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Note on CUTTER ADJUSTMENT in MAINTENANCE menu

How to perform CUTTER ADJUSTMENT with the printer’s control panel has been changed. The cutting
position is shifted 0.2 mm (8 mil) each the time the A / ¥ buttons are pressed. Adjustment range is from
-3.0 mm (-120 mil) to +3.0 mm (120 mil).

Remarque concernant le REGLAGE COUPEUSE du menu MAINTENANCE

La procédure pour effectuer le REGLAGE COUPEUSE avec le panneau de commande de I'imprimante a
été modifiée. La position de découpe est décalée de 0,2 mm (8 mil) a chaque fois que vous appuyez sur les
touche A / ¥ . La plage de réglage est de -3.0 mm (-120 mil) a +3.0 mm (+120 mil).

Hinweise zur Funktion SCHNEIDWERK EINST. im Meni WARTUNG

Die Funktionsweise zur Einstellung des Schneidwerkzeugs mit Hilfe der Funktion

"SCHNEIDWERK EINST." iiber das Bedienfeld dieses Druckers wurden gedndert. Die Schneideposition
wird bei jedem Driicken der Taste A / ¥ um 0,2 mm (8 mil) verschoben. Der Einstellbereich liegt
zwischen -3.0 mm (-120 mil) und +3.0 mm (+120 mil).

Opmerking over de functie AANPASSING SNIJMECH. in het menu ONDERHOUD

De bediening van de functie AANPASSING SNIJMECH. via het bedieningspaneel van de printer is
gewijzigd. Iedere keer als u op de kno A / ¥ drukt, wordt de snijpositie 0,2 mm (8 mil) verplaatst. Het
instelbereik is -3.0 mm (-120 mil) tot +3.0 mm (+120 mil).

Nota su REGOLAZ TAGLIERINA nel menu MANUTENZIONE

La procedura di regolazione della taglierina "REGOLAZ TAGLIERINA" mediante il pannello di controllo
della stampante & stata modificata. Ogni volta che si premonoitas A / ¥ ,la posizione di taglio viene
spostata di 0,2 mm (8 mil). L'intervallo di regolazione € compreso tra -3.0 mm (-120 mil) e +3.0 mm
(+120 mil).

W ||H‘ ||H ’ll‘ Copyright © 2008 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
Printed in XXXXXX

*411574000*




Nota sobre el AJUSTE CORTADOR en el menid de MANTENIMIENTO

Se ha modificado la forma en la que se realiza el AJUSTE CORTADOR con el panel de control de la
impresora. La posicién de corte varia 0,2 mm (8 milésimas de pulgada) cada vez que se pulsan los botones
A / v _Elrango de ajuste es de -3.0 mm (-120 mil) a +3.0 mm (+120 mil).

Nota sobre a fungdo AJUSTAR CORTE no menu MANUTENCAO

Como executar a operagdo AJUSTAR CORTE através do painel de controlo da impressora foi alterado. A
posicao de corte é desviada 0,2 mm (8 mil) sempre que premir os botde A / ¥ . O intervalo de ajuste vai
de -3.0 mm (-120 mil) a +3.0 mm (+120 mil).

Mpumeuanne no napamerpy CUTTER ADJUSTMENT (PerynupoBka aBTopesaka)
B MeHi0 MAINTENANCE (CepBuc)

N3meHeH cnocob PerynnpoBKu aBTope3aka C MOMOLLbIO MaHeNy ynpasneHus.
Mpu KaXaoM HaXKaTum KHOMKN A / ¥ no3umuma nMHumM obpesa cMmelaeTtcs Ha 0,2 mm (8 mil).

Inana3oH perynuposaHus - oT - 3.0 mm (-120 mil) go +3.0 mm (+120 mil).
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