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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Autoriy teisés ir prekiy Zenklai

Jokios $io leidinio dalies negalima atgaminti, i$saugoti atgaminamy laikmeny sistemoje arba perduoti bet kokioje formoje ir bet kokiu elektroniniu,
mechaniniu, kopijavimo, jragymo ar kitokiu bidu be i$ankstinio rastisko Seiko Epson Corporation leidimo. Cia esanti informacija yra skirta naudoti
tik su $iuo Epson spausdintuvu. Epson néra atsakinga uz bet kokias $ios informacijos panaudojimo su kitais spausdintuvais pasekmes.

»Seiko Epson Corporation” ir jos filialai nebus laikomi atsakingais $io gaminio pirkéjo ar treciyjy $aliy atzvilgiu dél nuostoliy, praradimy, kasty ar
i$laidy, kuriuos pirkéjas ar treciosios $alys patiria dél $io gaminio gedimo, netinkamo ar perteklinio naudojimo arba jo pakeitimy, remonto darby ar
technologiniy tobulinimy neturint tam leidimo, arba (i§skyrus JAV) grieztai nesilaikant ,,Seiko Epson Corporation” naudojimo ir priezitiros
instrukcijy.

Imoneé Seiko Epson Corporation néra atsakinga uz jokius nuostolius ar problemas, kylancias dél bet kokio eksploataciniy medziagy, kurios néra
pazymétos kaip originalas Epson produktai arba produktai, Seiko Epson Corporation” patvirtinti kaip tinkami naudoti su Epson, pasirinkimo.

Imoneé Seiko Epson Corporation néra atsakinga uz jokius gedimus, kylancius dél elektromagnetiniy lauky poveikio, kurie atsiranda naudojant sasajos
kabelius, kurie néra pazymeéti kaip Seiko Epson Corporation pripaZinti tinkamais naudoti su Epson produktais.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION ir jy logotipai yra registruoti prekés Zenklai arba ,,Seiko Epson Corporation®
prekeés zenklai.

»Microsoft®”, ,Windows®” ir ,,Windows Vista®” yra registruotieji ,Microsoft Corporation” prekiy zenklai.
»Intel®” yra registruotasis ,, Intel Corporation” prekés zenklas.
»PowerPC®” yra registruotasis ,International Business Machines Corporation” prekés zenklas.

Bendroji pastaba: kiti ¢ia vartojami pavadinimai skirti tik identifikacijai ir gali biti atitinkamy savininky prekiy Zenklai. ,Epson” nepriklauso jokios
teisés j Siuos Zenklus.

© 2014 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Svarbios saugos
a

instrukcijos

Prie$ naudodami spausdintuva perskaitykite visas $ias
instrukcijas. Taip pat laikykités visy perspéjimy ir
instrukcijy, parasyty ant spausdintuvo.

Kaip parinkti vieta Siam gaminiui

N

Spausdintuvg pastatykite ant lygaus, stabilaus
pavirsiaus, didesnio uz gaminj. Spausdintuvas
tinkamai nedirbs, jei stovés pasvires ar kampu.

Venkite viety, kuriose greitai kinta temperatira ir
drégme. Jj laikykite vietose, kuriy nepasiekia
tiesioginiai saulés spinduliai ar stipri $viesa, toliau
nuo $ildymo $altiniy.

Venkite viety, kuriuose galimi sukrétimai ir
vibracijos.

Laikykite $j gaminj atokiau nuo dulkéty viety.

Laikykite §j gaminj arti elektros lizdo, kad buty
patogu istraukti kistuka.

Statydami Sj gaminj

4

Sio gaminio maitinimo laidas skirtas naudoti tik
su $iuo gaminiu. Naudojant su kita jranga gali
kilti gaisras ar galite patirti elektros smiigj.

Prijunkite visg jranga prie tinkamai jZeminty
maitinimo lizdy. Nejunkite prie lizdy, esanc¢iy
elektros grandinéje, prie kurios prijungti
kopijavimo aparatai arba oro kondicionavimo
sistemos, kurie reguliariai jjungiami ir i§jungiami.

Venkite elektros laidy, kuriuos valdo sieniniai
jungikliai arba automatiniai laikmaciai.

Visg kompiuterio sistema laikykite atokiai nuo
potencialiy elektromagnetiniy trukdziy $altiniy,
pvz., garsiakalbiy arba pagrindiniy belaidziy
telefony jrenginiy.

Naudokite tik tokj maitinimo $altinj, kuris
nurodytas ant gaminio etiketés.

Naudokite tik maitinimo laida, kuris pateikiamas
su $§iuo gaminiu. Naudojant kitokj laidg gali kilti
gaisras ar galite patirti elektros smigj.

Nenaudokite sugadinto arba apspurusio elektros
laido.

Jei su $iuo gaminiu naudojate ilginimo laida,
jsitikinkite, kad prie ilginimo laido prijungty
jrenginiy bendras nominalusis srovés stiprumas
amperais nevirsija laido nominaliojo srovés
stiprumo amperais. Taip pat jsitikinkite, kad visy
j elektros tinklo lizdg jjungty jrenginiy
nominalusis srovés stiprumas amperais nevirsija
elektros tinklo lizdo nominaliojo stiprumo
amperais.

Jei planuojate naudoti spausdintuva Vokietijoje,
laikykités $iy taisykliy:

Jei norite tinkamai apsaugoti nuo trumpojo
jungimo ir vir§srovio $iam spausdintuvui, pastato
instaliacija turi bati apsaugota naudojant 10 arba
16 ampery grandinés pertraukiklj.

Jeigu kistukas sugenda, pakeiskite laidy rinkinj
arba kreipkités j kvalifikuotg elektrika. Jei kistuke
yra saugikliy, nepamirskite pakeisti jy tinkamo
dydzio ir galingumo saugikliais.

Naudodami §j gaminj

4

Neuzblokuokite ir neuzdenkite $io gaminio
korpuse esanciy angy.

Nekigkite daikty j angas. Bukite atsargas, kad
neaplietuméte $io gaminio skysciais.

Neméginkite patys atlikti $§io gaminio techninés
priezitros.

Atjunkite §j gaminj ir kreipkités j kvalifikuota
techninés prieziiiros personalg esant $ioms
salygoms: maitinimo laidas arba kistukas
sugadintas; ] gaminj pateko skys¢io; gaminys buvo
numestas arba jo skyrius sugadintas; gaminys
veikia nejprastai arba pasikeité jo eksploatacinés

ypatybés.

Nejudinkite spausdinimo galvuéiy ranka — galite
sugadinti §j gaminj.
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4 Gaminj visada i$junkite maitinimo mygtuku
valdymo skydelyje. Nuspaudus §j mygtuka,
trumpai sumirksi ir uzgesta maitinimo
indikatorius. Neatjunkite maitinimo laido ir
nei$junkite gaminio, kol maitinimo indikatorius
nenustos mirkseéti.

[ SC-F7100 serija (K191A modelis) turi dvi
maitinimo sistemas. Jei techninés priezitros metu
nebus atjungti du maitinimo laidai, kyla elektros
$oko rizika.

APerspéjimas: Perspéjimy privalu laikytis,

kad i$vengtuméte traumy.

Svarbi Buatina laikytis svarbios
informacija: | informacijos, norint i§vengti
$io gaminio sugadinimo.

Kai dirbate su rasalo pakeliais

1 Rasalo pakelius laikykite vaikams neprieinamose
vietose ir negerkite.

4 Atlikdami aptarnavima, uzsidékite apsauginius
akinius, pirstines ir kauke.

Ragalui patekus ant odos arba j akis ar burna,
nedelsdami atlikite $iuos veiksmus:

[ Skysciui patekus ant odos, nedelsdami jj
nuplaukite dideliu kiekiu muiluoto
vandens. Jei oda buty sudirginta arba
pakisty jos spalva, kreipkités j gydytoja.

[ Skysciui patekus j akis, nedelsdami jas
praskalaukite vandeniu. Nepaisant $ios
atsargumo priemoneés, akys gali pasrati
krauju arba kilti nedidelis uzdegimas. Jei
problemos nedingsta, kreipkités i gydytoja.

(d  Skys¢iui patekus j burna, nedelsdami
kreipkités j gydytoja.

(d  Jei skysc¢io praryjama, nebandykite sukelti
ji prarijusiam asmeniui vémimo.
Nedelsdami kreipkités j gydytoja. Jei
asmeniui sukeliamas vémimas, skystis gali
patekti j trachéja ir sukelti pavojy sveikatai.

Pastabos apie Sj vadova

Pastaba: Pastabose pateikiama

naudinga arba papildoma
informacija apie $io gaminio
valdyma.

Simboliy reikSmes

A[spéjimas: Ispéjimy privalu laikytis, kad

iSvengtuméte rimty traumuy.

lliustracijos

Siame vadove pateiktos iliustracijos gali $iek tiek
skirtis nuo tikryjy objekty, kuriuos turéty pavaizduoti.

Operacinés sistemos versijos

Siame dokumente naudojami Zemiau nurodyti
sutrumpinimai.

+~Windows” reiskia ,,Windows 8, 7”, ,,Vista”, ,XP”

4

4

»Windows 8” reiskia ,,Windows 8”, ,Windows 8
Pro” ir ,,Windows 8 Enterprise”.

»Windows 7” reiskia ,,Windows 7 Home Basic”,
»Windows 7 Home Premium”, ,,Windows 7
Professional” ir ,, Windows 7 Ultimate”.

»Windows Vista” reiskia ,, Windows Vista Home
Basic Edition”, ,,Windows Vista Home Premium
Edition”, ,,Windows Vista Business Edition”,
»Windows Vista Enterprise Edition” ir ,,Windows
Vista Ultimate Edition”.

»Windows XP” reiskia ,, Windows XP Home
Edition”, ,Windows XP Professional x64 Edition”
ir ,, Windows XP Professional”.
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Spausdintuvo dalys

Priekiné pusé (SC-F7100 serija)

© Prieziaros dangtis (kairysis)
Atidarykite §j dangtj, kai reikés valyti sritj aplink spausdinimo galvute. Naudojant spausdintuva, paprastai jis
yra uzdarytas.

£ ,,Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 77

© Sildytuvas
Sildytuva galima naudoti norint greitai i$dZiovinti rasalg po spausdinimo.

25 ,Heating & Drying (tik SC-F7100 serijai)” puslapyje 61

© Spausdinimo medziagos orientaciné juosta
Spausdinimo medziagos paémimo metu spausdinimo medziagos orientaciné juosta palaiko jos jtempima.

O Rankena
Padéje spausdinimo medziaga ant kairiojo ritinio laikiklio, sukite rankeng, kad prispaustuméte laikiklj ir prislég-
tuméte ritinio Serdj.
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O Ritinélio serdies laikiklis
Naudojamo ritinélio $erdj dékite ant $iy laikikliy spausdinimo medziagai paimti. Yra dvi atramos: viena kairéje
ir viena desinéje.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7100 serija)” puslapyje 44

O Ritinélio serdies fiksuojamasis sraigtas
Fiksuojamieji sraigtai fiksuoja ritinélio $erdies laikiklius, pritvirtintus prie $erdies. Yra dvi atramos: viena kaire-
je ir viena desinéje.

@ Ritinélio atrama
MedZiagg laikinai padékite ant $iy atramy, kai norésite i§imti paémimo ritinélj. Yra dvi atramos: viena kairéje
ir viena desinéje.

© Reguliavimo sraigtas
Reguliavimo sraigta naudokite lygiagre¢iam reguliavimui.

©O Autojungiklis
Siuo jungikliu galite pasirinkti automatinio paémimo kryptj. Pasirinkite Off, kad i§jungtuméte automatinj pa-
émima.

@ Manualjungiklis
Siuo jungikliu galite pasirinkti rankinio paémimo kryptj. Pasirinkta parinktis pradeda veikti, kai Auto jungiklis
yra Off padétyje.

@ Ratukai
Ant kiekvienos atramos yra po du ratukus. Jrengus, kol naudojamas spausdintuvas, priekinius ratukus reikia
laikyti fiksavimo padétyje.

Jei padéties fiksuojamasis sraigtas per daug atlaisvintas, ratukas pakyla nuo pagrindo. Nenaudokite spausdintu-
vo, kai ratukas pakiles nuo pagrindo.

@ Oro srovés ventiliavimo angos
Pro $ias ventiliavimo angas i$§ spausdintuvo i$leidziamas oras. Neuzkimskite $iy ventiliacijos angy.

@® Panaudoto rasalo indas laikiklis
Panaudoto rasalo indas dékite i §j laikiklj.

@ Fiksuojamasis padéties sraigtas
Kartu su ratuky fiksavimu, padéties fiksuojamasis sraigtas uztikrina, kad spausdintuvas bus saugiai fiksuotas
tam tikroje padétyje. Padéties fiksuojamyjy sraigty negalima naudoti spausdintuvui horizontaliai reguliuoti.
Sumontave spausdintuvg, naudojimo metu tvirtai fiksuokite jo padétj.

@ Panaudoto rasalo indas
Siame inde laikomas panaudotas rasalas.

Kai ragalo lygis pasiekia linija, dékite nauja Panaudoto rasalo indas.

@ stabdiklis
Stabdiklis apsaugo nuo i$sitaskymo, kai i§pilamas panaudotas rasalas.

Dazniausiai stabdiklis prijungiamas prie Panaudoto rasalo indas angos.
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@ Panaudoto rasalo vamzdelis
Per §j vamzdelj i$leidZiamas panaudotas rasalas. Kai naudojate spausdintuva, jsitikinkite, kad $io vamzdelio
galas yra Panaudoto rasalo indas.

@ Rasalo indas
Jame laikomas spausdinimo metu naudojamas rasalas.

@ Slankiklis
£, Slankiklis” puslapyje 13

@ Fiksuojamoji svirtis
Kai kei¢iate mikroschemos blokg, pakeldami fiksuojamaja svirtj, atlaisvinkite slankiklj, kad galétuméte nuimti.
Idéje slankiklj, batinai nuleiskite fiksuojamaja svirtj, kad uzsifiksuoty.

(21} Mikroschemos bloko patikros lemputé
Silemputé jsijungia, kai rodomas su mikroschemos bloku susijes pranes$imas.

Svietia : Patikrinkite klaidos pranes$imo turinj valdymo skydelio ekrane ir istaisykite klaida.
Nesviecia : Neéra jokiy klaidy.

@ ACjvadas Nr. 1/AC jvadas Nr. 2
Jungiamas maitinimo laidas. Prijunkite abu laidus.

@ LAN prievadas
£ ,LAN prievadas” puslapyje 13

@ USB prievadas
Jungiamas USB kabelis.

@ Prieziuros dangtis (desinysis)
Atidarykite §j dangtj, kai reikia atlikti spausdinimo galvutés prieziaros darbus. Naudojant spausdintuva, papras-
tai jis yra uzdarytas.

£ ,,Ploto aplink spausdinimo galvute priezitra” puslapyje 75
@ Spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis
Jdéje medziaga, spausdinimo medzZiagos jdéjimo svirtj nuleiskite Zemyn ir jg fiksuokite. Norédami i§imti me-

dziaga, ja atlaisvinkite pakeldami svirtj.

Ispéjimo lemputé
Silemputé $viecia arba mirksi jvykus klaidai.

Sviecia/mirksi : Jvyko klaida. Klaidos tipas nustatomas pagal tai, kaip §vie¢ia arba mirksi lemputé. Patikrinkite
klaidos prane$imo turinj valdymo skydelio ekrane.

Nesviecia : Neéra jokiy klaidy.

Valdymo skydelis
£, Valdymo skydelis” puslapyje 17

Priekinis dangtis
Atidarykite, norédami jdéti spausdinimo medziaga, i§valyti spausdintuvo vidy ar i§imti jstrigusia spausdinimo
medziaga. Naudojant spausdintuva, paprastai jis yra uzdarytas.
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Priekiné pusé (SC-F7000 serija)

(1) ® & @ & @ 0

© Prieziaros dangtis (kairysis)
Atidarykite §j dangtj, kai reikés valyti sritj aplink spausdinimo galvute. Naudojant spausdintuvg, paprastai jis
yra uzdarytas.

£, Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 77

© Isstamimo kreipiklis
Spausdinimo medziaga i$stumiama isilgai $io kreipiklio.

© Ritinélio serdies laikiklis
Naudojamo ritinélio $erdj dékite ant $iy laikikliy spausdinimo medziagai paimti. Yra dvi atramos: viena kairéje
ir viena desinéje.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7000 serija)” puslapyje 52

O Tempiklis
Spausdinimo medziagos paémimo metu spausdinimo medziagos orientaciné juosta palaiko jos jtempima.

O Ritinélio serdies fiksuojamasis sraigtas
Fiksuojamieji sraigtai fiksuoja ritinélio $erdies laikiklius, pritvirtintus prie $erdies. Yra dvi atramos: viena kaireé-
je ir viena desinéje.

O Ritinélio atrama

MedZiagg laikinai padékite ant $iy atramy, kai norésite i§imti paémimo ritinélj. Yra dvi atramos: viena kairéje
ir viena desinéje.

10
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© Autojungiklis
Siuo jungikliu galite pasirinkti automatinio paémimo kryptj. Pasirinkite Off, kad i§jungtuméte automatinj pa-
émima.

O Manualjungiklis
Siuo jungikliu galite pasirinkti rankinio paémimo kryptj. Pasirinkta parinktis pradeda veikti, kai Auto jungiklis
yra Off padétyje.

© Ratukai
Ant kiekvienos atramos yra po du ratukus. Jrengus, kol naudojamas spausdintuvas, priekinius ratukus reikia

laikyti fiksavimo padétyje.

Jei padéties fiksuojamasis sraigtas per daug atlaisvintas, ratukas pakyla nuo pagrindo. Nenaudokite spausdintu-
vo, kai ratukas pakiles nuo pagrindo.

@ Panaudoto rasalo indas laikiklis
Panaudoto rasalo indas dékite i §j laikiklj.

@ Fiksuojamasis padéties sraigtas
Kartu su ratuky fiksavimu, padéties fiksuojamasis sraigtas uztikrina, kad spausdintuvas bus saugiai fiksuotas
tam tikroje padétyje. Padéties fiksuojamyjy sraigty negalima naudoti spausdintuvui horizontaliai reguliuoti.
Sumontave spausdintuvg, naudojimo metu tvirtai fiksuokite jo padétj.

@ Panaudoto rasalo indas
Siame inde laikomas panaudotas rasalas.

Kai ragalo lygis pasiekia linija, dékite nauja Panaudoto rasalo indas.

® stabdiklis
Stabdiklis apsaugo nuo i$sitaskymo, kai ipilamas panaudotas ragalas.

Dazniausiai stabdiklis prijungiamas prie Panaudoto rasalo indas angos.
@ Panaudoto rasalo vamzdelis
Per §j vamzdelj i$leidZiamas panaudotas rasalas. Kai naudojate spausdintuva, jsitikinkite, kad $io vamzdelio

galas yra Panaudoto rasalo indas.

@ Rasalo indas
Jame laikomas spausdinimo metu naudojamas rasalas.

@ slankiklis
£, Slankiklis” puslapyje 13

@ Fiksuojamoji svirtis
Kai kei¢iate mikroschemos blokg, pakeldami fiksuojamaja svirtj, atlaisvinkite slankiklj, kad galétuméte nuimti.

Idéje slankiklj, batinai nuleiskite fiksuojamaja svirtj, kad uzsifiksuoty.

® Mikroschemos bloko patikros lemputé
Silemputé jsijungia, kai rodomas su mikroschemos bloku susijes pranesimas.

Svietia : Patikrinkite klaidos pranes$imo turinj valdymo skydelio ekrane ir itaisykite klaida.

Nesviecia : Neéra jokiy klaidy.

11
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@ Kintamosios srovés jvadas
Jungiamas maitinimo laidas.

@ LAN prievadas
£ ,,LAN prievadas” puslapyje 13

@ USB prievadas
Jungiamas USB kabelis.

@ Prieziaros dangtis (desinysis)
Atidarykite §j dangtj, kai reikia atlikti spausdinimo galvutés priezitaros darbus. Naudojant spausdintuvg, papras-
tai jis yra uzdarytas.
7, Ploto aplink spausdinimo galvute prieZiara” puslapyje 75
@ Spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis
Jdéje medziaga, spausdinimo medzZiagos jdéjimo svirtj nuleiskite Zemyn ir jg fiksuokite. Norédami i§imti me-

dziaga, ja atlaisvinkite pakeldami svirtj.

24) Ispéjimo lemputé
Silemputé $viedia arba mirksi jvykus klaidai.

Sviecia/mirksi : Jvyko klaida. Klaidos tipas nustatomas pagal tai, kaip §vie¢ia arba mirksi lemputé. Patikrinkite
klaidos prane$imo turinj valdymo skydelio ekrane.

Nesviecia : Neéra jokiy klaidy.

@ Valdymo skydelis
£ ,,Valdymo skydelis” puslapyje 17

@ Priekinis dangtis

Atidarykite, norédami jdéti spausdinimo medziaga, i§valyti spausdintuvo vidy ar i§imti jstrigusia spausdinimo
medziaga. Naudojant spausdintuva, paprastai jis yra uzdarytas.

12
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Slankiklis

o T

N\

e

© Sslankiklis
Prie$ pildydami rasalu, prijunkite mikroschemos
bloka, tiekiamg kartu su rasalo pakeliu.

£ ,,Mikroschemos bloko keitimas ir papildymas
rasalu” puslapyje 85

© Rasalo jvado dangtis
Atidarykite §j dangtj, kai rasalo indg reikia papildy-
ti rasalu.

© Mikroschemos blokas
Blokas, kuriame yra IC mikroschema.

Jis tiekiamas kartu su rasalo pakeliu.

13

LAN prievadas
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© RJ-45 jungtis
Jungiamas LAN kabelis. Naudokite ekranuotg vy-
tos poros kabelj (5 arba aukstesnés kategorijos).

(2] Duomeny lemputé (oranziné)
Mirksinti ir (arba) pradédama $viesti nurodo tinklo
prijungimo buseng ir duomeny priémimo biiseng.

Svietia : prijungtas.

Mirksi : priima duomenis.

© Busenos lemputé (zalia/raudona)
Spalva Zymi prisijungimo prie tinklo sparta.

Raudona  : ,,100Base-TX”

Zalia : ,1000Base-T”



SC-F7100 Series/SC-F7000 Series  Vartotojo vadovas

Jzanga

Vidus

Nesvarumai, susikaupe ant bet kurios i§ $iy daliy, gali pakenkti spausdinimo kokybei. Reguliariai valykite arba
keiskite $ias dalis, kaip apraoma skyriuose, pateiktuose nuorodiniuose skyriuose toliau.

© Spausdinimo galvuté
Spausdinimo galvuté spausdina judédama j kaire ir desine bei i§leisdama rasalg. Priklausomai nuo busenos, gali
reikeéti valyti.
£5° ,Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 77

© Spausdinimo medziagos laikan¢ioji plokstelé
Spausdinimo medziagos laikanciosios plokstelés saugo, kad medziaga nesmuk¢ioty, ir neleidzia nupjauto
medziagos krasto skaiduloms liesti spausdinimo galvutés. Prie§ spausdinimg ploksteles nustatykite bet kurioje
spausdinimo medzZiagos puséje.
25 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7100 serija)” puslapyje 29
25 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7000 serija)” puslapyje 35

© Pjaustytuvo griovelis
Norédami pjauti spausdinimo medziaga, stumkite pjaustytuvo aSmenis (galima jsigyti) Siuo grioveliu Zemyn.

O Sslégio ritinéliai
Spausdinimo metu $ie ritinéliai spaudzia spausdinimo medziaga.

£ ,,Spausdinimo pavirsiaus, slégio ritinéliy ir spausdinimo medziagos laikanciyjy ploksteliy valymas”
puslapyje 72

14
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© Spausdinimo plokstelé
Si dalis jtraukia spausdinimo medziagg spausdinti.

£ ,,Spausdinimo pavirsiaus, slégio ritinéliy ir spausdinimo medziagos laikanciyjy ploksteliy valymas”
puslapyje 72

O Tampono valiklis
Tampono valiklis pasalina rasalg nuo tampono. Tai naudojimo reikmuo; priklausomai nuo basenos, gali reikéti
pakeisti.
£ ,,Tampono ir tampono valiklio keitimas” puslapyje 83

© Dangteliai
I$skyrus kai spausdinama, $ie dangteliai uzdengia spausdinimo galvutés purkstukus, kad jie neisdzitty.
Priklausomai nuo basenos, gali reikéti valyti.

£ ,Valymas” puslapyje 76

© Tamponas
Tamponas pasalina rasalg nuo spausdinimo galvutés purkstuky. Tai naudojimo reikmuo; priklausomai nuo
bisenos, gali reikéti valyti arba pakeisti.

25 ,Valymas” puslapyje 76

25 ,Tampono ir tampono valiklio keitimas” puslapyje 83

© Eigos jungiklis
Eigos jungiklis naudojamas jdéjimo metu tiekti spausdinimo medziagg ir jg pervynioti, kai norima keisti.

O Ritinélio laikiklis
Laiko spausdinimo medziagg ant $iy laikikliy. Yra dvi atramos: viena kairéje ir viena desinéje.
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© Ritinélio laikiklio fiksuojamasis sraigtas
Spausdinimo medziagos jdéjimo metu Sie sraigtai fiksuoja ritinélio laikiklius. Yra dvi atramos: viena kairéje ir
viena de$inéje.

O Kélimo svirtis
Jei ant ritinélio laikikliy tvirtinama spausdinimo medziaga yra per sunki, naudokite $ias svirtis ir be jokiy
pastangy pakelkite medziagg iki ritinélio laikikliy lygio. Yra dvi atramos: viena kairéje ir viena de$inéje.

© |déjimo kreipiklis
Spausdinimo medziaga jdedama isilgai $io kreipiklio.

O Ritinélio atrama
Dékite spausdinimo medziagg ant $iy atramuy, prie§ dédami jg ant ritinélio laikikliy. Yra dvi atramos: viena
kairéje ir viena desinéje.

© Rankena

Padéje spausdinimo medZiagg ant desiniojo ritinélio laikiklio, sukite rankeng, kad paspaustumeéte laikiklj ir
ritinélio $erdziai buty tiekiamas slégis.

16
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Valdymo skydelis

o]

)

N
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© O mygtukas (maitinimo mygtukas)
Jjungia ir i§jungia maitinima.

(2 XO) lemputé (maitinimo lemputé)
Svieciantis arba mirksintis indikatorius parodo
spausdintuvo darbine busena

Svietia Maitinimas jjungtas.

Mirksi I$jungimo metu spausdintuvui tiekia-
mi duomenys, atliekamas galvutés val-
dymas arba kitos operacijos.

Nesviecia : Maitinimas iSjungtas.

© 9 mygtukas (spausdinimo medziagos
nustatymo mygtukas)

17

Paspauskite §j mygtuka, kad buty parodytas meniu
Media Setup, kuriame galima rasti elementus, to-
kius kaip Media Remaining, Select Media, Custo-
mize Settings ir Print Media List. Spausdinimo
metu $is mygtukas i$jungtas.

£ ,Meniu Media Setup” puslapyje 96

O Ekranas
Rodo spausdintuvo biisena, meniu, klaidy pranesi-
mus ir t. Z3° ,, Informacija apie ekrano rodinius”
puslapyje 19

© Mygtukas ,Meniu”
Norédami pamatyti meniu, paspauskite §j mygtu-
ka. £ ,Valdymo skydelio meniu naudojimas” pus-
lapyje 91

0O > mygtukas (grjizimo mygtukas)
Paspauskite §j mygtuka, kai norésite grjzti j anks-
tesnj meniu, kol rodomos parinktys. 23 ,Meniu
operacijos” puslapyje 91

© <«» mygtukai (kairysis ir desinysis rodykliy
mygtukai)
Naudokite norédami nustatyti Zymeklio padeétj, kai
sarankos meniu atliekate uzduotis kaip $ios: Set-
ting Name arba IP Address.

© A/v mygtukai (spausdinimo medziagos tiekimo
mygtukai)

[ ]déje spausdinimo medziaga, kad ji baty tiekiama,
paspauskite ¥, kai norésite pervynioti medziaga,
spauskite A. ¥Laikykite nuspaude mygtuka ¥, kad
medziaga baty tiekiama iki 103 cm. Laikykite
nuspaude mygtuka V¥, kad baty tiekiama iki 25 cm
medziagos.

Atkreipkite démesj, kad kai pervyniojant
naudojamas mygtukas A, medZiaga sustos, kai jos
krastas pasieks pradine spausdinimo padét;.
Pervyniojima galima testi atleidus mygtuka ir jj
paspaudus i$ naujo.

Kai rodomi meniu, Siais mygtukais galima nustatyti
meniu elementus ir parinktis. 23~ ,Meniu operacijos”
puslapyje 91

© OK mygtukas
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(d  Kai rodomi meniu, 3iais mygtukais galima nustatyti (10] ﬂ mygtukas
meniu elementus ir parinktis. SC-F7100 serija
O Kai pazyméta parinktis, paspaudus 3 mygtuka, Spusteléjus §j mygtuka rodomas meniuHeating &
pasirenkamas pazymeétas elementas arba atliekama Drying, kuriuo galite reguliuoti Heater Tempera-
pasirinkta operacija. ture.

1 Jei paspaudziama, kai skamba jspéjantis skambutis,
jis nustoja skambéjes. £5° ,Meniu Media Setup” puslapyje 96

SC-F7000 serija
Paspaudus $j mygtuka, uzveriami rodomi meniu, o
spausdintuvas grjzta j parengties blisena.

@ =Y mygtukas (prieziaros mygtukas)
Paspaudus $j mygtuka, parodomas meniu Mainte-
nance, kuriame yra tokie elementai: Nozzle Check,
Cleaning, Head Maintenance ir Waste Ink Coun-
ter. Spausdinimo metu $is mygtukas i$jungtas.

5 ,Meniu Maintenance” puslapyje 105

@ 1-@ mygtukas (pristabdymo/atsaukimo
mygtukas)

[ Nuspaudus spausdinimo metu, jjungiama
spausdintuvo pristabdymo busena. Jei norite
iSjungti pristabdymo biseng, dar karta nuspauskite
1I-T mygtuka arba ekrane pasirinkite Pause Cancel ir
nuspauskite OK mygtuka. Jei norite ataukti
apdorojamas spausdinimo uzduotis, ekrane
pasirinkite Job Cancel ir nuspauskite OK mygtuka.

[ Paspaudus §j mygtuka, uzveriami rodomi meniu, o
spausdintuvas grjzta j parengties busena.

® I’ mygtukas (spausdinimo medziagos
tiekimo mygtukas)

[ Spausdintuvui esant parengties blsenos,
spausdinimo medziaga galite tiekti j pjovimo padétj,
paspausdami §j mygtuka, o paskui — OK.

27 ,Spausdinimo medziagos pjovimas”
puslapyje 42
[ Spausdinimo metu $iuo mygtuku galite reguliuoti

spausdinimo medziagos tiekima.
7 Feed Adjustment” puslapyje 67

18
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Informacija apie ekrano rodinius

Iliustracijoje pavaizduotas SC-F7100 serijos prietaisy
ekranas.

© Pranesimai
Rodo spausdintuvo busenos, veikimo ir klaidy pra-

nesimus.
£, Kai rodomas pranesimas” puslapyje 110

@ Sildytuvo temperatara
Rodoma tik SC-F7100 serijos prietaisuose.
Siame ekrane rodomi $ildytuvo temperatiiros nus-

tatymai. Termometro piktogramos rodo apytiksle
esama Sildytuvo temperatiirg.

© Padavimo reguliavimo informacija spausdinant

Sildytuvas susilo iki pasirinktos tempera-
taros.

Sildytuvas nesusilo iki pasirinktos tempe-
rataros.

Rodoma, kai koreguojamoji verté jvedama spausdi-
nant.

19

O Spausdinimo medziagos informacija

O Zvelgiant i kairés j desine, Siame ekrane pateikiama
informacija apie pasirinktg spausdinimo medziaga,
tarpa iki popieriaus, spausdinimo medziagos plot;j ir
spausdinimo medziagos likutj.

Jei kaip spausdinimo medziaga pasirenkamas
spausdinimo medziagos nustatymy banko numeris,
sukurtas Siuo spausdintuvu, bus rodomas numeris
(nuo 1 iki 30). Pasirinkus RIP Settings, rodomas 0.

[ Pasirinktas tarpas iki popieriaus rodomas tokiu badu.

PGE. IR

R : 20
25

[ Spausdinimo medziagos likutis néra rodomas, jei

nustatyta meniu Media Remaining parinkties
Remaining Setup nuostata Off.
27 ,Meniu Media Setup” puslapyje 96

© Mikroschemos bloko biisena

Rodinys kinta kaip parodyta toliau, kai jdétame
mikroschemos bloke aptinkama klaida.

Iprasta basena

2o B

Ispéjimas arba klaida

—1

——2
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1 Busenos indikatoriai 1 Busenos indikatoriai
Indikatoriai rodo toliau pateiktas mikroschemos Panaudoto rasalo indas basena rodoma tokiu ba-
bloko basenas. du.
| E : Neéra jokiy klaidy. Pasirenges spaus- : Neéra jokiy klaidy. Rodiklis kei¢iasi pa-
dinti. rodydamas esamos vietos apimtj.
E : Ivyko klaida. Patikrinkite pranesima %71 : Panaudoto rasalo indas beveik pilnas.
ekrane ir pasalinkite klaida. = Pasiruoskite naujg Panaudoto rasalo
indas.
: Neatpazjstamas arba nesuderinamas
su spausdintuvu mikroschemos blo- '6 : Panaudoto rasalo indas pilnas. Jdékite
kas. Arba neuzfiksuotas slankiklis. " | naujg Panaudoto rasalo indas.

Patikrinkite ekrane rodomg pranesi-
ma.

|‘ : Patikrinkite rasalo lygj rasalo inde, tuo-

met pakeiskite mikroschemos bloka ir
tinkamai papildykite indg rasalu.

Kai artés laikas keisti mikroschemos
bloks, /My pradés mirkséti.

£ ,Mikroschemos bloko keitimas ir
papildymas rasalu” puslapyje 85

2 Rasalo spalvy kodai
BK : Black (Juoda)
Y : Yellow (Geltona)
M : Magenta (Purpuriné)
C : Cyan (Zydra)
@ Panaudoto rasalo indas busena
Rodo apytikslj tusc¢ios vietos kiekj Panaudoto rasa-
lo indas. Rodinys kinta, kaip parodyta toliau, kai
panaudoto rasalo indas beveik pilnas arba jvyksta

klaida.

Iprasta basena Ispéjimas arba klaida

I

20
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Funkcijos

Sis spausdintuvas yra pla¢iaformatis rasalinis spalvinis
spausdintuvas, galintis spausdinti ant 1626 mm

(64 coliy) plocio ritininés spausdinimo medziagos.
Toliau aprasomos pagrindinés $io spausdintuvo
funkcijos.

Didelio nasumo realizavimas

Dziovinimo savybiy pagerinimas

SC-F7100 serijos prietaisuose yra $ildytuvo funkcija,
kurig galima panaudoti norint greitai iSdZiovinti
rasalg po spausdinimo.

Popieriaus padavimo elementas talpina didelius
ritinius

Popieriaus padavimo elementas gali apdoroti didelius
ritinélius, kuriy i$orés skersmuo siekia iki 250 mm ir
kuriy svoris yra iki 40 kg. Taip uztikrinama, kad
spausdinimo medziaga reikés keisti reciau.

Automatinis popieriaus priémimo elementas
tiekiamas jprastai

Automatinis popieriaus priémimo elementas $variai,
be jokiy rauksliy priima i§spausdintg medziaga. Tai
naudinga daug spausdinant arba atliekant
nepertraukiamg spausdinimg nakties metu. SC-F7100
serijos prietaisai ypac tiksliai paima medziaga
palaikydami nepertraukiama sublimacija perdavimo
spausdintuvuose.

Pridedamas didelés talpos rasalo indas

Kad baty galima produktyviai spausdinti, su
spausdintuvu tiekiamas didelés talpos rasalo indas.
Taip pat siilome 1000 ml talpos rasalo pakelius,
skirtus ragalui papildyti. Todél nereikia daznai keisti
rasalo kaseciy.

Itin paprastas naudojimas

Paprastas spausdinimo medziagos déjimas ir
paémimas

Ritinéliams ir ritinéliy $erdziy laikikliams velenai néra
reikalingi, todél prie$ dedant spausdinimo medziaga
nereikia tvirtinti veleny. Tiesiog atsineskite medziaga
prie spausdintuvo ir jdékite ja tiesiogiai. Kadangi
niekada nereikia stengtis jtaisyti ilgy veleny, todél
spausdinimo medziagg nesunku jdéti net ir ten, kur
nedaug vietos.

21

Be ritinéliy atramy, ant kuriy tvirtinimo metu galima
padéti spausdinimo medziaga, spausdintuve yra
kélimo svirtys, leidZiancios be pastangy iki ritinéliy
laikikliy lygio pakelti sunkig spausdinimo medziagg.

Paprasta prieziura

Spausdinimo kokybe galima uztikrinti tik atliekant
kasdiene prieziarg. Dél $io spausdintuvo dizaino
pakanka vietos atlikti priezitra labai paprastai.

El. laiskas apie klaida/jspéjamasis pranesSimas
»EpsonNet Config” su Ziniatinklio nar$yklés sistema,
integruota spausdintuvo tinklo sgsajoje, siuncia el.
pasto pranes$imus. Sukonfigaravus spausdintuva dél
pranes$imy el. pastu, jis siys klaidas ir jspéjimus
pasirinktu pasto adresu, todél galésite jaustis ramis
dél spausdintuvo, kuris veikia be prieZiaros nakties
metu arba kitose panasiose situacijose.

»EpsonNet Config” paleidimas (kartu su Ziniatinklio
narsykle) £ Tinklo vadovas (pdf)

Lemputé ir skambutis: klaidy jspéjimai

Ivykus klaidai, nuskambés skambutis ir uzsidegs
ispé¢jimo lemputé. Didelé jspéjimo lemputé yra gerai
matoma, net ir i§ atokesnio atstumo.

Vienu metu nuskamba skambutis, padédamas taupyti
laikg ir grei¢iau pastebéti prastovas dél klaidy.

Didelio greic¢io USB/gigabaito eternetas
Spausdintuvas komplektuojamas su didelio grei¢io
USB ir ,,100Base-TX/1000Base-T” tinklo sgsajomis.
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P b d o I d .o (4 Nenaudokite spausdintuvo vietose, kur veikia

astabos del nau oj Imo $ilumos $altiniai ar esant tiesioginei ventiliatoriy
. . . arba oro kondicionieriy traukai. Spausdintuvo
Ir I al ky Mo henau d o.' ant galvutés purkstukai gali iSdziati ir uzsikimsti.

- - [ Nesulenkite arba netraukite panaudoto rasalo
E ksploataVI mo vieta vamzdelio. Ragalas gali i$silieti spausdintuvo
viduje arba aplink jj.

Paruoskite nurodytg vietg, kurioje néra jokiy kity
objekty, kad popierius galéty nekliudomas iseiti ir d Rekomenduojame atlikti nurodyty komponenty

galétuméte pakeisti eksploatacines medziagas.

ISorinius spausdintuvo matmenis zr. techniniy
duomeny lenteléje.

£ ,,Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 153

Pastabos dél spausdintuvo
naudojimo

Jei norite i$vengti gedimy, veikimo sutrikimy ir
spausdinimo kokybés pablogéjimo, naudodami
spausdintuvg atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

4 Naudodami spausdintuvy, laikykités darbinés
temperatiros ir drégnumo diapazony, nurodyty
techniniy duomeny lenteléje. £3° ,, Techniniy
duomeny lentelé” puslapyje 153

Taciau atkreipkite démesj, kad norimy rezultaty
galite nepasiekti, jei temperatira ir drégmé
atitinka spausdintuvo ribas, ta¢iau neatitinka
spausdinimo medziagos diapazono. [sitikinkite, ar
darbo salygos tinkamos pagal spausdinimo
medziagg. Daugiau informacijos zr. prie
spausdinimo medzZiagos pridedamuose
dokumentuose.

Taip pat, jei eksploatuojate sausoje,
kondicionuojamo oro ar tiesiogine saulés $viesa
apsviestoje aplinkoje, palaikykite tinkamg
drégnuma.
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prieziara, kai prireikia. Neatlikus atitinkamos
techninés prieziaros, sutrumpés spausdinimo
galvutés naudojimo trukmeé.

5 ,,Ploto aplink spausdinimo galvute prieziara”
puslapyje 75

Valomas komponen- Daznis
tas
Spausdinimo galvuté [  Kaispaudinio

spalvos yra

Tamponas neryskios arba jy
nesimato net ir

Dangteliai iSvalius
spausdinimo

Tampono bégis galvute.

1 Kaispaudinys
suteptas arba
neaiskus.

Komponentas, kurj Daznis

reikia keisti

Tampono valiklis Kai spaudinys neryskiy
spalvy ar suteptas arba
net nuvalius triksta seg-

menty.

Tamponas

4 Spausdintuvo galvuté negali bati uzdengta
(spausdinimo galvuté negalés griZti j deSiniaja
puse), jei spausdintuvas i$§jungiamas jstrigus
spausdinimo medziagai arba jvykus klaidai.
Uzdengimas yra funkcija, automatiskai
uzdengiant spausdinimo galvute dangteliu,
siekiant apsaugoti spausdinimo galvute nuo
isdzitavimo. Tokiu atveju jjunkite maitinima ir
palaukite, kol bus automatiskai atliktas
uzdengimas.

Kai maitinimas yra jjungtas, nei$traukite
maitinimo laido ki$tuko ir nei$junkite maitinimo
grandinés pertraukikliu. Spausdinimo galvuté gali
bati netinkamai uzdengta. Tokiu atveju jjunkite
maitinima ir palaukite, kol bus automatigkai
atliktas uzdengimas.
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4 Spausdinimo galvuté automatiskai valoma
nustatytu intervalu po spausdinimo, kad
purkstukai neuzsikimsty.

Kai spausdintuvas jjungtas, jsitikinkite, kad jdétas
Panaudoto rasalo indas.

5 ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103

Ragalas naudojamas ne tik spausdinant, bet ir
valant spausdinimo galvute ir atliekant kitus
prieziaros veiksmus, kurie batini, kad
spausdinimo galvuté patikimai veikty.

Pastabos dél nenaudojamo
spausdintuvo

Jei laikote spausdintuva nenaudojama, atkreipkite
démesj j $iuos nurodymus. Jei laikysite netinkamai,
kitg kartg gali nepavykti tinkamai spausdinti.

4 Jeigu ilgg laikg nespausdinate, spausdinimo
galvutés purkstukai gali uzsikimsti. Siekdami
i$vengti spausdinimo galvutés uzsikimsimo,
spausdintuvg jjunkite bent kartg kas dvi savaites.

Kai spausdintuvas jjungiamas, automatiskai
atliekamas galvutés valymas. Kol valymas nebus
baigtas, spausdintuvo nei$junkite.

Jei spausdintuvas per ilgai nejjungiamas, gali
sutrikti jo darbas. Tokiu atveju reikés mokéti ir uz
remonta.

Jei spausdintuvo nenaudosite ilgiau nei 2 savaites,
pries ir pasibaigus $iam laikotarpiui, techninés
prieziaros inZinierius turi atlikti technine
priezitirg. Si techninés priezitira bus mokama.

Atkreipkite démesj, kad net jei pries ilga
nespausdinimo laikotarpj buvo tinkamai atlikta
spausdintuvo techniné priezitra, kai pradedant
naudoti spausdintuvg atliekama techniné
priezitra, gali tekti remontuoti. Tai priklauso nuo
laikotarpio ir laikymo salygy. Tokiu atveju reikés
mokeéti ir uz remontg.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,,Epson”
techninés priezidros skyriumi.
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Slégio ritinéliai gali sulankstyti spausdintuve
palikta spausdinimo medziaga. Be to, medziaga
gali tapti banguota arba garbanota, dél to kils
strigtis arba spausdinimo medziaga ims liestis su
spausdinimo galvute. Prie§ dédami spausdintuva
saugoti, i$imkite spausdinimo medziaga.

Spausdintuva galima palikti i§jungta tik jsitikinus,
jog spausdinimo galvuté yra uzdengta
(spausdinimo galvuté nustumta j desinj krasta).
Jei spausdinimo galvuté bus ilga laika neuzdengta,
spausdinimo kokybé gali pablogeéti.

Pastaba:
Jei spausdinimo galvuté neuzdengta, jjunkite ir
iSjunkite spausdintuvg.

[ Prie§ dédami spausdintuvg laikyti, uzdarykite
visus dangcius. Jei ilgg laikg nenaudosite
spausdintuvo, uzdenkite jj antistatiniu audeklu ar
dang¢iu, kad spausdintuvas neapdulkeéty.
Spausdinimo galvutés purkstukai labai mazi, todél
gali lengvai uzsikimsti, jei ant spausdinimo
galvutés pateks smulkiy dulkiy. Tokiu atveju gali
nepavykti tinkamai spausdinti.

Jeigu ilgg laikg nenaudojote spausdintuvo, pries
spausdindami patikrinkite, ar spausdinimo
galvuté neuzsikim3usi. Jei galvuté uzsikimsusi,
atlikite jos valyma.

& Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 73

Dédami spausdintuva, jsitikinkite, ar jis
nepakrypes: nelaikykite jo kampu, ant $ono arba
apverte.

Pastabos dél rasalo pakeliy ir
rasalo indy naudojimo

Naudodami rasalo pakelius ir rasalo indus, atkreipkite
démesj j pateiktus nurodymus.

A Neisimkite rasalo indy.

Jdedant, rasalo indai sukalibruojami. Juos i§¢émus
gali suprastéti kokybé ir funkcionavimas.

Ragalo pakelius laikykite esant kambario
temperatiirai, atokiau nuo tiesioginiy saulés
spinduliy.
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Norédami uztikrinti spausdinimo kokybe,
sunaudokite visg pakelyje esantj rasalg iki $iy daty:

(J  Ant rasalo pakelio i$spausdintos datos

(d 25 dienos nuo rasalo indo uzpildymo i3
rasalu pakelio

Jei rasalo pakelis ilgai buvo laikomas $altoje
vietoje, prie$ naudojima palaikykite kambario
temperatiiroje maziausiai 4 valandas.

Pildydami rasalo indg batinai panaudokite visg
rasalo pakelyje esantj rasala.

Atidare rasalo pakelj, radalo indg uzpildykite kaip
jmanoma greiciau.

Nedékite daikty ant rasalo indo, taip pat saugokite
jinuo stipraus poveikio. Rasalo indas gali atsijungti.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,,Epson”
techninés prieziaros skyriumi.

Elgesys su spausdinimo
medziaga

Naudodami arba sandéliuvodami medziaga, atkreipkite
démes; j $iuos aspektus. Prastos buklés spausdinimo

medziaga neuztikrins geros kokybés spaudiniy.

Butinai perskaitykite dokumentus, tiekiamus kartu su
kiekvieno tipo spausdinimo medziaga.

Pastabos dél naudojimo

d  Spausdinimo medziagos nelenkite arba
nesugadinkite spausdinimo pavir$iaus.

1 Nelieskite spausdinimo pavirsiaus. Drégmeé ir
riebalai ranky odoje gali pabloginti spausdinimo
kokybe.

4 Spausdinimo medziagg laikykite uz abiejy krasty.
Rekomenduojame dévéti medvilnines pirstines.

d  Spausdinimo medziaga turi bati sausa.

d  Norint laikyti spausdinimo medZziagg, galima
naudoti pakavimo medziagas, jy nereikéty iSmesti.

4 Venkite viety, kuriose $viecia tiesioginé saulés

$viesa, yra itin kar$ta arba didelis drégnumas.
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4 Kai spausdintuvas nenaudojamas, spausdinimo
medziagg i$imkite i§ spausdintuvo, pervyniokite ir
jdékite j originalig pakuote laikyti. Ilgam laikui
palikus spausdinimo medziagg spausdintuve, jos
kokybé gali suprastéti.

Spausdinimo medziagos tvarkymas
po spausdinimo

Jei norite i8laikyti ilgalaikius aukstos kokybés
spausdinimo rezultatus, atkreipkite démesj j $iuos
nurodymus.

[d  Netrinkite ir nekrapstykite i§spausdinto
pavirsiaus. Jei trinsite ar krapstysite, rasalas gali
nusilupti.

Nelieskite i$spausdinto pavir$iaus, nes rasalas gali
nusilupti.

Isitikinkite, kad spaudiniai visiskai i§dziavo, prie$
juos sulenkdami arba dédami vieng ant kito. Jei
nepakankamai i§dziavusius spaudinius sudésite
vieng ant kito arba pradésite naudoti, galite
sugadinti spausdinimo pavirsiy.

Venkite tiesioginés saulés Sviesos.

Siekdami i$vengti spalvy blukimo,
demonstruokite ir laikykite spaudinius, kaip
nurodoma kartu su spausdinimo medziaga
tiekiamuose dokumentuose.
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Tiekiamos programinés jrangos naudojimas

Programinés jrangos disko turinys
Tiekiamame programinés jrangos diske jrasytos zemiau nurodytos programos. Prireikus, jas jdiekite.

Daugiau informacijos apie $ias programas zr. Tinklo vadovas (pdf) arba susijusios programos internetiniame Zinyne.

Pastaba:

[  Tiekiamame diske néra spausdintuvo tvarkykliy. Norint spausdinti, reikalinga programiné jranga RIP.
Programineg jrangg, kuri nejrasyta tiekiamame programinés jrangos kompaktiniame diske (jskaitant Sio
spausdintuvo programing jrangq RIPs), galima gauti is ,Epson” svetainés.

1  Naujausias programas galite atsisiysti is ,Epson” svetainés.

Programinés jrangos pa-

vadinimas Trumpas aprasas

EPSON LFP Remote Panel 2 EPSON LFP Remote Panel 2yra naudojama norint atnaujinti mikroprogramine jranga i$
kompiuterio ir j kompiuterj nukopijuoti spausdinimo medziagos nustatymy banka, kuris
buvo sukurtas spausdintuvo sgrankos meniu.

Naujausias programas galite atsisiysti i$ ,Epson” svetainés.
£ ,EPSON LFP Remote Panel 2 paleidimas” puslapyje 26
£ ,EPSON LFP Remote Panel 2 iSjungimas” puslapyje 26

Epson Driver and Utilities |diegiama ,Epson” ry3iy tvarkyklé (EPSON SC-F7100 Series Comm Driver arba EPSON
(,Epson” tvarkyklé ir pa- SC-F7000 Series Comm Driver).

slaugy programos) 4Epson” rysiy tvarkyklé yra reikalinga, jei norint nukopijuoti spausdinimo medziagos

nustatymus bus naudojama EPSON LFP Remote Panel 2. Tai ne spausdintuvo tvarkyklé. Be to,
programinés jrangos RIP gali bati nepateikta spausdintuvo basena, jei spausdintuva
prijungus prie kompiuterio per USB, nebuvo jdiegta ,Epson” rysiy tvarkyklé. Norédami gauti
daugiau informacijos apie basenos rodinj, zr. programinés jrangos RIP dokumentus.

Epson Network Utilities (,Ep- | |diekite ir paleiskite vedlj, kuris padés jvesti IP adresus ir paprastai prisijungti prie tinklo.
son” tinklo paslaugy progra-
mos)

EpsonNet Config Naudojant $ig programine jranga, galima kompiuteriu konfigaruoti jvairias spausdintuvo
tinklo nuostatas. Tai patogu, nes adresus ir pavadinimus galite jvesti klaviatira.

Kartu su programine jranga jdiegiamas ir vadovas.

25
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EPSON LFP Remote Panel 2
paleidimas

Isitikine, kad spausdintuve rodoma Ready, paleiskite

EPSON LFP Remote Panel 2.

Programa galima paleisti naudojant vieng i$
dviejy toliau nurodyty bady.

[ Dukart spustelékite piktogramg EPSON LFP
Remote Panel 2 darbalaukyje. Jdiegus
programa, sukuriama piktograma EPSON LFP
Remote Panel 2.

Spustelékite Start (Pradzia) > All Programs
(Visos programos) (arba Programs
(Programos)) > EPSON LFP Remote Panel 2 >
EPSON LFP Remote Panel 2.

EPSON LFP Remote Panel 2 pagrindiniame
lange spustelékite norimg elements.

Norédami gauti daugiau informacijos, zr. EPSON LFP

Remote Panel 2 Zinyna.

EPSON LFP Remote Panel 2
iSjungimas

Spustelékite Finish (Baigti), esantj EPSON LFP
Remote Panel 2 pagrindiniame lange.

26

Programinés jrangos
pasalinimas

n Svarbi informacija:

1 Prisijunkite prie paskyros ,,Computer
administrator (Kompiuterio
administratorius)” (paskyra su
administrator privileges (administratoriaus

teisémis)).
1 Paraginus, jveskite administratoriaus
slaptazodj, paskui atlikite likusius veiksmus.
[ LSjunkite kitas galimai veikiancias programas.

Siame skyriuje apraoma, kaip pagalinti EPSON LFP
Remote Panel 2 ir ,,Epson” rysiy tvarkykle.

I$junkite spausdintuva ir i§junkite sgsajos kabelj.

Atidarykite Control Panel (Valdymo skydas)
ir kategorijoje Programs (Programos)
spustelékite Uninstall a program (Pasalinti
programa).

Pazymeékite programine jranga, kurig norite
pasalinti, ir spustelékite Uninstall/Change
(Pasalinti/Keisti) (arba Change/Remove
(Keisti/Salinti)).

Programs
Uninstall a program

Pasirinkus toliau nurodytas parinktis,
panaikinamos ,,Epson” rysiy tvarkyklés.

1 EPSON SC-F7100 Series Comm Driver Printer
Uninstall

[d  EPSON SC-F7000 Series Comm Driver Printer
Uninstall

Norédami pasalinti EPSON LFP Remote Panel
2, pasirinkite EPSON LFP Remote Panel 2.

Pazymeékite paskirties spausdintuvo
piktograma, tada spustelékite OK (Gerai).
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Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

Kai bus parodytas panaikinimo patvirtinimo
prane$imas, spustelékite Yes (Taip).

Jei i$ naujo diegiate ,,Epson” rysiy tvarkykle,
kompiuterj paleiskite i§ naujo.
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Pagrindinés
operacijos

Spausdinimo medziagos
idéjimas ir keitimas

Jdéjimo budas priklauso nuo spausdintuvo.
Pasirinkite jasy spausdintuvui tinkamg buda.

Perspéjimas:

A Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj,
neprisispaustumeéte ranky arba pirsty.
Nepaisant Sios atsargumo priemonés, galima
susizeisti.

A Atlikdami Zemiau nurodytg procediirg,
uzfiksuokite spausdinimo medZiagg.

Jei spausdinimo medziaga iskris, galima
susizeisti.
A Netrinkite ranky j spausdinimo medZiagos

krastus. Spausdinimo medZiagos krastai
astriis ir gali suzeisti.

n Svarbi informacija:

a

IS karto pries spausdinimg jdeékite
spausdinimo medziagqg. Slégio ritinéliai gali
sulankstyti spausdintuve paliktg
spausdinimo medZiagg. Be to, medziaga gali
tapti banguota arba garbanota, dél to kils
strigtis arba spausdinimo medziaga ims
liestis su spausdinimo galvute.

Jei naudojant spausdinimo medziagg to
nesilaikoma, nedideli dulkiy arba pukeliy
kiekiai gali prilipti prie spausdinimo
medziagos pavirSiaus, todeél ant spaudinio
atsiras rasalo laeliy.

Nedékite neapsaugotos spausdinimo
medziagos tiesiai ant grindy.

Spausdinimo medziaga laikoma suvyniota ir
jdéta atgal j gamintojo pakuote.

Neneskite spausdinimo medziagos jos pavirsiy
suspaude j audekla.

Spausdinimo medziaga laikykite atskiroje
pakuotéje ir istraukite tik prie$ dédami |
spausdintuva.

NS

A

0 Jei jdéjus spausdinimo medziagg desinysis ir

kairysis ritinio krastai yra nelygis,
paduodant medZiagg spausdinimo metu ji
gali judéti.

Pervyniokite sulygindami krastus arba
naudokite kitg tinkamg ritinj.

O O_

2>

Pastaba:
Norédami gauti informacijos apie spausdinimo
medziagg, kurig galima naudoti spausdintuve, Zr.:

5 ,Palaikoma spausdinimo medziaga”
puslapyje 121
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Kai naudojama SC-F7100 serija
Zr. § skyriy.

Kai naudojama SC-F7000 serija
£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7000
serija)” puslapyje 35

Spausdinimo medziagos
idéjimas (SC-F7100 serija)

Siame skyriuje aprasoma, kaip jdéti spausdinimo
medziagg.

Perspéjimas:

Q  Sildytuvas gali bati jkaites; laikykités visy
reikalingy atsargumo priemoniy. Nepaisant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima

nudegti.

A Kadangi spausdinimo medZiaga yra sunki,
jg nesti turéty keli asmenys. [dédami arba
iSimdami spausdinimo medZiagg, $j darbg
patikékite bent dviem asmenims. Jei
spausdinimo medziaga iskris, galima
susizeisti.

Isimkite spausdinimo medziagos laikancigsias
ploksteles (jei jrengtos).

Jjunkite spausdintuva paspausdami mygtuka O.
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Pakankamai atlaisvinkite ritinio laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus ir reguliuokite ritiniy
laikiklius, kad atstumas tarp jy buty platesnis
nei spausdinimo medzZiaga.

Tarp ritinélio laikikliy centruokite ritinélio
atramas.

n Svarbi informacija:
Jei desiniojo laikiklio rankenos veleno
nematyti, rankeng sukite, kol ji sustos, kaip
pavaizduota Zemiau pateikiamoje
iliustracijoje. Jei rankenos veleno nematyti,
spausdinimo medziaga negali biiti jdéta
tinkamai.

Pt

Spausdinimo medziagg dékite ant ritinélio
atramos, pakreipdami ta kryptimi, kuria bus
vyniojama (Zr. toliau), ir nustatykite taip, kaip
pazymeéta zyme etiketéje.

Printable Side Out
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Printable Side In Spausdintuvo kairéje pakelkite kélimo svirtj,

kad j reikiamg padétj bty pakelta spausdinimo
medZiaga, paskui gerai jtvirtinkite ritinélio
laikiklyje.

Jei spausdinimo medziagos ritinélio i$orinis
skersmuo yra mazesnis nei 140 mm, pakelkite jj
rankomis ir jtaisykite ritinélio laikiklyje.
Pakeélus kélimo svirtimi, ritinélio $erdis
nepasieks laikiklio.

|| i 1

Jei etiketéje nenurodyta jdéjimo padétis,

pazymeékite ja etiketéje, kaip nurodyta E

Prisukite ritinélio laikiklio fiksuojamuosius
sraigtus, kol jie nebesisuka, fiksuodami ritinélio
laikiklj reikiamoje padétyje.

Parengties vadovas.

£ Parengties vadovas

Pastaba:

Isitikinkite, ar parinktis Roll Type, nustatyta
meniu Customize Settings, atitinka
spausdinimo medZiagos vyniojimo biidg. Roll
Type pagal numatytuosius nustatymus
parinkta ties Printable Side Out. [déje
spausdinimo medziagqg, kuri suvyniota taip,
kad spausdinama puseé bity viduje, pasirinkite
Printable Side In.

Daugiau informacijos zr. £ ,Roll Type”
puslapyje 62

30
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Spausdintuvo desinéje pakelkite kélimo svirtj, E Prisukite ritinélio laikiklio fiksuojamuosius
kad j reikiamg padétj buty pakelta spausdinimo sraigtus, kol jie nebesisuka, fiksuodami ritinélio
medZiaga, paskui gerai jtvirtinkite ritinélio laikiklj reikiamoje padétyje.

laikiklyje.

Jei spausdinimo medziagos ritinélio i$orinis
skersmuo yra mazesnis nei 140 mm, pakelkite jj
rankomis ir jtaisykite ritinélio laikiklyje, kaip
apraSyta 5 Zingsnyje.

u Svarbi informacija:
Jei ritinio fiksuojamasis sraigtas
neprisuktas, ritinio laikiklis spausdinimo
metu gali judéti. Dél to spaudinyje gali
atsirasti juostos ir nelygumai.

E Kad jsitikintuméte, jog ritinio laikiklis tinkamai
jkistas ] ritinio $erdj, dukart pastumkite ritinio
laikiklio $one esancig centring dalj ritinio galo
link.

Sukite rankeng, kol paveikslélyje toliau
parodyta dalis ,,A” bus visiskai jdéta.

_ |

{)
%@\? ,

i /_ 1
n Svarbi informacija: :

Jei ritinio laikiklis nepakankamai jkistas 1 | 1 |
ritinio Serdj, spausdinimo medZiaga
spausdinimo metu paduodama
netinkamai dél pasislinkimo tarp ritinio
laikiklio ir ritinio Serdies.

Dél to spaudinyje gali atsirasti dryZiai.

31
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n Svarbi informacija:
Kai dalies ,,A” nebus matyti, rankenos
daugiau nesukite. Nepaisant Sios
atsargumo priemoneés, galima sugadinti
ritinélio laikiklj.
Jeigu dalis ,,A” vis dar matoma ir po to,
kai rankena visiskai jkista, atsukite
rankeng. Atsukite ritinio laikiklio
fiksuojamgjj sraigtqg desinéje puséje ir
pakartokite veiksmus nuo 8 Zingsnio.

Isitikinkite, kad desinysis ir kairysis
prijungiamo ritinio krastai yra lygus.

Jei desinysis ir kairysis ritinio krastai nelygas,
juos sulyginkite.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Istraukite spausdinimo medziagg ir jdékite j
spausdintuva.

32

14

Pastaba:
Sunki ir sunkiai iSvyniojama medziaga gali buiti
tiekiama paspaudus kairiojo ritinélio laikiklio
eigos jungiklj.

Printable Side Out g=>)

Printable Side In @)

Jdékite spausdinimo medziaga uz slégio
ritinéliy ir nuleiskite spausdinimo medziagos
jdéjimo svirtj, kad ji baty fiksuojama.

Isitikinkite, ar spausdinimo medziagos kairysis

krastas nusitesia vir$ jdéjimo kreipiklio
etiketéje esancio kvadrato centro.

u Svarbi informacija:
Jei spausdinimo medZiagos kairysis
krastas néra tarp orientyry, atlikite
zZingsnius nuo 14 iki 4 priesinga tvarka ir
kartokite jdéjimo procesq. Kol ritinéliy
laikikliai jdéti j spausdinimo medZiagg,
neméginkite keisti jy padéties.
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Eikite j spausdintuvo priekj ir atidarykite
priekinj dangtj.

Prilaikykite spausdinimo medziagos vidurine
dalj ir pakelkite spausdinimo medziagos
jdéjimo svirtj.

Idékite spausdinimo medzZiagg tiesiai prie

$ildytuvo pagrindinio krasto.

33

Persukite spausdinimo medziagos pagrindinj
krasta j priekinj dangtj.

Kai naudojate spausdinimo medziagg, kurios
spausdinimo pusé nukreipta j iSore,
paspauskite mygtuka A. Kai naudojate
spausdinimo medziagg, kurios spausdinimo
pusé nukreipta j vidy, paspauskite mygtuka V.

Patikrinkite, ar popierius paduodamas tiesiai,
spausdinimo medZiaga tiesi ir jtempta.

Pastaba:

Rekomenduojame, naudojant mygtukg »,
esantj valdymo skydelyje, nustatyti Media
Suction j 2 padétj. Spausdinimo medZiaga
susukama tiesiai.

Atidarykite priekinj dangtj.

Norédami fiksuoti spausdinimo medziaga,
nuleiskite spausdinimo medziagos svirtj.
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Prijunkite spausdinimo medziagos laikancigsias
ploksteles.

Visy pirma, nustatykite ploksteles taip, kad
spausdinimo medziagos krastai bty apvaliy
angy viduryje.

g Svarbi informacija:
Visada nustatykite ploksteles taip, kad
spausdinimo medZiagos krastai biity
apvaliy angy viduryje. Dél netinkamo
nustatymo spausdinimo metu atsiranda
dryZiai (horizontalits dryZiai, linijos arba
nevienodos spalvos juostos).

34

Sulyginkite baltas ploksteliy linijas su baltomis
velenélio linijomis ir pastumbkite ploksteles
zemyn, jas uzfiksuodami reikiamoje vietoje,
kad nepakilty.

n Svarbi informacija:

[ Spausdinimo medziagos laikanciyjy
ploksteliy nenaudokite, kai
spausdinimo medziaga yra daugiau
nei 0,4 mm storio. Spausdinimo
medziagos laikanciosios plokstelés gali
paliesti ir sugadinti spausdinimo
galvute.

[ Kai nenaudosite spausdinimo
medziagos laikanciyjy ploksteliy,
pastumkite jas j spausdinimo
pavirSiaus kaire ir desing.

[ Spausdinimo medziagos laikanciyjy
ploksteliy nenaudokite, jei
iSspausdintos medziagos krasteliai yra
sutepti arba jplésti.
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Pagrindinés operacijos

Uzdarykite priekinj dangtj.

Idéje spausdinimo medziagg, pereikite prie perziaros
ir spausdinimo medziagos keitimo nustatymy.

£ ,Spausdinimo medZziagos nustatymy perziara ir
keitimas” puslapyje 41

Spausdinimo medziagos
idéjimas (SC-F7000 serija)

Siame skyriuje apraSoma, kaip jdéti spausdinimo
medZiaga.

Perspéjimas:

Kadangi spausdinimo medZiaga yra sunki, jg
nesti turéty keli asmenys. [dédami arba iSimdami
spausdinimo medZiagq, $j darbg patikékite bent
dviem asmenims.

ISimkite spausdinimo medziagos laikanciasias
ploksteles (jei jrengtos).

Jjunkite spausdintuva paspausdami mygtuka ©.

35

Pakankamai atlaisvinkite ritinio laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus ir reguliuokite ritiniy
laikiklius, kad atstumas tarp jy buty platesnis
nei spausdinimo medzZiaga.

Tarp ritinélio laikikliy centruokite ritinélio
atramas.

n Svarbi informacija:
Jei desiniojo laikiklio rankenos veleno
nematyti, rankeng sukite, kol ji sustos,
kaip pavaizduota Zemiau pateikiamoje
iliustracijoje. Jei rankenos veleno
nematyti, spausdinimo medziaga negali
buti jdéta tinkamai.

NPt

Spausdinimo medziagg dékite ant ritinélio
atramos, pakreipdami ta kryptimi, kuria bus
vyniojama (Zr. toliau), ir nustatykite taip, kaip
pazymeéta zyme etiketéje.

Printable Side Out
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Printable Side In Spausdintuvo kairéje pakelkite kélimo svirtj,

kad j reikiamg padétj bty pakelta spausdinimo
medZiaga, paskui gerai jtvirtinkite ritinélio
laikiklyje.

Jei spausdinimo medziagos ritinélio i$orinis
skersmuo yra mazesnis nei 140 mm, pakelkite jj
rankomis ir jtaisykite ritinélio laikiklyje.
Pakeélus kélimo svirtimi, ritinélio $erdis
nepasieks laikiklio.

|| i 1

Jei etiketéje nenurodyta jdéjimo padétis,

pazymeékite ja etiketéje, kaip nurodyta E

Prisukite ritinélio laikiklio fiksuojamuosius
sraigtus, kol jie nebesisuka, fiksuodami ritinélio
laikiklj reikiamoje padétyje.

Parengties vadovas.

£ Parengties vadovas

Pastaba:

Isitikinkite, ar parinktis Roll Type, nustatyta
meniu Customize Settings, atitinka
spausdinimo medZiagos vyniojimo biidg. Roll
Type pagal numatytuosius nustatymus
parinkta ties Printable Side Out. [déje
spausdinimo medziagqg, kuri suvyniota taip,
kad spausdinama puseé bity viduje, pasirinkite
Printable Side In.

Daugiau informacijos zr. £ ,Roll Type”
puslapyje 62

36
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Spausdintuvo desinéje pakelkite kélimo svirtj, E Prisukite ritinélio laikiklio fiksuojamuosius
kad j reikiamg padétj buty pakelta spausdinimo sraigtus, kol jie nebesisuka, fiksuodami ritinélio
medZiaga, paskui gerai jtvirtinkite ritinélio laikiklj reikiamoje padétyje.

laikiklyje.

Jei spausdinimo medziagos ritinélio i$orinis
skersmuo yra mazesnis nei 140 mm, pakelkite jj
rankomis ir jtaisykite ritinélio laikiklyje, kaip
apraSyta 5 Zingsnyje.

u Svarbi informacija:
Jei ritinio fiksuojamasis sraigtas
neprisuktas, ritinio laikiklis spausdinimo
metu gali judéti. Dél to spaudinyje gali
atsirasti juostos ir nelygumai.

E Kad jsitikintuméte, jog ritinio laikiklis tinkamai
jkistas ] ritinio $erdj, dukart pastumkite ritinio
laikiklio $one esancig centring dalj ritinio galo
link.

Sukite rankeng, kol paveikslélyje toliau
parodyta dalis ,,A” bus visiskai jdéta.

_ |

{)
%@\? ,

i /_ 1
n Svarbi informacija: :

Jei ritinio laikiklis nepakankamai jkistas 1 | 1 |
ritinio Serdj, spausdinimo medZiaga
spausdinimo metu paduodama
netinkamai dél pasislinkimo tarp ritinio
laikiklio ir ritinio Serdies.

Dél to spaudinyje gali atsirasti dryZiai.

37
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n Svarbi informacija:
Kai dalies ,,A” nebus matyti, rankenos
daugiau nesukite. Nepaisant Sios
atsargumo priemoneés, galima sugadinti
ritinélio laikiklj.
Jeigu dalis ,,A” vis dar matoma ir po to,
kai rankena visiskai jkista, atsukite
rankeng. Atsukite ritinio laikiklio
fiksuojamgjj sraigtqg desinéje puséje ir
pakartokite veiksmus nuo 8 Zingsnio.

Isitikinkite, kad desinysis ir kairysis
prijungiamo ritinio krastai yra lygus.

Jei desinysis ir kairysis ritinio krastai nelygas,
juos sulyginkite.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Istraukite spausdinimo medziagg ir jdékite j
spausdintuva.

38

14

Pastaba:
Sunki ir sunkiai iSvyniojama medziaga gali buiti
tiekiama paspaudus kairiojo ritinélio laikiklio
eigos jungiklj.

Printable Side Out g=>)

Printable Side In @)

Jdékite spausdinimo medziaga uz slégio
ritinéliy ir nuleiskite spausdinimo medziagos
jdéjimo svirtj, kad ji baty fiksuojama.

Isitikinkite, ar spausdinimo medziagos kairysis

krastas nusitesia vir$ jdéjimo kreipiklio
etiketéje esancio kvadrato centro.

u Svarbi informacija:
Jei spausdinimo medZiagos kairysis
krastas néra tarp orientyry, atlikite
zZingsnius nuo 14 iki 4 priesinga tvarka ir
kartokite jdéjimo procesq. Kol ritinéliy
laikikliai jdéti j spausdinimo medZiagg,
neméginkite keisti jy padéties.
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Eikite j spausdintuvo priekj ir atidarykite
priekinj dangtj.

Prilaikykite spausdinimo medziagos viduring
dalj ir pakelkite spausdinimo medziagos
jdéjimo svirtj.

Idékite spausdinimo medziagg tiesiai prie
isleidimo orientyro pagrindinio krasto.

39

Persukite spausdinimo medziagos pagrindinj
krasta j priekinj dangtj.

Kai naudojate spausdinimo medziagg, kurios
spausdinimo pusé nukreipta j iSore,
paspauskite mygtuka A. Kai naudojate
spausdinimo medziagg, kurios spausdinimo
pusé nukreipta j vidy, paspauskite mygtuka V.

Patikrinkite, ar popierius paduodamas tiesiai,
spausdinimo medZiaga tiesi ir jtempta.

Pastaba:

Rekomenduojame, naudojant mygtukg »,
esantj valdymo skydelyje, nustatyti Media
Suction j 2 padétj. Spausdinimo medZiaga
susukama tiesiai.

Atidarykite priekinj dangtj.

Norédami fiksuoti spausdinimo medZiaga,
nuleiskite spausdinimo medziagos svirtj.
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Prijunkite spausdinimo medziagos laikancigsias
ploksteles.

Visy pirma, nustatykite ploksteles taip, kad
spausdinimo medziagos krastai bty apvaliy
angy viduryje.

g Svarbi informacija:
Visada nustatykite ploksteles taip, kad
spausdinimo medZiagos krastai biity
apvaliy angy viduryje. Dél netinkamo
nustatymo spausdinimo metu atsiranda
dryZiai (horizontalits dryZiai, linijos arba
nevienodos spalvos juostos).

40

Sulyginkite baltas ploksteliy linijas su baltomis
velenélio linijomis ir pastumbkite ploksteles
zemyn, jas uzfiksuodami reikiamoje vietoje,
kad nepakilty.

n Svarbi informacija:

[ Spausdinimo medziagos laikanciyjy
ploksteliy nenaudokite, kai
spausdinimo medziaga yra 0,4 mm
storio arba storesné. Spausdinimo
medziagos laikanciosios plokstelés gali
paliesti ir sugadinti spausdinimo
galvute.

[ Kai nenaudosite spausdinimo
medziagos laikanciyjy ploksteliy,
pastumkite jas j spausdinimo
pavirSiaus kaire ir desing.

[ Spausdinimo medziagos laikanciyjy
ploksteliy nenaudokite, jei
iSspausdintos medziagos krasteliai yra
sutepti arba jplésti.
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Pagrindinés operacijos

Uzdarykite priekinj dangtj.

Idéje spausdinimo medziagg, zr. kitg skyriy.

Spausdinimo medziagos
nustatymy perziura ir keitimas

Idéjus spausdinimo medziagg, valdymo skydelyje
rodoma §i informacija.

Bl information
Remaining Setup:
Selected Media:

ON

K RIP Settings
o Keep Settings Above
* Change Settings

Proceed

Siame ekrane galima perzitréti arba keisti $ias dvi
parinktis:

1 Remaining Setup

On: spausdintuvas rodo spausdinimo medziagos
likutj.

Off: spausdintuvas nerodo spausdinimo
medziagos likucio.

Kai parinktis Remaining Setup nustatyta ties
nuostata On, spausdintuvas apskai¢iuos apytikslj

spausdinimo medziagos likutj pagal ritinélio ilgj ir

spausdinimui naudojamg medziagos kiekj.
Informacija bus parodyta valdymo skydelyje.
Ekrane pateikiami apytiksliai duomenys apie
spausdinimo medziagos likutj prie§ spausdinant,
suteikiant informacijos, kada ja reikés keisti.

Be to, kai spausdinimo medziagos likutis pasieks
nustatyta lygj, bus rodomas jspéjimas.

1

N

Selected Media

Rodomi parametrai, pagal kuriuos pateikiami
spausdinimo medziagos nustatymai (kaip
nurodyta toliau).

[0] RIP Settings: spausdinimo medziagos
nustatymai pateikiami pagal RIP.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX: spausdinimo
medzZiagos nustatymai pateikiami pagal tuos,
kurie saugomi spausdintuvo spausdinimo
medziagos nustatymy banke Nr. 1.

Spausdinimo medziagos nustatymy bankuose gali
bati saugomi jvairas skirtingy spausdinimo
medziagy nustatymai, remiantis parinktimis,
pasirenkamomis Media Suction, Head
Alignment ir kituose meniu. Galima i$saugoti iki
30 nustatymy deriniy, priskiriant juos bankams
Nr. 1-30.

Spausdinimo medziagos nustatymai £3°
»Nustatymy saugojimas” puslapyje 60

Nustatant naudojami mygtukai

( J

Menu

>
O

Pasirinkite parinktj.

Norint spausdinti taikant esamus nustatymus:
Mygtukais ¥/A pasirinkite Keep Settings
Above ir nuspauskite OK mygtuka.

Pereikite prie 6 Zingsnio.

Norint keisti nustatymus:
Mygtukais ¥/A pasirinkite Change Settings ir
nuspauskite OK mygtuka.

Pasirinkite elementus, kuriuos norite keisti, ir
spauskite mygtuka OK.

Pasirinkite norimg parinktj ir spauskite
mygtuka OK.
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Pagrindinés operacijos

Paspauskite mygtuka 5, kad bity parodytas 2
zingsnyje matomas dialogo langas, paskui vél
spauskite mygtuka 5.

Patvirtine, kad nustatymai tinkami, mygtukais

B B

V /A pasirinkite Keep Settings Above ir
nuspauskite OK mygtuka.

Pasirodys ritinio tipo pasirinkimo langas.

Mygtukais ¥/A pasirinkite ritinio tipg, kuris
atitinka jdéta ritinj, ir paspauskite mygtuka OK.

Jei nustatyta parinkties Remaining Setup
nuostata On, bisite paraginti jvesti esamos
spausdinimo medziagos ilgj.

Mygtukais ¥/A pasirinkite ilgj 1,0-999,5 m (15-
3 000 pédy) ir spauskite mygtuka OK. Galite
nustatyti 0,5 m Zingsniais.

~

Po nedidelés pertraukos spausdintuvas parodys
Ready, nurodydamas, kad yra paruostas spausdinti. I$
kompiuterio persiyskite duomenis, kuriuos reikia
spausdinti.

Spausdinimo medziagos
keitimas

Norédami pakeisti spausdinimo medziaga po
spausdinimo, i$spausdinkite ant spausdinimo
medziagos likucio, nupjaukite medziagg ir iSimkite
ritinélj.

Spausdinimo medziagos likucio
iSspausdinimas

Spausdintuvas valdymo skydelyje pateikia
spausdinimo medziagos likutj ir bet kokius jspéjimus
apie per mazg likutj. Tai leidZia nustatyti, kada pries
spausdinimg reikia keisti spausdinimo medziagg.

Spausdinimo medziagos likutis gali bati parodytas, jei
prie§ jdedant spausdinimo medziaga buvo jvestas
tinkamas jos ilgis.

Galite spausdinti ant spausdinimo medziagos likuc¢io,
ritinélio pagrindinio krasto, kol jis nebuvo i$imtas i$
spausdintuvo. Paskuli, kitg kartg jdédami spausdinimo
medziagg, jveskite §j numerj, suteikdami tikslios
informacijos apie likutj.

42

Pastaba:

Spausdintuvas neskaiciuoja arba nerodo spausdinimo
medziagos likucio, kai sqgrankos meniu nustatyta
parinkties Remaining Setup nuostata Off.

5, Spausdinimo medzZiagos nustatymy perZiira ir
keitimas” puslapyije 41

Siame skyriuje apragoma, kaip i$spausdinti ant
spausdinimo medziagos likucio.

Nustatant naudojami mygtukai

Isitikinkite, ar spausdintuvas paruostas
spausdinti.

Paspauskite mygtuka 9, nustatykite meniu
parinktj Media Remaining ir paspauskite
mygtuka OK.

N =

Pasirinkite Print Remaining Length ir
spauskite mygtuka OK.

Norédami i§spausdinti spausdinimo medziagos
likutj, paspauskite mygtuka OK.

BN @A

Spausdinimo medziagos pjovimas

Baige spausdinti ir norédami pjauti spausdinimo
medziagg, naudokite pjaustytuva (galima jsigyti).
Siame skyriuje apragoma, kaip naudoti pjaustytuvg ir
pjauti spausdinimo medziaga.
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C Perspéjimas: Paspauskite mygtuka '3, paskui mygtuks OK.
%4 ) R JUT Spausdintuvas tieks i$spausdintos medzZiagos
1 Sildytuvas gali buti jkaites; laikykités visy 1 ey . .
reikalingy atsargumo priemonity. Nepaisant galinj krastg j padétj vir§ pjaustytuvo griovelio.

reikalingy atsargumo priemoniy, galima - ) o ) o
nudegti. Jei i$spausdinote spausdinimo medziagos likutj,

spauskite mygtuka A ir suvyniokite
spausdinimo medziaga, kad $i informacija likty
ant ritinélio, kai nupjausite medziaga.

1 Pjaudami spausdinimo medZiagg biikite
atsargis, kad pjaustytuvu ar kitais
asmenimis nenusipjautuméte pirsty ar ranky.

Nustatant naudojami mygtukai

ISimkite spausdinimo medziagos laikancigsias
ploksteles.

1 Isitikinkite, ar spausdintuvas paruostas
spausdinti.

43
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n Spausdinimo medziagg pjaukite pjaustytuvu.

Stumkite pjaustytuvo aSmenis pjovimo
grioveliu Zemyn.

( )

n Svarbi informacija:
Jei nupjove norite testi spausdinimg,
spausdinimo medziagos nesukite taip, kad ji
patekty uz pjaustymo griovelio (sléginio ritinélio
puséje).

Jei priekinis spausdinimo medZiagos krastas
susibangaves, baikite sukti, kol spausdinimo
medziaga nepasieké priekinio dangcio vidinés
pusés.

Pastaba:

Jei naudojate Automatinis popieriaus priémimo
elementas, jungiklj Auto, esantj Automatinis
popieriaus priémimo elementas, nustatykite ties Off, po
to galite naudoti jungiklj Manual nustatyti
spausdinimo medZiagg virs pjovimo griovelio.

Spausdinimo medziagos iSémimas

Dabar galite isimti spausdinimo medziagg i$ ritinéliy
laikikliy. Norédami i§imti spausdinimo medziaga,

atvirkstine tvarka atlikite medziagos déjimo Zingsnius.

Automatinis popieriaus
priémimo elementas
naudojimas

Naudojimo badas priklauso nuo spausdintuvo.
Pasirinkite jisy spausdintuvui tinkama bada.
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Kai naudojama SC-F7100 serija
Zr. § skyriy.

Kai naudojama SC-F7000 serija
£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7000
serija)” puslapyje 52

Spausdinimo medziagos
idéjimas (SC-F7100 serija)

Automatinis popieriaus priémimo elementas
automati$kai paima spausdinimo medziaga,
pagerindamas sudétingos operacijos efektyvumg.

Sio spausdintuvo Automatinis popieriaus priémimo
elementas spausdinimo medziagg gali priimti bet
kuria i$ $iy kryp¢iy.

Spausdinimo puse j vidy Spausdinimo puse j iSore

Pasirinkus spausdinimo puse j vidy, spausdinimo
pavir$ius nustatomas ritinio viduje. Daugeliu atvejy
rekomenduojama naudoti nustatymga, kai
spausdinimo pusé yra viduje.

Pasirinkus spausdinimo puse j i$ore, spausdinimo
pavir$ius nustatomas ritinio iSoréje.

Perspéjimas:

d  Bakite atsargiis, kad veikiantis Automatinis
popieriaus priémimo elementas nejtraukty
ranky ar plauky.

Nepaisant Sios atsargumo priemonés, galima
susiZeisti.

0 Norédami teisingai uZfiksuoti Automatinis
popieriaus priémimo elementas ritinio Serdj
atlikite toliau nurodytg procediirg.

Jei priémimo ritinélis nukris, galima susiZeisti.
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Pagrindinés operacijos

Punktai, kuriuos reikia prisiminti p)  lsitiking, kad spausdinimo medZiaga idéta
norint tinkamai paimti spausdinimo tinkamai, spauskite mygtukg V, kad ji buty

e paduota iki Automatinis popieriaus priémimo
mEleagq elementas ritinio Serdies laikiklio.

Norédami tinkamai paimti spausdinimo medziagg,
vadovaukités toliau pateiktais punktais.

4 Rekomenduojame naudoti tokio paties plocio,
kaip ir spausdinimo medziaga, popieriaus
priémimo ritinio Serdj. Jei naudojama kito plocio
paémimo ritinio $erdis, paémimo ritinio $erdis
gali uzsilenkti ir spausdinimo medziaga bus
paimta netinkamai.

[d  Spausdinimo medziagos paémimui mes
rekomenduojame naudoti nustatyma, kai
spausdinimo pusé yra j vir§y. Kai paémimas
negali bati tinkamai atliktas spausdinimo puse j
iSore, atlikite paémimg spausdinimo puse j virsy.

(d Mazesné negu 36 in spausdinimo medziaga gali
bati paimta netinkamai. n Svarbi informacija:

Visada spauskite mygtukq V¥, kad

paduotumeéte spausdinimo medziagg iki

Ritinio Serdies tvirtinimas ritinio Serdies laikiklio. Jei spausdinimo
medziaga stumiama ranka, paémimo
Jungiklj Auto nustatykite j Off. metu gali susisukti.

Atlaisvinkite ritinio $erdies laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus ir reguliuokite ritinio
$erdies laikiklius, kad atstumas tarp jy buty
platesnis nei spausdinimo medziaga.

Tarp ritinélio laikikliy centruokite ritinélio
atramas.
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

n Svarbi informacija:
Jei kairiojo ritinélio Serdies rankenos
veleno nematyti, rankeng sukite, kol ji
sustos, kaip pavaizduota Zemiau
pateikiamoje iliustracijoje. Jei ritinélio
Serdies nematyti, spausdinimo medziaga
negali biiti jdéta tinkamai.

>

De$injjj ritinélio Serdies laikiklj sulygiuokite
pagal spausdinimo medziagos desinjjj krasta ir
fiksuokite fiksuojamuoju sraigtu.
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Patikrinkite, ar: kairysis ritinio $erdies laikiklis
yra visiSkai jstatytas i ritinio $erdj, ritinio Serdis
ir spausdinimo medziagos krastai sulygiuoti.

ey
V1)
117 H)
it/

——

n Svarbi informacija:
Jei krastai nesulygiuoti, medZiaga nebus
paimama teisingai. Nesulygiavus, atsukite
desinjjj Serdies laikiklj pritvirtinantj
sraigtq ir pakartokite veiksmus nuo 4
zingsnio.

Kad jsitikintuméte, jog ritinio $erdies laikiklis
tinkamai jkistas, dukart pastumbkite ritinio
$erdies laikiklio $one esancig centrine dalj
ritinio galo link.

Patikrinkite, ar ritinio Serdis ir spausdinimo
medziagos krastai sulygiuoti tinkamai.
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Pagrindinés operacijos

Norédami uzfiksuoti ritinio $erdies laikiklj,
priverzkite kairjjj ritinio Serdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta.

Sukite rankeng, kol paveikslélyje toliau
parodyta dalis ,,A” bus visiskai jdéta.

n Svarbi informacija:
Kai dalies ,,A” nebus matyti, rankenos
daugiau nesukite. Nepaisant Sios
atsargumo priemonés, galima sugadinti
ritinio Serdies laikiklj.
Jei dalis ,,A” matosi net prisukus rankeng
tiek, kad ji daugiau nebesisuka, ritinio
laikiklio negalésite visiskai jdeéti. Grizkite
prie 6 Zingsnio.

Norédami gauti daugiau nurodymy, zr. informacija
toliau.
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Informacijos apie paémima, kai spausdinimo pusé yra
viduje, ieSkokite $iame skyriuje.

Paémimas, kai spausdinimo pusé yra iSoréje £3°
»Priémimas, kai spausdinimo pusé yra iSor¢je”
puslapyje 49

Priemimas, kai spausdinimo pusé
yra viduje

Prakiskite spausdinimo medziagg per
spausdinimo medZiagos orientacinés linijos

priekj, o tada pritvirtinkite jg prie paémimo

ritinélio Serdies naudodami juostele.

Paveikslélyje pavaizduota eilés tvarka prijunkite
spausdinimo medziagg prie priémimo ritinio
$erdies. Pridédami centre, priklijuokite
medziagg traukdami medziagos centra tiesiai.
Pridédami kairéje ir desinéje, priklijuokite
medziagg traukdami ja i Sonus.

| ——

=
’ =S
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n Svarbi informacija:
Jei medZiaga pakilusi tarp priklijuoty
daliy, ji nebus paimama tinkamai. Jei
medziaga pakilusi, rekomenduojame arba
priklijuoti papildomai jg prijungiant
tolygiai, arba pataisyti rauksleles
pagrindiniame medZiagos kraste.

Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka V,
kad buty tiekiama pakankamai spausdinimo
medziagos vieng kartg apvynioti ritinélio $erdj.
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Pagrindinés operacijos

Norédami medZiaga vieng kartg apsukti aplink n Patikrinkite, ar medziaga jtempta.
ritinio Serdj, perjunkite jungiklj Manual
(- Sutvirtinkite jtempimo skirtumus desinéje ir
kairéje $velniai priklijuodami abu medziagos
galus.

n Svarbi informacija:
Kaip parodyta toliau pateikiamos
iliustracijos skyriuose, jei medZiagos
kairysis ir deSinysis krastai yra skirtingai
jtempti, toliau esanti medziaga nebus
paimama teisingai. Jeigu viena pusé
nejtempta, perjunkite jungiklj Manual j
padétj (&, kad susuktuméte medZiagg,
nupléskite juostele ir pradékite is naujo
nuo 1 Zingsnio.
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Pagrindinés operacijos

. Patikrinkite, ar medziagos krastai ant rulono Priemimas, kai spausdinimo pusé
$erdies yra sulygiuoti. yra i§oréje

Prakiskite spausdinimo medziagg per
spausdinimo medziagos orientacinés linijos
priekj, o tada pritvirtinkite jg prie paémimo
ritinélio $erdies naudodami juostele.

—_ % —_— @(\ Paveikslélyje pavaizduota eilés tvarka prijunkite
' spausdinimo medzZiagg prie priémimo ritinio

$erdies. Pridédami centre, priklijuokite

medziagg traukdami medziagos centra tiesiai.

g Svarbi informacija: Pridédami kairéje ir desinéje, priklijuokite
Jeigu paimamos medZiagos krastai ant medziaga traukdami ja j $onus.
ritinio Serdies nesulyginti, tolesné
medZiaga nebus tinkamai paimama. Jeigu
krastai nelygiis, pervyniokite medziagg,
nupléskite juostele ir pradékite is naujo
nuo 1 Zingsnio.

E Jungiklj Auto nustatykite j ¢ d@ .

n Svarbi informacija:
Jei medZiaga pakilusi tarp priklijuoty
daliy, ji nebus paimama tinkamai. Jei
medziaga pakilusi, rekomenduojame arba
priklijuoti papildomai jg prijungiant
tolygiai, arba pataisyti rauksleles
pagrindiniame medziagos kraste.

Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka V¥,
kad buty tiekiama pakankamai spausdinimo
medziagos vieng kartg apvynioti ritinélio Serdj.
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Pagrindinés operacijos

Norédami medZiaga vieng kartg apsukti aplink n Patikrinkite, ar medziaga jtempta.
ritinio Serdj, perjunkite jungiklj Manual
(& . Sutvirtinkite jtempimo skirtumus desinéje ir
kairéje $velniai priklijuodami abu medziagos
galus.

n Svarbi informacija:
Kaip parodyta toliau pateikiamos
iliustracijos skyriuose, jei medZiagos
kairysis ir deSinysis krastai yra skirtingai
jtempti, toliau esanti medziaga nebus
paimama teisingai. Jeigu viena pusé
nejtempta, perjunkite jungiklj Manual j
padétj @, kad susuktuméte medZiagg,
nupléskite juostele ir pradékite is naujo
nuo 1 Zingsnio.
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Pagrindinés operacijos

Patikrinkite, ar medziagos krastai ant rulono

Perspéjimas:
Serdies yra sulygiuoti. PY

1 Kadangi spausdinimo medziaga yra sunki,
ja nesti turéty keli asmenys. Jdédami arba
iSimdami spausdinimo medziagg, $j darbg
patikékite bent dviem asmenims.

0 Norédami tinkamai nuimti priémimo
R ?\\ ritinélj, atlikite toliau aprasytq procediirg.

_ _ Jei priémimo ritinélis nukris, galima susiZeisti.
r

Jungiklj Auto nustatykite j Off.
g Svarbi informacija:
Jeigu paimamos medZiagos krastai ant
ritinio Serdies nesulyginti, tolesné
medziaga nebus tinkamai paimama. Jeigu
krastai nelygiis, pervyniokite medziagg,
nupléskite juostele ir pradékite is naujo
nuo 1 Zingsnio.

E Jungiklj Auto nustatykite | ( (& .

Pjaukite spausdinimo medziagg ir nupjautg jos
gala nutieskite j priémimo elements.

£, Spausdinimo medziagos pjovimas”
puslapyje 42

Priemimo ritinio iSémimas
(SC-F7100 serija)

Siame skyriuje apraSoma, kaip i§ priémimo elemento
i$imti spausdinimo medziaga.
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Pagrindinés operacijos

Pasukite kairiojo ritinio $erdies laikiklio
rankeng.

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo kairiojo krasto.

g

Atlaisvinkite kairiojo ritinio $erdies laikiklio
fiksuojamajj sraigtg ir nuimbkite ritinio Serdies
laikiklj.

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uZ jo desiniojo
krasto.

52

Atlaisvinkite desiniojo ritinélio Serdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta ir nuo ritinélio nuimkite
ritinélio $erdies laikiklj.

Spausdinimo medziagos
idéjimas (SC-F7000 serija)

Automatinis popieriaus priémimo elementas
automatigkai paima spausdinimo medziaga,
pagerindamas sudétingos operacijos efektyvumga.

Sio spausdintuvo Automatinis popieriaus priémimo
elementas spausdinimo medZiagg gali priimti bet

kuria i$ $iy kryp¢iy.

Spausdinimo puse j iSore  Spausdinimo puse j vidy

¥, L,

Pasirinkus spausdinimo puse | iSore, spausdinimo
pavir$ius nustatomas ritinio iSoréje.
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Pagrindinés operacijos

Pasirinkus spausdinimo puse i vidy, spausdinimo
pavir$ius nustatomas ritinio viduje.

Perspéjimas:

A Bikite atsargiis, kad veikiantis Automatinis
popieriaus priémimo elementas nejtraukty
ranky ar plauky.

Nepaisant Sios atsargumo priemonés, galima
susizeisti.

A Norédami teisingai uZfiksuoti Automatinis
popieriaus priémimo elementas ritinio Serdj
atlikite toliau nurodytg procediirg.

Jei priémimo ritinélis nukris, galima susiZeisti.

g Svarbi informacija:

[ Nenaudokite deformuotos ritinio Serdies.
Islydus ritinio Serdies laikikliui,
spausdinimo medziaga gali biiti paimama
netinkamai.

[ Rekomenduojame naudoti tokio paties
plocio, kaip ir spausdinimo medZiaga,
popieriaus priémimo ritinio Serdj. Jei
naudojama kito plotio paémimo ritinio
Serdis, paémimo ritinio Serdis gali uZsilenkti
ir spausdinimo medziaga bus paimta
netinkamai.

Ritinio serdies tvirtinimas

Isitikine, kad spausdinimo medziaga jdéta
tinkamai, spauskite mygtuka ¥, kad ji bty
paduota iki Automatinis popieriaus priémimo
elementas ritinio Serdies laikiklio.

n Svarbi informacija:
Visada spauskite mygtukg ¥, kad
paduotumeéte spausdinimo medziagq iki
ritinio Serdies laikiklio. Jei spausdinimo
medziaga stumiama ranka, paémimo
metu gali susisukti.

Atlaisvinkite ritinio $erdies laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus ir reguliuokite ritinio
$erdies laikiklius, kad atstumas tarp jy buty
platesnis nei spausdinimo medziaga.

Tarp ritinélio laikikliy centruokite ritinélio
atramas.

. Desinjjj ritinélio $erdies laikiklj sulygiuokite
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Pagrindinés operacijos

Kairjjj laikiklj dékite i ritinélio Serd;.

Stumkite laikiklj, kol paveikslélyje toliau
parodyta dalis ,,A” bus visiskai jdéta.

n Svarbi informacija:
Sustokite, kai dalies ,,A” nesimatys.
Popieriaus paémimo elementas gali veikti
ne taip, kaip tikimasi, jei laikiklis bus
jdétas per toli.

Norédami uzfiksuoti ritinélio Serdies laikiklj,
priverzkite ritinélio Serdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta.

Norédami gauti daugiau nurodymy, zr. informacija
toliau.

Informacijos apie priémima, kai spausdinimo pusé yra
iSoréje, ieskokite $iame skyriuje.

Paémimas, kai spausdinimo pusé yra viduje £5°
»Priémimas, kai spausdinimo pusé yra viduje”
puslapyje 56

54

Priemimas, kai spausdinimo pusé
yra iSoréje

Spausdinimo medziagg pritvirtinkite prie
priémimo ritinélio $erdies naudodami juostele.

Paveikslélyje pavaizduota eilés tvarka prijunkite
spausdinimo medzZiagg prie priémimo ritinio
$erdies. Pridédami centre, priklijuokite
medziagg traukdami medziagos centra tiesiai.
Pridédami kairéje ir desinéje, priklijuokite
medziagg traukdami jg i Sonus.

n Svarbi informacija:
Jei medZiaga pakilusi tarp priklijuoty
daliy, ji nebus paimama tinkamai. Jei
medziaga pakilusi, rekomenduojame arba
priklijuoti papildomai jg prijungiant
tolygiai, arba pataisyti rauksleles
pagrindiniame medziagos kraste.

Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka V¥,
kad buty tiekiama pakankamai spausdinimo
medziagos vieng kartg apvynioti ritinélio Serdj.
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Jungiklj Auto nustatykite
paspauskite ir palaikykite

(& , kad spausdinimo medZiaga bity vieng
kartg apvyniota aplink ritinélio $erdj.

Pagrindinés operacijos

j Off, tuomet n Jungiklj Auto nustatykitej (& .
jungikli Manual j

n Svarbi informacija:

—per

Patikrinkite, ar medziagos krastai ant
rulono Serdies yra sulygiuoti. Jei krastai
nesulygiuoti, toliau einanti medZiaga
nebus imama teisingai. Kai krastai
nesulygiuoti, paspauskite jungiklj Manual
i vda Song, atsukite medziagg, nuimkite
juostelg ir pakartokite 1 Zingsnj.

O O

~gn
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Patikrinkite, ar medziaga pridéta jos
nedeformuojant.

Kaip parodyta toliau pateikiamos iliustracijos
skyriuose, jei medziagos kairysis ir desinysis
krastai yra skirtingai jtempti, medziaga nebus
paimama teisingai. Jei medziaga vienoje puséje
smuk¢ioja, pakartokite 1 veiksma.

7S

Pastaba:

Kaip parodyta toliau pateikiamoje iliustracijoj,
galite patikrinti jtempimo skirtumgq Svelniai
paliesdami medziagos krastus.

Spauskite mygtuka ¥, kad spausdinimo
medziaga bty tiekiama prie$ pradedant suktis
priémimo ritinélio $erdziai.

n Svarbi informacija:
Jei tempiklis pakeltas, Automatinis
popieriaus priémimo elementas neveiks.

56

Priemimas, kai spausdinimo pusé
yra viduje

Spausdinimo medziagg pritvirtinkite prie
priémimo ritinélio $erdies naudodami juostele.

Paveikslélyje pavaizduota eilés tvarka prijunkite
spausdinimo medzZiagg prie priémimo ritinio
$erdies. Pridédami centre, priklijuokite
medziagg traukdami medziagos centra tiesiai.
Pridédami kairéje ir desinéje, priklijuokite
medziagg traukdami jg i Sonus.

n Svarbi informacija:
Jei medZiaga pakilusi tarp priklijuoty
daliy, ji nebus paimama tinkamai. Jei
medziaga pakilusi, rekomenduojame arba
priklijuoti papildomai jg prijungiant
tolygiai, arba pataisyti rauksleles
pagrindiniame medZiagos kraste.

Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka V¥,
kad buty tiekiama pakankamai spausdinimo
medziagos vieng kartg apvynioti ritinélio $erdj.
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Pagrindinés operacijos

Jungiklj Auto nustatykite j Off, tuomet n Jungiklj Auto nustatykite j ¢ da .
paspauskite ir palaikykite jungiklj Manual j

(d@ , kad spausdinimo medziaga baty vieng
kartg apvyniota aplink ritinélio $erdj.

n Svarbi informacija:
Patikrinkite, ar medziagos krastai ant
rulono Serdies yra sulygiuoti. Jei krastai
nesulygiuoti, toliau einanti medZiaga
nebus imama teisingai. Kai krastai
nesulygiuoti, paspauskite jungiklj Manual
i (& Song, atsukite medZiagg, nuimkite
juostelg ir pakartokite 1 Zingsnj.

O, O
N— \\\
—1 —gar
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

E Patikrinkite, ar medziaga pridéta jos
nedeformuojant.

Kaip parodyta toliau pateikiamos iliustracijos

skyriuose, jei medziagos kairysis ir desinysis

krastai yra skirtingai jtempti, medziaga nebus

paimama teisingai. Jei medziaga vienoje puséje

smuk¢ioja, pakartokite 1 veiksma.

7 S

Pastaba:

Kaip parodyta toliau pateikiamoje iliustracijoj,
galite patikrinti jtempimo skirtumgq Svelniai
paliesdami medziagos krastus.

Spauskite mygtuka ¥, kad spausdinimo
medziaga buty tiekiama prie§ pradedant suktis
priémimo ritinélio $erdziai.

/

Svarbi informacija:
Jei tempiklis pakeltas, Automatinis
popieriaus priémimo elementas neveiks.

eV o °

Paémimo ritinélio iSémimas

(SC-F7000 serija)

Siame skyriuje apragoma, kaip i§ priémimo elemento
i$imti spausdinimo medziagg.
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Perspéjimas:

1 Kadangi spausdinimo medziaga yra sunki,
ja nesti turéty keli asmenys. Jdédami arba
iSimdami spausdinimo medziagg, $j darbg
patikékite bent dviem asmenims.

0 Norédami tinkamai nuimti priémimo
ritinélj, atlikite toliau aprasytq procedurg.

Jei priémimo ritinélis nukris, galima susiZeisti.

Pjaukite spausdinimo medziagg ir nupjauta jos
gala nutieskite j priémimo elementa.

£ ,,Spausdinimo medziagos pjovimas”
puslapyje 42

Kad spausdinimo medZiaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo kairiojo krasto.

Atlaisvinkite kairiojo ritinio $erdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta ir nuimbkite ritinio Serdies
laikiklj.

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo desiniojo
krasto.
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Atlaisvinkite desiniojo ritinélio Serdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta ir nuo ritinélio nuimkite
ritinélio $erdies laikiklj.

Pries spausdinant

Norédami palaikykite spausdinimo kokybe, pries
kasdien pradédami darbg, atlikite toliau nurodyta
patikra.

Spaudinio patikros rastas

Norédami patikrinti, ar purkstukai neuzsikimse,
spausdinkite patikros rasta.

Jei rasto dalys yra neryskios arba jy nesimato, atlikite
galvutés valyma.

Spaudinio patikros rastasZ% ,, Tikrinimas, ar
purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 73

Galvuteés valymasZ3 ,,Galvutés valymas”
puslapyje 74

59

Esamos spausdinimo
medziagos optimaliy
nustatymy saugojimas
(spausdinimo medziagos
nustatymai)

Galima optimizuoti jvairius esamos spausdinimo
medziagos nustatymus ir juos i§saugoti spausdintuve.

Spausdinimo medZiagos nustatymy banke i$saugojus
dazniausiai naudojamus nustatymus, juos galima
iSkviesti ir akimirksniu optimizuoti daugybinius
parametrus.

Spausdintuve i§ viso yra 30 spausdinimo medZiagos
nustatymy bankuy.

Siame skyriuje aprasoma, kaip sukurti spausdinimo
medziagos nustatymy bankus ir i§saugoti nustatymus.

Spausdinimo medziagos
nustatymy bankuose saugomi
parametrai

Spausdinimo medZiagos nustatymy bankuose
saugoma:

4 Setting Name
Feed Adjustment

Platen Gap

U O U

Head Alignment

U

Heating & Drying'!
Drying

Media Suction

Head Movement
Multi-Strike Printing

Roll Type

U o o0 o o o

Tension Measurement
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Pagrindinés operacijos

O Feeding Tension'!
[ Take-up Tension'!
[ Media Tension 2
(A Feed Speed

*1: rodoma tik SC-F7100 serijai; *2: rodoma tik
SC-F7000 serijai

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieskokite
£ ,Meniu Media Setup” puslapyje 96

Nustatymy saugojimas

Norédami i$saugoti spausdinimo medZiagos
nustatymus, atlikite Zingsnius toliau.

Nustatant naudojami mygtukai

Spausdinimo medziagos nustatymy
banko pasirinkimas

Isitikine, kad spausdintuvas paruostas,
spauskite mygtuka Menu.

Bus parodytas nustatymy meniu.

Pasirinkite Media Setup ir spauskite mygtuka
OK.
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Mygtukais ¥/A pasirinkite Customize Settings
ir paspauskite mygtuka OK.

Mygtukais ¥/A pasirinkite spausdinimo
medziagos nustatymy banko numerj 1-30 ir
paspauskite mygtuka OK.

Atkreipkite démesj, kad spausdintuve jau

jradyti nustatymai bus perradyti.

Setting Name
Suteikite pavadinimg spausdinimo medziagos

nustatymy bankui. Naudojant savitus pavadinimus,
lengviau pasirinkti naudojamus bankus.

Pasirinkite Setting Name ir spauskite mygtuka
OK.

Mygtukais ¥/A galite jjungti raides ir
simbolius. Parodzius norimg simbolj, spauskite
mygtuka P> ir pasirinkite kitg jvesties vieta.

Klaidas galima istrinti paspaudus mygtuka <,
iStrinant ankstesnj simbolj ir Zymeklj
pastumiant atgal per vieng padeét;.

Ivede pavadinima, nuspauskite OK mygtuka.

Feed Adjustment

Feed Adjustment yra taikomas norint taisyti juostas
(horizontalios juostos, linijos arba netolygios spalvos
juostos).

Naudojant parinktj Feed Adjustment, naudotojas
apziarédamas patikrina spausdinimo rezultatus ir
rankiniu badu jveda koreguojamaja verte.

Daugiau informacijos rasite zemiau nurodytame
skyriuje

5 ,Feed Adjustment” puslapyje 67

Platen Gap

Reguliuokite tarpg iki popieriaus (tarpas tarp
spausdinimo galvutés ir spausdinimo medziagos), jei
spausdinimo rezultatai yra i$tepti.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Platen Gap ir
nuspauskite OK mygtukg.
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Pagrindinés operacijos

Mygtukais ¥/A pasirinkite norima nustatyma
ir paspauskite mygtuka OK.

Paspauskite mygtuka 5, kad griztuméte j
tinkinamy nustatymy meniu.

n Svarbi informacija:
2.5 pasirinkite tik tuo atveju, jei spausdinimo
rezultatai vis dar istepti, nustacius 2.0.
Pasirinkus didesnj nei reikia tarpg, spausdintuve
gali atsirasti raSalo démiy, suprastéti
spausdinimo kokybé arba sutrumpéti gaminio
naudojimo trukmeé.

Head Alignment

Norédami i$ naujo i8lygiuoti spausdinimo galvute, kai
spausdinimo rezultatai atrodo gradéti arba neaiskas,
nustatykite Head Alignment.

Pasirinkus Head Alignment, reikia patikrinti rastg ir
jvesti optimalig i8lygiavimo reik$me.

Daugiau informacijos rasite Zemiau nurodytame
skyriuje

5, Netinkamo spausdinimo i$lygiavimo iStaisymas

(Head Alignment)” puslapyje 65

Heating & Drying (tik SC-F7100
serijai)

Nustatykite $ildytuvo temperatirg arba Drying Time
Per Pass.

Pastaba:
Heater Temperature reguliuojama taip:

O Nustatykite kartu su medZiaga pateikiamoje
dokumentacijoje rekomenduojamg Sildytuvo
temperatiirg (jeigu yra).

A Padidinkite temperatiirg, jeigu spaudinys
neryskus, démétas arba yra rasalo démiy.
Atkreipiame démesj, kad per daug padidinus
temperatiirg medziaga gali susitraukti,
susirauksléti arba suirti.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Heating & Drying
ir paspauskite mygtuka OK.

Mygtukais ¥/A pasirinkite, kurj elementg
norite pakeisti.

Heater Temperature
(1) Pasirinkite Heater Temperature ir paspauskite
mygtuka OK.

(2) Mygtukais ¥/A nustatykite $ildytuvo temperat-

ra.

Drying Time Per Pass
(1) Mygtukais ¥/A pasirinkite Drying Time Per
Pass ir paspauskite mygtuka OK.

(2) Mygtukais ¥/A nustatykite dZiovinimo trukme.
Jei norite i$laikyti vienodg dZiovinimo trukme,
net kai keiciasi spausdinimo plotis, nustatykite to-
kig verte pagal spausdinimo medziagos plotj.

A: DZiovinimo trukmeé (sekundémis)

Dziovinimo trukmés rekomendacijos pagal
spausdinimo medziagos ploti

64 52 44 42 36 24

A 23 2 1.8 1.7 1.6 13

Blank Area Feed

(1) Mygtukais ¥/A pasirinkite Blank Area Feed ir
paspauskite mygtuka OK.

(2) Mygtukais ¥/A pasirinkite norima nustatyma.
Tolesniame skyriuje pavaizduotos rekomenduo-

jamos Blank Area Feed nustatymy vertés pagal
pragjimy skaiciy.

Rekomenduojamos Blank Area Feed

Praéjimy skai- Blank Area Feed
cius

1 Mode 1

Nuo 2 iki 4 Mode 2

Nuo 5 iki 8 Mode 3
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

After Heater Feed

(1) Mygtukais ¥/A pasirinkite After Heater Feed ir
paspauskite mygtuka OK.

(2) Mygtukais ¥/A pasirinkite, ar po spausdinimo
paduoti spausdinimo medziagg po $ildytuvu (On/

Off).

Baige konfigiiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Drying (tik SC-F7000 serijai)

Dukart nuspauskite » mygtuka, kad grjztuméte
j tinkinamy nustatymy meniu.

Naudojant §ig parinktj nustatoma dZidvimo trukmeé
po kiekvieno poslinkio.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Drying ir
paspauskite OK mygtuka.

Pasirinkite Drying Time Per Pass ir
paspauskite mygtukg OK.

V/A mygtukais keiskite laiko trukme 0,1 sek.
Zingsniais.

Baige konfigiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Dukart nuspauskite > mygtuka, kad grjztuméte
j tinkinamy nustatymy meniu.

Bl ENEa

Media Suction

Siekiant palaikyti tinkamg atstuma tarp spausdinimo
medziagos ir spausdinimo galvutés, spausdinimo
metu spausdintuvas naudoja siurbima; reikalingas
kiekis priklauso nuo spausdinimo medziagos tipo. Kai
naudojama plona spausdinimo medziaga, ant kurios
nebuty i$spausdinama arba kuri bty paduodama
netinkamai esant aukstam siurbimo lygiui, taikomas
mazesnis siurbimas.

Jsiurbimo stiprumas mazinamas mazinant parametro
reik§me.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Media Suction ir
nuspauskite OK mygtuka.
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Mygtukais ¥/A pasirinkite verte.

Baige konfigiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Head Movement

Paspauskite mygtuka 5, kad grjztuméte j
tinkinamy nustatymy meniu.

Pasirinkite intervalg, kuriame spausdinimo metu
judeés spausdinimo galvuteé.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Head Movement ir
nuspauskite OK mygtuka.

Mygtukais ¥/A pasirinkite norima nustatyma
ir paspauskite mygtuka OK.

Kad buty spausdinama grei¢iau, pasirinkite
Data Width.

Siekdami tolygaus, aukstos kokybés spaudinio,
pasirinkite Printer Full Width.

Paspauskite mygtuka 5, kad griztuméte j
tinkinamy nustatymy meniu.

Multi-Strike Printing

Pasirinkite kiekvienos eilutés spausdinimo karty
skaidiy.

&

Roll Type

Mygtukais ¥/A pasirinkite Multi-Strike
Printing ir nuspauskite OK mygtuka.

Mygtukais ¥/A pasirinkite verte.

Baige konfigiiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Paspauskite mygtuka 5, kad grjztuméte j
tinkinamy nustatymy meniu.

Pagal tai, kaip suvyniota spausdinimo medziaga,
pasirinkite Printable Side Out arba Printable Side In.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Roll Type ir
nuspauskite OK mygtuka.
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Pagrindinés operacijos

Mygtukais ¥/A pasirinkite norima nustatyma
ir paspauskite mygtuka OK.

a

Tension Measurement

Baige konfigiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Paspauskite mygtuka 5, kad griztuméte j
tinkinamy nustatymy meniu.

Daugeliu aplinkybiy rekomenduojama naudoti
Periodically. Off rodoma tik SC-F7000 serijai.
Pasirinkite Off, jei spausdinimo medziaga smuk¢ioja
arba kyla kity spausdinimo problemy.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Tension
Measurement ir nuspauskite OK mygtuka.

Mygtukais ¥/A pasirinkite norima nustatyma
ir paspauskite mygtuka OK.

Baige konfigiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Paspauskite mygtuka 5, kad grjztuméte j
tinkinamy nustatymy meniu.

Feeding Tension (SC-F7100 serija)

Feeding Tension yra 2 nustatymai: Auto ir Manual.

Daugeliu atvejy rekomenduojamas numatytasis
nustatymas Auto. Jeigu spausdinimo metu spaudinyje
atsiranda rauksliy arba juody dryZiy (juody linijy),
nustatykite Feeding Tension | Manual.
Rekomenduojame nustatyti zemiau nurodyta Feeding
Tension verte, kuri atitinka jdétos spausdinimo
medziagos plotj.

A: Feeding Tension verté (kai Tension Measurement
atliekamas Periodically/Every Page)

Rekomenduojamos Feeding Tension vertés pagal
spausdinimo medziagos plotj

64 52 44 42 36 24

A Lv28 Lv23 Lv19 Lv19 Lv16 Lv11

Jei anksciau atlikote Feed Adjustment, jj turésite
atlikti vél, prie$ tai pakoregave Feeding Tension.

5 ,Feed Adjustment” puslapyje 60
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Mygtukais ¥/A pasirinkite Feeding Tension ir
paspauskite mygtuka OK.

Mygtukais ¥/A pasirinkite, kurj elementa
norite pakeisti.

Pasirinkimas Auto

(1) Pasirinkite Auto ir paspauskite mygtuka
OK.

(2) Patvirtinkite, kad pasirinktas Zymimasis lan-
gelis ir paspauskite mygtuka OK.

(3) Paspauskite mygtuka 3, kad griztuméte j tin-
kinamy nustatymy meniu.

Pasirinkimas Manual

(1) Pasirinkite Manual ir paspauskite mygtuka
OK.

(2) Mygtukais ¥/A nustatykite rekomenduoja-
ma verte.

(3) Baige konfigtiruoti, paspauskite mygtuka
OK.

(4) Dukart nuspauskite 3 mygtuka, kad grjztu-
meéte j tinkinamy nustatymy meniu.

Take-up Tension (SC-F7100 serija)

Take-up Tension yra 2 nustatymai: Auto ir Manual.

Daugeliu atvejy rekomenduojamas numatytasis
nustatymas Auto. Jeigu spausdinimo metu spaudinyje
atsiranda rauksliy arba juody dryziy (juody linijy),
nustatykite Take-up Tension | Manual. Kai
nustatytas Manual, rekomenduojame Take-up
Tension nustatyti ties Lv3.

Jei anksciau atlikote Feed Adjustment, jj turésite
atlikti vél, prie§ tai pakoregave Take-up Tension.

£ ,Feed Adjustment” puslapyje 60

Mygtukais ¥/A pasirinkite Take-up Tension ir
paspauskite mygtuka OK.
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Pagrindinés operacijos

Mygtukais ¥/A pasirinkite, kurj elementg
norite pakeisti.

Pasirinkimas Auto

(1) Pasirinkite Auto ir paspauskite mygtuka
OK.

(2) Patvirtinkite, kad pasirinktas Zymimasis lan-
gelis ir paspauskite mygtuka OK.

(3) Paspauskite mygtuka 3, kad griztuméte j tin-
kinamy nustatymy meniu.

Pasirinkimas Manual

(1) Pasirinkite Manual ir paspauskite mygtuka
OK.

(2) Mygtukais ¥/A nustatykite rekomenduoja-
ma verte.

(3) Baige konfigtruoti, paspauskite mygtuka
OK.

(4) Dukart nuspauskite > mygtuka, kad grjztu-
meéte j tinkinamy nustatymy meniu.

Media Tension (tik SC-F7000 serijai)

Rekomenduojame nustatyti Zemiau nurodyta Media
Tension verte, kuri atitinka jdétos spausdinimo
medziagos plotj. Verté priklauso nuo Tension
Measurement nustatymo.

A: Media Tension verté (kai Tension Measurement
atliekamas Periodically/Every Page)

B: Media Tension verté (kai Tension Measurement
yra Off)

Rekomenduojamos Media Tension vertés pagal
spausdinimo medziagos plotj

64 52 44 42 36 24
A Lv28 Lv23 Lv19 Lv19 Lvi6 Lv11
B Lv39 Lv32 Lv27 Lv26 Lv22 Lv15

Jei anks¢iau atlikote Feed Adjustment, jj turésite
atlikti vél, pries tai pakoregave Media Tension.

£ ,Feed Adjustment” puslapyje 60
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Mygtukais V¥/A pasirinkite Media Tension ir
nuspauskite OK mygtuka.

Mygtukais ¥/A pasirinkite verte.
Baige konfigiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Paspauskite mygtuka 5, kad grjztuméte j
tinkinamy nustatymy meniu.

Feed Speed

Auto rodoma tik SC-F7100 serijai. Numatytasis
nustatymas SC-F7100 serijai yra Auto. Numatytasis
nustatymas SC-F7000 serijai yra Lv2. Gamintojo
nustatytas numatytasis nustatymas yra
rekomenduojamas daugeliu atvejy. Nustatykite Lv1,
jei plona spausdinimo medziaga yra susirauksléjusi,
perplésta ar sulipusi arba jei spausdinant atsiranda
horizontalios linijos. Kad padidintuméte spausdinimo
greitj, nustatykite Lv2. Atkreipkite démesj, kad greitis
nesikeicia, kai pasirenkamas didelis (praéjimy) skaic¢ius.

&

Meniu iSjungimas

Mygtukais ¥/A pasirinkite Feed Speed ir
nuspauskite OK mygtuka.

Mygtukais ¥/A pasirinkite norimg nustatyma
ir paspauskite mygtuka OK.

Baige konfigiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Paspauskite mygtuka 5, kad griztuméte j
tinkinamy nustatymy meniu.

Norédami i$jungti meniu, nuspauskite Il-.

Sildytuvo temperataros
nustatymy keitimas (tik
SC-F7100 serijai)

Sildytuvo temperatiirg keiskite spausdinant.

I§ anksto nustatyta Heater Temperature yra 55 °C.
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Sildytuvo biiseng galima pamatyti valdymo skydelyje.
£, Informacija apie ekrano rodinius” puslapyje 19

Pastaba:

d  Temperatiros nustatymus galima issaugoti
kiekvienam medziagos tipui atskirai. £5° ,,Esamos
spausdinimo medzZiagos optimaliy nustatymy
saugojimas (spausdinimo medziagos nustatymai)”
puslapyje 59

U Laikas, per kurj Sildytuvai jSyla iki nurodytos
temperatiiros, skiriasi priklausomai nuo aplinkos
temperatuiros.

Nustatant naudojami mygtukai

( J

Menu

b I
) O

Isitikinkite, kad spausdintuvas jjungtas ir
spauskite § , kad baty rodomas meniu
Heating & Drying.

Mygtukais ¥/A pasirinkite verte.

Baige konfigiruoti, paspauskite mygtuka OK.

Netinkamo spausdinimo
iSlygiavimo istaisymas
(Head Alignment)

Su salyga, kad tarp spausdinimo galvutés ir
spausdinimo medziagos yra nedidelis tarpas, drégmé,
temperatiira, spausdinimo galvutés generuojamos
inercinés jégos arba spausdinimo galvutés judéjimo
kryptis i§ de$inés j kaire ir atvirksciai gali turéti jtakos
skirtingy ragalo spalvy liejimo vietoms. Taip nutikus,
spaudiniai gali atrodyti gradéti arba neryskuas. Tokiu
atveju jjunkite funkcija Head Alignment, kad
iStaisytuméte netinkamg spausdinimo i$lygiavima.
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Nuo spausdinimo medziagos storio priklauso
atstumas tarp spausdinimo medziagos ir spausdinimo
galvutés. Head Alignment reik§mes galima i$saugoti
atskirai kiekvienam spausdinimo medziagos tipui.
Kita karta naudojant spausdinimo medziaga,
i$saugotas reik§mes bus galima pasiekti akimirksniu.

»Head Alignment” galite pasirinkti $iuos reguliavimo
badus.

d Manual(Uni-D)
Pasirinkite vienakryptj spausdinima.
d  Manual(Bi-D)

Pasirinkite dvikryptj spausdinima.

Pasirinkus Head Alignment, reikia patikrinti rastg ir
jvesti optimalig iSlygiavimo reik$me.

Pastabos dél teisingo sureguliavimo
Spausdinimo medziagos buisena yra svarbi
reguliuojant galvutés centravima.

Dédami spausdinimo medziagg laikykités $iy punkty.

4 Galvutés centravimas priklauso nuo naudojamos
spausdinimo medziagos. Jdékite ir sureguliuokite
spausdinimo medziaga, kuri ir bus naudojama
spausdinimui.

1 [stumkite medZiagg j nurodyta vieta pries
atlikdami galvutés centravima. Gali nepavykti
teisingai sureguliuoti, jeigu medziaga
nepakankamai jstumta dél to, kad medziagos
pagrindinis krastas nelygus dél bangavimo ar kity
problemy.

Spausdinimo medZiagos jdéjimas £5°

»Spausdinimo medziagos jdéjimas ir keitimas”
puslapyje 28

Nustatant naudojami mygtukai

%
>
O
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Patikrinkite, ar medziaga jstumta j nurodyta
padétj.

Gali nepavykti teisingai sureguliuoti, jeigu
spausdinimo medziaga bus nepakankamai
jstumta.

Spausdinimo medZiagos jdé¢jimas £3°

»Spausdinimo medziagos jdéjimas ir keitimas”
puslapyje 28

Isitikine, kad spausdintuvas paruostas,
spauskite mygtuka Menu.

Bus parodytas nustatymy meniu.

Pasirinkite Media Setup ir spauskite mygtuka
OK.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Customize Settings
ir paspauskite mygtuka OK.

Mygtukais ¥/A pasirinkite spausdinimo
medziagos nustatymy banko numerj 1-30 ir
paspauskite mygtuka OK.

Atkreipkite démesj, kad spausdintuve jau
jradyti nustatymai bus perrasyti.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Head Alignment ir
nuspauskite OK mygtuka.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Manual(Uni-D)
arba Manual(Bi-D) ir nuspauskite OK mygtuka.

Spausdintuvas spausdins bandomajj rasta.
Baigus spausdinti, spausdinimo medziaga
automati$kai bus paduota j vieta, kur rastas bus
aiSkiai matomas.

Prireikus, pjaukite spausdinimo medziagg.

£ ,Spausdinimo medziagos pjovimas”
puslapyje 42

66

10

Pastaba:

Jei norite suvynioti spausdinimo medziagg,
nuspauskite A. Baikite sukti, kol spausdinimo
medziaga neatsidiiré uz pjaustytuvo griovelio
(slégio ritinélio puséje).

Jei priekinis spausdinimo medZiagos krastas
susibangaves, baikite sukti, kol spausdinimo
medziaga nepasiekeé priekinio dangcio vidinés
pusés.

Patikrinkite rastg ir pasirinkite maziausiai tarpy
turinc¢io rasto numer;j.

Siame pavyzdyje tai bty rastas Nr. 2.

C1

)

1 2 3
—

Jeigu valdymo skydelyje rodoma C1, pasirinkite
skai¢iy, jrasyta 9 Zingsnyje.

SC-F7100 serija
Mygtukais 4/® pasirinkite numerj ir
paspauskite mygtuka OK.

SC-F7000 serija
Mygtukais ¥/A pasirinkite numerj ir
paspauskite mygtuka OK.



SC-F7100 Series/SC-F7000 Series  Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Pasirinkite visy spalvy numerius ir paspauskite
OK.

Pastaba:

Jei norite suvynioti spausdinimo medziagg,
paspauskite mygtukq A. Baikite sukti, kol
spausdinimo medziaga neatsidiiré uz
pjaustytuvo griovelio (slégio ritinélio puséje).

Jei priekinis spausdinimo medziagos krastas
susibangaves, baikite sukti, kol spausdinimo
medziaga nepasieke priekinio dangcio vidinés
pusés.

Jei buvo sukonfigiiruotos galutinés spalvos,
spausdintuvas grjs j parengties busena.

12

Feed Adjustment

Feed Adjustment yra taikomas norint taisyti juostas
(horizontalios juostos, linijos arba netolygios spalvos
juostos).

Galimi du Feed Adjustment badai:

d  Vizualiai patikrinkite spaudinj ir ranka jveskite
pataisyma.
4 Spausdinimo metu jveskite pataisyma ir tikrinkite

rezultatus.

Pastabos dél teisingo sureguliavimo

Spausdinimo medziagos busena yra svarbi taisant
Feed Adjustment.

Dédami spausdinimo medziagg laikykités $iy punkty.
(1 Feed Adjustment skiriasi priklausomai nuo
naudojamos spausdinimo medziagos. [dékite
spausdinimo medZiaga, dél kurios reikia atlikti
padavimo reguliavimg, esant vienodoms kaip ir
faktiné spausdinimo uzduotis salygoms.
Pavyzdziui, jei spausdindami naudojate
Automatinis popieriaus priémimo elementas,
Automatinis popieriaus priémimo elementas taip
pat turi bati naudojamas reguliuojant padavima.

Rekomenduojame vél sureguliuoti $iais atvejais,
netjeigu buvo sureguliuota spausdinimo medziaga.

(d Kai spausdinimo medziagos tipas tas pats,
taciau plotis kitas.
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4 Kai pakeic¢iami $ie nustatymai: Feeding
Tension'!, Take-up Tension'!, Media
Tension 2

[d  Pakeitus Media Suction.

*1: tik SC-F7100 serijai; *2: tik SC-F7000 serijai.

Istumkite medziagg j nurodytg vietg prie$
atlikdami Feed Adjustment. Gali nepavykti
teisingai sureguliuoti, jeigu medziaga
nepakankamai jstumta dél to, kad medziagos
pagrindinis krastas nelygus dél bangavimo ar kity
problemy.

Spausdinimo medziagos jdéjimas £3°
»Spausdinimo medziagos jdéjimas ir keitimas”
puslapyje 28

Bandomojo rasto naudojimas

Nustatant naudojami mygtukai

Patikrinkite, ar medziaga jstumta j nurodyta
padétj.

Gali nepavykti teisingai sureguliuoti, jeigu

spausdinimo medziaga bus nepakankamai

jstumta.

Spausdinimo medziagos jdéjimas £5°
»Spausdinimo medziagos jdéjimas ir keitimas”
puslapyje 28
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Isitikine, kad spausdintuvas paruostas,
spauskite mygtuka Menu.

Bus parodytas nustatymy meniu.

Pasirinkite Media Setup ir spauskite mygtuka
OK.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Customize Settings
ir paspauskite mygtuka OK.

Mygtukais ¥/A pasirinkite spausdinimo
medziagos nustatymy banko numerj 1-30 ir
paspauskite mygtuka OK.

Atkreipkite démesj, kad spausdintuve jau
jrasyti nustatymai bus perradyti.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Feed Adjustment ir
nuspauskite OK mygtuka.

Pasirinkite Manual ir paspauskite mygtuka OK.
Mygtukais ¥/A pasirinkite bandymo rastg ir
dukart nuspauskite OK mygtuka.

Kuo ilgesnis rastas, tuo tiksliau sureguliuoti
reikia.

Spausdintuvas spausdins bandomajj rasta.
Baigus spausdinti, spausdinimo medziaga

automatigkai bus paduota j vieta, kur rastas bus
aiSkiai matomas.
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I$matuokite atstumg tarp ,,+” simboliy.

Naudokite Nr. 1 ir Nr. 2 iSmatuotas vertes.

#1

Valdymo skydelyje rodomas rasto ilgis.
Pasirinkite vertes, nustatytas 10 Zingsnyje.

Mygtukais 4/ pasirinkite Nr. 1 numerj ir
paspauskite mygtuka OK. Mygtukais <4/»
pasirinkite Nr. 2 numerj ir paspauskite
mygtuka OK.

Jeigu konfigaracija baigta, spausdintuvas grjzta
j parengties biisena.
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Padavimo reguliavimas
spausdinant

Nustatant naudojami mygtukai

Spausdinimo metu paspauskite mygtuka ‘5.

Rodoma reguliavimo reik§meé. Mygtukais ¥/V¥
pasirinkite verte.

Jei padavimo apimtis per maza, atsiras juody
juosty (tamsiy juosty); padidinkite padavimo
apimtj.

Jei padavimo apimtis per didelé, atsiras balty
juosty ($viesiy juosty); sumazinkite padavimo

apimti.

Jei nesate patenkinti rezultatais, mygtukais V/A
jveskite koregavimo reik$me.

n Baige nustatinéti, nuspauskite mygtuka OK.

69



SC-F7100 Series/SC-F7000 Series  Vartotojo vadovas
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Spausdinimo plotas

Pilka sritimi iliustracijoje parodytas spausdinamas plotas. Rodyklé nurodo padavimo kryptj.
© © padétys skiriasi priklausomai nuo pasirinktos Media Size Check parinkties, kaip nurodyta Zemiau.
O (spausdinimo medziagos desinysis krastas)
Nustatyta Media Size Check parinktis On: spausdinimo medziagos desinysis krastas.
Nustatyta Media Size Check parinktis Off: Desiniojo krasto referenciné padétis.”!
© (spausdinimo medziagos kairysis krastas)
Nustatyta Media Size Check parinktis On: spausdinimo medziagos kairysis krastas.

Nustatyta Media Size Check parinktis Off: 1 626 mm (64 coliai) i kaire nuo desiniojo krasto nuorodinés pade-
ties.

Nustatyta Media Size Check parinktis Nustatyta Media Size Check parinktis Off
* 2 *2 *6 *6
o 300-1626mm—— N o 1626mm °
5mm} ! 5mm

¥

5mm* ]! Lo 5mm*}.

¥

] ]
3-25mm** 3-825mm*° 3-25mm#** 3-825mm*®
On
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*1  Desiniojo krasto nuorodinés padéties orientyras yra Sildytuvas arba ilgiausia Zyma etiketéje ant iSpylimo
orientyro.
*2  Kai prijungtos spausdinimo medziagos laikiklio plokstelés, 5 mm spaudinio medzZiagos nuo kairiojo ir
desiniojo krasty laikomi spausdinimo medziagos krastais.
Pavyzdziui, jeigu ,,Side Margin” (Soniné riba) nustatyta ties 5 mm, tikroji riba yra 10 mm. Atkreipiame
démesj, kad jeigu spausdinimo medziagg laikancios plokstelés bus uzdétos netinkamai, verté gali skirtis.
£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7100 serija)” puslapyje 29
7 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7000 serija)” puslapyje 35
*3  Verté, kai spausdinama nepertraukiamai. Skiriasi priklausomai nuo spausdinimo medziagos jstimimo ilgio
medziagos jdéjimo metu.
*4  Sgrankos meniu pasirinkta Side Margin(Left) verté. Numatytoji reik§mé yra 5 mm.
*5  Sarankos meniu pasirinkty Print Start Position ir Side Margin(Right) bendrosios vertés. I§ anksto numatyti
Print Start Position ir Side Margin(Right) nustatymai yra 0 mm ir 5 mm.
*6  Naudodami spausdinimo medziagos laikanciasias ploksteles, kairigja ir desine parastes nustatykite ties
10 mm ir daugiau. Nustacius siauresnes parastes, gali biiti spausdinama ant ploksteliy.
Pastaba:
[ Kai parastés konfignruojamos tiek spausdintuve, tiek ir RIP, gaunama bendra verté.
0 Jei bendras spausdinamy duomeny plotis ir parastés virsija spausdinting plotg, dalis duomeny liks neatspausdinti.
O Jeigu nesilaikoma Siy punkty, kai Media Size Check yra Off, gali buti atspausdinta uz kairiojo ir desiniojo

spausdinimo medziagos krasty. UZ spausdinimo medziagos krasty naudojamas rasalas isdZius spausdintuvo viduje.
A [sitikinkite, kad spausdinimo duomeny plotis nevirsija jdétos spausdinimo medziagos plocio.

1 Jeigu spausdinimo medziaga jdéta j kaire nuo desiniosios pusés nuorodinés padéties, sulygiuokite Print Start
Position nustatyma pagal padétj, kur jdéta spausdinimo medziaga.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103
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Prieziura

Kasdiené techniné
priezilra
Norédami palaikyti spausdinimo kokybe, pries

kasdien pradédami darba, atlikite toliau nurodyta
patikra ir valymg.

Spausdinimo pavirsiaus, slégio
ritinéliy ir spausdinimo
medziagos laikanciyjy
ploksteliy valymas

APerspéjimas:
Q  Sildytuvas gali bati jkaites; laikykités visy
reikalingy atsargumo priemoniy. Nepaisant

reikalingy atsargumo priemoniy, galima

nudegti.

A Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj,
neprisispaustumeéte ranky arba pirsty.
Nepaisant Sios atsargumo priemonés, galima
susiZeisti.

Ragalas ir popieriaus dalelés bei spausdinimo
medziagos piikeliai kaupiasi ant spausdinimo
pavirsiaus, slégio ritinéliy ir spausdinimo medziagos
laikanciyjy ploksteliy. Ant $iy pavirsiy susikaupes
rasalas gali bati atspaustas j spausdinimo medZiagg.
Kruopsciai jj nuvalykite.

g Svarbi informacija:
Jei ir toliau bus naudojama, kai prie $iy pavirsiy
prikibe plauseliy, dulkiy arba rasalo, gali buti
sugadinta spausdinimo galvuté arba uzsikimsti
purkstukai.

Isitikinkite, kad spausdintuvas yra i$jungtas ir
i$sijungé ekranas, tuomet istraukite maitinimo
laido kistuka i$ lizdo.

Trumpam palikite spausdintuva.
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Atidarykite priekinj dangtj.

n Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Valykite slégio ritinélius.

Sepetéliu minkstais $ereliais pasalinkite
popieriaus daleles ir dulkes nuo slégio ritinéliy.
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Valykite spausdinimo medziagos laikancigsias
ploksteles ir spausdinimo pavirsiy.

Sudrékinkite minksta audinj vandeniu, gerai jj
isgrezkite, paskui nuo spausdinimo medziagos
laikanciyjy ploksteliy (tiek kairéje, tiek
desinéje) ir spausdinimo pavirsiaus valykite
plauselius ir dulkes.

Tikrinimas, ar purkstukai néra
uzsikimse

Rekomenduojame purkstukus tikrinti dél
uzsikim$imo kaskart spausdinant, tai padés uztikrinti
kokybigkus rezultatus.

Uzsikimsimy tikrinimo badai
Yra du badai patikrinti, ar néra uzsikimsimy.

[ Print Nozzle Pattern

Nustatytais intervalais jprasto spausdinimo
pradzioje spausdintuvas spausdina bandomajj
rasta. Baigus spausdinti, galite apzitrédami
patikrinti ra$tg ir nustatyti, ar prie§ tai buvusiame
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arba tolimesniame spaudinyje néra blankiy spalvy
arba jy netraksta.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103
A Purkstuky rastas pareikalavus

Purkstuky rastai gali buti spausdinami
pareikalavus ir tikrinami vizualiai norint
nustatyti, ar purkstukai neuzsikimse.

Priklausomai nuo jdétos spausdinimo medziagos
plocio, galite i$saugoti panaudotos medziagos kiekj,
spausdindami dalimis $alia viena kitos i$spausdintos
dalies parastése.

(4 Nuo 51 colio iki maziau kaip 64 coliy: galima
spausdinti vieng $alia kito iki 3 karty de$inéje
puséje, centre ir kairéje puséje.

d  Nuo 34 coliy iki maziau kaip 51 colio: galima
spausdinti vieng $alia kito iki 2 karty de$inéje
puséje ir kairéje puséje.

Atkreipkite démesj, kad tais atvejais, kai spausdinimo
medziaga yra siauresné kaip 34 coliy ir Media Size
Check nustatyta j Off, nejmanoma spausdinti vieno
$alia kito.

Siame skyriuje paaiskinama, kaip spausdinti ir
patikrinti patikrinimo rasta.

Nustatant naudojami mygtukai
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Prieziara

Isitikine, kad spausdintuvas paruostas,
spauskite mygtuka =1.

Bus parodytas meniu Maintenance.
Pasirinkite Nozzle Check, pasirinkite norimg
spausdinimo padétj, o tada paspauskite

mygtuka OK.

Bus spausdinamas purkstuky rastas.

Patikrinkite purkstuky rasta.

Svariy purkstuky pavyzdys

Raste néra tarpy.

Uzsikimsusiy purkstuky pavyzdys

Jei raste truksta tam tikry daliy, atlikite galvutés
valyma.

5 ,Galvutés valymas” puslapyje 74

Prie$ pradédami naudoti i§ naujo, nuo visy
spalvy purkstuky visada nuimkite kamstukus.
Jeigu pradéjus spausdinti i§ naujo lieka
uzkimsty purkstuky (taip pat jeigu uzkimsti
nenaudojamy spalvy purkstukai), véliau
kamstuky nebus galima nuimti.

Baigus spausdinti, meniu bus uZzverti.

Jei naudosite spausdinimo medziagos parastes, ant
kuriy buvo atspausdintas patikrinimo rastas rasto
patikrinimo spausdinimo metu po galvutés valymo,
mygtuku A susukite spausdinimo medziagg, kol Print
Start Position pasieks spaudimo volo padét;.
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Galvuteés valymas

Jei purkstuky raste pastebésite isblukusius arba
trakstamus segmentus, purkstukus galite atkimsti
iSvalydami spausdinimo galvute, kaip apraSoma toliau.

Neéra poreikio valyti galvute, jei spaudinyje néra
i$blukusiy sri¢iy arba kity problemy dél spalvy.

Be to, galvute galite valyti pristabde spausdinimg.
Atkreipkite démesj, kad spaudinio atspalviai gali
pakisti pratesus spausdinima.

Galvutes valymo lygis
Pasirinkite i$ trijy galvutés valymo lygiy.

Pirmiausia pasirinkite Execute (Light). Jei vieng karta
atlikus galvutés valyma raste matyti i$blukusiy arba
trakstamy segmenty, paméginkite naudoti Execute
(Medium) arba Execute (Heavy).

Pastaba:
Jei spalvos isblukusios arba jy tritksta netgi isvalius
galvute, iSvalykite aplink spausdinimo galvute.

5 ,Valymas” puslapyje 76

Automatinés techninés priezitros parinktys
Spausdintuve yra patogios automatinés techninés
priezitros parinktys, skirtos pasirinktu intervalu
reguliariai atlikti galvutés valyma, kaip aprasoma toliau.

4 Periodical Cleaning
Galvuteés valymas atliekamas automatiskai
pasirinktais intervalais nuo 1 iki 240 val.
£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103
4 Cleaning Cycle

Galvuteés valymas atliekamas automatiskai
pasirinktais intervalais nuo 1 iki 10 puslapiy.

£ ,,Meniu Printer Setup” puslapyje 103
Siame skyriuje paaiskinama, kaip valyti galvute, jei

spausdindami bandomajj rasta aptikote, kad
purkstukai uzsikimse.
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Nustatant naudojami mygtukai

Kai spausdintuvas paruostas spausdinti,
paspaudus mygtuka =¥, parodomas meniu
Maintenance.

Pristabdzius spausdinimg ir paspaudus
mygtuka =¥, perkeliama prie 3 Zingsnio.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Cleaning ir
nuspauskite OK mygtuka.

Pasirinkite valomus purkstukus.

& D

All Nozzles

Jei visuose i$spausdintuose purkstuky patikros
rezultatuose yra i$blukusiy arba trakstamy
segmenty, nustatykite $ig parinktj. Pasirinke
All Nozzles, pereikite prie 5 Zingsnio.

Selected Nozzles

Nustatykite $ig parinktj, jei tik keli i$
i$spausdinty purkstuky patikros rezultaty
sunumeruoty rasty (purkstuky masyvai) apima
iSblukusius arba trakstamus segmentus. Galite
pasirinkti keliy purkstuky masyvus.

n Pasirinkite valomus purkstuky masyvus.

1 Mygtukais ¥/A pasirinkite purkStuky masyvus su
iSblukusiais arba trakstamais segmentais
purkstuky patikros raste ir spauskite mygtuka
OK.

[ Pasirinke norimus valyti masyvus, pasirinkite

Proceed ir spauskite mygtukg OK.
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Pasirinkite valymo lygj ir spauskite mygtuka
OK.

Pirmiausia pasirinkite ,,Execute (Light)”.

E Bus atliekamas galvutés valymas.

Baigus valyti, meniu bus uzvertas. Spausdinkite
purkstuky rasty ir patikrinkite rezultatus, kad
nustatytumeéte, ar problema buvo pasalinta.
& Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 73

Jei spausdintuvg pristabdéte atlikdami 1
Zingsnj, spausdinimas bus tesiamas atlikus
galvutés valyma; patikrinkite spaudinj,
jsitikindami, ar problema buvo pasalinta.

Ploto aplink spausdinimo
galvute prieziura

Norint palaikyti spausdinimo kokybe, spausdintuva
reikia reguliariai valyti ir keisti dalis aplink
spausdinimo galvute; techninés priezitros planas
pasirenkamas pagal spausdintuvo naudojimo
daznumg.

Neatlikus atitinkamos techninés priezitros,
sutrumpés gaminio naudojimo trukmé.

Daliy valymas: pasiruosimas ir
pastabos

Ko jums reikia

Pries§ pradédami valyti dalis, pasiruoskite nurodytus
elementus.

[ Apsauginiai akiniai (galima jsigyti)
Apsaugo akis nuo rasalo.
d  Kauke (galima jsigyti rinkoje)

Apsaugo jisy burng ir nosj nuo rasalo.
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[ Aptarnavimo komplektas (naudojimo reikmuo)

Jo sudétyje yra pirstinés, valymo juostelés,
tamponas ir tampono valiklis.

Isigykite naudojimo reikmenj Aptarnavimo
komplektas.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés
medziagos” puslapyje 120

Q  Svarus korpuso tamponas (galima jsigyti)
Valymo audinys be plauseliy (neaustas).
Naudokite norédami valyti aplink spausdinimo
galvute.

[ Metalinis arba plastikinis (PP/PE) padéklas

(galima jsigyti)

Ant jo galima padéti panaudotas valymo juosteles,
tampong ir tampony valiklj, i$imtus i$
spausdintuvo.

Pastabos dél valymo

[ Pries tesdami i$§ spausdintuvo iSimkite
spausdinimo medziaga.

4 Uzduotj atlikite per 10 minuciy, kad spausdinimo

galvuté neisdziaty.

Po 10 minu¢iy nuskambés skambutis.

Niekada nelieskite dirzy, montazo ploks¢iy arba
bet kuriy daliy, kuriy nereikia valyti.

Nepaisant $ios atsargumo priemonés, gali kilti
triktis arba suprastéti spausdinimo kokybé.

Naudokite tik naudojimo reikmens sudétyje

esancig valymo juostele. Naudojant kito tipo

juosteles, paliekancias ptkeliy, bus sugadinta
spausdinimo galvuteé.

Visada naudokite nenaudotas valymo juosteles.
Naudojant panaudotas juosteles, gali atsirasti
démiy, kurias bus sunku pasalinti.

Nelieskite juosteliy galy. Nuo ranky pateke
riebalai gali sugadinti spausdinimo galvute.

76

Valykite sausai. Ant valymo juostelés neuzpilkite

valymo skys¢io, vandens ar alkoholio. Jei vanduo,
alkoholis ar valymo skystis patekty ant purkstuky
pavir$iaus, dangtelio ar tampono, galite sugadinti
spausdintuva.

Prie$ pradédami darbg, palieskite metalinj
objekta, kad pasalintumeéte bet kokj statinj
elektros kravi.

Valymas

Norédami islaikyti spausdinimo kokybe ir uztikrinti
gerus rezultatus, plota aplink spausdinimo galvute
valykite kaip nurodyta toliau.

1 Kai spaudinio spalvos yra neryskios arba jy
nesimato net ir i$valius spausdinimo galvute.

4 Kai spaudinys suteptas.

Dalis valykite tokia tvarka.
(1) Spausdinimo galvuté
(2) Tamponas

(3) Dangteliai

(4) Tampono bégis

Spausdinimo galvutés judinimas

Siame skyriuje apraSoma, kaip nustatyti spausdinimo
galvute, norint valyti dalis.

Svarbi informacija:

Butinai atlikite toliau nurodytus Zingsnius,
padésiancius nustatyti galvute. Rankomis
stumiant galvute galima triktis.
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Nustatant naudojami mygtukai
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Isitikinkite, ar spausdintuvas jjungtas, ir
nuspauskite =Y.

Bus parodytas meniu Maintenance.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Head Maintenance
ir nuspauskite OK mygtuka.

Nuspauskite mygtuka OK, kai norésite galvute
pastumti j valymo padétj.

Kiekviename gale atidarykite priezitros
dangcius.

|-.*.'—.1--|

|II
(|""’
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Valymas aplink spausdinimo galvute

Patikrinkite sritj aplink spausdinimo galvute ir
pasalinkite bet kokias rasalo démes, kaip aprasyta toliau.

Norédami i$valyti @ ir @ vietas, naudokite
valymo juostele.

Svarbi informacija:

Norédami isvalyti tarp purkstuky,
naudokite siaurg valymo juostele. Valymo
juostele palietus purkstukg (iliustracijos
skyrius) galima sugadinti
spausdinimo galvute.

(1) Purkstuky sritis:

Nuvalykite, kaip pavaizduota iliustracijoje.
© Kitos sritys:

Nuvalykite prilipusj rasala, pukelius ir dul-

kes. Kai pukeliai ir dulkeés prilipe, i$krapsty-
kite juos valymo juostelés galiuku.

AT “‘\‘m{:%
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. Ant spausdinimo galvutés pagrindo uzti$kusius Tampono ir dangteliq valymas
rasalo laSelius galima pagalinti naudojant
$varaus korpuso tampong (galima jsigyti). Valymo juostele valykite priekine ir galine
tampono dalis.

Jei tvirtinimo tasky valyti nereikia, tampona
valykite, kaip parodyta toliau, ir pereikite prie 7
Zingsnio.

Jei ant tvirtinimo tasky yra rasalo, i$imkite
tampona valyti. Pereikite prie 2 Zingsnio.

n Svarbi informacija:

1 Saugokite, kad valymo metu
nepaliestuméte purkstuko pavirsiaus.
Nepaisant Sios atsargumo priemonés,
galima sugadinti spausdinimo galvute.

A Toliau parodytos dalys yra jutikliai.
Elkiteés atsargiai, kad Sios srities
nepaliestumeéte rankomis arba
Svaraus korpuso tamponu. Nepaisant
Sios atsargumo priemoncés, gali biiti
pakenkta spaudinio kokybei.

L’/ e
=
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alykite tvirtinimo taskus.

Valymo juostele nuv

valyti, vél jdékite tampona.

=
{
NN

Dékite ant tvirtinimo tasko ir paspauskite, kol

i$girsite spragteléjima.

Isimkite tampona.

pkite ji i kaire ir iskelkit
S\
%’ |
%
f'
§

Laikydami tampong uzZ tvirtinimo tasko,

=
9
NN

Valymo juostele valykite priekine ir galine

tampono dalis.

A
v

Valymo juostele valykite tampono

79
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Plotg aplink dangteliy i$ore valykite valymo
juostele.

Svarbi informacija:

Nelieskite dangteliy vidaus. Nepaisant
Sios atsargumo priemones, galima
deformuoti susijusias dalis.

Tampono bégio valymas

n Svarbi informacija:

Nevalant tampono bégio, gali suprastéti tampono
nasumas, o dél to trikti gaminio veikimas.

Tuomet valdymo skydelio ekrane matyti Press
OK after cleaning. o, nuspaudus mygtuka OK,
tamponas pajuda atgal.

80

I$imkite tampono valiklj.

Suimkite uz valiklio taip, kaip parodyta, ir
i8kelkite i$ spausdintuvo.




SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas
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Grazinkite tampono valiklj, kurj i$émeéte
atlikdami 2 zingsnj, j pradine padétj.

Dékite ant tvirtinimo tasko ir paspauskite, kol
iSgirsite spragteléjima.

Uzdarykite abu priezitiros dang¢ius ir
paspauskite mygtuka OK.

Spausdinimo galvutei grjzus j jprastg padeétj,

meniu bus uzverti.

Panaudoto rasalo iSmetimas

Kada iSmesti panaudota rasala

Jei valdymo skydelyje matote toliau pateikta

pranes$img, bitinai pakeiskite Panaudoto rasalo indas.

[ Prepare empty waste.
[ Replace waste ink bottle and press OK.

Panaudotg ragalg palikite Panaudoto rasalo indas
iSmesti; neperpilkite jo j jokig kita talpykla.

Prie$ pakeitimo procediirg butinai perskaitykite
»Safety Data Sheet” (saugos duomeny lapg). Jj galite

atsisiysti i$ savo vietos ,,Epson” svetainés.

http://www.epson.com/
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APerspéjimas:

0 Panaudotq rasalg laikykite vaikams
nepasiekiamoje vietoje.

O Atlikdami aptarnavimg, uZsidékite
apsauginius akinius, pirtines ir kauke.

Panaudotam rasalui patekus ant odos arba j
akis ar burng, atlikite toliau nurodytus
veiksmus.

4 Skysciui patekus ant odos, jj nuplaukite dideliu
kiekiu muiluoto vandens. Jei oda bty
sudirginta arba pakisty jos spalva, kreipkités |
gydytoja.

1 Skysciui patekus j akis, nedelsdami jas
praskalaukite vandeniu. Nepaisant Sios
atsargumo priemonés, akys gali pasrati krauju
arba kilti nedidelis uzdegimas. Jei problemos
nedingsta, kreipkités j gydytoja.

4 Skysciui patekus j burna, nedelsdami kreipkités j
gydytoja.

1 Prarijus, neskatinkite vémimo. Nedelsdami
kreipkités j gydytoja. Sukélus vémima, turinys
gali patekti j kvépavimo takus — tai pavojinga.

n Svarbi informacija:

Kol valoma galvuté arba spausdinama,
niekada neisimkite Panaudoto rasalo indas.
Nepaisant sios atsargumo priemonés,
panaudotas rasalas gali pratekéti.

1 Panaudotas rasalas i spausdintuvo yra
pramoninés atliekos. Butina tinkamai
iSmesti panaudotq rasalg pagal pramoniniy
atlieky iSmetimo jstatymus ir vietos
vyriausybes jsakymus. Panaudoto rasalo
iSmetimo operacijas paveskite pramoniniy
atlieky iSmetimo jstaigai. To imdamiesi,
pramoniniy atlieky iSmetimo jstaigai
pateikite ,,Safety Data Sheet* (saugos
duomeny lapg). Jj galite atsisiysti i$ savo
vietos ,,Epson” svetainés.

Waste Ink Counter

Spausdintuvas seka panaudoto rasalo lygj, o
skaitliukui pasiekus jspéjimo ribg, parodo prane$ima.
Jeigu vadovausités pranesimo nurodymais ir pakeisite
Panaudoto rasalo indas, panaudoto rasalo skaitiklis
i$sivalys automatiskai.

Jeigu pakeisite Panaudoto rasalo indas dar
nepasirodzius prane$imui, po pakeitimo pasirinkite
Waste Ink Counter parinktj, kuri yra meniu
Maintenance.
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Prieziara

£ ,Meniu Maintenance” puslapyje 105

n Svarbi informacija:
Jeigu pakeiciate Panaudoto rasalo indas
anksciau, nei pasirodo raginantis tai padaryti
pranesimas, visada isvalykite panaudoto rasalo
skaitiklj. PrieSingu atveju, kitu pranesimu
nebebus teisingai pranesta apie Panaudoto rasalo
indas keitimo intervalg.

Panaudoto rasalo indas keitimas

Pakelkite stabdiklj.
\ |f

(S

82

ISimkite Panaudoto rasalo indas i§ Panaudoto
radalo indas laikiklio.

[

i

[/

Pastaba:
Jeigu stabdiklio uzpakaliné dalis démeéta,
nuvalykite jg.

Panaudoto rasalo vamzdelj dékite j naujo
Panaudoto rasalo indas angg ir Panaudoto
rasalo indas tvirtinkite laikiklyje.

Tvirtai uzsandarinkite prisipildziusio
Panaudoto rasalo indas dangtelj.
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Prieziara

n Svarbi informacija:

d  Batinai jsitikinkite, ar panaudoto
rasalo vamzdelis jdétas j panaudoto
rasalo indo angg. Jei vamzdelis nebus
jkistas j indg, rasalas issilies j
aplinkineg srit].

1 I$metant panaudotq rasalg,
reikalingas Panaudoto rasalo indas
dangtelis. Dangtelj laikykite saugioje
vietoje; neismeskite.

Nuleiskite stabdiklj.
\ |f

=4

/

n Svarbi informacija:
Patikrinkite, kad stabdiklis bty $alia indo
angos. Jeigu yra tarpas, panaudotas
rasalas gali issitaskyti ir sutepti aplinkines
sritis.

Paspauskite mygtuka OK.

Patikrinkite i§ naujo, norédami jsitikinti, ar
naujas Panaudoto rasalo indas jdétas tinkamai,
paskui paspauskite mygtuka OK ir i§ naujo
nustatykite panaudoto rasalo skaitiklj.

Tampono ir tampono valiklio
keitimas

Kai spaudinys neryskiy spalvy ar suteptas arba net
nuvalius tritksta segmenty, pakeiskite tampony valiklj
ir tamponga.
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Nustatant naudojami mygtukai

-

N E DN

-0
: )
Q 5 =
)

) O

=2

Isitikinkite, ar spausdintuvas jjungtas, ir
nuspauskite =1.

Bus parodytas meniu Maintenance.

Mygtukais ¥/A pasirinkite Head Maintenance
ir nuspauskite OK mygtuka.

Nuspauskite mygtukg OK, kai norésite galvute
pastumti j valymo padétj.

Atidarykite desinjjj priezitros dangtj.




SC-F7100 Series/SC-F7000 Series  Vartotojo vadovas

Prieziara

I$imkite tampono valiklj.

Suimbkite uz valiklio taip, kaip parodyta, ir
ikelkite i$ spausdintuvo.

E Jdékite nauja tampono valiklj.

Dékite ant tvirtinimo tasko ir paspauskite, kol
iSgirsite spragteléjima.

84

I$imkite tampong.

Laikydami tampong uz tvirtinimo tasko,
pakreipkite jj j kaire ir iSkelkite.

E Jdékite naujg tampona.

Nuimkite dangtelj, esantj ant tampono valymo
dalies.

Dékite ant tvirtinimo tasko ir paspauskite, kol
iSgirsite spragteléjima.

Baige keitimo procediirg, paspauskite mygtuka
OK.
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Uzdarykite priezitros dangtj ir paspauskite
mygtuka OK.

Spausdinimo galvutei grjZzus i jprasta padétj,
meniu bus uzverti.

Vartotojo vadovas

Prieziara

85

Mikroschemos bloko
keitimas ir papildymas
rasalu

Mikroschemos bloko keitimy ir
papildymo rasalu laikotarpis

Jei valdymo skydelyje rodomas pranesimas Check Ink
Levels, greitai reikés keisti mikroschemos blokg. Kaip

jmanoma greiciau jsigykite atitinkamos spalvos rasalo
pakelj.

Negalésite spausdinti, net jei reikés keisti vienos
spalvos mikroschemos bloka. Jei spausdinimo
uzduoties metu rodomas prane$imas Check Ink
Levels, galite pakeisti mikroschemos bloka ir papildyti
ra$alu spausdinant.

Rasalo pakeliy suderinimas su $iuo spausdintuvu £%°
»Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 120

Prie$ pakeitimo procediirg butinai perskaitykite
»Safety Data Sheet” (saugos duomeny lapg). Jj galite

atsisiysti i$ savo vietos ,,Epson” svetainés.

http://www.epson.com/

n Svarbi informacija:
Spausdintuve jdiegta jspéjimo apie rasalo likutj
sistema. Vadovaukités toliau pateikiama
procediira keisdami ir pildydami rasalg, kad
teisingai pakeistuméte mikroschemos blokg ir
papildytuméte rasalg.

Kai naudojate pirmojo pildymo rasalg po to, kai
techninés prieZitiros inZinierius prideda rasalo
indg, pakeiskite mikroschemos blokg ir
papildykite rasalu, kai jo lieka apie 70 mm vir$
rasalo indo dugno.

Si sistema nenustato tiesiogiai, kiek rasalo liko
rasalo inde. Likusio rasalo kiekis nustatomas
remiantis rasalo naudojimo sqlygomis ir
pateikiamas kaip pranesimas. Norédami islaikyti
sistemos tikslumg, turite pakeisti mikroschemos
blokg ir papildyti rasalg kuo greiciau, kai rasalo
lieka 70 mm nuo rasalo indo dugno ar maziau.
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Keitimo ir papildymo rasalu
procedura

Atlikdami tuos pacius veiksmus galite pakeisti visy
spalvy mikroschemy blokus.

a

APerspéjimas:
a

Rasalo pakelius laikykite vaikams
nepasiekiamoje vietoje.

Atlikdami aptarnavimg, uZsidékite
apsauginius akinius, pirstines ir kauke.

Rasalui patekus ant odos arba j akis ar
burng, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Skysciui patekus ant odos, jj nuplaukite dideliu
kiekiu muiluoto vandens. Jei oda bty
sudirginta arba pakisty jos spalva, kreipkités j
gydytoja.

Skysciui patekus j akis, nedelsdami jas
praskalaukite vandeniu. Nepaisant Sios
atsargumo priemonés, akys gali pasrati krauju
arba kilti nedidelis uzdegimas. Jei problemos
nedingsta, kreipkités j gydytoja.

Skysciui patekus j burng, nedelsdami kreipkités j
gydytoja.

Prarijus, neskatinkite vémimo. Nedelsdami
kreipkités j gydytoja. Sukélus vémima, turinys
gali patekti j kvépavimo takus — tai pavojinga.

Papildydami rasalu atkreipkite démesj j
toliau nurodytus dalykus.

Atsargiai nupléskite rasalo pakelio snapelio anga.
Jei nuplésite per greitai, gali istiksti rasalo.
Nespauskite atidaryty rasalo pakeliy. Gali

iSsilieti rasalo.

Pildami rasalg j rasalo inda, pakreipkite rasalo
pakelj.

86

n Svarbi informacija:
0

~Epson” rekomenduoja naudoti originalius
»Epson” rasalo pakelius.

~Epson” negali garantuoti neoriginalaus
rasalo kokybés ar patikimumo. Naudodami
neoriginaly rasalg galite sugadinti
spausdintuvg (tokiam gedimui netaikoma
~Epson” garantija). Kai kuriais atvejais
neoriginalus rasalas gali lemti padrikg
spausdinimg.

Informacija apie neoriginalaus
mikroschemos bloko biiseng gali buti
nerodoma, o neoriginalaus rasalo
naudojimo informacija jrasoma ir gali buiti
panaudota techninés apZitiros metu.

0 Naudojant neoriginaly, ¢ia nenurodytg,

rasalg, gali atsirasti gedimas, kuriam
negalioja ,Epson” garantija.

5 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés
medziagos” puslapyje 120

A Nedékite daikty ant rasalo indo, taip pat

saugokite jj nuo stipraus poveikio. Rasalo
indas gali atsijungti.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba
~Epson” techninés prieZitiros skyriumi.

Jei valdymo skydelyje rodomas prane$imas
Check Ink Levels, patikrinkite ragalo indo
rasalo kiekj pagal skale, esancig ant ragalo
pakelio.
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Jei rasalo yra daugiau nei 70 mm nuo rasalo
indo pagrindo:

rekomenduojame ir toliau naudoti
spausdintuvy iki likusio rasalo kiekis nebesieks
70 mm nuo rasalo indo pagrindo, kad
papildydami ragalo indg rasalu, galétuméte
sunaudoti visg naujame rasalo pakelyje esantj
rasalg.

Jei rasalo liko 70 mm arba maziau:
Pereikite prie 2 Zingsnio.

n Svarbi informacija:
Jei rasalo yra 70 mm nuo rasalo indo
dugno ar daugiau, tadiau rodomas
pranesimas Refill Ink Tank, reikia
pakeisti rasalo indg. Rekomenduojame
tokiu atveju pakeisti rasalo indg. Taisymo
ir keitimo darbai atliekami nemokamai.

Atliekant taisymo ir keitimo darbus,
rasalo inde esantis rasalas yra iSmetamas.
Tai yra biitina, nes purvas, dulkés ir kitos
smulkios dalelés, jsimaiSiusios j rasalo
inde esantj rasalg, gali priversti rasalo
indg veikti netinkamai.

Rasalo indo keitimo intervalai priklauso
nuo naudojimo sqlygy ir aplinkos, kurioje
naudojama.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba
~Epson” techninés prieziiiros skyriumi.

Pakelkite norimo keisti mikroschemos bloko
slankiklio fiksuojamajg svirtj.

87

3 Jkigkite pirstg i slankiklio vir§uje esantj jdubg ir
traukite j save.

Svarbi informacija:

Nepakreipkite slankiklio. Jei
mikroschemos blokas nukristy, jis gali
suduzti.

n I$imkite mikroschemos bloka i$ slankiklio.
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5 I slankiklj jdékite mikroschemos blokg, patiektg . Nauja rasalo pakelj apie 15 karty papurtykite
kaip pavaizduota iliustracijoje 5 sekundes

mazdaug 5 cm j kaire ir desine.

kartu su nauju rasalo pakeliu.

Dédami patikrinkite, kad ant slankiklio
esancios etiketés spalva atitikty ant
mikroschemos bloko esancios etiketés spalva.

E Slankiklj laikykite horizontaliai ir jdékite jj,
tada nuleiskite fiksuojamajg svirtj.

Svarbi informacija:

Slankiklio nespauskite per stipriai.
Nepaisant Sios atsargumo priemones,
galima sugadinti spausdintuvg.

88
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Nupléskite rasalo pakelio snapelio anga.

\

Rasalo indg uzpildykite ragalu i§ rasalo pakelio.

Ragalo pakelio snapelj jkiskite j rasalo indo
rasalo jvado griovelj ir pakreipe supilkite rasalg.

89

n Svarbi informacija:
I rasalo pakelio ispilkite visq rasalg, kad
pakelyje nebelikty rasalo.

Nepildykite rasalo pakelyje esanciu rasalu
keliy rasalo indy.

Jei taip padarysite, gali biiti netinkamai
rodomi perspéjimo dél rasalo sistemos
ispéjimai.

Ant raalo indo uzdékite rasalo jvado dangtj.

Sunaudojamy reikmeny
utilizavimas

Panaudotus rasalo pakelius ir mikroschemy blokus
utilizuokite laikydamiesi vietos jstatymy ir
reglamenty, pavyzdziui, atiduokite atliekas
pramoniniy atlieky utilizavimo jstaigai.
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Periodiskai keiciamos
dalys
Sias dalis reikia keisti periodiskai.

Laika, kada reikés keisti nurodytas dalis, lemia
naudojimo salygos.

d  Spausdinimo galvuté
Ragalo laikiklis
Drékintuvo komplektas

Siurblio dangtelis

U o o U

Rasalo tiekimo indas

Dalies naudojimo trukmeé skiriasi priklausomai nuo
naudojimo sglygy. Sprendima keisti spausdinimo
galvute priimkite pagal spaudinio kokybe.

20
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Meniu operacijos

Meniu naudojami taip, kaip nurodyta toliau.

= Print Logs

[0kl Proceed [BlBack

Menu
= Media Setup

* Ink Level
= Print Logs

[0kl Proceed Back

Media Setup

o Media Remaining

= Select Media

= Customize Settings
= Print Media List

[OKIProceed [B1Back

Media Setup
= Media Remaining

= Customize Settings
= Print Media List

[OKIProceed [S1Back

Media Remaining

Media Remaining
= Remaining Setup

Remaining Setup
EOn
m Off

Done [SlBack

Remaining Setup
¥ On

Done [SlBack
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Toliau pateiktus elementus ir parametrus galima nustatyti ir vykdyti naudojant meniu. Nurodytuose puslapiuose

rasite daugiau informacijos apie kiekvieng elementa.

Nustatymo elementai: *1: tik SC-F7100 serijai; *2: tik SC-F7000 serijai.

Meniu Elementas Parametras
Media Setup Media Remaining
5 ,Meniu Media Remaining Setup ON, OFF

Setup” puslapy-
je 96

Length

1,0-999,5 m (3-3 000 pédy)

Remaining Alert

1-15 m (4-50 pédy)

Print Remaining Length

Print

Select Media

RIP Settings, 1-30 (spausdinimo medziagos nustatymy ban-
ko (kaupiklio) numeris)

Customize Settings

Current Settings

Keiskite Siuo metu pasirinktos spausdinimo medziagos nus-
tatymus. Prieinamos parinktys priklauso nuo RIP Settings ar-
ba pasirinkto spausdinimo medziagos nustatymy banko (kau-
piklio). Daugiau informacijos apie galimas parinktis galima
rasti toliau RIP Settings jvestyse ir spausdinimo medziagos
nustatymy bankuose 1-30.

RIP Settings

Platen Gap

1.5,20,25

Head Alignment

Input thickness.

0,1-1,0 mm (4-40 tdkst. vnt.)

Roll Type

Printable Side Out, Printable Side In

Tension Measurement

Periodically, Every Page, Off 2

Feeding Tension™’

Auto -

Manual Nuo 0 iki 40
Take-up Tension™’

Auto -

Manual Nuo 1 iki6
Media Tension"? Nuo 0 iki 40
Restore Settings Yes, No




SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Meniu

Elementas

Parametras

1-30 (spausdinimo medziagos nustatymy banko numeris)

Setting Name

Iki 22 pusiniy simboliy

Feed Adjustment

Manual

Platen Gap

1.5,20,25

Head Alignment

Manual (Uni-D), Manual (Bi-D)

Heating & Drying"!

Heater Temperature

OFF, 30-55°C

Drying Time Per Pass

0-10 sek.

Blank Area Feed™!

Mode 1, Mode 2, Mode 3

After Heater Feed ON, OFF
Drying"2

Drying Time Per Pass 0-10 sek.
Media Suction 0-10

Head Movement

Data Width, Printer Full Width

Multi-Strike Printing

OFF, 2-8

Roll Type

Printable Side Out, Printable Side In

Tension Measurement

Periodically, Every Page, Off 2

Feeding Tension™’

Auto -

Manual Nuo 0 iki 40
Take-up Tension™’

Auto -

Manual Nuo 1 iki6
Media Tension"2 Nuo 0 iki 40

Feed Speed Auto™, Lv1, Lv2
Restore Settings Yes, No
Print Media List Print

23
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Meniu

Elementas

Parametras

Printer Setup

25 ,Meniu Printer
Setup” puslapy-
je 103

Side Margin(Right)

3-25mm (0,12-1,00 colio)

Side Margin(Left)

3-25mm (0,12-1,00 colio)

Print Start Position

0-800 mm (0,00-32,00 colio)

Media Size Check ON, OFF
Media End Check ON, OFF
Media Skew Check ON, OFF

Print Nozzle Pattern

OFF, 1-10 puslapiy

Periodical Cleaning

Light

Medium

Heavy

Power

Off, 1-240 val.

Cleaning Cycle

OFF, 1-10 puslapiy

Heat Off Timer™" 15-240 minuciy
Sleep Mode 15-240 minuciy
Restore Settings Yes, No

Maintenance Nozzle Check Print

2 ,Meniu Main- Print At Right (Nustatant elementus rodomas meniu priklauso nuo Media

tenance” puslapy-
je 105

Print At Center

Print At Left

Size Check nustatymo ir jdétos spausdinimo medziagos plo-
¢io.)

(@)

leaning

All Nozzles

Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Selected Nozzles

Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Head Maintenance Move Head
Waste Ink Counter -
Print Logs Print Job Log Sheet Print

£~ ,Meniu Print
Logs” puslapy-
je 107

Show Total Prints

XXXXXXX m?2 (XXXXXX ped.?)

Printer Status

2 ,Meniu Printer
Status” puslapy-
je 107

Print Status Sheet

Print

Firmware Version

XXXXXXX, XXX, XXXX
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Meniu Elementas Parametras
Network Setup IP Address Setting
2 ,Meniu Ne-
” Auto -
twork Setup” pus-
lapyje 108 Panel IP:000.000.000.000-255.255.255.255
SM: 000.000.000.000-255.255.255.255
DG: 000.000.000.000-255.255.255.255
Print Status Sheet Print
Restore Settings Yes, No
Preference Date And Time MM/DD/YY HH:MM
- ,,I\I{Ienlu Prefe- Language Japony, Angly, Prancizy, Italy, Vokieciy, Portugaly, Ispany,
rence” puslapy- Olandy, Rusy, Koréjieciu, Kiny
je 108
Unit: Length m, péd./colio
Unit: Temperature™ °C,F
Alert Sound Setting ON, OFF
Alert Lamp Setting ON, OFF
Reset All Settings Yes, No

25 ,Meniu Reset
All Settings” pusla-
pyje 109
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series  Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

ISsamesné informacija apie pagrindinj meniu

Nustatymo elementai: *1: tik SC-F7100 serijai; *2: tik SC-F7000 serijai.

Meniu Media Setup

Meniu Media Setup galima pasiekti tiesiogiai nuspaudus mygtuka .

yra numatytasis nustatymas.

Media Remaining

Elementas Parametras

Paaiskinimas

Remaining Setup On

off

Pasirinkite On, kad bty rodomas ir jraSomas spausdinimo medziagos
likutis, arba Off, kad jis nebity rodomas ir jraSomas. Jei nustatytas ON,
rodomi Length, Remaining Alert ir Print Remaining Length, kurie gali
bati konfigdruojami. Skydelyje pagal Length pasirinkta reikSme rodo-
mas spausdinimo medziagos likutis ir spausdinant sunaudojamas spaus-
dinimo medziagos kiekis.

Length 1,0-999,5 m (3—-
3000 pédy)

Jveskite viso ritinio ilgio verte nuo 1,0 iki 999,5 m (3-3 000 pédu). Galite
nustatyti 0,5 m (1 péd.) Zingsniais.

Remaining Alert 1-15m (4-
50 pédy)

Spausdinimo medziagos likuciui pasiekus §j ilgj, bus parodytas jspéji-
mas. Pasirinkite i$ reikSmiy nuo 1 iki 15 m (4-50 pédy). Galite nustatyti
0,5 m (1 péd.) Zingsniais.

Print Remaining Length Print

Norédami spausdinti ant esamo ritinélio spausdinimo medziagos liku-
Cio, pries jj keisdami kitokia spausdinimo medziaga, naudokite Print Re-
maining Length. Kitg kartag naudodami ritinélj, kaip spausdinimo me-
dziagos ilgj galésite jvesti §j skaiciy.

Select Media

Parametras

Paaiskinimas

RIP Settings

1-30 (spausdinimo medziagos nustatymy banko
numeris)

Pasirinkite spausdinimo medziagos nustatymus, naudojamus spausdi-
nant.

Pasirinkus RIP Settings, bus naudojami programinéje jrangoje RIP pasi-
rinkti nustatymai.

Pasirinkite skaiciy nuo 1 iki 30, kad galétuméte naudoti atitinkamo spaus-
dinimo medziagos nustatymy banko (kaupiklio) nustatymus. Norédami
sukurti spausdinimo medziagos nustatymy bankus (kaupiklius), naudo-
kite Customize Settings.
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Customize Settings

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Current Settings

Keiskite Siuo metu pasirinktos spausdinimo medziagos nustatymus. Pri-

einamos parinktys priklauso nuo RIP Settings arba pasirinkto spausdini-
mo medziagos nustatymy banko (kaupiklio). Daugiau informacijos apie

galimas parinktis galima rasti toliau RIP Settings jvestyse ir spausdinimo

medziagos nustatymy bankuose 1-30.

RIP Settings

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Platen Gap

1.5

20

25

Keiskite spausdinimo medziagos nustatymuy, pasirinkty programinéje
jrangoje RIP, Platen Gap (tarpa tarp spausdinimo galvutés ir spausdini-
mo medziagos).

Numatytasis nustatymas SC-F7100 serijai yra 2.0. Numatytasis nustaty-
mas SC-F7000 serijai yra 1.5. Daugeliu atvejy rekomenduojamas numa-
tytasis nustatymas. Jei spaudinys sudraskytas arba démétas, padidinkite
nustatyma 1. 2.5 pasirinkite tik tuo atveju, jei spausdinimo rezultatai vis
dar istepti, nustacius 2.0. Pasirinkus didesnj nei reikia tarpa, spausdintu-
ve gali atsirasti rasalo démiy, suprastéti spausdinimo kokybé arba su-
trumpéti gaminio naudojimo trukmé.

Head Alignment

Input thickness.

0,1-1,0mm (4-
40 takst. vnt.)

Jveskite spausdinimo medziagos storio verte nuo 0,1 iki 1,0 mm (4-40
takst. colio).

Roll Type Printable Side Pagal tai, kaip suvyniota spausdinimo medziaga, pasirinkite Printable
Out Side Out arba Printable Side In.
Printable Side
In
Tension Measurement Periodically Siekdami optimaliy rezultaty, pasirinkite Periodically arba Every Page,
kad spausdintuvas automatiskai tikrinty ir reguliuoty spausdinimo me-
Every Page dziagos jtempima spausdinant, nustatykite Off, kad iSjungtuméte auto-
matinj jtempimo reguliavima.
OFF*2

Daugeliu aplinkybiy rekomenduojama naudoti Periodically.

Taciau spausdintuvui gali nepavykti tinkamai sureguliuoti tam tikry
spausdinimo medziagy jtemptumo. Per didelis smukciojimas arba kiti
netinkami nustatymai gali sukelti spausdinimo problemy, todél tokiu at-
veju turite pasirinkti Off. Atkreipkite démesj, kad nustacius Off tarp pus-
lapiy gali bati paliekamos nejprastai didelés parastés. Be to, spausdini-
mas gali bti nutrauktas, o spausdintuvo vidus gali bati iSteptas. Paisyki-
te Siy atsargumo priemoniy:

1 Nespausdinkite ant ritinélio galo.

[d  Nepasirinkite Media End Check reikSmés Off.

Siekdami tikslesnio jtempimo, pasirinkite Every Page, taciau atminkite,
kad spausdinimo trukmé pailgés.

Feeding Tension™
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras Paaiskinimas
Auto - Daugeliu atvejy naudokite Auto. Jeigu Media Size Check néra On, kai
nustatyta padétis Auto, jtempimas nebus tinkamas, nes spausdinimo
Manual Nuo 0 iki 40 medziagos plotis negalés bati nustatytas.

Jeigu Media Size Check yra Off, nustatykite Feeding Tension j padétj
Manual, o tada nustatykite rekomenduojama spausdinimo medziagos
plocio verte.

Jeigu Feeding Tension nustatytas j padétj Auto ir spausdinimo metu
spaudinyje atsiranda rauksliy arba juody ruozy (tamsiy juosty), nustaty-
kite Feeding Tension j padétj Manual. Kai nustatyta padétis Manual,
rekomenduojame nustatyti rekomenduojama Feeding Tension verte, ku-
ri atitinka jdétos spausdinimo medziagos plotj. Norédami gauti daugiau
informacijos, zr. toliau.

& ,Feeding Tension (SC-F7100 serija)” puslapyje 63
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Take-up Tension™!

Auto

Manual

Nuo 1 iki 6

Daugeliu atvejy naudokite Auto. Jeigu Media Size Check néra On, kai
nustatyta padétis Auto, jtempimas nebus tinkamas, nes spausdinimo
medZiagos plotis negalés buti nustatytas.

Jeigu Media Size Check yra Off, nustatykite Take-up Tension j padétj
Manual, o tada nustatykite rekomenduojama spausdinimo medziagos
plocio verte.

Jeigu Take-up Tension nustatytas j padétj Auto ir spausdinimo metu
spaudinyje atsiranda rauksliy arba juody ruozy (tamsiy juosty), nustaty-
kite Take-up Tension j padétj Manual. Kai nustatytas Manual, rekomen-
duojame Take-up Tension nustatyti ties Lv3.

Media Tension™?

Nuo 0 iki 40

Gamintojo numatytosios nustatytos reikSmés keisis priklausomai nuo
nustatyto elemento Tension Measurement nustatymo.

Periodically/Every Page: Lv28
OFF: Lv39

Rekomenduojame nustatymy meniu nustatyti Media Tension verte, ku-
ri atitinka jdétos spausdinimo medziagos plotj. Verté priklauso nuo Ten-
sion Measurement nustatymo. Norédami gauti daugiau informacijos,
zr. toliau.

£ ,Media Tension (tik SC-F7000 serijai)” puslapyje 64

Restore Settings

Yes

No

Pasirinkus Yes, sukonfigtruotas RIP Settings turinys grazinamas j i$ anks-
to numatytus nustatymus.

1-30 (spausdinimo medziagos nustatymy ba

nko numeris)

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Setting Name

Spausdinimo medziagos nustatymy bankui priskirkite pavadinima, kurj
sudaro iki 22 pusiniy simboliy. Naudojant savitus pavadinimus, lengviau
pasirinkti naudojamus bankus.

Feed Adjustment

Manual

Sj nustatyma naudokite, jei po galvutés valymo ir galvutés islygiavimo
atsirado juosty (horizontaliy juosty, linijy arba nevienodos spalvos juos-
teliy).

Naudotojas apzitrédamas patikrina spausdinimo rezultatus ir rankiniu
badu jveda koreguojamaja verte. £ ,Feed Adjustment” puslapyje 67

Centravimas priklauso nuo naudojamos spausdinimo medziagos. |déki-
te spausdinimo medziaga, dél kurios reikia atlikti padavimo reguliavima,
esant vienodoms kaip ir faktiné spausdinimo uzduotis saglygoms.

Platen Gap

1.5

20

25

Pasirinkite tarpa iki popieriaus (atstumas nuo spausdinimo galvutés iki
popieriaus).

Numatytasis nustatymas SC-F7100 serijai yra 2.0. Numatytasis nustaty-
mas SC-F7000 serijai yra 1.5. Daugeliu atvejy rekomenduojamas numa-
tytasis nustatymas. Jei spaudinys sudraskytas arba démétas, padidinkite
nustatyma 1. 2.5 pasirinkite tik tuo atveju, jei spausdinimo rezultatai vis
dar istepti, nustacius 2.0. Pasirinkus didesnj nei reikia tarpa, spausdintu-
ve gali atsirasti rasalo démiy, suprastéti spausdinimo kokybé arba su-

trumpéti gaminio naudojimo trukmé.
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Head Alignment

Manual(Uni-D)

Manual(Bi-D)

Norédami i$ naujo iSlygiuoti spausdinimo galvute, kai spausdinimo re-
zultatai atrodo gradéti arba neaiskds, nustatykite Head Alignment.
Vizualiai patikrinkite spaudinj ir ranka jveskite atitinkama pataisyma.
& ,Netinkamo spausdinimo islygiavimo iStaisymas (Head Alignment)”
puslapyje 65
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Heating & Drying""

Heater Temperatu-
re

Off

30-55°C

Nustatyti Sildytuvo temperatira.

IS anksto nustatyta Heater Temperature yra 55 °C.

Drying Time Per
Pass

0-10 sek.

Pasirinkite trukme, kiek laiko bus pristabdoma spausdinimo galvuté,
kad po kiekvieno poslinkio rasalas galéty isdziati. Pasirinkite i$ 0,0-10,0
sek. reikSmiy. Jei norite islaikyti vienoda dziovinimo trukme, net kai kei-
ciasi spausdinimo plotis, nustatykite dZiovinimo trukme pagal spausdini-
mo medziagos plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. toliau.

£ ,Heating & Drying (tik SC-F7100 serijai)” puslapyje 61

Trukmé, reikalinga isdziati rasalui, priklauso nuo rasalo tankumo ir nau-
dojamos spausdinimo medziagos. Jei radalas issilieja ant spausdinimo
medziagos, nustatykite ilgesne nei rekomenduojama rasalo dZiovinimo
trukme.

Pailginus dziGvimo trukme, ilgéja spausdinimo trukme.

After Heater Feed

On

Off

Pasirinkite, ar po spausdinimo paduoti spausdinimo medziaga po Sildy-
tuvu (On/Off).

Jeigu spausdinimo medziaga bus nukerpama pries kita darba, pasirinki-
te On. Taciau atkreipkite démesj, kad padidés parastés.

Blank Area Feed

Mode 1

Mode 2

Mode 3

Jeigu darbo metu atsiranda dalis be spausdinimo duomeny (tus¢ia vie-
ta), spausdinimo medziaga paduodama greitai. Jei dirbant Siuo rezimu
rasalas nepakankamai isdZiovinamas, Zr. kitg skyriy ir pakeiskite rezima.

7 ,Heating & Drying (tik SC-F7100 serijai)” puslapyje 61

Drying™2

Drying Time Per
Pass

0-10 sek.

Pasirinkite trukme, kiek laiko bus pristabdoma spausdinimo galvuté,
kad po kiekvieno poslinkio rasalas galéty isdziati. Pasirinkite i$ 0,0-10,0
sek. reiksmiy. Trukmé, reikalinga isdziati rasalui, priklauso nuo rasalo tan-
kumo ir naudojamos spausdinimo medziagos. Jei rasalas issilieja ant
spausdinimo medziagos, nustatykite ilgesne rasalo dZidvimo trukme.

Pailginus dziGvimo trukme, ilgéja spausdinimo trukme.

Media Suction

Siurbiama norint palaikyti tinkama atstuma tarp spausdinimo medzia-
gos ir spausdinimo galvutés; reikalingas stiprumas priklauso nuo spaus-
dinimo medziagos tipo. Kai jsiurbimas per stiprus, gali padidéti tarpas
tarp spausdinimo galvutés ir plonos arba lankscios spausdinimo medzia-
gos, dél ko gali suprastéti spaudinio kokybé arba spausdinimo medzia-
ga gali bati tiekiama nejprastai. Tokiais atvejais reikia sumazinti jsiurbi-
ma. Jsiurbimo stiprumas mazinamas mazinant parametro reikSme.

Head Movement

Data Width

Printer Full Width

Pasirinkite intervala, kuriame spausdinimo metu judés spausdinimo gal-
vuté.

Data Width riboja spausdinimo galvutés judéjima spausdinimo plote.
Ribojant spausdinimo galvutés judéjima, padidéja spausdinimo greitis.

Pasirinkus Printer Full Width, spausdinimo galvuté judés per visa di-
dziausios spausdinimo medziagos, kurig palaiko spausdintuvas, ilgj. Nus-
tatykite Sig parinktj, siekdami tolygesniy spaudiniy ir maziau pokyciy.

Multi-Strike Printing

off

Nuo 2 iki 8

Pasirinkite kiekvienos eilutés spausdinimo karty skaiciy.
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Roll Type

Printable Side Out

Printable Side In

Pagal tai, kaip suvyniota spausdinimo medziaga, pasirinkite Printable
Side Out arba Printable Side In.

Tension Measurement

Periodically

Every Page

OFF"2

Siekdami optimaliy rezultaty, pasirinkite Periodically arba Every Page,
kad spausdintuvas automatiskai tikrinty ir reguliuoty spausdinimo me-
dZiagos jtempima spausdinant, nustatykite Off, kad iSjungtuméte auto-
matinj jtempimo reguliavima.

Daugeliu aplinkybiy rekomenduojama naudoti Periodically.

Taciau spausdintuvui gali nepavykti tinkamai sureguliuoti tam tikry
spausdinimo medziagy jtemptumo. Per didelis smukciojimas arba kiti
netinkami nustatymai gali sukelti spausdinimo problemy, todél tokiu at-
veju turite pasirinkti Off. Atkreipkite démesj, kad nustacius Off tarp pus-
lapiy gali bati paliekamos nejprastai didelés parastés. Be to, spausdini-
mas gali bati nutrauktas, o spausdintuvo vidus gali bati iSteptas. Paisyki-
te Siy atsargumo priemoniy:

[ Nespausdinkite ant ritinélio galo.

(A Nepasirinkite Media End Check reiksmés Off.

Siekdami tikslesnio jtempimo, pasirinkite Every Page, taciau atminkite,
kad spausdinimo trukmé pailgés.

Feeding Tension™

Auto

Manual

Nuo 0 iki 40

Daugeliu atvejy naudokite Auto. Jeigu Media Size Check néra On, kai
nustatyta padétis Auto, jtempimas nebus tinkamas, nes spausdinimo
medziagos plotis negalés buti nustatytas.

Jeigu Media Size Check yra Off, nustatykite Feeding Tension j padétj
Manual, o tada nustatykite rekomenduojama spausdinimo medziagos
plocio verte.

Jeigu Feeding Tension nustatytas j padétj Auto ir spausdinimo metu
spaudinyje atsiranda rauksliy arba juody ruozy (tamsiy juosty), nustaty-
kite Feeding Tension | padétj Manual. Kai nustatyta padétis Manual,
rekomenduojame nustatyti rekomenduojama Feeding Tension verte, ku-
ri atitinka jdétos spausdinimo medziagos plotj. Norédami gauti daugiau
informacijos, Zr. toliau.

£ Feeding Tension (SC-F7100 serija)” puslapyje 63

Take-up Tension™!

Auto

Manual

Nuo 1 iki6

Daugeliu atvejy naudokite Auto. Jeigu Media Size Check néra On, kai
nustatyta padétis Auto, jtempimas nebus tinkamas, nes spausdinimo
medZiagos plotis negalés buti nustatytas.

Jeigu Media Size Check yra Off, nustatykite Take-up Tension j padétj
Manual, o tada nustatykite rekomenduojama spausdinimo medziagos
plocio verte.

Jeigu Take-up Tension nustatytas j padétj Auto ir spausdinimo metu
spaudinyje atsiranda rauksliy arba juody ruozy (tamsiy juosty), nustaty-
kite Take-up Tension j padétj Manual. Kai nustatytas Manual, rekomen-
duojame Take-up Tension nustatyti ties Lv3.
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras Paaiskinimas
Media Tension™2 Nuo 0 iki 40 Gamintojo numatytosios nustatytos reikSmés keisis priklausomai nuo
nustatyto elemento Tension Measurement nustatymo.
Periodically/Every Page: Lv28
OFF: Lv39
Rekomenduojame nustatymy meniu nustatyti Media Tension verte, ku-
ri atitinka jdétos spausdinimo medziagos plotj. Verté priklauso nuo Ten-
sion Measurement nustatymo. Norédami gauti daugiau informacijos,
Zr. toliau.
£ ,Media Tension (tik SC-F7000 serijai)” puslapyje 64
Feed Speed Auto™! Numatytasis nustatymas SC-F7100 serijai yra Auto. Numatytasis nustaty-
mas SC-F7000 serijai yra Lv2. Gamintojo nustatytas numatytasis nustaty-
Lv1 mas yra rekomenduojamas daugeliu atvejy. Nustatykite Lv1, jei plona
spausdinimo medziaga yra susirauksléjusi, perplésta ar sulipusi arba jei
Lv2 spausdinant atsiranda horizontalios linijos. Atkreipkite démesj, kad grei-
tis nesikeicia, kai pasirenkamas didelis (praéjimy) skaicius.
Restore Settings Yes Pasirinkus Yes, pasirinkty spausdinimo medziagos nustatymy turinys
grazinamas j numatytuosius nustatymus.
No

Print Media List

Parametras

Paaiskinimas

Print

Spausdinkite spausdinimo medziagos nustatymy banky 1-30 turinj.

Meniu Printer Setup

yra numatytasis nustatymas.

Elementas Parametras Paaiskinimas
Side Margin(Right) 3-25mm (0,12- Dédami spausdinimo medziagg j spausdintuva, pasirinkite desiniosios
1,00 colio) parastés plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. toliau.

& ,Spausdinimo plotas” puslapyje 70

Side Margin(Left)

3-25 mm (0,12-
1,00 colio)

Dédami spausdinimo medziaga j spausdintuva, pasirinkite kairiosios pa-
rastés plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. toliau.

£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 70

Print Start Position

0-800 mm (0,00-
32,00 colio)

Reguliuokite 3j parametra, jei norite spausdinti beveik nuo spausdinimo
medziagos centro arba jei norite j kaire nuo nustatymo Side Mar-
gin(Right) paslinkti iSspausdintg plota. Plotas tarp spausdinimo medzia-
gos desiniojo krasto ir Print Start Position paliekamas tuscias. Jei pasi-
rinkta Side Margin(Right) reikSmé, papildomas plotas, atitinkantis
plotj, nustatyta Side Margin(Right), bus paliktas tuscias. Norédami gau-
ti daugiau informacijos, zr. toliau.

£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 70
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SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras Paaiskinimas
Media Size Check On Pasirinkite, ar spausdintuvas automatiskai aptiks (On) spausdinimo me-
dziagos krastus arba jy neaptiks (Off). Paméginkite nustatyti Off, jei
Off spausdintuve parodoma Media Size Error, nors spausdinimo medziaga
jdéta tinkamai. Taciau zinokite, kad spausdintuvas gali spausdinti virs
spausdinimo medziagos krasty, nustacius parinktj Off. Uz spausdinimo
medziagos krasty naudojamas rasalas isdZius spausdintuvo viduje. Pa-
prastai rekomenduojame dirbti nustacius nuostatos parinktj On.
Media End Check On Pasirinkite, ar spausdintuvas automatiskai aptiks (On) spausdinimo me-
dZiagos gala arba jo neaptiks (Off). Pabandykite parinktj Off, jei teisin-
Off gai jdéjus spausdinimo medziaga, spausdintuvas rodo Media Out. Pa-
prastai rekomenduojame dirbti nustacius nuostatos parinktj On.
Media Skew Check On Aptikes perkreiptg spausdinimo medziaga, spausdintuvas nustos spaus-
dines ir parodys klaida (On) arba tes spausdinima (Off). Daugeliu atvejy
Off rekomenduojama naudoti On, nes persikreipusi medziaga gali sukelti
spausdintuvo strigtj.
Print Nozzle Pattern Off Pasirinkite, kaip daznai spausdintuvas spausdins bandomajj rasta: nieka-
da (Off) arba karta per 1-10 puslapiy. Pasirinkus Off, periodiniai bando-
1-10 puslapiy mieji rastai nespausdinami. Kad bandomasis rastas baty spausdinamas

kiekvieno 1-10 puslapio virsuje, pasirinkite parinktj nuo 1 iki 10. Baigus
spausdinti, galite apziarédami patikrinti rastg ir nustatyti, ar pries tai bu-
vusiame arba tolimesniame spaudinyje néra blankiy spalvy arba jy ne-
traksta.

Periodical Cleaning

Light

Medium

Heavy

Power

Off, 1-240 val.

Pasirinkite, kaip daznai spausdintuvas valys spausdinimo galvute: —nie-
kada (Off) arba po 1-240 valandy— ir stipruma, kuriuo spausdintuvas
atlieka spausdinimo galvutés valyma. Funkcija Periodical Cleaning neat-
liekama, kai pasirinkta parinktis Off. Jei pasirinkta reikSmé tarp 1 ir 240
val., automatinis spausdinimo galvutés valymas atliekamas praéjus nu-
rodytam valandy skaiciui. Jei vyksta spausdinimas, prabégus tam tikram
laikui Periodical Cleaning bus atliekamas tik baigus spausdinti arba i$
naujo suaktyvinus spausdintuva.

Laikmatj i$ naujo nustatysite taip:
1 Nustatymo laiko Siam punktui parinkimas

4 Atlikite galvutés valyma naudodami All Nozzles tokiu stiprumu,
kuris yra toks pat arba aukstesnis negu Siam nustatymui pasirinktas
nustatymas.

Atkreipkite démesj, kad net parinkus Periodical Cleaning nustatyma Off,
spausdintuvas nustatytu intervalu po spausdinimo valys spausdinimo
galvute, kad purkstukai neuzsikimsty.

Cleaning Cycle

Off

1-10 puslapiy

Pasirinkite, kaip daznai spausdintuvas automatiskai valys spausdinimo
galvute: niekada (Off) arba karta kas 1-10 puslapiy. Funkcija Cleaning
Cycle neatliekama, kai pasirinkta parinktis Off. Pasirinkite nuo 1 iki 10,
kad baty atliekamas galvuciy valymas prie$ atspausdinant nurodyta pus-
lapiy skaiciy.
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Heat Off Timer™!

15-240 minuciy

Galite automatiskai isjungti po Sildytuvo, kai nenustatoma klaidy ir ne-
spausdinama. Si parinktis naudojama pasirinkti intervala, kada $ildytu-
vas issijungs automatiskai.

Spausdintuvas pereis j miego rezima, kai issijungs Heat Off Timer. Vei-
kiant miego rezimu i$sijungia valdymo skydelis, vidiniai varikliai ir kiti
komponentai vartoja maziau energijos.

Norédami i$ naujo jjungti valdymo skydelj paspauskite bet kurj jame
esantj mygtuka, isskyrus O. Ta¢iau valdymo skydelis vél i$sijungs, jei Sio-
mis salygomis per kitas 30 sekundziy nebus atliekama jokiy veiksmy.
Spausdintuvas ir Sildytuvai pilnai jsijungia tik tuomet, kai gaunama spaus-
dinimo uzduotis, naudojama spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis ar-
ba atliekamas kitas veiksmas su spausdintuvo technine jranga.

Sleep Mode

15-240 minuciy

Spausdintuvas jjungia miego rezima, jei ilgesnj laiko tarpa nejvyko
klaidy, negauta spausdinimo uzduodiy ir valdymo skydelyje neatliekami
jokie veiksmai.

Siuo nustatymu pasirenkama laiko trukmé iki spausdintuvas jjungia mie-
go rezima.

Restore Settings

Yes

No

Pasirinkite Yes, kai norésite atkurti visus meniu Printer Setup elementy
numatytuosius nustatymus.

Meniu Maintenance

Meniu Maintenance galima pasiekti tiesiogiai nuspaudus mygtuka =1.

Elementas Parametras Paaiskinimas
Nozzle Check Print Bus spausdinamas purkstuky rastas. Apzitrédami patikrinkite rasta, o ap-
tike, kad spalvos iSblukusios arba jy nesimato, jjunkite galvutés valyma.
Print At Right &, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 73
Print At Center Nustatant elementus rodomas meniu priklauso nuo Media Size Check
nustatymo ir jdétos spausdinimo medziagos plocio.
Print At Left
Cleaning
All Nozzles Execute (Light)/ Atkreipkite démesj, kokie rasty, kuriuose spalvos iSblukusios arba jy ne-

Execute (Medium)/
Execute (Heavy)

Selected Nozzles

Execute (Light)/
Execute (Medium)/
Execute (Heavy)

simato, numeriai, ir valykite visus arba pasirinktus purkstukus. All Nozz-
les atliekamas visy spausdinimo galvutés purkstuky valymas. Norédami
valyti tik pasirinkty masyvy purkstukus, pasirinkite Selected Nozzles.

Valymo lygj galima pasirinkti i$ Execute (Light), Execute (Medium) ir
Execute (Heavy). Pirmiausia pasirinkite Execute (Light). Jei problema
neiSspresta naudojant Execute (Light), pasirinkite Execute (Medium).
Jei problema nei$spresta naudojant Execute (Medium), pasirinkite Exe-
cute (Heavy).

£ ,Galvutés valymas” puslapyje 74

Head Maintenance

Move Head

Nustatykite spausdinimo galvute techninei prieziurai. Technine priezia-
ra, pvz., valykite tampona, dangtelius ir sritj aplink spausdinimo galvute,
atlikite tik po to, kai naudojote 3ig parinktj nustatydami galvute taip,
kad baty galima valyti. Rankomis stumiant galvute galima triktis.

£ ,Ploto aplink spausdinimo galvute priezitra” puslapyje 75
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Waste Ink Counter

Jeigu pakeisite Panaudoto rasalo indas prie$ pasirodant pranesimui, ro-
danciam Panaudoto rasalo indas pakeitimo intervalg, po pakeitimo pa-
leiskite parinktjWaste Ink Counter.
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Meniu Print Logs

Sie elementai yra naudojami norint stebéti sunaudojamus reikmentis.

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Print Job Log Sheet

Print

Galite spausdinti spausdintuve iSsaugotg uzduoties informacija
(iki 10 uzduociy). Informacija apima kiekvienai uzduociai naudo-
jamos spausdinimo medziagos ir rasalo kiekj, todél lengviau ste-
béti sunaudojamus reikmenis.

Pastabos dél rasalo sunaudojimo

Tai paprasta priemoné tam tikram darbui atlikti sunaudojamo ra-
salo kiekiui jvertinti. ,EPSON” NEGARANTUOJA TIKSLUMO. Fakti-
nis sunaudojamo rasalo kiekis zymiai skiriasi ir priklauso nuo to-
kiy veiksniy, kaip naudojama programiné jranga, mikroprogrami-
nés jrangos versijos, spausdinamo atvaizdo, spausdinimo nusta-
tymy, medziagy tipo, naudojimo daznio, temperataros ir spaus-
dintuvo veikimo skirtumy bei naudotojo pageidavimy ir prakti-
kos. | sanaudas nejskaiciuotas rasalas, panaudotas po kasetés ga-
liojimo pabaigos, rasalas, likes kasetéje po kasetés pakeitimo sig-
nalo. Kai kurie ,Epson” spausdintuvai turi keletg priemoniy sa-
naudoms arba rasalo sunaudojimui apskaiciuoti ir ne visos jos
veikia vienodai.

Show Total Prints

XXXXXX m2 (XXXXXX
péd.2)

Rodomas visas iSspausdintos spausdinimo medziagos plotas
(daugiausia iki $esiy skaitmeny).

Meniu Printer Status

Sie elementai seka nustatymus ir tai, kaip naudojamas spausdintuvas.

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Print Status Sheet

Print

Spausdinkite basenos lapa, kuriame matyti esami spausdintuvo
nustatymai. Naudokite Sig parinktj, kai norésite perziaréti jvairia
informacija apie spausdintuva viename lape.

Pastabos dél rasalo sunaudojimo

Tai paprasta priemoné bendram rasalo sunaudojimui jvertinti.
+EPSON” NEGARANTUOJA TIKSLUMO. Faktinis sunaudojamo ra-
salo kiekis zymiai skiriasi ir priklauso nuo tokiy veiksniy, kaip nau-
dojama programiné jranga, mikroprograminés jrangos versijos,
spausdinamo atvaizdo, spausdinimo nustatymuy, medziagy tipo,
naudojimo daznio, temperataros ir spausdintuvo veikimo skir-
tumy bei naudotojo pageidavimy ir praktikos. ] sanaudas nejskai-
¢iuotas rasalas, panaudotas po kasetés galiojimo pabaigos, rasa-
las, likes kasetéje po kasetés pakeitimo signalo. Kai kurie ,Epson”
spausdintuvai turi keletg priemoniy sanaudoms arba rasalo su-
naudojimui apskaiciuoti ir ne visos jos veikia vienodai.

Firmware Version

XXXXXXX XXX XXXX

Perzitrékite spausdintuvo Firmware Version.
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Meniu Network Setup

yra numatytasis nustatymas.

Elementas Parametras Paaiskinimas
IP Address Setting
Auto - Pasirinkite, kaip bus gaunami IP adresai — automatiskai (Auto),
naudojant DHCP, ar rankiniu badu (Panel). Pasirinke Panel, jves-
Panel IP adresas: kite IP adresa, potinklio kauke ir numatytosios tinkly sasajos ad-
XXX XXX XXX XXX resa. I$samesnés informacijos teiraukités sistemos administrato-

Potinklio kauké:
XXX XXX XXX XXX

Numatytosios tinkly sasa-
jos adresas:

riaus.

XXX XXX XXX XXX
Print Status Sheet Print Norédami spausdinti esama tinklo biseng, naudokite Network
Setup. Naudokite sig informacija, kai norésite baigti tinklo nusta-
tymy apzvalga.
Restore Settings Yes Pasirinkite Yes, kai norésite atstatyti visus meniu Network Setup
elementy numatytuosius nustatymus.
No

Meniu Preference

yra numatytasis nustatymas.

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Date And Time

MM/DD/YY HH:MM

Nustatykite spausdintuve jtaisyta laikrod]. LaikrodZio rodomas
laikas yra naudojamas spausdinant zurnalus ir basenos lapus.

Language

Japony

Angly

Prancizy

Italy

Vokieciy

Portugaly

Ispany

Olandy

Rusy

Koréjieciy

Kiny

Pasirinkite valdymo skydelio ekrane vartojama kalba.
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras Paaiskinimas
Unit: Length m Pasirinkite ilgio vienetus, naudojamus valdymo skydelio ekrane
ir spausdinant bandomuosius rastus.
péd./colio
Unit: Temperature™! °C Pasirinkite valdymo skydelio ekrane rodomus temperataros vie-
netus.
F
Alert Sound Setting On Jjunkite (On) arba isjunkite (Off) skambutj, kuris suskamba jvy-
kus klaidai.
ff
© Jei paspaudziamas mygtukas OK, kai skamba jspéjantis skambu-
tis, jis nustoja skambéjes.
Alert Lamp Setting On Jjunkite (On) arba isjunkite (Off) jspé&jimo lempute, kuri pradeda
Sviesti jvykus klaidai.
off

Meniu Reset All Settings

Parametras Paaiskinimas

Yes Pasirinkite Yes, kai norésite i$ naujo nustatyti visus meniu Preference nustatymus, iSskyrus
Date And Time, Language ir Unit: Length ir Unit: Temperature™.

No
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Problemy sprendimo priemoné

Problemy sprendimo priemoné

Kai rodomas pranesimas

Jei rodomas vienas i$ $iy pranesimy, perskaitykite ir vadovaukités toliau pateiktais nurodymais.

Pranesimai

Ka daryti

Prepare empty waste.

Panaudoto rasalo indas pildosi. Pasiruoskite naujg Panaudoto rasalo indas.

& Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 120

Chip Unit Error
Chip unit not recognized. Reat-
tach or replace.

[ ISimkite ir vél jdékite mikroschemos bloka. Jei vis tiek kartojasi ta pati klaida,
pakeiskite nauju mikroschemos bloku.

& ,Mikroschemos bloko keitimas ir papildymas rasalu” puslapyje 85

1 Indo viduje galéjo susidaryti kondensacija. Palaikykite kambario temperatiroje
maziausiai 4 valandas.

£ ,Pastabos dél rasalo pakeliy ir rasalo indy naudojimo” puslapyje 23

Chip Unit Error
Chip unit not recognized. Refill af-
ter matching ink pack with label?

Naudokite tik mikroschemy blokus i3 nurodyty ,Epson” rasalo pakeliy.
Negalima naudoti nenurodyty ,Epson” rasalo pakeliy.

& ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 120

Check Ink Levels

Baigiasi mikroschemos bloko naudojimo laikas. Kaip jmanoma greiciau jsigykite
atitinkamos spalvos rasalo pakelj.

Patikrinkite rasalo inde likusio rasalo kiekj pagal skale, esancia ant rasalo pakelio. Kai
rasalo lieka 70 mm nuo rasalo indo dugno ar maziau, pakeiskite mikroschemos bloka ir
papildykite rasala. Jei rasalo yra daugiau nei 70 mm nuo rasalo indo pagrindo, toliau
naudokite spausdintuvy iki likusio rasalo kiekis nebesieks 70 mm.

& ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 120
£ Pastabos dél rasalo pakeliy ir rasalo indy naudojimo” puslapyje 23
& ,Mikroschemos bloko keitimas ir papildymas rasalu” puslapyje 85

Command Error
Check print settings on RIP.

Paspauskite Il ir pasirinkite Job Cancel. Patikrinkite, ar jdiegta programiné jranga RIP
suderinama su spausdintuvu.

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

ISjunkite spausdintuva, palaukite kelias minutes ir vél jj jjunkite.
Norédami vél atnaujinti mikroprogramine jranga, naudokite EPSON LFP Remote Panel 2.

Jei 8is praneSimas vél rodomas LCD skydelyje, kreipkités j tiekéja arba j ,Epson”
techninés pagalbos skyriy.

Take-up Error

Flip Auto switch to off and reat-
tach media to roll core.

Refer to manual for details.

(Sis pranesimas rodomas tik SC-F7100 serijai.)
Spausdinimo medziaga netinkamai jdéta j Automatinis popieriaus priémimo elementas.

Perjunkite jungiklj Auto, esantj Automatinis popieriaus priémimo elementas j Off,
paskui grazinkite atgal ir vél pritvirtinkite spausdinimo medziaga prie Automatinis
popieriaus priémimo elementas.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7100 serija)” puslapyje 44
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Pranesimai

Ka daryti

Auto Take-up Reel Unit stopped.

(Sis pranesimas rodomas tik SC-F7000 serijai.)
Spausdinimo medZiaga netinkamai jdéta j Automatinis popieriaus priémimo elementas.
Nuspauskite 11-@ mygtuka ir pasirinkite Job Cancel, kad atSauktuméte spausdinima.

Perjunkite jungiklj Auto, esantj Automatinis popieriaus priémimo elementas j Off,
paskui grazinkite atgal ir vél pritvirtinkite spausdinimo medziagg prie Automatinis
popieriaus priémimo elementas.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7000 serija)” puslapyje 52

Media Size Error
Load correct size media.

Siuo metu jdéta netinkamo plocio spausdinimo medziaga. Pakelkite spausdinimo
medziagos déjimo svirtj ir iSimkite spausdinimo medziaga.

Spausdintuvo palaikomas maziausias plotis yra 300 mm. Jsitikinkite, kad spausdinimo
medziaga yra bent 300 mm plocio.

Jei Sis pranesimas rodomas net tuo atveju, kai spausdinimo medziagos plotis tinkamas,
spausdintuvas spausdins nustacius Media Size Check parinktj Off.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103

Kreipimosi dél priezitiros/techninés pagalbos atvejai

Klaidy pranesimai

Ka daryti

Maintenance Request

A part used in the printer is nearing the

end of its service life.

XXXX

Kreipkités j tiekéjg arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy ir pasakykite
techninés priezitros uzsakymo koda.
Kol nepakeiciama dalis, negalima isjungti techninés priezitros uzklausos. Jei

toliau naudosite spausdintuva, bus rodomas kreipimosi dél techninés pagalbos
pranesimas.

Call For Service
XXXX Error XXXX

Power off and then on. If this doesn’t

Kreipimosi dél techninés pagalbos atvejis jvyksta, kai:

1 Maitinimo kabelis néra patikimai prijungtas

work, note the code and call for service. 4 Jvyksta klaida, kurios negalima pa3alinti

Kai rodomas kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas, spausdintuvas
automatiskai nustoja spausdinti. ISjunkite spausdintuva, iSjunkite maitinimo
kabelj i§ maitinimo tinklo ir spausdintuvo kintamosios srovés lizdy bei vél jj
prijunkite. Keletg karty jjunkite spausdintuva.

Jei LCD ekrane rodomas tas pats kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas,
pagalbos kreipkités j tiekéjg arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy.
Pasakykite, kad kreipimosi dél techninés pagalbos kodas yra ,XXXX".

111




SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Trikciy salinimas

Negalite spausdinti (nes
spausdintuvas neveikia)

Spausdintuvas nejsijungia

B | Ar maitinimo kabelis jkistas j elektros lizda
ir j spausdintuva?
Jsitikinkite, ar maitinimo kabelis yra tvirtai jkiStas j
spausdintuva.

B | Arsugedes maitinimo lizdas?

Patikrinkite, ar veikia maitinimo lizdas, jjungdami ki-
to elektrinio gaminio maitinimo kabelj.

Spausdintuvas neturi rysio su
kompiuteriu

Negalite spausdinti tinklo aplinkoje

B | Artinklo nuostatos teisingos?
Dél tinklo nuostaty kreipkités j tinklo administratoriy.
B | USB kabeliu prijunkite spausdintuva

tiesiogiai prie kompiuterio ir bandykite
spausdinti.

Jei galite spausdinti per USB, yra problemy su tinklo
aplinka. Kreipkités j sistemos administratoriy arba Zr.
tinklo sistemos vadova. Jei negalite spausdinti per
USB, Zr. atitinkama $io naudotojo vadovo skyriy.

lvyko spausdintuvo klaida

Isitikinkite, ar spausdintuve jvyko klaida,
patikrindami indikatorius ir pranesimus
spausdintuvo valdymo skydelyje.

& Valdymo skydelis” puslapyje 17

& ,Kai rodomas pranesimas” puslapyje 110

Ar kabelis yra tinkamai prijungtas?
Jsitikinkite, ar spausdintuvo sasajos kabelis yra tvirtai
jkistas j atitinkamus kompiuterio ir spausdintuvo liz-
dus. Taip pat jsitikinkite, kad kabelis nesulauzytas ir
nesulenktas. Jei turite atsarginj kabelj, bandykite pri-

jungti jj.

Ar sasajos kabelio specifikacijos atitinka
kompiuterio specifikacijas?

Jsitikinkite, ar sasajos kabelio specifikacija atitinka
spausdintuvo ir kompiuterio specifikacijas.

&, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 153

Jei naudojate USB sakotuva, ar jis
naudojamas teisingai?

USB specifikacijoje galimos grandinés iki penkiy USB
Sakotuvy. Taciau rekomenduojame jungtj spausdin-
tuva j pirmajj Sakotuva, prijungta tiesiai prie kompiu-
terio. Priklausomai nuo naudojamo $akotuvo, spaus-
dintuvas gali pradéti nestabiliai veikti. Tokiu atveju
USB kabelj junkite tiesiai j kompiuterio USB lizda.

Ar USB sakotuvas tinkamai atpazintas?
Jsitikinkite, ar kompiuteris tinkamai atpazino USB 3a-
kotuva. Jei taip, USB Sakotuva atjunkite nuo kompiu-
terio, kompiuterj junkite tiesiogiai prie spausdintu-
vo. Kreipkités j USB Sakotuvo gamintojg informacijos
apie USB sakotuvo veikima.
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Spausdintuvas skleidzia
spausdinimo garsus, bet
spausdinimas nevyksta

Spausdinimo galvuté juda, bet
niekas nespausdinama

Patikrinkite spausdintuvo veikima.
Spausdinkite bandomajj rasta. Bandomuosius rastus
galima spausdinti neprijungus spausdintuvo prie
kompiuterio, taip galima patikrinti spausdintuvo vei-
kima ir baseng. 2= ,Tikrinimas, ar purkstukai néra
uzsikimse” puslapyje 73

Norédami gauti informacijos apie tai, ka daryti, jei
rastas iSspausdintas netinkamai, zr. tolimesnj skyriy.

Ar valdymo skydelio ekrane rodomas
pranesSimas Motor Self Adjustment?
Spausdintuvas reguliuoja vidinj variklj.
Palaukite neisjungdami spausdintuvo.
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Problemy sprendimo priemoné

Bandomasis rastas iSspausdintas
neteisingai

Atlikite galvutés valyma.
Purkstukai gali bati uzsikimse. Atlike galvutés valy-
ma, dar kartg iSspausdinkite bandomajj rasta.

£ ,Galvutés valymas” puslapyje 74

Ar spausdintuvas buvo ilgg laika paliktas
nenaudojamas?

Jeigu ilga laika nenaudojote spausdintuvo, purkstu-
kai galéjo isdziati ir uzsikimsti. Kokiy veiksmy reikia
imtis, kai spausdintuvas buvo ilga laika nenaudoja-
mas. 2 ,Pastabos dél nenaudojamo spausdintuvo”
puslapyje 23

Spaudiniai ne tokie, kokiy
tikejotes

Spausdinimo kokybé prasta,
netolygi, spaudiniai per Sviesus ar
per tamsus

Ar spausdinimo galvutés purkstukai
uzsikimse?

Jei purkstukai uzsikimse, kai kurie i$ jy neiSpurskia
rasalo ir spausdinimo kokybé pablogéja. Paméginki-
te spausdinti bandomajj rasta.

£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” pusla-
pyje 73

Ar atlikote operacija Head Alignment?
Norédami i$ naujo iSlygiuoti spausdinimo galvute,
kai spausdinimo rezultatai atrodo gradéti arba neais-
kas, nustatykite Head Alignment.

& ,Netinkamo spausdinimo islygiavimo iStaisymas
(Head Alignment)” puslapyje 65

Ar paméginote atlikti Feed Adjustment?

Dél dideliy tiekimo apimties neatitikimy atsiranda
juosty (horizontaliy juosty, linijy arba netolygios spal-
vos juosteliy). Feed Adjustment atlikite pagal naudo-
jama spausdinimo medziaga.

& ,Feed Adjustment” puslapyje 60

113

Ar naudojate originaly ,Epson” rasalo
pakelj?

Spausdintuvas sukurtas veikti su autentiskais ,Ep-
son” rasalo pakeliais, nurodytais Siame vadove. Nau-
dojant bet kokio kito tipo rasalo pakelius, gali supras-
téti spausdinimo kokybé.

Rekomenduojame naudoti tik Siame vadove nurody-
tus originalius rasalo pakelius.

Ar naudojate senq rasalo pakelj?

Naudojant seng rasalo pakelj, spausdinimo kokybé
pablogéja. Naudokite nauja rasalo pakelj. Visg rasalo
pakelyje esantj rasalg sunaudokite iki datos, i$spaus-
dintos ant rasalo pakelio.

Ar Sildytuvo temperatiira tinkama?
Padidinkite temperatara, jeigu spaudinys neryskus,
démeétas arba yra rasalo démiy. Atkreipiame démesj,
kad per daug padidinus temperatirag medziaga gali
susitraukti, susirauksléti arba suirti.

Be to, gali praeiti Siek tiek laiko, kol ildytuvai jkais iki
reikiamos temperatlros, jeigu aplinkos temperatara
Zzema. |kaites iki pasirinktos temperatdros Sildytuvas
taip pat gali neveikti taip, kaip turéty, jeigu spausdi-
nimo medziaga yra per $alta. Prie$ naudojima palau-
kite, kol spausdinimo medziaga susils iki kambario
temperaturos.

Ar spausdinimo medziagos nustatymai
teisingi?

Jsitikinkite, ar programinés jrangos RIP arba spausdin-
tuvo spausdinimo medziagos nustatymai atitinka fak-
tiskai naudojama medziaga.

Ar Head Movement nustatyta j Data Width?
Sarankos meniu nustacius Head Movement parinktj
Data Width, padidés spausdinimo greitis, dél ko gali
Siek tiek pablogéti spaudinio kokybé. Siekdami ge-
resnés kokybés, nustatykite Head Movement pa-
rinktj Printer Full Width. 23~ ,Meniu Printer Setup”
puslapyje 103

Ar lyginote spausdinimo rezultata su vaizdu
ekrane?

Kadangi monitoriai ir spausdintuvai spalvas isgauna
skirtingai, spausdintos spalvos ne visada idealiai ati-
tiks spalvas ekrane.
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B | Arspausdinant buvo atidarytas
spausdintuvo dangtis?

Spausdinant atidarius dangcius, spausdinimo galvu-
té bus staiga sustabdyta, dél to spalvos atrodys neto-
lygios. Kol vyksta spausdinimas, neatidarykite dang-
ciy.

Spaudinys netinkamai iSdéstytas
spausdinimo medziagoje

B | Arspausdinimo medziaga jdéta tinkamai ir
ar parastés teisingos?

Jei spausdinimo medziaga jdéta netinkamai, spaudi-
nys gali bati necentruojamas arba duomeny dalis ne-
bus isspausdinta. Jsitikinkite, kad jdéjimo badas ati-
tinka sgranka.

2 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7100 se-
rija)” puslapyje 29

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7000 se-
rija)” puslapyje 35

Be to, turétuméte patikrinti sgrankos meniu nusta-
tymy Side Margin ir Print Start Position parinktis.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103

B | Arspausdinimo medziaga kreiva?

Jei nustatyta sarankos meniu parinkties Media
Skew Check nuostata Off, spausdinimas bus tesia-
mas, nors ir spausdinimo medziaga yra kreiva ir duo-
menys atsidurs uz spausdinimo ploto riby. Nustatyki-
te meniu nustatymo Media Skew Check parinktj
On.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103

B | Arspausdinimo medziaga tokia plati, kad
galima iSspausdinti duomenis?

Nors spausdinimas jprastai nutraukiamas, jei spaus-
dinamas vaizdas yra platesnis uz spausdinimo me-
dZiaga, taciau duomenys bus spausdinami uz spaus-
dinimo medziagos krasty, jei nustatyta sarankos me-
niu nustatymo Media Size Check parinktis Off. Sa-
rankos meniu pasirinkite nustatymo Media Size
Check parinktj On.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103
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Vertikalios linijos yra nesulygiuotos

Ar spausdinimo galvuté neislygiuota?
(naudojant dvikryptj spausdinima)
Naudojant dvikryptj spausdinima spausdinimo gal-
vutés spausdina judédamos j kaire ir j desine. Jei
spausdinimo galvuté netinkamai islygiuota, linijos ir
tarpai taip pat gali bati nesulygiuoti. Jei vertikalios
linijos yra nesulygiuotos naudojant dvikryptj spaus-
dinimga, atlikite operacijg Head Alignment.

£ ,Netinkamo spausdinimo islygiavimo iStaisymas
(Head Alignment)” puslapyje 65

Spausdinamas pavirsius subraizytas
arba suteptas

Ar spausdinimo medziaga per stora arba
per plona?

Patikrinkite, ar spausdinimo medziagos techniniai
duomenys suderinami su spausdintuvu. Jei naudoja-
te programine jranga RIP, susisiekite su gamintoju
délinformacijos apie nustatymus ir spausdinimo me-
dziaga, kurig galima naudoti.

Ar spausdinimo medziaga banguota?

Tam tikromis salygomis (dél drégmés ir temperatu-
ros) tam tikra j spausdintuvg jdéta spausdinimo me-
dziaga gali susibanguoti. Atsiradus bangy, valdymo
skydelyje paspauskite mygtuka ¥, kad spausdinimo
medZziaga baty tiekiama ir neblty spausdinama ant
paveikto ploto. Rekomenduojame sumazinti tempe-
ratdrg ir drégnj, kad nesiformuoty bangos.

Ar spausdinimo medziaga suglamzyta arba
sulankstyta?

Suglamzyta arba sulankstyta spausdinimo medziaga
gali pakilti nuo spausdinimo pavirsiaus ir paliesti
spausdinimo galvute, dél to atsiras démiy arba neto-
lygiy spalvy.

Ar tamponas, dangteliai arba spausdinimo
galvute sutepti?

Susikaupe rasalo laseliai arba plauseliai, esantys
aplink tampong, dangtelius arba spausdinimo galvu-
te, gali tapti démémis. Valykite susijusig sritj.

& ,Ploto aplink spausdinimo galvute priezitra” pus-
lapyje 75
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Ar spausdinimo galvuté braizo spausdinimo
pavirsiy?

Kad spausdinimo galvuté nebraizyty spausdinimo
medziagos pavirsiaus, pagal spausdinimo medziaga
reguliuokite Platen Gap.

& ,Platen Gap” puslapyje 60

Rasalo lasai

Ar spausdinimo medziaga naudojama
tinkamai?

Jei naudojant spausdinimo medziaga to nesilaiko-
ma, nedideli dulkiy arba pukeliy kiekiai gali prilipti
prie spausdinimo medziagos pavirsiaus, todél ant
spaudinio atsiras rasalo laseliy.

(1 Nedékite neapsaugotos spausdinimo
medziagos tiesiai ant grindy.
Spausdinimo medziaga laikoma suvyniota ir
jdéta atgal j gamintojo pakuote.

[  Neneskite spausdinimo medZiagos jos pavirsiy

suspaude j audekla.

Spausdinimo medziaga laikykite atskiroje
pakuotéje ir iStraukite tik prie$ dédami j
spausdintuva.

Horizontalios linijos arba
nevienodos spalvos juostos (dryziai)
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Galimos jvairios priezastys

Kai spausdinate SC-F7100 serijos spausdintuvu
naudodami 1 praéjima/2 praéjimus, atlikite
nurodymus nuo 1 zingsnio. Kitais atvejais atlikite
toliau pateiktg procedurg, kol spausdinimo rezultatai
pagerés.

Prie§ pradédami darbg visada patikrinkite purkstukus
ir Head Alignment. Jeigu purkstukai uzkimsti arba
galvutés padétis netinkama, jokie veiksmai nepagerins
situacijos.

£, Tikrinimas, ar purks$tukai néra uzsikimse”
puslapyje 73

25 ,Netinkamo spausdinimo islygiavimo i$taisymas
(Head Alignment)” puslapyje 65

Sarankos meniu sumazinkite Feed Speed.

Jei 1 praéjimu/2 praéjimais atspausdinta
spausdinimo medZiaga yra paimama SC-F7100
serijos spausdintuvo, gali atsirasti dryziy.
Sprendimas priklauso nuo pasirinkto Media
Setup meniu nustatymo. Atlikite pasirinktam
nustatymui pateiktus nurodymus.

[ Kai pasirenkami RIP Settings,
sumazinkite programinés jrangos RIP padavimo
greitj.

[ Kai pasirenkamas 1-30 (spausdinimo medziagos

nustatymy bankai),

Sarankos meniu sumazinkite Feed Speed iki Lv1.

Patikrinkite, kaip uzdétos spausdinimo
medziagos laikanciosios plokstelés

Jeigu netinkamai uzdétos spausdinimo
medziagg laikanciosios plokstelés, gali sutrikti
spausdinimo medziagos padavimas. Zr. kitg
nuoroda ir i§ naujo prijunkite spausdinimo
medziagos laikancigsias ploksteles.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas ir
keitimas” puslapyje 28

Jeigu tinkamai uzdéjus spausdinimo medziagos
laikancigsias ploksteles problema islieka,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.
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Feed Adjustment

Padavimo reguliavimo gali prireikti atskirai,
nepriklausomai nuo naudojamos spausdinimo
medziagos. Jeigu ritinio plotis kitoks,
nepriklausomo reguliavimo reikeés, net jeigu
naudojama ta pati spausdinimo medziaga.
Tikslesniam sureguliavimui atsispausdinkite
testinj rasta, naudodami $iuos nustatymus:
Manual — 500mm Pattern.

5 ,Feed Adjustment” puslapyje 67

Démés del galvutés brézimo

Spausdinimo medziaga ir spausdinimo galvuté
spausdinimo metu lieciasi

Atlikite veiksmus nurodyta eilés tvarka, kol
spausdinimo rezultatai pagerés.

Iskirpkite susirauksléjusias ir susibangavusias
spausdinimo medziagos dalis.

Jei spausdinimo medziaga laikoma netinkamai
arba paliekama spausdintuve, gali atsirasti
rauksliy arba bangy. Jeigu naudojama tokia
spausdinimo medziaga, spausdinimo galvuté ir
iskiles spausdinimo medziagos pavirsius gali
susiliesti ir nudazyti. Prie§ naudodami
spausdinimo medziagg iskirpkite raukslétas ir
banguotas jos dalis.

Spausdinimo medziagg saugokite taip, kaip
apradyta su spausdintuvu pateikiamame
vadove, ir dékite spausdinimo medzZiagg i
spausdintuvy tik prie$ pat spausdinima.

Jei problema i8lieka, net kai spausdinama tose
vietose, kurios nesusirauksléjusios ir
nebanguotos, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

116

Teisingas spausdinimo medziagos jdéjimas j
spausdintuvg ir tinkamas spausdinimo
medziagos nustatymy konfigiaravimas.

Jeigu spausdinimo medziaga jdedama
netinkamai, netinkama temperatara,
jtempimas, jtraukimas ir kiti nustatymai, ant
spausdinimo medziagos atsiranda rauksliy ir
bangy. Isitikinkite, kad jdéjimo budas ir
nustatymai tinkami.

5 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas ir
keitimas” puslapyje 28

Jei auk$¢iau nurodyti veiksmai nei§sprendzia
problemos, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Patikrinimas, ar spausdinimo medziaga
tinkamai jdéta j Automatinis popieriaus
priémimo elementas

Jeigu spausdinimo medziagos pritvirtinimo
prie paémimo ritinio Serdies budas netinkamas,
spausdinimo medziaga gali judéti paémimo
metu, dél to gali atsirasti rauksliy ir pakilimy.

Isitikinkite, kad spausdinimo medziaga
tinkamai jdéta j Automatinis popieriaus

priémimo elementas.

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 44

Tinkamai nustatykite $ildytuvo temperatiira.

Pakeiskite $ildytuvo temperatiirg j tinkama
spausdinimo medziagai.
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Spausdinimo medziaga

Spausdinimo medziaga

susirauksléjusi
B | Arsarankos meniu parinktys Media Tension

ir Feed Speed atitinka dabartine
spausdinimo medziagq?

Jeiios parinktys sureguliuotos neteisingai pagal nau-
dojama spausdinimo medziaga, spausdinimo me-
dziaga spausdinant gali susirauksléti arba bati suplé-
Syta.

& Feeding Tension (SC-F7100 serija)” puslapy-
je 63

5 ,Media Tension (tik SC-F7000 serijai)” puslapy-
je 64

7 ,Feed Speed” puslapyje 64

Ar paimama dideliu tankiu spausdinama
spausdinimo medziaga? (SC-F7100 serija)
Jei paimama dideliu tankiu spausdinama spausdini-
mo medziaga arba spausdinimo medziaga, pailginta
pasitelkiant vandens jmirkio bada, spausdinimo me-
dziagoje gali atsirasti rauksliy. Sarankos meniu Ta-
ke-up Tension nustatykite Manual, o reikSme pasi-
rinkite Lv1 arba Lv2. Arba naudokite storesne spaus-
dinimo medziaga.

2 ,Meniu Media Setup” puslapyje 96

Ar Sildytuvo temperatiira ne per auksta?
Pakeiskite Sildytuvo temperatirg j tinkama spausdi-
nimo medziagai.

Paméginkite sarankos meniu nustatyti
Tension Measurement parinktj Off.
Automatinis jtempimas gali buti nejmanomas nau-
dojant tam tikra spausdinimo medziaga ir esant ati-
tinkamam jtempimui, dél ko medziaga per daug
smukcios arba kils kity jtempimo problemuy, trukdan-
¢iy spausdinti.

£ ,Tension Measurement” puslapyje 63

Spausdinimo medziagos strigtys

Ar spausdinimo medziaga suglamzyta arba
sulankstyta?

Spausdinimo medziaga, kuri labai susigarbanojusi,
suglamzyta arba kurios priekinis krastas sulanksty-
tas, gali sukelti strigtis arba kity spausdinimo medzia-
gos padavimo problemy. Nenaudokite spausdinimo
medziagos, paveiktos tokiy problemy.
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Ar spausdinimo medziaga per stora arba
per plona?

Patikrinkite spausdinimo medziagos techninius duo-
menis, norédami nustatyti, ar jg galima naudoti spaus-
dintuve. Jei naudojate programine jranga RIP, susi-
siekite su gamintoju dél informacijos apie nustaty-
mus ir spausdinimo medziaga, kurig galima naudoti.

Ar nustatytas per didelis Media Suction?
Sumazinkite Media Suction. £ ,Media Suction” pus-
lapyje 62

Pasibaigus ritinéliui, spausdinimas
nenutraukiamas

Ar nustatyta Tension Measurement
parinktis Off?

Daugeliu aplinkybiy rekomenduojama naudoti Per-
iodically.

& ,Tension Measurement” puslapyje 63

Istrigusios spausdinimo medziagos
iSémimas

Spausdinimo medziaga Atlikite $iuos veiksmus, kad
pasalintumeéte jstrigusig spausdinimo medziaga.

APerspéjimas:

Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj, neprisispaustumeéte
ranky arba pirsty. Nepaisant $ios atsargumo
priemonés, galima susiZeisti.

Atidarykite priekinj dangtj.

I$junkite spausdintuva.

Jei rodomas pranesimas ir spausdintuvas
neissijungia, atjunkite maitinimo laida.
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ISimkite spausdinimo medziagos laikanciasias
ploksteles (jei jrengtos).

n Svarbi informacija:
liaukités naudojesi spausdintuvu, jei
deformuotos spausdinimo medZiagos
laikanciosios plokstelés. Toliau naudojant
spausdintuvg, galima sugadinti slégio
ritinélius arba spausdinimo galvute.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba
~Epson” techninés prieziiros skyriumi.

Jei spausdinimo galvuté yra vir§ spausdinimo
medZiagos, pastumkite ja nuo strigties.

n Svarbi informacija:
Spausdinimo galvute pastumkite tik iSéme
spausdinimo medziagos laikancigsias
ploksteles. Dél sglycio su deformuotomis
spausdinimo medziagos laikanciosiomis
plokstelémis gali biti sugadinta
spausdinimo galvuté.
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o J oo il

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Traukite spausdinimo medziagg iki pjaustytuvo
griovelio ir naudodami pjaustytuva pasalinkite
suplésytas arba suglamzZytas dalis.

( )

Rankomis suvyniokite pjautg spausdinimo
medZiaga.

ISimkite bet kokig spausdintuve esancig
spausdinimo medziaga.

Jjunkite spausdintuvo maitinima ir patikrinkite
purkstukus.

Patikrinkite i$spausdintg patikrinimo rastg ir
jei yra uzsikimg$imuy, i$valykite galvute.

5, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 73

n Svarbi informacija:
Jei spausdintuvas nenaudojamas ilgg
laikg, neuzdengta spausdinimo galvuté
isdziusta ir tgsiant spausdinimg
nespausdina tinkamai.

Jjungus spausdintuvg, automatiskai
uzdengiama spausdinimo galvuté.

Vél jdékite spausdinimo medziagos ir teskite
spausdinima.
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£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7100
serija)” puslapyje 29

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas (SC-F7000
serija)” puslapyje 35

Spausdinimo medziaga paduodama
ne tiesiai arba netinkamai paimama
(SC-F7100 serija)

B | ArPopieriaus padavimo elementas ir
Automatinis popieriaus priémimo
elementas buvo atliktas lygiagretus
reguliavimas?

Atlikite lygiagrety reguliavima Popieriaus padavimo
elementas ir Automatinis popieriaus priémimo ele-
mentas, kai yra spausdinimo medziagos padavimo
ar paémimo problemy arba jei yra problemuy, kai
spausdintuvas pradeda judéti.

£ ,Lygiagretus reguliavimas” puslapyje 127

Ar vyksta paémimas, kai spausdinimo pusé
yra iSoréje?
Paémimas, kai spausdinimo pusé yra viduje.

Ar paimama siaura spausdinimo medziaga?
Mes rekomenduojame naudoti 36 coliy ar platesne
spausdinimo medziaga.

Ar priimama stora spausdinimo medziaga?
Kai priimama stora spausdinama spausdinimo me-
dziaga, mes rekomenduojame nustatyti programi-
nés jrangos RIP spausdinimo nustatymus ant 3 arba
daugiau praéjimy.

Kita

Sildytuvas i$sijungia automatiskai

W | Sildytuvas i$sijungia, jeigu kurj laikg negaunama
spausdinimo uzduoties ir neatsiranda klaidos prane-
simas. Laika, kol automatiskai issijungia sildytuvas ga-
lima pasirinkti naudojant sarankos meniu parinktj
Heat Off Timer.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103

Sildytuvas pilnai jsijungia tik tuomet, kai gaunama
spausdinimo uzduotis, naudojama spausdinio me-
dziagos jdéjimo svirtis arba atliekamas kitas veiks-
mas su spausdintuvo technine jranga.
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Valdymo skydelio ekranas pastoviai
iSsijungia

B | Arspausdintuvas veikia miego rezimu?

SC-F7100 serija

Spausdintuvas pereina j miego rezima kai i$sijungia
Heat Off Timer i issijungia Sildytuvas. Trukme iki Sil-
dytuvo issijungimo galima pasirinkti meniu Printer
Setup.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103

Sildytuvas visiskai jsijungia ir miego rezimas baigiasi
tik tuomet, kai gaunama spausdinimo uzduotis, nau-
dojama spausdinio medziagos jdéjimo svirtis arba at-
liekamas kitas veiksmas su spausdintuvo technine
jranga.

SC-F7000 serija

Valdymo skydelyje paspausdami® mygtuka, jjunki-
te jprastine busena. Trukme iki spausdintuvas jjun-
gia miego rezima galima pasirinkti meniu Printer Se-
tup.

£ ,Meniu Printer Setup” puslapyje 103

Spausdintuvo viduje matoma
raudona Sviesa

B | Tai néra triktis.
Raudona Sviesa skleidzia lemputé spausdintuvo vi-

duje.

Pamirstas administratoriaus
slaptazodis

B | IS naujo jveskite slaptazodj.
Valdymo skydelio meniu Network Setup paleiskite

Restore Settings ir jveskite nauja slaptazod;.

£ ,Meniu Network Setup” puslapyje 108
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Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos

Su$iuo spausdintuvu galima naudoti toliau nurodytg papildoma jranga ir eksploatacines medziagas. (2014 m. vasaris)

Naujausios informacijos Zr. ,Epson” interneto svetainéje.

n Svarbi informacija:
Rasalo indg pildant rasalu is Siame vadove nenurodyto rasalo pakelio, galima sugadinti spausdintuvg. ,,Epson”
neatsako uz gedimus ar suzeidimus, patiriamus naudojant nenurodytus ,,Epson” originalius rasalo pakelius, net
jei nepasibaiges spausdintuvo garantijos laikotarpis.

Rasalo pakeliai

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris Paaiskinimas
modelis
SC-F7100/ Ink packs (Rasalo Black (Juoda) T7411 ,Epson” rekomenduoja naudoti
SC-F7170 pakeliai) . originalius ,Epson” rasalo pake-
SC-F7000/ Cyan (Zydra) T7412 I|u‘s._,,Epson nvegall garantuoti ne-
SC-F7070 _ originalaus rasalo kokybés ir pati-
Magenta (Purpuri- | T7413 kimumo. Naudodami neoriginaly
neé) rasalg galite sugadinti spausdintu-
va (tokiam gedimui netaikoma
Yellow (Geltona) T7414 L,Epson” garantija). Kai kuriais atve-
jais neoriginalus rasalas gali lemti
SC-F7180 Ink packs (Rasalo Black (Juoda) T7421 padrika spausdinima.
pakeliai) Infi it ; iginal
SC-F7080 . nformacija apie neoriginalaus
Cyan (Zydra) 17422 mikroschemos bloko biisena gali
p ) bati nerodoma, o neoriginalaus ra-
M.agenta( urpuri- | 17423 $alo naudojimo informacija jraso-
ne) ma ir gali bati panaudota techni-
: ZiQ tu.
Yellow (Geltona) T7424 nes apziuros metu
& ,Mikroschemos bloko keiti-
mas ir papildymas rasalu” puslapy-
je 85
Kita
Gaminys Dalies numeris Paaiskinimas
Aptarnavimo komplektas T7242 Komplekte yra valymo juostelés, pirtinés, tamponai ir
tampony valiklis, reikalingi norint atlikti spausdintuvo
technine priezidra.
2 ,Ploto aplink spausdinimo galvute prieziara” pusla-
pyje 75
Panaudoto rasalo indas T7240 Toks pats, kaip ir Panaudoto rasalo indas, tiekiamas su
spausdintuvu.
Spausdinimo medziagos laikan- C12C890891 Tokia patikaip ir spausdinimo medziagos laikancioji ploks-
cioji plokstelé telé, tiekiama su spausdintuvu.
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Palaikoma spausdinimo
medziaga

Si spausdinimo medziaga gali biiti naudojama su
spausdintuvu.

Naudojamos spausdinimo medziagos tipas ir kokybé
lemia spausdinimo kokybe. Mechaniskai pasirinkite
pagal uzduociai tinkandia spausdinimo medziagg.
Norédami gauti informacijos apie naudojima, zr.
dokumentus, pateiktus su spausdinimo medziaga,
arba kreipkités j gamintojg. Rekomenduojame prie$
perkant daug spausdinimo medziagos i$spausdinti
bandomajj rasta ir patikrinti rezultatus.

n Svarbi informacija:
Nenaudokite susirauksléjusios, nutrintos,
suplésytos ar nesvarios spausdinimo medZiagos.

Standartinis popieriaus laikiklis

Ritinélio Serdies 2 arba 3 coliai

dydis

Ritinélio iSorinis Iki 250 mm

skersmuo

Spausdinimo me- 300-1626 mm (64 coliai)

dziagos plotis

Spausdinimo me- Iki 1T mm
dziagos storis
Ritinélio svoris Iki 40 kg

121

Spausdintuvo perkélimas
ir gabenimas

Siame skyriuje aprasoma, kaip perkelti ir gabenti
spausdintuva.

Spausdintuvo perkélimas

Siame skyriuje numanoma, kad gaminys yra
perkeliamas j kitg vietg tame paciame aukste,
nenes$amas laiptais, nekeliamas rampomis arba liftais.
Norédami gauti informacijos apie spausdintuvo
perkélimg j kit pastato aukstg arba pastatg ar kitg
vietg tame paciame aukste, 7r. toliau.

5 ,,Gabenimas” puslapyje 122

Perspéjimas:

Perkeliamo gaminio nekreipkite daugiau nei 10
laipsniy j priekj arba atgal. Nepaisant Sios
atsargumo priemonés, spausdintuvas gali apvirsti,
sukeldamas nelaimingg atsitikimg.

Pasiruosimas

Nuimkite spausdinimo medziagos orientacing juosta
kai priekinis ar praleidimo kanalas yra siauras.

£ ,,Spausdinimo medZiagos orientacinés juostos
iSémimas” puslapyje 122

Isitikinkite, ar spausdintuvas i$jungtas.

ISimkite Panaudoto rasalo indas.

£~ ,,Panaudoto rasalo indas keitimas”
puslapyje 82

Atjunkite maitinimo ir visus kitus laidus.

g

ISimkite spausdinimo medziagg i§ Popieriaus
padavimo elementas ir Automatinis popieriaus
priémimo elementas.
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Vartotojo vadovas

Priedas

I$junkite stovo fiksavima.

Atlaisvinkite ratuky fiksatorius nuo kairiosios
ir desiniosios atramy ir iki galo pakelkite
padéties fiksuojamuosius sraigtus.

E Perkelkite spausdintuvg.

n Svarbi informacija:
Norédami lygiomis patalpos grindimis
trumpgq atstumg perkelti spausdintuvg,
ant spausdintuvo numatyto stovo
pritvirtinkite ratukus. Jy negalima
naudoti norint gabenti.

Nustatymas perkeélus

Perkéle spausdintuvg ir norédami jj paruosti naudoti,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Patikrinkite, ar nauja vieta yra tinkama.

£ Parengties vadovas

Jei buvo iSimta spausdinimo medziagos
orientaciné juosta, ja vél pritvirtinkite.

£ ,,Spausdinimo medziagos orientacinés
juostos uzdéjimas” puslapyje 125

Atlikite lygiagrety reguliavimg Popieriaus
padavimo elementas ir Automatinis popieriaus
priémimo elementas.

7, Lygiagretus reguliavimas” puslapyje 127

Prijunkite maitinimo laidus ir jjunkite
spausdintuva.

5 Parengties vadovas

122

Norédami patikrinti, ar purkstukai

neuzsikimse, jjunkite purkstuky patikrinima.
£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 73

Atlikite Head Alignment ir tikrinkite spaudinio
kokybe.

25 ,Head Alignment” puslapyje 61

Gabenimas

Prie§ gabendami spausdintuvy, kreipkités j savo
prekybos atstovg arba ,,Epson” palaikymo skyriy.

Spausdinimo medziagos
orientacinés juostos
iSémimas ir jdéjimas

Spausdinimo medziagos
orientacinés juostos iSémimas

Siai funkcijai naudojamos dalys

[

Isitikinkite, ar spausdintuvas i$jungtas.

I$imkite spausdinimo medZiagos orientacing
juosta.

Naudodami pridedamg $esiakampj verzliaraktj
(maZa) visiskai atsukite 4 sraigtus, laikancius
spausdinimo medziagos orentacine juostg i$
iS$imkite spausdinimo medziagos orentacing
juosta.
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Priedas

n Svarbi informacija:
Juostg turi iSimti du arba daugiau
Zmoniy. I$émus spausdinimo medziagos
orientacing juostg pritvirtinancius
sraigtus, spausdinimo medZiagos
orientaciné juosta iskris. Vienas asmuo
turi laikyti spausdinimo medziagos
orientacing juostq, kai iSimami sraigtai.

ISkritus spausdinimo medziagos
orientacinei juostai ji gali biiti deformuota.

123

Naudodami $esiakampj verzliaraktj (didelj)
keletg karty pasukite du sraigtus, kad juos
atlaisvintumete.

7

TN

n Nuimkite kairjjj fiksatoriy.
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Naudodami $e$iakampj verzliaraktj (didelj)
i$sukite sraigta.

Vartotojo vadovas

Priedas

Naudodami $esiakampj verzliaraktj (didelj)
i$sukite du sraigtus.

124

Naudodami $esiakampj verzliaraktj (didelj)
keletg karty pasukite du sraigtus, kad juos
atlaisvintumete.
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Priedas

Spausdinimo medziagos
orientacinés juostos uzdeéjimas

Siai funkcijai naudojamos dalys

[

Pridékite desinjjj fiksatoriy.

Naudodami $e$iakampj verzliaraktj (didelj)
prisukite ir tvirtai fiksuokite du sraigtus, kurie
buvo anksc¢iau pritvirtinti.

125

Naudodami $esiakampj verzliaraktj (didelj)
prisukite ir tvirtai fiksuokite 2 sraigtus.

\,

Naudodami $esiakampj verzliaraktj (didelj)
prisukite ir tvirtai fiksuokite sraigta.

r
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Vartotojo vadovas

Priedas

Prideékite kairjjj fiksatoriy.

IS

SNl
R

\, 7

Naudodami $e$iakampj verzliaraktj (didelj)
prisukite ir tvirtai fiksuokite du sraigtus, kurie
buvo anksciau pritvirtinti.

126

Naudodami $e$iakampj verzliaraktj (maza)
prisukite keturis sraigtus ir pritvirtinkite
spausdinimo medziagos orientacine juostg.

n Svarbi informacija:
Juostg turi tvirtinti 2 arba daugiau
Zmoniy. ISkritus spausdinimo medZiagos
orientacinei juostai ji gali biiti
deformuota. 1 asmuo turi laikyti
spausdinimo medZiagos orientacing
juostg, kai prisukami sraigtai.
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Priedas

E Atlikite lygiagrety reguliavima.

Pritvirtine spausdinimo medZiagos orientacine
juosta, perskaitykite kitg skyriy ir toliau teskite
lygiagrety reguliavima.

127

Lygiagretus reguliavimas

Toliau pateiktais atvejais atlikite lygiagrety
reguliavimg Popieriaus padavimo elementas ir
Automatinis popieriaus priémimo elementas.

4 Spausdinimo medziagos padavimo problemos
[ Paémimo problemos

4 Spausdintuvas buvo pajudintas

Reguliavimui reikia dviejy asmeny, nes priekiné ir

uzpakaliné spausdintuvo pusé turi bati tikrinama ir
reguliuojama vienu metu.

Lygiagrety reguliavima atlikite naudodami pridedama
ritinélio Serdj ir reguliavimo jrankius. Gali bati pridéti
dviejy tipy reguliavimo jrankiai. Kai pridedami tiek A,
tiek B, naudokite A.

Kai atliekate lygiagrety reguliavimg naudodami A,
skaitykite kita skyriy.

Kai atliekate lygiagrety reguliavima naudodami B,
skaitykite §j skyriy.

5, Lygiagretus reguliavimas naudojant jrankj B”
puslapyje 138
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Lygiagretus reguliavimas
naudojant jrankj A

Siam reguliavimui naudojamos dalys

Prie SC-F7100 serijos spausdintuvy pridedami dviejy
tipy Sesiakampiai verzliarakciai. Lygiagreciai

atliekamam Popieriaus padavimo elementas
reguliavimui naudokite didjjj SeSiakampj verzliaraktj.

AN =
o

T =\
?/\} b
= x|

————

Pastaba:

Jei plévelé bus dar kartg naudojama, jos lipnioji pusé
gali buti sutepta. [merkite valymo audinj be plauseliy
vandenj, isgrezkite jj ir nuvalykite dulkes ir plauselius,
prilipusios prie kitos juostelés puses.

Popieriaus padavimo elementas

Isitikinkite, ar spausdintuvas i$jungtas.

. Atidarykite priekinj dangtj ir pakelkite

spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

128

Priedas

Naudodami didjjj $eSiakampj verzliaraktj,
atlaisvinkite keturis fiksuojamuosius sraigtus,
esancius uzpakalinéje spausdintuvo puséje,
kaip pavaizduota iliustracijoje.

A
g

Stumtelékite plévelés b kairiajg ir de$iniaja puse
i§ galo i prieki.
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Vartotojo vadovas

Priedas

Kaip pavaizduota iliustracijoje, sulygiuokite
plévelés b anga 1 su sraigtais, esandiais ant
jdéjimo kreipiklio kairiojo ir desiniojo krasto, ir
pritvirtinkite ja.

Jei plévelé naudojama pirma karta, nuimkite
apsaugine plévele, esancig kitoje puséje.

q )

129

Kaip pavaizduota iliustracijoje, sulygiuokite
plévelés b angas 2 ir 4, esancias spausdintuvo
priekyje, su sraigtais, esanciais $ildytuvo kairéje
ir deSinéje puséje, ir pritvirtinkite jas.

Jei plévelé naudojama pirma karta, nuimkite
apsaugine plévele, esancig kitoje puséje.

Sulygiuokite angg 2 su sraigtu, esanciu ant
$ildytuvo virSutinio skyriaus.

Sulygiuokite angg 4 su sraigtu, esanciu ant
$ildytuvo priekinio krasto.

@/'AE>@
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Vartotojo vadovas

Priedas

Atlaisvinkite ritinélio laikiklio fiksuojamuosius
sraigtus, esancius kairéje ir desinéje
spausdintuvo uzpakalinés dalies puséje. Toliau
prisukite ritinélio laikiklio fiksuojamuosius
sraigtus taip, kad kairysis ritinio laikiklis bty
prie tagkinés linijos.

Reguliuokite kairjjj ritinéliy laikiklj taip, kad
tarpas tarp dviejy ritinéliy bty platesnis nei
ritinélio Serdis.

130

n Svarbi informacija:
Jei desiniojo laikiklio rankenos veleno
nematyti, rankeng sukite, kol ji sustos,
kaip pavaizduota Zemiau pateikiamoje
iliustracijoje.

L JFEN

Ritinio Serdj dékite j kairjjj ritinio laikiklj.
Toliau jkiskite desinjjj ritinélio laikiklj i
ritinélio $erdj ir prisukite ritinélio laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus.




SC-F7100 Series/SC-F7000 Series  Vartotojo vadovas

Priedas

Sukite rankeng, kol paveikslélyje toliau Prie plévelés a pritvirtinkite atsvarg. Kai plévelé
parodyta dalis ,,A” bus visiskai jdéta.

nustos suptis, jrasykite skalés, esancios
spausdinimo pavirsiaus baltos linijos priekinéje
puséje, reiksme.

Tikrindami spausdintuvo priekj ir gala, tiksliai > g
sulygiuokite plévele a ir plévele b.

131
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Priedas

Spausdintuvo priekyje ir gale pakelkite plévele
ir perkelkite ja taip, kad ji baty tiksliai
sulygiuota su plévelés b kairiaja puse. Kai
plévelé nustos suptis, patikrinkite skale, esancig
spausdinimo pavir$iaus baltos linijos priekinéje
puséje.

Jei reik§mé skiriasi nuo kairiosios pusés, zr. 16
zingsnj. Jei reik§mes yra vienodos, zr. 17 zingsnj.

132

17

Tikrindami plévelés a skale spausdintuvo
priekyje, atlikite reguliavimg spausdintuvo
uzpakalinéje puséje.

Jei pasuksite reguliavimo sraigta pries
laikrodzZio rodykle, skalé judés atgal. Jei
pasuksite reguliavimo sraigta pagal laikrodzio
rodykle, skalé judés  jus. Vienas sraigto
pasukimas pajudina linijg apie 1 mm. Jei $ios
skalés verté atitinka kairiosios pusés verte,
reguliavimas baigtas.

Naudodami didjjj Sesiakampj verzliaraktj,
tvirtai priverzkite 4 sraigtus.
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Priedas

Spausdintuvo priekyje nuimkite prie plévelés a Automatinis popieriaus priémimo
pritvirtintg atsvarg.

elementas

Naudodami didjjj $eSiakampj verzliaraktj,
atlaisvinkite keturis fiksuojamuosius sraigtus,
esancius spausdintuvo priekyje, kaip
Wrsy, pavaizduota iliustracijoje.

4 A

\, J

Stumtelékite plévele a i§ spausdintuvo galo.
Toliau atlaisvinkite de$iniojo ritinélio laikiklio
fiksuojamajj sraigta ir nuimkite ritinélio laikiklj.

Atlaisvinkite ritinélio $erdies laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus ir nuimkite kairiojo
ritinélio Serdies laikiklius. Toliau prisukite
ritinélio Serdies laikiklio fiksuojamuosius
sraigtus taip, kad desinysis ritinélio $erdies
laikiklis baty prie taskinés linijos.

>@ﬁn@
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Toliau atlikite lygiagrety Automatinis popieriaus
priémimo elementas reguliavima.

2,
|
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Priedas

n Sukite rankeng, kol paveikslélyje toliau

Svarbi i iia:
n varbi informacija parodyta dalis ,A” bus visiSkai jdéta.

Jei kairiojo ritinélio Serdies rankenos
veleno nematyti, rankeng sukite, kol ji
sustos, kaip pavaizduota Zemiau
pateikiamoje iliustracijoje.

Ritinio $erdj dékite j desinjjj ritinio laikiklj.
Toliau jkiskite kairjjj ritinélio $erdies laikiklj i
ritinélio $erdj ir prisukite ritinélio $erdies

Plévele a padékite plévelés b kairéje puséje.
Priekinj plévelés krastg kiskite tarp
spausdinimo medziagos orientacinés juostos ir
$ildytuvo, galiausiai jkiskite ja j spausdintuva.

laikiklio fiksuojamajj sraigta.

E Tikrindami spausdintuvo priekj ir gala, tiksliai
sulygiuokite plévele a ir plévele b.
Spausdintuvo uZpakalinéje puséje prie plévelés
a pritvirtinkite atsvarg.

134
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Vartotojo vadovas

Priedas

Kai plévelé nustos suptis, jrasykite skalés,
esancios spausdinimo pavir$iaus baltos linijos
priekinéje puséje, reikSme.

Spausdintuvo priekyje ir gale pakelkite plévele
ir perkelkite jg taip, kad ji baty tiksliai
sulygiuota su plévele b. Kai plévelé nustos
suptis, patikrinkite skale, esan¢iag spausdinimo
pavir$iaus baltos linijos priekinéje puséje.

Jei reik$mé skiriasi nuo kairiosios pusés, zr. 9

zingsnj. Jei reik§meés yra vienodos, zr. 10 Zingsnj.

135

Tikrindami plévelés skale, esancia
spausdintuvo priekyje, reguliavimui naudokite
didjjj $esiakampj verzliaraktj.

Jei pasuksite reguliavimo sraigta pagal
laikrodzZio rodykle, skalé judés atgal. Jei
pasuksite reguliavimo sraigta prie§ laikrodzio
rodykle, skalé judés j jus. Su kiekvienu sraigto
pasukimu linija pasislenka mazdaug per 1 mm.

\ J

Naudodami didjjj Sesiakampj verzliaraktj,
tvirtai priverzkite 4 sraigtus.
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Priedas

Spausdintuvo uzpakalinéje puséje nuimkite
prie plévelés a pritvirtintg atsvara.

Padékite plévele a kairiojoje juostelés b puséje.
Prakiskite plévele $alia spausdinimo medziagos
orientacinés juostos, o tada jdékite ja j
spausdintuva.

136

Spausdintuvo priekyje ir gale pakelkite plévele
ir perkelkite j taip, kad ji buty tiksliai
sulygiuota su plévele b.

Spausdintuvo uzpakalinéje puséje prie plévelés
a pritvirtinkite atsvarg.

Kai plévelé nustos suptis, jrasykite skalés,
esancios spausdinimo pavirsiaus baltos linijos
priekinéje puséje, reikSme.
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Vartotojo vadovas

Priedas

Spausdintuvo priekyje ir gale pakelkite plévele
ir perkelkite ja taip, kad ji baty tiksliai
sulygiuota su plévelés b kairiaja puse. Kai
plévelé nustos suptis, patikrinkite skale, esancig
spausdinimo pavir$iaus baltos linijos priekinéje
puséje.

Jei reik§mé skiriasi nuo kairiosios pusés, zr. 17
zingsnj. Jei reik§mes yra vienodos, zr. 20 Zingsnj.

Naudodami mazgjj $eSiakampj verzliaraktj
atsukite 2 sraigtus.
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Tikrindami plévelés skale, esancia
spausdintuvo priekyje, atlikite reguliavimus
naudodami didjjj $e$iakampj verzliaraktj ir
rankose laikydami spausdinimo medziagos
orientacing juosta.

Jei pasuksite reguliavimo sraigta pries
laikrodZio rodykle, skalé judés atgal. Jei
pasuksite reguliavimo sraigta pagal laikrodzio
rodykle, skalé judés  jus. Vienas sraigto
pasukimas pajudina linijg apie 1 mm. Jei $ios
skalés verté atitinka kairiosios pusés verte,
reguliavimas baigtas.

Naudodami mazajj Sesiakampj verzliaraktj
priverzkite 2 sraigtus.
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Spausdintuvo uzpakalinéje puséje nuimkite
prie plévelés a pritvirtintg atsvara.

Vartotojo vadovas

Priedas

7

Istraukite plévele i$ spausdintuvo. Toliau
atlaisvinkite de$iniojo ritinélio $erdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta ir nuo ritinélio nuimkite
ritinélio $erdies laikiklj.

138

Nuimkite plévele a nuo ritinio Serdies.

\

¢

Plévelés b kairigjg ir desiniajg puse nuimkite
nuo spausdintuvo.

l;"::”:*:j
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Pastaba:

Saugokite pléveles a ir b su atsvaru taip, kad jos
nesusilankstyty. Jei plévelé dar bus naudojama,
nuvalykite nuo jos dulkes ir kitus objektus bei, pries
dar kartg naudodami, gerai jq istempkite.

Lygiagretus reguliavimas
naudojant jrankj B

Tolesné procedira aprasyta naudojant SC-F7000
serijos spausdintuvy iliustracijas, bet ji yra tokia pati
kaip SC-F7100 serijos spausdintuvy.

Siam reguliavimui naudojamos dalys
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Priedas

Du $esiakampiai verzliarak¢iai tiekiami kartu su
SC-F7100 serija. Lygiagreciai atliekamam Popieriaus
padavimo elementas reguliavimui naudokite didjjj
$esiakampj verzliaraktj.

R

—_— [

Popieriaus padavimo elementas

Isitikinkite, ar spausdintuvas i$jungtas.

Atidarykite priekinj dangtj ir pakelkite

spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Naudodami didjji Sesiakampj verzliarakti,
atlaisvinkite keturis fiksuojamuosius sraigtus,
esancius spausdintuvo gale, kaip pavaizduota
iliustracijoje.

139

Atlaisvinkite ritinio laikiklio fiksuojamuosius
sraigtus ir reguliuokite ritiniy laikiklius, kad
tarpas tarp juy bty platesnis nei ritinio $erdis.

Svarbi informacija:

Jei desiniojo laikiklio rankenos veleno
nematyti, rankeng sukite, kol ji sustos,
kaip pavaizduota Zemiau pateikiamoje
iliustracijoje.

g

Prisukite ritinio laikiklio fiksuojamuosius
sraigtus taip, kad kairysis ritinio laikiklis bty
prie tagkinés linijos.

r
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E Reguliavimo popieriy jstumbkite j ritinélio $erd;.

Vartotojo vadovas

Priedas

&

Ritinio Serdj dékite i kairjjj ritinio laikiklj.
Jkiskite desinjjj ritinio laikiklj j ritinio $erdj ir
prisukite ritinio laikiklio fiksuojamuosius
sraigtus.

Sukite rankeng, kol paveikslélyje toliau
parodyta dalis ,,A” bus visiskai jdéta.

140

n Svarbi informacija:
Kai dalies ,,A” nebus matyti, rankenos
daugiau nesukite. Nepaisant Sios
atsargumo priemonés, galima sugadinti
ritinélio laikiklj.

Reguliavimo popieriy padékite tokioje
padétyje, kad jis buty per 5 cm nuo desiniojo
ritinio $erdies krasto, o tada jdékite jj i
spausdintuva.
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Vartotojo vadovas

Priedas

Spausdintuvo priekinéje puséje reguliavimo
popieriy laikykite jtempta, uzdékite liniuote
baltos velenélio linijos priekinéje puséje ir
nubreézkite linijg tusinuku ar kita ra§ymo
priemone.

Istraukite reguliavimo popieriy i§ uzpakalinés
pusés, padékite tokioje padeétyje, kad jis baty
per 5 cm nuo kairiojo ritinio $erdies krasto, o
tada jdékite jj j spausdintuva.
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Priekinéje spausdintuvo puséje laikykite
reguliavimo popieriy jtempta ir patikrinkite
baltos velenélio linijos ir 10 Zingsnyje nubréztos
linijos padétj.

Jeigu nubrézta linija ir balta linija nesutampa,
kaip parodyta Zemiau pateikiamoje
iliustracijoje, pereikite prie 13 zZingsnio. Jeigu
sutampa, pereikite prie 14 Zingsnio.

4 A

N

Tikrindami dviejy linijy biseng spausdintuvo
priekinéje puséje naudokite Sesiakampj
verzliaraktj, kad pareguliuotuméte sraigta
uzpakalinéje spausdintuvo puséje taip, jog
nubrézta linija sutapty su tagkinés linijos
padétimi.

Jeigu nubrézta linija yra Zemiau nei balta linija,
pasukite reguliavimo sraigta pries laikrodzio
rodykle. Jeigu nubrézta linija yra auks¢iau nei
balta linija, pasukite reguliavimo sraigta pagal
laikrodZio rodykle. Su kiekvienu sraigto
pasukimu linija pasislenka mazdaug per 1 mm.

Reguliavimas baigtas, kai nubrézta linija
pasiekia tagkinés linijos padét;.
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Priedas

SC-F7100 serija 14 Naudodami $eSiakampj verzliaraktj prisukite ir

tvirtai fiksuokite 4 sraigtus.

—~
Istraukite reguliavimo popieriy i$
spausdintuvo, atlaisvinkite desinjjj ritinio
\ J laikiklio fiksuojamajj sraigtg ir i$imkite ritinio

laikiklj.
SC-F7000 serija

=

Zr. kita temg ir teskite lygiagrety Automatinis
popieriaus priémimo elementas reguliavima.
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Priedas

Automatinis popieriaus priémimo
elementas

Lygiagretaus reguliavimo budas Automatinis
popieriaus priémimo elementas priklauso nuo

spausdintuvo. Pasirinkite jasy spausdintuvui tinkama
buds.

£ ,Kai naudojama SC-F7100 serija” puslapyje 143

£ ,Kai naudojama SC-F7000 serija” puslapyje 149

Kai naudojama SC-F7100 serija
Naudodami didjjj Sesiakampj verzliaraktj,

atlaisvinkite keturis fiksuojamuosius sraigtus,
esancius spausdintuvo priekyje, kaip
pavaizduota iliustracijoje.

Atlaisvinkite ritinio Serdies laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus ir reguliuokite ritinio
$erdies laikiklius, kad atstumas tarp jy bity
platesnis nei ritinio Serdis.

143

n Svarbi informacija:
Jei kairiojo ritinélio Serdies rankenos
veleno nematyti, rankeng sukite, kol ji
sustos, kaip pavaizduota Zemiau
pateikiamoje iliustracijoje.

Prisukite ritinio Serdies laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus taip, kad desinysis
ritinio $erdies laikiklis baty prie taskinés linijos.

( A

e
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Ritinio $erdj dékite j desinjjj ritinio laikiklj.
Jkiskite kairjjj ritinio $erdies laikiklj j ritinio
$erdj ir prisukite ritinio $erdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta.

Py

Wray,

Sukite rankeng, kol paveikslélyje toliau
parodyta dalis ,,A” bus visiSkai jdéta.

Vartotojo vadovas

Priedas

144

Reguliavimo popieriy perkelkite j tokia padeét;,
kad jis buty per 5 cm nuo kairiojo ritinio
$erdies krasto, o tada jdékite jj j spausdintuva.
Reguliavimo popieriy laikykite jtempta,
uzdékite liniuote baltos velenélio linijos
priekinéje puséje ir nubrézkite linija tusinuku
ar kita ra§ymo priemone.

Prakiskite reguliavimo popieriy tarp $ildytuvo

ir spausdinimo medziagos orientacinés juostos,
o tada jdékite jj i spausdintuva.
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Priedas
Istraukite reguliavimo popieriy, perkelkite jj i Jtempkite reguliavimo popieriy ir patikrinkite
tokia padetj, kad jis buty per 5 cm nuo baltos velenélio linijos ir 6 Zingsnyje nubréztos
desiniojo ritinio Serdies krasto, o tada jdékite jj linijos padétis.
i spausdintuva.
Jeigu nubrézta linija ir balta linija nesutampa,
Prakiskite reguliavimo popieriy tarp $ildytuvo kaip parodyta Zemiau pateikiamoje
ir spausdinimo medZiagos orientacinés juostos, iliustracijoje, pereikite prie 9 Zingsnio. Jeigu
o tada jdékite ji i spausdintuva. sutampa, pereikite prie 10 Zingsnio.

4 A

145



SC-F7100 Series/SC-F7000 Series

Vartotojo vadovas

Priedas

Tikrindami dviejy linijy baseng spausdintuvo
priekinéje puséje naudokite Sesiakampj
verZliaraktj (didelj), kad pareguliuotuméte
sraigta taip, jog nubréZta linija sutapty su
tagkinés linijos padétimi.

Jeigu nubréZta linija yra Zemiau nei balta linija,
pasukite reguliavimo sraigta pagal laikrodzio
rodykle. Jeigu nubrézta linija yra auksciau nei
balta linija, pasukite reguliavimo sraigtg pries
laikrodzio rodykle. Su kiekvienu sraigto
pasukimu linija pasislenka mazdaug per 1 mm.

—
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Naudodami $e$iakampj verzliaraktj (didelj)
prisukite ir tvirtai fiksuokite 4 sraigtus.
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Istraukite reguliavimo popieriy i$ spausdintuvo.

Reguliavimo popieriy padékite tokioje
padétyje, kad jis baty per 5 cm nuo kairiojo
ritinélio Serdies krasto. Prakiskite reguliavimo
popieriaus priekinj krasta $alia uzpakalinés
spausdinimo medziagos orientacinés juostos, o
tada jdékite jj j spausdintuva.
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Reguliavimo popieriy laikykite jtempta,
uzdékite liniuote baltos velenélio linijos
priekinéje puséje ir nubrézkite linija tusinuku
ar kita raSymo priemone.

( '

Vartotojo vadovas

Priedas
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Istraukite reguliavimo popieriy. Reguliavimo
popieriy padékite tokioje padétyje, kad jis buty
per 5 cm nuo desiniojo ritinélio Serdies krasto.
Prakiskite reguliavimo popieriaus priekinj
krasta Salia uzpakalinés spausdinimo
medziagos orientacinés juostos, o tada jdékite jj
j spausdintuva.
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Priedas

15 Jtempkite reguliavimo popieriy ir patikrinkite Naudodami $e$iakampj verzliaraktj (maza)
atsukite 2 sraigtus.

baltos velenélio linijos ir 13 Zingsnyje nubréZtos
linijos padeétis.

Jeigu nubrézta linija ir balta linija nesutampa,
kaip parodyta desinéje pateikiamoje
iliustracijoje, pereikite prie 16 Zingsnio. Jeigu
sutampa, pereikite prie 19 Zingsnio.

4 A

16

M
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Priedas

Tikrindami dviejy linijy biseng, naudokite
$esiakampj verzliaraktj (didelj), kad
pareguliuotuméte sraigta taip, jog nubrézta
linija sutapty su taskinés linijos padétimi.

Ranka spausdami spausdinimo medziagos
orientacing juostg sutapatinkite linijas sukdami
reguliavimo sraigta. Jeigu nubrézta linija yra
Zemiau nei balta linija, pasukite reguliavimo
sraigta prie$ laikrodzZio rodykle. Jeigu nubrézta
linija yra auks¢iau nei balta linija, pasukite
reguliavimo sraigtg pagal laikrodZio rodykle. Su
kiekvienu sraigto pasukimu linija pasislenka
mazdaug per 1 mm.

o
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Naudodami $e$iakampj verzliaraktj (maza)
prisukite 2 sraigtus.
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Istraukite reguliavimo popieriy i$
spausdintuvo, atlaisvinkite kairjjj ritinio Serdies
laikiklio fiksuojamajj sraigta ir iSimkite ritinio
$erdies laikiklj.

Kai naudojama SC-F7000 serija
. Pakelkite jtempiklj ir padékite prie kojy $iai

procedirai.

Naudodami $esiakampj verZliaraktj atsukite 4
sraigtus.
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Vartotojo vadovas

Priedas

Atlaisvinkite ritinio Serdies laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus ir reguliuokite ritinio
$erdies laikiklius, kad atstumas tarp jy buty
platesnis nei ritinio Serdis.

g,
7

Prisukite ritinio $erdies laikiklio
fiksuojamuosius sraigtus taip, kad desinysis

ritinio $erdies laikiklis baty prie taskinés linijos.

( A
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Ritinio $erdj dékite j desinjjj ritinio laikiklj.
Jkiskite kairjjj ritinio $erdies laikiklj j ritinio
$erdj ir prisukite ritinio $erdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta.

| —
B

|r” =
e

n Svarbi informacija:
Ikiskite kairjjj ritinio laikiklj j ritinio Serdj
taip, kad Zemiau pateikiamoje
iliustracijoje pavaizduota dalis ,A”
nebebity matoma, ir prisukite ritinio
laikiklio fiksuojamgjj sraigtg.
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Priedas
E Reguliavimo popieriy perkelkite j tokig padétj, I$traukite reguliavimo popieriy, perkelkite jj i
kad jis buty per 5 cm nuo kairiojo ritinio tokia padeétj, kad jis buty per 5 cm nuo
$erdies krasto, o tada jdékite jj i spausdintuva. desiniojo ritinio Serdies krasto, o tada jdékite jj
Reguliavimo popieriy laikykite jtempta, i spausdintuva.

uzdeékite liniuote baltos velenélio linijos
priekinéje puséje ir nubrézkite linijg tusinuku
ar kita ragymo priemone.
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Jtempkite reguliavimo popieriy ir patikrinkite
baltos velenélio linijos ir 6 Zingsnyje nubréztos
linijos padeétis.

Jeigu nubrézta linija ir balta linija nesutampa,
kaip parodyta Zemiau pateikiamoje
iliustracijoje, pereikite prie 9 Zingsnio. Jeigu
sutampa, pereikite prie 10 Zingsnio.

a A

Vartotojo vadovas

Priedas
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Tikrindami dviejy linijy biseng spausdintuvo
priekinéje puséje naudokite Sesiakampj
verzliaraktj, kad pareguliuotuméte sraigta taip,
jog nubrézta linija sutapty su taskinés linijos
padétimi.

Jeigu nubrézta linija yra Zemiau nei balta linija,
pasukite reguliavimo sraigta pagal laikrodzio
rodykle. Jeigu nubrézta linija yra auks¢iau nei
balta linija, pasukite reguliavimo sraigta pries
laikrodzio rodykle. Su kiekvienu sraigto
pasukimu linija pasislenka mazdaug per 1 mm.
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Naudodami $e$iakampj verzliaraktj prisukite ir
tvirtai fiksuokite 4 sraigtus.
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Priedas

Istraukite reguliavimo popieriy i$ : : - :
m spausdintuvo, atlaisvinkite kairjjj ritinio $erdies Rel ka I avimatl sl Ste mal
laikiklio fiksuojamajj sraigta ir i§imkite ritinio
Serdies laikikl]. Vadovaukités programinés jrangos EIP dokumentais.

Techniniy duomeny
lentelé

Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinimo badas Rasalo ciurkslé pareikalavus

Purkstuky konfigaraci- | 360 purkstuky x 2 eilés x 4 spal-
ja vos (Black (Juoda), Cyan (Zyd-
ra), Magenta (Purpuriné), Yel-
low (Geltona))

Skyra (didZiausia) 720 x 1440 dpi

Kontrolinis kodas ESC/P taskiné grafika (neats-
kleista komanda)

Spausdinimo medzia- Frikcinis tiekimas
gos tiekimo badas

Jtaisytoji atmintis 512 MB pagrindiné
128 MB tinklo

Sasaja Didelés spartos USB prievadas,
suderinamas su USB 2.0 specifi-
kacija.

100Base-TX/1000Base-T"!

Vardiné jtampa SC-F7100 serija (Nr. 1, Nr. 2):
AC100-120V
AC200-240V

SC-F7000 serija:
AC100-240V

Vardinis daznis SC-F7100 serija (Nr. 1, Nr. 2):
50-60 Hz

SC-F7000 serija:
50-60 Hz

Vardiné srové SC-F7100 serija (Nr. 1, Nr. 2):
10 A (AC100-120V)
5A (AC200-240V)

SC-F7000 serija:
1,0-0,5 A (AC 100-240 V)
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Vartotojo vadovas

Priedas

Spausdintuvo specifikacijos Spausdintuvo specifikacijos
Energijos sanaudos SC-F7100 serija (i$ viso Nr. 1, Matmenys SC-F7100 serija
Nr.2): Laikymo matmenys (maziausi):
Spausdinimas: Vidut. 460 W 2620 (P)x1013(l)x 1311
Budéjimo rezimas: Vidut. 330 W (A) mm
. o . Didziausi matmenys: 2 620 (P)
M :Vidut. 10 W
1690 fezimas: ¥idu x 1198 (1) x 1650 (A) mm
I5jungus: 0,6 W ar maziau
SC-F7000 serija
SC-F7000 serija . i
Laikymo (maziausi) matmenys:
Spausdinimas: mazdaug 65 W 2620 (P)x 915 (1) x 1311 (A) mm
Pasirengimo rezimas: maz- Didziausi matmenys: 2620 (P)
daug 20 W X 1259 (1) x 1650 (A) mm
»Miego” rezimas: mazd 9w
160" rezimas: mazdaug Svoris 2 SC-F7100 serija: apie 269 kg
ISjungus: 0,5 W arba maziau
SC-F7000 serija: apie 225 kg
Temperatura Darbiné: 15-35 °C/59-95 °F (re-
komenduojama 15-25 °C/59- *1 Naudokite ekranuota vytos poros kabelj (5 arba
77 °F) aukstesnés kategorijos).
Laikymas (iki ispakavimo): *2 |diegta tiekiama spausdinimo medziagos sistema; rasalas
-20 iki 60 °C (-4 iki 140 °F) (ne nepridedamas.
daugiau nei 120 val. esant
60 °C, (140 °F) ne ilgiau méne-
sio esant 40 °C (104 °F))
Rasalo techniniai duomenys
Laikymas (iSpakavus): fiatcu y
Nuo -20 iki .40.°C (ngo '4.'k' Tipas Specializuotas rasalo pakelis
104 °F) (ne ilgiau ménesio
esant 40 °C (104 °F)) Sublimacinis rasa- Black (Juoda), Cyan (Zydra), Magen-
) ) o ) . las ta (Purpuriné), Yellow (Geltona)
Drégmé Darbiné aplinka: nuo 20 iki

80 % (rekomenduojama nuo
40 iki 60 %) (be kondensacijos)

Laikymas (pries iSpakuojant ir
iSpakavus): nuo 5 iki 85 % (be
kondensacijos)

Galiojimo data

Zr. ant rasalo pakelio i$spausdinta
data (esant jprastai temperaturai)

Spausdinimo koky-
bés garantijos ga-

Darbinés temperatiros/drégnumo diapazonas

(%)
90

80

70 —

60

50

40

30

20

[
15 20

[ [ [
25 3032 35 40 (C)

liojimo pabaigos
data

25 dienos (nuo rasalo indo uzpildy-
mo is rasalu pakelio)

Laikymo aplinkos
temperatura

Nejdéto:
nuo -20 iki 40 °C (ne ilgiau méne-
sio 40 °C temperataroje)

|déto:
nuo -20 iki 35 °C (ne ilgiau méne-
sio 40 °C temperataroje)

Transportuojant:

nuo -20 iki 60 °C (ne ilgiau méne-
sio 40 °C ir ne ilgiau 72 valandy
60 °C temperataroje)

Talpa

1000 ml
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Vartotojo vadovas

Priedas

g Svarbi informacija:
Rasalas uziqgla, jei ilgai laikomas -20 °C ar

Zemesnéje temperaturoje. Jei rasalas uzsalo, pries

naudojimg jj palaikykite maZiausiai 4 valandas
kambario temperatiiroje (25 °C). (Be
kondensacijos.)

Standartai ir patvirtinimai

Sauga UL 60950-1
CSA C22.2 Nr. 60950-1
Mazos jtampos di- EN 60950-1
rektyva 2006/95/EC
EMC FCC 15 dalis, B skyrius, A klasé
CAN/CAS-CEI/IEC CISPR 22 A klasé
AS/NZS CISPR 22 A klasé
EMC direktyva EN 55022 A klasé
2004/108/EC
EN 55024
EN 61000-3-2
EN 61000-3-3
Ispéjimas:

Tai yra A klasés gaminys. Namy aplinkoje Sis
gaminys gali sukelti radijo trikdZiy, tokiu atveju
naudotojui teks imtis atitinkamy priemoniy.
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Vartotojo vadovas

Kur kreiptis pagalbos

Kur kreiptis pagalbos

Techninés pagalbos
internetineé svetainé

»Epson” techninés pagalbos svetainéje teikiama
pagalba, kai kyla problemuy, kuriy negalima i§spresti
naudojantis trik¢iy Salinimo informacija, pateikiama
jusy gaminio dokumentuose. Jeigu turite tinklo
nargykle ir galite prisijungti prie interneto, uZzeikite j
puslapj:

http://support.epson.net/

Jei jums reikalingos naujausios tvarkyklés, D. U. K.,
vadovai ar kiti atsisiunc¢iami failai, pereikite j svetaine
adresu:

http://www.epson.com

Tada pasirinkite vietinés Epson svetainés pagalbos
skyriy.
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Kaip kreiptis j ,Epson”
techninés pagalbos skyriy

Pries kreipiantis j Epson

Jei jasy ,Epson” gaminys veikia netinkamai ir negalite
i$spresti problemos naudodamiesi trikéiy $alinimo
informacija, pateikiama jsy gaminio dokumentuose,
kreipkités j ,,Epson” techninés pagalbos tarnybas. Jei
pateikiamame sgrase ,,Epson” pagalbos skyrius
nenurodytas jisy regionui, kreipkités j pardavéja, i$
kurio jsigijote gaminj.

»Epson” techninés pagalbos skyrius padés jums daug

greidiau, jei jiems pateiksite $ig informacija:

1 Gaminio serijos numeris
(Paprastai serijos numeris yra nurodytas galinéje
gaminio puséje.)

4 Gaminio modelis

1 Gaminio programinés jrangos versija
(Spustelékite About, Version Info ar panasy
mygtuka gaminio programinéje jrangoje.)

d  Jasy kompiuterio rasis ir modelis

A Jasy kompiuterio operacinés sistemos
pavadinimas ir versija

4 Programuy, kurias paprastai naudojate su gaminiu,

pavadinimai ir versijos


http://support.epson.net/
http://www.epson.com
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Kur kreiptis pagalbos

Pagalba naudotojams Siaurés
Amerikoje

Epson teikia techninés pagalbos paslaugas, nurodytas
toliau.

Pagalba internetu

Apsilankykite Epson pagalbos svetainéje adresu http://
epson.com/support ir pasirinkite gaminj bendry
problemy sprendimams. Galite atsisiysti tvarkykles ir
dokumentacija, gauti dazniausiai uzduodamus
klausimus ir patarimus dél gedimy tvarkymo arba
savo klausimus siysti Epson el. pastu.

Pasikalbékite su pagalbos tarnybos
atstovu

Skambinkite: (562) 276-1300 (U.S.), arba

(905) 709-9475 (Kanada), nuo 6 iki 18 val., Ramiojo
vandenyno regiono laiku, nuo pirmadienio iki
penktadienio. Pagalbos tarnybos darbo dienos ir
valandos gali keistis be jspéjimo. Gali buti taikoma
rinkliava arba tarpmiestinio skambucio mokesciai.

Prie$ skambindami Epson dél pagalbos paruoskite
tokig informacija:

4 Gaminio pavadinimas
[ Gaminio serijos numeris
4 Pirkimo jrodymas (pvz., parduotuvés ¢ekis) ir
pirkimo data
4 Kompiuterio konfigiracija
4 Problemos aprasymas
n Svarbi informacija:

Prireikus pagalbos naudojantis kita programine
jranga jusy sistemoje, techninio palaikymo
informacijos ieskokite tos programinés jrangos
dokumentacijoje.
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Eksploataciniy medziagy ir priedy
pirkimas

Galite pirkti autenti$kas Epson rasalo kasetes,
juostines kasetes, popieriy ir priedus i$ jgalioto Epson
prekybos atstovo. Jei norite rasti artimiausig
perpardavéja, skambinkite telefonu 800-GO-EPSON
(800-463-7766). Arba galite jsigyti internetu adresu
http://www.epsonstore.com (pardavimai JAV) arba
http://www.epson.ca (pardavimai Kanadoje).

Pagalba naudotojams Europoje

Informacijos apie tai, kaip susisiekti su ,,Epson”
techninés pagalbos skyriumi ieSkokite Visos Europos
garantijos dokumente.

Pagalba naudotojams
Australijoje

Epson Australia nori pateikti auksto lygio klienty
aptarnavima. Be gaminio dokumentacijos,
informacijai gauti teikiame tokius $altinius:

Jusy prekybos atstovas

Nepamirskite, kad jasy prekybos atstovas gali daznai
padeéti rasti ir i§spresti problemas. Prekybos atstovas
turéty visada bati pirmas, j kurj kreipiamasi patarimo
dél problemuy; jis daznai gali i$spresti problemas
greitai ir lengvai bei patarti dél kity veiksmy.

Ziniatinklio URL
http://www.epson.com.au

Naudokite Epson Australija internetinius puslapius.
Verta kartais ¢ia uzsukti nar§ant internete! Svetainéje
pateikiama tvarkykliy atsisiuntimo sritis, Epson
kontakty taskai, nauja informacija apie gaminius ir
techniné pagalba (el. pastu).


http://epson.com/support
http://epson.com/support
http://www.epsonstore.com
http://www.epson.ca
http://www.epson.com.au
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Epson pagalbos skyrius

Epson pagalbos skyrius yra paskutiné pagalba siekiant
uztikrinti, kad klientai turi prieigg prie jrenginio.
Pagalbos skyriaus operatoriai gali padéti jdiegti,
konfigaruoti ir valdyti jisy Epson gaminj. Misy
pardavimy pagalbos skyriaus darbuotojai gali pateikti
literattros apie naujus Epson gaminius ir patarti, kur
yra artimiausias prekybos atstovas ar aptarnavimo
atstovas. Daug klausimy atsakomi ¢ia.

Pagalbos skyriaus numeriai:

Telefonas: 1300 361 054

Faksas: (02) 8899 3789

Skambindami po ranka turékite visg tinkamg
informacijg. Kuo daugiau informacijos paruosite, tuo
grei¢iau galésime i$spresti jiisy problemg. Si
informacija — tai Epson gaminio dokumentacija,
kompiuterio tipas, operaciné sistema, taikomosios
programos ir kitokia informacija, kuri jisy manymu
yra tinkama.

Pagalba naudotojams
Singapure

Epson Singapore informacijos, palaikymo ir tarnyby
informacija:

Ziniatinklis
(http://www.epson.com.sg)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uzduodami klausimai (D.
U. K.), pardavimy uzklausos ir techniné pagalba el.
pastu.

Epson pagalbos skyrius
(tel.: (65) 65863111)

Mausy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

4 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos
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Pagalba naudotojams Tailande

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(http://www.epson.co.th)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uZduodami klausimai (D.
U. K.) ir el. pastas.

Epson pagalbos linija
(tel.: (66) 2685-9899)

Mausy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

4 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

Pagalba naudotojams Vietname
Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Epson pagalbos linija (te- 84-8-823-9239
lefonas):

Aptarnavimo centras: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City

Vietnam

Pagalba naudotojams
Indonezijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(http://www.epson.co.id)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,
tvarkyklés atsisiuntimui
[ Daznai uZduodami klausimai (D. U. K.),

pardavimy uzklausos, klausimai el. pastu


http://www.epson.com.sg
http://www.epson.co.th
http://www.epson.co.id
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Epson pagalbos linija

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija

A Techniné pagalba

Telefonas:

Faksas:

(62) 21-572 4350

(62) 21-572 4357

Epson aptarnavimo centras

Jakarta

Bandung

Surabaya

Yogyakarta

Medan

Makassar

Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B

JI. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

tel./faks.: (62) 21-62301104

Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

tel./faks.: (62) 22-7303766

Hitech Mall 1t IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

tel.: (62) 31-5355035
faks.: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

tel.: (62) 274-565478
Wisma HSBC 4th floor

J1. Diponegoro No. 11
Medan

tel./faks.: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

tel.: (62) 411-350147/411-350148
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Pagalba naudotojams
Honkonge

Jei norite gauti techninj palaikyma ir kitokias
paslaugas po pardavimuy, galite kreiptis j Epson Hong
Kong Limited.

Interneto svetaineé

Epson Hong Kong sukiré vietine interneto svetaine
kiny ir angly kalbomis, kurioje naudotojams
pateikiama tokig informacija:

d Informacija apie gaminius

d  Atsakymai j daznai uzduodamus klausimus (D. U.
K.)

4 Naujausios Epson gaminiy tvarkykliy versijos
Naudotojai gali rasti muisy interneto svetaing adresu:

http://www.epson.com.hk

Techninio palaikymo pagalbos linija

Taip pat galite kreiptis j misy technikos personalg
$iais telefono ir fakso numeriais:

Telefonas: (852) 2827-8911

Faksas: (852) 2827-4383

Pagalba naudotojams
Malaizijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:
Ziniatinklis
(http://www.epson.com.my)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,
tvarkyklés atsisiuntimui

[  Daznai uZzduodami klausimai (D. U. K.),
pardavimy uzklausos, klausimai el. pastu


http://www.epson.com.hk
http://www.epson.com.my
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Epson Trading (M) Sdn. Bhd.
Centriné bustine.

Telefonas: 603-56288288

Faksas: 603-56288388/399

Epson pagalbos skyrius
d  Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
(informaciné linija)

Telefonas: 603-56288222

[ Uzklausos apie remonto paslaugas ir garantija,
gaminio naudojima ir technine pagalbg (techniné
linija)

Telefonas: 603-56288333

Pagalba naudotojams Indijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:
Ziniatinklis
(http://www.epson.co.in)

Informacija apie gaminio specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui ir gaminiy uzklausos.

Epson India centriné bustiné —
Bengaliras

Telefonas: 080-30515000

Faksas: 30515005

Epson India regioniniai biurai:

Vieta Telefono nume- Fakso numeris
ris

Mumbai 022-28261515/16/ 022-28257287
17

Delhi 011-30615000 011-30615005

Chennai 044-30277500 044-30277575

Vieta Telefono nume- Fakso numeris
ris
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 Néra
Pune 020-30286000/30 020-30286000
286001
/30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Pagalbos linija

Aptarnavimo, gaminiy informacija ar kase¢iy
uzsakymas — 18004250011 (9:00-21:00) — &is
numeris nemokamas.

Aptarnavimui (CDMA ir mobiliems vartotojams) —
3900 1600 (9:00-18:00) priekyje vietinis STD kodas

Pagalba naudotojams
Filipinuose

Jei norite gauti techninj palaikyma ir kitas pardavimy
paslaugas, galite kreiptis j Epson Philippines
Corporation telefono ir fakso numeriais bei el. pasto
adresu, nurodytu toliau:

Pagrindiné pa- (63-2) 706 2609
galbos tarnyba:

Faksas: (63-2) 706 2665

Tiesioginis ry- (63-2) 706 2625
$ys su pagalbos
skyriumi:

EL pastas: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

Ziniatinklis

(http://www.epson.com.ph)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uZduodami klausimai (D.

U. K.) ir el. pasto uzklausos.

Nemokamas telefono Nr. 1800-1069-EPSON(37766)


http://www.epson.co.in
http://www.epson.com.ph
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Mausy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d  Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

4 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos
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Atvirosios programinés jrangos licencijos

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 — August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor" means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
“control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).
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2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer", "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the
License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

Kitos programinés jrangos licencijos

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.
For the purposes of this copyright and license, "Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Ian Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

L. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SFXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.
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3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names "Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different
capitalizations), "Pocket UnZip”, "WiZ” or "MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such
altered versions are further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail
addresses or the Info-ZIP URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

4. Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, ”Zip”, "UnZip”, "UnZipSFX”, "WiZ”, "Pocket
UnZip”, "Pocket Zip”, and "MacZip” for its own source and binary releases.

168



	Autorių teisės ir prekių ženklai
	Turinys
	Įžanga
	Svarbios saugos instrukcijos
	Kaip parinkti vietą šiam gaminiui
	Statydami šį gaminį
	Naudodami šį gaminį
	Kai dirbate su rašalo pakeliais

	Pastabos apie šį vadovą
	Simbolių reikšmės
	Iliustracijos
	Operacinės sistemos versijos

	Spausdintuvo dalys
	Priekinė pusė (SC-F7100 serija)
	Priekinė pusė (SC-F7000 serija)
	Slankiklis
	LAN prievadas
	Vidus
	Grįžti
	Valdymo skydelis
	Informacija apie ekrano rodinius

	Funkcijos
	Didelio našumo realizavimas
	Itin paprastas naudojimas

	Pastabos dėl naudojimo ir laikymo nenaudojant
	Eksploatavimo vieta
	Pastabos dėl spausdintuvo naudojimo
	Pastabos dėl nenaudojamo spausdintuvo
	Pastabos dėl rašalo pakelių ir rašalo indų naudojimo
	Elgesys su spausdinimo medžiaga
	Pastabos dėl naudojimo
	Spausdinimo medžiagos tvarkymas po spausdinimo


	Tiekiamos programinės įrangos naudojimas
	Programinės įrangos disko turinys
	EPSON LFP Remote Panel 2 paleidimas
	EPSON LFP Remote Panel 2 išjungimas

	Programinės įrangos pašalinimas

	Pagrindinės operacijos
	Spausdinimo medžiagos įdėjimas ir keitimas
	Spausdinimo medžiagos įdėjimas (SC-F7100 serija)
	Spausdinimo medžiagos įdėjimas (SC-F7000 serija)
	Spausdinimo medžiagos nustatymų peržiūra ir keitimas
	Spausdinimo medžiagos keitimas
	Spausdinimo medžiagos likučio išspausdinimas
	Spausdinimo medžiagos pjovimas
	Spausdinimo medžiagos išėmimas


	Automatinis popieriaus priėmimo elementas naudojimas
	Spausdinimo medžiagos įdėjimas (SC-F7100 serija)
	Punktai, kuriuos reikia prisiminti norint tinkamai paimti spausdinimo medžiagą
	Ritinio šerdies tvirtinimas
	Priėmimas, kai spausdinimo pusė yra viduje
	Priėmimas, kai spausdinimo pusė yra išorėje

	Priėmimo ritinio išėmimas (SC-F7100 serija)
	Spausdinimo medžiagos įdėjimas (SC-F7000 serija)
	Ritinio šerdies tvirtinimas
	Priėmimas, kai spausdinimo pusė yra išorėje
	Priėmimas, kai spausdinimo pusė yra viduje

	Paėmimo ritinėlio išėmimas (SC-F7000 serija)

	Prieš spausdinant
	Esamos spausdinimo medžiagos optimalių nustatymų saugojimas (spausdinimo medžiagos nustatymai)
	Spausdinimo medžiagos nustatymų bankuose saugomi parametrai
	Nustatymų saugojimas
	Spausdinimo medžiagos nustatymų banko pasirinkimas
	Setting Name
	Feed Adjustment
	Platen Gap
	Head Alignment
	Heating & Drying (tik SC-F7100 serijai)
	Drying (tik SC-F7000 serijai)
	Media Suction
	Head Movement
	Multi-‍Strike Printing
	Roll Type
	Tension Measurement
	Feeding Tension (SC-F7100 serija)
	Take-‍up Tension (SC-F7100 serija)
	Media Tension (tik SC-F7000 serijai)
	Feed Speed
	Meniu išjungimas


	Šildytuvo temperatūros nustatymų keitimas (tik SC-F7100 serijai)
	Netinkamo spausdinimo išlygiavimo ištaisymas (Head Alignment)
	Feed Adjustment
	Bandomojo rašto naudojimas
	Padavimo reguliavimas spausdinant

	Spausdinimo plotas

	Priežiūra
	Kasdienė techninė priežiūra
	Spausdinimo paviršiaus, slėgio ritinėlių ir spausdinimo medžiagos laikančiųjų plokštelių valymas
	Tikrinimas, ar purkštukai nėra užsikimšę
	Galvutės valymas

	Ploto aplink spausdinimo galvutę priežiūra
	Dalių valymas: pasiruošimas ir pastabos
	Ko jums reikia
	Pastabos dėl valymo

	Valymas
	Spausdinimo galvutės judinimas
	Valymas aplink spausdinimo galvutę
	Tampono ir dangtelių valymas
	Tampono bėgio valymas

	Panaudoto rašalo išmetimas
	Kada išmesti panaudotą rašalą
	Waste Ink Counter
	Panaudoto rašalo indas keitimas

	Tampono ir tampono valiklio keitimas

	Mikroschemos bloko keitimas ir papildymas rašalu
	Mikroschemos bloko keitimų ir papildymo rašalu laikotarpis
	Keitimo ir papildymo rašalu procedūra

	Sunaudojamų reikmenų utilizavimas
	Periodiškai keičiamos dalys

	Valdymo skydelio meniu naudojimas
	Meniu operacijos
	Pagrindinio meniu sąrašas
	Išsamesnė informacija apie pagrindinį meniu
	Meniu Media Setup
	Media Remaining
	Select Media
	Customize Settings
	Print Media List

	Meniu Printer Setup
	Meniu Maintenance
	Meniu Print Logs
	Meniu Printer Status
	Meniu Network Setup
	Meniu Preference
	Meniu Reset All Settings


	Problemų sprendimo priemonė
	Kai rodomas pranešimas
	Kreipimosi dėl priežiūros/techninės pagalbos atvejai
	Trikčių šalinimas
	Negalite spausdinti (nes spausdintuvas neveikia)
	Spausdintuvas neįsijungia
	Spausdintuvas neturi ryšio su kompiuteriu
	Negalite spausdinti tinklo aplinkoje
	Įvyko spausdintuvo klaida

	Spausdintuvas skleidžia spausdinimo garsus, bet spausdinimas nevyksta
	Spausdinimo galvutė juda, bet niekas nespausdinama
	Bandomasis raštas išspausdintas neteisingai

	Spaudiniai ne tokie, kokių tikėjotės
	Spausdinimo kokybė prasta, netolygi, spaudiniai per šviesūs ar per tamsūs
	Spaudinys netinkamai išdėstytas spausdinimo medžiagoje
	Vertikalios linijos yra nesulygiuotos
	Spausdinamas paviršius subraižytas arba suteptas
	Rašalo lašai
	Horizontalios linijos arba nevienodos spalvos juostos (dryžiai)
	Dėmės dėl galvutės brėžimo

	Spausdinimo medžiaga
	Spausdinimo medžiaga susiraukšlėjusi
	Spausdinimo medžiagos strigtys
	Pasibaigus ritinėliui, spausdinimas nenutraukiamas
	Įstrigusios spausdinimo medžiagos išėmimas
	Spausdinimo medžiaga paduodama ne tiesiai arba netinkamai paimama (SC-F7100 serija)

	Kita
	Šildytuvas išsijungia automatiškai
	Valdymo skydelio ekranas pastoviai išsijungia
	Spausdintuvo viduje matoma raudona šviesa
	Pamirštas administratoriaus slaptažodis



	Priedas
	Papildoma įranga ir eksploatacinės medžiagos
	Palaikoma spausdinimo medžiaga
	Spausdintuvo perkėlimas ir gabenimas
	Spausdintuvo perkėlimas
	Pasiruošimas
	Nustatymas perkėlus

	Gabenimas

	Spausdinimo medžiagos orientacinės juostos išėmimas ir įdėjimas
	Spausdinimo medžiagos orientacinės juostos išėmimas
	Spausdinimo medžiagos orientacinės juostos uždėjimas

	Lygiagretus reguliavimas
	Lygiagretus reguliavimas naudojant įrankį A
	Popieriaus padavimo elementas
	Automatinis popieriaus priėmimo elementas

	Lygiagretus reguliavimas naudojant įrankį B
	Popieriaus padavimo elementas
	Automatinis popieriaus priėmimo elementas


	Reikalavimai sistemai
	Techninių duomenų lentelė
	Standartai ir patvirtinimai


	Kur kreiptis pagalbos
	Techninės pagalbos internetinė svetainė
	Kaip kreiptis į „Epson” techninės pagalbos skyrių
	Prieš kreipiantis į Epson
	Pagalba naudotojams Šiaurės Amerikoje
	Pagalba internetu
	Pasikalbėkite su pagalbos tarnybos atstovu
	Eksploatacinių medžiagų ir priedų pirkimas

	Pagalba naudotojams Europoje
	Pagalba naudotojams Australijoje
	Jūsų prekybos atstovas
	Žiniatinklio URLhttp://www.epson.com.au
	Epson pagalbos skyrius

	Pagalba naudotojams Singapūre
	Žiniatinklis(http://www.epson.com.sg)
	Epson pagalbos skyrius(tel.: (65) 65863111)

	Pagalba naudotojams Tailande
	Žiniatinklis(http://www.epson.co.th)
	Epson pagalbos linija(tel.: (66) 2685-9899)

	Pagalba naudotojams Vietname
	Pagalba naudotojams Indonezijoje
	Žiniatinklis(http://www.epson.co.id)
	Epson pagalbos linija
	Epson aptarnavimo centras

	Pagalba naudotojams Honkonge
	Interneto svetainė
	Techninio palaikymo pagalbos linija

	Pagalba naudotojams Malaizijoje
	Žiniatinklis(http://www.epson.com.my)
	Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

	Pagalba naudotojams Indijoje
	Žiniatinklis(http://www.epson.co.in)
	Epson India centrinė būstinė — Bengalūras
	Epson India regioniniai biurai:
	Pagalbos linija

	Pagalba naudotojams Filipinuose


	Programinės įrangos licencijos sąlygos
	Atvirosios programinės įrangos licencijos
	Bonjour

	Kitos programinės įrangos licencijos
	Info-ZIP copyright and license



