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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yéntemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak tizere tasarlanmugtir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagh kuruluslar: tiriinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, @iriintin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasy, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporation igletme ve bakim
talimatlarina aykir1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayl Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenedin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayl Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol actig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION ve logolar: Seiko Epson Corporation'in tescilli ticari markalar1 veya ticari
markalaridir.

Microsoft®, Windows® ve Windows Vista® Microsoft Corporation'in tescilli ticari markalaridir.
Apple®, Macintosh®, Mac OS®, OS X® ve Bonjour® Apple Inc.'in tescilli ticari markalaridir.
Intel®, Intel Corporation'in tescilli ticari markasidur.

PowerPC®, International Business Machines Corporation'in tescilli ticari markasidur.

Genel Bildirim: Bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalmizca tanimlama amagli olarak kullamilmigstir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2015 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Giris

Onemli Giivenlik
Yonergeleri

Yaziciy1 kullanmadan 6nce bu boliimdeki
yonergelerin tiimiinii okuyun. Ayrica, bu yazicinin
tizerindeki tiim uyarilara ve yonergelere uymaya 6zen
gosterin.

Bu lirlin icin bir yer secerken

4 Bu tiriinii kendisinden biiytik olan diiz ve saglam
bir yere koyun. Bu tiriin, egimli bir zeminde
diizgiin ¢aligmaz.

d  Ani sicaklik ve nem degisikliklerinin oldugu
yerlerden kaginin. Ayrica yaziciyi, dogrudan
glines 15181 alan yerlerden, gii¢lii 151k ya da 1s1
kaynaklarindan uzak tutun.

4 Carpmaya ve titresimlere maruz kalabilecegi
yerlere koymayin.

Bu dirtinii tozlu yerlere koymayin.

U

Yaziciyy, fisinin kolayca ¢ikarilabilecegi bir prizin
yakinina yerlestirin.

Bu liriinti kurarken

d  Yazicidaki hava deliklerini ve araliklar: ttkamayin
ya da 6rtmeyin.

d  Yazicidaki yuvalara herhangi bir nesne koymayin.
Yazicinin tizerine sivi dokmemeye dikkat edin.

d  Yazicinin gii¢ kablosu, yalnizca bu tiriinle birlikte
kullanmak i¢indir. Kablonun bagka bir ekipmanla
kullanilmasi yangina ya da elektrik ¢carpmasina
neden olabilir.

1 Tim cihazlar diizgiin topraklanmis olan prizlere
takin. Diizenli olarak a¢ilip kapatilan fotokopi
makineleri ya da hava kontrol sistemleri gibi
aygitlarla ayni devredeki prizlere takmaktan
kaginin.

[ Duvar anahtarlariyla veya otomatik zaman
ayarlayicilarla kontrol edilen elektrik prizlerini
kullanmayin.

(d Tum bilgisayar sistemini, hoparlorler ya da
kablosuz telefonlarin yuvalar1 gibi
elektromanyetik girisime neden olabilecek
kaynaklardan uzak tutun.

[d  Yalnizca, tiriiniin etiketinde belirtilen tiirde gii¢
kaynag1 kullanin.

4 Yalnizca yaziciyla birlikte verilen gii¢ kablosunu
kullanin. Bagka bir kablonun kullanilmasi yangina
ya da elektrik carpmasina neden olabilir.

[ Hasar gormiis veya yipranmus gii¢ kablosu
kullanmayin.

d  Yaziciyla birlikte bir uzatma kablosu
kullanirsaniz, uzatma kablosuna takilan cihazlarin
toplam amper degerinin kablonun amper degerini
ge¢mediginden emin olun. Ayrica, elektrik
prizine bagl aygitlarin toplam amper degerinin
de elektrik prizinin amper degerini asmadigindan
emin olun.

4 Yazicinin bakim-onarimini kendiniz yapmay1
denemeyin.

d  Asagidaki durumlarda yazicinin figini ¢ikarin ve
servis i¢in yetkili bir servis personeline bagvurun:

Giig kablosu veya fis hasar gormiis; yazicinin igine
s1v1 girmis; yazici yere diistiriilmiis veya kasasi
hasar gérmiis; yazict normal bigimde ¢aligmiyor
veya calismasi eskisinden belirgin derecede farkli.

4 Yaziciy1 Almanya’da kullanmayi planliyorsaniz,
agagidakilere dikkat edin:

Yeterli kisa devre korumast ve agir1 akim
korumasi saglamak igin, bina tesisatinda 10 veya
16 amperlik devre kesiciler kullanilmalidir.

[d  Fise zarar gelmesi durumunda, kablo tertibatini
yenisi ile degistirin veya kalifiye bir elektrikgiye
danigin. Prizde dnceden takili sigortalar varsa,
bunlar1 dogru ebat ve degerdeki sigortalarla
degistirin.

Bu uiriiniu kullanirken

(4 Ellerinizi iriiniin igine sokmayin.
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4 Yazdirma kafalarini elinizle oynatmayin; aksi
takdirde tiriine zarar verebilirsiniz.

4 Kontrol panelindeki Giig diigmesini kullanarak
daima triini kapatin. Bu diigmeye basildiginda
Giig 15181 kisa siire yanip soner ardindan kapanir.
Giig 15181 yanip sonmeyi durdurana kadar
yazicinin fisini ¢ekmeyin ya da kapatmayin.

Bu iiriinde hasar ya da
yaralanmadan ka¢inmak i¢in
uyarilar takip edilmelidir.

Onemli, bu iriine zarar
gelmesini 6nlemek icin takip

edilmelidir.
Miirekkep paketlerini
kullanirken Not: Notlar, bu iiriiniin ¢alismasina

4 Mirekkep kartuslarini ¢ocuklarin erisemeyecegi
yerlerde saklayin ve icmeyin.

1 Bakim islemi gergeklestirirken koruyucu gozliik,
eldiven ve maske takin.

Miirekkep cildinize, goziiniize veya agziniza
temas ettiginde hemen asagidaki 6nlemleri alin:

d  Sivi cildinize yapisirsa, hemen biiyiik
miktarda sabunlu su kullanarak yikayn.
Cilt tahris olmus goriiniirse ya da renginde
degisiklik olursa bir doktora danisiniz.

d  Sivi gozlerinize girerse, derhal su ile
yikayiniz. Bu 6nleme uyulmamasi gozlerin
kanlanmasina ya da hafif iltihaba neden
olabilir.

d  Agziniza siv1 girerse hemen bir hekime
bagvurun.

1 Siviy1 yutuldugunda, yutan kisiyi
kusturmaya ¢alismayin ve hemen bir
hekime bagvurun. Kisi kusturulmaya
caligilirsa, sivi trakede kalarak tehlike
olusturabilir.

Bu Kilavuzdaki Notlar

iligkin yararli ve ek bilgiler igerir.

Sembollerin Anlamlari

Ciddi bir yaralanmay 6nlemek
i¢in uyarilarin takip edilmesi
gerekir.

A Uyarz:

Uriin Gizerindeki semboller

Epson tiriinii tizerindeki semboller {iriiniin giivenli ve
dogru sekilde kullanilmasini saglamak ve miisterilere
ve diger kisilere yonelik tehlike ve maddi zarar
onlemek i¢in kullanilir.

Semboller agagidaki anlami belirtir. Uriinii
kullanmadan 6nce bu iiriin tizerindeki sembollerin
anlamini iyice anladiginizdan emin olun.

(b Bekleme

A Dikkat, Uyar1

& Dikkat sicak

Cizimler

Bu kilavuzdaki sekiller yalnizca gosterim amaghdir ve
gergek iiriinden farkli olabilir.

isletim Sistemi Siiriimleri

Bu dokiimantasyonda agagidaki kisaltmalar
kullanilmistir.

Windows, Windows 8, 7, Vista, XP'yi belirtmektedir
d Windows 8, Windows 8, Windows 8 Pro ve
Windows 8 Enterprise'l belirtmektedir.
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Girig

1 Windows 7 ile Windows 7 Home Basic, Windows
7 Home Premium, Windows 7 Professional ve
Windows 7 Ultimate kastedilir.

d  Windows Vista ile Windows Vista Home Basic
Edition, Windows Vista Home Premium Edition,
Windows Vista Business Edition, Windows Vista
Enterprise Edition ve Windows Vista Ultimate
Edition kastedilmektedir.

1 Windows XP ile Windows XP Home Edition ve
Windows XP Professional x64 Edition ve
Windows XP Professional ifade edilmektedir.

Macintosh, Mac OS X'i belirtir
Mac OS X, Mac OS X 10.6.8 ve sonrasi siiriimleri belirtir.
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Girig

Yazici Parcalari

On (SC-F6200 Series)

© Yazia kapag:
Yaziciy: temizlerken ya da tikanikliklar: temizlerken bu kapagi agin.

© Bakim kutusu kapaklari
Uriinii kullanmadan &nce birlikte verilen bakim kutusunu taktiginizdan emin olun.

© Tekerlekler
Her bacakta iki tekerlek bulunur. Yazici yerlestiginde tekerlekler normalde kilitli tutulur.

O Karistirma cubugu
Bu yalnizca High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah) miirekkep tanki i¢indir. Miirekkep tankindaki mii-
rekkebi haftada bir defa karigtirin.

O Miirekkep tanki
Yazdirma i¢in kullanilan miirekkebi tutar.
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Girig

0O Kaydiria
£ “Kaydiricr” sayfa 14

© Yan kapak
Yonga iinitesini degistirmek tizere kaydiriciy1 ¢ikarmak i¢in yan kapagi agin. Kaydiriciy: taktiktan sonra her
zaman yan kapag giivenli bir sekilde kapatin.

© Waste ink bottle (Atik miirekkep sisesi) tutucu
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) bu tutucuya yerlestirin.

© Waste Ink Bottle (Atik Miirekkep Sisesi)
Atik miirekkep bu sisede toplanir.

Seviye ¢izgiye yaklastiginda yeni bir Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ile degistirin.

@ Stoper
Stoper, atik miirekkebin ¢ikarilmasi sirasinda sigramasini 6nler.

Pek ¢ok durumda, stoperi Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) agzina yakin takin.

@ Atk miirekkep tiipii
Atik miirekkep bu tiipten bosaltilir. Yazict kullanimda iken bu tiipiin sonunun Waste Ink Bottle (Atik miirek-
kep sisesi) icinde olmasini saglayiniz.

@ ACgirisi
Verilen gii¢ kablosunu buraya baglayin.

® LAN baglanti noktasi
LAN kablosunu baglar.

@ Veriisign
Ag baglantis1 durumu ve veri alimi yanan ya da yanip sénen bir 151k ile gosterilir.

Acik : Bagl.

Yanip son-: Veri alintyor.

me

® Durumisig
Renk ag iletim hizini gosterir.
Kirmizi  : 100Base-TX.
Yesil : 1000Base-T.

@ USB baglanti noktasi
USB kablosunu buraya baglayin.

@ Kontrol paneli
£ “Kontrol paneli” sayfa 15
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Girig

® Alarm lambasi
Bir hata olustugunda lamba yanar veya yanip soner.

Yanarya : Bir hata olustu. Lambanin nasil yandig1 veya yanip sondiigii hata tiiriine gore degisir. Kontrol
da yanip paneli hatanin agiklamasini gériintiiler.

soner

Kapali : Hata yok.

@® Rulo dayanag
Rulo kagidi yiiklerken, bu dayanaga yerlestirin ve rulo kagit bagdastiricilarini takin.

25 “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 25

@ Bagdastiricl yonlendiricileri
Rulo kagidi takmak i¢in y6nlendiriciler. Ruloyu bagdastirici tutucuya takmak i¢in bu yonlendirici boyunca ha-
reket ettirin.

£ “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 25

@ Rulo kilit kolu
Rulo bagdastirici tutucuya takildiktan sonra rulo kagid yerine kilitleyen kol.

@ Bagdastirna tutucu
Rulo kagt takildiktan sonra rulo kagit bagdastirici bu tutucuya yerlestirilir.

& Kagit yuvasi
Rulo kagit tizerine yazdirirken kagit yuvas: kullanilir.

@ Yazdirma kafasi
Yazdirma igin sola ve saga hareket ettirirken miirekkebi yiiksek yogunluklu piiskiirtme uglarindan piiskiirtiir.

@ Rulo kagit kilavuzu
Rulo kagidi korumak i¢in kapak. Rulo kagid: yiikleme veya ¢ikarma diginda yaziciy: kullanirken kapali olmalidur.

@ Kagit cikarma yonlendiricisi
Kagid1 sorunsuz ¢ikarilmast icin yonlendirir.

10
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Girig

On (SC-F6000 Series)

© Yazia kapagi
Yaziciy: temizlerken ya da tikanikliklar: temizlerken bu kapagi agin.

© Bakim kutusu kapaklari )
Maintenance Box (Bakim Kutusu) bu kapaklari a¢in. Uriinii kullanmadan 6nce takildiklarindan emin olun.

£ “Maintenance Boxes (Bakim Kutusu) degistirmek” sayfa 67

© Tekerlekler
Her bacakta iki tekerlek bulunur. Yazici yerlestiginde tekerlekler normalde kilitli tutulur.

O Miirekkep tanki
Yazdirma i¢in kullanilan miirekkebi tutar.

O Kaydiria
£ “Kaydiricr” sayfa 14

0O Yan kapak

Yonga iinitesini degistirmek tizere kaydiriciy1 ¢ikarmak icin yan kapag: a¢in. Kaydiriciy: taktiktan sonra her
zaman yan kapag giivenli bir sekilde kapatin.

11
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Girig
O ACgirisi
Verilen gii¢ kablosunu buraya baglayin.

© LAN baglanti noktasi
LAN kablosunu baglar.

© Veriisigi
Ag baglantis1 durumu ve veri alim1 yanan ya da yanip sénen bir 151k ile gosterilir.

Acgik : BaglL

Yanip son-: Veri alinryor.

me
@ Durumisigi
Renk ag iletim hizini gosterir.
Kirmizi  : 100Base-T.
Yesil : 1000Base-T.

@ USB baglanti noktasi
USB kablosunu buraya baglayin.

@ Kontrol paneli
£ “Kontrol paneli” sayfa 15

® Alarm lambasi
Bir hata olustugunda lamba yanar veya yanip soner.

Yanarya : Bir hata olugtu. Lambanin nasil yandig1 veya yanip sondiigii hata tiiriine gore degisir. Kontrol
da yanip paneli hatanin aciklamasini goriintiiler.

soner

Kapali : Hata yok.

@ Rulo dayanagi
Rulo kagidi yiiklerken, bu dayanaga yerlestirin ve rulo kagit bagdastiricilarini takin.

£ “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 25

® Bagdastiriai yonlendiricileri
Rulo kagidi takmak i¢in y6nlendiriciler. Ruloyu bagdastirici tutucuya takmak i¢in bu yonlendirici boyunca ha-
reket ettirin.

25 “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 25

@ Rulo kilit kolu
Rulo bagdastirici tutucuya takildiktan sonra rulo kagid: yerine kilitleyen kol.

@ Bagdastina tutucu
Rulo kagit takildiktan sonra rulo kagit bagdastirici bu tutucuya yerlestirilir.

® Kagit yuvasi
Rulo kagit tizerine yazdirirken kagit yuvasi kullanilir.

12
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Girig
® Yazdirma kafasi

Yazdirma i¢in sola ve saga hareket ettirirken miirekkebi yiiksek yogunluklu piiskiirtme uglarindan puskiirtiir.

@ Kagit glkarma yonlendiricisi
Kagid1 sorunsuz ¢ikarilmast icin yonlendirir.

13
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Kaydirici

e\o
o =

N\

(2]

© Kaydiria

Miirekkebi yeniden doldurmadan 6nce miirekkep
paketiyle birlikte gelen yonga initesini takin.

5 “Sarf Malzemelerinin Degistirilmesi ve Dolu-
mu” sayfa 60

@ Miirekkep giris kapagi
Miirekkep tankina miirekkep doldurmak igin bu
kapag1 agin.

© Yonga iinitesi
Bir IC yonga iceren bir tinitedir.

Miirekkep paketleriyle gelir.

Rulo kagit bagdastirici:

Yaziciya rulo kagit yiiklerken verilen rulo kagit
bagdastiricilarini kullanin.

25 “Rulo Kagit Yikleme” sayfa 25

© Bagdastinia kilit kolu
Kilidi agmak i¢in kaldirin, kilitlemek i¢in indirin.

Bagdastiriciya rulo kagit takarken kilidini acin, ru-
lo takilinca kilitleyin.

© Boyut kolu

Rulo ¢ekirdeginin biiyiikligiine gore konumlandi-
rin.

14
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Kontrol paneli

/
(7]
O O diigmesi (Gii¢ diigmesi)
Giicti agar ve kapatir.

0 O sk (Giig 15191)
Yazicinin ¢alisma durumu yanan ya da yanip so-
nen bir 11k ile belirtilir.

Acik : Gig agilir.

Yanip: Yazici kapatilmasi sirasinda veri aliyor ve-
son-  ya yazdirma kafasini temizliyor veya diger
me islemleri gerceklestiriyor.

Kapa-: Giig kapatilir.

I

[J-a diigmesi (Kagit Yiikle/Kaldir diigmesi)

Bu diigmeye basildiginda Load/Remove Paper me-
niisii agilir. Kagit ytikleme veya ¢ikarmaya iliskin
yonergeler ya Remove Paper'1 secerek ya da o anda
yuklii olan kagit tiiriinii secip OK diigmesine basa-
rak goriintiilenebilir. Kagidi ¢ikarmak i¢in ekranda-
ki yonergeleri izleyin.

15

Girig

O Ekran
Yazicinin durumunu, meniileri, hata mesajlarini

vb. goriintiiler. £3° “Ekran Goriiniimii” sayfa 16

© Menii diigmesi
O anda ekranda seili olan sekme i¢in mentiyii go-
rintiiler. £3° “Kontrol Panelini Kullanma” say-
fa 40

0 > diigmesi (Geri diigmesi)
Mentiiler goriintiileniyorsa, bu diigmeye basmak si-
zi meni hiyerarsisinde bir st diizeye gétiiriir.
£ “Menii [slemleri” sayfa 40

O <> diigmeleri (Sag/Sol diigmeleri)

[ Sekmeleri secmek icin bu diigmeleri kullanin. Secilen
sekme vurgulanir ve bilgi ekrani alani secili sekme
icin gtincellenir.
£ “Ekran Gorinuimi” sayfa 16

d  Mendiler gorintileniyorsa, Setting Name ya da

IP Address gibi 6geler icin metin girilirken imleci
konumlandirmak ya da karakterleri silmek icin bu
dugmeler kullanilabilir.

© A/v diigmeleri (Yukari/Asagi diigmeleri)
Mentiiler goriintillendiginde, bu diigmeler 6geleri
ve seceneklerini vurgulamak icin kullanilabilir.
£ “Mentii [slemleri” sayfa 40

© OK diigmesi
d O anda ekranda secili olan sekme i¢in meniyi
gorintiler.

£ “Kontrol Panelini Kullanma” sayfa 40

[ Mendler goriintiilendiginde ve bir 6ge secildiginde,
bu digmeye basmak vurgulanan 6ge icin alt
menuyl goriintiler.

d  Meniden bir parametre secili iken basildiginda,
parametre ayarlanir veya calistirilir.

O @ diigmesi

& sckmesindeki bilgi alanini goriintiiler.

@ ArA diigmesi (Bakim diigmesi)
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Girig

Puskiirtiicii kontrolleri ve kafa temizligi icin kulla- Yazicinin durumunu, ¢aligmasini ve hata mesajlari-

nilan Maintenance meniisiinii goriintiiler. n1 goriintiiler.

£ “Yazdirma Kafasini Ayarlama” sayfa 70 £ “Bir Mesaj Gortintiilendigi Zaman Ne Yapma-

I1” sayfa 75
@ 1-T diigmesi (Durdur/iptal diigmesi)

d  Yazdirma sirasinda buna basilirsa yazici duraklama @ Paper Feed Adjust bilgilerinin yazdiriimasi
durumuna geger. Duraklatmak durumundan ¢ikmak Yazdirma sirasinda bir ayarlama degeri girildigin-
icin, 1-@ diigmesine tekrar basin ya da ekran de goriintiilenir.

Uzerinde Pause Cancel secenegini secin ve daha
sonra OK diigmesine basin. islenmekte olan
Yazdirma islerini iptal etmek icin ekran tzerinde Job
Cancel secenegini secin ve daha sonra OK
diigmesine basin.

£ “Ayarlarin Yazdirma Esnasinda Yapilmasi” say-
fa 36

[ Bir meni goriintilenirken bu diigmeye basildiginda e
menii kapanir ve yazici hazir duruma déner. © Ssekmeler/Bilgi Gériintiileme Alani
Asagidaki 5 sekme bu alanda goriintiilenir.

® > diigmesi (Kagit Besle/Kes diigmesi) Bir sekme se¢mek icin 4/» diigmelerini kullanin.

1 Budigme yalnizca rulo kagit ile kullanihr.

1 Yerlesik kesiciyi kullanarak rulo kagidi elle kesmek S?.g:ﬂen sekmedeki bilgi, bilgi ekrani alaninda gorii-

icin kullanilir. nur.
£ “Manuel kesme yontemi” sayfa 28
d  Yazdirma islemi o anda devam etmiyorsa ve yazici #: Yazdirma Kuyruklan Sekmesi

rulo kagitla yukla ise, 6nce bu digmeye daha sonra
V¥ digmesine basarak 6ne kagit besleyebilirsiniz.
Geri sarmak icin A diigmesine basin. Kagidi 3 cm'ye
kadar beslemek icin ¥ diigmesini basili tutun. Kagidi
20 cm'e kadar geri sarmak icin A diigmesini basili
tutun.

Bu sekme yazdirma isinin durumunu goste-
rir ve Print Job meniisiine ulagmak i¢in kulla-
nilabilir.

Bilgi Goriintiileme Alani
Yazdirma kuyruklari sekmesi bilgi ekrani ala-

Rulo kagidi geri sarmak icin A digmesi ni1 gegerli yazdirma iginin adini gosterir.

kullanildiginda, rulonun sonu baslangi¢ yazdirma
konumuna ulastiginda kagit duracaktir. Digmeyi
birakin ve sonra devam etmek icin tekrar basin.

SC-F6000 Series'i kullanirken bu sekme segil-
diginde OK ya da Menii diigmesine basildigin-
da Print Job meniisti goriintiilenir.

Ekran Goriiniimii

Sekilde SC-F6200 Series'e ait ekran gosterilmektedir.

;-

16
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°R: Kagit Sekmesi

Bu sekme yazicidaki kagit tiirtinii gosterir ve
Paper meniisiine erismek i¢in kullanilabilir.

Bilgi Goriintiileme Alani

Bu sekme o anda yiiklii olan kagit hakkindaki
bilgiyi goriintiiler. Rulo kagit kullanildiginda
ayrica rulo kalinligini gosterir. Ek olarak,
Roll Paper Remaining icin On se¢ildiginde,
kalan rulo kagit miktarini gosterir. Kalan mik-
tar Remaining Alert i¢in secilen degerin alti-
na diistiigiinde, sekme simgesinin tizerinde
bir &4 simgesi goriiniir ve agagida gosterile-
ne benzer bir alarm yazicinin rulonun sonu-
na yaklastigin1 haber vermek i¢in goriintiile-
nir.

A 3.0m

Bu sekme secildiginde OK ya da Menii diigme-
sine basildiginda Paper meniisii goriintiilenir.

£ “Paper meniisii” sayfa 45

: Miirekkep Sekmesi
Bu sekme yonga tinitesinin durumunu goste-
rir.

Bilgi Goriintiileme Alani
Yiikld bir yonga tinitesinde bir hata algilan-
diginda ekran asagidaki gibi degisir:

Normal Uyar1 ya da Hata

= B

1 Durum gostergeleri
Yonga tinitesi durumu agagidaki gibi gosterilir.

: Hata yok. Yazdirma islemi gergeklesti-
rilebilir.

: Bir hata olustu. Bir hata olustu. Ekran-
daki mesaj1 kontrol edin ve hatay: gi-
derin.

: Yonga Unitesi algilanamiyor veya taki-
lan yonga tinitesi yaziciyla uyumlu
degil. Ya da, kaydiric kilitli degildir.

Ekrandaki iletiyi kontrol edin.

Girig
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|@‘ : Miirekkep tankindaki miirekkep diize-

yini kontrol edin ve sonra yonga biri-
mini ¢ikarin ve miirekkebi yeniden
dogru bir sekilde doldurun.

L Yonga tinitesini degistirme za-
mani yaklastiginda yanip sonmeye bas-
lar.

£5° “Yonga Birimini Degistirme ve
Miirekkep Doldurma Periyodlar1” say-
fa 60

2 Miirekkep renk kodlari

HDK* : High Density Black (Yiiksek Yogun-
luklu Siyah)

BK* : Black (Siyah)

Y : Yellow (Sar1)

M : Magenta (Eflatun)

C : Cyan (Deniz Mavisi)

*

Satin alma esnasinda segilen miirekkep rengi
goriintiilenir.

: Bakim Sekmesi

Bakim sekmesi, Waste Ink Bottle (Atik mii-
rekkep sisesi) veya Maintenance Box (Bakim
Kutusu) durumunu gosterir ve Maintenance
mendiisiini goriintillemek icin kullanilir.

Bilgi Goriintiileme Alani

Bakim sekmesi bilgi ekrani alaninda Waste
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) veya Main-
tenance Box (Bakim Kutusu) durumu ile yak-
lagik alan miktar1 simge olarak gosterilir. Sim-
geler hatalar1 gostermek i¢in veya Bakim Ku-
tusunun hizmet 6mriiniin sonuna yaklastig
zamani haber vermek i¢in agagidaki gibi
degisirler.

Normal Uyar1 ya da Hata

o &
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1 Durum gostergeleri
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ve-
ya Maintenance Box (Bakim Kutusu) du-
rumu agagidaki gibi gosterilir

: Hata yok. Gostergenin yiiksekligi
kalan alan miktarina kars1 gelmek-
tedir.

: Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) veya Maintenance Box (Ba-
kim Kutusu) neredeyse dolu. Ye-
ni bir Waste Ink Bottle (Atik mii-
rekkep sisesi) veya Maintenance
Box (Bakim Kutusu) hazirlayin.

: Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) veya Maintenance Box (Ba-
kim Kutusu)'nda kalan alan mik-
tar1 ¢cok az. Yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) ve-
ya Maintenance Box (Bakim Ku-
tusu) ile degistirin.

Bu sekme secildiginde OK ya da Menii diigme-
sine basildiginda Maintenance meniisii go-
rintilenir.

£ “Maintenance mendiisii” sayfa 48
¢ Kurulum Sekmesi
Kurulum sekmesi gesitli ayarlar i¢in IP adresi

ve meniileri goriintiiler.

Bilgi Goriintiileme Alani
Kurulum sekmesi bilgi ekrani alani, varsa o
anda atanan IP adresini gosterir.

Bu sekme secildiginde OK ya da Menii diigme-
sine basildiginda Setup meniisii goriintiilenir.

£ “Setup meniisii” sayfa 49

Girig
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Ozellikler

Bu yazicinin ana 6zellikleri agagida agiklanmistir.

Yuksek Verimlilik
Ger¢eklestirme

Yiiksek hizli baski
Daha hizli baski i¢in yazdirma kafasi ve kagit besleme

hiz1 artirilmigtir.

Yazici hizli kesim i¢in verimliligi 6nemli dl¢iide
artiran bir yiiksek hizli doner kesici ile donatilmistir.

Renkli ekran gorme ve kullanim kolayligi ile
gelistirilmis islerlik

Duyarli kullanim i¢in tasarlanmig olan bityiik, parlak
151kl1, renkli LCD ekran kolay anlagilirdir ve kullanimi
kolaydir.

Genis ekran ayrintil, kolay anlagilir hata mesajlar1 ve
kagit yiikleme icin resimli kilavuzlar sunar.

£ “Ekran Gortintimii” sayfa 16

Bir uyari lambasi sayesinde gegerli isletim
durumunu uzaktan bile kontrol etme

Biiyiik, son derece goriiniir uyari lambasi sayesinde
hatalar belirli bir mesafededen dahi hemen acik¢a
goriliir. Bu miirekkebin veya kagidin bitmesi
nedeniyle yazdirmanin durdugu herhangi bir zaman
kaybini 6nlemeye yardimct olur.

Yiiksek Kapasiteli Miirekkep Tanklari

Bu yazic, yiiksek verimlilik saglamak icin yiiksek
kapasiteli miirekkep tanklariyla donatilmistir.
Dolumlar i¢in miirekkep paketlerimiz ayrica 1000 ml
boyutunda da saglanir. Bu, miirekkep kartuslarinin
cok sik degistirilmesi ihtiyacini ortadan kaldirir.

Waste Ink Bottle (Atik Miirekkep Sisesi)

SC-F6200 Series standart olarak bir Waste Ink Bottle
(Atik mirekkep sisesi) ile donatilmigtir. Bu, sik sik
Maintenance Box (Bakim Kutusu) degistirme
ihtiyacini ortadan kaldirir. Bu ayrica atik plastik
miktarini da azaltir.
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Kolay Kullanimi israri

Milsiz rulo kagit bagdastirici rulo kagit yiiklemeyi
bir anda gerceklestirir

Bir mil olmamas1 alanin dar oldugu ortamlarda dahi
rulo kagit yiiklemeyi ve ¢ikarmayr miimkiin kilar.

Rulo kagit yiiklemek iin, basitce rulo dayanaklarina
yerlestirin ve her iki ucuna rulo kagit bagdastiricilar
takin. Rulo dayanag: kisa is¢ilerin bile kagit
yiiklemesini kolaylagtiracak bicimde alcaktadir.

£ “Rulo Kagit Yitkleme” sayfa 25

Kolay bakim

Miirekkep doldurma, Maintenance Boxes (Bakim
Kutusu) ve kesiciler dahil rulo kagit ve tiim yedekler,
yazicinin bir duvara yerlestirilmesine olanak
saglayarak 6nden yiiklenir. Yazic1 arkasina erigim
saglamak i¢in hareket ettirilmek zorunda degildir.

Bir Head Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti) hazirlayin
Bu ayrica yazdirma kafasini da temizlemenizi saglar.
Kafa temizleme isleminden sonra bile baskilara
mirekkep damlarsa Head Maintenance Kit (Kafa
Bakim Kiti) ile yazdirma kafasini temizleyin.
Yazdirma kafas: piiskiirtme ucu yiizeyine yapismis
tiyl ¢ikarabilirsiniz.

£ “Head Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti)'nin
Kullanilmas1” sayfa 58

Yiiksek Baski Kalitesi

Yeni gelistirilmis Black (Siyah) miirekkep saglanmasi
High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
miirekkebin gelistirilmesi, Black (Siyah) miirekkeple
karsilagtirildiginda daha zengin, daha derin bir siyah
renk saglayarak siyah renk yogunlugunu artirmistir.
Ayrica renk gami genisletilmis ve boylece yogun bir
kontrast olusturmak i¢in cani renkler elde edilmistir.

Yaziciyi satin aldiginizda Black (Siyah) miirekkep tiirii
olarak High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
veya Black (Siyah) secin. Kullanilan Black (Siyah)
miirekkep tiiriinii degistirirken miirekkep tanki
yalnizca bir servis mithendisi tarafindan
degistirilmelidir. Black (Siyah) miirekkep tiirtiniin
degistirilmesi ticretsiz yapilir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Girig
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Herhangi bir cisim kagit ¢ikarma ve sarf malzemesi
degisimini etkilemeyecek sekilde asagidaki alani
hazirladiginizdan emin olun.

Yazicinin dis boyutlari igin, bkz. “Ozellikler Tablosu”.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 86

1768mm*?

*1 SC-F6200 Series'i kullanirken

*2 SC-F6000 Series'i kullanirken

Yazici kullanimina iliskin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde digiisten kaginmak igin
yaziciyt kullanirken asagidaki noktalar1 g6z 6niinde
bulundurun.

[ Yaziciyr kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢alisma sicaklig1 ve nem araligina
dikkat edin. 23 “Ozellikler Tablosu” sayfa 86

Yukaridaki kosullar karsilansa bile, ¢evresel
sartlar kagit icin uygun degilse diizgiin
yazdiramayabilirsiniz. Kagit gereksinimlerinin
karsilandig1 bir ortamda yaziciy1 kullandiginizdan
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emin olun. Daha fazla bilgi icin, kagit ile birlikte
verilen dokiimantasyona bakin.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayimn.

Calisma alaninin temiz tutuldugundan emin olun.
Yaziciya toz veya tiiy girerse yaziciya zarar
verebilir veya yazdirma kafas: piiskiirtme uglarini
tikayabilir.

Yaziciyi 1s1 kaynaklarinin oldugu veya
vantilatorler ya da klimalardan dogrudan gelen
cekimlere maruz kalan yerlerde kullanmaktan
kagininiz. Bu 6nleme uymamak yazdirma kafasi
puskiirtiictilerinin kurumasina ve tikanmasina
neden olabilir.

Yaziciy: yeterli sekilde havalandirilan bir yerde
kullanin.

Bir hata olusursa ve yazici hata ¢oziillmeden 6nce
kapanirsa, baski kafas1 kapag1 kapanmayabilir
(yani sag tarafa hareket etmeyebilir). Kapaklama,
yazdirma kafasinin kurumasini 6nlemek igin
yazdirma kafasini bir kapak ile otomatik sekilde
kapatan bir fonksiyondur. Bu durumda, giicii agin
ve kapaklama otomatik yapilana dek bir siire
bekleyin.

Giig agildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Yazdirma kafas: diizgiin sekilde
kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giicii agin ve
kapaklama otomatik yapilana dek bir siire bekleyin.

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice

¢ekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Bu durumda, giicii agin ve kapaklama otomatik
yapilana dek bir siire bekleyin.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'nin yazic
her agildiginda yerlestirildiginden emin olun.

Cikitlarda renk farkliliklari varsa yaziciyr 15 ila
25°C sabit oda sicakliginda kullandiginizdan emin
olun.

Ciktilarinizin tutarli renge sahip olmasini
saglamak icin, 15 ila 25°C arast sabit oda
sicakligini koruyun.

Girig

Yazici kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy: saklarken asagidaki
noktalar1 goz 6niinde bulundurun. Diizgiin
saklanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.

[ Uzun bir siire baski yapmazsaniz, yazdirma kafasi
pliskiirtme uglari tikanabilir. Yazdirma kafasinin
tikanmasini 6nlemek i¢in yaziciyr iki haftada bir
caligtirmanizi 6neririz.

Gii¢ ACILDIGINDA yazici alisinca kafa
temizleme otomatik olarak gerceklestirilir. Kafa

temizleme islemi bitinceye kadar giicii
KAPATMAYIN.

Yazici CALISTIRILMADAN uzun siire birakilirsa
arizaya neden olabilir. Onarimlar ticretsiz
yapilacaktr.

Yazicinin 2 haftadan uzun stireyle kullanim
planlanmadiysa kullanilmadig: siireden 6nce ve
sonra bir servis mithendisi bakim yapmalidir. Bu
onceki ve sonraki bakim {ticretsiz yapilir.

On bakim yapilsa bile depolama siiresine ve/veya
ortama bagli olarak sonraki bakim esnasinda
onarimlar gerekebilir. Onarimlar ticretsiz
yapilacaktr.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gecin.

Silindir yazicida birakilan kagit tizerinde bir iz
birakabilir. Bu durum, burusuk veya kivrilmig bir
kagida neden olarak kagit besleme sorunlarina ya
da yazdirma kafasinin ¢izilmesine yol agabilir.
Saklama sirasinda kagitlari ¢ikarin.

Yazdirma kafasinin kapatildigindan emin
olduktan sonra yaziciy: saklayin (yazdirma kafasi
sag uca konumlanir). Yazdirma kafasi
kapatilmadan uzun siire birakilirsa, yazdirma
kalitesi diisebilir.

Not:
Yazdirma kafas: kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardindan kapatin.

20



SC-F6200 Series/SC-F6000 Series  Kullanim Kilavuzu

d  Yazicida toz ve diger yabanci madde birikimini
onlemek i¢in, depoya yerlestirmeden 6nce tiim
kapaklar1 kapatin.

Yazic1 uzun bir siire kullanilmayacaksa, yaziciyr
anti-statik bir kumag veya baska kaplamalarla
koruyun.

Yazdirma kafasi piiskiirtme uglar1 ¢ok kiigiiktiir
ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde kolayca
tikanabilir ve diizgiin baski yapamayabilirsiniz.

Kullanilmadiktan bir siire sonra agildiginda,
yazici yazdirma kalitesini saglamak icin otomatik
olarak kafa temizligi yapabilir.

Kafa temizligi yaklasik 10 ila 15 dakika sonra sona
erecektir.

Miirekkep Paketleri ve
Miirekkep Haznelerini Kullanma
ileilgili notlar

Miirekkep paketlerini ve miirekkep tanklarin
kullanirken asagidaki noktalara dikkat edin:
[d  Mirekkep haznelerini ¢ikarmayin.
Miirekkep tanklar: takildiginda kalibre edilir.

Cikarilirlarsa kalite ve performansi ters yonde
etkileyebilir.

Miirekkep paketlerini dogrudan giines 1s1$1ndan
uzak oda sicakliginda tutunuz.

Yiiksek kaliteli baskilar almak i¢in miirekkep
tanklarini miimkiin oldugunca asagida listelenen
onerilen tarihlerden 6nce kullanin.

0 Miirekkep Paketlerinde Onerilen Kullanim
Tarihi.

Miirekkep tanki doldurulduktan sonraki
25 giin.

Uzun siire diistik sicakliklarda depolanmis
miirekkep paketlerinin dort saatin tizerinde oda
sicakligina geri donmelerini bekleyin.

Bir miirekkep haznesine miirekkep doldururken,
mirekkep paketindeki tiim miirekkebi bir anda
kullandiginizdan emin olun.

Girig
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Miirekkep haznesini miirekkep paketini actiktan
sonra en kisa zamanda doldurun.

Miirekkep tankinin tizerine hi¢bir sey
yerlestirmeyin, miirekkep tankini giiglii darbelere
maruz birakmayin. Miirekkep tanki bogalabilir.

Miirekkep tanki bosaldiginda bayinizle ya da
Epson Destek Hatti ile irtibata gegin.

High Density Black (Yitksek Yogunluklu Siyah)
ve Black (Siyah) miirekkepler karistirildiysa
kullanmayin. Kullanilan Black (Siyah) miirekkep
tirtinii degistirirken miirekkep tank: yalnizca bir
servis mithendisi tarafindan degistirilmelidir.
Black (Siyah) miirekkep tiirtintin degistirilmesi
ticretsiz yapilir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Kagit kullanimina iligkin notlar

Kagit kullanimi ve saklanmasina iligskin asagidaki
noktalar1 goz 6niinde bulundurun. Kagit iyi durumda
degilse, baski kalitesi diisebilir.

Her kagit ile birlikte verilen belgeleri kontrol edin.

Kullanima iliskin Notlar

4 Kagidi katlamayin ya da kagidin ytizeyini ¢izmeyin.

d  Kagidin yazdirilabilir yiizeyine ¢iplak eller ile
dokunmaktan ka¢inin. Ellerdeki nem ve yag baski
kalitesini etkileyebilir.

d  Kagidi kenarlarindan tutun. Biz pamuk eldiven
giymenizi tavsiye ederiz.

1 Kagidi islatmayin.

d  Kagidin saklanmasi i¢in kullanilabileceginden
otiirt kagit ambalaji atmayin.

4 Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden ka¢inin.

d  Kullanilmayan rulo kagidi yazicidan ¢ikarin.

Diizgiince geri sarin ve rulo kagitla gelen orijinal
ambalajda depolaymn. Rulo kagidi uzun bir siire
i¢in yazicida birakirsaniz kalitesi diigebilir.
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Birlikte Verilen Yazilima Giris

Yazilim Diskinin Igerigi
Verilen Yazilim Diski asagidaki yazilimi igerir. Gerektigi gibi yiikleme.

So6z konusu uygulama i¢in daha fazla bilgi Ag Kilavuzu (pdf) veya ¢evrimici yardim yoluyla edinilebilir.

Not:
d  Dabhil olan yazilim diski herhangi bir yazic siiriiciisii icermez. Yazdirmak icin bir RIP yazilimi gereklidir.

[ EPSON'un web sitesinden yaziliminin en son siirtimiinii indirin.

Windows igin
* Yalnizca SC-F6000 Series igin.

Yazilim Adi Genel bakis

Epson Driver and Utilities Epson iletisim sirlctstinG ylkleyin (EPSON SC-F6200 Series Comm Driver veya EPSON
SC-F6000 Series Comm Driver).

EPSON iletisim strlictisti, EPSON LFP Remote Panel 2 lizerinden kagit ayarlarini
kopyalamak tzere gerekli iletisimi yapmak icin kullanilir. Bunlar yazicinin yazdirma
strticlileri degildir. Ayrica yazici USB Uzerinden bir bilgisayara baglandiginda EPSON
iletisim strlictist yiiklenmediyse RIP yaziliminda yazici durumu goérintilenmeyebilir.
Durum ekraniyla ilgili ayrintilar icin RIP yazilmi kilavuzuna bakin.

EPSON LFP Remote Panel 2* EPSON LFP Remote Panel 2, kadit ayarlarini bilgisayar tizerinden kopyalamak ve yazici
donanim yazilimini gtincellestirmek icin kullanilan yazilimdir.

& “Uygulamasinin baslatilmasi EPSON LFP Remote Panel 2" sayfa 23
£ “Uygulamasinin kapatilmasi EPSON LFP Remote Panel 2" sayfa 24

Epson Network Utilities (Epson Ag | Yazici ve bilgisayar bir ag tizerinden bagliysa yikleme sirasinda bu secenedi secin. Bu
Yardimci Programlari) uygulamay! yliklemek bir sihirbazin ag baglantilari icin gerekli adres belirleme sirecini
kolaylastirmak tizere kullanilmasina olanak saglar.

EpsonNet Config Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan ¢esitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz.
Klavyeyi kullanarak adresleri ve isimleri girmenize izin verdiginden bu yararlidir.

Macicin
Asagidaki yazilim yalnizca SC-F6200 Series i¢in kullanilir.

Yazilim Adi Genel bakis

Epson Network Utilities (Epson Ag | Yazici ve bilgisayar bir ag lizerinden bagliysa yiikleme sirasinda bu secenegi secin. Bu
Yardimci Programlari) uygulamay! yliklemek bir sihirbazin ag baglantilari icin gerekli adres belirleme sirecini
kolaylastirmak lizere kullanilmasina olanak saglar.

EpsonNet Config Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan ¢esitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz.
Klavyeyi kullanarak adresleri ve isimleri girmenize izin verdiginden bu yararlidir.

22
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Yazilimin Kaldirilmasi

g Onemli:

[  Bir “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda (administrators
privileges (yonetici ayricaliklarina) sahip bir
hesap) oturum agin.

QO  Istendiginde yonetici parolasini girin ve
sonra kaldiginiz yerden isleme devam edin.
1  Kaldirma esnasinda ¢alisan tiim diger
uygulamalari kapatin.
Windows

Bu bolimde Epson iletisim siirtictisit ve EPSON LFP
Remote Panel 2 uygulamasinin kaldirilmasi
anlatilmaktadir (bunlar 6rnek olarak kullanilir).

Yaziciy1 kapatin ve arabirim kablosunu ¢ikarin.

Control Panel (Denetim Masasi) na gidin ve
Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Program kaldir)
digmesini tiklatin.

Programs
Uninstall a program
Get programs

[,

7

Kaldirmak istediginiz yazilimi se¢in ve daha
sonra Uninstall/Change (Kaldir/Degistir) (ya
da Change/Remove (Degistir/Kaldir))
sekmesine tiklayn.

Epson iletisim siiriiciisiinii kaldirmak igin
EPSON SC-F6200 Series Comm Driver veya
EPSON SC-F6000 Series Comm Driver yazic
kaldiricisini segin.

EPSON LFP Remote Panel 2'yi kaldirmak igin
EPSON LFP Remote Panel 2'yi secin.

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
(Tamam) diigmesini tiklatin.

Devam etmek icin ekrandaki yonergeleri takip
edin.

el B

Silme onay mesaji goriintiilenince Yes (Evet)
diigmesini tiklatin.

Girig
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Epson iletisim siiriiclistinii yeniden yiikliiyorsaniz,
bilgisayar1 yeniden baglatin.

Mac OS X

Asagida EPSON LFP Remote Panel 2 uygulamasinin
kaldirilmasi agiklanmaktadir.

EPSON LFP Remote Panel 2 uygulamasindan
gikin.

EPSON LFP Remote Panel 2 'yi Applications
(Uygulamalar) klasériinden Trash (Cop
Kutusu) na siiriikleyip birakin.

Baska yazilimi kaldirmak i¢in Uninstaller
uygulamasini kullanin. Yeniden yiiklemeden veya
glincellestirmeden 6nce etkilenen uygulamalar:
kaldirin.

indirme
Uninstaller Epson web sitesinden indirilebilir.

URL: http://www.epson.com
Kaldirma

Uninstaller indirme sitesinde verilen talimatlar:
uygulayin.

Uygulamasinin
kullanilmasi EPSON LFP
Remote Panel 2

EPSON LFP Remote Panel 2, bir bilgisayardan
donanim yazilimini giincellemek ve yazicinin
kurulum meniisiinde olusturulan kagit ayarlar
bankasini bilgisayara kopyalamak i¢in kullanilir.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.

http://www.epson.com/

Uygulamasinin baslatiimasi
EPSON LFP Remote Panel 2

Yazicinin Ready olarak goriindiigii onaylandiktan
sonra EPSON LFP Remote Panel 2 uygulamasini
baslatin.


http://www.epson.com
http://www.epson.com/
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Windows
Yazilimi agagidaki yontemlerle baslatabilirsiniz:

d Masaistiindeki EPSON LFP Remote Panel 2
simgesini tiklatin. Yazihm yuklendiginde EPSON
LFP Remote Panel 2 simgesi olusturulur.

(d Start (Baslangig) > All Programs (Tiim
Programlar) (ya da Programs (Programlar)) >
EPSON LFP Remote Panel 2 > EPSON LFP
Remote Panel 2'yi tiklatin.

EPSON LFP Remote Panel 2 ana ekranini
caligtirmak i¢in 6geyi tiklatin.

Ayrintilar icin EPSON LFP Remote Panel 2 yardimina
bakin.

Mac O0S X

EPSON LFP Remote Panel 2 ana penceresini agmak
icin Applications (Uygulamalar) > Epson

Software — EPSON LFP Remote Panel 2 — EPSON
LFP Remote Panel 2 6gesini ¢ift tiklatin.

Uygulamasinin kapatiimasi
EPSON LFP Remote Panel 2

EPSON LFP Remote Panel 2 ana ekraninda bulunan
Finish (Son)'u tiklatin.
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Temel islemler

Temel islemler

Rulo Kagit Yiikkleme ve
Kaldirma

Rulo Kagit Yiikkleme

Verilen rulo kagit bagdastiricilarini taktiktan sonra
rulo kagid1 yiikleyin.

Onemli:

Kagidi yazdirmadan hemen once yerlestirin.
Silindir yazicida birakilan kagit iizerinde bir iz
birakabilir.

Not:
Yazicida kullanilabilen kagit asagidaki boliimde
ayrintil olarak verilmistir.

5 “Desteklenen Kagit” sayfa 84

O diigmesine basarak yazicry1 agin.

SC-F6200 Series'de daha sonra rulo kagit
kapagini agin.

25

Bagdastiric1 tutucu kilidi kolunun

kaldirildigindan emin olun.
v,

Rulonun kagidi yazicinin stiindeki rulo
dayanagina yerlestirin.

Lﬁi“\‘\

Verilen iki rulo kagidi bagdastiriciy: rulo
¢ekirdek boyutuna ayarlayin.

7,62 cm ¢ekirdek
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Temel islemler

5,08 cm ¢ekirdek E Rulo kagidi bagdastiric yonlendiricilerine
temas edene kadar kaydirin.

Bagdastiric1 yonlendiriciyi takip ederek, ruloyu
yavasca kars1 tarafa kaydirin.

Her iki rulo kagit bagdastirici iizerindeki kilidi
serbest birakmak i¢in bagdastirici kilidi kolunu
kaldirin.

\ J

E Kontrol paneli iizerindeki J-@ diigmesine
basin. Ekranda Roll Paper segeneginin
yandigini onaylayin ve OK diigmesine basin.

-0

[

E Her iki rulo kagit bagdastiricr iizerindeki kilidi 0-q) .5 A
kaldirin. =

Bagdagstiricilara ruloya tam olarak, bosluksuz

serbest birakmak i¢in bagdastiric kilidi kolunu D
takilana kadar bastirin.

Bagdastiricilari yerine kilitlemek i¢in kilit

koll indirin.
ollarint indirin Rulo kagidi kagit yuvasina yerlestirin ve
icinden ¢ekin.

Kagidin bol durmadigindan ve ucunun
katlanmamis oldugundan emin olun.

i

I\
TSN
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Temel islemler

Not:

Kagida basilacag: yerden dokunmaymn. Rulo
kagid: yiikledikten sonra, rulo kagid:
bagdastiricilarini kagids iceriden beslemek igin
gosterildigi gibi dondiiriin.

Ekrandaki yonergeleri izleyerek, OK

diigmesine basin.

Kagit yaziciya beslenecektir.

27

SC-F6200 Series'de rulo kagit kapagini kapatin.

Kagt tiirtinti kontrol edin.

Yazic, o anda yazici ile secili kagit icin Paper
Type ve Roll Paper Remaining seceneklerini
goriintiileyecektir. Gegerli ayarlarda yazdirmak
i¢in, Keep Settings Above secenegini
vurgulamak i¢in

V/A diigmesine basin ve OK diigmesine basin.
Ayarlar degistirmek icin, Change Settings
segenegini vurgulayin ve OK diigmesine basin.
£ “Kagit Ayarlarinin Goriintiilenmesi ve
Degistirilmesi” sayfa 30

Rulo kagidi kesmek

Asagidaki yontemlerin ikisinden biri rulo kagidi
yazdirdiktan sonra kesmek i¢in kullanilabilir.

d Auto Cut:

Yerlesik kesici kullanarak her sayfa yazdirildiktan
sonra rulo kagidi otomatik olarak kesme.

[ Manuel kesim:

Yerlesik kesici kullanarak kagidi kesmek i¢in >-<*
digmesine basin. Manuel kesme igin bir kesim
cizgisi yazdirilir ve kagidi yerlesik kesici
kullanarak keserken bir kilavuz olarak
kullanilabilir.

Not:
[ Rulo kagid: kesmek biraz zaman alabilir.

U Rulo kagidin bir kism yerlesik kesici kullanilarak
kesilemeyebilir. Kagidi kesmek icin magazada
satilan bir kesici kullanin.

Ugiincii taraf bir kesici kullanirken asagidaki
adimlar izleyin.

=5 diigmesine basin. Kesim yeri kagit ¢tkarma
kilavuzunun altinda kalacak sekilde kagid
beslemek icin W diigmesini basili tutun. Kagid
makas veya bir igiincii taraf kesici kullanarak kesin.
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Ayar yontemleri

© sekmesini secmek icin kontrol panelindeki </
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine ya da Menii
diigmesine basin. Setup meniisii goriintiilenecektir;
Printer Setup > Roll Paper Setup> Auto Cut > On
seceneklerini belirleyin ve OK diigmesine basin.
Manuel kesim i¢in, Off se¢enegini belirleyin.
Varsayilan ayar On'dur.

£ “Setup meniisi” sayfa 49

Manuel kesme yontemi

Auto Cut Off ise yazdirma tamamlandiktan sonra
asagidaki prosediirle herhangi bir konumdan
kesebilirsiniz.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

O (=
Cb) |"’$"'| )
N
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Yerlesik kesici kullanarak manuel olarak kagit kesme

=5 diigmesine basin. Yazict kapagini
agmadan yazicinin i¢ini goriintiilleme, kesme

konumunu yazicinin i¢ kisminda ag taraftaki ¥

isareti ile hizalamak i¢in <4mm diigmesine basin.

7

Not:

Yerlesik kesici ile kesilebilir minimum kagit
uzunlugu 60 ila 127 mm'de sabittir ve
degistirilemez. Kesme pozisyonu yukaridaki en
kisa uzunluktan daha kisa ise, kagit otomatik
olarak o uzunluga beslenmelidir boylece bir
kenar boslugunun birakilmasi gerekecektir.
Kenar boslugunu bir magazada satilan bir kesici
ile kesin.

OK diigmesine basin.

Kagut yerlesik kesici tarafindan kesilir.

Rulo kagidi ¢ikarmak

Bu bolim rulo kagidin yazdirdiktan sonra nasil
cikarilacagini ve saklanacagini anlatmaktadir. Basing

silindirleri yazicida birakilan kagit tizerinde izler
birakabilir.
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Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

[ By
of[0] O
0-D .5 A

Menu

a
OK‘|-|

e

Yazicinin hazir oldugundan emin olun ve
[J)-a diigmesine basin.

« U

Load/Remove Paper meniisii goriintiilenecektir.

Remove Paper secenegini vurgulamak icin

V/A diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Kullanim Kilavuzu

Not:

Roll Paper Remaining uygulamak icin, rulo
kagit ayarlandiginda rulo kagidin uzunlugu
girmelisiniz. Dogru kalan rulo kagit yonetimi
gergeklestirmek icin, rulo kagid
degistirdiginizde °R sekmesini agmanizi ve kalan
rulo kagidin miktarini kaydetmenizi oneririz.

Kagit otomatik olarak geri sarilacaktir.

Kagit sarildiginda yazicida Press @) and load
paper.

Not:
Ekranda Turn roll paper adapter to wind up
roll paper gosterildiginde kagidi elle sarin.

SC-F6200 Series'de rulo kagit kapagini agin.

Kagidi rulo bagdastiricilari ile tutarak, ruloyu
rulo dayanagina dogru hareket ettirin.

Rulo kagid1 bagdastiricilarini serbest birakmak
i¢in bagdastirici kilit kolunu kaldirin.
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Rulo kagit bagdastiricilar ¢ikarin.

Rulo kagid1 dikkatli bir sekilde geri sardiktan
sonra, orijinal ambalajinda saklayin.

30

Kagit Ayarlarinin
Goruntiilenmesi ve
Degistirilmesi

Kagut yiiklendikten sonra kontrol panelinde
agagidakiler goriintiilenir.

83 Information

Selected Paper Type:

Remaining Setup: On

o Keep Settings Above -

* Change Settings
OK|Proceed

v

Kagit Ayarlarinin Degistirilmesi

[letisim kutusu yazicida o anda yiiklii olan kagit i¢in
asagidaki secenekleri goriintiiler.

Select Paper Type
Asagidaki ekran kagit ayarlar1 i¢in temel olarak ne
kullanildigini gosterir.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX: yazdirma
Yazicida kaydedilen #1 kagit ayarlarina gore yapilir.

Bu yazic1 kullanilan kagidin 6zelliklerine bagh olarak
cesitli kagit ayarlar1 yapilandirmaniza ve
kaydetmenize olanak saglar. Ayar yuvalari 1 ila 10'a 10
farkli ayar kaydedebilirsiniz.

'O |RIP settings: yazdirma RIP ayarlarina gore yapilir.
£ “Ayarlar1 Kaydetme” sayfa 32

Remaining Setup

Bu segenek On olarak ayarlandiginda, kalan yaklagik
kagit miktar1 ayarlanmig kagit uzunlugu ve
yazdirmada kullanilan miktara gére hesaplanir ve bu
deger °R sekmesinin bilgi ekrani alaninda
goriintiilenir. Bu, kagidi ne zaman degistirmeniz
gerektigini belirlemenize yardimei olarak,
yazdirmadan 6nce ekranda kalan kagit miktarini
kontrol etmenizi saglar. Ayrica kalan kagit miktar1 bu
seviyenin altina dustiigtinde bir uyari iletisi
goriintiileyen bir esik degeri de ayarlayabilirsiniz.
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Ayarlar ayarlamak

Goriintiilenen ayarlari degistirmek i¢in asagidaki
adimlari izleyin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

A

Menu

2]
~

5 '|e

i

Bir segenek belirleyin.

Gegerli ayarlarda yazdirmak i¢in
Keep Settings Above segenegini vurgulamak

icin ¥/A digmelerine basin ve OK diigmesine
basin.

Adim 6'ya devam edin.
Avyarlari degistirmek i¢in

Change Settings secenegini vurgulamak i¢in
V/A diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Degistirmek istediginiz bir ayar1 vurgulayin ve
OK diigmesine basin.

Bir segenegi vurgulayin ve OK diigmesine basin.

Adim 2'de gosterilen iletisim kutusuna dénmek
i¢in 3 diigmesine basin.

Ayarlar tamamlandiginda, Exit secenegini
vurgulayin ve OK diigmesine basin.

Remaining Setup icin On secili ise, rulonun
uzunlugunu girmeniz istenecektir.
5,0 ve 999,5 m arasinda bir deger segmek i¢in

Bl kBNl DN

V/A digmelerine basin ve OK diigmesine
basin. Kagit uzunlugu 0,5 m'lik artiglarla
ayarlanir.

Kisa bir duraklamadan sonra yazici, yazdirmaya hazir
oldugunu gosteren Ready secenegini gosterecektir.
Bilgisayardan yazdirilacak veriyi iletin.

31

Kagidi Degistirmek

Bu boliimde kagidin nasil degistirilecegi
anlatilmaktadir. Prosediir kontrol paneli ekraninda
goriintiilenir. Bu yonergeleri izleyin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

o -

0-a .5 AA
@
> &S
- A

Yazicinin hazir oldugundan emin olun ve
U-a diigmesine basin.

Menu

<2~

Load/Remove Paper meniisii goriintiilenecektir.

Rulo kagidi se¢mek i¢in W/A diigmelerine
basin ve daha sonraOK diigmesine basin.

Not:

Roll Paper Remaining uygulamak igin, rulo
kagit ayarlandiginda rulo kagidin uzunlugu
girmelisiniz. Dogru kalan rulo kagit yonetimi
gerceklestirmek icin, rulo kagid

degistirdiginizde °R sekmesini agmanizi ve kalan
rulo kagidin miktarini kaydetmenizi oneririz.

Rulo otomatik olarak geri sarilir.

Not:
Ekranda Turn roll paper adapter to wind up
roll paper gosterildiginde kagidi elle sarin.

Rulo kagidi bir sonraki is i¢in yiiklemek igin
ekrandaki talimatlar1 izleyin.
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Yazdirmadan Once

Yazdirmadan Once, kagit ayarlarini kullanacaginiz
kagidin 6zelliklerine gore ayarlayin. Ayarlar asagidaki
gibi ayarlanir.

4 Yazici Paper mentsiinde Custom Paper Setting
segenegini belirleyin.

£5° “Paper mentisi” sayfa 45
EPSON LFP Remote Panel 2, yazici ayarlari

meniisiinde yapilandirdiginiz kagit ayarlarini
bilgisayardan kopyalamak i¢in kullanilabilir.

Not:

Ozel kagidi ayarlamadan énce, kagit gerginligi,
miirekkep fiksator veya kagit kalinlig gibi kagit
ozelliklerini kontrol ettiginizden emin olun.
Kagidn ozellikleri icin, kagidin belgelerini kontrol
edin veya yerel saticiniza danisin.

Biiyiik miktarda kagit satin almadan once bu
yazici ile baski kalitesini test edin.

En Uygun Kagit
Ayarlarinin (Yazdirma
Kagidi Ayarlan)
Kaydedilmesi

Bir dizi kagit ayar1 6gesini yazdirma i¢in kullanmak
istediginiz kagit 6zelliklerine gore yapilandirabilir ve
kaydedebilirsiniz.

Birden fazla farkli ayar grubu arasinda kolayca gegis
yapmak i¢in stk kullandigin kagit ayarlarini
kaydedebilirsiniz.

En fazla 10 kagit ayar1 grubu kaydedebilirsiniz.

Bu boliimde yapilandirabileceginiz ayarlar ve bunlar
nasil kaydedeceginiz a¢iklanmaktadir.

Ozel Kagit Ayari Detaylari

Ozel kagit ayarlarinda asagidaki 6geler
yapilandirilabilir:
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Select Reference Paper
Platen Gap

Detect Paper Thickness
Paper Feed Adjust
Paper Suction

Roll Paper Tension

Remove Skew

0 0o o o o o oo

Setting Name

Ayar Ogesi Detaylar1 £3° “Paper meniisii” sayfa 45

Ayarlari Kaydetme

Kagit ayarlarini kaydetmek icin asagidaki prosediirii
kullanin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

icin Kaydetme Hedefinin Secilmesi
Custom Paper Setting

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugundan emin
olun.

°R sekmesini agmak i¢in 4/» diigmelerine

basin ardindan OK diigmesine basin.

Paper meniisii goriintiilenecektir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Custom Paper Setting secenegini vurgulamak
i¢in ¥/A diigmelerine basin ve OK diigmesine
basin.

Custom Paper Setting meniisii
goriintiilenecektir.

Ozel kagit ayarlarini kaydetmek istediginiz
yuvayi (1 ila 10) segmek i¢in ¥/A diigmelerine
basin ve ardindan OK diigmesine basin.

Segilen numara igin 6zel kagit ayarlar meniisit
goriintiilenecektir.

Ayarlarin zaten kaydedildigi bir numara
secerseniz eski ayarlarin tizerine yazilacagini
unutmayin.

Not:
Ayarlar meniisiinii kapatmak i¢in |- diigmesine basin.

Select Reference Paper

Kullandiginiz kagit 6zelliklerine en yakin olan kagit
tlirtinii segin.

Kagit ayarlar1 meniisiinde Select Reference
Paper secenegini belirleyin, ardindan OK
diigmesine basin.

Referans kagit segmek icin ¥/A diigmelerine
basin ve daha sonra OK diigmesine basin.

Kullandiginiz kagida en yakinini segmek igin

V/A digmelerine basin, ardindan OK
diigmesine basin.

Kagit ayarlar1 meniisiine donmek igin 3
diigmesine iki kez basin.

Platen Gap

Yazdirma kafas: ve kagit arasindaki mesafe olan plaka
boslugunu se¢in. Normalde, Standardi segin.
Yazdirilan goriintiiler bulanik ise daha genis bir ayar1
secin. Eger, kafa hizalama yaptiktan sonra hala tam
olarak hizalanmadigini diisiiniiyorsaniz, Narrow
segenegini segin.
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Platen Gap secenegini vurgulamak i¢in kagit
ayarlari mentisiinde ¥/A diigmelerine basin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Hedef ayarlar degerini segmek icin V/A
diigmelerine basin ve ardindan OK diigmesine
basin.

Kagit ayarlar1 mentisiine donmek i¢in 3
diigmesine basin.

Detect Paper Thickness

Ciktiya dayal1 en uygun kagit kalinligini belirlemek ve
ayarlamak i¢in bir kagit kalinlig: tespit deseni
yazdirabilirsiniz.

Detect Paper Thickness secenegini
vurgulamak i¢in kagit ayarlar1 meniisiinde V/A
diigmelerine basin ve ardindan OK diigmesine
basin.

Kagit kalinhig: algilama deseni yazdirmak igin
OK diigmesine basin.

Ciktida yer degistirme miktarinin en az
miktarda oldugu desenin sayisini se¢cmek i¢in
V/A digmelerine basin ve ardindan yaziciy1
yazdirmaya hazir duruma dondiirmek icin OK
digmesine basin.

Paper Feed Adjust

Kagit besleme miktar1 dogru ayarlanmazsa, seritleme
(yatay bant desenleri veya renk degisikligi) olusabilir.
Seritleme kafa temizleme ya da Head Alignment
uygulama sonrasinda ¢oziilmezse, kagit besleme
diizeltme miktarini ayarlayn.

Ayrintilar i¢in asagiya bakin.

5 “Paper Feed Adjust” sayfa 34

Paper Suction

Ince kagit icin ¢ok yiiksek bir deger segmek, baski
kalitesinin diigmesine veya kagidin dogru beslemesini
onlemeye neden olarak, kagit ve yazdirma kafasi
arasindaki mesafeyi artiracaktir. Bu olursa, kagidi
vakumunu azaltin.
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Temel islemler

Paper Suction segenegini vurgulamak icin
kagit ayarlari meniisiinde V/A diigmelerine
basin ve ardindan OK diigmesine basin.

Hedef degerini se¢mek icin ¥/A diigmelerine
basin ve ardindan OK diigmesine basin.

Kagit ayarlar1 menisiine donmek i¢in 3
diigmesine basin.

Roll Paper Tension
Kagit yazdirma sirasinda kirisirsa High veya Extra

High segenegini secin.

Roll Paper Tension segenegini vurgulamak
i¢in kagit ayarlar1 meniisiinde V/A
diigmelerine basin ve ardindan OK diigmesine
basin.

Hedef ayarlar degerini segmek icin ¥/A
diigmelerine basin ve ardindan OK diigmesine
basin.

Kagit ayarlar1 meniisiine donmek i¢in 3
diigmesine basin.

Remove Skew

Bu kagidin beslendiginde egrilmesini 6nlemek
amaciyla iglemi ayarlar.

Remove Skew segenegini vurgulamak igin kagit
ayarlar1 meniisiinde ¥V/A diigmelerine basin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Ya besleme sirasinda kagit egrilmesini
kaldirmak icin On ya da bu 6zelligi devre dis1
birakmak i¢in Off segenegini belirlemek i¢in
V/A digmelerine basin, ardindan OK
diigmesine basin.

Kagit ayarlar1 mentisiine donmek igin 3
diigmesine basin.

Setting Name

Kaydedilen 6zel kagit ayarlarina bir isim
atayabilirsiniz. Hizli secim i¢in kolay hatirlanan bir
isim segin.
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Ayar Adi segenegini vurgulamak i¢in kagit

ayarlari mentisiinde ¥/A diigmelerine basin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Ayar adin girin.
Menii diigmesine basarak farkli karakter tiirleri
arasinda gecis yapabilirsiniz. Sira su sekildedir:

Biiytik Harf -> Kiigiik Harf -> Sayilar/Semboller.

Secilen karakter tiirii igin karakterler arasinda
gezinmek igin V/A diigmelerine basin.

Istediginiz karakter goriintiilendiginde,
onaylamak i¢in P> diigmesine basin.

Imleg bir sonraki giris alanina hareket
edecektir. Isiniz bitene kadar bu islemi

tekrarlayin.

Bir hata yaparsaniz, 6nceki karakteri silmek
i¢in € diigmesine basin.

Adi girmeyi tamamladiginizda, OK diigmesine
basin.

g

Paper Feed Adjust

Kagit ayarlart mentisiine donmek i¢in 3
diigmesine basin.

Kagit besleme miktar1 dogru ayarlanmazsa, seritleme
(yatay bant desenleri veya renk degisikligi) olusabilir.
Bant olusturma, kafa temizleme ya da kafa hizalama
yapildiktan sonrasinda ¢oziilmezse Kagit Besleme
Ayari'ni yapin. Paper Feed Adjust'n1 asagida ii¢
yontemden herhangi biriyle yapabilirsiniz:

4 Yazdirma sonuglarini gorsel olarak inceleyin ve
elle bir diizeltme girin. Bir ayar deseni yazdirirken
veya ayar yaparken sonraki boliime bakin.

Degeri gozlenen seritlemeye gore degistirin.
Diizeltme degeri 1 metre ile iligkili oran olarak
ayarlanmistir (-0,70 ila +0,70%).

£ “Ayarlama i¢in Degeri Manuel Olarak
Degistirme” sayfa 35
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Temel islemler

4 Yazdirma sirasinda bir diizeltme girin ve E Yazdirilan ayar deseninde “+” sembolleri
sonuglari inceleyin. arasindaki mesafeleri l¢tin.
23 “Ayarlarin Yazdirma Esnasinda Yapilmast” Sadece merkezi semboller arasindaki mesafeyi
sayfa 36 ya da sol, orta ve sag semboller arasindaki

ortalama mesafeleri kullanin.

Dilizeltme icin bir Hizalama
Deseni Yazdirma

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler +--- + e
Menu | +- B + B -+
4
N | " et " | @ . Olgiilen degerini segmek icin A/¥ diigmelerine
Z\D Y ) /g basin ve OK diigmesine basin.

Ayarlama icin Degeri Manuel

Kagit mentiisitnden Custom Paper Setting'ni Olara k Deg i§ti rme

segin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

]

Menu

Ozel kagit ayarlarini kaydetmek istediginiz

N =

yuvayi (1 ila 10) segmek i¢in ¥/A diigmelerine
basin ve ardindan OK diigmesine basin.

Paper Feed Adjust segenegini vurgulamak igin

W

A
(0]

O
V /A digmelerine basin ve OK diigmesine basin. | ’ K ‘ I} °
- Q/S

Pattern secenegini belirleyin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Bir ayarlama deseni yazdirmak i¢in OK

) Kagit meniisitnden Custom Paper Setting'ni
diigmesine basin.

secin.

o1 S

Ozel kagit ayarlarini kaydetmek istediginiz

N =2

yuvayl (1 ila 10) se¢mek icin ¥/A diigmelerine
basin ve ardindan OK diigmesine basin.

Paper Feed Adjust secenegini vurgulamak igin

W

V/A diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Value segenegini belirleyin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Hedef degerini secmek i¢in ¥/A diigmelerine
basin ve ardindan OK diigmesine basin.

o1 [

35
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Temel islemler

Kagit ayarlari meniistine donmek igin 3
diigmesine iki kez basin.

Ayarlarin Yazdirma Esnasinda
Yapilmasi

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-1
- J
0-a0 3.5 AA
5 &
Menu —
A
M | ' ’%‘ ! | )
e

Yazdirma sirasinda >-5' diigmesine basin.

Bir ayar degeri goriintiilenecektir. Bir deger
se¢mek icin A/V diigmelerini kullanin.

Besleme miktar1 ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu
gizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukari
ayarlayin.

Buna karsilik, besleme miktar1 ¢ok biiyiikse,
beyaz seritler (agik gizgiler) belirir; besleme
miktarini agagi dogru ayarlayin.

Eger sonuglardan memnun degilseniz, bir ayar
degeri girmek icin ¥/A diigmelerini kullanin.

Ayarlar tamamlandiginda, OK diigmesine
basin.

Not:

Ayar degistirilirse simge asagida gosterildigi gibi
kontrol paneli ekraninda goriintiilenir. Bu simgeyi
temizlemek icin asagidaki islemleri yapin.

0 Yeniden Paper Feed Adjust yapin
[  Restore Settings islemini yapin
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Temel islemler

Yazdirilabilir alan

Bu bolim yazicinin yazdirilabilir alanlarini
acitklamaktadir.

Bir uygulamada ayarlanan kenar boslugu asagidaki
ayar degerlerinden daha biiyiikse, belirtilen kenar
bosluklarinin 6tesindeki boliimler yazdirilmaz.
Ornegin, yazict meniisiinde sol ve sag kenar bogluklari
i¢in 15 mm se¢ilmis ise ve belge sayfay: dolduruyorsa,
sayfanin 15 mm sag ve sol taraflar1 yazdirilmayacaktir.

Asagidaki cizimdeki gri alan yazdirilabilir alani gosterir.

Resimdeki ok ¢ikarilan kagidin yoniinii belirtir.

3mm/15mm 2o4mm~1118mm =3y
[
5 ) 1 [I5mm/15mm
/150mm
127mm
- )
15m (@ (4]
(1] 5mm/15mm
/35mm

Rulo kagit kenar bosluklari, asagidaki tabloda
gosterildigi gibi meniilerde Roll Paper Margin i¢in
secili secenege baglidir.

Roll Paper Margin Ayarlar1 £3° “Setup meniisi”
sayfa 49

fabrika varsayilan ayarlarini gosterir.

Roll Paper Margin Para- Kenar Boslugu Degerle-
metresi ri
Normal 0.60=15mm*
0,0=-3mm
Top15mm/Bottom15mm 0.0=15mm
0.0=-3mm
Top35mm/Bottom15mm ©@=35mm
©=15mm
0.0=-3mm

Roll Paper Margin Para-
metresi

Kenar Boslugu Degerle-
ri

Top15mm/Bottom150mm @=15mm
©=150mm
0,0=3mm

Top5mm/Bottom5mm 0.60=5mm
0,0=3mm

15mm 060600=15mm

*  Paper mentisiinde, Select Paper Type altinda
agagidaki kagit tiirleri ile birlikte Normal secili ise

(1) degeri 20 mm'dir.

Premium Glossy 250/Premium Semigloss 250/
Premium Luster 260/Premium Semimatte 260

SC-F6200 Series'de asagidaki yazdirma modlarinda
yazdirirken agagidaki rulo kagit kenar bogluklari

ayarlanir.

fabrika varsayilan ayarlarini gosterir.

360 x 720 2 gegis

Roll Paper Margin Para-
metresi

Kenar Boslugu Degerle-
ri

Normal

Q@=29mm"

O=15mm

0.0=3mm

Top15mm/Bottom15mm

Q=29mm

O=15mm

0.0=3mm

Top35mm/Bottom15mm

©Q=49mm

O=15mm

0.0=3mm

Top15mm/Bottom150mm

Q=29mm

©=150mm

0,0=3mm
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Kullanim Kilavuzu

Roll Paper Margin Para-
metresi

Kenar Boslugu Degerle-
ri

Top5mm/Bottom5mm @=19mm
©=5mm
0,0=-3mm

15mm @=29mm
0.60,0=15mm

360 x 720 3 gecis

Roll Paper Margin Para-
metresi

Kenar Boslugu Degerle-
ri

Normal

Q=31mm"

©=15mm

0.0=3mm

Top15mm/Bottom15mm

@=31mm

©=15mm

0.0=3mm

Top35mm/Bottom15mm

@=51Tmm

O=15mm

0.0=3mm

Top15mm/Bottom150mm

@=31mm

©=150mm

0,0=-3mm

Top5mm/Bottom5mm

@=21mm

O=5mm

0.0=3mm

15mm

@=31mm

0.00=-15mm

*

Paper meniisiinde, Select Paper Type altinda
agagidaki kagt tiirleri ile birlikte Normal segili ise
@ icin kenar bogluguna 5 mm eklenir.

Premium Glossy 250/Premium Semigloss 250/
Premium Luster 260/Premium Semimatte 260

38

Onemli:

1 Rulo kagidin arka kenari cekirdegin sonuna
geldiginde yazdirma bozulur. Arka kenarin
yazdirma alani icinde gelmediginden emin
olun.

QO Yazdirma boyutu kenar bosluklar:
degistirildiginde bile degismez.
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Temel islemler

Power Off Timer
Kullanarak Giicii Kapatma

Yazici asagidaki iki giic yonetimi segenegini sunar.
[ Uyku modu

Yazicy, hi¢bir hata olmadiginda, higbir yazdirma
isi alinmadiginda ve hicbir kontrol paneli ya da
yapilan bagka bir islem uygulanmadiginda uyku
moduna girer. Yazict uyku moduna girdiginde,
kontrol panelinin ekrani kapanir ve i¢ motorlar ve
diger parcalar daha az giig tiiketmek i¢in kapanur.

Uyku modundan ¢tkmak ve normal ¢aligma
durumuna dénmek igin O diigmesine basin.
Yazic1 uyku moduna girmeden 6nceki gecikme

5 ile 240 dakika arasindaki degerlerden segilebilir.
Varsayilan ayarlarda, 15 dakika boyunca hi¢bir
islem yapilmamasi halinde yazici uyku moduna
girer. Gecikme Setup mentiisiinden degistirilebilir.
£5° “Setup meniisii” sayfa 49

Not:

Yazict uyku moduna girdiginde, kontrol
panelinin ekran gii¢ kapatilmis gibi kararir,
ancak O 15181 yanik olarak kalir.

Power Off Timer

Yazici belli bir siire boyunca higbir hata
olusmazsa, hicbir yazdirma isi alinmazsa ve hi¢bir
kontrol paneli islemi ya da bagka islem yapilmazsa
yazicy1 otomatik olarak kapatan Power Off Timer
ile donatilmigtir. Yazic1 kapanmadan 6nceki
gecikme, 1 saatlik artislarla 1 ile 24 saat arasinda
bir deger arasindan otomatik olarak segilebilir.

Varsayilan ayarlarda, seki saat i¢cinde hig bir hata
olusmaz, hi¢ bir yazdirma isi alinmaz ve higbir
kontrol paneli ya da bagka islem yapilmazsa yazic1
kapanir.Power Off Timer ayarlar1 Setup
menisiinden yapilabilir. £3° “Setup mentisii”
sayfa 49

Gii¢ Yonetimi Hakkinda

Gii¢ Yonetimi uygulanmadan 6nce siireyi
ayarlayabilirsiniz. Bu siiredeki artig, yazicinin enerji
verimliligini etkiler. Bu ayar tizerinde herhangi bir
degisiklik yapmadan 6nce liitfen ¢evreyi diisiiniin.

39

Yazdirmayi iptal Etme

Yazict tizerindeki 1@ diigmesine basin, ekrandaki Job
Cancel segenegini belirleyin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Yazdirma igleminin ortasinda yazdirma isi iptal edilir.
Bir isi iptal ettikten sonra, yazicinin hazir durumuna
gecmesi biraz zaman alabilir.
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Kontrol Panelini Kullanma

Kontrol Panelini Kullanma

Menii islemleri

Cesitli mentileri goriintilleme adimlar1 asagida gosterilmistir.

Meni iglemleri, 6rnek olarak SC-F6200 Series Paper meniisii ile agiklanmaktadir.

“BRol | Paper IP Address
[§] RIP Settings 1P:192.168.192. 168

620mm

Maintenance Setup
= Load/Remove Paper B = Nozzle Check -

= Select Paper Type = Head Cleaning = Printer Status
= Custom Paper Setting = Head Alignment = Network Setup
= Print Paper List = Cutter Maintenance = Power Settings
= Head Maintenance * Preferences
0K]Proceed [3]Back 0K Proceed [S1Back 0Kl Proceed [31Back

Setup

= Administrator Menu -

v

0K Proceed [31Back

Paper
= Load/Remove Paper

o Select Paper Type

= Custom Paper Setting
= Print Paper List

0K|Proceed [31Back 0KIDone  [31Back
-0 (B}

* Vurgulanan 6rnegi se¢mek icin OK diigmesine bastiktan sonra, dnceki mentiiye donmek icin 3 digmesine basin. Cikmak icin
II-@ diigmesine basin.

40
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Kontrol Panelini Kullanma

Menti Listesi

Meniide bulunan 6geler ve secenekler asagida aciklanmustir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi icin referans

sayfalara bakin.

& Print Job meniisii
£5° “Print Job mentisi” sayfa 45

Yildizla isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri agagidaki yazici modellerini belirtmektedir.

*1: Yalnizca SC-F6000 Series

*2: Yalnizca Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) bulunan modellerde kullanilabilir

Menii 6gesi

Aciklama

Print Job Log Sheet™

Yazdirmayi baslatmak icin OK tusuna basin.

°R Paper meniisii
£5° “Paper meniisti” sayfa 45

Menii 6gesi Aciklama
Load/Remove Remove Paper Kagidi ¢cikarmak icin yonergeleri gosterir.
Paper
Roll Paper Kagidi yuklemek icin yonergeleri gosterir.
Select Paper 1ila 10 (Kagit Ayarlari Numarasi) Kullanicr tanimlh 6zel kagit tirlerinin adlarini listeler.
Type
RIP Settings -

1




SC-F6200 Series/SC-F6000 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Menii 6gesi Aciklama
Custom Paper XXXXXXXXXXXX | Select Reference Pa- Photo Paper EPSON'a 6zgii kagit adini go-
Setting XXXXXXXX (6zel | per rintuler
kagit tlrlinlin Matte Paper
adi)
Plain Paper
Others
No Paper Selected Secilen Kagit Yok
Platen Gap Narrow, Standard, Wide, Wider
Detect Paper Thick- Yazdirmayi baslatmak icin OK tusuna basin
ness
Paper Feed Adjust Pattern Yazdirmayi baslatmak icin
OK tusuna basin
Value %-0,70ila +0,70
Paper Suction -4ila0
Roll Paper Tension Normal, High, Extra High
Remove Skew On, Off
Setting Name 22 karakter veya daha az (harfler, sayilar ve semboller)
Restore Settings Yes, No
Print Paper List Yazdirmayi baslatmak icin OK tusuna basin

=Y Maintenance meniisii
£ “Maintenance meniisii” sayfa 48

Yildizla isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri agagidaki yazici modellerini belirtmektedir.
*1: Yalnizca SC-F6000 Series

*2: Yalnizca Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) bulunan modellerde kullanilabilir

Menii 6gesi Aciklama

Nozzle Check Yazdirmayi baslatmak icin OK tusuna basin

Head Cleaning All Nozzles Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)
Selected Nozzles Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Head Alignment Manual(Uni-D) Yazdirmayi baslatmak icin OK tusuna basin
Manual(Bi-D)

Cutter Mainte- Adjust Cut Position -3ila3 mm

nance
Replace Cutter Harekete baslamak icin OK'e basin

Head Maintenance Yes, No
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Kontrol Panelini Kullanma

Menii 6gesi

Aciklama

Waste Ink Counter™2

1 Setup meniisii
£ “Setup meniisii” sayfa 49

Yildizla isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri asagidaki yazici modellerini belirtmektedir.

*1: Yalnizca SC-F6000 Series

*2: Yalnizca Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) bulunan modellerde kullanilabilir

Menii 6gesi Aciklama

Printer Setup Roll Paper Setup | Auto Cut On, Off
Refresh Margin On, Off
Page Line On, Off

Roll Paper Margin

Normal, Top15mm/Bottom15mm, Top35mm/Bot-
tom15mm, Top15mm/Bottom150mm, Top5mm/Bot-
tom5mm, 15mm

Roll Paper Remaining

On, Off

Remaining Alert

1ila15m (4ila 50 ft)

Advanced Set-
tings

Roll Paper Tension

Low, Normal, High, Extra High

Less Head Scuffing On, Off
Drying Time PerPage | Off, 0,1 ila 60 dakika
Paper Size Check On, Off
Paper Skew Check On, Off

Print Nozzle Pattern

Off, her 1 ila 10 sayfada

Periodical Cleaning

Light

Medium

Heavy

Off, 1 ila 240 saat

Cleaning Cycle

Off, her 1 ila 10 sayfada

Restore Settings

Yes, No

Printer Status

Firmware Version

XXXXXXX, XXX, XXXX

Option Status

Bagl secenekleri goriintiler

Show Total Prints™

XXXXXXXm?2 (XXXXXXft2)

Print Status Sheet

Yazdirmayi baslatmak icin OK tusuna basin
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Kontrol Panelini Kullanma

Menii 6gesi Aciklama
Network Setup IP Address Setting Auto -
Panel IP Address, Subnet Mask, Default Gateway

Print Status Sheet

Yazdirmayi baslatmak icin OK tusuna basin

Restore Settings

Yes, No

Power Settings

Sleep Mode

5 ila 240 dakika

Power Off Timer

Off, 1ila 24 saat

Restore Settings

Yes, No

Preferences Language Desteklenen dilleri listeler
Unit: Length m, ft/in
Alert Lamp Setting On, Off
Administrator Date And Time AA/GG/YY SS:DD
Menu
Time Zone GMT ve gecerli saat dilimi arasindaki zaman farkini girin

Reset All Settings

Yes, No
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Kontrol Panelini Kullanma

Menii Agiklamalari

Print Job meniisii

Yildizla isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri asagidaki yazici1 modellerini belirtmektedir.

*1: Yalnizca SC-F6000 Series

*2: Yalnizca Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) bulunan modellerde kullanilabilir

Oge

Aciklama

Print Job Log Sheet™"

Yazdirma isi Guinliglint yazdirmak icin OK diigmesine basin.

Paper meniisi

fabrika varsayilan ayarlarini gosterir.

Oge Aciklama
Load/Remove Paper Remove Paper Kagit cikarmak icin yonergeleri gdormek icin OK
digmesine basin. Kagidi cikarmak icin ekrandaki
yonergeleri izleyin.
Kagit yukli degilse yonergeler goriintiilenmez.
Roll Paper Seciminizi yaptiktan sonra, OK diigmesine basin.

Kagidiyuklemekicin ekrandakiyonergeleriizleyin.

Rulo kagit zaten yUklu ise, yiiklenen kagit tiriint
cikarma yonergeleri, yikleme yonergeleri goste-
rilmeden 6nce goriintilenir.

Select Pa-
per Type

1ila 10 (Kagit Ayarlari Numarasi)

RIP Settings

Yazdirma icin kullanilacak kagit ayarlarini segin.

Yazdirma icin o yuvaya ayarlanan kagit ayarlarini kullanmak icin 1ila 10
arasinda bir sayiya ayarlayin. Bu sekilde bir kagit ayarlari grubu kaydet-
mek icin, Custom Paper Setting secenegini kullanin. RIP Settings secili
ise, RIP yaziliminda belirlenen kagit ayarlarini kullanihr.
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SC-F6200 Series/SC-F6000 Series

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Aciklama
CustomPa- | XXXXXXXXXXX | Select Referen- | Photo Paper Kullandiginiz kagida en yakin olan kagit tlrini
per Setting | (6zel kagit ti- ce Paper secebilirsiniz.
rindn adi) Matte Paper
Plain Paper
Others
No Paper Selected Kagit tiriinu belirtmek istemiyorsaniz, bu sece-
negi segin.
Platen Gap Narrow Yazdirma kafasi ve kagit arasindaki mesafe olan
plaka boslugunu secin. Normalde, Standard se-
Standard ¢in. Yazdirilan gorintiler bulanik ise daha genis
bir ayari secin. Eger, kafa hizalama yaptiktan son-
Wide ra hala tam olarak hizalanmadigini disiiniiyorsa-
niz, Narrow secenegini secin.
Wider
Detect Paper Gecerli kagidin kalinligini belirlemek icin bir desen yazdirmak icin OK
Thickness diigmesine basin.

Yazdirma sonuglarindan en az kaymaya sahip desen numarasini segin.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Aciklama

Paper Feed Ad-
just

Pattern

Value

Kafa temizleme ya da kafa hizalama sonrasinda
bile seritleme sorunlarini (yatay cizgili cizgiler ve-
ya diizensiz renkler) ¢ozmek mumkiin degilse,
standart yazdirma alaninda bu ayar kullanin.

Pattern Secildi

Bir ayarlama deseni yazdirmak icin OK diigmesi-
ne basin. Yazdirilan ayar deseninde “+” sembolle-
ri arasindaki mesafeleri 6lcln.

Sadece merkezi semboller arasindaki mesafeyi ya
da sol, orta ve sag semboller arasindaki ortalama
mesafeleri kullanin.

+--- + -t

Ayar deseni yazdirildiktan sonra, desenin uzun-
lugunu kontrol panelinde gériintiilenecektir. Ol-
clilen degerini se¢mek icin A/V¥ diigmelerine ba-
sin ve OK diigmesine basin.

Secilen Value
% -0,70 ve +0,70 arasinda bir ayar secin.

Cok kticuk bir deger segcmek koyu cizgilere ne-
den olur; miktari yukariya ayarlayin. Benzer sekil-
de, cok buyiik bir deger se¢mek beyaz seritlere
neden olur; miktar asagiya ayarlayin.

Paper Suction

-4ila0

Kagit ve yazdirma kafasi arasindaki mesafeyi ko-
rumak icin kullanilan kagit icin uygun vakum mik-
tarini secmek dnemlidir. ince ya da yumusak
kagit icin cok yliksek bir deger se¢mek, baski kali-
tesinin dismesine veya kagidin dogru beslemesi-
ni 6nlemeye neden olarak, kagit ve yazdirma ka-
fasi arasindaki mesafeyi artiracaktir. Bu olursa,
kagidi vakumunu azaltin. Parametre alcaltildigin-
da emis glicu zayiflar.

Roll Paper Ten-
sion

Normal

Kagit yazdirma sirasinda kirisirsa High veya Extra

High

High secenegini segin.

Extra High

Remove Skew

On

Kagit egimini azaltmayi etkinlestirmek icin (On)

off

ya da devre disi birakmak icin (Off) secenegini be-
lirleyin.

Setting Name

Ozel kagit ayarlari ici

n 22 karaktere kadar bir isim girin. Hizli se¢im igin

kolay hatirlanan bir isim segin.

Restore Set-
tings

Yes

Secilen 6zel kagit ayarlarini varsayilan degerlere

geri yukleyin.

No
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge Aciklama

Print Paper List Bir 6zel kagit ayarlar listesi yazdirmak icin OK diigmesine basin.

Maintenance meniisii
Yildizla isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri asagidaki yazic1 modellerini belirtmektedir.
*1: Yalnizca SC-F6000 Series

*2: Yalnizca Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) bulunan modellerde kullanilabilir

Oge Aciklama

Nozzle Check Bir puskurtlict kontrol deseni yazdirmak icin OK diigmesine basin.
Yazdirnlan deseni gorsel olarak inceleyin ve soluk veya eksik alanlar
fark ederseniz kafa temizleme uygulayin.

£ “Tikali uglari kontrol etme” sayfa 71

Head Cleaning All Nozzles Execute Soluk veya eksik bolimli herhangi bir desenin
(Light), Execu- numarasini kontrol edin ve temizligi tim puskr-
te (Medium), tlculer icin mi yoksa yalnizca bu numaralari ice-
Execute ren siralar icin mi uygulamak istediginizi belirle-
(Heavy) yin. All Nozzles tim puskirticiler icin kafa te-

mizleme gerceklestirir. Selected Nozzles kafa te-
Selected Nozzles Execute mizligi uygulanacak puskiirtiicl sirasi ya da sirala-
(Light), Execu- r belirlemenize olanak saglar.
te (Medium),

Kafa temizleme icin asagidaki seviyeler arasinda
secim yapabilirsiniz: Execute (Light), Execute
(Medium) veya Execute (Heavy). ilk 5nce, Exe-
cute (Light) secenegini kullanin. Hala herhangi
bir soluk veya eksik alan fark ederseniz, o zaman
Execute (Medium) secenegini kullanin. Hala her-
hangi bir soluk veya eksik alan fark ederseniz, o
zaman Execute (Heavy) secenegini kullanin.

Execute
(Heavy)

£ “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 71

Head Alignment Manual(Uni-D) Baski sonuclari net degil ya da odak disi ise, yazdirma kafasi hizala-
ma islemini gerceklestirin.

Manual(i-D) £ “Yazdirma Yanls Hizalamasini En Aza indirgeme (Head Align-
ment)” sayfa 72
Cutter Maintenance Adjust Cut Position -3ila3 mm Kesme konumu 0,1 mm'lik artislarla ayarlanabilir.
Replace Cutter Kesiciyi degistirilebilmesi icin degistirme konumuna getirir. Kesiciyi

degistirme konumuna getirmek icin OK diigmesine basin. Kesiciyi
degistirebilmek icin 6nce kagit ¢cikarilmalidir. Devam etmeden 6nce
kagidi ¢ikarin. &~ “Kesiciyi Degistirmek” sayfa 69
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge

Acgiklama

Head Maintenance Yes

No

SC-F6000 Series'de bu en son donanim yazilimina gilincellestirdiginiz-
de gorintilenir. Donanim yazilmini EPSON LFP Remote Panel 2 ile
glincellestirebilirsiniz. Ayrintilar icin EPSON LFP Remote Panel 2 yar-
dimina bakin.

£ “Uygulamasinin kullaniilmasi EPSON LFP Remote Panel 2" say-
fa 23

Yazdirma kafasini temizleyin. Bu islevi gerceklestirmek icin Head
Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti)'ne ihtiyaciniz var. Ayrintilar icin
asaguya bakin.

£ “Head Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti)'nin Kullaniimasi” say-
fa 58

Waste Ink Counter™?

Kontrol panelinde Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni degistir-
menizi isteyen bir ileti goriintilenmeden dnce degistirirseniz kon-
trol panelinde Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sisesi)'ni ¢alistirin,
degisimden sonra Waste Ink Counter'ni calistirin.

Setup meniisu

fabrika varsayilan ayarlarini gosterir.

Yildizla isaretlenmis ayar 6geleri ve ayar degerleri asagidaki yazic1 modellerini belirtmektedir.

*1: Yalnizca SC-F6000 Series

*2: Yalnizca Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) bulunan modellerde kullanilabilir
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SC-F6200 Series/SC-F6000 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Aciklama
Printer Setup Roll Paper Auto Cut On Rulo kagidi her sayfa yazdirilirken yerlesik kesici
Setup kullanarak otomatik olarak kesmek icin On, oto-
off matik kagit kesimi devre disi birakmak icin Off se-
cenegini belirleyin.
Refresh On Kenarliksiz yazdirma sirasinda On secili ise, yazici
Margin onceki kopyanin birakmis olabilecegi murekkep
Off lekelerini cikarmak icin 6n kenar otomatik olarak
kirpacaktir; bu 6zelligi devre disi birakmak igin,
Off secenegini belirleyin. Ancak, bu yazicida ke-
narliksiz yazdirma garanti edilmez.
Page Line On Auto Cut Off ise, kesim cizgilerini rulo kagit Gize-
rine yazdirmayi (On) veya yazdirmamayi (Off) se-
Off cebilirsiniz. Auto Cut On ise kesim cizgileri yazdi-
rilmaz.
Roll Paper Normal Normal olarak ayarlandiginda, iist ve alt kenar
Margin bosluklari 15 mm ve sol ve sag kenar bosluklar
Top15mm/Bot- 3 mm'dir.
tom15
om7-mm 15mm haricinde, diger tiim ayarlar icin sol ve sag
Top35mm/Bot- kenar bosluklari 3 mm'dir.
tom15mm £ “Yazdirilabilir alan” sayfa 37
Top15mm/Bot-
tom150mm
Top5mm/Bot-
tom5mm
15mm
Roll Paper On Kalan rulo kagit miktarinin gosterilip (On) goste-
Remaining rilmeyecegini (Off) secin. Roll Paper Remaining
Off On secenegini belirlenerek ve rulonun uzunlugu
secilerek etkinlestirilebilir.
Remaining Tila15m (4ila50 Roll Paper Remaining icin On secili oldugunda
Alert ft) gorintulenir.
Kalan rulo kagit miktari bu sinirin altina diistugin-
de bir uyari goriintilemekicin 1ila 15 m (4 ila
50 ft) bir aralikta ayarlayin. 1 m (4 ft) artiglarla ayar-
layabilirsiniz.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Aciklama

Advanced
Settings

Roll Paper
Tension

Low

Normal

High

Extra High

Kagit yazdirma sirasinda kinsirsa High veya Extra
High secenegini secin.

Roll Paper Tension Paper meniisiinde Custom
Paper Setting secenegi kullanarak her kagit turi
icin ayri ayn yapilandirilabilir.

Select Paper Type icin Custom Paper secildigin-
de, yazici Custom Paper Setting icinde Roll Pa-
per Tension icin secili degeri kullanacaktir.

Hicbir 6zel rulo kagit gerilimi belirtiimemisse bu
ayar etkin olur.

Less Head
Scuffing

Off

Kagit kalinsa, yazdirma kafasi yazdirma ylizeyini
cizebilir. Cizdirmeyi 6nlemek icin On secenedini
belirleyin. Paper menisiinde, Custom Paper Set-
ting > Platen Gap icin secili degeri gecici olarak
degistirmek icin bu secenek degistirilebilir. An-
cak, Platen Gap icin Wider secili oldugunda On
seceneginin hicbir etkisi olmadigini unutmayiniz.

Drying Ti-
me Per Pa-
ge

Off,0,1ila60dakika

Yazicinin her sayfa yazdirildiktan sonra mirekke-
bin kurumasi icin ne kadar durdugunu belirleyin;
Off secenegini belirleyin veya 0,1 ila 60 dakika ara-
sindaki degerler arasindan se¢im yapin. Miirekke-
bin yogunluguna veya kadit tiirine bagli olarak,
mirekkebin kurumasi bir sire alabilir. Miirekkep
kagit Gizerinde bulaniklasir ise, mirekkebin kuru-
masl i¢in daha uzun bir stire ayarlayin.

Kuruma siresi ne kadar uzunsa, yazdirma icin o
kadar fazla sure gereklidir.

Paper Size
Check

On

off

Kagityuklendiginde yazicinin kagit genisligini oto-
matik olarak algilayip (On) algilamayacagini (Off)
secin. Biz genelde bu secenek On olarak ayarlana-
rak islem yapmayi 6neririz.

Kagit dogru yuklendiginde bir kagit ayari hatasi
goriintilenir ise Off secenegini secmeyi deneyin.
Ancak, Off secili ise, yazicinin kagidin disina yaz-
dirabilecegini unutmayin. Kagidin kenarlarinin di-
sina yazdirirsa, yazicinin ici murekkep ile kirlenir.

Degistirilen ayarlar kagit yeniden yiiklendiginde
yansitilir.

Paper
Skew
Check

On

off

On secili ise, kontrol panelinde bir hata goriintu-
lenecektir ve kagit egrilirse yazdirma durur; bu
ozelligi devre disi birakmak icin Off secenegini se-
cin. Egik kagit yazicinin sikismasina neden olabi-
leceginden ¢cogu durumda On tavsiye edilir.

Print Nozz-
le Pattern

Off

Her 1 ile 10 sayfa-
da bir

Periyodik kontrol desenini yazdirma zamanini se-
cin. Off seciliyken Print Nozzle Pattern uygulan-
mayacaktir. Her 1 ila 10 sayfada secerseniz ayarla-
diginiz sayfanin tstiinde bir kontrol deseni yazdi-
rilir. Yazdirma islemi tamamlandiginda, 6nceki ve-
ya bir sonraki ¢ciktida soluk veya eksik renkler
olup olmadigini belirlemek icin deseni gorsel ola-
rak inceleyebilirsiniz.
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Kontrol Panelini Kullanma

Aciklama

Periodical Cleaning

Light

Me-
dium

Heavy

Off, 1 ila 240 saat

Yazicinin kafa temizlemeyi gerceklestirdigi glic
ve frekansi secin. Off seciliyken Periodical Clea-
ning uygulanmayacaktir. 1 ila 240 saat arasinda
bir deger secilirse belirtilen siire gectikten sonra
kafa temizleme otomatik olarak yapilir. Belirtilen
stire doldugunda yazdirma devam ediyorsa Peri-
yodik Temizleme yalnizca yazdirma tamamlandik-
tan sonra gerceklestirilecektir.

Asagidaki sayaci sifirlar:
(d  Bu 6ge icin bir ayar siiresi segin.

d Buayaricin secilen ayar kadar gii¢ veya
daha fazlasi kullanildiginda All Nozzles
kullanilarak kafa temizleme
gerceklestirildiginde.

Periodical Cleaning Off bile secildiginde yazici
puskirtme ucunun tikanmasini engellemek icin
yazdirdiktan sonra sabit araliklarla yazdirma kafa-
sini otomatik olarak temizleyecektir.

Cleaning
Cycle

Off

Her 1 ile 10 sayfa-
da bir

Planlanan kafa temizliginin ne zaman gerceklese-
cegini secin; Off veya her 1 ila 10 sayfadan sonra
secenekleri arasindan secebilirsiniz. Off secili ise
Cleaning Cycle kullanilmaz. 1 ve 10 sayfa arasin-
dan bir sayi secerseniz, belirlenmis sayida sayfa
yazdirildiktan sonra, yazdirmadan gerceklesme-
den o6nce kafa temizleme otomatik olarak yapila-
caktir.

Restore Settings

Yes

No

Tam yazici ayarlarini varsayilan degerlere geriyiik-
lemek icin Yes secenedini belirleyin.

Printer Status

Firmware Version

XXXXXXX, XXX, XXXX

Uriin yazilimi striimiini gérebilirsiniz.

Option Status

Yazicida herhangi bir baglanabilir istege bagl 6ge bulunmadigindan
baglanti durumu goésterilmiyor.

Show Total Prints™!

XXXXXXXm?2
(XXXXXXft2)

Yazdirilan toplam alani goriintiile (azami alti ra-
kam).

Print Status Sheet

Gecgerli yazici ayarlarinin listesini yazdirmak icin OK diigmesine basin.

Ayarlari bir bakista gortinttilemek icin bu secenegi secin.

Network Setup

IP Address Setting Auto IP adresini ayarlamak icin DHCP'yi kullanmayi (Au-
to) veya adresi manuel olarak ayarlamayi (Panel)
Panel secin. IP Address, Subnet Mask ve Default Ga-
teway'ne girmek icin Panel'i secin. Ayrintil bilgi
icin sistem yoneticinizle iletisime gegin.
Print Status Sheet Ag ayarlari listesi yazdirmak icin OK diigmesine basin. Ag ayarlarini bir

bakista gortinttilemek icin bu secenegi segin.

Restore Settings

Yes

No

Tam ag ayarlarini varsayilan degerlere geri yiikle-
mek icin Yes secenegini belirleyin.
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge

Aciklama

Power Settings

Sleep Mode

5 ila 240 dakika

Yazici, secilen siire icin hicbir hata olmadiginda,
hicbir yazdirma isi alinmadiginda ve hicbir kon-
trol paneli ya da yapilan baska bir islem uygulan-
madiginda otomatik olarak uyku moduna girer.
Yazici uyku moduna girmeden 6nceki siireyi seg-
mek icin bu secenegi kullanin.

£ "Power Off Timer Kullanarak Glicti Kapatma”
sayfa 39

Power Off Timer

off

Kapali, 1 ila 24 saat

Yazic, sekiz saat boyunca hicbir hata olmadigin-
da, hicbir yazdirma isi alinmadiginda ve hicbir
kontrol paneli ya da yapilan baska bir islem uygu-
lanmadiginda otomatik olarak kapanir.

Yazicl kapanmadan 6nceki gecikme, 1 saatlik ar-
tiglarla 1 ile 24 saat arasinda bir deger arasindan
secilebilir.

Yazicinin otomatik olarak kapanmasini 6nlemek
icin Off secenegini segin.

Restore Settings Yes Power Settings varsayilan degerlere geri yiikle-
mek icin Yes secenegini belirleyin.
No
Preferences Language Japonca, ingilizce, Kontrol panelinin ekraninda kullanilan dili segin.
Fransizca, italyan-
ca, Almanca, Porte-
kizce, ispanyolca,
Hollandaca, Rusca,
Korece, Cince
Unit: Length m Kontrol panelinin ekraninda gériintiilenen veya
desenlere yazdirilan uzunluk birimini segin.
ft/in
Alert Lamp Setting On Bir hata olustugunda, buiyiik uyari lambasinin ya-
nip (On) yanmadigini (Off) belirleyin.
Off
Administrator Me- Date And Time AA/GG/YY SS:DD Yazicinin dahili saatini ayarlayin. Yazicinin saati, is
nu bilgileri ve yazici durumunun yazici ¢iktisinda go-
riinen sireleri saglar.
Time Zone GMT ve gecerli saat dilimi arasindaki zaman farkini girin.

Bir hata olustugunda, secilen zaman dilimi Remote Manager tarafindan
gonderilen e-posta bildirimlerinde kullanilir.

Remote Manager yardimci programi standart yazici agi arabirimi yiikle-
mesine dahil edilir ve yazici durumunu gériintlilemek ve ag ayarlarini
yapmak icin kullanilabilir. Bir bilgisayar web tarayicisina yazicinin IP adre-
sini girerek baslatilabilir.

Remote Manager uygulamasini baslatmayla ilgili bilgiler icin 22~ Ag Kila-

vuzu'na (PDF) bakin.

Reset All Settings

Yes

No

Setup mendisiinde Date And Time, Language ve
Unit: Length haricinde tiim ayarlar icin varsayilan
ayarlari geri yiklemek icin Yes secenegini belirle-
yin.
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Bakim

Bakim

Bakimla ilgili Onlemler

Bakim yaparken agagidaki noktalara dikkat edin.
Bakim yapmadan 6nce Giivenlik Veri Formunu
okudugunuzdan emin olun.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.

ADikkat:

A Bakim esnasinda, koruyucu gozliik, eldiven
ve maske dahil olmak tizere koruyucu giysi
giyin.

Cildinize veya goziiniize veya agziniza
miirekkep ya da atik miirekkep bulastiginda
asagidaki onlemleri alin:

Sivi cildinize yapisirsa bol miktarda sabunlu
suyla yikayin. Etkilenen boélgede herhangi bir
reaksiyon fark ederseniz hemen kalifiye bir
doktora danisin.

Gozlerinize bulasirsa hemen suyla yikayin. Bu
onleme uyulmamasi gézlerin kanlanmasina ya
da hafif iltihaba neden olabilir. Baska sorunlar
ortaya cikarsa kalifiye bir doktora danisin.

Agziniza sivi girerse en kisa slirede bir hekime
danisin.

Yutarsaniz kusmaya calismayin. En kisa stirede
bir hekime danisin. Kusmaya zorlarsaniz
kustugunuz malzeme aniden soluk borunuza
kacabilir, bu da ¢ok tehlikelidir.

Mirekkep paketlerini ve atik mirekkebi
¢ocuklarin ulasamayacadi bir yerde saklayin.

Bakim yaptiktan sonra ellerinizi yikayin ve iyice
gargara yapin.
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Yaziciyi Temizleme

En uygun durumda korumak i¢in yazdirmaya
baslamadan 6nce yaziciy: temizleyin.

Bu islemi baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

& “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 54

Dis temizligi

Yazicidaki kagitlar: ¢ikarin.

Yazicinin kapali oldugundan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve ardindan gii¢
kablosunu prizden ¢ekin.

Herhangi bir tozu veya kiri dikkatlice ¢ikarmak
i¢in yumugsak, temiz bir bez kullanin.

Ciddi bir kir sorunu varsa, hafif bir deterjan ile
nemlendirilmis yumugak, temiz bir bezle
temizleyin. Daha sonra kuru ve yumusak bir
bezle silin.

Onemli:

Yaziciyr temizlemek igin asla benzen, alkol
veya tiner kullanmayin. Renk degisimi ve
sekil bozukluklarina neden olabilirler.

Icini temizleme

Baskailar lekeli veya kirli ise basing silindirlerini
temizleyin.

Plakaya yapisan miirekkep ve kagit parcaciklar: aksi
takdirde kagida yapisacaklarindan ¢ikarilmalidur.

Onemli:

Plakadan toz ve kagit parcaciklarin
gtkarmamak, tikanmug piiskiirtme uglarina veya
yazdirma kafasinin zarar gérmesine neden
olabilir.
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Silindiri temizleme

Silindiri diiz kagit besleyerek temizlemek icin
asagidaki adimlari izleyin.

Yaziciy1 agin ve mevcut en genis rulo kagit ile
yikleyin.

£ “Rulo Kagit Yiikleme ve Kaldirma”
sayfa 25

>-5' diigmesine basin ardindan V¥ diigmesine
basin.

V¥ diigmesi basili iken kagit beslenir. Kagt kirli
degilse, temizleme islemi tamamlanmugtir.

Temizlik yapildiktan sonra kagidi kesin.

£ “Manuel kesme yontemi” sayfa 28

icini temizleme

Yazicinin kapali oldugundan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve ardindan gii¢
kablosunu prizden ¢ekin.

Bir dakika icin yaziciy1 agik birakin.

Kullanim Kilavuzu

55

Bakim

Yazicinin kapagini agin ve yazicinin igineki toz
veya kiri dikkatlice temizlemek i¢cin yumusak,
temiz bir bez kullanin.

Asagidaki resimde mavi ile gosterilen alani (a)
iyice temizleyin. Kirin yayilmasini 6nlemek
i¢in, iceriden disariya silin. Ciddi bir kir sorunu
varsa, hafif bir deterjan ile nemlendirilmis
yumusak, temiz bir bezle temizleyin. Daha
sonra, kuru, yumusak bir bezle yazicinin i¢ini
silin.

Onemli:

Q  Temizlik sirasinda rulo veya miirekkep
emici alanlara (b, gri renkte gosterilen)
dokunmamaya dikkat edin; aksi
takdirde, baskilar kirli olabilir.

O Yazicimin icindeki miirekkep tiiplerine
dokunmamaya dikkat edin, aksi
takdirde, yazici zarar gorebilir.

Plaka tizerinde kagit pargaciklari (beyaz toz gibi
goriinen) birikirse, iceri itmek i¢in kokteyl
sopast gibi bir sey kullanin.
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. Temizlemeyi tamamladiginizda, yazicinin
kapagini kapatin.

High Density Black
(Yuksek Yogunluklu
Siyah) Mirekkebin
karistirilmasi

Kolayca ¢okelme olusmas: High Density Black
(Yiiksek Yogunluklu Siyah) miirekkebin bir
ozelligidir. Miirekkep tankindaki miirekkebi haftada
bir defa karigtirin. Cokelti oldugunda yazdirma
yapilirsa ¢iktilarda renk farkliliklar olabilir.

Bu islemi baglatmadan 6nce agagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 54

HDK miirekkep etiketinin takildig1 kaydiriciya @
ait mirekkep giris kapagini agin.

L
/(' —L |

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankindan
¢ikarin.

Miirekkep giris kapagini ¢ikarmak i¢in
resimdeki daire i¢ine alinmig bolgede gosterilen
pargay1 tutun. Miirekkep giris kapag: baska bir
pargayla ¢ikarildiysa miirekkep yapisir.

Onemli:

Miirekkep giris kapagini yavasca ¢ikarin.
Kapagi ¢ok hizli ¢ikarirsaniz miirekkep
sigrayabilir.
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. Karistirma ¢gubugunu bir saniye i¢inde yukar: Miirekkep giris kapagini kapatin.
ve agag1 hareket ettirin ve bunu yaklagik 15 defa
tekrarlayin.

Karigtirma ¢ubugunu hareket ettirirken
karigtirma ¢ubugundaki kancay1 gériinceye
kadar miirekkep giris kapagini miirekkep tanki
kapagina temas ettirin.

/

Onemli:

Karistirma ¢ubugunu yavasca hareket
ettirin. Cok hizl hareket ettirirseniz
miirekkep sigrayabilir.

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankina geri
takin.

Miirekkep giris kapagini ayrilmayacak
sekilde sikica bastirin. Disari cekerken
miirekkep giris kapagina siirgii temas ederse
kapak hasar gorebilir.
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Bakim

Head Maintenance Kit
(Kafa Bakim Kiti)'nin
Kullanilmasi

Kafa temizleme isleminden sonra bile baskilara
mirekkep damlarsa Head Maintenance Kit (Kafa
Bakim Kiti) ile yazdirma kafasini temizleyin.

Temizlemeden 6nce agagidaki 6geleri hazirlayin.

Bu islemi baglatmadan 6nce agagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 54

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugundan emin
olun. =¥ secenegini vurgulamak icin <4/

diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.
Yazicidaki kagitlar: ¢ikarin.

£ “Rulo kagidi ¢ikarmak” sayfa 28

Head Maintenance segenegini belirlemek igin
V/A diigmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Head Maintenance goriintiilenmezse yazicinin
donanim yazilimini giincellestirin. Donanim
yazilimini EPSON LFP Remote Panel 2 ile
glincellestirebilirsiniz. Ayrintilar i¢in asagiya

bakin.

£ “Uygulamasinin kullanilmast EPSON LFP
Remote Panel 2” sayfa 23

Prepare head maintenance kit. Continue?
iletisi goriintillendiginde OK diigmesine basin.

Yazdirma kafas:1 hareket eder.
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Iki temizleme kegesinin arkasini soyun.

Yazici kapagini agin ve ardindan temizleme
kegelerini yazici kafasinin (a) her iki tarafinda
bulunan plakanin tizerine yerlestirin.

Yerlestirme konumu
Cizimde gosterildigi gibi yerlestirin.

b
4\\‘ —
W oo 3

Temizleme kegelerini yerlestirdiginizde
plakanin iizerindeki miirekkep emme
bolgelerinin (b) ortiilmediginden emin olun.
Temizleme kegelerini ¢ikarirken miirekkep
emme bolgeleri (b) temizleme kegelerine
yapisabilir.

Yerlestirme yontemi
Temizleme kecesinin kenarini silindire dogru
bastirarak temizleme kecesini yerlestirin.

T

=

e
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

n Onemli:
A Temizleme kegesi ve silindir arasinda
bosluklarin olmadigindan emin olun.
Temizleme kegesi dogru yerlestirilmezse

temizleme diizgiin yapilmaz.

1  Yazdirma kafasini elle hareket
ettirmeyin. Bu, hasara neden olabilir.

Temizleme kegesini sabitlemek i¢in resimde
gosterilen bolgeleri parmaginizla siirtiin.

Temizleme kegesini yapiskan taraf yukari
kalkmayacak sekilde sabitleyin. Temizleme
kegesine ¢ok sert bastirmaymn. Bu, plakaya
hasar verebilir.

Bakim kapagini kapatin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Yazdirma kafasi temizleme islemi baslatilir.

Onemli:
Temizlerken yazici kapagini agmayn.
Kapak agilirsa temizleme islemi durdurulur.

Kontrol paneli ekranindaki talimatlari
uygulayn, yazici kapagini a¢in ve ardindan her
iki temizleme kegesini ¢ikarin.

Temizleme kegelerini tekrar kullanmayin.

£ “Kullanilmis Sarf Malzemelerine Islem
Yapilmas1” sayfa 73
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Onemli:
1 Bolgenin etrafini kirletmemek igin
kegeleri dikkatli sekilde ¢ikarin.

0 Kontrol ederken plakada dokiintii veya
kir fark ederseniz plakay: temizleyin.

27 “I¢ini temizleme” sayfa 54

Bakim kapagini kapatin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Kafa temizleme iglemi baslatilir. Kafa
temizleme tamamlandiginda bu temizleme
prosediirii bitirilir.
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Sarf Malzemelerinin
Degistirilmesi ve Dolumu

Kullanim Kilavuzu

Yonga Birimini Degistirme ve

Mirekkep Doldurma Periyodlari

Kontrol panelinde Check Ink Levels iletisi
goriintiilenirse yonga biriminin hemen degistirilmesi
gerekir. Miimkiin olan en kisa siirede uygun renkte
bir yedek miirekkep paketi alin.

Tek renk bile yonga birimi degistirme periyodunu
gectiyse yazdiramazsiniz. Bir yazdirma isi ortasinda
Check Ink Levels iletisi goriintiilenirse yazdirma isi
devam ederken yonga birimini degistirebilir ve
miirekkep doldurabilirsiniz.

Desteklenen Mirekkep Paketleri £ “Secenekler ve
Sarf Malzemeleri” sayfa 82

g Onemli:

Bu yazict kalan miirekkep wyar: sistemi ile
donatilmistir. Yonga birimini degistirmek ve
miirekkebi diizgiin doldurmak icin asagidaki
degistirme ve doldurma prosediirlerini kullanin.

Bu sistem miirekkep tankinda kalan miirekkep
miktarini dogrudan algilamaz ancak kullanilan
miirekkep miktarina bagl olarak kalan miktar:
tahmin eder ve ardindan gerektiginde bir uyar:
iletisi goriintiiler. Bu sistemin dogrulugunu
korumak icin kalan miirekkebin miirekkep
tankindaki yiiksekligi 70 mm veya daha azsa
yonga birimini ¢ikarmaniz ve miirekkebi en kisa
siirede doldurmaniz gerekir.

Degistirme ve Doldurma
Prosediirleri

Yeniden doldurma yontemi miirekkep tiiriine bagh
olarak degisir. Miirekkep tiiriine uygun yeniden
doldurma y6ntemini kullanin.

[slemleri yapmadan 6nce “Giivenlik veri sayfas1” ve
asagidaki notlar1 kontrol edin.

You can download it at your local Epson Web site.

Bakim

60

Dikkat:
0 Miirekkep paketlerini ve atik miirekkebi
cocuklarin ulasamayacag bir yerde saklayn.

0 Bakim islemi gerceklestirirken koruyucu
gozliik, eldiven ve maske takin.

Cildinize veya goziiniize veya agziniza
miirekkep ya da atik miirekkep bulastiginda
asagidaki onlemleri alin:

4 Swvicildinize yapisirsa bol miktarda sabunlu

suyla yikayin. Etkilenen bolgede herhangi bir
reaksiyon fark ederseniz hemen kalifiye bir
doktora danisin.

1 Gozlerinize bulasirsa hemen suyla yikayin. Bu

onleme uyulmamasi gozlerin kanlanmasina ya
da hafif iltihaba neden olabilir. Baska sorunlar
ortaya cikarsa kalifiye bir doktora danigin.

1 Adziniza sivi girerse en kisa slirede bir hekime

danisin.

[ Yutarsaniz kusmaya calismayin. En kisa siirede

bir hekime danisin. Kusmaya zorlarsaniz
kustugunuz malzeme aniden soluk borunuza
kacabilir, bu da ¢ok tehlikelidir.

1 Miirekkebi yeniden doldururken, asagidaki
noktalara dikkat edin.

1 Murekkep paketindeki plskiirtme ucunu

dikkatli sekilde agin.

Cok fazla gtic uygulanirsa mirekkep sicrayabilir.

1 Actiktan sonra mirekkep paketini cok guicli

sikmayin. Bu, murrekkebin paketten disari
sizmasina neden olabilir.

d  Murekkebi mirekkep tankina dokerken

mirekkep paketini dokmek icin yavasca egin.
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Bakim

g Onemli:
4 Epson, orijinal Epson miirekkep paketleri
kullanmanizi onermektedir.

Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez.
Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson garantisi kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda
yazicimin istikrarsiz calismasina yol agabilir.

Orijinal olmayan yonga tinitesi durumu ile
ilgili bilgiler gosterilemeyebilir ve orijinal
olmayan miirekkep kullanima servis
desteginde kullanmak iizere kaydedilir.

d  Burada belirtilen orijinal Epson
miirekkeplerinin disinda miirekkeplerin
kullanilmasi, Epson garanti kapsamina
girmeyen hasarlar meydana gelmesine neden
olabilir.

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri”
sayfa 82

d  Miirekkep tankinin iizerine hicbir sey
yerlestirmeyin, miirekkep tankini giiclii
darbelere maruz birakmayin. Miirekkep
tank: yerinden ¢ikabilir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

d  High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) ve Black (Siyah) miirekkepler
karistirildiysa kullanmaym. Kullanilan
Black (Siyah) miirekkep tiiriinii degistirirken
miirekkep tank: yalnizca bir servis
miihendisi tarafindan degistirilmelidir.
Black (Siyah) miirekkep tiiriiniin
degistirilmesi ticretsiz yapilir. Bayiinizle veya
Epson Destek ile irtibata gegin.
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Kontrol paneli ekraninda Check Ink Levels
iletisi goriintiilenirse miirekkep tankindaki
miirekkep seviyesini miirekkep paketinin
tizerindeki 6l¢ekle kontrol edin.

\

Kalan miirekkep miktar: miirekkep tanki
tabanindan 70 mm'den fazlaysa

Tek dolumda yeni miirekkep paketindeki tiim
miirekkebi kullanabilmeniz i¢in yaziciy1
tanktaki kalan miirekkep miktar1 miirekkep
tank: tabanindan 70 mm veya az kalincaya
kadar kullanmaya devam etmenizi 6neririz.

Kalan miirekkep seviyesi 70 mm veya daha
azsa:
2. Adima gegin.

u Onemli:
Kalan miirekkep, miirekkep tankinin
altindan itibaren 70 mm veya daha fazla
oldugunda ve Refill Ink Tank iletisi
goriindiigiinde miirekkep tankini degistirme
zamam gelmistir. Miirekkep haznesinin o
anda degistirilmesini tavsiye ederiz.
Degistirmeler ve onarim bir iicret
karsiliginda saglanacaktir.

Degistirmeler ve onarim sirasinda,
miirekkep haznesinin icinde miirekkep
atilir. Miirekkep haznesindeki miirekkepte
karisan ince kir, toz ve diger yabanci
cisimler, miirekkep haznesinin
arizalanmasina neden oldugundan bu
gereklidir.

Miirekkep haznesi degistirme arali§
kullanim ortamina ve kosullarina baghdr.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata
gecin.
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Yan kapagi acin. Yeni miirekkep paketiyle gelen yonga birimini
takin.

Takma esnasinda kaydiric1 ve yonga birimi
tizerindeki etiketlerin ayni renk oldugundan
emin olmak i¢in kontrol edin.

Kaydiricinin iistiindeki girintiye bir parmak

takin ve diiz disar1 ¢ekin.

E Kaydiriciy: yatay diizeyde tutun ve takin. Yan
kapag kapatin.

Onemli:
Kaydiriciyr egmeyin. Yonga biriminin
diisiirtilmesi birime hasar verebilir.

n Yonga iinitesini kaydiricidan ¢ikarin.

& D .:
Kaydiriciyr asir1 giig ile itmeyin. Bu, hasara
neden olabilir.
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Bakim

Yeni miirekkep paketini resimde gosterildigi H'igh Density Black (-Yiiksek Yogunluklu
gibi yaklagik 5 cm'lik hareketlerle 5 saniye Siyah) miirekkep hari¢
stireyle 15 defa yatay olarak ¢alkalayin.

xX15

— |
A, —L |

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu

Siyah) miirekkep icin

(1) Miirekkep giris kapagini ¢ikarmak i¢in resim-
deki daire i¢ine alinmis bolgede gosterilen
parcay1 tutun. Miirekkep giris kapag: baska
bir pargayla ¢ikarildiysa miirekkep yapisir.

L
/(' —L |

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankindan
cikarin.

Miirekkep giris kapaginin ¢ikarilmasi yontemi
yeniden doldurulan miirekkep tiiriine bagh
olarak degisir.

Onemli:

Miirekkep giris kapagini yavasca ¢ikarin.
Kapag: cok hizli ¢ikarirsaniz miirekkep
sigrayabilir.
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Miirekkep paketi agz1 agiligini yirtin.

\(

(2) Karigtirma ¢ubugunu miirekkep tankinda bu-
peri

lunan ¢ikinti tizerine asin
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Bakim

Miirekkep paketindeki miirekkep ile miirekkep
haznesinin doldurun.

Miirekkep paketinin agzini miirekkep haznesi
miirekkep girisi olugunun icine sokun ve
miirekkebi dokmek i¢in yavasca egin.

n Onemli:

Tek doldurmada miirekkep paketindeki
tiim miirekkebi kullanin.

Miirekkep paketi icindeki miirekkebi birden
fazla farkly miirekkep haznesini doldurmak
icin kullanmayin.

Bu kalan miirekkep uyar: sisteminden
diizgiin goriintiilenmeyecek mesajlarin
gelmesine neden olabilir.
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Miirekkep giris kapagini miirekkep tankina geri
takin.

Miirekkep giris kapaginin takilmasi yontemi
yeniden doldurulan miirekkep tiiriine bagl
olarak degisir.

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkep harig

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkep i¢in

Miirekkep giris kapagini ayrilmayacak
sekilde sikica bastirin. Disari cekerken
miirekkep giris kapagina siirgii temas ederse
kapak hasar gorebilir.
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Bakim

Miirekkep giris kapagini kapatin.

e

Atik Miirekkebin Atilmasi

Kontrol panelinde asagidaki ileti goriintiilendiginde
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
degistirmeyi unutmayin.

[ Prepare empty waste ink bottle.

4 Atik mirekkep sisesini degistirin ve OK
digmesine basin.

Atik miirekkebi atilmasi i¢in Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) iginde birakin. Bagka bir kaba
aktarmayin.

Onemli:

Kafa temizlenirken ya da yazdirma islemi devam
ederken Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi)ni asla ¢tkarmaym. Atik miirekkep akabilir.

Waste Ink Counter (Atik Miirekkep
Sayacai)

Yazici atik miirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep
sayacint kullanir ve sayag uyari seviyesine geldiginde
bir mesaj goriintiiler. Mesajdaki talimatlar1 uygular ve
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
degistirirseniz atik miirekkep sayaci otomatik olarak
sifirlanir.

Mesaj talimati verilmeden 6nce Waste Ink Bottle
(Atik murekkep sisesi)'ni degistirirseniz, degisimden
sonra Maintenance meniisiinde Waste Ink Counter'ni
sifirlayin.

66

£5° “Maintenance meniisii” sayfa 48

n Onemli:
lleti goriintiilenmeden énce Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) ni degistirirseniz mutlaka
atik miirekkep sayacini sifirlayin. Aksi takdirde,
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
degistirme zamani sonraki iletiden dogru sekilde
bildirilmez.

Waste Ink Bottle (Atik Miirekkep
Sisesi)'nin Degistirilmesi

Pargalar1 degistirmek i¢in asagidaki prosediirii
uygulayin.

Bu islemi baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 54

Stoperi yukari kaldirin.
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Bakim

Onemli:

1 Atk miirekkep tiipiiniin, atik
miirekkep sisesi agzinda takili
oldugunu onayladiginizdan emin olun.
Tiip siseye takili degilse miirekkep
cevreye dokiilecektir.

O Atik miirekkebi atarken Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) icin bir
kapaga ihtiyaciniz olacaktir. Kapag
glivenli bir yerde tutun; digar: atmayin.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
tutucusundan ¢ikarin.

n Stoperi agag1 indirin.
/

/

Onemli:

Stoperin sise agzina yakin sikistigin kontrol
edin. Bosluk varsa atik miirekkep sicrayarak
cevreyi kirletebilir.

OK diigmesine basin.

E Yeni waste ink bottle (attk miirekkep sigesi) nin
Not: dogru yerlestirildigini onaylamak i¢in tekrar
Stoperin arkasi kirlenmigse silerek temizleyin. kontrol edin. Ardindan atik miirekkep sayacini
sifirlamak i¢cin OK diigmesine basin.

Atik miirekkep tiipiinii yeni Waste Ink Bottle £ “Kullanilmis Sarf Malzemelerine Islem
(Atik miirekkep sisesi) agzina takin ve Waste Yapilmas:” sayfa 73
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni tutucuya
yerlestirin.

) Maintenance Boxes (Bakim
Kapagi kullanilan Waste Ink Bottle (Atik oe
miirekkep sisesi) iizerine sikica kapatin. Kutusu) deg|§t|rmek

No Enough Space mesaj1 goriintiileniyorsa, belirtilen
Maintenance Box (Bakim Kutusu) degistirin.
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Bakim
Desteklenen Maintenance Boxes (Bakim Kutusu) Maintenance Box (Bakim Kutusu) digar1 ¢ekin.
Yuicd “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 82 Maintenance Box (Baklm Kutusu) yukarl
kaldirmak kilidi serbet birakir ve basitce diiz
g . , olarak disar1 ¢ekebilirsiniz.
Onemli:

Cikarilan ve uzun bir siire icin disarida agik
birakilan bakim kutularini tekrar kullanmayin.
Icindeki miirekkep kuru ve sert olacaktir ve
yeterli miirekkep emmesi miimkiin olmayacaktir.

Bu islemi baglatmadan 6nce agagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 54

Maintenance Boxes (Bakim Kutusu)
degistirmek
Kullanilmis Maintenance Box (Bakim

Maintenance Boxes (Baklm Kutusu) yazicinin hem sol Kutusu)'nu yeni Maintenance Box (Baklm

hem de sag yaninda bulunmaktadir, ancak kutular: Kutusu) nun bulundugu temiz torbaya
degistirme prosediirii her durumda aynidir. yerlestirin ve fermuarin sikica kapandigindan
emin olun.
Onemli:

Maintenance Box (Bakim Kutusu) yazdirirken
degistirmeyin. Atik miirekkep akabilir.

Bakim kutusu kapagini acin.

Maintenance Box (Bakim Kutusu) yan
tarafindaki IC yongaya dokunmayin.

Bu, normal ¢alisma ve yazdirma islemini
engelleyebilir.

Bakim kutusu kapagini kapatin.
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Bakim

Kesiciyi Degistirmek

Kagidi temiz bigimde kesmediginde kesiciyi degistirin.
Desteklenen kesiciler

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 82

Kesiciyi degistirmek icin bir yildiz tornavida kullanin.

Kesiciyi degistirmeden 6nce yaninizda bir yildiz
tornavida oldugundan emin olun.

n Onemli:
Kesici bigaga zarar vermemeye dikkat edin.

Diisiirmek veya sert nesnelere karsi vurmak
bigagi catlatabilir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Yazicidaki kagitlari ¢ikarin.

£ “Rulo kagidi ¢ikarmak” sayfa 28

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugundan emin
olun. =¥ secenegini vurgulamak icin <4/
diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Maintenance mentisii goriintiilenecektir.

Cutter Maintenance'n1 secmek icin ¥ veya A
diigmesine, ardindan OK diigmesine basin.
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Replace Cutter secenegini vurgulamak i¢in

V/A diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Kesici degistirme konumuna hareket edecektir.

Eski kesiciyi yazicidan ¢ikarin.

£l e

Bir yildiz tornavida kullanilarak kesiciyi
yerinde tutan viday1 gevsetin ve kesiciyi
dimdiiz disar1 ¢ekin.

Dikkat:

Kesiciyi ¢ocuklarin ulasabilecegi yerlerde
saklamaymn. Kesicinin bigag: bir
yaralanmaya neden olabilir. Kesiciyi
degistirirken dikkat edin.

Yeni kesiciyi takin.

Kesiciyi yazici tizerindeki pim, kesici
tizerindeki delik ile eslesecek sekilde takin.
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g Onemli:
Viday kesiciyi yerinde tutmak igin asag
dogru sikmak iizere bir tornavida kullanin.
Kesiciyi sikica vidalayin, aksi takdirde
kesme konumu hafifge kaymas ya da egilmis
olabilir.

()

E Kesiciyi degistirdikten sonra, OK diigmesine
basin.

Kesici orijinal konumuna geri donecektir.

Islem tamamlandiginda kontrol panelinde
Ready goriintiilenir.

Yazdirma Kafasini
Ayarlama

Ciktilarinizda beyaz satirlar olusuyorsa veya baski
kalitesinin diistiigiinii fark ediyorsaniz yazdirma
kafasini ayarlamaniz gerekir. Yazdirma kafasina iyi
durumda bakarak en iyi baski kalitesini saglamak
amactyla asagidaki yazici bakim fonksiyonlarini
uygulayabilirsiniz.

Yazdirma sonuglarina ve duruma gére uygun bakimi
uygulayin.
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Tikal uclari kontrol etme

Yazic1 uzun bir siire kullanilmamis ise ya da 6nemli
baski islerinden 6nce tikanmalar1 kontrol etmek i¢in
bir piiskiirtiicti kontrolii uygulayimn. Yazdirilan kontrol
desenini gorsel olarak inceleyin ve soluk veya eksik
alanlar fark ederseniz kafa temizleme uygulayin.

Tikanikliklar1 kontrol etmek i¢in iki yol vardr.
(4 Talebe Bagli Puiskiirtiicii Deseni

Piskiirtiicii desenleri gerekli olduk¢a
yazdirilabilir ve puiskiirtiiciilerin tikali olup
olmadigini belirlemek i¢in gorsel olarak kontrol
edilebilir.

[ Print Nozzle Pattern

Belirtilen sayfa numaralari araliginda yazici
normal yazdirmanin baginda bir test deseni
yazdirir. Yazdirma islemi tamamlandiginda,
onceki veya bir sonraki ¢iktida soluk veya eksik
renkler olup olmadigini belirlemek i¢in deseni
gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

£ “Setup mentisii” sayfa 49

Yazdirma kafasini temizleme

Yazdirilan belgelerde soluk veya eksik alanlar fark
ederseniz, yazdirma kafasini temizleyin. Baski
kalitesini artirmak i¢in yazdirma kafasinin yiizeyini
temizler. Kafa temizleme i¢in ti¢ farkl diizey
arasindan se¢im yapabilirsiniz.

£5° “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 71

[lk 6nce, Execute (Light) secenegini kullanin. Hala
herhangi bir soluk veya eksik alan fark ederseniz, o
zaman Execute (Medium) veya Execute (Heavy)
segenegini kullanin.

Yazdirma kafasi konumunun ayarlanmasi (Print
Head Alignment)

Cizgiler yanlis hizalanmus ise veya baski sonuglari
grenli ise Head Alignment uygulayin. Head
Alignment fonksiyonu yazdirma sirasinda olusan
yanlis hizalamalar diizeltir.

£ “Yazdirma Yanlis Hizalamasini En Aza
Indirgeme (Head Alignment)” sayfa 72
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Tikah uclari kontrol etme

Bu bolimde tikali piiskiirtme uglarini kontrol etmek
i¢in bir kontrol deseni yazdirma agiklanmaktadir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

—D/S

Yaziciya rulo kagit yiikleyin.

-

Yazicidaki kagitla eslesen bir kagt tiirii segin.

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugundan emin
olun. A»A diigmesine basin.

X

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

Nozzle Check segeneginin vurgulandigim
onaylayin ve OK diigmesine basin.

W

Bir onay iletisim kutusu goriintiilenecektir.

Bir kontrol deseni yazdirmak i¢cin OK
diigmesine basin.

Asagidaki boliime bakarak yazdirilan kontrol
desenini gozden gegirin.

Ornek temiz piiskiirtiiciiler

==

Piiskiirtme denetimi deseninde bosluk yoktur.

|

Ornek tikali uglar

Desende eksik bolgeler varsa Head Cleaning 'yi
se¢in ve yazdirma kafasini temizleyin.
£ “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 71

71

Yazdirma kafasini temizleme

Kontrol panelinden tim puskirtiiciileri
temizleyebilirsiniz veya yazdirilan puskiirtiicii kontrol
deseninin bir sorun isaret ettigi piiskiirtiiciileri
temizlemeyi segebilirsiniz.

Kafa temizleme ile ilgili notlar

Kafa temizleme yaparken asagidaki noktalara dikkat
edin.

d  Yazdirma kafasini yalnizca yazdirma kalitesi
diiserse, ornegin ¢iktilar bulanik veya renkler
yanlis ya da eksikse temizleyin. Kafa temizleme
uygulandiginda miirekkep tiiketilir.

Tim puskirtme uglarini temizlemek her renkten
biraz miirekkep tiiketir. Siyah ve beyaz yazdirma
i¢in, sadece siyah miirekkep kullaniyorsaniz bile,
renk miirekkepleri ayrica tiiketilir.

Kafa temizlemeyi kisa bir siire i¢inde
tekrarladiginizda, Maintenance Box (Bakim
Kutusu), Maintenance Box (Bakim Kutusu)
igindeki kiigiik bir miktardaki miirekkep
buharlagmasi yiiziinden kolayca dolabilir. Kutuda
yeterli bog alan yoksa yedek bir Maintenance Box
(Bakim Kutusu) hazirlayin.

Puskirtiiciiler kafa temizleme gergeklestirdikten
sonra hala tikaliysa, yaziciy1 kapatin ve bir gece
boyunca ya da daha uzun birakin. Bir siire
birakildiginda, tikanmig miirekkep dagilabilir.

Uglar hala tikaliysa, bayiinizle veya Epson Destek
ile irtibata ge¢in.

Head Cleaning Seviyesi
Head Cleaning igin ii¢ farkli seviye arasindan se¢im
yapabilirsiniz.

Once Light'i secin. Kafa temizleme bir kez yapildiktan
sonra desen hala bulanim veya eksik bolimler
iceriyorsa, Medium veya Heavy'i kullanarak yeniden
deneyin.

Otomatik Bakim Secenekleri

Yazici asagida agiklandig gibi secilen bir aralikta
diizenli kafa temizleme uygulamak i¢in kullanigh olan
otomatik bakim secenekleri sunmaktadir.
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4 Periodical Cleaning
Kafa temizleme 1 ile 240 saat segilen araliklarla
otomatik olarak gergeklestirilir.
£ “Setup meniisii” sayfa 49

4 Cleaning Cycle

Kafa temizleme segilen 1 ile 10 sayfa araliklarla
otomatik olarak gergeklestirilir.

£ “Setup meniisii” sayfa 49

Yazdirma kafasini temizleme

Bu boliim, bir test deseni yazdirmada piiskiirtiiciilerin
tikal1 oldugunu bulursaniz kafanin nasil
temizlendigini agiklamaktadir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

]

A
OK‘|-|
[}

Menu

o & ]

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugundan emin
olun. A»A diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

Head Cleaning secenegini vurgulamak i¢in
V/A diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Temizlenecek piskirtiicii siralarini belirtmek
i¢in yontemi segin.

All Nozzles

Yazdirilmis deseni kontrol edin ve tiim
desenler soluk veya eksik alanlar iceriyorsa bu
yontemi secin. Eger All Nozzles olarak
sectiyseniz, Adim 5'e atlayin.
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Selected Nozzles

Yazdirilmis deseni kontrol edin ve yalnizca
belirli desen numaralar: (puskiirtiicii siralarr)
soluk veya eksik alanlar igeriyorsa bu yontemi
secin. Birden fazla piskiirtiicti sirasi
secebilirsiniz.

Temizlenecek piiskiirtiicii siralari segin.

[ Soluk veya eksik boltimli kontrol desenlerine
karsilik gelen numaralari vurgulamak icin ¥/A
diigmelerine basin ve se¢mek icin OK diigmesine
basin.

[ Kafa temizleme icin tim puskirtiict siralarini

sectiginizde, Proceed secenegini tiklatin ve OK
digmesine basin.

Temizleme diizeyini se¢in ve ardindan OK
diigmesine basin.

Kafa temizleme yapilacaktir.

E Bl

Kafa temizleme bittikten sonra, ayarlar meniisii
kapanacaktir. Tiim kafalarin temizlenmis
oldugunu onaylamak i¢in yazdirilmis kontrol
desenini inceleyin.

£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 71

Yazdirma Yanhs Hizalamasini
En Aza indirgeme (Head
Alignment)

Yazdirma kafasi ile kagit arasinda ufak bir mesafe
oldugundan nem, sicaklik, yazdirma kafasinin
hareketleri i¢in gegerli eylemsizlik kuvveti veya
yazdirma kafasinin ¢ift yone hareket ettirilmesiyle
yanlis hizalamalar olusabilir. Bu grenli baskilara ya da
yanlis yerlestirilen ¢izgilere neden olabilir. Bu
oldugunda, yazdirma yanls hizalamasini diizeltmek
icin Head Alignment yapin.

Hizalama i¢in, deseni kontrol etmeniz ve hizalama
i¢in en uygun ayar degerini girmeniz gerekir.

Head Alignment agagidaki iki ayar tiiriinii
gerceklestirebilir.

Cift yonlii yazdirma icin

Manual(Bi-D) 6gesini se¢in. Manual(Bi-D)
gerceklestirildikten sonra grenlilik veya yanlis
hizalama diizelmezse Manual(Uni-D)'yi gerceklestirin.
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Tek yonlii yazdirma igin
Manual(Uni-D)'yi gergeklestirin.

Not:
Head Alignment yaziciya o anda yiiklii kagida gore
ayarlanir. Kafa hizalamas: gerekli olan kagids yiikleyin.

Head Alignment piiskiirtiiciiler tikali ise de istenen
sonuglart iiretmede basarisiz olabilir. Ilerlemeden dnce
tikanmalar: temizlemek icin, kafa temizligi
gergeklestirin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Yaziciya rulo kagit yiikleyin.

Yazicidaki kagitla eslesen bir kagt tiirii segin.

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugundan emin
olun. =¥ segenegini vurgulamak igin 4/
diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

Head Alignment secenegini belirlemek i¢in
V/A digmelerine basin ve ardindan OK
diigmesine basin.

n Bir kafa hizalama se¢enegini vurgulamak i¢in
V/A diigmelerine basin.

Bir ayarlama deseni yazdirmak i¢in OK
diigmesine basin.

E En az beyaz ¢izgiye sahip desenlerin ya da
beyaz gizgilerin en esit araliklara sahip oldugu
desenlerin numaralarini not edin.

Bu resimde gosterilen 6rnek durumda desen 3
olacaktir.

Cl

1 2 3

—/

4 5 6 7

. C1 kontrol panelinin ekraninda
gorintiilendigini onayladiktan sonra, Adim

6'de not edilen numaray: segmek icin V/A
diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

E Ttm renkler i¢in numaralari secin ve OK basin.

E Son renk ayarlandiktan sonra yazici
yazdirmaya hazir duruma donecektir.

Kullanilmis Sarf
Malzemelerine islem
Yapilmasi

Kullanilmis miirekkep paketleri, yonga birimleri,
waste ink bottles (atik miirekkep sisesi) ve yazdirma
sonrasi kagit endiistriyel atiktir.

Ogeleri yerel yasalar ve diizenlemelere gore imha edin.
Ornegin, imha icin bir endiistriyel atik imha sirketi ile
sozlesme yapin. Bu tiir durumlarda, endiistriyel atik
imha sirketine “Giivenlik verileri sayfasi”n1 gonderin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.
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Duzenli Olarak
Degistirilen Parcalar
Asagidaki parcalar diizenli olarak degistirilmelidir
(nisan 2015).

Miirekkep besleme tank:: Degistirmeye kadar olan

stire kullanim kosullarina gore degisir.

Bu pargalarin kullanim 6mrii kullanim ortamina
baglidir. Degistirme zamanini belirlemek i¢in
baskilarinizin kalitesini kontrol edin.
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Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goriintiilendigi Zaman Ne Yapmal

Yazic1 asagida gosterilen mesajlardan birini goriintiilityorsa, listelenen ¢oziime bagvurun ve gerekli adimlari atin.

Mesaj Ne yapilmali

Prepare empty waste ink bottle. Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) dolmak Uizere. Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) hazirlayin.

5 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 82

Chip Unit Error [ Yonga unitesini yeniden takin. Eger mesaj gdsterilmeye devam ederse, yeni bir
Chip unit not recognized. Reat- yonga Unitesi ile degistirin.

tach or replace. £ “Sarf Malzemelerinin Degistirilmesi ve Dolumu” sayfa 60

1 Tankicinde yogusma olusabilir. En az 4 saat boyunca oda sicakliginda saklayin.

£Z “"Mirekkep Paketleri ve Mirekkep Haznelerini Kullanma ile ilgili notlar”
sayfa 21

Chip Unit Error Belirtilen orijinal Epson mirekkep paketi ile birlikte verilen yonga tinitesini takin.
Chip unit not recognized. Refill af-

ter matching ink pack with label? Belirtilenin disinda herhangi bir orijinal Epson mirekkep paketi kullanamazsiniz.

7 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 82

Check Ink Levels Yonga Unitesi kullanim dmriiniin sonunda yaklasiyor ve degistirilmesi gerekiyor. En
kisa zamanda uygun renkli yedek murekkep paketini edinin.

Mirekkep paketindeki 6l¢ekle mirekkep tankinda kalan mirekkebi kontrol edin. Kalan
mirekkep, miirekkep tankinin altindan itibaren 70 mm veya daha azsa, yonga birimini
degistirin ve murekkebi yeniden doldurun. Kalan mirekkep seviyesi mirekkep tankinin
tabanindan itibaren 70 mm'den fazla ise kalan miirekkep 70 mm'ye erisene kadar
kullanmaya devam edin.

7 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 82
& “Mirekkep Paketleri ve Murekkep Haznelerini Kullanmaile ilgili notlar” sayfa 21

& “Yonga Birimini Degistirme ve Mirekkep Doldurma Periyodlar” sayfa 60

F/W Install Error Yaziciyi kapatin, birkag¢ dakika bekleyin ve sonra yaziciyi tekrar agin.
Firmware update failed.

. Donanim yazilimini tekrar glincellestirmek icin EPSON LFP Remote Panel 2
Restart the printer.

uygulamasini kullanin.

Bu mesaj LCD panelinde tekrar goriiniirse, yetkili saticiniza veya Epson Destek Hattina

basvurun.
Command Error Yazdirmayi durdurmak icin I-@ diigmesine basin ve Job Cancel secenegini secin. YUkl
Check print settings on RIP. RIP yaziliminin yaziciniz ile uyumlu olup olmadigini dogrulamak icin kontrol edin.
Paper Cut Error OK diigmesine bastiktan sonra, kagidi disari cekin ve makas veya bir tGglincl taraf
Remove uncut paper. kesici kullanarak kesilmeyen hat boyunca kesin.

Kagidin sonunu yazicidan ¢ekin ve ardindan OK diigmesine basin.
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Mesaj Ne yapilmali
Paper Size Error Yiklenen kagit genisligi desteklenmiyor. OK dliigmesine basin ve kagidi ¢ikarin.
Loaded paper is not supported si-

Yazicida kullanilacak kagit genisligi en az 254 mm olmalidir. En az 254 mm genisliginde

ze. kagit kullanin.

Bu mesajin yazicida kullanilabilecek bir genislige sahip kagitta goriintiilenmesi gerekir,
Setup mendsiinde Paper Size Check icin Off secerseniz, yazdirabilirsiniz.

£ "Setup menisi” sayfa 49

Bir Bakim Cagrisi/Servis Cagrisi Olustugunda

Hata mesaji Ne yapilmali

Maintenance Request Yazicida kullanilan bir parca kullanim édmriintin sonuna yaklasiyor.

Replace Part Now/Replace Part Soon . .. .

YXXXXXXX Saticiniza veya Epson Destek basvurun ve bakim talebi kodunuzu séyleyin.
Parca degistirilene kadar bakim talebini temizleyemezsiniz. Yaziciyr kullanmaya
devam ederseniz bir servis cagrisi olusur.

Call For Service Su zamanlarda servis ¢agrisi olusur:

XXXX Error XXXX .. o L
Qa kabl k I |

Power off and then on. If this doesn’t Gli¢ kablosu sikica bagl degil ise

work, note the code and call for service. d Temizlenemeyen bir hata olusursa

Servis ¢agrisi olustugunda, yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur. Yaziciyi
kapatin, AC prizinden gli¢ kablosunu ¢ikarin ve yeniden takin ve yaziciyi
yeniden baglayin. Yaziciyl yeniden birden ¢ok kez acin.

LCD panelde ayni servis cagrisi goriintiilenirse, yardim icin bayinize veya Epson
Destegine bagvurun. Servis arama kodunun “XXXX" oldugunu sdyleyin.
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Sorun Tespit ve Giderme B | USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub’inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanimlan-
digindan emin olun. Bilgisayar dogru USB kablo g6-
begdini algilarsa, tim USB kablo gébeklerinin bilgisa-

Yazdiram lyorsunuz (t;u nki yardan baglantisini kesin ve yaciyici dogrudan USB
I baglanti noktasina baglayin. USB hub Ureticisine
yaZICI ‘;'a |§m|y°r) USB hub'in isletimini sorun.

Yazici agilmiyor Ag ortami altinda yazdirilamiyor

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine veya yaziciya -
takili mr?
Gli¢ kablosunun yaziciya glivenli bir sekilde takili ol-

Ag ayarlari dogru mu?
Ag ayarlarini icin ag yoneticinize danisin.

dugundan emin olun.

B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak
dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB lizerinden yazdirabilirseniz, ag ayarlari ile ilgili
bir sorun vardir. Sistem ydneticinize basvurun ya da
ag sistemi belgelerinize bakin. USB araciligiyla yazdi-

. ramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun bolime
Yazici otomatik olarak kapanir bakin,

B | Giig prizinde bir sorun var mi?
Baska bir elektrikli tirinin gli¢ kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun.

B | Power Off Timer etkinlestirilmis mi? .
Yazicinin otomatik olarak kapanmasini 6nlemek icin Yazicida bir hata var
Off secenegini secin.

7 "Setup mensi” sayfa 49 B | Kontrol panelinde gériintiilenen mesaji
goriintiileyin.

£ “Kontrol paneli” sayfa 15

Yazia bllglsayarla IIetI;Im kurmuyor £ "Bir Mesaj Goruntiilendigi Zaman Ne Yapmall”

sayfa 75

B | Kablo dogru sekilde takili mi?
Arabirim kablosunun hem yazici baglanti noktasi

hem de bilgisayara bagli oldugundan emin olun. Ay-

rica, kablonun kirilmadigindan veya kivrilmadigin- YaZICI yaZdlrlr glbl ses glkartlyor
dan emin olun. Yedek bir kablonuz varsa, yedek kab- fa kat higbir sey yazdlrm|yor

loyla baglanmayi deneyin.

Yazdirma kafasi hareket ediyor, ama
hicbir sey yazdirmiyor

B | Arabirim kablosunun ozellikleri,
bilgisayarin 6zellikleriyle uyumlu mu?

Arabirim kablosunun 6zelliklerinin yazici ve bilgisa-
yarin dzellikleriyle uyumlu oldugundan emin olun. B | Yazici calismasini onaylayin

25 “Sistem Gereksinimleri” sayfa 85 Puskirtme denetimi deseni yazdirin. Plskirtme de-
netimi deseni bir bilgisayara baglanmadan basilabil-
diginden, yazici i¢in operasyon ve baski durumunu
kontrol edebilirsiniz. £&~ “Tikali uclari kontrol etme”

B | USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde

sayfa 71
kullanihiyor mu?
USB 6zelliklerinde, bes USB hub’a kadar papatya dizi- Puskirtme kontrol desenini dogru yazdirilmamis ise
mi miimkiindiir. Fakat, yaziciyl dogrudan bilgisayara bir sonraki bélime bakin.
bagli olan ilk hub’a baglamanizi dneririz. Kullan-
diginiz hub’a bagh olarak, yazicinin ¢calismasinda ka-
rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kablosu- B Kontrol paneli ekraninda Motor Self
nu dogrudan bilgisayarinizin USB girisine takin. Adjustment mesaji goriintiileniyor mu?

Yazici i¢ motoru ayarliyor. Yaziclyl kapatmadan bir
stire bekleyin.
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Puskiirtme kontrol deseni dogru B | Kagrt tiirii ayarlar dogru mu?
yazdlrllmam|§ Yazici Gizerindeki RIP yazilimi ayarlar veya Select Pa-
per Type ayarlariyazdirmaigin kullanilan asil kagidin-
kilerle eslesmiyorsa, yazdirma kalitesi ters yénde et-
B | Kafa temizleme uygulayin. kilenebilir. Kagit tiiri ayarinin yaziciya yiiklenen
Puskirtictler tikanmis olabilir. Kafa temizleme yap- kagitile uyustugundan emin olun.
tiktan sonra tekrar bir pliskiirtme kontrol deseni yaz-
dirin.
£ "Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 71 B | Yazdirma sonuglarini ekrandaki imgeyle
karsilastirdiniz mi?
Ekranlar ve yazicilar farkh renkler tretebileceginden,
B | Yazici uzun siire kullanilmadi mi? yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle mu-
Yazici uzun siire kullanilmamissa, uglar kurumus ve kemmel bir sekilde uyusmayacaktir.
tikanmis olabilir.
B | Yazdinrken, yazici kapagini agtiniz mi?
ewe o og o e Yazdirma sirasinda yazici kapadi acilirsa, yazdirma ka-
BaSkllar bEkledlglnlz glbl degll fasi renk esitsizligine neden olarak aniden durur. Yaz-
dinrken yazici kapagini agmayin.

Baski kalitesi diisuik, diizensiz, ¢cok
acik veya cok karanhk

B | Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?
Uclar tikaliysa, belirli uglar miirekkep pliskiirtmez ve
baski kalitesi diiser. Piskiirtme denetimi deseni yaz-

dirin.

£ “Tikali uglari kontrol etme” sayfa 71

Head Alignment islemi gerceklestirildi mi?
iki yénlii yazdirma ile, yazdirma kafasi sola ve saga
hareket ederken yazdirir. Yazdirma kafasi hizalanma-
missa, cizilen satirlar buna uygun olarak diizgtin hi-
zalanmamis olabilir. Dikey cizilen satirlar cift yonlii
yazdirmaile yanlis hizalanmissa, Head Alignment ger-
ceklestirin.

7 "Yazdirma Yanlis Hizalamasini En Aza indirgeme
(Head Alignment)” sayfa 72

Orijinal bir Epson miirekkep paketi mi
kullaniyorsunuz?

Bu yazici Epson murekkep paketleri ile kullaniimak
izere tasarlanmistir. Belirtilen murekkep paketleri di-
sinda herhangi bir miirekkep kullanildiginda baski
kalitesi disebilir.

Bu kilavuzda belirtilen orijinal mirekkep paketlerini
kullanmanizi oneririz.

Eski bir miirekkep paketi mi
kullaniyorsunuz?

Eski bir murekkep paketi kullanildiginda, yazdirma
kalitesi diiser. Her zaman yeni mirekkep paketleri
kullanin. Mirekkebi her zaman mirekkep paketi lize-
rinde tavsiye edilen kullanim tarihinden 6nce kulla-
nin.
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Cikti kagit lizerine diizgiince
konumlandiriimamis

B | Yazdirma alanini belirlediniz mi?
Uygulamanin ve yazicinin ayarlarindaki yazdirma ala-

nini kontrol edin.

Kagit egrilmis mi?

Setup menusiinde Paper Skew Check icin Off secili
ise, kagit egimli ise de yazdirma yazdirilan verinin
kagidin disina basilmasiyla sonuglanarak devam ede-
cektir. Setup mentsiinde Paper Skew Check icin
On secin.

£ “Setup menUsi” sayfa 49

Yazdirma verileri kagitboyutuna sigiyor mu?
Normal sartlar altinda baski goriintisi kagittan da-
ha genis ise baski dursa da, Setup menisiinde Pa-
per Size Check icin Off secili oldugunda yazici
kagidin sinirlari disina yazdirabilir. Kagidin kenarlari-
nin disina yazdirirsa, yazicinin ici miirekkep ile kirlenir.

Degistirilen ayarlar kagit yeniden yiiklendiginde yan-
sitilir.

£ “Setup menUsi” sayfa 49
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B | Rulo kagit kenar boslugu 15 mm veya 35
mm olarak mi ayarlanmis?

Setup mentsiinde Roll Paper Margin icin secili
deger uygulamada secili kenar bosluklarindan daha
genis ise, 6ncelik Roll Paper Margin icin secilen
degere verilecektir. Ornegin, yazici meniisiinde sol
ve sag kenar bosluklari icin 15 mm secilmis ise ve bel-
ge sayfayi dolduruyorsa, sayfanin 15 mm sag ve sol
taraflari yazdirlmayacaktir.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 37

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmig

B | Yazdirma bashgi yanlis mi hizalanmis? (gift
tarafli yazdirmada)

iki yénlii yazdirma ile, yazdirma kafasi sola ve saga
hareket ederken yazdirir. Yazdirma kafasi hizalanma-
missa, cizilen satirlar buna uygun olarak diizgtin hi-
zalanmamis olabilir. Dikey cizilen satirlar cift yonli
yazdirmaileyanlis hizalanmigsa, Head Alignment ger-
ceklestirin.

& “Yazdirma Yanlis Hizalamasini En Aza indirgeme
(Head Alignment)” sayfa 72

Yazdirilan alan ¢izilmis veya kirli

B | Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?

Kagit 6zelliklerinin bu yazici ile uyumlu olup olma-
digini kontrol edin. RIP yazihmi kullanirken kagit tiir-
leri ve baski icin uygun ayarlar hakkinda bilgi icin,
RIP Ureticisine basvurun.

B | Kagit katlanmis mi?
Eski kagitlar veya katlanmig kagrtlan kullanmayin.
Her zaman yeni kagit kullanin.

B | Yazdirmakafasiyazdirilanyiizeyi¢iziyor mu?
Kagidin yiizeyi zedelenmis ise, Paper menisiinde Wi-
de ve Wider arasinda bir Platen Gap secenedi belir-
leyin.

£ “Paper menisi” sayfa 45

B | Yazdirma kafasi kagidin kenarini agindiriyor
mu?

Setup mentsiinde Roll Paper Margin secenedi icin
Top35mm/Bottom15mm secenedini belirleyin.

£ “Setup menisi” sayfa 49
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B | Alt kenar boslugunu genisletin
Yazdirma verilerinin icerigine bagli olarak, alt kenar
yazdirirken zedelenebilir. Bu durumda, verinizi 150
mm alt kenar boslugu ile olusturmak en iyisidir.

B | Yazicanin iginin temizlige ihtiyaci var mi?

Silindirler temizlenmeye ihtiyac¢ duyabilir. Kagit bes-
leyerek ve cikartarak silindirleri temizleyin.

2 “icini temizleme” sayfa 54

Yazdirilan kagidin arka tarafi kirlidir

Meniilerde Paper Size Check icin On segin.
Normal sartlar altinda baski goriintiisi kagittan da-
ha genis ise baski dursa da, Setup menisiinde Pa-
per Size Check icin Off secili oldugunda yazici
kagidin sinirlari disina yazdirabilir. Kagidin kenarlari-
nin disina yazdirirsa, yazicinin ici miirekkep ile kirlenir.

Degistirilen ayarlar kagit yeniden yiklendiginde yan-
sitilir.

£ “Setup menUsi” sayfa 49

Yazdirilan yiizeyde miirekkep kuru mu?
Yazdirma yogunluguna veya kadit tiiriine bagl ola-
rak, mirekkebin kurumasi bir siire alabilir. Yazdirilan
yuzey kuruyana kadar kagidi Ust tiste koymayin.

7 “icini temizleme” sayfa 54

Miirekkep damhyor

| S
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Kagit dogru kullaniliyor mu?

Kagit kullanimi sirasinda asagidaki hususlara dikkat
edilmezse, kagit ylizeyine az miktarda toz ve tiiy ya-
pisabilir ve yazdirma sonuglarinda murekkep damla-
ciklarina neden olabilir.

[ Acilmis kagidi dogrudan zemine koymayin.
Depolanacagi zaman kagit geri sarilmali ve
orijinal ambalajina yerlestirilmelidir.

[ Kagidi, ylzeyini kiyafetinize temas ettirerek
tasimayin. Kagidi, yaziciya ylkleyeceginiz ana
kadar kendi ambalaji icinde tasiyin.

Yazdirma kafasinin piiskiirtme ucu
yiizeyine yapisan tiiyler var mi?

Yazdirma kafasi puskiirtme ucu yiizeyine tiiyler yapi-
sirsa tilyden biraz mirekkep damlayabilir. Kafa temiz-
leme isleminden sonra bile baskilara biraz mirekkep
damlarsa Head Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti) ile
yazdirma kafasini temizleyin.

£ "Head Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti)'nin Kul-
lanilmasi” sayfa 58

Besleme veya ¢ikarma
problemleri

Kagidi besleyemiyor veya
¢itkaramiyor

Kagit dogru konumda yerlestirildi mi?
Diizgiin kagit yerlestirme konumlari i¢in asagidakine
bakin.

2 "Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 25

Kagit diizgtin olarak yerlestirilmisse, kullandiginiz
kagidin durumunu kontrol edin.

Kagit katlanmig mi?
Eski kagitlar veya katlanmig kagrtlan kullanmayin.
Her zaman yeni kagit kullanin.

Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?

Kagit 6zelliklerinin bu yazici ile uyumlu olup olma-
digini kontrol edin. Kagit tirleri ve uygun ayarlar hak-
kinda bilgi icin, kagit ile birlikte verilen belgelere ba-
kin ya da kagidin saticisi veya RIP Ureticisi ile irtibata

gegin.

80

B | Kagit yaziaya sikisti mi?

Yazicinin kapagini agin ve icinde hicbir kagidin sikis-
madigini ve yabanci cisim olup olmadigini kontrol
edin. Kagit sikismissa, asagidaki “Kagit Sikismalari"na
bakin ve sikisan kagidi temizleyin.

B | Kagit vakumlama ¢ok mu giiclii?

Cikan kagt ile ilgili sorunlar yasamaya devam eder-
seniz, Kagit Vakumlamayi dusiirmeyi deneyin (kagidi
kagit besleme yolu tizerinde tutmak icin kullanilan

vakum miktari). Z3° “Paper menisi” sayfa 45

Rulo kagit sikismasi

Sikisan kagidi kaldirmak i¢in, agagidaki adimlari
izleyin:

Yaziciy1 kapatin.
Yazicry: agin.

Bir duraklamadan sonra, ekranda Open
printer cover then tear off and remove iletisi
goriintiilenecektir.

Yazici kapagini agin ve yazici kafasini sikisma
olan yerden 6teye hareket ettirin.

n Kagidin herhangi bir yirtik ya da kirigmis
alanini ¢ekin ve makas ya da tiglincii taraf
kesiciler kullanarak kesin.

Kagit besleme yuvasi veya ¢ikarma yuvasi
araciligiyla kagidi ¢cikarin.

NS
N\
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Kagidi kaldirdiktan sonra, yazicinin kapagini
kapatin ve OK diigmesine basin.

Bir piuskiirtiicti kontrolii uygulayin.

Yazdirilan deseni kontrol edin ve gerekirse kafa
temizleme gergeklestirin.

£ “Tikali uglar kontrol etme” sayfa 71

Kagid1 yeniden yiikleyin ve yazdirmaya devam
edin.

£ “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 25

Kullanim Kilavuzu

Digerleri

Kontrol paneli ekrani kapanmaya
devam eder

Yazici uyku modunda mi?

Uyku modundan ¢ikmak ve normal ¢alisma durumu-
na dénmek icin O diigmesine basin. Yazici uyku mo-
duna girmeden 6nceki gecikme Setup mentsiinde
secilebilir.

£ “Setup menlsi” sayfa 49

Renkli murekkep siyah veri
yazdirirken dahi hizhi bir sekilde biter

Renkli miirekkep kafa temizleme islemi
sirasinda da tiiketilir.

Head Cleaning uyguladiginizda tiim puskurtme ug-
lari secili ise tim renklerin mirekkepleri kullanilacak-
tir.

£ "Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 71

Kagit temiz kesilmemis

Kesiciyi degistirin.
Kagit temiz kesilmemis ise, kesiciyi degistirin.

7 “Kesiciyi Degistirmek” sayfa 69

Yazicinin icinde bir 11k goriilebilir

Bu bir ariza degildir.
Isik yazicinin icindeki bir isiktir.
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Yonetici sifresi kayboldu

Yonetici sifrenizi unutursaniz, yetkili saticiniz veya Ep-
son Destek ile irtibata gegin.

Kafa temizleme yazici acildiginda
baslar

Kullanilmadiktan bir siire sonra acildiginda, yazici
yazdirma kalitesini saglamak icin otomatik olarak ka-
fa temizligi yapabilir.

Kafa temizligi yaklasik 10 ila 15 dakika sonra sona ere-
cektir.
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Ek

Ek

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Asagidaki secenekler ve sarf malzemeleri yazici ile kullanim i¢in mevcuttur (nisan 2015).

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz.

n Onemli:

Belirlenmemis bir miirekkep paketinden miirekkep kullanmak bir arizaya neden olabilir.

Epson, yazicida belirlenmemis, orijinal olmayan miirekkep paketleri kullanirken olusabilecek herhangi bir zarar
veya sorundan sorumlu tutulamaz.

Miirekkep paketleri
Yazici modelnu- | Uriin adi Uriin nu- Aciklama
marasi marasi
SC-F6200/ Murekkep High Den- T741X Epson, orijinal Epson miirekkep paketleri kullanmanizi
SC-F6270 paketleri sity Black onermektedir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin ka-
SC-F6000/ (Yuksek litesini ve glvenilirligini garanti edemez. Orijinal olma-
SC-F6070 Yogunluk- yan murekkep kullanilmasi Epson garantisi kapsamina
lu Siyah) girmeyen hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazi-
anin istikrarsiz calismasina yol acabilir. Orijinal olmayan
Black (Si- T7411 yonga Uinitesi durumu ile ilgili bilgiler gésterilemeyebilir
yah) ve orijinal olmayan mirekkep kullanimi servis destegin-
de kullanmak lizere kaydedilir.
Cyan (De- 17412 B - o . "
niz Mavisi) & “Sarf Malzemelerinin Degistirilmesi ve Dolumu” say-
fa 60
Magenta T7413
(Eflatun)
Yellow (Sa- | T7414
)
SC-F6280 Murekkep High Den- T742X
SC-F6080 paketleri sity Black
(Yuksek
Yogunluk-
lu Siyah)
Black (Si- T7421
yah)
Cyan (De- T7422
niz Mavisi)
Magenta T7423
(Eflatun)
Yellow (Sa- | T7424

r)

82




SC-F6200 Series/SC-F6000 Series

Kullanim Kilavuzu

Ek
Digerleri
Uriin adi Uriin numa- Agiklama
rasi

Maintenance Box (Bakim Kutusu) T6193 Hizmet dmriniin sonunda olan Maintenance Box (Bakim Kutusu)

icin yedek Maintenance Box (Bakim Kutusu)

£ "Maintenance Boxes (Bakim Kutusu) degistirmek” sayfa 67
Auto Cutter Spare Blade (Otoma- C135902006 Kesiciyi degistirmek icin asagidaki boliime bakin.
tik Kesici Yedek Bicak) £ “Kesiciyi Degistirmek” sayfa 69
Roll Adapter (Rulo Bagdastirici) C12C811391 Bu yaziciyla birlikte verilen rulo bagdastirici ile aynidir.
Waste Ink Bottle (Atik Mirekkep T7240 Yazici ile verilen Waste Ink Bottle (Atik murekkep sisesi) ile ayni.
Sisesi)
Head Maintenance Kit (Kafa Ba- C135210042 Bunu yazdirma kafasini temizlemek icin kullanin.
l((Sl?-gétzl)SO/SC-F608O haric) 1f_a;é;’Head Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti)'nin Kullaniimasi” say-
Head Maintenance Kit (Kafa Ba- C135210043

kim Kiti)
(SC-F6280/SC-F6080 icin)
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Desteklenen Kagit

Bu yazic1 asagidaki kagit 6zelliklerini destekler. Kagit
tiiri ve kalitesi baski kalitesini biiytik 6l¢tide
etkileyecektir. Ihtiyaglariniz i¢in dogru kagid
kullandiginizdan emin olun. Onlemler ile ilgili
detaylar veya bu kagidi kullanirken dikkate alinmasi
gereken uyarilar i¢in kagit ile birlikte verilen el
kitabina bakin veya tireticiye bagvurun. Biytik
miktarda kagit satin almadan 6nce baski kalitesini test
edin.

n Onemli:
Kirismus, ¢izilmis, yirtilmas veya kirli kagit
kullanmaymn.

Rulo Kagit

Kagit cekirdek 5,08 cmve 7,62 cm

boyutu

Rulo kagit dis 150 mm veya daha az

cap!

Genislik 254 mm (10in¢) ila 1118 mm (44 ing)
Kagit Kalinlig 0,08ila 0,5 mm

Ek
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Tasima ve Nakletme

Buboliimde yaziciy: tasima ve nakliye agiklanmaktadir.

Tasima

Bu boliimde yaziciy: diiz yiizeyler arasinda ayni katta
tasima agiklanmaktadir. Yaziciy: farkl: seviyelerdeki
ytiizeyler arasinda veya farkli bir kata tagima i¢in
agagidaki boliime bakin.

£ “Nakletme” sayfa 85

/\Dikkat:
Yaziciy: tasirken One, arkaya, sola veya saga 10
dereceden fazla egmeyin. Bu, yazicinin
devrilmesine neden olabilir.

Tasimaya Hazirlanmasi
Yaziciy1 tasimadan 6nce, 6nceden asagidaki
hazirliklar1 yapin.

d  Yaziciy1 kapatin ve tiim kablolar: ¢ikarin.

[ Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ile
donatilmig modellerde Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi)'ni ¢cikarin.

4 Tum kagitlar: ¢cikarin.

d  Yiikli olan istege bagl herhangi bir bilesen varsa
gikarin.

4 Stand kilitlerini a¢in.

Tasidiktan Sonra Yazicinin Kurulmasi
Yaziciy: tagidiktan sonra, yaziciyr kullanima hazir hale
getirmek i¢in asagidaki ayarlar1 yapilandirin.

4 Yerin kurulum i¢in uygun oldugunu kontrol edin
ve yazicty1 kurun.

£ Kurulum Kilavuzu (Kitapeik)

(4 Elektrik fisini prize takin ve yaziciy1 agin.
£ Kurulum Kilavuzu (Kitapeik)
4 Bir puskiirtme ucu kontrolii yapin ve piiskiirtme

uclarinda tikanma olmadigini kontrol edin.

£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 71
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Ek

1 Head Alignment uygulayin ve baski kalitesini

kontrol edin. Sistem Gereksinimleri

£ “Yazdirma Yanlis Hizalamasinit En Aza

. RIP yazilimi kilavuzuna bagvurun.
Indirgeme (Head Alignment)” sayfa 72

Nakletme

Yaziciy1 nakletmeniz gerekirse yerel bayiniz veya
Epson Destek ile irtibata gegin.
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Ozellikler Tablosu

Yazia Ozellikleri

Yazdirma metodu

istege bagl mirekkep puskiirtme

Piskurtme konfi-
gurasyonu

360 pliskiirtme ucu X 2 sira X

4 renk (Black (Siyah)*1, Cyan (Deniz
Mavisi), Magenta (Eflatun), Yellow
(Sar))

Cozinrlik (mak-
simum)

720 x 1440 dpi

Kontrol kodu

ESC/P raster (gizli komutlar)

Kagit besleme me-
todu

Siartlinerek besleme

Dahili bellek 512MB, Esas
128MB, Ag
Arabirim USB 2.0 Ozellikli Yiiksek Hizli

USB-uyumlu
100Base-TX/1000Base-T"2

Voltaj degerleri AC100-240V
Nominal frekans 50ila 60 Hz
araligi
Nominal akim 1,0ila 0,5A
Glic tiiketimi
Kullanimda Yaklastk 65 W
Uyku modu 3,0 W veya daha az
Gl¢ kapah 0,4 W veya daha az
Sicaklik Calisma: 15ila35°C(15ila25°C 6ne-

rilir)

Saklama (ambalajdan ¢ikarmadan
once):

-20 ila 60°C (40°C'de 120 saat igin-
de, 60°C'de bir ay icinde)
Depolama (yeniden miirekkep dol-

durmadan 6nce):
-20ila 40°C (40°C'de bir ay icinde)

Ek
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Yazici Ozellikleri

Nem isletim: %20 ila %80 (yogunlasma

olmadan)

Saklama (ambalajindan ¢ikarma-
dan 6nce): %5 ila %85 (yogunlas-
ma olmadan)

Depolama (ambalajindan ¢ikardik-
tan sonra): %5 ila %85 (yogunlas-
ma olmadan)

Calisma sicakligi/nem (capraz cizgili alan: 6nerilir)

(%)
90
80
70
60
55
50
40
30
20
0 T T T
10 15 20 25 27 30 35 40 (Q)
Dis boyutlar SC-F6200 Series
(G) 1608 % (D) 914 % (Y) 1128 mm
SC-F6000 Series
(G) 1608 x (D) 917 % (Y) 1128 mm
Agirhik™3 SC-F6200 Serisi: 94 kg
SC-F6000 Serisi: 90 kg

*1 High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah) veya Black
(Siyah).

*2 Korumal ¢ift bikkiimli kablo kullanin (Kategori 5 veya
daha yiksegi).

*3 Murekkep haric.
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Miirekkep Ozellikleri

Tar Ozel miirekkep paketleri

Stiblimasyon mu-
rekkebi

low (Sar)

High Density Black (Yiksek Yogun-
luklu Siyah), Black (Siyah), Cyan (De-
niz Mavisi), Magenta (Eflatun), Yel-

Son kullanmatarihi

Mirekkep paketi lizerinde yazih ta-
rihe bakin (normal sicaklikta)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tarihi

Mirekkep tankinin miirekkep pa-
ketinden yeniden dolduruldugu ta-
rihten itibaren 25 glin

Saklama sicakhigi 5ila35°C
Kapasite 1000 ml
Not:

Ciktilarimizin tutarls renge sahip olmasini saglamak
icin, 15 ila 25°C arasi sabit oda sicakligini koruyun.

Standartlar ve Onaylar

Glvenlik UL 60950-1

CAN/CSA C22.2 No.60950-1

EMC FCC Bolim 15 Alt Bolim B Sinif A

CAN/CSA-CEI/IEC CISPR 22 A Sinifi

AS/NZS CISPR 22 A Sinifi

A Uyaru:

Bu A sinift bir iirtindiir. Kapali bir mekanda bu
iiriin, radyo parazitine neden olabilir, béyle bir
durumda kullanicinin yeterli onlemleri almas:

gerekebilir.

Ek

Musteri Bilgileri

Uretici

SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome, Su-
wa-shi,

Nagano-ken 392-8502 Japan
Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

AEEE

AEEE Yonetmeligine Uygundur.

WEEE

Uriiniintiziin Gizerinde bulunan car-
p1 isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu
Urliniin normal ev atik sistemi vasi-
tastyla elden ¢ikarilmamasi gerek-
tigini gosterir. Cevreye ve insan
sagligina zarar vermeyi 6nlemek
icin, litfen bu UrlnU cevreye zarar
vermeyecek sekilde geri doniisu-
me tabi tutulmak Gzere diger atik-
lardan ayirin. Mevcut toplama tesis-
leri ile ilgili ayrintili bilgi edinmek
icin, yerel devlet makamlariyla ve-
ya bu Urlini satin aldiginiz saticly-
lairtibata gegin.

This information only applies to
customers in the European Union,
according to Directive 2012/19/EU
of the EUROPEAN PARLIAMENT
AND OF THE COUNCIL OF 04 July
2012 on waste electrical and elec-
tronic equipment (WEEE) and legis-
lation transposing and implemen-
ting it into various national legal
systems, and to customers in coun-
tries in Europe, Middle East and Af-
rica (EMEA) where they have imp-
lemented equivalent regulations.
For other countries, please contact
your local government to investi-
gate the possibility of recycling
your product.
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0 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanliginca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.

[d Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurular titketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.
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Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson'm Teknik Destek Web Sitesi, iiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet’e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

http://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

http://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiinii segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson’la Baglanti Kurmadan
Once

Epson triiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine bagvurun. Bélgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size cok daha hizli yardimer olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numarasi etiketi genelde iirtiniin arka
kisminda bulunur.)

O Uriin modeli
O Uriin yazilim siiriimii
(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir diigmeyi tiklatin.)
d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
d  Normalde iiriinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri


http://support.epson.net/
http://www.epson.com
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Kuzey Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

Epson agagida belirtilen teknik destek hizmetlerini
sunmaktadir.

internet Destegi

http://epson.com/support adresinden Epson'in destek
web sitesini ziyaret edin ve ortak problemlere yonelik
¢oztimler icin @irtiniiniizi secin. Siiriiciileri ve
belgeleri indirebilir, SSS ve sorun giderme 6nerilerine
bakabilir ya da Epson’a sorulariniz i¢in e-posta
gonderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Tel: (562) 276-1300 (ABD) ya da (905) 709-9475
(Kanada), 06:00 ila 18:00 arasi, Pasifik Zamana,
Pazartesi — Cuma arasi. Destek giinleri ve saatleri
bildirimde bulunmadan degistirilebilir. Ucretlendirme
ya da uzun mesafe masraflari gecerli olabilir.

Destek i¢in Epson’u aramadan 6nce, liitfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:

0 Uriin adi
O Uriin seri numarasi
4 Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma
tarihi
d Bilgisayar yapilandirmasi
d Problemin tanim
Not:

Sisteminizde baska bir yazilim kullandiginizda, yardim
icin bu yazilimla birlikte verilen belgelerdeki teknik
destek bilgilerine bakin.
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Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep kartuslarini, serit
kartuslarini, kagit ve aksesuarlari bir Epson yetkili
saticisindan satin alabilirsiniz. Size en yakin saticiy1
ogrenmek igin, 800-GO-EPSON (800-463-7766)’y1
arayin. Ya da ¢evrimici ortamda
http://www.epsonstore.com (ABD satig) veya
http://www.epson.ca (Kanada satig) adreslerinden
satin alabilirsiniz.

Avrupa’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri i¢cin Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Avustralya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Epson Avustralya, size yiiksek diizeyde miisteri
hizmeti sunmak i¢in ¢aligmaktadir. Uriin belgelerine
ek olarak, bilgi almak i¢in asagidaki kaynaklar1
sunuyoruz:

Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢6zmek
konusunda yardimci olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlar1 hizli, kolay bir bigimde
¢6zebilir ve bir sonraki adim i¢in 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL
http://www.epson.com.au

Epson Avustralya World Wide Web sayfalarina
erisim. Ara sira sorf yapmak i¢in modeminizi buraya
getirmenize degecektir! Site, siiriiciiler icin indirme
boliimii, Epson iletisim noktalar, yeni iirtin bilgileri
ve teknik destek (e-posta) hizmetleri saglamaktadir.


http://epson.com/support
http://www.epsonstore.com
http://www.epson.ca
http://www.epson.com.au
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Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulagsmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masas1 operatorleri Epson tiriintiniizii kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimeci
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masasi personeli yeni
Epson tiriinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bircok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masast numaralari agagidadir:

Telefon: 1300 361 054

Faks: (02) 8899 3789

Aradiginizda ilgili tim bilgileri hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson tiriin belgelerini, bilgisayar tiirtini,
isletim sistemini, uygulama programlarinm ve gerekli
oldugunu diisiindiigiintiz her tiirlii bilgiyi igermektedir.

Singapur’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson Singapur’un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri agagidadir:

World Wide Web
(http://www.epson.com.sg)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: (65) 6586 3111)

Yardim Masast ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimer olabilir:

4 Satisla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
0 Uriin kullanimuyla ilgili sorular ya da sorunlar

[ Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

20

Tayland’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.th)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Vietnam’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

Epson Yardim Hatt 84-8-823-9239
(Telefon):
Servis Merkezi: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City

Vietnam

Endonezya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.id)

O Uriin zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
stirticiiler


http://www.epson.com.sg
http://www.epson.co.th
http://www.epson.co.id
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[ Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Hgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Yardim Hatti

(d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
1 Teknik destek

Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta
Telefon/Faks: (62) 21-62301104
Lippo Center 8th floor

J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Bandung

Telefon/Faks: (62) 22-7303766

Hitech Mall 1t IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/Faks: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148
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Hong Kong'daki Kullanicilar igin
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrasi hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited'le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara asagidaki
konularda bilgi vermek i¢in Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamigtir:

O Uriin bilgileri

[ Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

(A Epson iirlin siiriiciilerinin en son stiriimleri

Kullanicilar, asagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulagabilirler:

http://www.epson.com.hk

Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, agagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:
Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya’'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.com.my)

1 Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir

siirticiiler

Stk Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma


http://www.epson.com.hk
http://www.epson.com.my
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Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

4 Satisla ilgili sorular ve tiriin bilgileri (Infoline)

Telefon: 603-56288222

[ Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
trtin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333

Hindistan’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.in)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stiriiciiler
edinilebilir ve iiriinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Hindistan Merkez Ofisi —
Bangalore

Telefon: 080-30515000

Faks: 30515005

Epson Hindistan Bolge Ofisleri:

Adres Telefon numara- Faks numarasi
sl

Mumbai 022-28261515/16/ 022-28257287
17

Delhi 011-30615000 011-30615005

Chennai 044-30277500 044-30277575
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Adres Telefon numara- Faks numarasi
sI
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 Yok
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da kartus siparisi i¢in —
18004250011 (09:00 - 21:00) — Bu, ticretsiz bir
telefon numarasidir.

Servis i¢cin (CDMA ve Mobil Kullanicilar) —
3900 1600 (09:00 - 18:00) Yerel 6n ek STD kodu

Filipinler'deki Kullanicilar i¢in
Yardim

Kullanicilar, teknik destek ve satis sonrasi diger
hizmetler i¢in agagidaki telefon ve faks numaralari ile

e-posta adresinden Epson Philippines Corporation’a
ulasabilirler:

Telefon Hatlar:: (63-2) 706 2609
Faks: (63-2) 706 2665

Yardim Masas1  (63-2) 706 2625

Direkt Hatt1:

E-posta:

World Wide Web
(http://www.epson.com.ph)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru

Sorma.

Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON(37766)

epchelpdesk@epc.epson.com.ph


http://www.epson.co.in
http://www.epson.com.ph
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Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

(d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimuyla ilgili sorular ya da sorunlar

(d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

23
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Yazilim Lisans Kosullari

Acik Yazilim Lisans Kosullari

ACIK KAYNAKLI YAZILIM LISANSI KOSULLARI

1) Bu yazic tirtinii her agik kaynak yazilim programinin lisans sartlarina goére Boliim 6'da listelenen agik kaynak
yazilim programlarini igerir.

2) Bu yazici tiriinii ile ayn1 modelin sonlandirilmasindan sonra bes (5) yila kadar GPL Programlari, LGPL
Programlari, Apache Lisansi Programi ve ncftp lisans programi (her biri B6liim 6'da tanimlanmigtir) kaynak
kodlarini sagliyoruz. Yukaridaki kaynak kodu almak isterseniz, liitfen Kullanici Kilavuzu'ndaki “Epson Destegine
Bagvurma” boliimiine bakin ve bolgenizin miisteri destegine bagvurun. Her agik kaynak yazilim programinin
lisans kogullarina uymalisiniz.

3) Agik kaynak kodlu yazilim programlart GARANTISIZ olup, zimnen dahi olsa KALITE VE BELIRLI BIR
AMACA UYGUNLUK garantisi icermez. Daha fazla bilgi i¢in, Yazic1 Yazilimi Diski \Manua\DATA\oss.pdf
icinde agiklanan, her bir agik kaynak yazilim programinin lisans anlasmasina bakiniz.

4) OpenSSL toolkit
Bu yazici tirtinti, OpenSSL Arag Setinde kullanilmak tizere OpenSSL projesi tarafindan gelistirilen yazilimi igerir
(http://www.openssl.org/).

Bu iiriin, Eric Young (eay@cryptsoft.com) tarafindan yazilmus sifre yazilimi icerir.

5) Her agik kaynak yazilim programinin lisans kosullar1 Yazic1 Yazilimi Diski igindeki \Manua\DATA\oss.pdf
belgesinde anlatilmaktadir.

6) Bu yazic1 tirtiniiniin igerdigi agik kaynak kodlu yazilim programlari listesi asagidaki gibidir.
GNU GPL

Bu yazici tirtinii, GNU Genel Kamu Lisans Stiriim 2 veya daha ileri bir stiriimiin kapsamindaki agik
kaynakli yazilim programlarini (“GPL Programlar1”) igerir.

GPL Programlarinin listesi
linux-2.6.35-arm1-epson12
busybox-1.17.4

udhcp 0.9.8¢vs20050124-5
ethtool-2.6.35
e2fsprogs-1.41.14

scrub-2.4
smartmontools-5.40

GNU Lesser GPL

Bu yazici tirinii, GNU Daha Az Genel Kamu Lisansi Stirtim 2 veya daha ileri bir stirtimiin kapsamindaki
acik kaynakli yazilim programlarini (“Lesser GPL Programlar1”) igerir.
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LGPL Programlarinin listesi
uclibc-0.9.32
libusb-1.0,8
zeroconf 0.6.1-1
iksemel-rev25
e2fsprogs-1.41.14

Apache Lisansi

Bu yazic tirtinii, Apache Lisansi Stirtim 2 kapsamindaki a¢ik kaynakli yazilim programi “Bonjour”™u
(“Apache Lisans: Programlart”) igerir.

Bonjour Lisans1

Bu yazic1 tiriini, agik kaynakli yazilim programi “Bonjour”u igerir; program, “Bonjour” telif hakkinin
sahibinin belirledigi hiikiim ve kosullara tabidir.

Net-SNMP lisansi

Bu yazic1 uiriini, agik kaynakli yazilim programi “Net-SNMP”'yi icerir; program, “Net-SNMP” telif
hakkinin sahibinin belirledigi hiikiim ve kosullara tabidir.

OpenSSL Lisans1/Orijinal SSLeay Lisansi

Bu yazic1 tiriinit OpenSSL Lisanst ve Orijinal SSLeay Lisansi lisans sartlarini uygulayan agik kaynakli yazilim
programi “OpenSSL toolkit™i igerir.

BSD Lisansi (Berkeley Yazilim Dagitim Lisans1)

Bu yazici tiriinii, Berkeley Yazilim Dagitim Lisansi kapsamindaki acik kaynakli yazilim programi
“busybox-1.17.4” (“BSD Programr”) igerir.

Sun RPC Lisansi

Bu yazici tirtinti, Sun RPC Lisans: kapsamindaki agik kaynakli yazilim programi “busybox-1.17.4” (“Sun
RPC Programr”) igerir.

ncftp lisansi

»r1s .

Bu yazici tirtinii, agik kaynakli yazilim programi “ncftp-3.2.4™" igerir; program, “ncftp” telif hakkinin
sahibinin belirledigi hiikiim ve kosullara tabidir.

sdparm lisans1

Bu yazici iriini, agik kaynakli yazilim programi “sdparm-1.06"y1 igerir; program, “sdparm” telif hakkinin
sahibinin belirledigi hitkiim ve kogullara tabidir.

e2fsprogs lisansi

Bu yazic1 tiriini, agik kaynakli yazilim programi “e2fsprogs-1.41.14™"11 igerir; program, “e2fsprogs” telif
hakkinin sahibinin belirledigi hiikiim ve kosullara tabidir.
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Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support" in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor” means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.

1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.
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1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
"You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
“control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).

2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.
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2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer", "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the
License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

Diger Yazilim Lisanslari

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.
For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Tan Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

L. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SFXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.
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3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different capitalizations),
“Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such altered versions are
further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail addresses or the Info-ZIP
URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

4. Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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