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Drepturi de autor si marci comerciale

Nicio parte din aceasta publicatie nu poate fi reprodusa, stocaté intr-un sistem de preluare sau transmisé in orice forma sau prin orice mijloace,
electronice, mecanice, prin fotocopiere, inregistrare sau prin alte tehnici, fird permisiunea scrisa acordati in prealabil de Seiko Epson Corporation.
Informatiile continute in prezentul document sunt destinate exclusiv utilizirii cu aceasta imprimanta Epson. Epson nu este responsabild pentru nicio
alta utilizare a acestor informatii la alte imprimante.

Nici Seiko Epson Corporation si nici subsidiarele acesteia nu raspund fatd de cumparatorul acestui produs sau fata de terti pentru daunele, pierderile,
costurile sau cheltuielile suportate de cumpdritor sau de terti ca rezultat al accidentelor, utilizérii incorecte sau abuzive a acestui produs sau
modificarilor, reparatiilor sau interventiilor neautorizate asupra acestui produs sau (cu exceptia S.U.A.) nerespectarea strictd a instructiunilor de
operare si intretinere furnizate de Seiko Epson Corporation.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru daune sau probleme care apar ca urmare a utilizdrii unor optiuni sau produse consumabile care
nu sunt desemnate de Seiko Epson Corporation ca fiind Produse Originale Epson sau Produse Aprobate Epson.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru nici o dauni rezultata din interferentele electromagnetice care apar din cauza utilizarii oriciror
alte cabluri de interfata decét cele desemnate drept Produse Aprobate Epson de Seiko Epson Corporation.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION si logo-urile acestora sunt marci inregistrate sau marci comerciale ale Seiko
Epson Corporation.

Microsoft®, Windows® si Windows Vista® sunt marci comerciale inregistrate ale Microsoft Corporation.
Apple®, Macintosh®, Mac OS®, OS X® si Bonjour® sunt mirci comerciale inregistrate ale Apple Inc.
Intel® este 0 marca comerciala inregistratd a Intel Corporation.

PowerPC® este 0 marcd comerciala inregistrata a International Business Machines Corporation.
YouTube® si sigla YouTube sunt marci comerciale inregistrate sau marci comerciale ale YouTube, LLC.

Notificare generald: Celelalte nume de produse utilizate aici au doar scop de identificare i pot fi mdrci comerciale ale detindtorilor lor. Epson isi declind
orice drepturi asupra acestor mdrci.

© 2015 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Tipuri de manual si
utilizare

Mesajele marcate ca
importante trebuie respectate
pentru a evita deteriorarea
acestui produs.

n Important:

Organizarea manualului

Pentru produs sunt disponibile urmétoarele manuale.

Manualele PDF se pot gasi pe discul cu software
furnizat cu produsul. Puteti vizualiza manualele PDF
utilizind Adobe Reader sau Preview (Previzualizare)
(Mac OS X).

Manualele video Epson au fost incércate pe canalul
YouTube cu manuale Epson. Le puteti vizualiza in
browserul dumneavoastra web.

Nota: Notele contin informatii utile
sau suplimentare referitoare la
utilizarea acestui produs.

Ghid de instalare Furnizeaza informatii privind mo-
dul de instalare al imprimantei
dupad despachetarea acesteia din
cutie. Asigurati-va ca cititi acest
manual, pentru a efectua operatiu-
nile in siguranta.

Ghidul utilizatorului Furnizeaza informatii despre ope-

(acest ghid) ratiile de baza cu imprimanta, ope-
ratiile de intretinere, depanare etc.
Ghidul de retea Furnizeaza informatii privind utili-
(PDF) zarea imprimantei printr-o retea.
Epson Video Ma- Furnizeaza clipuri video privind

nuals configurarea suporturilor media,
operatii de intretinere de baza etc.

Semnificatia simbolurilor

Avertismentele trebuie
respectate pentru a evita
vatamarile corporale grave.

Atentiondrile trebuie
respectate pentru a evita
vatamadrile corporale.

Capturi de ecran

[d  Este posibil sa existe mici diferente intre capturile
de ecran din acest manual i ecranele
propriu-zise. Retineti, de asemenea, ci este posibil
sd existe diferente intre capturile de ecran si
ecranele propriu-zise din cauza unor diferente la
sistemul de operare si mediul de utilizare.

[ Daci nu se mentioneazi altfel, capturile de ecran
din Windows 7 sunt utilizate drept capturi de
ecran Windows in acest manual.

llustratiile

Iustratiile din acest manual pot diferi usor fatd de
produsele achizitionate, ele pot sa nu le reprezinte cu
fidelitate.

Versiuni ale sistemelor de
operare

In acest manual sunt utilizate urmaitoarele abrevieri.

Prin Windows se intelege Windows 8, 7, Vista si XP.

4 Prin Windows 8 se intelege Windows 8,
Windows 8 Pro si Windows 8 Enterprise.

4 Prin Windows 7 se intelege Windows 7 Home
Basic, Windows 7 Home Premium, Windows 7
Professional §si Windows 7 Ultimate.

4 Prin Windows Vista se intelege Windows Vista
Home Basic Edition, Windows Vista Home
Premium Edition, Windows Vista Business
Edition, Windows Vista Enterprise Edition si
Windows Vista Ultimate Edition.
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4 Prin Windows XP se intelege Windows XP Home
Edition, Windows XP Professional x64 Edition si
Windows XP Professional.

Prin Macintosh se intelege Mac OS X.

4 Prin Mac OS X se intelege Mac OS X 10.6.8 si
versiunile ulterioare.

Manuale video

Faceti clic pe linkul urmétor pentru a afisa o listd de
clipuri video incarcate pe YouTube. Selectati din lista
clipul video pe care doriti sa-1 vizualizati.

£ Epson Video Manuals

Daca subtitrarea nu este afigata la redarea clipului
video, faceti clic pe pictograma de subtitrare
prezentatd in imaginea de mai jos.

You@@" = Q

Instructiuni importante
privind siguranta

Cititi toate aceste instructiuni inainte de utilizarea
imprimantei. Asigurati-va de respectarea tuturor
avertismentelor si instructiunilor marcate pe
imprimanta.

La selectarea unei locatii pentru

acest produs

1  Amplasati produsul pe o suprafati orizontals,
stabil3, care depiseste ca perimetru produsul.

Acest produs nu va functiona corect dacd este
inclinat sau asezat in pozitie oblica.

(d  Evitati locurile expuse modificarilor bruste de
temperaturd si umiditate. De asemenea, feriti
produsul de lumina solara directa.

(4 Evitati locurile expuse socurilor si vibratiilor.

(4 Feriti produsul de locurile contaminate cu praf.

(4 Amplasati acest produs in apropierea unei prize
de retea din care stecherul sa poata fi scos usor.

La configurarea acestui produs

(1 Cablul de alimentare al acestui produs este
destinat exclusiv utilizarii cu produsul. Utilizarea
cu alte echipamente poate cauza incendiu sau
electrocutare.

[ Conectati toate echipamentele la prize cu
impamantare adecvata. Evitati utilizarea prizelor
pe acelasi circuit cu copiatoare sau instalatii de
climatizare care sunt pornite $i oprite periodic.

(A Evitati prizele electrice controlate de comutatoare
sau de temporizatoare automate.

(4 Feriti intregul sistem de calcul de sursele
potentiale de interferente electromagnetice
precum boxele audio sau unitatile de baza ale
telefoanelor fara fir.

4 Utilizati numai surse de alimentare de tipul
indicat pe eticheta produsului.

4 Utilizati numai cablul de alimentare furnizat
impreund cu produsul. Utilizarea unui alt cablu
poate cauza incendiu sau electrocutare.

[ Nu utilizati cabluri de alimentare deteriorate sau
uzate.
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[ Daci la acest produs folositi un cablu prelungitor, [
asigurati-vé ca valoarea totald a curentului
dispozitivelor racordate la cablul prelungitor nu
depiseste valoarea specificatd a curentului in
cazul prelungitorului. De asemenea, asigurati-va
ca valoarea totald a curentului dispozitivelor
racordate la priza de perete nu depiseste valoarea
specificatd a curentului in cazul prizei.

[ Dacd aveti intentia sa utilizati imprimanta in
Germania, respectati urmatoarele instructiuni:
Pentru asigurarea unei protectii adecvate a
imprimantei impotriva scurtcircuitelor si a
supracurentului, instalatia din cladire trebuie
protejata prin intermediul unui disjunctor de
10 A saude 16 A.

[ Daci are loc deteriorarea stecherului, inlocuiti
cablul de alimentare sau apelati la un electrician
calificat. Daca existd sigurante in stecher,
asigurati-va de inlocuirea acestora cu sigurante cu
dimensiuni si valori nominale corecte.

La utilizarea acestui produs

(A Nu blocati si nu acoperiti deschiderile carcasei
acestui produs.

[ Nu introduceti obiecte in fante. Evitati virsarea
lichidelor pe produs.

[ Nu incercati personal efectuarea de interventii de
service asupra produsului.

4 Scoateti produsul din priza si apelati la personal
calificat de service in urmétoarele conditii: cablul
de alimentare sau stecherul este deteriorat; in
produs au patruns lichide; produsul a fost supus
socurilor mecanice sau carcasa a fost deterioratd;
produsul nu functioneazi normal sau prezintd o
modificare clard a performantelor.

(1 Nu miscati capetele de tiparire cu ména; astfel
puteti deteriora produsul.

4 Opriti intotdeauna produsul de la butonul
Alimentare de pe panoul de control. La apasarea
acestui buton, indicatorul luminos Alimentare
lumineaza intermitent pentru scurt timp si apoi se
stinge. Nu scoateti stecherul din priza si nu opriti
produsul inainte ca indicatorul luminos
Alimentare sa se stingd complet.

Acest dispozitiv este previzut cu doud sisteme de
alimentare. Daci in timpul efectudrii operatiilor
de intretinere cele doud cabluri nu sunt scoase din
prizd, existd riscul de electrocutare.



SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

La manipularea pachetelor de
cerneala

[ Nu permiteti accesul copiilor la pachetele de
cerneald si nu consumati continutul acestora.

(1 Cind efectuati operatii de intretinere, purtati
ochelari de protectie, mdnusi si 0 masca.
In cazul in care cerneala intra in contact cu pielea
sau va intrd in ochi sau in gura, luati imediat
urmitoarele masuri:

[ Daci lichidul a aderat la piele, spilati imediat
zona cu multa apa sipuniti. Consultati
medicul dacé pe piele apar iritatii sau
decolordri.

[ Dacid lichidul va intra in ochi, clatiti imediat
cu apd. Dacd nu respectati aceastd masurd de
precautie, ochii se pot congestiona sau pot
aparea inflamatii usoare.

0 In cazul in care va patrund fluide in gurg,
consultati imediat medicul.

QO In cazul in care fluidul este inghitit, nu fortati
persoana respectivid sd vomite si consultati
imediat medicul. Daci persoana este fortatd
sd vomite, fluidul poate pidtrunde in trahee,
acest lucru fiind foarte periculos.
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Componentele imprimantei

Sectiune frontala

© Capac de intretinere (stanga)
Deschideti acest capac pentru a curata zona din jurul capului de tiparire. In mod normal, acesta este inchis pe
perioada utilizarii imprimantei.

£ ,,Curétarea zonei din jurul capului de tipérire” la pagina 65

O incalzitor
Incilzitorul poate fi folosit pentru uscarea rapidd a cernelii dupa tipéarire.

5 ,Heating & Drying” la pagina 48

© Bara de ghidare suport media
Bara de ghidare suport media mentine tensiunea pentru a preveni indoirea suportului media in timpul preluarii.

O Maner
Dupa ce agezati suportul media pe elementul de sustinere din stanga, rotiti manivela pentru a apésa pe elemen-
tul de sustinere si pentru a aplica presiune pe cilindrul rolei.
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© Element de sustinere cilindru rola
Asezati cilindrul rolei folosite pentru preluarea suportului media pe aceste elemente de sustinere. Sunt disponi-
bile doud suporturi: unul in stinga, iar celdlalt in dreapta.

23 ,Incircarea suportului media” la pagina 37

0 Surub de blocare al elementului de sustinere al cilindrului rolei
Dupi ce au fost montate pe cilindrul rolei, suruburile de blocare mentin elementele de sustinere ale cilindrului
rolei in pozitie. Sunt disponibile doud suporturi: unul in stinga, iar celdlalt in dreapta.

@ Suportul rolei
Agezati temporar suportul media pe aceste suporturi in timp ce scoateti rola de preluare. Sunt disponibile doua
suporturi: unul in stdnga, iar celdlalt in dreapta.

© Comutator Auto
Utilizati acest comutator pentru a selecta directia de preluare automata. Alegeti off pentru a dezactiva preluarea
automata.

© Comutator Manual
Utilizati acest comutator pentru a selecta directia de preluare manuald. Optiunea selectatd intra in functiune
atunci cAnd comutatorul Auto se afld in pozitia off.

@ Surub de ajustare
Pentru ajustare paraleld folositi surubul de ajustare.

@ Roti
Pe fiecare picior sunt montate doud roti. Dupd ce instalarea s-a terminat, rotile din fati trebuie sa fie blocate in
timp ce imprimanta functioneaza.

Dacé surubul de fixare a suportului este coborat excesiv, roata se ridic de la podea. Nu folositi imprimanta
daci o roatd este ridicata de pe podea.

@ Orificii de aerisire
Permit patrunderea aerului in imprimanti. Nu acoperiti aceste orificii de aerisire.

® Elementde sustinere Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale)
Pozitionati Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale) in acest element de sustinere.

@ Surub de fixare a suportului
Pe fiecare picior sunt montate doud suruburi. In afara blocirii rotilor, suruburile de fixare a suportului asigura,
de asemenea, stabilitatea imprimantei. Dupé instalarea imprimantei, aceasta trebuie s fie fixata in timpul uti-
lizarii.

@ Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale)
In acest recipient se colecteazi cerneala reziduala.

Cand nivelul se apropie de linie, inlocuiti Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale) cu
unul nou.

® Opritor
Opritorul impiedicd improscarea in momentul evacudrii cernelii reziduale.

In cele mai multe situatii, fixati opritorul cat mai aproape de gura Waste Ink Bottle (Recipient pentru colecta-
rea cernelii reziduale).

10
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@ Tub pentru colectarea cernelii reziduale
Cerneala reziduala este descdrcata din acest tub. In timp ce imprimanta functioneaza, capétul acestui tub tre-
buie s fie introdus in Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale).

® Rezervor de cerneali
Contine cerneala folosita la tipérire.

® Scut termic
Previne cresterea temperaturii cernelii din rezervorul de cerneald atunci cind se utilizeazé un incalzitor dispo-

nibil comercial. Curatati scutul termic daca s-a lipit cerneald pe acesta.
£ ,,Curitarea scutului termic” la pagina 72

@ Glisor
7 ,Glisor” la pagina 13

@ Maneta de blocare

Pentru a debloca glisorul in vederea extragerii la inlocuirea cipului, ridicati maneta de blocare. Dupi introduce-
rea glisorului, coborati intotdeauna maneta de blocare in pozitia blocat.

@ Lampa de verificare cip
Aceastd lampa se aprinde cand apare un mesaj privind cipul.

Aprinsd  : Verificati continutul erorii pe ecranul panoului de control si remediati eroarea.
Stinsa : Nicio eroare.
@ Betisor de amestecare
Acesta este destinat doar rezervorului de cerneala High Density Black (Negru intens). Amestecati cerneala din

rezervorul de cerneali cel putin o datd pe siptaména.

@ Intrare CA #1/intrare CA #2
Conecteazi cablul de alimentare. Conectati ambele cabluri.

@ Port LAN
£ ,,Port LAN” la pagina 13

& Port USB
Conecteazd cablul USB.

Capac de intretinere (dreapta)

Deschideti acest capac pentru a intretine zona din jurul capului de tiparire. In mod normal, acesta este inchis
pe perioada utilizdrii imprimantei.

£ ,,Curatare” la pagina 65

Maneta de incarcare a suportului media

Dupd incércarea suportului media, coborati maneta de incarcare a suportului media pentru a fixa suportul in
pozitie. Ridicati maneta pentru a elibera suportul media inainte de a-I scoate.

11
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Lampa de alerta
Aceastd lampd se va aprinde sau va lumina intermitent dacd survine o eroare.

Aprins/In- : A survenit o eroare. Tipul de eroare este indicat de modul de iluminare al lampii, continuu sau
termitent  intermitent. Verificati continutul erorii pe ecranul panoului de control.

Stinsa : Nicio eroare.

Panou de control
£ ,,Panou de control” la pagina 17

€ Capac frontal
Se deschide la incércarea suportului media, la curatarea interiorului imprimantei sau pentru scoaterea unui

suport media blocat. In mod normal, acesta este inchis pe perioada utilizdrii imprimantei.

12



SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

Glisor

o T

N\

e

O alisor
Inaintea alimentdrii cu cerneald, atasati cipul in-
clus in pachetul de cerneal.

£ ,Inlocuirea unitatii cu cip si alimentarea cu cer-
neald” la pagina 73

© Capac orificiu de alimentare cu cerneala
Pentru alimentarea rezervorului de cerneala, des-

chideti acest capac.

© Unitate cu cip
O unitate care include un cip cu circuit integrat.

Aceasta este inclusa in pachetul de cerneala.

13

Port LAN

o

\lL

© Conector RJ-45
Conecteazi cablul LAN. Utilizati un cablu torsadat
protejat (categoria 5 sau superioara).

© Bec de date (portocaliu)
Daci pélpaie si/sau se aprinde, indicé starea de co-
nectare la retea i starea receptionarii de date.
Aprinsdé : Conectat

Lumineazd: Are loc receptionarea de date

intermi-
tent

© Bec de stare (verde/rosu)
Culoarea indica viteza de conexiune a retelei.

Rosu 100Base-TX

Verde 1000Base-T
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Interiorul

Calitatea tiparirii poate scidea daca pe oricare din componentele urmatoare se depune mizerie. Curatati sau
schimbati regulat aceste piese respectand indicatiile din capitolele enumerate in sectiunile de referintd de mai jos.

© Cap de tiparire
In timpul operatiei de tiprire, capul de tiparire se deplaseazi de la stinga si la dreapta, in timp ce descarci
cerneala. Capul de tiparire din stinga este ,Head1”; capul de tipérire din dreapta este ,,Head2”. Starea acestuia
poate necesita curitarea.

£ ,,Curétarea zonei din jurul capului de tipérire” la pagina 65

© Ghidaj de fixare al suportului media
Ghidajele de fixare ale suportului media previn alunecarea suporturilor media si nu permit fibrelor de pe
marginea tdiatd a suportului sd atinga capul de tiparire. Asezati ghidajele pe ambele parti ale suportului media
inainte de tiparire.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 28

© Canelura de taiere
Treceti lama unui cutit (disponibil in comert) prin aceastd canelura pentru a taia suportul media.

O Role de presare
Aceste role apasi pe suportul media in timpul tipéririi.

£ ,,Curitarea cilindrului, a rolelor de presiune si a ghidajelor de sustinere a suportului media” la pagina 70

© Cilindru
Aceastd parte absoarbe suportul media pentru tipérire.

£ ,,Curitarea cilindrului, a rolelor de presiune si a ghidajelor de sustinere a suportului media” la pagina 70

14
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@ Ssistem de curatare al stergatorului
Sistemul de curétare indeparteaza cerneala de pe stergitor. Acesta este un consumabil; inlocuirea depinde de
starea acestuia.

23 ,Inlocuirea sistemelor de curitare ale stergitoarelor si a stergitoarelor” la pagina 82

© Capace anti-uscare
Aceste capace acopera duzele capului de tiparire pentru a preveni uscarea lor; daca imprimanta este folosit,
capacele trebuie sé fie scoase. Starea acestuia poate necesita curatarea.
£ ,,Curatarea capacelor” la pagina 68

© Capace de aspiratie
Aceste capace absorb cerneala din varfurile duzelor capului de tipérire. Nu atingeti partile interioare ale
capacelor de aspiratie. Este posibil ca piesa sd se deformeze, iar dvs. s nu mai puteti efectua acoperirea in mod
corespunzator.

© Stergator
Stergatorul indepérteaza cerneala de pe duzele capului de tiparire. Acesta este un consumabil; starea acestuia
poate necesita curatarea sau inlocuirea.

£ ,,Curatarea stergatorului si a punctului de fixare” la pagina 67

23 ,Inlocuirea sistemelor de curitare ale stergitoarelor si a stergitoarelor” la pagina 82

© Buton de comanda
Butonul de comandai este utilizat pentru a alimenta suportul media in timpul incarcérii si pentru rula suportul

media pentru inlocuire.
© Element de sustinere al rolei

Agezati suportul media pe aceste elemente de sustinere. Sunt disponibile doud suporturi: unul in stanga, iar
celdlalt in dreapta.

15
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© Surubul de fixare al elementului de sustinere al rolei
Aceste suruburi fixeazd pe pozitie elementele de sustinere ale rolei dupa ce suportul media a fost instalat. Sunt
disponibile doud suporturi: unul in stanga, iar celalalt in dreapta.

O Distantier
Daci intervin incretituri verticale intre rolele de presare, introduceti distantierul in adancitura manetei de
incarcare a suportului media.

£, Utilizarea distantierului” la pagina 140

© Maneta deridicare
Dacé suportul media care va fi agezat pe elementele de sustinere ale rolei pare greu, utilizati aceste manete
pentru a ridica suportul media fard efort la nivelul elementelor de sustinere ale rolei. Sunt disponibile doua
suporturi: unul in stanga, iar celalalt in dreapta.

O Ghidaj de incércare
Suportul media incércat de-a lungul acestui ghidaj.

@ Suportul rolei
Asezati suportul media pe aceste suporturi inainte de a-1 ageza pe elementele de sustinere ale rolei. Sunt
disponibile doud suporturi: unul in stanga, iar celalalt in dreapta.

© Maner

Dupi ce asezati suportul media pe elementul de sustinere din dreapta, rotiti manivela pentru a apasa pe
elementul de sustinere §i pentru a aplica presiune pe cilindrul rolei.

16
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Panou de control

© Butonul O (butonul de pornire)
Porneste si opreste alimentarea imprimantei.

© Indicator O (indicator luminos functionare)
Starea de functionare a imprimantei este indicata
de cétre un indicator luminos continuu sau inter-
mitent.

Aprinsd : Imprimanta este pornitd.

Lumi- Imprimanta primeste date sau efec-

neazd in-  tueazi operatia de curitare a capului

termitent de tiparire sau alte operatii efectuate in
timpul opririi.

Stinsa Imprimanta este opritd.

© Butonul @ (butonul setare suport media)

17

Apasati pe acest buton pentru a afiga meniul Media
Setup, care contine elemente precum Media Remai-
ning, Select Media, Customize Settings si Print
Media List. Acest buton este dezactivat in timpul
tipdririi.

£5° ,Meniul Media Setup” la pagina 99

O Afisajul
Afiseaza starea imprimantei, meniurile, mesajele
de eroare, etc. £5° ,,Explicarea mesajelor afigate pe
ecran” la pagina 18

© Butonul Menu
Apisati pe acest buton pentru a afisa meniurile.
£, Utilizarea meniului panoului de control” la
pagina 94

@O Butonul 3 (butonul inapoi)
Apasati pe acest buton pentru a reveni la meniul
anterior in timp ce optiunile sunt afisate. 23 ,,Ope-
ratii in meniu” la pagina 94

© Butoanele 4/ (butoanele sigeata stanga si
dreapta)
Se utilizeazd pentru a pozitiona cursorul la efectua-
rea anumitor sarcini precum introducerea in me-
niul de setare a unor informatii privind Setting Na-
me sau adresa IP.

© Butoanele A/¥ (butoanele alimentare suport
media)

1 Daca suportul media este incarcat, puteti apdsa
butonul ¥ pentru a alimenta suportul media si
butonul A pentru rulare. Tineti apasat butonul ¥
pentru a alimenta suportul media pana la 103 cm.
Tineti apasat butonul A pentru a derula inapoi
suportul media pand la 25 cm.

Daca butonul A este folosit pentru rulare, suportul
media se va opri daca marginea sa va ajunge in
pozitia de incepere a tipdririi. Rularea poate continua
daca dati drumul butonului si apoi il apdsati din nou.

1  Daca meniurile sunt afisate, aceste butoane pot fi
utilizate pentru selectarea elementelor si a
optiunilor din meniu. 22 ,Operatii in meniu” la
pagina 94

© Butonul OK
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Daca meniurile sunt afisate, aceste butoane pot fi
utilizate pentru selectarea elementelor sia
optiunilor din meniu.

Apasand pe acest buton in timp ce o optiune este

evidentiatd, veti selecta elementului evidentiat sau
veti efectua operatia selectata.

Daca butonul este apasat cand alarma de avertizare
sund, alarma se opreste.

@ Butonul H
Prin apasarea acestui buton, apare meniul Hea-
ting & Drying, unde puteti ajusta parametrul Hea-
ter Temperature. Acest meniu poate fi ajustat in
timpul tipéririi.

£5° ,Meniul Media Setup” la pagina 99

@ Butonul =1 (butonul de intretinere)
Apdsand acest buton, se afiseazd meniul Mainte-
nance, care contine elemente precum Nozzle
Check, Cleaning, Head Maintenance si Waste
Ink Counter. Acest buton este dezactivat in timpul
tipdririi.

£5° ,Meniul Maintenance” la pagina 106

@® Butonul 11-T (butonul pauza/anulare)

1 Daca butonul este apasat pe perioada tiparirii,
imprimanta intra in starea pauza. Pentru a iesi din
starea pauza, apdsati butonul II- din nou sau
selectati optiunea Pause Cancel de pe ecran, dupa
care apasati butonul OK. Pentru a anula lucrdri de
tipdrire in curs de procesare, selectati Job Cancel de
pe ecran, dupd care apdsati butonul OK.

Apasand pe acest buton in timp ce meniurile sunt
afisate, meniurile se vor inchide, iar imprimanta va
reveni la starea pregatit pentru tiparire.

® Butonul '3 (butonul alimentare suport media)

[ Daca imprimanta este pregdtita pentru tiparire,
puteti alimenta suportul media in pozitia de tdiere
apasand pe acest buton si apoi pe OK.
£ Taierea suportului media” la pagina 36

O Intimpul tiparirii, puteti utiliza acest buton pentru a

regla alimentarea suportului media.
£ Feed Adjustment” la pagina 53

18

Explicarea mesajelor afisate pe

ecran

© Mesaje
Afigeazd starea imprimantei, operatia si mesajele

de eroare.
5 ,Daca este afisat un mesaj” la pagina 110

© Temperatura incalzitorului
Acest afisaj afiseazd setarile de temperaturd ale
incélzitorului. Pictogramele termometrului pre-
zintd valoarea aproximativa pentru temperaturile

curente ale incalzitoarelor.

m : Incdlzitorul a atins temperatura selectati.

(3) Informatii privind ajustarea alimentarii in
timpul tiparirii

Incilzitorul nu a atins temperatura selec-
tata.

Se afiseazd cand este introdusi o valoare de ajusta-
re in timpul tipéririi.
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O Informatii despre suporturile media

1 De lastanga la dreapta, pe acest ecran sunt afisate
suportul media selectat, jocul cilindrului, latimea
suportului media si suportul media disponibil.

[ Daca un numdr de bloc de memorie cu setarile
suportului media inregistrat la aceastd imprimanta
este selectat ca suport de tipdrire, numarul respectiv
va fi afisat (de la 1 la 30). Daca este selectata
optiunea RIP Settings, pe ecran va fi afisata
valoarea 0.

[  Jocul cilindrului selectat va fi afisat dupa cum
urmeaza.

B 15
R : 20
R : 25

[ Suportul media rdmas pe rold nu va fi afisat daca
este selectata optiunea Off pentru Remaining
Setup in meniul Media Remaining.
£ ,Meniul Media Setup” la pagina 99

© stare unitate cu cip

Ecranul (afisajul) se modifica precum se arata mai
jos, daca se detecteazd eroare la unitatea cu cip.

Normal Avertisment sau eroare

19

1 Indicatori de stare
Starea unitdtii cu cip este indicata dupd cum ur-
meaza.

: Nicio eroare. Este pregdtitd pentru
tiparire.

1

: A survenit o eroare. Verificati mesajul
de pe ecran si remediati eroarea.

: Unitatea cu cip nu poate fi recunos-
cutd sau nu este compatibila cu impri-
manta. Sau glisorul nu este blocat.

Urmati instructiunile afisate.

: Verificati nivelul de cerneala din rezer-
vorul de cerneald, apoi inlocuiti unita-
tea cu cip si reumpleti corect cu cer-
neald.

Daci se apropie momentul de inlocui-
re a unitétii cu cip, /I incepe sa pal-
paie.

£ ,Inlocuirea unititii cu cip si ali-
v

mentarea cu cerneald” la pagina 73

2 Codurile de culoare ale cernelii

HDK* : High Density Black (Negru intens)

BK* Black (Negru)

Y : Yellow (Galben)
M : Magenta

C : Cyan

* Se afiseazd culoarea cernelii selectate la momen-
tul achizitiei.
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@ Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea
cernelii reziduale) reziduala
Afiseazd, cu aproximatie, volumul de spatiu dispo-
nibil in Waste Ink Bottle (Recipient pentru colecta-
rea cernelii reziduale). Daci recipientul pentru co-
lectarea cernelii reziduale este aproape plin sau
dacd a apérut o eroare, ecranul se va modifica dupa
cum urmeaza.

Avertisment sau eroare
i C> &

1 Indicatori de stare
Starea Waste Ink Bottle (Recipient pentru colec-
tarea cernelii reziduale) este indicata astfel.

Nicio eroare. Indicatorul se modifica
pentru a afisa spatiul disponibil.

)
e
-

Waste Ink Bottle (Recipient pentru co-
lectarea cernelii reziduale) este aproa-
pe plin. Pregatiti un nou Waste Ink
Bottle (Recipient pentru colectarea cer-
nelii reziduale).

e
.

Waste Ink Bottle (Recipient pentru co-
lectarea cernelii reziduale) este plin.
Inlocuiti-1 cu un nou Waste Ink Bottle
(Recipient pentru colectarea cernelii
reziduale).

[x

20

Functii

Aceastd imprimantd cu jet de cerneald pentru formate
late de hartie poate imprima pe role de hartie a ciror
latime este de 1626 mm (64 inch). Functiile principale
ale acestei imprimante sunt descrise mai jos.

Productivitate sporita

imbunatatirea caracteristicilor de uscare
Incélzitorul integrat permite uscarea rapida a cernelii
dupd tiparire.

in Media Feeding Unit (Unitate de alimentare cu
medie de tiparire) se pot aseza role de mare
capacitate

Media Feeding Unit (Unitate de alimentare cu medie
de tipérire) poate utiliza role de mare capacitate, cu
diametre externe de pand la 250 mm si cu greutiti de
maximum 40 kg, asigurdnd schimbarea mai putin
frecventd a suportului media respectiv.

in dotarea standard a imprimantei intra Auto
Take-up Reel Unit (Unitate de preluare automata a
mediei de tiparire)

Unitatea de preluare automata a mediei de tiparire
preia suportul tiparit usor, fird a-1 sifona. Realizarea
tiparirii de volume ridicate si a tiparirii continue pe
timp de noapte, cu preluare de inalta precizie necesara
pentru compatibilitatea cu imprimantele cu transfer
prin sublimare de tip continuu.

Rezervorul de cerneala de mare capacitate este
inclus

Imprimanta vine cu un rezervor de cerneald de mare
capacitate, ce asigura productivitate crescutd. De
asemenea, oferim pachete de cerneald de 1000 ml
pentru alimentare cu cerneald. Astfel nu este nevoie de
inlocuirea frecventa si anevoioasd a cartugelor de
cerneala.

Obtinerea tiparirii de mare viteza

Produsul este previzut cu doud capete decalate,
pentru o tiparire mai rapidd. Vitezele ridicate sunt
posibile prin utilizarea a doud cartuse pentru fiecare
culoare de cerneala.
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Ergonomie superioara

Instalarea suportului media si efectuarea probelor
Rola si elementele de sustinere ale cilindrului rolei nu
necesita folosirea unor axe suplimentare, eliminand
operatia de introducere a axului inainte de instalarea
suportului media. Pur si simplu aduceti rola cu
suportul media la imprimanta si instalati-o direct. Nu
va mai trebui sd manevrati acele bare lungi, iar astfel
instalarea suportului media se va face mult mai ugor
chiar si in spatii mici.

Pe langd suporturile rolelor care va ofera un loc in
care puteti ageza suportul media in timpul instalarii,
imprimanta este prevazutd cu manete de ridicare care
permit ridicarea suporturilor media grele fard efort la
nivelul elementelor de sustinere ale rolei.

intretinere simplificata

Calitatea tiparirii poate fi asiguratd numai prin
intretinerea zilnicd a imprimantei. Designul acestei
imprimante vd asigura suficient spatiu pentru
efectuarea operatiilor de intretinere, cu usurinta.

Eroare e-mail/Avertizare

Sistemul format din EpsonNet Config si browser-ul
web integrate in interfata de retea a imprimantei
asigura trimiterea notificarilor prin e-mail. Dupi ce a
fost configurat pentru trimiterea notificarilor prin
e-mail, imprimanta va trimite mesajele de eroare si de
avertizare la adresele de e-mail selectate, permitind
astfel functionarea imprimantei peste noapte, fard
supraveghere, si in alte situatii similare.

Pornirea EpsonNet Config (cu Web Browser (Browser
web)) £&° Ghidul de retea (PDF)

Identificarea alertelor dupa modul in care
indicatoarele imprimantei sunt aprinse si dupa
semnalele sonore de avertizare

Daci se produce o eroare, alarma sonora se va
declanga, iar indicatorul de avertizare se va aprinde.
Indicatoarele mari de avertizare sunt usor vizibile,
chiar si de la distanta.

Simultan se va declanga alarma, pentru a evita timpul
pierdut datorita erorilor neobservate la timp.

USB de mare viteza/Gigabit Ethernet
Imprimanta este echipati cu interfete high-speed USB
si interfete de retea 100Base-TX/1000Base-T.

21

Calitate ridicata a tiparirii

Furnizarea unei cerneli Black (Negru) recent create
Dezvoltarea cernelii High Density Black (Negru
intens) a imbundtitit densitatea culorii negre in
comparatie cu cerneala Black (Negru), asigurand o
culoare neagrd mai bogatd si mai profundi. De
asemenea, gama de culori a fost extinsa, obtinandu-se
astfel culori vii, pentru a crea un contrast indriznet.

Selectati High Density Black (Negru intens) sau Black
(Negru) ca tip de cerneald Black (Negru) atunci cdnd
achizitionati imprimanta. La schimbarea tipului de
cerneald Black (Negru) utilizatd, rezervorul de
cerneald trebuie inlocuit numai de citre un inginer de
service. Modificarea tipului de cerneald Black (Negru)
este asiguratd contra cost.

Contactati distribuitorul sau serviciul de asistentd
Epson.
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Note referitoare la
utilizare si depozitare

Spatiul de instalare

Asigurati-vd ca ati alocat imprimantei un spatiu
adecvat, in care nu se afla alte obiecte, astfel incat
eliminarea hértiei si inlocuirea consumabilelor sd nu
fie obstructionate.

Consultati ,, Tabelul cu specificatii” pentru a afla
dimensiunile exterioare ale imprimantei.

£, Tabel cu specificatii” la pagina 142

1753mm

3620mm

Note referitoare la utilizarea
imprimantei

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
utilizarea imprimantei pentru a evita defectiunile,
erorile si deteriorarea calitatii de tiparire.

0  In timpul utilizarii imprimantei, asigurati-vd ci
temperatura si umiditatea se incadreaza in
intervalele prezentate in ,, Tabelul cu specificatii”.
£, Tabel cu specificatii” la pagina 142
Insi, este posibil si nu obtineti rezultatul dorit
daca temperatura si umiditatea mediului in care
lucreazd imprimanta sunt respectate, dar nu sunt
respectate conditiile impuse pentru suportul
media. Imprimanta trebuie s functioneze in
conditiile recomandate pentru suportul media.
Pentru informatii suplimentare, consultati
documentatia primita la cumpararea suportului
media.

De asemenea, in cazul utilizérii in medii uscate,
cu aer conditionat sau sub lumina directd a
soarelui, mentineti nivelul de umiditate impus.

22

Evitati utilizarea imprimantei in locatii expuse la
curenti de aer directi, proveniti de la ventilatoare
sau instalatii de aer conditionat. Duzele capului
de tipérire se pot usca si se pot infunda.

Utilizati imprimanta intr-un loc aerisit suficient.

Cand utilizati un incélzitor disponibil in comert,
utilizati-1 in limitele domeniului de temperatura
recomandat. Daci acesta este utilizat in afara
domeniului recomandat, poate determina
reducerea calittii tipdririi $i colmatarea duzelor
din capul de tipérire. £3° ,Tabel cu specificatii” la
pagina 142

Nu indoiti $i nu fortati tubul pentru deseurile de
cerneald. Cerneala se poate scurge in interiorul
sau in jurul imprimantei.

Operatiile de intretinere, precum curatarea si
inlocuirea, trebuie efectuate in functie de
frecventa de utilizare sau la intervalele
recomandate. Neefectuarea operatiilor de
intretinere regulate poate duce la reducerea
calitatii tiparirii. In absenta unei intretineri
corespunzatoare, utilizarea in continuare poate
deteriora capul de tipdrire.

£ ,,Cand trebuie efectuate diferitele operatii de
intretinere” la pagina 59

Capul de tipérire nu poate fi agezat in pozitia zero
(capul de tipdrire nu revine in dreapta) la
deschiderea imprimantei dacd suportul media
este blocat sau daca s-a produs o eroare. Fixarea
automata a capacelor este o functie pentru
acoperirea automata a capului de tiparire cu un
capac, pentru a impiedica uscarea acestuia. In
acest caz, porniti imprimanta si asteptati pand
cand fixarea capacelor este efectuata in mod
automat.

Nu scoateti fisa de alimentare a imprimantei $i nu
intrerupeti alimentarea de la disjunctor atunci
cand alimentarea este pornitd. Capacul de pe
capul de tiparire ar putea fi fixat necorespunzitor.
In acest caz, porniti imprimanta si asteptati pana
cand fixarea capacelor este efectuatd in mod
automat.
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[ Capul de tipdrire va fi curdtat automat la intervale
fixe de timp dupd tipdrire pentru a evita
infundarea duzelor.

Daca imprimanta este pornitd, asigurati-va ca
Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea
cernelii reziduale) este montat.

£5° ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

4 Asa cum se intdmpla in timpul tiparirii, se
foloseste cerneald in timpul curétérii capului si al
altor lucriri de intretinere, ce asigura
functionarea capului de tipérire.

[ Pentru a va asigura ca materialele tiparite au o

culoare stabild, mentineti o temperatura
constantd a camerei intre 15 si 25 °C.

Note referitoare la depozitare
cand imprimanta nu este
utilizata

In cazul in care nu folositi imprimanta, urmati
sfaturile de mai jos referitoare la depozitare. Daci
imprimanta nu este depozitatd corect, exista riscul ca
la urmétoarea utilizare si nu tipareascd in mod
corespunzator.

1 Daci nu tipariti cu imprimanta o perioada lunga
de timp, este posibil ca duzele capului de tipérire
sd se infunde. Porniti imprimanta cel putin o dati
la doud sdptimani, pentru ca duzele capului de
tiparire s nu se infunde.

In momentul pornirii imprimantei curitarea
capului are loc automat. Nu opriti imprimanta
decat dupa ce curdtarea s-a terminat.

Daci imprimanta nu este pornita o perioada mai
lungd, consecinta ar putea fi functionarea
defectuoasi a acestuia. In astfel de cazuri se
taxeaza si lucrdrile de reparatii.

Daci nu folositi imprimanta pentru o perioada
mai mare de 2 siptimani, inaintea acestei
perioade si dupa aceastd perioada lucrarile de
intretinere trebuie executate de un specialist
service. Aceste lucriri de intretinere sunt taxate.
Notati cd si in cazul in care lucririle de intretinere
s-au executat corespunzitor inaintea perioadei de
repaus al imprimantei, pot fi necesare anumite
reparatii la pornirea imprimantei din nou, in
functie de perioada si conditiile depozitarii. In
astfel de cazuri se taxeazi si lucrarile de reparatii.
Contactati distribuitorul sau serviciul de asistentd
Epson.
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[ Rolele de presare pot sifona suportul media ramas
in imprimanta. Suportul media se poate sifona
sau ondula, producind blocaje sau intrarea in
contact a suportului cu capul de tiparire. Scoateti
suportul media inainte de a depozita imprimanta.

Depozitati imprimanta doar dupa ce v-ati asigurat
cd a fost fixat capacul pe capul de tipérire (capul
de tipdrire este pozitionat in capatul din partea
dreapti). In cazul in care capul de tipirire nu are
capac o perioadd lungd de timp, calitatea tipdririi
poate scidea.

Nota:
In cazul in care capacul nu s-a fixat pe capul de
tipdrire, porniti §i opriti imprimanta.

QO Inchideti toate capacele inainte de a depozita
imprimanta. Dacd nu utilizati imprimanta o
perioadd lunga de timp, acoperiti-o cu o bucaté de
material antistatic sau cu un capac pentru a
preveni acumularea prafului. Duzele capului de
tiparire sunt foarte mici si se pot infunda usor
dacid pe capul de tipirire se depune praf fin, iar in
acest caz nu veti putea tipdri in conditii normale.

Daci nu ati utilizat imprimanta o perioada
indelungats, asigurati-vé ca nu s-a infundat capul
de tipérire inainte de a incepe si tipariti. Curétati
capul de tiparire in cazul in care acesta este
infundat.

5 ,Identificarea duzelor infundate” la

pagina 88

La depozitarea imprimantei, verificati ca aceasta
este agezatd perfect orizontal: nu depozitati
imprimanta agezatd pe un plan inclinat, pe o
laterald, sau invers.

Note privind manipularea
pachetelor si rezervoarelor de
cerneala

Cand manipulati pachetele si rezervoarele de cerneals,
notati urmétoarele aspecte.

[ Nu scoateti rezervoarele de cerneala.
La instalare rezervoarele de cerneala sunt
calibrate. Prin scoaterea acestora poate fi afectatd
calitatea si functionalitatea.

Depozitati pachetele de cerneald la temperatura
camerei, intr-un loc umbrit.
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Pentru a asigura calitatea tiparirii, folositi toata
cerneala din pachetul de cerneald inainte de una
din urmétoarele date:

4 Data este imprimata pe pachetul de cerneald

[d 25 de zile de la data in care cerneala a fost
alimentatd din pachetul de cerneala

Daci pachetul de cerneald a fost depozitat pentru
o perioadi lungd intr-un loc rece, inaintea
folosirii tineti pachetul la temperatura camerei
timp de 4 ore.

Cénd alimentati cu cerneald un rezervor de
cerneald, folositi dintr-o daté toatd cerneala din
pachetul de cerneala.

Alimentati rezervorul de cerneald imediat ce ati
deschis pachetul de cerneala.

Nu agezati obiecte pe rezervorul de cerneald si nu
supuneti rezervorul de cerneald la socuri
puternice. Rezervorul de cerneala poate fi detasat.
Daca rezervorul de cerneald se desprinde,
contactati distribuitorul sau asistenta tehnica
Epson.

Nu utilizati dacéd cernelurile High Density Black
(Negru intens) si Black (Negru) sunt amestecate.
La schimbarea tipului de cerneald Black (Negru)
utilizatd, rezervorul de cerneald trebuie inlocuit
numai de citre un inginer de service. Modificarea
tipului de cerneald Black (Negru) este asigurata
contra cost.

Contactati distribuitorul sau serviciul de asistentd
Epson.

Manevrarea suporturilor media

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manevrarea i depozitarea suporturilor media. Dacd
folositi suporturi media care nu au fost pastrate
corect, nu veti obtine tiparituri de calitate.

Trebuie si cititi documentatia primitd pentru fiecare
suport media.

Note cu privire la manipulare

4 Nuindoiti suportul media si nu avariati suprafata
de tipdrit.
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[ Nu atingeti suprafata pe care se face tipdrirea.
Umezeala si griasimile de pe mainile dvs. pot
afecta calitatea tipdririi.

[ La manevrarea suporturilor media, tineti-le cu
ambele maini. VA recomanddm sa purtati minusi
de bumbac.

[ Pastrati suporturile media uscate.

(1 Materialele de ambalare pot fi utilizate pentru
depozitarea suporturilor media si nu trebuie
aruncate.

(4 Evitati locatiile expuse la lumini solari directd, la
calduri excesivd sau la umiditate excesiva.

4 Daci nu sunt utilizate, suporturile media trebuie

sd fie scoase din imprimant, rulate din nou pe
suport si introduse in ambalajul original pentru a
fi depozitate. Suporturile media lasate in
imprimantd pentru perioade lungi de timp se pot
deteriora.

Manevrarea suporturilor media
dupa tiparire
Pentru a obtine materiale tiparite cAt mai bune

calitativ si cAt mai durabile, urmati instructiunile de
mai jos.

[ Nu frecati §i nu zgériati suprafata tiparita.
Zgarieturile si frecarea pot duce la desprinderea
cernelii de pe hartie.

[ Nu atingeti suprafata tiparitd deoarece cerneala se
poate sterge.

[ Asigurati-vd ca materialele tiparite sunt complet
uscate inainte de indoire si stivuire. Dacd
materialele tipdrite sunt luate sau stivuite inainte
de uscare, suprafata imprimata poate fi deteriorata.

(4 Evitati lumina solard directa.

[ Pentru a evita decolorarea, expuneti si depozitati

tipariturile conform instructiunilor din
documentatia primita cu suportul media.
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Utilizarea programelor software incluse

Continutul discului cu software

Urmatoarele aplicatii sunt disponibile pe discul software furnizat. Instalati-le corespunzitor.

Pentru informatii despre aceste aplicatii, consultati Ghidul de retea (pdf) sau ajutorul on-line al respectivei aplicatii.

Nota:

[ Discul inclus nu contine driverele imprimantei. Pentru tipdrire aveti nevoie de un program software RIP. Dacd
programul nu este pe discul de programe furnizat impreund cu produsul (inclusiv programul RIP pentru aceastd
imprimantd), el este disponibil pe pagina web Epson.

[ Cele mai recente versiuni ale aplicatiilor pot fi descdrcate de pe site-ul web Epson.

Pentru Windows

Nume software Descriere

Epson Driver and Utilities Sunt instalate driverele de comunicatii Epson (EPSON SC-F9200 Series Comm Driver).

gg:;/erul si utilitarele Ep- Driverul de comunicatii Epson este necesar pentru copierea setarilor media utilizand EPSON
LFP Remote Panel 2. Acesta nu este driverul imprimantei. in plus, este posibil ca programul
software RIP sa nu afiseze starea imprimantei daca driverul de comunicare al imprimantei nu
este instalat in timp ce imprimanta este conectata la calculator prin USB. Consultati
documentatia programului software RIP pentru informatii suplimentare referitoare la afisarea
starii imprimantei.

Epson Network Utilities Instalati si lansati un program asistent, care va va ajuta sa introduceti adresele IP pentru o

(Programe utilitare de re- conexiune simpla la retea.

tea Epson)

EpsonNet Config Cu acest program, puteti configura diversi parametri de retea pentru imprimanta de pe
computerul dvs. Aceasta aplicatie este utila, deoarece va permite sa introduceti adrese si nume
cu ajutorul tastaturii.

Pentru Mac OS X

Nume software Descriere

Epson Network Utilities Instalati si lansati un program asistent, care va va ajuta sa introduceti adresele IP pentru o

(Programe utilitare de re- conexiune simpla la retea.

tea Epson)

EpsonNet Config Cu acest program, puteti configura diversi parametri de retea pentru imprimanta de pe
computerul dvs. Aceasta aplicatie este utila, deoarece vd permite sd introduceti adrese si nume
cu ajutorul tastaturii.

25



SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

Dezinstalarea
programelor software

n Important:

A Conectati-vd la un cont ,,Computer
administrator (Administrator computer)”
(un cont care face parte din Administrators
group (Grup administratori)).

U Introduceti parola administratorului in
momentul in care aceasta este solicitatd si
apoi efectuati celelalte operatii.

Q  Inchideti orice alte aplicatii care ruleazd.

Windows
Aceastd sectiune descrie modul de dezinstalare a
EPSON LFP Remote Panel 2 si driverul de

comunicatii Epson, utilizdndu-le ca exemplu.

Opriti imprimanta si deconectati cablul de
interfata.

Deschideti Control Panel (Panou de control)
si efectuati clic pe Uninstall a program
(Dezinstalare program) din categoria
Programs (Programe).

% Programs
h‘ I Uninstall a program

Selectati programul pe care doriti si-1
dezinstalati, apoi faceti clic pe Uninstall/

Change (Dezinstalare/modificare) (sau pe
Change/Remove (Modificare/eliminare)).

Selectati EPSON SC-F9200 Series Comm
Driver Printer Uninstall pentru a sterge
driverul de comunicatii Epson.

Pentru a dezinstala EPSON LFP Remote
Panel 2, selectati EPSON LFP Remote Panel 2.

Selectati pictograma aferentd imprimantei
dorite si efectuati clic pe OK.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

o

La afisarea mesajului de confirmare a stergerii,
efectuati clic pe Yes (Da).

Reporniti calculatorul in cazul in care
reinstalati driverul de comunicare Epson.

Mac OS X
In continuare, se descrie modul de eliminare a EPSON
LFP Remote Panel 2.

Pirasiti EPSON LEP Remote Panel 2.

Selectati Applications (Aplicatii) — EPSON
LFP Remote Panel 2, apoi glisati si plasati
intregul folder in Trash (Resturi).

Utilizati Uninstaller pentru a dezinstala alte programe.
Dezinstalati aplicatiile afectate inainte de a efectua o
reinstalare sau o actualizare.

Descarcare

Aplicatia Uninstaller poate fi descarcata de pe site-ul
web Epson.

URL: http://www.epson.com

Dezinstalare

Urmati instructiunile furnizate pe site-ul de
descédrcare Uninstaller.

Utilizarea EPSON LFP
Remote Panel 2

Aplicatia EPSON LFP Remote Panel 2 este utilizata
pentru actualizarea programului firmware de la un
calculator si pentru copierea bancii de date cu setdrile
suportului media create in meniul de configurare al
imprimantei pe un calculator.

O puteti descérca de pe site-ul web Epson local.

http://www.epson.com/

Pornire

Lansati EPSON LFP Remote Panel 2 dupi ce ati
confirmat ci imprimanta a afisat mesajul Ready.


http://www.epson.com
http://www.epson.com/
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Windows
1 Aplicatia poate fi lansata folosind una din
metodele urmatoare.

d Faceti dublu clic pe pictograma EPSON LFP
Remote Panel 2 de pe desktop. Pictograma
EPSON LFP Remote Panel 2 este creata la
instalarea acestei aplicatii.

(d  Faceti clic pe Start > All Programs (Toate
programele) (sau Programs (Programe)) >
EPSON LFP Remote Panel 2 > EPSON LFP
Remote Panel 2.

. Faceti clic pe elementul dorit din fereastra
principald a EPSON LFP Remote Panel 2.

Pentru detalii, consultati sistemul de ajutor EPSON
LFP Remote Panel 2.

Mac OS X

Faceti dublu clic pe Applications (Aplicatii) > Epson
Software > EPSON LFP Remote Panel 2 > EPSON
LFP Remote Panel 2 pentru a deschide fereastra
principala EPSON LFP Remote Panel 2.

inchiderea

Dati clic pe Finish (Terminare) din fereastra
principala EPSON LFP Remote Panel 2.
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Operatii de baza

Incarcarea si schimbarea
suportului media

De fiecare data ciAnd incercati si incércati suportul
media, verificati in prealabil urmatoarele masuri de
precautie.

Pentru informatii despre suporturile media care pot fi
utilizate in imprimanta, consultati:

£ ,Suporturi compatibile” la pagina 123

A Atentie:

Q  Incalzitoarele si ghidajele de sustinere a
suportului media pot fi fierbinti: respectati
toate mdsurile de precautie necesare.
Nerespectarea mdsurilor necesare de
precautie poate duce la arsuri.

Fiti atent/d sd nu vd prindeti mainile sau
degetele in timp ce deschideti sau inchideti
capacul frontal. Nerespectarea acestei mdsuri
de precautie poate cauza vatamdri corporale.

Nu frecati cu mdinile marginile suportului
media. Marginile suportului media sunt
tdioase, astfel cd vd puteti rani.

Deoarece suportul media este greu, acesta nu
trebuie sd fie transportat de cdtre o singurd
persoand.

incarcati suportul media chiar inainte de tiparire
Rolele de presare pot sifona suportul media ramas in
imprimanta. Suportul media se poate sifona sau
ondula, producand blocaje sau intrarea in contact a
suportului cu capul de tipérire.

Cand manipulati suporturi media, tineti cont de
urmatoarele aspecte

Daci urmitoarele aspecte nu sunt respectate la
manipularea suporturilor media, mici particule de
praf si scame se pot lipi de suprafata suportului media,
ducénd la aparitia de pete de cerneald pe rezultatele
tipdririi.
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[ Nu asezati suportul media expus direct pe podea.
Suportul media trebuie rulat si introdus, pentru
conservare, in ambalajul sdu original.

Nu transportati suportul media cu suprafata
suportului lipitd de imbracaminte.

Manipulati suportul media in ambalajul sau pani
in momentul incércérii imprimantei cu suport
media.

A

Nu pozitionati suportul media daca marginile din
stanga si din dreapta sunt inegale

Dacé suportul media este incdrcat cu marginea
dreapt si stanga indoita, problemele de alimentare
pot cauza rotirea suportului media in timpul tiparirii.
Derulati suportul media pentru alinierea marginilor,
sau folositi o rola fard probleme.

OK

o>

Incarcarea suportului media

Acest capitol descrie metodele de incdrcare a
suporturilor media.

Apisati pe butonul O, apoi asteptati pani la
afisarea mesajului Load media. pe ecran.

Deschideti capacul frontal i indepértati
ghidajele de sustinere a suportului media.

n Important:

Daca ghidajele de sustinere a suportului
media sunt indepdrtate, insertia suportului
media poate esua sau pot apdrea deteriordri
la marginea suportului media.
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Deplasati ghidajele de sustinere ale suportului
media in partea din stdnga si din dreapta a
cilindrului. Tineti de ambele urechi de pe
ghidajele de sustinere ale suportului media
pentru a le deplasa.

Slabiti suficient suruburile de fixare ale
elementelor de sustinere ale rolei si reglati
elementele de sustinere ale rolei astfel inct
distanta dintre cele doui si fie mai mare decét
suportul media.

Centrati suporturile rolei intre elementele de
sustinere ale rolei.
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n Important:

Dacd axul manetei de la elementul de
sustinere din dreapta nu este vizibil, rotiti
maneta inainte pand ciand se opreste.
Suportul media nu va putea fi incdrcat
corect dacd axul manetei nu este vizibil.

B3

Pozitionati temporar suportul media pe
suporturile rolei.

Nota:

Metoda de pozitionare a rolelor de hdrtie variazd
dupd cum urmeazd, in functie de rularea
suportului media.

Printable Side Out

Printable Side In
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Aliniati marginea din stanga a suportului
media cu pozitia de pe etichet.

(] )
[}
‘ 1||3|5m9|1||||3 ’

Nota:

Dacd pe etichetd nu este indicatd pozitia de
incdrcare, marcati-o pe etichetd respectdnd
indicatiile din Ghid de instalare.

£ Ghid de instalare

Ridicati maneta de ridicare de pe partea stanga
a imprimantei pentru a ridica suportul media
in pozitie, apoi introduceti ferm elementul de
sustinere al rolei.
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Nota:

Daca rola suportului media are un diametru
exterior mai mic de 140 mm, ridicati rola
manual i asezati-o pe elementul de sustinere al
rolei. Centrul rolei nu va ajunge in dreptul
elementului de sustinere dacd rola este ridicatd
folosind maneta de ridicare.

Strangeti surubul de fixare al elementului de
sustinere al rolei pana ciAnd surubul nu se mai
roteste, pentru a fixa elementul de sustinere al
rolei la pozitie.

Ridicati maneta de ridicare de pe partea
dreaptd a imprimantei pentru a ridica suportul
media la pozitie, apoi introduceti ferm
elementul de sustinere al rolei.
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Nota:

Daca rola suportului media are un diametru
exterior mai mic de 140 mm, ridicati rola
manual si asezati-o pe elementul de sustinere al
rolei.

Pentru a va asigura cd elementul de sustinere al
rolei este introdus suficient in cilindrul rolei,
impingeti de doud ori sectiunea centrala de pe
partea laterala a elementului de sustinere al
rolei cétre capatul rolei.

n Important:

Daca suportul rolei nu este introdus suficient
in cilindrul rolei, in timpul tipdririi suportul
media este alimentat incorect, din cauza
alunecarii dintre elementul de sustinere al
rolei si cilindrul rolei.

Astfel, pe rezultatele tipdririi pot apdrea benzi.
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Strangeti surubul de fixare al elementului de
sustinere al rolei pana ciAnd surubul nu se mai
roteste, pentru a fixa elementul de sustinere al
rolei la pozitie.

n Important:

Dacd surubul elementului de sustinere al
rolei este slibit, elementul de sustinere al
rolei se poate misca in timpul tipdririi.
Astfel, pe materialul imprimat pot apdrea
dungi si neuniformitdti.

Rotiti maneta pand cand piesa A din ilustratia
de mai jos a fost introdusd complet.

— |
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n Important:

Dupd ce partea A nu se mai vede, nu mai
rotifi maneta. Nerespectarea acestei mdsuri
de precautie poate avea ca efect deteriorarea
elementului de sustinere al rolei.

Dacd partea A ramane invizibild chiar dupd
rotirea completd a manetei, rotiti maneta in
sens invers. Slabiti surubul de fixare al
elementului de sustinere al rolei aflat pe
partea dreaptd, apoi reluati de la pasul 9.

Asigurati-vd ca marginile din dreapta si stinga
ale rolei atasate sunt aliniate.

Dacéd marginile din dreapta si din stinga nu
sunt aliniate, aliniati-le din nou.

Ridicati maneta de incércare a suportului media.

Introduceti suportul media cu aproximativ 30
cm in deschidere, apoi coborati maneta de
incarcare a suportului media.
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17

Asigurati-vd ca marginea din stinga a
suportului media trece prin patratul marcat pe
eticheta ghidajului de incércare.

Ot
N

n Important:

Parcurgeti pasii de la 16 la 5 in ordine
inversd si repetati procesul de incdrcare dacd
marginea din stanga a suportului media nu
se afld in interiorul pdtratului de culoare
neagrd al etichetei. Nu incercati sd
repozitionati elementele de fixare ale rolei in
timp ce acestea sunt introduse in suportul
media.

Mergeti in fata imprimantei i deschideti
capacul frontal.
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Sustineti centrul suportului media si ridicati
maneta de incarcare a suportului media.

Trageti suportul media drept inainte cétre
marginea conducitoare a incélzitorului.

Derulati marginea conducétoare a suportului
media cétre capacul frontal.

Pentru suporturi media de tip Printable Side
Out, apisati pe butonul A, respectiv pentru

suporturi de tip Printable Side In apasati pe ¥
pentru a rula suportul media.

Asigurati-vd ca suportul media a fost alimentat
drept, fiind drept si intins.
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Nota:

Vi recomanddm folosirea butonului® de pe
panoul de control, pentru a seta Media Suction
la 2. Suportul media este rulat drept.

Deschideti capacul frontal.

Coborati maneta de incarcare a suportului
media pentru a tine suportul media in pozitie.

Pozitionati ghidajele de sustinere ale suportului
media.

(1) Tinind de urechile ghidajelor de sustinere
ale suportului media de ambele pérti, depla-
sati placa spre marginea suportului media.

(2) Reglati astfel incat marginea suportului me-
dia si fie aliniata la centrul orificiilor rotun-
de ale ghidajelor de sustinere ale suportului
media.
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n Important:

[ Nu utilizati ghidajele de sustinere cu

suporturi media care au o grosime mai
mare de 0,4 mm. Ghidajele de sustinere
ale suportului media pot atinge si
deteriora capul de tipdrire.

Intotdeauna pozitionati pldcile astfel
incat marginile suportului media sd se
afle in centrul orificiilor rotunde.
Pozitionarea incorectd duce la aparitia
benzilor in timpul tipdririi (benzi
orizontale, nuante neuniforme sau
dungi).

Deplasati ghidajele de sustinere ale
suportului media spre marginile din
dreapta si din stanga ale cilindrului,
atunci cand nu se afld in uz.

Nu utilizati ghidajele de sustinere ale
suportului media daca marginile
suportului media tipdrit sunt sifonate
sau rupte.

Inchideti capacul frontal.

Dupa incarcarea suportului media, verificati i
modificati setirile pentru suportul media.

34

£ ,Vizualizarea si schimbarea setarilor suportului
media” la pagina 34

Vizualizarea si schimbarea
setarilor suportului media

Dupa incércarea suportului media, pe panoul de
control vor fi afisate urmatoarele informatii.

Blinformation
Remaining Setup: ON
Selected Media:

o Keep Settings Above
* Change Settings
Proceed

Acest afisaj poate fi utilizat pentru vizualizarea sau
modificarea urmitoarelor doui optiuni:

[ Remaining Setup
On: imprimanta va afisa cantitatea de hartie
ramasd pe suportul media.
Off: imprimanta nu va afisa cantitatea de hartie
ramasa pe suportul media.
Dacé pentru Remaining Setup este selectatd
optiunea On, imprimanta va calcula cantitatea
aproximativa ramasi pe suportul media in functie
de lungimea rolei si de cantitatea utilizatd la
tipdrire i va afisa aceste informatii pe panoul de
control. Informatia afisati este doar o aproximare
a cantitétii de suport media disponibile inainte de
tiparire, putidnd calcula mai usor cAnd va fi
necesar si schimbati suportul.
In plus, pe ecran va fi afisat un mesaj de avertizare
in momentul in care suportul media disponibil
ajunge la un anumit nivel.

d  Selected Media
Afiseaza parametrii care stau la baza setarilor
suportului media, conform indicatiilor de mai jos.
XXXXXXXXXXXXXXXXXX: setdrile
suportului media se calculeaza in functie de
valorile memorate in imprimanta in blocul de
memorie nr. 1 cu setarile definite pentru suportul
media.
Blocul de memorie poate stoca o varietate de
setdri pentru diferite suporturi media, care sunt
bazate pe optiunile selectate in Media Suction,
Head Alignment si alte meniuri. Pot fi memorate
pénd la 30 de combinatii de setéri care pot fi
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memorate in blocuri de memorie numerotate de
la1la30.
[0] RIP Settings: setirile suportului media se

calculeaza in functie de setérile definite pentru RIP.

Setéri pentru suportul media £3° ,,Memorarea
parametrilor in blocurile de memorie cu setérile
suporturilor media de tiparire” la pagina 47

Butoane utilizate pentru setérile de mai jos

Selectati o optiune.

Pentru a tipari folosind setarile actuale:
Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Keep
Settings Above si apisati pe butonul OK.

Treceti la pasul 6.

Pentru modificarea setarilor:
Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Change Settings si apdsati pe butonul OK.

Selectati elementele pe care doriti si le
modificati si apasati pe butonul OK.

Selectati optiunea doritd si apasati pe
butonul OK.

Apisati pe butonul 3 pentru a afisa fereastra de
dialog din pasul 2 si apoi apésati din nou pe

butonul 3.

Dupid ce ati verificat corectitudinea setarilor,

Bl B 3N

utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Keep
Settings Above si apasati pe butonul OK.

Se afiseazd ecranul de selectie a tipului de rola.

Folositi butoanele ¥/A, pentru a selecta tipul
de rola care se potriveste rolei incércate si
apasati butonul OK.
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Dacia optiunea On este selectatd pentru
Remaining Setup, vi se va cere sd introduceti
lungimea suportului media folosit.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta o
lungime cuprinsa intre 1,0 §i 999,5 m (15 si
3000 picioare) si apasati pe butonul OK. Puteti
defini valoarea folosind intervale de 0,5 m.

Imprimanta va afisa mesajul Ready dupi o scurta
pauza, indicand faptul cd imprimanta este pregititd
pentru inceperea tipdririi. Transmiteti datele care
trebuie tipdrite de la calculator.

inlocuirea si indepartarea
suporturilor media

Pentru a inlocui suportul media dupa tiparire,
imprimati pe suportul media ramas, tdiati suportul
media, i scoateti rola.

Tiparirea pe suportul media ramas

Imprimanta va afisa suportul media disponibil si orice
avertizdri referitoare la terminarea suportului media

pe panoul de control. Astfel puteti afla daca trebuie si
inlocuiti suportul media inainte de inceperea tipéririi.

Suportul media disponibil poate fi afisat numai daca
ati introdus corect lungimea initiald a acestuia la
incarcarea suportului media.

Puteti imprima lungimea rolei disponibile pe
marginea de atac a rolei inainte ca aceasta sé fie scoasa
din imprimanta si puteti introduce acest numadr data
viitoare cand suportul media va fi incircat pentru a
avea la dispozitie informatii corecte referitoare la
cantitatea de hartie de pe suportul respectiv.

Nota:

Imprimanta nu calculeazd si nu afiseazd lungimea
disponibild de pe respectivul suport dacd optiunea Off
este selectatd pentru Remaining Setup din meniul de
setare.

5, Vizualizarea i schimbarea setdrilor suportului
media” la pagina 34

In urmitoarea sectiune este prezentat modul in care
puteti imprima pe suportul media lungimea
disponibila a rolei respective.
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Butoane utilizate pentru setdrile de mai jos

HE NR

Verificati dacd imprimanta este pregitita de
tipdrire.

Apasati pe butonul @, selectati din meniu
optiunea Media Remaining si apdsati pe
butonul OK.

Selectati Print Remaining Length si apasati pe
butonul OK.

Apisati pe butonul OK pentru a imprima
lungimea disponibila a rolei respective.

Taierea suportului media

Utilizati un cutit (disponibil in comert) pentru a tdia
suportul media dupi ce tiparirea s-a terminat. In
aceastd sectiune este prezentat modul in care puteti
utiliza un cutit pentru a taia suportul media.

4

A Atentie:

Este posibil ca incdlzitorul sd fie fierbinte;
luati toate mdsurile necesare. Nerespectarea
masurilor necesare de precautie poate duce la
arsuri.

[ La tdierea suportului media aveti grijd sd nu

va tdiati degetele sau mainile cu cutitul sau
cu alte lame.

36

Butoane utilizate pentru setirile de mai jos

-

Dupa ce ati verificat dacd imprimanta este
pregatitd, apasati pe butonul ‘g, iar apoi pe
butonul OK.

Verificati ca marginea condusé a suportului
media si fie alimentata in pozitie deasupra
canelurii de taiere si deschideti capacul frontal.

Dupd ce ati imprimat pe rold lungimea
disponibila, apdsati pe butonul A pentru a rula
suportul media astfel incat informatiilor vor
raméne pe rola dupa tdiere.
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Deschideti capacul frontal si indepartati . Preluati complet suportul media tdiat prin
actionarea comutatorului Manual in functie de
modul de rulare al suportului media.

ghidajele de sustinere a suportului media.

Deplasati ghidajele de sustinere ale suportului
media in partea din stanga si din dreapta a
cilindrului. Tineti de ambele urechi de pe
ghidajele de sustinere ale suportului media
pentru a le deplasa.

n Téiati suportul media cu cutitul.

Treceti lama cutitului prin canelura de taiere.

( )

\, J

Indepartati rola de preluare.

Yt ,,Tndepértarea rolei de preluare” la
pagina 44

7 Pentru a scoate suportul media, parcurgeti in
sens invers etapele parcurse la incédrcarea
suportului.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 28

Cand se utilizeazd auto take-up reel unit
(unitate de preluare automatd a mediei de
tiparire), treceti la pasul 5.

In caz contrar, treceti la pasul 7. REEI U n it (U n itate d e

Utilizarea Auto Take-up

preluare automata a
mediei de tiparire)

Incarcarea suportului media

Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automatd a mediei de tiparire) preia automat suportul
media, pe masurd ce acesta este tipdrit. Aceasta
imbunititeste eficienta activititilor fira operatori
umani.

37
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Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automatd a mediei de tiparire) a acestei imprimante
poate prelua suportul media in oricare din directiile
urmatoare.

Partea imprimatd in inte- Partea imprimatd in afara
rior

La preluarea suportul media cu partea imprimata in
interior,suprafata imprimata va fi asezata in interiorul
rolei. Se recomanda cu partea imprimata in interior in
majoritatea situatiilor.

La preluarea suportului media cu partea imprimata in
afard, suprafata imprimata va fi pozitionati la
exteriorul rolei.

A Atentie:

1 Urmati instructiunile din manual la
incdrcarea de suporturi media sau de cilindri
de rold, respectiv la indepdrtarea suportului
media de pe rola de preluare.

Cdderea suporturilor media, a cilindrilor de
rold sau a rolelor de preluare poate duce la
vatamdri corporale.

Asigurati-va cda mdinile si pdrul dvs. nu se pot
prinde in media feeding unit (unitate de
alimentare cu medie de tipdrire) sau in auto
take-up reel unit (unitate de preluare
automatd a mediei de tipdrire) in timpul
functiondrii.

Nerespectarea acestei mdsuri de precautie
poate cauza vitamadri corporale.

Aspecte care trebuie luate in
considerare pentruo preluare corecta

Tineti cont de urmitoarele aspecte pentru o preluare
corectd a suportului media.

38

[ Vi recomandim folosirea unui cilindru de rold de
preluare cu aceeasi latime ca suportul media.
Daci folositi un cilindru de rola de preluare de
altd latime, cilindrul rolei de preluare se poate
indoi §i suportul media va fi preluat incorect.

Va recomandam modul cu partea imprimata in
interior pentru preluarea suportului media. Dacé
preluarea nu poate fi efectuati corect cu partea
imprimata in afard, efectuati preluarea utilizdnd
modul cu partea imprimatd in interior.

Un suport media mai mic de 36 de inch poate fi
preluat incorect.

Atasarea cilindrului de rola

Setati comutatorul Auto in pozitia off.
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Dupd verificarea incarcarii corecte a suportului

media, mentineti butonul ¥ apésat pana cind
marginea suportului media ajunge la elementul
de sustinere al cilindrului de rola.

n Important:

Apasati intotdeauna butonul V¥, pentru a
alimenta suportul media pand la elementul
de sustinere al cilindrului de rold. Dacd
suportul media este tras cu mana, se poate
rdasuci in timpul preludrii.

Desfaceti suruburile de fixare ale elementului
de sustinere al cilindrului de rol4 i reglati
elementele de sustinere ale cilindrului de rold
astfel incat distanta dintre cele doua si fie mai
mare decét litimea suportului media.

Centrati suporturile rolei intre elementele de
sustinere ale rolei.

=/ 2=
—

—
|
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n Important:

Dacd axul manetei de la cilindrul de rold din
stanga nu este vizibil, rotiti maneta conform
ilustratiei de mai jos, pdnd cdnd aceasta se
opreste. Cilindrul de rold nu va putea fi
incdrcat corect dacd axul elementului de

sustinere nu este vizibil.

Aliniati elementul de sustinere al cilindrului de
rola din partea dreaptd la marginea din dreapta
a suportului media §i strAngeti surubul de fixare.

Introduceti cilindrul de rola in elementul de
sustinere din dreapta.
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Convingeti-va de urmitoarele: suportul stang al
cilindrului de rola este introdus complet in
cilindrul de rol4, iar cilindrul de rola si suportul
media sunt aliniate.

n Important:

Dacd marginile suportului media sunt
aliniate gresit, suportul media nu va putea fi
preluat corespunzitor. Dacd sunt nealiniate,
slabiti surubul de fixare al elementului de
sustinere cilindru rold aflat pe partea
dreaptd, si apoi reluati de la pasul 4.

Pentru a va asigura ca elementul de sustinere al
cilindrului rolei este introdus suficient,
impingeti sectiunea centrald de pe partea
laterala a elementului de sustinere cilindru rola
cétre capatul rolei.

Asigurati-vd cd marginile cilindrului de rola si
marginile suportului media sunt aliniate.

40

Strangeti surubul elementului de sustinere
cilindru rol4 aflat pe partea stanga, pentru a
fixa suportul cilindrului de rola pe pozitie.

Rotiti maneta pana cind piesa A din ilustratia
de mai jos a fost introdusd complet.

n Important:

Dupd ce partea A nu se mai vede, nu mai
rotiti maneta. Nerespectarea acestei mdsuri
de securitate poate avea ca efect deteriorarea
elementului de sustinere al cilindrului de rold.

Daca partea A este vizibild dupd rotirea la
maxim a manivelei, poate cd suportul
cilindrului de rold nu este introdus complet.
Reintoarceti-va la pasul 6.
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Pentru instructiuni suplimentare, consultati
paragrafele urmitoare.

Pentru informatii despre preluarea suportului cu
partea imprimatd in interior, consultati sectiunea de
mai jos.

Preluare cu partea imprimatd in afara 23 ,,Preluarea

v»

cu partea imprimatd in afara” la pagina 43

Preluarea cu partea imprimata in
interior

Treceti suportul media prin partea frontald a

barei de ghidare suport media i apoi atasati
suportul media la cilindrul rolei de preluare
folosind banda.

In ordinea prezentat in ilustratie, fixati cu
banda suportul media de rola de preluare. Cand
fixarea se realizeaza in mijloc, utilizati banda si
indreptati centrul suportului media prin
tragere. Cand fixarea se realizeaza in stinga si
in dreapta, utilizati banda i trageti suportul
media in lateral.

n Important:

Daca suportul media este ridicat intre
benzile atasate, acesta nu va fi preluat
corespunzdtor. Dacd suportul media este
ridicat, vd recomanddm fie sd addugati
bandd si s il atasati uniform, fie sd
eliminati cutele de la marginea conducdtoare
a suportului media.

411

Apisati pe butonul ¥ de pe panoul de control
pentru a alimenta suficient suport media
pentru a inconjura o singurd data cilindrul de
rola.

Verificati ca butonul Auto si se afle in pozitia
off, apoi mentineti apdsat butonul Manual de
pe partea (@ , pentru a derula suportul
media alimentat la pasul 2 in jurul cilindrului
de rola.
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Asigurati-vé ci suportul media este atasat fira a
fi slabit.

Daci tensiunile din marginile stinga si dreapta
ale suportului media difers, suportul media nu
poate fi preluat corect. Reveniti la pasul 1.

Nota:

Puteti verifica diferentele de tensiune prin lovirea
usoard a ambelor margini ale suportului media,
conform indicatiei din ilustratia de mai jos.
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Asigurati-vd ca marginile suportului media
preluat pe cilindrul de rolé sunt aliniate
corespunzator.

OK
-

Q
—On —@Fn

n Important:

Dacd marginile suportului media preluate pe
cilindrul rolei sunt dezaliniate, suportul
media care urmeazd nu va putea fi preluat
corespunzdtor. In caz de nealiniere, derulati
suportul media, indepdrtati banda si reluati
de la pasul 1.

Deplasati butonul Autola ¢ dd .
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Preluarea cu partea imprimatain Apasati pe butonul ¥ de pe panoul de control
pentru a alimenta suficient suport media

pentru a inconjura o singurd data cilindrul de
rola.

afara

Treceti suportul media prin partea frontala a
barei de ghidare suport media si apoi atasati
suportul media la cilindrul rolei de preluare
folosind banda.

In ordinea prezentat in ilustratie, fixati cu
bandéd suportul media de rola de preluare. Cand
fixarea se realizeaza in mijloc, utilizati banda si
indreptati centrul suportului media prin
tragere. Cand fixarea se realizeaza in stanga si
in dreapta, utilizati banda si trageti suportul
media in lateral.

Verificati ca butonul Auto si se afle in pozitia
off, apoi mentineti apdsat butonul Manual de
pe partea (, (& , pentru a derula suportul
media alimentat la pasul 2 in jurul cilindrului
de rola.

u Important:

Daca suportul media este ridicat intre
benzile atasate, acesta nu va fi preluat
corespunzdtor. Dacd suportul media este
ridicat, vd recomanddm fie sd addugati
banda si sa il atasati uniform, fie sd
eliminati cutele de la marginea conducdtoare
a suportului media.
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n Asigurati-vé ci suportul media este atasat fira a . Asigurati-vd ca marginile suportului media

fi slabit. preluat pe cilindrul de rola sunt aliniate
corespunzator.
\F —
N—— Y N
— (o) — (o)
[ (1
Dacé tensiunile din marginile stanga si dreaptd n Important:
ale suportului media diferd, suportul media nu Dacé marginile suportului media preluate pe

poate fi preluat corect. Reveniti la pasul 1. cilindrul rolei sunt dezaliniate, suportul

media care urmeazd nu va putea fi preluat
corespunzdtor. In caz de nealiniere, derulati
suportul media, indepdrtati banda si reluati
de la pasul 1.

E Deplasati butonul Autola ( (& -

Nota:

Puteti verifica diferentele de tensiune prin lovirea
usoard a ambelor margini ale suportului media,
conform indicatiei din ilustratia de mai jos.

\, J
N Indepartarea rolei de preluare
In aceasta sectiune este prezentat modul in care puteti
indepirta suportul media de pe unitatea de preluare.
\ —————
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a

A Atentie:

Deoarece suportul media este greu, acesta nu
trebuie sd fie transportat de cdtre o singurd
persoand. La incdrcarea sau scoaterea
suportului media vor participa cel putin doud
persoane.

Pentru indepdrtarea corespunzdtoare a rolei
de preluare, executati urmdtoarea procedurd.
Daca rola de preluare cade, se pot produce
vatamdri corporale.

Setati comutatorul Auto in pozitia off.

Téiati suportul media si rulati capatul tdiat pe
unitatea de preluare.

£ ,Tdierea suportului media” la pagina 36
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Rotiti manivela suportului stang al cilindrului
de rola.

n Pentru a preveni alunecarea suportului media
de pe rold, sustineti rola la capatul din stanga.

Slibiti surubul elementului de sustinere al
cilindrului de rold din partea stangd si
indepartati elementul de sustinere al cilindrului
de rola.

Pentru a preveni alunecarea suportului media
de pe rola, sustineti rola la capétul din dreapta.
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Slabiti surubul de fixare al elementului de
sustinere al cilindrului de rola din partea
dreaptd si indepértati elementul de sustinere al
cilindrului de roli de pe rola.

1
N
N\

1

=0
N

< L] n
Inainte de aincepe

L] b o
tiparirea
Pentru a pistra calitatea tipdririi, efectuati
urmadtoarele verificari in fiecare dimineata inainte de a
incepe lucrul.

Tiparire model de verificare

Imprimati un desen de verificare pentru a verifica
dacé duzele sunt infundate.

Efectuati o curitare a capului de tiparire daci unele
pérti din respectivul desen sunt sterse sau lipsesc.

Tiparire model de verificare £3° , Identificarea
duzelor infundate” la pagina 88

Curitarea capului de tipdrire £ ,,Curitarea capului
de tiparire” la pagina 89

46

Salvarea setarilor optime
pentru suportul media
folosit in prezent (setari
de tiparire pentru
suportul media)

O varietate de setiri definite pentru suportul media
pot fi optimizate pentru suportul media folosit in
prezent si pastrat in imprimantd.

Dupa ce setdrile utilizate frecvent au fost memorate in
blocul de memorie pentru suportul media, acestea pot
fi reapelate pentru a optimiza instant mai multi
parametrii.

Imprimanta ofera in total 30 de blocuri de memorie in
care pot fi salvate setirile suporturilor media.

In aceasti sectiune este prezentat modul in care puteti
crea blocuri de memorie cu setérile suporturilor
media si setarile care pot fi memorate.

Parametri memoratiin blocurile
de memorie cu setarile
suporturilor media de tiparire

In blocurile de memorie cu setarile suportului media
se pot memora:

4 Setting Name
Feed Adjustment
Platen Gap

Head Alignment
Heating & Drying
Media Suction
Head Movement

Multi-Strike Printing

Roll Type

0 0o o o o0 o o o oo

Tension Measurement
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Feeding Tension
Take-up Tension

Feed Speed

L o o U

Prevent Sticking

Pentru informatii suplimentare despre aceste
elemente, consultati £3° ,,Meniul Media Setup” la
pagina 99.

Memorarea parametrilor in
blocurile de memorie cu setarile
suporturilor media de tiparire

Urmati indicatiile de mai jos pentru salvarea setérilor
suportului media.

Butoane utilizate pentru setérile de mai jos

Selectarea unui bloc de memorie

pentru salvarea setarilor suportului

media

Dupid ce ati verificat dacd imprimanta este
pregitita, apasati pe butonul Menu.

Va fi afisat meniul de setéri.

Selectati Media Setup si apésati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Customize Settings si apasati pe butonul OK.

n Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta un
numar al blocului de memorie cu setarile
suportului media cuprins intre 1 i 30, apoi
apasati pe butonul OK.

Retineti ca orice setiri salvate deja in
imprimanta vor fi suprascrise.

Setting Name

Selectarea unui nume pentru blocul de memorie in
care se salveaza setarile suportului media. Utilizarea
unor nume sugestive usureazi selectarea blocului care
va fi utilizat.

Selectati Setting Name si apdsati pe
butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a afisa literele si
simbolurile. In momentul in care este afisat

caracterul dorit, apdsati pe butonul » pentru a
selecta pozitia urmétoare.

Gregelile pot fi sterse apasind pe butonul 4
pentru a sterge caracterul anterior §i mutati
cursorul inapoi cu o pozitie.

Dupa ce introduceti numele, apdsati pe
butonul OK.
Feed Adjustment

Optiunea Feed Adjustment se utilizeaza pentru
corectarea benzilor (benzi orizontale, nuante
neuniforme sau dungi).

Pentru Feed Adjustment, utilizatorul verifica vizual
rezultatele tipéririi §i va introduce manual valorile
modificate.

Pentru detalii, consultati instructiunile de mai jos

£ ,Feed Adjustment” la pagina 53

Platen Gap

Reglati jocul (jocul dintre capul de tipérire i suportul
media) dacd pe documentul tiparit apar pete.

. Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Platen
Gap si apdsati pe butonul OK.
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Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta setarea
doriti si apdsati pe butonul OK.

Apasati pe butonul 3 pentru a reveni la meniul
de personalizare a setrilor.

n Important:

Selectati 2.5 numai dacd rezultatele obtinute la
tipdrire sunt incd pdtate dupd ce ati selectat 2.0.
Selectarea unui joc mai mare decdt este necesar
poate avea ca efect aparitia de pete de cerneald in
interiorul imprimantei, o calitate redusd a
tipdririi sau o duratd de viatd mai scurtd a
produsului.

Head Alignment

Selectati Head Alignment pentru a realinia capul de
tiparire daca rezultatele obtinute la tiparire par
granulate sau defocalizate.

Pentru Head Alignment, trebuie sé verificati modelul
si sd introduceti valoarea de reglare optima pentru
aliniere.

Pentru detalii, consultati instructiunile de mai jos

£ ,,Corectarea alinierilor gresite la tiparire (Head
Alignment)” la pagina 51
Heating & Drying

Setati temperatura incalzitorului sau Drying Time Per
Pass.

Nota:
Ajustati Heater Temperature precum urmeazd:

A Setati incdlzitorul la temperatura recomandatd in
documentatia suportului media, dacd aceasta
existd.

Cresteti temperatura, dacd materialul imprimat
este sters, pdtat, sau dacd cerneala se ingroasd.
Totusi, notati cd prin cresterea excesivdi a
temperaturii suportul media se poate contracta, se
poate sifona sau se poate deteriora.

Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta
Heating & Drying si apasati butonul OK.
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Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta
elementul pe care il doriti modificat.
Heater Temperature
(1) Selectati Heater Temperature i apasati buto-
nul OK.

(2) Folositi butoanele ¥/A pentru a seta temperatu-
ra incilzitorului.

Drying Time Per Pass

(1) Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta Drying
Time Per Pass si apdsati butonul OK.

(2) Folositi butoanele ¥/A pentru a seta temperatu-

ra de uscare.

Daca doriti sd mentineti un timp de uscare con-
stant chiar dacd ldtimea de tiparire se schimba,
setati urmatoarea valoare in functie de litimea su-
portului media.

Ghiduri de uscare in functie de latimea
suportului media

Latimea suportului Timp de uscare (se-
media cunde)

64 in 2,3

52in 2,0

44in 1,8

42in 1,7

36in 1,6

24in 1,3

Blank Area Feed

(1) Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta Blank
Area Feed si apidsati pe butonul OK.

(2) Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta setarea
doriti.

Urmatoarele sectiuni va prezinta valorile de seta-
re recomandate pentru Blank Area Feed, in func-
tie de parametrulnumber of passes.
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Valorile de setare recomandate pentru Blank

Area Feed
Numar treceri Blank Area Feed
Delatlla3 Mode 1
4 Mode 2
Dela6la8 Mode 3
After Heater Feed

(1) Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta After
Heater Feed si apasati pe butonul OK.

(2) Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta dacd
dupa tiparire suportul media si fie alimentat
catre incilzitor (On/Off).

Dupa ce ati terminat de configurat, apdsati pe
butonul OK.

&

Media Suction

Apasati de doua ori pe butonul 3 pentru a
reveni la meniul de personalizare a setérilor.

In timpul tiparirii imprimanta foloseste echipamentul
de aspirare, pentru a pastra distanta corecta intre
suportul media si capul de tiparire; forta de aspirare
difera in functie de tipul de suport media. Pentru
suporturile media mai subtiri se va utiliza o forta de
aspiratie mai micd, deoarece acestea nu se vor tipari i
nu vor fi alimentate corect daca puterea de aspiratie
aplicata este prea mare.

Puterea de aspiratie scade dacd valoarea parametrului
se reduce.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Media
Suction si apasati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta o
valoare.

Dupd ce ati terminat de configurat, apdsati pe
butonul OK.

Apadsati pe butonul Y pentru a reveni la meniul
de personalizare a setérilor.

HENER
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Head Movement

Selectati intervalul in care se deplaseazi capul de
tiparire in timpul tiparirii.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Head
Movement si apasati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta setarea
dorita si apasati pe butonul OK.

Pentru o tipdrire mai rapidi, selectati Data
Width.

Pentru o tipdrire uniformd, de foarte bund
calitate, selectati Printer Full Width.

Apisati pe butonul 5 pentru a reveni la meniul
de personalizare a setérilor.

Multi-Strike Printing

Selectati de cate ori este tiparita fiecare linie.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Multi-Strike Printing si apdsati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta o
valoare.

Dupa ce ati terminat de configurat, apasati pe
butonul OK.

Apasati pe butonul 3 pentru a reveni la meniul
de personalizare a setérilor.

Roll Type

Selectati optiunea Printable Side Out sau Printable
Side In in functie de modul in care suportul media
este rulat.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Roll
Type si apésati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta setarea
dorita si apasati pe butonul OK.

Dupd ce ati terminat de configurat, apasati pe
butonul OK.

Apasati pe butonul 3 pentru a reveni la meniul
de personalizare a setérilor.

HAEaNER
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Tension Measurement

Tensiunea este masurata si reglatd automat, pentru a
mentine tensiunea corecta a suportului media pe care
se executa tiparirea. Selectarea optiunii Periodically
este recomandatd in majoritatea cazurilor.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Tension Measurement si apdsati pe
butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta setarea
doriti si apdsati pe butonul OK.

Dupd ce ati terminat de configurat, apdsati pe
butonul OK.

Apadsati pe butonul Y pentru a reveni la meniul
de personalizare a setérilor.

Feeding Tension

Feeding Tension prezinta 2 moduri: Auto si Manual.
Setarea implicitd Auto este recomandata in
majoritatea situatiilor. Se recomandé setarea Manual
in urmatoarele cazuri, iar apoi modificarea valorii
setarii.

Atunci cand suportul mediu prezinta incretituri in
timpul tiparirii
Setati la o valoare mai ridicata de Lv32.

La aparitia de benzi (benzi orizontale, nuante
neuniforme sau dungi) la intervale neregulate in
rezultatele tiparirii.

Setati la o valoare mai redusa decat Lv32.

Cand optiunea Media Size Check este setata la Off
Setati optiunea Feeding Tension aga cum este indicat
in tabelul urmator. in functie de ldtimea suportului
media incércat.

Latimea suportului me- Valoarea parametrului
dia Feeding Tension

64 in Lv32

52in Lv26

44in Lv22

42in Lv21

36in Lv18

24in Lvi2
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Daci ati efectuat deja Feed Adjustment, va trebui sd
efectuati aceastd operatie din nou dupa reglarea
Feeding Tension.

5 ,Feed Adjustment” la pagina 47

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Feeding Tension si apésati pe butonul OK.

Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta
elementul pe care il doriti modificat.

Selectarea optiunii Auto

(1) Selectati Auto si apasati pe butonul OK.

(2) Asigurati-va ci a fost bifatd caseta de selecta-
re si apdsati butonul OK.

(3) Apisati pe butonul 3 pentru a reveni la me-
niul de personalizare a setérilor.

Selectarea optiunii Manual
(1) Selectati optiunea Manual si apasati pe buto-
nul OK.

(2) Folositi butoanele ¥/A pentru a seta valoarea
recomandati.

(3) Dupa ce ati terminat de configurat, apasati pe
butonul OK.

(4) Apasati de doud ori pe butonul 3 pentru a re-
veni la meniul de personalizare a setarilor.

Take-up Tension

Take-up Tension dispune de 2 setiri: Auto si Manual.

Setarea implicitd Auto este recomandati in
majoritatea situatiilor. Daca suportul media prezinta
cute sau apar benzi albe (linii albe sau deschise la
culoare) in rezultatele tiparirii, se recomanda
utilizarea optiunii Manual si setarea unei valori de sub
Lv7. Efectuati aceleasi setiri daca cerneala se lipeste de
partea din spate a rolei de preluare. Daca suporturile
media groase nu se pot derula corect, recomandam
utilizarea valorii Manual si setarea unei valori mai
mari de Lv7.

Daci ati efectuat deja Feed Adjustment, va trebui sd
repetati aceastd operatie dupa reglarea Take-up
Tension.
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25 ,Feed Adjustment” la pagina 47

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Take-up Tension si apésati pe butonul OK.

Folositi butoanele ¥/A pentru a selecta
elementul pe care il doriti modificat.

Selectarea optiunii Auto

(1) Selectati Auto si apasati pe butonul OK.

(2) Asigurati-vi ci a fost bifatd caseta de selecta-
re si apdsati butonul OK.

(3) Apisati pe butonul 3 pentru a reveni la me-
niul de personalizare a setérilor.

Selectarea optiunii Manual
(1) Selectati optiunea Manual si apasati pe buto-
nul OK.

(2) Folositi butoanele ¥/A pentru a seta valoarea
recomandati.

(3) Dupd ce ati terminat de configurat, apdsati pe
butonul OK.

(4) Apasati de doud ori pe butonul 3 pentru a re-
veni la meniul de personalizare a setarilor.

Feed Speed

Setarea implicitd este Lv2. Valoarea de setare implicita
de la producitor este recomandati in majoritatea
situatiilor. Setati Lvl daca suporturile media subtiri
prezinta incretituri, rupturi, se lipesc sau apar linii
orizontale. Pentru a mari viteza de tipdrire, setati Lv2.
Tineti cont de faptul ci viteza nu se modificd atunci
cand este selectat un numar mare (de treceri).

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Feed
Speed si apésati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta setarea
dorita si apasati pe butonul OK.

Dupa ce ati terminat de configurat, apdsati pe
butonul OK.

Apasati pe butonul 3 pentru a reveni la meniul
de personalizare a setrilor.

A NEA
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Prevent Sticking

In general, se recomanda utilizarea cu aceast setare la
valoarea Off. Dacd imprimanta este pornita sau
tipdrirea incepe in timp ce suportul media este lipit de
cilindru, suportul media nu este alimentat corect si
poate cauza un blocaj. In acest caz, setati la On, desi
operatiile anterioare tiparirii sau reactivarii necesitd
mai mult timp.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Prevent Sticking si apasati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta On sau
Off.

Dupid ce ati terminat de configurat, apasati pe
butonul OK.

lesirea din meniuri

Apisati pe II'T pentru a iesi din meniuri.

Corectarea alinierilor
gresite la tiparire (Head
Alignment)

In ipoteza in care intre capul de tiparire si suportul
media existd un mic joc, zonele de cadere
corespunzatoare diferitelor culori de cerneala pot fi
afectate de umiditate, temperaturd, fortele de inertie
datorate capului de tipérire, directia de deplasare a
capului de tiparire de la dreapta la stinga sau de la
stanga la dreapta. Ca urmare, materialele tiparite ar
putea avea aspect granular sau ar putea fi defazate.
Cand sunteti confruntat cu aceastd problema, efectuati
operatia Head Alignment pentru a corecta erorile de
aliniere gresite tiparire.

Grosimea suportului media determind distanta dintre
suportul media si capul de tiparire. Valorile Head
Alignment pot fi memorate separat pentru fiecare tip
de suport media. Valorile memorate pot fi reapelate
instantaneu la viitoare utilizare a suportului media
respectiv.

Modificati metoda de reglare in functie de directia de
tipdrire.
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Pentru tiparire bidirectionala

Selectati Manual(Bi-D). Dacé granularitatea sau
eroarea de aliniere nu este imbunatatita dupa
efectuarea operatiei Manual(Bi-D), incercati
Manual(Dual Head). Daci nu se constati nicio
imbunititire, efectuati Manual(Uni-D).

Pentru tiparire unidirectionala

Selectati Manual(Dual Head). Daca granularitatea
sau erorile de aliniere nu sunt eliminate dupa
efectuarea operatiei Manual(Dual Head), efectuati
Manual(Uni-D).

Pentru Head Alignment, trebuie sé verificati modelul

si sd introduceti valoarea de reglare optima pentru
aliniere.

Note privind ajustarea corecta
Starea suportului media este importanta pentru
alinierea corecta a capului.

Cand incarcati suportul media, observati urmétoarele

aspecte.

(1 Alinierea capului difera in functie de suportul

media utilizat. Incircati i ajustati suportul media
ce va fi folosit pentru sarcina actuald de tiparire.

QO TInainte de alinierea capului, trageti suportul

media in pozitia prescrisa. Ajustarea corectd s-ar

putea sd nu fie posibild daci suportul media nu
este tras suficient, deoarece starea marginii
conducitoare s-ar putea inrautiti in urma
aparitiei de pliuri sau alte nereguli.

Incarcarea suportului media Z3° , Incircarea si
schimbarea suportului media” la pagina 28

Butoane utilizate pentru setdrile de mai jos

L J

Menu

3 I
O O

Asigurati-vd ca suportul media a fost tras in
pozitia prescrisa.

Ajustarea corectd s-ar putea si nu fie posibild

dacé suportul media nu a fost tras suficient.

Incarcarea suportului media 23 ,,Incarcarea si

schimbarea suportului media” la pagina 28
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Dupd ce ati verificat dacd imprimanta este
pregititd, apasati pe butonul Menu.

Va fi afisat meniul de setari.

Selectati Media Setup si apasati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Customize Settings si apdsati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta un
numir al blocului de memorie cu setarile
suportului media cuprins intre 1 si 30, apoi
apasati pe butonul OK.

Retineti ca orice setiri salvate deja in
imprimanta vor fi suprascrise.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Head
Alignment si apésati pe butonul OK.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
metoda de reglare, apoi apasati pe butonul OK.

Imprimanta va tipari un model de test.

Dupa ce tipdrirea s-a terminat, suportul media
va fi alimentat automat intr-o pozitie in care
modelul este clar vizibil.

Téiati suportul media daca este nevoie.

£ , Téierea suportului media” la pagina 36

Nota:

Pentru a rula suportul media, apdsati pe A.
Opriti rularea inainte ca suportul media sd
treacd de canelura de tdiere (pe partea rolei de
presare).

Dacd marginea conducdtoare a suportului media
este ondulatd, opriti rularea inainte ca suportul
media sd atingd partea interioard a capacului
frontal.
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E Verificati modelul si selectati numarul
modelului care are cele mai mici spatii.

In exemplul de mai jos, acesta ar fi modelul
numirul 2.

C1

)

1 2
—

Daci se afiseazd C1 pe ecranul panoului de
control, apésati pe butoanele 4/» pentru a
selecta numarul bifat la etapa 9, apoi apésati pe

butonul OK.

Selectati numerele pentru toate culorile si

apdsati OK.

3

Nota:

rolei de presare).

frontal.

Pentru a derula suportul media, apdsati
butonul A. Opriti rularea inainte ca suportul
media sd treacd de canelura de tdiere (pe partea

Dacd marginea conducdtoare a suportului media
este ondulatd, opriti rularea inainte ca suportul
media sd atingd partea interioard a capacului

Dupa ce culoarea finala a fost configurata,

imprimanta revine la starea pregatitd pentru

tiparire.

Feed Adjustment

Optiunea Feed Adjustment se utilizeazé pentru

corectarea benzilor (benzi orizontale, nuante

neuniforme sau dungi).

Existd doud metode pentru Feed Adjustment:
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(A Inspectati vizual rezultate tiparirii si introduceti
manual corectiile dorite.
Consultati sectiunea urmétoare si efectuati reglaje.

A Introduceti corectia in timpul tiparirii si
inspectati rezultatele obtinute.
£ ,Modificarea setdrilor in timpul tiparirii” la
pagina 55

Note privind ajustarea corecta
Starea suportului media este importanta pentru Feed
Adjustment.

Cénd incarcati suportul media, observati urmétoarele
aspecte.

4 Feed Adjustment difera in functie de suportul
media utilizat. Incircati suportul media pentru
care trebuie si efectuati reglarea alimentarii in
aceleasi conditii ca §i pentru comanda actuala. De
exemplu, dacd pentru tipérire utilizati Auto
Take-up Reel Unit (Unitate de preluare automata
a mediei de tipdrire), atunci Auto Take-up Reel
Unit (Unitate de preluare automati a mediei de
tiparire) trebuie si fie utilizatd §i pentru reglarea
alimentarii.

QO In urmatoarele cazuri vd recomandim ajustarea,
chiar dacé suportul media a fost ajustat.

d Cand tipul suportului media este acelasi, dar
difera latimea.

d Cand parametrii Feeding Tension sau
Take-up Tension au fost modificati.

(d Dacid Media Suction a fost modificat.
[ Cand este atasat un distantier.

[ Trageti suportul media in pozitia prescrisa,
inainte de a executa Feed Adjustment. Ajustarea
corecta s-ar putea si nu fie posibild daca suportul
media nu este tras suficient, deoarece starea
marginii conducétoare s-ar putea inrautati in
urma aparitiei de pliuri sau alte nereguli.
Incircarea suportului media Z3° , Incircarea si
schimbarea suportului media” la pagina 28
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Procedura de setare Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta un
Butoane utilizate pentru setdrile de mai jos model de test si apisati de doud ori pe

butonul OK.

Cu cat modelul este mai lung, cu atat reglajele
vor fi mai precise.

E Imprimanta va tipdri un model de test.

Dupd ce tipdrirea s-a terminat, suportul media
va fi alimentat automat intr-o pozitie in care
modelul este clar vizibil.

Misurati distanta dintre simbolurile ,,+”.

Modelele de reglare imprimate diferd in functie
de setarea Feed Speed.

Cand optiunea Feed Speed este setati la Lvl
Se imprima numai nr. 1.

Asigurati-vd ca suportul media a fost tras in #1
pozitia prescrisa. 1

-

Ajustarea corectd s-ar putea si nu fie posibild
dacé suportul media nu a fost tras suficient.

Incarcarea suportului media 23 ,,Incarcarea si
schimbarea suportului media” la pagina 28 I

-
-

Dupd ce ati verificat dacd imprimanta este
pregitita, apasati pe butonul Menu.

N>

Va fi afigat meniul de setéri. Cand optiunea Feed Speed este setati la Lv2
Se imprima nr. 1 si nr. 2. Verificati ambele
Selectati Media Setup si apésati pe butonul OK. modele.

#1
Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Customize Settings si apasati pe butonul OK.
Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta un
suportului media cuprins intre 1 i 30, apoi

o i~ o

numar al blocului de memorie cu setarile
apasati pe butonul OK.

Retineti ca orice setari salvate deja in _h_
imprimantd vor fi suprascrise.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Feed
Adjustment si apasati pe butonul OK.

Selectati optiunea Manual si apasati pe
butonul OK.

~ il o
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Lungimea modelului este afigata pe panoul de
control. Selectati valorile mésurate la pasul 10.

Folositi butoanele 4/» pentru a selecta valoarea
nr. 1 si apasati butonul OK. Folositi butoanele
«4/» pentru a selecta valoarea nr. 2 si apasati
butonul OK.

Dupa ce ati terminat configurarea, imprimanta
revine la starea pregatitd pentru tiparire.

Modificarea setarilor in
timpul tiparirii
Setirile Feed Adjustment si Heating & Drying pot fi

modificate in timpul tipéririi, utilizind procedurile
indicate mai jos.

Feed Adjustment

Butoane utilizate pentru setarile de mai jos

Apisati pe butonul ‘g in timpul efectudrii
tipdririi.

Se va afisa o valoare de ajustare. Folositi
butoanele ¥/A pentru a selecta o valoare.

N =2

Dacd valoarea este prea mici, vor aparea benzi
negre (dungi inchise); mariti valoarea definitd
pentru alimentare.

55

Daci, ins3, valoarea definitd pentru alimentare
este prea mare, vor aparea benzi albe (dungi
pale); micsorati valoarea definitd pentru
alimentare.

Dacia nu sunteti multumiti de rezultatele

n Apasati pe butonul OK cind ati terminat.

obtinute, utilizati butoanele ¥/A pentru a
introduce o valoare de reglare.

Nota:

Dacd setarea se modificd, pictograma este afisatd pe
ecranul panoului de control, asa cum este ardtat mai
jos. Pentru a sterge aceastd pictogramd, efectuati

urmdtoarele operatii.
[  Efectuati din nou operatia Feed Adjustment

d  Executati Restore Settings

Heating & Drying

Puteti modifica temperatura incélzitorului in timpul
tipdririi.

Valoarea implicita a Heater Temperature este de 50 °C.
Starea incalzitorului poate fi vazutd pe panoul de

control. £5° ,Explicarea mesajelor afisate pe ecran” la
pagina 18
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Nota:

0 Setdrile pentru temperaturd pot fi salvate separat
pentru fiecare tip de suport media. £5° ,Salvarea
setdrilor optime pentru suportul media folosit in
prezent (setdri de tipdrire pentru suportul media)
la pagina 46

»

U Timpul necesar pentru ca incdlzitorul sd atingd
temperaturile specificate variazd in functie de
temperatura ambientald.

A Dacd urmdtoarele date de tipdrire sunt trimise
cdnd temperatura camerei este prea joasd,
incalzitorul efectueazd incdlzirea intre pagini, iar
tipdrirea ar putea fi opritd.

A Tipariti datele cu o cerneald cu densitate
ridicatd

A Tipariti datele cu un numdr redus de treceri
pentru tipdrire

Butoane utilizate pentru setérile de mai jos

( J

Menu

3 I
O @

Apdsati pe butonul H in timpul efectudrii
tipdririi.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta o
valoare.

Apadsati pe butonul OK pentru actualizarea
setdrilor media curent selectate.

Mentineti apdsat butonul 5 pana la afisarea
optiunii Ready.

A DNER
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Zona care poate fi tiparita

Zona gri din ilustratia de mai jos indicd zona tiparibila. Sigeata indicé directia de alimentare.

Marginile din stanga si din dreapta ale suportului media recunoscute de imprimanta variaza ca mai jos,
conform setarilor Media Size Check.

On : Imprimanta detecteazd automat marginile din stanga si din dreapta ale suportului media incarcat.

Cand sunt atasate ghidajele de sustinere suport media, marginea suportului media este consideratd a
fila 5 mm in interior de la marginea stang si dreapta.

Marginile suportului media nu sunt detectate corect dacéd ghidajele de sustinere ale suportului media
nu sunt corect atasate.

23 ,Incidrcarea suportului media” la pagina 28
Off : Scala cea mai lunga de pe eticheta incalzitorului (in ilustratia de mai jos) se utilizeazi ca pozitie
standard pentru marginea din dreapta a suportului media. Indiferent de latimea suportului media

incarcat, marginea din stdnga a suportului media este determinata la 1.626 mm (64 inch) de pozitia
standard pentru marginea din dreapta.

T

*

300-1626mm

0!
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*  Cand Media Size Check este setat la Off, aceastd valoare este 1.626 mm (64 inch), indiferent de latimea
suportului media incércat.

Valorile de la @ la @ indica marginile pe toate cele patru laturi. Pentru mai multe detalii, consultati
paragrafele urmatoare.

Pozitie mar- Explicatie Interval de
gine setare dispo-
nibil
© Inferioara™ Aceasta poate fi configurata in RIP. Pentru mentinerea preciziei de alimentare cu 5 mm sau mai
suport media, daca setarea este de sub 5 mm, aceasta este comutata la 5 mm. mult
© Supe- Aceasta poate fi configurata in RIP. Diferd cu lungimea cu care a fost tras suportul 5 mm sau mai
rioara™1*2 media, cand suportul media este incarcat. Pentru tipdrire continua, desi marginile mult

configurate in RIP sunt addugate, pentru mentinerea preciziei de alimentare a
suportului media, daca setarea este de sub 5 mm, aceasta va fi comutata la 5 mm.

© stanga3 ™ Valoarea selectatd pentru Side Margin(Left) in meniul de setare al imprimantei. Setarea Dela3la

implicita este de 5 mm. 25 mm
O Dreapta™ ™ | Totalul valorilor selectate pentru Print Start Position si Side Margin(Right) in meniul de Dela3la
setare al imprimantei. Setarea implicita pentru Print Start Position este 0 mm, iar Side 825 mm

Margin(Right) este 5 mm.

*1  Marginea configurata si rezultatele efective ale tipéririi pot fi diferite, in functie de RIP utilizat. Contactati
producitorul RIP pentru mai multe informatii.

*2 Cand se selecteaza No Margin in Margin Between Pages din meniul de setéri al imprimantei, puteti regla
marginea intr-un interval de la -10 la 10 mm.

*3  Aceastd optiune poate fi disponibild in RIP, in functie de software-ul RIP utilizat. Contactati producitorul
RIP pentru mai multe informatii.

*4  La configurarea marginilor, luati in considerare urmétoarele aspecte.

O Lasati margini de 10 mm sau mai mult atunci cand utilizati ghidajele de sustinere ale suportului media. In cazul in care
marginile sunt mai inguste, imprimanta poate tipari peste ghidaje.

(J Daca latimea totala a datelor de imprimat si marginile din stanga si din dreapta configurate depdsesc zona
imprimabila, o parte a datelor nu se vor imprima.

Nota:

Daca urmadtoarele aspecte nu sunt luate in considerare cind Media Size Check este setat la Off, este posibil ca tipdrirea
sd se realizeze in afara marginilor din stanga si din dreapta ale suportului media. Cerneala utilizatd in afara
marginilor suportului media va pdta imprimanta la interior.

A Asigurati-vd cd ldtimea datelor de imprimat nu depdseste ldtimea suportului media incdrcat.

d  Dacd suportul media este incdrcat in stdnga pozitiei de referintd din partea dreaptd, adaptati setarea Print Start
Position la pozitia setatd pentru suportul media.
£5° ,Meniul Printer Setup” la pagina 104
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Intretinerea

Cand trebuie efectuate diferitele operatii deintretinere

>

Este necesard efectuarea de operatii de intretinere corespunzatoare la frecvente adecvate, pentru mentinerea
calitatii tiparirii. Nerespectarea operatiilor adecvate de intretinere poate scurta durata de viata a produsului. Cititi
aceasta sectiune si efectuati operatia de intretinere in mod corespunzitor.

Curatare

In cazul in care calitatea tiparirii se reduce, curitati imprimanta. Daci operatia de curitare este neglijata, iar
imprimanta este utilizatd cu pete de cerneald, scame si praf, pot apdrea urmatoarele probleme.

[ Pete de cerneald de la scame sau praf pe suprafata duzei capului de tiparire.

: -

-

(d Duze infundate in timpul tiparirii.

4 Duzele infundate nu pot fi desfundate chiar §i dupa curatari repetate ale capului.

d  Capul de tiparire este deteriorat.

Cand se executa

Componentele care trebuie curatate

[ Lascdderea calitatii tiparirii
[ Cand culorile din exemplarul
imprimat sunt fade sau lipsesc, chiar

si dupad curatarea de cateva ori a
capului de curatare

[ Cand exemplarul imprimat este
patat sau neclar

@  Injurul capului de tiparire
£ ,Curatarea zonei din jurul capului de tipdrire” la pagina 65

1 Stergator
£ ,Curatarea stergdtorului si a punctului de fixare” la pagina 67

d  Capace
& ,Curatarea capacelor” la pagina 68

Cand cerneala si particulele de suport me-
dia si scame provenite de la suportul me-
dia se acumuleaza pe cilindru, pe rolele
de presare si pe ghidajele de sustinere a
suportului media

Cilindru, role de presare, ghidaje de sustinere a suportului media

£ ,Curatarea cilindrului, a rolelor de presiune si a ghidajelor de sustinere a
suportului media” la pagina 70
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Cand se executa

Componentele care trebuie curatate

Cand pe capacul frontal exista picaturi de
apa sau murdarie

Capac frontal

& ,Curatarea capacului frontal” la pagina 71

Cand cerneala se lipeste de scutul termic

Scut termic

£ ,Curatarea scutului termic” la pagina 72

inlocuirea si reumplerea consumabilelor

Cand se executa

Cand se inlocuieste sau se reumple

Cand pe ecranul panoului de control este
afisat un avertisment de nivel redus al cer-
nelii, iar cantitatea de cerneala ramasa nu
depdseste 70 mm

Unitati cu cip si pachete de cerneala

7 Inlocuirea unitatii cu cip si alimentarea cu cerneald” la pagina 73

Cand pe ecranul panoului de control este
afisat un mesaj de pregatire si inlocuire

Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale)

7 ,Colectarea deseurilor de cerneald” la pagina 80

1 Daca exemplarul imprimat este
decolorat sau patat sau daca lipsesc
portiuni chiar dupd curdtare

[ Cand cerneala se lipeste de
materialul absorbant de pe partea
din spate a sistemului de curdtare al
stergdtorului

1 Cand stergdtoarele sunt uzate sau
deteriorate

Sistemul de curatare al stergdtorului, stergator

Inlocuiti sistemele de curatare ale stergatoarelor si stergatoarele din aceeasi
unitate in acelasi timp.

7 Inlocuirea sistemelor de curatare ale stergitoarelor si a stergatoarelor” la
pagina 82

Cand este deformat sau deteriorat

Ghidaj de fixare al suportului media

7 Inlocuirea ghidajelor de sustinere ale suportului media” la pagina 84

Alte operatii de intretinere

Cand se executa

Tip

O data pe saptamana

Amestecarea cernelii High Density Black (Negru intens)

& ,Amestecarea cernelii High Density Black (Negru intens)” la pagina 86

1 Cand se verifica daca duzele sunt
infundate

1 Cand se executa verificarea culorilor
infundate

[ Sunt prezente dungi orizontale sau
nuante neuniforme (benzi)

Imprimati un model de verificare si verificati duzele color care lipsesc

£ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 88

Daca nu exista duze infundate, consultati ,Rezolvarea problemelor” si ,Dungi
orizontale sau nuante neuniforme (benzi)” pentru alte solutii

& ,Dungi orizontale sau nuante neuniforme (benzi)” la pagina 115

Cand se detecteaza o obturare dupa de-
tectarea duzelor infundate

Curatarea capului de tiparire

£ ,Curatarea capului de tiparire” la pagina 89
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Cand se executa Tip

La afisarea urmatorului mesaj pe ecranul Aplicarea de unsoare pentru tija cdruciorului
anoului de control . S e . )
P 2 ,Aplicarea de unsoare pentru tija caruciorului” la pagina 90

Apply carriage rod grease. See manual.
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Pregatire si note

De ce aveti nevoie

Pregatiti urmatoarele elemente inainte de a incepe
curatarea si inlocuirea.

Echipament de protectie pentru ochi (disponibil in
comert)

Vi protejeaza ochii impotriva cernelii si a ink cleaner
(kit de curatare).

Masca (disponibil in comert)

Vi protejeaza nasul si gura impotriva cernelii si a ink
cleaner (kit de curétare).

Maintenance kit (Kit de mentenanta) (furnizata cu
imprimanta)

Pentru curatare generald.

Urmatoarele elemente sunt incluse in trusa.

Cand componentele furnizate sunt complet uzate,
achizitionati consumabile noi.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 121

2y

O | Cupa 1

Tava din metal sau plastic (PP/PE), care este
disponibila in comert

Utilizati-o pentru ustensile de curitare, consumabile
inldturate sau ink cleaner (kit de curatare) transferate
in recipientul furnizat impreuna cu imprimanta.

Laveta moale, perie (disponibile pe piata)
Utilizati-le la curatarea pértilor interioare ale
imprimantei. Va recomandédm sd utilizati un articol

care nu genereazd scame sau electricitate statica.

Trusa de lubrifiere (furnizata cu imprimanta)
Utilizati-o la aplicarea de unsoare pe tija caruciorului.

Urmatoarele elemente sunt incluse in trusa.

&

ol] S

©
o)

© | Minusa 16
® | Instrument de lubrifiere 1
© | Betisor de curitare 8
O | Placuta A 16
© | PlicutaB 16
©® | Unsoare pentru tija secundari a 2

caruciorului

(unsoare)

(5 (6 (7 (8
e P
@ | Minusa 2
©® | Betisor de curatare (lat) 25
© | Betisor de curatare (ingust) 25
O | Sistem de curitare al stergitoru- | 2
lui
© | Stergitor 2
@ | Stergitor de curatare 1
@ | Solutie de curétare a cernelii 1
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Masuri de precautie privind
intretinerea

La efectuarea operatiilor de intretinere, retineti
urmitoarele aspecte. Aveti grijd sé cititi Fisa de

Siguranti inainte de efectuarea operatiilor de
intretinere.

O puteti descérca de pe site-ul web Epson local.



SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

intretinerea

A Atentie:

Q  In timpul operatiilor de intretinere, purtati

imbrdcaminte de protectie, inclusiv ochelari
de protectie, manugi si 0 mascd.

In cazul in care lichide precum cerneala,
cerneala reziduald, ink cleaner (kit de
curdtare) sau unsoarea pentru tija secundard
a caruciorului intrd in contact cu pielea, cu
ochii sau cu gura, luati imediat urmdtoarele
mdsuri:

1 Dacd lichidul a aderat la piele, spdlati
zona cu multd apd sapunitd. Consultati
medicul dacd pe piele apar iritatii sau
decolordri.

(A Dacd lichidul vd intrd in ochi, cldtiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati
aceastd mdsurd de precautie, ochii se pot
congestiona sau pot apdrea inflamatii
usoare. Dacd problema persistd,
consultati un medic.

1 Dacd lichidul pdatrunde in gurd,
consultati un medic cat mai repede posibil.

1  Dacd il ingerati, nu vd provocati voma.
Consultati un medic cat mai curand
posibil. Dacd induceti vomd, materiile
vomitate pot intra in cdile respiratorii,
ceea ce este periculos.

Depozitati pachetele de cerneald, cerneala
reziduald, ink cleaner (kit de curdtare) si
unsoarea pentru tija secundard a
caruciorului sau cerneala reziduald intr-o
locatie unde copiii nu au acces.

Dupa efectuarea intretinerii, spdlati-va bine
pe mdini i faceti gargard.

4

4

Scoateti suportul media din imprimanti inainte
de a continua.

Nu atingeti niciodatd curelele, cablurile, plicile de
circuite sau orice alte componente care nu
necesita curdtare.

Nerespectarea acestei masuri de precautie poate
duce la deteriorarea sau la functionarea
defectuoasi a imprimantei, respectiv la reducerea
calitétii tipdririi.

63

[ Nu utilizati nimic altceva in afara betisoarelor de
curatare consumabile. Utilizarea unor betisoare
care lasd scame poate avea ca rezultat defectarea
capului de tiparire.

[ Utilizati intotdeauna betisoare curate. In cazul in
care betisoarele sunt reutilizate, acestea pot lasa
pete care sunt foarte greu de indepértat.

[ Nuatingeti capetele acestor betisoare. Uleiul de
pe mainile dumneavoastri poate afecta capul de
tipdrire.

(d  Nu introduceti alcool sau apa pe suprafata duzei,
capace sau stergator. Dacd suprafata duzei,
capacele sau stergdtorul intrd in contact cu apa
sau cu alcoolul, imprimanta se poate deteriora.

[d Atingeti un obiect metalic inainte de a incepe
operatia pentru a descérca electricitatea statica.

Deplasarea capului de tiparire

In aceasti sectiune este prezentat modul in care puteti
ageza capul de tiparire pentru curatarea componentelor.

g Important:

Urmati indicatiile de mai jos pentru pozitionarea
capului de tipdrire. Mutarea manuald a capului
de tipdrire poate avea ca rezultat producerea
unor defectiuni.

Butoane utilizate pentru setérile de mai jos

T




SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

intretinerea

Verificati dacd imprimanta este pornita si
apdsati pe =.

Va fi afigat meniul Maintenance.

2 Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Head
Maintenance §i apasati pe butonul OK.

Capul de tipirire se deplaseaza in pozitia de
curdtare.

Nota:

Soneria de aude timp de 10 minute dupd deplasarea
capului de tipdrire (setare implicitd). Apdsati pe
butonul OK pentru a continua procesul de curdtare.
Dupd alte 10 minute, soneria se aude din nou.

/1 Notice
10 minutes passed since
you started maintenance.

Carry out head cleaning

after maintenance

OK| OK

Utilizarea Ink Cleaner (Kit de
curatare)

Utilizati ink cleaner (kit de curatare) pentru a curita
doar in jurul capului de tipérire si in jurul capacelor.
Utilizarea ink cleaner (kit de curatare) pe alte
componente ale imprimantei ar putea deteriora
produsul.

Inainte de a incepe aceastd procedurs, cititi
urmatoarele:

£ ,Masuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62

64

Asezati pe tava cupa furnizata impreuna cu
maintenance kit (kit de mentenanta) si turnati
in aceasta aproximativ 10 ml de ink cleaner (kit
de curitare).

Inmuiati betisorul de curitare in ink cleaner
(kit de curatare).

Nu permiteti scurgerea ink cleaner (kit de
curitare) de pe betisorul de curatare.

Va4
=&

n Important:

[ Cldtiti un betisor de curdtare in ink
cleaner (kit de curdtare) pentru fiecare
etapd.

(A Nu reutilizati ink cleaner (kit de
curdtare).

[ ink cleaner (kit de curdtare) si
betisoarele de curdtare utilizate sunt
deseuri industriale. Eliminati-le la
deseuri in acelasi mod ca cerneala
reziduald.
£ ,Reciclarea consumabilelor folosite”
la pagina 93

A Depozitati ink cleaner (kit de curdtare)
la temperatura camerei, intr-un loc
umbrit.

d  Dupd utilizarea ink cleaner (kit de
curdtare), asigurati-vd cd inchideti
capacul.
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Curatare

Curatarea zonei din jurul
capului de tiparire

Inspectati zona din jurul capului de tiparire si
indepdrtati orice urme de cerneald, scama sau praf,
conform indicatiilor de mai jos. Imprimanta are doud
capete de tiparire. Curitati-le pe ambele.

Inainte de a incepe aceastd procedurs, cititi
urmatoarele:

£ ,Misuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62

Asezati capul de tiparire in scopuri de intretinere.

7 ,Deplasarea capului de tipérire” la
pagina 63

Dupi deplasarea capului de tiparire spre
extremitatea din stanga a imprimantei,
deschideti capacul de intretinere din stanga.

Inmuiati betisorul de curitare (lat) in ink

cleaner (kit de curétare).

Utilizati un betisor de curatare nou si ink
cleaner (kit de curétare).

£ ,Utilizarea Ink Cleaner (Kit de curitare)”
la pagina 64

65

Stergeti cerneala, scamele si praful lipite pe
piesele indicate prin simbolul [] de mai jos.

n Important:

Nu atingeti componentele incadrate de mai
jos. Nerespectarea acestei precautii poate
afecta calitatea tiparirii.

A\

/\E(i;/ ‘
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Cap de tiparire dreapta

—_—
!

Cerneala este susceptibild si se lipeascd de
zonele indicate de sdgeti, deci aveti grija sd
stergeti toatd cerneala gésita.

Dacd sunt prinse scame sau praf, indepartati-le
utilizind varful unui betisor de curitare.

Aplicati ink cleaner (kit de curétare) in zonele
indicate de sageti pentru a dizolva petele de
cerneald depuse.

n Important:

Cand aplicati ink cleaner (kit de curdtare),
asigurati-vd cd nu apdsati prea puternic pe
duze (piese indicate prin simbolul de
mai jos). De asemenea, asigurati-vd cd
deplasati betisorul de curdtare intr-o singurd
directie; nu il deplasati inainte si inapoi.

66

Inmuiati betisorul de curitare (lat) in ink
cleaner (kit de curitare), apoi stergeti praful sau
murddria de pe partea frontala, posterioara si
pértile laterale ale lamei stergétorului.

Stergeti petele de cerneala si altele de pe
suprafata capului de tiparire deplasidnd o
singurd data stergitorul de curdtare dinspre
interior spre dumneavoastra.

[ 1

—\J U MU LTI I

AR

L=

n Important:

Nu deplasati stergdtorul de curdtare inainte
si inapoi.

In caz contrar, capul de tipdrire se poate
deteriora.

?\i@&@ \%

/ N

%7
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Inainte de curitare

— ——" — — —

Dupa curatare
Cerneala uscati si lipitd, scamele si praful sunt
eliminate in conditii de igiena.

Dacé rdmén urme de cerneald, scame sau praf,
repetati pasii 6 i 7.

n Important:

Dacd petele sunt sterse cdt timp suprafata
capului de tipdrire ramdne uscatd, este
posibild deteriorarea capului de tipdrire.
Daca suprafata este uscatd, reveniti la pasul

5 pentru a aplica ink cleaner (kit de curdtare).

Stergeti petele de pe stergitor si depozitati-1
intr-un loc in care nu este expus la praf si este
ferit de lumina solara directi.

Apoi, stergeti stergdtorul si punctul de fixare.

Inchideti capacul de intretinere din stanga.

Curatarea stergatorului si a
punctului de fixare

Inainte de a incepe aceastd procedur, cititi
urmatoarele:
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£ ,,Misuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62

Deschideti capacul de intretinere din dreapta.

Scoateti stergétorul.

Tinand stergétorul de punctul de fixare,
inclinati-1 spre stinga si ridicati-1.

Inmuiati un betisor de curitare (lat) nou in ink
cleaner (kit de curitare).

& ,Utilizarea Ink Cleaner (Kit de curitare)”
la pagina 64

Curitati fata si spatele stergédtorului cu
betisorul de curitare (lat).
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Daca piesa stergitorului s-a despicat sau este Fixati inapoi stergatorul dupa ce ati terminat
ruptd, recomanddm inlocuirea acesteia cu una curitarea.

noua. . . o
Asezati-1 pe punctul de fixare si apésati pAnd

£ ,Inlocuirea sistemelor de curitare ale cand auziti un declic.
stergatoarelor si a stergatoarelor” la pagina 82

Curatati celdlalt stergator si punct de fixare in
acelasi mod.

Apoi, curitati capacele.

Curatati partea de jos a stergitorului cu -
betisorul de curitare (lat). Cu ratarea capa celor

Inainte de a incepe aceastd proceduri, cititi
urmatoarele:

£ ,Misuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62

Inmuiati un betisor de curitare (ingust) nou in
ink cleaner (kit de curitare).

£ ,Utilizarea Ink Cleaner (Kit de curitare)”
la pagina 64
E Curitati punctele de fixare cu betisorul de

curatare (lat).

/

68
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Tineti betisorul de curatare (ingust) orientat
perpendicular si stergeti toatd cerneala care s-a
lipit de partea interioara a capacelor anti-uscare.

g Important:

Nu atingeti pdrtile interioare ale capacelor
de aspiratie. Este posibil ca piesa sd se
deformeze, iar dvs. s nu mai puteti efectua
acoperirea in mod corespunzdtor.

Tineti betisorul de curatare (ingust) orientat
perpendicular si stergeti suprafetele exterioare
ale tuturor capacelor.

69

Stergeti cerneala care s-a lipit de sectiunea
ghidajului.

Tineti un betisor de curitare nou orientat
perpendicular si stergeti toatd ink cleaner (kit
de curitare) care s-a lipit de partea interioard a
capacelor anti-uscare.

g Important:

Nu atingeti pdrtile interioare ale capacelor
de aspiratie. Este posibil ca piesa sd se
deformeze, iar dvs. sd nu mai puteti efectua
acoperirea in mod corespunzdtor.

N/ /U
)
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Curitati celelalte capace in acelasi mod.

Dupa curitare, inchideti capacul de intretinere
adecvat §i apasati pe butonul OK de doua ori.

Meniurile se vor inchide cand capul de tipérire revine
in pozitia normald.

Pentru a imprima in mod continuu, efectuati operatia
Nozzle Check.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la pagina 88
Eliminarea betisoarelor de curitare uzate si a ink

cleaner (kit de curétare) 23 ,Reciclarea
consumabilelor folosite” la pagina 93

Curatarea cilindrului, a rolelor
de presiune si a ghidajelor de
sustinere a suportului media

Cerneala si particulele de suport media si scame
provenite de la suportul media se acumuleaza pe
cilindru, pe rolele de presare si pe ghidajele de
sustinere a suportului media. Cerneala de pe aceste
suprafete poate fi transferatd pe suporturile media.
Curitati-le cu atentie.

A Atentie:

A Este posibil ca incdlzitorul sd fie fierbinte;
luati toate mdsurile necesare. Nerespectarea
masurilor necesare de precautie poate duce la
arsuri.

[ Fiti atent/d sd nu va prindeti mdinile sau
degetele in timp ce deschideti sau inchideti
capacul frontal. Nerespectarea acestei mdsuri
de precautie poate cauza vitamadri corporale.

n Important:

Nu utilizati ink cleaner (kit de curdtare) atunci
cand curdtati cilindrul, rolele de inaltd presiune
sau ghidaje de sustinere a suportului media.

Inainte de a incepe aceastd procedurs, cititi
urmatoarele:

70

£ ,,Misuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62

Asigurati-vd cd imprimanta este opritd si ca
ecranul s-a stins, apoi scoateti cablul de
alimentare din priza.

Lasati imprimanta sa stea un minut.
Deschideti capacul frontal.
Ridicati maneta de incércare a suportului media.

Eliminati petele de pe rolele de presare
utilizand o lavetd moale si uscata.

BN AN

Introduceti, prin glisare, o lavetd uscata intre
rolele de presare si cilindru si deasupra partii
superioare a rolelor de presare, pentru a sterge
zona respectiva.

n Important:

Nu apdsati puternic pe role atunci cind
stergeti. Puteti desprinde rolele.
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Stergeti scamele, praful si cerneala lipita de
cilindru utilizadnd o perie sau o lavetd moale,
imbibatd in apd si stoarsa bine.

Eliminati cu atentie scamele si praful prinse in
canalul cilindrului.

Stergeti ghidajele de sustinere ale suportului
media utilizind o lavetd moale imbibati in apa.

In mod normal, stergeti scamele si praful lipit
pe suprafata, fard a indepirta ghidajele de
sustinere ale suportului media.

Cand se utilizeazd suporturi media cu clei sau
cerneala s-a lipit de suprafata ghidajelor de
sustinere ale suportului media, scoateti
ghidajele si stergeti petele atat de pe suprafetele
frontale, cat si de pe cele posterioare.

Dupa indepirtarea petelor, montati la loc
ghidajele in pozitiile lor initiale.
Demontarea i montarea ghidajelor de
sustinere ale suportului media

£ ,Inlocuirea ghidajelor de sustinere ale
suportului media” la pagina 84

71

E Dupd curitare, inchideti capacul frontal.

Curatarea capacului frontal

Cand uscati cerneala cu ajutorul incélzitorului, este
generat abur, care poate forma picaturi de apa pe
capacul frontal. Aceste picaturi de apa se pot scurge si
pot pata suportul media. Stergeti picdturile de apa sau
murdaria de pe capacul frontal cu o lavetd moale
imbibati in apa si stoarsd bine.

Inainte de a incepe aceasti procedurs, cititi
urmatoarele:

£ ,,Misuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62

Scoateti suportul media din imprimanta.
Asigurati-vd cd imprimanta este oprita gi ca
ecranul s-a stins, apoi scoateti cablul de

alimentare din priza.

Lasati imprimanta sa stea un minut.

Stergeti picaturile de apa sau murdaria de pe
suprafata capacului frontal cu o lavetd moale
imbibati in apa si stoarsd bine.
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Stergeti picaturile de apa sau murdaria de pe
partea inferioard a capacului frontal cu o laveta
moale imbibata in ap4 si stoarsa bine.

E Dupd curitare, inchideti capacul frontal.

Curatarea scutului termic

Cand cerneala se lipeste de scutul termic, scoateti
scutul termic si curatati-1.

Inainte de a incepe aceastd procedurs, cititi
urmatoarele:

£ ,Misuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62
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2

Scoateti scutul termic.

Cu ajutorul degetelor, scoateti complet cele
cinci suruburi care fixeazi scutul termic, apoi
scoateti scutul termic.

Stergeti cerneala lipitd de scutul termic cu o
laveta moale imbibati in api si stoarsd bine.
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Montati scutul termic.

Aliniati orificiile scutului termic cu capacul
rezervorului de cerneali si fixati-le in pozitie
prin stringerea suruburilor in urmatoarea
ordine: centru, stinga si dreapta.

Inlocuirea si reumplerea
consumabilelor

e

inlocuirea unitatii cu cip si

?

alimentarea cu cerneala

Intervalul pentru inlocuirea unitatii
cu cip si alimentarea cu cerneala

Dacé pe panoul de control apare mesajul Check Ink
Levels, unitatea cu cip trebuie inlocuita cat mai
curand. Daci este posibil, achizitionati un pachet de
cerneala de culoare corespunzatoare.

Chiar dacd unitatea cu cip trebuie inlocuitd doar
pentru o singura culoare, nu veti putea imprima. Dacd
mesajul Check Ink Levels este afisat in timpul unei
operatii de tipdrire, puteti inlocui unitatea cu cip si
reumple cu cerneald in timp ce procesul de tiparire
continud.

Pachete de cerneald compatibile cu aceasti
imprimantd £ ,,Optiuni si produse consumabile” la
pagina 121
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n Important:

Aceastd imprimantd are un sistem de avertizare
privind cerneala ramasd. Pentru inlocuirea
corectd a unitdtii cu cip si pentru alimentarea
corespunzdtoare cu cerneald, folositi urmdtoarea
procedurd.

Acest sistem nu detecteazd in mod direct
cantitatea de cerneald rdmasd in rezervor. In
schimb, cantitatea de cerneald rdmasd este
estimatd pe baza conditiilor de folosire a cernelii,
iar ea este afisatd sub formd de mesaj. Pentru a
asigura acuratetea de functionare a sistemului,
inlocuiti unitatea cu cip si realimentati cu
cerneald imediat ce nivelul de cerneald mdsurat
de la fundul rezervorului atinge sau scade sub

70 mm.

Procedura de inlocuire si de
alimentare cu cerneala

Metoda de reumplere difera in functie de tipul de
cerneala. Utilizati metoda de reumplere potrivita
pentru tipul de cerneals.

Cititi Figa cu date de sigurantd inainte de a efectua
procedura.

O puteti descérca de pe site-ul web Epson local.
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A Atentie:

a

4

Nu depozitati deseurile de cerneald la
indemana copiilor.

In timpul operatiilor de intretinere, purtati

imbrdcaminte de protectie, inclusiv ochelari
de protectie, mdnusi si 0 mascd.

In cazul in care cerneala intrd in contact cu
pielea sau vd intrd in ochi sau in gurd, luati
urmdtoarele mdsuri:

[ Dacd lichidul a aderat la piele, spdlati
zona cu multd apd sapunitd. Consultati
medicul dacd pe piele apar iritatii sau
decolordri.

(A Dacd lichidul vd intrd in ochi, cldtiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati
aceastd mdsurd de precautie, ochii se pot
congestiona sau pot apdrea inflamatii
usoare. Dacd problema persistd,
consultati un medic.

Q' Dacd lichidul patrunde in gurd,

consultati un medic cat mai repede posibil.

A Daca il ingerati, nu vd provocati voma.
Consultati un medic cat mai curand
posibil. Dacd induceti vomd, materiile
vomitate pot intra in cdile respiratorii,
ceea ce este periculos.

Notati urmdtoarele aspecte la alimentarea cu
cerneald.

1 Tdiati cu grijda ciocul de la orificiul
pachetului de cerneald.
Daca tdiati ciocul (duza) prea rapid,
cerneala se poate improsca.

1 Nu presati pachetele de cerneald deschise.
Cerneala se poate scurge.

A La alimentarea rezervorului cu cerneald,
inclinati usor pachetul de cerneald.
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n Important:

[  Epson recomanda utilizarea pachetelor de

cerneald Epson originale.

Epson nu poate garanta calitatea sau
siguranta functionald a cernelii neoriginale.
Utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson ar putea cauza defecte care
nu sunt acoperite de garantiile Epson, in
unele cazuri putand chiar sd afecteze
comportamentul imprimantei.

Este posibil ca informatiile referitoare la
starea unitdtii cu cip neoriginale sd nu fie
afisate; utilizarea cernelurilor care nu sunt
cerneluri originale este inregistratd pentru o
posibild utilizare in asistenta de service.

Pachetele de cerneald Epson originale, de alte
tipuri decat cele specificate aici, pot duce la
defectiuni ce nu sunt acoperite de garantiile
Epson.

£ ,Optiuni si produse consumabile” la
pagina 121

Nu asezati obiecte pe rezervorul de cerneald si
nu supuneti rezervorul de cerneald la socuri
puternice. Rezervorul de cerneald poate fi
detasat.

Contactati distribuitorul sau serviciul de
asistentd Epson.

Nu utilizati dacd cernelurile High Density
Black (Negru intens) si Black (Negru) sunt
amestecate. La schimbarea tipului de
cerneald Black (Negru) utilizatd, rezervorul
de cerneald trebuie inlocuit numai de cdtre
un inginer de service. Modificarea tipului de
cerneald Black (Negru) este asiguratd contra
cost.

Contactati distribuitorul sau serviciul de
asistentd Epson.
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Daca pe ecranul panoului de control apare
mesajul Check Ink Levels, verificati nivelul de
cerneald din rezervor cu ajutorul scalei de pe
pachetul de cerneala.

DD,

Daca masurat de la fundul rezervorului
nivelul de cerneald depaseste 70 mm:

Vé recomandam folosirea imprimantei pana
cand nivelul de cerneald ajunge la 70 mm de la
fundul rezervorului, astfel ca la alimentare s
puteti folosi toata cantitatea de cerneala aflati
in noul pachet de cerneala.

Daca nivelul de cerneali este de 70 mm sau
mai mic:
Treceti la pasul 2.
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n Important:

Cand nivelul de cerneald pe fundul
rezervorului atinge sau este putin peste 70
mm si apare mesajul Refill Ink Tank, este
momentul inlocuirii rezervorului de
cerneald. Vi recomanddm ca in acest
moment sd inlocuiti rezervorul de cerneald.
Inlocuirile si reparatiile se fac contra cost.

In timpul inlocuirilor si al reparatiilor
rezervorul de cerneald este aruncat. Acest
lucru este necesar, deoarece murddria find,
praful si alte particule strdine din cerneala
aflatd in rezervor pot cauza disfunctii ale
rezervorului de cerneald.

Intervalele pentru inlocuirea rezervorului de
cerneald depind de mediul si conditiile de
folosire.

Contactati distribuitorul sau serviciul de
asistentd Epson.

Ridicati maneta de blocare a glisorului de la
unitatea cu cip pe care doriti si o inlocuiti.

o Q

- . \
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. Introduceti un deget in spatiul de la partea de Atagati la glisor unitatea cu cip livratd cu noul
sus a glisorului i trageti-1 afara.

pachet de cerneala.

La instalare verificati daca culoarea de pe
eticheta glisorului se potriveste cu culoarea de
pe eticheta unittii cu cip.

?@\M\iﬁ
Y 0 ﬂ
L_|

o
o
o o
W °
‘ T
n Important:
Nu inclinati glisorul. Dacd unitatea cu cip E Tineti glisorul drept si introduceti-1, apoi
cade, ea se poate sparge. apasati maneta de blocare.

JR— ’

n Scoateti unitatea cu cip din glisor.

n Important:

Nu apdsati glisorul cu o fortd excesiva.
Nerespectarea acestei mdsuri de precautie
poate avea ca efect deteriorarea imprimantei.

76
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Tindndu-1 orizontal, 5 cm citre stdnga si Cu exceptia cernelii High Density Black
dreapta timp de 5 secunde agitati aproximativ (Negru intens)
de 15 ori noul pachet de cerneald precum se
aratd in ilustratie.

X15 "o

E La glisor deschideti capacul orificiului de
alimentare cu cerneala.

\- —_—

Pentru cerneala High Density Black (Negru
intens)

(1) Tineti de partea din zona incercuiti in ilus-
tratie pentru a inldtura capacul orificiului de
alimentare cu cerneala. In cazul in care capa-
cul orificiului de alimentare cu cerneald este
inldturat pe o altd parte, cerneala se lipeste
de acesta.

E Scoateti capacul de alimentare de pe rezervor.

Metoda pentru inldturarea capacului orificiului
de alimentare cu cerneald difera in functie de
tipul de cerneald utilizat.

n Important:

Inldturati usor capacul orificiului de
alimentare cu cerneald. Dacd inldturati
capacul prea rapid, cerneala se poate
improsca.

77
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Tiiati ciocul de la orificiul pachetului de

cerneala.

(2) Prindeti betisorul de amestecare deasupra
proiectiei de pe rezervorul de cerneal.

78
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Alimentati rezervorul cu cerneala aflata in
pachetul de cerneala.

Introduceti ciocul pachetului de cerneala in
canelura de alimentare a rezervorului si
inclinati usor pachetul pentru a turna cerneala.

n Important:

Turnati toatd cerneala din pachet, pentru a
goli pachetul complet.

Nu folositi cerneala si pachetul de cerneald

pentru a alimenta mai multe rezervoare
diferite.

Din acest motiv, s-ar putea ca sistemul de
avertizare privind cerneala rdmasd sda nu
avertizeze corespunzadtor.

Reagezati capacul de alimentare pe rezervor.

Metoda pentru atasarea capacului orificiului de
alimentare cu cerneala diferd in functie de tipul
de cerneald utilizat.
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Cu exceptia cernelii High Density Black
(Negru intens)

0 0

Pentru cerneala High Density Black (Negru

intens)

u Important:

Apdsati ferm in jos capacul orificiului de
alimentare cu cerneald astfel incat sd nu se
desprindd. In cazul in care glisorul intrd in
contact cu capacul orificiului de alimentare
cu cerneald atunci cand il scoateti, capacul se
poate deteriora.
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La glisor inchideti capacul orificiului de
alimentare cu cerneala.

\-_

_— |

Cand cerneala se lipeste de scutul termic la
reumplerea cu cerneald, scoateti scutul termic si
curatati-1.

£ ,,Curitarea scutului termic” la pagina 72

Colectarea deseurilor de
cerneala

Trebuie si inlocuiti Waste Ink Bottle (Recipient
pentru colectarea cernelii reziduale) daca urmatorul
mesaj este afisat pe panoul de control.

[ Prepare empty waste ink bottle.
[ Replace waste ink bottle and press OK.
Lisati deseurile de cerneala in Waste Ink Bottle

(Recipient pentru colectarea cernelii reziduale); nu le
transferati intr-un alt container.

u Important:

Nu inlocuiti niciodatd Waste Ink Bottle
(Recipient pentru colectarea cernelii reziduale) in
timp ce curdtati capul sau in timp ce se executd
operatie de tipdrire. Nerespectarea acestei
indicatii poate duce la scurgeri de cerneald
reziduald.
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Contorul pentru cerneala reziduala

Imprimanta utilizeazd contorul pentru cerneala
reziduald pentru urmarirea cernelii reziduale si
afiseazd un mesaj atunci cand contorul atinge nivelul
de avertisment. Dacé urmati instructiunile din mesaj
si inlocuiti Waste Ink Bottle (Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale), contorul pentru cerneala
reziduald este resetat automat.

Dacd inlocuiti Waste Ink Bottle (Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale) inainte de primirea unui
mesaj, dupd inlocuire porniti optiunea Waste Ink
Counter din meniul Maintenance.

£5° ,Meniul Maintenance” la pagina 106

n Important:

Daca inlocuiti Waste Ink Bottle (Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale) inainte de a primi
un mesaj, intotdeauna curdtati contorul de
cerneald reziduald. In caz contrar, intervalul de
inlocuire a Waste Ink Bottle (Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale) nu va mai fi
notificat corect la urmdtorul mesaj.

inlocuirea Waste Ink Bottle
(Recipient pentru colectarea cernelii
reziduale)

Urmati procedura de mai jos pentru inlocuirea
recipientului de colectare a cernelii reziduale.

Inainte de a incepe aceastd proceduri, cititi
urmatoarele:

£ ,Masuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62
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Scoateti Waste Ink Bottle (Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale) din suportul
Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea
cernelii reziduale).

i

—L
1

Nota:
Dacd partea dorsald a opritorului este pdtatd,
stergeti-o.

Introduceti tubul de colectare a deseurilor de
cerneald in noul Waste Ink Bottle (Recipient
pentru colectarea cernelii reziduale) si asezati
Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea
cernelii reziduale) in suport.

Sigilati etans capacul Waste Ink Bottle
(Recipient pentru colectarea cernelii reziduale).

81
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n Important:

[ Trebuie sd verificati dacd tubul pentru
colectarea deseurilor de cerneald este
introdus in gura recipientului pentru
colectarea cernelii reziduale. Cerneala se
va imprdstia in zona din jur dacd tubul
nu este introdus in recipient.

d  Aveti nevoie de capacul Waste Ink Bottle
(Recipient pentru colectarea cernelii
reziduale) pentru colectarea si
procesarea deseurilor de cerneald.
Pastrati capacul, nu il aruncati.

Coboriti opritorul.

— —

n Important:

Asigurati-vd cd opritorul este lipit strans de
gura recipientului. Dacad existd spatiu,
cerneala reziduald s-ar putea improsca si ar
putea pdta zona.

Apadsati butonul OK.

Verificati din nou pentru a fi siguri cd noul
Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea
cernelii reziduale) este asezat corect si apoi
apasati pe butonul OK pentru a reseta contorul.

£ ,Reciclarea consumabilelor folosite” la
pagina 93

82

inlocuirea sistemelor de
curatare ale stergatoarelor si a
stergatoarelor

Daca duzele infundate nu pot fi deblocate, chiar si
dupai curdtarea in mod repetat a capului si operatii de
curitare, este posibil ca stergatoarele de curatare si
stergitoarele si fie uzate sau deteriorate. In cazul
urmadtor, inlocuiti sistemele de curitare ale
stergdtoarelor si stergatoarele din aceeasi unitate in
acelasi timp.

[d  Stergdtoare: Marginea nu este neteda, nici chiar
dupd stergerea sectiunii stergatorului cu un
betisor de curitare. In caz contrar, stergitorul este
crapat.

4 Sistemul de curatare al stergatorului: O peliculd
de cerneald s-a format pe suprafata posterioard a
sectiunii absorbante.

Urmati procedura de mai jos pentru inlocuirea
curdtitoarelor stergatoarelor.

Inainte de a incepe aceasti procedura, cititi
urmatoarele:

£ ,,Misuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62
Asezati capul de tiparire in scopuri de intretinere.

5 ,Deplasarea capului de tiparire” la
pagina 63
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Dupd deplasarea capului de tipirire spre
extremitatea din stdnga a imprimantei,
deschideti capacul de intretinere din dreapta.

Indepartati curatitorul stergitorului.

Apucati curititorul conform indicatiei din
ilustratie si ridicati-1 din imprimanta.

83

Introduceti un nou sistem de curitare a
stergatorului.

Asezati-1 pe punctul de fixare si apésati pAnd
cand auziti un declic.
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Scoateti stergdtorul.

Tin4nd stergitorul de punctul de fixare,
inclinati-1 spre stanga si ridicati-1.

Inchideti capacul pentru intretinere si apoi
inchideti meniul de setare.

Daca se apasa o datd pe butonul OK,

stergatorul se deplaseazd spre partea interioara.

Daci se apasa din nou pe butonul OK, capul de

tiparire revine la pozitia normald si meniul se

inchide.

Eliminarea stergatoarelor si sistemelor de
curitare ale stergitoarelor uzate

£ ,Reciclarea consumabilelor folosite” la
pagina 93

Introduceti noul stergator.

La stergator scoateti capacul de pe partea care
executa stergerea.

Agezati-l pe punctul de fixare i apdsati pana
cind auziti un declic.
/
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inlocuirea ghidajelor de
sustinere ale suportului media

Cand ghidajele de sustinere ale suportului media
furnizate cu imprimanta sunt deformate sau
deteriorate, inlocuiti-le cu unele noi.

Ghidaje de sustinere ale suportului media disponibile
pe imprimantd

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 121

n Important:

Daca se utilizeazd in continuare un ghidaj de
sustinere a suportului media deformat sau
deteriorat, aceasta poate avea ca rezultat
deteriorarea capului de tipdrire.

Procedura de inlocuire

Scoateti suportul media si apisati pe butonul O
pentru a opri imprimanta.

£ ,Inlocuirea si indepartarea suporturilor
media” la pagina 35

Deschideti capacul de intretinere din stdnga si
capacul frontal.
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Urmati pasii de mai jos pentru a indeparta
ghidajul de sustinere a suportului media.

(1) Tinand de urechile ghidajelor de sustinere ale

suportului media de ambele parti, deplasati

placa spre marginea din stanga a cilindrului.

e

(2) Indepirtati ghidajul de sustinere a suportului
media din stanga, iar apoi pe cel din dreapta.

85

Introduceti un ghidaj nou de sustinere a
suportului media in marginea din stinga a
cilindrului.

n Important:

Daca ghidajul de sustinere a suportului
media este introdus in marginea din
dreapta, va cddea in interiorul imprimantei
si va cauza defectiuni.

La inserarea placii, verificati urmitoarele doud
aspecte.

(1) Aliniati placa de pe cilindru cu linia albé de
pe ghidajul de sustinere a suportului media.

(2) Apasand cu varful ghidajului metalic pe cilin-
dru, atasati sectiunile prinse pe partea fron-
tald a cilindrului.



SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

intretinerea

Verificati dacé cele doud sectiuni agatate din
partea din spate a ghidajului de sustinere a
suportului media sunt bine aplicate, conform
indicatiei din ilustratia de mai jos, precum si cd
sunt montate frd niciun spatiu intre placi si
cilindru.

(1) Clichet in partea din spate a orificiului patrat:

Canal in fata plicii, pe cilindru

(2) Clichet in partea din spate a urechii: Coltul
din fatd al placii

|
1
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n Important:

Daca sectiunile agdtate nu sunt corect
pozitionate, reveniti la pasul 3 pentru a le
atasa din nou. In caz contrar, capul se poate
deteriora.

E Tin4nd de urechile fiecarui ghidaj de sustinere
a suportului media pe ambele parti, deplasati
placile spre marginile din stanga, respectiv din
dreapta ale cilindrului.

Prin eliberarea urechilor, se fixeaza ghidajul de
sustinere a suportului media.

. Inchideti capacul de intretinere din stanga si
capacul frontal.

Alte operatii de
intretinere

Amestecarea cernelii High
Density Black (Negru intens)

O caracteristicd a cernelii High Density Black (Negru
intens) este aceea cd sedimentarea are loc foarte usor.
Amestecati cerneala din rezervorul de cerneald cel
putin o datd pe saptimand. Este posibil s existe
diferente de culoare pe materialele tiparite daca
tiparirea este efectuata atunci cand apare sedimentarea.

Inainte de a incepe aceasti procedurs, cititi
urmatoarele:

£ ,,Misuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62
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. Deschideti capacul orificiului de alimentare cu
cerneala pentru glisorul pe care este lipitd o
etichetd pentru cerneala HDK.

QO

)

~

Scoateti capacul de alimentare de pe rezervor.

Tineti de partea din zona incercuitd in ilustratie
pentru a inlatura capacul orificiului de
alimentare cu cerneald. In cazul in care capacul
orificiului de alimentare cu cerneald este
inldturat pe o alta parte, cerneala se lipeste de
acesta.

n Important:

Inléturati usor capacul orificiului de
alimentare cu cerneald. Dacd inldturati
capacul prea rapid, cerneala se poate
improsca.

87
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Miscati betisorul de amestecare in sus si in jos
in interval de o secundi i repetati de
aproximativ 15 ori.

Cand miscati betisorul de amestecare, atingeti
capacul orificiului de alimentare cu cerneald de
marginea rezervorului de cerneald si ridicati-1
pana cand puteti vedea cérligul betisorului de
amestecare.

u Important:

Miscati usor betisorul de amestecare. Dacd il
miscatiprea rapid, cerneala se poate improsca.

n Reagezati capacul de alimentare pe rezervor.

u Important:

Apdsati ferm in jos capacul orificiului de
alimentare cu cerneald astfel incdt sd nu se
desprindd. In cazul in care glisorul intrd in
contact cu capacul orificiului de alimentare
cu cerneald atunci cand il scoateti, capacul se
poate deteriora.

88

Inchideti capacul orificiului de alimentare cu
cerneala.

Identificarea duzelor infundate

Se recomanda verificarea duzelor, pentru a vedea daca
sunt infundate, de fiecare data cind tipariti pentru a
asigura calitatea documentelor tiparite.

Met

ode de verificare a duzelor

Exista doud metode pentru a verifica daca duzele
imprimantei sunt infundate.

4

Print Nozzle Pattern

La anumite intervale de timp, imprimanta
tipareste un model de test la inceputul tipéririi
normale. La terminarea tipdririi, puteti inspecta
vizual modelul pentru a determina dacé culorile
sunt decolorate sau lipsesc in tiparirea precedenta
sau in tipdrirea urmatoare.

£5° ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Model de verificare a duzelor la cerere

Modelele de verificare a duzelor pot fi imprimate
si inspectate vizual pentru a determina daci
duzele sunt infundate.

In functie de litimea suportului media incircat,
puteti observa cantitatea de suport media folosit
prin tiparirea de modele una langi cealaltd pe
marginile unui model imprimat.

[ Dela 51 inch la mai putin de 64 inch: este
posibild tiparirea una langa cealaltd de 3 ori
pe partea dreaptd, la mijloc si pe partea stings.
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(4 Dela 34 inch la mai putin de 51 inch: este
posibild tiparirea una langa cealaltd de 2 ori
pe partea dreaptd si pe partea stingd.

Notati ca dacé latimea suportului media este mai mica
de 34 inch §i daca Media Size Check este setat pe Off,
nu este posibila tiparirea una langa cealalta.

In aceasti sectiune este prezentat modul de tiparire si
inspectare a modelului de verificare.

Butoane utilizate pentru setérile de mai jos

-

(\cb)

1 Dupa ce ati verificat dacd imprimanta este
pregatita, apasati pe butonul =1.

Va fi afisat meniul Maintenance.

Selectati Nozzle Check, selectati o pozitie de
tipdrire la alegere si apoi apasati butonul OK.

Va fi tiparit un model de verificare a duzelor.

Inspectarea modelului de verificare a duzelor.

Exemple de duze curate

Modelul nu contine spatii lipsa.

89

Exemple de duze infundate

Efectuati o operatie de curétare a capului de
tipdrire daca din model lipsesc segmente.

£ ,Curitarea capului de tipérire” la
pagina 89

Tnainte de reluarea tiparirii desfundati duzele
tuturor culorilor. Dacé duzele raiman infundate
inainte de reluarea tipéririi (inclusiv cele pentru
culorile nefolosite), duzele nu se vor mai putea
desfunda.

Meniurile se vor inchide cind tipérirea s-a
terminat.

Daci folositi marginea suportului media pe
care, dupd curitarea capului, a fost imprimat
un model de verificare, folositi butonul A,
pentru a derula suportul media, pani ce pozitia
start tipdrire atinge pozitia rolei de presare.

Curatarea capului de tiparire

In cazul in care modelul de verificare a duzelor
contine segmente decolorate sau lipsé, puteti desfunda
duzele curatand capul de tipérire conform indicatiilor
de mai jos.

Nu trebuie si curatati capul de tipérire daca
rezultatele nu contin zone decolorate sau alte
probleme de culoare.

De asemenea, puteti curata capul de tipdrire in timp
ce tipdrirea documentelor este intreruptd. Totusi, in
documentele tiparite pot aparea diferente de nuanti
dupé reluarea tipéririi.

Nivelul de curatare a capului de tiparire
Selectati unul dintre cele trei nivele de curitare a

capului de tipdrire.

Selectati mai int4i Execute (Light). Dacé dupi ce
curitarea a fost efectuatd pentru prima dati, modelul
mai contine incd segmente decolorate sau lipsa,
incercati din nou folosind una din optiunile Execute
(Medium) sau Execute (Heavy).
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Nota:
Daca dupd curdtarea capului culorile sunt decolorate
sau lipsesc, curdtati in jurul capului de tipdrire.

5 ,,Curdtarea zonei din jurul capului de tipdrire” la
pagina 65

Optiunile de intretinere automata

Imprimanta este previzuta cu optiuni de intretinere
automatd pentru efectuarea operatiei regulate de
curatare a capului de tipdrire la intervale selectate de
timp, conform indicatiilor de mai jos.

4 Periodical Cleaning

Curitarea capului de tipdrire se efectueaza
automat la intervale selectate de 1 pand la 240 de
ore.

£5° ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Cleaning Cycle
Curitarea capului de tipdrire se efectueaza

automat la intervale selectate de 1 pandla 10 pagini.

5 ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

In aceasti sectiune este prezentat modul in care puteti
curata capul de tipdrire daci observati ca duzele sunt
infundate dupd tiparirea unui model de test.

Butoane utilizate pentru setérile de mai jos

Apasand butonul =¥ cind imprimanta este
pregitita pentru a incepe tipdrirea, se afiseaza
meniul Maintenance.

Apasand pe butonul =Y cind tiparirea este
intrerupta, veti trece la pasul 3.

20

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta
Cleaning si apasati pe butonul OK.

Selectati duzele pe care doriti sé le curatati.

All Nozzles

Selectati aceastd optiune daci toate modelele
tiparite pentru verificarea duzelor contin
segmente decolorate sau lipsd. Dacd selectati
optiunea All Nozzles, treceti la pasul 5.

Selected Nozzles

Selectati aceastd optiune dacd numai unele
dintre modelele numerotate (grupuri de duze)
din modelele de verificare a duzelor tipérite
contin segmente decolorate sau lipsa. Puteti
selecta mai multe modele numerotate.

Selectati grupurile de duze pe care doriti sé le
curatati.

4 Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta grupurile
de duze care prezinta segmente decolorate sau
lipsd in modelul de verificare a duzelor si apasati
pe butonul OK.

[ Dupa selectarea grupurilor pe care doriti sa le
curdtati, selectati Proceed si apasati pe
butonul OK.

Selectati un nivel de curatare si apasati pe
butonul OK.

B

Selectati mai int4i Execute (Light).

Curitarea capului de tipérire va fi efectuati.

Meniul se va inchide cand curitarea s-a
terminat. Tipariti un model de verificare a
duzelor si inspectati rezultatele pentru a
determina dacé problema s-a rezolvat.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 88

Daci tipdrirea a fost intreruptd in pasul 1,
tipdrirea va continua dupi terminarea operatiei
de curatare a duzelor; verificati documentul
tiparit pentru a confirma dacé problema s-a
rezolvat.

Aplicarea de unsoare pentru tija
caruciorului
La aparitia mesajului Apply carriage rod grease. See

manual. pe ecranul panoului de control, gresati
utilizdnd trusa de lubrifiere furnizati cu imprimanta.
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Zone de gresare

Tija carucior A
Utilizati instrumentul de gresare si plicuta A pentru a
curdta si a gresa tija A.

Tija carucior B
Utilizati placuta B pentru a curata si a gresa tija B.

Procedura de gresare

Tnainte de a incepe aceastd procedura, cititi
urmatoarele:

£ ,Masuri de precautie privind intretinerea” la
pagina 62

ija carucior A

Tij

Apasati butonul =Y.

Va fi afigat meniul Maintenance.

Utilizati butoanele ¥/A pentru a selecta Grease
Carriage Rod, apoi apasati pe butonul OK.

La aparitia mesajului Grease kit is needed.
Continue?, utilizati butoanele ¥/A pentru a

selecta Yes, apoi apasati pe butonul OK.

Deschideti capacul frontal.

91

Atasati o placuta noud A la instrumentul de
gresare.

Introduceti ferm urechea placutei in orificiul
dreptunghiular de pe instrumentul de gresare si
montati placuta pe instrument, conform
indicatiilor din ilustratie.

Stergeti petele de pe tija caruciorului A.

Conform indicatiilor din ilustratie, tineti
instrumentul de gresare sprijinit de partea din
spate a tijei si glisati-1 ugor, de doua ori, de la
un capdt la celilalt §i inapoi.

o il ol N

=]

Indepirtati plicuta pitatd de pe instrumentul
de gresare.

Atasati o placuta noud A la instrumentul de
gresare.

Utilizdnd un betisor de curitare nou,
amestecati unsoarea din container de circa zece
ori.

Stergeti varful betisorului de curitare pe
marginea recipientului, pentru a elimina
unsoarea in exces.

n Important:

Nereusita elimindrii unsorii in exces poate
avea ca rezultat cdderea unsorii §i
murddrirea cilindrului si a suportului media.




SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

intretinerea

UtilizAnd un betisor de curatare, aplicati
unsoare pe pliacuti, conform descrierii de mai
jos.

(1) Introduceti complet vérful betisorului de
curdtare in unsoare.

(2) Rotiti betisorul de curatare de doua sau trei
ori, apoi scoateti-l.

(3) Aplicati unsoarea pe plicuta de la capatul in-
strumentului de gresare.

1 2 Gresati tija caruciorului A.

Tineti instrumentul de gresare sprijinit de
partea din spate a tijei i glisati-1 usor, de doud
ori, de la un capit la celdlalt si inapoi, asa cum
se aratd in pasul 6.

In continuare, gresati tija B a caruciorului.

922

Tija carucior B

Stergeti petele de pe tija caruciorului B.
Conform indicatiilor din ilustratie, tineti noua
placutd B sprijinitd de partea din fatd a tijei si
glisati-o usor, de doui ori, de la un capit la
celélalt si inapoi.

Utilizdnd un betisor de curitare, aplicati
unsoare pe noua placuta B, conform descrierii
de mai jos.

(1) Introduceti complet varful betisorului de

curatare in unsoare.

(2) Rotiti betisorul de curatare de doua sau trei
ori, apoi scoateti-L.

(3) Aplicati unsoare pe placuta B.

/®/

S
S
~

=
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3 Gresati tija caruciorului B.

Tineti placuta B sprijinitd de partea din fatd a
tijei si glisati-o usor, de doua ori, de la un capit
la celalalt si inapoi, asa cum se aratd in pasul 1.

Inchideti capacul frontal i apasati pe
butonu OK.

Caruciorul se va deplasa inainte i inapoi.

Indepirtati placuta patati de la instrumentul de
gresare si depozitati-o cu instrumentul de
gresare $i cu unsoarea.

Eliminarea plicutelor, a betisoarelor de
curdtare uzate si a altor articole utilizate pentru
aplicarea unsorii

£ ,Reciclarea consumabilelor folosite” la

pagina 93
Depozitare
(1 Montati capacul la loc, pentru a preveni ciderea
obiectelor straine in unsoare.
1 Depozitati recipientul la temperatura camerei, cu

capacul in pozitie superioara, intr-o locatie
neexpusd luminii solare directe.

—

Secondary
Carriage Rod
Grease

FLE4h5EE R
Uy VBB
50

Reciclarea
consumabilelor folosite

Pachetele de cerneald, unititile de cip, betisoarele de
curitare, recipientele pentru colectarea cernelii uzate,
stergatoarele curdtitoarelor si suporturile media
post-tiparire uzate reprezintd deseuri industriale.

Eliminati articolele la deseuri conform legilor si
reglementdrilor locale. De exemplu, contractati o
societate de casare a deseurilor industriale pentru
eliminare. In aceste cazuri, trimiteti Fisa de Siguranti
societdtii de casare a degeurilor industriale.

923

O puteti descérca de pe site-ul web Epson local.

Piesele care trebuie
inlocuite periodic

Urmatoarele piese trebuie si fie inlocuite periodic.
(Valabil din mai 2015).

Perioada dupa care urmatoarele componente trebuie
sd fie inlocuite difera in functie de conditiile de utilizare.

[ Rezervor de alimentare cu cerneald
[ Element de sustinere al centrului rolei PF
Durata de viatd diferd in functie de conditiile de

operare. Luati decizia de inlocuire a capului de tipérire
in functie de calitatea documentelor tipirite.
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Utilizarea meniului panoului de control

Operatii in meniu

Meniurile sunt utilizate conform indicatiilor de mai jos.

Media Setup Media Remaining Remaining Setup
o Media Remaining o Remaining Setup E0n

= Printer Setup = Select Media W Off

= Maintenance = Customize Settings = Remaining Alert

= Printer Status = Print Media List = Print Remaining Length
= Network Setup
Proceed Proceed Back

Menu Media Setup Media Remaining Remaining Setup
= Media Setup = Media Remaining = Remaining Setup * On

= Customize Settings
= Print Media List

= Network Setup
Proceed Proceed [BlBack

94
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Utilizarea meniului panoului de control

Urmitoarele elemente si urmétorii parametrii pot fi setati si executati in meniu. Pentru mai multe detalii privind
fiecare element, vezi paginile de referinta.

Meniu Element Parametru
Media Setup Media Remaining

25 ,Meniul Media Remaining Setup ON, OFF
Setup” la pagi-

na 99

Length

Dela 1,01a999,5 m (de la 3 la 3000 picioare)

Remaining Alert

Dela1la15m (dela4la 50 picioare)

Print Remaining Length

Print

Select Media

De la 1 la 30 (numadrul blocului de memorie cu setarile supor-
tului media) RIP Settings

Customize Settings

Current Settings

Modificati setdrile suportului media selectat. Optiunile dispo-
nibile depind de optiunea selectata: RIP Settings sau un bloc
de memorie cu setarile suportului media. Informatii suplimen-
tare despre optiunile disponibile se gasesc in inregistrarile
definite pentru RIP Settings si in blocurile de memorie cu
setdrile suportului media 1 - 30.

De la 1 la 30 (hnumarul blocului de memorie cu setarile suportului media)

Setting Name

Pana la 22 de caractere in semiformat

Feed Adjustment

Manual

Platen Gap

1.5,20,25

Head Alignment

Manual(Uni-D), Manual(Bi-D), Manual(Dual Head)

Heating & Drying

Heater Temperature

OFF, intre 30 5i 55 °C

Drying Time Per Pass

0-10sec

Blank Area Feed

Mode 0, Mode 1, Mode 2, Mode 3

After Heater Feed

ON, OFF

Media Suction

Dela0Ola10

Head Movement

Data Width, Printer Full Width

Multi-Strike Printing

OFF, intre 2 5i 8

Roll Type

Printable Side Out, Printable Side In

Tension Measurement

Periodically, Every Page

95
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Meniu Element Parametru

Feeding Tension

Auto -

Manual De la 0la 40
Take-up Tension

Auto -

Manual Delat1la9
Feed Speed Lv1, Lv2
Prevent Sticking ON, OFF
Restore Settings Yes, No

RIP Settings

Platen Gap 15,2.0,2.5

Head Alignment

Input thickness.

Manual(Uni-D), Manual(Bi-D), Manual(Dual Head)

Roll Type

Printable Side Out, Printable Side In

Tension Measurement

Periodically, Every Page

Feeding Tension

Auto -

Manual Dela0la40
Take-up Tension

Auto -

Manual Delalla9
Prevent Sticking ON, OFF
Restore Settings Yes, No

Print Media List Print

926
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Meniu

Element

Parametru

Printer Setup

£ ,Meniul Prin-
ter Setup” la pagi-
na 104

Side Margin(Right)

3la25mm (0,12 1a 1,00 inch)

Side Margin(Left)

3la25mm (0,12 1a 1,00 inch)

Print Start Position

De la 0la 800 mm (de la 0,00 la 32,00 inch)

Margin Between Pages

Normal -

No Margin Dela-10 mmla+10 mm
Media Size Check ON, OFF
Media End Check ON, OFF
Media Skew Check ON, OFF

Media End Option

Continue, Stop Printing

Print Nozzle Pattern

OFF, intre 1 si 10 pagini

Periodical Cleaning

Light

Medium

Heavy

Off, 1 — 240 ore

Cleaning Cycle

OFF, intre 1 si 10 pagini

Heat Off Timer 15 - 240 minute
Restore Settings Yes, No
Maintenance Nozzle Check Print
2 ,Meniul Main- Print At Right (Meniul afisat la elementele de setare depinde de setarea Me-

tenance” la pagi-
na 106

Print At Center

Print At Left

dia Size Check si de latimea suportului media incarcat.)

(@)

leaning

All Nozzles

Head1/Head2, Head1, Head2

Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Selected Nozzles

Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Head Maintenance Move Head
Waste Ink Counter -
Printer Status Print Status Sheet Print

£~ ,Meniul Prin-
ter Status” la pagi-
na 107

Firmware Version

XXXXXXX XXX, XXXX
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Meniu Element Parametru
Network Setup IP Address Setting
£ ,Meniul Net-
” Auto -
work Setup” la pa-
gina 107 Panel IP: 000.000.000.000 — 255.255.255.255

SM: 000.000.000.000 - 255.255.255.255
DG: 000.000.000.000 - 255.255.255.255

27 ,Meniul Reset
All Settings” la pa-
gina 109

Print Status Sheet Print

Restore Settings Yes, No
Preference Date And Time MM/DD/YY HH:MM
o ,,l\’{lenlul Erefe— Language Japoneza, Engleza, Franceza, Italiand, Germana, Portugheza,
rence” la pagi- s < N « e

Spaniold, Olandezd, Rusa, Coreeand, Chineza

na 108

Unit: Length m, picioare/in

Unit: Temperature °C,F

Alert Sound Setting ON, OFF

Alert Lamp Setting ON, OFF
Reset All Settings - Yes, No

28
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Detaliile meniului

Meniul Media Setup

Meniul Media Setup poate fi accesat direct apasind pe butonul €.

este setarea implicit.

Media Remaining

Element Parametru Explicatie
Remaining Setup On Selectati On pentru a afisa si inregistra, sau Off pentru a nu afisa si pen-
tru a nu inregistra cantitatea media ramasa. Daca setati ON, Length, Re-
Off maining Alert si Print Remaining Length sunt afisate si pot fi configu-
rate. Panoul de control prezinta cantitatea ramasa de suport media pe
baza valorii selectate pentru Length si cantitatea de suport media utili-
zata in timpul tiparirii.
Length Dela1,0la Introduceti o valoare pentru lungimea totala rolei intre 1,0 5i 999,5 m
999,5m (dela3la (3 5i 3000 picioare). Puteti defini valoarea folosind intervale de 0,5 m
3000 picioare) (1 picior).

Remaining Alert

Dela1la15m (de
la 4 la 50 de picioa-
re)

Pe ecran va fi afisat un mesaj de alerta dacd suportul media disponibil
ajunge la aceasta lungime. Selectati o valoare cuprinsa intre 1 5i 15 m
(4 si 50 picioare). Puteti defini valoarea folosind intervale de 0,5 m

(1 picior).

Print Remaining Length

Print

Utilizati optiunea Print Remaining Length pentru a tipari lungimea su-
portului media disponibil pe rola curenta inainte de a o inlocui cu un alt
tip de suport media. Puteti introduce acest numar ca lungime a suportu-
lui media data viitoare cand veti utiliza rola respectiva.

Select Media

Parametru

Explicatie

setdrile suportului media)

De la 1 la 30 (numarul blocului de memorie cu

RIP Settings

Selectati setdrile utilizate pentru suportul media la tiparire.

Selectati un numadr cuprins intre 1 si 30 pentru a utiliza setarile cores-
punzatoare din blocul de memorie cu setdrile suportului media. Utilizati
Customize Settings pentru a crea blocurile de memorie cu setarile su-
portului media.

Daca este selectata optiunea RIP Settings, vor fi utilizate setarile selecta-
te pentru suportul media in programul software RIP.

Customize Settings

Element

Parametru

Explicatie

Current Settings -

Modificati setdrile suportului media selectat. Optiunile disponibile de-
pind de optiunea selectata: RIP Settings sau un bloc de memorie cu
setarile suportului media. Informatii suplimentare despre optiunile dis-
ponibile se gasesc in inregistrarile definite pentru RIP Settings si in blo-
curile de memorie cu setarile suportului media 1 - 30.

29
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De la 1 la 30 (numarul blocului de memorie cu setarile suportului media)

Element Parametru Explicatie

Setting Name - Alocati blocului de memorie cu setarile suportului media un nume cu
maximum 22 de caractere in semiformat. Utilizarea unor nume sugesti-
ve usureaza selectarea blocului care va fi utilizat.

Feed Adjustment Manual Utilizati aceasta optiune daca benzile (benzi orizontale, nuante neunifor-
me sau dungi) persista dupa curatarea si alinierea capului de tipdrire.

Utilizatorul verifica vizual rezultatele tiparirii si va introduce manual va-
lorile de ajustare. 23 ,Feed Adjustment” la pagina 53

Ajustarea difera in functie de suportul media utilizat. Incarcati suportul
media pentru care trebuie sa efectuati reglarea alimentarii in aceleasi
conditii ca si pentru comanda actuala.

Platen Gap 15 Selectati jocul cilindrului (distanta dintre capul de tiparire si suportul me-
dia).

Setarea implicita este recomandatd in majoritatea situatiilor. Mariti seta-
rea cu un nivel dacd documentul tipdrit este zgariat sau patat. Selectati

2.0

25 2.5 numai daca rezultatele obtinute la tipdrire sunt inca patate dupd ce
ati selectat 2.0. Selectarea unui joc mai mare decat este necesar poate
avea ca efect aparitia de pete de cerneala in interiorul imprimantei, o
calitate redusa a tipdririi sau o duratd de viata mai scurtd a produsului.
Head Alignment

Manual(Uni-D) Print Selectati Head Alignment pentru a realinia capul de tiparire daca rezul-
tatele obtinute la tipdrire par granulate sau defocalizate. La tiparirea in

Manual(Bi-D) ambele directii, selectati Manual(Bi-D). Daca granularitatea sau eroarea
de aliniere nu este imbunatatita dupa efectuarea operatiei Ma-

Manual(Dual nual(Bi-D), incercati Manual(Dual Head). Daca nu se constata nicio im-

Head) bunatatire, efectuati Manual(Uni-D). La tipdrirea intr-o singura directie,

selectati Manual(Dual Head). Daca granularitatea sau erorile de alinie-
re nu sunt eliminate dupa efectuarea operatiei Manual(Dual Head),
efectuati Manual(Uni-D).

£ ,Corectarea alinierilor gresite la tiparire (Head Alignment)” la pagi-
na51

Heating & Drying

100
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Element

Parametru

Explicatie

Heater Temperatu- | Off

Setati temperatura incélzitorului.

re T 0
De la 30 la 55° Valoarea implicitd a Heater Temperature este de 50 °C.

Drying Time Per 0-10sec Selectati durata pauzei capului de tipdrire in care se asteapta uscarea

Pass dupa fiecare pas. Alegeti valori cuprinse in intervalul 0,0 si 10,0 secunde.

Dacd doriti sa mentineti un timp de uscare constant chiar daca latimea
de tipdrire se schimba, setati timpul de uscare in functie de latimea su-
portului media. Pentru mai multe informatii, vezi urmatoarea sectiune.

5 ,Heating & Drying” la pagina 48

Timpul necesar pentru uscarea cernelii diferd in functie de densitatea

cernelii si de suportul media utilizat. In cazul in care cerneala pateaza

suportul media, setati un timp mai mare decat cel recomandat pentru
uscarea cernelii.

Cresterea timpului de uscare determind cresterea timpului necesar pen-
tru tipdrire.

After Heater Feed On

Off

Selectati dacd dupa tipdrire suportul media sa fie alimentat catre incalzi-
tor (On/Off).

Selectati On, daca suportul media va fi taiat inainte de urmétoarea tipari-
re. Totusi, notati ca marginea va creste.

Blank Area Feed

Mode 0

Mode 1

Mode 2

Mode 3

Daca in timpul tiparirii apare o sectiune fara date imprimate (o zona
goald), suportul media este alimentat prea repede. Dacd valoarea pen-
tru modul selectat este redusa, suportul media este alimentat cu o vi-
teza mai ridicatd. Dacd acest mod nu permite uscarea suficientd a cerne-
lii, pentru modificarea modului vezi urmatoarea sectiune.

& ,Heating & Drying” la pagina 48

Media Suction

Dela0Ola10

Utilizati aspiratia pentru a pastra distanta corectd intre suportul media si
capul de tiparire; forta aplicata difera in functie de tipul de suport me-
dia. Utilizarea unei valori excesive pentru Media Suction poate duce la
cresterea jocului dintre capul de tiparire si suporturile media subtiri sau
flexibile, reducand eventual calitatea tiparirii sau impiedicand alimenta-
rea normala a suportului media. In aceste cazuri, va trebui s& reduceti
parametrul Media Suction. Puterea Media Suction scade daca valoa-
rea parametrului se reduce.

Head Movement

Data Width

Printer Full Width

Selectatiintervalulin care se deplaseaza capul de tipdrire in timpul tiparirii.

Data Width limiteazd miscarile capului de tiparire la zona tiparita. Limi-
tarea lungimii miscarilor capului de tiparire determina cresterea vitezei
de tiparire.

Daca este selectata optiunea Printer Full Width, capul de tiparire se va
deplasa pe toatd latimea celui mai lat suport media suportat de impri-
manta. Selectati aceastd optiune pentru a obtine rezultate de tiparire
mai uniforme si cu variatii mai mici.

Multi-Strike Printing Off

Dela2la8

Selectati de cate ori este tiparita fiecare linie.

Roll Type

Printable Side Out

Printable Side In

Selectati optiunea Printable Side Out sau Printable Side In in functie
de modul in care suportul media este rulat.
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Element Parametru Explicatie

Tension Measurement Periodically Tensiunea este masurata si reglata automat, pentru a mentine tensiu-
nea corecta a suportului media pe care se executa tipdrirea.

Every Page A o . - .
yrag Selectarea optiunii Periodically este recomandatd in majoritatea cazuri-

lor.

Selectati Every Page pentru o tensionare mai precisa, dar retineti ca tim-
pul de tiparire va creste.

Feeding Tension

Auto - Setarea implicita Auto este recomandata in majoritatea situatiilor. Daca
suportul media prezinta incretituri in timpul tiparirii, recomandam utili-
Manual Dela0Ola40 zarea optiunii Manual si setarea unei valori mai ridicate de Lv32.

La aparitia de benzi (benzi orizontale, nuante neuniforme sau dungi) la
rezultatele tipdririi, recomandam utilizarea optiunii Manual si setarea
unei valori mai reduse decat Lv32.

Céand optiunea Media Size Check este setata la Off, setati Manual, apoi
setati Feeding Tension la o valoare recomandata, in conformitate cu
latimea suportului media incdrcat. Pentru detalii, consultati:

2 ,Feeding Tension” la pagina 50

Take-up Tension

Auto - Setarea implicita Auto este recomandata in majoritatea situatiilor. Daca
suportul media prezinta cute sau apar benzi albe (linii albe sau deschise
Manual Delatlla9 la culoare) in rezultatele tiparirii, se recomanda utilizarea optiunii Ma-
nual si setarea unei valori de sub Lv7. Efectuati aceleasi setari daca cer-
neala se lipeste de partea din spate a rolei de preluare. Daca suporturile
media groase nu se pot derula corect, recomandam utilizarea valorii Ma-
nual si setarea unei valori mai mari de Lv7.

Feed Speed Lv1 Optiunea Lv2 este recomandata in majoritatea situatiilor. Setati Lv1
daca suporturile media subtiri prezinta incretituri, rupturi, se lipesc sau
Lv2 apar linii orizontale. Tineti cont de faptul ca viteza nu se modifica atunci
cand este selectat un numar mare (de treceri).

Prevent Sticking On Selectati daca se activeaza (On) sau se dezactiveaza (Off) operatiile, pen-
tru a preveni lipirea suportului media la pornirea imprimantei sau la in-
Off ceperea tiparirii. Deoarece durata operatiilor este mai mare cand se se-
lecteaza optiunea On, se recomanda ca aceasta valoare sa fie setatd la
Off. In functie de tipul suportului media, acesta se poate lipi cu usurinta
de cilindru. Daca se executa operatii in timp ce suportul media se afla
pe cilindru, suportul nu este corect alimentat si poate cauza o blocare.
In acest caz, setati On.

Restore Settings Yes Dacd este selectat Yes, continutul setdrilor pentru suportul media selec-
tat este restaurat la setdrile implicite.

No
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RIP Settings
Element Parametru Explicatie
Platen Gap 1.5 Modificati Platen Gap (jocul dintre capul de tipdrire si suportul media) in
setarile suportului media selectat in programul software RIP.
2.0 . s < - . . " .
Setarea implicitd este recomandata in majoritatea situatiilor. Mariti seta-
25 rea cu un nivel dacd documentul tipdrit este zgariat sau patat. Selectati
’ 2.5 numai daca rezultatele obtinute la tipdrire sunt inca patate dupd ce
ati selectat 2.0. Selectarea unui joc mai mare decat este necesar poate
avea ca efect aparitia de pete de cerneala in interiorul imprimantei, o
calitate redusa a tipdririi sau o duratd de viata mai scurtd a produsului.
Head Alignment
Input thickness. Dela0,1la Introduceti o valoare pentru grosimea suportului media cuprinsa in in-
1,0 mm (de tervalul 0,1 - 1,0 mm (4 — 40 mil).
la 4 la 40 mil)
Manual(Uni-D) Print Selectati Head Alignment pentru a realinia capul de tiparire dacad rezul-
tatele obtinute la tipdrire par granulate sau defocalizate. La tipdrirea
Manual(Bi-D) intr-o singura directie, selectati Manual(Uni-D). La tiparirea in ambele
directii, selectati Manual(Bi-D). in caz de granulatie sau de dezaliniere
Manual(Dual Head) dupa efectuarea Manual(Uni-D) sau Manual(Bi-D), selectati Ma-
nual(Dual Head).
5 ,Head Alignment” la pagina 48
Roll Type Printable Side Selectati optiunea Printable Side Out sau Printable Side In in functie
Out de modul in care suportul media este rulat.
Printable Side
In
Tension Measurement Periodically Tensiunea este masurata si reglata automat, pentru a mentine tensiu-
nea corecta a suportului media pe care se executa tiparirea.
Every Page - I < L .
yrag Selectarea optiunii Periodically este recomandatd in majoritatea cazuri-
lor.
Selectati Every Page pentru o tensionare mai precisd, dar retineti ca tim-
pul de tipdrire va creste.
Feeding Tension
Auto - Setarea implicitd Auto este recomandatd in majoritatea situatiilor. Daca
suportul media prezinta incretituri in timpul tiparirii, recomanddm utili-
Manual Dela0la40 zarea optiunii Manual si setarea unei valori mai ridicate de Lv32.

La aparitia de benzi (benzi orizontale, nuante neuniforme sau dungi) la
rezultatele tipdririi, recomandam utilizarea optiunii Manual si setarea
unei valori mai reduse decat Lv32.

Cand optiunea Media Size Check este setata la Off, setati Manual, apoi
setati Feeding Tension la o valoare recomandata, in conformitate cu
Iatimea suportului media incdrcat. Pentru detalii, consultati:

5 ,Feeding Tension” la pagina 50

Take-up Tension
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Element

Parametru

Explicatie

Auto

Manual

Dela1la9

Setarea implicitd Auto este recomandatd in majoritatea situatiilor. Daca
suportul media prezinta cute sau apar benzi albe (linii albe sau deschise
la culoare) in rezultatele tiparirii, se recomanda utilizarea optiunii Ma-
nual si setarea unei valori de sub Lv7. Efectuati aceleasi setdri daca cer-
neala se lipeste de partea din spate a rolei de preluare. Daca suporturile
media groase nu se pot derula corect, recomandam utilizarea valorii Ma-
nual si setarea unei valori mai mari de Lv7.

Prevent Sticking

Off

Selectati daca se activeaza (On) sau se dezactiveazd (Off) operatiile, pen-
tru a preveni lipirea suportului media la pornirea imprimantei sau la in-
ceperea tipdririi. Deoarece durata operatiilor este mai mare cand se se-
lecteaza optiunea On, se recomanda ca aceasta valoare sé fie setata la
Off. In functie de tipul suportului media, acesta se poate lipi cu usurinta
de cilindru. Daca se executa operatii in timp ce suportul media se afla
pe cilindru, iar suportul media nu este corect alimentat, cauzand o blo-
care, setati On.

Restore Settings

Yes

No

Dacd este selectat Yes, continutul RIP Settings configurate sunt restaura-
te la valorile implicite.

Print Media List

Parametru

Explicatie

Print

Imprimati informatiile incluse in blocurile de memorie cu setarile supor-
tului media 1 - 30.

Meniul Printer Setup

este setarea implicit.

Element

Parametru

Explicatie

Side Margin(Right)

3la25mm(0,121a
1,00 inch)

Selectati latimea marginii din dreapta cand suportul media este incarcat
in imprimanta. Pentru mai multe informatii, vezi urmatoarea sectiune.

£ ,Zona care poate fi tiparitd” la pagina 57

Side Margin(Left)

3la25mm (0,12 la
1,00 inch)

Selectati latimea marginii din stanga cand suportul media este incércat
in imprimanta. Pentru mai multe informatii, vezi urmatoarea sectiune.

£ ,Zona care poate fi tiparita” la pagina 57

Print Start Position

Dela0la 800 mm
(dela0,001a
32,00 inch)

Ajustati acest parametru daca doriti sa tipariti din apropierea centrului
suportului media sau daca doriti sa schimbati zonele tipdrite ramase de
la configurarea optiunii Side Margin(Right). Suprafata cuprinsa intre
marginea din dreapta a suportului media si Print Start Position rama-
ne goald. Daca este selectata o valoare pentru Side Margin(Right), o
zona suplimentard corespunzatoare latimii selectate pentru Side Mar-
gin(Right) va ramane goald. Pentru mai multe informatii, vezi urmatoa-
rea sectiune.

£ ,Zona care poate fi tiparita” la pagina 57
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Element

Parametru

Explicatie

Margin Between Pages

Permite introducerea unei margini intre pagini. Chiar dupa efectuarea
de reglaje, dimensiunea marginii se poate modifica, in functie de supor-

Normal - tul media si de mediul de utilizare.
No Margin Dela-10 mm la Ma;glm?a (cjre§te ?tulna can(cji.puvnjarcl:’l se modlflca in directia +, respectiv
+10 mm scade cand numarul se modifica in directia -.
£ ,Zona care poate fi tiparitd” la pagina 57
Media Size Check On Selectati daca imprimanta detecteaza automat (On), sau nu detecteaza
automat (Off) dimensiunile suportului media atunci cand acesta este
Off incdrcat. Recomandarea noastra este sa mentineti acest parametru la va-
loarea On.
Incercati sa selectati Off daca imprimanta afiseaza Media Size Error in
timp ce suportul media este incdrcat corect. Totusi, imprimanta poate
tipdri in exteriorul suportului media daca selectati optiunea Off. Cernea-
la utilizatd in afara marginilor suportului media va pata imprimanta la
interior.
Setarile modificate se aplicd la reincdrcarea suportului media.
Media End Check On Selectati dacd imprimanta detecteaza automat (On) sau nu detecteaza
automat (Off) capatul suportului media. Incercati sa selectati Off, daca
Off imprimanta afiseaza Media Out cand suportul media este incarcat co-
rect. Recomandarea noastra este sa mentineti acest parametru la valoa-
rea On.
Media Skew Check On Daca s-a detectat faptul ca suportul media este inclinat, imprimanta va
opri tiparirea si va afisa un mesaj de eroare (On) sau va continua tipari-
off rea (Off). On este recomandata in majoritatea cazurilor, caci suporturile
media inclinate pot produce blocarea imprimantei.
Media End Option Continue Selectati daca se imprima sau nu (Continue/Stop Printing) datele rama-
se dupa inlocuire.
Stop Printing
Print Nozzle Pattern Off Selectati frecventa cu care imprimanta tipareste un model de verificare
a duzelor: niciodata (Off) sau o datd la 1 - 10 pagini. Modelele de test
1-10 pagini periodice nu vor fi imprimate, daca este selectat Off. Pentru a imprima

un model de test in partea de sus pentru fiecare 1 - 10 pagini, selectati
o optiune intre 1 si 10. La terminarea tiparirii, puteti inspecta vizual mo-
delul pentru a determina daca culorile sunt decolorate sau lipsesc in
tiparirea precedenta sau in tipdrirea urmatoare.

Periodical Cleaning
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Element Parametru Explicatie
Light Off, 1 - 240 ore Selectati frecventa — niciodata (Off) sau dupa 1 - 240 ore — si forta cu
care imprimanta executd curdtarea capului. Periodical Cleaning nu se va
Medium executa daca s-a selectat Off. Daca s-a selectat o valoare intre 1 - 240
ore, curatarea automata a capului va fi executatd dupa numarul de ore
Heavy specificat. Daca tiparirea se desfasoara cand durata de timp definita s-a

scurs, Periodical Cleaning va fi efectuata numai dupa ce tipdrirea s-a ter-
minat sau imprimanta a fost reactivata.

Pentru resetarea cronometrului urmati indicatiile de mai jos:
4 Alegeti un timp de setare pentru acest element.

[ Cand curdtarea capului a fost efectuata utilizand All Nozzles la o
intensitate care este similard sau mai ridicata decat setarea
selectata in acest caz.

Chiar daca optiunea Off este selectatd pentru Periodical Cleaning, impri-
manta va curdta automat capul de tipdrire la intervale fixe de timp dupa
tiparire pentru a evita infundarea duzelor.

Cleaning Cycle

off

1-10 pagini

Selectati frecventa cu care imprimanta efectueaza operatia de curatare
automata a capului de tiparire: niciodata (Off) sau la fiecare 1 - 10 pagi-
ni. Cleaning Cycle nu se va executa daca s-a selectat Off. Selectati 1
pana 10 pentru a efectua curatarea capului de tiparire inainte ca
numarul de pagini specificat sa fie tiparit.

Heat Off Timer

15 - 240 minute

Puteti decupla incélzitorul automat, daca nu sunt detectate erori si nu
se executa momentan lucrdri de tiparire. Aceasta optiune este folosita
pentru a alege un interval dupa care incalzitorul decupleaza automat.

Imprimanta va trece in modul de veghe, daca expira perioada setata la
Heat Off Timer. In regimul de veghe panoul de control se stinge, iar mo-
toarele interne si celelalte componente consuma mai putin curent.

Pentru reactivarea afisajului de la panoul de control, apasati orice buton
de pe panoul de control, cu exceptia butonului O. Totusi, afisajul panou-
lui de control se va decupla, daca nu se executa operatii timp de alte 30
de secunde. Imprimanta si incalzitoarele se vor reactiva complet la re-
ceptionarea unei lucrari de tiparire, dacd este folositd maneta de incarca-
re a suportului media sau daca se executa o alta operatie cu o compo-
nenta a imprimantei.

Restore Settings

Yes

No

Selectati Yes pentru a restabili toate elementele din meniul Printer Se-
tup la setarile implicite.

Meniul Maintenance

Meniul Maintenance poate fi accesat direct apdsand pe butonul =¥.

Element Parametru Explicatie
Nozzle Check Print Va fi tiparit un model de verificare a duzelor. Inspectati vizual modelul si
efectuasi curatarea capului de tiparire daca detectati culori decolorate
Print At Right sau lipsa.

Print At Center

Print At Left

2 ldentificarea duzelor infundate” la pagina 88

Meniul afisat la elementele de setare depinde de setarea Media Size
Check si de latimea suportului media incarcat.
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Element Parametru Explicatie
Cleaning
All Nozzles Execute (Light)/ Notati-va numerele modelelor care contin culori decolorate sau lipsa si
Execute (Medium)/ | curatati toate duzele selectate. All Nozzles executa curatarea capului
Head1/Head2 Execute (Heavy) pentru toate duzele. Selectati Selected Nozzles pentru a curdta numai
Head1 duzele din zonele selectate.
Head2 Nivelul de curdtare poate fi selectat alegand una din optiunile Execute
(Light), Execute (Medium) si Execute (Heavy). Selectati mai intai Exe-
Selected Nozzles cute (Light). Daca problema persista dupa ce ati utilizat optiunea Exe-
cute (Light), selectati Execute (Medium). Dacd problema persista dupa
ce ati utilizat optiunea Execute (Medium), selectati Execute (Heavy).

Head Maintenance Move Head Asezati capul de tiparire pentru efectuarea operatiilor de intretinere.
Efectuati operatiile de intretinere precum curatarea stergdtorului, a ca-
pacelor si a zonei din jurul capului de tiparire numai dupa ce ati utilizat
aceasta optiune pentru a pozitiona capul pentru curatare. Mutarea ma-
nuala a capului de tipdrire poate avea ca rezultat producerea unor defec-
tiuni.

5 ,Curatare” la pagina 65

Waste Ink Counter - Daca inlocuiti Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii rezi-
duale) inainte de primirea unui mesaj pe panoul de control ce solicita
inlocuirea Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii rezidua-
le), dupa inlocuire porniti optiunea Waste Ink Counter.

Meniul Printer Status

Aceste elemente tin evidenta utilizarii si setarilor imprimantei.

Element Parametru Explicatie

Print Status Sheet Print Imprima o fisa de stare indicand setarile actuale ale imprimantei.
Folositi aceasta optiune pentru vizualizarea pe o singura fisa a
informatiilor diverse privind imprimanta.

Firmware Version XXXXXXXX XX, XXXX Vizualizati Firmware Version a imprimantei.

Meniul Network Setup

este setarea implicit.

Element Parametru Explicatie
IP Address Setting
Auto - Selectati daca adresele IP sunt obtinute automat (Auto) folosind
DHCP sau manual (Panel). Daca este selectatd optiunea Panel,
Panel [P: XXX XXX XXX.XXX introduceti o adresa IP, masca de subretea si adresa gateway im-
plicita. Pentru informatii detaliate, contactati administratorul de
SM: XXX XXX XXX XXX sistem.
DG: XXX XXX XXX XXX
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Element Parametru Explicatie
Print Status Sheet Print Folositi Network Setup pentru a tipari fisa de stare a retelei. Utili-
zati aceasta informatie pentru a avea o imagine completa a setdri-
lor retelei.
Restore Settings Yes Selectati Yes pentru a restabili toate elementele din meniul Net-
work Setup la setdrile implicite.
No

Meniul Preference

este setarea implicita.

Element Parametru Explicatie
Date And Time MM/DD/YY HH:MM Potriviti ceasul incorporat al imprimantei. Ora indicatd de acest
ceas va fi utilizata la tiparirea jurnalelor si fiselor de stare.
Language Japoneza Selectati limba utilizata pe afisajul panoului de control.
Engleza
Franceza
Italiana
Germana
Portugheza
Spaniola
Olandeza
Rusa
Coreeanad
Chineza
Unit: Length m Selectati unitatile de lungime utilizate pe afisajul panoului de
control si la tipdrirea modelelor de test.
picioare/in
Unit: Temperature °C Pe afisajul panoului de control selectati unitatile de temperatura.
F
Alert Sound Setting On Activati (On) sau dezactivati (Off) soneria care se declanseaza in
cazul aparitiei unei erori.
Off . . - .
Daca este apasat butonul OK in timp ce alarma de avertizare
sund, sunetul se opreste.
Alert Lamp Setting On Activati (On) sau dezactivati (Off) lampa de alerta care se aprin-
de in cazul aparitiei unei erori.
Off
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Meniul Reset All Settings

Parametru Explicatie

Yes Selectati Yes pentru a reseta toate setdrile din meniul Preference, exceptand Date And Time,
Language, Unit: Length si Unit: Temperature.

No
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Rezolvarea problemelor

Daca este afisat un mesaj

Dacd unul din urmatoarele mesaje este afisat, cititi si urmati instructiunile de mai jos.

Mesaje

Ce trebuie sa faceti

Auto Take-up Reel Unit stopped.

Suportul media nu este montat corect pe Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automatad a mediei de tiparire).

Apasati butonul 1-T si selectati Job Cancel pentru a revoca tiparirea.

Deplasati butonul Auto de pe [Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare automata a
mediei de tiparire) in pozitia off, apoi deplasati din nou butonul in pozitia anterioara si
montati din nou suportul media la [Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automata a mediei de tiparire)].

& Incircarea suportului media” la pagina 37

Check Ink Levels

Durata de viata a capului de tiparire e pe sfarsite. Daca este posibil, achizitionati un
pachet de cerneald de culoare corespunzdtoare.

Verificati cerneala ramasa in rezervorul de cerneala folosind scala de pe pachetul de
cerneald. Cand cerneala ramasd este la un nivel de 70 mm sau mai putin de baza
rezervorului de cerneald, inlocuiti unitatea cu cip si reumpleti cu cerneald. Daca nivelul
de cerneald rdmasd este de peste 70 mm de la baza rezervorului de cerneald, continuati
utilizarea pana cand nivelul de cerneald ajunge la 70 mm.

&, Optiuni si produse consumabile” la pagina 121
27 ,Note privind manipularea pachetelor si rezervoarelor de cerneald” la pagina 23

& Inlocuirea unitatii cu cip si alimentarea cu cerneald” la pagina 73

Chip Unit Error

Chip unit not recognized. Is this
ink supported by this printer mo-
del?

Folositi doar unitati cu cip din pachete Epson specificate.
Nu puteti folosi pachete de cerneala Epson nespecificate.

£ ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 121

Chip Unit Error
Chip unit not recognized. Rea-
ttach or replace.

[ Scoateti si reintroduceti unitatea cu cip. Dacd mai apare aceeasi eroare, inlocuiti
unitatea cu una noua.
& Inlocuirea unitatii cu cip si alimentarea cu cerneald” la pagina 73

d  Este posibil ca in interiorul rezervorului s-a format condens. Tineti-l la temperatura
camerei cel putin 4 ore.
2 ,Note privind manipularea pachetelor si rezervoarelor de cerneald” la
pagina 23

Command Error
Check print settings on RIP.

Apdsati pe II- si selectati Job Cancel. Verificati daca programul software RIP instalat
este compatibil cu imprimanta.

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

Opriti imprimanta, asteptati cateva minute, apoi porniti imprimanta din nou.
Actualizati din nou programul firmware.

Daca acest mesaj este afisat din nou pe panoul de control LCD, contactati distribuitorul
sau serviciul de asistenta tehnica Epson.
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Mesaje

Ce trebuie sa faceti

Media Size Error
Load correct size media.

Suportul media incdrcat nu are latimea corecta. Ridicati maneta de incarcare a
suportului media si scoateti suportul media.

Cea mai mica latime suportata de imprimanta este de 300 mm. Asigurati-va ca latimea
suportului media este de cel putin 300 mm.

Daca acest mesaj este afisat chiar daca suportul media are latimea corectd, imprimanta
va putea tipari daca optiunea Off este selectata pentru Media Size Check.

25 ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Prepare empty waste ink bottle.

Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale) se umple. Pregatiti un
nou Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale).

£ ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 121

Cand apare un apel de intretinere sau service

Mesaje de eroare

Ce trebuie sa faceti

Maintenance Request

Replace Part Soon/Replace Part Now

XXXXXXXX

O componenta utilizata in cadrul imprimantei se apropie de sfarsitul duratei
sale de viata utila.

Contactati distribuitorul dvs. sau echipa de asistenta tehnica Epson si
comunicati-le codul cererii de intretinere.

Nu puteti elimina cererea de intretinere pana cand nu ati inlocuit componenta.
Va aparea un apel de service daca utilizati imprimanta in continuare.

Call For Service
XXXX Error XXXX

Power off and then on. If this doesn't

Un apel de service survine atunci cand:

[d  Cablul de alimentare nu este conectat in mod corespunzator

work, note the code and call for service. [  Apare o eroare care nu poate fi remediata

Cand apare un apel de service, imprimanta se opreste in mod automat din
tipdrit. Opriti imprimanta, deconectati cablul de alimentare de la prizd si de la
priza de c.a. a imprimantei, apoi reconectati-l. Porniti din nou imprimanta de
mai multe ori.

Daca pe ecranul LCD este afisat acelasi apel de service, contactati distribuitorul
sau echipa de asistenta tehnica Epson. Comunicati-le codul apelului de service,
care este , XXXX".
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Depanarea

Tiparirea nu poate fi efectuata
(deoarece imprimanta nu
functioneaza)

Imprimanta nu porneste

B | Cablul de alimentare este conectat la priza

electrica sau la imprimanta?
Asigurati-va ca ati conectat bine cablul de alimenta-
re la imprimanta.

Exista probleme la priza electrica?
Asigurati-vd ca priza dvs. functioneaza conectand ca-
blul de alimentare al unui alt aparat electric.

Imprimanta nu comunica cu
computerul

B | Cablul este conectat corect?

Asigurati-va ca ati conectat ferm cablul de interfata
in mufa corespunzatoare a computerului, respectiv
in cea a imprimantei. De asemenea, asigurati-va ca
acesta nu este rupt sau indoit. Daca aveti un cablu

de rezervd, incercati sa il utilizati pe acesta.

Specificatiile pentru cablul de interfata
corespund cuspecificatiile pentru computer?
Verificati daca specificatiile cablului de interfata co-
respund cu specificatiile pentru imprimanta si pen-
tru computer.

5 Tabel cu specificatii” la pagina 142

Daca utilizati un hub USB, acesta este folosit
in mod corespunzator?

In specificatiile pentru USB, este posibila legarea in
mod ,daisy-chain” la cel mult cinci hub-uri USB. To-
tusi, va recomandam sa conectati imprimanta la pri-
mul hub conectat direct la computer. In functie de
hub-ul pe care il utilizati, functionarea imprimantei
poate deveni instabild. Dacd sunteti confruntat cu
aceasta problema, introduceti cablul USB direct in
portul USB al computerului.
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Hub-ul USB este identificat corect?
Asigurati-va ca hub-ul USB este identificat corect de
computer. Daca a fost identificat corect, deconectati
hubul USB de la calculator si conectati calculatorul
direct la imprimantd. Contactati producatorul
hub-ului USB referitor la functionarea acestuia.

Nu puteti tipari in mediul de retea

B | Setarile de retea sunt corecte?
Contactati administratorul de retea pentru setarile
de retea.

B | Conectatiimprimanta direct la computer

folosind un cablu USB, apoi incercati sa
tipariti.

Daca puteti tipari prin intermediul USB, exista proble-
me in mediul de retea. Contactati administratorul de
sistem sau consultati manualul pentru sistemul rete-
lei. Dacd nu puteti tipari prin intermediul USB, con-

sultati sectiunea aferenta din Ghidul utilizatorului.

Imprimanta prezinta o eroare

B | Confirmati daca au survenit erori la
imprimanta prin verificarea indicatoarelor
luminoase si a mesajelor de pe panoul de
control al imprimantei.

& ,Panou de control” la pagina 17

& ,Dacd este afisat un mesaj” la pagina 110

Imprimanta face zgomot ca si
cum ar tipari, dar nu se tipareste
nimic

Capul de tiparire se misca dar nu se
tipareste nimic

B | Verificati daca imprimanta functioneaza.
Tipariti un model de test. Modelele de test pot fi
tiparite fara conectarea imprimantei la un calculator
si deci pot fi utilizate pentru verificarea functionarii
si starii imprimantei. 22 ,Identificarea duzelor infun-

date” la pagina 88

Consultati sectiunea de maijos pentru informatii des-
pre ce trebuie sa faceti in cazul in care modelul nu

este tiparit corect.
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B | Mesajul Motor Self Adjustment este afisat
pe ecranul panoului de control?

Imprimanta regleaza motorul intern. Asteptati putin
fara sa opriti imprimanta.

Modelul de test nu afost tiparit corect

B | Efectuati curatarea capului.
Duzele ar putea fi infundate. Tipariti din nou un mo-
del de test dupa ce ati efectuat curatarea capului.

5 ,Curatarea capului de tiparire” la pagina 89

B | Imprimanta nu a fost utilizata o perioada
lunga de timp?

Daca imprimanta nu a fost utilizatad o perioada lunga
de timp, duzele ar putea fi uscate si infundate. Pasi
pe care trebuie sa-i urmati dacd imprimanta nu a
fost utilizata o perioada lunga de timp. 23~ ,Note re-
feritoare la depozitare cand imprimanta nu este utili-

zatd" la pagina 23

Rezultatele tiparirii nu arata
conform asteptarilor

Calitatea tiparirii este slaba,
neuniforma, prea deschisa sau prea
inchisa

B | Duzele capului de tiparire sunt infundate?
Daca duzele sunt infundate, unele dintre acestea nu
furnizeaza cerneals, iar calitatea tiparirii scade. Incer-
cati sd tipdriti un model de test.

& ldentificarea duzelor infundate” la pagina 88

B | Afost efectuata operatia Head Alignment?
Selectati Head Alignment pentru a realinia capul de
tipdrire daca rezultatele obtinute la tipdrire par gra-
nulate sau defocalizate.

& ,Corectarea alinierilor gresite la tiparire (Head
Alignment)” la pagina 51

B | Atiincercat sa folositi optiunea Feed
Adjustment?

Aparitia unor mari diferente de alimentare pot deter-
mina aparitia benzilor (benzi orizontale, nuante neu-
niforme sau dungi). Efectuati operatia Feed Adjust-
ment in functie de suportul media utilizat.

7 ,Feed Adjustment” |la pagina 47
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Utilizati un pachet de cerneala Epson
original?

Imprimanta este conceputd pentru a fi folosita cu pa-
chetele de cerneala originale Epson, asa cum se spe-
cifica in acest manual. Daca folositi orice alt tip de
pachet de cerneald, calitatea tiparirii poate fi afectata.

Va recomandam folosirea doar a pachetelor de cer-
neala originale, specificate in acest manual.

Utilizati un pachet de cerneala vechi?
Calitatea tiparirii scade daca este utilizat un pachet
de cerneald vechi. Folositi un pachet de cerneala
nou. Folositi toata cerneala din pachetul de cer-
neald, inaintea datei imprimate pe pachet.

Temperatura incalzitorului este
corespunzatoare?

Cresteti temperatura, daca materialul imprimat este
sters, pdtat, sau daca cerneala se ingroasa. Totusi, no-
tati cd prin cresterea excesiva a temperaturii supor-
tul media se poate contracta, se poate sifona sau se
poate deteriora.

De asemenea, incalzitoarele au nevoie de ceva timp
pentru a atinge temperatura doritd, daca temperatu-
raambientald este preascazuta. De asemenea, incalzi-
torul nu are efectul dorit dupa atingerea temperatu-
rii selectate, daca suportul media este prea rece.
Inainte de folosire, permiteti suportului media sa
atinga temperatura camerei.

Toate setarile definite pentru suportul
media sunt corecte?

Confirmati cd setdrile definite pentru suportul media
in programul software RIP sau in imprimanta cores-
pund cu suportul media utilizat.

Optiunea Data Width este selectata pentru
Head Movement?

Selectand optiunea Data Width pentru Head Move-
ment din meniul de setare va determina cresterea
vitezei de tiparire, insa reduce usor calitatea tiparirii.
Pentru a obtine rezultate de mai buna calitate, selec-
tati optiunea Printer Full Width pentru Head Move-
ment. 25~ ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Ati comparat rezultatul tiparirii cu imaginea
de pe monitorul de afisare?

Deoarece monitoarele si imprimantele produc culo-
rile in moduri diferite, culorile tiparite nu corespund
intotdeauna perfect cu culorile de pe ecran.
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in timpul tiparirii unul din capacele
imprimantei a fost deschis?

Deschiderea capacelor imprimantei in timpul tipari-
rii va avea ca efect oprirea brusca a capului de tipari-
re, rezultand culori neuniforme. Nu deschideti capa-
cele in timpul tiparirii.

Obiectul tiparit nu este corect
pozitionat pe suportul media

Suportul media a fost incarcat corect si
marginile au fost definite corect?

Daca suportul media nu a fost incarcat corect, rezul-
tatele pot fi descentrate sau este posibil ca o parte
din date sa nu fie tipdrite. Asigurati-va ca metoda de
incarcare se potriveste setarii dvs.

7 ,Incércarea suportului media” la pagina 28

De asemenea, trebuie sa verificati daca au fost selec-
tate optiunile corecte pentru Side Margin si Print
Start Position din meniul de setari.

£ ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Suportul media este inclinat?

Daca este selectata optiunea Off pentru Media
Skew Check din meniul de setare, tiparirea va conti-
nua chiar daca suportul media este inclinat si datele
vor apdrea in afara suprafetei de tiparire. Selectati
pentru Media Skew Check optiunea On din Meniu.

2 ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Suportul media este suficient de lat pentru
a tipari datele?

Cu toate ca tiparirea se va opri in mod normal daca
imaginea tiparita este mai lata decat suportul me-
dia, datele vor fi tiparite in afara suportului media
daca optiunea Off este selectata pentru Media Size
Check din meniul de setare. Cerneala utilizata in afa-
ra marginilor suportului media va pata imprimanta
la interior. Setarea modificatd este aplicata la re-
incarcarea suportului media.

2 ,Meniul Printer Setup” la pagina 104
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Liniile verticale sunt aliniate gresit

Capul de tiparire este aliniat gresit? (la
tiparirea bidirectionala)

La tiparirea bidirectionala, capul de tiparire tipareste
miscandu-se spre stanga si dreapta. In cazul in care
capul de tiparire este aliniat gresit, liniile drepte pot
fi, de asemenea, tipdrite cu o aliniere gresita. Daca
liniile verticale sunt aliniate gresit la tiparirea bidirec-
tionald, efectuati Head Alignment.

£ ,Corectarea alinierilor gresite la tiparire (Head
Alignment)” la pagina 51

Suprafata tiparita este uzata sau
murdarita

Suportul media este prea gros sau prea
subtire?

Verificati specificatiile definite pentru suportul me-
dia pentru a confirma daca acestea sunt compatibile
cu imprimanta. Daca utilizati un program software
RIP, contactati producétorul pentru informatii des-
pre setarile si suporturile media care pot fi utilizate.

Suportul media este valurit?

Anumite tipuri de suporturi media se pot deforma
(valuri) in anumite conditii (umiditate si tempera-
turd) in timp ce sunt instalate in imprimanta. Daca
au apdrut aceste valuri, apasati pe butonul ¥ de pe
panoul de control pentru a alimenta suportul media
si pentru a evita zona afectata. Va recomandam sa
reduceti temperatura si umiditatea pentru a preveni
aparitia acestui fenomen.

Suportul media este sifonat sau indoit?
Suportul media incretit sau pliat se poate ridica de
pe cilindru si poate intra in contact cu capul de tipari-
re, aparand pete sau culori neuniforme.

Stergatorul, capacele sau capul de tiparire
sunt patate?

Petele de cerneald sau scamele adunate in jurul
stergatorului, a capacelor sau a capului de tiparire
pot produce pete datorate unei acumulari de cer-
neald. Curatati zona afectata.

& ,Curatare” la pagina 65

Capul de tiparire loveste suprafata tiparita?
Petele de cerneala produse la lovirea capului de tipari-
re de suportul media pot fi evitate prin ajustarea op-
tiunii Platen Gap in functie de suportul media.

& ,Platen Gap” la pagina 47
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Duzele infundate nu pot fi degajate

S-a executat curatarea?

Asa cum este indicat in fotografiile (1) si (2), dacd sca-
mele sau praful se lipesc de suprafata din jurul capu-
lui de tiparire, a capacelor sau a stergatoarelor, in tim-
pul tiparirii pot surveni blocari ale duzelor. Mai mult,
daca scamele sau praful lipit nu sunt indepartate, blo-
cajul duzelor nu poate fi eliminat nici dupa o curata-
re repetata a capului. De asemenea, in cazul in care
cerneala picurd pe capac, asa cum se arata in fotogra-
fia (3), pot surveni blocari ale duzelor.

Curatati fiecare zona.

£ ,Curatarea zonei din jurul capului de tipdrire” la
pagina 65

Picaturi de cerneala
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B | Suportul media este manipulat
corespunzator?

Daca urmatoarele aspecte nu sunt respectate la ma-
nipularea suportului media, particulele de praf si sca-
mele se pot lipi de suprafata suportului media, si ast-
fel pot aparea pete de cerneald pe materialul impri-
mat.

4 Nuasezati suportul media expusdirect pe podea.
Suportul media trebuie rulat si introdus, pentru
conservare, in ambalajul sau original.

1 Nu transportati suportul media cu suprafata
suportului lipita de imbracaminte.
Manipulati suportul media in ambalajul sau
pana in momentul incarcdrii imprimantei cu
suport media.

B | S-au lipit scame pe suprafata duzelor
capului de tiparire?

Daca scamele se lipesc pe suprafata duzelor capului
de tipdrire, este posibil sé picure cerneald de pe sca-
me. Curatati suprafata din jurul capului de tiparire.

& ,Curatare” la pagina 65

Dungi orizontale sau nuante
neuniforme (benzi)

Sunt posibile cauze multiple

Céand imprimati cu 1 trecere/2 treceri in setarile de
tiparire ale software-ului RIP, urmati instructiunile de
la pasul 1. In alte cazuri, efectuati urmitoarea
procedurd pand cand rezultatele de tiparire se
imbunatatesc.

Inaintea inceperii lucrului intotdeauna verificati
duzele si executati Head Alignment. Dacé duzele sunt
infundate sau capul nu este aliniat, nicio misura nu va
duce la imbunatatiri.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la pagina 88

5 ,Corectarea alinierilor gresite la tiparire (Head
Alignment)” la pagina 51
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1 Feed Speed lentd in meniul de configurare.

Dacé suportul media imprimat cu 1 trecere/

2 treceri in setdrile de tiparire ale software-ului
RIP este preluat, pot apirea benzi. Solutia
depinde de setarea de meniu Media Setup
selectatd. Urmati instructiunile pentru setarea
selectata.

[ Cand ati selectat RIP Settings
Reduceti viteza de alimentare in software-ul RIP.

[ Cand este selectat 1 — 30 (blocuri de memorie cu
setdrile suportului media)

Setati Feed Speed in meniul de configurare la Lv1.

Verificati modul de atasare a ghidajelor de
sustinere suport media.

Daci un ghidaj de sustinere suport media nu
este instalat corect, alimentarea cu suport
media poate suferi. Consultati urmatoarea
referintd si reatasati ghidajele de sustinere
suport media.

£ ,Incércarea i schimbarea suportului
media” la pagina 28

Daca dupd instalarea corectd a ghidajului de
sustinere suport media problema nu s-a
rezolvat, luati urmatoarea masura.

Ajustarea alimentarii

Ajustarea alimentarii poate fi necesara in
functie de suportul media folosit. Daca latimea
rolei este diferitd, ajustarea independenti este
necesara chiar la acelasi tip de suport media.
Pentru o ajustare mai exacta, imprimati un
model de test folosind urmatoarele setari:
Manual — 500mm Pattern.

5 ,Feed Adjustment” la pagina 53

Pete din cauza lovirii capului de
tiparire
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Suportul media si capul de tiparire intra in contact
in timpul tiparirii

Executati urmitoarele procedee, pina ce rezultatele de
tiparire s-au imbunatitit.

Tiéiati acele sectiuni ale suportului media, care
prezintid cute sau ondulatii.

Daca suportul media este depozitat
necorespunzitor sau este lasat incarcat in
imprimanta, pot apdrea cute sau ondulatii.
Daci se foloseste suport media in aceastd stare,
capul de tiparire §i suprafata ridicatd a
suportului media pot intra in contact si astfel
apar petele. Inainte de folosirea suportului
media, taiati sectiunile care prezinta cute sau
ondulatii.

Mai mult, depozitati suportul media precum
este prezentat in manualul ce insoteste
imprimanta, si incércati suportul media chiar
inainte de tipérire.

Dacé problema nu se rezolvé chiar daca
tipdrirea are loc pe sectiuni fard cute sau pliuri,
luati urméatoarea masura.

Incarcati corespunzitor suportul media in
imprimanta §i configurati corect setérile pentru
suportul media.

Daca metoda de incércare a suportului media,
Heater Temperature, tensionarea, Media
Suction i alte setdri sunt incorecte, pe suportul
media apar cute si ondulatii. Asigurati-va ca
metoda de incércare si setérile sunt corecte.

£ ,Incircarea si schimbarea suportului
media” la pagina 28

Daca mésura de mai sus nu rezolva problema,
luati urméitoarea masura.

Verificati dacd suportul media este incércat
corect in Auto Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automatd a mediei de tipérire).

Dacé metoda atagirii suportului media la rola
de preluare este incorectd, suportul media se
poate roti in timpul preluirii, ceea ce duce la
aparitia pliurilor si a sectiunilor ridicate.

Verificati dacd suportul media este incércat
corect pe Auto Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automata a mediei de tiparire).

£ ,Utilizarea Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automata a mediei de
tipdrire)” la pagina 37
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n Setati temperatura incilzitorului in mod corect. Apar incretituri verticale intre rolele

Ajustati temperatura incalzitorului in functie de presare
de suportul media.

Suport media

Suportul media este sifonat

B | Optiunile Feeding Tension si Feed Speed
din meniul de setare au fost definite corect
pentru suportul media curent?

Daca aceste optiuni nu sunt ajustate corect pentru
suportul media folosit, suportul media se poate sifo-
na sau se poate rupe in timpul tiparirii.

Cand se utilizeaza suporturi media subtiri sau alungite
prin absorbtia apei, pot apirea incretituri verticale

25 Feed Speed” la pagina 51 intre rolele de presare. La aparitia de incretituri
verticale pe suporturile media de pe cilindru, poate
interveni lovirea capului de tiparire. Efectuati

B | Suportul media imprimat la densitate inalta urmatoarea succesiune de operatii pina la ameliorarea
este preluat? _ incretiturilor verticale.

5 ,Feeding Tension” la pagina 50

Setati Feeding Tension la Manual si mariti
valoarea.

27 ,Feeding Tension” la pagina 50

Modificati Take-up Tension la Manual si
reduceti valoarea.

25 ,Take-up Tension” la pagina 50
Dacd este preluat un suport media subtire sau alun-

git prin absorbtia apei si tipdrit la o densitate ridi- . . . .. .
Montati un distantier in adancitura manetei de

catd, pot apdrea cute pe suportul media in incalzitor. ) )
incircare a suportului media.

Setati Take-up Tension la Manual in meniul de
setari si reduceti setdrile. Alternativ, va recomandam

o ) X . Pentru detalii, consultati:
utilizarea unui suport media mai gros. ;

£ ,Meniul Media Setup” la pagina 99 5 ,Utilizarea distantierului” la pagina 140

B | Temperatura incalzitorului este prea mare? Blocarea suporturllor media

Ajustati temperatura incélzitorului in functie de su-
portul media. B | Suportul media este sifonat sau indoit?
Suporturile media puternic curbate sau cele pliate
invers pe marginea de atac sau suporturile sifonate
pot duce la aparitia unor blocaje sau a altor proble-
me de alimentare a suporturilor media. Nu utilizati
suporturi media care prezinta aceste tipuri de proble-
me.
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Suportul media este prea gros sau prea
subtire?

Verificati specificatiile suportului media pentru a de-
termina daca acestea pot fi utilizate in imprimanta.
Dacd utilizati un program software RIP, contactati
producétorul pentru informatii despre setarile si su-
porturile media care pot fi utilizate.

Valoarea selectata pentru Media Suction
este prea mare?

Reduceti valoarea pentru Media Suction. 27 ,Media
Suction” la pagina 49

Tiparirea nu se opreste la terminarea
rolei

B | Valoarea Media End Check este setata la Off

in Printer Setup?
In mod normal, Media End Check trebuie setats la
On. 22 ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Scoaterea suportului media blocat

Urmati indicatiile de mai jos pentru a scoate suportul
media blocat.

A Atentie:

Fiti atent/d sd nu vd prindeti mdinile sau degetele
in timp ce deschideti sau inchideti capacul
frontal. Nerespectarea acestei mdsuri de precautie
poate cauza vdtamdri corporale.

Deschideti capacul frontal.

Opriti imprimanta.

Daci este afisat un mesaj si imprimanta nu se
va opri, deconectati cablul de alimentare.

118

Deplasati in lateral ghidajele de sustinere a
suportului media.

n Important:

Opriti utilizarea imprimantei dacd ghidajele
de sustinere ale suportului media sunt
deformate. Continuarea utilizdrii poate duce
la avarierea rolelor de presiune sau a capului
de tipdrire.

Contactati distribuitorul sau serviciul de
asistentd Epson.

Deplasati ghidajele de sustinere ale suportului
media in partea din stdnga si din dreapta a
cilindrului. Tineti de ambele urechi de pe
ghidajele de sustinere ale suportului media
pentru a le deplasa.

In cazul in care capul de tiparire se afld
deasupra suportului media, indepértati-1 de
zona in care s-a produs blocajul.

n Important:

Mutati capul de tipdarire numai dupd ce ati
scos ghidajele de sustinere ale suportului
media. Contactul cu ghidajele deformate de
sustinere ale suportului media poate duce la
avarierea capului de tipdrire.
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Ridicati maneta de incércare a suportului media.

E Trageti suportul media in canelura de taiere si
utilizand un instrument de taiere indepartati
zonele rupte sau sifonate.

( \

Rulati manual suportul media téiat.

E Scoateti suportul media ramas in interiorul
imprimantei.

E Porniti imprimanta si executati verificarea

duzelor.

Verificati modelul de verificare imprimat, iar
daca exista infundari executati curdtarea capului.

£ ,ldentificarea duzelor infundate” la
pagina 88

n Important:

Dacd imprimanta va ramdne inchisd pentru
o perioadd mai lunga de timp, capul de
tipdrire va ramane desfdcut si se va usca, iar
tipdrirea nu va fi executatd corect la reluarea
tipdririi.

La pornirea imprimantei capacele capului de
tipdrire vor fi automat inchise.

Reincércarea suportului media i continuarea tiparirii.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 28
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Suportul media nu este alimentat
drept sau nu este preluat
corespunzator

A fost efectuata ajustarea paralela pentru
Media Feeding Unit (Unitate de alimentare
cu medie de tiparire) si Auto Take-up Reel
Unit (Unitate de preluare automata a mediei
de tiparire)?

Efectuati ajustarea automata pentru Media Feeding
Unit (Unitate de alimentare cu medie de tipdrire) si
Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare auto-
mata a mediei de tipdrire) cand exista probleme cu
alimentarea suportului media sau cu preluarea dupa
mutarea imprimantei.

& ,Ajustare paraleld” la pagina 129

Preluarea apare cu partea imprimata
orientata in afara?

Efectuati preluarea suportului media cu partea impri-
mata in interior.

Este preluat un suport media ingust?
Va recomandam sa utilizati un suport media cu o lati-
me de 36 de inch sau mai mare.

Este preluat un suport media gros?

Cand este preluat un suport media tiparit gros, va
recomandam efectuarea setarilor de tiparire in soft-
ware-ul RIP la 3 treceri sau mai mult.

Altele

incalzitorul se opreste (Off) automat

Incalzitorul se opreste daca pentru o perioada nu
sunt receptionate lucrari de tipdrire, sau daca nu
apar erori. Timpul dupa care incalzitorul se opreste
automat poate fi selectat folosind optiunea Heat
Off Timer din meniul de setare.

£ ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Incalzitorul se va reactiva la receptionarea unei
lucréri de tiparire, daca este folosita maneta de
incarcare a suportului media sau daca se executa o
alta operatie cu 0 componenta a imprimantei.
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Rezolvarea problemelor

Ecranul panoului de control se
stinge continuu

B | Imprimanta este in modul repaus?
Imprimanta va trece in modul de veghe, daca expira
perioada setatd la Heat Off Timer si incdlzitorul se
decupleaza. Timpul dupa care incélzitorul se opreste
poate fi selectat din meniul Printer Setup.

£ ,Meniul Printer Setup” la pagina 104

Incélzitorul se va reactiva si modul de veghe va lua
sfarsit la receptionarea unei lucrari de tiparire, daca
este folosita maneta de incarcare a suportului media
sau daca se executd o altd operatie cu o compo-
nenta a imprimantei.

O lumina rosie este aprinsa in
interiorul imprimantei

M | Aceasta nueste o eroare.
Aceasta lumina rosie provine de la o lampa aflata in
interiorul imprimantei.

Parola administratorului a fost uitata

B | Resetati parola.
La meniul Network Setup din panoul de control por-
niti Restore Settings, iar apoi setati o noua parola.

£ ,Meniul Network Setup” la pagina 107
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Anexe

Optiuni si produse consumabile

Aveti la dispozitie urmitoarele optiuni si produse consumabile pentru imprimanta dumneavoastra (valabil din

mai 2015).

Pentru cele mai noi informatii, consultati situl web Epson.

nantd)
(pentru SC-F9280)

n Important:
In urma alimentdrii rezervorului de cerneald cu cerneald din pachet nespecificat in acest manual poate duce
la deteriorarea imprimantei. Epson nu rdaspunde pentru daunele si accidentele apdrute in urma folosirii
pachetelor de cerneald Epson originale dar nespecificate, chiar dacd imprimanta este incd in garantie.
Pachete de cerneala
Model impri- Produs Cod piesa Explicatie
manta
SC-F9200 Ink pack High Density Black | T741X Epson recomandafolosirea pache-
SC-F9270 (Negru intens) telor de cerneald originale Fpson.
Epson nu poate garanta calitatea
Black (Negru) T7411 sau siguranta functionald a cerne-
lii neoriginale. Utilizarea cerneluri-
Cyan T7412 lor care nu sunt cerneluri origina-
le Epson ar putea cauza defecte
Magenta 7413 care nu sunt acoperite de garantii-
le Epson, in unele cazuri putand
Yellow (Galben) 7414 chiar sa afecteze comportamentul
. ) imprimantei.
SC-F9280 Ink pack High D§n5|ty Black | T742X Este posibil ca informatiile referi-
(Negru intens) toare la starea unititii cu cip neori-
Black (N T ginale sd nu fie afisate; utilizarea
ack (Negru) 7421 cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale este inregistrata pentru
Cyan 17422 ginate este Inregistrata p
o posibild utilizare in asistenta de
Magenta T7423 service.
& ,Inlocuirea unitatii cu cip si ali-
Yellow (Galben) 17424 mentarea cu cerneald” la pagi-
na73
Altele
Produs Cod piesa Explicatie
Maintenance Kit (Kit de mente- C135210038 Contine betisoarele de curatare, manusile, stergatorul,
nanta) sistemul de curatare al stergdtorului, ink cleaner (kit de
(cu exceptia SC-F9280) curdtare), stergatorul de curdtare si cupa necesare pen-
tru intretinerea imprimantei.
Maintenance Kit (Kit de mente- C135210039

£ ,Curatare” la pagina 65
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Produs Cod piesa Explicatie

Waste Ink Bottle (Recipient pen- T7240 Este identic cu Waste Ink Bottle (Recipient pentru colec-
tru colectarea cernelii reziduale) tarea cerneliireziduale) primitla cumparareaimprimantei.
Media Holding Plate (Ghidaj de fi- | C12C932121 Este identic cu ghidajul de fixare a suportului media, pri-

xare al suportului media)

mit la cumpdrarea imprimantei.
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Suporturi compatibile

Urmatoarele suporturi media pot fi utilizate cu
imprimanta.

Calitatea tiparirii depinde in mare masura de tipul si
de calitatea suportului media utilizat. Selectati un
suport media adecvat comenzii respective. Pentru
informatii despre utilizare, consultati documentatia
primita la cuampérarea suportului media sau contactati
producitorul. Vi recomandidm sa tipariti un test si sd
verificati rezultatele inainte de a cumpdra cantitéti
mari din suportul media respectiv.

n Important:

Nu folositi suporturi media sifonate, uzate, rupte
sau murdare.

Unitate de alimentare standard

Dimensiunea cen- 2sau3inch

trului rolei

Diametrul exterior Panala 250 mm

al rolei

Mutarea si transportul
imprimantei

In aceasti sectiune sunt prezentate indicatii pentru
mutarea si transportul produsului.

Mutarea imprimantei

In aceastd sectiune se presupune ci produsul este
mutat intr-o altd locatie aflatd la acelasi etaj, fard a
urca scari, rampe si fard a utiliza lifturi. Consultati
informatiile de mai jos referitoare la mutarea
imprimantei de la un etaj la altul, intr-o altd clddire
sau pe o alta suprafata.

25 ,Transport” la pagina 124

& Atentie:

Nu inclinati produsul mai mult de 10 grade
inainte sau inapoi in timpul mutdrii.
Nerespectarea acestei precautii poate duce la
cdderea imprimantei, producandu-se accidente.

Latimea suportului | 300 - 1626 mm (64 inch)

media

Grosimea suportu- | Panala1mm

lui media

Greutatea rolei Pana la 40 kg

123

Pregatirea

Scoateti bara de ghidare suport media, daca zona din
fatd sau zona de trecere este ingusta.

5 ,Scoaterea barei de ghidare suport media” la
pagina 124

Verificati dacd imprimanta a fost inchis.

Scoateti Waste Ink Bottle (Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale).

£ ,Inlocuirea Waste Ink Bottle (Recipient
pentru colectarea cernelii reziduale)” la
pagina 80

Scoateti cablurile de alimentare si toate celelalte
cabluri.

Scoateti suportul media de pe Media Feeding
Unit (Unitate de alimentare cu medie de
tiparire) si de pe Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automata a mediei de
tiparire).

a
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Deblocati suportul.

Deblocati sistemele de blocare ale rotilor de pe
picioarele din dreapta si din stanga si ridicati
complet suruburile de fixare a suportului.

Mutati imprimanta.

n Important:

Utilizati elementele de blocare de pe suportul
dedicat al imprimantei pentru a muta
imprimanta pe distantd scurtd pe o
suprafatd pland. Acestea nu pot fi utilizate
pentru transport.

Instalarea dupa mutare

Dupa mutarea imprimantei, urmati indicatiile de mai
jos pentru a pregdti imprimanta pentru utilizare.

Verificati dacd noua locatie este adecvata.

£ Ghid de instalare

Dacé bara de ghidare suport media a fost
scoasa, reatasati-o.

7, Atasarea barei de ghidare suport media”
la pagina 127

Efectuati ajustarea paraleld pentru Media
Feeding Unit (Unitate de alimentare cu medie
de tipdrire) si Auto Take-up Reel Unit (Unitate
de preluare automatd a mediei de tipérire).

£, Ajustare paraleld” la pagina 129
Conectati cablurile de alimentare si deschideti
imprimanta.

£ Ghid de instalare

124

Efectuati o verificare a duzelor pentru a vedea
dacd duzele sunt infundate.

5 ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 88

Efectuati operatia Head Alignment si verificati
calitatea tiparirii.

£ ,Head Alignment” la pagina 48

Transport

Inainte de a transporta imprimanta, contactati
distribuitorul sau serviciul de asistentd Epson.

Scoaterea si atasarea
barei de ghidare suport
media

Scoaterea barei de ghidare
suport media

La mutarea imprimantei, scoateti bara de ghidare a
suportului media daca fatada sau pasajul sunt inguste.
Dupé montarea barei de ghidare a suportului media,
efectuati reglarea paralela.

Unelte folosite la urmitoarea operatie

Verificati dacd imprimanta a fost inchisa.

Scoateti bara de ghidare suport media.

Folositi cheia hexagonala inclusé (mici),
pentru a slibi complet cele 4 suruburi de fixare
a barei de ghidare suport media, iar apoi

scoateti bara de ghidare suport media.
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n Important:

Scoateti bara solicitand ajutor de la doud
sau mai multe persoane. Dacd sunt scoase
suruburile de fixare ale barei de ghidare
suport media, bara de ghidare suport media
va cddea. O persoand sd tind bara de ghidare
suport media, in timp ce suruburile sunt
scoase.

Daca bara de ghidare suport media cade, ea
se poate deforma.

. Folositi o cheie hexagonald (mare) pentru a roti
de cateva ori cele doud suruburi, pentru a le slabi.
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Scoateti placa de fixare din partea stinga a barei
de ghidare a suportului media.

Slébiti sectiunea de reglare a capacului
rezervorului.

Folositi o cheie hexagonald (mica) pentru a roti
de cateva ori cele trei suruburi, pentru a le slibi.

126

Scoateti ghidajul de sustinere a capacului
rezervorului.

Sustinind ghidajul de sustinere a capacului
rezervorului, utilizati o cheie hexagonala
(mare) pentru a demonta cele trei suruburi.

Utilizati o cheie hexagonald (mica) pentru
demontarea celor doud suruburi.

Scoateti placa de fixare din partea dreapti a
barei de ghidare a suportului media.

Sustinand placa de fixare din partea dreapti a
barei de ghidare a suportului media, utilizati o
cheie hexagonala (mare) pentru a demonta cele
trei suruburi.
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Ata§area barei de ghidare 3 Montati ghllda]ul de sustinere a capacului
di rezervorului.
Suport media Sustinind ghidajul de sustinere a capacului
rezervorului, utilizati o cheie hexagonala

Montati placa de fixare din partea dreapta a (mare) pentru a strange si a asigura

barei de ghidare a suportului media. corespunzator cele trei suruburi.

Sustinand placa de fixare din partea dreapti a r \

barei de ghidare a suportului media, utilizati o
cheie hexagonald (mare) pentru a strange si a
asigura corespunzitor cele trei suruburi.

n Strangeti sectiunea de reglare a capacului
rezervorului.

Ridicand sectiunea de reglare a capacului
rezervorului pAnd cand atinge capacul

Utilizati cheia hexagonal (micd) pentru a rezervorului, utilizati o cheie hexagonald (mica)
strange i a asigura corespunzitor cele doud pentru a stringe si a asigura corespunzitor cele
suruburi. trei suruburi.
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Montati placa de fixare din partea stingd a
barei de ghidare a suportului media.

\,

Utilizati cheia hexagonald (mare) pentru a
strange si a asigura corespunzator cele doua
suruburi care au fost stranse provizoriu.

Anexe

128

Folositi cheia hexagonald (micd) pentru a
strange bine cele patru suruburi in vederea
fixdrii barei de ghidare suport media.

n Important:

Atasati bara solicitand ajutor de la 2 sau
mai multe persoane. Dacd bara de ghidare
suport media cade, ea se poate deforma. O
persoand sd tind bara de ghidare suport
media, in timp ce suruburile sunt stranse.
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Executati ajustarea paralela.

Dupd atasarea barei de ghidare a suportului
media, cititi urméitoarea sectiune, apoi efectuati
ajustarea paralela.

129

Ajustare paralela

In urmitoarele cazuri, efectuati ajustarea paraleld
pentru Media Feeding Unit (Unitate de alimentare cu
medie de tipdrire) si Auto Take-up Reel Unit (Unitate
de preluare automati a mediei de tipérire).

(d  Exista probleme cu alimentarea suportului media
[d  Exista probleme cu preluarea

1 Imprimanta a fost mutati

Ajustarea paraleld necesitd doud persoane, deoarece

partea frontald si partea posterioara a imprimantei
trebuie verificate si ajustate simultan.

Pregatiri pentru ajustarea
paralela

Efectuati ajustarea paralela utilizind cilindrul de rold
inclus si instrumentele de ajustare. Pregititi
urmatoarele articole inainte de inceperea ajustirii.

O ©6 o
°© I/~ I

‘—\

e’%‘“ —

T
" —

(6
—

@ | Contragreutati

©® | Cheie hexagonala (mare)

© | Cheie hexagonala (micd)

O | Fima

©® | Fimb

@ | Cilindruderola
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Nota:

Cand filmul va fi reutilizat, partea adezivi poate fi
murdard. Inmuiati o carpd fird scame in apd,
stoarceti-o si apoi utilizati-o pentru a sterge praful si
fibrele lipite.

Ajustare paralela pentru Media
Feeding Unit (Unitate de
alimentare cu medie de tiparire)

Verificati dacd imprimanta a fost inchisa.

Deschideti capacul frontal si ridicati maneta de
incércare a suportului media.

Pe partea posterioara a imprimantei, utilizati o
cheie hexagonald mare pentru a slabi cele patru
suruburi de fixare indicate in ilustratie.

130

Treceti partile stanga si dreaptd ale filmului b
dinspre partea din spate spre fata.

In modul indicat in ilustratie, aliniati orificiul 1
al filmului b cu suruburile de pe marginile din
stdnga si din dreapta ale ghidajului de incarcare
si apoi lipiti.

Daca filmul este utilizat pentru prima dati,
indepartati folia de protectie de pe partea opusa.

In modul indicat in ilustratie, aliniati orificiile 2
si 4 ale filmului b in partea frontald a
imprimantei cu suruburile de pe marginile din
stanga si din dreapta ale incalzitorului §i apoi
lipiti.

Daca filmul este utilizat pentru prima dats,
indepartati folia de protectie de pe partea opusa.

Aliniati orificiul 2 cu surubul din sectiunea
superioard a incilzitorului.
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Aliniati orificiul 4 cu surubul de la marginea
frontala a incélzitorului.

Anexe

131

Pe partea posterioard a imprimantei, slibiti
suruburile de fixare a elementului de sustinere
din partea stanga si partea dreapta. Apoi,
strangeti surubul de fixare a elementului de
sustinere a rolei, pentru a alinia elementul sting
de sustinere a rolei la linia punctata.

E Ajustati elementul drept de sustinere a rolei
astfel incat distanta dintre cele doua sa fie mai
mare decét cilindrul de rola.
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n Important:

Dacd axul manetei de la elementul de
sustinere din dreapta nu este vizibil, rotiti
maneta conform ilustratiei, pand cand
aceasta se opreste.

g

Treceti filmul prin cilindrul de rola.

\;
——

S

Introduceti cilindrul rolei in elementul sting de
sustinere a rolei. Apoi, introduceti elementul
drept de sustinere a rolei in cilindrul rolei, iar
apoi strangeti surubul de fixare a elementului
de sustinere rola.

132

Rotiti maneta pana cind piesa A din ilustratia
de mai jos a fost introdusi complet.

In timpul verificarii in partea din fati si din
spate a imprimantei, aliniati corect filmul a cu
filmul b.
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Atagati o contragreutate la filmul a. Dupa ce
filmul a nu se mai balanseazi, notati valoarea
scalei de pe filmul a unde marginea cilindrului
se suprapune.

Anexe

133

In partea frontald si posterioar a imprimantei,
ridicati filmul a si deplasati-1 astfel incét si se
alinieze corect cu partea dreapti a filmului b.
Dupa ce filmul a nu se mai balanseaza,
verificati scala de la marginea plicii pe cilindru
si pe filmul a.

Dacéd valoarea este diferitd de partea stinga,
treceti la pasul 16. Dacd valoarea este aceeasi,
treceti la pasul 17.
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In timp ce verificati scala de film a in partea In partea frontald a imprimantei, indepartati
contragreutatea atasatd la filmul a.

frontala a imprimantei, efectuati o ajustare pe
partea posterioard a imprimantei.

Daci surubul de ajustare este rotit in sens
invers acelor de ceasornic, scala se deplaseaza
inapoi. Dacd surubul de ajustare este rotit in
sensul acelor de ceasornic, scala se deplaseaza
inspre dumneavoastrd. O rotire a surubului
deplaseaza linia cu aproximativ 1 mm. Dacd
valoarea acestei scale corespunde partii stangi,
ajustarea este complet.

Trageti filmul a din partea din spate a

imprimantei. Apoi sldbiti surubul de fixare a
elementului drept de sustinere a rolei §i mutati
elementul de sustinere a rolei.

Utilizati cheia hexagonald mare pentru a
strange ferm cele 4 suruburi.

Apoi, continuati cu ajustarea paraleld a Auto Take-up
Reel Unit (Unitate de preluare automata a mediei de
tipdrire).

134
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Ajustare paralela pentru Auto
Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automata a mediei de
tiparire)

Utilizati cheia hexagonald mare pentru a slabi
cele patru suruburi de fixare de pe partea
frontala a imprimantei, conform ilustratiei.

( A

Slabiti suruburile de blocare a elementului de
sustinere cilindru rola si mutati elementul sting
de sustinere cilindru rold spre exterior. Apoi,
strangeti surubul de fixare a elementului de
sustinere cilindru de rol4, pentru a alinia
elementul drept de sustinere a cilindrului de
rold cu pozitia liniei punctate.

135

n Important:

Dacd axul manetei de la cilindrul de rold din
stanga nu este vizibil, rotiti maneta conform
ilustratiei de mai jos, pdnd cdnd aceasta se
opreste.

Introduceti cilindrul rolei in elementul drept de
sustinere a rolei. Apoi, introduceti elementul
stdng de sustinere a cilindrului de rola in
cilindrul rolei, iar apoi strangeti surubul de
fixare a elementului de sustinere a cilindrului
de rola.
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Rotiti maneta pand cand piesa A din ilustratia
de mai jos a fost introdusi complet.

Aduceti filmul a in partea stanga a filmului b.
Treceti marginea frontald a filmului a printre
bara de ghidare a suportului media i incalzitor,
apoi introduceti-l in imprimanta.

In timpul verificirii in partea din fati si din
spate a imprimantei, aliniati corect filmul a cu
filmul b.

In partea posterioari a imprimantei, atasati o
contragreutate la filmul a.

136

Dupid ce filmul a nu se mai balanseaza, notati
valoarea scalei de pe filmul a unde marginea
cilindrului se suprapune.

In partea frontald si posterioar a imprimantei,
ridicati filmul a si deplasati- astfel incét s se
alinieze corect cu partea dreapti a filmului b.
Dupd ce filmul a nu se mai balanseaza,
verificati scala de la marginea plicii pe cilindru
si pe filmul a.

Daca valoarea este diferita de partea stinga,
treceti la pasul 9. Dacd valoarea este aceeasi,
treceti la pasul 10.

7




SC-F9200 Series

Ghidul utilizatorului

Anexe

In timp ce verificati scala de film a in partea
frontald a imprimantei, utilizati cheia
hexagonald mare pentru ajustare.

Daca surubul de ajustare este rotit in sensul
acelor de ceasornic, scala se muta inapoi. Dacd
surubul de ajustare este rotit in sens invers
acelor de ceasornic, scala se muta spre
dumneavoastra. O rotire a surubului deplaseaza
linia aproximativ 1 mm.

Utilizati cheia hexagonald mare pentru a
strange ferm cele 4 suruburi.

Q)

137

In partea posterioard a imprimantei,
indepirtati contragreutatea atasatd la filmul a.

T A=

Aduceti filmul a in partea stangi a filmului b.
Treceti marginea frontald a filmului a prin
partea frontala a barei de ghidare suport media
si apoi introduceti-o in imprimanta.
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In partea frontald si posterioard a imprimantei, In partea frontald si posterioar a imprimantei,
ridicati filmul a si deplasati-1 astfel incét sa se ridicati filmul a si deplasati-1 astfel incét si se
alinieze corect cu filmul b. alinieze corect cu partea dreapti a filmului b.
In partea posterioari a imprimantei, atasati o Dupa ce filmul a nu se mai balanseaza,
contragreutate la filmul a. verificati scala de la marginea plicii pe cilindru

si pe filmul a.

Dacéd valoarea este diferitd de partea stinga,
treceti la pasul 17. Dacd valoarea este aceeasi,
treceti la pasul 20.

7

Dupd ce filmul a nu se mai balanseaza, notati
valoarea scalei de pe filmul a unde marginea
cilindrului se suprapune.

Folositi o cheie hexagonald mica pentru a slabi
cele 2 suruburi.
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In timp ce verificati scala filmului a pe partea In partea posterioard a imprimantei,
frontala a imprimantei, efectuati ajustarile indepirtati contragreutatea atasatd la filmul a.

folosind cheia hexagonald mare in timp ce
folositi mana pejntru a tine de bara de ghidare a A
suportului media.

I
Daci surubul de ajustare este rotit in sens q _‘9/'
invers acelor de ceasornic, scala se deplaseaza 7 NT -Il“! '/
inapoi. Dacd surubul de ajustare este rotit in ll 1 | [
sensul acelor de ceasornic, scala se deplaseaza ,!' -

valoarea acestei scale corespunde partii stangi,
ajustarea este completd. \

inspre dumneavoastra. O rotire a surubului !g‘-hﬁ l.'u:
deplaseaza linia cu aproximativ 1 mm. Daci S U~

\

Scoateti filmul a din imprimanta. Apoi, slabiti
surubul de fixare al elementul de sustinere
cilindru rold din partea dreaptd si scoateti din
rola elementul de sustinere cilindru rola.

Lol

Folositi o cheie hexagonald micé pentru a
strange cele 2 suruburi.

!
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Indepirtati filmul a de pe cilindrul de rola.

—

Indepartati partea stinga si partea dreaptd a
filmului b din imprimanta.

U

19553

Nota:

Depozitati filmul a si filmul b cu contragreutate,
evitdnd sifonarea acestora. Dacd filmul va fi folosit din
nou, indepdrtati praful si alte obiecte si intindeti-1 bine
inainte de a-1 utiliza.

Utilizarea distantierului

Dacai incretiturile verticale dintre rolele de presare nu
se amelioreazd nici dupa reglarea parametrilor
Feeding Tension si Take-up Tension, introduceti
distantierul furnizat cu imprimanta in adincitura
manetei de incdrcare a suportului media.

La modificarea pozitiei de reglare a distantierului,
aveti nevoie de o surubelnitd cu cap Plus. Pregititi-o
in prealabil.

Scoaterea distantierului

Demontati distantierul montat pe picior cu ajutorul
cheii hexagonale (mari) furnizate cu imprimanta.
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Slabiti suruburile cu cheia hexagonala (mare).

Nu demontati suruburile.

Strangeti suruburile pe care le-ati slibit.

Reglarea distantierului

Puteti regla distantierul in trei etape. In mod normal,
este reglat in pozitia A. Daci incretiturile verticale nu
se amelioreazd, incercati si-1 reglati in pozitia B si
apoi C.

In aceastd sectiune se explicd modul de reglare a
pozitiei de la A la B. Urmati aceeasi proceduri la
reglarea in pozitia C.




SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

Anexe

Utilizati surubelnita cu cap Plus pentru a slidbi
cele doud suruburi.

[
(c@

Utilizati surubelnita cu cap Plus pentru a
strange cele doud suruburi.

__
('
| |

Montarea distantierului

Verificati dacd imprimanta este pregititd de
tipdrire.

Ridicati maneta de incércare a suportului media.

Verificati daci pozitia de reglare este pozitia A.
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Montati distantierul in addncitura manetei de
incarcare a suportului media.

TinAnd de distantier, coboréti maneta de
incarcare a suportului media.

\/(
=~/

La coborirea manetei de incarcare a suportului
media, confirmarea suportului media si
modificérile de setare sunt afisate pe ecranul
panoului de control. Consultati urmétoarele si
verificati setdrile.

£ ,Vizualizarea si schimbarea setérilor
suportului media” la pagina 34

Efectuati operatia Feed Adjustment.

5 ,Feed Adjustment” la pagina 53

Efectuati tiparirea si verificati eliminarea
incretiturilor verticale privind prin geamul de
pe capacul frontal.

Dacai incretiturile verticale au fost verificate,
reglarea s-a incheiat. Dacd incretiturile verticale
nu au fost eliminate, opriti tiparirea, ridicati
maneta de incarcare a suportului media si
scoateti distantierul.

E Modificati pozitia de reglare a distantierului.
5 ,Reglarea distantierului” la pagina 140
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Montati distantierul si apoi verificati daci
incretiturile verticale au fost eliminate.

Consultati pasiidela41a 7.

Daca incretiturile verticale nu au fost eliminate,
modificati pozitia de reglare la pozitia C si
repetati pagii dela 4 la 6.

Depozitarea distantierului

Cand nu utilizati distantierul, efectuati procedura de
demontare a distantierului in sens invers, pentru a-1
fixa de picior.

Cerinte de sistem

Consultati documentatia programului software RIP.

Tabel cu specificatii

Specificatii ale imprimantei

Metoda de tiparire

Cu jet de cerneala la cerere

Configuratie duze

360 duze x 2 x 2 randuri x 4
culori (Black (Negru)*!, Cyan,
Magenta, Yellow (Galben))

Rezolutie (maximd)

720 x 1440 dpi

Cod de control

ESC/P raster (comanda secretd)

Metoda de alimentare
a suportului media

Alimentare prin frictiune

Memorie integrata

512 MB pentru Principal
128 MB pentru Retea

Interfata

Interfata compatibila USB
Hi-Speed cu specificatia
USB 2.0.

100Base-TX/1000Base-T "2

Tensiune nominala AC 100 - AC 200 -
120V 240V

Frecventa nominala 50/60 Hz

Intensitate nominala #1:10A #1:5A
#2:10A #2:5A

Consum de putere
(total pentru numere-

Tiparire: cca. 760 W
Mod Ready: cca. 458 W

le1si2)
Mod repaus: cca. 11 W
Oprit: cca. TW
Temperatura Operarea: 15-35°C(15-

25 °C recomandat)

Depozitare (inainte de despa-
chetare):

dela-201la 60 °C (in interval de
120 de ore la 60 °C, in interval
de olundla 40 °Q)

Depozitare (inainte de reum-
plerea cu cerneala):
dela-201a 40 °C (in interval de
olundla40°QC)
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Specificatii ale imprimantei

Umiditate Functionare: 20 — 80% (40 —
60% recomandat) (fara conden-

sare)

Depozitare (inainte si dupa des-
pachetare): 5 la 85% (fara con-
densare)

Specificatii cerneala

Tip Pachet de cerneala dedicat

Interval temperatura de operare/umiditate (zona cu linii
diagonale: recomandata)

Cerneala sublima-
tion transfer

High Density Black (Negru intens),
Black (Negru), Cyan, Magenta, Yel-
low (Galben)

Vezidatainscrisa pe pachet (latem-
peraturd normala)

A se utiliza inainte
de

*1 High Density Black (Negru intens) sau Black (Negru).

*2 Utilizati un cablu bifilar torsadat protejat (categoria 5 sau
superioara).

*3 Sistemul media furnizat este instalat; cerneala nu este
inclusa.
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(%) Expirarea garantiei | 25 dezile (deladatain care cernea-
90 - calitdtii tiparirii la a fost alimentata din pachetul
de cerneald)
80 .
Temperatura de Dela5la35
70 - depozitare
60 - Capacitate 1000 ml
&
50+
k Nota:
40 N o . o . I
Pentru a vd asigura cd materialele tipdrite au o
30— culoare stabild, mentineti o temperaturd constantd a
camerei intre 15 si 25°C.
20
I I . Standarde si aprobari
15 20 25 3032 35 40 (C)
Dimensiune Dimensiuni de depozitare (mi- Siguranta UL 60950-1
nim): 2620 (L) x 1013 (1) x
1314 (h) mm CSA C22.2 Nr. 60950-1
Dimensiuni maxime: 2620 (L) X EMC FCC partea 15, subpartea B, clasa A
1198 (I) x 1653 (h) mm
. CAN/CSA-CEI/IEC CISPR 22 clasa A
Greutate™3 Cca. 288 kg

AS/NZS CISPR 22 clasa A

A Avertisment:

Acesta este un produs din clasa A. La utilizarea
intr-un mediu casnic, acest produs poate produce
interferente radio, iar utilizatorul va trebui sd ia
mdsurile necesare.
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De unde puteti
obtine ajutor

Site-ul Web de asistenta
tehnica

Site-ul web Epson pentru asistenti tehnici vé ofera
ajutor pentru problemele care nu se pot rezolva
utilizdnd informatiile de depanare din documentatia
produsului. Dacd aveti un browser Web si vi puteti
conecta la Internet, accesati site-ul la:

http://support.epson.net/

Daci aveti nevoie de cele mai recente drivere,
intrebari frecvente sau alte elemente descircabile,
accesati site-ul la adresa:

http://www.epson.com

Apoi selectati sectiunea de asistentd a site-ului Web
Epson local.
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Contactarea serviciului
de asistenta tehnica
Epson

inainte de a contacta Epson

Dacé produsul dvs. Epson nu functioneaza in mod
corespunzator si nu puteti rezolva problema cu
ajutorul informatiilor de depanare incluse in
documentatia produsului, contactati departamentul
de asistenta tehnica Epson. Daca serviciul de asistentd
clienti Epson pentru zona dumneavoastrd nu
figureaza in lista de mai jos, contactati distribuitorul
de la care ati achizitionat produsul.

Serviciul de asistentd clienti Epson va avea
posibilitatea sd va ajute mult mai rapid daci aveti
urmitoarele informatii:

(4 Numarul de serie al produsului
(Eticheta cu numdrul de serie se afld de obicei pe
spatele produsului.)

4 Modelul produsului

4 Versiunea software a produsului

(Efectuati clic pe About, Version Info sau
butonul echivalent din software-ul produsului.)

(d Marca si modelul computerului

(d  Numele si versiunea sistemului de operare al
computerului

(d Numele si versiunile aplicatiilor software pe care
le utilizati in mod normal impreund cu produsul


http://support.epson.net/
http://www.epson.com
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Ajutor pentru utilizatorii din
America de Nord

Epson oferd serviciile de asistenta tehnicid mentionate
mai jos.

Asistenta prin Internet

Vizitati situl web de asistentd Epson la adresa
http://epson.com/support si selectati produsul
dumneavoastra pentru solutii la probleme uzuale.
Puteti descirca drivere si documentatie, puteti primi
raspunsuri la intrebarile frecvente si consultanta
pentru depanare sau puteti contact Epson prin e-mail
pentru transmiterea intrebarilor dumneavoastra.

Vorbiti cu un reprezentant de
asistenta

Telefon: (562) 276-1300 (S.U.A.) sau (905) 709-9475
(Canada), 6 am - 6 pm, ora Pacificului, de luni pana
vineri. Programul de asistentd este supus modificérilor
fara ingtiintare prealabila. Se pot aplica taxe vamale
sau de transport pe distantd lungs.

Tnainte de a apela Epson pentru asistenta, pregatiti
urmdtoarele informatii:

(4 Denumirea produsului
(4 Numarul de serie al produsului

[ Dovada achizitiei (cum ar fi o factura) si data
achizitiei

4 Configuratia computerului

[ Descrierea problemei

n Important:

Pentru asistentd privind orice alt software din
sistemul dumneavoastrd, consultati documentatia
aferentd software-ului respectiv pentru informatii
de asistentd tehnicd.
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Achizitionarea de consumabile si
accesorii

Puteti achizitiona cartuse de cerneald, cartuse cu
bandai, hartie si accesorii Epson originale de la un
distribuitor autorizat Epson. Pentru a gési cel mai
apropiat distribuitor, sunati la 800-GO-EPSON
(800-463-7766). Sau puteti achizitiona online la adresa
http://www.epsonstore.com (pentru vanzari in S.U.A.)
sau la adresa http://www.epson.ca (pentru vanziri in
Canada).

Ajutor pentru utilizatorii din
Europa
Consultati Documentul de garantie pan-european

pentru informatii despre modul de contactare a
serviciului de asistenta clienti Epson.

Ajutor pentru utilizatorii din
Australia

Epson Australia doreste s va furnizeze servicii de
nivel calitativ ridicat pentru clienti. Pe langi
documentatia aferenta produsului, va punem la
dispozitie urmitoarele surse de informare:

Distribuitorul dumneavoastra

Retineti ca distribuitorul vd poate ajuta adeseori si
identificati si sa rezolvati problemele. Distribuitorul
trebuie si fie intotdeauna primul apelat pentru
consiliere asupra problemelor; acesta poate adeseori
rezolva problemele rapid si usor si va poate sfatui
asupra pasilor de urmat.

Adresa internet
http://www.epson.com.au

Accesati paginile Web Epson Australia. Meritd si
navigati ocazional prin continutul acestora! Site-ul
oferd o zond de descércare pentru drivere, puncte de
contact Epson, informatii despre produsele noi si
asistentd tehnica (prin e-mail).


http://epson.com/support
http://www.epsonstore.com
http://www.epson.ca
http://www.epson.com.au
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Oficiul de asistenta Epson

Oficiul de asistentd Epson este pus la dispozitie ca
rezerva finala pentru a asigura accesul clientilor la
consultantd. Operatorii Oficiului de asistentd v pot
ajuta la instalarea, configurarea si utilizarea
produsului dumneavoastrd Epson. Personalul
Oficiului de asistenta pre-vinzare poate furniza
literatura de specialitate referitoare la produsele Epson
noi si va poate consilia asupra celui mai apropiat
distribuitor sau agent de service. Multe tipuri de
solicitari isi gdsesc raspunsul aici.

Numerele Oficiului de asistenta sunt:

Telefon: 1300 361 054

Fax: (02) 8899 3789

Vi recomandidm sa aveti la indeména toate
informatiile relevante atunci cAnd ne contactati. Cu
cat pregatiti mai multe informatii, cu atit putem
rezolva mai repede problema. Aceste informatii includ
documentatia aferentd produsului dumneavoastra
Epson, tipul de computer, sistemul de operare,
aplicatiile instalate si orice informatii pe care le
considerati necesare.

Ajutor pentru utilizatorii din
Singapore

Sursele de informare, asistenta si servicii disponibile
de la Epson Singapore sunt:

World Wide Web
(http://www.epson.com.sg)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descircare, intrebéri

frecvente (FAQ), informatii privind vanzarile si
asistenta tehnicd prin e-mail.

Oficiul de asistenta Epson
(Telefon: (65) 65863111)

Echipa Oficiului de asistentd vé poate ajuta telefonic
in urmatoarele privinte:

4

Informatii referitoare la vanzari si produse
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Q0 Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia

Ajutor pentru utilizatorii din
Thailanda

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

World Wide Web
(http://www.epson.co.th)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descércare, intrebari
frecvente (FAQ) si asistenta tehnica prin e-mail.

Linia de asistenta Epson
(Telefon: (66) 2685-9899)

Echipa Liniei de asistenta va poate ajuta telefonic in
urmdtoarele privinte:

(A Informatii referitoare la vinzari si produse

Q0 Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia

Ajutor pentru utilizatorii din
Vietham

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

Linia de asistentd Epson  84-8-823-9239
(Telefon):

Centrul de service: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City
Vietnam

Ajutor pentru utilizatorii din
Indonezia

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:


http://www.epson.com.sg
http://www.epson.co.th
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World Wide Web
(http://www.epson.co.id)

1 Informatii asupra specificatiilor produselor,
drivere pentru descarcare
[ Intrebiri frecvente (FAQ), informatii privind

vanzdrile, intrebari prin e-mail

Linia de asistenta Epson

4

Informatii referitoare la vanzari si produse

[ Asistentd tehnici

Telefon: (62) 21-572 4350

Fax: (62) 21-572 4357

Centrul de service Epson

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta
Telefon/Fax: (62) 21-62301104

Bandung Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2

Bandung
Telefon/Fax: (62) 22-7303766

Hitech Mall 1t IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Fax: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274 -565478

Medan Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11

Medan

Telefon/Fax: (62) 61-4516173
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MTC Karebosi Lt. I1l Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Ajutor pentru utilizatorii din
Hong Kong
Pentru a beneficia de asistentd tehnici si alte servicii

post-vinzare, utilizatorii sunt invitati sa contacteze
Epson Hong Kong Limited.

Pagina principala de Internet
Epson Hong Kong a creat o pagina principala de

Internet locald in chinezi i englezé pentru a oferi
utilizatorilor urmatoarele informatii:

A Informatii despre produse
[ Réspunsuri la intrebdrile frecvente (FAQ)
4 Cele mai recente versiuni ale driverelor pentru

produsele Epson

Utilizatorii pot accesa pagina noastra principala
World Wide Web la adresa:

http://www.epson.com.hk

Linia de asistenta tehnica

De asemenea, puteti contacta personalul nostru tehnic
la urmétoarele numere de telefon si fax:
Telefon: (852) 2827-8911

Fax: (852) 2827-4383

Ajutor pentru utilizatorii din
Malaezia

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:


http://www.epson.co.id
http://www.epson.com.hk
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World Wide Web
(http://www.epson.com.my)

4

Informatii asupra specificatiilor produselor,
drivere pentru descarcare

Intrebiri frecvente (FAQ), informatii privind
vanzdrile, intrebari prin e-mail

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Sediu principal.
Telefon: 603-56288288
Fax: 603-56288388/399

Oficiul de asistenta Epson

4 Informatii referitoare la vinzari si produse
(Infoline)

Telefon: 603-56288222

d  Solicitéri privind reparatiile si garantia, utilizarea
produselor si asistenta tehnicé (Techline)
Telefon: 603-56288333

Ajutor pentru utilizatorii din
India

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

World Wide Web
(http://www.epson.co.in)
Sunt disponibile informatii privind specificatiile

produselor, drivere pentru descércare si solicitari
privind produsele.

Sediul central Epson India —

Bangalore
Telefon: 080-30515000
Fax: 30515005
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Birouri regionale Epson India:

Locatie Numar de tele- Numar de fax
fon
Mumbai 022-28261515/16/ | 022-28257287
17
Delhi 011-30615000 011-30615005
Chennai 044-30277500 044-30277575
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 NA
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Linie de asistenta

Pentru service, informatii despre produse si
comandare de cartuse — 18004250011 (9 AM -
9 PM) — Acest numadr este netaxabil.

Pentru service (CDMA si utilizatori mobili) —
3900 1600 (9 AM - 6 PM) Cod STD prefix local

Ajutor pentru utilizatorii din
Filipine

Pentru a obtine asistenta tehnica si pentru alte servicii
post-vanzare, utilizatorii sunt invitati si contacteze
Epson Philippines Corporation la numerele de telefon
si fax si la adresele e-mail de mai jos:

Linie interur- (63-2) 706 2609
bana:

Fax: (63-2) 706 2665

Linie directa  (63-2) 706 2625
Oficiu
de asistenta:

E-mail: epchelpdesk@epc.epson.com.ph



http://www.epson.com.my
http://www.epson.co.in
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World Wide Web
(http://www.epson.com.ph)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descércare, intrebari
frecvente (FAQ) si solicitéri prin e-mail.

Nr. netaxabil 1800-1069-EPSON(37766)

Echipa Liniei de asistenta vd poate ajuta telefonic in
urmdtoarele privinte:

(d Informatii referitoare la vinzari si produse

Q Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia
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Licente software de tip Open Source

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor" means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
"control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).

151



SC-F9200 Series  Ghidul utilizatorului

Termenii acordului de licenta a software-ului

2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or not
fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer”, "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the
License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

Alte licente software

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.
For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Tan Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

L. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SFXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.
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3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different
capitalizations), “Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such
altered versions are further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail
addresses or the Info-ZIP URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

4. Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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