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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit ydntemleriyle veya diger yontemlerle bagka ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak {izere tasarlanmustir. Epson is not responsible for any use of this information as applied to
other printers.

Seiko Epson Corporation ve bagl kuruluslari tirtinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, tirtintin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasy, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporation'in isletme ve bakim
talimatlarina aykir1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation shall not be liable for any damages or problems arising from the use of any options or any consumable products other than
those designated as Original Epson Products or Epson Approved Products by Seiko Epson Corporation.

Seiko Epson Corporation shall not be held liable for any damage resulting from electromagnetic interference that occurs from the use of any interface
cables other than those designated as Epson Approved Products by Seiko Epson Corporation.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION ve logolar: Seiko Epson Corporation'in tescilli ticari markalar1 veya ticari
markalaridir.

Microsoft®, Windows® ve Windows Vista® Microsoft Corporation'in tescilli ticari markalaridir.
Apple®, Macintosh®, Mac OS®, OS X® ve Bonjour® Apple Inc.'in tescilli ticari markalaridir.
Intel®, Intel Corporation'in tescilli ticari markasidur.

PowerPC®, International Business Machines Corporation'in tescilli ticari markasidur.

YouTube® ve YouTube logosu, YouTube, LLC.'nin ticari markalar1 veya tescilli ticari markalaridur.

Genel Bildirim: Bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalmizca tanimlama amagli olarak kullamilmistir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2015 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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G i ri n Onemli: Onemli, bu iiriine zarar
§ gelmesini 6nlemek icin takip
edilmelidir.
Kilavuz Tirleri ve .
Not: Notlar, bu tiriiniin ¢aligmasina
Ku I I animi iliskin yararli ve ek bilgiler
igerir.

Kilavuz Organizasyonu

Uriin i¢in agagidaki kilavuzlar mevcuttur.

PDF kilavuzlar, tiriinle birlikte verilen yazilim
diskinde bulunabilir. PDF kilavuzlari Adobe Reader
veya Preview (Mac OS X) kullanarak
goriintiileyebilirsiniz.

Epson Video Kilavuzlar, Epson kilavuz YouTube
kanalina karsiya yiiklenmistir. Bunlar1 Web
tarayicinizda goriintiileyebilirsiniz.

Kurulum kilavuzu Yaziciyr kutusundan cikardiktan
sonra naslil kuracaginizla ilgili bil-
giler verir. islemleri givenli sekil-
de gerceklestirmek icin bu kilavu-
zu okudugunuzdan emin olun.

User's Guide (Kulla- Temelyaziciislemleri, bakimislem-

nim Kilavuzu) (buki- | leri, sorun giderme, vb. ile ilgili bil-

lavuz) giler verir.

Ag Kilavuzu (PDF) Yazicinin agda kullaniimasiyla ilgi-
li bilgiler verir.

Epson Video Ma- Medya kurulumu, temel bakim is-

nuals lemleri, vb. ile ilgili videolar saglar.

Sembollerin Anlamlari

AUyam: Ciddi bir sekilde yaralanmayi
onlemek i¢in uyarilarin takip
edilmesi gerekir.

ADikkat: Fiziksel yaralanmay1 6nlemek
i¢in uyarilara dikkat
edilmelidir.

Ekran Goriintilileri

4 Bu kilavuzdaki ekran goriintiileri gercek
ekranlardan biraz farkli olabilir. Ayrica ekran
gorintiilerinin igletim sistemi ve kullanim
ortamindaki farkliliklara bagh olarak da farkl
olabilecegini unutmayin.

4 Aksi belirtilmedikge, bu kilavuzda Windows
ekran goriintiileri icin Windows 7 ekran
goriintiileri kullanilir.

Cizimler

Bu kilavuzdaki gizimler temsil etmesi amaglanan
gercek nesnelerden biraz farkl olabilir.

isletim Sistemi Siiriimleri

Bu belgede agagidaki kisaltmalar kullanilmistir.

Windows ile Windows 8, 7, Vista ve XP ifade edilir
d Windows 8 ile Windows 8, Windows 8 Pro ve

Windows 8 Enterprise ifade edilir.

1 Windows 7 ile Windows 7 Home Basic, Windows
7 Home Premium, Windows 7 Professional ve
Windows 7 Ultimate ifade edilir.

[d  Windows Vista ile Windows Vista Home Basic
Edition, Windows Vista Home Premium Edition,
Windows Vista Business Edition, Windows Vista
Enterprise Edition veWindows Vista Ultimate
Edition ifade edilir.

d Windows XP ile Windows XP Home Edition,
Windows XP Professional x64 Edition ve
Windows XP Professional ifade edilir.
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Macintosh ile Mac OS X ifade edilir
[ Mac OS X ile Mac OS X 10.6.8 ve sonraki

siirimler ifade edilir.

Video Kilavuzlar

YouTube'a karsiya yiiklenmis olan videolarin listesini
goriintiilemek icin agagidaki baglantiy: tiklatin.
Listeden goriintiilemek istediginiz videoyu segin.

£ Epson Video Manuals

Videoyu oynatirken altyazilar gosterilmezse asagidaki
goriintiide gosterilen altyazilar simgesini tiklatin.

Yo" = a

Onemli Giivenlik
Yonergeleri

Yaziciy kullanmadan 6nce bu béliimdeki
yonergelerin timiini okuyun. Ayrica, bu yazicinin
tizerindeki tiim uyarilara ve yonergelere uymaya 6zen
gosterin.

Bu uiriin icin bir yer secerken

4 Bu tiriinii kendisinden biiytik olan diiz ve saglam
bir yere koyun. Bu iiriin, egimli bir zeminde
diizgiin ¢aligmaz.

4 Ani sicaklik ve nem degisikliklerinin oldugu
yerlerden kaginin. Ayrica dogrudan giines
1s181indan da koruyun.

4 Carpmaya ve titresimlere maruz kalabilecegi
yerlere koymayin.

d  Bu tirtind tozlu yerlere koymayin.

U

Yaziciyy, fisinin kolayca ¢ikarilabilecegi bir prizin
yakinina yerlestirin.

Bu uirtiniui kurarken

d  Yazicinin gii¢ kablosu, yalnizca bu tirtinle birlikte
kullanmak i¢indir. Kablonun bagka bir ekipmanla
kullanilmasi yangina ya da elektrik carpmasina
neden olabilir.

4 Tum cihazlar1 diizgiin topraklanmis olan prizlere
takin. Diizenli olarak agilip kapatilan fotokopi
makineleri ya da hava kontrol sistemleri gibi
aygitlarla ayni devredeki prizlere takmaktan
kaginin.

[ Duvar anahtarlariyla veya otomatik zaman
ayarlayicilarla kontrol edilen elektrik prizlerini
kullanmayin.

4 Tum bilgisayar sistemini, hoparlorler ya da
kablosuz telefonlarin yuvalar gibi
elektromanyetik girisime neden olabilecek
kaynaklardan uzak tutun.

[d  Yalnizca, tiriiniin etiketinde belirtilen tiirde gii¢
kaynag: kullanin.

J  Yalnizca yaziciyla birlikte verilen gii¢ kablosunu
kullanin. Bagka bir kablonun kullanilmasi yangina
ya da elektrik carpmasina neden olabilir.

[ Hasar gormiis veya yipranmus gii¢ kablosu
kullanmayin.

d  Yaziciyla birlikte bir uzatma kablosu
kullanirsaniz, uzatma kablosuna takilan cihazlarin
toplam amper degerinin kablonun amper degerini
ge¢mediginden emin olun. Ayrica, elektrik
prizine bagl aygitlarin toplam amper degerinin
de elektrik prizinin amper degerini agmadigindan
emin olun.
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Yazicty1 Almanya’da kullanmayi planliyorsaniz,
agagidakilere dikkat edin:

Yeterli kisa devre korumast ve agir1 akim
korumasi saglamak i¢in, bina tesisatinda 10 veya
16 amperlik devre kesiciler kullanilmalidir.

Fise zarar gelmesi durumunda, kablo tertibatini
yenisi ile degistirin veya kalifiye bir elektrikgiye
danigin. Prizde 6nceden takili sigortalar varsa,
bunlar1 dogru ebat ve degerdeki sigortalarla
degistirin.

Bu uiriiniui kullanirken

4

|

Yazicidaki hava deliklerini ve araliklar1 tikamayin
ya da 6rtmeyin.

Yazicidaki yuvalara herhangi bir nesne koymayin.
Yazicinin iizerine sivi dokmemeye dikkat edin.

Yazicinin bakim-onarimini kendiniz yapmay1
denemeyin.

Asagidaki durumlarda bu tiriiniin fisini ¢ikarin ve
servis i¢in yetkili bir servis personeline bagvurun:
Giig kablosu veya fis hasar gormils; iiriiniin i¢ine
s1v1 girmis; iirlin yere diistirtilmiis veya kasasi
hasar gérmyils; irtiin normal ¢alismiyor veya
performanst eskise gore belirgin bir sekilde farkl:.

Yazdirma kafalarini elinizle oynatmayin; aksi
takdirde triine zarar verebilirsiniz.

Kontrol panelindeki Gii¢ digmesini kullanarak
daima tiriinii kapatin. Bu diigmeye basildiginda
Giig 15181 kisa siire yanip soner ardindan kapanir.
Giig 15181 yanip sonmeyi durdurana kadar
yazicinin fisini gekmeyin ya da kapatmayin.

Bu aygt iki gli¢ sistemine sahiptir. Bakim
sirasinda iki gii¢c kablosu ¢ekilmedigi siirece
elektrik carpma riski vardur.

Miirekkep paketlerini
kullanirken

4

|

Miirekkep paketlerini ¢ocuklarin erisip
icemeyecekleri yerlerde saklayin.

Bakim iglemi gerceklestirirken koruyucu gozlik,
eldiven ve maske takin.

Cildinize veya goziiniize veya agziniza miirekkep
bulastiginda, derhal asagidaki 6nlemleri alin:

(d  Eger sivi cildinize yapisir ise hemen biiyiik
miktarda sabunlu su kullanarak yikayn.
Cildiniz tahris olmus ya da soluk gibi
goriiniirse bir doktora danigin.

(d  Sivi gozlerinize girerse, hemen su ile
durulayin. Bu 6nleme uyulmamasi gozlerin
kanlanmasina ya da hafif iltihaba neden
olabilir.

d  Agziniza siv1 girerse hemen bir hekime
bagvurun.

4 Sviy1 yutuldugunda, yutan kisiyi
kusturmaya ¢alismayin ve hemen bir
hekime bagvurun. Kisi kusturulmaya
caligilirsa, sivi trakede kalarak tehlike
olusturabilir.
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Yazici Parcalari

On kisim

© Bakim kapag: (sol)
Yazici kafasinin ¢evresini temizlemek i¢in bu kapagi acin. Yaziciy: kullanirken normalde kapalidir.

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafini Temizleme” sayfa 61

© Sonisiticl
Son 1s1tic1 yazdirma isleminden sonra miirekkebi hizlica kurutmak igin kullanilabilir.

5 “Heating & Drying” sayfa 46

© Medya kilavuz cubugu
Medya kilavuz ¢ubugu, medyanin alinirken sarkmasini engellenmek i¢in gerginligi korur.

O Tutacak
Medyayu sol silindir tutucuya yerlestirdikten sonra, tutucuya bastirmak i¢in ve tutacagi gevirin ve ana silindire
bask: uygulayin.

© Rulo cekirdegi tutucusu .
Bu tutuculara medya sarimi i¢in kullanilan ana ruloyu yerlestirin. Iki destek vardir: biri sagda, digeri solda.

£ “Medyanin Yiiklenmesi” sayfa 36
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O Rulo ana tutucu kilitleme vidasi .
Ana ruloya eklendiklerinde kilitleme vidalar1 rulo ana tutucularini yerinde tutar. Iki destek vardir: biri sagda,
digeri solda.

@ Rulo destegi
Sarma rulosundan ¢ikartirken medyay1 gegici olarak bu destekler iizerinde dinlendirin. Tki destek vardir: biri
sagda, digeri solda.

© Auto anahtar
Otomatik sarma yoniinii se¢gmek i¢in bu anahtari kullanin. Otomatik sarmayi devre dist birakmak icin off 6gesi-
ni segin.

© Manual anahtar
Manuel sarma yoniinii segmek i¢in bu anahtari kullanin. Belirlenen secenek, Auto anahtari off konumunday-
ken etkili olur.

@ Ayar vidasi
Paralel ayarlama yaparken ayar vidasini kullanin.

@ Tekerlekler
Her bacakta iki tekerlek bulunur. Kurulum tamamlandiginda, yazic1 kullanimdayken 6n tekerlekler kilitli tutul-
malidur.

Stand sabitleme vidasi gok fazla agagi indirilirse tekerlek yerden kesilir. Yaziciy: tekerlegi yerden kesilmis halde
kullanmayn.

@ Hava akis agizlan
Yazicinin igine hava girmesini saglar. Bu agizlar1 asla kapatmayin.

® Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) tutucu
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) bu tutucuya yerlestirin.

@ Stand sabitleme vidasi
Her bacakta iki vida bulunur. Stand sabitleme vidalari, tekerlekleri sabitlemenin yani sira yaziciyi yerinde sabit
tutar. Yaziciy: yiikledikten sonra, kullanim sirasinda giivenceli bicimde yerinde tutun.

@ Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
Atik miirekkep bu sisede toplanir.

Seviye ¢izgiye yaklastiginda yeni bir Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ile degistirin.

O Stoper
Stoper, atik miirekkebin ¢ikarilmasi sirasinda sigramasini 6nler.

Pek ¢ok durumda, stoperi Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) agzina yakin takin.

@ Atik miirekkep tiipii
Atik miirekkep bu tiipten bosaltilir. Yazict kullanimda iken bu tiipiin sonunun Waste Ink Bottle (Atik miirek-
kep sisesi) icinde olmasini saglayiniz.

® Miirekkep tanki
Yazdirma i¢in kullanilan miirekkebi tutar.
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@ Isikalkani
Ticari olarak satilan bir 1sitict kullanirken miirekkep tankindaki miirekkep sicakliginin yiikselmesini 6nler. Mii-
rekkep yapistiysa 1s1 kalkanini temizlediginizden emin olun.

£ “Is1 Kalkaninin Temizlenmesi” sayfa 68

@ Kaydiric
£ “Kaydiricr” sayfa 12

@ Kilit kolu
Yonga birimini degistirirken ¢ikarmak tizere kaydiricinin kilidini agmak i¢in kilit kolunu kaldirin. Kaydiriciy:
taktiktan sonra her zaman kilit kolunu kilitleme konumuna indirin.

@ Yonga birimi kontrol lambasi
Yonga birimiyle ilgili bir mesaj goriintiilendiginde bu lamba yanar.

Acik : Kontrol paneli ekranindan hata igerigini kontrol edin ve gidermeye ¢aligin.
Kapali : Hata yok.
@ Kanstirma cubugu
Bu yalnizca High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah) miirekkep tanki i¢indir. Miirekkep tankindaki mii-
rekkebi haftada bir kez karistirin.

@ AC girisi 1/AC girisi 2
Giig kablosunu baglar. Her iki kabloyu da mutlaka baglayin.

@ LAN portu
£ “LAN portu” sayfa 12

@ USB portu
USB kablosunu baglar.

Bakim kapagi (sag)
Yazici kafasinin ¢evresine bakim yapmak icin bu kapag: a¢in. Yaziciyr kullanirken normalde kapalidir.

£ “Temizleme” sayfa 61
Medya yiikleme kolu
Medyay: yiikledikten sonra, medyay1 yerinde tutmak i¢in medya yiikleme kolunu indirin. Cikarmadan 6nce

medyay1 serbest birakmak i¢in kolu kaldirin.

Alarm lambasi
Bir hata olustugunda lamba yanar veya yanip soner.

Acgik/Ya- : Bir hata olustu. Hatanin tiirti lambanin nasil yandig1 veya yanip sondiigi ile gosterilir. Kontrol
nip Sonil-  paneli ekranindan hata igerigini kontrol edin.

yor

Kapali : Hata yok.

Kontrol paneli
25 “Kontrol paneli” sayfa 16

10
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Girig

€ On kapak
Medyay yiiklerken, yazicinin i¢ini temizlerken veya sikisan medyayi cikarirken agin. Yaziciy: kullanirken nor-
malde kapalidir.

11
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Girig

Kaydirici

o T

N\

e

© Kaydina
Miirekkebi yeniden doldurmadan 6nce miirekkep
paketiyle verilen yonga birimini takin.

£5° “Yonga Birimini Degistirme ve Miirekkep Dol-
durma” sayfa 69

© Miirekkep giris kapag
Miirekkep tankini miirekkeple doldurmak i¢in bu
kapag1 agin.

© Yonga birimi
Miirekkep kontrol yongast iceren bir birim.

Bu, miirekkep paketine eklenmistir.

12

LAN portu

o

\lL

© RJ-45 konektérii
LAN kablosunu baglar. Korumali ¢ift bitkiimlii kab-
lo kullanin (kategori 5 veya daha yiiksegi).

© Veri lambasi (turuncu)
Yanip sonerek ve/veya yanarak ag baglantisi duru-
munu ve veri alma durumunu gosterir.
Acik : Bagl.
Yanip son-: Veri alintyor.
me

© Durum lambasi (yesil/kirmizi)
Renk ag baglanti hizini belirtir.

Kirmizi : 100Base-TX

Yesil : 1000Base-T
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Girig

ic kisim

Asagidaki pargalardan herhangi birindeki kir baski kalitesini diisiirebilir. Bu parcalar diizenli olarak asagidaki
referans bolimlerde listelenen kisimlarda agiklandig: gibi temizleyin ya da degistirin.

© Yazdirma kafasi
Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Soldaki yazdirma kafas1 “Kafal”,
sagdaki yazdirma kafas1 “Kafa2” dir. Duruma bagli olarak temizleme gerekebilir.
£ “Yazdirma Kafasinin Etrafini Temizleme” sayfa 61

© Medya tutma plakasi
Medya tutma plakalar1 medyanin yukari dogru siiriilmesini 6nler ve medyanin kesme kenarindaki fiberin
yazdirma kafasina dokunmasini dnler. Yazdirmadan 6nce plakalar: medyanin iki tarafina yerlestirin.

£5° “Medyanin yiiklenmesi” sayfa 27

© Kesme cizgisi
Medyay1 kesmek icin kesicinin bigagini (piyasada mevcut) asagiya bu ¢izgiye indirin.

O Basingssilindirleri
Yazdirma sirasinda bu silindirler medyaya bastirir.

5 “Plaka, Basing Silindirleri ve Medya Tutucu Plakalar1 Temizleme” sayfa 67

© Merdane
Bu bolim yazdirma i¢in medyay1 vakumlar.

£ “Plaka, Basing Silindirleri ve Medya Tutucu Plakalar: Temizleme” sayfa 67

O Ssilecek temizleyici
Silecek temizleyici silecekten miirekkebi ¢ikarir. Bu bir sarf malzemesidir; duruma bagli olarak Degistirme
gerekebilir.

£ “Silecek Temizleyicilerini ve Silecekleri Cikarma” sayfa 78

13
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Girig

© Kurumayi énleyen kapaklar
Yazdirma sirasindan haric, bu kapaklar kurumalarini 6nlemek i¢in yazdirma kafasinin piiskiirtme bagliklarini
orter. Duruma bagli olarak temizleme gerekebilir.

£ “Kapaklarin Temizlenmesi” sayfa 65

© Vakum kapaklan
Bu kapaklar, yazdirma kafas: piiskiirtme basliklarinin ucundan gelen miirekkebi emer. Vakum kapaklarinin i¢
kisimlarina dokunmayin. Parca deforme olabilir ve artik diizgiin sekilde kapatmak miimkiin olmayabilir.

O Ssilecek
Silecek yazdirma kafasini piiskiirtme baghiklarindaki miirekkebi ¢ikarir. Bu bir sarf malzemesidir; duruma bagh
olarak Degistirme veya temizleme gerekebilir.

25 “Silecek ve Baglanti Noktasinin Temizlenmesi” sayfa 64

7 “Silecek Temizleyicilerini ve Silecekleri Cikarma” sayfa 78

Arka

© ileri diigmesi
Ileri diigmesi medyay: yiitkleme sirasinda beslemek i¢in ve medyay: degistirme igin sarmak i¢in kullanilir.

© Ssilindir tutucu
Medyay1 bu tutuculara yerlestirin. ki destek vardir: biri sagda, digeri solda.

© Ssilindir tutucu sabitleme vidasi _
Medya takildiktan sonra bu vidalar silindir tutucular: yerine sabitler. Iki destek vardir: biri sagda, digeri solda.

O Ara Cubugu
Basing silindirleri arasinda dikey kirigmalar olursa bunu medya yiikleme kolunun deligine takin.

£ “Ara Cubugunun Kullanilmas1” sayfa 133
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Girig

© Kaldirma kolu
Silindir tutuculara monte edilecek medya agir goriiniiyorsa, medyay1 ¢aba harcamadan silindir tutucular

seviyesine yiikseltmek i¢in bu kollar1 kullanin. Tki destek vardir: biri sagda, digeri solda.

0O Yiikleme kilavuzu
Medya bu kilavuz boyunca yiiklenir.

@ Rulo destegi _
Medyayi silindir tutucularina yerlestirmeden 6nce bu desteklerin {izerine koyun. Iki destek vardir: biri sagda,

digeri solda.
© Tutacak

Medyayi sag silindir tutucuya yerlestirdikten sonra, tutucuya bastirmak igin ve tutacagi ¢evirin ve ana silindire
bask: uygulayin.

15
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Kontrol paneli

(1]
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O O diigmesi (gii¢ diigmesi)
Giicti agar ve kapatir.

O O sk (giig 15191)
Yazicinin ¢alisma durumu yanan ya da yanip so-
nen bir 11k ile belirtilir

Acgik Giig agilir.

Yanip : Yazici kapatma sirasinda veri aliyor ve-

sonme ya kafa temizleme islemi ya da bagka
islemler gerceklestiriyor.

Kapali Giig kapatilir.

© D diigmesi (medya kurulum diigmesi)
Media Remaining, Select Media, Customize Set-
tings ve Print Media List gibi 6geleri iceren Media
Setup menisiinii goriintillemek i¢in bu diigmeye
basin. Bu diigme yazdirma sirasinda devre dis1 bi-
rakilir.

£ “Media Setup Meniisii” sayfa 95

Girig
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O Ekran
Yazicinin durumunu, meniileri, hata mesajlarini

vb. gortntiler. £3° “Ekrani Anlamak” sayfa 17

© Menii diigmesi
Mentiileri goriintillemek icin bu diigmeye basin.
£5° “Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma” say-
fa 90

0 > diigmesi (geri diigmesi)
Secenekler goriintiilendigi zaman bir 6nceki menii-
ye ¢ikmak icin bu diigmeye basin. £ “Menii Is-
lemleri” sayfa 90

© <> diigmeler (sag ve sol ok diigmeleri)
Ayar Mentisiinde bir Setting Name ya da IP adresi
girme gibi gorevleri yaparken imleci yerlestirmek
i¢in kullanin.

© /v diigmeleri (medya besleme diigmeleri)

4 Medya yiiklendiginde, medyayi beslemek ve A
digmesine, geri sarmak icin ¥ diigmesine
basabilirsiniz. Medyayi 103 cm'ye kadar beslemek
icin ¥ diigmesini basili tutun. Medyayi 25 cm'ye
kadar geri sarmak icin A diigmesini basili tutun.

A geri sarmak icin kullanildiginda, kenari baslangig¢
yazdirma konumuna geldiginde medyanin
duracagini unutmayin. Geri sarma diigmesini birakip
tekrar basarak kaldigi yerden devam ettirilebilir.

Mendiler gérintilendiginde, bu diigmeler meni
ogelerini ve seceneklerini se¢mek icin kullanilabilir.
& “Meni islemleri” sayfa 90

© OK diigmesi
d  Mendiler goriintllendiginde, bu diigmeler menii
ogelerini ve seceneklerini se¢mek icin kullanilabilir.

[ Bir segenegin lzeri yandiginda bu diigmeye basmak

Uzeriyanan 6geyisecer veya seciliislemigerceklestirir.

[ Uyan zili calarken basilirsa, ses durdurulur.

(10] H diigmesi
Bu diigmeye basildiginda Heater Temperature
ayarlayabileceginiz Heating & Drying meniisii go-
riintiilenir. Bu menii yazdirma esnasinda ayarlana-
bilir.

£ “Media Setup Mentisii” sayfa 95
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@ =1 diigmesi (bakim diigmesi)
Bu diigmeye basmak, Nozzle Check, Cleaning,
Head Maintenance ve Waste Ink Counter gibi
Ogeleri iceren Maintenance meniisiinii goriintiiler.
Bu diigme yazdirma sirasinda devre dis1 birakilir.

£ “Maintenance meniisii” sayfa 101

(12018 diigmesi (duraklatma/iptal diigmesi)

1 Yazdirma sirasinda buna basilirsa yazici duraklatma
durumuna girer. Duraklatma durumundan ¢ikmak
icin, - digmesine yeniden basin veya ekranda
Pause Cancel 6gesini secin ve sonra OK diigmesine
basin. islenmekte olan yazdirma islerini iptal etmek
icin, ekranda Job Cancel 6gesini secin ve sonra OK
digmesine basin.

Mendiler goriintilenirken bu diigmeye basildiginda,
mendileri kapatir ve yazici hazir durumuna doner.

® S diigmesi (medya besleme diigmesi)

1 Yaziai hazir durumundayken, bu diigmeye ve daha
sonra OK basarak medyayi kesme konumuna
besleyebilirsiniz.
£ “Medyay Kesmek” sayfa 34

1 Baski devam ederken medya beslemesini ayarlamak

icin bu digmeyi kullanabilirsiniz.
27 “Feed Adjustment” sayfa 51

Ekrani Anlamak

© Mesajlar

Yazicinin durumunu, islemi ve hata mesajlarini go-
riintiiler.
£5° “Bir Mesaj Goruntiilendiginde” sayfa 105

Girig
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@ Isitiar sicakhign

Bu ekran, son 1siticinin sicaklik ayarlarini gosterir.
Termometre simgesi, 1siticilarin giincel sicakliklari
hakkinda yaklasik bir deger gosterir.

m : Isitici segilen sicakliga ulagmis.

E . Isitica segilen sicakliga ulasmamus.

© Yazdirma sirasinda besleme ayarlamasi bilgileri

Yazdirma sirasinda bir ayarlama degeri girildigin-
de gorintiilenir.

O Medya verisi
1 Buekran soldan sada, secilen medya, plaka boslugu,
medya genisligi ve kalan medyayi gosterir.

Bu yazici ile kaydedilen bir medya ayari sira sayisi,
yazdirma medyasi olarak secilirse sayi (1 ile 30
arasinda) goriintilenecektir. RIP Settings
secildiginde, 0 goriintiilenecektir.

[ Secilen plaka boslugu asagidaki gibi gosterilir:

PGE. IR

R : 20
25

1 Media Remaining menisiindeki Remaining Setup
icin Off secili ise kalan medya gosterilmeyecektir.
£ "Media Setup MenUsu” sayfa 95

© Yonga birimi durumu

Takili yonga biriminde bir hata algilandiginda ek-
ran agagida gosterilen sekilde degisir.

Normal

L=

Uyar1 ya da hata
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Kullanim Kilavuzu

1 Durum gostergeleri
Yonga birimi durumu su sekilde gosterilir.

L

i

[

E = B

: Hata yok. Yazdirmaya hazir.

: Bir hata olustu. Ekrandaki mesaji kon-

trol edin ve hatay1 giderin.

: Yonga birimi taninmamus olabilir ve-

ya yazictyla uyumlu degil. Ya da kaydi-
rict kilitli degil.

Ekrandaki mesaji kontrol edin.

: Miirekkep tankindaki miirekkep diize-

yini kontrol edin ve sonra yonga biri-
mini ¢ikarin ve miirekkebi yeniden

dogru bir sekilde doldurun.

Yonga birimini degistirme zamani yak-
lagtikca /BN yanip sonmeye balar.

£ “Yonga Birimini Degistirme ve
Miirekkep Doldurma” sayfa 69

2 Miirekkep renk kodlari

HDK* :

BK*

Y

M

C

High Density Black (Yiiksek Yogunluk-
lu Siyah)

: Black (Siyah)
: Yellow (Sar1)
: Magenta (Eflatun)

: Cyan (Deniz Mavisi)

* Satin alma esnasinda segilen miirekkep rengi gos-

terilir.

Giris
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@ Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) durumu
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) icinde kul-
lanilabilir olan yaklagik alan miktarini gériintiiler.
Atik miirekkep sisesi dolmak {izere iken veya bir
hata olustugunda ekran asagida gosterildigi gibi

degisir.

Normal

Uyari ya da hata

v
.-! —1

1 Durum gostergeleri
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) durumu
asagidaki gibidir.

: Hata yok. Gosterge kullanilabilir alan

miktarini gostermek tizere degisir.

: Waste Ink Bottle (Atik murekkep sise-

si) neredeyse dolu. Yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) hazirla-

yin.

: Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sise-

si) dolu. Yeni bir Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) ile degistirin.
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Ozellikler

Bu genis formatl renkli miirekkep ptiskiirtmeli yazici

1626 mm (64 ing) genisliginde rulo medyay1 destekler.

Bu yazicinin ana 6zellikleri agagida agiklanmistur.

Yiiksek Verimliligi Kullanma

Kurutma ozelliklerini gelistirme
Dahili son 1sitic1, yazdirma isleminden sonra
miirekkebi hizli sekilde kurutmanizi saglar.

Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
Yiiksek Kapasiteli Rulolar barindirir

Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
medyanin daha az siklikta degistirilmesini gerektiren
250 mm’ye kadar dis gapli ve 40 kg’a kadar agirlikli
yiiksek kapasiteli rulolari isleyebilir.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) Standart Olarak Gelir

Otomatik sarma makarasi {initesi basili medyay1
otomatik olarak temiz bir sekilde hicbir kirigikliklar:
olmadan alir. Kesintisiz tip sublimlesme aktarim
yazicilarini desteklemek icin yiiksek hassasiyette
sarma gereksiniminin bulundugu yiiksek yazdirma
hacmi ve siirekli geceleri yazdirma imkani saglar.

Yiiksek kapasiteli miirekkep tanki icerir

Yazicy, yiiksek verimlilik i¢in yiiksek kapasiteli bir
mirekkep tanki igerir. Ayrica yeniden miirekkep
doldurma i¢in 1000 ml yiiksek kapasiteli miirekkep
paketleri de sunuyoruz. Bu, sik sik zahmet veren
miirekkep kartusu degistirme islemlerini ortadan
kaldirir.

Yiiksek yazdirma hizina ulagiimasi
Uriin, daha hizli yazdirma igin iki asamali kafayla
donatilmistir. Her miirekkep rengi i¢in iki kartus
kullanarak yiiksek hizlar desteklenir.

Essiz Kullanim Kolaylig:

Medya Kurulumu ve bir Anlik Ornek Alma

Rulo ve rulo ¢ekirdek tutucular medyay: yiiklemeden
once ig ekleme ihtiyacini ortadan kaldirarak higbir ige
gereksinim duymaz. Sadece medyay1 yaziciya getirin
ve dogrudan yiikleyin. Uzun igleri dengelemek
zorunda olmamak alan sinirl olsa bile medyanin bir
¢irpida yiiklenmesini saglar.

Girig
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Yiikleme sirasinda medyay:1 koymak icin bir yer
saglayan rulo desteklere ek olarak, yazic1 agir
medyanin zahmetsizce rulo tutuculari seviyesine
yiikseltilmesine izin veren kaldirma kollar
sunmaktadr.

Bakim Kolayhgi

Baski kalitesi sadece giinlitk bakim ile saglanabilir. Bu
yazicinin tasarimi bir ¢irpida bakim yapmayi
saglayarak bakim i¢in genis bir alan birakir.

E-Posta Hatasi/Uyari Bildirimi

Yazicinin ag arabirimi yerlesik olan Web Tarayicisi
sistemi ile EpsonNet Config e-posta bildirimi
sunmaktadir. Bir kez e-posta bildirimi i¢in
yapilandirildiginda, yazic1 gece operasyonu sirasinda
ve benzeri durumlarda insansiz birakildiginda rahat
olmayi saglamak icin segilen e-posta adreslerine
hatalar1 ve uyarilar1 gonderecektir.

EpsonNet Config Baslatma (Web Browser ile)
5 Ag Kilavuzu (PDF)

Lambali ve Sesli Hata Uyarilar

Bir hata olustugunda, bir ses duyulacak ve uyar1
lambas1 yanacaktir. Bityiik uyari lambas: belirli bir
mesafeden bile son derece goriilebilirdir.

Ses zamanin boga ge¢mesini 6nlemek igin fark
edilmeyen hatalar nedeniyle sayfalari durdurulmasiyla
ayni anda duyulur.

Yiiksek Hizli USB/Gigabit Ethernet
Yazici yiiksek hizli USB ve 100Base-TX/1000Base-T ag
arayliizleri ile donatilmis olarak gelir.

Yiiksek Yazdirma Kalitesi

Yeni gelistirilmis Black (Siyah) miirekkep kosuluyla
High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
miirekkebin gelistirilmesi daha zengin, daha derin
siyah renk saglayarak Black (Siyah) miirekkeple
karsilastirildiginda siyah rengin yogunlugunu
artirmigtir. Ayrica koyu kontrast olusturmak igin canl
renkler gerceklestirilerek renk skalas: genisletilmistir.

Yaziciyi satin aldiginizda Black (Siyah) miirekkep tiirii
olarak High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
veya Black (Siyah) se¢in. Kullanilan Black (Siyah)
miirekkep tiiriinii degistirirken miirekkep tanki
yalnizca bir servis mithendisi tarafindan
degistirilmelidir. Black (Siyah) miirekkep tiirtiniin
degistirilmesi ticret kargiliginda yapilir.
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Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gecin.

Girig
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Herhangi bir cisim kagit ¢ikarma ve sarf malzemesi
degisimini etkilemeyecek sekilde asagidaki alani
hazirladiginizdan emin olun.

Yazicinin dis boyutlari igin, bkz. “Ozellikler Tablosu”.

£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 136

1753mm

3620mm

Yazici kullanimina iliskin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde diisiisten kaginmak i¢in
yaziciyt kullanirken asagidaki noktalar1 g6z 6niinde
bulundurun.

O Yaziciyr kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢alisma sicaklig1 ve nem araligina
dikkat edin. £ “Ozellikler Tablosu” sayfa 136

Sicaklik ve nem yazici i¢in smirlarin i¢inde ancak
medya i¢in icinde degil ise istenen sonuglarin elde
edilemeyecegini unutmayiniz. Calisma
kosullarinin medyaya uygun oldugundan emin
olun. Daha fazla bilgi i¢in, medya ile birlikte
verilen belgelere bakiniz.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayin.

d  Yaziciy1 vantilatorler ya da klimalardan dogrudan
gelen ¢ekimlere maruz kalan yerlerde
kullanmaktan kagininiz. Yazdirma kafasi
puskiirteci kuruyabilir ve yapisabilir.
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Yaziciy1 yeterince havalandirilan bir yerde
kullanin.

Ticari olarak satilan bir 1sitic1 kullanildiginda
1siticty1 Onerilen ¢alisma sicakligy araliginda
kullanin. Onerilen aralik disinda kullanilirsa
yazdirma kalitesinin azalmasina ve yazdirma
kafasindaki piiskiirtme bagliklarinin ttkanmasina
neden olabilir. £&7 “Ozellikler Tablosu” sayfa 136

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice
¢ekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Temizleme veya degistirme gibi bakim isleri
kullanim sikligina gére ya da 6nerilen araliklarda
yapilmalidir. Diizenli bakim yapilmamasi
yazdirma kalitesinin azalmasina neden olabilir.
Uygun bakim yapilmadan kullanima devam
edilmesi yazdirma kafasina hasar verebilir.

25 “Cesitli Bakim Calismalarini Yapma Zamani”
sayfa 57

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazici kapaliysa yazdirma kafas: kapatilmamis
(baski kafasi sag tarafinda donmeyebilir) olabilir.
Kapaklama, yazdirma kafasinin kurumasini
onlemek i¢in yazdirma kafasini bir kapak ile
otomatik sekilde kapatan bir fonksiyondur. Bu
durumda, giicii agin ve kapaklama otomatik
yapilana dek bir siire bekleyin.

Gii¢ agildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Yazdirma kafas: diizgiin sekilde
kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giicii agin ve
kapaklama otomatik yapilana dek bir siire bekleyin.

Yazdirma kafasi, piiskiirtme baghiginin
tikanmasini engellemek i¢in yazdirdiktan sonra
sabit araliklarla otomatik olarak temizlenir.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) yazict her
acik oldugunda acik oldugundan emin olun.

£ “Printer Setup Meniisti” sayfa 100

Yazdirma sirasinda harcanmasinin yani sira,
yazdirma kafasini ¢aligir tutmak i¢in kafa
temizligi ve gerekli diger bakim sirasinda
mirekkep kullanilir.

Ciktilarinizin dengeli renklendirilmesini
saglamak i¢in, 15 ila 25 °C arasindaki sabit oda
sicakligini koruyun.

Girig
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Yazici kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy1 saklarken asagidaki
noktalar1 goz 6niinde bulundurun. Diizgiin
saklanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.

[ Uzun bir siire baski yapmazsaniz, yazdirma kafasi
pliskiirtme uglari tikanabilir. Yazdirma kafasinin
tikanmasini 6nlemek i¢in en iki haftada bir kez
yaziciy1 agin.

Yazici agildiginda, kafa temizleme otomatik
gerceklestirilir. Temizlik tamamlanana kadar
yazicty1 kapatmayin.

Yaziciy1 ¢ok uzun siire agmadan birakma arizayla
sonuglanabilir. Bu gibi bir durumda, onarim isi de
ticretlendirilecektir.

2 haftadan fazla yaziciy1 kullanmayacaksaniz, bu
dénemden 6nce ve sonra bir servis mithendisi
tarafindan bakim gergeklestirilmelidir. Bu bakim
isinden ticret alinacaktir.

Yazic1 uzun siire kullanilmadan birakilmadan
once uygun bakim gerceklestirilse bile, depolama
stiresine ve kosullarina bagli olarak yaziciy
yeniden kullanmak i¢in bakim yaparken onarimin
gerekli olabilecegi unutulmamalidir. Bu gibi bir
durumda, onarim isi de ticretlendirilecektir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Baski silindirleri yazicida kalan medyay:
kirigtirabilir. Medya ayrica yazdirma kafasi ile
temas eden medyada sikigmalara ya da
kivrilmalara neden olarak dalgali ya da kivrilmig
hale gelebilir. Yaziciyr saklamadan 6nce medyay1
¢ikarin.

Yazdirma kafasinin kapatildigindan emin
olduktan sonra yaziciy: saklayin (yazdirma kafas:
sag uca konumlanir). Yazdirma kafas:
kapatilmadan uzun siire birakilirsa, baski kalitesi
diisebilir.

Not:
Yazdirma kafas: kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardindan kapatin.
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Yazic1 saklamadan 6nce tiim kapaklari kapatin.
Yaziciy1 uzun siire kullanmazsaniz, tozu 6nlemek
i¢in anti statik bir kapak ya da ortii ile tizerini
ortiin. Yazdirma kafasi piiskiirtme uglar: ¢cok
kiigiiktiir ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde
kolayca tikanabilir ve diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

Yaziciy uzun siire kullanmadiysaniz, yazdirmaya
baslamadan 6nce yazdirma kafasinda tikaniklig
kontrol edin. Yazdirma kafas: tikali ise kafa
temizligi gerceklestirin.

£ “Tikal uglari kontrol etme” sayfa 84
Yaziciy1 depolarken diiz oldugundan emin olun:

acili bir sekilde, u¢ kisminin tizerinde veya ters
olarak yerlestirmeyin.

Miirekkep Paketlerini ve
Miirekkep Tanklarini Kullanma
Hakkinda Notlar

Miirekkep paketlerini ve miirekkep tanklarin
kullanirken asagidaki noktalari unutmayin.

4 Miirekkep tanklarini ¢ikarmayin.

Miirekkep tanklar: takildiginda kalibre edilir.

Bunlari ¢ikarma kaliteye ve islevsellige zarar
verebilir.

Miirekkep paketlerini dogrudan giines 15131
olmadan oda sicakliginda saklayiniz.

Baski kalitesini saglamak i¢in, miirekkep
paketindeki tiim miirekkebi asagidaki tarihlerden
once kullanin:

0

Miirekkep paketi iizerine yazdirilan tarih
1  Mirekkep tankinin miirekkep paketinden
yeniden dolduruldugu tarihten itibaren 25
gin

Miirekkep paketi soguk bir konumda uzun bir
stire depolanirsa, kullanmadan 6nce oda
sicakliginda en az 4 saat tutun.

Miirekkep tankina miirekkebi yeniden
doldururken, miirekkep paketindeki tiim

miirekkebi bir kerede kullandiginizdan emin olun.

Girig
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Miirekkep paketini agtiktan sonra miirekkep
tankin1 miimkiin olan en kisa siirede yeniden
doldurun.

Miirekkep tankinin tizerine hi¢bir sey
yerlestirmeyin, miirekkep tankim giiglii darbelere
maruz birakmayim. Miirekkep tanki yerinden
gikabilir.

Yazdirma kafas1 bosalirsa bayiniz veya Epson
Destek ile irtibata gegin.

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
ve Black (Siyah) miirekkepler karisirsa
kullanmayin. Kullanilan Black (Siyah) miirekkep
tirtinti degistirirken miirekkep tanki yalnizca bir
servis mithendisi tarafindan degistirilmelidir.
Black (Siyah) miirekkep tiirtintin degistirilmesi
ticret karsiliginda yapilir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Medyanin islenmesi

Medyayi islerken veya saklarken asagidakilere dikkat
ediniz. Kotii durumdaki medya kaliteli baskilar
tiretmeyecektir.

Her tiir medya ile birlikte verilen belgeleri
okudugunuzdan emin olun.

Kullanima iliskin Notlar

[ Medya katlamayn veya yazdirilabilir yiizeyine
zarar vermeyin.

4 Yazdirilabilir yiizeyine dokunmayin. Ellerdeki
nem ve yag baski kalitesini etkileyebilir.

4 Medyayi tutarken, her iki kenarindan tutun.
Pamuk eldivenler giymenizi 6neririz.

4 Medyay1 kuru tutun.

[ Ambalaj malzemeleri medyay1 saklamak i¢in
kullanilabilir ve atilmamalidir.

d Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kaginin.

[ Kullanilmadiginda, medya yazicidan ¢ikarilmals,

geri sarilmali ve orijinal saklama paketine geri
konulmalidir. Medyay1 uzun siire yazicida
birakmak bozulmasina neden olabilir.
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Girig

Medyayi Yazdirma Sonrasi Tutma

Dayanikly, yiiksek kaliteli baski sonuglari almak igin
agagidaki noktalar1 goz 6ntinde bulundurun.

[d  Basili yiizeyi siirtmeyin ya da ¢izmeyin. Bunlar
stirtiilmiis ya da ¢izilmisse, miirekkep soyulabilir.

(4 Basili yiizeye dokunmayin; miirekkep ¢ikabilir.

4 Katlamadan veya st {iste koymadan 6nce
¢iktilarin kuru oldugunu kontrol edin. Ciktilar
yeterince kurumadan {ist {iste konur veya
cikarilirsa yazdirilan ytizey hasar gorebilir.

d Dogrudan giines 1s1gindan kaginin.
[ Renk bozulmas: 6nlemek i¢in, baskilar1 medya ile

verilen belgelerdeki talimatlara gore goriintiileyin
ve saklayn.

23
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Girig

Verilen Yazilimi Kullanma

Yazilim Diskinin icerigi

ewve

Birlikte verilen yazilim diskinde asagidaki uygulamalar vardir. Gerekirse yiikleyin.

Bu uygulamalar hakkinda bilgi almak i¢in, Ag Kilavuzu (pdf) veya s6z konusu uygulama i¢in on-line yardim arayiniz.

Not:

[ Verilen disk yazici siiriiciileri icermez. Baski igin bir yazilim RIP'si gereklidir. Verilen yazilim diskinde olmayan
yazilimlar (bu yazici igin yazilim RIP'leri dahil) Epson web sitesinden edinilebilir.

[  En son uygulamalar Epson web sitesinden indirilebilir.

Windows igin

Yazilim Adi

Ozet

Epson Driver and Utilities
(Epson Siirtict ve Yardim-
c1 Programlar)

Epson iletisim surdculeri (EPSON SC-F9200 Series Comm Driver) yiiklenir.

Medya ayarlarini EPSON LFP Remote Panel 2 ile kopyalamak icin Epson iletigsim stirticlsi
gereklidir. Bu bir yazici stirticist degildir. Buna ek olarak, Epson iletisim stirliciis yUkli degilse,
yazicl USB Uizerinden bilgisayara baglandiginda RIP yaziliml yazicinin durumunu
gorintulemeyebilir. Durum gostergesi hakkinda daha fazla bilgi icin RIP yazilimi belgelerine
bakin.

Epson Network Utilities
(Epson Ag Yardimci Prog-
ramlari)

Basit bir ag baglantisi icin IP adresleri girmenize yardimci olacak bir sihirbaz yikleyin ve baslatin.

EpsonNet Config Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan gesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Bu, klavyeyi
kullanarak adresleri ve adlari girmenize izin verdigi icin kullanighdir.
Mac OS Xiicin
Yazilim Adi Ozet

Epson Network Utilities
(Epson Ag Yardimci Prog-
ramlari)

Basit bir ag baglantisi icin IP adresleri girmenize yardimci olacak bir sihirbaz yukleyin ve baglatin.

EpsonNet Config

Bu yazilim ile, yazici igin bilgisayarinizdan gesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Bu, klavyeyi
kullanarak adresleri ve adlari girmenize izin verdigi icin kullanighdir.
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Yazilim Kaldirma

g Onemli:

1 Bir "Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda oturum agin
(Administrators group (Yoneticiler
grubu)'un pargasi olan bir hesap).

O Istendiginde yonetici parolasini girin ve
sonra kaldiginiz yerden isleme devam edin.

1 Calisir durumdaki diger uygulamalardan
¢tkin.

Windows

Bu bolimde EPSON LFP Remote Panel 2 ve Epson
iletigim siiriiciisiiniin kaldirilmasi bir 6rnekle
aciklanmaktadir.

Yaziciy1 kapatin ve arabirim kablosunu ¢ikarin.

Control Panel (Denetim Masasi) na gidin ve
Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Program kaldir)
digmesini tiklatin.

Kaldirmak istediginiz yazilimi se¢in ve daha
sonra Uninstall/Change (Kaldir/Degistir) (ya

da Change/Remove (Degistir/Kaldir))
sekmesine tiklayin.

Programs
Uninstall a program

Epson iletisim siirtictisiinii silmek icin EPSON
SC-F9200 Series Comm Driver Printer
Uninstall 6gesini se¢in.

EPSON LFP Remote Panel 2 kaldirmak igin,
EPSON LFP Remote Panel 2 segin.

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
(Tamam) diigmesini tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

o1 [

Silme onay mesaj1 goriintiilenince Yes (Evet)
diigmesini tiklatin.

Epson iletisim siiriiciisiinii yeniden
yiiklityorsaniz, bilgisayar1 yeniden baslatin.

Girig
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Mac OS X
Asagida EPSON LFP Remote Panel 2 6gesinin nasil
kaldirilacagi agiklanmaktadir.

EPSON LFP Remote Panel 2 6gesinden ¢ikin.

Applications (Uygulamalar) — EPSON LFP
Remote Panel 2 6gesini se¢in ve silmek i¢in
tiim klasorii Trash (Cop Kutusu) 6gesine
stirtikleyip birakin.

Baska yazilim kaldirmak i¢in Uninstaller 6gesini

kullanin. Yeniden yiikleme veya giincellestirme
oncesinde etkilenen uygulamalar1 kaldirin.

Karsidan Yiikle
Uninstaller Epson web sitesinden karsidan ytiklenebilir.

URL: http://www.epson.com
Kaldir

Uninstaller karsidan yiikleme sitesinde verilen
yonergeleri uygulayin.

EPSON LFP Remote
Panel 2 6gesinin
kullaniimasi

EPSON LFP Remote Panel 2 bir bilgisayardan
donanim yazilimini giincellemek i¢in kullanilir ve
yazicinin ayar meniisiinde olusturulan medya ayarlari
sirasini bilgisayara kopyalar.

Yerel Epson Web sitenizden karsidan yiikleyebilirsiniz.

http://www.epson.com/

Baslatma

Yazicinin Ready olarak goriindiigii onaylandiktan
sonra EPSON LFP Remote Panel 2 baglatin.


http://www.epson.com
http://www.epson.com/
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Windows

Uygulama agagidaki yontemlerden biri
kullanilarak baslatilabilir:

d Masaistiindeki EPSON LFP Remote Panel 2
simgesine cift tiklatin. Bu uygulama yiklendiginde
EPSON LFP Remote Panel 2 simgesi olusturulur.

(1 Start (Baslangig) > All Programs (Tiim
Programlar) (ya da Programs (Programlar)) >
EPSON LFP Remote Panel 2 > EPSON LFP
Remote Panel 2 tiklayin.

. EPSON LFP Remote Panel 2 ana penceresinde
istediginiz 6geyi tiklatin.

Ayrintilar icin EPSON LFP Remote Panel 2 yardimina
bakin.

Mac OS X

EPSON LFP Remote Panel 2 ana penceresini agmak
icin Applications (Uygulamalar) > Epson Software >
EPSON LFP Remote Panel 2 > EPSON LFP Remote
Panel 2 68esini cift tiklatin.

Kapatma

EPSON LFP Remote Panel 2 ana penceresinde Finish
(Son) 6gesini tiklatin.
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Temel islemler

Temel islemler

Medya Yikleme ve
Degistirme

Medyayi her yiiklemeye ¢alistiginizda asagidaki
onlemleri 6nceden kontrol edin.

Yazicida kullanilabilecek medya hakkinda bilgi i¢in,
bkz:

5 “Desteklenen Ortam” sayfa 117

Dikkat:

A Isiticilar ve medya tutma plakasi sicak
olabilir, gerekli tedbirleri mutlaka alin.
Gerekli tedbirlerin alinmamas: yanmayla
sonuglanabilir.

On kapagini agarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi
kaptirmamaya dikkat edin. Bu 6nleme
uyulmamasi yaralanmayla sonuglanabilir.

Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.
Medyanin kenarlari keskindir ve
yaralanmalara neden olabilir.

Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasmnmamalidr.

Medyayi yazdirma isleminden hemen once yiikleyin
Basku silindirleri yazicida kalan medyay: kiristirabilir.
Medya ayrica yazdirma kafasi ile temas eden medyada
sikismalara ya da kivrilmalara neden olarak dalgali ya
da kivrilmis hale gelebilir.

Medyayi kullanirken asagidaki hususlara dikkat
edin.

Medya kullanimi sirasinda agagidaki hususlara dikkat
edilmezse, medya yiizeyine az miktarda toz ve tity
yapisabilir ve yazdirma sonuglarinda miirekkep
damlaciklarina neden olabilir.

[ Aglmis medyayr dogrudan zemine koymayin.

Depolanacagi zaman medya geri sarilmali ve
orijinal ambalajina yerlestirilmelidir.
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[ Medyayy, yiizeyini kiyafetinize temas ettirerek
tagimayin.

Medyayi, yaziciya yiikleyeceginiz ana kadar kendi

ambalaji i¢inde tasiyin.

A

Sagvesol kenarlariesit degilse medyayiayarlamayin
Medya yiiklenirse ve rulonun sag/sol kenarlar esit
degilse, medya besleme sorunlari yazdirma sirasinda
medyanin dolanmasina neden olabilir. Kenarlar:
hizalamak i¢in tekrar sarin veya sorunsuz bagka bir
rulo kullanin.

Q

OK

o>

Medyanin yiklenmesi

Bu bolimde medya yiikleme yontemleri
aciklanmaktadir.

O diigmesine basin ve ardindan ekranda Load
media. goriintiileninceye kadar bekleyin.

On kapag1 agin ve medya tutma plakalarini
uzaklastirin.

Onemli:

Medya tutma plakalar: uzaklastirilmazsa
medyanin takilmasi basarisiz olabilir veya
medyanin kenarinda hasar olusabilir.
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Medya tutma plakalarini plakanin sag ve sol Medyay: gegici olarak rulo destekleri iizerine
kenarlarina tasiyin. Bunlari tagimak icin medya yerlestirin.

tutma plakalarinda bulunan her iki tirnag tutun.

Not:
Rulo medyanin yerlestirilme yontemi medyanin
sarthsina bagl olarak asagidaki gibi degisir.

Printable Side Out

n Rulo tutucu vidalari yeterince gevsetin ve ikisi

arasindaki mesafenin medyadan daha genis

olmasi igin rulo tutucular1 ayarlayin.
Printable Side In

Rulo tutuculari arasindaki rulo desteklerini
ortalayin.

Medyanin sol kenarini etiketteki konumla
hizalayin.

Sag tutacak kolu goriinmiiyorsa kolu
duruncaya kadar ileriye dogru dondiiriin.
Kol mili goriinmitiyorsa medya diizgiin
sekilde yiiklenemez.
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o
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Not:

Etiket yiikleme konumuna sahip degilse, onu
Kurulum kilavuzu'nda anlatildig: gibi etiket
iizerine isaretleyin.

£ Kurulum kilavuzu

Medyay yerine kaldirmak igin yazicinin sol
tarafindaki kaldirma kolunu kaldirin, sonra
rulo yuvasin sikica takin.
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Not:

Medya rulosu 140 mm'den daha az dis ¢apa
sahipse, elinizle kaldirin ve rulo tutucuya
yerlestirin. Rulo ¢cekirdegi kaldirma kolu
kullanarak kaldirildiginda tutucuya
ulasmayacaktir.

Rulo tutucuyu yerine sabitlemek i¢in rulo
tutucu sabitleme vidasini sonuna kadar sikin.
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Medyay1 yerine kaldirmak i¢in kaldirma
kolunu yazicinin sag tarafina yiikseltin, daha
sonra rulo tutucuyu sikica takin.
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Not:

Medya rulosu 140 mm'den daha az dis ¢apa
sahipse, elinizle kaldirin ve rulo tutucuya
yerlestirin.

Rulo tutucunun rulo ¢ekirdegine yeterince
girmesi igin rulo tutucunun ortasini rulo ucuna
dogru iki kez itin.
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- . Asagidaki resimdeki A boliimi tam olarak
n Onemli: 12 O
R . ) ) takilana kadar kolu ¢evirin.
ulo tutucu yerine yeterince girmezse
yazdirma sirasinda rulo tutucu ile rulo
gekirdegi arasindaki kayma nedeniyle
medya dogru beslenmez.

Bu da yazdirma sonuglarinda bant
olusumu sorununa neden olabilir.

Rulo tutucuyu yerine sabitlemek i¢in rulo
tutucu sabitleme vidasini sonuna kadar sikin.

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi rulo
tutucuya zarar verebilir.

Kol sonuna kadar dondiiriildiikten sonra
bile A boliimii goriiliiyorsa kolu tekrar

Onemli: sarin. Sag taraftaki rulo tutucu sabitleme
Rulo tutucunun sabitleme vidas: gevsekse vidasini gevsetin ve 9. adimdan itibaren
yazdirma sirasinda rulo tutucu hareket olan islemleri tekrarlayin.

edebilir. Bu da yazdirma sonuglarinda

seritlere veya esitsizlige neden olabilir.

Baglanan rulonun sag ve sol kenarlarinin ayni
hizada oldugunu teyit edin.

Rulonun sag ve sol kenarlar1 ayn1 hizada
degilse, ayni hizaya getirin.

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

S EN———
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Temel islemler

Medyay: yaklagik olarak 30 cm agikligin icine n Onemli:

'sok}11.1 ve ardindan medya ytikleme kolunu Adim 16'dan 5'e kadar tersten uygulayin ve
indirin. medyanin sol kenari siyah etiket karesi
i¢inde degilse yiikleme islemini tekrarlayin.
Medya rulo tutuculara takili iken onlar:

yeniden konumlandirmaya ¢calismayin.

Yazicinin 6niine gidin ve 6n kapagi agin.

Medyay1 ortasindan tutun ve medya yiikleme

kolunu kaldirin.

Medyanin sol kenarinin, yiikleme kilavuzu
tizerindeki etiket karesinin i¢inden gectigini
dogrulayin.

Medyay1 son 1siticinin 6n kenarina dogru diiz
bir sekilde ¢ekin.

\ 4 Medyanin 6n kenarini 6n kapaga dogru geri
sarin.

Printable Side Out medya icin A diigmesine ve

Printable Side In i¢in ¥ diigmesine basarak
medyay1 geri sarin.
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Temel islemler

Medyanin diiz ve gergin olarak beslendigini
onaylayin.

Not:

Media Suction 2'ye ayarlamak igin kontrol
panelindekiW diigmesini kullanmanizi oneririz.
Medya diiz olarak geri sarilir.

On kapag agin.

Medyanin yerini korumak i¢in medya yitkleme
kolunu indirin.

Medya tutma plakalarini yerlestirin.

(1) Her iki tarafta bulunan medya tutma plakala-
r1 tirnaklarini tutarken plakayr medyanin ke-
narina tasryin.
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(2) Medya kenar1 medya tutma plakalarindaki
yuvarlak deliklerin ortasina hizalanacak gekil-
de ayarlayin.

Onemli:
0 Medya tutucu plakalari 0,4 mm'den

daha fazla kalinliga sahip olan
medyalar ile kullanmayin. Medya
tutucu plakalar yazdirma kafasina
dokunabilir ve ona zarar verebilir.

Mutlaka medyanin kenarlari yuvarlak
deliklerin ortasina gelecek sekilde
plakalar: yerlestirin. Hatali yerlestirme,
yazdirma sirasinda bant olusumu
sorununa (yatay bant olusumu, renk
tonu esitsizligi veya seritler) neden
olabilir.

Medya tutucu plakalar:
kullamimadiklarinda plakanin sag ve
sol kenarlarina dogru getirin.

Basili medyanin kenarlari lekeli veya
yirtik ise medya tutucu plakalar:
kullanmayn.
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On kapag kapatin.

Medyay1 yiikledikten sonra Medya Ayarlarini
Goriintiileme ve Degistirme adimiyla devam edin.

25 “Medya Ayarlarini Goriintilleme ve Degistirme”
sayfa 33

Medya Ayarlarini Goruntiileme
ve Degistirme

Medya yiiklendiginde kontrol paneli asagidaki
bilgileri goriintiiler.

Bl information
Remaining Setup:
Selected Media:

ON

o Keep Settings Above
* Change Settings
Proceed

Bu ekran asagidaki iki secenegi goriintiilemek ya da
degistirmek i¢in kullanilabilir:

1 Remaining Setup
On: Yazici kalan medya miktarini gosterir.
Off: Yazic1 kalan medya miktarini gostermez.

Remaining Setup On oldugunda, yazici rulonun
uzunluguna ve baski i¢in kullanilan miktara bagh
olarak kalan medyay1 yaklasik olarak
hesaplayacak ve bu bilgileri kontrol panelinde
goriintiileyecektir. Ekran, yazdirma oncesi
mevcut medya miktarini hakkinda kabaca bir fikir
verir, bu medyanin degistirilmesi gereken zamani
daha kolay bilmeyi saglar.

Ek olarak, kalan medya miktari belirli bir seviyeye
ulastiginda bir uyar: gériintiilenecektir.
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[ Selected Media

Asagida gosterildigi gibi medya ayarlarinin
dayandig1 parametreleri gériintiiler.

XXXXXXXXXXXXXXXXXX: Medya
ayarlari, yazicida medya ayarlari sira No 1'de
tutulan ayarlara dayanmaktadir.

Medya ayarlar1 bankalari, Media Suction, Head
Alignment ve diger meniilerde segilen
seceneklere gore farkls ayarlar i¢in gesitli ayarlar
depolayabilir. Banka Nol'den 30'a kadar atayarak
30 kombinasyona kadar ayarlar depolanabilir.

[0] RIP Settings: Medya ayarlar1 RIP'teki ayarlara
dayanmaktadir.

Medya Ayarlar1 £3° “Parametrelerin Yazdirma
Medyas1 Ayar Bankalarina Kaydedilmesi”
sayfa 44

Asagidaki ayarlarda kullanilan dtigmeler

( J

Menu

>
@

Bir secenek segin.

Su ayarlarda yazdirmak i¢in:
Keep Settings Above secenegini belirlememek

icin V/A digmelerini kullanin ve OK
diigmesine basin.

Adim 6'ya ilerleyin.

Ayarlari degistirmek igin:

Change Settings secenegini belirlemek i¢in
V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Degistirmek istediginiz 6geleri secin ve OK
diigmesine basin.

[stenen secenegi secin ve OK diigmesine basin.

Adim 2 'de gosterilen diyalogu goriintiilemek
i¢in > diigmesine basin ve daha sonra tekrar >
diigmesine basin.

N AN



SC-F9200 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Ayarlarinin dogru oldugunu teyit ettikten

sonra, Keep Settings Above secenegini
belirlemek icin ¥/A diigmesini kullanin ve OK
diigmesine basin.

Rulo tiirii segim ekrani gosterilir.

Yiiklenen ruloya ait Rulo tiirii secenegini
belirlemek i¢in ¥/A diigmelerini kullanin ve
OK diigmesine basin.

Remaining Setup i¢in On segili ise mevcut
medyanin uzunlugunu girmeniz istenecektir.
1,0 ve 999,5 m (15 ve3000 ft) arasinda bir
uzunluk se¢mek i¢in ¥/A diigmelerini kullanin
ve OK diigmesine basin. 0,5 m artiglar
ayarlayabilirsiniz.

Yazici kisa bir duraklamadan sonra Ready ekranini
goriintiileyecektir, bu yazdirmaya hazir oldugunu
gosterir. Bilgisayardan yazdirilacak veriyi iletin.

Medyanin yerlestirilmesi ve
cikarilmasi

Yazdirmadan sonra medyay1 degistirmek icin, geri

kalan medyay1bastirin, medyay1 kesin ve ruloyu ¢ikarin.

Kalan Medya Miktarini Yazdirma

Yazici kalan medya miktarini ve herhangi bir medya
diisiik uyarisini kontrol panelinde goriintiiler. Bu da
medyanin yazdirilmadan 6nce degistirilmesine gerek
olup olmadigini belirlemeyi miimkiin kilar.

Kalan medya miktar1 sadece medya yiiklendiginde
dogru uzunluk girilmisse goriintiilenebilir.

Rulonun kenarinda kalan medya miktarini yazicidan
¢ikarilmadan 6nce yazdirabilirsiniz ve daha sonra
kalan medya tizerine dogru bilgi i¢in medya daha
sonra yiiklendiginde bu say1y1 girebilirsiniz.

Not:

Ayarlar Meniisiinde Remaining Setup icin Off segili
oldugunda yazici kalan medya miktarini hesaplamaz
ya da yazdirmaz.

£ “Medya Ayarlarini Goriintiileme ve Degistirme”
sayfa 33

34

Asagidaki bolim kalan medya miktarini yazdirmayi
aciklamaktadir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

0

-

S— ]

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu onaylayin.

A diigmesine basin, meniiden Media
Remaining se¢enegini belirleyin ve OK
digmesine basin.

>~

Print Remaining Length secenegini belirleyin
ve OK diigmesine basin.

Kalan uzunlugu yazdirmak i¢cin OK diigmesine
basin.

BN @A

Medyayi Kesmek

Yazdirma tamamlandiginda medyay1 kesmek igin bir
kesici (piyasada mevcut) kullanin. Bu boliim,
kesicinin medyay1 kesmek i¢in nasil kullanilacagini
anlatmaktadir.

/\Dikkat:
A Son isitict sicak olabilir, gerekli tedbirleri
mutlaka alin. Gerekli tedbirlerin alinmamast
yanmayla sonuglanabilir.

Medyay: keserken, kesici veya diger
bicaklarin parmaklarinizi veya ellerinizi
kesmemesine dikkat edin.




SC-F9200 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Yazicinin hazir oldugunu kontrol ettikten

sonra, 'g' diigmesine ve ardindan OK
diigmesine basin.

Yazdirilan medya arka kenarinin kesme ¢izgisi
tizerinde bulunan konumdan beslendigini
kontrol edin ve 6n kapag1 agin.

Kalan medyay1 yazdirdiysaniz, medyay: geri
sarmak i¢in A diigmesine basin boylece, medya
kesildikten sonra bu bilgi ruloda kalacaktir.
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On kapagi acin ve medya tutma plakalarini
uzaklastirin.

Medya tutma plakalarini plakanin sag ve sol
kenarlarina tastymn. Bunlari tasimak icin medya
tutma plakalarinda bulunan her iki tirnag: tutun.

Medyay kesici ile kesin.

Kesicinin bigagini kesme ¢izgisinden gegirin.

( )

Auto take-up reel unit (otomatik sarma
makarasi birimi) kullanildiginda Adim 5'e
ilerleyin.

Aksi takdirde, Adim 7'ye ilerleyin.
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Temel islemler

Medyanin sarilma gekline gére Manual
anahtarini kullanarak kesilen medyay:
tamamen sarin.

Sarma rulosunu ¢ikarin.

£5° “Sarma Rulosunun Cikarilmasi” sayfa 42

Medyay1 ¢ikarmak igin, yiiklemek i¢in
izlediginiz adimlari tersten izleyin.

£5° “Medyanin yiiklenmesi” sayfa 27

Auto Take-up Reel Unit
(Otomatik Sarma
Makarasi Birimi)
kullanmak

Medyanin Yiuklenmesi

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) medyay1 yazdirildik¢a otomatik olarak sarar.
Bu, insansiz ¢alisma verimliligini artirir.

Bu yazic1 igin Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) medyayi asagidaki yonlerden
biriyle alabilir.
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Printed side in Printed side out

Yazdirilan kisim iceride olacak sekilde (printed side
in) sarim, yazdirilan yiizeyi rulonun igine yerlestirir.
Yazdirilan kismin igeride ¢ogu durumda 6nerilir.

Yazdirilan kisim disarida olacak sekilde (printed side
out) sarim, yazdirilan yiizeyi rulonun digina yerlestirir.

/\Dikkat:
A Medyay: veya rulo gébegini yiiklerken ya da
medyay1 sarma rulosundan ¢ikarirken
kilavuzdaki yonergeleri uygulayin.

Medyanin, rulo gébeklerinin veya sarma
rulolarimin diisiirtilmesi yaralanmaya neden
olabilir.

A media feeding unit (medya besleme iinitesi)
veya auto take-up reel unit (otomatik sarma
makarasi birimi) calisirken ellerinizi ya da
sagimizt yakalamamasina dikkat edin.

Bu onleme uyulmamasi yaralanmayla
sonuglanabilir.

Dogru alim i¢in unutulmamasi
gereken noktalar

Medyanin dogru alimi i¢in agagidaki noktalara dikkat
edin.

[ Medya ile ayni genislikte bir sarma makarasi
cekirdegi kullanmanizi dneririz. Farkli genislikte
bir sarma makarasi ¢ekirdegi kullanirsaniz sarma
makarasi ¢ekirdegi biikiilebilir ve medya hatali
alinabilir.

4 Medyanin alimi i¢in yazdirilan kismin iceride
olmasini dneririz. Yazdirilan kisim disarida iken
alim diizgiin gerceklestirilemezse, Yazdirilan
kisim igeride 6zelligini kullanarak alin.

4 36 ingten kiigiik medya yanlis alinabilir.
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Temel islemler

Rulo gekirdegini eklemek . Rulo ¢ekirdek tutucu kilitleme vidalarini
gevsetin ve ikisi arasindaki mesafenin

Auto anahtarini off olarak ayarlayn. medyadan daha genis olmast i¢in rulo ¢ekirdek
tutucular: ayarlayin.

Rulo tutucular: arasindaki rulo desteklerini
ortalayin.

Sol rulo ¢ekirdegi tutacak kolu mili
goriinmiiyorsa, kolu durana kadar ¢izimde

\ J gosterildigi gibi dondiiriin. Tutma mili
goriinmiiyorsa rulo cekirdegi diizgiin sekilde
Medyanin dogru yiiklendiginiz onayladiktan yiiklenemez.
sonra medyanin kenari rulo gébegi tutucusuna

ulasincaya kadar ¥ diigmesini basili tutun. ';’:I—_F[II i

n Medyanin sag kenari ile sag rulo ¢ekirdek
tutucuyu hizalayin ve kilitleme vidasini sikin.

Medyay: rulo gekirdegi tutucusuna kadar

beslemek icin mutlaka V¥ diigmesine basin.
Medyay elinizle cekerseniz sarma sirasinda
dolanabilir.

37
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Temel islemler

Rulo ¢ekirdegi sag tutucunun tizerine takin.

Sunlari teyit edin: sol rulo ¢ekirdegi tutucunun
rulo ¢ekirdegine tam olarak girdigini ve rulo
gekirdegi ile medya kenarlarinin dogru
hizalandigini.

Medyanin kenarlari yanls hizalanirsa
medya diizgiin alinamayabilir. Hizalama
yanlissa, sag taraftaki rulo tutucu sabitleme
vidasini gevsetin ve 4. adimdan itibaren
olan islemleri tekrarlayin.

Rulo ¢ekirdegi tutucunun yeterince girmesi i¢in
rulo ¢ekirdegi tutucunun ortasini rulo ucuna
dogru iki kez itin.

Rulo ¢ekirdegi ile medya kenarlarinin dogru
hizalandigin teyit edin.
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Rulo gekirdegi tutucuyu yerine sabitlemek i¢in
sol rulo gekirdegi tutucu kilitleme vidasini sikin.

Asagidaki resimdeki A béliimii tam olarak
takilana kadar kolu cevirin.

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi rulo
cekirdegi tutucuya zarar verebilir.

Kol sonuna kadar dondiiriildiikten sonra da
A béliimii goriinmiiyorsa rulo ¢ekirdegi
tutucu sonuna kadar girmemis olabilir.
Adim 6'ya geri doniin.

Daha bagka yonergeler i¢in agagiya bakin.

Basili kisim igeri gelecek sekilde alma hakkinda bilgi
i¢in agagidaki boliime bakin.
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Temel islemler

Yazdirilan kisim disarida olacak sekilde alma Rulo cekirdek etrafinda tek bir sarim icin
£ “Basilt Kisim Disar1 Gelecek Bicimde Sarim” yeterli medyay1 beslemek igin kontrol
sayfa 41

paneldeki ¥ diigmesine basin.

Basili Kisim iceri Gelecek Bicimde
Sarim

1 Medyay1 medya kilavuz ¢gubugunun 6n
tarafindan gegirin ve sonra medyay1 bantla alim
rulosu ¢ekirdegine takin.

Sekilde gosterilen sirayla medyayi sarma rulosu
cekirdegine bantlayin. Merkeze sabitlerken
medyanin merkezini diiz olarak ¢ekerek band1
uygulayin. Sola ve saga sabitlerken medyay1
yana ¢ekerek band1 uygulayin.

Auto anahtarinin off olarak ayarlandigini
kontrol edin ve ardindan Manual anahtarini
td@d tarafinda basil tutarak adim 2'de
beslenen medyay: rulo gébegi etrafina sarin.

Medya bandin sabitlenen parcalar
arasinda yukari kalkarsa diizgiin
sarilamayacaktir. Medya yukari kalkarsa
yeni bant ekleyerek esit bir bicimde
sabitlemenizi veya medyanin on
kenarlarindaki kivrilmalar: diizlestirmenizi
oneririz.

39
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Temel islemler

Medyanin gevseme olmadan takildigini Rulo gobegine sarilan medyanin kenarlarinin
onaylayn. dogru hizalandigini onaylayin.

Medyanin sol ve sag kenarlarinin gerginligi Rulo gekirdegine Sfml“” medyanin ‘
farkliysa medya diizgiin sarilmayabilir. Adim kenarlar: yanlis hizalanirsa, sonraki medya
1'e geri doniin. diizgiin sarilamayabilir. Hizalama yanlissa

medyay1 geri sarin, bands ¢ikarin ve 1.

® adimdan itibaren olan islemleri tekrarlayin.

’ E Auto anahtarini Qé} konumuna ¢evirin.

Not:

Asagidaki sekilde gosterildigi gibi, medyanin her
iki kenarina yavasca basarak gergideki
farkliliklar: onaylayabilirsiniz.

40
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Temel islemler

Basili Kisim Disari Gelecek Bigimde . Rulo ¢ekirdek etrafinda tek bir sarim i¢in
Sarim yeterli medyay1 beslemek icin kontrol

paneldeki ¥ diigmesine basin.

1 Medyay1 medya kilavuz ¢gubugunun 6n
tarafindan gegirin ve sonra medyay1 bantla alim
rulosu ¢ekirdegine takin.

Sekilde gosterilen sirayla medyayi sarma rulosu
cekirdegine bantlayin. Merkeze sabitlerken
medyanin merkezini diiz olarak ¢ekerek band1
uygulayin. Sola ve saga sabitlerken medyay1
yana ¢ekerek bandi uygulayin.

Auto anahtarinin off olarak ayarlandigini
kontrol edin ve ardindan Manual anahtarini
(, (& tarafinda basili tutarak adim 2'de
beslenen medyay: rulo gébegi etrafina sarin.

Medya bandin sabitlenen parcalar:
arasinda yukari kalkarsa diizgiin
sarilamayacaktir. Medya yukari kalkarsa
yeni bant ekleyerek esit bir bicimde
sabitlemenizi veya medyanin on
kenarlarindaki kivrilmalar: diizlestirmenizi
Oneririz.

1
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Temel islemler

Medyanin gevseme olmadan takildigini . Rulo gobegine sarilan medyanin kenarlarinin
onaylayn. dogru hizalandigini onaylayin.

Medyanin sol ve sag kenarlarinin gerginligi Rulo cekirdegine sarilan medyanin

farkliysa medya diizgiin sarilmayabilir. Adim kenarlar: yanlis hizalanirsa, sonraki medya
1'e geri déniin. diizgiin sarilamayabilir. Hizalama yanlissa

medyay1 geri sarin, bands ¢ikarin ve 1.
adimdan itibaren olan islemleri tekrarlayin.

E Auto anahtarin1 (& konumuna ¢evirin.

Not:

Asagidaki sekilde gosterildigi gibi, medyanin her
iki kenarina yavasca basarak gergideki
farkliliklar: onaylayabilirsiniz.

Sarma Rulosunun Cikariimasi
\\ Bu boliim medyanin sarma makarasindan nasil
C cikarilacagini agiklamaktadir.
\ —
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Temel islemler

Dikkat:

d  Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidir. Medyay: yiiklerken veya
¢tkarirken en az iki kisi kullanin.

1  Alma makarasim diizgiince ¢ikarmak igin
asagidaki prosediirii gerceklestirin.

Sarma makaras: diiserse yaralanabilirsiniz.

Auto anahtarini off olarak ayarlayin.

Medyay1 kesin ve kesilen kenarini sarim
makarasina sarin.

25 “Medyay1 Kesmek” sayfa 34

Sol rulo ¢ekirdek tutucunun kolunu déndiiriin.

43

oo il |

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek i¢in,
ruloyu sol ucundan desteleyin.

Sol rulo ¢ekirdek tutucu kilitleme vidasini
gevsetin ve rulo ¢ekirdek tutucuyu ¢ikarin.

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek igin,
ruloyu sag ucundan desteleyin.

Sag rulo gekirdek tutucu kilitleme vidasini
gevsetin ve rulo ¢ekirdek tutucuyu rulodan
¢ikarin.
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Temel islemler

Ruloyu rulo destegi tizerine indirin.
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Yazdirmadan Once

Baski kalitesini korumak i¢in, her giin ¢aligmaya
baslamadan 6nce asagidaki kontrolleri gerceklestirin.

Kontrol Deseni Yazdirma

Tikali uglar1 kontrol etmek i¢in bir kontrol deseni
yazdirin.

Desenin boliimlerinde solukluk veya eksiklik varsa
kafa temizleme uygulayn.

Kontrol Deseni Yazdirma £ “Tikali uglar1 kontrol
etme” sayfa 84

Kafa Temizleme £ “Kafa Temizleme” sayfa 85

Mevcut Medya icin en
uygun ayarlari kaydetme
(Medya Yazdirma
Ayarlari)

Mevcut medya i¢in ¢esitli medya ayarlar1 optimize
edilebilir ve yazicida saklanabilir.

Sik kullanilan ayarlar, bir medya ayar1 bankasinda
saklandiktan sonra, birden ¢ok parametreyi aninda
optimize etmek i¢in geri ¢agrilabilir.

Yazici toplamda 30 medya ayar bankasi sunar.
Bu boliim, medya ayar bankalarinin nasil

olusturulacagini ve ayarlarin nasil saklanabilecegini
aciklar.

44

Yazdirma Medyasi Ayar
Bankalarina Kaydedilen
Parametreler

Medya ayar bankalar1 asagidaki saklar:
[ Setting Name

4 Feed Adjustment
Platen Gap

Head Alignment
Heating & Drying
Media Suction

Head Movement
Multi-Strike Printing
Roll Type

Tension Measurement
Feeding Tension
Take-up Tension

Feed Speed

¢ 0o 0o o0 o0 o0 o0 o0 od o0 o o

Prevent Sticking

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz.
25 “Media Setup Meniisii” sayfa 95.

Parametrelerin Yazdirma
Medyasi Ayar Bankalarina
Kaydedilmesi

Medya ayarlarini kaydetmek i¢in agagidaki adimlar
izleyin.
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Temel islemler

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Bir Medya Ayar Bankasi Se¢imi

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
Menu diigmesine basin.

-

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Media Setup segenegini belirleyin ve OK
diigmesine basin.

Customize Settings secenegini belirlemek icin

& N

V/A diigmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

1 ve 30 arasinda medya ayar banka numarasi

secmek icin V/A diigmelerini kullanin ve daha
sonra OK diigmesine basin.

Yazicida zaten kaydedilmis herhangi bir ayarin
lizerine yazﬂacaglnl unutmayin.

Setting Name

Medya ayarin bankasini adlandirin. Farkli adlar

kullanmak, kullanmak tizere banka se¢meyi daha

kolaylastirir.

Setting Name secenegini belirleyin ve OK
diigmesine basin.

45

Harfleri ve sembolleri goriintillemek icin V/A
diigmelerini kullanin. Istenen karakter
gosterildiginde, bir sonraki giris pozisyonunu

segmek icin P diigmesine basin.

Bir 6nceki karakteri silmek ve imleci geri bir

noktaya tasimak i¢in, hatalar € digmesine
tiklayarak silinebilir.

Adi girdikten sonra, OK diigmesine basin.

Feed Adjustment

Feed Adjustment dogru bant olusumu i¢in kullanilir
(yatay bant olusumu, renk tonu esitsizligi veya seritler).

Feed Adjustment i¢in, kullanici baski sonuglarini
gorsel olarak inceler ve elle bir ayarlama degeri girer.

Ayrintilar i¢in asagiya bakin

25 “Feed Adjustment” sayfa 51

Platen Gap

Baski sonuglari lekeli ise plaka boslugunu (yazdirma
kafas1 ve medya arasindaki bosluk) ayarlayin.

n Onemli:
Yalnizca, 2.0 segildiginde baski sonuglari hala
lekeli ise 2.5 segenegini belirleyin. Gerekenden
daha biiyiik bir bosluk segmek, miirekkebin
yazicinn igini lekelemesi, baski kalitesinde
diisme veya tiriin dmriintin kisalmasi ile
sonuglanabilir.

Platen Gap secenegini belirlemek i¢in ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

[stenen secenegi belirlemek icin V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Ayarlari 6zellestir meniisiine girmek i¢in 3
diigmesine basin.

Head Alignment

Baski sonuglari tanecikler veya odak diginda gibi
goriindugl zaman, yazici kafasini yeniden hizalamak
icin Head Alignment secenegini belirleyin.
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Temel islemler

Head Alignment i¢in, deseni kontrol etmeniz ve
hizalama i¢in optimum ayarlama degerini girmeniz
gerekir.

Ayrintilar i¢in agagiya bakin

£ “Yazdirma Yanlis Hizalamasini Diizeltme (Head

»

Alignment)” sayfa 49

Heating & Drying

Son 1siticinin veya Drying Time Per Pass 6gesinin
sicakligini ayarlayin.

Not:
Heater Temperature asagidaki gibi ayarlayn:

0 Isttictys, medyayla verilen dokiimanlarda (varsa)

onerilen sicakhiklara ayarlaymn.

O Yazdirma sonuglar: bulaniksa, lekeliyse veya
miirekkep pihtilasiyorsa sicakligr yiikseltin.
Bununla birlikte, sicakligr cok fazla yiikseltmenin
medyamn biiziismesine, kirismasina veya
bozulmasina neden olabilecegini unutmayn.

Heating & Drying segenegini belirlemek i¢in

Heater Temperature

V/A diigmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Degistirmek istediginiz 6geyi segmek i¢in V/A
diigmelerini kullanin.

(1) Heater Temperature secenegini belirleyin ve
OK diigmesine basin.

(2) Son sitici sicakligini ayarlamak igin /A diigme-
lerini kullanin.

Drying Time Per Pass
(1) Drying Time Per Pass segenegini belirlemek
icin V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

(2) Kurutma siiresini ayarlamak i¢in ¥/A diigmele-
rini kullanin.

Sabit bir kurutma siiresini yazdirma genisligi

degistiginde bile korumak istiyorsaniz asagidaki
degeri medya genisligine gore ayarlayin.
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Medya Genisligine Gore Kurutma Siiresi

Talimatlar:
Medya genisligi Kurutma siiresi (sani-
ye)
64 in¢ 23
52ing 2,0
44 ing 1,8
42 in¢ 1,7
36in¢ 1,6
24 ing 1,3

Blank Area Feed

(1) Blank Area Feed segenegini belirlemek igin ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

(2) Istediginiz ayar1 segmek igin /A diigmelerini
kullanin.

Asagidaki boliimde number of passes 6gesine go-

re Onerilen Blank Area Feed ayar degerleri goste-
rilmektedir.

Onerilen Blank Area Feed ayar degerleri

Gegis sayisi Blank Area Feed
lila3 Mode 1
4 Mode 2
6ila8 Mode 3
After Heater Feed

(1) After Heater Feed secenegini belirlemek i¢in
V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine ba-
sin.

(2) Yazdirmadan sonra medya beslenip beslenmeye-

cegini segmek i¢in ¥/A diigmelerini kullanin
(On/Off).

Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
digmesine basin.

Ayarlar 6zellestir meniisiine girmek i¢in 3
digmesine iki kez basin.

&
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Media Suction

Yazdirma sirasinda, yazici, medya ve yazdirma kafasi
arasindaki dogru mesafeyi korumak i¢in vakum
kullanir; miktar medyanin tiiriine gore degisir. Yiiksek
vakum diizeyinde dogru yazdirmayacak ya da besleme
yapmayacak ince kagitlar i¢cin daha az vakum kullanilir.

Parametre digtiriildigtinde vakum giicii zayiflar.

Media Suction segenegini belirlemek i¢in ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Bir deger segmek icin ¥/A diigmelerini kullanin.

Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
diigmesine basin.

Ayarlari 6zellestir meniisiine girmek i¢in 3
diigmesine basin.

Head Movement

Yazdirma kafasinin yazdirma sirasinda hareket ettigi
aralig1 secin.

Head Movement secenegini belirlemek i¢in

V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Istenen secenegi belirlemek icin ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Daha hizli yazdirma i¢in, Data Width
secenegini belirleyin.

Esit, yiiksek kaliteli yazdirma icin Printer Full
Width secenegini belirleyin.

Ayarlari 6zellestir meniisiine girmek i¢in 3
diigmesine basin.

Multi-Strike Printing

Her satirin yazdirilma sayisini segin.

Multi-Strike Printing se¢enegini belirlemek
i¢cin V/A diigmelerini kullanin ve OK
diigmesine basin.

Bir deger segmek i¢in ¥/A diigmelerini kullanin.
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Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
diigmesine basin.

Ayarlari 6zellestir meniisiine girmek i¢in 3
diigmesine basin.

Roll Type

Medyanin nasil sarildigina bagli olarak Printable Side
Out veya Printable Side In secenegini belirleyin.

&

Roll Type secenegini belirlemek icin ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

[stenen secenegi belirlemek icin V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
diigmesine basin.

Ayarlari 6zellestir meniisiine girmek i¢in 3
diigmesine basin.

Tension Measurement

Gerginlik, yazdirilan medya i¢in dogru gerginligi
korumak tizere otomatik olarak ol¢iiliir ve ayarlanir.
Cogu durum i¢in Periodically tavsiye edilir.

Tension Measurement secenegini belirlemek
icin V/A diigmelerini kullanin ve OK
diigmesine basin.

[stenen secenegi belirlemek icin V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
diigmesine basin.

Ayarlari 6zellestir meniisiine girmek i¢in 3
diigmesine basin.

Feeding Tension

Feeding Tension 2 ayar icerir: Auto ve Manual. Cogu
durumda varsayilan ayar olarak Auto 6nerilir.
Asagidaki durumlarda Manual ayarlanmasini ve
ardindan ayar degerinin degistirilmesini Oneririz.

Yazdirirken medya kiristiginda
Lv32'den daha yiiksek bir degere ayarlayin.
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Yazdirma sonuclarinda diizensiz araliklarla bant
olusumu (yatay bant olusumu, renk tonu esitsizligi
veya seritler) goriindiigiinde

Lv32'den daha diisiik bir degere ayarlayin.

Media Size Check Off olarak ayarlandiginda
Yiiklediginiz medya genisligine bagl olarak Feeding
Tension degerini asagidaki tabloda gosterildigi gibi
ayarlayin.

Medya genisligi Feeding Tension degeri
64 in¢ Lv32
52ing Lv26
44 ing Lv22
42 ing Lv21
36in¢ Lv18
24 ing Lv12

Daha 6nce Feed Adjustment gergeklestirdiyseniz,
Feeding Tension 6gesini ayarladiktan sonra tekrar
yapmaniz gerekecektir.

5 “Feed Adjustment” sayfa 45

Feeding Tension segenegini belirlemek icin
V/A dagmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Degistirmek istediginiz 6geyi segmek igin V/A
diigmelerini kullanin.

Auto Secimi

(1) Auto secenegini belirleyin ve OK diigmesine
basin.

(2) Onay kutusunun igaretlendigini kontrol edip
OK diigmesine basin.

(3) Ayarlar1 6zellegtir meniisiine girmek icin 3
diigmesine basin.

Manual Se¢imi

(1) Manual secenegini belirleyin ve OK diigmesi-
ne basin.

(2) Onerilen degeri ayarlamak igin ¥/A diigmele-
rini kullanin.
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(3) Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
diigmesine basin.

(4) Ayarlar1 6zellegtir meniisiine girmek icin 3
digmesine iki kez basin.

Take-up Tension

Take-up Tension 2 ayar igerir: Auto ve Manual.

Cogu durumda varsayilan ayar olarak Auto onerilir.
Yazdirirken medya kivrilirsa veya yazdirma
sonuglarinda beyaz bant olusumu (beyaz veya hafif
cizgiler) goriiniirse Manual 6gesinin kullanilmasini ve
degerin Lv7'den daha diisiik olarak ayarlanmasini
oOneririz. Sarma rulosunun arkasina miirekkep
yapisirsa ayni ayarlar1 yapin. Kalin medya diizgiin
sarilamazsa Manual 6gesinin kullanilmasini ve
degerin Lv7'den daha yiiksek ayarlanmasini 6neririz.

Daha 6nce Feed Adjustment gerceklestirdiyseniz
Take-up Tension ayarladiktan sonra tekrar yapmaniz

gerekecektir.

5 “Feed Adjustment” sayfa 45

Take-up Tension se¢enegini belirlemek igin
V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Degistirmek istediginiz 6geyi secmek icin V/A
digmelerini kullanin.

Auto Se¢imi

(1) Auto secenegini belirleyin ve OK diigmesine
basin.

(2) Onay kutusunun igaretlendigini kontrol edip
OK diigmesine basin.

(3) Ayarlar1 6zellegtir meniisiine girmek icin 3
diigmesine basin.

Manual Se¢imi

(1) Manual segenegini belirleyin ve OK diigmesi-
ne basin.

(2) Onerilen degeri ayarlamak icin ¥/A diigmele-
rini kullanin.
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(3) Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
diigmesine basin.

(4) Ayarlar1 6zellegtir meniisiine girmek icin 3
diigmesine iki kez basin.

Feed Speed

Varsayilan ayar Lv2'dir. Uretici varsayilan ayar degeri
¢ogu durumda énerilir. Ince medya burusursa,
yirtilirsa, birbirine yapisirsa veya yatay ¢izgiler
goriiniirse Lvl 6gesini ayarlaym. Yazdirma hizinm
artirmak i¢in, Lv2 6gesini ayarlayin. Biiyiik bir say1
(gecis) sectiginde hizin degismedigini unutmayn.

&

Prevent Sticking

Feed Speed segenegini belirlemek icin V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Istenen segenegi belirlemek icin ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
diigmesine basin.

Ayarlari 6zellestir meniisiine girmek i¢in 3
diigmesine basin.

Bu ayari genel olarak Off iken ¢alistirmanizi 6neririz.
Medya plakaya yapisikken yazici agilir veya yazdirma
islemi baglatilirsa medya diizgiin beslenmez ve bir
sikismaya neden olabilir. Bu durumda, yazdirma veya
yeniden etkinlestirme 6ncesindeki islemler daha uzun
stirmesine ragmen On olarak ayarlayin.

Prevent Sticking 6gesini secmek icin V/A
diigmelerini kullanin ve ardindan OK
diigmesine basin.

On veya Off 6gesini segmek icin V/A
digmelerini kullanin.

Yapilandirmay: tamamladiktan sonra OK
diigmesine basin.

Meniilerden Cikmak

Meniilerden ¢ikmak i¢in II-@ diigmesine basin.
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Yazdirma Yanhs
Hizalamasini Diizeltme
(Head Alignment)

Yazdirma kafasi ve medya arasinda hafif bir bosluk
oldugu goz 6niine alindiginda, farkls renkte
miirekkepler i¢in inis alanlar1 nem, sicaklik, yazdirma
kafasi tarafindan aktarilan atalet kuvvetleri veya
yazdirma kafasinin sagdan sola veya soldan saga
hareket ederken yonii tarafindan etkilenebilir. Sonug
olarak, yazdirma sonuglari silik veya odak dist
goziikebilir. Bu oldugunda, yazdirma yanls
hizalamasin diizeltmek i¢in Head Alignment yapin.

Medya ve yazdirma kafasi arasindaki mesafeyi
medyanin kalinligi belirler. Head Alignment degerleri
her bir medya tipi i¢in ayr1 olarak saklanabilir.
Saklanan degerleri medyanin bir sonraki kullanildig1
anda geri cagrilabilir.

Ayar y6ntemini yazdirma yoniine bagh olarak
degistirin.

iki yonlii yazdirma icin

Manual(Bi-D) 6gesini se¢in. Manual(Bi-D) islemini
uyguladiktan sonra tanesellik veya hizasizlik
diizelmezse Manual(Dual Head) 6gesini deneyin.
Hala bir diizelme yoksa Manual(Uni-D) 6gesini

uygulayin.

Tek yonlii yazdirma icin

Manual(Dual Head) 6gesini se¢in. Manual(Dual
Head) islemini uyguladiktan sonra tanesellik veya
hizasizlik diizelmezse Manual(Uni-D) 6gesini deneyin.

Head Alignment i¢in, deseni kontrol etmeniz ve
hizalama i¢in optimum ayarlama degerini girmeniz
gereKkir.

Dogru ayarlama ipuclari
Dogru kafa hizalamasi i¢in medyanin durumu
onemlidir.

Medyay1 yiiklerken asagidaki hususlara dikkat edin.
4 Kafa Hizalama kullanilan medyaya gore degisir.

Gergek yazdirma isinde kullanilacak olan medyay1
yiikleyin ve ayarlayin.
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Temel islemler

Kafa Hizalamasi1 yapmadan 6nce medyay1
belirtilen konuma ¢ekin. Medya yeterince
¢ekilmedigi takdirde, medyanin u¢ kenarinin
durumu dalgalar veya baska sorunlar nedeniyle
bozulabileceginden dogru ayarlama
yapilamayabilir.

Medya Yiikleme £ “Medya Yiikleme ve
Degistirme” sayfa 27

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

oA ™

£l

~ il o

N J

Menu

3 I
O O

Medyanin belirtilen konuma ¢ekildigini teyit
edin.

Medya yeterince gekilmezse dogru ayarlama
yapilamaz.

Medya Yiikleme £ “Medya Yiikleme ve
Degistirme” sayfa 27

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
Menu diigmesine basin.

Avyarlar meniisii goriintiilenecektir.

Media Setup secenegini belirleyin ve OK
diigmesine basin.

Customize Settings secenegini belirlemek i¢in
V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

1 ve 30 arasinda medya ayar banka numarasi
secmek icin V/A diigmelerini kullanin ve daha
sonra OK diigmesine basin.

Yazicida zaten kaydedilmis herhangi bir ayarin
tizerine yazilacagini unutmayin.

Head Alignment segmek i¢in ¥/A diigmelerini
kullanin ve OK diigmesine basin.

Ayar yontemini segmek icin ¥/A diigmelerini
kullanin ve ardindan OK diigmesine basin.
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Yazic1 bir test deseni yazdiracaktir.

Yazdirma iglemi tamamlandiginda, medya
otomatik olarak desenin acikea goriilebildigi bir
konuma beslenecektir.

Gerekirse medyay1 kesin.

£ “Medyay1 Kesmek” sayfa 34

Not:

Medyay: geri sarmak icin, A diigmesine basin.
Medya kesici yuvasindan (basing makarast
tarafinda) gegmeden once yeniden sardirmay:
durdurun.

Medyanin én kenari kivrilirsa, medya on
kapagin i¢ tarafina erismeden once sardirmayi
durdurun.

Deseni kontrol edin ve en az bosluklu model
numarasini secin.

Asagidaki 6rnekte, bu desen numarasi 2
olacaktir.

Cc1

1 2
—

3

Kontrol paneli ekraninda C1 gosterildiginde
adim 9'da kontrol ettiginiz numaray1 segmek
i¢in 4/» diigmelerine ve ardindan OK
diigmesine basin.
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Tim renkler i¢in numaralari segin ve OK basin.

Not:

Medyay: geri sarmak icin, A diigmesine basin.
Medya kesici yuvasindan (basing makarasi
tarafinda) gegmeden once yeniden sardirmayi
durdurun.

Medyanin 6n kenari kivrilirsa, medya on
kapagn i¢ tarafina erismeden once sardirmayi
durdurun.

Nihai renk yapilandirilmissa yazici hazir
durumuna geri doner.

Feed Adjustment

Feed Adjustment dogru bant olusumu i¢in kullanilir

(yatay bant olusumu, renk tonu esitsizligi veya seritler).

Feed Adjustment i¢in iki yontem mevcuttur:

4 Bask: sonuglarini Gorsel olarak inceleyin ve elle
bir diizeltme girin.

Sonraki béliime bakin ve ayarlar1 yapin.

d  Yazdirma sirasinda bir diizeltme girin ve
sonuglar1 inceleyin.

£ “Ayarlarin yazdirma esnasinda
degistirilmesi” sayfa 52

Dogru ayarlama ipuglari
Dogru Feed Adjustment i¢in medyanin durumu
onemlidir.

Medyay1 yiiklerken asagidaki hususlara dikkat edin.

4 Feed Adjustment kullanilan medyaya gore degisir.

Besleme ayar1 gerektiren medyay gergek
yazdirma isi ile ayn sekilde yiikleyin. Ornegin,
yazdirma i¢in Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) kullaniyorsaniz, Auto
Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) de besleme ayari i¢in kullanilmalidir.

4 Asagidaki durumlarda, medya ayarlanmis olsa
bile ayarlamanin tekrar yapilmasini 6neririz.

(1 Medya tiirii ayni, fakat genislik farkli olunca.
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4 Feeding Tension veya Take-up Tension
degistirildiginde.

[ Media Suction degistirilince.
d  Ara ¢ubugu eklendiginde.

1 Feed Adjustment yapmadan 6nce medyay1
belirtilen konuma ¢ekin. Medya yeterince
¢ekilmedigi takdirde, medyanin u¢ kenarinin
durumu dalgalar veya bagka sorunlar nedeniyle
bozulabileceginden dogru ayarlama
yapilamayabilir.

Medya Yikleme £5° “Medya Yiikleme ve
Degistirme” sayfa 27

Ayar prosediirii
Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-0

Medyanin belirtilen konuma ¢ekildigini teyit
edin.

Medya yeterince ¢ekilmezse dogru ayarlama
yapilamaz.

Medya Yiikleme £ “Medya Yiikleme ve
Degistirme” sayfa 27

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
Menu diigmesine basin.

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Media Setup segenegini belirleyin ve OK
diigmesine basin.
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Customize Settings secenegini belirlemek icin
V/A diigmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

1 ve 30 arasinda medya ayar banka numarasi
secmek icin V/A diigmelerini kullanin ve daha
sonra OK diigmesine basin.

Yazicida zaten kaydedilmis herhangi bir ayarin
lizerine yazﬂacaglnl unutmayin.

Feed Adjustment secenegini belirlemek icin
V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Manual segenegini belirleyin ve OK diigmesine
basin.

Bir test deseni segmek i¢in ¥/A diigmelerini
kullanin ve OK diigmesine iki kez basin.

Desen ne kadar uzunsa, ayarlar o kadar daha
dogrudur.

Yazic1 bir test deseni yazdiracaktir.

Yazdirma islemi tamamlandiginda, medya
otomatik olarak desenin agik¢a goriilebildigi bir
konuma beslenecektir.

«

+” sembolleri arasindaki mesafeyi 6l¢tin.

Yazdirilan ayar desenleri Feed Speed ayarina
bagli olarak farklilik gsterir.

Feed Speed Lv1 olarak ayarlandiginda
Yalnizca #1 yazdirilir.

#1

»
P

-
—
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Feed Speed Lv2 olarak ayarlandiginda
#1 ve #2 yazdirilir. Her iki deseni kontrol edin.

#1

Desen uzunlugu kontrol panelinde
goriintiilenir. Adim 10'da dlgtigiiniiz degerleri
secin.

#1 degerini segmek i¢in €4/ diigmelerini
kullanin ve OK diigmesine basin. #2 degerini
segmek icin 4/» diigmelerini kullanin ve OK
diigmesine basin.

Yapilandirma tamamlanmigsa yazici hazir
durumuna geri doner.

Ayarlarin yazdirma
esnasinda degistirilmesi

Feed Adjustment ve Heating & Drying asagida
gosterilen ayarlarla yazdirma esnasinda degistirilebilir.
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Feed Adjustment

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Yazdirma sirasinda '§' diigmesine basin.

Bir ayar degeri goriintiilenecektir. Bir deger

>~

segmek icin V/A diigmelerini kullanin.

Besleme miktari ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu
cizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukari
ayarlayin.

Buna karsilik, besleme miktar1 ¢ok biiytikse,

beyaz seritler (agik gizgiler) belirir; besleme
miktarini asag1 dogru ayarlayin.

Eger sonuglardan memnun degilseniz, bir ayar

Lo

degeri girmek icin ¥/A diigmelerini kullanin.

Ayarlar tamamlandiinda, OK diigmesine basin.
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Not:

Ayar degistirilirse simge asagida gosterildigi gibi
kontrol panelinde goriintiilenir. Bu simgeyi silmek igin
asagidaki islemleri yapin.

1 Feed Adjustment islemini yeniden yapin
1 Restore Settings islemini yapin

Heating & Drying

Yazdirma sirasinda son siticinin sicakligini
degistirebilirsiniz.

Varsayilan Heater Temperature 50 °C'dir.

Isitict durumunu kontrol panelinden gorebilirsiniz.
£ “Ekrani Anlamak” sayfa 17

Not:

O Sicaklik ayarlar: her medya tiirii i¢in ayri ayri
saklanabilir. £5° “Mevcut Medya icin en uygun
ayarlari kaydetme (Medya Yazdirma Ayarlar1)”
sayfa 44

O Isiticilarin belirtilen sicakliklara ulasmast igin
gegen siire ortam sicakhifina gore degisir.

[ Oda sicakhg: diistikken asagidaki yazdirma verisi
gonderilirse, 1sitic1 sayfalar arasinda 1sitnma islemi
gergeklestirir ve yazdirma durdurulabilir.

4 Yiksek yogunluklu mirekkeple yazdirma verisi

1 Veriyi az sayida yazdirma gegisiyle yazdirin

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler
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Yazdirma sirasinda H diigmesine basin.

Bir deger segmek i¢in ¥/A diigmelerini kullanin.

O anda se¢ili medya ayarlarini giincellestirmek
icin OK diigmesine basin.

3 diigmesini Ready goriintilleninceye kadar
basil tutun.
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Yazdirilabilir alan

Asagidaki sekildeki gri alan yazdirilabilir alani gosterir. Ok, besleme yoniinii gosterir.
Yazic tarafindan taninan medya sol ve sag kenarlari Media Size Check ayarlarina bagl olarak asagida
gosterildigi gibi degisir

On : Yazic1 otomatik olarak yiiklenen medya sol ve sag kenarlarini algilar.

Medya tutma plakalari takilinca, medyanin sag ve sol kenarlarinin 5mm'lik kismi medya kenar1
olarak algilanir.

Medya tutma plakalar1 dogru takilmadiysa medyanin kenarlar1 dogru algilanmaz.
£ “Medyanin yiiklenmesi” sayfa 27
Off : Son sitic1 etiketindeki en uzun 6lgek (asagidaki resimde) medyanin sag kenari i¢in standart konum

olarak kullanilir. Yiiklenen medyanin genisliginden bagimsiz olarak, medyanin sol kenarinin sag
kenar standart konumundan 1.626 mm (64 ing) oldugu belirlenir.

T

*

300-1626mm

o

(2)§

=

*  Media Size Check Off olarak ayarlandiginda bu deger yiiklenen medya genisliginden bagimsiz olarak 1.626
mm'dir (64 ing).
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© ila O tiim dort taraftaki kenar bosluklarini gésterir. Daha fazla ayrinti icin asagidakilere bakin.

Kenar Bos- Aciklama Kullanilabilir

lugu Konumu Ayar Araligi

O AltT Bu, RIP'de yapilandirlabilir. Medya besleme dogrulugunu saglamak icin ayar 5 mm'den 5 mm veya da-
azise ayar 5 mm olarak degistirilir. ha fazla

@ Ust™1: ™2 Bu, RIP'de yapilandirlabilir. Medya yuklenince medyanin ¢ekildigi uzunluga bagl 5 mm veya da-
olarak farklilik gosterir. Stirekli yazdirma icin RIP'de yapilandirilan kenar bosluklari ha fazla

eklenmesine ragmen medya besleme dogrulugunu saglamak tizere ayar 5 mm'den az
ise ayar 5 mm olarak degistirilir.

© sol"3 ™ Yazicinin ayarlar menisiinde Side Margin(Left) icin secilen deger. Varsayilan ayar 3ila25mm
5 mm'dir.
0 sag™3 ™ Yazici ayarlar menusuiindeki Print Start Position ve Side Margin(Right) icin secilen 3ila 825 mm

degerlerin toplami. Print Start Position icin varsayilan ayar 0 mm ve Side Margin(Right)
5 mm'dir.

*1  Yapilandirilan kenar boslugu ve gercek yazdirma sonuglari kullanilan RIP'e bagl olarak degisebilir. Daha
fazla bilgi i¢in RIP tireticisi ile irtibata gegin.
*2  Yazicinin ayarlar meniisiinden Margin Between Pages 6gesinde No Margin secildiginde kenar boslugunu
-10 ila 10 mm araliginda ayarlayabilirsiniz.
*3  Bu, kullanilan RIP yazilimina bagl olarak RIP'de kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisi ile irtibata
gegin.
*4  Kenar bosluklarini yapilandirirken agagidaki noktalar1 unutmayin.
[ Medya tutucu plakalari kullanirken 10 mm kenar boslugu birakin. Daha dar kenar bosluklari plakalar tizerine
yazdirilmasina neden olabilir.
1 Toplam yazdirma verisi genisligi ve yapilandirilan sol ve sag kenar boslugu yazdirilabilir alani asarsa verilerin bir kismi
yazdiriimaz.
Not:

4
4

Media Size Check Off konumundayken asagidaki hususlara dikkat edilmezse, medyanin sag ve sol kenarlarinin disina
yazdirilabilir. Medyanin kenarlar: disinda kullanilan miirekkep yazicinin igini lekeleyecektir.

Yazdirma verisi genisliginin yiiklenen medya genisligini asmadigindan emin olun.

Medya sag referans konumunun soluna yiiklenirse Print Start Position ayarini medyanin ayarlandigi konumla
hizalayn.

£5° “Printer Setup Meniisti” sayfa 100
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim Calismalarini Yapma Zamani

Yazdirma kalitesini siirdiirmek i¢in uygun siklikta dogru bakim yapmak gerekir. Uygun bakim yapilmamasi {iriin
omriinii kisaltacaktir. Bu bélimii okuyun ve bakimi uygun sekilde yapin.

Temizleme

Yazdirma kalitesi azalirsa yaziciy temizleyin. Temizleme ihmal edilirse ve yazici1 miirekkep lekeleriyle kullanilirsa
agagidaki sorunlar ortaya ¢ikabilir.

A Tiyden miirekkep damlalar: ve yazdirma kafasinin piiskiirtme baslig1 yiizeyinde toz.

e |

d  Yazdirma esnasinda tikanan piiskiirtme baghklar:.
d Piiskiirtme baghg: tikanikliklar: tekrarlanan kafa temizliginden sonra bile temizlenmeyebilir.

[ Yazdirma kafas1 hasar1.

Gergeklestirme zamani Temizlenecek Bilesen
1 Yazdirma kalitesi azaldiginda 1 Yazdirma kafasi etrafinda
[ Birkag defa kafa temizlendikten & "Yazdirma Kafasinin Etrafini Temizleme” sayfa 61

sonra bile ¢iktidaki renkler soluk .

. ) d  Silecek
veya eksik oldugunda
O Cikti lekeli oldugunda veya temiz £ “Silecek ve Baglanti Noktasinin Temizlenmesi” sayfa 64

olmadiginda 1 Kapaklar

£ "Kapaklarin Temizlenmesi” sayfa 65

Murekkep ve medyadan gelen medya ve Plakalar, basing silindirleri, medya tutucu plakalar
tly parcaciklari plaka, basing makaralari
ve medya tutucu plakalar Gzerinde birik-
tiginde

£ “Plaka, Basing Silindirleri ve Medya Tutucu Plakalar Temizleme” sayfa 67

Su damlalariveya kir 6n kapagayapistigin- | On kapak
da

7 “On Kapagi Temizleme” sayfa 68
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Bakim

Gergeklestirme zamani

Temizlenecek Bilesen

Isi kalkanina mirekkep yapistiginda

Isi kalkani

25 "Ist Kalkaninin Temizlenmesi” sayfa 68

Sarf Malzemelerini Degistirme ve Yeniden Doldurma

Gergeklestirme zamani

Degistirme veya yeniden doldurma zamani

Kontrol paneli ekraninda bir mirekkep az
uyarisi gosterildiginde ve kalan murek-
kep miktari 70 mm'den az oldugunda

Yonga birimi ve murekkep paketi

25 “Yonga Birimini Degistirme ve Mirekkep Doldurma” sayfa 69

Kontrol paneli ekraninda bir hazirlik ve
degistirme iletisi gosterildiginde

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
£ “Atik Mirekkebin Atilmasi” sayfa 76

[ Cikti soluksa veya bulasmigsa ya da
temizledikten sonra bile segmentler
eksikse

[  Silecek temizleyicinin arkasindaki
emiciye mirekkep yapistiginda

[ Silecekler agindiginda veya
bozuldugunda

Silecek temizleyici, silecek

Ayni Ginitedeki silecek temizleyicileri ve silecekleri ayni zamanda
degistirdiginizden emin olun.

7 “Silecek Temizleyicilerini ve Silecekleri Cikarma” sayfa 78

Deforme oldugunda veya hasar gor-
duglinde

Medya tutma plakasi
£ “Medya tutma plakalarinin degistirilmesi” sayfa 80

Diger bakim

Gergeklestirme zamani

Tiir

Haftada bir

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah) murekkebi karistirma

£ “High Density Black (Yuksek Yogunluklu Siyah) mirekkebi karigtirma”
sayfa 82

[ Puskirtme bashklarinin tikanip
tikanmadigini kontrol etme zamani

[ Hangi renklerin tikandigini kontrol
etme zamani

1 Yatay seritler veya renk tonu
esitsizligi (bant olusumu) gorinir

Bir kontrol deseni yazdirin ve hangi renk puskiirtme basliklarinin eksik
oldugunu kontrol edin.

£ “Tikali uclari kontrol etme” sayfa 84

Tikali puskirtme basligi yoksa diger ¢éziimler icin “Sorun Cozlici” ve “Yatay
seritle veya renk tonu esitsizligi (bant olusumu)” bélimiine bakin.

£ “Yatay seritler veya renk tonu esitsizligi (bant olusumu)” sayfa 110

Tikali puskiirtme basliklarini kontrol ettik-
ten sonra bir tikanma tespit edildiginde

Kafa Temizleme

£ “Kafa Temizleme” sayfa 85

Kontrol paneli ekraninda asagidaki ileti
gosterildiginde

Apply carriage rod grease. See manual.

Saryo Cubugu Gresinin Surllmesi

£ “Saryo Cubugu Gresinin Siriilmesi” sayfa 86
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Hazirlik ve Notlar

ihtiyaciniz Olacak Seyler

Temizleme ve degistirme baglamadan dnce asagidaki
ogeleri hazirlayin.

Koruyucu gozliik (piyasada mevcut)

Gozlerinizi miirekkepten ve ink cleaner (miirekkep
temizleyici)'den korur.

Maske (piyasada mevcut)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve ink cleaner

(miirekkep temizleyici)'den korur.

Maintenance Kit (Bakim Kiti) (yaziciyla verilir)
Genel temizlik i¢in.

Kitte asagidaki 6geler bulunur.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 115

2y

(5 (6 (7 (8
e P
@ | Eldiven 2
©® | Temizleme Cubugu (Genis) 25
© | Temizleme Cubugu (Dar) 25
O | Silecek temizleyici 2
© | Silecek 2
@ | Temizleme silecegi 1
@ | Inkcleaner (Miirekkep temizleyi- | 1
ci)
© | Bardak 1

59

Bakim

Metal veya plastik (PP/PE) tepsi (piyasada mevcut)
Temizlik malzemelerini, ¢ikarilan sarf malzemelerini
veya yaziciyla saglanan kaba alinan ink cleaner
(miirekkep temizleyici)'yi koyarken kullanin.

Yumusak bez, firca (piyasada bulunur)
Yazicinin i¢ kismini temizlerken kullanin. Tiy veya

statik elektrik tiretmeyen bir 6geyi 6neririz.

Gres kiti (yaziciyla birlikte verilir)
Saryo ¢ubuguna gres siirerken kullanin.

Kitte agagidaki 6geler bulunur.

¥

o (] e@ =0

© | Eldiven 16

© | Gresaleti 1

© | Temizleme cubugu 8

O | PedA 16

© | PedB 16

0O | Iikinci saryo cubugu gresi 2
(gres)

Bakimla ilgili 6nlemler

Bakim yapmak i¢in agagidaki hususlara dikkat edin.
Bakim yapmadan 6nce Giivenlik Veri Formunu
okudugunuzdan emin olun.

Yerel Epson Web sitenizden karsidan yiikleyebilirsiniz.
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Bakim

/\Dikkat:

A Bakim esnasinda, koruyucu gozliik, eldiven
ve maske dahil olmak tizere koruyucu elbise
giyin.

Miirekkep, atik miirekkep, ink cleaner
(miirekkep temizleyici) veya ikincil saryo
cubugu gresi gibi bir sivi cildinize temas eder
ya da gozlerinize veya agziniza girerse derhal
asagidaki onlemleri alin:

Sivi cildinize yapisirsa bol miktarda sabunlu
suyla yikayin. Cildiniz tahris olmus ya da soluk
gibi goriindrse bir doktora danisin.

Sivi gozlerinize girerse, hemen su ile durulayin.
Bu 6nleme uyulmamasi gézlerin kanlanmasina
ya da hafif iltihaba neden olabilir. Sorunlar
devam ederse bir doktora basvurun.

Adziniza sivi girerse en kisa siirede bir hekime
danisin.

Yutarsaniz kusmaya calismayin. En kisa siirede
bir hekime danisin. Kusmaya zorlarsaniz
kustugunuz malzeme aniden soluk borunuza
kacabilir, bu da ¢ok tehlikelidir.

A Miirekkep paketleri, atik miirekkep, ink
cleaner (miirekkep temizleyici) ve ikincil
saryo ¢ubugu gresi cocuklardan uzakta
saklayin.

Bakim islemini gerceklestirdikten sonra,
ellerinizi yikayin ve iyice gargara yapin.

Devam etmeden 6nce yazicidan medyayi ¢ikarin.

Kemer, kablolar, devre kartlar ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin.

Bu 6nleme uyulmamasi yazicinin bozulmasina
veya arizalanmasina ya da baski kalitesinde
diisiise neden olabilir.

Sarf edilebilir temizlik ¢ubugundan farkl bir sey
kullanmayin. Diger tiirdeki sopalar tityler
tireterek yazdirma kafasina zarar verecektir.

Her zaman yeni temizleme ¢ubuklari kullanin.
Cubuklar1 yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

Cubuklarin ucunda dokunmayin. Ellerinizden
bulagan yag yazdirma kafasina zarar verebilir.

60

4 Puskiirtme baglig1 yiizeyi, kapaklar veya silecege
alkol veya su bulagtirmayin. Su veya alkol
pliskiirtme ucu yiizeyine, kapagina veya silecege
bulasirsa, bu yaziciya zarar verebilir.

Statik elektrigi bosaltmak i¢in ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.

Yazdirma Kafasini Cikarma

Bu boliim parga temizligi i¢in yazdirma kafasinin
konumlandirilmasini agiklamaktadir.

Onemli:

Yazdirma kafasini konumlandirirken asagidaki
adimlar takip ediniz. Yazdirma kafasini elle
hareket ettirmek arizaya neden olabilir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-1
- )
@ 5 =
)

) @

=1

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve =¥
diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenir.

Head Maintenance segenegini belirlemek i¢in
V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

Yazdirma kafas1 temizleme konumuna hareket
eder.
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Bakim

Not:

Yazdirma kafas: hareket ettikten sonra zil 10 dakika
calar (varsayilan ayar). Temizlik islemine devam
etmek icin OK diigmesine basin. 10 dakika veya daha
uzun bir siire gectikten sonra zil tekrar ¢alar.

/1 Notice

10 minutes passed since
you started maintenance.
Carry out head cleaning
after maintenance

[OK] OK

Ink Cleaner (Miirekkep
Temizleyici)'yi Kullanma

Ink cleaner (Miirekkep temizleyici)'yi yalnizca
yazdirma kafasinin etrafini ve kapaklarin etrafini
temizlemek i¢in kullanin. Ink cleaner (Miirekkep
temizleyici)'yi yazicinin diger boliimlerinde kullanma
tiriine zarar verebilir.

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59
Maintenance kit (Bakim kiti) ile saglanan

bardag tepsiye koyun ve bardaga yaklasik
10 mlink cleaner (miirekkep temizleyici) dokiin.

61

Temizleme ¢ubugunu ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

Ink cleaner (Miirekkep temizleyici) nin

temizleme
vermeyin.

Va4
A= &

-

¢ubugundan damlamasina izin

Bir temizleme ¢ubugunu her adimda
ink cleaner (miirekkep temizleyici)

Ink cleaner (Miirekkep temizleyici)'yi

Kullamlmus ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ve temizleme ¢ubuklar:

miirekkeplerle ayni sekilde elden ¢ikarin.
25 “Kullanilmis Sarf Malzemelerini

Ink cleaner (Miirekkep temizleyici)'yi
dogrudan giines 15181 olmadan oda

Ink cleaner (Miirekkep temizleyici)'yi

=
n Onemli:
0
kullanarak durulayin.
0
yeniden kullanmaymn.
0
endiistriyel atiktir. Bunlar atik
Elden Cikarma” sayfa 88
0
sicakliginda saklayiniz.
0
kullandiktan sonra, kapag
kapattiginizdan emin olun.

Temizleme

Yazdirma Kafasinin Etrafini
Temizleme

Yazdirma kafasinin gevresini kontrol edin ve
miirekkep lekelerini, tiiyil veya tozu asagida
aciklandigi gibi ¢ikarin. Yazicida iki adet yazdirma
kafasi vardir. Her ikisini de temizleyin.

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:
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£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59 Soldaki yazdirma kafasi

Yazdirma kafasini bakim i¢in yerlestirin.

£5° “Yazdirma Kafasini Cikarma” sayfa 60

Yazdirma kafasi yazicinin soluna hareket
ettikten sonra sol bakim kapagini agin.

WARRRARA |
7

Sagdaki yazdirma kafasi

Temizleme ¢ubugunu (genis) ink cleaner

(miirekkep temizleyici) ile nemlendirin.

Yeni temizleme ¢ubugunu ve ink cleaner
(mirekkep temizleyici)'yi kullanin.

£ “Ink Cleaner (Miirekkep Temizleyici)'yi
Kullanma” sayfa 61

n Yapisan mirekkep, tity ve tozu agagida [ ile

gosterilen parcalardan silin.

L Ay
K v =N N
i

Asagida cerceve icine alinmis parcalara
dokunmayin. Bu talimata uyulmamasi .
yazdirma kalitesini etkileyebilir.

G QRS
/I::J | Miirekkep oklarla gosterilen alanlara yapisma

egiliminde oldugundan tespit edilen miirekkebi
sildiginizden emin olun.

Tiiy veya toz bulunursa temizlik qubugunun
ucuyla temizlemeye ¢alisin.
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Yapigan murekkep izlerini ¢6zmek icin Ink n Onemli:
cleaner (Miirekkep temizleyici)'yi oklarla Temizleme silecegini ileri geri hareket
gosterilen alanlara uygulayin. ettirmeyin

n Onemli:
Ink cleaner (Miirekkep temizleyici)'yi
uygularken, piiskiirtme bashklarina

(asagida ile gosterilen boliimler) cok j

fazla basmadiginizdan emin olun. Ayrica

temizleme cubugunu ileri ve geri hareket m@&m@

/ )|

ettirmeyip tek yonde hareket ettirdiginizden
de emin olun. %7

Aksi halde, yazdirma kafas: hasar gorebilir.

Temizlemeden 6nce

E Temizleme ¢ubugunu (genis) ink cleaner
(miirekkep temizleyici) ile nemlendirin, sonra
silecek bicaginin 6niinde, arkasinda ve
kenarindaki toz ve kiri silin.

Temizledikten sonra
Kurumus ve yapismis miirekkep, tily ve toz
iyice temizlenir.

T e e~ et

Temizleme silecegini igeriden kendinize dogru
bir kez hareket ettirerek yazdirma kafasi
yiizeyinden miirekkep izlerini vb. silin.

Miirekkep, tity veya toz kalirsa, adim 6 ve 7'yi
IR tekrarlayin.

I

AR K0 Gremii

Yazdirma kafasinin yiizeyi kuru iken izler
silinirse, yazdirma kafasi hasar gorebilir.
Yiizey kuruysa, ink cleaner (miirekkep
temizleyici)'yi uygulamak icin Adim 5'e
doniin.
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Temizleme silecegiyle izleri silin ve toza maruz
kalmayacagi ve dogrudan giines 15181 almayan
bir yerde saklayin.

Ardindan silecegi ve baglanti noktasini temizleyin.

Sol bakim kapagini kapatin.

Silecek ve Baglanti Noktasinin
Temizlenmesi

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59

Sagdaki bakim kapagini acin.

Silecegi ¢ikarin.

Silecegi baglant: noktasindan tutarak, sola egin
ve yukar1 dogru ¢ikarin.

\\//

/

7

64

Bakim

Yeni bir temizleme ¢ubugunu (genis) ink
cleaner (miirekkep temizleyici) ile nemlendirin.

25 “Ink Cleaner (Miirekkep Temizleyici)'yi
Kullanma” sayfa 61

Bir temizleme ¢ubuguyla (genis) silecegin
ontinii ve arkasini temizleyin.

Silecek kismi boliinmiis veya kirilmis ise
yenisiyle degistirmenizi 6neririz.

£ “Silecek Temizleyicilerini ve Silecekleri
Cikarma” sayfa 78
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Temizleme ¢ubuguyla (genis) silecegin altini
temizleyin.

Bir temizleme cubuguyla (genis) baglanti
noktalarini temizleyin.

/

’ \ﬁMN
%

A "5 7

/

Temizlik tamamlandiginda silecegi yerine
koyun.

Baglant1 noktalarini yerlestirin ve klik sesini

duyana kadar bastirin.

Diger silecek ve baglanti noktasini ayni sekilde
temizleyin.

65

Bakim

Ardindan kapaklar1 temizleyin.

Kapaklarin Temizlenmesi

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili onlemler” sayfa 59
Yeni bir temizleme ¢ubugunu (dar) ink cleaner
(miirekkep temizleyici) ile nemlendirin.

£ “Ink Cleaner (Miirekkep Temizleyici)'yi
Kullanma” sayfa 61

Temizleme ¢ubugunu (dar) dik yonde tutun ve
Kurumayi 6nleyici kapaklarin i¢ kismina
yapisan miirekkebi silin.

g Onemli:

Vakum kapaklarimin i¢ kisumlarima
dokunmayin. Parca deforme olabilir ve
artik diizgiin sekilde kapatmak miimkiin
olmayabilir.
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Bakim

Temizleme ¢ubugunu (dar) dik yénde tutun ve Yeni bir temizleme ¢ubugunu dik yénde tutun

tim kapaklarin dig kisimlarini silin. ve Kurumay: 6nleyici kapaklarin i¢ kismina
yapisan ink cleaner (miirekkep temizleyici)
varsa silin.

g Onemli:
Vakum kapaklarimin i¢ kisumlarima
dokunmayin. Par¢a deforme olabilir ve
artik diizgiin sekilde kapatmak miimkiin

olmayabilir.

Diger kapaklar1 ayni sekilde silin.

E Temizledikten sonra sag bakim kapagini
kapatin ve OK diigmesine iki kez basin.

Yazici kafasi normal konumuna dondiigiinde mentiler
kapanacaktir.

Stirekli yazdirmak i¢in Nozzle Check yapin.

£ “Tikal uglari kontrol etme” sayfa 84

Kullanilmis temizleme ¢ubuklarini ve ink cleaner
(miirekkep temizleyici)'yi elden ¢ikarma

£ “Kullanilmis Sarf Malzemelerini Elden Cikarma”
sayfa 88
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Bakim

Plaka, Basing Silindirleri ve
Medya Tutucu Plakalari
Temizleme

Plaka, basing makaralari ve medya tutucu plakalar
tizerinde biriken miirekkep ve medyadan gelen medya
ve tity pargaciklar1. Bu yiizeylerdeki miirekkep
medyaya aktarilabilir. Bunlar1 iyice temizleyin.

Dikkat:

A Son isitict sicak olabilir, gerekli tedbirleri
mutlaka alin. Gerekli tedbirlerin alinmamasi
yanmayla sonuglanabilir.

On kapagini acarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi
kaptirmamaya dikkat edin. Bu 6nleme
uyulmamasi yaralanmayla sonuglanabilir.

n Onemli:
Ink cleaner (Miirekkep temizleyici)'yi plaka,
yiiksek basing silindirleri veya medya tutucu
plakalarini temizlerken kullanmayin.

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59

1

Yazicinin ve ekranin kapandigindan emin olun,
glic kablosunu prizinden ¢ikarin.

Yaziciy1 bir dakika dinlendirin.
On kapag1 agin.
Medya yiikleme kolunu kaldirin.

Kuru, yumusak bir bezle basing
silindirlerindeki lekeleri temizleyin.

ElBeENEBE

Basing silindirleri ve plakalar arasinda ve basing
silindirlerinin tist kisminin tizerinde kuru bir
bez kaydirarak alani silin.

Onemli:
Silerken silindirlere kuvvetli bastirmayin.
Bu, silindirleri ayirabilir.

67

Firga veya suya batirilip iyice sikilmis yumugak
bir bezle tity, toz ve yapismis miirekkebi
plakalardan silin.

Plaka cizgisine yapigmus tily ve tozu dikkatlice
temizleyin.
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Bakim

7 Medya tutma plakalarini suya batirilmis
yumusak bir bezle silin.

Normal olarak medya tutma plakalarin

cikarmadan yiizeye yapismis tily ve tozu silin.

Zamkli medya kullanildiginda veya medya
tutma plakalarinin yiizeyine miirekkep
yapistiginda plakalari ¢ikarin ve 6n ve arka
yiizeylerden lekeleri silin.

Lekeler ¢ikarildiginda plakalar: orijinal
konumlarina taktiginizdan emin olun.

Medya tutma plakalarinin ¢ikarilmasi ve
takilmasi

£ “Medya tutma plakalarinin degistirilmesi”
sayfa 80

E Temizledikten sonra 6n kapag: takin.

On Kapagi Temizleme

Son 1siticiyt kullanarak miirekkebi kuruturken, 6n
kapakta su damlalarina dontisebilen buhar olugur. Bu
su damlalar1 damlayabilir ve medyada iz birakabilir.
On kapaga yapismis kiri veya su damlalarin, suya
batirilip iyice stkilmis yumusak bir bezle silin.

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59

Yazicidan medyayi ¢ikarin.

Yazicinin ve ekranin kapandigindan emin olun,
glic kablosunu prizinden ¢ikarin.

Yaziciy1 bir dakika dinlendirin.
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On kapagin yiizeyine yapigmus kiri veya su
damlalarini, suya batirilip iyice sikilmig
yumusak bir bezle silin.

On kapagin altina yapismus kiri veya su
damlalarini, suya batirilip iyice sikilmig
yumusak bir bezle silin.

E Temizledikten sonra 6n kapag: takin.

Isi Kalkaninin Temizlenmesi

Is1 kalkanina miirekkep yapistiginda 1s1 kalkanini
¢ikarin ve temizleyin.

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59
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Is1 kalkanini ¢ikarin.

Is1 kalkanini sabitleyen bes viday:
parmaklarinizla ¢ikarin ve 1s1 kalkanini sokiin.

Suya daldirilmis ve iyice sikilmis yumusak bir
bezle 1s1 kalkanina yapismis miirekkebi silin.

69

Bakim

Is1 kalkanini takin.

Is1 kalkanindaki delikleri miirekkep tanki
kapagiyla hizalayin ve ardindan asagidaki
sirayla sikarak yerine sabitleyin: orta, sol ve son

olarak sag.
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Sarf Malzemelerini
Degistirme ve Yeniden
Doldurma

Yonga Birimini Degistirme ve
Miirekkep Doldurma

Yonga Birimini Degistirme ve
Miirekkep Doldurma icin Siire

Kontrol panelinde Check Ink Levels mesaji
goriintiilenirse, yonga biriminin yakinda
degistirilmesi gerekir. En kisa stirede uygun renkte bir
miirekkep paketi edinin.

Bir rengin bile degistirilmesi gerekiyorsa yonga birimi
yazdiramaz. Bir yazdirma isi sirasinda Check Ink
Levels mesaji goriintiilenirse, yazdirma isi devam
ederken miirekkep doldurabilir ve yonga birimini
degistirebilirsiniz.

Bu Yaziciyla Uyumlu Miirekkep Paketleri
5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 115
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Bakim

g Onemli:

Bu yazicida kalan miirekkep uyar: sistemi
bulunur. Yonga birimini degistirmek ve
miirekkebi diizgiin doldurmak icin degistirme ve
miirekkep doldurma igin asagidaki prosediirii
kullanin.

Bu sistem, miirekkep tankinda kalan miirekkep
miktarini dogrudan algilamaz. Bunun yerine,
kalan miirekkep miktari miirekkep kullanim
kosullarina gore tahmin edilir ve bir mesaj olarak
goriintiilenir. Bu sistemin dogrulugunu korumak
icin, kalan miirekkebin miirekkep tankindaki
yiiksekligi 70 mm veya daha azsa yonga birimini
¢tkarmaniz ve miirekkebi en kisa siirede
doldurmaniz gerekir.

Degistirme ve Miirekkep Doldurma
Prosediirii
Doldurma yontemi miirekkep tiiriine gore degisir.

Miirekkebin tiiriiyle eslesen doldurma yontemini
kullanin.

Prosediirii gergeklestirmeden 6nce Giivenlik Veri
Formunu okuyun.

Yerel Epson Web sitenizden karsidan yiikleyebilirsiniz.
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Dikkat:
0 Miirekkep paketlerini cocuklarin
ulasamayacag bir yerde saklayin.

1 Bakim esnasinda, koruyucu gozliik, eldiven
ve maske dahil olmak tizere koruyucu elbise

giyin.
Cildinize, goziiniize veya agziniza miirekkep
bulastiginda asagidaki onlemleri alin:

4 Swvicildinize yapisirsa bol miktarda sabunlu

suyla yikayin. Cildiniz tahris olmus ya da soluk
gibi goriinirse bir doktora danisin.

[ Sivi gozlerinize girerse, hemen su ile durulayin.

Bu 6nleme uyulmamasi gézlerin kanlanmasina
ya da hafif iltihaba neden olabilir. Sorunlar
devam ederse bir doktora bagvurun.

d Adziniza sivi girerse en kisa slirede bir hekime

danisin.

4 Yutarsaniz kusmaya ¢alismayin. En kisa surede

bir hekime danisin. Kusmaya zorlarsaniz
kustugunuz malzeme aniden soluk borunuza
kacabilir, bu da ¢ok tehlikelidir.

d  Miirekkep doldururken asagidaki noktalar:
unutmayin.

[ Mirekkep paketipUskirtme agziniyavasca yirtin.

Puskiirtme ucunu ¢ok hizl yirtarsaniz miirekkep
sicrayabilir.

1 Acik murekkep paketlerini sikistirmayin.

Mirekkep dokiilebilir.

4 Murekkep tankina miirekkep dokerken

mirekkep paketini yavasca egin.
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Bakim

“ . Kontrol paneli ekraninda Check Ink Levels
g Onemli: 1 o e et .. .
mesaj1 goriintillenirse, miirekkep tankindaki

miirekkep seviyesini miirekkep paketinin
tizerindeki 6l¢ekle kontrol edin.

1 Epson, ézgiin Epson miirekkep paketlerini
kullanmanizi onermektedir.

Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez.
Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson'mn garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda
yazictmin istikrazsiz ¢alismasina yol agabilir.

1),

Orijinal olmayan yonga birimi durumu
hakkimda bilgi goriintiilenmeyebilir ve

orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis —
desteginde kullanilma olasiligina kars
kaydedilir. —

4 Burada belirtilen orijinal Epson Epson
miirekkeplerinin disinda miirekkeplerin
kullanilmasi, Epson garanti kapsamina
girmeyen hasarlar meydana gelmesine neden
olabilir.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri”

sayfa 115

O Miirekkep tankinin iizerine hicbir sey Ke}'lan miirekkep diizeyinin yiil‘(sekligi
yerlestirmeyin, miirekkep tankin giiclii miirekkep tankinin altindan itibaren
darbelere maruz birakmayin. Miirekkep 70 mm'den fazlaysa:
tanki yerinden ¢ikabilir. Kalan miirekkep diizeyinin yiiksekligi

mirekkep tankinin altindan 70 mm olana

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin. kadar yaziciy1 kullanmaya devam etmenizi

(A High Density Black (Yiiksek Yogunluklu oOneririz, boylece miirekkep tankini doldurmak
Siyah) ve Black (Siyah) miirekkepler i¢in yeni bir miirekkep paketindeki tiim
karisirsa kullanmaymn. Kullanilan Black miirekkebi kullanabilirsiniz.

(Siyah) miirekkep tiiriinii degistirirken
miirekkep tank: yalnizca bir servis Kalan miirekkep diizeyi 70 mm veya daha azsa:
miihendisi tarafindan degistirilmelidir. Adim 2'ye ilerleyin.

Black (Siyah) miirekkep tiirtintin

degistirilmesi iicret karsihginda yapilir.
b o . u Onemli:
Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin. Kalan miirekkebin yitksekligi miirekkep
tankinin altindan itibaren 70 mm veya
daha fazlaysa ve Refill Ink Tank mesaji
goriiniirse, miirekkep tankini degistirme
zaman gelmistir. Bu durumda miirekkep
tankini degistirmeniz onerilir. Degistirmeler
ve onarimlar iicretsiz yapilacaktir.

Degistirme ve onarimlar sirasinda,
miirekkep tankindaki miirekkep atilir. Ince
kir, toz ve diger yabanci maddeler
miirekkep tankindaki miirekkeple
karistiginda miirekkep tank:
arizalanabileceginden bu gereklidir.

Miirekkep tankini degistirme aralig
kullanilan medyaya ve kosullara baghdr.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata
gecin.
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Bakim

Degistirmek istediginiz yonga biriminin n Yonga birimini kaydiricidan ¢ikarin.
kaydiricisinin kilit kolunu kaldirin.

\g

Yeni miirekkep paketiyle verilen yonga
birimini kaydiriciya takin.

Takarken kaydiricidaki etiketin renginin yonga
birimindeki etiketin rengiyle eslestigini kontrol
edin.

Kaydiricinin tistiindeki basik alana bir
parmagini sokun ve diiz digar1 dogru gekin.

]
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n Onemli:

Kaydiriciyr egmeyin. Yonga birimi diiserse
kirilabilir.
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Bakim

Kaydiriciy: diiz tutun ve takin, sonra kilitleme
kolunu algaltin.

T
)
)
O
2\ — @
(@]
— [ |
Onemli:

Kaydiriciyr cok zorlayarak itmeyin. Bu
talimata uyulmamasi yaziciya zarar
verebilir.

Yeni miirekkep paketini sekilde gosterildigi gibi
yaklasik 5 cm sola ve saga 5 saniye siireyle
yaklagik 15 kez yatay sallayin.

xX15
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E Kaydiric1 miirekkep i¢ kapagini agin.

\_ o
w\
Y o
O
—C 0

QO

Miirekkep i¢ kapagini miirekkep tankindan
¢ikarin.

Miirekkep i¢ kapagini ¢ikarma yontemi,
doldurulmakta olan miirekkep tiiriine gore
degisir.

Onemli:

Miirekkep i¢ kapagini yavasca ¢ikarin.
Kapagi ¢ok hizli ¢ikarirsaniz, miirekkep
sigrayabilir.

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkebi harig

\_

—
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Bakim

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu

Siyah) miirekkebi icin

(1) Mirekkep i¢ kapagini ¢ikarmak icin ¢izimde
daire i¢ine alinan alanda gosterilen parcay:
tutun. Miirekkep i¢ kapagi bagka bir pargayla
¢ikarilirsa, mirekkep yapisir.

—_—

Miirekkep paketi pliskiirtme agzini yirtin.

\

\, J

(2) Karistirma ¢ubugunu miirekkep tankindaki
¢ikintinin tizerinden asin.
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Bakim

Miirekkep tankini miirekkep paketinden Miirekkep i¢ kapagini miirekkep tankina geri
miirekkeple doldurun. koyun.
Miirekkep paketi agzin1 miirekkep tanki Miirekkep i¢ kapagini takma yontemi,
miirekkep i¢ yuvasina takin ve miirekkebi doldurulmakta olan miirekkep tiiriine gore
dokmek i¢in yavasca egin. degisir.

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu

Siyah) miirekkebi hari¢

\ e S

—_

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkebi i¢in

Miirekkep paketinden tiim miirekkebi hi¢
kalmayincaya kadar alin.

Birden fazla farkli miirekkep tanklarini
doldurmak igcin miirekkep paketindeki
miirekkebi kullanmayin.

Onemli:
Miirekkep i¢c kapagini asagida dogru,
¢tkmayacak sekilde sikica bastirin.

Bu, kalan miirekkep uyar: sisteminden Cikarirken kaydirici miirekkep i¢ kapagina
mesajlarin diizgiin goriintiilenmemesine temas ederse, kapak hasar gorebilir.
neden olur.
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Bakim
Kaydirict mirekkep i¢ kapagini kapatin. Atik Mﬁrekkep Sayaq
T e Yazici atik miirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep
S 05— \— sayacini kullanir ve sayag uyari seviyesine geldiginde
\ .. . . N . . .
M bir ileti gosterir. Mesajdaki talimatlar1 uygular ve
—

Miirekkebi yeniden doldururken 1s1 kalkanina
miirekkep yapistiginda 1s1 kalkanini ¢ikarin ve
temizleyin.

£ “Is1 Kalkaninin Temizlenmesi” sayfa 68

Atik Miirekkebin Atilmasi

Kontrol panelinde asagidaki ileti goriintiilendiginde
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) degistirmeyi
unutmayin.

1 Prepare empty waste ink bottle.
[ Replace waste ink bottle and press OK.
Atik miirekkebi atilmasi icin Waste Ink Bottle (Atik

mirekkep sisesi) icinde birakin; bagka bir kaba
aktarmayin.

g Onemli:
Kafa temizlenirken ya da yazdirma islemi devam
ederken Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
asla ¢ikarmayin. Bu talimata uymamak atik

miirekkebin sizmasina neden olabilir.

76

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
degistirirseniz, atik miirekkep sayaci otomatik olarak
sifirlanir.

Mesaj talimati verilmeden 6nce Waste Ink Bottle
(Atik mirekkep sisesi) degistirirseniz, degisimden
sonra Maintenance meniisiinde Waste Ink Counter
segenegini sifirlayin.

£ “Maintenance meniisii” sayfa 101

u Onemli:
Mesaj goriintiilenmeden once Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) degistirirseniz mutlaka
atik miirekkep sayacini sifirlaymn. Aksi takdirde,
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
degistirme aralig1 bir sonraki mesajlarda dogru
goriintiilenmez.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) degistirmek

Atik miirekkep sisesini degistirmek i¢in asagidaki
prosediirii uygulayin.

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59

Stoperi yukari kaldirin.
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Bakim

Onemli:

Atk miirekkep tiipiiniin, atik
miirekkep sisesi agzinda takili
oldugunu onayladiginizdan emin olun.
Tiip siseye takili degilse miirekkep
cevreye dokiilecektir.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) Waste
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) tutucusundan
¢ikarin.

0 Atik miirekkebi atarken Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) icin bir
kapaga ihtiyaciniz olacaktir. Kapag
glivenli bir yerde tutun; digar: atmayin.

n Stoperi agag1 indirin.

/>| /

Onemli:

Stoperin, sisenin agzina yakin bir yere
sabitlendigini teyit edin. Bosluk varsa atik
miirekkep sicrayarak cevreyi kirletebilir.

—
— OK diigmesine basin.
Not: Yeni Waste Ink Bottle (Atik mitrekkep sisesi)
Stoperin arka kismi kirlenmis/lekelenmisse silerek E e{n aste n O ? ! mure. .ep s1gest
o dogru yerlestirildigini onaylamak i¢in tekrar
temizleyin. ; N
kontrol edin ve atik miirekkep sayacini

sifirlamak i¢cin OK diigmesine basin.
Atik miirekkep tiipiinii yeni Waste Ink Bottle

(Atik miirekkep sisesi) agzina takin ve Waste £ “Kullanilmis Sarf Malzemelerini Elden
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) tutucuya Gikarma” sayfa 88
yerlestirin.

Kullanilan Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) tizerindeki kapag sikica mithiirleyin.
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Bakim

Silecek Temizleyicilerini ve
Silecekleri Cikarma

Tekrarlayan kafa temizleme isleminden ve temizleme
gerceklestirildikten sonra bile tikanan piiskiirtme
basliklar1 temizlenemiyorsa, temizleme silecekleri ve
silecekler yipranmis ve bozulmus olabilir. Asagidaki
durumda, ayni tinitedeki silecek temizleyicileri ve

silecekleri ayn1 zamanda degistirdiginizden emin olun.

4 Silecekler: Silecek boliimii bir temizleme
cubuguyla silindikten sonra bile kenar1 diiz degil.
Aksi halde, silecek catlar.

d  Silecek temizleyici: Bir miirekkep filmi emici
kismin arka yiizeyine yapigmis.

Silecek temizleyicileri degistirmek i¢in asagidaki
prosediirii uygulayin.

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59
Yazdirma kafasini bakim i¢in yerlestirin.

£5° “Yazdirma Kafasini Cikarma” sayfa 60

Yazdirma kafasi yazicinin soluna hareket

ettikten sonra sag bakim kapagini agin.
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Silecek temizleyiciyi ¢ikarin.

Temizleyiciyi gosterildigi gibi tutun ve
yazicidan ¢ikarin.
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n Yeni silecek temizleyici takin.

Baglanti noktalarini yerlestirin ve klik sesini
duyana kadar bastirin.

79

Bakim

Silecegi ¢ikarin.

Silecegi baglant: noktasindan tutarak, sola egin
ve yukari dogru ¢ikarin.

y
///
L / 20
E Yeni silecek takin.

Silecek bolimiindeki kapag: silecekten ¢ikarin.

Baglanti noktalarini yerlestirin ve klik sesini

duyana kadar bastirin.
A /
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7 Bakim kapagini kapatin ve ardindan ayar
meniistini kapatin.

OK diigmesine bir defa basilirsa silecek i¢

tarafa hareket eder. OK diigmesine tekrar

basilirsa yazdirma kafas1 normal konumuna

geri doner ve menii kapanir.

Kullanilmuis silecekleri ve silecek
temizleyicilerini elden ¢ikarma

£ “Kullanilmis Sarf Malzemelerini Elden
Cikarma” sayfa 88

Bakim

Medya tutma plakalarinin
degistirilmesi

Yaziciyla birlikte verilen medya tutma plakalar:
deforme oldugunda veya hasar gordigiinde bunlar
yenileriyle degistirdiginizden emin olun.

Yazicida bulunan medya tutma plakalar:

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 115

n Onemli:
Deforme olmus veya hasar gérmiis medya tutma

plakasi kullamlmaya devam edilirse yazdirma
kafasinda hasara neden olabilir.

Degistirme prosediiri

1 Medyay gikarin ve yaziciyi kapatmak igin O
diigmesine basin.

£5° “Medyanin yerlestirilmesi ve ¢ikarilmasi”
sayfa 34

Sol bakim kapagini ve 6n kapagi agin.

80

Medya tutma plakasini ¢ikarmak i¢in agagidaki
adimlari izleyin.

(1) Her iki tarafta bulunan medya tutma plakala-
r1 tirnaklarini tutarken plakayr medyanin sol
kenarina hareket ettirin.

e

(2) Sol medya tutma plakasini ¢ikarin ve ardin-
dan sagdakini ¢ikarin.
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Bakim

Plakanin sol kenarina yeni bir medya tutma
plakasi takin.

n Onemli:
Sag kenara medya tutma plakasi takilirsa
yazicimin igine diiser ve arizaya neden olur.

Plakay: takarken agagidaki iki hususu kontrol
edin.

(1) Plaka tizerindeki plakayr medya tutma plaka-
sindaki beyaz ¢izgiyle hizalayin.

(2) Metal plaka ucunu plakaya dogru bastirirken
kancali kisimlar1 plakanin 6n kosesine takin.

81

Medya tutma plakasinin arkasindaki iki adet
kancali kismin asagidaki gosterildigi gibi sikica
takildigini ve plaka ve plaka arasinda bogluk
olmadan takildiklarini kontrol edin.

(1) Kare deligin arkasindaki mandal: Plakadaki
plaka onii gukuru

(2) Tirnak arkasindaki mandal: Plakanin 6n kosesi
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Bakim

“ , Bir HDK miirekkep etiketi yapistirilmis
Onemli: 1 . . .. . >
kaydirici i¢in miirekkep i¢ kapagini agin.

Her iki kancali kisim dogru yerlestirilmezse
bunlar: yeniden takmak icin Adim 3'e geri
doniin. Aksi takdirde kafa hasar gorebilir.

E Her iki tarafta bulunan medya tutma plakalar1
tirnaklarini tutarken her iki plakay sirayla
plakanin sol ve sag kenarina hareket ettirin.

Tirnak birakildiginda medya tutma plakasi
sabitlenir.

O

~

Miirekkep i¢ kapagini miirekkep tankindan
gikarin.

Miirekkep i¢ kapagini ¢ikarmak i¢in ¢izimde
daire igine alinan alanda gosterilen pargay:
tutun. Miirekkep i¢ kapag1 baska bir parcayla

Sol bakim kapagini ve 6n kapag: kapatin. cikarilirsa, miirekkep yapisir.
Onemli:

D i g er ba kl m Miirekkep i¢ kapagini yavasca ¢ikarin.
Kapag cok hizli gikarirsaniz, miirekkep
sigrayabilir.

High Density Black (Yiiksek
Yogunluklu Siyah) miirekkebi
karistirma

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
miirekkebin bir 6zelligi kolayca tortulanmasidir.
Miirekkep tankindaki miirekkebi haftada bir kez
karistirin. Tortulanma oldugunda yazdirma
gerceklestirilirse ¢iktilarda renk farklar: olabilir.

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59
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Bakim

. Bir saniye i¢inde karistirma ¢ubugunu yukar:
ve agag1 hareket ettirin ve yaklagik 15 kez
tekrarlayin.

Karistirma ¢ubugunu hareket ettirirken,
miirekkep i¢c kapagini miirekkep tankinin
kenarina degdirin ve karistirma cubugundaki
kancay1 goriinceye kadar kaldirin.

Onemli:

Karistirma ¢ubugunu yavasca hareket
ettirin. Cok hizl hareket ettirirseniz,
miirekkep sigrayabilir.

Miirekkep i¢ kapagini miirekkep tankina geri
koyun.

Onemli:

Miirekkep i¢c kapagini asagida dogru,
¢tkmayacak sekilde sikica bastirin.
Cikarirken kaydirici miirekkep i¢ kapagina
temas ederse, kapak hasar gorebilir.
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Miirekkep i¢ kapagini kapatin.

Tikali uglari kontrol etme

Kaliteli sonuglar: elde etmek icin piiskiirtiiciilerdeki
tikanikliklar1 her yazdirma yaptiginizda kontrol
etmenizi Oneririz.

Tikanikliklari Kontrol Etme Yollan
Tikanikliklar1 kontrol etmek igin iki yol vardir.
d Print Nozzle Pattern

Belirli araliklarla, yazicit normal yazdirmanin
basinda bir test deseni yazdirir. Yazdirma islemi
tamamlandiginda, onceki veya bir sonraki ¢iktida
soluk veya eksik renkler olup olmadigini

belirlemek i¢in deseni gorsel olarak
inceleyebilirsiniz.

£ “Printer Setup Meniisti” sayfa 100
Talebe Bagh Piiskiirtiicti Deseni

Piiskiirtiicii desenleri gerekli olduk¢a
yazdirilabilir ve pskiirtiiciilerin tikali olup
olmadigini belirlemek i¢in gorsel olarak kontrol
edilebilir.

Yiiklenen medyanin genisligine bagl olarak,
yazdirma desenleri tarafindan kullanilan medya
miktarini yazdirilan bir desenin kenar
bosluklarina gore yan yana koruyabilirsiniz.

(J 51 ingila 64 ingten az: sag taraf, merkez ve
sol tarafta 3 kata kadar yan yana
yazdirilabilir.

84

Bakim

4 34 ingila 51 ingten az: sag taraf ve sol
tarafta 2 kata kadar yan yana yazdirilabilir.

Medya genisligi 34 ingten azsa ve Media Size Check
Off olarak ayarlanmigsa yan yana yazdirma yapilamaz.

Bu boliim, kontrol deseni yazdirmayi ve incelemeyi
acitklamaktadir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

[ B

{0 J
En 5 = ]
)

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenir.

Nozzle Check segenegini belirleyin, dilediginiz
yazdirma konumunu se¢in ve OK diigmesine
basin.

Bir puskiirtiicii deseni yazdirilacaktir.

Piiskiirtiicii desenini kontrol edin.

Ornek temiz uglar

Desen hig bosluk icermez.
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Bakim

Ornek tikal1 uglar

Desende herhangi bir segment eksikse kafa
temizleme uygulayin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 85

Kullanmaya devam etmeden 6nce tiim
renklerdeki piiskiirtiictilerden tikanmalar:
temizleyin. Kullanima devam ettikten sonra
yazdirma sirasinda tikanmug piiskiirtiiciiler
kalmigsa (kullanilmayan renklere ait tikanmis
puskiirticiiler dahil) tikanmalar artik
giderilemez.

Yazdirma islemi tamamlandiginda, mentiler
kapanur.

Kafa temizlemeden sonra kontrol deseni
yazdirma sirasinda tizerine bir kontrol deseni
yazdirilmis bir medyanin kenar boslugunu
kullanacaksaniz, Yazdirma Baglangic Konumu
basing makarasinin konumuna ulagana kadar A
diigmesine basarak medyayi geri sarin.

Kafa Temizleme

Puskiirtiicii deseni soluk veya eksik boliimler
icerdiginde, yazdirma kafalarini asagida aciklandig1
gibi temizleyerek piiskiirtiiciilerdeki tikanikliklar:
acabilirsiniz.

Baski soluk alanlar veya diger renk sorunlari
igermiyorsa kafay1 temizlemeye gerek yoktur.

Yazdirma duraklatildiginda da kafay:
temizleyebilirsiniz. Ancak, baski devam ederken
¢iktidaki tonlarin degisebilecegini unutmayin.

Kafa Temizleme Seviyesi
Ug kafa temizleme diizeyinden se¢im yapin.

[lk olarak Execute (Light) secin. Kafa temizleme bir
kez yapildiktan sonra desen hala bulanim veya eksik
boliimler iceriyorsa, Execute (Medium) veya Execute
(Heavy) kullanarak yeniden deneyin.

85

Not:
Renkler kafa temizleme sonrasinda bile soluk veya
eksik ise, yazdirma kafasinin gevresini temizleyin.

5 “Yazdirma Kafasinin Etrafini Temizleme”
sayfa 61

Oto Bakim Segenekleri

Yazici asagida agiklandig gibi segilen bir aralikta
diizenli kafa temizleme uygulamak i¢in kullanigli olan
otomatik bakim secenekleri sunmaktadir.

4 Periodical Cleaning
Kafa temizleme 1 ile 240 saat se¢ilen araliklarla
otomatik olarak gergeklestirilir.
£ “Printer Setup Meniisti” sayfa 100

4 Cleaning Cycle

Kafa temizleme secilen 1 ile 10 sayfa araliklarla
otomatik olarak gerceklestirilir.

£ “Printer Setup Meniisii” sayfa 100

Bu bolim, bir test deseni yazdirmada piiskiirtiiciilerin
tikali oldugunu bulursaniz kafanin nasil
temizlendigini agiklamaktadir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

]

-0

S— ]
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Bakim

Yazic1 yazdirmaya hazir oldugunda =%
diigmesine basilirsa Maintenance menisii
goriintiilenir.

Yazdirma duraklatildiginda =¥ diigmesine
basmak sizi Adim 3'e tasir.

Cleaning secenegini belirlemek i¢in V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Temizlenecek piiskiirtiiciileri segin.

All Nozzles

Yazdirilmis puskiirtiicii kontrol sonuglarindaki
tiim desenleri soluk veya eksik boliimler
iceriyorsa bu segenegi secin. All Nozzles
secenegini belirlerseniz, Adim 5'e geger.

Selected Nozzles

Yazdirilmis piskiirtiicii kontrol sonuglarindaki
numaralandirilmis desenlerden (ptiskiirtiicii
dizileri) yalnizca bazilari soluk veya eksik
boliimler iceriyorsa bu segenegi secin. Birden
fazla puskirtiict dizisi segebilirsiniz.

Temizlenecek puskiirtiicii dizilerini segin.

[ Puskirtme kontrolii deseninde soluk veya eksik
bolumll plskirtlich dizilerini segmek icin W/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

d  Temizlemek istediginiz diziler sectikten sonra,
Proceed secenegini belirleyin ve OK diigmesine
basin.

Bir temizleme diizeyi se¢in ve OK diigmesine
basin.

[lk olarak Execute (Light) segin.

Kafa temizleme yapilacaktir.

Temizleme tamamlandiginda mentiler kapanur.
Bir piiskiirtiicii deseni yazdirin ve sorunun
giderilmis olup olmadigini belirlemek i¢in
sonuglar1 inceleyin.

£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 84
1. Adimda yaziciy1 durdurmus iseniz, yazdirma

kafa temizleme islemi tamamlandiginda devam
edecektir; sorunun ¢éziimlenmis olup

olmadigin1 dogrulamak i¢in ¢iktiy1 kontrol edin.
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Saryo Cubugu Gresinin
Surulmesi
Kontrol paneli ekraninda Apply carriage rod grease.

See manual. iletisi gosterildiginde yaziciyla birlikte
verilen gres kitiyle gresleyin.

Gresleme alanlari
Saryo ¢ubugu A

Gres gubugu A'y1 temizlemek ve greslemek i¢cin gres
aleti ve ped A'y1 kullanin.

(]

Saryo ¢cubugu B
Gres ¢ubugu B'yi temizlemek ve greslemek icin ped
B'yi kullanin.

Gresleme prosediirii

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 59

Saryo ¢ubugu A

=¥ diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintilenir.
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V/A dugmeleriyle Grease Carriage Rod
6gesini segin ve ardindan OK diigmesine basin.

Grease kit is needed. Continue? iletisi
gosterildiginde ¥/A diigmeleriyle Yes 6gesini

secin ve ardindan OK diigmesine basin.

On kapag1 agin.

Gres aletine yeni bir ped A takin.

Ped tirnagini gres aletindeki dikdortgen yuvaya
takin ve pedi gosterildigi gibi alete yerlestirin.

Saryo ¢ubugu A'dan lekeleri silin.

Resimde gosterildigi gibi, gres aletini gubugun
arkasina dogru tutun ve bir ugtan diger uca ve
tekrar geri iki defa yumusakga kaydirin.

ool

Lekeli pedi gres aletinden ¢ikarin.

Gres aletine yeni bir ped A takin.

Yeni bir temizleme ¢ubuguyla gresi kap iginde
yaklagik on defa karigtirin.

87

Fazla gresi temizlemek icin temizleme
¢ubugunun ucunu kabin kenarina silin.

Onemli:
Fazlalik temizlenmediginde gres plaka ve
medyaya diiserek kirlenmeye neden olabilir.

Bir temizleme ¢ubuguyla gresi agagida
aciklandigi gibi pede siiriin.

(1) Temizleme ¢ubugunun ucunu tamamen grese
daldirin.

(2) Temizleme ¢ubugunu iki veya ii¢ defa dondi-
riin ve ¢ikarin.

(3) Gresi gres aletinin ucundaki pede siiriin.

02— )

Saryo ¢ubugu A'y1 gresleyin.

Adim 6'da gosterildigi gibi, gres aletini
¢ubugun arkasina dogru tutun ve bir ugtan
diger uca ve tekrar geri iki defa yumusak¢a
kaydirin.

Ardindan saryo ¢ubugu B'yi gresleyin.
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Bakim

Saryo ¢ubugu B'den lekeleri silin.

Cizimde gosterildigi gibi, yeni ped B'yi
¢ubugun 6niine dogru tutun ve bir ugtan diger
uca ve tekrar geri iki defa yumusakea kaydirin.

Bir temizleme ¢ubugu kullanarak gresi asagida
agiklandi8i gibi yeni ped B'ye siiriin.

(1) Temizleme gubugunun ucunu tamamen grese
daldirin.

(2) Temizleme gubugunu iki veya {i¢ defa déndii-
riin ve ¢ikarin.

(3) Ped B'ye gres siiriin.

/

88

Saryo ¢ubugu B'yi gresleyin.
Adim 1'de gosterildigi gibi, ped B'yi gubugun

oniine dogru tutun ve bir uctan diger uca ve
tekrar geri iki defa yumusakg¢a kaydirin.

On kapagi kapatin ve OK diigmesine basin.

Saryo geri ve ileri hareket eder.

Lekeli pedi gres aletinden ¢ikarin ve gres aleti
ve gresle depolayin.

Kullanilan pedler, temizleme ¢ubuklar1 ve gres
stirmek i¢in kullanilan diger 6gelerin atilmasi

£ “Kullanilmig Sarf Malzemelerini Elden
Cikarma” sayfa 88

Depolama

d  Yabanci maddelerin gresin i¢ine diigmesini
onlemek i¢in kapag1 yeniden yerlestirin.

1 Kab1 dogrudan giines 151¢1na maruz kalmayan bir

yerde kapak en istte olacak sekilde oda
sicakliginda depolayin.

-

Secondary
Carriage Rod
Grease

FERIEBE
Uy BB
HUR

Kullanilmis Sarf
Malzemelerini Elden
Cikarma

Kullanilan miirekkep paketleri, temizleme ¢ubuklari,
atik miirekkep siseleri, silecekler, silecek
temizleyicileri ve yazdirma sonrasi medya enddistriyel
atiktr.

Ogelerin yerel yasalar ve diizenlemelere gore atilmast.
Ornegin, atma islemi igin bir endiistriyel atik atma
sirketi ile sozlesme yapin. Bu tiir durumlarda,
endiistriyel atik atma sirketine “Giivenlik verileri
sayfas1”n1 gonderin.
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Yerel Epson Web sitenizden karsidan yiikleyebilirsiniz.

Periyodik Olarak
Degistirilen Parcalar

Asagidaki parcalarin periyodik olarak degistirilmesi
gerekir.

(Mayzs 2015'ten itibaren)

Asagidaki parcalarin degistirilmesi gereken siire
kullanim kosullarina baghdir.

4 Mirekkep besleme tank:
(d  PF Rulo Merkezi Destegi
Parca 6mrii ¢alisma kosullarina gore degisir.

Yazdirma kafasini degistirme kararinizi baski
sonuglar kalitesine dayandiriniz.
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Kontrol Paneli Menlsiinu Kullanma

Menii islemleri

Mentiiler agagida gosterildigi gibi kullanilir.

Media Setup Media Remaining Remaining Setup
o Media Remaining o Remaining Setup E0n

= Printer Setup = Select Media W Off

= Maintenance = Customize Settings = Remaining Alert

= Printer Status = Print Media List = Print Remaining Length

Proceed

Menu Media Setup Media Remaining Remaining Setup
= Media Setup = Media Remaining = Remaining Setup * On

o Printer Setup
= Maintenance = Customize Settings
= Printer Status = Print Media List

= Network Setup
Proceed Proceed

20
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Asagidaki 6geler ve parametreler Menil icinde ayarlanabilir ve ¢alistirilabilir. Her 6ge hakkinda ayrint1 igin

basvuru sayfalarina bakin.

Length

Menii Parametre
Media Setup Media Remaining

&7 "Media Setup Remaining Setup ON, OFF
Menusi” say-

fa 95

1,0 ila 999,5 m (3 ila 3000 ft)

Remaining Alert

1ila 15 m (4 ila 50 ft)

Print Remaining Length

Print

Select Media

1 ila 30 (medya ayari banka numarasi), RIP Settings

Customize Settings

Current Settings

Secili medya icin ayarlar degistirin. Kullanilabilecek secenek-
ler RIP Settings ya da medya ayarlari bankasinin secilip secil-
medigine baghdir. Mevcut secenekler hakkinda daha fazla
bilgi RIP Settings ve 1'den 30'a medya ayarlari bankasi icin
girislerde asagida bulunabilir.

1'den 30'a kadar (medya ayarlari banka numarasi)

Setting Name

22 yanim karaktere kadar

Feed Adjustment

Manual

Platen Gap

15,20,25

Head Alignment

Manual(Uni-D), Manual(Bi-D), Manual(Dual Head)

Heating & Drying

Heater Temperature OFF, 30ila 55°C
Drying Time Per Pass Oila 10 sn arasi
Blank Area Feed Mode 0, Mode 1, Mode 2, Mode 3
After Heater Feed ON, OFF
Media Suction Oila10

Head Movement

Data Width, Printer Full Width

Multi-Strike Printing

OFF,2ila 8

Roll Type

Printable Side Out, Printable Side In

Tension Measurement

Periodically, Every Page
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Menii Oge Parametre

Feeding Tension

Auto -

Manual Oila40
Take-up Tension

Auto -

Manual 1ila9
Feed Speed Lv1, Lv2
Prevent Sticking ON, OFF
Restore Settings Yes, No

RIP Settings

Platen Gap 15,2.0,2.5

Head Alignment

Input thickness.

Manual(Uni-D), Manual(Bi-D), Manual(Dual Head)

Roll Type

Printable Side Out, Printable Side In

Tension Measurement

Periodically, Every Page

Feeding Tension

Auto -

Manual Oila40
Take-up Tension

Auto -

Manual 1ila9
Prevent Sticking ON, OFF
Restore Settings Yes, No

Print Media List Print
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Menii

Oge

Parametre

Printer Setup

2 “Printer Setup
Menisi” say-
fa 100

Side Margin(Right)

3ila25mm(0,12ila 1ing)

Side Margin(Left)

3ila25mm(0,12ila 1ing)

Print Start Position

0ila 800 mm (0,00 la 32,00 ing)

Margin Between Pages

Normal -

No Margin -10 mmiila +10 mm
Media Size Check ON, OFF
Media End Check ON, OFF
Media Skew Check ON, OFF

Media End Option

Continue, Stop Printing

Print Nozzle Pattern

OFF, 1ila 10 sayfa

Periodical Cleaning

Light

Medium

Heavy

Off, 1 ila 240 saat

Cleaning Cycle

OFF, 1ila 10 sayfa

Heat Off Timer 15 ila 240 dakika
Restore Settings Yes, No
Maintenance Nozzle Check Print
£ "Maintenance Print At Right (Ayar 6gelerinde goriuintiilenen menil Media Size Check aya-

menuisi” say-
fa 101

Print At Center

Print At Left

rina ve yiiklenen medyanin genisligine baghdir.)

(@)

leaning

All Nozzles

Head1/Head2, Head1, Head2

Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Selected Nozzles

Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Head Maintenance Move Head
Waste Ink Counter -
Printer Status Print Status Sheet Print

£ “Printer Status
Menisi” say-
fa 102

Firmware Version

XXXXXXX XXX, XXXX

23
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Menii

Oge

Parametre

Network Setup

27 “Network Se-
tup MenUisu” say-
fa102

IP Address Setting

Auto

Panel

IP: 000.000.000.000 — 255.255.255.255
SM: 000.000.000.000 - 255.255.255.255
DG: 000.000.000.000 - 255.255.255.255

Print Status Sheet Print

Restore Settings Yes, No
Preference Date And Time MM/DD/YY HH:MM
Mﬁ’ Frﬁeferer_lce Language ingilizce, Fransizca, Almanca, italyanca, ispanyolca, Portekiz-

enusu” say ce, Felemenkge, Rusca

fa 103

Unit: Length m, ft/ing

Unit: Temperature °C,F

Alert Sound Setting ON, OFF

Alert Lamp Setting ON, OFF
Reset All Settings - Yes, No

27 “Reset All Set-
tings Menusu” say-
fa104
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Meniniin Ayrintilar

Media Setup Meniisui

Media Setup meniisiine @ tusuna basarak dogrudan ulagilabilir.

varsayilan ayardir.

Media Remaining

Oge Parametre Agiklama
Remaining Setup On Kalan medya miktarini gériintiilemek ve kaydetmek icin On ya da goriin-
tlilememek ve kaydetmemek icin, Off secenegini belirleyin. ON ayarla-
Off nirsa, Length, Remaining Alert ve Print Remaining Length goriintiile-

nir ve yapilandirilabilir. Kontrol paneli Length icin secilen deger ve baski
sirasinda kullanilan medya miktarina gore kalan medya miktarini gosterir.

Length

1,0il2a999,5m (3

Genel rulo uzunlugu icin 1,0 ve 999,5 m arasinda (3 ila 3000 ft) bir deger

ila 3000 ft) girin. 0,5 m'lik (1 ft) artislarla ayarlayabilirsiniz.
Remaining Alert Tila15m (4ila Kalan medya miktari bu uzunluga ulasirsa bir uyari goriintiilenecektir.
50 ft) 1 ve 15 m (4 ila 50 ft) arasindaki degerler arasindan secim yapin. 0,5
m'lik (1 ft) artiglarla ayarlayabilirsiniz.
Print Remaining Length Print Baska tiirde medya ile degistirmeden &nce mevcut rulo izerinde kalan

medya miktarini yazdirmak icin Print Remaining Length secenegini kul-
lanin. Ruloyu daha sonra kullandiginizda bu sayiyi medya uzunlugu ola-
rak girebilirsiniz.

Select Media

Parametre

Aciklama

1'den 30'a kadar (medya ayarlari banka numarasi)

RIP Settings

Yazdirma icin kullanilan medya ayarlari segin.

Ayarlan ilgili medya ayari bankasinda kullanmak icin 1 ve 30 arasinda bir
sayl secin. Medya ayari bankalari olusturmak icin Customize Settings
secenegini kullanin.

RIP Settings secili ise, RIP Yaziliminda secili medya ayarlari kullanilacaktir.

Customize Settings

Oge

Parametre

Aciklama

Current Settings

Secili medya icin ayarlari degistirin. Kullanilabilecek secenekler RIP Set-

tings ya da medya ayarlari bankasinin secilip secilmedigine baglidir. Mev-
cut secenekler hakkinda daha fazla bilgi RIP Settings ve 1'den 30'a med-
ya ayarlari bankasi icin girislerde asagida bulunabilir.
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1'den 30'a kadar (medya ayarlari banka numarasi)

Oge

Parametre

Aciklama

Setting Name

Medya ayarini bankasina 22 yari boyutlu karaktere kadar uzunlukta bir
ad atayin. Farkli adlar kullanmak, kullanmak tizere banka se¢cmeyi daha
kolaylastirir.

Feed Adjustment

Manual

Kafa temizleme ve kafa hizalama gerceklestirildikten sonra bant olusu-
mu (yatay bant olusumu, renk tonu esitsizligi veya seritler) stirerse bu
secenegdi kullanin.

Kullanici baski sonuclarini gorsel olarak inceler ve ayarlama dederini elle
girer. £ “Feed Adjustment” sayfa 51

Ayarlama, kullanilan medyaya gore degisir. Besleme ayari gerektiren
medyayi gercek yazdirma isi ile ayni sekilde ylkleyin.

Platen Gap

1.5

2.0

25

Plaka boslugunu (yazdirma kafasi ve medya arasindaki mesafe) secin.

Cogu durumda varsayilan ayar onerilir. Cikti cizilmisse veya bulagmissa
ayari bir diizey artirin. Yalnizca, 2.0 secildiginde baski sonuclar hala leke-
liise 2.5 segenegini belirleyin. Gerekenden daha biiytiik bir bosluk se¢-
mek, miirekkebin yazicinin icini lekelemesi, baski kalitesinde diisme ve-
ya Urtin dmriindin kisalmasi ile sonuglanabilir.

Head Alignment

Manual(Uni-D)

Manual(Bi-D)

Manual(Dual
Head)

Print

Baski sonuglari tanecikler veya odak disinda gibi gériindiigii zaman, ya-
zic1 kafasini yeniden hizalamak icin Head Alignment secenegini belirle-
yin. Her iki ydnde yazdirirken Manual(Bi-D) 6gesini secin. Ma-
nual(Bi-D) islemini uyguladiktan sonra tanesellik veya hizasizlik diizel-
mezse Manual(Dual Head) 6gesini deneyin. Hala bir diizelme yoksa Ma-
nual(Uni-D) 6gesini uygulayin. Tek yonde yazdirirken Manual(Dual
Head) 6gesini secin. Manual(Dual Head) islemini uyguladiktan sonra
tanesellik veya hizasizlik diizelmezse Manual(Uni-D) 6gesini deneyin.

£ “Yazdirma Yanlis Hizalamasini Diizeltme (Head Alignment)” sayfa 49

Heating & Drying
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Oge

Parametre

Aciklama

Heater Temperatu-
re

Off

30ila55°

Son isitici sicakhgini ayarlayin.

Varsayilan Heater Temperature 50 °C'dir.

Drying Time Per
Pass

Oila 10 sn arasi

Yazici kafasinin her gecisten sonra kurumaya olanak vermek i¢in durak-
ladigi suireyi secin. 0,0 ve 10,0 saniye arasindaki degerler arasindan se-
¢im yapin. Sabit bir kurutma siresini yazdirma genisligi degistiginde bi-
le korumak istiyorsaniz, medya genisligine uygun bir kurutma siiresi ayar-
layin. Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ "Heating & Drying” sayfa 46

Mirekkebin kurumasi icin gereken stire mirekkep yogunlugu ve kullani-
lan medyaya gore degisir. Mirekkep medya tizerinde bulaniklasirsa, mi-
rekkebi kurutmak icin dnerilenden daha uzun bir siire ayarlayin.

Kuruma suresini arttirmak, yazdirma icin gerekli sireyi de artirir.

After Heater Feed

off

Yazdirmadan sonra medyanin son isitictya beslenip beslenmeyecegini
secin (On/Off).

Bir sonraki is baslamadan dnce medya kesilecekse On secenegini belirle-
yin. Ancak bu durumda kenar boslugunun artacagini unutmayin.

Blank Area Feed

Mode 0

Mode 1

Mode 2

Mode 3

Bir is sirasinda yazdirma verileri icermeyen bir boliim varsa (bos alan)
medya hizli beslenir. Secilen mod degeri kiiclik ise medya daha hizli bes-
lenir. Bu mod miirekkebin yeterince kurumasina olanak vermiyorsa
asagidaki bolume bakarak modu degistirin.

5 "Heating & Drying” sayfa 46

Media Suction

Oila10

Vakum medya ve yazdirma kafasi arasindaki dogru mesafeyi korumak
icin gereklidir, gereken miktar medya tiirline gore degisir. Asiri Media
Suction potansiyel baski kalitesinin diismesine veya medyanin normal
olarak beslenmesini 6nleyerek yazdirma kafasi ve ince veya esnek med-
ya arasindaki boslugu artirabilir. Bu gibi durumlarda, Media Suction'nu
diusurmeniz gerekir. Parametre disirildiginde Media Suction gici
zayiflar.

Head Movement

Data Width

Printer Full Width

Yazdirma kafasinin yazdirma sirasinda hareket ettigi araligi segin.

Data Width yazdirma kafasinin hareketini basili bélgeyle kisitlar. Yazdir-
ma kafasinin hareket kapsami kisitlama yazdirma hizini artirir.

Printer Full Width secili ise, yazdirma kafasi yazici tarafindan destekle-
nen en buyiik medyanin tam genisligi kadar hareket edecektir. Daha az
varyasyon ile daha fazla sonug yazdirmak icin bu secenegi secin.

Multi-Strike Printing Off Her satirin yazdirilma sayisini segin.
2ila8
Roll Type Printable Side Out Medyanin nasil sarildigina bagli olarak Printable Side Out veya Printab-

Printable Side In

le Side In secenegini belirleyin.

Tension Measurement

Periodically

Every Page

Gerginlik, yazdinlan medya icin dogru gerginligi korumak tizere otoma-
tik olarak &lglir ve ayarlanir.

Cogu durum icin Periodically tavsiye edilir.

Daha kesin bir germe icin Every Page secenegini secin, ama yazdirma
suresinin artacagini unutmayin.
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Oge

Parametre

Aciklama

Feeding Tension

Auto

Manual

Oila 40

Cogu durumda varsayilan ayar olarak Auto onerilir. Yazdirma esnasinda
medyada kinisikliklar goriiniirse Manual 6gesinin kullaniimasini ve
degerin Lv32'den daha yliksek ayarlanmasini oneririz.

Yazdirma sonuglarinda bant olusumu (yatay bant olusumu, renk tonu
esitsizligi veya seritler) ortaya ¢iktiginda Manual 6gesinin kullaniimasini
ve degerin Lv32'den daha disiik ayarlanmasini oneririz.

Media Size Check Off olarak ayarlandiginda, Manual ayarini belirleyin
ve ardindan Feeding Tension 6gesini yiklenen medya genisligine uy-
gun bir 6nerilen degere ayarlayin. Ayrintilar icin bkz.:

7 “Feeding Tension” sayfa 47

Take-up Tension

Auto

Manual

1ila9

Cogu durumda varsayilan ayar olarak Auto onerilir. Yazdirirken medya
kivrilirsa veya yazdirma sonuglarinda beyaz bant olusumu (beyaz veya
hafif cizgiler) gorinirse Manual 6gesinin kullanilmasini ve degerin
Lv7'den daha dislik olarak ayarlanmasini &neririz. Sarma rulosunun ar-
kasina murekkep yapisirsa ayni ayarlari yapin. Kalin medya diizgiin sari-
lamazsa Manual 6gesinin kullaniimasini ve degerin Lv7'den daha yiik-
sek ayarlanmasini 6neririz.

Feed Speed

Lv1

Lv2

Cogu durum icin Lv2 énerilir. ince medya burusursa, yirtilirsa, birbirine
yapisirsa veya yatay cizgiler gériiniirse Lv1 6gesini ayarlayin. Biiylk bir
sayl (gegis) sectiginde hizin degismedigini unutmayin.

Prevent Sticking

On

off

Yazici agildiginda veya yazdirma basladiginda medyanin yapismasini 6n-
lemek icin islemleri etkinlestirilecegini mi (On) yoksa devre disi mi biraki-
lacagini (Off) secin On secildiginde islemler daha uzun siireceginden bu-
nun Off olarak ayarlanmasini 6neririz. Medya tlrline bagl olarak, plaka-
ya kolayca yapisabilir. islemler medya plakadayken yapilirsa medya diiz-
glin beslenmez ve sikismaya neden olabilir. Bu durumda, On olarak ayar-
layin.

Restore Settings

Yes

No

Yes secilirse, secilen medya ayarlarinin ayar icerikleri varsayilan ayarlari-
na geri donduralir.

RIP Settings

Oge

Parametre

Aciklama

Platen Gap

1.5

20

25

RIP yaziiminda secilen medya ayarlarindaki Platen Gap (yazdirma kafasi
ve medya arasindaki bosluk).

Cogu durumda varsayilan ayar onerilir. Cikti cizilmisse veya bulagmissa
ayari bir diizey artirin. Yalnizca, 2.0 secildiginde baski sonuglar hala leke-
liise 2.5 segenegini belirleyin. Gerekenden daha biiyiik bir bosluk se¢-
mek, miirekkebin yazicinin icini lekelemesi, baski kalitesinde diisme ve-
ya Urlin 6mriniin kisalmasi ile sonuglanabilir.

Head Alignment
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Oge

Parametre

Aciklama

Input thickness.

0,1ila 1,0 mm
(4ila40ing)

Medya kalinligi icin 0,1 ila 1,0 (4 ila 40 ing) mm arasinda bir deger girin.

Manual(Uni-D)

Manual(Bi-D)

Manual(Dual Head)

Print

Baski sonuclari tanecikler veya odak disinda gibi goriindiigii zaman, ya-
zic1 kafasini yeniden hizalamak icin Head Alignment secenegini belirle-
yin. Tek yonde yazdirirken Manual(Uni-D) 6gesini secin. Her iki yonde
yazdirirken Manual(Bi-D) 6gesini secin. Manual(Uni-D) veya Ma-
nual(Bi-D) islemini gerceklestirdikten sonra tanesellik veya hizasizlik tek-
rarlanirsa Manual(Dual Head) 6gesini segin.

£ “Head Alignment” sayfa 45

Roll Type

Printable Side
Out

Printable Side
In

Medyanin nasil sarildigina bagli olarak Printable Side Out veya Printab-
le Side In secenegini belirleyin.

Tension Measurement

Periodically

Every Page

Gerginlik, yazdinlan medya icin dogru gerginligi korumak tizere otoma-
tik olarak 6lgulir ve ayarlanir.

Cogu durum icin Periodically tavsiye edilir.

Daha kesin bir germe icin Every Page secenegini secin, ama yazdirma
suresinin artacagini unutmayin.

Feeding Tension

Auto

Manual

Oila40

Cogu durumda varsayilan ayar olarak Auto 6nerilir. Yazdirma esnasinda
medyada kirisikliklar goriiniirse Manual 6gesinin kullaniimasini ve
degerin Lv32'den daha yliksek ayarlanmasini 6neririz.

Yazdirma sonuglarinda bant olusumu (yatay bant olusumu, renk tonu
esitsizligi veya seritler) ortaya ¢iktiginda Manual 6gesinin kullaniimasini
ve dederin Lv32'den daha dusiik ayarlanmasini 6neririz.

Media Size Check Off olarak ayarlandiginda, Manual ayarini belirleyin
ve ardindan Feeding Tension 6gesini yiklenen medya genisligine uy-
gun bir 6nerilen degere ayarlayin. Ayrintilar igin bkz.:

7 “Feeding Tension” sayfa 47

Take-up Tension

Auto

Manual

1ila9

Cogu durumda varsayilan ayar olarak Auto onerilir. Yazdirirken medya
kivrilirsa veya yazdirma sonuglarinda beyaz bant olusumu (beyaz veya
hafif ¢izgiler) gériinirse Manual 6gesinin kullanilmasini ve degerin
Lv7'den daha dislik olarak ayarlanmasini &neririz. Sarma rulosunun ar-
kasina murekkep yapisirsa ayni ayarlari yapin. Kalin medya diizgiin sari-
lamazsa Manual 6gesinin kullaniimasini ve degerin Lv7'den daha yiik-
sek ayarlanmasini 6neririz.

Prevent Sticking

On

Off

Yazici agildiginda veya yazdirma basladiginda medyanin yapismasini 6n-
lemek icin islemleri etkinlestirilecegini mi (On) yoksa devre disi mi biraki-
lacagini (Off) secin On secildiginde islemler daha uzun stireceginden bu-
nun Off olarak ayarlanmasini 6neririz. Medya tiiriine bagh olarak, plaka-
ya kolayca yapisabilir. islemler medya plakadayken yapilirsa medya diiz-
glin beslenmez ve sikismaya neden olursa On olarak ayarlayin.

Restore Settings

Yes

No

Yes secilirse, yapilandirilan RIP Settings varsayilan ayarlarina geri dondu-
ralir.
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Print Media List

Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Parametre

Aciklama

Print

1'den 30. medya ayar bankalarinin icerigini yazdirin.

Printer Setup Meniisii

varsayilan ayardir.

Oge

Parametre

Aciklama

Side Margin(Right)

3ila25 mm (0,12
ila 1ing)

Medya yaziciya ylklendiginde, sag kenar boslugunun genisligini secin.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 55

Side Margin(Left)

3ila25mm (0,12
ila 1ing)

Medya yaziciya ylklendiginde, sol kenar boslugunun genisligini secin.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

5 "Yazdirlabilir alan” sayfa 55

Print Start Position

0ila 800 mm (0,00
ila 32,00 in¢)

Eger medyanin merkezine yakin yerden yazdirmak ya da basil alani Si-
de Margin(Right) dan sola kaydirmak istiyorsaniz bu parametreyi ayar-
layin. Medya sag kenari ve Print Start Position arasindaki alan bos bira-
kilmistir. Side Margin(Right) icin bir deger secilmis ise, Side Mar-
gin(Right) icin secilen genislige karsilik gelen ek bir alan bos birakilacak-
tir. Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 55

Margin Between Pages

Normal

No Margin

-10mmila+10mm

Sayfalar arasina bir kenar boslugu girmenizi saglar. Ayarlar yaptiktan
sonra bile kenar boslugu boyutu medya ve kullanim ortamina bagl ola-
rak degisebilir.

Numara + yonde hareket ettiginde kenar boslugu artar ve numara - yon-
de hareket ettiginde azalir.

25 "Yazdirlabilir alan” sayfa 55

Media Size Check

On

off

Medya yiiklendiginde, yazicinin medyanin boyutunu otomatik olarak al-
gilamasini (On) ya da otomatik olarak algilamamasini (Off) secin. Bu aya-
ri genel olarak On iken calistirmanizi dneririz.

Medya diizgiin ylklendiginde yazici Media Size Error gosteriyorsa Off
secenegini deneyin. Ancak, Off secili oldugunda, yazicinin medyanin ke-
narlarindan 6teye yazdirabilecedini unutmayin. Medyanin kenarlari di-
sinda kullanilan miirekkep yazicinin icini lekeleyecektir.

Degisen ayarlar medya yeniden ylklendiginde yansitilir.

Media End Check

off

Yazicinin medyanin sonunu otomatik olarak algilamasini (On) ya da oto-
matik olarak algilamamasini (Off) secin. Medya diizglin yiklendiginde
yazici Media Out gosteriyorsa Off secenegini deneyin. Bu ayari genel
olarak On iken calistirmanizi 6neririz.

Media Skew Check

On

off

Bukiilmiis medya tespit edildiginde, yazici ya baskiy1 durduracak ve bir
hata gorintileyecek (On) ya da yazdirmaya devam edecektir (Off). Egri
medya yazicida kagit sikismasina neden olabileceginden ¢cogu durumda
On tavsiye edilir.
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Oge

Parametre

Aciklama

Media End Option

Continue (Devam)

Degistirme isleminden sonra kalan verilerin yazdiriimasina (Continue/
Stop Printing) isleminin yapilip yapilmayacagini secin.

Stop Printing
Print Nozzle Pattern Off Yazicinin puskiirtlicti kontrol test deseni yazdirdigi sikligi secin: hicbir
zaman (Off) ya da her 1 ila 10 sayfada bir. Off secildiginde periyodik
1ila 10 sayfa test desenleri yazdiriimaz. Her 1-10 sayfanin en Usttine bir test deseni

yazdirmak icin, 1 ve 10 arasindan bir secenedi secin. Yazdirma islemi ta-
mamlandiginda, 6nceki veya bir sonraki ¢iktida soluk veya eksik renkler
olup olmadigini belirlemek icin deseni gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

Periodical Cleaning

Light

Medium

Heavy

Off, 1 ila 240 saat

Sikhgi secin — hicbir zaman (Off) ya da 1 ila 240 saat — ten sonra ve
yazicinin kafa temizleme uyguladigi kuvveti secin. Off secili ise Periodi-
cal Cleaning uygulanmayacaktir. 1 ila 240 saat arasinda bir deger secil-
mis ise, belirtilen sayida saatten sonra otomatik kafa temizleme yapila-
caktir. Belirtilen siire doldugunda yazdirma devam ediyorsa, Periodical
Cleaning yalnizca yazdirma tamamlandiktan veya yazici yeniden etkin-
lestirildikten sonra gercgeklestirilecektir.

Asagidaki sayaci sifirlar:
(4  Budge icin bir ayar suresi secin.

(d Buayaricin secilen ayar kadar gli¢ veya daha fazlasi kullanildiginda
All Nozzles kullanilarak kafa temizleme gerceklestirildiginde.

Periodical Cleaning Off bile secili olsa, yazici, puskiirtiiciinlin tikanmasi-
ni engellemek icin yazdirdiktan sonra sabit araliklarla otomatik olarak
yazdirma kafasini temizleyecektir.

Cleaning Cycle

Off

1ila 10 sayfa

Yazicinin otomatik kafa temizleme uyguladigi sikhigi secin: hicbir zaman
(Off) ya da her 1 ila 10 sayfada bir. Off secili ise Cleaning Cycle uygulan-
mayacaktir. Belirli sayida sayfa yazdirlmadan 6nce kafa temizleme isle-
mi gerceklestirmek icin 1 ila 10'u segin.

Heat Off Timer

15 ila 240 dakika

Hicbir hata tespit edilmezse ve devam eden bir yazdirma isi yoksa son
1siticty1 otomatik olarak kapatabilirsiniz. Bu secenek, son isiticinin otoma-
tik olarak kapatiimasindan dnce gececek zaman araligini segmek icin kul-
lanihir.

Heat Off Timer siiresi dolunca yazici uyku moduna girer. Uyku modunda
kontrol paneli kapanir ve ic motorlar ile diger bilesenler daha az elektrik
sarf eder.

Kontrol paneli ekranini tekrar etkinlestirmek icin, kontrol panelinde ©
disinda bir diigmeye basin. Bununla birlikte, bu kosullar altinda 30 sani-
ye boyunca hicbir islem yapilmazsa kontrol paneli tekrar kapanir. Yazici
ve isiticilar sadece bir yazdirma isi alininca, medya ytikleme kolu kullani-
linca veya yazici donanimini iceren baska bir islem yapilirsa tamamen
yeniden etkinlesir.

Restore Settings

Yes

No

Printer Setup mendisiindeki tim 6geleri varsayilan ayarlarina geri dén-
dirmekicin Yes secin.

Maintenance menitisi

Maintenance meniisiine =¥ tusuna basarak dogrudan ulasilabilir.
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Selected Nozzles

Oge Parametre Aciklama
Nozzle Check Print Bir piskirtlict deseni yazdirilacaktir. Deseni gorsel olarak kontrol edin
ve soluk veya eksik renkler tespit ederseniz kafa temizleme gerceklestirin.
Print At Right & "Tikali uclar kontrol etme” sayfa 84
Print At Center Ayar 6gelerinde goriintilenen meni Media Size Check ayarina ve yiikle-
nen medyanin genisligine baglidir.
Print At Left
Cleaning
All Nozzles Execute (Light)/ Soluk veya eksik renkler iceren desen numaralarini not edin ve tiim veya
Execute (Medium)/ | secilen plskirticileri temizleyin. All Nozzles tim piskiirtme uglari igin
Head1/Head2 Execute (Heavy) kafa temizleme islemini gerceklestirir. Yalnizca secili dizilerdeki puskrt-
Head1 me uclarini temizlemek icin Selected Nozzles 6gesini secin.
Head2 Temizleme seviyesi Execute (Light), Execute (Medium) ve Execute
(Heavy) seceneklerinden birinden secilebilir. ilk olarak Execute (Light)

secin. Execute (Light) kullandiktan sonra sorun devam ederse, Execute
(Medium) secenegini secin. Execute (Medium) kullandiktan sonra so-
run devam ederse, Execute (Heavy) secenegini segin.

Head Maintenance

Move Head

Yazdirma kafasini bakim icin yerlestirin. Silecek, kapaklar ve yazdirma ka-
fasinin ¢evresini temizleme gibi bakimlari sadece kafayi temizlik icin yer-
lestirmek icin bu secenedi kullandiktan sonra gerceklestirin. Yazdirma
kafasini elle hareket ettirmek arizaya neden olabilir.

£5° "Temizleme” sayfa 61

Waste Ink Counter

Kontrol panelinde Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) degistirme ara-
liginin geldigini belirten bir mesaj goriintiilenmeden 6nce Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) degisimi yaparsaniz, degisimden sonra Was-
te Ink Counter secenegini ¢alistirin.

Printer Status Mentisu

Bu 6geler yazici kullanimi ve ayarlarini izlerler.

Oge

Parametre

Aciklama

Print Status Sheet

Print

Gecerli yazici ayarlarini gosteren bir durum sayfasi yazdirir. Bu
secenedi yazici hakkinda tek sayfada cesitli bilgileri gorintile-
mek icin kullanin.

Firmware Version

XXXXXXX XXX XXXX

Yazici Firmware Version gorintuleyin.

Network Setup Meniisii

varsayilan ayardir.

Oge

Parametre

Acgiklama

IP Address Setting
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Oge Parametre Acgiklama
Auto - IP adreslerinin DHCP kullanilarak otomatik alinacagini (Auto) ali-
nacadini se¢in veya mantiel alinacagini (Panel) secin. Panel seci-
Panel [P: XXX XXX XXX XXX li ise, bir IP adresi, alt ag maskesi ve varsayilan ag gecidi adresini

SM: XXX XXX XXX XXX

DG: XXX XXX.XXX.XXX

girin. Ayrintil bilgi icin sistem ydneticinize basvurun.

Print Status Sheet Print Mevcut a§ durumunu yazdirmak icin Network Setup secenegini
secin. Bu bilgileri ag ayarlarina tam bir genel bakis icin kullanin.
Restore Settings Yes Network Setup menistindeki tim 6geleri varsayilan ayarlarina
geri dondirmek icin Yes secin.
No

Preference Meniisii

varsayilan ayardir.

Oge Parametre Agiklama
Date And Time MM/DD/YY HH:MM Yazicinin dahili saatini ayarlayin. Guinliikleri ve durum sayfalarini
yazdirirken saat tarafindan saglanan zaman kullanilir.
Language Japonca Ekranda kullanilan dili segin.
Tirkce
Fransizca
italyanca
Almanca
Portekizce
ispanyolca
Hollandaca
Rusca
Korece
Cince
Unit: Length m Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullani-
lan uzunluk birimlerini secin.
ft/in¢
Unit: Temperature °C Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini segin.
F
Alert Sound Setting On Bir hata olustugunda calan zil sesini etkinlestirin (On) ya da dev-
re disi birakin (Off).
off Uyari zili calarken OK diigmesine basilirsa, ses durdurulur.
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Oge Parametre Acgiklama
Alert Lamp Setting On Bir hata olustugunda yanan uyari lambasini etkinlestirin (On) ya
da devre disi birakin (Off).
off

Reset All Settings Meniisu

Parametre Aciklama

Yes Preference menusiindeki Date And Time, Language, Unit: Length ve Unit: Temperature
disindaki tim ayarlar sifirlamak icin Yes 6gesini secin.

No
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Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goruintiillendiginde

Asagidaki mesajlardan biri goriintiileniyorsa, okuyun ve asagidaki talimatlar izleyin.

Mesajlar

Ne yapilmali

Auto Take-up Reel Unit stopped.

Medya Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) diizgtin takilmamis.
Yazdirmayi iptal etmek icin II-T@ diigmesine basin ve Job Cancel secenegini secin.

[[Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi)]'ndeki Auto anahtarini off
konumuna cevirin, sonra geri ¢evirin ve medyayi [Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi)]'ne geri takin.

£ “Medyanin Yiklenmesi” sayfa 36

Check Ink Levels

Yonga birimi servis dmriiniin sonuna yaklasiyor. En kisa stirede uygun renkte bir
murekkep paketi edinin.

Mirekkep paketindeki 6lcekle mirekkep tankinda kalan miirekkebi kontrol edin. Kalan
murekkep, miirekkep tankinin altindan dogru 70 mm veya daha azsa, yonga birimini
degistirin ve mirekkebi yeniden doldurun. Kalan murekkep seviyesi miirekkep tankinin
tabanindan dogru 70 mm'den fazla ise kalan miirekkep 70 mm'ye erisene kadar
kullanmaya devam edin.

7 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 115
5 "Murekkep Paketlerini ve Mirekkep Tanklarini Kullanma Hakkinda Notlar” sayfa 22
£ "Yonga Birimini Degistirme ve Miirekkep Doldurma” sayfa 69

Chip Unit Error

Chip unit not recognized. Is this
ink supported by this printer mo-
del?

Yalnizca belirtilen Epson miirekkep paketlerinden olan yonga birimlerini kullanin.
Belirtilmemis Epson miirekkep paketlerini kullanmayin.

£ “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 115

Chip Unit Error
Chip unit not recognized. Reat-
tach or replace.

[ Yonga birimini ¢ikarin ve yeniden takin. Ayni hata hala olusuyorsa, yeni bir yonga
birimiyle degistirin.
£ "Yonga Birimini Degistirme ve Mirekkep Doldurma” sayfa 69

1 Tankicinde yogunlasma olusmus olabilir. En az 4 saat oda sicakliginda tutun.

2 "Mirekkep Paketlerini ve Mirekkep Tanklarini Kullanma Hakkinda Notlar”
sayfa 22

Command Error
Check print settings on RIP.

1I-@ basin ve Job Cancel secenegini secin. YUklu RIP yazilimin yaziciyla uyumlu olup
olmadigini kontrol edin.

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

Yaziciy kapatin, birkag dakika bekleyin ve sonra yaziciy1 yeniden agin.
Donanim yaziliminin yeniden gtincellestirin.

Bu mesaj LCD panelde tekrar goriiniirse, saticiniza veya Epson Destek Hattina bagvurun.
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Mesajlar

Ne yapilmali

Media Size Error
Load correct size media.

Su anda yiiklenen medya dogru genislikte degil. Medya yiikleme kolunu kaldirin ve
medyayi ¢ikarin.

Yazici tarafindan desteklenen en dar genislik 300 mm'dir. Medya genisliginin en az 300
mm oldugundan emin olun.

Medya dogru genislikte olmasina ragmen bu mesaj goriintileniyorsa, Media Size
Check icin Off secili ise yazici yazdirabilir.

£ “Printer Setup Meniisu” sayfa 100

Prepare empty waste ink bottle.

Waste Ink Bottle (Atik murekkep sisesi) dolmak tizere. Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik
murekkep sisesi) hazirlayin.

£ “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 115

Bakim Cagrisi/Servis Cagrisi Olustugunda

Hata mesajlar

Ne yapilmali

Maintenance Request

Replace Part Soon/Replace Part Now

XXXXXXXX

Yazicida kullanilan bir parca kullanim dmriiniin sonuna yaklasiyor.
Bayinize veya Epson Destegine basvurun ve bakim istedi kodunu sdyleyin.

Parca degistirilene kadar bakim istedini temizleyemezsiniz. Yaziciyr kullanmaya
devam ederseniz bir servis ¢agrisi olusur.

Call For Service
XXXX Error XXXX

Power off and then on. If this doesn’t

Servis ¢agrisi su durumda olusur:

1 Gilg kablosu glvenle baglanmadiginda

work, note the code and call for service. d Temizlenemeyen bir hata olustugunda

Servis ¢agrisi olustugunda, yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur. Yaziciyi
kapatin, gli¢ kablosunu prizden ve yazicidaki AC girisinden ¢ikarin ve sonra
yeniden baglayin. Yaziciy tekrar birkac kez agin.

LCD panelde ayni servis cagrisi goriintiilenirse, yardim icin bayinize veya Epson
Destegine basvurun. Servis ¢agrisi kodunun “XXXX" oldugunu sdyleyin.
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Sorun Tespit ve Giderme Ag ortami altinda yazdlrllamlyor

B | Agayarlaridogru mu?
Ag yoneticinize ag ayarlarini sorun.

Yazdiramiyorsunuz (¢unkii

azici calismiyor)
y calls y B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak

dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
Yazici agllmlyor yazdirmayi deneyin.
USB araciligiyla yazdirabiliyorsaniz, ag ortaminda ba-

. . .. zi1 sorunlar vardir. Sistem yoneticinize danigin veya
B | Giic kablosu elektrik prizine veya yaziciya ag sisteminizin kilavuzuna bakin. USB araciligiyla yaz-

takih mi? diramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun béli-
Gli¢ kablosunun yaziciya giivenli bir sekilde takili ol- me bakin.

dugundan emin olun.

B | Elektrik prizinde bir sorun var mi? Yaziaida bir hata var

Baska bir elektrikli Girintin gli¢ kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun. B | Yazicanin kontrol panelindeki isiklar ve

mesajlari kontrol ederek yazicida hatalar
olustugunu onaylayin.

Yazic bilgisayarla iletisim kurmuyor 23 "Kontrol paneli” sayfa 16

£ “Bir Mesaj Gorlntllendiginde” sayfa 105

B | Kablo dogru sekilde takili mi?
Yazicinin arabirim kablosunun, bilgisayar ve yazici-

nin dogru terminaline sikica takildigindan emin bl
olun. Ayrica, kablonun kirllmadigindan veya kivrilma- YaZICI yaZdlrlr glbl ses glkartlyor
digindan emin olun. Yedek bir kablonuz varsa, ye- fakat higbir sey yazd|rm|yor

dek kabloyla baglanmayi deneyin.

Yazdirma kafasi hareket eder, ancak
hicbir sey yazdirilmaz

B | Arabirim kablosunun o6zellikleri,
bilgisayarin 6zellikleriyle uyumlu mu?

Arabirim kablosunun 6zelliklerinin yazici ve bilgisa-
yarin 6zellikleriyle uyumlu oldugundan emin olun. B | Yazic calismasini onaylayin.

2 “Ozellikler Tablosu” sayfa 136 Bir test deseni yazdirin. Test desenleri yaziciyi bilgisa-
yara baglamadan basilabilir ve bu nedenle yazici isle-
vi ve durumunu kontrol etmek icin kullanilabilirler.
£ “Tikali uclari kontrol etme” sayfa 84

B | USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde
kullanihyor mu? Desen diizglin yazdirnimaz ise ne yapmaniz gerektigi

USB &zelliklerinde, bes USB hub’a kadar papatya dizi- hakkinda bilgi icin asagidaki bélime bakin.

mi mimkuindir. Fakat, yaziclyl dogrudan bilgisayara

bagli olan ilk hub’a baglamanizi éneririz. Kullan-

diginiz hub’a bagli olarak, yazicinin calismasinda ka- B Kontrol paneli ekraninda Motor Self

rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kablosu- Adjustment iletisi gosteriliyor mu?

nu dogrudan bilgisayarinizin USB portuna takin. Yazici dahili motoru ayarlar. Yaziciyr kapatmadan bi-
raz bekleyin.

B | USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub'inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanimlan- Test Deseni Dogru Yazd|r||m|yor
digindan emin olun. Eger varsa, USB hub'i bilgisayar-

dan cikarin ve bilgisayari dogrudan yaziciya bagla-

yin. USB hub ireticisine USB hub'in isletimini sorun. B | Kafa temizleme islemi gerceklestirin.
Puskirtme uglar tikanmis olabilir. Kafa temizleme

yaptiktan sonra tekrar bir test deseni yazdirin.

7 “Kafa Temizleme” sayfa 85
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Yazici uzun siire kullanilmadi mi?

Yazici uzun siire kullanilmamissa, uglar kurumus ve
tikanmis olabilir. Yazici uzun siire kullaniimadigi za-
man atilacak adimlar. £&° “Yazici kullanimda degil-
ken dikkate alinacak notlar” sayfa 21

Baskilar beklediginiz gibi degil

Baski kalitesi diisuik, diizensiz, ¢cok
acik veya cok karanhk

Yazdirma kafasi puiskiirtme uglari tikali mi?
Uclar tikaliysa, belirli uglar mirekkep piskiirtmez ve
baski kalitesi diiser. Bir test deseni yazdirmayi dene-
yin.

& “Tikali uglari kontrol etme” sayfa 84

B | Head Alignment gerceklestirildi mi?
Baski sonuglari tanecikler veya odak digsinda gibi go-
rindigu zaman, yazici kafasini yeniden hizalamak
icin Head Alignment secenegini belirleyin.
£ “Yazdirma Yanlis Hizalamasini Diizeltme (Head
Alignment)” sayfa 49

B Feed Adjustment denediniz mi?
Besleme miktarindaki biiyik farkliliklar bant olusu-
muna (yatay bant olusumu, renk tonu esitsizligi veya
serit) neden olabilir. Kullanilan medyaya géreFeed
Adjustment gerceklestirin.
7 “Feed Adjustment” sayfa 45

B | Orijinal bir Epson miirekkep paketi mi
kullaniyorsunuz?
Yazici, bu kilavuzda belirtilen orijinal Epson mirek-
kep paketleriyle kullanim igin tasarlanmistir. Bagka
bir mirekkep paketi tiiri kullanma yazdirma kalitesi-
nin diismesiyle sonuclanabilir.
Yalnizca bu kilavuzda belirtilen orijinal mirekkep pa-
ketlerini dneriyoruz.

B | Eski bir miirekkep paketi mi

kullaniyorsunuz?

Eski bir murekkep paketi kullanildiginda, yazdirma
kalitesi diiser. Yeni bir murekkep paketi kullanin. Mu-
rekkep paketindeki tiim miirekkebi miirekkep pake-
tinin Gzerinde yazan tarihten 6nce kullanin.
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Son isitici sicakligi dogru mu?

Yazdirma sonuglari bulaniksa, lekeliyse veya miirek-
kep pihtilasiyorsa sicakligi yikseltin. Bununla birlik-
te, sicakhgi cok fazla yiikseltmenin medyanin bizis-
mesine, kirismasina veya bozulmasina neden olabile-
cegini unutmayin.

Ayrica, medya sicakhgi diisiikse 1siticilarin istenen si-
cakhda ulasmasi biraz zaman alabilir. Ayrica, medya

cok soguksa, secilen sicakliga ulasildiktan sonra bile
son isitici istenen etkiyi gosteremeyebilir. Kullanma-
dan 6nce medyanin oda sicakligina gelmesini bekle-

yin.

Medya ayarlari dogru mu?

RIP Yaziliminda veya yazici tizerindeki medya ayarla-
rinin kullaniimakta olan medya ile eslestiginden
emin olun.

Head Movement icin Data Width secili mi?
Ayarlar menisiinde Head Movement icin Data
Width secmek yazdirma hizini arttinir fakat baski kali-
tesini biraz dlsurebilir. Daha kaliteli yanitlar i¢in Prin-
ter Full Width icin Head Movement secin. 25~ “Prin-
ter Setup Men(s(i” sayfa 100

Yazdirma sonuclarini ekrandaki imgeyle
karsilastirdiniz mi?

Ekranlar ve yazicilar farkli renkler tiretebileceginden,
yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle mu-
kemmel bir sekilde uyusmayacaktir.

Baski sirasinda bir yazici kapag acildi?
Yazdirma sirasinda kapaklari agmak, diizensiz renk
ile sonuglanarak, yazdirma kafasinin aniden durmasi-
na neden olur. Yazdirma devam ederken kapaklar
acmayin.

Cikti kagit lizerine diizgiince
konumlandiriimamis

Medya diizgiin sekilde yerlestirilmis mi ve
kenar bosluklarini dogru mu?

Medya dogru bicimde yukli degilse, sonuclar orta-
lanmayabilir veya verinin bir parcasi basilmayabilir.
Yikleme ydnteminin ayarlariniza uygun oldugun-
dan emin olun.

£ "Medyanin yiuklenmesi” sayfa 27

Ayrica ayarlar menusiinde Side Margin (Yan Kenar
Boslugu) ve Print Start Position icin dogru secenek-
lerin secilip secilmedigini kontrol etmelisiniz.

£ “Printer Setup Menisi” sayfa 100
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Medya egik mi?

Ayarlar menisiinde Media Skew Check icin Off se-
cili ise, yazdirma medya egikken devam eder ve veri
yazdirma alaninin diginda gériinecektir. Meniide Me-
dia Skew Check secenegini On hale getirin.

£ "Printer Setup Mensi” sayfa 100

Medya yazdirma verisi icin yeterince genis
mi?

Cikti imgesi medyadan daha genis ise yazdirma nor-
mal olarak dursa da, eger Ayarlar meniisiinde Media
Size Check icin Off secili ise, veri medyanin kenarla-
rinin disina yazdirilacaktir. Medyanin kenarlari disin-
da kullanilan mirekkep yazicinin icini lekeleyecektir.
Degisen ayar medya yeniden yiklendiginde uygula-
nir.

£ “Printer Setup Meniist” sayfa 100

Dikey cizilmis cizgiler yanls
hizalanmis

Yazdirma kafasi yanlis mi hizalandi? (gift
yonlii yazdirmalarda)

iki yénlii yazdirma ile, yazdirma kafasi sola ve saga
hareket ederken yazdirir. Yazdirma kafasi hizalanma-
missa, cizilen satirlar buna uygun olarak diizgtin hi-
zalanmamis olabilir. Dikey cizilen satirlar cift yonlii
yazdirmaile yanlis hizalanmissa, Head Alignment ger-
ceklestirin.

£ "Yazdirma Yanlis Hizalamasini Diizeltme (Head
Alignment)” sayfa 49

Yazdirilan alan ¢izilmis veya kirli

Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?

Yaziciyla uyumlu oldugunu dogrulamak icin medya
ozelliklerini kontrol edin. Bir RIP yazilimi kullaniyorsa-
niz, kullanilabilir ayarlar ve medya hakkinda bilgi icin
Ureticiye basvurun.

Medya dalgali mi?

Bazi medya tiirleri yaziciya takili iken bazi kosullar
(nem ve sicaklik) altinda dalgalar gelistirebilir. Bir dal-
ga gelistiginde, kontrol panelinde medyayi besle-
mek ve etkilenen bolgeyi dnlemek icin ¥ diigmesi-
ne basin. Dalgalarin gelismesini 6nlemek icin sicaklik
ve nemi disiirmenizi Oneririz.

Kagit burugmus veya katlanmis mi?
Burusmus veya katlanmis medya plakadan yiiksele-
bilir ve yazdirma kafasiyla temas edebilir, bu lekelere
veya diizensiz renklere neden olabilir.
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B | Silecek, kapaklar veya yazdirma kafasi
lekelenmis mi?

Silecek, kapaklar veya yazdirma kafasi ¢evresindeki
mirekkep pihtilari veya tly, mirekkep birikmesinin
neden oldugu lekelere yol acabilir. Etkilenen alani te-
mizleyin.

£ "Temizleme” sayfa 61

B | Yazdirma kafasi yazdirma yiizeyine vuruyor
mu?

Medyaya vuran/carpan yazdirma kafasinin neden ol-
dudu lekelenme Platen Gap medyaya uygun bicim-
de ayarlanarak 6nlenebilir.

7 "Platen Gap” sayfa 45

Puskiirtme bashgi tikanikhiklar
temizlenemez

(1) ve (2) numarali fotograflarda gosterildigi gibi, yaz-
dirma kafasi, kapaklar veya silecekler etrafindaki ala-
na tlly veya toz yapisirsa yazdirma esnasinda puskiirt-
me bashidi tikanikliklari olusabilir. Ayrica tiiy veya toz
yapisik kalirsa kafa temizleme tekrarlandiktan sonra
bile puskiirtme basligi tikanikliklari temizlenemez.
Ayrica fotografta (3) gosterildigi gibi kapaga murek-
kep damlarsa puskiirtme bashgi tikanikhdi olusabilir.

Her bir alani temizleyin.

£ "Yazdirma Kafasinin Etrafini Temizleme” say-
fa61
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Miirekkep damhiyor

B | Medya dogru kullaniliyor mu?

Medya kullanimi sirasinda asagidaki hususlara dik-
kat edilmezse, medya yiizeyine az miktarda toz ve

tliy yapisabilir ve yazdirma sonuglarinda mirekkep
damlaciklarina neden olabilir.

4 Acilmis medyayi dogrudan zemine koymayin.

Depolanacagi zaman medya geri sarilmali ve
orijinal ambalajina yerlestirilmelidir.

4 Medyayi, yuzeyini kiyafetinize temas ettirerek
tasimayin.

Medyayi, yaziciya yukleyeceginiz ana kadar
kendi ambalaji icinde tastyin.

B | Yazdirma kafasi piiskiirtme bashg yiizeyine
tiy yapismis mi?

Yazdirma kafasi puskiirtme baslidi ylizeyine tiy ya-
pistiysa tiiyden mirekkep damlayabilir. Yazdirma ka-
fasinin etrafini temizleyin.

£ "Temizleme” sayfa 61

Yatay seritler veya renk tonu
esitsizligi (bant olusumu)

Pek ¢ok nedeni olabilir

RIP yazilimi yazdirma ayarlarinda 1 gegis/2 gecis ile
yazdirirken, yonergeleri Adim 1'den itibaren
uygulayin. Diger durumlarda, yazdirma sonuglar1
iyilesene kadar asagidaki prosediirii gergeklestirin.
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Ise baslamadan 6nce mutlaka piiskiirtiicii kontrolii ve
Head Alignment yapin. Puskiirtiiciiler tikali veya kafa
yanlis hizalanmissa, alinacak hicbir tedbir sonuglar:
iyilestiremez.

£ “Tikalt uglari kontrol etme” sayfa 84

£ “Yazdirma Yanlis Hizalamasini Diizeltme (Head
Alignment)” sayfa 49

Kurulum meniisiinde yavas Feed Speed.

RIP yazilimi yazdirma ayarlarinda 1 gegis/2
gecis ile yazdirilan medya sarilirsa bant
olusumu ortaya ¢ikabilir. Coziim se¢ili Media
Setup menti ayarina baghdir. Secili ayar i¢in
yonergeleri gerceklestirin.

[ RIP Settings secildiginde
Yazilim RIP'sinin besleme hizini yavaslatin.
[ 1-30 (medya ayarlari banklari) secildiginde

Kurulum menisiindeki Feed Speed 6gesini Lv1
olarak ayarlaymn.

Medya tutma plakalarinin takili oldugunu
kontrol edin

Medya tutma plakalarindan biri diizgiin
takilmamigsa medya beslemesi olumsuz
etkilenebilir. Asagidaki referansa bakarak
medya tutma plakalarini tekrar takin.

£5° “Medya Yiikleme ve Degistirme” sayfa 27

Medya tutma plakalarinin diizgiin takilmas: da
sorunu ¢ozmilyorsa asagidaki tedbiri alin.

Besleme Ayarlamast

Kullanilan medyaya bagl olarak ayr1 bir
besleme ayarlamasi yapilmasi gerekebilir. Rulo
genisligi farkliysa, ayn1 medyayla bile ayr1 bir
ayarlama yapilmas: gerekebilir. Daha dogru bir
ayarlama i¢in su ayarlar1 kullanarak bir test
deseni yazdirin: Manual — 500mm Pattern.

£ “Feed Adjustment” sayfa 51
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Kafanin Carpmasindan Kaynaklanan
Lekeler

Medya ile baski kafasi yazdirma sirasinda birbirine
temas ediyor
Yazdirma sonuglari iyilesene kadar agagidaki adimlari

uygulayin.

Kirigik veya dalgali medya kisimlarini kesin

Medya dogru depolanmamuis veya yazicinin
icinde yiikli halde birakilmigsa kirisiklik veya
dalgalar meydana gelebilir. Medya bu halde
kullanilirsa yazdirma kafasi ile medyanin
yukar: kalkan yiizeyi birbirlerine temas ederek
lekelenmeye neden olabilirler. Medyay1
kullanmadan 6nce kirigik veya dalgali medya
kisimlarini kesin.

Ayrica, medyay1 her zaman yaziciyla birlikte
verilen kilavuzdaki talimatlara gére depolayin
ve medyay1 mutlaka yazdirma islemi
baslamadan hemen 6nce yaziciya yiikleyin.

Kirisiklik veya dalgalanma olmayan kisimlarda
yapilan yazdirmada da ayni sorunlar
yasaniyorsa asagidaki tedbiri alin.

Medyanin yazictya dogru yiiklenmesi ve medya
ayarlarinin dogru yapilandirilmasi

Medya yiikleme yontemi, Heater Temperature,
gergi, Media Suctionve diger ayarlar yanligsa
medyada kirigiklik ve dalgalanma meydana
gelebilir. Yiikleme yonteminin ve ayarlarin
dogru oldugunu kontrol edin.

£ “Medya Yiikleme ve Degistirme” sayfa 27

Yukaridaki tedbirler de sorunu ¢6zmezse
agagidaki tedbiri uygulayin.
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Medyanin Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) diizgiin yiiklendigini
kontrol etme

Medyanin sarma makarasi ¢ekirdegine
takilmasinda yanlig bir yontem izlenirse sarma
sirasinda medya dolanabilir, bu da kirigik veya
yiikselmis boliimlere neden olabilir.

Medyanin Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) diizgiin yiiklendigini

teyit edin.

& “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) kullanmak” sayfa 36

Son 1s1tic1 sicakligint dogru ayarlayin.

Son 1siticr sicakligini medyaya uygun bicimde
ayarlayin.

Medya

Medya Burusuk

Ayar Meniisiindeki Feeding Tension ve Feed
Speed secenekleri mevcut medya icin dogru
mu?

Bu secenekler mevcut medya icin dogru ayarlanmis
degilse, medya, yazdirma sirasinda burusturulabilir
veya yirtilabilir.

7 “Feeding Tension” sayfa 47
7 "Feed Speed” sayfa 49

Yiiksek yogunlukta yazdirilan medya
alinmakta mi?

i’

ince medya veya yiiksek yogunlukta yazdirilan su
emerek uzamis medya alinirsa, son isiticidaki medya-
da burusmalar goriinebilir. Take-up Tension 6gesi-
ni ayarlar menisiinde Manual olarak ayarlayin ve
ayarlari azaltin. Alternatif olarak kalin medya kullan-
manizi éneririz.

£ "Media Setup MenUsu” sayfa 95
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B | Son isitic sicakhigi cok mu yiiksek?
Son isitici sicakligini medyaya uygun bicimde ayarla-

yin.

Basing silindirleri arasinda dikey
kinsikliklar olusur

Ince medya kullanildiginda veya medya su emisiyle
uzatildiginda basing silindirleri arasinda dikey
kirisikliklar ortaya ¢ikabilir. Plakadaki medyada dikey
kirisikliklar ortaya ¢iktiginda kafa vurmasi olabilir.
Dikey kirisikliklar iyilesinceye kadar agagidaki
adimlar1 uygulayin.

Feeding Tension 6gesini Manual olarak
ayarlayin ve degeri artirin.

5 “Feeding Tension” sayfa 47

Take-up Tension 6gesini Manual olarak
ayarlayin ve degeri azaltin.

£ “Take-up Tension” sayfa 48

Medya yiikleme kolu deligine bir ara ¢ubugu
takin.

Ayrintilar i¢in bkz.:

£ “Ara Cubugunun Kullanilmas1” sayfa 133

Medya Sikigsmalari

B | Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?

Bu yazicida kullanilabilir olup olmadigini belirlemek
icin medya 6zellikleri kontrol edin. Bir RIP yazilimi kul-
laniyorsaniz, kullanilabilir ayarlar ve medya hakkinda
bilgi icin Ureticiye basvurun.

B | Media Suction ¢ok yiiksege mi ayarlanmis?
Media Suction distiriin. £&° “Media Suction” say-
fa 47

Rulo bittiginde yazdirma durmuyor

B | Printer Setup 6gesinde Media End Check Off
olarak ayarlandi mi?

Normalde, Media End Check On olarak ayarlanmali-
dir. 23 “Printer Setup Mensi” sayfa 100

Sikisan Medyayi Cikarma

Sikisan medyay: ¢ikarmak i¢in asagidaki adimlar:
izleyin.

/\Dikkat:

On kapagini acarken veya kapatirken ellerinizi
veya parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin.
Bu énleme uyulmamasi yaralanmayla
sonuglanabilir.

B | Kagit burusmus veya katlanmis mi?

Glcla bir kivrilma olan veya 6nde giden ucu geri kat-
lanmis veya burusuk medya, sikismaya veya diger
medya besleme sorunlarina neden olabilir. Bu tiir so-
runlardan etkilenen medyalari kullanmayin.

On kapagi acin.

Yaziciy: kapatin.

Bir mesaj gorintiilenir ve yaziciy1 kapanmazsa,
gii¢ kablosunu ¢ikarin.
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Sorun Coziicii

Medya tutma plakalarini uzaklastirin.

n Onemli:
Medya tutucu plakalar deforme olmussa
yazicimin kullanimini durdur. Kullanimin
devam etmesi, basing silindirleri veya
yazdirma kafasina zarar verebilir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata
gegin.

Medya tutma plakalarini plakanin sag ve sol
kenarlarina tasiyin. Bunlari tasimak icin medya

tutma plakalarinda bulunan her iki tirnag: tutun.

-’

Yazdirma kafas1 medya tizerinde ise,
sikigmadan uzaklastirin.

Yazdirma kafasini sadece medya tutucu
plakalar: ¢ikardiktan sonra oynatin.

Deforme olan medya tutucu plakalar ile
temas yazdirma kafasina zarar verebilir.

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

113

Medyay1 kesici ¢izgiye dogru itin ve yirtik veya
burugsuk kisimlar1 ¢ikarmak i¢in bir kesici
kullanin.

Kesilen medyay1 manuel olarak geri sarin.

Yazici i¢inde kalan medya varsa ¢ikarin.
Yaziciya olan giicii agin ve bir piiskiirtme ucu
kontrolii gergeklestirin.

Yazdirilan kontrol desenini kontrol edin ve
herhangi bir tikaniklik varsa kafa temizleme

islemi gerceklestirin.

£ “Tikal uglar1 kontrol etme” sayfa 84

g Onemli:
Yazict uzun bir siire icin birakilirsa,
yazdirma kafas: kapagi agik kalacak ve
kuruyacaktir ve yazdirma devam ettiginde
diizgiin sekilde yazdirmayacaktir.

Yazictyr agmak yazdirma kafasinin
kapagini otomatik olarak kapatir.

Medya yiikleyin ve yazdirmaya devam edin.

£5° “Medyanin yiiklenmesi” sayfa 27
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Sorun Coziicii

Medya diiz beslenmiyor veya iyi Kontrol paneli ekrani siirekli

sarilmiyor

kapaniyor

Paralel ayarlamalar Media Feeding Unit
(Medya Besleme Unitesi) ve Auto Take-up
Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi)
icin gerceklestirildi mi?

Medya besleme veya almada ve yaziciyi tasidiktan
sonra sorunlar oldugunda Media Feeding Unit (Med-
ya Besleme Unitesi) ve Auto Take-up Reel Unit (Oto-
matik Sarma Makarasi Birimi) icin paralel ayarlamala-
ri gergeklestirin.

£ "Paralel ayarlama” sayfa 123

Yazici uyku modunda mi?

Heat Off Timer suresi dolunca yazici uyku moduna
girer ve isiticilar kapatilir. Son isiticinin uyku moduna
girmesinden 6nce ge¢cmesi gereken sire Printer Se-
tup mendisiinden secilebilir.

£ “Printer Setup Menist” sayfa 100

Son isitici sadece bir yazdirma isi alininca, medya yiik-
leme kolu kullanilinca veya yazici donanimini iceren

baska bir islem yapilirsa tamamen yeniden etkinlesir
ve uyku modu sona erer.

B | Alma yazdirilan taraf disari bakacak sekilde Kirmizi |§|k yazicinin iginde yanar
mi oluyor?
Yazdirilan taraf iceri bakacak sekilde medyay alin. . o
B | Bu bir ariza degildir.
Kirmizi isik yazicinin igindeki bir isiktir.
B | Dar medya aliniyor mu?
36 in¢ veya daha bliyiik genislikte medya kullanmayi . . .
Sneririz. Yonetici parolasi unutulmus
B | Parolayi sifirlayin.

B | Kalin medya aliniyor mu? Kontrol panelindeki Network Setup meniisiinde Res-
Kalin yazdirlan medya alinmaktayken, yazilim tore Settings secenegini secip yeni bir parola belir-
RIP'inin yazdirma ayarlarini 3 veya daha fazla gecis leyin.
yapmaniz Onerirz. 7 "Network Setup MenUsu” sayfa 102

Digerleri

Son isitici otomatik olarak Off
durumuna gecger

Belli bir stire boyunca higbir is alinmazsa ve hicbir ha-
ta meydana gelmezse son isitici kapatilir. Son isitici-
nin otomatik olarak kapatilmasi icin ge¢cmesi gere-
ken suireyi ayar menisiindeki Heat Off Timer sece-
negdiyle ayarlayabilirsiniz.

£ “Printer Setup Meniisi” sayfa 100

Son isitici sadece bir yazdirma isi alininca, medya yiik-
leme kolu kullanilinca veya yazici donanimini iceren
baska bir islem yapilirsa tamamen yeniden etkinlesir.

114




SC-F9200 Series  Kullanim Kilavuzu

Ek

Ek

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Asagidaki secenekler ve sarf malzemeleri yazicinizla kullanilabilir (mayis 2015'ten itibaren).

En son bilgi i¢in, bkz. Epson Web sitesi.

n Onemli:

Miirekkep tankini bu kilavuzda belirtilmeyen bir miirekkep paketiyle yeniden doldurma yaziciya zarar verebilir.
Yazici hala garanti kapsaminda olsa bile Epson, belirtilmemis Epson orijinal miirekkep paketleri kullanimindan

dogacak hasarlardan ve yaralanmalardan sorumlu degildir.

Miirekkep paketleri
Yazici modeli Uriin Parca numaralari Aciklama
SC-F9200 Ink pack High Density Black | T741X Epson, orijinal Epson mirekkep
(Yuksek Yogunluk- paketlerinin kullanimini énerir. Ep-
SC-F9270 . ..
lu Siyah) son, orijinal olmayan miirekkeple-
rin kalitesini ve glvenilirligini ga-
Black (Siyah) T7411 ranti edemez. Orijinal olmayan
mirekkep kullaniimasi Epson'in
Cyan (Deniz Mavi- | T7412 garanti kapsamina girmeyen ha-
si) sarlara neden olabilir ve bazi ko-
sullarda yazicinin istikrazsiz ¢alis-
Magenta (Eﬂatun) T7413 masina yo| agablhr
Orijinal olmayan yonga birimi du-
Yellow (San) 7414 rumu hakkinda bilgi gériintiilen-
. ) meyebilir ve orijinal olmayan mu-
SC-F9280 Ink pack ng]h Denery Black | T742X rekkep kullanimi servis destegin-
(Yul'<sek Yogunluk- de kullanilma olasiligina karsi kay-
lu Siyah) dedilir.
Black (Siyah) T7421 £ “Yonga Birimini Degistirme
ve Mirekkep Doldurma” sayfa 69
Cyan (Deniz Mavi- T7422
si)
Magenta (Eflatun) T7423
Yellow (Sar) T7424
Digerleri
Uriin Parca numaralari Aciklama
Maintenance Kit (Bakim Kiti) C135210038 Yazici bakimiicin gereken temizleme cubuklari, eldiven,
(SC-F9280 harig) silecek, silecek temizleyici, ink cleaner (miirekkep temiz-
leyici), temizleme silecegi ve bardak icerir.
Maintenance Kit (Bakim Kiti) C135210039 ” . ”
(SC-F9280 icin) £ “Temizleme” sayfa 61
Waste Ink Bottle (Atik mirekkep T7240 Yazici ile verilen Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sisesi)
sisesi) ile ayni.
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Ek

Uriin

Parca numaralari

Acgiklama

Media Holding Plate (Medya Tut-
ma Plakasi)

C12C932121

Yazici ile verilen medya tutma plakasi ile ayni.
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Desteklenen Ortam

Asagidaki medyalar bu yazicr ile kullanilabilir.

Baski kalitesi kullanilan medya tiirii ve kalitesinden
biiyiik 6l¢tide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir
medya se¢in. Kullanim hakkinda bilgi i¢in, medya ile
birlikte verilen belgelere bakin veya iireticisine
bagvurun. Biiyiik miktarlarda medya satin almadan
once bir test ¢aligmasi yazdirmanizi ve sonuglarini
kontrol etmenizi 6neririz.

n Onemli:

Kirismus, cizilmis, yirtilmis veya kirli medya
kullanmaymn.

Standart Rulo Medya Sistemi

Rulo ¢ekirdegdi bo- 2yada3ing
yutu
Rulo dis ¢capi Maks. 250 mm

Medya genisligi 300ila 1626 mm (64 ing)

Medya kalinhg: 1 mm'ye kadar

Rulo agirligi 40 kg'a kadar

Ek

117

Yaziciyl1 Tasima ve Nakliye

Bu boliimde tiriin tagima ve nakliye aciklamaktadir.

Yazicayi1 Tasima

Bu boliim tiriiniin ¢capraz merdivenler, rampalar veya
asansorler olmadan ayni katta bagka bir yere taginiyor
oldugunu varsayar. Yazicinin katlar arasinda, bagka
bir binaya veya diiz olmayan zeminler arasinda
taginmasi hakkinda bilgi i¢in agagiya bakin.

£5° “Nakliye” sayfa 118

Dikkat:

Uriinii tasirken ileri veya geri 10 dereceden fazla
egmeyin. Bu onleme uyulmamasi yazicinin
kazalara neden olarak diismesiyle sonuglanabilir.

Hazirlanma

On geniglik veya gegis yolu darsa medya kilavuz
¢ubugunu ¢ikarin.

£5° “Medya Kilavuz Cubugunu Cikarma” sayfa 118

Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ¢ikarin.

5 “Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
degistirmek” sayfa 76

Giig kablolarini ve tiim diger kablolari ¢ikarin.
Medyay1 Media Feeding Unit (Medya Besleme

Unitesi) ve Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) tinitelerinden ¢ikarin.

a
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Standin kilidini agin.

Sag ve sol ayaklar tizerindeki tekerlek kilitlerini
serbest birakin ve stand sabitleme vidalarin
sonuna kadar yiikseltin.

E Yaziciy: hareket ettirin.

Ek

Onemli:

Yaziciyr kapal mekanda diiz bir zemin
iizerinde kisa bir mesafede tasimak igin
yazicimin stands iizerindeki tekerlekleri
kullanin. Bunlar nakliye icin kullamilamaz.

Tasima Sonrasi Kurulum

Yaziciy1 tagidiktan sonra, kullanima hazir hale

getirmek i¢in asagidaki adimlar izleyin.

Yeni konumun uygun olup olmadigini kontrol
edin.

£ Kurulum kilavuzu

Medya kilavuz ¢ubugu ¢ikarilmigsa geri takin.
£ “Medya Kilavuz Cubugunu Takma”
sayfa 120

Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
ve Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) i¢in paralel ayarlama
gerceklestirin.

5 “Paralel ayarlama” sayfa 123

n Giig kablolarini takin ve yaziciyi agin.

£ Kurulum kilavuzu

118

Tikal1 uglar1 kontrol etmek icin bir ptskirtiicii
kontrolii uygulayin.

£ “Tikal uglari kontrol etme” sayfa 84

Head Alignment gerceklestirin ve yazdirma
kalitesini kontrol edin.

25 “Head Alignment” sayfa 45

Nakliye

Yaziciy1 tasimadan once, saticiniza veya Epson Destek
Hattina bagvurun.

Medya Kilavuz Cubugunu
Cikarma ve Takma

Medya Kilavuz Cubugunu
Cikarma

Yaziciy: tagirken on genislik veya gegis yolu darsa
medya kilavuz gubugunu ¢ikarin. Medya kilavuz
gubugunu taktiktan sonra paralel ayarini yapin.

Asagidaki islem i¢in kullanilan pargalar

Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Medya kilavuz ¢ubugunu ¢ikarin.

Birlikte verilen somun anahtarini (kiigiik olan)
kullanarak medya kilavuz ¢ubugunu sabitleyen
4 viday1 da gevsetin ve medya kilavuz
¢ubugunu yerinden ¢ikarin.
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Ek

n Onemli: Somun anahtarini (biiyiik olan) kullanarak iki

Cubugu en az iki kisiyle yerinden ¢ikarin. viday1 birkag tur dondiirtip gevsetin.

Medya kilavuz ¢ubugu vidalar: yerinden
¢tkarsa medya kilavuz cubugu yere
diisecektir. Vidalar ¢ikarilirken bir kiginin
mutlaka medya kilavuz cubugunu
tutmasini saglayin.

Medya kilavuz cubugu yere diiserse deforme
olabilir.

\, S

Medya kilavuzu ¢ubugu sol sabitleme plakasini

119
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Ek

Tank kapagi ayar kismini gevsetin.

Somun anahtarini (kiigiik olan) kullanarak ¢
viday1 birkag tur dondiiriip gevsetin.

Tank kapag: tutma plakasini ¢ikarin.

Tank kapag: tutma plakasini desteklerken tig
vidayi ¢itkarmak i¢in bir somun anahtari
(biiyiik olan) kullanin.

Iki viday1 gikarmak igin bir somun anahtari
(ktigtik olan) kullanin.

120

Medya kilavuzu ¢ubugu sag sabitleme plakasini
¢ikarin.

Medya kilavuz gubugu sag sabitleme plakasini
desteklerken ti¢ viday1 ¢ikarmak icin bir somun
anahtari (biiytik olan) kullanin.

Medya Kilavuz Cubugunu Takma

1 Medya kilavuzu ¢ubugu sag sabitleme plakasini
takin.

Medya kilavuz gubugu sag sabitleme plakasini
desteklerken ti¢ vidayi sikistirmak ve iyice
sabitlemek i¢in bir somun anahtar: (biytik
olan) kullanin.
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Ek

. Somun anahtarini (kiigiik olan) kullanarak iki n Tank kapag1 ayar kismini sabitleyin.
vidayi iyice sikip sabitleyin.

Tank kapagi ayar kismini tank kapagina

dokununcaya kadar yukar: kaldirirken tig

viday1 stkmak ve iyice sabitlemek igin bir

somun anahtar (kii¢iik olan) kullanin.

Tank kapag: tutma plakasini takin.

Tank kapag: tutma plakasini desteklerken tig
vidayi sikmak ve iyice sabitlemek i¢in bir
somun anahtari (biyiik olan) kullanin.

takin.
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Ek

E Somun anahtarini (biiytik olan) kullanarak
onceden taktiginiz iki viday: iyice sikip
sabitleyin.

Somun anahtarini (kii¢iik olan) kullanarak dort
viday1 iyice sikip medya kilavuz ¢ubugunu

sabitleyin.

n Onemli:

Cubugu en az 2 kisiyle takin. Medya kilavuz
cubugu yere diiserse deforme olabilir.
Vidalar takilirken bir kisinin mutlaka
medya kilavuz cubugunu tutmasini saglayin.

E Paralel ayarlamay1 yapin.

Medya kilavuz gubugunu taktiktan sonra,
agagidaki bolimii okuyun ve sonra paralel
ayarlama islemine gegin.
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Paralel ayarlama

Asagidaki durumlarda, Media Feeding Unit (Medya
Besleme Unitesi) ve Auto Take-up Reel Unit
(Otomatik Sarma Makarasi Birimi) i¢in paralel
ayarlama iglemi gerceklestirin.

[ Medya beslemede sorunlar var

d  Almayla ilgili sorunlar var

(A Yazic tagindi

Yazicinin 6n ve arka kisminin ayni anda kontrol edilip

ayarlanmasi gerektiginden paralel ayarlama islemi i¢in
iki kisi gereklidir.

Paralel Ayar icin Hazirhiklar

Birlikte verilen rulo ¢ekirdegini ve ayarlama araglarini
kullanarak paralel ayarlama islemini gerceklestirin.
Ayara baglamadan once asagidaki 6geleri hazirlayimn.

1] (2]

Karsi Agirliklar

Somun anahtari (blyiik olan)

Somun anahtar (kigtik olan)

Film a

Film b

Rulo gobegi

© 6 6 6060 0

Ek

123

Not:

Film yeniden kullanilacag: zaman yapiskanl: tarafi
kirlenmis olabilir. Havsiz bir bezi suya batirin, sikin ve
sonra tozu ve ters tarafina yapisan havi silmek igin
kullanin.

Media Feeding Unit (Medya
Besleme Unitesi) Paralel Ayari

Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

On kapag1 acin ve medya yiikleme kolunu
yukari kaldirin.

Cizimdeki dort sabit viday: gevsetmek icin
yazicinin arka tarafindaki bityitkk somun
anahtarini kullanin.
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Ek

Film b'nin sol ve sag tarafini arkadan 6ne gegirin. Delik 4 ile son 1siticinin 6n tarafindaki bir
vidayz hizalayin.

Cizimde gosterildigi gibi, ylikleme kilavuzunun
sol ve sag kenarlarindaki vidalar ile film b Delik
1'i hizalayin ve sonra yapistirin.

Film ilk kez kullaniliyorsa, ters tarafindaki
koruyucu filmi ¢ikarin.

4 )

Cizimde gosterildigi gibi, yazicinin 6nitindeki
film b Delik 2 ve 4'ti son 1siticinin sol ve sag
tarafindaki vidalarla hizalayin ve sonra bunlar
yapistirin.

Film ilk kez kullaniliyorsa, ters tarafindaki
koruyucu filmi ¢ikarin.

Delik 2 ile son 1s1ticinin iist tarafindaki vidalar:
hizalayin.
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Kullanim Kilavuzu

Ek

Yazicinin arka tarafinda, sol ve sag taraflarda
rulo tutucu sabitleme vidalarini gevsetin. Sonra,
rulo tutucu sabitleme vidasini sikarak sol rulo
tutucuyu noktali ¢izginin konumuyla hizalayin.

\,

\

Sag rulo tutucuyu ikisinin arasindaki mesafe
rulo ¢ekirdeginden genis olacak sekilde
ayarlayin.

125

n Onemli:
Sag tutacak kolu mili goriinmiiyorsa, kolu
durana kadar ¢izimde gosterildigi gibi
dondiiriin.

E Film a'y1 rulo ¢ekirdeginden gegirin.

\;

‘

\/

Rulo ¢ekirdegini sol rulo tutucuya takin. Sonra,
sag rulo tutucuyu rulo ¢ekirdeginin i¢ine takin
ve rulo tutucu sabitleme vidasini sikin.
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Asagidaki resimdeki A boliimii tam olarak
takilana kadar kolu ¢evirin.

Yazicinin Oniinii ve arkasini kontrol ederken,
film a'y1 film b ile iyice hizalayin.

Ek

126

Film a'ya bir karg1 agirlik takin. Film a
sallanmay1 durdurduktan sonra, plaka
kenarinin st tiste geldigi film a'da 6l¢egin
degerini kaydedin.

:
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Yazicinin 6niinde ve arkasinda, film a'y1
yiikseltin ve film b'nin sag tarafiyla iyice
hizalanincaya kadar tastyin. Film a'nin
sallanmasi durduktan sonra plaka kenarindaki
olgegin plaka ve film a tizerinde oldugunu
kontrol edin.

Deger sol taraftan farkliysa Adim 16'ya
ilerleyin. Deger ayni ise Adim 17'ye ilerleyin.

Ek

127

Yazicinin 6niinde film a 6lgegini kontrol
ederken, yazicinin arka tarafinda bir hizalama

yapin.

Ayarlama vidasi saatin tersi yonde
dondiiriiliirse, 6lcek geri gider. Ayarlama vidasi
saatin yoniinde dondiiriliirse, 6lcek size dogru
gider. Vidanin bir tur ¢evrilmesi ¢izgiyi
yaklagik 1 mm hareket ettirir. Bu 6l¢egin degeri
sol tarafla eglesirse ayarlama tamamlanur.

Biiyiik somun anahtarini 4 viday iyice
sabitlemek i¢in kullanin.
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Ek

Yazicinin 6niinde, film a'ya takili es agirhig Auto Ta ke_up Reel Unit

¢ikarin.

(Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) Paralel Ayari

1 Cizimde gosterildigi gibi yazicinin 6niindeki
dort sabitleme vidasini gevsetmek icin biiyiik
somun anahtarini kullanin.

\, J

Film a'y1 yazicinin arkasindan gekin. Sonra, sag
rulo tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve rulo
tutucuyu uzaklagtirin.

. Rulo gekirdegi tutucu kilitleme vidalarin
gevsetin ve sol rulo ¢ekirdegi tutucularin diga
tagtyin. Sonra, rulo ¢ekirdegi tutucu sabitleme
vidasini sikarak sag rulo ¢ekirdek tutucusunu
noktali ¢izginin konumuyla hizalayin.

Sonra, Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makaras1 Birimi) paralel ayarlama islemine devam edin.
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Ek

Onemli:

Sol rulo gekirdegi tutacak kolu mili
goriinmiiyorsa, kolu durana kadar ¢izimde
gosterildigi gibi dondiiriin.

T}[II E>ﬁ

Rulo ¢ekirdegini sag rulo tutucuya takin. Sonra,
sol rulo ¢ekirdek tutucusunu rulo gekirdegin
i¢ine yerlestirin ve rulo ¢ekirdek tutucusu
sabitleme vidasini sikin.

129

Asagidaki resimdeki A boliimi tam olarak
takilana kadar kolu ¢evirin.

Film a'y1 film b'nin sol tarafina getirin. Film
a'nin 6n tarafini medya kilavuzu ¢ubugu ve son
1siticinin arasindan gegirin ve sonra yaziciya
takin.

Yazicinin 6niinii ve arkasini kontrol ederken,
film a'y1 film b ile iyice hizalayin.
Yazicinin arkasinda, film a'ya bir es agirlik takin.
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Film a sallanmay1 durdurduktan sonra, plaka
kenarinin st tiste geldigi film a'da 6lgegin
degerini kaydedin.

Yazicinin 6niinde ve arkasinda, film a'y1
yiikseltin ve film b'nin sag tarafiyla iyice
hizalanincaya kadar tastyin. Film a'nin
sallanmasi durduktan sonra plaka kenarindaki
olgegin plaka ve film a tizerinde oldugunu
kontrol edin.

Deger sol taraftan farkliysa Adim 9'ya ilerleyin.

Deger ayn1 ise Adim 10'ye ilerleyin.

Ek

130

Yazicinin 6n tarafindaki filmin 6l¢egini kontrol
ederken, hizalama i¢in bityiik somun anahtarini
kullanin.

Ayarlama vidasi saatin yoniinde dondiriiliirse,
olgek geri gider. Ayarlama vidasi saatin tersi
yonde dondiiriliirse, 6lcek size dogru gider.
Vidanin bir tur ¢evrilmesi ¢izgiyi yaklagik 1
mm hareket ettirir.

¢ i
g;

Biiyiik somun anahtarini 4 viday iyice
sabitlemek i¢in kullanin.
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Yazicinin arkasinda, film a'ya takil es agirlig

¢ikarin.
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Film a'y1 yazicidan ¢ikarin.

Film a'y1 film b'nin sol tarafina getirin.
Film a'nin 6n kenarini medya kilavuzu
gubugunun 6n tarafindan gegirin ve sonra
yaziciya takin.

Ek
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Yazicinin 6niinde ve arkasinda, film a'y1
yiikseltin ve film b ile iyice hizalanincaya kadar
tagryin.

Yazicinin arkasinda, film a'ya bir es agirlik takin.

Film a sallanmay1 durdurduktan sonra, plaka
kenarinin st tiste geldigi film a'da 6l¢egin
degerini kaydedin.
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Yazicinin 6niinde ve arkasinda, film a'y1
yiikseltin ve film b'nin sag tarafiyla iyice
hizalanincaya kadar tastyin. Film a'nin
sallanmasi durduktan sonra plaka kenarindaki
olgegin plaka ve film a tizerinde oldugunu
kontrol edin.

Deger sol taraftan farkliysa Adim 17'ya
ilerleyin. Deger ayni ise Adim 20'ye ilerleyin.

7

2 viday1 gevsetmek igin kii¢itk somun
anahtarini kullanin.

Ek
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Yazicinin 6n tarafinda filmin 6l¢egini kontrol
ederken, medya kilavuzu ¢ubugunu tutmak igin
elinizi kullanirken biiylik somun anahtarini
kullanarak ayarlamalar yapin.

Ayarlama vidasi saatin tersi yonde
dondiiriliirse, 6lcek geri gider. Ayarlama vidasi
saatin yoniinde dondriiliirse, 6l¢ek size dogru
gider. Vidanin bir tur ¢evrilmesi ¢izgiyi
yaklagik 1 mm hareket ettirir. Bu 6l¢egin degeri
sol tarafla eglesirse ayarlama tamamlanir.

Rt
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o
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2 viday1 sikmak i¢in kiigiik somun anahtarini
kullanin.
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Ek

Yazicinin arkasinda, film a'ya takil es agirlig

¢ikarin.
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Film a'y1 yazicidan ¢ikarin. Sonra, sag rulo
cekirdegi tutucusu kilitleme vidasini gevsetin ve
rulo gekirdegi tutucusunu rulodan ¢ikarin.
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Film a'y1 rulo ¢ekirdeginden ¢ikarin.

Film b'nin sol ve sag tarafini yazicidan ¢ikarin.

Not:

Film a ve b'yi burusturmadan es agirlikla saklaymn.
Film yeniden kullamlacaksa, tozu ve diger nesneleri
silin ve kullanmadan once iyice gerdirin.

Ara Cubugunun
Kullanilmasi

Feeding Tension ve Take-up Tension 6gesini
ayarladiktan sonra bile basing silindirleri arasindaki
dikey kirisikliklar diizelmezse yaziciyla birlikte verilen
ara gubugunu medya yiikleme kolu deligine takin.

Ara gubugu ayar konumunu degistirirken ticari olarak
satilan bir yildiz bagli tornavidaya ihtiyaciniz olur.
Bunu 6nceden hazirlayin.

Ara Cubugunun Cikarilmasi

Bacaga takili ara cubugunu yaziciyla birlikte verilen
somun anahtariyla (bityiik olan) ¢ikarin.
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Ek

Vidalar1 somun anahtariyla (biiyiik olan) . Iki viday1 gevsetmek igin yildiz bagh

gevsetin. tornaviday1 kullanin.

Vidalari ¢ikarmayin. rﬂr\

l
|

Ayar konumunu A'dan B'ye hareket ettirin.

S, -

BN

Iki viday1 sikistirmak igin yildiz bash

tornaviday1 kullanin.

—"ﬁ
| |

Gevsettiginiz vidalari sikistirin.

Ara Cubugunun Takilmasi

Ara Cubugunun Ayarlanmasi
c g y Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu onaylayin.

Ara cubugunu ii¢ agamada ayarlayabilirsiniz.

Normalde konum A'ya ayarlanir. Dikey kirisikliklar .

diizelmezse konum B ve ardindan C'yi deneyin. Medya yikleme kolunu kaldirin.

Bu béliimde konum A'dan B'ye nasil ayarlanacag:

a¢iklanmaktadir. Konum C'ye ayarlandig1 ayni

prosediirii uygulayin.

(@Lﬁ_
]

Ayar konumunun konum A oldugunu kontrol
edin.
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Ek

Medya yiikleme kolu deligine ara cubugunu
takin.

Ara gubugunu tutarken medya yiikleme kolunu
indirin.

—
=~/

Medya yiikleme kolunu indirdiginizde medya
onaylama ve ayar degisiklikler kontrol paneli
ekraninda gosterilir. Asagidakilere bakin ve
ayarlar1 kontrol edin.

£5° “Medya Ayarlarini Goriintiilleme ve
Degistirme” sayfa 33

Feed Adjustment islemini yapin.

5 “Feed Adjustment” sayfa 51

Yazdirma islemini gerceklestirin ve ardindan
on kapaktaki pencereden bakarak dikey
kirigikliklarin giderildigini kontrol edin.

Dikey kirigikliklar giderildiyse ayar
tamamlanmustir. Dikey kirisikliklar
giderilmediyse yazdirmay: durdurun, medya
yiikleme kolunu kaldirin ve ara gubugunu
¢ikarin.

Ara gubugu ayar konumunu degistirin.

£5° “Ara Cubugunun Ayarlanmasi” sayfa 134
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Ara gubugunu takin ve ardindan dikey
kirigikliklarin giderildigini kontrol edin.

Adim 4 ila 7'ye bakin.

Dikey kirisikliklar hala giderilmediyse ayar
konumunu konum C'ye degistirin ve ardindan
adim 4 ila 6'y1 tekrarlayin.

Ara Cubugunun Depolanmasi

Ara ¢ubugu kullanilmadig1 zaman bacaga sabitlemek
i¢in ters sirayla sokme prosediiriinii gerceklestirin.
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Sistem Gereksinimleri

RIP Yazilimi i¢in belgelerine bagvurun.

Ozellikler Tablosu

Yazici Teknik Ozellikleri

Ek

Yazici Teknik Ozellikleri

Nem Calisma: %20 ila %80 (%40 ila
%60 tavsiye edilir) (yogusma ol-

madan)

Depolama (ambalajindan ¢ikar-
madan Once ve sonra): %5 ila
%85 (yogusma olmadan)

Calistirma Sicakligi/Nem Araligi (capraz gizgili alan: 6nerilir)

(%)
Yazdirma metodu istege bagl mirekkep puiskiirt- 90+
me
80
Puskiirtme konfigliras- | 360 puskiirtme ucu x 2 x 2 sira
yonu 4 renk (Black (Siyah)*!, Cyan 70
(Deniz Mavisi), Magenta (Efla- 60
tun), Yellow (Sar)) §
s . . 50+
Coziinlrlik (maksi- 720 x 1440 dpi \
mum) 10 &
Kontrol kodu ESC/P raster (gizli komut) 30—
Medya Besleme Yonte- | Sdirtlinerek besleme 20
mi
Dahili bellek Anaigin 512 MB T T T
A icin 128 MB 15 20 25 3032 35 40 (C)
Arabirim Yiiksek Hizli USB-USB 2.0 Tek- Boyutlar Depolama (minimum) ebatlar::
nik Ozelligiyle Uyumlu. 2620 (G) x 1013 (D) x 1314 (Y)
mm
100Base-TX/1000Base-T"2
Maksimum boyutlar: 2620 (G) x
Voltaj degerleri AC100-120V | AC200-240V 1198 (D) x 1653 (Y) mm
Anma frekansi 50/60 Hz Agirhk’3 Yaklagik 288 kg
Nominal akim #1:10 A #1:5A *1 High Density Black (Yiksek Yogunluklu Siyah) veya Black
(Siyah).
#2:10A #2:5A
*2 Korumali ¢ift bukiimli kablo kullanin (kategori 5 veya
Gl tiiketimi Yazdirma: Yaklasik 760 W daha yuksegi).
a Vle 2 ?umaralar icin Hazir modu: Yaklasik 458 W *3 Verilen medya sistemi yiklG; miirekkep dahil degil.
toplam
Uyku modu: Yaklasik 11 W
Gl kapal: Yaklasik 1 W
Sicaklik Calistirma: 15ila35°C(15ila

25 °C onerilir)

Saklama (ambalajdan ¢ikarma-
dan 6nce):

-20ila 60 °C (120 saat icinde
60 °C'de, bir ay icinde 40 °C'de)

Depolama (mirekkeple doldur-
madan 6nce):

-20ila 40 °C (40 °C'de bir ay icin-
de)
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Miirekkep Ozellikleri

Tur

Ozel miirekkep paketi

Sublimlesme akta-
rim mirekkebi

High Density Black (Yiksek Yogun-
luklu Siyah), Black (Siyah), Cyan (De-
niz Mavisi), Magenta (Eflatun), Yel-
low (Sari)

Son kullanmatarihi

Miirekkep paketi lizerinde yazih ta-
rihe bakin (normal sicaklikta)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tarihi

25 glin (murekkep tankinin mirek-
kep paketinden yeniden doldurul-
dugu tarihten itibaren)

Saklama sicakhigi 5ila35°
Kapasite 1000 ml
Not:

Ciktilarimizin dengeli renklendirilmesini saglamak
icin, 15 ila 25 °C arasindaki sabit oda sicakligini

koruyun.
Standartlar ve Onaylar
Guvenlik UL 60950-1
CSA C22.2 No. 60950-1
EMC FCCBoltim 15 Alt Bolim B Sinif A

CAN/CSA-CEI/IEC CISPR 22 A Sinifi

AS/NZS CISPR 22 Sinif A

A Uyar1:

Bu bir sunif A tiriiniidiir. Ev ortaminda
kullanimda bu diriin kullanicinin gerekli
onlemleri almasini gerektiren radyo etkilesimine

neden olabilir.

Ek

Musteri Bilgileri

Uretici

SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome,
Suwa-shi, Nagano-ken 392-8502
Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

AEEE

AEEE Yonetmeligine Uygundur.

WEEE

Uriiniintiziin Gizerinde bulunan car-
p1 isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu
Urliniin normal ev atik sistemi vasi-
tastyla elden ¢ikarilmamasi gerek-
tigini gosterir. Cevreye ve insan
saghgina zarar vermeyi 6nlemek
icin, litfen bu Urlni cevreye zarar
vermeyecek sekilde geri doniisu-
me tabi tutulmak Gzere diger atik-
lardan ayirin. Mevcut toplama tesis-
leri ile ilgili ayrintili bilgi edinmek
icin, yerel devlet makamlariyla ve-
ya bu Urlini satin aldiginiz saticly-
lairtibata gegin.

This information only applies to
customers in the European Union,
according to Directive 2012/19/EU
of the EUROPEAN PARLIAMENT
AND OF THE COUNCIL OF 04 July
2012 on waste electrical and elec-
tronic equipment (WEEE) and legis-
lation transposing and implemen-
ting it into various national legal
systems, and to customers in coun-
tries in Europe, Middle East and Af-
rica (EMEA) where they have imp-
lemented equivalent regulations.
For other countries, please contact
your local government to investi-
gate the possibility of recycling
your product.
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0 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanliginca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.

[d Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurular titketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.
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Nereden Yardim Alinir

Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson'm Teknik Destek Web Sitesi, iiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet’e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

http://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

http://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiini segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson’la Baglanti Kurmadan
Once

Epson iriiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine basvurun. Bélgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size ¢cok daha hizli yardimei olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numaras etiketi genelde tirtiniin arka
kisminda bulunur.)

0  Uriin modeli
0 Uriin yazilim siiriimii
(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir digmeyi tiklatin.)
d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
([  Normalde triinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri


http://support.epson.net/
http://www.epson.com
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Kuzey Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

Epson agagida belirtilen teknik destek hizmetlerini
sunmaktadir.

internet Destegi

http://epson.com/support adresinden Epson'in destek
web sitesini ziyaret edin ve ortak problemlere yonelik
¢oziimler icin @irtiniiniizi secin. Siiriiciileri ve
belgeleri indirebilir, SSS ve sorun giderme 6nerilerine
bakabilir ya da Epson’a sorulariniz igin e-posta
gonderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Tel: (562) 276-1300 (ABD) ya da (905) 709-9475
(Kanada), 06:00 ila 18:00 arasi, Pasifik Zamana,
Pazartesi — Cuma arasi. Destek giinleri ve saatleri
bildirimde bulunmadan degistirilebilir. Ucretlendirme
ya da uzun mesafe masraflari gecerli olabilir.

Destek icin Epson’u aramadan 6nce, liitfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:

[ Uriin ads

O Uriin seri numarasi

[d  Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma
tarihi

d Bilgisayar yapilandirmasi

d  Problemin tanim

n Onemli:
Sisteminizde bagka bir yazilim kullandiginizda,

yardim igin bu yazilimla birlikte verilen
belgelerdeki teknik destek bilgilerine bakin.
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Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep kartuslarini, serit
kartuslarini, kagit ve aksesuarlari bir Epson yetkili
saticisindan satin alabilirsiniz. Size en yakin saticiy1
ogrenmek igin, 800-GO-EPSON (800-463-7766)’y1
arayin. Ya da ¢evrimici ortamda
http://www.epsonstore.com (ABD igin) veya
http://www.epson.ca (Kanada i¢in) adreslerinden
satin alabilirsiniz.

Avrupa’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri i¢cin Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Avustralya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Epson Avustralya, size yiiksek diizeyde miisteri
hizmeti sunmak i¢in ¢aligmaktadir. Uriin belgelerine
ek olarak, bilgi almak i¢in asagidaki kaynaklar1
sunuyoruz:

Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢6zmek
konusunda yardimci olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlar1 hizli, kolay bir bigimde
¢ozebilir ve bir sonraki adim igin 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL
http://www.epson.com.au

Epson Avustralya World Wide Web sayfalarina
erisim. Ara sira sorf yapmak i¢in modeminizi buraya
getirmenize degecektir! Site, stirticiiler i¢in bir
karsidan yiikleme boliimii, Epson iletisim noktalars,
yeni tiriin bilgileri ve teknik destek (e-posta)
saglamaktadur.


http://epson.com/support
http://www.epsonstore.com
http://www.epson.ca
http://www.epson.com.au
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Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulagsmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masas1 operatorleri Epson tiriintiniizii kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimeci
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masasi personeli yeni
Epson tiriinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bircok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masast numaralari agsagidadir:

Telefon: 1300 361 054

Faks: (02) 8899 3789

Aradiginizda ilgili tiim bilgilerin hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson iiriin belgelerini, bilgisayar tiirtinii,
isletim sistemini, uygulama programlarini ve gerekli

oldugunu diigiindiigiintiz her tiirlii bilgiyi igermektedir.

Singapur’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson Singapur’un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri agagidadir:

World Wide Web
(http://www.epson.com.sg)

Uriin teknik 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: (65) 65863111)

Yardim Masast ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimer olabilir:

4 Satisla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
0 Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[ Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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Tayland’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.th)

Uriin teknik 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satusla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Vietnam’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

Epson Yardim Hatt: 84-8-823-9239
(Telefon):
Servis Merkezi: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City

Vietnam

Endonezya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.id)

[ Uriin teknik 6zellikleri hakkinda bilgiler,
indirilebilir siirtictiler


http://www.epson.com.sg
http://www.epson.co.th
http://www.epson.co.id
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[ Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Hgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Yardim Hatti

(d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
1 Teknik destek

Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta
Telefon/Faks: (62) 21-62301104
Lippo Center 8th floor

J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Bandung

Telefon/Faks: (62) 22-7303766

Hitech Mall 1t IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/Faks: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148
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Hong Kong'daki Kullanicilar igin
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrasi hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited'le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara agagidaki
konularda bilgi vermek i¢in Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamigtir:

O Uriin bilgileri

(A Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

(A Epson iirlin siiriiciilerinin en son stiriimleri

Kullanicilar, agagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulasabilirler:

http://www.epson.com.hk

Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, agagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:
Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya’'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.com.my)

[  Uriin teknik 6zellikleri hakkinda bilgiler,

indirilebilir stiriiciiler

Stk Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma


http://www.epson.com.hk
http://www.epson.com.my
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Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

4 Satisla ilgili sorular ve tiriin bilgileri (Infoline)

Telefon: 603-56288222

[ Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
trtin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333

Hindistan’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.in)

Uriin teknik 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir
stiriiciiler edinilebilir ve tiriinlerle ilgili sorular
sorulabilir.

Epson Hindistan Merkez Ofisi —
Bangalore

Telefon: 080-30515000

Faks: 30515005

Epson Hindistan Bolge Ofisleri:

Adres Telefon numara- Faks numarasi
sl

Mumbai 022-28261515/16/ 022-28257287
17

Delhi 011-30615000 011-30615005
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Adres Telefon numara- Faks numarasi
si
Chennai 044-30277500 044-30277575
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 Yok
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da kartus siparisi icin —
18004250011 (09:00-21:00) — Bu, {icretsiz bir telefon
numarasidir.

Servis icin (CDMA ve Mobil Kullanicilar) — 3900
1600 (09:00-18:00) Yerel 6n ek STD kodu

Filipinler'deki Kullanicilar i¢in
Yardim

Kullanicilar, teknik destek ve satig sonrasi diger
hizmetler i¢in asagidaki telefon ve faks numaralari ile
e-posta adresinden Epson Philippines Corporation’a
ulasabilirler:

Telefon Hatlari: (63-2) 706 2609
Faks: (63-2) 706 2665

Yardim Masas1  (63-2) 706 2625

Direkt Hattu:

E-posta: epchelpdesk@epc.epson.com.ph
World Wide Web
(http://www.epson.com.ph)

Uriin teknik ozellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru
Sorma.

Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON(37766)


http://www.epson.co.in
http://www.epson.com.ph
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Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

(d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

(d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

143



SC-F9200 Series  Kullanim Kilavuzu

Yazilim Lisansi Kosullar

Yazilim Lisansi Kosullari

Acik Kaynakh Yazilim Lisanslari

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor" means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
"control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).
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2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or not
fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer”, "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the
License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

Diger Yazilim Lisanslari

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.
For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Tan Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

L. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SFXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.
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3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different capitalizations),
“Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such altered versions are
further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail addresses or the Info-ZIP
URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

4. Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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