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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yéntemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak tizere tasarlanmugtir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagh kuruluslar: tiriinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, @iriintin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasy, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD hari¢ olmak iizere) Seiko Epson Corporation’in ¢aligtirma ve bakim
talimatlarina aykir1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayl Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenedin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayl Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol actig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

EPSON ve EPSON EXCEED YOUR VISION veya EXCEED YOUR VISION ve logolari, Seiko Epson Corporation'in ticari markalar1 veya kayith ticari
markalaridir.

Microsoft®, Windows® ve Windows Vista® Microsoft Corporation'in tescilli ticari markalaridir.
Apple®, Macintosh®, Mac OS®, ve OS X® Apple Inc'in tescilli ticari markalaridir.

Intel®, Intel Corporation'in tescilli ticari markasidur.

PowerPC®, International Business Machines Corporation'in tescilli ticari markasidur.

Bemcot ', Asahi Kasei Corporation'un bir ticari markasidir.

YouTube® ve YouTube logosu YouTube, LLC.'nin ticari markalari veya tescilli ticari markalaridur.

Genel Bildirim: Bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalnizca tanimlama amagli olarak kullamilmigstir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2015 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Kilavuzlar Hakkinda Notlar

Kilavuzlar Hakkinda
Notlar

Sembollerin Anlamlari

A Uyari:

Ciddi bir yaralanmay 6nlemek
i¢in uyarilarin takip edilmesi
gerekir.

Fiziksel yaralanmay1 6nlemek
i¢in uyarilara dikkat
edilmelidir.

Onemli, bu iiriine zarar
gelmesini 6nlemek icin takip

edilmelidir.

Not: Notlar, bu tiriiniin ¢aligmasina
iligkin yararl ve ek bilgiler
icerir.

Yuicnd lgili referans ierigi gosterir.

Cizimler

Aksi belirtilmedikge, bu kilavuzdaki ¢izimler
SC-540600 Series igindir.

Cizimler, kullandiginiz modelden biraz farkl: olabilir.
Liitfen kilavuzu kullanirken buna dikkat edin.

Video Kilavuzlar

Bu video kilavuzlarda size medyanin YouTube'a nasil
yiiklenecegi ve bakimin nasil yapilacag
gosterilmektedir.

Video kilavuzlari goriintillemek icin, Cevrimigi
Kilavuz'in en st sayfasindan [Epson Video Manuals]
6gesini tiklatin veya asagidaki adimlari izleyin.

Cevrimici Kilavuzlarin Acilmasi 25~ Genel Bilgiler
(PDF)

Akall1 telefon veya tablet aygitindan asagidaki QR
kodlarina erisin.

SC-§40600 Series

SC-S60600 Series

YouTube (http://youtube.com) 6gesine erisin.

Video Manuals (LFP)] 6gesine girin.

Arama sonuglarinda [Epson Video Manuals
(LFP)] 6gesini tiklatin.

Kullandiginiz modele ait listeden goriintillemek
istediginiz videoyu se¢in.

Ekranin en tistiindeki arama ¢ubuguna [Epson


http://youtube.com

SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-540600 Series  Operator Kilavuzu

Kilavuzlar Hakkinda Notlar

Videoyu oynatirken altyazilar goriintiilenmezse,
agagidaki goriintiide gosterilen altyazilar simgesini
tiklatin.

Youl B a - |
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Parca Adlan

Parca Adlar

On Kisim

On kistm SC-S60600 Series {iriiniinii gosterir.

© Bakim kapag: (sol) O Miirekkep kartuslari™ ® Medya yiikleme kolu

© ilave baski kurutma sistemi*’ O Kilit kolu™2 @ Uyari lambasi

© Sonisitic @ Kartus kontrol @ Kontrol Paneli
lambasi™2

O Germe cubugu ® ACgirisi #1/#2 ® Havafiltreleri

© Rulo ¢ekirdegi tutuculan sol/sag @ LAN portu @ On kapak

O Rulo destekleri (x2) ® USB portu

@ Atik miirekkep sisesi @ Bakim kapag (sag)

*1  SC-S60600 Series, standart ekipmandir. SC-S40600 Series veya SC-S80600 Series segenek &gesidir.

*2 SC-540600 Series yalnizca sagda bir bloga sahiptir.
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Parca Adlan

ic Kisim

On kistm SC-S60600 Series {iriiniinii gosterir.
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© Medya kenari plakalari (x2) O Kesme izgisi © Kapaklar*!
© Baski levhasi isiticisi O Fiskirtma pedi
© Basingsilindirleri O Ssilecek birimi

*1  SC-S40600 Series icin yalnizca sagda.

Arka

© Onisitiar © Rulo tutucular sol/sag © Rulo destekleri (x2)

@ ileri diigmesi O Kaldirma kolu (x2) 0O Tutacak
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Temel islemler

Temel islemler

Medya Yiiklemeyle ilgili
Notlar

Eger medyanin kullaniminda bunlara uyulmazsa, az
miktarlarda toz ve iplik medyanin yiizeyine yapisabilir
ve baski sonuglarinda miirekkep damlalarina neden
olabilir.

Acik medyayi direkt olarak yere koymayin.
Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.

Medyayi, medyanin yiizeyi kiyafetlere baski
yapacak sekilde tasimayin.

Medyayy, yaziciya yiikleninceye kadar kendi 6zel
ambalajinda tagiyin.

>

Medya Yiiklemeyle ilgili
Notlar

/\ Dikkat:

Q  Isiticilar ve medya kenari sicak olabilir;
gereken tiim tedbirleri alin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

I Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasimmamalidir.

O On kapagini agarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata uymamak
yaralanma ile sonuglanabilir.

1 Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.
Medyanin kenarlari keskindir ve
yaralanmalara neden olabilir.

Medyayi yazdirmadan hemen dnce yiikleyin.
Baska silindirleri yazicida kalan medyay: kirigtirabilir.

Medya ayrica sikigmalara ve yazdirma kafasinin
medyaya ¢arpmasina neden olacak sekilde dalgali veya
kivrilmis olabilir.

Sag ve sol kenarlari esit degilse, medyay
yiiklemeyin.

Eger medya yiiklenmisse ve rulonun sol ve sag
kenarlari esit degilse, medya besleme sorunlar:
medyanin yazdirma sirasinda etrafta hareket etmesine
neden olmus olabilir. Kenarlar1 hizalamak i¢in geri
sarin ya da sorunsuz bir rulo kullanin.

Q oK.
2>

Medya ylikleme

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

£ “Video Kilavuzlar1” sayfa 4
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1 O diigmesine basin ve ardindan ekranda Load
media. gortintiileninceye kadar bekleyin.
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On kapag1 acin ve sonra Medya yiikleme
kolunu kaldirin.

@
— 0

Her iki tarafta medya kenar plakasi ¢ikintilarini
tutarken plakay1 baski levhasinin kenarlarina
dogru tasiyin.

/

%
e ——, S )
W4 -

e
S

Operator Kilavuzu

Sag tutacak mili goriinmiiyorsa, tutucuyu
duruncaya kadar dondiiriin. Tutma mili
goriinmiiyorsa medya diizgiin sekilde
yiiklenemez.

K Bo i

Rulo tutucuyu yiiklenecek medyanin rulo

boyutuna goére ayarlanan konuma tasiyimn.

7

~
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Temel islemler

Not:
Rulo medyanin yerlestirilme yontemi, medyanin
nasil sarildigina bagl olarak asagidaki gibi degisir.

Printable Side Out

Printable Side In

10

Medyanin rulo ¢ekirdegini rulo tutucuya sikica
takin.

Not:

Medya rulosu 140 mm'den az dis ¢apa sahipse
rulo gekirdegi kaldirma koluyla kaldirildiginda
tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo gekirdegini rulo
tutucusuna takin.

10

e —

"
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Temel islemler

n Onemli:

Eger silindir tutucu silindir cekirdegine
diizgiin yerlestirilmezse, silindir tutucu ile
silindir ¢ekirdegi arasindaki kayma
yiiziinden baski sirasinda medya beslemesi
dogru bir sekilde yapilmaz.

Bu, bask1 sonuglarinda bantlamaya neden
olabilir.

Viday1 artik donmeyinceye kadar sikin.

Not:

Medya rulosu 140 mm'den az dis ¢apa sahipse
rulo gekirdegi kaldirma koluyla kaldirildiginda
tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo ¢ekirdegini rulo ‘_{r
tutucusuna takin.
Rulo tutucusunun rulo ¢ekirdegine yeterli \%

sekilde takildigindan emin olmak i¢in iki defa

itin.
~ P .
S £1 Onemii:
.- Q  Eger silindir tutucu vida gevsekse,
./ silindir tutucu baski sirasinda hareket

edebilir. Bu da baskilarda seritlere ve
egriliklere neden olur.

‘_&L:,‘—V a Rylomm sag ve sol kenarla.rz .
\ s hizalanmazsa bunlari yeniden hizalayn.
= !
7Ly :
'I A
o

11
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Temel islemler

Asagidaki resimdeki A boliimii tam olarak

takilana kadar kolu ¢evirin.

Bir elde medyanin ortasini tutun ve son
wsiticidaki etiketin alt kenarryla hizalanincaya
kadar dogruca itin.

—_ | _ |

n Onemli:
A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla l

cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi rulo
tutucuya zarar verebilir.

10 0 -10
b
...........

Eger A boliimii kol tam olarak gevrildikten
sonra bile halen goriilebiliyorsa, kolu geri
sarin. Sag taraftaki silindir tutucu viday

gevsetin ve sonra 4. Adim'dan tekrar baslayin. Ortam iki elinizle gekmeyin. Bu, medyanin

egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden
olabilir.

Medyayi yaklasik 30 cm agiklia takin ve

ardindan medya yiikleme kolunu indirin.

12
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Temel islemler

Her iki taraftan medya kenar plakalarinin
¢ikintilarini tutarken plakay:r medyanin
kenarina tastyin.

Medyanin kenarlari medya kenar
plakalarindaki yuvarlak deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

A

N7

Medyanin her iki ucuna hafifce vurun ve sol ve
sag taraflar arasindaki gerginlikte bir fark olup
olmadigini kontrol edin.

Gerginlikte bir fark varsa medya gevser.

Yazicinin 6ntinden medya yiikleme kolunu
kaldirin ve medyadaki gevsekligi diizeltin.

Gevseklik dizeltildiginde medya yiikleme

kolunu indirin.

13
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Temel islemler

n Onemli:

[  Medya kenar plakalarini 0,4 mm veya
daha kalin medyalar ile kullanmayin.
Medya kenar plakalar: yazdirma
kafasina dokunup zarar verebilir.

Plakalari, medyanin kenarlar: yuvarlak
deliklerin her zaman ortasina gelecek
sekilde yerlestirin. Yanlis
konumlandirma, yazdirma sirasinda
bantlamaya (yatay bantlama, ton
dengesizligi veya seritleri) neden olabilir.

Medya kenar plakalarini
kullamilmadiklarinda plakanin sag ve sol
kenarlarina dogru getirin.

Basili medyanin kenarlari lekeli veya
yirtik ise medya kenar plakalarini
kullanmayin.

Yazdirma Baslatma
Konumu

Sag Yazdirma Baglatma Konumu

Konumlar, asagida gosterildigi gibi Media Size Check
i¢in belirlenen secenege gore degisir. Fabrika
varsayilan ayart ON'dur.

Media Size Check ON: Medyanin sag kenarindan
10 mm iceride

Medya kenar plakalari kullanildiginda yazdirma
baslatma konumu asagidaki ¢izimde gosterildigi gibi
medyanin sag kenarindan yaklasik 10 mm iceridedir.

14

Medya kenar plakalar1 kullanilmadiginda yazdirma
baslatma konumu medyanin sag kenarindan yaklagik
5 mm iceridedir.

/JMA I

*  Varsayilan ayar 5 mm'dir. Ayar meniisiinden Print

Start Position veya Side Margin(Right) ayarlarini
degistirerek mesafeyi degistirebilirsiniz.

Ayar menisiyle ilgili ayrintilar £3° Kullanim
Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

Media Size Check OFF: Son 1siticida gosterilen konum

10
(I

-10
I
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Temel islemler

Ust Yazdirma Baslatma Konumu
Ust yazdirma baglatma konumu kesici ¢izgiden
yaklasik 92 mm yazici i¢indedir.

Auto Take-up Reel Unit
(Otomatik Sarma
Makarasi Birimi)
Kullanmak

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) medyayi yazdirildiginda otomatik olarak alir.
Bu, insansiz operasyonun etkisini iyilestirir.

Bu yazic1 i¢in Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) medyayi asagidaki yonlerden

biriyle alabilir.

Basili taraf digta Basili taraf icte

Basili taraf digta olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
ytiizeyi rulonun disina yerlestirir.

Basili taraf icte olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
yiizeyi rulonun i¢ine yerlestirir.
YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol

edebilirsiniz.

2 “Video Kilavuzlar1” sayfa 4

15

/\ Dikkat:

1  Medya veya rulo cekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan ¢ikarirken kilavuzdaki
talimatlara uyun.

Medya, rulo gekirdek ya da sarim rulolarini
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.

Q  Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
veya Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarast Birimi) calisirken ellerinizin
veya saglarinizin yakalanmadigindan emin
olun.

Bu talimata uymamak yaralanma ile
sonuglanabilir.

Rulo Cekirdegini Eklemek

Hazirlama

Medyanin genisliginden daha uzun bir rulo
cekirdegi kullanin.

Bu, medyanin gébekten diga tasmadan sarilmasini
saglar.

Birlikte verilen kagit bandi hazirlayin.
Asagidaki avantajlardan dolayr medyay: rulo
cekirdegine takmak i¢in bu yontemi 6nermekteyiz.

4 Sol ve sag kenarlarda rulonun yanlis
hizalanmasini 6nlemenize ve medyanin
gezinmesini 6nlemenize imkan verir ve yazdirma
isleri i¢in kararl bir yazdirma uzunlugu saglar.

4 Medya bosa harcanmaz.

4 Medya sarimdan sonra rulo ¢ekirdeginden
kolayca cikarilabilir.
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Temel islemler

Birlikte verilen kagit bant bittiginde ticari olarak
satilan 20-25 mm genisliginde kagit bant satin alin
(kolaylikla gerilmez veya kesilmez). Hig kagit bandiniz
yoksa, medyay1 20-25 mm geniglikte ve yaklagik

70 cm uzunlugunda parcalar halinde kesin.

Yiikleme

Medyanin 6n kenari son 1sitic1 ortasina

ulagincaya kadar ¥ diigmesini basili tutun.

Medyay: beslemek igin her zaman ¥
diigmesine basin. Medya elle ¢ekilirse, medya
sarma sirasinda biikiilebilir.

16

Rulo gekirdegi tutucuyu medyanin sag
kenariyla hizalayin ve viday sikin.

Tutucuyu asagidaki ¢cizimde gosterilen parga A
tam olarak takilincaya kadar itin ve viday1 sikin.

7

A boliimii goriinmez oldugunda durun.
Tutucu ¢ok uzaga takilmis ise makara
iinitesi beklendigi gibi calismayabilir.
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Temel islemler

Medyanin ortasinda 10-20 cm genisliginde bir Basili Taraf D|§a Bakacak

kisim birakin ve medyanin sol ve sag

kenarlarindan en az 25 cm yiikseklikte kesin. se kilde Sarma

Medyanin kesilmesi, medyanin sol ve sag ) ) _
koselerinin katlanmasi ve sarma baglamasinda Kaglt bf‘ndl yaklagik 70 cm uzunlugunda kesin
yakalanmasi gibi besleme sorunlarini 6nler. ve ticari olarak satilan yapigkan band:

kullanarak yaklagik olarak medyanin
ortasindan yapigtirin.

=< 7
I(im)'\l (Y,

o

Kagit band: dogruca agag1 gekerken 6nden
arkaya dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve ticari
olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.

/

Va

&)

[
o

Medyanin nasil sarildigina bagli olarak asagidaki
adimlardan birine bakin.

Yazdirilmus taraf digarida sarmayla ilgili bilgiler i¢in
bkz. £ “Basili Taraf Disa Bakacak sekilde Sarma”

sayfa 17 B
n Onemli:

Medya gergin bir durumda iken, kagit bandi
sarim rulosu ¢ekirdegine takin. Kagit bant
gevsek sekilde takildiysa medya sarim
esnasinda hareket edebilir.

Yazdirilmus taraf iceride sarmayla ilgili bilgiler i¢in
bkz. £ “Basili Taraf Icer Bakacak sekilde Sarma”
sayfa 18

17
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Temel islemler

Auto anahtarini (,& konumuna gevirin.

Germe ¢ubugunu kagit banda hafifce
dokununcaya kadar indirin.

18

Basili Taraf icer Bakacak sekilde
Sarma

Kagit band: yaklagik 70 cm uzunlugunda kesin

ve ticari olarak satilan yapigkan bandi
kullanarak yaklagik olarak medyanin
ortasindan yapigtirin.

7]
Uy

—— 7
I(‘/,a)"}" !-'
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Kagit band: dogruca agag1 gekerken 6nden
arkaya dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve ticari
olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.

/

Va

[
o

— N\

n Onemli:

Medya gergin bir durumda iken, kagit bandi
sarim rulosu ¢ekirdegine takin. Kagit bant
gevsek sekilde takildiysa medya sarim
esnasinda hareket edebilir.
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Operator Kilavuzu

Temel islemler

Auto anahtarini C_C% konumuna gevirin.

Germe ¢ubugunu kagit banda hafifce
dokununcaya kadar indirin.

Yiiklenen Medya icin
Ayarlar

Medya yiiklemeyi bitirdiginizde yiiklenen medya i¢in
ayarlar1 yapmak tizere kontrol panelindeki talimatlar
uygulayin.

1. Medya ayari numarasini seg
Yazdirma ayarlarinin kaydedildigi medya ayari numarasi-

nisecin.

19

2. Rulo sarma ozelliklerini seg
Yiiklenen medya rulosu icin rulo tipini segin.

¥

3. Medya uzunlugunu ayarla
Yiklenen medyanin uzunlugunu ayarlayin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Yazdirma ayarlarinin kaydedildigi medya ayar1

numarasini segmek icin V/A diigmelerini
kullanin ve ardindan OK diigmesine basin.

Select Media

(]2

HE
14
15
OK| Done

Yeni medya i¢in hentiz medya ayarlar
yapilmadiysa atanmamis bir numara segin,
medyay yiiklemeyi bitirin ve ardindan Easy
Media Setup yapin.

Medya Ayarlarinin Yapilmasi £3° Kullanim
Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)
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Temel islemler

. Yiiklenen ruloya uygun rulo tipini segmek i¢in

Not:
V/A diigmelerini kullanin ve ardindan OK Remaining Setup — ON dgesinde iki islev
diigmesine basn. etkinlestirilir

Asagidaki iki islev, yazdirma dncesi mevcut
medya miktarini hakkinda kabaca bir fikir verir,

V Printable Side Out bu medyanin degistirilmesi gereken zamani daha
. . kolay bilmeyi saglar.
M Printable Side In

Roll Type

1 Kalan Medya Miktarinin Gosterilmesi
Kontrol paneli ekraninda yaklasik kalan
medya miktar: medya icin ayarlanan
uzunluk ve yazdirma esnasimda kullanilan
miktara gore gosterilir.

OK| Done S | Back Q  Remaining Alert
Kalan medya miktari belirli bir seviyeye

ulastiginda bir uyar: goriintiilenir.

Yiiklenen medya uzunlugunu girebildiginiz
ekran goriintilenir.
1,0 ve 100,0 m arasinda bir uzunluk se¢mek

icin /A digmelerini kullanin ve ardindan OK Yazici kisa bir duraklamadan sonra Ready ekranini
diigmesine basn. goriintiileyecektir, bu yazdirmaya hazir oldugunu

gosterir. Bilgisayardan yazdirilacak veriyi iletin.

m Sarim Rulosunu Cikarmak
[v]

Medyay1 degistirirken asagidaki adimlar1 uygulayin.

Range: Off,1.0 - 100.0 m
Current: 30.0 m 1. Kalan medya miktarini yazdirin. (Media

Remaining ON olarak ayarlandiginda)

¥

OK| Done » Off

Kalan medya miktar1 ruloda yazdirildiginda
degeri ayarlayin.

OFF 6gesini segmek isterseniz P diigmesine 2. Medyay1 kesin.

basin. OFF 68esini segerseniz kalan miktar

hesaplanmaz. *

3. Medyayi cikarin.

Kalan Medya Miktarini Yazdirma

Cikarilan medyada kalan miktar1 yazdirarak bu degeri
medya sonraki sefer yiiklendiginde kontrol edebilir ve
medya uzunlugunu girebilirsiniz. Bu, kalan medya
miktarinin dogru yonetilmesi i¢in faydalidir.
Remaining Setup OFF olarak ayarlandiginda kalan
miktar yazdirilamaz.

Asagidaki boliim kalan medya miktarini yazdirmay:
aciklamaktadir.

20
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Temel islemler

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

=j

o)

A diigmesine basin, Media Remaining'y1 se¢in
ve ardindan OK diigmesine basin.

Print Remaining Length secenegini belirleyin
ve OK diigmesine basin.

Kalan uzunlugu yazdirmak i¢in OK diigmesine
basin.

HEaNE

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu onaylayin.

Medyayi1 Kesmek

/\ Dikkat:

O Isiticilar ve medya kenari sicak olabilir;
gereken tiim tedbirleri alin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

A Medyay: keserken, kesici veya diger
bigaklarin parmaklarinizi veya ellerinizi
kesmemesine dikkat edin.

Operator Kilavuzu

21

@ diigmesine basin, Feed To Cut Position'y
se¢in ve ardindan OK diigmesine basin.

Yazdirmanin arka kenar1 kesme konumuna
(kesici ¢izgi) beslenir.

7
-17-/-1_%.«1%!

Z

Kalan medyay1 yazdirdiysaniz, medyay1 geri
sarmak i¢in A diigmesine basin boylece, medya
kesildikten sonra bu bilgi yazdirilmamis ruloda
kalacaktir.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) kullanildiginda germe
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Temel islemler

Kesiciyi dikey tutun ve sonra kesici bigak iyice M edya nin cl karilmasi

otura kadar kesici oyugun yan yiizeyine hareket

ettirin.
Is diizgiin yapilamadiginda, 6rnegin eliniz 6n & Dikkat:
kapaga vurdugunda, 5n kapagi acin ve sonra Q  Medyanin agirlig 20 kg iizerindeyse bir kisi
kesin. tarafindan tasinmamalidir. Medyay:
( ) yiiklerken veya ¢ikarirken en az iki kisi
kullanin.

1 Medya veya rulo cekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan ¢ikarirken kilavuzdaki
talimatlara uyun.

Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarin
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.

Sarma rulosunun diismesini 6nlemek i¢in
ruloyu sol ucundan destekleyin.

Sol rulo ¢ekirdek tutucu vidasini gevsetin ve
rulo ¢ekirdek tutucuyu rulodan ¢ikarin.

Medyay: keserken medyanin on kapagin i¢
kisminda yukari kaldirilmadigindan veya
sonraki yazdirmaya devam etmeden once
medya kenar plakasindan ¢ikmadigindan
emin olun.

n Auto anahtarini Off olarak ayarlayin. Manual
anahtarini medyanin sarilma sekline gore Ruloyu rulo destegi izerine indirin.

calistirarak kesilen medyay1 tamamen sarin.
—
_-_ ‘
—~— 7
E (‘m’-'
L—‘ =
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n Sarma rulosunun diismesini 6nlemek i¢in
ruloyu sag ucundan destekleyin.

22
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Temel islemler

Sag rulo gekirdek tutucu vidasini gevsetin ve

rulo ¢ekirdek tutucuyu rulodan ¢ikarin.

v

@

| T

o gy

E Ruloyu rulo destegi tizerine indirin.

Medyay1 arka medya besleme biriminden
¢ikarmak i¢in yliklemek tizere uyguladiginiz
adimlari tersten uygulayin.

23
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Maintenance

Maintenance

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Temizleme Yerleri ve Temizleme Zamani

Yazici temizlenmeden kullanilmaya devam edilirse, puskiirtme bagliklari tikanir veya miirekkep damlalar: olusabilir.

*

SC-540600 Series iiriiniinde yalnizca sag yazdirma kafasi.

Gergeklestirme zamani Temizlenecek Bilesen

Her gtin calismaya baslamadan 6nce @ Baski levhasi isiticisi ve medya kenar plakalari

£ “Gunluk Temizlik” sayfa 28

En az ayda bir defa © Yazdirma Kafasinin Etrafi

© Kapaklar

O Yikama pedi (kitlendiginde)

£ “Duzenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 29

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.

£ “Video Kilavuzlan” sayfa 4

u Onemli:

Yazicida hassas aletler bulunur. Yazdirma kafasindaki piiskiirtme basliklarina tiiy veya toz yapisirsa
yazdirma kalitesi azalacaktir.

Ortama ve kullanilan medyaya bagl olarak diizenli temizligi daha sik yapin.

24
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Maintenance

Temizlenecek Diger Bilesenler
Bilesenlerin kirlendigini diistiniiyorsaniz asagidaki bilesenleri temizleyin.

0  On kapagin i¢ kism1
4 Basing silindirleri

Temizleme £2° Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

Sarf Malzemelerinin Yerleri Ve Degistirme Zamani

Gergeklestirme zamani Degistirilecek Bilesen

Kontrol paneli ekraninda bir hazirlama ve © Hava filtreleri

degistirme mesaji goriintllendiginde © Yikama pedi

© Silecek birimi

£ “Bakim Pargalarinin Degistirilmesi” sayfa 40
© Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)

£ “Atik Mirekkebin Atilmasi” sayfa 39

Kontrol paneli ekraninda miirekkep az O Miirekkep kartusu
uyarisi goriintiilendiginde

7 “Degistirme prosediri” sayfa 37

Diger bakim islemleri

Gergeklestirme zamani islem
O Ug haftada bir Murekkep kartuslarinin calkalanmasi
[ Ginliik yazdirma isi baglamadan £ “Sallama” sayfa 37

énce (yalnizca WH/MS)™

25
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Maintenance
Gergeklestirme zamani islem
1 Piskirtme basliklarinin tikali olup Tikal piskiirtme bashiklarinin kontrol edilmesi*?
olmadiklarini kontrol ederken
[ Hangi renklerin tikali oldugunu
kontrol ederken
[ Yatay cizgiler veya ton dengesizligi
(bantlanma) gorintr
Tikah uclar icin kontrol gerceklestirildik- Kafa Temizleme

ten sonra bir ttkanma bulundugunda 5 "Kafa Temizleme” sayfa 51

Yazici uzun bir stire kullanilmayacadi (ve Pre-Storage Maint.

kapali duracagr) zaman £ “Uzun sireli depolama (Depolama 6ncesi bakim)” sayfa 45

Kontrol paneli ekraninda bir gresleme me- | Birlikte verilen gresin tasima cubuguna siiriilmesi*2
sajl goruntulendiginde

*1 SC-S80600 Series Urlintinde 10 renkli mod secildiginde

*2 Aynintilar 23 Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

26
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Maintenance

ihtiyaciniz Olacak Seyler

Diizenli temizlik ve sarf malzemesi degistirme
islemlerine baslamadan 6nce agagidaki 6geleri
hazirlayin.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep kartuglarini degistirirken veya bakim
yaparken orijinal yedek parcalar1 hazirlayn.

£ “Bakim Ogeleriyle Hgili Bilgiler” sayfa 47

Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satin alinabilen
nitril eldiven hazirlayin.

Koruyucu gozliik (piyasada mevcut)

Gozlerinizi miirekkepten ve ink cleaner (miirekkep
temizleyici) korur.

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve ink cleaner
(miirekkep temizleyici)'den korur.

Maintenance Kit (Bakim Kiti) (yaziciyla birlikte
verilir)

Genel temizleme igin.

Bakim kitinin i¢inde sunlar vardir.

(1) (2] © (4]
© Eldiven (x12)
O Temizlik ¢ubuklar1 (x20)
© Temiz oda silecekleri (x100)

O Cimbiz (x1)

Ink cleaner (Miirekkep temizleyici) (yaziciyla verilir)
Miirekkep lekelerini silerken kullanin.

Kullanim yontemi £2° “Ink Cleaner (Miirekkep
Temizleyici) Kullanma” sayfa 29

27

Bir metal tepsi (yazici ile birlikte verilir)

Temizlik takimlarini yerlestirirken, sarf malzemeleri
¢ikarildiginda ya da ink cleaner (miirekkep
temizleyici)'yi yaziciyla verilen kaba tagindiginda
kullanin.

g Onemli:

Kullamilmas temizleme cubugu, vb. dogrudan
yaziciya uygulanirsa, ink cleaner (miirekkep
temizleyici) nin ozellikleri deforme olabilir.

Bakimla ilgili onlemler

Temizlerken ve pargalari degistirirken asagidaki
hususlar1 unutmayin.
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/\ Dikkat:

A  Miirekkep kartuslari, Cleaning Cartridge
(Temizleme kartusu), ink cleaner (miirekkep
temizleyici), gres veya atik miirekkebi
¢ocuklardan uzak bir yerde depolayin.

Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven ve
maske dahil olmak tizere koruyucu elbise giyin.
Cildinize veya goziiniize veya agziniza
miirekkep, atik miirekkep, ink cleaner
(miirekkep temizleyici) veya gres bulasirsa
derhal asagidaki onlemleri alin:

1 Eger sivi cildinize yapisir ise hemen
biiyiik miktarda sabunlu su kullanarak
yikaymn. Cildiniz tahris olmus ya da
renksiz gibi goriiniir ise bir doktora

danisiniz.

Siv1 gozlerinize girerse, hemen su ile
yikayin. Bu 6nleme uyulmamasi gozlerin
kanlanmasina ya da hafif iltihaba neden
olabilir. Sorun devam ederse, bir doktora
danisin.

Agziniza sivi girerse, derhal bir doktora
danisin.

Swv1 yutulursa, kisiyi kusmaya
zorlamayin ve derhal bir doktora
danmisin. Kisi kusmaya zorlanirsa, sivi
soluk borusuna kacabilir ve tehlikeli
olabilir.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
degistirdikten veya ink cleaner (miirekkep
temizleyici) kullandiktan sonra ellerinizi
yikayn ve iyice gargara yapin.

Devam etmeden 6nce yazicidan medyayi ¢ikarin.

Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya
veya baski kalitesinde diigiige neden olabilir.

Sadece bakim kitinde verilen temizlik ¢ubuklarini
veya ¢ubuklar1 kullanin. Diger tiir gubuklar tiiyler
ireterek yazdirma kafasina zarar verecektir.

Her zaman yeni temizleme ¢ubuklari kullanin.
Cubuklar1 yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

28

4 Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulasan yag yazdirma kafasina zarar
verebilir.

Yazdirma kafasi veya kapaklarin etrafini
temizlemek i¢in su veya alkol kullanmayin.
Miirekkep su veya alkol ile karistirildiginda
pihtilagir.

Statik elektrigi bosaltmak i¢in ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.

Glinliik Temizlik

Baski levhast 1sitic1 veya medya kenar plakalarina tity,
toz veya miirekkep yapistiginda piiskiirtme
baghiklarinin tikanmasina ya da miirekkebin
damlamasina neden olabilir.

En iyi yazdirma kalitesini saglamak icin her giin
caligmaya baglamadan 6nce temizlenmesini 6neririz.

/\ Dikkat:

Q  Isiticilar ve medya kenari sicak olabilir;
gereken tiim tedbirleri alin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

On kapagini agarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata uymamak
yaralanma ile sonuglanabilir.

n Onemli:

Yazicinin i¢ kismini temizlemek igin ink cleaner
(miirekkep temizleyici) kullanmayin. Aksi
takdirde yazicimin i¢ kismindaki parcalar hasar
gorebilir.

Yaziciy1 kapatin, ekran gostergesi kayboluncaya
kadar bekleyin ve ardindan gii¢ kablosunu
elektrik prizinden ¢ikarin.

Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.

[lave baski kurutma sistemi takiliysa ilave baski
kurutma sistemine ait gii¢ kablosunu da
prizden ¢ikardiginizdan emin olun.

Giig kablolarini prizden ¢ektikten sonra
yaklagik bir dakika bekleyin.
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3 On kapagi agin. Medya kenar plakalarin ¢ikarilmas: ve monte
edilmesi £2° Kullanim Kilavuzu (¢evrimici

kilavuz)

n Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan baski levhast 1siticisina yapismis
miirekkep, tily veya tozu silin.

Plakanin oyuklarina yerlesmis tity veya tozu
temizlediginizden emin olun.

Diizenli Temizlik
Yapilmasi

Asagidaki mesaj kontrol paneli ekraninda
gorintiilendiginde miimkiin olan en kisa stirede
diizenli temizlik yapin.

Press =¥ and perform Head Maintenance.

Pargalar1 asagidaki sirayla temizleyin.

\ 7

Yazdirma Kafasini Cikarma

Yumugsak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve

ardindan medya kenar plakalarina yapigmis tity

veya tozu silin. ’

n Onemli:

Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi
Tutkalli medya kullaniyorsaniz bezi

seyreltilmis deterjanda islatin, iyice sikin ve
ardindan bolgeleri silin. Arkaya tutkal ;
yapismis olarak yazdirmaya devam

ederseniz yazdirma kafasina siirtebilir.

Kapaklarin Etrafinin Temizlenmesi

Tutkalli medya kullanirken ve miirekkep

yapistiginda .
Medya kenar plakalarini yazicidan ¢ikarin ve Ink Cleaner (Mure kkep
plakalarin 6niinii ve arkasini temizleyin. Tem iZIGini) Kullanma

Temizledikten sonra plakalar: 6nceki gibi

yeniden monte edin. Kilavuzda gosterilen pargalar: temizlemek igin

yalnizca ink cleaner (miirekkep temizleyici) kullanin.
Ink cleaner (miirekkep temizleyici) 6gesini yazicinin
diger kisimlarinda kullanmak iiriine zarar verebilir.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili onlemler” sayfa 27

29



SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-540600 Series  Operator Kilavuzu

Maintenance

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) ile verilen .. .
kab1 metal tepsi tizerine koyun ve yaklagik 10 n Onemli:

ml ink cleaner (miirekkep temizleyici)'yi kaba [  Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
dokiin. tekrar kullanmayin. Kirli ink cleaner
(miirekkep temizleyici) kullanmak,
lekeleri daha da kotii bir duruma
getirebilir.

QO  Kullamilmus ink cleaner (miirekkep
temizleyici), temizleme ¢cubugu ve temiz
oda silecekleri endiistriyel atiklardr.
Bunlari atik miirekkeplerle yani sekilde
atin.

Temizleme ¢ubuklarini ink cleaner (miirekkep 25 “Kullamlms sarf malzemelerinin
temizleyici) ile nemlendirin. atilmasi” sayfa 43

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) temizlik Q  Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
gubugundan damlamasina izin vermeyin. dogrudan giines is1gindan uzak, oda

sicakliginda saklayin.

1 Ink cleaner (miirekkep temizleyici)'yi
kullandiktan sonra, once i kabi ve
ardindan dis kabi kapattiginizdan emin
olun. Bu kaplarin sikica kapatilmamas:
ink cleaner (miirekkep temizleyici)

sizintisina veya buharlasmasina neden
Ink cleaner (miirekkep temizleyici) ile temiz bir olur.
oda silecegini islatirken, ink cleaner (miirekkep

temizleyici)'yi bir kaba dokerek kullanin.

Yazdirma Kafasini Cikarma

Bu bélimde yazdirma kafasinin nasil temizleme
konumuna getirilecegi agiklanmaktadr.

n Onemli:

Yazdirma kafasini konumlandirirken asagidaki
adimlar: takip ediniz. Yazdirma kafasini elle
hareket ettirmek arizaya neden olabilir.

30
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Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

o

[
D

(J
Qé

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve =¥
diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

V/A diigmelerine basarak Head
Maintenance'ni se¢in ve OK diigmesine basin.

Regular Cleaning'i segmek i¢in V/A
diigmelerini kullanin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Yazdirma kafasi, temizlik pozisyonuna hareket
eder.

Not:

Yazdirma kafasi hareket ettikten sonra 10 dakika zil
sesi duyulur (varsayilan ayar). Temizleme islemine
devam etmek icin OK diigmesine basin. 10 dakika
veya daha fazla siire gectikten sonra, zil sesi tekrar
duyulur.

/1 Notice

10 minutes passed since
you started maintenance.
Carry out head cleaning
after maintenance.

[OK] OK

31

Yazdirma Kafasinin Etrafinin
Temizlenmesi
Yazdirma kafasinin etrafindaki alani kontrol

ettiginizde miirekkep topagi, tiiy veya toz goriirseniz,
agagidaki adimlari izleyerek alani temizleyin.

SC-S60600 Series iirtiniinde iki yazdirma kafasi vardir.
Her iki yazdirma kafasinin etrafini temizleyin.
Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri

okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili onlemler” sayfa 27

Yazdirma kafas1 yazicinin sol ucuna hareket
ettikten sonra, sol bakim kapagini agin.

—_—

. Temizleme ¢ubuklarini ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

Yeni temizleme ¢ubugu ve ink cleaner
(mitirekkep temizleyici) kullanin.

£ “Ink Cleaner (Miirekkep Temizleyici)
Kullanma” sayfa 29

u Onemli:

d  Her adimda ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile temizleme ¢ubugunu
yikayin.

d  Temizleme ¢cubuguyla miirekkep
topagini temizledikten sonra, temiz oda
silecegi ile silin.




SC-S80600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series  Operator Kilavuzu

Maintenance

Asagida oklarla gosterilen pargalardan yapismis Kap aklarin Etrafinin
miirekkep, tity ve tozu temizleyin. . .
Temizlenmesi

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 27

Kapaklarin Temizlenmesi

Sagdaki bakim kapagini agin.

Asagida [] ile gosterilen pargalardan yapismis
miirekkep, tity ve tozu temizleyin.

SC-540600 Series tiriiniinde yalnizca sag
yazdirma kafas. . Temizleme ¢ubuklarini ink cleaner (miirekkep

temizleyici) ile nemlendirin.

£ “Ink Cleaner (Miirekkep Temizleyici)
Kullanma” sayfa 29

‘ = . . o . .
iy . Temizlik gubugunu diiz tutun ve tiim
ﬁ 3 kapaklarin kenarlarin silin.
.'\—_-

SC-S60600 Series tiriiniinde toplamda sekiz
olmak tiizere iki kapak blogu vardir. Tiim
kapaklari temizleyin.

5 Asagida [] ile gosterilen pargalardan yapismis
miirekkep, tily ve tozu temizleyin.

E Sol bakim kapagini kapatin.

32
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n Onemli: n Temizlik gubugunu dik yonde tutun ve tim

kapaklarin dig alanini silin.

Kapagin kenarlarini veya ¢evresindeki alani
ok giiclii itmeyin veya bir temizleme cubugu
ya da cimbizla kapagin i¢ kismina
dokunmaym. Bu kisim bozulabilir ve kapak
islevini diizgiin bir sekilde gerceklestirmesi
artik miimkiin olmayabilir.

{ 3

Kapaklari temizlerken dikkat edilecek
hususlar

Kapaklar: temizlerken asagidaki hususlari
kontrol edin.

4 Kapagin 6niindeki ve arkasindaki kilavuz
bolimiine miirekkep yapigmis mi?

4 &

1 Kilavuz boliimiine miirekkep filmi yapismis
mi?

d  Kapagn i¢ kismina takilmig tityler var mi?

d  Yikama pedine takilmis tiiyler var m1?

Temizlenmeleri gerekmiyorsa prosediir
tamamlanmustir.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 35

Temizlenmeleri gerekiyorsa asagidaki
bolimlere bakin ve gerekirse temizleyin.

33
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Miirekkep kilavuz boliimiine
yapistiginda

Temizleme ¢ubuklarini ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

£ “Ink Cleaner (Miirekkep Temizleyici)
Kullanma” sayfa 29

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) kilavuz
boliimiine uygulayin ve sonra silin.

Bagka pargalarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
boliimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 35

34

Film seklinde miirekkep kilavuz
boliimiine yapistiginda

Filme benzer yapigmis miirekkep katmani temizleme
gubuguyla ¢ikarillamazsa, cimbizla ¢ikarin.

Bagka pargalarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
bolimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 35
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Kapakta tiiy veya toz varken

Temizleme ¢ubugunun veya cimbizin ucunu
kullanarak ¢ikarin.

7

Baska pargalarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
bolimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 35

Yikama pedine takilmis tiiyler
oldugunda

Temizleme ¢ubugunun ucuyla tiiyleri ve tozlart silin.

u Onemli:

Ust yiizeyin metal boliimiinii bozmayin. Eger
bunlar bozulursa, yazdirma kafasina zarar
verebilirler.

35

Baska parc¢alarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
bolimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 35

Temizligin Bitirilmesi

Temizlikten sonra, sag bakim kapagini kapatin ve OK
diigmesine basin.

Yazici kafas1 normal konumuna déndiigiinde mentiler
kapanacaktir.

Temizlikten sonra yazdirma islemleri yapmak i¢in
Nozzle Check yapin.

£ Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

Kullanilmis ink cleaner (miirekkep temizleyici),
temizleme ¢ubugu ve temiz oda sileceklerinin
£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin atilmasi”
sayfa 43 atilmasi
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Temizleme Kontrol Sayfasi

Bakim gorevlerini izlemek i¢in bu sayfay1 kopyalayin.

*

SC-540600 Series iiriiniinde yalnizca sag yazdirma kafasi.

Gergeklestirme zamani Temizlenecek Bilesen Su Tarihte Temizlenmis
Her giin ¢alismaya baslamadan 6nce © Baski levhasi isiticisi ve medya / / / / /
kenar plakalari
£ "Gunluk Temizlik” sayfa 28 / / / / /
/ / / / /
/ / / / /
/ / / / /
En az ayda bir defa © Yazdirma Kafasinin Etrafi / / / / /
© Kapaklarin etrafi / / / / ,
O Yikama pedi
£ "Duzenli Temizlik Yapilmasi” / / / / /
sayfa 29 / / / / /
Kirli oldugunda” On kapak / / / / /
Basing silindirleri / / / / /

* Temizleme /5 Kullanim Kilavuzu (Cevrimigi Kilavuz)

36
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Miirekkep Kartuslarini
Sallama ve Degistirme

Sallama

Sallama zamani ve sayisi

n Onemli:

Miirekkep karakteristikleri nedeniyle, bu
yazicimin miirekkep kartuslarinda ¢okelme
(bilesenlerin sivinin alt tarafina ¢okmesi) olabilir.
Miirekkep ¢okerse, ton dengesizligi ve piiskiirtme
baslhigi tikanikliklar: olusur.

Yeni bir miirekkep kartusunu takmadan once
¢alkalayn. Kartusu yaziciya taktiktan sonra,
diizenli olarak ¢ikarin ve ¢alkalayin.

4 Kartus degistirilirken,
ambalajindan ¢ikarin ve sallayin.
Sallama sayis1 miirekkebin rengine baghdir.

Turuncu, Beyaz, Metalik
GUmis

15 saniyede yaklasik
50 kez

Turuncu, Beyaz, Metalik
GUm{s digindakirenkler

5 saniyede yaklasik
15 kez

Giinlik yazdirma isi baglamadan 6nce (yalnizca
Beyaz/Metalik Giimiis)

Beyaz ve Metalik Giimiis diger renklerden daha
¢ok cokmeye egilimlidir. Giinliik yazdirma
isinden 6nce, miirekkep kartusunu ¢ikarin ve
sonra agagidaki listelenen sayida sallayin.

5 saniyede yaklasik 15 kez

Bir kartus 24 saat veya daha uzun siire icin
sallanmadiysa, asagidaki mesaj goriiniir. Mesaj
goriiniirse, miirekkep kartusunu hemen ¢ikarin ve
sonra sallayin.

Remove and shake (MS/)WH ink cartridge(s).

Her ti¢ haftada bir (Beyaz/Metalik Giimiis harig
tiim renkler)

Bir miirekkep kartusunu yaziciya taktiktan sonra
bile, diizenli olarak ¢ikarin ve sallayin.

5 saniyede yaklasik 15 kez

37

Sallama yontemi

1 Yazicinin agik oldugundan emin olun ve sonra
mirekkep kartusunu ¢ikarin.

Kartusu degistirirken, yenisini paketinden
¢ikarin.

Kartusu yatay olarak tutun ve her iki yéne
dogru 5 saniyede yaklasik 15 kez yaklagik 5 cm
mesafe ile ¢alkalayn.

Turuncu, Beyaz veya Metalik Giimiis renkler
i¢in, yalnizca degistirme sirasinda 15 saniyede

yaklagik 50 kez iyice sallayim.
Aﬁl

Degistirme prosediiru

Miirekkep az uyarisi goriintiilenirse, miimkiin
oldukga kisa siirede degistirin. Takili miirekkep
kartuslarindan biri bitmisse, yazdirma
gerceklestirilemez.

g Onemli:

Beyaz/Metalik Giimiis miirekkep kullanilirken
€@ Ink Cartridge Expended mesaji
goriindiigtinde, kartusu yenisiyle hemen degistirin.

Yazicida miirekkep uyarisi goriintiilenir halde
kalirsa, bir yazdirma kafasi veya baska parca
hasar gormiis olabilir.

Bir miirekkep kartusu yazdirma sirasinda biterse,
miirekkep kartusunu degistirdikten sonra yazdirmaya
devam edebilirsiniz. Fakat, miirekkebi yazdirma
islemi sirasinda degistirirken, kuruma kosullarina
gore renkte farkliliklar gorebilirsiniz.

Asagidaki prosediir bir miirekkep kartusunu ve
temizleme kartusunu degistirme agiklanmaktadir.
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n Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslar:
kullamilmasini onerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini garanti
edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson'un garanti kapsamina girmeyen hasarlara
neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin
istikrarsiz ¢alismasina yol agabilir. Orijinal
olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi
goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan
miirekkep kullanimi servis desteginde kullanilmak
iizere kaydedilir.

Yazicinin agik oldugundan emin olun.

Degistirmek istediginiz kartusun kilit kolunu
kaldirin.

Kartusun tstiindeki bastirimin igine bir
parmaginizi sokun ve kartusu kendinize dogru
diiz olarak ¢ekin.

38

n Onemli:

Cikarilan miirekkep kartuslarinin miirekkep
besleme portu cevresinde miirekkep
bulunabilir, bu nedenle kartuslar:
degistirirken cevreye miirekkep
bulastirmamaya dikkat edin.

Kartugu yatay olarak tutun ve her iki yone
dogru 5 saniyede yaklagik 15 kez yaklagik 5 cm
mesafe ile ¢alkalayn.

Turuncu, Beyaz veya Metalik Glimiis renkler
i¢in, 15 saniyede yaklagik 50 kez iyice sallayin.

N

Kartusunun rengini yazic tizerindeki etiket
rengi ile eslestirin ve takin.

Mandali girmek i¢in kilit kolunu indirin.

z

{;

Diger miirekkep kartuslarini degistirmek icin
adim 2 ila 6’y1 tekrarlayin.



SC-580600 Series/SC-S60600 Series/SC-S40600 Series

Operator Kilavuzu

Maintenance

n Onemli:

Miirekkep kartuslarini tiim yuvalara takin.
Herhangi bir yuva bos ise yazdirma
yapamazsiniz.

Atma Iglemi £ “Kullanilmis sarf
malzemelerinin atilmasi” sayfa 43

Atik Miirekkebin Atilmasi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

“Prepare empty waste ink bottle.”
goruntilendiginde

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir atik miirekkep
sisesi hazirlayin.

Atik mirekkep sisesini gece islemleri vb. nedeniyle bu
agamada degistirmek istediginizde, ayar meniistinden
Replace Ink Bottle 6gesini segin ve sonra siseyi
degistirin. Degistirmeyi Replace Ink Bottle 6gesini
se¢cmeden gerceklestirirseniz, atik miirekkep sayaci
diizgiin caligmayacaktir.

Ayar menisiyle ilgili ayrintilar £3° Kullanim
Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

Atik Miirekkep Sayaci 237 “Atik Miirekkep Sayac1”
sayfa 39

u Onemli:

Yazdirma esnasinda veya yazici asagida
gosterilen islemleri calistirirken, ekran
yonergelerinde boyle yapilmas istenmedikge
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ni
¢tkarmayin. Bu talimata uymamak miirekkebin
sizmast ile sonuglanabilir.

4

Kafa Temizleme
d  Head Washing

d  Ink Refresh

d  Pre-Storage Maint.

“Replace waste ink bottle and press OK.”
goruntilendiginde
Atik miirekkep sisesini hemen yenisiyle degistirin.

39

Degistirme prosediirit £3° “Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) degistirmek” sayfa 39

Atik Murekkep Sayaci

Yazici atik miirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep
sayacini kullanir ve sayag uyari seviyesine ulastiginda
bir mesaj goriintiiler. Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi)'ni “Replace waste ink bottle and
press OK.” mesaj1 goriintiilendiginde degistirirseniz
sayag otomatik olarak temizlenir.

Atik miirekkep sisesini mesaj goriintillenmeden
degistirmeniz gerekirse ayar meniisiinden Replace

Ink Bottle'i secin.

£ Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

n Onemli:

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ni mesaj
goriintiilenmeden Once degistirirseniz atik
miirekkep sayacini her zaman sifirlayin. Aksi
takdirde, Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
icin degistirme araligt bundan sonra diizgiin
bildirilmez.

Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) degistirmek

Parcalar1 degistirmek i¢in asagidaki prosediirii
uygulayin.

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 27
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1 Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni n Yeni bir atik miirekkep tiipiiniin diizgiin
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) takildigini onaylamak i¢in yeniden kontrol
tutucusundan ¢ikarin. edin. Atik miirekkep sayacini temizlemek igin

OK diigmesine basin.
>~ n Onemli:
;T\ Atik miirekkep tiipiiniin, atik miirekkep
‘ sisesi agzinda takili oldugunu

onayladiginizdan emin olun. Tiip siseye
takili degilse miirekkep cevreye dokiilecektir.

1

D Atik miirekkebi atmak i¢cin Atik Miirekkep Sisesinde
birakin, bagka bir kaba aktarmayin.
Kullanilmis atik miirekkep ve Waste Ink Bottle (Atik

miirekkep sisesi)'nin atilmas1 £° “Atim” sayfa 43

\

Bakim Parcalarinin
Degistirilmesi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

“Maintenance parts are nearing end of life.”
gorintiilendiginde
Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir bakim pargalari

kiti hazirlayim.
A
Gece ¢alismasi vb. nedeniyle parcalar1 bu agamada

degistirmek istediginizde ayar meniisiinden Replace
Parts 6gesini secin ve ardindan pargalar: degistirin.

Replace Parts 6gesini secmeden degistirme islemini

/

[—~

Atik miirekkep tiipiinii yeni Waste Ink Bottle yaparsaniz bakim pargalar: sayaci diizgiin
(Atik mirekkep sisesi) agzina takin ve Waste ¢aligmayacaktur.
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni tutucuya
yerlestirin. Ayar mentsiiyle ilgili ayrintilar £3° Kullanim

Kilavuzu (Cevrimigi Kilavuz
Kullanilan Waste Ink Bottle (Atik miirekkep (Gevrimic vaz)

sisesi) tizerindeki kapag sikica mithiirleyin.

n Onemli:

Atik miirekkebi atarken Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) i¢in bir kapaga
ihtiyaciniz olacaktir. Kapag: giivenli bir
yerde tutun; digsari atmayin.

OK diigmesine basin.

40
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n Onemli:

Bakim Sayaci

Yazici bakim sayaciyla harcanan miktarlari izler
ve sayag uyari seviyesine ulastiginda bir mesaj
goriintiiler.

Pargalar: “€) Replace Parts” mesaji
goriintiilendiginde degistirirseniz sayag otomatik
olarak temizlenir.

Parcalari mesaj goriintiilenmeden degistirmeniz
gerekirse ayar meniisiinden Replace Parts'i segin.

£ Kullanmim Kilavuzu (Cevrimi¢i Kilavuz)

“€ Replace Parts” goriintiilendiginde

Bakim pargalari kitiyle verilen tiim pargalar
degistirin. Parcalar degistirilmezse yazdirma islemi
yapilamaz.

Bu yaziciya ait bakim pargalar: kitini kullandiginizdan
emin olun.

£ “Bakim Ogeleri” sayfa 50

Bakim pargalar: kitinde asagidaki pargalar bulunur.
Ayni anda tiim bakim parcalarini degistirdiginizden
emin olun.

[ Silecek birimi (x1)

A Yikama pedi (x1)

[d Hava filtreleri (x2)

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri

okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 27

Degistirme Prosediirii

Mesaj goriintillendiginde OK diigmesine basin.

Operator Kilavuzu

1M

Yazdirma kafas1 yazicinin sol ucuna hareket
ettikten sonra, sag bakim kapagini a¢in.

Parmaklarinizi silecek biriminin arkasindaki
oyuga yerlestirin ve biraz ileriye dogru egin.

Yanlardan tutun ve kaldirmak i¢in dogruca
yukari gekin.
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Etrafinizin miirekkeple kirlenmesini 6nlemek
i¢in kullanilmus silecek birimini yeni silecek
birimiyle verilen ambalajin i¢ine sarin.

Yeni silecek birimini takin.

Baglant1 noktalarini yerlestirin ve klik sesini
duyana kadar bastirin.

Silecek birimini degistirdikten sonra OK
diigmesine basin.

B

Yikama pedindeki ¢ikintiyr yukar: kaldirin ve
cikarin.

Etrafa miirekkep yapismamast i¢in ¢ikarilan
yikama pedini metal tepsi {izerine yerlestirin.

n Onemli:

Cikarilan kullanilmis yitkama pedini
atilincaya kadar metal tepside birakin. Bu
tiir bir par¢a dogrudan yaziciya

¢tkarmast zor olabilen lekeler birakabilir.

yerlestirilirse, miirekkebin ozelligi nedeniyle

42

Yikama pedi tizerindeki iki kancay1 yazicidaki
yuvalara takin ve ped yerine oturuncaya kadar
cikintry1 bastirin.

Yikama pedini degistirdikten sonra OK
digmesine basin.

Yeni hava filtresinin her ikisini ambalajdan
¢ikarin.
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Hava filtrelerini tutun ve dogruca kaldirin.

Hava filtresinin her ikisini de degistirin.

Cikarilan filtreleri yeni hava filtrelerinin
bulundugu ambalaja yerlestirin.

13

Yeni hava filtrelerin takin.

i

Hava filtrelerinin takildigini kontrol edin ve
ardindan OK diigmesine basin.

u Onemli:
Hava filtrelerini taktiginizdan emin olun.

Yazici hava filtreleri takilmadan kullanilirsa
yazdirmada yanlis hizalamaya neden bugu
nedeniyle sensorlerin kalitesi diisebilir ve
yazici arizalanabilir.

Bakim kapagini kapatin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Ekranda bir onay mesaji goriintiilenir. Mesajin
igerigini kontrol edin, Yes'i se¢in ve ardindan
OK diigmesine basin.

Kullanilmig bakim par¢alarinin atilmasi £&° “Atim”
sayfa 43

43

Kullanilmis sarf
malzemelerinin atilmasi

Atim

Asagidaki miirekkep yapismis kullanilmis pargalar
endiistriyel atik olarak siniflandirilir.

Temizleme ¢ubugu

Temiz oda silecegi

Ink cleaner (Miirekkep temizleyici)
Atik miirekkep

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
Silecek birimi

Figkirtma pedi

Hava filtresi

o 0o 0o o o o o0 oo

Yazdirma sonrasit medya

Bunlary, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun olarak
atin. Ornegin, atim icin bir endiistriyel atik toplama
sirketiyle iletisime ge¢in. Bu gibi durumlarda
“Guivenlik verileri sayfasi”ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.
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Sarf Malzemesi Kontrol Sayfasi

Bakim gorevlerini izlemek i¢in bu sayfay1 kopyalayin.

Operator Kilavuzu

0O T

W

Gergeklestirme zamani

Degistirilecek Bilesen

Su Tarihte Temizlenmisg

Kontrol paneli ekraninda bir degistirme © Hava filtreleri / / /
mesaji goriintilendiginde © Yikama pedi ) , )
© Silecek birimi
£ "Bakim Parcalarinin Degistiril- / / /
mesi” sayfa 40
O Miirekkep kartusu / / /
£ “Degistirme prosediiri” say- / / /
fa37
/ / /
© Waste Ink Bottle (Atik miirek- / / /
kep sisesi)
“ - . " / / /
£ “"Atik Mirekkebin Atilmasi
sayfa 39 / / /
Plakalar deforme oldugunda veya hasar Medya kenari plakalari
gordigiinde £ Kullanim Kilavuzu (Cevrimigi / / /
Kilavuz)

44
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Uzun siireli depolama
(Depolama oncesi bakim)

Depolama Oncesi Bakim
Zamanlamasi
Yazic1 uzun siire kullanilmayacaksa (ve kapanacaksa)

her zaman Depolama Oncesi Bakim islemini
gerceklestirin.

u Onemli:

Depolama Oncesi Bakim islemini
gerceklestirmezseniz yazdirma kafasi kalici olarak
tikanabilir.

Asagida gosterilen sekilde, Depolama Oncesi Bakim
modelinize baglidir.

SC-540600 Series/SC-S60600 Series

Depolama Oncesi Bakim igin, agagidaki tabloda her
model i¢in gosterilen temizleme kartusu sayisini (CL)
(ayrica satilir) kullanin.

Arahk CL kartuslar

SC-540600 Series: 4
SC-S60600 Series: 8

1 ay ya da daha fazla

SC-580600 Series
Beyaz/Metalik Glimiis miirekkebinin 6zellikleri
nedeniyle, yaklagik akt: giin birakilabilir.

Miirekkep 13 giin veya daha kisa siire i¢in
kullanilmadiginda, yalnizca Beyaz/Metalik Glimiis
miirekkep i¢cin Depolama Oncesi Bakim iglemini
gerceklestirin.

Gegen siire iki haftadan uzunsa, Depolama Oncesi
Bakim tiim renkler i¢in gerceklestirilmelidir.
Depolama Oncesi Bakim i¢in, agagidaki tabloda her
model i¢in gosterilen temizleme kartusu sayisini (CL)
(ayrica satilir) kullanin.
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10 renkli mod sirasinda

Aralik Hedef renk CL kartuslan
7ila13 gin Beyaz/Metalik 2
Gumis
iki haftaveyada- | Tim renkler 10
ha uzun (tim puskirtme
bashklar)
9 renkli mod sirasinda
Aralik Hedef renk CL kartuslan
iki haftaveyada- | Tim renkler 10
ha uzun (tim puskirtme
baslhklar)

n Onemli:

Yalnizca Beyaz/Metalik Giimiis igin yapilmus
olan Pre-Storage Maint. islemini All Nozzles icin
gerceklestirmek istiyorsaniz, yazicinin giiciinii
agin, Beyaz/Metalik Giimiis miirekkebini
doldurun ve sonra Pre-Storage Maint. islemini
yeniden gergeklestirin.

On Depolama Bakiminin
Gerceklestirilmesi

n Onemli:

Kalan miirekkep veya temizleme sivist miktar
yeterli degilse, islev calismayabilir. Yetersiz
miktar kaldiginda, onlem olarak elinizde yeni
kartuslar olsun.
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Maintenance
Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler Giicii agin ve ekrandaki talimatlari izleyin.
-0 Kullanimi yeniden baglattiktan sonraki ilk yazdirma

isleminde, bir piiskiirtme ucu kontrolii gerceklestirin

Q B ve herhangi bir tikanma var m1 kontrol edin.

2 Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra
=¥ diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

2 Pre-Storage Maint. secenegini belirlemek i¢in
V/A digmelerini kullanin ve OK diigmesine
basin.

All Nozzles'ni segin ve ardindan OK

diigmesine basin.

SC-S80600 Series i¢cin miirekkep 13 giin veya
daha kisa siire (10 renkli modda)
kullanilmadiginda, WH veya MS 6gesini se¢in
ve sonra OK diigmesine basin.

n Kartusu degistirmek i¢in ekran yonergelerini
uygulayin.

Yaziciy1 ve kullanim esnasinda ¢ikarilmis olan
mirekkep kartuslarini depolarken Kullanim
Kilavuzu'ndaki (Cevrimici Kilavuz) ikazlara uyun.

Yazicinin kullanimini yeniden
baslatma

u Onemli:

Yazicinin kullanimini yeniden baslatirken,
yazictya miirekkep yiikleyin. Cikartilan miirekkep
kartuslarini yiiklerken, bir 6nlem olarak yeni
miirekkep kartuslarini yaninizda bulundurun.
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Bakim Ogeleriyle ilgili Bilgiler

Bakim Ogeleriyle ilgili Bilgiler

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz (kasim 2015'ten itibaren).

Miirekkep kartuslari

Yazici modeli Uriin Parca numaralan
SC-580600 Murekkep kartuslan Black (Siyah) T8901

Cyan (Deniz Mavisi) T8902

Magenta (Eflatun) T8903

Yellow (Sar) T8904

Light Cyan (A¢ik Deniz Ma- | T8905
visi)

Light Magenta (Acik Efla- T8906

tun)
Light Black (Acik Siyah) T8907
Orange (Turuncu) T8908
Red (Kirmizi) T8909
White (Beyaz) T890A
Metallic Silver (Metalik GU- | T890B
mis)

SC-S80600 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8331

(Avustralya ve Ye-

ni Zelanda) Cyan (Deniz Mavisi) T8332
Magenta (Eflatun) T8333
Yellow (Sarn) T8334

Light Cyan (Agik Deniz Ma- | T8335
visi)

Light Magenta (Acik Efla- T8336

tun)

Light Black (Acik Siyah) T8337
Orange (Turuncu) T8338
Red (Kirmizi) T8339
White (Beyaz) T833A

Metallic Silver (Metalik GU- | T833B
mis)
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Bakim Ogeleriyle ilgili Bilgiler

Operator Kilavuzu

Yazici modeli Uriin Parca numaralar

SC-S80610 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8911
Cyan (Deniz Mavisi) T8912
Magenta (Eflatun) T8913
Yellow (Sar) T8914
Light Cyan (A¢ik DenizMa- | T8915
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T8916
tun)
Light Black (Acik Siyah) T8917
Orange (Turuncu) T8918
Red (Kirmizi) T8919
White (Beyaz) T891A
Metallic Silver (Metalik Gi- | T891B
mis)

SC-S80670 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8921
Cyan (Deniz Mavisi) T8922
Magenta (Eflatun) T8923
Yellow (Sarn) T8924
Light Cyan (Agik Deniz Ma- | T8925
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T8926
tun)
Light Black (Acik Siyah) T8927
Orange (Turuncu) T8928
Red (Kirmizi) T8929
White (Beyaz) T892A
Metallic Silver (Metalik Gi- | T892B

mis)
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Bakim Ogeleriyle ilgili Bilgiler

Operator Kilavuzu

Yazici modeli Uriin Parca numaralar
SC-S80680 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8931
Cyan (Deniz Mavisi) T8932
Magenta (Eflatun) T8933
Yellow (Sar) T8934
Light Cyan (A¢ik Deniz Ma- | T8935
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T8936
tun)
Light Black (Acik Siyah) T8937
Orange (Turuncu) T8938
Red (Kirmizi) T8939
White (Beyaz) T893A
Metallic Silver (Metalik GU- | T893B
mis)
SC-S40600 Mdrekkep kartuslan Black (Siyah) T8901
SC-S60600
Cyan (Deniz Mavisi) T8902
Magenta (Eflatun) T8903
Yellow (Sarn) T8904
SC-S40600 Mdrekkep kartuslar Black (Siyah) T8331
SC-560600
(Avustralya ve Ye- Cyan (Deniz Mavisi) T8332
ni Zelanda)
Magenta (Eflatun) T8333
Yellow (Sar) T8334
SC-S40610 Mdrekkep kartuslar Black (Siyah) T8911
SC-S60610
Cyan (Deniz Mavisi) T8912
Magenta (Eflatun) T8913
Yellow (Sar) T8914
SC-540670 Mirekkep kartuslan Black (Siyah) T8921
SC-S60670
Cyan (Deniz Mavisi) T8922
Magenta (Eflatun) T8923
Yellow (Sarn) T8924
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Operator Kilavuzu

Bakim Ogeleriyle ilgili Bilgiler

Yazici modeli Uriin Parca numaralari
SC-S40680 Mirekkep kartuslan Black (Siyah) T8931
SC-S60680

Cyan (Deniz Mavisi) T8932

Magenta (Eflatun) T8933

Yellow (Sar) T8934

Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslar: kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin kalitesini
ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson'un garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kogullarda yazicinin istikrarsiz ¢aligmasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep
kullanimui servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.

Bakim Ogeleri

Uriin Parca numaralari Acgiklama
Cleaning cartridge (Temizleme T6960 Pre-Storage Maint. islemini gerceklestirirken kullanin.
kartusu)
Cleaning cartridge (Temizleme T8330
kartusu)
(Avustralya ve Yeni Zelanda)
Maintenance Parts Kit (Bakim Par- C135210044 Asadidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
calari Kiti) . R
(SC-540680/5C-560680 haric) 3 Silecek birimi (x1)
1 Yikama pedi (x1)
Maintenance Parts Kit (Bakim Par- | C135210045 ) )
calari Kiti) [ Hava filtreleri (x2)
(SC-S40680/SC-560680 icin) O Eldiven (x2)
Ink Cleaner (Miirekkep Temizleyi- T6993 Yaziciile verilenink cleaner (miirekkep temizleyici) ile ayni.
ci)
Waste Ink Bottle (Atik mirekkep T7240 Yaziciyla birlikte verilen Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) sisesi) ile ayni.
Cleaning Stick (Temizleme Cu- C135090013 Yazici ile birlikte verilen Maintenance Kit (Bakim Kiti)
bugu) ogeleriyle ayni.
Temiz Oda Silecegi"’ C135090016

*1  Bazi tlkeler ve bolgelerde satisa sunulmamuistir. Ticari tirtinler i¢in Asahi Kasei Corporation, BEMCOT

M-3II tavsiyemizdir.
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Miirekkep Damlamalarina ve Tikanmis Piiskiirtme Basliklarina islem Yapilmasi

Mirekkep Kafa Temizleme
Da m Ia m a Ia rl n a ve Kullanilabilir ii¢ kafa temizleme seviyesi vardir:

Cleaning (Light), Cleaning (Medium) ve Cleaning

Tikanmis Puskilirtme | (e

i Once Cleaning (Light) islemini gerceklestirin.
Ba § I | kI arina I § I em Temizleme isleminden sonra bir kontrol modeli

yazdirin ve hala lekeli veya eksik segmentler varsa

Ya pl I m a SI Cleaning (Medium) islemini gergeklestirin. Bu islem

hala sorunu ¢6zmezse Cleaning (Heavy)'1 uygulayin.

Sorun
Yazdirma sonuglarinda agagidakilerden herhangi biri Asagidaki ayarlarda kullanilan digmeler

ortaya ¢ikarsa asagidaki ¢éztimleri deneyin. G

Miirekkep damlalar . [[ ]]
D B
. O O

e

Piiskiirtme bashklari tikali

[ ——— [ —— [ ————
[ ——
— I I
ﬁ%
—— ———— ——————
——— e e
— ————— —_—
— _“m
N R —— —_————
:_“‘:_ﬁ Q:
Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra
- =¥ diigmesine basin.
Cozim
Baski sonuglart iyilesene kadar sunlari gergeklestirin. Maintenance meniisii goriintiilenecektir.
1. Kafa temizleme uygulayin 2 Cleaning secenegini belirlemek i¢in ¥/A
27 “Kafa Temizleme” sayfa 51 diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

' Bir temizleme seviyesi se¢in ve ardindan OK

diigmesine basin.

Once Cleaning (Light)'i segin.
2. Otomatik kafa bakimi uygulayin

5 “Auto Head Maintenance” sayfa 52 Ardindan Cleaning (Medium)'y1 secin.

Ve son olarak Cleaning (Heavy)'1 secin.

I n Her piiskiirtme baghigi sirasi i¢in kullanmak
istediginiz temizleme yontemini segin.
3. Diizenli temizlik uygulayin Cleaning (Light) secildiginden yalnizca All
27 “Diizenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 29 Nozzles kullanilabilir.
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Operator Kilavuzu

Miirekkep Damlamalarina ve Tikanmis Piiskiirtme Basliklarina islem Yapilmasi

All Nozzles

Yazdirilan kontrol modellerinin tiimiinde lekeli
veya eksik segmentler varsa bunu secin.
Se¢imlerinizi yaptiktan sonra Adim 6'ya
ilerleyin.

Headl/Head2
Bu yalnizca SC-S60600 Series tarafindan
gosterilir.

Yalnizca yazdirma kafalarinin birinde lekeli
veya eksik segmentler varsa bunu secin.
Se¢imlerinizi yaptiktan sonra Adim 6'ya
ilerleyin.

Selected Nozzles

Kontrol modelinde numaralandirilmig
modellerin (piiskiirtme ucu dizileri) sadece
bazilarinda lekeli veya eksik segmentler varsa
bunu se¢in. Birden fazla piiskiirtme ucu dizisi
secebilirsiniz.

Temizlenecek puskiirtiici dizilerini segin.

(1)  Puaskiirtme baglig1 kontrol modelindeki le-
keli veya eksik segmentlerin bulundugu
pliskiirtme baghig: dizilerini se¢mek i¢in
V/A diigmelerine basin ve ardindan OK
diigmesine basin.

(2)  Temizlemek istediginiz dizileri sectikten
sonra Execute With Selection'y1 secin ve

ardindan OK diigmesine basin.

Kafa temizleme baslar.

Temizleme tamamlandiginda bir onay mesaji
gorintiilenir.

Bir kontrol modelini yazdirmak ve titkanma
durumunu kontrol etmek icin ¥/A
diigmelerine basarak Nozzle Check'nii segin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Bir kontrol modeli yazdirilmis olan medyanin
kenar boslugunda bir kontrol modeli
yazdirirken yazdirma baslangi¢c konumunu
basing silindirleri konumuna tagimak i¢in A
diigmesine basin.
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[stenilen yazdirma konumunu segin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Bir kontrol modelinin yazdirilmis oldugu yan
kenar boslugunda yazdirmak i¢in Print At
Center veya Print At Left 6gesini se¢in.
Goriintiilenen igerik yiiklenen medyanin
genisligine bagli olarak degisir.

Bir kontrol modeli yazdirmak i¢cin OK
diigmesine basin.

Gerekirse medyayi kesin ve ardindan yazdirilan
modelleri kontrol edin.

Lekeli veya eksik segment yok
Normal islemlere devam edin.

Lekeli veya eksik segment
Adim 1'e geri doniin ve sonraki kafa temizleme
seviyesine gidin.

Cleaning (Heavy) gerceklestirildikten sonra
hala piiskiirtme bagliklar: tikaliysa
Yazdirma kafalarinin etrafindaki bolgeler
kirlenmis olabilir. Asagidaki boliimde bulunan
Auto Head Maintenance islemini gerceklestirin.

Auto Head Maintenance

Kafa temizlemeden sonra bile miirekkep damlar veya
tikalr piskiirtme bagliklar: kalirsa Auto Head
Maintenance'yi uygulayin.

n Onemli:

Bir giinde arka arkaya otomatik kafa temizleme
uygulamayin. Bu ozelligin ¢ok sik kullanilmas:
yazdirma kafalarina zarar verebilir.
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Miirekkep Damlamalarina ve Tikanmis Piiskiirtme Basliklarina islem Yapilmasi

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

[ By

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra
=¥ diigmesine basin.

-

Maintenance meniisii goriintiilenecektir.

V/A diigmelerine basarak Head
Maintenance'ni se¢in ve OK diigmesine basin.

Auto Head Maintenance'nin vurgulandigini
kontrol edin ve ardindan OK diigmesine basin.

OK diigmesine basin.

S|

Auto Head Maintenance baglatilir.

Auto Head Maintenance tamamlandiginda
ayar menisi kapanir.

Auto Head Maintenance uygulandiktan sonra bile
miirekkep damlar veya tikali piiskiirtme bagliklar:
kalirsa yazdirma kafalarinin ve kapaklarin etrafini
temizleyin.

£ “Diizenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 29

53



	Telif Hakkı ve Ticari Markalar
	İçindekiler
	Kılavuzlar Hakkında Notlar
	Sembollerin Anlamları
	Çizimler
	Video Kılavuzları

	Parça Adları
	Ön Kısım
	İç Kısım
	Arka

	Temel İşlemler
	Medya Yüklemeyle İlgili Notlar
	Medya Yüklemeyle İlgili Notlar
	Medya yükleme
	Yazdırma Başlatma Konumu
	Auto Take-‍up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarası Birimi) Kullanmak
	Rulo Çekirdeğini Eklemek
	Hazırlama
	Yükleme

	Basılı Taraf Dışa Bakacak şekilde Sarma
	Basılı Taraf İçer Bakacak şekilde Sarma

	Yüklenen Medya İçin Ayarlar
	Sarım Rulosunu Çıkarmak
	Kalan Medya Miktarını Yazdırma
	Medyayı Kesmek
	Medyanın Çıkarılması


	Maintenance
	Çeşitli Bakım İşlemlerini Gerçekleştirme Zamanı
	Temizleme Yerleri ve Temizleme Zamanı
	Sarf Malzemelerinin Yerleri Ve Değiştirme Zamanı
	Diğer bakım işlemleri

	İhtiyacınız Olacak Şeyler
	Bakımla ilgili önlemler
	Günlük Temizlik
	Düzenli Temizlik Yapılması
	Ink Cleaner (Mürekkep Temizleyici) Kullanma
	Yazdırma Kafasını Çıkarma
	Yazdırma Kafasının Etrafının Temizlenmesi
	Kapakların Etrafının Temizlenmesi
	Kapakların Temizlenmesi
	Mürekkep kılavuz bölümüne yapıştığında
	Film şeklinde mürekkep kılavuz bölümüne yapıştığında
	Kapakta tüy veya toz varken
	Yıkama pedine takılmış tüyler olduğunda

	Temizliğin Bitirilmesi

	Temizleme Kontrol Sayfası
	Mürekkep Kartuşlarını Sallama ve Değiştirme
	Sallama
	Sallama zamanı ve sayısı
	Sallama yöntemi

	Değiştirme prosedürü

	Atık Mürekkebin Atılması
	Hazırlama ve Değiştirme Zamanı
	Atık Mürekkep Sayacı
	Waste Ink Bottle (Atık mürekkep şişesi) değiştirmek

	Bakım Parçalarının Değiştirilmesi
	Hazırlama ve Değiştirme Zamanı
	Değiştirme Prosedürü

	Kullanılmış sarf malzemelerinin atılması
	Atım

	Sarf Malzemesi Kontrol Sayfası
	Uzun süreli depolama (Depolama öncesi bakım)
	Depolama Öncesi Bakım Zamanlaması
	Ön Depolama Bakımının Gerçekleştirilmesi
	Yazıcının kullanımını yeniden başlatma


	Bakım Öğeleriyle İlgili Bilgiler
	Mürekkep kartuşları
	Bakım Öğeleri

	Mürekkep Damlamalarına ve Tıkanmış Püskürtme Başlıklarına İşlem Yapılması
	Kafa Temizleme
	Auto Head Maintenance


