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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yéntemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak tizere tasarlanmugtir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagh kuruluslar: tiriinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, @iriintin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasy, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD hari¢ olmak iizere) Seiko Epson Corporation’in ¢aligtirma ve bakim
talimatlarina aykir1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayl Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenedin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayl Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol actig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

EPSON ve EPSON EXCEED YOUR VISION veya EXCEED YOUR VISION ve logolari, Seiko Epson Corporation'in ticari markalar1 veya kayith ticari
markalaridir.

Microsoft®, Windows®, and Windows Vista® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple®, Macintosh®, Mac OS®, and OS X® are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® is a registered trademark of Intel Corporation.

PowerPC® is a registered trademark of International Business Machines Corporation.

Bemcot " is a trademark of Asahi Kasei Corporation.

YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Genel Bildirim: Bu belgede gecen diger iiriin adlar: yalnizca tanimlama amagli olarak kullamilmigstir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2017 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Giris

Yazici Parcalari

On Kisim

© Bakim kapag (sol)

Yazici kafasinin ¢evresini temizlemek i¢in bu kapagi acin. Yaziciy: kullanirken normalde kapalidir.

£ “Yazdirma Kafasiin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 63

O Isitical

Isitic1 baskidan sonra miirekkebin hizla kurumas: i¢in kullanilabilir.
25 “Istticinin Sicakligini Degistirme” sayfa 51

© Medya kilavuz cubugu

Cubuk medyanin alinirken sarkmasini engellenmek i¢in gerginligi korur.

O Tutacak

Rulo ¢ekirdegini sol rulo ¢ekirdegi tutucuya yerlestirdikten sonra, rulo ¢ekirdegi tutucuya basmak i¢in kolu
gevirin ve rulo ¢ekirdegine basing uygulayin.
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Girig

© Ana rulo tutucu

Bu tutuculara medya sarimi i¢in rulo ¢ekirdegini yerlestirin. Solda ve sagda ayni parcalar vardir.
£5° “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33

O Rulo destegi

Kagit alma rulosundan ¢ikartirken medyay1 gegici olarak bu destekler {izerinde dinlendirin. Solda ve sagda ayni
parcalar vardir.

© Auto anahtar

Otomatik sarim yoniinii segmek i¢in bu anahtari kullanin. Otomatik sarimi devre dis1 birakmak icin Off se¢iniz.

© Manual anahtar

Manuel sarim yoniinii segmek i¢in bu anahtari kullanin. Auto Anahtari Off konumunda iken segilen opsiyon
etkili olur.

© I1s1 kalkani

Bu, ticari olarak satin alinabilen bir 1sitic1 kullanirken miirekkep tankinda miirekkep sicakliginin yiikselmesini
onler. Miirekkebin 1s1 kalkanina bulagmas: nedeniyle miirekkep tankinin i¢ini gérmek zor hale geldiginde te-
mizleyin.

£ “Is1 Kalkanini Temizleme” sayfa 84

@ Miirekkep tanki

Bu, yazdirma igin kullanilacak miirekkebi tutar.

@ Kaydina

£ “Kaydiricr” sayfa 12

@® Kilit kollari

Cip birimini degistirmek i¢in kaydiriciy: ¢ikarirken, kilidi agmak igin kilit kollarini kaldirin. Kaydiriciyr taktik-
tan sonra kilit kollarini al¢alttiginizdan emin olun.

® Cip birimi kontrol lambalan

Cip birimiyle ilgili mesajlar1 gosterirken bunlar yanar.
Acgik : Kontrol panelinin ekranindaki mesaj1 kontrol edin ve uygun 6nlemleri alin.
Kapali : Hata yok.

@ Karistirma cubugu

Bu yalnizca High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah) miirekkebi i¢in olan miirekkep tanklariyla gelir.
Miirekkep tankinin icindeki miirekkebi haftada bir kez karigtirma ¢ubuguyla karistirin.
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® Bakim kapag: (sag)

Kapaklarin ¢evresini temizlemek i¢in bu kapagi agin. Yaziciyr kullanirken normalde kapalidir.
£ “Kapaklarin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 64

@ Medya yiikleme kolu

Medyay1 yiikledikten sonra, medyay1 yerinde tutmak i¢in medya yiikleme kolunu indirin. Cikarmadan 6nce
medyay serbest birakmak i¢in kolu kaldirin.

@ Uyari lambasi

Bu lamba bir miirekkep kartusu hatasi olustugunda yanar ya da yanip soner.

Isik/Flas  : Bir hata olustu. Hatanin tiirii lambanin nasil yandig1 veya yanip sondiigi ile gosterilir. Kontrol
paneli ekranindan hata icerigini kontrol edin.

Kapali : Hata yok.

@ Kontrol Paneli
£ “Kontrol Paneli” sayfa 12

@® On kapak

Medyay1 yiiklerken, yazicinin i¢ini temizlerken veya sikisan medyayi ¢ikarirken acgin. Yaziciy: kullanirken nor-
malde kapalidir.

Sagdan goriiniim

g /("‘\\ | el
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© Hava akis delikleri

Havanin yazicinin i¢ine akigina izin verir. Bu delikleri kapatmayn.

© Atk miirekkep tiipii

Arik miirekkebi ¢ikarmak igin tiipler. Yazici kullanimda iken bu tiiptin sonunun Waste Ink Bottle (Atik miirek-
kep sisesi) icinde olmasini saglayin.

© Durdurucu

Bu, atik miirekkebi bosaltirken sigramayi onler.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) 6gesini degistirme durumu hari¢ Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) agz1 miihiirlii olarak yazdirin.

O Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)

Atik miirekkep bu sisede toplanir.

Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde yeni bir Waste Ink Bottle (Atik miirek-
kep sisesi) ile degistirin.

£ “Atik Miirekkebin Atilmast” sayfa 74

© Tekerlekler

Her bir kolda iki tekerlek vardir. Kurulum tamamlandiginda, yazic1 kullanimdayken 6n tekerlekler kilitli tutul-
malidur.

O Ayarlayicilar

Hali bulunan bir zemine veya egimli bir zemine kurarken, yazicinin terazisini kontrol edin ve yaziciyi sabit
tutmak i¢in bunlar1 ayarlayin.

£ Kurulum kilavuzu
© AC giris #1/AC giris #2
Giig kablosunu baglar. Her iki kabloyu da bagladiginizdan emin olun.

O LAN portu

LAN kablosunu baglar. Korumal: ¢ift bitkiimlii kablo kullanin (kategori 5e veya daha yiiksegi).

© Verilambasi
Ag baglantis1 durumunu ve yazicinin veri alip almadigini géstermek igin veri lambasi yanar veya yanip soner.
Acgik : Bagl.

Yanip son- : Bagl. Veri aliyor.
me
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@ Durum lambasi

Renk, agin iletisim hizini gosterir.

Kirmizi : 100Base-TX

Yesil : 1000Base-T
@ USB portu

USB kablosunu baglar.

i¢ Kisim

Asagidaki pargalardan herhangi birindeki kir baski kalitesini diisiirebilir. Bu parcalar diizenli olarak asagidaki
referans bolimlerde listelenen kisimlarda agiklandig gibi temizleyin ya da degistirin.

© Yazdirma kafasi

Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. En az ayda bir defa temizleyin.
£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 63

© Medya kenan plakalar

Medya kenar1 plakalari medyanin yukari dogru siiriilmesini 6nler ve medyanin kesme kenarindaki tellerin
yazdirma kafasina dokunmasini 6nler. Yazdirmadan 6nce plakalari medyanin iki tarafina yerlestirin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 27

© Kesme gizgisi

Medyay1 kesmek icin kesicinin bigagini (piyasadaki) agagiya bu ¢izgiye indirin.

25 “Medyay1 Kesmek” sayfa 43
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O Basingssilindirleri

Yazdirma sirasinda bu silindirler medyaya bastirir.
£ “Guinlik Temizlik” sayfa 60

© Baski levhasi

Bu diizgiin yazdirma ve medya beslemesi i¢in medyay1 emer ve sabitler.
£ “Gunliik Temizlik” sayfa 60

O Kapaklar

Yazdirma sirasindan haric, bu kapaklar kurumalarini 6nlemek i¢in yazdirma kafasinin piiskiirtme bagliklarini
orter. En az ayda bir defa temizleyin.

£ “Kapaklarin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 64

© silecek birimi

Silecek, yazdirma kafasi puiskiirtme bagliklarinin yiizeyinden miirekkebi ¢ikarir. Silecek birimi bir sarf
malzemesidir. Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde degistirin.

£ “Kafa Temizligi Takimini Degistirme” sayfa 76

O Fiskirtma pedi

Fiskirtma sirasinda miirekkep bu pedin tizerine bosaltilir. Bu bir sarf malzemesidir; Silecek birimini ayni
zamanda degistirin.

£ “Kafa Temizligi Takimini Degistirme” sayfa 76

Arka

10
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O ileri diigmesi
[leri digmesi medyay1 yiikleme sirasinda beslemek icin ve medyay1 degistirme i¢in sarmak i¢in kullanilir.

@ Ssilindir tutucu

Medyayi bu tutuculara yerlestirin. Solda ve sagda ayni pargalar vardir.

© Terazi

Hali bulunan bir zemine veya egimli bir zemine kurarken, yazicinin yatay olarak terazisini kontrol edin. Solda
ve sagda ayni parcalar vardir.

£ Kurulum kilavuzu

O Rulo destegi

Medyay silindir tutucularina yerlestirmeden 6nce bu desteklerin {izerine koyun. Solda ve sagda ayni parcalar
vardir.

O Kaldirma kolu

Silindir tutuculara monte edilecek medya agir goriintiyorsa medyay kolayca silindir tutucular seviyesine
yiikseltmek i¢in bu kollar1 kullanin. Bunlar hem sol hem de sag tarafta bulunur.

0O Tutacak

Medyayi sag silindir tutucuya yerlestirdikten sonra, tutucuya bastirmak i¢in ve tutacag ¢evirin ve ana silindire
bask: uygulayin.

11
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Kaydirici Kontrol Paneli

o T

N\

e

© Kaydiria

Miirekkep paketinde bulunan ¢ip birimini takin.

25 “Miirekkep doldurma” sayfa 66

@ Miirekkep giris kapag:

Miirekkep tankini miirekkeple yeniden doldurur-
ken bunu acin.

/ \
© Yonga iinitesi (7] (8] (9

IC yongasi dahili bir tinitedir.

O O diigmesi (gii¢ diigmesi)

Miirekkep paketinde bulunur. Gieli acar ve kapatir.

0 O 51k (giig 151G1)
Yazicinin ¢alisma durumu yanan ya da yanip so-
nen bir 11k ile belirtilir.

Acik : Giig agtlir.
Yanip son-: Yazici kapatma sirasinda veri aliyor
me veya kafa temizleme iglemi ya da bag-

ka islemler gerceklestiriyor.

Kapali : Giug kapatilir.

12
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© D diigmesi (Ortam Kurulumu diigmesi)
Bu diigmeye basildiginda Kesmeye Besle Konu-
mu, Kalan Ortam, Ortam Seg, Ayarlar1 Ozellestir
ve Kolay Ortam Kurulumu islemlerini gercekles-
tirmek i¢in ekranda Ortam Kurulumu mentisii go-
riintilenir.

£ “Ortam Kurulumu Meniisti” sayfa 95

Yazdirirken buna basarsaniz, medya beslemeyiayar-
layabilirsiniz.

£ “Bantlanmay1 Diizeltme” sayfa 52

O Ekran
Yazicinin durumu, mentiler, hata mesajlar1 vb. go-

rintiiler. £3° “Ekran1 Anlamak” sayfa 14

© Menu diigmesi
Mentdileri goriintiilemek icin bu diigmeye basin.

7 “Kontrol Panelini Kullanma” sayfa 89

0 > diigmesi (geri diigmesi)
Segenekler gortntiilendigi zaman bir 6nceki menii-
ye ¢ikmak i¢in bu diigmeye basin. £ “Menii [s-
lemleri” sayfa 89

O <> diigmeler (sag ve sol ok diigmeleri)
Ayar Meniisiinde bir Ayar Ad1ya da IP Adresi gir-
me gibi gorevleri yaparken imleci yerlestirmek icin
kullanin.

Girig

13

© A/v diigmeleri (yukari ve asagi diigmeleri)

1  Medya ylkleme kolu alcak konumdayken ¥
digmesine basildiginda, medya beslenir. Eger A
digmesine basilirsa, medya geri sarilir. By, ylklenen
medyanin sarilma yoniinden bagimsiz olarak
gerceklesir.

A geri sarmak icin kullanildiginda, kenari baslangig¢
yazdirma konumuna geldiginde medyanin
duracagini unutmayin. Geri sarma diigmesini birakip
tekrar basarak kaldigi yerden devam ettirilebilir.

Medya yiikleme kolu kalkik durumda oldugunda,
medya geri sarma diigmesi, yiiklenen medyanin
nasil sarildigina bagli olur.

Yazdinhr Taraf Dista: A diigmesine basin.
Yazdinhr Taraf icte: ¥ diigmesine basin.

Medyay yaklasik 25 cm geri sarmak icin diigmeye
basili tutun.

Mendiiler goriintilendiginde, bu diigmeler meni
o6gelerini ve seceneklerini se¢mek icin kullanilabilir.
27 "Menii islemleri” sayfa 89

© OK diigmesi
[ Bir meni 6gesinin tzeri yandiginda bu digmeye
basmak secili 6ge icin secenekleri gortintiler.

[ Bir secenegin lzeri yandiginda bu digmeye basmak

Uzeriyanan 6geyisecer veya seciliislemigerceklestirir.

[ Alarm sesi duyulurken bu diigmeye basildiginda,

alarm sesi susar.

(10} H diigmesi (1sitma/kurutma diigmesi)
Isitma ve Kurutma meniisii goriiniir ve On Isitma
Baslat, Isitic1 Sicakligi, Bos Alan Beslemesi, Ge-
¢is Bas. Kurut. Siir. ve Isitic1 Sonrasi Besl. islem-
lerini yapabilirsiniz. Yazdirirken yalnizca Isitica S1-
caklig1 6gesini ayarlayabilirsiniz.

£ “Istticinin Sicakligini Degistirme” sayfa 51

=¥ diigmesi (bakim diigmesi)

Bakim meniisii goriintir ve Piis. Ucu Kontrolii, Te-
mizleme, Kafa Bakimi, Miir. Sisesini Degistir, Ka-
fa Temizligi Takimi ve Diger Bakim islemlerini
yapabilirsiniz. Hangi diigmenin basilmis olmasina
bakilmaksizin yazdirirken islemler gerceklesmez.

£ “Bakim mentisii” sayfa 105
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(12018 diigmesi (duraklatma/iptal diigmesi)

4 Yazdirma sirasinda buna basilirsa yazici duraklama
durumuna geger. Duraklatmak durumundan ¢ikmak
icin, - digmesine tekrar basin ya da ekran
tizerinde Durdurma iptali secenegini secin ve daha
sonra OK diigmesine basin. islenmekte olan
Yazdirma islerini iptal etmek icin ekran {izerinde is
iptali secenegini secin ve daha sonra OK
digmesine basin.

[  Mendiler gérintilenirken bu diigmeye basildiginda,

mendileri kapatir ve yazici hazir durumuna doner.
® [-O-1diigmesi (1sik diigmesi)
I¢ 151k yanarken 1181 sondiirmek i¢in basin.
I¢ 151k soniikken 15181 yakmak igin basin.

Ancak, bir islem sirasinda digmeye basarsaniz
151810 yanmasina izin vermez, 151k soniik kalir.

Ekrani Anlamak

© Mesajlar
Yazicinin durumunu, ¢aligmasini ve hata mesajlari-
ni1 goriintiiler.
£ “Bir Mesaj Gortintiilendiginde” sayfa 109

@ Isitiai sicakhg

Termometre simgeleri 1siticilarin mevceut sicaklik-
larinin kabaca bir gostergesini verir.

u] . Isitic1 segilen sicakliga ulagmustir.

E : Isitica segilen sicakliga ulagsmamustir.

Girig
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© Yazdirma esnasinda besleme ayari bilgileri
Yazdirma esnasinda ayar degeri belirtildiginde, bu
bilgiler gosterilir.
£ “Bantlanmayi Diizeltme” sayfa 52

O Medya verisi
Bu, asagida gosterildigi gibi medyayla ilgili bilgileri
gosterir.

Bu, secili medya i¢in ayar numarasidir.

Merdane boslugu icin degerler agagida
gosterildigi gibi :ﬁ simgesindeki ko-
numlarina gore gosterilir.

: 1;6) m: 2;0> PGE‘ . 2,5

Bu, ytiklii medyanin genisligidir.

£

iken: Kalan medya miktar1 (kalan
rulo medya uzunlugu) 0,1 m'lik artis-
larla goriintiilenir.

=

L | iken: Is bagina yazdirma uzun-
lugu 1 m'lik artiglarla goriintiilenir.

Ayarlar meniisiinde Ekran Goriintii-
leme yoluyla goriintiileri degistirin.

Kalan Ortam i¢indeki Uzunluk 6gesi-
ni Kapali olarak ayarlarsaniz, kalan
medya goriintillenmez.

£ “Ortam Kurulumu Mentisi” say-
fa 95

© Tahmini miirekkep miktan ve cip birimi durumu
Tahmini miirekkep miktar1 ve yazicida takili ¢ip bi-
rimi durumu goériintiilenir.

Bir uyar1 veya hata olusursa ekran asagida gosteril-
digi gibi degisir.

Normal Bir uyari veya hata

sirasinda

—1
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1 Durum gostergeleri

Miirekkep miktarini tahmin eden ve goriintiile-
yen gostergelerin ve ¢ip biriminin durumu su se-
kilde gosterilir.

Sorun olmadan yazdirmak i¢in mii-
rekkep tankinda yeterli miirekkep
oldugu tahmin edilir.

Gosterge seviyelerinin sayis1 tahmi-
ni miirekkep miktarina goére azalir.

Miirekkep miktarinin diisiik oldugu
tahmin edilir.

Yeni bir miirekkep paketi hazirlayin.

Tahmini miirekkep miktarinin sinir-
larina yaklasti. Miirekkep miktarini
kontrol edin ve ¢ip birimini degisti-
rin ve kalan miirekkep, miirekkep
tankinin en altindan itibaren

70 mm veya daha azsa bir paket mii-
rekkeple doldurun. Kalan miirek-
kep, miirekkep tankinin en altindan
itibaren 70 mm'den fazlaysa degistir-
meden veya yeniden doldurmadan
6nce 70 mm'nin altina inene kadar
yaziciyl kullanmaya devam edin.

Tahmini miirekkep miktari sinirlari-
na eristiginden yazdirma durdurul-

du.

Cip birimini degistirin ve miirekke-
bi bir miirekkep paketiyle doldurun.

Gostergelerin en alt1 agagida gosterildigi gibi ¢ip
biriminin durumuna gore degisir.
u :  Otomatik doldurma’ igin bir ¢ip bi-
rimi takilir.

Tahmini miirekkep miktari bitmeye
basladiginda, diisitk miirekkep uya-
ris1 olusmaz. Kalan miirekkep, mii-
rekkep tankinin en altindan itibaren
70 mm veya daha azsa miirekkebin
bir paketiyle miirekkep doldurun.

Girig
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| a” : (Yanip sonerken)
Otomatik doldurma” i¢in takili ¢ip
cikarilmigtir.

Kilit kollarini al¢altma normal sim-
geyi goriintiiler.

Cikardiginiz ¢ip birimi yenisi kadar
aynu

:  Kilit kollar1 yiikseltildiginden oto-
matik doldurma yapilamaz. Kilit kol-
larini algaltin.

Bu, asagidaki durumlardan birini
gosterir.

9

Cip birimini yeniden konumlandi-
rin veyadogru bir ¢ip birimiyle degis-

tirin.

[  Cip birimi yanls takilmis.

d  Murekkep tankindan farkli bir
renkte mirekkep paketi icin bir ¢ip
birimi takil.

4 Buyaziciyla uyumsuz mirekkep

paketi icin bir ¢ip birimi takil.

* Bir ¢ip birimi yaziciya takildiginda, yeni ¢ip birimine
kaydedilen mirekkep paketindeki kullanilabilir miirekkep
miktari hakkinda bilgi otomatik olarak yaziciya yazdirilir.
Cip birimi bilgilerini yaziclya yazdirma “doldurma” olarak
adlandirhir.

Doldurma bittiginde, gosterge seviyeleri dolu hale gelir ve
dolum durumu icin simge griye doéner. Sarj ettikten sonra,
yaziciya takil ¢ip birimi artik gerekmez.

Artik gerekmeyen bir cip birimini ¢cikarirsaniz ve yeni bir cip
birimiyle degistirirseniz gosterge seviyesi 0'a eristiginde
dolum islemi otomatik gerceklesir.

Otomatik doldurma icin yaziciya yeni bir cip birimi takma
“ayirma” olarak adlandirilir.

Tahmin edilen miktar icin gostergenin diizeyi 1 ve 6
arasindaysa ayirma istediginiz zaman yapilabilir.

2 Miirekkep renk kodlari

HDK : High Density Black (Yiiksek Yogunluk-
lu Siyah)

Y : Yellow (Sar1)

M Magenta (Eflatun)
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C : Cyan (Deniz Mavisi)

O Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) durumu

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) icinde kul-

lanilabilir olan yaklagik alan miktarini gériintiiler.
Atik miirekkep sisesi dolmak {izere iken veya bir
hata olustugunda ekran asagida gosterildigi gibi
degisir.

Normal Uyar1 ya da hata

G

1 Durum gostergeleri

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) durumu

agagidaki gibi gosterilir.

miktarini gostermek tizere degisir.

yin.

: E si) dolu. Yeni bir Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) ile degistirin.

@ Kafa temizligi takiminin durumu
Kafa temizligi takimini degistirme i¢in kilavuz go-
riintiilenir.

]

Ya

kademeli olarak azalir.

© Periyodik/otomatik temizleme yapma zamaniyla

ilgili bildirim

Periyodik temizleme veya otomatik temizleme*
i¢in olusan bildirimler asagida gosterildigi gibi g6-
riintiilenir.

Bunlar1 yapma siireleri, yazdirma kafalarinin ortam

sicakligina gore biiyiik olgiide degisir. Ek olarak,

otomatik temizleme gii¢ geri agildiginda goriintiile-

nen bildirime bakilmaksizin yapilabilir.

: Hata yok. Gosterge kullanilabilir alan

: Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sise-
si) neredeyse dolu. Yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) hazirla-

: Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sise-

: Degistirme zamani yaklagtikca, gosterge

Girig
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Y M : Bu, otomatik temizleme ve periyo-
dik temizlemenin yapilacag: za-
mandan 24 saat 6nce goriiniir
(Yazdirma Siiresi i¢cinde aralik
ayarlandiginda).

' m : Bu, periyodik temizleme yapilma-
sindan 20 dakika 6nce goriiniir
(Ortam Kullanimi icinde aralik
ayarlandiginda).

Yazdirmak istiyorsaniz, kafa temizlemenin yapilma-
s1 zamani gelmis olsa bile yazdirirken yarida kesil-
mesini 6nlemek i¢in ayarlar meniistinde 6nceden
Onleyici Temizlik islemini gerceklestirme etkilidir.

£ “Bakim meniisii” sayfa 105

* Otomatik temizleme, yazdirma kafalarini iyi durumda

tutmak icin ayarlanan belirli bir stire gectikten sonra
yazicinin otomatik yaptigi kafa temizlemedir.



SC-F9300 Series  Kullanim Kilavuzu

Ozellikler

Bu genis formatl renkli miirekkep ptiskiirtmeli yazici
1626 mm (64 ing) genisliginde rulo medyay1 destekler.
Bu yazicinin ana 6zellikleri agagida agiklanmistur.

Yiiksek Verimlilik
Ger¢eklestirme

Dahili Isitici Sayesinde lyilestirilmis Kurutma
Performansi

Isiticl, yazdirma kalitesini ve tiretkenligi iyilestirmek
icin miirekkebi hemen hemen aninda kurutabilir.

Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi) En
Fazla 45 kg Rulo Barindirir

Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
medyanin daha az siklikta degistirilmesini gerektiren
250 mm'ye kadar dis ¢apli ve 45 kilograma kadar
agirhiga sahip yiiksek kapasiteli rulolari isleyebilir.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) Standart Olarak Gelir

Otomatik sarma makarasi {initesi basili medyay1
otomatik olarak temiz bir sekilde hi¢bir kirisikliklari
olmadan alir. Stirekli tiir sublimlesmeyi aktarim
yazicilarini desteklemek icin gerekli yiiksek kesinlikli
alma ile yiiksek hacimli yazdirmaya ve siirekli gece
yazdirmaya erigir.

Biiyiik Kapasiteli Miirekkep Tanki Takili

Biiyiik kapasiteli bir miirekkep tank: yiiksek
tiretkenlik elde etmek icin takilir. Miirekkep paketi
doldurmalar1 1000 mllik biiytik hacimlerde de
kullanilabilir. Miirekkep kartuslarin: sik sik degistirme
sorunu yasamayacaksiniz.

Yiiksek Hizda Yazdirma

2 kafali kademeli yapilandirmas: yiiksek hizh
yazdirmaya izin verir. Ayrica, yitksek hizli yazdirmay:
desteklemek i¢in renk bagina iki miirekkep tanki
takilidur.

Girig
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Essiz Kullanim Kolayhig:

Medya Kurulumu ve bir Anlik Ornek Alma

Rulo ve rulo gekirdek tutucular medyay1 yiikklemeden
once ig ekleme ihtiyacini ortadan kaldirarak higbir ige
gereksinim duymaz. Sadece medyay1 yaziciya getirin
ve dogrudan yiikleyin. Uzun igleri dengelemek
zorunda olmamak alan sinirli olsa bile medyanin bir
¢irpida yiiklenmesini saglar.

Kurulum sirasinda medyay1 koymanizi saglayan bir
yer olan rulo destekleri de bulundugundan, medya
zahmetsizce rulo tutucularinin diizeyine kaldirilir.

Temel islevleri olan bir RIP yazilimi olan (yalnizca
Windows) “Epson Edge Print” destekler

“Epson Edge Print”, Epson'in gelistirdigi standart RIP
yazilimidir. Epson'in iistiin goriintii isleme
teknolojileriyle yuiklidiir ve yaziciniz i¢in maksimum
yazdirma hizi ve goriintii kalitesinin kilidini agar. Bir
yazicl siiriictisiinde oldugu gibi, Epson Edge Print'i
herkes kolayca ve hemen calistirabilir ve medya
ayarlarini kaydedebilir ve yazicinin durumunu
goriintileyebilir.

Kullanilmakta olan medya i¢in optimum yazdirma
ayarlarini kolayca kaydedin

Kullanilmakta olan medyanin boyutuna ve tiiriine
gore optimum yazdirmay: gergeklestirmeniz i¢in
cesitli ayarlar saglanir. Kolay Ortam Kurulumu ayar
menisiinde etkinlestirildiginde, medya tiiriine gore
cesitli ayarlar1 hizli ve kolay bir sekilde
kaydedebilirsiniz.

“Epson Control Dashboard” yazilimini kullanirken,
Epson'in sagladig1 yazdirma ayar1 dosyalarini (EMX)
indirebilir ve ayarlayabilirsiniz. Bir EMX, her medya
tiirti igin bir yazdirma ayarlari dosyasidir ve yaziciya
kayitli medya ayarlari, RIP'de kullanilacak ICC
profilleri, gecis sayis1 ve ¢oztiniirliik gibi ticari olarak
satilan medyaya diizgiin yazdirmak i¢in gereken
yazdirma bilgilerini icerir. Optimum yazdirma
islemini kolayca yapmak i¢in tiim yapmaniz gereken
medya ayarlarini yaziciniza kaydetmek ve sonra
yazdirma bilgilerini saglanan “Epson Edge Print”
yazici uygulamasi veya ticari bir RIP yoluyla
belirtmektir.
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Bakim Kolayhigi

Baski kalitesi sadece bakim ile saglanabilir. Temizleme
islemleri yazicida yerlesik olan silecekler yoluyla
azaltilmistir. Ayrica, bu yazicinin tasarimi kolayca
bakim yapmay1 saglayarak bakim icin genis bir alan
birakar.

Ek olarak, periyodik temizleme islevini kullanarak
puskiirtme uglarimnin tikanmasini 6nleyebilirsiniz.

Yazdirma kosulunu kontrol etme basittir

Yazdirirken yazici igindeki LED 15181 otomatik
yandigindan yazdirma kosulunu kolayca gorebilirsiniz.

E-Posta Hatasi/Uyari Bildirimi

Yazicinin ag arabirimi yerlesik olan Web Tarayicist
sistemi ile EpsonNet Config e-posta bildirimi
sunmaktadir. E-posta bildirimi i¢in
yapilandirildiginda, yazici segili e-posta adreslerine
hata ve uyarilar gondererek gece operasyonu sirasinda
insansiz birakildiginda ve diger benzer durumlarda
i¢inizin rahat etmesini saglayacaktir.

EpsonNet Config Baglatma (Web Tarayicist ile)
£ Ag Kilavuzu (pdf)

Lambali ve Sesli Hata Uyarilan

Bir hata olustugunda, bir ses duyulacak ve uyar1
lambasi yanacaktir. Bityiik uyari lambas belirli bir
mesafeden bile son derece goriilebilirdir.

Ses zamanin bosa ge¢mesini 6nlemek i¢in fark
edilmeyen hatalar nedeniyle sayfalar1 durdururmasiyla
ayn1 anda duyulur.

Yiiksek Hizli USB/Gigabit Ethernet

Yazici yitksek hizli USB ve 100Base-TX/1000Base-T ag
araylizleri ile donatilmis olarak gelir.

Yiiksek Baski Kalitesi

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
miirekkebi kullanma

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
miirekkep Black (Siyah) miirekkep ile
kargilagtirildiginda siyah konsantrasyonunu
iyilestirerek daha zengin, daha siyah renk saglar. Ek
olarak, siddetli kontrast olusturmak i¢in canli renkler
olusturarak renk gami genisletilir.

Girig
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Yazdirirken medya konumunu dengeleme

Yiiksek yazdirma kalitesi elde etmek i¢in optimize
edilmis bir merdane gekli, yazdirma sirasinda medya
konumunu stabilize eder.

Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Herhangi bir cisim kagit ¢ikarma ve sarf malzemesi
degisimini etkilemeyecek sekilde asagidaki alani
hazirladiginizdan emin olun.

Yazicinin dis boyutlari igin bkz. “Ozellikler Tablosu”.

£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 132

1770mm

Yazici kullanimina iliskin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde diigiisten kaginmak igin
yaziciyt kullanirken asagidaki noktalar1 g6z 6niinde
bulundurun.

O Yaziciyr kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢alisma sicaklig1 ve nem araligina
dikkat edin. 23 “Ozellikler Tablosu” sayfa 132
Sicaklik ve nem yazici i¢in sinirlarin icinde ancak
medya icin icinde degil ise istenen sonuglarin elde
edilemeyecegini unutmayiniz. Calisma
kosullarinin medyaya uygun oldugundan emin
olun. Daha fazla bilgi i¢in, medya ile birlikte
verilen belgelere bakiniz.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayin.
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Yaziciyi 1s1 kaynaklarinin oldugu veya
vantilatorler ya da klimalardan dogrudan gelen
¢ekimlere maruz kalan yerlerde kullanmaktan
kagininiz. Yazdirma kafasi piiskiirteci kuruyabilir
ve yapigabilir.

Ticari olarak satin alinabilen bir 1sitict
kullanirken, 6nerilen ¢aligtirma sicaklig
araliginda kullanmanizi 6neririz.

Onerilen aralik diginda kullanma yazdirma
kalitesinin azalmasina veya yazdirma kafasi
puiskiirtme uglarinin tikanmasina neden olabilir.
£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 132

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice
cekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Temizlik ve degistirme gibi bakim islemleri,
kullanim sikligina gore ya da tavsiye edilen
araliklara gore yapilmalidir. Diizenli bakim
yapmamak baski kalitesinde kayba neden olabilir.
Uygun bakim yoklugunda devam etmeniz,
yazdirma kafasina zarar verebilir.

£ “Temizleme Yerleri ve Temizleme Zamani”
sayfa 56

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazici kapaliysa yazdirma kafas: kapatilmamis
(baski kafasi sag tarafinda donmeyebilir) olabilir.
Kapaklama, yazdirma kafasinin kurumasini
onlemek i¢in yazdirma kafasini bir kapak ile
otomatik sekilde kapatan bir fonksiyondur. Bu
durumda, giicii a¢in ve kapaklama otomatik
yapilana dek bir siire bekleyin.

Gii¢ agildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Yazdirma kafas: diizgiin sekilde
kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giicii agin ve
kapaklama otomatik yapilana dek bir siire bekleyin.

Yazdirma kafasi, piiskiirtme baghiginin
tikanmasini engellemek i¢in yazdirdiktan sonra
sabit araliklarla otomatik olarak temizlenir.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) yazic1 her
acik oldugunda agik oldugundan emin olun.

Yazdirma sirasinda harcanmasinin yanu sira,
yazdirma kafasini ¢alisir tutmak icin kafa
temizligi ve gerekli diger bakim sirasinda
mirekkep kullanilir.

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak
i¢in 15 ila 25 °C aras: bir sabit oda sicakligini
koruyun.

Girig
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Yazici kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy: saklarken asagidaki
noktalar1 goz 6niinde bulundurun. Diizgiin
saklanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.

4 Yazic uzun siire kullanilmadiginda giicti her
7 glinde bir agin.
Uzun bir siire baski yapmazsaniz, yazdirma kafasi
puskiirtme uglari tikanabilir. Kafa temizleme
yazici agildiktan ve baslatildiktan sonra otomatik
olarak yapilacaktir. Kafa temizleme, baski
kafalarinin tikanmasini 6nler ve baski kalitesini
korur. Temizlik tamamlanana kadar yaziciy
kapatmayin.

Yazici 2 haftadan uzun siire kullanilmadiginda bir
servis mithendisi bakim 6ncesi ve sonrasi isleri
yapmalidir. Bakim 6ncesi ve sonrasi igler ticretsiz
gerceklestirilir.

Ayrica, 6n bakim yapilmis olsa bile depolanan
ortama ve siiresine bagh olarak son bakim
sirasinda onarimlar gerekebilir. Onarim
gerekiyorsa {icret alinir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Baska silindirleri yazicida kalan medyay1
kiristirabilir. Medya ayrica yazdirma kafas ile
temas eden medyada sikismalara ya da
kivrilmalara neden olarak dalgali ya da kivrilmis
hale gelebilir. Yaziciy1 saklamadan 6nce medyay1
cikarin.

Yazdirma kafasinin kapatildigindan emin
olduktan sonra yaziciy: saklayin (yazdirma kafas:
sag uca konumlanir). Yazdirma kafas:
kapatilmadan uzun siire birakilirsa, yazdirma
kalitesi duisebilir.

Not:
Yazdirma kafas: kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardindan kapatin.

(A Yazicr saklamadan 6nce tiim kapaklar: kapatin.
Yaziciy1 uzun siire kullanmazsaniz, tozu 6nlemek
i¢in anti statik bir kapak ya da ortii ile tizerini
ortiin. Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari cok
kiigiiktiir ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde
kolayca tikanabilir ve diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.
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Yaziciy1 uzun siire kullanmadiysaniz, yazdirmaya
baslamadan 6nce yazdirma kafalarinda tikaniklig
kontrol edin. Yazdirma kafalar1 tikaliysa kafalar
temizleyin.

£ “Tikalr uglari kontrol etmek” sayfa 81

Yazici saklarken, diizgiin durdugundan emin
olun: bir agida, ucu tistiinde ya da bas agag:
saklamayin.

Miirekkep paketleri ve
miurekkep tanlarini islemeyle
ilgili notlar

Miirekkep paketlerini ve miirekkep tanklarini iglerken
agagidaki noktalar1 unutmayin.

4 Miirekkep tanklarini ¢ikarmayn.
Takildiklarinda miirekkep tanklarinda
ayarlamalar yapilir. Bunlari ¢ikarma kalite ve
performans: etkileyebilir.

Miirekkep paketlerini dogrudan giines 15181na

maruz olmayan bir yerde oda sicakliginda saklayin.

Baski kalitesini saglamak i¢in tanktaki tiim
miirekkebi agagidaki tarihlerden 6nce kullanin:

4 Mirekkep paketinde yazili sona erme tarihi

([  Mirekkep tanki doldurulduktan sonraki
25 giin

Uzun siire diistik sicakliklarda depolanan
miirekkep paketlerinin kullanmadan 6nce dort
saat kadar oda sicakligina donmesine izin
verilmelidir.

Miirekkep tankini miirekkeple doldururken,
mirekkep paketinden tiim miirekkebi i¢inde hi¢
kalmayacak sekilde ¢ikarin.

Miirekkep paketini acar agmaz miirekkep tankini
hemen doldurun.

Miirekkep tanklari iizerine hi¢bir sey koymayin
veya miirekkep tanklarini giiclii darbelere maruz
birakmayin. Miirekkep tanki ¢ikabilir.
Miirekkep tanki ¢ikarsa bayinize veya Epson
Destek'e bagvurun.

Girig
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Ortamin islenmesi

Medyayi islerken veya saklarken asagidakilere dikkat
ediniz. Kotit durumdaki medya kaliteli baskilar
tiretmeyecektir.

Her tiir medya ile birlikte verilen belgeleri
okudugunuzdan emin olun.

Kullanima iliskin Notlar

[  Medya katlamayn veya yazdirilabilir yiizeyine
zarar vermeyin.

1 Yazdirilabilir ylizeyine dokunmayin. Ellerdeki
nem ve yag baski kalitesini etkileyebilir.

[ Medyay: tutarken, her iki kenarindan tutun. Biz
pamuk eldiven giymenizi tavsiye ederiz.

d  Medyay1 kuru tutun.

d  Ambalaj malzemeleri medyay: saklamak i¢in
kullanilabilir ve atilmamalidir.

4 Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kag¢inin.

1 Kullanilmadiginda, medya yazicidan ¢ikarilmali,

geri sarilmali ve orijinal saklama pakerine geri
konulmalidir. Medyay1 uzun siire yazicida
birakmak bozulmasina neden olabilir.

Medyayi Yazdirma Sonrasi Tutma

Dayanikly, yiiksek kaliteli bask: sonuglar1 almak icin
agagidaki noktalar1 goz oniinde bulundurun.

(4 Basili yiizeyi stirtmeyin ya da ¢izmeyin. Bunlar
stirtilmiis ya da ¢izilmigse, miirekkep soyulabilir.

(d  Basih yiizeye dokunmayin; miirekkep ¢ikabilir.

4 Katlamadan veya yiginlamadan 6nce ¢iktilarin
tamamen kurudugundan emin olun, ¢iktilar
yeterince kurumadan yiginlanirsa veya alinirsa
yazdirma ylizeyi hasar gorebilir.

d Dogrudan giines 1s1gindan kaginin.

[ Renk bozulmasi 6nlemek igin, baskilar1 medya ile

verilen belgelerdeki talimatlara gore goriintiileyin
ve saklayn.
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Girig

Saglanan Yazilima Giris

Asagidaki 2 CD tiirii bu yaziciyla verilir.

1 Yazilim diski
Saglanan yazilim agiklamalari igin asagidaki boliime bakin.

(d  Epson Edge Print disk
Epson Edge Print kullanimi kolay islemlerle zahmetsizce kullanilabilen bir yazilim RIP'idir.
Yazilim yiikleme hakkinda bilgi i¢in Kurulum kilavuzu'na (kitapgik) bakin.
[slevler hakkinda yarintilar i¢in ¢evrimici yardima bakin.

Birlikte verilen yazilim diskindeki asagidaki uygulamalar Windows icin kullanilabilir. Mac OS X ¢alistiran veya
disk siiriiciisii olmayan bir bilgisayar kullanirken, yazilimi http://epson.sn i¢inden yiikleyebilirsiniz. Gerektigi gibi
yiikleme.

Bu uygulamalar hakkinda bilgi almak i¢in, Ag Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz) veya s6z konusu uygulama i¢in
¢evrimigi yardim arayimiz.

Not:
Yazici stirticiileri saglanmaz. Baski icin bir yazilum RIP'si gereklidir. Epson Yazilumi RIP'i, “Epson Edge Print” ayri bir
CD'de bu yaziciyla verilir.

Epson Web sitesi, yazici igin eklentiler saglar.

Yazilim Adi ‘ Ozet

Epson Control Dashboard 4 Internet'ten Epson'in sagladidi cesitli bilgileri kolayca edinebilirsiniz.
4 Yazdirma ayarlari (EMX) dosyalari

[  Yazicl firmware'i icin glincelleme bilgileri (firmware'i Epson Control Dashboard
icinden kolayca gtincelleyebilirsiniz)

1  Birlikte verilen yazilim diskinden ve kurulum navigatortinden yiiklenen yazilim ve
kilavuzlar icin glincelleme bilgileri (glincelleme bilgileri oldugunda, glincellemeyi
gerceklestirmek icin EPSON Software Updater 6gesini baslatin)

(4 Epson'dan Bilgiler

1 Epson Control Dashboard yiikliiyken, bir ag veya USB baglantisi Gizerinden bir bilgisayara
bagh yazicinin durumunu izleyebilirsiniz.

(1 Ortam ayarlarini bir bilgisayardan kolayca yapip degistirebilir ve yaziciya yazabilirsiniz.
£ "Epson Control Dashboard'u Baslatma” sayfa 23
£ “Epson Control Dashboard cikis yapiyor” sayfa 23

EPSON Software Updater Yazilim, Internet'te yeni yazilim veya giincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve varsa
yukler. Ayrica bu yazici icin kilavuzlari, Epson Control Dashboard ve Epson Edge Print 6gelerini
glincelleyebilirsiniz.

Epson communications (Yalnizca Windows)
furlcvu.ekresri()Epson lletisim sG- Epson communications drivers (Epson iletisim siirticiileri) Epson Control Dashboard, Epson

Edge Print kullanirken ve bir bilgisayar yaziciya USB yoluyla baglarken gerekir. Bunlarin yikl
olduklarindan emin olun.
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Girig

Yazilim Adi ‘ Ozet

Install Navi Bu yukleyicidir. Yiikleme sirasinda, bir aga baglanirken adres ayarlarini yapmak icin kolayca bir
sihirbaz kullanabilirsiniz.

EpsonNet Config SE Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan gesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Klavyeyi
kullanarak adresleri ve adlarini girmenize olanak sagladigindan bu yararhdir.

22
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Girig

Epson Control Dashboard'u
Baslatma

Epson Control Dashboard bir Web uygulamasidir.

Uygulama agagidaki yontemlerden biri
kullanilarak baglatilabilir:

Windows

d Masaustindeki Epson Control Dashboard

simgesine cift tiklayin. Bu uygulama yiklendiginde

Epson Control Dashboard simgesi olusturulur.

(1 Start (Baslat) > All Programs (Tiim Programlar)
(ya da Programs (Programlar)) > Epson
Software > Epson Control Dashboard tiklayin.

MacOS X

(d  Doktaki Epson Control Dashboard simgesini
tiklayin. Bu uygulama yiiklendiginde Epson
Control Dashboard simgesi olusturulur.

 Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Control Dashboard — Epson
Control Dashboard simgelerini cift tiklayin.
Linux

Ana mentide Others (Digerleri) icinde Epson
Control Dashboard 6gesini segin.

Epson Control Dashboard baslar.

Ayrintilar i¢in, bkz. Epson Control Dashboard yardimu.

23

Baska bir bilgisayardan Epson
Control Dashboard 6gesine
erisildiginde

Baska bir bilgisayara takildiginda Epson Control

Dashboard 6gesine erismek icin asagidaki adimlari
izleyin.

Ykl oldugu bilgisayarla ayni agdaki bir
bilgisayardan Epson Control Dashboard 6gesine

erisebilirsiniz.

Bilgisayar baslatildiginda Epson Control Dashboard
Ogesini yiiklemeniz gerekmez.

Asagidakini adres gubuguna girin.
http://xxxxxxxxxxx%:30561

Erismek istediginiz bilgisayarda bir tarayic
baglatin.

xxxxxxxxxxxx icin, Epson Control Dashboard
yuklii oldugu bilgisayarin adini ve IP adresini
girin.

Not:

Giivenlik duvari nedeniyle erisemezseniz, ag
yoneticinize basvurun ve sonra asagidaki prosediirii
gergeklestirin.

1  Allow a program through Windows Firewall
(Programin Windows Giivenlik Duvari'ni
asmasina izin ver) icinde, Allow another
program (Bagka bir programa izin ver), 0gesine
tiklayin ve sonra Ekle ekraninda C:\Program
Files (x86)\Epson Software\Control Dashboard
\bin\Node.exe 0gesini se¢in.

Izin verilen programlar listesinde Evented I/O for
V8 JavaScript 6gesinin goriintiilendigini kontrol
edin.

Epson Control Dashboard cikis
yapiyor

Web tarayicisini kapatin.
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EPSON Software Updater
Kullanma

Yazilim giincelleme
kullanilabilirligini kontrol etme

Asagidaki durumu kontrol edin.
d Bilgisayar Internet'e bagli.

4 Yazici ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

EPSON Software Updater'1 baglatin.
Windows 8.1/Windows 8

Arama diigmesine yazilim adin girin ve
goriintiilenen simgeyi se¢in.

Windows 8.1/Windows 8 hari¢

Start (Baglat) > All Programs (Tiim
Programlar) (ya da Programs
(Programlar)) > Epson Software > EPSON
Software Updater 6gesini tiklayin.

MacOS X
Click Move (Tas1) — Applications

(Uygulamalar) — Epson Software — EPSON
Software Updater 6gesini tiklayin.

Girig

Not:

Windows'da, masaiistii ara¢ cubugundaki yazici
simgesini tiklayarak ve Software Update
(Yazilum Giincelleme) dgesini segerek de
baslatabilirsiniz.

Yazilim ve kilavuzlar: giincelleyin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip

edin.

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayar: veya yaziciy
kapatmayin.

Not:

Listede goriintiilenmeyen yazilim EPSON Software
Updater kullanilarak giincellenemez. Epson Web
sitesinden yazilimin en son stiriimlerini kontrol edin.

http://www.epson.com
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Gilincelleme bildirimleri alma

EPSON Software Updater'1 baglatin.

Auto update settings (Otomatik giincelleme
ayarlari) 6gesine tiklayin.

Yazicinin Interval to Check (Kontrol Aralig)
kutusunda giincellemeleri kontrol etmek icin
aralif1 secin ve sonra OK (Tamam) 6gesine
tiklayn.

Yazilim Kaldirma

n Onemli:

d  “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda oturum agin
(administrative privileges (yonetici
ayricaliklari) olan bir hesap).

Istendiginde yénetici parolasini girin ve sonra
kaldiginiz yerden isleme devam edin.

Calisir durumdaki diger uygulamalardan
¢ikin.

Windows

Bu boliimde bunlari 6rnek olarak kullanarak Epson
Control Dashboard ve Epson communications drivers
(Epson iletisim stirticiileri) kaldirilmasi
anlatilmaktadir.

Yaziciy: kapatin ve arabirim kablosunu ¢ikarin.

Control Panel (Kontrol Paneli)'na gidin ve
Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Program kaldir)
diigmesini tiklatin.

Windows XP'de, Control Panel (Kontrol
Paneli) 6gesine gidin ve Add or Remove
Programs (Program Ekle/Kaldir) 6gesini
tiklayin.

Programs
Uninstall a program


http://www.epson.com
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Girig

. Kaldirmak istediginiz yazilimi se¢in ve daha
sonra Uninstall/Change (Kaldir/Degistir) (ya
da Change/Remove (Degistir/Kaldir))
sekmesini tiklatin.

Asagidakileri secmek Epson communications
drivers (Epson iletisim siiriiciileri) 6gesini siler.
Model numarasi XXXXX olarak gériinmektedir.

[ EPSON SC-SXXXXX Series Comm Driver Printer
Uninstall

Epson Control Dashboard kaldirmak icin,
Epson Control Dashboard secin.

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
(Tamam) diigmesini tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip

edin.

Silme onay mesaji goriintiilenince Yes (Evet)
diigmesini tiklatin.

Epson communications drivers (Epson iletisim
stirticiileri) 6gesini yeniden ytiklityorsaniz, bilgisayar:
yeniden baslatin.

Mac OS X

Asagidakiler Epson Control Dashboard'un nasil
kaldirilacagini anlatmaktadur.

Epson Control Dashboard'dan ¢ikin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Control Dashboard —
Epson Control Dashboard Uninstaller 6gesini
cift tiklayin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

25
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Temel islemler

Temel islemler

Medyayi islemeyle ilgili
Onlemler

Medyanin kullaniminda bunlara uyulmazsa az
miktarlarda toz ve iplik medyanin yiizeyine yapisabilir
ve baski sonuglarinda miirekkep damlalarina neden
olabilir veya piiskiirtme bagliklarinin titkanmasina
neden olabilir.

Acik medyayi direkt olarak yere koymayin.

Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.

N,

Medyayi, medyanin yiizeyi kiyafetlere baski
yapacak sekilde tasimayin.

Medyayi, yaziciya yiikleninceye kadar kendi 6zel
ambalajinda tasiyn.

&
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Medya yliklemeyle ilgili
notlar

/\ Dikkat:

[ Isitict sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

Medya agir oldugu igin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidir. 40 kg'nin tizerinde medya
icin kaldirici kullanmanizi oneririz.

On kapagini agarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata uymamak
yaralanma ile sonuglanabilir.

Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.
Medyanin kenarlar: keskindir ve
yaralanmalara neden olabilir.

Medyayi yazdirmadan hemen dnce yiikleyin.

Baska silindirleri yazicida kalan medyay: kirigtirabilir.

Medya ayrica yazdirma kafasi ile temas eden medyada
sikigmalara ya da kivrilmalara neden olarak dalgali ya

da kivrilmis hale gelebilir.

Sag ve sol kenarlari esit degilse, medyayi
yiiklemeyin.

Eger medya yiiklenmisse ve rulonun sol ve sag
kenarlar1 esit degilse, medya besleme sorunlari
medyanin yazdirma sirasinda etrafta hareket etmesine
neden olmus olabilir. Kenarlar: hizalamak i¢in geri
sarin ya da sorunsuz bir rulo kullanin.

Q OK.
=>
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Temel islemler

Kullanilamayan medya . On kapag1 agin ve sonra ortam yiikleme kolunu
algaltin.

Asagidaki sekillerde gosterildigi gibi katlanmus,
kirigmis, zedelenmis, yirtik veya kirli medya
kullanmayin. Medya kalkabilir ve yazdirma kafalariyla
temas ederek onlara zarar verebilir.

Her iki tarafta medya kenar plakasi ¢ikintilarini
tutarken plakay1 baski levhasinin kenarlarina
dogru tastyin.

N7
< ‘\\

Medya yiikleme

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Video Manual

1 O diigmesine basin ve sonra ekranda Ortam
yiikleyin goriintiilenene kadar bekleyin.
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https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9MHx52f78bmNefhMTKnilUk
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Temel islemler

n Onemli:

Sag tutacak mili goriinmiiyorsa, tutucuyu
duruncaya kadar dondiiriin. Tutma mili
goriinmiiyorsa medya diizgiin sekilde

yiiklenemez.
ni‘: Tl
. Rulo tutucuyu yiiklenecek medyanin rulo i¢ Not:
¢apna gore ayarlanan konuma tagiymn. Rulo medyanin yerlestirilme yontemi, medyanin
r ) nasil sarildigina bagli olarak asagidaki gibi degisir.

Yazdirilir Taraf Dista

©

Yazdirihir Taraf icte

\

E Rulo tutucunun istiinden bastirirken, artik
donmeyinceye kadar sabitleme vidasini sikin. '
0

Rulo tutucu hareket etmeyecek sekilde sikin.

28
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Temel islemler

Medyanin rulo ¢ekirdegini rulo tutucuya sikica
takin.

Not:

Medya rulosu 140 mm'den az dis ¢apa sahipse
rulo ¢ekirdegi kaldirma koluyla kaldirildiginda
rolo tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo ¢ekirdegini rulo tutucusu
icine takin.

P — 2
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Not:

Medya rulosu 140 mm'den az dis ¢apa sahipse
rulo gekirdegi kaldirma koluyla kaldirildiginda
rolo tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo ¢ekirdegini rulo tutucusu
icine takin.

Rulo tutucunun rulo ¢ekirdegi igine yeterince
takildigindan emin olmak i¢in rulo tutucunun
tistiinii rulonun sonuna iki kez itin.
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Temel islemler

n Onemli:

Eger silindir tutucu silindir ¢ekirdegine
diizgiin yerlestirilmezse, silindir tutucu ile
silindir ¢ekirdegi arasindaki kayma
yiiziinden baski sirasinda medya beslemesi
dogru bir sekilde yapilmaz.

Bu, baski sonuglarinda bantlamaya neden
olabilir.

Rulo tutucunun iistiinden bastirirken, artik
donmeyinceye kadar sabitleme vidasini sikin.

Rulo tutucu hareket etmeyecek sekilde sikin.

u Onemli:

Eger silindir tutucu vida gevsekse, silindir

tutucu baski sirasinda hareket edebilir. Bu
da baskilarda seritlere ve egriliklere neden
olur.

30

Asagidaki resimdeki A boliimi tam olarak
takilana kadar kolu ¢evirin.

— |

n Onemli:

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi rulo
tutucuya zarar verebilir.

A boliimii kol tam olarak cevrildikten sonra
bile halen goriilebiliyorsa, kolu geri sarin.
Sag taraftaki silindir tutucu viday: gevsetin
ve sonra 4. Adim'dan tekrar baslayin.

Medyay1 yaklagik 30 cm agikliga takin ve
ardindan medya yiikleme kolunu indirin.

@

"7
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Temel islemler

Medyanin sol kenarinin asagidaki ¢izimdeki
etiketin dikd6rtgeninin aralig icinde oldugunu
onaylayn.

n Onemli:

Medyanin sol kenari etiketin siyah karesi
icinde degilse rulo tutucunun konumunu
ayarlamak icin adim 5 ila 16 arasini tersten
yapin. Medya icine takiliyken rulo tutucular
yeniden konumlandirmaya ¢alismayin.

31

Bir elde medyanin ortasini tutun ve 1siticidaki
etiketin alt kenariyla hizalanincaya kadar

dogruca itin.
L

'Y p

Ortamu iki elinizle gekmeyin. Bu, medyanin
egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden

olabilir.
O—=

{
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Temel islemler

Her iki taraftan medya kenar plakasinin
¢ikintilarini tutarken plakayr medyanin st
kenarina tastyin.

Medyanin kenarlari medya kenar
plakalarindaki yuvarlak deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

Medya kenar plakalar1 medyanin yiikselmesini
onler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin
yazdirma kafasina dokunmasini énler.

I S

Medyanin her iki ucuna hafifce vurun ve sol ve
sag taraflar arasindaki gerginlikte bir fark olup
olmadigini kontrol edin.

Gerginlikte bir fark varsa medya gevser.

Yazicinin 6niinden medya yiikleme kolunu
kaldirin ve medyadaki gevsekligi diizeltin.

Gevseklik diizeltildiginde medya yiikleme
kolunu indirin.

32



SC-F9300 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

n Onemli:

[  Medya kenar plakalarini 0,4 mm veya
daha kalin medyalar ile kullanmayin.
Medya kenar plakalar: yazdirma
kafasina dokunup zarar verebilir.

Plakalari, medyanin kenarlar: yuvarlak
deliklerin her zaman ortasina gelecek
sekilde yerlestirin. Yanlis
konumlandirma, yazdirma sirasinda
bantlamaya (yatay bantlama, ton
dengesizligi veya seritleri) neden olabilir.

Medya kenar plakalarini
kullamilmadiklarinda plakanin sag ve sol
kenarlarina dogru getirin.

Basili medyanin kenarlari lekeli ise
medya kenar plakalarini kullanmayin.

Basili taraf icte Basili taraf dista

Basili taraf icte olacak gekilde kaldirmak, yazdirilan
ytizeyi rulonun i¢ine yerlestirir. Cogu durumda “Basili
taraf icte” 6nerilir.

Basili taraf dista olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
yiizeyi rulonun disina yerlestirir.
YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol

edebilirsiniz.

Video Manual

Auto Take-up Reel Unit
(Otomatik Sarma
Makarasi Birimi)
Kullanmak

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) medyayi yazdirildiginda otomatik olarak
alarak insansiz operasyonun etkisini iyilestirir.

Bu yazici igin Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) medyayi asagidaki yonlerden
biriyle alabilir.
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/\ Dikkat:

1 Medya veya rulo cekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan medya ¢ikarirken
kilavuzdaki talimatlara uyun.

Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarin
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.

Q  Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
veya Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) ¢alisirken ellerinizin
veya saglarinizin yakalanmadigindan emin
olun.

Bu talimata uymamak yaralanma ile
sonuglanabilir.

Dogru almayla ilgili onemli
noktalar

Medyay1 dogru almayla ilgili asagidaki noktalara uyun.

[ Medyayla ayni genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
kullanmanizi 6neririz. Farkl bir genislikte alma
rulo gekirdegi kullanilirsa alma rulo gekirdegi
egilebilir ve medya yanlis alinir.


https://www.youtube.com/playlist?list=PLD67cTLxxk9MHx52f78bmNefhMTKnilUk

SC-F9300 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

4 Medya alma i¢in “basili taraf i¢te” olmasini
oOneririz. “Basili taraf digta” medyanin hareket
etmesine ve ruloyla ¢ok miktarda yanlig
hizalanmasina neden olabilir. “Basili taraf dista”
ile alma diizgiin yapilamazsa “basili taraf igte” ile

alim yapin.

[d 36 ingten kiigiik medya hareket edebilir ve yanlis
alinabilir.

[ Alma rulo ¢ekirdeklerini agagidaki sekilde
gosterilenler gibi takmayin. Alma gerginligi esit
olmaz ve gekirdek gevsek cevirir. Sonug olarak,
kagit diizgiin sarilmaz, bu durum yazdirma
sonuglarinda egilmeye neden olabilir.

Kenarlar aginir

Deforme olur

Rulo Cekirdegini Eklemek

Hazirlama

Medyayla ayni genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
edinin.

Satin alabileceginiz yapiskan bant edinin.

Yiikleme

Medyanin diizgiin yiiklendigini onayladiktan
sonra medyanin kenari rulo ¢ekirdegi

tutucusuna erisene kadar ¥ diigmesini basili
tutun.

n Onemli:

Medyay: beslemek icin her zaman ¥
diigmesine basin. Eger medya elle cekilirse,
medya sarma sirasinda biikiilebilir.

34
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. Her iki taraftaki rulo ¢ekirdegi tutucu sabitleme 3 Rulo gekirdegi tutucunun sag tarafini
vidalarini gevsetin ve ikisi arasindaki mesafe medyanin sag tarafiyla hizalayin ve tastyin.

medyadan genis olacak sekilde rulo gekirdegi
tutucularini ayarlayn.

Rulo destekleri esit yerlestirilmezse esit olacak
sekilde tastyin.

Sol taraftaki rulo ¢ekirdegi kolu mili
gortinmiiyorsa resimde gosterildigi gibi kolu
duruncaya kadar dondiiriin. Kol mili
goriinmiiyorsa rulo cekirdegi diizgiin sekilde

yiiklenemez. S —
F—*—"-’-‘I [ AL LT

2N 22

V7777 VT TS

S1AaT B

n Rulo tutucunun iistiinden bastirirken yerine
sabitleme vidasini sikin.

35
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Rulo ¢ekirdegi sag tutucunun tizerine takin. Rulo ¢ekirdegi tutucunun rulo ¢ekirdegi icine

yeterince takildigindan emin olmak i¢in rulo
gekirdegi tutucunun iistiinii rulonun sonuna iki
kez itin.

Rulo ¢ekirdeginin ve medya kenarlarinin yanlis
hizalanmamis oldugunu onaylayin.

E Sol taraftaki rulo gekirdegi tutucunun rulo
cekirdegi i¢ine tam olarak takildigindan ve rulo
cekirdegi ve medya kenarlarinin yanls
hizalanmadigindan emin olun.

», ______________________ E Sol taraftaki rulo tutucunun iistiinden

bastirirken sabitleme vidasini sikin.

Rulo tutucu ¢ekirdegini hareket etmeyecek
= sekilde sikin.

n Onemli:

Medyanin kenarlari yanlis hizalanirsa
medya diizgiin alinamayabilir. Kenarlar
yanlis hizalanirsa rulo ¢ekirdegi
tutucusunun sag tarafi icin sabitleme
vidasini gevsetin ve sonra adim 3'ten yeniden
baslayn.

36
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Asagidaki resimdeki A boliimii tam olarak
takilana kadar kolu cevirin.

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin.

Tutacak tam olarak cevrildikten sonra A
pargast hala goriintiyorsa rulo ¢ekirdegi
tutucu tam takilmamus olabilir. Adim 6'ya
doniin.

37

Medyanin ortasinda 10-20 cm genisliginde bir
kisim birakin ve medyanin sol ve sag
kenarlarindan en az 25 cm yiikseklikte kesin.

Medyanin kesilmesi, medyanin sol ve sag
koselerinin katlanmasi ve sarma baslamasinda
yakalanmasi gibi besleme sorunlarini 6nler.

[zleyen adimlar i¢in, medyanin nasil sarildigina bagh
olarak asagiya bakin.

Yazdirilmis taraf iceride sarmayla ilgili bilgiler i¢in
bkz. £ “Basili Taraf Iger Bakacak sekilde Sarma”
sayfa 38.

Yazdirilmis taraf disarida sarmayla ilgili bilgiler i¢in
bkz. £3° “Basili Taraf Diga Bakacak sekilde Sarma”
sayfa 39.
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Basili Taraf icer Bakacak sekilde
Sarma

1 Medyanin merkezini dogruca asag ¢ekerken
arkadan 6ne dogru rulo gekirdegine sarin ve

ticari olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.

n Onemli:

Medyay: sikica gekerek medyay: alma rulo
cekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.

Alma rulo ¢ekirdegi cevresine tekli sarma i¢in
yeterince medya beslemek i¢in kontrol
panelindeki ¥ diigmesini basili tutun.

38

Auto anahtarim Off konumuna ¢evirin ve
gekirdek etrafina tekli sarma i¢in medyay1
almak i¢in (_c% tarafindaki Manual
anahtarini basili tutun.

|
etV
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan
takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkli ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise prosediire 1.
Adimdan tekrar baslayin.

]/

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

39

Medyanin kenarlar: alinana ve ¢ekirdegin

etrafina bir veya iki kez sarilana kadar ¥
diigmesini basili tutun.

Basih Taraf Disa Bakacak
sekilde Sarma
Medyanin orta boliimiinti diimdiiz asag:

cekerken, medyay1 sarim silindir ¢ekirdegine
ticari olarak satilan bantla yapistirin.

N

n Onemli:

Medyay: sikica cekerek medyay: alma rulo
cekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.
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. Alma rulo ¢ekirdegi cevresine tekli sarma igin
yeterince medya beslemek i¢in kontrol

panelindeki ¥ diigmesini basili tutun.

R v
%

Auto anahtarini Off konumuna ¢evirin ve
gekirdek etrafina tekli sarma i¢in medyay1
almak igin (,(& tarafindaki Manual
anahtarini basili tutun.

40

Auto anahtarini (,& tarafina gevirin.

Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan
takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkli ise, medya diizgiin
alimmayacaktir. Bir taraf gevsek ise prosediire 1.
Adimdan tekrar baglayin.
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Temel islemler

Not Yiiklenen Medya icin

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifge dokunarak gerginlik Aya r I ar

farklarini anlayabilirsiniz.

Medya yiiklemeyi bitirdiginizde yiiklenen medya i¢in
ayarlar1 yapmak tizere kontrol panelindeki talimatlari
uygulayin.

1. Medya ayari numarasini se¢

Yazdirma ayarlarinin kaydedildigi medya ayari numarasi-

nisecin.

2. Rulo sarma ozelliklerini se¢

Yiklenen medya rulosu igin rulo tipini segin.

5 3

3. Medya uzunlugunu ayarla

—— Yiklenen medyanin uzunlugunu ayarlayin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

E Medya alinana ve ¢ekirdegin etrafina bir veya
iki kez sarilana kadar ¥ diigmesini basili tutun.

Yazdirma ayarlarinin kaydedildigi medya ayar1
numarasini segmek i¢in ¥/A diigmelerini
kullanin ve ardindan OK diigmesine basin.

Select Media

v 1 A

Done

1M
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Yeni medya i¢in hentiz medya ayarlar:
yapilmadiysa atanmamis bir numara segin,
medyay yiiklemeyi bitirin ve ardindan Kolay
Ortam Kurulumu yapin.

£5° “Yeni Medya Ayarlarini Kaydetme”
sayfa 46

Yiiklenen ruloya uygun rulo tipini segmek i¢in
V/A digmelerini kullanin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Roll Type

« Printable Side Out

M Printable Side In

[OK] Done 51 Back

Yiiklenen medya uzunlugunu girebildiginiz
ekran goriintiilenir.

1,0 ve 600,0 m arasinda bir uzunluk se¢mek
icin ¥/A dtigmelerini kullanin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Range: Off,1.0 - 600.0 m

Current: 120.0 m

Done I OFF

Kalan medya miktar1 ruloda yazdirildiginda
degeri ayarlayin.

Kapali'y1 se¢gmek istiyorsaniz » diigmesine
basin. Kapali'y1 sectiginizde, kalan miktar
hesaplanmaz.

42

Not:
Sunun icinde iki islev etkinlestirilir: Kalan
Kurulum — Agik

Asagidaki iki islev, yazdirma Oncesi mevcut
medya miktarini hakkinda kabaca bir fikir verir,
bu medyanin degistirilmesi gereken zamani daha
kolay bilmeyi saglar.

A Kalan Medya Miktarinin Gosterilmesi
Kontrol paneli ekraninda yaklasik kalan
medya miktart medya icin ayarlanan
uzunluk ve yazdirma esnasinda kullanilan
miktara gore gosterilir.

[ Kalan Uyaris:
Kalan medya miktar: belirli bir seviyeye
ulastiginda bir uyar: goriintiilenir.

Yazici kisa bir duraklamadan sonra Hazir ekranim
goriintiileyecektir, bu yazdirmaya hazir oldugunu
gosterir. Bilgisayardan yazdirilacak veriyi iletin.

Sarim Rulosunu Cikarmak

Medyay1 degistirirken asagidaki adimlari uygulayn.

1. Kalan medya miktarini yazdirin. (Kalan Ortam
ogesi Acik olarak ayarlandiginda)

¥

2. Medyayi kesin.

¥

3. Medyayi cikarin.

Kalan Medya Miktarini Yazdirma

Cikarilan medyada kalan miktar: yazdirarak bu degeri
medya sonraki sefer yiiklendiginde kontrol edebilir ve
medya uzunlugunu girebilirsiniz. Bu, kalan medya
miktarinin dogru yonetilmesi i¢in faydalidir. Kalan
Kurulum 6gesi Kapali olarak ayarlandiginda kalan
miktar yazdirilamaz.
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Temel islemler

Asagidaki bolim kalan medya miktarini yazdirmayi
acitklamaktadir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

DA NEA

=\

sfo] Y
Ee3 =1
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aQ

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu onaylayin.

A digmesine basin, Kalan Ortam'i segin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Kalan Uzunlugu Yazdir segenegini belirleyin
ve OK diigmesine basin.

Kalan uzunlugu yazdirmak i¢in OK diigmesine
basin.

Medyayi1 Kesmek

a

4

/\ Dikkat:

Isitic1 sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

Medyay1 keserken, kesici veya diger
bigaklarin parmaklarinizi veya ellerinizi
kesmemesine dikkat edin.

43

9 digmesine basin, Kesmeye Besle Konumu'i
secin ve ardindan OK diigmesine basin.

Yazdirmanin arka kenar1 kesme konumuna
(kesici ¢izgi) beslenir.

Kalan medyay yazdirdiysaniz, kesme
gizgisinden oteye dogru rulo tarafinda bu bilgi

goriinene kadar ortami geri sarmak icin A
diigmesine basin, boylece ortam kesildikten
sonra ruloda kalr.
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Kesiciyi kaldirin ve sonra kesici bigak kesici
oyuguna diizgiin sekilde sigana kadar hareket
ettirin.

On kapak nedeniyle elinizi diizgiin
yerlestiremezseniz, 6n kapag1 a¢in ve sonra
kesin.

( N

Medyay kestiginizde, yazdirmadan once on
kapagin icinde yiikselmedigini veya medya

kenar plakasindan ¢ikmadigini kontrol edin.

44

Auto anahtarin Off olarak ayarlayin. Manual
anahtarini medyanin sarilma sekline gore
calistirarak kesilen medyay1 tamamen sarin.

|

A
deanallaaaats

Medyanin Cikarilmasi

/\ Dikkat:

Qd Medyamn agirligs 20 kg tizerindeyse bir kisi
tarafindan tasinmamalidir. Medyay:
yiiklerken veya ¢ikarirken en az iki kisi
kullanin.

1  Medya veya rulo ¢ekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan ¢ikarirken kilavuzdaki
talimatlara uyun.

Medya, rulo gekirdek ya da sarim rulolarini
diistirmek yaralanmaya neden olabilir.

Sol taraftaki rulo ¢ekirdegi tutucusunun
tutacagini dondiirtin.
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Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek i¢in, Ruloyu rulo destegi tizerine indirin.

ruloyu sol ucundan desteleyin.

Sol rulo ¢ekirdek tutucu sabitleme vidasini
gevsetin ve rulo ¢ekirdek tutucuyu rulodan
¢ikarin.

E Medyay arka medya besleme biriminden
¢ikarmak i¢in yiiklemek tizere uyguladiginiz
adimlari tersten uygulayn.

Yazdirmadan Once

Baski kalitesini korumak i¢in, her giin ¢aligmaya
baslamadan 6nce agagidaki kontrolleri ger¢eklestirin.

Kalan miirekkep miktarini kontrol edin:

Miirekkep diizeyini kontrol edin. Kalan miirekkep,
miirekkep tankinin en altindan itibaren 70 mm veya
daha azsa yonga initesini degistirin ve miirekkep

doldurun.
Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek i¢in, i} )
ruloyu sag ucundan desteleyin. Yazdirirken, kalan miirekkep, miirekkep tankinin en
altindan itibaren 70 mm veya daha az oldugunda ¢ip
E Sag rulo gekirdek tutucu sabitleme vidasini bil:imini d.egi§tir ebili.r 'Ve'yz.izdlrmak i¢in sayarken
gevsetin ve rulo ¢ekirdek tutucuyu rulodan miirekkebi doldurabilirsiniz.

cikarin.

£ “Miirekkep Doldurmalari I¢in Prosediir”
sayfa 67

Kontrol Deseni Yazdirma

Tikali uglar1 kontrol etmek i¢in bir kontrol deseni
yazdirin.

Desenin boliimlerinde solukluk veya eksiklik varsa
kafa temizleme uygulayn.

Bir Kontrol Deseni Yazdirin £3° “Piiskiirtme baslig1
kontrolii desenlerini yazdirma” sayfa 82

Kafa Temizleme /3 “Kafa Temizleme” sayfa 82

45
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Yeni Medya Ayarlarini
Kaydetme

Ortam Ayarlarinin Tiirii ve Ozeti

Kullandiginiz medya i¢in optimum kogullarda
yazdirirken, kullandiginiz medya i¢in uygun yazdirma
bilgilerini ve ayar degerlerini yaziciya ve RIP'e
kaydetmeniz gerekir.

Her medyanin yazdirirken ok miktarda miirekkep
gerektirme ve kuruma siiresinin uzunlugu gibi kendi
belirli 6zellikleri vardir. Yazdirma bu 6zelliklere gore
yapilmazsa tatmin edici yazdirma sonuglari elde
etmezsiniz.

Ancak, her medya tiirdi i¢in optimum yazdirma
ayarlarini arama karmagik ve zaman tiiketen bir ¢aba
olabilir.

Asagidaki yontemlerden birini kullanarak medya ayar1
degerlerini yaziciya kolay ve hizli bir sekilde
kaydedebilirsiniz.

d  Kolay Ortam Kurulumu

Bu, hizli yazdirma i¢in uygundur. Medya
ayarlarini yaziciya kaydettikten sonra, Kolay
Ortam Kurulumu i¢inde, birlikte verilen RIP'e
(Epson Edge Print) 6nceden kaydedilmis olan
genel yazdirma bilgilerini segin.

Epson Control Dashboard icinden medya
ayarlarini yaziciya kaydedin.

Epson'in ticretsiz sagladigi yazdirma ayarlar:
dosyalarini (EMX) kullanarak, uzmanlarin tim
kurulumda eristigi yazdirma kalitesine eriserek
kolayca yazdirabilirsiniz.

Bir EMX dosyasi, her medya tiirii i¢in bir
yazdirma ayarlar1 dosyasidir ve ticari olarak satin
alabileceginiz medya tizerine optimum yazdirma
i¢in gerekli agagidaki bilgileri igerir.

EMX File

Print
Information

&) 2~

Media
Settings

Epson
Edge Print

46

Yazicinin ayar meniisiinden Kolay
Ortam Kurulumu islemini
gerceklestirme

Yaziciya yiiklediginiz ortam tiiriinii sectiginizde,
uygun ayarlar yiiklenir. Sonra, ortam Auto Take-up
Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) 6gesine
yiiklii olmasina bakilmaksizin gegerli ortam genisligi
i¢in ayarlar1 optimize etmek i¢in ortam ayarlamalari
vb. gerceklestirilir.

Medyayi ayarlamak i¢in Otomatik Besleme Ayar1
veya Elle 6gesini se¢ebilirsiniz. Normalde, Otomatik
Besleme Ayari islemi yaptiktan sonra, Ortam Ayari
meniisiinde Elle — Kafa Hizalama iglemini ytiriitiin.

Otomatik Besleme Ayar1 icin medya ayarlama deseni
yazdirilirken ve okunurken otomatik medya besleme
ayarlanir.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Yaklagik 670 mm
Elle i¢in yazdirilmis medya ayarlama desenlerini
gorsel olarak kontrol edin ve sonra ayarlama

degerlerini girerek ayarlamalar1 yapin.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Besleme Ayari Yaklastk 330 mm

Kafa Hizalama

1 kafa modunda Yaklagik 270 mm

2 kafa modunda Yaklastk 320 mm

Epson Control Dashboard ile ortam
ayarlarini kaydetme

Epson Control Dashboard 6gesini “Epson Setup Navi
(Epson Kurulum Navi)” (http://epson.sn) iginden
veya birlikte verilen yazilim diskinden yiikleyin ve
yazilimi baglatin. Web'de bulunan ortam ayarlarini
veya yazicinin ayni modelinde kayithi ortam ayarlarini
kullanarak, ortam ayarlarini yaziciniza
kaydedebilirsiniz.

Daha fazla ayrint1 i¢in, bkz. Epson Control Dashboard
¢evrimigi yardimu.


http://epson.sn
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Asagida Kolay Ortam Kurulumu i¢im prosediir
aciklanmaktadir.

Kolay Ortam Kurulumu
Prosediirii

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

1
&

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
Menu diigmesine basin.

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Ortam Kurulumu secenegini belirleyin ve OK
diigmesine basin.

V¥ veya A diigmesini kullanarak Kolay Ortam

Kurulumu'i se¢in ve sonra OK diigmesine basin.

Istenilen medya numarasini segmek icin ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Kaydedilen ayarlara sahip bir numara segilirse,
mevcut ayarlarin {izerine yazilir.

Ayar ad1 kaydedilir.

Medya ayarin bankasini adlandirin. Farkli adlar
kullanmak, kullanmak tizere banka se¢cmeyi
daha kolaylagtirir.

Harfleri ve sembolleri goriintillemek icin V/A
diigmelerini kullanin. Istenen karakter
gosterildiginde, bir sonraki giris pozisyonunu
segmek icin P diigmesine basin.

Bir 6nceki karakteri silmek ve imleci geri bir

noktaya tagimak icin, hatalar € diigmesine
tiklayarak silinebilir.

Adi girdikten sonra, OK diigmesine basin.

47

Yiiklenen medyaya uygun medya tiriini

segmek icin V/A diigmelerini kullanin ve
ardindan OK diigmesine basin.

Ortam Tdiri Kagit agirhig
(g/m?)

Enince 60 veya alti

ince 61ila 80

Kalin 81ila120

En Kalin 121 veya Ustl

Yapiskan -*

* Yapiskan medya icin kagit agirhgina bakilmaksizin
Yapiskan 6gesini secin.

V/A diigmelerine basin, Otomatik Besleme
Ayari veya Elle 6gesini segin ve sonra OK
diigmesine basin.

Otomatik Besleme Ayari islemini yiiriitiirken:
Bir ayarlama deseni yazdirilir. Otomatik
ayarlama tamamlandiginda, Kolay Ortam
Kurulumu tamamlanir ve durum goriintiileme
ekranina donersiniz.

Kafa Hizalama islemini maniiel yaparak devam
edin.

£ “Ortam Avyart (Elle)” sayfa 49

Elle yiriitiiliirken: Bir ayarlama deseni
yazdirilir. Desen yazdirmayi bitirdiginde,
ayarlama degeri giris ekrani zaten
goriintiilendiginden adim 9'a ilerleyin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup i¢in en az miktarda iist tiste
binme veya bosluk iceren deseni se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “0,0” 6gesini segin.

-0.2%

-0.1% | 0.0% |J+0.1%
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Ust iiste binme veya bosluklarin ayn1 oldugu
desenler varsa, adim 10'da orta degeri girin.
Asagida gosterilen durumlarda “%-0,0571 girin.

Ayarlama desenlerinin timii @ist {iste binme
veya yanlis hizalama iceriyorsa ve bir taneye
daraltamiyorsaniz, bu kez “%0,0” girin.

Bu durumda, medya besleme ayarlanmaz.
Kolay Ortam Kurulumu, iglemini tamamlamak
i¢in asagidaki adimlar1 uygulayin ve sonra
Ortam Ayar1 meniisiindeki Elle — Besleme
Ayar1 — 500mm Desen islemini yiiriitiin.

7 “Besleme Ayar1” sayfa 49

Ayarlama deseni i¢in denetim sonuglar: girme
ekrani goriintiilenir.

V/A digmelerine basin ve adim 9'dan grup
A'da segilen desen altinda yazdirilan degeri
ayarlayimn ve sonra OK diigmesine basin.

B'yi de ayn1 sekilde ayarlayin.

Ayarlama deseni i¢in yazdirma yeniden
basladiginda ve yazdirma tamamlandiginda,
ayarlama degeri giris ekrani goriintiilenir.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

‘ Ayarlama Deseni

Durum
1 kafa modunda 4 blok, A-D
2 kafa modunda 12 blok, A-L

48

Her ikisi icin de en ince ¢izgili deseni (tiim
cizgiler Gist tiste bindiginde) secin. Asagida
gosterilen durumlarda “-1” 6gesini secin.

S

=2 0

Degerleri girme ekrani goriintiilenir.

+2

N\’

A/V diugmelerini kullanarak degeri Adim 11'de
kaydedilen degere degistirin ve sonra OK
diigmesine basin.

Birden fazla kontrol deseni yazdirildiginda, her
bir kontrol deseni i¢in numara se¢in ve sonra
OK diigmesine basin.

A/V diugmelerini kullanarak degeri Adim 11'de
kaydedilen degere degistirin ve sonra OK
diigmesine basin.

Son ayari girdiginizde, durum goriintilleme ekrani
goriintiilenir.

Kayittan sonra Ayarlari Ozellestir islemini
gerceklestirme

Kayittan sonra, Ayarlari Ozellestir icinde Ortam
Tiirii veya Gelismis Ayarlar islemi gerceklestirilirken,
Ortam Ayari islemini yeniden gerceklestirmeniz
gereKkir.

£ “Ortam Avyar1” sayfa 48

Ortam Ayari

Asagidaki durumlarda bu meniiyt kullanin.
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Temel islemler

Kolay Ortam Kurulumu icin Otomatik Besleme
Ayari islemi tamamlandiktan sonra Bir Kafa
Hizalama islemi yaparken.

indirilen EMX dosyalari icin medya ayari degerleri
Epson Control Dashboard kullanilarak yaziciya
kaydedilir.

Medya ayarini gergeklestirdikten sonra asagidaki
kosullar olustugunda.

[ Otomatik Besleme Ayari islemini yaptiktan sonra
bile yazdirma sonuglarinda bantlanma
goriilebildiginde

Elle 6gesini segin ve sonra Besleme Ayar1 —
Normal islemlerini yapin

Medya tiirii ayniysa ancak genislik farkliysa

Medya ayarlarini kaydettikten sonra Gelismis

Ayarlar degistiginde

Ortam Ayari (Otomatik Besleme
Ayan)

Kolay Ortam Kurulumu i¢inde yapilan Otomatik
Besleme Ayari isleminde oldugu gibi bir desen
yazdirirken medya beslemeyi ayarlayimn.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Yaklagik 670 mm

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gore
yiikleyin.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) kullanirken, medyayi rulo
cekirdegine takin.

£5° “Medya yiikleme” sayfa 27

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33

Menu diigmesine basin.

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Ortam Kurulumu — Ayarlar1 Ozellestir —
Ortam Ayar1 — Otomatik Besleme Ayar1
sirasinda secin.

49

OK ogesine bastiginizda, otomatik ayarlama
baslar ve bir ayarlama deseni yazdirilir.

Ayarlama tamamlanana kadar bekleyin.

Ortam Ayari (Elle)

Besleme Ayari
Bu menti, yazdirma sonuglarinda bantlanma (yatay

bantlanma, ton dengesizligi veya cizgiler) tespit
edildiginde kullanilir.

Normal, 100mm Desen, 250mm Desen veya 500mm
Desen arasindan segerek ayarlamalari yapabilirsiniz.

Normal

Genellikle bu segilir.

100mm Desen, 250mm Desen ve 500mm Desen

Asagidaki durumlarda bir se¢im yapin.

(d Normal ayarlarini yaptiktan sonra bile yazdirma
sonuglarinda bantlanma goriilebildiginde

[ Normal i¢in desenlerde miirekkep akmasi vb.
nedeniyle kontrol etmek zor oldugunda

d  Dogru uzunlukta yazdirmak istediginizde

100mm Desen ve 250mm Desen islemlerini yaptiktan
sonra bile medyanin hala tamamen hizalanmadigini
distinityorsaniz bir 500mm Desen islemi yapin.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.
Normal islemini gerceklestirirken: Yaklasik 330 mm

100mm Desen islemini gerceklestirirken: Yaklagik
570 mm

250mm Desen islemini gergeklestirirken: Yaklagik
720 mm

500mm Desen islemini gergeklestirirken: Yaklagik
970 mm
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Ayarlama prosediirii

A N

B BB

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kogullarina gére
yukleyin.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) kullanirken, medyay: rulo
cekirdegine takin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 27

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33

Menu diigmesine basin.

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Ortam Kurulumu — Ayarlar1 Ozellestir —
Ortam Ayar1 — Elle — Besleme Ayar1 6gesini
segin.

V /A diigmelerine basin ve yiiriitmek icin
Besleme Ayari 6gesini segin.

Ayarlama desenini yazdirmak i¢in OK
diigmesine basin.

Yazdirma tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Normal segildiginde

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup i¢in en az miktarda st tiste
binme veya bosluk iceren deseni se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “0,0” 6gesini segin.

)

50

Ust iiste binme veya bosluklarin ayn1 oldugu
desenler varsa, adim 7'da orta degeri girin.
Asagida gosterilen durumlarda “%-0,0571 girin.
)

Ayarlama desenlerinin timii st {iste binme
veya yanlis hizalama iceriyorsa ve bir taneye
daraltamiyorsaniz, bu kez “%0,0” girin.

Bu durumda, medya besleme ayarlanmaz.
Besleme Ayari islemini tamamlamak i¢in
asagidaki adimlari uygulayin ve sonra Besleme
Ayar1 — 500mm Desen islemini yiiriitiin.

100mm Desen, 250mm Desen veya 500mm
Desen secildiginde

En fazla 0,5 mm'lik bir 6l¢cek kullanarak 6l¢iin.

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglari girme
ekrani goriintiilenir.

Normal se¢ildiginde
A ve B'de segilen desenler altinda yazdirilan

degerleri ayarlayin ve sonra OK diigmesine
basin.

100mm Desen, 250mm Desen veya 500mm
Desen segildiginde
Adim 6'da olusturulan degeri ayarlayin ve

sonra OK diigmesine basin.

Ayarlar tamamlandiginda, durum gostergesi
ekrani goriintiilenir.
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Temel islemler

Kafa Hizalama

Modele veya kullanilmakta olan ayar durumuna bagh
olarak, test deseni yazdirmak i¢in gereken ortamin
maksimum uzunlugu asagida gosterilen sekilde degisir.

Kullanilan Ortamin
Uzunlugu

Durum

1 kafa modunda Yaklasik 270 mm

2 kafa modunda Yaklasik 320 mm

Ayarlama prosediirii

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kosullarina gére
yikleyin.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) kullanirken, medyayi rulo
¢ekirdegine takin.

7 “Medya yiikleme” sayfa 27
£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 33

Menu diigmesine basin.

X

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

Ortam Kurulumu — Ayarlar1 Ozellestir —
Ortam Ayar1 — Elle — Kafa Hizalama 6gesini
segin.

W

Ayarlama desenini yazdirmak i¢in OK
diigmesine basin.

Yazdirma tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

el

‘ Ayarlama Deseni

Durum
1 kafa modunda 4 blok, A-D
2 kafa modunda 12 blok, A-L

51

Her ikisi icin de en ince ¢izgili deseni (tiim
cizgiler Gist tiste bindiginde) secin. Asagida
gosterilen durumlarda “-1” 6gesini secin.

S

=2 0 +2

Degerleri girme ekrani goriintiilenir.

e/

A/V diugmelerini kullanarak, 5. Adimda
kaydedilen desen numarasini girin ve OK
diigmesine basin.

Birden fazla kontrol deseni yazdirildiginda, her
bir kontrol deseni i¢in numara se¢in ve sonra
OK diigmesine basin.

Son renk desen numarasini girdiginizde medya ayar
meniisi goriintillenenecektir.

Yazdirma sirasinda
ayarlari degistirme

Isiticinin Sicakligini Degistirme

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

¥ M

Yazdirma sirasinda H diigmesine basin.

Isitma ve Kurutma meniisii gosterilir.
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Temel islemler

Isitic1 Sicakligi 6gesini se¢mek icin V/A
diigmelerine basin ve sonra OK diigmesine
basin.

Bir deger segin.

Sicakligi ayarlamak icin ¥/A diigmelerine basin.

OK diigmesine bastiginizda, gegerli olarak
secili medya icin ayarlar giincellenir ve Isitma
ve Kurutma meniisii gériintiilenir.

5 diigmesine bastiginizda, menii kapanir ve
durum goérintiileme ekrani goriintiilenir.

Not:
Isiticilarin belirtilen sicakliga ulasmak icin gerek
duyduklar siire, ortam sicakligina gore degisir.

Bantlanmayi Diizeltme

Yazdirma sirasinda bantlanmayi diizeltmek
istediginizde, Besleme Ayari islemini gerceklestirin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

o
@ )
@ o =1

O O

Yazdirma sirasinda @D diigmesine basin.
Gegerli ayar degeri gosterilir.

Gegerli degeri degistirmek icin V/A
diigmelerini kullanin.

Besleme miktari ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu
cizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukar:
ayarlayin.

52

Buna karsilik, besleme miktar1 ¢ok bityiikse,
beyaz seritler (acik cizgiler) belirir; besleme
miktarini agagi dogru ayarlayin.

Yazdirma sonucunu kontrol edin. Eger
sonuglardan memnun degilseniz, degeri

degistirmek i¢in ¥/A diigmelerini kullanin.

Bu islem, o anda secili medya ayarlarinda
Besleme Ayari ayar degerini giincellestirir.

Durum goriintiileme ekranini goriintiilemek
icin OK diigmesine basin.

Not:

Ayar degistirilirse, simge kontrol paneli
ekraninda asagida gosterildigi gibi goriintiilenir.
Bu simgeyi temizlemek i¢in, asagidaki islemleri
yapin.

1 Besleme Ayari islemini yeniden baslatin.

[  Ayarlar: Geri Yiikle islemini yapin.
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Temel islemler

Yazdirilabilir alan

Medyanin yazici tarafindan taninan sol ve sag kenarlari, Ortam Boyutu Kontrolii ayarlarina gore asagida
gosterildigi sekilde degisir.

Ortam Boyutu Kontro-: Yazici otomatik olarak ytiklenen medyanin sol ve sag kenarlarini algilar.

la Agik
Medya kenar plakalari takildiginda, medyanin sol ve sag kenarlarindan 5 mm'ye kadar
olan kisim, medya kenari sayilir.

Medya kenar plakalar diizgiin takilmazsa medyanin kenarlar: diizgiin algilanmaz.
25 “Medya yiikleme” sayfa 27

Ortam Boyutu Kontro-: Isiticinin etiketindeki siyah dikdortgenin merkezi (asagidaki ¢izimde gosterilen)

lii Kapal1 medyanin sag kenari i¢in standart konumdur. Yiiklenen medyanin genisligine
bakilmaksizin, sag kenar i¢in standart konumdan medyanin sol kenar1 1.626 mm
(64 ing) olarak tanimlanir.

53
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Temel islemler

Asagidaki resimdeki gri alan yazdirilabilir alanini gosterir. Ok, besleme yoniinii gosterir.

*

300-1626mm

G )i

* Ortam Boyutu Kontrolii 6gesi Kapali olarak ayarlandiginda, yiiklenen medyanin genisligine bakilmaksizin bu,
1.626 mm'dir (64 ing).

@-0 dort kenarin tiimiindeki kenar bosluklarini gosterir. Daha fazla ayrinti icin asagidakilere bakin.

Kenar Bos- Aciklama Kullanilabilir

lugu Konumu Ayar Aralig:

@ Arka™ ™2 Bu, RIP'de ayarlanabilir. Medya besleme dogrulugunu korumak icin, ayarlar 5 mm'den 5-17 mm
kiclikse veya 17 mm'den buytiikse, ayarlar sirasiyla 5-17 mm'ye degistirilir.

O On kenar™! Bu, RIP'de ayarlanabilir. Medya yiiklendiginde medyanin ¢ekilme uzunluguna gore 5 mm veya da-
degisir. Stirekli yazdirma icin, RIP'de ayarlanan kenar bosluklari eklense bile, medya ha fazla
besleme dogrulugunun korumak icin, ayar 5 mm'den kii¢likse ayar 5 mm'ye ayarlanir.

© Solkenar3™ | Yazicnin ayarlar menisiinde Yan Kenar Boslugu(Sol) icin secilen deger. Varsayilan ayar 3ila 25 mm
5 mm'dir.

O5Sagkenar3™| Yazicinin ayar menUstndeki Baski Bagl. Konumu ve Yan Kenar Boglugu(Sag) icin segilen 3-825 mm
degerlerin toplami. Baski Basl. Konumu icin varsayilan ayar 0 mm ve Yan Kenar
Boslugu(Sag) icin 5 mm'dir.

*1  Avyarlanan kenar boslugu ve gercek yazdirma sonuglar: kullanilmakta olan RIP'ye bagli olarak degisebilir.
Dabha fazla bilgi icin RIP iireticisine bagvurun.
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*2

Temel islemler

Yazicinin ayarlar meniisiinde Sayfa Ara. Kenar Bos. icinde Kenar Boslugu Yok 6gesi secildiginde, kenar
bosluklarini -10 mm ve +10 mm arasindaki bir aralikta ayarlayabilirsiniz.

*3  Bu, kullanilmakta olan RIP yazilimina bagli olarak RIP'de kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢cin RIP iireticisine
bagvurun.
*4  Kenar bosluklarin ayarlarken asagidaki noktalari not edin.
(d Medya kenar plakalarini kullanirken 10 mm veya daha fazla kenar boslugu birakin. Daha dar kenar bosluklari yazicinin
plakalar tizerine yazmasina neden olabilir.
1 Yazdirma veri genisliginin toplami ve sol ve sag kenar boslugu ayari yazdinlabilir alani gecerse, verilerin bir kismi
yazdiriimayacaktir.
Not:

Ortam Boyutu Kontrolii 6gesi Kapali iken asagidaki noktalar goz oniinde bulundurulmazsa yazdirma medyanin sol ve
sag kenarlarinin disinda olabilir. Medyanin kenarlari disinda kullanilan miirekkep yazicinin igini lekeleyecektir.

a
a

Yazdirma veri genisliginin yiiklenen medya genisligini asmadigindan emin olun.

Medya sag taraf referans pozisyonunun soluna veya sagina yiiklendiginde, Baski Basl. Konumu ayarini
medyanin ayarlandigi pozisyona gore ayarlayin.
£ “Yazic Kurulumu Meniisii” sayfa 100
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Temizleme Yerleri ve Temizleme Zamani

Yaziciy temizlemeden kullanmaya devam ederseniz, piiskiirtme uglarinin tikanmasina veya miirekkep
damlalarinin olusmasina neden olabilir.

J

Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek Bilesen

Her giin calismaya baslarken © Plaka ve medya kenar plakalar

£ "Gunluk Temizlik” sayfa 60

En az ayda bir defa © Yazdirma Kafasinin Etrafi

© Kapaklar

O Yikama pedi (kirlendiginde)

5 "Duzenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 61

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.

Video Manual

n Onemli:

Yazicida hassas aletler bulunur. Yazdirma kafasindaki piiskiirtme basliklarina tiiy veya toz yapisirsa
yazdirma kalitesi azalacaktir.

Ortama ve kullanilan medyaya bagli olarak diizenli temizligi daha sik yapin.
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Bakim

Sarf Malzemelerini Degistirme ve Yeniden Doldurma

Gergeklestirme zamani ‘ Degistirilecek Bilegsen

Kontrol paneli ekraninda bir hazirlama ve O Fiskirtma pedi

degistirme mesaji goriintilendiginde. © Silecek birimi

7 “Kafa Temizligi Takimini Degistirme” sayfa 76
O Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)

£ “Atik Mirekkebin Atilmasi” sayfa 74

Kontrol paneli ekraninda miirekkep az © Miirekkep doldurma
uyarist goriintilendiginde. £ “Mirekkep doldurma” sayfa 66

Plakalar deforme oldugunda veya hasar © Medya kenari plakalari

gordigtinde. & "Medya kenar plakalarini degistirme” sayfa 79

Dilizenli bakim

Gergeklestirme zamani

Haftada bir Yiksek Yogunluklu Siyah Murekkebi Karistirin
£ “Yiksek Yogunluklu Siyah Mirekkebi karistirma prosedri” sayfa 72
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Bakim
Diger Bakim
Gergeklestirme zamani ‘ islem
[ Puskirtme baghklarinin tikali olup Tikah uclarn kontrol etmek

olmadiklanini kontrol ederken £ “Tikali uglari kontrol etmek” sayfa 81

1 Hangirenklerin tikali oldugunu
kontrol ederken

[ Yatay cizgiler veya ton dengesizligi
(bantlanma) gorintr

Tikali uglar icin kontrol gerceklestirildik- Kafa Temizleme
ten sonra bir ttkanma bulundugunda £ "Kafa Temizleme” sayfa 82

Isi kalkaninda kir nedeniyle mirekkep Isi kalkanini temizleyin

tanklarinin i¢ini gérmeniz zorlastiginda £ “Isi Kalkanini Temizleme” sayfa 84

Kontrol paneli ekraninda bir gresleme me- | Birlikte verilen gresin tasima cubuguna strilmesi
sajl goruntilendiginde

£ “Tasima Cubuguna Gres Uygulama” sayfa 85
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ihtiyaciniz Olacak Seyler

Temizlik ve degisim islemlerine baslamadan 6nce
sunlar1 hazirlayin.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep paketlerini degistirirken veya bakim
yaparken orijinal yedek parcalar1 hazirlayin.

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 117

Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satilan nitril
eldiven hazirlayn.

Koruyucu gozliik (piyasada olan)

Gozlerinizi miirekkepten ve ink cleaner (miirekkep
temizleyici) korur.

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve ink cleaner
(mtirekkep temizleyici)'den korur.

Bakim araglari seti (yaziciyla birlikte verilir)

Genel temizleme icin.

Asagidaki aksesuarlar sette bulunur.
(1] e

© Temiz oda silecekleri (x100)

© Cimbiz (x1)

Maintenance Kit (Bakim Kiti) (yaziciyla birlikte
verilir)

Bunlar1 miirekkep lekelerini silerken kullanin.

Asagidaki aksesuarlar kitte bulunur.

(1] (2] (3] (4]
=)
l l
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Bakim

(1) Miirekkep temizleyici (x1)
© Bardak (x1)

© Eldiven (x12)

O Temizleme gubugu (x25)

Bunlarin kullanimi £5° “Ink cleaner (miirekkep
temizleyici) kullanma” sayfa 61

Bir metal tepsi (yazici ile birlikte verilir)

Temizlik takimlarini yerlestirirken, sarf malzemeleri
¢ikarildiginda ya da ink cleaner (miirekkep
temizleyici) yaziciyla verilen kaba tasindiginda
kullanin.

Yumusak bez (piyasada mevcut)

On kapagin icini temizlerken kullanin. Tiiy veya statik
elektrik iiretmeyen malzeme kullanin.

Grease kit (Gres kiti) (yaziciyla verilir)

Tasima gubuguna gres uygularken kullanin.

Asagidaki aksesuarlar sette bulunur.
Z//éo % )
(4 (5 Eﬂ (6
© Eldiven (x16)
O Gres aleti (x1)
© Temizlik cubuklari (x8)
O Ped A (x16)

© Ped B (x16)

O Gres (x2)
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Bakimla ilgili onlemler

Temizlerken ve parcalar1 degistirirken agagidaki
hususlar1 unutmayin.

/\ Dikkat:

d  Miirekkep paketleri, ink cleaner (miirekkep
temizleyici), gres veya atik miirekkebi
¢ocuklardan uzak bir yerde depolayin.

1  Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven ve
maske dahil olmak tizere koruyucu elbise giyin.
Cildinize veya goziiniize veya agziniza
miirekkep, atik miirekkep, ink cleaner
(miirekkep temizleyici) veya gres bulasirsa
derhal asagidaki onlemleri alin:

[ Eger swvi cildinize yapisir ise hemen
biiyiik miktarda sabunlu su kullanarak
yikaym. Cildiniz tahris olmus ya da
renksiz gibi goriiniir ise bir doktora
danisiniz.

Siv1 gozlerinize girerse, hemen su ile
yikayn. Bu 6nleme uyulmamasi gozlerin
kanlanmasina ya da hafif iltihaba neden
olabilir. Sorun devam ederse, bir doktora
danisin.

Agziniza sivi girerse, derhal bir doktora
danisin.

Swvi yutulursa, kisiyi kusmaya
zorlamayin ve derhal bir doktora
danmisin. Kisi kusmaya zorlanirsa, sivi
soluk borusuna kacabilir ve tehlikeli
olabilir.

Kafa temizligi takimini temizleme ve degistirme
islemine ilerlemeden 6nce medyay1 yazicidan
¢ikarin.

Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya
veya baski kalitesinde diigiise neden olabilir.

Sadece bakim kitinde verilen temizlik gubuklarinm
veya ¢ubuklari kullanin. Diger tiir ¢ubuklar tityler
tireterek yazdirma kafasina zarar verecektir.

Her zaman yeni temizleme ¢ubuklari kullanin.
Cubuklar1 yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

60

Bakim

Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulasan yag yazdirma kafasina zarar
verebilir.

Yazdirma kafasi, kapaklar vb. ¢evresini
temizlerken belirtilen miirekkep temizleyici
disinda bir sey kullanmayin. Bagka bir sey
kullanma ariza veya azaltilmis yazdirma
kalitesiyle sonuglanabilir.

Statik elektrigi bosaltmak i¢in ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.

Glinluk Temizlik

Baski levhasi veya medya kenar plakalarina tiiy, toz
veya miirekkep yapistiginda piiskiirtme bagliklarinin
tikanmasina ya da miirekkebin damlamasina neden
olabilir.

En iyi yazdirma kalitesini saglamak icin her giin
caligmaya baslamadan 6nce temizlenmesini 6neririz.

/\ Dikkat:

1 Isitict sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

On kapagini agarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata uymamak
yaralanma ile sonuglanabilir.

n Onemli:

Baski levhasini veya medya tutma plakalarini
temizlerken ink cleaner (miirekkep temizleyici)
kullanmayin. Aksi halde parcalar zarar gorebilir.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve daha gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.

Giic fisini prizden ¢ektikten sonra bir dakika
bekleyin.

On kapag1 acin.
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Bakim

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan baski levhasina yapismis miirekkep,
tily veya tozu silin.

Levhanin oluguna sikismuis tityleri ve tozlari
dikkatlice temizleyin.

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan medya kenar plakalarina yapigmis tity
veya tozu silin.

n Onemli:

Tutkall medya kullanildiginda, seyreltilmis
notr deterjanla tutkali silin. Arkaya tutkal
yapilmis olarak yazdirmaya devam
ederseniz yazdirma kafasina siirtebilir.

Tutkalli medya kullanirken ve miirekkep
yapistiginda

Medya kenar plakalarini yazicidan ¢ikarin ve
plakalarin 6ntinii ve arkasini temizleyin.

Lekeler ¢ikarildiginda, plakalar: orijinal
konumlarina taktiginizdan emin olun.

Medya kenar plakalarini ¢ikarma ve takma
£5° “Medya kenar plakalarini degistirme”
sayfa 79
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Dilizenli Temizlik
Yapilmasi

Parcalar1 agsagidaki sirayla temizleyin.

Yazdirma Kafasini Cikarma

¥

Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi

¥

Kapaklarin Etrafinin Temizlenmesi

n Onemli:

Bir ay kadar temizleme islemi
gerceklestirilmediyse kontrol paneli ekraninda
asagidaki mesaj goriintiilenir. Mesaj
goriintiilendiginde, en kisa zamanda diizenli
temizleme islemi gerceklestirin.

Kilavuza basvurup, olagan temizligi gerceklestiri

Ink cleaner (miirekkep
temizleyici) kullanma

Kilavuzda gosterilen parcalar1 temizlemek igin
yalnizca ink cleaner (miirekkep temizleyici) kullanin.

ink cleaner (miirekkep temizleyici) yazicinin diger
kisimlarinda kullanmak {irtine zarar verebilir.

Bu prosediire baslamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60
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Bakim

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) ile verilen
kab1 metal tepsi tizerine koyun ve yaklasik

10 ml ink cleaner (miirekkep temizleyici)'yi
kaba dokiin.

/=

Temizleme ¢ubugunu ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) temizlik
¢ubugundan damlamasina izin vermeyin.

0 ®

\ /

Lo

J

Ink cleaner (miirekkep temizleyici) ile temiz bir
oda silecegini islatirken, ink cleaner (miirekkep
temizleyici)'yi bir kaba dokerek kullanin.

n Onemli:

(A Bir sonraki kez temizlemek icin
temizleme icin kullandiginiz ink cleaner
(miirekkep temizleyici) ogesini
kullanmayin. Kirli ink cleaner
(miirekkep temizleyici) kullanmak,
lekeleri daha da kotii bir duruma
getirebilir.

L  Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
kapagini sikica kapatin ve dogrudan
giines 15191 gormeyen oda sicakliginda ve
yiiksek sicakliklardan ve nemden uzakta

depolayin.

QO  Kullanilmis ink cleaner (miirekkep
temizleyici), temizleme cubugu ve temiz
oda silecekleri endiistriyel atiklardir.
Bunlari atik miirekkeplerle yani sekilde
atin.

25 “Kullanilms sarf malzemelerinin
atilmasi” sayfa 81

62

Yazdirma Kafasini Cikarma

Bu bolimde yazdirma kafasinin nasil temizleme
konumuna getirilecegi agiklanmaktadur.

n Onemli:

Yazdirma kafasini konumlandirirken asagidaki
adimlar takip ediniz. Yazdirma kafasin elle
hareket ettirmek arizaya neden olabilir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

I-T

Asagida gosterilen durum ekraninin
goriintilendigini onaylayin ve sonra =1
digmesine basin.

Bakim mendisii goriintiilenecektir.

Kafa Bakimi secenegini belirlemek icin ¥/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.
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Diizenli Temizlik 6gesini se¢mek icin V/A
diigmelerine basin ve sonra OK diigmesine iki
kez basin.

Yazdirma kafasi, temizlik pozisyonuna hareket
eder.

Bakim

Not:

Yazdirma kafasi hareket ettikten sonra 10 dakika zil
sesi duyulur (varsayilan ayar). Temizleme islemine
devam etmek icin OK diigmesine basin. 10 dakika
veya daha fazla siire gectikten sonra, zil sesi tekrar
duyulur.

/1 Notice
10 minutes passed since
you started maintenance.

Carry out head cleaning

after maintenance

OK| OK

Yazdirma Kafasinin Etrafinin
Temizlenmesi

Yazdirma kafasinin etrafindaki alani kontrol
ettiginizde miirekkep topagy, tily veya toz goriirseniz,
asagidaki adimlari izleyerek alani temizleyin.

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60
Yazdirma kafasinin yazicinin sol ucuna

tasindigini kontrol edin ve sonra sol taraftaki
bakim kapagini agin.

63

<

Temizleme ¢ubugunu ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

Hem temizleme ¢ubugu hem de ink cleaner
(miirekkep temizleyici) i¢in yeni tiriinler
kullanin.

£ “Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
kullanma” sayfa 61

u Onemli:

1  Her adimda ink cleaner (miirekkep

temizleyici) ile temizleme ¢ubugunu
yikaymn.

Temizleme ¢cubuguyla miirekkep
topagini temizledikten sonra, temiz oda
silecegi ile silin.

Asagida oklarla gosterilen parcalardan yapismis
miirekkep, tily ve tozu temizleyin.

Her iki yazdirma kafasinin etrafini silin.

\

.

7
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Asagida [] ile gosterilen parcalardan yapigsmis
miirekkep, tily ve tozu temizleyin.
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Bakim

Asagida [] ile gosterilen pargalardan yapismis
miirekkep, tity ve tozu temizleyin.

E Sol taraftaki bakim kapagini kapatin.

Kapaklarin Etrafinin
Temizlenmesi

Bu prosediire baglamadan once, agsagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60

Kapaklarin Temizlenmesi

Sag taraftaki bakim kapagini agin.

Temizleme ¢ubugunu ink cleaner (miirekkep
temizleyici) ile nemlendirin.

£ “Ink cleaner (miirekkep temizleyici)
kullanma” sayfa 61

Temizlik gubugunu diiz tutun ve tiim
kapaklarin kenarlarini silin.

Kapaklarda 2 blok bulunur. Tiim kapaklarin
temizlenmesi.

64

n Onemli:

Bir temizleme ¢ubugu veya cimbiz
kullanirken, kapagin igine dokunmayin ve
kenarlara veya kapagin cevresindeki alana
giiclii bir sekilde bastirmayin. Bu kisim
bozulabilir ve kapak islevini diizgiin bir
sekilde gerceklestirmesi artik miimkiin
olmayabilir.

{ 3
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Bakim
n Temizleme ¢ubugunu dik tutmayin ve tiim Kapakta tiiy veya toz varken
kapaklarin dis alanlarini ve tiim kilavuzlarin
i¢ini silin. Temizleme ¢ubugunun veya cimbizin ucunu

kullanarak ¢ikarin.

Bagka pargalarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
boliimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 66

Yikama pedine takilmis tiiyler

oldugunda
Kapaklar1 temizlerken dikkat edilecek Temizleme ¢ubugunun ucuyla tityleri ve tozlar silin.
hususlar

d  Kapagn i¢ kismina takilmig tityler var mi? g Onemli:

d  Yikama pedine takilmus tityler var mi? Ust yiizeyin metal boliimiinii bozmaym. Eger
bunlar bozulursa, yazdirma kafasina zarar
verebilirler.

Kirliyseler temizleme tamamlanir.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 66

Temizlenmeleri gerekiyorsa asagidaki
boliimlere bakin ve gerekirse temizleyin.

65
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Bakim

Baska pargalarin temizlenmesi gerekmiyorsa asagidaki
boliimden devam edin.

£ “Temizligin Bitirilmesi” sayfa 66

Temizligin Bitirilmesi

Temizleme tamamlandiktan sonra, sag taraftaki
bakim kapagini kapatin ve OK diigmesine basin.

Yazici kafasi normal konumuna déndiigiinde mentiler
kapanacaktir.

Stirekli yazdirmak i¢in, Piiskiirtme Ucu Kontrolii
islemi gerceklestirin.

£ “Puskirtme bashig kontrolii desenlerini
yazdirma” sayfa 82

Kullanilmis ink cleaner (miirekkep temizleyici),
temizleme ¢ubuklar: ve temiz oda sileceklerinin
atidmasi 227 “Kullanilmig sarf malzemelerinin
atilmasi” sayfa 81

Miirekkep doldurma

Miirekkep Doldurma I¢in Siire
Kontrol paneli ekraninda Miirekkep Seviyelerini
mesaj1 gorintilendiginde asagidaki iki noktanin

bakimini hemen gergeklestirin.

4 Uygun renkte bir miirekkep paketi hazirlayimn.

66

4 Mirekkep diizeyini kontrol edin. Kalan
mirekkep, miirekkep tankinin en altindan
itibaren 70 mm veya daha azsa yonga tinitesini
degistirin ve miirekkep doldurun.

Bir renk bile Sarj Bitti veya Miir. Tankin1 Doldur ise
yazdirma isi yapilamaz. Bir yazdirma isi sirasinda
Miirekkep Seviyelerini mesaji goriintiilenirse
yazdirma devam ederken ¢ip birimini
degistirebilirsiniz ve miirekkep doldurabilirsiniz.

Bu Yaziciyla Uyumlu Miirekkep Paketleri
£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 117

g Onemli:

Bu yazicida kalan miirekkep uyar: sistemi
bulunur. Bir paketteki kullanilabilir miirekkep
miktart hakkinda bilgi yeni miirekkep paketiyle
saglanan yonga tinitesine kaydedilir. Cip birimi
yazici iizerine takiliyken bu bilgi yaziciya yazilir.

Kalan miirekkep uyar: sistemi, miirekkep
kullanim kosullarina ve bir paketteki
kullanilabilir miirekkep miktar: hakkinda
yaziciya yazilan bilgilere gore kalan miirekkebi
tahmin eder ve sonra bir mesaj gortintiiler.

Sistemin dogrulugunu saglamak icin kalan
miirekkep, miirekkep tankinin en altindan
itibaren 70 mm veya daha azsa yonga iinitesini
degistirin ve en kisa siirede miirekkep doldururun.

Yazicida bir yonga iinitesi takiliyken bir miirekkep
paketindeki kullanilabilir miirekkep miktar: hakkinda
bilgi yazma “sarj etme” olarak adlandirilir.

Sarj ettikten sonra, yaziciya takili ¢ip birimi artik
gerekmez. Yeni miirekkep paketine takili yonga
initesiyle degistirirseniz, sarj islemi gerektiginde
otomatik yapilir.

Otomatik sarj islemi yapmak i¢in yaziciya yeni bir
yonga {initesi takma “Ayirma” olarak adlandirilir.

Tahmin edilen miktar i¢in gostergenin diizeyi 1 ve 6
arasindaysa ayirma istediginiz zaman yapilabilir.

Ancak, tahmini miirekkep miktar1 azaldiginda ayirma
bittiginde bir uyar: goriintiilenmez. Kalan miirekkep,
miirekkep tankinin en altindan itibaren 70 mm veya
daha azsa miirekkebin bir paketiyle miirekkep
doldurun.
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Yonga iinitelerini degistirmek icin “Miirekkep
Doldurma Prosediirii” igindeki 2 ila 6 arast adimlara
bakin.

£ “Miirekkep Doldurmalari i¢in Prosediir”
sayfa 67

Yonga tinitesinin durum simgesine bakarak bir yonga
tinitesinin ayrilip ayrilmadigini onaylayabilirsiniz.

£ “Ekran1 Anlamak” sayfa 14

Miirekkep doldurmayla ilgili
onlemler

Prosediirii gergeklestirmeden 6nce Giivenlik Verileri
Sayfasi'ni okuyun.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.

/\ Dikkat:

Miirekkep doldururken su noktalari unutmayin.

[ Miirekkep paketi piiskiirtme agikligin
yavasca yirtin.
Piiskiirtme bashgini ¢ok hizl keserseniz
miirekkep sigrayabilir.

Acik miirekkep paketlerini stkmayin.
Miirekkep dokiilebilir.

Miirekkebi miirekkep tank: icine
dokerken miirekkep paketini yavasca egin.

67

Bakim

n Onemli:

A Epson, orijinal Epson miirekkep paketleri
kullanmilmasini onerir.
Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez.
Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson'in garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda
yazicimin istikrarsiz ¢calismasina yol agabilir.
Orijinal olmayan yonga iinitesi durumu
hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve
orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis
desteginde kullanilmak iizere kaydedilir.

Burada belirtilenlerin disinda orijinal Epson
miirekkep Epson’in garantileri kapsaminda
olmayan hasara neden olabilir.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri”

sayfa 117

Ogeleri miirekkep tank: iizerine koymayin
veya miirekkep tankin giiclii darbelere
maruz birakmayin. Miirekkep tanki ¢ikabilir.
Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Miirekkep Doldurmalari icin
Prosediir

Kontrol paneli ekraninda Miirekkep

Seviyelerini mesaj1 goriintiilendiginde,
miirekkep paketindeki 6l¢egi kullanarak
miirekkep tankinda miirekkep seviyesini
kontrol edin.

U
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Bakim
Kalan miirekkep seviyesi miirekkep tankinin . Kaydiricinin tistiindeki bastiricinin igine bir
gekin.

Kalan miirekkep seviyesi miirekkep tankinin
tabanindan itibaren 70 mm olana kadar yaziciy:
kullanmaya devam etmenizi 6neririz, boylece
miirekkep tankini doldurmak igin yeni
miirekkep paketindeki tiim miirekkebi
kullanabilirsiniz.

Kalan seviye 70 mm veya daha azsa:

Adim 2'a gidin.

Yonga {initesi ayrilmigsa adim 7'ye gidin.

n Onemli:

Kalan miirekkep, miirekkep tankinin en
altindan itibaren 70 mm veya daha fazlaysa
ve Miir. Tankini Doldur oldugunu belirten
bir mesaj goriiniirse miirekkep tankini
degistirme zamamni gelmistir. Miirekkep

tankini degistirin. Degistirmeler ve .« )
onarimlar bir iicret karsihgimda saglanir. n Onemli;

Kaydiriciyr egmeyin. Yonga tinitesi diiserse

Degistirme ve onarimlar sirasinda, s
kirilabilir.

miirekkep tankindaki miirekkep atilir. Ince

kir, toz ve diger yabanci maddeler miirekkep

tankindaki miirekkebe karisarak miirekkep v e
onga tinitesini kaydiricidan ¢ikarin.
tankinin arizalanmasina neden olursa bu

gereklidir.

Miirekkep tank: degistirme araligi kullanim
ortaminda ve kosullarina baghdir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin. D

Degistirmek istediginiz yonga iinitesinin
kaydiricist i¢in kilit kolunu kaldirin.

68
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Bakim

Yeni miirekkep paketiyle saglanan yonga
tinitesini kaydiriciya takin.

Takarken kaydiricidaki etiketin renginin yonga
tinitesi tizerindeki etiketin rengiyle eslestigini
kontrol edin.

%

Kaydiricr seviyesini tutun ve takin, sonra kilit

diizeyini al¢altin.
— =
\
—

> dih

|
ST

n Onemli:

Kaydiriciyi ¢ok fazla giigle itmeyin. Bu
onleme uyulmamas yaziciya zarar verebilir.

69

7

Cizimde gosterildigi gibi, yeni miirekkep
paketini 5 saniye kadar yaklagik 15 kez yaklagik
5 cm sola ve saga yatay sallayin.

Kontrol paneli ekraninda hig uyar: veya hata
goriintillenmedigini onaylayin ve sonra
kaydiricinin miirekkep giris kapagini agin.

Bir uyar1 veya hata goriintiilendiginde, uyariy1/
hatay1 talimatlara gore ¢oziin ve sonra
agagidaki islemlere gidin.

| —

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankindan
¢ikarin.

Miirekkep giris kapagini ¢ikarma yontemi
doldurulmakta olan miirekkebin tiiriine gore
degisir.

u Onemli:

Miirekkep giris kapagini yavasca ¢ikarin.
Kapagi ¢ok hizli ¢ikarirsaniz miirekkep
sigrayabilir.
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Bakim

Yiiksek Yogunluklu Siyah Miirekkep
disindaki miirekkep

Yiiksek Yogunluklu Siyah Miirekkep

(1) Miirekkep giris kapag1 kancasini tutun ve yu-
kar1 ¢ekin. Miirekkep giris kapagini ¢ikarmak
icin bagka bir parcasini tutarsaniz miirekkep
bulagabilir.

70

(2) Karistirma ¢ubugunu miirekkep tanki tizerin-
deki ¢ikint1 tizerine kancalayin.
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Miirekkep paketi piiskiirtme agikligini yirtin.

\

71

Bakim

11

Miirekkep tankini miirekkep paketinden
mirekkeple doldurun.

Miirekkep paketinin piiskiirtme agikligini
miirekkep tanki miirekkep giris oyugu igine
takin ve miirekkebi dokmek icin yavasca egin.

n Onemli:

Tiim miirekkebi miirekkep paketinden alin,
boylece icinde hig¢ kalmasin.

Miirekkebi, birden fazla miirekkep tankini
doldurmak icin miirekkep paketinde
kullanmayin.

Bu, diizgiin goriintiilememek icin kalan
miirekkep uyari sisteminden mesajlara
neden olabilir.
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Bakim

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankinin Kaydirict mirekkep girisi kapagini kapatin.
\ e S

(o]

Miirekkep giris kapagini takma yontemi w \
doldurulmakta olan miirekkebin tiiriine gore

tizerine geri koyun.

degisir.

Yiiksek Yogunluklu Siyah Miirekkep
disindaki miirekkep

0 0
=Y
(@]
0]

Mirekkep doldururken miirekkep 1s1 kalkanina
yapisirsa 1s1 kalkanini ¢ikarin ve temizleyin.

£ “Is1 Kalkanini Temizleme” sayfa 84

Yiksek Yogunluklu Siyah
Miirekkebi karistirma
prosediirii

Yiiksek Yogunluklu Siyah Miirekkebin bir 6zelligi
tortunun kolayca olugsmasidir. Miirekkep tankindaki
mirekkebi haftada bir kez karistirin. Tortu

olustugunda yazdirma gergeklestirilirse ¢iktilarda renk
farkliliklar: olabilir.

Yazdirmaniza veya yazicinin agik veya kapali olmasina
bakilmaksizin miirekkebi istediginiz zaman

. karistirabilirsiniz.
n Onemli:

Miirekkep giris kapagini iyice asagi bastirin, Bu pr0§edﬁre ba@lan.ladan 6nce, asagidakileri
boylece ayrilmaz. Cikarirken kaydirici, okudugunuzdan emin olun:

miirekkep giris kapagiyla temas ederse kapak
hasar gorebilir.

£ “Bakimla ilgili onlemler” sayfa 60

72
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Bakim

Bir HDK miirekkep etiketinin yapistig
kaydirici i¢in miirekkep giris kapagini agin.

O N

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankindan
¢ikarin.

Miirekkep giris kapag: kancasini tutun ve
yukar ¢ekin. Miirekkep giris kapagini
¢ikarmak icin baska bir parcasini tutarsaniz
miirekkep bulagabilir.

n Onemli:

Miirekkep giris kapagini yavas¢a ¢ikarin.
Kapagi ¢ok hizli ¢ikarirsaniz miirekkep
sigrayabilir.

73
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Bakim

Bir saniyelik araliklarla, karigtirma ¢ubugunu
yukar1 ve asag1 hareket ettirin. Yaklasik 15 kez
tekrarlayin.

Karistirma gubugunu yukar1 ve agag1 hareket
ettirirken, miirekkep giris kapagini miirekkep
tankina dokundurun ve karistirma ¢ubugunda
kancay1 tamamen gorene kadar kaldirin.

u Onemli:

Karistirma ¢ubugunu yavasca hareket
ettirin. Cok hizli hareket ettirirseniz
miirekkep sigrayabilir.

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankinin
tizerine geri koyun.

Miirekkep giris kapagini iyice asagi bastirin,
boylece ayrilmaz. Cikarirken kaydirici,
miirekkep giris kapagiyla temas ederse kapak
hasar gorebilir.
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Kaydirici giris kapagini kapatin.

Atik Miirekkebin Atilmasi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Bos atik miirekkep sisesiyle degistirin.
goriintiilendiginde,

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) hazirlayn.

Gece islemleri vb. nedeniyle Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi)'ni bu asamada degistirmek
istediginizde, ayar meniisiinden Miirekkep Sisesi
Degstr 6gesini se¢in ve sonra siseyi degistirin.
Miirekkep Sisesi Degstr'i segmeden degistirme
islemini yaparsaniz atik miirekkep sayaci diizgiin
caligmayacaktir.

Bakim meniisit £3° “Bakim meniisii” sayfa 105

Atik Mirekkep Sayac1 257 “Atik Mirekkep Sayac1”
sayfa 75

n Onemli:

Ekranda yapmaniz belirtilmedigi siirece
yazdirirken veya kafalar temizlenirken kesinlikle
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ogesini
¢tkarmayin. Bu talimata uymamak miirekkebin
sizmast ile sonuglanabilir.
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Bakim

1 Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
tutucusundan ¢ikarin.

Miirekkep sisesini degistirin ve o6gesine basin.
goruntilenir

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni yeni bir
siseyle hemen degistirin.

Degistirme prosediirii £ “Waste Ink Bottle (Atik _
miirekkep sisesi) degistirmek” sayfa 75 < ‘; )

Atik Mirekkep Sayaci

Yazici atik miirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep ]
sayacini kullanir ve sayag uyari seviyesine ulastiginda
bir mesaj goriintiiler. Miirekkep sisesini degistirin ve -

Ogesine basin. ve Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) 6gesini yenisiyle degistirin, sayag
otomatik temizlenir.

Atik mirekkep sisesini mesaj goriintillenmeden
degistirmeniz gerekirse ayar meniisiinden Miirekkep
Sisesi Degstr'i secin.

Bakim meniisit £3° “Bakim meniisti” sayfa 105

n Onemli:

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ni mesaj
goriintiilenmeden once degistirirseniz atik
miirekkep sayacini her zaman sifirlayin. Aksi
takdirde, Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
icin degistirme aralig1 bundan sonra diizgiin
bildirilmez.

Waste Ink Bottle (Atik ~

miirekke p s1sesl ) d egi §t| rmek Durdurucunun arka tarafi kirlendiyse silin.
Pargalar1 degistirmek i¢in asagidaki prosediirii Atik mitrekkep tiipiinii yeni Waste Ink Bottle
uygulaym. (Atik miirekkep sisesi) agzina takin ve Waste

Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni tutucuya

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri yerlestirin.

okudugunuzdan emin olun:
Kullanilan Waste Ink Bottle (Atik miirekkep

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60 sisesi) tizerindeki kapagi sikica mithiirleyin.

75
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Bakim

n Onemli:

d  Atik miirekkep tiipiiniin, atik miirekkep
sisesi agzinda takili oldugunu
onayladiginizdan emin olun. Tiip siseye
takili degilse miirekkep cevreye
dokiilecektir.

Atik miirekkebi atarken Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) icin bir
kapaga ihtiyaciniz olacaktir. Kapagi
giivenli bir yerde tutun; disar atmayin.

Durdurucuyu algaltin.

/

n Onemli:

Sisenin agzini durdurucuyla miihiirleyin.
Bosluk varsa atik miirekkep sicrayabilir ve
cevrede iz birakabilir.

OK diigmesine basin.

Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) 6gesinin diizgiin takildigini onaylamak
i¢in yeniden kontrol edin. Atik miirekkep
sayacini temizlemek i¢cin OK diigmesine basin.

g

Atik miirekkebi atmak i¢cin Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi)'nde birakin, baska bir kaba
aktarmayin.

76

Not:
Atik miirekkebi atik miirekkep sisesinden baska bir
kaba aktarirken asagidaki noktalar: unutmaymn.

U Atik miirekkebi aktarirken PE (polietilen)

malzemesinden yapilmis bir kap kullanin.

L Yazicida bulunan piiskiirtme agikliging atik
miirekkep sisesinin kenarina takin ve atik

miirekkebi aktarin.

Atik miirekkebi dikkatle dokiin. Atik miirekkebi
¢ok hizli dokme sigramasina ve dokiilmesine
neden olabilir.

Atik miirekkebi aktardiginiz kabin kapagini
kapatarak giivenli bir sekilde depolayin.

Kullanilmis atik miirekkep ve Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi)'nin atilmasi 237 “Atim” sayfa 81

o W e

Kafa Temizligi Takimini

Degistirme

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Kafa Temizligi takimi 6mriiniin sonuna yaklasiyor.
gorintiilendiginde

En kisa siirede yeni bir kafa temizligi takimini
hazirlayin.

Gece caligmalar1 vb. nedeniyle bu asamada parcalar:
degistirmek istediginizde, Kafa Temizligi Takimi
islemini kurulum meniisiinden gergeklestirin ve sonra
pargalari degistirin. Kafa Temizligi Takimi iglemini
uygulamadan degistirirseniz, kafa temizligi takimu
sayact diizgiin ¢alismaz.

Bakim meniisii £%° “Bakim meniisii” sayfa 105
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Bakim

n Onemli:

Kafa Temizligi Takimi Sayaci Hakkinda

Yazici kafa temizligi takimi sayaciyla harcanan
miktarlari izler ve sayag uyar: seviyesine
ulastiginda bir mesaj goriintiiler.

“@ Kafa Temzl. Takumi Omrii” mesaji
goriintiilendiginde pargalar: degistirirseniz sayag
otomatik temizlenir.

Pargalar: mesaj goriintiilenmeden once

degistirmeniz gerekiyorsa Kafa Temizligi Takim:
islemini kurulum meniisiinden gerceklestirin.

Bakim meniisii £3° “Bakim meniisii” sayfa 105

@ Kafa Temzl. Takimi Omrii gériintiilendiginde

Asagidaki sayfaya bakin ve kafa temizligi takiminda
bulunan tiim pargalar1 degistirin. Parcalar
degistirilmezse yazdirma islemi yapilamaz.

Kafa temizligi takimlari asagidaki pargalari igerir.
[ Silecek birimi (x1)

A Yikama pedi (x1)

d  Eldiven (x2)

Her zaman bu yazici igin belirtilmis bir yedek kafa
temizligi takimini segin.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 117
Bu prosediire baglamadan dnce, agsagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 60

Kafa Temizligi Takimi Nasil
Degistirilir

€@ Kafa Temzl. Takimi1 Omrii ekraninda OK

diigmesine basin.

77

Bir onay mesaji iki kez goriindir.

Her ekrandaki igerigi iyice onaylayin ve sonra
OK diigmesine basin.

Yazdirma kafas1 yazicinin sol ucuna hareket
ettikten sonra, sag bakim kapagini agin.

Parmaklarinizi silecek biriminin arkasindaki
oyuga yerlestirin ve biraz ileriye dogru egin.

Yanlardan tutun ve kaldirmak i¢in dogruca
yukari ¢ekin.
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E Etrafinizin miirekkeple kirlenmesini 6nlemek
i¢in kullanilmus silecek birimini yeni silecek
birimiyle verilen ambalajin i¢ine sarin.

7 Yeni silecek birimini takin.

Baglant1 noktalarini yerlestirin ve klik sesini
duyana kadar bastirin.

E Silecek birimini degistirdikten sonra OK
diigmesine basin.

78

Bakim

Yikama pedindeki ¢ikintiyr yukar: kaldirin ve
¢ikarin.

Yikama pedini ¢ikartin ve metal tepsi iizerine
yerlestirin.

Yikama pedi tizerindeki iki kancay1 yazicidaki
yuvalara takin ve ped yerine oturuncaya kadar
¢ikintiy1 bastirin.
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Bakim

Yikama pedini degistirdikten sonra OK
diigmesine basin.

Bakim kapagini kapatin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Ekranda bir onay mesaj1 goriintiilenir. Mesajin
igerigini kontrol edin, Evet'i se¢in ve ardindan
OK diigmesine basin.

Kullanilmis Kafa Temizligi Takimlarini Atma
£ “Atim” sayfa 81

Medya kenar plakalarini
degistirme

Yaziciyla birlikte verilen medya kenar plakalar:
deforme oldugundan veya hasar gordiigiinde, bunlar
yenileriyle degistirin.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

n Onemli:

Deforme olmus veya hasar gormiis bir medya
kenar plakasini kullanmaya devam edilirse,
yazdirma kafasinda hasara neden olabilir.

Degistirme prosediirii

Medyayi ¢ikarin ve yaziciyr kapatin. Ekran
gorintiisiiniin kapali oldugunu kontrol edin ve
sonra gii¢ kablosunu prizden ¢ikarin.

£ “Sarim Rulosunu Cikarmak” sayfa 42

Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.

Yaziciy1 bir dakika birakin ve sonra sol bakim
kapagini ve 6n kapag1 agin.

—

79

Her iki taraftan medya kenar plakas:
¢ikintilarini tutarken plakayi ¢ikarmak igin
plakanin sol kenarina tasiyin.

Sag ortam kenar plakasini degistirirken, 6nce
sol kenari ¢ikarin ve sonra sag1 cikarin.

n Onemli:

Medya kenar plakasini baski levhasinin sol
kenarindan ¢ikardiginizdan emin olun.
Plaka sag kenardan ¢ikarilirsa, yazicinin
icine diiser ve arizaya neden olur.
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Bakim

n Baski levhasinin sol kenarina yeni medya kenar
plakasini takin.

n Onemli:

Medya kenar plakalarini sagdan
takamazsiniz.

Plaka takilirken, agagidaki iki noktay1 kontrol

edin.

(1) Plakadaki beyaz ¢izgiyi medya kenar plakasty-
la hizalayin.

(2) Metalik plakanin ucunu baski levhasina
dogru bastirirken, gengelli kisimlari baski lev-
hasinin 6n kogesine takin.

80

Medya kenar plakasinin arkasindaki tig adet
cengelli kismin agagida gosterildigi gibi sikica
uygulandigini ve plaka ve medya kenar plakasi
arasinda bosluk olmadan takildiklarini kontrol
edin.

(@ Ucun i¢ine kancalayin: Plakanin koseleri

(2 Kare deligin arkasina kancalayin: Beyaz ¢izgi-
nin 6niindeki oluk

(® Cikintinin arkasina kancalayin: Bask: levhasi-
nin 6n kogesi
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Bakim

n Onemli:

Kancali kissm dogru sekilde
konumlandirilmazsa, bunlar: yeniden
takmak igin Adim 3'e geri doniin. Aksi
takdirde, kafa hasar gorebilir.

Her iki tarafta her bir medya kenar plakasinin
¢ikintilarini tutarken plakalar: sirasiyla baski
levhasinin sol ve sag kenarina tasiyin.

Cikinti serbest birakildiginda medya kenar
plakas: sabitlenir.

Sol bakim kapagini ve 6n kapag: kapatin.

Kullanilmis sarf
malzemelerinin atilmasi

Atim

Asagidaki miirekkep yapismis kullanilmis parcalar
endiistriyel atik olarak siniflandirilir.

d  Temizleme ¢ubugu

4 Temiz oda silecegi

[d  Ink cleaner (miirekkep temizleyici)

A Atik miirekkep

[ Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
4 Silecek birimi

a

Fiskirtma pedi

81

d  Yazdirma sonrast medya

Bunlary, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun olarak
atin. Ornegin, atim i¢in bir endiistriyel atik toplama
sirketiyle iletisime ge¢in. Bu gibi durumlarda
“Guivenlik verileri sayfasi”ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.

Tikaliuglari kontrol etmek

Kaliteli sonuglari elde etmek i¢in puskiirtiiciilerdeki
tikanikliklar1 her yazdirma yaptiginizda kontrol
etmenizi Oneririz.

Tikanikliklari Kontrol Etme
Yollari

Asagidakiler puskiirtme ucu tikaniklarini kontrol
etmenin 2 yoludur.

Talebe Bagh Piiskiirtiicii Deseni

Yazdirmadan dnce titkanma veya yazdirma
sonugclarinda gizgiler veya esitsizlikler olup olmadigini
kontrol etmek istediginizde, bir ptiskiirtme ucu
kontrol deseni yazdirin. Piiskiirtme uglarinin tikali
olup olmadigini belirlemek icin yazdirilan kontrol
desenini gorsel olarak inceleyin.

Ayrintilar i¢in agagidakilere bakin.

£ “Puskiirtme bagligi kontroli desenlerini
yazdirma” sayfa 82

Yiiklenen medya genisligine bagh olarak, mevcut
desenin yani sira boglukta ek test desenleri yazdirarak
medya tasarrufu yapabilirsiniz:

4 Genislik 51 ing'ten fazla ancak 64 in¢'ten az ise, li¢
desene kadar yazdirilabilir (biri solda, biri ortada
vve biri sagda).

[ Genigslik 34 in¢'ten fazla ancak 51 ing¢'ten az ise, iki
desene kadar yazdirilabilir (biri solda ve biri sagda).
[ Medya 34 in¢ genisliginden daha az veya Ortam

Boyutu Kontrolii 6gesi Kapal1 olarak
ayarlanmigsa desenler yan yana yazdirilamaz.
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Bakim

Syf. Ara. Piis. Ucu Knt - Yazdirma Deseni

Ayarlanan sayfa sayis1 i¢in yazdirma
tamamlandiginda, yazdirilan kontrol deseninde
sonraki sayfa yazdirilir. Tiim yazdirma islemi
tamamlandiginda, onceki veya bir sonraki ¢iktida
soluk veya eksik renkler olup olmadigini belirlemek
icin deseni gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

£ “Yazic Kurulumu Meniisi” sayfa 100

Puiskiirtme bashgi kontrolii
desenlerini yazdirma

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

o]

om) g3

) O

-0

]

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ diigmesine basin.

Bakim meniisii goriintiilenecektir.

Piis. Ucu Kontrolii'i se¢in, bir konum secin ve
OK diigmesine basin.

Bir puskiirtiicii deseni yazdirilacaktir.

Gerekirse medyay1 kesin ve ardindan yazdirilan
modelleri kontrol edin.

Ornek temiz piiskiirtiiciiler

Desen hig bosluk icermez.

82

Ornek tikal1 uglar

Desenden herhangi bir segment eksik ise kafa
temizleme uygulayin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 82

n Onemli:

Kullanima devam etmeden once tiim
renklerin piiskiirtme uglarindaki
tikanikliklar: temizleyin. Eger tikanan
ptiskiirtme uglar: (kullanilmayan renklerin
tikanmus piiskiirtme u¢lari dahil), kullanima
devam edildikten sonra yazdirma sirasinda
kalirsa, tikanikliklar artik giderilemez.

Yazdirma iglemi tamamlandiginda, mentiler
kapanur.

Kafa Temizleme

Kafa Temizleme Tiirleri

Kafa temizleme agagidaki iki tiir arasinda boliiniir.

Gerekirse kafa temizleme islemi gergeklestirin.

Yeniden bir kontrol paneli yazdirin ve kafa
temizlemeyi gerceklestirdikten sonra bir titkanma olup
olmadigini onaylamak i¢in soluk veya eksik
segmentlerin olup olmadigini kontrol edin.

Isi durdurarak yazdirirken kafa temizleme islemi
gerceklestirebilirsiniz. Ancak, baski devam ederken
¢iktidaki renk tonlarinin degisebilecegini unutmayin.

Ayrintilar i¢in asagidakilere bakin.
£ “Baslik temizleme prosediirt” sayfa 83

Periyodik Kafa Temizleme

Piiskiirtme uglarinda gergekten tikaniklik olusmadan
once onleyici 6nlem olarak Periyodik kafa temizleme
islemi yapin. Yazdirma Siiresi icinde Ortam Kullanimi
ve aralig1 ayarlayin.



SC-F9300 Series

Kullanim Kilavuzu

Diizenli CL Déngiisii £ “Ortam Kurulumu
Mentisii” sayfa 95

Baslik temizleme prosediirii

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

0o N

-

[ ]

a
om) B-

) O

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ diigmesine basin.

Bakim meniisti goriintiilenecektir.

Yazdirirken temizlemek igin, I-@ diigmesine
basin.

Temizleme segenegini belirlemek igin V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Bir temizleme seviyesi se¢in ve ardindan OK
diigmesine basin.

Kafa temizleme i¢in uygun iki seviye bulunur.

Once Temizlik (Hafif)'i uygulayin. Temizlik
(Hafif) islemini gerceklestirdikten sonra
yazdirilan kontrol desenlerinde soluk veya
eksik segmentler varsa Temizlik (Agir)
islemini yapin.

Her piiskiirtme baglig: sirast i¢in kullanmak
istediginiz temizleme yontemini segin.

Tiim Piiskiirtme Ug¢lar:

Yazdirilmis puskirtiiciil kontrol
sonuglarindaki tiim desenleri soluk veya eksik
boliimler igeriyorsa bu secenegi segin.
Se¢imlerinizi yaptiktan sonra Adim 6'ya
ilerleyin.

83

Bakim

Secili Piis. Uglari

Kontrol modelinde numaralandirilmisg
modellerin sadece bazilarinda lekeli veya eksik
segmentler varsa bunu kullanin. Birden fazla
puskdiirtiict dizisi segebilirsiniz.

Temizlenecek ptiskiirtiicti dizilerini se¢in.

(1) Desende soluk veya eksik segmentli piskiirtii-
cti dizilerini secmek i¢in ¥/A diigmelerini kul-
lanin ve OK diigmesine basin.

(2) Temizlemek istediginiz dizileri sectikten son-
ra Sec¢imle Yiirit' secin ve ardindan OK
diigmesine basin.

Kafa temizleme baslar.

Temizleme tamamlandiginda bir onay mesaji
goriintiilenir.

1. Adimda yaziciyr durdurmus iseniz, yazdirma
kafa temizleme islemi tamamlandiginda devam
edecektir; sorunun ¢6ziimlenmis olup

olmadigini dogrulamak i¢in ¢iktiy1 kontrol edin.

Bir kontrol modelini yazdirmak ve tikanma
durumunu kontrol etmek icin V/A
digmelerine basarak Piis. Ucu Kontrolii'ni
secin ve ardindan OK diigmesine basin.

Bir kontrol modeli yazdirilmis olan medyanin
kenar boslugunda bir kontrol modeli
yazdirirken yazdirma baglangic konumunu
basing silindirleri konumuna tagimak i¢in A
diigmesine basin.

Cik 6gesini segtiginizde ve OK meniisiine
bastiginizda, ayar meniisii kapanur.

Kafa temizleme islemini birkag kez
gerceklestirdikten sonra piiskiirtme uglari hala tikal

Yazdirma kafalarinin etrafindaki bolgeler kirlenmis
olabilir.

Asagidakini gergeklestirin.
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Bakim

(1) Ayar meniisiinden Otomatik Kafa Bakimu islemi-
ni gerceklestirin.

£ “Bakim mentisii” sayfa 105

(1) islemini gergeklestirdikten sonra tikanma te-
mizlenmezse, (2) islemini gerceklestirin.

(2) Diizenli temizlik uygulayin.

5 “Diizenli Temizlik Yapilmas:1” sayfa 61

Isi Kalkanini Temizleme

Miirekkebin 1s1 kalkanina bulasmasi nedeniyle
miirekkep tankinin i¢ini gérmek zor hale geldiginde
151 kalkanini ¢ikarin ve temizleyin.

Asagidaki is i¢in bir yildiz tornavida gerekir.

Calismaya basglamadan 6nce bir tane hazirladiginizdan
emin olun.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£5° “Bakumla ilgili 6nlemler” sayfa 60

84

Is1 kalkanini ¢ikarin.

Ist kalkanini ¢ikarmak i¢in 1s1 kalkanini yerinde
tutan dort viday1 tamamen gevsetin.

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
sonra 1s1 kalkanina bulagmis miirekkep varsa
silin.
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Bakim

Is1 kalkanini takin.
Is1 kalkaninin deliklerini miirekkep tank:
tutucusundakilerle hizalayimn ve vidalari iyice

sikin.

Tasima Cubuguna Gres
Uygulama

Kart. cub. gres uygulayin. Kullanim kilavuzuna
bakin. kontrol paneli ekraninda goriintiilendiginde,
en kisa siirede tagima ¢ubuga gres uygulamak i¢in
agagidaki adimlari izleyin.

Tastyici Cubugun ve Kullanilan
Pedin Konumu

Iki tagtma gubugu vardir, gubuk A ve ¢ubuk B.
Yaziciyla saglanan gres kitini kullanarak her iki
cubuga da gres uygulayn.

Gres uygulama aleti, asagida gosterilen sekilde gubuga
gore degisir.
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Tasima ¢ubugu A

Tasima ¢ubugu B

i

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili onlemler” sayfa 60

Tasima ¢ubugu A icin gresleme
prosediirii

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

I-T

Yazicinin hazir oldugunu onayladiktan sonra,
=¥ diigmesine basin.

Maintenance mentisii goriintiilenecektir.

A dugmesini Diger Bakim 6gesini segmek i¢in
kullanin ve sonra OK diigmesine basin.
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Gres Kartusu Sopasi 6gesini secmek icin A
diigmesini kullanin ve sonra OK diigmesine
basin.

Gres kiti gerekli. Devam Et?
goriintiilendiginde. Bir gres kitini kullanima
hazir bulundurdugunuzdan emin olun.

Evet'i se¢in ve sonra OK diigmesine basin.

Ped A (yeni) ¢cikintisini gres aletindeki
dikdortgen yuvaya sikica sokun ve pedi alete
gosterildigi gibi yerlestirin.

On kapag agin.

Aletteki pedi tasima ¢ubugunun A arkasina
dogru sikica tutun ve sonra ¢ubuktaki izleri
silmek i¢in yavasca sag ugtan sol uca kaydirin.

Bu islemi dort kez tekrarlayin.

Bakim
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n Onemli:
Aleti ileri geri kaydirmayin.

Aleti ileri geri kaydirirsaniz, toz yazdirma
kafast bekleme konumuna geger ve bir ariza
olusabilir.

Kirli pedi aletten ¢ikarin.

Gres aletine yeni bir ped A takin.

Yeni temizleme ¢ubugu kullanin, kaptaki gresi
yaklagik on defa karigtirin.

Fazla gresi temizlemek icin kabin kenarinda
temizleme ¢ubugunun ucunu silin.

n Onemli:

Fazlaligin temizlenmemesi gresin diiserek
baski levhasi: ve medyay: kirletmesine neden
olur.

Bir temizleme ¢ubugu kullanarak, gresi asagida
aciklandig1 gibi alete taktiginiz pede uygulayin.

(1) Temizleme ¢ubugunun ucunu tamamen ka-
bin i¢ine takin ve gubuga yeterince gres uygu-
lamak i¢in 2-3 kez biikiin.

(2) Aletteki pede gres uygulayin.
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Aletin pedini adim 7'de agiklanan sekilde tutun
ve gres aletini iki kez ileri geri kaydirin.

Sonra, gresi tagima gubugu B'ye uygulayin.
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Bakim

Tasima cubugu B icin gresleme

prosediirii

Yeni bir pedi B cizimde gosterildigi gibi
gubugun gri pargasina dogru sikica tutun ve

gubuktaki izleri silmek i¢in yavasca sag ugtan

sol uca dogru kaydirin.

Bu iglemi dort kez tekrarlayin.

x4

Pedi B ileri geri kaydirmayn.

Aleti ileri geri kaydirirsaniz, toz yazdirma
kafast bekleme konumuna geger ve bir ariza
olusabilir.

Asagida agiklanan sekilde yeni ped B'ye gres
uygulayin.

Adim 1'de kullanilan ped B'yi degistirin. Bunlar

yeniden kullanilmamalidir.

(1) Temizleme gubugunun ucunu tamamen ka-
bin icine takin ve gubuga yeterince gres uygu-
lamak i¢in 2-3 kez biikiin.

(2) Yeni ped B'ye gres uygulayin.
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Pedi B adim 1'de agiklanan sekilde tutun ve
pedi ileri geri iki kez kaydirin.

‘q

On kapagi kapatin ve ardindan OK diigmesine
basin.

Tasiyici ileri geri hareket eder.

Lekeli pedi gres aletinden ¢ikarin ve sonra gres
aletini gresle depolayin.

Kullanilmis pedler, temizleme ¢ubuklari ve
diger gres uygulama i¢in kullanilan 6gelerin
atilmasi

£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin atilmasi”
sayfa 81
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Bakim

Gres Depolama

[ Grese yabanci maddelerin diigmesini 6nlemek
icin kapag1 yeniden yerlestirin.

[ Kabi dogrudan giines 1s181ina maruz olmayan bir

yerde kapak en iistte olacak sekilde oda
sicakliginda saklayin.

-

Secondary
Carriage Rod
Grease
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Kontrol Panelini Kullanma

Kontrol Panelini Kullanma

Menii islemleri

Mentiiler agagida gosterildigi gibi kullanilir.

*

o Media Setup

= Printer Setup

= Maintenance

= Printer Status

* Other Settings

[OK Proceed [Bl Back

Menu

= Media Setup

o Printer Setup

= Maintenance

® Printer Status

* Other Settings

[OK Proceed [B Back

Media Setup

a Feed To Cut Position
= Easy Media Setup

= Media Remaining

= Customize Settings
= Select Media
[BKIProceed [ Back

Media Setup
= Feed To Cut Position

* Easy Media Setup

o Media Remaining
= Customize Settings
= Select Media

[OKIProceed [ Back

Media Remaining

= Remaining Alert

Media Remaining

= Remaining Alert

a Print Remaining Length &

[BKIProceed [ Back

= Print Remaining Length o

[OKIProceed [ Back

-

11-m

Remaining Setup
Print
[3] Cancel

Bir 6geyi sectikten sonra yazdirirken veya ayarlarken ve OK diigmesine basildiginda, islem tamamlandiginda
durum goériintiileme ekrani goriintiilenir.

Normalde, bir 6geyi sectiginizde ve OK diigmesine bastiginizda, se¢im onaylanir ve 6nceki ekrana donersiniz.
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Kontrol Panelini Kullanma

Menii Listesi

Asagidaki 6geler ve parametreler Ment i¢inde ayarlanabilir ve caligtirilabilir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi i¢in
referans sayfalara bakin.

Ortam Kurulumu

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £3° “Ortam Kurulumu Meniisii” sayfa 95.

Oge ’ Parametre

‘ Baskinin ucunu kesme ¢izgisine génderir

‘ Yeni medya ayarlarini kolayca kaydeder

Kalan Ortam, Yazdirma Uzunlugu

Yazdir

Kapali, 1,0 ila 600,0 m

1ila1l5m

Uygula

Kapali, Her is bagina

22 yarim karaktere kadar

En ince, ince, Kalin, En Kalin, Yapiskan

Yazdir

Normal, 100mm Desen, 250mm Desen, 500mm Desen

Yazdir

‘ 1.6,2.0,2.5

20
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Kontrol Panelini Kullanma

Parametre

Kapali, 30 °Cila 55 °C

0-10 saniye

Hizli, Normal, Yavas, En Yavas

Acik, Kapali

Acik, Kapal

Lv1ilaLv8

Otomatik, Lv1ila Lv9

LvOilaLv10

Veri Genisligi, Yazici Tam Genisligi, Ortam Genisligi

Kapali, 2ila 8

Acik, Kapali

Orta, Orta, Gucli

Acik, Kapal

1ila 240 saat

‘ Sayfalar Arasinda, Sayfa Ortasinda

‘ Orta, Guglu

1ila 999

Sayfalar Arasinda, Sayfa Ortasinda

Orta, Gulglu

Acik, Kapali

Kapali, Orta, Orta, Guglu

Evet, Hayir

1'den 30'a kadar (medya ayari numarasi)
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Kontrol Panelini Kullanma

Yazic Kurulumu

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £3° “Yazic Kurulumu Meniisii” sayfa 100

Oge ‘ Parametre

3ila25mm

3ila25 mm

0ila 800 mm

Normal, -10 mm ila +10 mm

Acik, Kapal

Acik, Kapali

Acik, Kapal

Acik, Kapal

Devam Et, Yazdirmayi Durdur

1ila10

Otomatik, Elle

2 Kafa Modu, Head1, Head2

15 ila 240 dk

Acik, Kapali

Uygula, iptal et

Kapali, 1ila240s

Orta, Gli¢lu

20ila400 m

Evet, Hayir
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Kontrol Panelini Kullanma

Bakim

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. Z3° “Bakim meniisi” sayfa 105

Oge ‘ Parametre

Pis. Ucu Kontroll

Sagda Yazdir Yazdir
Solda Yazdir
Temizleme
Temizlik (Hafif) Tum Puskirtme Uglan
Temizlik (Agir) Secili Pis. Uglari
Onleyici Temizlik Uygula, iptal et
Kafa Bakimi
Otomatik Kafa Bakimi Uygula
Diizenli Temizlik Kafa Hareket Ettir

Murekkep Sisesi Degstr -

Kafa Temizligi Takimi -

Diger Bakim

Gres Kartusu Sopasi Evet, Hayir

Yazici Durumu

25 “Yazic1 Durumu Mentisit” sayfa 106 meniisiiyle ilgili ayrintilar

Parametre

UOriin Yazilimi Stiriimii XXXXXXX, XXX, XXXX

Tercihler

£ “Tercihler Mentsii” sayfa 106 meniisiyle ilgili ayrintilar

Parametre

Ag Kurulumu
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Kontrol Panelini Kullanma

Parametre

IP: 000.000.000.000 - 255.255.255.255
SM: 000.000.000.000 - 255.255.255.255
DG: 000.000.000.000 - 255.255.255.255

Yazdir

Evet, Hayir

AA/GG/YY SS:DD

Japonca, ingilizce, Fransizca, italyanca, Almanca, Portekizce, ispan-
yolca, Felemenkge, Rusca, Korece, Cince, Tiirkce

m, ft/in

°C,°F

Acik, Kapali

Acik, Kapal

Evet, Hayir
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Kontrol Panelini Kullanma

Meniniin Ayrintilar

Ortam Kurulumu Meniisii

Ortam Kurulumu meniisiine @ tusuna basarak dogrudan ulasilabilir.

* Varsayilan ayarlari gosterir.

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama ‘
Kesmeye Besle Konumu Baskinin ucunu kesme ¢izgisine gonderir.
Kolay Ortam Kurulumu Kullanilmakta olan medyanin boyut ve tiiriine gére optimum yazdirma-

y1 gerceklestirmek icin Sihirbazi kullanarak hizli bir sekilde ve kolayca
medyaya ayarlarini kaydedebilirsiniz.

£ “Yeni Medya Ayarlarini Kaydetme” sayfa 46

Ekran Goruntileme

Kalan Ortam Durum ekraninin medya bilgilerini goériintiilemek icin 6geyi segin.

Kalan Ortam secildiginde, kalan rulo medyasinin uzunlugu g simge-

Yazdirma Uzunlugu . . e
9 sinden sonra 0,1 m'lik artiglarla goriintilenir.

Yazdirma Uzunlugu secildiginde, | L simgesinden sonra 1 m'lik artiglar-
lais basina yazdirilan uzunluk gériintilenir. Medya besleme diigmesi
veya Isiticl sonrasl besleme ile beslenen miktar dahil edilmez.

Kalan Ortam icinde Uzunluk 6gesini Kapali olarak ayarlarsaniz, kalan
medya durum ekraninda goriintilenmez.

Sonraki bolimiin Yazdr Uzunlugu Sifirla 6gesinde Otomatik Sifirla
o6gesi Kapali olarak ayarlandiysa Manuel Sifirla islemi yapana kadar yaz-
dirma uzunlugu icin toplam bir deger goériintilenir.

Kalan Ortam

Kalan Uzunlugu Yazdir Yazdir Bagka tiirde yiiklenecek medya ile degistirmeden 6nce mevcut rulo tze-
rinde kalan medya miktarini yazdirmak icin Kalan Uzunlugu Yazdir se-
¢enegdini kullanin. Ruloyu daha sonra kullandiginizda bu saylyi medya
uzunlugu olarak girebilirsiniz.

Uzunluk Kapali, 1,0ila 1,0 ve 600,0 m arasinda tiim rulo uzunlugu icin bir deger girin. 0,5 m'lik
600,0 m (120%) artislarla ayarlayabilirsiniz. Kapali 6gesini sectiginizde, asagidaki kalan
miktar hesaplanmaz.

4 Kalan medyayi durum ekraninda goriintiileyin

4 Kalan medya miktari icin uyari mesajini goriintiileyin

Kalan Uyarisi 1ila15m (57 Kalan medya miktari bu uzunluga ulasirsa bir uyari gériinttilenecektir.
1 ve 15 m arasindan degerleri secin. 1 m'lik artislarla ayarlayabilirsiniz.

Yazdr Uzunlugu Sifirla
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Aciklama
Manuel Sifirla OK digmesine basildiginda yazdirma uzunlugu degeri 0'a doner.
Otomatik Sifirla Kapali Kapali (yazdirma uzunlugu icin degeri otomatik sifirlama) veya Her is
basina (sonraki isi yazdirmaya baslamadan 6nce sifirla) arasindan secim
Her is basina” yapin.

Kapali secildiginde, Manuel Sifirla islemi yapana kadar deger sifirlan-
maz. Ancak, deger 9999'a eristiginde, otomatik sifirlanir ve 0'a doner.

Her is basina secildiginde, sonraki is icin yazdirma basladiginda deger
0'a doner, boylece is basina yazdirma uzunlugunu kontrol edebilirsiniz.
Yazdirirken yazdirma isinde ne kadar uzakta oldugunuzu da kontrol ede-
bilirsiniz.

Ayarlan Ozellestir

Mevcut Ayarlar O anda secili olan ayari degistirmek icin, Mevcut Ayarlar'i secin. Belirli
medya ayarlarini degistirirken, hedef medya icin ayar numarasini segin.

1'den 30'a kadar (medya ayari numarasi)

XXXXXXXXXXX (kayili 6zel kagidin adini gérin- Ayar icerigi hakkinda ayrintilar icin asagidaki tabloya bakin.

tiiler) £ “Medya Ayar Ogesi” sayfa 96
Ortam Se¢

1'den 30'a kadar (medya ayari numarasi) Yazdirma icin kullanilan medya ayarlari segin.

i(,?iX))(XXXXXXX lepihezellereineelmge - Yeni ayarlar kaydetmek icin Kolay Ortam Kurulumu islemi yapin veya

- birlikte verilen Epson Control Dashboard 6gesini kullanarak medya ayar-
larini kaydedin.
27 “Yeni Medya Ayarlarini Kaydetme” sayfa 46
Ayarlan Ozellestir icinde ayar icerigini degistirin.

Medya Ayar Ogesi

Kolay Ortam Kurulumu islemini yaparsaniz veya birlikte verilen Epson Control Dashboard 6gesini kullanarak
yazicida medya ayarlarini kaydederseniz optimum medya ayar degerleri ayarlanir. Normalde bunu oldugu gibi
kullanin. Belirli medya kullanildiginda veya yazdirma sonuglarinda kafa ¢carpmasi veya bantlanma gibi bir sorun
tespit edildiginde, varsayilan degeri degistirin.

Asagidaki 6gelerin her biri i¢in varsayilan ayarlar Ortam Tiirii i¢inde ayarlanan igerige gore degisir. Her medya
tiirdl i¢in varsayilan ayarlar hakkinda ayrintilar i¢in agagiya bakin.

£ “Her Medya Tiirii I¢cin Medya Ayarlar Listesi” sayfa 129

Parametre Aciklama
Ayar Adi Medya ayarini bankasina 22 yari boyutlu karaktere kadar uzunlukta bir
ad atayin. Farkli adlar kullanmak, kullanmak (izere banka se¢meyi daha
kolaylastirir.
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‘ Parametre

Kontrol Panelini Kullanma

‘ Acgiklama

Oge
Ortam Tird Enince Yiiklenen medyaya gére medya tiirlini segin.
ince Yazici, medya tiirline gdre optimum medya ayarlarini depolar. Medya
tiirl degistiginde, gecerli medya ayar numarasina kayith medya icin her
Kalin ayar degistikten sonra medya tiirli icin degere degisir.
| Her medya tiiriiniin kagit agirhgr hakkinda kilavuzlar (g/m?) su sekildedir.
En Kalin .
En Ince: 60 veya alti
Yapigkan ince: 61 ila 80
Kalin: 81 ila 120
En Kalin: 121 veya Usti
Yapiskan: Yapiskan medya icin kagit agirhigi ne olursa olsun Yapiskan
ogesini segin.
Ortam Ayari
Otomatik Besleme Ayari | Yazdir Asagidaki durumlarda sunlari ayarlayin.
Elle [ Kolay Ortam Kurulumu icin Otomatik Besleme Ayari islemi
tamamlandiktan sonra Kafa Hizalama islemi yaparken.
Besleme Ayari @ indirilen EMX dosyalar icin medya ayar degerleri yaziciya Epson
Control Dashboard ile kaydedildiginde.
Normal Yazdir
[ Medya ayarini gergeklestirdikten sonra asagidaki kosullar
100mm Desen Yazdir olustugunda.
250mm Desen Yazdir [ Otomatik Besleme Ayari |§I'('-:'r'r'1|n| }/apnt.lktan sonra bile yazdirma
sonugclarinda bantlanma goriilebildiginde.
500mm Desen Yazdir O  Medya tiiri ayniysa ancak genislik farkliysa.
Kafa Hizalama Yazdir [ Medya ayarlarini kaydettikten sonra Gelismis Ayarlar
degistiginde.
Ayarlama tirleri ve ylriitme prosedirii 22 “Ortam Ayar” sayfa 48
Gelismis Ayarlar
Merdane Boslugu 1.6 Plaka boslugunu (yazdirma kafasi ve medya arasindaki mesafe) segin.
" Cogu durumda varsayilan ayar olarak 2.0 6nerilir. Yazdirma sonuglari ¢i-
20 zikse veya bulasmissa 2.5 degeri ayarlanarak iyilestirilebilir. Ancak, gere-
25 kenden daha biiyiik bir bosluk se¢mek, mirekkebin yazicinin icini lekele-

mesi, baski kalitesinde diisme veya {iriin dmrinin kisalmasi ile sonugla-
nabilir.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Aciklama
Isitma ve Kurutma
Isitici Sicakhig Kapali, 30 °Cila Isiticinin sicakh@ini ayarlayabilirsiniz.
55°C (50")

Gegis Bas. Kurut. Sur.

0ila 10 saniye (0

Yazici kafasinin her gecisten sonra kurumaya olanak vermek icin durak-
ladigi suireyi secin. 0,0 ve 10,0 saniye arasindaki degerler arasindan se-
¢im yapin. Mirekkebin kurumasi icin gereken siire mirekkep yogun-
lugu ve kullanilan medyaya gore degisir. Mirekkep medya tizerinde bu-
laniklasirsa miirekkebi kurutmak icin daha uzun bir zaman ayarlayin.

Kuruma siresini arttirmak, yazdirma icin gerekli stireyi de artirir.

Medya genisligi degisse bile tutarli bir kurutma stresini korumak istiyor-
saniz, degerleri yliiklenen medyanin genisligine gore ayarlayin.

64 in¢: 2,3 saniye
52ing¢: 2,0 saniye
44 in¢: 1,8 saniye
42in¢: 1,7 saniye
36in¢: 1,6 saniye
24 ing¢: 1,3 saniye

Bos Alan Beslemesi Hizh Hic veri icermeyen bir yazdirma isinin parcalari icin medya hizli beslenir
(bos alanlar).
Normal” L o .
Hizh 6gesini ayarlayarak bos alanlari atlayin. Bu ayarlandiginda miirek-
v kep yeterince kurumazsa yazdirirken gegis sayisina gore asagidaki ayar
avas degerlerini Oneririz.
En Yavas 1ila 3 gegis: Normal
4 gecis: Yavas
6 veya daha fazla gecis: En Yavas
Isitici Sonrasi Besl. Acik Yazdirdiktan sonra ¢iktinin sonunu isiticiya beslemeyi (A¢ik) veya besle-
memeyi (Kapal) secin.
Kapall®

Medya sonraki is baglamadan 6nce kesilecekse Agik'i secin. Ancak kenar
boslugunun artacagini unutmayin.

Besleme Gerdirme

Lv1ila Lv8 (Lv6")

Yazdirma sirasinda medyada kinisiklik olursa gerginligini arttirin. Deger
ne kadar yiksek olursa, gerilim de o kadar yiiksek olur.

Kavrama Gerdirme

Otomatik”

Elle

Lv1ila Lv9

Normalde, Otomatik kullanilir. Medyayi yazdirirken kingikliklar gérinir-
se Elle olarak ayarlamanizi ve sonra ayar degerini azaltmanizi 6neririz.

Mirekkep, alma rulosunun arkasina bulasirsa ayni ayarlari yapin. Kalin
medya diizgiin sarilmazsa Elle olarak ayarlamanizi ve sonra ayar degeri-
ni buylitmenizi neririz. Deger ne kadar ylksek olursa, gerilim de o ka-
dar yuksek olur.

Ortam Cekme

0ila10(8%

Medya baski levhasinda dalgalandiginda, Ortam Cekme'i artirin. Deger
ne kadar yuksek olursa, vakum da o kadar yuksek olur.

ince veya yumusak medya kullanirken elde edilen yazdirma sonuglarin-
da taneciklenme veya odak disi 6zellikleri tespit edilirse veya medya nor-
mal sekilde beslenmezse, Ortam Cekme'i azaltin.
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Kontrol Panelini Kullanma

‘ Parametre

‘ Acgiklama

Oge
Kafa Hareketi Veri Genisligi* Yazdirma kafasinin yazdirma sirasinda hareket ettigi araligi segin.
. Veri Genisligi: Yazdirma kafalarn yazdirma verisinin genisligi araliginda
lY?.Z'C' Tam Genig- hareket eder. Yazdirma kafalarinin hareket kapsamini kisitlamak yazdir-
9! ma hizini artirir.

Ortam Genisligi Yazici Tam Genigligi: Yazdirma kafalari yazicinin maksimum medya ge-
nisligi araligi icinde hareket eder. Daha az varyasyon ile daha fazla so-
nu¢ yazdirmak icin bu secenegi secin.

Ortam Genisligi: Yazdirma kafalar yiiklenen medyanin genisligi aralig
icinde hareket eder.

Coklu-Vurus Yazdirma Kapall® Her satirin yazdirilirma sayisini segin.
Arka Aydinlatmali Film kullanarak yiiksek yogunlukta yazdirma yapmak

2-8 icin sikligi artirin.

Besleme Hizi Sinirlyci Acik Kapali normal kosullarda onerilir.
Kapall® ince medyaya yazdirirken medya yapisirsa veya kirisirsa veya kolayca yir-
apall tilirsa bunu Agik olarak ayarlayin.
Bu, Acik olarak ayarlandiginda, yazdirma hizi yavaslar.
Basing Silindiri YUk Dustk Yazdirirken asagidaki olursa, silindirlerdeki basinci azaltan bir yiiki degis-
tirerek onu iptal edebilirsiniz (6rnegin: Orta — Orta).
Orta d  Basing silindirleri etrafinda kirigma varken.
Yiiksek QO Kafa carpmasi nedeniyle izler varken.
(a  Silindirdeki izler medyaya yapistiginda.
Egiklik Gider Acik” Yazicida yiikli medya icin egiklik diizeltmeyi gerceklestirmeyi veya ger-
ceklestirmemeyi (Acik veya Kapali) secin. Cogu durumda varsayilan

Kapali ayar olarak Agik onerilir. Medya egiklik diizeltme nedeniyle silindirler-
den izler gosteriyorsa bunu Kapali olarak ayarlayin.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Aciklama
Dizenli CL Déngusu
Otomatik Medya ayarlarina gore en uygun zamanda kafa temizleme islemini ger-
ceklestirir.
Yazdirma sirasinda periyodik temizleme icin belirlenen siireye erisilirse
kafa temizleme islemi yazdirma tamamlandiktan sonra gerceklestirilir.
Elle Yazdirma Siiresi veya Ortam Kullanimi icinde periyodik temizlik icin ara-
ligr ayarlayin.
y .
azdirma Suresi Yazdirma Siiresi secildiginde, Stireyi Gir icinde toplam yazdirma siire-
Siireyi Gir 1ila 240 saat sinin kafa temizlemeden 6nce ne kadar siirecegini ayarlayin.

Temizleme Za-
mani

Sayfalar Arasinda

Sayfa Ortasinda
Temizlik Dlzeyi Orta
Gucla
Ortam Kullanimi
Deger Gir 1ila 999

Temizleme Za-
mani

Sayfalar Arasinda

Sayfa Ortasinda

Ortam Kullanimi secildiginde, Deger Gir icinde kafa temizlemeden 6n-
ce yazdirma veya kurutma beslemesi gibi medya beslemesi icin medya
uzunlugunun kag¢ metresinin kullanilmasi gerektigini ayarlayin.

Yazdirma sirasinda periyodik temizlik icin belirtilen stireye erisilmis olsa
bile veya yazdirlmakta olan sayfa tamamlandiktan sonra ve sonraki say-
fa yazdirlmaya baslamadan 6nce Temizleme Zamani icin kafa temizle-
meyi ayarlayin. Sayfa Ortasinda 6desi ayarlandiginda temizleme yazdir-
ma sirasinda yapildigindan, yazdirma kalitesinde bir diists olabilir veya
kafalar surriiklenebilir.

Temizlik Diizeyi kafa temizleme icin glicl ayarlar.

Temizlik Dlzeyi Orta
Yiksek
Kapall® Otomatik veya Elle periyodik temizlik yapilmaz.
Tutuklugu Onle Acik Yazici agildiginda, yazdirma basladiginda vb. yapismayan isler yapmayi
(Acik) veya yapmamayi (Kapal) secin.

Kapal Kapali normal kosullarda onerilir. Medya tiriine bagl olarak bazilari ko-
layca merdaneye yapisabilir. Merdaneye medya yapisik halde baslatma
islemleri medyanin diizglin beslenmemesine neden olabilir ve kagit si-
kismasiyla sonuclanabilir. Bu durumda Acik olarak ayarlayin. islem siire-
si Acik ayarlandiginda daha uzun sirer.

Yazdirma Cizgisi Azalt Kapall® Normal durumlarda Kapali'yr kullanmanizi éneririz.
Dikey veya yatay egimli cizgiler ¢iktilarda gériindiiglinde, cizgileri daha

Orta az belirgin hale getirmek i¢in bunu ayarlayin.

Orta

Yiksek

Ayarlar Geri Yikle Evet Eger Evet secilirse, secilen medya ayarlarinin ayar icerigi varsayilan ayar-
lara dondurdlir.

Hayir

Yazic Kurulumu Meniisii

* Varsayilan ayarlar gosterir.
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Oge

Kenar Boslugu Ayari

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Parametre

Acgiklama

Yan Kenar Bos-
lugu(Sag)

3ila 25 mm (5%

Medya yaziciya ylklendiginde, sag kenar boslugunun genisligini secin.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 53

Yan Kenar Bos-
lugu(Sol)

3ila25mm (57)

Medya yaziciya ylklendiginde, sol kenar boslugunun genisligini secin.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

25 "Yazdirlabilir alan” sayfa 53

Baski Basl. Konumu

0ila 800 mm (0%)

Eger medyanin merkezine yakin yerden yazdirmak ya da basil alani Yan
Kenar Boglugu(Sag)'dan sola kaydirmak istiyorsaniz bu parametreyi
ayarlayin. Medya sag kenari ve Baski Basl. Konumu arasindaki alan bos
birakilmistir. Yan Kenar Boslugu(Sag) icin bir deger secilmis ise, Yan
Kenar Boslugu(Sag) icin secilen genislige karsilik gelen ek bir alan bos
birakilacaktir. Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 53

Sayfa Ara. Kenar Bos.

Normal®

Kenar Boslugu Yok

-10mm-+10 mm

Sayfalar arasinda bir kenar boslugu ayarlayabilirsiniz. Ayarlamalari yap-
tiktan sonra bile medyaya ve kullanim ortamina bagh olarak kenar bos-
lugunun boyutu degisebilir.

Sayi + yonde tasindiginda kenar boslugu artar ve sayi - ydnde tasindigin-
da sayi azalir.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 53

Kirgik Ortami Atla

Acik

Kapall

Kapali normal kosullarda onerilir.

Medyanin isiticida birakilmasiyla olusan kirisikliklar nedeniyle yazdirma
kafasi cizildiyse bunu Acik olarak ayarlayin.

Stirekli olmayan isler yazdirirken medyayi 200 mm beslemek ve kirisiklik-
lardan kaginmak icin bunu Acik olarak ayarlayin. Asagidaki durumlarda
bu A¢ik durumuna getirilse bile medya beslenmez.

(1  Sirekliislerde yazdirirken.

(1 Sayfa Ara. Kenar Bos. 6gesi Kenar Boslugu Yok olarak
ayarlandiginda.

Ortam Kontroll
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Oge

Ortam Boyutu Kontro-
I

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

‘ Parametre

Acik*

‘ Acgiklama

Yazicinin medyanin kenarlarini otomatik olarak algilamasini (A¢ik) ya da

Kapali

otomatik olarak algilamamasini (Kapali) secin. Medya diizgiin yiklen-
diginde yazici Ortam Boyutu Hatasi gosteriyorsa Kapali secenegini de-
neyin. Ancak, Kapali secili oldugunda, yazicinin medyanin kenarlarin-
dan Oteye yazdirabilecedini unutmayin. Medyanin kenarlari disinda kul-
lanilan miirekkep yazicinin igini lekeleyecektir. Biz genel olarak bu ayar
Acik degerine ayarlayarak calistirmanizi tavsiye etmekteyiz.

Medya yeniden yiiklendiginde degisen ayarlar yansitilir.

Ortam Son Kontroli

Acik*

Yazicinin medyanin sonunu otomatik olarak algilamasini (A¢ik) ya da

Kapali

otomatik olarak algilamamasini (Kapali) secin. Medya diizgiin yiklen-
diginde yazici Ortam Yok gosteriyorsa Kapali secenegini deneyin. Biz
genel olarak bu ayari A¢ik dederine ayarlayarak calistirmanizi tavsiye et-
mekteyiz.

Ortam Carp. Kontrolu

Acik*

Bukulmis medya tespit edildiginde, yazici ya baskiyr durduracak ve bir

Kapali

hata goriintileyecek (Agik) ya da yazdirmaya devam edecektir (Kapali).
Acik, egri medya yazicida kagit sikismasina neden olabileceginden
¢ogu durumda tavsiye edilir.

Ortam Son Secenegi

Devam Et”

Yazdirirken medyayi degistirirken, Devam Et (degistirmeden sonra ka-

Yazdirmayi Durdur

lan verileri yazdir) veya Yazdirmayi Durdur (yazdirma) 6gesini segin.

Syf. Ara. Pus. Ucu Knt

Kapali

Pus. Ucu Kontroli'nli periyodik calismaya ayarlayin.

Yazdirma Deseni

1ila10(1%)

Bu, Kapali olarak ayarlandiginda, Syf. Ara. Piis. Ucu Knt islemi gercekles-
tirilmez.

Yazdirma Deseni, ayarlanan sayfa sayisi yazdirildiktan sonra yazdirma-
nin ortasinda bir kontrol deseni yazdirir. Tim yazdirma islemi tamamlan-
diginda, 6nceki veya bir sonraki ¢iktida soluk veya eksik renkler olup ol-
madigini belirlemek icin kontrol desenini gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

Lamba Ayari Otomatik™ On kapagin icinde 1s1§1 yakmanin/kapatmanin otomatik yapiimasini (Oto-

matik) veya gerektiginde panel digmesini kullanip kullanmamayi (Elle)
Elle secin.

Otomatik'da, yazdirirken vb.1sik otomatik yanar ve islem tamamlandigin-
da soner.
Elle'de, kontrol panelinde 151§1 yakmak/séndiirmek icin -8~ digmesine
basmaniz gerekir. Isigin yanmasina izin vermeyen bir islem sirasinda
digmeye bastiginizda, i1sik en kisa stirede yanar.

Kafa Modu 2 Kafa Modu* Cogu durumda 2 Kafa Modu kullanin.

Head1

Ornegin, eger tek bir yazdirma kafasinda bir tikanmis uc varsa ve tikan-

Head2

ma birkag kafa temizleme isleminden sonra bile temizlenemiyorsa, tikan-
mamis yazdirma kafasini kullanarak baskiya devam edebilirsiniz. Bu 6zel-
lik kullanislidir ¢link is stiresinde baski devam eder ve Otomatik Kafa
Bakimi ve diger bakim islemleri is bittikten sonra gerceklestirilebilir.

Piis. Ucu Kontrolii basilan deseni kontrol edin ve sonra tikanmayan ka-
fayi secin.
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Oge

Uyku Modu

Kullanim Kilavuzu

‘ Parametre

15 ila 240 dakika
(15"

Kontrol Panelini Kullanma

‘ Acgiklama

Hic hata algilanmadiginda yazici uyku moduna girer ve belirtilen siire
icin hi¢ yazdirma isi alinmaz. Uyku modunda, tiim isiticilar kapanir, kon-
trol paneli kapanir ve i¢ motorlar ve diger bilesenler daha az gti¢ tiketir.

Kontrol paneli ekranini yeniden etkinlestirmek icin, kontrol panelindeki
O haric herhangi bir diigmeye basin. Bu kosullar altinda baska bir

30 saniye boyunca daha hicbir islem yapilmamasi halinde kontrol paneli
ekrani yine kapanacaktir. Yazici ve isiticilar sadece bir yazdirma isi alin-
diginda, medya yiikleme kolu kullanildiginda ya da yazici donanimini
iceren bagska bir islem gerceklestirildiginde tamamen yeniden devreye
girer.

Uyku modundan dénmek ve aninda 6n 1sitmayi baslatmak icin ﬂ digme-
sine basin ve On Isitma Baslat islemini gerceklestirin.

Sarj Ayari
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Oge Parametre
Sarj Zamanlamasi Uzat
Hedef Murekkep Acik
Tankini Seg
Kapal”

Kontrol Panelini Kullanma

Acgiklama

Bir ¢ip birimini ayirdiginizda ve onu kullanmaya devam ederken, ekran-
daki tahmini mirrekkep gostergesi ve miirekkebin yeniden doldurulma
zaman (murekkebin, mirekkep tankinin en altindan itibaren 70 mm ol-
dugu zaman) arasinda bir fark olusursa farki ayarlamak icin asagidaki
ayarlari yapin.

Murekkebi yeniden doldurma zamani geldiginde gdsterge 2 veya daha
fazla dlizey alta inerse (asagidaki cizime bakin) bu ayari A¢tk durumuna

getirin.
| |
70mm ﬂ 70mm ﬂ

Murekkebi yeniden doldurma zamani geldiginde gdsterge doluysa veya
1 dlizey asadi inerse (asagidaki cizime bakin) bu ayari Kapali durumuna
getirin.

Gosterge

Mirekkep tanki

70mm

1 0

Gosterge

Murekkep tanki

70mm 70mm

1 H
u ) f

Acik ayarlandiginda yaziciyi kullanmaya devam etme Zorunlu Sarj ge-
rektirebilir.

Murekkebi yeniden doldurma zamani geldiginde gdstergede yalnizca
1 diizey kaldiysa bu ayari yapamazsiniz. Sonraki kissimda gosterildigi gibi
bir Zorunlu Sarj islemi yapin.

Zorunlu Sarj

Hedef Mirekkep Tankini Se¢

Ayrilmis bir ¢ip kullanmaya devam ederken yalnizca 1 diizey kaldiginda
(asagidaki cizime bakin) ve mirekkebi yeniden doldurma zamani gel-
diginde gostergede fark varsa bunu yapin.

Gosterge

Murekkep tanki

70mm

Hedef mirekkep tankinin kaydiricisinda yeni bir cip birimi ayarlayin ve
onceden yazicinin Uizerine takin ve sonra bu ayari yapin. Bu ayarda he-
def mirekkep tankini segme ve OK diigmesine basma dolumu iptal
eder ve yazicl 6nceden takili ¢ip biriminden taze dolar. Bir iptal edilen
dolum yeniden doldurulamaz veya orijinal durumuna geri getirilemez.

Bu ayar gostergede 2'den fazla diizey oldugu bir durumda yapilamaz.

Beklemede Temizlik
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Temizleme Zamani

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre ‘ Aciklama

Kapali, 1ila240s
(72)

Temizlik Dlzeyi

Orta

Gucli”

Yazici kullanilmadiginda siireyi periyodik kafa temizligine ayarlayin.
Kafa temizligi Kapali olarak ayarlanmigsa calismaz.

Temizlik Diizeyi kafa temizleme icin giicl ayarlar.

Kafa Bakimi Araligi

20 ila 400 m (400%)

Otomatik kafa bakimi yazdirlan medyanin toplam uzunlugu bu ayar
icin ayarlanan degerlere eristiginde otomatik yapilir. Yazdirirken bu ayar
degerinin uzunluguna erisildiginde otomatik kafa bakimi sonraki is bas-
lamadan 6nce yapillir.

Ayarlarn Geri Yiikle

Evet

Hayir

Yazic Kurulumu menisitindeki tiim 6geleir varsayilan ayarlarina geri
dondirmek icin Evet secin.

Bakim meniisi

Bakim meniisiine =¥ tusuna basarak dogrudan ulasilabilir.

‘ Parametre

‘ Aciklama

Oge
Pis. Ucu Kontroll
Sagda Yazdir Yazdir Bir piskurtlict deseni yazdirilacaktir. Deseni gorsel olarak kontrol edin

Ortada Yazdir

Solda Yazdir

ve soluk veya eksik renkler tespit ederseniz kafa temizleme gerceklestirin.
£ “Puskirtme basligi kontroll desenlerini yazdirma” sayfa 82

Secenekler, Ortam Boyutu Kontrolii ve kullanilan medya genisligi icin
belirlenen secenege gore degisir.

Temizleme

Temizlik (Hafif)

Tidm Piskirtme Uglan

Temizlik (Agir)

Secili Pus. Uclar

Head1 XX/XX
Head2 XX/XX
Sec¢iminizi yapin ve
kafa temizligini ger-
ceklestirin (murek-
kep renginin kodu

XX ile goriintdlenir).

Kafa temizligini iki tire ayarlayabilirsiniz.

Once, Temizlik (Hafif) islemi yapin. Temizlik (Hafif) islemini yaptiginiz
halde tikanikliklar temizlenmezse Temizlik (Agir) islemini yapin.

Temizlik (Agir) 6gesini sectiginizde, soluk veya eksik renkleri iceren de-
sen sayisini not edin ve sorunlu secili puskiirtme uclarini temizleyin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 82

Onleyici Temizlik

Uygula

Kontrol panelinin ekraninda gériinen periyodik/otomatik temizlemenin
yapilacagi zamanla ilgili bildirim nedeniyle bir is yazdirirken kafa temiz-
liginin yapilacagini disiinlyorsaniz, kafa temizligi islemi ile isinizin yari-
da kesilmesinden kaginabilirsiniz ve bunu 6nceden yaparak yazdirmaya
planlanan sekilde devam edebilirsiniz.

Bunu yapma ayrica kontrol panelinin diizenli/otomatik temizlenin ne za-
man yapilacagiyla ilgili bildirim ekranini da temizler.

Diizenli/otomatik temizlenin ne zaman yapilacagiyla ilgili bildirim ayrica
Temizlik (Agir) islemini yaparsaniz da temizlenir.
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge Parametre Aciklama
Kafa Bakimi
Otomatik Kafa Bakimi Uygula Kafalar temizledikten sonra hala puskiirtme ucu tikalyysa veya mirek-

kep damliyorsa bunu yapin.

2 Operatér Kilavuzu (kitapgik/PDF)

Dizenli Temizlik Kafa Hareket Ettir Bunu ayda bir kereden fazla veya kontrol panelinin ekraninda Kilavuza
basvurup, olagan temizligi gerceklestirin. gériindtgiinde yapin.

7 “Duzenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 61

Murekkep Sisesi Degstr Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni kontrol panelinin ekraninda
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni degistirme zamaninin gel-
digini gosteren mesaj gériinmeden 6nce degistirirseniz bu meniden ya-

pin.

Kafa Temizligi Takimi Kontrol panelinin ekraninda kafa temizligi takiminin degistirilmesi zama-
ninin geldigini gdsteren mesajdan énce kafa temizligi takimini degistiri-
yorsaniz bu meniiden yapin.

Diger Bakim

Gres Kartusu Sopasi Evet Kart. cub. gres uygulayin. Kullanim kilavuzuna bakin. kontrol paneli
ekraninda goriintilenir, tastyici cubuga gres uygulamak icin Evet'i secin.

Hayir

£ “Tasima Cubuguna Gres Uygulama” sayfa 85

Yazici Durumu Mentisui

Parametre Acgiklama

Uriin Yazilimi Strimii XXXXXXX XXX, XXXX Yazici Uriin Yazilimi Stirimi gériintileyin.

Tercihler Meniisu

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Parametre Aciklama

Ag Kurulumu
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Oge

IP Adresi Ayari

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Panelini Kullanma

Parametre

Acgiklama

Otomatik

Panel

[P: XXX XXX XXX.XXX

SM: XXX XXX XXX XXX

DG: XXX XXX XXX XXX

IP adreslerinin DHCP kullanilarak otomatik (Otomatik) veya ma-
nuel (Panel) alinmasini secin. Panel secili ise, bir IP adresi, alt ag
maskesi ve varsayilan ag gecidi adresini girin. Ayrintil bilgi icin
sistem yOneticinizle iletisime gegin.

Yazdirma Durum Sayfa- | Yazdir Gecerli Ag Kurulumu durumunu yazdirmayi secin. Bu bilgileri ag
S| ayarlarina tam bir genel bakis icin kullanin.
Ayarlar Geri Yukle Evet Ag Kurulumu menustindeki tim 6geleir varsayilan ayarlarina geri
dondiirmek icin Evet secin.
Hayir

Tercihler

Tarih ve Saat

AA/GG/YY SS:DD

Yazicinin dahili saatini ayarlayin. Burada ayarlanan siire is gtinliik-
lerinde ve Epson Control Dashboard 6gesinde yazicinin durumu-
nu goéruntulemek icin kullanihr.

Dil/Language

Japonca

ingilizce*

Fransizca

italyanca

Almanca

Portekizce

ispanyolca

Hollandaca

Rusca

Korece

Cince

Turkce

Ekranda kullanilan dili segin.

Birimler

Birim: Uzunluk

ft/in

Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullanilan
uzunluk birimlerini secin.

Birim: Sicakhk

oC*

°F

Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini segin.

Uyari Sesi Ayari

Acik*

Kapal

Bir hata olustugunda calan zil sesini etkinlestirin (A¢ik) ya da dev-
re disi birakin (Kapah).
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Kontrol Panelini Kullanma

Oge ‘ Parametre Aciklama

Uyari Isigi Ayari Acik* Bir hata olustugunda yanan uyari lambasini etkinlestirin (Agik) ya
da devre disi birakin (Kapal).

Kapali
Tum Ayarlan Sifirla Evet Evet 6gesini sectiginizde, Tercihler'daki 6geler hari¢ yapilandir-
ma mendsundeki tiim ayarlar varsayilanlarina déndurilir.
Hayir
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Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goruintiillendiginde

Asagidaki mesajlardan biri goriintiileniyorsa, okuyun ve asagidaki talimatlar izleyin.

Mesajlar Ne yapilmali

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) doluyor. Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) hazirlayin.

Bos atik murekkep sisesiyle degistirin.

5 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 117

Cip Birimi Hatasi
Cip birimi taninmiyor.
Cip birimini degistirin.

Cip Birimi Hatasi
Murekkep kartusu taninamiyor.
Cip birimini cikarin veya degistirin.

Cip Birimi Hatasli

deli taraf. destekleniyor mu?

Cip birimi taninmiyor. Mir. bu yazici mo-

Cip Birimi Hatasi

tirin.

Bu yaziciyi destekleyen cip birimiyle degis-

a

Bu, asagidaki durumlardan birini g6sterir. Cip birimini yeniden

konumlandirin veya dogru bir cip birimiyle degistirin.

[  Cip birimi yanlis takilmis.

1 Murekkep tankindan farkli bir renkte miirekkep paketi icin bir cip
birimi takil.

4 Buyaziclyla uyumsuz miirekkep paketi icin bir ¢ip birimi takil.

Cip biriminde yogusma olusabilir. Cip birimini takmadan 6nce en az dort
saat oda sicakliginda birakin.

£ “Mirekkep paketleri ve mirekkep tanlarini islemeyle ilgili notlar”
sayfa 20

Murekkep Seviyelerini Kontrol Et

verilecek.

Cip birimi degistirilmezse yazdirmaya ara

Murekkep azaliyor. Sonraki iki noktaya hemen dikkat edin.

a

4

Uygun renkte bir miirekkep paketi hazirlayin.
5 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 117

Murekkep diizeyini kontrol edin. Kalan mirekkep, miirekkep tankinin en
altindan itibaren 70 mm veya daha azsa yonga Unitesini degistirin ve
mirekkep doldurun.

& “Miirekkep Doldurmalari icin Prosediir” sayfa 67

Isinyor...
OK Yazdirmayi zorla baslat

Bir veya daha fazla isitici hala belirtilen sicakhga isitilmaktadir. Isiticinin
1Isinmasini beklemeden yazdirmayi baslatmak icin, OK diigmesine basin.

Tik. pUs. ucu algilandi.
Temizlenmesi tavs. edilir.

Yazdirma sonuglarini incelemeniz gerektigine karar verirseniz baskiyr durdurun
ve kafa temizleme uygulayin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 82

F/W Yukleme Hatasl
Uriin yaz. giin. basarisiz.
Yaziciy1 yeniden baglatin.

Yaziciyl kapatin, birkag dakika bekleyin ve sonra yaziciyi tekrar agin.

Urin yazilimini tekrar giincellemek icin Epson Control Dashboard kullanin.

Bu mesaj kontrol panelinde tekrar goriintirse, saticiniza veya Epson Destek
Hattina basvurun.

Yaz. kafa. mri bitmek tzere.

The current print head is nearing the end of its service life.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.
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Kullanim Kilavuzu

Mesajlar

Otomatik Kavramali Makara Birimi durdu.

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali

Medya Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) diizgtin takil
degil.
Yazdirmayi iptal etmek icin I1-T digmesine basin ve is iptali secenegini secin.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) Gizerindeki Auto
anahtarini Off konumuna dondiriin, sonra geri dondiiriin ve medyayi Auto
Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi)'ne geri takin.

£ “Basili Taraf Diga Bakacak sekilde Sarma” sayfa 39
7 “Basili Taraf icer Bakacak sekilde Sarma” sayfa 38

ic Sicaklik Yiiksek
Oda sicakhgini distiriin.

“Ozellikler Tablosu” icinde aciklanan sicaklik araligi icinde olana kadar odanin
sicakhgini diistrtin.

2 “Ozellikler Tablosu” sayfa 132

ic Sicaklik Yiiksek
Yaziciy kapatin. Sogumasini bekleyin ve
tekrar acin.

Yazicinin giictinii kapatin ve “Ozellikler Tablosu” i¢inde agiklanan sicaklik araligi
icinde olana kadar odanin sicakligini dustriin.

Odanin sicakhgi distiglinde yazicinin gliciini agin.
Sicaklik tamamen diismemis olsa bile gii¢ acikken de ayni hata olusacaktir.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 132

Ortam Boyutu Hatasi
Dogru boyutlu ortami yiikleyin.

Su anda yuklenen medya dogru genislikte degil. Medya yiikleme kolunu
kaldirin ve medyayi ¢ikarin.

Yazicinin destekledigi en dar genislik 300 mm'dir. Medyanin en az 300 mm
genisliginde oldugundan emin olun.

Medya dogru genislikte olmasina ragmen bu mesaj goriintiileniyorsa Ortam
Boyutu Kontrolii icin Kapali secili ise yazic1 yazdirabilir.

£ “Yazic Kurulumu Meniisi” sayfa 100

Ortam Sensoéri Hatasl

Yiklenen ortamda veya sensorde bir so-
run var.

Hata ayrintilari icin kilavuza basvurun.

Ortam Sensori Hatasli

Hatanin ayrintilari icin kilavuza basvurun.

Elle ayarlansin mi?

Ekrandaki iletiyi silmek icin I-@ diigmesine basin.

Ortam Ayari icindeki Otomatik Besleme Ayari 6gesi ve Kolay Ortam Kurulumu
icindeki Otomatik Besleme Ayari 6gesi asagidaki medya, ayarlar veya cevre ile
yuritilemez.

1 Esit olmayan ylizeyi olan medya.

4 Kolayca boyasi akan ortam.

(d  Merdane Boslugu medya ayarlarinda 2.5'e ayarlanir.
a

Yazici dogrudan giines 1sigina veya diger ortam isiklarindan kaynaklanan
girisime maruz kalan bir yerde kullaniimaktadir.

Bu durumda, maniel mentyi calistirin.

£ “Ortam Ayarl” sayfa 48

Yazici, ortam 151k kaynaklarindan gelen girisime maruz kalirsa yaziciyi bu
kaynaklardan koruyun ve islemi yeniden gerceklestirin. Basaril olabilir. Yaziciyi
koruduktan sonra islev basarisiz oldugunda, maniel meniyu ¢alistirin.

Kolay Ortam Kurulumu ve Ortam Ayari icin Otomatik Besleme Ayari islemini
yuritlrken yukaridaki uygun degilse cevrimigi kilavuza, Sorun Giderme ve
ipuclari bakin.
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Mesajlar

Rulo Tiird Hatasl

Ortami geri sarip ¢ikarin ve mevcut med-
ya ile yazici menisiinde secili Rulo Tuiru-
ni eslestirin.

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali

(4 Medya yuklerken belirtilen Rulo Tiirii gercek rulo tiiriine uyuyor mu?
Hatayi gidermek icin medya yiikleme kolunu kaldirin. Medya yikleme
kolunu yeniden indirin ve Rulo Tiirii'l dogru sekilde belirlemek icin
yazicinin ekran yénergelerini uygulayin.

Kilavuza basvurup, olagan temizligi ger-
ceklestirin.

Diizenli temizleme bir aydan fazla gerceklestirilmezse bu mesaj goriintiilenir.
Normal temizleme islemini gerceklestirmeden yaziciyr kullanmaya devam
ederseniz yazicida murekkep diismeleri, pliskiirtme baslidi ttkanmasi veya
yazdirma kafasi hasari olusabilir.

7 “Duzenli Temizlik Yapilmasi” sayfa 61

Bir Bakim Cagrisi/Servis Cagrisi Olustugunda

Hata mesajlari

Bakim Talebi
Parca simdi ded./Parca sonra deg.
XXXXXXXX

‘ Ne yapilmali

Yazicida kullanilan bir parca kullanim émriintin sonuna yaklasiyor.
Saticiniza veya Epson Destek basvurun ve bakim talebi kodunuzu sdyleyin.

Parca degistirilene kadar bakim talebini temizleyemezsiniz. Yaziciy kullanmaya
devam ederseniz bir servis cagrisi olusur.

Servisi Ara

XXXX Hatast XXXX

Kapatip acin. ise yazamazsa kodu not
edin ve servisi arayin.

Su zamanlarda servis cagrisi olusur:
A Gug kablosu sikica baglh degil ise.
4 Temizlenemeyen bir hata olusursa.

Servis ¢agrisi olustugunda, yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur. Yaziciyi
kapatin, AC prizinden gli¢ kablosunu ¢ikarin ve yeniden takin ve yaziciyi
yeniden baglayin. Yaziciyi yeniden birden ¢ok kez agin.

Ayni servis ¢agrisi LCD panelinde goriintileniyor ise, yardim igin saticiniza veya
EpsonSupport'a bagvurun. Onlara servis kodu ¢cagrisinin “XXXX” oldugunu
soyleyin.
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Sorun Coziicii

Sorun Tespit ve Giderme Ag ortami altinda yazdlrllamlyor

B | Agayarlaridogru mu?

YaZd|ram|yorsunuz (Gunklj Ag ayarlarini icin ag yoneticinize danisin.

yazici calismiyor)

B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak

Yazici ag“m'yor dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine veya yaziciya USB araciligiyla yazdirabiliyorsaniz, ag ortaminda ba-

takili mr? zi sorunlar vardir. Sistem ydneticinize basvurun ya
da ag sistemi icin kilavuzuna bakin. USB araciligiyla

Gli¢ kablosunun yaziciya giivenli bir sekilde takili ol- yazdiramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun bé-
dugundan emin olun. lime bakin.

B | Elektrik prizinde bir sorun var mi? Yazicida bir hata var
Baska bir elektrikli Girtintin glic kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun. B | Yazicnin kontrol panelindeki isiklari ve

mesajlari kontrol ederek yazicida hata
meydana gelip gelmedigini onaylayin.

Yazic bilgisayarla iletisim kurmuyor ‘
& “Kontrol Paneli” sayfa 12

£ “Bir Mesaj Goruntllendiginde” sayfa 109

B | Kablo dogru sekilde takili mi?

Yazicinin arabirim kablosunun, bilgisayar ve yazici-

nin dogru terminaline glivenli bir sekilde takildigin- il
dan emin olun. Ayrica, kablonun kiriimadigindan ve- YaZICI yaZdI"r glbl ses glkartlyor
ya kivriimadigindan emin olun. Yedek bir kablonuz fakat higbir sey yazd|rm|yor

varsa, yedek kabloyla baglanmayi deneyin.

Yazdirma kafasi hareket ediyor, ama
hicbir sey yazdirmiyor

H | Arabirim kablosunun ozellikleri,
bilgisayarin 6zellikleriyle uyumlu mu?

Arabirim kablosunun 6zelliklerinin yazici ve bilgisa- B | Yazici calismasini onaylayin.
yarin 6zellikleriyle uyumlu oldugundan emin olun.
2 "Ozellikler Tablosu” sayfa 132 Bir test deseni yazdirin. Test desenleri yaziciyi bilgisa-

yara baglamadan basilabilir ve bu nedenle yazici isle-
vi ve durumunu kontrol etmek icin kullanilabilirler.
£ “Pusklrtme bashgi kontroll desenlerini yazdir-
ma” sayfa 82

B | USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde

kullanihiyor mu?
Desen diizgiin yazdirilmaz ise ne yapmaniz gerektigi

USB 6zelliklerinde, bes USB hub’a kadar papatya dizi- hakkinda bilgi i¢in asagidaki bolime bakin.

mi mimkuindir. Fakat, yaziciyl dogrudan bilgisayara
bagl olan ilk hub’a baglamanizi 6neririz. Kullan-

diginiz hub’a bagli olarak, yazicinin calismasinda ka- Test deseni dOgl‘U yazd|r||m|yor
rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kablosu-

nu dogrudan bilgisayarinizin USB girisine takin.

B | Kafa temizleme uygulayin.

Puskurticuler tikanmis olabilir. Kafa temizleme yap-

B | USB hub dogru sekilde tanimlandi ms? tiktan sonra tekrar bir test deseni yazdirin.

USB hub’inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanimlan- 7 “Kafa Temizleme” sayfa 82

digindan emin olun. Eger varsa, USB hub'i bilgisayar-
dan cikarin ve bilgisayari dogrudan yaziciya bagla-
yin. USB hub dreticisine USB hub'in isletimini sorun.
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Sorun Coziicii

B | Yazici uzun siire kullanilmadi mi?

Yazici uzun sire kullanilmamissa, uglar kurumus ve
tikanmis olabilir. Yazici uzun siire kullanilmadigi za-
man atilacak adimlar 25~ “Yazici kullanimda degil-
ken dikkate alinacak notlar” sayfa 19

Baskilar beklediginiz gibi degil

Baski kalitesi duistik, diizensiz, cok
acik, cok koyu, bariz sekilde
taneciklidir veya ton farkl

B | Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikaliysa, belirli uglar miirekkep pliskiirtmez ve
baski kalitesi diiser. Bir test deseni yazdirmayi dene-
yin.

27 “Puskirtme bashgr kontroll desenlerini yazdir-
ma” sayfa 82

B | Kafa Hizalama islemini gerceklestirin.

Yazdirma kafasi ve medya arasinda hafif bir bosluk
oldugu g6z 6niine alindiginda, farkli renkte miirek-
kepler icin inis alanlari nem, sicaklik, yazdirma kafasi
tarafindan aktarilan atalet kuvvetleri, yazdirma kafa-
sinin sada sola veya soldan hareket ederken yonii ya
da iki yazdirma kafasi kullanimi tarafindan etkilenebi-
lir. Sonug olarak, yazdirma sonucu bariz taneciklen-
me ya da odak disi 6zellikleri gésterebilir.

Yazdirma sirasinda olusan yazdirma kafasi yanhs hi-
zalamayi ayarlamak icin, medya ayarlarinda Ortam
Ayari — Kafa Hizalama'i secin.

5 "Kafa Hizalama” sayfa 51

Orijinal bir Epson miirekkep paketi mi
kullaniyorsunuz?

Bu yazici Epson mirekkep paketleriile kullaniimak
izere tasarlanmistir. Epson miirekkep paketleri disin-
da mirekkep kartuslari kullanirsaniz, ¢iktilarda leke
olabilir veya kalan miirekkep seviyesi duizgtin algila-
namadigindan yazdirilan imgenin rengi degisebilir.
Dogru mirekkep paketi kullandiginizdan emin olun.

Eski bir miirekkep paketi mi
kullaniyorsunuz?

Eski bir murekkep paketi kullanildiginda, yazdirma
kalitesi diiser. Mirekkep paketi Gizerinde yazili sona
erme tarihine kadar veya murekkep tanki yeniden
doldurulduktan sonraki 25 giin icinde tim murekke-
bi tamamen kullanin.

Isiticilar dogru sicakhikta mi?

Baski sonuglari bulanik veya lekeli veya miirekkep to-
paklari var ise sicakligi ylkseltin. Ancak, sicakhgr cok
fazla yiikseltmenin medyanin kictiltmesine, kirnisma-
sina veya bozulmasina neden olabilecegini unutma-

yin.

Buna ek olarak, ortam sicakhgi diistik ise i1siticinin ar-
zu edilen sicaklhiga ulasmasi icin belirli bir siire gere-
kebilir. Medya cok soguk ise isiticilar secilen sicakliga
ulastiktan sonra da istenen etkiye sahip olmayabilir.
Kullanim 6ncesinde medyayi oda sicakliginda isinma-
ya birakin.

Medya ayarlari dogru mu?

RIP Yaziliminda veya yazici lizerindeki medya ayarla-
rinin kullaniimakta olan medya ile eslestiginden
emin olun.

B | Besleme Ayari islemini gerceklestirin.

Besleme miktarindaki blyuk farkliliklar bantlamaya
(yatay bant, ton dengesizligi veya cizgiler) neden ola-
bilir. Hedef medyaya goére ayar yapmak icin, medya
ayarlarinda Ortam Ayari — Besleme Ayart'i secin.

£ “Besleme Ayari” sayfa 49

Kafa Hareketi icin Veri Genisligi secili mi?

Ayarlar menUlsiinde Kafa Hareketi icin Veri Genis-
ligi secmek yazdirma hizini arttirir fakat baski kalite-
sini biraz dusturebilir. Daha kaliteli yanitlar icin Yazic
Tam Genisligi icin Kafa Hareketi secin.

£ "Yazic Kurulumu Menisi” sayfa 100
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Yazdirma sonuglarini ekrandaki imgeyle
karsilastirdiniz mi?

Ekranlar ve yazicilar farkli renkler tiretebileceginden,
yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle mi-
kemmel bir sekilde uyusmayacaktir.
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Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

Baski sirasinda bir yazici kapagi agildi?

Yazdirma sirasinda kapaklari agmak, diizensiz renk
ile sonuclanarak, yazdirma kafasinin aniden durmasi-
na neden olur. Yazdirma devam ederken kapaklari
acmayin.

Cikti kagit lizerine diizgiince
konumlandiriimamis

Medya diizgiin sekilde yerlestirilmis mi ve
kenar bosluklarini dogru mu?

Medya dogru bicimde yiikli degilse, sonuglar orta-
lanmayabilir veya verinin bir parcasi basilmayabilir.

Yazdirma kafasi yanlis mi hizalanmis?

Yazdirma kafasi hizalanmamissa, ¢izilen satirlar buna
uygun olarak diizgiin hizalanmamis olabilir. Bu du-
rumda, yazdirma sirasinda olusan yazdirma kafasi
yanlis hizalamayi ayarlamak i¢in, medya ayarlarinda
Ortam Ayar1 — Kafa Hizalama' secin.

£ “Kafa Hizalama” sayfa 51

Medya

Medya Sikismalari

Ayrica ayarlar menisiinde Yan Kenar Boslugu ve B Medyakivriimig, katlan;n|§, biikiilmiis,
Baski Bagl. Konumu icin dogru seceneklerin segilip kirismis veya dalgah mi?
ilmedigini kontrol etmelisiniz.
secimedigintkontrof etmelisiniz Kivrilmis, katlanmis, bukilms, kinsmis veya dalgali
£ “Medya yikleme” sayfa 27 kismi kesip ¢ikarin.
£ "Yazic Kurulumu Meniisii” sayfa 100 £ "Medyayi Kesmek” sayfa 43
B | Medya egik mi? B | Medya yazdirma islemin hemen 6nce mi
yiiklendi?
Ayarlar menisiinde Ortam Carp. Kontrolii icin Ka-
pali secili ise yazdirma medya egikken devam eder Basing silindirleri yazicinin icindeki medyayi kiristira-
ve veri yazdirma alaninin diginda gériinecektir. Me- bilir veya medya dalgali olabilir ya da kivrilabilir.
niide Ortam Carp. Kontrolii secenegini Acik duru-
muna getirin.
£ “Yazic Kurulumu Mentisii” sayfa 100 B | Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?
(4 Buyazicada kullanilabilir olup olmadigini
B Medya vazdirma verisi icin veterince geni belirlemek icin medya 6zellikleri kontrol edin.
mi? yay siny genls 7 "Desteklenen Medya” sayfa 119
(4 RIP yazilimini kullanarak yazdirma ayarlarinin
Gikti goéruntiisti medyadan daha genis ise yazdirma nasil yapilandinlacagiyla ilgili bilgiler icin, RIP
normal olarak dursa da Ayarlar menisiinde Ortam Ureticisi ile irtibata gecin.
Boyutu Kontrolii icin Kapali secili ise veri medya-
nin kenarlarinin disina yazdirilacaktir. Ayarlar ment-
stiinde Ortam Boyutu Kontrolii icin Agik secenegini B | Ortam Cekme cok yiiksek mi ayarh?

belirleyin.

£ “Yazic Kurulumu Mensi” sayfa 100

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmig

Medya dalgali mi?

Bazi medya tiirleri yaziciya takili iken bazi kosullar
(nem ve sicaklik) altinda dalgalar gelistirebilir. Bir dal-
ga gelistiginde, kontrol panelinde medyayi besle-
mek ve etkilenen bolgeyi dnlemek icin ¥ diigmesi-
ne basin. Dalgalarin gelismesini dnlemek icin sicaklik
ve nemi diisiirmenizi 6neririz.
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Medya ayarlarinda, Ortam Cekme (medyayi medya
yolundan asagi emme giicli) degerini azaltin.

7 “Medya Ayar Ogesi” sayfa 96

Rulo bittiginde yazdirma durmuyor

Yazicinin medyanin bittigini tespit etmesini
saglayan 6ge Kapali olarak mi ayarlanmis?

Yazic Kurulumu meniisiinden Ortam Son Kontrolii
ogesi Kapali olarak ayarlandiginda, medyanin sonu
algilanmaz.

£ “Yazic Kurulumu Menisi” sayfa 100
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Sorun Coziicii

Sikisan Medyayi Cikarma

Sikisan medyay1 ¢ikarmak i¢in asagidaki adimlari
izleyin.

/\ Dikkat:

On kapagini agarken veya kapatirken ellerinizi
veya parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin.
Bu talimata uymamak yaralanma ile
sonuglanabilir.

Yaziciy1 kapatin.

Bir mesaj goriintiilenir ve yaziciy1 kapanmazsa,
her iki gii¢ kablosunu ¢ikarin.

On kapagi acin.

: C

—|

T

Medya kenar plakalarini, plakanin sag ve sol
taraflarina tastyin. Bunlari tagimak i¢in, medya
kenar plakalarindaki her iki ¢ikintiy1 tutun.

n Onemli:

Medya kenar plakalar: deforme olmussa
yazicimin kullanimini durdur. Kullanimin
devam etmesi, basing silindirleri veya
yazdirma kafasina zarar verebilir.

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.
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Yazdirma kafasi medya tizerinde ise,
sikismadan uzaklastirin.

/

= o

n Onemli:

Yazdirma kafasini sadece medya kanar
plakalar: tasidiktan sonra hareket ettirin.
Deforme olan medya kenar plakalart ile
temas yazdirma kafasina zarar verebilir.

Medyay1 kesici ¢izgiye dogru itin ve yirtik veya
buruguk kisimlar1 ¢ikarmak i¢in bir kesici
kullanin.

( )

\,

Kesilen medyay1 manuel olarak geri sarin.

E Yazici iginde kalan medya varsa ¢ikarin.
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Sorun Coziicii

E Yaziciy agin.
E) Onemii:

Yazici uzun bir siire igin birakilirsa,
yazdirma kafasi kapag: agik kalacak ve
kuruyacaktir ve yazdirma devam ettiginde
diizgiin sekilde yazdirmayacaktir.

Yaziciyr agmak yazdirma kafasinin kapagini
otomatik olarak kapatir.

Isitici otomatik Kapaniyor

Bir stire hi¢ yazdirma isi alinmazsa ve yazicida hi¢ ha-
ta olusmazsa isitici kapanir. Isiticilar otomatik olarak
Kapali konumuna gecirilmeden dnceki stire ayar me-
nistinde Uyku Modu secenegini kullanarak secilebi-
lir. £3° “Yazic Kurulumu Menis(i” sayfa 100

Isiticilar bir yazdirma isi alindiginda, medya yiikleme
kolu kullanildiginda ya da yazici donanimini iceren
baska bir islem gerceklestirildiginde yeniden devre-
ye girecektir.

Medya yiikleyin ve yazdirmaya devam edin.

£5° “Medya yiikleme” sayfa 27

Yazdirma basladiginda ortam kayar

B | Kisa, Geri Sar veya Uzun, Geri Sar degerine
ayarlayarak Isitici Sonrasi Besl. ile medyay:
yarida kesiyor musunuz?

Ortam yazdirilan kisimdan hemen sonrasindan kesi-
lirse ve sonra sonraki yazdirma isi basladiginda tek-
rar sarilirsa, ortam basing silindirinden gelebilir ve
yazdirma gerceklestirilemez.

Yazdirdiktan sonra keserken, baskiyi kesme ¢izgisi-
nin ucuna kadar sarmak icin A digmesini basili tu-
tun ve sonra kesin.

Digerleri

Miirekkep doldurma periyodundaki
ve dolum durumu ekranindaki
farkhliklar

H | Kullanim durumu ve kullanim ortamina
gore farkhliklar olabilir.

Yazic Kurulumu menustindeki Sarj Ayari islemini
uygulayarak farklhklari temizleyebilirsiniz. Daha faz-
la bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazic Kurulumu Menisi” sayfa 100

Bir rezervasyon yapmadan cip birimini kullanmaya
devam ederek Sarj Ayari islemini gerceklestirdiginiz-
de bile temizlenmezse farklliklar temizleyin.
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Kontrol paneli ekrani kapanmaya
devam eder

Yazici uyku modunda mi?

Ayar mentisiinden Uyku Modu'da ayarlanan siire ka-
dar yazicida hig islem gerceklestirilmezse yazici uyku
moduna girer. Uyku moduna ge¢meden dnceki stire
Yazic Kurulumu menisiinde degistirilebilir.

£ “Yazic Kurulumu Menisi” sayfa 100

Isiticilar bir yazdirma isi alindiginda, medya yikleme
kolu kullanildiginda ya da yazici donanimini iceren
baska bir islem gerceklestirildiginde yeniden devre-
ye girecek ve uyku modu sona erecektir.

Ag ayar korumasi i¢in unutulan
parola

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata
gegin.

Kirmizi isik yazicinin iginde acgiktir

Bu bir ariza degildir.

Kirmizi igik yazicinin icindeki bir isiktir.
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Ek

Ek

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz (mayis 2017'den itibaren).

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Miirekkep paketleri

Yazici modeli ‘ Renk ‘ Parca numaralari

SC-F9300 High Density Black (YUk- T741X

SC-F9330 sek Yogunluklu Siyah)

SC-F9360 Cyan (Deniz Mavisi) T7412
Magenta (Eflatun) T7413
Yellow (Sari) 17414

SC-F9380 High Density Black (YUk- T742X
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T7422
Magenta (Eflatun) T7423
Yellow (Sar) T7424

Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslar1 kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin kalitesini
ve givenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson'un garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kogullarda yazicinin istikrarsiz ¢aligmasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep
kullanimi servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.

Digerleri
Uriin ‘ Parca numaralan ‘ Acgiklama
Kafa Temizligi Takimi C135210051 Asagidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
(SC-F9380 haric) 1 Silecek birimi (x1)
Kafa Temizligi Takimi C135210052 3 Yikama pedi (x1)
(SC-F9380 icin)
1 Eldiven (x2)
Maintenance Kit (Bakim Kiti) C135210063 Asagdidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
-F hari
(5C-F9380 hari) [  Mirekkep temizleyici (x1)
Maintenance Kit (Bakim Kiti) C135210064 O  Bardak (x1)
(SC-F9380 icin)
d  Eldiven (x12)
1 Temizleme ¢ubugu (x25)
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep T7240 Yaziciyla birlikte verilen Waste Ink Bottle (Atik miirekkep

sisesi)

sisesi) ile ayni.
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‘ Parca numaralari Agiklama

Cleaning Stick (Temizleme cu- C135090013 Yazici ile verilen riin ile ayni.
bugu)

Clean Room Wiper (Temiz Oda Si- C135090016
lecegi)™!

*1  Bazi tlkeler ve bolgelerde satiga sunulmamaistir. Ticari tirtinler i¢in Asahi Kasei Corporation, BEMCOT
M-3II tavsiyemizdir.
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Desteklenen Medya

Asagidaki medyalar bu yazicr ile kullanilabilir.

Baski kalitesi kullanilan medya tiirii ve kalitesinden
biiyiik 6l¢tide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir
medya se¢in. Kullanim hakkinda bilgi i¢in, medya ile
birlikte verilen belgelere bakin veya iireticisine
basvurun. Biiylik miktarlarda medya satin almadan
once, daha kiigiik bir 6rnek yazdirmay: deneyin ve
sonuglar1 kontrol edin.

/\ Dikkat:

Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidar.

40 kg'nin iizerinde medya igin kaldirici
kullanmanizi oneririz.

n Onemli:

Kirismus, ¢izilmis, yirtilmis veya kirli medya
kullanmayin.

Rulo medya
Rulo ¢ekirdegi bo- 2 veya 3ing
yutu
Rulo dis capi En fazla 250 mm

Ortam Genisligi 300ila 1626 mm (64 ing)

Medya kalinhg: 0,04 mm - 1,00 mm

Rulo agirhig

Maksimum 45 kg*

* 40 kg'nin Gzerinde medya ytiklemek icin kullanilabilen
kaldirncilar icin 6zellikler su sekildedir.
« Kaldirici ve masa kalinhgi: 28 mm'den alcak.
« Kaldiricinin ve masanin yuksekligi zeminden yaklasik
190 mm algaltilabilir.

119

Yaziciyl1 Tasima ve Nakliye

Bu boliimde tiriin tagima ve nakliye aciklamaktadir.

Yazicayi1 Tasima

Bu boliim {iriiniin ¢capraz merdivenler, rampalar veya
asansorler olmadan ayni katta bagka bir yere taginiyor
oldugunu varsayar. Yazicinin katlar arasinda veya
baska bir binaya tasinmasi hakkinda bilgi i¢in asagiya
bakin.

£ “Nakliye” sayfa 120

/\ Dikkat:

Uriinii tagirken ileri veya geri 10 dereceden fazla
egmeyin. Bu onleme uyulmamas: yazicinin
kazalara neden olarak diismesiyle sonuglanabilir.

Hazirlanma

Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
¢ikarin.

£ “Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
degistirmek” sayfa 75

Giig kablolarini ve tiim diger kablolar: ¢ikarin.
Medyay1 Media Feeding Unit (Medya Besleme

Unitesi) ve Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi)'nden ¢ikarin.
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Ek

Ondeki iki tekerlegin kilidini agin. Tasima Sonrasi Kurulum

Yaziciy: tagidiktan sonra, kullanima hazir hale
getirmek i¢in agagidaki adimlari izleyin.

Yerin kurulum i¢in uygun oldugunu kontrol
edin ve yaziciy1 kurun.

£ Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Kurulum kilavuzu'na sahip degilseniz, saticiniz
veya Epson Support ile irtibata gecin.

( . ( . 5 “Nereden Yardim Alinir” sayfa 134
t t Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma

Makarasi Birimi)'nde paralel ayarlamalar yapin.

n Onemli: £ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarast Birimi) I¢in Paralel Ayarlamalar”

Ayarlayicilar: kullanarak seviye diizenleme sayfa 121

islemini gerceklestirirken, yaziciy: hareket

ettirmeye ¢alismadan once tekerleklerin Giig kablolarini takin ve yaziciyt acin.

iizerindeki ayarlayicilar: yiikselttiginizden

emin olun. Ayarlayicilari yiikseltmeden & Kurulum kilavuzu (kitapgik)

yaziciyr hareket ettirme arizaya neden

olabilir. Ayarla)/lalarl a)/arlamak wzn n Tikali uqlarl kontrol etmek icin bir pﬁskﬁrtﬁcﬁ

saglanan bir anahtara ihtiyaciniz vardar. kontrolii uygulaymn.

1. Ayarlayzcuzun en ustundekl somunu £ “Puskiirtme ba$llgl kontrolii desenlerini

gevsetin. yazdirma” sayfa 82

Ayar menitisiinde Ortam Ayar1 islemini
3. Tekerleklerin iistiinde oldugunu kontrol gerceklestirin ve yazdirma kalitesini kontrol
edin. edin.

£ “Ortam Avyar1” sayfa 48

2. Alttaki somunu saatin ters yoniinde cevirin.

, N . || Nakliye

5 Yaziciy1 tasgimadan Once, saticiniza veya Epson Destek
Hattina bagvurun.

T Lo
elds I_I_I £ “Nereden Yardim Alinir” sayfa 134

E Yaziciy: hareket ettirin.

n Onemli:

Yaziciyr kapali mekanda diiz bir zemin
iizerinde kisa bir mesafede tasimak igin
yazicimin standi tizerindeki tekerlekleri
kullanin. Bunlar nakliye i¢in kullanmilamaz.
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Auto Take-up Reel Unit Not:

Zaten bir kez kullamilmus bir filmi yeniden

(Otom ati k Sa rma kullanirsaniz yapiskan taraf kirli olabilir. Havsiz bir

e o ex S o bezi suda 1slatin, iyice sikin ve sonra ters tarafa
Ma ka rasli B irimi ) Igl n yapismus tozu ve havi silmek igin kullanin.
Paralel Ayarlamalar

Ayarlama

Asagidaki durumlarda, Auto Take-up Reel Unit
(Otomatik Sarma Makarasi Birimi) 6gesinde paralel e
ayarlamalar yapin. Paralelligi Kontrol Etme

(d Ruloyla ilgili biiyiik yanhs hizalamalar olusturma Yazicinin kapali oldugundan emin olun.
gibi almayla ilgili sorunlar oldugunda

O Yazo tasindiginda Her iki rulo ¢ekirdegi tutucu kilitleme vidasini
gevsetin ve rulo ¢ekirdegi tutucular: igeri dogru

tasiyin.

Yazicinin 6n ve arka taraflarinda ayni anda yapilacak
is oldugundan iki kisi paralel ayarlama isi yapmalidur.

Paralel Ayarlama icin Hazirliklar

Saglanan daha kisa rulo gekirdegi ve ayarlama
araglarini kullanarak paralel ayarlama yapin.
Ayarlamaya baslamadan once asagida 6geleri hazir
bulundurun.

(1] (2]
) F Asagidaki ¢izimdeki vidalari ¢ikarin ve sonra

acmak icin kapagi ¢evirin.

°
6 ————— e@: '

(1] Denge adirliklari @ )
; A

(2] Ingiliz anahtari \CE'\
©® | fima S e

Y

O | Fimbx2) \\\\/\

\

(5] Rulo cekirdegi (daha kisa rulo) \ @ )
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n On kapagi acin ve medya yiikleme kolunu ( )
kaldirin.
) 7
\Z"@) ©
7m y ﬁ A g
V /ﬂ
@;‘ i <
Cizimde gosterildigi gibi film b'nin Delik 2,
5 Gizimde gosterildigi gibi, 1siticimin distindeki Delik 3 ve Delik 4'iinii 1siticinin sol kenaridaki
film b'nin Delik 1'ini vidayla hizalayin ve sonra vidalarla hizalayin ve sonra yapistirin.
yapistirin. p N

Not: @ 2

O Arkasindan koruyucu filmi sokiin.

[ Zaten bir kez kullanilmas bir filmi yeniden
kullamirsaniz yapiskan taraf kirli olabilir.
Havsiz bir bezi suda islatin, iyice sikin ve
sonra ters tarafa yapismis tozu ve havi
silmek igin kullanin.

Bagka bir film b'yi 1siticinin sag tarafina takmak
i¢in adim 5 ve 6'y1 tekrarlayin.
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Sol rulo ¢ekirdegi tutucusunu disar1 dogru
tagtyin.

Ek

Film a'y1 rulo ¢ekirdegi i¢inden gegirin.

\;
——
\/

Sol taraftaki rulo ¢ekirdegi kolu mili
goriinmiiyorsa resimde gosterildigi gibi kolu
duruncaya kadar dondiiriin. Kol mili
gortinmiiyorsa rulo ¢ekirdegi diizgiin sekilde
yiiklenemez.

ﬂm Ny

Rulo ¢ekirdegini sag rulo ¢ekirdegi tutucunun
icine takin.

Sag rulo ¢ekirdegi tutucuyu noktali ¢izginin
konumuyla hizalayin ve sonra rulo ¢ekirdegi
tutucu kilitleme vidasini sikin.

Sol rulo ¢ekirdegi tutucuyu takin ve sonra rulo
cekirdegi tutucu kilitleme vidasini sikin.
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Ek

Asagidaki resimdeki bolim A tam olarak Film a'y1 miikemmel bir sekilde soldaki film

takilana kadar kolu gevirin. b'ye getirin.

Asagidaki gizimde gosterilen konumda asilacak
sekilde yazicinin arkasindaki film a'ya bir karst
agirhik takin.

. S

film a'y1 film b'nin sol tarafina getirin ve sonra
film a'nin 6n kenarini yazici igine takin.

/

17 Film sallanmay1 durdurduktan sonra, film anin
merdane {izerindeki beyaz ¢izginin 6n
kenarinin iistiine bindigi yerde 6l¢egin degerini
not edin.
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Ek
Yazicinin 6niinde ve arkasinda film a'y1 Aya rlamalar
kaldirin. Sagdaki film b boyunca mitkemmel
hizalanana kadar tasiyn. Asagidaki ¢izimdeki tiim metal sabitleme
£ vidalarini gevsetin.
)
l ;
I

Film a tutarl olduktan sonra, merdanenin
beyaz ¢izgisinin 6n kenarinda 6lgegin degerini
not edin.

Her iki tarafin degerleri arasindaki fark

0,5 mm'den fazlaysa sonraki boliimdeki
ayarlamalara gidin.

Fark 0,5 mm'nin altinda ise hi¢ ayarlama
gerekmez. Filmleri ¢ikarmak i¢in asagiya bakin.

Asagidaki ¢izimde her iki taraftaki ayarlama

£ “Ayarlamalari Tamamlama” sayfa 127 ) ;
vidalarini tamamen gevsetin.
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Film a'nin film b ile mitkemmel bir sekilde
hizalandigini kontrol edin ve sonra film a'nin
merdanedeki beyaz ¢izginin 6n kenarinin
ustiine bindigi 6lcegin degerini not edin.

Film a'y1 soldaki film b boyunca mitkemmel
hizalanacak sekilde tastyin.

Film a tutarl olduktan sonra, merdanenin
beyaz ¢izgisinin 6n kenarinda 6lgegin degerini
not edin.

Her iki tarafin degerleri arasindaki fark 0,5
mm'den fazlaysa viday: daha yiiksek degerle
ayarlamak i¢in adim 6'ya ilerleyin.

Ek

126

Fark 0,5 mm'den azsa adim 7'ye ilerleyin.

Film a'y1 mitkemmel bir sekilde ayarlanacak
yandaki film b ile hizalayin.

Olcegi kontrol ederken, ayarlama vidasini her
iki taraf icin degerler arasindaki fark

0,5 mm'den az olana kadar saat yoniinde gevirin.

Vida gevrildiginde 6l¢ek gerilim igeren yerden
taginir.

Viday1 bir kez tam olarak dondiirme degeri
yaklagik 0,6 mm kiigiiltiir.

Ornegin Sag Tarafin Degeri Yiiksekken
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. Asagidaki ¢izimdeki vidalarin tiimiini iyice
sikin.

[

Sonra, sonraki boliim olan Ayarlamalari Tamamlama
bolimiine ilerleyin.

Ayarlamalari Tamamlama

. Yazicinin arkasindaki film a'ya takili karg:
agirhig: cikarin.

,

Ek

127

Sag taraftaki rulo gekirdegi tutucusu kilitleme
vidalarini gevsetin ve rulo ¢ekirdegi tutucuyu
¢ikarin.

y

Rulo ¢ekirdegini ¢ikarin.

y

— 15

Film a'y1 rulo ¢ekirdeginden ¢ikarin.

'\

=
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Ek
E Film b'yi yazicidan ¢ikarin. E Kapatmak i¢in asagidaki ¢izimdeki kapag:
s gevirin ve sonra vidayi sikin.
m 2
Not: o
Hicbir kirisiklik birakmayarak, karsi agirliklarla @) i
film a ve b'yi birlikte depolayin. Filmleri yeniden T ¢
kullanmay: planliyorsaniz, tozu vb. silin ve i\
kullanmadan 6nce iyice gerin. N/
=NSA
\
Sol taraftaki rulo gekirdegi tutucusu kilitleme L @ )

vidasini gevsetin ve sonra her iki ¢ekirdek
tutucusunu igeri dogru tasiyin.
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Her Medya Tiirii icin Medya Ayarlari Listesi

Bir medya tiirii secildiginde asagidaki tabloda kayitli medya ayarlar1 gosterilir.

Ortam Tiirii

Enince En Kalin Yapiskan
Merdane Boslugu 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Isitict Sicakhg 50°C 50°C 50°C 50°C 50°C
Gegis Bas. Kurut. Sur. Osn Osn Osn Osn Osn
Isitici Sonrasi Besl. Kapali Kapali Kapali Kapali Kapali
Bos Alan Beslemesi Normal Normal Normal Normal Normal
Besleme Gerdirme Lvé Lvée Lvé Lvé Lve
Kavrama Gerdirme Lv1 Lvé Lve Lvé Lvé
Ortam Cekme Lv2 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
Kafa Hareketi Veri Genisligi Veri Genisligi Veri Genisligi Veri Genisligi Veri Genisligi
Coklu-Vurus Yazdirma Kapali Kapali Kapali Kapali Kapali
Besleme Hizi Sinirlyci Kapali Kapali Kapali Kapali Kapali
Basing Silindiri YUk Orta Orta Orta Orta Orta
Egiklik Gider Acik Acik Actk Acik Acik
Dizenli CL D6ngusi Kapali Kapali Kapali Kapali Kapali
Tutuklugu Onle Acik Kapali Kapali Kapali Kapali
Yazdirma Cizgisi Azalt Kapali Kapali Kapali Kapali Kapali
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Ek

Sistem Gereksinimleri

Her yazilim agagidaki ortamlarda kullanilabilir (temmuz 2017'den itibaren).

Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz.

Epson Control Dashboard

Epson Control Dashboard asagidaki ortamlarda kullanilabilir.

n Onemli:

Epson Control Dashboard yiiklii bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Bu gereksinimler karsilanmazsa, yazilim yaziciy: diizgiin izleyemez.
[  Bilgisayarimizin hazirda bekleme islevini devre disi birakin.

Q  Uyku islevini devre disi birakarak bilgisayarin uyku durumuna girmemesini saglayin.

Windows

isletim sistemleri

Windows Vista SP2/Windows Vista x64 SP2
Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64

Windows 8.1/Windows 8.1 x64

Windows 10/Windows 10 x64

CPU Intel Core2Duo 2,0 GHz veya Ustu
Bos bellek 1 GB ya da daha fazla
Sabit disk 300 MB ya da daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢oziinGrlug

1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yuksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Windows Internet Explorer

En son stirima kullanin. (Internet Explorer 9 veya sti)

Mac OS X

isletim sistemleri

Mac OS X v10.6.8 veya Ustu

CPU

Intel Core2Duo 2,0 GHz veya Ustu

Bos bellek

1 GB ya da daha fazla
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Sabit disk
(yUkleme sirasinda bos alan)

300 MB ya da daha fazla

Ekran ¢ozinarlugi

1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizlh USB
Ethernet 1000Base-T

(ylkleme sirasinda bos alan)

Tarayic Safari 5.1 veya Usti
Linux
Dagitim Caldera Debian 2.2 veya Ustu
Debian 8.6 64 bit (yalnizca MATE masauistli ortami)
CPU Intel Core2Duo 2,0 GHz veya Usti
Bos bellek 1 GB ya da daha fazla
Sabit disk 300 MB ya da daha fazla

Ekran ¢ozindrlugi

1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Firefox 17 veya st (IceWeasel dahil)

Epson Edge Print

isletim sistemi (iS)

Windows 7 SP1/Windows 7 SP1 x64
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

* 64 bit onerilir

CPU Core2Duo 3,0 GHz ya da daha fazla
Bos bellek 2 GB ya da daha fazla
Sabit disk stirlictisu 50 GB ya da daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozunUrlagu

1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizl USB
Ethernet 100Base-TX/1000Base-T
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Ozellikler Tablosu Yazic Ozellikleri
Yazdirirken 15ila 25 °C, %40 ila 60
Yaziai Ozellikleri Medya ylikleme 15ila 35 °C, %20 ila 80
] veya
Yazdirma metodu Istege bagli mirekkep puskirt- bakim vb.
me
Depoda -20ila 60 °C, %5 ila 85
Puskirtme konfiglras- | 360 puskiirtme be?§||gj| X2 >< (Pakgtten cikarma- (60 °C'de 120 saat icinde,
yonu 2 satir X 4 renk (High Density dan 6nce) 40°C'de bi icinde)
Black (Yiiksek Yogunluklu Si- €birayicinde
yah), Cyan (Deniz Mavisi), Ma- Depoda 20 ila 40 °C, %5 ila 85
genta (Eflatun), Yellow (Sari)) (Miirekkep sarj et-
l:j ep 5) ) (40 °C'de bir ay icinde)
Cozinirlik (maksi- 720 x 1440 dpi meden once
mum) Sicaklik ve nem arahig
Kontrol kodu ESC/P raster (gizli komutlar) Gri alan: Medya veya bakim vb. ylklerken
Medya Besleme Yonte- | Surtlinerek besleme Gapraz cizgiler: Yazdinrken
mi (%)
Dahili bellek Anaicin 512 MB 90
Agicin 128 MB 80
Arabirim USB 2.0 Ozellikli Yuiksek Hizl 70 4

USB-uyumlu.

100Base-TX/1000Base-T"! 60

§
(10Base-T desteklenmez) 50 — \
Voltaj degerleri AC100ila120V 40 &

(#1,#2) .

AC200ila240V

ila 30
Anma frekansi (#1 ve 50/60 Hz
20

#2)
Anma frekansi (#1, #2) 10 A (100-120V AQ) I I I

5 A (200-240 V AC) 15 20 25 3032 35 40 (C)
Gl tiiketimi Yazdirma: Yaklasik 570 W Boyutlar Depolandiginda: 2620 (G) X
(#1 ve #2 sayilarricin Hazir mod: Yaklasik 340 W 934(D)x 1332 (¥) mm
toplam) . Maksimum boyuttayken:

Uyku modu: Yaklasik 14 W 2620 (G) x 1109 (D) X

Gli¢ kapal: Yaklasik 1,0 W 1670 (Y) mm
Sicaklik ve nem (yogusma olmadan) Agirlik™2 Yaklasik 290 kg

* 1. Korumali cift biikimli kablo kullanin (kategori 5e veya
daha yiksek).

* 2. Mirekkep yoktur.

n Onemli:

Bu yaziciy1 2000 m altindaki yiiksekliklerde
kullanin.
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A Uyari:

gerekebilir.

Bu A sinift bir diriindiir. Kapali bir mekanda bu
iiriin, radyo parazitine neden olabilir, boyle bir
durumda kullanicinin yeterli onlemleri almast

Miirekkep Ozellikleri

Tar

Ozel mirekkep paketi

Sublimlesme bo-
yasi murekkebi

High Density Black (Yiksek Yogun-
luklu Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari)

Son kullanma tarihi

Murekkep paketi lizerinde yazil ta-
rih (normal sicakliklarda depolanir)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tarihi

25 guin (murekkep tankinin mirek-
kep paketiyle dolduruldugu giin-
den)

Saklama sicakhgi 5ila35°C
Kapasite 1000 ml
Not:

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak icin
15 ila 25 °C aras: bir sabit oda sicakligini koruyun.

AB uygunluk beyani bilgileri

Bu ekipmanin AB uygunluk beyaninin tam metni
agagidaki Internet adresinde bulunabilir.

http://www.epson.eu/conformity

Musteri Bilgileri

Uretici

SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

AEEE

AEEE Yonetmeligine Uygundur.

WEEE

Uriintiniiziin (izerinde bulunan carpi
isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu GrU-
nin normal ev atik sistemi vasitasiy-
la elden ¢ikarilmamasi gerektigini
gOsterir. Cevreye ve insan saghgina
zarar vermeyi 6nlemek icin, lGtfen
bu Urlini ¢evreye zarar vermeyecek
sekilde geri dontistime tabi tutulmak
Uzere diger atiklardan ayirin. Mevcut
toplama tesisleri ile ilgili ayrintili bil-
gi edinmek icin, yerel devlet makam-
lariyla veya bu Girtin{ satin aldiginiz
saticiyla irtibata gegin.

This information only applies to cus-
tomers in the European Union, accor-
ding to Directive 2012/19/EU of the
EUROPEAN PARLIAMENT AND OF
THE COUNCIL OF 04 July 2012 on
waste electrical and electronic equip-
ment (WEEE) and legislation transpo-
sing and implementing it into va-
rious national legal systems, and to
customers in countries in Europe,
Middle East and Africa (EMEA) where
they have implemented equivalent
regulations. For other countries, plea-
se contact your local government to
investigate the possibility of recyc-
ling your product.
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1 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanhiinca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.

d Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurulari tiikketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.
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Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson'm Teknik Destek Web Sitesi, iiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet’e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

http://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

http://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiinii segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson’la Baglanti Kurmadan
Once

Epson triiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine bagvurun. Bélgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size cok daha hizli yardimer olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numarasi etiketi genelde iirtiniin arka
kisminda bulunur.)

O Uriin modeli
O Uriin yazilim siiriimii
(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir diigmeyi tiklatin.)
d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
d  Normalde iiriinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri
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Kuzey Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

Epson agagida belirtilen teknik destek hizmetlerini
sunmaktadir.

internet Destegi

Epson'in destek web sitesini http://epson.com/support
ziyaret edin ve ortak problemlere yonelik ¢oziimler
i¢in Griiniiniizii se¢in. Siiriiciileri ve belgeleri
indirebilir, SSS ve sorun giderme onerilerine bakabilir

ya da Epson’a sorulariniz i¢in e-posta gonderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Tel: (562) 276-1300 (ABD) ya da (905) 709-9475
(Kanada), 06:00 ila 18:00 arasi, Pasifik Zamana,
Pazartesi — Cuma aras1. Destek giinleri ve saatleri
bildirimde bulunmadan degistirilebilir. Ucret veya
uzun mesafe tarifesi uygulanabilir.

Destek icin Epson’u aramadan dnce, liitfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:

@ Uriin ads
@ Uriin seri numarasi
(d  Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma
tarihi
(d Bilgisayar yapilandirmasi
(d  Problemin tanimi
Not:

Sisteminizde baska bir yazilim kullandiginizda,
yardim icin bu yazilimla birlikte verilen belgelerdeki
teknik destek bilgilerine bakin.
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Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep kartuslarini, serit
kartuslarini, kagit ve aksesuarlari bir Epson yetkili
saticisindan satin alabilirsiniz. Size en yakin saticiy1
6grenmek icin, 800-GO-EPSON (800-463-7766)’y1
arayin. Ya da ¢evrimici ortamda
http://www.epsonstore.com (ABD igin) veya
http://www.epson.ca (Kanada i¢in) adreslerinden
satin alabilirsiniz.

Avrupa’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri i¢in Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Tayvan'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.com.tw)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stirticiiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: +0800212873)

Yardim Masas ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
@ Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

(d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Onarim servis merkezi:

Faks numa- Adres

rasi

Telefon nu-

marasi

02-23416969 02-23417070 No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Tayvan
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Telefon nu-

marasi

02-27491234

Kullanim Kilavuzu

Faks numa-
rasi

02-27495955

Nereden Yardim Alinir

1F.,No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Tayvan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Tayvan

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Tayvan

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Tayvan

03-4393119

03-4396589

5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City, Tao-
yuan County 32455,
Tayvan (R.0.C)

03-5325077

03-5320092

1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Tayvan

04-23011502

04-23011503

3F., No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung
City 40341, Tayvan
(R.O.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Taic-
hung City 408, Tayvan

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Tayvan

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
City 704, Tayvan

07-5520918

07-5540926

1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-
siung City 804, Tayvan

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-
siung City 807, Tayvan

08-7344771

08-7344802

1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,
Tayvan
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Avustralya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Epson Avustralya, size yiiksek diizeyde miisteri
hizmeti sunmak i¢in ¢aligmaktadir. Uriin belgelerine
ek olarak, bilgi almak i¢in asagidaki kaynaklar1
sunuyoruz:

Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢6zmek
konusunda yardimci olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlari hizli, kolay bir bigimde
¢6zebilir ve bir sonraki adim i¢in 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL
http://www.epson.com.au

Epson Avustralya World Wide Web sayfalarina
erisim. Ara sira sorf yapmak i¢in modeminizi buraya
getirmenize degecektir! Site, siiriiciiler icin indirme
bolimii, Epson iletisim noktalari, yeni iiriin bilgileri
ve teknik destek (e-posta) hizmetleri saglamaktadir.

Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulagsmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masas1 operatérleri Epson tiriintiniizii kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimeci
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masasi personeli yeni
Epson triinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bircok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masasi numaralar agagidadir:

Telefon: 1300 361 054

Faks: (02) 8899 3789

Aradiginizda ilgili tiim bilgileri hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson {iriin belgelerini, bilgisayar tiirtin,
isletim sistemini, uygulama programlarini ve gerekli
oldugunu diigiindtigiiniiz her tiirli bilgiyi icermektedir.
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Singapur’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Epson Singapur’un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri asagidadir:

World Wide Web
(http://www.epson.com.sg)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Hgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: (65) 6586 3111)

Yardim Masas: ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

4 Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Tayland’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.th)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirtictiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

4 Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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Vietnam’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

Epson Yardim Hatt 84-8-823-9239
(Telefon):
Servis Merkezi: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City

Vietnam

Endonezya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.id)

O Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
stirticiiler

0  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Yardim Hatti
[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri

[ Teknik destek

Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No 3A/B
J1. Arteri Mangga Dua,

Jakarta

Telefon/Faks: (62) 21-62301104
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Bandung Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2

Bandung
Telefon/Faks: (62) 22-7303766
Hitech Mall It IIB No. 12

JI. Kusuma Bangsa 116 — 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/Faks: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Hong Kong’'daki Kullanicilar igin
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrast hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited'le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara agagidaki
konularda bilgi vermek i¢in Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamigtir:

0 Uriin bilgileri

(4 Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

d Epson iiriin siiriiciilerinin en son siiriimleri

Kullanicilar, asagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulagabilirler:

http://www.epson.com.hk

Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, asagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:
Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya’'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:
World Wide Web
(http://www.epson.com.my)

[  Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
siirticiiler

0  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

4 Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri (Infoline)
Telefon: 603-56288222

(4 Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
iriin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333
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Hindistan'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.in)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir siiriiciiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Hindistan Merkez Ofisi —
Bangalore

Telefon: 080-30515000

Faks: 30515005

Epson Hindistan Bolge Ofisleri:

Adres Telefon numara- Faks numarasi
i
Mumbai 022-28261515/ 022-28257287
16/17
Delhi 011-30615000 011-30615005
Chennai 044-30277500 044-30277575
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 Yok
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da kartus siparisi icin —
18004250011 (09:00-21:00) — Bu, {icretsiz bir telefon
numarasidir.

Servis icin (CDMA ve Mobil Kullanicilar) —
3900 1600 (09:00-18:00) Yerel 6n ek STD kodu
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Filipinler'deki Kullanicilar i¢in
Yardim

Kullanicilar, teknik destek ve satis sonrasi diger
hizmetler i¢in asagidaki telefon ve faks numaralari ile
e-posta adresinden Epson Philippines Corporation’a
ulasabilirler:

Telefon Hatlari: (63-2) 706 2609
Faks: (63-2) 706 2665

Yardim Masas1  (63-2) 706 2625

Direkt Hatt1:

E-posta: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

World Wide Web
(http://www.epson.com.ph)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru
Sorma.

Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON(37766)

Yardim Hatt1 ekibimiz size asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

(d  Satisla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
@ Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

(d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor” means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
“control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).

141



SC-F9300 Series  Kullanim Kilavuzu

Yazilim Lisans Kosullari

2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer", "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the
License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

Diger Yazilim Lisanslari

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.
For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Tan Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

This software is provided "as is," without warranty of any kind, express or implied. In no event shall Info-ZIP or its
contributors be held liable for any direct, indirect, incidental, special or consequential damages arising out of the
use of or inability to use this software.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

L. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SEXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.
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3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different capitalizations),
“Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such altered versions are
further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail addresses or the Info-ZIP
URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

4. Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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