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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Autoriy teisés ir prekiy Zenklai

Jokios $io leidinio dalies negalima atgaminti, i$saugoti atgaminamy laikmeny sistemoje arba perduoti bet kokioje formoje ir bet kokiu elektroniniu,
mechaniniu, kopijavimo, jragymo ar kitokiu badu be i$ankstinio rastisko ,,Seiko Epson Corporation” leidimo. Cia esanti informacija yra skirta naudoti
tik su iuo ,,Epson” spausdintuvu. ,,Epson” néra atsakinga uz bet kokias $ios informacijos panaudojimo su kitais spausdintuvais pasekmes.

»Seiko Epson Corporation” r trec¢iyjy $aliy atzvilgiu dél nuostoliy, praradimy, sanaudy ar ilaidy, kuriuos pirkéjas ar treciosios $alys patiria dél $io
gaminio gedimo, netinkamo ar perteklinio naudojimo arba jo pakeitimy, remonto darby ar technologiniy tobulinimy neturint tam leidimo arba
(i8skyrus JAV) grieztai nesilaikant ,,Seiko Epson Corporation” naudojimo ir priezitiros instrukcijy.

Imoné ,,Seiko Epson Corporation” néra atsakinga uz jokius nuostolius ar problemas, kylancias dél bet kokio eksploataciniy medziagy, kurios néra
pazymétos kaip originalas ,,Epson” produktai arba produktai, ,,Seiko Epson Corporation” patvirtinti kaip tinkami naudoti su ,,Epson”, pasirinkimo.

Imoneé ,,Seiko Epson Corporation” néra atsakinga uz jokius gedimus, kylancius dél elektromagnetiniy lauky poveikio, kurie atsiranda naudojant
sasajos kabelius, kurie néra pazymeéti kaip ,,Seiko Epson Corporation” pripazinti tinkamais naudoti su ,,Epson” produktais.

»EPSON”, ,EPSON EXCEED YOUR VISION”, ,,EXCEED YOUR VISION” ir jy logotipai yra ,,Seiko Epson” prekiy Zenklai arba registruotieji prekiy
zenklai.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple, Mac, macOS, Bonjour are registered trademarks of Apple, Inc.

Adobe, Acrobat, Illustrator, Photoshop, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United
States and/or other countries.

Bendroji pastaba: kiti ¢ia naudojami pavadinimai skirti tik identifikuoti ir gali biti atitinkamy savininky prekiy Zenklai. ,Epson” nepriklauso jokios
teisés j Siuos Zenklus.

© 2017 ,,Seiko Epson Corporation”. All rights reserved.
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Instrukcijy perzvalga

Zenkly paaiskinimai

Naudotojo vadovy struktiira

Gaminio naudotojo vadovy struktira parodyta toliau.

Naudotojo vadovus galite perziaréti PDF faily
pavidalu naudodami ,Adobe Reader” arba ,,Preview”
(Perziara) (,macOS”).

A Ispéjimas: Ispéjimy privalu laikytis,
kad i$vengtuméte rimty
traumuy.

Parengties vado- Siame vadove pateikiama informa-
vas (knygelé) cija apie tai, kaip sumontuoti spaus-
dintuva jj iSémus i$ dézés. Perskai-
tykite $j vadova, kad galétuméte
saugiai atlikti veiksmus.

A Perspéjimas: Perspéjimy privalu
laikytis, kad i§vengtuméte
traumuy.

u Svarbu: Vykdykite nurodytas
svarbias instrukcijas, kad
$is gaminys nebuty
sugadintas.

Pastaba: Pastabose pateikiama
naudinga arba papildoma
informacija apie $io
gaminio valdyma.

Yuicnd Nurodo susijusj turinj.

Operatoriaus va- Vadove aiskinama, kaip atlikti kas-
dovas (PDF) dienes pagrindines operacijas ir
spausdintuvo prieziGros veiksmus.

Bendroji informa- Vadove pateikiamos gaminio speci-
cija (PDF) fikacijos ir kontaktiniai duomenys.

Vadovas internete

Vartotojo va- Siame vadove paaiskinama, kaip at-
dovas (Sis va- likti kasdienes pagrindines operaci-
dovas) jasir naudoti batinus elementus, at-

likti spausdintuvo priezilros veiks-
mus ir trik¢iy Salinima.

Epson Video Siuose vaizdo jraduose rodoma,

Manuals kaip déti marskinélius (spausdini-
mo medziaga) ir atlikti spausdintu-
VO priezilra.

Tinklo vado- Siame vadove pateikiama informa-

vas (PDF) cija apie tai, kaip naudoti spausdin-

tuva jj prijungus prie tinklo.

Ekrano nuotraukos

Q  Siame vadove pateikiamos ekrano nuotraukos gali
$iek tiek skirtis nuo realaus ekrano vaizdo. Ekrano
nuotraukos taip pat gali skirtis priklausomai nuo
operacinés sistemos ir naudojimo aplinkos.

4 Jei kitaip nenurodyta, siame vadove pateiktos
»Windows” ekrano nuotraukos yra padarytos
naudojant ,,Windows 10”.

lliustracijos

Iliustracijos gali $iek tiek skirtis priklausomai nuo jasy
naudojamo gaminio modelio. Turékite tai omenyje
naudodami vadova.

Kaip atidaryti ir perziuréti
naudotojo vadovus

Kaip atidaryti Vadovas internete

Vadovas internete galite atidaryti naudodamiesi
internetu.

Perskaitykite Parengties vadovas ir jdiekite
pridétame programinés jrangos diske arba
»Setup Navi” (http://epson.sn/) esancia
programine jranga.

Baigus diegti programine jranga, kompiuterio
darbalaukyje sukuriama piktograma ,,EPSON”
instrukcijos.


http://epson.sn/
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Darbalaukyje dukart spustelékite piktograma
»EPSON” instrukcijos.

internete.

Rodomame ekrane pasirinkite Vadovas

Paleidziama interneto nar$yklé ir parodomas
pagrindinis Vadovas internete puslapis.

Spustelékite vadovg arba elementa, kurj norite
perzvelgti.

Vaizdo jrasy perzvalga

Vaizdo jrasai patalpinti j ,,YouTube”.
Spustelékite ,,Epson” vaizdinés instrukcijos
pagrindiniame Vadovas internete puslapyje arba

spustelékite toliau pateikta mélynai pazymeta teksta.

Epson Video Manuals

Jeigu perzitrint vaizdo jra$g nerodomi subtitrai,

spustelékite paveiksle toliau parodyta titry piktograma.

You D a £

Naudotojo vadovy PDF formatu
perzvalga

Siame skyriuje paaiskinamos pagrindinés naudotojo
vadovy PDF formatu perzvalgos operacijos ,,Adobe
Acrobat Reader DC” kaip pavyzdj naudojant ,,Adobe
Acrobat Reader”.

(3] (4]

© Spustelékite norédami atsispausdinti PDF vadova.
@ Spusteléjus paslepiamos arba parodomos Zymés.

© Spustelékite pavadinimg norédami atidaryti tam
tikra puslapj.

Spustelékite [+] norédami atidaryti Zemiau hierar-
chijoje esancius pavadinimus.

O Jei nuoroda pateikta mélynos spalvos tekstu, spus-
telékite §j teksta norédami atidaryti tam tikra pus-

lapj.

Norédami grijzti j ankstesnj puslapj, atlikite toliau
nurodytus veiksmus.

+~Windows”

Laikydami nuspaude mygtuka Alt, paspauskite
mygtukg <.

~mac0S”

Laikydami nuspaude mygtuka command, paspaus-
kite mygtukg <« .


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f2100&inf=playlist
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@ Galite jvesti raktazodzius, pavyzdZiui, elementy, ku-
riuos norite patvirtinti, pavadinimus, ir jy ieskoti.

+~Windows”

Desiniuoju pelés klavi$u spustelékite ant PDF vado-
vo puslapio ir rodomame meniu pasirinkite Find
(Rasti), kad atidarytuméte paieskos jrankiy juosta.

»~mac0S”

Meniu Find (Rasti) pasirinkite Edit (Redaguoti),
kad atidarytuméte paieskos jrankiy juosta.

O Norédami padidinti ekrane rodoma tekstg, kad jj
geriau matytuméte, spustelékite @ . Spustelékite
© , kad tekstg sumazintuméte. Norédami nurody-
ti iliustracijos arba ekrano nuotraukos dalj, kurig
norite padidinti, atlikite toliau apra$ytus veiksmus.

+~Windows”

Desiniuoju pelés klavi$u spustelékite ant PDF vado-
vo puslapio ir rodomame meniu pasirinkite Mar-
quee Zoom (Priartinti paZymétg vietg). Pelés Zy-
meklis pasikeicia j didinamajj stikla, jj naudodami
galite nustatyti vietos, kurig norite i$didinti, plota.

»mac0S”

Paeiliui spauskite meniu View (Perziaréti) — Zo-
om (Priartinti) — Marquee Zoom (Priartinti pa-
Zymeéta vieta), kad pelés Zymeklj pakeistumeéte j di-
dinamajj stikla. Naudokite didinamajj stikla,kad
nustatytumeéte vietos, kurig norite i§didinti, plota.

@ Atidaro ankstesnj arba kitg puslapij.
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Spausdintuvo dalys

Priekineé dalis

0—_|

© Ventiliacijos angos

Praleidzia org i§ spausdintuvo vidaus. Neuzdenkite ventiliacijos angy. Jrengdami netoli sienos palikite bent
15 cm tarpa.

© Spausdintuvo dangtis

Atidarykite valydami spausdintuvo vidy.

© Kasetés dangtis (kairysis)

Atidarykite keisdami ar purtydami rasalo kasetes.
7 ,Rasalo kasediy purtymas ir keitimas” puslapyje 87

O spausdinimo plokstelé

Plokstelé, skirta jdéti margkinélius. Kaip ir su spausdintuvu pridedama plokstelé, galima jsigyti penkias
pasirinktines ploksteles, tinkamas spausdinimo uzduoties dydziui ir tikslui.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 118
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© Sslankiojantis pagrindas

Perkelia plokstele j spausdinimo padétj ir marskinéliy jdéjimo padeét;.

O Kabliukai

Ant jy kabinkite nuo plokstelés nuimtus rémus.
£, Jdéjimas ant plokstelés be reljefinio kilimélio.” puslapyje 50

© Spausdinimo plokstelés montavimo plokstelé

Plokstelé, kuri prilaiko spausdinimo plokstele. Cia jstatykite spausdinimo plokstele.
© Spausdinimo plokstelés tarpo reguliavimo svirtis
Reguliuoja atstuma tarp plokstelés ir spausdinimo galvutés (plokstelés tarpas). Aukstj galima rinktis i§ 17 pakopy.

£ ,,Spausdinimo plokstelés tarpo reguliavimas” puslapyje 56

© Fiksavimo svirtis

Uzfiksuoja plokstelés tarpo reguliavimo svirtj. Galite reguliuoti svirties kampa.
7 ,Spausdinimo plokstelés tarpo reguliavimas” puslapyje 56
@ B tarpiklis
Pakeicia plokstelés tarpo reguliavimo diapazong kartu su A tarpikliu.
@ A tarpiklis
@ Kaseteés dangtis (desinysis)
Atidarykite keisdami ar purtydami rasalo kasetes.
£ ,Rasalo kasediy purtymas ir keitimas” puslapyje 87
® Znypleliy laikiklis

Jame laikomos pridétos Znyplelés. Nedékite j jj znypleliy perkeldami ar transportuodami spausdintuva.

@ Rasalo kaseteés

Idékite rasalo kasetes j visus lizdus.

@ USB atminties prievadas
Cia prijunkite USB atminties jrenginj.
® Valdymo skydelis

£ ,,Valdymo skydelis” puslapyje 15

10
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Vidus

e_
o_

© Liniuote

Nukreipia spausdinimo galvute, kai ji veikia. Nelieskite jos, nes galite sugadinti arba sutepti ir sukelti jos
veikimo sutrikima, i§skyrus atvejus, kai atliekate priezitros darbus.

25 ,Liniuotés valymas ir oro filtro keitimas” puslapyje 72

© Suporto velenas

Velenas, prilaikantis suporta. Nelieskite atlikdami priezitiros darbus. PrieSingu atveju elementas gali neveikti.

© Praplovimo tarpiklis

Praplovimo metu ¢ia i$leidZiamas rasalas. Praplovimo tarpiklis yra eksploataciné medziaga. Pasirodzius
prane$imui, pakeiskite jj.

5 ,Galvutés valymo komplekto keitimas” puslapyje 91

O Orofiltras

Veikimo metu oras i$ spausdintuvo praeina pro §j filtra.
Pasirodzius prane$imui, pakeiskite jj.
£5° ,Liniuotés valymas ir oro filtro keitimas” puslapyje 72

© Spausdinimo galvuté

Spausdinant i§purskia rasalg judédama j kaire ir j desine.

11
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O Nuo isdziGvimo saugantys dangteliai

Dangteliai uzdaro spausdinimo galvutés purkstukus, kad jie nei$dziaty, kai nesinaudojama spausdintuvu.
Pasirodzius pranes$imui, pakeiskite jj.

7 ,,Galvutés valymo komplekto keitimas” puslapyje 91

@ Issiurbimo dangtelis

Galvutés valymo metu i$siurbia rasalg, kad atsikims$ty purkstukai.

© Valymo blokas

Nuvalo ragalg, prilipusj prie spausdinimo galvutés purkstuky. Valymo blokas yra eksploataciné medziaga.
Pasirodzius pranes$imui, pakeiskite jj.

£ ,,Galvutés valymo komplekto keitimas” puslapyje 91

12
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Galine dalis

© Kintamosios srovés lizdas

Cia prijunkite pridedamg maitinimo kabelj.

© Liekamojo rasalo lizdas

Lizdas liekamojo ragalo vamzdeliui. I§ ¢ia i§leidZiamas liekamasis ragalas. Jie yra ir kairiojoje, ir desiniojoje pusése.

© Vamazdelio laikiklis

Laikiklis fiksuoja liekamojo rasalo vamzdelj prie spausdintuvo. Jei reikia, likusius laikiklius naudokite laidams
pritvirtinti.

5 Jei norite i§samesnés informacijos apie spaustuko uzdéjimg ir nuémima, zr. Parengties vadovas (knygelé).

O Liekamojo rasalo buteliuko laikiklis

Laikiklis fiksuoja liekamojo rasalo buteliuka.

© Liekamojo rasalo buteliukas

Buteliukas skirtas kaupti liekamajj rasala. Kai liekamojo ragalo taris pasiekia ant buteliuko nurodyts ribg, pa-
keiskite ji nauju liekamojo rasalo buteliuku.

7, Liekamojo rasalo buteliuko keitimas” puslapyje 90

O Liekamojo rasalo vamzdelis

Jkiskite jj i liekamojo rasalo lizda ir liekamojo rasalo buteliuka.

£ Jei norite i$samesnés informacijos apie jrengima, Zr. Parengties vadovas (knygelé).

13
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@ LAN prievadas
Cia prijunkite LAN kabelj.

© Duomeny indikatorius

Sviesdamas ar mirksédamas nurodo tinklo rysio biiseng ir duomeny priémima.
Jjungta :  Prijungtas.
Mirksi :  Priimami duomenys.

© Buasenos indikatorius

Pagal $viesos spalva nurodo duomeny perdavimo tinklu sparta.
Zalias : 10Base-T.
Raudonas :  100Base-T.

@ USB prievadas

Jungiamas USB kabelis.

@ Orojéjimo anga

Pro jg patenka oras, vésinantis spausdintuvg. Neuzdenkite oro jéjimo angos.

14
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Valdymo skydelis

(1] ® 12

© O indikatorius (maitinimo indikatorius)

Svieciantis arba mirksintis indikatorius parodo spausdintuvo darbine basena.
Jjungta 1 Maitinimas jjungtas.

Mirksi . Spausdintuvas veikia, pvz., priimami duomenys, spausdintuvas i$sijungia ar juda
slankiojantis pagrindas.

ISjungta ¢ Maitinimas i$jungtas.
© O mygtukas (maitinimo mygtukas)

Jjungia ir i§jungia maitinima.
© Mygtukas T (atsaukimo mygtukas)

Jei paspausite mygtuka, kai uzduotis bus i$siysta, pasirodys patvirtinimo ekranas ,,Cancel Job”. Jei norite atSaukti
spausdinimo uzduotj, pasirinkite Yes, tuomet paspauskite mygtuka OK.

Jei paspausite §j mygtuka, kai ekrane bus rodomas pranesimas ar meniu, prane$imas ar meniu bus uzdarytas ir
grisite j ekrang ,Ready”.

O Ekranas

Rodo spausdintuvo buaseng, meniu, klaidy prane$imus ir t. t.
£ ,Ekrano rodinys” puslapyje 17

© Mygtukas T (plokstelés perkélimo mygtukas)

Paspauskite §j mygtuka, kai plokstelé pastumta link spausdintuvo priekinés dalies, kad pastumtumeéte ja link uzpa-
kalinés dalies. Paspaudus §j mygtuka, kai plokstelé gale ar per vidurj, ji pereina j priekj.

Dar kartg jj paspaudus, kai plokstelé juda, ji sustabdoma.

15
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0O Mygtukas <

Jei paspausite §j mygtuka, kai yra rodomas meniu, judésite atgal tokia seka: nustatymo verté -> nustatymo elemen-
tas -> meniu.

£ ,,Meniu operacijos” puslapyje 98

© A/v mygtukai (mygtukai aukstyn/zemyn)

Jei rodomi meniu, $iais mygtukais galima naudotis norint pasirinkti nustatymo elementa ar verte.
£ ,Meniu operacijos” puslapyje 98

O OK mygtukas

Jei paspausite §j mygtuka, kai meniu yra pasirinkta nustatymo verté, verté bus nustatyta arba vykdoma.

© Mygtukas» (meniu mygtukas)

Ekrane rodo meniu ,Nustatymai”. Jei paspausite §] mygtuka, kai yra rodomas meniu, judésite prie kito Zingsnio
tokia seka: meniu -> nustatymo elementas -> nustatymo verté.

5 ,Meniu operacijos” puslapyje 98

@ Mygtukas & (pradzios mygtukas)

Paspauskite, kad baty pradéta spausdinti.

@ Indikatorius ¢ (pradéjimo indikatorius)

Sviesdamas ar mirksédamas nurodo, ar spausdintuvas yra paruostas.
Jjungta :  Paruosta spausdinti.
Mirksi :  Spausdinama.

@ Mygtukas =¥ (prieziiiros mygtukas)

Paspauskite §j mygtuka, kad bity rodomas funkcijy Nozzle Check, Head Cleaning, Head Cleaning Set, Head
Cap Cleaning ir t. t. meniu Maintenance.

7, Techniné prieziara” puslapyje 63

® Indikatorius! (klaidos indikatorius)

Ivykus klaidai $viecia arba mirksi.

Svietia arba mirksi  :  Jvyko klaida. Svietimo ar mirkséjimo pobudis priklauso nuo klaidos tipo. Valdymo
skydelyje pateikiamas klaidos aprasymas.

I$jungta : Neéra jokiy klaidy.

16
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Ekrano rodinys

1B ace shirt and press €
printing.

rt

© Pranesimas
Rodo spausdintuvo bisenos, veikimo ir klaidy pra-
nesimus.

£ ,Ka daryti, kai rodomas prane$imas” puslapy-
je 107

@ Informacija apie , Offset Head Alignment”
Rodoma, kai nustatyta Offset Head Alignment.

£, Printer Setup” puslapyje 103

© Aplink spausdinimo galvute esan¢ios oro
temperaturos buklé
Rodoma, kai temperatira aplink spausdinimo gal-
vute virija 30 °C. Jeigu ir toliau naudojate spaus-
dintuva esant $iam uZrasui, lyginant su spausdintu-
vu, naudojamu zemesnéje nei 30 °C temperataroje,
padidéja automatinio valymo" daznumas. Sumazin-
kite patalpos temperatiirg arba laikinai sustabdyki-
te spausdinima, kad sumazintumeéte aplink spaus-
dinimo galvute esancio oro temperatira.

* Automatinis valymas atliekamas spausdintuvo
automatiskai nustatytam laikotarpiui, siekiant uztikrinti
tinkama spausdinimo galvutés bakle.

O Spausdinimo uzduoties pavadinimas
Rodo dabartinés spausdinimo uzduoties pavadini-
ma.

© USB atminties jrenginio biisena
Rodoma, kai spausdinama i§ prie spausdintuvo pri-
jungto USB atminties jrenginio.

17

@ Spausdinimo plokstelés dydis
Rodo dabartinés spausdinimo uzduoties spausdini-
mo plokstelés dydj. Atsizvelgiant j plokstelés dydj,

piktogramos rodomos, kaip nurodyta toliau.

[b: L M, SirXSdydzio spausdinimo plokste-

H lés

Velenélio tipo spausdinimo plokstelé

6 |

Vidutiné spausdinimo plokstelé su centri-
niu grioveliu
@ Liekamojo rasalo buteliuko bisena
Siekiant nurodyti liekamojo rasalo buteliuko base-
ng ir apytiksle likusia talpg, rodomos toliau nurody-

tos piktogramos.

Iprastas Ispéjimas arba klaida

LR
I
&S]
(<]

Rodo likusig liekamojo rasalo buteliuko
talpg. Indikatoriaus aukstis keiciasi atsiz-
velgiant j likusig tuscia talpa.

Liekamojo rasalo buteliukas yra beveik
pilnas. Paruoskite naujg liekamojo rasalo
buteliuka.

Liekamojo rasalo buteliukas yra pilnas.
Pakeiskite seng liekamojo rasalo buteliu-
ka nauju.

© Galvutés valymo komplekto bisena

Pateikiamos gairés, kaip keisti galvutés valymo kom-
plekta.
. : Artéjant laikui keisti, indikatorius pama-
Zu mazéja.
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© Rasalo kasetés busena
Rodo rasalo kasetés buiseng ir apytikrj likusio rasa-
lo kiekj. Ekranas pasikeicia kaip parodyta, kai lieka

mazai rasalo ar jvyksta klaida.

Iprastas
B> B
o——2

1 Busenos indikatoriai

Ispéjimas arba klaida

Indikatoriai rodo tokias rasalo kasetés busenas.

% :

Spausdinti galima. Indikatoriaus auks-
tis atitinka kasetéje likusio rasalo kiekj.

Liko mazai ragalo. Reikia paruosti nau-
ja ragalo kasete.

Jei ragalas kasetéje issieikvojo, $ig rasa-
lo kasete reikia pakeisti nauja.

Ivyko klaida. Patikrinkite prane$ima
ekrane ir pagalinkite klaidg.

Jdéta kaseté Cleaning (Valymas). Indi-
katoriaus aukstis atitinka kasetéje liku-
sio valymo skyscio kiekj.

2 Rasalo spalvy kodai

WH : White (Balta)

CL : Cleaning (Valymas)
Y : Yellow (Geltona)

M : Magenta (Purpuriné)
C : Cyan (Zydra)

BK : Black (Juoda)

18

@ Rodomas kopijy / marskinéliy tipy skaicius
Spaudiniy ant marskinéliy skaic¢ius, nurodytas siun-
¢iant uzduotis ar USB File List, rodomas desinéje,
o atspausdinty — kairéje.

Toliau parodytos piktogramos rodomos atsizvel-
giant j spausdinimo uzduodiai nustatytg marskiné-
liy tipa.

" : Light Color T-Shirt (Standard),
J Light Color T-Shirt (High Speed

Color mode)

Black Color T-Shirt (Use Garment
Black), Dark Color T-Shirt (Stan-
dard), Dark Color T-Shirt (White)

@ Informacija apie veiksma perziira

Paspaudus mygtuka ¥, kol rodoma piktograma, pa-
rodomas darbo perzitros ekranas.

ISpléstinis automatinio valymo pradzios laiko®
pastabos ekranas

Rodomas laikas, kada atliekamas automatinis valy-
mas. Likus 10 minuciy iki automatinio valymo pra-
dzios, laiko ekranas ir toliau mirksi, ta¢iau néra at-
naujinama jame rodoma informacija. Kai ateina
vykdymo laikas, pasikei¢ia spalva. Galimi dideli va-
lymo atlikimo laiko svyravimai, nes jis priklauso
nuo oro, esancio aplink spausdinimo galvutes, tem-
peratiiros. Automatinis valymas gali prasidéti, kai
maitinimas i§jungiamas ir vél jjungiamas nepaisant
ekrane rodomo pranesimo.

* Siekiant uztikrinti tinkama spausdinimo galvutés bukle,
spausdintuvas automatinj valyma nustatytam laikotarpiui
atlieka automatiskai.
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Ypatybés

Toliau aprasomos pagrindinés $io spausdintuvo
funkcijos.

Didelis nasumas

Spausdinimas dideliu greiciu

Pritaikant galvute ,MicroPiezoTF”, kurioje veikia
didelio tankio 360 dpi purkstukai, bei sureguliuojant
suporto ir spausdinimo plokstelés greitj, galima
spausdinti dideliu greic¢iu.

Taip pat sitilome spausdinimo spalvotu rasalu dideliu
grei¢iu rezimg (pasirenkamg pradinés sarankos metu),
kuriuo naudojantis padidinamas nagumas
padvigubinant kiekvienos spalvos purkstuky kiekj.

Didelés talpos rasalo kasetés

Siekiant padidinti na§uma, galimos didelés 600 ml
talpos rasalo kasetés. Tokiu badu reciau reikia keisti
rasalo kasetes. Priklausomai nuo naudojimosi
spausdintuvu, taip pat galite pasirinkti 250 ml kasetes.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Didelis patikimumas

Rasalo cirkuliavimo sistema

Dél jmontuotos rasalo cirkuliavimo sistemos
i$vengiama problemy dél ragalo daleliy nusédimo
rasalo vamzdelyje White (Balta). Dél reguliaraus
rasalo cirkuliavimo uztikrinamas nuolatinis rasalo
tiekimas ir spausdinimo kokybé.

Integruotasis automatinis valytuvas / automatiné
prieziuros sistema

Pigmentinio rasalo tekstilés spausdintuvams sukurta
patentuota integruota automatinio valymo sistema.
Stabili spausdinimo kokybé uztikrinama automatigkai
nuvalant spausdinimo galvutés purkstukus.

Be to, automatinés priezitros sistema automatiskai
atlieka balto raalo priezitra, taigi nereikia vykdyti
kasdienés neautomatinés prieziaros.

19

Didelé skyra

Gaunamas sklandus atspalviy peréjimas ir tikslus
spalvy atkuarimas

Sklandaus atspalviy peréjimo ir auksto spalvy
atkarimo pasiekiama naudojant spausdinimui ant
tekstilés pigmentiniu rasalu pritaikytg rasala, siekiant
atkurti aisky spalvy tankj, bei ,,Epson” vaizdo
apdorojimo technologija.

Spausdinimas dideliu tankiu

Spausdinimo dideliu tankiu pasiekiama naudojant
raSalg White (Balta) ir specialiai pigmentinio rasalo
tekstilés spausdintuvams ,,Epson” sukurtg iSankstinio
apdorojimo skystj.

Naudojimo paprastumas

Saugus marskinéliy jdéjimas ir paprastas plokstelés
tarpo reguliavimas.

Yra du jdéjimo metodai, atitiksiantys jasy poreikius.
Galima rinktis metoda, kai naudojamos reljefiniu
spausdinimo kiliméliu dengtos plokstelés, ir metoda,
kai naudojamas plokstelés rémas tinka misrioms
medZziagoms.

Taip pat galite reguliuoti plokstelés tarpa tiesiog
judindami svirtj i kaire ar j deine.

Naudotojui patogus dizainas

Spausdintuvas specialiai sukurtas taip, kad visus
kasdienius veiksmus galétumeéte atlikti spausdintuvo
priekingje dalyje, pvz., jdéti marskinélius arba
atidaryti ar uzdaryti dangtj atlikdami priezitros
darbus. Pro permatoma spausdintuvo dangtj taip pat
galima lengvai patikrinti spausdintuvo darbing bisena.

Klaidy pranesSimai naudojant lengvai jziurima
spalvinj LCD / zirzeklj

Dideliame 2,7 colio spalvotame LCD ekrane galima
lengvai patikrinti kiekvienos spalvos rasalo likutj,
perziaréti instrukcijas, kaip pakeisti eksploatacines
medZiagas, ir matyti prieziaros informacija, kad bty
padidintas nasumas.

Be to, zirzeklis pranesa, kai jvyksta spausdintuvo
klaida, kad galétuméte klaidas patikrinti nuotoliniu
badu. Net jei spausdintuvas sustoja dél klaidos, apie
tai praneSama igkart, kad galétuméte greitai jg iStaisyti
ir neprarastuméte laiko.
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Kartojimo ir tiesioginio spausdinimo funkcijos

Prie spausdintuvo galite tiesiogiai prijungti prekyboje
esantj USB atminties jrenginj. Taip USB atminties
jrenginyje galite i§saugoti paruostas spausdinti
(sukauptus) uzduotis ir spausdinti jas véliau. Tokiu
badu taip pat galite spausdinti, jei prie spausdintuvo
negalite prijungti kompiuterio.

Paprasta naudoti programiné jranga

Siekdami auks¢iausios kokybés produkcijos,
suteikiame programine jrangg Garment Creator,
specialiai sukurta spausdinti ant tekstilés pigmentiniu
ra$alu. Paprasta naudoti grafiné naudotojo sgsaja
padidina naguma.

Norédami spausdinti ant tamsios spalvos marskinéliy,
i$ pradziy turite atspausdinti baltos spalvos pagrinda.
Kad spausdinimas bity dar paprastesnis, speciali
programiné jranga automatiskai sukuria pagrindo
duomenis pagal sumodeliuotg vaizda. Atlikdami
modeliavimg naudojant sumodeliuoty vaizda, galite
net paskaiciuoti pagrindines islaidas.

Spausdintuvas taip pat palaiko spausdintuvo valdymo
programine jranga Epson Control Dashboard for
DTG, suteikiancia galimybe nuotoliniu biadu stebéti
keliy prijungty spausdintuvy biseng ir gauti jvairios
naudingos ,,Epson” pateiktos informacijos internetu.

25 ,Programinés jrangos disko turinys”
puslapyje 24
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Pastabos dél naudojimo
ir laikymo nenaudojant

Eksploatavimo vieta

Paruoskite nurodyta vietg, kurioje néra jokiy kity
objekty, kad marskinéliai galéty nekliudomi iseiti ir
galétuméte pakeisti eksploatacines medziagas.

I$samesnés informacijos zr. Parengties vadovas.

£ Parengties vadovas (knygelé)

32 mm
e

v, 1
50 mm

F | i brgy Iﬁ
. hqn 'ﬂ\lf\l

' 275 mm

Pastabos dél spausdintuvo
naudojimo

Jei norite i$vengti gedimy, veikimo sutrikimy ir
spausdinimo kokybés pablogéjimo, naudodami
spausdintuvy atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

Be toliau pateikiamy yra ir papildomy nurodymy
naudojant ragalag White (Balta). Atkreipkite démesj
$iuos nurodymus.

£ ,Pastabos dél ragalo White (Balta) naudojimo”
puslapyje 23

4 Naudodami spausdintuvs, laikykités darbinés
temperataros ir drégnumo diapazony, nurodyty
lenteléje ,, Techniniai duomenys”.
£, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 130
Jei eksploatuojate sausoje, kondicionuojamo oro
ar tiesiogine saulés $viesa apsviestoje aplinkoje,
palaikykite tinkama drégme.
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Nestatykite spausdintuvo $alia $ilumos $altiniy ar
tiesioginiame oro i$ kondicionieriaus ar
ventiliatoriaus kelyje. Nepaisant $io perspéjimo
gali uzdziati arba uzsikisti spausdinimo galvutés
purkstukai.

Nelankstykite ir netraukite liekamojo rasalo
vamzdelio. Spausdintuvo viduje arba aplink jj gali
i$silieti rasalo.

Spausdinimo galvutés uzdengti negalima
(spausdinimo galvuté turi negrjzti j desiniaja
puse). Uzdengimas yra funkcija, automatiskai
uzdengiant spausdinimo galvute dangteliu,
siekiant apsaugoti spausdinimo galvute nuo
i$dziavimo. Tokiu atveju jjunkite maitinimg ir
palaukite, kol bus automatigkai atliktas
uzdengimas.

Kai maitinimas jjungtas, nei$traukite maitinimo
laido ki$tuko ir nei$junkite maitinimo grandinés
pertraukikliu. Spausdinimo galvuté gali bati
netinkamai uzdengta. Tokiu atveju jjunkite
maitinimg ir palaukite, kol bus automatiskai
atliktas uzdengimas.

Norint i$laikyti optimalig darbine spausdinimo
galvutés bukle, be spausdinimo, prieziaros
darbams naudojami rasalas ir valymo skystis,
pvz., galvutei valyti.

Spausdintuvui veikiant nei$imkite rasalo kaseciy.
Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Reikia periodiskai atlikti dangteliy, valymo bloko,
praplovimo tarpiklio, liniuotés ir oro filtro
prieziaros darbus. Pasirodzius pranes$imui,
pakeiskite ar i$valykite $ias dalis. Neatliekant
prieziiiros, prastéja spausdinimo kokybeé.

£, Techniné prieziara” puslapyje 63

Nejudinkite slankiojancio pagrindo ar
spausdinimo plokstelés ranka. Prieingu atveju
gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Norédami palaikyti optimalig darbine
spausdinimo galvuteés bikle, priezitiros darbus
atlikite jjunge spausdintuvy. Jei spausdintuvas
daznai jjungiamas ir i§jungiamas, kiekvieno
prieziaros darbo metu sunaudojama daugiau
rasalo. Siekiant sumazinti ragalo sunaudojima,
rekomenduojame palikti jjungta maitinimg. Kad
rasalo buty naudojama maziau, rekomenduojama
spausdintuvg visada laikyti jjungta.

21

Pastabos dél nenaudojamo
spausdintuvo

Laikydami spausdintuvg nenaudojamga atkreipkite
démesj j $iuos nurodymus. Jei spausdintuva laikysite
netinkamai, kitg karta gali nepavykti tinkamai
spausdinti.

Be toliau pateikiamy yra ir papildomy nurodymy
naudojant ragalag White (Balta). Atkreipkite démesj j
$iuos nurodymus.

5, Pastabos dél rasalo White (Balta) naudojimo”
puslapyje 23

;|

Jei spausdintuvas ilgai nenaudojamas (i§jungtas
maitinimas), atlikite uzsitesusio laikymo
nenaudojant operacija naudodami atskirai
parduodama kasete Cleaning (Valymas). Jei
spausdintuvas paliekamas $ioje basenoje, gali bati
nejmanoma nuvalyti uzsikimsusios spausdinimo
galvutés. I$samesnés informacijos zr. toliau.

£ , Uzsiteses laikymas” puslapyje 80

Jei spausdintuvas ilgai nenaudojamas ir
neatliekama uZsitesusio laikymo nenaudojant
operacija, rekomenduojama spausdinti karta per
savaite. Jeigu ilgg laikg nespausdinate,
spausdinimo galvutés purkstukai gali uzsikimsti.

Jei ilgai nesinaudojote spausdintuvu, prie§
spausdindami patikrinkite, ar neuzsikimso
purkstukai. Jei spausdinimo galvutéje nustatoma
uzsikimsusiy purkstuky, nuvalykite galvute.

£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyije 81

Net jei spausdintuvas néra jjungtas, liekamojo
rasalo vamzdeliuose susikaupes rasalas gali
i8silieti. Isitikinkite, kad net spausdintuvui esant
iSjungtam buty jdétas liekamojo ragalo buteliukas.

Spausdintuva galima palikti i§jungta tik jsitikinus,
kad spausdinimo galvuté yra uzdengta
(spausdinimo galvuté nustumta j desinjjj krasta).
Jei ilgg laikg ji paliekama neuzdengta, gali
suprastéti spausdinimo kokybé ir gali buti
nejmanoma nuvalyti uzsikimsusios spausdinimo
galvutés. Jei spausdinimo galvuté neuzdengta,
jjunkite spausdintuva, patikrinkite, ar uzdengeéte,
ir i§junkite.
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4 Laikydami spausdintuva nenaudojama,
uzdarykite visus dangtelius, kad spausdintuve
nesikaupty dulkés ir ne$varumai.

Jei ilga laika nenaudosite spausdintuvo, uzdenkite
ji antistatiniu audeklu ar dang¢iu.

Spausdinimo galvutés purkstukai labai mazi, todél
gali lengvai uzsikimsti, jei ant spausdinimo
galvutés pateks smulkiy dulkiy. Tokiu atveju gali
nepavykti tinkamai spausdinti.

Pastabos dél kaseciy naudojimo

Jei norite i$laikyti gerg spausdinimo kokybe,
naudodami kasetes, atkreipkite démesj j $iuos
nurodymus.

Be toliau pateikiamy yra ir papildomy nurodymy
naudojant ragalg White (Balta). Atkreipkite démesj j
$iuos nurodymus.

£5° ,Pastabos dél rasalo White (Balta) naudojimo”
puslapyje 23

[ Pirma kartg jdedant rasalo kasetes, daug rasalo
sunaudojama uzpildyti visas spausdinimo
galvutés purkstuky dalis, kad spausdintuvas baty
parengtas dirbti. Turékite paruose naujy kaseciy,
nes greitai gali tekti jas pakeisti.

4 Rasalo ir Cleaning (Valymas) kasetes
rekomenduojama laikyti kambario temperatiroje,
tiesioginiy saulés spinduliy nepasiekiamoje
vietoje ir sunaudoti iki galiojimo pabaigos datos,
i$spausdintos ant pakuotés.

[d  Siekiant uztikrinti spausdinimo kokybe,
rekomenduojame rasalo ir Cleaning (Valymas)

kasetes sunaudoti per vienerius metus nuo jdéjimo.

4 Prie§ naudodami rasalo ir Cleaning (Valymas)
kasetes, kurios buvo ilgg laikg laikytos Zemoje
temperatiiroje, palikite kambario temperatiroje
bent keturioms valandoms.

4 Nelieskite ant rasalo kaseciy esanciy IC lusty. Tai
padarius su $ia kasete nebus jmanoma tinkamai
spausdinti ir ji gali tinkamai neveikti.

[d Jdeékite rasalo ir Cleaning (Valymas) kasetes j
visus lizdus. Nebus galima spausdinti, kol kasetés
nebus jdétos j visus lizdus.
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Nepalikite spausdintuvo be jdéty rasalo kaseliy.
Rasgalas spausdintuve gali uzdziati ir tuomet

nepavyks spausdinti. Palikite visas rasalo kasetes
savo lizduose, net jei nenaudojate spausdintuvo.

Informacija, pvz., liekantj ragalo kiekj, tvarko IC
lustas, kad kaseté buty nepertraukiamai
naudojama po i§émimo ir jdéjimo i§ naujo.

Jei i$imsite rasalo kasete jai nesant tusciai,
naudodamiesi su spausdintuvu gautame
priezitros rinkinyje esanciu valymo pagaliuku,
nuvalykite ant ra$alo tiekimo prievado likusj
rasalg. Jei ragalas isdZius tiekimo prievade, jis gali
isteketi jj vél jdéjus.

/

Laikydami kasetes jsitikinkite, kad ant tiekimo

prievado nebuty dulkiy. Prievade yra voztuvas,
todél jo nereikia uzdengti.

ISimtoje rasalo kasetéje aplink ragalo tiekimo
prievada gali bati rasalo, todél bukite atsargis,
kad juo neiSteptuméte Salia esanciy viety.

Siekdamas palaikyti spausdinimo galvutés
kokybe, $is spausdintuvas nustoja spausdinti prie§
visiskai i§sieikvojant rasalo kasetei.

Nors kasetése gali buti perdirbty medziagy, tai
nedaro jtakos spausdintuvo veikimui ar savybéms.

Neardykite kaseciy ir nekeiskite jy konstrukeijos.
Gali nepavykti tinkamai spausdinti.

Nenumeskite ir nedauzykite kaseciy j kietus
daiktus. Rasalas gali i$silieti.
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Pastabos dél rasalo White
(Balta) naudojimo

Ragalas White (Balta) pasizymi tuo, kad jame lengvai
formuojasi nuosédos (rasalo dalelés grimzta j skyscio
dugng). Naudojant tokj rasala, gali suprastéti
spausdinimo kokybé arba sutrikti spausdintuvo
veikimas. Jei norite naudotis optimalios buklés
spausdintuvu, atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

4

Kiekvienos darbo dienos pradzioje arba kas
20 valandy (pasirodzius prane$imui) i§imkite
jdéta kasete ir papurtykite.

£ ,Rasalo kasediy purtymas ir keitimas”
puslapyje 87

Jei spaudiniuose nepakanka baltos spalvos arba ji
netolygi, dél nuosédy rasalo vamzdeliuose
suprastéjus spausdinimo kokybei reikia i$valyti
ra$alo vamzdeliy vidy.

£5° ,Tube Washing” puslapyje 95

Laikydami kasetes paguldykite jas horizontaliai.
Jei kasetés laikomos pastatytos vertikaliai, net
papurcius gali nepavykti i$valyti nuosédy.

Jei spausdintuvas nebus naudojamas ilgiau nei dvi
savaites, naudodami Cleaning (Valymas)
(valymo) kasete atlikite ilgalaikio laikymo
prieziaros darbus. Jei spausdintuvas paliekamas
$ioje busenoje ir neatliekami priezitiros veiksmai,
gali buti nejmanoma nuvalyti uzsikimsusios
spausdinimo galvutés.

£, Uzsiteses laikymas” puslapyje 80

Pastaba:

Rasalo White (Balta) reZimu rasalas White (Balta) vis
tiek naudojamas atliekant priezitiros darbus net jei
spausdinama tik spalvotu rasalu.

Pastabos dél marskinéliy
(spausdinimo medziagos)
naudojimo

Naudodami ir laikydami atspausdintus marskinélius
atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.
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U

I T N S

Venkite viety, kuriose $viecia tiesioginé saulés
$viesa, yra itin karsta arba didelis drégnumas. Jei
atspausdinus marskinéliai laikomi karstoje
aplinkoje, atspausdintas pavirsius gali suminksteti
ir tapti lipnus.

Nenaudokite elektrinio dZiovintuvo.
Nenaudokite cheminio valymo.

Prie§ skalbdami i$verskite marskinélius ir palikite
isdziati i$versta puse.

Nenaudokite balikliy. Spalvos gali igblukti.
Nelyginkite atspausdinto pavir$iaus tiesiogiai.
Nelaikykite tiesioginéje saulés $viesoje ilgg laika.
Nenaudokite organiniy tirpikliy, pvz., alkoholio.

Netrinkite atspausdinto pavirsiaus j i$
vinilchlorido pagamintg dirbtine odg. Spalvos gali
persikelti ant odos.

Spalvos gali persikelti, jei spalvotu rasalu
atspausdintg pavirsiy trinsite j pavirsiy,
atspausdintg tik rasalu White (Balta). Tokiu
atveju naudodami minksta audinj ar Sepetélj ir
$iek tiek valiklio nusluostykite persikélusias
spalvas.

Jei taikéte iSankstinio apdorojimo skystj ir
fiksavote rasalg, rekomenduojame prie§ dévint
marskinélius i§skalbti juos vandenyje, kad bty
pasalintos démés nuo i$ankstinio apdorojimo
skyscio.

Jei démeés nuo i$ankstinio apdorojimo skyscio yra
matomos, pabandykite skalbti vandenyje, tac¢iau
rezultatas priklauso nuo marskinéliy medziagos.

Jei i8ankstinio apdorojimo skys¢iu buvo apdoroti
balti ar $viesios spalvos marskinéliai, apdorota
dalis gali pagelsti. Spausdinkite greitai po
apdorojimo i$ankstinio apdorojimo skysciu ir
praplaukite vandenyje. Jei nespausdinate ant
marskinéliy, nelaikykite jy tiesioginéje saulés
$viesoje.
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Pridedamos programinés jrangos pristatymas

Programinés jrangos disko turinys

Toliau nurodytas pridedame programinés jrangos diske esancias programas galima jdiegti ,, Windows”. Naudojant
kompiuterj, kuriame veikia ,,macOS” arba kuriame néra disky jtaiso, programine jranga galima jdiegti i$
http://epson.sn. diekite pagal poreikj.

Daugiau informacijos rasite Tinklo vadovas (Vadovas internete) ir programinés jrangos Ziniatinklio zinyne.

Pastaba:

Spausdintuvo tvarkyklés néra pridétame programinés jrangos diske. Norédami spausdinti, privalote turéti programing
jrangq ,,Garment Creator” ar RIP.

~Epson” interneto svetainéje pateikiama spausdintuvo papildiniy.

Programinés jrangos

pavadinimas

Santrauka

Garment Creator”

1  Galima jkelti vaizdy, sukurty naudojant rinkoje prieinama piesimo programine jranga.
Atlikite toliau nurodytus pakeitimus ir kurkite uzduotis.

1 Nustatykite vaizdo padétj ir dydj pagal spausdinimui naudojama spausdinimo
plokstele.

4 Nustatykite spausdinimo kokybe ir atlikite kitus veiksmus.

[ Sukurtas uzduotis galima siysti j spausdintuva arba jrasyti kompiuteryje.

Epson Control Dashboard
for DTG

1 Galima lengvai gauti toliau nurodyta ,Epson” internete pateikta jvairig informacija.

1 Informacija apie spausdintuvo programinés-aparatinés jrangos naujinima
(programine jranga galima lengvai atnaujinti naudojant Epson Control Dashboard
for DTG).

[ Informacija apie programinés jrangos ir vadovy, jdiegty naudojant pridétg
programinés jrangos diska ir sarankos narsykle, naujinima (kai ji prieinama, paleiskite
,EPSON Software Updater” ir atlikite naujinimo proceddra).

d ,Epson” pateikiama informacija.

d Jeijdiegta Epson Control Dashboard for DTG, galima stebéti tinklu ar USB jungtimi prie
kompiuterio prijungto spausdintuvo bisena.

& ,,Epson Control Dashboard for DTG” paleidimas” puslapyje 26
£ ,Kaip iseiti is Epson Control Dashboard for DTG” puslapyje 27

EPSON Software Updater

Programiné jranga patikrina, ar internete yra naujos informacijos apie programine jranga ar
naujinima, ir, jei yra, juos jdiegia. Taip pat galima atnaujinti $io spausdintuvo vadovus,
»Garment Creator” ir ,Epson Control Dashboard for DTG".

Epson communications
drivers

(Tik Windows)

Epson communications drivers néra spausdintuvo tvarkyklés. Naudojant ,Epson Control
Dashboard for DTG" arba ,Garment Creator” ar prijungus spausdintuvg prie kompiuterio,
reikés Epson communications drivers. Batinai jas jdiekite.

Install Navi

Tai — jdiegimo programa |diegiant galima paprastai naudoti vedlj ir nustatyti prie tinklo
jungtis skirto adreso nustatymus.
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Programinés jrangos

Santrauka

pavadinimas

EpsonNet Config SE Naudojant 3ig programine jranga, galima kompiuteriu konfigruoti jvairius spausdintuvo
tinklo nustatymus. Tai patogu, nes adresus ir pavadinimus galite jvesti klaviatara.

* Atsisiyskite ir jdiekite programine jranga i$ interneto. Kompiuteriu prisijunkite prie interneto ir jdiekite programine jranga.

25
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~Epson Control Dashboard for
DTG” paleidimas

Epson Control Dashboard for DTG yra taikomoji
ziniatinklio programa, esanti jisy kompiuteryje.
Paleidus kompiuterj ,,Epson Control Dashboard for
DTG” paleidziama automatiskai ir veikia nuolat.

Norédami jg naudoti paleiskite Ziniatinklio nar$ykle ir

atidarykite ,,Epson Control Dashboard for DTG”

ekrang.

Norédami atidaryti §j ekrang, atlikite toliau
nurodytus veiksmus.

Windows

Spustelékite ,,Epson Control Dashboard for
DTG” piktograma darbalaukio Taskbar (Uzduo-
¢iy juostoje), tada pasirinkite Show Epson Cont-
rol Dashboard for DTG.

Taip pat galima spusteléti Start (Pradzia) — All
Programs (Visos programos) (ar Programs
(Programos)) — Epson Software — Epson Cont-
rol Dashboard for DTG.

macOS$

Spustelékite ,,Epson Control Dashboard for
DTG” piktograma darbalaukio menu bar (meniu
juostoje), tada pasirinkite Open Epson Control
Dashboard for DTG.

Atidaromas ,,Epson Control Dashboard for
DTG” ekranas.

I$samesnés informacijos zr. ,,Epson Control
Dashboard for DTG” Zinyne.
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Jungiantis prie ,,Epson Control
Dashboard for DTG” i$ kito
kompiuterio

Kitame kompiuteryje jdiegta ,,Epson Control
Dashboard for DTG” pasieksite atlikdami toliau
nurodytus veiksmus.

Epson Control Dashboard for DTG galima pasiekti
naudojant tame paciame tinkle, kuriame jdiegta
programa, esantj kompiuterj.

Paleisties kompiuteryje nereikia jdiegti Epson Control
Dashboard for DTG.

Pastaba:

Naudodami kitg kompiuterj negalésite naudoti toliau
nurodyty funkcijy. Paleiskite programine jrangg
kompiuteryje, kuriame jdiegta Epson Control
Dashboard for DTG.

d  Export Printer Status Data

U Naujinti spausdintuvo programinés-aparatinés
jrangos.

U Naujinti jdiegtos programinés jrangos.

Kompiuteryje, i§ kurio norite pasiekti
programine jranga, paleiskite narsykle.

Adreso juostoje jveskite toliau nurodytg adresg.

http://xxxxxxxxxXx%:30561

Vietoje xxxxxxxxxxxx jveskite kompiuterio,
kuriame jdiegta Epson Control Dashboard for
DTG, pavadinimg arba IP adress.
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Pastaba:

Jei negalite prieiti dél ugniasienés, kreipkites j tinklo
administratoriy ir tada atlikite toliau nurodytus
veiksmus.

0 Dalyje Allow a program through Windows
Firewall (Leisti programg per Windows
uzkardq) spustelékite Allow another program
(Leisti kitg programg) ir tada pasirinkite du
toliau nurodytus elementus ekrane ,,Add” (Pridéti).

0 C:\Program Files (x86)\Epson Software\
Epson Control Dashboard2\bin\node.exe
0 C:\Program Files (x86)\Epson Software\

DeviceFramework\DFAgancy.exe

Patikrinkite, ar galimy programy sqrase rodoma
Evented I/0 for V8 JavaScript.

Kaip iSeiti iS Epson Control
Dashboard for DTG

Norédami uzdaryti ,,Epson Control Dashboard for
DTG” ekrang, uzdarykite Ziniatinklio narsykle.
Kadangi ,,Epson Control Dashboard for DTG” yra
kompiuterio rezidentiné programiné jranga, ji veikia
nuolat.

~EPSON Software Updater”
naudojimas

Tikrinimas, ar yra programinés
irangos naujinimas

Atkreipkite démes;j j $ias busenas.
1 Kompiuteris prijungtas prie interneto.
4 Spausdintuvas ir kompiuteris gali palaikyti
rysj.
Paleiskite ,,EPSON Software Updater”.
Windows 8.1 / Windows 8

Paieskos israiskos zenklelyje jveskite
programinés jrangos pavadinimg ir spustelékite
rodomag piktogramg.
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I$skyrus Windows 8.1 / Windows 8

Spustelékite Start (Pradzia) > All Programs
(Visos programos) (ar Programs
(Programos)) > Epson Software > EPSON
Software Updater.

macOS
Spustelékite Move (Perkelti) — Applications

(Programos) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Pastaba:

Operacinéje sistemoje ,, Windows” jj galima
paleisti spusteléjant darbalaukio uZzduociy
juostoje esancig spausdintuvo piktogramg ir
pasirenkant Software Update (Programinés
jrangos naujinimas).

Atnaujinkite programine jranga ir vadovus.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

g Svarbu:

Naujinant neisjunkite kompiuterio ir
spausdintuvo.

Pastaba:

Sgrase nenurodytos programinés jrangos negalima
atnaujinti naudojant EPSON Software Updater.
~Epson” interneto svetainéje patikrinkite, ar turite
naujausiq programinés jrangos versijg.

http://www.epson.com

Kaip gauti pranesimus apie
naujinimus

Paleiskite ,,EPSON Software Updater”.

Spustelékite Auto update settings.

Pasirinkite tikrinimo, ar yra naujinimy,
intervalg spausdintuvo laukelyje Interval to
Check ir tada spustelékite OK.
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Programinés jrangos
pasalinimas

n Svarbu:

[ Privalote prisijungti kaip naudotojas su
paskyra Computer administrator
(Kompiuterio administratorius) (naudotojas
su Administrative Rights (Administravimo
teisés)).

[  Jei reikalaujama administratoriaus
slaptazodzio ar patvirtinimo, jveskite
slaptazodj ir teskite operacijq.

[  Uzdarykite kitas programinés jrangos
programas.

Windows

Siame skyriuje apragoma, kaip pasalinti ,,Epson
Control Dashboard for DTG ir ,,Epson
communications drivers” jais remiantis kaip

pavyzdziais.

I§junkite spausdintuvg ir atjunkite sgsajos kabelj.

. ,»Valdymo skydelis” spustelékite

»Programos” — , Pagalinti programa”.
~~ Programs
2l Uninstall a program

Pazymeékite programing jrangg, kurig norite
pasalinti, tuomet spustelékite Uninstall
(Pasalinti) (arba Uninstall/Change (Pasalinti/
keisti)).

O Salindami Epson communications drivers
Spustelékite EPSON SC-F2100 Series Comm
Driver Printer Uninstall, tada spustelékite
Uninstall/Change (Pasalinti/keisti).
Spustelékite spausdintuvo piktogramg ir tada
kitame rodomame ekrane spustelékite OK.

Q  Salindami Epson Control Dashboard for
DTG
Spustelékite Epson Control Dashboard for
DTG, atlikite veiksmus iki 4, tada spustelékite

Epson Device Framework, kad pasalintuméte.
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n Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

Kai bus parodytas pasalinimo patvirtinimo
prane$imas, spustelékite Yes (Taip).

Jei Epson communications drivers diegsite i§ naujo,
paleiskite kompiuterj i$ naujo.

macOS

Siame skyriuje aigkinama, kaip pasalinti ,,Epson
Control Dashboard for DTG”.

1 Dukart spustelékite Applications
(Programos) — Epson Software — Epson
Control Dashboard2 — Epson Control
Dashboard for DTG Uninstaller.

Laikykités ekrane pateikiamy instrukcijy, kad
pasalintumeéte programine jrangg, ir tada
pereikite prie 2 veiksmo.

Dukart spustelékite Applications
(Programos) — Epson Software — Epson

DeviceFramework — Epson
DeviceFramework Uninstaller.

Laikykités ekrane pateikiamy instrukcijy, kad
pasalintumeéte programine jranga, ir tada
paleiskite kompiuterj i$ naujo.
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Spausdinimo
pagrindai

Pasiruosimas

Jei norite $iuo spausdintuvu spausdinti ant
marskinéliy, jums reikés tokiy prietaisy ir daliy.

Paruogkite originalias rasalo kasetes, iSankstinio
apdorojimo skystj ir su $iuo spausdintuvu skirtg
naudoti spausdinimo plokstele.

£, Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Rasalo fiksavimo prietaisas

Ragalui fiksuoti jums reikés toliau nurodyty prietaisy.
Naudokite pagal poreikj.

Siluminis presas (esantis prekyboje)

Sis prietaisas naudojamas ne tik rasalui fiksuoti, ta¢iau
ir i8lyginti marskinéliy nelygumus prie$ spausdinant ir
fiksuoti iankstinio apdorojimo skystj naudojant
White (Balta) rasalg. Siluminis presas turi bati
didesnis nei spausdinimo plokstelé ir turi 90
sekundziy i$laikyti 170 °C ar auk$tesne temperatiira.
Rekomenduojame naudoti $iluminj presa su porolono
lapu ar paklote, kad galéty pasisalinti garai. Jei Sie
elementai nepridedami, juos reikia jsigyti i$ anksto.

Krosnis (esanti prekyboje)

Siuo prietaisas skirtas tik rasalui fiksuoti. Naudodami
White (Balta) rasalg, naudokite $iluminj presg, nes
jums reikés uzfiksuoti iSankstinio apdorojimo skystj.

Iprastomis naudojimo salygomis

Spausdinimo plokstelé

Su spausdintuvu pridedama standartiné M dydzio
spausdinimo plokstelé. Be $ios M dydzio spausdinimo
plokstelés dar galima jsigyti kity tipy jvairiy dydziy
spausdinimo ploksteliy.
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£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Grip Pad Tool (Reljefinio kilimélio jrankis)

Sis jrankis naudojamas dedant marskinélius ant
spausdinimo tarpikliu padengtos spausdinimo
plokstelés, kad nelikty nejtempty sri¢iy ar nelygumy.

Marskinéliai (esantys prekyboje)

Rekomenduojame 100 % medvilne i$ storos, tankios
medziagos.

Galite naudoti spausdinimo medziagg, kurios
medvilnés kiekis yra nuo 100 iki 50 %. Vis délto
rekomenduojame i$ pradziy atlikti bandomajj
spausdinimg, nes spausdinimo kokybé ne visada gali
bati uztikrinama ant kai kuriy rasiy medziagy.

Lipni juosta ar lipnus velenélis (esantys prekyboje)

Sie jrankiai naudojami pries spausdinant pagalinti
pukelius nuo marskinéliy spausdinimo pavir$iaus.

Kietas velenélis (pasirinktinis jrankis arba esantis
prekyboje)

Naudojamas prie$ spausdinant lygiai prispausti
medziagos pluostus prie marskinéliy spausdinimo
pavirsiaus.

Naudodami prekyboje esanc¢ius gaminius,
pasiruoskite atskirg kietg velenélj ir iSankstini
apdorojimo skyscio velenél;.

Atsparus karsciui atskyrimo lapas (esantis
prekyboje)

Ji dékite ant marskinéliy, kad iSankstinio apdorojimo
skystis ar rasalas neprisiliesty prie $iluminio preso
veikimo pusés. Jj taip pat galima naudoti ant reljefinio
kilimélio uzdedant marskinélius naudojant reljefinio
kilimélio jrankj.

Paruogkite silikoninj popieriy, fluoro dervos lapus
irt. t.

Karsciui atspari medziaga (esanti prekyboje)

Sig medziagg uzdékite ant marskinéliy ir po jais, kai
naudojate $iluminj presa spausdindami ant
marskinéliy pavirsiaus, kuris yra greta sialiy, pvz.,
rankoviy. Rekomenduojame naudoti to paties tipo
medzZiagg, i$ kurios pagaminti margkinéliai.
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ISankstinio apdorojimo
priemoneés (tik naudojant White
(Balta) rasala)

Jis reikalingas spausdinant rasalu White (Balta). Pries

spausdinimg naudodami i§ankstinio apdorojimo
skyst] galite pasiekti toliau aprasytus rezultatus.

d I$gaunama ryskesné White (Balta) rasalo spalva.
[ Ant White (Balta) rasalo geriau irys$kéja spalva.

ISankstinio apdorojimo skystis (esantis prekyboje)

Prie$ spausdindami voleliu ar purks$tuvu apdorokite
marskinélius praskiestu i$ankstinio apdorojimo
skysciu.

Vanduo be priemaisy (esantis prekyboje)

Naudojamas skiesti i$ankstinio apdorojimo skystj

ISankstinio apdorojimo skyscio velenélis
(pasirinktinis arba esantis prekyboje)

Naudojamas apdoroti marskinélius i$ankstinio
apdorojimo skys¢iu. Naudojant velenélj galima
paprasciau apdoroti nelygias sritis, pvz., kiSenes. Juo
taip pat sunaudojama maziau skyscio, nes, palyginus
su purkstuvais, maziau i$sitasko maziau skyscio ir
pan. Vis délto, jei skystis tepamas netolygiai, baltumas
gali buti nepakankamas arba netolygus.

ISankstinio apdorojimo velenélio komplektg sudaro
velenélis ir rankena (velenélio spaustuvas) ir padéklas.

Naudojant prekyboje esanéius gaminius

rekomenduojame naudoti toliau nurodytas priemones.

Velenélis: trumpais $ereliais, pagamintas i§ poliesterio
skaiduly pluosto, nepriekaistingai sugeriantis ir
pasalinantis skystj (pvz., kaip dazymo velenélis).

Velenélio rankena: pagaminta i§ nertdijanciojo
aliuminio

Taip pat reikés atskiro padéklo, kuriame i$ankstinio
apdorojimo skystis galéty jsigerti j velenélj.

Purkstuvas (esantis prekyboje)

Naudojamas apdoroti marskinélius i$ankstinio
apdorojimo skysciu.

30

Tokiu budu galésite greic¢iau ir lengviau uztepti
iSankstinio apdorojimo skystj palyginti su velenéliu.
Taciau iSankstinio apdorojimo skystj purskiant ant
marskinéliy jis labiau eikvojamas ir purskiamas uz
marskinéliy krasty. Taip pat vieta, kurioje purksite,
turi bati saugi.

Paruoskite purkstuva, kuriuo galima purksti plonu
sluoksniu (rekomenduojame elektrinj purkstuva).
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Apzvalga

Spausdinimo pagrindai

Siame skyriuje aiskinama pagrindiné darbo eiga nuo marskinéliy paruosimo pries$ spausdinant iki jy apdorojimo

atspausdinus.

Toliau parodyta procedira, kaip galima uzduotj i$ su spausdintuvu pridéto ,,Garment Creator” nusiysti j
spausdintuvy ir atspausdinti ant marskinéliy. Spausdintuvu taip pat galite spausdinti prie jo prijunge USB
atminties jrenginj su i§saugotu darbu.

£ ,Spausdinimas i§ USB atminties jrenginio” puslapyje 61

Pries$ spausdinant

Atlikite Siuos veiksmus prie$ pradédami spausdinimo operacijas, kad baty iSlaikyta gera
spausdinimo kokybé.

£ ,Prie$ spausdinant” puslapyje 33

Vs

ISankstinis apdorojimas (tik spaus-
dinant White (Balta) ra3alu)

Spausdindami rasalu White (Balta), marskinélius turite apdoroti iSankstinio apdorojimo
skysciu. Naudojant iSankstinio apdorojimo skystj iSgaunama ryskesné White (Balta)
rasalo spalva.

£ ,I3ankstinis apdorojimas (tik spausdinant White (Balta) rasalu)” puslapyje 33

Y

Darby karimas ir siuntimas

ISdéstydami vaizdus pateiktoje ,Garment Creator” kurkite uzduotis ir jas nusiyskite j
spausdintuva.

& ,Darby kdrimas ir siuntimas” puslapyje 38

Vs

Spausdinimo plokstelés paruosi-
mas

Spausdinimo plokstele jdékite j spausdintuva.

£ ,Spausdinimo plokstelés paruosimas” puslapyje 39

Vs

Marskineéliy (spausdinimo medzia-
gos) jdéjimas

Jdékite marskinélius j spausdintuva.

£ ,Marskinéliy (spausdinimo medziagos) jdéjimas” puslapyje 48

Y

Spausdinimas

Patikrinkite, kad prie$ spausdinant Sviesty indikatorius <.

£ ,Spausdinimo pradéjimas ir atsaukimas” puslapyje 59

31
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Spausdinimo pagrindai

Vs

Marskinéliy (spausdinimo medzia-
gos) iSémimas

ISimkite marskinélius i$ spausdintuvo.

Vs

Apdorojimas atspausdinus

Fiksuokite rasalg ant marskinéliy.

£ ,Rasalo fiksavimas” puslapyje 60

32
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Spausdinimo pagrindai

Pries spausdinant

Jei norite islaikyti gerg spausdinimo kokybe, kiekvieng
dieng prie$ pradédami spausdinimo operacijas atlikite
toliau aprasytus patikros veiksmus.

Patikrinkite likusj rasalo kiekj:

Ekrane patikrinkite likusj rasalo kiekj, rasalui
issieikvojus, jstatykite naujg rasalo kasete. Jei rasalas
baigiasi, rekomenduojame kuo grei¢iau pakeisti rasalo
kasete.

Jei rasalo kaseté baigsis spausdinimo metu, pakeite
rasalo kasete, galésite testi spausdinima. Taciau jei
rasalo kaseté pakeic¢iama spausdinimo uzduoties
metu, spaudinio spalvy tonai gali skirtis priklausomai
nuo dziovinimo salygy.

£ ,Rasalo kaseciy purtymas ir keitimas”
puslapyje 87

Spausdinimo patikrinimo rastas

Atspausdinkite patikrinimo rastg, kad patikrintuméte,
ar neuzsikimse purkstukai.

Jei patikrinimo raste yra blankiy arba tusciy viety,
i§valykite galvute.

I$spausdinkite patikrinimo rasta
£ ,Tikrinimas, ar purk$tukai néra uzsikimse”
puslapyje 81

Galvutés valymas
25 ,Spausdinimo galvutés valymas” puslapyje 84

Rasalo White (Balta) pamaiSymas

Naudodami White (Balta) rasala, batinai jj
pamaisykite, jei jjungus spausdintuvg ekrane rodomas
pranedimas.

Dél White (Balta) rasalo charakteristiky jis gali nusésti
(rasalo komponentai nuséda j skyscio dugna) greiciau
nei naudojant kitokj rasalg Dél nuosédy gali suprastéti
spausdinimo kokybé ir purkstukai gali uzsikimsti.

£ ,Rasalo kaseciy purtymas ir keitimas”
puslapyje 87
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ISankstinis apdorojimas
(tik spausdinant White
(Balta) rasalu)

Spausdindami rasalu White (Balta), marskinélius
turite apdoroti iSankstinio apdorojimo skys¢iu.
Naudojant iankstinio apdorojimo skystj i§gaunama
ry$kesné White (Balta) rasalo spalva. Jei spausdinama
spalvotu rasalu, rekomenduojama neatlikti i$ankstinio
apdorojimo, nes spausdinimo medziaga gali tapti per
glezna, kad ja baty galima skalbti ar trinti.

Paruoskite velenélj ar purkstuva, kad apdorotuméte
marskinélius skysciu.

£ ,Pasiruos$imas” puslapyje 29

ISankstinj apdorojimg atlikite toliau nurodyta tvarka.

ISankstinio apdorojimo skyscio atsukimas

Vs

ISankstinio apdorojimo skyscio skiedimas

Vs

Apdorojimas iSankstinio apdorojimo skysciu

Vs

Isankstinio apdorojimo skyscio fiksavimas

Isankstinio apdorojimo skyscio
naudojimas

Prie$ naudodami perskaitykite lapg su saugos
duomenimis. Lapg su saugos duomenimis galite

atsisiysti i$ ,,Epson” interneto svetainés.

URL: http://www.epson.com



http://www.epson.com

SC-F2100 Series

Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

a

(W

A Perspéjimas:

Dirbdami visada dévékite kauke ir akiy
apsaugg, bei muvékite pirstines.

Jei isankstinio apdorojimo skyscio patekty ant
odos, akiy ar j burng, nedelsdami imkités
tokiy veiksmuy:

[  Jei skyscio liko ant odos, nedelsdami
nuplaukite jj dideliu vandens kiekiu ir
muilu. Jei atsirado odos bérimy ar
pasikeité jos spalva, kreipkités j gydytojg.

[ Jei skyscio pateko j akis, nedelsdami
praskalaukite vandeniu. Jei Sio
perspéjimo nesilaikote, gali atsirasti akiy
paraudimas ar lengvo laipsnio
uzdegimas. Jei sutrikimas tesiasi,
kreipkités j gydytojg.

1 Jei skyscio pateko j burng, nedelsdami
kreipkités j gydytojq.

[  Jei skyscio buvo nuryta, neskatinkite
asmens vemti ir nedelsdami kreipkités j
gydytojg. Jei asmeniui bus sukeliamas
vémimas, skyscio gali patekti j trachéjg,
dél ko gali kilti didelis pavojus sveikatai.

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Baige dirbti kruopsciai nusiplaukite rankas ir
praskalaukite burng.

4

u Svarbu:

Uztikrinkite, kad iSankstinio apdorojimo
skystis bity naudojamas gerai védinamoje
vietoje.

Pasiruoskite tik tiek skyscio, kiek jo reikés
konkreciam darbui. Jei pasiruosite daugiau
nei reikia ir jj paliksite, skystis gali sukietéti.

Nelaikykite aukstoje ar labai Zemoje
temperatiroje.

Venkite tiesiogineés saulés $viesos. Laikykite
kambario temperatiiroje.

Jei iSankstinio apdorojimo skyscio prilips prie
spausdinimo galvutés, spausdintuvo veikimas
gali sutrikti ir spausdinimo kokybé gali
suprastéti. Pasiripinkite, kad skystis netycia
neprilipty spausdintuvo viduje atliekant
prieZiiiros operacijas ir t. t.

34

ISmetimo budas

Panaudoty eksploataciniy medziagy i$metimas
£ ,I8metimas” puslapyje 69

ISankstinio apdorojimo skyscio
atsukimas

Iskirpkite kartong pagal kirpimo linijas ir i§
vidaus i§imkite ¢iaupa.

— ©

Istraukite ¢iaupo tvirtinimo dalj i$ skylés
kartone.

=

n Svarbu:

Isitikinkite, kad istraukéte ¢iaupo tvirtinimo
dalj is skylés kartone. Jei dangtelj atsuksite jo
neistrauke, iSankstinio apdorojimo skystis
gali issilieti.
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Spausdinimo pagrindai

Atsukite dangtelj.

—_y
®

/@i%

I$imkite ¢iaupg i§ maiselio ir patikrinkite, ar
anga yra matoma.

Jei nematote angos, sukite ¢iaupo rankena, kol
pamatysite.

Pastaba:
Jei nematote angos ar iaupas yra sugadintas,
kreipkités j parduotuve, kurioje jsigijote gaminj.

Pritvirtinkite ¢iaupa.

»

n Svarbu:

Liekamojo skyscio nepilkite j liekamojo rasalo
buteliukg, nes sumaisius su rasalu, skystis sukietés.

35

Ipylimas

Nuimkite nuo ¢iaupo dangtelj ir sukite svirtj,
kad anga bty nukreipta Zemyn.

Paverskite kartong ar talpykls ir pilkite
iSankstinio apdorojimo skystj j norima talpykla.

Baige pilti skystj, atgaline tvarka pakartokite
1 zingsnyje nurodytus veiksmus ir ant ¢iaupo
uzdékite dangtelj.

Uztikrinkite, kad ¢iaupo anga buty nukreipta j
vir$y, kaip parodyta iliustracijoje.

ISankstinio apdorojimo skyscio
skiedimas

Prie§ apdorodami marskinélius isankstinio
apdorojimo skys¢iu, jsitikinkite, kad atskiedéte jj
vandeniu be priemaisy, pvz., distiliuotu ar i§valytu
vandeniu, kaip aprasyta toliau.

Fiksuojant rasala Siluminiu presu

Skiedimo koeficientas turi bati du. (ISankstinio
apdorojimo skystis : grynas vanduo = 1:1)

Jei baigus fiksuoti rasalg (kai spalvotu rasalu
spausdinama ant White (Balta) rasalo ir t. t.) yra
nelygumy ar matoma i$ankstinio apdorojimo skyscio
pédsaky, pabandykite padidinti skiedimo koeficientg
iki toliau nurodytos maksimalios vertés.
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Spausdinimo pagrindai

Spausdinimo sritis yra A4 formato arba mazesné:
skiedimo koeficientas daugiausia trys

Spausdinimo sritis didesné nei A4 formatas: skiedimo
koeficientas daugiausia keturi

Fiksuojant rasala krosnyje

Skiedimo koeficientas turi bati trys. (ISankstinio
apdorojimo skystis : grynas vanduo = 1:2)

Jei baigus fiksuoti ragalg yra nelygumy ar matoma
iSankstinio apdorojimo skys¢io pédsaky, pabandykite
skiedimo koeficientg padidinti iki keturiy.

Jei nepraskiesite iSankstinio apdorojimo skyscio ar
padarysite ji per didelés koncentracijos, nuo skyscio
liks pastebimy démiy arba ant atspausdinto pavir$iaus
i$skalbus gali atsirasti jtrakimy (sumazéja atsparumas
skalbimui). Kita vertus, jei iSankstinio apdorojimo
skyscio koncentracija bus per maza, ragalas White
(Balta) nesilaikys ant medziagos ir baltumas nebus
i$gaunamas, nors démeés nuo isankstinio apdorojimo
skyscio taps maziau matomos.

ISankstinio apdorojimo skyscio
kiekis, kurj reikia naudoti

Voleliu ar purkstuvu apdorokite marskinélius
praskiestu i§ankstinio apdorojimo skys¢iu.

A4 dydzio spausdinimo sriciai naudokite apie 15 g
iSankstinio apdorojimo skyscio.

u Svarbu:

A Priklausomai nuo marskinéliy spalvos, dél
iSankstinio apdorojimo skyscio ji gali pakisti.
I$ pradziy pabandykite apdoroti sritj, kuri
néra aiskiai matoma.

Nenaudokite per daug iSankstinio
apdorojimo skyscio. Naudojant per daug
skyscio gali suprastéti spausdinimo kokybé.

Apdorojimas naudojant velenéelj

Kad ant velené¢lio pavirsiaus esantys marskinéliy
medziagos pluostai neprilipty prie kity marskinéliy,
skirtingy spalvy margkinéliams naudokite skirtingus
velenélius.

36

25 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Pripildykite padékla praskiestu iSankstinio
apdorojimo skys¢iu ir jmerkite j jj velenélj.

I$skleiskite marskinélius ant lygaus pavirsiaus.
Nugrezkite i$ankstinio apdorojimo skystj i§

velenélio spausdami jj { padéklo krastg ir
tolygiai paskleiskite skystj.

Rekomenduojame apdoroti didesne sritj nei
spausdinimo sritis.

>

Fiksuokite i$ankstinio apdorojimo skystj
$iluminiu presu.

£ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio
fiksavimas ($iluminiu presu)” puslapyje 37

Pastaba:

Norint isgauti tolygy baltumg, reikia lygiai
prispausti medziagos pluostus. Fiksuoti
iSankstinio apdorojimo skystj naudokite Siluminj
presg, nes krosnyje medziagos pluostai néra lygiai
prispaudzZiami.

Apdorojimas naudojant purkstuva

n Svarbu:

Atsizvelgiant j purkstuvo tipg, jis purksdamas
iSankstinio apdorojimo skystj gali sukelti miglg.
Vadovaudamiesi reikalavimais, dévékite kauke,
apsauginius akinius ir pirstines bei jsitikinkite,
kad patalpa, kurioje dirbate su iSankstinio
apdorojimo skysciu, yra gerai védinama.

I§samesnés informacijos, kaip naudoti purkstuva, zr.
su purkstuvu pateiktame vadove.

Ipilkite praskiestg i$ankstinio apdorojimo
skystj j purkstuva.
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Spausdinimo pagrindai

Jdékite marskinélius j purkstuvs ir tolygiai
purkskite iSankstinio apdorojimo skystj ant
spausdinimo pavirsiaus.

Rekomenduojame apdoroti didesne sritj nei
spausdinimo sritis.

)

TR

Pastaba:
Skysciu apdorosite tolygiai, jei baige purksti
perbrauksite sritj velenéliu.

Fiksuokite iankstinio apdorojimo skystj
$iluminiu presu.

£ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio
fiksavimas ($iluminiu presu)” puslapyje 37

Pastaba:

Norint iSgauti tolygy baltumg, reikia lygiai
prispausti medziagos pluostus. Fiksuoti
iSankstinio apdorojimo skystj naudokite Siluminj
presg, nes krosnyje medziagos pluostai néra lygiai
prispaudZiami.

ISankstinio apdorojimo skyscio
fiksavimas (Siluminiu presu)

Jei norite pasalinti marskinéliy nelygumus bei fiksuoti
iSankstinio apdorojimo skystj, naudokite $iluminj
presa. Krosnyje medziagos pluostai néra
prispaudziami, todél atspausdintas pavirsius
nei§lyginamas, medziaga susiglamzo ir atsiranda
spalvy netolygumy. Fiksuodami i§ankstinio
apdorojimo skystj $iluminiu presu, padékite karsciui
atspary atskyrimo lapa, pvz., silikoninj popieriy, tarp
marskinéliy ir preso pavirsiaus, kad i$ankstinio
apdorojimo skystis neprilipty prie preso pavirsiaus.

Fiksavimo salygos

Optimalios salygos kinta priklausomai nuo iSankstinio
apdorojimo skyscio kiekio, taigi toliau pateikiamos
vertés yra tik orientacinés.

37

Laikas

Temperatura

170°C 45 sekundes 2 4,2 N/cm?

*1  Optimalios salygos kinta priklausomai nuo $ilu-
minio preso tipo, pvz., rankinio reguliavimo. Bu-
tinai i§ anksto iSbandykite rasalo fiksavimo rezul-
tatus, kad nustatytuméte tinkama slégj.

*2  JeiiSankstinio apdorojimo skyscio taikymo sritis
didesné nei A4 formatas, jis gali neiddziati net
per 45 sekundes. Dziovinimo laikg pabandykite
padidinti iki 90 sekundziy nuolat tikrindami, ar

iS$ankstinio apdorojimo skystis i§dzitivo.

g Svarbu:

1 Uztikrinkite, kad isankstinio apdorojimo
skystis isdzinuty visiskai. Dél per trumpos
dziuvimo trukmeés gali suprastéti spausdinimo
kokybe.

UZzfiksave isankstinio apdorojimo skystj,
nesuslapinkite marskinéliy ar nepalikite jy
ilgg laikg drégnoje aplinkoje. Rasalas White
(Balta) drégnose srityse gali jsigerti ir sukelti
spalvy netolygumy.

Jei marskinéliai ilgg laikg laikomi tokiomis
sglygomis, norédami juos isdZiovinti pries
spausdindami, prispauskite presu nuo 5 iki
10 sekundziy.

Pastaba:

Jei démés nuo iSankstinio apdorojimo skyscio yra
matomos, pabandykite skalbti vandenyje, taciau
rezultatas priklauso nuo marskinéliy medZiagos.
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Spausdinimo pagrindai

Darby kurimas ir
siuntimas

Negalite tiesiogiai spausdinti i§ prekyboje esancios
programineés jrangos.

Norédami spausdinti darbus, sukurtus prekyboje
esancia programine jranga, darbus nusiyskite j
spausdintuvg naudodami su spausdintuvu pridéta
programine jranga (,,Garment Creator”).

Darby kurimo ir siuntimo eiga

Spausdinimui skirty vaizdy karimas

Sukurkite vaizdg naudodami prekyboje esancia programi-
ne jranga, pvz, ,Photoshop”, ,lllustrator” ir t. t.

Vs

Darby karimas

Paleiskite Garment Creator, jkelkite norimus spausdinti
vaizdus ir pasirinkite Siuos nustatymus, kad sukurtuméte
darba.

[ Nustatykite vaizdo padétj ir dydj pagal spausdinimui
naudojama spausdinimo plokstele.

1 Nustatykite spausdinimo kokybe ir atlikite kitus

veiksmus.

Darby siuntimas

Nusiyskite uzduotj i$ ,Garment Creator” j spausdintuva.

Priimant darbg spausdintuve parodomas prane$imas
Place shirt and press €3 to start printing. Padékite
marskinélius ant spausdinimo plokstelés ir
spausdinkite.

I$samesne informacijg apie darby karima ir siuntima

7r. ,Garment Creator” Ziniatinklio Zinyne.

38

Kartotinis spausdinimas

Jei siunciate uzduotj i§ ,,Garment Creator” naudodami
prie spausdintuvo prijungta USB atminties, ji
automatigkai jraSoma j USB atminties jrenginj
pavadinimu Epson_repeat_print.prn. Kai failas
Epson_repeat_print.prn jraSytas j USB atminties
jrenginj, kartotinai rodomas pranesimas Place shirt
and press € to start printing., kol paspaudziamas
mygtukas T ir pasirenkama Job Cancel, taigi galite
kartotinai spausdinti tg pacig uzduoti.

I$samesnés informacijos apie palaikomus USB
atminties jrenginius ir uzduoc¢iy duomenis zr. toliau
pateikiamame skyriuje.

£ ,USB atminties jrenginio reikalavimai”
puslapyje 61

Jei toliau siunciate uzduotis, kai USB atminties
jrenginys prijungtas prie spausdintuvo, paskutiné
nusiysta uzduotis perraso ankstesne uzduotj ir yra
jraSoma.

Pastabos deél darby priémimo

Priimant uzduotis galimi tik tokie veiksmai. Jei
naudojant valdymo skydelj mygtukai neaktyvis, gali
bati, kad tuo metu spausdintuvas priima darba. Siek
tiek palaukite ir bandykite dar karta.

d  Spausdinimo uzduoties atSaukimas

d Slankiojancio pagrindo (spausdinimo plokstelés)
judinimas

d  Maitinimo i$jungimas

Pastaba:

L AtSaukus darbg praeina Siek tiek laiko, kol
spausdintuvas vél gali spausdinti.

[ Praeina Siek tiek laiko, kol galima isjungti
spausdintuvg atlikus maitinimo isjungimo
operacijq. Taip pat iStrinami priimti darbai.
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Spausdinimo plokstelés
paruosimas

Toliau paaiskinamos spausdinimo plokstelés
paruo$imo procediiros trimis atvejais.

Reljefiniu kiliméliu padengta spausdinimo
ploksteleé (tik naudojant pirma karta)

Ant su spausdintuvu pridétos spausdinimo plokstelés
arba atskirai jsigyty S, M, arba L dydzio spausdinimo
ploksteliy rekomenduojame pritvirtinti reljefinj
kilimélj.

Naudojant reljefiniu kiliméliu padengtas spausdinimo
ploksteles, kai spausdinama ant marskinéliy
(spausdinimo medziagos), jie laikosi stabiliau ir
sumazéja netinkamy spausdinimo sulygiavimy.

Kitame skyriuje paaiSkinama, kaip prie spausdinimo
plokstelés pritvirtinti reljefinj kilimél;j.

Kartu su spausdintuvu pridedamas reljefinis kilimélis,
kurj galite pritvirtinti prie spausdinimo plokstelés.
Atskirai jsigytoms S, M ir L dydzZio spausdinimo
ploksteléms jsigykite prekyboje esancius reljefinius
kilimélis ir juos pritvirtinkite prie spausdinimo
ploksteliy.

Reljefiniy kiliméliy netvirtinkite prie XS, velenélio
tipo ir vidutiniy spausdinimo ploksteliy su centriniu
grioveliu.

Naudodami spausdinimo ploksteles be reljefiniy
grioveliy, spausdinimo plokstele dékite naudodami su
spausdintuvu pridétg plokstelés rémelj.

Pastaba:

Spausdinant ant plonos medZiagos, kurios poliesterio
kiekis yra 50 % arba didesnis, ir naudojant reljefiniu
kiliméliu padengtg spausdinimo plokstele, kilimélis gali
susitepti rasalu.

Vidutiniy spausdinimo ploksteliy su centriniu
grioveliu keitimas atsizvelgiant j spausdinimo
medziaga (tik naudojant vidutines spausdinimo
ploksteles su centriniu grioveliu)

Naudokite vidutines spausdinimo ploksteles su
centriniu grioveliu spausdindami ant polo
marskinéliy ar marskinéliy su uztrauktukais.

39

Spausdindami ant spausdinimo medziagos, centrinéje
dalyje turincios isky$a, pvz., uztrauktukas, i§ anksto
i$imkite vir§utinés dalies kvadratine dalj.

7 ,Polo marskinéliy keitimas marskinéliais su
uztrauktuku (tik naudojant vidutine spausdinimo
plokstele su centriniu grioveliu)” puslapyje 42

Spausdinimo ploksteliy keitimas ir tarpikliy
nuémimas / uzdéjimas

Yra $eSios spausdinimo plokstelés atitinkamai pagal
marskinéliy dydj ir spausdinamos srities plota.
Keisdami marskinéliy spausdinamos srities dydj arba
pacia sritj, spausdinimo plokstele i§ anksto pakeiskite
kita tinkamo dydZio spausdinimo plokstele.

Priklausomai nuo medziagos, ant kurios spausdinama,
storio, jums taip pat reikés prie§ spausdinant
pritvirtinti / nuimti tarpiklius, kad baty galima
sureguliuoti spausdinimo plokstelés aukstj pagal jos
padétj.

£ ,Spausdinimo ploksteliy keitimas ir tarpikliy
nuémimas / uzdéjimas” puslapyje 43

Reljefinio kilimeélio
pritvirtinimas / nuémimas

Reljefiniai kiliméliai yra eksploatacinés priemonés.
Jeigu kilimélis susipurvina, jsigykite nauja kilimeélj ir
juo pakeiskite seng.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118
Procediirg galite perzitréti ,,YouTube” vaizdo jrase.

Epson Video Manuals

Kilimélio pritvirtinimas

Nulupkite tik vieng reljefinio kilimélio
nugarélés dalj, kaip parodyta iliustracijoje.
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SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Reljefinj kilimélj apsuke nugaréle j vir$y
padékite ant plokscio pavirsiaus, tada kilimélio
centre padékite spausdinimo plokstele.

Isitikinkite jog plokstelé yra per vidurj, kad
nepasislinkty nuo kilimélio.

Svelniai prilaikydami nuluptg kilimélio dalj,
priklijuokite kilimélj.

Nulupkite likusias reljefinio kilimélio nugarélés
dalis, kaip parodyta iliustracijoje.

4 '

A

40

Pradédami nuo galo, kuris jau yra priklijuotas,
baikite klijuoti visg kilimélj.

L

k

Nulupkite visas aplink reljefinio kilimélio
krastus esancias dalis, kaip parodyta

iliustracijoje.

¢

Uzlenkite ilguosius kilimélio krastus ir
saugodami, kad kilimélis neatsilaisvinty arba
nesusirauksléty, juos priklijuokite prie
spausdinimo plokstelés nugarélés.

ot

(,T\é//

4 \
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Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Uzlenkite ir priklijuokite visus reljefinio
kilimélio kampus.

\\\@///

\

Uzlenkite ir priklijuokite trumpuosius krastus.

4 N\

-~

v
VA
/o

Apverskite spausdinimo plokstele ir
prispauskite uzlenktus kilimélio krastus, kad
juos tvirtai priklijuotumeéte.

Kilimélio nuémimas

n Svarbu:

4

Klijams suminkstinti nenaudokite karsto oro,
pvz., plauky dziovintuvo. Jei Sio perspéjimo
nesilaikote, gali deformuotis dalys.

Nenaudokite organiniy tirpikliy, pvz.,
alkoholio. Jei sio perspéjimo nesilaikote, gali
pakisti daliy spalva, jos gali susiriesti arba
tapti pazeistos.

1M

Nugaréle j vir§y nukreipta spausdinimo
plokstele padékite ant ploksc¢io pavirsiaus.

Nupléskite per kampus uzlenktas kilimélio dalis.

S¥

7

Pastaba:

Ilgg laikg prie spausdinimo ploksteliy buvusius
priklijuotus kilimélius gali biti sunku nulupti.
Tokiu atveju naudokite etiketéms lupti skirtg
prekyboje esancig mentele.

Plokstele apverskite ir paspauskite jos priekj.
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Spausdinimo pagrindai

Pradédami nuo plokstelés galo nulupkite
kilimélj.

Jei ant plokstelés liko klijy, minksto audinio
$luoste pamirkykite praskiestoje neutralioje
valymo priemonéje, iSgrezkite ir nuvalykite
Klijus.

Polo marskinéliy keitimas
marskinéliais su uztrauktuku
(tik naudojant vidutine
spausdinimo plokstele su
centriniu grioveliu)

Jdédami spausdinimo medziagg, centrinéje dalyje

turin¢ig iskysa, pvz., uztrauktuka, prie§ naudodami
i$imkite kvadratine dalj.

Naudodami kitokig spausdinimo medziaga, jstatykite
kvadratine dalj.

42

I$imkite spausdinimo plokstelés rémelj.

I$imkite dalis.

Stumkite (1) parodyta kryptimi, tada isimkite.

Varztg i$sukti ir dalis i$imti reikia jdedant polo
marskinélius ir pan. Saugokite juos.
Rekomenduojama varztus laikyti prisuktus prie
plokstelés.

Norédami jstatyti dalis, i$émimo procedura
atlikite atvirksciai.
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Spausdinimo pagrindai

Pastaba:
Istatydami sulygiuokite iSsikisusig dalj su anga, kaip
parodyta tolesnéje iliustracijoje.

O~

=

Spausdinimo ploksteliy
keitimas ir tarpikliy nuémimas /
uzdeéjimas

Prie$ nuimdami tarpiklius paruoskite kryzminj
atsuktuva.

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Patikrinkite, kad spausdinimo plokstelé baty

i$stumiama j priekj.

Jei ji nei$stumiama, paspauskite mygtuka T,
kad i$trauktuméte spausdinimo plokstele i
priekij.

ISjunkite spausdintuva.

43

Spausdinimo plokstele paimkite uz kairiosios ir
desiniosios puseés, tada pakelkite ir nuimkite.

Patikrinkite tarpikliy bakle.

Tarpikliy, kuriuos reikia i$imti, tipas ir kiekis
skiriasi, kaip parodyta toliau. Tai priklauso nuo
jdétos spausdinimo plokstelés tipo ir
spausdinimo medziagos storio.

Toliau pateiktoje lenteléje nurodytas storis yra

bendras ant spausdinimo plokstelés padétos
medzZiagos storis.

Naudojant L, M, S ir XS dydzio spausdinimo
ploksteles

Toliau nurodytos vertés skirtos L, M ir S
reljefiniais kiliméliais dengtoms spausdinimo
ploksteléms. Naudodami spausdinimo
ploksteles be reljefinio kilimélio ar XS dydzio
ploksteles galite spausdinti ant 1,0 mm
storesniy spausdinimo medziagy.
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Spausdinimo pagrindai

Marskinéliams, sportiniams marskinéliams
arba medziagoms, kuriy storis yra ne
didesnis negu 7,0 mm

|dékite a ir b tarpiklius.

P -3 4-5-6-7.3 [\

~ =

Medziagai, kurios storis yra nuo 5,0 iki
13,0 mm

|dékite tik a tarpiklj.

Medziagai, kurios storis yra nuo 9,0 iki
17,0 mm

|dékite tik b tarpiklj.

Medziagai, kurios storis yra nuo 15,0 iki
24,0 mm

ISimkite a ir b tarpiklius.

= —

Daugiau informacijos apie medziagos storj
rasite toliau.

£ ,Lentelé, kurioje nurodoma etiketéje
nurodyta pakopa ir spausdinimo medziagos
storis” puslapyje 125

44

Naudojant velenélio tipo spausdinimo
plokstele arba vidutine spausdinimo plokstele
su centriniu grioveliu

Marskinéliams arba sportiniams
marskinéliams, polo marskinéliams arba
medziagoms, kuriy storis yra ne didesnis
negu 8,0 mm

|dékite tik b tarpiklj.

Medziagai, kurios storis yra nuo 6,0 iki
14,0 mm

ISimkite a ir b tarpiklius.

= —

Daugiau informacijos apie medziagos storj
rasite toliau.

5 ,Lentelé, kurioje nurodoma etiketéje

nurodyta pakopa ir spausdinimo medziagos
storis” puslapyje 125

Jeigu tarpikliy kiekio keisti nereikia, pereikite
prie 13 veiksmo.

Jeigu reikia keisti tarpikliy kiekj, pereikite prie
5 veiksmo.
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Atlaisvinkite fiksavimo svirtj.

Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

.'4

Naudodami kryZminj atsuktuvg atsukite
spausdinimo plokstelés montavimo plokstele
tvirtinancius varztus.

Atsuktus varztus pasidékite saugioje vietoje, nes
ju prireiks montuojant a ir b tarpiklius.

Nuimkite spausdinimo plokstelés montavimo
plokstele.

n Svarbu:

Nenumeskite spausdinimo plokstelés
montavimo plokstelés, nes tai yra trapi dalis.
Numetus montavimo plokstele ji gali
deformuotis ir veikti netinkamai.

45

Isimkite spausdinimo plokstelés tarpo
reguliavimo svirtj.

Vadovaudamiesi 4 veiksmu pakeiskite tarpikliy
biseng pagal sumontuota spausdinimo
plokstele ir spausdinamos medziagos storj.

Nuémimas

Uzdéjimas

I$sikisusig tarpiklio sritj i$lygiuokite su anga,
kaip parodyta toliau. Jei jdésite jg netinkama
kryptimi, spausdinimo plokstelés tarpo
reguliavimo svirtis nejudes.
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Spausdinimo pagrindai

Montuojant abu tarpiklius juos nebiutina déti
tam tikra tvarka.

4 N

\,

Spausdinimo plokstelés tarpo reguliavimo svirtj
jdékite toliau parodyta kryptimi.

Uzdékite spausdinimo plokstelés montavimo
plokstele.

Prisukite tik tuos varztus, kuriuos atsukote
atlikdami 6 veiksma, kai déjote du tarpiklius.

46

13

Priverzkite fiksavimo svirtj, kad baty
pritvirtinta spausdinimo plokstelés tarpo
reguliavimo svirtis.

Isitikinkite, kad pakei¢iamos spausdinimo
plokstelés asys atitikty angas.

L, M, S ir XS dydzio spausdinimo ploksteliy

montavimas

Nesvarbu, kuria kryptimi tvirtinama
spausdinimo plokstelé.

Tvirtinant vidutine spausdinimo plokstele su
centriniu grioveliu

Montuokite taip, kad i§pjauta dalis buty priekyje.
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Spausdinimo pagrindai

Velenélio tipo spausdinimo plokstelés
montavimas

(1) Montuokite plokstele kryptimi, nurodyta
iliustracijoje.

(2) Sulygiuokite fiksavimo juostele su grioveliu
spausdinimo plokstelés vir§uje ir tvirtai jg
apvyniokite.

Vyniodami atsizvelkite j toliau nurodytus
dalykus.

[d  Prakigkite fiksavimo juosta po spausdinimo
plokstelés montavimo plokstele.

A Uztikrinkite, kad fiksavimo juostelés galas
buty spausdinimo plokstelés Sone.

47

Pakeitus spausdinimo plokstele kitu dydziu,
rekomenduojame koreguoti netinkamg spausdinimo
iSlygiavimg (Head Alignment).

5 ,Head Alignment” puslapyje 85



SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Marskinéliy
(spausdinimo medziagos)
idéjimas

Jei ant marskinéliy pastebéjote nelygumy, naudokite
$iluminj presg, kad islygintuméte juos prie$
pradédami spausdinti.

Dédami margkinélius ant reljefiniu kiliméliu dengtos
spausdinimo plokstelés nenaudokite pridedamo rémo.
Jei naudojate rémga su reljefiniu kiliméliu dengta
spausdinimo plokstele, marskinéliy nejmanoma
tinkamai pritvirtinti. Informacija apie jdéjima Zr.
tolesniame skyriuje.

Norédami jdéti marskinélius (spausdinimo medziaga)
ant spausdinimo plokstelés be reljefinio kilimélio,
naudokite pridéta réma. Informacijg apie jdéjima Zr.
toliau pateikiamame skyriuje.

L, M, S ir XS dydzio spausdinimo plokstelés
£ ,]déjimas ant plokstelés be reljefinio kilimélio.”
puslapyje 50

Velenélio tipo spausdinimo plokstelé
£ ,]déjimas ant velenélio tipo spausdinimo
ploksteliy” puslapyje 53

Vidutiné spausdinimo plokstelé su centriniu grioveliu
£ ,]déjimas ant vidutiniy spausdinimo ploksteliy su
centriniu grioveliu” puslapyje 54

Idéjimas ant reljefiniu kiliméliu
dengtos spausdinimo plokstelés

Procediirg galite perzitréti ,,YouTube” vaizdo jrase.

Epson Video Manuals

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

48

<

Paspauskite mygtuka O, kad jjungtumeéte
spausdintuva.

Patikrinkite, kad spausdinimo plokstelé baty
i$stumiama j priekj.

Jei ji nei§stumiama, paspauskite mygtuka T,
kad i$trauktumeéte spausdinimo plokstele j
prieki.

Idékite marskinélius, kad peciy sritis bty
priekyije.

Patraukite marskinéliy dalis, kurios i$lenda uz
plokstelés riby, kad islygintuméte spausdinimo
pavirsiy.

g Svarbu:

Marskinéliy netraukite per stipriai. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos ir pan., o baltas
spausdinimo pagrindas gali issikisti uz
vaizdo riby.
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Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Pasalinkite pukelius nuo spausdinimo
medziagos pavirsiaus ir prispauskite medZziagos
pluostus.

Jei neapdorojote i$ankstinio apdorojimo
skys¢iu, ant marskinéliy gali buti pukeliy.
Pasalinkite ptkelius naudodamiesi lipnia juosta
ar velenéliu ir lygiai prispauskite medziagos
pluostus kietu velenéliu. Pukeliai ir medziagos
pluostai gali prilipti prie spausdinimo galvutés
ir i$tepti kitas sritis.

Pasalinkite nejtemptas spausdinimo medziagos
pavirsiaus sritis bei nelygumus ir prispauskite
medziagg.

Naudodami pridéta reljefinio kilimélio jrankj
i8lyginkite spausdinimo pavir$iy. Margkinéliai
prilimpa prie spausdinimo plokstelés reljefinio

pavirsiaus ir i8lieka lygas, o spausdinant nejuda.

49

Marskinélius $velniai prispauskite kilimélio
jrankiu ir jrankj judinkite vertikaliomis bei
horizontaliomis kryptimis nuo krasty, kaip
parodyta toliau esancioje iliustracijoje.

Si veiksma kartokite 2-3 kartus, kol pasalinsite
visas nejtemptas medziagos sritis arba
nelygumus ir i§lyginsite pavirsiy.

Idédami marskinélius, dengtus iSankstinio
apdorojimo skys¢iu, arba jei reljefinis kilimeélis
jstringa dél medziagos charakteristiky,
naudokite reljefinio kilimélio jrankj su
atskyrimo lapu, pavyzdziui, silikoniniu
popieriumi ant marskinéliy, kaip pavaizduota

paveiksle.
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Spausdinimo pagrindai

n Svarbu:

Spausdintuvas nustato auksciausig
spausdinimo pavirsiaus sritj ir sureguliuoja
aukstj. Jei liko nelygumy ar nejtempty sriciy,
kaip parodyta toliau esancioje iliustracijoje,
atstumas tarp spausdinimo galvutes ir
spausdinimo pavirSiaus gali padidéti ir
spausdinimo kokybé gali suprastéti.
ISlyginkite marskinélius, kad nebity
nelygumy ar jlinkiy.

Pastaba:
Kai reljefinis kilimélis iSsipurvins, butinai
nuvalykite jj drégna $luoste.

Uzlankstykite marskinéliy krastus, kad jie
nekyboty vir§ slankiojancio pagrindo.

ldéjimas ant plokstelés be
reljefinio kilimélio.

Jdédami marskinélius (spausdinimo medziaga) ant
spausdinimo plokstelés be reljefinio kilimélio,
naudokite su spausdinimo plokstele pridétg réma.

Procediirg galite perziareéti ,,YouTube” vaizdo jrade.

Epson Video Manuals

50

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Paspauskite mygtukg O, kad jjungtumeéte
spausdintuva.

Patikrinkite, kad spausdinimo plokstelé buty
i$stumiama j priekj.

Jei ji nei§stumiama, paspauskite mygtukg T,
kad istrauktuméte spausdinimo plokstele j

priekij.

Nuo plokstelés nuimkite réma.

priekyije.
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Spausdinimo pagrindai

Patraukite margkinéliy dalis, kurios i§lenda uz
plokstelés riby, kad iSlygintuméte spausdinimo
pavirsiy.

Marskinéliy netraukite per stipriai. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos ir pan., o baltas
spausdinimo pagrindas gali issikisti uz
vaizdo riby.

E Vél pritvirtinkite spausdinimo plokstelés rémelj.

51

Pasalinkite pukelius nuo spausdinimo
medziagos pavir$iaus ir prispauskite medziagos
pluostus.

/

Jei neapdorojote i$ankstinio apdorojimo
skysciu, ant marskinéliy gali bati pakeliy.
Pasalinkite pukelius naudodamiesi lipnia juosta
ar velenéliu ir lygiai prispauskite medziagos
pluostus kietu velenéliu. Ptkeliai ir medziagos
pluostai gali prilipti prie spausdinimo galvutés
ir i$tepti kitas sritis.

Norédami pasalinti nelygumus ir nejtemptas
sritis, patempkite margkinélius uz rémelio riby.
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H B

Spausdinimo pagrindai

n Svarbu:

Spausdintuvas nustato auksciausig
spausdinimo pavirsiaus sritj ir sureguliuoja
aukstj. Jei prie vidinio rémelio krasto, kaip
parodyta toliau esanciame paveikslélyje, yra
nelygumy ar nejtempty sriciy, atstumas tarp
spausdinimo galvutés ir spausdinimo
pavirSiaus gali padidéti ir spausdinimo
kokybeé gali suprastéti. Jtempkite
marskinélius, kad nebity nelygumy ar
nejtempty sriciy. Jeigu marskinéliai bus
jtempti per daug, spausdinimo kokybé gali
sumazéti dél atvaizdo deformacijos, o baltas
spausdinimo pagrindas gali issikisti uz
vaizdo riby.

Pastaba:

Spausdinimo plokstelés rémeliu tinkamai
jtempiant spausdinimo pavirsiy, spausdinimo
metu gali sumazeéti spausdinimo pavirsiaus
iskilimas.

Prispauskite spausdinimo plokstelés rémelj,
kad jis neatsilaisvinty.

Uzlankstykite marskinéliy krastus aplink
rémelj, kad jie nekyboty vir§ slankiojancio
pagrindo.

52

Pridéto kabliuko naudojimas

Pritvirtinus su spausdintuvu pridétg kabliukg, kaip
pavaizduota iliustracijoje, galima pakabinti nuo
spausdinimo plokstelés nuimtg rémg.

Atsizvelgiant j rémo tipa, kabinkite tik vieng, kaip
parodyta iliustracijoje.

d L ir M dydzio spausdinimo ploksteliy ir
vidutiniy spausdinimo ploksteliy su centriniu
grioveliu rémai

4 S dydzio spausdinimo ploksteliy rémai
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Spausdinimo pagrindai

4 XS dydzio spausdinimo ploksteliy ir velenélio
tipo spausdinimo ploksteliy rémai

| R

<

Jei naudojate kabliuka, jrenkite spausdintuvg taip, kad
kabliukas buty arciau jusy nei priekiné stovo dalis.

Idéjimas ant velenélio tipo
spausdinimo ploksteliy

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Paspauskite mygtuka O, kad jjungtuméte
spausdintuva.

Patikrinkite, kad spausdinimo plokstelé bity
i$stumiama j prieki.

Jei ji nei§stumiama, paspauskite mygtuka T,
kad i$trauktumeéte spausdinimo plokstele i
priekj.

53

Nuo plokstelés nuimkite rémag.

Prakiskite spausdinimo plokstele per
marskinéliy rankove.

Patraukite margkinéliy dalis, kurios i$lenda uz
plokstelés riby, kad i§lygintumeéte spausdinimo
pavirsiy.
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Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

n Svarbu:

[ ]dékite marskinélius taip, kad Soninés
siilés ir rankoviy sitlés nebity virsuje.
Jei yra iskiliy viety, pvz., sitiliy, gali biiti
pateiktas klaidos pranesimas Platen
Height Error arba gali sumazéti
spausdinimo kokybe.

Marskinéliy netraukite per stipriai. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazeti dél
atvaizdo deformacijos ir pan., o baltas
spausdinimo pagrindas gali iSsikisti uz
vaizdo riby.

Veél pritvirtinkite spausdinimo plokstelés rémelj.

Ikelkite taip, kad réme esancios maZzos angos
buty priekyje ir gale.

Norédami pasalinti nelygumus ir nejtemptas
sritis, patempkite marskinélius uz rémelio riby.
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n Svarbu:

Itempkite marskinélius, kad nebiity
nelygumy ar nejtempty sriciy. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos, o baltas spausdinimo
pagrindas gali issikisti uz vaizdo riby.

Prispauskite spausdinimo plokstelés rémelj,
kad jis neatsilaisvinty.

Uzlankstykite marskinéliy krastus aplink
rémelj, kad jie nekyboty vir§ slankiojancio
pagrindo.

B’&m

-

=P y

Idéjimas ant vidutiniy
spausdinimo ploksteliy su
centriniu grioveliu

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Paspauskite mygtuka O, kad jjungtumeéte
spausdintuvg.
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Spausdinimo pagrindai

Patikrinkite, kad spausdinimo plokstelé bity
i$stumiama j priekj.

Jei ji nei§stumiama, paspauskite mygtuka T,
kad i$trauktumeéte spausdinimo plokstele i
priekj.

Nuo plokstelés nuimkite rémag.

Jdékite spausdinimo medziaga, kad peciy sritis
baty priekyje.

Kai pritvirtinta kvadratiné dalis (pvz., polo
marskinéliai)

Isitikinkite, kad apykaklés ar sagy dalis telpa j

vir§utinés plokstelés ipjova, tada jdékite taip,
kad i8kili vieta nebuty vir§ spausdinimo puses.

Patraukite margkinéliy dalis, kurios i$lenda uz
plokstelés riby, kad i§lygintumeéte spausdinimo
pavirsiy.

Spausdinimo medziagos netraukite per
stipriai. Jeigu spausdinimo medZiaga bus
jtempta per daug, spausdinimo kokybé gali
sumazeti dél atvaizdo deformacijos, o baltas
spausdinimo pagrindas gali iSsikisti uz
vaizdo riby.

E Vel pritvirtinkite spausdinimo plokstelés rémelj.

Kai kvadratiné dalis i§imta (pvz., priekyje
atsegami marskiniai)

I§ vir$utinés plokstelés i§imkite kvadratine dalj,
kad i$siki$usios dalys, pvz,m uztrauktukas,
tilpty { iSimtos dalies vieta, ir jkelkite, kad iskili
vieta nebity vir§ spausdinamos pusés.
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/

Spausdinimo pagrindai

Pasalinkite pukelius nuo spausdinimo
medziagos pavirsiaus ir prispauskite medZziagos
pluostus.

Jei neapdorojote iSankstinio apdorojimo
skys¢iu, ant spausdinimo medziagos gali buti
pukeliy. Pasalinkite pukelius naudodamiesi
lipnia juosta ar velenéliu ir lygiai prispauskite
medziagos pluostus kietu velenéliu. Pikeliai ir
medziagos pluostai gali prilipti prie
spausdinimo galvutés ir iStepti kitas sritis.

Norédami pasalinti nelygumus ir nejtemptas
sritis, patempkite mar$kinélius uz rémelio riby.
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n Svarbu:

[tempkite spausdinimo medZiagg, kad
nebity nelygumy ar nejtempty sriciy. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos, o baltas spausdinimo
pagrindas gali issikisti uz vaizdo riby.

Prispauskite spausdinimo plokstelés rémelj,
kad jis neatsilaisvinty.

Uzlankstykite marskinéliy krastus aplink
rémelj, kad jie nekyboty vir$ slankiojancio
pagrindo.

H B

Spausdinimo plokstelés tarpo
reguliavimas

Spausdinimo plokstelés tarpas yra atstumas tarp
spausdinimo galvutés ir margkinéliy (spausdinimo
medZiagos).

Nesureguliavus spausdinimo plokstelés tarpo ir
nepritaikius tinkamo atstumo, gali suprastéti
spausdinimo kokybé arba spausdintuvo vidus susitepti
rasalu.

Kuo didesné verté nurodyta ant spausdinimo
plokstelés tarpo reguliavimo svirties, tuo Zemiau ir
toliau nuo spausdinimo galvutés yra nutolusi
spausdinimo plokstelé. Toliau pateiktoje eigoje
paaiskinama, kaip sureguliuoti spausdinimo plokstelés
tarpa.

Tarpa nustatykite iki siauriausio

Spausdinimo plokstelés tarpas yra pamazu siaurinamas
esamga skale po vieng zingsnj kei¢iant j mazesne.

Vs
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Spausdinimo pagrindai

Patikrinkite, ar nerodoma Platen Height Error

Jeigu spausdinimo plokstelés tarpas yra mazesnis nei nus-
tatyta riba, rodoma klaida.

Vs

Nustatykite tinkama spausdinimo plokstelés
tarpo verte

Padeétis, kuriai esant spausdinimo plokstelés tarpo plotis
i$ pries tai buvusios skalés pereina j skale su didesnémis

vertémis, kurioms esant ekrane rodoma klaida, yra tinka-
ma padeétis.

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

=1

Patikrinkite, kad spausdinimo plokstelé buty
i$stumiama j priekj.
Jei ji nei$stumiama, paspauskite mygtuka T,
kad i$trauktuméte spausdinimo plokstele j
priekij.

Atlaisvinkite po spausdinimo plokstele esancig
svirtj.
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n Svarbu:

Visada atlaisvinkite fiksavimo svirtj. Jei ji
nebus atlaisvinta, negalésite jos tinkamai
sureguliuoti atlikdami kitg veiksmg.

Jei netycia perkelsite spausdinimo plokstelés
tarpo reguliavimo svirtj neatlaisving
fiksavimo svirties, pries atlaisvindami
fiksavimo svirtj stumkite spausdinimo
plokstelés tarpo reguliavimo svirtj, kol ji
pasieks maziausig verte.

Spausdinimo plokstelés reguliavimo svirtj
paslinkite taip, kad ji atitikty reguliavimo
pradzios skalés padét;.

Kai spausdinate ant marskinéliy naudodami

L, M, S arba XS dydzio spausdinimo
ploksteles (taip pat uzdéje a ir b tarpiklius).

d  Kai yra sumontuota reljefiniu kilimeéliu
padengta spausdinimo plokstelé: nustatykite
ties 4

4 Kai yra sumontuota spausdinimo plokstelé be
reljefinio kilimélio: nustatykite ties 3

Spausdinant ant marskinéliy ir polo
marskinéliy, kai naudojama velenélio tipo
spausdinimo plokstele arba vidutiné
spausdinimo plokstelé su centriniu grioveliu
(pritvirtintas tik tarpiklis b)

Nustatykite ties 3.
\
F—
ey

| (TT
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Spausdinimo pagrindai

Kai spausdinate ant sportiniy marskinéliy
arba storos medziagos ir tarpikliy
montavimo bisena yra tokia, kaip nurodyta
auksciau

Nustatykite ties 8.

Jeigu éjote iki 6 veiksmo, o tada grizote j 1, kad
i$§ naujo sureguliuotuméte spausdinimo
plokstelés tarpa, spausdinimo plokstelés tarpo
reguliavimo svirt]j paslinkite per vieng skale link
mazesniy verciy puseés.

Pastaba:

Jeigu isimsite abu tarpiklius, negalésite patikrinti
skalés. Tokiu atveju toliausiai spausdinimo
ploksteleés tarpo reguliavimo svirtj galite pastumti
iki 8 padéties.

Norédami sureguliuoti is naujo, spausdinimo
plokstelés reguliavimo svirtj vienu kartu slinkite
per vieng skalés verte jsitikindami, kad ji
uzsifiksuoja.

Priverzkite fiksavimo svirtj, tuomet
pritvirtinkite spausdinimo plokstelés
reguliavimo svirtj.

—
—0
-
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B

Pastaba:

0 Jei neuzversite fiksavimo svirties,
spausdinimo kokybé gali suprastéti.

[ Galite nustatyti bet kokj fiksavimo svirties
kampg. Fiksavimo svirties kampg
reguliuokite, jeigu sunkiai matosi skalé arba
sunkiai pralenda marskinéliy medziaga.
Reguliuodami svirties kampa, svirties padét;
keiskite svirtj traukdami link saves.

Norédami jstumti spausdinimo plokstele j
spausdintuvg, paspauskite mygtuka T.

Patikrinkite, ar valdymo skydelyje rodoma
Platen Height Error

Jei rodoma klaida

Pereikite prie 7 veiksmo.

Jei klaida nerodoma

Kartokite toliau pateikiamus veiksmus, kol bus

parodyta klaida.

Grjzkite j 1 veiksma, kai pereisite prie

3 veiksmo, spausdinimo plokstelés tarpo
reguliavimo svirtj paslinkite per viena skale link
mazesniy verc¢iy pusés. Plokstelé pakyla ir
tarpas sumazéja. Teskite iki 6 veiksmo ir
ziurekite, ar rodoma klaida.

Nustatykite tinkama spausdinimo plokstelés
tarpo verte

Grijzkite i 1 veiksmag, kai pereisite prie 3
veiksmo, spausdinimo plokstelés tarpo
reguliavimo svirtj paslinkite per dvi skales link
mazesniy verciy puseés.

Teskite iki 6 veiksmo, jei klaida nerodoma,
reguliavimas yra baigtas.
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Spausdinimo pagrindai

Spausdinimo pradéjimas
ir atsaukimas

Pradéjimas
Spausdintuvui priémus darbg, ekrane rodomas

prane$imas Place shirt and press €2 to start
printing.

Spausdintuvui priémus darba, taip pat jsijungia
indikatorius <.

Perziuros ekranas

Paspaudus mygtuka V¥, kol rodomas
prane$imas, rodomas darbo perzitros ekranas.

Patikrinkite, ar jdéjote marskinélius, tuomet

paspauskite mygtuka &.

Pastaba:

Jei paspausite mygtukg =¥, kol rodomas praneSimas,
bus parodomas spausdintuvo prieZiiiros ekranas,
kuriame galite pasirinkti Nozzle Check arba Head
Cleaning neatSauke uZduoties. Pries pradédami
spausdinti arba spausdindami kelias kopijas, galite
patikrinti, ar neuZsikimse purkstukai ir iSvalyti
spausdinimo galvute.

Jei pasirinksite Nozzle Check, patikrinimo rastas bus

spausdinamas tokio spausdinimo plokstelés dydZzio,
koks bus rodomas valdymo skydelio ekrane.
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Kartotinio spausdinimo pradéjimas

Jei nusiysite uzduotj i spausdintuvg prijunge USB
atminties jrenginj, galésite kartotinai spausdinti ta
pacia uzduotj net baigus spausdinti nurodyta kopijy
skai¢iy. Kai ekrane rodoma Place shirt and press €3
to start printing., jdékite marskinélius ir paspauskite
mygtuka .

Atsaukimas

Naudokités, jei norite atSaukti spausdinima ar darbag,
kuris yra priimamas spausdintuve.

Paspauskite mygtuka .

Spausdami mygtukus A/V, pasirinkite Yes,
tuomet paspauskite mygtuka OK.

Paspaudus mygtuka, spausdinimas arba darbo
priémimas nedelsiant bus sustabdytas ir darbas
bus itrintas.

Atsaukimas kompiuteryje

Galite atSaukti spausdintuvo Garment Creator
programinéje jrangoje. Taciau kompiuteriui baigus
siysti uzduotis j spausdintuva, atSaukti negalésite.
Atsaukite spausdintuve.

I§samesnés informacijos zr. Garment Creator
ziniatinklio Zinyne.

Kartotinio spausdinimo atSaukimas

Jei norite sustabdyti kartotinj spausdinima ir
spausdinti kitg uzduotj, paspauskite mygtuka T, kad
atSauktumeéte j spausdintuvg priimtas uzduotis.



SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Rasalo fiksavimas

Atspausdinus margkinéliai apdorojami $iluminiu
presu arba krosnimi, kad baty uzfiksuotas ragalas.

Perspéjimai fiksuojant rasala

(d  Jeigu marskinéliams (spausdinimo medziagai) su
$alia sialiy, pvz., rankoviy, esanciais spaudiniais
apdoroti naudosite $iluminj presa, rasalas gali bati
fiksuojamas netinkamai, nes dél sialiy aukscio
skirtumy rasalas kaitinamas nepakankamai.
Siekiant sumazinti auks¢iy skirtuma,
rekomenduojame ant marskinéliy ir po jais padéti
kars¢iui atsparig medziaga bei suspausti, kaip
parodyta toliau esancioje iliustracijoje.

(J Jeiragalas néra pakankamai fiksuojamas,
skalbiant ar trinant spalvos gali i§blukti.
(d  Jeigu marskinéliai (spausdinimo medziaga) turi

plastikines sagas arba uztrauktukus,
rekomenduojame prie§ naudojima jsitikinti, ar jie
nebus sugadinti $iluminio preso.

Fiksavimo salygos

Rasalo fiksavimo salygos skiriasi priklausomai nuo
$iluminio preso arba krosnies, kaip parodyta toliau
esancioje iliustracijoje.

Toliau pateikiamas vertes naudokite kaip orientacines.
Optimalios salygos kinta priklausomai nuo $iluminio
preso arba krosnies tipo ir rasalo kiekio.

Siluminis presas

Temperatura

170°C 45 sekundés’2 4,2 N/cm?
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*1  Optimalios salygos kinta priklausomai nuo $ilu-
minio preso tipo, pvz., rankinio reguliavimo. Bu-
tinai i$ anksto i$bandykite rasalo fiksavimo rezul-
tatus, kad nustatytuméte tinkama slégj.

*2  Didesni nei A4 vaizdai, kuriuose yra White (Bal-
ta) rasalo, gali dziuti ilgiau negu 45 sekundes.
Dziovinimo laikg pabandykite padidinti iki 90 se-
kundziy nuolat tikrindami, ar rasalas i§dziuvo.

Krosnis

Optimalios sglygos kinta priklausomai nuo krosnies,
taigi i§ anksto i$bandykite ir patikrinkite rasalo
fiksavimo rezultatus, kad nustatytuméte temperatiirg
ir trukme.

Krosnies tipas ‘ Temperatura ‘ Laikas
Grupinio tipo 160 °C 3,5-5 min."2
Konvejerio tipo 160 °C*1 3,5-4,5 min."2

*1  Marskinéliy fiksavimo pavir$iaus temperatira.
Ne vidiné temperatira. Jei marskinéliy pavir-
$iaus temperatara vir§ys 180 °C, marskinéliy ir
spausdinimo pavirsiaus spalva gali pakisti.

*2  Vaizdy, kuriuose yra White (Balta) rasalo, fiksa-

vimas uztrunka ilgiausiai (grupinio tipo: 5 min.,
konvejerio tipo: 4,5 min.).
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Spausdinimo pagrindai

Spausdinimas is USB
atminties jrenginio

Kai prie spausdintuvo prijungtas USB atminties
jrenginys, galima naudotis toliau nurodytomis
funkcijomis.

- Kartotinis spausdinimas

Nusiuntus uzduotis i§ ,,Garment Creator” j
spausdintuvg ir spausdinant nustatytg kopijy skaiciy,
galima nuolat spausdinti ta pac¢ig uzduotj, kol norésite
at§aukti paspausdami mygtuka .

- Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio

Spausdinimo uzduotis galima rinktis tiesiai
spausdintuvo valdymo skydelyje i§ anksto jrasius jas j
USB atminties jrenginj naudojant kompiuteryje
esancig Garment Creator.

Sioje dalyje paaiskinama, kaip spausdinti i§ USB
atminties jrenginio.

I$samesnés informacijos apie kartotinio spausdinimo
procedurg Zzr. toliau.

£ ,,Darby karimas ir siuntimas” puslapyje 38
Daugiau informacijos, kaip jrasyti uzduotis is

»Garment Creator” j USB atminties jrenginj, zr.
»Garment Creator” internetiniame Zinyne.

USB atminties jrenginio
reikalavimai

Norint naudoti USB atminties jrenginj, turi atitikti
toliau pateikiami reikalavimai.

[ Su,Windows” suderinamas FAT jrenginys
(A Formato tipas: FAT 32

4 Jokiy saugumo funkcijy, pvz., Sifravimo ar
slaptazodziy

4 Atminties talpa: iki 128 GB

[ Skaidiniai: 1
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Reikalavimai palaikomiems duomenims

(4 Duomeny pavadinimas: iki 255 vienbaités
koduotés simboliy

d Duomeny dydis: iki 4 GB

[ Duomeny elementy skaicius: iki 256 (tik prn
formato faily)
I$saugokite duomenis USB atminties jrenginio
$akniniame aplanke. Jei duomenys i$saugomi
poaplankyje, jie nebus rodomi net prijungus USB
atminties jrenginj prie spausdintuvo. Be to, net
$akniniame aplanke jrasyta kity faily, rodomi tik tie
failai, kuriy plétinys prn.

Spausdinimo proceduros

Mygtukai, naudojami toliau pateikiamoms
spausdinimo operacijoms

Prijunkite USB atminties jrenginj su
i$saugotomis uzduotimis prie USB prievado
valdymo skydelyje.
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Spausdinimo pagrindai

n Svarbu:

A Neprijunkite ir neatjunkite USB
atminties jrenginio, kai mirksi
indikatorius O.

d  Prie spausdintuvo tiesiogiai prijunkite
USB atminties jrenginj. Negalime
garantuoti, kad veiks jungtys su ilginimo
kabeliu, USB Sakotuvu ar korteliy
skaitytuvu.

Norédami matyti meniu ekrang, paspauskite
mygtuka P

Spausdami mygtukus A/¥ pasirinkite USB File
List, tuomet paspauskite mygtuka .

Patikrinkite, ar Select Print File yra pasirinkta,
tuomet paspauskite mygtuka ».

Spausdami mygtukus A/V pasirinkite norimas
spausdinti uzduotis, tuomet paspauskite
mygtuka P

Spausdami mygtukus A/¥ nustatykite kopijy
skaic¢iy, tuomet paspauskite mygtuka OK.

Ekrane rodoma uzduodiy perzitra.

Spausdinant uzduotis, kuriy nustatymas Print
Direction programoje ,Garment Creator”
nustatytas kaip Bi-Direction (High Speed),
paspaudziant mygtuka P galima jj pakeisti
Uni-Direction (Low Speed).

Kai ekrane rodoma Place shirt and press €
to start printing., jdékite marskinélius ant
spausdinimo plokstelés ir paspauskite
mygtuka ®.

£ ,,Marskinéliy (spausdinimo medziagos)
jdéjimas” puslapyje 48
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Pastaba:

Jei paspausite mygtukg ¥, kol $vietia
indikatorius ©, bus parodomas meniu
»~Maintenance”, kuriame galite pasirinkti Nozzle
Check arba Head Cleaning neatsauke uZduoties.
Prie$ pradédami spausdinti arba spausdindami
kelias kopijas, galite patikrinti, ar neuZsikimse
purkstukai ir iSvalyti spausdinimo galvute. Jei
pasirinksite Nozzle Check, patikrinimo rastas
bus spausdinamas tokio spausdinimo plokstelés
dydzio, koks bus rodomas valdymo skydelio
ekrane.

Reset Print Count taip pat rodomas. Jei
pasirinksite Sig funkcijg, galésite i$ skaitiklio
istrinti valdymo skydelyje rodomg kopijy skaiciy.

I$spausdinus nurodytg lapy kiekj ekrane rodoma
Printing Completed. Mygtukais A/V pasirinkite
elementy, tada paspauskite mygtuka OK.

Norédami spausdinti kitas uzduotis pries
i$spausdinant nurodyta spaudiniy skaiciy, paspauskite
mygtukg 0, kad baigtuméte spausdinti, ir pereikite
prie 2 veiksmo.

IStrynimas

Paspauskite Delete Print File, tada paspauskite
atliekant 4 spausdinimo procedaros veiksmg

ekrane rodoma mygtuka P

Pasirinkite uzduotj, kurig norite i$trinti,
paspauskite mygtuka P, kad bity rodomas
perziaros ekranas, ir paspauskite OK, kad ja
iStrintumeéte.
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Techniné prieziura

Techniné prieziura

Kada atlikti jvairias spausdintuvo prieziuros operacijas

Siekdami i$laikyti spausdinimo kokybe, turite valyti spausdintuvs ir keisti dalis.

Jei priezitra neatliekama, gali suprastéti spausdinimo kokybé, sutrumpéti spausdintuvo veikimo laikas arba jums
gali tekti padengti i§laidas uz remonta. Visada atlikite spausdintuvo priezitros darbus, jei ekrane rodomas
pranesimas.

Ka ir kada valyti

Kada atlikti ‘ Dalis, kuria reikia valyti

Rodomas pranesimas See manual to @ Liniuotée

clean scale and change air filter. £ ,Liniuotés valymas ir oro filtro keitimas” puslapyje 72

Procedira galite perzidréti ,YouTube” vaizdo jrase.

Epson Video Manuals

Jeigu yra istepta spausdinimo plokstelé @ Valykite spausdinimo plokstele be reljefinio kilimélio

be reljefinio kilimélio £ Valykite spausdinimo plokstele be reljefinio kilimélio” puslapyje 97

O  Kairodomas vienas i$ pranesimy” © I5siurbimo dangtelis
Do following: Head Cap Cleaning

2 ,I8siurbimo dangtelio valymas” puslapyje 69
See manual to clean caps.
O Kaiant marskinéliy spausdinamo Proceddira galite perzitréti ,YouTube” vaizdo jrase.
pavirsiaus yra rasalo démiy )
Epson Video Manuals
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Techniné prieziura

Kada atlikti

Kai spausdinimo pavirsius ir kiti elemen-
tai yra purvini net atlikus dangteliy valyma

‘ Dalis, kuria reikia valyti

O Valykite aplink spausdinimo galvute
& Valymas aplink galvute” puslapyje 74

Procedira galite perziuréti ,YouTube” vaizdo jrase.

Epson Video Manuals

Kai spausdinimas neatliekamas jprastai
net atlikus galvutés valyma

© Nuvalykite metalinio pavirsiaus krastus

& ,Nuvalykite metalinio pavirSiaus krasta” puslapyje 76

Jei 8is pranesimas rodomas daznai, kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy.

Eksploataciniy medziagy vietos ir keitimo laikas

Kada atlikti

Kai rodomas pranesimas, nurodantis, kad
reikia ruosti arba keisti elementa

Dalis, kuria reikia keisti

© Valymo blokas
© Nuo isdziavimo saugantys dangteliai
© Praplovimo tarpiklis

£ ,Galvutés valymo komplekto keitimas” puslapyje 91

Procediirg galite perzitréti ,YouTube” vaizdo jrase.

Epson Video Manuals

O Liekamojo rasalo buteliukas

& ,Liekamojo rasalo iSmetimas” puslapyje 89
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LELEENT]

Rodomas pranesimas See manual to
clean scale and change air filter.

Techniné prieziura

‘ Dalis, kuria reikia keisti

O Oro filtras”

£ ,Liniuotés valymas ir oro filtro keitimas” puslapyje 72

Procedira galite perziuréti ,YouTube” vaizdo jrase.

Epson Video Manuals

Kai rodoma Ink Low , keiskite kaip jmano-
ma greiciau

© Rasalo kasete

£ ,Rasalo kaseciy purtymas ir keitimas” puslapyje 87

* Valydami liniuote, pakeiskite oro filtra.

Kada atlikti

Rodoma Remove and shake WH ink.

Kiti spausdintuvo prieziaros veiksmai

Operacija

Papurtykite White (Balta) rasalo kasete
£ ,Purtymas” puslapyje 87

Karta per ménesj

Papurtykite spalvoto rasalo kasetes

5 ,Purtymas” puslapyje 87

[ Kaitikrinate, ar neuzsikimse
purkstukai

[ Kai tikrinate, kuriy spalvy rasalo
kasetés yra uzsikimsusios

[ Yra horizontaliy juosty arba
netolygus (juostuotas) atspalvis

Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse

£ |, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 81

1 Kai spaudiniai yra neaiskus arba
traksta daliy

1 Kai yra uzsikimse purkstukai

Spausdinimo galvutés valymas

£ ,Spausdinimo galvutés valymas” puslapyje 84

Kai spaudiniai yra gradéti arba nesufoku-
suoti

Galvudiy lygiavimas
Ofsetinis galvuciy lygiavimas
Tiekimo reguliavimas

£ ,Netinkamo spausdinimo islygiavimo iStaisymas” puslapyje 85

Keiciant rasalo rezima

Pakeiskite rasalo rezima

7 ,Rasalo White (Balta) keitimas” puslapyje 77

Kai spausdintuvas bus nenaudojamas il-
gesnj laiko tarpa (bus iSjungtas)

Spausdintuvo priezidra pries laikyma

£ ,Uzsiteses laikymas” puslapyje 80

1 Kai uzsikimse purkstukai neiSvalomi
net keletg karty atlikus galvutés
valyma

1  Kai nepakankamas balto rasalo
kiekis naudojant balto rasalo rezima
arba kai spausdinant baltu rasalu
spaudiniai yra netolygus

Vamzdelio plovimas

&, Tube Washing” puslapyje 95

65
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Techniné prieziura

Pasiruosimas

Prie$ valydami ir keisdami dalis, paruoskite Siuos
elementus.

I$naudoje visas su spausdintuvu pridétas dalis,
jsigykite naujy eksploataciniy medziagy.

Keisdami rasalo kasetes arba atlikdami spausdintuvo
priezitiros veiksmus, paruoskite originalias dalis.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Apsauginiai akiniai (esantys prekyboje)
Apsaugo akis nuo rasalo ir rasalo valiklio.
Znyplelés

Naudokite norédami pasalinti liekamojo rasalo
gabaliuka ar plévele.

Prieziuros rinkinys (pridedamas prie spausdintuvo)

Naudokite norédami i$valyti aplink dangtelius ir
spausdinimo galvute.

Rinkinyje yra pirstinés, valymo pagaliukai, rasalo
valiklis ir indelis.

® 6 0 o0

2/, C

© Pirstinés (4 vnt.)

(2] Valymo pagaliukai (platis) (25 vnt.)
(3] Valymo pagaliukai (siauri) (25 vnt.)
O Rasalo valiklis (1 vnt.)

© Indelis (1 vnt.)

Metalinis ar plastikinis padéklas (esantis prekyboje)

Laikykite naudotus valymo pagaliukus, i$imtas dalis
arba apsaugodami, kad rasalas nei$tepty
spausdintuvo, kai valote aplink spausdinimo galvute.

66

Oro filtras (eksploatacinés medziagos)

Linjuotei valyti naudokite su oro filtru pateiktg Sluoste.

Minkstas skudurélis

Naudojamas metalinio pavir$iaus kampams ir
spausdinimo ploksteléms be reljefinio kilimélio valyti.
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Techniné prieziiira

Ispéjimai naudojant

A Perspéjimas:

A Dirbdami visada dévékite kauke ir akiy
apsaugq, bei miivékite pirstines. Jei liekamojo
rasalo arba rasalo valiklio patekty ant odos, §
akis ar burng, nedelsdami imkités tokiy
veiksmuy:

[  Jei skyscio liko ant odos, nedelsdami
nuplaukite jj dideliu vandens kiekiu ir
muilu. Jei atsirado odos bérimy ar
uzdegimas, kreipkités j gydytojq.

[ Jei skyscio pateko j akis, nedelsdami
praskalaukite vandeniu. Jei Sio
perspéjimo nesilaikote, gali atsirasti akiy
paraudimas ar lengvo laipsnio
uzdegimas. Jei sutrikimas tesiasi,
kreipkités j gydytojg.

d  Jei skyscio pateko j burng, nedelsdami
kreipkités j gydytojg.

[  Jei skyscio buvo nuryta, neskatinkite
asmens vemti ir nedelsdami kreipkités j
gydytojg. Jei asmeniui bus sukeliamas
vémimas, skyscio gali patekti j trachéjg,
del ko gali kilti didelis pavojus sveikatai.

[ Rasalo kasetes, liekamgjj rasalg, rasalo valiklj

ir Cleaning (Valymas) kasetes laikykite
vaikams nepasiekiamose vietose.

[d  Prie§ pradédami periodinj valyma, i$imkite
marskinélius i§ spausdintuvo.

4 Nelieskite jokiy kity daliy ar spausdintiniy
ploks¢iy, kuriy nereikia valyti. Gali atsirasti
veikimo sutrikimy ar spausdinimo kokybeé gali
suprasteti.

1 Visada naudokite naujus valymo pagaliukus.
Kartotinai naudodami pagaliukus galite iStepti
dalis, kurias bandote i$valyti.

[d  Nelieskite valymo pagaliuko galiuko ranka. Ant
ranky esantys riebalai gali pabloginti valymo
efektyvuma.

67

4 Valymui nenaudokite organiniy tirpikliy, pvz.,

alkoholio. Valymui naudokite vandenj, kai taip
nurodyta. Sumaisius rasala, vandenj ir organinius
tirpiklius, gali susidaryti nuosédos ir atsirasti
gedimy.

Sumaisius organinius tirpiklius, gali pakisti daliy
spalva, jos gali susiriesti arba tapti pazeistos.

Prie$ pradédami operacijas, palieskite metalinj
objekta, kad i$sklaidytuméte statinj elektros kravj.
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Techniné prieziura

Rasalo valiklio
naudojimas

Rasalo valikliu galima valyti $ias dalis.

Rasalo valiklio nenaudokite valyti kitoms dalims nei
¢ia nurodytos, nes galite jas paZeisti.

Dalis, kurias galite valyti

d  Valydami i$siurbimo dangtelj
Valymo pagaliuka pamirkykite j rasalo valiklj ir
valykite.

4 Valydami aplink i§siurbimo dangtelj
Jeigu yra ragalo démiy, kuriy negalima nuvalyti
sausa valymo $luoste, jas nuvalykite j rasalo valiklj
pamirkytu valymo pagaliuku.

d  Valydami liniuote
Valymo $luoste pamirkykite j rasalo valiklj ir
valykite.

d  Valydami aplink spausdinimo galvute
Valymo pagaliuka pamirkykite j rasalo valiklj ir
valykite.

n Svarbu:

Q  Si priemoné naudojama tik valant jsiurbimo
dangtelius ir aplink juos, liniuote ir aplink
spausdinimo galvute.

[ Priklausomai nuo naudojimo ir laikymo
aplinkos, atidarius rasalo valiklio spalva gali
pasikeisti.

[ Jei pastebéjote, kad rasalo valiklio spalva
pasikeité ar kad nuo jo sklinda nemalonus
kvapas, nebenaudokite valiklio ir atidarykite
naujg prieZitiros rinkinj.

O [sitikinkite, kad baige naudoti tvirtai
uzdaréte dangtelj. Venkite laikyti vietose,
kuriose galima auksta temperatira, didelé
drégmé ir tiesioginé saulés sviesa.

Atsukite rasalo valiklio dangtelj.
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I rinkinyje esantj indelj jpilkite atitinkama kiekj
rasalo valiklio.

Leiskite rasalo valikliui jsigerti j valymo
pagaliuka arba valymo skudurélj.

Pasirtpinkite, kad rasalo valiklis nelaséty nuo
valymo pagaliuko arba valymo skudurélio.
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Techniné prieziira

Panaudoty
eksploataciniy medziagy
iSmetimas

ISmetimas

Sios panaudotos dalys su prikibusiu rasalu arba
iSankstinio apdorojimo skys¢iu laikomos
pramoninémis atliekomis.

Valymo pagaliukas

Valymo $luosté

Ragalo valiklis

Liekamasis rasalas

Liekamojo rasalo buteliukas

Valymo blokas

Nuo i$dziavimo saugantys dangteliai
Praplovimo tarpiklis

Oro filtras

0 o 0o o o o0 o0 o oo

JIkrovimo blokas

ISmeskite vamzdelio valymo skystj vadovaudamiesi
vietos jstatymais ir jstatais, pvz., atiduokite jj
pramoniniy atlieky surinkimo jmonei. Tokiais atvejais
pramoniniy atlieky surinkimo jmonei pateikite
»Saugos duomeny lapg”.

Ji galite atsisiysti i ,,Epson” interneto svetainés.
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ISsiurbimo dangtelio
valymas

Prie$ pradédami $ig procediira perskaitykite:
£ ,Ispéjimai naudojant” puslapyje 67

Atéjus laikui valyti i$siurbimo dangtelj, rodomas
prane$imas Do following: Head Cap Cleaning. Jei
nevalysite ir toliau naudosite spausdintuva, purkstukai
gali uzsikimsti ir spausdinimo kokybé gali suprastéti.
Net jei prane$imas nepasirodo, valykite i§siurbimo
dangtelj, jei spausdinimo pavir$ius yra suteptas rasalu.

Procediirg galite perzitréti ,,YouTube” vaizdo jrase.
Epson Video Manuals

n Svarbu:

Nejudinkite spausdinimo galvutés ar spausdinimo
plokstelés ranka. Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Isitikinkite, kad spausdintuvas yra jjungtas, ir
paspauskite mygtukg =Y.

Pasirodys meniu Maintenance.

Paspauskite ¥/A mygtukus, kad
pasirinktuméte Head Cap Cleaning, tada
paspauskite » mygtuka.

Spausdami mygtukus ¥/A pasirinkite Yes,
tuomet paspauskite mygtuka OK.

Paspaudus mygtuka OK, spausdinimo plokstelé
ir spausdinimo galvuté judés j prieziaros padét;.
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Techniné prieziira

Pastaba:

Praéjus 10 minuciy nuo issiurbimo dangteliy
valymo pradzios, bus parodomas ekranas ir
pasigirs zirzeklis, pranesantis, kad praéjo 10
minuciy. Paspauskite mygtukg OK, norédami
testi valymo procesq. Praéjus dar 10 minuciy, vél
suskamba zirzeklis.

Jei spausdinimo galvuté ilgiau nei 10 minuciy
yra ne savo numatytoje vietoje, purkstukai gali
lengvai uzsikimsti. Kuo greiciau baikite valyti.

M |nformation

Some time has passed since
operation began. Finish

task quickly; nozzle check
is recommended once task
is complete.

Atidarykite spausdintuvo dangtj.

Jei prie jsiurbimo dangtelio yra prilipes
liekamojo ra$alo gabaliukas ar plévelé,
nuimkite juos pridedamomis Znyplelémis.

n Svarbu:

[  Stipriai netrinkite dangtelio dalies. Jei
dangtelis bus sugadintas, oras gali
nutekéti ir spausdinimo galvuté gali
isdziuti arba gali tapti sudétinga jg
nuvalyti.

[ Nenaudokite jokiy kity Znypleliy, pvz.,
metaliniy, iSskyrus pridedamas.
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Rasalo valikliu sudrékinkite siaurg ir platy
valymo pagaliukus.

£ ,Rasalo valiklio naudojimas” puslapyje 68
Nuvalykite jsiurbimo dangtelio vidy sukdami

plong valymo pagaliuka.

1

n Svarbu:

Pasirupinkite, kad rasalo valiklio nenulaséty
ant nuo isdzinvimo sauganciy dangteliy. Jei
valiklio nulaséjo, nuvalykite jj sausu valymo
pagaliuku. Jei valiklio liks ant nuo
isdzinvimo sauganciy dangteliy,
spausdinimo galvuteés purkstukai gali
uzsikimsti.
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Techniné prieziara

Nuvalykite jsiurbimo dangtelio iSore placiu
valymo pagaliuku.

Valydami jsiurbimo dangtelio i$ore,

nepamirskite taip pat nuvalyti vir§utinio krasto.

71

Nuvale rasalg nuo dangtelio, kaip parodyta
toliau, pereikite prie kito Zingsnio.

Uzdarykite spausdintuvo dangtj, tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Spausdinimo galvutei grjZzus i jprastine padeéti,
meniu ,,Nustatymai” uzsidarys. Baigus valyti
rekomenduojame patikrinti, ar néra
uzsikims$usiy purkstuky.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyije 81

Panaudoty eksploataciniy medzZiagy i$metimas
£ I$metimas” puslapyje 69
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Techniné prieziiira

Liniuotés valymas ir oro
filtro keitimas

Valant liniuote ir kei¢iant oro filtra, valdymo
skydelyje rodomas pranesimas See manual to clean
scale and change air filter. Nuvalykite liniuote ir
pakeiskite oro filtrg. Paruoskite naujg oro filtra.

5 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Pries§ pradédami $ia procedirg perskaitykite:

25 ,Ispéjimai naudojant” puslapyje 67

Procediirg galite perZiareéti ,,YouTube” vaizdo jrase.

Epson Video Manuals

I$junkite spausdintuva ir patikrinkite, ar
pranyko rodomas ekranas.

Atidarykite spausdintuvo dangtj.

i
v

Leiskite rasalo valikliui jsigerti j valymo
skudurélj (vienas), pateikta su naujuoju oro
filtru.

25 ,Ragalo valiklio naudojimas” puslapyje 68

72

Ant liniuotés susikaupusiam rasalui nuvalyti
naudokite rasalo valiklyje i$mirkyta valymo
$luoste.

g Svarbu:

Nelieskite spausdintuvo viduje esancio
suporto veleno. Gali jvykti veikimo klaida ar
atsirasti veikimo sutrikimy.

a: liniuoté

b: suporto velenas

(1) Laikykite liniuote kairiojoje rankoje.

(2) Létais 5 cm ilgio judesiais i§ desinés j kaire
nusluostykite rasala.

Spausdinimo galvutés dengiamy sri¢iy valyti
nereikia.
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Techniné prieziira

1  Netraukite liniuotés jéga. Traukiant jg
jéga, gali atsiskirti desinioji dalis.

1 Pasirapinkite, kad rasalo valiklis
nelaséty j spausdintuvg. Jei valiklio
nulaséjo, nuvalykite jj sausu valymo
skuduréliu.

[ Liniuotei valyti naudokite tik su oro
filtru pateiktg valymo $luoste.

d  Per stipriai netrinkite liniuotés. Jg
pazeidus, spausdintuvas gali tinkamai
nebeveikti.

Ant liniuotés susikaupusiam rasalui arba
dulkéms nuvalyti naudokite sausg valymo
Sluoste.

73

7

Suimkite oro filtro kilpele ir i$imkite jj.

Idékite sengjj oro filtrg j naujojo oro filtro
maiselj.

Istatykite naujg oro filtra.

Filtro gale esancius du dantelius jkigkite j
spausdintuve esancias angas ir spauskite
Zemyn, kol i§girsite, kad kilpelé uZsifiksavo
vietoje.
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Techniné prieziiira

E Uzdarykite spausdintuvo dangtj.

Panaudoty eksploataciniy medziagy i$metimas
£, I8$metimas” puslapyje 69

74

Valymas aplink galvute

Jei spausdinimo pavirsius ir kiti elementai yra purvini
net atlikus i$siurbimo dangtelio valyma, aplink
spausdinimo galvutés purkstukus galéjo susikaupti
medziagy pluosto, pvz., pukeliy. Atlikdami toliau
nurodytus veiksmus nuvalykite sritis aplink
spausdinimo galvutes.

n Svarbu:

Nejudinkite spausdinimo galvutés ar spausdinimo
plokstelés ranka. Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Prie$ pradédami $ig procediirg perskaitykite:

£ ,Ispéjimai naudojant” puslapyje 67

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Leiskite rasalo valikliui jsigerti j nauja, platy
valymo pagaliuka.

-

£ ,Rasalo valiklio naudojimas” puslapyje 68

Isitikinkite, kad spausdintuvas yra jjungtas, ir
paspauskite mygtukg =Y.

N

Pasirodys meniu Maintenance.

Paspauskite A/¥ mygtukus, kad
pasirinktuméte Cleaning around head, tada

0o

paspauskite mygtuka P

Spausdami mygtukus A/V, pasirinkite Yes,
tuomet paspauskite mygtuka OK.

Paspaudus mygtuka OK, spausdinimo plokstelé
ir spausdinimo galvuté judés j prieziaros padét;.
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Techniné prieziara

Atidarykite spausdintuvo dangtj.

Spausdinimo galvutei peréjus j prieziaros
padétj po ja padékite metalinj arba plastikinj
padékla arba popieriy.

Tai neleis rasalui laséti ir i$tepti spausdintuva.

Apziarékite spausdinimo galvute i§ valdymo
skydelio apacios, ir nuo daliy, iliustracijoje
pazyméty nuvalykite bet kokias rasalo,
pukeliy ir dulkiy sankaupas.

n Svarbu:

Valymo pagaliuku nelieskite purkstuko
pavirSiaus ir daliy kairéje purkstuky puséje,
kaip parodyta zemiau. Gali atsirasti veikimo
sutrikimy.

75

(1) Nuvalykite krastus purkstuko pavirsiaus
priekyije ir gale.

(2) Nuvalykite dalis j kaire ir j de$ine nuo
purkstuko pavirsiaus.

Baige valyti nuimkite padéklg arba popieriy,
kurj padéjote ant judancio pagrindo.

Uzdarykite spausdintuvo dangtj, tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Spausdinimo galvutei grjzus j jprastine padétj,
meniu ,,Nustatymai” uzsidarys. Baigus valyti
rekomenduojame patikrinti, ar néra
uzsikimsusiy purkstuky.

»

£, Tikrinimas, ar purk$tukai néra uzsikimse
puslapyije 81

Utilizuodami eksploatacines medziagas
atsizvelkite j toliau pateikiamg informacija.

25 ,Panaudoty eksploataciniy medziagy
i$metimas” puslapyje 69
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Techniné prieziura

Nuvalykite metalinio
pavirsiaus krastg

Jei spausdinimas neatliekamas jprastai net atlikus
galvutés valyma, medziagos pluostas (pvz., pukeliai)
gali buti prilipes prie spausdinimo galvutés kelio
metalinio pavirsiaus krasto. Atlikdami toliau
nurodytus veiksmus nuvalykite metalinio paviriaus
krasta.

A Ispéjimas:

Nesinaudokite spausdintuvu, jei bet kokie
pasaliniai objektai ar skysciai, pvz., vanduo,
patenka j spausdintuvg.

Tai gali sukelti elektros smiigj arba gaisrg.

Ikart iSjunkite spausdintuvg, istraukite
maitinimo laidg i$ elektros tinklo ir susisiekite su
vietiniu perdavéju.

n Svarbu:

Nejudinkite spausdinimo galvutés ar spausdinimo
plokstelés ranka. Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Prie$ pradédami $ig procedirg perskaitykite:

£5° ,Ispéjimai naudojant” puslapyje 67
Patikrinkite, ar spausdinimo plokstelé
spausdintuvo viduje.

Jei ji ne viduje, paspauskite mygtuka T, kad
jstumtumeéte spausdinimo plokstele j
spausdintuva.

ISjunkite spausdintuva.

76

Atidarykite spausdintuvo dangtj.

Nuvalykite valymo bloko kairéje esanc¢io metalo
krastg naudodami minksta, $vary skudureélj
sudrékintg vandeniu ir gerai i$grezta.

n Svarbu:

Valydami Zemiau parodytus krumpliaracius
nespauskite jy. Gali atsirasti veikimo
sutrikimy.
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Techniné prieziura

Nuvalykite metalo, esancio j desine nuo
praplovimo tarpiklio, krasta.

N

Nuvalykite vietas, kurios buvo valomos drégnu
skuduréliu, naudodami sausg, minkstg
skudureélj.

Uzdarykite spausdintuvo dangtj.

Baigus valyti rekomenduojame patikrinti, ar
néra uzsikimsusiy purkstuky.

£, Tikrinimas, ar purks$tukai néra uzsikimse”
puslapyije 81

77

Rasalo White (Balta)
keitimas

Naudojant spausdintuva White (Balta) rasalo rezimu
arba spalvoto ragalo rezimu, galima perjungti spalvos
rezima, kaip parodyta toliau pateiktoje lenteléje.
Spalvos rezimo keisti negalima, jei spausdinama
spalvoto spausdinimo dideliu greic¢iu rezimu.

Keiciama j rezima

Esamas re- White (Bal- Spalvotas Spalvotas

Zimas ta) spausdini-
mas dide-
liu greiciu

White (Bal- Ve -
ta)

Spalvotas v -

Spalvotas - -
spausdini-
mas dide-
liu greiciu

Paruogkite toliau nurodytas rasalo kasetes
atsizvelgdami j rezimg, i kurj bus kei¢iama. Jei kitose
ra$alo kasetése rasalo mazai, paruoskite naujas kasetes.

Spalvoto rasalo rezimas -> rasalo ,,White” (Balta)
rezimas

2 ra$alo White (Balta) kasetes

Rasalo ,White” (Balta) rezimas -> spalvoto rasalo
rezimas

2 kasetes Cleaning (Valymas)

Pirmg kartg kei¢iant i spalvoto rasalo rezimo j rasalo
»White” (Balta) rezimo, reikalingas charging unit.
Paruoskite jj prie§ pradédami keisti. Jo nereikia
kei¢iant antrg kartg ir véliau.
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Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Isitikinkite, kad spausdintuvas yra jjungtas, ir
paspauskite mygtukg =Y.

Pasirodys meniu Maintenance.

Spausdami mygtukus V/A pasirinkite Replace
White Ink, tuomet paspauskite mygtuka .

Spausdami mygtukus V/A pasirinkite Yes,
tuomet paspauskite mygtuka OK.

Atlikite 2-6 rasalo kasetés keitimo proceduros
veiksmus, kad rasalg White (Balta)
pakeistuméte valymo skys¢iu arba valymo
skystj ragalu White (Balta), ir tada paspauskite
mygtuka OK.

Valymo skyscio keitimas rasalu White (Balta)
(pirma karta)

Pereikite prie 5 veiksmo.

Rasalo White (Balta) keitimas valymo skys¢iu
ar valymo skyscio keitimas rasalu White
(Balta) (antra kartg ir véliau)

Pradedama keisti. Pakeitus valdymo skydelio
ekranas, kuriame buvo rodoma eiga, pasikeicia
jekrang Ready ir t. t.

£ ,Rasalo kaseciy purtymas ir keitimas”
puslapyje 87

Atidarykite spausdintuvo dangtj.

78

Nuimbkite apsauginj dangtj, tuomet paspauskite

Jrenkite charging unit, tuomet paspauskite
mygtuka OK.

Ispauskite iki galo toliau nurodyta kryptimi.

Uzdarykite spausdintuvo dangtj, tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Pradedama keisti rasalg. Kai valdymo skydelyje
bus rodoma Remove Charging Unit, pereikite
prie kito veiksmo.

Atidarykite spausdintuvo dangtj.
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10 Isimkite charging unit, tuomet paspauskite
mygtuka OK.

Laikydami nuspausta (1) paZyméta svirtj,
pakeldami i$imkite bloka.

Pastaba:
ISimtg charging unit iSmeskite.

Panaudoty eksploataciniy medZiagy iSmetimas
5, I$metimas” puslapyje 69

Uzdékite apsauginj dangtj iliustracijoje
nurodyta kryptimi, tada paspauskite
mygtuka OK.

Pritvirtinkite apsauginj dangtj taip, kad apvali
$io dangcio anga prisitvirtinty prie
spausdintuvo veleno.

Q7.
Y4

Menu

Uzdarykite spausdintuvo dangtj, tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Valdymo skydelio ekrane uzrasas pasikeicia j
Readyirt. t.

79

Pastaba:

Jei spausdintuvg ilgg laikg naudojate spalvoto rasalo
rezimu ir tada perjungiate j rasalo , White” (Balta)
rezimg, rasalo White (Balta) tankis gali buti per
mazas. Jei tankis per mazas, pabandykite atlikti rasalo
White (Balta) purkstuky galvuciy valymgq lygiu
Execute (Heavy). Jei rezultatas nepageréja, kreipkités
»~Epson” techninés pagalbos skyriy.

25 ,Spausdinimo galvutés valymas” puslapyje 84
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Uzsiteses laikymas

Jei spausdintuvas ilgai nenaudojamas (iSjungtas
maitinimas), prie$ jj laikydami, meniu Maintenance
rasalo kasete nustatykite kaip Cleaning (Valymas). Jei

spausdintuvas paliekamas $ioje busenoje, gali buti
nejmanoma nuvalyti uzsikims$usios spausdinimo
galvutés. Kaip nurodyta toliau, laikotarpis, kuriam
reikalinga uzsitg¢susio laikymo nenaudojant operacija,
skiriasi atsizvelgiant j naudojimo rezima.

Naudojimo Nenaudo- Pastabos
rezimas jimo laikas

Rasalas Whi- Dvi savai- Pakeiskite rasalg White

te (Balta) tesaril- (Balta) kasete Cleaning
giau, bet (Valymas) (pakeiskite j
trumpiau spalvoto rasalo rezima).
NEIVIeNa | % Rasalo White (Balta)
menesi keitimas” puslapyje 77
Vienasmé- | Pakeiskite kiekvieng spal-
nuo ar il- vota rasalg kasete Clea-
giau ning (Valymas) cartridge

Spalvotas ra- Vienasmé- | Pakeiskite kiekviena spal-

salas nuo ar il- votg rasalg kasete Clea-

Spalvotas giau ning (Valymas) cartridge

spausdini-

mas dideliu

greiciu

Prie$ pradédami uzsitesusio laikymo nenaudojant
operacija, paruoskite kasetes Cleaning (Valymas) ir
liekamojo rasalo buteliukus (x 2). Priklausomai nuo

likusio valymo skyscio kiekio, gali reikéti naujy kaseciy.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Isitikinkite, kad spausdintuvas yra jjungtas, ir
paspauskite mygtukg =Y.

Pasirodys meniu Maintenance.

80

Paspauskite ¥/A mygtukus, kad
paryskintuméte Storage Mode, tada

paspauskite P mygtuka.

Spausdami mygtukus V/A pasirinkite Yes,
tuomet paspauskite mygtuka OK.

Vadovaudamiesi rasalo kaseciy keitimo
procediira pakeiskite spalvotg ar White (Balta)
rasalg valymo skysciu.

£ ,Rasalo kaseciy purtymas ir keitimas”
puslapyje 87

Pakeitus valdymo skydelyje pasirodys
pranes$imas, nurodantis pakeisti liekamojo
rasalo buteliuka. I$meskite liekamajj rasalg ir
i$junkite spausdintuva.

5 ,Liekamojo rasalo buteliuko keitimas”
puslapyje 90

Kita karta jjunge spausdintuvg, vadovaukités valdymo
skydelyje pateikiamomis instrukcijomis, kad
jdétuméte rasalo kasetes.

£ ,Rasalo kaseciy purtymas ir keitimas”
puslapyje 87

Pastaba:

Jiungus spausdintuvq kitg kartq ir nustacius rasalo

» White” (Balta) rezimg, rasalo White (Balta) tankis
gali buti per maZas. Jei tankis per mazas, pabandykite
atlikti rasalo White (Balta) purkstuky eilés galvuciy
valymg lygiu Execute (Heavy). Jei rezultatas
nepageréja, kreipkités j ,Epson” techninés pagalbos
skyriy.

5 ,Spausdinimo galvutés valymas” puslapyje 84
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Tikrinimas, ar purkstukai
néra uzsikimse

Atspausdinkite purkstuky patikrinimo rastg, kad
patikrintuméte, ar neuzsikimse purkstukai.

Tam, kad atspausdintuméte purkstuky patikrinimo
rasta, jums reikés toliau aprasytos spausdinimo
medziagos. Naudojamos spausdinimo medziagos tipas
skiriasi priklausomai nuo spalvos rezimo nustatymy.

Be to, reguliuojant tarpiklius, kad buty galima
spausdinti ant storos spausdinimo medziagos, reikés
jdeéti tarpiklius. I$samesnes instrukcijas Zr. toliau.

Dydis

L, M ir S dydzZio spausdinimo plokstelés, vidutiné
spausdinimo plokstelé su centriniu grioveliu: A4 ar
laisko dydzio

XS dydzio plokstelé: 180 x 200 mm
Velenélio tipo spausdinimo plokstelé: 100 x 100 mm

Spausdinimo medziagos tipas

Ragalo White (Balta) rezimas: permatoma
spausdinimo medziaga, pvz., OHP plévelé ar spalvotas
popierius*

Spalvoto rasalo rezimas ar spausdinimas spalvotu
ragalu dideliu grei¢iu: jprastas popierius”

* Tvirtinant vidutine spausdinimo plokstele su centri-
niu grioveliu ir $iuo spausdintuvu spausdinant purks-
tuky patikrinimo rastg reikia naudoti stora popie-
riy. Jei neturite storo popieriaus, spausdinkite i pri-
détos programinés jrangos Garment Creator.

Purkstuky patikrinimo rasto spausdinimo proceda-
ra i§ ,,Garment Creator” zr. ,,Garment Creator” Zi-
niatinklio Zinyne.

Prie$ spausdindami ant spausdinimo plokstelés
uzdékite spausdinimo medziaga. Informacija apie
spausdinimo medziagos jdéjima Zr. toliau
pateikiamame skyriuje.

81

Spausdinimo medziagos
idéjimas

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

OK

Menu

Patikrinkite, kad spausdinimo plokstelé baty
i$stumiama j priekj.

Jei ji neisstumiama, paspauskite mygtuka 7,
kad i$trauktuméte spausdinimo plokstele j
priekij.

Isitikinkite, kad jdéta spausdinimo plokstelé ir
jdékite tarpiklius pagal toliau nurodyta buseng.

L, M, S ir XS dydzio spausdinimo plokstelés

Idékite a ir b tarpiklius.

Sumontavus velenélio tipo spausdinimo
plokstele arba vidutine spausdinimo plokstele
su centriniu grioveliu

Jdékite tik b tarpiklj.

£ ,Spausdinimo ploksteliy keitimas ir
tarpikliy nuémimas / uzdéjimas” puslapyje 43

Jeigu naudojate spausdinimo plokstelés rémelj,

.....



SC-F2100 Series

Vartotojo vadovas

Techniné prieziura

Ant spausdinimo plokstelés uzdékite
spausdinimo medZiaga.

Atsizvelgiant j spausdinimo plokstelés tipa,
jdéjimo padétis skiriasi, kaip parodyta toliau.
Sumontavus vidutine spausdinimo plokstele su
centriniu grioveliu, jdéjimo padétis skiriasi
atsizvelgiant ] tai, ar spausdinate i§
spausdintuvo, ar i§ ,,Garment Creator”.

« Kainaudojamos L, M, S ir XS dydzio
spausdinimo plokstelés

» Spausdinant purkstuky patikrinimo rasta is

spausdintuvo su vidutine spausdinimo
plokstelé su centriniu grioveliu

Spausdinimo medziagg padékite per plokstelés

vidurj.

EZANIN

Spausdinant purkstuky patikros rasta i$
»Garment Creator” su vidutine spausdinimo
plokstelé su centriniu grioveliu

Spausdinimo medziagg padékite plokstelés
desiniojoje puséje.

Kai sumontuota velenélio tipo spausdinimo
plokstelé

Spausdinimo medziagg padékite per pakeltos
dalies vidurj.

82

Spausdinimo medziagg padékite taip, kaip
parodyta auksciau. Jeigu spausdinimo
medziagg padésite kitaip, spausdinimo
plokstelé gali susitepti rasalu.

Pritvirtinkite spausdinimo medZiagg celofanine
juostele ar kitomis priemonémis, kad ji
laikytysi vietoje.

;|

4

Sureguliuokite spausdinimo plokstelés
reguliavimo svirtj, kad ji buty ties skalés
padétimi, kaip parodyta toliau.

Kai yra sumontuota reljefiniu kiliméliu
padengta spausdinimo plokstelé: 1

Kai yra sumontuota spausdinimo plokstelé be
reljefinio kilimélio: P
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Purkstuky patikrinimo rasto
spausdinimas

Siame skyriuje aiskinama, kaip i$spausdinti purkstuky
patikrinimo rasta.

Kai yra sumontuotos L, M, S arba XS dydzio
plokstelés arba vidutiné spausdinimo plokstelé su
centriniu grioveliu, purkstuky patikrinimo rasta galite
spausdinti i§ spausdintuvo arba i$ su spausdintuvu
pridétos programinés jrangos Garment Creator.

Kai sumontuota velenélio tipo spausdinimo plokstelé,
spausdinkite purkstuky patikrinimo rastg i$ ,,Garment
Creator”. Spausdinant i$ spausdintuvo plokstelé ir
pats spausdintuvas issiteps ragalu, taigi buitinai
spausdinkite i$ ,,Garment Creator”.

Purkstuky patikrinimo rasto spausdinimo procediira

i§ ,Garment Creator” Zr. ,,Garment Creator”
Ziniatinklio Zinyne.

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

Paspauskite mygtuka .

-

Pasirodys meniu Maintenance.

Spausdami mygtukus A/V pasirinkite Nozzle

X

Check, tuomet paspauskite mygtuka P.

Paspauskite mygtuka OK.

Patikrinkite, ar jdéta spausdinimo medzZiaga,
tuomet dar kartg paspauskite mygtuka OK.

>

I$spausdinamas purkstuky patikrinimo rastas.

Patikrinkite purkstuky patikrinimo rasta.

£l

Spausdinant spalvoto rasalo rezimu, valymo
skyscio eiles sunku pamatyti, todél jy nereikia
tikrinti.

83

Svariy purkstuky pavyzdys

Patikrinimo raste néra jokiy tarpy.

Uzsikimsusiy purkstuky pavyzdys

Jei purkstuky patikrinimo raste yra tarpy,
atlikite galvutés valyma.

£ ,Spausdinimo galvutés valymas”
puslapyje 84
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Spausdinimo galvutes
valymas

Jei spaudiniai yra blankis ar su tarpais, i§valius
spausdinimo galvute uzsikimse purkstukai taip pat
gali bati ivalyti.

Galvuciy valymo lygiai

Galite rinktis tris galvuciy valymo lygius. Paprastam
valymui naudokite lengva ar jprastinj. Jei atlike lengva
ar jprastinj valyma negalite i$valyti uzsikimsusiy
purkstuky, atlikite nuodugny valyma.

Kelis kartus po pradinio rasalo papildymo,
sunaudojamo ragalo kiekis yra didesnis nei jprastai,
nors valymas atliekamas tokiu paciu badu, kaip ir

pradinis rasalo papildymas, nepaisant pasirinkto lygio.

Pastaba:

Priklausomai nuo pasirinkto valymo lygio,
automatinio valymo pradZzios laikas rodomas valdymo
skydelio ekrane gali buiti nustatytas j prading biseng.

Automatinés prieziuros funkcija

Spausdintuve yra patogi imontuota automatinés
priezitros funkcija (Power On Cleaning), kuri jjungus
spausdintuvy ir prie$ spausdinant atlieka galvutés
valyma.

£ ,,Administrator Menu” puslapyje 104

Pastabos dél galvutés valymo

1 Spausdinimo galvute valykite tik tuomet, jei
pablogéja spausdinimo kokybé, pvz., tekstas
tampa neaiskus ar vaizdai yra netinkamy spalvy.
Atliekant galvutés valyma naudojamas rasalas.

A Visy purkstuky galvutei valyti naudojamas visy

spalvy ragalas.

Spausdinimo galvutés valymas

Siame skyriuje aiskinama, kaip valyti spausdinimo
galvute, kai i§ patikrinimo rasto nustatéte
uzsikimsusiy purkstuky.

84

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai

1 Paspauskite mygtuka =Y.

Pasirodys meniu Maintenance.

Paspauskite A/¥ mygtukus, kad
parys$kintuméte Head Cleaning, tada

paspauskite P mygtuka.

Spausdami mygtukus A/V pasirinkite
purkstuky eilés valymo bida, tuomet
paspauskite mygtuka P

Selected Nozzles

Rinkités $ig parinktj, jei nustatéte blankias ar
tuscias vietas konkre¢iame raste (purkstuky
eiléje) patikrinimo raste. Galite pasirinkti kelias
purkstuky eiles.

All Nozzles

Rinkités $ig parinktj, jei nustatéte blankias ar
tuscias vietas visuose rastuose. Pasirinke All
Nozzles, pereikite prie 5-ojo zingsnio.

Nurodykite purkstuky eiles valymui.

d  Spausdami mygtukus A/V pasirinkite
atitinkamg patikrinimo rasto, kuriame yra
blankiy ar tusciy viety, skai¢iy, tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Pasirinke visas norimas i$valyti purkstuky
eiles, paspauskite mygtuka ».

Spausdami mygtukus A/¥ pasirinkite valymo
lygi, tuomet paspauskite mygtuka OK.

Galvutés valymas atliktas.
Baigus galvutés valyma, meniu ,,Nustatymai”
uzsidaro.

Spausdinkite patikrinimo rastg ir jsitikinkite,
kad purkstukai isvalyti.
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&, Tikrinimas, ar purk$tukai néra uzsikimse”
puslapyje 81

Purkstukai lieka uzsikimse net keleta karty
atlikus galvutés valyma

Gali buti suteptas metalinio pavir$iaus krastas.
Atlikite toliau nurodytus veiksmus.

£ ,Nuvalykite metalinio pavirsiaus krastg”
puslapyje 76

85

Netinkamo spausdinimo
iSlygiavimo istaisymas

Esant mazam atstumui tarp spausdinimo galvutés ir
marskinéliy dél temperataros, drégmeés, spausdinimo
galvutés judesiy inercijos jégos, spausdinimo galvutés
judéjimo krypties (i§ desinés j kaire ir i$ kairés j
desing) ir spausdinimo medziagos storio bei tekstiros
gali atsirasti netinkamas ragalo islygiavimas.
Netinkamas rasalo i§lygiavimas taip pat gali atsirasti,
jei dél kokiy nors priezas¢iy kinta spausdinimo
plokstelés tiekimas. Dél to spaudiniai gali buti gradéti
ar neaiskas. Reguliuokite spausdintuva, kad
iStaisytuméte netinkamga islygiavima.

Itaisyti netinkama spausdinimo i$lygiavima galima
dviem toliau pateikiamomis parinktimis.

(d Head Alignment (kai matomos vertikalios linijos
ar tekstas yra blankus)

d  Offset Head Alignment (kai norite tiksliai
suderinti atlike Head Alignment)

4 Feed Adjustment (kai matomos horizontalios

linijos)

Siame skyriuje aiskinama, kaip vizualiai patikrinti
patikrinimo rasta ir naudoti Head Alignment, norint
iStaisyti netinkamg iSlygiavimag. ISsamesnés
informacijos apie Offset Head Alignment ir Feed
Adjustment 7r. toliau pateikiamame skyriuje.

£, Printer Setup” puslapyje 103

Head Alignment

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai
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Idékite marskinélius, su kuriais norite atlikti

reguliavima, i spausdinimo plokstele, tuomet
reguliuokite aukstj sukdami plokstelés tarpo

reguliavimo svirtj.

£ ,,Marskinéliy (spausdinimo medziagos)
jdéjimas” puslapyje 48

Pastaba:

Patikrinimo rastas spausdinamas tokio paties
dydzio kaip plokstelés montavimo plokstelés
virsutinis pavirsius.

Norédami matyti meniu ,,Nustatymy”,
paspauskite mygtuka P

Spausdami mygtukus A/V pasirinkite Printer
Setup, tuomet paspauskite mygtuka P

Spausdami mygtukus A/¥ pasirinkite Head
Alignment, tuomet paspauskite mygtuka ».

Spausdami mygtukus A/¥ pasirinkite jdétos
spausdinimo plokstelés dydj, tuomet
paspauskite mygtuka P

Paspauskite mygtuka OK.

Patikrinkite, kad marskinéliai baty jdéti,
tuomet dar kartg paspauskite mygtuka OK.

I$spausdinamas patikrinimo rastas.

Kai spausdinamas galvutés ilygiavimo
patikrinimo rastas kitoms nei vidutinés
spausdinimo plokstelés su centriniu grioveliu,
patikrinimo rasto ribos yra tokio paties dydzio
kaip plokstelés montavimo plokstelés virSutinis
pavirsius.

Kai spausdinimui naudojama vidutiné
spausdinimo plokstelé su centriniu grioveliu, jis
bus panasus j pateikta toliau esancioje schemoje.

A

A: spaudinio patikrinimo rasto ribos.

86

LR
N\

Pazvelkite j atspausdintg patikrinimo rastg ir
patikrinkite rasto, turin¢io maziausiai linijy,
numerj.

Pvz., pateiktoje iliustracijoje ,,5” yra geriausias

raStas.

1T 2 7 8 9 10 11 12 13

3 4|5)6 7

\ v

Prietaisy skydelyje pasirodzius C, spausdami
mygtukus A/V pasirinkite 8 Zingsnyje minéta
numerj, tuomet paspauskite mygtuka OK.

Jei patikrinimo raste néra optimalaus numerio,

jveskite ,,1” arba ,,13” (kuris i$ jy yra geresnis),
ir dar kartg atlikite galvutés islygiavima.

Pasirinkite visy spalvy numerj ir
paspauskite OK.

Baige nustatyti paskuting spalva, grisite j ekrana
Readyirt.t.
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Rasalo kaseciy purtymas
ir keitimas

Purtymas

Kada ir kaip daznai purtyti rasalo
kasetes

n Svarbu:

Dél rasalo savybiy kasetése jis lengvai sudaro
nuosédas (rasalo komponentai nuséda j skyscio
dugng). Jeigu rasalas nuséda, spausdiniai tampa
netolygiis ir uzsikemsa purkstukai.

Pries jdédami naujq rasalo kasete, jg papurtykite.
Kasetg jdéje j spausdintuvg, jg periodiskai
isimkite ir papurtykite.

Kaseciy Cleaning (Valymas) purtyti nereikia.

A Keiciant
Nauja rasalo kasete i$imkite i§ pakuotés ir stipriai
papurtykite.
Purtymy skaicius skiriasi priklausomai nuo rasalo
spalvos.

Rasalas White
(Balta)

Apytikriai 50 karty vienai kase-
tés pusei (apytikriai 15 sekun-
dziy)

Spalvotas rasalas | Apytikriai 15 karty (apytikriai

5 sekundes)

Prie$ atliekant kasdienes spausdinimo operacijas
(tik White (Balta) rasalas)

White (Balta) rasalas labiau linkes sudaryti
nuosédas negu kity spalvy rasalas.

Jeigu spausdintuvg naudojate kiekvieng diena,
i$imkite ragalo kasete ir papurtykite tiek karty,
kiek nurodyta toliau. Jeigu rasalo kaseciy
nepapurtysite 20 ar daugiau valandy, bus

rodomas pranesimas Remove and shake WH ink.

Jeigu rodomas prane$imas, nedelsdami iSimkite
rasalo kasete ir ja papurtykite.

Apytikriai 25 karty vienai kasetés pusei (apytikriai
8 sekundziy)
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(d  Kartg per ménesj (spalvoto rasalo kaseté)
Net kasete jdéje i spausdintuva, ja periodiskai
iSimkite ir papurtykite.

Apytikriai 15 karty (apytikriai 5 sekundes)

Purtymo budas

Isitikinkite, kad jjungtas spausdintuvas, tada
i$imkite rasalo kasete.

Keisdami kasete i§ maiSelio i§imkite nauja.
Kasete stipriai papurtykite horizontalia
kryptimi 5 cm amplitude.

Spalvotas rasalas

Rasalas White (Balta)

Keitimo procedura

Kai ekrane rodomas pranesimas Ink Low, kuo
greic¢iau pakeiskite rasalo kasete. Jeigu bent viena i$
spausdintuve jdéty rasalo kaseciy issieikvojo,
spausdinti negalima.
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Jei rasalo kaseté iSsieikvojo spausdinimo metu, pakeite
rasalo kasete, galésite testi spausdinima. Taciau jei
rasalo kaseté pakei¢iama spausdinimo uzduoties
metu, spaudinio spalvy tonai gali skirtis priklausomai
nuo dziovinimo salygy.

Toliau aiskinama procedira, kaip pakeisti rasalo
kasetés ir Cleaning (Valymas) kasete.

n Svarbu:

~Epson” rekomenduoja naudoti originalias
~Epson” rasalo kasetes. ,Epson” negali garantuoti
neoriginalaus rasalo kokybés arba patikimumo.
Naudodami neoriginaly rasalg galite sugadinti
spausdintuvg (tokiam gedimui netaikoma
~Epson” garantija). Kai kuriais atvejais
neoriginalus rasalas gali lemti nevienodg
spausdinimgq. Informacija apie rasalo lygius gali
biti nerodoma, o neoriginalaus rasalo
naudojimas bus uZfiksuojamas, kad prireikus juo
baty galima pasinaudoti techninés prieZitiros
metu.

Patikrinkite, ar spausdintuvas jjungtas.

Atidarykite kasec¢iy dangtj.

88

3

Tkiskite pirstg j jdubimg kei¢iamos rasalo
kasetés vir$uje ir iStraukite kasete.

Nelieskite IC lusto rasalo kasetés virsuje.
Kaseté gali biati neatpazjstama arba
spausdintuvas negalés tinkamai spausdinti.

Kasete laikydami horizontaliai ja papurtykite
abiem kryptimis apytikriai 5 cm amplitude
15 karty 5 sekundes.

Stipriai papurtykite White (Balta) rasalo kasete
apytikriai 50 karty 15 sekundziy.

Ragalo kasetés spalva suderinkite su etiketés ant
spausdintuvo spalva ir jdékite.
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Pakartokite 3-5 veiksmus, kad pakeistuméte
kitas rasalo kasetes.

u Svarbu:

Idékite visas rasalo kasetes j visus lizdus.
Nebus galima spausdinti, kol rasalo kasetés
nebus jdétos j visus lizdus.

ISmetimas

£ ,Panaudoty eksploataciniy medziagy iSmetimas”

puslapyje 69
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Liekamojo rasalo
iSmetimas

Paruosimas ir keitimo laikas

Kai rodomas pranesimas Prepare empty waste ink
bottle.

Kuo grei¢iau paruoskite nauja Waste Ink Bottle
(Liekamojo rasalo buteliuka). Norédami keisti Waste
Ink Bottle (Liekamojo rasalo buteliukg), kai rodomas
$is pranesimas, dél nakties metu atliekamy operacijy
ir pan., spausdintuvo prieziaros ekrane pasirinkite
Waste Ink Counter ir pakeiskite buteliuka. Jeigu
buteliukg keisite nepasirinke Waste Ink Counter,
liekamojo rasalo skaitiklis veiks netinkamai.

Meniu ,,Maintenance”
£5° ,Maintenance” puslapyje 101

Liekamojo rasalo skaitiklis
7, Liekamojo rasalo skaitiklis” puslapyje 90

n Svarbu:

Niekada neisimkite liekamojo rasalo buteliuko
spausdindami ar atlikdami toliau pateikiamas
priezitiros procediiras. Gali istekéti atliekamas
rasalas.

d  Vamzdelio plovimas
1  Galvuteés valymas

A Pakeisti rasalu
o

Spausdintuvo priezZiiira pries laikymg

Jeigu vadovaujatés rodomo pranesimo (Replace
waste ink bottle and press .) instrukcijomis

Nedelsdami pakeiskite seng Waste Ink Bottle
(Liekamojo ragalo buteliuka) nauju.

Keitimo procedira
£ ,Liekamojo rasalo buteliuko keitimas”
puslapyje 90
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Liekamojo rasalo skaitiklis

Spausdintuve naudojamas liekamojo rasalo skaitiklis,
kad buty galima sekti liekamojo rasalo kiekj ir kad
baty rodomi prane$imai, kai skaitiklis pasiekia
ispéjimo lygj. Jeigu vadovausités prane$imo Replace
the Waste Ink Bottle and press [fd . instrukcijomis ir
keisite Waste Ink Bottle (Liekamojo rasalo buteliuka)
nauju, skaitiklis bus atkuriamas automatigkai.

Jeigu liekamojo rasalo buteliukg reikia keisti, nes buvo
parodytas pranes$imas, spausdintuvo prieziiros meniu
pasirinkite Waste Ink Counter.

Meniu ,Maintenance”
£5° ,Maintenance” puslapyje 101

n Svarbu:

Liekamojo rasalo skaitiklj visada atkurkite, kai
Waste Ink Bottle (Liekamojo rasalo buteliukg)
keiciate to paprasyti rodomame pranesime.
Priesingu atveju Waste Ink Bottle (Liekamojo
rasalo buteliuko) keitimo intervalas bus
fiksuojamas neteisingai.

Liekamojo rasalo buteliuko keitimas

Prie$ pradédami $ig procedarg perskaitykite:
£, Ispéjimai naudojant” puslapyje 67

Nuo naujo liekamojo rasalo buteliuko nuimkite
vidinj ir i$orinj dangtelius.

n Svarbu:

Dangteliy reikeés ismetant liekamojo rasalo
buteliukg. Saugokite juos.

=
4+

N
§t )
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\
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I§ panaudoto liekamojo rasalo buteliuko
isimkite liekamojo ragalo vamzdelj ir,
stengdamiesi neipilti liekamojo rasalo, jdékite
ji 1 naujajj buteliuka.

Uzdékite dangtelius ant panaudoto liekamojo
rasalo buteliuko.

I§ liekamojo rasalo buteliuko laikiklio i$imkite
panaudota lieckamojo rasalo buteliukga ir jdékite

naujaji

n Svarbu:

Isitikinkite, kad liekamojo rasalo vamzdelis
ikistas j buteliuko kaklelj. Jei liekamojo
rasalo vamzdelis i$sikis i§ buteliuko,
liekamasis rasalas issipils.
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y

> ¥

o4

Paspauskite mygtuka OK.

B

Dar kartg patikrinkite, ar naujasis Waste Ink
Bottle (Liekamojo rasalo buteliukas) jdétas
teisingai. Norédami i$trinti liekamojo rasalo

skaitiklio duomenis, paspauskite mygtuka OK.

ISmeskite lieckamajj rasalg su liekamojo rasalo
buteliuku. Nepilkite j kitg talpa.

n Svarbu:

Atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus,

kai liekamgjj rasalg is liekamojo rasalo buteliuko

perkeliate j kitg talpyklg.

A Liekamgjj rasalg perkelkite j is PE
(polietileno) pagamintg talpyklg.

1 Prie liekamojo rasalo buteliuko kaklelio

pridékite su spausdintuvu pridétg nutekamagjj

vamzdelj ir perkelkite liekamgjj rasalg.

Atsargiai pilkite liekamgjj rasalg. Liekamgjj

rasalg pilant greitai jj galima ispilti ir istaskyti.

1 Liekamgjj rasalg laikykite tvirtai uZdarytoje
talpykloje, j kurig jj jpyléte.

Liekamojo rasalo ir Waste Ink Bottles (Liekamojo
rasalo buteliuky) i$metimas
£, I8metimas” puslapyje 69
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Galvuteés valymo
komplekto keitimas

Paruosimas ir keitimo laikas

Kai rodomas pranesimas Head cleaning set is
nearing end of life.

Kuo grei¢iau paruoskite nauja valymo komplekts.

Norédami keisti dalis, kai rodomas $is pranesimas,
naudokite sagrankos meniu Head Cleaning Set jrankj
ir pakeiskite dalis. Jeigu dalis keisite nenaudodami
Head Cleaning Set, galvutés valymo komplekto
skaitiklis veiks netinkamai.

Meniu ,Maintenance”
£, Techniné prieziara” puslapyje 63

g Svarbu:

Apie Head Cleaning Set Counter (Galvutés
valymo komplekto skaitiklj)

Spausdintuvas fiksuoja sunaudotas medZiagas
naudodamas galvutés valymo komplekto skaitiklj
ir rodo pranesimg, kai skaitiklis pasiekia jspéjimo
bygi.

Jeigu keisite dalis, kai rodomas pranesimas

»& Head Cleaning Set Life”, skaitiklis bus
atkuriamas automatiskai.

Jeigu dalis reikia keisti, nes buvo parodytas
pranesimas, spausdintuvo sgrankos meniu
naudokite jrankj Head Cleaning Set.

Meniu ,,Maintenance”
£ ,Techniné prieziura” puslapyje 63

Kai rodoma ) Head Cleaning Set Life

Zr. toliau esantj puslapj ir pakeiskite visas galvutés
valymo komplekte esancias dalis. Jei dalys
nepakeistos, spausdinti negalima.

Galvuteés valymo komplekte yra $ios dalys.

4 Valymo blokas (1 vnt.)

d  Nuo i$dziuvimo saugantis dangtelis (1 vnt.)
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(4 Praplovimo tarpiklis (1 vnt.)

Visada naudokite $iam spausdintuvui skirtg galvutés
valymo komplekta.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Prie§ pradédami $ia procedirg perskaitykite:

£ ,Ispéjimai naudojant” puslapyje 67

Kaip keisti Galvutés valymo
komplekta

Paspauskite mygtukg OK, esantj ekrane
@ Head Cleaning Set Life.

Spausdinimo plokstele ir spausdinimo galvute
perkelkite j prieZiaros padétj.

Pastaba:

Praéjus 10 minuciy nuo galvutés valymo
komplekto keitimo pradZios, bus parodomas
ekranas ir pasigirs zirzeklis, pranesantis, kad
praéjo 10 minuciy. Paspauskite mygtukg OK,
norédami testi keitimo procesq. Praéjus dar 10
minuciy, vél suskamba zirzeklis.

Jei spausdinimo galvuté ilgiau nei 10 minuciy yra
ne savo paskirties vietoje, purkstukai gali lengvai
uzsikimsti. Kuo grei¢iau baikite keisti.

Atidarykite spausdintuvo dangt;.

922

Pirstus jdékite j valymo bloko uZpakalinéje
puséje esancius griovelius ir kilstelékite Siek
tiek priesais save.

Tam, kad nesuteptumeéte savo daikty rasalu,
panaudota valymo bloka jvyniokite j naujojo
valymo bloko pakuote.
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Jdékite nauja valymo bloka.

Jdékite j tvirtinimo vietg ir paspauskite Zemyn,
kol uzsifiksuos.

I$pakuokite nauja nuo i§dzitvimo saugantj
dangtelj, tuomet nuimkite dangtj.

N

Spauskite svirtj i save, tuomet kilstelékite nuo

s
A

Pritvirtinkite 7 veiksmo metu nuimtg dangtj
prie senojo nuo isdziuvimo saugancio
dangtelio, tuomet jdékite jj i naujojo dangtelio
maiselj.

i$dziavimo saugantj dangtelj, kad i$imtumeéte jj.

923

Spauskite svirtj j priekj, tuomet nuo i§dZidvimo
saugancio dangtelio angas uzmaukite ant
spausdintuvo stulpeliy.

s

Uzdarykite spausdintuvo dangtj, tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Spausdami mygtukus A/V, pasirinkite Yes,
tuomet paspauskite mygtuka OK.

Jei norite spausdinimo galvute perkelti
praplovimo tarpiklio keitimo padétj,
paspauskite mygtuka OK.

Atidarykite spausdintuvo dangtj.

Pakelkite praplovimo tarpiklio kilpele ir
isimkite jj.

n Svarbu:

Darykite tai atsargiai, nes per stipriai
pakélus gali pradéti purksti rasalas.
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Laikykite ja pakreipe ir palaukite, kol
liekamasis rasalas nustos lagéti i§ praplovimo
tarpiklio. Isimkite ir padékite ji ant metalinio
padéklo.

94

I§imtg praplovimo tarpiklj jdékite j pakuote,
kurioje buvo naujas praplovimo tarpiklis.

Praplovimo tarpiklio du kabliukus jkiskite j
spausdintuve esancias angas ir kilpele spauskite
zemyn, kol isgirsite, kad tarpiklis uzsifiksavo
vietoje.

n Svarbu:

Jei danteliai jkisami neteisingai,
spausdinimo galvuté gali buiti sugadinta.

f.

Uzdarykite spausdintuvo dangtj, tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Meniu uzsidaro.

Panaudoty eksploataciniy medziagy iSmetimas
25 ,Ismetimas” puslapyje 69
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Tube Washing

White (Balta) rasale lengvai formuojasi nuosédos,
todél jei toliau spausdinsite baltu rasalu, baltumas gali
sumazéti ar tapti netolygus. Todél, kad pageréty
spausdinimo kokybé, reikia valyti vamzdelius.

Praplovus vamzdelius taip pat galima i$valyti
uzsikimsusius purkstukus. Jei uzsikims$e purkstukai
nei$valomi net keletg karty atlikus galvutés valyma,
pabandykite praplauti konkretaus rasalo vamzdelius.

Atlikite toliau nurodytus veiksmus, kad i$plautuméte
vamzdelius naudodami kasete Cleaning (Valymas).
Isitikinkite, kad turite paruosta kasete Cleaning
(Valymas).

Pasirinkite spalva, kurios rasalo vamzdelj norite

iSplauti.

Pakeiskite rasalo kasete valymo kasete, tada
pripildykite valymo skys¢io.

Vs

Pakeiskite kasete Cleaning (Valymas) rasalo
kasete, tada pripildykite rasalo.

Kai kasetéje Cleaning (Valymas) skyscio lieka mazai,
pripildant valymo skyscio reikia pakeisti valymo
kasete. Be to, jei rasalo kasetéje liko mazai rasalo,
negalima pradéti pripildyti rasalo. Kai lieka mazai
rasalo, paruoskite naujg kasete.

Reikalingy naujy kaseciy kiekis priklauso nuo
nustatymy (spalva) ir spausdintuvo spalvy rezimo,

kaip parodyta toliau.

Rasalo White (Balta) rezimas

Nustatymas (spal-

Naujos kasetés
va)

Rasalas White (Bal- a
ta)

2 rasalo White (Balta)

1 2valymo skyscio

95

Nustatymas (spal-

va)

Naujos kasetés

Spalvotas rasalas 1 ragalo Cyan (Zydra)
1 rasalo Magenta (Purpuriné)
1 rasalo Yellow (Geltona)

1 rasalo Black (Juoda)

| I T A N W

4 valymo skyscio

Spalvoto rasalo rezimas

Nustatymas (spal-

Naujos kasetés
va)

Spalvotas rasalas 1 rasalo Cyan (Zydra)
1 rasalo Magenta (Purpuriné)
1 rasalo Yellow (Geltona)

1 rasalo Black (Juoda)

0o d o o d

4 valymo skysc¢io

Spausdinimas spalvotu rasalu dideliu greiciu

Naujos kasetés

2 rasalo Cyan (Zydra)

Nustatymas (spal-

va)

Spalvotas rasalas
2 rasalo Magenta (Purpuriné)
1 rasalo Yellow (Geltona)

1 rasalo Black (Juoda)

I T I A

6 valymo skyscio

Taip pat rekomenduojame paruosti nauja liekamojo
rasalo buteliuka, nes pasirodzius prane$imui gali bati
nurodyta pakeisti liekamojo rasalo buteliuka, jei
dabartiniame buteliuke néra pakankamai tusc¢ios vietos.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Toliau pateiktose operacijose naudojami mygtukai
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Isitikinkite, kad spausdintuvas yra jjungtas, ir
paspauskite mygtuka =Y.

Pasirodys meniu Maintenance.

Spausdami mygtukus V/A pasirinkite Tube
Washing, tuomet paspauskite mygtuka P

Spausdami mygtukus V/A pasirinkite White
Ink arba Color Ink, tuomet paspauskite

mygtuka .

Spausdami mygtukus ¥/A pasirinkite Yes,
tuomet paspauskite mygtuka OK.

Norédami pradéti vamzdeliy praplovima,
paspauskite mygtuka OK.

Atidarykite kaseciy dangtj.

Jkiskite pirsta  jdubimg ekrane rodomos rasalo
kasetés vir§uje ir iStraukite kasete.
-«

: '
‘g

n Svarbu:

ISimtoje rasalo kasetéje aplink rasalo tiekimo
prievadg gali biiti rasalo, todél biikite
atsargis, kad juo neisteptuméte Salia esanciy
viety.

926

Paruoskite kasete Cleaning (Valymas).

n Svarbu:

Nelieskite IC lusto kasetés virsuje. Kaseté gali
biati neatpazjstama arba spausdintuvas
negalés tinkamai spausdinti.

Kasete laikykite etiketés puse j iSore ir jstatykite
janga.

Paspauskite mygtuka OK.

Paspauskite mygtuka OK, kad baty pradéta
pildyti valymo skyscio.

Kai valdymo skydelyje rodoma Open cartridge
cover(s)., laikydamiesi ekrane pateikiamy
instrukcijy pakeiskite kaset¢ Cleaning
(Valymas) ir rasalo kasete.

Kei¢iant rasalo kasete, reikia ja papurtyti.
I$samesnés informacijos apie purtyma Zr. toliau
pateikiamame skyriuje.

£ ,Rasalo kaseciy purtymas ir keitimas”
puslapyje 87

Kai pripildymas rasalu baigiamas, valdymo
skydelio ekranas i§ Information grjzta j ekrang
Readyirt. t.
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Valykite spausdinimo

plokstele be reljefinio

kilimélio

. Patikrinkite, kad spausdinimo plokstelé bity
i$stumiama j prieki.

Jei ji nei§stumiama, paspauskite mygtuka T,
kad i$trauktumeéte spausdinimo plokstele i
priekj.

I$junkite spausdintuva ir patikrinkite, ar
pranyko rodomas ekranas.

Minkstu $variu skuduréliu atsargiai nuvalykite
dulkes ar purva.

& N

Jei spausdintuvas yra labai ne$varus, nuvalykite
ji minksta $varia $luoste, sudrékinta vandenyje
su nedideliu kiekiu valiklio ir tvirtai i§grezta.
Tuomet nusluostykite sausa minksta §luoste.

97
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Meniu operacijos

Toliau nurodyti jvairiy meniu jjungimo Zingsniai.

000,000

& W \ozzle Check
. x ‘/®\° OKIPrint
= Printer Setup ~ Head Cleaning &5
- USB File List « Head Cleaning Set
= Printer Status ANl - Head Cap Cleaning ‘@’
= Administrator Menu - = Cleaning around head .| D
» Proceed [« Back » Proceed € Back 4—

T2 T2
® |®
Maintenance

Nozzle Check

@

Maintenance
- Printer Setup
» Head Cleaning Set
« Head Cap Cleaning

« USB File List

= Printer Status

= Administrator Menu v
» Proceed [€ Back

« Cleaning around head |
» Proceed [« Back

|&

* Operacija, atliekama paspaudus mygtuka OK, priklauso nuo pasirinkto elemento.

28
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Pagrindinio meniu sarasas

Toliau aprasomi meniu pasirenkami elementai ir parinktys. I§samesnés informacijos apie kiekvieng elementg Zr.
nurodytuose puslapiuose.

Maintenance

Daugiau informacijos apie $iuos elementus 7r. £ ,,Maintenance” puslapyje 101.

*1 Spausdinimas spalvotu rasalu dideliu greic¢iu nepalaikomas, *2 Palaikomas tik ragalo White (Balta) rezimas

Nustatymo elementas Nustatymas

Nozzle Check Print

Head Cleaning

Selected Nozzles

XX/XX Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

(,XX" yra rasalo spalvos kodas.)

All Nozzles Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Preventive Cleaning -

Head Cleaning Set Yes, No
Head Cap Cleaning Yes, No
Cleaning around head Yes, No

Waste Ink Counter -

Tube Washing White Ink*2, Color Ink
Replace White Ink™’ Yes, No
Storage Mode Yes, No

Printer Setup

Daugiau informacijos apie $iuos elementus zr. £ ,,Printer Setup” puslapyje 103.

Nustatymo elementas ‘ Nustatymas

Head Alignment

XS, S, M, L -

SV

M(G)

Offset Head Alignment -10iki +10

Feed Adjustment -1,00 iki +1,00 %

29
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USB File List

Daugiau informacijos apie $iuos elementus zr. 3 ,,USB File List” puslapyje 103.

Nustatymo elementas

Select Print File

‘ Nustatymas

D,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0.0,0,0,0,9,¢,0,0,0 ¢

x iki xxx puslapis

Delete Print File

Yes, No

Printer Status

Daugiau informacijos apie $iuos elementus zr. £ ,,Printer Status” puslapyje 104.

Nustatymo elementas

Total Prints

‘ Rodoma verté

XXXXXX puslapis

Firmware Version

XXXXXXX, XXX, XXXX

Administrator Menu

Daugiau informacijos apie $iuos elementus 7r. £ ,,Administrator Menu” puslapyje 104.

* Palaikomas tik rasalo White (Balta) rezimas

Nustatymo elementas Nustatymas

Network Setup
IP Address Setting Auto, Panel (IP/SM/DG)
Restore Settings Yes, No

Preferences
Power On Cleaning” On, Off

Date & Time YY/MM/DD HH:MM
MM/DD/YY HH:MM

Language Japanese, English, French, Italian, German, Portuguese, Spanish,
Dutch, Russian, Korean, Chinese

Unit: Length m, ft/in

Alert Sound Setting On, Off

Sleep Mode OFF, 5-180 min.

Reset All Settings Yes, No
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SC-F2100 Series

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Meniu aprasymai

Maintenance

* Numatytieji nustatymai

Nustatymo elementas Nustatymas ‘ Aprasymas

Nozzle Check

Jei norite atspausdinti purkstuky patikrinimo rasta, paspauskite OK myg-
tuka. Vizualiai patikrinkite atspausdintg purkstuky patikrinimo rasta ir pa-
valykite galvute, jei pastebite blankias ar tuscias vietas.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 81

Head Cleaning

Selected Nozzles

XX/XX Execute (Light)"
(,XX" yra rasalo spalvos
kodas.) Execute (Me-
dium)
Execute (Hea-
vy)
All Nozzles Execute (Light)”

Execute (Me-
dium)

Execute (Hea-
vy)

Patikrinimo rasto lape raskite rasty su blankiomis ar tus¢iomis vietomis
numerius, nurodykite visy eiliy arba konkreciy purkstuky eiliy, kuriose
yra numeriai, valymo lygj ir iSvalykite spausdinimo galvute.

Selected Nozzles galima pasirinkti valyti purkstuky eiles. Pasirinkus All
Nozzles, isvalomi visi spausdinimo galvutés purkstukai.

Galite nustatyti Execute (Light), Execute (Medium) ar Execute (Hea-
vy) galvutés valymo lygius. I pradziy isbandykite Execute (Light). Jei
net atlikus Execute (Light) patikrinimo raste bus blankiy ar tusciy viety,
iSbandykite Execute (Medium). Jei net atlikus Execute (Medium) patik-
rinimo raste bus blankiy ar tusciy viety, iSbandykite Execute (Heavy).

Kelis kartus po pradinio rasalo papildymo, sunaudojamo rasalo kiekis
yra didesnis nei jprastai, nors valymas atliekamas tokiu paciu badu, kaip
ir pradinis rasalo papildymas, nepaisant pasirinkto lygio.

Priklausomai nuo pasirinkto valymo lygio, automatinio valymo pradzios
laikas rodomas valdymo skydelio ekrane gali bati nustatytas j pradine
basena.

£ ,Spausdinimo galvutés valymas” puslapyje 84

Preventive Cleaning

Jeigu norite ir toliau dirbti sistematiskai, pasirinkite tai, kad darbo metu
i$vengtumete sustojimo dél automatinio valymo®. Atlikus valyma, valdy-
mo skydelyje rodomas automatinio valymo pradzios laikas yra perstato-
mas j pradine basena.

* Automatinis valymas atliekamas spausdintuvo po nustatyto laikotar-
pio, siekiant uztikrinti tinkama spausdinimo galvutés buikle.

Head Cleaning Set

Yes

No*

Pasirinkite Yes, kad spausdinimo plokstele ir spausdinimo galvute per-
keltumeéte j priezitros padétj. Meniu batinai pasirinkite Yes, tada keiski-
te. Jei pakeisite nesinaudodami Siuo meniu, galvutés valymo komplekto
likes kiekis gali bati nerodomas tiksliai. Problemy taip pat gali kilti, jei
spausdinimo galvute judinsite ranka.

& ,Galvutés valymo komplekto keitimas” puslapyje 91

Head Cap Cleaning

Yes

No*

Pasirinkite Yes, kad spausdinimo plokstele ir spausdinimo galvute per-
keltuméte | priezitros padétj. Meniu batinai pasirinkite Yes, tada valyki-
te. Gali kilti problemuy, jei spausdinimo galvute judinsite ranka.

£ ,I8siurbimo dangtelio valymas” puslapyje 69
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SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Nustatymo elementas

Cleaning around head

Valdymo skydelio meniu naudojimas

‘ Nustatymas ‘ Aprasymas

Yes

No*

Pasirinkite Yes, kad spausdinimo plokstele ir spausdinimo galvute per-
keltuméte | priezitros padétj. Meniu batinai pasirinkite Yes, tada valyki-
te. Gali kilti problemuy, jei spausdinimo galvute judinsite ranka.

& Valymas aplink galvute” puslapyje 74

Waste Ink Counter

Jei pakeitéte liekamojo rasalo buteliuka pries pasirodant pranesimui (nu-
rodanciam keisti) valdymo skydelyje, i$ naujo nustatykite Waste Ink Coun-
ter.

Tube Washing

White Ink”

Color Ink

White Ink galima nustatyti tik rasalo White (Balta) rezimu.

Priziarékite vamzdeliy visy pakeisdami pasirinkta rasalg valymo skysciu.
Atlikite veiksmus paruose pasirinkto rasalo ir Cleaning (Valymas) kasete.

£ , Tube Washing” puslapyje 95

Replace White Ink

Yes

No*

Jei pasirinksite Yes, galésite perjungti dabartinj spausdintuvo rezima j
kita rezima (spausdinimas spalvotu rasalu dideliu greiciu nepalaikomas).

(d  Naudodami rasalo White (Balta) rezima -> perjunkite j spalvoto
rasalo rezima

(1 Naudodami spalvoto rasalo rezima -> perjunkite j rasalo White
(Balta) rezima

Jei spausdintuvo nenaudosite dvi savaites ar ilgiau, bet trumpiau nei vie-
na ménesj nustate rasalo White (Balta) rezima, naudokite $j nustatyma
norédami perjungti j spalvoto rasalo rezima, kad iSvengtumeéte spausdi-
nimo kokybés suprastéjimo.

£~ ,Rasalo White (Balta) keitimas” puslapyje 77

Storage Mode

Yes

No*

Jei ménesj ar ilgiau nenaudojate spausdintuvo, pakeiskite rasalg valymo
skysciu, kad iSvengtumeéte spausdinimo kokybés prastéjimo dél nuo-
sédy susiformavimo. IS anksto paruoskite kaseciy Cleaning (Valymas) ir
liekamojo rasalo buteliuky.

£ ,Uzsiteses laikymas” puslapyje 80

Jei spausdintuvo nenaudosite dvi savaites ar ilgiau, bet trumpiau nei vie-
na ménesj nustate rasalo White (Balta) rezima, pakeiskite spalvoto rasa-
lo reZima vietoje $io nustatymo naudodami Replace White Ink.

£ ,Rasalo White (Balta) keitimas” puslapyje 77
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Printer Setup

* Numatytieji nustatymai

Nustatymo elementas

Head Alignment

‘ Nustatymas ‘ Aprasymas

Jei spaudiniai yra gradéti ar neaiskds, norédami i$ naujo islygiuoti spaus-
dinimo galvute kiekvienam spausdinimo plokstelés dydZiui, atlikite
Head Alignment. Vizualiai jvertinkite atspausdintg patikrinimo rastg ir
jveskite rasto su blogiausiai matomomis linijomis reguliavimo verte. Jei
atspausdintame patikrinimo raste néra optimalios reguliavimo vertés,
jveskite ,1" arba , 13" ir naudokite $j nustatyma dar karta. Toliau nurody-
tose situacijose pakeitimai neatsispindi spausdinimo rezultatuose, net
jei reguliuojama naudojant $j nustatyma.

(d  Print Direction spausdintuvo programinéje jrangoje ,Garment
Creator” nustatyta kaip Uni-Direction (Low Speed).

[d  Spausdinant uzduotj is USB atminties jrenginio, Prt Direction
perzidros ekrane nustatyta kaip Uni-Directional.

£ ,Netinkamo spausdinimo i$lygiavimo i$taisymas”
puslapyje 85

Offset Head Alignment Nuo-10iki+10 | Naudokite $j nustatyma, jei norite spausdinti neatliekant Head Align-
09 ment, kai negalite tinkamai sureguliuoti spausdinimo plokstelés auks-
¢io dél nelygaus spausdinimo pavirsiaus, pvz., kisenés srityje. Reguliavi-
mo verté ,+3" atitinka spausdinimo plokstelés auks¢io sumazinima
dviem pakopomis plokstelés tarpo reguliavimo svirtimi. Norédami to-
liau taisyti netinkama vaizdo islygiavima, atlikite Head Alignment. Jei
atliksite Head Alignment, sioje parinktyje pakeitus nustatymus bus at-
kuriamos pradinés vertés.
Feed Adjustment Nuo -1,00 iki Naudokite §j nustatyma, jei norite reguliuoti spausdinimo plokstelés tie-
+1,00 % (0,007 kima kaskart, kai juda spausdinimo galvuté. Jei pasirodo tamsios linijos,
nurodykite didesnj skaiciy. Jei pasirodo blyskios linijos, nurodykite ma-
zesnj skaiciy.
USB File List
* Numatytieji nustatymai
Nustatymo elementas Nustatymas Aprasymas
Select Print File
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX.Prn Nuo 1 iki 999 Jei prijungtame USB atminties jrenginyje esanti uzduotis yra palaikoma,

*

1)

failo pavadinimas rodomas iki 23 vienbaités koduotés simboliy ilgio. Pa-
sirinkite norima spausdinti uzduotj ir nurodykite kopijy skaiciy.

£ ,Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio” puslapyje 61

Delete Print File

Jei prijungtame USB atminties jrenginyje esanti uzduotis yra palaikoma,
failo pavadinimas rodomas iki 23 vienbaités koduotés simboliy ilgio. Pa-
sirinkite uzduotj, kurig norite istrinti.

£ ,I8trynimas” puslapyje 62
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SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Printer Status

Nustatymo elementas Rodoma ver- Aprasymas
te

Total Prints XXXXXX pusla- Rodo visy spaudiniy skaiciy (iki SeSiazenklio skaiciaus).
pis

Firmware Version XXXXXXX,X.XX,XX | Rodo spausdintuvo mikroprograminés jrangos versija.
XX

Administrator Menu

* Numatytieji nustatymai

Nustatymo elementas ‘ Nustatymas ‘ Aprasymas

Network Setup
IP Address Setting Auto” Pasirinkite, ar IP adresa nustatys DHCP tarnyba (Auto) ar jvesite jj ranki-
niu badu (Panel). Pasirinke Panel nustatykite IP Address, Subnet Mask
Panel ir Default Gateway. ISsamesnés informacijos teiraukités sistemos admi-
nistratoriaus.
Restore Settings Yes Astato visus Network Setup nustatymus j numatytuosius.
No"

Preferences
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SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Nustatymo elementas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

‘ Nustatymas Aprasymas

nuciy (30

Power On Cleaning on* Galima tik rasalo White (Balta) rezime.
Off On: valoma, kai baigiama pradiné operacija jjungus maitinima ir prie$
pradedant pirma karta spausdinti, véliau valoma periodiskai.
Rekomenduojama 3j nustatyma nustatyti kaip On, nes uzsikimsus purks-
tukams ir susidarius rasalo nuosédy gali suprastéti rasalo kokybé, ne-
bent rasalas White (Balta) periodiskai valomas. Valymo galima neatlikti,
jeigu maitinimas yra labai trumpam i$jungiamas ir vél jjungiamas. Valy-
mo laikas skiriasi priklausomai nuo laiko, kurj spausdintuvas buvo iSjung-
tas, ir gali trukti iki 20 minuciy.
Date & Time YY/MM/DD Nustatykite vidinj spausdintuvo laikrodj. Laikas naudojamas spausdi-
HH:MM nant darbo zurnalg ir spausdintuvo bisena.
MM/DD/YY
HH:MM
Language Japanese Pasirinkite valdymo skydelio ekrane vartojama kalba.
English
French
Italian
German
Portuguese
Spanish
Dutch
Russian
Korean
Chinese
Unit: Length m" Pasirinkite trukmés vienetus, kurie bus naudojami valdymo skydelio ekra-
ne ir spausdinant rastus.
ft/in
Alert Sound Setting On Jjunkite (On) arba isjunkite (Off) zirzeklj, kuris skamba jvykus klaidai.
Off
Sleep Mode Off Spausdintuvas automatiskai jjungia miego rezima, jei néra jokiy klaidy,
negauta jokiy spausdinimo uzduociy ir neatliekama jokiy operacijy su
Po 5-180 mi- valdymo skydeliu ar kity veiksmy pasirinkta laiko tarpa. Naudodami Sig

parinktj galite nustatyti laikotarpj, po kurio spausdintuvas persijungs j
miego rezima. Kai spausdintuvas jjungia miego rezima, issijungia valdy-
mo skydelio ekranas, vidiniai varikliai ir kitos dalys, kad baty naudojama
maziau energijos. Paspaudus mygtuka valdymo skydelyje, ekranas vél
jjungiamas, taciau jei per 30 sekundziy neatliekama jokiy operacijy, sky-
delis vél issijungia. Spausdintuvas atstato visus ankstesnius nustatymus
atliekant su aparatine jranga susijusias operacijas, pvz., priémus spausdi-
nimo uzduotj.
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Nustatymo elementas ‘ Nustatymas Aprasymas

Reset All Settings Yes Pasirinkite Yes, jei norite visus, i$skyrus toliau pateiktus, nustatymus at-
statyti j numatytuosius.

No d Date & Time

1 Language
d  Maintenance Mode

Net atlikus nustatyma i$ naujo, Siuo metu naudojamas rezimas (rasalo
White (Balta), spalvoto rasalo, spausdinimas spalvotu rasalu dideliu grei-
¢iu) néra pakeiciamas.
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Problemy sprendimo priemoné

Problemy sprendimo priemoné

Ka daryti, kai rodomas pranesimas

Jei spausdintuvas pateikia vieng i§ toliau nurodyty pranesimy, vadovaukités pateikiamais sprendimo budais ir
atlikite reikiamus veiksmus.

Pranesimas Ka daryti

Ink Cartridge Error

Ink cartridge cannot be recogni-
zed. Insert again or replace ink car-
tridge.

Ink Cartridge Error
Ink cartridge cannot be detected.
Insert again or replace ink cartrid-

ge.

(1 Patikrinkite, ar kaseté yra tokios spalvos, kokia rodoma valdymo skydelyje, tuomet
i$ naujo jdékite kasete. Jei pranesimas islieka, jstatykite naujg rasalo kasete (jokiu
badu nedékite kasetés, sukélusios klaida).

7 Keitimo procedira” puslapyje 87

(1 Rasalo kasetéje galéjo susikaupti kondensato. Palikite ja 4 valandas ar ilgiau
kambario temperatdroje ir vél jdékite.
£ ,Pastabos dél kaseciy naudojimo” puslapyje 22

Ink Low

Liko mazai rasalo. Paruoskite nauja rasalo kasete.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 118

Prepare empty waste ink bottle.

Liekamojo rasalo buteliuke liko nedaug tuscios vietos. Paruoskite nauja liekamojo
rasalo buteliuka.

& Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 118

Suction Error
See manual to clean caps.

Valant spausdinimo galvute jvyko siurbimo slégio klaida. I3valykite iSsiurbimo dangtelj.

£ ,I8siurbimo dangtelio valymas” puslapyje 69

Jei 8is pranesimas rodomas daznai, kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés
pagalbos skyriy.

Head cleaning set is nearing end
of life.

Greitai bus laikas keisti galvutés valymo komplekta (valymo bloka, nuo iddziGvimo
saugancius dangtelius ir praplovimo tarpiklj). Galite testi spausdinti, taciau turékite
paruose nauja galvutés valymo komplekta.

& Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 118

Head Cleaning Set Life
Replace head cleaning set.
Press OK to move platen back,
then start replacement.

Laikas keisti galvutés valymo komplekta (valymo bloka, nuo idziGvimo saugancius
dangtelius ir praplovimo tarpiklj). Pakeiskite komplekta.

& ,Galvutés valymo komplekto keitimas” puslapyje 91

See manual to clean scale and
change air filter.

Paruoskite naujg oro filtrg, tada nuvalykite liniuote ir pakeiskite oro filtra.

& ,Liniuotés valymas ir oro filtro keitimas” puslapyje 72
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Pranesimas

USB Memory Error
Failed to read USB memory.

Problemy sprendimo priemoné

‘ Ka daryti

USB atminties jrenginio blsena gali bati tokia.

1 USB atminties jrenginys buvo atjungtas duomeny nuskaitymo metu.

[ Pasirinktas failas yra sugadintas.

[ USB atminties jrenginio formato tipas ar failo formatas gali bati nepalaikomas.

£ ,USB atminties jrenginio reikalavimai” puslapyje 61

Patikrinkite indikatoriy ir jsitikinkite, kad pries atjungiant i$ spausdintuvo kita programa
nesinaudoja USB atminties jrenginiu.

USB Memory Error
Failed to write to USB memory.

USB atminties jrenginio basena gali bati tokia.

(1 USB atminties jrenginys sugadintas.

1 USB atminties jrenginys buvo atjungtas duomeny jraSymo metu.

[ Nepakanka laisvos vietos arba i$saugoty faily skaicius pasieké maksimalig riba.

£ ,USB atminties jrenginio reikalavimai” puslapyje 61

Patikrinkite, ar USB atminties jrenginys nesugadintas ir ar pakanka laisvos vietos.

Platen Move Error
Abnormal platen move detected.
Check platen path and press 0.

Spausdinimo plokstelei judant j priekj ar atgal j spausdintuva, jos kelyje nustatyta
kliatis. Patikrinkite, ar néra kliaties spausdinimo plokstelés kelyje ir po slankiojanciu
pagrindu. Jei reikia patikrinti spausdintuvo vidy, atidarykite spausdintuvo dangt;.
Patikrine uzdarykite spausdintuvo dangt;.

Platen Height Error

Height sensor has detected ob-
struction. Press T to move platen
and check shirt height.

Aukscio nustatymo jutiklis galéjo suveikti dél nelygaus jdéty marskinéliy pavirsiaus.
Paspauskite mygtuka T, kad perkeltuméte spausdinimo plokstele j priekj, tada
sureguliuokite spausdinimo plokstelés tarpa.

£ ,Spausdinimo plokstelés tarpo reguliavimas” puslapyje 56

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

ISjunkite spausdintuva, Siek tiek palaukite ir vél jjunkite.

Vél atnaujinkite programine-aparatine jranga naudodami ,Epson Control Dashboard
for DTG".

Jei Sis pranesimas vél rodomas LCD ekrane, kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés
pagalbos skyriy.

Command Error
Check print settings on RIP.

Paspauskite mygtuka 1, kad at3auktuméte spausdinimo uzduotj, ir patikrinkite toliau
nurodytus dalykus.

1 Arspausdintuvas palaiko jdiegta programine jranga RIP.
Naudokite su spausdintuvu suderinama programine jranga RIP.

[ Ar,Garment Creator” ir programiné jranga RIP paleistos per USB jungt;.
Paleiskite ,Garment Creator” arba programine jranga RIP. Nenaudokite jy abiejy
vienu metu.

Information

Some time has passed since ope-
ration began. Finish task quickly;
nozzle check is recommended on-
ce task is complete.

10 ar daugiau minuciy praéjo nuo to laiko, kai pradéjote valyti dangtel;j ar keisti
galvutés valymo komplekta. Jei spausdinimo galvuté ilgiau nei 10 minuciy yra ne savo
numatytoje vietoje, purkstukai gali lengvai uzsikimsti. Kuo greiciau baikite valyti ar
keisti. Baigus operacija rekomenduojame atlikti purkstuky patikrinima, kad
jsitikintumeéte, jog purkstukai neuzsikimso.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 81

Information
Power On Cleaning is off. Perform
head cleaning if required.

Jei tam tikrg laika neatliekamas rasalo White (Balta) valymas, dél nuosédy susidarymo
(rasalo dalelés grimzta j skysc¢io dugna) ir uzsikim3usiy purkstuky gali suprastéti
spausdinimo kokybé. Jei spausdintuvas buvo ilga laika iSjungtas, iSvalykite spausdintuva.
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Problemy sprendimo priemoné

Kreipimosi dél prieziaros/techninés pagalbos atvejai

PranesSimas

Maintenance Request

Replace Part Soon/Replace Part
Now

XXXXXXXX

‘ Ka daryti

Artéja spausdintuvo dalies galiojimo laiko pabaiga.

Kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy ir pasakykite techninés
prieziaros uzsakymo koda.

Kol nepakeitiama dalis, negalima iSjungti techninés priezitros uzklausos. Jei toliau
naudosite spausdintuva, bus rodomas kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas.

Call For Service

XXXX Error XXXX

Power off and then on. If this
doesn't work, note the code and
call for service.

Kreipimosi dél techninés pagalbos atvejis jvyksta, kai:
d  Maitinimo kabelis néra patikimai prijungtas

4 )vyksta klaida, kurios negalima pasalinti

Kai rodomas kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas, spausdintuvas
automatiskai nustoja spausdinti. ISjunkite spausdintuva, iSjunkite maitinimo kabelj i$
maitinimo tinklo ir spausdintuvo bei vél jj prijunkite. Kelis kartus iSjunkite ir vél jjunkite
spausdintuva.

Jei LCD skydelyje rodomas tas pats kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas,
pagalbos kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy. Pasakykite, kad
kreipimosi dél techninés pagalbos kodas yra ,XXXX".
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Problemy sprendimo priemoné

Trikciy salinimas

Negalite spausdinti (nes
spausdintuvas neveikia)

Spausdintuvas nejsijungia

B | Ar maitinimo kabelis jkistas j elektros lizda

ir j spausdintuva?

Jsitikinkite, kad maitinimo kabelis baty patikimai pri-
jungtas.

Ar sugedes maitinimo lizdas?

Patikrinkite, ar veikia maitinimo lizdas, jjungdami ki-
to elektrinio gaminio maitinimo kabelj.

Spausdintuvas neturi rysio su
kompiuteriu

B | Arkabelis prijungtas tinkamai?

Patikrinkite, ar sgsajos kabelis saugiai prijungtas prie
spausdintuvo prievado ir kompiuterio. Taip pat jsiti-
kinkite, kad kabelis nesulauzytas ir nesulenktas. Jei
turite atsarginj kabelj, bandykite prijungti jj.

Ar kabelio specifikacijos atitinka
kompiuterio reikalavimus?

Patikrinkite sgsajos kabelio modelj ir specifikacijas,
jei norite suzinoti, ar kabelis tinka kompiuterio tipui
ir spausdintuvo specifikacijoms.

7 ,Reikalavimai sistemai” puslapyje 128

Jei naudojate USB sakotuva, ar jis
naudojamas teisingai?

Pagal USB specifikacijas galimos grandinés iki pen-
kiy USB Sakotuvy. Taciau rekomenduojame jungtj
spausdintuva j pirmajj Sakotuva, prijungta tiesiai
prie kompiuterio. Priklausomai nuo naudojamo $ako-
tuvo, spausdintuvas gali pradéti nestabiliai veikti. To-
kiu atveju USB kabelj junkite tiesiai j kompiuterio
USB lizda.
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Ar USB sakotuvas tinkamai atpazintas?

Jsitikinkite, kad kompiuteris tinkamai atpaZino USB
Sakotuva. Jei kompiuteris tinkamai atpazjsta USB Sa-
kotuva, atjunkite visus USB Sakotuvus nuo kompiute-
rio ir prijunkite spausdintuva tiesiai prie kompiuterio
USB lizdo. Jei norite daugiau suzinoti apie USB Sako-
tuvo veikima, kreipkités j USB Sakotuvo gamintoja.

Negalite spausdinti tinklo aplinkoje

B | Artinklo nuostatos teisingos?
Dél tinklo nuostaty kreipkités j tinklo administratoriy.
B | USB kabeliu prijunkite spausdintuva

tiesiogiai prie kompiuterio ir bandykite
spausdinti.

Jei galite spausdinti per USB, problemos ieskokite tin-
klo nuostatose. Kreipkités j sistemos administratoriy
arba Zr. tinklo sistemos dokumentacija. Jei negalite
spausdinti per USB, Zr. atitinkama $io vartotojo vado-
vo skyriy.

lvyko spausdintuvo klaida

B | Perziurékite valdymo skydelyje rodoma

pranesima.
& Valdymo skydelis” puslapyje 15

& ,Ka daryti, kai rodomas pranesimas” puslapy-
je 107

Spausdintuvas veikia, bet
nespausdinama

Spausdinimo galvuté juda, bet
nespausdinama

B | Artinkamai sureguliuotas spausdinimo

plokstelés tarpas?

Spausdintuvas negali tinkamai spausdinti, jei spaus-
dinimo pavirsius yra per toli nuo spausdinimo galvu-
tés. Sureguliuokite spausdinimo plokstelés aukst;.

£ ,Spausdinimo plokstelés tarpo reguliavimas”
puslapyje 56
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Patikrinkite spausdintuvo veikima.

I$spausdinkite purkstuky patikrinimo rasta. Kadangi
iSspausdinti purkstuky patikrinimo rastg galima ne-
prijungus prie kompiuterio, galite patikrinti spaus-
dintuvo veikima ir spausdinimo bisena.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” pusla-
pyje 81

Jei purkstuky patikrinimo rastas iSspausdintas netin-
kamai, zr. kitg dalj.

Purkstuky patikrinimo rastas
iSspausdintas netinkamai

W | Atlikite galvutés valyma.
Purkstukai gali bati uzsikimse. Nuvalykite spausdini-
mo galvuteirdar kartg spausdinkite patikrinimo rasta.
£ ,Spausdinimo galvutés valymas” puslapyje 84
Jei keleta karty nuvalius galvute problemaislieka, nu-
valykite spausdinimo galvutés kelio metalinio pavir-
Siaus krasta. Jei tai nepasalina problemos, praplauki-
te vamzdelius.
27 ,Nuvalykite metalinio pavirsiaus krasta” puslapy-
je76
£ ,Tube Washing” puslapyje 95

B | Arspausdintuvas buvo ilga laika paliktas
nenaudojamas?
Purkstukai gali bati isdziave ir uzsikim3e, jei spaus-
dintuvas ilgg laika buvo nenaudojamas.
Jei nuvalius spausdinimo galvute spausdintuvo ba-
sena lieka nenormali, pakeiskite rasalg valymo skys-
ciu.
2, Tube Washing” puslapyje 95

B | Ardirbate spalvoto rasalo rezimu?

Kasetés Cleaning (Valymas) jdedamos spalvoto rasa-
lo rezime, todél sudétinga matyti valymo skysciu at-
spausdintas eiles (CL).

Jei negalite matyti valymo skysciu atspausdinty ei-
liy, tai néra problema.

111

Ar spausdinate ant popieriaus rasalo White
(Balta) rezimu?

Sudétinga matyti ant popieriaus atspausdinta rasala
White (Balta). Jei norite patikrinti rasalo White (Balta)
purkstuky patikrinimo rasta, naudokite OHP lapa
irt. t.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapy-
je 81

Ar prie spausdinimo galvutés kelyje esancio
metalinio pavirsiaus krasto yra prilipusio
medziagos pluosto?

Jei prie metalinio pavirsiaus krasto yra prilipusio me-
dziagos pluosto, jis susiliec¢ia su spausdinimo galvu-
te, kai ji juda, o tai gali neleisti iSpurksti rasalo. Jei
nuvalius galvute problema islieka, nuvalykite metali-
nio pavirsiaus krasta.

& ,Nuvalykite metalinio pavirsiaus krastg” puslapy-
je76

Spausdinimo rezultatai ne
tokie, kokiy tikéjotes

Spausdinimo kokybé yra prasta,
nevienoda, vaizdas per Sviesus ar
per tamsus arba spausdiniuose
matomos linijos

Ar spausdinimo galvutés purkstukai
uzsikimse?

Jei purkstukai uzsikimse, nepurskiamas atitinkamy
spalvy rasalas ir spausdinimo kokybé suprastéja. 13-
spausdinkite purkstuky patikrinimo rasta.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” pusla-
pyje 81
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Ar sureguliavote spausdinimo plokstelés
aukstj?

Jei spausdinimo pavirsius yra per toli nuo spausdini-
mo galvutés, spaudiniuose gali bati tokiy klaidy.

4 Spaudinyje matomos linijos

4 Vaizdo krastai neaiskus

1 Tekstas ir tiesios linijos sudvigubéje

1 Vaizdas gradétas

Sureguliuokite optimaly spausdinimo plokstelés
aukstj.

£ ,Spausdinimo plokstelés tarpo reguliavimas”
puslapyje 56

Ar atlikote Head Alignment?

Spausdinimo galvuté normaliai spausdina dviem
kryptimis. Linijos gali atrodyti nesulygiuotos dél ne-
tinkamai islygiuotos spausdinimo galvutés naudo-
jant dvikryptj spausdinima. Jei neislygiuotos vertika-
lios linijos, pabandykite Head Alignment.

& ,Netinkamo spausdinimo islygiavimo istaisy-
mas” puslapyje 85

Atlikite Feed Adjustment.

Problema galima isspresti reguliuojant spausdinimo
plokstelés tiekima kaskart, kai juda spausdinimo gal-
vuteé.

Jei linijos yra tamsios, reguliuokite j ,+" puse, jei blan-
kios —j ,-" puse.

£ ,Pagrindinio meniu sarasas” puslapyje 99

Ar naudojate originalias ,Epson” rasalo
kasetes?

Kuriant j spausdintuvg numatyta, kad bus naudoja-
mos ,Epson” rasalo kasetés. Jei naudosite ne ,Ep-
son” rasalo kasetes, spaudiniai gali bati blankas arba
atspausdinto vaizdo spalvos gali pakisti, nes likusio
rasalo kiekis nebus tinkamai aptinkamas. Naudokite
tinkamas rasalo kasetes.

Ar naudojate senas rasalo kasetes?

Spausdinimo kokybé suprastés, jei naudosite senas
rasalo kasetes. Pakeiskite jas naujomis. Rekomenduo-
jame sunaudoti rasalo kasetes iki galiojimo pabaigos
datos, iSspausdintos ant pakuotés (per metus po jdé-
jimo j spausdintuva).

112

Ar purtéte rasalo kasetes?

Sio spausdintuvo rasalo kasetése naudojamas pig-
mentinis rasalas. Stipriai papurtykite rasalo kasetes
prie$ dédami j spausdintuva. Norint islaikyti optima-
lig spausdinimo kokybe, rekomenduojame kiekvie-
nos darbo dienos pradzioje ar kas 20 valandy (pasi-
rodzius pranesimui) iSimti ir papurtyti jdéta rasalo
White (Balta) kasete, o kity spalvy — kartg per ménesj.

£ ,Rasalo kaseciy purtymas ir keitimas” puslapy-
je 87

Ar lyginote spausdinimo rezultata su vaizdu
ekrane?

Monitoriai ir spausdintuvai spalvas iSgauna skirtin-
gai, todél atspausdintos spalvos ne visada idealiai ati-
tiks spalvas ekrane.

Ar spausdinimo metu atidaréte
spausdintuvo dangtj?

Jei spausdinimo metu atidaromas spausdintuvo
dangtis, spausdinimo galvuté staiga sustoja ir atsi-
randa spalvy netolygumas. Neatidarykite spausdin-
tuvo dangcio spausdinimo metu.

Ar Ink Low rodoma valdymo skydelyje?

Jei liko mazai rasalo, spausdinimo kokybé gali pablo-
géti. Rekomenduojame pakeisti rasalo kasete nauja.
Jei pakeite rasalo kasete pastebéjote spalvy skirtu-
ma, pabandykite kelis kartus atlikti galvutés valyma.

Ar spausdinate rySkiomis spalvomis?

Priklausomai nuo ispurskiamo rasalo kiekio ir marski-
néliy pavirsiaus nelygumuy, ryskios spalvos gali atro-
dyti kaip linijos. Kaip Quality nustatykite Color
Print Quality arba White Print Quality.
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Ar marskinéliai, ant kuriy spausdinate,
lengvai sugeria rasala?

Kadangi sunku rasalga islaikyti marskinéliy pavirsiuje,
dél marskinéliy pavirsiaus nelygumy netinkamas is-
lygiavimas gali atrodyti kaip linijos, kai spausdinimo
galvutés spausdinimo kryptis nustatyta kaip Bi-Direc-
tion (High Speed). Tokiu atveju atlikite Head Align-
ment.

& ,Netinkamo spausdinimo islygiavimo istaisy-
mas” puslapyje 85

Jei Head Alignment nepageréja, spausdintuvo pro-
graminéje jrangoje ,Garment Creator” pabandykite
nustatyti Print Direction kaip Uni-Direction (Low
Speed). Norédami spausdinti uzduotj is USB atmin-
ties jrenginio, kurio nustatymas jau Bi-Direction
(High Speed), perziaros ekrane pakeiskite $j nustaty-
m3a j Uni-Directional.

£ ,Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio” pusla-
pyje 61

Jei linijos vis tiek matomos, kaip Quality nustatykite
Color Print Quality arba White Print Quality.

Per daug atskiedéte iSankstinio apdorojimo

Vertikalios linijos yra nesulygiuotos

Spausdinimo galvuté netinkamai islygiuota?

Spausdinimo galvuté normaliai spausdina dviem
kryptimis. Linijos gali atrodyti nesulygiuotos dél ne-
tinkamai islygiuotos spausdinimo galvutés naudo-
jant dvikryptj spausdinima. Jei neidlygiuotos vertika-
lios linijos, pabandykite Head Alignment.

& ,Netinkamo spausdinimo islygiavimo istaisy-
mas” puslapyje 85

Jei linijos nesusilygiuoja net atlikus Head Alignment,
spausdintuvo programinéje jrangoje ,Garment Crea-
tor” pabandykite nustatyti Print Direction kaip
Uni-Direction (Low Speed). Norédami spausdinti
uzduotj i$ USB atminties jrenginio, kurio nustatymas
jau Bi-Direction (High Speed), perzitros ekrane pa-
keiskite $j nustatyma j Uni-Directional.

£ ,Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio” pusla-
pyje 61

Atspausdintas pavirsius yra iSteptas

¢ B | Arissiurbimo dangtelis yra Svarus?
skyst;j?

. . . . Atspausdintas pavirsius gali bati iSteptas dél rasalo
J?' |sankstv|n|o apd'orOJlmo SkYSt'S yra per da}‘_‘-}l a_ts- ladéjimo, kai raalo gabaliukai ar plkeliai jstringa
kiestas, rasalo White (Balta) tvirtumas sumazéja ir aplinkissiurbimo dangtelj. I3valykite i$siurbimo dang-
vaizdo krastai gali bati neaiskis. Programinéje jran- telj.
goje pabandykite sumazinti rasalo White (Balta) o . .
tankj arba padidinti idankstinio apdorojimo skys¢io & ,18siurbimo dangtelio valymas” puslapyje 69
koncentracija.

B Antspausdinimo pavirsiaus yra pukeliy ar
Sureguliuokite rasalo White (Balta) tankij. pasisiaususiy medziagos pluosty?
Spausdinant ant tamsios spalvos marskinéliy, priklau- Plkeliai ar pasiSiause medziagos pluostai gali prilipti
somai nuo pagrindo spalvos, gali atsirasti vertikaliy prie spausdinimo galvutés ir istepti kitas marskinéliy
netolygumuy. Tokiu atveju pabandykite sumazinti pa- sritis. Pasalinkite pukelius lipnia juosta ar velenéliu ir
grindui naudojamo rasalo White (Balta) tankj. Ra3alo kietu velenéliu prispauskite medziagos pluostus de-
White (Balta) tankj galite reguliuoti spausdintuvo Gar- dami marskinélius ant spausdinimo plok3telés.
ment Creator programinéje jrangoje. 5 ,Marskinéliy (spausdinimo medziagos) jdéji-

mas” puslapyje 48

ISvalykite rasalas White (Balta) purkstuky
eilute. B | Valykite aplink spausdinimo galvute.

Po ilgalaikio sandéliavimo ar pakeitus j rasalg White

(Balta), rasalas White (Balta) gali tapti silpnesnis. Pa-

bandykite atlikti rasalo White (Balta) purkstuky eilés
galvuciy valyma lygiu Execute (Heavy). Jei rezulta-

tas nepageréja, kreipkités j ,Epson” techninés pagal-
bos skyriy.

113

Jei spausdinimo pavirsius ir kiti elementai yra purvi-
ni net atlikus dangtelio valyma, aplink spausdinimo
galvutés purkstukus galéjo susikaupti medziagy
pluosto, pvz., pukeliy. Valykite aplink spausdinimo
galvute.

£ Valymas aplink galvute” puslapyje 74
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Nepakankamas ar netolygus
baltumas

Ar spausdinimo galvutés purkstukai
uzsikimse?

Jei purkstukai uzsikimse, jie neiSpurskia rasalo ir
spausdinimo kokybé pablogéja. ISspausdinkite purks-
tuky patikrinimo rasta.

£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” pusla-
pyje 81

Ar purtéte rasalo White (Balta) kasetes?

Rasalo White (Balta) dalelés gali lengvai formuoti
nuosédas, todél jj reikia papurtyti kiekvienos darbo
dienos pradzioje ar kas 20 valandy (pasirodZius pra-
nesimui). ISimkite kasete ir papurtykite ja.

£ ,Rasdalo kaseciy purtymas ir keitimas” puslapy-
je 87

Ar tolygiai apdorojote iSankstinio
apdorojimo skysciu?

Jei i8ankstinio apdorojimo skysciu apdorojama neto-
lygiai, spaudinys gali bati netolygus. Vadovaukités
instrukcijomis ir tolygiai apdorokite iSankstinio apdo-
rojimo skysciu.

£ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio naudojimas”
puslapyje 33

Ar visiskai iSdZziovinote marskinélius po
iSankstinio apdorojimo?

Jei marskinéliai yra tokios baklés, baltumas gali su-
mazeti.

(1  Nepakankamas siluminio preso veikimas

1 Susikaupé drégmés, nes marskinéliai buvo
palikti ilga laika

Po isankstinio apdorojimo pagal fiksavimo salygas vi-
siskai iSdZiovinkite marskinélius. Jei marskinéliai pa-
liekami ilga laika, pries spausdindami keletg sekun-
dziy dzZiovinkite juos Siluminiame prese.

£ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio fiksavimas (Silu-
miniu presu)” puslapyje 37

114

B | Aroptimizavote Siluminio preso
temperatura ir slégj?

Siluminio preso temperatira mazéja, kai prispaudzia-
te iS8ankstinio apdorojimo skysciu apdorotus marski-
nélius. Kai viena po kito prispaudziate keletg marski-
néliy, patikrinkite, kad Siluminio preso temperatura
nebaty Zzemesné nei reikia. Taip pat baltumas tampa
netolygus, jei yra nepakankamas slégis, nes tuomet
marskinéliai ne visiskai iSdziGva ir audinio pluostas
néra lygiai prispaudziamas. Jsitikinkite, kad Siluminio
preso slégis yra optimalus.

£ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio fiksavimas (Silu-
miniu presu)” puslapyje 37

B | Pabandykite iSplauti raSalo vamzdelius.

White (Balta) rasale lengvai formuojasi nuosédos, to-
dél jei toliau spausdinsite baltu rasalu, baltumas gali
sumazéti ar tapti netolygus. Plaudami vamzdelius pa-
ruoskite tokias eksploatacines medziagas.

d 2 rasalo White (Balta) kasetes
1 2 kasetes Cleaning (Valymas)
1 Liekamojo rasalo buteliukas

& ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

£ , Tube Washing” puslapyje 95

Balta pagrindo spalva matosi uz
vaizdo riby

B | Programinéje jrangoje sureguliuokite
baltos pagrindo spalvos spausdinimo sritj.

Atspausdinta balta pagrindo spalva gali matytis uz
vaizdo riby priklausomai nuo marskinéliy medzia-
gos ir iSpurskiamo rasalo kiekio. Tokiu atveju spaus-
dintuvo Garment Creator ar RIP programinéje jran-
goje sureguliuokite baltos pagrindo spalvos spausdi-

nimo sritj.
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Kita

Valdymo skydelio ekranas pastoviai
iSsijungia

B | Arspausdintuvas veikia miego rezimu?

|prasta veikima atkurti galima paspaudus bet kurj val-
dymo skydelio mygtuka ir suaktyvinus ekrang, tuo-
met atlikus veiksma su aparatine jranga, pvz., atida-
rius spausdintuvo dangtelj arba nusiuntus darba j
spausdintuva. Administrator Menu galima pasirinkti
peréjimo j miego rezima laika.

£ ,Pagrindinio meniu sarasas” puslapyje 99

Spausdinimas nesustoja arba
sugadintas spausdinamas tekstas

B Galbuat paleidote ,Garment Creator” ir
programine jranga RIP per USB rys;j?

Paleiskite tik ,Garment Creator” arba programine
jranga RIP. Nenaudokite jy abiejy vienu metu.

115

Spausdinant rodoma Platen Height
Error

Ar uzduotj spausdinate ant visos
spausdinimo srities, reikalaujancios didelio
rasalo kiekio?

Spausdinant uzduotj, kuriai reikia daug rasalo, is-
spausdintas pavirsius dél rasalo kiekio gali iSsiplésti,
todél spausdinant gali bati suaktyvintas aukscio nus-
tatymo jutiklis, net jei marskinéliai jdéti tinkamai. To-
kiu atveju pabandykite jdéti marskinélius ant spaus-
dinimo plokstelés, kaip parodyta toliau pateiktoje
iliustracijoje.

Jei jutiklis suveikia net jdéjus marskinélius naudo-
jant réma, kaip parodyta toliau pateiktoje iliustracijo-
je, i8émus rémelj ir spausdinimo pavirsiaus nelygu-
mai ir nejtemptos sritys gali issilyginti.

Jei iSimate rémelj, reikia atlikti toliau pateikiamus
veiksmus.

d  Sumazinkite rasalo White (Balta) plotj
spausdintuvo programinéje jrangoje ,Garment
Creator”, programinéje jrangoje RIP ir kitur, kad
baltas pagrindas neissikisty uz vaizdo riby.

(d  Bakite atidas, kad nepriliestuméte marskinéliy
spausdindami, nes jie gali lengvai pajudéti is
vietos.

Ar visiskai iSdZiovinote iSankstinio
apdorojimo skystj?

Jei pries spausdinant iSankstinio apdorojimo skystis
nepakankamai isdziovinamas, spausdinimo pavir-
Sius sudréksta ir iSkyla. Tai gali veikti auks¢io nustaty-
mo jutiklj. Patikrinkite, ar iSankstinio apdorojimo skys-
tis isdziGvo.
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Neatspausdintos sritys yra iSteptos
rasalu

Spausdinama létai arba jpuséjus
sustoja

B | Arspausdinimo plokstelé yra Svari?

Spausdinimo plokstelés rémelis ir virsutiné plokstelé
gali bati istepti. Patikrinkite plokstele ir, jei reikia, nu-
valykite.

& Valykite spausdinimo plokstele be reljefinio kili-
mélio” puslapyje 97

Valymo pranesimas rodomas net ir
nuvalius liniuote

B | Arantliniuotés néra dulkiy arba rasalo

valiklio?

Jei nuvalius ant liniuotés lieka dulkiy arba rasalo va-
liklio, rodomas valymo pranesimas. Patikrinkite, ar
ant suporto liniuotés néra dulkiy arba rasalo valiklio.

Jei $is pranesimas vél rodomas LCD ekrane, kreipki-
tés j tiekéjg arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy.

Ant popieriaus krasty spausdinama
spausdintuvo busena ir zurnalas

B | Arspausdinate ant M (standartinio) dydzio

spausdinimo plokstelés?

Priklausomai nuo popieriaus dydzio spausdinimo sri-
tis gali iSsiplésti uz popieriaus krasty, jei popierius
jdedamas j papildoma spausdinimo plokstele. |déki-
te popieriy j M (standartinio) dydzio spausdinimo
plokstele ir spausdinkite.

& ,Marskinéliy (spausdinimo medziagos) jdéji-
mas” puslapyje 48
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B | Argalvuté nustatyta judéti viena kryptimi?
Print Direction spausdintuvo programinéje jrango-
je ,Garment Creator” galima nustatyti kaip Uni-Di-
rection (Low Speed). Pabandykite Print Direction
spausdintuvo programinéje jrangoje ,Garment Crea-
tor” nustatyti kaip Bi-Direction (High Speed).

Spausdinant uzduotj i$ USB atminties jrenginio, Prt
Direction perzitros ekrane galima nustatyti kaip
Uni-Directional. I$junkite nustatyma Uni-Directio-
nal.

& ,Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio” pusla-
pyje 61

Ar naudojate mazo nuskaitymo greic¢io USB
atmintuka?

Jei spausdindami i$ USB atmintuko naudojate mazo
nuskaitymo greicio USB atmintuka (4,63 MB/sek. ar
maziau), kartais spausdinimo metu spausdinimo gal-
vuté sustoja ir spausdinimas tesiamas. Naudokite di-

delio nuskaitymo grei¢io USB atmintuka.

Spausdinimas neprasideda

B | Ar prijungtas USB atminties jrenginys?
Prijungus USB atminties jrenginj prie spausdintuvo,
spausdinimas prasidés, kai duomenys bus jradyti
USB atminties jrenginyje. Jei norite paspartinti spaus-

dinima, iSimkite USB atminties jrenginj.

Negalima naudoti USB atminties
irenginio

B | Ar prijunge USB atminties jrenginj meniu

»Nustatymai” pasirinkote USB File List?

Tik prijungus USB atminties jrenginj, jo piktograma
nebus rodoma valdymo skydelyje. Piktograma rodo-
ma, kai uzduotis jkeliama nustatymy meniu pasirin-
kus USB File List arba kai uzduotis siunc¢iama i$ kom-
piuterio j prie spausdintuvo prijungtg USB atminties
jrenginj.
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Problemy sprendimo priemoné

Spausdintuvo viduje yra raudona
lempute

B | Tai néra triktis.

Sviesg skleidZia lemputé spausdintuvo viduje.

Pamirsau tinklo slaptazodj

B | Jei pamirsote tinklo sarankos metu sukurta slapta-
zodj, valdymo skydelio meniu sarase atlikite Restore
Settings.

& ,Pagrindinio meniu sarasas” puslapyje 99
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Priedas

Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos

Su $iuo spausdintuvu galima naudoti tokia papildoma jrangg ir eksploatacines medziagas (2017 m. gruodzio mén.
informacija).

Naujausios informacijos Zr. ,Epson” interneto svetainéje.

Rasalo kasetés”

Spausdintuvo modelis Gaminio pavadinimas Produkto numeris
SC-F2100 Rasalo kasetés Black (Juoda) T7251
SC-F2130 (600 ml)
SC-F2160 Cyan (Zydra) T7252
Magenta (Purpuriné) T7253
Yellow (Geltona) T7254
White (Balta) T725A
Rasalo kasetés Black (Juoda) T7301
(250 ml)
Cyan (Zydra) T7302
Magenta (Purpuriné) T7303
Yellow (Geltona) T7304
White (Balta) T730A
SC-F2180 Rasalo kasetés Black (Juoda) T7261
(600 ml)
Cyan (Zydra) T7262
Magenta (Purpuriné) 17263
Yellow (Geltona) T7264
White (Balta) T726A
Rasalo kasetés Black (Juoda) T7311
(250 ml)
Cyan (Zydra) T7312
Magenta (Purpuriné) 17313
Yellow (Geltona) T7314
White (Balta) T731A
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* ,Epson” rekomenduoja naudoti originalias ,,Epson” rasalo kasetes. ,,Epson” negali garantuoti neoriginalaus
rasalo kokybés arba patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg galite sugadinti spausdintuva (tokiam gedimui
netajikoma ,,Epson” garantija). Kai kuriais atvejais neoriginalus rasalas gali lemti nevienoda spausdinima.
Informacija apie rasalo lygius gali bati nerodoma, o neoriginalaus rasalo naudojimas bus uzfiksuojamas, kad
prireikus juo buty galima pasinaudoti techninés prieziaros metu.

£ ,Rasalo kasediy purtymas ir keitimas” puslapyje 87

Kita
Gaminio pavadinimas Produkto nu- Paaiskinimas
meris

Cleaning cartridge (Valymo kaseté) T7360 Skirta valyti spausdinimo galvute ir vamzdelius.

Pre-treatment Liquid (I3ankstinio apdorojimo | T7361 20 litry. Prie$ naudojima atskiesti.

skystis) £ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio naudojimas” pusla-
pyje 33

Maintenance Kit (Priezidros rinkinys) T7362 Toks pats, kaip prie spausdintuvo pridedamas priezitros
rinkinys.

Siame rinkinyje yra pirstinés, valymo pagaliukai, raalo va-
liklis ir indelis, skirti reguliariai atlikti valymo proceddiras,
pvz., dangteliy valyma.

£ Techniné priezitra” puslapyje 63

Head Cleaning Set (Galvutés valymo komplek- | C135092001 Siame komplekte yra praplovimo tarpiklis ir valymo blo-
tas) kas.

2 ,Galvutés valymo komplekto keitimas” puslapyje 91

Air Filter (Oro filtras) C135092021 Oro filtras ir valymo skuduréliy (x 5) komplektas.
£ ,Liniuotés valymas ir oro filtro keitimas” puslapy-
je72

Waste Ink Bottle (Liekamojo rasalo buteliukas) | T7240 Toks pats, kaip prie spausdintuvo pridedamas liekamojo

rasalo buteliukas.

Large Platen (Didelé spausdinimo plokstelé) C12C933921 Spausdinimo sritis: 16 x 20 col. / 406 x 508 mm
(iSskyrus SC-F2180)

Large Platen (Didelé spausdinimo plokstelé) C12C933981
(skirta SC-F2180)

Medium Platen (Vidutinio dydZio spausdini- C12C933931 Tokia pati, kaip prie spausdintuvo pridedama spausdini-
mo plokstelé) mo plokstelé.

(i8skyrus SC-F2180) Spausdinimo sritis: 14 x 16 col. / 356 X 406 mm

Medium Platen (Vidutinio dydZzio spausdini- C12C933991

mo plokstelé)

(skirta SC-F2180)

Small Platen (Maza spausdinimo plokstelé) C12C933941 Spausdinimo sritis: 10 x 12 col. / 254 x 305 mm
(iSskyrus SC-F2180)

Small Platen (Maza spausdinimo plokstelé) C12C934001
(skirta SC-F2180)
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Gaminio pavadinimas Produkto nu- Paaiskinimas
meris
Extra Small Platen (Ypac maza spausdinimo C12C933951 Spausdinimo sritis: 7 X 8 col. / 178 x 203 mm
plokstelé)
(i8skyrus SC-F2180)
Extra Small Platen (Ypa¢ maza spausdinimo C12C934011
plokstelé)
(skirta SC-F2180)
Sleeve platen (Velenélio tipo spausdinimo C12C933971 Naudojant $ig spausdinimo plokstele galima spausdinti
plokstelé) ant marskinéliy rankogaliy.
(iSskyrus SC-F2180) Spausdinimo sritis: 4 X 4 col./ 102 X 102 mm
Sleeve platen (Velenélio tipo spausdinimo C12C934031
plokstelé)
(skirta SC-F2180)
Medium Grooved Platen (Vidutiné spausdini- C12C933961 Si spausdinimo plokstelé suteikia galimybe tinkamai
mo plokstelé su centriniu grioveliu) spausdinti ant polo marskinéliy bei marskiniy su uztrauk-
(i8skyrus SC-F2180) tukais ir sagomis. Spausdinimo sritis: lygi M dydzio spaus-
dinimo plokstelés sriciai.
Medium Grooved Platen (Vidutiné spausdini- C12C934021
mo plokstelé su centriniu grioveliu)
(skirta SC-F2180)
Platen Grip Pad - L (Reljefinis spausdinimo C135210075 Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su L dy-
plokstelés kilimélis L) dzio spausdinimo plokstele, kilimélj prie jos prilipdant.
(iSskyrus SC-F2180)
Platen Grip Pad - L (Reljefinis spausdinimo C135210078
plokstelés kilimélis L)
(skirta SC-F2180)
Platen Grip Pad - M (Reljefinis spausdinimo C135210076 Toks pats, kaip prie spausdintuvo pridedamas reljefinis
plokstelés kilimélis M) kilimelis.
(i8skyrus SC-F2180) Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su M dy-
Platen Grip Pad - M (Reljefinis spausdinimo C135210079 dzio spausdinimo plokstele, kilimélj prie jos prilipdant.
plokstelés kilimélis M)
(skirta SC-F2180)
Platen Grip Pad - S (Reljefinis spausdinimo C135210077 Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su S dy-
plokstelés kilimélis S) dzio spausdinimo plokstele, kilimélj prie jos prilipdant.
(i8skyrus SC-F2180)
Platen Grip Pad - S (Reljefinis spausdinimo C135210080
plokstelés kilimélis S)
(skirta SC-F2180)
Pre-treatment roller set (ISankstinio apdoroji- C12C891201 Trijy velenéliy rinkinys, rankena ir padéklas.
mo velenélio rinkinys)
Replacement rollers for pre-treatment (ISanks- | C12C891211 Tokie patys, kaip suisankstinio apdorojimo velenéliy kom-
tinio apdorojimo pakeitimo velenéliai) (3 vnt.) plektu pateiktas velenélis.
Hard roller (Kietas velenélis) C12C891221 Velenéliy rinkinys (kiety) ir rankena.
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Priedas

Gaminio pavadinimas Produkto nu- Paaiskinimas
meris
Grip Pad Tool (Reljefinio kilimélio jrankis) C12C934151 Toks pats, kaip prie spausdintuvo pridedamas reljefinio
(i8skyrus SC-F2180) kilimélio jrankis.
Grip Pad Tool (Reljefinio kilimélio jrankis) C12C934161
(skirta SC-F2180)
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Pastabos del
spausdintuvo perkeélimo
ar transportavimo

Siame skyriuje aiskinama, kaip perkelti ar
transportuoti spausdintuva.

A Perspéjimas:
[ Nebandykite patys nesti spausdintuvo.

Spausdintuvg pakuoti ir perkelti turéty
3 Zmoneés.

Perkeldami spausdintuvg nepakreipkite jo
didesniu nei 10 laipsniy kampu. Priesingu
atveju jis gali nukristi ir sukelti nelaimingg
atsitikimg.

(W

Keldami spausdintuvg nepersitempkite.

Keldami spausdintuvg laikykite jj vadove
nurodytose vietose.

Jei kelsite spausdintuvg laikydami kitose
vietose, jis gali nukristi ir suZaloti, arba jiisy
pirstai gali biiti prispausti statant
spausdintuvg j vietg.

n Svarbu:

0 Lieskite tik reikiamas vietas. Priesingu atveju
gali atsirasti veikimo sutrikimy.

A Perkeldami ir transportuodami spausdintuvg,
neisimkite rasalo kaseciy, nes priesingu atveju
purkstukai gali uzsikimsti ir negalésite

spausdinti arba gali istekéti rasalas.

Prie§ perkeldami ar transportuodami spausdintuvs, i$
anksto atlikite $iuos parengiamuosius veiksmus.

|

I§junkite spausdintuvg ir atjunkite visus kabelius.

d ISimkite spausdinimo plokstele.
27 ,Spausdinimo ploksteliy keitimas ir tarpikliy

nuémimas / uzdéjimas” puslapyje 43
Uzdarykite fiksavimo svirtj.

Patikrinkite, ar zZnypleliy laikiklyje nieko néra.
25 ,Priekiné dalis” puslapyje 9

122

Pasiruosimas perkelti

Siame skyriuje aiskinama, kaip perkelti spausdintuva
tame paciame aukste nekeic¢iant auks¢io nustatymy.
Jei norite perkelti spausdintuvy j kitg aukstg ar pastatg,
zr. toliau pateikiamas instrukcijas.

£ ,Spausdintuvo transportavimas” puslapyje 123

Galite i$sitepti rankas liekamuoju rasalu. Jei reikia,
mauvékite pirstines, esancias su spausdintuvu gautame
prieziaros rinkinyje.

5 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 118

Patikrinkite, kad maitinimas baty i$jungtas.

I$imkite liekamojo rasalo buteliuka.

5 ,Liekamojo rasalo buteliuko keitimas”
puslapyje 90

Nuo vamzdelio laikiklio nuimkite liekamojo
ra$alo vamzdelj.

ISimkite kairjjj ir de$injjj liekamojo rasalo
vamzdelius.

u Svarbu:

Liekamasis rasalas gali issipilti is lizdo ar
vamzdelio. Atlikdami veiksmus bitkite
atsargis.




SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Priedas

=

»

Idékite sarankos metu i$imtas dalis.

7\
>

Spausdintuvo nustatymas po
perkélimo

Norédami naudotis spausdintuvu jj perkéle, atlikite
toliau nurodytus veiksmus.

Patikrinkite, ar vieta tinkama eksploatavimui.

5 Parengties vadovas (knygelé)

Jkiskite liekamojo rasalo vamzdelj ir buteliuka.
£ Parengties vadovas (knygelé)

Ikigkite maitinimo laido kistuka j elektros lizdg
ir jjunkite spausdintuva.

£ Parengties vadovas (knygelé)

Atlikite purkstuky patikrinimg ir jsitikinkite,
kad néra uzsikimsusiy purkstuky.

g

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 81

123

Sureguliuokite netinkama spausdinimo
galvutés iSlygiavima ir tuomet patikrinkite
spausdinimo kokybe.

£ ,Netinkamo spausdinimo i$lygiavimo
iStaisymas” puslapyje 85

Spausdintuvo transportavimas

Transportuodami spausdintuva saugokite jj nuo
smagiy ir vibracijos naudodami apsaugines ir
pakuotés medziagas, kurios buvo naudotos pirma
kartg pristatant spausdintuvs, kai jis buvo paruostas
pervezti.

£ ,Pasiruosimas perkelti” puslapyje 122
Jei norite prie slankiojancio pagrindo tvirtinti
apsaugines dalis, kurios buvo naudojamos pristatant

spausdintuva, Zr. Parengties vadovas (knygelé).

5 Parengties vadovas (knygelé)

& Perspéjimas:
Transportuodami spausdintuvg, nepakreipkite jo,

nestatykite ant Sono ir neapverskite. Priesingu
atveju gali nutekéti rasalas.

Transportave spausdintuvs, nustatykite jj atlikdami
tokius pacius veiksmus, kaip ir prie$ perkeliant
spausdintuva.

£ ,Spausdintuvo nustatymas po perkélimo”
puslapyje 123

Spausdinimo sritis

Tipas ‘ Galima sritis

L dydzio spausdinimo 406 x 508 mm (16 x 20 col.)

plokstelé

M dydzio spausdinimo 356 x 406 mm (14 x 16 col.)

plokstelé

S dydzio spausdinimo 254 %305 mm (10 x 12 col.)

plokstelé

XS dydzio spausdinimo 178 X 203 mm (7 x 8 col.)

plokstelé
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Galima sritis

Tipas

Velenélio tipo spausdi-
nimo plokstelé

102 x 102 mm (4 x 4 col.)

Zr. iliustracijoje pateiktas sri-
tis, kuriose negalima spaus-
dinti

Vidutiné spausdinimo
plokstelé su centriniu
grioveliu

Negalima spausdinti tam tikrose spausdinimo
plokstelés rémo viduje esanciose srityse palei virsutinj,
apatinj, kairjjj ar desinjjj virSutinés plokstelés krasta.
Srityse, tolesnéje iliustracijose pazymétose A ir B,
spausdinti negalima.

L, M, S ir XS dydzio spausdinimo plokstelés

Negalima spausdinti tam tikrose srityse palei vir§utinj,
apatinj, kairjjj ar desinjjj vidinj spausdinimo
plokstelés krasta ar pakeltg spausdinimo plokstelés
dalj (virsutiné plokstelé).

6 mm A 6 mm
AN o
o
6 mm I
B—L
6 mm I
< C >
B
=

A: spausdinimo plokstelés réemelis
B: sritys, ant kuriy negalima spausdinti

C: vir$utiné plokstelé

124

Velenélio tipo spausdinimo plokstelé

Negalima spausdinti tam tikrose pakeltose vietose
spausdinimo plokstelés vidinéje dalyje.

A

\3

12mm 12mm

12mm 3]

B\

12mm I

A: spausdinimo plokstelés rémelis

B: sritys, ant kuriy negalima spausdinti

C: vir$utiné plokstelé

Vidutiné spausdinimo plokstelé su centriniu
grioveliu

Negalite spausdinti tam tikrose spausdinimo
plokstelés rémo srityse ir vietose, kuriose néra
vir§utinés ploksteés.

D pazymeéta dalis turi kvadratine dalj. Isémus
kvadratine dalj $ioje dalyje spausdinti negalima.

6 mm 161mm 6 mm

I 41mm
A
\ 169mm
B —
198mm

D

67mm

A: spausdinimo plokstelés rémelis

B: sritys, ant kuriy negalima spausdinti
C: vir$utineé dalis

D: kvadratiné dalis
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Lentelé, kurioje nurodoma etiketéje nurodyta pakopa
ir spausdinimo medziagos storis

Toliau pateiktoje lenteléje rodomas rysys tarp etiketéje nurodytos pakoposir vidutinio spausdinimo medziagos storio.

Kai yra sumontuota reljefiniu kiliméliu padengta L, M arba S dydzio spausdinimo plokstelé

Pakopa ant eti- Tarpikliy ir spausdinimo medziagos storis (mm)
ketés
airb Tika Tik b Néra
Palaiko 6,0 mm stores- Palaiko 10,0 mm stores- | Palaiko 16,0 mm stores-
ne spausdinimo me- ne spausdinimo me- ne spausdinimo me-
dZiagg neiairb dziaga neiairb dZiagg neiairb

(TCY
P 5'0 9,0 15,0
1 <1,0 6,0 10,0 16,0
2 7,0 11,0 17,0
3 2,0 8,0 12,0 18,0
4 3,0 9,0 13,0 19,0
5 4,0 10,0 14,0 20,0
6 5,0 11,0 15,0 21,0
7 6,0 12,0 16,0 22,0
24,0

8 7,0 13,0 17,0
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Kai yra sumontuota L, M arba S dydzio spausdinimo plokstelé be reljefinio kilimélio arba XS dydzio plokstelé

Pakopa ant eti-

Tarpikliy ir spausdinimo medziagos storis (mm)

ketés
airb Tik a Tikb Néra
Palaiko 6,0 mm storio Palaiko 10,0 mm storio Palaiko 16,0 mm storio
spausdinimo medziagg | spausdinimo medziagg | spausdinimo medziaga
airb airb airb
(TCH
P 6,0 10,0 16,0
. <10
1 7,0 11,0 17,0
2 2,0 8,0 12,0 18,0
3 3,0 9,0 13,0 19,0
4 4,0 10,0 14,0 20,0
5 5,0 11,0 15,0 21,0
6 6,0 12,0 16,0 22,0
7 7,0 13,0 17,0 23,0
25,0
8 8,0 14,0 18,0
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Sumontavus velenélio tipo spausdinimo plokstele arba vidutine spausdinimo plokstele su centriniu grioveliu

Pakopa ant eti- Tarpikliy ir spausdinimo medziagos storis (mm)
ketés
Tik b Néra
Palaiko 6,0 mm stores-
ne spausdinimo me-
dZiaga nei tik b
(TCH
> 6,0
. <10
1 7,0
2 2,0 8,0
3 3,0 9,0
4 4,0 10,0
5 5,0 11,0
6 6,0 12,0
7 7,0 13,0
8 8,0 14,0

127



SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Priedas

Reikalavimai sistemai

Kiekvieng programine jrangg galima naudoti toliau nurodytoje aplinkoje (2017 m. gruodzio mén. informacija).
Palaikomos operacinés sistemos gali keistis.

Naujausios informacijos zr. ,Epson” interneto svetainéje.

Epson Control Dashboard for DTG

u Svarbu:

Uztikrinkite, kad kompiuteris, kuriame jdiegta ,Epson Control Dashboard for DTG”, atitikty toliau
nurodytus reikalavimus.

Jei $iy reikalavimy nesilaikoma, programiné jranga negali tinkamai stebéti spausdintuvo.
U ISjunkite kompiuterio isjungimo jrasius funkcijg.

QO  ISjunkite uzmigdymo funkcijg, kad kompiuteris neuzmigty.

~Windows”

Operacinés sistemos

Windows 7 SP1” / ,Windows 7 x64 SP1”
+Windows 8"/ ,Windows 8 x64"
+Windows 8.1" / ,Windows 8.1 x64"
+Windows 10"/ ,Windows 10 x64"

CPU

Intel Core2Duo 2,5 GHz arba galingesnis

Laisva atmintis

1 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegiant)

10 GB arba daugiau

Monitoriaus raiska

1024 x 768 arba didesné

Rysio sasaja

Sparcioji USB
LEthernet 1000Base-T"

Narsyklé

+Windows Internet Explorer” / ,Microsoft Edge”
Naudokite naujausig versija (,Internet Explorer 11” arba naujesné)

~mac0S”

Operacinés sistemos

»,macOS v10.7” arba naujesné

CPU

Intel Core2Duo 2,0 GHz arba galingesnis

Laisva atmintis

1 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegiant)

10 GB arba daugiau
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Monitoriaus raiska

1024 x 768 arba didesné

Rysio sasaja

Sparcioji USB
LEthernet 1000Base-T"

Narsyklé

,Safari 6” arba naujesné

Garment Creator

+~Windows”

Operacinés sistemos

+Windows 7 SP1” / ,Windows 7 x64 SP1”
+Windows 8"/ ,Windows 8 x64"
,Windows 8.1” / ,Windows 8.1 x64”
~Windows 10” / ,Windows 10 x64"

CPU

Intel Core2Duo 2,0 GHz arba galingesnis

Laisva atmintis

1 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegiant)

32 GB arba daugiau

Monitoriaus raiska

1024 x 768 arba didesné

Rysio sasaja

Sparcioji USB
,Ethernet 100Base-TX"

~mac0S”

Operacinés sistemos

»,macOS v10.10"” arba naujesné

CPU

Intel Core2Duo 2,0 GHz arba galingesnis

Laisva atmintis

2 GB arba daugiau

Standusis diskas 32 GB arba daugiau
(laisva vieta diegiant)
Monitoriaus raiska 1024 x 768 arba didesné

Rysio sasaja

Sparcioji USB
,Ethernet 100Base-TX"
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Techniniy duomeny

lentele

Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinimo ba-
das

Rasalo ciurkslé pareikalavus

Purkstuky konfigdracija

Rasalo White
(Balta) rezimas

White (Balta): 360 purkstuky x 4

Spalvotas: 360 purkstuky (x 4 spal-
VOs)

Valymas: 360 purkstuky (2 vnt.)

Spalvoto rasalo
rezimas

360 purkstuky (x 4 spalvos)
Valymas: 360 purkstuky (6 vnt.)

Spausdinimas
spalvotu rasalu
dideliu greiciu

360 purkstuky (2 vnt., po 4 spalvas)
Valymas: 360 purkstuky (2 vnt.)

Skyra (didZiausia)

White (Balta): 1440 x 1440 dpi
Spalvotas: 1440 x 720 dpi

Kontrolinis kodas

ESC/P taskiné grafika (neatskleista
komanda)

Spausdinimo
plokstelés tiekimo
metodas

Konvejerio dirzas

Jtaisytoji atmintis

Pagrindiné atmintis: 512 MB
Tinklas: 128 MB

Sasaja

2 didelés spartos USB prievadai, su-
derinami su USB 2.0 specifikacija
(gale — prijungti prie kompiute-
rio, priekyje — USB atminties jren-
giniui).

,Ethernet 10Base-T”/,100Ba-
se-TX"

Nominali jtampa

Nuo 100 iki 240 V kintamoji srové

Nominalus daznis 50/60 Hz
Nominali srové 0,7-0,4 A
Naudojama energija

Naudojant Mazdaug 55 W

Miego rezimas

Apytikriai 10 W

ISjungus

0,5 W ir maziau
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Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinimo plokstelés montavimo ploksté (spausdini-
mo plokstelés svoris turi nevirsyti 3,7 kg)

Lizdo intervalas

128 mm

Lizdo skersmuo

19,9 mm

Galimi auks¢iai

Nuo 23,5 iki 31,5 mm

Aukscio regulia-
vimo tarpikliy
storis

7,5 mm (4 taskai)

Temperatira

Eksploatavimo: 10-35 °C

Laikymo aplinka (neiSpakavus):
nuo -20 iki 60 °C (per 120 valandy
esant 60 °C, per vieng ménesj
esant 40 °C)

Laikymo aplinka (iSpakavus): nuo
-20 iki 40 °C (per vieng ménesj
esant 40 °C)

Drégmé
(be kondensacijos)

Eksploatavimo: nuo 20 iki 80 %

Laikymo aplinka (neispakavus):
nuo 5 iki 85 %

Laikymo aplinka (iSpakavus):
nuo 5 iki 85 %

Darbiné temperatura/drégmeé

(%)
90 —

80

70 —

60 —
55

50 —

40 —

30

20

10 15

\ \ \
20 27 30 35 40 (C)

ISoriniai matme-
nys (laikymo aplin-
koje)

(P) 985 x (G) 1425 x (A) 490 mm

Svoris

Mazdaug 84 kg

(kai jdéta komplekte esanti spaus-
dinimo plokstelé, be rasalo kaseciy
ar liekamojo rasalo vamzdeliy)

* Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5 arba aukstesnés

kategorijos).
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Priedas

n Svarbu:

Si spausdintuvg naudokite Zemesniame nei
2000 m aukstyje virs jiros lygio.

A Ispéjimas:

Tai yra A klasés gaminys. Buities aplinkoje Sis
gaminys gali sukelti radijo bangy trikdZiy. Tokiu
atveju gali tekti imtis atitinkamy priemoniy.

Rasalo techniniai duomenys

Tipas

Numatytosios rasalo kasetés

Pigmentinis rasa-
las

Rasalo White (Balta) rezimas:
Cyan (Zydra), Magenta (Purpuri-
né), Yellow (Geltona), Black (Juo-
da), White (Balta)

Spalvotas spausdinimas/spausdini-
mas spalvotu rasalu dideliu grei-
ciu:

Cyan (Zydra), Magenta (Purpuri-
né), Yellow (Geltona), Black (Juoda)

Galiojimo pabai-
gos data

Zr. ant pakuotés isspausdintg datg
(esant jprastai temperatarai)

Spausdinimo koky-
bés garantijos ga-
liojimo pabaigos
data

1 metai (jdéjus j spausdintuva)

Temperatura

Eksploatavimo: 10-35 °C

Laikymo aplinkoje (pakuotéje) ir
jdéjus j spausdintuva: nuo -20 iki
40 °C (per 4 dienas esant -20 °C,
per ménesj esant 40 °C)

Transportavimo (pakuotéje): -20-
60 °C (per 4 dienas esant -20 °C,
per ménesj esant 40 °C, 72 val.
esant 60 °C)

Kasetés matmenys

600ml: (P)40 % (G) 305x (A) 110 mm
250ml:(P) 40 x (G) 200 x (A) 110 mm

n Svarbu:

Nebandykite papildyti rasalo kasetés.

Valymo kasetés specifikacijos

Galiojimo pabai-
gos data

Zr. ant pakuotés i$spausdinta data
(esant jprastai temperatarai)
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Valymo kasetés specifikacijos

Temperatira

Eksploatavimo: 10-35 °C
Laikymo aplinkoje (pakuotéje) ir
jdéjus j spausdintuva:

-20-40 °C (per 4 dienas esant
-20 °C, per ménesj esant 40 °C)
Transportavimo (pakuotéje):

-20-60 °C (per 4 dienas esant
-20 °C, per ménesj esant 40 °C, 72
val. esant 60 °C)

Talpa

700 ml

Kasetés matmenys

(P) 40 x (G) 305 x (A) 110 mm

ISankstinio apdorojimo skyscio specifikacijos

Galiojimo pabai-
gos data

Zr. ant pakuotés ir kasetés isspaus-
dinta data (esant jprastai tempera-
tarai)

Temperatura

Eksploatavimo: 10-35 °C
Laikymo aplinkoje (pakuotéje):
-20-40 °C (per 4 dienas esant
-20 °C, per ménesj esant 40 °C)
Transportavimo (pakuotéje):

-20-60 °C (per 4 dienas esant
-20 °C, per ménesj esant 40 °C, 72
val. esant 60 °C)

Talpa

201

Matmenys

(P) 300 x (G) 300 x (A) 300 mm

Rasalo valiklio specifikacijos

Galiojimo pabai-
gos data

Zr. ant pakuotés ispausdintg datg
(esant jprastai temperatdrai)

Temperatura

Eksploatavimo: 10-35 °C
Laikymo aplinkoje (pakuotéje):
-20-40 °C (per 4 dienas esant
-20 °C, per ménesj esant 40 °C)
Transportavimo (pakuotéje):

-20-60 °C (per 4 dienas esant
-20 °C, per ménesj esant 40 °C, 72
val. esant 60 °C)

Talpa

150 ml
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Informacija apie ES atitikties deklaracija

Sio jrenginio pilng ES atitikties deklaracijos teksta
galite rasti Zemiau nurodytu interneto adresu.

http://www.epson.eu/conformity

Priedas
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Kur gauti pagalbos

Kur gauti pagalbos

Techninés pagalbos
svetaine

»Epson” techninés pagalbos svetainéje teikiama
pagalba, kai kyla problemuy, kuriy negalima i§spresti
naudojantis trik¢iy Salinimo informacija, pateikiama
jusy gaminio dokumentuose. Jei turite Ziniatinklio
narg$yKkle ir galite prisijungti prie Ziniatinklio,
atsidarykite svetaing, esancig adresu:

http://support.epson.net/

Jei jums reikia naujausiy tvarkykliy, DUK, instrukcijy
ir kitos parsisiun¢iamos medziagos, prisijunkite prie
svetainés adresu:

http://www.epson.com

Tada pasirinkite vietinio Epson svetainés pagalbos
skyriy.
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Kaip kreiptis j ,Epson”
techninés pagalbos skyriy

Pries kreipiantis j Epson

Jeigu jusy ,,Epson” gaminys veikia netinkamai ir
negalite i§spresti problemos naudodamiesi trikéiy
$alinimo informacija, pateikiama jasy gaminio
dokumentuose, kreipkités j ,,Epson” techninés
pagalbos tarnybas. Jei pateikiamame sarase ,,Epson”
pagalbos skyrius nenurodytas jasy regionui, kreipkités
i pardavéja, i$ kurio jsigijote gamini.

»Epson” techninés pagalbos skyrius padés jums daug

greidiau, jei jiems pateiksite $ig informacija:

[ Gaminio serijos numerj
(Paprastai serijos numeris yra nurodytas kitoje
gaminio puséje.)

4 Gaminio modelj

1 Gaminio programinés jrangos versija
(Spustelékite About, Version Info ar panasy
gaminio programinés jrangos mygtuka.)

d  Savo kompiuterio gamintoja ir modelj

[ Savo kompiuterio operacinés sistemos
pavadinimg ir versija

[ Programinés jrangos programy, kurias paprastai

naudojate su savo gaminiu, pavadinimus ir versijas


http://support.epson.net/
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SC-F2100 Series Vartotojo vadovas

Kur gauti pagalbos

Pagalba vartotojams Siaurés
Amerikoje

Epson teikia techninés pagalbos paslaugas, nurodytas
toliau.

Pagalba internetu

Apsilankykite ,,Epson” pagalbos svetainéje adresu
http://epson.com/support ir gaukite bendry problemy
sprendimus savo gaminiui. Galite atsisiysti tvarkykles
ir dokumentacijg, gauti dazniausiai uzduodamus
klausimus ir patarimus dél gedimy tvarkymo arba
savo klausimus siysti Epson el. pastu.

Pasikalbékite su pagalbos tarnybos
atstovu

Skambinkite: (562) 276-1300 (JAV) arba

(905) 709-9475 (Kanada) nuo 6 iki 18 val. Ramiojo
vandenyno regiono laiku, nuo pirmadienio iki
penktadienio. Pagalbos tarnybos darbo dienos ir
valandos gali keistis be jspéjimo. Gali buti taikomi
skambuciy j uzsienj tarifai.

Prie$ skambindami Epson dél pagalbos paruoskite
tokig informacija:

4 Gaminio pavadinimas

1 Gaminio serijos numerj

4 Pirkimo jrodymas (pvz., parduotuvés ¢ekis) ir
pirkimo data

4 Kompiuterio konfigiracija

4 Problemos aprasymas

Pastaba:

Prireikus pagalbos naudojantis kita programine jranga
jusy sistemoje, techninio palaikymo informacijos ieskokite
tos programinés jrangos dokumentacijoje.
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Eksploataciniy medziagy ir priedy
pirkimas

Galite pirkti autenti$kas Epson rasalo kasetes,
juostines kasetes, popieriy ir priedus i$ jgalioto Epson
prekybos atstovo. Jei norite rasti artimiausig
perpardavéja, skambinkite telefonu 800-GO-EPSON
(800-463-7766). Arba jsigykite internetu
http://www.epsonstore.com (JAV) arba
http://www.epson.ca (Kanada).

Pagalba naudotojams Europoje

Informacijos apie tai, kaip susisiekti su ,,Epson”
techninés pagalbos skyriumi ieSkokite Visos Europos
garantijos dokumente.

Pagalba naudotojams Taivanyje

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra Sie:
Ziniatinklis
(http://www.epson.com.tw)

Informacija apie gaminio specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui ir gaminiy uzklausos.

~Epson” pagalbos skyrius
(Tel.: +0800212873)

Maisy pagalbos skyriaus komanda gali padéti jums
telefonu $iais klausimais:

1 D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos
d D¢l gaminio naudojimo ar problemy

d Dél remonto paslaugy ir garantijos

~Epson” remonto centras:

Fakso nu- Adresas

meris

Telefono

numeris

02-23416969 02-23417070 No.20, Beiping E. Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Taivanis



http://epson.com/support
http://www.epsonstore.com
http://www.epson.ca
http://www.epson.com.tw

SC-F2100 Series

Telefono

numeris

02-27491234

Vartotojo vadovas

Fakso nu-

meris

02-27495955

Kur gauti pagalbos

Adresas

1F.,No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taivanis

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Taivanis

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taivanis

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Taivanis

03-4393119

03-4396589

5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City,
Taoyuan County
32455, Taivanis (R.0.C.)

03-5325077

03-5320092

1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taivanis

04-23011502

04-23011503

3F.,No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taivanis
(R.O.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-
chung City 408, Taiva-
nis

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Taivanis

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
City 704, Taivanis

07-5520918

07-5540926

1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-
siung City 804, Taivanis

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-
siung City 807, Taivanis

08-7344771

08-7344802

1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,
Taivanis
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Pagalba naudotojams
Australijoje

Epson Australia nori teikti jums auksto lygio klienty
techninio aptarnavimo paslaugas. Papildomai prie
jusy gaminio dokumenty, mes pateikiame $iuos
$altinius informacijai gauti:

Jusy pardavéjas

Nepamirskite, kad jasy prekybos atstovas gali daznai
padéti rasti ir i§spresti problemas. Pardavéjas visada
turi bati pirmasis, kuriam skambinate patarimo dél
i8kilusiy problemy; daznai jie gali i§spresti problemas
greitai ir lengvai, o taip pat duoti patarimg apie
veiksmus, kuriuos turite daryti.

Ziniatinklio URL
http://www.epson.com.au

Prisijunkite prie Epson Australia Ziniatinklio puslapiy.
Verta kartais ¢ia uzsukti nar§ant internete! Svetainéje
pateikiama tvarkykliy atsisiuntimo sritis, Epson
kontakty taskai, nauja informacija apie gaminius ir
techniné pagalba (el. pastu).

~Epson” pagalbos skyrius

Epson pagalbos telefonu skyrius yra galutiné
priemoné, uztikrinanti, kad misy klientai gauty
patarimy. Pagalbos skyriaus operatoriai gali padéti
jums jdiegiant, konfigiruojant ir naudojant Epson
gaminj. Msy prekybos skatinimo pagalbos skyrius
gali pateikti literat@irg apie naujus Epson gaminius ir
patarti, kur rasti artimiausig pardavéja arba techninés
priezitros atstova. Cia yra atsakymy j jvairiausio
pobudzio uzklausas.

Pagalbos telefonu skyriaus numeriai:

Tel.: 1300 361 054

Faksas: (02) 8899 3789

Prie$ skambinant sitilome pasiruosti visg susijusia
informacijg. Kuo daugiau informacijos paruosite, tuo
grei¢iau mes galésime padéti iSspresti problema. Tai
yra informacija apie jisy Epson gaminio dokumentus,
kompiuterio tipg, operacine sistemg, taikomgsias
programas ir bet kokia informacija, kuri jums atrodo
reikalinga.
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Kur gauti pagalbos

Pagalba naudotojams
Singapure

Informacijos $altiniai, techniné pagalba ir paslaugos,
kurias teikia Epson Singapore, yra ios:
Ziniatinklis
(http://www.epson.com.sg)

Galima gauti informacija apie gaminio techninius
duomenis, parsisiysti tvarkykles, rasti atsakymus j

daznai uzduodamus klausimus (DUK), pardavimo
uzklausas ir gauti technine pagalbg el. pastu.

~Epson” pagalbos skyrius
(Tel. (65) 6586 3111)

Mausy pagalbos skyriaus komanda gali padéti jums
telefonu $iais klausimais:

d D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos
4 Dél gaminio naudojimo ar problemy

4 Dél remonto paslaugy ir garantijos

Pagalba naudotojams Tailande

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra Sie:
Ziniatinklis
(http://www.epson.co.th)

Pateikiama informacija apie gaminio techninius
duomenis, tvarkyklés parsisiysti, daznai uzduodami
klausimai (DUK) ir el. pasto adresas.

Epson karstoji linija
(Tel.: (66) 2685-9899)

Masy karstosios linijos komanda gali padéti jums
telefonu $iais klausimais:

d D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos
d D¢l gaminio naudojimo ar problemy

4 Dél remonto paslaugy ir garantijos
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Pagalba naudotojams Vietname

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra Sie:

Epson karstoji linija 84-8-823-9239
(telefonas):
Paslaugy centras: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City
Vietnam

Pagalba naudotojams
Indonezijoje

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra $ie:

Ziniatinklis
(http://www.epson.co.id)

d Informacija apie gaminio techninius duomenis,
tvarkyklés parsisiysti
4 Daznai uzduodami klausimai (DUK), informacija

apie parduodamus gaminius, el. pastu pateikiami
klausimai

Epson karstoji linija

d D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos

4 Techninis palaikymas
Tel.: (62) 21-572 4350

Faksas: (62) 21-572 4357

Epson paslaugy centras

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta

Tel./faks.: (62) 21-62301104
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Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Bandung

Tel./faks.: (62) 22-7303766

Hitech Mall It IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116-118
Surabaya

Surabaya

Tel.: (62) 31-5355035
Faks.: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Tel.: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Tel./faks.: (62) 61-4516173

Makassar MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8

JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Tel.: (62) 411-350147/411-350148

Pagalba naudotojams
Honkonge

Vartotojai, norintys gauti techninés pagalbos ir kity
garantiniy ir negarantiniy paslaugy, kvie¢iami kreiptis
i Epson Hong Kong Limited.

Svetainé internete

Epson Hong Kong sukiiré vietinj tinklalapj kiny ir
angly kalba, kad vartotojams buty teikiama $i
informacija:

d Informacija apie gaminj

4 Atsakymaij daznai uzduodamus klausimus (DUK)

d Naujausios Epson gaminiy tvarkykliy versijos

Naudotojai gali prisijungti prie musy tinklalapio
adresu:

http://www.epson.com.hk

Techninés pagalbos karstoji linija

Taip pat galite kreiptis j misy techninius darbuotojus
$iais telefono ir fakso numeriais:

Tel.: (852) 2827-8911

Faksas: (852) 2827-4383

Pagalba naudotojams
Malaizijoje

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra Sie:
Ziniatinklis
(http://www.epson.com.my)

d Informacija apie gaminio techninius duomenis,
tvarkyklés parsisiysti

[d Daznai uzduodami klausimai (DUK), informacija

apie parduodamus gaminius, el. pastu pateikiami
klausimai

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.
Pagrindiné bustine.
Tel.: 603-56288288

Faksas: 603-56288388/399

»Epson” pagalbos skyrius

1 D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio
informacijos (infolinija)
Tel.: 603-56288222

4 Uzklausos apie remonto paslaugas ir garantijas,
gaminiy naudojimg ir techning pagalba (Techline)
Tel.: 603-56288333
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Kur gauti pagalbos

Pagalba naudotojams Indijoje

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei

pagalbai ir paslaugoms teikti yra Sie:

Ziniatinklis
(http://www.epson.co.in)

Informacija apie gaminio specifikacijas, tvarkykles

atsisiuntimui ir gaminiy uzklausos.

~Epson India” centriné bustiné —

Bengaluras

Tel.:

Faksas:

080-30515000

30515005

Epson India regioniniai biurai:

Vieta Telefono nume- Fakso nume-
ris ris
Mumbai 022-28261515/ 022-28257287
16/17
Delhi 011-30615000 011-30615005
Chennai 044-30277500 044-30277575
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 Néra
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Pagalbos linija

Aptarnavimo, gaminiy informacija ar kase¢iy
uzsakymas — 18004250011 (9:00-21:00) — $is
numeris nemokamas.

Aptarnavimui (CDMA ir mobiliems vartotojams) —
3900 1600 (9:00-18:00) priekyje vietinis STD kodas
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Pagalba naudotojams
Filipinuose

Vartotojai, norintys gauti techninés pagalbos ir kity
garantiniy ir negarantiniy paslaugy, kvie¢iami kreiptis
i Epson Philippines Corporation Zemiau nurodytais
telefono ir fakso numeriais ir el. pasto adresu:

Pagrindiné (63-2) 706 2609
linija:
Faksas: (63-2) 706 2665

Tiesioginé pa- (63-2) 706 2625

galbos skyriaus
linija:

El pastas: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

Ziniatinklis

(http://www.epson.com.ph)

Galima gauti informacijos apie gaminio techninius
duomenis, parsisiysti tvarkykles, rasti atsakymus j
daznai uzduodamus klausimus (DUK) ir pateikti
uzklausas el. pastu.

Nemokamas tel. nr. 1800-1069-EPSON(37766)

Misy karstosios linijos komanda gali padéti jums
telefonu $iais klausimais:

4 Dél parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos
4 Dél gaminio naudojimo ar problemy

4 Dél remonto paslaugy ir garantijos
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Programinés jrangos licencijos salygos

Programinés jrangos licencijos salygos

Atvirosios programinés jrangos licencijos

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor" means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
"control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).
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2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer”, "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the

License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

OpenSSL License/Original SSLeay License

LICENSE ISSUES

The OpenSSL toolkit stays under a double license, i.e. both the conditions of
the OpenSSL License and the original SSLeay license apply to the toolkit.

See below for the actual license texts.

OpenSSL License

*  Copyright (c) 1998-2017 The OpenSSL Project. All rights reserved.

*  Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification, are permitted provided that the following conditions

are met:

* 1. Redistributions of source code must retain the above copyright

* notice, this list of conditions and the following disclaimer.
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* 2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
* notice, this list of conditions and the following disclaimer in
the documentation and/or other materials provided with the

* distribution.

* 3. All advertising materials mentioning features or use of this
software must display the following acknowledgment:
"This product includes software developed by the OpenSSL Project

for use in the OpenSSL Toolkit. (http://www.openssl.org/)"

* 4. The names "OpenSSL Toolkit" and "OpenSSL Project” must not be used to
* endorse or promote products derived from this software without
* prior written permission. For written permission, please contact

openssl-core@openssl.org.

* 5. Products derived from this software may not be called "OpenSSL"

* nor may "OpenSSL" appear in their names without prior written

* permission of the OpenSSL Project.

* 6. Redistributions of any form whatsoever must retain the following

* acknowledgment:
* "This product includes software developed by the OpenSSL Project
* for use in the OpenSSL Toolkit (http://www.openssl.org/)"

*  THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE OpenSSL PROJECT "AS IS" AND ANY
* EXPRESSED OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE
* IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR

*  PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE OpenSSL PROJECT OR
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* ITS CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL,

*  SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING, BUT

* NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR SERVICES;

* LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)

* HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT,
*  STRICT LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE)

* ARISING IN ANY WAY OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED

* OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

This product includes cryptographic software written by Eric Young
*  (eay@cryptsoft.com). This product includes software written by Tim

*  Hudson (tjh@cryptsoft.com).

*

Original SSLeay License

/* Copyright (C) 1995-1998 Eric Young (eay@cryptsoft.com)

All rights reserved.

*  This package is an SSL implementation written
* by Eric Young (eay@cryptsoft.com).

*  The implementation was written so as to conform with Netscapes SSL.

This library is free for commercial and non-commercial use as long as

* the following conditions are aheared to. The following conditions

* apply to all code found in this distribution, be it the RC4, RSA,
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*  lhash, DES, etc., code; not just the SSL code. The SSL documentation
* included with this distribution is covered by the same copyright terms

*  except that the holder is Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com).

*  Copyright remains Eric Young's, and as such any Copyright notices in

* the code are not to be removed.

*  If this package is used in a product, Eric Young should be given attribution
* as the author of the parts of the library used.

This can be in the form of a textual message at program startup or

in documentation (online or textual) provided with the package.

*  Redistribution and use in source and binary forms, with or without

* modification, are permitted provided that the following conditions

* are met:

* 1. Redistributions of source code must retain the copyright

notice, this list of conditions and the following disclaimer.

* 2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright

* notice, this list of conditions and the following disclaimer in the

* documentation and/or other materials provided with the distribution.
* 3. All advertising materials mentioning features or use of this software

must display the following acknowledgement:

* "This product includes cryptographic software written by
* Eric Young (eay@cryptsoft.com)"
* The word 'cryptographic’ can be left out if the rouines from the library

being used are not cryptographic related :-).
* 4. Ifyouinclude any Windows specific code (or a derivative thereof) from
* the apps directory (application code) you must include an acknowledgement:

* "This product includes software written by Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com)"
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*  THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY ERIC YOUNG "AS IS" AND

* ANY EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE

* IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE
* ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE AUTHOR OR CONTRIBUTORS BE LIABLE

* FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL

* DAMAGES (INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS

* OR SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)

* HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT
*  LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY

* OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE POSSIBILITY OF

* SUCH DAMAGE.

*  The licence and distribution terms for any publically available version or
derivative of this code cannot be changed. i.e. this code cannot simply be
*  copied and put under another distribution licence

*  [including the GNU Public Licence.]

*/

Kitos programinés jrangos licencijos

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.

For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:
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Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Ian Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

1.

Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SEXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.

Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different
capitalizations), “Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such
altered versions are further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail
addresses or the Info-ZIP URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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