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Informatiile continute in prezentul document sunt destinate exclusiv utilizdrii cu aceasta imprimanta Epson. Epson nu este responsabild pentru nicio
alta utilizare a acestor informatii la alte imprimante.

Nici Seiko Epson Corporation si nici afiliatii acesteia nu sunt responsabile fata de cumpiératorul acestui produs sau fatd de terti pentru daunele,
pierderile, costurile sau cheltuielile cauzate cumpiératorului sau tertilor ca rezultat al unui accident, al utilizirii incorecte sau abuzive a acestui produse
sau al modificarilor, reparatiilor sau interventiilor neautorizate asupra produsului sau (cu exceptia Statelor Unite) ca rezultat al nerespectarii cu
strictete a instructiunilor de utilizare §i intretinere furnizate de Seiko Epson Corporation.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru daune sau probleme care apar ca urmare a utilizdrii unor optiuni sau produse consumabile care
nu sunt desemnate de Seiko Epson Corporation ca fiind Produse Originale Epson sau Produse Aprobate Epson.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru nici o dauna rezultata din interferentele electromagnetice care apar din cauza utilizarii oriciror
alte cabluri de interfata decét cele desemnate drept Produse Aprobate Epson de Seiko Epson Corporation.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION si logo-urile acestora sunt marci inregistrate sau marci comerciale ale Seiko
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Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple, Mac, macOS, Bonjour are registered trademarks of Apple, Inc.

Adobe, Acrobat, Illustrator, Photoshop, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United
States and/or other countries.

Notificare generald: Celelalte nume de produse utilizate aici au doar scop de identificare si pot fi mdrci comerciale ale detindtorilor lor. Epson isi declind
orice drepturi asupra acestor mdrci.

© 2017 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Cuprins

Cuprins

Drepturi de autor si marci comerciale

Introducere

Vizualizarea manualelor. . . .. ................ 6
Insemnitatea simbolurilor. . .. .............. 6
Capturideecran. . ........ ... ... ........ 6
Hustratiile. . .. ........ ... . ... .. ... 6
Organizarea manualului. . . ................ 6
Deschiderea si vizualizarea manualelor. . . . . . .. 6

Componentele imprimantei. . . . .............. 9
Sectiuneafrontald. . . .............. ... ... 9
Interior. . . ...... ... .. 11
Sectiunea posterioard. . .. ................ 13
Panoudecontrol. . ......... ... ... .. .... 15
Schemaecranului. . . ............ ... ... 17

Functii. ... ... ..o 19
Productivitate sporitd. . . . ................ 19
Fiabilitate sporita. . .. ................... 19
Rezolutieinaltd. . .. ..................... 19
Usurinta de folosire. . . ................... 19

Note referitoare la utilizare si depozitare. . . . . . .. 20
Spatiul de instalare. . . . ........ ... ... .. .. 20
Note pentru utilizarea imprimantei. . . . ... ... 20
Note referitoare la depozitare cAnd
imprimanta nu este utilizatd. . . .. .......... 21
Note referitoare la manipularea cartuselor de
cerneald. .. ... L 22
Note referitoare la manipularea cernelii White
(AIb). . oo 23
Note referitoare la manipularea tricourilor
(media). . ......... ... ... i 23

Prezentarea software-ului furnizat. . . . ......... 25
Continutul discului cu software. . . .......... 25

Pornirea Epson Control Dashboard for DTG

Cand accesati Epson Control Dashboard for
DTG delaun alt computer. . .. ............ 26
Inchiderea Epson Control Dashboard for DTG

.................................... 27
Utilizarea EPSON Software Updater. . . . ... .. 27
Eliminarea programelor software. . ... ....... 28
Imprimare de baza
Pregatire. . . ....... .. ... ... . o i 29
Dispozitiv pentru fixarea cernelii. . . . ........ 29

In utilizare normald. . . .. ................. 29

Elemente pentru utilizare in pre-tratare (doar
la utilizarea cernelii White (Alb)). .. .........

Prezentare. . ........ ... ... ... . . . . ..
Inainte de tipdrire. . .. ............ ... ......
Pre-tratare (doar pentru cerneald White (Alb)). . . .

Utilizarea lichidului de pre-tratare. . . ... ... ..
Fixarea lichidului de pre-tratare (presa cu
incalzire). . . ...... ... ..
Crearea si trimiterea lucrarilor. . . .. ...........
Flux de lucru pentru crearea si trimiterea
lucrédrilor. . .. ... ... o
Note privind receptionarea lucrérilor. . . . .. ...

Pregatirea placii de presare. . . . ..............

Atasarea/demontarea unei placi de prindere. . . .
Trecerea de la tricouri polo la cidmasi cu
fermoar (numai la utilizarea plicii de presare
medie cucaneluri). . ......... ... .. ......
Inlocuirea plicilor de presare si demontarea/
atagarea distantierelor. . . . ................
Incircarea tricoului (media). . . .. ............
Incircarea pe o placa de presare acoperitd cu o
placideprindere. . . ............ .. ... ...
Incircarea pe o placi de presare firi placa de
prindere. . . ... ... ..
Incircarea pe plici de presare pentru maneci
Incircarea pe plici de presare medii cu
caneluri. . ...... ... L L
Reglarea spatiului plicii de presare. . . ........

Pornirea §i anularea imprimdrii. . . .. ..........

Pornire. . .. ... ...
Anulare. . . ... ... ..

Fixareacernelii. . ... .......... ... ... ....
Masuri de precautie la fixarea cernelii. . . . . . ..
Conditiidefixare. . . ....................

Imprimarea de pe o memorie USB. . . ... .......
Cerinte privind memoria USB. . . ... ........
Proceduri de imprimare. . .. ..............
Stergerea. . ............. i

intretinere

Cind se executd operatii diverse de intretinere. . . .

Locurile de curitare si intervalul de curitare. . . .

Locatii ale consumabilelor si intervalele de
inlocuire. . . ....... ... L i

Alte operatiuni de intretinere. . .. ...........



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Cuprins
Pregatire. . . ....... ... ... ... o i 66 Rezolvarea problemelor
Atentionari in timpul functiondrii. . . . ... ...... 67 Ce s4 faceti cAnd apare un mesaj. . . . . . ..... ... 108
Utilizarea solutiei de curatare a cernelii. . . ... ... 68 Cand apare un apel de intretinere sau service. . . . 110
Colectarea consumabilelor uzate. . . ........... 69 DEPANATER. « - « e e e e e e 111
Eliminare. . . ......... ... ... .. ... ... ... 69 Tipérirea nu poate fi efectuats (deoarece
Curatarea capului de aspirare. . . .............. 69 imprimanta nu functioneaza). . . . .......... 111
Curatarea scalei si inlocuirea filtrului. . . ... .. ... 72 Imprimanta functioneaza, dar nu imprima. . . . 111
Cleaning around head. ... .................. 74 Rezultatele imprimarii nu aratd conform
Curatarea marginilor portiunii metalice. . . . ... .. 76 agteptarilor. . ... 112
Inlocuirea cernelii White (Alb). . .. ........... 77 Altele. . 15
Depozitare indelungata. . .. ................. 80
Identificarea duzelor infundate. . .. ... ........ 81 Anexe
Incircarea suportului media. . .. ........... 81 Optiuni si produse consumabile. . ............ 118
Tipérirea unui model pentru verificarea Note referitoare la mutarea sau transportarea
duzelor. .. ...... ... ... .. 82 imprimantei. ... ....... .. Lo o 122
Curiétarea capului de tipdrire. . .. ............. 84 Pregdtirea pentru mutare. . . .............. 122
Note referitoare la curitarea capului. . . . ... .. 84 Instalarea imprimantei dupd mutare. . . .. ... 123
Curitarea capului de tipdrire. . . .. .......... 84 Transportarea imprimantei. . . ............ 123
Corectarea alinierii gresite de imprimare. . . . . . .. 85 Zona imprimabild. . . ... 123
Head Alignment. . . ..................... 85 Tabel care indica scala de pe etichetd si grosimea
Scuturarea si inlocuirea cartuselor de cerneald. . . . 87 SUPOTtUlUL . .o 125
Scuturarea. . . . 37 Cerintedesistem. . ....................... 128
Procedura de inlocuire. . .. ............... 87 Epson Control Dashboard for DTG. .. ... . .. 128
Eliminarea cernelii reziduale. . . .. ............ 89 Garment C.reat(?? """""""""""" 129
Pregatirea si intervalele de inlocuire. . . . ... ... 89 Tabel cu specificatif. . ... 130
Inlocuirea setului de curitare a capului de tipirire
...................................... 92 | De unde puteti obtine ajutor
Pregitirea si intervalele de inlocuire. . ... ... .. 92 Site-ul Web de asistentd tehnicd. . .. .......... 133
Mod de inlocuirea setului de curitare a capului Contactarea serviciului de asistenti tehnici
detipdrire. . ....... ... ... ... i 92 o 133
Tube Washing. . ......................... 96 Inainte de a contacta Epson. . ............. 133
Curatati placa de presare fara placd de prindere Ajutor pentru utilizatorii din America de Nord
...................................... 98 R e 7
Ajutor pentru utilizatorii din Europa. . . .. ... 134
Utilizarea meniului panoului de Ajutor pentru utilizatorii din Taiwan. . .. .. .. 134
Ajutor pentru utilizatorii din Australia. . . . . .. 135
control Ajutor pentru utilizatorii din Singapore. . . . . . 136
Operatii inmeniu. . .. ...... .. ... ... .. 99 Ajutor pentru utilizatorii din Thailanda. . . . . . 136
Lista optiunilor din meniu. . . ............... 100 Ajutor pentru utilizatorii din Vietnam. . . . . .. 136
Prezentarea meniurilor. . .. ................ 102 Ajutor pentru utilizatorii din Indonezia. . . . .. 136
Maintenance. . .......... ... ... ... . ... 102 Ajutor pentru utilizatorii din Hong Kong. . .. . 137
PLNter SEtUP. + « + + v oo ee oo 104 Ajutor pentru utilizatorii din Malaezia. . . . . .. 137
USB File List. . .« -+« oo\ 104 Ajutor pentru utilizatorii din India. . . . ... ... 138
Printer Status. . . . . . . ... 105 Ajutor pentru utilizatorii din Filipine. . . . . . .. 138

AdministratorMenu. . .. ................ 105




SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Cuprins
Termenii acordului de licenta a
software-ului
Licente software de tip Open Source. . .. ....... 140
Bonjour. .......... ... ..o o ool 140
OpenSSL License/Original SSLeay License. . . . 145
Alte licente software. . .. .................. 149
Info-ZIP copyright and license. . ... ........ 149




SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

Introducere

Vizualizarea manualelor

Insemnatatea simbolurilor

Avertismentele trebuie
respectate pentru a evita
vatamadrile corporale grave.

Atentiondrile trebuie
respectate pentru a evita
vatdmarile corporale.

Mesajele marcate ca
importante trebuie
respectate pentru a evita
deteriorarea acestui
produs.

u Important:

lHlustratiile

Iustratiile pot diferi usor de modelul pe care il
utilizati. Va rugdm sa tineti cont de acest lucru la
utilizarea manualului.

Organizarea manualului

Manualele pentru acest produs sunt organizate in
modul prezentat mai jos.

Puteti vizualiza manualele in format PDF utilizdnd
Adobe Reader sau Preview (Previzualizare) (macOS).

Ghid de instalare
(brosurd)

Acest manual furnizeaza informatii
privind modul de configurare a im-
primantei dupa despachetarea
acesteia din ambalaj. Asigurati-va
ca cititi acest manual, pentru a efec-
tua operatiile in siguranta.

Ghidul operatoru-
lui (PDF)

Acest manual explica intretinerea
si operatiunile de baza necesare
pentru utilizarea zilnica.

Noti: Notele contin informatii
utile sau suplimentare
referitoare la utilizarea
acestui produs.

Informatii genera-
le (PDF)

Acest manual furnizeaza specifica-
tii si detalii de contact pentru pro-
dus.

Manual online

Yuicnd Este indicat continutul
aferent.

Capturi de ecran

d  Capturile de ecran utilizate in acest manual pot
diferi usor de ecranul real. De asemenea, ecranele
pot diferi in functie de sistemul de operare si
mediul de utilizare.

[ Cu exceptia cazului in care este specificat altfel,
capturile de ecran Windows utilizate in acest
manual provin din Windows 10.

Ghidul utiliza- Acest manual explica operatiunile
torului (acest de baza sielementele necesare pen-
ghid) tru utilizare zilnica, operatiunile de
intretinere si depanarea.

Epson Video Aceste materiale video va prezinta

Manuals modul de incdrcare a tricourilor (su-
porturi media) si de efectuare a in-
tretinerii.

Ghidul de re- Acest manual furnizeaza informatii

tea (PDF) privind utilizarea imprimantei prin

retea.

Deschiderea si vizualizarea
manualelor

Deschiderea Manual online

Manual online este disponibil intr-un mediu cu
conexiune la internet.
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Consultati Ghid de instalare si executati
instalarea software-ului de pe discul cu
software furnizat sau din Setup Navi
(http://epson.sn/).

La finalizarea instaldrii, o pictograma
Manualele EPSON este creatd pe desktopul
computerului utilizat.

Faceti dublu clic pe pictograma Manualele
EPSON de pe desktop.

Selectati Manual online de pe ecranul afisat.

Este lansat browserul web, iar pagina principald
Manual online este afisati.

Faceti clic pe manualul sau elementul pe care
doriti sd-1 vizualizati.

Vizualizarea manualelor video
Manualele video au fost incércate in YouTube.
Faceti clic pe Manualele video Epson din prima
pagina a Manual online sau faceti clic pe urmétorul
text albastru pentru a vizualiza manualele.

Epson Video Manuals

Daci subtitrérile nu sunt afisate atunci cand redati

materialul video, executati clic pe pictograma de
subtitrari indicata in imaginea de mai jos.

YouITD aQ

Vizualizarea manualelor PDF

Aceasta sectiune utilizeazd Adobe Acrobat Reader ca
exemplu pentru a explica operatiunile de baza pentru
vizualizarea PDF in Adobe Acrobat Reader DC.

(6]

A& B
Hotes on Usage and of
— @] T A Storage

e e e il

(3]

© Executati clic pentru a tipari manualul PDF.

@ De fiecare data cand executati clic, marcajele sunt
ascunse sau afisate.

© Executati clic pe titlu pentru a deschide pagina rele-
vanta.

Executati clic pe [+] pentru a deschide titlurile si-
tuate mai jos in ierarhie.

O Daci referinta este cu text albastru, executati clic
pe textul albastru pentru a deschide pagina rele-
vantd.

Pentru a reveni la pagina originald, efectuati
urmatoarele.

Pentru Windows

In timp ce apasati tasta Alt, apasati tasta + .

Pentru macOS

In timp ce apisati tasta command, apisati tasta + .


http://epson.sn/
http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f2100&inf=playlist
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© Puteti introduce si ciuta cuvinte cheie, precum nu-
mele elementelor pe care doriti sd le confirmati.

Pentru Windows

Executati clic pe o pagina din manualul PDF si se-
lectati Find (Gésire) in meniul afisat pentru a des-
chide bara cu instrumente de cautare.

Pentru macOS

Selectati Edit (Editare) in meniul Find (Gisire)
pentru a deschide bara cu instrumente de ciutare.

@ Pentru a miri textul de pe afigaj care este prea mic
pentru a fi lizibil, executati clic pe @ . Executati
clicpe © pentrua-ireduce mirimea. Pentru a spe-
cifica o parte a unei ilustratii sau a unei capturi de
ecran de mirit, efectuati urmétoarele

Pentru Windows

Executati clic pe o pagina din manualul PDF si se-
lectati Marquee Zoom (Mairire zona activa) in me-
niul afisat. Indicatorul se transformi intr-o lupd pe
care o utilizati pentru a specifica domeniul pe care
doriti sd-1 mariti.

Pentru macOS

Executati clic pe meniul View (Vizualizare) —
Zoom (Mairire) — Marquee Zoom (Mirire zond
activa) in aceastd ordine pentru a modifica indica-
torul la o lupd. Utilizati indicatorul ca lupa pentru
a specifica domeniul pe care doriti si-1 mariti.

© Deschide pagina anterioard sau pagina urmétoare.
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Componentele imprimantei

Sectiunea frontala

0—_|

@ oOrificii de aerisire

Permit iesirea aerului din imprimanta. Nu blocati orificiile de aerisire. Lasati un spatiu de minimum 15 cm la
instalarea langd un perete.

© Capacimprimanta

Se deschide la curitarea interiorului imprimantei.

© Capacul compartimentului cu cartuse (stanga)

Se deschide la inlocuirea sau agitarea cartuselor de cerneala.
£5° ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de cerneald” la pagina 87

O Placa de presare

O placi pentru incircarea tricourilor. In afara de placa de prindere furnizati cu imprimanta, existi cinci placi
optionale disponibile pentru adaptarea la dimensiunea si scopul comenzii de imprimare.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118
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© Bazi mobila

Muti placa de prindere in pozitia de tipérire si in pozitia de incarcare a tricoului.

0 carlige

Utilizati aceastd optiune pentru agatarea cadrului demontat de pe placa de prindere.
£ ,Incidrcarea pe o placa de presare fird placd de prindere” la pagina 49

© Placa de instalare a plicii de presare

O placi care sustine placa de presare. Introduceti placa de presare aici.

© Maneta de reglare spatiu placa de presare

Regleazi distanta dintre placa de prindere si capul de tipérire (spatiu placi de presare). Iniltimea poate fi
selectatd din 17 niveluri.

£ ,Reglarea spatiului placii de presare” la pagina 56
© Maneti de fixare

Fixeaza maneta de reglare a spatiului plicii de presare. Puteti regla unghiul manetei.

£ ,Reglarea spatiului placii de presare” la pagina 56
@ Distantierb

Modifica intervalul de reglare al spatiului placii de presare in combinatie cu distantierul a.
@ Distantiera

@ Capacul compartimentului cu cartuse (dreapta)

Se deschide la inlocuirea sau agitarea cartuselor de cerneala.
£ ,Scuturarea si inlocuirea cartugelor de cerneald” la pagina 87

® Suport penseta

Depoziteaza pensetele furnizate. Nu asezati pensetele in acest spatiu la mutarea sau transportarea imprimantei.

@ Cartuse de cerneala

Instalati cartusele de cerneala in fiecare slot.

® Port memorie USB

Conectati stick-ul de memorie USB aici.

@ Panou de control

£ ,,Panou de control” la pagina 15

10
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Interior

e_
o_

© Scala

Ghideaza capul de tiparire atunci cand este in functiune. Cu exceptia cazului cand executati intretinerea, nu o
atingeti, deoarece aceasta se poate deteriora sau murdari, ceea ce poate provoca o defectiune.

5 ,Curatarea scalei si inlocuirea filtrului” la pagina 72

© Bari sanie

O bara care sustine sania. Nu o atingeti in timpul efectudrii intretinerii; in caz contrar, poate apirea o defectiune.

© Tampon de scurgere

Cerneala se scurge pe acest tampon in timpul alimentarii cu cerneald. Tamponul de scurgere este un produs
consumabil. Inlocuiti-1 daci este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea setului de curitare a capului de tiparire” la pagina 92

O Filtru de aer

Aerul de la imprimanta trece prin acest filtru in timpul functiondrii.
Inlocuiti-1 daci este afigat un mesaj.
5 ,Curatarea scalei si inlocuirea filtrului” la pagina 72

© Cap de tipirire

Furnizeazé cerneald in timp ce se deplaseaza spre stinga si spre dreapta pentru a imprima.

11
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@ Capace anti-uscare

Capace care inchid duzele capului de tipirire pentru a preveni uscarea in timp ce imprimanta nu este folositi.
Inlocuiti-1 daci este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea setului de curitare a capului de tiparire” la pagina 92

@ Cap de aspirare

Absoarbe cerneala in timpul curétarii capului de tiparire pentru a desfunda duzele.

© Unitate stergator

Sterge cerneala lipitd pe duzele capului de tiparire. Unitatea stergdtorului este un produs consumabil.
Inlocuiti-1 daci este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea setului de curitare a capului de tiparire” la pagina 92

12
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Sectiunea posterioara

(1) 11 10 ??

—

00

© PrizaCcA

Conectati cablul de alimentare aici.

@ lesire pentru colectarea cernelii reziduale

Un orificiu de evacuare pentru tubul de colectare a cernelii reziduale. Cerneala reziduala este descircatd din
acest tub. Acestea se afld atat pe partea stanga, cit si pe partea dreapta.

© Clematub

O clema care fixeazd tubul de colectare a cernelii reziduale de imprimanta. Daca este necesar, folositi clemele
rdmase pentru fixarea cablurilor.

£ Ghid de instalare (brosura) pentru detalii privind prinderea si indepartarea clemei.

O Element de sustinere al recipientului pentru colectarea cernelii reziduale

Un element de sustinere care fixeazi recipientul pentru colectarea cernelii reziduale.

© Recipient pentru colectarea cernelii reziduale

Un recipient pentru colectarea cernelii reziduale. Daca nivelul cernelii reziduale ajunge la linia recipientului,
inlocuiti-1 cu un recipient nou pentru colectarea cernelii reziduale.

£ ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea cernelii reziduale” la pagina 90

O Tub pentru colectarea cernelii reziduale

Introduceti acest tub in orificiul de evacuare a cernelii reziduale si recipientul pentru colectarea cernelii reziduale.

£ Ghid de instalare (brosurd) pentru detalii privind instalarea.

13
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© Portul LAN

Conectati cablul LAN aici.

© Indicatorul luminos de date

Indica starea conexiunii la retea §i receptionarea datelor, luminind continuu sau intermitent.

Esteaprins : Conectat
Lumineazd in-: Receptioneazi date
termitent

© Indicatorul luminos de stare

Indica viteza de transmisie a retelei prin culoarea indicatorului luminos.

Verde :  10Base-T
Rosu :  100Base-T
@ PortUSB

Conectati cablul USB aici.

@ Orificiu de intrare a aerului

Permite intrarea aerului pentru racirea imprimantei. Nu blocati orificiul de intrare a aerului.

14



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

Panou de control
(1) ® @

3
© (4] 00

© Indicator luminos O (indicator luminos Power)

Indica starea de functionare a imprimantei, luminand continuu sau intermitent.

Este aprins :  Imprimanta este pornitd.

Lumineazd intermi- : Imprimanta receptioneazd date, efectueaza operatii in timpul opririi sau deplaseaza
tent baza mobila.

Este stins :  Imprimanta este oprita.

© Butonul O (butonul Alimentare)

Pornegte si opreste alimentarea imprimantei.

© Butonul T (butonul de Anulare)

Daca apisati acest buton dupa trimiterea unei comenzi, este afisat ecranul de confirmare Cancel Job. Pentru a
anula imprimarea, selectati Yes, dupa care apasati butonul OK.

Daci apasati acest buton in timp ce este afigat un mesaj sau un meniu, mesajul sau meniul este inchis si veti reveni
la ecranul Ready.

O Ecran

Afigeazd starea imprimantei, meniurile, mesajele de eroare, etc.
£ ,Schema ecranului” la pagina 17

© Butonul T (buton Platen Move)

Apadsati pe acest buton cand placa de presare este extinsa in partea din fatd a imprimantei, pentru a o deplasa
inapoi. Cind apdsati pe acest buton cand placa de presare este retrasa sau in pozitie mediana, aceasta se va deplasa
inainte.

Apisati din nou pe buton in timpul miscarii placii pentru a o opri.

15
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O Butonul €

Daca apasati acest buton in timp ce meniul este afisat, mergeti inapoi un pas in urmatoarea ordine: valoare de
setare -> element de setare -> meniu.

£ ,,Operatii in meniu” la pagina 99

© Butoanele A/V (butoane Sus/Jos)
Cand sunt afisate meniurile, aceste butoane sunt folosite pentru a selecta un element de setare sau o valoare de setare.
£ ,,Operatii in meniu” la pagina 99

© Butonul OK

Daci apésati acest buton in timp ce o valoare de setare este selectatd in meniu, valoarea respectivd se seteaza sau se
executd.

© Butonul » (butonul Meniu)

Afiseaza meniul Settings pe ecran. Daca apasati acest buton in timp ce meniul este afisat, mergeti la urmatorul pas
in urmatoarea ordine: meniu -> element de setare -> valoare de setare.

£ ,,Operatii in meniu” la pagina 99

@ Butonul ¢ (butonul de Pornire)

Apdsati pentru a incepe tipdrirea.

@ Indicatorul luminos ¢ (indicatorul luminos de Pornire)

Indica dacd imprimanta este pregititd, luminand continuu sau intermitent.

Este aprins ¢ Gata de tipdrire.
Lumineazd intermi- : Tipareste.
tent

@ Butonul =¥ (buton de intreginere)

Apasati pe acest buton pentru a afisa meniul Maintenance pentru Nozzle Check, Head Cleaning, Head Cleaning
Set, Head Cap Cleaning etc.

23 ,Intretinere” la pagina 63

® Indicatorul luminos! (indicatorul luminos de Eroare)

Se aprinde sau pélpéie cand apare o eroare.

Este aprins sau pélpaie: A apérut o eroare. Modul in care se aprinde sau palpéie variaza in functie de tipul de
eroare. Panoul de control afigseazd descrierea erorii.

Este stins : Nicio eroare.

16
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Schema ecranului

(1B PTace shirt and press &

O Mesaj
Afiseazd starea imprimantei, operatia si mesajele
de eroare.

5 ,,Ce sa faceti cAnd apare un mesaj” la pagi-
na 108

© Informatii privind decalajul alinierii capului
Se afiseazi la setarea optiunii Offset Head Align-
ment.

£, Printer Setup” la pagina 104

© Starea temperaturii in jurul capului de tiparire
Se afiseazd cand temperatura din jurul capului de
tiparire depaseste 30 °C. In cazul in care continuati
utilizarea imprimantei in timp ce acest mesaj este
afisat, frecventa curatarilor automate creste fata
de cea din momentul in care imprimanta era utili-
zata la sub 30 °C. Reduceti temperatura camerei
sau opriti temporar tiparirea pentru a reduce tem-
peratura din jurul capului de tiparire.

* Curatarea automata este efectuata automat de
imprimanta dupa o perioada setata de timp, pentru a
mentine capul de tipdrire in stare buna.

O Nume comanda de imprimare
Afiseazd numele comenzii curente de imprimare.

© Stare memorie USB
Se afiseazi la tipdrirea din memoria USB conectati
la imprimanta.

17

@O Dimensiune placa de presare

Afiseazd dimensiunea plicii de presare a comenzii
curente de imprimare. Pictogramele sunt afisate
aga cum este indicat mai jos, in functie de dimen-
siunea plicii de presare.

[: Plici de presare marimea L, M, S i XS

s ] xs|

Placi de presare pentru maneci

Placa de presare medie cu caneluri

@ Stare recipient pentru colectarea cernelii
reziduale

Pictogramele sunt afisate aga cum este indicat mai
jos, pentru a indica starea recipientului cu cerneald
reziduald si capacitatea rimasi aproximativa.

o>

Afiseazd capacitatea rdimasd a recipientu-
lui de cerneali reziduali. Inaltimea indi-
catorului se modifica in functie de capaci-
tatea ramasa.

Avertisment sau eroare

Normal

Recipientul pentru colectarea cernelii re-
ziduale este aproape plin. Pregatiti un re-
cipient nou pentru colectarea cernelii re-
ziduale.

I

Recipientul pentru colectarea cernelii re-
ziduale este plin. Inlocuiti recipientul pen-
tru colectarea cernelii reziduale cu unul
nou.

{02

© starea setului de curatare a capului de tiparire

Sunt afisate instructiuni pentru inlocuirea setului
de curitare a capului de tipérire.
. : Pemdsurd ce momentul inlocuirii se apro-
pie, indicatorul isi reduce gradat inalti-
mea.
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© starea cartusului de cerneala

Afiseazd starea cartusului de cerneald, precum si ni-
velul de cerneald aproximativ rimas. Afisajul se mo-
dificd dupa cum urmeazi, in cazul in care nivelul
cernelii este scdzut sau dacd apare o eroare.

Normal Avertisment sau eroare

n > &

1 Indicatori de stare

Starea cartusului de cerneald este indicatd dupa
cum urmeaza.

Este posibild imprimarea. Iniltimea in-
dicatorului corespunde cantitatii de
cerneald ramasa in cartus.

Nivelul cernelii este scizut. Trebuie sd
pregatiti un cartus de cerneald nou.

:
@:
(x1l

% :

Cartusul de cerneald s-a consumat; in-
locuiti-1 cu un cartus de cerneala nou.

A apirut o eroare. Verificati mesajul
de pe ecran si remediati eroarea.

Este instalat un cartus de Cleaning
(Curitare). Iniltimea indicatorului co-
respunde cantitétii de lichid de curata-
re ramas in cartus.

2 Codurile de culoare ale cernelii

WH White (Alb)

CL Cartus Cleaning (Curitare)
Y Yellow (Galben)

M Magenta

C Cyan

BK Black (Negru)
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@ Numair de exemplare tiparite/tipuri de tricouri
afisate
Numdrul de tricouri care trebuie tipérite specificat
in timpul trimiterii comenzii sau USB File List se
afigeazd in partea dreaptd, iar numarul de exempla-
re tipdrite este afisat in partea stangs.

Pictogramele prezentate mai jos sunt afisate in func-
tie de tipul de tricou setat pentru comanda tiparita.

iy
L

Light Color T-Shirt (Standard),
Light Color T-Shirt (High Speed
Color mode)

Black Color T-Shirt (Use Garment
Black), Dark Color T-Shirt (Stan-
dard), Dark Color T-Shirt (White)

@ Informatii privind operatia de previzualizare

Daci apasati butonul ¥ in timp ce este afisata
aceastd pictogrami, se va afisa ecranul de previzua-
lizare.

(12) Afisare notificare in avans pentru momentul de
incepere a curatarii automate”

Este afisat momentul in care este executata curata-
rea automatd. Cu 10 minute inainte de executarea
curdtdriii automate, afisajul de timp continua sa lu-
mineze intermitent dar nu se mai actualizeaza. Cu-
loarea se modifica in momentul executirii. Pot exis-
ta variatii mari privind momentul de executie, in
functie de temperatura din jurul capetelor de tipéri-
re. Curdtarea automatd poate incepe atunci cand
imprimanta este oprita si repornita, in ciuda anun-
tului afigat.

* Curatarea automata este efectuatd automat de
imprimanta pentru o perioada setata de itimp, pentru a
mentine capul de tipdrire in stare buna.
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Functii

Functiile principale ale acestei imprimante sunt
descrise mai jos.

Productivitate sporita

Imprimarea cu viteza marita

Imprimarea cu viteza marita s-a realizat folosind capul
MicroPiezoTF care include duze de inalté densitate
360 dpi si optimizind viteza saniei si a placii de presare.

De asemenea, am previzut modul High Speed Color
(selectat in timpul setdrii initiale), care creste
productivitatea prin dublarea numarului de duze
pentru fiecare culoare.

Cartuse de cerneala de mare capacitate

Sunt disponibile cartuse de cerneala cu o capacitate
mare de 600 ml pentru a creste productivitatea. In
acest fel se reduce timpul necesar pentru a inlocui
cartusele de cerneala. De asemenea, puteti selecta
cartuge de 250 ml, in functie de utilizarea imprimantei.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Fiabilitate sporita

Sistem de circulatie a cernelii

Un sistem de circulatie a cernelii integrat previne
problemele cauzate de sedimentarea particulelor de
cerneald in tubul de cerneald White (Alb). Prin
circulatia regulata a cernelii s-a obtinut o alimentare
stabild cu cerneald i calitate a imprimdrii.

Sistem integrat de stergere automata/intretinere
automata

Un sistem brevetat automat de stergere integrat a fost
creat pentru imprimantele cu cerneald pe baza de
pigmenti pentru imprimare pe materiale textile. Prin
curitarea automatd a suprafetei duzelor capului de
tiparire s-a obtinut o calitate stabild de imprimare.

De asemenea, sistemul de intretinere automata
efectueazd automat intretinerea cernelii albe, astfel cd
nu este necesard efectuarea zilnicd a intretinerii
manuale.
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Rezolutie inalta

Obtinerea de gradatii fine si reproducere
superioara a culorii

Au fost obtinute gradatii fine si o reproducere
superioard a culorii prin utilizarea de cerneala
optimizatd pentru imprimarea pe materiale textile cu
cerneald pe bazid de pigmenti, pentru a produce o
densitate de culoare clar si tehnologia Epson de
procesare a imaginii.

Obtinerea imprimarii cu alb de inalta densitate

Imprimarea cu alb de inalta densitate s-a obtinut
folosindu-se cerneald White (Alb) si lichid de
pre-tratare dezvoltate in special pentru imprimantele
Epson cu cerneald pe bazd de pigmenti pentru
imprimare pe materiale textile.

Usurinta de folosire

incarcarea securizata a tricourilor si reglarea facila
a spatiului placii de presare

Existd doud tipuri de metode de incércare disponibile
in conformitate cu necesititile dumneavoastra. Puteti
selecta intre o metoda care utilizeaza o placa de
presare acoperita cu o placa de prindere, care permite
incarcarea usoard si sigurd a suporturilor, respectiv o
metoda care utilizeazi un cadru de placa de presare,
adecvat pentru materiale mixte.

De asemenea, puteti regla spatiul placii de presare
miscand pur si simplu maneta spre stinga sau dreapta.

Design usor de utilizat

Imprimanta este special conceput astfel incat si
puteti efectua toate operatiunile zilnice din partea
frontald, cum ar fi incarcarea tricourilor sau
deschiderea si inchiderea capacului pentru lucréri de
intretinere. Capacul transparent al imprimantei va
permite, de asemenea, s verificati cu usurinta starea
de functionare a imprimantei.

Notificari de eroare cu ajutorul ecranului LCD usor
de vizualizat si al unui semnal sonor

Ecranul LCD color de 2,7 inch ofera o zona mare de
afisare care vd permite sd verificati cu usurintd nivelul
de cerneald rimas pentru fiecare culoare, ilustratii
care v aratd cum sd inlocuiti elementele consumabile
si informatii privind intretinerea, pentru a vi ajuta sa
cresteti productivitatea.
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De asemenea, un semnal sonor vi notifici referitor la
aparitia erorilor in imprimantd, permitindu-va si
verificati erorile din locatii aflate la distanta. Chiar
dacd imprimanta se opreste din cauza unei erori, nu se
pierde timp, deoarece sunteti notificat imediat, ceea ce
va permite si remediati rapid eroarea.

Functii de repetare si imprimare directa

Puteti conecta un stick de memorie USB disponibil in
comert direct la imprimanta. Acest lucru vd permite
sd salvati date pregatite pentru imprimanta (derulate)
pe un stick de memorie USB si sa imprimati din nou
comenzile. De asemenea, vi permite sd imprimati
atunci cand nu puteti conecta un computer la
imprimanta.

Software usor de folosit

Am implementat software-ul Garment Creator
specializat pentru tiparirea pe materiale textile cu
cerneald pe bazi de pigmenti pentru a obtine rezultate
de inaltd calitate. Interfata graficd cu utilizatorul, usor
de utilizat, creste eficienta.

Pentru a imprima pe tricouri de culoare inchisa,
trebuie sa imprimati in primul rdnd stratul de bazi de
culoare albi; cu toate acestea, software-ul specializat
creeaza automat datele de bazi in functie de imaginea
simulatd pentru imprimare usoara. Puteti calcula
chiar si costurile de baza, prin efectuarea unei simulari
folosind imaginea dumneavoastrd simulata.

De asemenea, imprimanta este compatibila cu
software-ul pentru managementul imprimantelor
Epson Control Dashboard for DTG, care permite
monitorizarea starii mai multor imprimante conectate
de la o locatie aflati la distanta si pentru a obtine o
diversitate de informatii utile furnizate de Epson pe
internet.

£ ,,Continutul discului cu software” la pagina 25
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Note referitoare la
utilizare si depozitare

Spatiul de instalare

Asigurati-vd ca ati alocat imprimantei un spatiu
adecvat, in care nu se afla alte obiecte, astfel incat
inlocuirea tricourilor si a consumabilelor sd nu fie
obstructionata.

Consultati Ghid de instalare pentru detalii.

£ Ghid de instalare (brosuri)

32 mm

i 750 mm
g Psa

Note pentru utilizarea
imprimantei

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
utilizarea imprimantei pentru a evita defectiunile,
erorile i deteriorarea calitétii de tiparire.

De asemenea, exista instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cand utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urmétoarele aspecte.

7 ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 23

0  In timpul utilizarii imprimantei, asigurati-vd ca
temperatura de functionarea si umiditatea se
incadreazd in intervalele descrise in ,, Tabelul cu
specificatii”.

25 ,Tabel cu specificatii” la pagina 130

In cazul utilizirii in medii uscate, cu aer
conditionat sau sub lumina directd a soarelui,
mentineti intervalul de umiditate specificat.
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(4 Nu instalati imprimanta aproape de surse de
céildurd sau in spatii expuse direct la aerul de la
ventilator sau instalatia de aer conditionat. In
cazul in care nu se respectid aceasta instructiune,
duzele capului de tipérire se pot usca sau se pot
infunda.

Nu indoiti §i nu trageti tubul pentru colectarea
cernelii reziduale. Se poate varsa cerneald in
imprimantd sau in jurul acesteia.

Capul de tipérire poate raiméne neacoperit (este
posibil ca acesta sd nu revind in partea dreaptd)
dacd imprimanta este opritd in caz de blocare a
suportului sau la aparitia unei erori. Fixarea
automatd a capacelor este o functie pentru
acoperirea automati a capului de tiparire cu un
capac, pentru a impiedica uscarea acestuia. In
acest caz, porniti imprimanta si agteptati pand
cénd fixarea capacelor este efectuatd in mod
automat.

Nu scoateti fisa de alimentare a imprimantei si nu
intrerupeti alimentarea de la disjunctor atunci
cand alimentarea electrica este cuplatd. Capacul
de pe capul de tipdrire ar putea fi fixat
necorespunzitor. In acest caz, porniti imprimanta
si agteptati pAnd cand fixarea capacelor este
efectuatd in mod automat.

Pentru a péstra capul de tipérire in stare optima
de functionare, cerneala si lichidul de curatare
sunt, de asemenea, utilizate in operatiunile de
intretinere, cum ar fi curitarea capului de tiparire
in plus fatd de imprimare.

Nu scoateti cartusele de cerneald in timp ce
imprimanta este in functiune. Se poate produce o
defectiune.

Capacele, unitatea stergitorului, tamponul de
scurgere, scala i filtrul de aer necesitd intretinere
periodica. Inlocuiti-le sau curitati-le daci este
afisat un mesaj. Calitatea imprimarii scade daca
nu este efectuata intretinerea.

2 ,Intretinere” la pagina 63

Nu migcati manual baza mobild sau placa de
presare. In caz contrar, se poate produce o
defectiune.
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Pentru a péstra capul de tipdrire in stare optima
de functionare, intretinerea se efectueazd atunci
cand imprimanta este pornitd. Dacd imprimanta
este pornitd sau oprita frecvent, se consuma mai
multa cerneald la fiecare operatie de intretinere.
Se recomanda si lasati imprimanta pornita pentru
a reduce consumul de cerneald. Pentru reducerea
consumului de cerneald, vi recomandam si lasati
intotdeauna imprimanta cuplata la sursa de
alimentare electrica.

Note referitoare la depozitare
cand imprimanta nu este
utilizata

Urmati instructiunile de mai jos atunci cdnd
depozitati imprimanta. Dacd imprimanta nu este
depozitata corect, exista riscul ca la urmétoarea
utilizare sd nu imprime in mod corespunzator.

De asemenea, existd instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cand utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urmatoarele aspecte.

5 ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 23

[d Daca imprimanta nu este folosita timp indelungat
(fiind decuplatd), executati operatia pentru
depozitare indelungati, folosind cartugsul de
Cleaning (Curitare) vandut separat. Daca
imprimanta este ldsatd in aceastd conditie,
curitarea capului de tiparire infundat ar putea fi
imposibila. Pentru detalii, consultati urmétoarele.
5 ,Depozitare indelungatd” la pagina 80

Daca imprimanta nu este folosita pentru o
perioadd indelungati, vd recomanddm sd
imprimati o data pe sdptamana, fard a executa
operatia pentru depozitare indelungatd. Dacd nu
tipdriti cu imprimanta o perioadd lungd de timp,
este posibil ca duzele capului de tipérire si se
infunde.

Daci nu folositi imprimanta timp indelungat,
asigurati-vé ca inainte de imprimare verificati
duzele, pentru a nu fi infundate. Curitati capul de
tiparire in cazul in care duzele sunt infundate.
£ ,Identificarea duzelor infundate” la

pagina 81
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(4 Chiar dacd imprimanta nu este pornita, cerneala
care s-a acumulat in tuburile pentru colectarea
cernelii reziduale se poate scurge. Asigurati-va cd
recipientul pentru colectarea cernelii reziduale
este instalat chiar §i atunci cand imprimanta nu
este pornita.

[d  Asigurati-va cd a fost fixat capacul pe capul de
tiparire (capul de tipdrire este pozitionat in
capitul din partea dreaptd) inainte de a depozita
imprimanta. In cazul in care capul de tipirire nu
are capac o perioada lunga de timp, calitatea
imprimarii poate scidea, iar curatarea capului de
tiparire infundat poate fi imposibili. In cazul in
care capacul nu s-a fixat pe capul de tiparire,
porniti imprimanta, verificati daca s-a fixat
capacul, iar apoi opriti imprimanta.

O Inchideti toate capacele atunci cand depozitati
imprimanta, pentru a preveni patrunderea
prafului si a altor materii strdine.

Daca imprimanta nu este folositd o perioada
lunga de timp, protejati-o cu o bucati de material
antistatic sau o altd invelitoare.

Duzele capului de tiparire sunt foarte mici si se
pot infunda usor daca praful cu granulatie find
ajunge pe capul de tipdrire, ceea ce ar putea cauza
o tipdrire defectuoasa.

Note referitoare la manipularea
cartuselor de cerneala

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manipularea cartugelor de cerneald pentru a mentine
o buni calitate a imprimarii.

De asemenea, exista instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cand utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urméitoarele aspecte.

5 ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 23

[ Cand instalati cartuse de cerneald pentru prima
datd, se consumd o cantitate mare de cerneald
pentru a umple toate pértile duzelor capului de
tipdrire pentru a pregati imprimanta pentru
imprimare. Asigurati-va ca aveti cartuse de
schimb disponibile imediat.
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Vi recomanddm depozitarea cartugelor de
cerneald si Cleaning (Curitare) la temperatura
camerei §i protejarea acestora de actiunea directd
a razelor solare, respectiv folosirea acestora
inainte de termenul de expirare de pe ambalaj.

Pentru a asigura calitatea imprimarii,
recomanddm folosirea cartuselor de cerneala si
Cleaning (Curatare) in interval de un an de la
instalarea acestora.

Cartusele de cerneald si cartusele de Cleaning
(Curitare) care au fost depozitate la temperaturi
joase o perioada lungi de timp, intr-un interval de
patru ore trebuie lasate sa ajungd la temperatura
camerei.

Nu atingeti circuitele integrate aflate pe cartuse.
Aceasti actiune poate afecta functionarea
normala si tiparirea.

Instalati cartuse de cerneald i Cleaning
(Curatare) in toate sloturile. Imprimarea nu poate
fi efectuatd dacd cartusele nu sunt instalate in
toate sloturile.

Nu lasati imprimanta sd functioneze fira cartuse
de cerneald instalate. Cerneala din imprimanta se
poate usca, afectdnd procesul de imprimare.
Lésati cartusele de cerneald in toate sloturile, chiar
si atunci cand nu utilizati imprimanta.

Informatii, cum ar fi nivelurile rimase, sunt
gestionate de circuitul integrat pentru a permite
cartusului de cerneali sa fie utilizat in mod
continuu dupé ce a fost scos i reinstalat.
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Daca scoateti un cartus de cerneald inainte de a fi
gol, stergeti cerneala de pe portul de alimentare cu
cerneald folosind betisorul de curitare din kitul de
mentenanta inclus. Dacé cerneala se usuca pe
portul de alimentare, se pot produce scurgeri de
cerneald la reinstalarea cartusului de cerneala.

T

Ps

Asigurati-vd cd nu se depune praf pe portul de
alimentare in timpul depozitarii cartugelor de
cerneala. Portul nu trebuie acoperit cu un capac,
deoarece contine o valvi in interior.

Cartugsele de cerneald indepartate ar putea avea
urme de cerneald in jurul portului de alimentare
cu cerneald, de aceea trebuie sa aveti grija sd nu
murdariti zonele din jur.

Pentru a mentine calitatea capului de tiparire,
imprimanta inceteaza sa tipareasca inainte sd se
consume complet cerneala din cartuse.

Desi cartusele de cerneald pot contine materiale
reciclate, acest lucru nu influenteaza functiile sau
performantele imprimantei.

Nu incercati sd dezasamblati sau sa modificati
cartusele de cerneala. Existd riscul sd nu mai
puteti tipdri in mod corespunzator.

Nu scapati cartusul si nu loviti cartusul de obiecte
dure. Este posibil ca cerneald sa curga din cartus.

Note referitoare la manipularea
cernelii White (Alb)

O caracteristici a cernelii White (Alb) este ca aceasta
sedimenteaza usor (particulele de cerneald se depun).
Daci cerneala este folosita in timp ce se afld in aceastd
stare, calitatea imprimarii poate scidea sau
imprimanta se poate defecta. Urmati instructiunile de
mai jos pentru a utiliza imprimanta in conditii optime.
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Scoateti cartusul de cerneald instalat la inceputul
fiecérei zi de lucru sau la fiecare 20 de ore (atunci
cand este afigat un mesaj) si agitati-1 bine.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de
cerneala” la pagina 87

Este necesar sa curitati interiorul tuburilor cind
calitatea tiparirii scade din cauza sedimentelor din
tuburile de cerneald, cAnd cantitatea de alb este
insuficientd sau cand albul este neomogen in
exemplarele tiparite.

£, Tube Washing” la pagina 96

Atunci cind depozitati cartusele de cerneals,
agezati-le pe o suprafati plana. Daca cartusele de
cerneald sunt depozitate in pozitie verticald, este
posibil sd nu puteti sa eliminati sedimentarea,
chiar daca le agitati.

Dacéd imprimanta urmeaza si nu fie utilizata
pentru mai mult de doud siptidmani, utilizati
cartusul optional Cleaning (Curétare) pentru a
efectua intretinerea pentru cazuri de depozitare
prelungita. Dacd imprimanta este ldsata in aceastd
stare fard efectuarea intretinerii, curitarea capului
de tipdrire infundat ar putea fi imposibila.

5 ,Depozitare indelungatd” la pagina 80

Nota:

In timp ce imprimanta se afld in modul White (Alb)
ink, cerneala White (Alb) se consumd in timpul
efectudrii intretinerii chiar dacd imprimarea foloseste
doar cerneald coloratd.

Note referitoare la manipularea
tricourilor (media)

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manipularea si depozitarea tricourilor imprimate.

(4 Evitati locatiile expuse la lumini solara directi, la
cdldurd excesivd sau la umiditate excesivd. Daci
tricourile sunt depozitate intr-un loc cdlduros
dupé imprimare, suprafata imprimata poate
deveni moale si se poate lipi.

[ Nu folositi un uscétor de rufe.

(A Nu curétati chimic.

[ Intoarceti tricoul pe dos inainte de spilare, iar

apoi lasati-1 la uscat.
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[ Nu folositi inélbitor. Acesta poate provoca
decolorarea.

[ Nu utilizati fierul de calcat direct pe suprafata
imprimata.

[ Nu expuneti la lumina directd a soarelui pe
perioade lungi de timp.

[ Nu folositi solventi organici, cum ar fi alcoolul.

1 Nu frecati suprafata imprimata de piele artificiald
pe baza de clorura de vinil. Culorile se pot
transfera pe piele.

[ Culorile se pot transfera daci frecati suprafata
imprimata cu cerneala coloratd de o suprafata
imprimata doar cu cerneald White (Alb). In cazul
in care se intdmpld acest lucru, folositi o carpa
moale sau o perie cu putin detergent pentru uz
casnic pentru a sterge culoarea transferata.

(4 Daci ati aplicat lichid de pre-tratare si ati fixat
cerneala, se recomanda spilarea tricoului in apa
inainte de a-1 purta pentru a elimina urmele
ramase de lichid de pre-tratare.

[ Daci sunt vizibile urme de lichid de pre-tratare,
incercati sd spalati tricoul in api; cu toate acestea,
efectele depind de materialul tricoului.

[ Daci lichidul de pre-tratare este aplicat pe un
tricou alb sau de culoare deschisa, partea pe care
se aplicd lichidul se poate ingélbeni. Imprimati
imediat dupa aplicarea lichidului de pre-tratare si
spalati in apd. Evitati lumina directd a soarelui
daca depozitati tricoul fard imprimare.
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Prezentarea software-ului furnizat

Continutul discului cu software

Urmatoarele aplicatii sunt disponibile pentru Windows pe discul cu software furnizat. Cind utilizati un computer
care ruleazd macOS sau unul fira unitate de disc, puteti instala software-ul din http://epson.sn. Instalati
programele de care aveti nevoie.

Mai multe informatii gésiti in Ghidul de retea (Manual online) si in asistenta online a programului software.

Nota:

Driverul imprimantei nu este stocat pe discul cu programe software furnizat. Aveti nevoie de programul software
Garment Creator sau programul software RIP pentru a tipdri.

Site-ul web Epson furnizeazd module plug-in pentru imprimanta.

Nume aplicatie

Garment Creator”

‘ Sumar

(d  Puteti incarca imagini create cu programe software de desenare disponibile comercial,
puteti efectua urmatoarele setari si apoi puteti crea comenzi de tiparire.

1 Setati pozitia si marimea imaginii in functie de placa de presare utilizata la tiparire.
1 Setati calitatea tipdririi etc.

[ Puteti trimite comenzile de tiparire create la imprimanta sau le puteti salva in computer.

Epson Control Dashboard
for DTG"

0 Puteti obtine cu usurinta urmatoarele informatii furnizate de Epson pe internet.

d Informatii de actualizare pentru firmware-ul imprimantei (puteti actualiza cu usurinta
firmware-ul din Epson Control Dashboard for DTG).

[ Informatii de actualizare (cand informatiile de actualizare sunt disponibile, lansati
EPSON Software Updater pentru a efectua actualizarea) pentru programele software
simanualeleinstalate de pe discul cu programe software furnizat sidin Setup Navigator.

0 Informatii de la Epson.

(1 Cu Epson Control Dashboard for DTG instalat, puteti monitoriza starea imprimantei
conectate la un computer printr-o conexiune USB sau de retea.

& ,Pornirea Epson Control Dashboard for DTG” la pagina 26
7 ,inchiderea Epson Control Dashboard for DTG” la pagina 27

EPSON Software Updater

Software-ul verifica daca sunt disponibile programe software sau informatii de actualizare noi
de pe internet si le instaleaza, dacd sunt disponibile. De asemenea, puteti actualiza manualele,
Garment Creator si Epson Control Dashboard for DTG pentru aceasta imprimanta.

Epson communications
drivers

(numai Windows)

Epson communications drivers nu sunt driverele imprimantei. Cand utilizati Epson Control
Dashboard for DTG sau Garment Creator sau la conectarea unui computer la imprimanta, aveti
nevoie de Epson communications drivers. Asigurati-va ca aceste drivere sunt instalate.

Install Navi

Acesta este programul de instalare. Pe durata instaldrii, puteti utiliza cu usurinta un program
expert pentru a stabili setarile de adresa pentru conectarea la o retea.

EpsonNet Config SE

Cu acest program, puteti configura diversi parametri de retea pentru imprimanta de pe
computerul dvs. Aceasta aplicatie este utila deoarece va permite sa introduceti adrese si nume
cu ajutorul tastaturii.

* Descarcati si instalati programul software de pe internet. Conectati computerul la internet si instalati software-ul.
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Pornirea Epson Control
Dashboard for DTG

Epson Control Dashboard for DTG este o aplicatie
web rezidentd in computerul dumneavoastra. La
pornirea computerului, Epson Control Dashboard for
DTG porneste automat si functioneaza continuu.

Pentru a-l utiliza, porniti programul web si afigati
ecranul Epson Control Dashboard for DTG.

Urmati pasii de mai jos pentru a afisa ecranul.

Windows

Faceti clic pe pictograma Epson Control Dash-
board for DTG de pe Taskbar (Bara de sarcini),
apoi selectati Show Epson Control Dashboard

for DTG.

De asemenea, puteti face clic pe Start — All Pro-
grams (Toate programele) (sau Programs (Pro-
grame)) — Epson Software — Epson Control
Dashboard for DTG.

macOS$

Faceti clic pe pictograma Epson Control Dash-
board for DTG de pe menu bar (bara de meniu-
ri), apoi selectati Open Epson Control Dash-
board for DTG.

Se afigseazd ecranul Epson Control Dashboard
for DTG.

Consultati ajutorul Epson Control Dashboard for
DTG pentru mai multe detalii.
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Cand accesati Epson Control
Dashboard for DTG de la un alt
computer

Urmati pasii de mai jos pentru a accesa Epson Control
Dashboard for DTG instalat pe un alt computer.

Puteti accesa Epson Control Dashboard for DTG de la
un computer din aceeasi retea ca §i computerul pe
care era instalat.

Nu trebuie si instalati Epson Control Dashboard for
DTG pe computerul de pornire.

Nota:

Nu puteti utiliza urmdtoarele functii atunci cand
accesati de la un alt computer. Rulati software-ul pe
computerul pe care este instalat Epson Control
Dashboard for DTG.

d  Export Printer Status Data
W Actualizarea firmware-ului imprimantei

[ Actualizarea software-ului instalat

Lansati un browser pe computerul de la care
doriti sd accesati.

Introduceti urmatoarele in bara de adresa.
http://xxxxxxxxxXx%:30561

In loc de xxxxxxxxxxxx, introduceti numele sau
adresa IP a computerului pe care este instalat
Epson Control Dashboard for DTG.



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

Nota:

Daca accesul este impiedicat de un firewall, contactati
administratorul de retea si apoi efectuati urmdtoarea
procedurd.

Q  In Allow a program through Windows Firewall
(Se permite unui program sd treacd de
Paravanul de protectie Windows), faceti clic pe
Allow program (Addugare alt program), apoi
selectati urmdtoarele doud elemente de pe ecranul

de addugare.

0 C:\Program Files (x86)\Epson Software\
Epson Control Dashboard2\bin\node.exe

0 C:\Program Files (x86)\Epson Software\
DeviceFramework\DFAgancy.exe

Verificati dacd Evented 1/0 for V8 JavaScript
este afisat in lista programelor permise.

inchiderea Epson Control
Dashboard for DTG

Inchideti browserul web pentru a inchide ecranul
Epson Control Dashboard for DTG. Deoarece Epson
Control Dashboard for DTG este un software rezident
pe computer, nu isi inceteazd functionarea.

Utilizarea EPSON Software
Updater

Verificarea disponibilitatii
actualizarii software

Verificati urmitoarea stare.
[ Computerul este conectat la Internet.

4

Imprimanta si computerul pot comunica.

Porniti EPSON Software Updater
Windows 8.1/Windows 8

Introduceti numele software-ului in butonul de
cautare si selectati pictograma afisata.

Cu exceptia Windows 8.1/Windows 8
Faceti clic pe Start > All Programs (Toate

programele) (sau Programs (Programe)) >
Epson Software > EPSON Software Updater.
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macOS

Faceti clic pe Move (Mutare) — Applications
(Aplicatii) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Nota:

In Windows, puteti incepe si ficand clic pe
pictograma imprimantei de pe bara cu
instrumente de pe desktop si selectdnd Software
Update (Actualizare Software).

3 Actualizati software-ul si manualele.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

n Important:

Nu opriti computerul si imprimanta pe durata
actualizdrii.

Nota:

Programele software care nu sunt afisate pe listd nu
pot fi actualizate utilizind EPSON Software Updater.
Verificati cele mai recente versiuni ale programelor
software de pe site-ul web Epson.

http://www.epson.com

Primirea notificarilor de actualizare

Porniti EPSON Software Updater

Executati clic pe Auto update settings.

Selectati un interval pentru verificarea
actualizarilor in caseta Interval to Check a
imprimantei, apoi faceti clic pe OK.

oo~
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Eliminarea programelor
software

n Important:

(A Trebuie sd va conectati ca utilizator cu un
cont Computer administrator (Administrator
computer) (un utilizator cu Administrators
Rights (Drepturi administrative)).

Dacd este solicitatd o parold sau o confirmare
de parold de Administrator, introduceti
parola, iar apoi continuati operatia.

Q  Inchideti orice alte aplicatii software.

Windows

Aceastd sectiune descrie modul de dezinstalare a
Epson Control Dashboard for DTG si a Epson
communications drivers utilizindu-le ca exemplu.

Opriti imprimanta si deconectati cablul de
interfatd.

Faceti clic pe Programs (Programe) —
Uninstall a program (Dezinstalare program)
din Control Panel (Panou de control).

~~ Programs

81 Uninstall a program

Selectati programul pe care doriti si-1 eliminati,
apoi faceti clic pe Uninstall (Dezinstalare) (sau
Uninstall/Change (Dezinstalare/modificare)).

d La eliminarea Epson communications drivers
Selectati EPSON SC-F2100 Series Comm
Driver Printer Uninstall, apoi faceti clic pe
Uninstall/Change (Dezinstalare/
modificare). Faceti clic pe pictograma
imprimantei si faceti clic pe OK pe urmaitorul
ecran afigat.

La eliminarea Epson Control Dashboard for
DTG

Selectati Epson Control Dashboard for
DTG, urmati pasii pana la pasul 4, apoi
selectati Epson Device Framework pentru a-1
sterge.
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Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

La afisarea mesajului de confirmare a
eliminarii, efectuati clic pe Yes (Da).

Dacai reinstalati Epson communications drivers,
reporniti computerul.

macOS

Aceastd sectiune explicd modul de eliminare a Epson

Control Dashboard for DTG.

Faceti dublu clic pe Applications (Aplicatii) —
Epson Software — Epson Control

Dashboard2 — Epson Control Dashboard for

DTG Uninstaller.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
elimina programul software, apoi treceti la
pasul 2.

Faceti dublu clic pe Applications (Aplicatii) —
Epson Software — Epson

DeviceFramework — Epson
DeviceFramework Uninstaller.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
elimina programul software, apoi reporniti
computerul.
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Imprimare de baza

Pregatire

Pentru a imprima pe un tricou folosind aceasta
imprimantd, aveti nevoie de urmétoarele dispozitive si
componente.

Pregatiti cartuse de cerneala originale, lichid de
pre-tratare si o placa de presare pentru utilizare cu

aceastd imprimanta.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Dispozitiv pentru fixarea cernelii

Aveti nevoie de unul dintre urmétoarele dispozitive
pentru fixarea cernelii dupa tiparire. Utilizati conform
instructiunilor.

Presa cu incalzire (disponibila in comert)

Pe langa fixarea cernelii, aceasta este utilizata pentru a
indeparta cutele de pe tricouri inainte de inceperea
tipdririi si pentru a fixa lichidul de pre-tratare atunci
cand se utilizeazi cerneala White (Alb). Presa cu
incalzire trebuie sa fie mai mare decit placa
dumneavoastrd de presare si sd reziste la temperaturi
de 170 °C sau mai mari timp de 90 de secunde. Va
recomanddm o presa cu incdlzire cu o folie de spuma
sau material care permite iesirea aburilor. Daci
acestea nu sunt prevazute, trebuie si le achizitionati in
prealabil.

Cuptor (disponibil in comert)

Doar pentru fixarea cernelii. La utilizarea cernelii
White (Alb), asigurati-va cd utilizati presa cu incalzire
in modul necesar pentru a fixa lichidul de pre-tratare.

in utilizare normala

Placa de presare

Este furnizaté o placa de presare standard, marimea
M. Pe langa aceasta placé de presare marimea M, exisa
alte cinci tipuri de plici de presare de diferite
dimensiuni disponibile.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118
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Instrument pentru placa de prindere

Aceasta se utilizeaza pentru eliminarea
neuniformititilor sau a cutelor la incdrcarea unui
tricou pe o placd de presare acoperita cu placa de
prindere.

Tricouri (disponibile in comert)

Recomandim utilizarea unui tricou din bumbac
100% gros, cu o densitate mare a tesaturii.

Puteti incdrca suporturi media cu un raport de
amestec bumbac intre 100% si 50%. Totusi, va
recomanddm s faceti initial un test de imprimare,
deoarece calitatea de imprimare nu poate fi
intotdeauna garantata pentru anumite tipuri de
tesatura.

Banda adeziva sau rola lipicioasa (disponibile in
comert)

Aceasta este folositd pentru a indepérta in prealabil
scamele de pe suprafata de imprimare a tricoului.

Rola din material dur (articol optional sau
disponibil in comert)

Aceasta este folosita pentru a intinde fibrele de pe
suprafata de imprimare a tricoului inaintea imprimarii.

La utilizarea unor produse disponibile in comert,
asigurati-va ca pregatiti o rold din material dur si o
rola de lichid de pre-tratare separat.

Folie de protectie rezistenta la caldura (disponibila
in comert)

Aceasta este agezatd peste tricou pentru a preveni ca
lichidul de pre-tratare sau cerneala sé atingd partea de
presare a presei cu incalzire. De asemenea, o puteti
utiliza pentru incarcarea tricourilor pe placa de
presare acoperité cu placa de prindere, utilizand
instrumentul pentru placa de prindere.

Pregatiti hartie de siliciu, folii din fluoro-rasini etc.

Tesaturarezistenta la caldura (disponibila in comert)

Amplasati aceasta pe partea de sus si sub tricou atunci
cand utilizati o presé cu incilzire si cAnd tricoul este
imprimat langa tesdturi, de exemplu la méneci.
Recomandam utilizarea aceluiasi tip de tesatura ca cea
a tricoului.
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Elemente pentru utilizare in
pre-tratare (doar la utilizarea
cernelii White (Alb))

Acesta este necesar atunci cind efectuati imprimarea
folosind cerneald White (Alb). Puteti obtine
urmitoarele rezultate prin aplicarea unui lichid de
pre-tratament inaintea imprimarii.

[  Dezvolta cerneala White (Alb), crednd o culoare
mult mai vie.
0 Imbunititeste dezvoltarea culorii pe cerneala

White (Alb).

Lichid de pre-tratare (consumabil)

Aplicati lichidul de pre-tratare diluat pe tricou cu o
rola sau un pulverizator inaintea imprimarii.

Apa pura (disponibila in comert)

Dilueaza lichidul de pre-tratare.

Rola pentru lichid de pre-tratare (optionala sau
disponibila in comert)

Aceasta este utilizata pentru a aplica lichidul de
pre-tratare pe tricouri. O rold usureaza aplicarea
lichidului pe suprafete neuniforme, cum ar fi
buzunare si consumd mai putin lichid in comparatie
cu pulverizatorul, deoarece nu stropeste. Totusi, dacid
lichidul nu este aplicat uniform, culoarea albd nu va fi
suficientd sau nu va fi uniforma.

Setul de rolé pentru pre-tratare optional consta din
rold, un méner si o tavi.

Recomandim urmatoarele articole la utilizarea
produselor disponibile in comert.

Rola: cu peri scurti, din fibre de poliester, cu absorbtie
si eliberare excelente ale lichidului (precum o rold
pentru vopsit).

Maner rold: alcituit din aluminiu rezistent la rugin.

De asemenea, aveti nevoie de o tavi separatd pentru ca
rola si absoarba lichidul de pre-tratare.

Pulverizator (disponibil in comert)

Aceasta este utilizatd pentru a aplica lichidul de
pre-tratare pe tricouri.
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In acest fel, puteti efectua aplicarea mult mai rapid si
usor comparativ cu o rold. Cu toate acestea, la
pulverizarea pe tricouri, exista adesea pierderi de
lichid de pre-tratare, deoarece acesta este pulverizat in
afara suprafetei tricoului. De asemenea, trebuie sa
asigurati un spatiu pentru a utiliza pulverizatorul.

Pregititi o sticld pentru o pulverizare fina
(recomandidm un pulverizator electric).
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Prezentare

Aceasta sectiune explicd fluxul de lucru de baza de la pregatirea unui tricou inainte de imprimare la post-tratare
dupi imprimare.

In cele ce urmeazi, este indicatd procedura pentru trimiterea unei comenzi de tiparire din Garment Creator
furnizat la imprimanta si apoi pentru tiparirea pe un tricou. Imprimanta vd permite, de asemenea, sa imprimati

prin conectarea unei memorii USB care contine o lucrare salvata.

£, Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 61

Inainte de tiparire Efectuati urmdtorii pasi inainte de a incepe operatiunile de tipdrire pentru a mentine
calitatea tiparirii.

7 nainte de tiparire” la pagina 33

Vs

Pre-tratare (doar pentru cerneala Cand tipariti cu cerneala White (Alb), trebuie sa aplicati lichidul de pre-tratare pe tricou.
White (Alb)) Aplicarea lichidului de pre-tratare permite cernelii White (Alb) sa se dezvolte, credand o
nuanta mult mai vie.

& ,Pre-tratare (doar pentru cerneald White (Alb))” la pagina 33

Y

Crearea si trimiterea lucrarilor Creati lucrdri prin pozitionarea imaginilor in software-ul Garment Creator furnizat si
apoi trimiterea lor la imprimanta.

& ,Crearea si trimiterea lucrdrilor” la pagina 38

Vs

Pregdtirea pldacii de presare Atasati placa de presare pentru imprimarea la imprimanta.

£ Pregatirea placii de presare” la pagina 39

Vs

Incércarea tricoului (media) Incarcati tricoul pe imprimanta.

7 Incércarea tricoului (media)” la pagina 47

Y

Imprimare Verificati dacd indicatorul luminos < este aprins inainte de a incepe imprimarea.

£ ,Pornirea si anularea imprimarii” la pagina 59
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Vs

Scoaterea tricoului (media) Scoateti tricoul din imprimanta.
Post-tratare Fixati cerneala pe tricou.

& Fixarea cernelii” la pagina 60

32
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Inainte de tiparire

Pentru a mentine o buni calitate a tiparirii, efectuati
urmdtoarea inspectie inainte de a incepe zilnic
operatiunile de tiparire.

Verificati cantitatea de cerneala ramasa:

Verificati pe ecran cantitatea de cerneald ramasa si
inlocuiti cu un nou cartus de cerneala daca cerneala
este consumatd. Cand cerneala este aproape
consumatd, v recomandim si inlocuiti cartusul cat
mai repede posibil.

Daca un cartus de cerneald se consuma in timpul
tiparirii, puteti continua tiparirea doar dupi
inlocuirea cartusului. Totusi, in cazul in care cartusul
de cerneald este inlocuit in timpul unei comenzi de
imprimare, tonul rezultatelor imprimarii poate varia
in functie de conditiile de uscare.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartugelor de cerneala”
la pagina 87

Tiparire model

Imprimati un model de verificare pentru a verifica
dacd duzele sunt infundate.

Efectuati o curitare a capului de tiparire daci unele
pérti din respectivul desen sunt gterse sau lipsesc.

Imprimati un model de verificare
£ ,Identificarea duzelor infundate” la pagina 81

Curitarea capului de tipérire
5 ,Curatarea capului de tipdrire” la pagina 84

Amestecati cerneala White (Alb)

Cand utilizati cerneala White (Alb), asigurati-va ca
amestecati cerneala atunci cind se afiseazd mesajul pe
ecran la pornirea imprimantei.

Cerneala White (Alb) se poate sedimenta
(componentele se depun la baza lichidului) mai usor
decait alte cerneluri, datorita caracteristicilor cernelii.
Sedimentarea poate cauza sciderea calitétii tiparirii si
infundarea duzelor.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartugelor de cerneala”
la pagina 87

33

Pre-tratare (doar pentru
cerneala White (Alb))

Cand tipdriti cu cerneald White (Alb), trebuie s
aplicati lichidul de pre-tratare pe tricou. Aplicarea
lichidului de pre-tratare permite cernelii White (Alb)
sd se dezvolte, creAnd o nuantd mult mai vie. Cind
tipariti numai cu cerneald color, va recomanddm si nu
efectuati preprocesarea, deoarece materialul imprimat
poate deveni prea delicat pentru spalat si frecat.

Pregatiti o rold sau un pulverizator pentru a aplica
lichidul pe tricouri.

£ ,Pregitire” la pagina 29

Efectuati preprocesarea in urmitoarea ordine.

Deschiderea lichidului de pre-tratare

Vs

Diluarea lichidului de pre-tratare

Vs

Aplicarea lichidului de pre-tratare

Vs

Fixarea lichidului de pre-tratare

Utilizarea lichidului de
pre-tratare

Cititi fisa tehnicd de securitate inainte de utilizare.
Puteti descérca fisa tehnicé de securitate de pe site-ul
web al Epson.

URL: http://www.epson.com


http://www.epson.com

SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

A Atentie:

d  Purtati intotdeauna ochelari de protectie,
mdnusgi si 0 mascd atunci cind lucrati.
In cazul in care lichidul de pre-tratare intrd
in contact cu pielea sau vd intrd in ochi sau in
gurd, luati imediat urmdtoarele mdsuri:

Dacd lichidul ramane pe piele, spalati
imediat zona cu apd si sapun din
abundentd. Consultati un medic dacd pe
piele apar iritatii sau decolordrii.

A  Daca lichidul va intrd in ochi, cldtiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati aceste
indicatii, ochii se pot congestiona sau pot
apdrea inflamatii medii. Dacd problemele
persistd, consultati un medic.

A Daca lichidul vd intrd in gurd, consultati
imediat un medic.

1 Dacd lichidul este inghitit, nu fortati
persoana sd vomite si consultati imediat
un medic. In cazul in care persoana este
fortatd sd vomite, lichidul poate ramdne
blocat in trahee, ceea ce poate fi periculos.

(W

Nu depozitati lichidul la indemdna copiilor.

I Dupa ce ati terminat, spdlati-vd pe mdini si
faceti gargard.

n Important:

[ Cand aplicati lichid de pre-tratare,
asigurati-vd cd va aflati intr-o locatie bine
ventilatd.

(A Pregdtiti doar cantitatea de lichid necesard
pentru activitatea curentd. Dacd pregatiti o
cantitate de lichid mai mare decat cea
necesard si nu o folositi, acesta se poate intdri.

I Nu depozitati lichidul la temperaturi ridicate
sau la care poate ingheta.

d  Evitati lumina solard directd. Depozitati la
temperatura normald a camerei.

Q'  Dacd lichidul de pre-tratare se blocheazdi in
capul de tipdrire, aceasta ar putea duce la
functionarea defectuoasd a imprimantei si
scaderea calitdtii imprimdrii. Asigurati-vd cd
lichidul nu se lipeste din greseald de partea
interioard a imprimantei in timpul
operatiilor de intretinere, etc.
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Metoda de eliminare

Eliminarea consumabilelor folosite
£ ,Eliminare” la pagina 69

Deschiderea lichidului de pre-tratare

Taiati cartonul de-a lungul perforatiilor, iar
apoi scoateti robinetul din interior.

OO o

Trageti sectiunea cu capac prin orificiul din
carton.

/s

n Important:

Asigurati-vd cd trageti sectiunea cu capac
prin orificiul din carton. Dacd capacul este
deschis fird a fi scos, lichidul de pre-tratare
se poate vdrsa.

Scoateti capacul.

——hy
®
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Scoateti robinetul din ambalaj si asigurati-va ca
orificiul este vizibil.

Dacia nu vedeti orificiul, rotiti manerul
robinetului pand cand orificiul este vizibil.

Nota:

Dacd nu vedeti orificiul sau dacd robinetul este
deteriorat, contactati magazinul de unde ati
achizitionat produsul.

Fixati robinetul.

5 i§

n Important:

Nu puneti lichid rezidual in recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale, deoarece acesta se va
solidifica in cazul in care este amestecat cu
cerneala reziduald.

Turnare

1 Scoateti capacul robinetului, iar apoi rotiti
maneta pand cand orificiul este orientat in jos.
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Gauriti cartonul sau recipientul si turnati
lichidul de pre-tratare in recipientul
corespunzator.

Dupa ce ati turnat lichid, parcurgeti toti pasii
péana la pasul 1 pentru a pune capacul inapoi la
robinet.

Asigurati-vd ca mentineti gura robinetului
orientata in sus, aga cum este indicat in ilustratie.

Diluarea lichidului de pre-tratare

Inainte de a aplica lichidul de pre-tratare pe tricouri,
asigurati-vé ca il diluati cu apd pura, cum ar fi apa
distilatd sau apa purificata, conform descrierii de mai
jos.

in cazul fixarii cernelii cu o presa cu incalzire

Diluati cu un factor egal cu doi. (Lichid de
pre-tratare : Apa purd = 1:1)

Daci apar nuante neuniforme dupd fixarea cernelii
(cind cerneala color este suprapusa peste cerneala
White (Alb) etc.) sau cand sunt vizibile urme de lichid
de pre-tratare, incercati sa miriti raportul de dilutie la
urmatoarea valoare maxima.

Zona de imprimare este A4 sau mai micé: diluati cu
un factor de maximum trei

Zona de imprimare este mai mare decit A4: diluati cu
un factor de maximum patru

n cazul fixarii cernelii cu un cuptor

Diluati cu un factor egal cu trei. (Lichid de
pre-tratare : Apa purd = 1:2)
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Daci apar nuante neuniforme dupa fixarea cernelii
sau sunt vizibile urme de lichid de pre-tratare,
incercati sd mariti raportul de dilutie pAna la un factor
egal cu patru.

Daci nu diluati lichidul de pre-tratare sau acesta este
prea puternic, lichidul lasd urme vizibile sau suprafata
imprimata se crapad dupa spalare (rezistenta la spilare
scade). Pe de alta parte, daca lichidul de pre-tratare
este prea slab, cerneala White (Alb) nu raméne pe
material si nu se poate obtine culoarea albi, iar urmele
de la lichidul de pre-tratare devin mai putin vizibile.

Cantitatea de lichid de pre-tratare
de aplicat

Aplicati lichidul de pre-tratare diluat pe tricou cu o
rold sau un pulverizator.

Aplicati aproximativ 15 g de lichid de pre-tratare in
zonele de imprimare de dimensiuni A4.

n Important:

QO  In functie de colorantul de pe tricou, acesta se
poate decolora in urma aplicdrii lichidului de
pre-tratare. Incercati mai intdi sd aplicati
lichidul pe o sectiune care nu este foarte
vizibild.

Nu aplicati o cantitate prea mare de lichid de
pre-tratare. Aplicarea unei cantitdti prea
mari poate duce la scdderea calitdtii de
tipdrire.

Aplicarea lichidului cu o rola

Pentru a preveni ca fibrele de pe rolé care provin de la
un tricou si se lipeascd pe alte tricouri, folositi o rola
diferita pentru fiecare culoare de pe tricou.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Umpleti tava cu lichid de pre-tratare diluat si
introduceti rola in aceasta.

Intindeti tricoul pe o suprafati plani.
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Stoarceti rola cu lichid de pre-tratare prin
presarea acesteia pe marginea tavii, iar apoi
aplicati lichidul in mod uniform.

Vi recomandam si aplicati lichidul pe o
suprafatd mai mare decat zona de imprimare
vizatd.

o>

Fixati lichidul de pre-tratare cu ajutorul presei
cu incalzire.

5 ,Fixarea lichidului de pre-tratare (presé cu
incalzire)” la pagina 37

Nota:

Trebuie sd intindeti fibrele pentru a obtine un
aspect uniform de alb. Folositi o presd cu
incdlzire pentru a fixa lichidul de pre-tratare,
deoarece fibrele nu sunt intinse in cuptor.

Aplicarea cu un pulverizator

n Important:

In functie de tipul de pulverizator, se poate crea o
ceatd la aplicarea lichidului de pre-tratare.
Purtati o mascd, echipament de protectie a
ochilor si mdnusi, asa cum se specificd, i
asigurati-vd cd zona este bine ventilatd in timp ce
lucrati cu lichidul de pre-tratare.

Pentru detalii privind utilizarea pulverizatorului,

consultati manualul furnizat cu acesta.

Turnati lichidul de pre-tratare diluat in
pulverizator.



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

Incircati tricoul in pulverizator, apoi
pulverizati lichidul de pre-tratare in mod
uniform pe suprafata de imprimare.

Va recomanddm sa aplicati lichidul pe o
suprafatd mai mare decat zona de imprimare
vizatd.

)

TR

Nota:
Puteti aplica lichidul in mod uniform, in cazul in
care folositi rola dupd pulverizare.

Fixati lichidul de pre-tratare cu ajutorul presei
cu incalzire.

7 ,Fixarea lichidului de pre-tratare (presa cu

incalzire)” la pagina 37

Nota:

Trebuie sd intindeti fibrele pentru a obtine un
aspect uniform de alb. Folositi o presd cu
incalzire pentru a fixa lichidul de pre-tratare,
deoarece fibrele nu sunt intinse in cuptor.

Fixarea lichidului de pre-tratare
(presa cu incalzire)

Utilizati presa cu incilzire pentru a indeparta cutele
de pe tricou si a fixa lichidul de pre-tratare. Deoarece
cuptorul nu preseazi fibrele, suprafata imprimatd nu
devine uniforma3, ceea ce determina aparitia unor cute
si distributia neuniforma a culorii. La fixarea
lichidului de pre-tratament prin utilizarea unei prese
de calduri, pozitionati o folie de protectie rezistentd la
céildura (precum hartia siliconica) intre tricou si
suprafata presei, pentru a preveni lipirea lichidului de
pre-tratare pe suprafata presei.

Conditii de fixare

Deoarece conditiile optime variazd in functie de
cantitatea de lichid de pre-tratare, urmétoarele valori
sunt doar orientative.

37

Temperatura Presiune™
170°C 45 de secunde™ | 4,2 N/cm?
*1  Conditiile optime variazd in functie de tipul de

presa cu incélzire, cum ar fi tipul de reglare ma-
nuald. Asigurati-va ca testati in prealabil fixarea
cernelii pentru a gési presiunea corecta.
*2 Dacé zona de aplicare a lichidului de pre-tratare
este mai mare de A4, este posibil ca uscarea si nu
se produci nici dupd 45 de secunde. Incercati si
prelungiti intervalul la 90 de secunde, verificand
daci lichidul de pre-tratare este uscat.

g Important:

1 Asigurati-vd cd uscati bine lichidul de
pre-tratare. Un timp de uscare insuficient
poate duce la scdderea calitdtii de tipdrire.

Nu udati tricoul sau nu il ldsati intr-un loc
umed o lungd perioadd de timp dupd fixarea
lichidul de pre-tratare. Cerneala White (Alb)
se poate impregna in zonele umede, iar
culorile nu vor fi distribuite in mod uniform.
In cazul in care tricoul este ldsat o perioadd
indelungatd in astfel de conditii, cilcati-1
timp de 5 - 10 secunde pentru a-l usca inainte
de imprimare.

Nota:

Daca sunt vizibile urme de lichid de pre-tratare,
incercati sd spdlati tricoul in apd; cu toate acestea,
efectele depind de materialul tricoului.
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Crearea si trimiterea
lucrarilor

Nu puteti tipéri direct din software disponibil in comert.

Pentru a tipéri lucriri create cu software disponibil in
comert, trimiteti lucrérile la imprimanta folosind
software-ul furnizat (Garment Creator).

Flux de lucru pentru crearea si
trimiterea lucrarilor

Crearea imaginilor pentru tiparire

Creati o imagine folosind un software disponibil in co-
mert, cum ar fi Photoshop, Illustrator etc.

Vs

Crearea lucrarilor

Porniti Garment Creator si incarcati imaginea pe care do-

riti sa o tipariti si apoi efectuati urmatoarele setari pentru

crearea lucrarii.

1 Setati pozitia si marimea imaginii in functie de placa
de presare utilizata la tipdrire.

1 Setati calitatea tipdririi etc.

Vs

Trimiterea lucrarilor

Trimiteti lucrarea de la Garment Creator la imprimanta.

La primirea unei lucrari la imprimants, este afigat
mesajul Place shirt and press €& to start printing.

Amplasati tricoul pe placa de presare si apoi imprimati.

Pentru mai multe detalii privind crearea §i trimiterea
lucririlor, consultati ajutorul online pentru Garment
Creator.
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Repetarea imprimarii

Dacd trimiteti o lucrare de la Garment Creator
utilizdnd stickul de memorie USB conectat la
imprimantd, acesta este salvat automat in memoria
USB, cu numele de fisier Epson_repeat_print.prn.
Cand un fisier Epson_repeat_print.prn este salvat
intr-o memorie USB, mesajul Place shirt and press
@ to start printing. este afisat in mod repetat pana
cand apisati pe butonul T si selectati Job Cancel si
puteti repeta imprimarea pentru aceeasi lucrare.

Consultati sectiunea de mai jos pentru mai multe
detalii privind stickurile de memorie USB si datele de
lucrare acceptate.

£ ,,Cerinte privind memoria USB” la pagina 61

In cazul in care continuati sa trimiteti lucriri in timp
ce stickul de memorie USB este conectat la
imprimantd, ultima lucrare trimisa suprascrie lucrarea
anterioard si este salvatd.

Note privind receptionarea
lucrarilor

Sunt posibile doar urméitoarele operatiuni in timpul
primirii lucrarilor. Daca butoanele nu raspund la
utilizarea panoului de control, imprimanta poate
receptiona o lucrare; asteptati un anumit interval de
timp si apoi incercati din nou.

4 Anularea comenzii
[ Deplasarea bazei mobile (placa de presare)

[ Oprirea imprimantei

Nota:

[ Dupd anularea unei lucrdri, poate fi necesar un
anumit interval de timp inainte ca imprimantd sd
fie pregatitd din nou de tipdrire.

[ Va fi necesar un interval de timp pentru oprirea
imprimantei dupd efectuarea operatiei de oprire.
De asemenea, lucrdrile primite sunt sterse.
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Pregatirea placii de
presare

In cele ce urmeazi, se vor explica pregitirile pentru
trei puncte.

Placa de presare acoperita cu placa de prindere
(doar prima data)

Recomandam atagarea unei pléci de prindere la placa
de presare furnizatd cu imprimanta sau la plicile de
presare optionale médrimea S, M sau L.

Utilizarea unei plici de presare acoperitd cu o placa de
prindere previne miscarea tricoului (suportului
media) in timpul imprimarii, ceea ce reduce alinierile
incorecte la imprimare.

Sectiunea urmatoare explicd modul de atasare a plicii
de prindere la placa de presare.

Imprimanta este livrata cu o placa de prindere pe care
o puteti atasa la o placé de presare. Pentru plicile de
presare optionale mirimea S, M si L, achizitionati un
suport de prindere disponibil in comert si atasati-1 la
placa de presare.

Nu atasati placa de prindere la o placi de presare
mirimea XS, la placi pentru méneci si la placi de
presare medii cu caneluri.

La utilizarea plicilor de presare fird atasarea unei
pléci de prindere, asigurati-va cd incércati placa de
presare folosind cadrul de placé de presare furnizat.

Nota:

La imprimarea pe o tesdturd subtire cu un amestec de
poliester de 50% sau mai mult folosind o placd de
presare acoperitd cu o placd de prindere, placa de
prindere se poate murddri cu cerneald.

Comutarea placilor de presare medie cu caneluri in
functie de suport (numai pentru placi de presare
medie cu caneluri)

Utilizati placa de presare medie cu caneluri la

imprimarea pe tricouri polo sau pe cdmasi cu fermoar.

La imprimarea pe suporturi cu sectiuni proeminente
in centru, precum un fermoar, eliminati in prealabil
partea pétratd din sectiunea superioara.
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25 ,Trecerea de la tricouri polo la camasi cu fermoar
(numai la utilizarea placii de presare medie cu
caneluri)” la pagina 42

inlocuirea placilor de presare si demontarea/
atasarea distantierelor

Existd gase plici de presare disponibile, in functie de
marimea tricoului $i zona pe care doriti sa imprimati.
La schimbarea marimii sau zonei de pe tricoul de
imprimat, asigurati-va ca inlocuiti in prealabil cu o
placé de presare corespunzatoare.

In functie de grosimea tesiturii pe care se imprima,
trebuie, de asemenea, si atasati sau si demontati
distantiere pentru a regla indltimea plicii de reglare la
pozitia corespunzdtoare.

£ ,Inlocuirea plicilor de presare si demontarea/
atasarea distantierelor” la pagina 43

Atasarea/demontarea unei placi
de prindere
Plicile de prindere sunt articole consumabile. Daci o

placi de prindere se murdareste, achizitionati o placa
de prindere noua si inlocuiti-o.

£5° ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118
Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Atasarea placii
Desprindeti doar o singurd sectiune de pe

partea din spate a plicii de prindere, conform
ilustratiei.


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f2100&inf=platenpad

SC-F2100 Series

Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

Amplasati placa de prindere pe o suprafatd
plana cu partea din spate orientatd in sus si
apoi amplasati placa de presare in centru.

Asigurati-vé ci se afld in centru, astfel incat
pozitia sd nu se schimbe de pe placa de prindere.

Tineti cu atentie sectiunea desprinsi de pe
placa si apoi lipiti placa de prindere.

Desprindeti toate celelalte sectiuni de pe partea
din spate a plicii de prindere, conform ilustratiei.

4 '

A
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Lipiti de la capitul care a fost deja fixat,
conform ilustratiei.

L

k

Desprindeti toate sectiunile din jurul
marginilor de pe partea din spate a plicii de
prindere, conform ilustratiei

\

¢

Pliati marginile lungi ale plicii de prindere si
fixati-le de partea din spate a plécii de presare,
astfel incit sa nu se migte sau sd atirne.

ot ¥

(}\éf/

4 \
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E Pliati si fixati toate colturile placii de prindere. Amplasati placa de presare pe o suprafatd plana

\\\@/// 4

Pliati si fixati marginil rte. . . . .
E atl st fixatl margintle scurte Desprindeti placa pliatd peste margini.

SY

7

Intoarceti placa de presare invers si apdsati
marginile pliate ale placii de prindere pentru a
le fixa ferm in pozitie. Notda:

Desprinderea pldcilor care au fost lipite pe placa

de presare pentru o perioadd lungd de timp poate

fi dificild. In acest caz, folositi o spatuld
disponibild in comert pentru a desprinde etichetele.

Intoarceti-o si apasati partea frontala a plicii de
presare.

indepartarea foii

n Important:

1 Nu aplicati aer cald, cum ar fi un jet de aer
de la un uscdtor, pentru a usca adezivul.
Nerespectarea acestei mdsuri de precautie
poate cauza deformarea componentelor.

[ Nu folositi solventi organici, cum ar fi
alcoolul. Nerespectarea acestei mdsuri de
precautie poate duce la decolorare, deformare
sau deteriorarea componentelor.

1M
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n Desprindeti placa de prindere dinspre spate
spre fata.

Dacé raman urme de adeziv pe placa de
presare, inmuiati o lavetd moale in detergent
neutru diluat, stoarceti-o bine si apoi stergeti
adezivul.

Trecerea de la tricouri polo la
camasi cu fermoar (numai la
utilizarea placii de presare
medie cu caneluri)

La incircarea de suporturi cu o sectiune proeminenta

in centru, precum un fermoar, eliminati piesa patrata
inainte de utilizare.

Pentru alte medii, instalati piesa pétrata.

42

Indepirtati cadrul plicii de presare.

Scoateti piesele.

Glisati in directia indicata in (1) i apoi scoateti
piesa.

Aveti nevoie de surubul si de piesele demontate
la incércarea tricourilor polo etc. Depozitati-le
intr-un loc sigur. Va recomandam sé pastrati
surubul fixat de placa de presare.

Pentru instalarea pieselor, efectuati procedura
de demontare in sens invers.
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Noti: Prindeti partea stanga si partea dreapta a placii
e L . y de presare si ridicati-o in sus pentru a o demonta.
La instalare, aliniati sectiunea proeminentd cu ’

orificiul, asa cum este indicat in ilustratia urmdtoare.

% n Verificati starea distantierelor.

Tipul si numarul distantierelor de demontat
— H
=~ diferd in modul indicat mai jos, in functie de
)~

tipul plicii de presare instalata si de grosimea
= tesaturii pe care se va imprima.

Grosimea indicati in tabelele urmétoare
reprezinta grosimea totald a tesdturii amplasate

inlocuirea placilor de presare si pe placa de presare.
demontarea/atasarea
distantierelor

Pregititi o surubelnita cu cap in cruce inainte de a
demonta distantierele.

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

La utilizarea placilor de presare marimea L,

Asigurati-vd ca placa de presare este ejectata in

afard. M, S si XS

Daca aceasta nu este evacuatd, apasati

butonul T pentru a deplasa placa de presare Valorile indicate mai jos sunt pentru plicile de
spre inainte. presare acoperite cu o placa de prindere

mdrimile L, M si S. La utilizarea unei placi de
2 Opriti imprimanta. pres'areuf?%ra o placd de prlrzd.ere atagatd sau a
unei placi de presare de marime XS, suportul
pe care imprimati poate avea o grosime mai
mare cu 1,0 mm.

43
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Cand folositi o placa de presare pentru

Pentru tricouri, hanorace sau tesaturi cu o o . . .
’ maneci sau medie cu caneluri

grosime de panala 7,0 mm

Atasati distantierele a si b. Pentru tricouri, hanorace, camasi polo sau

?' H TTL tesaturi cu o grosime de pana la 8,0 mm
Atasati doar distantierul b.

S B e SN ) S
a

=

Pentru tesaturi cu o grosime intre 5,0 si
13,0 mm

Atasati doar distantierul a. Pentru tesaturi cu o grosime intre 6,0 si
14,0 mm

Indepartati distantierele a si b.

=

Pentru tesaturi cu o grosime intre 9,0 si
17,0 mm

Atasati doar distantierul b. . . . B
= | Consultati sectiunea urmatoare pentru detalii
Ry /IL privind grosimea tesaturii.

5 Tabel care indica scala de pe etichetd si
grosimea suportului” la pagina 125

Daci nu trebuie si schimbati numarul de
Pentru tesaturi cu o grosime intre 15,0 si distantiere, mergeti la pasul 13.
24,0 mm

Daci trebuie si schimbati numarul de
indepartati distantierele a si b. distantiere, mergeti la pasul 5.

=—

Desfaceti maneta de fixare.

Consultati sectiunea urmatoare pentru detalii
privind grosimea tesaturii.

£ ,Tabel care indica scala de pe etichetd si
grosimea suportului” la pagina 125

44



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

E Folositi surubelnita cu cap in cruce pentru a E Indepartati maneta de reglare a spatiului placii
de presare.

indeparta suruburile care fixeaza placa de
instalare a plicii de presare.

Asigurati-vé ci nu pierdeti suruburile deoarece
veti avea nevoie de ele la atasarea distantierelor
asib.

E Schimbati starea distantierului in pasul 4 in
functie de placa de presare instalati si grosimea
tesaturii pe care se va imprima.

Indepirtarea

Indepirtati placa de instalare a plicii de presare.

n Important:

Asigurati-vd cd nu pierdeti placa de
instalare a pldcii de presare, deoarece
aceasta este o componentd de precizie. Dacd
aceasta este scapatd, componente se poate
deforma si nu va mai functiona corect.

Atasarea

Aliniati sectiunea proeminentd a distantierului
cu orificiul, in modul indicat mai jos. Daci
acesta nu este instalat in directia corecti,
maneta de reglare a spatiului placii de presare
nu se va misca.

Nu existd o anumitd ordine de stivuire la
instalarea ambelor distantiere.

&
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Instalati maneta de reglare a spatiului plicii de
presare in directia indicatd mai jos.

1 1 Remontati placa de instalare a plicii de presare.

Strangeti suruburile demontate in pasul 6 doar
dupi ce ati montat cele doua distantiere.

Strangeti maneta de fixare pentru a fixa maneta
de reglare a spatiului plicii de presare.
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Asigurati-vd ca axele plicii de inlocuire se
potrivesc in orificii.

Instalarea placilor de presare marimea L, M,
S sau XS

Nu are importantd orientarea in care este
instalatd placa de presare.

Instalarea placii de presare medii cu caneluri

Instalati astfel incat sectiunea tiiata si se afle in
partea din fata.

Instalarea placii de presare pentru mineci

(1) Instalati placa de presare in orientarea
indicata in ilustratie.

S —
ﬂ -

(f/




SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

(2) Aliniati banda de fixare cu canelura in
partea de sus a plicii de presare si infisurati-o
usor.

Cand infdgurati, tineti cont de urmatoarele
aspecte.

[ Treceti banda de fixare pe sub placa de
instalare a plicii de presare.

e N
| |

[ Asigurati-vd ca extremitatea benzii de fixare
se afld in lateralul plicii de presare.

Dupa inlocuirea placii de presare cu o placa de altd
dimensiune, vd recomandam si corectati alinierea
gresitd de imprimare (Head Alignment).

5 ,Head Alignment” la pagina 85
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Incarcarea tricoului
(media)

Daci observati cute pe tricou, folositi presa cu
incilzire pentru a le cilca inainte de a incepe
imprimarea.

La incédrcarea unui tricou pe o placd de presare
acoperita cu o placé de prindere, nu utilizati cadrul
furnizat. Daca utilizati un cadru cu o placi de presare
acoperita cu o placé de prindere, nu puteti fixa corect
tricoul. Consultati sectiunea urmétoare pentru
informatii despre incircare.

Pentru a incirca un tricou (suport de imprimare) pe o
placd de presare fara placd de prindere, utilizati cadrul
furnizat la incdrcare. Consultati urmitoarea sectiune
pentru informatii despre incércare.

Placi de presare marimea L, M, S si XS
£ ,Incircarea pe o placi de presare fird placi de
prindere” la pagina 49

Placa de presare pentru maneci
£ ,Incircarea pe plici de presare pentru maneci” la
pagina 52

Placa de presare medie cu caneluri
£ ,Incircarea pe plici de presare medii cu caneluri”
la pagina 54

Incarcarea pe o placa de presare
acoperita cu o placa de prindere

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos
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Apisati pe butonul O pentru a porni
imprimanta.

Asigurati-vi cd placa de presare este ejectatd in
afara.

Daca aceasta nu este evacuatd, apasati
butonul T pentru a deplasa placa de presare
spre inainte.

Incdrcati tricoul cu partea corespunzdtoare
umerilor in fati.

Trageti pértile tricoului care ies in afara plicii
de presare pentru a aplatiza suprafata de
imprimare.

n Important:

Nu trageti cu o fortd prea mare de tricou.
Daca tricoul este intins prea mult, calitatea
imprimdrii se poate reduce din cauza
deformadrii imaginii etc., iar baza albd
imprimatd se poate extinde dincolo de
imagine.

48

Indepirtati orice scame de pe suprafata de
imprimare si aplatizati fibrele.

Este posibil ca pe tricou si existe scame, daci
nu ati aplicat lichidul de pre-tratare.
Indepirtati scamele folosind banda adeziva sau
rola lipicioasa si intindeti fibrele folosind rola
din material dur. Scamele si fibrele se pot lipi
de capul de tiparire si pot pita alte zone.

Indepirtati orice neuniformititi sau cute de pe
suprafata de imprimare si aplatizati-o.

Utilizati instrumentul pentru placa de prindere
furnizat pentru a aplatiza suprafata de
imprimare. Tricoul aderd pe suprafata de
prindere a placii de presare, mentinind-o platid
si prevenind migcarea acesteia in timpul
imprimarii.
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Apadsati tricoul usor cu instrumentul placii de
prindere §i miscati-1 vertical si orizontal de la
margini in modul indicat in urmétoarea
ilustratie. Repetati acest pas de 2 - 3 ori pentru
a Indeparta orice neuniformititi sau cute si
aplatizati suprafata de imprimare.

La incércarea unui tricou acoperit cu lichid de
pre-tratare sau cind instrumentul pentru placa
de prindere este prins din cauza
caracteristicilor materialului, utilizati pe tricou
instrumentul pentru placa de prindere cu o
folie de protectie, precum hértia de siliciu, asa
cum este indicat in figura.

.
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n Important:

Imprimanta detecteazd partea cea mai
inaltd a suprafetei de imprimare si regleazd
indltimea. Dacd existd cute sau
neuniformitdti asa cum se aratd in ilustratia
de mai jos, distanta dintre capul de tipdrire
si suprafata de imprimare poate creste si
calitatea imprimdrii poate scidea. Aplatizati
tricoul astfel incdt sd nu existe cute sau
deniveldri.

Nota:
Cand instrumentul pentru placa de prindere
devine murdar, stergeti-1 cu o lavetd umedd.

Infasurati tricoul astfel incat acesta si nu atarne
peste baza mobila.

Incarcarea pe o placa de presare
fara placa de prindere
La incircarea unui tricou (suport de imprimare) pe o

placi de presare fira placi de prindere, utilizati cadrul
furnizat cu placa de prindere.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

Epson Video Manuals Trageti partile tricoului care ies in afara placii
de presare pentru a aplatiza suprafata de

imprimare.

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

=

Apisati pe butonul O pentru a porni
imprimanta.
n Important:
Asigurati-vd cd placa de presare este ejectatd in Nu trageti cu o fortd prea mare de tricou.
afard. Daca tricoul este intins prea mult, calitatea
Daci aceasta nu este evacuatd, apisati imprimdrii se poate reduce din cauza
butonul T pentru a deplasa placa de presare deformdrii imaginii etc., iar baza albd
spre inainte. imprimatd se poate extinde dincolo de
imagine.

Scoateti cadrul din placa de presare.
E Fixati la loc cadrul plicii de presare.

n Incdrcati tricoul cu partea corespunzdtoare
umerilor in fata.

50
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Indepirtati orice scame de pe suprafata de
imprimare si aplatizati fibrele.

Este posibil ca pe tricou si existe scame, daci
nu ati aplicat lichidul de pre-tratare.

Indepirtati scamele folosind banda adeziva sau

rola lipicioasd si intindeti fibrele folosind rola
din material dur. Scamele si fibrele se pot lipi
de capul de tipéarire si pot pita alte zone.

Trageti tricoul din cadru pentru a indepérta
eventualele cute si denivelari.
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n Important:

Imprimanta detecteazd partea cea mai
inaltd a suprafetei de imprimare si regleazd
indltimea. Dacd existd cute sau deniveldri
langd marginea interioard a cadrului asa
cum se aratd in diagrama de mai jos,
distanta dintre capul de tipdrire si suprafata
de imprimare poate creste si calitatea
imprimdrii poate scidea. Intindeti tricoul
astfel incdt sd nu existe cute sau deniveldri.
Totusi, dacd tricourile sunt intinse prea
mult, calitatea tipdririi se poate reduce din
cauza deformadrii imaginii, iar tipdrirea
sub-baza albd se poate extinde dincolo de
imagine.

Nota:

Utilizarea cadrului pldcii de presare pentru ca
suprafata de imprimare sd fie supusd unei
tensiuni adecvate poate reduce umflarea
suprafetei de imprimare in timpul imprimdrii.

Apisati in jos cadrul placii de presare, astfel
incat acesta sd nu se desprinda.

Infisurati tricoul in jurul cadrului astfel incat
acesta si nu atirne peste baza mobila.
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Utilizarea carligului furnizat

Atagarea carligului furnizat cu imprimanta in modul
indicat in ilustratie permite suspendarea cadrului
extras din placa de presare.

In functie de tipul de cadru, suspendati un singur
cadru aga cum este indicat in ilustratie.

[ Cadre pentru plici de presare de médrimea L
si M, precum si pentru placi de presare medii
cu caneluri

(4 Cadre pentru plici de presare marimea S

52

(4 Cadre pentru plici de presare de marimea XS,
precum si pentru plici de presare pentru
maneci

Cand utilizati carligul, instalati imprimanta astfel
incat cérligul sa fie mai apropiat de dvs. decat de
marginea frontala a suportului.

incarcarea pe plici de presare
pentru maneci

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

Apisati pe butonul O pentru a porni
imprimanta.
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. Asigurati-vé cd placa de presare este ejectatd in
afard.

Daca aceasta nu este evacuatd, apasati
butonul T pentru a deplasa placa de presare
spre inainte.

Scoateti cadrul din placa de presare.
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Trageti partile tricoului care ies in afara placii
de presare pentru a aplatiza suprafata de
imprimare.

n Important:

Q  Incdrcati tricoul astfel incat cusdturile
laterale si cele de pe maneci sd nu fie in
partea de sus. Dacd existd sectiuni
proeminente, precum cusdturile, este
posibil sd apard o eroare Platen Height
Error sau calitatea imprimdrii se poate
reduce.

(d  Nu trageti cu o fortd prea mare de
tricou. Daca tricoul este intins prea
mult, calitatea imprimdrii se poate
reduce din cauza deformdrii imaginii
etc., iar baza albd imprimatd se poate
extinde dincolo de imagine.
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Fixati la loc cadrul plicii de presare.

Incircati astfel incat micile orificii din cadru sa
se afle in fatd si in spate.

Trageti tricoul din cadru pentru a indeparta
eventualele cute si denivelari.

n Important:

Intindeti tricoul astfel incat si nu existe cute
sau deniveldri. Totusi, dacd tricourile sunt
intinse prea mult, calitatea tipdririi se poate
reduce din cauza deformdrii imaginii, iar
tipdrirea sub-bazd albd se poate extinde
dincolo de imagine.

Apasati in jos cadrul placii de presare, astfel
incat acesta s nu se desprinda.
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Infisurati tricoul in jurul cadrului astfel incat
acesta sd nu atirne peste baza mobila.

%

,

=

incarcarea pe plici de presare
medii cu caneluri

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

Apisati pe butonul O pentru a porni
imprimanta.

Asigurati-vd ci placa de presare este ejectata in
afara.

Dacd aceasta nu este evacuatd, apdsati

butonul T pentru a deplasa placa de presare
spre inainte.

Scoateti cadrul din placa de presare.
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Incarcati suportul cu partea corespunzitoare
umerilor situata in fat.

Cand piesa pitrati este montata (pentru
tricouri precum tricourile polo)

Asigurati-vd ca portiunea gulerului sau a
nasturelui se potriveste in portiunea decupata
de pe placa superioard, iar apoi incércati tricoul
astfel incat sectiunea in relief sa nu se extinda
dincolo de partea de imprimare.

Cand piesa pitrati este demontati (pentru
tricouri precum tricourile cu anchior)

Indepartati portiunea patrata de pe placa
superioara, astfel incét sectiunile in relief,
precum fermoarele, sa se incadreze in sectiunea
demontatd, apoi incércati astfel inct sectiunea
in relief sd nu se extinda deasupra portiunii de
imprimat.

n Important:

Nu trageti cu o fortd prea mare de suport.
Daca suportul este intins prea mult, calitatea
imprimdrii se poate reduce din cauza
deformadrii imaginii etc., iar baza albd
imprimatd se poate extinde dincolo de
imagine.

E Fixati la loc cadrul plicii de presare.

Indepartati orice scame de pe suprafata de
imprimare si aplatizati fibrele.

Este posibil ca pe suport si existe scame daca
nu ati aplicat lichidul de pre-tratare.
Indepirtati scamele folosind banda adeziva sau
rola lipicioasi si intindeti fibrele folosind rola
din material dur. Scamele i fibrele se pot lipi
de capul de tipdrire si pot péta alte zone.

Trageti pértile tricoului care ies in afara placii
de presare pentru a aplatiza suprafata de
imprimare.

55
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Trageti tricoul din cadru pentru a indepérta
eventualele cute si denivelari.

n Important:

Intindeti suportul astfel incdt sd nu existe
cute sau deniveldri. Totusi, dacd tricourile
sunt intinse prea mult, calitatea tipdririi se
poate reduce din cauza deformdrii imaginii,
iar tipdrirea sub-bazd albd se poate extinde
dincolo de imagine.

Cu cét este mai mare valoarea indicati pe scald de
maneta de reglare a spatiului plécii de presare, cu atit
mai jos va fi placa de presare si cu atat mai mare va fi
distanta de la capul de tiparire. Urmétorul flux de
lucru explicd modul de efectuare a reglajelor.

Ajustati spatiul la cel mai ingust punct

Spatiul pldcii de presare este redus gradual trecand incet,
cu un pas o datd, de la scala ghidata la scala mai mica.

Y

Verificati Platen Height Error

Daca spatiul placii de presare este redus dincolo de limi-
te, este afisatd aceasta eroare.

Vs

Apasati in jos cadrul placii de presare, astfel
incat acesta s nu se desprinda.

Infisurati tricoul in jurul cadrului astfel incat
acesta s nu atarne peste baza mobila.

H &

Reglarea spatiului placii de
presare

Spatiul plicii de presare reprezinté distanta dintre
capul de tiparire si tricou (suport media).

Neutilizarea reglajului de spatiu al placii de presare
pentru a ajusta la distanta corectd poate duce la
reducerea calititii imprimdrii sau la pitarea
interiorului imprimantei cu cerneald.

56

Setati spatiul placii de presare la o valoare
adecvata.

Pozitia la care latimea spatiului placii de presare revine de
la cea de-a doua scald la scala cu valori mai mari, la care
se afiseazd eroarea, este pozitia adecvata.

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

=

(0]

Menu

Asigurati-vd cd placa de presare este ejectata in
afara.

Daca aceasta nu este evacuatd, apdsati
butonul T pentru a deplasa placa de presare
spre inainte.
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Desfaceti maneta de fixare de sub placa de
presare.

n Important:

Slabiti intotdeauna maneta de fixare. Dacd
aceasta nu este sldbitd, nu o veti putea ajusta
corect in etapa urmdtoare.

Daca deplasati accidental maneta de reglaj a
spatiului pldcii de presare fard a sldbi
maneta de fixare, mutati maneta de reglaj a
spatiului pldcii de presare pand cand atinge
valoarea cea mai micd, inainte de a slabi
maneta de fixare.

Mutati maneta de reglare a spatiului plicii de
presare pentru a corespunde scalei in pozitia de
incepere reglare.

Cand imprimati pe tricouri utilizind placi de
presare marimea L, M, S sau XS (de
asemenea, cu distantierele a si b instalate)

[ Céind este instalatd o placa de presare

(1 Céind este instalatd o placa de presare fard o

placd de prindere: reglati la 3
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Cand se imprima pe tricouri sau pe tricouri
polo utilizind placa de presare pentru méneci
sau placa de presare medie cu caneluri
(montati numai distantierul b)

Reglati la 3.

Cand imprimati pe o bluzd sau o tesdtura
groasa, iar starea de instalare a distantierului
este o alta decat cea mentionata mai sus

Reglatila 8.

Daci ati lucrat pana la pasul 6 si apoi reveniti la
pasul 1 pentru a regla din nou spatiul plicii de
presare, mutati maneta de ajustare a spatiului
plécii de presare cu o scald la valorile mai mici.

Nota:

Dacd indepdrtati ambele distantiere, nu puteti
verifica scala. In aceastd situatie, pozitia la care
mutati maneta de reglare a spatiului pldcii de
presare in partea dreaptd este pozitia 8.

Cand reglati din nou, ajustati maneta de reglare
a spatiului pldcii de presare cu o scald o datd,
asigurandu-va cd simtiti un clic.
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Strangeti maneta de fixare, iar apoi fixati
maneta de reglare a spatiului plicii de presare.

—

|

Nota:

[  Calitatea imprimdrii poate scidea dacd nu
strdngeti maneta de fixare.

[ Puteti regla maneta de fixare in orice unghi.
Reglati unghiul manetei dacd scala este
dificil de vizualizat sau dacd este dificild
trecerea tesdturii tricoului pe dedesubt. In
timpul regldrii, modificati pozitia in timp ce
trageti maneta spre dumneavoastrd.

Apasati butonul T pentru a deplasa placa de
presare in imprimanta.

Verificati daca Platen Height Error se afiseaza
pe panoul de control.

Cand eroarea este afisati

Mergeti la pasul 7.

Cand eroarea nu este afisata

Repetati urmadtorii pasi pand la afigarea erorii.

Reveniti la pasul 1 si, cAnd ajungeti la pasul 3,

mutati maneta de ajustare a spatiului placii de
presare cu o scald la valorile mai mici. Placa de
presare se ridicd, reducind spatiul. Continuati

cu pasul 6 si verificati daci este afisatd o eroare.

58

Setati spatiul plicii de presare la o valoare
adecvatd

Reveniti la pasul 1 i, cind ajungeti la pasul 3,
mutati maneta de ajustare a spatiului placii de
presare cu doud scale la valorile mai mici.
Continuati cu pasul 6 si dacd nu este afisata
eroarea inseamnd ca ajustarea s-a incheiat.
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Pornirea si anularea
imprimarii

Pornire

Cand receptionarea lucririi s-a incheiat,
mesajul Place shirt and press €& to start
printing. este afisat pe ecran.

Cand receptionarea lucririi s-a incheiat, se
aprinde si indicatorul luminos <.

Afisare previzualizare

Cand apdsati butonul ¥ in timp ce mesajul este
afigat, se va afisa o previzualizare a lucrdrii.

Verificati dacd tricoul este incércat, iar apoi

apasati butonul .

Nota:

Cand apdsati butonul =¥ in timp ce mesajul este
afisat, este afisat meniul de intretinere si puteti selecta
Nozzle Check sau Head Cleaning fird a anula
lucrarea primitd. Puteti verifica dacd duzele sunt
infundate si curdta capul inainte de inceperea tipdririi
sau in timp ce tipdriti copii multiple.

Daci selectati Nozzle Check, modelul de verificare este
imprimat la dimensiunea plécii de presare afisatd pe
ecranul panoului de control.
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inceperea imprimarii repetate

Daca trimiteti lucrarea la o imprimanta dupa
conectarea unui stick de memorie USB, puteti
continua si imprimati aceeasi lucrare chiar si dupa
tiparirea numadrului specificat de exemplare. Cand pe
ecran este afisat mesajul Place shirt and press €& to
start printing., incdrcati tricoul si apasati pe
butonul ®.

Anulare

Utilizati aceasta functie atunci cAnd doriti sd anulati
imprimarea sau s anulati o lucrare care este primita
de catre imprimanta.

Apisati butonul .

Apasati butoanele A/V pentru a accesa Yes, iar
apoi apésati butonul OK.

Imprimarea sau receptionarea se opreste
imediat atunci cand butonul este apdsat, iar
lucrarea este stearsa.

Anularea de la un computer

Puteti efectua anularea din programul software al
imprimantei Garment Creator. Cu toate acestea, nu
puteti efectua anularea de la computer dupa ce acesta
a terminat de trimis lucréri catre imprimanta.
Efectuati anularea de la imprimanta.

Folositi asistenta online Garment Creator pentru mai
multe detalii.

Anularea imprimarii repetate

Pentru a opri repetarea imprimadrii $i a imprima o altd
lucrare, apisati butonul T pentru a anula lucrarea
primitd de imprimanta.



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

Fixarea cernelii

Dupa imprimare, tricoul este procesat intr-o presa cu
incélzire sau cuptor pentru fixarea cernelii.

Masuri de precautie la fixarea
cernelii

(d  Dacd utilizati o presd cu incélzire cu un tricou
(suport media) pe care se imprima langé cusaturi,
cum ar fi langd maneci, fixarea nu va fi efectuatd
corect, deoarece cerneala nu este incélzitd
suficient din cauza diferentelor de nivel din
cusaturi.

Vi recomandam amplasarea unei tesaturi
rezistente la caldura peste si sub tricou si aplicarea
unei presiuni in modul indicat mai jos pentru a
reduce diferenta intre niveluri.

A 1In cazul in care cerneala nu este fixati suficient,
culorile pot iesi la spilare sau la frecare.
(d Daca tricourile (mediile) au fermoare sau nasturi

din plastic sau, va recomanddm s confirmati
faptul cd acestea nu pot deteriorate inainte de a
utiliza presa la cald.

Conditii de fixare

Conditiile necesare pentru fixare diferd in modul
indicat mai jos, in functie de presa cu incélzire sau
cuptor.

Utilizati urmétoarele valori ca ghid. Conditiile optime
variazd in functie de tipul de presa cu incélzire sau
cuptor si de cantitatea de cerneald.
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Presa cu incalzire

Temperatura Presiune™!
170°C 45 de secunde™ | 4,2 N/cm?
*1  Conditiile optime variaza in functie de tipul de

presé cu incdlzire, cum ar fi tipul de reglare ma-
nuald. Asigurati-va ca testati in prealabil fixarea
cernelii pentru a gasi presiunea corecta.
*2  Imaginile de format mai mare decat A4 care in-
clud cerneala White (Alb) pot necesita mai mult
de 45 de secunde pentru uscare. Incercati si pre-
lungiti intervalul la 90 de secunde in timp ce veri-
ficati dacd cerneala este uscati.

Cuptor

Deoarece conditiile optime variaza in functie de
cuptor, testati si verificati rezultatul fixarii cernelii in
prealabil pentru a determina temperatura si durata.

Tip cuptor Temperatura
Tip discontinuu 160 °C Dela3,51a 5 mi-
nute?
Tip transportor 160 °C* Dela3,51a4,5
minute™?

*1  Temperatura suprafetei de fixare a tricoului.
Fara temperatura internd. Dacd temperatura su-
prafetei tricoului depiseste 180 °C, tricoul si su-
prafata de imprimare isi poate modifica culoarea.

*2  Imaginile care contin cerneald White (Alb) nece-

sitd un timp de fixare maxim (tip lot: 5 minute,
tip transportor: 4,5 minute).
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Imprimarea de pe o
memorie USB

Puteti utiliza urmétoarele caracteristici atunci cAnd un

dispozitivde memorie USB este conectatlaimprimanta.

- Repetarea imprimarii

Dupa trimiterea lucrarilor de la Garment Creator la
imprimanta i imprimarea numarului specificat de
exemplare, puteti repeta imprimarea aceleiasi lucrari
pana cand doriti sd anulati lucrarea apdsand pe
butonul .

- Imprimarea de pe o memorie USB

Puteti selecta §i imprima lucrari direct de la panoul de
control al imprimantei prin salvarea lucrérilor in
prealabil din programul Garment Creator de pe
computer pe un stick de memorie USB.

In aceasti sectiune sunt prezentate explicatii privind
tiparirea de pe un stick de memorie USB.

Consultati urmétoarea sectiune pentru mai multe
informatii despre procedura de tiparire repetata.

£ ,,Crearea si trimiterea lucrérilor” la pagina 38

Pentru mai multe informatii privind salvarea
lucrérilor Garment Creator pe un stick de memorie
USB, consultati asistenta online pentru Garment
Creator.

Cerinte privind memoria USB

Trebuie sé fie indeplinite urmaétoarele cerinte pentru a
utiliza 0 memorie USB.

d Dispozitiv FAT compatibil cu Windows

(4 Tip format: FAT 32

(1 Fira functii de securitate, cum ar fi criptarea sau
parole

[ Capacitate memorie: pand la 128 GB

1 Partitii: 1
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Cerinte pentru datele acceptate

(4 Nume date: pana la 255 de caractere pe un singur
octet

4 Dimensiune date: pAnid la 4 GB

[ Numir elemente de date: pAni la 256 (numai

fisiere prn)
Salvati datele din folderul radéicind pe memoria USB.
In cazul in care datele sunt salvate intr-un subfolder,
acestea nu sunt afisate chiar daci stick-ul de memorie
USB este conectat la imprimantd. Mai mult, chiar si in
cazul figierelor salvate in folderul ridacina, sunt afisate
numai figierele cu extensia ,,prn”.

Proceduri de imprimare

Butoane folosite pentru urmatoarele operatiuni de
imprimare

Conectati stickul de memorie USB care contine
lucririle salvate in portul de memorie USB de
pe panoul de control.
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Imprimare de baza

n Important:

(A Nu conectati sau deconectati memoria
USB dacd indicatorul luminos O
lumineazd intermitent.

1  Conectati stickul de memorie USB direct
la imprimantd. Nu putem garanta
conexiunile care utilizeazd un cablu
prelungitor, un hub USB sau un cititor
de carduri.

Apasati butonul P pentru a afisa ecranul
meniului.

Apasati butoanele A/V pentru a evidentia USB
File List, apoi apasati butonul ».

Asigurati-vé ca Select Print File este evidentiat,
iar apoi apisati butonul P.

Apasati butoanele A/V pentru a evidentia
datele pe care doriti sé le imprimati, iar apoi
apasati butonul P

Apasati butoanele A/V pentru a selecta
numarul copiilor, iar apoi apasati butonul OK.

Pe ecran este afisatd o previzualizare a lucrérilor.

Pentru lucririle la care Print Direction este
setat la Bi-Direction (High Speed) in Garment
Creator, puteti comuta la Uni-Direction (Low

Speed) apasind pe butonul P.

Cand pe ecran este afisat mesajul Place shirt
and press € to start printing., incarcati
tricoul pe placa de presare si apédsati pe
butonul ¢.

£ ,Incarcarea tricoului (media)” la pagina 47
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Nota:

Daca apdsati butonul =X in timp ce indicator
luminos <& este aprins, se afiseazd meniul de
intretinere si puteti selecta Nozzle Check sau
Head Cleaning fird a anula lucrarea de
imprimare. Puteti verifica dacd duzele sunt
infundate si curdta capul inainte de inceperea
tipdririi sau in timp ce tipdriti copii multiple.
Dacd selectati Nozzle Check, este imprimat
modelul de verificare pentru dimensiunea pldcii
de presare afisatd pe ecranul panoului de control.

Se afiseazd, de asemenea, Reset Print Count, iar
dacd selectati aceastd optiune, puteti sterge
contorul pentru numdrul de exemplare afisat pe
panoul de control.

Dupé imprimarea numarului de coli specificat, se
afigeazd ecranul Printing Completed. Utilizati
butoanele A/¥ pentru a selecta un element, apoi
apdsati butonul OK.

Pentru a tipéri o altd lucrare inainte de a finaliza
numdrul specificat de tipariri, apasati pe butonul T
pentru a finaliza tipérirea si reluati de la pasul 2.

Stergerea

Selectati Delete Print File, apoi apasati pe
butonul > de pe ecran afigat la pasul 4 din
procedura de imprimare.

Selectati lucrarea pe care doriti s o stergeti,
apasati pe butonul P pentru a afisa ecranul de
previzualizare §i apasati pe OK pentru a o sterge.
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Intretinere

Cand se executa operatii diverse de intretinere

P

Pentru a mentine calitatea de imprimare a imprimantei, trebuie sa efectuati curdtarea si si inlocuiti consumabilele.

Dacai intretinerea nu este efectuatd, calitatea imprimadrii se poate degrada, durata de functionare a imprimantei
poate fi redusa sau puteti fi raspunzitor pentru costul eventualelor reparatii. Efectuati intotdeauna intretinerea
atunci cand se afiseaza un mesaj pe ecran.

Locurile de curatare si intervalul de curatare

e a

- Y —
%

.

Cand se executa ‘ Componentele care trebuie curatate

Se afiseaza mesajul See manual to clean O Crusts

scale and change air filter. £ ,Curatarea scalei si inlocuirea filtrului” la pagina 72

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Epson Video Manuals

Daci o placa de presare fira placi de prin- | @ Curatati placa de presare fara placa de prindere

dere este murdara £ ,Curatati placa de presare fara placa de prindere” la pagina 98

[ Cand este afisat unul din © Cap de aspirare
urmatoarele mesaje”
Do following: Head Cap Cleaning
See manual to clean caps.

5 ,Curatarea capului de aspirare” la pagina 69

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.
[ Cand exista pete de cerneala pe

suprafata de tiparire a tricoului Epson Video Manuals
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Cand se executa ‘ Componentele care trebuie curatate

Suprafata de tipdrire si alte componente O Curatati in jurul capului de tiparire

sunt murdare chiar si dupa curdtarea ca- £ ,Cleaning around head” la pagina 74

pacelor
Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.
Epson Video Manuals

Cand tipédrirea nu este efectuata normal © Curitati marginile portiunii metalice

nici dupa curdtarea capului < - - . .
P ’ P & ,Curatarea marginilor portiunii metalice” la pagina 76

* Daca acest mesaj este afisat frecvent, contactati furnizorul sau asistenta Epson.

Locatii ale consumabilelor si intervalele de inlocuire

Cand se executa ‘ Componentele care trebuie inlocuite ‘

Cand este afisat un mesaj indicand faptul © Unitate stergitor
ca un articol trebuie pregatit sau inlocuit © Capace anti-uscare
© Tampon de scurgere

& ,Inlocuirea setului de curétare a capului de tiparire” la pagina 92

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Epson Video Manuals

@ Recipient pentru colectarea cernelii reziduale

& ,Eliminarea cernelii reziduale” la pagina 89
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Cand se executa ‘ Componentele care trebuie inlocuite

Se afiseazd mesajul See manual to clean | @ Filtru de aer”
scale and change air filter.

£ ,Curatarea scalei si inlocuirea filtrului” la pagina 72

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Epson Video Manuals

Se afiseaza Ink Low, inlocuiti cat mai cu- © Cartus de cerneald

rand posibil . . .
P £ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de cernealad” la pagina 87

* Tnlocuiti filtrul de aer in momentul curatarii scalei.

Alte operatiuni de intretinere

Cand se executa ‘ Functionare
Se afiseaza mesajul Remove and shake Scuturati cartusul de cerneala White (Alb)
WH ink

£ ,Scuturarea” la pagina 87

O data pe luna Scuturati cartusul de cerneala

£ ,Scuturarea” la pagina 87

1 Atunci cand se verifica daca duzele Identificarea duzelor infundate

suntinfundate £ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 81

[ Atunci cand se verifica ce culori sunt
infundate

[ Apar dungi orizontale sau culori
neuniforme (benzi)

[ Cand imprimarile sunt neclare sau Curatarea capului de tiparire

lipsesc pari £ ,Curatarea capului de tiparire” la pagina 84

1 Laidentificarea unei duze infundate
n timpul verificarii

Cand imprimdrile sunt granulate sau de- Aliniere cap
focalizate - .
Aliniere decalaj cap
Reglare alimentare

& ,Corectarea alinierii gresite de imprimare” la pagina 85

La schimbarea modului de cerneala Schimbati modul de cerneala

& Inlocuirea cernelii White (Alb)” la pagina 77

Daca imprimanta nu este utilizata o pe- Intretinere inainte de depozitare

rioada mai lunga de timp (si este oprita) 27 ,Depozitare indelungatd” la pagina 80

 Cand duzele raman infundate chiar Spalare tub
si dupa curdtarea capului de tiparire

£, Tube Washing” | ina 96
de mai multe ori ube Washing"1a pagina

A Cand nu exista suficient alb in
modul cu cerneala alba sau cand
rezulta imprimari albe neuniforme
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Pregatire

Inainte de a incepe curitarea si inlocuirea
componentelor cititi indicatiile de mai jos.

Cand s-au folosit complet toate materialele furnizate,
achizitionati noi consumabile.

Pregititi doar componente originale atunci cand

inlocuiti cartusele de cerneald sau efectuati intretinerea.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Echipament de protectie a ochilor (disponibil in
comert)

Vi protejeaza ochii de cerneala si de solutia de
curdtare a cernelii.

Penseta

Folositi-o pentru a indeparta acumularile sau
peliculele de lichid rezidual.

Kit de mentenanta (furnizat cu imprimanta)

Se utilizeazi la curdtarea in jurul capacelor si capului
de tipdrire.

Setul contine manusi, betisoare de curatare, solutie de
stergere a cernelii §i un pahar.

® 6 0 o0

2/, E

© Manusi (x 4)

(2] Betisor de curitare (lat) (x 25)

(3] Betisor de curitare (ingust) (x 25)
O Solutie de curitare a cernelii (x 1)

@ Pahar (x 1)
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Tava de metal sau plastic (disponibila in comert)

Se foloseste pentru betisoarele de curitare folosite,
componentele demontate, sau pentru a evita
murddrirea imprimantei cu cerneald cand curatati in
jurul capului de tipérire.

Filtru de aer (consumabil)

Cand curitati scala, folositi laveta de curatare
furnizata cu filtrul de aer.

Laveta moale

Aceasta este utilizatd pentru a curdta marginile
metalului si pentru a curéta placile de presare fira
pléci de prindere.
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4 Nu folositi solventi organici, cum ar fi alcoolul

Ate nt ionariin tl m p u I pentru curdtare. Folositi doar apa, conform
. v ee instructiunilor. Amestecarea cernelii, apei si
functionarii P

solventilor organici poate cauza solidificarea i
pot apérea defectiuni.

La amestecarea impreund, solventii organici pot
AAten,tie: duce la decolorare, deformare sau deteriorarea
componentelor.

[ Purtati intotdeauna ochelari de protectie,
mdnusi §i 0 mascd atunci cand lucrati. In
cazul in care cerneala reziduald sau solutia de
curdtare a cernelii intrd in contact cu pielea
sau vd intrd in ochi sau in gurd, luati imediat
urmdtoarele mdsuri.

[ Atingeti un obiect de metal inainte de a incepe
operatiile de dispersie a electricitati statice.

Q  Daca lichidul ramane pe piele, spalati
imediat zona cu apd si sapun din
abundentd. Consultati un medic la
iritarea sau inflamarea pielii.

[ Daca lichidul va intrd in ochi, cldtiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati aceste
indicatii, ochii se pot congestiona sau pot
apdrea inflamatii medii. Dacd problemele
persistd, consultati un medic.

U Dacd lichidul vd intrd in gurd, consultati
imediat un medic.

Q  Daca lichidul este inghitit, nu fortati
persoana sd vomite si consultati imediat
un medic. In cazul in care persoana este
fortatd sd vomite, lichidul poate ramane
blocat in trahee, ceea ce poate fi periculos.

[ Nu depozitati cartusele de cerneald, cerneala
reziduald, solutia de curdtare a cernelii si
Cleaning (Curdtare) la indemdna copiilor.

4 Scoateti tricoul din imprimanta inainte de a
incepe curatarea periodica.

[ Nu atingeti nicio parte componentd sau plici de
circuite in afara de partile componente care
trebuie curatate. Aceasta poate duce la o
functionare defectuoasa sau scidere a calitatii de
imprimare.

(4 Folositi intotdeauna betisoare de curitare noi.
Betisoarele reutilizate pot murdari partile
componente pe care incercati si le curatati.

[ Nu atingeti capétul betisorului de curatare cu
ména. Uleiul de pe mainile dumneavoastra poate
afecta capacitatea de curitare.
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Utilizarea solutiei de
curatare a cernelii

Solutia de curitare a cernelii se utilizeazd pentru
curdtarea urmitoarelor componente.

Nu o utilizati pentru alte componente, deoarece
acestea se pot deteriora.

Componente pe care le puteti curata

4 La curitarea capului de aspirare

Umeziti betisorul de curitare cu solutie de
curatare a cernelii pentru a-] utiliza.

La curdtarea in jurul capului de aspirare

Dacai existd pete de cerneald care nu pot fi
eliminate prin stergerea cu o laveta de curétare
uscatd, umeziti un betisor de curitare cu solutie
de curatare a cernelii si stergeti.

La curitarea scalei
Umeziti o lavetd de curitare cu solutie de curitare
a cernelii pentru a o utiliza.

La curdtarea in jurul capului de tipdrire.
Umeziti betisorul de curdtare cu solutie de
curatare a cernelii pentru a-l utiliza.

4

n Important:

Aceasta trebuie utilizatd doar pentru
curdtarea capacelor de aspirare, a zonei din
jurul capacelor de aspirare, a scalei si in jurul
capului de tipdrire.

In functie de utilizare si mediul de depozitare,
solutia de curdtare a cernelii isi poate
schimba culoarea dupd deschidere.

Dacd observati cd solutia de curdtare a
cernelii si-a schimbat culoarea sau degaji un
miros urdt, nu mai folositi solutia si
deschideti un nou kit de mentenanta.

Asigurati-va cd inchideti capacul bine dupd
utilizare i evitati depozitarea in locuri cu
temperaturi ridicate, umiditate ridicatd si
lumina directd a soarelui.

Indepirtati capacul de pe solutia de curitare a
cernelii.
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Turnati o cantitate corespunzatoare de solutie
de curatare a cernelii in paharul furnizat
impreuna cu kitul de mentenanta.

Umeziti betisorul de curatare sau laveta cu
solutie de curitare a cernelii.

Asigurati-vd ca solutia de curétare a cernelii nu
picuri de pe betisorul de curitare sau de pe
laveta.

//
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Colectarea
consumabilelor uzate

Eliminare

Urmatoarele componente utilizate, care prezinta
depuneri de cerneald sau de lichid de pre-tratare, sunt
clasificate ca deseuri industriale.

Betisor pentru curatat

Laveti de curitare

Solutie de curitare a cernelii

Cerneald reziduald

Recipient pentru colectarea cernelii reziduale
Unitate stergdtor

Capace anti-uscare

Tampon de scurgere

Filtru de aer

¢ 0o 0o o0 o0 o0 o0 o o o

Unitate de incédrcare

Eliminati lichidul de curitare tub in conformitate cu
legile si statutele locale, cum ar fi apelarea la o
companie specializati in deseuri industriale. In astfel
de cazuri, prezentati companiei specializate in
colectarea deseurilor industriale ,,Figa cu datele de
securitate”.

Puteti descérca aceasti fisd de pe site-ul web al Epson.
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Curatarea capului de
aspirare

Inainte de inceperea acestei proceduri, va rugam si
cititi urmatoarele:

£ ,Atentiondri in timpul functiondrii” la pagina 67

Cénd este momentul curatirii capului de aspirare, este
afisat mesajul Do following: Head Cap Cleaning.
Daci continuati sd utilizati imprimanta fard a o
curita, duzele se pot infunda si calitatea imprimarii
poate scadea. Chiar dacid mesajul nu este afisat,
curitati capacul de aspirare daca suprafata de
imprimare este murdara cu cerneal.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

n Important:

Nu miscati manual capul de tipdrire sau placa de
presare. Se poate produce o defectiune.

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

Asigurati-vd cd imprimanta este pornita si
apasati butonul =Y.

Se afiseazd meniul Maintenance.

Apisati butoanele ¥/A pentru a selecta Head
Cap Cleaning si apoi apésati butonul ».

Apisati butoanele ¥/A pentru a accesa Yes, iar
apoi apdsati butonul OK.

Cand apasati butonul OK, placa de presare si
capul de tiparire se miscé spre pozitia de
intretinere.


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f2100&inf=cleancap
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Nota:

Dupa 10 minute de la inceperea curdfdrii
capetelor de aspirare, se afiseazd un ecran §i se va
emite un semnal sonor pentru a vd informa cd au
trecut 10 minute. Apdsati butonul OK pentru
continuarea procesului de curdtare. Dupd ce au
trecut incd 10 minute, semnalul sonor va fi emis
din nou.

In cazul in care capul de tipdrire este mutat din
pozitia sa mai mult de 10 minute, duzele se pot
infunda usor. Finalizati curdtarea cdt mai repede
posibil.

M |[nformation

Some time has passed since
operation began. Finish E Umeziti betisoarele de curitare noi late si
task quickly: nozzle check subtiri cu solutie de curitare cerneala.

is recommended once task &, Utilizarea solutiei de curitare a cernelii”
is complete. la pagina 68

OK| Back Stergeti partea interioard a capului de aspirare,
rotind betisorul de curitare subtire.

n Deschideti capacul imprimantei.

5 Daci exista o acumulare sau pelicula de lichid
. . .\ g Important:
rezidual pe capul de aspirare, folositi pensetele
furnizate pentru indepdrtare. Asigurati-vd cd solutia de curdtare a cernelii
nu picurd pe capacele de anti-uscare. In
g Important: cazul in care solutia de curdtare picurd,

stergeti-o cu un betisor de curdtare uscat.
Dacd ramane solutie de curdtare pe capacele
de anti-uscare, duzele capului de imprimare
s-ar putea infunda.

O Nu frecati tare sectiunea capacului. In
cazul in care capacul este deteriorat, pot
apdrea pierderi de aer si capul de
tipdrire se poate usca sau poate fi greu

de curdtat.

[ Nu folositi pensete, cum ar fi pensete din
metal diferite de cele furnizate.
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Stergeti partea exterioard a capului de aspirare Dupi indepdrtarea cernelii din capac aga cum
cu un betisor de curitare lat. este ilustrat mai jos, treceti la pasul urmitor.

E Atunci cand stergeti exteriorul capului de
aspirare, nu uitati sd stergeti, de asemenea,
marginea de sus.

Inchideti capacul imprimantei si apasati
butonul OK.

Cand capul de tiparire revine in pozitie
normald, meniul Settings se inchide. Dupa ce
ati terminat de curitat, vd recomanddm sa
verificati dacd existd duze infundate.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 81

Eliminarea consumabilelor folosite
5 ,Eliminare” la pagina 69
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Curatarea scalei si
inlocuirea filtrului

Cénd curatati crusta si inlocuiti filtrul de aer, este
afisat mesajul See manual to clean scale and change
air filter. pe panoul de control. Curatati scala si apoi
inlocuiti filtrul de aer. Pregititi un nou filtru de aer.

£ ,,Optiuni i produse consumabile” la pagina 118

Inainte de inceperea acestei proceduri, vd rugdm si
cititi urmétoarele:

£ ,Atentionari in timpul functiondrii” la pagina 67

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Deschideti capacul imprimantei.

/"v P

Inmuiati laveta (una) livratd impreuni cu noul
filtru de aer in lichidul de curétare a cernelii.

Opriti imprimanta si verificati daca ecranul
afigat dispare.

£ ,Utilizarea solutiei de curitare a cernelii”
la pagina 68
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Folositi laveta de curatare inmuiati in lichidul
de curétare a cernelii pentru a sterge cerneala
lipita de scala.

g Important:

Nu atingeti bara saniei din interiorul
imprimantei. Aceasta poate duce la o eroare
de functionare sau o defectiune.

a: Scald

b: Bard sanie

(1) Apdsati in jos scala din partea stinga.

(2) Culaveta inaintand incet citre partea
dreaptd, miscati laveta in dreapta si in stinga
cu o amplitudine de aproximativ 5 cm si ster-
geti cerneala.

Nu trebuie si stergeti portiunile acoperite de
capul de tiparire.
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E Prindeti manerul de pe filtrul de aer si scoateti-1.

L

n Important:

1 Nu trageti scala cu fortd excesivd. Dacd
este trasd cu fortd excesivd, partea
dreaptd se poate detasa.

Puneti vechiul filtru de aer in punga noului
filtru de aer.

E Atasati noul filtru de aer.

Introduceti cele doud cérlige de pe marginea
filtrului in orificiile imprimantei, iar apoi

O Asigurati-vd cd solutia de curdatare a
cernelii nu picurd in imprimantd. In
cazul in care solufia de curdtare picurd, apdsati pe miner pina cand auziti un clic la
stergeti-o cu o lavetd uscatd. fixarea in pozitie.

1 Nu utilizati alte lavete in afard de laveta
de curdtare furnizatd cu filtrul de aer.

[ Nu frecati prea tare scala. Dacd ea se
deterioreazd, imprimanta poate si nu
functioneze corespunzator.

Folositi o lavetd uscata pentru stergerea
lichidului de curatare a cernelii sau a prafului
lipit de scala.

73



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

E Inchideti capacul imprimantei.

Eliminarea consumabilelor folosite
£ ,Eliminare” la pagina 69

74

intretinere

Cleaning around head

Daci inclusiv dupa curdtarea capacelor de aspirare
suprafata de tipdrire sau alte suprafete sunt murdare,
este posibil ca in jurul duzelor capului de tiparire si se
fi acumulat fibre de gen scame. Urmati pasii de mai
jos pentru a curita in jurul capetelor de tiparire.

n Important:

Nu miscati manual capul de tipdrire sau placa de
presare. Se poate produce o defectiune.

Inainte de inceperea acestei proceduri, va rugam si
cititi urmatoarele:

£ ,,Atentiondri in timpul functiondrii” la pagina 67

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

Lasati un betisor de curitare lat, nou, sd
absoarba solutia de curitare a cernelii.

£ ,Utilizarea solutiei de curatare a cernelii”

la pagina 68

Asigurati-vd c¢d imprimanta este pornitd si
apasati butonul =Y.

N

Se afiseazd meniul Maintenance.

Apisati butoanele A/V pentru a selecta

L ©o

Cleaning around head, apoi apésati butonul ».

Apisati butoanele A/V pentru a accesa Yes, iar
apoi apdsati butonul OK.

Cand apasati butonul OK, placa de presare si
capul de tiparire se miscd spre pozitia de
intretinere.
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Deschideti capacul imprimantei.

Dupa miscarea capului de tipérire spre pozitia
de intretinere, agezati o tavd de metal sau pastic
sau hartie sub capul de tipérire.

Acest lucru previne scurgerea cernelii si
murdarirea imprimantei.

Priviti in interiorul capului de tipérire de sub

panoul de control si stergeti orice depuneri de

cerneald, scame si praf de pe piesele indicate cu
in ilustratie

g Important:

Nu atingeti cu betisorul de curdtare
suprafata duzelor sau pdrtile din partea
stangd a duzelor, ca in figura de mai jos. Se
poate produce o defectiune.

o
~
y
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(1) Stergeti marginile din faté si din spate a
duzelor.

(2) Stergeti partile din dreapta si din stinga a
suprafetei duzelor.

La finalizarea curétdrii, indepértati tava sau
hértia agezatd pe baza mobild.

Inchideti capacul imprimantei si apasati
butonul OK.

Cand capul de tiparire revine in pozitie
normald, meniul Settings se inchide. Dupi ce
ati terminat de curitat, vd recomanddm sa
verificati dacd existd duze infundate.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 81

Consultati urméitoarele la eliminarea la deseuri
a consumabilelor utilizate.

£ ,Colectarea consumabilelor uzate” la
pagina 69
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Cu r ét area mar g i n i I or Deschideti capacul imprimantei.
portiunii metalice

Dacad tiparirea nu s-a efectuat in conditii normale,
chiar dupa ce ati executat curitarea capului, fibre
similare cu scamele ar putea fi blocate pe marginea
portiunii metalice a cdii capului de tipérire. Urmati

pasii de mai jos pentru a curdta marginea portiunii =
metalice. oy
AAvertisment: n Frecati bine marginea metalicd din stinga a
unitatii de gtergere utlizand o lavetd moale

Incetati utilizarea imprimantei dacd orice obiect

. o . y A curatd inmuiatd in apa.
sau lichid strdin, cum ar fi apa, pdtrunde in p

imprimantd.
P n Important:

Nu apdsati cu fortd angrenajele din figura de
mai jos in timpul curdtdrii. Se poate produce
Opriti imediat imprimanta, scoateti cablul de o defectiune.

alimentare din prizd si contactati distribuitorul
local.

Acestea pot produce electrocutarea sau pot
provoca incendiu.

n Important:

Nu miscati manual capul de tipdrire sau placa de
presare. Se poate produce o defectiune.

Inainte de inceperea acestei proceduri, vd rugdm si
cititi urmétoarele:

£5° ,Atentionari in timpul functiondrii” la pagina 67

Verificati dacd placa de presare este in

imprimantd.

Dacd aceasta nu este in imprimanta, apdsati
butonul T pentru a muta placa induntru.

Opriti imprimanta.
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Stergeti marginea metalica din dreapta
tamponului de scurgere.

5

Stergeti portiunile curitate cu laveta umeda cu
o lavetd moale, uscata.

Inchideti capacul imprimantei.

~ i o

Dupa ce ati terminat de curitat, vi
recomandidm si verificati dacd existd duze
infundate.

£~ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 81
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inlocuirea cernelii White
(Alb)

Cand utilizati imprimanta in modul cerneald White
(Alb) sau in modul cerneald colorata, puteti comuta
modul de culoare asa cum este indicat in tabelul
urmator. Nu este posibild comutarea modului de
culoare la tiparirea in modul High-speed color.

Comutarea la modul

White (Alb) Colorat Culoare
Mod curent pentru im-
primare cu
viteza
marita
White (Alb) Ve -
Colorat v -
Culoare - -
pentruim-
primare cu
viteza
marita

Pregatiti urmatoarele cartuse de cerneald in functie de
modul de culoare la care se efectueaza tranzitia. Daca
alte cartuse de cerneala sunt epuizate, pregititi cartuse
noi.

Modul Color ink > Modul White (Alb) ink

Cartuse cu cerneald White (Alb) x 2

Modul White (Alb) ink > Modul Color ink

Cartuse Cleaning (Curdtare) x 2
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intretinere

Aveti nevoie de charging unit la prima comutare de la
modul Color ink la modul White (Alb) ink. Pregatiti
acest dispozitiv inainte de a incepe comutarea. Acest
lucru nu este necesar la a doua comutare.

1

AN

Asigurati-vd cd imprimanta este pornita si
apdsati butonul =Y.

Se afiseazd meniul Maintenance.

Apisati butoanele V/A pentru a evidentia
Replace White Ink, iar apoi apésati butonul P.

Apisati butoanele V/A pentru a accesa Yes, iar
apoi apdsati butonul OK.

Efectuati pasii de la 2 la 6 din procedura de
inlocuire a cartusului de cerneali pentru a trece
de la cerneala White (Alb) la lichidul de
curitare sau de la lichidul de curitare la
cerneala White (Alb), apoi apasati pe

butonul OK.

Cand comutati (pentru prima data) de la
lichidul de curitare la cerneala White (Alb)
Mergeti la pasul 5.

La comutarea de la cerneala White (Alb) la
lichidul de curitare sau de la lichidul de
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curatare la cerneala White (Alb) (de la a doua
oari incolo).

Procesul de comutare incepe. La finalizarea
inlocuirii, ecranul procesat de pe panoul de
control comutd in ecranul Ready etc.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de

cerneala” la pagina 87

Deschideti capacul imprimantei.

Inchideti capacul de protectie si apasati pe
butonul OK.
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Instalati charging unit si apdsati pe butonul OK.

Impingeti-o pand la refuz in directia indicatd
mai jos.

6 Menu

E Inchideti capacul imprimantei si apasati
butonul OK.

Procesul de comutare a cernelii incepe. La
afigarea mesajului Remove Charging Unit pe
panoul de control, treceti la pasul urmator.

Deschideti capacul imprimantei.

Scoateti charging unit si apdsati pe butonul OK.

H &

Tinand in jos maneta indicaté in (1), ridicati
unitatea drept in sus.

Pozitionati capacul de protectie in orientarea
indicati in ilustratie, apoi apasati pe
butonul OK.

Montati capacul de protectie astfel incat
orificiul rotund din capac sa se suprapuna peste
axul imprimantei.

@ Menu

Inchideti capacul imprimantei si apasati
butonul OK.

Ecranul panoului de control comuta la Ready
etc.

Nota:

Dacd utilizati imprimanta in modul Color ink pentru
o perioadd extinsd si apoi comutati la modul White
(Alb) ink, este posibil ca densitatea cernelii White
(Alb) s fie prea redusd. Dacd densitatea este prea
redusd, efectuati curdtarea capului pentru duzele de
cerneald White (Alb), utiliziand nivelul Execute
(Heavy). Dacd nici aceastd operatie nu amelioreazd
rezultatul, contactati serviciul de asistentd tehnicd
Epson.

£ ,Curdtarea capului de tipdrire” la pagina 84

Nota:
Eliminati la deseuri charging unit demontatd.

Eliminarea consumabilelor folosite
5 ,Eliminare” la pagina 69
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Depozitare indelungata

Dacid imprimanta nu este folosita timp indelungat
(fiind decuplatd), inaintea depozitirii inlocuiti
cartusul de cerneald cu cartusul de Cleaning
(Curatare) din meniul Maintenance. Daci
imprimanta este lasata in aceastd conditie, curdtarea
capului de tiparire infundat ar putea fi imposibild. Asa
cum Vi prezentim mai jos, perioada pentru care este
necesara operatiunea pentru depozitare indelungati
variazd in functie de modul de folosire.

Mod de folo- Perioada
sire de nefolo-
sire
Cerneala Doua Tnlocuiti cerneala White
White (Alb) saptamani (Alb) cu cartusul Cleaning
sau mai (Curatare) (modificati mo-
mult si dul pentru culoarea cer-
mai putin nelii).
de o luna 2 ,Inlocuirea cernelii
White (Alb)” la pagina 77
Olundsau | Inlocuitifiecare culoare
mai multe cu un cartus Cleaning
(Curatare)
Cerneala co- Olunasau | Inlocuitifiecare culoare
lor mai multe cu un cartus Cleaning
Culoare pen- (Curdtare)
tru imprima-
re cu viteza
marita

Tnainte de inceperea operatiunii pentru depozitare
indelungat, pregititi cartusele Cleaning (Curitare) si
sticlele pentru colectarea cernelii reziduale (x 2). Este
posibil sd aveti nevoie de cartuse noi, in functie de
cantitatea ramasi de lichid de curitare.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

80

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si
apasati butonul =Y.

-

Se afiseazd meniul Maintenance.

Apisati butoanele ¥/A pentru a evidentia

X

Storage Mode si apoi apidsati butonul P.

Apisati butoanele ¥/A pentru a accesa Yes, iar
apoi apdsati butonul OK.

Consultati procedura de inlocuire a cartusului
de cerneali si inlocuiti cerneala colorati sau
cerneala White (Alb) cu lichid de curitare.

BN @A

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de
cerneala” la pagina 87

La finalizarea inlocuirii, un mesaj de pe panoul
de control va solicitd sa inlocuiti recipientul de
colectare a cernelii reziduale. Eliminati cerneala
reziduald si opriti imprimanta.

£l

£ ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea
cernelii reziduale” la pagina 90

Data viitoare cAnd porniti imprimanta, urmati
instructiunile de pe panoul de control pentru a instala
cartusele de cerneala.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de cerneald”
la pagina 87

Nota:

La urmdtoarea pornirea imprimantei si utilizarea
modului White (Alb) ink, este posibil ca densitatea
cernelii White (Alb) sd fie prea redusd. Dacd
densitatea este prea redusd, efectuati curdtarea capului
pentru randul de duze de cerneald White (Alb),
utiliziand nivelul Execute (Heavy). Dacd nici aceastd
operatie nu amelioreazd rezultatul, contactati serviciul
de asistentd tehnicd Epson.

5 ,,Curdtarea capului de tipdrire” la pagina 84
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Identificarea duzelor
infundate

Imprimati un model de verificare duzelor, pentru a
verifica dacéd duzele sunt infundate.

Aveti nevoie de urmétorul suport media pentru a
imprima modelul de verificare a duzelor. Tipul
suportului media variaza in functie de setarea
modului de culoare.

De asemenea, la reglarea distantierelor pentru
tipdrirea pe suporturi groase, trebuie sd instalati
distantiere. Pentru instructiuni detaliate, consultati
urmdtoarele.

Marime

Plici de presare médrimea L, M, S, placd de presare
medie cu caneluri: format A4 sau Letter

Placa de presare marimea XS: 180 x 200 mm
Placé de presare pentru maneci: 100 x 100 mm

Tip suport media

Modul White (Alb) ink: suport transparent, cum ar fi
folie OHP sau hartie colorata”
Modul Color ink sau modul High-speed color: hértie

simpla”

* La instalarea placii de presare medii cu caneluri si
tipdrirea unui sablon de curitare a duzelor de la
aceastd imprimanta, asigurati-va cd utilizati hartie
groasd. Dacd nu aveti hartie groasd, imprimati din
programul software Garment Creator furnizat.

Pentru metoda de tiparire a unui model de curétare
a duzelor din Garment Creator, consultati sistemul
de ajutor online al programului Garment Creator.

Atasati suportul media pe placa de presare inainte de
imprimare. Consultati urméitoarea sectiune pentru
informatii despre incércarea suportului media.

81

incarcarea suportului media

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

Menu

OK

Asigurati-vd cd placa de presare este ejectata in
afara.

Daca aceasta nu este evacuatd, apasati
butonul T pentru a deplasa placa de presare
spre inainte.

Verificati daci placa de presare este instalata si
instalati distantierele in urmétoarea stare.

Plici de presare marimea L, M, S si XS

Atasati distantierele a si b.

= T

Cand este instalata placa de presare pentru
maneci sau placa de presare medie cu caneluri

Atagati doar distantierul b.

£ ,Inlocuirea plicilor de presare si
demontarea/atasarea distantierelor” la
pagina 43

Indepirtati cadrul daci utilizati un cadru de
placa de presare.

Incarcati suportul media pe placa de presare.

BN @

In functie de tipul plicii de presare, pozitia de
incarcare variazd asa cum este indicat mai jos.
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La instalarea placii de presare medie cu Fixati suportul media cu bandi de celofan sau

de sursa de imprimare, respectiv de la
imprimantd sau din programul Garment Creator

« Cand sunt instalate placi de presare
marimea L, M, S si XS

« Laimprimarea unui model de verificare a
duzelor de laimprimanta cu placa de
presare medie cu caneluri

E Fixati maneta de reglare a spatiului placii de
presare la urmatoarea pozitie pe scala.

[ Cand este instalati o placi de presare

acoperita cu o placa de prindere: 1

Amplasati in centrul plicii de presare.

(1 CAind este instalatd o placa de presare fird
placé de prindere: P

EZANIN

La imprimarea unui model de verificare a
duzelor din programul Garment Creator cu
placa de presare medie cu caneluri

Amplasati in partea dreaptd a plicii de presare.

Cand este instalata placa de predare pentru
maneci

Tiparirea unui model pentru
Amplasati in centrul sectiunii in relief. verificarea duzelor

Aceastd sectiune explicd modul de tiparire a unui
model de verificare a duzelor cu imprimanta.

Cand sunt instalate plici de presare de marimea L, M,
— S sau XS, sau este instalati placa de presare medie cu
caneluri, puteti tipari un model de verificare a duzelor

Asigurati-vd cd amplasati suportul media in de la imprimanta sau din software-ul Garment
pozitia indicatd mai sus. Daca aceasta este Creator furnizat.

amplasatd intr-o pozitie diferita, placa de
presare se poate murdari cu cerneald.
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Cand este instalatd placa de presare pentru maneci,
tipariti un model de verificare a duzei de tiparire din Exemple de duze infundate
programul Garment Creator. Tiparirea de la
imprimanta determina murdarirea placii de presare si
a imprimantei insesi cu cerneald, deci asigurati-va ca
imprimati din programul Garment Creator.

Pentru procedura de tipérire a unui model de

verificare a duzelor din Garment Creator, consultati Efectuati curétarea capului dacd exista spatii in
sistemul de ajutor online al programului Garment modelul de verificare a duzelor.
Creator.

£ ,,Curatarea capului de tiparire” la
pagina 84

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

Apdésati butonul =Y.

-

Se afiseazd meniul Maintenance.

Apisati butoanele A/V pentru a evidentia

N>

Nozzle Check si apoi apasati butonul P

Apasati butonul OK.

Verificati dacd suportul este incarcat, apoi
apasati din nou butonul OK.

>l

Va fi imprimat modelul de verificare a duzelor.

Verificati modelul de verificare a duzelor.

£l

Deoarece randurile lichidului de curitare nu se
vad usor in modul cerneald colorati, nu este
necesara verificarea.

Exemple de duze curate

Nu exista spatii lipsa in modelul de verificare.
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Curatarea capului de
tiparire

Daca rezultatul imprimat este decolorat sau prezinti
spatii lipsi, curdtarea capului de tipérire poate
desfunda duzele.

Niveluri de curatare a capului de tiparire

Puteti alege unul din urmatoarele niveluri de curétare
a capului de tipdrire. Utilizati nivelul scazut sau mediu
pentru curédtare normald. Utilizati nivelul inalt de
curdtare dacd nu ati putut curita duza infundata dupa
curitarea repetatd la nivel scizut sau mediu.

Dupd incarcarea initiald cu cerneald, cantitatea de
cerneald consumaté este mai ridicatd decat in mod
normal deoarece curitarea are loc de mai multe ori in
acelasi mod ca in cazul incércdrii initiale cu cerneald,
indiferent de nivelul selectat.

Nota:

Timpul de incepere a curdtdrii automate afisat pe
ecranul panoului de control poate fi resetat, in functie
de nivelul de curdtare selectat.

Functia de intretinere automata

Aceastd imprimanti are o functie de intretinere
automatd integrata (Power On Cleaning) care
efectueazd curitarea capului de tipdrire dupa pornirea
imprimantei §i inainte de tipérire.

£5° ,Administrator Menu” la pagina 105

Note referitoare la curatarea
capului

[ Curdtati capul de tipérire doar in cazul in care
calitatea imprimdrii scade; de exemplu, dacid
textul este neclar sau culorile imaginilor nu sunt
corecte. La efectuarea operatiei de curitare a
capului se consuma cerneala.

Operatia de curitare a tuturor duzelor consuma
cerneala pentru toate culorile.
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Curatarea capului de tiparire

Aceasti sectiune explicd modul de curitare a capului
de tipirire dupi ce ati identificat duzele infundate din
modelul de verificare.

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

1 Apdsati butonul =Y.

Se afiseazd meniul Maintenance.

Apisati butoanele A/V pentru a evidentia
Head Cleaning si apoi apédsati butonul P.

Apisati butoanele A/V pentru a evidentia
metoda de curitare a rindului de duze, iar apoi
apasati butonul P

Selected Nozzles

Selectati aceastad optiune daca ati observat parti
decolorate sau lipsé intr-un anumit model
(rand duze) din modelul de verificare. Puteti
selecta randuri multiple de duze.

All Nozzles

Selectati aceastd optiune daca ati observat parti
decolorate sau lipsi la toate modelele. Treceti la
pasul 5 dupi ce ati selectat All Nozzles.

Selectati randurile de duze pentru curétare.

[ Apisati butoanele A/V pentru a evidentia
numarul care corespunde modelului de
verificare care contine pérti decolorate sau
lipsa, iar apoi apédsati butonul OK.

Dupi ce ati selectat toate randurile de duze pe
care doriti sé le curatati, apasati butonul ».

Apisati butoanele A/V pentru a evidentia
nivelul de curatare, iar apoi apédsati butonul OK.

Se efectueazd curatarea capului de tipérire.
Dupid finalizarea curétirii capului de tiparire,
meniul Settings se inchide.
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Imprimati un model de verificare si
asigurati-va ca duzele au fost curatate.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 81

Duzele continua si fie infundate dupa
efectuarea de mai multe ori a operatiei de
curatare a capului

Marginile metalului pot fi murdare.
Efectuati urmétoarele operatii.

£ ,,Curétarea marginilor portiunii metalice’
la pagina 76

>
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Corectarea alinierii
gresite de imprimare

O distanta mica intre capul de tipdrire si tricou poate
cauza alinierea gresitd a cernelii din cauza
temperaturii, umiditatii, fortei de inertie a migcarilor
capului de tipdrire, directia de deplasare a capului de
tipdrire (de la dreapta la stinga si de la stinga la
dreapta) si grosimea si textura suportului media.
Alinierea gresita a cernelii poate sd apard, de
asemenea, daci incércarea plicii de presare variazd
din anumite motive. Aceasta poate produce rezultate
cu aspect granular sau neclar. Reglati imprimanta
pentru a corecta alinierea gresita.

Sunt disponibile urmétoarele doua optiuni pentru
corectarea alinierilor gresite de tipérire.

(d Head Alignment (atunci cand apar linii verticale
sau text neclar)

[  Offset Head Alignment (atunci cand doriti sa
efectuati reglaje fine dupa Head Alignment)

4 Feed Adjustment (atunci cdnd apar linii orizontale)

Aceasta sectiune explicd modul de inspectare vizuald a
modelului de verificare si utilizare a Head Alignment
pentru a efectua corectii. Consultati sectiunea de mai
jos pentru mai multe detalii privind optiunea Offset
Head Alignment si Feed Adjustment.

£, Printer Setup” la pagina 104

Head Alignment

Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos
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Incircati tricoul pentru care doriti s efectuati
reglajele pe placa de presare, iar apoi reglati
indltimea folosind maneta de reglare a spatiului
plicii de presare.

2 ,Incircarea tricoului (media)” la pagina 47

Nota:

Modelul de verificare este imprimat la aceeasi
dimensiune cu suprafata superioard a pldcii de
instalare a pldcii de presare.

Apisati butonul P pentru a afisa meniul Settings.

Apasati butoanele A/¥ pentru a evidentia
Printer Setup, iar apoi apdsati butonul P.

Apasati butoanele A/V pentru a selecta Head
Alignment, apoi apasati butonul ».

Apasati butoanele A/V pentru a evidentia
dimensiunea plicii de presare instalate, iar apoi
apdsati butonul P

Apadsati butonul OK.

Verificati daca tricoul este incarcat, iar apoi
apdsati din nou butonul OK.

Este imprimat modelul de verificare.

La tiparirea unui sablon de verificare a alinierii
capului cu alte plici de presare decét placa de
presare medie cu caneluri, gama de modele de
verificare care este tiparita are aproximativ
aceeasi dimensiune ca suprafata superioard a
plicii de instalare a placii de presare.

La tipdrirea cu placa de presare medie cu
caneluri, va exiata o similaritate cu urmatoarea
diagrama.

A: Tiparire gamd modele de verificare
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Uitati-va la modelul de verificare imprimat si
verificati numérul de modele cu cele mai putine
linii.

De exemplu, in urmétoarea ilustratie ,,5” este
cel mai bun model.

C
IIII!"!”]HI!I@" 7 |I8I|I9I|1I(l 1 Ilzl 13
3 4|5)6 7

Cand C se afiseaza pe panoul de control,
apasati butoanele A/¥ pentru a selecta
numdirul observat la pasul 8, iar apoi apasati
butonul OK.

Daci nu existd niciun numdr optim in modelul
de verificare, introduceti ,,1” sau ,,13” in functie
de caz si efectuati din nou operatia Head

Alignment.

Selectati un numdr pentru toate culorile, iar
apoi apdsati OK.

Dupid ce ati terminat de setat ultima culoare,
reveniti la ecranul Ready etc.
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Scuturarea si inlocuirea
cartuselor de cerneala

Scuturarea

Intervalul de timp si frecventa
scuturarilor

n Important:

Datoritd caracteristicilor cernelii, cartusele de
cerneald ale acestei imprimante se pot sedimenta
(compusii se depun pe fundul lichidului). Dacd
cerneala se depune, pot apdrea nuante
neuniforme sau duzele se pot infunda.

Scuturati noul cartus de cerneald inainte de
instalare. Dupd instalarea cartusului in
imprimantd, acesta trebuie indepdrtat si scuturat
la intervale regulate.

Nu trebuie sa scuturati cartusele Cleaning
(Curdtare).

4 Lainlocuire
Scoateti noul cartus din ambalaj si scuturati-1 cu
putere.
Numaérul de scuturari depinde de culoare cernelii.

Cerneala White
(Alb)

De aprox. 50 de ori pe fiecare
parte (timp de aprox. 15 secun-
de)

Cerneala color De aprox. 15 ori in 5 secunde

Inainte de inceperea operatiilor de tiparire din
ziua respectivd (doar White (Alb))

Cerneala White (Alb) are tendinta sd se depund
mai repede ca celelalte culori.

Daci porniti imprimanta in fiecare zi, scoateti
cartusul de cerneald si apoi scuturati-1 de numérul
de ori indicat mai jos. In cazul in care cartusele nu
au fost scuturate in ultimele 20 de ore sau mai
mult, este afisat mesajul Remove and shake WH
ink. Daci se afiseazd mesajul, scoateti cartusul de
cerneala imediat si apoi scuturati-l.

De aprox. 25 de ori pe fiecare parte (timp de aprox.
8 secunde)

87

(4 O daté pe lund (cerneald color)
Dupa instalarea unui cartus de cerneald in
imprimanta, acesta trebuie scos si scuturat periodic.

De aprox. 15 ori in 5 secunde

Metoda de scuturare

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si apoi
scoateti cartusul de cerneald.

Atunci cind inlocuiti un cartus, scoateti noul
cartus din punga.

Scuturati cartusul orizontal cu migcéri de 5 cm.

7

Cerneali color

2D
==

5cm
=

Cerneala White (Alb)

Procedura de inlocuire

Céand mesajul Ink Low este afisat pe ecran, inlocuiti
cartusul de cerneald cat mai curind posibil. Dacd unul
dintre cartusele de cerneald instalate s-a consumat,
tiparirea nu poate fi efectuata.
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Dacd un cartus de cerneala se goleste in timpul
tiparirii, puteti continua tiparirea doar dupi
inlocuirea cartusului. Totusi, in cazul in care cartugul
de cerneali este inlocuit in timpul unei comenzi de
imprimare, tonul rezultatelor imprimarii poate varia
in functie de conditiile de uscare.

Procedura urmatoare explicd modul de inlocuire a
cartuselor de cerneald si a cartusului Cleaning
(Curatare).

n Important:

Epson vd recomandd sa utilizati doar cartuse de
cerneald originale Epson. Epson nu poate garanta
calitatea sau fiabilitatea pentru cerneluri care nu
sunt cerneluri originale Epson. Utilizarea
cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson
ar putea cauza defecte care nu sunt acoperite de
garantiile Epson, in unele cazuri putdnd chiar sd
afecteze comportamentul imprimantei. Este
posibil ca informatiile referitoare la nivelul
cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson
sd nu fie afisate; utilizarea cernelurilor care nu
sunt cerneluri originale Epson este inregistratd
pentru o posibild utilizare in asistenta de service.

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd.

Deschideti capacul compartimentului cu
cartuge.

88

Puneti degetul in locasul aflat in partea
superioard a cartusului de cerneald care va
inlocuit si trageti cartugul afard.

u Important:

Nu atingeti circuitul integrat aflat pe partea
superioard a cartusului de cerneald.
Cartusul poate sd nu fie recunoscut sau
imprimanta poate s nu imprime in mod
corespunzdtor.

Tineti cartusul in pozitie orizontala si
scuturati-1 pe o razd de 5 cm de 15 ori timp de
5 secunde in ambele directii.

Scuturati bine cerneala White (Alb) pe ambele
pérti de aproximativ 50 de ori in 15 secunde.




SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

intretinere

Culoarea de pe cartus trebuie sa corespundi cu
culoarea de pe eticheta imprimantei, dupa care
introduceti.

Repetati pasi de la 3 1a 5 dacé doriti sa inlocuiti
si alte cartuse de cerneald.

n Important:

Instalati toate cartusele de cerneald in
fiecare slot. Imprimarea nu poate fi efectuatd
dacd cartusele de cerneald nu sunt instalate
in toate sloturile.

E Inchideti capacul compartimentului cu cartuse.

Eliminare
£ ,,Colectarea consumabilelor uzate” la pagina 69

89

Eliminarea cernelii
reziduale

Pregatirea si intervalele de
inlocuire

Este afisat mesajul Prepare empty waste ink bottle.

Pregatiti un nou recipient pentru colectarea cernelii
reziduale cat mai repede posibil. Cand doriti sd
inlocuiti recipientul pentru colectarea cernelii
reziduale in aceastd etapd, ca urmare a operatiunilor
din timpul noptii sau altele asemanitoare, selectati
Waste Ink Counter din meniul de intretinere si apoi
inlocuiti recipientul. Daca efectuati inlocuirea fard a
selecta Waste Ink Counter, contorul de cerneald
reziduald nu va functiona corect.

Meniul Maintenance
£5° ,Maintenance” la pagina 102

Contor cerneala reziduala
25 ,Contor cerneald reziduald” la pagina 90

g Important:

Nu indepartati niciodatd recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale in timp ce imprimati
sau efectuati urmadtoarele proceduri de

intretinere. Cerneala reziduald ar putea curge.
1  Spdlare tub
d  Curdtarea capului de tipdrire
Q  Inlocuire cerneald alba

o

Intretinere inainte de depozitare

Daca urmati instructiunile din mesaj (se afiseaza
Replace waste ink bottle and press J)

Inlocuiti imediat recipientul pentru colectarea cernelii
reziduale cu un nou recipient.

Procedura de inlocuire
& ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea
cernelii reziduale” la pagina 90
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Contor cerneala reziduala

Imprimanta urmareste contorul deseurilor de cerneala
si va afisa un mesaj, in momentul in care contorul
ajunge la nivelul de avertizare. Dacd urmati
instructiunile din mesaj (Replace waste ink bottle
and press [B{.) si inlocuiti recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale cu unul nou, contorul este
resetat automat.

Dacai trebuie sd inlocuiti recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale inainte de afisarea mesajului,
selectati Waste Ink Counter din meniul de intretinere.

Meniul Maintenance
£5° ,Maintenance” la pagina 102

n Important:

Resetati intotdeauna contorul de cerneald
reziduald dacd inlocuiti recipientul cu cerneald
reziduald inainte de a vi se solicita acest lucru
printr-un mesaj. In caz contrar, intervalul de
inlocuire a recipientului pentru cerneald
reziduald nu va mai fi mdsurat corect.

inlocuirea recipientului pentru
colectarea cernelii reziduale

Inainte de inceperea acestei proceduri, vd rugdm si
cititi urmétoarele:

5 ,Atentionari in timpul functiondrii” la pagina 67
Scoateti capacele exterioare i interioare ale

noului recipient pentru colectarea cernelii
reziduale.

n Important:

Capacele sunt necesare la eliminarea
recipientului pentru colectarea cernelii
reziduale. Pastrati-le intr-un loc sigur.

20

Scoateti tubul pentru colectarea cernelii
reziduale din recipientul uzat pentru colectarea
cernelii reziduale si introduceti-1in noul
recipient pentru colectarea cernelii reziduale,
avand grija sa nu virsati cerneala reziduala.

Puneti capacele la recipientul uzat pentru
colectarea cernelii reziduale.

P
T




SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

B

intretinere

Scoateti recipientul uzat pentru colectarea
cernelii reziduale din suportul acestuia, iar apoi
introduceti recipientul nou.

n Important:

Asigurati-va cd tubul pentru colectarea
cernelii reziduale este introdus inapoi in
recipient. Dacd tubul pentru colectarea
cernelii reziduale iese din recipient, cerneala
reziduald se va vdrsa.

®15\\ N
_

> ¥

Apadsati butonul OK.

Verificati din nou pentru a confirma faptul ca
noul recipient pentru colectarea cernelii
reziduale a fost introdus corect. Apésati
butonul OK pentru a reseta contorul cernelii
reziduale.

Eliminati cerneala reziduala cu recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale. Nu o turnati intr-un alt
recipient.

91

n Important:

Tineti cont de urmdtoarele aspecte atunci cand
transferati cerneald reziduald din Waste Ink
Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii
reziduale) intr-un alt recipient.

d  Folositi un recipient din PE
(polietilend) atunci cand transferati cerneala
reziduald.

A Atasati canalul de scurgere inclus cu
imprimanta la marginea Waste Ink Bottle
(Recipient pentru colectarea cernelii
reziduale) si transferati cerneala reziduald.

L  Turnati cerneala reziduald cu atentie.
Turnarea rapidd a cernelii reziduale poate
duce la virsare si stropire.

1 Depozitati cerneala reziduald inchizdnd ferm
capacul recipientului in care ati transferat-o.

Eliminarea cernelii reziduale utilizate si a recipientelor
pentru colectarea cernelii reziduale
£ ,Eliminare” la pagina 69
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Inlocuirea setului de
curatare a capului de
tiparire

Pregatirea si intervalele de
inlocuire

Cand este afisat mesajul Head cleaning set is
nearing end of life.

Pregititi un nou set de curétare a capului de tipérire
cat mai repede posibil.

Cand doriti sa inlocuiti componentele in aceastd
etapa, implementati Head Cleaning Set din meniul de
configurare si apoi inlocuiti componentele. Daca
doriti sa inlocuiti fard a implementa Head Cleaning
Set, contorul setului de curatare a capului de tiparire
nu va functiona corect.

Meniul Maintenance
£ ,Intretinere” la pagina 63

n Important:

Despre contorul setului de curatare a capului de
tiparire

Imprimanta detecteazd cantitdtile consumate
utilizind contorul setului de curdtare a capului
de tipdrire si va afisa un mesaj in momentul in
care contorul ajunge la nivelul de avertizare.

Daca inlocuiti componentele cand este afisat
mesajul ,,& Head Cleaning Set Life”, contorul
este resetat automat.

Daca trebuie sd inlocuiti componentele inainte de
afisarea mesajului, implementati Head Cleaning
Set din meniul de configurare.

Meniul Maintenance
£ Intretinere” la pagina 63

Cand este afisat mesajul € Head Cleaning Set Life

Consultati pagina urmaitoare si apoi inlocuiti toate
componentele incluse in setul de curétare a capului de
tiparire. Tipérirea nu poate fi efectuata daca aceste
componente nu sunt inlocuite.

922

Seturile de curitare a capului de tipdrire contin
urmétoarele componente.

[ Unitate stergétor (x 1)

[ Capac anti-uscare (x 1)

d Tampon de scurgere (x 1)

Alegeti intotdeauna un set de curdtare a capului de
tiparire specificat pentru aceastd imprimanta.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118
Tnainte de inceperea acestei proceduri, va rugim sa
cititi urmétoarele:

25 ,Atentiondri in timpul functiondrii” la pagina 67

Mod de inlocuirea setului de
curatare a capului de tiparire

Apisati butonul OK in ecranul €) Head
Cleaning Set Life.

Placa de presare si capul de tiparire se
deplaseaza in pozitia de intretinere.

Nota:

Dupd 10 minute de la inceperea inlocuirii setului
de curdtare a capului de tipdrire, se afiseazd un
ecran i va fi emis un semnal sonor pentru a vd
informa cd au trecut 10 minute. Apdsati butonul
OK pentru continuarea procesului de inlocuire.
Dupd ce au trecut incd 10 minute, semnalul sonor
va fi emis din nou.

In cazul in care capul de tipdrire este mutat din
pozitia sa de bazd mai mult de 10 minute, duzele
se pot infunda usor. Finalizati inlocuirea cdt mai
repede posibil.
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Deschideti capacul imprimantei.

~
<~

Introduceti degetele in canelura de pe partea
din spate a stergdtorului si inclinati-1 usor
inainte.

n Prindeti partile laterale si trageti drept in sus
pentru a-l scoate.

923

Pentru a evita murdarirea zonelor din jur cu
cerneald, infasurati stergitorul utilizat in
ambalajul furnizat cu noul stergator.

E Introduceti noul stergator.

Asezati-l pe punctul de fixare si apédsati pAnd
cind auziti un declic.

Despachetati capacul nou de anti-uscare, iar
apoi indepartati capacul.

N
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Apasati maneta spre dumneavoastrd, iar apoi
ridicati capacul de anti-uscare pentru a-1
indeparta.

Atasati capacul demontat in pasul 7 la vechiul
capac anti-uscare, iar apoi puneti-1 in punga
capacului de anti-uscare nou.

Apdsati maneta spre inainte, iar apoi asezati
orificiile din capacul de anti-uscare peste cele
doud bare de pe imprimanta.

gt

Inchideti capacul imprimantei si apasati
butonul OK.

Apasati butoanele A/V pentru a accesa Yes, iar
apoi apdsati butonul OK.

Apasati butonul OK pentru a deplasa capul de
tipdrire spre pozitia de inlocuire a tamponului
de scurgere.

94

Deschideti capacul imprimantei.

Ridicati elementul de pe tamponul de scurgere
si indepértati-l.

n Important:

Faceti asta cu grijd, deoarece cerneala poate
tasni dacd acesta este ridicat cu fortd
exageratd.
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Tineti-1la un anumit unghi si asteptati pana 15 Amplasati tamponul de scurgere indepartat in
cand cerneala rezidualéA nu mai picurd de pe ambalajul care continea noul tampon de
tamponul de scurgere. Indepartati-1 si scurgere.

amplasati-1 pe o tava metalici.

Introduceti cele doud cérlige de pe tamponul de
scurgere in fantele imprimantei, conform
indicatiilor de mai jos si apasati pe méaner pani
cand tamponul se fixeazi pe pozitie; veti auzi
un declic.

g Important:

Daca carligele nu sunt introduse corect,
capul de tipdrire se poate deteriora.

f.

Inchideti capacul imprimantei si apasati
butonul OK.

Meniul se inchide.

Eliminarea consumabilelor folosite
5 ,Eliminare” la pagina 69

95
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Tube Washing

Deoarece sedimentarea apare cu usurinta la cerneala
White (Alb), calitatea culorii albe poate scidea sau
poate duce la o tipérire neuniforma a culorii albe in
cazul in care continuati sa tipariti cu alb. In
consecinta, este necesara curatarea tuburilor pentru a
imbunatati calitatea tiparirii.

Spélarea tuburilor poate ajuta si la curitarea duzelor
infundate. Daci duzele infundate nu sunt curétate
chiar si dupa efectuarea curitarii capului de tiparire de
cteva ori, incercati sa spélati tuburile de cerneald vizate.

Urmati pasii de mai jos pentru a efectua spélarea
tubului utilizdnd cartusul Cleaning (Curétare).
Asigurati-vd ca aveti la dispozitie un cartus Cleaning
(Curatare).

Selectati culoarea pentru care doriti sa efectuati

spalarea tubului.

inlocuiti cartusul de cerneala cu cartusul de
curatare si apoi incarcati-l cu lichid de curatare.

Vs

inlocui;i cartusul Cleaning (Curatare) cu un
cartus de cerneala si apoi incarcati cu cerneala.

Cénd cantitatea ramasa in cartusul Cleaning
(Curitare) este consumata, trebuie sa inlocuiti
cartusul de curétare in timp ce incarcati cu lichid de
curatare. De asemenea, in cazul in care cantitatea
ramasa in cartugul de cerneald s-a epuizat, nu puteti
incepe incarcarea cu cerneala. Cand cantitatea rdmasd
s-a epuizat, pregatiti un cartus nou.

Cartusele noi solicitate variaza in functie de setari
(culoare) si de modul imprimantei, aga cum este
indicat mai jos.

926

Modul White (Alb) ink

Cartus nou

Setare (culoare) ‘

Cerneald White
(Alb)

Cerneala White (Alb) x 2

Lichid de curatare x 2

Cerneala color Cerneald Cyan x 1
Cerneald Magenta x 1
Cerneala Yellow (Galben) x 1

Cerneald Black (Negru) x 1

U J oo d|d o

Lichid de curdtare x 4

Modul Color ink

Setare (culoare)

]

Cartus nou

Cerneala color Cerneald Cyan x 1
Cerneald Magenta x 1
Cerneala Yellow (Galben) x 1

Cerneald Black (Negru) x 1

I T I N

Lichid de curatare x 4

Modul High-speed color

Cartus nou

Cerneald Cyan x 2

Setare (culoare)

Cerneala color
Cerneald Magenta x 2
Cerneala Yellow (Galben) x 1

Cerneald Black (Negru) x 1

U dJd oo

Lichid de curatare x 6

Vi recomandam, de asemenea, sa pregititi un
recipient nou pentru colectarea cernelii reziduale,
deoarece un mesaj poate sa va solicite sa inlocuiti
recipientul pentru colectarea cernelii reziduale, daca
nu existd spatiu liber suficient in recipientul folosit.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118
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Butoane utilizate pentru operatiile de mai jos

-

B N

£l

Asigurati-vd cd imprimanta este pornita si
apdsati butonul =Y.

Se afiseazd meniul Maintenance.

Apisati butoanele V/A pentru a evidentia
Tube Washing, iar apoi apésati butonul P.

Apasati butoanele ¥/A pentru a evidentia
White Ink sau Color Ink, iar apoi apasati
butonul ».

Apasati butoanele ¥/A pentru a accesa Yes, iar
apoi apdsati butonul OK.

Apasati butonul OK pentru a incepe spélarea

tuburilor.

Deschideti capacul compartimentului cu
cartuse.

97

Puneti degetul in locasul aflat in partea
superioari a cartusului de cerneala afisat pe
ecran si trageti cartusul afara.

n Important:

Cartusele de cerneald indepdrtate ar putea
avea urme de cerneald in jurul portului de
alimentare cu cerneald, de aceea trebuie sdi
aveti grija sa nu murddriti zonele din jur.

Pregititi un cartus de Cleaning (Curétare).

n Important:

Nu atingeti circuitul integrat aflat pe partea
superioard a cartusului. Cartusul poate sdi
nu fie recunoscut sau imprimanta poate sd
nu imprime in mod corespunzitor.

Tinand cartusul cu eticheta in afars,
introduceti-1 in slot.
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Inchideti capacul compartimentului cu cartuse.

;\
7

Apisati butonul OK.

Apasati butonul OK pentru a incepe incércarea
lichidului de curatare.

Cand mesajul Open cartridge cover(s). este
afigat la panoul de control, urmati
instructiunile de pe ecran pentru a inlocui
cartusul Cleaning (Curdtare) si cartusul de
cerneala.

Atunci cand inlocuiti un cartus de cerneals,
trebuie sa agitati cartusul. Consultati
urmatoarea sectiune pentru mai multe detalii
privind agitarea.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de
cerneala” la pagina 87

La finalizarea reincircirii cernelii, ecranul de
pe panoul de control revine la ecranul Ready
din Information etc.

28

Curatati placa de presare
fara placa de prindere

Asigurati-vi cd placa de presare este ejectatd in
afara.

Daca aceasta nu este evacuatd, apasati
butonul T pentru a deplasa placa de presare
spre inainte.

Opriti imprimanta si verificati daca ecranul
afigat dispare.

Folositi o lavetd moale, curati, pentru a
indepirta cu grija praful sau murdaria.

In cazul in care se constatd foarte multi
murddrie, curatati-o cu o lavetd moale si curati
imbibati in apa si putin detergent si frecati
bine. Apoi, stergeti umezeala o bucata de
material uscat i moale.
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Utilizarea meniului panoului de control

Operatii in meniu

Pasii pentru afisarea diferitelor meniuri sunt prezentate mai jos.

000,000

T2 T2
® |®
Maintenance

Nozzle Check

£z

Maintenance
- Printer Setup
» Head Cleaning Set
« Head Cap Cleaning

« USB File List
= Printer Status
= Administrator Menu v

» Proceed [« Back

« Cleaning around head |
» Proceed [« Back

|&

Nozzle Check

i
. x ‘@’ OKIPrint
= Printer Setup ~ Head Cleaning &5
- USB File List « Head Cleaning Set
= Printer Status ¢ = Head Cap Cleaning ‘@’
= Administrator Menu - « Cleaning around head | D
» Proceed [« Back » Proceed € Back 4—

* Operatia efectuatd atunci cind apisati butonul OK depinde de elementul selectat.

29

<
g Print*
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Lista optiunilor din meniu

Elementele si optiunile disponibile in meniu sunt prezentate mai jos. Consultati paginile de referinta pentru mai
multe detalii despre fiecare element.

Maintenance

Pentru mai multe informatii despre aceste elemente, consultati £3° ,,Maintenance” la pagina 102.

*1 Modul High-speed color nu este acceptat, *2 Este acceptat numai modul White (Alb) ink

Element setare

Nozzle Check Print

Head Cleaning

Selected Nozzles

XX/XX Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

(,XX" indica un cod de culoare de cerneala)

All Nozzles Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Preventive Cleaning -

Head Cleaning Set Yes, No
Head Cap Cleaning Yes, No
Cleaning around head Yes, No

Waste Ink Counter -

Tube Washing White Ink*2, Color Ink
Replace White Ink™’ Yes, No
Storage Mode Yes, No

Printer Setup

Pentru mai multe informatii despre aceste elemente, consultati £3° ,,Printer Setup” la pagina 104.

Element setare ‘ Setare

Head Alignment

XS, S, M, L -

SV

M(G)

Offset Head Alignment -10la+10

Feed Adjustment -1,00 la +1,00%

100
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USB File List

Pentru mai multe informatii despre aceste elemente, consultati £ ,,USB File List” la pagina 104.

Element setare

Select Print File

‘ Setare

D,0,0,0,0,0.0,0,0,0,0,0,0.0,0.0.0,0,0,0,0,0 ¢

x la xxx pagini

Delete Print File

Yes, No

Printer Status

Pentru mai multe informatii despre aceste elemente, consultati 23 ,,Printer Status” la pagina 105.

Element setare

Total Prints

‘ Valoare afisata

XXXXXX pagini

Firmware Version

XXXXXXX, XXX, XXXX

Administrator Menu

Pentru mai multe informatii despre aceste elemente, consultati 23~ ,,Administrator Menu” la pagina 105.

* Este acceptat numai modul White (Alb) ink

Element setare Setare

Network Setup
IP Address Setting Auto, Panel (IP/SM/DG)
Restore Settings Yes, No

Preferences
Power On Cleaning” On, Off

Date & Time YY/MM/DD HH:MM
MM/DD/YY HH:MM

Language Japanese, English, French, Italian, German, Portuguese, Spanish,
Dutch, Russian, Korean, Chinese

Unit: Length m, ft/in

Alert Sound Setting On, Off

Sleep Mode

OFF, de la 5 la 180 de minute

Reset All Settings

Yes, No
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Prezentarea meniurilor

Maintenance

* Parametri impliciti

Element setare Setare ‘ Descriere

Nozzle Check

Apasati butonul OK pentru a imprima modelul de verificare a duzelor.
Inspectati vizual modelul imprimat si executati curdtarea capului, daca
remarcati zone decolorate sau lipsa.

7 ,dentificarea duzelor infundate” la pagina 81

Head Cleaning

Selected Nozzles

XX/XX

(,XX"indica un cod de cu-
loare de cerneald)

Execute (Light)”

Execute (Me-
dium)

Execute (Hea-
vy)

All Nozzles

Execute (Light)”

Execute (Me-
dium)

Execute (Hea-
vy)

Gasiti numarul de modele cu zone decolorate sau lipsa de pe foaia mo-

delului de verificare, specificati nivelul de curatare pentru toate randuri-
le sau randurile cu duze specifice care contin numerele si curatati capul

de tiparire.

Selected Nozzles va permite sa selectati randurile duze care trebuie
curatate. All Nozzles curata toate duzele din capul de tiparire.

Puteti seta Execute (Light), Execute (Medium) sau Execute (Heavy) ca
nivel de curatare a capului de tiparire. Incercati mai intai Execute
(Light). Daca modelul de verificare continua sd prezinte zone decolora-
te sau lipsa chiar si dupa efectuarea Execute (Light), incercati Execute
(Medium). Daca modelul de verificare continua sa prezinte zone decolo-
rate sau lipsa chiar si dupd efectuarea Execute (Medium), incercati Exe-
cute (Heavy).

Dupa incdrcarea initiala cu cerneald, cantitatea de cerneald consumata
este mai ridicatd decat in mod normal deoarece curdtarea are loc de
mai multe ori in acelasi mod ca in cazul incdrcarii initiale cu cerneals,
indiferent de nivelul selectat.

Timpul de incepere a curdtarii automate afisat pe ecranul panoului de
control poate fi resetat, in functie de nivelul de curatare selectat.

& ,Curatarea capului de tiparire” la pagina 84

Preventive Cleaning

Daca doriti sa continuati lucrul sistematic, selectati acest mod pentru a
preveni oprirea cauzati de curatarea automata” in timp ce lucrati. in tim-
pul executiei, timpul de incepere a curatarii automate afisat pe ecranul
panoului de control este resetat.

* Curatarea automata este efectuatd de imprimanta dupa o perioada se-
tata de timp, pentru a mentine capul de tiparire in stare buna.

Head Cleaning Set

Yes

No*

Selectati Yes pentru a deplasa placa de presare si capul de tiparire in
pozitia de intretinere. Asigurati-va cd selectati Yes din meniu si apoi efec-
tuati inlocuirea. Daca inlocuiti fard a utiliza acest meniu, cantitatea
rdmasd in setul de curdtare a capului de tiparire nu este afisata corect.
De asemenea, pot aparea probleme daca deplasati manual capul de
tiparire.

£ ,Inlocuirea setului de curatare a capului de tiparire” la pagina 92
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Utilizarea meniului panoului de control

Descriere

Head Cap Cleaning

Yes

No*

Selectati Yes pentru a deplasa placa de presare si capul de tiparire in
pozitia de intretinere. Asigurati-va ca selectati Yes din meniu si apoi efec-
tuati curatarea. Pot apdrea probleme daca deplasati manual capul de
tiparire.

& ,Curatarea capului de aspirare” la pagina 69

Cleaning around head

Yes

No*

Selectati Yes pentru a deplasa placa de presare si capul de tiparire in
pozitia de intretinere. Asigurati-va cd selectati Yes din meniu si apoi efec-
tuati curatarea. Pot apdrea probleme daca deplasati manual capul de
tiparire.

& ,Cleaning around head” la pagina 74

Waste Ink Counter

Daca ati inlocuit recipientul (sticla) pentru colectarea cernelii reziduale
inainte de afisarea unui mesaj pe panoul de control care va anunta ca
este necesar acest lucru, resetati Waste Ink Counter.

Tube Washing

White Ink”*

Color Ink

White Ink poate fi setat numai in modul White (Alb) ink.

Intretineti interiorul tubului prin inlocuirea cernelii selectate cu lichidul
de curdtare. Efectuati operatia dupa pregatirea cartusului de cerneala
selectat si a cartusului de Cleaning (Curatare).

£ , Tube Washing” la pagina 96

Replace White Ink

Yes

No”

Daca selectati Yes, puteti trece imprimanta din modul curent in alt mod
(modul High-speed color nu este acceptat).

1 Cand folositi modul White (Alb) ink -> Treceti in modul Color ink
4 Cand folositi modul Color ink -> Treceti in modul White (Alb) ink

De asemenea, daca nu folositi imprimanta timp de doua saptdmani sau
mai mult, dar mai putin de o luna, in modul White (Alb) ink, utilizati
aceasta setare pentru a trece la modul Color ink pentru a preveni scade-
rea calitatii tiparirii.

27 Inlocuirea cernelii White (Alb)” la pagina 77

Storage Mode

Yes

No*

Daca nu utilizati imprimanta timp de o lund sau mai mult, inlocuiti cer-
neala cu lichid de curatare pentru a preveni scadere calitatii imprimarii
din cauza sedimentarii cernelii. Pregatiti in prealabil cartusele de Clea-
ning (Curdtare) si recipientele pentru colectarea cernelii reziduale.

& ,Depozitare indelungata” la pagina 80

Daca nu folositi imprimanta timp de doud saptamani sau mai mult, dar
mai putin de o lund, in modul White (Alb) ink, treceti la modul Color ink,
utilizdnd Replace White Ink in locul acestei setari.

£ ,Inlocuirea cernelii White (Alb)” la pagina 77
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Printer Setup

* Parametri impliciti

Element setare

Head Alignment

‘ Setare

‘ Descriere

Daca rezultatele imprimarii au aspect granular sau neclar, efectuati
Head Alignment pentru a realinia capul de tiparire pentru fiecare dimen-
siune a pldcii de presare. Inspectati vizual modelul de verificare impri-
mat, iar apoi introduceti valoarea de reglare pentru modelul cu cele mai
putine linii vizibile. Daca nu exista nicio valoare de reglare optima in mo-
delul de verificare imprimat, efectuati aceasta setare din nou dupa ce ati
introdus ,1” sau ,13”. In situatiile urmatoare, modificarile nu se reflecta
in rezultatele tipdririi chiar dacd efectuati ajustari utilizand aceasta setare.

[d  Print Direction este setatd la Uni-Direction (Low Speed) in
programul software Garment Creator pentru imprimanta

(A Laimprimarea unei lucrari de pe stickul de memorie USB, Prt
Direction este setat la Uni-Directional pe ecranul de previzualizare

£ ,,Corectarea alinierii gresite de imprimare” la pagina 85

Offset Head Alignment

Dela-101la
+10 (0

Folositi aceastd setare daca doriti sa imprimati fara a efectua Head Align-
ment atunci cand nu puteti sd reglati corect indltimea placii de presare
din cauza unei suprafete neuniforme, cum ar fi un buzunar. ,+3” este
valoarea de reglare echivalentd cu scaderea indltimii placii de presare cu
doua trepte, folosind maneta de reglare a spatiului plécii de presare. Efec-
tuati Head Alignment pentru a corecta in continuarea alinierea gresita
din imagine. Setarea pe care o faceti in aceasta optiune revine la valoa-
rea implicitd daca efectuati Head Alignment.

Feed Adjustment

Dela-1,00la
+1,00% (0,00%)

Folositi aceasta setare pentru a regla incdrcarea placii de presare de fie-
care datd cand se misca capul de tipdrire. Specificati un numar mai mare
in cazul in care apar linii intunecate si un numar mai mic in cazul in care
apar linii decolorate.

USB File List

* Parametri impliciti

Element setare

Select Print File

Setare

Descriere

XXXXXXXXXXXXXXXXXXX. prn

Dela11a 999
(1)

Daca lucrarea de pe stickul de memorie USB conectat este acceptatd,
numele fisierului este afisat cu pana la 23 de caractere de un octet. Selec-
tati lucrarea pe care doriti sd o imprimati si specificati numarul de exem-
plare.

£ ,Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 61

Delete Print File

Daca lucrarea de pe stickul de memorie USB conectat este acceptatd,
numele fisierului este afisat cu pana la 23 de caractere de un octet. Selec-
tati lucrarea pe care doriti sd o stergeti.

2 ,Stergerea” la pagina 62
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Printer Status

Element setare Valoare afi- Descriere

sata
Total Prints XXXXXX pagini Afiseazd numarul total de imprimari (maxim sase cifre).
Firmware Version XXXXXXX, XXX, XX | Afiseaza versiunea de firmware a imprimantei.

XX

Administrator Menu

* Parametri impliciti

Element setare ‘ Setare

‘ Descriere

Network Setup
IP Address Setting Auto” Selectati daca doriti sa utilizati DHCP pentru a seta adresa IP (Auto) sau
daca doriti sa setati adresa manual (Panel). Cand selectati Panel, setati
Panel IP Address, Subnet Mask si Default Gateway. Contactati administrato-
rul de sistem pentru aceste valori.
Restore Settings Yes Restabileste toate valorile de setare pentru Network Setup la valorile
implicite.
No"
Preferences
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Element setare

Utilizarea meniului panoului de control

‘ Setare Descriere

Power On Cleaning on* Aceasta este disponibila doar in modul White (Alb) ink.

Off On: Curatarea este efectuata la finalizarea operatiunii initiale, dupa cu-
plarea sursei de alimentare si inainte de inceperea primei tipariri, iar
apoi curatarea se executa si periodic dupa tipdrire.

Recomandam setarea acestei optiuni la On deoarece este posibila o re-
ducere a calitatii tiparirii din cauza infundarii duzelor si a sedimentarii
cernelii, in afara cazurilor cand cerneala White (Alb) este curatata perio-
dic. Curatarea nu va fi efectuatd daca imprimanta este oprita pentru o
perioada foarte scurta de timp si apoi este repornita. Timpul de curdtare
variaza in functie de durata de timp in care imprimanta a fost oprita si
poate dura pana la 20 de minute.

Date & Time YY/MM/DD Seteaza ceasul integrat al imprimantei. Ora indicata de acest ceas este

HH:MM folositd la imprimarea jurnalelor si a fiselor de stare a imprimantei.

MM/DD/YY

HH:MM

Language Japanese Selectati limba utilizata pe ecranul panoului de control.

English

French

Italian

German

Portuguese

Spanish

Dutch

Russian

Korean

Chinese

Unit: Length m* Selectati unitatile de lungime utilizate pe ecranul panoului de ecran si la
tiparirea modelelor.

ft/in

Alert Sound Setting On Activati (On) sau dezactivati (Off) semnalul sonor care se aude la apari-
tia unei erori.

Off

Sleep Mode Off Imprimanta intra in modul repaus automat cand nu exista erori, nu sunt
receptionate sarcini de tiparire si nu se efectueaza operatii pe panoul de

Dela51a 180 control sau de altd natura in perioada selectata. Folositi aceastd optiune

de minute mai pentru a selecta perioada inainte ca imprimanta sa cupleze pe modul

tarziu (307 repaus. Cand imprimanta intrd in modul repaus, ecranul panoului de
control se stinge, iar motoarele interne si alte componente se opresc
pentru a consuma mai putina energie. Afisarea pe ecran revine daca es-
te apasat un buton de pe panoul de control; cu toate acestea, panoul se
opreste din nou, in cazul in care nu sunt efectuate operatii timp de 30
de secunde. Imprimanta se restabileste in totalitate atunci cand sunt
efectuate operatii hardware, cum ar fi atunci cand se primesc date pri-
vind comanda de imprimare.
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Element setare ‘ Setare Descriere

Reset All Settings Yes Selectati Yes pentru a restabili toate valorile de setare la valorile implici-
te pentru urmatoarele.

No d Date & Time

1 Language
d  Maintenance Mode

Chiar daca efectuati o resetare, modul utilizat curent (mod White (Alb)
ink, mod Color ink, mod High-speed color) nu se modifica.
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Rezolvarea problemelor

Ce sa faceti cand apare un mesaj

Dacéd imprimanta afiseazd unul din mesajele prezentate mai jos, consultati solutia listata si luati masurile necesare.

Mesaj Ce trebuie sa faceti

Ink Cartridge Error

Ink cartridge cannot be recogni-
zed. Insert again or replace ink car-
tridge.

Ink Cartridge Error
Ink cartridge cannot be detected.
Insert again or replace ink cartrid-

ge.

(1 Verificati daca cartusul este de aceeasi culoare ca si culoarea afisata pe panoul de
control, iar apoi reinstalati cartusul. Daca mesajul persista, introduceti un nou
cartus (nu reinstalati cartusul care a cauzat eroarea).

& ,Procedura de inlocuire” la pagina 87

d Este posibil cain interiorul cartusului de cerneala sa se fi format condens. Lasati-|
timp de patru ore sau mai mult la temperatura camerei si apoi instalati-I din nou.
2 ,Note referitoare la manipularea cartuselor de cerneald” la pagina 22

Ink Low

Nivelul cernelii este scazut. Pregatiti un nou cartus de cerneald.

£ ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Prepare empty waste ink bottle.

Nu mai este mult loc in recipientul pentru colectarea cernelii reziduale. Pregdtiti un
recipient nou pentru colectarea cernelii reziduale.

& ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Suction Error
See manual to clean caps.

S-a produs o eroare la presiunea de aspirare in timpul curatdrii capului de tiparire.
Curatati capul de aspirare.

£ ,Curatarea capului de aspirare” la pagina 69

Daca acest mesaj este afisat frecvent, contactati furnizorul sau asistenta Epson.

Head cleaning set is nearing end
of life.

Este aproape timpul sa inlocuiti setul de curatare a capului de tiparire (unitate
stergdtor, capace anti-uscare si tampon de scurgere). Chiar daca puteti continua
imprimarea, asigurati-va ca ati pregatit un nou set de curatare a capului de tiparire.

& ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Head Cleaning Set Life
Replace head cleaning set.
Press OK to move platen back,
then start replacement.

Este timpul sd inlocuiti setul de curatare a capului de tiparire (unitate stergdtor, capace
anti-uscare si tampon de scurgere). Inlocuiti setul.

7 Inlocuirea setului de curatare a capului de tiparire” la pagina 92

See manual to clean scale and
change air filter.

Pregatiti un nou filtru de aer, apoi curatati crusta si inlocuiti filtrul de aer.

& ,Curatarea scalei si inlocuirea filtrului” la pagina 72
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USB Memory Error
Failed to read USB memory.

Ghidul utilizatorului

Rezolvarea problemelor

‘ Ce trebuie sa faceti

Memoria USB poate fi intr-una din urmatoarele stari.
[ Memoria USB a fost scoasa in timp ce datele erau citite.
[ Fisierul selectat este corupt.

[ Este posibil ca tipul de format al memoriei USB sau formatul de fisier sa nu fie
acceptat.

& ,Cerinte privind memoria USB” |la pagina 61

Verificati indicatorul luminos si asigurati-vd ca memoria USB nu este folosita inainte de
a o scoate din imprimanta.

USB Memory Error
Failed to write to USB memory.

Memoria USB poate fi intr-una din urmatoarele stari.

d Memoria USB este deteriorata.

(d  Memoria USB a fost scoasa in timp ce datele erau scrise.

1 Nu exista spatiu liber suficient sau numarul de fisiere salvate a atins limita maxima.

& ,Cerinte privind memoria USB” la pagina 61

Asigurati-vd ca memoria USB nu este deteriorata si cd exista suficient spatiu liber.

Platen Move Error
Abnormal platen move detected.
Check platen path and press 0.

Un obiect strain a fost detectat in calea placii de presare in timp ce aceasta se misca
fnainte sau inapoi in imprimanta. Verificati acest obiect din calea pldcii de presare si
sub baza mobila. Deschideti capacul imprimantei, daca este necesar, pentru a verifica
interiorul imprimantei. inchideti capacul imprimantei dupa ce ati efectuat verificarea.

Platen Height Error

Height sensor has detected ob-
struction. Press T to move platen
and check shirt height.

Este posibil ca senzorul de detectare a indltimii sa reactioneze din cauza suprafetei de
imprimare neuniforme a tricoului incarcat. Apasati pe butonul T pentru a deplasa placa
de presare inainte, apoi ajustati spatiul placii de presare

7 ,Reglarea spatiului placii de presare” la pagina 56

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

Opriti imprimanta, asteptati putin, iar apoi porniti din nou imprimanta.
Utilizati Epson Control Dashboard for DTG pentru a actualiza din nou firmware-ul.

Daca mesajul apare din nou pe ecranul LCD, contactati distribuitorul dvs. sau serviciul
de asistentd tehnica Epson.

Command Error
Check print settings on RIP.

Apasati pe butonul T pentru a anula lucrarea de tiparire si verificati urmatoarele aspecte.

(1 Daca software-ul instalat RIP este acceptat de imprimanta.
Utilizati software RIP acceptat de imprimanta.

[ Daca Garment Creator si software-ul RIP au fost pornite prin intermediul unei
conexiuni USB.
Porniti Garment Creator sau software-ul RIP. Nu rulati ambele programe simultan.

Information

Some time has passed since ope-
ration began. Finish task quickly;
nozzle check is recommended on-
ce task is complete.

Au trecut 10 minute sau mai mult de cand ati inceput curatarea capului de tiparire sau
inlocuirea setului de curatare a capului de tiparire. In cazul in care capul de tiparire este
mutat din pozitia sa mai mult de 10 minute, duzele se pot infunda usor. Finalizati
curatarea sau inlocuirea cat mai repede posibil. Cand ati terminat operatia, va
recomanddm sa efectuati o verificare a duzelor pentru a va asigura ca duzele nu sunt
infundate.

& ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 81

Information
Power On Cleaning is off. Perform
head cleaning if required.

Daca curatarea nu este efectuatd pentru cerneala White (Alb) o anumita perioada,
calitatea imprimarii poate scadea datorita sedimentarii (particulele de cerneala se
depun) sau duzelor infundate. Curdtati imprimanta in cazul in care aceasta este oprita
un timp indelungat.

109




SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Rezolvarea problemelor

Cand apare un apel de intretinere sau service

Mesaj ‘ Ce trebuie sa faceti

Maintenance Request O componentd din imprimanta se apropie de sfarsitul duratei sale de utilizare.

EZS\llace Part Soon/Replace Part Contactati distribuitorul dvs. sau echipa de asistenta tehnicd Epson si comunicati-le
codul cererii de intretinere.

XXXXXXXX ’
Nu puteti elimina cererea de intretinere pana cand nu ati inlocuit componenta. Va
apdrea un apel de service dacd utilizati imprimanta in continuare.

Call For Service Un apel de service survine atunci cand:

XXXX Error XXXX O Cablul de ali t X tati d st

Power off and then on. If this ablul de alimentare nu este conectat in mod corespunzator

doesn't work, note the code and Q  Apare o eroare care nu poate fi remediata

call for service. Cand apare un apel de service, imprimanta se opreste in mod automat din tipdrit.

Opriti imprimanta, deconectati cablul de alimentare de la priza si de la imprimants,
apoi reconectati-l. Porniti si opriti imprimanta de mai multe ori.

Daca pe ecranul LCD este afisat acelasi apel de service, contactati distribuitorul
dumneavoastra sau echipa de asistentd tehnicd Epson. Comunicati-le codul apelului de
service, care este ,XXXX".
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Depanarea

Tiparirea nu poate fi efectuata
(deoarece imprimanta nu
functioneaza)

Imprimanta nu porneste

B | Cablul de alimentare este conectat la priza
electrica si la imprimanta?

Asigurati-va ati conectat bine cablul de alimentare.

B | Exista probleme la priza electrica?

Asigurati-va ca priza dvs. functioneaza conectand ca-
blul de alimentare al unui alt aparat electric.

Imprimanta nu comunica cu
computerul

B | Cablul este conectat corect?

Cablul interfetei trebuie sé fie bine conectat atat la
portul imprimantei, cat si la portul computerului. De
asemenea, asigurati-va ca acesta nu este rupt sau in-
doit. Daca aveti un cablu de rezervd, incercati sa il
utilizati pe acesta.

B | Specificatiile cablului corespund cerintelor
computerului?

Verificati modelul si specificatiile cablului de inter-
fata pentru a vedea dacad acel cablu corespunde tipu-
lui de computer si specificatiilor imprimantei.

£ ,Cerinte de sistem” |la pagina 128

B | Daca utilizati un hub USB, acesta este folosit
in mod corespunzator?

Pana la cinci hub-uri USB pot fi legate in mod dai-
sy-chain conform specificatiilor pentru USB. Totusi,
va recomanddm sa conectati imprimanta la primul
hub conectat direct la computer. In functie de
hub-ul pe care il utilizati, functionarea imprimantei
poate deveni instabila. In acest caz, conectati cablul
USB direct in portul USB al computerului dumnea-
voastra.

111

B | Hub-ul USB este identificat corect?

Asigurati-vd cd hub-ul USB este identificat corect de
computer. Dacd computerul recunoaste corect
hub-ul USB, deconectati toate hub-urile de la com-
puter si conectati imprimanta direct la portul USB al
computerului. Contactati producatorul hub-ului USB
referitor la functionarea acestuia.

Nu puteti tipari in mediul de retea

B | Setarile de retea sunt corecte?

Contactati administratorul de retea pentru setarile
de retea.

B | Conectatiimprimanta direct la computer
folosind un cablu USB, apoi incercati sa
tipariti.

Daca puteti imprima via USB, existd o problema cu
setarile retelei. Contactati administratorul de sistem
sau consultati manualul pentru sistemul retelei.
Daca nu puteti tipdri prin intermediul USB, consulta-
ti sectiunea aferenta din Ghidul utilizatorului.

Imprimanta prezinta o eroare

B | Verificatimesajul afisat pe panoul de control.

£ ,Panou de control” la pagina 15

7 ,Ce sé faceti cand apare un mesaj” la pagina 108

Imprimanta functioneaza, dar
nu imprima

Capul de tiparire se misca, dar nu
imprima

B | Spatiul placii de presare este reglat corect?

Imprimanta nu poate tipdri in mod corespunzator
daca suprafata de imprimare este prea departe de
capul de tipdrire. Reglati indltimea placii de presare.

£ ,Reglarea spatiului placii de presare” la pagi-
na 56
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Verificati operatiile imprimantei.

Tipariti un model de verificare a duzelor. Avand in
vedere ca modelul de verificare a duzelor poate fi
tiparit fara o conexiune la un computer, puteti verifi-
ca operatiile si starea de tiparire a imprimantei.

£ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 81

Consultati sectiunea urmatoare daca modelul de ve-
rificare a duzelor nu este tipdrit corect

Modelul de verificare a duzelor nu
este tiparit corect

Efectuati curatarea capului.

Duzele ar putea fi infundate. Curatati capul de tipari-
re si imprimati din nou modelul de verificare.

& ,Curatarea capului de tiparire” la pagina 84

Curatati marginea portiunii metalice a cdii capului
de tiparire daca efectuarea in mod repetat a opera-
tiei de curatare a capului nu rezolva problema. Daca
problema nu se rezolva, spalati tuburile.

& ,Curatarea marginilor portiunii metalice” la pagi-
na76

£ ,Tube Washing” la pagina 96

Imprimanta nu a fost utilizata o perioada
lunga de timp?

Duzele pot fi uscate si infundate daca imprimanta
nu este utilizatd o perioada lungd de timp.

Daca curdtarea capului de tiparire nu restabileste im-
primanta la starea sa normala, inlocuiti cerneala cu
lichid de curatare.

2 , Tube Washing” la pagina 96

Sunteti in modul Color ink?

Cartusele de Cleaning (Curdtare) sunt instalate in mo-
dul Color ink; prin urmare, nu se pot vedea usor ran-
durile (CL) imprimate cu lichid de curatare.

Nu este nicio problema daca randurile pe care nu le
puteti vedea sunt imprimate cu lichid de curatare.

Imprimati pe hartie in modul White (Alb) ink?

Cerneala White (Alb) nu se poate vedea usor atunci
cand este imprimata pe hartie. Folositi o folie OHP si
similar pentru a confirma modelul de verificare al du-
zelor pentru cerneala White (Alb).

7 Incdrcarea suportului media” la pagina 81
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Sunt fibre blocate pe marginea portiunii
metalice a caii pentru capul de tiparire?

Daca sunt blocate fibre pe marginea portiunii meta-
lice, acestea vin in contact cu capul de tiparire cand
acesta se misca, blocand furnizarea cernelii. Curatati
marginea portiunii metalice dacd operatia de curata-
re a capului nu rezolva problema.

& ,Curatarea marginilor portiunii metalice” la pagi-
na76

Rezultatele imprimarii nu arata
conform asteptarilor

Calitatea imprimarii este slaba,
neuniforma, prea deschisa sau prea
inchisa la culoare sau exista linii in
imprimari

Duzele capului de tiparire sunt infundate?

Daca duzele sunt infundate, culorile corespunzatoa-
re nu furnizeaza cerneald, iar calitatea imprimarii sca-
de. Tipariti un model de verificare a duzelor.

& ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 81

Ati reglat inaltimea placii de presare?

Daca suprafata de imprimare este prea departe de
capul de tiparire, este posibil sa apara urmatoarele
probleme in rezultatul imprimarii.

4 Linii in rezultatul imprimdrii

1 Marginile imaginii sunt neclare

A Textul si liniile drepte sunt dublate

1 Imaginea are aspect granular

Reglati placa de presare la o inaltime optima.

7 ,Reglarea spatiului placii de presare” la pagi-
na 56

Ati efectuat Head Alignment?

Capul de tiparire imprima in mod normal bidirectio-

nal. Liniile pot aparea aliniate gresit din cauza alinie-
rii gresite a capului de tiparire in imprimarea bidirec-
tionala. Incercati Head Alignment atunci cand liniile

verticale sunt aliniate gresit.

& ,Corectarea alinierii gresite de imprimare” la pa-
gina 85




SC-F2100 Series

Ghidul utilizatorului

Rezolvarea problemelor

Efectuati operatia Feed Adjustment.

Aceastd problema se poate imbundtati regland
incdrcarea placii de presare de fiecare data cand se
misca capul de tiparire.

Daca liniile sunt inchise la culoare, reglati partea +,
iar daca liniile sunt decolorate, reglati partea -.

& ,Lista optiunilor din meniu” la pagina 100

Utilizati cartuse de cerneala Epson originale?

Aceastd imprimantad a fost proiectata pentru a fi utili-
zata cu cartuse de cerneala Epson. Daca utilizati car-
tuse de cerneald non-Epson, rezultatele imprimarii
pot fi decolorate sau culoarea imaginii imprimate
poate fi modificata deoarece nivelul de cerneala
rdmasd nu este detectat corect. Asigurati-vd cd folo-
siti un cartus de cerneala corespunzdtor.

Utilizati cartuse de cerneala vechi?

Calitatea imprimarii poate scadea daca utilizati cartu-
se de cerneald vechi. Inlocuiti-le cu altele noi. Va re-
comanddm sd utilizati cartuse de cerneald inainte de
data expirarii inscriptionatd pe ambalaj (in interval
de un an de la instalarea la imprimanta).

Ati agitat cartusele de cerneala?

Cartusele de cerneala pentru aceasta imprimanta
contin cerneald pigmentata. Agitati bine cartusele
inainte de a le instala in imprimanta. Pentru a menti-
ne o calitate optima de imprimare, va recomandam
sa scoateti si sa agitati cartusele instalate cu cer-
neald White (Alb) la inceputul fiecarei zi de lucru sau
la fiecare 20 de ore (atunci cand este afisat un me-
saj), iar celelalte culori o datd pe luna.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de cernealad”
la pagina 87

Ati comparat rezultatul tiparirii cuimaginea
de pe monitorul de afisare?

Deoarece monitoarele si imprimantele produc culo-
rile in mod diferit, culorile imprimate nu corespund
intotdeauna perfect cu culorile de pe ecran.

Ati deschis capacul imprimantei in timpul
tiparirii?

In cazul in care capacul imprimantei este deschis in
timpul imprimarii, capul de tipdrire se opreste brusc,
rezultand culori neuniforme. Nu deschideti capacul
imprimantei in timpul tiparirii.
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Mesajul Ink Low este afisat pe panoul de
control?

Calitatea tiparirii ar putea scadea daca nivelul de cer-
neald este scazut. Va recomandam sa inlocuiti cartu-
sul de cerneala cu unul nou. Dacé exista diferente de
culoare dupd inlocuirea cartusului de cerneald, incer-
cati sa efectuati operatia de curatare a capului de ca-
teva ori.

Imprimati culori vii?

Culorile vii pot aparea ca linii in functie de cantitatea
de cerneala furnizata si de caracterul neuniform al
suprafetei tricoului. Setati Color Print Quality sau
White Print Quality la Quality.

Tricoul pe care il imprimati absoarbe
cerneala usor?

Deoarece este dificil sa fortati cerneala sa persiste pe
suprafata tricoului, pot apdrea erori de aliniere sub
forma de linii, din cauza neomogenitatii suprafetei
tricoului, atunci cand imprimarea Bi-Direction (High
Speed) este setatad pentru capul de tiparire. In acest
caz, efectuati operatia Head Alignment.

& ,Corectarea alinierii gresite de imprimare” la pa-
gina 85

Daca operatia Head Alignment nu imbunatateste re-
zultatul, incercati sa setati Print Direction la Uni-Di-
rection (Low Speed) in software-ul Garment Crea-
tor al imprimantei. Pentru a tipari o lucrare de pe un
stick de memorie USB care a fost deja setatad la Bi-Di-
rection (High Speed), modificati optiunea la Uni-Di-
rectional pe ecranul de previzualizare.

& ,Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 61

Daca liniile raman vizibile, setati Color Print Quality
sau White Print Quality la Quality.

Ati preparatlichidul de pre-tratare preaslab?

Dacd lichidul de pre-tratare a fost diluat prea mult,
soliditatea cernelii White (Alb) este slabita, iar margi-
nile imaginii pot deveni neclare. Incercati sa reduce-
ti densitatea cernelii White (Alb) in programul soft-
ware sau preparati lichidul de pre-tratare mai consis-
tent.
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Reglati densitatea cernelii White (Alb).

Dacd imprimati pe tricouri de culoare inchisa, este
posibil sa apara un aspect neuniform vertical in func-
tie de culoarea bazei. In acest caz, incercati s& redu-
ceti densitatea cernelii White (Alb) folosita pentru
stratul de baza. Puteti regla densitatea cernelii Whi-
te (Alb) din programul software al imprimantei Gar-
ment Creator.

Curatati randul de duze pentru cerneala
White (Alb).

Dupa depozitarea pentru o perioada indelungata
sau dupa trecerea la cerneala White (Alb), este posi-
bil ca densitatea cernelii White (Alb) sa se reduca.
Efectuati curatarea capului pentru randul de duze
de cerneald White (Alb), utilizand nivelul Execute
(Heavy). Daca nici aceasta operatie nu amelioreaza
rezultatul, contactati serviciul de asistenta tehnica
Epson.

Liniile verticale sunt aliniate gresit

Capul de tiparire este aliniat gresit?

Capul de tiparire imprima in mod normal bidirectio-
nal. Liniile pot apdrea aliniate gresit din cauza alinie-
rii gresite a capului de tipdrire in imprimarea bidirec-
tionala. Incercati Head Alignment atunci cand liniile

verticale sunt aliniate gresit.

& ,Corectarea alinierii gresite de imprimare” la pa-
gina 85

Dac4 liniile sunt dezaliniate inclusiv dupa operatia
Head Alignment, incercati sa setati Print Direction
la Uni-Direction (Low Speed) in software-ul Gar-
ment Creator al imprimantei. Pentru a tipari o lucra-
re de pe un stick de memorie USB care a fost deja
setata la Bi-Direction (High Speed), modificati op-
tiunea la Uni-Directional pe ecranul de previzualiza-
re.

& Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 61

Suprafataimprimanta este murdarita

Capul de aspirare este curat?

Suprafata de imprimare poate fi murdarita de cernea-
la care se scurge din cauza acumularilor de cerneala
sau scamelor din jurul capului de aspirare. Curatati
capul de aspirare.

£ ,Curatarea capului de aspirare” la pagina 69

114

Exista scame sau fibre ridicate pe suprafata
de imprimare?

Scamele sau fibrele ridicate de pe suprafata de impri-
mare se pot lipi pe capul de tipdrire si pot murdari
alte zone ale tricoului. Indepartati scamele cu banda
adeziva sau rola lipicioasa si intindeti fibrele cu o
rola din material dur atunci cand incarcati un tricou
pe placa de presare.

7 ,Incércarea tricoului (media)” la pagina 47

Curatare in jurul capului de tiparire.

Daca chiar si dupd curatarea capacelor suprafata de
printare sau alte suprafete sunt murdare, este posi-
bil ca in jurul duzelor capului de tiparire sa se fi acu-
mulat fibre asemenea scamelor. Curatare in jurul ca-
pului de tiparire.

& ,Cleaning around head” la pagina 74

Alb insuficient sau cu aspect
neuniform

Duzele capului de tiparire sunt infundate?

Daca duzele sunt infundate, acestea nu furnizeaza
cerneald, iar calitatea tiparirii scade. Tipariti un mo-
del de verificare a duzelor.

& ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 81

Ati agitat cartusele cu cerneala White (Alb)?

Deoarece cerneala White (Alb) poate sedimenta
usor, aceasta trebuie agitata la inceputul fiecarei zi
de lucru sau la fiecare 20 de ore (atunci cand se afi-
seazd un mesaj). Scoateti cartusul si agitati-I.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de cerneala”
la pagina 87

Ati aplicat in mod uniform lichidul de
pre-tratare?

Daca lichidul de pre-tratare nu este aplicat in mod
uniform, rezultatul imprimat va fi neuniform. Consul-
tati instructiunile si aplicati lichidul de pre-tratare in
mod uniform.

& ,Utilizarea lichidului de pre-tratare” la pagina 33
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Ati uscat complet tricoul dupa pre-tratare?

Dacd tricoul prezinta urmatoarele conditii, aspectul
alb poate scadea.

[ Proces de presare cu incalzire insuficienta

[  S-aacumulat umezeala, deoarece tricoul a fost
lasat o perioada indelungata de timp

Uscati complet tricoul dupa pre-tratare, consultand
conditiile de fixare. Daca tricoul este lasat o pe-
rioadd indelungatd, uscati-l timp de cateva secunde
la presare cu incalzire inainte de a-l imprima.

£ ,Fixarea lichidului de pre-tratare (presa cu incélzi-
re)” la pagina 37

Ati optimizat temperatura si presiunea
presarii cu incalzire?

Daca temperatura presarii cu incalzire scade atunci
cand calcati un tricou pe care s-a aplicat lichid de
pre-tratare. Atunci cand calcati mai multe tricouri
unul dupa altul, asigurati-vd cd temperatura presdrii
cu incalzire nu este mai mica decat este necesar. De
asemenea, aspectul de alb devine neuniform daca
presiunea este insuficienta, deoarece tricoul nu se
usucd complet si fibrele nu sunt intinse. Asigurati-va
ca optimizati presiunea presarii cu incalzire.

£ ,Fixarea lichidului de pre-tratare (presa cu incalzi-
re)” la pagina 37

incercati sa spalati tuburile de cerneala.

Deoarece sedimentarea apare cu usurinta la cernea-
la White (Alb), calitatea culorii albe poate scadea sau
poate deveni neuniforma daca continuati sa tipariti
cu alb. Pregatiti urmatoarele consumabile atunci
cand spalati tuburile.

([  Cartuse cu cerneala White (Alb) x 2

1 Cartuse Cleaning (Curatare) x 2

[ Recipient pentru colectarea cernelii reziduale
& ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118
£ , Tube Washing” la pagina 96
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Stratul de baza alb apare in afara
imaginii

Reglati zona de imprimare a stratului de
baza alb din programul software.

Stratul de baza alb imprimat poate aparea in afara
imaginii in functie de materialul tricoului si cantita-
tea de cerneala furnizata. In acest caz, reglati zona
de imprimare a stratului de baza alb din programul
software al imprimantei Garment Creator sau progra-
mul software RIP.

Altele

Ecranul panoului de control se
stinge continuu

Imprimanta este in modul repaus?

Operarea normala poate fi restabilita prin apasarea
oricarui buton de pe panoul de control pentru a re-
activa afisajul si pentru a executa o operatiune hard-
ware cum ar fi deschiderea capacului de imprimanta
sau trimiterea unei comenzi catre imprimanta. Pute-
ti selecta momentul trecerii la modul repaus din Ad-
ministrator Menu.

& Lista optiunilor din meniu” la pagina 100

Tiparirea nu se opreste sau textul
tiparit este deteriorat

Ati pornit Garment Creator si software-ul
RIP printr-o conexiune USB?

Porniti numai Garment Creator sau software-ul RIP.
Nu rulati ambele programe simultan.
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Se afiseaza mesajul Platen Height

Zonele neimprimate sunt patate cu

Error in timpul imprimarii cerneala
B | Tipariti o lucrare peste intreaga zona de B | Placa de presare este curata?
tiparire, care necesita o cantitate mare de . .
cerneala? CadrEJI placii c{e presarg §| pléca de presare supg—
rioara pot fi patate. Verificati placa de presare si
La tiparirea unei lucrari care necesitd o cantitate ma- curatati-o, daca este necesar.
re de cerneald, suprafata imprimatd se poate extin- 5 ,Curétati placa de presare fars placa de prinde-
de din cauza cantitdtii de cerneald, iar senzorul de re” la pagina 98
pozitie a indltimii poate fi declansat in timpul tipari-
rii chiar daca tricoul a fost incarcat corect. Daca se
intampla acest lucru, asezati tricoul peste placa de M iul t At hi
presare, asa cum este ilustrat mai jos. esaju pentru cura,are apare chiar
si dupa curatarea scalei
B | Exista praf sau solutie de curatare a cernelii
pe crusta?
Daca, dupa stergere, pe crusta ramane praf sau solu-
tie de curatare a cernelii, apare un mesaj pentru
curatare. Verificati ca pe scala sa nu fi rdmas praf sau
solutie de curatare a cernelii.
Daca mesajul apare din nou pe ecranul LCD, contac-
tati distribuitorul dvs. sau serviciul de asistenta teh-
nica Epson.
Starea imprimantei si jurnalul sunt
Daca senzorul se declanseaza chiar daca tricoul este imprimate peste marginile hartiei
fncarcat utilizand un cadru, asa cum este ilustrat mai
jos, indepdrtarea cadrului poate elimina cutele sau
denivelarile din suprafata tiparita si poate remedia B | Imprimati cu o placa de presare de
problema. dimensiunea M (standard)?
Retlrjep c,a urmatorii pasi sunt necesari daca in- In functie de dimensiunea hartiei, zona de imprima-
departati cadrul. ’ . A < LA
’ re se poate extinde peste marginile hartiei daca har-
[ Reduceti latimea cernelii White (Alb) din tia este incarcatd pe o placd de presare optionald.
programul software Garment Creator al Incarcati hartie pe placa de presare de dimensiunea
imprimantei sau in programul RIP si altele, M (standard), iar apoi imprimati.
'astfel' ca baza albd imprimata sa nu depdseasca & ,incarcarea tricoului (media)” la pagina 47
imaginea.
[ Aveti grijd sa nu atingeti tricoul in timp ce
imprimati, deoarece acesta se poate misca cu
usurinta din pozitia sa.
B | Atiuscat complet lichidul de pre-tratare?

Suprafata de imprimare devine umeda si se umfla
dacd lichidul de pre-tratare nu este uscat suficient
fnainte de imprimare, putand declansa senzorul de
inaltime. Asigurati-va ca lichidul de pre-tratare este
uscat.
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Imprimarea este lenta sau se
intrerupe

Exista un indicator luminos rosu in
interiorul imprimantei

Directia de miscare a capului de tiparire este
setata la unidirectional?

Print Direction poate fi setata la Uni-Direction
(Low Speed) in programul software Garment Crea-
tor pentru imprimanta Incercati sa setati Print Direc-
tion la Bi-Direction (High Speed) in software-ul Gar-
ment Creator al imprimantei.

La imprimarea unei lucrari de pe stickul de memorie
USB, Prt Direction poate fi setat la Uni-Directional
pe ecranul de previzualizare. Dezactivati setarea
Uni-Directional.

2 Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 61

Folositi un stick de memorie USB cu viteza
de citire scazuta?

Daca stick-ul de memorie USB are viteza de citire
scazuta (4,63 MB/sec sau mai putin), laimprimarea
de pe stick-ul de memorie USB capul de tiparire se
opreste din cand in cand si imprimarea continua. Fo-
lositi un stick de memorie USB cu viteza de citire ridi-
cata.

Imprimarea nu porneste

Este conectat un stick de memorie USB?

Daca este conectat un stick de memorie USB la impri-
manta, imprimarea incepe cand lucrarea a fost sal-
vata pe stickul de memorie USB. Scoateti stick-ul de
memorie USB pentru a accelera procesul de imprima-
re.

Memoria USB nu poate fi folosita

Ati selectat USB File List din meniul Settings
dupa conectarea unui stick de memorie USB?

Pictograma memoriei USB nu este afisata pe panoul
de control doar prin conectarea stick-ului de memo-
rie USB. Pictograma este afisatd cand lucrarea este
incdrcatd dupa ce selectati USB File List din meniul
Settings sau cand lucrarea este transmisa de la un
computer la stickul de memorie USB conectat la im-
primanta.

Aceasta nu este o eroare.

Indicatorul luminos este o lampa in interiorul impri-
mantei.

Am uitat parola de retea

Daca ati uitat parola creatd in timpul setarii retelei,
efectuati Restore Settings din lista meniului panou-
lui de control.

& ,Lista optiunilor din meniu” la pagina 100
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Anexe

Optiuni si produse consumabile

Aveti la dispozitie urmatoarele optiuni i produse consumabile pentru imprimanta dvs (incepand cu decembrie
2017).

Pentru cele mai noi informatii, consultati situl web Epson.

Cartuse de cerneala”

Model imprimanta Denumirea produsului Numarul produsului
SC-F2100 Cartuse de cerneala Black (Negru) T7251
SC-F2130 (600 ml)
SC-F2160 Cyan T7252
Magenta T7253
Yellow (Galben) T7254
White (Alb) T725A
Cartuse de cerneala Black (Negru) T7301
(250 ml)
Cyan T7302
Magenta T7303
Yellow (Galben) T7304
White (Alb) T730A
SC-F2180 Cartuse de cerneala Black (Negru) T7261
(600 ml)
Cyan 17262
Magenta 17263
Yellow (Galben) 17264
White (Alb) T726A
Cartuse de cerneala Black (Negru) T7311
(250 ml)
Cyan 17312
Magenta 17313
Yellow (Galben) 17314
White (Alb) T731A
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* Epson va recomanda si utilizati doar cartuse de cerneald originale Epson. Epson nu poate garanta calitatea sau
fiabilitatea pentru cerneluri care nu sunt cerneluri originale Epson. Utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson ar putea cauza defecte care nu sunt acoperite de garantiile Epson, in unele cazuri ele pot chiar sa
afecteze comportamentul imprimantei. Este posibil ca informatiile referitoare la nivelul cernelurilor care nu sunt
cerneluri originale Epson sé nu fie afigate; utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson este

inregistratd pentru o posibila utilizare in asistenta de service.

£ ,Scuturarea si inlocuirea cartuselor de cerneald” la pagina 87

Altele

Denumirea produsului

Numarul pro-
dusului

Explicatie

Cleaning cartridge (Cartus de curdtare) T7360 Se utilizeaza la spalarea capului de tiparire si a tuburilor.

Pre-treatment Liquid (Lichid de pre-tratare) T7361 20 litri. A se dilua inainte de utilizare.
& ,Utilizarea lichidului de pre-tratare” la pagina 33

Maintenance Kit (Kit de mentenantad) 17362 Similar cu kitul de mentenanta furnizat cu imprimanta.
Acest set contine manusi, betisoare de curatare, solutie
de curatare a cernelii si un pahar pentru efectuarea ope-
ratiile regulate de intretinere, cum ar fi curatarea capace-
lor.
7 Intretinere” la pagina 63

Head Cleaning Set (Set de curdtare a capului C135092001 Acest set contine un tampon de scurgere si unitatea

de tiparire) stergatorului.
7 ,Inlocuirea setului de curatare a capului de tiparire”
la pagina 92

Air Filter (Filtru de aer) C135092021 Set de filtru de aer si lavete (x 5).
£ ,Curatarea scalei si inlocuirea filtrului” la pagina 72

Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea T7240 Similar cu recipientul pentru colectarea cernelii reziduale

cernelii reziduale) furnizat cu imprimanta.

Large Platen (Placa de presare mare) C12C933921 Zona imprimabild: 16" x 20"/406 x 508 mm

(cu exceptia SC-F2180)

Large Platen (Placa de presare mare) C12C933981

(pentru SC-F2180)

Medium Platen (Placa de presare medie) C12C933931 Similar cu placa de presare furnizata cu imprimanta.

(cu exceptia SC-F2180) Zona imprimabild: 14" x 16"/356 x 406 mm

Medium Platen (Placa de presare medie) C12C933991

(pentru SC-F2180)

Small Platen (Placa de presare mica) C12C933941 Zona imprimabild: 10" x 12"/254 x 305 mm

(cu exceptia SC-F2180)

Small Platen (Placa de presare mica) C12C934001

(pentru SC-F2180)
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Denumirea produsului Numarul pro- Explicatie
dusului
Extra Small Platen (Placd de presare extramicd) | C12C933951 Zona imprimabild: 7" x 8"/178 x 203 mm
(cu exceptia SC-F2180)
Extra Small Platen (Placa de presareextramica) | C12C934011
(pentru SC-F2180)
Sleeve platen (Placa de presare pentru mane- | C12C933971 Aceasta placa de presare permite tipdrirea pe mansetele
ci) tricourilor.
(cu exceptia SC-F2180) Zond imprimabila: 4" x 4"/102 x 102 mm
Sleeve platen (Placa de presare pentru mane- | C12C934031
ci)
(pentru SC-F2180)
Medium Grooved Platen (Placd de presareme- | C12C933961 Aceasta placa permite imprimarea corecta pe tricouri po-
die cu caneluri) lo, dar si pe cdamasi cu fermoare si nasturi. Zona ce poate
(cu exceptia SC-F2180) fi tiparita: echivalenta cu suprafata pentru placa de di-
mensiune M.
Medium Grooved Platen (Placd de presareme- | C12C934021
die cu caneluri)
(pentru SC-F2180)
Platen Grip Pad - L (Placa de prindere pentru C135210075 O placa de prindere pentru utilizarea placii de presare
placa de presare — L) marimea L ca placé de presare acoperita cu placa de prin-
(cu exceptia SC-F2180) dere.
Platen Grip Pad - L (Placa de prindere pentru C135210078
placa de presare — L)
(pentru SC-F2180)
Platen Grip Pad - M (Placa de prindere pentru C135210076 Similara cu placa de prindere furnizata cu imprimanta.
placa de p.resare -9 O placa de prindere pentru utilizarea placii de presare
(cu exceptia SC-F2180) - < - .
> mdrimea M ca placa de presare acoperitd cu placa de prin-
Platen Grip Pad - M (Placa de prindere pentru C135210079 dere.
placa de presare — S)
(pentru SC-F2180)
Platen Grip Pad - S (Placa de prindere pentru C135210077 O placa de prindere pentru utilizarea placii de presare
placa de presare — S) marimea S ca placa de presare acoperita cu placa de prin-
(cu exceptia SC-F2180) dere.
Platen Grip Pad - S (Placé de prindere pentru C135210080
placa de presare — S)
(pentru SC-F2180)
Pre-treatment roller set (Set role de pre-trata- | C12C891201 Set sectiuni rola x 3, maner si tava.
re)
Replacement rollers for pre-treatment (Role C12C891211 La fel ca sectiunea rolei livrata cu setul de role pentru
de schimb pentru pre-tratare) (3 bucati) pre-tratare.
Hard roller (Rola din material dur) C12C891221 Set sectiuni rola (din material dur) si maner.
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Denumirea produsului Numarul pro- Explicatie

dusului
Grip Pad Tool (Instrument pentru placa de C12C934151 Similar cu instrumentul pentru placa de prindere furni-
prindere) zat cu imprimanta.

(cu exceptia SC-F2180)

Grip Pad Tool (Instrument pentru placa de C12C934161
prindere)
(pentru SC-F2180)
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Note referitoare la
mutarea sau
transportarea
imprimantei

In aceasti sectiune sunt prezentate indicatii pentru
mutarea §i transportarea imprimantei.

A Atentie:

Q  Nu incercati sd transportati singur
imprimanta. Imprimanta trebuie sd fie
ambalatd si mutatd de trei persoane.

In timpul mutdrii imprimantei, nu o inclinati
mai mult de 10 grade. In caz contrar, aceasta
poate cddea si se pot produce accidente.

Nu vd fortati atunci cand ridicati imprimanta.

Cand ridicati imprimanta, tineti-o de zonele
indicate in manual.

Vi puteti accidenta daca ridicati imprimanta
tindnd de alte zone, deoarece imprimanta
poate cddea sau puteti sd vd prindeti degetele
atunci cand asezati imprimanta.

n Important:

1 Atingeti doar zonele necesare; in caz contrar,
poate apdrea o defectiune.

O  Mutati si transportati imprimanta cu
cartugsele de cerneald instalate; in caz contrar,
existd riscul ca duzele sd se infunde,
impiedicind astfel imprimarea sau cerneala

se poate scurge.

Faceti urmatoarele pregitiri inainte de a muta sau a
transporta imprimanta.

(A Opriti imprimanta si indepartati toate cablurile.

[ Scoateti placa de presare.
£ ,Inlocuirea plicilor de presare si demontarea/
atasarea distantierelor” la pagina 43

O Inchideti maneta de fixare.

A Verificati sd nu existe nimic in suportul de pensetd

£ ,Sectiunea frontald” la pagina 9
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Pregatirea pentru mutare

In aceasti sectiune sunt prezentate indicatii pentru
mutarea imprimantei pe aceeasi suprafata si la acelasi
etaj. Consultati instructiunile de mai jos referitoare la
mutarea imprimanteila un alt etaj sau intr-o alta cladire.

£, Transportarea imprimantei” la pagina 123

Vi puteti murdéri pe maini cu cerneala reziduala.
Daci este necesar, purtati méanusile din kitul de
mentenanta furnizat.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 118

Verificati dacd imprimanta a fost oprita.

Indepartati recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale.

2 ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea
cernelii reziduale” la pagina 90

Scoateti tubul pentru colectarea cernelii
reziduale din clema.

Scoateti tuburile de cerneald reziduala din
stanga si din dreapta.

u Important:

Cerneala reziduald poate curge din orificiul
de evacuare sau tub. Acordati atentie atunci
cdnd efectuati operatiile.
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2

Montati partile componente pe care le-ati
indepirtat in timpul instalarii.

A
@

Instalarea imprimantei dupa
mutare

Urmati indicatiile de mai jos pentru a utiliza
imprimanta dupd mutare.

Verificati daci locatia este adecvati pentru
instalare.

£ Ghid de instalare (brosura)

Instalati tubul pentru colectarea cernelii
reziduale si recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale.

£ Ghid de instalare (brosura)

Conectati fisa de alimentare la o prizi electrica,
iar apoi porniti imprimanta.

£ Ghid de instalare (brosura)
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Anexe

Efectuati o verificare a duzelor pentru a vedea
dacd duzele sunt infundate.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 81

Reglati alinierile gresite ale capului de tiparire,
iar apoi verificati calitatea imprimarii.

£ ,,Corectarea alinierii gresite de imprimare”

la pagina 85

Transportarea imprimantei

La transportare, protejati imprimanta de soc si vibratii
folosind materialele de protectie si materialele de
ambalaj folosite atunci cind a fost initial livrata dupa
pregdtirea imprimantei pentru mutare.

£ ,Pregitirea pentru mutare” la pagina 122
Consultati Ghid de instalare (brosura) pentru a atasa
partea de protectie a bazei mobile care a fost initial

atasatd atunci cand imprimanta a fost livrata.

£ Ghid de instalare (brosuri)

& Atentie:

Cand transportati imprimanta, nu o inclinati,
asezati-o pe pdrtile laterale sau intoarceti-o
invers. In caz contrar, cerneala poate curge.

Dupa transportarea imprimantei, instalati-o urmand
aceeasi instructiuni ca in cazul mutérii imprimantei.

7 ,Instalarea imprimantei dupd mutare” la
pagina 123

Zona imprimabila

Tip Zona disponibila

Placa de presare mari- 16 x 20 inch (406 x 508 mm)

mea L

Placa de presare mari- 14 X 16 inch (356 x 406 mm)

mea M

Placa de presare mari- 10 x 12 inch (254 x 305 mm)

meas
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Zona disponibila

Placa de presare mari- 7 x 8inch (178 x 203 mm)

mea XS

Placa de presare pentru 4 x 4inch (102 x 102 mm)

maneci

Placa de presare medie
cu caneluri

Consultati ilustratia privind
zonele care nu pot fi tiparite

Nu este posibild tiparirea pe anumite portiuni din
interiorul cadrului fiecirei plici de presare si pe
anumite portiuni din partea de sus, de jos, de stinga si
din dreapta a marginii placii superioare. Zonele
indicate de A si B in ilustratia urmitoare nu pot fi
tipdrite.

Placi de presare marimealL, M, S si XS

Nu se poate tipari pe anumite portiuni din partea de
sus, jos, stinga sau dreapta a marginii interioare a
cadrului plicii de presare sau pe sectiunea in relief
(placa de sus) din interiorul plicii de presare.

6 mm A\ 6 mm
o
6 mm I
B\\.
6 mm I
< C > |
B
>

| i

[{

A: Cadru placé de presare

A

B. Zone care nu pot fi tiparite

C: Placi superioara
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Placa de presare pentru maneci

Nu puteti imprima pe anumite zone din sectiunea
ridicata aflat3 in interiorul cadrului plicii de presare.

A

\3

12mm 12mm

12mm 3]

B\

12mm I

A: Cadru placd de presare
B. Zone care nu pot fi tiparite
C: Placa superioara

Placa de presare medie cu caneluri

Nu puteti tipdri pe anumite zone din interiorul
cadrului plécii i in zone unde nu existé placd
superioara.

Sectiunea D contine o portiune patratid. Cand scoateti
partea pdtratd, nu puteti tipari pe aceastd sectiune.

161Tmm 6 mm

6 mm

I 41mm

169mm

198mm

D

67mm
A: Cadru placa de presare

B. Zone care nu pot fi tiparite
C: Sectiunea superioard

D: Parte patrata
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Tabel care indica scala de pe eticheta si grosimea
suportului

Tabelul urmator prezintd legitura dintre scala de pe etichetd §i grosimea aproximativa a suportului.

Cand este instalata o placa de presare acoperita cu o placa de prindere de marime L, Msau S

Scala pe eti- Distantiere si grosime suport (mm)
chetd
a+b Numai a Numai b Fara
Accepta suport cu Accepta suport cu Accepta suport cu
6,0 mm mai gros decat 10,0 mm mai gros de- 16,0 mm mai gros de-
a+b cata+b cata+b

(TC3
P 5'0 9,0 1 5,0
1 <1,0 6,0 10,0 16,0
2 7,0 11,0 17,0
3 2,0 8,0 12,0 18,0
4 3,0 9,0 13,0 19,0
5 4,0 10,0 14,0 20,0
6 5,0 11,0 15,0 21,0
7 6,0 12,0 16,0 22,0
24,0

8 7,0 13,0 17,0
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Cand este instalata o placa de presare de marime L, M sau S fara placa de prindere sau cand este instalata o

placa de presare de marime XS

Scala pe eti-

cheta

Distantiere si grosime suport (mm)

a+b

Numai a

Accepta suport de
6,0 mm grosime pen-

Numaib

Accepta suport de
10,0 mm grosime pen-

Fara

Accepta suport de
16,0 mm grosime pen-
trua+b

P 6,0 10,0 16,0
. <10
1 7,0 11,0 17,0
2 2,0 8,0 12,0 18,0
3 3,0 9,0 13,0 19,0
4 4,0 10,0 14,0 20,0
5 50 11,0 15,0 21,0
6 6,0 12,0 16,0 22,0
7 7,0 13,0 17,0 23,0
25,0
8 8,0 14,0 18,0
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Cand este instalata o placa de presare pentru maneci sau o placa de presare medie cu caneluri

Scala pe eti- Distantiere si grosime suport (mm)
chetd
Numaib Fara
Accepta suport cu
6,0 mm mai gros decat
b singur
(TCH
> 6,0
. <1,0
1 7,0
2 2,0 8,0
3 3,0 9,0
4 4,0 10,0
5 5,0 11,0
6 6,0 12,0
7 7,0 13,0
8 8,0 14,0
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Cerinte de sistem

Fiecare software poate fi utilizat in urméatoarele medii (incepand cu decembrie 2017).

Sistemele de operare acceptate se pot modifica.

Pentru cele mai noi informatii, consultati situl web Epson.

Epson Control Dashboard for DTG

u Important:

Dashboard for DTG.

Asigurati-vd cd urmdtoarele cerinte sunt indeplinite de computerul pe care este instalat Epson Control

Dacd aceste cerinte nu sunt indeplinite, software-ul nu poate monitoriza corect imprimanta.
d  Dezactivati functia de hibernare a computerului.

[ Dezactivati functia de repaus pentru a nu permite computerului sd intre in stare de repaus.

Windows

Sisteme de operare

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU

Intel Core2Duo 2,5 GHz sau superior

Memorie libera

1 GB sau mai mult

Hard disc
(spatiu liber in timpul instalarii)

10 GB sau mai mult

Rezolutie de afisare

1024 x 768 sau superioara

Interfata de comunicatii

High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Browser

Windows Internet Explorer/Microsoft Edge
Utilizati cea mai recenta versiune (Internet Explorer 11 sau o versiune mai noua)

macOS

Sisteme de operare

macOS v10.7 sau mai recent

CPU

Intel Core2Duo 2,0 GHz sau superior

Memorie libera

1 GB sau mai mult

Hard disc
(spatiu liber in timpul instalarii)

10 GB sau mai mult
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Rezolutie de afisare

1024 x 768 sau superioara

Interfata de comunicatii

High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Browser

Safari 6 sau ulterior

Garment Creator

Windows

Sisteme de operare

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU

Intel Core2Duo 2,0 GHz sau superior

Memorie libera

1 GB sau mai mult

Hard disc
(spatiu liber in timpul instalarii)

32 GB sau mai mult

Rezolutie de afisare

1024 x 768 sau superioara

Interfatd de comunicatii

High Speed USB
Ethernet 100Base-TX

macOS

Sisteme de operare

macOS v10.10 sau mai recent

CPU

Intel Core2Duo 2,0 GHz sau superior

Memorie libera

2 GB sau mai mult

Hard disc
(spatiu liber in timpul instalarii)

32 GB sau mai mult

Rezolutie de afisare

1024 x 768 sau superioara

Interfata de comunicatii

High Speed USB
Ethernet 100Base-TX
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Specificatii ale imprimantei

Metoda de tiparire

Cu jet de cerneala la cerere

Anexe

Configuratie duze

Modul White
(Alb) ink

White (Alb): 360 duze x 4
Color: 360 duze (x 4 culori)

Curdtare: 360 duze x 2

Specificatii ale imprimantei

Distanta priza

128 mm

Diametru priza

19,9 mm

Inaltimea dispo-
nibila

23,51a31,5mm

Grosimea dis-
tantierelor de re-
glare a inaltimii

7,5 mm (4 puncte)

Modul Color ink

360 duze (x 4 culori)

Curdtare: 360 duze x 6

Modul
High-speed co-
lor

360 duze x 2 (x 4 culori)
Curdtare: 360 duze x 2

Rezolutie (ma-
Xima)

White (Alb): 1440 x 1440 dpi
Color: 1440 x 720 dpi

Temperatura

Functionare: 10 - 35 °C

Depozitare (inainte de a despache-
ta): -20 la 60 °C (in interval de 120
orela 60 °C, in interval de o luna la
40 °C)

Depozitare (dupa despachetare):
-201a40°C (ininterval de o luna la
40°Q)

Cod de control

ESC/P raster (comanda secretd)

Metoda de alimen-
tare a placii de pre-
sare

Banda transportoare

Umiditate
(fara condensare)

Functionare: 20 - 80%

Depozitare (inainte de despacheta-
re):dela 5 la 85%

Depozitare (dupa despachetare):
dela5la85%

Memorie integrata

Memorie principala: 512 MB
Retea: 128 MB

Interfata

2 porturi USB Hi-Speed compatibil
cu specificatia USB 2.0 (Posterior:
pentru conectarea la un computer,
Frontal: pentru un dispozitiv cu me-
morie USB)

Ethernet 10Base-T/100Base-TX"

Tensiune nominala

CAdela100la240V

Temperatura/umiditate de functionare

(%)
90 —

80

70

60 —
55

50 —

40 —

30

20

10 15

\ \ \
20 27 30 35 40 (C)

Dimensiuni exter-
ne (la depozitare)

(L) 985 x (A) 1425 X (1) 490 mm

Frecventa nomi- 50/60 Hz
nala
Curent nominal 07-04A
Consum de energie
La utilizare Aprox. 55 W
Modul repaus Cca.T0W

Oprit

0,5 W sau mai putin

Placa de instalare a placii de presare (greutatea pldcii de
presare nu trebuie sa depdseasca 3,7 kg)

Greutate

Aprox. 84 Kg

(atunci cand este instalata plasa
de presare furnizata, fara cartuse
de cerneald sau tuburi pentru co-
lectarea cernelii reziduale)
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n Important:

2000 m.

Utilizati aceastd imprimantd la altitudini sub

A Avertisment:

Acesta este un produs din clasa A. La utilizarea
intr-un mediu casnic, acest produs poate produce
interferente radio, iar utilizatorul va trebui sd ia
madsurile necesare.

Specificatii privind cartusul de curatare

Temperatura

Functionare: 10 - 35 °C

La depozitare (in ambalaj) si dupa
instalarea in imprimanta:

-201a 40 °C (in 4 zile la-20 °C,
olundla40°C)

La transportare (in ambalaj):

-201a 60 °C (in 4 zile la-20 °C,
olunala 40 °C, 72 de ore la 60 °C)

Capacitate

700 ml

Specificatii cerneala

Tip

Cartuse de cerneala dedicate

Dimensiunile car-
tuselor

(L) 40 x (A) 305 x () 110 mm

Cerneald pe baza
de pigmenti

Modul White (Alb) ink:
Cyan, Magenta, Yellow (Galben),
Black (Negru), White (Alb)

Modul Color ink/High-speed color:
Cyan, Magenta, Yellow (Galben),
Black (Negru)

Specificatii privind lichidul de pre-tratare

Data expirarii

Vezi data inscrisd pe ambalaj si car-
tus (la temperatura normala)

Data expirarii

Vezi data inscrisa pe ambalaj (la
temperatura normala)

Expirarea garantiei
calitatii tiparirii

1 an (dupa instalarea in impri-
manta)

Temperatura

Functionare: 10 - 35 °C

La depozitare (in ambalaj) si dupa
instalarea in imprimanta: -20 la

40 °C (in interval de 4 zile la -20 °C,
olundla40°C)

La transportare (in ambalaj): -20 la
60 °C (in interval de 4 zile la -20 °C,
olundla40°C, 72 orela 60 °C)

Temperatura

Functionare: 10 - 35 °C
La depozitare (in ambalaj):

-201a40°C (in 4 zile la-20 °C,
olundla40°QC)

La transportare (in ambalaj):

-201a 60 °C (in 4 zile la -20 °C,
olundla40°C, 72 de orela 60 °C)

Capacitate

201

Dimensiuni

(L) 300 x (A) 300 x (I) 300 mm

Dimensiunile car-
tuselor

600 ml: (L) 40 x (A) 305 x () 110 mm
250 ml: (L) 40 x (A) 200 x () 110 mm

Specificatii privind solutia de curatare a cernelii

Data expirarii

Vezi data inscrisa pe ambalaj (la
temperatura normala)

g Important:

Nu reincdrcati cartugele cu cerneald.

Specificatii privind cartusul de curatare

Data expirarii

Vezi data inscrisa pe ambalaj (la
temperatura normala)

Temperatura

Functionare: 10 - 35 °C
La depozitare (in ambalaj):

-201a40°C (in 4 zile la-20 °C,
olundla40°QC)

La transportare (in ambalaj):

-201a 60 °C (in 4 zile la -20 °C,
olundla40°C, 72 de orela 60 °C)

Capacitate

150 ml
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Informatii privind Declaratia de Conformitat UE

Textul complet al declaratiei de conformitate UE
pentru acest echipament este disponibila la
urmatoarea adresd de Internet.

http://www.epson.eu/conformity

Anexe
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De unde puteti obtine ajutor

De unde puteti
obtine ajutor

Site-ul Web de asistenta
tehnica

Site-ul web Epson pentru asistenti tehnici vé oferad
ajutor pentru problemele care nu se pot rezolva
utilizdnd informatiile de depanare din documentatia
produsului dvs. Dacd aveti un browser Web si v
puteti conecta la Internet, accesati site-ul la:

http://support.epson.net/

Daci aveti nevoie de cele mai recente drivere,
intrebari frecvente sau alte elemente descircabile,
accesati site-ul la adresa:

http://www.epson.com

Apoi selectati sectiunea de asistentd a site-ului Web
Epson local.

133

Contactarea serviciului
de asistenta tehnica
Epson

inainte de a contacta Epson

Dacé produsul Epson nu functioneaza in mod
corespunzator si nu puteti rezolva problema cu
ajutorul informatiilor de depanare incluse in
documentatia produsului, contactati departamentul
de asistenta tehnica Epson pentru asistentd. Daca
serviciul de asistentd clienti Epson pentru zona
dumneavoastra nu figureazi in lista de mai jos,
contactati distribuitorul de la care ati achizitionat
produsul.

Serviciul de asistentd clienti Epson va avea
posibilitatea sd vé ajute mult mai rapid dacd aveti
urmitoarele informatii:

(4 Numarul de serie al produsului
(Eticheta cu numadrul de serie se afld de obicei pe
spatele produsului.)

4 Modelul produsului

4 Versiunea software a produsului

(Efectuati clic pe About, Version Info sau
butonul echivalent din software-ul produsului.)

(d Marca si modelul computerului

(1 Numele si versiunea sistemului de operare al
computerului

(d Numele si versiunile aplicatiilor software pe care
le utilizati in mod normal impreund cu produsul


http://support.epson.net/
http://www.epson.com
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De unde puteti obtine ajutor

Ajutor pentru utilizatorii din
America de Nord

Epson oferd serviciile de asistenta tehnicid mentionate
mai jos.

Asistenta prin Internet

Vizitati situl web de asistentd Epson la adresa
http://epson.com/support si selectati produsul
dumneavoastra pentru solutiile la problemele uzuale.
Puteti descirca drivere si documentatie, puteti primi
raspunsuri la intrebarile frecvente si consultanti
pentru depanare sau puteti contact Epson prin e-mail
pentru transmiterea intrebarilor dumneavoastra.

Vorbiti cu un reprezentant de
asistenta

Telefon: (562) 276-1300 (S.U.A.) sau (905) 709-9475
(Canada), 6 AM - 6 PM, ora Pacificului, de luni pani
vineri. Programul de asistentd este supus modificérilor
fara ingtiintare prealabila. Se pot aplica suprataxe si
taxe pentru apeluri la distanta.

Tnainte de a apela Epson pentru asistenta, pregatiti
urmétoarele informatii:

(4 Denumirea produsului

(4 Numarul de serie al produsului

[ Dovada achizitiei (cum ar fi o factura) si data
achizitiei

4 Configuratia computerului

[ Descrierea problemei

Nota:

Pentru asistentd privind orice alt software din sistemul
dumneavoastrd, consultati documentatia aferentd
software-ului respectiv pentru informatii de asistentd
tehnicd.

134

Achizitionarea de consumabile si
accesorii

Puteti achizitiona cartuse de cerneald, cartuse cu
banda, hartie si accesorii Epson originale de la un
distribuitor autorizat Epson. Pentru a gési cel mai
apropiat distribuitor, sunati la 800-GO-EPSON
(800-463-7766). Sau puteti achizitiona online la adresa
http://www.epsonstore.com (pentru vanzari in S.U.A.)
sau la adresa http://www.epson.ca (pentru vanziri in
Canada).

Ajutor pentru utilizatorii din
Europa
Consultati Documentul de garantie pan-european

pentru informatii despre modul de contactare a
serviciului de asistenta clienti Epson.

Ajutor pentru utilizatorii din
Taiwan

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:

World Wide Web
(http://www.epson.com.tw)

Sunt disponibile informatii privind specificatiile
produselor, drivere pentru descércare §i solicitari
privind produsele.

Oficiul de asistenta Epson
(Telefon: +0800212873)

Echipa Oficiului de asistentd vi poate ajuta telefonic
in urmatoarele privinte:

4 Informatii referitoare la vnzari si produse

0 Intrebari sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia


http://epson.com/support
http://www.epsonstore.com
http://www.epson.ca
http://www.epson.com.tw
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Centrul de reparatii si service:

Numar de

telefon

02-23416969

Numar de
fax

02-23417070

Adresa

No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-
pei City 100, Taiwan

02-27491234

02-27495955

1F., No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taiwan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhon-
ghe City, Taipei County
235, Taiwan

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taiwan

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Taiwan

03-4393119

03-4396589

5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City,
Taoyuan County
32455, Taiwan (R.0.C))

03-5325077

03-5320092

1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taiwan

04-23011502

04-23011503

3F., No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taiwan
(R.O.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-
chung City 408, Taiwan

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Taiwan

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
City 704, Taiwan

07-5520918

07-5540926

1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-
siung City 804, Taiwan

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-
siung City 807, Taiwan
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Numar de

telefon

08-7344771 08-7344802 1F., No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan

Ajutor pentru utilizatorii din
Australia

Epson Australia doreste si vé furnizeze servicii de
nivel calitativ ridicat pentru clienti. Pe langd
documentatia aferenti produsului, vd punem la
dispozitie urmatoarele surse de informare:

Distribuitorul dumneavoastra

Retineti ca distribuitorul vd poate ajuta adeseori sd
identificati si sa rezolvati problemele. Distribuitorul
trebuie sa fie intotdeauna primul apelat pentru
consiliere asupra problemelor; acesta poate adeseori
rezolva problemele rapid si usor si va poate sfitui
asupra pagilor de urmat.

Adresa internet
http://www.epson.com.au

Accesati paginile Web Epson Australia. Meritd si
navigati ocazional prin continutul acestora! Site-ul
oferd o zond de descircare pentru drivere, puncte de
contact Epson, informatii despre produsele noi si
asistentd tehnica (prin e-mail).

Oficiul de asistenta Epson

Oficiul de asistentd Epson este pus la dispozitie ca
rezervd finald pentru a asigura accesul clientilor la
consultantd. Operatorii Oficiului de asistentd v pot
ajuta la instalarea, configurarea si utilizarea
produsului dumneavoastra Epson. Personalul
Oficiului de asistenta pre-vinzare poate furniza
literatura de specialitate referitoare la produsele Epson
noi i vd poate consilia asupra celui mai apropiat
distribuitor sau agent de service. Multe tipuri de
solicitari isi gdsesc raspunsul aici.

Numerele Oficiului de asistenta sunt:

Telefon: 1300 361 054


http://www.epson.com.au
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Fax: (02) 8899 3789

Vi recomandidm si aveti la indeména toate
informatiile relevante atunci cAnd ne contactati. Cu
cat pregititi mai multe informatii, cu atat putem
rezolva mai repede problema. Aceste informatii includ
documentatia aferentd produsului dumneavoastri
Epson, tipul de computer, sistemul de operare,
aplicatiile instalate si orice informatii pe care le
considerati necesare.

Ajutor pentru utilizatorii din
Singapore

Sursele de informare, asistenta si servicii disponibile
de la Epson Singapore sunt:

World Wide Web
(http://www.epson.com.sg)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descércare, intrebari

frecvente (FAQ), informatii privind vanzarile si
asistenta tehnicd prin e-mail.

Oficiul de asistenta Epson
(Telefon: (65) 6586 3111)

Echipa Oficiului de asistentd vi poate ajuta telefonic
in urmétoarele privinte:

1 Informatii referitoare la vinzari si produse

Q0 Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia

Ajutor pentru utilizatorii din
Thailanda

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:
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World Wide Web
(http://www.epson.co.th)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descércare, intrebari
frecvente (FAQ) si asistenta tehnicé prin e-mail.

Linia de asistenta Epson
(Telefon: (66) 2685-9899)

Echipa Liniei de asistenta va poate ajuta telefonic in
urmatoarele privinte:

4 Informatii referitoare la vnzari si produse

0 Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia

Ajutor pentru utilizatorii din
Vietham

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:

Linia de asistenta Epson  84-8-823-9239
(Telefon):

Centrul de service: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City
Vietnam

Ajutor pentru utilizatorii din
Indonezia

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:

World Wide Web
(http://www.epson.co.id)

4 Informatii asupra specificatiilor produselor,
drivere pentru descarcare
[ Intrebiri frecvente (FAQ), informatii privind

vanzdrile, intrebari prin e-mail


http://www.epson.com.sg
http://www.epson.co.th
http://www.epson.co.id
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Linia de asistenta Epson Ajutor pentru utilizatorii din
4 Informatii referitoare la vinzari si produse Hong Kong
0 Asistenta tehnica Pentru a beneficia de asistentd tehnic i alte servicii
Telefon (62) 21-572 4350 post-vanzare, utilizatorii sunt invitati sa contacteze
Epson Hong Kong Limited.
Fax (62) 21-572 4357

Pagina principala de Internet

Epson Hong Kong a creat o pagina principala de

Centrul de service Epson Internet locala in chinezd si engleza pentru a oferi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B utilizatorilor urmétoarele informatii:

JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta 4 Informatii despre produse

Telefon/Fax: (62) 21-62301104 (1 Réspunsuri la intrebdrile frecvente (FAQ)
Bandung Lippo Center 8th floor [ Cele mai recente versiuni ale driverelor pentru

JI. Gatot Subroto No. 2 produsele Epson

Bandung

Utilizatorii pot accesa pagina noastra principald

Telefon/Fax: (62) 22-7303766 World Wide Web la adresa:
Surabaya Hitech Mall It IIB No. 12 http://www.epson.com.hk

JI. Kusuma Bangsa 116 - 118

Surabaya Linia de asistenta tehnica

Telefon: (62) 31-5355035 De asemenea, puteti contacta personalul nostru tehnic

Fax: (62) 31-5477837 la urmitoarele numere de telefon si fax:
Yogyakarta Hotel Natour Garuda Telefon: (852) 2827-8911

J1. Malioboro No. 60

Yogyakarta Fax: (852) 2827-4383

Telefon: (62) 274-565478

Medan Wisma HSBC 4th floor Ajutor pentru utilizatorii din

JL. Diponegoro No. 11 .

Medan Malaezia

Telefon/Fax: (62) 61-4516173 Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:
Makassar MTC Karebosi Lt. 11l Kav. P7-8 World Wide Web

JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar (http://www.epson.com.my)

Telefon: (62) 411-350147/411-350148 4 Informatii asupra specificatiilor produselor,
drivere pentru descarcare

QO Intrebari frecvente (FAQ), informatii privind
vanzdrile, intrebari prin e-mail
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Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Sediu principal.
Telefon: 603-56288288
Fax: 603-56288388/399

Oficiul de asistenta Epson

a

Informatii referitoare la vanzari si produse
(Infoline)

Telefon: 603-56288222

(d  Solicitari privind reparatiile si garantia, utilizarea
produselor si asistenta tehnicé (Techline)

Telefon: 603-56288333

Ajutor pentru utilizatorii din
India

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

World Wide Web
(http://www.epson.co.in)
Sunt disponibile informatii privind specificatiile

produselor, drivere pentru descércare si solicitari
privind produsele.

Sediul central Epson India —

Bangalore
Telefon: 080-30515000
Fax: 30515005

Birouri regionale Epson India:

Locatie Numar de tele- Numar de fax
fon

Mumbeai 022-28261515/ 022-28257287
16/17
Delhi 011-30615000 011-30615005
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Locatie Numar de tele- Numar de fax
fon
Chennai 044-30277500 044-30277575
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 NA
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Linie de asistenta

Pentru service, informatii despre produse si
comandare de cartuse — 18004250011 (9 AM -
9 PM) — Acest numadr este netaxabil.

Pentru service (CDMA si utilizatori mobili) —
3900 1600 (9 AM - 6 PM) Cod STD prefix local

Ajutor pentru utilizatorii din
Filipine

Pentru a obtine asistenta tehnica si pentru alte servicii
post-vinzare, utilizatorii sunt invitati sa contacteze
Epson Philippines Corporation la numerele de telefon
si fax si la adresele e-mail de mai jos:

Linie interur-  (63-2) 706 2609
bana:

Fax: (63-2) 706 2665

Linie directa (63-2) 706 2625
Oficiu de asis-
tentd:

E-mail: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

World Wide Web
(http://www.epson.com.ph)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descircare, intrebari
frecvente (FAQ) si solicitéri prin e-mail.
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No. netaxabil 1800-1069-EPSON(37766)

Echipa Liniei de asistenta va poate ajuta telefonic in
urmatoarele privinte:

4 Informatii referitoare la vinzari si produse

1 Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitdri privind reparatiile si garantia
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Termenii acordului de licenta a software-ului

Licente software de tip Open Source

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor" means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
"control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).
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2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer”, "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the

License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

OpenSSL License/Original SSLeay License

LICENSE ISSUES

The OpenSSL toolkit stays under a double license, i.e. both the conditions of
the OpenSSL License and the original SSLeay license apply to the toolkit.

See below for the actual license texts.

OpenSSL License

*  Copyright (c) 1998-2017 The OpenSSL Project. All rights reserved.

*  Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification, are permitted provided that the following conditions

are met:

* 1. Redistributions of source code must retain the above copyright

* notice, this list of conditions and the following disclaimer.
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* 2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
* notice, this list of conditions and the following disclaimer in
the documentation and/or other materials provided with the

* distribution.

* 3. All advertising materials mentioning features or use of this
software must display the following acknowledgment:
"This product includes software developed by the OpenSSL Project

for use in the OpenSSL Toolkit. (http://www.openssl.org/)"

* 4. The names "OpenSSL Toolkit" and "OpenSSL Project” must not be used to
* endorse or promote products derived from this software without
* prior written permission. For written permission, please contact

openssl-core@openssl.org.

* 5. Products derived from this software may not be called "OpenSSL"

* nor may "OpenSSL" appear in their names without prior written

* permission of the OpenSSL Project.

* 6. Redistributions of any form whatsoever must retain the following

* acknowledgment:
* "This product includes software developed by the OpenSSL Project
* for use in the OpenSSL Toolkit (http://www.openssl.org/)"

*  THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE OpenSSL PROJECT "AS IS" AND ANY
* EXPRESSED OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE
* IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR

*  PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE OpenSSL PROJECT OR
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* ITS CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL,

*  SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING, BUT

* NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR SERVICES;

* LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)

* HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT,
*  STRICT LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE)

* ARISING IN ANY WAY OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED

* OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

This product includes cryptographic software written by Eric Young
*  (eay@cryptsoft.com). This product includes software written by Tim

*  Hudson (tjh@cryptsoft.com).

*

Original SSLeay License

/* Copyright (C) 1995-1998 Eric Young (eay@cryptsoft.com)

All rights reserved.

*  This package is an SSL implementation written
* by Eric Young (eay@cryptsoft.com).

*  The implementation was written so as to conform with Netscapes SSL.

This library is free for commercial and non-commercial use as long as

* the following conditions are aheared to. The following conditions

* apply to all code found in this distribution, be it the RC4, RSA,
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*  lhash, DES, etc., code; not just the SSL code. The SSL documentation

* included with this distribution is covered by the same copyright terms

*  except that the holder is Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com).

*  Copyright remains Eric Young's, and as such any Copyright notices in

* the code are not to be removed.

*  If this package is used in a product, Eric Young should be given attribution

* as the author of the parts of the library used.

This can be in the form of a textual message at program startup or

in documentation (online or textual) provided with the package.

*  Redistribution and use in source and binary forms, with or without

* modification, are permitted provided that the following conditions

* are met:

* L

* 2.
*
*
* 3.
*
*
*
*
*
* 4

Redistributions of source code must retain the copyright

notice, this list of conditions and the following disclaimer.
Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
notice, this list of conditions and the following disclaimer in the
documentation and/or other materials provided with the distribution.
All advertising materials mentioning features or use of this software
must display the following acknowledgement:

"This product includes cryptographic software written by

Eric Young (eay@cryptsoft.com)"

The word 'cryptographic’ can be left out if the rouines from the library
being used are not cryptographic related :-).

If you include any Windows specific code (or a derivative thereof) from
the apps directory (application code) you must include an acknowledgement:

"This product includes software written by Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com)"
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*  THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY ERIC YOUNG "AS IS" AND

* ANY EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE

* IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE
* ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE AUTHOR OR CONTRIBUTORS BE LIABLE

* FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL

* DAMAGES (INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS

* OR SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)

* HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT
*  LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY

* OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE POSSIBILITY OF

* SUCH DAMAGE.

*  The licence and distribution terms for any publically available version or
derivative of this code cannot be changed. i.e. this code cannot simply be
*  copied and put under another distribution licence

*  [including the GNU Public Licence.]

*/

Alte licente software

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.

For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

149



SC-F2100 Series  Ghidul utilizatorului

Termenii acordului de licenta a software-ului

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Ian Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

1.

Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SEXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.

Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different
capitalizations), “Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such
altered versions are further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail
addresses or the Info-ZIP URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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