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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation'in yazili izni olmadan kismen veya tamamen gogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yontemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak {izere tasarlanmustir. Bu bilgilerin diger yazicilar igin kullanilmasi durumunda, Epson hi¢bir
sorumluluk kabul etmez.

Seiko Epson Corporation ve bagh kuruluslar: tirtinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, @iréiniin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasy, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporation'in isletme ve bakim
talimatlarina aykur1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, kendisi tarafindan Ozgiin Epson Uriinleri veya Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis iiriin segeneklerinin veya sarf
malzemelerinin kullamlmasindan dogan zarar veya sorunlardan higbir sekilde sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, kendisi tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis arabirim kablolarinin kullanilmasindan kaynaklanan
elektromanyetik parazitin yol a¢tig1 zararlardan sorumlu olmayacaktir.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION ve logolar: Seiko Epson'in tescilli ticari markalar: veya ticari markalaridir.
Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple, Mac, macOS, Bonjour are registered trademarks of Apple, Inc.

Adobe, Acrobat, Illustrator, Photoshop, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United
States and/or other countries.

Genel Bildirim: Bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalmizca tanimlama amagli olarak kullamilmigstir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2017 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Kilavuzlari Goriintiileme

Sembollerin Anlamlari

Ciddi bir yaralanmay1
onlemek i¢in uyarilarin
takip edilmesi gerekir.

Yaralanmay1 6nlemek i¢in
uyarilarin takip edilmesi
gereKkir.

Ekran Gorlintiileri

4 Bu kilavuzda kullanilan ekran goriintiileri gergek
ekrana gore biraz degisebilir. Ekranlar igletim
sistemine ve kullanim ortamina gore de degisebilir.

Kilavuz Organizasyonu

Uriin kilavuzlar1 agagidaki gibi diizenlenmistir.

PDF kilavuzlar1 Adobe Reader veya Preview (Onizle)
(macOS) programini kullanarak goriintiileyebilirsiniz.

Kurulum kilavuzu
(kitapgik)

Bu kilavuz yaziciyr kutusundan ¢i-
kardiktan sonra nasil kurulacagi
hakkinda bilgi saglar. islemleri gii-
venli bir sekilde gerceklestirmek
icin bu kilavuzu okudugunuzdan
emin olun.

Operator Kilavuzu
(PDF)

Bu kilavuzda giinliik kullanim igin
gereklitemelislemler ve bakim agik-
lanmaktadir.

GenelBilgiler (PDF)

Bu kilavuzda Uriine ait teknik 6zel-
likler ve irtibat bilgileri verilmekte-
dir.

Cevrimici Kilavuz

u Onemli Bu iiriinde hasar
vermemek i¢in uyarilar Kullanim Kila- Bu kilavuz temel islemleri ve giin-
takip edilmelidir. vuzu (bu kila- Iik kullanim icin gerekli 6geleri, ba-

vuz) kim islemlerini ve sorun giderme
bilgilerini aciklar.

Not: Notlar, bu iiriiniin Epson Video Bu videolarda size Tisortlerin (med-
calismasiyla ilgili yararh Manuals ya) nasil yiiklenecegi ve bakimin na-
ve ek bilgiler icerir. sil yapilacagi gosterilmektedir.

Ag Kilavuzu Bu kilavuzda yaziciyi ag tizerinden
(PDF) kullanmayla ilgili bilgiler verilmek-
Yeicd Mgili igerigi gosterir. tedir.

Kilavuzlarin A¢ilmasi ve
Goriintillenmesi

Cevrimici Kilavuz Ogesini Acma

Cevrimici Kilavuz Internet baglantisi olan bir ortamda

[d  Baska bir sekilde belirtilmediyse bu kilavuzda ullanilabilir.

kullanilan Windows ekran goriintiileri Windows

10dandur. Kurulum kilavuzu 68esine bakin ve yazilim
yiiklemesini birlikte verilen yazilim diskinden

veya Setup Navi (http://epson.sn/) i¢cinden

yapin.

Yiikleme tamamlandiginda, kullanilan

bilgisayarin masaiistiinde bir EPSON

Kilavuzlar: simgesi olusturulur.

Cizimler

Cizimler kullandiginiz modelden biraz farkli olabilir.
Litfen kilavuzu kullanirken bunu unutmayin.

Masaiistiindeki EPSON Kilavuzlar: simgesini
cift tiklatin.



http://epson.sn/
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. Goriintilenen ekrandan Cevrimigi Kilavuz PDF Kilavuzlar Goruntuleme

0gesini segin.
Bu bolimde, Adobe Acrobat Reader DC iginde PDF
goriintiilemek i¢cin Adobe Acrobat Reader temel
islemlerini agiklamak i¢in bir 6rnek olarak
Goriintiilemek istediginiz kilavuzu veya 6geyi kullanilmaktadir.
tiklatin.

Web tarayicisi baglar ve Cevrimigi Kilavuz st
sayfasi goriintiilenir.

Video Kilavuzlari Goriintiileme B r————

Video kilavuzlar YouTube sitesine kargsiya
yuklenmistir. 0():=

Kilavuzlar: gériintillemek i¢in Cevrimigi Kilavuz
Ogesinin en st sayfasindan Epson Video Kilavuzlar
Ogesini tiklatin veya agagidaki mavi metni tiklatin.

Epson Video Manuals

Videoyu oynatirken altyazilar gériintiilenmezse,
agagidaki goriintiide gosterilen altyazilar simgesini
tiklatin.

(3 (4
YouITD aQ

© PDF kilavuzu yazdirmak iin tiklatin.

© Her tiklatildiginda yer isaretleri gizlenir veya goste-
rilir.

© Ilgili sayfay1 agmak igin baghg: tiklatin.

Hiyerarside altta bulunan bagliklar1 agmak i¢in [+]
Ogesini tiklatin.

O Referans mavi metin ise ilgili sayfay1 agmak i¢in ma-
vi metni tiklatin.

Orijinal sayfaya déonmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

Alt tusuna basarken <« tusuna basin.

macOS icin

Command tuguna basarken « tusuna basin.



http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f2100&inf=playlist
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@ Onaylamak istediginiz 6gelerin adlar1 gibi anahtar
sozciikler girebilir ve arayabilirsiniz.

Windows icin

PDF kilavuzda bir sayfayi sag tiklatin ve arama
ara¢ ¢ubugunu agmak i¢in goriintiilenen mentide
Find (Bul) 6gesini segin.

macOS icin

Arama ara¢ ¢ubugunu agmak i¢in Find (Bul) me-
niisiitnde Edit (Diizen) 6gesini secin.

O Cok kii¢iik oldugundan gériinmeyen metni ekran-
da biytitmek icin ® 6gesini tiklatin. Boyutu kii-
ciltmek icin © 06gesini tiklatin. Bityiitiilecek bir
¢izimin veya ekran goriintiisiiniin bir boltimiini
belirtmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

PDF kilavuzdaki sayfay1 sag tiklatin ve goriintiile-
nen meniiden Marquee Zoom (Kayan Yaz1 Yakin-
lastirma) 6gesini secin. Isaretci bityiitece doner,
onu biiyiitmek istediginiz yerin araligini belirtmek
i¢in kullanin.

macOS icin

[saretciyi bityiitece degistirmek icin View (Gorii-
niim) meniisit — Zoom (Yakinlagtir) — Marquee
Zoom (Kayan Yazi1 Yakinlastirma) 6gesini bu s1-
rayla tiklatin. Bityiitmek istediginiz aralig1 belirt-
mek icin isaretciyi bitytiite¢ olarak kullanin.

@ Onceki sayfay1 veya sonraki sayfayi acar.
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Yazici Parcalari

On kisim

0—_|

© Hava akis delikleri

Havanin yazicidan disari ¢tkmasini saglar. Hava akis deliklerini kapatmayiniz. Duvar yakinina kurarken en az
15 cm bosluk birakin.

© Yazia kapag:

Yazicinin i¢ini temizlerken acin.

© Kartus kapagi (sol)

Miirekkep kartuglarini degistirirken veya sallarken agin.
£5° “Miirekkep Kartuslarini Sallama ve Degistirme” sayfa 85

O Baski levhasi

Tigort yuiklemek icin tepsi. Yaziciyla saglanan merdanede oldugu gibi yazdirma isinin boyutuna ve amacina
uygun bes istege bagli merdane bulunur.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114
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© Hareketli taban

Merdaneyi yazdirma konumuna ve Tisort yiikleme konumuna tagur.
O Kancalar

Bunu merdaneden ¢ikarilan ¢ergeveyi asmak i¢in kullanin.

£ “Tutma Ped'i Olmadan Merdane Uzerine Yitkleme” sayfa 47

© Merdane takma plakasi

Merdaneyi destekleyen plaka. Merdaneyi buraya yerlestirin.

© Merdane bosluk ayarlama kolu

Merdane ve yazdirma kafasi (merdane boslugu) arasindaki boslugu ayarlayin. Yiikseklik 17 diizey arasindan
secilebilir.

25 “Merdane Boslugunu Ayarlama” sayfa 53

© sabitleme kolu

Merdane boslugu ayar kolunu belirli bir yerde sabitler. Kolun agisini ayarlayabilirsiniz.
25 “Merdane Bosglugunu Ayarlama” sayfa 53

@ Aralevhab

Merdane boslugu ayarlama araligini ara levha a ile birlikte degistirir.
@ Aralevhaa
@ Kartus kapag (sag)

Miirekkep kartuglarini degistirirken veya sallarken acin.

£ “Miirekkep Kartuglarini Sallama ve Degistirme” sayfa 85

® Cimbiz tutucu

Saglanan cimbazlari depolar. Yaziciy: tagirken veya hareket ettirirken buraya cimbizlar: koymayin.

@ Miirekkep kartuslari

Tim miirekkep kartuslarini tiim yuvalara takin.

® USB bellek portu

USB bellegi buraya baglayn.

® Kontrol paneli

£ “Kontrol paneli” sayfa 14
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O Olgek

Yazdirma kafasi ¢alisirken kilavuz gizgileri. Bakim uygulama disinda, ariza olugturabilecek sekilde hasar
gorebileceginden veya kirlenebileceginden buna dokunmayin.

& “Olgegi temizleme ve fitreyi degistirme” sayfa 70

© Tasima mili

Tasimay1 destekleyen bir mil. Bakim sirasinda buna dokunmayin; aksi durumda hasar olugabilir.

© Yikama pedi

Yikama sirasinda miirekkep buraya ¢ikar. Yikama pedi bir sarf malzemesidir. Uyar1 mesaji ¢iktiginda onu
degistirin.

£ “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 89

O Hava filtresi

Calisma sirasinda yazicidan ¢ikan hava bu filtreden geger.
Uyar1 mesaji ¢iktiginda onu degistirin.
2 “Olgegi temizleme ve fitreyi degistirme” sayfa 70

© Yazdirma kafasi

Yazdirma i¢in sola ve saga hareket ettirirken miirekkebi piiskiirtiir.

10
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O Kurumayi onleyen kapaklar

Yazdirma yapilmadigi zaman yazdirma kafasi piiskiirtme kanallarini kapatan kapaklar. Uyari mesaji ¢iktiginda
onu degistirin.

7 “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 89

© Emme kapag:

Piiskiirtme ucu temizlii amaciyla kafa temizligi sirasinda miirekkebi emer.

© Silme arac

Baski kafasi uglarina yapismis miirekkebi siler. Silme araci bir sarf malzemesidir. Uyar1 mesaji ¢iktiginda onu
degistirin.

£ “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 89

11
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Arka boliim

(1) 11 10 ?9

\/‘\
00

O ACgirisi
Birlikte verilen gii¢ kablosunu buraya baglayin.

© Atik miirekkep gikisi

Atik miirekkep hortumu ¢ikist. Atik miirekkep buradan atilmaktadir. Hem sol hem de sag tarafta bulunurlar.

© Boru kelepgesi

Bu kelepge atik miirekkep hortumunu yaziciya baglar. Kalan kelepgeleri gerekirse kablolar: sabitlemek i¢in kul-
lanin.

5 Kelepgeyi takma ve ¢ikarma hakkinda ayrintilar i¢in bkz. Kurulum kilavuzu (kitapgik).

O Atik miirekkep sisesi tutucusu

Atik miirekkep sisesini baglamak icin bir tutucu.

© Atik miirekkep sisesi

Atik miirekkep toplamak icin sise. Atik miirekkep seviyesi sise tizerindeki ¢izgiye ulastiginda, onu yeni bir atik
miirekkep sisesi ile degistirin.

£ “Atik mirekkep sisesinin degistirilmesi” sayfa 88

O Atik miirekkep hortumu

Bunu atik miirekkep ¢ikigina ve atik miirekkep sisesine takiniz.

£ Takma hakkinda ayrintilar i¢in Kurulum kilavuzu (kitapgik).

12
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@ LAN portu

LAN kablosunu buraya baglayn.

O Veriisigi

Yanarak veya yanip sonerek ag baglantis1 durumunu ve veri aligini gosterir.

Yanma :  Bagh.
Yanip sonme : Veri aliniyor.
© Durumisig

Isigin rengi ile ag iletim hizini gosterir.

Yesil : 10Base-T.
Kirmizi : 100Base-T.
@ USB portu

USB kablosunu buraya baglayn.

@ Hava girisi

Yaziciyr sogutmak i¢in havanin girisini saglar. Hava girisini kapatmayiniz.

13
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Kontrol paneli

O 05181 (Giig15191)

Yanarak veya yanip sonerek yazici islem durumunu gosterir.

Yanma : Glig agilir.
Yanip sonme :  Yaziciveri alinmas, hareketli tabanin kapatilmasi veya hareket ettirilmesi seklinde ¢aligur.
Soniik :  Giig kapatilir.

0 O diigmesi (Giig diigmesi)
Giicti agar ve kapatir.
© 1 diigmesi (iptal diigmesi)

Bir is gonderildikten sonra bu diigmeye basarsaniz, Is Iptal onay ekrani gériintiilenir. Yazdirma islemini iptal
etmek i¢in, Yes secin ve daha sonra OK diigmesine basin.

Bir mesaj veya menii goriintillenirken bu diigmeye basarsaniz, mesaj veya menii kapatilir ve Hazir ekranina geri
donersiniz.

O Ekran

Yazicinin durumunu, meniileri, hata mesajlarini vb. goriintiiler.
5 “Ekran Goriinimi” sayfa 16

O 7 diigmesi (Merdaneyi Tasi diigmesi)

Merdane yazicinin 6niinde uzatildiginda geriye tasimak i¢in bu diigmeye basin. Merdane gerideyken veya ortaday-
ken bu diigmeye bastiginizda 6ne gelir.

Merdane hareket ederken durdurmak i¢in yeniden basin.

14
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Girig

0O <«diigmesi

Menii gorintiilenirken bu diigmeye basarsaniz, asagidaki sirayla bir adim geri gidersiniz: ayar degeri -> ayar
6gesi -> mentl.

£ “Menti Islemleri” sayfa 96

O /v diigmeleri (Yukan/Asag: diigmeleri)
Meniiler goriintiilenirken, bu diigmeler 6geleri ve segenekleri ayarlamak i¢in kullanilabilir.

£ “Menti Islemleri” sayfa 96

O OK diigmesi

Bir ayar degeri meniide secili iken bu diigmeye basarsaniz, deger ayarlanir veya uygulanir.

O » diigmesi (Menii diigmesi)

Ayarlar meniistinii ekranda goriintiiler. Meni goriintiilenirken bu diigmeye basarsaniz, agagidaki sirayla bir son-
raki adima gidersiniz: menii -> ayar 6gesi -> ayar degeri.

£ “Mentii Islemleri” sayfa 96

@ o diigmesi (Start diigmesi)

Yazdirmay: baslatmak i¢in basin.
@ 15191 (Is1g1 calistirir)
Yanarak veya yanip sonerek yazicinin hazir oldugunu gosterir.
Yanma : Yazdirmaya hazir.
Yanip sénme ¢ Yazdirma.

@ =¥ diigmesi (Bakim diigmesi)

Nozzle Check, Head Cleaning, Head Cleaning Set, Head Cap Cleaning vb. i¢cin Maintenance mentisiinii goriin-
tillemek i¢in bu digmeye basin.

£ “Bakim” sayfa 60

® 15191 (Hata Isign)

Bir hata olustugunda yanar veya yanip soner.

Yanmaveyayanipson-:  Bir hata olusmustur. Nasil yandig1 veya yanip sondiigii hatanin tiiriine gore degisir.
me Kontrol panelinde hatanin bir agiklamasi goriintiilenir.
Soniik :  Hatayok.

15
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Ekran Goriiniimii

1B ace shirt and press €

O Mesaj
Yazicinin durumunu, islemi ve hata mesajlarini go-
riintiiler.

£5° “Bir Mesaj Gortintiilendiginde Yapilmas: Gere-
kenler” sayfa 105

@ Ofset Kafa Hizalama Bilgileri
Offset Head Alignment 6gesi ayarlandiginda gériin-
tilenir.

£ “Printer Setup” sayfa 101

© Baski kafasi cevresinde sicaklik kosulu

Baski kafasinin etrafindaki sicaklik 30 °C'yi astigin-
da gorintiilenir. Bu gériintiilenirken yaziciy: kul-
lanmaya devam ederseniz, otomatik temizlemele-
rin" frekanst, yazic1 30 °C'nin altina kullanildiginda-
kine gore artar. Oda sicakligini azaltin veya baski
kafasinin etrafindaki sicaklig1 azaltmak igin gegici
olarak yazdirmay1 durdurun.

* Otomatik temizleme, baski kafasini iyi durumda tutmak
icin yazici tarafindan ayarlanan bir siireden sonra otomatik

yapilir.

O Yazdirma isi adi
Yazdirma iglemi devam eden isin adin1 gosterir.

© USB bellek durumu
Yaziciya bagli USB belleginden yazdirirken goriin-
tiilenir.

Girig
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O Merdane boyutu
Yazdirma iglemi devam eden isin merdane boyutu-
nu gosterir. Simgeler merdanenin boyutuna bagl

olarak agagida gosterildigi gibi goriintiilenir.

[: L M SveXSboyutta merdaneler

s ] xs|

Kol merdanesi

6 |

Orta oyuk merdane

© Atik miirekkep sisesi durumu
Simgeler atik miirekkep sisesi durumunu ve kalan
yaklasik kapasiteyi gostermek i¢in asagida gosteril-

digi gibi goriintiilenir.

Normal Uyar1 veya Hata

LR
I

I
{02

Atik miirekkep sisesinin kalan kapasitesi-
ni gorintiiler. Gostergenin yiiksekligi ka-
lan kapasiteye gore degisir.

Atik miirekkep sisesi neredeyse doldu.
Yeni bir miirekkep atik sisesi hazirlayin.

Atik miirekkep sisesi doldu. Eski atik mii-
rekkep sisesini yenisi ile degistirin.

© Kafa temizleme setinin durumu

Kafa temizleme setinin degistirme kilavuzu goriin-

tiilenir.

. : Degistirme zamani yaklagtik¢a gosterge
kademeli olarak azalir.
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© Miirekkep kartusu durumu

Miirekkep kartusu durumunu ve kalan yaklagik mii-
rekkep seviyesini gosterir. Miirekkep seviyesi dii-
stikken veya bir hata olustugunda gostergeler su se-
kilde degisir.

Normal Uyar1 veya Hata
W o B
—2

1 Durum gostergeleri
Miirekkep kartusu durumu su sekilde gosterilir.
|- ¢ Yazdirma yapilabilir. Gostergenin yiik-

sekligi kartusta kalan miirekkep mikta-
rina karsilik gelir.

: Miirekkep az. Yeni bir miuirekkep kar-
tusu hazirlamaniz gerekir.

: Miirekkep kartusu titkendiyse yeni mii-
rekkep kartusuyla degistirin.

: Bir hata olusmustur. Ekrandaki mesaji
kontrol edin ve hatay1 giderin.

7774]: Cleaning (Temizleme) kartusu takild.
% Gostergenin yiiksekligi kartusta kalan

temizleme sivis1 miktarina karsilik ge-
lir.

2 Miirekkep renk kodlar

WH : White (Beyaz)

CL : Cleaning (Temizleme) kartusu
Y : Yellow (Sar1)

M : Magenta (Eflatun)

C : Cyan (Deniz Mavisi)

BK : Black (Siyah)

Girig
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(10} Cikti sayisi/Goriintiilenen tisort tiirleri
Is yazdirilmaya gonderildigi sirada belirtilen yazdi-
rilacak Tigort sayis1 veya USB File List sagda goriin-
tillenir ve basilan ¢ikti sayisi solda goriintiilenir.

Asagida gosterilen simgeler yazdirilmakta olan is
i¢in ayarlanan Tigort tiiriine gore goriintiilenir.

" : Light Color T-Shirt (Standard),
J Light Color T-Shirt (High Speed
Color mode)

: Black Color T-Shirt (Use Garment
@ Black), Dark Color T-Shirt (Stan-
dard), Dark Color T-Shirt (White)

@ Onizleme islem Bilgileri

Simge goriintiilenirken ¥ diigmesine basarsaniz,
Onizleme ekran goriintiilenir.

@ Gelismis bildirim otomatik temizleme baslangi¢
siiresi icin goriintiilenir”

Otomatik temizleme yuriitiiliirken siire gériintiile-
nir. Otomatik temizlemeden 6nceki 10 dakika yii-
ritiiliir, stire goriintiileme yanip sonmeye devam
eder, ancak giincelleme durur. Yirtitme zamani gel-
diginde renk degisir. Baski kafalarinin etrafinda si-
cakliga bagl olarak yiiriitiildigii zaman biyiik
degisiklikler olabilir. Gii¢ kapatildiginda ve sonra
yeniden agildiginda gériintiilenen bildirime
ragmen otomatik temizleme baglayabilir.

* Otomatik temizleme, baski kafasini iyi durumda tutmak
icin yazici tarafindan ayarlanan bir siire icin otomatik yapilir.
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Ozellikler

Bu yazicinin ana 6zellikleri agagida agiklanmistir.

Yiiksek Verimlilik

Yiiksek hizda yazdirma

Yiiksek hizli baski, yiiksek yogunluklu 360 dpi
puiskiirtme araglarina sahip MicroPiezoTF kafa ve
tasima ve merdane hizi optimize edilerek elde
edilmistir.

Ayrica her renk i¢in piiskiirtme uglar1 sayisini iki
katina ¢ikartarak verimliligi artirarak ayrica Yiiksek
Hizli Renkli Yazdirma modunu da (ilk kurulum
sirasinda secilir) sagliyoruz.

Yiiksek kapasiteli miirekkep kartuslari

Verimliligi arttirmak i¢in 600 ml yiiksek kapasiteli
miirekkep kartuslar: kullanilabilir. Bu durum
miirekkep kartuslarini degistirmek i¢in gerekli stireyi
azaltir. Ayrica yazic tilketimine bagh olarak 250 ml'lik
kartus segebilirsiniz.

25 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Yiiksek Gilivenilirlik

Miirekkep sirkiilasyon sistemi

Dabhili bir miirekkep dolasim sistemi miirekkep
pargaciklarin White (Beyaz) miirekkep hortumunun
iginde ¢okelmesi nedeniyle olusabilecek sorunlari
onler. Miirekkebin diizenli dolagimi sayesinde sabit
miirekkep beslemesi ve yazdirma kalitesi elde
edilmektedir.

Dahili otomatik silici/otomatik bakim sistemi

Otomatik silme sistemindeki dahili bir 6zellik
pigment miirekkepli tekstil yazicilari igin
gelistirilmigtir. Baski kafas1 memeleri ylizeyinin
otomatik temizlenmesi sayesinde stabil yazdirma
kalitesi saglanmaktadir.

Ek olarak, otomatik bakim sistemi otomatik olarak
beyaz miirekkep bakimini geceklestirir, boylece
giinliik maniiel bakim gerceklestirmek gerekmez.

Girig
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Yiiksek Cozunurluk

Yumusak gecisler ve yiiksek renk aktarimi elde
edilmektedir

Yumugsak gegisler ve yiiksek renk aktarimi saf renk
derinliginin temini amaciyla pigmentli miirekkep
tekstil baskusi icin gelistirilen miirekkep ve Epson
resim isleme teknolojisi sayesinde elde edilmektedir.

Yiiksek yogunluklu beyaz baski elde edilmektedir

Yiiksek yogunluklu beyaz baski White (Beyaz)
miirekkep kullanilmasi ve Epson pigment miirekkep
tekstil yazicilar icin 6zel olarak gelistirilmis 6n
uygulama s1visi sayesinde saglanmaktadir.

Kolay kullanim

Giivenli Tigort yiikleme ve kolay merdane boslugu
ayari

Thtiyaglariniz1 kargilayacak iki tiir yiikleme yontemi
vardir. Kolayca ve giivenli bir sekilde medyay:
yiiklemenizi saglayan bir tutma pedi kapakli
merdanesi kullanan bir yontem ve karisik kumaslar
i¢in uygun bir merdane gergevesi kullanan bir yontem
arasindan se¢im yapabilirsiniz.

Merdane boslugunu kolu sola veya saga hareket
ettirerek de ayarlayabilirsiniz.

Kullanici dostu tasarim

Yazic1 6nden Tisort yiikkleme veya bakim galigmalar:
acma ve kapama gibi tiim giinliik islemleri
gerceklestirebilmeniz i¢in 6zel olarak tasarlanmustir.
Seffaf yazic1 kapag1 yazicinin islem durumunu kolayca
gormenizi saglamaktadir.

Goruntilemesi kolay renkli LCD/zil ile hata
bildirimleri

2,7 inglik bitytik LCD ekran alani size her bir renk i¢in
kalan miirekkep seviyesini gorme imkani tanimakta,
sarf malzemelerini nasil degistireceginizle ilgili
resimler ve verimliligi arttirma konusunda size
yardimc1 olmak iizere bakim bilgisi vermektedir.

Ek olarak, bir zil yazicida hatalar olustugunda hatalari
uzak konumlardan kontrol etmenize izin vererek sizi
uyarir. Yazdirma bir hata nedeniyle dursa bile hatay:
hizli bir sekilde igleyebilmeniz i¢in aninda size
bildirildigi i¢in hi¢ zaman kaybedilmez.
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Yazdirma islemlerini tekrar etmekte ve
yonlendirmektedir

Satilmakta olan USB belleklerini dogrudan yaziciya
baglayabilirsiniz. Bu durum size yazima hazir verileri
(ara bellekteki) USB bellege kaydetme ve isleri tekrar
yazdirma olanag1 vermektedir. Bu da size yaziciniz
bilgisayara bagli degilken yazdirma imkani
tanimaktadir.

Kullanimi kolay yazilim

Yiiksek kaliteli cikt: elde etmek i¢in pigment
mirekkep tekstil baskisinda uzmanlagmis Garment
Creator yazilimini sagliyoruz. Kullanimi kolay grafik
arayiizii verimliligini artirir.

Koyu renkli Tigorte baski yapabilmek icin oncelikle
beyaz fonun basilmasi gerekir; ancak 6zel yazilim
kolay baski i¢in otomatik olarak simiile edilen resme
uygun alt rengi olusturur. Simiilasyon resmini
kullanarak simiilasyon yapip temel maliyetleri
hesaplayabilirsiniz.

Yazic, uzak bir konumdan bagl bir¢ok yazicinin
durumunu izlemenizi saglayan Epson Control
Dashboard for DTG yazict yonetimi yazilimini ve
Epson'in Internet tizerinden sagladig: cesitli kullanish
bilgileri almanizi1 da destekler.

£ “Yazilim Diskinin I¢erigi” sayfa 23

Girig
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Tisort ve sarf malzemesi degisimini etkilemeyecek
sekilde asagidaki alani herhangi bir cisimden
temizleyerek hazirladiginizdan emin olun.

Ayrintilar i¢in bkz. Kurulum kilavuzu.

25 Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Yazici kullanimi icin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde diigiisten kacinmak igin
yaziciy kullanirken asagidaki noktalar goz 6niinde
bulundurun.

Ayrica asagida belirtildigi izere White (Beyaz)
mirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagida yer alan noktalara dikkat edin.

25 “White (Beyaz) miirekkebin taginmast ile ilgili
notlar” sayfa 21

4 Yaziciyr kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢alisma sicaklig1 ve nem araligina
dikkat edin.
£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 125
Kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayn.

d  Yaziciy1 1s1 kaynaklarinin yakinina veya dogrudan
vantilator veya klimanin hava yoluna kurmayin.
Bu 6nleme uyulmamasi yazdirma hatasi uglariin
kurumasina ve tiklanmaya neden olabilir.
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Atik miirekkep hortumlarini ¢ekmeyin ve
biikmeyin. Miirekkep yazicinin i¢ine veya
gevresine sigrayabilir.

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazic1 kapatilirsa bask: kafasi kapatilmig olabilir
(baski kafasi sag tarafa donmeyebilir). Kapaklama,
yazdirma kafasinin kurumasini 6nlemek i¢in
yazdirma kafasini bir kapak ile otomatik sekilde
kapatan bir fonksiyondur. Bu durumda, giicti agin
ve kapaklama otomatik yapilana dek bir siire
bekleyin.

Giig agildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da giicti
salterden kapatmayin. Yazdirma kafas: diizgiin
sekilde kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giicii
acin ve kapaklama otomatik yapilana dek bir siire
bekleyin.

Yazdirma kafasinin optimum ¢alisma durumunda
tutulmasi i¢in yazdirma sonrasinda miirekkep ve
temizleme sivis1 bakim iglemlerinde
kullanilmalidir.

Islemci calisirken miirekkep kartuslarini
¢ikarmayin. Ariza meydana gelebilir.

Kapaklar, silme araci, yikama pedi, 6lgek ve hava
filtresi periyodik bakim gerektirir. Uyar1 mesajt
¢iktiginda onlar degitirin veya temizleyin. Bakim
yapilmazsa yazdirma kalitesi diiger.

£ “Bakim” sayfa 60

Hareketli taban veya merdaneyi elinizle hareket
ettirmeyin. Aksi durumda ariza meydana gelebilir.

Yazdirma kafasinin optimum ¢alisma durumunda
tutulmasi i¢in yazici agikken bakimi yapilmalidir.
Eger yazic1 sik sik aciliyor ve kapatiliyorsa, her
bakim islemi sirasinda daha fazla miirekkep
tiiketilir. Miirekkep tiiketimini azaltmak i¢in giicii
a¢ik birakmanizi tavsiye ediyoruz. Miirekkep
tiiketimini azaltmak i¢in yazicinin giiciinii her
zaman ag¢ik birakmaniz 6nerilir.

Yazici kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Yazic1 saklanmasina iligkin asagidaki noktalar1 goz
ontinde bulundurun. Eger yazic diizgiin
depolanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.

Girig
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Ayrica asagida belirtildigi tizere White (Beyaz)
mirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagida yer alan noktalara dikkat edin.

£ “White (Beyaz) miirekkebin tasinmast ile ilgili
notlar” sayfa 21

d  Yazici uzun siire kullanilmazsa (gii¢ kapalr),
ayrica satilan Cleaning (Temizleme) kartusunu
kullanarak uzun siireli depolama iglemi
gerceklestirin. Yazici bu durumda birakilirsa,
baski kafasindaki tikanmalarin temizlenmesi
miimkiin olmayabilir. Ayrintilar i¢in asagiya bakin.
25 “Uzun siireli depolama” sayfa 78

Yazici uzun siireli depolama islemi
gerceklestirilmeden uzun siire kullanilmazsa
haftada bir kez yazdirmanizi 6neririz. Uzun bir
stire baski yapmazsaniz, yazdirma kafasi
pliskiirtme uglar tikanabilir.

Uzun siire yaziciy kullanmadiysaniz,
yazdirmadan 6nce tikanmis puskiirtme uglarin
kontrol ettiginizden emin olun. Eger ttkanmis
meme tespit ederseniz, kafa temizligini yapin.
£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 79

Yazicinin agik olmasa bile, atik miirekkep
hortumlarinda birikmis miirekkep sizabilir. Yazici
kapaliyken de atik miirekkep sisesinin takili
oldugundan emin olun.

Yaziciyr saklamadan dnce yazict kafasinin
kapatildigindan (yazic1 kafasi sag tarafa alinir).
Eger kapatilmadan uzun siire birakilirsa,
yazdirma kalitesi diigebilir ve bask: kafasinda
tikanmalarin temizlenmesi miimkiin olmayabilir.
Yazdirma kafasi kapatilmazsa, yaziciy agin ve
kapaginin takilip takilmadigini kontrol edin ve
ardindan kapatin.

Yazic1 depolanirken toz ve diger yabanci
maddelerin i¢ine girmesini engellemek i¢in tiim
kapaklar1 kapatiniz.

Yazic1 uzun siire kullanilmayacaksa, antistatik bir
bezle veya baska bir ortityle koruyun.

Yazdirma kafasi pskiirtme uglari ¢ok kiigiiktiir
ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde kolayca
tikanabilir ve diizgiin baski yapamayabilirsiniz.

Kartus kullanimina iliskin notlar

Iyi bir baski kalitesi saglamak i¢in kartuslari
kullanirken agagidaki noktalara dikkat edin.
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Ayrica asagida belirtildigi tizere White (Beyaz)
mirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagida yer alan noktalara dikkat edin.

£5° “White (Beyaz) miirekkebin taginmasi ile ilgili
notlar” sayfa 21

d  Ilk kez miirekkep kartuslari takarken, yaziciy
baski i¢in hazir hale getirmek amaciyla yazdirma
kafasinin puiskiirtme kanallarini her yerine
doldurmak i¢in fazla miktarda miirekkep
titketilmektedir. Degisim kartuglarinin hazir
oldugundan emin olun.

4 Mirekkep ve Cleaning (Temizleme) kartuslarinin
dogrudan giines 15181n1n gelmedigi oda
sicakliginda tutulmasini ve pakette yazan son
kullanma tarihinden 6nce kullanilmasini 6neririz.

[ Baski kalitesini temin etmek i¢in miirekkep ve
Cleaning (Temizleme) kartuslar: kurulum
tarihinden itibaren bir yil iginde kullanilmasim
tavsiye ediyoruz.

(A Uzun siire diisiik sicakliklarda depolanmig
miirekkep kartuslarinin ve Cleaning (Temizleme)
kartuslarinin oda sicakligina gelmesi i¢in dort saat
kadar beklemek gerekir.

d  Kartuslarin tizerindeki yongalara dokunmayin.
Bu, normal ¢alisma ve yazdirma islemini

engelleyebilir.

A Mirekkep ve Cleaning (Temizleme) kartuslarini
tiim yuvalara takin. Tim yuvalara kartuslar takili
olmadig siirece Yazic1 baski yapmaz.

A Yaziciyr kartuglarini takmadan birakmayin.
Yazicidaki miirekkep kuruyarak baskinin
beklendigi gibi olmamasina neden olabilir.
Yaziciyr kullanmadiginizda bile kartuglarin:
yuvalarda tutun.

[d  Kalan seviyeler ile ilgili bilgiler IC ¢ip tarafindan
kontrol edilmekte ve bu sayede kartuslari ¢ikarilip

geri takildiktan sonra da kullanilabiliyor.

Girig
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Eger miirekkep kartusunu bitmeden 6nce
¢ikarirsaniz, bakim setinin i¢cinde bulunan
temizleme ¢ubugunu kullanarak besleme
kanalinda kalan miirekkepleri temizleyiniz. Eger
miirekkep destek kisminda kurumugsa, yeniden
takildiginda akabilir.

/

Kartuglar1 depolarken destek kisminin tozdan
arindirilmig oldugundan emin olunuz. iginde

kapak oldugundan destek kismi kapatilmaya
ihtiya¢ duymaz.

Cikarilan miirekkep kartuslarinin miirekkep
besleme portu ¢evresinde miirekkep bulunabilir,
bu nedenle kartuslar1 degistirirken ¢evreye
miirekkep bulastirmamaya dikkat edin.

Yazdirma kafasinin kalitesini korumak igin,
miirekkep kartuslari tam olarak bitmeden &nce
yazici baskiyr durdurur.

Kartuslar geri doniisiimlii maddeler igeriyor olsa
da, bu durum islevini veya ¢alismasini etkilemez.

Kartuslar1 s6kmeyin ya da iizerinde degisiklik
yapmayin. Diizgiin baski yapamayabilirsiniz.

Diigiirmeyin veya sert nesnelere kartuslari
¢arpmayin. Bu durum miirekkebin akmasina
neden olabilir.

White (Beyaz) miirekkebin

tasinmasi ile ilgili notlar

White (Beyaz) miirekkebin karakteristik 6zelligi, onun

kolayca ¢okelmesidir (miirekkep pargaciklari sivinin
dibine birikir). Eger miirekkep bu haliyle kullanilirsa,
baski kalitesi diigebilir veya yazici arizalanabilir.
Yaziciy: en iyi sartlarda kullanmak i¢in asagidaki
noktalara dikkat ediniz.
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[ Her is giinii ya da her 20 saatte bir (bir mesaj
goriintiilendiginde) takili olan kartusu ¢ikartin ve
iyice sallayin.
£ “Mirekkep Kartuslarini Sallama ve
Degistirme” sayfa 85

4 Yeterince beyaz olmadiginda veya beyaz ¢iktilarda
esit olmadiginda miirekkep hortumlarinda ¢okelti
nedeniyle yazdirma kalitesi azaldiginda
hortumlarin iglerini temizlemeniz gerekir.

5 “Tube Washing” sayfa 93

4 Kartuslar1 depolarken diizgiin bir sekilde koymak
gerekir. Eger kartuslar dikey olaak depolanirsa, bu
durumda ¢okelme calkalayarak dahi temizlenemez.

4 Yazicr iki haftadan fazla kullanilmayacagi zaman
uzun siireli depolama bakimini gergeklestirmek
i¢in istege bagl Cleaning (Temizleme) kartusunu
kullanin. Bakim gergeklestirilmeden yazic1 bu
durumda birakilirsa baski kafasindaki
tikanmalarin temizlenmesi miimkiin olmayabilir.
£5° “Uzun siireli depolama” sayfa 78

Not:

White (Beyaz) miirekkep modundayken White (Beyaz)
miirekkep sadece renkli kartusla bask: alindiginda da
tiiketilecektir.

Tisort isleme ile ilgili notlar
(Medya)

Basili tisort kullanimi ve depolanmasina iliskin
asagidaki noktalar1 goz 6niinde bulundurun.

4 Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz

kalan yerlerden kag¢inin. Tigort bask: sonra sicak
bir yerde muhafaza edilir ise, yazdirilan yiizey

yumusayip yapisabilir.
4 Bir camagir kurutma makinesi kullanmayin.
4 Kuru temizleme yapmayin.

4 Tigorti yikarken ters ¢evirin ve ayrica ters cevirili
iken kurutun.

4 Camagir suyu kullanmayin. Bu renk kaybina
neden olabilir.

4 Basili yiizeye iitiyti dogrudan stirmeyin.

Girig
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Uzun bir zaman i¢in dogrudan glines 1inlarina
maruz birakmayin.

Alkol gibi organik inceltici kullanmayn.

Vinil kloriir esasli suni deri ile baskil yiizeyi
ovmayn. Renk deriye gegebilir.

Sadece White (Beyaz) miirekkeple basilmis bir
yiizeyi renkli miirekkep ile basilmis yiizeye
sahiparac ile ovmak rengin gegisine neden
olabilir. Bu durumda, gegen rengi silmek icin
biraz deterjan ile yumusak bir bez veya fir¢a
kullanin.

Eger miirekkebi kalic1 kilmak i¢in siv1 6n iglem
uygulamigsaniz, on islem sivisindan kalan izleri
temizlemek i¢in giymeden 6nce tisortii suda
yitkamanizi tavsiye ederiz.

Eger 6n isleme sivisinn izleri goziikiiyorsa, suda
yikamay1 deneyin; bununla birlikte etkileri
Tig6rtiin malzemesine baglidir.

Eger on islem sivist beyaz veya acik renkli bir
tisorte uygulanirsa, uygulama kismi sarrya
doniisebilir. Sivili 6n iglem ve suda yikama islemi
tamamlandiktan kisa siire sonra yazdirin. Baski
oncesi Tisorti depolarken dogrudan giines
1s1g1indan koruyun.
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Girig

Birlikte Verilen Yazilimin Tanitimi

Yazilim Diskinin icerigi

Asagidaki uygulamalar birlikte verilen yazilim diskinde Windows icin kullanilabilir. macOS iizerinde ¢alisan veya
disk stiriiciisii olmayan bir bilgisayar kullanirken yazilim1 http://epson.sn adresinden yiikleyebilirsiniz. Gerektigi

gibi yiikleyin.

Daha fazla bilgi Ag Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz) ve yazilimin ¢evrimigi yardimda bulunabilir.

Not:

RIP' gerekir.

Yazici siiriiciisii saglanan yazilim CD'sinde yer almamaktadir. Yazdirmak igcin Garment Creator yazilimi veya yazilim

Epson Web sitesi yazici icin eklentiler saglar.

Yazilim Adi

Garment Creator”

‘ Ozet

4 Satin alabileceginiz ¢izim yazilimiyla olusturulan gorintuleri yikleyebilir, asagidaki
ayarlari yapabilir ve sonra isler olusturabilirsiniz.

[  Yazdirma icin kullanilan merdane boyutuna goére goriintiiniin konum ve boyutunu
ayarlayin.

d  Yazdirma Kalitesini vb. ayarlayin.

(4 Olusturulan isleri yazictya gonderebilir veya bilgisayariniza kaydedebilirsiniz.

Epson Control Dashboard
for DTG"

1 Internet'te Epson'in sagladigi asagidaki bilgi cesitlerini kolayca alabilirsiniz.

[  Yazicl bellenimi icin glincelleme bilgileri (bellenimi Epson Control Dashboard for DTG
icinden kolayca giincelleyebilirsiniz).

(4 Birlikte verilen yazilim diski ve kurulum navigatériinden yazilim ve kilavuzlar igin
glincelleme bilgileri (glincelleme bilgileri oldugunda, glincellemeyi gerceklestirmek
icin EPSON Software Updater 6gesini baslatin).

d Epson'dan Bilgiler.

d  Epson Control Dashboard for DTG yukli olarak, bir ag veya USB baglantisi Gizerinden
bilgisayara bagl yazicinin durumunu izleyebilirsiniz.

7 “Epson Control Dashboard for DTG Baslatma” sayfa 24
£ “Epson Control Dashboard for DTG Ogesinden Cikma” sayfa 25

EPSON Software Updater

Yazilim Internet'te yeni yazilim veya giincelleme bilgileri olup olmadidini kontrol eder ve varsa
yikler. Bu yazicinin kilavuzlarini Garment Creator ve Epson Control Dashboard for DTG
6gelerini de glincelleyebilirsiniz.

Epson communications
drivers

(yalnizca Windows)

Epson communications drivers yazici strlculeri degildir. Epson Control Dashboard for DTG
veya Garment Creator kullanirken ya da bir bilgisayari yaziciya baglarken Epson
communications drivers gerekir. Bunlarin yiikli oldugundan emin olun.

Install Navi Bu yukleyicidir. Yiikleme sirasinda bir aga baglanmak icin adres ayarlarini yapmak icin bir
sihirbazi kolayca kullanabilirsiniz.
EpsonNet Config SE Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan gesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Bu, klavyeyi

kullanarak adresleri ve adlari girmenize izin verdigi icin kullanishdir.

* Yazilimi Internet'ten indirin ve yiikleyin. Bilgisayarinizi Internet'e baglayin ve yazilimi yikleyin.
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Girig

Epson Control Dashboard for
DTG Baslatma

Epson Control Dashboard for DTG, bilgisayarimnizda
bulunan bir Web uygulamasidir. Bilgisayar1
baslattiginizda, Epson Control Dashboard for DTG
otomatik baslar ve kalic1 olarak caligir.

Bunu kullanmak i¢in Web tarayicisini baglatin ve

Epson Control Dashboard for DTG ekranini

gorintiileyin.

Ekrani goriintiilemek i¢in agagidaki adimlar
izleyin.

Windows

Masaiistiindeki Taskbar (Gorev Cubugu)'nda Ep-
son Control Dashboard for DTG simgesini tik-
latin ve sonra Show Epson Control Dashboard

for DTG 6gesini segin.

Start (Baglat) — All Programs (Tiim Program-

lar) (veya Programs (Programlar)) — Epson
Software — Epson Control Dashboard for
DTG 6gesini de tiklatabilirsiniz.

macOS$

Masatistiindeki menu bar (menii gubugu)'nda Ep-
son Control Dashboard for DTG simgesini tik-
latin ve sonra Open Epson Control Dashboard

for DTG 68esini segin.

Epson Control Dashboard for DTG ekrani
gorintiilenir.

Daha fazla ayrint1 i¢in Epson Control Dashboard for
DTG yardimina bakin.

24

Baska bir bilgisayardan Epson
Control Dashboard for DTG
ogesine erigirken

Baska bir bilgisayarda ytiklii Epson Control

Dashboard for DTG 6gesine erismek i¢in asagidaki
adimlar izleyin.

Yiikli oldugu bilgisayarla ayni agdaki bir
bilgisayardan Epson Control Dashboard for DTG
Ogesine erigebilirsiniz.

Baslatilan bilgisayara Epson Control Dashboard for
DTG yiiklemeniz gerekmez.

Not:

Baska bir bilgisayardan erisirken asagidaki islevleri
kullanamazsiniz. Epson Control Dashboard for DTG
yiiklii bilgisayarda yazilumi ¢alistirin.

[ Export Printer Status Data
QO Yazici bellenimini giincelle

O Yiiklii yazilimi giincelle

Erismek istediginiz bilgisayardan bir tarayici
baslatin.

Adres gubuguna agagidakini girin.
http://xxxxxxxxxxx%:30561

xxxxxxxxxxxx i¢in Epson Control Dashboard
for DTG yiiklenecek bilgisayarin adini veya IP
adresini girin.
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Not:

Giivenlik duvar: nedeniyle erisemiyorsaniz ag
yoneticinize danisin ve sonra asagidaki prosediirii
gergeklestirin.

1  Allow a program through Windows Firewall
(Progranmin Windows Giivenlik Duvari'ni
asmasina izin ver) icinde Allow another
program (Bagska bir programa izin ver) ogesini
tiklatin ve sonra Ekle ekranminda asagidaki iki
ogeyi secin.

1 C:\Program Files (x86)\Epson Software\
Epson Control Dashboard2\bin\node.exe

0 C:\Program Files (x86)\Epson Software\
DeviceFramework\DFAgancy.exe

Q  Izin verilen programlar listesinde Evented I/O for
V8 JavaScript ogesinin goriintiilendigini kontrol
edin.

Epson Control Dashboard for
DTG Ogesinden Cikma

Epson Control Dashboard for DTG ekranini
kapatmak i¢cin Web tarayicisini kapatin. Epson
Control Dashboard for DTG bilgisayarda kalic1 bir
yazilim oldugundan caligmasi1 durmaz.

EPSON Software Updater
Ogesini Kullanma

Yazilim giincellemesinin
kullanilabilirligini kontrol etme

Asagidaki durumlara dikkat edin.
[d Bilgisayar Internet'e bagli.

4 Yazici ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

EPSON Software Updater 6gesini baglatin.
Windows 8.1/Windows 8

Arama digmesinde yazilim adini girin ve
goriintiilenen simgeyi segin.

Windows 8.1/Windows 8 harig

Start (Baslat) > All Programs (Tiim

Programlar) (veya Programs (Programlar)) >

Epson Software > EPSON Software Updater
Ogesini tiklatin.

Girig
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macOS

Move (Tas1) — Applications
(Uygulamalar) — Epson Software — EPSON
Software Updater 6gesini tiklatin.

Not:

Windows'da, masaiistii ara¢ qubugundaki yazici
simgesini tiklatarak da ve Software Update
(Yazilun Giincellestirmesi) 6gesini secerek de
baslatabilirsiniz.

Yazilimi ve kilavuzlar: giincelleyin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayari veya yaziciy
kapatmayin.

Not:

Listede goriintiilenmeyen yazilim EPSON Software
Updater sirasinda giincellenemez. Epson Web
sitesinden yazilimin en son siiriimiinii kontrol edin.

http://www.epson.com

Gilincelleme bildirimleri alma

EPSON Software Updater 6gesini baslatin.

Auto update settings 6gesini tiklatin.

Yazicinin Interval to Check kutusunda
glincellemeleri kontrol etmek i¢in bir aralik
secin ve sonra OK 6gesini tiklatin.
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Yazilim'i Kaldirma

n Onemli:

1 Bilgisayarda Computer administrator
(Bilgisayar Yoneticisi) oturumunu agin
(Administrative Rights (Yonetici Haklarina)
sahip kullanici).

[ Eger bir Yonetici sifresi ya da onay: gerekirse,
sifreyi girin ve ardindan isleme devam edin.

1 Diger yazilimlar: kapatin.

Windows

Bu kisimda 6rnek olarak kullanilarak Epson Control
Dashboard for DTG ve Epson communications
drivers 6gelerini yiikleme agiklanmaktadir.

Yaziciy kapatin ve arabirim kablosunu ¢ikarin.

Programlar'a tiklayin ve orada Denetim
Masasindan Program Kaldir' segin.

2

~~ Programs

8l Uninstall a program

Kaldirmak istediginiz yazilimi se¢in ve sonra
Uninstall (Yiiklemeyi Kaldir) (veya Uninstall/
Change (Kaldir/Degistir)) 6gesini tiklatin.

1 Epson communications drivers 6gesini
kaldirirken
EPSON SC-F2100 Series Comm Driver
Printer Uninstall 6gesini secin ve sonra
Uninstall/Change (Kaldir/Degistir) 6gesini
tiklatin. Yazicinin simgesini tiklatin ve
goriintiilenen sonraki ekranda OK
(Tamam)'1 tiklatin.

Epson Control Dashboard for DTG 6gesini
kaldirirken

Epson Control Dashboard for DTG 6gesini
secin, adim 4'ya kadar olan adimlar izleyin ve
sonra silmek i¢in Epson Device Framework
Ogesini secin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Silme onay mesaji goriintiilenince Yes (Evet)
diigmesini tiklatin.

Giris
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Epson communications drivers 6gesini yeniden
yiikliiyorsaniz bilgisayar1 yeniden baglatin.

macOS

Bu kistmda Epson Control Dashboard for DTG
Ogesinin nasil kaldirilacag: agiklanmaktadir.
Applications (Uygulamalar) — Epson

Software — Epson Control Dashboard2 —
Epson Control Dashboard for DTG
Uninstaller 6gesini ¢ift tiklatin.

Yazilimi kaldirmak i¢in ekrandaki talimatlari
izleyin ve sonra adim 2'ye gidin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson DeviceFramework —
Epson DeviceFramework Uninstaller 6gesini
cift tiklatin.

Yazilimi kaldirmak i¢in ekrandaki talimatlari
izleyin ve sonra bilgisayar1 yeniden baslatin.
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Temel Yazdirma

Temel Yazdirma

Hazirhik

Bu yaziciy1 kullanarak tisort baskisi yaparken siz
agagidaki cihaz ve araclara ihtiya¢ duymaktasiniz.

Orijinal miirekkep kartuslari, 6n isleme sivis1 ve bu
yaziciyla kullanmak i¢in bir merdane hazirlayin.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Miirekkebi Sabitleme icin Cihaz

Yazdirdiktan sonra miirekkebi sabitlemek i¢in
asagidaki cihazlardan biri gerekir. Gerektigi gibi
kullanin.

Is1 presi (litiisii) (piyasada mevcut)

Miirekkebi sabitlemenin yani sira, White (Beyaz)
miirekkep kullanilirken yazdirma baglamadan 6nce
tisortlerden kirigikliklar: gidermek i¢in ve 6n isleme
swvisini sabitlemek icin de kullanilir. Ist presi
merdanenizden daha biiyiik olmali ve 170 °C ve fazlasi
sicaklig1 90 saniye boyunca temin edebilmelidir. Biz,
buharin ¢ikisina izin vermesi igin 1s1 presinin kopiik
levhali veya mat olmasini tavsiye etmekteyiz. Eger
bunlar saglanmiyorsa, bunlar1 6nceden temin
etmelisiniz.

Firin (piyasada mevcut)

Bu, yalnizca miirekkep sabitleme iglemini
gerceklestirebilir. White (Beyaz) miirekkep
kullanirken, 6n isleme sivisini sabitlemeniz
gerektiginden sicak pres kullandiginizdan emin olun.

Normal Kullanimda

Baski levhasi

Standart bir M-boyutta merdane saglanir. Bu
M-boyutta merdanenin yani sira, farkli boyutlarda
diger bes merdane tiirii de vardir.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114
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Tutma Pedi Araci

Bu, gevseklikleri ve kirigikliklar: gidermek igin tutma
pedi kapakli merdanesi iizerine bir tigort yiiklenirken
kullanilir.

Tisort (piyasada mevcut)

Dokuma yogunlugu ytiksek, %100 pamuklu, kalin
kumas kullanmanizi 6neririz.

%100 ila %50 aras1 oranda pamukla karisik medya
yiikleyebilirsiniz. Ancak, bazi kumas tiirleri i¢in baski
kalitesi garanti edilemeyeceginden size deneme baskisi
yapmanizi tavsiye ediyoruz.

Yapiskan bant veya yapiskan rulo (piyasada mevcut)

Yazdirmadan 6nce tisortiin bask: ylizeyinden tiftikleri
kaldirmak i¢in kullanilir.

Sert rulo (istege bagl 6ge veya piyasada mevcut)

Yazdirmadan 6nce tigortiin bask: yiizeyindeki lifleri
yapistirmak icin kullanilir.

Piyasada mevcut tiriinler kullanirken, ayr1 bir sert rulo
ve 6n isleme sivis1 merdanesi hazirladiginizdan emin
olun.

Istya dayanikli yaprak (piyasada mevcut)

Herhangi bir 6n isleme sivisinin veya miirekkebin
sicak presin baski tarafina dokunmasini 6nlemek igin
bunu tigort tizerine yerlestirin. Bunu ayrica tutma pedi
aracini kullanarak tutma pedi kapakli merdanesi
tizerine tisortleri yiiklemek i¢in de kullanabilirsiniz.

Silikon kagit, florlu regine levhasi ve benzeri
malzemeleri hazirlayin.

Istya dayanikl kumas (piyasada mevcut)

Kollar gibi dikislerin yakini yazdirilmakta olan bir
tigort ile bir sicak pres kullanirken bunu tisértiin
izerine ve altina yerlestirin. Tigortle ayn1 kumas
tirtini kullanmanizi 6neririz.
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Temel Yazdirma

On islemede Kullanilan Ogeler
(Yalnizca White (Beyaz)
Miirekkep Kullanilirken)

Bu siviya, White (Beyaz) miirekkep kullanilarak baski
yapildiginda ihtiya¢ duyulur. Yazdirmadan 6nce 6n

isleme sivisini uygulayarak asagidaki sonuglari
alabilirsiniz.

(4 Daha canli bir renk olustururken White (Beyaz)
miirekkebi iyilestirir.

[ White (Beyaz) miirekkepte renk gelistirmeyi
iyilestirir.
On uygulama sivisi (sarf malzemesi)

Yazdirmadan 6nce bir rulo veya sprey sise ile tigortiin
tizerine seyreltilmis 6n uygulama sivisini uygulayin.

Saf su (ayrica temin edilir)

On uygulama sivisini sulandirir.

On uygulama sivisi rulosu (istege bagh veya
piyasada mevcut)

Bu rulo 6n uygulama sivisini Tigortiin tizerine
uygulamak i¢in kullanilir. Bir rulo kullanma cepler
gibi esit olmayan alanlarda siviy1 uygulamay1
kolaylastirir ve spreye gore daha az sivi kullanir.
Ancak, siv1 esit sekilde uygulanmadiysa beyazlik
yeterli olmayabilir veya esit olmayabilir.

Ayarlanan istege bagli 6n isleme rulosu rulo ve koldan
(rulo tutucu) ve bir tepsiden olugur.

Piyasada bulunan tirtinleri kullanirken asagidaki
Ogeleri Oneririz.

Rulo: Kisa kills, polyester elyaf ve mitkemmel sivi
emme giiciine sahip (boya rulosu gibi).

Rulo kolu: Paslanmaya dayanikli aliiminyumdan
yapilmus.

Rulonun 6n uygulama sivisinda 1slatilmast icin bir
derin kaba ihtiyag var.

Sprey sisesi (piyasada mevcut)

Bu rulo 6n uygulama sivisini tigortiin {izerine
uygulamak i¢in kullanilir.

28

Bu, ruloya gore hizli ve kolay bir sekilde uygulamanizi
saglar. Ancak, tigortler tizerine buhar spreylerken 6n
uygulama sivisi spreyle uygulandiginda siklikla
tigortiin kenarlarindan boga harcanmakta ve bu
nedenle sizin spreyi uygulamak iizere giivenli bir alan
olusturmaniz gerekir.

Ince buhar seklinde piiskiirtme yapmaya imkan
taniyacak bir sprey sisesi hazirlayin (elektrikli sprey
sisesini tavsiye ediyoruz).
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Genel Bakis

Temel Yazdirma

Bu bolimde Tisortiin bask: dncesi hazirligi ve baski sonrasi bakimiyla ilgili bilgiler yer almaktadir.

Asagida bir isin yaziciya saglanan Garment Creator 6gesinden gonderilme prosediirii ve sonra tisort tizerine
yazdirilmas: gosterilmektedir. Yazici ayrica kayith bir isi iceren bir USB bellegini yazdirmaniza da izin verir.

£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 58

Yazdirmadan Once

Yazdirma kalitesini korumak icin yazdirma islerini baslatmadan 6nce su adimlari
gerceklestirin.

& “Yazdirmadan Once” sayfa 31

Vs

On isleme (yalnizca White (Beyaz)
mirekkebi igin)

White (Beyaz) miirekkep ile baski yapiyorsaniz, Tisérte 6n hazirlik sivisi ile uygulama
yapmalisiniz. On isleme sivisini uygulama White (Beyaz) miirekkebin daha canli renk
gelistirmesine izin verir.

7 "On isleme (yalnizca White (Beyaz) miirekkebi icin)” sayfa 31

Vs

isler Olusturma ve Génderme

Birlikte verilen Garment Creator 6gesinde goriintiileri diizenleyerek isler olusturun ve
sonra bunlari yaziciya génderin.

7 “isler Olusturma ve Génderme” sayfa 36

V4

Merdaneyi Hazirlama

Yaziciya yazdirmak icin merdaneyi takin.

£ “Merdaneyi Hazirlama” sayfa 37

Y

Tisortlin (medya) yliklenmesi

Tisortl yaziciya yikleyin.

£ "Tisortl (medya) yluklemek” sayfa 45

Vs

Yazdirma

Yazdirmaya baslamadan 6nce & 1siginin yandigini kontrol edin.

27 “Yazdirmayi Baglatma ve iptal Etme” sayfa 56

Vs

29
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Temel Yazdirma

Tisortl (medya) cikarin

Tisortl yazicidan cikarin.

Y

Uygulama sonrasi

Mirekkebi Tisortlin Gzerinde sabitleme.

& “Mirekkebin Sabitlenmesi” sayfa 57

30
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Temel Yazdirma

Yazdirmadan Once

Iyi bir yazdirma kalitesi saglamak icin her giin
yazdirma islemlerine baslamadan 6nce asagidaki
incelemeyi gergeklestirin.

Kalan miirekkep miktarini kontrol edin:

Ekranda kalan miirekkep miktarini kontrol edin ve
miirekkep tiikendiginde yeni bir miirekkep kartusuyla
degistirin. Miirekkep azaldiginda, en kisa siirede
kartusu degistirmenizi 6neririz.

Bir miirekkep kartusu yazdirma sirasinda biterse,
miirekkep kartusunu degistirdikten sonra yazdirmaya
devam edebilirsiniz. Miirekkep kartusu baski isi
sirasinda degistirilirse, baski sonuglarinin renk tonu
kurutma kogullarina bagl olarak farklilik gosterebilir.

£ “Miirekkep Kartuglarini Sallama ve Degistirme”
sayfa 85

Yazdirma Deseni

Tikanmis piiskiirtme uglarini kontrol etmek i¢in bir
kontrol deseni yazdirin.

Desenin boliimleri soluk veya eksikse kafa temizleme
islemini gerceklestirin.

Kontrol Deseni Yazdirin
£ “Tikali uglart kontrol etme” sayfa 79

Kafa Temizleme
£ “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 82

White (Beyaz) Miirekkebin Sabitlenmesi

White (Beyaz) miirekkebi kullanirken, yazicinizi
agtiginizda ekranda bir mesaj goriintiilendiginde
miirekkebi sabitlediginizden emin olun.

Miirekkep o6zellikleri nedeniyle diger miirekkeplere
gore White (Beyaz) miirekkep daha kolay ¢okebilir
(bilesenler sivinin en altinda birikebilir). Cokelti baski
kalitesini diistirebilir ve piiskiirtme uglar: tikanabilir.

£ “Miirekkep Kartuglarini Sallama ve Degistirme”
sayfa 85
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On isleme (yalnizca White

(Beyaz) murekkebi igin)

White (Beyaz) miirekkep ile baski yapiyorsaniz,
Tigorte 6n hazirlik sivisi ile uygulama yapmalisiniz.
On isleme sivisin1 uygulama White (Beyaz)
miirekkebin daha canli renk gelistirmesine izin verir.
Yalnizca renkli miirekkeple yazdirirken, yazdirilan
malzeme yikama ve ovalamayla ¢ok hassas hale
gelebileceginden 6n islem gerceklestirmemenizi
oneririz.

Swviy1 tigortiin tizerine uygulamak igin rulo veya
puskirtict kullanin.

£ “Hazirhik” sayfa 27

On islemi su sirada gerceklestirin.

On uygulama sivisini agin

Vs

On uygulama sivisini sulandirin

Vs

On uygulama sivisini uygulayin

Vs

On uygulama sivisini sabitleyin

On Uygulama Sivisinin kullanimi

Kullanmadan 6nce giivenlik kartini okuyunuz.
Giivenlik kartini1 Epson Web sitesinden indirebilirsiniz.

URL: http://www.epson.com


http://www.epson.com
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/\ Dikkat:

[ Calisirken her zaman koruyucu gozliik,
eldiven ve maske takin.
Eger on uygulama sivisi cildinize veya
goziiniize temas eder veya yutarsaniz, hemen
asagidaki onlemleri alin:

Q  Swi cildinize temas ederse zaman
kaybetmeden bolca sabunlu suyla
yikaymn. Eger cildiniz tahris olur veya

renk degistirirse, hemen doktora basvurun.

[ Swi gozlerinize girerse hemen su ile
yikayin. Eger bunu uygulamazsaniz
gozleriniz kizarir veya hafif inflamasyon
gecirir. Sorun devam ederse, bir doktora
danisin.

1 Agziniza girerse, hemen bir doktora
basvurun.

QO Swi yutulursa, kusmak igin kisiyi
zorlamayin ve hemen bir doktora
basvurun. Eger kisi kusmak zorunda ise,
bu durumda sivi nefes borusuna kagma
tehlikesi dogurur.

(W

Cocuklardan uzak bir yerde depolayin.

[ Calistiktan sonra ellerinizi yikayin ve
bogazimizi iyice ¢alkalayin.

n Onemli:

O On uygulama swvisini uygularken iyi
havalandirilan bir konumda oldugunuzdan
emin olun.

O Yalmizca ilgili is igin gerekli oldugu kadar sivi
hazirlayin. Eger gerekenden daha fazla
hazirlar ve birakirsaniz, bu sivi sertlesir.

[ Yiiksek veya dondurucu sicakliklarda
saklamayin.

1 Dogrudan giines 151gindan kaginin. Normal
oda sicakliginda saklayin.

O On uygulama sivist yazici kafasini tikarsa, bu
durum arizaya veya baski kalitesinin
diismesine neden olabilir. Stvinin bakim
islemleri sirasinda kazara yazicinin igine
akmadigindan emin olun.
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Bertaraf etme yontemi

Kullanilmig Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme

o

‘Bertaraf etme” sayfa 67

On uygulama sivisini a¢in

Delikler boyunca mukavvayi kesin ve daha
sonra i¢ginde muslugu ¢ikarin.

OO o

‘\4"

Mukavvadaki delikten kapak kismini digar:
gekin.

B

+=)
:
]

2,

Mukavvadaki delikten kapagi agin. Eger
kapak kismi disari ¢ikarilmadan agilirsa, on
uygulama sivis1 dokiilebilir.

Kapagini ¢ikarin.

—hy
®
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Torbadan musluk ¢ikarin ve deligin goriintir
olup olmadigini kontrol edin.

Eger deligi goremiyorsaniz, delik goriiniir
oluncaya kadar musluk kolu bélimii agin.

Not:

Eger deligi goremiyorsaniz veya musluk hasar
gormiisse, irtinii satin aldiginiz magazaya
basvurun.

Muslugu Takin.
;(

n Onemli:

Atik sivilari atik miirekkep sisesine koymayin,
¢iinkii atik miirekkep ile karistiginda katilasir.

Dokiim

1 Musluktan kapagini ¢ikarin ve delik asag1
bakacak sekilde ayarladiktan sonra kolu agin.

Karton veya kabin ucunu egin ve hedef kabin
i¢ine 6n uygulama sivisi1 dokiin.
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Sivi dokme islemini tamamladiginizda muslugu
geri kapatmak i¢in adim 1'deki adimlarin
tersini uygulayn.

Muslugun agzini ¢izimde gosterildigi gibi
yukar1 bakacak sekilde tuttugunuzdan emin
olun.

On uygulama sivisini sulandirin

On uygulama sivisini tigortiin iizerine uygulamadan
once, onun asagida agiklanan sekilde distile su veya
aritilmis su veya saf su ile seyreltilmis oldugundan
emin olun.

Is1 presi ile miirekkep kalici hale getirilirken

Ikiye bir oraninda seyreltin. (On uygulama sivisi : Saf
su=1:1)

Miirekkep sabitlendikten sonra farklilik olusursa
(renkli miirekkep White (Beyaz) miirekkep vb. tizerini
kapladiginda) veya 6n uygulama sivisinin izleri
goriiniiyorsa seyreltme oranini asagidaki maksimum
degere artirmaya ¢alisin.

Yazdirma alani A4 veya daha kiigitk: Maksimum {ice
bir oraninda seyreltin

Yazdirma alani A4'ten biiyiik: Maksimum dérde bir
oraninda seyreltin

Firin ile miirekkep kalici hale getirilirken

Ucge bir oraninda seyreltin. (On uygulama sivisi : Saf
su=1:2)

Miirekkep sabitlendikten sonra farklilik olusursa veya
6n uygulama sivisinin izleri goriiniiyorsa seyreltme
oranini dorde bir oraninda artirin.
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Eger 6n uygulama sivisisini sulandirmazsaniz ya da
¢ok az sulandirirsaniz, ytkandiktan sonra izler kalir
veya yazdirilan yiizeyde catlaklar olusur (yikama
dayaniklilig1 kaybolur). Diger taraftan, 6n uygulama
swvisi ¢ok civik olursa, White (Beyaz) miirekkep
kumas tizerinde kalmaz ve 6n uygulama sivis1 izleri

daha az belirgin hale gelirken, beyazlik elde edilemez.

Uygulanacak 6n uygulama sivisi
miktari

Bir rulo veya pliskiirtiicii ile tigortiin tizerine
seyreltilmis 6n uygulama sivisini uygulayin.

A4 boyutta yazdirma alanlarina yaklasik 15 g 6n
uygulama sivist uygulayin.

u Onemli:

[ Tisort boyasina bagl olarak, 6n uygulama
swist ile renksizlestirilebilir. Ilk kolayca
goriilemeyen bir boliimiine uygulayarak
deneyin.

Q  Cok fazla on uygulama sivisi uygulamayin.
Cok fazla uygulama bask: kalitesinin
azalmasina neden olabilir.

Rulo ile uygulama

Tisort tellerinin rulo araciligiyla diger Tisort tizerine
yapismasini 6nlemek i¢in, Tigort tizerinde her renk
i¢in farkli bir rulo kullanin.

25 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Diiz bir yiizeye tigortii serin.

Seyreltilmis 6n uygulama sivisi ile hazneyi
doldurun ve igine ruloyu daldirin.

34

Haznenin kenarina bastirarak rulonun
tizerindeki 6n uygulama sivisini sikin ve siviyl
esit uygulayin.

Biz hedef bask: alanindan daha biiyiik bir alana
uygulanmasini oneririz.

o>

On uygulama sivisini sicak pres ile sabitleyin.

£ “On uygulama sivisini sabitleyin (Sicak
Pres)” sayfa 35

Not:

Hatta daha fazla beyazlik elde etmek igin liflere
basmaniz gerekir. On uygulama swvisini
sabitlemek icin bir sicak pres kullanin, ¢iinkii
lifler firmin icinde diiz preslenmiyorlar.

Puskiirtiicii ile uygulama

n Onemli:

Piiskiirtiiciiniin tiiriine bagh olarak on uygulama
swisint uygularken bir sis olusturabilir. Bir
maske, koruyucu gozliik, geregine uygun eldiven
giyin ve on uygulama sivisi ile ¢alisirken alanin
iyi havalandirilmis oldugundan emin olun.

Puskirtiiciiyti kullanma hakkinda ayrintilar icin

puskiirtiiciiyle saglanan kilavuza bakin.

Seyreltilmis 6n uygulama sivisin piiskiirtiici
tizerine dokiin.
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Tisortii pliskiirtiicii igine yiikleyin ve sonra 6n
uygulama sivisini yazdirma yiizeyi lizerine esit
olarak puskirtin.

Biz hedef bask: alanindan daha biiyiik bir alana
uygulanmasini oneririz.

)

TR

Not:
Eger piiskiirtme sonra alana rulo ¢alistirirsaniz,
swiyt esit dagitabilirsiniz.

On uygulama sivisini sicak pres ile sabitleyin.

£ “On uygulama sivisini sabitleyin (Sicak
Pres)” sayfa 35

Not:

Hatta daha fazla beyazlik elde etmek igin liflere
basmaniz gerekir. On uygulama sivisini
sabitlemek icin bir sicak pres kullanin, ¢iinkii
lifler firmmin icinde diiz preslenmiyorlar.

On uygulama sivisini sabitleyin
(Sicak Pres)

On uygulama sivisini sabitlemek ve kirigikliklart
gidermek i¢in bir sicak pres kullanin. Firin lifleri
yatirmadigindan yazdirilan yiizeyde kirisikliklar ve
renk esitsizligine neden olabilir. On uygulama stvisini
sicak pres kullanarak sabitlerken, 6n uygulama
sivisinin presin yiizeyine yapigmasini onlemek i¢in
tigort ve pres yiizeyi arasina silikon kagit gibi 1s1ya
dayanikli bir yaprak koydugunuzdan emin olun.

Sabitleme kosullar

Uygun kosullar tedavi 6n uygulama sivis1 miktarina
bagli olarak degisebilir, agagidaki degerler sadece yol
gostermek icindir.

Sicaklik

170°C 45 saniye™2 4,2 N/cm?

35

*1  Enuygun kosullar sicak pres tiiriine bagl olarak
da degisir, ornegin manuel ayarlamali pres.
Dogru basinci bulmak i¢in 6ncesinde miirekkep
sabitleme sonucunu test etmek gerekir.

*2 Onuygulama stvisinin uygulama alan1 A4'ten bii-

yiikse 45 saniyeden sonra bile kurumayabilir. On
uygulama sivisinin kuruyup kurumadigini kon-
trol ederken siireyi 90 saniyeye kadar ¢ikarmay1
deneyin.

g Onemli:

Q  On uygulama sivisini iyice kuruttugunuzdan
emin olun. Yetersiz kurutma stiresi baski
kalitesinin diismesine neden olabilir.

On uygulama sivist ile sabitleme isleminden
sonra tisortii islatmayin ya da uzun bir siire
icin nemli bir yerde birakmayin. White
(Beyaz) miirekkep islak boliimlerde
kaybolabilir ve renk farkliligina neden
olabilir.

Tisort bu kosullarda uzun bir siire birakilirsa,
yazdirmadan once kurumasi igin 5 ila 10
saniye boyunca basin.

Not:

Eger on isleme sivisimin izleri goziikiiyorsa, suda
yikamay: deneyin; bununla birlikte etkileri Tisortiin
malzemesine baghdir.
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isler Olusturma ve
Gonderme

Piyasada mevcut yazilimdan dogrudan
yazdiramazsiniz.

Piyasada mevcut yazilimla olusturulan isleri
yazdirmak i¢in birlikte verilen yazilimi kullanarak
isleri yaziciya gonderin (Garment Creator).

Is Olusturma ve Gonderme is
Akasi

Yazdirmak icin Gériintiileri Olusturma

Photoshop, lllustrator vb. gibi piyasada mevcut yazihmi
kullanarak bir goriintii olusturun.

Vs

isler Olusturma

Garment Creator 6gesini baslatin ve yazdirmak istediginiz
gOruntuyl yukleyin ve sonraisleri olusturmakicin asagida-
ki ayarlari yapin.

[ Yazdirma icin kullanilan merdane boyutuna goére
goruntliniin konum ve boyutunu ayarlayin.

[ Yazdirma Kalitesini vb. ayarlayin.

Vs

isleri Gonderme

isi Garment Creator 6gesinden yaziciya génderin.

Yazicida bir is alirken, Place shirt and press @3 to
start printing. mesaji goriintiilenir, tisorti
merdanenin {izerine yerlestirin ve sonra yazdirin.

[s olugturma ve gonderme hakkinda daha fazla ayrinti
i¢in Garment Creator ¢evrimici yardimina bakin.
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Tekrar baski

Garment Creator 6gesinden yaziciya bagli USB bellek
gubugunu kullanarak bir is gonderiyorsaniz, USB
bellegine otomatik olarak Epson_repeat_print.prn
adiyla kaydedilir. Bir Epson_repeat_print.prn dosyasi
bir USB bellek cubuguna kaydedildiginde, T
diigmesine basip Job Cancel 6gesini segene kadar art
arda Place shirt and press &) to start printing.
mesaji goriintiilenir ve ayni is i¢in yazdirmay1
tekrarlayabilirsiniz.

Desteklenen USB bellek ¢ubuklari ve is verileri
hakkinda daha fazla bilgi i¢in agagidakilere bakin.

5 “USB Bellek gereksinimleri” sayfa 58
USB bellek gubugu yaziciya bagliyken isleri

gondermeye devam ederseniz, gonderilen son is
onceki isin tizerine yazilir ve kaydedilir.

isleri Alma Hakkinda Notlar

Isler alirken sadece asagidaki islemler miimkiindiir.
Kontrol panelini ¢alistirirken diigmeler yanit
vermezse yazicl bir is aliyor olabilir; biraz bekleyin ve
sonra yeniden deneyin.

O Isin iptal edilmesi

[d Hareketli tabanin (merdane) hareket ettirilmesi

1 Giict kapatmak

Not:

Q  Isi iptal ettikten sonra, yazicinin yazdirmak igin

yeniden hazir olmasi biraz zaman alabilir.

Q  Gii¢ kapatma islemini gerceklestirdikten sonra
yaziciyr kapatmak biraz zaman alabilir. Ayrica,
aldiginiz isler silinir.
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Merdaneyi Hazirlama

Asagida ti¢ nokta i¢in hazirliklar agiklanmaktadir.

Tutma pedi kapakli merdanesi (yalnizca ilk kez)

Yaziciyla saglanan merdaneye veya istege bagli S, M
veya L boyutta merdanelere bir tutma pedi takmanizi
oneririz.

Bir tutma pedi kapakli merdanesi kullanma yazdirma
sirasinda tisortiin (medya) kolayca hareket etmesini
onleyerek yazdirma hizalarindaki yanlighklar: azaltir.

Sonraki béliimde tutma pedini merdaneye takma
aciklanmaktadir.

Yazici, merdaneye takabileceginiz bir tutma pedi ile
gelir. Istege bagli S, M ve L boyutta merdaneler i¢in
piyasada mevcut tutma pedi satin alin ve merdaneye
takin.

Tutma pedini XS boyutta, kol ve orta oyuk merdaneye
takmayin.

Bir tutma pedi takmadan merdaneler kullanirken,
merdaneyi saglanan merdane gergevesi kullanarak
yiklediginizden emin olun.

Not:

Bir tutma pedi kapakli merdanesi kullanarak %50'Tik
veya daha fazla oranda karisik bir polyester ince
kumaga yazdirirken, tutma pedi miirekkeple
kirlenebilir.

Medyaya gore orta oyuk merdaneleri degistirirken
(yalnizca orta oyuk merdaneler igin)

Polo tigortler veya fermuarli tigortler igin orta oyuk
merdaneyi kullanin.

Fermuar gibi ortasinda ¢ikintili kisim olan medyaya

yazdirirken, kare boliimii tist kissmdan 6nceden ¢ikarin.

5 “Polodan Fermuarliya gegme (yalnizca orta oyuk
merdane kullanirken)” sayfa 39

Merdaneleri Degistirme ve Ara Levhalari Cikarma/
Takma

Tigort boyutuna ve yazdirmak istediginiz alana gore
alt1 merdane vardir. Yazdirilmakta olan tigort
boyutunu veya alanini degistirirken, merdaneyi uygun
merdaneyle 6nceden degistirdiginizden emin olun.

37

Yazdirilmakta olan kumasin kalinligina gore merdane
yiiksekligini uygun konuma ayarlamak i¢in 6nceden
ara levhalar takmaniz/¢ikarmaniz da gerekir.

£ “Merdaneleri Degistirme ve Ara Levhalar1
Cikarma/Takma” sayfa 40

Tutma Pedi Takma/Cikarma

Tutma pedleri sarf malzemeleridir. Kirlenirse yeni bir
ped satin alin ve degistirin.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Pedi Takma

Cizimde gosterildigi gibi yalnizca tutma
pedinin arkasindaki bir kismi siyirin.

Tutma pedini arka tarafi yukar1 bakacak sekilde
diiz bir ytizeye yerlestirin ve sonra merdaneyi
merkeze yerlestirin.

Ortada oldugundan emin olun, béylece konum
tutma pedinden kaymaz.
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Yavagca pedden siyrilmis boliimii tutun ve
sonra tutma pedini yapistirin.

Cizimde gosterildigi gibi tutma pedinin
arkasindaki diger tiim boliimleri siyirin.

7

~\

A

Cizimde gosterildigi gibi zaten yapismis olan

uctan yapigtirin.

Cizimde gosterildigi gibi tutma pedinin
arkasindaki kenarlarin ¢cevresindeki tiim
boliimleri siyirin.

38

Tutma pedinin uzun kenarlarini iiste kivirin ve
pedin gevsemesine veya bollasmasina izin
vermeden merdanenin arkasina yapistirin.

ot ¥
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Ustiine kivirin ve tutma pedinin tiim

kenarlarini yapistir:

n.
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Ustiine kivirin ve kisa kenarlari yapistirin.

’

Merdaneyi ters gevirin ve sikica yerine
yapistirmak icin tutma pedinin katli kenarlar

agag1 bastirin.
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Yapragi Cikarma

u Onemli:

d  Yapiskan: yumusatmak icin bir kurutma
makinesi gibi sicak hava uygulamayin. Bu
uyariya uymamak pargalarin deforme
olmasiyla sonuglanabilir.

Alkol gibi organik inceltici kullanmayin. Bu
uyariya uymamak pargalarin renginin
solmast, egrilmesi veya hasar gormesi ile
sonuglanabilir.

Merdaneyi arka tarafi yukari bakacak sekilde
diiz bir yiizey tizerine yerlestirin.

Kenarlarindan yukar: kivrilmis pedi siyirin.

S5¥

Uzun siire merdaneye yapismis pedlerin
styrilmast zor olabilir. Bu durumda, etiketleri
¢tkarmak icin piyasada mevcut spatula kullanin.

Ters ¢evirin ve merdanenin 6niine basin.

39

Tutma pedini arkadan 6ne siyirin.

=
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Merdanede yapigkan kalirsa yamugak bir bezi
seyreltilmis nétr deterjan igine batirin, iyice
sikin ve sonra yapigkanu silin.

Polodan Fermuarliya gegme
(yalnizca orta oyuk merdane
kullanirken)

Ortasinda fermuar gibi ¢ikintili kisim olan medya
yiiklerken, kullanmadan 6nce kare pargay: ¢ikarin.

Baska medya i¢in kare parcay: takin.

1 Merdane ¢ergevesini ¢ikarin.
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Vidayi ¢ikarin.

Parcalari ¢ikarin.

(1) icinde gosterilen yonde kaydirin ve sonra
¢ikarin.

Polo tigortler vb. yiiklerken ¢ikarilan vidaya ve
pargalara ihtiyaciniz olur. Onlar: giivenli bir
yerde saklayin. Vidayr merdaneye takili
tutmaniz onerilir.

Pargalar1 yiiklemek i¢in ¢ikarma prosediiriinii
ters sirada gergeklestirin.

Not:
Yiiklerken, ¢ikintili kismi asagidaki ¢izimde
gosterildigi gibi delikle hizalayn.

40

Merdaneleri Degistirme ve Ara
Levhalari Cikarma/Takma

Ara levhalari ¢ikarmadan 6nce bir yildiz tornavida
hazirlayin.

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

=1

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Eger merdane ileri ¢tkmiyorsa merdaney ileri
hareket ettirmek i¢in T diigmesine basin.

Yaziciy kapatin.

Merdanenin sol ve sagini tutun ve ¢ikarmak
i¢in yukari kaldirin.

Ara levhalarin durumunu kontrol edin.

Cikarilacak ara levhalarin tiirii ve sayisi takili
merdanenin tiiriine ve yazdirilacak kumasin
kalinligina bagli olarak asagida gosterildigi gibi
degisir.
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Asagidaki tabloda gosterilen kalinlik
merdaneye yerlestirilen kumasin toplam
kalinhigidir.

L, M, S ve XS boyutta merdaneler kullanirken

Asagida gosterilen degerler L, M ve S tutma
pedi kapakli merdaneleri i¢indir. Tutma pedi
takili olmadan merdane kullanirken veya XS
boyutunda merdane kullanirken, tizerine

yazdirdiginiz medya 1,0 mm daha kalin olabilir.

Tisortler, kazaklar veya 7,0 mm'ye kadar
kalinlikta kumas igin

A ve b ara levhalarini takin.

] ‘
-
7

[

5,0 ila 13,0 mm arasi kalinliktaki kumas igin

Yalnizca bir ara levha takin.

411

9,0 ila 17,0 mm arasi kalinhiktaki kumas icin

Yalnizca ara levha b'yi takin.

15,0ila 24,0 mm arasi kalinhiktaki kumas igin

A ve b ara levhalarini ¢ikarin.

= —

Kumagin kalinlig1 hakkinda ayrintilar i¢in
agagiya bakin.

£ “Etiket ve Medya Kalinligindaki Ol¢egi
Gosteren Tablo” sayfa 120

Kol merdanesini veya orta oyuk merdaneyi
kullanirken

Tisortler, kazaklar, polo tisortler veya 8,0
mm'ye kadar kalinlikta kumas icin

Yalnizca ara levha b'yi takin.

6,0 ila 14,0 mm arasi kalinhiktaki kumas icin

A ve b ara levhalarini ¢ikarin.

= —

Kumagin kalinlig1 hakkinda ayrintilar i¢in
agagiya bakin.

£ “Etiket ve Medya Kalinligindaki Ol¢egi
Gosteren Tablo” sayfa 120

Ara levha sayisini degistirmeniz gerekmiyorsa
adim 13'e gidin.
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Temel Yazdirma

Ara levha sayisini degistirmeniz gerekiyorsa
adim 5'e gidin.

Sabitleme kolunu gevsetin.

E Merdane takma plakasini sabitlerken vidalar:
¢ikarmak icin yildiz tornavida kullanin.

A ve b ara levhalarini takarken gerekeceginden
¢ikan vidalar: giivenli bir yerde sakladiginizdan E Takili merdaneye ve lizerine yazdirilacak

emin olun. kumagin kalinligina gére adim 4'te ara levhanin
durumunu degistirin.

Cikarma

Takma
7 Merdane takma plakasini ¢ikarin.
Asagida gosterildigi gibi ara levhanin ¢ikintilt
n Onemli: bolimiinii delikle hizalaym. Dogru yonde
takilmazsa merdane boglugu ayarlama kolu
Hassas bir parca oldugundan merdane hareket etmez.

takma plakasini diistirmediginizden emin
olun. Diiserse par¢a deforme olabilir ve
diizgiin ¢alismayabilir.

42
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Temel Yazdirma

Her iki ara levhayi da takarken belirli bir
yiginlama sirasi yoktur.

4 N

Merdane boslugu ayarlama kolunu asagida
gosterilen yonde takin.

Merdane takma plakasini gevirin.

Iki ara levha taktiginizda yalnizca adim 6'da
¢ikardiginiz vidalar sikin.

43

Merdane boslugu ayarlama kolunu sabitlemek
i¢in sabitleme kolunu sikin.

Degistirilecek merdanenin millerinin deliklere
uygun oldugundan emin olun.

L, M, S ve XS boyutta merdaneler takma

Merdanenin hangi yonde takildig: 6nemli
degildir.

Orta oyuk merdane takma

Kesme kismi 6nde olacak sekilde takin.
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Temel Yazdirma

Kol merdanesi takma

(1) Merdaneyi ¢izimde gosterilen yonde takin.

(2) Sabitleme bandin1 merdanenin {izerindeki
oyukla hizalayin ve sikica sarn.

Sararken agagidaki iki noktay1 unutmayin.

[d  Sabitleme bandini merdane takma plakasinin
altindan gegirin.

T i

(d  Sabitleme bandinin ucunun merdanenin yan
tarafinda oldugundan emin olun.

44

Farkli bir boyutlu merdane ile degistirdikten sonra,
size baski kaymasini diizeltmenizi (Head Alignment)
tavsiye ederiz.

£5° “Head Alignment” sayfa 83
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Temel Yazdirma

Tisortii (medya) yiiklemek

Eger tisort tizerinde kirigikliklar goriirseniz, baskidan
once onlari diizlestirmek i¢in sicak presi kullaniniz.

Bir tigortil tutma pedi kapakli merdanesine yiiklerken,
saglanan cergeveyi kullanmayin. Tutma pedi kapakli
merdanesi olan bir ¢erceve kullanirsaniz, tigorti
diizgiin sabitleyemezsiniz. Yitkleme hakkinda bilgi
i¢in sonraki kisma bakin.

Tutma pedi olmadan merdane {izerine bir tisort
(medya) yiiklemek i¢in yiiklerken saglanan cerceveyi
kullanin. Yiikleme hakkinda bilgi icin asagidakilere
bakin.

L, M, S ve XS boyutta merdaneler
& “Tutma Ped'i Olmadan Merdane Uzerine
Yiikleme” sayfa 47

Kol merdanesi
25 “Kol Merdanelerini Yiikleme” sayfa 50

Orta oyuk merdane
£ “Orta Oyuk Merdaneler Uzerine Yitkleme”
sayfa 51

Tutma Pedi Kapakl
Merdanesini Yiikleme

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

Yazicty1 agmak igin O diigmesine basin.

45

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Eger merdane ileri ¢tkmiyorsa merdaney ileri
hareket ettirmek igin T diigmesine basin.

Omuz kismi 6ne gelecek sekilde Tisortii
yiikleyin.

Yazdirma yiizeyini diizlestirmek icin tigortii
merdaneyi agan pargalarini ¢ekin.

Tisortii ¢ok fazla cekmeyin. Tisort ¢ok fazla
gerdirilirse deforme olmus gortintiiler vb.
nedeniyle baski kalitesi diisebilir ve beyaz alt
fon yazdirma goriintiiniin disina gecebilir.
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SC-F2100 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Yazdirma yiizeyinde tiftik varsa temizleyin ve
elyafi diiz sekilde bastirin.

Eger 6n uygulama sivis1 uygulanmamigsa,
Tisort tizerinde tily birakabilir. Yapiskan bant
veya rulo ile tiiyleri toplayin ve sert rulo ile
lifleri diizlestirmek i¢in basin. Tty ve elyaf
baski kafasini tikayabilir ve diger alanlarda leke
olugturabilir.

Yazdirma yiizeyinde herhangi bir gevseklik
veya kirigiklik varsa giderin ve diizeltin.

Yazdirma yiizeyini diizlestirmek i¢in birlikte
verilen tutma pedi aracini kullanin. Tisort diiz
tutarak ve yazdirma sirasinda hareket etmesini
onleyerek merdane iizerinde tutucuya yapisir.

46

Tutma pedi araciyla tisorte yavasca basin ve
asagidaki ¢cizimde gosterildigi gibi kenarlardan
dikey ve yatay olarak tasiyin. Herhangi bir
gevseklik veya kirisikliga karsi bu adim 2'yi 3

On uygulama sivistyla kapli bir tigortii
yiiklerken veya tutma pedi araci kumagin
ozelligi nedeniyle yakalanirsa tisort tizerinde
asagidaki sekilde gosterildigi gibi silikon kagit
gibi yaprakli tutma pedi aracini kullanin.
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Temel Yazdirma

n Onemli:

Yazici, bask: yiizeyinin en yiiksek noktasini
algilar ve ona gore bask: yiiksekligini
ayarlar. Asagidaki ¢izimde gosterildigi gibi
kalan bir kirisiklik ya da bolluk varsa bask:
kafasi ve bask: yiizeyi arasindaki mesafe
artar ve baski kalitesi diisebilir. Hicbir
kirisiklik ya da sarkma olmayacak sekilde
tisortii diizlestirin.

Not:
Tutma pedi araci kirlenirse nemli bir bezle
sildiginizden emin olun.

Tigorte baski yaparak onun hareketli taban
yakininda asili kalmamasini 6nleyin.

Tutma Ped'i Olmadan Merdane
Uzerine Yiikleme
Bir tigortli (medya) merdane tizerine tutma pedi

olmadan yiiklerken, merdaneyle saglanan gerceveyi
kullanin.

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

47

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

Yazicty1 agmak igin O diigmesine basin.

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Eger merdane ileri ¢tkmiyorsa merdaney ileri
hareket ettirmek icin T diigmesine basin.

Cerceveyi merdaneden ¢ikarin.

n yukleyin.
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Temel Yazdirma

Yazdirma yiizeyini diizlestirmek igin tisorti
merdaneyi asan pargalarini ¢ekin.

5

Tisortii ¢ok fazla cekmeyin. Tisort ¢ok fazla
gerdirilirse deforme olmus goriintiiler vb.
nedeniyle baski kalitesi diisebilir ve beyaz alt
fon yazdirma goriintiiniin disina gegebilir.

E Merdane gergevesini tekrar takin.

48

Yazdirma yiizeyinde tiftik varsa temizleyin ve
elyafi diiz sekilde bastirin.

Eger 6n uygulama sivis1 uygulanmamigsa,
Tisort tizerinde tily birakabilir. Yapiskan bant
veya rulo ile tiiyleri toplayin ve sert rulo ile
lifleri diizlestirmek i¢in basin. Tily ve elyaf
baski kafasini tikayabilir ve diger alanlarda leke
olusturabilir.

Her tiirli kirigikliklar: 6nlemek i¢in Tigorttin
kenarini ¢ergevenin disina ¢ekin.
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H &

Temel Yazdirma

n Onemli:

Yazici, bask yiizeyinin en yiiksek noktasini
algilar ve ona gore bask: yiiksekligini
ayarlar. Asagidaki semada gosterildigi gibi
gercevenin i¢ kenarina yakin bir kirisiklik ya
da bolluk varsa, baski kafas: ve bask: yiizeyi
arasindaki mesafe artar ve baski kalitesi
diisebilir. Hicbir kirisiklik ya da gevseklik
olmayacak sekilde tisortii gerin. Ancak,
Tisortler cok fazla gerdirilirse goriintiiniin
deformasyonuna bagli olarak baski kalitesi
diisebilir ve beyaz alt fon yazdirma
gortintiiniin disina gegebilir.

=9
I

Not:

Merdane cercevesini bask: ytizeyine koyarak bu
sayede uygun olgiide gerginlik olusturulur ve
yazdirma sirasinda baski yiizeyinin siskinligi
azaltilabilir.

Merdane gercevesine bastirin, boylece gevsek
olmasini 6nleyebilirsiniz.

Cerceve etrafinda tisorte baski yaparak onun
hareketli taban yakininda asili kalmamasini
onleyin.

49

Birlikte verilen kancayi kullanma

Cizimde gosterildigi gibi yaziciyla saglanan kancay:
takma merdaneden ¢ikarilan ¢ergeveyi asmanizi saglar.

Cercevenin tiiriine gore yalnizca ¢izimde gosteriligi
gibi asin.

d L ve M boyutta merdaneler ve orta oyuk
merdaneler i¢in ¢ergeveler

4 S boyutta merdaneler i¢in gergeveler
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Temel Yazdirma

4 XS boyutta merdaneler ve kol merdaneleri 3 Cergeveyi merdaneden cikarin.
icin gergeveler
| R

<

Kancayi kullanirken, yaziciy: kanca size standin 6n
kenarindan daha yakin olacak sekilde takin.

Kol Merdanelerini Yiikleme

Asagidaki igslemlerde kullanilan diigmeler 5 Yazdirma yiizeyini diizlestirmek icin tigortii

merdaneyi asan pargalarini gekin.

Yaziciy1 agmak igin O diigmesine basin.

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Eger merdane ileri ¢ikmiyorsa merdaney ileri
hareket ettirmek igin T diigmesine basin.

50
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Temel Yazdirma

n Onemli:

[  Tisortii yan dikisler ve kol dikisleri tistte
olmayacak sekilde ge¢irin. Dikisler gibi
yiikseltili kissmlar varsa bir Platen
Height Error olasabilir veya bask:
kalitesi diisebilir.

O Tisortii cok fazla cekmeyin. Tisort ¢ok
fazla gerdirilirse deforme olmusg
gortintiiler vb. nedeniyle baski kalitesi
diisebilir ve beyaz alt fon yazdirma
goriintiiniin disina gegebilir.

E Merdane gergevesini tekrar takin.

Cergevedeki kiiciik delikler 6nde ve arkada
olacak sekilde ytikleyin.

Her tiirlai kirigikliklar: 6nlemek i¢in Tig6rtiin
kenarini ¢ercevenin digina gekin.

%
=
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n Onemli:

Hicbir kirisiklik ya da gevseklik olmayacak
sekilde tisortii gerin. Ancak, Tisortler ok
fazla gerdirilirse goriintiiniin
deformasyonuna bagli olarak baski kalitesi
diisebilir ve beyaz alt fon yazdirma
gortintiiniin disina gegebilir.

Merdane gergevesine bastirin, boylece gevsek
olmasini 6nleyebilirsiniz.

Cergeve etrafinda tisorte bask: yaparak onun
hareketli taban yakininda asili kalmamasin

onleyin.
%Ni

Orta Oyuk Merdaneler Uzerine
Yiikleme

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

Yaziciy1 agmak i¢in O diigmesine basin.

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

> -

Eger merdane ileri ¢tkmiyorsa merdaney ileri
hareket ettirmek igin T diigmesine basin.
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Temel Yazdirma

Cerceveyi merdaneden ¢ikarin. 5 Yazdirma yiizeyini diizlestirmek icin tigorti
merdaneyi asan pargalarini gekin.

n Omuz kismi 6ne gelecek sekilde medyay:

yikleyin.
Kare par¢a takildiginda (polo tisortler gibi g Onemli:
tisdrtler igin) Medyay: ¢ok fazla cekmeyin. Medya ¢ok

fazla gerdirilirse deforme olmus goriintiiler
vb. nedeniyle baski kalitesi diisebilir ve beyaz
alt fon yazdirma goriintiiniin disina gegebilir.

Yaka veya diigme kisminin iist plakadaki kesik
kisma oturdugundan emin olun ve sonra
yikseltili kisimi yazdirma tarafinin tstiini

gecmeyecek sekilde yiikleyin.
E Merdane gercevesini tekrar takin.

Kare parg¢a ¢ikarildiginda (6nden agilan
tisortler gibi tisortler icin)

Fermuarlar gibi ¢cikintili kisimlar ¢ikarilan
kisma sigacak sekilde kare parcay: iist plakadan
¢ikarin ve sonra yiikseltili kisim yazdirma
tarafinin tstiinden ¢ikmayacak sekilde yiikleyin.

52
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Temel Yazdirma

Yazdirma yiizeyinde tiftik varsa temizleyin ve
elyafi diiz sekilde bastirin.

On uygulama sivist uygulanmamigsa medya
tizerinde tity birakabilir. Yapigkan bant veya
rulo ile tiiyleri toplayin ve sert rulo ile lifleri
diizlestirmek i¢in basin. Ttly ve elyaf baski
kafasini tikayabilir ve diger alanlarda leke
olugturabilir.

Her tiirli kirigikliklar: 6nlemek i¢in Tisortiin
kenarini gergevenin disina ¢ekin.

Higbir kirisiklik ya da gevseklik olmayacak
sekilde medyay: gerin. Ancak, Tisortler cok
fazla gerdirilirse goriintiiniin
deformasyonuna bagl olarak bask: kalitesi
diisebilir ve beyaz alt fon yazdirma
gortintiiniin disina gegebilir.

53

Merdane gergevesine bastirin, boylece gevsek
olmasini 6nleyebilirsiniz.

Cergeve etrafinda tisorte bask: yaparak onun
hareketli taban yakininda asili kalmamasin
onleyin.

g

Merdane Boslugunu Ayarlama

Merdane boslugu yazdirma kafasi ve Tisort (medya)
arasindaki mesafesidir.

Dogru mesafeyi ayarlamak i¢cin merdane boglugu ayar1
kullanilamadiginda yazdirma kalitesinin diigmesine
veya miirekkepli yazicinin i¢inde iz olugsmasina neden
olabilir.

Merdane boslugu ayarlama koluyla 6lcekteki deger ne
kadar biiyiikse merdane o kadar kisa ve yazdirma
kafasindan mesafe o kadar genis olur. Asagidaki is
akig1 ayarlamalarin nasil gergeklestirilecegini
aciklamaktadir.

Boslugu en dar noktaya ayarlayin

Merdane boslugu, kilavuzlu 6lcekten daha kiiglik 6lcege
bir kerede bir adim yavasca derece derece daraltilir.

Vs

Platen Height Error 6gesini kontrol edin

Merdane boslugu sinirlarin 6tesinde daraltilirsa bu hata

goriintilenir.
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Temel Yazdirma

Merdane boslugunu uygun bir degere ayarlayin

Hatanin goriintilendigi daha biytk degerlerle merdane
boslugunun genisliginin ikinci 6lcege dondigi konum
uygun degerdir.

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

=1

(0]'¢ Menu

1 Merdanenin ileri ¢ikip ¢cikmadigini kontrol edin.

Eger merdane ileri ¢ikmiyorsa merdaney ileri
hareket ettirmek icin T diigmesine basin.

2 Merdane altinda sabitleme kolunu gevsetin.

n Onemli:

Sabitleme kolunu her zaman gevsetin.
Gevsetilmemisse asagidaki adimda diizgiin
ayarlayamazsiniz.

Merdane boslugu kolunu sabitleme kolunu
gevsetmeden yanlislikla hareket ettirirseniz,
sabitleme kolunu gevsetmeden once merdane
boslugu ayarlama kolunu en kiigiik degere
erisene kadar hareket ettirin.
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Merdane boslugu ayarlama kolunu 6l¢ekle
eslestirmek icin ayarlama baslangi¢c konumuna
tagiyin.

L, M, S veya XS boyutta merdaneler
kullanarak tisortler iizerine yazdirirken
(ayrica a ve b ara levhalari takili olarak)

(4 Bir tutma pedi kapakli merdanesi

4 Tutma pedi olmadan bir merdane

takildiginda: 3'e ayarlayin.

Kol merdanesini veya orta oyuk merdaneyi
kullanarak tisort veya polo tisortler iizerine
yazdirirken (yalnizca ara levha b'yi takin)

3'e ayarlayin.

(af) I
=

(P71
Kazaklara veya kalin kumasa yazdirirken ve

ara levha takma durumu yukaridakinden
baska oldugunda

8'e ayarlayin.




SC-F2100 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Adim 6'ya kadar ¢alistiysaniz ve sonra merdane
boslugunu yeniden ayarlamak i¢in adim 1'e
dondiiyseniz, merdane boglugu ayarlama
kolunu daha kiiciik degerlere bir 6l¢ek tasiyin.

Not:

Her iki ara levhay: da ¢ikarirsaniz dlgegi kontrol
edemezsiniz. Bu durumda, merdane plakasi
ayarlama kolunu en saga tasidiginiz konum,
konum 8'dir.

Yeniden ayarlarken, merdane boslugu ayarlama
kolunu tiklandigini hissedebileceginizden emin
olacaginiz bir dlgek ayarlayin.

Sabitleme kolunu sikin ve sonra merdane
boslugu ayarlama kolunu sabitleyin.

—
/
-

)

Not:

A Eger sabitleme kolu sikmazsaniz bask:
kalitesi diisebilir.

1 Sabitleme kolunun istediginiz agiya
ayarlayabilirsiniz. Olgegi gsrmeyi
zorlastirirsa veya tisortiin kumasini alta
gecirmek zorsa kolun agisini ayarlaymn.
Ayarlarken, kolu kendinize dogru cekerken
konumu degistirin.

Merdaneyi yazicinin igine hareket ettirmek
icin T diigmesine basin.

55

Kontrol panelinde Platen Height Error
degerinin goriintiilenip goriintiilenmedigini
kontrol edin.

Hata goriintiilendiginde

Adim 7'ye gidin.

Hata goriintiilenmediginde

Hata goriintiillenene kadar agagidaki adimlar
tekrarlayin.

Adim 1'e dontin ve adim 3'e eristiginizde
merdane boglugu ayarlama kolunu daha kiigiik
degerlere bir dl¢ek tasiyin. Merdane boslugu
azaltacak sekilde yiikselir. Adim 6'ya ilerleyin
ve bir hatanin gériintiilenip
goriintillenmedigini kontrol edin.

Merdane boslugunu uygun bir degere ayarlayin

Adim 1'e doniin ve adim 3'e eristiginizde
merdane boslugu ayarlama kolunu daha kii¢iik
degerlere iki 6lcek tasiyin.

Adim 6'ya ilerleyin ve hata goriintiilenmezse
ayarlama tamamlanir.
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Yazdirmayi Baslatma ve
iptal Etme

Baslatma

[si alma tamamlandiginda, ekranda Place shirt
and press €& to start printing. mesaji

goriintiilenir.

[si alma tamamlandiginda, ¢ 15181 da yanar.

(0] ¢

Menu

Onizleme goriintiisii

Mesaj goriintiilenirken ¥ diigmesine
bastiginizda isin bir 6nizlemesi goriintiilenir.

Tisortiin yerlestirildiginden emin olun ve

ardindan & diigmesine basin.

Not:

Mesaj goriintiilenirken =¥ diigmesine bastiginizda,
bakim meniisii goriintiilenir ve alinan isi iptal etmeden
Nozzle Check veya Head Cleaning 6gesini
segebilirsiniz. Piiskiirtme uglarinin tikali olup
olmadigini kontrol edebilirsiniz ve yazdirma
baslamadan 6nce veya birden fazla kopya yazdirilirken
kafay: temizleyebilirsiniz.

Nozzle Check 0gesini secerseniz, onay deseni kontrol
paneli ekraninda goriintiilenen merdane boyutunda
gore yazdirilir.
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Tekrar baskiyi baslatma

Bir USB bellek cubugu bagladiktan sonra bir isi
yazictya gonderirseniz, belirtilen sayida kopya
yazdirdiktan sonra bile ayni isi yazdirmaya devam
edebilirsiniz. Ekranda Place shirt and press & to
start printing. goriintiilendiginde, tisortii yiikleyin ve
sonra <& diigmesine basin.

iptal Etme

Yazdirmayi iptal etmek istediginizde ya da yazic1
tarafindan alinan bir isi iptal etmek i¢in bunu kullanin.

T diigmesine basin.

A/V diigmelerine bastiginizda Yes 6gesi segilir
ve sonra OK diigmesine basin.

Diigmeye basildiginda ve is silindiginde
yazdirma ve alma hemen durur.

Bilgisayardan iptal edilmesi

Yazicinin Garment Creator yazilimindan iptal
edebilirsiniz. Ancak, yaziciya is gonderimi
tamamladiginda bilgisayardan iptal edemezsiniz.
Yazicidan iptal etme.

Daha fazla bilgi i¢in Garment Creator ¢evrimigi
yardima bakin.

Tekrar baski iptal

Tekrar baskiy1 durdurmak ve farkl bir is yazdirmak
icin yazicinin aldigy isi iptal etmek i¢cin T diigmesine
basin.
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Temel Yazdirma

Mirekkebin Sabitlenmesi

Yazdirdiktan sonra, miirekkebi sabitlemek i¢in tisort
sicak preste veya firinda islenir.

Miirekkebi Sabitleme
Konusunda Onlemler

[ Kollar gibi dikis yerlerine yakin yerlerde bask1
olan bir tigortle (medya) sicak pres
kullaniyorsaniz, dikislerdeki diizey farki nedeniyle
miirekkep yeterince 1sitilmadigindan sabitleme
diizgiin gergeklestirilemeyebilir.

Tig6rtlin Ustiine ve altina 1s1ya dayanikli kumas
yerlestirmenizi ve diizeylerdeki farki azaltmak i¢in
agagida gosterildigi gibi basing uygulamanizi
oneririz.

(d  Miirekkep yeterince sabitlenmemisse, renkler
stirtiinme ve yikama dolayisiyla ¢ikabilir.
d  Tisortlerin (medya) plastik diigmeleri veya

fermuarlari varsa 1s1 baskisini kullanmadan 6nce
hasar goriip gormediklerini onaylamanizi 6neririz.

Sabitleme kosullan

Sabitleme icin gereken kosullar sicak pres veya firina
gore agsagida gosterildigi gibi degisir.

Asagidaki degerleri bir kilavuz olarak kullanin.

Optimum kosullar sicak pres veya firina gore ve
miirekkep miktarina gore degisir.

Sicak pres

Sicakhk

170°C 45 saniye™? 4,2 N/cm?
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*1  Enuygun kosullar sicak pres tiiriine bagl olarak
da degisir, ornegin manuel ayarlamali pres.
Dogru basinci bulmak i¢in 6ncesinde miirekkep
sabitleme sonucunu test etmek gerekir.

*2 White (Beyaz) miirekkebe sahip A4'ten biiyiik go-
riintiilerin kurumasi 45 saniyeden uzun siirebilir.
Miirekkebin kuruyup kurumadigini kontrol eder-
ken stireyi 90 saniyeye kadar ¢ikarmay deneyin.

Firin

En iyi kosullar firina bagli olarak degistiginden,
oncesinde test edip miirekkep sabitleme sonucunu
kontrol ederek sabitleme sicaklik ve siiresini 6nceden
belirleyin.

Firin Tipi ‘ Sicaklik ‘ Zaman
Firinlama tipi 160 °C 3,5ila 5 dakika™
Konveyor tipi 160 °C*1 3,5ila 4,5 daki-

ka"2

*1  Tis6rt yiizeyinin sabitlenme sicaklig1. I¢ sicaklik
degil. Eger tisort ytizeyinde 180 °C ve istii bir s1-
caklik olusursa, Tigort ve baski yiizeyi renk degis-
tirebilir.

*2  White (Beyaz) miirekkebe sahip goriintiiler mak-

simum sabitleme siiresi (firinlama tiirii: 5 dak.,
konveyor tipi: 4,5 dak.) gerektirir.
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Temel Yazdirma

USB Bellekten Yazdirma

Bir USB bellek aygit1 yaziciya baglandiginda asagidaki
ozellikleri ¢aligtirabilirsiniz.

- Tekrar baski

Isleri Garment Creator iginden yaziciya génderdikten
ve belirtilen sayida kopya yazdirdiktan sonra, @
diigmesine basarak isi iptal etmek isteyene kadar ayni
isi yazdirmayi tekrarlayabilirsiniz.

- USB bellekten yazdirma

Isleri bilgisayarinizdaki Garment Creator i¢inden bir
USB bellek cubuguna 6nceden kaydederek dogrudan
yazicinin kontrol panelinden segebilir ve
yazdirabilirsiniz.

Bu kisimda bir USB bellek ¢ubugundan nasil
yazdirilacagi agiklanmaktadr.

Tekrar bask: prosediirii hakkinda daha fazla bilgi i¢in
agagrya bakin.

£ “Isler Olusturma ve Génderme” sayfa 36
[sleri Garment Creator i¢inden bir USB bellek

¢ubuguna kaydetme hakkinda daha fazla bilgi i¢in
Garment Creator ¢evrimigi yardimina bakin.

USB Bellek gereksinimleri

Asagidaki gereksinimler USB bellegi kullanabilmek
i¢in gerekir.

4 Windows ile uyumlu FAT cihaz

[ Bigin tirii: FAT 32

d  Sifreleme veya sifre gibi hi¢bir giivenlik
fonksiyonu olmayacak

[ Bellek kapasitesi: En fazla 128 GB

(1 Bolumler: 1
Desteklenen veri icin gereksinimler

[ Veri adr: En fazla 255 tekil bayt karakter

4 Veriboyutu: En fazla 4 GB
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4 Veri 6geleri sayist: En fazla 256 (yalnizca prn
dosyalarr)

USB bellek tizerinde kok klasore veriler

kaydedilmelidir. USB bellek yaziciya baglandiginda alt

klasore kaydedilen veri gosterilmez. Ayrica, kok

klasore kaydedilen dosyalar i¢in bile yalnizca “prn”

uzantisi olan dosyalar goriintiilenir.

Yazdirma Prosediirleri

Asagidaki yazdirma islemleri i¢in kullanilan digmeler

Kontrol paneli tizerindeki USB bellek baglant1
noktasina kaydedilen isleri iceren USB bellek
cubugu baglayin.

QO w11 yanip sondiigiinde USB bellegi
takmayin veya ¢ikarmayin.

d  USB bellek ¢cubugunu dogrudan yaziciya
baglayin. Uzatma kablosu, USB hub
veya kart okuyucu kullanan baglantilar:

garanti edemiyoruz.

Menii penceresini agmak i¢in P diigmesine
tiklayin.

USB File List 6gesini vurgulamak i¢in A/V

& D

diigmelerine basin ve sonra P diigmesine basin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Select Print File secildiginde onaylayin ve P
diigmesine tiklayin.

Yazdirmak istediginiz isleri vurgulamak igin
A/V diigmelerine basin ve sonra P diigmesine
basin.

Kopya sayisini segmek i¢in A/V¥ digmelerine
basin ve daha sonra OK diigmesine basin.

Ekranda islerin bir 6n izlemesi goriintiilenir.

Print Direction 6gesinin Garment Creator
icinde Bi-Direction (High Speed) olarak
ayarlandig isler i¢in P> diigmesine basarak
Uni-Direction (Low Speed) olarak
degistirebilirsiniz.

Ekranda Place shirt and press €3 to start
printing. gortntilendiginde, tisortii merdane
lizerine yerlestirin ve sonra < diigmesine basin.

£ “Tigortl (medya) yiiklemek” sayfa 45

Not:

& 15181 yanarken =¥ diigmesine basarsaniz,
Bakim meniisii goriintiilenir ve Nozzle Check
veya Head Cleaning 6gesini yazdirma isini iptal
etmeden segebilirsiniz. Piiskiirtme uglarinin
tikalr olup olmadigini kontrol edebilirsiniz ve
yazdirma baslamadan 6nce veya birden fazla
kopya yazdirilirken kafay: temizleyebilirsiniz.
Nozzle Check 6gesini secerseniz, onay deseni
kontrol paneli ekraninda goriintiilenen merdane
boyutuna gore yazdirilir.

Reset Print Count da goriintiilenir ve onu
segerseniz, kontrol panelinde goriintiilenen kopya
sayist sayacini temizleyebilirsiniz.

Belirtilen yaprak sayisini yazdirdiktan sonra, Printing
Completed ekrani goriintiilenir. Bir 6geyi se¢mek i¢in

A/V diugmelerini kullanin ve sonra OK diigmesine

basin.

Belirtilen bask: sayisin1 tamamlamadan 6nce farkli bir

isi yazdirmak icin yazdirmay bitirmek icin @

diigmesine basin ve sonra adim 2'den yeniden baglayin.
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Silme

Delete Print File 6gesini se¢in ve sonra
yazdirma prosediiriinden adim 4'te
goriintiillenen ekranda P diigmesine basin.

Silmek istediginiz isi se¢in, 6nizleme ekranini
goriintiilemek i¢in P diigmesine basin ve sonra
silmek i¢in OK 6gesine basin.
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Bakim

Bakim

Siirekli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Yazicinin yazdirma kalitesini saglamak i¢in sarf malzemelerini temizleme ve degistirme islemi gerceklestirmeniz
gerekir.

Bakim ihmal edilirse yazdirma kalitesi diigebilir, yazicinin 6mrii azalabilir ya da herhangi bir onarim maliyeti
ortaya ¢ikabilir. Ekranda bir mesaj goriintiilendiginde her zaman bakim islemi gergeklestirin.

Temizleme Konumlari ve Temizleme Zamanlamasi

e a

0 . —
=

Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek bilesen

See manual to clean scale and change O Olcegi

air filter. gorlintdlenir 7 “Olcegi temizleme ve fitreyi degistirme” sayfa 70

YouTube'daki videodan proseddri inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Tutma pedi olmayan merdane kirlendigin- | @ Tutma pedi olmadan merdaneyi temizleyin

de £ “Tutma Pedi Olmadan Merdaneyi Temizleme” sayfa 95

1 Asagidaki mesajlardan biri © Emme kapagd
gériintilendiginde”
Do following: Head Cap Cleaning
See manual to clean caps.

£ "Emme Kapagini Temizleme” sayfa 67

YouTube'daki videodan proseddri inceleyebilirsiniz.
[ TisOrtlin yazdirma ylizeyine

miirekkep bulastiginda Epson Video Manuals
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Gergeklestirme zamani

Kapaklar temizlendiginde bile yazdirma
ylizeyi vb. kirli oldugunda

Bakim

‘ Temizlenecek bilesen

O Yazdirma kafasinin etrafini temizleyin

5 "Kafa etrafini temizleme” sayfa 72

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Kafa temizledikten sonra bile yazdirma
normal gerceklestiriimediginde

© Metalin kenarlarini temizleyin

£ “Metalin Kenarini Temizleyin” sayfa 74

* Bu mesaj sik sik goruintllenirse bayinize veya Epson destegine basvurun.

Sarf Malzemeleri ve Degistirme Zamani Konumlari

Gergeklestirme zamani

Bir 6genin hazirlanmasi veya degistiriime-
si gerektigini gosteren bir mesaj goriintu-
lendiginde

Degistirilecek bilesen

© Silme araci
© Kurumay! dnleyen kapaklar
© Yikama pedi

£ “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 89

YouTube'daki videodan proseddri inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

@ Atik mirekkep sisesi
5 "Atik Mirekkebin Bertaraf Edilmesi” sayfa 87
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Gergeklestirme zamani

See manual to clean scale and change
air filter. goérintilenir

Bakim

‘ Degistirilecek bilesen

O Hava filtresi”
7 "Olcegi temizleme ve fitreyi degistirme” sayfa 70

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Ink Low goruintilendiginde, en kisa siire-
de sunu yapabilirsiniz

© Miirekkep kartusu

2 “Mirekkep Kartuslarini Sallama ve Degistirme” sayfa 85

* Olcegdi temizlerken hava filtresini degistirin.

Diger bakim islemleri

Gergeklestirme zamani

Remove and shake WH ink goriintiilen-
diginde

‘ islem

White (Beyaz) murekkep kartusunu sallayin

£ “Sallama” sayfa 85

Ayda bir

Renkli mirekkep kartugslarini sallayin

£ “Sallama” sayfa 85

[ Puaskirtme uglarinin tikanip
tikanmadigini kontrol ederken

[ Hangirengin tikandigini kontrol
ederken

[ Yatay cizgiler veya renk esitsizligi
(seritler) goriindiginde

Tikali uglari kontrol etme

£ “Tikali uglari kontrol etme” sayfa 79

[  Ciktilar bulanikken veya parcalar
eksikken

1 Tikal piskirtme uglan kontrol
edildikten sonra bir tikanikhk
bulundugunda

Yazdirma kafasini temizleme

£ “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 82

Ciktilar kumlu veya odak diginda oldugun-
da

Kafa Hizalama
Ofset Kafa Hizalama
Besleme Ayarlamasi

£ “Yazdirma hizalamasinin diizeltilmesi” sayfa 83

Mirekkep modunu degistirirken

Mirekkep modunu degistirin
£ “White (Beyaz) Mirekkebi Degistirme” sayfa 75

Yazici uzun sire kullanilmadiginda (ve ka-
patildiginda)

On Depolama Bakimi

£ “Uzun sureli depolama” sayfa 78
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Bakim

Gergeklestirme zamani ‘ islem

d  Yazdirma kafasi birden fazla kez Hortum Yikama

temizlendikten sonra bile .
27 "Tube Washing” sayfa 93
plskirtme uglari tikah kaldiginda ube frashing sayla
1 Beyaz mirekkep modunda yeterince
beyaz olmadiginda veya beyaz esit
olmayan yazdirmayla
sonuglandiginda

63
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Bakim

Hazirhik

Temizlemeye ve degistirmeye baslamadan 6nce
agagidaki 6geleri hazirlayin.

Saglanan pargalar tamamen kullanildiginda, yeni sarf
malzemeleri satin alin.

Miirekkep kartuglarini degistirirken veya bakim
gerceklestirirken orijinal parcalar hazirlayin.

25 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Koruyucu gozliik (piyasada mevcut)

Miirekkep ve miirekkep temizleyiciye kars1 gozlerinizi
korur.

Cimbiz

Bunu atik sivis1 6begini veya filmi ¢ikarmak igin
kullanin.

Bakim Kiti (yazici ile birlikte verilir)

Bunu kapaklarin ve yazdirma kafasinin ¢evresini
temizlemek i¢in kullanin.

Eldiven, temizlik cubugu, miirekkep temizleyici ve bir
hazne igeren takim.

® 6 0 o0

2/, C

© Eldiven (x 4)

© Temizleme cubugu (genis) (x 25)
© Temizleme cubugu (dar) (x 25)
O Miirekkep temizleyicisi (x 1)

© Hazne (x 1)

Metal veya plastik tepsi (piyasada mevcut)

Bunu kullanilmis temizleme gubuklarini, ¢ikarilan
pargalari tutmak i¢in veya yazdirma kafasinin
cevresini temizlerken miirekkebin yaziciy
kirletmesini 6nlemek igin kullanin.
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Hava filtresi (sarf malzemesi)

Olgek temizlenirken, hava filtresiyle saglanan
temizleme bezini kullanin.

Yumusak bez

Bu, tutma pedi olmadan metalin kenarlarini
temizlemek ve merdaneleri temizlemek i¢in kullanilir.



SC-F2100 Series  Kullanim Kilavuzu

Calistirirken dikkat
edilmesi gerekenler

Bakim

/\ Dikkat:

[ Calisirken her zaman koruyucu gozliik,
eldiven ve maske takin. Atik miirekkep veya
miirekkep temizleyici cildinize veya goziiniize
temas eder veya yutarsaniz, hemen asagidaki
onlemleri alin.

[ Swi cildinize temas ederse zaman
kaybetmeden bolca sabunlu suyla
yikaymn. Cildiniz tahris olur veya

kizarirsa, hemen doktora basvurun.

Swi gozlerinize girerse hemen su ile
yikayin. Eger bunu uygulamazsaniz
gozleriniz kizarir veya hafif inflamasyon
gecirir. Sorun devam ederse, bir doktora
danisin.

Agziniza girerse, hemen bir doktora
basvurun.

Swi yutulursa, kusmak igin kisiyi
zorlamayin ve hemen bir doktora
basvurun. Eger kisi kusmak zorunda ise,
bu durumda sivi nefes borusuna kagma
tehlikesi dogurur.

1 Miirekkep kartuslarini, atik miirekkebi,
miirekkep temizleyici ve Cleaning
(Temizleme) kartuslarini cocuklardan uzak
tutun.

Periyodik temizlemeye baglamadan 6nce Tigortii
yazicidan ¢ikarin.

Temizlenmesi gereken parcalarin disinda
herhangi bir par¢a veya devreye dokunmayin. Bu
baski kalitesinin ariza veya disiigiine neden
olabilir.

Her zaman yeni temizleme ¢ubugu kullanin.
Temizleme ¢ubugunun tekrar kullanimi
temizlemek istediginiz parcalari pisletebilir.

Elinizle temizlik gubugunun ucuna dokunmayin.
Elinizdeki yaglar temizleme 6zelligini azaltabilir.
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4 Temizleme i¢in alkol gibi organik inceltici
kullanmayin. Belirtildiginde yalnizca su kullanin.
Miirekkep, su ve organik incelticileri karistirma
katilagmaya ve arizalarin olugmasina neden
olabilir.

Birlikte karistirildiginda, organik incelticiler
pargalarin renginin solmasina, egrilmesine veya
hasar gérmesine neden olabilir.

Statik elektrigi dagitmak i¢in isleme baglamadan
once metal bir nesneye dokunun.
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Miirekkep
temizleyicisinin kullanimi

Miirekkep temizleyicisi agagidaki parcalar:
temizlemek i¢in kullanilir.

Bu, par¢alara zarar verebileceginden bagka parcalarda
kullanmayin.

Temizleyebileceginiz parcalar

d Emme kapag: temizlenirken
Kullanmak i¢in bir temizleme ¢ubugunu
miirekkep temizleyici ile nemlendirin.

1 Emme kapag1 cevresini temizlenirken
Kuru temizleme bezi ile silerek ¢ikmayan izler
oldugunda, bir temizleme ¢ubugunu miirekkep
temizleyicisi ile nemlendirin ve silin.

Q  Olgek temizlenirken
Kullanmak igin bir temizleme bezini miirekkep
temizleyicide nemlendirin.

1 Yazdirma kafasinin cevresini temizlerken
Kullanmak i¢in bir temizleme ¢ubugunu
miirekkep temizleyici ile nemlendirin.

n Onemli:

A Bu, yalnizca emme kapaklarini, emme
kapaklarinin gevresini, olgegi ve yazdirma
kafasinin cevresini temizlemek igin
kullamilmalidar.

O Kullanim ve saklama ortamina bagh olarak,
miirekkep temizleyici agildiktan sonra rengi
degisebilir.

d  Eger miirekkep temizleyicinin rengi degisirse
ya da kotii bir koku yaydigini fark ederseniz,
temizleyiciyi kullanmayin ve yeni bir bakim
kiti agin.

Q  Kullandiktan sonra giivenli bir sekilde
kapagini kapatin ve yiiksek sicaklik, yiiksek
nem ve dogrudan giines 151$1na maruz kalan
yerlerde birakmadiginizdan emin olun.

Kapag1 miirekkep temizleyicisinden ¢ikarin.
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Bakim

Bakim Kkiti ile birlikte gelen kaba miirekkep
temizleyiciyi uygun miktarda dokiin.

Miirekkep temizleyicinin temizlik ¢gubuguyla
veya temizleme beziyle emilmesine izin verin.
Miirekkep temizleyicinin temizlik gubugundan

veya temizleme bezinden damlamadigindan
emin olun.

//

(IS
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Bakim

Kullanilmis sarf
malzemelerinin bertaraf
edilmesi

Bertaraf etme

Miirekkep veya 6n isleme sivis1 yapismis asagidaki
kullanilmis parcalar endistriyel atik olarak
siniflandirilir.

4 Temizleme ¢ubugu

4 Temizleme bezi

d  Mirekkep temizleyicisi

1 Atik mirekkep

A Atik miirekkep sisesi

4 Silme arac

(4 Kurumay: 6nleyen kapaklar
1 Yikama pedi

a

Hava filtresi

4 Sarj tinitesi

Hortum temizleme sivisini yerel yasalar ve
diizenlemelere uygun olarak bertaraf edin veya bunun
i¢in endiistriyel atik bertaraf sirketinden yardim alin.
Bu gibi durumlarda, “Giivenlik verisi sayfas1” 6gesini
enddistriyel atik bertaraf etme sirketine gonderin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.
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Emme Kapagini
Temizleme

Bu prosediirii baslatmadan once asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 65

Emme kapagini temizleme zamani geldiginde, Do
following: Head Cap Cleaning mesaj1 goriintiilenir.
Yaziciy1 temizlemeden kullanmaya devam ederseniz
puskiirtme delikleri kapanabilir ve bask: kalitesi
diigebilir. Mesaj gortintiilenmezse yazdirma yiizeyi
miirekkeple kirlenirse emme kapagini temizleyin.

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

n Onemli:

Baski1 kafasini veya merdaneyi elinizle hareket
ettirmeyin. Ariza meydana gelebilir.

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

1 Yazicinin hazir oldugunu onaylayin ve sonra
=Y digmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenir.

Head Cap Cleaning 6gesini secmek icin V/A
diigmelerine basin ve sonra P diigmesine basin.

V/A digmelerine bastiginizda Yes 68esi segilir
ve sonra OK diigmesine basin.

0o

OK diigmesine bastiginizda, merdane ve baski
kafas1 bakim konumuna hareket eder.
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Bakim

Not:

Emme kapaklarini temizleme basladiktan 10
dakika sonra, bir ekran goriintiilenecek ve 10
dakikanin gectigi konusunda sizi bilgilendirmek
icin bir zil sesi ¢ikacaktir. Temizleme siirecine
devam etmek i¢cin OK diigmesine basin. 10
dakika daha gectikten sonra zil yeniden ¢alar.

Yazici kafast 10 dakikadan fazla bir zaman igin
belirlenen posizyonun disinda kalirsa piiskiirtme
uglari kolayca tikanabilir. Temizleme islemini en
kisa zamanda bitirin.

M |nformation

Some time has passed since
operation began. Finish

task quickly; nozzle check
is recommended once task
is complete.

0K| Back

Yazici kapagini agin.

Emme kapag atik sivi ile yapigsmis ya da film
olusmussa, verilen cimbuz ile ¢ikarin.

n Onemli:

[ Kapak boliimiinii sert ovalamayin.
Kapagi hasar gormiisse, hava sizintis
olabilir ve baski kafasi kuruyabilir ya da
temizlemesi zor olabilir.

1 Bu verilen metal cimbiz disinda
herhangi bir combiz kullanmayin.
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Yeni dar ve genis temizleme ¢ubuklarini
miirekkep temizleyiciyle nemlendirin.

£ “Mirekkep temizleyicisinin kullanimi”
sayfa 66

Ince temizlik gubugu dénerken emme
kapaginin i¢ini silin.

1

n Onemli:

Miirekkep temizleyici sivinin kurumay:
onleyici kapaklardan damlamadigindan
emin olun. Herhangi bir temizleyici
damlarsa, bir kuru temizleme ¢cubugu ile
onu silin. Eger temizleyici kuruma onleyici
kapaklar iizerinde kalirsa, yazdirma kafas:
ptiskiirtme uglar: tikalr haline gelebilir.
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E Emme kapaginin disini genis temizleme
gubugu ile silin.

E Emme kapaginin disini temizlerken, ayni
zamanda ust kenari da silmeyi unutmayin.

69

Bakim

Asagida gosterilen kapaktan miirekkep
¢ikardiktan sonra bir sonraki adima gegin.

Yazic1 kapagini kapatin ve sonra OK

diigmesine basin.

Yazdirma kafas1 normal konumuna dénerse,
Ayarlar meniisi kapanir. Temizlemeyi
tamamladiktan sonra tikalr uclar1 kontrol
etmeyi tavsiye ederiz.

£ “Tikalt uglari kontrol etme” sayfa 79

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
£ “Bertaraf etme” sayfa 67
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Bakim

6 I g eg i tem iz I eme ve Olgege yapisan miirekkebi silmek igin

miirekkep temizleyici i¢ine batirilan temizleme

fitrEYi d eg i ;ti rme bezini kullanin.
g Onemli:

Olgegi temizlerken ve hava filtresini degistirirken,
kontrol panelinde See manual to clean scale and
change air filter. mesaji goriintiilenir. Olcegi
temizleyin ve sonra hava filtresini degistirin. Yeni bir
hava filtresi hazirlayin.

Yazicimin icindeki tasima miline
dokunmayin. Bu durum islem hatalarina
neden olabilir.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 65

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.
a: Olcek

E Vi M |
pson Video Manuals b: Tasima mili

Yaziciy: kapatin ve goriintiilenen ekranin
kayboldugunu kontrol edin. (1) Sol taraftaki 6lcegi asagida tutun.

Yazici kapagini agin.

L—
i
v

Yeni hava temizleyicisiyle saglanan temizleme

bezini (bir) miirekkep temizleyiciye batirin. (2) Miirekkebi silmek i¢in bezi sag tarafa yavas-
¢a hareket ettirirken temizleme bezini yakla-
sik 5 cm'lik hareketlerle saga ve sola hareket
ettirin.

£5° “Miirekkep temizleyicisinin kullanimi”
sayfa 66

Yazdirma kafasini kapatan kisimlari temizle-
meniz gerekmez.

70


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f2100&inf=cleanscale
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Bakim

U Taswyici olgegini asir giigle cekmeyin.
Cok fazla giicle cekerseniz, sag kisim
ayrilabilir.

[ Miirekkep temizleyicinin yazicinin igine
damlamadigindan emin olun. Herhangi
bir temizleyici damlarsa, bir kuru
temizleme bezi ile onu silin.

I Hava filtresiyle saglanan temizleme bezi
hari¢ herhangi bir sey kullanin.

Q  Olgegi ¢ok fazla ovalamayin. Hasar
goriirse, yazici diizgiin ¢calismayabilir.

Olgege yapisan miirekkep temizleyiciyi veya
tozu silmek i¢in kuru temizleme bezi kullanin.

71

Hava filtresi tizerindeki ¢ikintidan tutun ve
¢ikarin.

7

!

Eski hava filtresini yeni hava filtresinin
torbasina koyun.

Yeni hava filtresini takin.

Yazicidaki deliklere filtrenin ucundaki iki disi
yerlestirin ve sonra yerine sekme sesini
duyuncaya kadar asag1 bastirin.
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Bakim

E Yazici kapagini kapatin. Kafa etra'ﬁn' temiZIGme

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme

. . Emme kapag1 temizleme islemini gerceklestirdikten
5 “Bertaraf etme” sayfa 67

sonra bile yazdirma ytiizeyi vb. kirliyse bask: kafasi
pliskiirtme uglari ¢evresinde lif gibi iplikler birikmis
olabilir. Baski kafalarinin ¢evresini temizlemek i¢in
asagidaki adimlari izleyin.

n Onemli:

Baski kafasini veya merdaneyi elinizle hareket
ettirmeyin. Ariza meydana gelebilir.

Bu prosediirii baslatmadan once asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 65

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

Miirekkep temizleyicisi yeni, genis bir
temizleme gubugunun emmesine izin verin.

-

£ “Mirekkep temizleyicisinin kullanimi1”
sayfa 66

Yazicinin hazir oldugunu onaylayin ve sonra
=Y digmesine basin.

N

Maintenance meniisii goriintiilenir.

Cleaning around head 6gesini secmek i¢in

L ©o

A/V diigmelerine basin ve sonra P diigmesine
basin.

A/V digmelerine bastiginizda Yes 68esi segilir
ve sonra OK diigmesine basin.

OK diigmesine bastiginizda, merdane ve baski
kafas1 bakim konumuna hareket eder.

72
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Bakim

Yazici kapagini agin.

2l

Baski kafas1 bakim konumuna getirildikten
sonra, baski kafasinin altina bir metal veya
plastik tepsi veya kagit yerlestirin.

Bu, miirekkebin damlamasini ve yaziciy1
kirletmesini 6nler.

Kontrol panelinin altindan baski kafasinin igine
bakin ve ¢izimde ile gosterilen parcalarda
miirekkep kalintis, tity ve toz varsa silin.

n Onemli:

Piiskiirtme ucu ytizeyine veya asagida
gosterilen piiskiirtme uglarinin sol
tarafindaki parcalara temizleme cubugu ile
dokunmayin. Ariza meydana gelebilir.

73

(1) Piskiirtme ucu yiizeyinin 6n ve arka
kenarlarini silin.

(2) Piskiirtme ucu yiizeyinin sol ve sag
bolimlerini silin.

‘]\ \ { V {hlnlhf’hi;

Temizleme tamamlandiginda, taginabilir
tabana koydugunuz tepsiyi veya kagidi ¢ikarin.

Yazici kapagini kapatin ve sonra OK
diigmesine basin.

Yazdirma kafasi normal konumuna donerse,
Ayarlar mentisii kapanir. Temizlemeyi
tamamladiktan sonra tikali uglari kontrol
etmeyi tavsiye ederiz.

£5° “Tikali uglart kontrol etme” sayfa 79

Kullanilmis sarf malzemelerini elden ¢ikarirken
agagidakilere bakin.

£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin bertaraf
edilmesi” sayfa 67
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Bakim

Metalin Kenarini
Temizleyin

Kafa temizlemeyi gerceklestirdikten sonra bile
yazdirma normal gerceklestirilmezse lif gibi iplikler
baski kafasinin yolundaki metalin kenarinda yapigmis
olabilir. Metalin kenarini temizlemek i¢in asagidaki
adimlari izleyin.

A Uyar:

Yabanci nesneler veya su gibi sivilar yaziciya
girerse yaziciyr kullanmay: birakin.

Bu, elektrik ¢carpmasina veya yangin ¢ikmasina
neden olabilir.

Hemen yaziciyr kapatin ve gii¢ kablosunu prizden
¢ikarin ve yerel saticiniza basvurun.

n Onemli:

Baski1 kafasini veya merdaneyi elinizle hareket
ettirmeyin. Ariza meydana gelebilir.

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 65

Merdanenin yazicinin i¢inde oldugunu kontrol
edin.

Merdane i¢inde degilse, merdaneyi yazicinin
icine tasimak icin T diigmesine basin.

Yaziciy1 kapatin.
Yazici kapagini agin.

74

Silici tinitesinin sol tarafindaki metalin
kenarligini su ile nemlendirilmis ve iyice
sikilmis yumusak, temiz bir bezle silin.

n Onemli:

Temizlerken asagida gosterilen dislilere gii¢
uygulamayin. Ariza meydana gelebilir.
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Bakim

Yikama pedinin sagindaki metalin kenarligini
silin.

Kuru, yumusak bir bez kullanarak 1slak bir
bezle silinmis alanlari silin.

Yazici kapagini kapatin.

N E)

Temizlemeyi tamamladiktan sonra tikali uglar
kontrol etmeyi tavsiye ederiz.

25 “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 79

75

White (Beyaz) Mirekkebi
Degistirme

White (Beyaz) miirekkep modunda veya renkli
miirekkep modunda yaziciy1 kullanirken, renk
modunu agagidaki tabloda gosterildigi gibi
degistirebilirsiniz. Yiiksek hizli renk modunda
yazdirirken renk modunu degistiremezsiniz.

Degistirilecegi Mod

Gegerli

Yiksek hiz-
I renk

Mod

White (Be-
yaz)

Renk

Yuksek hiz- - -
Il renk

Degistireceginiz renk moduna gore asagidaki
miirekkep kartuslarini hazirlayin. Bagka miirekkep
kartuslar1 azaldiysa yeni kartuslar hazirlayin.

Renkli miirekkep modu -> Beyaz miirekkep modu

White (Beyaz) miirekkep kartusu x 2

Beyaz miirekkep modu -> Renkli miirekkep modu

Cleaning (Temizleme) kartusu x 2

Renkli miirekkep modundan beyaz miirekkep
moduna ilk kez gegerken charging unit'ne ihtiyaciniz
olur. Degistirmeye baglamadan 6nce bunu hazirlayin.
Ikinci seferden degistirirken bu gereksizdir.
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Bakim

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

oA N =2

Yazicinin hazir oldugunu onaylayin ve sonra
=Y diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenir.

V/A digmelerine basarak Replace White Ink

Ogesini segebilirsiniz ve sonra P diigmesine
basin.

V/A diigmelerine bastiginizda Yes 6gesi segilir
ve sonra OK diigmesine basin.

White (Beyaz) miirekkepten temizleme sivisina
veya temizleme sivisindan White (Beyaz)
miirekkebe ge¢mek i¢in miirekkep kartusu
degistirme prosediiriiniin adim 2 ila 6 arasini
gerceklestirin ve sonra OK diigmesine basin.

Temizleme sivisindan White (Beyaz)
miirekkebe (ilk kez i¢in) gecerken

Adim 5'e gidin.

White (Beyaz) miirekkepten temizleme
sivisina veya temizleme sivisindan White
(Beyaz) miirekkebe (ikinci veya daha sonraki
bir seferden) gecerken

Gegis islemi baslar. Degistirme
tamamlandiginda, kontrol panelinde
islenmekte olan ekran Ready ekranina vb.
degisir.

5 “Miirekkep Kartuslarin Sallama ve
Degistirme” sayfa 85

76

Yazici kapagini agin.

Koruyucu kapag ¢ikarin ve sonra OK
diigmesine basin.

Menu

charging unit takin ve sonra OK diigmesine
basin.

Asagida gosterilen yonde sonuna kadar itin.

Menu
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Bakim

Yazici kapagini kapatin ve sonra OK
diigmesine basin.

Miirekkep gegis islemi baslar. Kontrol
panelinde Remove Charging Unit
goriintiilendiginde sonraki adima gidin.

Yazici kapagini agin.

charging unit ¢ikarin ve sonra OK diigmesine
basin.

(1) icinde gosterilen kolu basili tutarken iiniteyi

diiz yukar: kaldirin.

4,

Not:
Cikardigimiz charging unit bertaraf edin.

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
5 “Bertaraf etme” sayfa 67

77

Cizimde gosterilen yonde koruyucu kapag:
yerlestirin ve sonra OK diigmesine basin.
Kapaktaki yuvarlak delik yazici izerindeki mil

tizerine yerlesecek sekilde koruyucu kapag:
takin.

Menu

Yazici kapagini kapatin ve sonra OK
diigmesine basin.

Not:

Yaziciyr uzun stire renkli miirekkep modunda
kullaniyorsaniz ve sonra Beyaz miirekkep moduna
gegiyorsaniz, White (Beyaz) miirekkep yogunlugu ¢cok
zayif olabilir. Yogunluk ¢ok zayifsa Execute (Heavy)
diizeyini kullanarak White (Beyaz) miirekkep igin
piiskiirtme uglari icin kafa temizleme islemini
calistirmay1 deneyin. Bu hala sonuglari iyilestirmezse
Epson Destegine basvurun.

Kontrol paneli ekran1 Ready vb.'ye degisir.

£ “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 82
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Bakim

Uzun siireli depolama

Yazic1 uzun siire kullanilmadiysa (gii¢ kapalr),
depolamadan 6nce Maintenance meniisiinden
miirekkep kartusunu bir Cleaning (Temizleme)
kartusuna degistirdiginizden emin olun. Yazic1 bu
durumda birakilirsa, bask: kafasindaki tikanmalarin
temizlenmesi miimkiin olmayabilir. Asagida
gosterildigi gibi, uzun siire depolama islemi i¢in
gereken siire kullanilmakta olan moda bagli olarak
degisir.

Kullanilan Kullanil- Notlar
Mod mayan Su-
re
White (Be- iki hafta White (Beyaz) miirekkebi
yaz) mirek- veya daha Cleaning (Temizleme) kar-
kep fazlave bir | tusuyla (renkli mirekkep
aydan az moduna degistirin) degis-
tirin
£ "White (Beyaz) Miirek-
kebi Degistirme” sayfa 75
Biray veya | HerrengibirCleaning (Te-
daha fazla mizleme) kartusuyla
degistirin
Renkli M- Bir ay veya Her rengi bir Cleaning (Te-
rekkep daha fazla mizleme) kartusuyla
Yitksek hizl dedgistirin
renk

Uzun siireli depolama iglemine baglamadan 6nce,
Cleaning (Temizleme) kartuslarini ve atik miirekkep
siselerini (x 2) hazirlayin. Temizleme sivisinin geri
kalan miktarina bagli olarak yeni kartuslara ihtiyag
duyuyorsunuz.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

78

Yazicinin hazir oldugunu onaylayin ve sonra
=¥ diigmesine basin.

-

Maintenance meniisii goriintiilenir.

Storage Mode 6gesini vurgulamak icin V/A

X

diigmelerine basin ve sonra » diigmesine basin.

V/A digmelerine bastiginizda Yes 6gesi segilir
ve sonra OK diigmesine basin.

Miirekkep kartusu degistirme prosediiriine
bakin ve renkli miirekkebi veya White (Beyaz)
miirekkebi Temizleme sivist ile degistirin.

BN @A

£ “Mirekkep Kartuglarini Sallama ve
Degistirme” sayfa 85

Degistirme tamamlandiginda, kontrol
panelinde goriinecek mesajda atik miirekkep
sisesinin degistirilmesi istenir. Atik miirekkebi
bertaraf edin ve yaziciy1 kapatin.

£ “Atik mirekkep sisesinin degistirilmesi”
sayfa 88

Bir sonraki sefer yaziciy: agtiginizda miirekkep
kartuslarini takmak i¢in kontrol panelindeki
yonergeleri izleyin.

£ “Miirekkep Kartuglarini Sallama ve Degistirme”
sayfa 85

Not:

Yaziciy: bir sonraki kez actiginizda ve Beyaz miirekkep
modunu kullandiginizda, White (Beyaz) miirekkep
yogunlugu ¢ok zayif olabilir. Yogunluk ¢ok zayifsa
Execute (Heavy) diizeyini kullanarak White (Beyaz)
miirekkep icin piiskiirtme ucu satir1 icin kafa
temizleme islemini ¢alistirmay: deneyin. Bu hala
sonuglari iyilestirmezse Epson Destegine basvurun.

5 “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 82
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Bakim

Tikali uclari kontrol etme

Piskiirtme uglarinin tikanip tikanmadigini kontrol
etmek i¢in bir piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirin.

Piiskiirtme ucu kontrol desenini yazdirmak igin
agagidaki medya gerekir. Kullanilacak medyanin tiirii
renkli mod ayarina gore degisir.

Ayrica, kalin medya yazdirmak i¢in ara levhalari
ayarlarken, ara levhalar1 takmaniz gerekir. Ayrintili
talimatlar icin agagiya bakin.

Boyut

L, M, S boyutta merdaneler, orta oyuk merdane: A4
veya zarf boyutunda

XS boyutta merdane: 180 x 200 mm
Kol merdanesi: 100 x 100 mm

Medya tiirii

White (Beyaz) miirekkep modu: OHP film veya renkli
kagit gibi saydam medya’

Renkli miirekkep modu veya yiiksek hizli renk modu:
Diiz kagit'

* Orta oyuk merdaneyi takarken ve bu yazicidan bir
piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirirken, kalin
kagit kullandiginizdan emin olun. Kalin kagidiniz
yoksa birlikte verilen Garment Creator yazilimin-
dan yazdirin.

Garment Creator 6gesinden piskiirtme ucu kontrol
deseni yazdirma yontemi i¢in Garment Creator gev-
rimigi yardimina bakin.

Yazdirmadan 6nce medyay1 merdaneye takin. Medya
yiikleme hakkinda bilgi i¢in asagidakilere bakin.

79

Medya yiikleme

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

OK

Menu

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Eger merdane ileri ¢tkmiyorsa merdaney ileri
hareket ettirmek igin T diigmesine basin.

Merdanenin takili oldugunu kontrol edin ve
asagidaki durumda ara levhalar: takin.

L, M, S ve XS boyutta merdaneler

A ve b ara levhalarini takin.

Kol merdanesi veya orta oyuk merdane
takilryken

Yalnizca ara levha b'yi takin.

£ “Merdaneleri Degistirme ve Ara Levhalari
Cikarma/Takma” sayfa 40

Merdane cergevesi kullanilirsa gerceveyi ¢cikarin.

Medyay1 merdaneye yiikleyin.

>

Merdanenin tiiriine bagli olarak, takma
konumu asagida gosterildigi gibi degisir.

Orta oyuk merdane takildiginda, takma
konumu yazicidan veya Garment Creator
ogesinden yazdirmaniza gore degisir.
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Bakim

* L, M, S ve Xs boyutta merdaneler takih 5 Selofan bant ve benzeri seyle medyayu sabitleyin.
oldugunda

« Orta oyuk merdane ile yazicidan bir
piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirirken

Merdanenin ortasina yerlestirin.

— T

Merdane boslugu ayarlama kolunu dl¢ekteki
asagidaki konuma ayarlayin.

d  Bir tutma pedi kapakli merdanesi

7\ takildiginda: 1

(A Tutma pedi olmadan bir merdane
takildiginda: P

Orta oyuk merdane ile Garment Creator
0gesinden bir piiskiirtme ucu kontrol deseni
yazdirirken

Merdanenin sagina yerlestirin.

Kol merdanesi takildiginda

Yiikseltili kismin ortasina yerlestirin.

— Puskiirtme Ucu Denetimi Deseni
Yazdirma

Bu bolimde bir piiskiirtme ucu kontrol deseninin

Med karida gosterilen k
cryayl yuRaTiTa gos Een Ko yazicidan nasil yazdirilacag: agiklanmaktadir.

yerlestirdiginizden emin olun. Farkli konuma

lestirili d tirekkeple kirlenebilir.
yerleglirliise merdane miipekeple Kenebtit L, M, S veya XS boyutta merdane takildiginda veya

orta oyuk merdanesi takildiginda, yazicidan veya
saglanan Garment Creator yazilimindan bir
puskiirtme ucu kontrol deseni yazdirabilirsiniz.

80
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Bakim

Kol merdanesi takildiginda, Garment Creator
6gesinden bir piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirin. Ornek tikali uglar
Yazicidan yazdirma merdaneyi ve yazicinin kendisini
miirekkeple kirletecektir, bu ylizden Garment Creator
6gesinden yazdirdiginizdan emin olun.

Garment Creator 6gesinden piiskiirtme ucu kontrol

deseni yazdirma prosediirii i¢in Garment Creator
¢evrimici yardimina bakin. Piiskiirtme ucu kontrol deseninde bosluklar

oldugunda kafa temizligi gerceklestirin.

£ “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 82
Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

=Y diigmesine basin.

-

Maintenance meniisii goriintiilenir.

A/V digmelerine bastiginizda Nozzle Check
Ogesi secilir ve sonra P diigmesine basin.

N>

OK diigmesine basin.

Medyanin yiiklendiginden emin olun ve sonra
OK diigmesine yeniden basin.

>l w

Paskiirtme ucu kontrol deseni yazdirildi.

Piiskiirtme ucu kontrol desenini kontrol edin.

el

Temizleme sivisi izlerinin renkli miirekkep
modunda goriilmesi zor oldugundan, kontrol
edilmesi gerekli degildir.

Ornek temiz uglar

Kontrol deseninde bosluk yoktur.

81
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Bakim

Yazdirma kafasini
temizleme

Baski tizerinde soluk kisimlar veya bosluklar varsa,
yazici kafasinin temizlenmesi tikali piiskiirtme
kanallarini temizleyebilir.

Kafa temizleme seviyeleri

Kafa temizligi icin ti¢ seviye secebilirsiniz. Normal
temizlik i¢in hafif veya orta diizeyi kullanin. Eger hafif
veya orta temizlik diizeyi ile birkag kez ile
temizlendikten sonra tikanmuis tiglar agilmadiysa, agir
temizlik diizeyini uygulayn.

[k miirekkep doldurmadan sonraki birgok kez i¢in
secili seviyeye bakilmadan ilk miirekkep sarj1 i¢in olan
yolla ayni sekilde temizleme gergeklestirildiginden
titketilen miirekkep miktar: normalden yiiksektir.

Not:

Kontrol paneli ekraninda goriintiilenen otomatik
temizleme baslama siiresi seili temizleme diizeyine
bagl olarak sifirlanabilir.

Oto bakim fonksiyonu

Bu yazicida, yazici agildiktan sonra ve yazdirmadan
once kafa temizleme islemini gerceklestiren, uygun
dahili otomatik bakim islevi (Power On Cleaning)
bulunur.

£ “Administrator Menu” sayfa 102

Kafa temizleme hakkinda notlar

d  Yazdirma kafasini yalnizca yazdirma kalitesi
diiserse yapin; 6rnegin metin bulanik veya
resimler yanlis renklere sahipse. Kafa temizleme
gerceklestirildiginde miirekkep tiiketilir.

d Kafadaki tiim memelerin temizligi kafa tiim

renklerin miirekkebini tiiketir.

Yazdirma kafasini temizleme

Bu boliimde, kontrol deseniyle tikali piskiirtme
uglarinin dogrulanmasi sonrasinda bask: kafasinin
nasil temizlenecegi agiklanir.
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Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

=Y diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenir.

Head Cleaning 6gesini vurgulamak i¢in A/¥
diigmelerine basin ve sonra P diigmesine basin.

Piiskiirtme ucu temizleme yontemini segmek
icin A/V¥ diigmesine tiklaymn ve daha sonra P
diigmesine basin.

Selected Nozzles

Eger kontrol deseninde belirli bir desende
(ptskiirtme ucu satirlar) soluk veya eksik
pargalar gozlemleniyorsa bu segenegi segin.
Birden fazla puiskiirtme ucu satirini
secebilirsiniz.

All Nozzles

Eger desende soluk veya eksik parcalar
gozlemleniyorsa bu segenegi secin. All Nozzles
sectikten sonra 5. adima gegin.

n Temizlemekicin piiskiirtme ucu satirlarini segin.

4 Soluk veya eksik parcalari iceren kontrol
desenine kargilik gelen say1 segmek icin A/W
diigmelerine basin ve ardindan OK
diigmesine basin.

N

Temizlemek istediginiz tiim piiskiirtme ucu
satirlarini segtikten sonra, P diigmesine basin.

Temizleme seviyesini segmek icin A/V
diigmelerine basin ve sonra OK diigmesine
basin.

Kafa temizligi tamamlandi.
Kafa temizleme islemi tamamlandiginda,
Ayarlar meniisii kapanir.

Bir kontrol deseni yazdirin ve piiskiirtme
uglarinin silindiginden emin olun.
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£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 79

Kafa temizlemeyi birden fazla kez
gerceklestirdikten sonra piiskiirtme uglari
hala tikalrysa

Metalin kenari kirlenmis olabilir.
Asagidakini gerceklestirin.

£ “Metalin Kenarini Temizleyin” sayfa 74

Bakim
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Yazdirma hizalamasinin
duizeltilmesi

Baski kafasi ve Tisort arasinda kiigitk bir mesafenin
olmas1 miirekkep sicakligi, nem, bask: kafasinin
hareketlerinin atalet kuvveti, baski kafas1 hareketinin
yonii (soldan saga ve sagdan sola) kalinli1 ve dokusu
nedeniyle kaymaya neden olabilir. Besleme
merdanesinin herhangi bir nedenle degismesi
durumunda miirekkep dengesizligi olusabilir. Bu da
tanecikli veya bulanik sonuglar dogurabilir.
Hizalamak igin yaziciy1 ayarlayin.

Asagidaki iki segenek baski hizalamast i¢in
kullanilabilir.

(d Head Alignment (dikey ¢izgiler veya soluk metin
oldugunda)

d  Offset Head Alignment (eger Head Alignment'ten
sonra ince ayar yapmak istiyorsaniz)

[ Feed Adjustment (yatay ¢izgiler oldugunda)

Bu bolimde Head Alignment'in diizeltmeleri yapmak
i¢in kontrol deseninin gorsel olarak nasil kontrol
edilecegi aciklanmaktadir. Offset Head Alignment ve
Feed Adjustment hakkinda daha fazla bilgi i¢in
agagidakilere bakin.

5 “Printer Setup” sayfa 101

Head Alignment

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler

Merdane ayarlarini yapmak istediginiz tisortii
yiikleyin ve daha sonra merdane boslugu ayari
kolunu hareket ettirerek yiiksekligi ayarlayin.

£ “Tisorttl (medya) yiiklemek” sayfa 45
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Bakim

Not:
Kontrol deseni merdane takma plakasinin iist
yiizeyi ile ayni boyutta yazdirilir.

Ayarlar meniisiiniin goriintiilenmesi i¢in »
diigmesine basin.

A/V diigmelerine bastiginizda Printer Setup
Ogesi secilir ve sonra P diigmesine basin.

A/V diigmesine basarak Head Alignment
secin ve sonra P diigmesine basin.

Kurulu merdane boyutunu se¢mek icin A/V
basin ve daha sonra P diigmelerine basin.

OK diigmesine basin.

Tisortiin yerlestirildiginden emin olun ve
tekrardan OK digmesine basin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Orta oyuk merdaneler haricindeki
merdanelerle bir kafa hizalama kontrolii baskisi
yazdirirken, yazdirilan kontrol deseninin aralig
yaklagik olarak merdane takma plakasinin tist
yiizeyiyle ayni boyuttadir.

Orta oyuk merdane ile yazdirirken, asagidaki
diyagrama benzer.

A: Yazdirma kontrol deseni aralig1

84

Yazdirilan kontrol desenini inceleyin ve yanlis

hizalamaya sahip satirli desen numarasini

kontrol edin.

Ornegin, asagidaki sekilde “5” en iyi desendir.
c

R

12 10 11 12 13
3 4|5)6 7

\ v

Kontrol panelinde C goriintiilendiginde, Adim
8'de not edilen say1y1 secmek icin A/V
diigmelerine basin ve daha sonra OK
diigmesine basin.

Eger kontrol deseninde hi¢ optimum say1
yoksa, “1” veya “13”ten daha iyi olan1 yazin ve
tekrar Head Alignment gergeklestirin.

Ttm renkler i¢in bir numara se¢in, ardindan
OK diigmesine basin.

Son renk ayarlamasini bitirdiginizde Ready
ekranina vb. donersiniz.
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Bakim

Miirekkep Kartuslarini
Sallama ve Degistirme

Sallama

Sallama zamanlamasi ve frekansi

n Onemli:

Miirekkep ozellikleri nedeniyle yazicinin
miirekkep kartuslari tortu birikmeye yatkindir
(stvinin en altina ¢oken bilesenler). Miirekkep
¢okerse ton esitsizlikleri ve piiskiirtme ucu
tikamikliklar: olusur.

Yeni bir miirekkep kartusunu takmadan once
sallayin. Yaziciya taktiktan sonra, diizenli olarak
¢tkarin ve sallayin.

Cleaning (Temizleme) kartuslarini sallamaniz
gerekmez.

d  Degistirirken
Paketten yeni kartusu ¢ikarin ve iyice sallayin.
Sallama sayis1 miirekkep rengine baghdir.

White (Beyaz)
murekkep

Her yone yaklasik 50 kez (yak-
lasik 15 saniye)

Renkli Mirekkep | 5 saniyede yaklasik 15 kez

Giinliik yazdirma iglemlerini baglatmadan 6nce
(yalnizca White (Beyaz))

White (Beyaz) miirekkep diger renklere gore daha
¢ok cokme egilimlidir.

Yaziciy1 her giin agryorsaniz, miirekkep kartusunu
¢ikarin ve sonra asagida listelenen sayida sallayin.
Miirekkep kartuslar1 20 saat veya daha uzun siire
sallanmadiysa ve Remove and shake WH ink
mesaji gorintillendiginde. Mesaj goriiniirse
miirekkep kartusunu hemen ¢ikarin ve sonra
sallayn.

Her yone yaklasik 25 kez (yaklasik 8 saniye)

Ayda bir kez (renkli miirekkep)
Yazictya bir miirekkep kartusunu taktiktan sonra
bile diizenli olarak ¢ikarin ve sallayin.

5 saniyede yaklasik 15 kez

85

Sallama yontemi

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve sonra
mirekkep kartusunu ¢ikarin.

Bir kartusu degistirdiginizde yenisini torbadan
¢ikarin.

Kartusu 5 cm'lik hareketlerle iyice yatay sekilde
sallayin.

Renkli Miirekkep
5cm
——

f’

White (Beyaz) miirekkep

7

5cm
=

Degistirme prosediiri

Ekranda Ink Low mesaj1 goriintiilendiginde,
miirekkep kartusunu en kisa siirede degistirin. Takili
miirekkep kartuglarindan biri bittiginde yazdirma
gerceklestirilemeyebilir.

Bir miirekkep kartusu yazdirma sirasinda biterse
miirekkep kartusunu degistirdikten sonra yazdirmaya
devam edebilirsiniz. Miirekkep kartugu baski isi
sirasinda degistirilirse, baski sonuglarinin renk tonu
kurutma kogullarina bagli olarak farklilik gosterebilir.
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Bakim

Asagidaki prosediir miirekkep kartuslarinin ve
Cleaning (Temizleme) kartusunun nasil degistirilecegi
aciklanmaktadir.

u Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslarinin
kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini garanti
edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson’un garanti kapsamina girmeyen hasarlara
neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin
istikrarsiz calismasina yol agabilir. Orijinal
olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi
goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan
miirekkep kullanimi servis desteginde kullanilmak
iizere kaydedilir.

Yazicinin agik oldugundan emin olun.

Kartus kapagini agin.
/

. Degistirilecek miirekkep kartusunun tistiindeki
girintiye parmaginizi koyun ve diiz olarak
digar1 ¢ekin.
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n Onemli:

Miirekkep kartuslarin tizerindeki IC
yongalarina dokunmayin. Kartus
taminmayabilir veya yazici diizgiin
yazdirmayabilir.

Kartusu yatay tutun ve her iki yone 5 saniye
kadar yaklasik 5 cm 15 kez sallayn.

White (Beyaz) miirekkebi her iki yoéne 15
saniye kadar yaklasik 50 kez iyice sallayin.

Yazicidaki etiketin kartusunun rengini
eslestirin ve takin.

Diger miirekkep kartuslarini degistirmek icin
Adim 3 ila 5 arasini tekrarlayin.

n Onemli:

Tiim miirekkep kartuslarini yuvalara takin.
Tiim yuvalara miirekkep kartuslar: takili
olmadig siirece Yazici baski yapmaz.
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Bertaraf etme

£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin bertaraf
edilmesi” sayfa 67

87

Bakim

Atik Miirekkebin Bertaraf
Edilmesi

Zamanlama Hazirlama ve
Degistirme

Prepare empty waste ink bottle. goriintiilendiginde

En kisa siirede yeni bir Atik Miirekkep Silesi
hazirlayin. Gece islemleri vb. nedeniyle bu asamada
atik mirekkep sisesini degistirmek istediginizde,
bakim meniisiinden Waste Ink Counter 6gesini se¢in
ve sonra siseyi degistirin. Waste Ink Counter 6gesini
se¢cmeden degistirme islemini gerceklestirirseniz, atik
miirekkep sayaci diizgiin ¢aligmayacaktir.

Bakim meniisii
£ “Maintenance” sayfa 99

Atik Mirekkep Sayaci
£ “Atik Mirekkep Sayaci” sayfa 87

n Onemli:

Bask1 yaparken veya asagidaki bakim islemlerini
yiirtitiirken atik miirekkep sisesini asla
kaldirmayin. Atik miirekkep akabilir.

1 Hortum Yikama

1 Kafa Temizleme

(A Beyaz Miirekkebi Degistir
[ On Depolama Bakimi

Mesaj talimatlarini izlerseniz (Replace waste ink
bottle and press .) gorintiilenir

Atik Miirekkep Sisesini hemen yeni siseyle degistirin.

Degistirme prosediirii
£ “Atik miirekkep sisesinin degistirilmesi”
sayfa 88

Atik Miirekkep Sayaci

Yazici, atik miirekkebi izlemek icin atik miirekkep
sayacini kullanir ve sayag uyar1 diizeyine erisgtiginde
bir mesaj goriintiiler. Replace the Waste Ink Bottle
and press [({. mesaj talimatlarini izlediginizde ve
Atik Miirekkep Sisesini yenisiyle degistirdiginizde,
sayag otomatik temizlenir.
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Bakim

Mesaj goriintillenmeden 6nce atik miirekkep sisesini
degistirmeniz gerekiyorsa bakim meniisiinden Waste
Ink Counter 6gesini secin.

Bakim meniisii
£ “Maintenance” sayfa 99

n Onemli:

Bir mesajla degistirmeniz istenmeden Atik
Miirekkep Sisesini degistirirseniz her zaman atik
miirekkep sayacini temizleyin. Aksi halde, Atik
Miirekkep Sisesi icin degistirme araligi artik
diizgiin olgiilmeyecektir.

Atik miirekkep sisesinin
degistirilmesi

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 65

Yeni atik miirekkep sisesinde dis ve i¢ kapaklari
¢ikarin.

n Onemli:

Atik miirekkep sisesini bertaraf ederken
kapaklara ihtiya¢ duyacaksiniz. Onlari
glivenli bir yerde saklayin.

=

ol A
§t )

\/

\
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Kullanilmis atik miirekkep sisesinden atik
miirekkep hortumunu ¢ikarin ve yeni atik
miirekkep sisesine takin. Herhangi bir atik
mirekkebin dokillmemesi i¢in 6zen takin.

Kullanilmis atik miirekkep sisesinin kapaklarini
sikin.

Kullanilmis atik miirekkep sigesini atik
miirekkep sisesi tutucusundan ¢ikarin ve oraya
yenisini takin.

n Onemli:

Atik miirekkep hortumunun sisenin basina
takili oldugundan emin olun. Atik miirekkep
hortumu siseden ¢ikarsa, atik miirekkebin
disar1 dokiilmesine neden olur.
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OK diigmesine basin.

E Yeni bir Atik Miirekkep Sisesinin diizgiin
takildigini onaylamak i¢in yeniden kontrol
edin. Atik miirekkep sayacini sifirlamak i¢in
OK diigmesine basin.

Atik miirekkebi atik miirekkep sisesi ile bertaraf edin.
Onu baska bir kaba dokmeyin.

Bakim

n Onemli:

Atik miirekkebi atik miirekkep sisesinden baska
bir kaba aktarirken asagidaki noktalar:
unutmayin.

[  Atik miirekkebi aktarirken PE'den (polietilen)
yapilmis bir kap kullanin.

U Yazicida bulunan piiskiirtmeyi atik miirekkep
sisesinin kenarina takin ve atik miirekkebi
aktarin.

[ Atik miirekkebi dikkatle dokiin. Atik
miirekkebi hizli bir sekilde dokme
sigramasina ve dokiilmesine neden olabilir.

[ Atik miirekkebi aktardiginiz kabin kapagin
iyice kapatarak depolaymn.

Kullanilmis atik miirekkebi ink bertaraf etme ve Atik
Mirekkep Siseleri
5 “Bertaraf etme” sayfa 67
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Kafa Temizleme Setinin
degistirilmesi

Zamanlama Hazirlama ve
Degistirme

Head cleaning set is nearing end of life.
goriintiilendiginde

En kisa siirede yeni bir kafa temizleme seti hazirlayin.

Bu asamada parcalar1 degistirmek istediginizde,
kurulum meniisiinden Head Cleaning Set islemini
gerceklestirin ve sonra pargalar degistirin. Head
Cleaning Set islemini uygulamadan degistirirseniz,
kafa temizleme seti sayaci diizgiin ¢alismaz.

Bakim meniisii
£5° “Bakim” sayfa 60

n Onemli:

Kafa Temizleme Seti Sayaci Hakkinda

Yazici, kafa temizleme seti sayacini kullanarak
tiiketilen miktarlar: izler ve sayag uyar: diizeyine
eristiginde bir mesaj goriintiiler.

“@ Head Cleaning Set Life” mesaji
gortintiilendiginde parcalari degistirirseniz sayag
otomatik temizlenir.

Mesaj goriintiilenmeden once parcalar

degistirmeniz gerekiyorsa kurulum meniisiinden
Head Cleaning Set islemini uygulayin.

Bakim meniisii
£ “Bakim” sayfa 60

€ Head Cleaning Set Life gériintiilendiginde
Asagidaki sayfaya bakin ve kafa temizleme setinde
bulunan tiim pargalar1 degistirin. Parcalar
degistirilmezse yazdirma gergeklestirilemez.

Kafa temizleme setleri asagidaki pargalar1 igerir.

[ Silecek tinitesi (x 1)

(d  Kurumay1 6nleyen kapak (x 1)
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Bakim

1 Yikama pedi (x 1)

Her zaman bu yazici igin belirtilen bir yedek kafa
temizleme seti secin.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Bu prosediirii baglatmadan once asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 65

Kafa Temizleme Setini

Degistirme

€ Head Cleaning Set Life ekraninda OK
diigmesine basin.

Merdane ve yazdirma kafasini bakim
konumuna taginur.

Not:

Kafa temizleme setini degistirme basladiktan 10
dakika sonra, bir ekran goriintiilenir ve 10
dakikamn gectigi konusunda sizi bilgilendirmek
icin bir zil sesi ¢ikar. Degistirme siirecine devam
etmek icin OK diigmesine basin. 10 dakika daha
gectikten sonra zil yeniden ¢alar.

Yazici kafast 10 dakikadan fazla bir zaman igin
ana pozisyonun disinda kalirsa piiskiirtme uglar
kolayca tikanabilir. Degistirme islemini en kisa
siirede bitirin.

Yazici kapagini agin.

i
v

20

5

Parmaklarinizi silme aracinin oyuguna
yerlestirin ve ileri dogru biraz egin.

Kenarlar1 tutun ve digar1 kaldirmak i¢in diiz
gekin.

Cevreyi miirekkeple kirletmeyi 6nlemek i¢in
kullanilmis silme aracini, yeni silme araciyla
birlikte saglanan paket icine katlayin.
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Bakim

E Yeni silme aracini takin. E Kolu ileri dogru itin ve ardindan anti-kurutma
kapag: deliklerini yaziciy: tizerindeki iki kutup
tizerine yerlestirin.

Ekleme noktasina yerlestirin ve bir tik sesi
duyana kadar agag: bastirin.

Yazici kapagini kapatin ve sonra OK
diigmesine basin.

Yeni bir anti-kurutma kapag: paketinden

¢ikarin ve sonra kilif ¢cikarin.

N

A/V diigmelerine bastiginizda Yes 6gesi secilir

ve sonra OK diigmesine basin.

Yazdirma kafasini Yikama pedi degistirme
konumuna tagimak i¢cin OK diigmesine basin.

Yazici kapagini agin.
E Kolu kendinize dogru basin ve ardindan
¢ikarmak icin anti-kurutma kapag: kaldirin. m

Yikama pedi tizerindeki sekmeyi kaldirin ve
¢ikarin.

g Onemli:

Cok fazla giicle kaldirilirsa miirekkep etrafa
sagilabileceginden bunu dikkatle yapin.

E Adim 7'de ¢ikarilan kapagi eski anti-kurutma
kabina takin ve sonra yeni anti-kurutma
kabinin ¢antasinin igine koyun.

91
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Bakim

Bir aciyla tutun ve yikama pedinden atik 15 Cikarilmig yikama pedini yeni ytkama pedini
miirekkep damlamasi duruncaya kadar iceren pakete yerlestirin.

bekleyin. Cikarin ve metal tepsi tizerine
yerlestirin.

@ Yikama pedi tizerindeki iki kancay1 yazic1
tizerindeki yuvalarin i¢ine takin ve ped yerine
oturana kadar sekmeyi agag1 bastirin.

n Onemli:

Disler diizgiin takili degilse, yazdirma kafasi
zarar gorebilir.

f

Yazic1 kapagini kapatin ve sonra OK

diigmesine basin.

Mendiler kapanur.

Kullanilmig Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
5 “Bertaraf etme” sayfa 67

922
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Bakim

Tube Washing

White (Beyaz) miirekkepte kolayca ¢okelti
olusacagindan, beyazlik azalabilir veya beyaz
yazdirmaya devam ederseniz dengesiz beyaz
yazdirmayla sonuglanabilir. Bu yiizden baski kalitesini
artirmak i¢in hortumlar1 yikamaniz gerekir.

Hortumu yikamak da tikali uglar: temizlemek igin
yardimci olabilir. Tikanmis memeler birkag kez kafa
temizligi yaptiktan sonra bile temizlenmez ise, hedef
miirekkep i¢in hortumlar1 ytkamay1 deneyin.

Cleaning (Temizleme) kartusu kullanarak hortum
yikama islemini gerceklestirmek icin asagidaki
adimlari izleyin. Bir Cleaning (Temizleme) kartusunu
hazir bulundurdugunuzdan emin olun.

Hortum yikama islemi gerceklestirmek
istediginiz rengi secin.

Vs

Miirekkep kartusunu temizleme kartusuyla
degistirin ve sonra temizleme sivisi doldurun.

Vs

Cleaning (Temizleme) kartusunu miirekkep
kartusuyla degistirin ve sonra miirekkep
doldurun.

Cleaning (Temizleme) kartusu i¢cinde kalan miktar
azaldiysa temizleme sivisini doldururken temizleme
kartusunu degistirmeniz gerekir. Ayrica, miirekkep
kartusunda kalan miktar azaldiysa miirekkebi
degistirmeye baslayamazsiniz. Kalan miktar
azaldiginda yeni bir kartus hazirlayin.

Gerekli yeni kartuslar asagida gosterildigi gibi ayarlara
(renk) ve yazicinin renk moduna bagli olarak degisir.

White (Beyaz) miirekkep modu

Ayarlar (renkli)

Yeni kartuslar

White (Beyaz) mi-
rekkep

d  White (Beyaz) mirekkep x 2

d  Temizleme sivisi x 2
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Ayarlar (renkli)

Yeni kartuslar

Renkli Mirekkep 1 Cyan (Deniz Mavisi)

mirekkep x 1

1 Magenta (Eflatun)
murekkep x 1

d  Yellow (Sar) mirekkebi x 1
Black (Siyah) murekkep x 1

d  Temizleme sivisi X 4

Renkli Miirekkep modu

Yeni kartuslar

VETETRERIND)] ‘

Renkli Mirekkep 1 Cyan (Deniz Mavisi)

murekkep x 1

d Magenta (Eflatun)
mirekkep x 1

[  Yellow (Sart) mirekkebi x 1
d  Black (Siyah) miirekkep x 1

d  Temizleme sivisi x 4

Yiiksek hizli renk modu

Yeni kartuslar

Renkli Mirekkep a

Ayarlar (renkli)
Cyan (Deniz Mavisi)
murekkebi x 2

1 Magenta (Eflatun)
mirekkebi x 2

d  Yellow (Sar) mirekkebi x 1

Black (Siyah) mirekkep x 1

A  Temizleme sivisi X 6

Ayrica mevcut atik sisesinde yeterli bos alan yoksa atik
miirekkep sisesinin degisimini isteyen bir mesaj ¢ikar,
bu nedenle yeni bir atik miirekkep sisesinin hazir
olmasini 6neriyoruz.

2 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Asagidaki islemlerde kullanilan diigmeler
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Yazicinin hazir oldugunu onaylayin ve sonra
=Y diigmesine basin.

Maintenance meniisii goriintiilenir.

V/A diigmelerine bastiginizda Tube Washing
6gesi segilir ve sonra P diigmesine basin.

V/A digmelerine bastiginizda White Ink veya
Color Ink 6gesi segilir ve sonra P diigmesine
basin.

V/A dugmelerine bastiginizda Yes 68esi segilir
ve sonra OK diigmesine basin.

Hortumlar1 yikamaya baslamak i¢in OK
diigmesine basin.

Kartus kapagini agin.

Ekranda goriintiilenen miirekkep kartusunun
tstiindeki girintiye parmaginizi takin ve diiz
olarak disar1 ¢ekin.

q

<

n Onemli:

Cikarilan miirekkep kartuslarinin miirekkep
besleme portu cevresinde miirekkep
bulunabilir, bu nedenle kartuslar:
degistirirken ¢evreye miirekkep
bulastirmamaya dikkat edin.

94

Cleaning (Temizleme) kartusu hazirlayin.

n Onemli:

Kartuslarin iizerindeki IC yongalarina
dokunmaym. Kartus taninmayabilir veya
yazici diizgiin yazdirmayabilir.

Kartusu etiketi disariya bakacak sekilde tutarak
yuvaya iyice kaydirin.

' 2
. L

OK diigmesine basin.

Temizleme sivisi dolumunu baglatmak i¢in, OK
diigmesine basin.

Kontrol panelinde Open cartridge cover(s).
goriintiilendiginde, Cleaning (Temizleme)
kartusunu ve miirekkep kartusunu degistirmek
i¢in ekrandaki talimatlari izleyin.

Bir miirekkep kartusunu degistirirken, kartugu
¢alkalamak gerekir. Calkalama hakkinda daha
fazla bilgi i¢in asagidakilere bakin.

£ “Miirekkep Kartuslarini Sallama ve
Degistirme” sayfa 85

Miirekkep degisimi tamamlandiginda, kontrol
panelindeki ekran Ready ekranindan
Information ekranina vb. doner.
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Bakim

Tutma Pedi Olmadan
Merdaneyi Temizleme

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Eger merdane ileri ¢tkmiyorsa merdaney ileri
hareket ettirmek igin T diigmesine basin.

Yaziciy kapatin ve goriintiilenen ekranin
kayboldugunu kontrol edin.

Toz veya kiri temizlemek i¢in yumusak, temiz
bir bez kullanin.

Ciddi pislenme sorunu varsa su ile
nemlendirilmis ve iyice stkilmis yumugak bir
bezle ve az bir deterjanla temizleyin. Daha
sonra kuru ve yumusak bir bezle nemi silin.
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Kontrol Paneli Menlsiinu Kullanma

Menii islemleri

Cesitli mentileri goriintilleme adimlar1 asagida gosterilmistir.

000,000

& W \ozzle Check
x ‘/®\° OKIPrint
= Printer Setup ~ Head Cleaning &5
- USB File List « Head Cleaning Set
= Printer Status ANl - Head Cap Cleaning ‘@’
= Administrator Menu - = Cleaning around head .| D
» Proceed [« Back » Proceed € Back 4—

& |@l®

Maintenance Nozzle Check

« USB File List ~ Head Cleaning Set
= Printer Status = Head Cap Cleaning

» Administrator Menu « Cleaning around head |
» Proceed [« Back » Proceed [« Back

* OK diigmesine bastiginizda gerceklesen islem secili olan 6geye baglidur.
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Menti Listesi

Meniide bulunan 6geler ve secenekler asagida aciklanmistir. Her 6ge hakkinda ayrinti i¢in bagvuru sayfalarina bakin.

Maintenance

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. 3 “Maintenance” sayfa 99.

*1 Yiiksek hizli renk modu desteklenmez, *2 Yalnizca White (Beyaz) miirekkep modu desteklenir

Ayar Ogesi

Nozzle Check Print

Head Cleaning

Selected Nozzles

XX/XX Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

(“XX", bir murekkep renk kodunu gosterir.)

All Nozzles Execute (Light), Execute (Medium), Execute (Heavy)

Preventive Cleaning -

Head Cleaning Set Yes, No
Head Cap Cleaning Yes, No
Cleaning around head Yes, No

Waste Ink Counter -

Tube Washing White Ink*2, Color Ink
Replace White Ink™ Yes, No
Storage Mode Yes, No

Printer Setup

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. £5° “Printer Setup” sayfa 101.

Ayar Ogesi ‘ Ayar

Head Alignment

XS, S, M, L -

SV

M(G)

Offset Head Alignment -10ila+10

Feed Adjustment %-1,00ila +1,00
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

USB File List

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. £3~ “USB File List” sayfa 101.

Ayar Ogesi ‘ Ayar

Select Print File

D,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0,0.0,0,0,0,9,¢,0,0,0 ¢ x ile xxx arasi sayfalar

Delete Print File Yes, No

Printer Status

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. £3° “Printer Status” sayfa 102.

Ayar Ogesi Goriintiilenen Deger

Total Prints XXXXXX sayfa

Firmware Version XXXXXXX, XXX, XXXX

Administrator Menu

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. £5° “Administrator Menu” sayfa 102.

* Yalnizca White (Beyaz) miirekkep modu desteklenir

Ayar Ogesi Ayar

Network Setup
IP Address Setting Auto, Panel (IP/SM/DG)
Restore Settings Yes, No

Preferences

Power On Cleaning”

On, Off

Date & Time YY/MM/DD HH:MM
MM/DD/YY HH:MM

Language Japanese, English, French, Italian, German, Portuguese, Spanish,
Dutch, Russian, Korean, Chinese

Unit: Length m, ft/in

Alert Sound Setting On, Off

Sleep Mode

OFF, 5 - 180 dakika

Reset All Settings

Yes, No
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Menii Agiklamalari

Maintenance

* Varsayilan Ayarlar

Ayar Ogesi Ayar ‘ Aciklamasi

Nozzle Check

Bir Puskiirtme kontrol deseni yazdirmak icin OK diigmesine basin. So-
luk veya eksik alan varsa yazdirilan deseni gorsel olarak inceleyin ve kafa
temizleme islemi gerceklestirin.

7 "Tikali uglar kontrol etme” sayfa 79

Head Cleaning

Selected Nozzles

XX/XX

(“XX", bir murekkep renk
kodunu gosterir.)

Execute (Light)”

Execute (Me-
dium)

Execute
(Heavy)

All Nozzles

Execute (Light)”

Execute (Me-
dium)

Execute
(Heavy)

Kontrol deseni kagidinda soluk veya eksik alanlari olan model sayisini
bulun, tim satirlari veya numaralari iceren 6zel piskiirtme satirlari igin
temizleme dizeyini belirtin ve yazici kafasini temizleyin.

Selected Nozzles temizlenecek piskiirtme ucu satirlarini segmenizi
saglar. All Nozzles baski kafasindaki tim puskirtme uglarini temizler.

Kafa temizleme seviyesi olarak Execute (Light), Execute (Medium), ve-
ya Execute (Heavy) secilebilir. ilk olarak Execute (Light) secin. Eger Kon-
trol deseni Execute (Light) yapildiktan sonra soluk veya eksik alanlar
iceriyorsa, Execute (Medium) deneyin. Eger Kontrol deseni Execute
(Medium) yapildiktan sonra soluk veya eksik alanlar iceriyorsa, Execute
(Heavy) deneyin.

ilk miirekkep doldurmadan sonraki bircok kez icin secili seviyeye bakil-
madan ilk mirrekkep sarji icin olan yolla ayni sekilde temizleme gercek-
lestirildiginden tiiketilen murekkep miktari normalden yiiksektir.

Kontrol paneli ekraninda goriintiilenen otomatik temizleme baslama si-
resi secili temizleme diizeyine bagli olarak sifirlanabilir.

£ “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 82

Preventive Cleaning

Simetrik calismaya devam etmek istiyorsaniz, calisirken otomatik temiz-
leme” nedeniyle durmayi engellemek icin bunu secin. Yiritiildigiinde,
kontrol paneli ekraninda goriintlilenen otomatik temizleme baslangi¢
zamani sifirlanir.

* Otomatik temizleme, baski kafasini iyi durumda tutmak icin yazici tara-
findan ayarlanan bir stireden sonra gerceklestirilir.

Head Cleaning Set

Yes

No*

Merdane ve baski kafasini bakim konumuna tasimak icin Yes 6gesini se-
¢in. Meniiden Yes 6gesini sectiginizden emin olun ve sonra degistirme
islemini gerceklestirin. Bu meniyi kullanmadan degistirirseniz, kafa te-
mizleme seti kalan kismi diizgiin goriintiilemez. Eger elle baski kafasini
hareket ettirirseniz sorunlar olusabilir.

£ “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 89

Head Cap Cleaning

Yes

No*

Merdane ve baski kafasini bakim konumuna tagimak icin Yes 6gesini se-
¢in. Meniiden Yes 6gesini sectiginizden emin olun ve sonra temizleme
islemini gerceklestirin. Eger elle baski kafasini hareket ettirirseniz sorun-
lar olusabilir.

£ “"Emme Kapagini Temizleme” sayfa 67
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Ayar Ogesi

Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Acgiklamasi

Cleaning around head

Yes

No*

Merdane ve baski kafasini bakim konumuna tagimak icin Yes 6gesini se-
¢in. Meniliden Yes 6gesini sectiginizden emin olun ve sonra temizleme
islemini gerceklestirin. Eger elle baski kafasini hareket ettirirseniz sorun-
lar olusabilir.

£ “Kafa etrafini temizleme” sayfa 72

Waste Ink Counter

Kontrol panelinde degisim ile ilgili bir mesaj gériintiilenmeden 6nce
atik mirekkep sisesini degistirdiyseniz, Waste Ink Counter'i sifirlayin.

Tube Washing

White Ink

*

Color Ink

White Ink yalnizca White (Beyaz) miirekkep modunda ayarlanabilir.

Secili mirekkebi temizleme sivisiyla degistirerek hortumun igini koru-
yun. Secilen mirekkep kartusunun hazirlanmasindan sonra kartusu Clea-
ning (Temizleme).

£ “Tube Washing” sayfa 93

Replace White Ink

Yes

No*

Eder Yes secerseniz, bu durumda yaziciyt mevcut moddan farkl bir mo-
da gecirebilirsiniz (yliksek hizli renkli mod desteklenmiyor).

[  White (Beyaz) mirekkep modunu kullaniyorsaniz -> Renkli
mirekkep moduna gegebilirsiniz

(d Renkli mirekkep modunu kullaniyorsaniz -> White (Beyaz)
mirekkep moduna gegebilirsiniz

Ayrica, yaziclyt White (Beyaz) mirekkep modunda iki hafta veya daha
uzun ve bir aydan kisa suire kullanmayacaksaniz, baski kalitesinin diisme-
sini dnlemek i¢in Renkli mirekkep modunu degistirmek icin bu ayari kul-
lanin.

£ “White (Beyaz) Mirekkebi Degistirme” sayfa 75

Storage Mode

Yes

No”

Yaziciyi bir ay ve daha fazla kullanmadiysaniz, mirekkep ¢ékelmesi dola-
yistyla baski kalitesinin diismesini dnlemek icin mirekkebi Temizleme
sivisi ile degistirin. Cleaning (Temizleme) kartuslarini ve atik mirekkep
siselerini dnceden hazirlayin.

£ “Uzun sireli depolama” sayfa 78

Yaziciyi iki hafta veya daha uzun ve bir aydan kisa siire White (Beyaz)
mirekkep modunda kullanacaksaniz, Renkli miirekkep moduna bu ayar
yerine Replace White Ink 6gesini kullanarak degistirin.

£ “White (Beyaz) Miirekkebi Degistirme” sayfa 75
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Printer Setup

* Varsayilan Ayarlar

Ayar Ogesi

Head Alignment

‘ Ayar

‘ Aciklamasi

Eger yazdirma sonuglari silik veya bulaniksa, her bir merdane boyutu
icin yazdirma kafasini yeniden hizalamak icin Head Alignment islemi ya-
pin. Gorsel olarak kontrol desenini inceleyin ve sonra en az hata olan
desenin degerini girin. Eger basili kontrol desenleri icinde hi¢ uygun
ayar degeri yoksa, “1" veya “13" girdikten sonra bu ayari yeniden yapin.
Asagidaki durumlarda, bu ayari kullanarak ayarlamalar yapsaniz bile
degisiklikler yazdirma sonuclarina yansitilmaz.

4 Yaziciicin Garment Creator yaziliminda Print Direction 6gesi
Uni-Direction (Low Speed) olarak ayarlanir

(d  USB bellek cubugundan bir is yazdirirken, Prt Direction 6gesi
Onizleme ekraninda Uni-Directional olarak ayarlanir

£ “Yazdirma hizalamasinin diizeltilmesi” sayfa 83

Offset Head Alignment

-10ila+10 (0%

Eger cep gibi diiz olmayan ylizeylerden dolayr merdane yiksekligini
dogdru olarak ayarlayamiyorsaniz ve bu nedenle Head Alignment yap-
madan yazdirmak istiyorsaniz bu ayari kullanin. “+3” merdane yiksek-
liginin Merdane boslugu ayar kolundan iki adim dusurilmesi icin diizelt-
me degerinin esdegeri kabul edilmektedir. Resimdeki dogru kayma icin
Head Alignment. Eger Head Alignment gerceklestirirseniz bu sege-
negi yapmak ayari varsayilan degerine geri dondrir.

Feed Adjustment

%-1,00 ila
+1,00 (0,007

Baski kafasi her hareket ettiginde besleme merdanesini ayarlamak icin
bu ayari kullanin. Koyu ¢izgiler gériintiyorsa buyiik degeri, zayif cizgiler
gozikiyorsa kicuk degeri belirtin.

USB File List

* Varsayilan Ayarlar

Ayar Ogesi Ayar Aciklamasi
Select Print File
XXXXXXXXXXXXXXXXXXX.PrN 1ila 999 (17) Baglanan USB bellek cubugundaki is destekleniyorsa dosyanin adi 23

tek bayt karakter ile goriintilenir. Yazdirmak istediginiz isi secin ve kop-
ya sayisini belirtin.

£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 58

Delete Print File

Baglanan USB bellek cubugundaki is destekleniyorsa dosyanin adi 23
tek bayt karakter ile gérintilenir. Silmek istediginiz isi segin.

£ “Silme” sayfa 59
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Printer Status

Ayar Ogesi Goriintiile- Agiklamasi

nen Deger
Total Prints XXXXXx sayfa Toplam yazdirlan is sayisini gdsterir (maksimum alti karakter).
Firmware Version XXXXXXX,X.XX,XX | Yazicilarin firmware versiyonunu gdsterir.

XX

Administrator Menu

* Varsayilan Ayarlar

Ayar Ogesi Agiklamasi
Network Setup
IP Address Setting Auto” IP adresini (Auto) ayarlamak veya adresi manuel olarak ayarlamak (Pa-
nel) icin DHCP'yi kullanip kullanmamayi secin. Panel sectiginizde, IP
Panel Address, Subnet Mask ve Default Gateway ayarlayin. Bu degerler icin
sistem yOneticinize bagvurun.
Restore Settings Yes Network Setup icin tiim ayar degerlerini varsayilan ayarlara gevirir.
No"
Preferences
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Ayar Ogesi

Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

‘ Ayar Acgiklamasi

ka sonra (30")

Power On Cleaning on* Bu sadece White (Beyaz) miirekkep modunda kullanilabilir.

Off On: Gii¢ acildiktan sonra ve yazdirma ilk kez baslatiimadan once ilk is-
lem tamamlandiginda temizleme gerceklestirilir ve bundan sonra temiz-
leme de dizenli olarak yapilr.

White (Beyaz) mirekkep diizenli temizlenmezse tikanmis puskirtme ug-
lari ve murekkep ¢okeltisi nedeniyle baski kalitesi disebileceginden bu-
nu On olarak ayarlamanizi 6neririz. Geri acilmadan 6nce kisa bir siire
glic kapanirsa temizleme yapilamayabilir. Temizleme siiresi Yazicinin ka-
paliolarak kaldigi stireye bagli olarak degisir ve 20 dakikaya kadar siirebilir.
Date & Time YY/MM/DD Yazicilarin dahili saatini ayarlayin. Bu saat is glinligiiniin ve yazici duru-

HH:MM munun basilmasi sirasinda kullanilmaktadir.

MM/DD/YY

HH:MM

Language Japanese Kontrol paneli ekraninda kullanilan dili segin.

English

French

Italian

German

Portuguese

Spanish

Dutch

Russian

Korean

Chinese

Unit: Length m" Kontrol panel ekraninda ve desen baskisi sirasinda kullanilan uzunluk
birimini secin.

ft/in

Alert Sound Setting on* Bir hata olustugunda calan zil sesini etkinlestirin (On) veya devre disi
birakin (Off).

Off

Sleep Mode Off Secili stire icin hata olmadiginda, hi¢ yazdirma isi alinmadiginda ve hig
kontrol paneli veya baska islem gerceklestiriimediginde yazici otomatik

5 ile 180 daki- olarak uyku moduna girer. Yazici uyku moduna girmeden énce sureyi

secmek icin bu secenegi kullanin. Yazici uyku moduna girdiginde, kon-
trol panellerinin ekrani kapanir ve daha az glic tiiketmek icin dahili mo-
torlar ve diger parcalar kapanir. Eger kontrol panelinde bir digmeye ba-
silirsa ekran geri doner; 30 saniye icinde eger hicbir islem yapilmazsa,
panel tekrar kapanir. E§er donanim islemleri basilacak isin verisi alindigin-
da ayari ile yapiliyorsa, yazici islemin tamamini kurtarir.
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Ayar Ogesi ‘ Ayar Aciklamasi

Reset All Settings Yes Asagidaki icin tiim ayar degerlerini varsayilan degerlere cevirmek icin
Yes secin.

No d Date & Time

1 Language
d  Maintenance Mode

Bir sifirlama yapsaniz bile, su anda gecerli olan mod (White (Beyaz) mu-
rekkep modu, Renkli miirekkep modu, yiiksek hizli renk modu) degismez.
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Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goriintiilendiginde Yapilmasi Gerekenler

Yazicida asagida gosterilen mesajlardan biri goriintiilenirse, listelenen ¢oziime bakin ve gerekli adimlar1 uygulayin.

Mesaj Ne yapilmali

Ink Cartridge Error 1 Kartusun kontrol panelinde goriintiilenen renk ile ayni kartus oluo olmadigini
Ink cartridge cannot be recogni- kontrol edin ve yeniden takin. Mesaj cikmaya devam ederse, yeni bir kartus takin
zed. Insert again or replace ink car- (hataya neden olan kartusu yeniden takmayin).

tridge. £ "Degistirme prosediri” sayfa 85

d  Murekkep kartusunda yogusma olmustur. Oda sicakhiginda dort saat veya daha
fazla bekletin ve yeniden takin.
£ "Kartus kullanimina iliskin notlar” sayfa 20

Ink Cartridge Error
Ink cartridge cannot be detected.
Insert again or replace ink cartrid-

ge.
Ink Low Murekkep azalmis. Yeni bir miirekkep kartusunu hazirda bekletin.
7 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114
Prepare empty waste ink bottle. Atik miirekkep sisesi dolmak Uzere. Yeni bir mirekkep atik sisesi hazirda tutun.
27 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114
Suction Error Baski kafasi temizlenirken bir emme basinci hatasi olustu. Emme kapagini temizleyin.

See manual to clean caps. £ “Emme Kapagdini Temizleme” sayfa 67

Bu mesaj sik sik goriintiilenirse bayinize veya Epson destegine bagvurun.

Head cleaning set is nearing end Kafa Temizleme Setini degistirme zamani yakin (silecek tnitesi, anti-kurutma kapaklari
of life. ve yikama pedi). Yazdirmaya devam edin, ancak hazirda yeni bir Kafa Temizleme Seti
oldugundan emin olun.

7 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Head Cleaning Set Life Kafa Temizleme Setini degistirme zamani (silecek Unitesi, anti-kurutma kapaklari ve
Replace head cleaning set. yikama pedi). Seti degistirin.
Press OK to move platen back,

£ “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 89
then start replacement.

See manual to clean scale and Yeni bir hava filtresi hazirlayin ve sonra 6lgegi temizleyin ve hava filtresini degistirin.

change air filter. 7 “Olcegi temizleme ve fitreyi degistirme” sayfa 70

USB Memory Error USB bellek asagidaki durumlardan birinde olabilir.

Failed to read USB memory. ([  Veri okunurken USB bellek ¢ikarildi.

4 Secilen dosya bozuk.

[  USB bellek bicimi veya dosya bicimi desteklenmiyor olabilir.
£ “USB Bellek gereksinimleri” sayfa 58

USB bellegi yazicidan ¢ikarmadan 6nce 1sig1 kontrol edin erisilmediginden emin olun.
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Mesaj

USB Memory Error
Failed to write to USB memory.

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali

USB bellek asagidaki durumlardan birinde olabilir.

[ USB bellek hasarl.

(A Veriyazilirken USB bellek cikarildi.

4 Yeterli bos alan yok veya kayitl dosya sayisi maksimum sinirina ulasti.

£ "USB Bellek gereksinimleri” sayfa 58

USB bellegin hasarli olup olmadigindan ve yeterli bos alanin oldugundan emin olun.

Platen Move Error
Abnormal platen move detected.
Check platen path and press .

Merdane yazicinin icinde ileri veya geri hareket ederken merdane yolunda bir yabanci
cisim saptandi. Merdane yolunda ve hareketli taban altinda nesne olup olmadigini
kontrol edin. Yazicinin icine bakmak gerekiyorsa kapagini agin. Kontrol ettikten sonra
yazici kapagini kapatin.

Platen Height Error

Height sensor has detected obs-
truction. Press T to move platen
and check shirt height.

YUkli olan tisortiin ylzeyinin dlizglin olmamasindan dolayi yiikseklik algilama sensoru
hata verebilir. Merdaneyi ileri tagimak icin T diigmesine basin ve sonra merdane
boslugunu ayarlayin.

£ “Merdane Boslugunu Ayarlama” sayfa 53

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

Yaziciyr kapatin, bir siire bekleyin ve sonra yaziciy tekrar agin.
Bellenimi yeniden gtincellemek icin Epson Control Dashboard for DTG 6gesini kullanin.

LCD panelde tekrar bu mesaj goriiniirse, bayinize veya Epson Destegine basvurun.

Command Error
Check print settings on RIP.

Yazdirma isini iptal etmek icin T diigmesine basin ve asagidaki noktalari kontrol edin.

1 Yazicinizin yiikli yazilim RIP'ini destekleyip desteklemedigini.
Yazicinizin destekledigi yazilim RIP'ini kullanin.

[ Garment Creator ve yazilim RIP'inin bir USB baglantisi (izerinden baglatilip
baslatilmadigini.
Garment Creator veya yazilim RIP'ini baslatin. ikisini birden ayni anda calistirmayin.

Information

Some time has passed since ope-
ration began. Finish task quickly;
nozzle check is recommended on-
ce task is complete.

Kapak temizleme veya kafa temizleme seti degisimine basladiginizdan beri 10 dakika
veya daha fazla zaman gecti. Yazici kafasi 10 dakikadan fazla bir zaman icin belirlenen
posizyonun diginda kalirsa puskiirtme uclari kolayca tikanabilir. Temizleme veya
degistirme islemini en kisa zamanda bitirin. Bu islemi bitirdiginizde, puskirtme
uclarinin tikali olmadigini kontrol etmek icin plskiirtme denetimi yapmanizi tavsiye
ederiz.

£ “Tikali uglar kontrol etme” sayfa 79

Information
Power On Cleaning is off. Perform
head cleaning if required.

Eger belirli bir sire icin White (Beyaz) miirekkep icin temizlik yapilmaz ise, baski kalitesi
¢okelti (miirekkep parcaciklari sivinin dibine ¢oker) ve tikali uglar nedeniyle diiser. Eger
yazici uzun siire kapal kaldiysa, yaziciyi temizleyin.

Bakim Cagrisi/Servis Cagrisi Olustugunda

Maintenance Request

Replace Part Soon/Replace Part
Now

XXXXXXXX

‘ Ne yapilmali

Yazicida kullanilan bir béltim hizmet 6mriiniin sonuna yaklasiyor.
Bayinize veya Epson Destegine basvurun ve bakim istegi kodunu séyleyin.

Parca degistirilene kadar bakim istegini temizleyemezsiniz. Yaziciyr kullanmaya devam
ederseniz bir servis ¢agrisi olusur.
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Mesaj ‘ Ne yapilmali

Call For Service Servis ¢cagrisi su durumda olusur:

XXXX Error XXXX " . . .

Power off and then on. If this 1 Glg kablosu glivenle baglanmadiginda

doesn't work, note the code and @ Temizlenemeyen bir hata olustugunda

call for service. Servis ¢agrisi olustugunda, yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur. Yaziciyr kapatin,

gli¢ kablosunu prizden ve yazicidan ¢ikarin ve sonra yeniden baglayin. Yaziciyi birkag
kez acin ve kapatin.

LCD panelde ayni servis cagrisi gortintiilendiginde, yardim icin bayinize veya Epson
Destegine basvurun. Servis ¢agrisi kodunun “XXXX” oldugunu sdyleyin.
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Sorun Giderme

Yazdiramiyorsunuz (¢unkii
yazici ¢calismiyor)

Yazici agilmiyor

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine ve yaziciya
takili mr?
Gli¢ kablosunun gtivenli bir sekilde bagh oldugun-
dan emin olun.

B | Prizde bir sorun var mi?

Baska bir elektrikli Girtintin glic kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun.

Yazic bilgisayarla iletisim kurmuyor

Kablo dogru sekilde bagh mi?

Arayiiz kablosunun hem yazici portuna hem de bilgi-
sayara sikica baglandigini onaylayin. Ayrica, kablo-
nun kirllmadigindan veya kivrilmadigindan emin
olun. Yedek bir kablonuz varsa, yedek kabloyla
baglanmayi deneyin.

Kablonun o6zellikleri bilgisayarin
gereksinimlerini karsiliyor mu?

Arabirim kablosunun &zelliklerine ve modeline baka-
rak, onun bilgisayar ve yazicinin tiiriine uygun olup
olmadigini kontrol ediniz.

£ “Sistem Gereksinimleri” sayfa 123

USB hub kullaniyorsaniz, dogru bir sekilde
kullanihiyor mu?

USB 6zelliklerine gore en fazla bes USB hubdan zin-
cir olusturulabilir. Fakat, yaziciyl dogrudan bilgisaya-
ra bagl olan ilk hub’a baglamanizi 6neririz. Kullan-
diginiz hub’a bagl olarak, yazicinin ¢alismasinda ka-
rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, bilgisayarini-
zin USB baglanti noktasina dogrudan USB kablosu-
nu baglayin.
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B | USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub'in bilgisayar tarafindan dogru bir sekilde ta-
nimlanip tanimlanmadigini kontrol edin. Bilgisayar
USB hubini diizglin tanimlarsa, tiim USB hublarinin
bilgisayarlarla olan baglantilarini kesin ve yaziciyi
dogrudan bilgisayarin USB portuna baglayin. USB
hub islemleri hakkinda daha fazla bilgi icin USB hub
Ureticisine basvurun.

Ag ortaminda yazdiramiyorsunuz

B | Agayarlaridogru mu?

Ag yoneticinize ag ayarlarini sorun.

B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak
dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB yoluyla yazdirabiliyorsaniz, ag ayarlarinda bir so-
run var demektir. Sistem ydneticinize danisin veya
ag sisteminizin belgelerine bakin. USB araciligiyla yaz-
diramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun boli-
me bakin.

Yazicida bir hata var

B | Kontrol panelinde goriintiilenen mesaji
kontrol edin.

25 "Kontrol paneli” sayfa 14
£ "Bir Mesaj Goriintiilendiginde Yapilmasi Gere-

kenler” sayfa 105

Yazici calisiyor ama yazdirmiyor

Yazdirma kafasi hareket ediyor,
ancak yazdirmiyor

B | Merdane boslugu dogru ayarlanmis mi?

Yazici, yazdirma ytizeyi baski kafasina ¢ok uzak ol-
dugundan diizgiin yazamiyor. Merdane yuksekligini
ayarlayin.

& “Merdane Boglugunu Ayarlama” sayfa 53
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Yazici islemlerini kontrol edin.

Puskiirtme denetimi deseni yazdirin. Bir plisklirtme
ucu kontrol deseni bir bilgisayara baglanmadan yaz-
dinlabilir, islemleri kontrol edebilir ve yazicinin duru-
munu yazdirabilirsiniz.

£ “Tikali uglari kontrol etme” sayfa 79

Puskiirtme ucu kontrol deseni diizglin yazdirilmazsa
sonraki boltimi kontrol edin.

Piliskiirtme ucu kontrol deseni
diizgiin yazdirilmadi

Kafa temizleme islemi gergeklestirin.
Puskirtme uclan tikanmis olabilir. Yazici kafasini te-
mizleyin ve tekrar kontrol deseni yazdirin.

£ “Yazdirma kafasini temizleme” sayfa 82

Kafa temizleme islemini birkag kez gerceklestirme so-
runu ¢cézmiiyorsa baski kafasi yolundaki metalin ke-
narini temizleyin. Bu, sorunu ¢6zmezse hortumlari yi-
kayin.

5 "Metalin Kenarini Temizleyin” sayfa 74
2 “Tube Washing” sayfa 93

Yazici uzun siire kullanilmadi mi?
Yazici uzun sire kullanilmazsa puskirtme uglan ku-
rumus ve tikanmis olabilir.

Yazici kafasinin temizlenmesi yaziciyi normal duru-
muna getirmiyorsa, mirekkebi temizleme sivisi ile
degistirin.

£ “Tube Washing” sayfa 93

Renkli Miirekkep modunda misiniz?

Cleaning (Temizleme) kartuslar renkli miirekkep mo-
dunda yuklenir; bu nedenle Temizleme sivisi ile yazi-
li olan satirlar (CL) gérmek zordur.

Temizleme sivisi ile yazdirilan satirlari géremiyorsa-
niz, bu sorun degil.

Kagida White (Beyaz) miirekkep modunda
mi yazdiriyorsunuz?

White (Beyaz) miirekkep kagida basildiginda onu gor-
mek zor. OHP kagit kullanin ve White (Beyaz) muirek-
kep icin puskirtme uclari kontrol desenini onaylayin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 79
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Lifler baski kafasinin yolundaki metalin
kenarina yapismis mi?

Metalin kanarina lifler yapistiysa lifler hareket ettigin-
de baski kafasina temas eder, bu durum miirekkebin
puskirtilmesini 6nleyebilir. Kafa temizleme islemini
gerceklestirme sorunu diizeltmezse metalin kenarini
temizleyin.

£ “Metalin Kenarini Temizleyin” sayfa 74

Baski sonuclari beklentilere
uygun degil

Baski kalitesi diisiik, diizensiz, cok
acik veya cok karanhk veya ciktida
cizgiler var

Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikali ise, istenen renkler plskiirmez ve baski
kalitesi duser. Plskirtme denetimi deseni yazdirin.

& "Tikali uclar kontrol etme” sayfa 79

Merdane yiiksekligini ayarladiniz mi?

Yazdirma ytizeyi baski kafasina ¢ok uzak oldugunda
yazdirma sonuclarinda asagidaki sorunlar gorilebilir.

1 Baski sonucunda cizgiler

[ Resmin kenarlari bulanik

O  Metin ve diiz cizgiler cift yazili

(4 Resim noktali

Merdaneyi optimum yiikseklige ayarlayin.

£ “Merdane Boslugunu Ayarlama” sayfa 53

Head Alignment islemini gerceklestirdiniz
mi?

Yazdirma kafasini normalde iki yonli yazar. Baski ka-
fasinin iki yonlu baskida yanlis hizalanmis olmasi ne-
deniyle cizgiler yanhs hizalanabilir. Dikey ¢izgiler yan-
lis hizalanmis oldugunda Head Alignment deneyin.

£ “Yazdirma hizalamasinin diizeltilmesi” sayfa 83




SC-F2100 Series

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

Feed Adjustment yapin.
Baski kafasi her hareket ettiginde besleme merdane-
sini ayarlamak problemi ¢ozebilir.

Cizgiler koyu ise, + tarafa ayarlayin ve cizgiler soluk
ise - tarafa.

£ “Menli Listesi” sayfa 97

Orijinal bir Epson miirekkep kartuslari mi
kullaniyorsunuz?

Bu yazici Epson murekkep kartuslari ile kullaniimak
izere tasarlanmistir. Epson murekkep kartusu digin-
da mirekkep kartuslari kullanirsaniz, ¢iktilar soluk
olabilir veya kalan miirekkep seviyesi diizgiin algila-
namadigindan yazdirilan imgenin rengi degisebilir.
Dogru murekkep kartusunu kullandiginizdan emin
olun.

Eski bir miirekkep kartuslari mi
kullaniyorsunuz?

Eski bir muirekkep kartusu kullaniyorsaniz yazdirma
kalitesi duser. Yenileri ile degistirin. Pakette yazan
son kullanma tarihinden (takildiktan sonra bir yil icin-
de) 6nce mirekkep kartuslarini kullanmanizi 6neririz.

Miirekkep kartuslarini calkaladiniz mi?

Bu yazicinin murekkep kartuslari pigment mirekke-
bi iceriyor. Yaziciya takmadan 6nce kartuslar iyice
sallayin. Optimum yazdirma kalitesi elde etmek icin
her is glinli ya da her 20 saatte bir (bir mesaj goriin-
tiilendiginde) takili olan White (Beyaz) murekkep kar-
tusunu ¢ikartmanizi ve iyice calkalamanizi tavsiye edi-
yoruz.

£ “Murekkep Kartuglarini Sallama ve Degistirme”
sayfa 85

Yazdirma sonugclarini ekrandaki imgeyle
karsilastirdiniz mi?

Monitorler ve yazicilar farkl sekilde renkleri olustur-
duklarindan, basilan renkler ve ekrandaki renkler her
zaman ayni gérinmuyor.

Yazdirirken yazici kapagini actiniz mi?

Yazdirnirken yazici kapad acilirsa, yazdirma kafasi ani-
den durur ve renkte esitsizlige neden olur. Yazdirir-
ken yazici kapagini agmayin.
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Kontrol panelinde Ink Low gdriintiileniyor
mu?

Murekkep seviyesi diisiik oldugunda yazdirma kalite-
si azalabilir. Murekkep kartusunu yenisi ile degistir-
menizi tavsiye ederiz. Miirekkep kartusunu degistir-
dikten sonra, renkte bir farklilik varsa, kafa temizle-
me islemini bir kag¢ kez deneyin.

Canli renkler mi yazdiriyorsunuz?

Puskurtilen mirekkep miktarina ve tisort ylizeyin
diiz olmamasina bagli olarak canli renkler gizgiler
olusturabilir. Color Print Quality veya White Print
Quality 6gesini Quality olarak ayarlayin.

Yazdirdiginiz tisort kolayca miirekkebi icti
mi?

Miirekkebi tisértiin ylizeyinde kalmaya zorlamak zor
oldugundan, Bi-Direction (High Speed) yazdirma bas-
ki kafasi i¢in ayarlandiginda yanhs hizalama tisort ya-
zeyindeki esitsizlik nedeniyle cizgiler seklinde gori-
nebilir. Bu durumda Head Alignment islemini gercek-
lestirin.

£ “Yazdirma hizalamasinin diizeltilmesi” sayfa 83

Head Alignment durumu iyilestirmezse yazicinin Gar-
ment Creator yaziliminda Print Direction 6gesini
Uni-Direction (Low Speed) olarak ayarlamayi dene-
yin. Bir isi 5nceden Bi-Direction (High Speed) ola-
rak ayarlanmis USB bellek cubugundan yazdirmak
icin 6nizleme ekraninda Uni-Directional olarak
degistirin.

£ "USB Bellekten Yazdirma” sayfa 58

Cizgiler hala goriiniiyorsa Color Print Quality veya
White Print Quality 6gesini Quality olarak ayarlayin.

Cok seyreltilmis 6n uygulama sivisi mi
uyguladiniz?

On uygulama sivisi cok fazla seyreltilmis ise, White
(Beyaz) miirekkep kalicihigi azalir ve goériintiiniin ke-
narlari bulanik olabilir. Yazilimda White (Beyaz) mi-
rekkep yogunlugu azaltmayi deneyin veya 6n uygu-
lama sivisini daha yogun yapin.

White (Beyaz) miirekkep yogunlugunu
ayarlayin.

Koyu renkli tisortlerde yazdirirken, alt renge bagli ola-
rak dikey farkllik ortaya ¢ikabilir. Bu durumda, alt
renk icin kullanilan White (Beyaz) mirekkep yogun-
lugu azaltmayi deneyin. White (Beyaz) miirekkep
yogunlugunu yazicinin Garment Creator yaziliminda
ayarlayabilirsiniz.
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White (Beyaz) miirekkep icin piiskiirtme ucu
satirini temizleyin.

Uzun siire depoladiktan sonra veya White (Beyaz)
mirekkebe gectikten sonra White (Beyaz) murekke-
bin yogunlugu azalabilir. Execute (Heavy) diizeyini
kullanarak White (Beyaz) murekkep icin puskirtme
ucu satiri icin kafa temizlemeyi calistirmayi deneyin.
Bu hala sonuglari iyilestirmezse Epson Destegine bas-
vurun.

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmig

Yazici kafasi yanlhig hizalanmis mi?

Yazdirma kafasini normalde iki yonlii yazar. Baski ka-
fasinin iki yonli baskida yanlis hizalanmig olmasi ne-
deniyle cizgiler yanhs hizalanabilir. Dikey ¢izgiler yan-
lis hizalanmis oldugunda Head Alignment deneyin.

£ “Yazdirma hizalamasinin diizeltilmesi” sayfa 83

Head Alignment islemini gergeklestirdikten sonra bi-
le gizgiler yanhs hizalanmissa yazicinin Garment Crea-
tor yaziliminda Print Direction 6gesini Uni-Direc-
tion (Low Speed) olarak ayarlamayi deneyin. Bir isi
onceden Bi-Direction (High Speed) olarak ayarlan-
mis USB bellek cubugundan yazdirmak icin 6nizle-
me ekraninda Uni-Directional olarak degistirin.

£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 58

Yazdirilan alan kirli

Emme kapagi temiz mi?

Murekkep veya baska bir sey emme kapagi etrafinda
sikisirsa, buradan yazdirilan yiizeye mirekkep dam-
layabilir. Emme kapagini temizleyin.

£ “Emme Kapagdini Temizleme” sayfa 67

Baski yiizeyinde herhangi bir tiiy veya elyaf
var mi?

Baski ylizeyindeki tiiy ve elyaf baski kafasini tikayabi-
lir ve tisortlin diger alanlarinda leke olusturabilir. Ti-
sortli merdanenin Uzerine yiiklerken yapiskan bant
veya rulo ile tiiyleri toplayin ve sert rulo ile lifleri diiz-
lestirmek icin basin.

£ “Tisortl (medya) yuklemek” sayfa 45
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B | Baski kafasinin ¢evresini temizleyin.

Kapak temizleme islemini gerceklestirdikten sonra
bile yazdirma yuzeyi vb. kirliyse, baski kafasi piskirt-
me uclari cevresinde lif gibi iplikler birikmis olabilir.
Baski kafasinin ¢evresini temizleyin.

£ “Kafa etrafini temizleme” sayfa 72

Yetersiz veya diizensiz beyazhk

B | Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikaliysa, uglar miirekkep puskirtmez ve baski
kalitesi duser. Plskirtme denetimi deseni yazdirin.

£ “Tikali uglari kontrol etme” sayfa 79

B | White (Beyaz) miirekkep kartusunu
calkaladiniz mi?

White (Beyaz) mirekkepte mirekkep parcaciklar ko-
layca ¢okeldiginden her is glinli ya da her 20 saatte
bir (bir mesaj goriintilendiginde) onlar calkalanmali-
dir. Kartusu cikarin ve sallayin.

£ "Murekkep Kartuslarini Sallama ve Degistirme”
sayfa 85

B | Onuygulama sivisini tamamina uyguladiniz
mi?

On uygulama sivisi tamamina uygulanmadiysa, bas-
ki sonucu diizglin olamaz. Talimatlara bakin ve 6n
uygulama sivisini dlizenli uygulayin.

& “On Uygulama Sivisinin kullanimi” sayfa 31

B | Onuygulama sonrasi tigortii kuruttunuz mu?

Tisort asagidaki durumda ise, beyazlik azalabilir.
1 Yetersiz sicak pres islemi

A Tisort uzun bir siire icin birakildigindan nemli
hale gelmis

Sabitleme kosullarini tesis etmek icin 6n uygulama

sonrasinda tisorti tamamen kurutun. Tigort bu kosul-
larda uzun bir stire birakilirsa, yazdirmadan 6nce ku-
rumasi icin birkag saniye boyunca sicak presle basin.

& "On uygulama sivisini sabitleyin (Sicak Pres)” say-
fa35
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Sicak presin sicakligi ve basinci optimize mi?

On uygulama sivisi uygulanmis tisérte sicak presi bas-
tiginizda sicak presin sicakhgi azalir. Birbiri ardina bir-
kag tisorte basildiginda, sicak presin isisinin gerekli
seviyeden daha diistik olup olmadigini kontrol edin.
Tisort tamamen kurumamis ve yetrsiz basing nede-
niyle lifleri bastirlmamis ise beyazlik diizensiz olur.
Sicak presin basincini optimize ettiginizden emin
olun.

& “On uygulama sivisini sabitleyin (Sicak Pres)” say-
fa 35

Miirekkep hortumlarini ytkamayi deneyin.

White (Beyaz) mirekkepte kolayca ¢okeltiolusacagin-
dan, beyazyazdirmaya devam ederseniz beyazlik aza-
labilir veya esit olmayabilir. Hortumlari yikarken
asagidaki sarf malzemelerini hazirlayin.

[  White (Beyaz) mirekkep kartusu x 2

1 Cleaning (Temizleme) kartusu x 2

[ Atik mirekkep sisesi

£ “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

27 “Tube Washing” sayfa 93

Alt beyaz arkaplan goriintii disinda
kaliyor

Yazilimda alt beyaz fon yazdirma alanini
kontrol ayarlayin.

Puskirtilen miirekkep miktari ve tisért malzemesi-
ne bagli olarak beyaz alt fon resmin gériilebilir. Bu
durumda yazicinin Garment Creator yazilimi veya
RIP yazilimi araciligiyla alt beyaz fonun yazdirma ala-
nini ayarlayin.

Digerleri

Kontrol paneli ekrani siirekli
kapaniyor

Yazici uyku modunda mi?

Ekrani yeniden etkinlestirmek icin normal islem kon-
trol panelindeki diigmelerden herhangi birine basila-
rak ve sonra yazici kapagini agma veya bir isi yaziciya
gonderme gibi bir donanim islemi uygulayarak geri
yuklenebilir. Uyku moduna gegme zamanini Admi-
nistrator Menu icinden secebilirsiniz.

£ “Menli Listesi” sayfa 97
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Yazdirma durmuyor veya yazdirilan
metin bozuk

Garment Creator ve yazilim RIP'ini USB
baglantisi izerinden baglattiniz mi?

Yalnizca Garment Creator veya yazilim RIP'ini basla-
tin. ikisini birden ayni anda calistirmayin.

Platen Height Error vermesi

Tiim baski alaninda fazla miktarda
miirekkep gerektiren is mi yazdiriyorsunuz?

Cok miktarda miirekkep gerektiren bir is yazdirirken,
mirekkep miktari nedeniyle yazdirilan yiizey yasabi-
lir ve tisort diizgiin yiklenmis olsa bile yazdirma sira-
sinda yukseklik konumu sensori tetiklenebilir. Bu du-
rumda, asagidaki resimde gosterildigi gibi tisortl
merdane uzerine yerlestirmeyi deneyin.

Tisort yukaridaki ¢izimde gosterildigi gibi bir cerceve
kullanilarak ylklemis oldugu halde sensor tetiklenir-
se cerceveyi cikarma yazdirilan yiizeydeki kinsiklikla-
ri veya gevsekligi giderir ve sorunu ¢ozer.

Eder cerceveyi kaldirrsaniz asagidaki adimlarin ge-
rekli oldugunu unutmayin.

d Yazicinin Garment Creator yaziiminda veya RIP
yaziliminda White (Beyaz) mirekkebin
genisligini azaltin, bdylece beyaz alt tabaka
altinda yazdirma gorintiiniin disina tasmaz.

(4 Dikkatli olun, kolayca pozisyon disina
cikabilecek tisérte yazdirirken dokunmayin.

On uygulama sivisi tamamen kurudu mu?

On uygulama sivisi yazdirmadan énce yeterince ku-
ru degilse baski yuizeyi islak olur ve sismeye neden
olur, bu da yiikseklik konum sensériini tetikleyebi-
lir.On uygulama sivisinin kuru oldugundan emin olun.
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Alanlari basilmak yerine miirekkeple
boyandi

Merdane temiz mi?
Merdane cercevesi ve Ust plaka kirlenmis olabilir. Mer-
daneyi kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

£ “Tutma Pedi Olmadan Merdaneyi Temizleme”
sayfa 95

Olcek temizlendikten sonra bile bir
temizleme mesaji goruntulenir

Olcekte toz veya miirekkep temizleyici var
mi?

Sildikten sonra 6lcekte toz veya mirekkep temizleyi-
ci kalirsa bir temizleme mesaji goriintilenir. Olcekte
toz veya miirekkep temizleyici kalmadigini kontrol
edin.

LCD panelde tekrar bu mesaj gériiniirse, bayinize ve-
ya Epson Destegine basvurun.

Yazici durumu ve yazdirma giinliigii
kagidin kenarlari boyunca yazdirilir

Yavas okuma hizina sahip bir USB bellek
kullaniyor musunuz?

Bir USB bellekten yazdirirken yavas okuma hizina
(4,63 MB/sn veya daha az) sahip bir USB bellek kulla-
niyorsaniz, yazdirma kafasi yazdirma sirasinda bazen
durur ve yazdirma devam eder. Hizli okuma hizina
sahip bir USB bellek kullanin.

Yazdirmabaslamiyor

USB bellek bagl mi?

USB bellek cubugu yaziciya bagliyken, yazdirma USB
bellek cubuguna is kaydedildiginde baslar. Yazdirma
islemini hizlandirmak icin USB bellegi ¢ikarin.

USB bellek kullanamazsiniz

Bir USB bellek bagladiktan sonra Ayarlar
meniisiinden USB File List sectiniz mi?

USB bellegin sadece baglanmasi, kontrol panelinde
USB bellek simgesinin goriintilenmesi yetersizdir.
Simge Ayarlar meniisiinden USB File List 6gesini
sectikten sonra is yiiklendiginde veya is bir bilgisa-
yardan yaziciya bagli USB bellek cubuguna iletilirken
gorintilenir.

Bir M boyutlu (standart) merdane ile mi
yazdiriyorsunuz?

Kagit standart merdane tzerinde yiikli ise kagit bo-
yutuna bagli olarak baski alani kagidin kenarlarinin
disina gegebilir. Kagidi M boyutu (standart) merdane-
nin tizerine yukle ve yazdir.

£ “Tisortl (medya) yuklemek” sayfa 45

Yazicinin icinde kirmizi bir 1s1gin
yanmasi

Bu bir ariza degildir.

Istk yazicinin icinde bir 1siktir.

Yazdirma yavas veya yarida duruyor

Ben ag sifresini unuttum

Kafa hareket yonii tek yonlii olarak mi
ayarlanmig?

Yazici igin Garment Creator yaziliminda Print Direc-

tion 6gesi Uni-Direction (Low Speed) olarak ayarla-
nabilir. Yazicinin Garment Creator yaziliminda Print

Direction 6Jesini Bi-Direction (High Speed) olarak
ayarlamayi deneyin.

USB bellek cubugundan bir is yazdirirken, Prt Direc-
tion 6gesi 6nizleme ekraninda Uni-Directional ola-
rak ayarlanabilir. Uni-Directional ayarini devre disi
birakin.

£ "USB Bellekten Yazdirma” sayfa 58
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Eger ag kurulumu sirasinda olusturulan sifrenizi unut-
tuysaniz, kontrol panelinin mendi listesinden Resto-
re Settings islemini gerceklestirin.

£ “Menl Listesi” sayfa 97
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Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Asagidaki secenekler ve sarf malzemeleri yazicinizla kullanilabilir (aralik 2017'den itibaren).

En giincel bilgi i¢in Epson Web sitesine bakin.

Miirekkep kartuslar®

Yazici modeli Uriin ad Uriin numarasi
SC-F2100 Mirekkep kartuslari Black (Siyah) T7251
SC-F2130 (600 ml)
SC-F2160 Cyan (Deniz Mavisi) T7252
Magenta (Eflatun) T7253
Yellow (Sari) T7254
White (Beyaz) T725A
Mirekkep kartuslari Black (Siyah) T7301
(250 ml)
Cyan (Deniz Mavisi) T7302
Magenta (Eflatun) T7303
Yellow (Sari) T7304
White (Beyaz) T730A
SC-F2180 Murekkep kartuslari Black (Siyah) 17261
(600 ml)
Cyan (Deniz Mavisi) 17262
Magenta (Eflatun) 17263
Yellow (San) T7264
White (Beyaz) T726A
Mirekkep kartuslari Black (Siyah) T7311
(250 ml)
Cyan (Deniz Mavisi) 17312
Magenta (Eflatun) 17313
Yellow (Sar) 17314
White (Beyaz) T731A

* Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslarinin kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson'un garanti kapsamina
girmeyen hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢alismasina yol agabilir. Orijinal olmayan
miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis desteginde

kullanilmak {izere kaydedilir.
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£ “Mirekkep Kartuslarini Sallama ve Degistirme” sayfa 85

Digerleri
Uriin adi Uriin numa- Aciklama
rasi
Cleaning cartridge (Temizleme kartusu) T7360 Yazici kafasi ve hortumlarin yikanmasi iin.
Pre-treatment Liquid (On uygulama sivisini) T7361 20 litre. Kullanmadan 6nce seyreltilmelidir.

& "On Uygulama Sivisinin kullanimi” sayfa 31

Maintenance Kit (Bakim Kiti) T7362 Yazici ile birlikte verilen bakim kiti ile ayni.

Bu set kapak temizligi icin gerekli eldiven, temizlik cu-
bugu, miirekkep temizleyici ve bir hazne icerir.

£ “Bakim” sayfa 60

Head Cleaning Set (Kafa Temizleme Seti) C135092001 Bu sette bir yikama pedi ve silecek tnitesi bulunur.

£ "Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 89

Air Filter (Hava Filtresi) C135092021 Hava filtresi ve temizleme bezleri (x 5) seti.

& “Olcegi temizleme ve fitreyi degistirme” sayfa 70

Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sisesi) 17240 Yazici ile birlikte verilen Atik mirekkep sisesi ile ayni.

Large Platen (Bliylik Merdane) C12C933921 Yazdinlabilir alan: 16" x 20"/406 x 508 mm
(SC-F2180 haric)

Large Platen (Blyuk Merdane) C12C933981
(SC-F2180 icin)

Medium Platen (Orta Merdane) C12C933931 Yazici ile birlikte verilen merdane ile ayni.
(SC-F2180 haric) Yazdinlabilir alan: 14" x 16"/356 x 406 mm
Medium Platen (Orta Merdane) C12C933991

(SC-F2180 icin)

Small Platen (Kuiglik Merdane) C12C933941 Yazdinlabilir alan: 10" x 12"/254 x 305 mm
(SC-F2180 harig)

Small Platen (Kiiciik Merdane) C12C934001
(SC-F2180 icin)

Extra Small Platen (Ekstra Kii¢lik Merdane) C12C933951 Yazdinlabilir alan: 7" x 8"/178 x 203 mm
(SC-F2180 harig)

Extra Small Platen (Ekstra Kiiclik Merdane) C12C934011
(SC-F2180 icin)

Sleeve Platen (Kol Merdanesi) C12C933971 Bu merdane tisort kol agizlarina yazdirmanizi saglar.
(SC-F2180 harig) Yazdinlabilir alan: 4" x 4"/102 X 102 mm
Sleeve Platen (Kol Merdanesi) C12C934031

(SC-F2180 icin)

115



SC-F2100 Series  Kullanim Kilavuzu

Uriin adi
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Uriin numa-
rasi

Agiklama

Medium Grooved Platen (Orta Oyuk Merda-
ne)
(SC-F2180 harig)

C12C933961

Medium Grooved Platen (Orta Oyuk Merda-
ne)
(SC-F2180 icin)

C12C934021

Bu merdane polo tisortlere ve fermuarl ve digmeli tisort-
lere diizgiin yazdirmanizi saglar. Yazdirlabilir alan: M bo-
yutta merdane icin alana esdeger.

Platen Grip Pad - L (Merdane Tutma Pe-
di— Q)
(SC-F2180 harig)

C135210075

Platen Grip Pad - L (Merdane Tutma Pe-
di—QG)
(SC-F2180 igin)

C135210078

Tutma pedi kapakl merdanesi olarak G-boyutta merda-
neyi kullanmak icin bir tutma pedi.

Platen Grip Pad - M (Merdane Tutma Pe-
di—O0)
(SC-F2180 haric)

C135210076

Platen Grip Pad - M (Merdane Tutma Pe-
di—0)
(SC-F2180 icin)

C135210079

Yaziciyla saglanan tutma pediyle ayni.

Tutma pedi kapakh merdanesi olarak O-boyutta merda-
neyi kullanmak icin bir tutma pedi.

Platen Grip Pad - S (Merdane Tutma Pe-
di—K)
(SC-F2180 harig)

C135210077

Platen Grip Pad - S (Merdane Tutma Pe-
di —K)
(SC-F2180icin)

C135210080

Tutma pedi kapakl merdanesi olarak K-boyutta merda-
neyi kullanmak icin bir tutma pedi.

Pre-treatment roller set (On uygulama rulo se-
ti)

C12C891201

Rulo kisimlari x 3, kol ve tepsi seti.

Replacement rollers for pre-treatment (On uy-
gulama icin yedek rulolar) (3 parca)

C12C891211

On uygulama rulo setiyle saglanan rulo kismiyla aynidir.

Hard roller (Sert rulo)

C12C891221

Rulo kisimlari (sert) ve kol seti.

Grip Pad Tool (Tutma Pedi Araci)
(SC-F2180 haric)

C12C934151

Grip Pad Tool (Tutma Pedi Araci)
(SC-F2180 icin)

C12C934161

Yaziciyla saglanan tutma pedi araciyla ayni.
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Yaziciyl Tagima veya
Nakliye Notlar

Bu kisim yazicinin nasil taginacagi veya nakledilecegi
acitklamaktadir.

/\ Dikkat:

[ Tek basina yaziciyr tasimay: denemeyin.
Yazici tig kisi tarafindan paketlenip

tasinmalidar.

Yaziciyr tasirken onu 10 dereceden fazla
egmeyin. Aksi takdirde diisebilir ve bir
kazaya neden olabilir.

O Yaziciyr kaldirirken kendinizi zorlamayin.

O Yaziciyr kaldirirken kilavuzda belirtilen

alanlardan tutun.

Eger farkl bir yerinden tutarsaniz yazici
diisebilir ve parmaklarinizi sikistirabilir ya da
bir yaralanmaya neden olabilir.

u Onemli:

d  Sadece gerekli alanlara dokunun, aksi halde
bir ariza meydana gelebilir.

1 Miirekkep kartuslar: takiliyken yaziciy:
tasiyin veya nakledin; aksi takdirde,
ptiskiirtme uglar: tikanabilir ve yazdirmak

imkansizlasir veya miirekkep sizabilir.

Yaziciy1 tasimadan veya nakletmeden 6nce su
hazirliklar yapin.

d  Yaziciy1 kapatin ve tiim kablolar: ¢ikarin.

d  Merdaneyi ¢ikarin.
25 “Merdaneleri Degistirme ve Ara Levhalari
Cikarma/Takma” sayfa 40

4 Sabitleme kolunu kapatin.

4 Cimbiz tutucuda bir sey olmadigini kontrol edin.

£ “On kisim” sayfa 8

Ek

117

Tasimaya hazirlama

Bu kisim yazicinin ayn1 mahalde ve kat degitirmeden
nasil taginacag veya nakledilecegi agiklamaktadir.
Yazicinin bagka bir yere veya binaya taginmasi igin
agagidaki yonergelere bakin.

25 “Yazic1 Nakli” sayfa 118

Elleriniz atik miirekkep ile kirlenebilir. Gerekirse,
bakim kitinde verilen eldivenleri giyin.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Giiciin kapali olup olmadigini kontrol edin.

Atik miirekkep sisesini ¢ikarin.

£ “Atik mirekkep sisesinin degistirilmesi”
sayfa 88

Atik miirekkep hortumunu kelepgeden ¢ikarin.

Sol ve sag atik miirekkep hortumlarini ¢ikarin.

n Onemli:

Atik miirekkep ¢ikisindan veya
hortumundan dokiilebilir. Islemleri
yaparken dikkatli olun.
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=

»

Kurulum sirasinda sokiilen pargalar: yerlestirin.

\ 7\
s
/
Yazicinin hareket

ettirilmesinden sonra
ayarlanmasi

Tagidiktan sonra yaziciyr kullanmak icin asagidaki
adimlari izleyin.

Alanin montaj i¢in uygun olup olmadigini
kontrol edin.

& Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Atik miirekkep hortumunu atik miirekkep
sisesine takiniz.

5 Kurulum kidavuzu (kitapgik)

Elektrik prizine elektrik fisini takin ve ardindan
yaziclyl agin.

5 Kurulum kiavuzu (kitapgik)

118

Piiskiirtme ucu kontrolii yapin ve herhangi bir
tikanmis uglarin olup olmadigini teyit edin.

£ “Tikal uglar1 kontrol etme” sayfa 79

Yazdirma kafast hizalamasini yapin ve baski
kalitesini kontrol edin.

£ “Yazdirma hizalamasinin diizeltilmesi”
sayfa 83

Yazici Nakli

Yazic teslim edildiginde kullanilan koruyucu
malzeme ve ambalaj malzemelerini kullanarak yaziciy:
nakil icin hazirlayin ve boylece yaziciy: sok ve
titresimden koruyun.

£ “Tagimaya hazirlama” sayfa 117
Koruyucu pargay: hareketli tabana nasil monte
edeceginizi gormek i¢in Kurulum kilavuzu (kitapgik)

bakin.

5 Kurulum kilavuzu (kitapgik)

/\ Dikkat:

Yazici tasirken onu egmeyin, yan tarafi iizerine
ya da ters koymayin. Aksi takdirde miirekkep
sizabilir.

Yazici tasidiktan sonra ayni adimlar izleyerek kurun.

£ “Yazicinin hareket ettirilmesinden sonra
ayarlanmasi” sayfa 118

Yazdirilabilir alan

Tiir ‘ Kullanilabilir Alan

L boyutta merdane 16 X 20 in¢ (406 x 508 mm)

M boyutta merdane 14 X 16 in¢ (356 X 406 mm)

S boyutta merdane 10 X 12 in¢ (254 x 305 mm)

XS boyutta merdane 7 X 8in¢ (178 x 203 mm)

Kol merdanesi 4 X 4in¢ (102 x 102 mm)

Yazdirilamayan alanlarin ¢izi-
mine bakin

Orta oyuk merdane
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Her merdane cercevesinin i¢indeki bazi alanlara veya Kol merdanesi
tist plakanin tist, alt, sol veya sag kenarindan baz S . o
alanlara yazdiramazsiniz. Asagidaki ¢cizimde A ve B ile Merdane cergevesinin i¢indeki yiikseltilmig kissmdan
gosterilen alanlar yazdirilamaz. bazi alanlara yazdiramazsiniz.
L, M, S ve XS boyutta merdaneler 12 mm A\ 12mm

Merdane gercevesinin kenari igindeki iist, alt, sol veya
sagdan bazi alanlara veya merdane i¢indeki yiikseltili 12mm 3|

kisma (iist plaka) yazdiramazsiniz.
B —

6mm ¥ 12mm 3]

B—8 A: Merdane gergevesi

B: Basilamayacak Alanlar
C: Ust plaka

Orta oyuk merdane

6 mm I

Merdane cergevesi icindeki bazi alanlara ve tist
plakanin olmadig1 alanlara yazdiramazsiniz.

< C > D kisminda bir kare parga bulunur. Kare par¢ayi
B B ¢ikardiginizda, bu kisim {izerine yazdiramazsiniz.
H| |ﬁ 6 mm 161mm 6 mm
& = —
\
A : 41mm
A: Merdane cercevesi 169mm
B: Basilamayacak Alanlar
198mm

C: Ust plaka

A: Merdane gergevesi
B: Basilamayacak Alanlar
C: Ust kisim

D: Kare parca
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Etiket ve Medya Kalinligindaki Olcegi Gosteren Tablo

Asagidaki tabloda etiket tizerindeki 6lgek ve yaklasik medya kalinlig1 gosterilmektedir.

Bir L, M veya S boyutta tutma pedi kapakhh merdanesi takildiginda

Etiket lizerinde-

Ara levhalar ve medya kalinligi (mm)

ki 6lcek
a+b Yalnizca a Yalnizca b Higbiri

a+b'den 6,0 mm daha a+ b'den 10,0 mm da- a+b'den 16,0 mm da-

kalin medyayi destekler ha kalin medyayi des- ha kalin medyayi des-
tekler tekler

(TCY
P 5,0 9,0 15,0
1 <10 6,0 10,0 16,0
2 7,0 11,0 17,0
3 2,0 8,0 12,0 18,0
4 3,0 9,0 13,0 19,0
5 4,0 10,0 14,0 20,0
6 50 11,0 15,0 21,0
7 6,0 12,0 16,0 22,0
24,0

8 7,0 13,0 17,0
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Tutma pedi olmadan L, M veya S boyutta bir plaka veya XS boyutta bir plaka takildiginda

Ara levhalar ve medya kalinligi (mm)

Etiket tizerinde-

ki 6lcek
a+b Yalnizca a Yalnizca b Higbiri
a + bicin 6,0 mm kalin- a+ bicin 10,0 mm ka- a+ bicin 16,0 mm ka-
likta medyayi destekler | linlikta medyayidestek- | linlikta medyayi destek-
ler ler
(TCH
P 6,0 10,0 16,0
. <10
1 7,0 11,0 17,0
2 2,0 8,0 12,0 18,0
3 3,0 9,0 13,0 19,0
4 4,0 10,0 14,0 20,0
5 5,0 11,0 15,0 21,0
6 6,0 12,0 16,0 22,0
7 7,0 13,0 17,0 23,0
25,0

8 8,0 14,0 18,0
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Bir kol merdanesi veya orta oyuk merdane takiliyken

Etiket Gzerinde- Ara levhalar ve medya kalinligi (mm)
ki 6lcek
Yalnizca b Hicbiri
Yalnizca b'den 6,0 mm
dahakalin medyayides-
tekler
(T
> 6,0
. <10
1 7,0
2 2,0 8,0
3 3,0 9,0
4 4,0 10,0
5 5,0 11,0
6 6,0 12,0
7 7,0 13,0
8 8,0 14,0

122



SC-F2100 Series  Kullanim Kilavuzu

Ek

Sistem Gereksinimleri

Her yazilim agagidaki ortamlarda kullanilabilir (aralik 2017'den itibaren).
Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

En giincel bilgi i¢in Epson Web sitesine bakin.

Epson Control Dashboard for DTG

u Onemli:

Epson Control Dashboard for DTG 6gesinin takildig bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan

emin olun.

Bu gereksinimler karsilanmazsa yazilim yaziciyr diizgiin izleyemez.

1 Bilgisayarinizin hazirda bekletme islevini devre disi birakin.

QO Uyku islevini devre disi birakin, boylece bilgisayar uyku durumuna girmez.

Windows

isletim sistemleri

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz veya Ustu
Bos bellek 1 GB veya daha fazla
Sabit disk 10 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinarlugi

1024 x 768 veya Ustl

iletisim arabirimi

Yuksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Windows Internet Explorer/Microsoft Edge
En yeni striimi kullanin (Internet Explorer 11 veya Usti)

macOS

isletim sistemleri

macOS v10.7 veya Ustu

CPU Intel Core2Duo 2,0 GHz veya Ustu
Bos bellek 1 GB veya daha fazla
Sabit disk 10 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)
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Ekran ¢ozinarlugi

1024 x 768 veya Ustl

iletisim arabirimi

Yuksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Safari 6 veya Ustl

Garment Creator

Windows

isletim sistemleri

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU Intel Core2Duo 2,0 GHz veya Usti
Bos bellek 1 GB veya daha fazla

Sabit disk 32 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinarlugi 1024 x 768 veya uUstl

iletisim arabirimi

Yiksek Hizl USB
Ethernet 100Base-TX

macOS

isletim sistemleri

macOS v10.10 veya uUstl

CPU Intel Core2Duo 2,0 GHz veya Ustu
Bos bellek 2 GB veya daha fazla

Sabit disk 32 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozUntrlGgi 1024 x 768 veya ustl

iletisim arabirimi

Yuksek Hizli USB
Ethernet 100Base-TX
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Ozellikler Tablosu

Yazial Ozellikleri

Yazdirma metodu

istege bagl mirekkep puskiirtme

Piskurtme konfiglirasyonu

White (Beyaz)

mirekkep modu

White (Beyaz): 360 puskirtme ucu
X 4

Renkli: 360 puskirtme ucu (x 4
renk)

Temizleme: 360 Puskirtme ucu x 2

Renkli Mirek-
kep modu

360 plskirtme ucu (x 4 renk)

Temizleme: 360 Puskiirtme ucu x 6

modu

Yiksek hizh renk

360 plskirtme ucu X 2 (X 4 renk)

Temizleme: 360 Puskiirtme ucu x 2

Cozinlrlik (mak-
simum)

White (Beyaz): 1440 x 1440 dpi
Renkli: 1440 x 720 dpi

Kontrol kodu

ESC/P raster (gizli komut)

Merdane besleme
metodu

Tasima bandi

Dahili bellek Ana bellek: 512 MB
Ag: 128 MB
Arabirim Yiksek Hizli USB-USB 2.0 Teknik

Ozelligiyle Uyumlu 2 giris (Arka: bil-
gisayar ile baglanti icin, On: USB
bellek ile baglanti icin)

Ethernet 10Base-T/100Base-TX"

Voltaj degerleri

AC100-240V

Anma frekansi

50/60 Hz

Nominal akim

0,7 ile 0,4 A arasi

G tiketimi
Kullanimdayken Yaklasik 55 W
Uyku modu Yaklasik 10 W
Gli¢ kapah 0,5 W veya daha az

Merdane takma plakasi (Plaka agirligi 3,7 kg'yiasmamalidir)

Ek
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Yazia Ozellikleri

Soket araligi 128 mm

Soket capi 19,9 mm
Mevcut yiiksek- 23,5-31,5mm
likler

Yikseklik ayari
ara levhasi

7,5 mm (4 nokta)

Sicakhk

Cahstirma: 10 ile 35 °C arasi

Depolama (ambalaji agmadan): -20
ila 60 °C arasi (120 saat icinde
60 °C'de, bir ay icinde 40 °C'de)

Depolama (ambalaj acildiktan son-
ra): -20 ila 40 °C arasi (bir ay icinde
40°C'de)

Nem
(Yogunlasma ol-
madan)

Calistirma: %20 ila 80 arasi

Depolama (ambalaj agilmadan):
%5 ila 85 arasi

Depolama (ambalaj agildiktan son-
ra): %5 ila 85 arasi

Calistirma sicakhgi/nem

(%)
90 —

80

70 —

60 —

55
50 —

40

30

20

10 15

\ \ \
20 27 30 35 40 (C)

Dis boyutlar (depo-
landiginda)

(W) 985 x (D) 1425 x (H) 490 mm

Agirlik

Yakl. 84 Kg

(Verilen merdane yiiklendiginde,
murekkep kartuslari veya atik mi-
rekkep hortumlari dahil degil)

iyisi).

* Korumali ¢ift biikiimli kablo kullanin (kategori 5 veya daha

g Onemli:

Bu yaziciy1 2000 m'nin altinda rakimda kullanin.
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A Uyari:

Bu A sinift bir diriindiir. Ev ortaminda bu iiriin
radyo parazitine neden olabilir, bu durumda
kullanicinin yeterli onlemleri almasi gerekebilir.

Miirekkep Ozellikleri

Tur

Ozel miirekkep kartuslari

Pigment murek-
kep

White (Beyaz) mirekkep modu:
Cyan (Deniz Mavisi), Magenta (Efla-
tun), Yellow (Sar), Black (Siyah),
White (Beyaz)

Renkli mirekkep/Yiiksek hizli renk
modu:

Cyan (Deniz Mavisi), Magenta (Efla-
tun), Yellow (San), Black (Siyah)

Son kullanma tarihi

Paket tizerinde yazil tarihe bakin
(normal sicaklikta)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tarihi

1 yil (yaziciya yiiklendikten sonra)

Sicakhk

Cahstirma: 10 ile 35 °C arasi

Depolama sirasinda (ambalajh) ve
yaziciya kurulduktan sonra: -20 ila
40 °C arasi (4 glin icinde -20 °C'de,
bir ay icinde 40 °C'de)

Nakliye (ambalajli):-20 ila 60 °C ara-
s (4 glinicinde -20 °C'de, bir ay icin-
de 40 °C'de, 72 saat icinde 60 °C'de)

Kartus boyutlar

600 ml: (G) 40 x (D) 305 x (Y)
110 mm

250 ml: (G) 40 x (D) 200 x (Y)
110 mm

n Onemli:

Miirekkebi yeniden doldurmayin.

Temizleme kartusu ozellikleri

Son kullanma tarihi

Paket tizerinde yazil tarihe bakin
(normal sicaklikta)

Ek
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Temizleme kartusu 6zellikleri

Sicaklik

Calistirma: 10 ile 35 °C arasi

Depolama sirasinda (ambalajda)
ve yaziclya kurulduktan sonra:

-20ila 40 °C arasi (4 glin icinde
-20 °C'de, bir ay icinde 40 °C'de)

Nakliye (ambalajinda):

-20 ila 60 °C arasi (4 glin -20 °C'de,
bir ay 40 °C'de, 72 saat 60 °C'de)

Kapasite

700 ml

Kartus boyutlari

(W) 40 x (D) 305 x (H) 110 mm

On Uygulama Sivisi 6zellikleri

Sonkullanmatarihi

Paket ve kartusun tizerinde yazih
tarihe bakin (normal sicaklikta)

Sicaklik

Calistirma: 10 ile 35 °C arasi
Depolama sirasinda (ambalajda):

-20ila 40 °C arasi (4 glin icinde
-20 °C'de, bir ay icinde 40 °C'de)

Nakliye (ambalajinda):

-20ila 60 °C arasi (4 glin -20 °C'de,
bir ay 40 °C'de, 72 saat 60 °C'de)

Kapasite

20L

Boyutlar

(W) 300 x (D) 300 x (H) 300 mm

Miirekkep temizleyicisinin 6zellikleri

Sonkullanmatarihi

Paket tizerinde yazil tarihe bakin
(normal sicaklikta)

Sicaklik

Calistirma: 10 ile 35 °C arasi
Depolama sirasinda (ambalajda):

-20ila 40 °C arasi (4 glin icinde
-20 °C'de, bir ay icinde 40 °C'de)

Nakliye (ambalajinda):

-20ila 60 °C arasi (4 glin -20 °C'de,
bir ay 40 °C'de, 72 saat 60 °C'de)

Kapasite

150 ml

AB uygunluk beyani bilgileri

Bu ekipmanin AB uygunluk beyaninin tam metni
agagidaki Internet adresinde bulunabilir.

http://www.epson.eu/conformity
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Musteri Bilgileri

Uretici

SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

AEEE

AEEE Yonetmeligine Uygundur.

WEEE

Uriiniiniiziin (izerinde bulunan carpi
isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu Gru-
nilin normal ev atik sistemi vasitasiy-
la elden ¢ikarilmamasi gerektigini
gOsterir. Cevreye ve insan saghgina
zarar vermeyi 6nlemek icin, litfen
bu Uriinl cevreye zarar vermeyecek
sekilde geri donusiime tabi tutulmak
Uzere diger atiklardan ayirin. Mevcut
toplama tesisleri ile ilgili ayrintil bil-
gi edinmek icin, yerel devlet makam-
lariyla veya bu Griini satin aldiginiz
saticryla irtibata gegin.

This information only applies to cus-
tomers in the European Union, accor-
ding to Directive 2012/19/EU of the
EUROPEAN PARLIAMENT AND OF
THE COUNCIL OF 04 July 2012 on
waste electrical and electronic equip-
ment (WEEE) and legislation transpo-
sing and implementing it into va-
rious national legal systems, and to
customers in countries in Europe,
Middle East and Africa (EMEA) where
they have implemented equivalent
regulations. For other countries, plea-
se contact your local government to
investigate the possibility of recyc-
ling your product.

1 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanliinca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.

4 Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurular tiikketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.

Ek
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Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson'm Teknik Destek Web Sitesi, iiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet’e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

http://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

http://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiini segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson’la Baglanti Kurmadan
Once

Epson triiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine bagvurun. Bolgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size ¢cok daha hizli yardimei olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numaras etiketi genelde tirtiniin arka
kisminda bulunur.)

0  Uriin modeli
0 Uriin yazilim siiriimii
(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir digmeyi tiklatin.)
d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
[ Normalde triinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri
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Kuzey Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

Epson agagida belirtilen teknik destek hizmetlerini
sunmaktadir.

internet Destegi

http://epson.com/support adresindeki Epson destek
web sitesini ziyaret edin ve ortak sorunlara yonelik
¢oziimler icin dirtiniiniizi secin. Siiriiciileri ve
belgeleri indirebilir, SSS ve sorun giderme 6nerilerine
bakabilir ya da Epson'a sorulariniz i¢in e-posta
gonderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Tel: (562) 276-1300 (ABD) veya (905) 709-9475
(Kanada), 06:00 ila 18:00 arasi, Pasifik Zamana,
Pazartesi — Cuma arasi. Destek giinleri ve saatleri
bildirimde bulunmadan degistirilebilir. Kisa veya
uzun mesafe ticretleri gegerli olabilir.

Destek icin Epson’u aramadan 6nce, liitfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:

3  Uriin ad1

O Uriin seri numarasi
Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma
tarihi

Bilgisayar yapilandirmasi

4 Problemin tanimi

Not:

Sisteminizde baska bir yazilim kullandiginizda, yardim
icin bu yazilumla birlikte verilen belgelerdeki teknik destek
bilgilerine bakin.

Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep kartuslarini, serit
kartuslarini, kagit ve aksesuarlari bir Epson yetkili
saticisindan satin alabilirsiniz. Size en yakin saticiy1
ogrenmek i¢in, 800-GO-EPSON (800-463-7766)’y1
arayin. Ya da http://www.epsonstore.com (ABD satis)
veya http://www.epson.ca (Kanada satis) adresinden
¢evrimici satin alabilirsiniz.
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Avrupa’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri i¢in Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Tayvan'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.com.tw)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stirticiiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: +0800212873)

Yardim Masas ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Onarim servis merkezi:

Faks numa- Adres

marasi rasi

Telefon nu-

02-23416969 02-23417070 No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Tayvan

02-27491234 | 02-27495955 | 1F. No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,

Tayvan

02-32340688 | 02-32340699 | No.1,Ln.359,Sec.2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County

235, Tayvan

039-605007 039-600969 No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,

Tayvan
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marasi rasi

Telefon nu-

Faks numa-

038-312966 038-312977 No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien

County 970, Tayvan

03-4393119 03-4396589 5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City, Tao-
yuan County 32455,

Tayvan (R.O.C.)

03-5325077 03-5320092 1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,

Tayvan

04-23011502 | 04-23011503 | 3F., No.30, DaheRd.,
West Dist., Taichung
City 40341, Tayvan

(RO.C)

04-23805000 04-23806000 No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Taic-

hung City 408, Tayvan

05-2784222 05-2784555 No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City

600, Tayvan

06-2221666 06-2112555 No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Tayvan

07-5520918 07-5540926 1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Tayvan

07-3222445 07-3218085 No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Tayvan

08-7344771 08-7344802 1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Tayvan

Avustralya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Epson Avustralya, size yiiksek diizeyde miigteri
hizmeti sunmak i¢in calismaktadir. Uriin belgelerine
ek olarak, bilgi almak i¢in agsagidaki kaynaklar:
sunuyoruz:
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Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢ézmek
konusunda yardimci olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlari hizli, kolay bir bigimde
¢ozebilir ve bir sonraki adim igin 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL
http://www.epson.com.au

Epson Avustralya World Wide Web sayfalarina
erigim. Ara sira sorf yapmak icin modeminizi buraya
getirmenize degecektir! Site, siiriiciiler icin indirme
bolimii, Epson iletisim noktalari, yeni iriin bilgileri
ve teknik destek (e-posta) hizmetleri saglamaktadir.

Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulagmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masas1 operatorleri Epson tiriiniiniizii kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimeci
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masasi personeli yeni
Epson triinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bircok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masasi numaralar asagidadir:

Telefon: 1300 361 054

Faks: (02) 8899 3789

Aradiginizda ilgili tiim bilgilerin hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson {iriin belgelerini, bilgisayar tiirtin,
isletim sistemini, uygulama programlarini ve gerekli
oldugunu diigiindtgiiniiz her tiirli bilgiyi icermektedir.

Singapur’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson Singapur’un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri asagidadir:
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World Wide Web
(http://www.epson.com.sg)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: (65) 6586 3111)

Yardim Masas: ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[ Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Tayland’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.th)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[ Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Vietnam’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:
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Epson Yardim Hatt 84-8-823-9239

(Telefon):

Servis Merkezi: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City
Vietnam

Endonezya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.co.id)

O Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
stiriiciiler

0  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,

e-postayla soru sorma

Epson Yardim Hatti
[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri

[ Teknik destek
Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No 3A/B
J1. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

Telefon/Faks: (62) 21-62301104
Bandung Lippo Center 8th floor

J1. Gatot Subroto No. 2

Bandung

Telefon/Faks: (62) 22-7303766
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Hitech Mall It IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Medan Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11

Medan
Telefon/Faks: (62) 61-4516173
MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8

JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Hong Kong’'daki Kullanicilar igin
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrasi hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited'le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara agagidaki
konularda bilgi vermek i¢in Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamigtir:

O Uriin bilgileri

(A Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

d  Epson {iriin siiriiciilerinin en son siiriimleri

Kullanicilar, agagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulagabilirler:

http://www.epson.com.hk
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Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, asagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:
Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya’'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(http://www.epson.com.my)

[  Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir

stiriiciiler

Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla lgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis.
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

4 Satigla ilgili sorular ve iiriin bilgileri (Infoline)
Telefon: 603-56288222

(d  Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
irtin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333

Hindistan'daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:
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World Wide Web Filipinler'deki Kullanicilar icin
(http://www.epson.co.in) Yardim

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir siiriiciiler

edinilebilir ve iiriinlerle ilgili sorular sorulabilir. Kullanicilar, teknik destek ve satig sonras: diger
hizmetler i¢in asagidaki telefon ve faks numaralari ile

e-posta adresinden Epson Philippines Corporation’a

Epson Hindistan Merkez Ofisi — ulasabilirler:
Bangalore
Telefon Hatlari: (63-2) 706 2609
Telefon: 080-30515000
Faks: (63-2) 706 2665
Faks: 30515005
Yardim Masas1 (63-2) 706 2625
Direkt Hattu:
Epson Hindistan Bolge Ofisleri: E-posta: epchelpdesk@epc.epson.com.ph
Adres Telefon numara- Faksnumarasi
! World Wide Web
Mumbai 022-28261515/ 022-28257287 (http://www.epson.com.ph)
16/17
Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
Delhi 011-30615000 011-30615005 siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru
Chennai 044-30277500 044-30277575 Sorma.
Kolkata 033-22831589/90 | 033-22831591 Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON(37766)
Hyderabad 040-66331738/39 | 040-66328633 Yardim Hatt1 ekibimiz size asagidaki konularda
. telefonla yardimecr olabilir:
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 Yok [d  Satusla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
Pune 020-30286000/ 020-30286000 0 Uriin kullanimuyla ilgili sorular ya da sorunlar
30286001/
30286002 (d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da kartus siparisi igin —
18004250011 (09:00 — 21:00) — Bu, ticretsiz bir
telefon numarasidir.

Servis i¢in (CDMA ve Mobil Kullanicilar) — 3900
1600 (09:00 — 18:00) Yerel 6n ek STD kodu
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Yazilim Lisansi Kosullari

Acik Yazilim Lisans Kosullari

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor" means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
"control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).
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2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer”, "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the

License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

OpenSSL License/Original SSLeay License

LICENSE ISSUES

The OpenSSL toolkit stays under a double license, i.e. both the conditions of
the OpenSSL License and the original SSLeay license apply to the toolkit.

See below for the actual license texts.

OpenSSL License

*  Copyright (c) 1998-2017 The OpenSSL Project. All rights reserved.

*  Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification, are permitted provided that the following conditions

are met:

* 1. Redistributions of source code must retain the above copyright

* notice, this list of conditions and the following disclaimer.
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* 2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
* notice, this list of conditions and the following disclaimer in
the documentation and/or other materials provided with the

* distribution.

* 3. All advertising materials mentioning features or use of this
software must display the following acknowledgment:
"This product includes software developed by the OpenSSL Project

for use in the OpenSSL Toolkit. (http://www.openssl.org/)"

* 4. The names "OpenSSL Toolkit" and "OpenSSL Project” must not be used to
* endorse or promote products derived from this software without
* prior written permission. For written permission, please contact

openssl-core@openssl.org.

* 5. Products derived from this software may not be called "OpenSSL"

* nor may "OpenSSL" appear in their names without prior written

* permission of the OpenSSL Project.

* 6. Redistributions of any form whatsoever must retain the following

* acknowledgment:
* "This product includes software developed by the OpenSSL Project
* for use in the OpenSSL Toolkit (http://www.openssl.org/)"

*  THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE OpenSSL PROJECT "AS IS" AND ANY
* EXPRESSED OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE
* IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR

*  PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE OpenSSL PROJECT OR
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* ITS CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL,

*  SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING, BUT

* NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR SERVICES;

* LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)

* HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT,
*  STRICT LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE)

* ARISING IN ANY WAY OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED

* OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

This product includes cryptographic software written by Eric Young
*  (eay@cryptsoft.com). This product includes software written by Tim

*  Hudson (tjh@cryptsoft.com).

*

Original SSLeay License

/* Copyright (C) 1995-1998 Eric Young (eay@cryptsoft.com)

All rights reserved.

*  This package is an SSL implementation written
* by Eric Young (eay@cryptsoft.com).

*  The implementation was written so as to conform with Netscapes SSL.

This library is free for commercial and non-commercial use as long as

* the following conditions are aheared to. The following conditions

* apply to all code found in this distribution, be it the RC4, RSA,
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*  lhash, DES, etc., code; not just the SSL code. The SSL documentation
* included with this distribution is covered by the same copyright terms

*  except that the holder is Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com).

*  Copyright remains Eric Young's, and as such any Copyright notices in

* the code are not to be removed.

*  If this package is used in a product, Eric Young should be given attribution
* as the author of the parts of the library used.

This can be in the form of a textual message at program startup or

in documentation (online or textual) provided with the package.

*  Redistribution and use in source and binary forms, with or without

* modification, are permitted provided that the following conditions

* are met:

* 1. Redistributions of source code must retain the copyright

notice, this list of conditions and the following disclaimer.

* 2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright

* notice, this list of conditions and the following disclaimer in the

* documentation and/or other materials provided with the distribution.
* 3. All advertising materials mentioning features or use of this software

must display the following acknowledgement:

* "This product includes cryptographic software written by
* Eric Young (eay@cryptsoft.com)"
* The word 'cryptographic’ can be left out if the rouines from the library

being used are not cryptographic related :-).
* 4. Ifyouinclude any Windows specific code (or a derivative thereof) from
* the apps directory (application code) you must include an acknowledgement:

* "This product includes software written by Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com)"
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*  THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY ERIC YOUNG "AS IS" AND

* ANY EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE

* IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE
* ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE AUTHOR OR CONTRIBUTORS BE LIABLE

* FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL

* DAMAGES (INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS

* OR SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)

* HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT
*  LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY

* OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE POSSIBILITY OF

* SUCH DAMAGE.

*  The licence and distribution terms for any publically available version or
derivative of this code cannot be changed. i.e. this code cannot simply be
*  copied and put under another distribution licence

*  [including the GNU Public Licence.]

*/

Diger Yazilim Lisanslari

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.

For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:
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Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Ian Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

1.

Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SEXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.

Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different capitalizations),
“Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such altered versions are
further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail addresses or the Info-ZIP
URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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