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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yéntemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak tizere tasarlanmigtir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagl kuruluslari tirtinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, tirtiniin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasi, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD hari¢ olmak {izere) Seiko Epson Corporation'm ¢aligtirma ve bakim
talimatlarina aykur1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayh Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenedin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol agtig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION ve logolar: Seiko Epson Corporation'in tescilli ticari markalar1 veya ticari
markalaridir.

Microsoft®, Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac, macOS are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® is a registered trademark of Intel Corporation.

Adobe and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Genel Bildirim: Bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalmizca tanimlama amagli olarak kullamilmigstir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2019 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Kilavuzlari Gorlintiileme

Kilavuzlari
Goriintuleme

Sembollerin Anlamlari

A Uyari:

Ciddi bir yaralanmay1
onlemek i¢in uyarilarin
takip edilmesi gerekir.

Fiziksel yaralanmay1
onlemek i¢in uyarilara
dikkat edilmelidir.

Onemli, bu iiriine zarar
gelmesini 6nlemek i¢in
takip edilmelidir.

Not: Notlar, bu tirtintin
caligmasina iligkin yararh
ve ek bilgiler igerir.

Vuic [gili referans igerigi
gosterir.

Cizimler

Cizimler, kullandiginiz modelden biraz farkl: olabilir.
Liitfen kilavuzu kullanirken buna dikkat edin.

Video Kilavuzlari

Bu video kilavuzlar YouTube igine yiiklenmistir ve
bakimin nasil yapilacagini gostermektedir.

Video kilavuzlari goriintillemek icin Cevrimici
Kilavuz 6gesinin en tistteki sayfasindan [Epson Video
Manuals] 6gesini tiklatin veya agagidaki mavi
baglantiy1 tiklatin.

Epson Video Manuals

YouTube'a erismek i¢in agagidaki adimlar: da
izleyebilirsiniz.

YouTube (https://youtube.com) 6gesine erisin.

Ekranin en tistiindeki arama gubuguna [Epson
Video Manuals (LFP)] 6gesine girin.

Arama sonuglarinda [Epson Video Manuals
(LFP)] 6gesini tiklatin.

n Kullandiginiz modele ait listeden goriintiillemek
istediginiz videoyu se¢in.

Videoyu oynatirken altyazilar goriintiilenmezse,

agagidaki goriintiide gosterilen altyazilar simgesini
tiklatin.

You T a



http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f6300&inf=playlist
https://youtube.com
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Parca Adlan

Parca Adlar

On Kisim
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© Rulo dayanag: © Durdurucu @ Bakim kapag

© Yazici kapagi O Atk miirekkep tiipii ® Uyari lambasi

© Kagit cikarma yonlendiricisi © Miirekkep tanki @ Kontrol Paneli
O Bu yazia icin kullaniimaz @ Karistirma cubugu ® Yan kapak

O AC girisi @ Kaydina @ Rulo kagit kapag:

0O Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi)
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Parca Adlan

Kaydirici

—s

o © Kaydiria
©® Miirekkep giris kapagi

© Yonga linitesi
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ic Kisim
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© Yazdirma kafasi © Vakumlu kapaklar © Bagdastiria tutucu

@ Baski levhasi O Kurumayi dnleyici kapaklar @ Bagdastina yonlendiricileri
© Makaralar @ Silecek @ Kagit yuvasi

O Ssilecek temizleyici © Rulo kilit kolu
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Parca Adlan

Rulo kagit bagdastirici

© Bagdastiria kilit kolu

© Boyutkolu
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Temel islemler

Temel islemler

Kagit Kullanimina iliskin
Notlar

Kagidin kullaniminda bunlara uyulmazsa az
miktarlarda toz ve iplik kagidin yiizeyine yapisabilir ve
baski sonuglarinda miirekkep damlalarina neden
olabilir veya piiskiirtme bagliklarinin tikanmasina
neden olabilir.

Acilmis kagidi dogrudan zemine koymayin.

Depolanacagi zaman kagit geri sarilmali ve orijinal
ambalajina yerlestirilmelidir.

N,

Kagidi, yiizeyini kiyafetinize temas ettirerek
tasimayin.

Kagud, yaziciya yiikleyeceginiz ana kadar kendi
ambalaj1 i¢inde tastyin.

&

Kagit Yiiklemeye iliskin
Notlar

/\ Dikkat:

Ellerinizi kagidin kenarlarina siirtmeyin. Kagidin
kenarlari keskindir ve yaralanmaya neden olabilir.

Kagidi yazdirmadan hemen 6nce yiikleyin.

Basing silindirleri yazicida birakilan kagit tizerinde iz
birakabilir. Bu durum, burusuk veya kivrilmis bir
kagida neden olarak kagit besleme sorunlarina ya da
yazdirma kafasinin ¢izilmesine yol agabilir.

Sag ve sol kenarlar esit degilse kagidi yiiklemeyin.

Kagit yiiklenmigse ve rulonun sol ve sag kenarlari esit
degilse kagit besleme sorunlar1 kagidin yazdirma
sirasinda etrafta hareket etmesine neden olmus
olabilir. Kenarlar1 hizalamak i¢in geri sarin ya da

sorunsuz bir rulo kullanin.

Q
=>

Kullanilamayan kagit.

Katlanmuis, kirismus, ¢izilmis, yirtilmis veya kirli kagit
kullanmayin. Kagit kalkabilir ve yazdirma kafalariyla
temas ederek onlara zarar verebilir.

Asagidaki goriintiide gosterildigi gibi rulosunun uglari
yipranmis, kirismis, yirtilmis vb. olan kagid
kullanmayin.
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Temel islemler

Rulo Kagit Yiikkleme ve
Kaldirma

Verilen rulo kagit bagdastiricilarini taktiktan sonra
rulo kagid1 ytikleyin.

Rulo Kagit Adaptoriinii Takma

. Rulonun kagidi yazicinin iistiindeki rulo
dayanagina yerlestirin.

Saglanan iki rulo kagit adaptoriiniin boyut
degistirme kollarini, yiiklenecek rulo kagidin

rulo ¢ekirdek boyutuna uygun sekilde tasiyin.

3-inch core 2-inch core

Her iki rulo kagit bagdastirici izerindeki kilidi
serbest birakmak i¢in bagdastirici kilidi kolunu
kaldirin.

n Her iki rulo kagit bagdastiric iizerindeki kilidi
serbest birakmak i¢in bagdastirici kilidi kolunu
kaldirin.

Bagdagstiricilara ruloya tam olarak, bosluksuz
takilana kadar bastirin.

Bagdastiricilari yerine kilitlemek i¢in kilit
kollarini indirin.
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Temel islemler

Rulo Kagit Yukleme

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

| By

i

Ekranda °R 6Zesine basin ve kagit yiikleyin.
Ogesinin goriintiilendigini kontrol edin ve
sonra rulo kagit kapagini agin.

Bagdastirici tutucu kilidi kolunun kaldirildigin
onaylayin.

10

Rulo kagidi bagdastiric1 yonlendiricisine temas
edene kadar kaydirin. Sonra, bagdastirici
yonlendiricisini izleyerek ruloyu yavasca igeri
dogru kaydirin.

Ny

\

Kontrol paneli tizerindeki [J-@0 diigmesine
basin. Rulo Kagit 6gesinin ekranda
vurgulandigini onaylayin ve OK diigmesine
basin.

Rulo kagitta gevseklik olmadigindan ve ucunun
ypranmadigindan emin olun, kagit yuvasina
takin ve sonra yazicinin 6niinden gekip ¢ikarin.

Not:

Kagida basilacag: yerden dokunmayin. Rulo
kagid yiikledikten sonra, rulo kagid
bagdastiricilarini kagid iceriden beslemek igin
gosterildigi gibi dondiiriin.
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Temel islemler

Rulo kagit kolunu algaltin ve sonra OK
diigmesine basin.

( )

1

Kagidin 6n kenari yatay degilse veya diizgiin
kesilmediyse yerlesik kesiciyle OK diigmesine
basarak ve sonra bes saniye icinde -5
diigmesine basarak rulo kagidin kenarini
kesebilirsiniz.

Rulo kagit kapagini kapatin.

Kagit tiirtinii kontrol edin.

Kagit tiirtintin 6nceki ayarlar: ve kalan miktar
gorintilenir.

Gegerli ayarlarda yazdirmak i¢in Yuk. Ayarlar1
Koru 6gesini vurgulamak icin V/A
diigmelerine basin ve sonra OK diigmesine
basin.

Uygun kagit tiirti ayarlanmadiginda yazdirma
kalitesinde sorunlar olabilir. Kagit tiirii ve kalan
miktar ayarlar1 hakkinda ayrintilar i¢in agagiya
bakin.

£ “Yiiklenen Kagit I¢in Ayarlar” sayfa 14

Rulo kagidi kesmek

Asagidaki yontemlerin ikisinden biri rulo kagidi
yazdirdiktan sonra kesmek i¢in kullanilabilir.

d  Otomatik Kesme:

Yerlesik kesici kullanarak her sayfa yazdirildiktan
sonra rulo kagidi otomatik olarak kesin.

11

d  Manuel kesim:
Yerlesik kesici kullanarak kagidi kesmek i¢in >6-5*
diigmesine basin. Manuel kesme igin bir kesim
cizgisi yazdirilir ve kagidi yerlesik kesici
kullanarak keserken bir kilavuz olarak
kullanilabilir.

Not:
O  Rulo kagidi kesmek biraz zaman alabilir.

O  Rulo kagidin bir kismu yerlesik kesici kullanilarak
kesilemeyebilir. Kagidi kesmek i¢in magazada
satilan bir kesici kullanin.

Uciincii taraf bir kesici kullanirken asagidaki
adimlari izleyin.

=5 diigmesine basin. Kesim yeri kagit ¢tkarma
kilavuzunun altinda kalacak sekilde kagid
beslemek icin ¥ diigmesini basili tutun. Kagid
makas veya bir tigiincii taraf kesici kullanarak kesin.

Ayar yontemleri

Kontrol panelinde % sekmesini segmek igin 4/»
diigmelerini kullanin ve OK veya Menii diigmesine
basin. Kurulum meniisii goriintiilendiginde, Yazici
Kurulumu > Rulo Kagit Kurulumu > Otomatik
Kesme > ACIK 6gesini segin ve sonra OK diigmesine
basin. Manuel kesim i¢in, KAPALI se¢enegini
belirleyin. Varsayilan ayar ACIK'tir.

Manuel kesme yontemi

Otomatik Kesme 6gesi KAPALI durumuna getirilirse
yazdirma tamamlandiktan sonra agagidaki prosediir
yoluyla herhangi bir konumda kesebilirsiniz.
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Temel islemler

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-0

@

s

Yerlesik kesici kullanarak manuel olarak kagit kesme

>3 digmesine basin. Yazici kapagini
a¢madan yazicinin igini goriintiileyerek, kesme
konumunu yazicinin i¢ kisminda sag taraftaki

4 isaretiile hizalamak i¢in ¥ diigmesine basin.

Not:

Yerlesik kesici ile kesilebilir minimum kagit
uzunlugu 60 ila 127 mm'de sabittir ve
degistirilemez. Kesme pozisyonu yukaridaki en
kisa uzunluktan daha kisa ise, kagit otomatik
olarak o uzunluga beslenmelidir boylece bir
kenar boslugunun birakilmas: gerekecektir.
Kenar boslugunu bir magazada satilan bir kesici
ile kesin.

OK diigmesine basin.

Kagit yerlesik kesici tarafindan kesilir.

12

Rulo kagidi ¢ikarmak

Bu boliim rulo kagidin yazdirdiktan sonra nasil
¢ikarilacagini ve saklanacagini anlatmaktadir. Basing
silindirleri yazicida birakilan kagit tizerinde izler
birakabilir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-0

ol

Menu

= > e =

Yazicinin hazir oldugundan emin olun ve
UJ-a diigmesine basin.

Kagit Yiikle/Cikar meniisii goriintiilenecektir.

Kagid1 Cikar 6gesini vurgulamak i¢in V/A
diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Not:

Dogru kalan rulo kagit yonetimi islemini
gerceklestirmek icin rulo kagid

degistirdiginizde °R sekmesini agmanizi ve kalan
rulo kagidin miktarini kaydetmenizi oneririz.

Kalan Rulo Kagidi islemini gerceklestirmek i¢in
rulo kagit ayarlanirken rulo kagidin uzunlugunu
girmeniz gerekir.

Kagit otomatik olarak geri sarilacaktir.

Kagit sarildiginda yazicida @) dgesine basin
ve kagit yiikleyin. goriintiilenecektir.

Not:

Ekranda Rulo kagit adaptériinii rulo kagidi
sarmak igin cevirin. gosterildiginde rulo kagit
kapagini agin ve kagid elle sarin.
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Temel islemler

Rulo kagit kapagini agin.
Rulo kagidi dikkatli bir gekilde geri sardiktan

sonra, orijinal ambalajinda saklayin.

E Rulo kagit kapagini kapatin.

Rulo kilit kolunu kaldirin.

4 )

E Kagidi rulo bagdastiricilari ile tutarak, ruloyu
rulo dayanagina dogru hareket ettirin.

Rulo kagidi bagdastiricilarini serbest birakmak
i¢in bagdastirici kilit kolunu kaldirin.

7

13



SC-F6300 Series

Operator Kilavuzu

Temel islemler

Yiiklenen Kagit icin
Ayarlar

Kagit yiiklemeyi bitirdiginizde yiiklenen kagit i¢in
ayarlar1 yapmak tizere kontrol panelindeki talimatlari
uygulayin.

Kagst tiiriinii ayarlayin

Bu, optimum yazdirma sonuglariicin en 6nemli ayar-
dir. Yuklenen kagitla eslesen uygun kagit tiirtind sec-
meme kirisma veya asinma gibi sorunlara neden ola-
bilir.

Kalan Kurulum

Fabrika varsayilan ayari ACIK'tir. Bunu KAPALI ola-
rak degistirebilirsiniz.

Vs

Kagit uzunlugunu ayarlayin

Yaklasik kalan kagit miktari burada ayarlanan uzun-
luk ve yazdirma isleri sirasinda kullanilan kagit mik-
tarindan belirlenir. Kalan kagit miktari °® sekmesin-
deki bilgi alaninda goriintilenir.

Bu ayar ekrani goriintiilenmez Kalan Kurulum 6gesi
KAPALI olarak ayarlandiginda.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

]

Kagt tiirtintin 6nceki ayarlar1 ve kalan miktar
goriintiilenir.

Yiiklenen kagit i¢in yazdirma ayarlarinin
yapilandirdiginiz kagit kurulum sayisini
kullandigini kontrol edin.

Ayarlanmamus yeni kagit yiiklediyseniz,
atanmamuis bir say1 secin, kagit beslemeyi

bitirin ve sonra kayit kurulumunu gergeklestirin.

14

Bl kBNl N

Kagit Ayarlarinin Yapilmasi £3° Kullanim
Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

838 Information

Selected Paper Type:

Remaining Setup: On

o Keep Settings Above -
* Change Settings =
OK|Proceed

Gegerli ayarlarda yazdirmak i¢in

Yuk. Ayarlar1 Koru 6gesini vurgulamak i¢in
V/A diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

6. Adima gecin.
Avyarlari degistirmek i¢in

Ayarlar1 Degistir 6gesini vurgulamak i¢in V/A
diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Degistirmek istediginiz bir ayar1 vurgulayin ve
OK diigmesine basin.

Bir segenegi vurgulayin ve OK diigmesine basin.

Adim 2'de gosterilen iletisim kutusuna dénmek
i¢in 3 diigmesine basin.

Ayarlar tamamlandiginda, Cikis secenegini
vurgulayin ve OK diigmesine basin.

Kalan Kurulum i¢in ACIK secilirse rulonun
uzunlugunu girmeniz istenecektir.

5,0 ve 999,5 m arasinda bir deger segmek i¢in
V/A diigmelerine basin ve OK diigmesine
basin. Kagit uzunlugu 0,5 m'lik artislarla
ayarlanir.

Kisa bir duraklamadan sonra yazici, yazdirmaya hazir
oldugunu gosteren Hazir segenegini gosterecektir.
Bilgisayardan yazdirilacak veriyi iletin.
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Temel islemler

Kagidi Degistirmek

Bu bolimde kagidin nasil degistirilecegi
anlatilmaktadir. Prosediir kontrol paneli ekraninda
goriintiilenir. Bu yonergeleri izleyin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

=\

0

853
%
o
i
>

OE.

Menu

C#.

1 Yazicinin hazir oldugundan emin olun ve
U-a diigmesine basin.

Kagit Yiikle/Cikar meniisii goriintiilenecektir.

Rulo kagidi se¢mek i¢in W/A diigmelerine
basin ve sonra OK diigmesine basin.

Not:

Kalan Rulo Kagids islemini gerceklestirmek icin
rulo kagit ayarlanirken rulo kagidin uzunlugunu
girmeniz gerekir. Dogru kalan rulo kagit
yonetimi islemini gerceklestirmek icin rulo kagidi
degistirdiginizde °R sekmesini agmanizi ve kalan
rulo kagidin miktarini kaydetmenizi oneririz.

Rulo otomatik olarak geri sarilir.

Not:

Ekranda Rulo kagit adaptériinii rulo kagids
sarmak igin cevirin. gosterildiginde kagidi elle
sarin.

n Rulo kagidi bir sonraki is i¢in yiiklemek i¢in
ekrandaki talimatlari izleyin.

15
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Dilizenli bakim

Yaziciy temizlemeden kullanmaya devam ederseniz, piiskiirtme uglarinin tikanmasina, miirekkep damlalarina
veya yazdirma sonuglarinda renk degisikliklerinin olusmasina neden olabilir.

Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek Bilesen

Haftada bir © Kapaklari Temizleme

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.
£ Epson Video Manuals

© Yiiksek Yogunluklu Miirekkebi Karistirma

Yiksek yogunluklu mirekkep kullanirken karistirma cubugunu bir saniye icinde
yukari ve asadi hareket ettirin ve yaklasik 15 kez tekrarlayin.

Ayda bir © silindiri temizleme

25 Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

16
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Bakim

n Onemli:

Yazicida hassas aletler bulunur. Yazdirma kafasindaki piiskiirtme bashklarina tiiy veya toz yapisirsa
yazdirma kalitesi azalacaktir.

Ortama ve kullamilan kagida bagl olarak diizenli temizligi daha sik yapin.

17
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Bakim

Sarf Malzemelerini Yeniden Doldurma ve Degistirme

Gergeklestirme zamani Degistirilecek Bilesen

Kalan seviye 50 mm veya dahaazsa | @ Miirekkep doldurma

£ “Mirekkebi doldurma” sayfa 22

Kontrol paneli ekraninda bir © Atik Miirekkep Sisesi
degistirme mesaji

goriintiilendiginde £ “Atik Mirekkebin Atilmasi” sayfa 29

Kagit diizgiin kesilmemis/Kesilen © Kesici
kenarlar yipranmig

£ Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

Yazdirma kalitesi diistiigiinde bakim islemi gerceklestirme

Yatay cizgiler goriindiigiinde veya renkler yanhs oldugunda

Baski sonugclarindaki sorunlar iyilesene kadar sunlar1 gerceklestirin.

18
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Bakim

1. Kafa temizleme uygulayin

Kafa temizleme icin su U¢ seviye arasinda secim yapabilirsiniz: Uygula (Hafif), Uygula (Orta) veya Uygula (Agir).

ilk 8nce Uygula (Hafif) 6gesini kullanin. Bir kontrol desenini yazdirdiginizda soluk veya eksik segmentler varsa Uygula (Orta)
islemini gerceklestirin; pliskiirtme uglar hala tikaliysa Uygula (Agir) islemini gerceklestirin.

£ “Tikali puskiirtme uglarini temizleme” sayfa 31

& Kafa temizlemeyi ti¢ kez yaptiktan sonra bile yazdirma sonuglari iyilesmezse

2. Kafa temizleme islemini gerceklestirin

Saglanan Kapak temizleme kitini kullanarak temizleyin. Temizlemeden 6nce asagidakine bakin.

& “Ihtiyaciniz Olacak Seyler” sayfa 21
& “Bakimla ilgili Onlemler” sayfa 21

YouTube'daki bir videoda temizleme prosediiriini kontrol edebilirsiniz.
2 Epson Video Manuals

& Kapaklar1 temizledikten sonra bile yazdirma sonuglari iyilesmezse

3. Silecekleri/silecek temizleyicisini degistirin

Degistirirken sarf malzemesi silici kitine 6zellikle bu yazici icin ihtiyaciniz olacaktir. Degistirmeden 6nce asagidakine bakin.

7 “ihtiyaciniz Olacak Seyler” sayfa 21
& “Bakimla ilgili Onlemler” sayfa 21

YouTube'daki bir videoda degistirme proseduriinii kontrol edebilirsiniz.
£ Epson Video Manuals

Yazdirma kalitesi hala iyilesmediyse bayinize veya Epson Destek'e bagvurun.

Miirekkep diismesi olusursa

Baski: sonuglarindaki sorunlar iyilesene kadar sunlari gergeklestirin.
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SC-F6300 Series  Operator Kilavuzu

Bakim

1. Kafa temizleme uygulayin

Kafa temizleme icin su U¢ seviye arasinda secim yapabilirsiniz: Uygula (Hafif), Uygula (Orta) veya Uygula (Agir).

ilk 8nce Uygula (Hafif) 6gesini kullanin. Bir kontrol desenini yazdirdiginizda soluk veya eksik segmentler varsa Uygula (Orta)
islemini gerceklestirin; pliskiirtme uglar hala tikaliysa Uygula (Agir) islemini gerceklestirin.

£ “Tikali puskiirtme uclarini temizleme” sayfa 31

& Kafa temizlemeyi ti¢ kez yaptiktan sonra bile yazdirma sonuglari iyilesmezse

2. Yazdirma kafasini temizleme
Sarf malzemesi Kafa Temizleme Setine temizlerken 6zellikle bu yazici icin ihtiyaciniz vardir. Temizlemeden 6nce asagidakine
bakin.

7 “ihtiyaciniz Olacak Seyler” sayfa 21
& “Bakimla ilgili Onlemler” sayfa 21

YouTube'daki bir videoda temizleme prosediiriini kontrol edebilirsiniz.
5 Epson Video Manuals

Yazdirma kalitesi hala iyilesmediyse bayinize veya Epson Destek'e bagvurun.
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SC-F6300 Series  Operator Kilavuzu

Bakim

(5] Kapak temizleme sivisi (x1)

ihtiyaciniz Olacak Seyler
O Bardak (x1)

Temizlik ve degistirme iglemlerine baglamadan 6nce

asagidaki 8geleri hazirlaymn. Kafa Bakim Kiti (Sarf malzemesi 6gesi)

B d kaf: temizlemek i¢in kullanin.
Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda, Hin yazdiria kalasinl femuziemes fetn kiatin

yeni sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep paketlerini degistirirken veya bakim
yaparken orijinal yedek parcalar1 hazirlayin.
£ “Bakim Ogeleriyle Ilgili Bilgiler” sayfa 34

Silici Kiti (Sarf malzemesi 6gesi)

Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satin alinabilen

nitril eldiven hazirlayin. Bu set, yedek silecekler ve silecek temizleyicileri igerir.

(1] e ©

Koruyucu gozliik (piyasada mevcut)

Gozlerinizi miirekkepten ve ink cleaner (miirekkep

temizleyici) korur. %

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve ink cleaner O Eldiven (x2)

miirekkep temizleyici)'den korur.
( P viel) © Silecek (x2)
Cap cleaning kit (Kapak temizleme kiti) (yaziciyla

saglanan) © Silecek temizleyicisi (x2)

Kapaklar1 temizlemek i¢in kullanin. Metal veya plastik (PP/PE) tepsi (piyasada mevcut)
Kitte asagidaki 6geler bulunur.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.
o 12 Temizlik araglarini yerlestirirken, sarf malzemelerini
¢ikarirken ya da yaziciyla saglanan kafa temizleme
sivisi bardakta tagiirken kullanin.

Yumusak bez (piyasada mevcut)

©

Silindiri temizlemek i¢in kullanin. Tiy veya statik
elektrik tiretmeyen malzeme kullanin.

O:@o \e

Bakimla ilgili Onlemler
© Eldiven (x2)

Temizlerken ve pargalari degistirirken asagidaki
O Damlalik (x2) hususlar1 unutmayin.

© Temizleme Cubugu — Genis (x50)

O Temizleme Cubugu — Dar (x25)

21
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Bakim

/\ Dikkat:

[ Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven ve
maske dahil olmak iizere koruyucu elbise giyin.
Miirekkep, atik miirekkep veya kapak
temizleme sivisi derinizle temas ederse veya
gozlerinize veya agziniza girerse hemen su
eylemleri yapin.

[ Swi cildinize yapisirsa bol miktarda
sabunlu suyla yikaymn. Etkilenen bolgede
herhangi bir reaksiyon fark ederseniz

hemen kalifiye bir doktora danisin.

Miirekkep gozlerinize bulasirsa hemen
suyla yikayin. Bu onleme uyulmamasi
gozlerin kanlanmasina ya da hafif
iltihaba neden olabilir. Baska sorunlar
ortaya ¢ikarsa kalifiye bir doktora danisin.

Agziniza sivi girerse en kisa siirede bir
hekime danisin.

Yutarsaniz kusmaya ¢alismaymn. En kisa
siirede bir hekime danisin. Kusmaya
zorlarsaniz kustugunuz malzeme aniden
soluk borunuza kagabilir, bu da ¢ok
tehlikelidir.

Miirekkep paketlerini, atik miirekkebi ve
kapak temizleme sivisini ¢ocuklarin
erisemeyecekleri bir yerde depolayin.

Devam etmeden 6nce yazicidan kagidi ¢ikarin.

Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya
veya baski kalitesinde diigiise neden olabilir.

Birlikte verilen veya sarf edilebilir temizlik
cubuklarindan farkli bir sey kullanmayin. Diger
tiirdeki cubuklar tityler tireterek yazdirma
kafasina zarar verecektir.

Her zaman yeni temizleme ¢ubuklari kullanin.
Cubuklar1 yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulagan yag yazdirma kafasina zarar
verebilir.

22

[ Kapaklari temizlemek i¢in belirtilen kapak
temizleme sivisi disinda bir sey kullanmayin.
Baska bir sey kullanma arizayla veya yazdirma
kalitesinin diigmesiyle sonuglanabilir.

Statik elektrigi bosaltmak i¢in ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.

Miirekkebi doldurma

Miirekkep Doldurma icin Siire

Kontrol paneli ekraninda Miirekkep Seviyelerini
Kontrol Et mesaji goriintiilenirse hemen asagidaki iki
noktay1 yapin.

d  Uygun renkte bir miirekkep paketi hazirlayn.

d Kalan miirekkep diizeyini kontrol edin ve
mirekkep tankinin tabanindan itibaren 50 mm
veya daha azsa yonga lnitesini degistirin ve
miirekkebi yeniden doldurun.

Bir renkte bile Miir. Tankin1 Yen. Dol. goriiniirse
yazdiramazsiniz. Bir yazdirma isi ortasinda Miirekkep
Seviyelerini Kontrol Et iletisi goriintiilenirse
yazdirma isi devam ederken yonga tinitesini
degistirebilir ve miirekkep doldurabilirsiniz.

Desteklenen Miirekkep Paketleri
£~ “Bakim Ogeleriyle Hgili Bilgiler” sayfa 34

n Onemli:

Bu yazict kalan miirekkep uyar: sistemi ile
donatilmigstir. Bir paketteki kullanilabilir
miirekkep miktari hakkinda bilgi yeni miirekkep
paketiyle saglanan yonga iinitesine kaydedilir.
Yaziciya yeni bir yonga tinitesi takildiginda bu
bilgi yaziciya yazilir.

Kalan miirekkep icin uyar: sistemi, miirekkebin
bir paketi igin ve miirekkep kullanim kosullar:
icin yazictya yazilan bilgilere gore kalan
miirekkebi tahmin eder ve sonra bir mesaj
goriintiiler. Bu sistemin dogrulugunu korumak
icin kalan miirekkebin miirekkep tankindaki
yiiksekligi 50 mm veya daha azsa yonga iinitesini
¢ikarmaniz ve miirekkebi en kisa siirede
doldurmaniz gerekir.
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Bakim

Yonga iinitelerini sarj etme ve ayirma

Yazicida bir yonga tinitesi takiliyken bir miirekkep
paketindeki kullanilabilir miirekkep miktar: hakkinda
bilgi yazma “sarj etme” olarak adlandirilir. Sarjdan
sonra, yazicida yiiklii yonga tinitesi sonraki yeni
miirekkep paketiyle saglanan yonga tinitesiyle
degistirilebilir. Sarjdan sonra yeni bir yonga tinitesiyle
degistirme “ayirma” olarak adlandirilir. Ayirarak, bir
miirekkep paketindeki kullanilabilir miirekkep
miktar1 hakkindaki bilgi sarjin gitmesiyle ayni anda
ayrilan yonga iinitesinden yaziciya otomatik sarj
edilir. Tahmin edilen miktar i¢in gostergenin diizeyi

1 ve 6 arasindaysa ayirma istediginiz zaman
yapilabilir.

Tahmini miirekkep miktar1 azaldiginda ayirma
gerceklestirildiginde bir uyar1 goriintiilenmez. Kalan
mirekkep, miirekkep tankinin en altindan itibaren

50 mm veya daha azsa miirekkebin bir paketiyle
miirekkep doldurun. Yonga tinitelerini degistirme
prosediirii i¢in asagidaki sayfadaki adim 2 ila 6 arasina
bakin.

Yonga iinitelerinin durum simgeleriyle bir yonganin
ayrilip ayrilmadigini onaylayabilirsiniz.

5 Kullanim Kilavuzu (Cevrimigi Kilavuz)

Miirekkep Doldurmalari icin
Prosediir

Yeniden doldurma yéntemi miirekkep tiiriine bagh
olarak degisir. Miirekkep tiiriine uygun yeniden
doldurma y6ntemini kullanin.

[slemleri yapmadan 6nce “Gtivenlik veri sayfasi” ve
agagidaki notlar1 kontrol edin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.
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/\ Dikkat:

[  Miirekkep paketlerini ve atik miirekkebi
cocuklarin ulasamayacag: bir yerde saklayin.

d  Bakim islemi gerceklestirirken koruyucu
gozliik, eldiven ve maske takin.
Cildinize veya goziiniize veya agziniza
miirekkep ya da atik miirekkep bulastiginda
asagidaki onlemleri alin:

S cildinize yapisirsa bol miktarda
sabunlu suyla yikaymn. Etkilenen bolgede
herhangi bir reaksiyon fark ederseniz
hemen kalifiye bir doktora danisin.

1 Miirekkep gozlerinize bulasirsa hemen
suyla yikayin. Bu onleme uyulmamasi
gozlerin kanlanmasina ya da hafif
iltihaba neden olabilir. Baska sorunlar
ortaya ¢ikarsa kalifiye bir doktora danisin.

[ Agziniza sivi girerse en kisa siirede bir
hekime danisin.

Q  Yutarsaniz kusmaya ¢alismaymn. En kisa
siirede bir hekime danisin. Kusmaya
zorlarsaniz kustugunuz malzeme aniden
soluk borunuza kagabilir, bu da ¢ok
tehlikelidir.

1 Miirekkebi yeniden doldururken, asagidaki
noktalara dikkat edin.

1 Miirekkep paketindeki piiskiirtme ucunu
dikkatli sekilde agin.
Cok fazla gii¢ uygulanirsa miirekkep
sigrayabilir.

[ Actiktan sonra miirekkep paketini ok
giglii sstkmayin. Bu, miirekkebin paketten
disar1 sizmasina neden olabilir.

[ Miirekkebi miirekkep tankina dokerken
miirekkep paketini dokmek igin yavasca
egin.
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Bakim

4

n Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep paketleri
kullanmilmasini onerir.

Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez.
Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson'in garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda
yazicimin istikrarsiz ¢calismasina yol agabilir.
Orijinal olmayan yonga iinitesi durumu
hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve
orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis
desteginde kullanilmak iizere kaydedilir.

Burada belirtilenlerin disinda orijinal Epson
miirekkep Epson'in garantileri kapsaminda
olmayan hasara neden olabilir.

£ “Miirekkep paketleri” sayfa 34

Ogeleri miirekkep tank: iizerine koymayin
veya miirekkep tankini giiclii darbelere
maruz birakmayin. Miirekkep tanki
¢tkarilabilir.

Bayinize veya Epson Support'a basvurun.

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) ve Black (Siyah) miirekkepler
karistirildiysa kullanmayin. Kullanilan Black
(Siyah) miirekkep tiiriinii degistirirken
miirekkep tanki yalnizca bir servis miihendisi
tarafindan degistirilmelidir. Black (Siyah)
miirekkep tiiriiniin degistirilmesi iicretsiz
yapilir. Bayinize veya Epson Support'a
basvurun.

Kontrol paneli ekraninda Miirekkep
Seviyelerini Kontrol Et goriintiilendiginde,
miirekkep tankindaki miirekkep seviyesini
kontrol edin.
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Miirekkep seviyesinin metal plakanin st
kenarinin altinda olmadigindan emin olun.
Kontrol panelindeki yonga {initesinin durumu
ayrilmigsa adim 7'ye ilerleyin. Ayrilmamigsa
adim 2'ye ilerleyin.

Kalan miirekkep seviyesi metal plakanin iist
kenarindan yukaridayken

Tim yeni miirekkep paketini miirekkep tanki
i¢ine bogaltamazsiniz. Mirekkep seviyesi metal
plakanin tist kenarina erisene kadar
kullanmaya devam edin.

Kalan miirekkep miktar1 deligin en iistiiniin
asagisindayken

Kalan miirekkep miktar1 deligin en tstiiniin
altina diistiigiinde, kalan miktar minimum
degerden diisiik olabilir ve yazdirma durabilir.
Miirekkebi hemen yeniden doldurun.

n Onemli:

Kalan miirekkep deligin iist kenarinin
iistiindeyken ve Miir. Tankini Yen. Dol.
mesaji1 goriintiilendiginde, miirekkep tankini
degistirme zamani gelmistir. Miirekkep
tanklarini degistirin. Degistirmeler ve
onarimlar bir ticret karsiliginda saglanir.

Degistirme ve onarimlar sirasinda,
miirekkep tankindaki miirekkep atilir.
Miirekkep haznesindeki miirekkepte karisan
ince kir, toz ve diger yabanci cisimler,
miirekkep haznesinin arizalanmasina neden
oldugundan bu gereklidir.

Miirekkep tanki degistirme araligi kullanim
ortaminda ve kosullarina baghdar.

Bayinize veya Epson Support'a basvurun.

Yan kapagi agin.
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Kaydiricinin istiindeki girintiye bir parmak
takin ve diiz disar1 gekin.

Kaydiriciyr egmeyin. Yonga iinitesinin
diistirtilmesi birime hasar verebilir.

n Yonga iinitesini kaydiricidan ¢ikarin.

/\\
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Bakim

Yeni miirekkep paketiyle gelen yonga tinitesini
takin.

Takma esnasinda kaydirici ve yonga tinitesi
tizerindeki etiketlerin ayni renk oldugundan
emin olmak i¢in kontrol edin.

v

Kaydiriciy1 yatay diizeyde tutun ve takin.
Yan kapag kapatin.

Kaydiriciyr asini giig ile itmeyin. Bu, hasara
neden olabilir.
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Yeni miirekkep paketini resimde gosterildigi
gibi yaklagik 5 cm'lik hareketlerle 5 saniye
stireyle 15 defa yatay olarak ¢alkalayin.

E Kaydiricinin i¢ kapagini agmadan 6nce kontrol
paneli ekraninda hig uyari veya hatanin
goriintiilenmedigini kontrol edin.

Bir hata veya uyar1 goriintiilenirse hata veya
uyariy1 ¢6zmek icin mesajlar1 izleyin ve sonra
agagidaki islemle devam edin.

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankindan
¢ikarin.

Miirekkep giris kapagini ¢ikarma yontemi
doldurulmakta olan miirekkebin tiiriine gore
degisir.

Bakim

n Onemli:

Miirekkep giris kapagini yavasca ¢ikarin.
Kapagi ¢ok hizli ¢ikarirsaniz miirekkep
sigrayabilir.
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High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkebi hari¢

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkebi i¢in

(1) Miirekkep giris kapagini ¢ikarmak i¢in resim-
deki daire i¢ine alinmis bolgede gosterilen
pargay1 tutun. Miirekkep giris kapag: baska
bir par¢ayla ¢ikarildiysa miirekkep yapisir.
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lunan ¢ikinti tizerine asin.
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Miirekkep tankini miirekkep paketinden
miirekkeple doldurun.

Miirekkep paketinin piiskiirtme agikligini
miirekkep tanki miirekkep giris oyugu icine
takin ve miirekkebi dokmek icin yavagca egin.

Bakim

n Onemli:

Tek doldurmada miirekkep paketindeki tiim
miirekkebi kullanin.

Miirekkep paketi icindeki miirekkebi birden
fazla farkli miirekkep haznesini doldurmak
icin kullanmayn.

Bu kalan miirekkep uyari sisteminden
diizgiin goriintiilenmeyecek mesajlarin
gelmesine neden olabilir.
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Miirekkep giris kapagini miirekkep tankinin
tizerine geri koyun.

Miirekkep giris kapagini takma yontemi
doldurulmakta olan miirekkebin tiiriine gore
degisir.

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkebi hari¢

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkebi i¢in

Miirekkep giris kapagini iyice asagi bastirin,
boylece ayrilmaz. Cikarirken kaydirics,
miirekkep giris kapagiyla temas ederse kapak
hasar gorebilir.
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Bakim

Kaydirici girig kapagini kapatin.

Atik Miirekkebin Atilmasi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Bos atik miirekkep sisesini hazirlayin. goriintiilenir

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) hazirlayin.

Gece ¢aligmasi vb. nedeniyle Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) 6gesini bu asamada degistirmek
istediginizde ayar meniisiinden Miir. Sis. Degistirin
Ogesini segin ve ardindan siseyi degistirin. Miir. Sis.
Degistirin 6gesini secmeden degistirme islemini
yaparsaniz atik miirekkep sayaci diizgiin
caligmayacaktir.

Kurulum meniisiindeki ayrintilar
£ Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

Atik Mirekkep sayaci
£ “Atik Miirekkep Sayact” sayfa 29

u Onemli:

Ekranda yapmaniz belirtilmedigi siirece
yazdirirken veya kafalar temizlenirken kesinlikle
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ogesini
¢ikarmayin. Atik miirekkep akabilir.

29

Atip miirekkep sisesini degistirin ve ogesine
basin. goriintiilenir

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) 6gesini
hemen yeni bir sisiyle degistirin.

Degistirme prosediirit
£ “Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sisesi)
degistirmek” sayfa 29

Atik Murekkep Sayaci

Yazici atik miirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep
sayacini kullanir ve sayag uyari seviyesine ulastiginda
bir mesaj goriintiiler. Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) 6esini yenisiyle degistirmek igin
Atip miirekkep sisesini degistirin ve ogesine
basin. mesajini izlediginizde saya¢ otomatik temizlenir.

Atik mirekkep sisesini mesaj goriintillenmeden
degistirmeniz gerekirse ayar meniistinden Miir. Sis.

Degistirin'i se¢in.

£ Kullanim Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz)

n Onemli:

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ni mesaj
goriintiilenmeden Once degistirirseniz atik
miirekkep sayacini her zaman sifirlayin. Aksi
takdirde, sonraki mesajdan Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) degistirme zamani diizgiin
bildirilmez.

Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) degistirmek

Parcalar1 degistirmek i¢in agagidaki prosediirii
uygulayin.

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 21




SC-F6300 Series Operator Kilavuzu

1

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
tutucusundan ¢ikarin.

Stoperin arkasi kirlenmigse silerek temizleyin.

Atik miirekkep tiipiinii yeni Waste Ink Bottle
(Atik mirekkep sisesi) agzina takin ve Waste
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni tutucuya
yerlestirin.

Kullanilan Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) tizerindeki kapag sikica mithiirleyin.

Bakim

30
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n Onemli:

[ Atik miirekkep tiipiiniin, atik miirekkep
sisesi agzinda takili oldugunu
onayladiginizdan emin olun. Tiip siseye
takili degilse miirekkep cevreye
dokiilecektir.

[  Atik miirekkebi atarken Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) icin bir
kapaga ihtiyaciniz olacaktir. Kapagi
giivenli bir yerde tutun; disar atmayin.

Durdurucuyu algaltin.

n Onemli:

Stoperin sise agzina yakin sikistigini kontrol
edin. Bosluk varsa atik miirekkep sigrayabilir
ve ¢evrede iz birakabilir.

OK diigmesine basin.

Yeni bir waste ink bottle (atik miirekkep sisesi)
Ogesinin diizgiin yerlestirildigini onaylamak
i¢in yeniden kontrol edin. Atik miirekkep
sayacini temizlemek icin OK diigmesine basin.

£ “Kullanilmig Sarf Malzemelerine Islem
Yapilmas1” sayfa 33
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Tikah puiskiirtme uclarini
temizleme

Tikanan piskiirtme uglar: temizlenene kadar sirayla
agagidakileri kontrol edin ve gergeklestirin.

Tikali piiskiirtme basliklarini kontrol etme

Bir kontrol deseni yazdirin ve sonra asagidaki icerigi kon-
trol edin.

[ Tikal puskdrtme ucu var mi?

Bakim

Yatay cizgiler goriindiigiinde veya renkler yanlis
oldugunda

YouTube'daki bir videoda temizleme prosediiriinii
kontrol edebilirsiniz.
5 Epson Video Manuals

Miirekkep diismesi olugursa
YouTube'daki bir videoda temizleme prosediiriinii

kontrol edebilirsiniz.
£ Epson Video Manuals

[ Hangi puskiirtme ucu siralar tikali?

Vs

Kontrol Deseni Yazdirma

Piskiirtme uglar tikaliysa )
Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-0

Kafa temizleme (hafif) uygulayin

Uc kafa temizleme seviyesi vardir; hafif, orta ve agur.

Uygula (Hafif) islemini gerceklestirin ve sonra bir kontrol
deseni yazdirin. Tikal plsklrtme uglarinin temizlenip te-
mizlenmedigini kontrol etmek icin deseni kullanin.

Vs

Piskiirtme uglar1 hala tikaliysa

Kafa temizleme (orta) uygulayin

Uygula (Orta) islemini gerceklestirin ve sonra bir kontrol
deseni yazdirin. Tikal plskirtme uglarinin temizlenip te-
mizlenmedigini kontrol etmek icin deseni kullanin.

Y

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu

Piiskiirtme uglar1 hala tikaliysa onaylayin. ArA diigmesine basin.

Bakim meniisii goriintiilenecektir.

Piiskiirtme Ucu Kontrolii segeneginin
vurgulandigini onaylayin ve OK diigmesine
basin.

Kafa temizleme (agir) uygulayin

Uygula (Agrr) islemini gerceklestirin ve sonra bir kontrol
deseni yazdirin. Tikal plsklrtme uglarinin temizlenip te-
mizlenmedigini kontrol etmek icin deseni kullanin.

Vs

Yazici dahili temizleme gerektirir.

Bir onay iletisim kutusu goriintiilenecektir.

Bir kontrol modeli yazdirmak i¢in OK

Piiskiirtme uglari hala tikaliysa diigmesine basin.

Yazdirma sonuglarinin durumuna gore agagidaki
islemleri gerceklestirin.
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SC-F6300 Series Operator Kilavuzu

Bakim
Paskiirtme ucu desenini inceleyin. Kafa Temizleme
Kagt istege bagli otomatik alma makara
tinitesine yiiklendiginde, kontrol deseni Kontrol deseninde soluk veya eksik alanlar varsa
yazdirildiktan sonra kagit otomatik kesilmez. yazdirma kafasini temizleyerek ptiskiirtme uglarini
Kontrol deseninin gériinmesi zorsa kagidi acabilirsiniz.
agagidaki prosediirii kullanarak besleyebilir ve
sonra kontrol edebilirsiniz. Baski soluk alanlar veya diger renk sorunlar1

(1) ¢+ diigmesine basin icermiyorsa kafay1 temizlemeye gerek yoktur.

(2) Kontrol deseni kolayca goriiniir olana kadar Kafa temizleme prosedﬁrﬁ
kagidi beslemek i¢in ¥ diigmesine basin.
Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

(3) Kontrol desenini kontrol ettikten sonra kagidi 0

sarmak icin A diigmesine basin. O m[]

(4) Mentiye donmek i¢in 5 diigmesine basin. DCGD) il y

Ornek temiz piiskiirtme uglar

- . O [Q
Piskiirtme ucu kontrolii deseninde bogluk s |< >|
O Lo

yoktur. é
Cikis 68esini se¢in ve sonra ayarlar mendisiinii 8\ /S
kapatmak i¢in OK diigmesine basimn.

Ornek tikali uglar

. Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
— — - = onaylayin. AA diigmesine basin.
— — = Bakim meniisii goriintiilenecektir.

Desenin bélimlerinde eksiklik varsa kafa Kafa Temizleme 5gesini vurgulamak icin V/A
temizleme uygulayin. diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Temizlenecek ptiskiirtme ucu siralarini
belirtmek icin yontemi secin.

n Onemli: Tiim Piiskiirtme Uglar

Kullanmaya devam etmeden once tiim
renklerdeki piiskiirtiiciilerden tikanmalar
temizleyin. Kullanima devam ettikten sonra
yazdirma sirasinda tikanmus piiskiirtiiciiler
kalmissa (kullanilmayan renklere ait tikanmas
piiskiirtiiciiler dahil) tikanmalar artik giderilemez. Segili Piis. Uglar

5 “Kafa Temizleme” sayfa 32

Yazdirilmis deseni inceleyin ve tiim desenler
soluk veya eksik alanlar igeriyorsa bu yontemi
secin. Tiim Piiskiirtme Uglar1 6gesini
sectiyseniz, Adim 5'e atlayin.

Yazdirilmis deseni inceleyin ve yalnizca belirli
desen numaralari (ptiskiirtiicii siralari) soluk
veya eksik alanlar iceriyorsa bu yontemi segin.
Birden fazla piiskiirtme ucu sirasi segebilirsiniz.
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Operator Kilavuzu

Bakim

Temizlenecek piiskiirtme ucu siralarini segin.

1 Soluk veya eksik bolimli kontrol desenlerine
karsilik gelen numaralan vurgulamak icin /A
diigmelerine basin ve segmek icin OK diigmesine
basin.

O Kafa temizleme icin tiim plskarttict siralarini
sectiginizde, llerle secenegini tiklatin ve OK
digmesine basin.

Temizleme diizeyini se¢in ve ardindan OK
diigmesine basin.

[k 6nce Uygula (Hafif) 6gesini kullanin.

Kafa temizleme yapilacaktir.

Kafa temizleme islemini gerceklestirdikten
sonra, tiim kafalarin temizlenmis oldugunu
onaylamak i¢in yazdirilmis kontrol desenini
inceleyin.

Kullanilmis Sarf
Malzemelerine islem
Yapilmasi

Asagidaki miirekkep yapismis kullanilmis parcalar
enddistriyel atik olarak siniflandirilir.

0 0o 0o 0o o0 U o o oo

Temizleme ¢ubugu

Silecek

Silecek temizleyici

Kapak temizleme sivisi

Miirekkep paketleri

Atik miirekkep

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
Kafa Bakim Kiti

Yazdirdiktan sonra kagit

Bunlari, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun olarak
atin. Ornegin, atim i¢in bir endiistriyel atik toplama
sirketiyle iletisime ge¢in. Bu gibi durumlarda
“Guivenlik verileri sayfasi”ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.
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Bakim Ogeleriyle ilgili Bilgiler

Bakim Ogeleriyle ilgili Bilgiler

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz (subat 2019'dan itibaren).

Miirekkep paketleri

K} Onemii:
Belirlenmemis bir miirekkep paketinden miirekkep kullanmak bir arizaya neden olabilir.

Epson, yazicida belirlenmemis, orijinal olmayan miirekkep paketleri kullanirken olusabilecek herhangi bir
zarar veya sorundan sorumlu tutulamaz.

Yazici modeli Uriin adi Parca numarasi
SC-F6300 Murekkep Black (Siyah) T46D1
SC-F6360 paketleri

Cyan (Deniz Mavi- T46D2
si)

Magenta (Eflatun) T46D3

Yellow (Sar) T46D4

High Density Black | T46D8
(Yuksek Yogunluk-

lu Siyah)
SC-F6330 Mdarekkep Cyan (Deniz Mavi- T46H2
paketleri si)

Magenta (Eflatun) T46H3

Yellow (Sar) T46H4

High Density Black | T46H8
(Yiksek Yogunluk-

lu Siyah)
SC-F6340 Murekkep Cyan (Deniz Mavi- T46G2
paketleri si)

Magenta (Eflatun) T46G3

Yellow (San) T46G4

High Density Black | T46G8
(Yiksek Yogunluk-
lu Siyah)
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Bakim Ogeleriyle ilgili Bilgiler

Yazici modeli ‘ Uriin adi Parca numarasi

SC-F6380 Mirekkep Black (Siyah) T46F1
paketleri

Cyan (Deniz Mavi- T46F2
si)

Magenta (Eflatun) T46F3

Yellow (Sarr) T46F4

High Density Black | T46F8
(Yiksek Yogunluk-
lu Siyah)

Epson, orijinal Epson miirekkep paketleri kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin kalitesini
ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson'in garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢alismasina yol a¢abilir. Orijinal olmayan yonga
tnitesi durumu hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis desteginde
kullanilmak tizere kaydedilir.

Digerleri

Uriin adi Uriin numa- Aciklama
rasi
Waste Ink Bottle (Atik mirekkep T7240 Yaziciyla birlikte verilen Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sisesi) ile ayni.
sisesi)
Head Maintenance Kit (Kafa Ba- 5210042 Bunu yazdirma kafasini temizlemek icin kullanin.
kim Kiti)

(SC-F6380 haric)

Head Maintenance Kit (Kafa Ba- 5210043

kim Kiti)

(SC-F6380 icin)

Cap Cleaning Kit (Kapak Temizle- $210053 Bu yaziciyla birlikte verilen Kapak temizleme kiti ile aynidir.
me Kiti)

(SC-F6380 harig)

Cap Cleaning Kit (Kapak Temizle- $210054
me Kiti)
(SC-F6380 icin)

Wiper Kit (Silici Kiti) $210095 Bu, yedek silecekler ve silecek temizleyicileri icerir.
(SC-F6380 harig)

Wiper Kit (Silici Kiti) 5210096
(SC-F6380 icin)

Auto Cutter Spare Blade (Otoma- $902006 Bu, yedek kesicidir.
tik Kesici Yedek Bicag)
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