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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Autoriy teisés ir prekiy Zenklai

Jokios $io leidinio dalies negalima atgaminti, i$saugoti atgaminamy laikmeny sistemoje arba perduoti bet kokioje formoje ir bet kokiu elektroniniu,
mechaniniu, kopijavimo, jra§ymo ar kitokiu biidu be i§ankstinio rastiko Seiko Epson Corporation leidimo. Cia esanti informacija yra skirta naudoti
tik su $iuo Epson spausdintuvu. Epson néra atsakinga uz bet kokias $ios informacijos panaudojimo su kitais spausdintuvais pasekmes.

»Seiko Epson Corporation” ir jos filialai nebus laikomi atsakingais $io gaminio pirkéjo ar treciyjy aliy atzvilgiu dél nuostoliy, praradimy, kasty ar
i8laidy, kuriuos pirkéjas ar treciosios $alys patiria dél $io gaminio gedimo, netinkamo ar perteklinio naudojimo arba jo pakeitimy, remonto darby ar
technologiniy tobulinimy neturint tam leidimo, arba (i§skyrus JAV) grieztai nesilaikant ,,Seiko Epson Corporation” naudojimo ir priezitiros
instrukcijy.

Imoneé Seiko Epson Corporation néra atsakinga uz jokius nuostolius ar problemas, kylancias dél bet kokio eksploataciniy medziagy, kurios néra
pazymétos kaip originalas Epson produktai arba produktai, ,,Seiko Epson Corporation” patvirtinti kaip tinkami naudoti su Epson, pasirinkimo.

Imoneé Seiko Epson Corporation néra atsakinga uz jokius gedimus, kylancius dél elektromagnetiniy lauky poveikio, kurie atsiranda naudojant sgsajos
kabelius, kurie néra pazyméti kaip Seiko Epson Corporation pripazinti tinkamais naudoti su Epson produktais.

EPSON ir EPSON EXCEED YOUR VISION arba EXCEED YOUR VISION ir jy logotipai yra registruoti prekés Zenklai arba ,,Seiko Epson
Corporation” prekés Zenklai.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple, Mac, and OS X are registered trademarks of Apple Inc.

Adobe, Acrobat, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United States and/or other
countries.

Bemcot " is a trademark of Asahi Kasei Corporation.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.
Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Bendroji pastaba: kiti ¢ia vartojami pavadinimai skirti tik identifikacijai ir gali bati atitinkamy savininky prekiy Zenklai. ,,Epson” nepriklauso jokios
teisés j $iuos Zenklus.

© 2019 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Spausdintuvo dalys

Priekine dalis

Siame apragyme naudojamos SC-F9400H Series iliustracijos.

© Prieziaros dangtis (kairysis)

Atidarykite §j dangtj, kai reikés valyti sritj aplink spausdinimo galvute. Naudojant spausdintuva, paprastai jis
yra uzdarytas.

£ ,Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 66
@ Sildytuvas
Sildytuvas gali biiti naudojamas norint greitai isdZiovinti ragalg po spausdinimo.
£ ,Sildytuvo temperatiiros keitimas” puslapyje 54
© Spausdinimo medziagos kreipiamasis strypas
Per spausdinimo medZziagos paémima strypas palaiko jos jtempima.

O Rankena

Padéje ritinélio $erdj ant kairiojo ritinélio $erdies laikiklio, sukite rankeng, kad paspaustumeéte ritinélio Serdies
laikiklj ir ritinélio $erdziai buity tiekiamas slégis.



SC-F9400H Series/SC-F9400 Series  Vartotojo vadovas

Jzanga

O Ritinélio serdies laikiklis

Rulono $erdj dékite ant $iy laikikliy spausdinimo medziagai priimti. Tokios pacios dalys yra abejose (kairiojoje
ir desiniojoje) pusése.

7 ,,Auto Take-up Reel Unit (Automatinis popieriaus priémimo elementas) naudojimas” puslapyje 34

© Rulono atrama

Spausdinimo medziagg laikinai padékite ant $iy atramy, kai norésite i§imti priémimo ritinélj. Tokios pacios
dalys yra abejose (kairiojoje ir desiniojoje) pusése.

@ Auto jungiklis

Siuo jungikliu galite pasirinkti automatinio priémimo kryptj. Norédami i$jungti automatinj paémimg, pasirin-
kite Off.

© Manual jungiklis

Siuo jungikliu galite pasirinkti rankinio priémimo kryptj. Nustatyta parinktis jsigalioja, kai Auto jungiklis yra
nustatytas j Off padét;.

© Siluminis ekranas

Tai neleidZia ragalo temperatarai pakilti rasalo inde, naudojant prekyboje esantj sildytuva. Kai tampa sunku
matyti rasalo indo vidy dél prie $iluminio ekrano prilipusio rasalo, nuvalykite jj.

£ ,Siluminio ekrano valymas” puslapyje 88

@ Rasalo indas

»SC-F9400 Series” yra astuoni indai.
Jame laikomas spausdinimui naudojamas rasalas.

@ slankiklis

£, Slankiklis” puslapyje 13

@ Fiksavimo svirtys

ISimdami slankiklj, kai norite pakeisti lusta, pakelkite fiksavimo svirtis, norédami atrakinti. Jdéje slankiklj, bati-
nai nuleiskite fiksavimo svirtis.

® Lusto patikros lemputés

Sios lemputés uzsidega, nurodydamos pranesimus apie lustg.
Svietia : Patikrinkite pranesimg valdymo skydelio ekrane ir imkités reikiamy veiksmy.

Nesvie¢ia : Néra jokiy klaidy.
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@ Maisymo lazdelé

Ji pridedama tik su ra$alo indais, skirtais High Density Black (Intensyvi juoda) ir fluorescenciniam rasalui (tik
»SC-F9400H Series”). Rasalg inde kartg per savaite pamai$ykite maiSymo lazdele.

7, Intensyvios juodos spalvos rasalo ir fluorescencinio rasalo mai$ymas” puslapyje 76

@ Prieziaros dangtis (deSinysis)
Atidarykite §j dangtj, kai reikés valyti sritj aplink dangtelius. Naudojant spausdintuva, paprastai jis yra uzdarytas.
£, Valymas aplink dangtelius” puslapyje 67

@ Spausdinimo medziagos jstatymo svirtis

Idéje medziaga, spausdinimo medziagos jstatymo svirtj nuleiskite Zemyn ir jg uzfiksuokite. Norédami isimti
medziagg, ja atlaisvinkite pakeldami svirtj.

@ |spéjamoji lemputé
Si lemputé §vie¢ia arba mirksi jvykus klaidai.

Svietia arba: [vyko klaida. Klaidos tipas nustatomas pagal tai, kaip $viecia arba mirksi lemputé. Patikrinkite
mirksi klaidos pranesima valdymo skydelio ekrane.

Negvie¢ia : Néra jokiy klaidy.
® Valdymo skydelis

£ ,,Valdymo skydelis” puslapyje 13

@ Priekinis dangtis

Atidarykite, norédami jdéti spausdinimo medziaga, iSvalyti spausdintuvo vidy ar i§imti jstrigusia spausdinimo
medziaga. Naudojant spausdintuva, paprastai jis yra uzdarytas.
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Leidzia orui patekti j spausdintuva. Neuzkimskite $iy angy.

© Ventiliacijos angos

©® Panaudoto rasalo vamzdelis

Vamzdeliai rasalo atliekoms iSmesti. Kai naudojate spausdintuva, jsitikinkite, kad $io vamzdelio galas yra Was-
te Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas).

© stabdiklis
Apsaugo nuo apsitaskymo, ileidZiant panaudotg rasala.

Spausdinkite su uzdaryta Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas) anga, i$skyrus kei¢iant Waste Ink Bottle
(Panaudoto ra$alo indas).

O Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)

Siame inde laikomas panaudotas rasalas.

Pakeiskite jj nauju Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas), kai valdymo skydelyje atsiranda pranesimas,
liepiantis tai padaryti.

£ ,,Panaudoto rasalo iSmetimas” puslapyje 78

O Ratukai

Ant kiekvienos atramos yra po du ratukus. Sumontavus, kol naudojamas spausdintuvas, priekinius ratukus
reikia laikyti fiksavimo padétyje.
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O Reguliatoriai

Montuojant ant grindy su kilimu arba ant pasvirusiy grindy, patikrinkite spausdintuvo lygumo matuokliu ir
sureguliuokite $iuos reguliatorius, kad spausdintuvas bty stabilus.

5 Parengties vadovas

© Kintamosios srovés anga Nr. 1/ kintamosios srovés anga Nr. 2

Jungiamas maitinimo laidas. Batinai prijunkite abu laidus.

© LAN prievadas

Jungiamas LAN kabelis. Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5e arba aukstesnés kategorijos).

© Duomeny lemputé

Duomeny lemputé jsiZiebia arba mirksi, parodydama tinklo rysio buiseng ir ar spausdintuvas gauna duomenis.
Svietia . Prisijungta.
Mirksi : Prisijungta. Gaunami duomenys.

@ Busenos lemputé

Spalva nurodo tinklo rysio greitj.
Raudona : ,100Base-TX”
Zalia : ,1000Base-T”

@ USB prievadas

Jungiamas USB kabelis.
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Vidus

Nesvarumai, susikaupe ant bet kurios i§ $iy daliy, gali pakenkti spausdinimo kokybei. Reguliariai valykite arba
keiskite $ias dalis, kaip apraoma skyriuose, pateiktuose nuorodiniuose skyriuose toliau.

© Spausdinimo galvuté

Spausdinimo galvuté spausdina judédama j kaire ir desing ir leisdama rasalg. Valykite bent kartg per ménes;.
£ ,Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 66

© Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés

Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés saugo, kad medziaga nesmukdioty, ir neleidzia nupjauto
medziagos krasto pluostui liesti spausdinimo galvutés. Prie$ spausdinima ploksteles jstatykite bet kurioje
spausdinimo medziagos puséje.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 28

© Pjaustytuvo griovelis

Norédami pjauti spausdinimo medZiaga, stumkite pjaustytuvo a$menis (galima jsigyti) $iuo grioveliu Zemyn.
£ ,,Spausdinimo medziagos pjovimas” puslapyje 45

O Prispaudimo ritinéliai

Spausdinimo metu $ie ritinéliai spaudzia spausdinimo medziaga.
£ ,Valymas kasdien” puslapyje 63

© Spausdinimo plokste

Isiurbia ir pritvirtina spausdinimo medziaga sklandziam spausdinimui ir spausdinimo medziagos tiekimui.

£, Valymas kasdien” puslapyje 63

10
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O Dangteliai

I$skyrus kai spausdinama, $ie dangteliai uzdengia spausdinimo galvutés purkstukus, kad jie neisdzitty.
Valykite bent kartg per ménes;.

£5° ,Valymas aplink dangtelius” puslapyje 67

@ Valytuvas

Valytuvas pasalina rasalg nuo spausdinimo galvutés purkstuky pavir$iy. Valytuvas yra eksploataciné medziaga.
Pakeiskite jj, kai valdymo skydelyje atsiranda pranes$imas, liepiantis tai padaryti.

£ ,,Galvutés valymo rinkinio pakeitimas” puslapyje 80

© Plovimo padéklas

Plovimo metu rasalas iSleidziamas ant $io padéklo. Tai yra eksploataciné medziaga, valytuvg keiskite tuo paciu
metu.

£ ,,Galvutés valymo rinkinio pakeitimas” puslapyje 80

© Eigos jungiklis

Eigos jungiklis naudojamas jdéjimo metu tiekti spausdinimo medziagg ir jg pervynioti, kai norima keisti.
@ Ritinélio laikiklis

Laiko spausdinimo medziagg ant $iy laikikliy. Tokios pacios dalys yra abejose (kairiojoje ir de$iniojoje) pusése.
© Lygumo matuoklis

Montuodami ant grindy su kilimu arba ant pasvirusiy grindy, patikrinkite spausdintuvo horizontaluma.
Tokios pacios dalys yra abejose (kairiojoje ir desiniojoje) pusése.

5 Parengties vadovas

11
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O Rulono atrama
Dékite spausdinimo medziaga ant $iy atramuy, prie§ dédami jg ant ritinélio laikikliy. Tokios pacios dalys yra
abejose (kairiojoje ir desiniojoje) pusése.

© Kélimo svirtis
Jei ant ritinélio laikikliy tvirtinama spausdinimo medziaga yra per sunki, naudokite $ias svirtis ir lengvai
pakelkite medziagg iki ritinélio laikikliy lygio. Jos yra kairéje ir desinéje puséje.

O Rankena

Padéje spausdinimo medZiagg ant desiniojo ritinélio laikiklio, sukite rankeng, kad paspaustuméte laikiklj ir
ritinélio $erdziai buty tiekiamas slégis.

12
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Slankiklis Valdymo skydelis

o T

N\

o

© slankiklis

Uzdékite lustg, pridéty prie rasalo pakuotés.

£ ,Rasalo papildymas” puslapyje 70 (5 ]

@ Rasalo jleidimo dangtelis

Atidarykite, pildydami rasalo inda rasalu.

© Lustas / \

. . (7] (8 (9]
IC lustas yra integruotas jrenginys.
O O mygtukas (maitinimo mygtukas)

Jis pridedamas prie rasalo paketo. T e
Jjungia ir i$§jungia maitinima.

© O lemputeé (maitinimo lemputé)
Sviediantis arba mirksintis indikatorius parodo
spausdintuvo darbine baseng.

Svietia : Maitinimas jjungtas.
Mirksi : I§jungimo metu spausdintuvui tie-
kiami duomenys, atliekamas galvu-

tés valdymas arba kitos operacijos.

NesdvieCia  : Maitinimas iSjungtas.

13
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© 9 mygtukas (mygtukas Media Setup)
Paspaudus §j mygtuka ekrane parodomas ,,Media
Setup” meniu, norint atlikti ,Feed To Cut Posi-
tion”, ,Media Remaining”, ,,Select Media”, ,,Cus-
tomize Settings” ir ,,Easy Media Setup”.

£5° ,Meniu Media Setup” puslapyje 100

Paspaudg jj spausdinimo metu, galésite reguliuoti
spausdinimo medziagos tiekima.

£, Linijy taisymas” puslapyje 54

O Ekranas
Rodo spausdintuvo biisena, meniu, klaidy pranesi-

mus ir t. t.
£, Informacija apie ekrano rodinius” puslapy-
je 15

© Menu mygtukas
Norédami pamatyti meniu, paspauskite §j mygtu-
ka.
£ ,,Valdymo skydelio meniu naudojimas” pusla-
pyje 94

0O > mygtukas (grjzimo mygtukas)
Paspauskite §j mygtuka, kai norésite grjzti j anks-
tesnj meniu, kol rodomos parinktys.
5 ,Meniu operacijos” puslapyje 94

© <«/» mygtukai (kairysis ir desinysis rodykliy
mygtukai)
Naudokite norédami nustatyti Zymeklio padeétj, kai
sarankos meniu atliekate tokias uzduotis: Setting
Name arba IP address.

14

© A /v mygtukai (mygtukai aukstyn ir Zemyn)
1 Kai spausdinimo medZiagos jdéjimo svirtis yra

nuleista ir paspaustas mygtukas ¥, spausdinimo
medziaga tiekiama. Jei paspaudziamas mygtukas A,
spausdinimo medziaga suvyniojama. Tai jvyksta
nepriklausomai nuo to, kaip vyniojama jdéta
spausdinimo medziaga.
Atkreipkite démesj, kad kai pervyniojant
naudojamas mygtukas A, medziaga sustos, kai jos
krastas pasieks pradine spausdinimo padét;.
Pervyniojima galima testi atleidus mygtuka ir jj
paspaudus i$ naujo.

1 Kai spausdinimo medziagos svirtis yra pakelta,
spausdinimo medziagos suvyniojimo mygtuko
funkcija priklauso nuo to, kaip vyniojama
spausdinimo medziaga.

Spausdinimo pusé isoréje: paspauskite mygtuka A.
Spausdinimo pusé viduje: paspauskite mygtuka V.
Jei norite suvynioti spausdinimo medziaga iki 25 cm,
laikykite paspaude mygtuka.

1 Kai rodomi meniu, Siais mygtukais galima nustatyti

meniu elementus ir parinktis.
£ ,Meniu operacijos” puslapyje 94

© OK mygtukas
[ Kai meniu elementas paryskintas, nuspaudus 3j
mygtuka parodomos pasirinkto elemento parinktys.

1 Kai pazyméta parinktis, paspaudus $j mygtuka,
pasirenkamas pazymétas elementas arba atliekama
pasirinkta operacija.

1 Kai skambant jspéjamajam signalui paspaudziamas
Sis mygtuka, iSjungiamas jspéjamasis signalas.

(10} l mygtukas (Sildymo / dZziovinimo mygtukas)
Pasirodo meniu Heating & Drying ir jas galite nau-
doti funkcijas Start Preheat, Heater Temperature,
Blank Area Feed, Drying Time Per Pass ir After
Heater Feed. Nustatyti Heater Temperature galite
tik tuomet, kai spausdinate.

2 ,Sildytuvo temperatiiros keitimas” puslapy-
je 54

=¥ mygtukas (priezitiros mygtukas)

Pasirodo meniu Maintenance ir jas galite naudoti
funkcijas Nozzle Check, Cleaning, Head Mainte-
nance, Replace Ink Bottle, Head Cleaning Set ir
Other Maintenance. Tuo metu, kai spausdinama,
operacijos nevyksta, nepriklausomai nuo paspaus-
to mygtuko.

5 ,Meniu Maintenance” puslapyje 110
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@ 1-@ mygtukas (pristabdymo / atsaukimo
mygtukas)

1 Nuspaudus spausdinimo metu, jjungiama
spausdintuvo pristabdymo busena. Jei norite
iSjungti pristabdymo buseng, dar kartg nuspauskite
II-@ mygtuka arba ekrane pasirinkite Pause Cancel ir
nuspauskite OK mygtuka. Jei norite atSaukti
apdorojamas spausdinimo uzduotis, ekrane
pasirinkite Job Cancel ir nuspauskite OK mygtuka.

Paspaudus 8] mygtuka, uzveriami rodomi meniu, o
spausdintuvas grjzta j parengties blsena.

® [-0-1 mygtukas (lemputés mygtukas)
Kai vidiné lemputé jjungta, paspauskite, norédami
i§jungti.

Kai vidiné lemputé i$jungta, paspauskite, noréda-
mi jjungti.

Taciau paspaudus mygtuka operacijos, kuri nelei-
dzia jjungti lemputés, metu, lemputé liks i§jungta.

Informacija apie ekrano rodinius

Siame apragyme naudojamos ,,SC-F9400H Series”
ekrano kopijos.

© Pranesimai
Rodo spausdintuvo bisenos, veikimo ir klaidy pra-
nesimus.
5 ,Kai rodomas pranesimas” puslapyje 114

@ Sildytuvo temperatara

Termometro piktogramomis pateikiamos apytiks-
lés Sildytuvy esamy temperatiry indikacijos.

15

Sildytuvas pasieké pasirinkta temperatiirg.

© Tiekimo reguliavimo informacija spausdinimo
metu
Si informacija rodoma, kai spausdinimo metu nus-
tatoma reguliavimo verté.
£ ,Linijy taisymas” puslapyje 54

Sildytuvas nepasieké pasirinktos tempera-
taros.

(4] Spausdinimo medziagos informacija
Cia pateikiama su spausdinimo medziaga susijusi
informacija, kaip parodyta toliau.

Tai yra pasirinktos spausdinimo me-
dziagos nustatymo numeris.

Tarpo iki popieriaus reikémes nurodo
ju padétis ant ::I piktogramos, kaip
parodyta toliau.

: 1;6) m: 2;0> PGE‘ . 2,5

Tai yra jdétos spausdinimo medziagos
plotis.

£

Kai [ : likes spausdinimo medziagos
kiekis (likusios ritinélio spausdinimo
medziagos ilgis) rodomas 0,1 m tikslu-
mu.

i

Kai | L : kiekvienos uzduoties spausdi-
nimo ilgis rodomas 1 m tikslumu.

Pakeiskite ekrang, naudodami Screen
Display, esantj nustatymy meniu.

Jei Length, esantj Media Remaining,
nustatysite ties Off, likusi spausdini-
mo medziaga nebus rodoma.

£5° ,Meniu Media Setup” puslapy-
je 100



SC-F9400H Series/SC-F9400 Series

Vartotojo vadovas

Jzanga

© Apskaiciuotas rasalo kiekis ir lusto biisena
Rodomas apskaiciuotas rasalo kiekis ir spausdintu-
ve sumontuoto lusto busena.

Atsiradus perspéjimui arba klaidai, ekranas pasikei-
¢ia, kaip parodyta toliau.

Iprasta busena

Atsiradus perspéji-
mui arba klaidai

—1

1 Busenos indikatoriai

Lusto busena ir rasalo kiekj apskaic¢iuojantys ir
rodantys indikatoriai pateikiami, kaip parodyta
toliau.

Apskaiciuota, kad rasalo inde yra pa-
kankamai rasalo spausdinimui be
problemy.

Indikatoriaus lygiy skai¢ius mazéja
pagal apskaiciuotg rasalo kiekj.

Apskaiciuotas rasalo kiekis yra per
mazas.

Paruoskite nauja rasalo pakuote.

Apskaiciuotas rasalo kiekis artéja
prie ribos. Patikrinkite rasalo kiekj,
pakeiskite lustg ir papildykite rasala
viena pakuote, jei nuo ragalo indo
apacios liko 50 mm arba maziau ra-
$alo. Jei rasalo liko daugiau, nei

50 mm nuo rasalo indo apacios, to-
liau naudokite spausdintuva, kol ra-
$alo liks mazZiau nei 50 mm, tada pa-
keiskite ir papildykite.

Spausdinimas buvo sustabdytas, nes
apskaiciuotas rasalo kiekis pasieké
riba.

Pakeiskite lustg ir papildykite rasala
viena pakuote.

16

Indikatoriy apacia keiciasi pagal lusto busena,
kaip parodyta toliau.

Ll

Sumontuotas lustas automatiniam
pildymui’.

Kai apskaic¢iuotas rasalo kiekis arte-
ja prie pabaigos, perspéjimas apie Ze-
ma ra$alo lygj nepateikiamas. Jei li-
kusio rasalo lygis nuo ragalo pakuo-
tés apacios yra 50 mm arba Zemiau,
pripilkite ragalo i§ naujos pakuotés.

(Kai mirksi)

L

Automatiniam pildymui’ sumon-
tuotas lustas buvo i§imtas.

Nuleidus fiksavimo svirtis parodo-
ma jprasta piktograma.

Isimtas lustas yra kaip naujas.
Automatinio pildymo atlikti negali-

ma, nes fiksavimo svirtys pakeltos.
Nuleiskite fiksavimo svirtis.

|
‘/

Q9

Tai reiskia vieng i $iy buseny.

Pakeiskite lusto padétj arba pakeis-
kite jj teisingu lustu.

1 Lustas buvo uzdétas neteisingai.
A Uzdétas kitos spalvos rasalo

pakuotés lustas, nei rasalo inde.
(d  Uzdétas su Siuo spausdintuvu

nesuderinamos rasalo pakuotés
lustas.

* Kai spausdintuve jdétas lustas, spausdintuve automatiskai
jrasoma informacija apie galima rasalo kiekj ir naujame
luste uZregistruota rasalo pakuote. Lusto informacijos
jraSymas spausdintuve vadinamas ,pildymu”.

Kai pildymas uzbaigiamas, indikatoriy lygiai tampa pilni, o
pildymo busenos piktograma tampa pilka. Po pildymo,
spausdintuve jdétas lustas nebereikalingas.

Pildymas vyksta automatiskai, kai indikatoriaus lygis
pasiekia 0, jei iSimate nebereikalingg lustg ir pakeiciate jj
nauju.

Naujo lusto jdéjimas spausdintuve automatiniam pildymui
vadinamas ,rezervavimu”.

Rezervavima galima atlikti bet kada, kai rasalo likucio
indikatoriaus lygis yra tarp 1ir 6.
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2  Rasalo spalvy kodai

SC-F9400H linija

FY . Fluorescent Yellow

FP  : Fluorescent Pink

HDK : High Density Black (Intensyvi juoda)
Y : Yellow (Geltona)

M : Magenta (Purpuriné)

C  : Cyan (Zydra)

SC-F9400 linija

HDK : High Density Black (Intensyvi juoda)
Y : Yellow (Geltona)

M : Magenta (Purpuriné)

C  : Cyan (Zydra)

© WastelnkBottle (Panaudotorasaloindas) busena

Rodo apytikslj tusc¢ios vietos kiekj Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas). Kai panaudoto rasalo in-
das beveik pilnas arba jvyksta klaida, ekrane rodo-
ma informacija keiciasi kaip pateikta toliau.

Iprasta basena Ispéjimas arba klaida

oo 4o
| =

1 Busenos indikatoriai

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas) buse-
na rodoma tokiu badu.
- : Neéra jokiy klaidy. Rodiklis keic¢iasi pa-
rodydamas esamos vietos apimtj.

: Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo in-
das) beveik pilnas. Pasiruoskite nauja
Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo in-
das).

17

: Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo in-
das) pilnas. Jdékite naujg Waste Ink
Bottle (Panaudoto rasalo indas).

1(x]

© Galvutés valymo rinkinio basena
Rodomos galvutés valymo rinkinio keitimo gairés.

]

Yo

: Artéjant pakeitimo laikui, indikatorius
palaipsniui mazéja.

© Atkreipkite déemesj, kada atlikti periodinij /
automatinj valyma
Pranesimai, kada turi vykti periodinis arba automa-
tinis valymas* pateikiami kaip parodyta toliau.

Jy atlikimo laikas labai kinta, priklausomai nuo
spausdinimo galvuciy aplinkos temperatiiros. Be
to, automatinis valymas gali buti atliekamas neprik-
lausomai nuo rodomo pranesimo, kai vél jjungia-
mas maitinimas.

> H>* M : Tai pasirodo 24 val. pries tai, kai
reikia atlikti automatinj ir perio-
dinj valymga (kai intervalas nusta-
tytas ties Printing Time).

X m : Tai pasirodo 20 minudiy pries tai,

kai reikia atlikti periodinj valyma
(kai intervalas nustatytas ties Me-
dia Usage).

Jei norite spausdinti, nors beveik laikas atlikti galvu-
tés valyma, Preventive Cleaning naudojimas nusta-
tymy meniu i§ anksto yra efektyvus budas i$vengti
pertraukimo vykstant spausdinimui.

5 ,Meniu Maintenance” puslapyje 110

* Automatinis valymas yra galvutés valymas, kurj
spausdintuvas automatiskai atlieka praéjus nustatytam
laiko tarpui, siekiant palaikyti gerg spausdinimo galvuciy
bakle.
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Funkcijos

Sis spausdintuvas yra pla¢iaformatis rasalinis spalvinis
spausdintuvas, galintis spausdinti ant 1626 mm

(64 coliy) plocio ritininés spausdinimo medziagos.
Toliau aprasomos pagrindinés $io spausdintuvo
funkcijos.

Didelio nasumo realizavimas

Didesnis dziovinimo naSumas dél integruoto
Sildytuvo

Sildytuvas gali beveik igkart i$dZiovinti rasala, tai
pagerina spausdinimo kokybe ir produktyvuma.

Media Feeding Unit (Popieriaus padavimo
elementas) talpina ritinius iki 45 kg

Media Feeding Unit (Popieriaus padavimo elementas)
gali naudoti didelius ritinius, kuriy i$orés skersmuo
siekia iki 250 mm ir kuriy svoris yra iki 45 kg. Taip
uztikrinama, kad spausdinimo medziaga reikés keisti
reciau.

Auto Take-up Reel Unit (Automatinis popieriaus
priémimo elementas) tiekiamas jprastai

Automatinis popieriaus priémimo elementas $variai,
be jokiy rauksliy priima i§spausdintg medziaga. Kaip
pasiekiamas dideliy apim¢iy spausdinimas ir
nepertraukiamas naktinis spausdinimas su didelio
tikslumo paémimu, batinu nuolatinio tipo
sublimacijos perkélimo spausdintuvams palaikyti.

Sumontuotas didelés talpos rasalo indas

Siekiant didelio produktyvumo, sumontuotas didelés
talpos rasalo indas. Taip pat teikiamos didelio 1100 ml
tario (High Density Black (Intensyvi juoda), Cyan
(Zydra), Magenta (Purpuriné) ir Yellow (Geltona)) ir
1000 ml tario (Fluorescent Yellow ir Fluorescent
Pink) rasalo papildymo pakuotés. Nebevargsite,
daznai keisdami rasalo kasetes.

Spausdinimas dideliu greiciu

2-jy galvudiy jstriza konfigiiracija jgalina spausdinima
dideliu greiciu. Be to, teikiami du kiekvienos spalvos
ra$alo indai, palaikantys spausdinimg dideliu greiciu,
i$skyrus fluorescencinj rasalg.

18

Itin paprastas naudojimas

Paprastas spausdinimo medziagos déjimas ir
paémimas

Ritinéliams ir ritinéliy $erdziy laikikliams velenai néra
reikalingi, todél prie§ dedant spausdinimo medziaga
nereikia tvirtinti veleny. Tiesiog atsineskite medziaga
prie spausdintuvo ir jdékite ja tiesiogiai. Kadangi
niekada nereikia stengtis jtaisyti ilgy veleny, todél
spausdinimo medziaga nesunku jdéti net ir ten, kur
nedaug vietos.

Kadangi yra ir ritinélio atramos, ant kuriy galima
laikyti spausdinimo medziagg tvirtinant, spausdinimo
medziaga be pastangy pakeliama iki ritinélio laikikliy
lygio.

Palaiko (tik ,Windows") ,Epson Edge Print”, RIP
programine jranga, turincia pagrindines funkcijas

»Epson Edge Print” yra standartiné RIP programiné
jranga, sukurta ,Epson”. Su neprilygstamomis
»Epson” vaizdo apdorojimo technologijomis, ji leidzia
jasy spausdintuvui pasiekti maksimaly spausdinimo
greitj ir vaizdo kokybe. Kaip ir spausdintuvo
tvarkykle, kiekvienas gali lengvai ir iSkart naudotis
»Epson Edge Print”, taip pat registruoti spausdinimo
medziagos nustatymus ir pamatyti spausdintuvo
btsenag.

Ji taip pat palaiko fluorescencinius rasalus,
naudojamus ,,SC-F9400H Series”, ir jis galite naudoti
fluorescencines spalvas atlikdami toliau nurodytas
pagrindines operacijas.

(d  Kurdami vaizdo duomenis, galite pasirinkti
fluorescencine spalva i§ ,Epson” spalvy pavyzdziy
knygos.

[ Galite kurti atskirg vaizda naudodami
fluorescencinj rasalg ir derinti jj su vaizdu,
kuriame naudojamos esamos spalvos.

[ Net ir spausdinant jprastus vaizdus, rezimas

suteikia galimybe spausdinti pakeic¢iant konkrecia
spalva fluorescenciniu rasalu.
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Lengvai uzregistruosite optimalius spausdinimo
nustatymus naudojamai spausdinimo medziagai

Pateikiami jvair@is nustatymai, leidZiantys spausdinti
optimaliai, atsizvelgiant j naudojamos spausdinimo
medziagos formatg ir tipa. Kai sgrankos meniu
jgalintas ,Easy Media Setup”, galite greitai ir lengvai
uzregistruoti jvairius nustatymus pagal naudojamos
spausdinimo medZziagos tip3.

Naudodami ,,Epson Edge Dashboard” programine
jranga galite atsisiysti ir nustatyti ,,Epson”
pateikiamus spausdinimo nustatymy failus (EMX).
EMX yra spausdinimo nustatymy failas kiekvienam
spausdinimo medziagos tipui, i ji jeina spausdinimo
informacija, batina tinkamam spausdinimui ant
prekyboje esancios spausdinimo medziagos, pvz.,
spausdintuve registruojamos spausdinimo medziagos
nustatymai, RIP naudojami ICC profiliai, praleidimy
skaicius ir rai$ka. Norint lengvai pasiekti optimaly
spausdinima, tereikia uZregistruoti spausdinimo
medZiagos nustatymus spausdintuve, tada nurodyti
spausdinimo informacijg, naudojant pateikta ,,Epson
Edge Print” spausdintuvo programg arba komercine
RIP.

Paprasta prieziara

Spausdinimo kokybe galima uztikrinti tik atliekant
priezilirg. Valymo operacijy reikia maziau dél
spausdintuve jmontuoty valytuvy. Be to, dél $io
spausdintuvo dizaino pakanka vietos atlikti prieziara
labai paprastai.

Be to, galite i$vengti purkstuky uzsikimsimo,
naudodami periodinio valymo funkcija.

Spaudinio biikle patikrinti paprasta

Galite lengvai matyti spaudinio bikle, nes spausdinant
automatiskai uzsidega spausdintuvo viduje esanti LED
lemputé.

El. laiSkas apie klaida / jspéjamasis pranesimas

EpsonNet Config su ziniatinklio narsyklés sistema,
integruota spausdintuvo tinklo sgsajoje, siuncia el.
pasto prane$imus. Sukonfigiravus el. pasto
pranes$imus, spausdintuvas siys klaidas ir jspéjimus
pasirinktiems el. pasto adresams, uztikrindamas ramy
laika, kai spausdintuvas paliekamas be prieZiiiros
veikti per naktj ir panasiose situacijose.

EpsonNet Config paleidimas (naudojant Ziniatinklio
narsykle)
£ Tinklo vadovas (PDF)
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Lemputé ir skambutis: klaidy jspéjimai
Ivykus klaidai, nuskambés skambutis ir uzsidegs

ispéjimo lemputé. Didelé jspéjimo lemputé yra gerai
matoma, net ir i§ atokesnio atstumo.

Vienu metu nuskamba skambutis, padédamas taupyti
laikg ir grei¢iau pastebéti prastovas dél klaidy.

Didelio greicio USB / gigabaito eternetas

Spausdintuvas komplektuojamas su didelio grei¢io
USB ir ,,100 Base-TX / 1000 Base-T” tinklo sgsajomis.

Auksta spaudiniy kokybeé

High Density Black (Intensyvi juoda) rasalo
naudojimas

High Density Black (Intensyvi juoda) rasalas gali
suteikti dar sodresne, gilesn¢ juodg spalva,
pagerindamas juodos spalvos koncentracija, palyginti
su Black (Juoda) ragalu. Be to, spalvy gama buvo
i$plésta, taip sukuriant gyvas spalvas ir ryskius
kontrastus.

Pirmasis ,,Epson” sublimacinis spausdintuvas,
palaikantis fluorescencinj rasalg

Pritaikydamas naujai sukurtus fluorescencinius
rasalus, ,SC-F9400H Series” atvaizduoja ryskias
spalvas, kuriy negalima atvaizduoti naudojant
standartinius keturiy spalvy ragalus. Tai suteikia
spausdintuvo panaudojimo galimybiy (pvz., sportiné
apranga ir $velnas Zenklai).

Naudojant Fluorescent Yellow suteikiamas didelis
rySkumas, o naudojant Fluorescent Pink sukuriamos
puikios spalvos net ir naudojant maza rasalo kiekj.

Spausdinimo medziagos padéties stabilizavimas
spausdinant

Optimizuota spausdinimo plokstés forma stabilizuoja
spausdinimo medziagos padétj spausdinant ir
uztikrina gera spaudinio kokybe.
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Pastabos dél naudojimo
ir laikymo nenaudojant

Eksploatavimo vieta

Paruoskite nurodytg vietg, kurioje néra jokiy kity
objekty, kad popierius galéty nekliudomas igeiti ir
galétuméte pakeisti eksploatacines medziagas.

ISorinius spausdintuvo matmenis zr. ,,Techniniy
duomeny lenteléje”.

£ ,,Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 138

1770mm

3620mm

Pastabos dél spausdintuvo
naudojimo

Jei norite i$vengti gedimy, veikimo sutrikimy ir
spausdinimo kokybés pablogéjimo, naudodami
spausdintuvg atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

1 Naudodami spausdintuvy, laikykités darbinés
temperatiros ir drégnumo diapazony, nurodyty
»Techniniy duomeny lenteléje”.
£, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 138
Tacdiau atkreipkite démesj, kad norimy rezultaty
galite nepasiekti, jei temperatara ir drégmé
atitinka spausdintuvo ribas, ta¢iau neatitinka
spausdinimo medziagos diapazono. [sitikinkite, ar
darbo salygos tinkamos pagal spausdinimo
medziaga. Daugiau informacijos zr. prie
spausdinimo medziagos pridedamuose
dokumentuose.

Taip pat, jei eksploatuojate sausoje,
kondicionuojamo oro ar tiesiogine saulés $viesa
apsviestoje aplinkoje, palaikykite tinkama
drégnuma.

Vartotojo vadovas
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Nenaudokite spausdintuvo vietose, kur veikia
$ilumos $altiniai ar esant tiesioginei ventiliatoriy
arba oro kondicionieriy traukai. Spausdintuvo
galvutés purkstukai gali iSdziati ir uzsikimsti.

Naudojant prekyboje esantj $ildytuva,
rekomenduojame naudoti jo rekomenduojama
darbinés temperatiros diapazona.

Naudojant jj uz rekomenduojamo diapazono riby
spaudiniy kokybé gali suprastéti arba gali
uzsikimsti spausdinimo galvutés purkstukai.

£, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 138

Nesulenkite arba netraukite panaudoto rasalo
vamzdelio. Rasalas gali iSsilieti spausdintuvo
viduje arba aplink jj.

Priezitra, pvz., valymas ir keitimas, turi bati
atliekama priklausomai nuo naudojimo daznio
arba rekomenduojamais intervalais. Nevykdant
reguliarios priezitros, spausdinimo kokybé gali
suprasteéti. Neatliekant atitinkamos prieziaros,
toliau naudojant spausdintuva gali bati sugadinta
spausdinimo galvuteé.

£ ,,Valymo vietos ir laikas” puslapyje 59

Spausdintuvo galvuté negali buti uzdengta
(spausdinimo galvuté negalés grjzti j desiniaja
puse), jei spausdintuvas i$§jungiamas jstrigus
spausdinimo medZiagai arba jvykus klaidai.
Uzdengimas yra funkcija, automatiskai
uzdengiant spausdinimo galvute dangteliu,
siekiant apsaugoti spausdinimo galvute nuo
isdziavimo. Tokiu atveju jjunkite maitinimg ir
palaukite, kol bus automatiskai atliktas
uzdengimas.

Kai maitinimas yra jjungtas, nei$traukite
maitinimo laido kistuko ir nei$junkite maitinimo
grandinés pertraukikliu. Spausdinimo galvuté gali
bati netinkamai uzdengta. Tokiu atveju jjunkite
maitinima ir palaukite, kol bus automatigkai
atliktas uzdengimas.

Spausdinimo galvuté automatiskai valoma
nustatytu intervalu po spausdinimo, kad
purkstukai neuzsikimsty.

Kai spausdintuvas jjungtas, jsitikinkite, kad jdétas
Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas).

Ragalas naudojamas ne tik spausdinant, bet ir
valant spausdinimo galvute ir atliekant kitus
prieziiiros veiksmus, kurie batini, kad
spausdinimo galvuté patikimai veikty.
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Jzanga
(d  Norédami uztikrinti norimas spausdinti spalvas, 4 Prie§ dédami spausdintuvg laikyti, uzdarykite
palaikykite pastovig kambario temperatiira nuo visus dangcius. Jei ilgg laikg nenaudosite
15 iki 25 °C. spausdintuvo, uzdenkite jj antistatiniu audeklu ar
dangg¢iu, kad spausdintuvas neapdulkeéty.
Spausdinimo galvutés purks$tukai labai mazi, todél
Pastabos del nenaudojamo gali lengvai uzsikimsti, jei ant spausdinimo
. galvutés pateks smulkiy dulkiy. Tokiu atveju gali
Spaus dintuvo nepavykti tinkamai spausdinti.
Jei laikote spausdintuvg nenaudojamg, atkreipkite 0 Jeigu ilgg laika nenaudojote spausdintuvo, pries
démesj j $iuos nurodymus. Jei laikysite netinkamai, spausdindami patikrinkite, ar spausdinimo
kitg kartg gali nepavykti tinkamai spausdinti. galvutés neuzsikim3usios. Nuvalykite
spausdinimo galvutes, jei jos uzsikimsusios.
O Jjunkite maitinimg kas 7 dienas, kai £ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
spausdintuvas ilga laika nenaudojamas. puslapyje 86
Jeigu ilgg laikg nespausdinate, spausdinimo
galvutés purkstukai gali uzsikimsti. Galvutés O Dédami spausdintuva, jsitikinkite, ar jis

valymas bus atliekamas automatigkai, jjungus ir
paleidus spausdintuvg. Valant galvute apsaugoma
nuo uzsikimsimo ir i$laikoma spausdinimo
kokybé. Kol valymas nebus baigtas, spausdintuvo
nei$junkite.

Techninés prieziros inzinierius privalo atlikti
technine priezitirg pries ilgesnj nei 2 savai¢iy
spausdintuvo nenaudojimo laikotarpj ir po jo.
Techniné priezitra pries§ ir po bus atliekama uz
mokestj.

Be to, priklausomai nuo sandéliavimo aplinkos ir
trukmés, per techning prieziirg po sandéliavimo
gali prireikti remonto, net jei buvo atlikta
techniné priezitra prie$ sandéliavimg. Jei
reikalingi remonto darbali, jie bus atliekami uz
mokest].

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,,Epson”
techninés prieziaros skyriumi.

Slégio ritinéliai gali sulankstyti spausdintuve
palikta spausdinimo medziaga. Be to, medziaga
gali tapti banguota arba garbanota, dél to kils
strigtis arba spausdinimo medziaga ims liestis su
spausdinimo galvute. Prie§ dédami spausdintuva
saugoti, i§imkite spausdinimo medziagg.

Spausdintuva galima palikti i§jungta tik jsitikinus,
jog spausdinimo galvuté yra uzdengta
(spausdinimo galvuté nustumta j desinj krasta).
Jei spausdinimo galvuté bus ilgg laikg neuzdengta,
spausdinimo kokybé gali pablogéti.

Pastaba:
Jei spausdinimo galvuté neuZdengta, jjunkite ir
iSjunkite spausdintuvg.

21

nepakrypes: nelaikykite jo kampu, ant $ono arba
apverte.

Pastabos apie darba su rasalo
pakuotémis ir rasalo indais

Dirbdami su ragalo pakuotémis ir rasalo indais
atkreipkite démesj j $iuos punktus.

4 Neisimkite rasalo indy.

Ragalo indy reguliavimai atliekami, kai jie
sumontuoti. Juos iSémus kokybé ir na§umas gali
suprasteti.

Ragalo pakuotes laikykite esant kambario
temperatarai, vietoje, kurios nepasiekia
tiesioginiai saulés spinduliai.

Norédami uztikrinti spausdinimo kokybe,
sunaudokite visg pakuotés rasalg iki $iy daty:

4 Ant rasalo pakuotés nurodytos galiojimo
pabaigos datos

4 25 dienos po rasalo indo papildymo

Rasalo pakuotés, kurios ilgg laikg buvo

sandéliuojamos zZemose temperatirose, prie$

naudojima turi bati keturias valandas at$ildomos
iki kambario temperataros.

Papildydami ragalo indg rasalu, i$pilkite visg
rasalo pakuotéje esantj rasala.

Atidare ragalo pakuote nedelsdami papildykite
rasalo inda.
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4 Nieko nedékite ant rasalo indy ir saugokite rasalo
indg nuo stipriy smugiy. Rasalo indas gali
atsikabinti.

Jei rasalo indas atsikabino, kreipkités j prekybos
atstova ,,Epson” techninés pagalbos skyriy.

Elgesys su spausdinimo
medziaga

Naudodami arba sandélivodami medziaga, atkreipkite
démesj j $iuos aspektus. Prastos buklés spausdinimo
medziaga neuztikrins geros kokybés spaudiniy.

Butinai perskaitykite dokumentus, tiekiamus kartu su
kiekvieno tipo spausdinimo medziaga.

Pastabos dél naudojimo

1 Spausdinimo medziagos nelenkite arba
nesugadinkite spausdinimo pavir$iaus.

4 Nelieskite spausdinimo pavirsiaus. Drégmeé ir
riebalai ranky odoje gali pabloginti spausdinimo
kokybe.

4 Spausdinimo medziagg laikykite uz abiejy krasty.
Rekomenduojame déveéti medvilnines pirstines.

d  Spausdinimo medziaga turi bati sausa.

[d  Norint laikyti spausdinimo medziagg, galima
naudoti pakavimo medziagas, jy nereikéty iSmesti.

4 Venkite viety, kuriose $viecia tiesioginé saulés
$viesa, yra itin karsta arba didelis drégnumas.

4 Kai spausdintuvas nenaudojamas, spausdinimo
medziaga i$imkite i§ spausdintuvo, pervyniokite ir
jdékite j originalig pakuote laikyti. Ilgam laikui
palikus spausdinimo medziagg spausdintuve, jos
kokybé gali suprastéti.

Spausdinimo medziagos tvarkymas
po spausdinimo

Jei norite i8laikyti ilgalaikius aukstos kokybés
spausdinimo rezultatus, atkreipkite démesj j $iuos
nurodymus.

4 Netrinkite ir nekrapstykite i§spausdinto
pavirsiaus. Jei trinsite ar krapstysite, rasalas gali
nusilupti.

Vartotojo vadovas

22

Nelieskite i$spausdinto pavir$iaus, nes rasalas gali
nusilupti.

Prie§ lankstydami arba kraudami spaudinius
jsitikinkite, kad jie visiSkai sausi. Kraunant arba
paimant nepakankamai i§dziavusius spaudinius,
galima pazeisti jy pavirsiy.

Venkite tiesioginés saulés §viesos.

Siekdami i$vengti spalvy blukimo,
demonstruokite ir laikykite spaudinius, kaip
nurodoma kartu su spausdinimo medziaga
tiekiamuose dokumentuose.
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Pateiktos programinés jrangos jvadas

Prie $io spausdintuvo pridedami $ie 2 CD tipai.

(d Programinés jrangos diskas
Pateiktos programinés jrangos aprasymy ieskokite toliau esan¢iame skyriuje.

(1 Epson Edge Print diskas
Epson Edge Print yra programinés jrangos RIP, kurj galima be pastangy naudoti su lengvai suprantamomis
operacijomis.
Parengties vadovas (buklete) ziarékite, kaip jdiegti programing jranga.
I$samios informacijos apie funkcijas ie$kokite internetiniame Zinyne.

Sios programos prieinamos Windows i$ pateikto programinés jrangos disko. Naudojant kompiuterj su Mac OS X
arba be disky jrenginio, programine jranga galite jdiegti i$ http://epson.sn. Prireikus, jas jdiekite.

Daugiau informacijos apie $ias programas Zr. ,, Tinklo vadovas” (internetiniame vadove) arba susijusios programos
internetiniame Zinyne.

Pastaba:
Spausdintuvo tvarkyklés nepateiktos. Norint spausdinti, reikalinga programiné jranga RIP. ,,Epson” programiné jranga
RIP, ,,Epson Edge Print” pridedama prie Sio spausdintuvo atskirame CD.

~Epson” tinklalapyje pateikti spausdintuvo papildiniai.

Programinés jrangos
pavadinimas

Trumpas aprasas

Epson Edge Dashboard 1 Galite lengvai gauti Sig jvairig informacija, ,Epson” pateiktg internete.

O  Spausdinimo nustatymy (EMX) failai”

1  Atnaujinkite spausdintuvo mikroprograminés jrangos informacija (mikroprogramine
jranga galite lengvai atnaujinti i$ Epson Edge Dashboard)

[  Atnaujinimo informacija (kai atnaujinimo informacija prieinama, pradékite EPSON
Software Updater, kad atliktuméte atnaujinima) programinei jrangai ir vadovames,
jdiegtiems i$ pateikto programinés jrangos disko ir sgrankos navigatoriaus

[ Informacijais ,Epson”

(1 ]diege Epson Edge Dashboard galite stebéti spausdintuvo, prijungto prie kompiuterio per
tinkla arba USB rysj, basena.

1 Galite lengvai sukurti ir keisti spausdinimo medziagos nustatymus kompiuteryje ir jrasyti
juos j spausdintuva.

£ ,Epson Edge Dashboard paleidimas” puslapyje 25
2 ,Epson Edge Dashboard iSjungimas” puslapyje 25

EPSON Software Updater Programiné jranga patikrina, ar internete prieinama nauja programiné jranga arba
programinés atnaujinimo informacija, jei taip — ji jdiegiama. Taip pat galite atnaujinti Sio
spausdintuvo vadovus, Epson Edge Dashboard ir Epson Edge Print.

Epson communications (Tik ,Windows")
(I:;Illlzrss) (-Epson” rysiy tvar- Epson communications drivers (,Epson” rysiy tvarkykles) batinos, naudojant Epson Edge

Dashboard, Epson Edge Print ir prijungiant kompiuterj prie spausdintuvo per USB. |sitikinkite,
kad jos jdiegtos.

23
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Programinés jrangos

pavadinimas

Jzanga

Trumpas aprasas

Install Navi Tai yra diegimo programa. Diegdami galite lengvai naudotis vedliu, norédami nustatyti adreso
nustatymus prisijungti prie tinklo.
EpsonNet Config SE Naudojant $ig programine jranga, galima kompiuteriu konfigaruoti jvairias spausdintuvo tinklo

nuostatas. Tai patogu, nes adresus ir pavadinimus galite jvesti klaviatara.

* Galimi naudoti failai priklauso nuo jusy 3alies ir regiono.

24
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Epson Edge Dashboard
paleidimas

Epson Edge Dashboard yra ziniatinklio programa.

Paleiskite programa naudodami vieng i$
tolesniy bady.

Windows

Kompiuteryje spustelékite Epson Edge
Dashboard naudodami Taskbar (Jrankiy
juosta), tada pasirinkite Open Epson Edge
Dashboard.

Mac

Kompiuteryje spustelékite Epson Edge
Dashboard naudodami menu bar (meni
juosta), tada pasirinkite Open Epson Edge

Dashboard.

R —
Linux

Spustelékite Applications — Other — Epson
Edge Dashboard.

Isijungia Epson Edge Dashboard.

Papildomos informacijos zr. Epson Edge Dashboard
Zinyna.

Epson Edge Dashboard
iSjungimas

Uzdarykite interneto narsykle.

25

EPSON Software Updater
naudojimas

Programinés jrangos atnaujinimo
prieinamumo patikrinimas

Patikrinkite $ig baseng.
1 Kompiuteris prijungtas prie interneto.

d  Yra rysys tarp spausdintuvo ir kompiuterio.

Jjunkite EPSON Software Updater.
»Windows 8.1” / Windows 8

Paieskos vietoje jveskite programinés jrangos
pavadinima ir pasirinkite rodoma piktograma.

I$skyrus ,,Windows 8.1” / Windows 8

Spustelékite Start (Pradzia) > All Programs
(Visos programos) (arba Programs
(Programos)) > Epson Software > EPSON
Software Updater.

Mac
Spustelékite Move (Perkelti) — Applications

(Programos) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Pastaba:

Naudojant ,, Windows” taip pat galite pradéti
spustelédami spausdintuvo piktogramg
darbalaukio jrankiy juostoje ir pasirinkdami
Software Update (Programinés jrangos
naujinimas).

Atnaujinkite programing jrangg ir vadovus.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

n Svarbi informacija:

Atnaujinimo metu neisjunkite kompiuterio ir
spausdintuvo.
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Pasirinkite EPSON SC-F9400H Series Comm
Pastaba: 3 . . .
p o . ¢ Driver Printer Uninstall arba EPSON
rograminés jrangos, kuri néra rodoma sgrase, . . )
negalima atnaujinti, naudojant EPSON Software SC__F 9400 Series Comrp D river Printer
Updater. Patikrinkite naujausig programineés jrangos Unlvns?all., tad? SP ustelekite Uninstall/Change
versijg ,Epson” tinklalapyje. (Pasalinti / keisti).
hitp://www.epson.com n PaZzymeékite paskirties spausdintuvo
piktograma, tada spustelékite OK.
Atnaujinimo pranesimy gavimas Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

Jjunkite EPSON Software Updater.
Kai bus parodytas panaikinimo patvirtinimo
prane$imas, spustelékite Yes (Taip).
Spustelékite Auto update settings
(Automatinio atnaujinimo nustatymai).
Jei i$ naujo diegiate Epson communications drivers
Pasirinkite atnaujinimy tikrinimo intervalg (”EPSOH” rysiy tvarkykles), kompiuterj paleiskite i§
spausdintuvo laukelyje Interval to Check naujo.
(Tikrinimo intervalas), tada paspauskite OK.

Programinés jrangos
pasalinimas

n Svarbi informacija:

U Prisijunkite prie ,, Computer administrator
(Kompiuterio administratorius)” paskyros
(paskyros su administrative privileges
(administratoriaus privilegijomis)).

d  Paraginus, jveskite administratoriaus
slaptazodj, paskui atlikite likusius veiksmus.

U ISjunkite kitas galimai veikiancias programas.

Toliau aprasyta, kaip pasalinti Epson communications
drivers (,Epson” rysiy tvarkykles).

I$junkite spausdintuva ir i§junkite sgsajos kabelj.
Atidarykite Control Panel (Valdymo skydas)

ir kategorijoje Programs (Programos)
spustelékite Uninstall a program (Pasalinti

programa).
~- Programs
o :
23 | Uninstall a program
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Pagrindinés
operacijos

Spausdinimo medziagos
idéjimo pastabos

Atsargumo priemonés
dirbant su spausdinimo
medziaga

Jei dirbant su spausdinimo medzZiaga nesilaikoma
toliau pateikiamy nurodymy, nedidelis kiekis dulkiy
ir plauseliy gali prilipti prie spausdinimo medziagos
pavir$iaus ir dél to ant spaudiniy gali likti rasalo
démiy ar uzsikimsti purkstukai.

Panaudotos medziagos nedékit tiesiai ant grindy.

Medziaga turéty bati suvyniojama ir sudedama j
prading pakuote saugoti.

N,

Neneskit medziagos taip, kad jos pavirsius baty
prisilietes prie riiby.

Iki jdédami spausdinimo medziaga i spausdintuva
laikykite jg atskiroje pakuotéje.

&
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A Perspéjimas:

Q  Sildytuvas gali bati jkaites, laikykités visy
butiny atsargumo priemoniy. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

1 Kadangi spausdinimo medZiaga yra sunki, jg
nesti turéty keli asmenys. Spausdinimo
medziagai, kurios svoris virsija 40,
rekomenduojame naudoti keltuvg.

1 Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj,
neprisispaustumeéte ranky arba pirsty.
Nepaisant sios atsargumo priemonés, galima
susiZeisti.

A Netrinkite ranky j spausdinimo medZiagos
krastus. Spausdinimo medziagos krastai
astras ir gali suZeisti.

Spausdinimo medziagq jdékite pries pat
spausdinima.

Slégio ritinéliai gali sulankstyti spausdintuve palikta
spausdinimo medziaga. Be to, medzZiaga gali tapti
banguota arba garbanota, dél to kils strigtis arba
spausdinimo medziaga ims liestis su spausdinimo
galvute.

Nedékite spausdinimo medziagos, jeigu kairys ir
desinys krastai néra lyguas.

Jei jdéjus spausdinimo medZiagg kairysis ir deSinysis
ritinio krastai yra nelygas, dél spausdinimo medziagos
tiekimo problemy spausdinant ji gali judéti. Norédami
islygiuoti krastus, suvyniokite arba naudokite kitg

nesugadintg ritinj.
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Spausdinimo medziaga, kurios negalima naudoti

Nenaudokite uzsilenkusios, susirai¢iusios, nutrintos,
ipléstos arba ne$varios spausdinimo medziagos.
Spausdinimo medZiaga gali pakilti ir susilietus su
spausdinimo galvutémis pazeisti jas.

Spausdinimo medziagos su uzsilenkusiais / susirai¢iu-
siais krastais pavyzdys

Spausdinimo medziagos
idéjimas
Galite susipazinti su procediros atlikimo badu

perziarédami vaizdo jrasa svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

28

Paspauskite mygtuka O ir palaukite, kol ekrane
pavaizduojamas uzra$as Load media.

I\Fﬁ';" ‘lF-D-"‘

"' (
II.

Atidarykite priekinj dangtj, tada nuleiskite
medziagos pakrovimo svirtj.

2
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I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medZiagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link abiejy spausdinimo
plokstés krasty.

n Svarbi informacija:

Jei desiniojo laikiklio rankenélés veleno
nematyti, rankenéle sukite j priekj, kol ji
sustos. Jei rankenos veleno nematyti,
spausdinimo medZiaga gali biiti jdéta
netinkamai.

HBo
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Perstumbkite ritinélio laikiklj j nustatytg pozicija
priklausomai nuo jdétino spausdinimo
medziagos ritinélio vidinio skersmens.

~

Spausdami ritinélio laikiklio virsy, pilnai
priverzkite varztus.

Priverzti reikia tiek, kad ritinélio laikiklis
nejudéty.
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Pastaba:
Spausdinimo medZiagos rulono jstatymo budas
priklauso nuo rulono suvyniojimo.

Printable Side Out

Printable Side In

Tvirtai jstatykite spausdinimo medZiagos
ritinélio $erdj j ritinélio laikiklj.

30

Pastaba:

Jeigu spausdinimo medZiagos ritinélio iSorinis
skersmuo yra mazesnis negu 140 mm, ritinélio
Serdis nepasieks ritinélio laikiklio, keliant jg
kélimo svirtimi.

Pakelkite jg rankomis ir jdékite ritinélio Serdj j
ritinélio laikiklj.

— el
— T
[/
([
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Pastaba:

Jeigu spausdinimo medziagos ritinélio iSorinis
skersmuo yra mazesnis negu 140 mm, ritinélio
Serdis nepasieks ritinélio laikiklio, keliant jg
kélimo svirtimi.

Pakelkite jg rankomis ir jdékite ritinélio Serdj j
ritinélio laikiklj.

Norédami jsitikinti, kad ritinélio laikiklis yra
tinkamai jdétas j ritinélio Serdj, dukart
palenkite ritinélio laikiklj link ritinélio galo.

n Svarbi informacija:

Jeigu rulono laikiklis j rulono Serdj bus
istatytas nepakankamai, spausdinant
spausdinimo medZiaga nebus tinkamai
tiekiama dél praslydimo tarp rulono laikiklio
ir rulono Serdies.

Dél to spaudiniuose gali atsirasti linijos.

31

Spausdami ritinélio laikiklio virsy, pilnai
priverzkite varztus.

Priverzti reikia tiek, kad ritinélio laikiklis
nejudéty.

n Svarbi informacija:

Jei rulono laikiklio varZtas bus neuzverztas,
spausdinant rulono laikiklis gali judéti. Dél
to spaudiniuose gali biiti juosty ar
netolygumy.
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Sukite rankeng, kol toliau esan¢iame Spausdinimo medZiagg jstatykite apie 30 cm §
paveikslélyje parodyta dalis A bus visiskai angg, tada nuleiskite spausdinimo medZiagos

jstatyta. pakrovimo svirtj.

"7

@

: 16 Isitikinkite, kad spausdinimo medziagos
kairysis krastas yra etiketés staciakampio

— ! — | srityje, kaip parodyta paveikslélyje Zemiau.

n Svarbi informacija:

Kai dalies A nebus matyti, rankenos daugiau
nesukite. Nepaisant Sios atsargumo
priemoneés, galima sugadinti rulono laikiklj.

Jei net visiskai pasukus rankeng vis tiek
matoma dalis A, atsukite rankeng atgal.
Atsukite ritinélio laikiklio sraigtg desinéje
puséje ir i$ naujo atlikite veiksmus nuo 4-ojo -
Zingsnio.

32
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n Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medZiagos kairysis krastas
néra etiketeés juodo staciakampio srityje,
norédami sureguliuoti ritinélio laikiklio
padeétj, atlikite Zingsnius nuo 5 iki 16
atvirkstine tvarka. Nebandykite pakeisti
ritinélio laikiklio padétj, kol jie jdéti j
spausdinimo medziagg.

Ranka laikykite spausdinimo medziagos centra
ir tiesiai traukite jj iki kol jis susilygiuos su
apatiniu spaudinio $ildytuvo etiketés krastu.

L

\ 7

33

20

Spausdinimo medZiagos netraukite abejomis
rankomis. Dél to spausdinimo medziaga gali
bati nukreipta jstrizai arba judeéti.

O—=

1 7

z

Lengvai bakstelékite  abu spausdinimo
medziagos galus ir patikrinkite, ar nesiskiria
kairés ir desinés pusés jtempimas.

Jeigu jtempimas skiriasi, spausdinimo
medziaga atsilaisvina.

Pakelkite spausdinimo medziagos déjimo svirtj,
esancig spausdintuvo priekyje, ir pataisykite
spausdinimo medziagos laisvuma.

Kai laisvumas sureguliuotas, nuleiskite
spausdinimo medziagos déjimo svirtj.



SC-F9400H Series/SC-F9400 Series

21

Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medZiagos krastiniy ploksteliy auseles,
perstumkite plokstele link spausdinimo
medziagos vir$utinio krasto.

Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai baty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
apvaliy angy centrais.

Spausdinimo medziagos krastiniy plokstelés
neleidzia spausdinimo medziagai slysti ir
spausdinimo medziagos pjaustymo krastui
liestis prie spausdinimo galvutés.

/
-
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n Svarbi informacija:

[ Spausdinimo medZiagos krastiniy

medziaga yra 0,4 mm arba storesné.
Spausdinimo medziagos krastiniy
plokstelés gali paliesti ir sugadinti
spausdinimo galvute.

[  Visada nustatykite ploksteles taip, kad

apvaliy angy viduriu. Dél neteisingo
nustatymo, spausdinimo metu gali

atsirasti linijos (horizontalios linijos,
atspalvio netolygumas arba juostos).

[  Kai nenaudojate spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy,
pastumekite jas j spausdinimo plokstés
kaire ir desing puses.

d  Nenaudokite spausdinimo medZiagos
krastiniy ploksteliy, jeigu iSspausdintos
medziagos krasteliai yra sutepti.

ploksteliy nenaudokite, kai spausdinimo

spausdinimo medziagos krastai buity ties

5

£

Auto Take-up Reel Unit
(Automatinis popieriaus
priémimo elementas)
naudojimas

Auto Take-up Reel Unit (Automatinis popieriaus
priémimo elementas) automatiskai priima
iSspausdinta medziagg, pagerindamas veikimo be
prieziaros efektyvuma.

Sio spausdintuvo Auto Take-up Reel Unit
(Automatinis popieriaus priémimo elementas) gali
priimti spausdinimo medziaga bet kuria toliau
nurodyta kryptimi.



SC-F9400H Series/SC-F9400 Series

Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Spausdinimo pusé viduje Spausdinimo pusé iSoréje

Priémimo spausdinimo puse viduje metu
i$spausdintas pavir$ius nustatomas ritinélio viduje.
Daugeliu atveju rekomenduojama, kad ,,spausdinimo
pusé baty viduje”.

Priémimo spausdinimo puse iSoréje metu
i$spausdintas pavirsius nustatomas ritinélio iSoréje.
Galite susipazinti su procediiros atlikimo badu

perziarédami vaizdo jrasa svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

A Perspéjimas:

0 Dédami spausdinimo medZiagg ar ritinio
Serdj, taip pat priémimo ritinélj arba
iSimdami spausdinimo medZiagq is priémimo
ritinélio, vadovaukités vadove pateikiamais
nurodymais.

Numetus spausdinimo medZiagg, ritinio
Serdis ar paémimo ritinius, galima susiZeisti.

[ Pasirapinkite, kad eksploatavimo metu
rankos arba plaukai nepatekty j Media
Feeding Unit (Popieriaus padavimo
elementas) arba Auto Take-up Reel Unit
(Automatinis popieriaus priémimo
elementas).

Nepaisant Sios atsargumo priemonés, galima
susizeisti.

Svarbus nurodymai tinkamam
priémimui

Norédami uztikrinti tinkamg spausdinimo medziagos
priémima, laikykités Zemiau pateikty nurodymuy.

35

4 Rekomenduojame, kad priémimo ritinélio Serdies
plotis sutapty su spausdinimo medziagos plociu.
Jei naudosite kitokio storio priémimo ritinélio
$erdj, gali susilenkti priémimo ritinélis ir
spausdinimo medZiaga bus netinkamai paimta.

d Spausdinimo medziagai paimti naudoti
»spausdinimo puse viduje”. Dél ,,spausdinimo
pusé iSoréje” spausdinimo medziaga gali judéti ir
atsirasti netinkamas ritinélio lygiavimas. Jei
paémimo negalima atlikti tinkamai naudojant
»spausdinimo puse i$oréje”, naudokite paémimga
»spausdinimo puse viduje”.

4 Spausdinimo medziaga, kurios plotis maZesnis nei
36 coliai, gali judéti arba bati netinkamai paimta.

d  Netvirtinkite priémimo ritinélio Serdziy, kaip
parodyta kitame paveikslélyje. Priemimo
jtempimas bus netolygus ir $erdis laisvai suksis.
Dél to popierius negali tinkamai susivynioti ir
spausdinimo rezultatuose gali atsirasti juostos.

Susidévéje krastai

Deformuoti



http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f9400h_sc-f9400&inf=usereel

SC-F9400H Series/SC-F9400 Series  Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Ritineélio serdies tvirtinimas

Paruosimas

Priémimo ritinélio Serdies plotis turi sutapti su
spausdinimo medziagos plociu.

Isigykite lipnia juostele.
Déjimas

Isitikine, kad spausdinimo medZiaga jdéta

teisingai, laikykite nuspaude mygtuka ¥, kol
spausdinimo medziagos krastas pasieks
ritinélio $erdies laikiklj.

n Svarbi informacija:

Norédami tiekti spausdinimo medziagg,
visada paspauskite mygtukg V. Jei
spausdinimo medziaga stumiama ranka,
priémimo metu spausdinimo medZiaga gali
susisukti.

36

Atsukite ritinélio $erdies laikiklio tvirtinimo
varZtus i$ abiejy pusiy ir nustatykite ritinélio
$erdies laikiklius taip, kaip atstumas tarp jy
buty didesnis, nei spausdinimo medziagos plotis.

Jei ritinélio atramos iSdéstytos netolygiai,
iSlyginkite.

n Svarbi informacija:

Jei kairés pusés ritinélio laikiklio rankenélés
veleno nematyti, sukite rankenéle, kaip
parodyta, kol ji sustos. Jei rankenos veleno
nematyti, ritinélio Serdis negali biiti jdéta
tinkamai.

ﬂm Ny
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ISlyginkite ir perkelkite desinés pusés ritinélio
Serdies laikiklj i spausdinimo medziagos deinj
krasta.

Spausdami ritinélio Serdies laikiklio vir$y,
priverzkite varztus.

b4 D 5 F;}};i
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Ritinélio $erdj jdékite j deginijj laikiklj.

Patikrinkite, ar kairés pusés ritinélio Serdies
laikiklis yra pilnai jdétas j ritinélio Serdj ir ar
ritinélio $erdis ir spausdinimo medzZiagos
krastai tinkamai sulygiuoti.

n Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medziagos krastai
nesulygiuoti, jos nebus galima tinkamai
paimti. Jei krastai nesulygiuoti, atsukite
desinés pusés ritinélio Serdies laikiklio
tvirtinimo varztg ir grijZkite prie 3 Zingsnio.
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Pagrindinés operacijos

Norédami jsitikinti, kad ritinélio Serdies
laikiklis yra tinkamai jdétas j ritinélio $erdj,
dukart palenkite ritinélio Serdies laikiklj link
ritinélio galo.

Isitikinkite, kad ritinélio Serdies laikiklis ir
spausdinimo medziagos krastai yra sulyginti.

Spausdami kairés pusés ritinélio Serdies
laikiklio vir$y, priverzkite tvirtinimo varztus.

Priverzti reikia tiek, kad ritinélio Serdies
laikiklis nejudéty.

38

Sukite rankeng, kol toliau esan¢iame
paveikslélyje parodyta dalis A bus visi$kai
jstatyta.

n Svarbi informacija:

Kai dalies A nebus matyti, rankenos daugiau
nesukite. Spausdami per stipriai galite
pazeisti ritinélio Serdies laikiklj.

Jei vis dar matote A dalj po to, kai pasukote
rankeng, negalésite iki galo jdéti ritinélio
Serdies laikiklio. GrjzZkite j 6 Zingsnj.
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Spausdinimo medZiagos centre palikite

10-20 cm plocio tarpa ir pjaukite bent 25 cm
atstumu nuo kairiojo ir desiniojo spausdinimo
medziagos kampy.

Nukirpus spausdinimo medziagos krastus,
i$vengiama tiekimo problemy, pvz., kairiojo ir
desiniojo spausdinimo medziagos kampy
uzsilenkimo ir jtraukimo priémimo pradzioje.

Sekantiems Zingsniams skaitykite toliau, priklausomai
nuo to, kaip spausdinimo medziaga suvyniota.

Daugiau informacijos apie priémima, spausdinimo
pusei esant viduje, ieskokite £3° ,,Priémimas
spausdinimo puse viduje” puslapyje 39.

Daugiau informacijos apie priémimg, spausdinimo
pusei esant iSoréje, ieSkokite £ ,,Priémimas
spausdinimo puse iSoréje” puslapyje 41.

39

Priemimas spausdinimo puse
viduje

Tempdami spausdinimo medziagos centra
tiesiai Zemyn, apvynioKkite jg aplink ritinélio
$erdj nuo galinés puseés j priekj ir pritvirtinkite
ja prekyboje galima jsigyti lipnia juostele.

n Svarbi informacija:

Traukdami spausdinimo medZiagg
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
Serdies. Jei spausdinimo medZiaga bus
nejtempta, priémimo metu spausdinimo
medZiaga gali judéti.
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Pagrindinés operacijos

Valdymo skydelyje laikykite nuspaude mygtuka
V¥, kad aplink priémimo ritinélio Serdj vieng
kartg susivynioty pakankamai spausdinimo
medZiagos.

Perjunkite Auto jungiklj j Off ir laikykite
Manual jungiklj ¢d@ puséje, kad galetuméte
atlikti spausdinimo medziagos priémimg vieng
kartg apvynioje aplink Serdj.

40

Jungiklj Auto nustatykite j ¢ da .

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medziaga yra jtempta.

Jei jtempimas kairiojoje ir desiniojoje
spausdinimo medzZiagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medZiaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena puseé yra nejtempta, is
naujo pakartokite veiksmus nuo 1 zingsnio.
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Pastaba: Priemimas spausdinimo puse

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai ey 5.

paliesdami abu spaufdininﬁ) medziagos krastus, Isorejé

kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.

Traukdami centrine spausdinimo medziagos
dalj tiesiai Zemyn, prekyboje esancia lipnia
juosta pritvirtinkite spausdinimo medziaga prie
priémimo ritinélio $erdies.

{ N
N -
| \ )
\ —
n Svarbi informacija:

E Laikykite nuspaude mygtuka ¥, kol Traukdami spausdinimo medziagqg
spausdinimo medziagos krastai bus paimti ir pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
vieng ar du kartus apvynioti aplink Serdj. Serdies. Jei spausdinimo medziaga bus

nejtempta, priémimo metu spausdinimo
medziaga gali judéti.

411
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Pagrindinés operacijos

Valdymo skydelyje laikykite nuspaude mygtuka
V¥, kad aplink priémimo ritinélio Serdj vieng
kartg susivynioty pakankamai spausdinimo
medZiagos.

Perjunkite Auto jungiklj j Off ir laikykite
Manual jungiklj (& puséje, kad galétuméte
atlikti spausdinimo medziagos priémimg vieng
kartg apvynioje aplink Serdj.

42

Jungiklj Auto nustatykite j (& .

| et
) )y -w

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medZiaga yra jtempta.

Jei jtempimas kairiojoje ir de$iniojoje
spausdinimo medzZiagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medziaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, i$
naujo pakartokite veiksmus nuo 1 zingsnio.

1/
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Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medZiagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.

E Laikykite nuspaude mygtuka V¥, kol
spausdinimo medziaga bus paimta ir vieng ar
du kartus apvyniota aplink $erdj.

43

Idétos spausdinimo
medziagos nustatymai

Norédami nustatyti jdétg spausdinimo medziaga, idéje
spausdinimo medziaga, vadovaukités valdymo
skydelyje pateikiamais nurodymais.

1. Pasirinkite spausdinimo medziagos
nustatymo numer;j

Pasirinkite spausdinimo medziagos nustatymo numerj,
kuriam buvo priskirti spausdinimo nustatymai.

¥

2, Pasirinkite ritinélio apvijos specifikacijas

Pasirinkite ritinélio tipa jdétos spausdinimo medziagos

apvijai atlikti.

3. Nustatykite spausdinimo medziagos ilgj

Nustatykite jdétos spausdinimo medziagos ilgj.

Nustatant naudojami mygtukai
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Norédami pasirinkti spausdinimo medziagos
nustatymy mygtuka, kuriam buvo priskirti
spausdinimo nustatymai, naudokite mygtukus

V / A ir tuomet paspauskite mygtuka OK.

Select Media

v 1

Jeigu naujos spausdinimo medziagos
nustatymai dar nenustatyti, pasirinkite
nepaskirtg numerj, jdékite spausdinimo
medZiagg ir atlikite ,,Easy Media Setup”.

£ ,Naujy spausdinimo medziagos nustatymy
jrasymas” puslapyje 48

Norédami pasirinkti ritinio tipg, kuris deréty su
jdétu ritiniu, naudokite mygtukus ¥ / A ir
paspauskite mygtuka OK.

Roll Type

« Printable Side Out
M Printable Side In

Done 5 Back

44

Ekrane pavaizduojamas rodinys, kuriame galite
jvesti jdétos spausdinimo medziagos ilgj.
Norédami pasirinkti nuo 1,0 m iki 600,0 m ilgj,
naudokite mygtukus ¥ / A ir paspauskite
mygtuka OK.

Range: Off,1.0 - 600.0 m

Current: 120.0 m

Done I OFF

Nustatykite reik§me, kai likusi spausdinimo
medziagos dalis yra atspausdinama ant ritinélio.

Paspauskite mygtuka P, jeigu norite pasirinkti
Off. Kai pasirenkate Off, likusi dalis
neskai¢iuojama.

Pastaba:
Dvi funkcijos yra jjungiamos skiltyje
Remaining Setup — On

Dwi toliau nurodomos funkcijos pateikia
apytikslius duomenis apie spausdinimo
medziagos likutj pries spausdinant, taip
suteikdamos informacijos, kada jg reikés keisti.

0 Spausdinimo medziagos likucio rodymas
Valdymo skydo ekranas parodo apytikslj
spausdinimo medziagos likutj, priklausomai
nuo nustatyto spausdinimo medziagos ilgio,
ir spausdinimo metu panaudotq
spausdinimo medziagos kiekj.

(]

Likusio laiko jspéjimas
Kai spausdinimo medziagos likutis pasiekia
nustatytq lygj, parodomas jspéjimas.

Po nedidelés pertraukos spausdintuvas parodys
»Ready”, nurodydamas, kad yra paruostas spausdinti.
I§ kompiuterio persiyskite duomenis, kuriuos reikia
spausdinti.
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Pagrindinés operacijos

Priemimo ritinéelio
iSemimas

Atlikite toliau nurodytus Zingsnius kai keiciate
spausdinimo medziaga.

1. ISspausdinkite spausdinimo medziagos likutj.
(Kai Media Remaining yra nustatytas j padétj On)

¥

2. Pjaukite spausdinimo medziaga.

¥

3. ISimkite spausdinimo medziaga.

Spausdinimo medziagos likucio
iSspausdinimas

Spausdindami likutj ant i§imtinos spausdinimo
medziagos, galite patikrinti $ig verte kitg kartg kai
spausdinimo medziaga yra jdedama ir spausdinimo
medziagos ilgis yra jvedamas. Tai yra naudinga norint
tiksliai tvarkyti spausdinimo medziagos likutj. Likutis
negali bati spausdinamas, kai Remaining Setup
nustatytas j padétj Off.

Siame skyriuje aprasoma, kaip i$spausdinti ant
spausdinimo medziagos likucio.

45

Nustatant naudojami mygtukai

I-T
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Menu

Isitikinkite, ar spausdintuvas paruostas
spausdinti.

Paspauskite mygtuka 9, pasirinkite ,Media
Remaining” ir paspauskite mygtuka OK.

Pasirinkite Print Remaining Length ir
spauskite mygtuka OK.

Norédami i§spausdinti spausdinimo medziagos
likutj, paspauskite mygtuka OK.

HEaNR

Spausdinimo medziagos
pjovimas

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu
perziarédami vaizdo jrasg svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

A Perspéjimas:

Q  Sildytuvas gali biti jkaites, laikykités visy
batiny atsargumo priemoniy. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

[ Pjaudami spausdinimo medziagq bukite
atsargis, kad pjaustytuvu ar kitais
asmenimis nenusipjautuméte pirsty ar ranky.
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Paspauskite mygtuka 9, pasirinkite ,,Feed To
Cut Position” ir paspauskite mygtuka OK.

Spausdinamos medZiagos galinis krastas yra
paduodamas j pjaustymo padétj (pjaustytuvo
griovelj).

e—

J 17

-
-
-
Y

Jei atspausdinote likusj spausdinimo medziagos
kiekj, paspauskite A, kad atsuktuméte
spausdinimo medziaga, kol §i informacija
pasirodo ritinio Sone uz pjaustytuvo griovelio,
kad §j dalis likty ritinyje atpjovus spausdinimo
medziagg.

46

Nustatykite jungiklj Auto j padétj Off .
|

Pakelkite pjaustytuvg ir perkelkite taip, kad
pjaustytuvo aSmenys bity pjaustytuvo
griovelyje.

Jei dél priekinio dang¢io negalite tinkamai
uzdéti rankos, atidarykite priekinj dangtj ir
tada pjaukite.

( N
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n Svarbi informacija:

Pjaunant spausdinimo medZiagqg
patikrinkite, ar ji nepakilusi priekinio
dangcio viduje ir neatsilaisvino nuo
spausdinimo medZiagos krasto plokstés pries
spausdinimg.

Paimbkite atpjauty spausdinimo medziaga
naudodami Manual jungiklj, atsizvelgdami j tai,
kaip suvyniota spausdinimo medziaga.

Spausdinimo medziagos
iSémimas

A Perspéjimas:

[ Jeigu spausdinimo medziaga yra sunkesné
negu 20 kg, jg nesti turéty keli asmenys. Bent
du Zmonés privalo jdéti arba isimti
spausdinimo medziagg.

Dédami spausdinimo medziagqg ar ritinio
Serdj, taip pat priémimo ritinélj, vadovaukités
vadove pateikiamais nurodymais.

Numetus spausdinimo medZiagg, ritinio
Serdis ar paémimo ritinius, galima susizZeisti.

47

Pasukite kairés pusés ritinélio $erdies laikiklio
rankenéle.

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinél] prilaikykite uz jo kairiojo krasto.

Atlaisvinkite kairiojo ritinélio $erdies laikiklio
fiksuojamajj sraigtg ir nuo ritinélio nuimkite
ritinélio Serdies laikiklj.

G
g2
@

Ritinélj nuleiskite ant ritinélio atramos.

s

=l

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo desiniojo
krasto.
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Atlaisvinkite desiniojo ritinélio Serdies laikiklio
fiksuojamajj sraigta ir nuo ritinélio nuimkite
ritinélio $erdies laikiklj.

Ritinélj nuleiskite ant ritinélio atramos.

)

Norédami i$imti spausdinimo medziagg i$
galinio popieriaus padavimo elemento,
atvirkstine tvarka atlikite medziagos déjimo
veiksmus.

Pries spausdinant

Norédami palaikykite spausdinimo kokybe, pries
kasdien pradédami darbg, atlikite toliau nurodyta
patikra.

Patikrinkite rasalo likutj

Patikrinkite rasalo lygj. Jei likusio rasalo lygis nuo
rasalo pakuotés apacios yra 50 mm arba Zemiau,
pakeiskite lustg ir pripilkite ragalo.

Spausdindami galite pakeisti lustg ir papildyti rasala

nenutraukdami spausdinimo, kai rasalo like 50 mm
nuo rasalo indo apacios arba maziau.

£ ,Rasalo papildymo procedira” puslapyje 71

Spaudinio patikros rastas

Norédami patikrinti, ar purkstukai neuzsikimse,
spausdinkite patikros rasta.
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Jei rasto dalys yra neryskios arba jy nesimato, atlikite
galvutés valyma.

Tikrinimo $ablono spausdinimas
& ,,Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas”

puslapyje 86

Galvuteés valymas
£ ,,Galvutés valymas” puslapyje 87

Naujy spausdinimo
medziagos nustatymy
iraSymas

Spausdinimo medziagos
nustatymy tipai ir santrauka

Norédami spausdinti optimaliomis salygomis
naudojamai spausdinimo medziagai, turite
spausdintuve ir RIP uzregistruoti spausdinimo
informacijg ir nustatymy reik$mes, tinkamas
naudojamai spausdinimo medziagai.

Kiekviena spausdinimo medzZiaga turi savitas
charakteristikas, pvz., spausdinant reikalauja daugiau
rasalo ir uztrunka, kol isdziava. Jei spausdinimas
nevykdomas pagal $ias charakteristikas, spaudinio
rezultatai nebus patenkinami.

Taciau optimaliy spausdinimo nustatymy paieskos
kiekvienam spausdinimo medziagos tipui gali bati
sudétingos ir reikalaujancios daug laiko.

Vienu i$ $iy bady galite lengvai ir greitai uzregistruoti
spausdinimo medziagos nustatymy reik$mes
spausdintuve.

[ Easy Media Setup
Tai tinkama greitam spausdinimui. Spausdintuve
uzregistravus spausdinimo medziagos
nustatymus, ties Easy Media Setup pasirinkite
bendraja spausdinimo informacija, jau
uzregistruoty pateiktame RIP (Epson Edge Print).

Uzregistruokite spausdinimo medziagos
nustatymus spausdintuve i§ Epson Edge
Dashboard.

Naudodami nemokamai ,,Epson” pateiktus
spausdinimo nustatymy failus (EMX) galite
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lengvai spausdinti, pasiekdami tokig spaudiniy
kokybe, tarsi visg sgranka buty atlike ekspertai.
EMX failas yra spausdinimo nustatymuy failas
kiekvienam spausdinimo medziagos tipui ir i ji
jeina $i informacija, butina optimaliam
spausdinimui ant prekyboje esancios
spausdinimo medziagos.

EMX File

Epson
Edge Print

Print
Information

Media
Settings

»~Easy Media Setup” atlikimas i$
spausdintuvo sagrankos meniu

& —12»

Pasirinkus jdétos spausdinimo medziagos tipa,
jkraunami atitinkami nustatymai. Po to atliekamas
spausdinimo medziagos koregavimas, kad nustatymai
buty optimizuoti esamam medzZiagos plociui
nepriklausomai nuo to, ar medziaga jdéta j Auto
Take-up Reel Unit (Automatinis popieriaus priémimo
elementas).

Norédami sureguliuoti spausdinimo medziagg, galite
pasirinkti Auto Feed Adjustment arba Manual.
Iprastai turétuméte naudoti funkcija Auto Feed
Adjustment.

Naudojant Auto Feed Adjustment spausdinimo
medziagos tiekimas automatigkai reguliuojamas
spausdinant ir nuskaitant spausdinimo medziagos
reguliavimo $ablong. Kai automatinis koregavimas
baigtas, Sablonas ,,Head Alignment” (galvutés
lygiavimas) yra spausdinamas ir jas galite
neautomatiskai koreguoti galvutés lygiavima.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Apie 670 mm

Manual atveju vizualiai patikrinkite atspausdintus
spausdinimo medziagos reguliavimo $ablonus, tada
atlikite reguliavima, jvesdami reguliavimo reik$mes.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Feed Adjustment Apie 330 mm
Head Alignment
1 galvutés rezimu Apie 270 mm
2 galvuciy rezimu Apie 320 mm

Spausdinimo medziagos nustatymy
registravimas naudojant Epson Edge
Dashboard

Idiekite Epson Edge Dashboard i§ Epson Setup Navi
(»Epson” sarankos navigacija) (http://epson.sn) arba
naudodami pridétg programinés jrangos diska ir
paleiskite programa. Iregistruoti spausdinimo
medziagos nustatymus i spausdintuva galite
naudodami internete prieinamus arba to paties
modelio spausdintuve i§saugotus medziagos
nustatymus.

Daugiau informacijos zr. Epson Edge Dashboard

internetiniame Zinyne.

Toliau paaiskinama procedara, skirta ,Easy Media
Setup”.

»~Easy Media Setup” procedira

Nustatant naudojami mygtukai

1 Isitikine, kad spausdintuvas paruostas,
spauskite mygtuka Menu.

Bus parodytas nustatymy meniu.

2 Pasirinkite Media Setup ir spauskite
mygtuka OK.

Naudokite mygtuka ¥ arba A, kad
pasirinktuméte ,,Easy Media Setup”, tada
paspauskite mygtuka OK.



http://epson.sn
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V¥ / A mygtukais pasirinkite norima
spausdinimo medziagos numerj, tada
paspauskite OK mygtuka.

Jeigu pasirinktas skaicius su jrasytais
nustatymais, esami nustatymai perrasomi.

Nustatymo pavadinimas uZregistruotas.

Suteikite pavadinima spausdinimo medZiagos
nustatymy bankui. Naudojant savitus
pavadinimus, lengviau pasirinkti naudojamus
bankus.

Mygtukais ¥ / A galite jjungti raides ir
simbolius. Parodzius norimg simbolj, spauskite
mygtuka P> ir pasirinkite kitg jvesties vieta.

Klaidas galima istrinti paspaudus mygtuka <,
itrinant ankstesnj simbolj ir Zzymeklj
pastumiant atgal per vieng padeét;.

Ivede pavadinimg, nuspauskite OK mygtuka.

Norédami pasirinkti spausdinimo medziagos
tipa, kuris deréty su jdéta spausdinimo

N

medZiaga, naudokite mygtukus ¥ / A ir tuomet

mygtuka OK.

Spausdinimo medziagos Popieriaus svoris
(g/m?)

Thinnest 60 arba maziau
Thin Nuo 61 iki 80
Thick Nuo 81 iki 120
Thickest 121 arba daugiau
Adhesive -*

* Pasirinkite Adhesive lipniai spausdinimo
medziagai, nepriklausomai nuo jos svorio.

Paspauskite ¥ / A mygtukus, pasirinkite Auto
Feed Adjustment arba Manual, tada
paspauskite OK mygtuka.

Kai naudojate funkcija Auto Feed Adjustment:
pirmiausia spausdinamas tiekimo reguliavimo
$ablonas ir reguliavimas atliekamas
automatigkai. Kai automatinis reguliavimas
baigtas, spausdinamas galvutés lygiavimo
$ablonas. Kai $ablono spausdinimas
uzbaigiamas, pereikite prie 11 zingsnio, nes jau
rodomas reguliavimo reik§miy jvedimo ekranas.

50

Vykdant Manual: atspausdinamas reguliavimo
$ablonas. Kai $ablono spausdinimas
uzbaigiamas, pereikite prie 9 Zingsnio, nes jau
rodomas reguliavimo reik$miy jvedimo ekranas.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Atspausdinamos dvi reguliavimo $ablony
grupés, A ir B. Pasirinkite $ablona, kurio
kiekvienoje grupéje persidengimas ir tarpeliai
yra maziausi. Zemiau nurodytais atvejais
pasirinkite ,,0,0”.

)

Jei yra $ablony, kuriy persidengimas arba
tarpeliai tokie patys, 10 Zingsnyje jveskite
viduring verte. Zemiau nurodytais atvejais
jveskite ,,-0,05 %”.
)

10.1%

Jei reguliavimo $ablone yra persidengimy arba
netinkamo lygiavimo ir negalite nustatyti
tikslios priezasties, kol kas jveskite ,,0,0 %”.

Sioje situacijoje spausdinimo medziagos
tiekimas néra reguliuojamas. Atlikite $iuos
veiksmus, kad baigtuméte Easy Media Setup,
tada vykdykite veiksma Manual — Feed
Adjustment — 500mm Pattern i§ meniu
Media Adjust.

5 ,Feed Adjustment” puslapyje 52

Rodomas reguliavimo $ablono patikrinimo
rezultaty jvedimo Sablonas.

Paspauskite ¥ / A mygtukus ir nustatykite
verte, atspausdintg po pasirinktu $ablonu A
grupéje i§ 9 Zingsnio, tada paspauskite
mygtuka OK.

Nustatykite B tokiu pat badu.
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Spausdinimui prasidéjus i$ naujo ir uzbaigus
reguliavimo $ablono spausdinima, pasirodys
reguliavimo ver¢iy jvedimo ekranas.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Busena

Reguliavimo Sablo-
nas

1 galvutés reZzimu 4 blokai,nuo AikiD

12 bloky,
nuo A iki L

2 galvuciy rezimu

Abiem atvejais pasirinkite ploniausiy linijy
$ablong (visos linijos persidengia). Zemiau
nurodytais atvejais pasirinkite ,,-1”.

—

=2 0 +2

Rodomas verdiy jvedimo ekranas.

e/

A / ¥V mygtukais keiskite verte j verte, gauta
11 zingsnyje, tada paspauskite mygtuka OK.

Atspausdinus keletg patikrinimo rasty,
pasirinkite patikrinimo rasto numerj ir tuomet
paspauskite mygtuka OK.

A / ¥V mygtukais keiskite verte j verte, gauta
11 zingsnyje, tada paspauskite mygtuka OK.

Ivedus paskutinj nustatyma, pasirodo basenos ekranas.

»Customize Settings” atlikimas po registracijos

Po registracijos, atliekant ,,Media Type” arba
»Advanced Settings”, esancius ,,Customize Settings”,
vél reikia atlikti ,Media Adjust”.
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£ ,Media Adjust” puslapyje 51

Media Adjust

Si meniu naudokite toliau nurodytais atvejais.

Kai spausdinimo medziagos nustatymo reikSmeés,
skirtos EMX failams, yra uzregistruojamos
spausdintuve naudojant Epson Edge Dashboard.

Kai atlikus spausdinimo medziagos reguliavima
ivyksta Sios salygos.

d  Kai spaudiniuose matomos juostos, net atlikus
Auto Feed Adjustment
Pasirinkite Standard, tada atlikite veiksmg Feed
Adjustment — Standard

4 Kai spausdinimo medziagos tipas tas pats, ta¢iau
skiriasi plotis

4 Kai kei¢iama ,,Advanced Settings”, i§saugojus
spausdinimo medZiagos nustatymus

Media Adjust (Auto Feed
Adjustment)

Sureguliuokite spausdinimo medziagos tiekima,
atspausdindami $ablong, kaip ir Auto Feed
Adjustment, kuris atliekamas Easy Media Setup.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Apie 670 mm

1 Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziaga vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas Auto Take-up Reel Unit
(Automatinis popieriaus priémimo elementas),
pritvirtinkite spausdinimo medziagg prie
ritinio Serdies.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 28

5 ,,Auto Take-up Reel Unit (Automatinis

popieriaus priémimo elementas) naudojimas”
puslapyje 34
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Paspauskite mygtuka Menu.

Bus parodytas nustatymy meniu.

Pasirinkite $ia tvarka: Media Setup —
Customize Settings — Media Adjust — Auto
Feed Adjustment.

Paspaudus OK, pradedamas automatinis
reguliavimas ir atspausdinamas reguliavimo
$ablonas.

Palaukite, kol reguliavimas bus uzbaigtas.

~Media Adjust” (,Manual”)

Feed Adjustment

Sis meniu naudojamas kai spaudiniuose atsiranda
juostos (horizontalios juostos, atspalvio
nevienodumas arba juostos).

Reguliavimus galite atlikti pasirinkdami i§ Standard,

100mm Pattern, 250mm Pattern arba 500mm
Pattern.

Standard

Tai renkamasi daZniausiai.

100mm Pattern, 250mm Pattern ir 500mm Pattern

Pasirinkite toliau nurodytais atvejais.

[d Kai spaudiniuose matomos juostos, net atlikus
reguliavima, skirtg Standard

[d  Kai sunku patikrinti nutekancio rasalo ir pan.
$ablonuose, skirtuose Standard

4 Kai norite spausdinti tiksly ilgj

Jei atlikus 100mm Pattern ir 250mm Pattern atrodo,
kad spausdinimo medziaga vis dar néra visiskai
sulygiuota, atlikite 500mm Pattern.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablona, pateiktas
Zemiau.

Atliekant veiksma Standard: mazdaug 330 mm

Atliekant veiksmg 100mm Pattern: mazdaug 570 mm
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Atliekant veiksmg 250mm Pattern: mazdaug 720 mm
Atliekant veiksmg 500mm Pattern: mazdaug 970 mm

Nustatymo procedira
Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada

jdékite spausdinimo medZiagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas Auto Take-up Reel Unit
(Automatinis popieriaus priémimo elementas),
pritvirtinkite spausdinimo medziagg prie
ritinio Serdies.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 28

5 ,,Auto Take-up Reel Unit (Automatinis
popieriaus priémimo elementas) naudojimas”
puslapyje 34

Paspauskite mygtuka Menu.

N

Bus parodytas nustatymy meniu.

Pasirinkite ,Media Setup” — ,,Customize
Settings” — ,,Media Adjust” — ,Manual” —
»Feed Adjustment”.

L ©o

Paspauskite ¥ / A mygtukus ir pasirinkite Feed
Adjustment, norédami vykdyti.

Norédami spausdinti reguliavimo $ablong,
paspauskite mygtuka OK.

o1 S

Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Pasirinkus ,,Standard”

Atspausdinamos dvi reguliavimo $ablony
grupés, A ir B. Pasirinkite $ablong, kurio
kiekvienoje grupéje persidengimas ir tarpeliai
yra maziausi. Zemiau nurodytais atvejais
pasirinkite ,,0,0”.

—
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Jei yra $ablony, kuriy persidengimas arba
tarpeliai tokie patys, 7 Zingsnyje jveskite
vidurine verte. Zemiau nurodytais atvejais
jveskite ,,-0,05 %”.

-0.2% +0.1%

Jei reguliavimo $ablone yra persidengimy arba
netinkamo lygiavimo ir negalite nustatyti
tikslios priezasties, kol kas jveskite ,,0,0 %”.

Sioje situacijoje spausdinimo medziagos
tiekimas néra reguliuojamas. Atlikite Siuos
zingsnius, norédami uzbaigti Feed Adjustment,
tada vykdykite Feed Adjustment — 500mm
Pattern.

Kai pasirinkta 100mm Pattern, 250mm
Pattern arba 500mm Pattern

Matuokite naudodami skale iki 0,5 mm.

Rodomas reguliavimo $ablono patvirtinimo
rezultaty jvedimo $ablonas.

Pasirinkus ,,Standard”
Nustatykite vertes, atspausdintas po A ir B

pasirinktais $ablonais, tada paspauskite
mygtuka OK.

Kai pasirinkta 100mm Pattern, 250mm
Pattern arba 500mm Pattern
Nustatykite 6 zingsnyje gautg verte, tada
paspauskite mygtuka OK.

Uzbaigus nustatymus, rodomas biisenos
rodymo ekranas.
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Head Alignment

Priklausomai nuo modelio ir naudojamy nustatymy
bisenos, maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti testinj $ablong, skiriasi, kaip

parodyta.

Busena Naudojamas me-
dziagos ilgis

1 galvutés reZzimu Apie 270 mm

2 galvuciy rezimu Apie 320 mm

Nustatymo procediira

1 Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas Auto Take-up Reel Unit
(Automatinis popieriaus priémimo elementas),
pritvirtinkite spausdinimo medziaga prie
ritinio $erdies.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 28

£ ,Auto Take-up Reel Unit (Automatinis
popieriaus priémimo elementas) naudojimas”
puslapyje 34

Paspauskite mygtuka Menu.

N>

Bus parodytas nustatymy meniu.

Pasirinkite ,Media Setup” — ,,Customize
Settings” — ,Media Adjust” — ,Manual” —
»Head Alignment”.

=

Norédami spausdinti reguliavimo $ablong,
paspauskite mygtuka OK.

Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

£l

Reguliavimo Sablo-
nas

Busena

1 galvutés reZzimu 4 blokai, nuo AikiD

2 galvuciy rezimu 12 bloky,

nuo A iki L
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Abiem atvejais pasirinkite ploniausiy linijy
$ablong (visos linijos persidengia). Zemiau
nurodytais atvejais pasirinkite ,,-1”.

—

=2 0

Rodomas verdiy jvedimo ekranas.

+2

\

Naudodami A / ¥ mygtukus, jveskite
5 Zingsnyje uzfiksuotg $ablono numerj ir
paspauskite mygtuka OK.

Atspausdinus keletg patikrinimo rasty,
pasirinkite patikrinimo rasto numerj ir tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Ivedus paskutinés spalvos rasto numerj, bus parodytas
spausdinimo medziagos sarankos meniu.

Nustatymy keitimas
spausdinimo metu

Sildytuvo temperataros
keitimas

Nustatant naudojami mygtukai
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Spausdinimo metu paspauskite mygtuka H .

-

Rodomas meniu Heating & Drying.

Paspauskite ¥ / A mygtukus, norédami
pasirinkti Heater Temperature, tada
paspauskite mygtuka OK.

X

Pasirinkite reik$me.

=

Paspauskite ¥ / A mygtukus, norédami
nustatyti temperatira.

Paspaudus mygtuka OK atnaujinami tuo metu
pasirinktos spausdinimo medZiagos nustatymai
ir rodomas meniu Heating & Drying.

Paspaudus mygtuka 3, meniu uzdaromas ir
rodomas bisenos rodymo ekranas.

£l

Pastaba:

Laikas, reikalingas Sildytuvams pasiekti
nustatytg temperaturg, kinta, tai priklauso nuo
aplinkos temperatiiros.

Linijy taisymas

Norédami istaisyti linijas spausdinimo metu, atlikite
»Feed Adjustment”.

Nustatant naudojami mygtukai

Spausdinimo metu paspauskite mygtukg .

Rodoma esama reguliavimo verté.
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2 V / A mygtukais pakeiskite esama verte.

Jei padavimo apimtis per maza, atsiras juody
juosty (tamsiy juosty); padidinkite padavimo
apimtj.

Jei padavimo apimtis per didelé, atsiras balty
juosty ($viesiy juosty); sumazinkite padavimo
apimti.

Patikrinkite spaudinj. Jei nesate patenkinti

rezultatais, ¥ / A mygtukais pakeiskite verte.

Dél to bus atnaujinta pasirinktos spausdinimo
medziagos Feed Adjustment verteé.

n Paspauskite mygtuka OK, kad buty parodytas
busenos ekranas.

Pastaba:

Jeigu keiciami nustatymai, valdymo skydelio
ekrane rodoma Zemiau pateikta piktograma.
Norédami pasalinti Sig piktogramg, atlikite Siuos
veiksmus.

IS naujo paleiskite ,, Feed Adjustment”.
4 Vykdykite Restore Settings.

“Samion

(1] PaE. (W|1625mm M40, Om

T

M @ FP:HDK 7 C 4%
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Spausdinimo plotas

Spausdintuvo kairiojo ir desiniojo spausdinimo medziagos krasto atpazinimas skiriasi, kaip parodyta toliau
Media Size Check nuostatose.

Media Size Check On

Media Size Check Off :

: Spausdintuvas automatiskai aptinka kairj ir desinj jstatytos spausdinimo medziagos

krastus.

Pritvirtinus spausdinimo medziagos krasto ploksteles, 5 mm atstumu nuo kairiojo ir
desiniojo spausdinimo medziagos krasty atpazjstami kaip spausdinimo medziagos krastai.

Spausdinimo medziagos krastai neaptinkami tinkamai, jeigu spausdinimo medziagos
krasto plokstés néra tinkamai pritvirtintos.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 28

Juodo staciakampio ant $ildytuvo etiketés centras (toliau esancioje iliustracijoje) yra
standartiné padétis spausdinimo medziagos desiniajai pusei. Nepriklausomai nuo
jstatyto spausdinimo medziagos plocio, kairysis spausdinimo medziagos krastas nuo
desiniojo krasto standartinés padéties turi buti 1626 mm (64 coliy) atstumu.

56
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Pilka sritimi iliustracijoje parodytas spausdinamas plotas. Rodyklé nurodo padavimo krypt;.

*

*

300-1626mm

o]

medziagos plocio.

@ iki © nurodo visy keturiy pusiy parastes. Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

Kai Media Size Check nustatyta ties Off, tai yra 1626 mm (64 coliai), nepriklausomai nuo jdétos spausdinimo

Paras¢iy pa- Paaiskinimas Galimos nus-
détis tatymo ribos
O Galas™ ™2 Tai gali bati nustatyta RIP. Norédami islaikyti spausdinimo medziagos tiekimo tikslumg, | 5-17 mm
jeigu nustatymai yra mazesni kaip 5 mm arba didesni kaip 17 mm, nustatymai
atitinkamai perjungiami j 5 mm ir 17 mm atitinkamai.
@ Priekinis Tai gali bati nustatyta RIP. Skiriasi ilgiu, kurj jdéta spausdinimo medziaga buvo 5mmarbadau-
kragtas’! traukiama. Kad islaikytuméte spausdinimo medziagos tiekimo tiksluma spausdindami giau
nepertraukiamai, net esant RIP programoje pridétam paras¢iy rinkiniui, reikia, kai
nustatymai mazesni kaip 5 mm, nustatyma perjungti j 5 mm.
© Kairysis Spausdintuvo sgrankos meniu pasirinkta Side Margin(Left) verté. Numatytoji verté yra 3-25mm
y y Yl
krastas™3: "4 5 mm.
O Desinysis Visos Print Start Position ir Side Margin(Right) vertés pasirinktos spausdintuvo sgrankos | 3-825 mm

krastas™3 ™4

meniu. Numatytasis Print Start Position nustatymas yra 0 mm, o Side Margin(Right) yra
5 mm.

*1  Priklausomai nuo RIP naudojimo, nustatytos parastés ir gauti spausdinimo rezultatai gali skirtis. Dél
papildomos informacijos kreipkités j RIP gamintoja.
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*2  Pasirinkdami No Margin ties Margin Between Pages spausdintuvo nustatymy meniu, galite reguliuoti
parastes diapazone nuo -10 mm iki +10 mm.

*3  Tai gali bati prieinama RIP, priklausomai nuo naudojamos RIP programinés jrangos. Dél papildomos
informacijos kreipkités { RIP gamintoja.

*4  Nustatydami parastes, laikykités toliau pateikiamy nurodymy.

(d  Naudodami spausdinimo medziagos krasto ploksteles, parastes nustatykite 10 mm ar daugiau. Nustacius siauresnes
parastes, spausdintuvas gali spausdinti ant ploksteliy.

1 Jei spausdinimo duomeny plocio ir nustatyty kairiosios ir desiniosios parasc¢iy suma virsija spausdinimo plota, dalis
duomeny nebus atspausdinta.

Pastaba:
Jei Siy punkty nebus laikomasi, kai Media Size Check nustatyta Off, spausdinimas gali vykti uz spausdinimo medziagos
kairiojo ir desiniojo krasto. Uz spausdinimo medziagos krasty naudojamas rasalas isdZius spausdintuvo viduje.

A Pasirapinkite, kad spausdinimo duomeny plotis nevirSyty jdétos spausdinimo medZiagos plocio.

[ Kai spausdinimo medZiaga jdedama j kairg nuo desiniosios pusés nuorodinés padéties, lygiuokite nustatymg Print
Start Position su spausdinimo medZiagos nustatyta padétimi.
£ , Printer Setup meniu” puslapyje 106

58




SC-F9400H Series/SC-F9400 Series  Vartotojo vadovas

Prieziara

Prieziura

Kada atlikti jvairias techninés prieziuros operacijas

Valymo vietos ir laikas

Jei tesite spausdintuvo naudojimg nevalydami, gali uzsikimsti purkstukai arba lagéti ragalas.

Kada atlikti ‘ Valomas komponentas

Pradedant darba kiekviena dieng © Spausdinimo ploksté ir spausdinimo medziagos krastinés plokstelés

£ Valymas kasdien” puslapyje 63

Bent kartg per ménesj © Aplink spausdinimo galvute
© Dangteliai
O Plovimo padéklas (kai purvinas)

7 ,Reguliaraus valymo atlikimas” puslapyje 64

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu perziGrédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

n Svarbi informacija:

Spausdintuve yra tiksliy instrumenty. Jeigu piikai ar dulkés prilimpa prie spausdinimo galvutés purkstuko,
spausdinimo kokybé blogéja.

Valykite dazniau negu rekomenduojama reguliariai valyti, pavyzdZiui, kartg per savaite, priklausomai nuo
aplinkos ir naudojamos spausdinimo medZiagos.
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Prieziara

Eksploataciniy medziagy keitimas ir papildymas

Kada atlikti Keiciamas komponentas

Kai valdymo skydelio ekrane rodomas pra- | @ Plovimo padéklas

nesimas apie pasiruosima ir keitima © Valytuvas

& ,Galvutés valymo rinkinio pakeitimas” puslapyje 80
O Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)

£ ,Panaudoto rasalo iSmetimas” puslapyje 78

ISkart, kai tik mazo rasalo likucio jspéji- © Rasalo papildymas
mas pavaizduojamas valdymo skydelio . . " .
okrane £ ,Rasalo papildymas” puslapyje 70

Kai plokstelés yra deformuotos arba suga- | @ Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés

dintos £ ,Spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy keitimas” puslapyje 83

Reguliarus aptarnavimas

Kada atlikti Operacija

Kartg per savaite Pamaisykite intensyvios juodos spalvos rasalg ir fluorescenciné rasala

£ ,Intensyvios juodos spalvos rasalo ir fluorescencinio rasalo maisymas”
puslapyje 76
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Kita prieziura
Kada atlikti ‘ Operacija
[ Kai tikrinama, ar uzsikimses antgalis Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse
1 Kai tikrinama, kuri spalva yra 5 ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 86
uzsikimsusi
[ Atsirado horizontaliy dryziy arba
atspalvio netolygumas (juostos)
Atlikus patikrinima, ar néra uzsikimsusiy Galvutés valymas

purkstukuy, ir nustacius kamstj £ ,Galvutés valymas” puslapyje 87

Kai tampa sudétinga jziaréti rasalo indo ISvalykite Siluminj ekrang

vidy dél nesvarumy ant Siluminio ekrano £ ,Siluminio ekrano valymas” puslapyje 88

Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pra- | Pateikiamais tepalais sutepant vezimélio strypa

nesimul apie tepima £ Vezimélio strypo tepimas tepalu” puslapyje 89
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Prieziara

Ko jums reikia

Prie$ pradédami valyti ir keisti, paruoskite siuos
elementus.

Kai iSnaudojote pateiktas medziagas, jsigykite naujas
eksploatacines medziagas.

Keisdami rasalo pakuotes ar atlikdami apzidra,
pasirtpinkite autenti$komis dalimis.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 123

Jeigu naudojamos pirstinés yra nusidévéjusios,
pasirtpinkite lengvai jsigyjamomis pir§tinémis i$

nitrilo.

Apsauginiai akiniai (jsigyjami atskirai)

Apsaugo akis nuo ragalo ir ink cleaner (rasalo valiklis).

Veido kauké (jsigyjami atskirai)

Saugo nosj ir burng nuo ink cleaner (rasalo valiklis).

Priezidiros jrankiy rinkinys (pateikiamas su
spausdintuvu)

Bendrajam valymui.

Toliau pateikiami priedai yra rinkinyje.
(1] e
@ Svarios patalpos valytuvai (100 vnt.)

O Pincetas (1 vnt.)

Aptarnavimo komplektas (pateikiamas kartu su
spausdintuvu)

Naudokite valydami rasalo démes.

Toliau pateikiami priedai yra rinkinyje.

e © (4]

62

© Rasalo valiklis (1 vnt.)

© Puodelis (1 vnt.)

© Pirstines (12 vat.)

O Valymo lazdelé (25 vnt.)

Kaip naudoti

£ ,Ink cleaner (rasalo valiklis) naudojimas”

puslapyje 65

Metalinis déklas (pateikiamas su spausdintuvu)

Naudojamas padéti valymo reikmenims, iSimtoms
medziagoms arba ink cleaner (rasalo valiklis) jpylimui
j talpa, pateikiamg su spausdintuvu.

Svelni sluosté (jsigyjama atskirai)

Naudokite priekinio dang¢io vidinés pusés valymui.
Naudokite medziaga, ant kurios nesusidaryty pukai ar
statinis elektros kravis.

Tepimo rinkinys (pateikiamas kartu su
spausdintuvu)

Naudokite, kai tepate tepalu vezimélio strypa.

Toliau pateikiami priedai yra rinkinyje.
Z/%o % )
(4] (5] EH (6]

(]
© Pirstinés (16 vnt.)

© Tepimo jrankis (1 vnt.)
(3) Valymo lazdelés (8 vnt.)
O Padéklas A (16 vnt.)

© Padeklas B (16 vnt.)
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Prieziara

(6) Tepalas (2 vnt.)

Atsargumo priemoneés,
susijusios su technine
prieziura

Valydami ir keisdami dalis, atkreipkite démesj j toliau
pateiktus punktus.

A Perspéjimas:
[  Laikykite rasalo pakuotes, ink cleaner (rasalo

valiklis), tepalus ir panaudotqg rasalg vaikams
nepasiekiamoje vietoje.

1 Atliekant technine prieZiiirg, déveékite
apsauginius drabuZius, jskaitant apsauginius
akinius, pirstines ir apsauging veido kauke.
Rasalui, panaudotam rasalui, ink cleaner
(rasalo valiklis) ar tepalams patekus ant odos,
j akis ar burng, atlikite Siuos veiksmus:

[ Skysciui patekus ant odos, nedelsdami jj
nuplaukite dideliu kiekiu muiluoto
vandens. Jei oda buity sudirginta arba
pakisty jos spalva, kreipkités j gydytojq.

Skysciui patekus j akis, nedelsdami jas
praskalaukite vandeniu. Nepaisant $ios
atsargumo priemoneés, akys gali pasriiti
krauju arba kilti nedidelis uzdegimas.
Jeigu problema islieka, kreipkités j
gydytoj.

Jeigu skystis pateko j burng, nedelsiant
kreipkités j gydytojq.

Jeigu nurijo skystj, nesukelkite
priverstinio pykinimo, bet nedelsiant
kreipkités pagalbos j gydytojg. Jeigu
sukeliamas priverstinis pykinimas, skystis
gali likti j trachéjg. Tai yra pavojinga.

d  Negerkite rasalo.

[d  Pries tgsdami galvudiy valymo rinkinio valymo ar
keitima, i§imKkite i§ spausdintuvo spausdinimo
medZiaga.

Niekada nelieskite dirzy, montazo ploksciy arba
bet kuriy daliy, kuriy nereikia valyti. Nepaisant
$ios atsargumo priemoneés, gali kilti triktis arba
suprasteéti spausdinimo kokybe.

63

Naudokite tik gautas valymo juosteles ar
priezitros rinkinyje esancias juosteles. Naudojant
kito tipo juosteles, paliekancias plaudeliy, bus
sugadinta spausdinimo galvuté.

Visada naudokite nenaudotas valymo juosteles.
Naudojant panaudotas juosteles, gali atsirasti
démiy, kurias bus sunku pasalinti.

Nelieskite valymo lazdeliy galy. Nuo ranky pateke
riebalai gali sugadinti spausdinimo galvute.

Valydami sritj aplink spausdinimo galvute,
dangtelius ir pan., naudokite tik nurodyta rasalo
valiklj. Naudojant kitus valiklius gali jvykti
gedimas arba pablogéti spausdinimo kokybeé.

Prie$ pradédami darbg, palieskite metalinj
objekta, kad pasalintuméte bet kokj statinj
elektros kravj.

Valymas kasdien

Prie spausdinimo plokstés arba spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy prilipe ptikai, dulkés ar
rasalas gali uzkimsti purkstuka ar sukelti rasalo lagéjima.

Norint i8laikyti optimalig spausdinimo kokybe,
rekomenduojame kasdien valyti prie$ pradedant darba.

A Perspéjimas:

QA Sildytuvas gali buti jkaites, laikykités visy
butiny atsargumo priemoniy. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj,
neprisispaustumeéte ranky arba pirsty.
Nepaisant Sios atsargumo priemonés, galima
susizeisti.

n Svarbi informacija:

Spausdinimo plokstei ar spausdinimo medziagos
tvirtinimo plokstei valyti nenaudokite ink cleaner
(rasalo valiklis). Nepaisant Sios atsargumo
priemoneés, galima sugadinti spausdintuvo dalis.
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Prieziara

Isitikinkite, ar spausdintuvas yra i$jungtas ir
i$sijungé ekranas, tuomet i$traukite maitinimo
kabelio kistukg i§ lizdo.

Atjunkite abu maitinimo laidus.

Atjunge maitinimo laida, palaukite vieng
minute.

Atidarykite priekinj dangtj.
Pamirkykite vandenyje $velnig $luoste, gerai ja

iSgrezkite ir tuomet nuvalykite rasala, pakus ar
dulkes, prilipusias prie spausdinimo plokstés.

Atsargiai pasalinkite Serelius ir dulkes,
uzstrigusias ant spausdinimo pavirsiaus.

Vandenyje pamirkykite $velnia §luoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite pakus ar dulkes,
prilipusias prie spausdinimo medziagos
krastiniy ploksteliy.

n Svarbi informacija:

Kai naudojama spausdinimo medziaga su
klijais, klijus nuvalykite naudodami skiestg
neutralig valymo priemone. Jeigu
spausdinate, kai klijai yra prilipe prie galo,
tokiu budu klijai gali patekti ant
spausdinimo galvutes.

Kai naudojate spausdinimo medzZiaga su
klijais ir kai rasalas prilimpa

Pagalinkite spausdinimo medZiagos krastines
ploksteles ir isvalykite ploksteliy priekine ir
galine puses.

Pasalinus démes, jstatykite ploksteles j jy
pradines padétis.

Spausdinimo medZiagos krastiniy ploksteliy
i$émimas ir jstatymas £ ,,Spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy keitimas”
puslapyje 83

Reguliaraus valymo
atlikimas

I$valykite dalis pagal toliau pateikty tvarka.

Spausdinimo galvutés judinimas

¥

Valymas aplink spausdinimo galvute

¥

Valymas aplink dangtelius

n Svarbi informacija:

Si Zzinuté rodoma valdymo skydelio ekrane, jei
vieng ménesj nebuvo atliktas valymas. Kai
parodomas pranesimas, kuo greiciau iSvalykite
jrenginj.

Refer to the manual and perform regular
cleaning.
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Prieziara

Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu
perziarédami vaizdo jrasg svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

Ink cleaner (rasalo valiklis)
naudojimas

ink cleaner (ra$alo valiklis) naudokite tik dalims,
nurodytoms vadove, valyti. Jei ink cleaner (rasalo
valiklis) bus naudojamas kitoms spausdintuvo dalims
valyti, galima sugadinti gaminj.

Prie§ pradédami procediira, susipazinkite su $ia
informacija:

£ ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine

prieziara” puslapyje 63

Padékite puodelj, pateikiamg su ink cleaner
(rasalo valiklis) ant metalinio padéklo, tada

ipilkite apie 10 ml ink cleaner (rasalo valiklis) j

puodelj.

Valymo lazdelg sudrékinkite ink cleaner (rasalo
valiklis).

Saugokite, kad ink cleaner (rasalo valiklis)
nenuvarvéty nuo valymo juostelés.

A

J

Norédami sudrékinti $§variam kambariui skirtg
tampong ink cleaner (rasalo valiklis), naudokite
i puodelj jpilta ink cleaner (rasalo valiklis).

65

n Svarbi informacija:

[ Kitg kartg valyti nenaudokite jau
naudoto ink cleaner (rasalo valiklis).
Naudodami purving ink cleaner (rasalo
valiklis) dar labiau istepsite elementus.

Uzdarykite ink cleaner (rasalo valiklis)
dangtelj ir saugokite jj kambario
temperatiiroje, atokiau nuo tiesioginiy
saulés spinduliy, aukstos temperatiiros ir
drégmeés.

Panaudotas ink cleaner (rasalo valiklis),
valymo lazdelé ir Svariam kambariui
skirti tamponai yra pramonineés atliekos.
Jas utilizuokite tokiu paciu badu, kaip ir
panaudotq rasalg.

£ ,Panaudoty eksploataciniy
medziagy iSmetimas” puslapyje 85

Spausdinimo galvutés judinimas

Siame skyriuje apraSoma, kaip nustatyti spausdinimo
galvutés valymo padétj.

n Svarbi informacija:

butinai atlikite toliau nurodytus Zingsnius,
padésiancius nustatyti galvute. Rankomis
stumiant galvute galima triktis.

Nustatant naudojami mygtukai
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Prieziara

Isitikinkite, kad matote toliau parodyta busenos
ekrana, tada paspauskite mygtuka =1¥.

Bus parodytas meniu Maintenance.

Mygtukais ¥ / A pasirinkite Head
Maintenance ir nuspauskite OK mygtuka.

Paspauskite mygtukus ¥ / A, norédami
pasirinkti Regular Cleaning ir tuomet
paspauskite mygtuka OK.

Spausdinimo galvuté judés j valymo padétj.

Pastaba:

Perstiumus spausdinimo galvute (numatytasis
nustatymas), j spéjamasis signalas skamba 10
minuciy. Norédami testi valymo procesg, paspauskite
OK mygtukq. Praéjus 10 minuciy, pasigirs jspéjamasis
signalas.

/1 Notice
10 minutes passed since
you started maintenance.

Carry out head cleaning

after maintenance

OK| OK

Valymas aplink spausdinimo
galvute
Jeigu pastebite rasalo gumuléliy, piky arba dulkiy, kai

tikrinate plotg aplink spausdintuvo galvute, nuvalykite
pavirsiy, atlikdami toliau nurodytg seka.

Prie$ pradédami procediira, susipazinkite su $ia
informacija:

66

£ ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 63

1 Isitikinkite, kad spausdinimo galvuté buvo
perstumta i galine kaire spausdintuvo puse,
tada atidarykite kairés pusés techninés
prieziaros dangtj.

Valymo lazdele sudrékinkite ink cleaner (rasalo
valiklis).

Naudokite tik naujas valymo lazdeles ir ink

cleaner (rasalo valiklis).

£ ,Ink cleaner (rasalo valiklis) naudojimas”
puslapyje 65

n Svarbi informacija:

O Atlikdami kiekvieng Zingsnj, valymo
lazdele pamirkykite ink cleaner (rasalo
valiklis).

Pasalinus rasalo gumulélius su valymo
lazdele, nuvalykite Svariam kambariui
skirtu valytuvu.

Nuvalykite prilipusj rasala, ptkus ir dulkes nuo
Zemiau rodykle nurodyty daliy.

Valykite aplink abi spausdinimo galvutes.

\
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n Nuvalykite prilipusj rasala, pukus ir dulkes nuo
zemiau iliustruojamy daliy, pazyméty [].

Nuvalykite prilipusj rasala, pukus ir dulkes nuo
zemiau iliustruojamy daliy, pazyméty [].

E Uzdarykite kairés pusés prieziaros dangtj.

Valymas aplink dangtelius

Prie$ pradédami procediira, susipazinkite su $ia
informacija:

£, Atsargumo priemoneés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 63

Dangteliy valymas

Atidarykite desinés pusés priezitros dangtj.

Valymo lazdele sudrékinkite ink cleaner (rasalo
valiklis).

7 ,Ink cleaner (rasalo valiklis) naudojimas”
puslapyje 65

67

Laikydami valymo lazdele taip, kad baty
prisiglaudusi ploks¢iai, nuvalykite visy
dangteliy krastus.

Dangteliai turi 2 blokus. Nuvalykite visus
dangtelius.

n Svarbi informacija:

Naudodami valymo lazdele arba pincetg,
nelieskite dangtelio vidinés pusés ir stipriai
nespauskite dangtelio krasty ar aplinkinés
srities. Dalis gali biti deformuojama ir gali
biti nebejmanoma tinkamai atlikti
uzdengimo.

{ 3
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4 Ar prie dangtelio vidaus yra plovimo padéklo?

Jeigu jie $varus, valymas baigtas.
£ ,,Valymo pabaiga” puslapyje 69

Jeigu reikia valyti, ziarékite kitg skyriy ir
atlikite batinas valymo procediras.

Kai dangtelyje yra pukeliy arba
dulkiy

I$imkite naudodami valymo lazdelés vir§ine arba
pinceta.

r

Jeigu néra daliy, kurias reikia valyti, skaitykite kita
skyriy.

£, Valymo pabaiga” puslapyje 69

Kai pukai prilimpa prie plovimo
padéklo

Valymo lazdelés galiuku nuvalykite pikus ir dulkes.

Vartotojo vadovas

Prieziara

69

n Svarbi informacija:

Nedeformuokite virsutinio pavirSiaus metalinés
dalies. Deformavus jos gali sugadinti spausdinimo
galvutes.

Jeigu néra daliy, kurias reikia valyti, skaitykite kita
skyriy.

£ ,,Valymo pabaiga” puslapyje 69

Valymo pabaiga

Baige valyti, uzdarykite de$inés pusés prieziaros
dangtj ir paspauskite mygtuka OK.

Spausdinimo galvutei grjZus j jprasta padétj, meniu
bus uzverti.

Norédami testi spausdinima, atlikite purkstuky
patikrinima.

£, Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas”
puslapyje 86

Ink cleaner (rasalo valiklis), valymo lazdeliy ir $variy
$luos¢iy kambariams atlieky $alinimas

25 ,Panaudoty eksploataciniy medziagy iSmetimas”
puslapyje 85
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Rasalo papildymas

Rasalo papildymo intervalas

Jei valdymo skydelio ekrane rodomas pranesimas
Check Ink Levels, nedelsdami atlikite du toliau
nurodytus veiksmus.

|

Paruoskite atitinkamos spalvos rasalo pakuote.
4 Patikrinkite rasalo lygj. Jei likusio rasalo lygis nuo
ra$alo pakuotés apacios yra 50 mm arba Zemiau,
pakeiskite lustg ir pripilkite rasalo.

Spausdinti negalima, jei bent viena spalva rodo
Charge Expended arba Refill Ink Tank. Jei
spausdinant atsiranda prane$imas Check Ink Levels,
pakeiskite lusta ir pripilkite rasalo, kol atliekamas
spausdinimas.

Su $iuo spausdintuvu suderinamos rasalo pakuotés
£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 123

n Svarbi informacija:

Siame spausdintuve jrengta rasalo likucio
ispéjamoji sistema. informacija apie likusj rasalo
kiekj pakuotéje yra jrasyta j lustg, pristatytg
kartu su nauja rasalo pakuote. [déjus lustg
spausdintuvg, $i informacija jrasoma j
spausdintuvg.

Rasalo likucio jspéjamoji sistema nustato rasalo
likutj pagal rasalo naudojimo sglygas ir
spausdintuve jrasytq informacijq apie rasalo
likutj pakuotéje, véliau atsiranda pranesimas.

Norédami issaugoti Sios sistemos tikslumg,
pakeiskite lustq ir pripildykite rasalg iskart, kai
likusio rasalo lygis nuo rasalo pakuotés apacios
bus 50 mm arba Zemiau.

Lusto jkrovimas ir rezervavimas

Informacijos apie pakuotéje esantj rasalo likutj
jradymas, kai spausdintuve jrengtas lustas, vadinamas
»pildymu”.

70

Po pildymo, spausdintuve jdétas lustas
nebereikalingas. Jei pakeiskite jj naujoje pakuotéje
esanciu lustu, prireikus pildymas bus atliktas
automatiskai.

Naujo lusto jrengimas spausdintuve, siekiant atlikti
automatinj pildyma, vadinamas ,,rezervavimu”.

Rezervavima galima atlikti bet kada, kai rasalo likucio
indikatoriaus lygis yra tarp 1 ir 6.

Taciau, atlikus rezervavima ir kai rasalo lygis tampa
zemas, jspéjimas neberodomas. Jei likusio rasalo lygis
nuo rasalo pakuotés apacios yra 50 mm arba Zemiau,

pripilkite ragalo i§ naujos pakuotés.

Lusto pakeitimo procedirg zr. ,,Rasalo papildymo
procediira” skirsnio 2-6 zingsnius.

5 ,Rasalo papildymo procedira” puslapyje 71

Ar lustas rezervuotas, patikrinti galite paziaréje j lusto
bisenos piktograma.

£, Informacija apie ekrano rodinius” puslapyje 15

Atsargumo priemonés
papildant rasal’

Pries§ atlikdami procedirg perskaitykite saugos
duomeny lapg.

Ji galite atsisiysti i$ savo vietos ,,Epson” svetainés.

A Perspéjimas:

Pildydami rasalg atkreipkite démesj j Siuo
nurodymus.

1 Atsargiai nupléskite rasalo pakuotés
snapelj.
Jei dangtelj nukirpsite per greitai, galite
apsitaskyti rasalu.

A Spauskite atidaryty rasalo pakuociy. Gali
iSsipilti rasalas.
1 Pildami rasalg j rasalo indg, atsargiai

kelkite rasalo pakuote.
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n Svarbi informacija:

[ ,,Epson” rekomenduoja naudoti originalias
»Epson” rasalo pakuotes.
~Epson” negali garantuoti neoriginalaus
rasalo kokybés ar patikimumo. Naudodami
neoriginaly rasalg galite sugadinti
spausdintuvg (tokiam gedimui netaikoma
~Epson” garantija). Kai kuriais atvejais
neoriginalus rasalas gali lemti padrikg
spausdinimg.
Informacija apie neoriginalaus lusto biiseng
gali biti nerodoma, o neoriginalaus rasalo
naudojimo informacija jrasoma ir gali buiti
panaudota techninés apZiiiros metu.

[  Naudojant ¢ia nenurodytq ir neoriginaly
~Epson” rasalg gali atsirasti gedimy, kuriems
netaikoma ,Epson” garantija.

25 ,,Papildoma jranga ir eksploatacinés
medziagos” puslapyje 123

[ Nedékite daikty ant rasalo indo ir saugokite
rasalo indg nuo stipriy smugiy. Rasalo indas
gali atsikabinti.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba
~Epson” techninés prieZitiros skyriumi.

71

Rasalo papildymo procediira

Kai valdymo skydelio ekrane rodoma Check
Ink Levels, patikrinkite rasalo lygj rasalo
induose.

1hle

(@ Likusio rasalo lygis yra 50 mm arba maziau
nuo rasalo indo pagrindo.

Galite pakartotinai pripildyti inda.

Jei lusto buisena valdymo skydelyje yra ,,Rezer-
vuota”, pereikite prie 7 veiksmo. Jei basena né-
ra ,Rezervuota”, pereikite prie 2 veiksmo.

(2 Likusio rasalo lygis yra daugiau negu
50 mm nuo rasalo indo pagrindo.

Jas negalite supilti visos naujos rasalo pakuo-
tés j rasalo indg.

Teskite spausdinima, kol ragalo lygis pasieks
50 mm.
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(3) Rasalo lygis yra Zemesnis negu
staciakampiy iskirpty daliy virSus.

Nedelsdami papildykite indg.

Jei rasalo lygis nukrenta Zemiau angos vir-
$aus, rasalo lygis gali buti Zemiau minimalios
ribos, ir spausdinimas gali sustoti.

Jei lusto busena valdymo skydelyje yra ,,Rezer-
vuota”, pereikite prie 7 veiksmo. Jei basena né-
ra ,Rezervuota”, pereikite prie 2 veiksmo.

n Svarbi informacija:

Jei likusio rasalo lygis yra auksciau 50 mm
ribos nuo rasalo indo apacios, o ekrane vis
pasirodo pranesimas Refill Ink Tank,
pakeiskite rasalo indg. Pakeiskite rasalo
indg. Pakeitimo ir remonto darbai bus
atliekami uz papildomg mokestj.

Pakeitimo ir remonto atveju rasalas ir rasalo
indas ismetami. Tai biitina, nes nesvarumai,
dulkés ir kitos pasalinés dalelés,
susimaisiusios su rasalu, gali sugadinti
rasalo indg.

Rasalo indo keitimo intervalas priklauso nuo
naudojimo aplinkos ir sglygy.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba
~Epson” techninés prieziiiros skyriumi.

Pakelkite norimo keisti lusto slankiklio

fiksuojamajg svirtj.

72

3

Jkigkite pirstg i slankiklio vir§uje esantj
jdubimag, slankiklj traukite j save.

u Svarbi informacija:

Nepakreipkite slankiklio. Nukrites lustas gali
suduzti.

Nuimkite nuo slankiklio lusta.

/\
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Pritvirtinkite naujoje ragalo pakuotéje esantj
lustg prie slankiklio.

Tvirtindami jsitikinkite, kad slankiklio etiketés
spalva sutampa su lusto etiketés spalva.

L4

Prilaikydami slankiklj jdékite jj, tada nuleiskite
fiksuojamajg svirtj.

n Svarbi informacija:

Nestumkite slankiklio per stipriai. Nepaisant
Sios atsargumo priemonés, galima sugadinti
spausdintuvg.

73

Pakratykite nauja rasalo pakuote horizontalioje
padétyje, mazdaug 5 sekundes, 15 karty, 5 cm
atstumu kairén ir desinén, kaip parodyta
paveikslélyje.

X15

Isitikinkite, kad valdymo skydelio ekrane néra
jokiy jspéjimy ar klaidy, tada atidarykite
slankiklio rasalo jleidimo dangtel;.

Jei ekrane rodomas jspéjimas arba klaida,
pasalinkite jspéjima / klaidg pagal instrukcijas,
tada atlikite toliau nurodytus veiksmus.

i

Nuo rasalo indo nuimkite rasalo jleidimo
dangtelj.

Ragalo jleidimo dangtelio nuémimo budas gali
skirtis priklauso nuo pilamo rasalo tipo.

n Svarbi informacija:

Atsargiai nuimkite rasalo jleidimo dangtelj.
Jei dangtelj nuimsite per greitai, galite
apsitaskyti rasalu.
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Rasalas, iSskyrus intensyvios juodos spalvos
rasalg ir fluorescencinj rasala

B]Dﬂﬂm (

Intensyvios juodos spalvos rasalas ir
fluorescencinis rasalas

(1) Paimkite uz rasalo jleidimo dangtelio kab-
liuky ir traukite j vir$y. Jei rasalo jleidimo
dangtelj laikysite uz kitos dalies, apsitaskysite
rasalu.

(2) Uzkabinkite mai$ymo lazdele ant rasalo indo.

74
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Nupléskite rasalo pakuotés snapelj.

\

Prieziara

75

Pripildykite rasalo inda ragalu i§ pakuotés.

Jdékite rasalo pakuotés snapelj j rasalo indo
jleidimo griovelj ir létai pakelkite, kad
jpiltuméte rasalo.

n Svarbi informacija:

Ispilkite visg rasalo pakuotéje esantj rasalg.
Nenaudokite vienos rasalo pakuotés keliems
rasalo indams pildyti.

Dél to rasalo likucio jspéjamoji sistema gali
netinkamai rodyti pranesimus.

Uzdékite raalo jleidimo dangtelj atgal ant
rasalo indo.

Ragalo jleidimo dangtelio tvirtinimo btdas gali
skirtis priklauso nuo pilamo rasalo tipo.
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Ragalas, iSskyrus intensyvios juodos spalvos 13 Uzdarykite slankiklio ragalo jleidimo dangtelj.
rasalg ir fluorescencinj rasala

Bjjﬂﬂﬂm (

Jei pilamas rasalas pateks ant $iluminio ekrano,

B]Dﬂﬂm (

Intensyvios juodos spalvos rasalas ir nuimkite jj ir i$valykite.

fluorescencinis rasalas
£ ,,Siluminio ekrano valymas” puslapyje 88

Panaudoty rasalo pakuodiy ir lusty $alinimas
£, I8metimas” puslapyje 85

Intensyvios juodos
spalvos rasalo ir
fluorescencinio rasalo

(4
u Svarbi informacija: Mma IsymaS
Tvirtai prispauskite rasalo jleidimo dangtelj,
kad jis nenukristy. Jei istraukiant slankiklis Intensyvios juodos spalvos raalas ir fluorescencinis
susilies su rasalo jleidimo galvute, jg galima raalas pasizymi tuo, kad juose nuosédos susidaro
pazeisti. grei¢iau. Kartg per savaite pamaisykite toliau nurodyta
rasalg. Jei spausdinate su nuosédomis, gali skirtis

spaudiniy spalva.

(4 SC-F9400H Series: HDK, FY, FP

| |
Jutbuo odbuou
B “

76
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[ SC-F9400 Series: HDK

T [

| |
Juotdbu oobbu

B 7

Ragalg galite i$maisyti bet kada, nepriklausomai nuo
to, ar jus spausdinate ir ar spausdintuvas jjungtas ar
i§jungtas.

Prie§ pradédami procediira, susipazinkite su $ia
informacija:

£, Atsargumo priemoneés, susijusios su technine
priezitra” puslapyje 63

Atidarykite jleidimo dangtelj rasalo, kurj norite
pamaisyti, dangteliui.

L0007 e

N .

. Nuo rasalo indo nuimkite ragalo jleidimo
dangtelj.

Paimkite uZ rasalo jleidimo dangtelio kabliuky
ir traukite i vir$y. Jei rasalo jleidimo dangtelj
laikysite uz kitos dalies, apsitaskysite rasalu.

n Svarbi informacija:

Atsargiai nuimkite rasalo jleidimo dangtel;.
Jei dangtelj nuimsite per greitai, galite
apsitaskyti rasalu.

77
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. Kas sekunde judinkite maisymo lazdele aukstyn
ir Zemyn. Pakartokite 15 karty.

Judindami mai$ymo lazdele aukstyn ir Zemyn,
lieskite ragalo jleidimo dangtelj ant rasalo indo
ir kelkite, kol ant mai§ymo lazdelés pamatysite
kabliukus.

n Svarbi informacija:

Létai maisykite maisymo lazdele. Jei
maisysite per greitai, galite apsitaskyti rasalu.

Uzdarykite rasalo jleidimo dangtelj.

o
S

Panaudoto rasalo
iSmetimas

n Uzdékite rasalo jleidimo dangtelj atgal ant
rasalo indo.

u Svarbi informacija:

Tvirtai prispauskite rasalo jleidimo dangtelj,
kad jis nenukristy. Jei istraukiant slankiklis

susilies su rasalo jleidimo galvute, jg galima

pazeisti.

78

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Rodoma Prepare empty waste ink bottle.

Kuo grei¢iau paruoskite nauja Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas).

Kai $ioje stadijoje norite pakeisti Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas), dél veikimo naktimis ir
pan., sgrankos meniu pasirinkite ,,Replace Ink
Bottle”, tada pakeiskite inda. Jeigu pakeiciate inda
nepasirinke ,,Replace Ink Bottle”, panaudoto rasalo
skaitiklis tinkamai neveiks.

PrieZitiros meniu
£5° ,Meniu Maintenance” puslapyje 110

Panaudoto rasalo skai¢iuoklé
£ ,Panaudoto rasalo skai¢iuoklé” puslapyje 79

n Svarbi informacija:

Niekada neisimkite Waste Ink Bottle (Panaudoto
rasalo indas), kol spausdinama, arba valydami
galvutes, nebent taip nurodyta instrukcijos
ekrane. Nepaisant Sios atsargumo priemones,
rasalas gali pratekéti.
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Rodoma Replace waste ink bottle and press .

Nedelsdami pakeiskite Waste Ink Bottle (Panaudoto
rasalo indas) nauju.

Keitimo procedira
£ ,,Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)
keitimas” puslapyje 79

Panaudoto rasalo skaiciuoklé

Spausdintuvas naudoja panaudoto rasalo lygio
skaitiklj, o jam pasiekus jspéjimo ribg, parodo
pranes$ima. Jei vadovausités pranesimo instrukcijomis
(Replace waste ink bottle and press . ir
pakeisite Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)
nauju, skaitiklis i§valomas automatiskai.

Jeigu reikia pakeisti panaudoto rasalo indg prie$
atsirandant uZrasui, sgrankos meniu pasirinkite
»Replace Ink Bottle”.

Priezitiros meniu
£ ,Meniu Maintenance” puslapyje 110

n Svarbi informacija:

Jeigu pakeiciate Waste Ink Bottle (Panaudoto
rasalo indas) pries atsirandant pranesimui,
visada isvalykite panaudoto rasalo skaitiklj.
Kitaip kitas pranesimas dél Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas) pakeitimo netinkamai
pranes dél biitinybés pakeisti indg.

Waste Ink Bottle (Panaudoto
rasalo indas) keitimas

Norédami pakeisti dalis, vadovaukités toliau pateikta
procedura.

Prie§ pradédami procediirg, susipazinkite su $ia
informacija:

£, Atsargumo priemoneés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 63

79

I$traukite Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo

indas) i§ Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo
indas) laikiklio.

/

Jei stabdiklio galiné pusé démeéta, nuvalykite.

Jdékite panaudoto rasalo vamzdelj j naujo
Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)
kaklelj ir jdékite Waste Ink Bottle (Panaudoto
rasalo indas) j laikiklj.

Tvirtai uzdarykite seno Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas) dangtelj.
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n Svarbi informacija:

[ Batinai jsitikinkite, ar panaudoto rasalo
vamzdelis jdétas j panaudoto rasalo indo
angg. Jei vamzdelis nebus jkistas j indg,
rasalas issilies j aplinking sritj.

[ Jums reikés Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas) dangtelio, kai
salinsite panaudotg rasalg. Dangtelj

laikykite saugioje vietoje; neiSmeskite.

Nuleiskite stabdiklj.

/

n Svarbi informacija:

Uzsandarinkite indo angg stabdikliu. Jei yra
tarpas, panaudotas rasalas gali aptaskyti
Salia esancias vietas.

Paspauskite mygtuka OK.

Dar karta patikrinkite ir patvirtinkite, kad
naujas Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo
indas) buvo jdétas tinkamai. Spustelékite
mygtuka OK, norédami i$valyti panaudoto
rasalo skaitiklj.

g

Palikite panaudotg rasalg Waste Ink Bottle
(Panaudoto ragalo indas), kad galétuméte pasalinti.
Draudziama jj perpilti j kit inda.

80

Pastaba:

Atkreipkite démesj j Zemiau nurodytas pastabas, kai
perpilsite panaudotg rasalg j panaudoto rasalo indo j
kitg indg.

[ Panaudoto rasalo perpylimui naudokite indg is
PE (polietileno).

0 Pritvirtinkite kartu su spausdintuvu pridétg
snapelj prie panaudoto rasalo indo krasto ir

iSpilkite panaudotg rasalg.

Bukite atsargis. Jei panaudotq rasalg pilsite per
greitai, galite apsitaskyti.

Perpyle panaudotq rasalg j atitinkamg panaudoto
rasalo indg, nepamirskite uzsukti dangtelio.

Ragalo atlieky ir Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo
indas) iSmetimas
£ ,I8metimas” puslapyje 85

Galvuteés valymo rinkinio
pakeitimas

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Kai rodomas uzrasas Head cleaning set is nearing
end of life.

Kuo greic¢iau paruoskite naujg galvutés valymo rinkinj.

Jei $ioje stadijoje norite pakeisti dalis dél naktinio
veikimo ir pan., sarankos meniu pasirinkite Head
Cleaning Set ir pakeiskite dalis. Jei jas pakeisite
neatlike Head Cleaning Set, galvutés valymo rinkinio
skaitiklis veiks netinkamai.

Priezitros meniu
£5° ,Meniu Maintenance” puslapyje 110
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n Svarbi informacija:
Apie galvutés valymo rinkinio pakeitimo skaitiklj

Spausdintuvo techninés prieziurios skaitiklis seka
sunaudoty medziagy kiekj ir pranesa, kai
galvutés valymo rinkinys pasiekia jspéjimo ribg.
Jei keiciate dalis, kai rodomas pranesimas

€) Head Cleaning Set Life, skaitiklis iSvalomas
automatiskai.

Jeigu reikia pakeisti dalis pries atsirandant
uzrasui, sgrankos meniu pasirinkite Head
Cleaning Set.

Prieziiiros meniu

£ ,Meniu Maintenance” puslapyje 110

Kai rodoma € Head Cleaning Set Life

Atsiverskite kitg puslapj ir pakeiskite visas dalis,
esancias galvutés valymo rinkinyje. Jeigu dalys néra
pakei¢iamos, spausdinti negalima.

Galvuteés valymo rinkinys sudarytas i$ Zemiau
nurodyty daliy.

4 Valytuvas (1 vat.)

(4 Plovimo padéklas (1 vnt.)

[d  Pirstinés (2 vnt.)

Visada naudokite tik $iam spausdintuvui skirtg
galvutés valymo rinkinj.

25 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 123

Prie§ pradédami procediira, susipazinkite su $ia
informacija:

£ ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 63

81

Kaip pakeisti galvutés valymo
rinkinj

Paspauskite mygtukg OK ekrane € Head
Cleaning Set Life.

Patvirtinimo pranes$imas atsiranda du kartus.

Perziurékite kiekvieno ekrano turinj, tada
spustelékite mygtuka OK.

Kai spausdinimo galvuté perstumiama j galine
kaire spausdintuvo puse, atidarykite desinj
technineés priezitros dangtj.

n Padékite pirsta i valytuvo gale esantj griovj ir
$iek tiek ji pakreipkite.
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Laikykite uz Sony ir traukite tiesiai j vir$y, kad
iskeltumeéte jj.

Nenorédami rasalu istepti aplinkos, jvyniokite
panaudotg valytuva j naujo valytuvo pakuote.

Jdékite naujg valiklj.

Dékite ant tvirtinimo tasko ir paspauskite, kol
iSgirsite spragteléjima.

E Pakeite valytuva, paspauskite mygtuka OK.

82

Pakelkite plovimo padéklo ausele ir istraukite jj.

Istraukite plovimo padékly ir padékite jj ant
metalinio padéklo.

I spausdintuvo angas jkiskite du plovimo
padéklo kabliukus ir paspauskite ausele Zemyn
iki kol padéklas uzsifiksuos.

10

Pakeite plovimo dékla, paspauskite
mygtuka OK.
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Uzdarykite techninés priezitiros dangtj ir
paspauskite mygtuka OK.

Patvirtinamasis prane$imas pasirodys ekrane.
Patikrinkite prane$imo turinj, pasirinkite
»Yes”, ir paspauskite mygtuka OK.

Panaudoto galvutés valymo rinkinio utilizavimas
£, I8metimas” puslapyje 85

Spausdinimo medziagos
krastiniy ploksteliy
keitimas

Kai kartu su spausdintuvu pateikiamos spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés yra deformuotos arba
sugadintos, bitinai jas pakeiskite naujomis.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,,Epson”
techninés prieziaros skyriumi.

u Svarbi informacija:

Jeigu sugadintos arba deformuotos spausdinimo
medZziagos krastinés plokstelés ir toliau
naudojamos, gali biiti sugadinta spausdinimo
galvute.

Keitimo procedura

Isimkite spausdinimo medziagg ir i$junkite
spausdintuva. Patikrinkite, ar i§sijungé ekranas,

i$traukite maitinimo kabelio ki$tukg i$ lizdo.

7 ,,Priémimo ritinélio i$¢émimas”

puslapyje 45

Atjunkite abu maitinimo laidus.

83

3

Minutei palikite spausdintuva, tada atidarykite
kairjjj techninés priezitros dangtj ir priekinj
dangtj.

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link kairiojo spausdinimo
ploksteés krasto, kad jg iSimtuméte.

Keisdamidesinigjg spausdinimo medziagos
krasting plokstele, pirmiausiai nuimkite kairigja
puse, tada desinigja.

n Svarbi informacija:

Nepamirskite nuo kairiojo spausdinimo
plokstés krasto nuimti spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés. Jeigu
plokstelé nuimama nuo desiniojo krasto, ji
jkris j spausdintuvg. Dél to sutriks
spausdintuvo veikimas.
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Prieziara

Nauja spausdinimo medZiagos krastine
plokstele jstatykite i kairjjj spausdinimo
plokstés krasta.

Vartotojo vadovas

n Svarbi informacija:

Spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
negalite pritvirtinti is desinés.

Kai jstatote plokstele, patikrinkite $iuos du
punktus.

(1) Sulyginkite ant spausdinimo plokstés esancia
baltg linijg su spausdinimo medziagos krasti-
ne plokstele.

84

(2) Spausdami metalinés plokstelés virsine j
plokste, dalj su kabliu pritvirtinkite prie prie-
kinio spausdinimo plokstés kampo.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Isitikinkite, kad trys dalys su kabliais galinéje
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
dalyje tinkamai jtvirtintos, kaip parodyta ir, kad
néra tarpelio tarp spausdinimo plokstelés ir
spausdinimo medziagos krastinés ploksteés.

5

(1) Uzkabinkite uz galiuko: spausdinimo plokste-
lés kampuose

(2 Uzkabinkite uz kvadratinés skylutés galo: grio-
velis priesais baltg linija

(3 Uzkabinkite uz gselés galo: priekinis spausdi-
nimo plokstelés kampas
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n Svarbi informacija:

Jeigu dalys su kabliais néra tinkamai
istatytos, grizkite j 3 Zingsnj ir jtvirtinkite
pakartotinai. Kitaip galite sugadinti galvute.

85

I§ abiejy pusiy laikydami kiekvienos
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
auseles, abi ploksteles perstumkite atitinkamai
link kairiojo ir de$iniojo spausdinimo plokstés
krasty.

Atleiskite auseles, tvirtinancias spausdinimo
medziagos krastine plokstele.

Uzdarykite kairjjj priezitros dangtj ir priekinj
laikiklj.

Panaudoty
eksploataciniy medziagy
iSmetimas

ISmetimas

Toliau minimos rasalu iSteptu panaudotos dalys yra
klasifikuojamos kaip pramoninés atliekos.

[ Rasalo pakuoteés
[  Lustas

Valymo lazdelé

Valytuvas, naudojamas $varioje patalpoje
Ink cleaner (Ra$alo valiklis)

Panaudotas rasalas

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)

Valytuvas

L o o o0 o o oo

Plovimo padéklas
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Vartotojo vadovas

Prieziara

4 Spausdinimo medziagos po spausdinimo

Elementus i$meskite pagal vietos jstatymus ir
reglamentus. PavyzdzZiui, galite nusisamdyti
pramonines atliekas $alinancig jmone. Tokiu atveju
pramonines atliekas tvarkanciai jmonei pateikite
»Saugos duomeny lapg”.

Ji galite atsisiysti i$ savo vietos ,,Epson” svetainés.

Tikrinimas, ar purkstukai
néra uzsikimse
Rekomenduojame purkstukus tikrinti dél

uzsikim$imo kaskart spausdinant, tai padés uztikrinti
kokybiskus rezultatus.

Uzsikimsimy tikrinimo budai

Siais 2 biidais galima patikrinti purkstuky uzsikimsima.

Purkstuky rastas pareikalavus

Prie$ spausdinimg norédami patikrinti, ar néra
uzsikim$imo arba linijy ir nelygumy spaudinyje,
atspausdinkite purkstuky patikrinimo $ablong.
Apziarékite atspausdintg patikros $ablong, kad
nustatytumeéte, ar purkstukai uzsikimse.

Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

£ ,Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas”
puslapyje 86

Priklausomai nuo jdétos spausdinimo medzZiagos
plocio, galite sutaupyti spausdinimo medZiagg,
spausdindami papildomus bandymo $ablonus vietoje
$alia esamo $ablono:

[d  Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 51 colis, bet
mazesnis kaip 64 coliai, galima atspausdinti iki
trijy $ablony (vieng kairéje, vieng centre ir vieng
desinéje);

Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 34 colis, bet
mazesnis kaip 51 coliai, galima atspausdinti iki
dviejy $ablony (vieng kairéje ir vieng desinéje).

86

[ Sablonai negali bati spausdinami vienas $alia kito,
jeigu spausdinimo medziagos plotis mazesnis kaip
34 coliai arba kai Media Size Check yra
padétyje Off.

Btw Pages Nozzle Check - Print Pattern

Baigus spausdinti nustatyta lapy skaiciy, kitas lapas
spausdinamas ant atspausdinto patikros $ablono.
Baigus visg spausdinima, galite apZiarédami patikrinti
rastg ir nustatyti, ar pries tai buvusiame arba
tolimesniame spaudinyje néra blankiy spalvy arba jy
netriksta.

£, Printer Setup meniu” puslapyje 106

Purkstuko tikrinimo sablono
spausdinimas

Nustatant naudojami mygtukai

1 Isitikine, kad spausdintuvas paruostas,
spauskite =¥ mygtuka.

Bus parodytas meniu Maintenance.

Pasirinkite Nozzle Check, pasirinkite padétj,
tada paspauskite OK mygtuka.

Bus spausdinamas purkstuky rastas.
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Jei reikia, atpjaukite spausdinimo medziagg ir
tuomet patikrinkite atspausdintus $ablonus.

3

Svariy purkstuky pavyzdys

Raste néra tarpy.

Uzsikimsusiy purkstuky pavyzdys

Jei raste traksta tam tikry segmenty, atlikite
galvutés valymga.

£ ,,Galvutés valymas” puslapyje 87

Vartotojo vadovas

Prieziara

n Svarbi informacija:

Pries naudodami toliau visada pasalinkite
kamscius is purkstuky. Jei purkstukai
uzsikimse (jskaitant nenaudojamy spalvy
purkstukus), ir toliau naudojant
spausdintuvg, kamsciy gali nebepavykti
pasalinti.

n Baigus spausdinti, meniu bus uzverti.

Galvuteés valymas

Galvuteés valymo tipai

Galvutés valymas skirstomas i $iuos du tipus.

Atlikite galvutés valyma pagal poreikj

Atspausdinkite patikros $ablong dar kartg ir
patikrinkite, ar néra blankiy arba trakstamy
segmenty, patikrindami, ar po veikiancios galvutés
valymo isliko uzsikim$imas.

Galvuteés valyma galite atlikti spausdinimo metu,
pristabdydami uzduotj. Atkreipkite démesj, kad
spaudinio spalvy tonai gali pakisti pratesus
spausdinimg.

87

Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.
£ ,,Galvutés valymo procediira” puslapyje 87

Periodinis galvutés valymas

Atlikite periodinj galvutés valyma kaip profilaktine
priemone, kad purkstukai neuzsikimsty. Nustatykite
»Media Usage” ir intervalg ties ,,Printing Time”.

Periodic CL Cycle
£5° ,Meniu Media Setup” puslapyje 100

Galvutés valymo procediira

Nustatant naudojami mygtukai

Isitikine, kad spausdintuvas paruostas,
spauskite =¥ mygtuka.

Bus parodytas meniu Maintenance.

Norédami valyti spausdinimo metu,
paspauskite mygtuka II-.

Mygtukais ¥ / A pasirinkite Cleaning ir
nuspauskite OK mygtuka.

Pasirinkite valymo lygj ir paspauskite
mygtuka OK.

& D

Galimi du galvutés valymo lygiai.

Pirmiausig atlikite valymg ,,Cleaning (Light)”.
Jei po ,,Cleaning (Light)” spausdinant
bandomajj $ablong vis dar liko blankiy arba
trakstamy segmenty, atlikite Cleaning (Heavy).
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Pasirinkite valymo metoda, kuriuo norite, kad
buty valoma kiekvieng purkstuky eilé.

All Nozzles

Jei visuose i$spausdintuose purkstuky patikros
rezultatuose yra i$blukusiy arba trikstamy
segmenty, nustatykite $ig parinktj. Pasirinke,
teskite nuo 6 veiksmo.

Selected Nozzles

Pasirinkite §j pasirinkima, jeigu tik keliuose i$
sunumeruoty $ablony (purkstuky masyvy)
spausdinty bandomuyjy $ablony traksta
segmenty arba jeigu $ablonai yra blankas.
Galite pasirinkti keliy purkstuky masyvus.

Pasirinkite valomus purkstuky masyvus.

(1) Norédami pasirinkti purkstuky masyva,
spausdinantj bandomajj $ablong blankiai ar-
ba segmentuotai, naudokite mygtukus ¥ / A
ir paspauskite mygtuka OK.

(2) Pasirinke masyva, kurj norite valyti, pasirinki-
te ,,Execute With Selection” ir paspauskite
mygtuka OK.

Pradedama galvutés valymo procedira.

Atlikus valymg, pavaizduojama patvirtinamoji
Zinuteé.

Jei spausdintuvg pristabdéte atlikdami 1
zingsnj, spausdinimas bus t¢siamas atlikus
galvutés valyma; patikrinkite spaudinj,
jsitikindami, ar problema buvo pasalinta.

Pastaba:
jei kambario temperatiira yra Zema, tai gali Siek
tiek uztrukti.

Norédami atspausdinti bandomajj $ablong ir
patikrinti uzsikim$imo busena, naudokite
mygtukus ¥ / A ir pasirinkite ,Nozzle Check”.
Tuomet paspauskite mygtukg OK

Kai spausdinamas bandomasis $ablonas ant
spausdinimo medziagos zonoje, kurioje jau yra
atspausdintas bandomasis $ablonas,
paspauskite mygtuka A, norédami nustatyti
spausdinimo pradzios padétj i prispaudimo
ritinéliy padétj.

Pasirinkus ,,Exit” ir paspaudus OK meniu,
sarankos meniu uzsidaro.

88

Atlikus galvutés valyma kelis kartus, purkstukai vis
dar uzsikimse

Vietos aplink spausdinimo galvutes gali buti suteptos.

Atlikite $iuos veiksmus.

(1) Atlikite sgrankos meniu esantj ,,Auto Head Main-
tenance”.

£5° ,Meniu Maintenance” puslapyje 110
Jei uzsikimsimas nedingsta atlikus (1), atlikite (2).
(2) Atlikite reguliary valyma.

25 ,Reguliaraus valymo atlikimas” puslapyje 64

Siluminio ekrano valymas

Kai tampa sunku matyti ragalo indo vidy dél prie
$iluminio ekrano prilipusio rasalo, i$imkite jj ir
nuvalykite.

Siam darbui reikalingas kryzminis atsuktuvas. Bittinai
turékite jj prie$ pradédami darbus.
Prie$ pradédami procediira, susipazinkite su $ia

informacija:

£, Atsargumo priemoneés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 63
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Nuimkite $iluminj ekrana.

Visigkai atlaisvinkite penkis varztus, laikancius
$iluminj ekrang, norédami jj nuimti.

Pamirkykite vandenyje $velnig $luoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite rasalg, prilipusj
prie $iluminio ekrano.

89

Sumontuokite $iluminj ekrana.

Sulygiuokite Siluminio ekrano skyles su rasalo
indo laikiklio skylémis ir tvirtai priverzkite
varZztus.

Vezimélio strypo tepimas
tepalu

Kai ,,Apply secondary carriage rod grease. See
manual.” rodoma valdymo skydelio ekrane, vykdykite
Zemiau esancius zingsnius, kad suteptuméte vezimélio
strypo kiek galima greiciau.

Naudotos pagalvéles ir
vezimélio strypo vieta

|

==% ﬁ-g___

Yra du veziméliy strypai, strypas A ir strypas B.
Sutepkite abu strypus, naudodami su spausdintuvu
pateikta sutepimo rinkinj.

Sutepimo jrankis skiriasi, priklausomai nuo strypo,
kaip parodyta Zemiau.
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Vezimélio strypas A

Vezimélio strypas B

Prie§ pradédami procediirg, susipazinkite su $ia

informacija:

£, Atsargumo priemoneés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 63

Vezimélio strypo sutepimo
procedura A

Nustatant naudojami mygtukai

Isitikine, kad spausdintuvas paruostas,
spauskite =¥ mygtuka.

Bus parodytas meniu ,, Techniné prieZiira”.

) Naudodami A mygtuka pasirinkite ,,Other

maintenance”, tada paspauskite mygtuka OK.

Vartotojo vadovas

20

Prieziara

Naudodami A mygtuka pasirinkite ,,Grease
Carriage Rod”, tada paspauskite mygtuka OK.

Kai rodoma ,,Grease kit is needed. Continue?”
Isitikinkite, kad turite naudoti paruosta
sutepimo rinkinj.

Pasirinkite Yes, tada paspauskite mygtuka OK.
Pagalvélés ausele A (naujg) tvirtai jstatykite j

kvadratine tepimo jrankio anga, tada jstumkite
pagalvéle taip, kaip parodyta.

Atidarykite priekinj dangtj.

Tvirtai laikykite jrankio antgaliu uz vezimélio
strypo galo A ir sklandzZiai perstumbkite jj i$
desiniojo krasto j kairjjj, kad nuvalytuméte
démes nuo strypo.

Pakartokite §j veiksmg keturis kartus.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

n Svarbi informacija:
Nebraukykite jrankio pirmyn ir atgal.

Jei braukysite jrankj pirmyn ir atgal,
spausdintuvo galvuteés laukimo pozicijg gali
patekti dulkiy, o tai gali sukelti gedimg.

Nuimbkite purving pagalvéle nuo jrankio.

Pritvirtinkite nauja pagalvéle A prie tepimo
jrankio.

Naudodami naujg valymo lazdele apie de$imt
karty i$maisykite inde esantj tepala.

Nuvalykite valymo lazdelés galiuka j indo
krasta, kad pasalintuméte tepalo pertekliy.

n Svarbi informacija:

Nepasalintas tepalo pertekliaus gali kristi ir
istepti spausdinimo plokste ir spausdinimo
medziagg.

Naudodami valymo lazdele, tepkite tepalg ant
pagalvélés, kurig pritvirtinote prie jrankio, kaip
nurodyta toliau.

(1) Valymo lazdelés galg iki galo jkiskite j talpyk-
la ir pasukite 2-3 kartus, kad ant lazdelés
bity pakankamai tepalo.

(2) Sutepkite pagalvéle ant jrankio.

91

Laikykite jrankio antgalj kaip nurodyta 7
zingsnyje ir du kartus paslinkite tepimo jrankj
pirmyn ir atgal.

Po to sutepkite vezimélio strypa B.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Vezimélio strypo sutepimo

procedura B

Laikykite naujg antgalj B tvirtai prispaudg prie
pilkos strypo dalies, kaip parodyta iliustracijoje,

ir sklandziai slinkite jj i§ desiniojo krasto j

kairjjj, kad nuvalytuméte démes nuo strypo.

Pakartokite §j veiksmg keturis kartus.

x4

n Svarbi informacija:
Nebraukykite antgalio B pirmyn ir atgal.

Jei braukysite jrankj pirmyn ir atgal,
spausdintuvo galvuteés laukimo pozicijg gali
patekti dulkiy, o tai gali sukelti gedimg.

Sutepkite nauja pagalvéle B, kaip aprasyta toliau.
Pakeiskite pagalvéle B, naudotg 1 Zingsnyje. Jy
nereikéty naudoti dar karta.

(1) Valymo lazdelés gala iki galo jkiskite i talpyk-
la ir pasukite 2-3 kartus, kad ant lazdelés
buty pakankamai tepalo.

(2) Sutepkite naujg pagalvéle B.

922
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Laikykite antgalj B kaip nurodyta 1 zZingsnyje ir
du kartus paslinkite antgalj pirmyn ir atgal.

Uzdarykite priekinj dangtj ir paspauskite
mygtuka OK.

Vezimélis juda pirmyn ir atgal.
Nuimkite sutepta pagalvéle nuo tepimo jrankio,
o tepimo jrankj laikykite tepale.

Naudoty pagalvéliy, valymo lazdeliy ir kity
daikty, naudoty tepalo tepimui, utilizavimas

£ ,Panaudoty eksploataciniy medziagy
iSmetimas” puslapyje 85

Laikymo tepalai

A Utzdenkite dangtelj, kad pasaliniai objektai
nepatekty j tepala.
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Prieziura
4 Uzdaryta dangteliu indg laikykite kambario

temperataroje ir vietoje, kurios nepasiekia
tiesioginiai saulés spinduliai.

Secondary
Carriage Rod
Grease
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Meniu operacijos

Meniu naudojami taip, kaip nurodyta toliau.

*

* Other Settings

Menu

» Media Setup

o Printer Setup
» Maintenance
* Printer Status
* Other Settings

[OK| Proceed [ Back

[OKI Proceed [3 Back

Media Setup

= Feed To Cut Position
» Easy Media Setup

= Media Remaining

= Customize Settings
* Select Media

[0 Proceed [ Back

Media Setup

= Feed To Cut Position
* Easy Media Setup

o Media Remaining

* Customize Settings
* Select Media

[OK Proceed [ Back 1

Media Remaining

a Print Remaining Length =
» Length

= Remaining Alert

[BK Proceed [l Back

Media Remaining )
* Print Remaining Length

* Remaining Alert

[OKI Proceed B Back

—

-

-

—

-

Remaining Setup
Print
Cancel

Spausdinant arba reguliuojant pasirinkus elementg ir paspaudus mygtuka OK, procesui pasibaigus rodomas

busenos ekranas.

Paprastai pasirinkus elementg ir paspaudus mygtuka OK, pasirinkimas patvirtinamas ir griztama j ankstesnj

ekrang.

94
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Pagrindinio meniu sarasas

Toliau pateiktus elementus ir parametrus galima nustatyti ir vykdyti naudojant meniu. Nurodytuose puslapiuose
rasite daugiau informacijos apie kiekvieng elementg.

Media Setup

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieskokite £3° ,Meniu Media Setup” puslapyje 100.

Elementas Parametras

ISsiuncia spausdinimo pabaiga pjaustymo grioveliui

Lengvai registruoja naujus spausdinimo medziagos nustatymus

Media Remaining, Print Length

Print

Off, nuo 1,0 iki 600,0 m

Nuo 1iki 15 m

Execute

Off, Per Job

Iki 22 pusiniy simboliy

Thinnest, Thin, Thick, Thickest, Adhesive

Standard, 100mm Pattern, 250mm Pattern, 500mm Pattern

Print

‘ 1.6,2.0,2.5

95
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras

Off, nuo 30 °C iki 55 °C

0-10 sek.

Quick, Standard, Slow, Slowest

Short, Rewind, Short, No Rewind, Long, Rewind, Long, No Re-
wind, Off

Nuo Lv1 iki Lv8

Auto, nuo Lv1 iki Lv9

Nuo LvO iki Lv10

Data Width, Printer Full Width, Media Width

Off, nuo 2 iki 8

On, Off

Low, Medium, High

On, Off

Nuo 1 iki 240 valandy

Between Pages, Middle Of Page

Light, Heavy

Nuo 1 iki 999

Between Pages, Middle Of Page

Light, Heavy

On, Off

Off, Light, Medium, Heavy

Yes, No

Nuo 1 iki 30 (spausdinimo medziagos nustatymo numeris)

926
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Printer Setup

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieSkokite £3° ,,Printer Setup meniu” puslapyje 106

Elementas ‘ Parametras

3-25mm

3-25mm

Nuo 0 iki 800 mm

Normal, nuo -10 mm iki +10 mm

On, Off

On, Off

On, Off

On, Off

Continue, Stop Printing

Nuo 1iki 10

Auto, Manual

2 Heads Mode, Head1, Head2

15-240 minuciy

Execute, Cancel

Off, nuo 1 iki 240 val.

Light, Heavy

Nuo 20 iki 400 m

Yes, No

97
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Maintenance

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieskokite £&~ ,,Meniu Maintenance” puslapyje 110

‘ Parametras

Elementas
Nozzle Check
Print At Right Print

Print At Center

(Parinktys skiriasi, priklausomai nuo pasirinktos parinkties Media
Size Check ir naudojamos spausdinimo medziagos plocio.)

Print At Left

Cleaning

Cleaning (Light)

All Nozzles

Cleaning (Heavy)

Selected Nozzles

Preventive Cleaning

Execute, Cancel

Head Maintenance

Auto Head Maintenance Execute

Regular Cleaning Move Head

Replace Ink Bottle -

Head Cleaning Set -

Other maintenance

Grease Carriage Rod Yes, No

Printer Status

Meniu informacija £3° ,,Meniu Printer Status” puslapyje 111

Elementas ‘ Parametras ‘

Firmware Version XXXXXXX, XXX, XXXX
Carriage passes XXXXXXXXXX passes
Preference

Meniu informacija £3° ,,Meniu Preference” puslapyje 111

Elementas Parametras

Network Setup

28
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras

IP adresas: 000.000.000.000 - 255.255.255.255
SM adresas: 000.000.000.000 — 255.255.255.255
DG adresas: 000.000.000.000 - 255.255.255.255

Print

Yes, No

MMMM-MM-DD VWW.MM

Japonuy, angly, prancizy, italy, vokieciy, portugaly, ispany,
olandy, rusy, koréjieciy, kiny, turky, indonezieciy, tajy
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Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

ISsamesné informacija apie pagrindinj meniu

Meniu Media Setup

Meniu Media Setup galima pasiekti tiesiogiai nuspaudus mygtuka .

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Elementas

Feed To Cut Position

‘ Parametras

‘ Paaiskinimas

ISsiuncia spausdinimo pabaiga pjaustymo grioveliui.

Easy Media Setup

Galite greitai ir lengvai registruoti spausdinimo medziagos nustatymus,
naudodami ir naudodami vedl;j atlikti optimaly spausdinima, pagal nau-
dojamos spausdinimo medziagos formata ir tipa.

£ ,Naujy spausdinimo medziagos nustatymy jraSymas” puslapyje 48

Screen Display

Media Remaining

Print Length

Pasirinkite elementg, norédami pamatyti spausdinimo medziagos infor-
macijg blsenos ekrane.

Kai pasirinkta Media Remaining, likusios ritinélio spausdinimo medzia-
gos ilgis rodomas po il piktogramos 0,1 m tikslumu.

Kai pasirinkta Print Length, parodomas kiekvienos uzduoties atspausdi-
namas ilgis po| L piktogramos 1 m tikslumu. ligis, tiekiamas spausdini-
mo medziagos tiekimo mygtuku ir iSeigos Sildytuvo, néra jtraukiamas.

Jei Length, esantj Media Remaining, nustatysite ties Off, likusi spausdi-
nimo medziaga nebus rodoma basenos ekrane.

Jei Auto Reset nustatyta ties Off kito skyriaus Reset Print Length, rodo-
ma bendra spausdinimo ilgio reikSmé, kol neatliksite Manual Reset.

Media Remaining

Print Remaining Length

Print

Naudokite Print Remaining Length, norédami spausdinti ant esamo ri-
tinélio spausdinimo medziagos likucio, pries jj keisdami kitokia jdedama
spausdinimo medziaga. Kitg kartg naudodami ritinélj, kaip spausdinimo
medziagos ilgj galésite jvesti §j skaiciy.

Length

Off, nuo 1,0 iki
600,0 m (120%)

Jveskite viso ritinio ilgio verte nuo 1,0 iki 600,0 m. Galite nustatyti 0,5 m
zingsniais. Pasirinkus Off, Sis likes kiekis néra apskai¢iuojamas.

[ Rodyti likusia spausdinimo medziaga busenos ekrane

[ Parodo jspéjantj pranesima apie likusj spausdinimo medziagos kiekj

Remaining Alert

Nuo 1iki 15 m
(5"

Spausdinimo medziagos likuciui pasiekus §j ilgj, bus parodytas jspéji-
mas. Pasirinkite vertes nuo 1 iki 15 m. Galite nustatyti 1 m Zingsniais.

Reset Print Length
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras Paaiskinimas
Manual Reset Kai paspaustas OK mygtukas, spausdinimo ilgio reikSmé grazinama j 0.
Auto Reset Off Pasirinkite Off (automatiskai neatstatyti spausdinimo ilgio reikmés) ar-
ba Per Job (atkurti, pradedant spausdinti kitag uzduot;j).
Per Job Kai pasirinkta Off, reikSmé néra atkuriama, kol neatliksite Manual Reset.
Taciau reik$mei pasiekus 9999 ji bus atkuriama automatiskai ir grjs ties 0.
Kai pasirinkta Per Job, reikimé grjzta j 0, kai pradedamas kitos uzduo-
ties spausdinimas, kad galétuméte patikrinti kiekvienos uzduoties spaus-
dinimo ilgj. Kol spausdinama, taip pat galite patikrinti, kiek spausdinimo
uzduoties jau atlikta.
Customize Settings
Current Settings Norédami pakeisti esama nustatyma, pasirinkite Current Settings. Kei-
¢iant konkrecius spausdinimo medziagos nustatymus, pasirinkite tiksli-
Nuo 1 iki 30 (spausdinimo medziagos nustaty- nés spausdinimo medziagos nustatymo numet;j.

mo numeris) XXXXXXXXXXX (parodo uzregist-

s . . ISsamios informacijos apie nustatymo turinj ieSkokite toliau pateiktoje
ruoto pasirinktinio popieriaus pavadinima)

lenteléje.

£ ,Spausdinimo medziagos nustatymo elementas” puslapyje 101

Select Media

Nuo 1 iki 30 (spausdinimo medziagos nustaty- Pasirinkite spausdinimo medziagos nustatymus, naudojamus spausdi-
mo numeris) XXXXXXXXXXX (parodo uzregist- nant.

5D (PRS0 [ epentIis e itice) Norédami uzregistruoti nauja nustatyma, atlikite veiksma Easy Media

Setup arba registruokite spausdinimo medziagos nustatymus spausdin-
tuve, naudodami pateiktg Epson Edge Dashboard.
£ ,Naujy spausdinimo medziagos nustatymy jraSymas” puslapyje 48

Pakeiskite nustatymo turinj, naudodami ,Customize Settings”.

Spausdinimo medziagos nustatymo elementas

Nustatomos optimalios spausdinimo medziagos nustatymo reik§meés, jei atliekate Easy Media Setup arba
registruojate spausdinimo medziagos nustatymus spausdintuve, naudodami pateiktag Epson Edge Dashboard.
Paprastai naudokite tokj, koks yra. Kai naudojate konkrecig spausdinimo medZiagg arba kai kyla problema, kaip
galvutés smagiavimas arba spaudinyje matomos juostos, pakeiskite numatytgjg verte.

Kiekvieno i$ $iy elementy numatytieji nustatymai skiriasi, priklausomai nuo Media Type nustatyto turinio. Jei
ieskote daugiau informacijos apie kiekvieno spausdinimo medziagos tipo numatytuosius nustatymus, zr. toliau.

£, Kiekvieno spausdinimo medziagos tipo nustatymy sarasas” puslapyje 135

Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Setting Name Spausdinimo medziagos nustatymy bankui priskirkite pavadinima, kurj
sudaro iki 22 pusiniy simboliy. Naudojant savitus pavadinimus, lengviau
pasirinkti naudojamus bankus.
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‘ Parametras

‘ Paaiskinimas

Elementas
Media Type Thinnest Pasirinkite spausdinimo medziagos tipa pagal jdéta spausdinimo me-
dziaga.
Thin . . - <
Spausdintuvas saugo optimalius spausdinimo medziagos nustatymus
Thick pagal spausdinimo medziagos tipa. Pakeitus spausdinimo medziagos ti-
pa, kiekvienas prie dabartinio spausdinimo medziagos nustatymo nume-
Thickest rio priregistruotas nustatymas pasikeicia j spausdinimo medziagos tipo
verte po pakeitimo.
Adhesive Gairés kiekvienam spausdinimo medziagos svoriui (g/m?) yra tokios.
Thinnest: 60 arba maziau
Thin: nuo 61 iki 80
Thick: nuo 81 iki 120
Thickest: 121 arba daugiau
Adhesive: lipniai spausdinimo medziagai pasirinkite Adhesive, neprik-
lausomai nuo jos svorio.
Media Adjust
Auto Feed Adjustment Print Nustatykite tai toliau pateiktais atvejais.
Manual d  Kai spausdinimo medziagos nustatymo reikSmés, skirtos EMX
failams, yra uzregistruojamos spausdintuve naudojant Epson Edge
Feed Adjustment Dashboard.
(1 Kai atlikus spausdinimo medziagos reguliavima jvyksta Sios salygos.
Standard Print
1 Kai spaudiniuose matomos juostos, net atlikus Auto Feed
100mm Pattern Print Adjustment.
250mm Pattern Print 1 Kai spausdinimo medziagos tipas tas pats, taciau skiriasi plotis.
1 Kai keiciama ,Advanced Settings”, iSsaugojus spausdinimo
500mm Pattern Print medziagos nustatymus.
Head Alignment Print Reguliavimo tipai ir vykdymo procedira
£ ,Media Adjust” puslapyje 51
Advanced Settings
Platen Gap 1.6 Pasirinkite tarpa iki popieriaus (atstumas nuo spausdinimo galvutés iki
popieriaus).
20 Daugeliu atvejy rekomenduojamas numatytasis nustatymas 2.0. Jei
25 spaudiniai subraizyti arba sutepti, jie gali pageréti, nustacius 2.5. Taciau
’ pasirinkus didesnj nei reikia tarpa, spausdintuve gali atsirasti rasalo dé-
miy, suprastéti spausdinimo kokybé arba sutrumpéti gaminio naudoji-
mo trukmé.
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Parametras

Heating & Drying (Sildymas ir sausinimas)

Paaiskinimas

Heater Temperature

Off, nuo 30 °C iki
55 °C (50)

Galite nustatyti Sildytuvo temperatira.

Drying Time Per Pass

Nuo 0 iki 10 sek.

*,

)

Pasirinkite trukme, kiek laiko bus pristabdoma spausdinimo galvuté,
kad po kiekvieno poslinkio rasalas galéty isdziati. Pasirinkite i$ 0,0-

10,0 sek. reikSmiy. Trukmé, reikalinga isdziati rasalui, priklauso nuo rasa-
lo tankumo ir naudojamos spausdinimo medziagos. Jei rasalas issilieja
ant spausdinimo medziagos, nustatykite ilgesne rasalo dzitvimo trukme.

Pailginus dziavimo trukme, ilgéja spausdinimo trukmé.

Jei norite palaikyti pastovy dZiovinimo laika net kei¢iant spausdinimo
medziagos plotj, nustatykite Sias reikSmes pagal jdétos spausdinimo me-
dziagos plotj.

64 col.: 2,3 sek.
52 col.: 2,0 sek.
44 col.: 1,8 sek.
42 col.: 1,7 sek.
36 col.: 1,6 sek.
24 col.: 1,3 sek.

Blank Area Feed

Quick

Standard”

Slow

Slowest

Spausdinimo medziaga greitai tiekiama spausdinimo uzduoties dalims,
kurioms duomeny néra (tus¢ioms sritims).

Praleiskite tuscias sritis, nustatydami Quick. Jei tai nustacius rasalas neis-
dzidsta pakankamai, rekomenduojame $ias nustatymo reikSmes pagal
praleidimy skaiciy spausdinant.

Nuo 1 iki 3 praleidimy: Standard
4 praleidimai: Slow

6 arba daugiau praleidimy: Slowest

After Heater Feed

Short, Rewind

Short, No Rewind

Long, Rewind

Long, No Rewind

Off*

Pasirinkite, ar po spausdinimo tiekti spaudinio pabaiga j Sildytuva, ar ne
(Off).

Kaip aprasyta toliau, galima naudoti du spausdinimo medziagos ilgio
sablonus, skirtus dziovinti ir nurodancius, kaip reikia apdoroti; tai sutei-
kia galimybe pasirinkti keturiy $ablony derinio veikima.

Spaudinio pabaigos tiekimo ilgis: galite pasirinkti tiekti j padétj 1/3 Sildy-
tuvo virsaus (trumpas) arba 50 mm Zemiau Sildytuvo apacios (ilgas). Jei
rapinatés, kad spalvos gali bati paskirstytos netolygiai dél dziovinimo
laiko, nustatykite parinktj Long, Rewind arba Long, No Rewind.

,Rewind” / ,No Rewind”: galite pasirinkti, ar norite atsukti spausdinimo
medziaga, kuri buvo tiekiama dzZiovinti, kai gaunama kita uzduotis.

Rekomenduojame naudoti funkcijg Short, No Rewind arba Long, No Re-
wind, jei norite spausdinti i karto po spausdinimo medziagos iSpjovimo.

Jei nustatyta parinktis Short, Rewind arba Long, Rewind, spausdinimo
medziaga yra automatiskai atsukama prie$ spausdinima, kai gaunama
kita spausdinimo uzduotis, todél nebus sukurtos nereikalingos parastés.
Tai tinkama atliekant nepertraukiama spausdinima.

Jei reikia spausdinimo medziaga iSpjauti, kai nustatyta parinktis Short,
Rewind arba Long, Rewind, laikykite nuspaude mygtuka A, kad pries
pjaudami grazintuméte spaudinio gala j pjoviklj.

Jei spausdinimo medziagg iSpjausite jos neatsuke neautomatiskai, kita
spausdinimo uzduotis nebus atlikta tinkamai.
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Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Feeding Tension Nuo Lv1 iki Lv8 Jei spausdinant spausdinimo medziaga susirauksléja, padidinkite jtem-
(Lve™) pima. Kuo didesné reikmé, tuo didesnis jtempimas.

Take-up Tension

Auto” - Paprastai naudojama Auto. Jei spausdinant spausdinimo medziaga susi-
rauksléja, rekomenduojame nustatyti ties Manual, tada sumazinti nusta-
Manual Nuo Lv1 iki Lv9 tymo reikSme.

Pasirinkite tuos pacius nustatymus, jei rasalas limpa prie priémimo ritiné-
lio galo. Jei storos spausdinimo medziagos nepavyksta tinkamai suvynio-
ti, rekomenduojame nustatyti ties Manual, tada padidinti nustatymo
reikSme. Kuo didesné reik$mé, tuo didesnis jtempimas.

Media Suction Nuo 0 iki 10 (8% Kai spausdinimo medziaga yra banguota ant spausdinimo plokstés, pa-
didinkite Media Suction. Kuo didesné reikmé, tuo didesnis jsiurbimas.

Jeigu spaudinyje, kuriame naudojama plona arba minksta spausdinimo
medziaga, matomas gradétumas arba issiliejes vaizdas arba kai medzia-
ga néra tinkamai tiekiama, sumazinkite Media Suction.

Head Movement Data Width* Pasirinkite intervalg, kiek spausdinant judés spausdinimo galvuté.

Data Width: spausdinimo galvuté juda spausdinimo duomeny plocio

Printer Full Width diapazone. Ribojant spausdinimo galvutés judéjima, padidéja spausdini-

Media width mo greitis.
Printer Full Width: spausdinimo galvuté juda maksimaliame spausdin-
tuvo spausdinimo medziagos plocio diapazone. Nustatykite $ig parinktj,
siekdami tolygesniy spaudiniy ir maziau pokyciy.
Media Width: spausdinimo galvuté juda jdétos spausdinimo medzia-
gos plocio diapazone.
Multi Strike Printing Off* Pasirinkite kiekvienos eilutés spausdinimo karty skaiciy.
- Atlikti didelio tankio spausdinima, naudodami Backlit Film, padidinkite
Nuo 2 iki 8 dazni
aznj.
Feed Speed Limiter On Off rekomenduojama jprastais atvejais.
Off' Nustatykite On, jei spausdinant ant plonos spausdinimo medziagos ji
limpa, glamzosi arba lengvai plysta.
Nustacius On sulétéja spausdinimo greitis.
Pressure Roller Load Low Spausdinimo metu jvykus Siems jvykiams, galite jy iSvengti, pakeisdami
apkrova j tokig, kuri sumazina ritinéliy slégj (pvz., Medium — Light).
Medium 4 Jei prie prispaudimo ritinéliy yra rauksléjimasis.
High [  Jeiyradémiy dél galvutés smugio.
(1 Jeidémés ant ritinéliy prilimpa prie spausdinimo medziagos.
Remove Skew on” Pasirinkite, ar norite j spausdintuva jdétai spausdinimo medziagai atlikti
perkreipimo koregavima (On arba Off). Daugeliu atvejy rekomenduoja-
Off mas numatytasis nustatymas On. Nustatykite Off, jei ant spausdinimo

medziagos matomi ritinéliy pédsakai dél perkreipimo koregavimo.
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Elementas Parametras Paaiskinimas
Periodic CL Cycle
Auto Atlieka galvuciy valyma tinkamiausiu laiku pagal spausdinimo medzia-
gos nustatymus.
Jeigu spausdinimo metu pasiekiamas nustatytas periodinio valymo lai-
kas, galvutés valymas atliekamas baigus spausdinima.
Manual Ties ,Printing Time” arba ,Media Usage” nustatykite periodinio valymo
intervala.
Printing Ti
rinfting 'ime Kai pasirinkta Printing Time, Enter Time nustatykite, koks turi bati bend-
Enter Time Nuo 1 iki 240 va- ras spausdinimo laikas prie$ atliekant galvuciy valyma.
landy Kai pasirinkta Media Usage, lauke Enter Value nustatykite, kieck metry
spausdinimo medziagos ilgio turi bati pateikta, pvz., spausdinant arba
When To Clean Between Pages dziovinant, pries atliekant galvuciy valyma.

Middle Of Page

Cleaning Level Light
Heavy
Media Usage
Enter Value Nuo 1 iki 999
When To Clean Between Pages

Middle Of Page

When To Clean nustatykite atlikti galvuciy valyma net kai nurodytas per-
iodinio valymo laikas pasiekiamas spausdinimo metu arba atlikti tai uz-
baigus spausdinama puslapj ir pries pradedant kito puslapio spausdini-
ma. Kadangi nustacius Middle Of Page valymas atliekamas spausdini-
mo metu, spausdinimo kokybé gali suprastéti ir galvutés gali vilktis.

Cleaning Level nustato galvuciy valymo stipruma.

Cleaning Level Light
High
Off* Neatliekamas nei automatinis, nei rankinis periodinis valymas.
Prevent Sticking On Pasirinkite, ar atlikti nuo prilipomo apsaugancias operacijas (On), ar ne
(Off), kai spausdintuvas jjungiamas, prasidéjus spausdinimui ir pan.

Off’ Off rekomenduojama jprastais atvejais. Priklausomai nuo spausdinimo
medziagos tipo, ji gali lengvai prilipti prie spausdinimo plokstés. Pradé-
jus operacijas spausdinimo medziagai prilipus prie spausdinimo ploks-
tés, medziaga gali bati tiekiama netinkamai ir popierius gali uzstrigti. Jei
taip nutinka, nustatykite On. Nustacius On pasiruosimas operacijoms uz-
truks ilgiau.

Reduce Print Streak off" Paprastai rekomenduojame naudoti ,Off".
iah Kai spaudinyje atsiranda vertikalus arba jstrizas dryzis, nustatykite tai,

Light kad dryziai baty maziau matomi.

Medium

High

Restore Settings Yes Jei pasirinkta Yes, pasirinktos spausdinimo medziagos nustatymai grazi-
nami j numatytuosius nustatymus.

No
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Printer Setup meniu

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Elementas

Margin Setting

‘ Parametras

‘ Paaiskinimas

Side Margin(Right)

Nuo 3 iki 25 mm (57)

Dédami spausdinimo medziaga j spausdintuva, pasirinkite desiniosios
parastés plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 56

Side Margin(Left) Nuo 3 iki 25 mm (5%) Dédami spausdinimo medziagg j spausdintuva, pasirinkite kairiosios pa-
rastés plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. toliau.
2 ,Spausdinimo plotas” puslapyje 56
Print Start Position Nuo 0 iki 800 mm Reguliuokite $j parametry, jei norite spausdinti beveik nuo spausdinimo

*

(0)

medzZiagos centro arba jei norite j kaire nuo nustatymo Side Mar-
gin(Right) paslinkti iSspausdintg plota. Plotas tarp spausdinimo medzia-
gos desiniojo krasto ir Print Start Position paliekamas tuscias. Jei pasi-
rinkta Side Margin(Right) reikSmé, papildomas plotas, atitinkantis
plotj, nustatyta Side Margin(Right), bus paliktas tuscias. Norédami gau-
ti daugiau informacijos, Zr. toliau.

£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 56

Margin Between Pages

Normal® - Galite reguliuoti paraste tarp puslapiy. Net po reguliavimo parastés dy-
dis gali keistis, priklausomai nuo spausdinimo medziagos ir naudojimo
No Margin Nuo -10 mm iki aplinkos.
+10mm Parasté didéja, kai skaicius perkeliamas + kryptimi, ir mazéja, perkeliant
- kryptimi.
£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 56
Skip Wrinkled Media On Off rekomenduojama jprastais atvejais.
Jei spausdinimo galvuté nutrinta dél rauksliy, atsiradusiy palikus spaus-
Off* . . v .
dinimo medziaga ant Sildytuvo, nustatykite On.
Nustatykite On, norédami tiekti spausdinimo medziaga 200 mm ir spaus-
dinti iSvengiant rauksliy, kai spausdinama ne su nepertraukiamomis uz-
duotimis. Toliau pateiktose situacijose spausdinimo medziaga netiekia-
ma, net jei tai nustatyta On.
([  Spausdinant su nepertraukiamomis uzduotimis.
(1 Kai Margin Between Pages nustatyta ties No Margin.
Media Check
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Elementas ‘ Parametras ‘ Paaiskinimas

Media Size Check On* Pasirinkite, ar spausdintuvas automatiskai aptiks (On) spausdinimo me-
dziagos krastus ar jy neaptiks (Off). Paméginkite nustatyti Off, jei spaus-
Off dintuve parodoma Media Size Error, nors spausdinimo medziaga jdéta

tinkamai. Taciau Zinokite, kad spausdintuvas gali spausdinti uz spausdi-

nimo medziagos krasty, nustacius parinktj Off. Uz spausdinimo medzia-
gos krasty naudojamas rasalas isdzius spausdintuvo viduje. Paprastai re-
komenduojame dirbti nustacius nuostatos parinktj On.

Pakeisti nustatymai matomi i$ naujo jdéjus spausdinimo medziaga.

Media End Check On* Pasirinkite, ar spausdintuvas automatiskai aptiks (On) spausdinimo me-
dziagos pabaiga ar jos neaptiks (Off). Pabandykite parinktj Off, jei tinka-
Off mai jdéjus spausdinimo medziagg, spausdintuvas rodo Media Out. Pa-

prastai rekomenduojame dirbti nustacius nuostatos parinktj On.

Media Skew Check On* Aptikes perkreipta spausdinimo medziaga, spausdintuvas nustos spaus-
dines ir parodys klaidg (On) ar tes spausdinima (Off). On rekomenduoja-
Off ma naudoti daugeliu atvejy, nes persikreipusi medziaga gali sukelti

spausdintuvo strigtj.

Media End Option Continue” Keisdami spausdinimo medziaga spausdinimo metu, pasirinkite Conti-
nue (likusius duomenis spausdinti po pakeitimo) arba Stop Printing
Stop Printing (nespausdinti).

Btw Pages Nozzle Check

Off - Nustatykite, kad purkstuky patikra vykty periodiskai.

Print Pattern Nuo 1iki 10 (1% Kai tai nustatyta ties Off, Btw Pages Nozzle Check neatliekama.

Print Pattern atspausdina patikros Sablona spausdinimo serijos vidury-
je, atspausdinus nustatyta puslapiy skaiciy. Baigus visg spausdinima, ga-
lite apziGrédami patikrinti patikros sablong ir nustatyti, ar pries tai buvu-
siame arba tolimesniame spaudinyje néra blankiy spalvy arba jy netraks-
ta.

Lamp Setting Auto” Pasirinkite, ar norite jjungti / iSjungti Sviesa priekinio dangc¢io viduje au-
tomatiskai (,Auto”), ar norite pagal poreikj naudoti skydelio mygtuka
Manual (,Manual”).

Naudojant ,Auto”, Sviesa jsijungia automatiskai spausdinimo metu ir
pan., ir i$sijungia uzbaigus operacija.

Naudojant Manual, reikia paspausti mygtuka -0- , esantj valdymo sky-
delyje, norint jjungti / iSjungti Sviesa. Paspaudus mygtuka operacijos, ku-
ri neleidzia jjungti lemputés, metu, lemputé jsijungs, kai tik bus galima.

Head Mode 2 Heads Mode* Dazniausiai naudokite 2 Heads Mode.

Pavyzdziui, jei uzsikimses vienos spausdinimo galvutés purkstukas ir
kamscio nejmanoma pasalinti kelis kartus pakartojus galvuciy valyma,
Head2 teskite spausdinimo darbus naudodami neuzsikim3usias galvutes. Si
funkcija yra patogi, nes galima testi spausdinimo darbus, o Auto Head
Maintenance ir kitus priezitros darbus galima atlikti baigus spausdinti.

Head1

Patikrinkite Nozzle Check atspausdinta patikros rasta ir pasirinkite neuz-
sikim3usia galvute.
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Elementas

Sleep Mode

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

‘ Parametras

Nuo 15 iki 240 minu-
¢iy (157)

‘ Paaiskinimas

Spausdintuvas pereina j miego rezima, kai tam tikra laika neaptinkamos
klaidos ir negaunamos spausdinimo uzduotys. Miego rezime visi Sildytu-
vai ir valdymo skydelis i$sijungia, o vidiniai varikliai ir kiti komponentai
naudoja maziau el. energijos.

Norédami vél suaktyvinti valdymo skydelio ekrana, valdymo skydelyje
paspauskite bet kurj mygtuka, isskyrus O. Valdymo skydelis vél i$si-
jungs, jei per ateinancias 30 sekundziy Siomis salygomis nebus atlieka-
mos jokios operacijos. Spausdintuvas ir Sildytuvai iki galo suaktyvinami
tik nusiuntus spausdinimo uzduotj, naudojant spausdinimo medziagos
déjimo svirtj arba atlikus kitg operacija, susijusig su spausdintuvo techni-
ne jranga.

Norédami grjzti i$ miego rezimo ir iSkart pradéti iSankstinj Sildytuvo pa-
sildyma, paspauskite mygtuka H ir atlikite Start Preheat.

Charge Settings
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Elementas

Extend Charge Timing

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Parametras

Pasirinkite tikslinj ra-
saloinda

Off*

Paaiskinimas

Kai rezervavote lusta ir toliau jj naudojate, atsiradus neatitikimui tarp ap-
skaiciuoto rasalo lygio ekrane ir indo papildymo laiko (laikas, kai rasalo
inde rasalo lygis yra 50 mm nuo apacios), nustatykite Siuos nustatymus,
kad iStaisytuméte neatitikima.

Nustatykite 3j nustatyma On, jei indikatorius sumazéjo 2 arba daugiau
lygiy (zr. toliau pateikta iliustracija), kai laikas papildyti inda.

(I
SOmmﬂ

Nustatykite 3j nustatyma Off, jei indikatorius pilnas arba sumazéjo 1 ly-
giu (zr. toliau pateikta iliustracija), kai laikas papildyti inda.

Indikatorius

Rasalo indas

50mm 50mm

Bl
) H

Indikatorius

Rasalo indas

50mm 50mm

= H
= H

Toliau naudojant spausdintuva, kai nustatyta On, gali prireikti Forced
Charge.

Negalite reguliuoti Sio nustatymo, jei indikatoriuje likes tik 1 lygis, kai
laikas papildyti inda. Atlikite Forced Charge, kaip parodyta kitame sky-
rivje.

Forced Charge

Pasirinkite tikslinj rasalo inda

Atlikite tai, jei yra neatitikimas su indikatoriumi, kai likes tik 1 lygis (zr.
toliau pateikty iliustracija), kai laikas papildyti indg, toliau naudojant re-
zervuota lusta.

Indikatorius

Rasalo indas

50mm

Uzdékite naujg lusta ant tikslinio rasalo indo slankiklio ir i$ anksto jdéki-
te jj j spausdintuva, tada nustatykite $j nustatyma. Pasirinkus tikslinj rasa-
lo inda Siame nustatyme ir paspaudus OK mygtuka, pildymas atSaukia-
mas ir spausdintuvas naujai papildomas i$ i$ anksto jdéto lusto. AtSauk-
to pildymo negalima pildyti dar karta arba grazinti j pradine busena.

Sio nustatymo negalima nustatyti basenoje, kurioje yra daugiau nei
2 indikatoriaus lygiai.

Cleaning During Standby
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Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

When To Clean Off, nuo 1 iki Nustatykite laika, kada atlikti periodinj galvuciy valyma, kai spausdintu-
240 val. (72) vas nenaudojamas.
. . Galvuciy valymas nebus vykdomas, jei nustatyta Off.
Cleaning Level Light
Cleaning Level nustato galvuciy valymo stipruma.
Heavy”
Head Maint. Interval Nuo 20 iki 400 m Automatiné galvuciy prieziira atliekama automatiskai, kai bendras at-
(400M spausdintos spausdinimo medziagos ilgis pasiekia Siam nustatymui nus-
tatytas reikSmes. Automatiné galvuciy priezidra atliekama pries prade-
dant kita spausdinimo uzduotj, kai spausdinant pasiekiamas $io nustaty-
mo reikSmeés ilgis.
Restore Settings Yes Pasirinkite Yes, kai norésite atkurti visus meniu Printer Setup elementy
numatytuosius nustatymus.
No

Meniu Maintenance

Meniu Maintenance galima pasiekti tiesiogiai nuspaudus mygtuka =1.

Elementas Parametras Paaiskinimas
Nozzle Check
Print At Right Print Bus spausdinamas purkstuky rastas. Apzitrédami patikrinkite rastg, o ap-

tike, kad spalvos iSblukusios arba jy nesimato, jjunkite galvutés valyma.

Print At Cent Y S M - , .
fn enter 2 ,Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas” puslapyje 86

Print At Left Parinktys skiriasi, priklausomai nuo pasirinktos Media Size Check parink-
ties ir naudojamos spausdinimo medziagos plocio.

Cleaning
Cleaning (Light) Galite nustatyti du galvutés valymo tipus.
All Nozzles Pirmiausiai atlikite Cleaning (Light). Jei uZsikim3simai neisvalomi net at-
likus Cleaning (Light), atlikite Cleaning (Heavy).
Cleaning (Heavy) Pasirinke Cleaning (Heavy), atkreipkite démesj, kokie sablony, kuriuose
spalvos iSblukusios arba jy nematyti, numeriai, ir valykite visus arba pasi-
Selected Nozzles 1 antradté XX/XX rinktus purkstukus su veikimo sutrikimais.
2 antrasteé XX/XX £ ,Galvutés valymas” puslapyje 87
Pasirinkite ir atlikite
galvutés valyma (XX
rodo rasalo spalvos
koda).
Preventive Cleaning Execute Jei numatote, kad galvuciy valymas bus atliekamas spausdinant uzduotj

dél valdymo skydelio ekrane pasirodziusio pranesimo apie tai, kada atlik-
ti periodinj / automatinj valyma, galite iSvengti pertraukimo galvuciy va-
lymui ir testi spausdinima pagal plana, atlikdami tai i$ anksto.

Tai atlikus taip pat pasalinamas pranesimas prietaisy skydelio ekrane
apie tai, kada atlikti reguliary / automatinj valyma.

PraneSimas apie tai, kad atlikti periodinj / automatinj valyma, taip pat
gali bati pasalintas atlikus Cleaning (Heavy).
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Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras Paaiskinimas
Head Maintenance
Auto Head Maintenan- | Execute Atlikite tai, jei purkstukai vis tiek kems3asi arba rasalas lasa net atlikus gal-
ce vuciy valyma.
£ Operatoriaus vadovas (PDF)
Regular Cleaning Move Head Atlikite tai dazniau nei karta per ménesj arba kai prietaisy skydelio ekra-
ne pasirodo Refer to manual and perform regular cleaning.
£ ,Reguliaraus valymo atlikimas” puslapyje 64

Replace Ink Bottle Jei keiciate Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas) prie$ valdymo sky-
delio ekrane pasirodant pranesimui, kad laikas keisti Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas), atlikite tai Siame meniu.

Head Cleaning Set Jei keiciate galvuciy valymo komplekta prie$ valdymo skydelio ekrane
pasirodant pranesimui, kad laikas keisti galvuciy valymo komplekta, atli-
kite tai Siame meniu.

Other maintenance

Grease Carriage Rod Yes Kai , Apply secondary carriage rod grease. See manual.” rodoma val-
dymo skydelio ekrane, pasirinkite ,Yes”, norédami sutepti vezimélio stry-
No pa.
£ Vezimélio strypo tepimas tepalu” puslapyje 89

Meniu Printer Status

Elementas

Firmware Version

‘ Parametras

XXXXXXX, XXX, XXXX

‘ Paaiskinimas

Perzitrékite spausdintuvo Firmware Version.

Carriage passes

XXXXXXXXXX passes

Rodomas esamas Carriage passes skaicius.

Meniu Preference

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Network Setup
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Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras Paaiskinimas
IP adreso nustatymas
Auto - Pasirinkite, kaip bus gaunami IP adresai — automatiskai naudo-
jant DHCP (,Auto”) ar rankiniu badu (,Panel”). Pasirinke Panel,
Panel IP adresas: jveskite IP adresa, potinklio kauke ir numatytosios tinkly sgsajos
XXXXXXXXKXXX adresa. I3samesnés informacijos teiraukités sistemos administra-

Potinklio kauké:

toriaus.

XXX XXX XXX XXX
Numatytosios tinkly sasa-
jos adresas:
XXX XXXXXX XXX
Print Status Sheet Print Pasirinkite spausdinti Network Setup blsena. Naudokite $ig infor-
macija, kai norésite baigti tinklo nustatymy apzvalga.
Restore Settings Yes Pasirinkite Yes, kai norésite atstatyti visus meniu Network Setup
elementy numatytuosius nustatymus.
No

Preferences
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Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu naudojimas

Elementas Parametras Paaiskinimas

Date And Time MMMM-MM-DD VW.MM Nustatykite spausdintuve jtaisyta laikrodj. Cia nustatytas laikas
naudojamas rodant spausdintuvo blseng uzduociy Zurnaluose ir
Epson Edge Dashboard.
Language Japony Pasirinkite valdymo skydelio ekrane vartojama kalba.
Angly*
Prancizy
Italy
Vokieciy
Portugaly
Ispany
Olandy
Rusy
Koréjieciy
Kiny
Turky
Indonezieciy
Tajy
Units
Unit: Length m* Pasirinkite ilgio vienetus, naudojamus valdymo skydelio ekrane ir
spausdinant bandomuosius rastus.
ft/in
Unit: Temperature °c* Pasirinkite valdymo skydelio ekrane rodomus temperatdros vie-
netus.
°F
Alert Sound Setting On* Jjunkite (On) arba iSjunkite (Off) skambutj, kuris suskamba jvykus
klaidai.
Off
Print Completion Sound On Jjunkite (On) arba isjunkite (Off) skambutj, kuris suskamba jvykus
klaidai.
Off*
Alert Lamp Setting On* Jjunkite (On) arba isjunkite (Off) jspéjimo lempute, kuri pradeda
Sviesti jvykus klaidai.
off
Reset All Settings Yes Pasirinkus ,Yes”, visi konfiglracijos meniu esantys nustatymai, is-
skyrus ,Preferences” esancius elementus, grjzta prie numatytyjy
No verdiy.
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Problemy sprendimo priemoné

Kai rodomas pranesimas

Jei rodomas vienas i$ $iy prane$imy, perskaitykite ir vadovaukités toliau pateiktais nurodymais.

Pranesimai Ka daryti

Prepare empty waste ink bottle.

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas) beveik pilnas. Pasiruoskite naujg
Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas).

& ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 123

Chip unit error
Chip unit not recognized.
Replace chip unit.

Chip unit error
Cannot be recognized.
Remove or replace chip unit.

Chip unit error
Chip unit not recognized. Is this ink su-
pported by this printer model?

Chip unit error
Replace with chip unit that supports this
printer.

[ Taireiskia vieng i$ iy buseny. Pakeiskite lusto padétj arba pakeiskite jj
teisingu lustu.

1 Lustas buvo uzdétas neteisingai.
A Uzdétas kitos spalvos rasalo pakuotés lustas, nei rasalo inde.
A Uzdétas su Siuo spausdintuvu nesuderinamos rasalo pakuotés lustas.

[ Antlusto galéjo susidaryti kondensacija. Prie$ jdédami lusta, palikite jj
kambario temperatiroje bent keturioms valandomes.
£ ,Pastabos apie darbg su rasalo pakuotémis ir rasalo indais”
puslapyje 21

Check Ink Levels

Printing will pause if chip unit is not repla-
ced.

Liko mazai rasalo. Nedelsiant pasirlpinkite kitais dviem punktais.

A Paruoskite atitinkamos spalvos rasalo pakuote.
& Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 123

4 Patikrinkite rasalo lygj. Jei likusio rasalo lygis nuo rasalo pakuotés apacios
yra 50 mm arba zemiau, pakeiskite lustg ir pripilkite rasalo.
£ ,Rasalo papildymo procedira” puslapyje 71

Warming Up...
OK Force to start printing

Vienas arba daugiau Sildytuvy vis dar Syla iki nustatytos temperatdros. Jei
norite pradéti spausdinti, nepalauke, kol Sildytuvas j3ils, nuspauskite
mygtuka OK.

Clogged nozzles detected.
Cleaning recommended.

Jei patikrine spaudinj nuspresite, kad to reikia, nutraukite spausdinima ir atlikite
galvutés valyma.

7 ,Galvutés valymas” puslapyje 87

F/W Install Error
Firmware update failed.
Restart the printer.

ISjunkite spausdintuva, palaukite kelias minutes ir vél jj jjunkite.

Norédami vél atnaujinti mikroprogramine jranga, naudokite Epson Edge
Dashboard.

Jei is pranesimas vél rodomas valdymo skydelyje, kreipkités j tiekéjg arba |
+Epson” techninés pagalbos skyriy.

Print head is nearing end of service life.

Baigiasi spausdinimo galvutés naudojimo laikas.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,Epson” techninés priezitros skyriumi.
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Pranesimai

Auto Take-up Reel Unit stopped.

Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

‘ Ka daryti

Spausdinimo medziaga netinkamai jdéta j Auto Take-up Reel Unit (Automatinis
popieriaus priémimo elementas).

Nuspauskite II-T@ mygtuka ir pasirinkite Job Cancel, kad atSauktuméte
spausdinima.

Perjunkite Auto jungiklj ties Auto Take-up Reel Unit (Automatinis popieriaus
priémimo elementas) j Off padétj, tada graZinkite jj j pradine padétj ir
pritvirtinkite spausdinimo medziaga prie Auto Take-up Reel Unit (Automatinis
popieriaus priémimo elementas).

£ ,Priémimas spausdinimo puse iSoréje” puslapyje 41

£ ,Priémimas spausdinimo puse viduje” puslapyje 39

Internal Temp. High
Lower room temperature.

Sumazinkite patalpos temperatdrg, kad ji atitikty ,Techniniy duomeny
lenteléje” pateikty temperatiry diapazona.

£ ,Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 138

Internal Temp. High
Turn printer off. Wait for printer to cool
and then turn on again.

ISjunkite spausdintuvo maitinima, sumazinkite patalpos temperatira, kad ji
atitikty ,Techniniy duomeny lenteléje” pateikta temperatary diapazona.

Patalpos temperatdrai nukritus, jjunkite spausdintuvo maitinima.
Jei temperatara nenukrito iki galo, kartosis ta pati klaida, net jjungus maitinima.

£, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 138

Media Size Error
Load correct size media.

Siuo metu jdéta netinkamo plocio spausdinimo medziaga. Pakelkite
spausdinimo medziagos déjimo svirtj ir iSimkite spausdinimo medziaga.

Siauriausias spausdintuvo palaikomas spausdinimo medziagos plotis yra
300 mm. Uztikrinkite, kad spausdinimo medziaga bus bent 300 mm plocio.

Jei Sis pranesimas rodomas net tuo atveju, kai spausdinimo medziagos plotis
tinkamas, spausdintuvas spausdins nustacius Media Size Check parinktj Off.

£ ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

Media Sensor Error

Loaded media or sensor has a problem.

Refer to manual for details of error.

Media Sensor Error
Refer to manual for details of error.
Adjust manually?

Paspauskite I mygtuka, pasalintuméte ekrane rodoma pranesima.

Auto Feed Adjustment, esan¢io Media Adjust, ir Auto Feed Adjustment,
esancio Easy Media Setup, jvykdyti negalima su Siomis spausdinimo
medziagomis, nustatymais arba aplinkomis.

1  Nelygaus pavirsiaus spausdinimo medziaga
1 Lengvai pratekanti spausdinimo medziaga
(4 Platen Gap spausdinimo medziagos nustatymuose nustatytas 2.5

(d  Spausdintuvas naudojamas vietoje, kur jis yra veikiamas tiesioginiy saulés
spinduliy arba kity aplinkos Sviesos 3altiniy trikdziy

Tokiais atvejais pasirinkite rankinj meniu.

£ ,Media Adjust” puslapyje 51

Jeigu spausdintuva veikia aplinkos Sviesos $altiniai, uzdenkite spausdintuva
nuo tokiy saltiniy ir atlikite funkcija pakartotinai; dabar gali pavykti. Jeigu
uzdengus spausdintuva funkcijos jvykdyti nepavyko, pasirinkite rankinj meniu.

Jei pirmiau esantys punktai netaikomi vykdant Auto Feed Adjustment, skirta
Easy Media Setup ir Media Adjust, zr. internetinj vadova, Trik¢iy Salinimas ir
patarimai.
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PranesSimai

Roll Type Error

Release and then reset the media loading
lever, then match Roll Type setting to ac-
tual media.

Problemy sprendimo priemoné

‘ Ka daryti

[ ArRoll Type, nustatytas jdedant spausdinimo medziaga, atitinka esama
rulono tipa?
Pakelkite spausdinimo medziagos jstatymo svirtj, kad pasalintuméte
problema. Vél nuleiskite spausdinimo medziagos jstatymo svirtj ir
vadovaukités spausdintuvo ekrane pateikiamomis instrukcijomis, kad
tinkamai nustatytuméte Roll Type.

Refer to manual and perform regular clea-
ning.

Sis pranesimas rodomas, kai reguliarus valymas nebuvo atliktas ilgiau nei vieng
ménesj. Jeigu ir toliau naudojate spausdintuva, kuriam nebuvo atliktas
reguliarus valymas, spausdintuve gali atsirasti rasalo laseliy, uzsikisti purkstukai
arba sugesti spausdinimo galvuté.

2 ,Reguliaraus valymo atlikimas” puslapyje 64

Kreipimosi dél priezitiros / techninés pagalbos atvejai

Klaidy pranesimai

Ka daryti

Maintenance Request
Replace Part Now/Replace Part Soon
XXXXXXXX

Artéja spausdintuvo dalies galiojimo laiko pabaiga.

Kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy ir pasakykite
techninés priezitros uzsakymo koda.
Kol nepakeiciama dalis, negalima isjungti techninés priezitros uzklausos. Jei

toliau naudosite spausdintuva, bus rodomas kreipimosi dél techninés pagalbos
pranesimas.

Call For Service

XXXX Error XXXX

Power off and then on. If this doesn't
work, note the code and call for service.

Kreipimosi dél techninés pagalbos atvejis jvyksta, kai:
1 Maitinimo kabelis néra patikimai prijungtas
4 )vyksta klaida, kurios negalima pasalinti

Kai rodomas kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas, spausdintuvas
automatiskai nustoja spausdinti. ISjunkite spausdintuva, iSjunkite maitinimo
kabelj i$ maitinimo tinklo ir spausdintuvo kintamosios srovés lizdy bei vél jj
prijunkite. Keleta karty jjunkite spausdintuva.

Jei SKE ekrane rodomas tas kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas,

pagalbos kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy.
Pasakykite, kad kreipimosi dél techninés pagalbos kodas yra ,XXXX".
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Trikciy salinimas

Negalite spausdinti (nes
spausdintuvas neveikia)

Spausdintuvas nejsijungia

B | Ar maitinimo kabelis jkistas j elektros lizda
ir j spausdintuva?
Jsitikinkite, ar maitinimo kabelis yra tvirtai jkistas j
spausdintuva.

B | Arsugedes maitinimo lizdas?

Patikrinkite, ar veikia maitinimo lizdas, jjungdami ki-
to elektrinio gaminio maitinimo kabelj.

Spausdintuvas neturi rysio su
kompiuteriu

Ar kabelis yra tinkamai prijungtas?

Jsitikinkite, ar spausdintuvo sasajos kabelis yra tvirtai
jkistas j atitinkamus kompiuterio ir spausdintuvo liz-
dus. Taip pat jsitikinkite, kad kabelis nesulauzytas ir

nesulenktas. Jei turite atsarginj kabelj, bandykite pri-

jungti jj.

Ar sasajos kabelio specifikacijos atitinka
kompiuterio specifikacijas?

Jsitikinkite, ar sgsajos kabelio specifikacija atitinka
spausdintuvo ir kompiuterio specifikacijas.

&, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 138

Jei naudojate USB sakotuva, ar jis
naudojamas teisingai?

USB specifikacijoje galimos grandinés iki penkiy USB
$akotuvy. Taciau rekomenduojame jungtj spausdin-
tuva j pirmajj Sakotuva, prijungta tiesiai prie kompiu-
terio. Priklausomai nuo naudojamo $akotuvo, spaus-
dintuvas gali pradéti nestabiliai veikti. Tokiu atveju
USB kabelj junkite tiesiai j kompiuterio USB lizda.
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Ar USB sakotuvas tinkamai atpazintas?

Jsitikinkite, ar kompiuteris tinkamai atpazino USB 3a-
kotuva. Jei taip, USB Sakotuva atjunkite nuo kompiu-
terio, kompiuterj junkite tiesiogiai prie spausdintu-
vo. Kreipkités j USB sakotuvo gamintojg informacijos
apie USB sakotuvo veikima.

Negalite spausdinti tinklo aplinkoje

B | Artinklo nuostatos teisingos?
Dél tinklo nuostaty kreipkités j tinklo administratoriy.
B | USB kabeliu prijunkite spausdintuva

tiesiogiai prie kompiuterio ir bandykite
spausdinti.

Jei galite spausdinti per USB, yra problemy su tinklo
aplinka. Kreipkités j sistemos administratoriy arba Zr.
tinklo sistemos vadova. Jei negalite spausdinti per
USB, Zr. atitinkama $io naudotojo vadovo skyriy.

Jvyko spausdintuvo klaida

Isitikinkite, ar spausdintuve jvyko klaida,
patikrindami indikatorius ir pranesimus
spausdintuvo valdymo skydelyje.

& Valdymo skydelis” puslapyje 13

£ ,Kai rodomas pranesimas” puslapyje 114

Spausdintuvas skleidzia
spausdinimo garsus, bet
spausdinimas nevyksta

Spausdinimo galvuteé juda, bet
niekas nespausdinama

Patikrinkite spausdintuvo veikima.

Spausdinkite bandomajj rastg. Bandomuosius rastus
galima spausdinti neprijungus spausdintuvo prie
kompiuterio, taip galima patikrinti spausdintuvo vei-
kima ir basena.

£, Purkstuko tikrinimo Sablono spausdinimas” pus-
lapyje 86

Norédami gauti informacijos apie tai, ka daryti, jei
rastas iSspausdintas netinkamai, zr. tolimesnj skyriy.
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Bandomasis Sablonas atspausdintas
neteisingai

Atlikite galvutés valyma.

Purkstukai gali bati uzsikimse. Atlike galvutés valy-
ma, dar karta iSspausdinkite bandomajj rasta.

£ ,Galvutés valymas” puslapyje 87

Ar spausdintuvas buvo ilga laika paliktas
nenaudojamas?

Jeigu ilga laika nenaudojote spausdintuvo, purkstu-
kai galéjo isdziati ir uzsikimsti. Kokiy veiksmy reikia
imtis, kai spausdintuvas buvo ilga laika nenaudoja-
mas

£ ,Pastabos dél nenaudojamo spausdintuvo” pus-
lapyje 21

Spaudiniai ne tokie, kokiy
tikejotes

Spausdinimo kokybé prasta,
netolygi, spaudiniai per Sviesus ar
per tamsus, aisSkiai matomas
grudétumas arba skiriasi atspalvis

Ar spausdinimo galvutés purkstukai
uzsikimse?

Jei purkstukai uzsikimse, kai kurie i3 jy neiSpurskia
rasalo ir spausdinimo kokybé pablogéja. Paméginki-
te spausdinti bandomajj rasta.

£ ,Purkstuko tikrinimo Sablono spausdinimas” pus-
lapyje 86

Atlikite Head Alignment.

Su salyga, kad tarp spausdinimo galvutés ir spausdi-
nimo medziagos yra nedidelis tarpas, drégmé, tem-
peratira, spausdinimo galvutés generuojamos iner-
cinés jégos arba spausdinimo galvutés, judancios i$
desinés j kaire ir atvirksciai, kryptis arba dviejy galvu-
¢iy naudojimas gali turéti poveikio skirtingy rasalo
spalvy liejimo vietoms. Dél to spaudiniuose gali bati
aiskiai matomas gradétumas arba isplaukes vaizdas.

Spausdinimo medziagos nustatymuose pasirinkite
Media Adjust — Head Alignment, kad sulygintu-
méte spausdinimo galvutés netinkama islygiavima,
kuris atsiranda spausdinimo metu.

& ,Head Alignment” puslapyje 53

118

Atlikite Feed Adjustment.

Dél dideliy tiekimo apimties neatitikimy atsiranda
juosty (horizontaliy juosty, atspalvio nevienodumas
arba linijos). Spausdinimo medZiagos nustatymuose
pasirinkite Media Adjust — Feed Adjustment, kad
atliktuméte reguliavima, paremta pasirinkta spausdi-
nimo medZziaga.

& ,Feed Adjustment” puslapyje 52

Ar naudojate originalia Epson rasalo
pakuote?

Kuriant 3j spausdintuvg numatyta, kad bus naudoja-
mos ,Epson” rasalo pakuotés. Jei naudosite ne ,Ep-
son” rasalo pakuotes, spaudiniai gali bati neryskas
arba isspausdinto vaizdo spalvos gali pakisti, nes li-
kusio rasalo kiekis nebus tinkamai nustatomas. Nau-
dokite tinkamas rasalo pakuotes.

Ar naudojate seng rasalo pakuote?

Naudojant seng rasalo pakuote, spausdinimo koky-
bé pablogéja. Sunaudokite visa rasalg iki galiojimo
laiko pabaigos, nurodytos ant rasalo pakuotés, arba
per 25 dienas nuo rasalo indo papildymo dienos.

Ar Sildytuvy temperatara yra tinkama?

Jei spausdinimo rezultatai issilieje arba sutepti, ma-
tosi rasalo démiy, padidinkite temperatira. Taciau
atkreipkite démesj, kad per daug padidinus tempera-
tdra spausdinimo medzZiaga gali susitraukti, susigar-
banoti arba bati sugadinta.

Be to, gali prireikti Siek tiek laiko, kol sildytuvai pa-
sieks norima temperatirg, jei aplinkos temperatara
zema. Taip pat reikiama temperatira pasieke sildytu-
vai gali neduoti norimy rezultaty, jei spausdinimo
medziaga bus per 3alta. Prie$ naudodami spausdini-
mo medziaga, leiskite jai jsilti iki kambario tempera-
taros.

Ar spausdinimo medziagos nustatymai
teisingi?

Jsitikinkite, ar programinés jrangos RIP arba spausdin-
tuvo spausdinimo medziagos nustatymai atitinka fak-
tiskai naudojama medziaga.
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Ar Head Movement nustatyta j Data Width?

Sarankos meniu nustacius Head Movement parinktj
Data Width, padidés spausdinimo greitis, dél ko gali
Siek tiek pablogéti spaudinio kokybé. Siekdami ge-
resnés kokybés, nustatykite Head Movement pa-
rinktj Printer Full Width.

5 ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

Ar lyginote spausdinimo rezultatq su vaizdu
ekrane?

Kadangi monitoriai ir spausdintuvai spalvas iSgauna
skirtingai, spausdintos spalvos ne visada idealiai ati-
tiks spalvas ekrane.

Ar spausdinant buvo atidarytas
spausdintuvo dangtis?

Spausdinant atidarius dangcius, spausdinimo galvu-
té bus staiga sustabdyta, dél to spalvos atrodys neto-
lygios. Kol vyksta spausdinimas, neatidarykite dang-
ciy.

Pamaisykite intensyvios juodos spalvos
rasalq ir fluorescencinj rasala.

Intensyvios juodos spalvos rasalas ir fluorescencinis
rasalas gali bati nuséde (komponentai nuséda j skys-
¢io apacia). Pamaisykite rasalo inde esantj rasala.

£ ,Intensyvios juodos spalvos rasalo ir fluorescen-
cinio rasalo maiSymas” puslapyje 76

Spaudinys netinkamai iSdéstytas
spausdinimo medziagoje

Ar spausdinimo medziaga jdéta tinkamai ir
ar parasteés teisingos?

Jei spausdinimo medziaga jdéta netinkamai, spaudi-
nys gali bati necentruojamas arba duomeny dalis ne-
bus iSspausdinta. Be to, turétuméte patikrinti saran-
kos meniu nustatymy Side Margin ir Print Start Po-
sition parinktis.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapy-
je 28

5 ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

119

Ar spausdinimo medziaga kreiva?

Jei nustatyta sarankos meniu parinkties Media
Skew Check nuostata Off, spausdinimas bus tesia-
mas, nors ir spausdinimo medziaga yra kreiva ir duo-
menys atsidurs uz spausdinimo ploto riby. Nustatyki-
te meniu nustatymo Media Skew Check pa-

rinktj On.

£ ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

Ar spausdinimo medziaga tokia plati, kad
galima iSspausdinti duomenis?

Nors spausdinimas jprastai nutraukiamas, jei spaus-
dinamas vaizdas yra platesnis uz spausdinimo me-
dziaga, duomenys bus spausdinami uz spausdinimo
medziagos krasty, jei nustatyta sarankos meniu nus-
tatymo Media Size Check parinktis Off. Sarankos
meniu pasirinkite nustatymo Media Size Check pa-
rinktj On.

& ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

Vertikalios linijos yra nesulygiuotos

Ar spausdinimo medziaga banguota?

Tam tikromis salygomis (dél drégmés ir temperatu-
ros) tam tikra j spausdintuvg jdéta spausdinimo me-
dziaga gali susibanguoti. Atsiradus bangy, valdymo
skydelyje paspauskite mygtuka ¥, kad spausdinimo
medziaga baty tiekiama ir neblty spausdinama ant
paveikto ploto. Rekomenduojame sumazinti tempe-
ratdra ir drégnj, kad nesiformuoty bangos.

Ar tinkamas spausdinimo galvutés
islygiavimas?

Jei spausdinimo galvuté netinkamai islygiuota, lini-
jos ir tarpai taip pat gali bati nesulygiuoti. Siuo atve-
ju spausdinimo medziagos nustatymuose pasirinki-
te Media Adjust — Head Alignment, kad pasalintu-
méte spausdinimo galvutés netinkama islygiavima,
kuris atsiranda spausdinimo metu.

£ ,Head Alignment” puslapyje 53
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Spausdinimo medziaga

Spausdinimo medziagos strigtys

B | Arspausdinimo medziaga
susigaranksciavusi, iSsilenkusi, rauksléta
arba banguota?

Nupjaukite ir pasalinkite susigaranksciavusia, issilen-
kusig, rauksléta arba banguota dalj.

£ ,Spausdinimo medziagos pjovimas” puslapy-
je 45

B Arspausdinimo medziaga buvo jdéta pries
pat spausdinima.

Prispaudimo ritinéliai gali sulenkti spausdinimo me-
dziaga spausdintuvo kairéje arba spausdinimo me-
dziaga taip pat gali tapti banguota arba susigaranks-
Ciavusia.

B Arspausdinimo medziaga per stora arba
per plona?

[ Patikrinkite spausdinimo medziagos techninius
duomenis, norédami nustatyti, ar jg galima
naudoti spausdintuve.
£ ,Palaikoma spausdinimo medziaga”
puslapyje 125

(1 Dél informacijos kaip konfigaruoti
spausdintuvo nustatymus, kai naudojama RIP
programiné jranga, kreipkités j RIP gamintoja.

B | Arnustatytas per didelis Media Suction?

Spausdinimo medziagos nustatymuose sumazinkite
Media Suction (jéga, kuria spausdinimo medziaga
siurbiama jos keliu).

7 ,Spausdinimo medzZiagos nustatymo elemen-
tas” puslapyje 101

Pasibaigus rulonui, spausdinimas
nenutraukiamas

B Arelementas, skirtas aptikti spausdinimo
medziagos pabaiga, yra nustatytas j Off?

Kai Media End Check nustatyta Off Printer Setup
meniu, spausdinimo medziagos galas neaptinkamas.

£ ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

120

Istrigusios spausdinimo medziagos
iSémimas

Atlikite toliau nurodytus Zingsnius, norédami i§imti
jstrigusig spausdinimo medZiagg.

A Perspéjimas:

Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj, neprisispaustuméte
ranky arba pirsty. Nepaisant Sios atsargumo
priemoneés, galima susiZeisti.

ISjunkite spausdintuva.
Jei rodomas pranesimas, o spausdintuvas
neissijungia, atjunkite abu maitinimo laidus.

Atidarykite priekinj dangtj.

' C

Pastumbkite spausdinimo medziagos krastines
ploksteles j desine ir kaire puses nuo
spausdinimo plokstés. Norédami pastumti
spausdinimo medziagos krastines ploksteles,
laikykite uz abiejy plokstelés auseliy.

n Svarbi informacija:

Nebesinaudokite spausdintuvu, jei
deformuotos spausdinimo medziagos
krastinés plokstelés. Toliau naudojant
spausdintuvg, galima sugadinti slégio
ritinélius arba spausdinimo galvute.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba
~Epson” techninés prieZitiros skyriumi.
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Jei spausdinimo galvuté yra vir$ spausdinimo
medziagos, pastumkite jg nuo strigties.

y

u Svarbi informacija:

Spausdintuvo galvute patraukite, tik pries tai
patrauke j Sonus spausdinimo medziagos
krastines ploksteles. Dél sglycio su
deformuotomis spausdinimo medZiagos
krastinémis plokstelémis gali biiti sugadinta
spausdinimo galvute.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

121

ol o il

Traukite spausdinimo medziagg iki pjaustytuvo
griovelio ir naudodami pjaustytuva pasalinkite
suplésytas arba suglamzZytas dalis.

( )

Rankomis suvyniokite pjautg spausdinimo
medziaga.

ISimkite bet kokig spausdintuve esancia
spausdinimo medZiagg.

Jjunkite spausdintuva.

u Svarbi informacija:

Jei spausdintuvas nenaudojamas ilgg laikg,
neuzdengta spausdinimo galvuté isdzZitista ir
tesiant spausdinimg nespausdina tinkamai.

Jjungus spausdintuvg, automatiskai
uzdengiama spausdinimo galvute.

Vél jdékite spausdinimo medziagos ir teskite
spausdinima.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 28
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Spausdinimo medziaga nuslysta
prasidéjus spausdinimui

Valdymo skydelio ekranas pastoviai
iSsijungia

B | Ardalinai pjaunate spausdinimo medziaga
su After Heater Feed nustatytu ties Short,

Rewind arba Long, Rewind?

Jei spausdinimo medziaga yra atpjaunama vietoje is-
kart uz spausdinimo ir po to atsukama prasidéjus ki-
tai spausdinimo uzduociai, medziaga gali nuslysti

nuo velenélio, todél gali neiseiti atlikti spausdinimo.

Pjaustydami spausdinimo medziaga po spausdini-
mo, laikykite nuspaude A mygtuka, kad atsuktume-
te spaudinio gala iki pjaustytuvo griovelio ir atpjauki-
te.

Kita

Neatitikimai rasalo papildymo
laikotarpio ir pildymo busenos
ekrane

B | Dél naudojimo basenos ir naudojimo

aplinkos gali atsirasti neatitikimy.

Gali pavykti pasalinti neatitikimus, naudojant Char-
ge Setting, esantj Printer Setup meniu. Norédami
gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

£ ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

Jei jis nepasalinamas net naudojant Charge Setting,
pasalinkite neatitikimus toliau naudodami lusta, ne-
atlikdami rezervacijos.

Sildytuvas automatiskai issijungia

B | Sildytuvas isijungia jei kurj laika negaunama jokio
spausdinimo uzduotis ir spausdintuve nejvyksta
klaidy. Laika, per kurj ildytuvai automatiskai persi-
jungia j Off galima pasirinkti, naudojant Sleep Mode
parinktj sarankos meniu.

£ ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

Sildytuvai iki galo suaktyvinami tik nusiuntus spaus-
dinimo uzduotj, naudojant spausdinimo medziagos
déjimo svirtj arba atlikus kitg operacija, susijusia su
spausdintuvo technine jranga.

122

B | Arspausdintuvas veikia miego rezimu?

Kai per laika, nustatytg sgrankos meniu esanc¢iame
.Sleep Mode”, neatliekama jokia spausdintuvo ope-
racija, spausdintuvas pereina j miego rezima. Laika
iki peréjimo j miego rezima galima pakeisti ,Printer
Setup” meniu.

& ,Printer Setup meniu” puslapyje 106

Sildytuvai suaktyvinami ir miego rezimas visi$kai i$-
jungiamas tik nusiuntus spausdinimo uzduotj, nau-
dojant spausdinimo medziagos déjimo svirtj arba at-
likus kitg operacija, susijusig su spausdintuvo techni-
ne jranga.

Pamirsto slaptazodzio ir tinklo
sarankos apsauga

B | Susisiekite su savo prekybos atstovu arba

~Epson” techninés prieziaros skyriumi.

Spausdintuvo viduje matoma
raudona Sviesa

B | Tai néra triktis.

Raudona Sviesg skleidzia lemputé spausdintuvo vi-

duje.
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Naujausios informacijos Zr. ,Epson” interneto svetainéje (2019 m. lapkric¢io mén.).

Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-F9400H Rasalo pakuoté Cyan (Zydra) T46D2
SC-Fo460H Magenta (Purpuriné) T46D3
Yellow (Geltona) T46D4
Fluorescent Pink T46D5
Fluorescent Yellow T46D6

High Density Black (Intensyvi juo- T46D8

da)

SC-F9430H Rasalo pakuoté Cyan (Zydra) T46H2
Magenta (Purpuriné) T46H3
Yellow (Geltona) T46H4
Fluorescent Pink T46H5
Fluorescent Yellow T46H6

High Density Black (Intensyvi juo- T46H8

da)

SC-F9480H Rasalo pakuoté Cyan (Zydra) T46F2
Magenta (Purpuriné) T46F3
Yellow (Geltona) T46F4
Fluorescent Pink T46F5
Fluorescent Yellow T46F6

High Density Black (Intensyvi juo- T46F8

da)
SC-F9400 Rasalo pakuoté Cyan (Zydra) T46D2
SC-F9460 Magenta (Purpuriné) T46D3
Yellow (Geltona) T46D4

High Density Black (Intensyvi juo- T46D8
da)

123



SC-F9400H Series/SC-F9400 Series  Vartotojo vadovas

Priedas

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-F9430 Rasalo pakuoté Cyan (Zydra) T46H2
Magenta (Purpuriné) T46H3
Yellow (Geltona) T46H4

High Density Black (Intensyvi juo- T46H8

da)

SC-F9480 Rasalo pakuoté Cyan (Zydra) T46F2
Magenta (Purpuriné) T46F3
Yellow (Geltona) T46F4

High Density Black (Intensyvi juo- T46F8
da)

»Epson” rekomenduoja naudoti originalias ,,Epson” rasalo pakuotes. ,Epson” negali garantuoti neoriginalaus
rasalo kokybés ar patikimumo. Naudodami neoriginaly rasala galite sugadinti spausdintuva (tokiam gedimui
netaikoma ,,Epson” garantija). Kai kuriais atvejais neoriginalus rasalas gali lemti padrikg spausdinimg.
Informacija apie neoriginalaus rasalo kiekj gali btti nerodoma, o neoriginalaus ragalo naudojimo informacija
jrafoma ir gali bati panaudota techninés apziiros metu.

Gaminys Dalies numeris Paaiskinimas
Head Cleaning Set (Galvutés valy- C135210051 Toliau minimi eksploataciniai elementai yra jtraukiami j
mo komplektas) vieno techninés priezidros rinkinj.

(i8skyrus SC-F9480H / SC-F9480)

[ Valytuvas (1 vnt.)

Head Cleaning Set (Galvutés valy- C135210052 O  Plovimo padéklas (1 vnt.)

mo komplektas) L

(SC-F9480H / SC-F9480) - Pirstinés (2vnt)

Maintenance Kit (Priezidros rinki- C135210063 Toliau minimi eksploataciniai elementai yra jtraukiami j
nys) vieno techninés priezidros rinkinj.

(iSskyrus SC-F9480H / SC-F9480) O Raalovaliklis (1 vnt)

Maintenance Kit (Priezidros rinki- C135210064 O  Puodelis (1 vnt)
nyS) o v .
(SC-F9480H / SC-F9480) O Pirdtinés (12 vnt))

1 Valymo lazdelé (25 vnt.)

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasa- T7240 Toks pats, kaip ir Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo in-
lo indas) das), pateikiamas su spausdintuvu.
Cleaning Stick (Valymo lazdelé) C135090013 Toks pats, kaip ir gaminys, pateikiamas su spausdintuvu.

Clean Room Wiper (Valymo dalies C13S090016
tamponas)"!

*1  Neéra salygy isigyti kai kuriose valstybése ir regionuose. Perkant komercinius produktus rekomenduojame
»Asahi Kasei Corporation” gaminamg ,,BEMCOT M-3II".
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Palaikoma spausdinimo
medziaga

Si spausdinimo medziaga gali biiti naudojama su
spausdintuvu.

Naudojamos spausdinimo medziagos tipas ir kokybé
lemia spausdinimo kokybe. Mechaniskai pasirinkite
pagal uzduodiai tinkan¢ia spausdinimo medziaga.
Norédami gauti informacijos apie naudojima, zr.
dokumentus, pateiktus su spausdinimo medziaga,
arba kreipkités | gamintoja. Prie§ pirkdami didelius
kiekius spausdinimo medzZiagos, i§bandykite
spausdinti ant mazesnio medziagos pavyzdzio ir
patikrinkite rezultatus.

A Perspéjimas:
Kadangi spausdinimo medziaga yra sunki, jg

nesti turéty keli asmenys.

Spausdinimo medziagai, kurios svoris virsija 40,
rekomenduojame naudoti keltuvg.

n Svarbi informacija:

Nenaudokite susirauksléjusios, nutrintos,
suplésytos ar nesvarios spausdinimo medZiagos.

Ritinélio spausdinimo medziaga

Ritinélio Serdies 2 arba 3 coliai

dydis

Ritinélio iSorinis Iki 250 mm

skersmuo

Spausdinimo me- Nuo 300 iki 1626 mm (64 coliy)

dziagos plotis

Spausdinimo me- Nuo 0,04 mm iki 1,00 mm

dziagos storis

Ritinélio svoris Daugiausiai 45 kg”

* Keltuvy, kurie gali bati naudojami kraunant daugiau nei
40 kg sveriancia spausdinimo medziaga, specifikacijos yra
tokios.
Sakés ir stalo storis: maziau nei 28 mm.
Sakés ir stalo pavirsius gali bati nuleistas mazdaug 190 mm
nuo grindy.

Spausdintuvo perkélimas
ir gabenimas

Siame skyriuje aprasoma, kaip perkelti ir gabenti
spausdintuva.

125

Spausdintuvo perkélimas

Siame skyriuje numanoma, kad gaminys yra
perkeliamas j kitg vietg tame paciame aukste,
nenes$amas laiptais, nekeliamas rampomis arba liftais.
Norédami gauti informacijos apie spausdintuvo
perkélimg j kitg auksta arba pastata, Zr. toliau.

5 ,,Gabenimas” puslapyje 126

& Perspéjimas:

Perkeliamo gaminio nekreipkite daugiau nei

10 laipsniy j priekj arba atgal. Nepaisant Sios
atsargumo priemoneés, spausdintuvas gali apvirsti,
sukeldamas nelaimingg atsitikimg.

Pasiruosimas

Isitikinkite, ar spausdintuvas i$jungtas.

ISimkite Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo
indas).

£ ,,Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo
indas) keitimas” puslapyje 79

Atjunkite maitinimo ir visus kitus laidus.

ISimkite spausdinimo medziagg i§ Media
Feeding Unit (Popieriaus padavimo elementas)
ir Auto Take-up Reel Unit (Automatinis
popieriaus priémimo elementas).

g
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Atrakinkite du ratukus priekyje. Nu statymas perkélus

Perkéle spausdintuvg ir norédami jj paruosti naudoti,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Isitikinkite, kad vieta tinkama montavimui ir
spausdintuvo suderinimui.

5 Parengties vadovas (bukletas)

Jeigu neturite Parengties vadovas, kreipkiteés
savo atstova arba Epson palaikymo padalinj.

( . ( . 25 ,Kur kreiptis pagalbos” puslapyje 140
t t Atlikite automatinio popieriaus priémimo

elemento lygiagrecius reguliavimus.

n Svarbi informacija: £ ,,Automatinio popieriaus priémimo
elemento lygiagretiis reguliavimai.”

Reguliuojant lygumgq su reguliatoriais, puslapyje 127

isitikinkite, kad pries bandydami judinti

spausdintuvg pakéléte reguliatorius virs 3 Prijunkite maitinimo laidus ir junkite

ratuky. Spausdintuvo judinimas nepakélus spausdintuva.

reguliatoriy gali sukelti gedimg. Reguliatoriy .

reguliavimui reikalingas pateiktas £3” Parengties vadovas (bukletas)

verzliaraktis.

L 5 ) ) L Norédami patikrinti, ar purkstukai
1. Atlaisvinkite verZlg reguliatoriaus virsuje.

neuzsikimse, jjunkite purkstuky patikrinima.
2. Verzle apacioje sukite pries laikrodZio

£ ,Purkstuko tikrinimo $ablono
rodykle.

spausdinimas” puslapyje 86
3. Patikrinkite, ar ji virs ratuko.

Ceinis TR
B @
A

e )

Sarankos meniu atlikite ,Media Adjust” ir
patikrinkite spausdinimo kokybe.

£ ,Media Adjust” puslapyje 51

% Gabenimas
Pt

\ J

Prie$ gabendami spausdintuvs, kreipkités j savo
prekybos atstovg arba ,,Epson” palaikymo skyriy.

sli;

£, Kur kreiptis pagalbos” puslapyje 140
E Perkelkite spausdintuvg.

u Svarbi informacija:

Norédami lygiomis patalpos grindimis
trumpg atstumgq perkelti spausdintuvg, ant
spausdintuvo numatyto stovo pritvirtinkite
ratukus. Jy negalima naudoti norint gabenti.
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Automatinio popieriaus Pastaba:
. . Jei pakartotinai naudosite jau naudotq plévele, lipni
p riemimo e I em entO pusé gali buti purvina. ISmirkykite nepiikuotg sluoste
o - . . . vandenyje, isgrezkite, tada ja nuvalykite dulkes ir
Iyg lag retu S reg u I iavimal. pikus, prilipusius prie galinés pusés.

Siose situacijose atlikite Auto Take-up Reel Unit

(Automatinis popieriaus priémimo elementas) Kai p regu liuoti
lygiagrecius reguliavimus.
(d  Kai kyla priémimo problemy, pvz., atsiranda Lygiagretumo tikrinimas

didelis ritinio poslinkis
Isitikinkite, ar spausdintuvas i$jungtas.

4 Spausdintuvas buvo pajudintas

. Atlaisvinkite abu ritinio $erdj laikanc¢ius
fiksavimo varztus ir perkelkite ritinio $erdies
laikiklius vidun.

Lygiagretaus reguliavimo darbus turi atlikti du
zmoneés, nes reikia tuo paciu metu atlikti darbus
spausdintuvo priekyje ir gale.

Pasiruosimas lygiagreciam
reguliavimui

Atlikite lygiagrety reguliavima, naudodami pateikta
trumpesne ritinio $erdj ir reguliavimo jrankius.
Pasiruogkite $§iuos daiktus, prie§ pradédami
reguliavima.

(1) (2]
I$sukite toliau esandioje iliustracijoje parodytus
@ [~ j joje parodyt

varztus ir pasukite dangtj, norédami jj atidaryti.

Atsvaros @ e
A
- [/
Sesiakampis raktas \‘L
’ =~ ]
’ N ]
’ o (]
Plévelé a ol

\\w
Plevelé b (2 vnt.) S

Ritinio Serdis (trumpesnio ritinio)

® 60 o o
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Priedas

Atidarykite priekinj dangtj, tada pakelkite
medZiagos pakrovimo svirtj.

a

Kaip parodyta iliustracijoje, sulygiuokite b
plévelés 1 skyle su varztu $ildytuvo virsuje, tada
prilipinkite jj.

Pastaba:

0 Nuo galo nulupkite visg apsauging plévele.

[ Jei pakartotinai naudosite jau naudotg
plévele, lipni pusé gali biati purvina.
Imirkykite nepuikuotg Sluoste vandenyje,
isgrezkite, tada ja nuvalykite dulkes ir piikus,
prilipusius prie galinés pusés.

128

Kaip parodyta iliustracijoje, sulygiuokite b
plévelés 2, 3 ir 4 skyle su varZtais ant kairiojo
$§ildytuvo krasto, tada prilipinkite juos.

4 N

2

Pakartokite 5 ir 6 Zingsnius, norédami
pritvirtinti kita b plévele prie desinés $ildytuvo
pusés.
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Priedas

E Perkelkite kairjjj ritinio $erdies laikiklj iSorén. Perkigkite plévele a per ritinio $erdj.
= \ oy
. - ﬁ: /

S

Ritinio $erdj jdékite j deSinés pusés Serdies
laikiklj.

n Svarbi informacija:
Jei kairés pusés ritinélio laikiklio rankenélés

veleno nematyti, sukite rankenélg, kaip
parodyta, kol ji sustos. Jei rankenos veleno
nematyti, ritinélio Serdis negali buiti jdéta
tinkamai.

ﬂm Ny

E Sulygiuokite desinjjj ritinio Serdies laikiklj su
braksnineés linijos padétimi, tada priverzkite . L o
ritinio Serdies laikiklio fiksavimo varztus. 1 2 Idf?klte k-alry_; .rlt-lnlo se.rdles. la.lk.lkh, tada.

priverzkite ritinio Serdies laikiklio fiksavimo

varzta.
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Priedas

Sukite rankeng, kol toliau esan¢iame
paveikslélyje parodyta dalis A bus visiskai
jstatyta.

Patraukite plévele a prie kairés b plévelés pusés,
tada jkiskite priekinj plévelés krastg j
spausdintuva.

/

130

Laikykite plévele a visiskai $alia plévelés b kairéje.

y

Pritvirtinkite atsvarg prie plévelés a
spausdintuvo gale, leiskite jam kabéti toliau
esancioje iliustracijoje parodytoje vietoje.

Kai plévelé a nustos suptis, pasizymeékite skalés
reik§me, ties kuria plévelé a persidengia su
priekiniu baltos linijos krastu ant spausdinimo
plokstés.
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Vartotojo vadovas

Priedas

Pakelkite plévele a spausdintuvo priekyije ir
gale. Perkelkite jg taip, kad ji baty visiskai
sulygiuota palei plévele b desinéje.

y

Kai plévelé a bus stabili, pasizymeékite skalés
reik$me ties priekiniu baltos linijos krastu ant
spausdinimo plokstés.

Jei skirtumas tarp abiejy pusiy reik§miy virsija
0,5 mm, pereikite prie reguliavimy kitame
skyriuje.

Jei skirtumas nesiekia 0,5 mm, reguliavimai
nereikalingi. Norédami nuimti pléveles, 7r.
toliau.

£ ,Reguliavimy uzbaigimas” puslapyje 133

Reguliavimai

Atlaisvinkite visus metalo tvirtinimo varZtus,
parodytus toliau esancioje iliustracijoje.

y

Va

P

Visi$kai atlaisvinkite reguliavimo varztus
abiejose pusése, parodytus toliau esancioje
iliustracijoje.

ot

= L

e
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Patikrinkite, ar plévelé a visiskai sulygiuota su
plévele b tada pasizymeékite skalés reik$me, ties
kuria plévelé a persidengia su priekiniu baltos
linijos krastu ant spausdinimo plokstés.

Perkelkite plévele taip, kad ji baty visiskai
sulygiuota palei plévele b kairéje.

y

Kai plévelé a bus stabili, pasizymeékite skalés
reik$me ties priekiniu baltos linijos krastu ant
spausdinimo plokstés.

Jei skirtumas tarp abiejy pusiy reik$miy virsija
0,5 mm, pereikite prie 6 Zingsnio ir nustatykite
didesne varzto reik§me.

132

Jei skirtumas nesiekia 0,5 mm, pereikite prie
7 Zingsnio.

Plévele a tiksliai sulygiuokite su plévele b toje
puséje, kurig reikia reguliuoti.

Tikrindami skale, sukite reguliavimo varzta
pagal laikrodzio rodykle, kol abiejy pusiy
reik§miy skirtumas nesieks 0,5 mm.

Sukant varztg skalé juda i$ vietos, kurioje yra
jtempimas.

Vieng kartg pilnai apsukant varzta reik§mé
sumazinama maidaug 0,6 mm.

Pavyzdys, kai desinés pusés reik§mé didelé

L

@4[

Za

e
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Priedas

Tvirtai priverzkite visus toliau esancioje
iliustracijoje parodytus varztus.

Z

- [

Po to pereikite prie kito skyriaus, Reguliavimy
uzbaigimas.

Reguliavimy uzbaigimas

Nuimkite atsvarg, pritvirtintg prie plévelés a
spausdintuvo gale.

,

133

Atlaisvinkite ritinio Serdies laikiklio fiksavimo
varztus deSinéje puséje ir iSimkite ritinio
$erdies laikiklj.

y

I$imkite ritinio $erdj.

y

— 15

I$imkite plévele a i§ ritinio Serdies.

'\

=
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Priedas
E IS$imkite plévele b i§ spausdintuvo. E Pasukite toliau esancioje iliustracijoje parodyta
s dangtj, norédami uzdaryti, tada priverzkite
varzta.

[ 1 ]
7 N\ - <
Pastaba:

Pléveles a ir b laikykite kartu su atsvaru,

nesuglamzydami. Jei planuojate dar kartg @) ?.
naudoti pléveles, pasalinkite dulkes ir pan. ir T €

.y .. ..y . 1=
pries naudojimgq gerai iStempkite. %: -
N5l

\\
Atlaisvinkite ritinio Serdies laikiklio fiksavimo \
varztg kairéje puséje, tada perkelkite abu ritinio @
Serdies laikiklius vidun.
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Priedas

Kiekvieno spausdinimo medziagos tipo nustatymy
sgrasas

Sioje lenteléje parodyti registruojami spausdinimo medziagos nustatymai, pasirinkus spausdinimo medziagos tipa.

Spausdinimo medziagos

Elementas

Thinnest Thickest Adhesive
Platen Gap 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Heater Temperature 50°C 50°C 50°C 50°C 50°C
Drying Time Per Pass 0 sec 0 sec 0 sec 0 sec 0 sec
After Heater Feed off off Off Off Off
Blank Area Feed Standard Standard Standard Standard Standard
Feeding Tension Lvé Lve Lve Lve Lve
Take-up Tension Lv4 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
Media Suction Lv2 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
Head Movement Data Width Data Width Data Width Data Width Data Width
Multi Strike Printing Off Off Off Off Off
Feed Speed Limiter Off Off Off Off Off
Pressure Roller Load Medium Medium Medium Medium Medium
Remove Skew On On On On On
Periodic CL Cycle Off Off Off Off Off
Prevent Sticking On Off Off Off Off
Reduce Print Streak Off Off off Off Off
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Sistemos reikalavimai

Kiekvieng programine jrangg galima naudoti toliau nurodytoje aplinkoje (2019 m. lapkri¢io mén.).
Palaikomos operacinés sistemos gali keistis.

Naujausios informacijos zr. ,Epson” interneto svetainéje

Epson Edge Dashboard

Epson Edge Dashboard galima naudoti $iose aplinkose.

n Svarbi informacija:

Isitikinkite, kad kompiuteris, kuriame jdiegta Epson Edge Dashboard, atitinka Siuos reikalavimus.
Jei reikalavimai netenkinami, programiné jranga negali tinkamai stebéti spausdintuvo.

Q  ISjunkite kompiuterio isjungimo jrasius funkcijg.

[  ISjunkite miego funkcijg, kad kompiuteris nepereity j miego biiseng.

Windows

Operacinés sistemos Windows 7 SP1/ Windows 7 x64 SP1
Windows 8 / Windows 8 x64
Windows 8.1 / Windows 8.1 x64

Windows 10/ Windows 10 x64

CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba greitesnis)

Laisva atmintis

4 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegimo metu)

2 GB arba daugiau

Ekrano raiska

1280 x 1024 arba raiskesné

Komunikacijos sasaja

Sparcioji USB
Eternetas ,1000Base-T"

Narsyklé

Internet Explorer 11

Microsoft Edge

Mac

Operacinés sistemos

Mac OS X 10.7 Lion

CPU

Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba greitesnis)

Laisva atmintis

4 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegimo metu)

2 GB arba daugiau
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Ekrano raiska 1280 x 1024 arba raiskesné

Komunikacijos sasaja Sparcioji USB

Eternetas ,1000Base-T”

Narsyklé ,Safari 6” arba naujesné
H#Linux”
Paskirstymas Debian 8.6 64bit (MATE desktop environment only) arba naujesné
CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba greitesnis)
Laisva atmintis 4 GB arba daugiau
Standusis diskas 2 GB arba daugiau
(laisva vieta diegimo metu)
Ekrano raiska 1280 x 1024 arba raiskesné
Komunikacijos sasaja Sparcioji USB

Eternetas ,1000Base-T”

Narsyklé »Mozilla Firefox 45 (ESR)” arba naujesné

Epson Edge Print

Operaciné sistema (OS) Windows 7 SP1/Windows 7 SP1 x64
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

* Rekomenduojama 64 bity

CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba greitesnis)
Laisva atmintis 4 GB arba daugiau

Standusis diskas 50 GB arba daugiau

(laisva vieta diegimo metu)

Ekrano raiska 1280 x 1024 arba geresné

Komunikacijos sasaja Sparcioji USB

Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Rekomenduojame $ig programine jranga jdiegti kompiuteryje, pasizyminciame aukstomis specifikacijomis, nes jis
bus naudojama kartu su kompiuterinémis programomis, pavyzdziui, ,,Adobe Illustrator”.

Be to, §i programiné jranga paprastai tvarko duomenis, kurie yra keliy GB dydzio, o kai kuriais atvejais ir deSim¢iy
GB dydzio, ypac kai atliekamos aukstos kokybés plakaty spausdinimo uzduotys.

Dél $ios priezasties rekomenduojame naudoti kompiuterj, kuriame baty pakankamai standziojo disko vietos.
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Spausdintuvo specifikacijos

Techniniy duomeny
lentelé

SC-F9400H Series:
Spausdinimas: mazdaug

Energijos sanaudos

Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinimo badas

Rasalo ciurkslé pareikalavus

Purkstuky konfigaraci-
ja

SC-F9400H Series:

360 purkstuky x 2 x 2 eilés x

4 spalvos (High Density Black
(Intensyvi juoda), Cyan (Zydra),
Magenta (Purpuring), Yellow
(Geltona))

360 purkstuky x 2 eilés x 2 spal-
vos (Fluorescent Yellow, Fluo-
rescent Pink)

(i$ viso numeriams
1ir2)

600 W

Parengties rezimas: mazdaug
380 W

Miego rezimas: mazdaug 14 W
Maitinimo iSjungimas: maz-
daug0,9W

SC-F9400 Series:
Spausdinimas: apie 570 W
Rezimas ,PasiruoSes”: maz-
daug 340 W

Miego rezimas: mazdaug 14 W
ISjungimas: mazdaug 1,0 W

Temperatira ir drégmé (be kondensacijos)

SC-F9400 Series:

360 purkstuky x 2 x 2 eilés x

4 spalvos (High Density Black
(Intensyvi juoda), Cyan (Zydra),
Magenta (Purpuring), Yellow
(Geltona))

Skyra (didziausia)

720 x 1440 dpi

Kontrolinis kodas

ESC /P taskiné grafika (neats-
kleista komanda)

Spausdinimo medzia-
gos tiekimo budas

Frikcinis tiekimas

Jtaisytoji atmintis

512 MB pagrindiné
128 MB tinklo

Sasaja

Didelés spartos USB prievadas,
suderinamas su USB 2.0 specifi-
kacija.

100Base-TX/1000Base-T"!

(10Base-T nepalaikomas)

Vardiné jtampa
(1,2)

KS nuo 100 iki 120 V
KS nuo 200 iki 240 V

Vardinis daznis (1 ir 2)

50/60Hz

Vardiné srové (1, 2)

10 A (100-120 V KS)
5 A (200-240 V KS)
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Spausdinimo metu

15-25°C, 40-60 %

Spausdinimo me-
dziagos jdéjimas
arba

priezidra ir pan.

15-35°C, 20-80 %

Saugojimo metu
(pries iSpakuojant)

-20-60 °C, 5-85 %

(per 120 valandy esant 60 °C
temperatarai, ne ilgiau méne-
sio 40 °C temperataroje)

Saugojimo metu
(pries jpilant rasa-
lo)

-20-40°C, 5-85 %

(ne ilgiau ménesio 40 °C tem-
peratdroje)

Temperataros ir drégmeés diapazonas

Pilka sritis: kai jkeliama spausdinimo medziaga arba atlie-

kama priezira ir pan.

KryZzmai braksniuotos linijos: spausdinant

(%)
90

80

70

60

50

30

20

I
15 20

I I
25 3032 35 40 (C)
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Spausdintuvo specifikacijos

Matmenys Kai sandéliuojama: 2620 (P) x
934 (G) x 1332 (A) mm Tipas Numatytos rasalo pakuotés
Maksimalus dydis: 2620 (P) x
934 (G) x 1670 (A) mm Rasalo daziklio SC-F9400H Series:
sublimacija Fluorescent Yellow, Fluorescent
Svoris™2 Apie 290 kg Pink, High Density Black (Intensyvi
juoda), Cyan (Zydra), Magenta (Pur-
*1. Naudokite ekranuota vytos poros kabelj (5e arba puriné), Yellow (Geltona)
aukstesnés kategorijos).
*2. Rasalas nepridedamas SC-F9400 Series:
’ ) High Density Black (Intensyvi juo-
da), Cyan (Zydra), Magenta (Purpu-
g Svarbi informacija: riné), Yellow (Geltona)
Naudokite $i spausdintuvq iki 2000 m Vir§j12ros Galiojimo data Ant rasalo pe-lkuptés.atspau.sdinta
lygio. data (_sandellu01ant jprastoje tem-
perataroje)
Spausdinimokoky- | 25 dienos (nuo dienos, kai rasalo
A[spéjimas: l:.xé.sj garantiqu ga- indas. buvo pripildytas is rasalo pa-
liojimo pabaigos kuotés)
Tai yra A klasés gaminys. Namy aplinkoje $is data
gaminys gali sukelti radijo trikdZiy, tokiu atveju _ _ -
s L . . Laikymo aplinkos Nuo 5 iki 35 °C
naudotojui teks imtis atitinkamy priemoniy. ik
temperatara
Talpa Pradinis pripildymas: 1000 ml (visy
spalvy)
Pakartotinis pripildymas:
1100 ml (High Density Black (Inten-
syvi juoda), Cyan (Zydra), Magenta
(Purpuriné), Yellow (Geltona))
1000 ml (Fluorescent Yellow, Fluo-
rescent Pink)
Pastaba:
Norédami uztikrinti norimas spausdinti spalvas,
palaikykite pastovig kambario temperatiirg nuo 15 iki
25 °C.

Informacija apie ES atitikties deklaracija

Sio jrenginio pilng ES atitikties deklaracijos teksta
galite rasti Zemiau nurodytu interneto adresu.

http://www.epson.eu/conformity
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Kur kreiptis pagalbos

Techninés pagalbos
internetineé svetainé

»Epson” techninés pagalbos svetainéje teikiama
pagalba, kai kyla problemuy, kuriy negalima i§spresti
naudojantis trik¢iy Salinimo informacija, pateikiama
jiasy gaminio dokumentuose. Jeigu turite tinklo
nargykle ir galite prisijungti prie interneto, uzeikite j
puslapj:

https://support.epson.net/

Jei jums reikalingos naujausios tvarkyklés, D. U. K.,
vadovai ar kiti atsisiunc¢iami failai, pereikite i svetaine
adresu:

https://www.epson.com

Tada pasirinkite vietinés Epson svetainés pagalbos
skyriy.
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Kaip kreiptis j ,Epson”
techninés pagalbos skyriy

Pries kreipiantis j Epson

Jeigu jusy ,,Epson” gaminys veikia netinkamai ir
negalite i§spresti problemos naudodamiesi trikéiy
$alinimo informacija, pateikiama jasy gaminio
dokumentuose, kreipkités j ,,Epson” techninés
pagalbos tarnybas. Jei pateikiamame sarase ,,Epson”
pagalbos skyrius nenurodytas jasy regionui, kreipkités
i pardavéja, i$ kurio jsigijote gamini.

»Epson” techninés pagalbos skyrius padés jums daug

greidiau, jei jiems pateiksite $ig informacija:

1 Gaminio serijos numeris
(Paprastai serijos numeris yra nurodytas galinéje
gaminio puséje.)

d  Gaminio modelis

1 Gaminio programinés jrangos versija
(Spustelékite About, Version Info ar panasy
mygtuka gaminio programinéje jrangoje.)

4 Jasy kompiuterio rasis ir modelis

[ Jasy kompiuterio operacinés sistemos
pavadinimas ir versija

(4 Programuy, kurias paprastai naudojate su gaminiu,

pavadinimai ir versijos
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Kur kreiptis pagalbos

Pagalba naudotojams Siaurés
Amerikoje

Epson teikia techninés pagalbos paslaugas, nurodytas
toliau.

Pagalba internetu

Apsilankykite ,,Epson” pagalbos svetainéje adresu
https://epson.com/support ir gaukite bendry
problemy sprendimus savo gaminiui. Galite atsisiysti
tvarkykles ir dokumentacijg, gauti dazniausiai
uzduodamus klausimus ir patarimus dél gedimy
tvarkymo arba savo klausimus siysti Epson el. pastu.

Pasikalbékite su pagalbos tarnybos
atstovu

Skambinkite: (562) 276-1300 (JAV) arba

(905) 709-9475 (Kanada) nuo 6 iki 18 val. Ramiojo
vandenyno regiono laiku nuo pirmadienio iki
penktadienio. Pagalbos tarnybos darbo dienos ir
valandos gali keistis be jspéjimo. Gali buti taikomi
skambinimo arba tarptautinio skambucio jkainiai.

Prie$ skambindami Epson dél pagalbos paruoskite
tokig informacija:

d  Gaminio pavadinimas
[ Gaminio serijos numeris

4 Pirkimo jrodymas (pvz., parduotuvés ¢ekis) ir
pirkimo data

4 Kompiuterio konfigiracija

4 Problemos aprasymas

Pastaba:

Prireikus pagalbos naudojantis kita programine jranga

jusy sistemoje, techninio palaikymo informacijos ieskokite
tos programinés jrangos dokumentacijoje.
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Eksploataciniy medziagy ir priedy
pirkimas

Galite pirkti autenti$kas Epson rasalo kasetes,
juostines kasetes, popieriy ir priedus i$ jgalioto Epson
prekybos atstovo. Jei norite rasti artimiausig
perpardavéja, skambinkite telefonu 800-GO-EPSON
(800-463-7766). Arba jsigykite internetu adresu
https://www.epsonstore.com (JAV) arba
https://www.epson.ca (Kanada).

Pagalba naudotojams Europoje

Informacijos apie tai, kaip susisiekti su ,,Epson”
techninés pagalbos skyriumi ieSkokite Visos Europos
garantijos dokumente.

Pagalba naudotojams Taivanyje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(https://www.epson.com.tw)

Informacija apie gaminio specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui ir gaminiy uzklausos.

Epson pagalbos skyrius
(Telefonas: +0800212873)

Masy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

d  Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

~Epson” remonto centras:

Fakso nu- Adresas

meris

Telefono

numeris

02-23416969 | 02-23417070 | No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Taivanis
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Adresas

1F., No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taiwan (Taivanis)

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Taiwan (Taivanis)

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taivanis

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Taivanis

03-4393119

03-4396589

5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City,
Taoyuan County
32455, Taivanis (R.0.C.)

03-5325077

03-5320092

1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taivanis

04-23011502

04-23011503

3F.,No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taivanis
(R.O.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-
chung City 408, Taiva-
nis

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Taivanis

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
City 704, Taivanis

07-5520918

07-5540926

1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-
siung City 804, Taivanis

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-
siung City 807, Taivanis

08-7344771

08-7344802

1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,
Taivanis

Pagalba naudotojams
Australijoje / Naujojoje
Zelandijoje

»Epson Australia / New Zealand” nori pateikti auksto
lygio klienty aptarnavima. Be gaminio
dokumentacijos, informacijai gauti teikiame tokius
$altinius:

Jusy prekybos atstovas

Nepamirskite, kad jasy prekybos atstovas gali daznai
padéti rasti ir i§spresti problemas. Prekybos atstovas
turéty visada bati pirmas, j kurj kreipiamasi patarimo
dél problemuy; jis daznai gali i$spresti problemas
greitai ir lengvai bei patarti dél kity veiksmy.

Ziniatinklio URL

Australija
https://www.epson.com.au

Naujoji Zelandija
https://www.epson.co.nz

Naudokite ,,Epson Australia / New Zealand”
internetinius puslapius.

Svetainéje pateikiama tvarkykliy atsisiuntimo sritis,
Epson kontakty taskai, nauja informacija apie
gaminius ir techniné pagalba (el. pastu).

Epson pagalbos skyrius

Epson pagalbos skyrius yra paskutiné pagalba siekiant
uztikrinti, kad klientai turi prieigg prie jrenginio.
Pagalbos skyriaus operatoriai gali padéti jdiegti,
konfigaruoti ir valdyti jasy Epson gaminj. Mtsy
pardavimy pagalbos skyriaus darbuotojai gali pateikti
literatiiros apie naujus Epson gaminius ir patarti, kur
yra artimiausias prekybos atstovas ar aptarnavimo
atstovas. Daug klausimy atsakomi ¢ia.

Pagalbos skyriaus numeriai:

Australija Telefonas: 1300 361 054

Faksas: (02) 8899 3789

Naujoji Zelandija Telefonas: 0800 237 766
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Skambindami po ranka turékite visg tinkama
informacijg. Kuo daugiau informacijos paruosite, tuo
grei¢iau galésime i$spresti jiisy problemg. Si
informacija — tai Epson gaminio dokumentacija,
kompiuterio tipas, operaciné sistema, taikomosios
programos ir kitokia informacija, kuri jisy manymu
yra tinkama.

Pagalba naudotojams
Singapure

Epson Singapore informacijos, palaikymo ir tarnyby
informacija:

Ziniatinklis
(https://www.epson.com.sg)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uzduodami klausimai

(D. U. K.), pardavimy uzklausos ir techniné pagalba
el. pastu.

Epson pagalbos skyrius
(tel.: (65) 6586 3111)

Mausy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d  Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

4 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

Pagalba naudotojams Tailande

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(https://www.epson.co.th)
Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles

atsisiuntimui, dazniausiai uzduodami klausimai
(D. U.K.) ir el. pastas.

143

Epson pagalbos linija
(tel.: (66) 2685-9899)

Misy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

d Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d  Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

1 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

Pagalba naudotojams Vietname
Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Epson pagalbos linija (te- 84-8-823-9239
lefonas):

Aptarnavimo centras: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City

Vietnam

Pagalba naudotojams
Indonezijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:
Ziniatinklis
(https://www.epson.co.id)

N

Informacija apie gaminio specifikacijas,
tvarkyklés atsisiuntimui

Daznai uzduodami klausimai (D. U. K.),
pardavimy uzklausos, klausimai el. pastu

Epson pagalbos linija
4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija

[ Techniné pagalba

Telefonas: (62) 21-572 4350

Faksas: (62) 21-572 4357
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Epson aptarnavimo centras

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta
tel./faks.: (62) 21-62301104
Lippo Center 8th floor

J1. Gatot Subroto No.2
Bandung

Bandung

tel./faks.: (62) 22-7303766

Hitech Mall 1t IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 — 118
Surabaya

Surabaya

tel.: (62) 31-5355035
faks.: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

tel.: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

tel./faks.: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No.49
Makassar

Makassar

tel.: (62) 411-350147/411-350148

Pagalba naudotojams
Honkonge
Jei norite gauti techninj palaikymg ir kitokias

paslaugas po pardavimy, galite kreiptis j Epson Hong
Kong Limited.

Interneto svetainé
Epson Hong Kong sukiiré vietine interneto svetaine

kiny ir angly kalbomis, kurioje naudotojams
pateikiama tokig informacija:
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Informacija apie gaminius

Atsakymai j daznai uzduodamus klausimus
(D.U.K)

d Naujausios Epson gaminiy tvarkykliy versijos

Naudotojai gali rasti mtisy interneto svetaing adresu:

https://www.epson.com.hk

Techninio palaikymo pagalbos linija

Taip pat galite kreiptis j masy technikos personala
$iais telefono ir fakso numeriais:

Telefonas: (852) 2827-8911

Faksas: (852) 2827-4383

Pagalba naudotojams
Malaizijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:
Ziniatinklis
(https://www.epson.com.my)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,

tvarkyklés atsisiuntimui

Daznai uzduodami klausimai (D. U. K.),
pardavimy uzklausos, klausimai el. pastu

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.
Centriné bustiné.

Telefonas: 603-56288288

Faksas: 603-56288388/399

Epson pagalbos skyrius

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
(informaciné linija)

Telefonas: 603-56288222
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[ Uzklausos apie remonto paslaugas ir garantija,
gaminio naudojima ir technine pagalbg (techniné
linija)

Telefonas: 603-56288333

Pagalba naudotojams Indijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:
Ziniatinklis
(https://www.epson.co.in)

Informacija apie gaminio specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui ir gaminiy uzklausos.

Epson India centriné bustiné —
Bengaliras

Telefonas: 080-30515000

Faksas: 30515005

Epson India regioniniai biurai:

Vieta Telefono nume- Fakso nume-
ris ris

Mumbai 022-28261515/ 022-28257287
16/17

Delhi 011-30615000 011-30615005

Cenajus 044-30277500 044-30277575

Kolkata 033-22831589/90 033-22831591

Haidarabadas 040-66331738/39 040-66328633

Kocis 0484-2357950 0484-2357950
Koimbatoré 0422-2380002 Néra
Puna 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmadabadas 079-26407176/77 079-26407347
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Pagalbos linija

Aptarnavimo, gaminiy informacija ar kaseciy
uzsakymas — 18004250011 (9:00-21:00) — &is
numeris nemokamas.

Aptarnavimui (CDMA ir mobiliems vartotojams) —
3900 1600 (9:00-18:00) priekyje vietinis STD kodas.

Pagalba naudotojams
Filipinuose

Jei norite gauti techninj palaikyma ir kitas pardavimy
paslaugas, galite kreiptis j Epson Philippines

Corporation telefono ir fakso numeriais bei el. pasto
adresu, nurodytu toliau:

Pagrindiné pa- (63-2) 706 2609
galbos tarnyba:
Faksas: (63-2) 706 2665
Tiesioginis ry- (63-2) 706 2625
$ys su pagalbos

skyriumi:

EL pastas: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

Ziniatinklis

(https://www.epson.com.ph)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uzduodami klausimai
(D.U.K.) ir el. pasto uzklausos.

Nemokamas telefono Nr. 1800-1069-EPSON(37766)

Misy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

[ Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
(d  Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

(1 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos
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Programinés jrangos licencijos salygos

Atvirosios programinés jrangos licencijos

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.

You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Versionl.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor" means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.
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1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License.

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making
modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).

1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
“You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
"control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).
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2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.

3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.
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8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.

9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer”, "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.

12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or
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(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.

13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.
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Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.
EXHIBIT A.
"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the
Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the

License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.

The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

OpenSSL License/Original SSLeay License

LICENSE ISSUES

The OpenSSL toolkit stays under a double license, i.e. both the conditions of
the OpenSSL License and the original SSLeay license apply to the toolkit.

See below for the actual license texts.

OpenSSL License

*  Copyright (c) 1998-2017 The OpenSSL Project. All rights reserved.

*  Redistribution and use in source and binary forms, with or without
modification, are permitted provided that the following conditions

are met:

* 1. Redistributions of source code must retain the above copyright

* notice, this list of conditions and the following disclaimer.

151



SC-F9400H Series/SC-F9400 Series Vartotojo vadovas

Programinés jrangos licencijos salygos

* 2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright
* notice, this list of conditions and the following disclaimer in
the documentation and/or other materials provided with the

* distribution.

* 3. All advertising materials mentioning features or use of this
software must display the following acknowledgment:
"This product includes software developed by the OpenSSL Project

for use in the OpenSSL Toolkit. (http://www.openssl.org/)"

* 4. The names "OpenSSL Toolkit" and "OpenSSL Project” must not be used to
* endorse or promote products derived from this software without
* prior written permission. For written permission, please contact

openssl-core@openssl.org.

* 5. Products derived from this software may not be called "OpenSSL"

* nor may "OpenSSL" appear in their names without prior written

* permission of the OpenSSL Project.

* 6. Redistributions of any form whatsoever must retain the following

* acknowledgment:
* "This product includes software developed by the OpenSSL Project
* for use in the OpenSSL Toolkit (http://www.openssl.org/)"

*  THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY THE OpenSSL PROJECT "AS IS" AND ANY
* EXPRESSED OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE
* IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR

*  PURPOSE ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE OpenSSL PROJECT OR
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* ITS CONTRIBUTORS BE LIABLE FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL,

*  SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL DAMAGES (INCLUDING, BUT

* NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS OR SERVICES;

* LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)

* HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT,
*  STRICT LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE)

* ARISING IN ANY WAY OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED

* OF THE POSSIBILITY OF SUCH DAMAGE.

This product includes cryptographic software written by Eric Young
*  (eay@cryptsoft.com). This product includes software written by Tim

*  Hudson (tjh@cryptsoft.com).

*

Original SSLeay License

/* Copyright (C) 1995-1998 Eric Young (eay@cryptsoft.com)

All rights reserved.

*  This package is an SSL implementation written
* by Eric Young (eay@cryptsoft.com).

*  The implementation was written so as to conform with Netscapes SSL.

This library is free for commercial and non-commercial use as long as

* the following conditions are aheared to. The following conditions

* apply to all code found in this distribution, be it the RC4, RSA,
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*  lhash, DES, etc., code; not just the SSL code. The SSL documentation
* included with this distribution is covered by the same copyright terms

*  except that the holder is Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com).

*  Copyright remains Eric Young's, and as such any Copyright notices in

* the code are not to be removed.

*  If this package is used in a product, Eric Young should be given attribution
* as the author of the parts of the library used.

This can be in the form of a textual message at program startup or

in documentation (online or textual) provided with the package.

*  Redistribution and use in source and binary forms, with or without

* modification, are permitted provided that the following conditions

* are met:

* 1. Redistributions of source code must retain the copyright

notice, this list of conditions and the following disclaimer.

* 2. Redistributions in binary form must reproduce the above copyright

* notice, this list of conditions and the following disclaimer in the

* documentation and/or other materials provided with the distribution.
* 3. All advertising materials mentioning features or use of this software

must display the following acknowledgement:

* "This product includes cryptographic software written by
* Eric Young (eay@cryptsoft.com)"
* The word 'cryptographic’ can be left out if the rouines from the library

being used are not cryptographic related :-).
* 4. Ifyouinclude any Windows specific code (or a derivative thereof) from
* the apps directory (application code) you must include an acknowledgement:

* "This product includes software written by Tim Hudson (tjh@cryptsoft.com)"
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*  THIS SOFTWARE IS PROVIDED BY ERIC YOUNG "AS IS" AND

* ANY EXPRESS OR IMPLIED WARRANTIES, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE

* IMPLIED WARRANTIES OF MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE
* ARE DISCLAIMED. IN NO EVENT SHALL THE AUTHOR OR CONTRIBUTORS BE LIABLE

* FOR ANY DIRECT, INDIRECT, INCIDENTAL, SPECIAL, EXEMPLARY, OR CONSEQUENTIAL

* DAMAGES (INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, PROCUREMENT OF SUBSTITUTE GOODS

* OR SERVICES; LOSS OF USE, DATA, OR PROFITS; OR BUSINESS INTERRUPTION)

* HOWEVER CAUSED AND ON ANY THEORY OF LIABILITY, WHETHER IN CONTRACT, STRICT
*  LIABILITY, OR TORT (INCLUDING NEGLIGENCE OR OTHERWISE) ARISING IN ANY WAY

* OUT OF THE USE OF THIS SOFTWARE, EVEN IF ADVISED OF THE POSSIBILITY OF

* SUCH DAMAGE.

*  The licence and distribution terms for any publically available version or
derivative of this code cannot be changed. i.e. this code cannot simply be
*  copied and put under another distribution licence

*  [including the GNU Public Licence.]

*/

Kitos programinés jrangos licencijos

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.

For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:
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Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Ian Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

This software is provided "as is," without warranty of any kind, express or implied. In no event shall Info-ZIP or its
contributors be held liable for any direct, indirect, incidental, special or consequential damages arising out of the
use of or inability to use this software.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

1. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SFXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.

3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different
capitalizations), “Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such
altered versions are further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail
addresses or the Info-ZIP URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.

4, Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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