EEEEEEEEEEEEEEEE

SC-F3000 series

Uzivatelska prirucka

000000000000



SC-F3000 Series  Uzivatelskd prirucka

Autorska prava a ochranné znamky

Autorskd prdva a ochranné znadmky

Z4dna ¢ast této publikace nesmi byt bez predchoziho pisemného souhlasu spole¢nosti Seiko Epson Corporation reprodukovana, uloZena v systému
umoznujicim stazeni nebo prenasena v jakékoli formg, at jiz elektronicky, mechanicky, prosttednictvim fotokopii, zdznamem ¢i jinak. Informace
obsazené v tomto dokumentu jsou uréené pouze pro pouZiti s touto tiskdrnou Epson. Spole¢nost Epson neodpovidé za pouziti téchto informaci v
kombinaci s jinymi tiskdrnami.

Spolec¢nost Seiko Epson Corporation ani jeji pfidruzené spolecnosti nejsou viici spottebiteli tohoto produktu nebo jinym osobam zodpovédné za
$kody, ztraty, ndklady nebo vydaje zptisobené spotiebitelem nebo jinou osobou v disledku nésledujicich udalosti: nehoda, nespravné pouziti nebo
zneuziti tohoto produktu nebo neopravnéné upravy, opravy nebo zmény tohoto produktu nebo (s vyjimkou USA) nedodrzeni pfisného souladu

s provoznimi a servisnimi pokyny spole¢nosti Seiko Epson Corporation.

Spolec¢nost Seiko Epson Corporation nenese odpovédnost za zadné skody nebo problémy plynouci z pouZiti jakychkoli doplnki ¢i spottebnich
produktti jinych neZ téch, které byly spole¢nosti Seiko Epson Corporation oznaceny jako originalni nebo schvalené produkty Epson.

Spole¢nost Seiko Epson Corporation nenese odpovédnost za ziddné $kody vzniklé v disledku elektromagnetické interference pii pouziti kabelt
rozhrani, které nebyly spole¢nosti Seiko Epson Corporation oznaceny jako schvalené produkty Epson.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION a jejich loga jsou registrované ochranné zndmky nebo ochranné znamky
spolec¢nosti Seiko Epson.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple, Mac, OS X, macOS, Bonjour are registered trademarks of Apple, Inc.

Adobe, Acrobat, Illustrator, Photoshop, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United
States and/or other countries.

YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Obecnd pozndmka: dalsi zde pouZité ndzvy produktii slouzi pouze k identifikacnim ticeliim a mohou byt ochrannymi zndmkami prislusnych viastniki.
Spolecnost Epson se vzddvd vech prdv na tyto znacky.

© 2020 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Prohlizeni ptirucek

Prohlizeni prirucek

Vyznam symbolu

A Varovdni:

Je tieba dodrzovat
varovani, aby nedochazelo
k vazZnym zranénim.

Usporadani prirucky
Ptirucky pro produkty jsou usporddany, jak je
uvedeno nize.

Ptirucky ve formatu PDF mtiZete zobrazit pomoci
aplikace Adobe Reader nebo Preview (Nahled) (Mac).

Je tieba dodrzovat
upozornéni, aby
nedochézelo ke zranénim.

A Upozornéni:

Tato pfirucka obsahuje informace
o instalaci tiskarny po rozbaleni

z krabice. Tuto pfirucku si prectéte,
abyste mohli bezpeéné provést na-
sledujici kroky.

Setup Guide (Insta-
la¢ni pfirucka)
(brozura)

B) piitezits

informace:

Je tteba dodrzovat pokyny
s oznacenim Dulezité, aby
nedoslo k poskozeni
tohoto zafizeni.

Pozndmka: Poznamky obsahuji
uzite¢né nebo dopliujici
informace o provozu
tohoto zafizeni.

Uzivatelska pfiruc¢-
ka (Vynatek) (PDF)

Tato pfiruc¢ka vysvétluje nezbytné
zékladni operace a udrzbu pro kaz-
dodenni pouziti.

Online navod

Uzivatelska
pfirucka (ten-
to priivodce)

Tato pfirucka vysvétluje zakladni
ovladani a nezbytné polozky pro
kazdodenni pouzivani, ¢innosti
udrzby a feSeni potizi.

Epson Video
Manuals

Tato videa ukazuji, jak vkladat tri¢-
ka (média) a provadét udrzbu.

Tato pfirucka obsahuje informace
o pouzivani tiskarny po siti.

Ptirucka pro
sit (PDF)

Vi Oznacuje souvisejici
obsah.

Snimky obrazovek

4 Snimky obrazovek pouZivané v této prirucce se
mohou mirné lisit od skute¢né obrazovky.
Obrazovky se také mohou lisit v zavislosti na
opera¢nim systému a prostfedi pouzivani.

[ Neni-li uvedeno jinak, snimky obrazovek systému
Windows pouzité v této prirucce pochazi ze
systému Windows 10.

llustrace

Ilustrace se mohou mirné lisit od modelu, ktery
pouzivate. Pfi pouzivani ptirucky na tuto informaci
nezapomeiite.

Prohlizeni video prirucek

Video piirucky byly nahrany na YouTube.
Klepnéte na tlacitko Epson Video Manuals na horni
strance ptirucek Online ndvod nebo klepnéte na

nasledujici modry text a prirucky zobrazte.

Epson Video Manuals


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=playlist
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Prohlizeni pfFirucek

Pokud se titulky nezobrazi pti prehravani videa,
klepnéte na ikonu titulkd zobrazenou na obrazku nize.

3 YouTuhe Q + BN

A P P ) 1:23/345

Zobrazeni prirucek ve
formatu PDF

Jako ptiklad k vysvétleni zdkladnich ¢innosti pro
zobrazeni soubort PDF v aplikaci Adobe Acrobat
Reader DC je v této ¢asti pouzita aplikace Adobe
Acrobat Reader.

(7] (6]

eQ-

Hotes on Usage and
Horage

[

=

Foates For wmng the prmier

Fotes o s s wing the
printer

© (4]

© Klepnutim vytisknete pfirucku ve formatu PDF.

@ Pii kazdém klepnuti se zélozky skryji nebo zobrazi.
© Klepnutim na nézev otevfete pfislu§nou stranku.
Klepnutim na [+] otevfete nazvy nize v hierarchii.

O Pokud je referenci modry text, klepnutim na mod-
ry text otevrete piislusnou stranku.

Chcete-li se vratit na pivodni stranku, provedte na-
sledujici akce.

Pro Windows

Se stisknutou klavesou Alt stisknéte kldvesu <+ .

Pro Mac

Se stisknutou kldvesou command stisknéte klave-
su «.

@ Mizete zaddvat a vyhledédvat kli¢ova slova,
napiiklad ndzvy polozek, které chcete potvrdit.

Pro Windows

Pravym tla¢itkem klepnéte na stranku v priruéce
ve formatu PDF a vyberte mozZnost Find (Najit)
v zobrazené nabidce a oteviete panel ndstrojt hle-
dani.

Pro Mac

Vyberte polozku Edit (Upravit) v nabidce Find
(Najit) a oteviete panel nastroju hledani.

@ Pro zvétieni textu na displeji, ktery je pfili§ maly
a text na ném nejde spravné zobrazit, klepnéte na
@ . Klepnutim na @ zmensite velikost. Chcete-li
urcit ¢ast ilustrace nebo snimku obrazovky, kterou
chcete zvétsit, provedte nasledujici akee.

Pro Windows

Pravym tla¢itkem klepnéte na stranku v prirucce
ve formatu PDF a v zobrazené nabidce vyberte mo-
7nost Marquee Zoom (Ramecek pro zvétseni). Sip-
ka se zméni na lupu, pomoci které oznacite misto,
které chcete zvétsit.

Pro Mac

Klepnéte na nabidku View (Zobrazit) — Zoom
(Priblizit) — Marquee Zoom (Ramecek pro zvét-
$eni). Pokud kroky provedete v uréeném potadi,
Sipka se zmén{ na lupu. Sipkou zménénou na lupu
oznacte misto, které chcete zvétsit.

@ Otevie predchozi nebo nasledujici stranku.
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Uvod

Uvod

Soucasti tiskarny

Predni cast

o\
s

© Kryttiskarny (levy)/(pravy)

Oteviete pti vyiméné spotfebniho materidlu a ¢isténi krytky sani. P¥i pouzivani tiskarny je normélné zavieny.

Pozndmka:

Na vrchni stranu kryti tiskdrny miiZete poklddat riizné predmeéty. (Na pravé a levé strané mohou byt predméty o max.
hmotnosti 5 kg.)

Pokud jsou na krytu néjaké predmeéty, tento kryt neotevirejte a nezavirejte; mohlo by to vést ke skoddm nebo zranénim
v ptipadé padu predméti.

© Kryt adrzby

Otevtete k vycisténi tiskova hlava.
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Uvod

© Deska

Deska pro vkladani tri¢ek. Vedle deska dodané s tiskarnou je dostupnych pét volitelnych desky pro velikost a
pozadavky dané tiskové dlohy.

25 ,Dopliky a spotiebni material“ na str. 137

O Packa mezery na desce

Pouziva se k nastaveni polohy deska. Vysku lze nastavit v 9 drovnich.
£5° ,Jak zménit polohu desky* na str. 59

© Posuvné desky

Presune deska do pozice tisku a pozice pro vkladani tricek.

O Tlaéitko & (start)

Stisknutim zahajite tisk. Tla¢itko md zabudovany indikator, ktery sviti nebo blika a informuje, zda je tiskdrna
ptipravena k zahajeni tisku.

Sviti :  Pfipraveno k tisku.
Blika :  Probih4 tisk.

© Tlacitko || (pauza)

Pokud toto tlacitko stisknete po odesldni ulohy, zobrazi se potvrzovaci obrazovka Zrusit ulohu. Aktualni pro-
ces tisku lze zrusit vybérem moznosti Cancel.

Pokud toto tlacditko stisknete pfi zobrazeni néjaké zpravy ¢i nabidky, tato zprava ¢i nabidka se zavte a vratite se
na obrazovku Pfipraveno.

O Tlacitko T (tlacitko presunuti desky)

Kdy?z je deska pred tiskarnou, stisknutim tohoto tlacitka ji zasunete do tiskarny. Pokud se deska nachazi v tiskar-
né, presune se dopredu. Jestlize se deska pohybuje, stisknutim tohoto tladitka ji zastavite.

© Tlacitko nouzového zastaveni

Nachdzi se na levé a pravé strané posuvné zakladny. Stisknéte je v pfipadé nouze, aby se zastavila deska a odpo-
jilo napdjeni.

7¢¢

5, Bylo stisknuto tla¢itko nouzového zastaveni“ na str. 136

@ Kolecka

Na levé a pravé nozce se nachdzi vidy dvé samostavna kolecka. Po dokonceni instalace musi byt béhem pouzi-
vani tiskarny predni samostavna kole¢ka zamknuta.

@ Nastavitelné nozicky

Na levé a pravé nozce se nachazi dvé nastavitelné nozi¢ky. Po dokonceni instalace musi byt nozicky pred pouzi-
tim tiskarny spustény na podlahu.

£ Instalacni ptirucka (brozura)
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Uvod

@ Nadobka na odpadni inkoust

Lahvicka zachycujici odpadni inkoust. Kdyz se na ovladacim panelu zobrazi pfislu$na vyzva, nahradte ji novou
nddobka na odpadni inkoust.

5 ,Likvidace odpadniho inkoustu® na str. 93
® Kryt nadobky na odpadni inkoust

Otevtete jej pro vyménu nadobka na odpadni inkoust. Pfi pouzivani tiskdrny je normalné zavieny.
@ Inkoustova jednotka

£, Inkoustova jednotka® na str. 15

@ Hadicka na odpadni inkoust

Trubice odvadéjici odpadni inkoust. Béhem pouzivani tiskdrny se musi konec této hadicky nachazet v nadobka
na odpadni inkoust.

O Port paméti USB

Sem pfipojte pamétovy disk USB.
25 ,Tisk z paméti USB® na str. 74

@ Ovladaci panel

& ,Ovladaci panel® na str. 17

10
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Uvod

Zadni cast

© Ventila¢ni otvor

Umoznuji proudéni vzduchu do tiskarny. Ventila¢ni otvory se nachdzi na levé i pravé strané. Ventila¢ni otvory

nezakryvejte.
© Kryt konektoru

Neotvirejte a nezavirejte jej po pripojeni konektoru inkoustova jednotka k tiskdrné béhem nastaveni.

© Vstup AC

Sem zapojte napajeci kabel dodévané s tiskdrnou.

O Volitelny port

Pfipojte napdjeci kabel dodavany s inkoustovou jednotkou.
© PortUSB
Slouzi k ptipojeni kabelu USB.

0O Port LAN

Slouzi k ptipojeni kabelu LAN. PouZijte stinénou kroucenou dvojlinku (kategorie 5 nebo vy$si).

11
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Uvod

© Kontrolka dat
Svicenim ¢i blikdnim udava stav pfipojeni k siti a pfijmu dat.
Sviti :  Pfipojeno.
Blika :  Pfipojeno. Ptijem dat.
© Sstavova kontrolka
Barva udéva pfenosovou rychlost sité.
Cervend ¢ 100Base-TX

Zelena :  1000Base-T

12
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Uvod

Vnitrek tiskarny

Necistoty na nékteré z nasledujicich ¢4sti mohou snizit kvalitu tisku. Pravidelné ¢istéte a vyménujte tyto dily podle
popisu na referen¢nich strankach uvedenych pro nasledujici polozky.

© Kryt senzoru (2 mista, vlevo a vpravo)

Chrani snimace, které jsou na levé a pravé strané otvoru a detekuji polohu desky, aby se neznecistily. Po
zobrazeni prislusné zpravy je vycistéte.

2 ,Cisténi kryt senzoru® na str. 82

@ Tiskova hlava

Tiskova hlava se pfi tisku pohybuje vlevo a vpravo a zdroveil vypousti inkoust. V tiskdrné jsou dvé tiskové
hlavy, jedna pro bilou a jedna pro barvy. Pokud ztstavaji trysky ucpané i po provedeni Head Cleaning,
vycistéte je.

£, Vycistéte okoli tiskové hlavy a okraje kovu® na str. 84

© Krytka sani

Béhem ¢isténi hlavy vysava inkoust, aby se uvolnily trysky. V tiskarné jsou dvé krytky sani, jedna pro bilou a
jedna pro barvy. Po zobrazeni ptislu§né zpravy je vy<istéte.

& ,Cisténi saci krytky“ na str. 86
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O Krytky chranici pred vysusenim
Tyto krytky uzavtou trysky tiskové hlavy, aby nevyschly, kdyz tiskdrna pravé neni v provozu. V tiskarné jsou
dvé krytky chréanici pfed vysuSenim, jedna pro bilou a jedna pro barvy. krytky chranici pfed vysusenim jsou
spotiebni material. Po zobrazeni ptislusné zpravy je vyménte.
25 ,Vyména krytek chranicich pfed vysu$enim* na str. 98

© Jednotka stirace

Pouziva se k setfeni inkoustu, ktery zastal nalepeny na tryskach tiskova hlava. Jednotky stirace jsou spotiebni
materidl. Po zobrazeni ptislu§né zpravy je vymérte.

£ ,Vyména sady na ¢isténi hlavy“ na str. 95

(6] Proplachovaci podlozka (2 mista, vpiredu a vzadu)

Do podlozky se pti proplachnuti zachycuje inkoust. Proplachovaci podlozky jsou spotfebni material.
Po zobrazeni ptislu$né zpravy je vymérite.

£5° ,Vyména sady na ¢isténi hlavy“ na str. 95

© Vzduchovy filtr (celkem 3 mista, vlevo a vpravo)

Kdyz je tiskdrna v provozu, vzduch z ni vychdzi timto filtrem. Vzduchové filtry jsou spottebni material.
Po zobrazeni ptislu$né zpravy je vymérite.

£ ,Vyména vzduchovych filtrti“ na str. 100
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Inkoustova jednotka

© Inkoustova jednotka

Jednotka pro privod inkoustu dodéva inkoust do tiskarny. Zasobniky inkoustu vloZte do vSech zdsobniky zasob-
nikd inkoustu.
© Drzak bezpeénostniho kabelu

Protahnéte komer¢né dostupny bezpe¢nostni kabel ptes horni a dolni montazni ¢asti, s cilem zabranit odcizeni
zasobnik inkoustu.

II II_
[1

© Deska proti prevrzeni

Zkontrolujte, zda je deska zabranujici pretoceni pfipevnéna k inkoustova jednotka, aby se zabranilo jejimu
pretoceni.

15
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O LED svétlo

Kontrolka LED indikuje, rozsvicenim nebo blikdnim, stav inkoustova jednotka a Zasobniky inkoustu vloze-
nych do jejich zasobnikd, jak je zndzornéno nize.

Modré svétlo : Inkoust je dodavan do tiskarny. Nevytahujte zdsobnik.
Blikdni s mod-: Je ¢as protfepat zasobnik inkoustu. Vytdhnéte zasobnik a protiepejte jej.
rou barvou

£ ,Protfepani® na str. 90

Svétlonebobli-:  Doslo k chybé nebo se objevilo varovani. Typ chyby nebo varovani je indikovan tim, jak
kani kontrolka sviti nebo blika.

s oranZovou Informace o chybé nebo varovani miizete zkontrolovat na obrazovce ovladaciho panelu.
barvou
Nesviti :  Zadné chyba. V piipadé potreby miizete zasobnik vytdhnout.

© Zasobnik zasobniku inkoustu

Vlozte zasobnik inkoustu pro barvu uvedenou na $titku. Vlozte vSechny zasobniky zasobnikt inkoustu do in-
koustovd jednotka.

@ Spina¢ zamku

Pokud chcete zasobnik vytahnout, odemknéte jej posunutim spina¢ zamku doprava. Po vloZeni zdsobniku do
inkoustové jednotky jej zajistéte posunutim spina¢ zamku doleva.

© Inkoustova hadi¢ka

Tato trubicka dodava inkoust z zasobnik inkoustu do tiskarny.

16
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Ovladaci panel

0 _—

0O ©O

© Kontrolka O (kontrolka napajeni)

Svitici nebo blikajici kontrolka udava provozni stav tiskarny.

Sviti :  Napdjeni je zapnuté.
Blika : Tiskdrna je v provozu a prijima data, vypina se nebo pohybuje posuvnou zédkladnou.
Nesviti :  Napdjeni je vypnuté.

© Tlatitko O (vypinaé napajeni)
Zapina a vypind napdjeni.
© Vystrazna kontrolka
Sviti nebo blika, kdyz dojde k chybé.
Svitinebo blika:  Doslo k chybé. Zpiisob, kterym kontrolka sviti a blika, ukazuje typ chyby.
Zkontrolujte obsah chyby na displeji ovladaciho panelu.
Nesviti :  Z4dna chyba.

O 1} (Domov)

Stisknutim tohoto tlacitka, pokud je zobrazena nabidka, se vratite na domovskou obrazovku. Tla¢itko
1> (Domov) je vypnuté, kdyz jej nelze pouzivat.

© Obrazovka

Toto je dotykovy panel, ktery zobrazuje stav tiskdrny, nabidky a chybové zpravy. Polozky nabidky a moznosti
zobrazené na této obrazovce miiZete vybirat jemnym dotykem (klepnutim) a posouvanim obrazovky pohybem
prstu, zatimco se dotyka obrazovky.

£ ,,Porozuméni a ovladani displeje na str. 18
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Porozumeéni a ovladani displeje

Zobrazeni na displeji

V této ¢asti jsou popsany tii stavy displeje; domovska obrazovka, ptijimani tiskovych tloh a tisk.

Domovska obrazovka

Zde muzete provadét nastaveni a kontrolovat stav tiskarny.

8,

O E] (Nabidka)
Slouzi k zobrazeni nabidky nastaveni.
& ,Nabidka ovladaciho panelu® na str. 108

©® Oblast zobrazeni stavu

Zobrazuje oznameni, jako je stav tiskarny a kdy vyménit spotfebni materidl. V této oblasti jsou zobrazena po-
uze nejnovéj$i ozndmeni. VSechna ozndmeni muzete zkontrolovat stisknutim tlac¢itka (informace).

© Informace o médiu
Zobrazi ndzev a pocet aktualné zvolenych nastaveni média. Stisknutim této oblasti se zobrazi nabidka Media

Settings k provedeni nastaveni, ve kterych muZete zménit na jiné ¢islo nastaveni média nebo zménit nastaveni
¢isla nastaveni média, které je aktudlné vybrano.

25 ,Nabidka Media Settings“ na str. 118
O stav spotiebniho materialu
Stav zasobnik inkoustu/¢istici zdsobnik inkoustu, nadobka na odpadni inkoust a Head Cleaning Set (Sada na

¢isténi hlavy) se zobrazi nasledujicim zptisobem. Stisknutim této oblasti se zobrazi obrazovka s podrobnostmi,
ve které muzete zkontrolovat ¢isla dilti pro spotfebni material atd.

18
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Stav zasobnik inkoustu/cistici zasobnik inkoustu

Zobrazuje ptibliznou Groven zbyvajiciho inkoustu/¢istici kapaliny. Zkracovani se pruhu indikuje snizu-
C jici se hladinu zbyvajiciho inkoustu. Pismena pod pruhem jsou zkratky jednotlivych barev. Vztah mezi

zkratkami a barvami inkoustu je uveden dale.

WH : White (Bily)

CL : Cistici zésobnik inkoustu

BK : Black (Cerna)

Y . Yellow (Zlutd)
M :  Magenta (Purpurova)
C : Cyan (Azurova)

ML : Maintenance Liquid
Ikony se zobrazuji podle stavu zasobnik inkoustu. Vyznam téchto ikon je nasledujici.

B : Dochazi inkoust. Je tfeba ptipravit novou zasobnik inkoustu.

@ : Je Cas protiepat zasobnik inkoustu. Protfepte zasobnik inkoustu.
£ ,Metoda protfepani® na str. 90

I I : Je nainstalovéna Cistici zasobnik inkoustu.

Stav nadobka na odpadni inkoust

Ukazuje ptiblizné mnozstvi prostoru, které je k dispozici v nadobka na odpadni inkoust. Zkracovani se
4, pruhu indikuje zmensujici se mnozstvi zbyvajiciho prostoru.

Kdy? se zobrazi ikona /I, je zapotiebi si ptipravit novou niddobka na odpadni inkoust.

Stav Head Cleaning Set (Sada na ¢isténi hlavy)

Zobrazuje stav zbyvajici kapacity jednotka stirace. Lista klesd podle stavu zbyvajici kapacity jednotka
Nl stirace.

Kdy? se zobrazi ikona A\, je zapotiebi si ptipravit novou Head Cleaning Set (Sada na ¢i§téni hlavy).
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O Zapati

Na levé strané je zobrazena teplota a vlhkost v okoli tiskarny a na pravé strané je zobrazen aktualni ¢as a pru-
vodce tlacitky, ktera lze ovladat.

Tkona A\ je zobrazena, kdy?z teplota v okoli tiskové hlavy piekracuje 30 °C. Pokud budete i nadale pouzivat
tiskarnu, kdy? je zobrazena tato ikona, zvysi se frekvence ¢isténi pro udrzbu” oproti stavu, kdy byla tiskdrna

v Y7

pouzivéna pfi teploté niz$i nez 30 °C. SniZte teplotu v mistnosti nebo doc¢asné preruste tisk, aby se snizila teplo-
ta v okoli tiskové hlavy.

* Jedna se o ¢isténi hlavy, které tiskarna automaticky provede po uplynuti urcité doby, aby udrzovala tiskové
hlavy v dobrém stavu.

@ Platen Gap/Platen Position
V horni ¢asti jsou zobrazena nastaveni pro Platen Gap pro aktualné vybrana nastaveni média.
Ve spodni ¢asti je zobrazena aktualni poloha packa mezery na desce.
Stisknutim této oblasti se zobrazi obrazovka nastaveni pro Platen Gap.

@ Poznamka, kdy provadét ¢isténi pro udrzbu

Zobrazuje ¢as zbyvajici do ¢isténi pro tdrzbu. Doba provedeni muze byt vyrazné odli$na v zavislosti na teploté
v okoli tiskovych hlav.

Stisknutim této oblasti se na obrazovce zobrazi nasledujici polozky.

d  Zbyvajici doba, nez se spusti ¢isténi pro udrzbu
O Cas nebo pocet vytisténych stranek do okamziku zahajeni Periodic Cleaning

d Nabidka pro spusténi preventivniho cisténi
Kdyz je témér cas na provedeni ¢isténi pro udrzbu, je icinné predem provést predbézné Cisténi, aby se zabranilo
preruseni tisku.

(8] (Informace)
Pokud se pouzivaji upozornéni, jako naptiklad nedostatek spottebniho materidlu, zobrazi se pocet oznameni
A\ v pravém hornim rohu ikony, jako naptiklad . Stisknutim tlacitka Message List se na obrazovce, ktera
se objevi po stisknuti tohoto tladitka, zobrazi seznam oznameni o zélezitostech, které je tteba vyresit. Stisknu-

tim tladitka v seznamu muiZete zkontrolovat podrobné informace a postup manipulace s polozkou. Polozky se
po vytesSeni odstrani ze seznamu.

O [ (Tisk tiloh v paméti USB)

V paméti USB mtiZete vybrat a poté vytisknout/odstranit tiskové ulohy. Tato moZznost je povolena, pouze po-
kud je pfipojena pamét USB.

&, Tisk z paméti USB* na str. 74
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(10) / u (stav sitového pFipojeni a nastaveni sité)
Stav dratového pripojeni k siti LAN je zobrazen nasledujicimi ikonami.
Ptipojeni je zapnuté:
Ptipojeni je vypnuté: [l

Stisknutim této oblasti, kdyZ je zobrazena nékterd z vy$e uvedenych ikon, oteviete obrazovku Network Se-
ttings. Kdy? ikona vypad4 napiiklad takto [lli, je funkce zakdzana.

(11) (vnitini svétlo)

SlouZi k zapnuti nebo vypnuti vnitiniho svétla. Pokud vnitini svétlo sviti, stisknutim tohoto tla¢itka jej vypne-
te. A naopak jej zapnete, pokud je vypnuté. Svétlo se v zavislosti na stavu ovladani tiskdrny nemusi rozsvitit, i
kdyz jej zapnete.

Pii prijmu tiskovych uloh
Kdy?z je do tiskdrny zaslana tiskovd tloha, obrazovka se zméni na obrazovku nahledu (obrazovka dole na levé

strané). Po ptijeti tlohy se zahajenim tisku stisknutim tla¢itka & zméni obrazovka na informa¢ni obrazovku
(obrazovka dole vpravo).

V této ¢asti jsou vysvétleny pouze rozdily od jinych obrazovek.

TT Media 1/ Print Mode
/19 Sample.prn Te Light
T”I. Print Mode Light

Media @ Starts After =s_ Platen Size
5H 59M

M ¥} Media1

- —t
3t Head Height
AUTO Standard
g | Position b ML &, @9 Platen Positon P
Il Pause 32° 0 % @Prinl Il Pause

M

© Oblast nahledu snimku

Muzete zkontrolovat nahled snimku tiskové tlohy. Na levé strané ndhledu snimku je zobrazen pocet vytiski.

©® Oblast potvrzeni nastaveni tisku

Slouzi k zobrazeni nastaveni médii vybranych v tiskarné a tiskové uloze.

(3] % (Pfepnuti zobrazeni)

Po kazdém stisknuti tohoto tlacitka se obrazovka pfepne mezi domovskou obrazovkou a obrazovkou néhledu.

Toto tla¢itko je povoleno pouze tehdy, kdy je pfijata tiskova tloha.
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P¥i tisku

Zahajeni tisku stisknutim tlacitka <& dojde k prepnuti na nasledujici obrazovku. V této casti jsou vysvétleny pouze
rozdily od jinych obrazovek.

1/
/10 ~Sample.prn

Head Height
iy

Standard

Media Starts After

VELES 5H 59M

,T_,_-_l Print Mode =_ Platen Size
[ ]

M Platen Position P

© Oblast zobrazeni stavu

1 Barva se postupné méni z levého okraje na pravy okraj oblasti a ukazuje tak priibéh tisku.

1 Na pravé hrané oblasti je zobrazena ikona m (pauza). M4 stejnou funkci jako tlacitko || na tiskarné.
© Oblast potvrzeni nastaveni/stavu

Zobrazuje nastaveni tiskarny a tiskové tlohy, ktera se momentalné tiskne. Tato nastaveni nelze zménit béhem
tisku.

Provozni postup

Operacni oblasti jsou $edé dlazdice na domovské obrazovce a obrazovce ptijmu a tisku tiskové tlohy. Jejich
stisknutim se zméni obrazovky a nastaveni. Oblast s ¢ernym pozadim je oblast displeje. Na stisknuti nereaguje.

= B ity A e

@ Ready.

Media Starts After s Head Height
@ 5H 59M

) Media1 [ AUTO ]

I I I ‘I Standard
; o Platen Positin»
WH WH BK Y M LT

Jl:- A32°C 40 % 05:18 pm
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Operacni oblasti provadéji po stisku rtizné operace. Jak je ukazano déle, pokud je zobrazen posuvnik, miizete
posouvat obrazovku pohybem (posunutim) prstu nahoru a doli po obrazovce. Posouvat rovnéz lze stisknutim
ikon se $ipkou nahoru a dolt na posuvniku.

Reprint Reprint

General Settings General Settings

Media Settings Media Settings

Maintenance Maintenance

Kdy?z je zobrazeno tla¢itko How To, jako na obrazovce zprav, miiZete jej stisknout a prohlédnout si pravodce pro
provozni postup.

Around the Head Cleaning

For safety, refer to the manual and wear protective
equipment.

Check the operations, and then press [Start].

Do not open the printer cover while the processing screen
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Poznamky k pouzivani a
skladovani

Prostor pro instalaci

Nezapomerite udrzovat nasledujici prostor volny a
neumistujte do néj nic, aby nedochdzelo k omezovani
procesu nakladani tri¢ek a spotfebniho materialu.

Dalsi informace jsou uvedeny v dokumentu Setup
Guide (Instalacni pFirucka).

5 Instalacni prirucka (brozura)

Poznamky k pouzivani tiskarny

Pfi pouzivani této tiskdrny méjte na paméti
nésledujici body a predchézejte tak poruchdam,
selhanim a snizeni kvality tisku.

Pouzivani White (Bily) inkoustu se kromé
nasledujictho tykaji i dals$i body. Prectéte si nasledujici
body.

£ ,,Poznamky k manipulaci s White (Bily)
inkoustem® na str. 26

4 Pfi pouzivani tiskarny dodrZujte rozsah
provoznich teplot a vlhkosti popsany v tabulce
technickych udaju.
£, Tabulka technickych ddaja“ na str. 152
Pokud tiskdrnu pouzivate v suchych prostorach,
klimatizovaném prosttedi nebo na pfimém slunci,
udrzujte odpovidajici vlhkost.

24

Neinstalujte tiskdrnu vedle zdrojii tepla nebo
pfimo do drahy vzduchu proudiciho z ventilatoru
nebo klimatizace. Pfi nedodrzeni tohoto pokynu
muze dojit k vysu$eni a zaneseni trysek tiskové
hlavy.

Neohybejte ani netahejte za trubici s odpadnim
inkoustem. Mohlo by dojit k rozliti inkoustu
uvnitf nebo okolo tiskarny.

Tiskovd hlava nemusi byt zakryta (tiskovd hlava
se nemusi pfesouvat na pravou stranu), pokud je
tiskarna vypnuta, kdyz dojde k uviznuti média
nebo k chybé. Zakryvani hlavy je funkce, ktera
automaticky zakryje tiskovou hlavu krytkou
(vickem), a brani tak jejimu zaschnuti. V takovém
pripadé zapnéte napdjeni a pockejte, dokud
nebude automaticky provedeno zakryti hlavy.

Kdyz je tiskdrna zapnutd, nevytahujte napajeci
$niru ani nevypinejte ptivod proudu pojistkami.
Nemuselo by fddné probéhnout zakryti tiskové
hlavy. V takovém pripadé zapnéte napajeni a
pockejte, dokud nebude automaticky provedeno
zakryti hlavy.

Optimalni provozni podminky pro tiskovou
hlavu zajistite pouzitim inkoustu a ¢istici tekutiny
kromé tisku i pfi udrzbé (napf. pri ¢isténi hlavy).

Kdy? je tiskdrna v provozu, nevytahujte z ni
jednotky pro zdsobovani inkoustem. Mohlo by
dojit k poruse.

Udrzba, jako naptiklad ¢isténi a viména
spotfebniho materidlu, musi probihat podle
frekvence pouzivani nebo v doporucenych
intervalech. Zanedbéni udrzby zhorsuje kvalitu
tisku.

£ ,Udrzba“ na str. 77

S posuvnou zédkladnou ani deskou nehybejte
rukou. Aby nedoslo k poruse.

Optimalni provozni podminky tiskové hlavy
zajistite pravidelnou udrzbou pti spusténi
tiskarny. Pokud tiskarnu ¢asto zapinate a
vypinate, spotfebovava se pii kazdé operaci
udrzby vétsi mnozstvi inkoustu. Pro snizeni
spotfeby inkoustu doporu¢ujeme nechat zatizeni
zapnuté. V zajmu snizeni spotteby inkoustu
doporuéujeme tiskarnu nechat vzdy zapnutou.



SC-F3000 Series  Uzivatelska prirucka

Poznamky pro obdobi, kdy se
tiskarna nepouziva

Pfi uskladnéni tiskdrny méjte na paméti nasledujici
body. Pokud je tiskarna uskladnéna Spatné, pti
pristim pouziti nemusi tisknout spravné.

Pouzivani White (Bily) inkoustu se kromé
nésledujictho tykaji i dalsi body. Prectéte si nasledujici
body.

£ ,,Poznamky k manipulaci s White (Bily)
inkoustem® na str. 26

[ Pokud nebude tiskdrna del$i dobu pouzivana (a
bude vypnuta), pouzijte k dlouhodobému
skladovani ¢istici zasobnik inkoustu (prodava se
samostatné). Pokud tiskdrnu ponechate
v nevycisténém stavu, velmi pravdépodobné
nebude mozné pozdéji ucpanou tiskovou hlavu
vycistit. Podrobnéjsi informace najdete
v nasledujici ¢asti.

& ,Udriba pred uskladnénim u dlouhodobého
nepouzivani® na str. 105

Pokud po del$i dobu nebudete tisknout a
neprovedete tento proces piipravy pro
skladovani, zapnéte tiskdrnu alespon jednou
kazdych sedm dni.

Pokud delsi dobu netisknete, trysky tiskové hlavy
se mohou ucpat. Po zapnuti tiskdrny bude
automaticky provedeno ¢isténi pro udrzbu.
Cisténim pro udrzbu piedejdete ucpani tiskovych
hlav a zachovite kvalitu tisku. Nevypinejte
tiskarnu, dokud nebude dokonceno udrzbové
¢isténi.

Pokud tiskarna nebyla del$i dobu pouZivéna, pred
tiskem zkontrolujte, zda nejsou ucpany trysky.
Pokud jsou na tiskové hlavé ucpany néjaké trysky,
vycistéte tuto tiskovou hlavu.

25 ,Kontrola ucpani trysek“ na str. 102

I kdy?z je tiskarna vypnutd, inkoust
nashromdazdény v hadickach na odpadni inkoust
muze vytékat. Zkontrolujte, zda je nainstalovana
lahvi¢ka na odpadni inkoust, i kdyz tiskdrna neni
zapnuta.
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Uvod

Pfed uskladnénim tiskarny zkontrolujte, zda je
tiskova hlava zakryta (tiskova hlava je zcela
napravo). Pokud je del$i dobu ponechéana bez
krytky, mutize se zhorsit kvalita tisku a nebude
mozné ucpané trysky vycistit. Pokud neni tiskova
hlava zakryta, tiskdrnu zapnéte, tiskovou hlavu
zakryjte a poté tiskarnu vypnéte.

Pred uskladnénim tiskdrny zaviete vechny kryty,
aby se do tiskarny nedostal prach ani Zadné jiné
Castice.

Pokud nebudete tiskarnu pouzivat del$i dobu,
prikryjte ji antistatickou latkou nebo jinym krytem.
Trysky tiskové hlavy jsou velmi malé; dostane-li
se na tiskovou hlavu jemny prach, mohou se
trysky snadno ucpat a tiskarna nemusi tisknout
spravne.

Poznamky k zachazeni s
Zasobniky inkoustu/cistici
zasobniky inkoustu

Pfi zachdzeni s Zasobniky inkoustu/¢istici zasobniky
inkoustu postupujte podle néasledujicich bodt, za
ucelem zajisténi dobré kvality tisku.

Pouzivani White (Bily) inkoustu se kromé
nasledujictho tykaji i dals$i body. Prectéte si nasledujici
body.

£ ,Poznamky k manipulaci s White (Bily)
inkoustem® na str. 26

4 Pfi prvni instalaci jednotek pro zdsobovani
inkoustem se spotfebuje velké mnozstvi inkoustu
na naplnéni vech &asti trysek tiskové hlavy, aby
byla tiskdrna spravné pripravena na tisk. Dobfe si
ptipravte jednotky pro zasobovani inkoustem

predem.

4 Skladujte Zasobniky inkoustu/¢istici zasobniky
inkoustu pti pokojové teploté na misté, které neni
vystaveno primému sluneénimu svétlu.

[ Chcete-li zajistit dobrou kvalitu tisku, spotfebujte

v jednotkdch pro zdsobovéani inkoustem veskery

vvvvvv

4  Datum vyprseni platnosti je uvedeno na obalu

[d Jeden rok ode dne vlozeni do zdsobnik
zasobniku inkoustu
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Zasobnik inkoustu/&istici zasobnik inkoustu,

které byly delsi dobu uskladnény pii nizkych

teplotach, se na pokojovou teplotu vrati az po
¢tytech hodinach. Poté mohou byt pouZity.

Nedotykejte se Zasobniky inkoustu/¢istici
zésobniky inkoustu v IC ¢ipech. Mohli byste tim
zabranit normalnimu provozu zafizeni a tisku.

Tisk neni mozny, pokud nejsou Zasobniky
inkoustu nainstalovany ve vech zasobniky
zasobnikd inkoustu nainstalovanych v inkoustova
jednotka.

Nenechavejte tiskarnu bez instalovanych jednotek
pro zasobovani inkoustem. Inkoust v tiskarné
muZe vyschnout a zabrani ji tisknout o¢ekdvanym
zptisobem. Ponechte inkoustové jednotky vlozené
do viech zasobniky zasobnik inkoustu, i kdyz se
tiskdrna nepouziva.

I kdyz jsou Zasobniky inkoustu/¢istici zasobniky
inkoustu odstranény z tiskarny, lze je znovu
nainstalovat a pouzit, protoze jejich IC ¢ipy
obsahuji ptislusné informace, naptiklad zbyvajici
mnozstvi.

Ptfed ulozenim jednotek pro zdsobovani
inkoustem, které vyjmete béhem pouZivani,
pouZijte k odséti inkoustu zachyceného v
otvorech pro ddvkovani inkoustu ¢istici ty¢inku
doddvanou v Maintenance Kit (Sada pro adrzbu).
Po opakovaném vlozZeni a pouziti jednotky pro
zasobovani inkoustem mitize inkoust zaschly v
otvoru pro davkovani zpusobit uniky inkoustu.
Podrobnéjsi informace o postupech ¢isténi
najdete v dal$im textu.

£ ,,Provedeni udrzby pred uskladnénim® na
str. 105

Ptfed ulozenim inkoustovych jednotek
zkontrolujte, Ze na napdjecim portu neni prach. V
otvoru se nachazi ventil, takZe na néj neni nutné
nasazovat krytku.

Vyjmuté jednotky pro zasobovani inkoustem
mohou mit v misté okolo portt pro ddvkovani
ulpivajici inkoust, a proto dbejte na to, abyste
nezanaseli inkoust na okolnf ¢asti.

Aby byla zachovéna kvalita tiskové hlavy, je tato
tiskdrna navrzena tak, aby zastavila tisk pred
uplnym vycerpanim inkoustu a aby ponechala
uréitou hladinu inkoustu v pouzitych jednotkach
pro zasobovani inkoustem.
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4 Ackoli mohou Zasobniky inkoustu/¢istici
zasobniky inkoustu obsahovat recyklované
materialy, nema to vliv na funkci nebo vykonnost
tiskarny.

[ Nerozebirejte a neupravujte Zasobniky inkoustu/
¢istici zasobniky inkoustu. Mohlo by dojit k tomu,
7e nebudete moci spravné tisknout.

(d  Zabrante padu nebo narazu Zasobniky inkoustu/
¢istici zasobniky inkoustu na tvrdé predméty;
jinak z nich maze vytéct inkoust.

[ Zasobniky inkoustu (kromé WH), které byly
nasazeny do inkoustova jednotka, je tfeba jednou
za mésic vytahnout a dobfe s nimi zatfepat.

WH je nutné vyjmout a dikladné protrepat kazdy
den pred zahajenim tisku.

Protiepavat nemusite Cistici zdsobnik inkoustu a
ML.

Trepani s jednotkou pro ptivod inkoustu

£, Protiepani® na str. 90

Poznamky k manipulaci s White
(Bily) inkoustem

White (Bily) inkoust je charakteristicky tim, Ze se
snadno usazuje (¢astice inkoustu klesaji na dno).
Pokud inkoust v tomto stavu pouZijete, muze to
negativné ovlivnit kvalitu tisku nebo zpusobit zavadu.
Optimalni podminky pro tiskarnu zajistite
dodrzovanim nésledujicich bodt.

4 Jednotky pro zasobovani inkoustem, které byly
nasazeny, je tfeba vytahnout a dikladné protrepat
pred zahdjenim préce a také jednou za 24 hodin
(po zobrazeni zpravy).

5 ,Protiepavani a vymeéna jednotek pro ptivod
inkoustu® na str. 90

[d Kuvalita tisku muZe klesnout v disledku usazovani
slozek inkoustu v inkoustovych lahvickach.
Pokud ve vysledcich tisku neni dostatek bilé barvy
nebo pokud je bila barva nerovnomérna,
postupujte podle nasledujicich pokyn.
£ ,Nedostate¢nd & nerovnhomérnd bild barva“
na str. 133

4 Pfi skladovani jednotek pro zdsobovéani
inkoustem tyto jednotky umistéte na rovnou
plochu (udrZujte je ve vodorovné poloze). Pokud
tyto jednotky pro zdsobovani inkoustem
postavite, nezbavite se usazenin ani protfepanim.



SC-F3000 Series

N

UzZivatelska pfirucka

Uvod

Pokud nebude tiskarna pouzivana déle nez

2 tydny, pouzijte k udrzbé pred uskladnénim
distici zasobnik inkoustu (prodava se samostatné).
Pokud tiskarnu ponechate v nevyc¢isténém stavu
bez provedeni udrzby, velmi pravdépodobné
nebude mozné pozdéji ucpanou tiskovou hlavu
vycistit.

£ ,Udrzba pied uskladnénim u dlouhodobého
nepouzivani® na str. 105

Pozndmka:

V rezimu White (Bily) inkoust se White (Bily) inkoust
spottebovdvd pfi udrzbé, i kdyz probihd tisk pouze

s barevnym inkoustem.

Poznamky o manipulaci s tricky
(média)

Pfi manipulaci a uskladnéni potisténych tri¢ek méjte
na paméti nasledujici body.

4

Papir neskladujte na mistech, kterd jsou vystavena
primému slune¢nimu zafeni, nadmérnému teplu
nebo vlhkosti. Pokud tricka po tisku uchovavite
na horkém misté, poti§tény povrch mtize
zméknout a lepit se.

Nepouzivejte bubnovou susicku.
Nevyuzivejte chemické ¢isténi.

Pfed pranim tri¢cko obratte naruby a nechte jej tak
také uschnout.

Nepouzivejte bélidla, aby nedoslo k nezddoucimu
zabarveni.

Nezehlete ptimo potistény povrch.

Nevystavujte na delsi dobu pfimému sluneénimu
zafeni.

Nepouzivejte organickd rozpoustédla jako alkohol.

Potisténou oblast neotirejte umélou ktizi na bazi
vinylchloridu. Barvy by totiz mohly pfejit na kiizi.

Barvy mohou prechdzet z latky na latku, pokud
otirate oblast poti$ténou pouze barevnym
inkoustem o oblast potisténou pouze White (Bily)
inkoustem. Pokud k tomu dojde, otfete tuto
barvu mékkou latkou nebo karta¢kem s trochou
Cisticiho prostredku.
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Pokud jste pouzili tekutinu pro uvodni Gpravu a
fixovali inkoust, doporuc¢ujeme tricko pred
prvnim obléknutim vyprat ve vodé, abyste
odstranili zbytky této tekutiny.

Pokud je stopy tekutiny pro tvodni tpravu vidét,
zkuste tricko vyprat ve vodé. Vysledek ovsem
zaleZi na materidlu tricka.

Pokud tuto tekutinu pouZijete na bilé nebo svétlé
tricko, muze se dana strana zbarvit do zluta. Brzy
po pouziti tekutiny pro tvodni ipravu a vyprani
ve vodé zahajte tisk. Tricko bez potisku
uskladnéte mimo pfimé slune¢ni svétlo.
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Predstaveni dodaného softwaru

Dodany software

V nasledujici tabulce je uveden dodany software.

Verze systému Windows jsou uvedeny na dodaném disku se softwarem. Pokud pouzivate systém Mac nebo
pocitac bez diskové jednotky, mizete si stahnout a nainstalovat software z nasledujiciho odkazu: http://epson.sn.

Informace o softwaru viz navod pro aplikaci nebo Pfirucka pro sit (Online navod).

Pozndmka:

Ovladace tiskdrny se nedoddvaji. Chcete-li tisknout, potiebujete software pro tiskdarnu; Garment Creator for SC-F3000
Series nebo softwarovy RIP.

Na webu spolecnosti Epson jsou dostupné doplriky pro tiskdrnu.

Nazev softwaru

Garment Creator for
SC-F3000 Series”

‘ Shrnuti

d Muzete nacitat obrazky vytvorené v komer¢né dostupném grafickém softwaru, provést

nasledujici nastaveni a poté vytvofit Ulohy.
1 Nastavte polohu a velikost obrazku podle velikosti desky pouzivané k tisku.
A Nastavte kvalitu tisku a provedte podobna nastaveni.

1 Vytvofené Ulohy mizete odeslat do tiskdrny nebo ulozit do pocitace.

£ Vytvafeni a odesilédni uloh” na str. 47

Garment Creator Easy
Print System”

(Pouze systém Windows)

Tento software umoziuje vytvofit horkou slozku pro tisk. Pouhym zkopirovanim souboru s
obrazkem do horké slozky mUzete automaticky vytvorit tiskovou ulohu a odeslat ji do tiskarny.
To je uzitecné, kdyz casto tisknete se stejnymi nastavenimi tisku a rozvrzeni. Tento software
nainstalujte na pocita¢, na kterém je nainstalovana aplikace Garment Creator for SC-F3000 Series.

Epson Edge Dashboard”

[ Nainternetu mlzete od spole¢nosti Epson snadno ziskat nejriznéjsi informace, jako jsou
napfiklad nasledujici.

[ Informace o aktualizacich firmwaru tiskarny (firmware Ize snadno aktualizovat
pomoci aplikace Epson Edge Dashboard)

1 Informace o aktualizacich softwaru (kdyz jsou informace o aktualizacich dostupné,
aktualizaci Ize spustit pomoci aplikace EPSON Software Updater) a pfirucek
nainstalovanych z dodaného disku se softwarem z navigatoru instalace

[ Informace od spole¢nosti Epson

1 Kdyz je nainstalovana aplikace Epson Edge Dashboard mUzete sledovat stav tiskarny

pfipojené k pocitaci pres sit nebo USB.

&, Pouziti nastroje Epson Edge Dashboard” na str. 30

EPSON Software Updater

Software zkontrolujte, zda jsou dostupné informace o novém softwaru nebo aktualizaci a
pokud jsou dostupné, nainstaluje je. MGze rovnéz aktualizovat prirucky tiskarny, aplikaci
Garment Creator for SC-F3000 Series a Epson Edge Dashboard.

Epson communications
drivers (Komunikacni ovla-
dace Epson)

(Pouze systém Windows)

Epson communications drivers (Komunikac¢ni ovladace Epson) se vyzaduji pro pouziti nastroje
Epson Edge Dashboard nebo aplikace Garment Creator for SC-F3000 Series, a kdyz je pocita¢
pfipojen k tiskarné prostfednictvim portu USB. Ujistéte se, Ze jsou nainstalované.
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Nazev softwaru ‘ Shrnuti

Install Navi Toto je instalator. Pfi instalaci mizete pomoci priivodce snadno nastavit adresu pro pfipojeni
k siti.

EpsonNet Config SE Pomoci tohoto softwaru mizete ze svého pocitace konfigurovat riizna sitova nastaveni
tiskarny. To je uzZite¢né, protoze tak miiZzete zadavat adresy a nazvy pomoci klavesnice.

* Software si stdhnéte a nainstalujte z internetu. Pfipojte pocitac k internetu a nainstalujte software.

Software vestavény v tiskarné

Nasledujici software se dodava pfedem nainstalovany do tiskdrny. Software lze spustit a pouzivat z webového
prohlizece pres sit.

Nazev softwaru Funkce

Web Config Tento software je pro spravce sité.

Nastaveni zabezpeceni sité Ize nakonfigurovat z nastroje Web Config. Tento software
rovnéz obsahuje funkci ozndmeni e-mailem pro upozornéni na chyby tiskarny a dalsi
problémy.

£ ,Jak pouzivat nastroj Web Config” na str. 35
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4 Do pocitace je nainstalovan komunikaéni ovlada¢

Pouziti nastroje Epson dodany s tiskdrnou
Edge Dashboard

4 Poditac a tiskarna jsou propojeny

V této ¢asti jsou vysvétleny nasledujici zakladni - Tiskdrna je v pohotovostnim rezimu
provozni procedury.

QO Kontrola a spréva stavu tiskarny T%skarny nejsou autf)matlcky registrovany df) Mac.
Tiskarnu zaregistrujte ru¢né z obrazovky Printer
QO Kopirovani nastaveni médii Registration. Tato obrazovka se zobrazi pfi prvnim

spusténi nastroje Epson Edge Dashboard.

Pokyny pro zahéjenl' Proces rudni registrace
Epson Edee Dashboard ie webové aplikace Zkontrolujte tiskarny zobrazené v seznamu
p & ) p ’ tiskaren.
1 Tuto aplikaci lze spustit pomoci nasledujicich Windows
metod.

Ujistéte se, zda se v ném nachazi tiskdrna,
Windows kterou chcete registrovat. Podle potfeby
kliknéte na moznost Add Search a vyhledejte
tiskarny, které lze registrovat. Vechny
nalezené tiskarny budou pfidany do seznamu

Kliknéte na ikonu Epson Edge Dashboard na
toolbar (panelu nastrojt) a vyberte moznost

Show Epson Edge Dashboard. tiskaren.

o Mac

b

1 Pokud je vas$ pocitac a tiskarny propojen
Mac pomoci portu USB
Kliknutim na moznost Add Search zadejte

Kliknéte na ikonu Epson Edge Dashboard tiskdrny do seznamu.
zobrazenou na menu bar (panelu nabidky) O Pokud je v4§ pocitac a tiskarny propojen
plochy a vyberte moznost Show Epson Edge

prostfednictvim sité

Dashboard. Kliknéte na moznost Search Option, zadejte
IP adresu tiskarny v siti a kliknéte na tlacitko
= + . Dale kliknéte na moznost Add Search,
I P /
abyste do seznamu zadali tiskarnu, kterou
Epson Edge Dashboard se spusti. cheete.

Kliknutim ¥ vedle Name ozna¢te tiskarnu,

kterou chcete zaregistrovat.

Registrovani tiskarny
Kliknéte na moznost Apply.

Néstroj Epson Edge Dashboard lze pouzivat k 5 , L,
Pouziji se zmény provedené v seznamu tiskdren.

monitorovani, spravé a kopirovani nastaveni médii do
registrovanych tiskdren.

Na pocitacich se systémem Windows jsou tiskarny
registrovany automaticky. Tim je umoznéno je
monitorovat a spravovat okamzité po spusténi
nastroje Epson Edge Dashboard. Pokud neni tiskarna
zaregistrovana automaticky, zkontrolujte, zda ji
pouzivéte za nasledujicich podminek, a poté ji
zaregistrujte rucné.
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Kontrola a sprava stavu tiskarny

Pomoci nésledujicich kroki na obrazovce Printer Operation lze zkontrolovat a spravovat stav tiskarny.

Na obrazovce Home kliknéte na oblast obklopujici tiskarnu, kterou chcete zkontrolovat.

= Epson Edge Dashboard » @
ifa Home
£\ Information £\ Impartant Notice
All Good Enmor Printing_. Others All ﬂ Search
-
= =
Ready Head cleaning will start afier- 0HGEM

1 @ EPSON SC-F3000 Series
Model: SC-F3000 Series

Ujistéte se, zda je vybrand karta Printer Status.

Zobrazi se obrazovka Ovladani tiskarny a obsah zobrazeni stavu miiZete zkontrolovat stejnym zptisobem
jako na obrazovce na ovladacim panelu tiskarny.

Vybérem karty Media Settings na karté Piepnuti zobrazeni (@) mizete zkontrolovat nastaveni médii
uloZend ve vybrané tiskarné a importovat nebo exportovat nastaveni médii. Dal$i informace viz nasledujici
cast.
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Epson Edge Dashboard

£ Home  Piinter Operafion

Pokud je timto softwarem zaregistrovano vice tiskéren, Ize v seznamu registrovanych tiskaren (@) piepinat
monitorovanou tiskarnu.

& @

Il © EPSON SC-F3000S.. I[ e Medmtelings

) Ready

L) (0) Error/Warning

Ink Supply Unit

Waste Ink Bottle Head Cleaning Set

&

4 < 1 1 M

Version Information

Senial Number AT

Firmware Version " O T R
IP Address e el sl Y
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| EPSON Manuais |

Name: EPSON SC-F3000 Series
Model: SC-F3000 Series

-
L

Head Cleaning

Remaining time
until next run
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Kopirovani nastaveni médii jinych tiskaren

Na karté Nastaveni médii miizete zkontrolovat seznam nastaveni médii, ktera jsou uloZena v tiskarné, ze které je
chcete zkopirovat, a pak je muzete zkopirovat jako davku nebo vybrat pouze ta, kterd pottebujete.

V této ¢asti je vysvétlen priklad uloZeni nastaveni médii, kterd jsou jiz zaregistrovana v jedné tiskarné, na jinou
tiskarnu.

= Epson Edge Dashboard :2 ®
% Home Printer Operation @
) EPSON SC-F3000 Series Printer Status Mediz Settings @ EPSON Manuals
[ Source : [EPSON SC-F3000 Series ] ] rlj Target : EPSON SC-F3000 Series =i, ?)
# | Media Setting Name Media Type = | # | MediaSettingN... = Media Type Edit 2>
N = e =
(2 G Media Noil St JH(E | DTG MediaNot Sl %
2 DIG Media No.2 Standard 2 DTG Media No.2 Standard
3 DTG MediaNo.3 Standard 3 DTG MediaNe.3  Standard
4 DTG Media No.4 Standard 4 DTG MediaNo.4  Standard
5 DTG Media No.5 Standard 5 DTG MediaNo.5  Standard
6 DTG Media No.6 Standard 6 DTG Media No.6  Standard
7 DTG Media No.7 Standard 7 DTGMediaNo.7  Standard
8 DTG MediaNo.8 Standard 3 8 DTG MediaNo.8  Standard
v
= Last Update 2/3/2020 5:43:34 PM
Parameters Parameters + /7
Media Setting Name DTG Media No.1 Media Setfing Name DTG Media No.1
rq a ] Iyop P &)
Memo Memo
Platen Gap 16 Platen Gap 16

(1) Vyberte tiskarnu, ze které zkopirujete nastaveni médii.
(2) Vyberte zdroj (tiskarnu) ze které kopirovat.
(3) Vyberte nastaveni médii, ktera se zkopiruji z tiskarny.

(4) Kliknéte na [=] vlevo od cisla nastaveni médii cile.

Chcete-li zkopirovat vice nastaveni médii, opakujte kroky 3 a 4.

Pokud chcete zkopirovat vS§echna nastaveni médii ve zdrojové tiskarné jako davku, kliknéte na moznost
=1 v horni levé ¢asti seznamu cild.

(5) Kliknéte na tlacitko Apply.

Tim se dokonéi uloZeni nastaveni médii.
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Ukonceni postupu

Zaviete webovy prohlizeé.
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Pouziti aplikace EPSON
Software Updater

Kontrola dostupnosti
aktualizaci softwaru

Zkontrolujte nasledujici stav.

4 Pocitac je ptipojen k internetu.

4 Tiskdrna a po¢ita¢ spolu mohou komunikovat.

Spustte aplikaci EPSON Software Updater.

Windows 8.1

Do ovlddaciho tla¢itka hledani zadejte nézev
softwaru a vyberte zobrazenou ikonu.
Vyjma systému Windows 8.1

Klikejte na Start — All Programs (VSechny

programy) (nebo Programs (Programy)) —
Epson Software — EPSON Software Updater.

Mac
Klepnéte na Move (Pfesunout) —

Applications (Aplikace) — Epson Software —
EPSON Software Updater.

Pozndmka:

V systému Windows miiZete zacit také kliknutim
na ikonu tiskdarny na panelu ndstrojii na plose a
vybérem moznosti Software Update
(Aktualizace softwaru).

Aktualizujte software a pfirucky.

Pokracujte podle pokynil na obrazovce.

n Diilezité informace:

Kdyz probiha aktualizace, nevypinejte pocitac ani
tiskdarnu.

Pozndmka:

Software, ktery neni zobrazen v seznamu, nelze
aktualizovat pomoci aplikace EPSON Software
Updater. Zkontrolujte dostupnost nejnovéjsi verze
softwaru na webu spolecnosti Epson.

https://www.epson.com

35

Uvod

Pfijem upozornéninaaktualizaci

Spustte aplikaci EPSON Software Updater.

Klepnéte na Auto update settings.

V poli Interval to Check vyberte interval mezi
kontrolami aktualizaci tiskarny, a poté klepnéte
na OK.

Jak pouzivat nastroj Web
Config

V této ¢asti je popsano, jak spustit software a souhrn
jeho funkci.

Jak zacit

Spustte software z webového prohlizece na pocitaci

nebo chytrém zatizeni, které je pfipojeno do stejné

sité jako tiskdrna.

Stisknéte ikonu [ a poté postupné General
Settings — Network Settings — Advanced —

TCP/IP a ovéite IP adresu tiskarny.

Pozndmka:

IP adresu lze téz zkontrolovat vytisténim sestavy
kontroly sitového ptipojeni. Sestavu lze
vytisknout postupné stisknutim ndsledujicich
tlacitek na domovské obrazovce.

B — General Settings — Network Settings —
Connection Check

Na pocitaci nebo chytrém zatizeni ptfipojeném
k tiskarné pres sit spustte webovy prohlizec.

Do panelu Adresa webového prohlizece zadejte
IP adresu tiskarny a stisknéte tla¢itko Enter
nebo Return.

& D

Format:
IPv4: http://IP adresa tiskarny/
IPv6: http://[IP adresa tiskarny]/


https://www.epson.com
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Priklad:
IPv4: http://192.168.100.201/
IPv6: http://[2001:db8::1000:1]/

Uvod

Shrnuti funkci

V této ¢asti jsou uvedeny hlavni funkce nastroje Web
Config.

EPSON SC.FI000 Berwes.

T

Kontrola stavu tiskdrny, jako je zbyvajici
mnozstvi inkoustu.

Kontrola a aktualizace verze firmwaru tiskarny.

Nakonfigurovani sitovych nastaveni tiskarny a
pokro¢ilych nastaveni zabezpeceni, naptiklad
komunikace SSL/TLS, IPsec/filtrovani IP a IEEE
802.1X, které nelze konfigurovat se samotnou
tiskdrnou.

Ukonceni

Zaviete webovy prohlizec.

Odinstalovani softwaru

n Diilezité informace:

[ Ptihlaste se k uictu ,,Computer administrator
(Spravce pocitace)“ (ticet s opravnénim
administrative privileges (opravnéni sprdavce)).

[ Po vyzvdni zadejte heslo sprdavce a potom
dokoncete operaci.

1 Ukoncete vsechny ostatni spusténé aplikace.
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Windows

Tato ¢ast obsahuje pokyny pro odinstalovani nastroje
Epson Edge Dashboard a Epson communications
drivers (Komunika¢ni ovlada¢e Epson) uvedenych
jako priklad.

Vypnéte tiskarnu a odpojte kabel od pocitace.

Na po¢itadi, na kterém je software
nainstalovany, kliknéte na tlac¢itko Control
Panel (Ovladaci panely) a poté na moznost
Uninstall a program (Odinstalovat program)
z kategorie Programs (Programy).

Vyberte software, ktery chcete odebrat,

a kliknéte na tla¢itko Uninstall/Change
(Odinstalovat nebo zménit) (nebo Change/
Remove (Zménit nebo odebrat)).

Vybérem programu SC-F3000 Series Comm
Driver Printer Uninstall muZete odstranit
Epson communications drivers (Komunika¢ni
ovladace Epson).

Pokud chcete odinstalovat nastroj Epson Edge
Dashboard, vyberte Epson Edge Dashboard.

Vyberte ikonu cilové tiskarny a klepnéte na
tlacitko OK.

g

Pokracujte podle pokyni na obrazovce.

Po zobrazeni potvrzovaci zpravy o odstranéni
kliknéte na tlacitko Yes (Ano).

Pokud znovu instalujete ovladace Epson
communications drivers (Komunikacéni ovladace
Epson), restartujte pocitac.

Mac

V nésledujici ¢asti jsou uvedeny pokyny pro odebrani
softwaru Epson Edge Dashboard.

Ukoncete Epson Edge Dashboard.

Dvakrat kliknéte na moznost Applications
(Aplikace) — Epson Software — Epson Edge
Dashboard — Epson Edge Dashboard
Uninstaller.

Pokracujte podle pokynil na obrazovce.
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Zakladni tisk

Zakladni tisk

Priprava

Pfi potisku tricka touto tiskdrnou budete potfebovat
nasledujici zafizeni a dily.

Ptipravte si originalni jednotky pro pfivod inkoustu,
tekutinu pro uvodni tpravu a desku pro pouziti s

touto tiskdrnou.

25 ,Dopliky a spotiebni material“ na str. 137

Za normalniho pouzivani

Deska (dodana s tiskarnou nebo volitelna moznost)

Tiskarna se dodava se zavésnou deskou velikosti M.
Kromeé této desky o velikosti M je dostupnych pét
dalsich typt desek o rtiznych velikostech.

5 ,,Doplnky a spotfebni material“ na str. 137

Grip Pad Tool (Nastroj upinaci podlozky, dodava se
s tiskarnou)

Pouziva se k odstranéni priivésti a zahybu pti vkladani
tricka na desku zakrytou upinaci podlozkou.

Tricka (k dostani v obchodech)
Lze pouzit nasledujici typy tkanin.
(1 Tkanina s pomérem primési bavlny o hodnoté
100 % az 50 %

Doporucujeme tkaninu s pfimési bavlny o
hodnoté 100 % bavlny, tedy tlustou latku s
vysokou hustotou tkaniny.

Tkanina s pfimési polyesteru o hodnoté 100 % az
50 %

Doporucujeme pouzivat tkaninu s pfimési
polyesteru o hodnoté 100 %.

Doporucujeme predem provést zkusebni tisk pro
kontrolu kvality, protoze typ pouzité tkaniny muze
snizit kvalitu tisku.
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Lepici paska nebo valecek (k dostani v obchodech)

Slouzi k odstranéni zmolku z povrchu tricka, kam se
bude tisknout, pfed zahdjenim tisku.

Tvrdy valecek (volitelné prislusenstvi nebo
k dostani v obchodech)

Slouzi k zatlaceni vlaken na povrch tricka, kam se
bude tisknout, pfed zahdjenim tisku.

Pokud pouzivate produkty dostupné v obchodech,
nezapomeiite si pfipravit samostatny tvrdy valecek
a valecek na tekutinu pro dvodni upravu.

Zarizeni pro fixaci inkoustu

K fixaci inkoustu po provedeni tisku budete
pottebovat jedno z nasledujicich zafizeni. Pouzivejte
dle potteby.

Zazehlovacka (k dostani v obchodech)

Kromé fixace inkoustu se toto zafizeni také pouziva
k nasledujicim uéeltim.

1 Odstranovani zahybti z tri¢ek pied zahajenim tisku

[ Pred tiskem natisknéte stojata vlakna na tricka,
abyste zabranili ucpani trysek

4 Fixace tekutiny pro uvodni upravu

Zazehlovacka musi byt vétsi nez deska tiskarny a musi
udrzet teplotu minimalné 170 °C po dobu 90 sekund.
Doporucujeme pouzivat zazehlovacku s pénovou folii
nebo podlozkou umoznujici tnik pary. Pokud tyto
polozky nejsou soucasti dodavky, je nutné je poridit
predem.

Trouba (k dostani v obchodech)

Tento postup dokaze provést pouze fixaci inkoustu.
Tekutinu pro Gvodni upravu fixujte pomoci
zazehlovacky.

Pti pouziti zazehlovacky si pripravte nasledujici
polozky.
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Zakladni tisk

Tepluvzdorna podlozka (k dostani v obchodech)

Polozte ji pres tricko, aby se tekutina pro tivodni
upravu ¢i inkoust nedostaly na stranu zazehlovacky,
kterou budete tisknout na tricko. Také ji lze pouZit ke
vkladani tricek na desku zakrytou upinaci podlozkou
pomoci nastroje upinaci podlozky.

Ptipravte si silikonovy papir, folii z fluororesinu atd.

Ohnivzdorna latka (k dostani v obchodech)

Pouzivejte pti fixaci inkoustu na nerovna mista v
blizkosti $vt1, naptiklad kolem rukévii. Doporuc¢ujeme
pouzit stejny typ latky, jako ma tricko.

Polozky k pouziti v pripadé
uvodni Gpravy
Ptipravte nasledujici polozky pro ivodni upravu pfi

tisku s pouzitim White (Bily) inkoustu na bavlnéna
tricka nebo pfi tisku na polyesterova tricka.

Tekutina pro uvodni tpravu (spotiebni material)

K dispozici jsou nasledujici 2 typy.

4 Tekutina pro ivodni upravu bavlny: tuto tekutinu
pouzijte pouze pii tisku inkoustem White (Bily)
na tricko s pomérem primési bavlny 100 % az 50 %.

4 Tekutina pro tvodni upravu polyesteru: tuto

tekutinu pouzijte bez ohledu na pouzity inkoust
pii tisku na tricko s pomérem piimési polyesteru
100 % az 50 %.

Miizete pouzit bud tekutinu pro Gvodni upravu pro
tkaninu s pomérem primési polyesteru a baviny 50 %,
nebo mohou byt rozdily v t¢incich Gvodni upravy v
zavislosti na aktudlnim typu tkaniny. V ptipadé
nutnosti provedte predbéznou zkousku a urcete,
kterou tekutinu pro uvodni upravu pouzit.

Cista voda (k dostani v obchodech)

Pouziva se k fedéni tekutiny pro ivodni upravu a k
¢isténi krytt senzord.
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Valecek na nanaseni tekutiny pro uvodni Gpravu
(volitelné prislusenstvi nebo k dostani v obchodech)

Pouziva se pfi nanageni tekutiny pro tvodni upravu
na tri¢ka. Pouzivani valecku usnadiiuje lepsi
pouzivani tekutiny na nerovny povrch, napriklad na
kapsy, a ve srovnani se sprejem vyplytva méné
tekutiny vlivem odsttikovani a podobné. Pokud v$ak
neni tekutina nanesena rovnomérné, barevnost
nemusi byt dostate¢na nebo mtiZe byt nerovnomérna.

Volitelna sada valecku pro tvodni pravu se skldda z
valecku a rukojeti (valeckova rukojet) a nadoby.

Pfi pouzivani vyrobku dostupnych v obchodé
doporucujeme nasledujici polozky.

Valecek: s kratkymi $tétinami z polyesterového vlakna
s vynikajici absorpci a uvoliiovanim tekutiny
(naprtiklad valecek na barvu).

Rukojet valecku: vyrobena z korozi odolného hliniku

Dile budete potiebovat i samostatnou nadobu, ve
které vélecek tekutinu pro uvodni Gpravu nasakne.

Sprej (k dostani v obchodech)

Pouziva se pfi nana$eni tekutiny pro ivodni upravu
na tricka.

Umozni vam rychlé a snadné nanaseni ve srovndni

s vale¢kem. Pti stfikani poprasku na tricka dochazi
¢asto ke znehodnoceni tekutiny pro uvodni Gpravu,
jelikoz se ¢asto dostane i mimo plochu tricka, takze si
na tuto ¢innost vyhradte dostate¢né velkou plochu.

Ptipravte si sprej, se kterou dokdzete nasprejovat
jemny poprasek (doporucujeme elektricky sprej).

Dosah a jednotnost sprejovani zavisi na typu tekutiny
pro uvodni Gpravu a spreji a také na poméru fedéni
tekutiny pro Gvodni upravu. Pfi pouZzivani spreje
doporucujeme pfedem zkontrolovat, zda lze tekutinu
faddné nanést podle tekutiny pro uvodni tpravu

a podminek Gvodni upravy.
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Pirehled

V této sekci je popsdan zakladni pracovni postup pii priprave tricka pred tiskem pro fixaci inkoustu po tisku.

Nize naleznete postup k odeslani dlohy z dodaného nastroje Garment Creator for SC-F3000 Series a k naslednému
tisku na tricko.

Pred tiskem Pfed zahdjenim tisku provedte k zachovani kvality tisku nasledujici kroky.

& ,Pred tiskem” na str. 40

V4

Uvodni Gprava Naneste tekutinu pro tvodni Upravu pfi tisku s pouzitim inkoustu White (Bily) na
bavinéna tricka nebo pfi tisku na polyesterova tricka.

& ,Uvodni Gprava” na str. 40

Y

Vytvareni a odesilani uloh RozloZte obrazky do dodané aplikace Garment Creator for SC-F3000 Series, a pak
odeslete vytvorenou ulohu do tiskarny.

£ Vytvareni a odesilédni uloh” na str. 47

Vs

Pfiprava desky Pfipevnéte desku pro tisk do tiskarny.
£ ,Pfiprava desky” na str. 55

V4

Vkladani tricka (média) Vlozte tricko do tiskarny.

£ Vkladani tricka (média)” na str. 60

Vs

Tisk Pred tiskem ovérte, zda sviti tlacitko <.

£ ,Zahdjeni a zrueni tisku” na str. 71

Vs

Fixace inkoustu Vyjméte tricko z tiskarny a zafixujte inkoust.

£ ,Fixace inkoustu” na str. 73

39
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Pred tiskem

Chcete-li zachovat dobrou kvalitu tisku, provedte
kazdy den pred zahdjenim operaci tisku nasledujici
kontrolu.

Zkontrolujte mnozstvi zbyvajiciho inkoustu:

Na obrazovce zkontrolujte mnozstvi zbyvajiciho
inkoustu a pokud je pod limitem, vyméite jednotku
pro piivod inkoustu za novou. Kdyz inkoust dochézi,
doporucujeme vyménit jednotku pro ptivod inkoustu
co nejdiive.

Dojde-li k spotfebovéni jednotky pro ptivod inkoustu
béhem tisku, bude mozné pokracovat v tisku po jeji
vyméné. Pokud v$ak dojde k vyméné jednotky pro
ptivod inkoustu béhem ulohy, ton vysledného tisku se
muze lisit v zavislosti na podminkach vysychani.

£, Protfepavani a vymeéna jednotek pro privod
inkoustu® na str. 90

Kontrola ucpani trysek

Ptfed zahdjenim tisku doporuc¢ujeme zkontrolovat, zda
nejsou ucpané trysky. Pokud jsou trysky ucpané,
provedte Head Cleaning.

Vy¢isténim vSech ucpanych trysek pfedem muzete
snizit riziko tisku s ucpanymi tryskami nebo zastaveni
tisku za Gcelem vycisténi ucpanych trysek.

£ ,Kontrola ucpani trysek® na str. 102
£ ,Cisténi hlavy“ na str. 103

Protiepani White (Bily) inkoustu

Pokud se na obrazovce zobrazi zprava ohledné
protiepani, protfepte jednotku pro ptivod inkoustu.

White (Bily) inkoust ma diky svym vlastnostem vétsi
tendenci se usazovat (jeho slozky se mohou usazovat
na dné) nez jiné inkousty. Usazovani miiZe zptsobit
snizenf kvality tisku a ucpani trysek.

£ ,Protrepavani a vyména jednotek pro privod
inkoustu® na str. 90
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Uvodni uprava

Naneste tekutinu pro ivodni tpravu pfi tisku s
pouzitim inkoustu White (Bily) na bavlnéna tricka
nebo pii tisku na polyesterova tricka. Nanesenim
tekutiny pro tvodni tpravu se vylep$uje rozvoj barev
inkoustu.

Pfi tisku pouze barevnym inkoustem na bavlnéné
tricko doporudujeme neprovadét uvodni Gpravu,
protoze to miiZe zpusobit zjemnéni potiskované

tkaniny natolik, Ze by nebylo mozné ji prat ani otirat.

Na nanaseni tekutiny na tricka si pfipravte valecek
nebo sprej.

£, Priprava“ na str. 37

Uvodni tpravu provedte v nasledujicim potadi.

Agitovani tekutiny pro uvodni Gpravu (pouze
tekutina pro Gvodni tpravu polyesteru)

Vs

Otevieni tekutiny pro tvodni tpravu

Vs

Redéni tekutiny pro tvodni upravu

Y

Naneseni tekutiny pro ivodni tpravu

Y

Fixace tekutiny pro tvodni Gpravu
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Provozni upozornéni

Pfi provadéni operaci Gvodni upravy dodrzujte
nasledujici zasady. Pred pouzitim si prectéte
bezpecnostni list. ktery je k dispozici ke stazeni na
webovych strankach spole¢nosti Epson.

URL: https://www.epson.com

A Upozornéni:

[ Pfi prdci vzdy noste ochranné bryle, rukavice
a masku.
Pokud se tekutina pro tivodni tipravu dostane
do kontaktu s kuzi, ocima nebo tisty, ihned
postupujte ndsledovné:

[ Pokud prijde tekutina do styku s kiizi,
ihned ji omyjte velkym mnoZstvim vody
a mydlem. Pokud dojde k podrdzdéni ¢i
zabarveni kiiZe, vyhledejte pomoc lékare.

1 Pokud se vam tekutina dostane do oci,
ihned si je vyplachnéte vodou. Pri
nedodrZeni tohoto opatieni miize dojit
k zarudnuti oka ¢i mirnému zdanétu.
Pokud problémy pretrvivaji, vyhledejte
pomoc Iékate.

(A Pokud se vam tekutina dostane do tst,
ihned vyhledejte pomoc lékare.

[  Pokud tekutinu polknete, nesnazte se
vyvolat zvraceni a ihned vyhledejte
pomoc lékate. Pfi pokusu o vyvolani
zvraceni by se totiz kapalina mohla
dostat do pridusnice, coz miize byt
nebezpecné.

[ Uchovdavejte mimo dosah déti.

A Po prdci si fadné umyjte ruce a vykloktejte.

411

n Diilezité informace:

[ Ujistéte se, Ze se pfi nandseni tekutiny pro
uvodni upravu nachdzite na dobre vétraném
misté.

d  Pripravte presné mnozstvi tekutiny pro dany
tikon. Pokud ptipravite vétsi mnoZstvi,
nespotiebovand tekutina miiZe ztvrdnout.

[ Neuchovdvejte pri vysokych teplotdch ani
v mrazu.

[ Zabrante pristupu primého slunecniho svétla
k tiskiim. Uskladnéte pti normdlni pokojové
teplote.

1  Pokud tekutina pro uivodni tipravu ucpe
tiskovou hlavu, miiZe to negativné ovlivnit
fungovani tiskdarny a zhorsit kvalitu tisku. Pi
udrzbé a dalsich ¢innostech davejte pozor,
aby se tekutina ndhodou nedostala do tiskdrny.

Likvidace tekutiny

Likvidace pouzitého spottebniho materialu
£ ,Likvidace® na str. 107

Agitovani tekutiny pro uvodni
upravu polyesteru

Podle nasledujicich pokynt promichejte tekutinu pro
uvodni dpravu polyesteru pred otevienim. Pokud ji

pouzijete bez promichdni, nemusi byt tekutina pro
uvodni upravu dostate¢né Gc¢inna.

Po otevfeni neni tieba tekutinu michat.

Umistéte na rovné misto tak, aby ¢ast s
kohoutkem vystupovala do strany.

N


https://www.epson.com
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2 Otocte pétkrat doprava.
Otécejte rychlosti ptiblizné jedné otacky za
sekundu.

€

X5

3 Otocte pétkrat doleva.

Otacejte rychlosti priblizné jedné otacky za
sekundu.

X5

Otocte pétkrat doprava.

Otacejte rychlosti ptiblizné jedné otacky za
sekundu.

X5

€
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Otocte krabici tak, aby ¢ast s koutkem byla
nahore.

Otevieni tekutiny pro uvodni
upravu

Protiznéte kartén podél perforace a vyjméte
kohout.

— o

Otvorem v karténu vytédhnéte oblast kolem
vicka.

<7

n Diilezité informace:

Oblast kolem vicka je nutné vytahnout
otvorem v kartonu. Pokud vicko otevrete,
aniz byste jej vytdhli z karténu, tekutina pro
uvodni vpravu by se mohla rozlit.
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Odstrante vi¢ko.

Vyjméte kohout a zkontrolujte, zda je otvor
videét.

Pokud otvor nevidite, otoéte rukojeti kohoutu
tak, abyste otvor vidéli.

L
Pozndmka:

Pokud otvor nevidite nebo je kohout poskozeny,

obratte se na obchod, kde jste produkt zakoupili.

Namontujte kohout.
(JQ@
| =1

7}

TS~

n Diilezité informace:

Tekutina nepatii do lahvicek na odpadni inkoust,
protoZe by pfi smichdni s timto inkoustem doslo
ke ztvrdnuti.

43

Nalévani

Odstrante vicko z kohoutu a poté otacejte
packou, dokud otvor nebude smétrovat dola.

Naklonte kartén nebo nadobu a nalijte tekutinu
pro uvodni dpravu do cilové nadoby.

Poté postupujte podle téchto kroku zpét ke
kroku 1 a vi¢ko pro kohout nasadte zpét na
kohout.

& D

Ujistéte se, Ze hubice kohoutu mif{ vzhiru, jak
je uvedeno na obrazku.

Redéni tekutiny pro uvodni
upravu

Naneste nafedénou nebo nefedénou tekutinu pro
uvodni upravu na tri¢ko. Pouziti natedéné nebo
netedéné tekutiny a pomér fedéni zavisi na tekutiné
pro uvodni Gpravu, pouzitém inkoustu a na zafizeni
pro fixaci inkoustu. Proto dodrzujte informace
uvedené v ndsledujici ¢asti. K fedéni pouzivejte
destilovanou nebo ¢isténou vodu.
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Tekutina pro uvodni tupravu baviny

Nezapomerite natedit tekutinu pro tvodni Gpravu
bavlny pred pouzitim. Vzhledem k tomu, Ze se pomér
Fedéni li$i podle typu zafizeni pro fixaci inkoustu,
uréete pomér fedéni podle nésledujicich informaci.

Fixace inkoustu pomoci zazehlovacky

Ztedte na polovinu. (Tekutina pro uvodni dpravu :
¢istd voda = 1:1)

Pokud se po fixaci inkoustu objevi nerovnomérnosti
(pfi naneseni barevného inkoustu na White (Bily)
inkoust apod.) nebo jsou viditelné stopy tekutiny na
uvodni dpravu, zkuste zvysit faktor fedéni na
nasledujici maximalni hodnotu.

Tiskova plocha je A4 nebo mensi: zfedte maximalné
na tfetinu

Tiskova plocha je vétsi nez A4: zfedte maximalné na
¢tvrtinu

Fixace inkoustu v troubé

Ztedte na tfetinu. (Tekutina pro uvodni dpravu : ¢istd
voda = 1:2)

Pokud se po fixaci inkoustu objevi nerovnomeérnosti
nebo jsou viditelné stopy tekutiny na Gvodni upravu,
zkuste zvysit faktor fedéni az na ¢tvrtinu.

Pokud tekutinu pro uvodni Gpravu neztedite nebo ji
ponechate prilis silnou, zanecha viditelné stopy nebo
potistény povrch po vyprani popraska (odolnost proti
prani se zhorsi). Pokud na druhou stranu vytvotite
prilis slabou tekutinu pro tivodni dpravu, White (Bily)
inkoust na ldtce nezistane a nedosdhnete pozadované
bélosti, zatimco stopy po tekutiné nebudou tak
viditelné. Pti predbézné kontrole vysledki fixace
upravte pomér fedéni.

Tekutina pro uvodni upravu
polyesteru

Tekutinu pro Gvodni upravu polyesteru lze pouzit
nafedénou nebo nefedénou podle typu pouzitého
inkoustu (viz niZe). Pi fedéni tekutiny postupujte
podle nésledujicich pokynt bez ohledu na pouzity typ
zafizeni pro fixovani inkoustu.
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P¥i pouzivani inkoustu White (Bily)
Pouzijte tekutinu bez fedéni.

P¥i pouzivani pouze barevného inkoustu

Ztedte na sedminu. (Tekutina pro uvodni upravu :
¢istd voda = 1:6)

Naneseni tekutiny pro avodni
upravu

Objem tekutiny pro uvodni Gpravu

Tekutinu pro uvodni upravu naneste na tricko
vale¢kem nebo sprejem.

Naneste ptiblizné 15 g tekutiny na ivodni tpravu na
tiskové plochy velikosti A4.

Pozndmka:

V zavislosti na viastnostech materidlu mohou byt po
fixaci viditelné stopy po tekutiné na vivodni vpravu,
kdyz ji aplikujete pomoci valecku. Pokud se tak stane,
pravdépodobné bude mozné zlepsit vysledky, kdyz
misto vdlecku pouZijte sprej.

Pouziti valecku
Na kazdou barvu tri¢ka pouzijte jiny valecek, aby se
vldkna z tricka, kterd se dostala na valeCek, nepfenesla

na jina tricka.

25 ,Doplnky a spotiebni material“ na str. 137

Tri¢ko rozprosttete na rovny povrch.

Nadobu naplrite tekutinou pro ivodni upravu a
namocte do ni valecek.
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Pomoci lepici pasky (véle¢ku) apod. odstraiite
vldkna z plochy, na kterou budete nanaset
tekutinu pro Gvodni Upravu.

Pomoci lepici pasky (véle¢ku) apod. odstraiite
vldkna z plochy, na kterou budete nanaset
tekutinu pro Gvodni upravu.

Pritlacte valeCek na okraj nadoby, abyste z néj
vymackli tekutinu pro avodni tpravu, a
rovnomeérné ji naneste.

Doporucujeme tekutinu nanést na vétsi oblast,

nez je cilova oblast tisku.

™%

5 Tekutinu pro tvodni upravu fixujte pomoci
zazehlovacky.

£, Fixace tekutiny pro uvodni Gpravu“ na
str. 45

Naneseni pomoci spreje

n Diilezité informace:

V zavislosti na typu spreje se pti nandseni
tekutiny pro tivodni upravu miZe v okoli tvofit
aerosol. Pfi prdci s tekutinou pro uivodni tipravu
proto noste ochrannou masku, bryle a rukavice a
zajistéte dobré odvétrani.

Tento aerosol miize rovnéz vniknout do tiskdrny
a zpusobit selhdni nebo zdavadu. V pripadé
nutnosti nainstalujte sprej mimo tiskdarnu.

Podrobnosti o pouziti spreje jsou uvedeny v ptirucce
dodané se sprejem.

Tekutinu pro tvodni tpravu nalijte do spreje.

Tri¢ko rozprostrete na rovny povrch.
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Tricko vlozte do posttikovace a poté na oblast
tisku rovnomérné nasttikejte tekutinu pro
uvodni dpravu.

Doporudujeme tekutinu nanést na vétsi oblast,
nez je cilové oblast tisku.

L3

TN

Pozndmka:

Tekutinu miizete nanést rovnomérné, pokud po
naneseni sprejem prejedete po této oblasti
vdleckem.

Tekutinu pro tivodni tpravu fixujte pomoci
zazehlovacky.

£ ,Fixace tekutiny pro uvodni Gpravu® na

str. 45

Fixace tekutiny pro avodni
upravu

Pomoci zazehlovacky tricko srovnejte a fixujte
tekutinu pro Gvodni tpravu. Trouba nedokdze vldkna
stlacit, takze poti$tény povrch neni rovnomérny, je
pomackany a dochdzi k nerovnostem v rozloZeni
barvy. Pfi fixaci tekutiny pro tivodni dpravu pomoci
zazehlovacky vlozte tepluvzdornou podlozku, jako je
napriklad silikonovy papir, mezi tricko a povrch
zazehlovacky, aby tekutina pro ivodni upravu
nemohla ulpét na povrchu zazehlovacky.
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Optimalni podminky se mohou ménit v zavislosti na
objemu pouzité tekutiny pro tivodni tipravu, takze
nasledujici hodnoty jsou pouze informativni.

Podminky fixace pro tekutinu pro
uvodni upravu baviny

Teplota
170°C 45 sekund’? 4,2 N/em?
*1  Optimalni podminky se mohou ménit v zavislos-

ti na typu zazehlovacky, napriklad u typu s ruc-
nim nastavenim. Pfedem vyzkousejte vysledky fi-
xace inkoustu, abyste nastavili spravny tlak.
*2  Pokud je oblast pro naneseni tekutiny pro uvod-
ni upravu vétsi neZ A4, muzZe se stat, Ze nevy-
schne ani po uplynuti 45 sekund. Zkuste dobu
prodlouzit az na 90 sekund a kontrolujte, zda je
tekutina pro Gvodni Gpravu sucha.

Podminky fixace pro tekutinu pro
uvodni upravu polyesteru

Teplota

130°C 60 sekund™? 3,0 N/cm?

*1  Optimalni podminky se mohou ménit v zavislos-
ti na typu zazehlovacky, naptiklad u typu s ru¢-
nim nastavenim. Pfedem vyzkousejte vysledky fi-
xace inkoustu, abyste nastavili spravny tlak.

*2  Pokud je oblast pro naneseni tekutiny pro uvod-
ni upravu vétsi neZ A4, miZe se stat, Ze nevy-
schne ani po uplynuti 60 sekund. Zkuste dobu
prodlouzit az na 90 sekund a kontrolujte, zda je

tekutina pro tivodni Upravu suchd.
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n Diilezité informace:

[ Ujistéte se, Ze je tekutina pro uvodni tipravu
uplné suchd. Nedostatecnd doba na vyschnuti
miizZe zpusobit sniZeni kvality tisku.

Po fixaci tekutiny pro vivodni tipravu tricko
po delsi dobu nevlhcete ani nenechdvejte ve
vlhkém prostredi. Na vihkych plochdch se
barvy nerozvinou a dojde k nejednotnosti.
Pokud je tricko v takovychto podminkdch
ponechdno po delsi dobu, na 5 az 10 sekund
jej nechte tésné pred tiskem vysusit.

Pozndmka:

Pokud je stopy tekutiny pro uvodni tipravu vidét,
zkuste tricko vyprat ve vodé. Vysledek oviem zdlezi na
materidlu tricka.
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Vytvareni a odesilani uloh

NemuiZete tisknout pfimo ze softwaru dostupného v obchodech.

Ulohy odeslete do tiskarny prostiednictvim specializované aplikace Garment Creator for SC-F3000 Series, aby se

vytiskly.

Pracovni postup pri vytvareni a odesilani uloh

Dédle je uveden zakladni pracovni postup pro pouziti dodané aplikace Garment Creator for SC-F3000 Series k

vytvoreni tiskové tlohy.

D Priprava

Vybér tiskarny Vyberte tiskarnu (tiskarna pro tiskové ulohy), do které chcete odeslat vytvorené ulohy.
Normalné provedete tuto ¢innost pouze napoprvé.
Ink Density Chcete-li dosahnout nejlepsich vysledk tisku, doporu¢ujeme pred prvnim provedenim

tiskové Ulohy upravit Ink Density na prvnim tri¢ku, které tisknete. Podrobnosti o postupech
nastaveni viz pfirucka pro aplikaci Garment Creator for SC-F3000 Series.

ED vytvateni dloh

Vybér zakladni barvy (typ tric-
ka)

Chcete-li co nejlépe vyuzit zdkladni barvu tricka, na které tisknete, a tisknout pomoci
efektivniho mnozZstvi inkoustu, vyberte vhodny typ tricka.

2 Vybér zakladni barvy (typ tricka)” na str. 51

v

Usporadani obrazka

Provedte nastaveni pfi kontrole polohy, velikosti a sméru obrazku, ktery tisknete, v oblasti
nahledu.

& ,Usporadani obrazk(” na str. 52

v

Zasilani dloh do tiskarny

Zadejte pocet vytiskl a pak zaslete tlohu do vybrané tiskarny.

£~ ,0desilani a tisk uloh” na str. 54
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B Tisk (obsluha tiskarny)

Zakladni tisk

Zahajeni tisku

Nasadte tricko na desku a potisknéte jej.

£ Vkladani tricka (média)” na str. 60
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Piehled aplikace Garment Creator for SC-F3000 Series

Spusténi
Tuto aplikaci lze spustit pomoci nasledujicich metod.
Windows

4 Klikejte na Start — All Programs (V$echny programy) (nebo Programs (Programy)) — Epson Software —
Garment Creator for SC-F3000 Series, v tomto poradi.

[ Dvakrat kliknéte na ikonu Garment Creator for SC-F3000 Series na plose.

Mac

Vyberte v tomto poradi Move (Pfesunout) — Applications (Aplikace) — Epson Software a pak dvakrat kliknéte
na ikonu Garment Creator for SC-F3000 Series.

Pochopeni hlavni obrazovky

Po spusténi softwaru se zobrazi nasledujici hlavni obrazovka.
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V této ¢asti jsou vysvétleny polozky pouzivané k vytvoreni a odeslani tloh.

Garment Creatar for SC-F3000 Series

file Edit View Job Primer Option Help

Pris

EPSON. SC-XXXXX Series Comm Driver

] e At

B #

& B B

0 Standby
]

T

2105 108

T8 8

%III% H\ITHII L1
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P 1L

L AT A AT

A 1 T

A Blick Color T-Shirt (Us= Gaiment Black) L
% Light Celor T:Shirt (Standard)

Dark Color T=-Shirt (Standard)

Dark Color T-Shirt (White)

¥ Basic ry
Level 3

on

. No. 6 (1200x600dp! -4 Pass HD}
No. 6 [1200KE00dp! -4 Pass HD)
v Advance

Bi-Direction (High Speed)

;  AutoProfile e
—
o

i Density Test Chart (Black T-Shirt )

EJ ) = ok Density

¥ White Management

v Color Settings

Al

R

Nazvy casti

@ | Oblastnahledu

‘ Funkce

V této oblasti nahledu si mlZete rozvrhnout usporadani, velikost, smér atd. obrazku a
zkontrolovat podrobnosti. Potisknutelnd oblast se nachazi uvnitf svétle modrého
ramecku. Kdyz je naimportovan obrazek, zobrazi se v ramecku.

Zobrazeni oblasti ndhledu mlzete zmensit nebo zvétsit pokazdé, kdy kliknete na
tlacitko @, nebo &, ve spodni ¢asti oblasti ndhledu. Kliknutim na ikony G nebo
**%0p se zmensi nebo zvétsi zobrazeni podle zadaného poméru zvétseni.

©® | Nastaveni dlohy

Po kliknuti na tlacitko Print se rozvrzeny obrazek v oblasti nahledu (@) odesle jako
uloha do tiskarny.

Néazev souboru obrazku, ktery byl naimportovan, se zobrazi v ¢asti Job name. Chcete-li
nazev zménit, kliknéte do pole Job name.

Pi tisku vice tricek nastavte pocet vytiskl bud pomoci ¢iselniku, nebo pfimo zadanim
¢iselné hodnoty.

© | Kartanastaveni a oblast
nastaveni

V oblasti nahledu muizete pro naimportovany obrazek provést Print Settings, Layout
Settings a Color Replacement. Kliknutim na karty v horni ¢asti se zméni oblast
nastaveni podle vybrané karty.

Postup zavirani

Kliknéte na ikonu < v horni pravé ¢asti hlavni obrazovky.
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Vybér zakladni barvy (typ tricka)

Prehled typu tricek

Abyste byli schopni co nejlépe vyuzit zakladni barvu
tricka, na které tisknete, a tisknout pomoci efektivniho
mnozstvi inkoustu, byly predptipraveny nasledujici
Ctyfi typy.

Vyberte optimalni typ tricka.

Dile se typy tricek, které muzete potiskovat, ligi, jak je

uvedeno dale, podle nastaveni Printer Mode tiskarny,
na kterou zasilate ulohy.

d  Kdyz je zvolen White ink mode: Ize potisknout
vSechny typy
4 Kdyz je zvolen Color ink mode: Ize potisknout

pouze tricka se svétlymi barvami (standardni)

V této ¢asti jsou vysvétleny typy tri¢ek pomoci
ptipadu, ve kterém je jako priklad vytistén nasledujici
obrazek.

(A): terné (R,G,B = 0,0,0)
(B): bilé (R,G,B = 255,255,255)

Black Color T-Shirt (Use Garment Black)

Spottebu ¢erného inkoustu lze snizit, protoze se
nepouzije v ¢ernych (R,G,B = 0,0,0) oblastech
obrazkovych dat.

Tento software rozpozna ¢ernou barvu (R,G,B = 0,0,0)
pouze, pokud byla data vytvorena kreslicim
softwarem, ktery byl zkonfigurovan jako RGB pro
barevny rezim a sSRGB pro barevny prostor.
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Pfiklad tisku na ¢erné tri¢- Piiklad tisku na razové tric-
ko

ko

V prikladovém obrézku pro @ neni ¢erny inkoust
pouzit, jedna se o zakladni barvu tricka.

V barevnych ¢astech, vyjma ¢erné (R,G,B = 0,0,0), je
bily podklad automaticky vytvoren pomoci hustoty,
ktera odpovida pouzité barvé.

P1i tisku, po vyti$téni automaticky vygenerovaného
podkladu bilym inkoustem, se k tisku na tento
podklad pouzije barevny inkoust ve vrstvach. Ve
vysledku lze spravné vytisknout barvy.

Light Color T-Shirt (Standard)

Pro tisk se pouziva pouze barevny inkoust, bily ne.

Spottebu bilého inkoustu lze sniZit, protoze se
nepouziva. Vysledky tisku se lisi podle barvy tricka.

Piiklad tisku na bilé tri¢ko Priklad tisku na rtizové tri¢-
ko

V ptikladovém obrazku pro neni bily inkoust
pouzit, jedna se o zakladni barvu tricka.

Pokud chcete tisknout barevné na barevné tricko
zptisobem, jaky je v datech obrazku, vyberte jako typ
tricka moznost Dark Color T-Shirt (Standard).

Dark Color T-Shirt (Standard)

K tisku barev se pouziva bily i barevné inkousty,
protoZe jsou v datech obrazku.
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Piiklad tisku na Cerné tri¢- Piiklad tisku na razové tri¢-
ko

ko

V barevnych ¢astech (véetné ¢erné (R,G,B = 0,0,0)) je
bily podklad automaticky vytvofen pomoci hustoty,
kterd odpovida pouzité barvé.

Pfi tisku, po vytistén{ automaticky vygenerovaného
podkladu bilym inkoustem, se k tisku na tento

podklad pouzije barevny inkoust ve vrstvach. Ve
vysledku lze spravné vytisknout barvy.

Dark Color T-Shirt (White)

Tiskne pouze s pouzitim bilého inkoustu.

To se pouziva pri tisku fotografii s odstiny bilé.

Tmavé tricko (bild)

Tmavé tricko (standardni)

Postup pro vybér typu tricka

Na karté nastaveni vyberte moznost Print
Settings.

Oblast nastaveni se pfepne na nastaveni tisku.
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Vyberte typ tricka, které odpovida tricku, na
které tisknete ve vasich Presets.

. Black Color T-Shirt (Use Garment Black)
® Light Color T-Shirt (Standard)

»  Dark Color T-Shirt (Standard)
Dark Color T-Shirt (White)

Level 3
1: ON

v No. 6 (1200x600dpi - 4 Pass HD)

v MNo. 6 (1200x600dpi - 4 Pass HD)

Nastaveni Print Quality pro tisk na polyesterova
tricka

Pro tisk s White (Bily) inkoustem na polyesterové
tricko doporu¢ujeme nastaveni Print Quality v
rezimu Basic na Level6 (Quality), v programu
Garment Creator for SC-F3000 Series, a poté soucasné
provést volbu Ink Density.

w Basic

Lillty [Level 6 (Quality) -|

—
Ly

Na.15 {1200x1200dpt - 12 Pass)

Pouziti vhodné hustoty bilé zvy$uje kvalitu tisku a
potisténa tkanina je odolnéjsi proti prani.

Pokud jste provedli akci Ink Density a doslo k
rozmazani obrazu, zkuste vymazat funkei tisku
Double Strike Print.

Informace o nastaveni Print Quality a postupech
spojenych s Ink Density naleznete v navodu pro
Garment Creator for SC-F3000 Series.

Usporadani obrazkii

Nastavte, jak uspotfadat a tisknout obrazky na tricko
na desce, a pfitom je kontrolujte v oblasti ndhledu.
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Na panelu nastroji kliknéte na moznost =
(Open) a naimportujte obrazek, ktery hodlate
tisknout, do oblasti nahledu.

To lze téz provést pretazenim souboru obrazku
do oblasti nahledu.

Obrazek se objevi v oblasti nahledu.

Svétle modry ramecek ukazuje desku.
Potisknutelna oblast se nachdzi uvnitt svétle
modrého ramecku.

Usporadejte obrazek uvnitf ramecku.

g # A »0 5 3 B =

g

Q W% @ |

Na karté nastaveni vyberte moznost Layout
Settings.

Oblast nastaveni se pfepne na Layout Settings.

Color Replacement

i Default Layout Setting

Alignment: 45 () Top-Center () Center
Platen I Madium Platen (14"x16" /356x406mm) | - ‘
Position: Horizontal mm
Vertical mm
Reduce/Enlarge: Width mm
Height \IE mm ]@
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' =
' I Platen: | Medium Platen (14"x16" [356x406mm)
—— —

Urcete velikost desky.

Obvykle je nastavena na velikost M.

Pokud tisknete s pouZitim jiné velikosti desky,
zménte typ desky v nabidce Platen v oblasti
nastaveni.

Print Settings | Layout Settings | Color Replacement

T Default Layout Setting

Vertical

Reduce/Enlarge: Width

Height

Kliknéte na obrazek oblasti ndhledu.

Okolo obrazku se zobrazi rimecek pro Gpravy a
nyni mizete upravit polohu a velikost.
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Zvétsovani a zmensovani

@ZI

= _
-
. _.
&=

Po dokonceni nastaveni odeslete tlohu do tiskarny.

Odesilani a tisk uloh

Ve spodni ¢asti oblasti nastaveni zadejte pocet
vytiskil a pak kliknéte na tlacitko Print.

Kdy?z tiskarna dokon¢i pfijem tlohy, otevre se
na obrazovce tiskarny displej nahledu a rozsviti
se tlacitko .

Prohlédnéte si nasledujici ¢ast, vlozte tricko a
za¢néte tisknout.

£ ,Vkladani tricka (média)“ na str. 60

Poznamky a pfijimani uloh

Béhem pfijmu tloh je mozné provadét pouze
nasledujici operace. Pokud tlac¢itka pii ovladani
ovladaciho panelu nereaguji, tiskdrna zfejmeé prijima
ulohu. Chvili pockejte a pak to zkuste znovu.

(d Ruseni tlohy
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4 Pohybovani s posuvnou zékladnou (deskou)

d  Vypnuti tiskarny

Pozndmka:

W Po zruseni tilohy chvili trvd, nez bude tiskdrna

znovy pripravena k tisku.

O Vypnuti tiskdrny po provedeni vypnuti chvili trvd.

Zdroveri dojde k odstranéni ptijatych iiloh.
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Priprava desky

Nize naleznete vysvétleni pfiprav pro tti body.

Deska zakryta upinaci podlozkou (poprvé pouze pFi
tisku na bavinéna tricka)

Pfi tisku na bavlnéna tricka doporucujeme k desce
dodané s tiskarnou upevnit upinaci podlozku nebo
volitelné zavésné desky velikosti S, M nebo L.

Pouziti desky zakryté upinaci podlozkou zabranuje
snadnému pohybu tricka (média) pifi tisku a snizuje
chyby pfi zarovnani tisku.

Pfi tisku na polyesterova tricka nepouzivejte upinaci
podlozku. V opa¢ném piipadé muze pfi tisku dojit ke
znedi$téni tkaniny na desce inkoustem.

Dalsi ¢ast vysvétluje, jak pripevnit upinaci podlozku k
desce.

Tiskarna se dodava s upinaci deskou, kterou mutizete
ptipevnit k desce. Pro volitelné zavésné desky velikosti
L, M a S si zakupte latkové pokryvky dostupné

v obchodech a ptipevnéte je k deskdm.

Neupevnujte upinaci podlozku k deskam velikosti XS,
rukaviim a stfednim drazkovanym deskam.

Pokud pouzivate desky bez upinaci podlozky,
nezapomerite vlozit desku pomoci dodaného ramu
desky.

Piechod ze stiredné drazkovanych desek podle
média (pouze pro stiedné drazkované desky).

Pouziti sttedné drazkovanych desek pii tisku na polo
tricka nebo tricka se zipem.

Pfi tisku na média s vy¢nivajici ¢asti uprostted, jako je
napiiklad zip, pfedem z horni ¢4sti odstraiite
¢tvercovy dil.

£, Prechod z pola na zip (pouze pti pouziti sttedné
drazkované desky)“ na str. 57

Vyména desek

K dispozici je $est desek podle velikosti tricka a
plochy, kterou chcete potisknout. Pfi zméné velikosti
nebo plochy tisknutého tricka nezapomenite pfedem
vyménit desku za jinou vhodnou desku.
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£ ,Vyména desek® na str. 57

Pripevnéni/demontaz upinaci
podlozky

Upinaci podlozky jsou spotiebni polozky. Pokud se
za$pini, kupte si novou podlozku a starou podlozku
vymeérite.

£5° ,Doplnky a spotfebni material“ na str. 137

Pripevnéni podlozky
Odloupnéte pouze jednu ¢ast na zadni strané
upinaci podlozky jako na obrazku.

Umistéte desku na rovnou plochu, zarovnejte
rohy upinaci podlozky tak, aby byly mirné
uvnitf roht desky, a poté ptilepte adhezivni
stranu upinaci podlozky k desce.

Nedovolte, aby rohy upinaci podlozky, ze které
nebyla odstranéna zadni ¢ast, vy¢nivaly z
okrajii opa¢né strany desky.
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Jemné zatlalte na Cast, ze které z upinaci
podlozky je odloupnuta zadni ¢ast, a ptilepte ji
k ptitla¢né desce.

Odloupnéte vSechny dalsi ¢asti na zadni strané
upinaci podlozky jako na obrazku.

AN

-

Prilepujte ji od konce, ktery je jiz prilepen, jako
na obrazku.
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Odstranéni plasté

n Diilezité informace:

[ Ke zmeékcent lepidla nepouZivejte horky
vzduch naptiklad z fénu. NedodrZite-li toto
opattent, miiZe dojit k deformaci dilil.

[ Nepouzivejte organickd rozpoustédla jako
alkohol. NedodrZzite-li toto bezpecnostni
opattent, miiZe dojit k odbarvent, deformaci
nebo poskozeni dili.

Umistéte desku na rovnou plochu a zatlacte na
pfedni stranu.
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Pozndmka:

Podlozky, které byly pfilepeny k desce dlouhou
dobu, miize byt obtizné odloupnout. V takovém
pripadé pouzijte k odloupnuti stitkii bézné
dostupnou $pachtli.

Pokud na desce ziistane néjaké lepidlo,
namocte jemnou latku do zfedéného
neutralniho distictho prostredku, peclivé ji
vyzdimejte a pak lepidlo ottete.

Prechod z pola na zip (pouze pii
pouziti stredné drazkované
desky)

P1i vkladani média s vy¢nivajici ¢asti uprostred, jako
je naptiklad zip, pfed pouzitim z horni ¢asti odstraiite
¢tvercovy dil.

Pro ostatni média namontujte ¢tvercovy dil.

Vyjméte ram desky.
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3 Odstrarite dily.

Posurite ve sméru uvedeném v (1) a poté
odstrarite.

Odstranény $roub a dily potiebujete pii
vkladani polo tricek atd. Uchovejte je na
bezpe¢ném misté. Sroub doporucujeme je
uchovat pfipevnény k desce.

Instalaci dilt provede opa¢nym postupem.

Pozndmka:
Pti instalaci zarovnejte vycnivajici édst s otvorem,
podle na ndsledujicim obrdzku.

Vyména desek

Zkontrolujte, zda se deska vysouva dopredu.

Pokud tomu tak neni, stisknéte tlacitko T
a deska se vysune dopredu.

Vypnéte tiskarnu.
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Uchopte levou a pravou stranu desky a desku
zvednéte rovné nahoru a vyjméte ji.

Zkontrolujte, zda vy¢nivajici ¢ast nahradni
desky spravné zapadla do otvor.

Instalace zavésnych desek velikosti L/M/S a
zavésné desky velikosti XS

Vloite zavésné desky velikosti L/M/S zavésem
smérem dopfedu. Deska velikosti XS nemd
orientaci dopfedu a dozadu.

Montaz sttedné drazkované desky

Montaz provedte tak, aby profilovand ¢ast byla
vpredu.
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Montaz desky pro potisk rukavu

(1) Namontujte desku v poloze uvedené na
obrazku.

(2) Zarovnejte upinaci pasek s drazkou v horni
¢asti desky a poté jej pevné naviiite.

Pfi navinovani méjte na paméti nasledujici dva
body.

(4 Upevniovaci pasek protahnéte pod montadzni

destickou desky.

¥

d  Ujistéte se, Ze se jeden konec upevitovaciho
pasku nachdzi na strané desky.

g
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v e Pohybovanim packou doprava se ¢iselné
Jak zménit pOIOhu deSky hodnoty snizuji a pozice desky se zvysuje.
Uvolnéte packu uchycen. Dotéhnéte upinaci packu a pak zajistéte packu
- mezery desky.

Pohybujte packou mezery desky a zaroven
kontrolujte obrazovku tiskarny.
Pokud se na obrazovce objevi P, je deska ve své
nejvyssi pozici; pozice desky se snizuje, kdyz se
¢iselné hodnoty zvysuji.

7

Pohybovanim péac¢kou doleva se ¢iselné
hodnoty zvy$uji; pfitom se sniZuje pozice desky.

59
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Vkl éda’ nl’ triéka (m éd ia) Na obrazovce tiskarny potvrdte, Ze poloha

desky odpovida poloze uvedené nize.

7

Pokud je tricko nékde pomackané, vyzehlete jej pred
zavé$enim na desku pomoci zazehlovacky nebo
Zehlicky.

Polyesterova tri¢ka nasazujte na desku, ktera neni
zakryta upinaci podlozkou. Pokud je nasadite na
desku zakrytou upinaci podlozkou, existuje riziko, Ze
latka na desce se miize znecistit inkoustem béhem tisku.

Zptisob nasazovani tri¢ek na desky zakryté upinaci

podlozkou je uveden v dalsi ¢asti.

Nasazovani tricek na desku, kterd neni zakryta upinaci
podlozkou, provadéjte podle nasledujiciho navodu.

Zavésné desky velikosti L/M/S a deska velikosti XS Kdyi je Platen Gap nastavena na Auto:
» Vkladani k inaci lozky* . . .
f 63V dddni na desku bez upinaci podlozky” na Optimaélni pozice desky se lisi podle tloustky

média. Zménu pozice desky provadéjte podle

Deska pro potisk rukdvu nésledujiciho navodu.

£, Vkladani na desky pro potisk rukavu® na Tlouitka média ‘ Pozice desky

str. 66
0mmaz4 mm P
Stredné drazkovana deska
£, Vkladani na sttedné drazkované desky“ na 4mmaz7 mm !
str. 68 7 mmaz 10 mm 2
— 10mmaz 13 mm 3
Vkladani na desku zakrytou
, , v 13mmaz 16 mm 4
upinaci podlozkou
16 mmaz 19 mm 5
Postup miizete ovétit na videu na serveru YouTube. .
19 mm az 22 mm 6
Epson Video Manuals 22 mm a2 25 mm 7
Stisknutim tlacitka O zapnéte tiskdrnu. 25 mm az 28,5 mm 8

Kdy?z je Platen Gap nastavena na Manual:
2 Zkontrolujte, zda se deska vysouva dopiedu.
Pokud tomu tak neni, stisknéte tlacitko T Op tlfnaln,l p021cre .desky se lisi podle tlf?quk,y
a deska se vysune dopfedu nakladaného média a podle typu pouzivané
vy ' desky. Podrobnéjsi informace najdete v dal$im

textu.

£, Tabulka pro hodnoty nastaveni Platen
Gap pro tloustky média“ na str. 147
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Zménu pozice desky provadéjte podle n Ditlezité informace:
ndsledujiciho ndvodu. Za tricko netahejte prilis silné. Pokud bude
7 ,Jak zménit polohu desky® na str. 59 tricko prilis nataZené, miiZe se zhorsit
kvalita tisku z ditvodu deformace obrdzku
n Nasudte lem tricka zepfedu na desku. atd. a bily zdkladovy potisk se miiZe rozsirit
mimo obrdzek.

E Odstraiite zmolky z tiskového povrchu a
uhladte vldkna do roviny.

Pokud jste na tricko nenanesli tekutinu pro
uvodni upravu, mohou se na ném objevit
zmolky. Lepici paskou nebo véale¢kem
odstrante Zzmolky a vlakna zatla¢te tvrdym
véletkem. Zmolky a vldkna se mohou pfilepit
na tiskovou hlavu a upinit ostatni plochu.

desky.

\, J

Césti tri¢ka presahujici desku napnéte, aby byla

tiskova plocha rovna.
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Odstrarite priivésy nebo zéhyby z ti§téného
povrchu a uhladte ho do roviny.

n Diilezité informace:

Tiskdrna rozpoznd nejvyssi cast povrchu
tisku a prizpiisobi mu svou vysku. Pokud se
na obrdzku niZe nachdzi zahyby nebo
uvolnéné &dsti, vzddlenost mezi tiskovou
hlavou a povrchem tisku se miiZe zvétsit a
kvalita tisku zhorsit. Tricko uhladte tak, aby
se vyhladila pomackand a uvolnénd litka.

K narovndni potiskovaného povrchu pouzijte
dodany néstroj upinaci podlozky. Tri¢ko pfilne
k upindni na desce, které jej udrzi rovny a
zabrani jeho pohybu pfi tisku.
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Pritisknéte tricko lehce pomoci nastroje
upinaci podlozky a posurite ho svisle a
vodorovné z okrajt jako na nasledujicim
obrazku. Opakujte tento krok 2krat az 3krat a
odstrarite pravésy nebo zahyby a uhladte
povrch, na ktery budete tisknout.

P1i vkladani tricka oSetfeného pomoci tekutiny
pro uvodni Gpravu nebo v pripadé, Ze se nastroj
upinaci podlozky prichyti k latce vzhledem k
jeji povaze, pouzijte na tri¢ko nastroj upinaci
podlozky s uvolnovaci podlozkou, jako je
napiiklad silikonovy papir.

Pozndmka:
Dojde-li ke znecisténi ndstroje upinaci podlozky,
ottete jej vihkym hadiikem.
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E Tri¢ko zasurite tak, aby se nefasilo okolo Kdyi je Platen Gap nastavena na Auto:
posuvné zakladny.

Optimalni pozice desky se li$i podle tloustky
média. Zménu pozice desky provadéjte podle
nasledujiciho navodu.

Tloustka média ‘ Pozice desky
0mmaz4 mm P
4mmaz7 mm 1
7mmaz 10 mm 2
10 mm az 13 mm 3
13mmaz 16 mm 4
Vkladani na desku bez upinaci 16 mmaz 19 mm 5
pOdIOiky 19 mm az 22 mm 6
Pri vkladéni tri¢ka (média) na desku bez upinaci 22 mm az 25 mm /
podlozky pouzijte rdim dodany s deskou. 25 mm a% 29,5 mm 8
Postup muizete ovéfit na videu na serveru YouTube. Kdy? je Platen Gap nastavena na Manual:

Optimalni pozice desky se lisi podle tloustky
nakladaného média a podle typu pouzivané

Vv s

Epson Video Manuals

. ; vr | M c
Stisknutim tla¢itka O zapnéte tiskdrnu. textu.

5, Tabulka pro hodnoty nastaveni Platen

) Zkontrolujte, zda se deska vysouva dopredu. Gap pro tloustky média“ na str. 147
Pokud tomu tak nent, stisknéte tla¢itko T
a deska se vysune dopredu. Zménu pozice desky provadéjte podle
nésledujiciho navodu.
Na obrazovce tiskarny potvrdte, Ze poloha 5 ,Jak zménit polohu desky* na str. 59
desky odpovida poloze uvedené nize.

7

A n Odeberte rdm z desky.
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Nasurite lem tricka zepfedu na desku. n Dilezité informace:

Za tricko netahejte prilis silné. Pokud bude
tricko prilis natazené, miiZe se zhorsit
kvalita tisku z ditvodu deformace obrdzku
atd. a bily zdkladovy potisk se miiZe rozsirit
mimo obrdzek.

Ram znovu pripevnéte.

Linka uvnitf rdmu na ilustraci oznacuje stfed
desky. (pouze zavésné desky o velikosti L/M/S)

E Odstraiite zmolky z tiskového povrchu a
uhladte vldkna do roviny.

Pokud jste na tricko nenanesli tekutinu pro
uvodni dpravu, mohou se na ném objevit
zmolky. Lepici paskou nebo véale¢kem
odstrante zmolky a vlakna zatlacte tvrdym
vale¢kem. Zmolky a vlikna se mohou pfilepit
na tiskovou hlavu a upinit ostatni plochu.

\, J

E Césti tricka presahujici desku napnéte, aby byla
tiskova plocha rovna.
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Zatdhnutim za tri¢ko presahujici rim desky
vyhladte veskeré pomackané a uvolnéné ¢asti.

n Diilezité informace:

Tiskdrna rozpoznd nejvyssi cdst povrchu
tisku a prizpiisobi mu svou vysku. Pokud je u
vnitiniho okraje ramu ldatka pomackand
nebo uvolnénd (viz obrdzek nize), vzddlenost
mezi tiskovou hlavou a povrchem tisku se
miizZe zveétsit a kvalita tisku zhorsit. Tricko
natdhnéte tak, aby se vyhladila pomackand
a uvolnénd ldtka. Pokud jsou ale tricka p¥ilis
nataZend, muze se zhorsit kvalita tisku z
diivodu deformace obrdzku a bily zdkladovy
potisk se muiZe rozsitit mimo obrdzek.

Pozndmka:
Vyvinutim dostatecného tlaku na povrch tisku
ramem desky miiZete sniZit vybouleni povrchu
béhem tisku.
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Zatlacte ram desky, aby se neuvolnil.

Tri¢ko zasuiite okolo ramu tak, aby se nerasilo
okolo posuvné zakladny.

Pouziti dodaného hacku

Pripevnéni dodaného hacku k tiskdrné, jak je uvedeno
na obrazku, slouzi k zavéseni rdmu odstranéného z
desky.
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Na obrazovce tiskdrny potvrdte, Ze poloha
desky odpovida poloze uvedené nize.

Nezaveésujte zavésné desky na hdky. Mohou e

upadnout na podlahu a poskodit se.

n Diilezité informace:

V zavislosti na typu rdmu zavéste rim pouze
zptisobem uvedenym na obrazku.

[ Ramy pro zavésné desky o velikosti L/M a pro
stfedné drazkované desky.

d Ramy pro zavésné desky velikosti S

Kdyz je Platen Gap nastavena na Auto:

Optimaélni pozice desky se lisi podle tloustky
média. Zménu pozice desky provadéjte podle
nésledujiciho navodu.

[ Ramy pro desky velikosti XS a také pro desky

. 5 Tloustka média ‘ Pozice desky
pro potisk rukavu . —
0Ommaz4 mm 3
4mmaz7 mm 4
7mmaz 10 mm 5
10 mmaz 13 mm 6
Vkladani na desky pro potisk 13 mmaz 16 mm 7
rUkaVU 16 mm az 19,5 mm 8

. , v | M C 1
Stisknutim tla¢itka O zapnéte tiskdrnu. Kdy? je Platen Gap nastavena na Manual:

Optimalni pozice desky se lii podle tloustky
nakladaného média a podle typu pouzivané

Ny

Pokud tomu tak neni, stisknéte tlacitko T desky. Podrobnéjsi informace najdete v dal$im

Zkontrolujte, zda se deska vysouva dopredu.

a deska se vysune dopredu. textu.

£ ,Tabulka pro hodnoty nastaveni Platen
Gap pro tloustky média“ na str. 147

Zménu pozice desky provadéjte podle
nasledujiciho navodu.

£ ,Jak zménit polohu desky“ na str. 59
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Césti tricka presahujici desku napnéte, aby byla
tiskova plocha rovna.

67

n Diilezité informace:

A Tricko polozte tak, aby bocni Svy ani Svy
rukdvu nebyly nahore. V pripadé
vyskytu vyvysenych Cdsti, jako jsou
naptiklad $vy, miize dojit k chybé nebo
snizeni kvality tisku.

Za tricko netahejte prilis silné. Pokud
bude tricko prilis natazené, miize se
zhorsit kvalita tisku z diivvodu deformace
obrdzku atd. a bily zdkladovy potisk se
miiZe rozsitit mimo obrdzek.

Rdm znovu pripevnéte.

Vloite jej tak, aby se malé otvory v ramu
nachazely vpredu a vzadu.

Zatdhnutim za tricko presahujici rim desky
vyhladte veskeré pomackané a uvolnéné ¢asti.
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Na obrazovce tiskdrny potvrdte, Ze poloha

desky odpovida poloze uvedené nize.
Tricko natdhnéte tak, aby se vyhladila e
pomackand a uvolnénd ldatka. Pokud jsou ale
tricka p¥ilis nataZend, miZe se zhorsit
kvalita tisku z ditvodu deformace obrdzku a
bily zdakladovy potisk se miiZe rozsitit mimo
obrazek.

n Diilezité informace:

E Zatlalte ram desky, aby se neuvolnil.

Tricko zasuiite okolo ramu tak, aby se nefasilo
okolo posuvné zékladny.

Kdyz je Platen Gap nastavena na Auto:

Optimalni pozice desky se li$i podle tloustky
média. Zménu pozice desky provadéjte podle
nésledujiciho navodu.

Tloustka média ‘ Pozice desky
0mmaz4 mm 3
Vkladani na stfedné 4mmaz7 mm 4
drazkované desky S i a3 10 mm s
Stisknutim tlacitka O zapnéte tiskarnu. 10mmaz 13 mm 6
13mmaz 16 mm 7
) Zkontrolujte, zda se deska vysouva dopredu. 16 mm a3 19.5 mm 8
Pokud tomu tak nent, stisknéte tla¢itko T
a deska se vysune dopiedu. Kdy? je Platen Gap nastavena na Manual:

Optimalni pozice desky se lii podle tloustky
nakladaného média a podle typu pouzivané

desky. Podrobnéjsi informace najdete v dal$im
textu.

£ ,Tabulka pro hodnoty nastaveni Platen
Gap pro tloustky média“ na str. 147

Zménu pozice desky provadéjte podle
nasledujiciho navodu.

£ ,Jak zménit polohu desky“ na str. 59
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n Odeberte ram z desky. E Caésti tricka presahujici desku napnéte, aby byla

tiskova plocha rovna.

Nasurite lem tricka zepfedu na desku.

S pfipevnénym c¢tvercovym dilem (napriklad n Diileité informace:
pro polo tricka)

Za médium netahejte ptilis silné. Pokud
Ujistéte se, ze se ¢ast s limcem nebo knofliky bude médium p¥ilis nataZené, miize se
vejde do vytezu v horni desce, a poté médium zhorsit kvalita tisku z ditvodu deformace
vlozte tak, aby vyvySené ¢dsti neptesahovaly obrdzku atd. a bily zdkladovy potisk se miiZe
uroven tiskové strany. rozsirit mimo obrdzek.

Rdm znovu pfipevnéte.

Bez piipevnéného ¢tvercového dilu
(napfiklad pro tricka se zapindnim vpiedu)

Odstrante ¢tvercovy dil z horni desky, aby se
vy¢nivajici ¢asti jako napriklad zipy vesly do
odstranéné Casti, a poté médium vlozte tak, aby
vyvy$ené ¢asti nepresahovaly uroven tiskové
strany.
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E Odstrante zmolky z tiskového povrchu a Zatlacte ram desky, aby se neuvolnil.
uhladte vldkna do roviny.
I/’okud,) s’te na médium nenanesvh tekqtlgu pro Tri¢ko zasuiite okolo ramu tak, aby se netasilo
uvodni upravu, mohou se na ném objevit 1 -
okolo posuvné zékladny.

zmolky. Lepici paskou nebo valeckem
odstrante Zzmolky a vlakna zatlacte tvrdym
véletkem. Zmolky a vldkna se mohou ptilepit
na tiskovou hlavu a u$pinit ostatni plochu.

E Zatdhnutim za tri¢ko presahujici ram desky
vyhladte veskeré pomackané a uvolnéné ¢asti.

n Diilezité informace:

Meédiu natihnéte tak, aby se vyhladila
pomackand a uvolnénd ldatka. Pokud jsou ale
tricka prilis nataZend, miZe se zhorsit
kvalita tisku z ditvodu deformace obrdzku a
bily zdkladovy potisk se miiZe rozsitit mimo
obrdzek.
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Zahajeni a zruseni tisku

Kontrola pozice desky

Kdy?z za¢nete tisknout na média, ktera maji tloustku
4 mm nebo vétsi, doporucujeme pied odeslanim
ulohy zkontrolovat, zda je poloha desky vhodna.

Jak provadét kontrolu

Pokud jiz byla tloha odesldna do tiskdrny, zruste tuto
ulohu.

Jak zrusit ulohu
£~ ,Ruseni® na str. 72

Zkontrolujte, zda je tricko spravné vloZeno, a
stisknéte tlacitko <.

Deska se posune na svou pozici a zahaji se tisk.

Zkontrolujte stav zobrazeni na obrazovce
ovladaciho panelu.

Kdyz nelze detekovat povrch média, objevi se
chybové hlageni The surface of the media
cannot be detected.

Pokud je médium vloZeno spravngé, stisknéte
OK, zvyste pozici desky o jednu Groven a
znovu provedte kontrolu.

Kdy?z je poloha povrchu média prili$ vysoka,
objevi se chybové hlaseni The position of the
media surface is too high.

Pokud na povrchu média neni Zadny prach a
neni problém se zavaidénim média, stisknéte
tlacitko OK, snizte pozici desky o jednu troven
a znovu provedte kontrolu.

25 ,Jak zménit polohu desky* na str. 59

Kdyz zmizi vy$e uvedena chybova hlaseni

Pozice desky je vhodna.

Pokracujte v tisku v dalsi ¢asti.
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Spusténi
Kdyz se dokon¢i ptijem ulohy, otevie se na
obrazovce displej nahledu a rozsviti

se tlacitko .

(i

Light

TT Media

T PrintMode

El Platen Size M

z;_ Head Height

Platen Position I’

Standard

Il Pause

Zkontrolujte, zda je tricko spravné vloZzeno, a
stisknéte tlacitko <.

Pozndmka:

Kdyz chcete pted zahdjenim tisku nebo mezi
opakovanymi tisky provést Print Head Nozzle Check
nebo Head Cleaning, stisknéte v poradi |5
(nabidka) — Maintenance a pak vyberte nabidku.

Pti provddeéni Print Head Nozzle Check se ujistéte,
zda je médium umisténo na stred desky.

£, Vkldddni média“ na str. 102

Pfi opakovaném tisku (opakovany
tisk) stejné ulohy

Po dokon¢eni zadaného poctu odévi se tloha
odeslana do tiskarny ulozi; proces bude probihat,
dokud nenastane jedna z nasledujicich udalosti.

d Je odesldna nova uloha

[ Napdjeni je vypnuto
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Pozndmka:
Ulohy, které jsou vétsi nez 576 MB, se do tiskdrny
neuloZi. Znovu odeslete tyto iilohy.

Pomoci nésledujiciho postupu ziskéte pristup k
ulozené uloze a muZete ulohu vytisknout opakované
pouze pomoci tiskarny, aniz byste ulohu museli znovu
odeslat z pocitace.

Klikejte na volby E (nabidka) — Reprint.

Zadejte pocet vytisk; poté stisknéte tlacitko
Done.

Zde muZete také ménit nastaveni Head Move
Direction.

d  Auto: tisk probiha podle nastaveni v tiskové
uloze.

4

Uni-Directional: béhem pohybu doleva a
doprava bude v tiskovych hlavach probihat
tisk pouze v prvnim sméru.

Po otevieni nahledu na obrazovce tiskarny a po

rozsviceni tlacitka <& vlozte tri¢ko na desku a
poté stisknéte tlacitko &.

£~ ,Vkladani tricka (média)® na str. 60

Ruseni

Tuto moznost vyuzijte, kdyz chcete zrusit tisk nebo
ulohu, kterou pravé pfijima tiskarna.

Stejnym postupem mtuiZete zrusit opakovany tisk nebo

tisk z paméti USB.

Stisknéte na tiskarné tla¢itko || nebo m
(pauza) na pravé hrané oblasti stavového

displeje na obrazovce.
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Vyberte moznost Cancel.

Tisk nebo pfijem se zastavi a iloha se odstrani.

Pozndmka:

Ulohu miiZete zastavit kliknutim na Cancel na
obrazovce, kterd se zobrazi béhem odesildni iilohy z
programu Garment Creator for SC-F3000 Series, tedy z
programu pro tiskdrnu. Pokud tiloha odesiland z
pocitace do tiskdrny dokoncila odesildni, zruste ji na
tiskdrné.
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Zakladni tisk

Fixace inkoustu

Po provedeni tisku je tricko zpracovano v
zazehlovacce nebo peci a je zafixovan inkoust.

Bezpecnostni opatieni pfri fixaci

inkoustu
(d  Pokud pouzivate zazehlovacku u tricka (média),
které obsahuje potisk pobliz $vi1, naptiklad
rukavi, nemusi byt fixace provedena spravné,
jelikoz inkoust se nezahtiva dostate¢né vlivem
riznych drovni ve §vech.

Doporuéujeme umistit tepelné odolnou latku nad
a pod tricko a pusobit tlakem jako na obrazku
niZze. Snizi se tak rozdily v trovnich.

Kdy?z se inkoust fixuje na polyesterova tricka
pomoci zazehlovacky, mize vlivem vlastnosti
tkaniny dojit ke znecisténi zazehlovacky
inkoustem. V pripadé nutnosti ocistéte
zazehlovacku.

Pokud inkoust neni dostate¢né fixovan, barvy se
mohou pii prani nebo pti otfeni o jiny material
ztratit.

Pokud maji tricka (média) plastové knofliky nebo
zipy, doporucujeme, abyste pred pouzitim
zazehlovacky nejprve ovérili, zda nedojde k jejich
poskozeni.

Podminky fixace

Podminky nezbytné k fixaci se lisi v zavislosti na typu
tkaniny a zafizeni pro fixovani inkoustu.

Jako pravodce pouzijte nasledujici hodnoty.
Optimalni podminky se mohou ménit v zavislosti na
typu tkaniny nebo zafizeni pro fixovani inkoustu a na
mnozstvi inkoustu.
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Pro bavinéna tricka

Zazehlovacka

Teplota

170°C 45 sekund™ 4,2 N/cm?

*1  Optimalni podminky se mohou ménit v zavislos-
ti na typu zazehlovacky, naptiklad u typu s ru¢-
nim nastavenim. Pfedem vyzkousejte vysledky fi-
xace inkoustu, abyste nastavili spravny tlak.

*2 U obrazka vétsich nez A4, které obsahuji inkoust
White (Bily), mutze schnuti zabrat déle nez 45 se-
kund. Zkuste prodlouzit dobu az na 90 sekund a

kontrolujte, zda je inkoust suchy.

Pec
Jelikoz optimalni podminky se lisi v zavislosti na

troubé, predem vyzkousejte a zkontrolujte vysledky
fixace inkoustu, abyste ur¢ili teplotu a délku trvani.

‘ Cas

Druh trouby ‘ Teplota
Druh davky 160 °C 3,5 aZ 5 minut 2
Druh dopravni- 160 °C™1 3,5az4,5 mi-
ku nut'2
*1  Teplota fixa¢niho povrchu tricka. Nejednad se o

vnitini teplotu. Pokud teplota povrchu tricka
prekroci 180 °C, muze dojit ke zméné barvy tric-
ka a povrchu tisku.
*2 Obrazky obsahujici inkoust White (Bily) vyzadu-
ji maximalni dobu fixace (typ davky: 5 minut,
typ dopravniku: 4,5 minuty).

Pro polyesterova tricka

Vzhledem k vlastnostem polyesterovych tri¢ek muze
tkanina blednout vlivem tepla aplikovaného béhem
fixace. Rovnéz pokud se fixace provadi pti pfilis
vysoké teploté, prilis dlouho nebo prili§ vysokym
tlakem, poti$ténd barva mtize byt prili§ tenka nebo
mohou na tkaniné ziistavat stopy tepla. Pfedem
vyzkousejte vysledky fixace inkoustu, abyste urc¢ili
spravné podminky.
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Zakladni tisk

Zazehlovacka

[ Pfi pouzivani inkoustu White (Bily)

Teplota

130°C

130°C

30 sekund™

3,0 N/cm?2

*1  Optimalni podminky se mohou ménit v zavislos-
ti na typu zazehlovacky, naptiklad u typu s ru¢-
nim nastavenim. Pfedem vyzkousejte vysledky fi-
xace inkoustu, abyste nastavili spravny tlak.

*2  Obrazky vétsi nez A4 a obrazky s velkym obsa-
hem inkoustu nemusi do 30 sekund dostate¢né
uschnout v zavislosti na typu pouzité tkaniny,
naptiklad na smésné tkaniné. Pokud inkoust do-
state¢né neuschne, zkuste prodlouzit dobu a zaro-
ven kontrolujte, zda je inkoust suchy.

Pec

Teplota

Druh trouby

Typ davky/typ 140 °C" 5az 10 minut™2
dopravniku
*1  Teplota fixa¢niho povrchu tricka. Nejedna se o

vnitfni teplotu.

*2 Obrazky, které obsahuji inkoust White (Bily), vy-

Zaduji maximalni dobu fixace (10 minut).
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Tisk z paméti USB

Ulohy mtiZete vybirat a tisknout ptimo z ovlddactho
panelu tiskarny uloZzenim tloh do paméti USB z
programu Garment Creator for SC-F3000 Series v
pocitaci.

Podivejte se do navodu pro Garment Creator for
SC-F3000 Series na postup ukladani tloh do paméti
USB programu Garment Creator for SC-F3000 Series.

Pozadavky na pamét USB

Pro pouziti paméti USB musi byt splnény nasledujici
pozadavky.

W

Zatizeni FAT kompatibilni s opera¢nim
systémem Windows

(d Format: FAT, FAT32 nebo exFAT

(1 Bez funkci zabezpeceni jako $ifrovani ¢i hesla
(1 Kapacita paméti: az 2 TB

0

Pocet oddilu: 1
Pozadavky na podporovana data

(d Nézev dat: az 255 jednobajtovych znakd
d  Velikost dat: az 4 GB
(1 Pocet datovych polozek: az 999 (pouze soubory

prn)
Data ulozte do kotenové slozky na pamétovém disku
USB. I pro soubory ulozené v kofenové slozce dale
plati, Ze se zobrazi pouze soubory s piiponou ,,prn®.
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Zakladni tisk

Tiskové postupy

Ptipojte pamét USB, ktera obsahuje uloZené
ulohy, do portu pro pamét USB.

. Na obrazovce ovladaciho panelu stisknéte
tlacitko [ (tisk USB).

u Diilezité informace:

Q  Pokud blikd kontrolka O, nepripojujte
ani neodpojujte USB pamét.

1 Pamétové zatizeni USB pripojte ptimo k
tiskdarné. Pokud je pfipojeno pres
prodluzovaci kabel, rozbocova¢ USB
nebo Ctecku karet, nelze zarucit spravné

pripojent.

Po zobrazeni nasledujici obrazovky stisknéte
tla¢itko Print.

Select a function

Delete

n Vyberte data k tisku.
Objevi se nahled tiskovych dat.

Zadejte pocet vytiski; poté stisknéte tlacitko
Done.

Zde muizete také zménit nastaveni pro Head
Move Direction.

[ Auto: tisk probiha podle nastaveni v tiskové
uloze.

4 Uni-Directional: béhem pohybu doleva a
doprava bude v tiskovych hlavach probihat
tisk pouze v prvnim sméru.

“ Current Setti

Sample_data.pm

Head Move Direction
© Auto

E Po otevieni nahledu na obrazovce tiskarny a po
rozsviceni tla¢itka <& vloZte tricko na desku a
poté stisknéte tlacitko .

£, Vkladani tricka (média)“ na str. 60

Pozndmka:

Kdyz chcete pted zahdjenim tisku nebo mezi
opakovanymi tisky provést Print Head Nozzle
Check nebo Head Cleaning, stisknéte v poradi
B (nabidka) — Maintenance a pak vyberte
nabidku.

Pti provddeéni Print Head Nozzle Check se
ujistéte, zda je médium umisténo na stred desky.

7, Vkldddni média“ na str. 102

Po natisténi ur¢eného poétu odévir se na obrazovce
objevi seznam tiskovych uloh.

Zména zadaného poctu odévia béhem tisku

Stisknéte tlacitko Il na tiskdrné nebo na obrazovce a
zastavte tisk; poté provedte nastaveni od kroku 4.

Tisk jiné ulohy pred ukonéenim tisku uréeného
poctu odévi

Stisknéte tlacitko Il na tiskdrné nebo na obrazovce a
zastavte tisk; na obrazovce ndhledu stisknéte tlacitko
® avratte se na obrazovku se seznamem tiskovych
uloh; poté provedte nastaveni od kroku ¢. 3.
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Odstranéni

Na obrazovce ovladaciho panelu stisknéte
tla¢itko [§] (tisk USB).

Po zobrazeni nasledujici obrazovky stisknéte
tlacitko Delete.

Select a function

Print

Vyberte data uréend ke smazani.
Objevi se ndhled tiskovych dat.

Pro smazani dat vyberte Yes.
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Udrzba

Udrzba

v e

Kdy provadét ruizné ¢innosti udrzby

Chcete-li zachovat kvalitu tisku tiskdrny, je tfeba provadét ¢isténi a vyménu spotiebnich dila.

N7

Zanedbanim udrzby snizite kvalitu tisku, zkratite Zivotnost tiskarny nebo budete pravdépodobné muset uhradit
naklady na jeji opravy. Po zobrazeni zpravy na obrazovce vzdy provedte udrzbu.

ban\N

]

e 2

D

=
OO/
AL J

Kdy provést Soucast urcena k vycisténi

Kdyz se na obrazovce ovlddaciho panelu @ Cisténi krytu senzoru

zobrazi zprava It is time to clean the Se- 4 ,Cisténi kryt senzoru” na str. 82

nsor Cover.
Postup muzete ovéfit na videu na serveru YouTube.
Epson Video Manuals

[ Tiskova plocha a dalsi oblasti jsou @ Vycistéte okoli tiskové hlavy a okraje kovu

Znecistény i po vycisténikrytek & Vycistéte okoli tiskové hlavy a okraje kovu” na str. 84
1 Pokud nebude tisk proveden
normalné i po vycisténi hlavy Postup miZete ovéfit na videu na serveru YouTube.

Epson Video Manuals
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Kdy provést

Udrzba

Soucast urcéena k vycisténi

V ptipadé znecisténi desky bez upinaci
podlozky

© Ocisténi desky bez upinaci podlozky
&, 0cisténi desky bez upinaci podlozky” na str. 89

4 Kdyz se na obrazovce ovladaciho
panelu zobrazi zprava It is time to

clean the Suction Cap.”

1 Pokud se na povrchu tricka, na ktery
budete tisknout, nachazi inkoustové
skvrny

O Krytka sani
& ,Cisténi saci krytky” na str. 86

Postup muUzete ovéfit na videu na serveru YouTube.

Epson Video Manuals

* Pokud se tato zprdva zobrazuje ¢asto, obratte se na svého prodejce nebo oddéleni podpory spole¢nosti Epson.

Umisténi spotiebnich doplikil a na¢asovani vymén

Kdy provést

Kdyz se na obrazovce ovlddaciho panelu
zobrazi vyzva k pfipravé a vyméné

Soucast urcena k vyméné

@ Vzduchovy filtr

& ,Vyména vzduchovych filtrd” na str. 100

@ Nadobka na odpadni inkoust

& ,Likvidace odpadniho inkoustu” na str. 93

O Krytky chrénici pred vysugenim

& ,Vyména krytek chranicich pred vysusenim” na str. 98
© Jednotka stirace, @ proplachovaci podlozka

£ ,Vyména sady na cisténi hlavy” na str. 95
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Kdy provést

Kdyz se na obrazovce ovladaciho panelu
zobrazi zprava You need to replace Ink

Udrzba

‘ Soucast uréena k vyméné

© Jednotka pro pfivod inkoustu

5 ,Protfepédvani a vyména jednotek pro pfivod inkoustu” na str. 90

Supply Unit.
Dalsi udrzba
Kdy provést ‘ Cinnost
[ Pfed zahajenim tiskovych operaci v Protfepani zasobnik inkoustu

dany den (pouze WH (Bily))

2 ,Protfepani” na str. 90

1 Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which
A\ ] €3 is displayed.
1 Kdyz blikd modre kontrolka LED na
inkoustova jednotka
[  Pfikontrole, zda jsou trysky ucpané Kontrola ucpani trysek
O  Pfikontrole, které barvy jsou ucpané | 3 ,Kontrola ucpani trysek” na str. 102
1 Objevuji se vodorovné pruhy nebo
nerovnomérnost odstinu
(vrstevnatost)
1 Pokud jsou tisky rozmazané nebo Cisténi tiskové hlavy
casti chybi & ,Cisténi hlavy” na str. 103
1 Ptinalezeni ucpaného mista po

kontrole ucpanych trysek

Pfi zméné rezimu tiskarny

Zména rezimu tiskarny

£ ,Zména Printer Mode” na str. 104

Pokud nebudete tiskarnu delsi dobu pou-
Zivat (a bude vypnutd)

Udrzba pred ulozenim

7 ,Udrzba pfed uskladnénim u dlouhodobého nepouzivani” na str. 105
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Priprava
Pfed zahdjenim ¢i$téni a vyménou pripravte
nasledujici polozky.

Po tplném vyuziti dodanych polozek zakupte nové
spotfebni polozky.

Ptipravte si origindlni dily pfi vyméné jednotek pro
ptivod inkoustu nebo provadéni udrzby.

25 ,Dopliky a spotiebni material“ na str. 137

Ochranné bryle (k dostani v obchodech)

Slouzi k ochrané o¢i pfed inkoustem a ¢isticem
inkoustu.

Pinzeta (dodana s tiskarnou)

Pouzijte ji k odstranéni nahromadénych ¢asti nebo
nénosu odpadni kapaliny.

Sada na udrzbu (soucasti dodavky)

Pouzijte tento postup k ¢isténi prostoru kolem
uzavéri a tiskové hlavy a krytu senzoru.

Sada obsahuje rukavice, ¢istici ty¢inky, ¢isti¢ inkoustu
a kelimek.

® 6 0 o0

2/, C

© Rukavice (x4)

@ Cistici tycinka (irokd) (x25)
© Cistici ty¢inka (azka) (x25)
O Cisti¢ inkoustu (x1)

O Kelimek (x1)

Cistici hadiiky (dodavané s tiskarnou)

Pouzijte tento postup k ¢isténi kryt senzoru.

80

Kovovy nebo plastovy tac (k dostani v obchodech)
Tuto polozku pouzijte k odloZeni ¢isticich ty¢inek,
vyjmutych dild nebo k zabranéni uspinéni tiskarny
inkoustem pfi ¢isténi okoli tiskové hlavy.

Mékky hadfik

Pouziva se k ¢isténi okraju kovu a k vyc¢isténi desek
bez upinaci podlozky.

Provozni upozornéni

& Upozornéni:

1 Pfi prdci vZdy noste ochranné bryle, rukavice
a masku. Pokud se odpadni inkoust nebo
cisti¢ inkoustu dostane do kontaktu s kiizi,
dostane se vam do o&i nebo ust, ihned
provedte nasledujici akce.

1  Pokud ptijde tekutina do styku s kiizi,
ihned ji omyjte velkym mnoZstvim vody
a mydlem. Pokud dojde k podrazdéni Ci
zarudnuti kiiZe, vyhledejte lékatskou

pomoc.

Pokud se vdam tekutina dostane do o,
ihned si je vypldchnéte vodou. P¥i
nedodrzeni tohoto opatfeni miiZe dojit
k zarudnuti oka ¢i mirnému zanétu.
Pokud problémy pretrvivaji, vyhledejte
pomoc lékate.

Pokud se vam tekutina dostane do ust,
ihned vyhledejte pomoc lékare.

Pokud tekutinu polknete, nesnazte se
vyvolat zvraceni a ihned vyhledejte
pomoc lékate. Pti pokusu o vyvoldni
zvraceni by se totiz kapalina mohla
dostat do priidusnice, coz miiZe byt
nebezpecné.

Jednotky pro ptivod inkoustu, odpadni
inkoust, cisti¢ inkoustu a Cistici zdsobniky
inkoustu uchovavejte mimo dosah déti.

4 Pred zacatkem pravidelného ¢isténi vyjméte
tricko z tiskarny.

4 Nedotykejte se zadnych dila ani desek se spoji
kromé téch, které pottebuji vycistit, aby nedoslo
k poruse nebo zhorseni kvality tisku.
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4 Vzdy pouzivejte nové Cistici ty¢inky. Opétovné
pouziti ty¢inek miize vést k u§pinénijiz ¢istych dila.

4 Nedotykejte se $pic¢ky ty¢inky, protoze mastnota
na rukou muze negativné ovlivnit jeji Cistici
schopnost.

d  Michani inkoustu s vodou nebo organickymi
rozpoustédly vede k tomu, Ze inkoust ztvrdne, coz
zptsobuje poruchy.

1 K cisténi urcenych oblasti pouzivejte pouze
¢istou vodu. Nepouzivejte vodu z vodovodu.

4 K i$téni nepouzivejte organicka
rozpoustédla jako alkohol. Organicka
rozpous$tédla by mohla mit za nésledek
zménu barvy, deformaci nebo poskozeni
soucasti.

d  Pred zahdjenim operaci se dotknéte néjakého
kovového predmétu, abyste vyrusili statickou
elektfinu.
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Pouziti Cistice inkoustu

Cisti¢ inkoustu se pouziva k ¢i$téni nasledujicich dilu.

Dily, které Ize distit

4 Pri ¢isténi saci krytky
Ptfed pouzitim navlhcete Cistici ty¢inku pomoci
distic¢e inkoustu.

(d  Pri ¢isténi okolo saci krytky
Pokud nékteré inkoustové skvrny nelze odstranit
suchou distici ty¢kou, navlhcete ¢istici tycku v
¢istici inkoustu a skvrny otfete.

4 Pri ¢isténi okolo tiskové hlavy
Pfed pouzitim navlhcete Cistici ty¢inku pomoci
distice inkoustu.

4 Pri ¢isténi desky bez upinaci podlozky
Pokud nékteré inkoustové skvrny nelze odstranit
suchym mékkym hadtikem nebo hadfikem
navlh¢enym v neutrdlnim detergentu, navlhcete

mékky hadiik v ¢istici inkoustu a zkuste to znovu.

4 Pri ¢isténi kryt senzoru
Pokud nékteré inkoustové skvrny nelze odstranit
hadfikem namoc¢enym ve vodé, namocte hadrik
do ¢istidla inkoustu.

n Diilezité informace:

[ Nepouzivejte tento postup k cisténi oblasti
neuvedenych v kapitole ,Cdsti, které miizete
vycistit“. V pripadé zanedbdni této zdsady by
mohlo dojit k poskozeni dilii.

L  Cisti¢ inkoustu miiZe po otevieni ménit barvu
v zavislosti na prostredi, ve kterém je pouzit ¢i
uskladnén.

A Pokud cisti¢ inkoustu zménil barvu nebo
zapdchd, ddle jej nepouzivejte a oteviete
novou sadu na tidrzbu.

[ Po pouziti fadné zavrete vicko a neskladujte

v prostordch s vysokymi teplotami, vysokou
vlhkosti ani na primém slunci.

Sejméte vicko z Cistice inkoustu.
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Do kelimku ze sady na tdrzbu nalijte
priméfené mnozstvi Cistice.

Pro vy¢isténi kryt senzoru nalijte asi 5 ml vody

(asi do poloviny ke spodnimu fadku).

Cistici ty¢inku nebo mékky hadtik nechte
nasdknout ¢isti¢em inkoustu.

Pfi tom kontrolujte, zda ¢isti¢ inkoustu nekape
z ¢istici ty¢inky nebo mékkého hadtiku.

Cisténi kryt senzoru

Kdy?z je ¢as vy¢istit kryt senzoru, zobrazi se na
obrazovce ovlddaciho panelu zpriva It is time to
clean the Sensor Cover. Pokud budete nadale tento
systém pouzivat v takovém stavu, v jakém je, nebude
mozné zjistit polohu desky, takze tisk nebude mozny.
Cisténi provadéjte podle nasledujictho ndvodu.

Postup muZzete ovéfit na videu na serveru YouTube.

Epson Video Manuals

n Diilezité informace:
Nepresunujte desku rucné. Mohlo by dojit k poruse.

Ptfed zahdjenim tohoto postupu si nezapomerte
precist nasledujici:

£ ,Provozni upozornéni“ na str. 80
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Zkontrolujte zpravy, které se objevi na
obrazovce tiskarny, a poté stisknéte tla¢itko
Cleaning.

Pokud se zprava nezobrazi, klikejte na polozky
v postupu (nabidka) — Maintenance —
Cleaning the Maintenance Parts — Sensor
Cover.

Zkontrolujte zpravu a pak stisknéte tlacitko
Start.

Deska se presune do polohy pro udrzbu.

Otevtete levou stranu kryt tiskarny.

~

"l

Do nadobky dodavané se sadou pro udrzbu
nalijte odpovidajici mnozstvi vody a namocte

Cistici hadrik.
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Vlozte ruku do otvoru a pomoci hadiiku
namoceného ve vodé navlhéete oblast [
znazornénou na obrazku.

Davejte pozor, aby voda nevnikla do tiskarny.

Pomoci suchého hadfiku setfete suchy inkoust.

Pokracujte ve stirdni, dokud nebude ptislusna
¢ast neprtihlednd, jak je znazornéno na
spodnim obrazku, a dokud nebude mozné
jasné vidét vnitrek.

Pfed &isténim




SC-F3000 Series

UZivatelska pfirucka

Udrzba

Pozndmka:

Cervend a zelend svétla viditelnd uvnit?
prithledné casti jsou LED svétla. Tato svétla
nemohou poskodit vds zrak.

Pokud skvrny od inkoustu nelze zcela
odstranit, vratte se ke kroku 4 a misto vody
pouzijte k ¢i$téni znovu Cisti¢ inkoustu
dodévany se sadou pro udrzbu.

25 ,Pouziti ¢isti¢e inkoustu® na str. 82
Stejnym postupem vycistéte také kryt senzoru
na pravé strané.

Provedte kroky 4 az 6.

Po vy¢isténi obou Kryty senzoru uzavtete levou
stranu kryt tiskarny a poté stisknéte tla¢itko
Done na obrazovce ovladdaciho panelu.

Zkontrolujte zpravy na obrazovce a stisknéte
tlacitko OK.

Deska se presune do normalni polohy.

Likvidace pouzitého spotfebniho materialu
25 ,Likvidace® na str. 107
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Pokud The Sensor Cover cannot be recognized.
objevi se

Pokud se tato zprava objevi okamzité po dokonceni
¢isténi, nebylo ¢isténi dostate¢né. Provedte ¢isténi
ZNovu.

Vycistéte okoli tiskové hlavy a
okraje kovu

Pokud jsou potisténa oblast nebo jiné oblasti uspinéné
i po nékolikanasobném Head Cleaning, je mozné, ze
doslo k zachyceni vlaken (zmolki) kolem trysek

tiskové hlavy a okrajti kovu. Vy¢istéte je podle
nésledujicich kroka.

Postup muzete ovéfit na videu na serveru YouTube.

Epson Video Manuals

n Diilezité informace:

S tiskovou hlavou ani deskou nehybejte rukou.
Mobhlo by dojit k poruse.

Ptfed zahdjenim tohoto postupu si nezapomerite
precist nasledujici:

25 ,Provozni upozornéni® na str. 80

Ovéite, zda je zapnuté napdjeni a pak postupné
stisknéte tlacitka E (nabidka) —
Maintenance — Cleaning the Maintenance
Parts — Around the Head.

Zkontrolujte zpravu a pak stisknéte tlacitko
Start.

Deska se presune do polohy pro udrzbu.

Oteviete pravou stranu kryt tiskarny.
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Namocte mékky hadfik do vody a dukladné jej
vyzdimejte, otfete okraje kovu a poté je otfete
dosucha.

Otfiete veskery inkoust, chuchvalce nebo prach,

ktery se zachytil na ¢astech [l uvedenych na
obrazku dale.
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Namocte mékky hadiik do vody a dukladné jej
vyzdimejte, otfete okraje kovu a poté je otfete
dosucha.

Otfete ve$kery inkoust, chuchvalce nebo prach,
ktery se zachytil na ¢astech [l uvedenych na
obréazku dale.

7 \/ )

Zkontrolujte zpravu a pak stisknéte tlacitko
Done.

Tiskova hlava se pfesune do polohy pro udrzbu.

Ovérte, zda se tiskova hlava presunula a pak
otevrete kryt pro udrzbu.
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Pozndmka:
Bzuddk zni 10 minut poté, co se tiskovd hlava
posune (zdkladni nastavent).

Zkontrolujte zprdvu na obrazovce, stisknéte
tlatitko OK a pokracujte v prdci. Po uplynuti
dal$ich 10 minut zazni bzuédk znovu.

Pfipravte 2 nové ¢isté $iroké Cistici ty¢inky a
nechte je nasdknout ¢isticem inkoustu.
Pouzijte jiné ¢istici ty¢inky k vycisténi predni a
zadni ¢asti tiskové hlavy.

25 ,Pouziti ¢isti¢e inkoustu® na str. 82
Podivejte se do tiskové hlavy a setfete veskery

inkoust, vlakna nebo prach, ktery ulpél na
¢astech oznacenych [l na obrazku.

n Diilezité informace:

Cistici ty¢inkou se nedotykejte povrchil
trysek. Mohlo by dojit k poruse.

Settete veskery inkoust, vldkna nebo prach,
ktery ulpél na ¢astech oznac¢enych [ na
obrazku.

Pokud nebylo mozné odstranit necistoty
jednim otfenim, namocte Cistici ty¢inku v
distici inkoustu a potom zopakovanim krokd
12 az 13 otfete necistoty. Pokud se ¢istici
tyc¢inka znedisti, pouzijte novou.

Po dokonceni ¢isténi obou hlav zavrete kryt
udrzby a na obrazovce ovladaciho panelu
stisknéte tlacitko Done.

Jakmile se tiskové hlava vriti do normadlni
polohy, nabidka Nastaveni se zavie.

Po ¢isténi doporucujeme zkontrolovat, zda
nejsou trysky ucpané.

25 ,Kontrola ucpani trysek“ na str. 102

Likvidace pouzitého spotfebniho materialu
27 ,Likvidace® na str. 107

Cisténi saci krytky

Kdy?z je ¢as vy¢istit saci krytky, zobrazi se na
obrazovce ovlddaciho panelu zpriva It is time to
clean the Suction Cap. Pokud budete i nadile
pouzivat tiskarnu bez ¢i$téni, trysky se mohou ucpat a
kvalita tisku se zhorsi. I kdyzZ se nezobrazi pfislusna
zprava, vycistéte saci krytku, pokud dochazi ke
znecisténi povrchu inkoustem.

Postup muzete ovéfit na videu na serveru YouTube.

Epson Video Manuals


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=cleancap
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A Upozornéni:

Pokud jste otevteli kryt tiskdrny za provozu,
nedotykejte se oblasti, které jsou oznacené
vystraznymi stitky.

Vysoké teploty mohou zpiisobit popdlent.

Pokud se v saci krytce usadi néjaky Zzmolek
nebo vrstva odpadniho inkoustu, odstrarite vie
pinzetou, kterd je soucasti baleni.

n Diilezité informace:
[ Na oblast krytky pfi otirdni netlacte

silou. Skrdbance mohou zpiisobit tinik
vzduchu a Head Cleaning nelze provést
sprdavné.

n Diilezité informace:

PouZijte pouze pinzetu, kterd je soucdsti
baleni.

S tiskovou hlavou ani deskou nehybejte rukou. J
Mohlo by dojit k poruse.

Ptfed zahdjenim tohoto postupu si nezapomernte
precist nasledujici:

£ ,,Provozni upozornéni® na str. 80
Zkontrolujte zpravy, které se objevi na

obrazovce tiskarny, a poté stisknéte tla¢itko
Cleaning.

Pokud se zprava nezobrazila, postupné
stisknéte tlacitka E (nabidka) —
Maintenance — Cleaning the Maintenance
Parts — Suction Cap.

Zkontrolujte zpravu a pak stisknéte tlacitko
Start.

Deska a tiskova hlava se presunou do polohy k

udrzbé. Pripravte dvé nové tenké ¢istici ty¢inky a dvé
nové §iroké ¢istici ty¢inky a nechte je
Pozndmka: nasaknout ¢isticem inkoustu.

Bzuddk zni 10 minut poté, co se tiskovd hlava

Pouzijte jiné ¢istici ty¢inky k vy¢isténi predni a
posune (zdkladni nastaveni).

zadni ¢ésti krytky sani.
Zkontrolujte zprdvu na obrazovce, stisknéte
tla¢itko OK a pokracujte v prdci. Po uplynuti
dalsich 10 minut zazni bzuédk znovu.

£ ,,Pouziti ¢istic¢e inkoustu® na str. 82

Tenkou ¢istici ty¢inkou vytfete vnitfek krytky.

S

Otevfete pravou stranu krytu tiskdrny.

Z

v N
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n Diilezité informace:

Zkontrolujte, zda Cisti¢ inkoustu nekape na
krytky chranici pred vysusenim. Pokud cisti¢
kape, ottete jej suchou cistici tycinkou.
Pokud cisti¢ ponechdte na krytkdch, trysky
na tiskové hlavé se ucpou.

Otiete vnéjsi ¢ast saci krytky Sirokou ¢istici
tyc¢inkou.

Pfi otirani vnéjsi ¢asti saci krytky nezapomente
ottit i vrchni hranu.

n Diilezité informace:

Opatrné ottete veskeré necistoty z okrajii,
dokud neuvidite barvu krytky.

Neodstranéné necistoty vytvari mezeru mezi
krytkami a tiskovou hlavou. Tato mezera
snizuje saci silu a trysky v tiskové hlavé se
mohou ucpat.
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Nezapomerite odstranit inkoustové skvrny,
vldkna a prach pfilepeny ke krytce.

Nez budete pokracovat v postupu, zkontrolujte
nasledujici.

Jakékoli necistoty okolo okraji mohou
zpusobit sniZeni saci sily. Pokud zbyvaji néjaké
necistoty, namocte Cistici ty¢inku v distici
inkoustu a potom zopakovanim kroki 7 az 8
otfete nelistoty. Pokud se ¢istici ty¢inka
znecisti, pouZijte novou.

Zavtete pravou stranu krytu tiskdrny a na
obrazovce ovlddaciho panelu stisknéte tlacitko
Done.

Jakmile se tiskova hlava vrati do normalni
polohy, nabidka Nastaveni se zavte.

Po ¢isténi doporucujeme zkontrolovat, zda
nejsou trysky ucpané.

£ ,Kontrola ucpani trysek na str. 102

Likvidace pouzitého spotfebniho materialu
£ ,Likvidace® na str. 107
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Ocisténi desky bez upinaci
podlozky

Pokud je deska bez upinaci podlozky zne¢isténa,
ocistéte ji podle nasledujicich pokyni.

Pfi tisku na polyesterova tricka se deska mtize snadno
znedistit inkoustem vlivem vlastnosti tkaniny. Pokud

je deska znecisténa inkoustem, rychle jej otrete dfive,

nez miize uschnout.

1 Zkontrolujte, zda se deska vysouva dopiedu.

Pokud tomu tak neni, stisknéte tlacitko T
a deska se vysune dopredu.

Vypnéte tiskarnu a zkontrolujte, zda zmizi
zobrazena obrazovka.

Pomoci mékkého a ¢istého hadiiku odstrante
prach a nedistoty.

Je-li znecisténi rozsahlejsi, ocistéte tiskarnu
meékkym cistym hadfikem navlhéenym ve vodé
a v men$im mnozstvi ¢istictho prostfedku nebo
Cistice inkoustu, peclivé jej vyzdimejte. Poté
vlhkost setfete suchym mékkym hadiikem.

89
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- v v e Zasobniky nadale nepouzivejte, pokud kontrolky
Vym eénas pOt re b ni h o blikaji modre; uchovate tak Iépe kvalitu tisku.
materialu Priblizné 5krat béhem 5 sekund
Metoda protrepdni

Protfepavani a vyména
jednotek pro privod inkoustu

Protrepani

Nacasovdni a frekvence protiepdni

n Diilezité informace:

Kvili charakteristickym vlastnostem inkoustu
maji jednotky pro privod inkoustu této tiskdarny
tendence k usazovdni (Cdstice se usazuji na dno
tekutiny). V ptipadé usazovdni inkoustu miiZe
dojit k nerovnomérnému odstinu a ucpavani
trysek.

Pred instalaci novou jednotku protiepejte. Po
instalaci do inkoustové jednotky tuto jednotku v
pravidelnych intervalech vytahujte a protiepejte.

d  Vyména kazety
Pocet protiepani zavisi na barvé inkoustu.
Kapalinu pro udrzbu (ML) a Cistici zasobnik
inkoustu nemusite protiepdvat.

WH Pfiblizné 25krat béhem

25 sekund

Ptiblizné 5krat béhem
5 sekund

Jiné barvy nez WH

Ptfed zahdjenim tiskovych operaci v dany den
(pouze WH (Bily))

WH inkoust ma tendenci se usazovat vice nez jiné
barvy. Pfed zahdjenim kazdodenniho tisku
vyjméte inkoustovou jednotku a pak ji protiepte
tolikrat, kolikrat je uvedeno nize.

Ptiblizné 5krat béhem 5 sekund

Pokud nebyla jednotka protfepana béhem
24 hodin a vice, objevi se nasledujici zprava.
Pokud se objevi tato zprava, ihned vytahnéte
zasobnik a protfepejte jej.

Ink shaking is needed.

Jednou kazdy mésic (kazdd barva vyjma WH)
Vymérte jakykoli zasobnik, u néhoz LED
kontrolka blikd modte; poté prottepejte zasobnik.

20

Zkontrolujte, zda je tiskirna zapnuta; poté
vytahnéte zasobnik, se kterym je zapotiebi
zatfepat.

Prottepat je tfeba jakoukoli jednotku pro
ptivod inkoustu, u niz LED kontrolka blika
modfe.

n Diilezité informace:

Pti vytahovani uchopte zdsobnik v jeho
spodni ¢asti. Pokud pouZijete pouze jednu
ruku, miize zdsobnik pti vytahovani diky své
hmotnosti upadnout a poskodit se.
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Pozndmka:

Kdyz je zdsobnik vytaZeny, zkontrolujte otvory
pro davkovdni inkoustu Zdsobniky inkoustu.
Pokud inkoust odkapal z otvoru jako na
fotografii nebo se nahromadil pod otvorem, otfete
ho pomoci Cistici tycinky.

Pfi otirdni se nedotykejte otvorii pro dévkovdni
inkoustu.

Pokud se jednotka pro ptivod inkoustu nachazi
v zasobniku, jak je znazornéno na nize
uvedeném obréazku, opatrné tuto jednotku
protiepejte tak, Ze ji budete naklanét nahoru a
dolt pod uhlem cca 60 stupiit, a to pétkrat
béhem 5 sekund.

V ptipadé WH ji prottepte kvalitné ptiblizné
25krat béhem 25 sekund béhem vymény.
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n Diilezité informace:

Nikdy netfepejte jednotkou pro ptivod

inkoustu ndsilné nebo nikdy touto jednotkou
ndsilné nehybejte, pokud budete pfitom tuto
jednotku pridrzovat. Mohlo by dojit k tiniku

inkoustu.
/'\h
<
Postup vymény

Pokud je jedna z nainstalovanych inkoustovych
jednotek prazdna, tisk nebude mozné provést.

n Diilezité informace:

Pokud pouzivite inkoust WH, ihned vymérite
jednotku pro ptivod inkoustu za novou, jakmile
se objevi zprdava You need to replace Ink Supply
Unit.

Pokud je tiskdrna ponechdna se zobrazenym
upozornénim zbyvajiciho inkoustu, miize dojit k
poskozeni tiskové hlavy nebo jiného dilu.

Dojde-li ke spotfebovani inkoustu béhem tisku, bude
mozné po vyméné inkoustové kazety v tisku
pokracovat. Pokud i nadale pouzivite inkoustovou
jednotku s velmi malym mnozZstvim inkoustu, bude
pravdépodobné tfeba béhem tisku tuto jednotku
vymeénit. Pokud béhem tisku vyménujete inkoustovou
jednotku, mohou byt barvy odli$né, v zavislosti na
vysychani inkoustu. Pokud se chcete vyhnout
problémiim tohoto druhu, doporuc¢ujeme provést
vyménu jednotky pred tiskem. Odstranénou jednotku
pro privod inkoustu mtiZete pouzivat i v budoucnosti,
dokud nedojde k uplnému vypotiebovani.

Nasledujici postup vysvétluje, jak vyménovat jednotky
pro ptivod inkoustu a jednotky s inkoustem pro ¢isténi.
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n Diilezité informace:

Epson doporucuje pouzivat origindlni inkoustové
jednotky spolecnosti Epson. Spolecnost Epson
nemiiZe zarucit kvalitu ani spolehlivost
neorigindlniho inkoustu. PouZiti neorigindlniho
inkoustu miize zpiisobit skodu, na kterou se
nevztahuje zdaruka spolecnosti Epson, a za
urcitych okolnosti miiZe zpiisobit nepredvidatelné
chovani tiskdrny. Je mozZné, Ze se nezobrazi
informace o hladiné neorigindlniho inkoustu.
Pouziti neorigindlniho inkoustu je zaznamendno
pro pripadné pouziti p¥i servisu.

Zkontrolujte, zda je tiskdrna zapnuta.

Zasobnik jednotky pro ptivod inkoustu, kterou
chcete vyménit, vytdhnéte mimo inkoustovou
jednotku.

Vytéahnéte jednotku pro davkovani inkoustu ze
zasobniku.

n Diilezité informace:

Vyjmuté inkoustové jednotky mohou mit v
misté okolo otvoru pro davkovdni inkoust, a
proto dbejte pti vyjimdni jednotek na to,
abyste na okolni ¢dsti nezanesli inkoust.

922

Umistéte novou jednotku pro ptivod inkoustu
do zasobniku a sniZte rukojet.

Pokud se jednotka pro ptivod inkoustu nachdzi
v zasobniku, jak je zndzornéno na nize
uvedeném obrazku, opatrné tuto jednotku
protrepejte tak, zZe ji budete naklanét nahoru a
dolt pod thlem cca 60 stupnd, a to pétkrat
béhem 5 sekund.

V ptipadé WH ji protrepte kvalitné priblizné
25krat béhem 25 sekund.

Kapalinu pro udrzbu (ML) a ¢istici zasobnik
inkoustu nemusite protfepédvat.
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Barva na $titku na jednotce pro ptivod
inkoustu se musi shodovat se §titkem na
inkoustové jednotce; poté vlozte zasobnik.

Posuiite spina¢ zdmku doleva a provedte
uzamceni.

Chcete-li vyménit dalsi inkoustové jednotky,
opakujte kroky 2 az 7.

n Diilezité informace:
Umistéte jednotky pro privod inkoustu do

jednotky. Tisk neni mozny dokonce i pro

inkoustu vloZena do zdsobniku, nebo pokud

vsech zdsobnikii; poté je vloZte do inkoustové
jednu barvu, pokud nenti jednotka pro pfivod

neni zdsobnik vloZen do inkoustové jednotky.

Likvidace
£~ ,Likvidace® na str. 107
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Likvidace odpadniho inkoustu

Priprava a nacasovani vymeény

Pokud se zobrazi zprava The Waste Ink Bottle is
nearing the end of its service life.

Co nejdtive pfipravte novou nadobu na odpadni
inkoust. Pokud chcete vyménit lahvi¢ku na odpadni
inkoust v této fazi, napiiklad pro no¢ni provoz,
stisknéte na obrazovce ovlddaciho panelu v poradi
tlacitka E (nabidka) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Waste Ink Bottle a pak
provedte vyménu. Pokud neprovedete vyménu z
nabidky nastaveni, nemiize pocitadlo odpadniho
inkoust spravné pracovat.

Pocitadlo odpadniho inkoustu
£, Potitadlo odpadniho inkoustu® na str. 93

n Dilezité informace:

Nddobu na odpadni inkoust nikdy neodstrarnujte
béhem tisku nebo pti provddéni ndsledujiciho
postupu tidrzby. MiiZe dojit k tiniku odpadniho
inkoustu.

Q  Cisténi hlavy

d  Zména reZimu tiskdrny

Q  Udrzba pted dlouhodobym skladovdnim

Pokud se zobrazi zprava Waste Ink Bottle is at the
end of its service life.

Okamzité vyménte nadobu na odpadni inkoust.

Postup vymény
£ ,,Vyména lahvi¢ky na odpadni inkoust® na
str. 94

Pocitadlo odpadniho inkoustu

Tiskarna pouziva pocitadlo odpadniho inkoustu ke
sledovani odpadniho inkoustu a zobrazi zpravu, kdyz
pocitadlo dosdhne varovné urovné. Pokud dodrzite
pokyny zpravy (Waste Ink Bottle is at the end of its
service life.) a vyménite lahvicku na odpadni inkoust
za novou, pocitadlo se automaticky vynuluje.
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Jestlize chcete vyménit lahvi¢ku na odpadni inkoust
nez se zobrazi tato zprava, stisknéte na obrazovce
ovlddaciho panelu v poradi tlacitka (nabidka) —

Maintenance — Replace Maintenance Parts —
Waste Ink Bottle a pak provedte vyménu.

Nabidka Udrzba
7 ,Nabidka Maintenance® na str. 121

n Diilezité informace:

Pokud vymeénite lahvicku na odpadni inkoust, nez
budete vyzvani zpravou, vZdy provedte vyménu z
nabidky nastaveni a vynulujte pocitadlo
odpadniho inkoustu. V opacném pripadé jiz
nebude interval vymény nddoby na odpadni
inkoust spravné méren.

Vymeéna lahvicky na odpadni inkoust
Pfed zahdjenim tohoto postupu si nezapomerite
predist nasledujici:

£ ,,Provozni upozornéni® na str. 80

Z nové lahvicky na odpadni inkoust odstraiite
vnéjsi a vnitini vicka.

n Diilezité informace:

Tato vicka budete potiebovat pozdéji pri
likvidaci lahvicky. Uschovejte je na
bezpecném misté.

-
S
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Vyjméte nddobka na odpadni inkoust z drzaku
nddobka na odpadni inkoust.

Zasunte trubici na odpadni inkoust do hrdla
nové nddobka na odpadni inkoust a umistéte
nddobka na odpadni inkoust do drzaku.

Pevné utdhnéte viko na pouzité nddobka na
odpadni inkoust.

Na obrazovce ovladaciho panelu stisknéte
tlacitko OK.

Poc¢itadlo odpadniho inkoustu se vynuluje.
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n Diilezité informace:

Zkontrolujte, zda je hadicka na odpadni
inkoust vloZena do hrdla lahvicky. Pokud se
hadicka na odpadni inkoust vysune z
lahvicky, inkoust se vylije.

Zlikvidujte odpadni inkoust i s lahvickou. Nevylévejte
jej do jiné nadoby.

Pozndmka:

Pti prenosu odpadniho inkoustu z nddoby na odpadni

inkoust do jiné nddoby si vSimnéte ndsledujicich bodii.

1 Pri prepravé odpadniho inkoustu pouZijte nddobu
vyrobenou z PE (polyetylenu).

[ Pfipevnéte hubici pfiloZenou k tiskdrné na okraj

nddoby na odpadni inkoust a preneste odpadni
inkoust.

0 Odpadni inkoust pielévejte opatrné. Jeho rychlé
naliti miZe zpiisobit rozliti a odstikovdni.

1 Odpadni inkoust skladujte v nddobé s bezpecné
uzavienym vikem, do které ho umistite.

Likvidace pouzitého odpadniho inkoustu a nadob na
odpadni inkoust
£, Likvidace® na str. 107
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Vymeéna sady na cisténi hlavy

Priprava a nacasovani vymeény

Pokud se zobrazi zprava The Head Cleaning Set is
nearing the end of its service life.

Jakmile to bude mozné, ptipravte novou sadu pro
¢isténi hlavy.

Pokud ji chcete vyménit v této fazi, stisknéte na
obrazovce ovladaciho panelu v poradi tladitka
(nabidka) — Maintenance — Replace Maintenance
Parts — Head Cleaning Set a pak provedte vyménu.
Pokud neprovedete vyménu z nabidky nastaveni,
nem?uize pocitadlo sady na ¢isténi hlavy spravné
pracovat.

n Diilezité informace:
Informace o pocitadlu sady na cisténi hlavy

Tiskdrna sleduje spotfebované mnozstvi pomoci
pocitadla sady pro cisténi hlavy a zobrazi zpravu,
kdyz pocitadlo dosdhne varovné virovné.

Pokud vymeénite sadu na Cisténi hlavy podle
zprdavy Head Cleaning Set is at the end of its
service life., pocitadlo se vynuluje automaticky.

Pokud ji chcete vyménit pred zobrazenim této
zprdvy, nezapomerite provést vyménu z nabidky
nastaveni.

Pokud se zobrazi zprava Head Cleaning Set is at the
end of its service life.

Zobrazte si nasledujici stranku a vyménte véechny
soucdsti uvedené v sad¢ na ¢isténi hlavy. Pokud
soucasti nevymeénite, nebude mozné tisknout.
Sada na ¢isténi hlavy obsahuje nasledujici soucasti.
[d Jednotka stirace (x1)

(d  Proplachovaci podlozka (x2)

Postup vymény

Vidy vybirejte nahradni sadu na ¢isténi hlavy, kterd je
uréena pro tuto tiskarnu.

25 ,Dopliky a spotiebni material“ na str. 137
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Udrzba

Ptfed zahdjenim tohoto postupu si nezapomernte
precist nasledujici:

£ ,Provozni upozornéni® na str. 80

A Upozornéni:

Pokud jste otevieli kryt tiskdrny za provozu,
nedotykejte se oblasti, které jsou oznacené
vystraznymi stitky.

Vysoké teploty mohou zpiisobit popdlent.

Na obrazovce Head Cleaning Set is at the end
of its service life. stisknéte OK.

Pokud se zprava nezobrazi, klikejte na polozky

v postupu (nabidka) — Maintenance —

Replace Maintenance Parts — Head Cleaning

Set.

Zkontrolujte zpravu a pak stisknéte tlacitko
Start.

Deska a tiskova hlava se presunou do polohy k
udrzbé.

Pozndmka:
Bzuédk zni 10 minut poté, co se tiskovd hlava
posune (zdkladni nastaveni).

Zkontrolujte zpravu na obrazovce, stisknéte
tlacitko OK a pokracujte v prdci. Po uplynuti
dalsich 10 minut zazni bzucdk znovu.

Oteviete pravou stranu kryt tiskarny.

926

Drite jazy¢ky na obou stranach a vyjméte
jednotka stirace zvednutim pf¥imo nahoru.

Aby nedoslo k pottisnéni okoli inkoustem,
zabalte pouZitou jednotka stira¢e do ptivodniho
obalu nové jednotka stirace.

Zvednéte jazycek na proplachovaci podlozka a
vyjmeéte ji.

n Diilezité informace:

Tento tikon provedte opatrné, nebot pti
pouziti prilis velké sily by mohlo dojit

k vystfiknuti inkoustu.
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Podrzte jej naklonény a pockejte, dokud
zbytkovy inkoust neprestane kapat z
proplachovaci podlozka. Vyjméte ji a umistéte
na kovovy tac.

Udrzb

97

Zasuiite dva hacky na nové proplachovaci
podlozka do otvori v tiskdrné a stisknéte
jazycek doli, dokud podlozka nezacvakne na
misto.

N

‘\\‘
\\f
<

Ovéite, zda jsou obé Proplachovaci podlozky
spravné nainstalovany.

A\
N

n Diilezité informace:

Pokud jsou hdcky ve zvednutém stavu, miizZe
dojit k poskozenti tiskové hlavy.

O

v
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Udrzba

Umistéte vyjmutou proplachovaci podlozka do
baleni, které obsahovalo novou proplachovaci
podlozka.

o
O\

1 1 Zaviete pravou stranu kryt tiskarny.

Zkontrolujte zpravu na obrazovce a pak
stisknéte tlacitko Yes.

Pocitadlo sady na ¢isténi hlavy je vynulovano.

Likvidace pouzitého spottebniho materialu
25 ,Likvidace® na str. 107

Vyména krytek chranicich pred
vysusenim

Pokud je jiz ¢as na vyménu krytky chranici pred
vysusenim, na ovladacim panelu tiskarny se zobrazi
zprava Anti-Drying Cap is at the end of its service

life. Podle nésledujici kapitoly vymeénite piedni a zadni
krytky chranici pred vysuSenim za nové.

Zkontrolujte, zda jste vybrali Krytky Chranici Pred
Vysus$enim, které jsou urceny pro tuto tiskarnu.
£ ,,Dopliiky a spotfebni material® na str. 137

Ptfed zahdjenim tohoto postupu si nezapomerte
predist nasledujici:

25 ,Provozni upozornéni® na str. 80
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Postup vymény

A Upozornéni:

Pokud otevrete kryt tiskdrny za provozu,
nedotykejte se oblasti, které jsou oznacené
vystraznymi Stitky.

Vysoké teploty mohou zpiisobit popdlent.

Vybalte nové krytky chranici pfed vysusenim.

Na obrazovce Anti-Drying Cap is at the end of
its service life. stisknéte Replace Parts.

Pokud se zprava nezobrazi, klikejte na polozky
v postupu (nabidka) — Maintenance —
Replace Maintenance Parts — Anti-Drying
Cap.

Zkontrolujte zpravu a pak stisknéte tlacitko

Start.

Deska a tiskova hlava se presunou do polohy k
udrzbé.

Pozndmka:
Bzuédk zni 10 minut poté, co se tiskovd hlava
posune (zdkladni nastaveni).

Zkontrolujte zprdvu na obrazovce, stisknéte
tlatitko OK a pokracujte v prdci. Po uplynuti
dalsich 10 minut zazni bzuldk znovu.

Otevrete pravou stranu kryt tiskarny.
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Udrzba

Zatlalte na odsazeni hacku a odstraiite krytky
chrénici pted vysusenim.

Vytahnéte predni ¢ast (pro bily tisk) a zadni
¢ast (pro barevny tisk).

Umistéte vytazené krytky chranici pred
vysu$enim z baleni s novymi krytkami.

B

Nainstalujte nové krytky chranici pred

vysuSenim a zatladte je; musi se ozvat zaklapnuti.

29

g

E Odstraiite kryt.
(Y B

n Dilezité informace:

Pokud pouzivite tiskdrnu s pripojenym
krytem, miiZe dojit k poskozeni tiskové hlavy.

E Zavtete pravou stranu kryt tiskarny.

—

Zkontrolujte zpravu a pak stisknéte tlacitko
Done.

Jakmile se tiskova hlava vrati do normalni
polohy, nabidka Nastaveni se zavfe.

Likvidace pouzitého spotfebniho materialu
£ ,Likvidace® na str. 107
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Udrzba

Vymeéna vzduchovych filtra

Pokud je jiz ¢as na vyménu Vzduchové filtry, na
ovladacim panelu tiskarny se zobrazi zprava Air Filter
is at the end of its service life. Pomoci nasledujici
kapitoly vyméiite vSechny tfi filtry za nové.

Zkontrolujte, zda jste vybrali Vzduchové filtry, které
jsou urceny pro tuto tiskdrnu.
£ ,,Dopliiky a spottebni material® na str. 137

Pfed zahdjenim tohoto postupu si nezapomenite
predist nasledujici:

£ ,,Provozni upozornéni® na str. 80

Na obrazovce Air Filter is at the end of its
service life. stisknéte Replace Parts.

Pokud se zprava nezobrazi, klikejte na polozky
Vv postupu (nabidka) — Maintenance —
Replace Maintenance Parts — Air Filter.

Otevfete pravou stranu krytu tiskdrny.

Uchopte $titek na vzduchovém filtru a

odstrarite jej.

100

Ptipevnéte novy vzduchovy filtr.

Vloite dva haky na konci filtru do otvort
v tiskarné a zaklapnéte je na pfislusné misto.

Ovéite, zda jsou Vzduchové filtry spravné
nainstalovany.

W, v

Zaviete pravou stranu krytu tiskarny.

~

Otevrete levou stranu kryt tiskarny a poté
vyménte zbyvajici 2 vzduchové filtry; pouZijte
stejny postup jako u pravé strany.

Provedte kroky 3 az 5.

Zaviete levou stranu kryt tiskarny a poté na
obrazovce ovlddaciho panelu stisknéte Done.
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Udrzba

E Vloite staré vzduchové filtry do sa¢kti novych
vzduchovych filtra.

Likvidace pouzitého spotfebntho materialu
£ ,Likvidace® na str. 107

101
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Udrzba

Dalsi udrzba

Kontrola ucpani trysek

Pro zajisténi kvalitnich vysledkt doporuc¢ujeme pred

kazdym tiskem zkontrolovat, zda nejsou trysky ucpané.

Zpusoby kontroly trysek

Existuji nasledujici dva zpiisoby, jak zkontrolovat
ucpané trysky.

Provedte automatické cisténi

Tiskarna automaticky zkontroluje ucpané trysky a
poté provede ¢i$téni s optimalni silou. Pokud nejsou
trysky ucpané, ¢isténi neprobéhne. Podrobnéjsi
informace najdete v dal$im textu.

£ ,Cisténi hlavy“ na str. 103

Vzorek trysek na pozadani

Pokud chcete pred tiskem zkontrolovat, zda se trysky
neucpavaji a zda na vytiscich nejsou pruhy nebo
nerovnomérnosti, vytisknéte kontrolni vzorek trysek.
Kontrolni vzorek si prohlédnéte a urcete, zda jsou
trysky ucpané.

Nasledujici postup uvadi, jak vytisknout kontrolni
vzorek.

Podporovana média

K vytisténi kontrolniho vzorku budete pottebovat
nasledujici médium. Typ pouzitého média se lisi v
zavislosti na pouzivaném Printer Mode.

Velikost

A4 nebo Letter
Typ média

White ink mode: transparentni média, naptiklad folie
OHP nebo barevny papir”
Color ink mode: oby¢&ejny papir”

* Pokud je nainstalovand stfedné drazkovana deska,
pouzijte silny papir. Pokud neni k dispozici zadny
silny papir, vyménte desku za desku dodanou s ti-
skarnou a poté vytisknéte kontrolni vzorek.

102

Pred tiskem ptipevnéte médium k desce. Informace o
vkladani médii naleznete v nasledujici ¢asti.
Vkladani média

K vytisténi kontrolniho vzorku nelze pouzit zavésnou
desku velikosti S, zdvésnou desku velikosti XS ani

desku pro potisk rukavu. Vyménte je za desku
dodanou s tiskarnou.

£ ,Vyména desek® na str. 57

Zkontrolujte, zda se deska vysouvéa dopredu.

Pokud tomu tak neni, stisknéte tlacitko T
a deska se vysune dopredu.

Média umistéte doprostied desky.

—

Zkontrolujte, zda jste médium umistili do
sttedu. V pfipadé umisténi do jiné polohy se
muze deska znedistit inkoustem.

Médium zajistéte celofanovou paskou.

Na obrazovce tiskdrny potvrdte, Ze poloha
desky odpovida poloze uvedené nize.

4 Kdyz je nainstalovana zavésnd deska velikosti
L/M: P
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Udrzba

4 Kdyz je nainstalovana deska se stfedni
drazkou: 3

7

Kdy?z je Platen Gap nastavena na Manual v
Media Settings, zmérite nastaveni na pozici
Auto.

£ ,Nabidka Media Settings® na str. 118

Zménu pozice desky provadéjte podle
nasledujiciho navodu.

£ ,Jak zménit polohu desky“ na str. 59

Jakvytisknout vzorek kontroly trysek

Stisknéte v poradi tlacitka E (nabidka) —
Maintenance — Print Head Nozzle Check.

Vyberte typ kontrolniho vzorku trysek.

Pokud vyberete moznost All, kontrolni vzorek
se vytiskne pro vSechny barvy.

Ovéite, zda je na desku vlozeno médium a pak
stisknéte tlacitko Start.

Vytiskne se vzorek kontroly trysek.

Zkontrolujte vzorek kontroly trysek.

n Priklad ¢istych trysek

V kontrolnim obrazci nejsou zadné mezery.

103

Ptiklad ucpanych trysek

Jestlize jsou ve vzorku kontroly trysek mezery,
vycistéte tiskovou hlavu.

£ ,Cisténi hlavy“ na str. 103

Cisténi hlavy

Pro ¢isténi tiskové hlavy je k dispozici moznost Auto
Cleaning a tfi urovneé ¢isténi tiskové hlavy:
Cleaning(Light), Cleaning(Medium) a
Cleaning(Heavy).

Nejprve provedte Auto Cleaning. Pokud se jim
neuvolni ucpani, pak provedte postupné
Cleaning(Light), Cleaning(Medium) a
Cleaning(Heavy), dokud se ucpani neodstrani.

Ovérte, zda je zapnuté napdjeni a pak postupné
stisknéte tlacitka E (nabidka) —
Maintenance — Head Cleaning.

Vyberte metodu ¢istén.

Pokud je vybrano Auto Cleaning

Prejdéte na krok 4.
Pokud je vybrana uroven ¢isténi

Pfi ¢isténi vSech fad na obou tiskovych hlavach
vyberte moznost All Nozzles a prejdéte
na krok 4.

Pfi kontrole vzorku pro kontrolu trysek, abyste
urcili, které radky se maji vycistit, prejdéte na
dalsi krok.

Potvrdte vzorek pro kontrolu trysek, vyberte
fadu trysek k vycisténi a stisknéte tlacitko OK.

Text vytistény na spodni strané vzorku pro
kontrolu trysek oznacuje kombinaci barvy
inkoustu a fady trysek.

Potvrdte, které fady chybi ve vzorku pro
kontrolu trysek, a pak je vyberte k vy¢isténi na
tiskové hlavy pro rtizné Color a White.
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Pro situaci uvedenou v nasledujicim obrazku
vyberte C1.

Zkontrolujte zpravu a pak stisknéte tlacitko
Start.

Zacne c¢isténi. Kdyz se ¢isténi dokondi,
doporucujeme zvolit na potvrzovaci obrazovce
moznost Yes a pak vytisknout vzorek pro
kontrolu trysek, abyste ovéfili, zda bylo ucpani
odstranéno.

Pokud je ucpani odstranéno

Muzete dale pouzivat tiskdrnu.

Pokud neni ucpani odstranéno

Prejdéte zpatky na krok 1 a provedte
Cleaning(Light). Po provedeni Cleaning(Light),
provedte dalsi vys$si Groven ¢isténi.

Kdyz trysky ztistanou ucpané i po
nékolikanasobném vycisténi tiskovych hlav
Okraj kovu miize byt znecistén.

Provedte nasledujici.

£, Vydistéte okoli tiskové hlavy a okraje
kovu® na str. 84
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Zmeéna Printer Mode

Ptipravte si nasledujici jednotku pro zdsobovani
inkoustem podle barevného rezimu, ktery se méni.
Pokud v jinych inkoustovych jednotkach dochazi
inkoust, pfipravte nové.

Color ink mode -> White ink mode

WH Jednotka pro zasobovani inkoustem 2

White ink mode -> Color ink mode

Cistici zdsobnik inkoustu 2

-

N AN

Ovéfte, zda je zapnuté napdjeni, a pak postupné
stisknéte tlacitka (nabidka) — Printer
Settings — Printer Mode.

Vyberte rezim, do kterého chcete pfepnout.

Zkontrolujte zpravy na obrazovce a pak
stisknéte tlacitko Start.

Prepnéte bilou zasobnik inkoustu nebo ¢istici
zdsobnik inkoustu, podle rezimu, do kterého
chcete prepnout.

£ ,Protiepavani a vymeéna jednotek pro
pfivod inkoustu® na str. 90

Zavrenim v$ech spinace zamku zahdjite proces
prepindni. Po dokondeni se technickd
obrazovka na ovladacim panelu zméni na
obrazovku pro nastaveni.
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Kdy?z prepinate z White (Bily) inkoustu na
Cistici kapalinu, pfed uloZenim vycistéte port
privodu inkoustu na vytazené jednotce s
inkoustem.

Jemné se dotknéte rohem distici kolik z
dodévané sady pro adrzbu otvoru pro
davkovani inkoustu a nasajte inkoust. Inkoust
neni tfeba otirat. Na ¢istici kolik netladte silou
ani s ni nepohybujte.

Pfi ukladani ¢aste¢né pouzitych Zasobniky
inkoustu, které byly vytaZeny, dodrzujte
nasledujici bezpe¢nostni opatfeni.

£ ,,Poznamky k zachazeni s Zasobniky
inkoustu/¢istici zasobniky inkoustu na str. 25

Udrzba

Pozndmka:

Pokud tiskdrnu delsi dobu pouzivdte v Color ink mode
a poté prepnete do White ink mode, miize byt White
(Bily) inkoust p#ilis ¥idky. Pokud je hustota pfilis slabd,
postupujte podle ndsledujiciho ndavodu.

7 ,Nedostatecnd &i nerovnomérnd bild barva“ na
str. 133
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Udrzba pred uskladnénim u
dlouhodobého nepouzivani

Pokud nebude tiskarna del$i dobu pouZivana (a bude
vypnutd), vzdy provadéjte udrzbu pted ulozenim.

g Diilezité informace:

Neprovedete-li udrzbu pred uloZenim, miize dojit
k trvalému ucpani trysek tiskové hlavy.

Pokud po delsi dobu nebudete tisknout a

neprovedete tento druh udrzby, zapnéte tiskdarnu
alespon jednou kazdych sedm dni.

Nacasovani udrzby pred
uskladnénim

Proces udrzby pted uloZenim se lisi v zavislosti na
dobg¢, po kterou se tiskdrna nepouziva, jak je uvedeno
nize.

Vice nez dva tydny a méné nez jeden mésic.

Pfi pouzivani White ink mode prepnéte na Color ink
mode.

£, Zména Printer Mode“ na str. 104

Jeden mésic nebo vice

Proces Keeping Preparation provedte podle
nasledujicich pokyni.

Béhem procesu Keeping Preparation si pfipravte
6 Cistici zasobniky inkoustu a novou nadobka na

odpadni inkoust.

25 ,Doplnky a spotiebni material“ na str. 137

Provedeni udrzby pred uskladnénim

n Diilezité informace:

Pokud je zbyvajici mnoZstvi inkoustu nebo Cistici
kapaliny nedostatecné, funkce nemusi
probéhnout. V ptipadé nedostatecného
zbyvajiciho mnoZstvi inkoustu méjte po ruce jako
preventivni opatfeni nové Zdasobniky inkoustu/
cistici zdsobniky inkoustu.
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Ovéfte, zda je napdjeni zapnuto, a poté
provedte postup (nabidka) —
Maintenance — Keeping Preparation.

Zkontrolujte zpravy na obrazovce a pak
stisknéte tlacitko Start.

Pokud je v nadobka na odpadni inkoust néjaky
zbyvajici inkoust, provedte vyménu nadobky.

&, Likvidace odpadniho inkoustu® na str. 93

Postupujte podle procesu vymény jednotek pro
zasobovani inkoustem a nahradte barevny nebo
White (Bily) inkoust ¢istici tekutinou.

£, Protfepavani a vymeéna jednotek pro
pfivod inkoustu® na str. 90

Pifed uloZenim odistéte inkoust zaschly na
otvorech pro ddvkovani inkoustu u vytaZzenych
jednotek pro zasobovani inkoustem.

Jemneé se dotknéte rohem distici kolik z
dodévané sady pro adrzbu otvoru pro
davkovani inkoustu a nasajte inkoust. Inkoust
neni tfeba otirat.

Pro kazdou barvu pouzijte novou ¢istici kolik,
aby nedoslo ke smichdani barev. Na ¢istici kolik
netlacte silou ani s ni nepohybuijte.

Jakmile se zobrazi zprava o dokonéeni vymény,
vypnéte napdjeni.
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Pti ukladani tiskarny a ¢aste¢né pouzitych Zasobniky
inkoustu, které byly vytazeny, dodrzujte nasledujici
bezpecnostni opatteni.

£ ,Poznamky pro obdobi, kdy se tiskdrna

N1«

nepouzivd™ na str. 25

£ ,Poznamky k zachazeni s Zasobniky inkoustu/
distici zasobniky inkoustu® na str. 25

Restartovani pouzivani tiskarny

n Diilezité informace:

Pti restartovani pouZivini tiskdarny doplnte
inkoust. Pri nabijeni s vyjmutymi Zdasobniky
inkoustu méjte jako preventivni opatfeni po ruce
nové Zasobniky inkoustu.

Zapnéte tiskarnu a poté podle pokyni na ovladacim
panelu provedte vyménu nddobka na odpadni inkoust
a instalaci Zasobniky inkoustu.

£5° ,Vyména lahvi¢ky na odpadni inkoust® na str. 94

£ ,Protiepavani a vymeéna jednotek pro piivod
inkoustu® na str. 90

Pozndmka:

Po dalsim zapnuti tiskdrny a pouziti White ink mode
miuizZe byt hustota White (Bily) velmi nizkd. Pokud je
hustota p#ilis slabd, postupujte podle ndsledujiciho
ndvodu.

£ ,Nedostatecnd &i nerovnomérnd bild barva“ na
str. 133
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Udrzba

Likvidace pouzitych
spotiebnich polozek

Likvidace

Nésledujici pouzité dily s nalepenym inkoustem nebo
tekutinou pro tivodni upravu jsou klasifikovany jako
pramyslovy odpad.

Cistici ty¢inka

Cistici hadfik

Mekky hadrik

Cisti¢ inkoustu

Odpadni inkoust

Nadobka na odpadni inkoust

Jednotka stirace

Krytky chranici pred vysu$enim

Proplachovaci podlozka

Vzduchovy filtr

Média po tisku

0 o 0o o o0 o o0 o0 o0 o0 ooLoo

Vyprazdnéte Zasobniky inkoustu, Cistici
zasobniky inkoustu a pouzité jednotky s
tekutinou pro Gvodni upravu

Zlikvidujte ji v souladu s mistnimi zdkony a predpisy,
napiiklad ji svéite spole¢nosti na likvidaci
pramyslového odpadu. V takovych piipadech odeslete
spole¢nosti urcené k likvidaci primyslového odpadu
»bezpecnostni datovy list*.

Mitizete si ho stdhnout na své mistni webové strance
spole¢nosti Epson.
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Nabidka ovladaciho panelu

Nabidka ovladaciho panelu

Seznam nabidek

V nabidce lze nastavit ¢i spustit nasledujici polozky a parametry. Podrobné informace o kazdé poloZce najdete na
referenénich strankach.

Reprint

Pomoci této volby muzZete provést pretisk (opakovany tisk) tiskovych tloh, které jsou uloZeny v tiskarné.
Podrobnéjsi informace najdete v dal§im textu.

5 ,Pii opakovaném tisku (opakovany tisk) stejné ulohy“ na str. 71

General Settings

Dal$i informace o téchto polozkach naleznete v 23~ ,Nabidka General Settings na str. 113

Polozka nastaveni Nastaveni

‘ 0az3

‘ Off, Until Stopped

‘ 0az3

‘ Off, Until Stopped

Pattern1, Pattern2

1 az 240 minut

Off, On
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Nabidka ovladaciho panelu

Polozka nastaveni Nastaveni

‘ -12:45 az +13:45

Holandstina, anglictina, francouzstina, némcina, italstina, japon-
$tina, korejstina, portugalstina, rustina, zjednodusena ¢instina,
Spanélstina, tradi¢ni ¢instina, turectina

‘ Gray, Black, White

Automatic, Thumbnail View, Info View

‘ QWERTY, AZERTY, QWERTZ

‘ m, ft/in

o

‘ White ink mode, Color ink mode

% Data Width, Printer Width

‘ Auto, Manual

‘ Network Settings, Clear All Data and Settings

1az 8000

On,

Stop Printing, Show Alert, Auto Cleaning

\ 0s

‘ 1az9999

1az9999

‘ On, Off

D
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Nabidka ovladaciho panelu

Polozka nastaveni Nastaveni

Network Status Wired LAN Status, Print Status Sheet

Advanced

Device Name

TCP/IP

Proxy Server

IPv6 Address Enable, Disable

Link Speed & Duplex Auto, T00BASE-TX Auto, 10BASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full Du-
plex, T00BASE-TX Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex

Redirect HTTP to HTTPS Enable, Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable IEEE802.1X

Media Settings

Tuto nabidku je mozné otevtit pfimo stisknutim oblasti pro informace o médiich na obrazovce.

Dalsi informace o téchto polozkach naleznete v £3° ,Nabidka Media Settings“ na str. 118

Polozka nastaveni ‘ Nastaveni

Current Settings

Media 01az30

Platen Gap Auto, Manual

Print Adjustments

Print Head Alignment

Standard -8az+8
Micro Adjust -10az+10
Media Feed Adjustment -1,00 az 1,00 %

Media Management
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Nabidka ovladaciho panelu

Polozka nastaveni Nastaveni

01 XXXXXXXXXX az 30 XXXXXXXXXX

Change Name

Platen Gap

Auto

Head Height Narrow, Standard, Wide

Reference Height Standard, Bottom, Top

Manual

Value 3,0az35,0

Maintenance

Dalsi informace o téchto polozkach naleznete v £ ,Nabidka Maintenance® na str. 121

Polozka nastaveni Nastaveni

Print Head Nozzle Check All, White Only, Color Only

Head Cleaning

Auto Cleaning

Cleaning(Light)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning(Medium)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning(Heavy)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White
Replace Maintenance Parts Head Cleaning Set, Waste Ink Bottle, Anti-Drying Cap, Air Filter
Cleaning the Maintenance Parts Around the Head, Suction Cap, Sensor Cover

Keeping Preparation

Print Head Nozzle Limitation Off, On

Supply Status

Podrobnosti o nabidce £ ,Nabidka Supply Status® na str. 122
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Nabidka ovladaciho panelu

Replacement Part Information

Tuto moZnost vyberte, chcete-li zobrazit miru opotfebeni nahradnich dild, napfiklad u tiskova hlava. Jakmile se
piiblizi doba konce Zivotnosti ndhradnich dila, zobrazi se Maintenance Request.

2,V piipadé pozadavku na udrzbu/chyby tiskdrny* na str. 125

Status

Podrobnosti o nabidce £/ ,Nabidka Status“ na str. 123
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Nabidka ovladaciho panelu

Podrobné informace o nabidkach

Nabidka General Settings

* Oznacuje vychozi nastaveni.

Polozka nastaveni Nastaveni Vysvétleni
Basic Settings
LCD Brightness 1a29(9" Nastavte jas obrazovky ovladaciho panelu.
Sounds
Button Press 0az3 (1) Nastavte hlasitost zvuku po stisknuti tlacitek pro nabidky a dalsi polozky
na obrazovce ovladaciho panelu.
Completion Notice 0az3(3") Nastavte hlasitost zvuku po dokonceni tiskovych uloh nebo operaci sou-
visejicich s udrzbou.
Ready Notice 0az3 (3" Nastavte hlasitost zvuku, kdyz je tiskarna pfipravena k tisku.
Warning Notice Nastavte repetici a hlasitost zvuku pro notifikace, napfiklad pfi vyméné
spotiebniho materialu a cisténi dilG.
Volume 0az3(2)
Repeat Off*
Until Stopped
Error Tone Nastavte repetice a hlasitost zvuku v pfipadé chyby a zastaveni tisku.
Volume 0az3 (3"
Repeat Off
Until Stopped”
Sound Type Pattern1”® Nastavte typ zvuku. Mdzete nastavit zvuky, které jsou snadno slysitelné
v opera¢nim prostredi tiskarny.
Pattern2
Sleep Timer Tiskarna pfejde do rezimu spanku, pokud po urcitou dobu nedojde
k Zddnym chybam, nebudou obdrzeny zadné tiskové ulohy. Kdyz tiskar-
Off na prejde do rezimu spanku, obrazovka ovladaciho panelu a dalsi dily se
vypnou, aby se sniZila spotfeba energie.
On 122240 (157)

Pro aktivaci obrazovky se dotknéte obrazovky ovladaciho panelu. Po
pfijeti tiskové ulohy nebo provedeni hardwarové operace pro zotaveni
z rezimu spanku je tfeba k restartovani tiskarny urcity cas.

Date/Time Settings

Date/Time

Nastavi integrované hodiny tiskadrny. Zde nastaveny cas se zobrazi na
domovské obrazovce. Pouziva se také pro protokoly uloh a stav tiskar-
ny, jak je uvedeno v Epson Edge Dashboard.

Daylight Saving Ti-
me

Off*

MdUzete nastavit, zda se na hodinach bude pouzivat letni ¢as.
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Nabidka ovladaciho panelu

Polozka nastaveni Nastaveni ‘ Vysvétleni

Time Difference -12:45 az +13:45 Nastavte ¢asovy rozdil v koordinovaném univerzalnim ¢ase (UTC) v kro-
cich po 15 minutéach. Toto nastavte podle potfeby, napiiklad pfi spravé
tiskdrny v sitovém prostiedi s ¢asovymi rozdily.

Language Holandstina Vyberte jazyk displeje ovladaciho panelu.

Angli¢tina”

Francouzstina

Némcina

Italstina

Japonstina

Korejstina

Portugalstina

Rustina

Zjednodusena ¢in-
Stina

Spanélitina

Tradic¢ni ¢instina

Turectina

Screen Customization

114



SC-F3000 Series  Uzivatelskd prirucka

Nabidka ovladaciho panelu

Polozka nastaveni ‘ Nastaveni ‘ Vysvétleni

Background Color Gray Vyberte barevné schéma pouzité na obrazovce ovladaciho panelu.V pro-
voznim prostfedi tiskdrny muizete nastavit barevné schéma, které bude
Black” snadno viditelné.
White
PrintStandbyScreen | Automatic” Muzete si vybrat obrazovku, kterd se zobrazi po pfijeti tiskové ulohy.
Bez ohledu na to, jaké nastaveni vyberete, pokud stisknete tlacitko %
Thumbnail View (pfepnout zobrazeni), mlzete prepinat mezi obrazovkou nahledu (mi-
niatura) a informacni obrazovkou.
Info View . . < - . G -
Je-li vybrana moznost Thumbnail View, zobrazi se pfi pfijeti tiskové ulo-
hy obrazovka néhledu, ale po zahdjeni tisku se zobrazeni nezméni na
informacni obrazovku.
Je-li vybrdna moznost Info View, zobrazi se informacni obrazovka ih-
ned po pfijeti tiskové tlohy.
Keyboard QWERTY" Vyberte rozlozeni kldves pro obrazovku pro zadavani textu, kterd se ob-
jevi, naptiklad pfi zadavani jmen pro registraci pro nastaveni médii.
AZERTY
QWERTZ
Unit Settings
Length Unit m” Vyberte jednotky délky pouzivané na displeji ovladaciho panelu a pfi
tisku testovacich vzorka.
ft/in
Temperature oC* Nastavte jednotky teploty pouZité na obrazovce ovladaciho panelu.
°F

Printer Settings
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Printer Mode

UZivatelska pfirucka

Nabidka ovladaciho panelu

‘ Nastaveni

White ink mode”

‘ Vysvétleni

Muzete pfepnout rezim inkoustu pouzivany pfi tisku.

Color ink mode

Spotiebu inkoustu WH m{iZete snizit zménou na rezim Color ink mode
po stanovenou dobu, béhem které se inkoust WH nepouziva pro zadny
tisk.

Ohledné podrobnosti o podminkach provedeni a postupu viz:

£ ,Zména Printer Mode"” na str. 104

Head Movement Ran- Data Width* Nastavte rozsah, ve kterém se tiskové hlava pohybuje béhem tisku.
9g¢ Pri Width S Data Width se tiskova hlava pohybuje v rozsahu dané datové Sirky.
rinter Widt Omezenim rozsahu pohybu tiskové hlavy se zvysuje rychlost tisku.
S Printer Width se tiskova hlava pohybuje v rozsahu nejvétsiho média
podporovaného tiskdrnou. Tuto moznost nastavte, pokud potiebujete
rovnomérnéjsi a konzistentnéjsi kvalitu tisku.
Inside Light Auto” Zvolte, zda se ma vnitini svétlo automaticky zapinat a vypinat.
M | V rezimu Auto se svétlo automaticky zapina pro operace, které vyzaduji
anua

svétlo, napriklad béhem tisku, a po dokoncenioperace toto svétlo zhasne.

V Manual se svétlo zapina a vypina pouze po stisknuti tlacitka @ na
ovladacim panelu. Stisknete-li tlacitko 8§ b&hem operace, kterd neumo-
ZNnuje rozsviceni svétla, rozsviti se svétlo co nejdrive.

Restore Default Se-
ttings

Network Settings

Pomoci volby Network Settings vratite hodnoty nastavené v General

Clear All Data and
Settings

Settings — Network Settings na pozice vychozich hodnot.

Volbou Clear All Data and Settings vratite viechny hodnoty nastavené
v nabidkach tiskarny na jejich vychozi pozice.

Maintenance Setting

Cleaning Setting

Threshold Of Clogged Nozzles

Tiskdrna monitoruje stav trysek tiskové hlavy pfi tisku. Tyto polozky na-

White

1 a2 8000 (50%)

staveni jsou urceny pro nastaveni tykajici se udrzby (Head Cleaning), kte-
ra se provadi, kdyz jsou detekovany ucpané trysky.

Color

1 az 6400 (50%)

Threshold Of Clogged Nozzles nastavuje volbu, zda ma byt tidrzba pro-
vadéna, kdyz dojde k ucpani urcitého poctu trysek, pro kazdou z White

a Color tiskovych hlav.

Max Retry Cleaning 0az2 (0"
Count Funkce Max Retry Cleaning Count nastavuje pocet opakovani udrzby,
pokud jsou trysky stale zanesené i po provedeni ptvodni udrzby.
Nozzle Compensation On Tiskdrna monitoruje stav trysek tiskové hlavy pfi tisku. Tyto polozky na-
staveni urcuji, zda se ma tisknout doplfiovanim inkoustu z béznych try-
Off sek v pfipadé nedostatku inkoustu ze zanesenych trysek, kdyz jsou dete-

kovany ucpané trysky.

Vybérem moznosti On provedete tisk, zatimco normalni trysky kompen-
zuji inkoust, ktery nemohl byt vypustén ucpanymi tryskami. V zavislosti
na poctu ucpanych trysek viak muize byt doba tisku del3i nez obvykle.
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Nabidka ovladaciho panelu

Polozka nastaveni ‘ Nastaveni ‘ Vysvétleni

Actions Beyond Thres- | Stop Printing Nastavte operaci, kdy pocet ucpanych trysek prekroci pocet nastaveny
hold of Missing Nozz- v programech Cleaning Setting — Threshold Of Clogged Nozzles.
les Show Alert”

Funkce Stop Printing zobrazi zpravu Print head may require mainte-
nance. It is recommended to perform a Print Head Nozzle Check be-
fore printing. Na obrazovce ovladaciho panelu se objevi zprava a poté
se zastavi tisk a zafizeni pfejde do pohotovostniho rezimu.

Auto Cleaning

Funkce Show Alert zobrazuje vySe uvedenou zpravu na ovladacim pan-
elu; tisk ale pokracuje dal bez preruseni.

Auto Cleaning provadi udrzbu pred zahdjenim tisku.

Periodic Cleaning

Scheduled 1229999 (60%) Muzete nastavit bud'¢as (v minutach), nebo pocet vytisténych stran v
rdmci ¢asové doby, po kterou ma byt provadéno cisténi, s cilem zajistit
Print Page 1229999 (50" optimalni stav trysek tiskové hlavy.
Pravidelné ¢isténi neprobiha, pokud zvolite rezim Off.
Off*
Power On Cleaning on* Aby byly trysky tiskové hlavy udrZzovany v optimalnim stavu, provedte
takové nastaveni, kdy tiskdrna automaticky provadi ¢isténi pii zapnu-
Off tém napajeni.
Network Settings
Network Status Wired LAN Status Muizete zkontrolovat vSechny informace s ohledem na rdzna sitova na-

staveni v Advanced.

Print Status Sheet
Vybérem Print Status Sheet vytisknete seznam nastaveni.

Connection Check Diagnostikuje se aktualni stav sitovych pfipojeni a zobrazuji se pfislusné
vysledky.
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Advanced

UZivatelska pfirucka

Nabidka ovladaciho panelu

Nastaveni

Vysvétleni

Device Name

Jednotliva nastaveni sité.

TCP/IP

Pokud pouzivate systém 1000BASE-T Full Duplex, nastavte Link Speed
& Duplex na rezim Auto.

Proxy Server

Email Server Server Settings
Connection Check
IPv6 Address Enable”
Disable
Link Speed & Duplex | Auto”

100BASE-TX Auto

10BASE-T Half Du-
plex

10BASE-T Full Du-
plex

100BASE-TX Half Du-
plex

100BASE-TX Full Du-
plex

Redirect HTTP to
HTTPS

Enable”

Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable [EEE802.1X

Nabidka Media Settings

* Oznacuje vychozi nastaveni.

‘ Nastaveni

‘ Vysvétleni

Polozka nastaveni
Current Settings
Media 01az30 Zobrazi se seznam hodnot nastavenych pro aktudlné vybrana nastaveni
médii. Nastavené hodnoty mlzete zménit stisknutim na misté polozky
Platen Gap Auto nastaveni.
Manual

Print Adjustments
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Polozka nastaveni Nastaveni
Print Head Alignment
Standard -8az+8
Micro Adjust -10az+10

Nabidka ovladaciho panelu

Vysvétleni
Provedte Upravy, kdyz jsou vysledky tisku zrnité nebo nezaostrené (fad-
ky jsou zarovnany, maly text je nerovhomérny).

Toto nastaveni upravuje malé odchylky v polohéch, ve kterych je in-
koust na vystupu béhem obousmérného tisku. V nasledujicich situacich
se vysledky tisku nezlepsi, i kdyz provedete tyto Upravy.

[ Print Direction je nastaven na Uni-Direction (Low Speed) na
specializovaném softwaru pro tiskarnu Garment Creator for
SC-F3000 Series.

[ Pfi opakovaném tisku nebo pfi tisku z USB paméti bude Current
Settings — Head Move Direction nastaveno na Uni-Directional.

Podrobnéjsi informace najdete v dalsim textu.

£ ,Provést Print Head Alignment” na str. 131

Media Feed Adjust-
ment

-1,00 az 1,00 %

Toto nastaveni provedte, kdyz se ve vysledcich tisku objevi vodorovné
pruhy (pruhy).

Tento postup pouzijte k nastaveni toho, jak daleko (itka) se deska posu-
ne mezi kazdym pohybem tiskové hlavy.

Pokud jsou barvy pruhd tmavé, zménte hodnoty na +; pokud jsou barvy
slabé (bélavé), zmérite je na -. Nejprve nastavte 0,1 % (nebo -0,1 %) a
zkontrolujte vytisk; a poté podle potieby provedte dalsi Gpravy.

Pred provedenim téchto Uprav si prectéte nasledujici informace.

5 ,Opatieni pfi provadéni Print Adjustments” na str. 131

Media Management
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Polozka nastaveni

Nastaveni

Nabidka ovladaciho panelu

Vysvétleni

01 XXXXXXXXXX az 30 XXXXXXXXXX (zobrazuje registrovany nazev)

Change Name

K nastaveni médii, které chcete ulozit, pfifadte nazev o délce az 20 zna-
ka. (MUzete pouzit bud jednobajtové nebo dvoubajtové znaky) Pfifaze-
ni popisnych nazvl usnadnuje identifikaci pfi pozdéjsim vybéru.

Platen Gap

Tiskdrna pouziva senzory k automatické detekci povrchu média vlozené-
ho na desku, aby mohl byt proveden tisk s odpovidajici Head Height
(mezera na desce). Pokud pouzivate tiskarnu, ponechte ji obvykle nasta-
venou na rezim Auto. V nasledujicich situacich doporu¢ujeme nastave-
ni Manual.

d  Pokud médium neni zalozeno rovnhomérné

1 Pokud se vyskytuji vrasky nebo chmury zplGsobené texturou nebo
materidlem média

Auto”

Povrch média vloZzeného na desku je detekovan automaticky a zarov-
nan s nastavenou vyskou hlavy (mezera na desce) a poté je proveden tisk.

Head Height

Narrow

Standard”

Wide

Nastavte mezeru mezi tiskovou hlavou a médiem. BEhem pouzivani ti-
skarny udrzujte nastaveni Standard.

Narrow: nastavte tento rezim, pokud chcete tisknout ve vyssi kvalité
atd. V8imnéte si, Ze vlakna, kterd pfichdzeji do styku s tiskovou hlavou,
mohou snadno zpUsobit ucpani trysek.

Wide: nastavuje tento rezim pfi tisku na média, kterad snadno uvolniuji
vlakna, nebo kdyz jsou vysledky tisku poskrabany nebo rozmazany. Ne-
dbalé nastaveni vSak muze snizit kvalitu tisku.

Reference
Height

Standard®

Bottom

Top

Pfi uré¢ovani mezery mezi tiskovou hlavou a médiem nastavte polohu
povrchu média jako referencni. BEhem pouzivani tiskarny udrzujte na-
staveni Standard.

hy média v referencni pozici.

Manual

Pti tisku opravte hodnotu zadanou pro mezeru mezi tiskovou hlavou a
médiem.

Pokud je Head Height nastavena na Auto, detekovana referencni vyska
se muze lisit v dasledku zvrasnéni nebo chmur zplsobenych texturou
nebo materidlem vlozeného média. Rozdily v referen¢ni vysce zplisobu-
ji malé rozdily ve vysce hlavy (mezera na desce), takze ve vysledcich ti-
sku mohou nastat inkonzistence. Chcete-li tyto inkonzistence elimino-
vat, nastavte Manual, napfiklad kdyz chcete opravit vysku hlavy a tis-
knout.

Value se lisi v zavislosti na typu desky, kterou pouzivate, a na tloustce
vlozeného média. Podrobnéjsi informace najdete v dalSim textu.

& ,Tabulka pro hodnoty nastaveni Platen Gap pro tloustky média“ na
str. 147

Value

3,0az35,0

Nastavte vhodnou mezeru mezi tiskovou hlavou a médiem s Value.

Stisknutim tlacitka Detecting recommended value se na obrazovce zo-
brazi hodnota doporucena pro tloustku média vloZzeného na desku.
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Nabidka ovladaciho panelu

Nabidka Maintenance

* Oznacuje vychozi nastaveni.

‘ Nastaveni

‘ Vysvétleni

Polozka nastaveni
Print Head Nozzle Check Al Vytiskne se kontrolni vzorek pro kontrolu ucpanych trysek v
tiskové hlavé. Vizualné zkontrolujte vytistény vzorek a v pfipa-
White Only dé slabych nebo chybéjicich barev provedte vycisténi hlavy.
Color Only 7 ,Kontrola ucpani trysek” na str. 102
Head Cleaning
Auto Cleaning Tiskdrna automaticky zkontroluje zanesené trysky a poté pro-
vede vycisténi hlavy s odpovidajici silou.
Pokud se ucpana mista neuvolni, pak provedte postup Clea-
ning(Light), Cleaning(Medium) a Cleaning(Heavy); proces
provadéjte, dokud nedojde k uvolnéni ucpanych mist.
Cleaning(Light) Muzete nastavit jeden ze tfi typ( Urovni ¢isténi tiskové hlavy.
Nejdrive provedte Cleaning(Light). Pokud se ucpana mista
All Nozzles . . . ; R
poté neuvolni, provedte Cleaning(Medium) a potom Clea-
Select Nozzles Color ning(Heavy).
Najdéte na vytisténém kontrolnim listu vzory se slabymi nebo
White chybéjicimi oblastmi a pak mlzete urdit a vycistit viechny
] ) fady trysek nebo vycistit konkrétni fady trysek pro bilé nebo
Cleaning(Medium) barevné tiskové hlavy.
All Nozzles & ,Cisténi hlavy” na str. 103
Select Nozzles Color
White
Cleaning(Heavy)
All Nozzles
Select Nozzles Color
White

Replace Maintenance Pa-
rts

Head Cleaning Set

Waste Ink Bottle

Anti-Drying Cap

Tuto nabidku pouzijte pfi vyméné soucasti udrzby, nez se na
displeji ovladaciho panelu zobrazi zprava oznamuijici, ze je ¢as
na vymeénu soucasti udrzby.

Air Filter

Cleaning the Maintenan- Around the Head Tuto nabidku pouzijte k ¢isténi tiskova hlava a okraji kovu.

ce Parts Pouzijte tuto nabidku také pfi c¢isténi krytka sani a kryt senzo-
Suction Cap ru, nez se na obrazovce ovladaciho panelu zobrazi zprava ozna-

Sensor Cover

muijici, Ze je ¢as na vycisténi.
NemdUzete je spravné vycistit, dokud nedojde k pfesunu tisko-
vé hlava a desky do pozic udrzby.
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Nabidka ovladaciho panelu

Polozka nastaveni Nastaveni Vysvétleni

Keeping Preparation Tuto udrzbu provadéjte vzdy, pokud nebude tiskdrna pouziva-
na (a bude vypnuta) po dobu jednoho mésice nebo déle.

Podrobnéjsi informace najdete v dalsim textu.

& ,Udrzba pred uskladnénim u dlouhodobého nepouzivani”
na str. 105

Print Head Nozzle Limita- Off Pokud se ucpana mista neuvolni ani po opakovaném Head
tion Cleaning, mUzete pokracovat v tisku pouze s pouzitim radk
On trysek, které nejsou ucpané.

Je-li tato funkce On, doba tisku se mGze prodlouzit, protoze
tisk je provadén pouze pomoci poloviny viech fad trysek (hor-
ni nebo dolni strana). Existuje zde také riziko snizené kvality
tisku. Doporucujeme tuto funkci pouzivat pouze docasné,
napfiklad v dobé, kdy Ize tiskova hlava vyménit za ucelem uvol-
néni ucpanych trysek.

Jak vybrat limitované trysky

Vytisknéte kontrolni vzorek pomoci Print Head Nozzle Check
a poté ovéite, zda je fada trysek, jejichz ucpavky nelze uvolnit,
na horni nebo spodni strané vzhledem ke stfedu kontrolniho
vzoru.

27 ,Kontrola ucpani trysek” na str. 102

Zaskrtavaci znacku umistéte na stranu (horni nebo dolni) kon-
trolniho vzoru, kde uvidite na obrazovce ucpané trysky, v
pofadi White a poté Color. | kdyz nevidite ucpana mista v
fadach White (Bily) trysek, vlozte zaskrtdvaci znacku na stranu
kontrolniho vzoru, ve které mizete vidét ucpana mista v ostat-
nich barvéch; a poté prejdéte na obrazovku vybéru barev Co-
lor.

Nabidka Supply Status

Polozka nastaveni Nastaveni Vysvétleni

Ink/Waste Ink Bottle/Head Cleaning Set

Ink Zobrazuje zbyvajici hladiny inkoustu a ¢isla dild s
inkoustem
Waste Ink Bottle Zobrazuje ptiblizné mnozstvi prostoru, které je k

dispozici v nddobka na odpadni inkoust.

Head Cleaning Set Zobrazuje Uroven spotieby jednotka stirace
Others Zobrazuje Uroven spotieby u dalsich spotfebnich
materiald (Krytka chrénici pfed vysusenim a vzdu-
chovy filtr)
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Nabidka Status

Polozka nastaveni ‘ Nastaveni ‘ Vysvétleni

Firmware Version Zobrazuje se vybrana informace.

. Printer Name je nazev nastaveny v Epson Edge Dashboard.
Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Numbers

Total Carriage Pass
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Reseni problému

Reseni problému

Co délat, kdyz se zobrazi zprava

Jestlize se na displeji tiskdrny zobrazi néktera z nize uvedenych zprav, podivejte se na uvedené reseni a podniknéte

pottebné kroky.

Zprava Co délat

Itis time to clean the Sensor Cover.

The Sensor Cover cannot be recog-
nized.

Povrch kryt senzoru je znecistény. Cisténi provadéjte podle nasledujiciho navodu.
7 ,Cisténi kryt senzoru” na str. 82

Pokud budete tiskarnu nadale pouzivat, i kdyz je kryt senzoru znecistény, pak nemuze
senzor spravné detekovat polohu desky, takZe tisk nemusi probihat ve vhodné vysce
hlavy. Pokud se zobrazi tato zprava, doporucujeme provést okamzité vycisténi.

Printing has stopped.

Check whether there is an obstruc-
tion inside the printer, and then
press [OK].

Zkontrolujte nasledujici body a poté stisknéte OK.

[ Pokud se na povrchu média, které je vlozeno na desku, nachazi zvrasnéni, znovu
vlozte médium tak, aby bylo rovné.

4 Pokud je vlozeno silné médium, ujistéte se o vhodnosti polohy desky a vysky hlavy
pro toto médium.
£ Vkladani tricka (média)” na str. 60

d Ujistéte se, ze do tiskarny nic nespadlo.

Cannot move the movable base.
Check around the movable base,
and then press [OK].

Zkontrolujte nasledujici body a poté stisknéte OK.
d Vytdhnéte vSechno, co je na desce kromé médii.

d Pokud se povrch médii zvedl nebo byl extrémné pomackany, znovu vlozte
médium tak, aby bylo rovné.

1 Pozméné typu desky se ujistéte, Ze je poloha desky vhodna pro dany typ desky.
£ ,Vyména desek” na str. 57

4 Odstrarite vie, co spadlo do prostoru kolem pohyblivé zékladny.

The combination of the IP add-
ress and the subnet mask is inva-
lid.

See your documentation for more
details.

Zadejte spravnou hodnotu do IP adresy nebo vychozi brany. Pokud neznéte spravné
hodnoty, obratte se na spravce sité.
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V pripadé pozadavku na udrzbu/chyby tiskarny

Zprava

Maintenance Request: Replace
Parts Soon
XXXXXXXXXXXXXXXX

‘ Co délat

Blizi se konec Zivotnosti nékterého dilu tiskarny.

Kontaktujte svého prodejce nebo podporu spole¢nosti Epson a uvedte koéd poZzadavku
na udrzbu.

Maintenance Request: End Of
Parts Service Life
XXXXXXXXXXXXXXXX

Pozadavek na udrzbu nelze smazat, dokud nebude pfislusny dil vyménén. Pokud
budete tiskarnu nadale pouzivat, dojde k chybé.

Printer error.

Turn the power off and on again.

If the problem persists, contact
Epson Support.
XXXXXX

Chyba tiskarny se zobrazi v nasledujicich pfipadech.
A Napajeci kabel neni fadné ptipojen

(4 Doslo k chybé, kterou nelze vyresit

Dojde-li k chybé tiskarny, tiskarna automaticky zastavi tisk. Vypnéte tiskarnu, odpojte
napajeci kabel z elektrické zasuvky a z tiskarny a znovu jej pripojte. Tiskarnu nékolikrat
zapnéte a vypnéte.

Pokud se na LCD panelu zobrazi stejné chyba tiskdrny, pozadejte o pomoc svého
prodejce nebo EpsonSupport. Uvédéjte chybovy kdd tiskarny , XXXXXX".
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Nelze tisknout (tiskarna
nefunguje)

Tiskarnu nelze zapnout

Je do elektrické zasuvky i tiskarny zapojen
napajeci kabel?
Pfectéte si nasledujici body.

4 Jsou napdjeci zastreky u tiskarny i inkoustova
jednotka pfipojeny k zasuvkam napéjeciho
systému?

1 Neni sitova zastrc¢ka zapojena nedostatec¢né
nebo Sikmo?

Zkontrolujte také, zda jsou tiskarna a inkoustova jed-
notka spravné pfipojeny.

£ Setup Guide (Instalacni pfirucka) (brozura)

Jsou néjaké potize s elektrickou zasuvkou?

Ujistéte se, Ze vase elektrickd zasuvka funguje pfipo-
jenim napajeciho kabelu jiného elektrického
spotiebice.

Tiskarna nekomunikuje s pocitacem

Je kabel zapojen spravné?

Zkontrolujte, zda je propojovaci kabel spravné zapo-
jen do portu tiskarny i do pocitace. Dale zkontroluj-
te, zda nenfi kabel poskozeny nebo ohnuty. Pokud
mate nahradni kabel, zkuste jej pfipojit.

Odpovidaji specifikace kabelu pozadavkim
pocitace?

Zkontrolujte dany model a specifikace rozhrani kabe-
lu. Kabel musi byt vhodny pro dany druh pocitace a
specifikace tiskarny.

7 ,Pozadavky na systém” na str. 149
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Pokud je pouzit rozbocovac USB, je
pouzivan spravné?

Podle specifikaci USB je mozné fetézové pfipojit az
pét rozboc¢ovact USB. Doporucujeme vsak tiskarnu
pfipojit k prvnimu rozbocovadi pfipojenému pfimo
k pocitaci. Provoz tiskarny mize byt v zavislosti na
vami pouzivaném rozbocovaci nestabilni. Pokud

k tomu dojde, ptipojte kabel USB pfimo do portu
USB pocitace.

Jerozbocovac USB spravné rozpoznan?

Zkontrolujte, zda pocita¢ spravné rozpoznal rozbo-
¢ovac USB. Pokud pocita¢ sprdvné rozpoznal rozbo-
¢ovac USB, odpoijte vsechny rozbocovace USB z po-
¢itace a pfipojte tiskarnu pfimo do portu USB pocita-
Ce. Obratte se na vyrobce daného rozbocovace USB
a ziskejte dalsi informace o operacich rozbocovace
USB.

V sitovém prostiedi nelze tisknout

B | Jsou nastaveni sité spravna?
Pozadejte spravce sité o informace pro nastaveni sité.
B Pripojte tiskarnu pfimo do pocitace pomoci

kabelu USB a pokuste se o tisk.

Pokud muzete tisknout pres port USB, je problém

v nastaveni sité. Obratte se na spravce sité nebo vy-
hledejte informace v dokumentaci pro sitovy sy-
stém. Pokud nemUzete tisknout prostiednictvim
sbérnice USB, prostudujte pfislusnou ¢ast této uziva-
telské pfirucky.

Tiskarna hlasi chybu

Piectéte si zpravu zobrazenou na ovladacim
panelu.

£ ,Ovladaci panel” nastr. 17
& ,Co délat, kdyz se zobrazi zprava” na str. 124
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Tiskarna funguje, ale netiskne

Tiskova hlava se pohybuje, ale nic se
netiskne

B | Je mezera na desce nastavena spravné?

Tiskdrna nemaze spravné tisknout, pokud se povrch
tisku nachazi prilis daleko od tiskové hlavy. Pokud je
Platen Gap nastavena na Manual, zkontrolujte, zda
jsou zadani hodnoty v polozce Value a také pozice
desky vhodné pro pouzivané médium.

£ ,Tabulka pro hodnoty nastaveni Platen Gap pro
tloustky média“ na str. 147

Zkontrolujte operace tiskarny.

Vytisknéte obrazec pro kontrolu trysek. Vzhledem
k tomu, Ze obrazec pro kontrolu trysek Ize vytis-
knout bez ptipojeni k pocitaci, mizete u tiskarny
zkontrolovat operace a stav tisku.

£ ,Kontrola ucpdni trysek” na str. 102

Neni-li obrazec pro kontrolu trysek vytistén spravné,
prectéte si nasledujici ¢ast.

Obrazec pro kontrolu trysek se
nevytiskne spravné

B | Tiskarna nebyla dlouho pouzivana?

Pokud se tiskarna dlouho nepouzivala, trysky mo-
hou byt zaschlé a ucpané.

Postup v pfipadé, ze tiskarna nebyla dlouhou dobu
pouzivana £&° ,Pozndmky pro obdobi, kdy se tiskar-
na nepouziva” na str. 25

Nastavili jste rezim barevného inkoustu?

Cistici zasobniky inkoustu jsou nainstalovany v rezi-
mu barevny inkoust, a proto fady (CL) vytisténé Cisti-
ci tekutinou nejsou dobfe vidét.

Pokud jsou fady, které nevidite, vytistény Cistici teku-
tinou, je vie v poradku.

Tisknete na papir v rezimu White (Bily)
inkoust?

White (Bily) inkoust je na papife vidét jen obtizné.
Pouzijte folii do meotaru a ovérte si kontrolni obra-
zec trysek pro White (Bily) inkoust.

£ Vkladani média“ na str. 102
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Pokud nelze pouzit Zadnou z vy$e uvedenych polozek,
mohou byt trysky ucpané. Provedte tato opatfeni v
nésledujicim poradi.

1. Provedte Head Cleaning

Podivejte se na nasledujici informace, provedte Head
Cleaning a poté zkontrolujte, zda byly ucpané trysky
vycistény.

&, Cisténi hlavy“ na str. 103

2. Vydcistéte okraje kovu

Pokud se vldkna ptilepi na okraje kovu, mohou se pfi
pohybu dotknout tiskové hlavy a zabranit tak vytékani
inkoustu. Podivejte se na ndsledujici informace a
vycistéte plochu kolem tiskovych hlav a okraja kovu.
Po ukonéeni ¢isténi provedte Head Cleaning znovu a
poté zkontrolujte, zda byly ucpané trysky vycistény.

5, Vydistéte okoli tiskové hlavy a okraje kovu“ na
str. 84

3. Pokud problém neni vyfeSen po provedeni
opatieni1a2

Kontaktujte svého prodejce nebo podporu spole¢nosti
Epson.

Vysledek tisku neodpovida
vasemu ocekavani

Kvalita tisku je Spatna,
nerovnomérna, prilis svétla ¢i tmava
nebo se v potisku objevuji cary

B | Nejsou ucpané trysky tiskové hlavy?

Pokud jsou trysky ucpané, urcité trysky nevystfikuji
barvu a snizuje se kvalita tisku. Vytisknéte obrazec
pro kontrolu trysek.

£ ,Kontrola ucpdni trysek” na str. 102

Pokud se na tiskové plose objevi chmyfi, mize také
dojit ke kontaktu s tiskovou hlavou a ucpani trysek.
Doporuc¢ujeme vyrovnat jakykoli chmyfi na médiu

pomoci tepelného lisu tésné pied tiskem.
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Nastavili jste vysku desky?

Pokud je Platen Gap nastavena na Manual, je-li ti-
skova plocha pfilis daleko od tiskové hlavy, mize
tisk vypadat nasledovné.

O Céry ve vysledném tisku

[ Rozmazané okraje obrazku
[ Zdvojeny text a rovné &ary
A Zrnity obrazek

Zkontrolujte, zda je zadana hodnota v poli Value
pro Platen Gap v pozici Manual a poloha desky je
vhodna pro pouzité médium.

& ,Tabulka pro hodnoty nastaveni Platen Gap pro
tloustky média“ na str. 147

Provedli jste Print Head Alignment?

Tiskova hlava obvykle tiskne obousmérné. Cary mo-
hou pUlsobit nezarovnané kvili Spatnému vyrovnani
tiskové hlavy v obousmérném tisku. Kdyz jsou svislé
cary Spatné zarovnany, zkuste provést Print Head
Alignment.

£ ,Provést Print Head Alignment” na str. 131

Provedte Media Feed Adjustment
Problém muzete vyresit sefizenim podavace desky
pro kazdy pohyb tiskové hlavy.

Pokud jsou ¢ary tmavé, sefidte ji na stranu +, a po-
kud jsou slabé, tak na stranu -.

& ,Nabidka Media Settings” na str. 118

Pouzivate doporucené originalni
inkoustové jednotky Epson?

Tato tiskarna je navrzena pro pouziti s jednotkami
pro zdsobovani inkoustem Epson. Pokud pouzivéte
produkty jiného vyrobce, mohou byt vytisky vyble-
dlé nebo muze dochazet ke zménam barev tisténé-
ho obrazu, protoze neni spravné detekovano mnoz-
stvi zbyvajiciho inkoustu. Pouzivejte spravné jednot-
ky pro zasobovani inkoustem.

Pouzivate staré jednotky pro zasobovani
inkoustem?

Kvalita tisku klesa, pokud pouzivate staré inkousto-
vé jednotky. Vyménte je za nové inkoustové jednot-
ky. Doporucujeme spotiebovat veskeré jednotky
pro zasobovani inkoustem do data spotfeby uvede-
ného na obalu (do jednoho roku od instalace tiskar-
ny).
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Zattasli jste jednotkami pro zasobovani
inkoustem?

Jednotky pro zdsobovani inkoustem pro tuto tiskar-
nu obsahuji pigmentovy inkoust. Jednotky pro zaso-
bovani inkoustem pfed nainstalovanim do tiskarny
dlkladné protiepejte. Pro zachovani optimalni kvali-
ty tisku doporucujeme vyjmout a protiepat nainsta-
lovanou White (Bily) jednotku pro zasobovani inkou-
stem na zacéatku kazdého dne nebo kazdych 24 ho-
din (pfi zobrazeni pfislusné zpravy) a ostatni barvy
jednou za mésic.

& ,Protfepavani a vyména jednotek pro pfivod in-
koustu” na str. 90

Porovnali jste vysledek tisku s obrazkem na
monitoru obrazovky?

Monitory a tiskdrny zpracovavaji barvy odlisné, a pro-
to vytisténé barvy a barvy zobrazené na obrazovce
nevypadaji vzdy stejné.

Otevieli jste béhem tisku kryt tiskarny?

Pokud béhem tisku otevrete kryt tiskarny, tiskova hla-
va se nahle zastavi a zplsobi nerovnomérnost ba-
rev. Neotvirejte béhem tisku kryt tiskarny.

Zobrazuje se na ovladacim panelu zprava
Ink is low.?

Dochézi-li inkoust, kvalita tisku se mdze zhorsovat.
Doporuc¢ujeme vyménit inkoustové jednotky za no-
vé. Zméni-li se barva po vyméné jednotky pro zaso-
bovani inkoustem, zkuste nékolikrat provést ¢isténi
hlavy.

Tisknete zivé barvy?

Zivé barvy mohou plisobit jako &ary v zavislosti na
mnozstvi vystfikovaného inkoustu a nerovnomérnos-
ti povrchu tricka. Vyzkousejte nastaveni Quality pro
Color Print Quality nebo White Print Quality v pro-
gramu Garment Creator for SC-F3000 Series (pro-
gram pro tiskarnu).
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Absorbuje tricko, na které tisknete, inkoust
dobie?

Jelikoz je obtizné pfinutit inkoust, aby zUstal na po-
vrchu tricka, muze se chybné zarovnani projevit jako
cary v dasledku nerovnomérného povrchu tricka,
kdyz je pro tiskovou hlavu nastaven tisk Bi-Direction
(High Speed). Pokud k tomu dojde, provedte Print
Head Alignment.

£ ,Provést Print Head Alignment” na str. 131

Pokud se problém nevyfesi Print Head Alignment,
zkuste nastavit Uni-Direction (Low Speed) pro
Print Direction v programu Garment Creator for
SC-F3000 Series, tedy v programu pro tiskarnu. Chce-
te-li tisknout opakované, nebo chcete-li vytisknout
ulohu pomoci USB pamétové tycinky nastavené na
Bi-Direction (High Speed), nastavte na obrazovce
nahledu Head Move Direction na Uni-Directional.

5 ,Pii opakovaném tisku (opakovany tisk) stejné
ulohy” nastr. 71

& ,Tisk z paméti USB” na str. 74

Pokud jsou cary stale viditelné, nastavte bud Color
Print Quality, nebo White Print Quality na pozici
Quality.

Pripravili jste pfilis slabou tekutinu pro
uvodni Gpravu?

Pokud je tekutina pro Uvodni Upravu bavlny pfilis
zifedénd, oslabi to pevnost White (Bily) inkoustu a
okraje obrazku mohou byt rozmazané. Zkuste v soft-
waru snizit hustotu White (Bily) inkoustu nebo pfipra-
vit silngjsi tekutinu pro Uvodni Gpravu.

Pokud je tekutina pro Uvodni Upravu polyesteru
pfilis nafedénd, barevny inkoust se nerozvine. Uprav-
te pomér fedéni tekutiny pro Gvodni Gpravu.

Upravte hustotu White (Bily) inkoustu.

Pri tisku na tricka tmavé barvy muize dojit k nerovno-
mérnému rozloZeni v zavislosti na zakladové barvé.
Pokud k tomu dojde, zkuste snizit hustotu White (Bi-
ly) inkoustu pouzitého jako zakladova barva. Mizete
také nastavit hustotu White (Bily) inkoustu v progra-
mu Garment Creator for SC-F3000 Series.
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Nejednotnost, napriklad bile skvrny
na potisku polyesterovych tricek

Nejednotny vysledek tisku Normdlni vysledek tisku

B | Odstranili jste vlakna z povrchu tkaniny
pfed nanesenim tekutiny pro tvodni
Upravu?

Pokud je tekutina pro tvodni Gpravu nanesena na
tkaninu, na které spocivaji vldkna, mize to zpUsobit
nejednotnost. Odstranite vlakna lepici paskou (valec-
kem) a potom naneste tekutinu pro Uvodni Upravu.

2 ,Naneseni tekutiny pro Uvodni Upravu” na
str. 44

B | Byla tekutina pro uvodni Gpravu nanesena
spravné?

V pfipadé naneseni pfilis velkého nebo pfilis malého
mnozstvi tekutiny pro Gvodni Upravu nebo v pfipa-
dé nerovnomérného naneseni miize dojit k nejed-
notnym vysledkdm tisku. Rovnomérné naneste
spravné mnozstvi tekutiny pro tvodni Gpravu.

& ,Naneseni tekutiny pro Uvodni Upravu” na
str. 44

B | Zvyste teplotu pro fixaci tekutiny pro
uvodni Gpravu.

V zavislosti na typu polyesteru mdze dojit k nejed-
notnym vysledk(m tisku, i kdyz je tekutina pro Uvod-
ni Upravu nanesena spravné. V tomto pfipadé zku-
ste zvysit teplotu pro fixaci tekutiny pro tvodni Upra-
vu. MliZe to zlepsit nejednotnost.

& ,Fixace tekutiny pro Uvodni Upravu” na str. 45
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Svislé radky nejsou vyrovnané, maly
tisk je rozmazany nebo zrnity

Tiskovd hlava tiskne normélné pri pohybu doleva i
doprava. Kdyz se to déje, mize nespravné zarovnani
(mezera) v tiskové hlavé zpusobit, Ze se éary
nevyrovnaji, maly tisk se rozmaze nebo se vytvori
zrnity vzhled. V téchto piipadech provedte tato
opatfeni v nasledujicim poradi.

1. Registrace nastaveni médii

Doporucujeme kategorizovat ¢isla nastaveni médii a pro-
vadét jejich registraci a vedeni, abyste mohli kategorizo-
vat nastaveni tisku pro jednotlivé vyrobce médii (typy) a
projekty (tiskové ulohy).

Pokud je kategorizace zbytecnd, nemusite provadét regis-
traci.

5 ,Registrace nastaveni médii” na str. 130

Vs

2. Provést Print Head Alignment

Provedte nastaveni Standard nebo Micro Adjust, podle
pouzivaného typu desky a média.

£ ,Provést Print Head Alignment” na str. 131

Vs

3. Zménte nastaveni Platen Gap

Nejprve odejdéte z nastaveni Auto a poté zmérte Head
Height na Narrow. Pokud to nezlepsi kvalitu tisku, zkuste
zvolit Manual nastaveni.

Registrace nastaveni médii

Chcete-li pojmenovat a zaregistrovat nastaveni médii,
pouzijte nasledujici postup.

130

Ujistéte se, Ze je tiskdrna zapnutd, a na
domovské obrazovce stisknéte oblast s
informacemi o médiich.

if 8 O
@

Ready.

Starts After
5H 53 M

3 Head Height

I Standard

- Platen Position P
WH WH BK

I

ML & &Y

32°C 05:18 pm

Media Management

11-20

Stisknéte tla¢itko Change Name.

Zadejte vhodny nazev a stisknéte OK.

Dile, béhem akce Print Adjustments, stisknéte
{2 (domi) avratte se nadomovskou obrazovku.
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Reseni problému

Pozndmka:
Stisknutim . na pravém okraji nastaveni média
otevrete ndsledujici obrazovku.

Platen Gap

Head Height

Reterence Height

Zobrazi se seznam nastaveni pro vybrand nastaveni
médii. Stisknutim tlacitek @ na pozici @ miiZete
provést ndsledujici akce.

@ (Copy): umoziiuje kopirovat obsah vybraného
nastaveni na jiné ¢islo nastaveni média. Stisknutim
tohoto tlatitka se otevie obrazovka, kde miizete vybrat
¢islo nastaveni média, na které chcete nastaveni
zkopirovat.

@ (Edit): otevie se obrazovka, na které miiete zménit
obsah nastaveni.

O: inicializuje se veskery obsah nastaven.

O(Use This Setting): zvolend nastaveni médif se
pouziji pro ndsledujici tiskové iilohy.

Opatreni p¥i provddéni Print Adjustments
Upravy se provadéji podle média vlozeného do
tiskarny.

Na desku, kterd je aktualné pouzivana pro tisk, vlozte
spravné médium, u néhoz je tteba provést dpravu.

Vysledky Upravy se projevi pouze v aktualné
vybraném nastaveni médii.

Ne? za¢nete provadét upravy, vyberte spravné Media
Settings, do kterého je chcete ulozit. Na obrazovce
tiskarny se zobrazi ¢islo aktudlné vybraného nastaveni
média.

£ ,Zobrazeni na displeji na str. 18

Pied upravou se ujistéte, zda nejsou trysky ucpané.

Pokud jsou trysky ucpané, neni nastaveni provedeno
spravne.
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Vytisknéte kontrolni vzorek a vizualné jej
prohlédnéte, a poté provedte Head Cleaning, pokud
je to nutné.

£ ,Kontrola ucpani trysek“ na str. 102

Opakujte upravy, pokud se zméni nastaveni pro
Platen Gap, a to nasledujicim zptisobem.

4 Po prepnuti do nebo z rezZimu Auto nebo Manual

1 Po zméné Value v rezimu Manual

Provést Print Head Alignment

Typy uprav a posloupnost provedeni

Existuji dva typy Print Head Alignment, Standard a
Micro Adjust.

V rezimu Standard vizualné zkontrolujte vytistény
vzor nastaveni a zadejte hodnoty nastaveni.

V rezimu Micro Adjust zadejte hodnoty nastaveni a
poté provedte aktualni tisk a potvrdte, zda jsou
vysledky nastaveni vhodné.

Nejprve provedte nastaveni rezimu Standard a pokud
se po upravé nezlepsi kvalita obrazu, provedte Micro
Adjust. V nasledujicich ptipadech vsak nejprve
vyberte volbu Micro Adjust.

(d  Pri pouziti zavésné desky velikosti S, desky
velikosti XS nebo desky pro potisk rukavu

4 Neni-li povrch tisku média rovny, naptiklad
pokud na povrchu existuje kapsa

Postup seFizovani

Pred zahajenim tprav si pectéte nasledujici informace.

£5° ,Opatieni pfi provadéni Print Adjustments® na

str. 131

Na desku, ktera je aktudlné pouZivana, vlozte
spravné médium, u néhoz je tfeba provést

upravu.

£~ ,Vkladani tricka (média)® na str. 60
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Reseni problémii

Potvrdte nastaveni médii, ktera jsou aktualné
vybréna v oblasti informaci o médiich na
obrazovce tiskarny.

f O O

Starts After
5H 53 M

w3 Head Height

I I Standard

- = Platen Position P
WH WH BK ¥ M C ML & 9

1: Aasecc 05:18 pm
Chcete-li ulozit vysledky uprav aktualné
vybraného nastaveni médii, prejdéte ke kroku 5.

Chcete-li ulozit vysledky uprav do jiného

nastaveni médii, prejdéte k dal$imu kroku.

Stisknéte oblast s informacemi o médiich a poté
provedte postup Current Settings — Media.

Vyberte nastaveni médii, do nichz chcete ulozit
vysledky nastaveni; poté stisknéte tlacitko

i (domu).

Stisknéte oblast s informacemi o médiich.

f @ O

Staris After
5H 53M

3, Head Height

I I Standard

Wl as A Platen Position P

05:18 pm

Provedte postup Print Adjustments — Print
Head Alignment a poté zvolte bud Standard
nebo Micro Adjust.

Pokud zvolite rezim Standard: prejdéte ke
kroku 7.

Pokud zvolite rezim Micro Adjust: prejdéte ke
kroku 9.

Vyberte polozky pro nastaveni podle barvy
pouzivaného média; poté stisknéte tlacitko
Start.

Stisknutim tladitka & vytisknéte vzorek
nastaveni. Po dokondceni tisku vzorku se
zobrazi obrazovka s hodnotou nastaveni.
Pokracujte dal$im postupem.
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Zkontrolujte vytistény vzorek nastaveni.

Pokud jsou vybrana Light Media, budou
vytistény 2 bloky (1, 2) ¢ernych vzorka. Pokud
jsou vybrana Dark Media, budou vytistény

2 bloky (1 az 4) ¢ernych vzorkd.

B

4 2 0 4 6 8 -8 -6 4 2 0 2 4 6 8
D

4 2 0 4 6 8 -8 6 4 2 2 4 6 8

Zkontrolujte 4 vzorky A az D v kazdém bloku;
poté vyberte z pozic -8 az +8, kde je ¢ara ve
vzorku nejten¢i (prekryti ¢ary).

V nasledujicim obrazku vyberte ,,-1°.
—

-2 0 +2

Zkontrolujte vzorky ve vSech blocich a poté
prejdéte k dal$imu kroku.

Zadejte hodnoty nastaveni.

V rezimu Standard:

Zadejte hodnoty nastaveni v pofadi od A do D,
které jste zadali v kroku 8 pro vSechny bloky od
1 do 4 (1 az 2 pro Light Media). Zaddnim vsech
hodnot nastaveni a stisknutim tla¢itka OK
otevtete obrazovku pro potvrzeni hodnot
nastaveni.

Zkontrolujte vysledky nastaveni a stisknéte OK;
tim se projevi vysledky nastaveni u nastaveni
médii.
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Pii provadéni Micro Adjust:

Mizete zadavat hodnoty nastaveni od +10 do
-10. Doporucujeme nejprve nastavit oboji
hodnoty na +1 az -1 a poté provést tisk; teprve

potom muizete provést dalsi nastaveni na

zékladé hodnoty, ktera vedla ke zlepseni kvality

obrazu.

Kdyz se kvalita obrazu po nastaveni nezlepsi

d  V rezimu Standard:
Poté provedte Micro Adjust.

Pfi provadéni Micro Adjust:

Pokud pouzivéte rezim Auto pro Platen Gap,
zkuste nastavit Head Height na pozici Narrow.
Pokud je v§ak nastavena pozice Narrow, dojde s
vétsi pravdépodobnosti ke kontaktu média s
tiskovou hlavou. Vkladejte média velmi opatrné,

aby se nevytvérely zvrdsnéné povrchy.

Pokud zménite Head Height na pozici Narrow a
nezlepsi se kvalita obrazu, zkuste nastaveni Platen

Gap na Manual.
£ ,Nabidka Media Settings“ na str. 118

Nebo vyzkousejte nasledujici opatfeni.

Reseni problému

B | Jednosmeérny tisk.

Pokud se problém nevyfesi po vyse uvadénych
opatfenich, zkuste nastavit Uni-Direction (Low
Speed) pro Print Direction v programu Garment

Jsou na potisténém povrchu Zzmolky nebo
stojici vlakna?

Zmolky nebo stojici viakna na potisténém povrchu
se mohou prilepit na tiskovou hlavu a uspinit ostatni
casti tricka. Pfi vkladani tricka na desku odstrarite ve-
Skeré Zzmolky lepici paskou nebo valeckem a vldkna
zatlacte tvrdym véleckem.

£ Vkladani tricka (média)” na str. 60

Cisténi okoli tiskové hlavy.

Pokud jsou potisténa oblast nebo jiné oblasti uspiné-
né i po vycisténi krytek, je mozné, ze doslo k zachy-
ceni vlaken (zmolk) kolem trysek tiskové hlavy. Ci-
sténi okoli tiskové hlavy.

£ Vycistéte okoli tiskové hlavy a okraje kovu” na
str. 84

Nedostatecna ¢i nerovnomérna bila
barva

Nejsou ucpané trysky tiskové hlavy?

Pokud jsou trysky ucpané, nevystrikuji inkoust a sni-
Zuje se kvalita tisku. Vytisknéte obrazec pro kontrolu
trysek.

£ ,Kontrola ucpdni trysek” na str. 102

Creator for SC-F3000 Series, tedy v programu pro ti-
skarnu. Chcete-li tisknout opakované, nebo chcete-li
vytisknout ulohu pomoci USB pamétové tycinky na-
stavené na Bi-Direction (High Speed), nastavte na
obrazovce ndhledu Head Move Direction na Uni-Di-
rectional.

2 ,Pfi opakovaném tisku (opakovany tisk) stejné
ulohy” nastr. 71

& ,Tisk z paméti USB” na str. 74

Potistény povrch je Spinavy

Je saci krytka cista?

Potistény povrch mUze byt pokapany inkoustem, po-
kud se na saci trysku pfilepi hrudky inkoustu ¢i Zzmol-
ky. Vycistéte saci krytku.

& ,Cisténi saci krytky” na str. 86
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Zatrasli jste White (Bily) jednotkami pro
zasobovani inkoustem?

Castice inkoustu v White (Bily) barvé se lehce usazu-
ji, a proto je nutné inkoust na za¢atku kazdého pra-
covniho dne nebo kazdych 24 hodin protiepat (kdyz
se zobrazi ptisludna zprava). Vytdhnéte jednotky pro
zasobovani inkoustem a dikladné je protiepejte.

£ ,Protfepdvani a vyména jednotek pro pfivod in-
koustu” na str. 90

Nanesli jste tekutinu pro tvodni Gpravu
rovhomérné?

Pokud tekutina pro Gvodni Upravu neni nanesena
rovhomérné, ani vysledek tisku nebude rovnomér-
ny. Proctéte si prislusné pokyny a naneste tekutinu
pro tvodni Upravu rovhomérné.

£ ,Naneseni tekutiny pro Uvodni Upravu” na
str. 44
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Reseni problému

Vysusili jste tricko po tuvodni Gpravé?
Pokud je tricko v jednom z nasledujicich stavl, ma-
ze se zhorsit bélost.

4 Nedostatecné pouziti zazehlovacky

(d  Doslo k akumulaci vlhkosti, protoze tricko bylo
ponechano po delsi dobu.

Tricko po Uvodni Upraveé fadné vysuste podle podmi-
nek fixace. Pokud tricko ponechdte po delsi dobu,

vysuste jej pfed tiskem po nékolik sekund v zazehlo-
vacce.

£ Fixace tekutiny pro Uvodni Upravu” na str. 45

Nastavili jste optimalné teplotu a tlak v
zazehlovacce?

Kdyz Zehlite tricko, na které byla nanesena tekutina
pro uvodni Upravu, teplota zazehlovacky poklesne.
Pti Zehleni nékolika tricek za sebou zkontrolujte, zda
pfi nedostate¢ném tlaku dochazi k nerovnomérné-
mu rozvrzeni bilé barvy, protoze tricko zcela nevy-
schlo a vldkna nebyla stla¢ena do roviny. Optimalné
nastavte tlak zazehlovacky.

2 ,Fixace tekutiny pro uvodni Upravu” na str. 45

Pokud neméte dostatek bilé barvy dokonce i po
provedeni vy$e uvedenych opatfeni a pokud neméte
dostatek pouZitelnych polozek, provedte nasledujici
opatfeni v tomto poradi.

1. Provedte Cleaning(Heavy)
Ovéite, zda je napdjeni zapnuto, a poté
provedte postup (nabidka) —
Maintenance — Head Cleaning —
Cleaning(Heavy) — Select Nozzles — White.

Vyberte véechny radky WH a stisknéte OK.

Pokud nemdte dostatek bilé barvy i po
Cleaning(Heavy) 1 nebo 2krat, provedte nasledujici
opatreni.

2. Zménte Printer Mode
Podivejte se na nasledujici ¢ast a poté zapnéte Printer

Mode do pozice Color ink mode; poté se vratte do
rezimu White ink mode.

£ ,Zména Printer Mode“ na str. 104
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3. Pokud mate dostatek bilého inkoustu po
provedeni krokti 1 a 2

Kontaktujte svého prodejce nebo podporu spole¢nosti
Epson.

Bila zakladova barva je vidét mimo
obrazek

B | V softwaru nastavte oblast tisku bilé

zakladové barvy.

Vytisténa bila barva maze byt vidét mimo obrazek v
zavislosti na materidlu tricka a mnozstvi vystiikané-
ho inkoustu. Pokud k tomu dojde, upravte oblast ti-
sku bilé podkladové barvy v softwaru Garment Crea-
tor for SC-F3000 Series nebo v softwaru RIP.

Ostatni

Displej ovladaciho panelu se vypina

B Jetiskarnavrezimu spanku?

Normalni provoz je mozné obnovit stisknutim libo-
volného tlacitka ovladaciho panelu. Tim se znovu ak-
tivuje displej a potom mUzete provést hardwarovou
operaci, napf. otevfit kryt tiskdrny nebo odeslat ulo-
hu na tiskarnu. Mzete ménit ¢as az do prechodu do
rezimu spanku, a to pomoci postupu E (nabidka)
— General Settings — Basic Settings — Sleep Ti-
mer.

£ ,Seznam nabidek” na str. 108

Tisk se nezastavi nebo se tiskne
poskozeny text

B | Spustili jste Garment Creator for SC-F3000

Series a program RIP s pfipojenim USB?

Spustte pouze Garment Creator for SC-F3000 Series
nebo program RIP. Nespoustéjte oba soucasné.

v ré

Nepotisténé oblasti jsou uspinéné
od inkoustu

B | Je deska cCista?

Ram desky a horni deska mohou byt Spinavé. Desku
zkontrolujte a pfipadné ocistéte.

£, 0cisténi desky bez upinaci podlozky” na str. 89
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Stav a protokol tiskarny jsou
vytistény pres okraje papiru

B | Tisknete s deskou velikosti M (standardni)?

V zavislosti na velikosti papiru se oblast tisku mize
roztahnout pres okraje papiru, pokud je papir vlo-
zen na volitelnou desku. VloZte papir na desku vel-
ikosti M (standardni) a poté tisknéte.

£~ ,Vkladani tricka (média)” na str. 60

Tisk probiha pomalu nebo se zastavi
uprostied ulohy

B | Je smér pohybu tiskové hlavy nastaven na
jednosmérny?

Uni-Direction (Low Speed) m{iZete nastavit pro
Print Direction v programu Garment Creator for
SC-F3000 Series (program pro tiskarnu). Zkuste na-
staveni Bi-Direction (High Speed) pro Print Direc-
tionv programu Garment Creator for SC-F3000 Series.

Chcete-li tisknout opakované, nebo chcete-li vytis-
knout ulohu pomoci USB pamétové tycinky nastave-
né na Bi-Direction (High Speed), mizete nastavit
Head Move Direction na Uni-Directional, a to na
obrazovce nahledu. Zkuste zménit nastaveni na Au-
to.

7 ,Pfi opakovaném tisku (opakovany tisk) stejné
ulohy” nastr. 71

£ ,Tisk z paméti USB” na str. 74

B | Pouzivate pamétovy disk USB s nizkou cteci
rychlosti?

Pokud pfi tisku z pamétového disku USB pouzivate
pamétovy disk USB s nizkou ¢teci rychlosti

(4,63 MB/s nebo méné), tiskova hlava se béhem ti-
sku muze zastavit a poté tisk mlZe znovu pokraco-
vat. Pouzijte pamétovy disk USB s vysokou ¢teci ry-
chlosti.
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Pouzivate desku bez rukojeti k tisku alohy,
ktera vyzaduje velké mnozstvi inkoustu?

Pouziti velkého mnozstvi inkoustu k tisku, napfiklad
z dat, ktera pokryvaji celou oblast tisku, mze zpUso-
bit, Ze povrch s inkoustem nabobtna.

Dojde-li k né¢emu podobnému, mize nastat nize
uvedena chyba a tisk mUze byt zastaven, i kdyz je
tricko pfed zahdjenim tisku spravné vlozeno.
Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Pokud je tri¢cko vlozeno pomoci ramecku, odstrané-
ni ramecku miZe umoznit rozsiteni zvrasnéni nebo
uvolnéni na potisténém povrchu k vnéjsim okrajim,
¢imz dojde k vyfeseni problému.

Nasledujici kroky jsou dllezité v pfipadé, Ze jste ram
odstranili.

Q  Sitku White (Bily) inkoustu je tfeba zmensit v
programu Garment Creator for SC-F3000 Series,
v programu pro tiskdrnu nebo v programu RIP,
aby se bily podtisk mimo obraz neroztahoval.

1 Pfitisku budte opatrni a tricka se nedotykejte,
aby zlstalo ve spravné poloze.

Vysusili jste tekutinu pro tvodni dpravu
dokonale?

Tisk s kapalinou pro pfedbéznou tpravuy, ktery nenf
dostatec¢né suchy, vede k tomu, Ze povrch tisku ma-
ze byt vlhky a nabobtnaly, pak se mize béhem tisku
objevit chyba, jak je ukazano nize, a tisk maze byt
zastaven.

Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Zkontrolujte, zda je tekutina pro ivodni Upravu vy-
susena.

Nelze pouzit pamét USB

Stiskli jste po vlozeni pamétové karty USB
tlacitko [§]?

Pamét USB se nenacte pouhym vlozenim pamétové
karty USB. Nezapomente stisknout ikonu m v horni
Casti obrazovky a poté provedte operace z nabidky
tisku USB.

Uvniti tiskarny sviti cervené svétlo

Nejedna se o zavadu.

V tiskarné sviti svétlo.
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Zapomnél/a jsem heslo k siti

M | Kontaktujte svého prodejce nebo podporu spole¢-
nosti Epson.

Bylo stisknuto tla¢itko nouzového
zastaveni
Zkontrolujte, zda je vée v bezpeci, a poté pomoci

nésledujiciho postupu uvolnéte tlac¢itko nouzového
zastaveni.

Otocte knoflik pfi jeho vytahovani, jak je

znazornéno na obrazku.

Q\&

Il

l

|

——

- (0,

({

Vypnéte tiskarnu a znovu ji zapnéte.

u Diilezité informace:
Po vypnuti toto napdjeni okamZité zapnéte.

Tiskovd hlava nemusi byt spravné zaviend,
pokud je tiskdrna vypnuta v dobé vyskytu
chyby. Pokud je delsi dobu ponechdna bez
krytky, muze se zhorsit kvalita tisku a
nebude mozné ucpané trysky vycistit.

136
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Dodatek

Dodatek

Doplnky a spotrebni material

S tiskdrnou lze pouzit nasledujici doplnky a spotfebni material (stav ke kvétnu, 2020).

Nejaktudlnéjsi informace najdete na webu spole¢nosti Epson.

Jednotka pro privod inkoustu

Model tiskarny Nazev produktu Cislo souéasti
SC-F3000 Black (Cernd) T47W1
Cyan (Azurova) T47W2
Magenta (Purpurova) T47W3
Yellow (Zluta) T47W4
White (Bily) T47WA
Maintenance Liquid T47WB
SC-F3030 Black (Cernd) T48A1
Cyan (Azurova) T48A2
Magenta (Purpurova) T48A3
Yellow (ZIutd) T48A4
White (Bily) T48AA
Maintenance Liquid T48AB
SC-F3060 Black (Cernad) T47Y1
Cyan (Azurova) T47Y2
Magenta (Purpurova) T47Y3
Yellow (Zluta) T47Y4
White (Bily) T47YA
Maintenance Liquid T47YB
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Model tiskarny Nazev produktu Cislo souéasti

SC-F3070 Black (Cernd) T47X1
Cyan (Azurova) T47X2
Magenta (Purpurova) T47X3
Yellow (Zlutd) T47X4
White (Bily) T47XA
Maintenance Liquid T47XB

SC-F3080 Black (Cernd) T48B1
Cyan (Azurova) T48B2
Magenta (Purpurova) T48B3
Yellow (Zluta) T48B4
White (Bily) T48BA
Maintenance Liquid T48BB

Epson doporucuje pouzivat originalni jednotky pro ptivod inkoustu spole¢nosti Epson. Epson nemiize zarucit
kvalitu ani spolehlivost neoriginalniho inkoustu. Pouziti neoriginalniho inkoustu mize zpusobit $kodu, na kterou
se nevztahuje zaruka spole¢nosti Epson, a za urcitych okolnosti mize zptisobit nepfedvidatelné chovani tiskarny.
Je mozné, ze se nezobrazi informace o hladiné neoriginalniho inkoustu. Pouziti neoriginalniho inkoustu je
zaznamenano pro piipadné pouZiti pfi servisu.

Dily pro udrzbu

Vyjma SC-F3080

Nazev produktu Cislo produktu Vysvétleni
Waste Ink Bottle (Nadoba na od- C135210071 Identicka s nddobka na odpadniinkoust dodanouss tiskar-
padovy atrament) nou.
Head Cleaning Set (Sada na ¢isté- C135210105 Sada Proplachovaci podlozky a jednotka stirace.
ni hlavy)
Anti-Drying Cap (Krytka proti za- C135210109 Nahradni krytky chranici pred vysusenim.
schnuti)
Air filter (Vzduchovy filtr) C135210111 Néahradni Vzduchové filtry.
Flushing Pad Set (Sada proplacho- | C135210107 Zakupte pfi vyméné pouze proplachovacich podlozek.
vaci podlozky)
Maintenance Kit (Sada pro udrzbu) | T7362 Stejné jako Maintenance Kit (Sada pro udrzbu) dodana
s tiskarnou.
Cleaning ink supply unit (Jednot- T44A9 Pouziti pro Keeping Preparation a ke zméné Printer Mode.

ka s inkoustem pro cisténi)
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Nazev produktu ‘ Cislo produktu Vysvétleni

Utérka Clean Room” C135090016 Stejné jako u cisticich hadfikd dodavanych s tiskarnou.

* V nékterych zemich a regionech neni v prodeji. Pfi ndkupu komer¢nich produktd doporucujeme produkt BEMCOT M-3lIl od
spole¢nosti Asahi Kasei Corporation.

Pro SC-F3080

Nazev produktu ‘ Cislo produktu ‘ Vysvétleni

Waste Ink Bottle (Nadoba na od- C135210072 Identickd s nddobka na odpadniinkoust dodanou s tiskar-
padovy atrament) nou.
Head Cleaning Set (Sada na ¢isté- C135210106 Sada Proplachovaci podlozky a jednotka stirace.
ni hlavy)
Anti-Drying Cap (Krytka proti za- C135210110 Nahradni krytky chranici pred vysusenim.
schnuti)
Air filter (Vzduchovy filtr) C135210112 Nahradni Vzduchové filtry.
Flushing Pad Set (Sada proplacho- | C135210108 Zakupte pfi vyméné pouze proplachovacich podlozek.
vaci podlozky)
Maintenance Kit (Sada pro udrzbu) | T7362 Stejné jako Maintenance Kit (Sada pro udrzbu) dodana
s tiskdrnou.
Cleaning ink supply unit (Jednot- T44AC Pouziti pro Keeping Preparation a ke zméné Printer Mode.

ka s inkoustem pro ¢isténi)

Utérka Clean Room” C135090016 Stejné jako u cisticich hadfikd dodavanych s tiskarnou.

* V nékterych zemich a regionech neni v prodeji. Pfi nakupu komerc¢nich produktd doporucujeme produkt BEMCOT M-3Il od
spole¢nosti Asahi Kasei Corporation.

Ostatni

Vyjma SC-F3080

Produkt ‘ Cislo souéasti Vysvétleni

Polyester Pre-treatment Liquid T43R1 20 litrd. Pred pouzitim zredte.
(Tekutina pro Gvodni Gpravu) T7361 & ,Uvodni Gprava” na str. 40
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litrd. Pouzijte nefedénou nebo nafedénou podle in-
(Tekutina pro Uvodni Gpravu po- koustu pouzitého pro tisk.

lyesteru) 7 ,Uvodni Gprava” na str. 40
Hanger Platen - L (Zavésna de- C12C936241 Oblast tisku: 16" x 20"/406 x 508 mm
ska L)

Hanger Platen - M (Zavésna de- C12C936261 Oblast tisku: 14" x 16"/356 x 406 mm
ska M)

Hanger Platen - S (Zavésna de- C12C936281 Oblast tisku: 10" x 12"/254 x 305 mm
ska S)
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Produkt ‘ Cislo souéasti Vysvétleni
Extra Small Platen (Velmimald de- | C12C933951 Oblast tisku: 7" x 8"/178 x 203 mm
ska)
Sleeve Platen (Deska pro potiskru- | C12C933971 Tato deska umoznuje tisknout na rukavy tricek.
kavu) Oblast tisku: 4" x 4"/102 x 102 mm
Medium Grooved Platen (Stfedné C12C933961 Tato deska umozniuje spravné tisknout na polo tricka a
drazkovana deska) na tricka/kosile se zipem ¢i knofliky.

Oblast tisku: odpovida plose zavésné desky velikosti M
Platen Grip Pad - L (Upinaci pod- C135210118 Upinaci podloZka pro pouziti zavésné desky o velikosti L
lozka desky L) jako desky zakryté upinaci podlozkou.
Platen Grip Pad - M (Upinaci pod- C135210119 Upinaci podloZka pro pouziti zavésné desky o velikosti M
lozka desky M) jako desky zakryté upinaci podlozkou.
Platen Grip Pad - S (Upinaci pod- C135210120 Upinaci podlozka pro pouziti zavésné desky o velikosti S
loZka desky S) jako desky zakryté upinaci podlozkou.
Pre-treatment roller set (Sada va- C12C891201 Sada véleckd (x3), rukojeti a nadoby.
le¢ku pro Uvodni Upravu)
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 Stejné jako vélecky dodané se sadou valeckl pro tvodni
ment (3 pieces) (Nahradni valecky Upravu.
pro uvodni Upravu (3 kusy))
Hard roller (Tvrdy valecek) C12C891221 Sada valeck (tvrdych), rukojeti a nadoby.
Grip Pad Tool (Nastroj upinacipod- | C12C934151 Stejny jako nastroj upinaci podlozky dodany s tiskarnou.
lozky)

Pro SC-F3080

Produkt Cislo souéasti Vysvétleni

Polyester Pre-treatment Liquid T43R1 20 litrG. Pred pouzitim zfedte.

(Tekutina pro tvodni Gpravu) T7361 7 ,Uvodni Gprava” na str. 40

Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litrd. Pouzijte nefedénou nebo nafedénou podle in-
(Tekutina pro Uvodni Gpravu po- koustu pouzitého pro tisk.

lyesteru) & ,Uvodni Gprava” na str. 40

Hanger Platen - L (Zavésna de- C12C936251 Oblast tisku: 16" x 20"/406 x 508 mm

ska L)

Hanger Platen - M (Zavésna de- C12C936271 Oblast tisku: 14" x 16"/356 x 406 mm

ska M)

Hanger Platen - S (Zavésna de- C12C936291 Oblast tisku: 10" x 12"/254 x 305 mm

ska S)

Extra Small Platen (Velmimald de- | C12C934011 Oblast tisku: 7" x 8"/178 x 203 mm

ska)

Sleeve Platen (Deska pro potiskru- | C12C934031 Tato deska umoznuje tisknout na rukavy tricek.
kévu) Oblast tisku: 4" x 4"/102 x 102 mm
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Produkt ‘ Cislo souéasti Vysvétleni

Medium Grooved Platen (Stfedné C12C934021 Tato deska umozniuje spravné tisknout na polo tricka a
drazkovana deska) na tricka/kosile se zipem ¢i knofliky.

Oblast tisku: odpovida plose zavésné desky velikosti M

Platen Grip Pad - L (Upinaci pod- C135210121 Upinaci podlozka pro pouziti zavésné desky o velikosti L

lozka desky L) jako desky zakryté upinaci podlozkou.

Platen Grip Pad - M (Upinaci pod- C135210122 Upinaci podlozka pro pouZziti zavésné desky o velikosti M
loZka desky M) jako desky zakryté upinaci podlozkou.

Platen Grip Pad - S (Upinaci pod- C135210123 Upinaci podlozka pro pouziti zavésné desky o velikosti S

lozka desky S) jako desky zakryté upinaci podlozkou.

Pre-treatment roller set (Sada va- C12C891201 Sada véleckd (x3), rukojeti a nadoby.

lecku pro Uvodni Upravu)

Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 Stejné jako valecky dodané se sadou valeckl pro tvodni
ment (3 pieces) (Nahradni valecky Upravu.
pro uvodni Upravu (3 kusy))

Hard roller (Tvrdy valecek) C12C891221 Sada vélecka (tvrdych), rukojeti a nddoby.
Grip Pad Tool (Nastroj upinacipod- | C12C934161 Stejny jako nastroj upinaci podlozky dodany s tiskarnou.
lozky)
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Poznamky pro /\ Upozornéni:
w V 4 » V4 V4 v . . , . . . ,
p remistovanin ebo a é\lepolvc(.)usve]te'se’ tiskarnu nosit sami. Tiskdrnu
y méli premistovat 4 osoby.

prepravu t|Ska rny 1 Pfi manipulaci tiskdrnu nenakldnéjte do 1ihlu
pres 10 stupriii. Aby nespadla a nedoslo k
nehodé.

Tato sekce se vénuje manipulaci a prevozu tiskarny.
1 P#izvedani tiskdrny ji drite v oblastech
oznacenych pomoci pozicnich stitki.

Plv'l'prava na pFesun Pokud tiskdrnu uchopite za jind mista, miize
dojit ke zranéni, protoze tiskdrna miizZe
Tato sekce obsahuje pokyny pro presun tiskarny na upadnout nebo si skiipnete prsty pti pokladdni.

stejném podlazi. Pokyny pro presun tiskarny na jiné
podlazi nebo do jiné budovy jsou obsazeny v této sekci.

4 N

£5° ,Prevoz tiskarny® na str. 144
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n Diilezité informace:

[ Dotykejte se pouze oblasti, kde je to nezbytné,
aby nedoslo k poruse.

A Nevyjimejte jednotky pro zdsobovini
inkoustem. Trysky tiskové hlavy mohou byt
zaneseny, takze tisk nebude mozny nebo

miize vytéct inkoust.

Neoddélujte od sebe inkoustovd jednotka a
tiskarnu. (Béhem pohybu tiskdrny ponechte
inkoustovd hadicka pfipojenou k zadni Cdsti
tiskdrny.)

Kabel inkoustové jednotky u této inkoustovd
jednotka udrZujte pripevnény ke stojanu
tiskdrny.

Pfi této operaci se mizete uspinit odpadnim
inkoustem. V nezbytném ptipadé si nasadte rukavice,
které jsou soucasti sady na udrzbu.

£ ,Dopliiky a spotfebni material® na str. 137

Vypnéte napdjeni tiskarny.

Vyjmeéte lahvi¢ku na odpadni inkoust.

£5° ,Vymeéna lahvi¢ky na odpadni inkoust® na
str. 94

Odpojte v8echny vodice, naptiklad napajeci
kabel a propojovaci kabely, od tiskarny a
inkoustova jednotka.

L ©o

Odstrante desku.

£ ,Vyména desek® na str. 57

£l

£ ,,Jak zménit polohu desky® na str. 59

Uzavtit upevniovaci paku packa mezery na desce.
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Vytahnout deska proti pfevrZeni z inkoustové
jednotka.

Uvolnéte vSechny zamky na koleckach
inkoustové jednotky a stojanu.

Na predni i zadni strané stojanu i inkoustové
jednotky jsou 2 kolecka.

{

uuml |
N
D

il

I

i

l

—

Lo’
Zvednéte vSechny nastavitelné nohy tak, aby
byly ve vyssi poloze nez kolecka.

Na predni a zadni strané stojanu jsou
2 nastavitelné nozicky.
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n Diilezité informace:

Pred premisténim tiskdrny nezapomerite
zvednout vSechny nastavitelné noZicky.
Kdybyste s tiskarnou pohnuli bez zvednuti
nastavitelnych nozicek, nemusela by
tiskdrna sprdavné fungovat.

K uvolnéni nastavitelnych nozicek musite
pouzit dodavany klic.

(1) Uvolnujte prostfedni matici na nastavitelné
nozi¢ce, dokud se nedotkne spodni matice.

(2) Otacejte matici na spodni strané proti sméru
hodinovych rucic¢ek, dokud nebude nastavitel-
nd nozicka ve vyssi pozici nez kolecko.

|

I

I

Il

Epajajsjspipay

l——]

— 0

Nastaveni tiskarny po presunu

Postupujte podle nize uvedenych kroki.

Ujistéte se, ze umisténi je vhodné pro nastaveni
tiskarny, zajistéte kolecka na tiskarné a
inkoustové jednotce a poté sniZte nastavitelné
nozic¢ky pro stabilizaci tiskarny.

£ Instalacni ptirucka (brozura)

Pokud neméte po ruce Setup Guide (Instalacni
prirucka), vyberte model vasi tiskarny z
http://epson.sn.
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Nainstalujte vSechny polozky, které byly

odstranény, naptiklad nddobku na odpadni
inkoust.

25 Instalacni pFirucka (broZura)
Zapojte napdjeni do elektrické zasuvky a
zapnéte tiskdrnu.

25 Instalacni pFirucka (broZura)

n Zkontrolujte, zda nejsou ucpané trysky.
£ ,Kontrola ucpani trysek® na str. 102

Pirevoz tiskarny

Ptfed prepravou tiskarny se obratte na svého prodejce
nebo na podporu spole¢nosti Epson.

£ ,Jak ziskat pomoc“ na str. 154


http://epson.sn

SC-F3000 Series

Oblast tisku

Typ

Zavésna deska velikos-
tiL

UzZivatelska pfirucka

Dodatek

Dostupna oblast

16 x 20 palcti (406 x 508 mm)

Zavésna deska velikos-
tiM

14 x 16 palcti (356 x 406 mm)

Zavésna deska velikos-
tiS

10 x 12 palcti (254 x 305 mm)

Velmi mala deska (XS)

7 x 8 palcli (178 x 203 mm)

Deska pro potisk rukdvu

4 x 4 palcli (102 x 102 mm)

Stiedné drazkovana de-
ska

Viz obrazky oblasti, do kte-
rych nelze tisknout

Nelze tisknout na nékteré oblasti uvnitt kazdého ramu
desky a na nékteré oblasti u horniho, dolntho, levého a
pravého okraje horni desky. V nésledujicim obrazku

jsoujako A a B oznadené oblasti, na které nelze tisknout.

Zavésné desky velikosti L/M/S a deska velikosti XS

Nelze tisknout na urcité oblasti u horniho, dolniho,
levého a pravého vnitiniho okraje rdmu desky a na
vyvysenou oblast (horni desku) uvnitf desky.

6 mm

6 mm

A

6 mm

AN

6 mm

tm A

/ﬂ
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A: ram desky
B: oblasti na které nelze tisknout

C: horni deska

Deska pro potisk rukavu

Na ur¢ité oblasti v blizkosti vyvySenych ¢asti uvnitt
ramu desky nelze tisknout.

A

12 mm

12mm

12mm

B\'

12 mm

A: rdm desky
B: oblasti na které nelze tisknout

C: horni deska

Stfedné drazkovana deska

Nelze tisknout na jisté oblasti uvnitf ramu desky a do
oblasti, kde neni horni deska.

Cést D ma ¢tvercovy dil. Kdyz vyjmete ¢tvercovy dil,
nelze na tuto oblast tisknout.
6 mm

6 mm 161Tmm

41mm

169mm

198mm
6 mm
67mm

A: rdm desky

B: oblasti na které nelze tisknout
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C: horni ¢ast

D: ¢tvercovy dil
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Tabulka pro hodnoty nastaveni Platen Gap pro
tloustky média

P¥i pouziti zavésnych desek velikosti L/M/S nebo desky velikosti XS

Tloustka média

Deska zakryta uchopo- Deska bez uchopovaci Zadavéniv Manual — Value Pozice desky
vou podlozkou” podlozky

- 0Ommaz 1 mm 4,0
Ommaz1mm 1 mmaz2mm 5,0
1 mmaz2mm 2mm az3 mm 6,0
2mmaz3mm 3mmaz4 mm 7,0
3mmaz4 mm 4 mm az5mm 8,0
4mmaz5mm 5mm az 6 mm 9,0
5mmaz6 mm 6 mmaz7 mm 10,0
6 mmaz7 mm 7 mmaz8 mm 11,0
7 mm az8 mm 8 mmaz9mm 12,0
8 mmaz9mm 9mm az 10 mm 13,0
9mmaz 10 mm 10mmaz 11 mm 14,0
10mmaz 11 mm 11T mmaz12mm 15,0
11T mmaz 12 mm 12mmaz 13 mm 16,0
12mmaz 13 mm 13mmaz 14 mm 17,0
13mmaz 14 mm 14 mmaz 15 mm 18,0
14 mmaz 15 mm 15mmaz 16 mm 19,0
15mmaz 16 mm 16 mmaz 17 mm 20,0
16 mmaz 17 mm 17 mmaz 18 mm 21,0
17 mm az 18 mm 18 mm az 19 mm 22,0
18 mmaz 19 mm 19 mm az20 mm 23,0
19 mm az20 mm 20mmaz21 mm 24,0
20 mm az 21 mm 21 mm az22 mm 25,0
21 mmaz22 mm 22 mmaz23 mm 26,0
22 mmaz 23 mm 23 mm az24 mm 27,0
23 mm az 24 mm 24 mm az 25 mm 28,0
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Tloustka média

Zadavani v Manual — Value Pozice desky

Deska bez uchopovaci

Deska zakryta uchopo-

vou podlozkou” podlozky
24 mm az 25 mm 25 mm az 26 mm 29,0
25 mm az 26 mm 26 mm az 27 mm 30,0
26 mm az 27 mm 27 mm az 28 mm 31,0
27 mm az 28 mm 28 mm az 29 mm 32,0
28 mm az 28,5 mm 29 mm az 29,5 mm 33,0

* Deska velikosti XS neni podporovana.

P¥i pouziti pouzder nebo desek se stredovou drazkou

Tloustka média

‘ Zadavani v Manual — Value Pozice desky

Ommaz1mm 14,0
1 mmaz2mm 15,0 3
2mm az3 mm 16,0
3mmaz4 mm 17,0
4mmaz5mm 18,0 4
5mm az6 mm 19,0
6 mmaz7 mm 20,0
7 mmaz8 mm 21,0 5
8 mmaz9mm 22,0
9mmaz 10 mm 23,0
10mmaz 11 mm 24,0 6
11T mmaz 12 mm 25,0
12mmaz 13 mm 26,0
13 mmaz 14 mm 27,0 7
14 mmaz 15 mm 28,0
15mmaz 16 mm 29,0
16 mmaz 17 mm 30,0
17 mm az 18 mm 31,0 8
18 mmaz 19 mm 32,0
19mmaz 19,5 mm 33,0
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Pozadavky na systém

Veskery software lze pouzivat v nasledujicim prosttedi (stav ke kvétnu, 2020).
Podporované opera¢ni systémy se mohou zménit.

Nejaktudlnéjsi informace najdete na webu spole¢nosti Epson.

Epson Edge Dashboard

Software Epson Edge Dashboard je moZné pouzivat v nasledujicich prosttedich.

n Diilezité informace:

Ujistéte se, Ze pocitac, na kterém je nainstalovany software Epson Edge Dashboard, spliiuje ndsledujici

pozadavky.
Pokud tyto poZadavky nespliiuje, nemiiZe software tiskdrnu spravné monitorovat.
[  Vypnéte v pocitaci funkci rezimu spanku.

[ Vypnéte funkci rezimu spanku, aby se pocitac nemohl uspat.

Windows

Operacni systémy Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

Procesor Vicejadrovy procesor (doporucuje se o kmitoctu 3,0 GHz a vyssim)

Volna pamét 4GB avice

Pevny disk 2 GBavice

(volné misto pfi instalaci)

Rozliseni displeje 1280 x 1024 nebo lepsi

Komunika¢ni rozhrani Vysokorychlostni USB

Ethernet 1000Base-T

Prohlizec¢ Internet Explorer 11

Microsoft Edge

Mac
Operacni systémy Mac OS X 10.7 Lion nebo novéjsi
Procesor Vicejadrovy procesor (doporucuje se o kmitoctu 3,0 GHz a vyssim)
Volna pamét 4GB avice

149



SC-F3000 Series  Uzivatelskd prirucka

Dodatek

Pevny disk
(volné misto pfi instalaci)

2 GB avice

Rozliseni displeje

1280 x 1024 nebo lepsi

Komunikacni rozhrani

Vysokorychlostni USB
Ethernet 1000Base-T

Prohlize¢

Safari 6 nebo novéjsi

Garment Creator for SC-F3000 Series

Windows

Operacni systémy

Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

Procesor

Vicejadrovy procesor (doporucuje se o kmitoctu 2,0 GHz a vyssim)

Kapacita paméti

2 GB nebo vys3si (doporucuje se 8 GB nebo vyssi)

Uloziste
(volné misto pfi instalaci)

HDD 32 GB nebo vice (doporucuje se SSD)

Rozliseni displeje

1024 x 768 nebo vyssi

Komunikacni rozhrani

Vysokorychlostni USB
Ethernet 100Base-TX

Mac

Operacni systémy

Mac OS 10.12 nebo novéjsi

Procesor

Vicejadrovy procesor (doporucuje se o kmitoctu 2,0 GHz a vy3sim)

Kapacita paméti

2 GB nebo vyssi (doporucuje se 8 GB nebo vyssi)

Ulozisté
(volné misto pfi instalaci)

HDD 32 GB nebo vice (doporucuje se SSD)

Rozliseni displeje

1024 x 768 nebo vyssi

Komunikacni rozhrani

Vysokorychlostni USB
Ethernet 100Base-TX

Garment Creator Easy Print System (pouze pro Windows)

Operacni systémy

Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

Procesor

Vicejadrovy procesor (doporucuje se o kmitoctu 3,0 GHz a vyssim)

Volna pamét

2 GB a vice

150




SC-F3000 Series  Uzivatelska prirucka

Dodatek
Pevny disk 32 GBavice
(volné misto pfi instalaci)
Rozliseni displeje 1024 x 768 nebo vyssi
Komunikacni rozhrani Vysokorychlostni USB
Ethernet 100Base-TX

Web Config

Dile je zobrazen seznam podporovanych prohlizeca.

Microsoft Edge, Internet Explorer 11, Firefox", Chrome”, Safari’

* PouZijte nejnovéjsi verzi.
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Technické udaje tiskarny

Tabulka technickych

udaju

Technické udaje tiskarny

Zpusob tisku

Inkoustovy tisk na vyzadani

Konfigurace trysek

Rezim inkoustu
White (Bily)

White (Bily): 800 trysek x 10 fadkad

Barva: 800 trysek x 2 fady x 4 bar-
vy (Black (Cerna), Cyan (Azurova),
Magenta (Purpurova), Yellow (Zlu-
ta))

Rezim barevné-
ho inkoustu

Barva: 800 trysek x 2 fady x 4 bar-
vy (Black (Cernd), Cyan (Azurova),
Magenta (Purpurova), Yellow (Zlu-
ta))

Rozliseni (maxi-
malni)

1200 x 1200 dpi

Ridici kod Rastr ESC/P (nezverfejnény pfikaz)
Systém podavace Dopravnik

desky

Vestavéna pamét 4GB

Rozhrani

2 vysokorychlostni porty USB kom-
patibilni se specifikacemi portu
USB 2.0 (zadni: pro pfipojeni k po-
¢itaci, predni: pro pfipojeni pamé-
tového zatizeni USB)

Ethernet 1000Base-T/100Base-TX/
10Base-T"

Jmenovité napéti AC100-240V
(tiskarna, inkousto-

vd jednotka)

Jmenovity kmito- 50/60 Hz

Cet (tiskarna, in-
koustova jednot-
ka)

Jmenovity proud

Tiskarna: 6,8 - 3,2 A

Inkoustova jednotka: 1,4 A

Spotieba energie
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Za provozu

Tiskarna: pribl. 140 W
Inkoustova jednotka: ptibl. 28 W

Rezim Pfiprave-
no

Tiskarna: pfibl. 100 W
Inkoustova jednotka: pfibl. 11 W

ReZim spanku

Tiskarna: pfibl. 12 W
Inkoustova jednotka: pfibl. 8 W

Vypnuto

Tiskarna: pfibl. 0,9 W
Inkoustova jednotka: ptibl. 0,04 W

Teplota

Doporucend: 15 az 25 °C
Provozni: 10 az 35 °C

Skladovaci: -20 az 40 °C (do jedno-
ho mésice pti 40 °C)

Vihkost
(bez kondenzace)

Doporucena: 40 az 60 %
Provozni: 20 az 80 %

Skladovaci: 5 az 85 %

(%)
90 —

80

Provozni teplota/vlhkost
Seda oblast: pfi pouziti

Oblast pfi¢né linie: doporuc¢eno

70

60

55

50 —

40

30

N

20

10

15

\ \ \
20 2527 30 35 40 (C)

Rozmér

(8) 1712 x (H) 1809 x (V) 1336 mm

Hmotnost

PFibl. 330 kg

(Kdyz je nainstalovana dodana de-
ska, vyjma jednotek pro pfivod in-
koustu)

* Pouzijte stinénou kroucenou dvojlinku (kategorie 5 nebo

vyssi).
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UZivatelska pfirucka

Dodatek

Pozndmka:

Aby se zajistily barvy, které chcete tisknout, udrZujte
konstantni teplotu v mistnosti v rozmezi 15 az 25 °C.

n Diilezité informace:

Tuto tiskdrnu pouZivejte v nadmortské vysce do

2000 m.

A Varovdni:

Toto je produkt tfidy A. V domdcim prostiedi
tento produkt miiZe zpiisobovat ruseni radiovych
vin a uzivatel pravdépodobné bude muset
podniknout ptislusnd opatten.

Specifikace zasobnik inkoustu a ¢istici zasobnik in-

koustu

Typ

Vyhrazena jednotka pro pfivod in-
koustu

Typy inkoustu

Pigmentovy inkoust

Datum spotieby

Casovy limit vytitény na obalu a
jednotce pro zasobovéni inkou-
stem (pfi skladovani pfi normalni
teploté)

Datum uplynutiza-
ruky kvality tisku

1 rok (pfi nainstalovani do tiskarny)

Teplota

Provozni: 10 az 35 °C

Pti uskladnéni (nerozbalené) a po
instalaci do tiskarny: -20 az 40 °C
(do 4 dnli pfi-20 °C, do 1 mésice
pii 40 °C)

Pti prepravé (nerozbalené): -20 az
60 °C (do 4 dn pii-20 °C,do 1 mé-
sice pfi40°C, do 72 hodin p¥i 60 °C)

Rozméry

(5) 180 x (H) 410 x (V) 30 mm

Kapacita

1500 ml

g Diilezité informace:

Inkoust nedoplnuite.

Specifikace tekutiny pro uvodni tdpravu

Datum spotieby

Viz datum vyznacené na obalu (pfi
normalini teploté)
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Specifikace tekutiny pro uvodni dpravu

Teplota Tekutina pro Uvodni Upravu baviny

Provozni: 10 az 35 °C

Pfi uskladnéni (nerozbalena):
-20az40°C (do 4 dnl pfi -20 °C,
do 1 mésice pfi 40 °C)

Pti pfepravé (nerozbalend):

-20 az 60 °C (do 4 dnl pfi -20 °C,
do 1 mésice pfi 40 °C, do 72 hodin
pii 60 °C)

Tekutina pro Uvodni Upravu polye-
steru

Provozni: 10 az 35 °C

Pi uskladnéni (nerozbalend):
0az40°C(do4dnt pfi0°C, do

1 mésice pfi 40 °C)

P¥i pfepravé (nerozbalend):

-20 az 60 °C (do 4 dni pfi -20 °C,
do 1 mésice pfi 40 °C, do 72 hodin
pfi 60 °C)

Kapacita Tekutina pro Uvodni Upravu bavl-

ny
201

Tekutina pro Uvodni Upravu polye-
steru
181

Rozméry (5) 300 x (H) 300 x (V) 300 mm

Specifikace cistice inkoustu

Datum spotieby Viz datum vyznacené na obalu (pfi

normalni teploté)

Teplota Provozni: 10 az 35 °C

Pfi uskladnéni (nerozbalena):
-20az40°C (do 4 dnli pii -20 °C,
do 1 mésice pfi 40 °C)

P¥i pfepravé (nerozbalend):

-20 az 60 °C (do 4 dnl pfi -20 °C,
do 1 mésice pfi 40 °C, do 72 hodin
pii 60 °C)

150 ml

Kapacita

Informace o prohlaseni EU o shodé

PIné znéni prohlageni EU o shodé tohoto produktu je
dostupné na nasledujici internetové adrese.

https://www.epson.eu/conformity
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Jak ziskat pomoc

Internetova stranka
technické podpory

spole¢nosti Epson poskytuje pomoc s problémy, které
nelze vyfesit pomoci informaci pro feSeni problémiu
v dokumentaci zatizeni. Mate-li nainstalovany
prohliZe¢ internetovych stranek a pfistup k Internetu,
muzete stranku navstivit na adrese:

https://support.epson.net/

Nejnovéjsi ovladacde, odpovédi na Casto kladené
otazky (FAQ), ptirucky a dalsi materidly ke stazeni
najdete na adrese:

https://www.epson.com

Poté prejdéte do sekce podpory mistniho webu
spole¢nosti Epson.
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Kontaktovani podpory
spolecnosti Epson

Nez kontaktujete spolec¢nost
Epson

Nefunguje-li vas produkt Epson spravné a problém
nelze odstranit podle pokynil uvedenych

v dokumentaci k danému produktu, obratte se na
sluzby podpory spole¢nosti Epson. Neni-li v
nasledujicim seznamu uvedena podpora spole¢nosti
Epson pro vas region, obratte se na prodejce, u
kterého jste produkt zakoupili.

Zaméstnanci podpory spole¢nosti Epson vam budou
schopni pomoci mnohem rychleji, pokud jim
poskytnete nasledujici tdaje:

4 Sériové ¢islo zatizeni
(Stitek se sériovym cislem je obvykle umistén na
zadni strané produktu.)

4 Model produktu

4 Verze softwaru produktu
(V softwaru produktu klepnéte na tladitko About,
Version Info ¢i jiné podobné tladitko.)

[ Znacka a model pocitace

[ Nazev a verze opera¢niho systému pocitace

[ Nazvy a verze aplikaci, které s produktem obvykle

pouzivate


https://support.epson.net/
https://www.epson.com
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Pomoc uzivatelim v Severni
Americe

Spole¢nost Epson poskytuje sluzby technické podpory
uvedené nize.

Internetova podpora

Navstivte webovou stranku podpory spole¢nosti
Epson na adrese https://epson.com/support a vyberte
svij vyrobek — najdete zde fe$eni nejbéznéjsich
problémil. Muzete zde stahnout ovladace a
dokumentaci, najit odpovédi na ¢asto kladené otdzky
(FAQ), rady pro odstranéni problémi, nebo muzete
poslat zpravu spole¢nosti Epson prostfednictvim
elektronické posty.

Technicka podpora po telefonu

Volejte: (562) 276-1300 (USA) nebo (905) 709-9475
(Kanada), 6:00 az 18:00, PST, pondéli az patek. Dny a
hodiny podpory se mohou bez predchoziho
upozornéni zménit. Hovor miiZe byt zpoplatnén
poplatkem za dalkové hovory.

Nez se obratite na oddéleni podpory zakazniku
spole¢nosti Epson, ptipravte si prosim nasledujici
informace:

[ Nazev produktu

4 Sériové ¢islo zatizeni

4 Doklad o koupi (1étenka apod.) a datum nakupu
d Konfigurace pocitace

d Popis problému

Pozndmka:

Technickou pomoc tykajici se ostatnich softwarovych
aplikaci ve vasem pocitaci hledejte v dokumentaci
prislusného softwaru.
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Prodej spotfebniho materialu a
prislusenstvi

Originalni inkoustové kazety, barvici pasky, papir a
piislusenstvi Epson mtizete zakoupit u
autorizovanych prodejct spole¢nosti Epson. Adresu
nejbliz$iho prodejce vam radi sdélime na telefonnim
¢isle 800-GO-EPSON (800-463-7766). Nakupovat
muzete také online na adrese
https://www.epsonstore.com (prodej v USA) nebo
https://www.epson.ca (prodej v Kanade¢).

Pomoc uzivatelim v Evropé

Informace o kontaktu na podporu spole¢nosti Epson
najdete v dokumentu Zaruka pro Evropu.

Pomoc uzivatelim na
Tchai-wanu

Kontakty pro poskytnuti informaci, podpory a servisu
jsou:

Internetova stranka
(https://www.epson.com.tw)

Informace o specifikacich produktd, ovladace ke
stazeni a dotazy k produktim.

Linka technické pomoci Epson
(Telefon: +0800212873)

S tymem nasich operatorti muzete telefonicky
konzultovat nasledujici:

1 Dotazy k prodeji a informacim o produktech
d Dotazy a problémy souvisejici s pouzitim produktu

4 Dotazy k servisu a zaruce

Servisni centrum oprav:

Faxové ¢i- Adresa

cislo slo

Telefonni

02-23416969 02-23417070 No.20, Beiping E. Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Taiwan



https://epson.com/support
https://www.epsonstore.com
https://www.epson.ca
https://www.epson.com.tw
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Telefonni

cislo

02-27491234

UzZivatelska pfirucka

Faxové ¢i-
slo

02-27495955

Jak ziskat pomoc

1F., No.16, Sec. 5, Na-
njing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taiwan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Taiwan

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taiwan

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Taiwan

03-4393119

03-4396589

5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City,
Taoyuan County
32455, Taiwan (R.0.C)

03-5325077

03-5320092

1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taiwan

04-23011502

04-23011503

3F.,No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taiwan
(RO.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-
chung City 408, Taiwan

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Taiwan

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
City 704, Taiwan

07-5520918

07-5540926

1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-
siung City 804, Taiwan

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-
siung City 807, Taiwan

08-7344771

08-7344802

1F., No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,
Taiwan
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Pomoc uzivatelim v Australii/
na Novém Zélandu

Spole¢nost Epson Australia/New Zealand vam rada
poskytne maximalni zdkaznicky servis a podporu.
Vedle dokumentace dodané s vyrobkem vam jsou k
dispozici i nasledujici zdroje informaci:

Vas prodejce

Prodejce je ¢asto schopen identifikovat a vyresit
technicky problém. Prodejce by mél byt vzdy prvnim,
na koho se s problémem se svym vyrobkem obratite.
Casto vytesi vznikly problém rychle a jednoduse. V
piipadé potieby vam poradi, jak postupovat d4l.

Internetova adresa

Australie
https://www.epson.com.au

Novy Zéland
https://www.epson.co.nz

Navstivte webové stranky spole¢nosti Epson Australia/
New Zealand.

Na strdnce najdete ovladace ke staZeni, kontaktni
mista spole¢nosti Epson, nové informace o
produktech a technickou podporu (e-mail).

Linka technické pomoci Epson

Linka technické pomoci Epson je posledni pojistkou,
aby se zakaznikovi dostalo rady vidy a ve v8ech
ptipadech. Operatoti linky technické pomoci vam
mohou poradit s instalaci, s konfiguracii s vlastnim
pouzivanim produktt Epson. U operatort
predprodejniho oddéleni si miiZzete vyzadat literaturu
k novym vyrobktm Epson a ziskat informace o
nejbliz§im prodejci nebo servisnim mistu. Obdrzite
zde odpovédi na nejriiznéjsi typy otazek.

7 v

Telefonni ¢isla na linku technické pomoci jsou:

Australie Telefon: 1300 361 054
Fax: (02) 8899 3789
Novy Zéland Telefon: 0800 237 766


https://www.epson.com.au
https://www.epson.co.nz
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Prosime vas, abyste si pred telefonatem piipravili
vechny dileZité informace. Cim vice informaci si
ptipravite, tim rychleji najdeme feeni vzniklého
problému. K témto informacim patfi dokumentace
produktu Epson, typ pocitace, operaéni systém,
pouzivané aplikace a vSechny dalsi informace, které
povazujete za dulezité nam sdélit.

Pomoc uzivateliim v Singapuru

Zdroje informaci, podpory a servisu nabizené
spole¢nosti Epson Singapore jsou:

Internetova stranka
(https://www.epson.com.sg)

K dispozici jsou informace o specifikacich produkti,
ovladace ke stazeni, ¢asto kladené otazky (FAQ),
prodej a technickd podpora prostfednictvim
elektronické posty.

Linka technické pomoci Epson
Bezplatna linka: 800-120-5564

S tymem nasich operatorti miiZete telefonicky
konzultovat nasledujici:

4 Dotazy k prodeji a informacim o produktech
1 Dotazy a problémy souvisejici s pouzitim produktt

d Dotazy k servisu a zdruce

Pomoc uzivateliim v Thajsku

Kontakty pro poskytnuti informaci, podpory a servisu
jsou:

Internetova stranka
(https://www.epson.co.th)
K dispozici jsou informace o specifikacich produkti,

ovladace ke stazeni, ¢asto kladené otazky (FAQ) a
podpora prostrednictvim elektronické posty.

Epson Hotline
(Telefon: (66) 2685-9899)

S tymem nasich operatorti miiZete telefonicky
konzultovat nasledujici:
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4 Dotazy k prodeji a informacim o produktech
1 Dotazy a problémy souvisejici s pouzitim produkt

4 Dotazy k servisu a zaruce

Pomoc uzivatelim ve Viethamu

Kontakty pro poskytnuti informaci, podpory a servisu
jsou:

Epson Hotline (Telefon): +84 28 3925 5545

Servisni centrum: 68 Nam Ky Khoi Nghia
Street, Nguyen Thai Binh
Ward, District 1, Ho Chi

Minh City, Vietnam

Pomoc uzivatelim v Indonésii

Kontakty pro poskytnuti informaci, podpory a servisu
jsou:

Internetova stranka
(https://www.epson.co.id)

4 Informace o specifikacich produktt, ovladace ke
stazeni
Q  Casto kladené otazky (FAQ), dotazy k prodeji a

podpofte prostednictvim elektronické posty

Epson Hotline
[d  Dotazy k prodeji a informacim o produktech

(A Technickd podpora

Telefon: (62) 21-572 4350

Fax: (62) 21-572 4357

Servisni centrum Epson

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta

Telefon/fax: (62) 21-62301104


https://www.epson.com.sg
https://www.epson.co.th
https://www.epson.co.id
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Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Bandung

Telefon/fax: (62) 22-7303766

Hitech Mall It IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 — 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Fax: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/fax: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Pomoc uzivateliim v Hongkongu

S dotazy k technické podporte a dal$im poprodejnim
sluzbdm se prosim obracejte na spole¢nost Epson
Hong Kong Limited.

Internetova domovska stranka

Spole¢nost Epson Hong Kong zalozila mistni
internetové stranky jak v ¢inském, tak anglickém
jazyce, na kterych najdou uzivatelé nasledujici
informace:

4 Informace o produktech

[ Odpovédi na casto kladené otazky (FAQ)

[d  Nejnov¢jsi verze ovladact k produktiim Epson

Uzivatelé mohou stranky navstivit na adrese:

https://www.epson.com.hk
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Horka linka technické podpory

Tym technické podpory muiZzete rovnéz kontaktovat
telefonicky nebo faxem na nasledujicich ¢islech:
Telefon: (852) 2827-8911

Fax: (852) 2827-4383

Pomoc uzivateliim v Malajsii

Kontakty pro poskytnuti informaci, podpory a servisu
jsou:

Internetova stranka
(https://www.epson.com.my)

d Informace o specifikacich produktu, ovladace ke

stazeni

Casto kladené otazky (FAQ), dotazy k prodeji a
podpofre prostrednictvim elektronické posty

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Ustiedi.
Telefon: 603-56288288
Fax: 603-56288388/399

Linka technické pomoci Epson

1 Dotazy k prodeji a informacim o produktech
(infolinka)

Telefon: 603-56288222

A Dotazy k servisu a zaruce, pouziti produkta a
technické podpote (technicka linka)

Telefon: 603-56288333

Pomoc uzivatelim v Indii

Kontakty pro poskytnuti informaci, podpory a servisu
jsou:


https://www.epson.com.hk
https://www.epson.com.my
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Internetova stranka
(https://www.epson.co.in)

Informace o specifikacich produktu, ovladace ke
stazeni a dotazy k produktim.

Linka technické podpory

Servis, informace o produktech, objednavky kazet —
18004250011 (9:00 aZ 21:00) — bezplatné telefonni
Lislo.

Servis (CDMA a mobilni telefony) — 3900 1600 (9:00
az 18:00) zadejte mistni STD predvolbu.

Pomoc uzivateliim na Filipinach

S dotazy k technické podpore a dal$im poprodejnim
sluzbam se prosim obracejte na spole¢nost Epson
Philippines Corporation na nasledujici telefonni a
faxova ¢isla a e-mailové adresy:

Péterni linka:  (63-2) 706 2609

Fax: (63-2) 706 2665

Pfimd linka  (63-2) 706 2625
technické pod-
pory:

E-mail: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

Internetova stranka
(https://www.epson.com.ph)

K dispozici jsou informace o specifikacich produktd,
ovladace ke stazeni, ¢asto kladené otazky (FAQ) a
podpora prostfednictvim elektronické posty.

Bezplatna linka: 1800-1069-EPSON(37766)

S tymem nasich operatorti muzete telefonicky
konzultovat nasledujici:

4 Dotazy k prodeji a informacim o produktech
4 Dotazy a problémy souvisejici s pouzitim produktii

[ Dotazy k servisu a zaruce
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