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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Autoriy teisés ir prekiy Zenklai

Jokios $io leidinio dalies negalima atgaminti, i$saugoti atgaminamy laikmeny sistemoje arba perduoti bet kokioje formoje ir bet kokiu elektroniniu,
mechaniniu, kopijavimo, jragymo ar kitokiu badu be i$ankstinio rastisko ,,Seiko Epson Corporation” leidimo. Cia esanti informacija yra skirta naudoti
tik su iuo ,,Epson” spausdintuvu. ,,Epson” néra atsakinga uz bet kokias $ios informacijos panaudojimo su kitais spausdintuvais pasekmes.

Nei ,,Seiko Epson Corporation”, nei jos filialai neprisiima atsakomybés $io gaminio pirkéjui ar tre¢iosioms $alims dél nuostoliy, praradimy, sagnaudy
ar i8laidy, kuriuos pirkéjas ar treciosios $alys patiria dél $io gaminio gedimo, netinkamo ar perteklinio naudojimo arba jo pakeitimy, remonto darby ar
technologiniy tobulinimy neturint tam leidimo arba (i§skyrus JAV) grieztai nesilaikant ,,Seiko Epson Corporation” naudojimo ir prieZiaros
instrukcijy.

Imoneé ,,Seiko Epson Corporation” néra atsakinga uz jokius nuostolius ar problemas, kylancias dél bet kokio eksploataciniy medziagy, kurios néra
pazymétos kaip originalas ,,Epson” produktai arba produktai, ,,Seiko Epson Corporation” patvirtinti kaip tinkami naudoti su ,,Epson”, pasirinkimo.

Imon¢ ,,Seiko Epson Corporation” néra atsakinga uz jokius gedimus, kylancius dél elektromagnetiniy lauky poveikio, kurie atsiranda naudojant
sasajos kabelius, kurie néra pazyméti kaip ,,Seiko Epson Corporation” pripazinti tinkamais naudoti su ,,Epson” produktais.

~EPSON”, ,EPSON EXCEED YOUR VISION”, ,EXCEED YOUR VISION” ir jy logotipai yra ,,Seiko Epson” prekiy Zenklai arba registruotieji prekiy
Zenklai.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple, Mac, OS X, macOS, Bonjour are registered trademarks of Apple, Inc.

Adobe, Acrobat, Illustrator, Photoshop, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United
States and/or other countries.

YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Bendroji pastaba: kiti ¢ia naudojami pavadinimai skirti tik identifikuoti ir gali bati atitinkamy savininky prekiy Zenklai. ,,Epson” nepriklauso jokios
teisés j $iuos Zenklus.

© 2020 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Instrukcijy perzvalga

Zenkly paaiskinimai

A Ispéjimas:

Ispéjimy privalu laikytis,
kad i$vengtuméte rimty
traumuy.

Naudotojo vadovy
struktura

Gaminio naudotojo vadovy struktiira parodyta toliau.

Naudotojo vadovus galite perziaréti PDF faily
formatu naudodami ,,Adobe Reader” arba Preview
(Perziara) (,Mac”).

Perspéjimy privalu
laikytis, kad i§vengtuméte
traumuy.

A Perspéjimas:

Siame vadove pateikiama informa-
cija apie tai, kaip sumontuoti spaus-
dintuva jj iSémus i$ dézés. Perskai-
tykite §j vadova, kad galétuméte
saugiai atlikti veiksmus.

Setup Guide (Pa-
rengties vadovas)
(knygelé)

Vykdykite nurodytas
svarbias instrukcijas, kad
$is gaminys nebuty
sugadintas.

Pastaba. Pastabose pateikiama
naudinga arba papildoma
informacija apie $io
gaminio valdyma.

Ve Nurodo susijusj turinj.

Ekrano nuotraukos

Q  Siame vadove pateikiamos ekrano nuotraukos gali
$iek tiek skirtis nuo realaus ekrano vaizdo. Ekrano
nuotraukos taip pat gali skirtis priklausomai nuo
operacinés sistemos ir naudojimo aplinkos.

4 Jei kitaip nenurodyta, Siame vadove pateiktos
»Windows” ekrano nuotraukos yra padarytos
naudojant ,,Windows 10”.

lliustracijos

Iliustracijos gali $iek tiek skirtis priklausomai nuo jasy
naudojamo gaminio modelio. Turékite tai omenyje
naudodami vadova.

Vadove aiskinama, kaip atlikti kas-
dienes pagrindines operacijas ir
spausdintuvo priezilros veiksmus.

Vartotojo vadovas
(IStrauka) (PDF)

Vadovas internete

Vartotojo va- Siame vadove paaiskinama, kaip at-

dovas (Sis va- likti kasdienes pagrindines operaci-

dovas) jasir naudoti batinus elementus, at-
likti spausdintuvo priezitros veiks-
mus ir trik¢iy Salinima.

Epson Video Siuose vaizdo jraduose rodoma,

Manuals kaip déti marskinélius (spausdini-
mo medziaga) ir atlikti spausdintu-
Vo priezidra.

Tinklo vado- Siame vadove pateikiama informa-

vas (PDF) cija apie tai, kaip naudoti spausdin-
tuva jj prijungus prie tinklo.

Vaizdo jrasy perzvalga

Vadovy vaizdo jraai jkelti j ,,YouTube”.
Spustelékite Epson Video Manuals pagrindiniame
Vadovas internete puslapyje arba spustelékite toliau

pateikta mélynai pazymeéta teksta.

Epson Video Manuals


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=playlist
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Jeigu perzitrint vaizdo jra$a nerodomi subtitrai,
spustelékite paveiksle toliau parodyta titry piktograma.

23 YouTube Q *
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Naudotojo vadovy PDF
formatu perzvalga

Siame skyriuje paaiskinamos pagrindinés naudotojo
vadovy PDF formatu perzvalgos operacijos ,,Adobe
Acrobat Reader DC” kaip pavyzdj naudojant ,,Adobe
Acrobat Reader”.

. Lt .-.\.\.-‘
00— G
1

Hotes on Usage and

$orag:

[

Fotes o s s wing the
printer

© (4]

© Spustelékite norédami atsispausdinti PDF vadova.

@ Spusteléjus paslepiamos arba parodomos Zymés.

© Spustelékite pavadinimg norédami atidaryti tam
tikra puslapj.

Spustelékite [+] norédami atidaryti Zemiau hierar-
chijoje esan¢ius pavadinimus.

O Jei nuoroda pateikta mélynos spalvos tekstu, spus-
telékite §j teksta norédami atidaryti tam tikrg pus-

lapj.

Norédami grizti j ankstesnj puslapj, atlikite toliau
nurodytus veiksmus.

Skirta ,,Windows"”

Laikydami nuspaude mygtuka Alt, paspauskite
mygtukg .

Skirta ,Mac”

Laikydami nuspaude mygtuka command, paspaus-
kite mygtuka <« .

© Galite jvesti raktazodzius, pavyzdZiui, elementy, ku-
riuos norite patvirtinti, pavadinimus, ir jy ie$koti.

Skirta ,,Windows"”

Desiniuoju pelés klavi$u spustelékite ant PDF vado-
vo puslapio ir rodomame meniu pasirinkite Find
(Rasti), kad atidarytuméte paieskos jrankiy juosta.

Skirta ,Mac”

Meniu Find (Rasti) pasirinkite Edit (Redaguoti),
kad atidarytuméte paieskos jrankiy juosta.
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@ Norédami padidinti ekrane rodoma tekstg, kad jj
geriau matytuméte, spustelékite @) . Spustelékite
O, kad tekstg sumazintuméte. Norédami nurody-
ti iliustracijos arba ekrano nuotraukos dalj, kurig
norite padidinti, atlikite toliau apra$ytus veiksmus.

Skirta ,,Windows”

Desiniuoju pelés klavisu spustelékite ant PDF vado-
vo puslapio ir rodomame meniu pasirinkite Mar-
quee Zoom (PaZymétos zonos priartinimas). Pe-
lés Zymeklis pasikeicia j didinamajj stiklg, jj naudo-
dami galite nustatyti vietos, kuria norite i§didinti,
plota.

Skirta ,,Mac”

Paeiliui spauskite meniu View (Rodyti) — Zoom
(Priartinti) — Marquee Zoom (PaZymétos zonos
priartinimas), kad pelés zymeklj pakeistuméte j di-
dinamajj stiklg. Naudokite didinamajj stikla,kad
nustatytumeéte vietos, kurig norite i§didinti, plota.

@ Atidaro ankstesnj arba kitg puslapij.
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Spausdintuvo dalys

Priekine dalis

© Spausdintuvo gaubtas (kairé) / (desiné)

Atidarykite keisdami eksploatacines medziagas ir valydami vakuuminiai dangteliai. Naudojant spausdintuva,
paprastai jis yra uzdarytas.

Pastaba.
Ant spausdintuvo gaubty galima déti daiktus. (Desiné ir kairé pusés gali islaikyti iki 5 kg.)

Jei kas nors nukristy, gali suzZeisti, todél neatidarykite ir neuzdarykite gaubty, kol kas nors yra ant jy.

@ Techninés prieziaros dangtelis

Atidarykite, jei reikia valyti spausdinimo galvuté.
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© Plokite

Plokstelé, skirta jdéti marskinélius. Kaip ir prie spausdintuvo pridedama ploksté, galima jsigyti penkias pasirink-
tines ploksteés, tinkamas spausdinimo uzduoties dydzZiui ir tikslui.

7 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 142
O Tarpo iki popieriaus reguliavimo svirtis
Naudokite ploksté padéciai reguliuoti. Aukstj galima rinktis i§ 9 pakopy.
£, Kaip pakeisti plokstés padét]” puslapyje 62
© Mobilusis pagrindas
Perkelia ploksté j spausdinimo padétj ir marskinéliy jdéjimo padét;.

0O Mygtukas < (pradzios mygtukas)

Paspauskite, kad biity pradéta spausdinti. Jjungiama mygtuko lemputé, kuri $vie¢ia arba mirksi, nurodydama,
kad spausdintuvas parengtas pradéti spausdinima.

Jjungta :  Paruosta spausdinti.
Mirksi :  Spausdinama.

© |l mygtukas (pristabdymo mygtukas)

Jei paspausite mygtuka, kai uzduotis bus i§siysta, pasirodys patvirtinimo ekranas ,,Cancel Job”. Dabartinj spaus-
dinimo procesg galite atSaukti paspausdami Cancel.

Jei paspausite §j mygtuka, kai ekrane bus rodomas prane§imas ar meniu, pranesimas ar meniu bus uzdarytas ir
grisite j ekrang ,Ready”.

© Mygtukas T (plokstés perkélimo mygtukas)
Paspauskite §j mygtuka, kai ploksté yra spausdintuvo priekyje, kad pastumtumeéte ja j spausdintuvo vidy. Pa-

spaudus $§j mygtuka, kai ploksté yra spausdintuvo viduje, ji pajuda j priekj. Mygtuka paspaudus, kai plokste
juda, ji sustabdoma.

© Avarinio sustabdymo mygtukas

Sie mygtukai yra mobiliojo pagrindo kairéje ir desinéje pusése. Avariniu atveju juos paspauskite, kad sustabdy-
tumeéte ploksté ir i§jungtuméte maitinimo tiekimg.

£, Paspaustas avarinio sustabdymo mygtukas” puslapyje 141

@ Ratukai

Ratukai yra du — po vieng ant kojy kairéje ir desinéje puséje. Sumontavus, kol naudojamas spausdintuvas,
priekinius ratukus reikia laikyti fiksavimo padétyje.

10
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@ Reguliuojamos kojelés

Reguliuojamos kojelés yra dvi — po viena ant kojy kairéje ir desinéje puséje. Baige montuoti jas batinai nuleis-
kite iki grindy prie§ naudodami spausdintuva.

5 Parengties vadovas (knygelé)

@ Rasalo atlieky konteineris

Buteliukas skirtas kaupti liekamajj rasalg. Pakeiskite jj nauju rasalo atlieky konteineris, kai valdymo skydelyje
atsiranda prane$imas, liepiantis tai padaryti.

7, Liekamojo rasalo iSmetimas” puslapyje 98

® Rasalo atlieky konteinerio dangtis

Atidarykite, jei norite pakeisti rasalo atlieky konteineris. Naudojant spausdintuva, paprastai jis yra uzdarytas.

@ Rasalo sistema

£ ,Rasalo sistema” puslapyje 16

@ Panaudoto rasalo vamzdelis

Vamzdeliai ragalo atliekoms iSmesti. Kai naudojate spausdintuva, jsitikinkite, kad $io vamzdelio galas yra rasa-
lo atlieky konteineris.

@ USB atminties jrenginio jungtis

Cia prijunkite USB atminties jrenginj.
£ ,Spausdinimas i§ USB atminties jrenginio” puslapyje 79

@ Valdymo skydelis

£ ,,Valdymo skydelis” puslapyje 18

11
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Galine dalis

© Ventiliaciné anga

Leidzia orui patekti j spausdintuva. Ventiliacinés angos yra ir kairiojoje, ir de$iniojoje pusése. Neuzdenkite Ven-
tiliacinés angos.

© Jungties dangtelis

Neatidarykite ir neuzdarykite jo po to, kai atliekant sagranka rasalo sistema jungtis buvo prijungta spausdintuvo.

© Kintamosios srovés jvadas
Prie spausdintuvo pridedamg maitinimo laidg prijunkite ¢ia.
O Pasirenkamas prievadas

Prijunkite kartu pateikta prijungimo laidg prie ragalo sistemos.

© USB prievadas

Jungiamas USB kabelis.

O LAN prievadas

Cia prijunkite LAN kabelj. Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5 arba aukstesnés kategorijos).
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© Duomeny indikatorius

Sviesdamas ar mirksédamas nurodo tinklo ry$io biiseng ir duomeny priémimg.
Jjungta :  Prisijungta.
Mirksi . Prisijungta. Priimami duomenys.

© Buasenos indikatorius

Pagal $viesos spalva nurodo duomeny perdavimo tinklu sparta.
Raudonas :  ,100Base-TX”

Zalias . ,1000Base-T”

13
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Vidus

Ne$varumai, susikaupe ant bet kurios i§ $iy daliy, gali pakenkti spausdinimo kokybei. Reguliariai valykite ir
keiskite $ias dalis, kaip aprasyta toliau isvardyty elementy informaciniuose puslapiuose.

© )Jutiklio dangtelis (2 vietose, kairéje ir desinéje)

Dangteliai nuo ne$varumy apsaugo jutiklius, esancius kairéje ir desinéje angos pusése, ir aptinkancius plokstés
padét]. PasirodZius prane$imui, nuvalykite juos.

£ ,Jutiklio dangtelis valymas” puslapyje 87

© Spausdinimo galvuté
Spausdinimo galvuté spausdina judédama j kaire ir de$ing ir leisdama ragalg. Yra dvi spausdinimo galvutés —

viena baltai spalvai, kita — kitoms spalvoms. Kai purkstukai lieka uzsikimse net atlikus Head Cleaning,
nuvalykite juos.

£ ,Nuvalykite aplink spausdinimo galvute ir metalinio pavirsiaus krastus” puslapyje 89

© Vakuuminis dangtelis

Galvutés valymo metu i$siurbia rasalg, kad atsikims$ty purkstukai. Yra du vakuuminiai dangteliai — vienas
baltai spalvai, kitas — kitoms spalvoms. Pasirodzius pranesimui, nuvalykite juos.

£ ,,Vakuuminio dangtelio valymas” puslapyje 91

14
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O Nuo dziavimo apsaugantys dangteliai

Dangteliai uzdaro spausdinimo galvutés purkstukus, kad jie nei$dziaty, kai nesinaudojama spausdintuvu. Yra
du nuo dzitivimo apsaugantys dangteliai — vienas baltai spalvai, kitas — kitoms spalvoms. Nuo dziavimo
apsaugantys dangteliai yra eksploatacinés medziagos. PasirodZius pranesimui, pakeiskite juos.

£ ,,Nuo dziuvimo apsauganciy dangteliy pakeitimas” puslapyje 103

© Nubraukiklio blokas

Naudojamas nuvalyti ragalui, prilipusiam prie spausdinimo galvuté purkstuky. Nubraukiklio blokai yra
eksploatacinés medziagos. Pasirodzius prane$imui, pakeiskite juos.

7 ,,Galvudiy valymo komplekto keitimas” puslapyje 100

O Nutekéjimo déklas (2 vietose, priekyje ir gale)

Praplovimo metu ¢ia ileidziamas rasalas. Nutekéjimo déklai yra eksploatacinés medziagos. PasirodZius
prane$imui, pakeiskite juos.

7 ,,Galvudiy valymo komplekto keitimas” puslapyje 100

@ Oro filtras (is viso 3 vietose, kairéje ir desinéje)

Veikimo metu oras i§ spausdintuvo praeina pro §j filtra. Oro filtrai yra eksploatacinés medziagos. PasirodZius
prane$imui, pakeiskite juos.

£ ,,0ro filtry keitimas” puslapyje 105
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Rasalo sistema

© Rasalo sistema

Rasalo sistema tiekia rasalg j spausdintuva. Rasalo tiekimo talpyklos sudékite j visus rasalo tiekimo talpykly déklai.

© Apsauginio laido laikiklis

Praveskite atskirai jsigyjamg apsauginj laidg pro vir§utines ir apatines montavimo dalis, kad apsaugotuméte
rasalo tiekimo talpykla nuo vagystés.

© Apsaugos nuo apvirtimo ploksté

Isitikinkite, kad prie ragalo sistema prijungta apsaugos nuo apvirtimo ploksté, sauganti, kad sistema neapvirsty.

16
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O LED lemputé

Sviesdama arba mirksédama LED lemputé nurodo rasalo sistema ir Rasalo tiekimo talpyklos, jdéty j déklus,
biseny, kaip parodyta toliau.

Svietia mélyna: | spausdintuvg tiekiamas rasalas. Neistraukite déklo.
spalva

Mirksi mélyna: Reikia papurtyti rasalo tiekimo talpykla. IStraukite déklg ir papurtykite.
spalva
£ ,,Purtymas” puslapyje 95

Svietiaarba : Jvyko klaida arba pateiktas jspéjimas. Klaidos arba jspéjimo tipas nustatomas pagal tai, kaip
mirksi $viecia arba mirksi lemputeé.

oranzine spal-  I$samig klaidos arba jspéjimo informacijg galite perziaréti valdymo skydelio ekrane.

va

Nesviecia :  Neéra jokiy klaidy. Jei reikia, dékla galite istraukti.

© Rasalo tiekimo talpyklos déklas

Jdékite ant etiketés nurodytos spalvos rasalo tiekimo talpykla. Visus rasalo tiekimo talpykly déklai jdékite j
rasalo sistema.

@ Uzrakinamasis jungiklis

Norédami iStraukti dékla, pastumkite uzrakinamasis jungiklis j desing ir atrakinkite dékla. Jdéje dékla j rasalo
sistemg, uzrakinamasis jungiklis pastumkite j kaire ir uzrakinkite dékla.

© Rasalo tabele

Siuo vamzdeliu rasalas i§ ragalo tiekimo talpykla tiekiamas j spausdintuva.

17
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Valdymo skydelis
(1)

0 _—

o H :

0O ©O

© O indikatorius (maitinimo indikatorius)

Svietiantis arba mirksintis indikatorius parodo spausdintuvo darbine biiseng.

Jjungta : Maitinimas jjungtas.

Mirksi :  Spausdintuvas veikia, pvz., priimami duomenys, spausdintuvas i§sijungia ar juda mobilusis
pagrindas.

Nesviecia :  Maitinimas i§jungtas.

© O mygtukas (maitinimo mygtukas)
Jjungia ir i§jungia maitinima.

© |spéjamoji lemputé
Ivykus klaidai $viecia arba mirksi.

Svietiaarba : Jvyko klaida. Klaidos tipas nustatomas pagal tai, kaip $vie¢ia arba mirksi lempute.
mirksi
Patikrinkite klaidos prane$img valdymo skydelio ekrane.

Nesviecia :  Neéra jokiy klaidy.
O < (pradzia)

Jei norite grjzti | pradzios ekrang, paspauskite §j mygtuka, kai rodomas meniu. Jei {7+ (pradzia) naudoti negali-
ma, mygtukas yra i$jungtas.

© Ekranas

Tai jutiklinis skydelis, kuriame rodoma spausdintuvo biisena, meniu ir klaidy pranesimai. Siame ekrane rodo-
mus meniu elementus ir parinktis galite pasirinkti §velniai juos paliesdami (bakstelédami) ir slinkdami ekrane
pirstu, neatitraukdami jo nuo ekrano.

£, Kaip suprasti ir naudotis ekranu” puslapyje 19
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Kaip suprasti ir naudotis ekranu

Ekrano rodinys

Skyriuje apradyti trys ekrano basenos tipai: pradZios ekranas, spausdinimo uzduodiy gavimas ir spausdinimas.

Pradzios ekranas

Galite atlikti nustatymus ir patikrinti spausdintuvo buseng.

Starts After
EH BIM

M ML (8, &7

(1) E (Meniu)

Rodomas nustatymy meniu.
£ ,,Valdymo skydelio meniu” puslapyje 113

© Biisenos rodymo sritis

Rodomi prane$imai, pavyzdziui, spausdintuvo biisena ir eksploataciniy medZiagy keitimo laikas. Sioje srityje
rodomi tik naujausi pranesimai. Visus prane$imus galite perziaréti paspaude (informacija).

© Spausdinimo medziagos informacija
Rodomas dabar pasirinktos spausdinimo medziagos nustatymy pavadinimas ir numeris. Paspaudus $ioje srity-

je, rodomas Media Settings meniu, kuriame galite atlikti nustatymus: galite pakeisti spausdinimo medZiagos
nustatymy numerj arba pakeisti dabar pasirinkto spausdinimo medzZiagos nustatymy numerio nustatymus.

£ ,Media Settings meniu” puslapyje 123

O Eksploataciniy medziagy bisena
Ragalo tiekimo talpykla / rasalo tiekimo talpyklos valymas, rasalo atlieky konteineris ir Head Cleaning Set

(Galvutés valymo komplektas) bisena rodoma, kaip parodyta toliau. Paspaudus $ioje srityje, rodomas i§samios
informacijos ekranas, kuriame galite patikrinti eksploataciniy medziagy dalies numerius ir pan.
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Rasalo tiekimo talpykla / rasalo tiekimo talpyklos valymas biisena

Rodomas apytiksliai likes ragalo / valymo skys¢io kiekis. Likusio rasalo lygiui mazéjant, stulpelis maze-
ja. Po stulpeliu esancios raidés yra spalvy santrumpos. Santrumpy ir rasalo spalvy rySys nurodytas toliau.

WH : White (Balta)
CL : Rasalo tiekimo talpyklos valymas

BK : Black (Juoda)

Y . Yellow (Geltona)
M :  Magenta (Purpuriné)
C  : Cyan (Zydra)

ML : Maintenance Liquid
Piktogramos parodomos pagal rasalo tiekimo talpykla biisena. Piktogramy reik§mé nurodyta toliau.

m : Liko mazai rasalo. Reikia paruo$ti naujg rasalo tiekimo talpykla.

@ : Reikia papurtyti ragalo tiekimo talpykla. Papurtykite ragalo tiekimo talpykla.
£ ,,Purtymo budas” puslapyje 95

I I : Rasalo tiekimo talpyklos valymas sumontuota.

Rasalo atlieky konteineris biisena

Rodo, kiek apytiksliai vietos liko ragalo atlieky konteineris. Likusiai vietai mazéjant, stulpelis mazéja.
Kai pasirodo piktograma &, turite paruosti nauja rasalo atlieky konteineris.

Head Cleaning Set (Galvutés valymo komplektas) bisena

Rodomas likusio nubraukiklio blokas statusas. Stulpelis mazéja, priklausomai nuo likusio nubraukiklio
blokas statuso.

Kai pasirodo piktograma A\, turite paruosti nauja Head Cleaning Set (Galvutés valymo komplektas).
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© Apatiné eilute

Kairéje puséje rodoma temperatira ir drégmé aplink spausdintuva, o desinéje puséje rodomas dabartinis laikas
ir informacija, kuriuos mygtukus galima naudoti.

A\ Piktograma rodoma, kai temperatiira aplink spausdinimo galvute virsija 30 °C. Jeigu ir toliau naudojate
spausdintuva esant $iai piktogramai, palaikomasis valymas" turi bati atliekamas dazniau nei spausdintuva nau-
dojant Zemesnéje nei 30 °C temperattroje. Sumazinkite patalpos temperatirg arba laikinai sustabdykite spaus-
dinima, kad sumazintumeéte aplink spausdinimo galvute esancio oro temperatara.

* Tai galvutés valymas, kurj spausdintuvas atlieka automatiskai kas tam tikra laikotarpj, kad bity palaikoma
gera spausdinimo galvuéiy busena.

O Platen Gap / Platen Position

Virsutinéje puséje rodomi Platen Gap nustatymai, atitinkantys dabar pasirinktos spausdinimo medziagos nus-
tatymus.

Apatinéje puséje rodoma dabartiné tarpo iki popieriaus reguliavimo svirtis padétis.
Paspaudus $ioje srityje, rodomas Platen Gap nustatymy ekranas.
@ Pranesimas apie palaikomojo valymo laika

Rodomas laikas, likes iki palaikomojo valymo. Galimi dideli valymo atlikimo laiko svyravimai, nes jis priklauso
nuo oro, esancio aplink spausdinimo galvutes, temperataros.

Paspaudus $ioje srityje, ekrane rodomi toliau i§vardyti elementai.

[ Laikas, likes iki palaikomojo valymo atlikimo
1 Laikas, arba atspausdinty lapy skaicius, likes iki Periodic Cleaning atlikimo

[  Meniu, per kurj galima atlikti prevencinj valyma
Beveik atéjus laikui atlikti palaikomajj valyma, pravartu i$ anksto atlikti prevencinj valyma, kad nebuty pertrauktas
spausdinimas.

(8] (Informacija)
Jei yra prane$imy, pavyzdziui, apie senkancias eksploatacines medziagas, bendras prane$imy skaicius rodomas
A\ piktogramos virsutiniame desiniajame kampe, pvz. . Paspaudus Message List, ekrane, kuris pasirodo,
paspaudus §j mygtuka, rodomas prane$imy apie problemas, kurias reikia tvarkyti, sarasas. I$samia informacija

ir veiksmus, kuriuos reikia atlikti, galite pamatyti paspaude saraso elementa. Issprendus problemas, atitinkami
sara$o elementai pasalinami.

(9] (Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio)

USB atminties jrenginyje galite pasirinkti ir atspausdinti / i$trinti spausdinimo uzduotis. Tai galima tik prijun-
gus USB atminties jrenginj.

£ ,Spausdinimas i§ USB atminties jrenginio” puslapyje 79
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(10] /u (tinklo rySio busena ir tinklo nustatymai)
Sios piktogramos nurodo laidinio LAN tinklo rysio biseng.
Rygys jjungtas:
Rysys isjungtas: [l

Paspauskite §ia sritj, kol bus rodoma viena i§ auks$¢iau nurodyty piktogramy, kad atidarytuméte Network Set-
tings sarankos ekrang. Kai piktograma atrodo taip [lll, ji yra isjungta.

(1) (vidinis apsvietimas)
Jjungiama arba i$jungiama viduje esanti lemputé. Jei vidinis ap$vietimas jjungtas, paspausdami §] mygtuka gali-

te jj i$jungti. Paspaudus mygtuka, kai vidinis ap$vietimas i$jungtas, jis jjungiamas. Atsizvelgiant j spausdintuvo
veikimo biseng, lemputé gali ne$viesti net jg jjungus.

Kai gaunamos spausdinimo uzduotys

Kai spausdinimo uzduotis siun¢iama j spausdintuvg, ekranas pakei¢iamas j perziiros ekrang (toliau kairéje
nurodytas ekranas). Gavus uzduotj ir pradéjus spausdinti paspaudus ¢ mygtuka, ekrane matoma informacija
(ekranas apacioje desinéje).

Siame skyriuje paaiskinami tik skirtumai, palyginti su kitais ekranais.

TT Media 1/ Print Mode
/19 Sample.prn Te Light
T”I. Print Mode Light

Media @ Starts After =s_ Platen Size
5H 59M

M ¥} Media1

- —t
3t Head Height
AUTO Standard
g | Position Y M C ML & & PlatenPositon P
Il Pause 32° 40 % @Prinl Il Pause

M

© Vaizdo perziiiros sritis

Galite patikrinti spausdinimo uzduoties perziaros vaizda. Spaudiniy skai¢ius rodomas perzitros vaizdo kairéje
puséje.

© Spausdinimo nustatymy patvirtinimo sritis

Rodomi spausdintuve pasirinkti spausdinimo medziagos nustatymai ir spausdinimo uzduotis.
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(3] E (Perjungti ekrana)
Kaskart paspaudus §j mygtuka, pradzios ekranas perjungiamas j perzitros ekrang.

Sis mygtukas veikia tik tada, kai gauta spausdinimo uzduotis.

Spausdinant

Spausdinimg pradéjus paspaudZziant mygtuka <, jjungiamas toliau parodytas ekranas. Siame skyriuje paaiskinami
tik skirtumai, palyginti su kitais ekranais.

B
/10 sample.prn

Head Height
iy

Standard

Media Starts After

Media 5H 59 M

,T_,;, Print Mode =_ Platen Size
L ]

M Platen Position P

© Bisenos rodymo sritis

1  Rodant spausdinimo pazanga, spalva pamazu keiciasi i$ srities kairiojo krasto j desinijjj krasta.

a Piktogramam (pristabdyti) rodoma srities desiniajame kraste. Jos funkcijos tokios pacios, kaip ir spausdintuvo
mygtuko I

© Nustatymo / biisenos patvirtinimo sritis

Rodomi spausdintuvo nustatymai ir §iuo metu spausdinama spausdinimo uzduotis. Spausdinant nustatymy
keisti negalima.

Darbo procediira

Pradzios ekrane, spausdinimo uzduociy gavimo ir spausdinimo ekrane naudojimo sritys yra pilkos plytelés. Jas
paspaudus keiciasi ekranai ir nustatymai. Sritis su juodu fonu yra rodymo sritis. Ja paspaudus, ji nereaguoja.

= % i
@ Ready.

Media Starts After Head Height
5 Y
5H 59M

) Mediat

I I I Standard
; o Platen Positin»
WH WH BK Y M
% 05:18 p

1: as2c
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Naudojimo sritys paspaustos atlieka veiksmus. Kaip parodyta toliau, kai rodoma slinkties juosta, galite slinkti
ekrane judindami (slinkdami) pirsta ekrane aukstyn ir Zemyn. Taip pat galite slinkti spausdami slinkties juostos
piktogramas su rodyklémis auk$tyn ir Zemyn.

Reprint Reprint

General Settings General Settings

Media Settings Media Settings

Maintenance Maintenance

Kai rodomas mygtukas How To, pavyzdzZiui, prane$imy ekrane, galite paspausti §] mygtuka ir perziareéti
naudojimo procedaros vadova.

Around the Head Cleaning

For safety, refer to the manual and wear protective
equipment.

Check the operations, and then press [Start].

Do not open the printer cover while the processing screen
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Pastabos dél naudojimo
ir laikymo nenaudojant

Eksploatavimo vieta

Butinai palikite $ig vietg laisva ir nedékite joje jokiy
daikty, kad jie netrukdyty jkelti marskinéliy ir
vartojimo reikmeny.

I$samesne informacija rasite Setup Guide (Parengties
vadovas).

5 Parengties vadovas (knygelé)

\

Il

il

I

Pastabos dél spausdintuvo
naudojimo

Jei norite i$vengti gedimy, veikimo sutrikimy ir
spausdinimo kokybés pablogéjimo, naudodami
spausdintuvg atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

Be toliau pateikiamy yra ir papildomy nurodymy
naudojant White (Balta) rasalg. Atkreipkite démesj j
$§iuos punktus.

5, Pastabos dél White (Balta) rasalo naudojimo”
puslapyje 27

d Naudodami spausdintuva, laikykités darbinés
temperatiros ir drégnumo diapazony, nurodyty
techniniy duomeny lenteléje.
£, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 158
Jei eksploatuojate sausoje, kondicionuojamo oro
ar tiesiogine saulés $viesa apsviestoje aplinkoje,
palaikykite tinkama drégme.

25

Nestatykite spausdintuvo $alia $ilumos $altiniy ar
tiesioginiame oro i§ kondicionieriaus ar
ventiliatoriaus kelyje. Nepaisant $io perspéjimo
gali uzdziati arba uzsikisti spausdinimo galvutés
purkstukai.

Nesulenkite arba netraukite panaudoto rasalo
vamzdelio. Rasalas gali iSsilieti spausdintuvo
viduje arba aplink jj.

Spausdintuvo galvuté negali buti uzdengta
(spausdinimo galvuté negalés grizti j deSiniaja
puse), jei spausdintuvas i$§jungiamas jstrigus
spausdinimo medziagai arba jvykus klaidai.
Uzdengimas yra funkcija, automatiskai
uzdengiant spausdinimo galvute dangteliu,
siekiant apsaugoti spausdinimo galvute nuo
i$dziuvimo. Tokiu atveju jjunkite maitinimg ir
palaukite, kol bus automatigkai atliktas
uzdengimas.

Kai maitinimas yra jjungtas, nei$traukite
maitinimo laido ki$tuko ir nei§junkite maitinimo
grandinés pertraukikliu. Spausdinimo galvuté gali
bati netinkamai uzdengta. Tokiu atveju jjunkite
maitinimg ir palaukite, kol bus automatiskai
atliktas uzdengimas.

Norint i$laikyti optimalig darbine spausdinimo
galvutés bukle, be spausdinimo, prieziaros
darbams naudojami ragalas ir valymo skystis,
pvz., galvutei valyti.

Spausdintuvui veikiant nei$imkite rasalo tiekimo
talpykly. Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Priezitra, pvz., valymas ir vartojimo reikmeny
keitimas, turi bati atliekama priklausomai nuo
naudojimo daznio arba rekomenduojamais
intervalais. Neatliekant priezitros, prastéja
spausdinimo kokybe.

£, Techniné prieziara” puslapyje 82

Nejudinkite slankiojancio pagrindo ar
spausdinimo plokstelés ranka. PrieSingu atveju
gali atsirasti veikimo sutrikimy.
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4 Norédami palaikyti optimalig darbing [ Net jei spausdintuvas néra jjungtas, liekamojo
spausdinimo galvuteés bikle, priezitiros darbus rasalo vamzdeliuose susikaupes rasalas gali
atlikite jjunge spausdintuva. Jei spausdintuvas i8silieti. Isitikinkite, kad net spausdintuvui esant
daznai jjungiamas ir i§jungiamas, kiekvieno i§jungtam buty jdétas liekamojo rasalo buteliukas.
prieziaros darbo metu sunaudojama daugiau
rasalo. Siekiant sumazinti rasalo sunaudojima, [d  Spausdintuva galima palikti i§jungta tik jsitikinus,

rekomenduojame palikti jjungta maitinimg. Kad
rasalo baty naudojama maziau, rekomenduojama
spausdintuvg visada laikyti jjungta.

Pastabos dél nenaudojamo
spausdintuvo

Laikydami spausdintuva nenaudojamg atkreipkite
démesj j $iuos nurodymus. Jei spausdintuva laikysite
netinkamai, kitg karta gali nepavykti tinkamai
spausdinti.

Be toliau pateikiamy yra ir papildomy nurodymy
naudojant White (Balta) rasalg. Atkreipkite démesj j
$§iuos punktus.

£, Pastabos dél White (Balta) rasalo naudojimo”
puslapyje 27

[d  Jei spausdintuvas ilgg laikg nebus naudojamas (ir
bus i$jungtas), naudokite rasalo tiekimo talpyklos
valymas (parduodamas atskirai), kad atliktuméte
priezitra pries ilgalaikj saugojima. Jei
spausdintuvas paliekamas $ioje biisenoje, gali buti
nejmanoma nuvalyti uzsikims$usios spausdinimo
galvutés. Norédami gauti i$samios informacijos,
Zr. toliau.
£, Techniné priezitra pries$ ilgalaikj
sandéliavimg” puslapyje 110

Jei ilgg laika nespausdinsite ir neatliksite
priezitiros pries ilgalaikj saugojima, junkite

spausdintuva bent vieng karta per septynias dienas.

Jeigu ilga laika nespausdinate, spausdinimo
galvutés purkstukai gali uzsikimsti. Palaikomasis
valymas bus atliekamas automatiskai, jjungus ir
paleidus spausdintuvg. Palaikomasis valymas
apsaugo spausdinimo galvute nuo uzsikimsimo ir
i$laikoma spausdinimo kokybé. Kol palaikomasis
valymas nebus baigtas, spausdintuvo neisjunkite.

Jei ilgai nesinaudojote spausdintuvu, prie§
spausdindami patikrinkite, ar neuzsikims$o
purkstukai. Jei spausdinimo galvutéje nustatoma
uzsikimsusiy purkstuky, nuvalykite galvute.

£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 107
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kad spausdinimo galvuté yra uzdengta
(spausdinimo galvuté nustumta j desinjjj krasta).
Jei ilgg laika ji paliekama neuzdengta, gali
suprasteéti spausdinimo kokybé ir gali buti
nejmanoma i$valyti uzsikimsusiy spausdinimo
galvutés purkstuky. Jei spausdinimo galvuté
neuzdengta, jjunkite spausdintuva, patikrinkite,
ar uzdengete, ir i§junkite.

Laikydami spausdintuvg nenaudojamg,
uzdarykite visus dangtelius, kad spausdintuve
nesikaupty dulkeés ir ne$varumai.

Jei ilgg laika nenaudosite spausdintuvo, uzdenkite
ji antistatiniu audeklu ar dangciu.

Spausdinimo galvutés purkstukai labai mazi, todél
gali lengvai uzsikimsti, jei ant spausdinimo
galvutés pateks smulkiy dulkiy. Tokiu atveju gali
nepavykti tinkamai spausdinti.

Pastabos deél Rasalo tiekimo
talpyklos / rasalo tiekimo
talpykly valymas tvarkymo

Jei norite i$laikyti gerg spausdinimo kokybe,
atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus dél
Rasalo tiekimo talpyklos / rasalo tiekimo talpykly
valymas.

Be toliau pateikiamy yra ir papildomy nurodymy
naudojant White (Balta) rasala. Atkreipkite démes;j
$iuos punktus.

£, Pastabos dél White (Balta) rasalo naudojimo”
puslapyje 27

4 Pirma karta montuojant rasalo tiekimo talpyklas,
sunaudojama daug rasalo, norint uzpildyti visas
spausdinimo galvutés purkstuky dalis, kad
spausdintuvas bity paruostas spausdinti. Gerokai
i$§ anksto paruoskite atsargines rasalo tiekimo
talpyklas.

Rasalo tiekimo talpyklos / ragalo tiekimo talpykly
valymas laikykite esant kambario temperattrai,
vietoje, kurios nepasiekia tiesioginiai saulés
spinduliai.
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Norint uztikrinti spausdinimo kokybe,
rekomenduojame sunaudoti visg rasalg iki toliau
nurodyty daty:

4 Ant pakuotés nurodyto galiojimo laiko
pabaigos

[ Per metus nuo tos dienos, kai jos jdedamos j
rasalo tiekimo talpyklos déklas

Prie$ pradédami naudoti rasalo tiekimo talpykla /
rasalo tiekimo talpyklos valymas, kurie buvo ilga
laikg laikytos Zemoje temperataroje, palikite
kambario temperattroje bent keturioms
valandoms.

Nelieskite Rasalo tiekimo talpyklos / rasalo
tiekimo talpykly valymas IC lusto. Tai padarius su
$ia kasete nebus jmanoma tinkamai spausdinti ir
ji gali tinkamai neveikti.

Spausdinti negalima, nebent Rasalo tiekimo
talpyklos yra jdiegtos visuose rasalo tiekimo
talpykly déklai, kurie yra jdiegti rasalo sistema.

Nepalikite spausdintuvo be jdéty rasalo tiekimo
talpykly. Rasalas spausdintuve gali uzdziati ir
tuomet nepavyks spausdinti. Raalo tiekimo
talpykly déklai palikite jdétus, net jeigu
spausdintuvas néra naudojamas.

Net jei Ragalo tiekimo talpyklos / rasalo tiekimo
talpykly valymas yra i$imti i§ spausdintuvo, juos
galima i$ naujo jdéti ir naudoti, nes jy IC lustai
valdo jy informacija, pavyzdziui, juose likusj kiekj.

Pries palikdami sandéliuoti eksploatacijos metu
iS$imtas ra$alo tiekimo talpyklas, panaudokite
Maintenance Kit (Prieziaros rinkinys) esancia
valymo lazdelg, kad sugertuméte prie rasalo
tiekimo prievady pridziuvusj rasalg. Ant tiekimo
prievado pridziuves rasalas, vél jdéjus ir
naudojant rasalo tiekimo talpykla, gali lemti
rasalo protékj.

Norédami gauti daugiau informacijos apie valymo
budus, Zr. toliau.

£, Priezitros darby pries spausdintuvo déjima
saugoti atlikimas” puslapyje 111

Sandéliuodami rasalo tiekimo talpyklas
jsitikinkite, kad ant tiekimo prievado nebity
dulkiy. Prievade yra voztuvas, todél jo nereikia
uzdengti.

27

4 ISimtose rasalo tiekimo talpyklose aplink rasalo
tiekimo prievadus gali buti rasalo, todél bukite
atsargus, kad nei$teptumeéte $alia esancios aplinkos.

4 Siekiant palaikyti spausdinimo galvutés kokybe,
spausdintuvas sukurtas taip, kad prie$ visiskai
i$naudojant rasala spausdinimas bty sustabdytas,
paliekant ragalo naudotose ragalo tiekimo
talpyklose.

[ Nors Rasalo tiekimo talpyklos / rasalo tiekimo
talpykly valymas gali buti perdirbty medziagy, jos
neturi jtakos spausdintuvo veikimui ar savybéms.

[ Neardykite arba nemodifikuokite Rasalo tiekimo
talpyklos / rasalo tiekimo talpykly valymas. Gali
nepavykti tinkamai spausdinti.

[d  Saugokités, kad neiSmestumeéte Rasalo tiekimo
talpyklos / rasalo tiekimo talpykly valymas ir
nesutrenktumeéte jy j kietus daiktus; priesingu
atveju gali iStekeéti ragalas.

[ Rasalo tiekimo talpyklos (isskyrias WH), kurios
jdétos jragalo sistema, batina i$imti ir kartg per
meénesj kruopsciai pakratyti.

Prie$ pradedant spausdinimo darbus, WH reikia
kasdien i$imti ir gerai pakratyti.

Rasalo tiekimo talpyklos valymas ir ML pakratyti
nereikia.

Rasalo tiekimo talpykly pakratymas

£ ,,Purtymas” puslapyje 95

Pastabos dél White (Balta)
rasalo naudojimo

Ragalas White (Balta) pasizymi tuo, kad jame lengvai
formuojasi nuosédos (rasalo dalelés grimzta j skyscio
dugna). Naudojant tokj rasala, gali suprastéti
spausdinimo kokybé arba sutrikti spausdintuvo
veikimas. Jei norite naudotis optimalios biklés
spausdintuvu, atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

1 Jdétas rasalo tiekimo talpyklas reikia i$imti ir
kruopséiai pakratyti prie§ pradedant darbg ir
kartg per 24 valandas (kai rodomas prane$imas).
£ ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir
keitimas” puslapyje 95
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4 Spausdinimo kokybé gali pablogéti dél to, kad
rasalo komponentai nusédo rasalo tabelése. Jei
spaudiniuose nepakanka baltos spalvos arba balta
spalva yra nelygi, skaitykite toliau pateikta
informacija.

5 ,Nepakankamas ar netolygus baltumas”
puslapyje 138

[d  Sandélivodami rasalo tiekimo talpyklas, padékite
jas horizontaliai (laikykite jas lygiai). Jei rasalo
tiekimo talpyklos laikomos pastatytos vertikaliai,
net pakracius gali nepavykti iSvalyti nuosédy.

4 Jei nenaudojate spausdintuvo ilgiau nei 2 savaites,
naudokite rasalo tiekimo talpyklos valymas
(parduodamas atskirai), kad paruo$tuméte
sandéliavimui. Jei spausdintuvas paliekamas $ioje
bisenoje ir neatliekami prieziaros veiksmai, gali
biti nejmanoma nuvalyti uzsikimsusios
spausdinimo galvutés.
£ ,Techniné priezitra prie§ ilgalaikj
sandéliavima” puslapyje 110

Pastaba.

Rasalo White (Balta) rezimu White (Balta) rasalas vis
tiek naudojamas atliekant prieziiiros darbus net jei
spausdinama tik spalvotu rasalu.

Pastabos déel marskinéliy
(spausdinimo medziagos)
naudojimo

Naudodami ir laikydami atspausdintus marskinélius
atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

4 Venkite viety, kuriose $viecia tiesioginé saulés
$viesa, yra itin karsta arba didelis drégnumas. Jei
atspausdinus margkinéliai laikomi karstoje
aplinkoje, atspausdintas pavir$ius gali suminkstéti
ir tapti lipnus.

1 Nenaudokite elektrinio dZiovintuvo.

[ Nenaudokite cheminio valymo.

[ Pries skalbdami i$verskite marskinélius ir palikite
isdziuti iSversta puse.

d  Nenaudokite balikliy. Spalvos gali i$blukti.

4 Nelyginkite atspausdinto pavir$iaus tiesiogiai.
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Nelaikykite tiesioginéje saulés $viesoje ilga laika.
Nenaudokite organiniy tirpikliy, pvz., alkoholio.

Netrinkite atspausdinto pavir$iaus j i$
vinilchlorido pagaminta dirbting oda. Spalvos gali
persikelti ant odos.

Spalvos gali persikelti, jei spalvotu ragalu
atspausdintg pavirsiy trinsite j pavirsiy,
atspausdintg tik White (Balta) rasalu. Tokiu
atveju naudodami minksta audinj ar $epetélj ir
$iek tiek valiklio nusluostykite persikélusias
spalvas.

Jei taikéte iSankstinio apdorojimo skystj ir
fiksavote rasalg, rekomenduojame pries§ dévint
marskinélius i§skalbti juos vandenyje, kad buty
pasalintos démés nuo i$ankstinio apdorojimo
skyscio.

Jei démés nuo iSankstinio apdorojimo skyscio yra
matomos, pabandykite skalbti vandenyje, taciau
rezultatas priklauso nuo marskinéliy medziagos.

Jei i8ankstinio apdorojimo skys¢iu buvo apdoroti
balti ar §viesios spalvos margkinéliai, apdorota
dalis gali pagelsti. Spausdinkite greitai po
apdorojimo i$ankstinio apdorojimo skys¢iu ir
praplaukite vandenyje. Jei nespausdinate ant
marskinéliy, nelaikykite jy tiesioginéje saulés
Sviesoje.
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Pridedamos programinés jrangos pristatymas

Pridedama programinéeé jranga
Toliau esancioje lenteléje nurodoma pridedama programiné jranga.

»Windows” versijos nurodomos pridétame programinés jrangos diske. Jei naudojate Mac arba kompiuterj be
disko tvarkytuvés, galite atsisiysti ir jdiegti programine jranga pasinaudodami $ia nuoroda: http://epson.sn.

Informacijos apie programine jranga iekokite programos Zinyne arba Tinklo vadovas (Vadovas internete).

Pastaba.

Spausdintuvo tvarkyklés nepateiktos. Norint spausdinti, jums reikés spausdintuvo programinés jrangos: Garment
Creator for SC-F3000 Series arba programinés jrangos RIP.

~Epson” interneto svetainéje pateikiama spausdintuvo papildiniy.

Programinés jrangos

Santrauka

pavadinimas

Garment Creator for
SC-F3000 Series”

1  Galima jkelti vaizdy, sukurty naudojant rinkoje prieinama piesimo programine jranga.
Atlikite toliau nurodytus pakeitimus ir kurkite uzduotis.

1 Nustatykite vaizdo padétj ir dydj pagal spausdinimui naudojama plokste.
(4 Nustatykite spausdinimo kokybe ir atlikite kitus veiksmus.
4 Sukurtas uzduotis galima siysti j spausdintuva arba jradyti kompiuteryje.

£ ,Uzduodiy karimas ir siuntimas” puslapyje 50

Garment Creator Easy
Print System”

(tik Windows)

Si programiné jranga leidzia jums sukurti laikinajj spausdinimo aplanka. Tiesiog nukopijuodami
vaizdo failg j laikinajj aplanka, galite automatiskai sukurti spausdinimo uzduotj ir iSsiysti ja j
spausdintuva. Tai pravercia spausdinimui daznai naudojant tokias pat spausdinimo ir
iSdéstymo nuostatas. |diekite 3ig programine jranga kompiuteryje, kuriame jdiegta Garment
Creator for SC-F3000 Series.

Epson Edge Dashboard”

1 Galima lengvai gauti toliau nurodyta ,Epson” internete pateikta jvairig informacija.

1 Informacija apie spausdintuvo programinés-aparatinés jrangos naujinimg
(programine jranga galima lengvai atnaujinti naudojant ,Epson Edge Dashboard”)

1 Informacija apie programinés jrangos ir vadovy, jdiegty naudojant pridéta
programinés jrangos diska ir sarankos narsykle, naujinima (kai ji prieinama, paleiskite
+EPSON Software Updater” ir atlikite naujinimo procediira)

d ,Epson” pateikiama informacija

1 Jeijdiegta ,Epson Edge Dashboard”, galima stebéti tinklu ar USB jungtimi prie
kompiuterio prijungto spausdintuvo basena.

& ,,Epson Edge Dashboard” naudojimas” puslapyje 31

EPSON Software Updater

Programiné jranga patikrina, ar internete yra naujos informacijos apie programine jranga ar
naujinima, ir, jei yra, juos jdiegia. Ji taip pat gali atnaujinti spausdintuvo vadovus: Garment
Creator for SC-F3000 Series ir ,Epson Edge Dashboard”.

Epson communications
drivers (,Epson” rysiy tvar-
kykles)

(tik Windows)

Epson communications drivers (,Epson” rysiy tvarkykles) reikalingos norint naudoti ,Epson
Edge Dashboard” arba Garment Creator for SC-F3000 Series, taip pat tuomet, kai per USB prie
spausdintuvo yra prijungtas kompiuteris. Batinai jas jdiekite.

29
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Programinés jrangos

pavadinimas Santrauka

Install Navi Tai — jdiegimo programa. Jdiegiant galima paprastai naudoti ved|] ir nustatyti prie tinklo
jungtis skirto adreso nustatymus.

EpsonNet Config SE Naudojant $ig programine jranga, galima kompiuteriu konfigruoti jvairius spausdintuvo
tinklo nustatymus. Tai patogu, nes adresus ir pavadinimus galite jvesti klaviatara.

* Atsisiyskite ir jdiekite programine jranga i$ interneto. Kompiuteriu prisijunkite prie interneto ir jdiekite programine jranga.

Spausdintuve integruota programiné jranga

Toliau nurodyta programiné jranga spausdintuve jdiegta i§ anksto. Jg paleiskite ir naudokite i§ interneto narsyklés,
prisijunge per tinkla.

Programinés jrangos pavadi-

. Funkcija
nimas

Web Config Si programiné jranga skirta tinklo administratoriams.

Tinklo saugumo nustatymus galima sukonfigaruoti per Web Config. Be to, Sioje
programinéje jrangoje yra pranesimo el. pastu funkcija, siuncianti pranesimus apie
spausdintuvo klaidas ir kitas problemas.

£ ,Kaip naudoti ,Web Config”” puslapyje 36

30



SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Jzanga

~Epson Edge Dashboard”
naudojimas

Siame skyriuje paaiskinamos toliau nurodytos
pagrindinés darbo procedaros.

d  Spausdintuvo basenos tikrinimas ir tvarkymas

d Spausdinimo medziagos nustatymy kopijavimas

Darbo pradzios instrukcijos

»Epson Edge Dashboard” yra ziniatinklio programélé.

Programa galima paleisti toliau nurodytais
budais.

Windows

Spustelékite Epson Edge Dashboard
piktograma, esancia darbalaukio toolbar

(irankiy juostoje) ir pasirinkite Show Epson
Edge Dashboard.

Mac

Spustelékite piktograma ,,Epson Edge
Dashboard”, rodomg darbalaukio menu bar
(meniu juostoje), ir pasirinkite Show Epson
Edge Dashboard.

Paleidziama ,,Epson Edge Dashboard”.

Spausdintuvo registravimas

»Epson Edge Dashboard” gali stebéti, tvarkyti ir
kopijuoti registruoty spausdintuvy spausdinimo
medziagos nustatymus.

31

»Windows” kompiuteriuose spausdintuvai
registruojami automatigkai. Todél paleide ,,Epson
Edge Dashboard” juos galite i$ karto stebéti ir valdyti.
Jei jasy spausdintuvas néra uZregistruotas
automatigkai, jsitikinkite, kad jj naudojate toliau
nurodytomis salygomis, o tada uZregistruokite
rankiniu badu.

4 Prie spausdintuvo pridedama ry$io tvarkyklé yra
jdiegta kompiuteryje

4 Kompiuteris ir spausdintuvas sujungti

(d  Spausdintuvas veikia budéjimo rezimu

Spausdintuvai néra automatiskai registruojami Mac.
Spausdintuvg uZzregistruokite rankiniu badu ekrane
Printer Registration. Sis ekranas parodomas pirma
karta paleidus ,,Epson Edge Dashboard”.

Rankinio registravimo procedura
Patikrinkite spausdintuvy sgrase rodomus
spausdintuvus.

Windows

Isitikinkite, kad spausdintuvas, kurj norite
uzregistruoti, yra spausdintuvy sgrase.
Spustelékite Add Search, kad rastumeéte
spausdintuvus, kuriuos galésite uZzregistruoti.
Bet kokie rasti spausdintuvai jtraukiami j
spausdintuvy sarasa.

Mac

d  Jei kompiuteris ir spausdintuvai sujungti per
USB
Spustelékite Add Search, kad jtrauktuméte
spausdintuvus j sgrasg.

4 Jei kompiuteris ir spausdintuvai sujungti per
tinkla
Spustelékite Search Option, jveskite
spausdintuvo IP adresg tinkle ir spustelékite
+ . Tada spustelékite Add Search, kad
jtrauktuméte norimg spausdintuvg j sarasa.

Padékite # $alia spausdintuvo, kurj norite
uzregistruoti, punkto Name.

Spustelékite Apply.

& D

Spausdintuvy sgraso pakeitimai pritaikomi.
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Spausdintuvo busenos tikrinimas ir tvarkymas

Atlikite kitus veiksmus ekrane Printer Operation, kad patikrintumeéte ir galétumeéte tvarkyti spausdintuvo biseng.

Ekrane Home spustelékite sritj aplink spausdintuva, kurj norite patikrinti.

= Epson Edge Dashboard » @
ifa Home
£\ Information £\ Impartant Notice
All Good Enmor Printing_. Others All v| Search
-
= =
Ready Head cleaning will start afier- 0HGEM

1 @ EPSON SC-F3000 Series
Model: SC-F3000 Series

2 Isitikinkite, kad pasirinkta kortelé Printer Status.

Parodomas ekranas Printer Operation (Spausdintuvo naudojimas), o biisenos rodinio turinj galite
patikrinti taip pat, kaip spausdintuvo valdymo skydelio ekrane.

Ekrano perjungimo korteléje (@) pasirinke kortele Media Settings, galite patikrinti pasirinktame
spausdintuve registruotus spausdinimo medziagos nustatymus, taip pat galite spausdinimo medziagos
nustatymus importuoti arba eksportuoti. I§samia informacija Zr. tolesniame skyriuje.
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uZregistruoty spausdintuvy sarase (@).

Epson Edge Dashboard

£ Home  Piinter Operafion

Jei $ioje programinéje jrangoje yra registruoti keli spausdintuvai, stebimg spausdintuva galite perjungti

& @

Il © EPSON SC-F3000S.. I[ e Medmtelings

) Ready

L) (0) Error/Warning

Ink Supply Unit

Waste Ink Bottle Head Cleaning Set

&

4 < 1 1 M

Version Information

Senial Number AT

Firmware Version " O T R
IP Address e el sl Y
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| EPSON Manuais |

Name: EPSON SC-F3000 Series
Model: SC-F3000 Series

-
L

Head Cleaning

Remaining time
until next run

0x6w
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Kity spausdintuvy spausdinimo medziagos nustatymy kopijavimas

Kortelé¢je Media Settings (Spausdinimo medziagos nustatymai) galite perziréti spausdinimo medziagos
nustatymus, uZregistruotus spausdintuve, i§ kurio norite juos kopijuoti, o tada galite juos nukopijuoti kartu arba
pasirinkti tik reikiamus.

Skyriuje paaiskinamas pavyzdys, kaip spausdintuve jau registruotus spausdinimo medziagos nustatymus
uzregistruoti kitame spausdintuve.

= Epson Edge Dashboard s ®
#% Home  Printer Operation @
) EPSON SC-F3000 Series Printer Status Mediz Settings @ [ EPSON Manuals
[ Source : [EPSON SC-F3000 Series ] ] I'ij Target : EPSON SC-F3000 Series =D
# | Media Setting Name Media Type = | #  MediaSemingN... | Media Type Edit
(7 orswesanaa St | ] l = ' o | Dremediatod Sl ’
2 DIGMeaia No:2 Standard 2 DTGMediaNe.2  Standard
3 DTG MediaNo.3 Standard 3 DTG Media No.3 Standard
4 DTG Media No.4 Standard 4 DTG Media No.4 Standard
5 DTG MediaNo.5 Standard 5 DTGMediaNo.5 Standard
6 DTG Media No.6 Standard 6 DTG Media No.6  Standard
7 DTG Media No.7 Standard 7 DTGMediaNo.7  Standard
8 DTG MediaNo.8 Standard 8 DTG MediaNo.8  Standard
v
= Last Update 2/3/2020 5:43:34 PM
Parameters Parameters + /7
Media Setting Name DTG Media No.1 Media Setfing Name DTG Media No.1 N
N . G Memo Memo
Platen Gap 16

Platen Gap 16

(1) Pasirinkite spausdintuva, i$ kurio norite nukopijuoti spausdinimo medziagos nustatymus.
(2) Pasirinkite Saltinj (spausdintuva), i$ kurio kopijuosite.
(3) Pasirinkite spausdinimo medziagos nustatymus, kuriuos kopijuosite i$ spausdintuvo.

(4) Spustelékite (=, esancia kairéje nuo paskirties vietos spausdinimo medziagos nustatymo numerio.

Jei norite nukopijuoti kelis spausdinimo medziagos nustatymus, pakartokite 3 ir 4 veiksmus.

Jei i$ $altinio norite nukopijuoti visus spausdinimo medZiagos nustatymus kartu, spustelékite [=] paskirties
viety sgraso vir$uje, kairéje puséje.

(5) Spustelékite mygtuka Apply.

Spausdinimo medziagos nustatymy registravimas baigiamas.
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Jzanga

Procediiros uzbaigimas

Uzdarykite interneto narsykle.
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Jzanga

~EPSON Software
Updater” naudojimas

Tikrinimas, ar yra programineés
irangos naujinimas

Atkreipkite démes;j j $ias busenas.
1 Kompiuteris prijungtas prie interneto.

[d  Spausdintuvas ir kompiuteris gali palaikyti
rysi.

Paleiskite ,,EPSON Software Updater”.

Windows 8.1

Paieskos israiskos zenklelyje jveskite
programinés jrangos pavadinimg ir spustelékite
rodomag piktogramg.

I$skyrus Windows 8.1

Spustelékite Start (Pradzia) — All Programs
(Visos programos) (arba Programs
(Programos)) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Mac
Spustelékite Move (Perkelti) — Applications

(Programos) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Pastaba.

Operacinéje sistemoje ,, Windows” jj galima
paleisti spusteléjant darbalaukio uzduociy
juostoje esancig spausdintuvo piktogramg ir
pasirenkant Software Update (Programinés
jrangos naujinimas).

3 Atnaujinkite programine jrangg ir vadovus.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

u Svarbu.

Naujinant neisjunkite kompiuterio ir
spausdintuvo.
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Pastaba.

Sgrase nenurodytos programinés jrangos negalima
atnaujinti naudojant ,EPSON Software Updater”.
~Epson” interneto svetainéje patikrinkite, ar turite
naujausig programinés jrangos versijg.

https://www.epson.com

Kaip gauti pranesimus apie
naujinimus

Paleiskite ,,EPSON Software Updater”.

Spustelékite Auto update settings.

Pasirinkite tikrinimo, ar yra naujinimy,
intervalg spausdintuvo laukelyje Interval to
Check ir tada spustelékite OK.

Kaip naudoti ,Web
Config”

Siame skyriuje aprasyta, kaip paleisti programine
jranga, ir pateikiama jos funkcijy suvestiné.

Kaip pradeti

Programine jranga paleiskite Ziniatinklio narsykléje,
naudodami kompiuterj ar i$manyjj jrenginj, kuris yra
prijungtas prie to paties tinklo, kaip ir spausdintuvas.

Jei norite patikrinti spausdintuvo IP adresa,
paspauskite [& ir paeiliui spauskite General
Settings — Network Settings — Advanced —
TCP/IP.

Pastaba.

IP adresq galima patikrinti ir atspausdinus tinklo
rysio patikros ataskaitg. Ataskaitg galima
atspausdinti pradZios ekrane paeiliui paspaudus
toliau nurodytus punktus.

B — General Settings — Network Settings —
Connection Check
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Jzanga

Paleiskite interneto nar$ykle kompiuteryje ar
iSmaniajame jrenginyje, kuris prie
spausdintuvo prijungtas per tinkla.

Spausdintuvo IP adresg jveskite Ziniatinklio
nar$yklés adreso juostoje ir paspauskite klavisa
Enter arba Return.

Formatas:

IPv4: http://spausdintuvo IP adresas/
IPvé: http://[spausdintuvo IP adresas]/
Pavyzdys:

IPv4: http://192.168.100.201/

IPv6: http://[2001:db8::1000:1]/

Funkcijy suvestiné

Siame skyriuje pristatomos pagrindinés ,,Web Config”
funkcijos.

EPSON SC.FI000 Berwes.

T

Patikrinkite spausdintuvo biseng, pvz., likusj
rasalo kiekj.

Perziarékite ir atnaujinkite spausdintuvo
programineés aparatinés jrangos versija.

Sukonfigaruokite spausdintuvo tinklo nustatymus
ir papildomus saugumo nustatymus, pvz.,
SSL/TLS rysj, IPsec/IP filtravima ir IEEE 802.1X,
kuriy negalima sukonfigtruoti vien spausdintuve.

Uzdarymas

Uzdarykite interneto narsykle.

37

Programinés jrangos
pasalinimas

n Svarbu.

A Prisijunkite prie paskyros ,,Computer
administrator (Kompiuterio
administratorius)” (paskyros su
administrative privileges (administratoriaus
privilegijomis)).

1 Paraginus, jveskite administratoriaus

slaptazodj, paskui atlikite likusius veiksmus.

[ ISjunkite kitas galimai veikiancias programas.

Windows
Siame skyriuje aprasyta, kaip pasalinti ,,Epson Edge

Dashboard” ir Epson communications drivers
(»Epson” rysiy tvarkykles), naudojant jas kaip pavyzdj.

I$junkite spausdintuvy ir atjunkite kabelj nuo
kompiuterio.

Kompiuteryje, kuriame jdiegta programiné
jranga, spustelékite Control Panel (Valdymo
skydelis), tuomet kategorijoje Programs
(Programos) spustelékite Uninstall a program
(Pasalinti programa).

Pasirinkite programine jrangg, kurig norite
pasalinti, ir spustelékite Uninstall/Change
(Pasalinti / keisti) (arba Change/Remove
(Pakeisti / $alinti)).

Pasirinke SC-F3000 Series Comm Driver
Printer Uninstall, galite pasalinti Epson
communications drivers (,Epson” rysiy
tvarkykles).

Norédami pasalinti ,,Epson Edge Dashboard”,
pasirinkite ,,Epson Edge Dashboard”.

Pazymeékite paskirties spausdintuvo
piktograma, tada spustelékite OK (Gerai).

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

o S

Kai bus parodytas panaikinimo patvirtinimo
prane$imas, spustelékite Yes (Taip).
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Jei Epson communications drivers (,,Epson” rysiy
tvarkykles) diegsite i§ naujo, paleiskite kompiuterj is
naujo.

Mac

Toliau aprasoma, kaip pasalinti ,,Epson Edge
Dashboard”.

ISeikite i$ ,,Epson Edge Dashboard”.

Dukart spustelékite Applications
(Programos) — Epson Software — Epson

Edge Dashboard — Epson Edge Dashboard
Uninstaller.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.
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Spausdinimo
pagrindai

Pasiruosimas

Jei norite $iuo spausdintuvu spausdinti ant
marskinéliy, jums reikés tokiy prietaisy ir daliy.

Paruogkite originalias rasalo tiekimo talpyklas,
iSankstinio apdorojimo skystj ir su §iuo spausdintuvu
skirta naudoti plokste.

£, Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 142

Iprastomis naudojimo salygomis

Ploksteé (pridedama prie spausdintuvo arba
pasirinktiné)

Prie spausdintuvo pridedama M dydzio pakabinamoji
ploksté. Be $ios M dydzio plokstés dar galima jsigyti
kity tipy jvairiy dydziy ploksciy.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 142

Reljefinio kilimélio jrankis (pridedamas prie
spausdintuvo)

Sis jrankis naudojamas dedant marskinélius ant
reljefiniu kiliméliu padengtos spausdinimo plokstés,
kad nelikty nejtempty sri¢iy ar nelygumy.

Marskinéliai (esantys prekyboje)
Galite naudoti toliau nurodyty rasiy audinius.

[ Medziagg, kurioje medvilnés kiekis yra nuo
100 iki 50 %
Rekomenduojame 100 % medvilne i§ storos,
tankios medziagos.

Medziags, kurioje poliesterio kiekis yra nuo
100 iki 50 %

Rekomenduojame naudoti 100 % poliesterio
audinj.
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Prie$ pradedant spausdinti rekomenduojame atlikti
bandomajj spaudinj ir patikrinti spausdinimo kokybe,
nes ji gali priklausyti nuo naudojamo audinio rasies.

Lipni juosta ar lipnus velenélis (esantys prekyboje)

Sie jrankiai naudojami pries spausdinant pasalinti
pukelius nuo marskinéliy spausdinimo pavirsiaus.

Kietas velenélis (pasirinktinis jrankis arba esantis
prekyboje)

Naudojamas prie§ spausdinant lygiai prispausti
medziagos pluostus prie marskinéliy spausdinimo
pavirsiaus.

Naudodami prekyboje esan¢ius gaminius,
pasiruoskite atskirg kietg velenélj ir iSankstini
apdorojimo skys¢io velenélj.

Rasalo fiksavimo prietaisas

Rasalui fiksuoti jums reikés toliau nurodyty prietaisy.
Naudokite pagal poreikj.

Siluminis presas (esantis prekyboje)

Naudojamas rasalo fiksavimui, o taip pat toliau
nurodytiems tikslams:

[ Marskinéliams i$lyginti prie§ pradedant ant jy
spausdinti

[d  Prie§ spausdinant sulyginti pasi$iau$usj pluosta
ant marskinéliy, kad purkstukai neuzsikimsty

4 ISankstinio apdorojimo skyscio fiksavimas

Siluminis presas turi biti didesnis nei ploksté ir turi
90 sekundziy islaikyti 170 °C ar aukstesne
temperatirg. Rekomenduojame naudoti $iluminj
presa su porolono lapu ar paklote, kad galéty
pasi$alinti garai. Jei Sie elementai nepridedami, juos
reikia jsigyti i§ anksto.

Krosnis (esanti prekyboje)
Siuo prietaisas skirtas tik rasalui fiksuoti. Naudokite

$iluminj presg iSankstinio apdorojimo skysciui
uzfiksuoti.

Naudodami $iluminj presa, pasiruoskite toliau
nurodytus daiktus.
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Atsparus kars¢iui atskyrimo lapas (esantis
prekyboje)

Ji dékite ant marskinéliy, kad i$ankstinio apdorojimo
skystis ar rasalas neprisiliesty prie Siluminio preso
veikimo pusés. Jj taip pat galima naudoti ant reljefinio
kilimélio uzdedant marskinélius naudojant reljefinio
kilimélio jranki.

Paruogkite silikoninj popieriy, fluoro dervos lapus
irt. t.

Karsciui atspari medziaga (esanti prekyboje)

Naudokite fiksuodami rasalg nelygiose vietose arti
sitiliy, pvz., aplink rankoves. Rekomenduojame
naudoti to paties tipo medziagg, i$§ kurios pagaminti
marskinéliai.

ISankstiniam apdorojimui
naudojami reikmenys

Toliau nurodytus daiktus paruoskite i$ankstiniam
apdorojimui, jei spausdinate naudodami White
(Balta) rasala ant medvilniniy marskinéliy arba
spausdinate ant poliesterio marskinéliy.

ISankstinio apdorojimo skystis (esantis prekyboje)

Galimi toliau nurotyri 2 tipai.

4 Medpvilnés i$ankstinio apdorojimo skystis: §j
skystj naudokite tik tuo atveju, jei ant
marskinéliy, kuriuose medvilnés kiekis yra nuo
100 iki 50 %, spausdinate White (Balta) rasalu.

[ Poliesterio i$ankstinio apdorojimo skystis: §j

skysti naudokite visais atvejais, spausdindami bet
kokiu rasalu ant marskinéliy, kuriuose poliesterio
kiekis yra nuo 100 iki 50 %.

Galite naudoti iSankstinio apdorojimo skystj
audiniams, kuriuose poliesterio ir medvilnés yra po
50 %, bet i§ankstinio apdorojimo poveikis vis tiek
priklausys nuo esamos risies audinio. Jei butina,
atlikite bandomajj spaudinj, kad nustatytumeéte, kurj
iSankstinio apdorojimo skystj naudoti.

Vanduo be priemaisy (esantis prekyboje)

Naudojamas paruosto skyscio skiedimui ir jutikliy
dangteliy valymui.
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ISankstinio apdorojimo skyscio velenélis
(pasirinktinis arba esantis prekyboje)

Naudojamas apdoroti marskinélius iSankstinio
apdorojimo skysc¢iu. Naudojant velenélj galima
paprasciau apdoroti nelygias sritis, pvz., ki$enes. Juo
taip pat sunaudojama maziau skyscio, nes, palyginus
su purkstuvais, maziau issitasko maziau skyscio ir
pan. Vis délto, jei skystis panaudojamas netolygiai,
nuspalvinimas gali biti nepakankamas arba netolygus.

I$ankstinio apdorojimo velenélio komplekta sudaro
velenélis ir rankena (velenélio spaustuvas) ir padéklas.

Naudojant prekyboje esanc¢ius gaminius
rekomenduojame naudoti toliau nurodytas priemones.

Velenélis: trumpais $ereliais, pagamintas i$ poliesterio
skaiduly pluosto, nepriekai$tingai sugeriantis ir
pasalinantis skystj (pvz., kaip dazymo velenélis).

Velenélio rankena: pagaminta i§ neradijanciojo
aliuminio

Taip pat reikés atskiro padéklo, kuriame i$ankstinio
apdorojimo skystis galéty jsigerti j velenélj.

Purkstuvas (jsigyjamas parduotuvéje)

Naudojamas apdoroti marskinélius i$ankstinio
apdorojimo skysciu.

Tokiu budu galésite greiciau ir lengviau uztepti
iS$ankstinio apdorojimo skystj palyginti su velenéliu.
Taciau iSankstinio apdorojimo skystj purskiant ant
marskinéliy jis labiau eikvojamas ir purskiamas uz
marskinéliy krasty. Taip pat vieta, kurioje purksite,
turi bati saugi.

Paruoskite purkstuva, kuriuo galima purksti plonu
sluoksniu (rekomenduojame elektrinj purkstuva).

Purgkalo savybés, pavyzdziui padengimo plotas ir
vienodumas, priklauso nuo i$ankstinio apdorojimo
skyscio radies ir naudojamo purkstuvo, taip pat nuo
iSankstinio apdorojimo skyscio atskiedimo santykio.
Naudojant purkstuva, rekomenduojama i§ anksto
patikrinti, ar skystj galima tinkamai panaudoti
atsizvelgiant j iSankstinio apdorojimo skyscio ir
apdorojimo salygas.
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Apzvalga

Siame skyriuje aiskinama pagrindiné darbo eiga nuo marskinéliy paruosimo prie$ spausdinant iki rasalo fiksavimo
atspausdinus.

Toliau parodyta procediira, kaip galima uzduotj i§ prie spausdintuvo pridedamos programos Garment Creator for
SC-F3000 Series nusiysti j spausdintuvy ir atspausdinti ant marskinéliy.

Prie$ spausdinant Atlikite Siuos veiksmus prie$ pradédami spausdinimo operacijas, kad baty iSlaikyta gera
spausdinimo kokybé.

£ ,Pries spausdinant” puslapyje 43

Vs

ISankstinis apdorojimas ISpurkskite iSankstinio apdorojimo skysc¢iu medvilninius arba poliesterinius
marskinélius, spausdindami ant jy White (Balta) rasalu.

£ ,I3ankstinis apdorojimas” puslapyje 43

Y

Uzduodiy karimas ir siuntimas Sumaketuokite vaizdus pridedamoje programoje Garment Creator for SC-F3000 Series
ir nusiyskite sukurta uzduotj j spausdintuva.

£ ,Uzduodiy karimas ir siuntimas” puslapyje 50

Vs

Plokstés paruosimas Plokste jdékite j spausdintuva.

£ ,Plokstés paruoSimas” puslapyje 58

Vs

Marskinéliy (spausdinimo medzia- | |dékite marskinélius j spausdintuva.
gos) jdéjimas

&, |dékite marskinélius (spausdinimo medziaga)” puslapyje 63

Y

Spausdinimas Prie$ pradédami spausdinti jsitikinkite, kad Svie¢ia mygtukas ©.

& ,Spausdinimo pradéjimas ir atsaukimas” puslapyje 76

Vs

411
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Rasalo fiksavimas ISimkite marskinélius i$ spausdintuvo ir uzfiksuokite rasala.

£ ,Rasalo fiksavimas” puslapyje 78

42
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Pries spausdinant

Jei norite islaikyti gerg spausdinimo kokybe, kiekvieng
dieng prie$ pradédami spausdinimo operacijas atlikite
toliau aprasytus patikros veiksmus.

Patikrinkite likusj rasalo kiekj:

Ekrane patikrinkite likusj rasalo kiekj ir pakeiskite
rasalo tiekimo talpykla nauja, jei likusj rasalo kiekis
nesiekia ribos. Jei rasalas baigiasi, rekomenduojame
kuo greic¢iau pakeisti rasalo tiekimo talpykla.

Jei raalo tiekimo talpykla itustés spausdinimo metu,
ja pakeite galésite testi spausdinimg. Taciau jei rasalo
tiekimo talpykla pakei¢iama spausdinimo uzduoties
metu, spaudinio spalvy tonai gali skirtis priklausomai
nuo dziovinimo salygy.

£ ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir keitimas”
puslapyje 95

Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse

Prie$ pradedant spausdinti rekomenduojame
patikrinti, ar purkstukai néra uzsikimse. Jei purkstukai
uzsikimge, atlikite Head Cleaning.

I§ anksto i$valydami uzsikimsusius purkstukus, galite
sumazinti rizika, kad bus spausdinama su
uzsikims$usiais purkstukais arba reikés stabdyti
spausdinimg, kad sutvarkytuméte uzsikimsusius
purkstukus.

£, Tikrinimas, ar purks$tukai néra uzsikimse”
puslapyje 107

£ ,,Galvuciy valymas” puslapyje 108

White (Balta) rasalo supurtymas

Kai ekrane parodomas pranesimas, kad reikia
supurtyti rasalo tiekimo talpykla, supurtykite ja.

Dél White (Balta) rasalo charakteristiky jis gali nusésti
(rasalo komponentai nuséda j skys¢io dugna) greiciau
nei naudojant kitokj rasalg. Dél nuosédy gali
suprastéti spausdinimo kokybé ir purkstukai gali
uzsikimsti.

£ ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir keitimas”
puslapyje 95

43

ISankstinis apdorojimas

ISpurkskite iankstinio apdorojimo skysciu
medvilninius arba poliesterinius marskinélius,
spausdindami ant jy White (Balta) ragalu. I$purskus
iSankstinio apdorojimo skys¢iu, geriau jsigers
spalvotas rasalas.

Jei amt medvilniniy marskinéliy spausdinama
spalvotu rasalu, rekomenduojama neatlikti i$ankstinio
apdorojimo, nes i§spausdintas audinys gali tapti per

gleznas, kad jj buty galima skalbti ar trinti.

Paruoskite velenélj ar purkstuva, kad apdorotumeéte
marskinélius skysciu.

£ ,Pasiruos$imas” puslapyje 39

ISankstinj apdorojima atlikite toliau nurodyta tvarka.

ISankstinio apdorojimo skyscio (tik poliesterio

iSankstinio apdorojimo skyscio) suaktyvinimas

Vs

Isankstinio apdorojimo skys¢io atsukimas

Vs

ISankstinio apdorojimo skyscio skiedimas

Y

Apdorojimas iSankstinio apdorojimo skysciu

Y

ISankstinio apdorojimo skyscio fiksavimas
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Ispéjimai naudojant

Vykdydami iSankstinio apdorojimo darbus atkreipkite
démesj j toliau nurodytus perspéjimus. Prie§
naudodami perskaitykite lapg su saugos duomenimis.
Lapa su saugos duomenimis galite atsisiysti i$ ,,Epson”
interneto svetainés.

URL: https://www.epson.com

A Perspéjimas:

1  Dirbdami visada dévékite kauke ir akiy
apsaugq, bei miivékite pirstines.
Jei isankstinio apdorojimo skyscio patekty ant
odos, akiy ar j burng, nedelsdami imkités
tokiy veiksmuy:

A Jei skyscio liko ant odos, nedelsdami
nuplaukite jj dideliu vandens kiekiu ir
muilu. Jei atsirado odos bérimy ar

pasikeité jos spalva, kreipkités j gydytojg.

Jei skyscio pateko j akis, nedelsdami
praskalaukite vandeniu. Jei Sio
perspéjimo nesilaikote, gali atsirasti akiy
paraudimas ar lengvo laipsnio
uzdegimas. Jei sutrikimas tesiasi,
kreipkités j gydytojq.

Jei skyscio pateko j burng, nedelsdami
kreipkités j gydytojg.

Jei skyscio buvo nuryta, neskatinkite
asmens vemti ir nedelsdami kreipkités j
gydytojg. Jei asmeniui bus sukeliamas
vémimas, skyscio gali patekti j trachéjg,
dél ko gali kilti didelis pavojus sveikatai.

(o

Laikykite vaikams nepasiekiamoje vietoje.

Baige dirbti kruopsc¢iai nusiplaukite rankas ir
praskalaukite burng.
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n Svarbu.

[ Uztikrinkite, kad isankstinio apdorojimo
skystis buty naudojamas gerai védinamoje
vietoje.

Pasiruoskite tik tiek skyscio, kiek jo reikeés
konkreciai uzduociai. Jei pasiruoSite daugiau
nei reikia ir jj paliksite, skystis gali sukietéti.

Nelaikykite aukstoje ar labai Zemoje
temperatiiroje.

Venkite tiesioginés saulés Sviesos. Laikykite
kambario temperatiiroje.

Jei iSankstinio apdorojimo skyscio prilips prie
spausdinimo galvutés, spausdintuvo veikimas
gali sutrikti ir spausdinimo kokybé gali
suprastéti. Pasirtpinkite, kad skystis netycia
neprilipty spausdintuvo viduje atliekant
prieZiiiros operacijas ir t. t.

ISmetimo budas

Panaudoty eksploataciniy medziagy iSmetimas
£, I8metimas” puslapyje 112

Poliesterio iSankstinio
apdorojimo skyscio
suaktyvinimas

Atlikite toliau nurodytus veiksmus, kad i$mai$ytuméte
poliesterio iS$ankstinio apdorojimo skystj pries jj

atidarydami. Jei naudosite jj nei$maise, iSankstinio
apdorojimo poveikis gali bati nepakankamas.

Atidarius mai$yti nereikia.

Padékite ant plokscio pavirsiaus dalimi, kurioje
yra Ciaupas, i Sona.
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2 Penkis kartus paverskite jj j deSine puse.

Vartykite vieno pasukimo kas dvi sekundes
greiciu.

€

X5

Penkis kartus paverskite jj j kaire puse.

Vartykite vieno pasukimo kas dvi sekundes
greidiu.

N

Penkis kartus paverskite jj j desing puse.

Vartykite vieno pasukimo kas dvi sekundes
greiciu.

€

X5

Paverskite déze dalimi, kurioje yra ¢iaupas, j
virsy.

ISankstinio apdorojimo skyscio
atsukimas

Iskirpkite kartong pagal kirpimo linijas ir i§
vidaus i§imkite ¢iaupg.

— o

I$traukite ¢iaupo tvirtinimo dalj i$ skylés
kartone.

<27

n Svarbu.

Isitikinkite, kad istraukéte ¢iaupo tvirtinimo
dalj is skylés kartone. Jei dangtelj atsuksite jo
neistrauke, iSankstinio apdorojimo skystis
gali issilieti.
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Atsukite dangtelj.

I$imkite ¢iaupg i§ maiselio ir patikrinkite, ar
anga yra matoma.

Jei nematote angos, sukite ¢iaupo rankena, kol

pamatysite.
Pastaba.
Jei nematote angos ar ¢iaupas yra sugadintas,
kreipkités j parduotuve, kurioje jsigijote gaminj.

Pritvirtinkite ¢iaupa.

Liekamojo skyscio nepilkite j rasalo atlieky
konteinerj, nes su rasalo atliekomis susimaises
skystis sukietés.
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Ipylimas

Nuimkite nuo ¢iaupo dangtelj ir sukite svirtj,
kad anga bty nukreipta Zemyn.

Paverskite kartong ar talpykla ir pilkite
iSankstinio apdorojimo skystj j norima talpykla.

Baige pilti skystj, atgaline tvarka pakartokite
1 zingsnyje nurodytus veiksmus ir ant ¢iaupo
uzdékite jam skirtg dangtelj.

& D

Uztikrinkite, kad ¢iaupo anga bity nukreipta j
vir$y, kaip parodyta iliustracijoje.

ISankstinio apdorojimo skyscio
skiedimas

Apdorokite marskinélius atskiestu arba neatskiestu
iSankstinio apdorojimo skys¢iu. Ar skystj reikia
atskiesti, ar ne, taip pat skiedimo santykis — visa tai
priklauso nuo i$ankstinio apdorojimo skyscio,
naudojamo rasalo ir jrenginio rasalui fiksuoti, todél
batinai vadovaukités kitame skyriuje pateikta
informacija. Skiesdami skystj, batinai naudokite
distiliuotg arba filtruotg vandenj.



SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Medyvilnés iSankstinio apdorojimo
skystis

Prie$ naudodami medvilnés i$ankstinio apdorojimo
skysti batinai jj atskieskite. Kadangi tirpalo
koncentracija priklauso nuo rasalui fiksuoti
naudojamo jrenginio, norédami nustatyti tinkama
atskiedimo santykj, vadovaukités toliau pateikta
informacija.

Jei rasalas bus fiksuojamas Siluminiu presu

Skiedimo koeficientas turi buti du. (IsSankstinio
apdorojimo skystis : grynas vanduo = 1:1)

Jei baigus fiksuoti rasalg (kai spalvotu rasalu
spausdinama ant White (Balta) rasalo ir t. t.) yra
nelygumy ar matoma i$ankstinio apdorojimo skyscio
pédsaky, pabandykite padidinti skiedimo koeficienta
iki toliau nurodytos maksimalios vertés.

Spausdinimo sritis yra A4 formato arba mazesné:
skiedimo koeficientas daugiausia trys

Spausdinimo sritis didesné nei A4 formatas: skiedimo
koeficientas daugiausia keturi

Jei rasalas bus fiksuojamas krosnyje

Skiedimo koeficientas turi bati trys. (Isankstinio
apdorojimo skystis : grynas vanduo = 1:2)

Jei baigus fiksuoti ragalg yra nelygumy ar matoma
iS$ankstinio apdorojimo skyscio pédsaky, pabandykite
skiedimo koeficientg padidinti iki keturiy.

Jei nepraskiesite iSankstinio apdorojimo skyscio ar
padarysite ji per didelés koncentracijos, nuo skyscio
liks pastebimy démiy arba ant atspausdinto pavirsiaus
i$skalbus gali atsirasti jtrakimy (sumazéja atsparumas
skalbimui). Kita vertus, jei iSankstinio apdorojimo
skys¢io koncentracija bus per maza, ragalas White
(Balta) nesilaikys ant medziagos ir baltumas nebus
iS$gaunamas, nors démés nuo iSankstinio apdorojimo
skyscio taps maziau matomos. I$ anksto
sureguliuokite skiedimo santykj, tuo pat metu
patikrindami rasalo fiksavimo rezultatus.
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Poliesterio iSankstinio apdorojimo
skystis

Poliesterio iSankstinio apdorojimo skystj galima
naudoti skiestg arba neskiesta, atsizvelgiant j
naudojamga rasalg, kaip pavaizduota toliau. Jei skystj

skiesite, vadovaukités toliau pateiktais nurodymais,
nesvarbu, kokj jrenginj naudosite ragalui fiksuoti.

Jei bus naudojamas White (Balta) rasalas

Naudokite neskiestg skystj — tokj, koks yra.

Jei bus naudojamas tik spalvotas rasalas

Skiedimo koeficientas turi bati septyni. (ISankstinio
apdorojimo skystis : grynas vanduo = 1:6)

Apdorojimas iSankstinio
apdorojimo skysciu

ISankstinio apdorojimo skyscio
kiekis, kurj reikia naudoti

Voleliu ar purkstuvu apdorokite marskinélius
iSankstinio apdorojimo skysciu.

A4 dydzio spausdinimo sri¢iai naudokite apie 15 g
isankstinio apdorojimo skyscio.

Pastaba.

Atsizvelgiant | medZiagos savybes, atlikus rasalo
fiksavimg (apruosiant iSankstinio apdorojimo skys¢iu
naudojant velenélj) ant medziagos gali likti matomy
iSankstinio apdorojimo skyscio démiy. Jei taip
atsitikty, rezultatus galima pagerinti vietoj velenélio
naudojant purskiklj.

Apdorojimas naudojant velenélj

Kad ant velenélio pavir$iaus esantys marskinéliy
medziagos pluostai neprilipty prie kity margkinéliy,
skirtingy spalvy marskinéliams naudokite skirtingus
velenélius.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”

puslapyje 142

Pripildykite padékla iSankstinio apdorojimo
skysciu ir jmerkite j jj velenél;.
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I$skleiskite marskinélius ant lygaus pavirsiaus.

Lipnia juosta (voleliu) ar panasiu jrankiu
pasalinkite pukus nuo tos vietos, kurig
apdorosite i$ankstinio apdorojimo skysciu.

I$skleiskite marskinélius ant lygaus pavirsiaus.

Lipnia juosta (voleliu) ar panasiu jrankiu
pasalinkite pukus nuo tos vietos, kurig
apdorosite i$ankstinio apdorojimo skysciu.

Nugrezkite i$ankstinio apdorojimo skystj i$
velenélio spausdami jj j padéklo krastg ir
tolygiai paskleiskite skystj.

Rekomenduojame apdoroti didesng sritj nei
spausdinimo sritis.

™%

Fiksuokite i§ankstinio apdorojimo skystj
$iluminiu presu.

£ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio
fiksavimas” puslapyje 49

Apdorojimas naudojant purkstuva

n Svarbu.

Atsizvelgiant j purkstuvo tipg, jis purksdamas
iSankstinio apdorojimo skystj gali sukelti miglg.
Vadovaudamiesi reikalavimais, dévékite kauke,
apsauginius akinius ir pirstines bei jsitikinkite,
kad patalpa, kurioje dirbate su isankstinio
apdorojimo skysciu, yra gerai védinama.

Dulksnos gali patekti j spausdintuvg ir jj
sugadinti arba sutrikdyti jo veikimgq. Jei reikia,
purkstuvg jrenkite atokiai nuo spausdintuvo.

I$samesnés informacijos, kaip naudoti purkstuva, zr.
su purks$tuvu pateiktame vadove.

Ipilkite iSankstinio apdorojimo skystj j
purkstuva.
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Jdékite marskinélius j purkstuva ir tolygiai
purkskite i$ankstinio apdorojimo skystj ant
spausdinimo pavirsiaus.

Rekomenduojame apdoroti didesng sritj nei
spausdinimo sritis.

L3

S

Pastaba.
Skys¢iu apdorosite tolygiai, jei baige purksti
perbrauksite sritj velenéliu.

Fiksuokite i$ankstinio apdorojimo skystj
$iluminiu presu.

£ ,I$ankstinio apdorojimo skys¢io
fiksavimas” puslapyje 49
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ISankstinio apdorojimo skyscio
fiksavimas

Jei norite pasalinti marskinéliy nelygumus bei fiksuoti
iSankstinio apdorojimo skystj, naudokite $iluminj
presa. Krosnyje medziagos pluostai néra
prispaudziami, todél atspausdintas pavirsius
neislyginamas, medziaga susiglamzo ir atsiranda
spalvy netolygumy. Fiksuodami i$ankstinio
apdorojimo skystj $iluminiu presu, padékite kar§¢iui
atspary atskyrimo lapa, pvz., silikoninj popieriy, tarp
marskinéliy ir preso paviriaus, kad i$ankstinio
apdorojimo skystis neprilipty prie preso paviriaus.

Optimalios salygos kinta priklausomai nuo iSankstinio
apdorojimo skyscio kiekio, taigi toliau pateikiamos
vertés yra tik orientacinés.

Medyvilnés iSankstinio apdorojimo
skyscio fiksavimo salygos

Temperatura
170°C 45 sekundés 2 4,2 N/cm?
*1  Optimalios salygos kinta priklausomai nuo $ilu-

minio preso tipo, pvz., rankinio reguliavimo. Ba-
tinai i§ anksto iSbandykite rasalo fiksavimo rezul-
tatus, kad nustatytuméte tinkama slégj.
*2  JeiiSankstinio apdorojimo skyscio taikymo sritis
didesné nei A4 formatas, jis gali neiddziati net
per 45 sekundes. DZiovinimo laikg pabandykite
padidinti iki 90 sekundZiy nuolat tikrindami, ar
iS$ankstinio apdorojimo skystis i§dzitivo.

Poliesterio iSankstinio apdorojimo
skyscio fiksavimo salygos

Temperatira Laikas
130°C 60 sekundés 3,0 N/cm?2
*1  Optimalios salygos kinta priklausomai nuo $ilu-

minio preso tipo, pvz., rankinio reguliavimo. Ba-
tinai i§ anksto iSbandykite rasalo fiksavimo rezul-
tatus, kad nustatytumeéte tinkamga slégj.
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*2  Jei iSankstinio apdorojimo skyscio taikymo sritis
didesné nei A4 formatas, jis gali neisdziati net
per 60 sekundes. DZiovinimo laikg pabandykite
padidinti iki 90 sekundziy nuolat tikrindami, ar

iS$ankstinio apdorojimo skystis i§dzitivo.

n Svarbu.

1  Uztikrinkite, kad isankstinio apdorojimo
skystis isdzinty visiskai. Dél per trumpos
dziivimo trukmés gali suprastéti spausdinimo
kokybe.

UZzfiksave isankstinio apdorojimo skystj,
nesuslapinkite marskinéliy ar nepalikite jy
ilgg laikg drégnoje aplinkoje. Spalvos prasciau
jsigeria drégnose vietose, todél tampa
netolygios.

Jei marskinéliai ilgg laikg laikomi tokiomis
sglygomis, norédami juos isdzZiovinti pries
spausdindami, prispauskite presu nuo 5 iki
10 sekundziy.

Pastaba.

Jei démés nuo iSankstinio apdorojimo skyscio yra
matomos, pabandykite skalbti vandenyje, taciau
rezultatas priklauso nuo marskinéliy medziagos.
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Uzduociy karimas ir siuntimas

Negalite tiesiogiai spausdinti i§ prekyboje esancios programinés jrangos.

Norédami spausdinti uzduotis, nusiyskite jas j spausdintuva per specialia programa Garment Creator for

SC-F3000 Series.

Uzduociy kurimo ir siuntimo eiga

Toliau parodyta pagrindiné darbo tvarka naudojant pridedama programa Garment Creator for SC-F3000 Series,
norint sukurti ir spausdinti uzduotj.

D Paruosimas

Spausdintuvo pasirinkimas

Pasirinkite spausdintuva (uzduociy spausdinimo spausdintuva), j kurj norite siysti sukurtas
uzduotis. Paprastai tai reikia padaryti tik pirma karta.

v

Ink Density

Siekiant geriausiy spausdinimo rezultaty, rekomenduojame sureguliuoti Ink Density
pirmiesiems marskinéliams, ant kuriy spausdinsite, ir po to pradéti tikra spausdinima.
ISsamios informacijos apie reguliavimo procedira zr. Garment Creator for SC-F3000 Series
vadove.

B Uzduociy karimas

Pagrindo spalvos (marskinéliy
tipo) pasirinkimas

Siekdami geriausiai iSnaudoti marskinéliy, ant kuriy spausdinsite, pagrindo spalva ir
spausdinti naudojant efektyvy rasalo kiekj, pasirinkite tinkamo tipo marskinélius.

£ ,Pagrindo spalvos (marskinéliy tipo) pasirinkimas” puslapyje 54

v

Vaizdo isdéstymas

Nustatymus atlikite perzidros srityje tikrindami spausdinamo vaizdo padétj, dydj ir krypt;.

£ NVaizdo isdéstymas” puslapyje 55

v

Uzduociy siuntimas j spaus-
dintuva

Nurodykite spaudiniy skaiciy ir nusiyskite uzduotj j pasirinkta spausdintuva.

£ ,Uzduodiy siuntimas ir spausdinimas” puslapyje 57
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B Spausdinimas (naudojant spausdintuva)

Pradékite spausdinti Ant plokstés padékite marskinélius ir spausdinkite.

5, |dékite marskinélius (spausdinimo medziaga)” puslapyje 63
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Garment Creator for SC-F3000 Series apzvalga

Pradéjimas
Programa galima paleisti toliau nurodytais budais.
Windows

(A Paeiliui spustelékite Start (Pradzia) — All Programs (Visos programos) (arba Programs (Programos)) —
Epson Software — Garment Creator for SC-F3000 Series.

4 Darbalaukyje dukart spustelékite Garment Creator for SC-F3000 Series piktograma.

Mac

Paeiliui pasirinkite Move (Perkelti) — Applications (Programos) — Epson Software ir dukart spustelékite
Garment Creator for SC-F3000 Series piktograma.

Kaip suprasti pagrindinj ekrana

Paleidus programing jranga, parodomas toliau pateiktas pagrindinis ekranas.
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Siame skyriuje paaiskinami uzduo¢iy karimo ir siuntimo elementai.

Garment Creatar for SC-F3000 Series — O b

file Edit View Job Primer Option Help

orinter Standby
EPSON. SC-X)OUXX Series Comm Diver | ~ ]

il B A B A & % E =

YIS TG T T T Y T A e M e | | = e ~
Lisol ‘A &  Light Color T:Shirt (Standard)

ﬂ 58  Dark Color T-Shirt (Standard)

338

Dark Color T-Shirt (White)

¥ Basic ry
Level 3

on

. No. 6 (1200x600dp! -4 Pass HD}
No. 6 [1200KE00dp! -4 Pass HD)
v Advance

Bi-Direction (High Speed)

;  AutoProfile e
—
o

v Ink Density

T8 8

i Density Test Chart (Black T-Shirt )

"JF‘IIIE H\ITHII L1

3 o
00—
v 2 o
+ White Management
5o White  Print
= 2
Jpos- Under Wiire:  ON
— T Color Settings
bsg-|
300

P 1L

£l T
R

Daliy pavadinimai Funkcijos

(1) Perzidros sritis Galite apsispresti dél vaizdo iSdéstymo, dydzio, krypties ir kt., Siuos parametrus
tikrindami perziaros srityje. Spausdinimo sritis parodyta Zydrame rémelyje. Kai vaizdas
importuojamas, jis parodomas rémelyje.

PerZiros srities rodinj galite sumazinti arba padidinti spustelédami &, arba &,
perziaros srities apacioje. Spusteléjus T, arba ***9% dalis, rodinio sritis sumazinama
arba padidinama nurodytu didinimo santykiu.

(2] Uzduoties nustatymai Spusteléjus mygtuka Print, perzidros srityje esantis vaizdas (@) spausdintuvui
nusiunc¢iamas kaip uzduotis.

Importuoto vaizdo failo pavadinimas rodomas dalyje Job name. Jei norite pakeisti
pavadinima, spustelékite Job name.

Spausdindami ant keliy marskinéliy, spaudiniy skaiciy nustatykite arba sukimo
mygtuku, arba tiesiogiai jvesdami skaitine reikme.

(3] Nustatymy kortelé ir nus- Galite atlikti tokius j perzilros sritj importuoto vaizdo nustatymus: Print Settings,
tatymy sritis Layout Settings ir Color Replacement. Spusteléjus virSuje esancias korteles, pagal
pasirinkta kortele pakeic¢iama nustatymy sritis.

Uzdarymo procedira

Pagrindinio ekrano vir§utiniame des$iniajame kampe spustelékite piktograma <.
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Pagrindo spalvos (marskinéliy
tipo) pasirinkimas

Marskinéliy tipy apzvalga

Kad galétumeéte geriausiai iSnaudoti marskinéliy, ant
kuriy spausdinsite, pagrindo spalvg ir spausdinti
naudojant efektyvy rasalo kiekj, jau parengti keturi
toliau nurodyti tipai.

Pasirinkite optimaly marskinéliy tipa.

Be to, marskinéliy, ant kuriy galite spausdinti, tipai
skiriasi, kaip parodyta toliau. Tai priklauso nuo
spausdintuvo, j kurj siunciate uzduotis, nustatymy
Printer Mode.

4 Kai pasirinkta White ink mode: galima spausdinti
ant visy tipy marskinéliy

4 Kai pasirinkta Color ink mode: galima spausdinti
tik ant $viesiy spalvy (standartiniy) marskinéliy

Siame skyriuje paaiskinami marskinéliy tipai, kaip
pavyzdj naudojant atvejj, kai spausdinamas toliau
parodytas vaizdas.

(®): juoda (R,G,B = 0,0,0)
(B): balta (R,G,B = 255,255,255)

Black Color T-Shirt (Use Garment Black)

Galima sumazinti juodo rasalo sgnaudas, kadangi
juodas rasalas nenaudojamas juodose (R,G,B = 0,0,0)
vaizdo duomeny srityse.

Si programiné jranga juodg spalva (R,G,B = 0,0,0)
atpazjsta tik tada, kai duomenys buvo sukurti
naudojant pie§imo programine jrangs,
sukonfigtruota kaip RGB spalvy rezimui ir SRGB
spalvy erdvei.
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Spausdinimo ant rausvy
marskinéliy pavyzdys

Spausdinimo ant juody
marskinéliy pavyzdys

Tai @ pavyzdinis atvaizdas; juodas rasalas
nenaudojamas, todél pagrindo spalva yra marskinéliy
spalva.

Spalvotose dalyse, i$skyrus juoda (R,G,B = 0,0,0),
papildomas baltos spalvos pagrindas automatiskai
sukuriamas naudojant tankj, atitinkantj naudojama
spalva.

Spausdinimo metu po to, kai automatiskai
generuojamas papildomas pagrindas atspausdinamas
baltu rasalu, ant jo sluoksniais spausdinama spalvotu
rasalu. Taip spalvos atspausdinamos gerai.

Light Color T-Shirt (Standard)

Spausdinimui naudojamas tik spalvotas, bet ne baltas
rasalas.

Galima sumazinti balto rasalo sanaudas, kadangi
baltas rasalas nenaudojamas. Spausdinimo rezultatai
skiriasi atsizvelgiant j marskinéliy spalva.

Spausdinimo ant rausvy
marskinéliy pavyzdys

Spausdinimo ant balty
marskinéliy pavyzdys

Tai pavyzdinis atvaizdas; baltas ragalas
nenaudojamas, todél pagrindo spalva yra marskinéliy
spalva.

Jei norite spalvotai spausdinti ant spalvoty
marskinéliy taip, kaip rodo vaizdo duomenys,
pasirinkite marskinéliy tipa Dark Color T-Shirt
(Standard).
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Dark Color T-Shirt (Standard)

Ir baltas, ir spalvotas rasalas naudojamas vaizdo
duomenis atitinkanc¢ioms spalvoms spausdinti.

Spausdinimo ant juody
marskinéliy pavyzdys

Spausdinimo ant rausvy
marskinéliy pavyzdys

Spalvotose dalyse (jskaitant juoda (R,G,B = 0,0,0)),
papildomas baltos spalvos pagrindas automatiskai
sukuriamas naudojant tankj, atitinkantj naudojama
spalva.

Spausdinimo metu po to, kai automatiskai
generuojamas papildomas pagrindas atspausdinamas
baltu rasalu, ant jo sluoksniais spausdinama spalvotu
raSalu. Taip spalvos atspausdinamos gerai.

Dark Color T-Shirt (White)

Spausdinama naudojant tik balta rasala.

Tai taikoma, kai spausdinamos nuotraukos su baltos
spalvos atspalviais.

Tamsios spalvos marskiné- Tamsios spalvos margkineé-
liai (Standartas)

liai (Balta)

Marskinéliy tipo pasirinkimo
procediira

1 Nustatymy korteléje pasirinkite Print Settings.

Nustatymy sritis perjungiama j spausdinimo
nustatymus.
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Dalyje Presets pasirinkite marskinéliy tipa,
atitinkantj marskinélius, ant kuriy spausdinate.

. Black Color T-Shirt (Use Garment Black)
® Light Color T-Shirt (Standard)

& Dark Color T-Shirt (Standard)
Dark Color T-Shirt (White)

y: Level3
t; ON
v No. 6 (1200x600dpi - 4 Pass HD)

v MNo. 6 (1200x600dpi - 4 Pass HD)

Print Quality nuostatos spausdinant ant
poliesteriniy marskinéliy

Spausdinant White (Balta) rasalu ant poliesteriniy
marskinéliy, rekomenduojame pasirinkti Print
Quality esancios skirtuke Basic nuostatg Level6
(Quality), esancig Garment Creator for SC-F3000
Series, ir tuo pat metu nustatyti Ink Density.

w Basic

Prlat Didity.  |Level & (Quality) = |
=
L =18 Primt e

Na.15 {1200x1200dpt - 12 Pass)

Naudojant tinkama balto rasalo tankj, pageréja
spausdinimo kokybé ir i§spausdintas audinys yra
atsparesnis skalbimui.

Jei nustatéte Ink Density, ir pastebéjote suliejima,
pabandykite i§valyti Double Strike Print.

Norédami gauti daugiau informacijos apie Print
Quality parametrus ir Ink Density procediirg,
skaitykite Garment Creator for SC-F3000 Series vadova.

Vaizdo isdéstymas

Nustatykite, kaip i§déstyti ir spausdinti vaizdus ant
marskinéliy, naudojant plokste ir tikrinant perzitiros
srityje.
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Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Jrankiy juostoje spustelékite =y (Open) ir j
perzitros sritj importuokite vaizda, kurj
ruosiatés spausdinti.

Tai galima padaryti ir nutempiant vaizdo failg j
perzitiros sritj.

Vaizdas atsiranda perzitiros srityje.

Zydras rémelis nurodo plokste. Spausdinimo
sritis parodyta Zydrame rémelyje.

ISdéstykite vaizdg rémelyje.

Ot B »08% % & =

g

Q W% @ |

Nustatymy korteléje pasirinkite Layout
Settings.

Nustatymy sritis perjungiama j Layout Settings.

Print Settings | | L: Color Replacement

i Default Layout Setting

Alignment: =45

O Top-Center (8 Center

Platen: | Medium Plai

16" /356x406mm) | - ‘

Position: Horizontal
Vertical
Reduce/Enlarge: Width

Height

56

3 Nustatykite plokstés dydj.

Iprastai nustatytas M dydis.

Jei spausdinate naudodami kitokio dydzio
plokste, pakeiskite plokstés tipg nustatymuy
srityje Platen.

Print Settings | Layout Settings | Color Replacement

T Default Layout Setting

I Platen: | Madium Platen (14"x16"/356x406mm)

= e
: mm
: mm ]@

Vertical

Reduce/Enlarge: Width

Height

Spustelékite vaizdg perzitros srityje.

Aplink vaizdg atsiranda redagavimo rémelis,
dabar galite redaguoti padétj ir dydj.
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Didinimas ir mazinimas

@ZI

I::

N
e
s

Atlike nustatymus, nusiyskite uzduotj j spausdintuva.

Uzduociy siuntimas ir
spausdinimas

Nustatymy srities apacioje nurodykite
spaudiniy skaiciy ir spustelékite mygtuka Print.

Seale

EllE
4 b‘
#

Fit to platen

Rotate: . [
Flip: 3t

!

i

Kai spausdintuvas baigs priimti uzduotj,
spausdintuvo ekrane bus atvertas perzitiros

rodinys ir jsiziebs mygtukas <.

Zr. toliau nurodytg informacija, padékite
marskinélius (spausdinimo medziaga) ir
pradékite spausdinimg.

£, Jdékite marskinélius (spausdinimo
medziagg)” puslapyje 63

57

Pastabos dél uzduociy priemimo

Priimant uzduotis galimi tik tokie veiksmai. Jei
naudojant valdymo skydelj mygtukai neaktyviis, gali
biiti, kad tuo metu spausdintuvas priima uzduotj. Siek
tiek palaukite ir bandykite dar karta.

(A Spausdinimo uzduoties atSaukimas

[d Mobiliojo pagrindo (plokstés) judinimas

1 Maitinimo i$jungimas

Pastaba.

O AfSaukus uZduotj praeina Siek tiek laiko, kol
spausdintuvas vél gali spausdinti.

Praeina Siek tiek laiko, kol galima iSjungti
spausdintuvg atlikus maitinimo isjungimo

operacijg. Taip pat istrinamos priimtos uzduotys.
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Spausdinimo pagrindai

Plokstés paruosimas

Toliau paaiskinamos spausdinimo plokstelés
paruo$imo procediiros trimis atvejais.

Reljefiniu kiliméliu padengta plokste (tik pirma
karta spausdinant ant medvilniniy marskinéliy)

Spausdinant ant medvilniniy marskinéliy, ant su
spausdintuvu pridétos plokstés arba atskirai jsigyty
L, M arba S dydzZio pakabinamuyjy ploksciy
rekomenduojame pritvirtinti reljefinj kilimelj.

Naudojant reljefiniu kiliméliu padengtas plokstes, kai
spausdinama ant marskinéliy (spausdinimo
medziagos), jie laikosi stabiliau ir sumazéja netinkamy
spausdinimo sulygiavimy.

Spausdindami ant poliesteriniy mar$kinéliy reljefinio
kilimélio nenaudokite. Antraip spausdinant plokstés
audinys gali bati suteptas rasalu.

Kitame skyriuje paaiskinama, kaip prie plokstés
pritvirtinti reljefinj kilimelj.

Kartu su spausdintuvu pridedamas reljefinis kilimélis,
kurj galite pritvirtinti prie plokstés. Atskirai jsigytoms
L, M ir S dydzio pakabinamosioms plokstéms jsigykite
atskirai parduodamus audinio lakstus ir juos
pritvirtinkite prie ploks¢iy.

Reljefiniy kiliméliy netvirtinkite prie XS, velenélio
tipo ir ploks¢iy su centriniu grioveliu.

Naudodami plokstes be reljefiniy grioveliy, plokste
dékite naudodami su spausdintuvu pridétg plokstés
rémelj.

Vidutiniy spausdinimo ploksteliy su centriniu
grioveliu keitimas atsizvelgiant j spausdinimo
medziaga (tik naudojant vidutines spausdinimo
ploksteles su centriniu grioveliu)

Naudokite vidutines spausdinimo ploksteles su
centriniu grioveliu spausdindami ant polo
marskinéliy ar margkinéliy su uztrauktukais.

Spausdindami ant spausdinimo medziagos, centrinéje
dalyje turincios isky$a, pvz., uztrauktuka, i$ anksto
i$imkite vir$utinés dalies kvadratine dalj.

£ ,Polo marskinéliy keitimas marskinéliais su
uztrauktuku (tik naudojant viduting spausdinimo
plokstele su centriniu grioveliu)” puslapyje 60

58

Ploks¢iy keitimas

Yra $esios spausdinimo plokstés atitinkamai pagal
marskinéliy dydj ir spausdinamos srities plota.
Keisdami margkinéliy spausdinamos srities dydj arba
pacig sritj, plokste i$§ anksto pakeiskite kita tinkamo
dydzio plokste.

5 , Ploksciy keitimas” puslapyje 61

Reljefinio kilimélio
pritvirtinimas / nuémimas

Reljefiniai kiliméliai yra eksploatacinés priemonés.
Jeigu kilimélis susipurvina, jsigykite naujg kilimélj ir
juo pakeiskite seng.

£, Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 142

Kilimeélio pritvirtinimas

Nulupkite tik vieng reljefinio kilimélio
nugarélés dalj, kaip parodyta iliustracijoje.
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Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Plokste padékite ant lygaus pavirsiaus,
sulygiuokite reljefinio kilimélio kampus, kad jie
buty Siek tiek plokstés krastuose, tada lipnigja

puse reljefinj kilimélj pritvirtinkite prie plokstés.

Saugokite, kad reljefinio kilimélio kampai, nuo
kuriy nepasalintas juodas rasalas, neissikisty
pro krastus kitoje plokstés puséje.

Svelniai paspauskite reljefinio kilimélio dalj,
nuo kurios nuluptas pagrindas, kad reljefinj
kilimélj priklijuotumeéte prie plokstés.

Nulupkite likusias reljefinio kilimélio nugarélés
dalis, kaip parodyta iliustracijoje.

AN

59

Pradédami nuo galo, kuris jau yra priklijuotas,
baikite klijuoti visg kilimélj.

Kilimélio nuémimas

n Svarbu.

1 Klijams suminkstinti nenaudokite karsto oro,
pvz., plauky dZiovintuvo. Jei Sio perspéjimo
nesilaikote, gali deformuotis dalys.

d Nenaudokite organiniy tirpikliy, pvz.,
alkoholio. Jei Sio perspéjimo nesilaikote, gali
pakisti daliy spalva, jos gali susiriesti arba
tapti paZeistos.

Plokste padékite ant lygaus pavirsiaus ir
paspauskite priekine puse.
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Spausdinimo pagrindai

Pradédami nuo plokstés galo ir traukdami j
priekj, nulupkite reljefinj kilimélj.

v

Pastaba.

Ilgg laikg prie ploks¢iy buvusius priklijuotus
kilimélius gali bati sunku nulupti. Tokiu atveju
naudokite etiketéms lupti skirtg prekyboje esancig
mentele.

Jei ant plokstés liko klijy, minksto audinio
$luoste pamirkykite praskiestoje neutralioje
valymo priemonéje, iSgrezkite ir nuvalykite
Klijus.

Polo marskinéliy keitimas
marskinéliais su uztrauktuku
(tik naudojant vidutine
spausdinimo plokstele su
centriniu grioveliu)

Jdédami spausdinimo medZiagg, centrinéje dalyje
turin¢ig iskysa, pvz., uztrauktuka, prie§ naudodami
i$imkite kvadratine dalj.

60

Naudodami kitokig spausdinimo medziagg, jstatykite
kvadratine dalj.

Isimkite spausdinimo plokstelés rémelj.

Isimkite dalis.

Stumkite (1) parodyta kryptimi, tada iSimkite.

Varztg i$sukti ir dalis i$imti reikia jdedant polo
marskinélius ir pan. Saugokite juos.
Rekomenduojama varztus laikyti prisuktus prie
plokstelés.

Norédami jstatyti dalis, i$¢émimo procediira
atlikite atvirksciai.
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Spausdinimo pagrindai

Pastaba.
Istatydami sulygiuokite iSsikisusig dalj su anga, kaip
parodyta tolesnéje iliustracijoje.

~
5

Ploksciy keitimas

Patikrinkite, ar ploksté i§stumta j priekj.

Jei ji nei$stumta, paspauskite T mygtukg, kad
iStrauktumeéte plokste j priekj.

ISjunkite spausdintuva.

Plokste paimkite uz kairiosios ir de$iniosios
pusés, tada pakelkite ir nuimkite.

61

n Isitikinkite, kad i$sikiSusi dalis tilpo i skyles.

L/ M/ S dydzio pakabinamy ploks¢iy ir XS
dydzio plokstés tvirtinimas

L, M ar S dydZio pakabinamasias plokstes
jdékite taip, kad pakaba buty nukreipta j priekj.
XS dydzio plokstés neturi priekinés ir galinés
padéties.

Tvirtinant vidutine spausdinimo plokstele su
centriniu grioveliu

Montuokite taip, kad i$pjauta dalis buty priekyje.

Velenélio tipo spausdinimo plokstelés
montavimas

(1) Montuokite plokstele kryptimi, nurodyta
iliustracijoje.
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Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

(2) Sulygiuokite fiksavimo juostele su grioveliu
spausdinimo plokstelés vir§uje ir tvirtai jg
apvyniokite.

Vyniodami atsizvelkite j toliau nurodytus
dalykus.

4 Prakiskite fiksavimo juosta po spausdinimo
plokstelés montavimo plokstele.

4 Uztikrinkite, kad fiksavimo juostelés galas
buty spausdinimo plokstelés $one.

g

62

Kaip pakeisti plokstés padeétj

Atlaisvinkite fiksavimo svirtj.

Tarpo iki popieriaus reguliavimo svirtj

valdykite pasitikrindami spausdintuvo ekrane.
Kai ekrane rodomas P, ploksté yra
auksciausioje padétyje; plokstelés padétis
nusileidzia, kai skai¢ius didéja.

7

Platen Position P

Svirtj sukant prie$ laikrodzio rodykle, skaiciai
didéja, o tai nuleidZia spausdinimo plokstés
padétj.
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Spausdinimo pagrindai

Svirtj sukant pagal laikrodzZio rodykle, skaiciai
mazéja, o tai pakelia spausdinimo plokstés
padétj.

Priverzkite fiksavimo svirtj, tuomet jtvirtinkite
tarpo iki popieriaus reguliavimo svirtj.

63

Idékite marskinélius
(spausdinimo medziaga)

Jei ant marskinéliy pastebéjote nelygumuy, islyginkite
juos Siluminiu presu prie§ padédami ant plokstés.

Padékite poliesterio marskinélius ant plokstés,
nepadengtos reljefiniu kiliméliu. Jei juos padésite ant
plokstés, padengtos reljefiniu kiliméliu, kyla pavojus,
kad spausdinant audinys ant plokstés bus isteptas
rasalu.

Kaip padéti marskinélius ant plokstés, padengtos
reljefiniu kiliméliu, zr. kitame skyriuje.

Toliau rasite kaip padéti poliesterio marskinélius ant
plokstés, nepadengtos reljefiniu kiliméliu.

L /M /S dydzio pakabinamosios plokstés ir XS dydzio
ploksté

25 ,]Jdéjimas ant plokstelés be reljefinio kilimélio”
puslapyje 67

Velenélio tipo ploksté
£ ,,]Jdéjimas ant velenélio tipo spausdinimo
ploksteliy” puslapyje 71

Ploksté su centriniu grioveliu
£5° ,]déjimas ant vidutiniy spausdinimo ploksteliy su
centriniu grioveliu” puslapyje 73

Uzdéjimas ant reljefiniu
kiliméliu dengtos plokstés

Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu
perziarédami vaizdo jrasg svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

Spauskite O mygtukg, kad jjungtuméte
spausdintuva.
Patikrinkite, ar ploksté i$stumta j priekj.

Jei ji nei$stumta, paspauskite T mygtuka, kad
iStrauktuméte plokste j priekj.


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=loadshirt
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Spausdinimo pagrindai

Spausdintuvo ekrane patvirtinkite, kad plokstés 5 ' . o . N
padétis yra tokia pati, kaip nurodyta zemiau. Zr. toliau kaip pakeisti plokstes padétj.

7

) 5, Kaip pakeisti plokstés padétj”
puslapyje 62

n Dékite apatinj marskinéliy krastg ant plokstés
i$ priekio.

Kai Platen Gap yra Auto: Linija iliustracijos rémelio viduje rodo plokstés
centra.

Optimali plokstelés padétis skiriasi
priklausomai nuo medziagos storio. Norédami
pakeisti plokstés padétj, pasinaudokite $iomis

rekomendacijomis.

Spausdinimo medzia- Plokstés padétis
gos storis

0-4 mm P
4-7 mm 1
7-10 mm 2
10-13 mm 3
13-16 mm 4
16-19 mm 5
19-22 mm 6
22-25mm 7
25-28,5mm 8

Kai Platen Gap yra Manual:

Optimali plokstés padétis skiriasi priklausomai
nuo jdétos medziagos storio ir naudojamos
medZiagos rasies. Norédami gauti daugiau
informacijos, zr. toliau.

£ ,,Medziagos storiui skirty Platen Gap
nustatymo verciy lentelé” puslapyje 152

64
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Patraukite margkinéliy dalis, kurios i§lenda uz
ploksteés riby, kad islygintuméte spausdinimo
pavirsiy.

Marskinéliy netraukite per stipriai. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybeé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos ir pan., o baltas
spausdinimo pagrindas gali issikisti uz
vaizdo riby.

65

Pasalinkite pukelius nuo spausdinimo
medziagos pavir$iaus ir prispauskite medziagos
pluostus.

Jei neapdorojote i$ankstinio apdorojimo
skysciu, ant marskinéliy gali bati pakeliy.
Pasalinkite pukelius naudodamiesi lipnia juosta
ar velenéliu ir lygiai prispauskite medziagos
pluostus kietu velenéliu. Ptkeliai ir medziagos
pluostai gali prilipti prie spausdinimo galvutés
ir i$tepti kitas sritis.
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Pagalinkite nejtemptas spausdinimo medZiagos
pavirsiaus sritis bei nelygumus ir prispauskite
medziagg.

n Svarbu.

Spausdintuvas nustato auksciausig
spausdinimo pavirSiaus sritj ir sureguliuoja
aukstj. Jei liko nelygumy ar nejtempty sriciy,
kaip parodyta toliau esancioje iliustracijoje,
atstumas tarp spausdinimo galvutes ir
spausdinimo pavirSiaus gali padidéti ir
spausdinimo kokybé gali suprastéti.
ISlyginkite marskinélius, kad nebity
nelygumy ar jlinkiy.

Naudodami pridéta reljefinio kilimélio jrankj
islyginkite spausdinimo pavir$iy. Marskinéliai
prilimpa prie plokstés reljefinio pavirsiaus ir
islieka lygiis, o spausdinant nejuda.

66

Marskinélius $velniai prispauskite kilimélio
jrankiu ir jrankj judinkite vertikaliomis bei
horizontaliomis kryptimis nuo krasty, kaip
parodyta toliau esancioje iliustracijoje.

Si veiksma kartokite 2-3 kartus, kol pasalinsite
visas nejtemptas medziagos sritis arba
nelygumus ir i§lyginsite pavirsiy.

Idédami marskinélius, dengtus iSankstinio
apdorojimo skys¢iu, arba jei reljefinis kilimeélis
jstringa dél medziagos charakteristiky,
naudokite reljefinio kilimélio jrankj su
atskyrimo lapu, pavyzdzZiui, silikoniniu
popieriumi ant marskinéliy, kaip pavaizduota
paveiksle.

Pastaba.
Kai reljefinis kilimélis iSsipurvins, butinai
nuvalykite jj drégna sluoste.
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Uzlankstykite marskinéliy krastus, kad jie
nekyboty vir§ mobiliojo pagrindo.

ldéjimas ant plokstelés be
reljefinio kilimélio
Jdédami marskinélius (spausdinimo medziaga) ant

spausdinimo plokstelés be reljefinio kilimélio,
naudokite su spausdinimo plokstele pridéta réma.

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu
perziarédami vaizdo jrasa svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

Spauskite O mygtuka, kad jjungtuméte
spausdintuva.
Patikrinkite, ar ploksté i§stumta j priekj.

Jei ji nei$stumta, paspauskite T mygtuka, kad
iStrauktumeéte plokste j priekj.

67

Spausdintuvo ekrane patvirtinkite, kad plokstés
padetis yra tokia pati, kaip nurodyta Zemiau.

7

Kai Platen Gap yra Auto:

Optimali plokstelés padétis skiriasi
priklausomai nuo medziagos storio. Norédami
pakeisti plokstés padétj, pasinaudokite Siomis
rekomendacijomis.

Spausdinimo medzia-

Plokstés padétis

gos storis

0-4 mm P
4-7 mm 1
7-10 mm 2
10-13mm 3
13-16 mm 4
16-19 mm 5
19-22 mm 6
22-25mm 7
25-29,5mm 8

Kai Platen Gap yra Manual:

Optimali plokstés padétis skiriasi priklausomai
nuo jdétos medziagos storio ir naudojamos
medziagos rasies. Norédami gauti daugiau
informacijos, Zr. toliau.

£ ,,Medziagos storiui skirty Platen Gap
nustatymo verciy lentelé” puslapyje 152


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=loadshirt2
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Zr. toliau kaip pakeisti plokstés padét;.

£, Kaip pakeisti plokstés padétj”
puslapyje 62

n Nuo plokstelés nuimkite réma.

Dékite apatinj marskinéliy krasta ant plokstés
i§ priekio.

68

Linija iliustracijos rémelio viduje rodo plokstés
centrg. (Tik L / M / S dydzio pakabinamosioms
plokstéms)

\, J

Patraukite marskinéliy dalis, kurios i$lenda uz
plokstés riby, kad islygintuméte spausdinimo
pavirsiy.

Marskinéliy netraukite per stipriai. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos ir pan., o baltas
spausdinimo pagrindas gali issikisti uz
vaizdo riby.
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Veél pritvirtinkite spausdinimo plokstelés rémelj.

Pasalinkite ptkelius nuo spausdinimo
medziagos pavir$iaus ir prispauskite medziagos
pluostus.

Jei neapdorojote iSankstinio apdorojimo
skys¢iu, ant marskinéliy gali bati pukeliy.
Pasalinkite ptukelius naudodamiesi lipnia juosta
ar velenéliu ir lygiai prispauskite medziagos
pluostus kietu velenéliu. Pukeliai ir medZiagos
pluostai gali prilipti prie spausdinimo galvutés
ir iStepti kitas sritis.

69

Norédami pasalinti nelygumus ir nejtemptas
sritis, patempkite margkinélius uz rémelio riby.

Spausdintuvas nustato auksciausig
spausdinimo pavirsiaus sritj ir sureguliuoja
aukstj. Jei prie vidinio rémelio krasto, kaip
parodyta toliau esanciame paveikslélyje, yra
nelygumy ar nejtempty sriciy, atstumas tarp
spausdinimo galvutés ir spausdinimo
pavirsiaus gali padidéti ir spausdinimo
kokybé gali suprastéti. Jtempkite
marskinélius, kad nebuty nelygumy ar
nejtempty sriciy. Jeigu marskinéliai bus
jtempti per daug, spausdinimo kokybé gali
sumazéti del atvaizdo deformacijos, o baltas
spausdinimo pagrindas gali iSsikisti uz
vaizdo riby.
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Spausdinimo pagrindai

Pastaba.

Spausdinimo plokstelés rémeliu tinkamai
jtempiant spausdinimo pavirsiy, spausdinimo
metu gali sumazeéti spausdinimo pavirsiaus
iskilimas.

Prispauskite spausdinimo plokstelés rémelj,
kad jis neatsilaisvinty.

Uzlankstykite marskinéliy krastus aplink
rémelj, kad jie nekyboty vir§ slankiojancio
pagrindo.

70

Pridéto kabliuko naudojimas

Pritvirtinus su spausdintuvu pridétg kabliukg, kaip
pavaizduota iliustracijoje, galima pakabinti nuo
spausdinimo plokstelés nuimtg rémg.

g Svarbu.

Nekabinkite pakabinamyjy ploksciy ant
kabliuky. Jos gali nukristi ant grindy ir buti
pazeistos.

Atsizvelgiant j rémo tipg, kabinkite tik vieng, kaip
parodyta iliustracijoje.
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Spausdinimo pagrindai

(1 Rémai L/ M dydzZio pakabinamoms
plokstéms ir plokstéms su centriniu grioveliu

[t

[ Rémai S dydZzio pakabinamoms plokstéms

4 XS dydzio spausdinimo ploksteliy ir velenélio
tipo spausdinimo ploksteliy rémai

Idéjimas ant velenélio tipo
spausdinimo ploksteliy

Spauskite O mygtuka, kad jjungtuméte
spausdintuva.
Patikrinkite, ar ploksté i§stumta j priekj.

Jei ji nei$stumta, paspauskite T mygtuka, kad
iStrauktumeéte plokste j prieki.
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Spausdintuvo ekrane patvirtinkite, kad plokstés
padetis yra tokia pati, kaip nurodyta Zemiau.

7

Kai Platen Gap yra Auto:

Optimali plokstelés padétis skiriasi
priklausomai nuo medziagos storio. Norédami
pakeisti plokstés padétj, pasinaudokite Siomis
rekomendacijomis.

Spausdinimo medzia-

Plokstés padétis

gos storis

0-4 mm 3
4-7 mm 4
7-10 mm 5
10-13mm 6
13-16 mm 7
16-19,5 mm 8

Kai Platen Gap yra Manual:

Optimali plokstés padetis skiriasi priklausomai
nuo jdétos medziagos storio ir naudojamos
medziagos rasies. Norédami gauti daugiau
informacijos, Zr. toliau.

£ ,,Medziagos storiui skirty Platen Gap
nustatymo verciy lentelé” puslapyje 152

Zr. toliau kaip pakeisti plokstés padétj.

£, Kaip pakeisti plokstés padétj”
puslapyje 62



SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

n Nuo plokstelés nuimkite réma. n Svarbu.

[ ]dékite marskinélius taip, kad Soninés
siilés ir rankoviy sitilés nebity virsuje.
Jei yra iskiliy viety, pvz., sitliy, gali biiti
pateiktas klaidos pranesimas arba gali
suprastéti spausdinimo kokybe.

Q  Marskinéliy netraukite per stipriai. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos ir pan., o baltas
spausdinimo pagrindas gali iSsikisti uz
vaizdo riby.

5 Prakiskite spausdinimo plokstele per

marskinéliy rankove. Veél pritvirtinkite spausdinimo plokstelés rémelj.
Tkelkite taip, kad réme esancios mazos angos
buty priekyje ir gale.

E Patraukite marskinéliy dalis, kurios i$lenda uz

plokstés riby, kad islygintuméte spausdinimo
pavirsiy. E Norédami pasalinti nelygumus ir nejtemptas

sritis, patempkite marskinélius uz rémelio riby.
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H B

Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

n Svarbu.

Itempkite marskinélius, kad nebiity
nelygumy ar nejtempty sriciy. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos, o baltas spausdinimo
pagrindas gali issikisti uz vaizdo riby.

Prispauskite spausdinimo plokstelés rémelj,
kad jis neatsilaisvinty.

Uzlankstykite marskinéliy krastus aplink
rémelj, kad jie nekyboty vir$ slankiojancio
pagrindo.

Idéjimas ant vidutiniy
spausdinimo ploksteliy su
centriniu grioveliu

Spauskite O mygtuka, kad jjungtuméte
spausdintuva.
Patikrinkite, ar ploksté i§stumta j priekj.

Jei ji nei$stumta, paspauskite T mygtuka, kad
iStrauktumete plokste j priekj.
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Spausdintuvo ekrane patvirtinkite, kad plokstés
padetis yra tokia pati, kaip nurodyta Zemiau.

7

Kai Platen Gap yra Auto:

Optimali plokstelés padétis skiriasi
priklausomai nuo medziagos storio. Norédami
pakeisti plokstés padétj, pasinaudokite Siomis
rekomendacijomis.

Spausdinimo medzia-

Plokstés padétis

gos storis

0-4 mm 3
4-7 mm 4
7-10 mm 5
10-13mm 6
13-16 mm 7
16-19,5 mm 8

Kai Platen Gap yra Manual:

Optimali plokstés padetis skiriasi priklausomai
nuo jdétos medziagos storio ir naudojamos
medziagos rasies. Norédami gauti daugiau
informacijos, Zr. toliau.

£ ,,Medziagos storiui skirty Platen Gap
nustatymo verciy lentelé” puslapyje 152

Zr. toliau kaip pakeisti plokstés padétj.

£, Kaip pakeisti plokstés padétj”
puslapyje 62
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Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Nuo plokstelés nuimkite rémag.

Dékite apatinj marskinéliy krastg ant plokstés
i§ priekio.

Kai pritvirtinta kvadratiné dalis (pvz., polo
marskinéliai)

Isitikinkite, kad apykaklés ar sagy dalis telpa j
virutinés plokstelés i$pjova, tada jdékite taip,
kad i8kili vieta nebiuty vir$ spausdinimo pusés.

Kai kvadratiné dalis i§imta (pvz., priekyje
atsegamiems marskiniams)

I§ vir$utinés plokstelés i§imkite kvadrating dalj,
kad i$sikiSusios dalys, pvz., uztrauktukas, tilpty
j iSimtos dalies vieta, ir jkelkite, kad i8kili vieta
nebuty vir§ spausdinamos pusés.
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Patraukite margkinéliy dalis, kurios i$lenda uz
ploksteés riby, kad islygintumeéte spausdinimo
pavirsiy.

Spausdinimo medZiagos netraukite per
stipriai. Jeigu spausdinimo medZiaga bus
jtempta per daug, spausdinimo kokybé gali
sumazéti dél atvaizdo deformacijos, o baltas
spausdinimo pagrindas gali issikisti uz
vaizdo riby.

Vél pritvirtinkite spausdinimo plokstelés rémelj.




SC-F3000 Series

Vartotojo vadovas

Spausdinimo pagrindai

Pasalinkite pukelius nuo spausdinimo
medziagos pavirsiaus ir prispauskite medZziagos
pluostus.

Jei neapdorojote iSankstinio apdorojimo
skys¢iu, ant spausdinimo medziagos gali buti
pukeliy. Pasalinkite pukelius naudodamiesi
lipnia juosta ar velenéliu ir lygiai prispauskite
medziagos pluostus kietu velenéliu. Pikeliai ir
medziagos pluostai gali prilipti prie
spausdinimo galvutés ir iStepti kitas sritis.

Norédami pasalinti nelygumus ir nejtemptas
sritis, patempkite marskinélius uz rémelio riby.
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n Svarbu.

[tempkite spausdinimo medZiagg, kad
nebity nelygumy ar nejtempty sriciy. Jeigu
marskinéliai bus jtempti per daug,
spausdinimo kokybé gali sumazéti dél
atvaizdo deformacijos, o baltas spausdinimo
pagrindas gali issikisti uz vaizdo riby.

Prispauskite spausdinimo plokstelés rémelj,
kad jis neatsilaisvinty.

Uzlankstykite marskinéliy krastus aplink
rémelj, kad jie nekyboty vir$ slankiojancio
pagrindo.
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Spausdinimo pagrindai

Spausdinimo pradéjimas
ir atSaukimas

Spausdinimo plokstés padeéties
patikrinimas

Kai pradedate spausdinti ant 4 mm ar storesnés
medziagos, prie$ siunc¢iant uzduotj spausdintuvui,
rekomenduojame patikrinti, ar spausdinimo plokstés
padétis yra tinkama.

Kaip patikrinti

Jei uzduotis jau nusiysta spausdintuvui, atSaukite ja.

Kaip at$aukti uzduotis

£, AtSaukimas” puslapyje 77

Patikrinkite, ar jdéjote marskinélius, tuomet
paspauskite <> mygtuka.

Norédama pradéti spausdinti, spausdinimo
plokstelé pasislenka j padeéti.

Patikrinkite basenos pranes$img valdymo
skydelio ekrane.

Kai The surface of the media cannot be

detected. atsiranda klaida.

Jei medziaga jdéta teisingai, spauskite OK,
pakelkite spausdinimo plokstés padétj vienu
lygiu ir tada patikrinkite dar karta.

Kai The position of the media surface is too
high. atsiranda klaida.

Jei ant medziagos pavirsiaus néra dulkiy ir
medziaga jdéta teisingai, paspauskite OK,
nuleiskite spausdinimo plokstés padétj vienu
lygiu ir tada patikrinkite dar kartg

£ ,Kaip pakeisti plokstés padétj”
puslapyje 62

Kai minétos klaidos iSnyksta
Spausdinimo plokstés padétis yra tinkama.

Norédami pradéti spausdinti, eikite j kitg skyriy.

76

Pradéjimas

Kai uzduotis bus baigta priimti, ekrane bus
atvertas perziaros rodinys ir jsiziebs

mygtukas .

(i

Light

TT Media
T PrintMode

[J] Ptaten Size M

; Head Height

Platen Position I’

Standard

Il Pause

Patikrinkite, ar jdéjote marskinélius, tuomet

paspauskite <> mygtuka.

Pastaba.

Kai atliekamas Print Head Nozzle Check arba Head
Cleaning pries pradedant spausdinti arba tarp
kartojamy spausdinimy, paeiliui spauskite

B (meniu) — Maintenance, ir pasirinkite meniu.

Kai atliekamas Print Head Nozzle Check,
spausdinimo medziagq padékite ant plokstés centro.

5, Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 107

Kai ta patj darba spausdinate is
naujo (kartojate spausdinima)

Atspausdinus tam tikrg drabuziy skai¢iy,
spausdintuvui i$siysta uzduotis i§saugoma
spausdintuve, kol jvyksta vienas i $iy jvykiy.

4 Nusiun¢iama nauja uzduotis

[ Maitinimas i$§jungiamas
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Spausdinimo pagrindai

Pastaba.
Didesnés nei 576 MB uzduotys spausdintuve
neissaugomos. Dar kartg iSsiyskite Sias uZduotis.

Atlikdami $ig procediirg, kad surastuméte jau
i$saugota uzduotj, galite pakartotinai atsispausdinti
uzduotj naudodami spausdintuvg, nepersiysdami
uzduoties i§ kompiuterio.

Paeiliui spauskite E (meniu) — Reprint.

2 Iveskite spausdinimy skaiéiy ir spauskite Done.

Taip pat galite pakeisti Head Move Direction
nustatymus cia.

4 Auto: spausdinama pagal spausdinimo
uzduoties nustatymus.

d  Uni-Directional: judant j kairg ir j desine,
spausdinimo galvuté spausdina tik pirma
kryptimi.

Kai spausdintuvo ekrane atsidaro perziiros
ekranas ir uzsidega & mygtuko $viesos, dékite
marskinélius ant spausdinimo plokstés ir

paspauskite & mygtuka.

25 ,]Jdékite marskinélius (spausdinimo
medZiaga)” puslapyje 63

Atsaukimas

Naudokités, jei norite atSaukti spausdinima ar
uzduotj, kuri priimama spausdintuve.

Tq pacia procedirg galite naudoti norédami at$aukti
pakartotinj spausdinimg arba spausdinimg i§ USB
atminties jrenginio.

Paspauskite spausdintuvo mygtuka Il arba
(pristabdyti) ekrano btisenos rodymo
srities deSiniajame kraste.

77

2 Pasirinkite Cancel.

Spausdinimas ar gavimas sustabdomas, o
uzduotis i§trinama.

Pastaba.

Sustabdyti uzduotj galite paspausdami Cancel kuris
matomas ekrane, kai uZduotis siunciama is Garment
Creator for SC-F3000 Series spausdintuvo programinés
jrangos. Jei is kompiuterio j spausdintuvg siunciama
uzduotis jau buvo nusiysta, atSaukite jg spausdintuve.
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Spausdinimo pagrindai

Rasalo fiksavimas

Atspausdinus margkinéliai apdorojami $iluminiu
presu arba krosnimi, kad baty uzfiksuotas ragalas.

Perspéjimai fiksuojant rasala

4 Jeigu marskinéliams (spausdinimo medziagai) su
$alia sialiy, pvz., rankoviy, esanciais spaudiniais
apdoroti naudosite $iluminj presa, rasalas gali bati
fiksuojamas netinkamai, nes dél sialiy aukscio
skirtumy rasalas kaitinamas nepakankamai.
Siekiant sumazinti auks¢iy skirtuma,
rekomenduojame ant marsgkinéliy ir po jais padéti
kars¢iui atsparig medziaga bei suspausti, kaip
parodyta toliau esancioje iliustracijoje.

Fiksuojant rasalg ant poliesteriniy marskinéliy
$iluminiu presu, dél audinio savybiy $iluminis
presas gali buiti suteptas rasalu. Nuvalykite
$§iluminj presa, jei reikia.

Jei rasalas néra pakankamai fiksuojamas,
skalbiant ar trinant spalvos gali i§blukti.

Jeigu marskinéliai (spausdinimo medziaga) turi
plastikines sagas arba uztrauktukus,
rekomenduojame prie§ naudojima jsitikinti, ar jie
nebus sugadinti $iluminio preso.

Fiksavimo salygos

Fiksavimui reikiamos salygos priklauso nuo audinio
rasies ir rasalui fiksuoti naudojamo jrenginio.

Toliau pateikiamas vertes naudokite kaip orientacines.
Optimalios salygos kinta priklausomai nuo audinio
rasies ir ra$alui fiksuoti naudojamo jrenginio bei
rasalo kiekio.

78

Medvilniniams marskinéliams

Siluminis presas

Temperatara EEN
170°C 45 sekundés ™ 4,2 N/cm?
*1  Optimalios salygos kinta priklausomai nuo $ilu-

minio preso tipo, pvz., rankinio reguliavimo. Bu-
tinai i$ anksto i$bandykite rasalo fiksavimo rezul-
tatus, kad nustatytuméte tinkama slégj.
*2  Didesni nei A4 vaizdai, kuriuose yra White (Bal-
ta) rasalo, gali dziuti ilgiau negu 45 sekundes.
Dziovinimo laikg pabandykite padidinti iki 90 se-
kundziy nuolat tikrindami, ar rasalas i§dziavo.

Krosnis

Optimalios salygos kinta priklausomai nuo krosnies,
taigi i$ anksto i$bandykite ir patikrinkite rasalo
fiksavimo rezultatus, kad nustatytuméte temperatiira
ir trukme.

Krosnies tipas ‘ Temperatura ‘ Laikas
Grupinio tipo 160 °C 3,5-5 min."2
Konvejerio tipo 160 °C™1 3,5-4,5 min."2

*1  Marskinéliy fiksavimo pavir$iaus temperatira.
Ne vidiné temperatara. Jei marskinéliy pavir-
$iaus temperatira vir§ys 180 °C, marskinéliy ir
spausdinimo pavirsiaus spalva gali pakisti.

*2  Vaizdy, kuriuose yra White (Balta) rasalo, fiksa-

vimas uZtrunka ilgiausiai (grupinio tipo: 5 min.,
konvejerio tipo: 4,5 min.).

Poliesteriniams marskinéliams

Dél poliesteriniy marskinéliy savybiy audinys, rasalo
fiksavimo metu veikiamas kars$cio, gali isblukti. Be to,
jei rasalas bus fiksuojamas per aukstoje temperatiroje,
per ilgai arba per stipriai spaudziant, spausdinamos
spalvos plévelé gali buti per plona, arba ant audinio
gali likti preso jspaudy. Bitinai i§ anksto iSbandykite
rasalo fiksavimo rezultatus, kad nustatytumeéte
tinkamas salygas.
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Spausdinimo pagrindai

Siluminis presas

W

Jei bus naudojamas White (Balta) rasalas

Temperatura ‘
130°C 90 sekundés 3,0 N/cm?
[ Jei bus naudojamas tik spalvotas ragalas
Temperatira Laikas
130°C 30 sekundés™ 3,0 N/cm?2
*1  Optimalios salygos kinta priklausomai nuo $ilu-

minio preso tipo, pvz., rankinio reguliavimo. Ba-

tinai i§ anksto i$bandykite rasalo fiksavimo rezul-

tatus, kad nustatytumeéte tinkamga slégj.
*2  Didesni nei A4 formato vaizdai ir vaizdai, ku-
riems reikia daug rasalo, gali nepakankamai i$-
dziati per 30 sekundziy, atsiZvelgiant j naudoja-
mo audinio rasj, pavyzdziui, jei tai — misrus au-
dinys. Jei rasalas nepakankamai i$dziasta, paban-
dykite pailginti laika, vis patikrindami, ar ragalas
isdziavo.

Krosnis

Krosnies tipas

Laikas

Temperatura

Nuo 5 iki 10 mi-
nuciy2

Grupinis tipas / 140 °C*

konvejerio tipas

*1  Marskinéliy fiksavimo pavirsiaus temperatira.
Ne vidiné temperatiira.
*2  Vaizdams, kuriems naudojamas White (Balta) ra-

$alas, uzfiksuoti reikia maksimalaus laiko (10 mi-
nudiy).
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Spausdinimas iSs USB
atminties jrenginio

Galite pasirinkti ir spausdinti uzduotis tiesiogiai i$
spausdintuvo valdymo skydelio, i§ anksto i§saugodami
uzduotis Garment Creator for SC-F3000 Series USB
atminties jrenginyje savo kompiuteryje.

Norédami i§saugoti uzduotis Garment Creator for
SC-F3000 Series USB atminties jrenginyje, Zitrékite
Garment Creator for SC-F3000 Series vadova.

USB atminties jrenginio
reikalavimai

Norint naudoti USB atminties jrenginj, turi atitikti
toliau pateikiami reikalavimai.

(d  SuWindows suderinamas FAT jrenginys

(d Formatas: FAT, FAT32 arba exFAT

d  Jokiy saugumo funkcijy, pvz., Sifravimo ar
slaptazodziy

(d  Atminties talpa: iki 2 TB

(J  Skaidiniai: 1

Reikalavimai palaikomiems duomenims

(d Duomeny pavadinimas: iki 255 vienbaités
koduotés simboliy

(d Duomeny dydis: iki 4 GB

[ Duomeny elementy skaicius: iki 999 (tik prn failai)
I$saugokite duomenis USB atminties jrenginio
$akniniame aplanke. Be to, net $akniniame aplanke
jragytiems failams, rodomi tik tie failai, kuriy plétinys
yra ,,prn”
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Spausdinimo pagrindai

Spausdinimo proceduros

1 Jkiskite USB atminties jrenginj su i$saugotomis
uzduotimis j USB prievada.

Valdymo skydelio ekrane paspauskite [l
(spausdinimas i§ USB).

u Svarbu.

[ Neprijunkite ir neatjunkite USB
atminties jrenginio, kai mirksi O
indikatorius.

Prie spausdintuvo tiesiogiai prijunkite
USB atminties jrenginj. Negalime
garantuoti, kad veiks jungtys su ilginimo
kabeliu, USB sakotuvu ar korteliy
skaitytuvu.

Jei pasirodo $is ekranas, spauskite Print.

Select a function

Delete

n Pasirinkite duomenis, kuriuos norite spausdinti.

Atsiras spausdinimo duomeny perzitira.
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Iveskite spausdinimy skaiciy ir spauskite Done.
Taip pat galite pakeisti Head Move Direction
nustatymus cia.

4 Auto: spausdinama pagal spausdinimo
uzduoties nustatymus.

[ Uni-Directional: judant j kaire ir j desine,
spausdinimo galvuté spausdina tik pirma

kryptimi.

<

Current Setti

Sample_data.pm

Head Move Direction
@ © Auto
Uni-Directional

Dene

Kai spausdintuvo ekrane atsidaro perzitiros

ekranas ir uzsidega & mygtuko $viesos, dékite
marskinélius ant spausdinimo plokstés ir
paspauskite & mygtuka.

£, Jdékite marskinélius (spausdinimo
medziagg)” puslapyje 63

Pastaba.

Kai atliekamas Print Head Nozzle Check arba
Head Cleaning pries pradedant spausdinti arba
tarp kartojamy spausdinimy, paeiliui spauskite
B (meniu) — Maintenance, ir pasirinkite meniu.
Kai atliekamas Print Head Nozzle Check,
spausdinimo medZiagg padékite ant plokstés
centro.

5 ,Spausdinimo medzZiagos jdéjimas”
puslapyje 107

Atspausdinus tam tikrg drabuziy skai¢iy, ekrane
pasirodys spausdinimo darby sgrasas.

Norédami pakeisti tam tikra drabuziy skaiciy
spausdinant

Spauskite |l mygtuka ant spausdintuvo arba ekrane,
kad sustabdytuméte spausdinima, ir pakartokite
nustatymus nuo 4 Zingsnio.
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Spausdinimo pagrindai

Norédami spausdinti kita uzduotj, pries baigdami
spausdinti tam tikra drabuziy skaiciy

Spauskite |l mygtuka ant spausdintuvo arba ekrane,
kad sustabdytuméte spausdinimg. PerZiaros ekrane
spauskite @ , kad griztuméte j spausdinimo uzduociy
sara$o ekrang, ir pakartokite nustatymus nuo 3
Zingsnio.

IStrynimas

. Valdymo skydelio ekrane paspauskite [l
(spausdinimas i§ USB).

Kai pasirodo $is ekranas, spauskite Delete.

Select a function

Print

Pasirinkite duomenis, kuriuos norite i$trinti.
Atsiras spausdinimo duomeny perzitira.

Norédami itrinti duomenis, spauskite Yes.

81
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Techniné prieziura

Techniné prieziura

Kada atlikti jvairias spausdintuvo prieziuros operacijas

Siekdami i$laikyti spausdinimo kokybe, turite valyti spausdintuvs ir keisti dalis.

Jei priezitra neatliekama, gali suprastéti spausdinimo kokybé, sutrumpéti spausdintuvo veikimo laikas arba jums
gali tekti padengti i§laidas uz remonta. Visada atlikite spausdintuvo priezitros darbus, jei ekrane rodomas

pranesimas.

Ka ir kada valyti

Kada atlikti

PC:
A S
\ i/ -
/7 \
= —
\ c;)//i J

Dalis, kuria reikia valyti

Kaivaldymo skydelio ekrane atsiranda pra-
nesimas It is time to clean the Sensor
Cover.

@ Nuvalyti jutiklio dangtelj
& ,Jutiklio dangtelis valymas” puslapyje 87

Galite susipazinti su procediros atlikimo bidu perzidrédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

82
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Kada atlikti

Techniné prieziura

‘ Dalis, kuria reikia valyti

[ Kai spausdinimo pavirsius ir kitos
sritys yra nesvarios net atlikus
dangteliy valyma

4 Kai spausdinimas neatliekamas
jprastai net atlikus galvutés valyma

© Nuvalykite aplink spausdinimo galvute ir metalinio pavirsiaus krastus

& ,Nuvalykite aplink spausdinimo galvute ir metalinio pavirsiaus krastus”
puslapyje 89

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu perziarédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

Jei sutepta ploksteé be reljefinio kilimélio

© Nuvalyti plokste be reljefinio kilimélio

£ ,Plokstelés be reljefinio kilimélio valymas” puslapyje 94

[ Kai valdymo skydelio ekrane
parodomas pranesimas It is time to
clean the Suction Cap.”

[ Kai ant marskinéliy spausdinamo
pavirsiaus yra rasalo démiy

O Nuvalyti vakuuminj dangtelj

& ,Vakuuminio dangtelio valymas” puslapyje 91

Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu perziarédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

* Jei Sis praneSimas rodomas daznai, kreipkités j tiekéjg arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy.

Eksploataciniy medziagy vietos ir keitimo laikas

83
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LELEENT]

Techniné prieziura

Kai valdymo skydelio ekrane rodomas pra-
nesimas apie pasiruosima ir keitima

‘ Dalis, kuria reikia keisti

© Orofiltras

2 ,0ro filtry keitimas” puslapyje 105

© Rasalo atlieky konteineris

& ,Liekamojo rasalo iSmetimas” puslapyje 98

O Nuo dziavimo apsaugantys dangteliai

& ,Nuo dziuvimo apsauganciy dangteliy pakeitimas” puslapyje 103
© Nubraukiklio blokas, @ nutekéjimo déklas

£ ,Galvuciy valymo komplekto keitimas” puslapyje 100

Kai valdymo skydelio ekrane parodomas
pranesimas You need to replace Ink Su-

pply Unit.

© Rasalo tiekimo talpykla
7 ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir keitimas” puslapyje 95

Kiti prieziaros darbai

Kada atlikti

[ Pries atliekant kasdienes
spausdinimo operacijas (tik WH)

1 Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which
A\ ] €3 is displayed. matosi

[ Kairasalo sistema LED lemputé
mirksi mélynai

‘ Operacija

Rasalo tiekimo talpykla purtymas

£ ,Purtymas” puslapyje 95

[ Kaitikrinate, ar neuzsikimse
purkstukai

[ Kai tikrinate, kuriy spalvy rasalo
kasetés yra uzsikimsusios

[ Yra horizontaliy juosty arba
netolygus (juostuotas) atspalvis

Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse

£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 107

1 Kai spaudiniai yra neaiskds arba
troksta daliy

[ Kai yra uzsikim$e purkstukai

Spausdinimo galvutés valymas

& ,Galvuciy valymas” puslapyje 108

Keiciant spausdintuvo rezima

Spausdintuvo rezimo keitimas

& ,Printer Mode patikrinimas” puslapyje 109

Kai spausdintuvas bus nenaudojamas il-
gesnj laiko tarpa (bus iSjungtas)

Spausdintuvo prieziura pries laikyma

£ Techniné priezira pries ilgalaikj sandéliavima” puslapyje 110
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Techniné prieziiira

Pasiruosimas

Prie$ valydami ir keisdami dalis, paruoskite Siuos
elementus.

I$naudoje visas su spausdintuvu pridétas dalis,
jsigykite naujy eksploataciniy medziagy.

Keisdami rasalo tiekimo talpyklas arba atlikdami
priezitiros veiksmus, paruoskite originalias dalis.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 142

Apsauginiai akiniai (esantys prekyboje)
Apsaugo akis nuo rasalo ir rasalo valiklio.

Znyplelés (pridedamos prie spausdintuvo)

Naudokite norédami pasalinti liekamojo rasalo
gabaliuka ar plévele.

Prieziuros rinkinys (pridedamas prie spausdintuvo)

Naudokite norédami i$valyti aplink dangtelius,
spausdinimo galvute ir jutiklio dangtelj.

Rinkinyje yra pirstinés, valymo pagaliukai, rasalo
valiklis ir indelis.

® 6 0 o0

27,08

© Pirstinés (4 vnt.)

(2] Valymo pagaliukai (platis) (25 vnt.)
(3] Valymo pagaliukai (siauri) (25 vnt.)
O Rasalo valiklis (1 vnt.)

© Indelis (1 vnt.)

»Clean-room” Sluostés (pristatomos su
spausdintuvu)

Naudokite jutiklio dangtelis valyti.

85

Metalinis ar plastikinis padéklas (esantis prekyboje)

Laikykite naudotus valymo pagaliukus, iSimtas dalis
arba apsaugodami, kad rasalas neiStepty
spausdintuvo, kai valote aplink spausdinimo galvute.

Minkstas skudurélis

Naudokite jj metalinio pavirsiaus kratams ir
plokstéms be reljefinio kilimélio valyti.

Ispéjimai naudojant

& Perspéjimas:

1 Dirbdami visada dévékite kauke ir akiy
apsaugq, bei muvékite pirstines. Jei liekamojo
rasalo arba rasalo valiklio patekty ant odos, |
akis ar burng, nedelsdami imkités tokiy
veiksmuy:

[ Jei skyscio liko ant odos, nedelsdami
nuplaukite jj dideliu vandens kiekiu ir
muilu. Jei atsirado odos bérimy ar

uzdegimas, kreipkiteés j gydytojg.

Jei skyscio pateko j akis, nedelsdami
praskalaukite vandeniu. Jei Sio
perspéjimo nesilaikote, gali atsirasti akiy
paraudimas ar lengvo laipsnio
uzdegimas. Jei sutrikimas tesiasi,
kreipkités j gydytojg.

Jei skyscio pateko j burng, nedelsdami
kreipkités j gydytojq.

Jei skyscio buvo nuryta, neskatinkite
asmens vemti ir nedelsdami kreipkiteés j
gydytojqg. Jei asmeniui bus sukeliamas
vémimas, skyscio gali patekti j trachéjg,
dél ko gali kilti didelis pavojus sveikatai.

d  Rasalo tiekimo talpyklas, rasalo atliekas,
rasalo valiklj ir rasalo tiekimo talpykly
valymas laikykite vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

4 Prie§ pradédami periodinj valyma, iSimkite
marskinélius i$ spausdintuvo.

4 Nelieskite jokiy kity daliy ar spausdintiniy

ploks¢iy, kuriy nereikia valyti. Gali atsirasti

veikimo sutrikimy ar spausdinimo kokybeé gali

suprasteti.




SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Techniné prieziura

4 Visada naudokite naujus valymo pagaliukus.
Kartotinai naudodami pagaliukus galite iStepti
dalis, kurias bandote isvalyti.

[d  Nelieskite valymo pagaliuko galiuko ranka. Ant
ranky esantys riebalai gali pabloginti valymo
efektyvuma.

(J Ragalo maiSymas su vandeniu ar organiniais
tirpikliais jj kietina, o tai sukelia gedimus.

[ Nurodytas vietas valykite tik grynu vandeniu.
Nenaudokite vandens i$ ¢iaupo.

4 Valymui nenaudokite organiniy tirpikliy,
pvz., alkoholio. Organiniai tirpikliai gali
pakeisti daliy spalva, jos gali susiriesti arba
tapti pazeistos.

[d  Prie§ pradédami operacijas, palieskite metalinj
objekta, kad i$sklaidytumeéte statinj elektros kravj.
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Techniné prieziiira

Valymas

Rasalo valiklio naudojimas

Ragalo valikliu galima valyti $ias dalis.

Dalis, kurias galite valyti

4 Valydami vakuuminj dangtelj
Valymo pagaliuka pamirkykite j rasalo valiklj ir
valykite.

4 Valydami aplink vakuuminj dangtelj
Jeigu yra ragalo démiy, kuriy negalima nuvalyti
sausu valymo pagaliuku, jas nuvalykite j ragalo
valiklj pamirkytu valymo pagaliuku.

4 Valydami aplink spausdinimo galvute
Valymo pagaliuka pamirkykite j rasalo valiklj ir
valykite.

4 Valydami plokste be reljefinio kilimélio
Jeigu yra rasalo démiy, kuriy nejmanoma nuvalyti
minksta sausa §luoste arba atskiestu neutraliu
valikliu, pabandykite jas nuvalyti j rasalo valiklj
pamirkyta minksta $luoste.

4 Valydami jutiklio dangtelis
Jeigu yra ragalo démiy, kuriy negalima nuvalyti
vandeniu, jas nuvalykite j ragalo valiklj pamirkyta
»Clean-room” §luoste.

n Svarbu.

A Nenaudokite jos valydami vietas, kurios
nenurodytos skyriuje ,,Dalys, kurias galite
valyti”. Nepaisant Sios atsargumo priemones,
galima sugadinti spausdintuvo dalis.

[  Priklausomai nuo naudojimo ir laikymo
aplinkos, atidarius rasalo valiklio spalva gali
pasikeisti.

[ Jei pastebéjote, kad rasalo valiklio spalva
pasikeité ar kad nuo jo sklinda nemalonus
kvapas, nebenaudokite valiklio ir atidarykite
naujg prieziiiros rinkinj.

Q  sitikinkite, kad baige naudoti tvirtai
uzdaréte dangtelj. Venkite laikyti vietose,
kuriose galima auksta temperatiira, didelé
drégmé ir tiesioginé saulés Sviesa.
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Atsukite rasalo valiklio dangtel;.

I rinkinyje esantj indelj jpilkite atitinkama kiekj
rasalo valiklio.
Norédami i$valyti jutiklio dangtelis, supilkite
apie 5 ml (mazdaug ties apatinés linijos viduriu).

Leiskite rasalo valikliui jsigerti j valymo
pagaliuka ar minksta $luoste.
Tai darydami pasirapinkite, kad rasalo valiklis

nelaséty nuo valymo pagaliuko ar minkstos
$luostés.

//

(8

Jutiklio dangtelis valymas

Kai ateina laikas valyti jutiklio dangtelis, valdymo
pulto ekrane pasirodo It is time to clean the Sensor
Cover. Jei ir toliau naudosite tokj, koks yra, jis
neaptiks spausdinimo plokstés padéties, todél
spausdinti bus nejmanoma. Norédami nuvalyti,
Ziarékite toliau pateiktg informacij.

Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu
perzitrédami vaizdo jrasa svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

n Svarbu.

Nejudinkite spausdinimo plokstés rankiniu biadu.
Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Prie§ pradédami procediira, perskaitykite toliau
pateikta informacija.
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Techniné prieziura

25 ,]spéjimai naudojant” puslapyje 85

Patikrinkite prane$imus, kurie rodomi
spausdintuvo ekrane ir spauskite Cleaning.

Jei prane$imas nerodomas, paeiliui paspauskite
(meniu) — Maintenance — Cleaning the
Maintenance Parts — Sensor Cover.

Perziarékite pranes$img ir spauskite Start.

Spausdinimo ploksté atsistoja j techninés
priezitros padétj.

Atidarykite spausdintuvo gaubtas kairigja puse.

—

e

] indelj, kurj rasite priezitros rinkinyje, jpilkite
reikiama kiekj vandens ir i§mirkykite

» v

»Clean-room” $luoste jame.

.

88

Dékite rankg ant angos ir su vandenyje
iSmirkyta ,,Clean-room” §luoste, kad
suslaptumeéte iliustracijoje parodyta [l plota.

Bukite atsargis, kad vanduo nepatekty j
spausdintuva.

Sudziuvusj rasala nuvalykite sausa
»Clean-room” $luoste.

Toliau $luostykite, kol skaidri dalis nebebus
tamsi, kaip parodyta apatinéje iliustracijoje, ir
galésite aiskiai pamatyti vidy.

Prie$§ nuvalant
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Techniné prieziura

Nuvalius

Pastaba.

Svarioje dalyje matomos raudonos ir Zalios
lemputés yra sviesos diody lemputes. Jos negali
pazeisti jusy akiy.

Jei rasalo démiy nepavyksta visiskai pasalinti,
grizkite j 4 zingsnj ir vietoje vandens naudokite
rasalo valiklj, kuris pristatomas kartu su
priezitros rinkiniu.

£ ,Rasalo valiklio naudojimas” puslapyje 87

Tq padia procediirg pakartokite valydami
jutiklio dangtelis de$inéje. Taip pat

pakartokite 4-6 Zingsnius.

Nuvale abu Jutikliy dangteliai, uzdarykite
kairigja spausdintuvo gaubtas puse, ir spauskite
Done valdymo pulto ekrane.

Perziarékite ekrane rodoma pranesimag ir
spauskite OK.

Spausdinimo ploksté atsistoja j normalig padétj.

Panaudoty eksploataciniy medziagy iSmetimas
£, I8metimas” puslapyje 112

89

Jeipasirodo The Sensor Cover cannotbe recognized.

Jei §is pranesimas pasirodo i$kart po to, kai baigéte
valyma, tada nepakankamai nuvaléte. Dar kartg
nuvalyKkite.

Nuvalykite aplink spausdinimo
galvute ir metalinio pavirsiaus
krastus

Jei spausdinimo pavirsius ir kitos sritys yra ne$varios
net kelis kartus atlikus Head Cleaning, aplink
spausdinimo galvutés purkstukus ir metalinio
pavirsiaus krastus galéjo susikaupti medziagy pluosto,
pvz., pukeliy. Norédami nuvalyti, atlikite toliau
nurodytus veiksmus.

Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu
perziarédami vaizdo jrasg svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

n Svarbu.

Nejudinkite spausdinimo galvutés ar plokstés
ranka. Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Pries§ pradédami procediirg, perskaitykite toliau
pateikta informacija.

£ ,Ispéjimai naudojant” puslapyje 85

Isitikinkite, kad maitinimas jjungtas ir paeiliui
paspauskite E (meniu) — Maintenance —
Cleaning the Maintenance Parts — Around
the Head.

Perziurékite pranes$img ir spauskite Start.

Spausdinimo ploksté atsistoja j techninés
priezitiros padétj.

Atidarykite de$ine spausdintuvo gaubtas puse.
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Minkstg Sluoste pamerkite j vandenj ir gerai
iSgrezkite; nusluostykite metalinio pavirsiaus
krastus ir nusausinkite juos.

Nusluostykite rasala, piukus ir dulkes,

prilipusius prie [l daliy, nurodyty toliau
pateiktose schemoje.

20

Minksta $luoste pamerkite j vandenj ir gerai
i$grezkite; nusluostykite metalinio pavirsiaus
krastus ir nusausinkite juos.

Nusluostykite rasala, pikus ir dulkes,
prilipusius prie [l daliy, nurodyty toliau
pateiktose schemoje.

% // (o
/ 7 ‘a

Perziturékite pranesimg ir spauskite Done.

Spausdinimo galvuté juda j priezitros padétj.

Isitikinkite, kad spausdinimo galvuté pajudéjo
ir atidarykite techninés priezitros dangtelj.
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Pastaba.

Perstumus spausdinimo galvute (numatytasis
nustatymas), j spéjamasis signalas skamba

10 minuciy.

Perziurékite pranesimg ekrane, spauskite OK, ir
teskite darbg. Praéjus 10 minuciy vél pasigirs
ispéjamasis signalas.

Paruoskite ir leiskite rasalo valikliui jsigerti i
2 naujus, pladius valymo pagaliukus.

Prieking ir galine spausdinimo galvutes valykite
naudodami atskirus valymo pagaliukus.

£ ,Rasalo valiklio naudojimas” puslapyje 87

Apziarékite spausdinimo galvute ir nuvalykite
prilipusj rasalg, piukus ir dulkes nuo paveiksle
parodyty daliy, pazyméty [.

n Svarbu.

Valymo lazdele nelieskite purkstuky
pavirSiy. Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

91

Nuvalykite prilipusj rasala, pakus ir dulkes nuo
paveiksle parodyty daliy, pazyméty .

Jei ne§varumy nepavyko pasalinti vienu
perbraukimu, sudrékinkite valymo pagaliuka
rasalo valikliu ir pakartokite 12 ir 13 veiksmus,
kad pagalintuméte ne$varumus. Jei valant
valymo pagaliukas susitepty, pakeiskite jj nauju.

Baige valyti abi galvutes, uzdarykite techninés
priezitiros dangtelis ir valdymo skydelio ekrane
paspauskite Done.

Spausdinimo galvutei grjzus i jprastine padeéti,
nustatymy meniu bus uzvertas.

Baigus valyti rekomenduojame patikrinti, ar
néra uzsikimsusiy purkstuky.

£ Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 107

Panaudoty eksploataciniy medziagy i$metimas
£ ,I8metimas” puslapyje 112

Vakuuminio dangtelio valymas

Kai ateina laikas valyti vakuuminius dangtelius,
valdymo skydelio ekrane parodomas pranesimas It is
time to clean the Suction Cap. Jei nevalysite ir toliau
naudosite spausdintuvy, purkstukai gali uzsikimsti ir
spausdinimo kokybé gali suprastéti. Net jei
pranesimas nepasirodo, nuvalykite vakuuminj
dangtelj, jei spausdinimo pavir$ius yra suteptas rasalu.

Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu
perzitrédami vaizdo jrasa svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals
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A Perspéjimas:

Jei spausdintuvo gaubtq atidaréte veikimo metu,
nelieskite srities, kaip nurodyta perspéjimo
etiketése.

Aukstos temperatiros gali sukelti nudegimus.

n Svarbu.

Nejudinkite spausdinimo galvutés ar ploksteés
ranka. Gali atsirasti veikimo sutrikimy.

Prie$ pradédami procediira, perskaitykite toliau
pateikta informacija.

£, Ispéjimai naudojant” puslapyje 85

Patikrinkite pranesimus, kurie rodomi
spausdintuvo ekrane ir spauskite Cleaning.

Jei prane$imas nerodomas, paeiliui paspauskite
E (meniu) — Maintenance — Cleaning the
Maintenance Parts — Suction Cap.

Perzitrékite pranes$img ir spauskite Start.

Plokste ir spausdinimo galvute perkelkite
techninés priezitros padeét;.

Pastaba.

Perstiumus spausdinimo galvute (numatytasis
nustatymas), j spéjamasis signalas skamba

10 minuciy.

Perziurékite pranesimg ekrane, spauskite OK, ir
teskite darbg. Praéjus 10 minuciy vél pasigirs
ispéjamasis signalas.

Atidarykite desing spausdintuvo gaubto puse.

922

Jei prie vakuuminio dangtelio yra prilipes
liekamojo rasalo gabaliukas ar plévele,
nuimbkite juos pridedamomis Znyplelémis.

n Svarbu.

[ Stipriai netrinkite dangtelio dalies. Dél
jbrézZimy gali pratekéti oras ir funkcijos
Head Cleaning nepavyks atlikti tinkamai.

1 Nenaudokite jokiy kity Znypleliy, pvz.,
metaliniy, iSskyrus pridedamas.

Pasiruoskite du naujus plonus valymo
pagaliukus ir du naujus placius valymo
pagaliukus; pamerkite juos j rasalo valiklj.
Priekinj ir galinj vakuuminiai dangteliai
valykite naudodami atskirus valymo pagaliukus.

£ ,Rasalo valiklio naudojimas” puslapyje 87

I$valykite vakuuminio dangtelio vidy sukdami
plong valymo pagaliuka.
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n Svarbu.

Pasiruapinkite, kad rasalo valiklio nenulaséty
ant nuo dzivimo apsauganciy dangteliy. Jei
valiklio nulaséjo, nuvalykite jj sausu valymo
pagaliuku. Jei valiklio liks ant nuo dZitnvimo
apsauganciy dangteliy, spausdinimo
galvutés purkstukai gali uzsikimsti.

Nuvalykite vakuuminio dangtelio iore placiu
valymo pagaliuku.

Valydami vakuuminio dangtelio iSore,
nepamirgkite taip pat nuvalyti vir§utinio krasto.

Atsargiai valykite nesvarumus nuo krasty,
kol pasirodys dangtelio spalva.

Jei liks nesvarumy, tarp dangteliy ir
spausdinimo galvutés susidarys tarpas, kuris
susilpnins jsiurbimo jégg ir spausdinimo
galvutés purkstukai galés uZsikimsti.

923

Butinai kruops¢iai nuvalykite dangtelius, kad
ant jy nelikty rasalo, plauseliy ir dulkiy.

Patikrine toliau nurodytus punktus, pereikite
prie kitos procedaros.

Bet kokie ant krasty like ne§varumai gali
sumazinti jsiurbimo jéga. Jei liko nesvarumy,
sudrékinkite valymo lazdele rasalo valikliu ir
pakartokite 7 bei 8 veiksmus, kad juos
pasalintumeéte. Jei valant valymo pagaliukas
susitepty, pakeiskite jj nauju.

Uzdarykite spausdintuvo gaubto desine puse ir
spauskite Done valdymo skydelio ekrane.

Spausdinimo galvutei grjZzus i jprastine padeéti,
nustatymy meniu bus uzvertas.

Baigus valyti rekomenduojame patikrinti, ar
néra uzsikimsusiy purkstuky.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 107

Panaudoty eksploataciniy medziagy i$metimas
£ I$metimas” puslapyje 112
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Plokstelés be reljefinio kilimélio
valymas

Jei plokstelé be reljefinio kilimélio nesvari, nuvalykite
ne$varumus, atlikdami toliau pateiktus veiksmus.

Spausdinant ant poliesteriniy margkinéliy, plokstelé
dél audinio savybiy gali bati lengvai sutepta rasalu. Jei
plokstelé buty sutepta rasalu, kuo greiciau jj
nuvalykite, kol jis dar neisdziuvo.

Patikrinkite, ar ploksté i$stumta j priekj.
Jei ji nei$stumta, paspauskite T mygtukg, kad
iStrauktumeéte plokste j priekj.

ISjunkite spausdintuvag ir patikrinkite, ar
pranyko rodomas ekranas.

Minksta $varia $luoste atsargiai nuvalykite
dulkes ar purva.

Jei plokstelé labai ne§vari, nuvalykite ja minksta
$varia, vandeniu su trupudiu valiklio sudrékinta
ir stipriai i$grezta luoste. Tuomet
nusluostykite sausa minksta $luoste.

94
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Techniné prieziura

Eksploataciniy medziagy
keitimas

Rasalo tiekimo talpykly
papurtymas ir keitimas

Purtymas

Kada ir kaip daznai purtyti rasalo kasetes

n Svarbu.

Dél rasalo savybiy, Sio spausdintuvo rasalo
tiekimo talpyklose gali atsirasti nuosédy
(komponentai nuséda j skyscio dugng). Jeigu
rasalas nuséda, spausdiniai tampa netolygiis ir
uzsikemsa purkstukai.

Pries jdédami naujqg rasalo tiekimo talpykla, jg
papurtykite. [déje j rasalo sistemgq, kartais
isimkite ir papurtykite.

1  Keiciant
Purtymy skaicius skiriasi priklausomai nuo rasalo

spalvos.
ML irragalo tiekimo talpyklos valymas papurtyti
nereikia.

WH Mazdaug 25 kartus per

25 sekundes

Spalvos, isskyrus WH Mazdaug 5 kartus per

5 sekundes

Prie$ atliekant kasdienes spausdinimo operacijas
(tik WH)

WH labiau linkes nusésti nei kitos spalvos. Pries
pradédami dienos spausdinima, i$imkite rasalo
tiekimo talpyklas ir papurtykite tiek karty, kiek
nurodyta toliau.

Mazdaug 5 kartus per 5 sekundes

Jei jos nebuvo purtytos 24 val. arba ilgiau,
rodomas toliau pateiktas pranes$imas. Jei pasirodo
toliau nurodytas pranesimas, nedelsiant i§imkite
déklg ir papurtykite.

Ink shaking is needed.

Kas ménesj (visas spalvas, i$skyrus WH)
Isimkite dékla, kurio LED lemputé mirksi
mélynai, tada papurtykite dékla. Norédami
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palaikyti spausdinimo kokybe, nenaudokite jy, kai
mirksi mélynai.

Mazdaug 5 kartus per 5 sekundes

Purtymo badas
Isitikinkite, kad spausdintuvas jjungtas, tada i$
rasalo sistemos i$traukite dékla, kurj reikia
papurtyti.
Reikia papurtyti visas rasalo tiekimo talpyklas,
kuriy LED lemputés mirksi mélynai.

n Svarbu.

ISimdami déklg, laikykite rankg jo apacioje.
Jei laikysite tik viena ranka, isimant déklas
gali nukristi ir biti paZeistas.
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Pastaba.

Kai déklas iStrauktas, patikrinkite Rasalo tiekimo
talpyklos tiekimo prievadus. Jei rasalas
nuvarvéjes nuo prievado, kaip pavaizduota
nuotraukoje, arba jo prisirinke Zemiau,
nuvalykite rasalg valymo lazdele.

Kai ragalo tiekimo talpykla yra dékle, kaip
parodyta toliau esancioje iliustracijoje, atsargiai
papurtykite, pakreipdami aukstyn ir Zemyn
mazdaug 60 laipsniy kampu, 5 kartus

per 5 sekundes.

WH gerai papurtykite (mazdaug 25 kartus per
25 sekundes) tik keitimo metu.

926

g Svarbu.

Stipriai nepurtykite ir nesinibuokite rasalo
tiekimo talpykly arba jas laikanciy dékly.
Gali istekéti rasalas.

N
ay

Keitimo procedira

I$naudojus vieng i$ jdéty rasalo tiekimo talpykly
spausdinti nebus galima.

ﬂ Svarbu.

Naudodami WH rasalg, rasalo tiekimo talpyklg
nedelsiant pakeiskite nauja, jei pasirodo
pranesimas You need to replace Ink Supply Unit.

Palikus spausdintuvg su rodomu likusio rasalo
ispéjimu, gali biiti paZeista spausdinimo galvuté
arba kita dalis.

Jei rasalas baigsis spausdinimo metu, pakeite rasalo
tiekimo talpykla galésite testi spausdinima. Jei
besibaigiancias ragalo tiekimo talpyklas naudosite
toliau, ragalo tiekimo talpyklas gali prireikti pakeisti
spausdinimo metu. Pakeitus spausdinimo metu,
spalvos gali skirtis, priklausomai nuo rasalo dziuvimo.
Jei norite i$vengti panasiy problemuy,
rekomenduojame pakeisti tiekimo bloka prie$
spausdinimg. Ateityje vis dar galésite naudoti i§imta
rasalo tiekimo talpykla, kol ji istustés.

Toliau aprasytoje procediiroje paaiskinama, kaip
pakeisti rasalo tiekimo talpyklas ir valymo ragalo
tiekimo talpykla.
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n Svarbu.

~Epson” rekomenduoja naudoti originalias
~Epson” rasalo tiekimo talpyklas. ,,Epson” negali
garantuoti neoriginalaus rasalo kokybés arba
patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg
galite sugadinti spausdintuvg (tokiam gedimui
netaikoma ,Epson” garantija). Kai kuriais
atvejais neoriginalus rasalas gali lemti nevienodg
spausdinimgq. Informacija apie rasalo lygius gali
biti nerodoma, o neoriginalaus rasalo
naudojimas bus uzfiksuojamas, kad prireikus juo
baty galima pasinaudoti techninés prieZitiros
metu.

Patikrinkite, ar spausdintuvas jjungtas.

I8 rasalo sistemos i$traukite rasalo tiekimo
talpyklos, kurig norite pakeisti, dékla.

ISimkite rasalo tiekimo talpykla i§ déklo.

n Svarbu.

ISimtose rasalo tiekimo talpyklose aplink
rasalo tiekimo prievadg gali biiti rasalo,

todél isimdami rasalo tiekimo talpyklas

bikite atsargiis, kad neisteptumeéte sSalia

esanciy viety.
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Jdékite nauja rasalo tiekimo talpykla j déklg ir
nuleiskite rankeng.

Kai ragalo tiekimo talpykla yra dékle, kaip
parodyta toliau esancioje iliustracijoje, atsargiai
papurtykite, pakreipdami auks$tyn ir Zemyn
mazdaug 60 laipsniy kampu, 5 kartus per

5 sekundes.

WH gerai papurtykite mazdaug 25 kartus per
25 sekundes.

ML irrasalo tiekimo talpyklos valymas
papurtyti nereikia.

Suderinkite spalva ant ragalo tiekimo talpyklos
etiketés su etikete ant rasalo sistemos, tada iki
galo jstumkite dékla.
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Perkelkite uzrakinamajj jungiklj i kaire, kad jj
uzrakintuméte.

Jei norite pakeisti kitas rasalo tiekimo talpyklas,
pakartokite 2-7 veiksmus.

u Svarbu.

Idékite rasalo tiekimo talpyklas j visus
déklus, tada jdékite juos j rasalo sistemg.
Spausdinti negalima, jei bent vienos spalvos
rasalo tiekimo talpykla nejdéta j deklg arba
déklas nejdétas j rasalo sistemg.

ISmetimas
£, I8metimas” puslapyje 112
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Liekamojo rasalo iSmetimas

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Kai rodomas pranesimas The Waste Ink Bottle is
nearing the end of its service life.

Kuo grei¢iau paruoskite nauja rasalo atlieky
konteinerj. Jei $iame etape norite pakeisti rasalo
atlieky konteinerj, pavyzdziui, dirbsite naktj, valdymo
skydelio ekrane paeiliui paspauskite E (meniu) —
Maintenance — Replace Maintenance Parts —
Waste Ink Bottle ir atlikite pakeitimo darbus. Jei
pakeitimo darbus atliksite ne per nustatymy meniu,
rasalo atlieky skaitiklis neveiks tinkamai.

Rasalo atlieky skaitiklis
£ ,Rasalo atlieky skaitiklis” puslapyje 98

g Svarbu.

Niekada neisimkite rasalo atlieky konteinerio

spausdindami ar atlikdami toliau pateikiamas
priezitiros procediiras. Gali istekéti atliekamas
rasalas.

Q  Galvuciy valymas
d  Spausdintuvo rezimo keitimas

1 Techniné priezitira pries ilgalaikj sandéliavimg

Kai rodomas pranesimas Waste Ink Bottle is at the
end of its service life.

Nedelsdami pakeiskite seng rasalo atlieky konteinerj
nauju.

Keitimo procedara
£ ,Rasalo atlieky konteinerio keitimas”
puslapyje 99

Rasalo atlieky skaitiklis

Spausdintuve naudojamas rasalo atlieky skaitiklis, kad
buty galima sekti rasalo atlieky kiekj ir kad buaty
rodomi pranesimai, kai skaitiklis pasiekia jspéjimo
lygi. Jeigu vykdysite pranesimo (Waste Ink Bottle is
at the end of its service life.) nurodymus ir rasalo
atlieky konteinerj pakeisite nauju, skaitiklis bus
atkuriamas automatiskai.
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Jei rasalo atlieky konteinerj turite pakeisti pries
parodant pranes$ima, valdymo skydelio ekrane paeiliui
paspauskite E (meniu) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Waste Ink Bottle ir atlikite
pakeitimo darbus.

Techninés priezitiros meniu
£5° ,Maintenance meniu” puslapyje 126

n Svarbu.

Jei rasalo atlieky konteinerj keiciate nelaukdami
pranesimo, pakeitimo darbus visada atlikite per
nustatymy meniu ir atkurkite rasalo atlieky
skaitiklj. Priesingu atveju rasalo atlieky
konteinerio keitimo intervalas bus fiksuojamas
neteisingai.

Rasalo atlieky konteinerio keitimas

Pries§ pradédami procediirg, perskaitykite toliau
pateikta informacija.

£ ,Ispéjimai naudojant” puslapyje 85

. Nuo naujo rasalo atlieky konteinerio nuimkite
vidinj ir i$orinj dangtelius.

n Svarbu.

Dangteliy reikés iSmetant rasalo atlieky
konteinerj. Saugokite juos.

=
-
S

29

Ragalo atlieky konteineris i$imkite i§ rasalo
atlieky konteineris laikiklio.

Idékite panaudoto raalo vamzdelj j naujo
rasalo atlieky konteineris kaklelj ir jstatykite
rasalo atlieky konteineris j laikiklj.

Tvirtai uzdarykite seno rasalo atlieky
konteineris dangtelj.

Valdymo skydelio ekrane paspauskite OK.

Rasalo atlieky skaitiklis atkuriamas.
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n Svarbu.

Isitikinkite, kad panaudoto rasalo vamzdelis
jkistas j buteliuko kaklelj. Jei panaudoto
rasalo vamzdelis issikis i§ buteliuko, rasalo
atliekos issipils.

I$meskite ragalo atliekas su ragalo atlieky konteineriu.
Nepilkite j kita talpg.

Pastaba.

Atkreipkite démesj j toliau pateiktus nurodymus, kai
rasalo atliekas is rasalo atlieky konteinerio perkeliate j
kitg talpyklg.

1 Liekamgjj rasalg perkelkite j is PE (polietileno)
pagamintg talpyklg.

A Prie rasalo atlieky konteinerio kaklelio pridekite
su spausdintuvu pridétqg nutekamgjj vamzdelj ir

perpilkite rasalo atliekas.

Atsargiai pilkite liekamgjj rasalg. Liekamgjj
rasalg pilant greitai jj galima ispilti ir istaskyti.
Liekamgjj rasalg laikykite tvirtai uZdarytoje
talpykloje, j kurig jj jpyléte.

Panaudoto rasalo ir rasalo atlieky konteinerio
iSmetimas
£ ,I$metimas” puslapyje 112
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Galvucdiy valymo komplekto
keitimas

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Kai rodomas pranesimas The Head Cleaning Set is
nearing the end of its service life.

Kuo grei¢iau paruoskite nauja galvuciy valymo
komplekta.

Jei ji norite pakeisti $iame etape, valdymo skydelio
ekrane paeiliui paspauskite (meniu) —
Maintenance — Replace Maintenance Parts — Head
Cleaning Set ir atlikite pakeitimo darbus. Jei
pakeitimo darbus atliksite ne per nustatymy meniu,
galvudiy valymo komplekto skaitiklis neveiks tinkamai.

n Svarbu.

Apie galvuciy valymo komplekto skaitiklj

Spausdintuvas fiksuoja sunaudotas medZiagas
naudodamas galvuciy valymo komplekto skaitiklj
ir rodo pranesimg, kai skaitiklis pasiekia jspéjimo
bygi.

Jei galvuciy valymo komplektq pakeiciate sulauke
pranesimo Head Cleaning Set is at the end of its
service life., skaitiklis atkuriamas automatiskai.

Jei ji pakeisite pries pasirodant Siam pranesimui,
pakeitimo darbus bitinai atlikite per nustatymy
meniu.

Kai rodomas pranesimas Head Cleaning Set is at
the end of its service life.

Zr. toliau esant] puslapj ir pakeiskite visas galvuciy

valymo komplekte esancias dalis. Jei dalys
nepakeistos, spausdinti negalima.

Galvuciy valymo komplekte yra $ios dalys.

[d  Nubraukiklio blokas (1 vnt.)

4 Nutekéjimo déklas (2 vnt.)

Keitimo procedira

Visada naudokite $iam spausdintuvui skirtg galvudiy
valymo komplekts.
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25 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 142

Prie§ pradédami procediira, perskaitykite toliau
pateikta informacija.

£, Ispéjimai naudojant” puslapyje 85

A Perspéjimas:

Jei spausdintuvo gaubtq atidaréte veikimo metu,
nelieskite srities, kaip nurodyta perspéjimo
etiketése.

Aukstos temperatiiros gali sukelti nudegimus.

Kai ekrane matote Head Cleaning Set is at the
end of its service life. spauskite OK.
Jei pranes$imas nerodomas, paeiliui paspauskite
(meniu) — Maintenance — Replace

Maintenance Parts — Head Cleaning Set.

Perzitrékite pranes$img ir spauskite Start.

Plokste ir spausdinimo galvute perkelkite
techninés priezitros padeét;.

Pastaba.

Perstiumus spausdinimo galvute (numatytasis
nustatymas), j spéjamasis signalas skamba

10 minuciy.

Perziurekite pranesimg ekrane, spauskite OK, ir
teskite darbg. Praéjus 10 minuciy vél pasigirs
ispéjamasis signalas.

Atidarykite desing spausdintuvo gaubtas puse.
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Prilaikykite gseles abiejose pusése ir itraukite
nubraukiklio blokas, keldami tiesiai aukstyn.

Nenorédami rasalu itepti aplinkos, jvyniokite
panaudotg nubraukiklio blokas j naujo
nubraukiklio blokas pakuote.

Pakelkite nutekéjimo déklas ausele ir iStraukite
Ji

n Svarbu.

Darykite tai atsargiai, nes per stipriai
pakélus gali pradéti purksti rasalas.
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Laikykite pakreipe ir palaukite, kol likes ragalas
nustos laséti i§ nutekéjimo déklas. ISimkite ir
padeékite ant metalinio padéklo.

102

I spausdintuvo angas jkiskite du naujo
nutekéjimo déklas kabliukus ir paspauskite
ausele Zemyn, kad déklas uzsifiksuoty.

A\

Isitikinkite, kad abu Nutekéjimo déklai
sumontuoti tinkamai.

n Svarbu.

jei kabliukai bus pakelti, spausdinimo
galvuté gali biti sugadinta.

I$imtg nutekéjimo déklas jdékite j pakuote,
kurioje buvo naujasnutekéjimo déklas.

—

o
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Uzdarykite de$ing spausdintuvo gaubtas puse.

~

Perziarékite ekrane rodomg pranesimg ir
paspauskite Yes.

Galvuciy valymo komplektas atkuriamas.

Panaudoty eksploataciniy medziagy i$metimas
£, I8metimas” puslapyje 112

Nuo dziuvimo apsauganciy
dangteliy pakeitimas

Kai laikas pakeisti nuo dziGvimo apsaugantys
dangteliai, spausdintuvo valdymo skydelyje matysite
Anti-Drying Cap is at the end of its service life.
Ziurekite kit skyriy, kaip priekinius ir galinius nuo
dzitvimo apsaugantys dangteliai pakeisti kitais vienu
metu.

Nepamirskite pasirinkti Nuo DziGvimo Apsaugantys
Dangteliai, kurie tinka batent $itam spausdintuvui.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 142

Pries§ pradédami procediirg, perskaitykite toliau
pateikta informacija.

25 ,Jspéjimai naudojant” puslapyje 85

Keitimo procedira

A Perspéjimas:
Jei atidaréte spausdintuvo gaubtas spausdintuvo

veikimo metu, nelieskite srities, kuri nurodyta
perspéjimo etiketése.

Aukstos temperatiiros gali sukelti nudegimus.

Ispakuokite naujuosius nuo dziavimo
apsaugantys dangteliai.
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Kai ekrane matote Anti-Drying Cap is at the
end of its service life. spauskite Replace Parts.

Jei pranesimas nerodomas, paeiliui paspauskite
(meniu) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Anti-Drying Cap.

Perziurékite pranes$img ir spauskite Start.

Plokste ir spausdinimo galvute perkelkite j
techninés prieziaros padét;.

Pastaba.

Perstiumus spausdinimo galvute (numatytasis
nustatymas), j spéjamasis signalas skamba

10 minuciy.

Perzinrékite pranesimg ekrane, spauskite OK, ir
teskite darbg. Praéjus 10 minuciy vél pasigirs
ispéjamasis signalas.

Atidarykite de$ine spausdintuvo gaubtas puse.

Norédami i$imti nuo dzitivimo apsaugantys
dangteliai, paspauskite kabliuky jpjovas.

Nuimbkite tiek galine (baltos spalvos), tiek
priekine (kity spalvy) dalis.

Idékite iSimtus nuo dzitivimo apsaugantys
dangteliai j naujyjy pakuote.
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7 Jdékite naujuosius nuo dZiavimo apsaugantys
dangteliai, spauskite juos tol, kol isgirsite
spragteléjima.

é] %ﬂlﬂ@%ﬁ%ﬁ i3
"

f
0

Jei naudosite spausdintuvg, kai dangtelis yra
uzdétas, spausdinimo galvute gali buiti
pazeista.
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E Uzdarykite de$ine spausdintuvo gaubtas puse.

—

1 O Perziturékite pranesimg ir spauskite Done.

Spausdinimo galvutei grjZus j jprastine padétj,
nustatymy meniu bus uzvertas.

Panaudoty eksploataciniy medzZiagy i$metimas
£, I$metimas” puslapyje 112
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Oro filtry keitimas

Kai laikas pakeisti Oro filtrai, spausdintuvo valdymo
skydelyje matysite Air Filter is at the end of its
service life. Zitrekite kitg skyriy, norédami pakeisti
visus tris naujais vienu metu.

Nepamirskite pasirinkti Oro filtrai, kurie tinka batent
$itam spausdintuvui.

5, Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 142

Pries§ pradédami procediirg, perskaitykite toliau
pateikta informacija.

25 ,Ispéjimai naudojant” puslapyje 85
Kai ekrane matote Air Filter is at the end of its

service life. spauskite Replace Parts.

Jei prane$imas nerodomas, paeiliui paspauskite
(meniu) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Air Filter.

Atidarykite de$ine spausdintuvo gaubto puse.

105

Istatykite nauja oro filtra.

Filtro gale esan¢ius du kabliukus jkigkite
spausdintuve esancias angas ir spauskite
Zemyn, kol i§girsite, kad kilpelé uzsifiksavo
vietoje.

Patvirtinkite, kad Oro filtrai teisingai jdéti.

O

E Uzdarykite desine spausdintuvo gaubto puse.

—

Atidarykite kairiaja spausdintuvo gaubtas puse
ir pakeiskite likusius 2 oro filtrus, atlikdami tg
pacia procediirg kaip ir desinéje puséje.

Pakartokite 3-5 zingsnius.

Uzdarykite de$ine spausdintuvo gaubtas puse,
ir spauskite Done valdymo skydelio ekrane.
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Jdékite senuosius oro filtrus j naujyjy maielius.

Panaudoty eksploataciniy medziagy i$metimas
£ ,I$metimas” puslapyje 112
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Kiti prieziuros darbai

Tikrinimas, ar purkstukai néra
uzsikimse

Rekomenduojame purkstukus tikrinti dél
uzsikim$imo kaskart spausdinant, tai padés uztikrinti
kokybigkus rezultatus.

Uzsikimsimo tikrinimo budai

Ar purkstukai neuzsikimse, galite patikrinti toliau
nurodytais dviem badais.

Atlikite automatinj valyma

Spausdintuvas automatiskai patikrins, ar purkstukai
neuzsikimse, tada atliks valyma maksimaliu
galingumu. Jei purkstukai neuzsikimse, valymas
neatliekamas. Norédami gauti daugiau informacijos,
Zr. toliau.

£ ,,Galvuciy valymas” puslapyje 108

Purkstuky sablonas pareikalavus

Prie§ spausdinimg norédami patikrinti, ar néra
uzsikim$imo arba linijy ir nelygumy spaudinyje,
atspausdinkite purkstuky patikros $ablong.
Apziarékite atspausdintg patikros $ablong, kad
nustatytumeéte, ar purkstukai uzsikimse.

Informacija, kaip atspausdinti patikros $ablong,
pateikiama toliau.

Palaikoma spausdinimo medziaga

Tam, kad atspausdintuméte patikros $ablong, jums
reikés toliau aprasytos spausdinimo medziagos.
Naudojamos spausdinimo medziagos tipas skiriasi
atsizvelgiant i naudojama Printer Mode.

Dydis
A4 arba ,Letter”
Spausdinimo medziagos tipas

White ink mode: permatoma spausdinimo medziaga,
pvz., OHP plévelé ar spalvotas popierius”
Color ink mode: paprastas popierius”
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* Kai sumontuota ploksté su centriniu grioveliu, nau-
dokite storg popieriy. Jei néra storo popieriaus, pa-
keiskite plokste j plokste, pridedama prie spausdin-
tuvo, ir i$spausdinkite patikros $ablona.

Prie$ spausdindami ant plokstés uzdékite
spausdinimo medziaga. Informacijg apie spausdinimo
medziagos jdéjima zr. toliau pateikiamame skyriuje.

Spausdinimo medziagos jdéjimas

Norédami atspausdinti langeliy rasta, negalite naudoti
S dydZio pakabinamosios plokstés, XS dydzio plokstés
arba velenélio tipo plokstés. Ja pakeiskite prie
spausdintuvo pridéta plokste.

5, Ploksciy keitimas” puslapyje 61

1 Patikrinkite, ar ploksté i§stumta j priekj.
Jei ji nei$stumta, paspauskite T mygtuka, kad
iStrauktuméte plokste j priekj.

Spausdinimo medziagg padékite per plokstés
vidurj.

—

Spausdinimo medziagg padékite viduryje. Jeigu
spausdinimo medZiaga padésite kitaip, ploksté
gali susitepti rasalu.

Pritvirtinkite spausdinimo medZiagg celofanine
juostele ar kitomis priemonémis, kad ji
laikytysi vietoje.
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Techniné prieziura

Spausdintuvo ekrane patvirtinkite, kad plokstés
padétis yra tokia pati, kaip nurodyta Zemiau.

(J Kai sumontuota L / M dydZio pakabinamoji
ploksté: P

(4 Kai sumontuota ploksté su centriniu
grioveliu: 3

7

Kai Platen Gap nustatytas Manual, esanc¢iuose
Media Settings, pakeiskite j Auto.

£ ,Media Settings meniu” puslapyje 123

Zr. toliau kaip pakeisti plokstés padétj.

£, Kaip pakeisti plokstés padétj”
puslapyje 62

Kaip spausdinti purkstuky patikros
sablong

Paeiliui paspauskite E (meniu) —
Maintenance — Print Head Nozzle Check.

Pasirinkite purkstuky patikros $ablono tipg.

Jei pasirinksite All, bus spausdinamas visy
spalvy patikros $ablonas.

Patikrinkite, ar spausdinimo medziaga padéta
ant plokstés, ir paspauskite Start.

Isspausdinamas purkstuky patikros $ablonas.
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Patikrinkite purkstuky patikros $ablong.
Svariy purkstuky pavyzdys

Patikros $ablone néra jokiy tarpy.

Uzsikim$usiy purkstuky pavyzdys

Jei purkstuky patikros $ablone yra tarpy,
atlikite galvuciy valyma.

£ ,,Galvuciy valymas” puslapyje 108

Galvudiy valymas

Spausdinimo galvudiy valymas atliekamas naudojant
Auto Cleaning ir pasirenkant tris spausdinimo
galvuciy valymo lygius: Cleaning(Light),
Cleaning(Medium) ir Cleaning(Heavy).

Pirmiausia atlikite Auto Cleaning. Jei tai padarius
uzsikim$imas nei$valomas, paeiliui atlikite

Cleaning(Light), Cleaning(Medium) ir
Cleaning(Heavy), kol uzsikim$imas bus pasalintas.

Isitikinkite, kad maitinimas jjungtas ir paeiliui
paspauskite E (meniu) — Maintenance —
Head Cleaning.

Pasirinkite valymo metoda.

Kai pasirinkta Auto Cleaning

Pereikite prie 4 Zingsnio.

Kai pasirinktas valymo lygis

Jei valote abiejy spausdinimo galvuciy visas
eilutes, pasirinkite All Nozzles ir pereikite prie
4 Zingsnio.

Jei tikrinate purkstuky patikros $ablong, kad
nurodytuméte, kurias eilutes i$valyti, pereikite
prie kito etapo.
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Vartotojo vadovas

Techniné prieziira

Patikrinkite purkstuky patikros $ablong,
pasirinkite purkstuky eilutes, kurias reikia
valyti, ir paspauskite OK.

Tekstas, atspausdintas purkstuky patikros
$ablono apacioje, nurodo ragalo spalvos ir
purkstuky eilutés derinj.

Patikrinkite, kuriy eilu¢iy traksta purkstuky
patikros $ablone, ir pasirinkite eilutes i$valyti
spausdinimo galvutés, nustatydami Color ir
White rasalus.

Tolesniame paveiksle parodytu atveju
pasirinkite C1.

I

l
I
il
il
Ji

b
=

Perzitrékite pranes$img ir spauskite Start.

Pradedamas valymas. Kai valymas bus baigtas,
patvirtinimo ekrane rekomenduojame
pasirinkti Yes ir i§spausdinti purkstuky
patikros $ablona, kad jsitikintuméte, jog
uzsikim$imas pasalintas.

Jei uzsikim$imas pasalintas

Teskite jprastg darba.

Jei uzsikim$imas nepasalintas

Grijzkite j 1 etapg ir atlikite Cleaning(Light).
Atlike Cleaning(Light), atlikite aukstesnio lygio
valyma.

Kai uzsikimse purkstukai nei$valomi net
keleta karty atlikus spausdinimo galvuciy
valyma

Gali buti suteptas metalinio pavir$iaus krastas.

Atlikite toliau nurodytus veiksmus.

£ ,Nuvalykite aplink spausdinimo galvute ir
metalinio pavirsiaus krastus” puslapyje 89

109

Printer Mode patikrinimas

Paruoskite toliau nurodytas rasalo tiekimo talpyklas,
atsizvelgdami i spalvota rezimga, j kurj bus keiciama.
Jei kitose rasalo tiekimo talpyklose rasalo yra mazai,

paruoskite naujas.

Color ink mode -> White ink mode

WH Rasalo tiekimo talpykla 2

White ink mode -> Color ink mode

Rasalo tiekimo talpyklos valymas 2

a

Isitikinkite, kad maitinimas jjungtas ir paeiliui
paspauskite E (meniu) — Printer Settings —
Printer Mode.

Pasirinkite rezima, j kurj norite perjungti.

Perzitrékite ekrane rodoma pranesimg ir
spauskite Start.

Perjunkite baltos spalvos ragalo tiekimo
talpykla arba ragalo tiekimo talpyklos valymas
pagal rezima, j kurj norite perjungti.

£ ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir
keitimas” puslapyje 95

Visy uzrakinamieji jungikliai uzdarymas,
pradeda perjungimo procesa. Pabaigus procesa,
valdymo skydelio ekranas pasikeicia j
nustatymy ekrang.
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Techniné prieziira

Kai perjungiama i§ White (Balta) rasalo |
valymo skystj, prie$ sandéliavima iSvalykite
iSimtos rasalo tiekimo talpyklos tiekimo
prievada.

Techninés priezitros rinkinyje pateiktos
valymo lazdelé kampu $velniai prilieskite rasalo
tiekimo prievado angg, kad sugerty rasala.
Ragalo nuvalyti nereikia. Valymo lazdelé
stipriai nespauskite ir nejudinkite.

Kai sandéliuojate dalinai naudotas Rasalo
tiekimo talpyklos, imkités $iy atsargumo
priemoniy.

£, Pastabos dél Rasalo tiekimo talpyklos /
rasalo tiekimo talpykly valymas tvarkymo”
puslapyje 26

Pastaba.

Jei spausdintuvg ilgg laikg naudojate Color ink mode
ir tada perjungiate | White ink mode, White (Balta)
rasalo tankis gali buti per maZas. Jei tankis per mazas,
ziureékite toliau pateiktg informacijg.

5 ,Nepakankamas ar netolygus baltumas”
puslapyje 138

110

Techniné prieziara pries
ilgalaikj sandéliavima

Visada atlikite technine prieziarg pries$ paliekant
saugoti, jei spausdintuvas nebus naudojamas (ir bus
i$jungtas) ilgg laika.

g Svarbu.

Neatlikus techninés prieZitiros pries paliekant
saugoti, spausdinimo galvutés purkstukas gali
uzsikimsti visam laikui.

Jei ilgg laikg nespausdinsite ir neatliksite
priezitiros pries palikdami saugoti, jjunkite
spausdintuvg bent vieng kartg per septynias dienas.

Techninés prieziuros pries paliekant
saugoti laikas

Techninés prieziaros pries§ paliekant saugoti procesas
skiriasi priklausomai nuo to, kiek laiko spausdintuvas
bus nenaudojamas, kaip nurodyta Zemiau.

Dvi savaites ar ilgiau, bet trumpiau nei vieng ménesj

Naudojama White ink mode, perjunkite j Color ink
mode.

5 ,Printer Mode patikrinimas” puslapyje 109

Vienas ménuo ar ilgiau

Norédami testi Keeping Preparation, ziarékite toliau
pateikta informacija.

Atlikdami Keeping Preparation, paruoskite 6 rasalo
tiekimo talpykly valymas ir nauja rasalo atlieky
konteineris.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 142
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Techniné prieziiira

Prieziuros darby pries spausdintuvo
déjima saugoti atlikimas

u Svarbu.

Jeigu likusio rasalo arba valymo skyscio kiekis
nepakankamas, funkcija gali neveikti. Jei likes
rasalo kiekis yra nepakankamas, atsargumo délei
turékite naujy Rasalo tiekimo talpyklos / rasalo
tiekimo talpykly valymas.

Isitikinkite, kad maitinimas jjungtas ir paeiliui
paspauskite E (meniu) — Maintenance —
Keeping Preparation.

Perziarékite ekrane rodomg prane$img ir
spauskite Start.

Jei ragalo atlieky konteineris yra rasalo atlieky,
pakeiskite ji nauju.

£, Liekamojo rasalo iSmetimas” puslapyje 98

n Vadovaudamiesi rasalo tiekimo talpykly
keitimo procedura pakeiskite spalvotg ir White
(Balta) rasalg valymo skysciu.

£ ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir
keitimas” puslapyje 95

Prie§ pradédami $ias dalis sandéliuoti, nuo
i$imty rasalo tiekimo talpykly tiekimo prievady
nuvalykite pridziuvusj ragala.

Techninés priezitros rinkinyje pateiktos
valymo lazdelé kampu $velniai prilieskite rasalo
tiekimo prievado angg, kad sugerty rasala.
Ragalo nuvalyti nereikia.

Kiekvienai spalvai naudokite nauja valymo
lazdelé, kad nesumaisytuméte spalvy. Valymo
lazdelé stipriai nespauskite ir nejudinkite.

%\

= @\\@H\i

E Kai rodomas pranesimas apie uzbaigta keitima,
i$junkite maitinima.

Kai sandéliuojate spausdintuvy ir dalinai naudotas
Rasgalo tiekimo talpyklos, imkités §iy atsargumo
priemoniy.

£ ,Pastabos dél nenaudojamo spausdintuvo”
puslapyje 26

£ ,Pastabos dél Rasalo tiekimo talpyklos / rasalo
tiekimo talpykly valymas tvarkymo” puslapyje 26

Veél pradédami naudoti spausdintuva

n Svarbu.

Vél pradédami naudotis spausdintuvu,
pripildykite jj rasalu. Kai dedate pries tai iSimtas
Rasalo tiekimo talpyklos, atsargumo délei po
ranka turékite naujy Rasalo tiekimo talpyklos.

Jjunkite spausdintuvg ir vykdykite valdymo skydelyje
pateiktas instrukcijas, kad pakeistuméte rasalo atlieky
konteineris ir jdétumeéte Rasalo tiekimo talpyklos.

£ ,Rasalo atlieky konteinerio keitimas”
puslapyje 99
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Techniné prieziara

£ ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir keitimas”
puslapyje 95

Pastaba.

Kai kitg kartg jjungsite spausdintuvg ir naudosite
White ink mode, White (Balta) rasalo tankis gali biti
per mazas. Jei tankis per mazas, Ziarékite toliau
pateiktg informacijg.

5 ,Nepakankamas ar netolygus baltumas”
puslapyje 138

112

Panaudoty
eksploataciniy medziagy
iSmetimas

ISmetimas

Sios panaudotos dalys su prikibusiu rasalu arba
iSankstinio apdorojimo skysciu laikomos
pramoninémis atliekomis.

Valymo pagaliukas

Valytuvas, naudojamas $varioje patalpoje
Minkstas skudurélis

Ragalo valiklis

Liekamasis rasalas

Rasalo atlieky konteineris

Nubraukiklio blokas

Nuo dziavimo apsaugantys dangteliai
Nutekéjimo déklas

Oro filtras

Spausdinimo medziagos po spausdinimo

¢ o 0o 0o 0 o0 o o0 oL oL oL oo

IStustinkite Ragalo tiekimo talpyklos, rasalo
tiekimo talpykly valymas ir panaudotus
iSankstinio apdorojimo skyscio blokus.

ISmeskite vamzdelio valymo skystj vadovaudamiesi
vietos jstatymais ir jstatais, pvz., atiduokite jj
pramoniniy atlieky surinkimo jmonei. Tokiais atvejais
pramoniniy atlieky surinkimo jmonei pateikite
»Saugos duomeny lapa”.

Ji galite atsisiysti i$ ,,Epson” interneto svetainés.
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Valdymo skydelio meniu

Valdymo skydelio meniu

Pagrindinio meniu sarasas

Toliau pateiktus elementus ir parametrus galima nustatyti ir vykdyti naudojant meniu. Nurodytuose puslapiuose
rasite daugiau informacijos apie kiekvieng elementa.

Reprint

Pasirinke §j punkta galite i$ naujo spausdinti uzduotis (pakartoti spausdinima), kurios yra saugomos spausdintuve.
Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

£ ,Kai tg patj darbg spausdinate i§ naujo (kartojate spausdinimg)” puslapyje 76

General Settings

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieSkokite 23 ,,General Settings meniu” puslapyje 118

Nustatymo elementas Nustatymas

Basic Settings

LCD Brightness Nuo 1iki 9
Sounds
Button Press Nuo 0 iki 3
Completion Notice Nuo 0 iki 3
Ready Notice Nuo 0 iki 3
Warning Notice
Volume Nuo 0 iki 3
Repeat Off, Until Stopped
Error Tone
Volume Nuo 0 iki 3
Repeat Off, Until Stopped
Sound Type Pattern1, Pattern2
Sleep Timer
off
On 1-240 minuciy

Date/Time Settings

Date/Time

Daylight Saving Time Off, On

113
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Valdymo skydelio meniu

Nustatymo elementas Nustatymas

‘ Nuo -12:45 iki +13:45

Olandy, angly, prancizy, vokiediy, italy, japony, koréjieciy, portu-
galy, rusy, supaprastinta kiny, ispany, tradiciné kiny, turky

‘ Gray, Black, White

Automatic, Thumbnail View, Info View
QWERTY, AZERTY, QWERTZ

‘ m, ft/in

‘ OC’ oF

‘ White ink mode, Color ink mode

Data Width, Printer Width

‘ Auto, Manual

‘ Network Settings, Clear All Data and Settings

wmeeesesns

‘ Nuo 1 iki 8000

Nuo 1 iki 6400

Nuo 0 iki 2

On, Off

Stop Printing, Show Alert, Auto Cleaning

Nuo 1 iki 9999

Nuo 1 iki 9999

‘ On, Off
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Valdymo skydelio meniu

Nustatymo elementas Nustatymas
Network Status Wired LAN Status, Print Status Sheet
Advanced
Device Name
TCP/IP

Proxy Server

IPv6 Address Enable, Disable

Link Speed & Duplex Auto, T00BASE-TX Auto, 10BASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full Du-
plex, T00BASE-TX Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex

Redirect HTTP to HTTPS Enable, Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable IEEE802.1X

Media Settings

Si meniu galima pasiekti tiesiogiai paspaudus medZiagos informacijos sritj ekrane.

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieskokite £5~ ,,Media Settings meniu” puslapyje 123

Nustatymo elementas ‘ Nustatymas

Current Settings

Media Nuo 01 iki 30

Platen Gap Auto, Manual

Print Adjustments

Print Head Alignment

Standard Nuo -8 iki +8
Micro Adjust Nuo -10iki +10
Media Feed Adjustment Nuo -1,00 iki 1,00 %

Media Management
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Valdymo skydelio meniu

Nustatymo elementas Nustatymas

Nuo 07 XXXXXXXXXX iki 30 XXXXXXXXXX

Change Name

Platen Gap

Auto

Head Height Narrow, Standard, Wide

Reference Height Standard, Bottom, Top

Manual

Value Nuo 3,0 iki 35,0

Maintenance

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieskokite £3° ,,Maintenance meniu” puslapyje 126

Nustatymo elementas Nustatymas

Print Head Nozzle Check All, White Only, Color Only

Head Cleaning

Auto Cleaning

Cleaning(Light)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning(Medium)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning(Heavy)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White
Replace Maintenance Parts Head Cleaning Set, Waste Ink Bottle, Anti-Drying Cap, Air Filter
Cleaning the Maintenance Parts Around the Head, Suction Cap, Sensor Cover

Keeping Preparation

Print Head Nozzle Limitation Off, On

Supply Status

I$samesné informacija apie meniu £3° ,,Supply Status meniu” puslapyje 127

116



SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Replacement Part Information

Pasirinkite §j punkta, jei norite pamatyti daliy, pavyzdziui, spausdinimo galvuté, susidévéjimo laipsnj. Kai artéja
daliy eksploatavimo laiko pabaiga, bus rodomas Maintenance Request prane$imas.

£ ,Kai atsiranda techninés priezitros uzklausa / spausdintuvo klaida” puslapyje 130

Status

I§samesné informacija apie meniu 23 ,,Status meniu” puslapyje 128
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Valdymo skydelio meniu

ISsamesné informacija apie meniu

General Settings meniu

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Nustatymo elementas

Basic Settings

Nustatymas

Paaiskinimas

LCD Brightness

Nuo 1iki 9 (9%)

Reguliuoti valdymo skydelio ekrano rySkuma.

Sounds

Button Press

Nuo 0 iki 3 (1%)

Nustatyti valdymo skydelio ekrane spaudziamy meniu ir kiti elementy
mygtuky garsuma.

Completion Notice

Nuo 0 iki 3 3%

Nustatyti signalo garsuma, kai baigiamos spausdinimo uzduotys ar tech-
ninés priezidros darbai.

Ready Notice

Nuo 0 iki 3 (3%)

Nustatyti signalo pranesancio, kad spausdintuvas yra pasiruoses spaus-
dinti, garsuma.

Warning Notice

Nustatyti pranesimy garsuma ir pasikartojima, pavyzdziui, kai laikas pa-

keisti eksploatacines medziagas ir valyti dalis.
Volume Nuo 0iki 3 (2
Repeat Off*
Until Stopped
Error Tone Nustatyti pranesimy garsuma ir pasikartojima, kai jvyksta klaida, kuri su-
stabdo spausdinima.
Volume Nuo 0 iki 3 (3
Repeat Off
Until Stopped”
Sound Type Pattern1” Nustatyti garsy tipa. Galima nustatyti garsus, kuriuos aiskiai girdésite vei-
kiant spausdintuvui.
Pattern2
Sleep Timer Spausdintuvas pereina j miego rezima, kai tam tikra laikg neaptinkamos
klaidos ir negaunamos spausdinimo uzduotys. Kai spausdintuvas perei-
Off na j miego rezima, issijungia valdymo skydelio ekranas ir kitos dalys, kad
baty naudojama maziau energijos.
On Nuo 1 iki 240 (157

Palieskite valdymo skydelio ekrang, kad vél suaktyvintumeéte ekrana. Ga-
vus spausdinimo uzduotj arba norint atlikti techninés jrangos operacija,
spausdintuvui reikia Siek tiek laiko, kad pabusty i$ miego rezimo.

Date/Time Settings

Date/Time

Nustatykite vidinj spausdintuvo laikrodj. Cia nustatytas laikas rodomas
pagrindiniame ekrane. Jis taip pat naudojamas uzduociy registrui ir
spausdintuvo biasenai, kaip parodyta Epson Edge Dashboard.
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Valdymo skydelio meniu

Daylight Saving
Time

Nustatymas

Off*

‘ Paaiskinimas

Galite nustatyti, ar laikrodis bus naudojamas vasaros laiku.

On

Time Difference

Nuo-12:45iki+13:45

Laiko skirtuma nustatykite suderintu universaliu laiku (UTC) 15 minuciy
intervalais. Nustatykite pagal poreikj, pavyzdziui, tvarkydami spausdin-
tuva tinklo aplinkoje, kurioje skiriasi laikas.

Language

Olandy

Pasirinkite valdymo skydelio ekrane vartojama kalba.

Angly”

Prancuzy

Vokieciy

Italy

Japony

Koréjieciy

Portugaly

Rusy

Supaprastinta kiny

Ispany

Tradiciné kiny

Turky

Screen Customization
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Nustatymas

Valdymo skydelio meniu

‘ Paaiskinimas

Nustatymo elementas

Background Color Gray Pasirinkite valdymo skydelio ekrano spalvy schema. Galite nustatyti
spalvy schema, kuria baty lengva pamatyti spausdintuvui veikiant.
Black”
White
PrintStandbyScreen | Automatic” Galite pasirinkti ekrana, kuris rodomas gavus spausdinimo uzduotj. Ne-
svarbu, kokj parametra pasirinksite, paspausdami % (perjungti ekrang),
Thumbnail View galite perjungti perziros ekrang (miniatitry rodinj) j informacijos ekrana.
. Kai pasirenkamas Thumbnail View, gavus spausdinimo uzduotj, rodo-
Info View . . - S
mas perzilros ekranas, taciau pradéjus spausdinti ekranas nepasikeicia
informacijos ekrana.
Kai pasirenkamas Info View, informacijos ekranas rodomas iskart, kai tik
gaunama spausdinimo uzduotis.
Keyboard QWERTY" Pasirinkite teksto jvesties ekrano klavisy iSdéstyma, kuris pasirodo, pa-
vyzdziui, jvedant pavadinimus, kai registruojate medziagos parametrus.
AZERTY
QWERTZ
Unit Settings
Length Unit m” Pasirinkite ilgio vienetus, naudojamus valdymo skydelio ekrane ir spaus-
dinant bandomuosius rastus.
ft/in
Temperature oc* Pasirinkite valdymo skydelio ekrane rodomus temperatiros vienetus.
°F

Printer Settings
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Valdymo skydelio meniu

Nustatymo elementas Nustatymas ‘ Paaiskinimas

Printer Mode White ink mode” Galite pakeisti spausdinimo metu naudojama rasalo rezima.

Galite sumazinti WH rasalo sunaudojima, pakeisdami j Color ink mode

Colorink mode tam tikram laikui, kurio metu WH rasalas spausdinimui nebus naudojamas.

Daugiau informacijos apie jgyvendinimo salygas ir procedurg, Zr:

7 ,Printer Mode patikrinimas” puslapyje 109

Head Movement Data Width* Galite nustatyti diapazonag, kiek spausdinant judés spausdinimo galvuté.
Range

Pasirinkus Data Width, spausdinimo galvuté juda duomeny plocio dia-
pazone. Siaurinant spausdinimo galvutés judéjimo diapazona, padidéja
spausdinimo greitis.

Printer Width

Pasirinkus Printer Width, spausdinimo galvuté juda didzZiausios spaus-
dintuvo palaikomos medziagos diapazone. Pasirinkite $ig parinktj, jei
jums reikia vienodesnés ir nuoseklesnés spausdinimo kokybés.

Inside Light Auto” Pasirinkite, ar vidiné lemputé automatiskai jsijungs ir iSsijungs.

Pasirinkus Auto, lemputé automatiskai jsijungia atliekant operacijas, ku-
rioms reikia apsvietimo, pavyzdziui, spausdinant, ir iSsijungia, kai i ope-
racija atlikta.

Manual

Pasirinkus Manual, lemputé jsijungia ir i$sijungia tik paspaudus &3 val-
dymo skydelyje. Paspaudus &g operacijos, kuri neleidzia jjungti lempu-
tés, metu, lemputé jsijungs, kai tik bus galima.

Restore Default Set- Network Settings Pasirinkus Network Settings bus grazintos General Settings — Ne-

tings twork Settings nustatytos numatytosios vertés.
Clear All Data and

Settings

Pasirinkus Clear All Data and Settings visos spausdintuvo meniu nusta-
tytos vertés sugrazinamos j numatytuosius nustatymus.

Maintenance Setting

Cleaning Setting

Threshold Of Clogged Nozzles Spausdintuvas spausdinimo metu stebi spausdinimo galvutés purks-
tuky bakle. Sie nustatymo elementai yra skirti parametrams, susijusiems
White Nuo 1 iki 8000 (50") su prieziura (Head Cleaning), kuri atliekama aptikus uZsikim3usius purks-
tukus.

Color Nuo 1 iki 6400 (507)

Threshold Of Clogged Nozzles nustato, ar turi bati vykdoma kiekvie-
nos White ir Color spausdinimo galvutés priezidra, kai tam tikras purks-
tuky skaicius uzsikemsa.

Max Retry Cleaning Nuo 0 iki 2 (0%)

Count
Max Retry Cleaning Count nustato, kiek karty priezidra turi buti pakar-
tota, jei purkstukai vis dar uzsikimse atlikus technine priezitra viena karta.
Nozzle Compensation on* Spausdintuvas spausdinimo metu stebi spausdinimo galvutés purks-
tuky bikle. Sie nustatymo elementai nustato, ar reikia spausdinti papil-
Off dantrasala i$ jprasty purkstuky, jei, aptinkama, kad i$ uzsikimsusiy purks-

tuky isleidziama nepakankamai rasalo.

Pasirinkus On, spausdinimas atliekamas, kai jprasti purkstukai kompen-
suoja rasalg, kurio negaléjo isleisti uzsikimse purkstukai. Taciau spausdi-
nimo laikas gali batiilgesnis nei jprasta, atsizvelgiant j uzsikimsusiy purks-
tuky skaiciy.

121



SC-F3000 Series

Nustatymo elementas

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Actions Beyond Thres-
hold of Missing Nozz-
les

Nustatymas

Stop Printing

‘ Paaiskinimas

Atlikite operacija, kai uzsikimsusiy purkstuky skaicius virsija skaiciy, nus-

Show Alert”

tatytg skyriuje Cleaning Setting — Threshold Of Clogged Nozzles.

Stop Printing matomas The Print head may require maintenance. It

Auto Cleaning

is recommended to perform a Print Head Nozzle Check before pri-
nting. pranesimas valdymo pulto ekrane, tada spausdintuvas nustoja
spausdinti ir jsijungia budéjimo rezimas.

Show Alert rodo auksciau esantj pranesimg valdymo skydelio ekrane,
taciau tesia spausdinima nesustodamas.

Auto Cleaning atlieka priezilrg prie$ pradedant spausdinti.

Periodic Cleaning

Norédami islaikyti spausdinimo galvutés purkstuky geriausia bakle, gali-

te nustatyti laikg (minutes) arba atspausdinty lapy skaiciy, kada reikia
atlikti valyma.

Scheduled Nuo 1 iki 9999 (607)
Print Page Nuo 1 iki 9999 (507
Off*

Periodiskas valymas nebus atliekamas, jei pasirinksite Off.

Power On Cleaning

Nustatykite, ar spausdintuvas automatiskai atliks valyma, kai jjungtas

off

maitinimas, kad spausdinimo galvutés purkstukai baty geriausios buklés.

Network Settings

Network Status

Wired LAN Status

Galite patikrinti visg informacija apie jvairius tinklo parametrus, kurie nus-

Print Status Sheet

tatyti punkte Advanced.

Pasirinkus Print Status Sheet, spausdintuvas atspausdins nustatymy sa-
rasa.

Connection Check

Diagnozuoja dabartine tinklo jungciy bakle ir parodo rezultatus.
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SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Nustatymo elementas Nustatymas Paaiskinimas
Advanced
Device Name Nustatyti individualius tinklo parametrus.
TCP/IP Naudojant 1000BASE-T Full Duplex, Link Speed & Duplex nustatomi j
Auto.
Proxy Server
Email Server Server Settings
Connection Check
IPv6 Address Enable”
Disable
Link Speed & Duplex | Auto”
100BASE-TX Auto
10BASE-T Half Du-
plex
10BASE-T Full Du-
plex
100BASE-TX Half Du-
plex
T00BASE-TX Full Du-
plex
Redirect HTTP to Enable”
HTTPS
Disable
Disable IPsec/IP Filtering
Disable IEEE802.1X
Media Settings meniu
* Rodo numatytuosius nustatymus.
Nustatymo elementas ‘ Nustatymas ‘ Paaiskinimas
Current Settings
Media Nuo 01 iki 30 Parodo Siuo metu pasirinktos medziagos parametry verciy sarasa. Nus-
tatytas reikSmes galite pakeisti paspausdami nustatymy punkta.
Platen Gap Auto
Manual

Print Adjustments
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SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Nustatymo elementas Nustatymas
Print Head Alignment
Standard Nuo -8 iki +8
Micro Adjust Nuo -10 iki +10

Paaiskinimas

Jei spausdinimo rezultatai atrodo nelygus ar neryskas (eilutés nesutam-
pa, smulkus tekstas yra nelygus), pakoreguokite Siuos nustatymus.

Sis pakoregavimas sureguliuoja nedidelius padéties, kuriai esant ra3alas
spausdinamas dviem kryptimis, neatitikimus. Toliau pateiktose situacijo-
se spausdinimo rezultatai nepageréja net ir atlikus Siuos koregavimus.

(4 Print Direction nustatyta kaip Uni-Direction (Low Speed)
Garment Creator for SC-F3000 Series, specialioje spausdintuvo
programinéje jrangoje.

[d Kai kartojate spausdinima arba spausdinate i$ USB atminties
jrenginio, Current Settings — Head Move Direction yra nustatyta
kaip Uni-Directional.

Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

7 ,Atlikite Print Head Alignment” puslapyje 136

Media Feed Adjust-
ment

Nuo -1,00 iki 1,00 %

Jei spausdinimo rezultatuose pasirodys horizontalios juostos (linijos), pa-
koreguokite Siuos nustatymus.

Koreguokite Siuos nustatymus kai norite nustatyti, kokiu atstumu (plo-
¢iu) spausdinimo plokstelé juda tarp kiekvieno spausdinimo galvutés ju-
desio.

Kai juostos yra tamsios, reguliuokite reikSmes j ,+" puse, jei blankios —
»~" puse. Pirmiausia nustatykite 0,1 % (arba -0,1 %) ir patikrinkite spau-
dinj, tada atlikite papildomus koregavimus, jei reikia.

Pries atlikdami Siuos koregavimus, perskaitykite toliau pateiktg informa-
cija.

£ ,Atsargumo priemoneés, kai atliekate Print Adjustments” puslapy-

je 136

Media Management
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SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Nustatymo elementas

Nustatymas

Valdymo skydelio meniu

Paaiskinimas

Nuo 01 XXXXXXXXXX iki 30 XXXXXXXXXX (rodo jvesta pavadinima)

Change Name

Norédami iSsaugoti medziagos parametrus, priskirkite iki 20 simboliy pa-
vadinima (Galite naudoti 1 baito arba 2 baity simbolius). Priskirkite nesu-
détingus apraSomuosius pavadinimus, kad véliau juos lengvai atpaZintu-
meéte, kai reikeés rinktis.

Platen Gap

Spausdintuvas naudoja jutiklius, kad automatiskai aptikty ant plokstés
uzdétos spausdinimo medziagos pavirsiy, ir kad jis galéty spausdinti nau-
dodamas atitinkama Head Height (plokstés tarpg). Paprastai naudoda-
mi spausdintuva, nustatykite §j nustatyma kaip Auto. Toliau nurodytos
situacijos, kai rekomenduojame nustatyti kaip Manual.

(4 Kai spausdinimo medziaga néra jdéta vienodai

1 Kaiyra rauksliy ar pakeliy dél medziagos tekstaros

Auto”

Ant spausdinimo plokstelés uzdétos medziagos pavirsius aptinkamas au-
tomatiskai, sulygiuojamas pagal nustatyta spausdinimo galvutés aukstj
(plokstés tarpa), ir tada spausdinama.

Head Height

Narrow

Standard”

Wide

Pasirinkite tarpa (atstumas nuo spausdinimo galvutés iki medziagos). Pa-
prastai naudodami spausdintuva, nustatykite 3j nustatyma kaip Stan-
dard.

Nustatykite Narrow, kai norite spausdinti aukstesne kokybe ir t. t. Atmin-
kite, kad plauseliai, lieCiantys spausdinimo galvute, gali lengvai uzkimsti
purkstukus.

Nustatykite Wide, kai spausdinate ant medziagos, kuri lengvai 3eriasi,

arba kai spausdinimo rezultatai yra subraizyti ar sutepti. Taciau, jei nus-
tatysite neatsargiai, tai gali pabloginti spausdinimo kokybe.

Reference
Height

Standard®

Bottom

Top

Nustatykite medziagos paviriaus padétj kaip standartinj, kai sprendzia-
te, koks yra tarpas tarp spausdinimo galvutés ir spausdinimo medzia-
gos. Paprastai naudodami spausdintuva, nustatykite $j nustatyma kaip
Standard.

Pakeiskite $j parametra tik tada, kai naudojate medziagos auksciausig ir
Zemiausia padétj kaip standarta.

Manual

Kai spausdinate, uzfiksuokite verte, nurodyta kaip tarpas tarp spausdini-
mo galvutés ir spausdinimo medziagos.

Kai Head Height nustatytas kaip Auto, nustatytas standartinis aukstis
gali skirtis dél rauksliy ar pukeliy ant uzdétos medziagos. Dél aukscio
pokyc¢iy gali atsirasti nedideli spausdinimo galvutés aukscio skirtumai
(plokstés tarpas), todél spausdinimo rezultatai gali bati netikslas. Noré-
dami pasalinti Siuos netikslumus, nustatykite Manual, taip pat, kai nori-
te nustatyti galvutés aukstj, ir spausdinkite.

Value skiriasi priklausomai nuo jasy naudojamo spausdinimo plokste-
lés tipo ir uzdétos medziagos storio. Norédami gauti daugiau informaci-
jos, zr. toliau.

5 ,Medziagos storiui skirty Platen Gap nustatymo verciy lentelé” pus-
lapyje 152

Value

Nuo 3,0 iki 35,0

Pasirinkite tinkama tarpa (atstuma nuo spausdinimo galvutés iki medzia-
gos) Value punkte.

Paspaudus Detecting recommended value ekrane bus rodoma reko-
menduojama ant spausdinimo plokstés uzdétos medziagos storio verté.
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SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Maintenance meniu

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Nustatymo elementas

Nustatymas

Paaiskinimas

Print Head Nozzle Check All* Spausdinamas langeliy rastas, siekiant patikrinti, ar spausdini-
mo galvutéje néra uzsikimsusiy purkstuky. Patikrinkite rasty
White Only vizualiai, o aptike, kad spalvos isblukusios arba jy nesimato,
jjunkite galvutés valyma.
Color Only £, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 107
Head Cleaning
Auto Cleaning Spausdintuvas automatiskai patikrins, ar purkstukai neuzsikim-
3¢, tada atliks galvutés valyma tinkamu galingumu.
Jei tai padarius uzsikimsimas neisvalomas, paeiliui atlikite
Cleaning(Light), Cleaning(Medium) ir Cleaning(Heavy), kol
uzsikimsimas bus pasalintas.
Cleaning(Light) Galite nustatytiviengis trijy spausdinimo galvutés valymo lygiy.
Pirmiausia atlikite Cleaning(Light). Jei po to uzsikim3imai vis
All Nozzles AT i . . .
dar nepasalinti, tada atlikite Cleaning(Medium), ir tuomet
Select Nozzles Color Cleaning(Heavy).
Rasto patikrinimo lape raskite rasty su blankiomis ar tus¢iomis
White vietomis numerius, tada galésite nurodyti ir i$valyti visas purks-
; ; tuky eilutes arba iSvalyti specifines purkstuky eilutes, skirtas
Cleaning(Medium) baltoms ar spalvotoms spausdinimo galvutéms.
All Nozzles 2 ,Galvuciy valymas” puslapyje 108
Select Nozzles Color
White
Cleaning(Heavy)
All Nozzles
Select Nozzles Color
White

Replace Maintenance
Parts

Head Cleaning Set

Sj meniu naudokite techninés priezitiros metu keic¢iant dalis,

Waste Ink Bottle

pries tai valdymo pulto ekrane pasirodzius pranesimui, kad rei-
kia pakeisti dalis.

Anti-Drying Cap

Air Filter
Cleaning the Around the Head Batinai naudokite $j meniu norédami isvalyti spausdinimo gal-
Maintenance Parts vuté ir metalo krastus. Taip pat naudokite §j meniu, kai valote
Suction Cap vakuuminis dangtelis ir jutiklio dangtelis, pries tai valdymo pul-

Sensor Cover

to ekrane pasirodzius pranesimui, kad laikas juos isvalyti.

Negalésite jy tinkamai iSvalyti, jei spausdinimo galvuté ir spaus-
dinimo ploksté nebus techninés priezitros padétyje.
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SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Nustatymo elementas Nustatymas Paaiskinimas

Keeping Preparation Visada atlikite technine priezilira, jei spausdintuvas nebus nau-
dojamas (ir bus isjungtas) ménes;j ar ilgiau.

Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

& Techniné priezira pries ilgalaikj sandéliavima” puslapy-
je110

Print Head Nozzle Limita- Off Jei uzsikimsimai neisvalomi net pakartojus Head Cleaning, ga-
tion lite testi spausdinimg naudodami tik neuzsikimsusias purks-
On tuky eilutes.

Kai $i funkcija yra On, spausdinimo laikas gali pailgéti, nes
spausdinama naudojant tik puse visy purk3tuky eiluciy (virsu-
tine arba apatine). Taip pat gali sumazéti spausdinimo kokybé.
Rekomenduojame 3ia funkcijg naudoti tik laikinai, pavyzdziui,
kol bus galima pakeisti spausdinimo galvuté, siekiant pasalinti
uzsikimsusius purkstukus.

Kaip pasirinkti ribotus purkstukus

Atspausdinkite langeliy rasta, pasirinke Print Head Nozzle
Check, ir tada patikrinkite, ar purkstuky eiluté, kurios uzsikim-
$imo nejmanoma pasalinti, yra virSutinéje arba apatinéje pusé-
je, lyginant su langeliy rasto centru.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 107

Langeliy rasto Sone (virSuje ar apacioje) padékite varnele, kur
ekrane matote uzsikimsusius purkstukus, i$ pradziy White, ta-
da Color. Net jei nematote uzsikimsimy White (Balta) purks-
tuky eilutése, padékite varnele langeliy rasto Sone, kuriame ga-
lite matyti kity spalvy uzsikim$imus, tuomet eikite j Color pasi-
rinkimo ekrana.

Supply Status meniu

Nustatymo elementas ‘ Nustatymas ‘ Paaiskinimas
Ink/Waste Ink Bottle/Head Cleaning Set
Ink Parodo likusio rasalo lygius ir rasalo daliy numerius
Waste Ink Bottle Rodo likusios vietos rasalo atlieky konteineris lygj
Head Cleaning Set Rodo nubraukiklio blokas eikvojimo lygj
Others Rodo kity vartojamy daliy, pavyzdZiui, (nuo dziavi-
mo apsaugantis dangtelis ir oro filtras) eikvojimo
lygi
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SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Status meniu

Nustatymo elementas ‘ Nustatymas

Firmware Version

‘ Paaiskinimas

Rodoma pasirinktg informacija.

Printer Name

Printer Name yra pavadinimas, kuris rodomas Epson Edge Dashboard.

Fatal Error Log

Operation Report

Total Print Numbers

Total Carriage Pass
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Problemy sprendimo priemoné

Ka daryti, kai rodomas pranesimas

Jei spausdintuvas pateikia vieng i§ toliau nurodyty pranesimy, vadovaukités pateikiamais sprendimo budais ir

atlikite reikiamus veiksmus.

Pranesimas Ka daryti

Itis time to clean the Sensor Cover.

The Sensor Cover cannot be recog-
nized.

Jutiklio dangtelis pavirsius yra nesvarus. Norédami nuvalyti, ziGrékite toliau pateikta
informacija.

& ,Jutiklio dangtelis valymas” puslapyje 87

Jei spausdintuva ir toliau naudosite, kai jutiklio dangtelis yra nedvarus, jutiklis negalés
tinkamai aptikti spausdinimo plokstés padéties, todél spausdinimas gali bati

atliekamas esant netinkamam spausdinimo galvutés auks¢iui. Jei pasirodo Sis
pranesimas, rekomenduojame jj nedelsiant nuvalyti.

Printing has stopped.

Check whether thereis an obstruc-
tion inside the printer, and then
press [OK].

Patikrinkite toliau pateiktus punktus ir spauskite OK.

[ Jeiant spausdinimo plokstés uzdétos medziagos pavirsius yra raukslétas, i$ naujo
uzdékite medziaga taip, kad ji baty lygi.

1 Kai uzdedama stora medziaga, jsitikinkite, kad spausdinimo plokstés padétis ir
galvutés aukstis yra tinkami Siai medziagai.
& ,|dékite marskinélius (spausdinimo medziaga)” puslapyje 63

(4 Patikrinkite, ar j spausdintuva nieko nepateko.

Cannot move the movable base.
Check around the movable base,
and then press [OK].

Patikrinkite toliau pateiktus punktus ir spauskite OK.
1 Pasalinkite viska, kas yra ant spausdinimo plokstés, isskyrus medziaga.

4 Jei medziagos pavirsius pakilo aukstyn arba tapo ypac raukslétas, jdékite
medziaga i$ naujo, kad ji baty lygi.

4 Kai pakeiciate spausdinimo ploksteés tipa, patikrinkite, ar plokstés padétis yra
tinkama tam plokstés tipui.
& ,Ploksciy keitimas” puslapyje 61

1 Pasalinkite viska, kas nukrito aplink pakeliama pagrinda.

The combination of the IP ad-
dress and the subnet mask is inva-
lid.

See your documentation for more
details.

Jveskite teisinga IP adreso arba numatytojo tinkly sietuvo verte. Jei neZinote teisingy
verciy, kreipkités j tinklo administratoriy.
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Problemy sprendimo priemoné

Kai atsiranda techninés priezitiros uzklausa /
spausdintuvo klaida

PranesSimas

Maintenance Request: Replace
Parts Soon
XXXXXXXXXXXXXXXX

Maintenance Request: End Of
Parts Service Life
XXXXXXXXXXXXXXXX

‘ Ka daryti

Artéja spausdintuvo dalies galiojimo laiko pabaiga.

Kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy ir pasakykite techninés
priezidros uzsakymo koda.

Kol nepakeitiama dalis, negalima iSjungti techninés priezitros uzklausos. Jei toliau
naudosite spausdintuva, bus rodoma spausdintuvo klaida.

Printer error.

Turn the power off and on again.

If the problem persists, contact
Epson Support.
XXXXXX

Spausdintuvo klaida rodoma toliau pateiktais atvejais.
[ Maitinimo kabelis néra patikimai prijungtas

(4 )vyksta klaida, kurios negalima pasalinti

Kai atsiranda spausdintuvo klaida, spausdintuvas automatiskai nustoja spausdinti.
ISjunkite spausdintuva, iSjunkite maitinimo kabelj i§ maitinimo tinklo ir spausdintuvo
bei vél jj prijunkite. Kelis kartus iSjunkite ir vél jjunkite spausdintuva.

Jei skystyjy kristaly ekrane rodomas tas pats pranesimas apie spausdintuvo klaida,
pagalbos kreipkites j tiekéjg arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy. Pasakykite jiems,
kad spausdintuvo klaidos kodas yra ,XXXXXX".
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Trikciy salinimas

Negalite spausdinti (nes
spausdintuvas neveikia)

Spausdintuvas nejsijungia

Ar maitinimo kabelis jkistas j elektros lizda
ir j spausdintuva?
Atkreipkite démesj j Siuos punktus.

(1 Arspausdintuvo ir rasalo sistema maitinimo
laidy kistukai yra jjungti j maitinimo lizda?

(1 Armaitinimo laido kistukas jkistas
nepakankamai ar pakreiptas kampu?

Taip pat, patikrinkite, ar spausdintuvas ir rasalo siste-
ma yra prijungti teisingai.

5 Setup Guide (Parengties vadovas) (knygelé)

Ar sugedes maitinimo lizdas?

Patikrinkite, ar veikia maitinimo lizdas, jjungdami ki-
to elektrinio gaminio maitinimo kabelj.

Spausdintuvas neturi rysio su
kompiuteriu

Ar kabelis prijungtas tinkamai?

Patikrinkite, ar sgsajos kabelis saugiai prijungtas prie
spausdintuvo prievado ir kompiuterio. Taip pat jsiti-
kinkite, kad kabelis nesulauzytas ir nesulenktas. Jei
turite atsarginj kabelj, bandykite prijungti jj.

Ar kabelio specifikacijos atitinka
kompiuterio reikalavimus?

Patikrinkite sgsajos kabelio modelj ir specifikacijas,
jei norite suzinoti, ar kabelis tinka kompiuterio tipui
ir spausdintuvo specifikacijoms.

7 ,Reikalavimai sistemai” puslapyje 155
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Jei naudojate USB sakotuva, ar jis
naudojamas teisingai?

Pagal USB specifikacijas galimos grandinés iki pen-
kiy USB sakotuvy. Taciau rekomenduojame jungtj
spausdintuva j pirmajj Sakotuva, prijungta tiesiai
prie kompiuterio. Priklausomai nuo naudojamo $ako-
tuvo, spausdintuvas gali pradéti nestabiliai veikti. To-
kiu atveju USB kabelj junkite tiesiai j kompiuterio
USB lizda.

Ar USB sakotuvas tinkamai atpazintas?

Jsitikinkite, kad kompiuteris tinkamai atpazino USB
Sakotuva. Jei kompiuteris tinkamai atpazjsta USB 3a-
kotuva, atjunkite visus USB Sakotuvus nuo kompiute-
rio ir prijunkite spausdintuva tiesiai prie kompiuterio
USB lizdo. Jei norite daugiau suzinoti apie USB Sako-
tuvo veikima, kreipkités j USB Sakotuvo gamintoja.

Negalite spausdinti tinklo aplinkoje

B | Artinklo nuostatos teisingos?
Dél tinklo nuostaty kreipkités j tinklo administratoriy.
B | USB kabeliu prijunkite spausdintuva

tiesiogiai prie kompiuterio ir bandykite
spausdinti.

Jei galite spausdinti per USB, problemos ieskokite tin-
klo nuostatose. Kreipkités j sistemos administratoriy
arba zr. tinklo sistemos dokumentacija. Jei negalite
spausdinti per USB, Zr. atitinkama Sio vartotojo vado-
vo skyriy.

lvyko spausdintuvo klaida

Perziurékite valdymo skydelyje rodoma
pranesima.
£ ,Valdymo skydelis” puslapyje 18

£ ,Ka daryti, kai rodomas pranesimas” puslapy-
je129
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Spausdintuvas veikia, bet
nespausdinama

Spausdinimo galvuteé juda, bet
nespausdinama

B | Artinkamai sureguliuotas spausdinimo

plokstés tarpas?

Spausdintuvas negali tinkamai spausdinti, jei spaus-
dinimo pavirsius yra per toli nuo spausdinimo galvu-
tés. Jei Platen Gap nustatytas kaip Manual, patikrin-
kite, ar verté, esanti Value, ir plokstés padétis yra tin-
kami naudojamai medziagai.

£ ,Medziagos storiui skirty Platen Gap nustatymo
verciy lentelé” puslapyje 152

Patikrinkite spausdintuvo veikima.

ISspausdinkite purkstuky patikrinimo rasta. Kadangi
iSspausdinti purkstuky patikrinimo rasta galima ne-
prijungus prie kompiuterio, galite patikrinti spaus-
dintuvo veikimg ir spausdinimo blsena.

£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” pusla-
pyje 107

Jei purkstuky patikrinimo rastas iSspausdintas netin-
kamai, zr. kit dalj.

Purkstuky patikrinimo rastas
iSspausdintas netinkamai

B | Arspausdintuvas buvo ilga laika paliktas

nenaudojamas?

Purkstukai gali bati iSdziuve ir uzsikimse, jei spaus-
dintuvas ilga laikg buvo nenaudojamas.
Kokiy veiksmy reikia imtis, kai spausdintuvas buvo

ilgg laika nenaudojamas £ ,Pastabos dél nenaudo-
jamo spausdintuvo” puslapyje 26

Ar dirbate spalvoto rasalo rezimu?

Rasalo tiekimo talpykly valymas yra jdiegti spalvoto
rasalo rezime, todél sunku pamatyti eilutes (CL), i3-
spausdintas naudojant valymo skyst;.

Jei negalite matyti valymo skysciu atspausdinty ei-
liy, tai néra problema.

132

Ar spausdinate ant popieriaus White (Balta)
rasalo rezime?

Sudétinga matyti ant popieriaus atspausdinta White
(Balta) rasala. Jei norite patikrinti White (Balta) rasalo
purkstuky rasta, naudokite OHP lapa.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapy-
je 107

Jei né vienas i§ auksciau iSvardyty punkty netaikomas,
purkstukai gali bati uzsikimse. Imkités $iy veiksmy
toliau pateikta tvarka.

1. Atlikite Head Cleaning

Zr. Head Cleaning ir patikrinkite, ar uzsikimse
purkstukai i$sivalé.

£ ,Galvudiy valymas” puslapyje 108

2. Nuvalykite metalinio pavirsiaus krastus.

Jei prie metalinio pavirsiaus krasty yra prilipusio
medziagos pluosto, jis susilie¢ia su spausdinimo
galvute, kai ji juda, o tai gali trukdyti rasalo purs$kimui
Nuvalykite aplink spausdinimo galvute ir metalinio
pavir§iaus krastus. Nuvalius, dar kartg atlikite Head
Cleaning ir patikrinkite, ar uzsikimse purkstukai
i$sivalé.

£ ,Nuvalykite aplink spausdinimo galvute ir
metalinio pavirsiaus krastus” puslapyje 89

3. Jei atlikus 1 ir 2 veiksmus, problema nepasalinta

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,,Epson”
techninés priezitros skyriumi.
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Spausdinimo rezultatai ne
tokie, kokiy tikejotes

Spausdinimo kokybé yra prasta,
nevienoda, vaizdas per Sviesus ar
per tamsus arba spausdiniuose
matomos linijos

B | Arspausdinimo galvutés purkstukai
uzsikimse?

Jei purkstukai uzsikimse, nepurskiamas atitinkamy
spalvy rasalas ir spausdinimo kokybé suprastéja. 13-
spausdinkite purkstuky patikrinimo rasta.

£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” pusla-
pyje 107

Be to, jei ant spausdinimo pavirsiaus yra nelygumuy,
jie gali susiliesti su spausdinimo galvute ir uzkimsti
purkstukus. Rekomenduojame prie$ spausdinant is-
lyginti bet kokj medziagos nelyguma naudojant $ilu-
minj presa.

B | Arsureguliavote spausdinimo plokstelés
aukstj?

Kai Platen Gap yra nustatytas kaip Manual, jei spaus-
dinimo pavirsius yra per toli nuo spausdinimo galvu-
tés, spausdinimas gali bati toks, kaip nurodyta toliau.

4 Spaudinyje matomos linijos

[d  Vaizdo krastai neaiskis

1 Tekstas ir tiesios linijos sudvigubéje
1 Vaizdas gradétas

Patikrinkite, ar Value esanti Platen Gap — Manual
ir spausdinimo plokstés verté yra tinkama naudoja-
mai medziagai.

& ,Medziagos storiui skirty Platen Gap nustatymo
verciy lentelé” puslapyje 152

B | Aratlikote Print Head Alignment?

Spausdinimo galvuté normaliai spausdina dviem
kryptimis. Linijos gali atrodyti nesulygiuotos dél ne-
tinkamai islygiuotos spausdinimo galvutés naudo-
jant dvikryptj spausdinima. Pabandykite atlikti Print
Head Alignment, kai vertikalios eilutés yra nesuly-
giuotos.

& ,Atlikite Print Head Alignment” puslapyje 136

133

Atlikite Media Feed Adjustment.

Problema galima iSspresti reguliuojant spausdinimo
plokstelés tiekima kaskart, kai juda spausdinimo gal-
vuté.

Jeilinijos yra tamsios, reguliuokite j ,+" puse, jei blan-
kios —j,-" puse.

£ ,Media Settings meniu” puslapyje 123

Ar naudojate rekomenduojama originalia
~Epson” rasalo tiekimo talpykla?

Kuriant §j spausdintuvg numatyta, kad bus naudoja-
mos ,Epson” rasalo tiekimo talpyklos. Jei naudosite
ne ,Epson” gaminius, spaudiniai gali bati neryskas
arba atspausdinto vaizdo spalvos gali pakisti, nes li-
kusio rasalo kiekis nebus tinkamai nustatomas. Nau-
dokite tinkama rasalo tiekimo talpykla.

Ar naudojate seng rasalo tiekimo talpykla?

Spausdinimo kokybé suprastés, jei naudosite senas
rasalo tiekimo talpyklas. Pakeiskite jas naujomis rasa-
lo tiekimo talpyklomis. Rekomenduojame sunaudoti
rasalo tiekimo talpyklas iki jy galiojimo pabaigos da-
tos, isspausdintos ant pakuotés (per metus po jdéji-
mo j spausdintuva).

Ar pakratéte rasalo tiekimo talpykla?

Sio spausdintuvo ra3alo tiekimo talpyklose naudoja-
mas pigmentinis rasalas. Prie$ jdédami jas j spausdin-
tuva, atsargiai pakratykite. Norint islaikyti optimalia
spausdinimo kokybe, rekomenduojame kiekvienos
darbo dienos pradzioje ar kas 24 valandy (pasiro-
dzius pranesimui) iSimti ir pakratyti jdéta White (Bal-
ta) rasalo tiekimo talpykla, o kity spalvy — karta per
ménes;.

& ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir keitimas”
puslapyje 95

Ar lyginote spausdinimo rezultata su vaizdu
ekrane?

Monitoriai ir spausdintuvai spalvas iSgauna skirtin-
gai, todél atspausdintos spalvos ne visada idealiai ati-
tiks spalvas ekrane.

Ar spausdinimo metu atidaréte
spausdintuvo dangtj?

Jei spausdinimo metu atidaromas spausdintuvo
dangtis, spausdinimo galvuté staiga sustoja ir atsi-
randa spalvy netolygumas. Neatidarykite spausdin-
tuvo dangcio spausdinimo metu.
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Ar valdymo skydelyje rodoma Ink is low.?

Jei liko mazai rasalo, spausdinimo kokybé gali pablo-
géti. Rekomenduojame pakeisti rasalo tiekimo tal-
pyklas naujomis. Jei pakeite rasalo tiekimo talpykla
pastebéjote spalvy skirtuma, pabandykite kelis kar-
tus atlikti galvutés valyma.

Ar spausdinate ryskiomis spalvomis?

Priklausomai nuo iSpurskiamo rasalo kiekio ir marski-
néliy pavirdiaus nelygumuy, ryskios spalvos gali atro-
dyti kaip linijos. Pabandykite nustatyti Quality, esan-
Cig Color Print Quality arba White Print Quality
nustatymuose, Garment Creator for SC-F3000 Series
spausdintuvo programinéje jrangoje.

Ar marskinéliai, ant kuriy spausdinate,
lengvai sugeria rasala?

Kadangi sunku rasala islaikyti marskinéliy pavirsiuje,
dél marskinéliy pavirsiaus nelygumy netinkamas is-
lygiavimas gali atrodyti kaip linijos, kai spausdinimo
galvutés spausdinimo kryptis nustatyta kaip Bi-Direc-
tion (High Speed). Tokiu atveju atlikite Print Head
Alignment.

& ,Atlikite Print Head Alignment” puslapyje 136

Jei atlikus Print Head Alignment problema neissis-
prendé, pabandykite nustatyti Uni-Direction (Low
Speed) Print Direction nustatymuose, Garment
Creator for SC-F3000 Series spausdintuvo programi-
néje jrangoje. Norédami spausdinti uzduot;j is USB at-
minties jrenginio, kurio nustatymas jau Bi-Direction
(High Speed), perzitros ekrane nustatykite Head
Move Direction kaip Uni-Directional.

27 ,Kai tg patj darba spausdinate i$ naujo (kartojate
spausdinima)” puslapyje 76

& ,Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio” pusla-
pyje 79

Jei linijos vistiek matomos, nustatykite Color Print
Quality arba White Print Quality kaip Quality.

Per daug atskiedéte iSankstinio apdorojimo
skystj?

Jei medvilnés iSankstinio apdorojimo skystis bus per
daug atskiestas, White (Balta) rasalo vientisumas bus
prastas ir vaizdo krastai gali susilieti. Programinéje
jrangoje pabandykite sumazinti White (Balta) rasalo
tankj arba padidinti iSankstinio apdorojimo skyscio
koncentracija.

Jei poliesterio iSankstinio apdorojimo skystis bus per
daug atskiestas, rasalas prasciau jsigers. Naudokite
tinkama iSankstinio apdorojimo skyscio atskiedimo
santykj.

134

Sureguliuokite White (Balta) rasalo tankj.

Spausdinant ant tamsios spalvos marskinéliy, priklau-
somai nuo pagrindo spalvos, gali atsirasti vertikaliy
netolygumuy. Tokiu atveju pabandykite sumazinti pa-
grindui naudojamo White (Balta) rasalo tankj. White
(Balta) rasalo tankj galite koreguoti Garment Creator
for SC-F3000 Series spausdintuvo programinéje jran-

goje.

Netolygus spaudinys

Spausdinant ant poliesteriniy
marskinéliy gaunamos netolygios
spalvos, pavyzdziui, yra balty démiy

Normalus spaudinys

Ar nuo audinio pavirsiaus pasalinote pukus
pries apdorodami iSankstinio apdorojimo
skysciu?

Apdorojus isankstinio apdorojimo skysciu nepasali-
nus puky, spalvos gali bati netolygios. Naudokite lip-
nig juostele (volelj) pdkams pasalinti, tada apdoroki-
te iS8ankstinio apdorojimo skysciu.

£ ,Apdorojimas isankstinio apdorojimo skysciu”
puslapyje 47

Ar audinj tinkamai apdorojote iSankstinio
apdorojimo skys¢iu?

Naudojant per daug arba per mazai iSankstinio apdo-
rojimo skyscio, arba apdorojant audinj netolygiai,
spaudiniai gali bati nelygas. Audinj vienodai apdoro-
kite tinkamu kiekiu iSankstinio apdorojimo skyscio.

& ,Apdorojimas isankstinio apdorojimo skysciu”
puslapyje 47
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B | Padidinkite temperatira fiksuodami
iSankstinio apdorojimo skystj.

Atsizvelgiant j poliesterio rasj, netolygiy spaudiniy
gali pasitaikyti net ir tuo atveju, jei iSankstinio apdo-
rojimo skystis buvo panaudotas tinkamai. Tokiu atve-
ju padidinkite temperatirg fiksuodami isankstinio
apdorojimo skystj. Tuomet spaudiniai gali tapti toly-
gesni.

7 ,I8ankstinio apdorojimo skyscio fiksavimas” pus-
lapyje 49

Vertikalios linijos nesutampa,
smulkus rastas yra neryskus arba
atrodo grudeétas

Paprastai spausdinimo galvuté spausdindama juda
tiek j kaire, tiek j desine. Tai vykstant, dél netinkamo
spausdinimo galvutés sureguliavimo (tarpo) linijos
gali nesutapti, smulkus rastas gali bati neryskus arba
susidaryti gradétas vaizdas. Tokiu atveju, imkités $iy
veiksmy toliau pateikta tvarka.

1. Uzregistruokite medziagos nustatymus

Rekomenduojame suskirstyti medziagos nustatymo nu-
merius j kategorijas ir juos uZregistruoti bei tvarkyti, kad
galétuméte priskirti spausdinimo parametrus atskiriems
medziagy gamintojams (rasims) ir projektams (spausdini-
mo uzduotims).

Nereikia jy registruoti, jei skirstyti j kategorijas nenorite.

£, Uzregistruokite medziagos nustatymus” puslapy-

je 135

2, Atlikite Print Head Alignment

Atlikite Standard arba Micro Adjust priklausomai nuo
spausdinimo plokstés tipo ir naudojamos medziagos.

& ,Atlikite Print Head Alignment” puslapyje 136

Vs

3. Pakeiskite Platen Gap nustatymus

Pirmiausiai paikite Auto nustatymus ir tada pakeiskite
Head Height kaip Narrow. Jei tai nepagerina spausdini-
mo kokybés, pabandykite nustatyti Manual.

135

Uzregistruokite medziagos nustatymus

Norédami pavadinti ir uzregistruoti medziagos
nustatymus, atlikite $ig procediira.

Isitikinkite, kad spausdintuvas jjungtas, tada
pagrindiniame ekrane paspauskite medziagos
informacijos punkta.

i 0 o

Starts After w3 Head Height

sH som -

I I I I Standard
¥ M

_ Platen Position
WH WH BK i C ML & o7

1: As2c 40 % 05:18 pm

Spauskite Media Management.

Pasirinkite medZiagos nustatymus, kuriuos
norite uzregistruoti.

Media Management

11-20

Spauskite Change Name.

Jveskite tinkamg pavadinimg ir spauskite OK.
Toliau, kai atliksite Print Adjustments,
spauskite {7} (pagrindinis), kad grjztuméte j
pagrindinj ekrang.
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Pastaba.
Norédami atidaryti §j ekrang, paspauskite -
desiniajame medziagos nustatymo kraste.

Standard |

Standard

Platen Gap

Head Height

Reterence Height

Use This Setjiqg

|

Sis ekranas rodo Siuo metu pasirinktos medziagos
nustatymy sqrasq. Paspaudus @-@ mygtukus galésite
atlikti Siuos veiksmus.

O (Copy): leidzia nukopijuoti pasirinkty nustatymy
turinj j kitqg medZiagos nustatymo numerj. Paspaudus
3j mygtukg, atidaromas ekranas, kuriame galite
pasirinkti medziagos nustatymo numerj, j kurj norite
kopijuoti nustatymus.

O (Edit): atidaro ekrang, kuriame galite pakeisti
nustatymy turinj.

©: istrina visg nustatymy turinj.

O (Use This Setting): pasirinkti medziagos parametrai
naudojami tolesnéms spausdinimo uZduotims.

Atsargumo priemonés, kai atliekate Print
Adjustments

Korekcijos atliekamos atsizvelgiant j spausdinimo
medziaga, jdéta j spausdintuva.

Teisingai uzdékite spausdinimo medziaga, kuriai
reikia koregavimy, ant spausdinimo plokstés, kuri i§
tikryjy naudojama spausdinimui.

Koregavimo rezultatai atsispindi tik Siuo metu
pasirinktuose medziagos nustatymuose.

Prie§ pradédami koreguoti, pasirinkite tinkamus
Media Settings j kuriuos jrasysite koregavimus. Siuo
metu pasirinkty medziagos nustatymy skaicius
rodomas spausdintuvo ekrane.

5 ,Ekrano rodinys” puslapyje 19

PrieS koreguodami jsitikinkite, kad purkstukai
neuzsikimse.

Jei purkstukai uzsikimse, koregavimas nebus atliktas
teisingai.

136

Atspausdinkite langeliy rastg ir apzitreékite jj, jei
reikia, atlikite Head Cleaning.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 107

Jeigu Platen Gap nustatymai pasikeité kaip toliau
nurodyta, koregavimus atlikite i$ naujo.

d Kai perjungiama i$ Auto j Manual arba atvirksciai

d Kai pakei¢iama Value, esanti Manual

Atlikite Print Head Alignment

Koregavimo tipai ir veiksmy seka

Yra du Print Head Alignment tipai, Standard ir
Micro Adjust.

Pasirinke Standard, vizualiai apZiarékite atspausdinta
koregavimo schema ir jveskite koregavimo vertes.

Pasirinke Micro Adjust, jveskite koregavimo vertes ir
atspausdinkite spaudinj, kad jsitikintuméte, ar
koregavimo rezultatai yra tinkami.

Pirmiausiai atlikite Standard koregavima, ir jeigu po
koregavimo paveiksliuko kokybé nepageréjo, tada
atlikite Micro Adjust. Vis délto, iais atvejais
pirmiausia pasirinkite Micro Adjust.

4 Kai naudojate S dydzio pakabinamaja plokste, XS
dydzio plokste arba velenélio tipo plokste
4 Kai medziagos spausdinimo pavir$ius néra lygus,

pavyzdziui, kai yra kigené
Koregavimo procediira

Prie$ atlikdami koregavimus, perskaitykite toliau
pateikta informacija.

£ ,Atsargumo priemoncés, kai atliekate Print

Adjustments” puslapyje 136

Uzdékite medziaga, kuriai reikia koregavimy,
ant spausdinimo plokstés, kuri i$ tikryjy

naudojama spausdinimui.

£ ,]Jdékite marskinélius (spausdinimo
medziagg)” puslapyje 63
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Patikrinkite $iuo metu parinktus medziagos
nustatymus, nurodytus medziagos
informacijoje spausdintuvo ekrane.

if 0

)

Starts After
5H 53 M

w3 Head Height

I I Standard

- = Platen Position P
WH WH BK Y M c

1: Aasecc

ML 8 &Y

40 % 05:18 pm

Norédami i$saugoti $iuo metu pasirinkty
medziagy nustatymy koregavimo rezultatus,
pereikite prie 5 zingsnio.

Norédami i§saugoti koregavimo rezultatus
kitos medziagos nustatymuose, pereikite prie
kito Zingsnio.

Paspauskite medziagos informacijos punkta,
tada paeiliui spauskite Current Settings —
Media.

Pasirinkite medZiagos nustatymus, kuriuose
norite i§saugoti koregavimo rezultatus, tada
spauskite {7} (pagrindinis puslapis).

Spauskite medZiagos informacijos punkta.

if 0 O

Starts After
5H 53M

g Head Height

I Standard

. > Platen Position P
WH WH BK ( c

1: as2c

ML L8y

05:18 pm

Paeiliui spauskite Print Adjustments — Print
Head Alignment, tada pasirinkite Standard
arba Micro Adjust.

Jei pasirinkote Standard: eikite j 7 Zingsnj.

Jei pasirinkote Micro Adjust: eikite j 9 Zingsnj.

Pasirinkite punktus, kuriuos norite koreguoti
pagal naudojamos medZiagos spalvg, tada
spauskite Start.

Paspaudus & mygtuka, koregavimy rastas
pradedamas spausdinti. Uzbaigus rasto
spausdinima, rodomas koregavimo verciy
jvedimo ekranas. Pereikite prie kitos procedaros.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Pasirinkus Light Media, atspausdinami 2 (nuo
1 iki 2) juody rasty blokai. Pasirinkus Dark
Media, atspausdinami 2 (nuo 1 iki 4) juody
rasty blokai vienu metu.

A B
8 6 4 -2 2 4 6 8 8 6 -4 -2 4 6 8
C D
8 6 4 -2 0 2 4 6 8 8 6 -4 -2 0 2 4 6 8

Patikrinkite 4 ra$tus nuo A iki D kiekviename
bloke ir pasirinkite nuo -8 iki +8, kur linija
atrodo ploniausia (linijos persidengia).

Toliau pateiktoje iliustracijoje pasirinkite ,,-1”.

-2 0 +2

Patikrinkite visy bloky rastus ir pereikite prie
kito Zingsnio.

\ e/

137
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Iveskite koregavimo vertes.

Kai atliekate Standard:

Iveskite 8 Zingsnyje pasirinktas koregavimo
vertes eilés tvarka nuo A iki D visiems blokams
nuo 1 iki 4 (nuo 1 iki 2, kai naudojama Light
Media). [vedus visas koregavimo vertes ir
paspaudus OK, atidaromas ekranas, kuriame
patvirtinamos koregavimo vertés.

Patikrinkite koregavimo rezultatus ir spauskite
OK, kad koregavimo rezultatai atspindéty
medziagos nustatymuose.

Kai atliekate Micro Adjust:

Galite jvesti nustatymo vertes nuo +10 iki -10.
Pirmiausia rekomenduojame nustatyti abi
koregavimo vertes kaip +1 ir -1 ir spausdinti, o
tada atlikti papildomus koregavimus,
atsizvelgiant j verte, kuri pagerino vaizdo
kokybe.

Kai vaizdo kokybé po koregavimy nepageréja

[d Kai atliekate Standard:
Tada atlikite Micro Adjust:

(4 Kai atliekate Micro Adjust:
Kai nustatote Auto Platen Gap nustatymuose,
pabandykite Head Height nustatyti kaip Narrow.
Vis délto, kai nustatote Narrow, didesné
tikimybeé, kad medziagos pavirsius liesis su
spausdinimo galvute. Atsargiai uzdékite medziaga
taip, kad ant jos pavir$iaus nebity rauksliy.
Jei pakeitus Head Height kaip Narrow vaizdo
kokybé nepageréja, pabandykite nustatyti Platen
Gap kaip Manual.
£ ,Media Settings meniu” puslapyje 123

Arba i$bandykite $ias priemones.

B | Pabandykite vienakryptj spausdinima.

Jei pabandzius auksciau nurodytas priemones, prob-
lema neissisprendé, pabandykite nustatyti Uni-Di-
rection (Low Speed) Print Direction nustatymuo-
se, Garment Creator for SC-F3000 Series spausdintu-
vo programinéje jrangoje. Norédami spausdinti uz-
duotj i$ USB atminties jrenginio, kurio nustatymas
jau Bi-Direction (High Speed), perzitros ekrane nus-
tatykite Head Move Direction kaip Uni-Directional.

£ ,Kai tg patj darba spausdinate i$ naujo (kartojate
spausdinima)” puslapyje 76

£ ,Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio” pusla-
pyje 79
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Atspausdintas pavirsius yra iSteptas

Ar iS$siurbimo dangtelis yra Svarus?

Atspausdintas pavirsius gali bati iSteptas dél rasalo
laséjimo, kai rasalo gabaliukai ar pukeliai jstringa
aplinkissiurbimo dangtelj. I3valykite iSsiurbimo dang-
telj.

£ ,Vakuuminio dangtelio valymas” puslapyje 91

Ant spausdinimo pavirsiaus yra pukeliy ar
pasiSiaususiy medziagos pluosty?

Pukeliai ar pasisiause medziagos pluostai gali prilipti
prie spausdinimo galvutés ir istepti kitas marskinéliy
sritis. Pasalinkite pukelius lipnia juosta ar velenéliu ir
kietu velenéliu prispauskite medziagos pluostus dé-
dami marskinélius ant spausdinimo plokstelés.

7 ,|dékite marskinélius (spausdinimo medziaga)”
puslapyje 63

Valykite aplink spausdinimo galvute.

Jei spausdinimo pavirsius ir kiti elementai yra purvi-
ni net atlikus dangtelio valyma, aplink spausdinimo
galvutés purkstukus galéjo susikaupti medziagy
pluosto, pvz., pukeliy. Valykite aplink spausdinimo
galvute.

& ,Nuvalykite aplink spausdinimo galvute ir meta-
linio pavirsiaus krastus” puslapyje 89

Nepakankamas ar netolygus
baltumas

Ar spausdinimo galvutés purkstukai
uzsikimse?

Jei purkstukai uzsikimse, jie neiSpurskia rasalo ir
spausdinimo kokybé pablogéja. ISspausdinkite purks-
tuky patikrinimo rasta.

£ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” pusla-
pyje 107

Ar pakratéte White (Balta) rasalo tiekimo
talpykla?

Kadangi rasalo White (Balta) dalelés gali lengvai for-
muoti nuosédas, todél ja reikia papurtyti kiekvienos
darbo dienos pradzioje ar kas 24 valandas (pasiro-
dzZius pranesimui). ISimkite ir kruops¢iai pakratykite
rasalo tiekimo talpyklg (-as).

7 ,Rasalo tiekimo talpykly papurtymas ir keitimas”
puslapyje 95
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Problemy sprendimo priemoné

Ar tolygiai apdorojote iSankstinio
apdorojimo skysciu?

Jei i8ankstinio apdorojimo skysciu apdorojama neto-
lygiai, spaudinys gali bati netolygus. Vadovaukités
instrukcijomis ir tolygiai apdorokite iSankstinio apdo-
rojimo skysciu.

& ,Apdorojimas iSankstinio apdorojimo skysciu”
puslapyje 47

Ar visiskai iSdziovinote marskinélius po
iSankstinio apdorojimo?

Jei marskinéliai yra tokios baklés, baltumas gali su-
mazeti.

4 Nepakankamas Siluminio preso veikimas

1 Susikaupé drégmés, nes marskinéliai buvo
palikti ilga laika

Po isankstinio apdorojimo pagal fiksavimo salygas vi-
siskai iSdZiovinkite marskinélius. Jei marskinéliai pa-
liekami ilga laika, pries spausdindami keletg sekun-
dziy dzZiovinkite juos Siluminiame prese.

£ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio fiksavimas” pus-
lapyje 49

Ar optimizavote Siluminio preso
temperatury ir slégj?

Siluminio preso temperatira mazéja, kai prispaudzia-
te iSankstinio apdorojimo skysciu apdorotus marski-
nélius. Kai vieng po kito prispaudziate keletag marski-
néliy, patikrinkite, kad sSiluminio preso temperatara
neblty Zemesné nei reikia. Taip pat baltumas tampa
netolygus, jei yra nepakankamas slégis, nes tuomet
marskinéliai ne visiskai iSdziGva ir audinio pluostas
néra lygiai prispaudziamas. Jsitikinkite, kad Siluminio
preso slégis yra optimalus.

£ ,I8ankstinio apdorojimo skyscio fiksavimas” pus-
lapyje 49

Jei net pabandzius auks$ciau nurodytas priemones néra
pakankamai baltos spalvos ir néra tinkamy elementy,
imkités $iy priemoniy $ia tvarka.

1. Atlikite Cleaning(Heavy)
Isitikinkite, kad maitinimas jjungtas ir paeiliui

spauskite E (meniu) — Maintenance —
Head Cleaning — Cleaning(Heavy) — Select
Nozzles — White.

Pasirikinte visas WH eilutes ir spauskite OK.
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Jeinet 1 ar 2 kartus atlikus Cleaning(Heavy) néra
pakankamai baltos spalvos, pabandykite toliau
pateiktas priemones.

2. Pakeiskite Printer Mode

Perjunkite Printer Mode j Color ink mode ir vél
grazinkite | White ink mode.

5 ,Printer Mode patikrinimas” puslapyje 109

3. Jei atlikus 1 ir 2 veiksmus nepakanka baltos
spalvos

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,,Epson”

technineés priezitros skyriumi.

Balta pagrindo spalva matosi uz
vaizdo riby

B | Programinéje jrangoje sureguliuokite

baltos pagrindo spalvos spausdinimo sritj.

Atspausdinta balta pagrindo spalva gali matytis uz
vaizdo riby priklausomai nuo marskinéliy medzia-
gos ir iSpurskiamo rasalo kiekio. Tokiu atveju Gar-
ment Creator for SC-F3000 Series spausdintuvo ar
RIP programinéje jrangoje sureguliuokite baltos pa-
grindo spalvos spausdinimo sritj.

Kita

Valdymo skydelio ekranas pastoviai
iSsijungia

B | Arspausdintuvas veikia miego rezimu?
|prasta veikima atkurti galima paspaudus bet kurj val-
dymo skydelio mygtuka ir suaktyvinus ekrang, tuo-
met atlikus veiksma su aparatine jranga, pvz., atida-
rius spausdintuvo dangtelj arba nusiuntus darba |
spausdintuva. Laika, kol nepereina j miego rezima,
galite pakeisti E (meniu) — General Settings —
Basic Settings — Sleep Timer.

£ ,Pagrindinio meniu sarasas” puslapyje 113
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Spausdinimas nesustoja arba
sugadintas spausdinamas tekstas

Spausdinama létai arba jpuséjus
sustoja

B Arpaleidote Garment Creator for SC-F3000
Series ir RIP programine jranga per USB
jungtj?

Paleiskite arba Garment Creator for SC-F3000 Series,
arba RIP programine jranga. Nenaudokite jy abiejy
vienu metu.

Neatspausdintos sritys yra iSteptos
rasalu

B | Arspausdinimo plokstelé yra Svari?

Spausdinimo plokstelés rémelis ir virsutiné plokstelé
gali bati istepti. Patikrinkite plokstele ir, jei reikia, nu-
valykite.

27 ,Plokstelés be reljefinio kilimélio valymas” pusla-
pyje 94

Ant popieriaus krasty spausdinama
spausdintuvo busena ir Zurnalas

B | Arspausdinate ant M (standartinio) dydzio
spausdinimo plokstelés?

Priklausomai nuo popieriaus dydzio spausdinimo sri-
tis gali iSsiplésti uz popieriaus krasty, jei popierius uz-
dedamas ant papildomos spausdinimo plokstelés.
|dékite popieriy j M (standartinio) dydzio spausdini-
mo plokstele ir spausdinkite.

£ ,Jdékite marskinélius (spausdinimo medziaga)”
puslapyje 63
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Ar galvuté nustatyta judéti viena kryptimi?

Uni-Direction (Low Speed) galima nustatyti Print
Direction nustatymuose, Garment Creator for
SC-F3000 Series spausdintuvo programinéje jrango-
je. Pabandykite nustatyti Bi-Direction (High Speed)
Print Direction nustatymuose, esanciuose Garment
Creator for SC-F3000 Series.

Norédami pakartotinai spausdinti arba spausdinti uz-
duotj i$ USB atminties jrenginio, kurio nustatymas
jau Bi-Direction (High Speed), perziaros ekrane nus-
tatykite Head Move Direction kaip Uni-Directio-
nal. Pabandykite nustatymus pakeisti j Auto.

£ ,Kai tg patj darba spausdinate i$ naujo (kartojate
spausdinima)” puslapyje 76

£ ,Spausdinimas i$ USB atminties jrenginio” pusla-
pyje 79

Ar naudojate mazo nuskaitymo greic¢io USB
atmintuka?

Jei spausdindami i$ USB atmintuko naudojate mazo
nuskaitymo grei¢io USB atmintuka (4,63 MB/sek. ar
maziau), kartais spausdinimo metu spausdinimo gal-
vuté sustoja ir spausdinimas tesiamas. Naudokite di-
delio nuskaitymo grei¢io USB atmintuka.
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Ar spausdindami uzduotj, kuriai reikia daug
rasalo, naudojate spausdinimo plokste be
reljefinio spausdinimo kilimélio?

Jei spausdindami naudojate daug rasalo, pavyzdZiui,
IS duomeny, kurie apima visg spausdinimo plota,
spausdinimo pavirsius gali pritvinkti rasalo.

Jei nutinka kazkas panasaus, gali atsirasti toliau nuro-
dyta klaida ir spausdinimas gali bati sustabdytas,

net jei marskinéliai tinkamai uzdéti prie$ pradedant
spausdinti.

Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Jei marskinéliai uzdedami naudojant rémelj, pasali-
nus rémelj, raukslés atspausdintame pavirsiuje gali
iSplisti j iSorinius krastus ir iSspresti problema.

Jei iSimate rémelj, reikia atlikti toliau pateikiamus
veiksmus.

[ Turite sumazinti White (Balta) rasalo plotj
Garment Creator for SC-F3000 Series
spausdintuvo arba RIP programinés jrangos
nustatymuose, kad baltas spausdinimo

pagrindas neissikisty uz vaizdo riby.

Bukite atidus, kad nepriliestuméte marskinéliy
spausdindami, nes jie gali lengvai pajudéti i$
vietos.

Ar visiskai iSdziovinote iSankstinio
apdorojimo skystj?

Jei spausdinsite, kol iSankstinio apdorojimo skystis
néra pakankamai isdziuves, spausdinimo pavirsius
gali tapti drégnas ir iSsipusti, tada spausdinant gali
atsirasti Zemiau nurodyta klaida ir spausdinimas gali
sustoti.

Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Patikrinkite, ar iSankstinio apdorojimo skystis i$dZiu-
vo.

Negalima naudoti USB atminties
irenginio

B | ArjkiSe USB atminties jrenginj, paspaudéte

?

USB atminties jrenginys nenuskaitomas tiesiog jdé-
jus USB atmintines jrenginj. Batinai paspauskite m
piktograma ekrano virsuje ir tada galésite atlikti veiks-
mus i$ USB spausdinimo meniu.
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Spausdintuvo viduje yra raudona
lemputeé

B | Tai néra triktis.

Sviesg skleidzia lemputé spausdintuvo viduje.

Pamirsau tinklo slaptazodj

W | Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,Epson”

techninés priezidros skyriumi.

Paspaustas avarinio sustabdymo
mygtukas

Patikrinkite, ar viskas saugu, ir atlikite $ig procedirs,
kad atjungtuméte avarinio sustabdymo mygtuka.

Pasukite mygtuka, kai jj i$trauksite, kaip

'

parodyta paveikslélyje.

I/ / 0
H——
S
SN

Wy ll(‘

I$junkite ir vél jjunkite spausdintuva.

n Svarbu.

ISjunge maitinimg, nedelsdami vél jjunkite.

Jei spausdintuvas isjungiamas, kai jvyko
klaida, spausdinimo galvuté gali biiti
tinkamai neuzdengta. Jei ilgq laikq ji
paliekama neuzdengta, gali suprastéti
spausdinimo kokybeé ir gali biiti nejmanoma
iSvalyti uzsikimsusiy spausdinimo galvutés
purkstuky.
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Priedas

Priedas

Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos

Su $iuo spausdintuvu galima naudoti tokia papildomg jranga ir eksploatacines medziagas (2020 m. geguzés
duomenimis).

Naujausios informacijos Zr. ,Epson” interneto svetainéje.

Rasalo tiekimo talpykla

Spausdintuvo modelis Gaminio pavadinimas Dalies numeris
SC-F3000 Black (Juoda) T47W1
Cyan (Zydra) T47W2
Magenta (Purpuriné) T47W3
Yellow (Geltona) T47W4
White (Balta) T47WA
Maintenance Liquid T47WB
SC-F3030 Black (Juoda) T48A1
Cyan (Zydra) T48A2
Magenta (Purpuriné) T48A3
Yellow (Geltona) T48A4
White (Balta) T48AA
Maintenance Liquid T48AB
SC-F3060 Black (Juoda) T47Y1
Cyan (Zydra) T47Y2
Magenta (Purpuriné) T47Y3
Yellow (Geltona) T47Y4
White (Balta) T47YA
Maintenance Liquid T47YB
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Priedas

Spausdintuvo modelis Gaminio pavadinimas Dalies numeris

SC-F3070 Black (Juoda) T47X1
Cyan (Zydra) T47X2
Magenta (Purpuriné) T47X3
Yellow (Geltona) T47X4
White (Balta) T47XA
Maintenance Liquid T47XB

SC-F3080 Black (Juoda) T48B1
Cyan (Zydra) T48B2
Magenta (Purpuriné) T48B3
Yellow (Geltona) T48B4
White (Balta) T48BA
Maintenance Liquid T48BB

»Epson” rekomenduoja naudoti originalias ,Epson” rasalo tiekimo talpyklas. ,Epson” negali garantuoti
neoriginalaus rasalo kokybés ar patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg galite sugadinti spausdintuvg (tokiam
gedimui netaikoma ,,Epson” garantija). Kai kuriais atvejais neoriginalus rasalas gali lemti nevienodg spausdinima.
Informacija apie rasalo lygius gali bati nerodoma, o neoriginalaus rasalo naudojimas bus uzfiksuojamas, kad
prireikus juo bty galima pasinaudoti techninés priezitros metu.

Techninés prieziuros dalys

ISskyrus SC-F3080

Gaminio pavadinimas Produkto numeris LEETH T B

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasa- | C135210071 Toks pats, kaip ir rasalo atlieky konteineris pridedamas
lo indas) prie spausdintuvo.

Head Cleaning Set (Galvutés valy- C135210105 Nutekéjimo déklai ir nubraukiklio blokas komplektas.

mo komplektas)

Anti-Drying Cap (Nuo dzitvimo C135210109 Pakaitiniai nuo dZiivimo apsaugantys dangteliai.
apsaugantis dangtelis)

Air filter (Oro filtras) C135210111 Pakaitiniai Oro filtrai.

Flushing Pad Set (Nutekéjimo C135210107 Pirkite, jei keiciate tik nutekeéjimo deklus.

dékly komplektas)

Maintenance Kit (Priezidros rinki- T7362 Toks pats, kaip prie spausdintuvo pridedamas Maintenan-
nys) ce Kit (Prieziaros rinkinys).

Cleaning ink supply unit (Valymo T44A9 Naudokite funkcijai Keeping Preparation ir keisdami Pri-
rasalo tiekimo talpykla) nter Mode.
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Gaminio pavadinimas ‘ Produkto numeris Paaiskinimas
Clean Room Wiper (,Clean Room” C135090016 Tokia pati, kaip prie spausdintuvo pridedamos
§luoste)” LClean-room” §luostés.

* Néra salygy jsigyti kai kuriose valstybése ir regionuose. Perkant komercinius produktus rekomenduojame ,Asahi Kasei
Corporation” gaminamg ,BEMCOT M-3II".

Skirta SC-F3080

Gaminio pavadinimas Produkto numeris Paaiskinimas

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasa- | C135210072 Toks pats, kaip ir rasalo atlieky konteineris pridedamas
lo indas) prie spausdintuvo.

Head Cleaning Set (Galvutés valy- | C135210106 Nutekéjimo déklai ir nubraukiklio blokas komplektas.

mo komplektas)

Anti-Drying Cap (Nuo dziGvimo C135210110 Pakaitiniai nuo dziGvimo apsaugantys dangteliai.
apsaugantis dangtelis)

Air filter (Oro filtras) C135210112 Pakaitiniai Oro filtrai.

Flushing Pad Set (Nutekéjimo C135210108 Pirkite, jei keiciate tik nutekéjimo déklus.

dékly komplektas)

Maintenance Kit (Priezitros rinki- T7362 Toks pats, kaip prie spausdintuvo pridedamas Maintenan-
nys) ce Kit (Prieziaros rinkinys).

Cleaning ink supply unit (Valymo T44AC Naudokite funkcijai Keeping Preparation ir keisdami Pri-
rasalo tiekimo talpykla) nter Mode.

Clean Room Wiper (,Clean Room” C135090016 Tokia pati, kaip prie spausdintuvo pridedamos

$luosté)” »Clean-room” sluostés.

* Néra salygy jsigyti kai kuriose valstybése ir regionuose. Perkant komercinius produktus rekomenduojame ,Asahi Kasei
Corporation” gaminama ,BEMCOT M-3II".

Kita

I$skyrus SC-F3080

Gaminys Dalies numeris Paaiskinimas

Pre-treatment Liquid (I5ankstinio T43R1 20 litry. Prie$ naudojima atskiesti.

apdorojimo skystis) T7361 £ ,I8ankstinis apdorojimas” puslapyje 43

Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litry. Naudokite neskiesta arba skiesta, atsizvelgdami j
(Poliesterio isankstinio apdoroji- spausdinimui naudojama rasala.

mo skystis) 27 ,18ankstinis apdorojimas” puslapyje 43

Hanger Platen - L (L dydzio paka- C12C936241 Spausdinimo sritis: 16 x 20 col./406 x 508 mm

binamoji ploksté)

Hanger Platen - M (M dydzio paka- | C12C936261 Spausdinimo sritis: 14 X 16 col./356 x 406 mm
binamoji ploksté)

Hanger Platen - S (S dydzio paka- C12C936281 Spausdinimo sritis: 10 X 12 col./254 x 305 mm
binamoji ploksté)

144



SC-F3000 Series

Vartotojo vadovas

Priedas

‘ Dalies numeris Paaiskinimas

Gaminys
Extra Small Platen (Ypac maza C12C933951 Spausdinimo sritis: 7 X 8 col./178 X 203 mm
ploksteé)
Sleeve Platen (Velenélio tipo C12C933971 Naudojant $ig plokste galima spausdinti ant marskinéliy
ploksteé) rankogaliy.
Spausdinimo sritis: 4 x 4 col./102 x 102 mm
Medium Grooved Platen (Ploksté C12C933961 Si ploksteé suteikia galimybe tinkamai spausdinti ant polo
su centriniu grioveliu) marskinéliy bei marskiniy su uztrauktukais ir sagomis.
Spausdinimo sritis: lygi M dydZio pakabinamosios ploks-
tés sriciai
Platen Grip Pad - L (Reljefinis ploks- | C135210118 Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su L dy-
tés kilimélis L) dzio pakabinamaja plokste, kilimélj prie jos prilipdant.
Platen Grip Pad - M (Reljefinis C135210119 Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su M dy-
plokstés kilimélis M) dzio pakabinamaja plokste, kilimélj prie jos prilipdant.
Platen Grip Pad - S (Reljefinis ploks- | C135210120 Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su S dy-
tés kilimélis S) dzio pakabinamaja plokste, kilimélj prie jos prilipdant.
Pre-treatment roller set (ISanksti- C12C891201 Trijy velenéliy rinkinys, rankena ir padéklas.
nio apdorojimo velenélio rinkinys)
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 Tokie patys, kaip suisankstinio apdorojimo velenéliy kom-
ment (3 pieces) (ISankstinio apdo- plektu pateiktas velenélis.
rojimo pakeitimo velenéliai
(3 vnt.)
Hard roller (Kietas velenélis) C12C891221 Velenéliy rinkinys (kiety) ir rankena.
Grip Pad Tool (Reljefinio kilimélio C12C934151 Toks pats, kaip prie spausdintuvo pridedamas reljefinio
jrankis) kilimélio jrankis.

Skirta SC-F3080

‘ Dalies numeris Paaiskinimas

Gaminys

Pre-treatment Liquid (ISankstinio T43R1 20 litry. Prie$ naudojima atskiesti.

apdorojimo skystis) T7361 27 ,18ankstinis apdorojimas” puslapyje 43
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litry. Naudokite neskiesta arba skiesta, atsizvelgdami |
(Poliesterio iSankstinio apdoroji- spausdinimui naudojama rasala.

mo skystis) £ ,I8ankstinis apdorojimas” puslapyje 43
Hanger Platen - L (L dydZio paka- C12C936251 Spausdinimo sritis: 16 X 20 col./406 x 508 mm
binamoji ploksté)

Hanger Platen - M (M dydzio paka- | C12C936271 Spausdinimo sritis: 14 X 16 col./356 x 406 mm
binamoji ploksté)

Hanger Platen - S (S dydZio paka- C12C936291 Spausdinimo sritis: 10 x 12 col./254 x 305 mm
binamoji ploksté)

Extra Small Platen (Ypac maza C12C934011 Spausdinimo sritis: 7 x 8 col./178 x 203 mm
ploksteé)
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‘ Dalies numeris Paaiskinimas

Gaminys
Sleeve Platen (Velenélio tipo C12C934031 Naudojant 3ig plokste galima spausdinti ant marskinéliy
ploksteé) rankogaliy.
Spausdinimo sritis: 4 X 4 col./102 X 102 mm
Medium Grooved Platen (Ploksté C12C934021 Si plokste suteikia galimybe tinkamai spausdinti ant polo
su centriniu grioveliu) marskinéliy bei marskiniy su uztrauktukais ir sagomis.
Spausdinimo sritis: lygi M dydZio pakabinamosios ploks-
tés sriciai
Platen Grip Pad - L (Reljefinis ploks- | C135210121 Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su L dy-
tés kilimélis L) dzio pakabinamaja plokste, kilimélj prie jos prilipdant.
Platen Grip Pad - M (Reljefinis C135210122 Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su M dy-
plokstés kilimélis M) dzio pakabinamaja plokste, kilimélj prie jos prilipdant.
Platen Grip Pad - S (Reljefinis ploks- | C135210123 Reljefinis spausdinimo kilimélis, skirtas naudoti su S dy-
tés kilimélis S) dzio pakabinamaja plokste, kilimélj prie jos prilipdant.
Pre-treatment roller set (ISanksti- C12C891201 Trijy velenéliy rinkinys, rankena ir padéklas.
nio apdorojimo velenélio rinkinys)
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 Tokie patys, kaip su isankstinio apdorojimo velenéliy kom-
ment (3 pieces) (ISankstinio apdo- plektu pateiktas velenélis.
rojimo pakeitimo velenéliai
(3vnt.)
Hard roller (Kietas velenélis) C12C891221 Velenéliy rinkinys (kiety) ir rankena.
Grip Pad Tool (Reljefinio kilimélio C12C934161 Toks pats, kaip prie spausdintuvo pridedamas reljefinio
jrankis) kilimélio jrankis.
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Pastabos del A\ Perspéjimas:

spausdintuvo perkélimo a é\]eband'ykitepatys ne.svti sgausdzintuw?.
pausdintuvg perkelti turéty 4 Zmoneés.
ar trans po rtavimo 1 Perkeldami spausdintuvg nepakreipkite jo

didesniu nei 10 laipsniy kampu. Priesingu
atveju jis gali nukristi ir sukelti nelaimingg

Siame skyriuje aiskinama, kaip perkelti ar o
atsitikimg.

transportuoti spausdintuva.
[  Keldami spausdintuvg laikykite jj uz etiketése
nurodyty viety.

Pasiruosimas perkelti Jei kelsite spausdintuvg laikydami kitose

3 vietose, jis gali nukristi ir suZaloti, arba jiisy
Siame skyriuje ai$kinama, kaip perkelti spausdintuva pirstai gali biti prispausti statant

tame paciame aukste nekeic¢iant auks¢io nustatymy. spausdintuvg j vietg.

Jei norite perkelti spausdintuvg j kitg aukstg ar pastata, p ‘
zr. toliau pateikiamas instrukcijas. \

£ ,Spausdintuvo transportavimas” puslapyje 149
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n Svarbu.

[ Lieskite tik reikiamas vietas. Priesingu atveju
gali atsirasti veikimo sutrikimy.

A Neisimkite rasalo tiekimo talpykly.
Spausdinimo galvutés purkstukai gali
uzsikimsti, todél spausdinti bus nejmanoma

arba gali nutekéti rasalas.

Neatjunkite spausdintuvo rasalo sistema.
(Perkeliant spausdintuvg, palikite rasalo
tibelé prijungtg prie spausdintuvo galinés

dalies.)

Palikite rasalo elemento laidas, sujungtg su
rasalo sistema, pritvirtintg prie spausdintuvo
stovo.

Galite i$sitepti rankas liekamuoju rasalu. Jei reikia,
muvékite pirstines, esancias su spausdintuvu gautame
prieziaros rinkinyje.

5 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”

puslapyje 142

Patikrinkite, kad maitinimas baty i§jungtas.

Isimkite liekamojo rasalo buteliuka.

7 ,Rasalo atlieky konteinerio keitimas”
puslapyje 99

Atjunkite visus laidus, tokius kaip maitinimo
kabelis ir jungiamieji kabeliai, nuo
spausdintuvo ir ragalo sistema.

=

ISimkite spausdinimo plokstele.

£, Plokséiy keitimas” puslapyje 61

Uzdarykite tarpo iki popieriaus reguliavimo
svirtis.

£l

5 ,Kaip pakeisti plokstés padétj”
puslapyje 62
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ISimkite apsaugos nuo apvirtimo ploksté is
rasalo sistema.

Atlaisvinkite visus ragalo sistemos ratuky ir
stovo uzraktus.

Stovo ir rasalo sistemos priekyje ir gale yra po
2 ratukus.

{

|
Y

Jllzlill!'lil!l!l

—

N

l

) (15

Pakelkite visas reguliuojamas kojas, kad jos
buaty aukséiau nei ratukai.

Stovo ir raalo sistemos priekyje ir gale yra po
2 reguliuojamas kojas.
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n Svarbu.

Pries perkeldami spausdintuvg, bitinai
pakelkite visas reguliuojamas kojas.
Spausdintuvo kélimas nepakélus
regulivojamy kojy gali sukelti gedimg.

Norédami atsukti reguliuojamas kojas,
turite naudoti pateiktq verzliaraktj.

(1) Sukite viduring reguliuojamos kojos verzle,
kol ji palies apating verzle.

(2) Sukite apatine verzle pries laikrodzio rodykle,

kol reguliuojama koja bus auksc¢iau nei ratukas.

Spausdintuvo nustatymas po
perkélimo

Norédami naudotis spausdintuvu jj perkéle, atlikite
toliau nurodytus veiksmus.

Patikrinkite, ar vieta tinkama spausdintuvui,
uzfiksuokite spausdintuvo ir ragalo sistemos
ratukus ir nuleiskite reguliuojamas kojas, kad
stabilizuotuméte spausdintuva.

5 Parengties vadovas (knygelé)

149

Jei neturite Setup Guide (Parengties vadovas) po
ranka, spausdintuvo modelj pasirinkite
remdamiesi http://epson.sn svetainéje pateikta
informacija.

Jdékite visas iSimtas dalis, pavyzdziui, rasalo
atlieky konteineris.

5 Parengties vadovas (knygelé)

Ikigkite maitinimo laido kistuka j elektros lizdg
ir jjunkite spausdintuva.

£5° Parengties vadovas (knygelé)

Atlikite purkstuky patikrinimg ir jsitikinkite,
kad néra uzsikimsusiy purkstuky.

& Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 107

Spausdintuvo transportavimas

Prie$ gabendami spausdintuvs, kreipkités i savo
prekybos atstova arba ,,Epson” palaikymo skyriy.

£, Kur gauti pagalbos” puslapyje 161
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Spausdinimo sritis

Tipas

L dydzio pakabinamoji
ploksté

Galima sritis

406 x 508 mm (16 x 20 col.)

M dydzio pakabinamoji 356 x 406 mm (14 x 16 col.)

ploksté

S dydzio pakabinamoji 254 x 305 mm (10 x 12 col.)

ploksté

XS dydzio ploksté 178 x 203 mm (7 x 8 col.)

Velenélio tipo ploksté 102 x 102 mm (4 x 4 col.)

Zr. iliustracijoje pateiktas sri-
tis, kuriose negalima spaus-
dinti

Ploksté su centriniu grio-
veliu

Negalima spausdinti tam tikrose plokstés rémo viduje
esanciose srityse palei vir§utinj, apatinj, kairjjj ar

desinjjj virSutinés plokstés krastg. Srityse, tolesnéje
iliustracijose pazymeétose A ir B, spausdinti negalima.

150

L/M/S dydzio pakabinamosios plokstés ir XS
dydzio ploksté

Negalima spausdinti tam tikrose srityse palei vir$utinj,

apatinj, kairjjj ar desinjjj vidinj plokstés krastg ar
pakelta plokstés dalj (virSutiné plokstelé).

N

A

6 mm

6 mm

6 mm

6 mm

< C >
B B
=

A: plokstés rémelis

B: sritys, ant kuriy negalima spausdinti
C: vir$utiné plokstelé

Velenélio tipo ploksté

Negalima spausdinti tam tikrose pakeltose vietose
plokstés vidinéje dalyje.

A

12 mm \ 12 mm
12mm
B \.
12mm
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A: plokstés rémelis

B: sritys, ant kuriy negalima spausdinti
C: vir$utineé plokstelé

Ploksté su centriniu grioveliu

Negalite spausdinti tam tikrose plokstés rémo srityse
ir vietose, kuriose néra vir§utinés plokstés.

D pazyméta dalis turi kvadratine dalj. I$émus
kvadrating dalj $ioje dalyje spausdinti negalima.

6 mm 161mm 6 mm

6 mm
41Tmm
A
169mm
B .
= b 198mm

6 mm

D

67mm

A: plokstés rémelis

B: sritys, ant kuriy negalima spausdinti
C: vir$utineé dalis

D: kvadratiné dalis
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Medziagos storiui skirty Platen Gap nustatymo verciy
lentelé

Naudojant L /M /S dydzio pakabinamasias plokstes ir XS dydzio
plokstes

Spausdinimo medziagos storis

Manual — Value esantys jves-

Reljefiniu kiliméliu pa- Spausdinimo ploksté X Plokstés padétis
dengta spausdinimo nepadengta reljefiniu ties duomenys
plokste” kiliméliu
0-1Tmm 1-2mm 5,0
P
1-2mm 2-3mm 6,0
2-3mm 3-4 mm 7,0
3-4 mm 4-5mm 8,0
4-5mm 5-6 mm 9,0 1
5-6 mm 6-7 mm 10,0
6-7 mm 7-8 mm 11,0
7-8 mm 8-9mm 12,0 2
8-9mm 9-10 mm 13,0
9-10 mm 10-11 mm 14,0
10-11 mm 11-12mm 15,0 3
11-12mm 12-13 mm 16,0
12-13 mm 13-14 mm 17,0
13-14 mm 14-15mm 18,0 4
14-15mm 15-16 mm 19,0
15-16 mm 16-17 mm 20,0
16-17 mm 17-18 mm 21,0 5
17-18 mm 18-19 mm 22,0
18-19 mm 19-20 mm 23,0
19-20 mm 20-21 mm 24,0 6
20-21 mm 21-22 mm 25,0
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Spausdinimo medziagos storis

Manual — Value esantys jves-

Reljefiniu kiliméliu pa- Spausdinimo ploksté X Plokstés padétis
dengta spausdinimo nepadengta reljefiniu ties duomenys
plokste” kilimeéliu
21-22 mm 22-23 mm 26,0
22-23 mm 23-24 mm 27,0 7
23-24 mm 24-25 mm 28,0
24-25 mm 25-26 mm 29,0
25-26 mm 26-27 mm 30,0
26-27 mm 27-28 mm 31,0 8
27-28 mm 28-29 mm 32,0
28-28,5mm 29-29,5mm 33,0

* XS dydzio ploksté nepalaikoma.

Naudojant velenélio tipo spausdinimo plokstele arba spausdinimo
plokstele su centriniu grioveliu

Spausdinimo medzia- Manual — Value esantys jves- Plokstés padétis
gos storis ties duomenys
0-1Tmm 14,0
1-2mm 15,0 3
2-3mm 16,0
3-4mm 17,0
4-5mm 18,0 4
5-6 mm 19,0
6-7 mm 20,0
7-8 mm 21,0 5
8-9mm 22,0
9-10 mm 23,0
10-11 mm 24,0 6
11-12mm 25,0
12-13 mm 26,0
13-14 mm 27,0 7
14-15 mm 28,0
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Spausdinimo medzia- Manual — Value esantys jves- Plokstés padétis
gos storis ties duomenys
15-16 mm 29,0
16-17 mm 30,0
17-18 mm 31,0 8
18-19 mm 32,0
19-19,5mm 33,0
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Reikalavimai sistemai

Kiekvieng programine jrangg galima naudoti toliau nurodytoje aplinkoje (2020 m. geguzés duomenimis).
Palaikomos operacinés sistemos gali keistis.

Naujausios informacijos zr. ,Epson” interneto svetainéje.

Epson Edge Dashboard

»Epson Edge Dashboard” gali biti naudojama toliau nurodytose aplinkose.

n Svarbu.

Uztikrinkite, kad kompiuteris, kuriame jdiegta ,Epson Edge Dashboard”, atitikty toliau nurodytus
reikalavimus.

Jei iy reikalavimy nesilaikoma, programiné jranga negali tinkamai stebéti spausdintuvo.
Q  ISjunkite kompiuterio isjungimo jrasius funkcijg.

A ISjunkite uzmigdymo funkcijg, kad kompiuteris neuzmigty.

Windows

Operacinés sistemos Windows 7 SP1/ Windows 7 x64 SP1
Windows 8 / Windows 8 x64
Windows 8.1 / Windows 8.1 x64
Windows 10 / Windows 10 x64

CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojama 3,0 ar daugiau GHz)

Laisva atmintis 4 GB arba daugiau

Standusis diskas 2 GB arba daugiau

(laisvos vietos instaliuojant)

Ekrano raiska 1280 x 1024 arba didesné

Rysio sasaja Sparcioji USB

,Ethernet 1000Base-T"

Narsyklé JInternet Explorer 11"
»Microsoft Edge”
Mac
Operacinés sistemos Mac OS X 10.7 Lion ar naujesné
CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojama 3,0 ar daugiau GHz)
Laisva atmintis 4 GB arba daugiau
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Standusis diskas

(laisvos vietos instaliuojant)

2 GB arba daugiau

Ekrano raiska

1280 x 1024 arba didesné

Rysio sasaja

Sparcioji USB
,Ethernet 1000Base-T”

Narsyklé

,Safari 6” arba naujesné

Garment Creator for SC-F3000 Series

Windows

Operacinés sistemos

Windows 8.1 / Windows 8.1 x64
Windows 10/ Windows 10 x64

CPU

Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojama 2,0 ar daugiau GHz)

Atminties talpa

2 GB ar daugiau (rekomenduojama 8 GB ar daugiau)

Atmintis
(laisvos vietos instaliuojant)

HDD 32 GB ar daugiau (rekomenduojama SSD)

Ekrano raiska

1024 x 768 arba didesné

Rysio sasaja

Sparcioji USB
,Ethernet 100Base-TX"

Mac

Operacinés sistemos

10.12 arba vélesniy versijy Mac OS X

CPU

Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojama 2,0 ar daugiau GHz)

Atminties talpa

2 GB ar daugiau (rekomenduojama 8 GB ar daugiau)

Laikymas
(laisvos vietos instaliuojant)

HDD 32 GB ar daugiau (rekomenduojama SSD)

Ekrano raiska

1024 x 768 arba didesné

Rysio sasaja

Sparcioji USB
LEthernet 100Base-TX"

Garment Creator Easy Print System (tik Windows)

Operacinés sistemos

Windows 8.1 / Windows 8.1 x64
Windows 10/ Windows 10 x64

CPU

Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojama 3,0 ar daugiau GHz)

Laisva atmintis

2 GB arba daugiau
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Standusis diskas 32 GB arba daugiau
(laisvos vietos instaliuojant)
Ekrano raiska 1024 x 768 arba didesné

Rysio sasaja Sparcioji USB
~Ethernet 100Base-TX"

Web Config

Toliau pateikiamas palaikomy nar$ykliy sgrasas.

»Microsoft Edge”, ,Internet Explorer 117, ,,Firefox™", ,,Chrome™’, ,,Safari”*

* Naudokite naujausig versija.
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Techniniy duomeny

lentele

Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinimo ba-
das

Rasalo ciurkslé pareikalavus

Purkstuky konfigdracija

Rasalo reZimas
White (Balta)

White (Balta): 800 purkstuky x

10 eiluciy

Spalvos: 800 purkstuky x 2 eilutés
% 4 spalvos (Black (Juoda), Cyan
(Zydra), Magenta (Purpuriné), Yel-
low (Geltona))

Spalvoto rasalo
rezimas

Spalvos: 800 purkstuky x 2 eilutés
% 4 spalvos (Black (Juoda), Cyan
(Zydra), Magenta (Purpuriné), Yel-
low (Geltona))

Skyra (didZiausia)

1200 x 1200 dpi

Kontrolinis kodas

ESC/P taskiné grafika (neatskleista
komanda)

Plokstés tiekimo
metodas

Konvejerio dirzas

Jtaisytoji atmintis

4GB

Sasaja

2 didelés spartos USB prievadai, su-
derinami su USB 2.0 specifikacija
(gale — prijungti prie kompiute-
rio, priekyje — USB atminties jren-
giniui).

»Ethernet 1000Base-T" /,100Ba-
se-TX"/,10Base-T""

(spausdintuvas,
rasalo sistema)

Vardiné jtampa AC100-240V
(spausdintuvas,

rasalo sistema)

Vardinis daznis 50/60 Hz

Nominali srové

Spausdintuvas: 6,8-3,2 A

Rasalo sistema: 1,4 A

Naudojama energija
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Spausdintuvo specifikacijos

Naudojant

Spausdintuvas: apie 140 W

Rasalo sistema: apie 28 W

Parengties rezi-
mas

Spausdintuvas: apie 100 W

Rasalo sistema: apie 11 W

Miego rezimas

Spausdintuvas: apie 12 W

Rasalo sistema: apie 8 W

ISjungus

Spausdintuvas: apie 0,9 W

Rasalo sistema: apie 0,04 W

Temperatura

Rekomenduojama: 15-25 °C
Eksploatavimo: 10-35 °C

Laikymo: nuo -20 iki 40 °C (iki vie-
no ménesio esant 40 °C)

Drégmé
(be kondensacijos)

Rekomenduojama: 40-60 %
Eksploatavimo: 20-80 %
Laikymo: 5-85 %

(%)
90 —

80

Darbiné temperatura / drégmé
Pilka sritis: kai naudojama

Sritis su jstriza linija: rekomenduojama

70

60
55
50 —

40

30

N

20

10 15

\ \ \
20 2527 30 35 40 (C)

Matmenys

(P)1712 x (G) 1809 x (A) 1336 mm

Svoris

Mazdaug 330 kg
(kai sumontuota pridétoji ploksté,
be rasalo tiekimo talpykly)

* Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5 arba aukstesnés

kategorijos).
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Pastaba.

kad iSgautumeéte norimas spaudinio spalvas,
palaikykite pastovig patalpos temperatiirg nuo 15 iki

25 °C.

n Svarbu.

Sj spausdintuvg naudokite Zemesniame nei
2000 m aukstyje virs jiros lygio.

A Ispéjimas:

Tai yra A klasés gaminys. Buities aplinkoje Sis
gaminys gali sukelti radijo bangy trikdZiy. Tokiu
atveju gali tekti imtis atitinkamy priemoniy.

Rasalo tiekimo talpykla ir rasalo tiekimo talpyklos va-

lymas specifikacijos

Tipas

Speciali rasalo tiekimo talpykla

Rasalo tipai

Pigmentinis rasalas

Galiojimo pabai-
gos data

Laiko riba yra atspausdinta ant pa-
kuotés ir rasalo tiekimo talpyklos
(kai jie laikomi jprastos temperata-
ros aplinkoje)

Spausdinimo koky-
bés garantijos ga-
liojimo pabaigos
data

1 metai (jdéjus j spausdintuva)

Temperatura

Eksploatavimo: 10-35 °C

Laikymo aplinkoje (pakuotéje) ir
jdéjus j spausdintuva: nuo -20 iki
40 °C (per 4 dienas esant -20 °C,
per ménesj esant 40 °C)

Transportavimo (pakuotéje):
-20-60 °C (per 4 dienas esant
-20 °C, per ménesj esant 40 °C,
72 val. esant 60 °C)

Matmenys

(P) 180 x (G) 410 X (A) 30 mm

Talpa

1500 ml

n Svarbu.

Nebandykite papildyti rasalo kasetés.
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ISankstinio apdorojimo skyscio specifikacijos

Galiojimo pabai-
gos data

Zr. ant pakuotés ispausdinta datg
(esant jprastai temperatirai)

Temperatura

Medvilnés iSankstinio apdorojimo
skystis

Eksploatavimo: 10-35 °C

Laikymo aplinkoje (pakuotéje):
nuo -20 iki 40 °C (iki 4 dieny esant
-20 °C, ménesj esant 40 °C)

Transportavimo (pakuotéje):

nuo -20 iki 60 °C (iki 4 dieny esant
-20 °C, ménesj esant 40 °C, 72 val.
esant 60 °C)

Poliesterio iankstinio apdorojimo
skystis

Eksploatavimo: 10-35 °C

Laikymo aplinkoje (pakuotéje):
nuo 0 iki 40 °C (iki 4 dieny esant
0 °C, ménesj esant 40 °C)

Transportavimo (pakuotéje):

nuo -20 iki 60 °C (iki 4 dieny esant
-20 °C, ménesj esant 40 °C, 72 val.
esant 60 °C)

Talpa

Medvilnés iSankstinio apdorojimo
skystis
201

Poliesterio iSankstinio apdorojimo
skystis
181

Matmenys

(P) 300 x (G) 300 x (A) 300 mm

Rasalo valiklio specifikacijos

Galiojimo pabai-
gos data

Zr. ant pakuotés i$spausdinta data
(esant jprastai temperatarai)

Temperatura

Eksploatavimo: 10-35 °C

Laikymo aplinkoje (pakuotéje):
nuo -20 iki 40 °C (iki 4 dieny esant
-20 °C, ménesj esant 40 °C)

Transportavimo (pakuotéje):

nuo -20 iki 60 °C (iki 4 dieny esant
-20 °C, ménesj esant 40 °C, 72 val.
esant 60 °C)

Talpa

150 ml

Informacija apie ES atitikties deklaracija

Sio jrenginio pilng ES atitikties deklaracijos teksta
galite rasti Zemiau nurodytu interneto adresu.
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https://www.epson.eu/conformity

160


https://www.epson.eu/conformity

SC-F3000 Series Vartotojo vadovas

Kur gauti pagalbos

Kur gauti pagalbos

Techninés pagalbos
svetaine

»Epson” techninés pagalbos svetainéje teikiama
pagalba, kai kyla problemuy, kuriy negalima i§spresti
naudojantis trik¢iy Salinimo informacija, pateikiama
jusy gaminio dokumentuose. Jei turite Ziniatinklio
narg$yKkle ir galite prisijungti prie Ziniatinklio,
atsidarykite svetaing, esancig adresu:

https://support.epson.net/

Jei jums reikia naujausiy tvarkykliy, DUK, instrukcijy
ir kitos parsisiun¢iamos medziagos, prisijunkite prie
svetainés adresu:

https://www.epson.com

Tada pasirinkite vietinio Epson svetainés pagalbos
skyriy.
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Kaip kreiptis j ,Epson”
techninés pagalbos skyriy

Pries kreipiantis j Epson

Jeigu jusy ,,Epson” gaminys veikia netinkamai ir
negalite i§spresti problemos naudodamiesi trikéiy
$alinimo informacija, pateikiama jasy gaminio
dokumentuose, kreipkités j ,,Epson” techninés
pagalbos tarnybas. Jei pateikiamame sarase ,,Epson”
pagalbos skyrius nenurodytas jasy regionui, kreipkités
i pardavéja, i$ kurio jsigijote gamini.

»Epson” techninés pagalbos skyrius padés jums daug

greidiau, jei jiems pateiksite $ig informacija:

[ Gaminio serijos numerj
(Paprastai serijos numeris yra nurodytas kitoje
gaminio puséje.)

4 Gaminio modelj

1 Gaminio programinés jrangos versija
(Spustelékite About, Version Info ar panasy
gaminio programinés jrangos mygtuka.)

d  Savo kompiuterio gamintoja ir modelj

[ Savo kompiuterio operacinés sistemos
pavadinimg ir versija

[ Programinés jrangos programy, kurias paprastai

naudojate su savo gaminiu, pavadinimus ir versijas
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Pagalba vartotojams Siaurés
Amerikoje

Epson teikia techninés pagalbos paslaugas, nurodytas
toliau.

Pagalba internetu

Apsilankykite ,,Epson” pagalbos svetainéje adresu
https://epson.com/support ir pasirinke savo gaminj
suzinokite bendry problemy sprendimus. Galite
atsisiysti tvarkykles ir dokumentacijg, gauti DUK ir
patarimus dél gedimy tvarkymo arba savo klausimus
siysti Epson el. pastu.

Pasikalbékite su pagalbos tarnybos
atstovu

Skambinkite: (562) 276-1300 (JAV) arba

(905) 709-9475 (Kanada) nuo 6 iki 18 val. Ramiojo
vandenyno regiono laiku, nuo pirmadienio iki
penktadienio. Pagalbos tarnybos darbo dienos ir
valandos gali keistis be jspéjimo. Gali buti taikomi
skambuciy j uzsienj tarifai.

Prie$ skambindami Epson dél pagalbos paruoskite
tokig informacija:

4 Gaminio pavadinimas

1 Gaminio serijos numerj

4 Pirkimo jrodymas (pvz., parduotuvés ¢ekis) ir
pirkimo data

4 Kompiuterio konfigiracija

4 Problemos aprasymas

Pastaba.

Prireikus pagalbos naudojantis kita programine jranga
jusy sistemoje, techninio palaikymo informacijos ieskokite
tos programinés jrangos dokumentacijoje.
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Eksploataciniy medziagy ir priedy
pirkimas

Galite pirkti autenti$kas Epson rasalo kasetes,
juostines kasetes, popieriy ir priedus i$ jgalioto Epson
prekybos atstovo. Jei norite rasti artimiausig
perpardavéja, skambinkite telefonu 800-GO-EPSON
(800-463-7766). Arba jsigykite internetu:
https://www.epsonstore.com (JAV) arba
https://www.epson.ca (Kanada).

Pagalba naudotojams Europoje

Informacijos apie tai, kaip susisiekti su ,,Epson”
techninés pagalbos skyriumi ieSkokite Visos Europos
garantijos dokumente.

Pagalba naudotojams Taivane

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra Sie:
Ziniatinklis
(https://www.epson.com.tw)

Galima gauti informacijos apie gaminio specifikacijas,
atsisiysti tvarkykliy ir teikti gaminiy uzklausas.

~Epson” pagalbos skyrius
(Tel.: +0800212873)

Misy pagalbos skyriaus komanda gali padéti jums
telefonu $iais klausimais:

1 D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos
d D¢l gaminio naudojimo ar problemy

d Dél remonto paslaugy ir garantijos

~Epson” remonto centras:

Fakso nu- Adresas

meris

Telefono

numeris

02-23416969 02-23417070 No.20, Beiping E. Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Taiwan
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Fakso nu-
meris

02-27495955

Kur gauti pagalbos

Adresas

1F.,No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taiwan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Taiwan

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taiwan

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Taiwan

03-4393119

03-4396589

5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City,
Taoyuan County
32455, Taiwan (R.0.C)

03-5325077

03-5320092

1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taiwan

04-23011502

04-23011503

3F.,No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taiwan
(RO.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-
chung City 408, Taiwan

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Taiwan

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
City 704, Taiwan

07-5520918

07-5540926

1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-
siung City 804, Taiwan

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-
siung City 807, Taiwan

08-7344771

08-7344802

1F., No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,
Taiwan
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Pagalba naudotojams
Australijoje / Naujojoje
Zelandijoje

»Epson Australia / New Zealand” siekia teikti auksto
lygio klienty aptarnavima. Papildomai prie jasy
gaminio dokumenty, mes pateikiame $iuos $altinius
informacijai gauti:

Jusy pardavéjas

Nepamirskite, kad jasy prekybos atstovas gali daznai
padéti rasti ir i§spresti problemas. Pardavéjas visada
turi bati pirmasis, kuriam skambinate patarimo dél
iskilusiy problemy; daznai jie gali i§spresti problemas
greitai ir lengvai, o taip pat duoti patarimg apie
veiksmus, kuriuos turite daryti.

Ziniatinklio URL

Australija
https://www.epson.com.au

Naujoji Zelandija
https://www.epson.co.nz

Naudokite ,,Epson” Australijos / Naujosios Zelandijos
internetinius puslapius.

Svetainéje pateikiama tvarkykliy atsisiuntimo sritis,
»Epson” kontakty tagkai, nauja informacija apie
gaminius ir techniné pagalba (el. pastu).

~Epson” pagalbos skyrius

Epson pagalbos telefonu skyrius yra galutiné
priemoné, uztikrinanti, kad masy klientai gauty
patarimy. Pagalbos skyriaus operatoriai gali padéti
jums jdiegiant, konfigiruojant ir naudojant Epson
gaminj. Musy prekybos skatinimo pagalbos skyrius
gali pateikti literattirg apie naujus Epson gaminius ir
patarti, kur rasti artimiausig pardavéja arba techninés
priezitros atstova. Cia yra atsakymy j jvairiausio
pobudzio uzklausas.

Pagalbos telefonu skyriaus numeriai:

Australija Tel.: 1300 361 054

Faksas: (02) 8899 3789

Naujoji Zelandija Tel.: 0800 237 766
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Prie$ skambinant sitilome pasiruosti visg susijusia
informacijg. Kuo daugiau informacijos paruosite, tuo
grei¢iau mes galésime padéti iSspresti problema. Tai
yra informacija apie jisy Epson gaminio dokumentus,
kompiuterio tipa, operacing sistemg, taikomasias
programas ir bet kokia informacija, kuri jums atrodo
reikalinga.

Pagalba naudotojams
Singapure

Informacijos $altiniai, techniné pagalba ir paslaugos,
kurias teikia Epson Singapore, yra $ios:
Ziniatinklis
(https://www.epson.com.sg)

Galima gauti informacija apie gaminio techninius
duomenis, parsisiysti tvarkykles, rasti atsakymus j

daznai uzduodamus klausimus (DUK), pardavimo
uzklausas ir gauti technine pagalbg el. pastu.

~Epson” pagalbos skyrius
Nemokamas tel.: 800-120-5564

Misy pagalbos skyriaus komanda gali padéti jums
telefonu $iais klausimais:

1 D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos
d D¢l gaminio naudojimo ar problemy

d Dél remonto paslaugy ir garantijos

Pagalba naudotojams Tailande

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra $ie:

Ziniatinklis
(https://www.epson.co.th)
Pateikiama informacija apie gaminio techninius

duomenis, tvarkyklés parsisiysti, daznai uzduodami
klausimai (DUK) ir el. pasto adresas.
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Epson karstoji linija
(Tel.: (66) 2685-9899)

Musy karstosios linijos komanda gali padéti jums
telefonu $iais klausimais:

d D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos
d D¢l gaminio naudojimo ar problemy

4 Dél remonto paslaugy ir garantijos

Pagalba naudotojams Vietname

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra Sie:

Epson karstoji linija +84 28 3925 5545
(telefonas):
Paslaugy centras: Nam Ky Khoi Nghia gatvé
68, Nguyen Thai Binh apy-
linké, 1 rajonas, Ho$imino
miestas, Vietnamas

Pagalba naudotojams
Indonezijoje

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra Sie:
Ziniatinklis
(https://www.epson.co.id)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,
atsisiun¢iamos tvarkyklés
4 Daznai uzduodami klausimai (DUK), pardavimo

uzklausos, klausimai el. pastu

Epson karstoji linija
d D¢l parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos

4 Techninis palaikymas
Tel.: (62) 21-572 4350

Faksas: (62) 21-572 4357
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Epson paslaugy centras

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta
Tel. / faks.: (62) 21-62301104
Lippo Center 8th floor

J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Bandung

Tel. / faks.: (62) 22-7303766

Hitech Mall 1t IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116-118
Surabaya

Surabaya

Tel.: (62) 31-5355035
Faks.: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Tel.: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Tel. / faks.: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Tel.: (62) 411-350147/411-350148

Pagalba naudotojams
Honkonge
Vartotojai, norintys gauti techninés pagalbos ir kity

garantiniy ir negarantiniy paslaugy, kvie¢iami kreiptis
i Epson Hong Kong Limited.

Svetainé internete
Epson Hong Kong sukaré vietinj tinklalapj kiny ir

angly kalba, kad vartotojams buty teikiama $i
informacija:
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4 Informacija apie gaminj
4 Atsakymaij daznai uzduodamus klausimus (DUK)

d Naujausios Epson gaminiy tvarkykliy versijos

Naudotojai gali prisijungti prie masy tinklalapio
adresu:

https://www.epson.com.hk

Techninés pagalbos karstoji linija

Taip pat galite kreiptis j masy techninius darbuotojus
$iais telefono ir fakso numeriais:
Tel.: (852) 2827-8911

Faksas: (852) 2827-4383

Pagalba naudotojams
Malaizijoje

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra $ie:
Ziniatinklis
(https://www.epson.com.my)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,

atsisiun¢iamos tvarkyklés

Daznai uzduodami klausimai (DUK), pardavimo
uzklausos, klausimai el. pastu

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.
Pagrindiné bustiné.

Tel.: 603-56288288

Faksas: 603-56288388/399

»Epson” pagalbos skyrius

4 Dél parduodamy gaminiy ir gaminio
informacijos (infolinija)
Tel.: 603-56288222
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4 Uzklausos apie remonto paslaugas ir garantijas,
gaminiy naudojimg ir technine pagalbg (techline)
Tel.: 603-56288333

Pagalba naudotojams Indijoje

Kontaktiniai duomenys informacijai, techninei
pagalbai ir paslaugoms teikti yra $ie:

Ziniatinklis
(https://www.epson.co.in)

Galima gauti informacijos apie gaminio specifikacijas,
atsisiysti tvarkykliy ir teikti gaminiy uzklausas.
Pagalbos linija

Aptarnavimo, gaminiy informacija ar kaseciy
uzsakymas — 18004250011 (9:00-21:00) — $is
numeris nemokamas.

Aptarnavimui (CDMA ir mobiliems vartotojams) —
3900 1600 (9:00-18:00) priekyje vietinis STD kodas.

Pagalba naudotojams
Filipinuose

Vartotojai, norintys gauti techninés pagalbos ir kity
garantiniy ir negarantiniy paslaugy, kvie¢iami kreiptis
i Epson Philippines Corporation Zemiau nurodytais
telefono ir fakso numeriais ir el. pasto adresu:

Pagrindiné (63-2) 706 2609
linija:
Faksas: (63-2) 706 2665

Tiesioginé pa- (63-2) 706 2625
galbos skyriaus
linija:

El pastas: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

Ziniatinklis
(https://www.epson.com.ph)
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Galima gauti informacijos apie gaminio techninius
duomenis, parsisiysti tvarkykles, rasti atsakymus j
daznai uzduodamus klausimus (DUK) ir pateikti
uzklausas el. pastu.

Nemokamas tel. nr. 1800-1069-EPSON(37766)

Misy karstosios linijos komanda gali padéti jums
telefonu $iais klausimais:

d Dél parduodamy gaminiy ir gaminio informacijos
4 Dél gaminio naudojimo ar problemy

4 Dél remonto paslaugy ir garantijos
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