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Nicio parte din aceasta publicatie nu poate fi reprodusa, stocaté intr-un sistem de preluare sau transmisé in orice forma sau prin orice mijloace,
electronice, mecanice, prin fotocopiere, inregistrare sau prin alte tehnici, fira permisiunea scrisa acordati in prealabil de Seiko Epson Corporation.
Informatiile continute in prezentul document sunt destinate exclusiv utilizdrii cu aceasta imprimanta Epson. Epson nu este responsabild pentru nicio
alta utilizare a acestor informatii la alte imprimante.

Nici Seiko Epson Corporation si nici afiliatii acesteia nu sunt responsabile fata de cumpiératorul acestui produs sau fatd de terti pentru daunele,
pierderile, costurile sau cheltuielile cauzate cumpératorului sau tertilor ca rezultat al unui accident, al utilizdrii incorecte sau abuzive a acestui produse
sau al modificarilor, reparatiilor sau interventiilor neautorizate asupra produsului sau (cu exceptia S.U.A.) ca rezultat al nerespectirii cu strictete a
instructiunilor de utilizare si intretinere furnizate de Seiko Epson Corporation.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru daune sau probleme care apar ca urmare a utilizdrii unor optiuni sau produse consumabile care
nu sunt desemnate de Seiko Epson Corporation ca fiind Produse Originale Epson sau Produse Aprobate Epson.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru nici o dauna rezultata din interferentele electromagnetice care apar din cauza utilizarii oriciror
alte cabluri de interfata decét cele desemnate drept Produse Aprobate Epson de Seiko Epson Corporation.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION si logo-urile acestora sunt marci inregistrate sau marci comerciale ale Seiko
Epson.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple, Mac, OS X, macOS, Bonjour are registered trademarks of Apple, Inc.

Adobe, Acrobat, Illustrator, Photoshop, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United
States and/or other countries.

YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Notificare generald: celelalte nume de produse utilizate aici au doar scop de identificare si pot fi mdrci comerciale ale detindtorilor lor. Epson isi declind
orice drepturi asupra acestor marci.

© 2020 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Vizualizarea
manualelor

Iinsemnatatea
simbolurilor

Avertismentele trebuie
respectate pentru a evita
vatamadrile corporale grave.

llustratiile

Iustratiile pot diferi usor de modelul pe care il
utilizati. Va rugdm sa tineti cont de acest lucru la
utilizarea manualului.

Organizarea manualului

Manualele pentru acest produs sunt organizate in
modul prezentat mai jos.

Puteti vizualiza manualele in format PDF utilizdnd
Adobe Reader sau Preview (Previzualizare) (Mac).

Atentiondrile trebuie
respectate pentru a evita
vatdmarile corporale.

Mesajele marcate ca
importante trebuie
respectate pentru a evita
deteriorarea acestui
produs.

u Important:

Noti: Notele contin informatii
utile sau suplimentare
referitoare la utilizarea
acestui produs.

Yuicnd Este indicat continutul
aferent.

Capturi de ecran

1 Capturile de ecran utilizate in acest manual pot
diferi usor de ecranul real. De asemenea, ecranele
pot diferi in functie de sistemul de operare si
mediul de utilizare.

[ Cu exceptia cazului in care este specificat altfel,
capturile de ecran Windows utilizate in acest
manual provin din Windows 10.

Ghid de instalare
(brosurd)

Acest manual furnizeaza informatii
privind modul de configurare aim-
primantei dupa despachetarea
acesteia din ambalaj. Asigurati-va
ca cititi acest manual, pentru a efec-
tua operatiile in siguranta.

Ghidul utilizatoru-
lui (Extras)(PDF)

Acest manual explica intretinerea
si operatiunile de baza necesare
pentru utilizarea zilnica.

Manual online

Ghidul utiliza- Acest manual explica operatiunile
torului (acest de bazd sielementele necesare pen-
ghid) tru utilizare zilnica, operatiunile de
intretinere si depanarea.

Epson Video Aceste materiale video va prezinta

Manuals modul de incdrcare a tricourilor (su-
porturi media) si de efectuare a in-
tretinerii.

Ghidul de re- Acest manual furnizeazd informatii

tea (PDF) privind utilizarea imprimantei prin

retea.

Vizualizarea manualelor
video

Manualele video au fost incércate in YouTube.
Faceti clic pe Epson Video Manuals din prima pagini
a Manual online sau faceti clic pe urmétorul text

albastru pentru a vizualiza manualele.

Epson Video Manuals


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=playlist
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Vizualizarea manualelor

Daca subtitrérile nu sunt afisate atunci cind redati
materialul video, executati clic pe pictograma de
subtitrdri indicatd in imaginea de mai jos.

= (B3 YouTube Q *

M P pl o) 1:23/345

Vizualizarea manualelor
PDF

Aceasta sectiune utilizeazd Adobe Acrobat Reader ca
exemplu pentru a explica operatiunile de bazé pentru
vizualizarea PDF in Adobe Acrobat Reader DC.

(7] (6]

24 0 e

Hotes on Usage and

[

=

Foates For wmng the prmier

Fotes o s s wing the
printer

(3] (4]

© Executati clic pentru a tipari manualul PDF.

@ De fiecare data cand executati clic, marcajele sunt
ascunse sau afisate.

© Executati clic pe titlu pentru a deschide pagina rele-
vanta.

Executati clic pe [+] pentru a deschide titlurile si-
tuate mai jos in ierarhie.

@O Daci referinta este cu text albastru, executati clic
pe textul albastru pentru a deschide pagina rele-
vantd.

Pentru a reveni la pagina originald, efectuati
urmétoarele.

Pentru Windows

In timp ce apasati tasta Alt, apasati tasta + .

Pentru Mac

In timp ce apésati tasta command, apasati tasta + .

© Puteti introduce si ciuta cuvinte cheie, precum nu-
mele elementelor pe care doriti sa le confirmati.

Pentru Windows

Executati clic pe o pagina din manualul PDF si se-
lectati Find (Gasire) in meniul afisat pentru a des-
chide bara cu instrumente de cdutare.

Pentru Mac

Selectati Edit (Editare) in meniul Find (Gisire)
pentru a deschide bara cu instrumente de cautare.

@ Pentru a miri textul de pe afisaj care este prea mic
pentru a fi lizibil, executati clic pe @ . Executati
clicpe @ pentru a-ireduce mirimea. Pentru a spe-
cifica o parte a unei ilustratii sau a unei capturi de
ecran de mdrit, efectuati urmétoarele.

Pentru Windows

Executati clic pe o pagina din manualul PDF si se-
lectati Marquee Zoom (Marire marcaj) in meniul
afisat. Indicatorul se transformd intr-o lupd pe care
o utilizati pentru a specifica domeniul pe care do-
riti sa-1 mariti.

Pentru Mac

Executati clic pe meniul View (Vizualizare) —
Zoom (Mirire) — Marquee Zoom (Mirire mar-
caj) in aceastd ordine pentru a modifica indicato-
rul la o lupé. Utilizati indicatorul ca lupd pentru a
specifica domeniul pe care doriti si-1 mariti.

@ Deschide pagina anterioard sau pagina urmétoare.
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Introducere

Componentele imprimantei

Sectiune frontala

© Capacimprimanta (stanga)/(dreapta)

Deschideti la inlocuirea consumabilelor si atunci cand curitati capace de aspiratie. In mod normal, acesta este
inchis pe perioada utilizarii imprimantei.

Nota:
Pot fi amplasate diverse obiecte pe capacele imprimantei. (Partea dreaptd si partea stdngd pot sustine ambele pand la
5kg)

Existd riscul de deteriorare sau vitdmare dacd ceva cade, asadar nu deschideti sau inchideti capacele in timp ce se afld
ceva amplasat pe acestea.

© Capacintretinere

Deschideti pentru a curita cap de imprimare.
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© Placa

O placi pentru incircarea tricourilor. In afard de placd furnizati cu imprimanta, exista cinci plici optionale
disponibile pentru adaptarea la dimensiunea si scopul comenzii de imprimare.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

O Maneta de spatiu placa
Utilizati pentru a regla pozitia placa. Iniltimea poate fi selectatd din 9 niveluri.
7 ,Modificarea pozitiei plicii” la pagina 62

© Baza mobila

Muta placd in pozitia de imprimare si in pozitia de incércare a tricoului.

O Butonul ¢ (butonul de Pornire)

Apdsati pentru a incepe tiparirea. Butonul devine un indicator luminos, care lumineazi continuu sau intermi-
tent pentru a indica faptul cd imprimanta este pregititd sa inceapd imprimarea.

Aprins : Gata de tipérire.
Lumineazd in-: Tipdreste.
termitent

© Butonul || (buton de pauza)

Daci apésati acest buton dupé trimiterea unei comenzi, este afisat ecranul de confirmare Cancel Job. Puteti
anula procesul curent de imprimare selectind Cancel.

Dacd apisati acest buton in timp ce este afisat un mesaj sau un meniu, mesajul sau meniul este inchis si veti
reveni la ecranul Ready.

© Butonul T (buton Platen Move)

Apasati pe acest buton cind placa se afld in partea din fatd a imprimantei, pentru a o muta in interiorul aces-
teia. Cand apdsati pe acest buton cand placa se afld in interiorul imprimantei, aceasta se va deplasa inainte.
Apasati pe buton in timpul miscérii plicii pentru a o opri.

© Buton pentru oprire de urgenta

Acestea se afld in stanga si in dreapta bazei mobile. Apésati-le in caz de urgenta pentru a opri placé si pentru a
decupla sursa de alimentare electrica.

7 A fost apasat butonul de oprire de urgentd” la pagina 141

@ Role

Exista cite doud role montate pe picioarele din stinga si din dreapta. Dupé ce instalarea s-a terminat, rotile din
fatd trebuie sd fie blocate in timp ce imprimanta functioneaza.
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@ Picioruse reglabile

Existd cite doua picioruse reglabile montate pe picioarele din stidnga si din dreapta. Dupa finalizarea instalarii,
coboréti-le pe podea inainte de a folosi imprimanta.

£ Ghid de instalare (brosura)

@ Recipient de cerneala reziduala

Un recipient pentru colectarea cernelii reziduale. Inlocuiti-1 cu un recipient de cerneala reziduald nou atunci
cénd la panoul de comanda apare un mesaj in care vi se solicita si procedati astfel.

7 ,Eliminarea cernelii reziduale” la pagina 98

® Capac recipient de cerneal reziduala

Deschideti pentru a inlocui recipient de cerneald reziduali. In mod normal, acesta este inchis pe perioada uti-
lizarii imprimantei.

@ Unitate de cerneala

£, Unitate de cerneald” la pagina 15

® Tub pentru colectarea cernelii reziduale

Tuburi pentru evacuarea cernelii reziduale. Capétul acestui tub trebuie si fie introdus in recipient de cerneald
reziduala in timp ce imprimanta functioneaza.

@ Port memorie USB

Conectati stick-ul de memorie USB aici.
25 ,Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 79

® Panou de comanda

£ ,,Panou de comand4” la pagina 17

10
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Sectiunea posterioara

© Orificiu de aerisire

Permiteti patrunderea aerului in imprimantd. Orificii de aerisire se afld atat pe partea stingd, cét si pe partea
dreapta. Nu blocati Orificii de aerisire.

© Capac conector

Nu-1 deschideti si nu-I inchideti dupa ce conectorul unitate de cerneald este conectat la imprimanté in timpul
configurarii.

© Intrare CA

Conectati aici cablul de alimentare furnizat cu imprimanta.

O Port optional

Conectati cablul de conexiune furnizat cu unitatea de cerneals.

© Port USB

Conectati cablul USB aici.

0O Port LAN

Conectati cablul LAN aici. Utilizati un cablu torsadat ecranat (categoria 5 sau superioard).

11
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@ Indicator luminos de date

Indica starea conexiunii la retea si receptionarea datelor, luminind continuu sau intermitent.

Aprins :  Conectat.
Lumineazd in-: Conectat. Receptioneaza date.
termitent

© Indicator luminos de stare

Indicd viteza de transmisie a retelei prin culoarea indicatorului luminos.
Rosu :  100Base-TX

Verde : 1000Base-T

12
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Interior

Calitatea imprimadrii poate scidea daca pe oricare din componentele urmatoare se depune mizerie. Curitati si
inlocuiti cu regularitate aceste componente conform descrierii din paginile de referinta indicate pentru
urmatoarele elemente.

© Capac senzor (2 locatii, stanga si dreapta)

Acestea protejeazd de murddrie senzorii amplasati in stinga si in dreapta deschiderii, care detecteaza pozitia
plécii. Curatati-le dacd este afisat un mesaj.

£ ,,Curétarea capac senzor” la pagina 88

© Cap de imprimare

In timpul operatiei de tipirire, capul de imprimare se deplaseazi de la stanga si la dreapta, in timp ce descarca
cerneala. Existd doud capete de imprimare, unul pentru alb si unul pentru culori. Cind duzele se mentin
infundate chiar si dupd efectuarea operatiei Head Cleaning, curatati-le.

£ ,,Curiétati in jurul capului de imprimare si al marginilor partii metalice” la pagina 89

13
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© Capacde aspiratie

Absoarbe cerneala in timpul curitarii capului de imprimare pentru a desfunda duzele. Existd doui capace de
aspiratie, unul pentru alb si unul pentru culori. Curitati-le daca este afisat un mesaj.

5 ,Curatarea capului de aspirare” la pagina 92

O Capace anti-uscare

Capace care inchid duzele capului de imprimare pentru a preveni uscarea in timp ce imprimanta nu este
folosita. Existd doua capace anti-uscare, unul pentru alb si unul pentru culori. Capace anti-uscare sunt
consumabile. Inlocuiti-le daca este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea capacelor anti-uscare” la pagina 103

© Unitate de stergere

Utilizatd pentru stergerea cernelii lipite de duzele cap de imprimare. Unitati de stergere sunt consumabile.
Inlocuiti-le daci este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea setului de curitare a capului de tiparire” la pagina 100

@O Tampon de scurgere (2 locatii, fata si spate)

Cerneala se scurge pe acest tampon in timpul alimentirii cu cerneald. Tampoane de scurgere sunt consumabile.
Inlocuiti-le daci este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea setului de curitare a capului de tiparire” la pagina 100

© Filtru de aer (3 locatii in total, stanga si dreapta)

Aerul de la imprimanti trece prin acest filtru in timpul functiondrii. Filtre de aer sunt consumabile. Inlocuiti-le
daci este afisat un mesaj.

23 ,Inlocuirea filtrelor de aer” la pagina 105
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Unitate de cerneala

© Unitate de cerneala

Unitatea de cerneald alimenteaza imprimanta cu cerneald. Introduceti unitati de alimentare cu cerneald in toate
tavi unitate de alimentare cu cerneald.

© Bratara cablu de siguranta

Treceti un cablu de siguranta disponibil in comert prin elementele de montare superioare si inferioare pentru a
preveni furtul unitate de alimentare cu cerneala.

© Placide prevenire a rasturnarii

Asigurati-vé ci placa de prevenire a rasturnarii este fixatd de unitate de cerneala pentru a impiedica risturnarea
acesteia.

15
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O Indicator luminos led

Lampa LED indic4, prin iluminare continud sau intermitents, starea unitate de cerneald i a unitati de alimenta-
re cu cerneald introduse in propriile tdvi, dupd cum se aratd mai jos.

Lumindal- : Imprimanta este alimentatd cu cerneald. Nu trageti tava in afara.

bastra

Lumind inter- : Este momentul sd scuturati unitate de alimentare cu cerneald. Trageti tava in afar si agitati-o.
mitenta al-

bastrd £ ,Scuturarea” la pagina 95

Lumind conti- : A apdrut o eroare sau un avertisment. Tipul de eroare sau avertisment este indicat de modul
nud sau inter- in care lampa se aprinde sau lumineaza intermitent.

mitenta Puteti verifica detaliile erorii sau avertismentului pe ecranul panoului de comanda.
portocalie

Stins :  Nicio eroare. Puteti trage tava in afard, daca este nevoie.

© Tava unitate de alimentare cu cerneala

Introduceti unitate de alimentare cu cerneald pentru culoarea indicatd pe eticheta. Amplasati toate tivi unitate
de alimentare cu cerneald in unitate de cerneala.

O Comutator de blocare

Pentru a trage o tavd in afard, deblocati-o prin deplasarea comutator de blocare la dreapta. Dupd amplasarea
tdvii in unitatea de cerneald, blocati-o prin deplasarea comutator de blocare la stanga.

© Tub de cerneala

Acest tub alimenteazd imprimanta cu cerneala de la unitate de alimentare cu cerneala.

16



SC-F3000 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere
Panou de comanda
(1)
e \\ ﬁ [ ]

0O ©O

© Indicator luminos O (indicator luminos Power)

Indica starea de functionare a imprimantei, luminand continuu sau intermitent.

Aprins : Imprimanta este pornitd.

Lumineazd in-: Imprimanta receptioneazd date, efectueazd operatii in timpul opririi sau deplaseazi baza
termitent mobild.

Stins : Imprimanta este oprita.

© Butonul O (butonul Alimentare)

Porneste si opreste alimentarea imprimantei.

© Lampa de alerta

Se aprinde sau palpaie cand apare o eroare.

Este aprins sau: A apérut o eroare. Tipul de eroare este indicat de modul in care indicatorul lumineazi (este
palpaie aprins permanent sau intermitent).

Verificati semnificatia erorii pe ecranul panoului de comanda.
Stins ¢ Nicio eroare.

O <: (principal)

Apasati pe acest buton in timp ce este afisat un meniu pentru a reveni la ecranul principal. Este dezactivat
atunci cind 4} (principal) nu poate fi utilizat.

© Ecran

Acesta este un panou tactil care afiseazi starea, meniurile si mesajele de eroare ale imprimantei. Puteti selecta
elementele de meniu si optiunile afisate pe acest ecran atingdndu-le usor, iar ecranul poate fi derulat prin depla-
sarea degetului cAnd este in contact cu ecranul.

£ ,,Componentele si utilizarea afisajului” la pagina 18

17



SC-F3000 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

Componentele si utilizarea afisajului

Schema ecranului

Sectiunea descrie cele trei stari ale afisajului: ecranul principal, primirea comenzilor de imprimare §i imprimarea.

Ecranul principal

Puteti efectua setdri si verifica starea imprimantei.

(1) E (Meniu)

Afiseazd meniul de setari.

£ ,Meniul panoului de comanda” la pagina 113
© Zona de afisare stare

Afiseazi notificiri, precum starea imprimantei si mesaje de inlocuire a consumabilelor. In aceasta zona sunt
afisate numai notificarile cele mai recente. Puteti verifica toate notificarile apasand pe (informatii).

© Informatii despre suporturile media
Afiseazd numele si numarul setarilor media selectate curent. Prin apdsarea pe aceastd zona se afiseazd meniul
Media Settings pentru efectuarea setarilor, unde puteti trece la un alt numar de setare media sau puteti modifi-

ca setarile numirului de setare media curent selectat.

£ ,Meniul Media Settings” la pagina 123
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O Sstarea consumabilelor

Starea unitate de alimentare cu cerneald/unitate de alimentare cu cerneald de curitare, recipient de cerneald
reziduala si head cleaning set (Set de curatare a capului de imprimare) sunt afisate dupa cum urmeaza. Prin
apasarea pe aceastd zona se afiseazd ecranul de detalii, in care pot fi verificate codurile de piesa ale consumabile-
lor etc.

Starea unitate de alimentare cu cerneald/unitate de alimentare cu cerneala de curatare

Afiseazd nivelul aproximativ de cerneald/lichid de curétare rimas. Bara coboard pe mésuri ce cerneala
C ramasa scade. Literele de sub bari reprezintid abrevieri ale culorilor. Relatia dintre abrevieri si culorile

cernelurilor este indicatd mai jos.

WH : White (Alb)

CL : Unitate de alimentare cu cerneald de curitare

BK : Black (Negru)

Y : Yellow (Galben)
M : Magenta
C : Cyan

ML : Maintenance Liquid

Pictogramele apar in functie de starea unitate de alimentare cu cerneald. Semnificatiile pictogramelor
sunt urmétoarele.

m : Nivelul cernelii este scizut. Trebuie s pregatiti o noud unitate de alimentare cu cerneala.

:  Este momentul sd scuturati unitatea de alimentare cu cerneala. Scuturati unitate de
alimentare cu cerneala.

£ ,,Metoda de scuturare” la pagina 95

I I : Unitate de alimentare cu cerneald de curitare este instalata.

Starea recipient de cerneala reziduala

Afiseazd, cu aproximatie, volumul disponibil in recipient de cerneald reziduali. Bara coboari o data cu
L scaderea spatiului disponibil.

Este necesar si pregititi un nou recipient de cerneali reziduala la aparitia pictogramei A\ .

Starea head cleaning set (Set de curatare a capului de imprimare)

Afiseazi starea unitate de stergere raimase. Linia de nivel coboard in conformitate cu starea unitate de
Al stergere rimase.

Este necesar sd pregititi un nou head cleaning set (Set de curétare a capului de imprimare) la aparitia
pictogramei A\ .
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© Subsol

Partea stangd indicd temperatura si umiditatea din jurul imprimantei, iar partea dreaptd indica ora curentd si
un ghid al butoanelor care pot fi utilizate.

Pictograma A\ se afiseazd cind temperatura din jurul imprimantei depaseste aproximativ 30°C. In cazul in
care continuati utilizarea imprimantei in timp ce acest mesaj este afisat, frecventa curiatirilor de intretinere”
creste fatd de cea din momentul in care imprimanta era utilizata la sub 30°C. Reduceti temperatura camerei sau
opriti temporar imprimarea pentru a reduce temperatura din jurul capului de imprimare.

* Aceasta este o curitare a capului de tiparire pe care imprimanta o executd automat, dupa o perioada de timp,
pentru a mentine capetele de imprimare in stare buna.

@ Platen Gap/Platen Position
Partea de sus afiseazi setirile pentru Platen Gap pentru setirile media curent selectate.
Partea de jos afiseazd pozitia curenta pentru manetd de spatiu placa.
Prin apédsarea pe aceastd zona, se afiseaza ecranul de setare pentru Platen Gap.

© Notificare privind efectuarea curatarii de intretinere

Afiseazd timpul ramas pina la curétarea de intretinere. Pot exista variatii mari privind momentul de executie,
in functie de temperatura din jurul capetelor de imprimare.

Prin apédsarea pe aceastd zond, pe ecran se afiseazd urmatoarele elemente.

O Timpul ramas pana la efectuarea curétarii de intretinere

(W]

Timpul sau numarul de pagini imprimate pana la executarea Periodic Cleaning

(1  Meniu pentru executarea intretinerii preventive
Cand se apropie scadenta de implementare a curatdrii de intretinere, implementarea curatarii in avans este eficienta
pentru a preveni intreruperea imprimarii.

(8] (Informatii)
Cand existi notificiri, precum epuizarea consumabilelor, indicatia A\ apare in partea din dreapta sus a picto-
gramei, precum . Apasarea pe Message List, in ecranul care apare cand este apasat acest buton, afiseazi o

listd de notificéri pentru probleme ce trebuie rezolvate. Puteti consulta informatiile detaliate si procedura de
tratare a unui element prin apasarea pe acesta in listd. Elementele sunt sterse din lista, deoarece sunt abordate.

(9] (Comenzi de imprimare in memoria USB)

Puteti selecta si apoi imprima/sterge comenzile de imprimare de pe o memorie USB. Aceastd optiune este acti-
vatd numai cand este conectati o memorie USB.

£, Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 79
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(10] /u (starea conexiunii la retea si setarile de retea)
Starea conexiunilor de retea LAN cablati este indicata de urmétoarele pictograme.
Conexiune activata:
Conexiune dezactivata: [l

Apisati pe aceastd zond cind este afisatd oricare dintre pictogramele de mai sus pentru a deschide ecranul de
configurare Network Settings. Cand pictograma arati [, aceasta este dezactivati.

(1) (lampa interioara)

Aprinde sau stinge lampa interna. Apésati acest buton pentru a stinge lampa atunci cdnd este aprinsi. Apasa-
rea pe buton cand lampa este stinsd determind aprinderea acesteia. Este posibil ca lampa sa nu lumineze, chiar
daci o aprindeti, in functie de starea operatiilor imprimantei.

La primirea comenzilor de imprimare

Cand o comanda de imprimare este trimisd la imprimanta, se afiseaza ecranul de previzualizare (ecranul din
stanga jos). Dupd ce este primitd o comandai, inceperea imprimarii prin apasarea butonului ¢ schimba ecranul in
ecranul cu informatii (ecranul de mai jos din dreapta).

In aceastd sectiune sunt explicate numai diferentele dintre ecrane.

TT Media 1/ Print Mode
/19 Sample.prn Te Light
T”I. Print Mode Light

,;I\_,I:, Media @ Starts After =s_ Platen Size
[]] PlatenSize M Mediat 5H 59M

: ; Head Height

AUTO Standard

¥ M C ML & & Platen Position P
@Prinl Il Pause

M

© Zona de previzualizare a imaginii

Puteti examina o imagine de previzualizare a comenzii de imprimare. Numaérul de exemplare este indicat in
partea stinga a imaginii de previzualizare.

© Zona de confirmare a setirilor de imprimare

Afiseazd setarile media selectate la imprimanti si comanda de imprimare.

(3] E (Comutare afisaj)
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La fiecare apasare pe acest buton, afisajul comutd intre ecranul cu informatii si ecranul de previzualizare.

Acest buton este activat numai la primirea unei comenzi de imprimare.

in timpul imprimarii

Daci incepeti imprimarea apdsand pe butonul <, se comuti la ecranul urmator. In aceastd sectiune sunt explicate
numai diferentele dintre ecrane.

B
/10 sample.prn

Head Height
iy

Standard

Media Starts After

Media 5H 59 M

,T_,;, Print Mode =_ Platen Size
L ]

M Platen Position P

© Zona de afisare stare

1  Culoarease modificd gradat, delamargineadin stangala marginea din dreapta azonei, pentru aindica progresul imprimarii.

1 Pictograma m (pauzi) este afisata in marginea din dreapta a zonei. Aceasta are aceeasi functie ca butonul || dela
imprimanta.

©® Zona de confirmare a setarilor/starii

Afiseazd setdrile imprimantei si ale comenzii de imprimare care se imprima. Setdrile nu pot fi modificate in
timpul imprimarii.

Procedura operationala

Zonele de operare sunt portiuni gri pe ecranul principal, pe ecranul de primire a comenzilor de imprimare si pe
ecranul de imprimare. Prin apdsarea pe acestea, se modificé ecranele si setarile. Zona pe fundal negru este zona de
afisare. Apasarea in aceastd zond nu are niciun efect.

‘5:
o

@ Ready.

Media Starts After s Head Height
@ 5H 59M

) Mediat

AUTO
I I ‘I Standard
z = Platen Positin»
WH WH BK ¥ M C ML & &

L as
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La apdsarea pe zonele de operare, se executd operatii. Asa cum este indicat mai jos, cand este afisata o bard de
derulare, puteti derula ecranul prin deplasarea (glisarea) degetului in sus si in jos pe ecran. De asemenea, puteti
derula prin apasarea pe pictogramele orientate in sus si in jos de pe bara de derulare.

Reprint Reprint

General Settings General Settings

Media Settings Media Settings

Maintenance Maintenance

Cand existd un buton How To, de exemplu intr-un ecran de mesaj, puteti apdsa pe acest buton pentru a consulta
un ghid privind procedura de operare.

Around the Head Cleaning

For safety, refer to the manual and wear protective
equipment.

Check the operations, and then press [Start].

Do not open the printer cover while the processing screen
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Note referitoare la
utilizare si depozitare

Spatiul de instalare

Asigurati-vd ca péstrati urmatorul spatiu liber si nu
amplasati nimic in el, astfel inct incarcarea
tricourilor si consumabilelor de inlocuire sd nu fie
obstructionati.

Consultati Ghid de instalare pentru detalii.

£Z° Ghid de instalare (brosura)

390 mm

: T

1650 mm

Note pentru utilizarea
imprimantei

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
utilizarea imprimantei pentru a evita defectiunile,
erorile si deteriorarea calitétii de tiparire.

De asemenea, exista instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cand utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urmétoarele aspecte.

7 ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 27

0  In timpul utilizarii imprimantei, asigurati-vd ca
temperatura si umiditatea se incadreazi in
intervalele descrise in ,, Tabelul cu specificatii”.
£, Tabel cu specificatii” la pagina 158
In cazul utilizirii in medii uscate, cu aer
conditionat sau sub lumina directi a soarelui,
mentineti intervalul de umiditate specificat.

24

Nu instalati imprimanta aproape de surse de
céildura sau in spatii expuse direct la aerul de la
ventilator sau instalatia de aer conditionat. In
cazul in care nu se respecti aceastd instructiune,
duzele capului de imprimare se pot usca sau se
pot infunda.

Nu indoiti si nu fortati tubul de cerneald
reziduald. Cerneala se poate scurge in interiorul
sau in jurul imprimantei.

Capul de imprimare poate raiméne neacoperit
(este posibil ca acesta sd nu revind in partea
dreaptd) dacd imprimanta este opritd in caz de
blocare a suportului sau la aparitia unei erori.
Fixarea automatd a capacelor este o functie pentru
acoperirea automati a capului de imprimare cu
un capac, pentru a impiedica uscarea acestuia. In
acest caz, porniti imprimanta si asteptati pana
cand fixarea capacelor este efectuatd in mod
automat.

Nu scoateti fisa de alimentare a imprimantei si nu
intrerupeti alimentarea de la disjunctor atunci
cand alimentarea este pornitd. Capacul de pe
capul de imprimare ar putea fi fixat
necorespunzitor. In acest caz, porniti imprimanta
si asteptati pAnd cand fixarea capacelor este
efectuatd in mod automat.

Pentru a pistra capul de tiparire in stare optima
de functionare, cerneala si lichidul de curitare
sunt, de asemenea, utilizate in operatiunile de
intretinere, cum ar fi curitarea capului de
imprimare in plus fatd de imprimare.

Nu scoateti unititile de alimentare cu cerneald in
timp ce imprimanta este in functiune. Se poate
produce o defectiune.

Operatiile de intretinere, precum operatiile de
curatare si de inlocuire a consumabilelor, trebuie
efectuate in conformitate cu frecventa de utilizare
sau la intervalele recomandate. Calitatea
imprimarii scade dacé nu este efectuati
intretinerea.

- ,,Tntreginere” la pagina 82

Nu miscati manual baza mobild sau placa de
presare. In caz contrar, se poate produce o
defectiune.
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Pentru a péstra capul de imprimare in stare
optima de functionare, intretinerea se efectueazi
atunci cand imprimanta este pornita. Dacd
imprimanta este pornitd sau oprita frecvent, se
consuméd mai multa cerneala la fiecare operatie de
intretinere. Se recomanda si lisati imprimanta
pornita pentru a reduce consumul de cerneals.
Pentru reducerea consumului de cerneald, v
recomandam sa lasati intotdeauna imprimanta
cuplatd la sursa de alimentare electrica.

Note referitoare la depozitare
cand imprimanta nu este
utilizata

Urmati instructiunile de mai jos atunci cAnd
depozitati imprimanta. Dacd imprimanta nu este
depozitata corect, existd riscul ca la urmétoarea
utilizare sa nu imprime in mod corespunzator.

De asemenea, existd instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cand utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urmétoarele aspecte.

5 ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 27

(1 Daci imprimanta nu va fi utilizati (si va fi oprita)
pentru o perioadd prelungitd, utilizati unitate de
alimentare cu cerneald de curitare (vinduta
separat) pentru a efectua procesul de depozitare
pe termen lung. Dacd imprimanta este lasatd in
aceasta conditie, curatarea capului de imprimare
infundat ar putea fi imposibild. Pentru detalii, vezi
urmadtoarea sectiune.
£ ,Intretinerea preventivi inainte de depozitare
pentru neutilizarea pe termen lung” la pagina 110

Dacd nu utilizati imprimanta o perioadé lunga de
timp si nu efectuati procesul de depozitare pe
termen lung, porniti imprimanta cel putin o datd
la fiecare sapte zile.

Daci nu tipariti cu imprimanta o perioada lunga
de timp, este posibil ca duzele capului de
imprimare sd se infunde. Curétarea de intretinere
va fi efectuatd automat dupi punerea in functiune
si pornirea imprimantei. Curatarea de intretinere
previne infundarea capetelor de imprimare si
mentine calitatea tiparirii. Nu opriti imprimanta
decét dupd ce curdtarea de intretinere s-a terminat.

25

4 Daca nu folositi imprimanta timp indelungat,
asigurati-vé ca inainte de imprimare verificati
duzele, pentru a nu fi infundate. Efectuati
curdtarea capului de imprimare in cazul in care
sunt detectate duze infundate.

7 ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 107

Chiar daca imprimanta nu este porniti, cerneala
care s-a acumulat in tuburile pentru colectarea
cernelii reziduale se poate scurge. Asigurati-va cd
recipientul pentru colectarea cernelii reziduale
este instalat chiar si atunci cAnd imprimanta nu
este pornita.

Asigurati-vd ca a fost fixat capacul pe capul de
tiparire (capul de imprimare este pozitionat in
capitul din partea dreapta) inainte de a depozita
imprimanta. In cazul in care capul de imprimare
nu are capac o perioada lunga de timp, calitatea
imprimdrii poate scadea, iar curdtarea duzelor
infundate poate fi imposibild. In cazul in care
capacul nu s-a fixat pe capul de imprimare,
porniti imprimanta, verificati daca s-a fixat
capacul, iar apoi opriti imprimanta.

Inchideti toate capacele atunci cand depozitati
imprimanta, pentru a preveni patrunderea
prafului si a altor materii strdine.

Dacé imprimanta nu este folositd o perioada
lunga de timp, protejati-o cu o bucati de material
antistatic sau o altd invelitoare.

Duzele capului de imprimare sunt foarte mici si se
pot infunda usor daci pe capul de imprimare se
depune praf fin, iar in acest caz nu veti putea
tipari in mod adecvat.

Note cu privire la manevrarea
unitati de alimentare cu
cerneala/unitati de alimentare
cu cerneala de curatare

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manipularea unititi de alimentare cu cerneald/unitati
de alimentare cu cerneala de curdtare pentru a
mentine o bund calitate a tiparirii.

De asemenea, existd instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cand utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urmatoarele aspecte.

5 ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 27
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Cand instalati unitati de alimentare cu cerneald
pentru prima datd, se consuma o cantitate mare
de cerneald pentru a umple toate partile duzelor
capului de imprimare pentru a pregati
imprimanta pentru imprimare. Pregititi dinainte
unitati de alimentare cu cerneald de schimb.

Depozitati unititi de alimentare cu cerneald/
unitéti de alimentare cu cerneald de curitare la
temperatura camerei intr-un loc ferit de actiunea
directa a razelor solare.

Pentru a asigura calitatea tiparirii, vd
recomanddm sa utilizati intreaga cerneald din
unititile de alimentare cu cerneald inainte de
prima dintre urmdtoarele date:

[ Data de expirare indicatd pe ambalaj

[ Un an de la data introducerii in tava unitate
de alimentare cu cerneald

Unitate de alimentare cu cerneald/unitate de
alimentare cu cerneald de curétare care au fost
depozitate la temperaturi joase o perioadd lunga
de timp, trebuie lasate sa ajungd la temperatura
camerei intr-un interval de patru ore inainte de
utilizare.

Nu atingeti cipurile IC ale unitati de alimentare
cu cerneald/unitéti de alimentare cu cerneald de
curdtare. Aceasta actiune poate afecta
functionarea normald si tiparirea.

Imprimarea nu este posibild decit dacd sunt
instalate unitati de alimentare cu cerneald in toate
tdvi unitate de alimentare cu cerneald care sunt
instalate in unitate de cerneala.

Nu lasati imprimanta fara unitati de alimentare cu
cerneald instalate. Cerneala din imprimanta se
poate usca, afectdnd procesul de imprimare.
Lésati unitdti de alimentare cu cerneald introduse
in toate tavi unitate de alimentare cu cerneald,
chiar si atunci cAnd imprimanta nu este utilizata.

Chiar daca unitati de alimentare cu cerneald/
unitati de alimentare cu cerneald de curitare sunt
scoase din imprimanta, acestea pot fi reinstalate si
utilizate deoarece cipurile lor IC le gestioneazi
informatiile, precum cantitétile de cerneala
ramase in acestea.
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[ TInainte de a depozita unititile de alimentare cu
cerneald indepdrtate in timpul utilizarii, utilizati
un bat lat pentru curétare din Maintenance Kit
(Kit de mentenanta) furnizat pentru a absorbi
cerneala depusa pe porturile de alimentare cu
cerneald. Cerneala uscata de pe portul de
alimentare poate cauza scurgeri de cerneala in
momentul in care unitatea de alimentare cu
cerneald este reintrodusa si utilizata.

Consultati urmétoarele pentru mai multe
informatii privind metoda de curitare.

£ ,Efectuarea intretinerii inainte de depozitare”
la pagina 111

Asigurati-vd ca nu se depune praf pe portul de
alimentare in timpul depozitirii unitatilor de
alimentare cu cerneald. Portul nu trebuie acoperit
cu un capac, deoarece contine o valvd in interior.

Unititile de alimentare cu cerneala indepartate
pot avea cerneald in jurul porturilor de alimentare
cu cerneald; asadar aveti grija sa nu lasati cerneala
sa pateze zonele din jur.

Pentru a mentine calitatea capului de imprimare,
imprimanta este conceputa pentru a opri
imprimarea inainte de epuizarea completd a
cernelii, 1asand cerneald in unititile de alimentare
cu cerneald utilizate.

Desi unitéti de alimentare cu cerneald/unitéti de
alimentare cu cerneald de curitare pot contine
materiale reciclate, acest lucru nu influenteaza
functionarea sau performantele imprimantei.

Nu demontati sau modificati unitati de
alimentare cu cerneald/unitéti de alimentare cu
cerneald de curitare. Exista riscul sa nu mai puteti
tipari in mod corespunzitor.

Nu scapati sau loviti unitati de alimentare cu
cerneald/unititi de alimentare cu cerneald de
curitare de obiecte tari; in caz contrar cerneala se
poate scurge din acestea.

Unitati de alimentare cu cerneald (cu exceptia
WH) care au fost incircate in unitate de cerneald
trebuie scoase si scuturate bine o dati pe luna.
WH trebuie scoasd si scuturata bine in fiecare zi
inainte de a incepe imprimarea.

Nu trebuie si scuturati unitate de alimentare cu
cerneald de curitare si ML.

Scuturarea unitatilor de alimentare cu cerneala
£ ,Scuturarea” la pagina 95
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Note referitoare la manipularea
cernelii White (Alb)

O caracteristica a cernelii White (Alb) este ca aceasta
sedimenteaza usor (particulele de cerneald se depun la
baza lichidului). Daca cerneala este folosita in timp ce
se afld in aceastd stare, calitatea imprimadrii poate
scddea sau imprimanta se poate defecta. Urmati
instructiunile de mai jos pentru a utiliza imprimanta
in conditii optime.

[ Unititile de alimentare cu cerneala care au fost
incércate trebuie scoase si scuturate bine inainte
de a incepe lucrul si o dati la fiecare 24 de ore
(atunci cind este afisat un mesaj).

£ ,Scuturarea si inlocuirea unitatilor de
alimentare cu cerneald” la pagina 95

Calitatea imprimarii poate scidea din cauza
componentelor cernelii care se sedimenteaza in
cartusele de cerneald. Consultati urmatoarea
sectiune dacd nu este destula cerneala alba sau
dacid albul este neuniform in rezultatele de
imprimare.

£, Alb insuficient sau cu aspect neuniform” la
pagina 138

Atunci cand depozitati unitatile de alimentare cu
cerneald, plasati-le culcate (pastrati-le intr-o
pozitie pland). Daca unititile de alimentare cu
cerneald sunt depozitate in pozitie verticald, este
posibil sd nu puteti sa eliminati sedimentarea,
chiar daca le scuturati.

Dacé imprimanta nu va fi utilizata mai mult de

2 saptamani, utilizati unitate de alimentare cu
cerneala de curitare (vindutd separat) pentru a
efectua intretinerea preventiva inainte de
depozitare. Dacd imprimanta este ldsata in aceasta
stare fira efectuarea intretinerii, curdtarea capului
de imprimare infundat ar putea fi imposibila.

£ ,Intretinerea preventivi inainte de depozitare
pentru neutilizarea pe termen lung” la pagina 110

Nota:

In timp ce imprimanta se afld in modul cerneald White
(Alb), cerneala White (Alb) se consumd in timpul
efectudrii intretinerii chiar dacd imprimarea foloseste
doar cerneald coloratd.
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Note referitoare la manipularea
tricourilor (media)

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manipularea si depozitarea tricourilor imprimate.
(4 Evitati locatiile expuse la lumini solara directd, la
cildura excesivd sau la umiditate excesiva. Dacd
tricourile sunt depozitate intr-un loc cdlduros
dupd imprimare, suprafata imprimata poate
deveni moale si se poate lipi.

Nu folositi un uscitor de rufe.
Nu curitati chimic.

Intoarceti tricoul pe dos inainte de spalare, iar
apoi ldsati-1 la uscat.

Nu folositi inalbitor. Acesta poate provoca
decolorarea.

Nu utilizati fierul de calcat direct pe suprafata
imprimata.

Nu expuneti la lumina directi a soarelui pe
perioade lungi de timp.

Nu folositi solventi organici, cum ar fi alcoolul.

Nu frecati suprafata imprimaté de piele artificiald
pe bazi de clorura de vinil. Culorile se pot
transfera pe piele.

Culorile se pot transfera daci frecati suprafata
imprimata doar cu cerneali colorati de o
suprafatd imprimata doar cu cerneald White
(Alb). In cazul in care se intampli acest lucru,
folositi o cArpa moale sau o perie cu putin
detergent pentru uz casnic pentru a sterge
culoarea transferatd.

Daca ati aplicat lichid de pre-tratare si ati fixat
cerneala, se recomanda spalarea tricoului in apa
inainte de a-l purta pentru a elimina urmele
ramase de lichid de pre-tratare.

Daca sunt vizibile urme de lichid de pre-tratare,
incercati sd spédlati tricoul in apd; cu toate acestea,
efectele depind de materialul tricoului.
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[ Dacid lichidul de pre-tratare este aplicat pe un
tricou alb sau de culoare deschisa, partea pe care
se aplicd lichidul se poate ingédlbeni. Imprimati
imediat dupa aplicarea lichidului de pre-tratare si
spalati in apd. Evitati lumina directd a soarelui
daca depozitati tricoul fard imprimare.
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Prezentarea software-ului furnizat

Software furnizat

Urmatorul tabel prezintd software-ul care este furnizat.

Versiunile Windows sunt furnizate pe discul software care este furnizat. Dacd utilizati un Mac sau un computer
fard unitate de disc, puteti descarca si instala software-ul cu ajutorul urmatorului link: http://epson.sn.

Pentru informatii in legiturd cu software-ul, consultati manualul aplicatiei sau Ghidul de refea (Manual online).

Nota:

Driverele de imprimantd nu sunt furnizate. Pentru a imprima, aveti nevoie de software pentru imprimantd; Garment
Creator for SC-F3000 Series sau software-ul RIP.

Site-ul web Epson furnizeazd module plug-in pentru imprimanta.

Nume software

Garment Creator for
SC-F3000 Series”

‘ Sumar

(d  Puteti incarca imagini create cu programe software de desenare disponibile comercial,
puteti efectua urmdtoarele setari si apoi puteti crea comenzi de tiparire.

1 Setati pozitia si marimea imaginii in functie de placa de presare utilizata la tiparire.
1 Setati calitatea tiparirii etc.
1 Puteti trimite comenzile de tiparire create la imprimanta sau le puteti salva in computer.

& ,Crearea si trimiterea lucrdrilor” la pagina 50

Garment Creator Easy
Print System”

(Numai Windows)

Acest software va permite sa creati un folder pentru imprimare la cald. Prin simpla copiere a
unui fisier de imagine in folderul pentru imprimare la cald, puteti sa creati automat o activitate
de imprimare si o puteti trimite catre imprimantd. Acest lucru este util cand imprimati frecvent
folosind aceleasi setdri de imprimare si aceleasi setari legate de aspect. Instalati acest software
pe computerul pe care este instalat Garment Creator for SC-F3000 Series.

Epson Edge Dashboard”

d  Puteti obtine cu usurinta urmatoarele informatii furnizate de Epson pe internet.

d Informatii de actualizare pentru firmware-ul imprimantei (puteti actualiza cu usurinta
firmware-ul din Epson Edge Dashboard)

[ Informatii de actualizare (cand informatiile de actualizare sunt disponibile, lansati
EPSON Software Updater pentru a efectua actualizarea) pentru programele software
simanualeleinstalate de pe discul cu programe software furnizat si din Setup Navigator

0  Informatii de la Epson

[ Cu Epson Edge Dashboard instalat, puteti monitoriza starea imprimantei conectate la un
computer printr-o conexiune USB sau de retea.

& ,Utilizarea Epson Edge Dashboard” la pagina 31

EPSON Software Updater

Software-ul verifica daca sunt disponibile programe software sau informatii de actualizare noi
de pe internet si le instaleaza, dacd sunt disponibile. De asemenea, poate actualiza manualele
imprimantei, Garment Creator for SC-F3000 Series si Epson Edge Dashboard.

Epson communications
drivers (Drivere de comu-
nicatii Epson)

(numai Windows)

Epson communications drivers (Drivere de comunicatii Epson) sunt necesare pentru a folosi
Epson Edge Dashboard sau Garment Creator for SC-F3000 Series si cdnd un computer este
conectat la imprimantd prin intermediul USB. Asigurati-va ca aceste drivere sunt instalate.
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Nume software ‘ Sumar
Install Navi Acesta este programul de instalare. Pe durata instaldrii, puteti utiliza cu usurinta un program

expert pentru a stabili setarile de adresa pentru conectarea la o retea.

EpsonNet Config SE Cu acest program, puteti configura diversi parametri de retea pentru imprimanta de pe
computerul dvs. Aceasta aplicatie este utila deoarece va permite sa introduceti adrese si nume
cu ajutorul tastaturii.

* Descarcati si instalati programul software de pe internet. Conectati computerul la internet si instalati software-ul.

Software integrat in imprimanta

Urmatorul software este preinstalat in imprimanta. Porniti-1 si utilizati-1 dintr-un browser web prin retea.

Nume software ‘ Functie

Web Config Acest software este destinat administratorilor de retea.

Setarile de securitate ale retelei pot fi configurate din Web Config. De asemenea, acest
software dispune de o functie de notificare prin e-mail cu privire la erorile imprimantei si
la alte probleme.

£ ,Modul de utilizare Web Config” la pagina 36
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Utilizarea Epson Edge
Dashboard

In aceastd sectiune sunt explicate urmatoarele
proceduri de operare de baza.

[ Verificarea si gestionarea stirii imprimantei

d  Copierea setirilor media

Instructiuni de initiere

Epson Edge Dashboard este o aplicatie web.
Aplicatia poate fi lansata folosind metodele
urmatoare.

Windows

Faceti clic pe pictograma Epson Edge
Dashboard de pe toolbar (bara de instrumente)
de pe desktop si selectati Show Epson Edge
Dashboard.

Mac

Faceti clic pe pictograma Epson Edge
Dashboard afisata pe menu bar (bara de
meniuri) de pe desktop si selectati Show Epson
Edge Dashboard.

Epson Edge Dashboard porneste.

inregistrarea imprimantei

Aplicatia Epson Edge Dashboard poate monitoriza,
gestiona si copia setdrile media la imprimantele
inregistrate.

La computerele Windows, imprimantele sunt
inregistrate automat. Aceasta vd permite si le
monitorizati si sd le gestionati imediat dupa pornirea
aplicatiei Epson Edge Dashboard. Daca imprimanta
nu este gestionatd automat, verificati dacd o folositi in
urmitoarele conditii, apoi inregistrati-o manual.
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Un driver de comunicatii furnizat cu imprimanta
a fost instalat pe un computer

Computerul si imprimanta sunt conectate

Imprimanta este in standby

Imprimantele nu sunt inregistrate automat pe Mac.
Inregistrati-vd manual imprimanta din ecranul
Printer Registration. Acest ecran este afisat la prima
pornire a imprimantei Epson Edge Dashboard.

Procedura de inregistrare manuala
Verificati imprimantele afisate pe lista de
imprimante.

Windows

Asigurati-vd ca imprimanta pe care doriti sd o
inregistrati se afld pe lista de imprimante. Faceti
clic pe Add Search dupé cum este necesar,
pentru a ciuta imprimante care pot fi
inregistrate. Toate imprimantele gasite sunt
adaugate pe lista de imprimante.

Mac

[ Dacd imprimantele si computerul sunt
conectate prin USB
Faceti clic pe Add Search pentru a plasa
imprimantele de pe lista.

Dacé imprimantele si computerul sunt
conectate printr-o retea

Faceti clic pe Search Option, introduceti
adresa IP a imprimantei din retea si faceti clic
pe + . Apoi, faceti clic pe Add Search
pentru a plasa imprimanta doritd pe lista.

Amplasati un marcaj ¥ langd Name pentru
imprimanta pe care doriti sd o inregistrati.
Faceti clic pe Apply.

Modificirile aduse listei de imprimante sunt
aplicate.
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Verificarea si gestionarea starii imprimantei
Parcurgeti pasii urmatori din ecranul Printer Operation pentru a verifica si gestiona starea imprimantei.

In ecranul Home, faceti clic pe zona din jurul imprimantei pe care doriti si o verificati.

= Epson Edge Dashboard » @
ifa Home
£\ Information £\ Impartant Notice
All Good Emor Printing_. Others All v| Search
-
= =
Ready Head cleaning will start afier- 0HGEM

1 @ EPSON SC-F3000 Series
Model: SC-F3000 Series

Asigurati-vé cd este selectatd fila Printer Status.

Se afiseazd ecranul Printer Operation, iar dvs. puteti consulta continutul afisajului de stare in acelasi mod ca
pe ecranul panoului operational al imprimantei.

Selectand fila Media Settings din fila Switch display (@), puteti verifica setirile media inregistrate la
imprimanta selectatd si puteti importa sau exporta setirile media. Consultati sectiunea urmatoare pentru
detalii.
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lista cu imprimante inregistrate ().

Epson Edge Dashboard

£ Home  Piinter Operafion

Cénd se inregistreazd mi multe imprimante cu acest software, puteti comuta imprimanta monitorizati in

& @

I (©) EPSON SC-F3000 S... ' I[ Prnter Siatus Media Settings

) Ready

L) (0) Error/Warning

Ink Supply Unit

Waste Ink Bottle Head Cleaning Set

&

4 < 1 1 M

Version Information

Senial Number AT

Firmware Version JOLTURFAS AR

IP Address o et sl Y
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| EPSON Manuais |

Name: EPSON SC-F3000 Series
Model: SC-F3000 Series

-
m L

Head Cleaning

Remaining time
until next run

0x6w
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Copierea setarilor media ale altor imprimante

In fila Media Settings. puteti consulta o listd a setdrilor media inregistrate la imprimanta de unde doriti s le
copiati, iar apoi le puteti copia in vrac sau le puteti selecta numai pe cele dorite.

In aceastd sectiune este explicat un exemplu de inregistrare la o imprimanta a setdrilor media deja inregistrate la
altd imprimanta.

= Epson Edge Dashboard :2 ®
% Home Printer Operation @
) EPSON SC-F3000 Series Printer Status Mediz Settings @ EPSON Manuals
[ Source : [EPSON SC-F3000 Series ] ] rlj Target : EPSON SC-F3000 Series =i, ?)
# | Media Setting Name Media Type = | # | MediaSettingN... = Media Type Edit 2>
N = e =
(2 G Media Noil St JH(E | DTG MediaNot Sl %
2 DIG Media No.2 Standard 2 DTG Media No.2 Standard
3 DTG MediaNo.3 Standard 3 DTG MediaNe.3  Standard
4 DTG Media No.4 Standard 4 DTG MediaNo.4  Standard
5 DTG Media No.5 Standard 5 DTG MediaNo.5  Standard
6 DTG Media No.6 Standard 6 DTG Media No.6  Standard
7 DTG Media No.7 Standard 7 DTGMediaNo.7  Standard
8 DTG MediaNo.8 Standard 3 8 DTG MediaNo.8  Standard
v
= Last Update 2/3/2020 5:43:34 PM
Parameters Parameters + /7
Media Setting Name DTG Media No.1 Media Setfing Name DTG Media No.1
rq a ] Iyop P &)
Memo Memo
Platen Gap 16 Platen Gap 16

(1) Selectati imprimanta de unde veti copia setarile media.
(2) Selectati sursa (imprimanta) de unde veti copia.
(3) Selectati setarile media de copiat de la imprimanta.

(4) Faceti clic pe [=] in partea stanga a numarului de setare media al tintei.

Pentru a copia mai multe setdri media, repetati pasii 3 si 4.
Pentru a copia in grup toate setdrile media ale sursei, faceti clic pe [=] in partea din stdnga sus a listei de tinte.

(5) Faceti clic pe butonul Apply.

Finalizeaza inregistrarea setarilor media.
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incheierea procedurii

Inchideti browserul web.
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Utilizarea EPSON
Software Updater

Verificarea disponibilitatii
actualizarii software

Verificati urmitoarea stare.
[ Computerul este conectat la Internet.

4

Imprimanta si computerul pot comunica.

Porniti EPSON Software Updater.

Windows 8.1

Introduceti numele software-ului in butonul de
cautare si selectati pictograma afisata.

Cu exceptia Windows 8.1

Faceti clic pe Start — All Programs (Toate
programele) (sau Programs (Programe)) —
Epson Software — EPSON Software Updater.

Mac
Faceti clic pe Move (Mutare) — Applications

(Aplicatii) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Nota:

In Windows, puteti incepe si ficand clic pe
pictograma imprimantei de pe bara cu
instrumente de pe desktop si selectand Software
Update (Actualizare Software).

Actualizati software-ul si manualele.
Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

n Important:

Nu opriti computerul si imprimanta pe durata
actualizdrii.
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Nota:

Programele software care nu sunt afisate pe listd nu
pot fi actualizate utilizind EPSON Software Updater.
Verificati cele mai recente versiuni ale programelor
software de pe site-ul web Epson.

https://www.epson.com

Primirea notificarilor de
actualizare

Porniti EPSON Software Updater.

Executati clic pe Auto update settings.

Selectati un interval pentru verificarea
actualizarilor in caseta Interval to Check a
imprimantei, apoi faceti clic pe OK.

Modul de utilizare Web
Config

In aceasta sectiune este descris modul de pornire a
software-ului si este furnizat un rezumat al functiilor
acestuia.

Pornirea

Porniti software-ul dintr-un browser web, pe un

computer sau dispozitiv inteligent conectat la aceeasi

retea ca imprimanta.

Apisati pe &, apoi apisati succesiv General
Settings — Network Settings — Advanced —

TCP/IP pentru a verifica adresa IP a

imprimantei.

Nota:

Adresa IP se poate verifica si prin imprimarea
unui raport de verificare a conexiunii la retea.
Raportul poate fi imprimat atingdnd succesiv
urmdtoarele optiuni din ecranul principal.

B — General Settings — Network Settings —
Connection Check
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Porniti un browser web la un computer sau
dispozitiv inteligent conectat la imprimanta
prin intermediul retelei.

Introduceti adresa IP a imprimantei in bara de
adrese a browserului web si apésati pe tasta
Enter sau Return.

Format:

IPv4: http://adresa IP a imprimantei/
IPv6: http://[adresa IP a imprimantei]/
Exemplu:

IPv4: http://192.168.100.201/

IPv6: http://[2001:db8::1000:1]/

Rezumatul functiilor

In aceasta sectiune sunt prezentate principalele functii
ale Web Config.

EPSON SC.FI000 Berwes.

T

1 Verificati starea imprimantei, precum cantitatea
de cerneald ramasa.

(A Verificati si actualizati versiunea firmware a
imprimantei.

4 Configurati setarile de retea ale imprimantei si
setdrile de securitate avansate, precum
comunicatia SSL/TLS, filtrarea IPsec/IP si IEEE
802.1X, care nu pot fi configurate numai la
imprimanta.

inchidere

Inchideti browserul web.
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Dezinstalarea
programelor software

n Important:

A Conectati-vd la un cont ,,Computer
administrator (Administrator computer)” (un
cont cu administrative privileges (drepturi de
administrator)).

1 Introduceti parola administratorului in
momentul in care aceasta este solicitatd si
apoi efectuati celelalte operatii.

Q  Inchideti orice alte aplicatii care ruleazd.

Windows

In aceasta sectiune este prezentat modul de
dezinstalare a Epson Edge Dashboard si Epson
communications drivers (Drivere de comunicatii
Epson), utilizdndu-le ca exemplu.

Opriti imprimanta si deconectati cablul de la
computer.

In computerul pe care este instalat software-ul,
faceti clic pe Control Panel (Panou de
comanda) si apoi faceti clic pe Uninstall a
program (Dezinstalati un program) din
categoria Programs (Programe).

Selectati software-ul pe care doriti sa-1
dezinstalati, apoi faceti clic pe Uninstall/
Change (Dezinstalare/modificare) (sau
Change/Remove (Modificare/eliminare)).

Selectind SC-F3000 Series Comm Driver
Printer Uninstall, puteti sterge Epson
communications drivers (Drivere de
comunicatii Epson).

Pentru a dezinstala Epson Edge Dashboard,
selectati Epson Edge Dashboard.

Selectati pictograma aferenta imprimantei
dorite si efectuati clic pe OK.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

o1 S

La afisarea mesajului de confirmare a stergerii,
faceti clic pe Yes (Da).
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Dacai reinstalati Epson communications drivers
(Drivere de comunicatii Epson), reporniti computerul.

Mac

Mai jos este prezentat modul de eliminare a Epson
Edge Dashboard.

Inchideti Epson Edge Dashboard.

Faceti dublu clic pe Applications (Aplicatii) —
Epson Software — Epson Edge Dashboard —
Epson Edge Dashboard Uninstaller.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.
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Imprimare de baza

Pregatire

Pentru a imprima pe un tricou folosind aceasta
imprimantd, aveti nevoie de urmétoarele dispozitive si
componente.

Pregatiti unitéti de alimentare de cerneald originale,
lichid de pre-tratare si o placd pentru utilizarea cu

aceastd imprimanta.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

in utilizare normala

Placa (furnizata cu imprimanta sau cu optiunea)

Imprimanta este livrata cu o placa cu agatatoare
mérimea M. Pe langa aceasta placa de presare
mdérimea M, exisa alte cinci tipuri de placi de presare
de diferite dimensiuni disponibile.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

Instrument pentru placa de prindere (furnizat cu
imprimanta)

Aceasta se utilizeaza pentru eliminarea
neuniformititilor sau a cutelor la incércarea unui
tricou pe o placa de presare acoperita cu placa de
prindere.

Tricouri (disponibile in comert)

Puteti folosi urmatoarele tipuri de material.

[ Material cu un amestec de bumbac in proportie
de 100% - 50%
Este recomandata folosirea unui amestec de
bumbac in proportie de 100%, material gros cu o
densitate ridicata a tesaturii.

Material cu un amestec de poliester in proportie
de 100% - 50%

Este recomandata folosirea unui amestec cu
poliester in proportie de 100%.
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Este recomandat sd efectuati in avans o imprimare de
testare pentru verificarea calitatii imprimarii, deoarece
tipul de material folosit poate afecta calitatea
imprimdrii.

Banda adeziva sau rola lipicioasa (disponibile in

comert)

Aceasta este folositd pentru a indepérta in prealabil
scamele de pe suprafata de imprimare a tricoului.

Rola din material dur (articol optional sau
disponibil in comert)

Aceasta este folosita pentru a intinde fibrele de pe
suprafata de imprimare a tricoului inaintea imprimdrii.

La utilizarea unor produse disponibile in comert,
asigurati-vd ca pregatiti o rola din material dur §i o
rola de lichid de pre-tratare separat.

Dispozitiv pentru fixarea cernelii

Aveti nevoie de unul dintre urmatoarele dispozitive
pentru fixarea cernelii dupd imprimare. Utilizati
conform instructiunilor.

Presa cu incalzire (disponibila in comert)

Aceasta este folosita pentru fixarea cernelii, dar i in
urmaitoarele scopuri.

4 Eliminarea cutelor de pe tricouri inainte de
imprimare

[ Netezirea fibrelor rebele de pe tricouri inainte de
imprimare pentru a preveni infundarea duzelor

(A Fixarea lichidului de pre-tratare

Presa cu incilzire trebuie si fie mai mare decat placa
dumneavoastra de presare si sa reziste la temperaturi
de 170 °C sau mai mari timp de 90 de secunde. Va
recomanddm o presa cu incélzire cu o folie de spuma
sau material care permite iesirea aburilor. Daci
acestea nu sunt prevazute, trebuie sa le achizitionati in
prealabil.

Cuptor (disponibil in comert)

Acest dispozitiv realizeazd numai fixarea cernelii.
Folositi presa cu incalzire pentru fixarea lichidului de
pre-tratare.
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Pregatiti urmatoarele articole cand folositi presa cu
incalzire.

Folie de protectie rezistenta la caldura (disponibila
in comert)

Aceasta este agezatd peste tricou pentru a preveni ca
lichidul de pre-tratare sau cerneala s atingd partea de
presare a presei cu incilzire. De asemenea, o puteti
utiliza pentru incércarea tricourilor pe placa de
presare acoperité cu placa de prindere, utilizdnd
instrumentul pentru placa de prindere.

Pregatiti hartie de siliciu, folii din fluoro-rasini etc.

Tesaturarezistenta la caldura (disponibilain comert)

Utilizati la fixarea cernelii pe suprafete neomogene
din apropierea cusaturilor, de exemplu, in jurul
manecilor. Recomanddm utilizarea aceluiasi tip de
tesdtura ca cea a tricoului.

Articole de utilizat in pre-tratare

Pregatiti urmatoarele articole pentru pre-tratare
atunci cand imprimati folosind cerneald de culoare
White (Alb) pe tricouri din bumbac sau cind se
imprima pe tricouri din poliester.

Lichid de pre-tratare (consumabil)

Sunt disponibile urmatoarele 2 tipuri.

(4 Lichid de pre-tratare a bumbacului: folositi acest
lichid numai cAnd imprimati folosind cerneala de
culoarea White (Alb) pe un tricou dintr-un
amestec cu bumbac in proportie de la 100% la 50%.

d Lichid de pre-tratare a poliesterului: folositi acest

lichid indiferent de cerneala folositd cand
imprimati pe un tricou dintr-un amestec cu
poliester in proportie de la 100% la 50%.

Puteti folosi oricare dintre lichidele de pre-tratare
pentru materiale dintr-un amestec cu poliester si
bumbac in proportie de 50%, insa efectele pre-tratirii
pot fi diferite in functie de tipul de material. Daci este
necesar, efectuati o imprimare de testare pentru a
stabili lichidul de pre-tratare care trebuie folosit.
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Apa pura (disponibila in comert)

Utilizata pentru a dilua lichidul de pre-tratare si
pentru a curéta capacele senzorilor.

Rola pentru lichid de pre-tratare (optionala sau
disponibila in comert)

Aceasta este utilizatd pentru a aplica lichidul de
pre-tratare pe tricouri. O rold usureaza aplicarea
lichidului pe suprafete neuniforme, cum ar fi
buzunare si consumd mai putin lichid in comparatie
cu pulverizatorul, deoarece nu stropeste. Insi, daci
lichidul nu este aplicat in mod uniform, e posibil ca
efectul de culoare sa nu fie suficient de intens sau
poate fi inegal.

Setul de rola pentru pre-tratare optional consta din
rold, un méner si o tava.

Recomanddm urmatoarele articole la utilizarea
produselor disponibile in comert.

Roli: cu peri scurti, din fibre de poliester, cu absorbtie
si eliberare excelente ale lichidului (precum o rold
pentru vopsit).

Méner rola: alcituit din aluminiu rezistent la rugini

De asemenea, aveti nevoie de o tava separata pentru ca
rola sd absoarbd lichidul de pre-tratare.

Pulverizator (disponibil in magazine)

Aceasta este utilizata pentru a aplica lichidul de
pre-tratare pe tricouri.

In acest fel, puteti efectua aplicarea mult mai rapid si
usor comparativ cu o rold. Cu toate acestea, la
pulverizarea pe tricouri, existd adesea pierderi de
lichid de pre-tratare, deoarece acesta este pulverizat in
afara suprafetei tricoului. De asemenea, trebuie sd
asigurati un spatiu pentru a utiliza pulverizatorul.

Pregatiti un pulverizator cu care puteti pulveriza un
strat fin (se recomanda un pulverizator electric).

Caracteristici precum raza de actiune si uniformitatea
pulverizarii depind de tipul de lichid de pre-tratare si
pulverizator, precum si de procentul de diluare a
lichidului de pre-tratare. C4nd folositi un
pulverizator, este recomandat sa verificati in avans
daci lichidul poate fi aplicat corespunzitor in
conformitate cu cerintele lichidului de pre-tratare si
conditiile de pre-tratare.
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Prezentare

Aceasta sectiune explicd fluxul de lucru de baza de la pregatirea unui tricou inainte de imprimare la fixarea cernelii
dupi imprimare.

In cele ce urmeazi, este indicati procedura pentru trimiterea unei comenzi de la Garment Creator for SC-F3000
Series, care este furnizat, la imprimanti si imprimarea acesteia pe un tricou.

Inainte de tiparire Efectuati urmatorii pasi inainte de a incepe operatiunile de tiparire pentru a mentine
calitatea tiparirii.

7 nainte de tiparire” la pagina 43

Vs

Pre-tratare Aplicati lichidul de pre-tratare pe tricou atunci cand imprimati folosind cerneala de
culoare White (Alb) pe tricouri din bumbac sau cand se imprima pe tricouri din poliester.

& Pre-tratare” la pagina 43

Y

Crearea si trimiterea lucrdrilor Pozitionati imaginile in Garment Creator for SC-F3000 Series, care este furnizat, apoi
trimiteti la imprimanta comanda pe care ati creat-o.

£ ,Crearea si trimiterea lucrarilor” la pagina 50

Vs

Pregdtirea placii de presare Atasati placa de presare pentru imprimarea la imprimanta.

7 ,Pregatirea placii de presare” la pagina 58

Vs

Incércarea tricoului (media) Incarcati tricoul pe imprimanta.

7 Incércati tricoul (media)” la pagina 63

Y

Imprimare Verificati daca butonul © lumineaza inainte de a incepe imprimarea.

& ,Pornirea si anularea imprimarii” la pagina 76

Vs

411
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Fixarea cernelii Scoateti tricoul din imprimanta si fixati cerneala.

& Fixarea cernelii” la pagina 78
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Inainte de tiparire

Pentru a mentine o buni calitate a tiparirii, efectuati
urmdtoarea inspectie inainte de a incepe zilnic
operatiunile de tiparire.

Verificati cantitatea de cerneala ramasa:

Verificati cantitatea de cerneald rimasa pe ecran si
inlocuiti unitatea de alimentare cu cerneald cAnd
cerneala ramasd scade sub limitd. Cand cerneala este
aproape consumatd, vd recomanddm si inlocuiti
unitatea de alimentare cu cerneala cit mai repede

posibil.

Daci o unitate de alimentare cu cerneala se consuma
in timpul imprimdrii, puteti continua imprimarea
doar dupa inlocuirea acesteia. Totusi, in cazul in care
unitatea de alimentare cu cerneali este inlocuita in
timpul unei comenzi de imprimare, tonul rezultatelor

imprimarii poate varia in functie de conditiile de uscare.

£ ,Scuturarea si inlocuirea unititilor de alimentare
cu cerneald” la pagina 95

Identificarea duzelor infundate

Inainte de a incepe imprimarea, vd recomandam si
verificati ca duzele nu sunt infundate. Dacd duzele
sunt infundate, efectuati o operatie Head Cleaning.

Prin curitarea in prealabil a duzelor infundate, puteti
reduce riscul de imprimare cu duzele infundate sau de
a opri imprimanta pentru a remedia problema.

2 ,Identificarea duzelor infundate” la pagina 107
£ ,,Curitarea capului de imprimare” la pagina 108

Scuturarea cernelii White (Alb)

Scuturati unitate de alimentare cu cerneald cind
mesajul privind scuturarea este afisat pe ecran.

Cerneala White (Alb) se poate sedimenta
(componentele se depun la baza lichidului) mai usor
decat alte cerneluri, datorita caracteristicilor cernelii.
Sedimentarea poate cauza sciderea calitétii tiparirii si
infundarea duzelor.

£ ,Scuturarea si inlocuirea unititilor de alimentare
cu cerneald” la pagina 95
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Pre-tratare

Aplicati lichidul de pre-tratare pe tricou atunci cand
imprimati folosind cerneald de culoare White (Alb) pe
tricouri din bumbac sau cind se imprima pe tricouri
din poliester. Aplicarea lichidului de pre-tratare
imbunatateste dezvoltarea culorii pentru cerneal.

Céand imprimati numai cu cerneala color pe un tricou
din bumbac, vd recomandim sa nu efectuati
pre-procesarea, deoarece materialul imprimat poate

deveni prea delicat pentru spalat si frecat.

Pregatiti o rold sau un pulverizator pentru a aplica
lichidul pe tricouri.

5, Pregitire” la pagina 39

Efectuati preprocesarea in urmatoarea ordine.

Agitarea lichidului de pre-tratare (numai lichidul
de pre-tratare a poliesterului)

Vs

Deschiderea lichidului de pre-tratare

Vs

Diluarea lichidului de pre-tratare

Y

Aplicarea lichidului de pre-tratare

Y

Fixarea lichidului de pre-tratare
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Atentionari in timpul
functionarii

Retineti urmétoarele precautii cAnd efectuati
operatiuni de pre-tratare. Cititi fisa tehnica de

securitate inainte de utilizare. Puteti descérca fisa
tehnica de securitate de pe site-ul web al Epson.

URL: https://www.epson.com

A Atentie:

[ Purtati intotdeauna ochelari de protectie,
mdnusi si 0 mascd atunci cand lucrati.
In cazul in care lichidul de pre-tratare intrd
in contact cu pielea sau vd intrd in ochi sau in
gurd, luati imediat urmdtoarele mdsuri:

A Daca lichidul ramane pe piele, spalati
imediat zona cu apd si sapun din
abundentd. Consultati un medic dacd pe
piele apar iritatii sau decolordrii.

(A  Dacd lichidul vi intrd in ochi, cldtiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati aceste
indicatii, ochii se pot congestiona sau pot
apdrea inflamatii medii. Dacd problemele
persistd, consultati un medic.

Q  Dacd lichidul vd intrd in gurd, consultati
imediat un medic.

A Daca lichidul este inghitit, nu fortati
persoana sd vomite si consultati imediat
un medic. In cazul in care persoana este
fortatd sd vomite, lichidul poate ramdne
blocat in trahee, ceea ce poate fi periculos.

(o

Nu depozitati lichidul la indemdna copiilor.

1 Dupd ce ati terminat, spalati-vd pe maini si
faceti gargard.
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n Important:

[ Cand aplicati lichid de pre-tratare,
asigurati-va cd va aflati intr-o locatie bine
ventilatd.

(A Pregdtiti doar cantitatea de lichid necesard
pentru activitatea curentd. Dacd pregatiti o
cantitate de lichid mai mare decit cea
necesard si nu o folositi, acesta se poate intdri.

[ Nu depozitati lichidul la temperaturi ridicate
sau la care poate ingheta.

1  Evitati lumina solard directd. Depozitati la
temperatura normald a camerei.

'  Daca lichidul de pre-tratare se blocheazd in
capul de imprimare, aceasta ar putea duce la
functionarea defectuoasd a imprimantei si
scaderea calitdtii imprimdrii. Asigurati-vd cd
lichidul nu se lipeste din greseald de partea
interioard a imprimantei in timpul
operatiilor de intretinere, etc.

Metoda de eliminare

Eliminarea consumabilelor folosite
£ ,Eliminare” la pagina 112

Agitarea lichidului de
pre-tratare a poliesterului

Urmati pasii de mai jos pentru a agita lichidul de
pre-tratare a poliesterului inainte de deschidere. Dacd
il folositi inainte de agitare, e posibil ca efectul de
pre-tratare sa nu fie suficient.

Nu trebuie si agitati dupa deschidere.

Plasati-1 pe o suprafatd plata cu sectiunea in
care robinetul este scos plasatd in lateral.


https://www.epson.com
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Invartiti-1 spre dreapta de cinci ori.
Rotiti cu o viteza de aproximativ o rotatie la
fiecare doud secunde.

€

X5

Invartiti spre stinga de cinci ori.

Rotiti cu o vitezd de aproximativ o rotatie la
fiecare doud secunde.

X5

Invartiti-1 spre dreapta de cinci ori.

Rotiti cu o viteza de aproximativ o rotatie la
fiecare doui secunde.

X5

€
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Rotiti cutia astfel incat sectiunea in care
robinetul iese in exterior si fie in partea de sus.

Deschiderea lichidului de
pre-tratare

Téiati cartonul de-a lungul perforatiilor, iar
apoi scoateti robinetul din interior.

— o

Trageti sectiunea cu capac prin orificiul din

carton.
n Important:

Asigurati-vd cd trageti sectiunea cu capac
prin orificiul din carton. Dacd capacul este
deschis fdard a fi scos, lichidul de pre-tratare
se poate vdrsa.
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Scoateti capacul.

@

@

Scoateti robinetul din ambalaj si asigurati-va ca
orificiul este vizibil.

~

Dacia nu vedeti orificiul, rotiti manerul
robinetului pana cind orificiul este vizibil.

2"
Nota:

Dacd nu vedeti orificiul sau dacd robinetul este
deteriorat, contactati magazinul de unde ati
achizitionat produsul.

Fixati robinetul.

n Important:

Nu puneti lichid rezidual in recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale, deoarece acesta se va
solidifica in cazul in care este amestecat cu
cerneala reziduald.
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Turnare

1 Scoateti capacul robinetului, iar apoi rotiti
maneta pand cdnd orificiul este orientat in jos.

Gauriti cartonul sau recipientul si turnati
lichidul de pre-tratare in recipientul
corespunzator.

Dupa ce ati turnat lichid, parcurgeti in sens
invers toti pasii pAna la pasul 1 pentru a pune
inapoi capacul robinetului.

Asigurati-vd ca mentineti gura robinetului
orientatd in sus, asa cum este indicat in ilustratie.

Diluarealichiduluide pre-tratare

Aplicati lichidul de pre-tratare diluat sau nediluat pe
tricou. Indiferent daci lichidul este diluat sau nu,
raportul de diluare depinde de lichidul de pre-tratare,
de cerneala folosita si de dispozitivul pentru fixarea
cernelii. Prin urmare, trebuie sd urmati informatiile
din sectiunea urmaitoare. Cind diluati, trebuie sa
folositi apd distilatd sau purificati.
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Lichid de pre-tratare a bumbacului

Trebuie si diluati lichidul de pre-tratare a bumbacului
inainte de utilizare. Avind in vedere ca raportul de
diluare diferd in functie de tipul de dispozitiv pentru
fixarea cernelii, folositi urmétoarele informatii pentru
a stabili raportul de diluare.

in cazul fixarii cernelii cu o presa cu incilzire

Diluati cu un factor egal cu doi. (Lichid de
pre-tratare : apa purd = 1:1)

Dacé apar nuante neuniforme dupa fixarea cernelii
(cand cerneala color este suprapusa peste cerneala
White (Alb) etc.) sau cAnd sunt vizibile urme de lichid
de pre-tratare, incercati sd mariti raportul de dilutie la
urmatoarea valoare maximd.

Zona de imprimare este A4 sau mai mici: diluati cu
un factor de maximum trei

Zona de imprimare este mai mare decit A4: diluati cu
un factor de maximum patru

n cazul fixarii cernelii cu un cuptor

Diluati cu un factor egal cu trei. (Lichid de
pre-tratare : apa purd = 1:2)

Dacé apar nuante neuniforme dupa fixarea cernelii
sau sunt vizibile urme de lichid de pre-tratare,
incercati sd mdriti raportul de dilutie pana la un factor
egal cu patru.

Daca nu diluati lichidul de pre-tratare sau acesta este
prea puternic, lichidul lasd urme vizibile sau suprafata
imprimata se crapad dupa spalare (rezistenta la spilare
scade). Pe de altd parte, dacd lichidul de pre-tratare
este prea slab, cerneala White (Alb) nu rdmane pe
material si nu se poate obtine culoarea albi, iar urmele
de la lichidul de pre-tratare devin mai putin vizibile.
Ajustati raportul de diluare si verificati rezultatele
privind fixarea cernelii in prealabil.

Lichid de pre-tratare a poliesterului

Lichidul de pre-tratare a poliesterului poate fi utilizat
diluat sau nediluat in functie de tipul de cerneala
folosit conform instructiunilor de mai jos. Cand
diluati lichidul, urmati instructiunile de mai jos
indiferent de tipul de dispozitiv folosit pentru fixarea
cernelii.
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Cand folositi cerneala de culoare White (Alb)

Folositi lichidul asa cum este fara diluare.

Cand folositi numai cerneala colorata

Diluati cu un factor egal cu sapte. (Lichid de
pre-tratare : apd purd = 1:6)

Aplicarea lichidului de
pre-tratare

Cantitatea de lichid de pre-tratare
de aplicat

Aplicati lichidul de pre-tratare pe tricou cu o rold sau
un pulverizator.

Aplicati aproximativ 15 g de lichid de pre-tratare in
zonele de imprimare de dimensiuni A4.

Nota:

In functie de proprietdtile materialului, este posibil si
fie vizibile urme ale lichidului de pre-tratament dupd
ce efectuati fixarea cernelii, atunci cand aplicati lichid
de pre-tratare prin folosirea unei role. Dacd nu se
intampld acest lucru, puteti sa imbundtdtiti rezultatele
prin folosirea unui pulverizator in locul unei role.

Aplicarea lichidului cu o rola

Pentru a preveni ca fibrele de pe rola care provin de la
un tricou sd se lipeascd pe alte tricouri, folositi o rola
diferita pentru fiecare culoare de pe tricou.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

Umpleti tava cu lichid de pre-tratare si
introduceti rola in aceasta.

Intindeti tricoul pe o suprafati plana.
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Folositi banda adezivi (o rola) si altele pentru a
elimina scamele din zona in care veti aplica
lichidul de pre-tratare.

Stoarceti rola cu lichid de pre-tratare prin
presarea acesteia pe marginea tdvii, iar apoi
aplicati lichidul in mod uniform.

Vi recomandam si aplicati lichidul pe o
suprafatd mai mare decat zona de imprimare
vizatd.

™%

Fixati lichidul de pre-tratare cu ajutorul presei
cu incélzire.

5

7 ,Fixarea lichidului de pre-tratare” la
pagina 49

Aplicarea cu un pulverizator

n Important:

In functie de tipul de pulverizator, se poate crea o
ceatd la aplicarea lichidului de pre-tratare.
Purtati o mascd, echipament de protectie a
ochilor si mdnusi, asa cum se specificd, i
asigurati-vd cd zona este bine ventilatd in timp ce
lucrati cu lichidul de pre-tratare.

Lichidul pulverizat poate intra si in imprimantd
ceea ce poate cauza oprirea sau functionarea
defectuoasd a acesteia. Dacad este necesar,
instalati pulverizatorul departe de imprimantd.

Pentru detalii privind utilizarea pulverizatorului,

consultati manualul furnizat cu acesta.

Turnati lichidul de pre-tratare diluat in
pulverizator.
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Intindeti tricoul pe o suprafati plana.

Folositi banda adeziva (o rola) si altele pentru a
elimina scamele din zona in care veti aplica
lichidul de pre-tratare.

Incdrcati tricoul in pulverizator, apoi
pulverizati lichidul de pre-tratare in mod
uniform pe suprafata de imprimare.

Vi recomanddm sa aplicati lichidul pe o
suprafatd mai mare decat zona de imprimare
vizatd.

L3

A S

Nota:
Puteti aplica lichidul in mod uniform, in cazul in
care folositi rola dupd pulverizare.

Fixati lichidul de pre-tratare cu ajutorul presei
cu incilzire.

£ ,Fixarea lichidului de pre-tratare” la
pagina 49
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Fixarea lichidului de pre-tratare

Utilizati presa cu incilzire pentru a indeparta cutele
de pe tricou si pentru a fixa lichidul de pre-tratare.
Deoarece cuptorul nu preseazi fibrele, suprafata
imprimati nu devine uniformi, ceea ce determind
aparitia unor cute si distributia neuniforma a culorii.
La fixarea lichidului de pre-tratament prin utilizarea
unei prese de cildurd, pozitionati o folie de protectie
rezistenta la calduré (precum hértia siliconica) intre
tricou si suprafata presei, pentru a preveni lipirea
lichidului de pre-tratare pe suprafata presei.

Deoarece conditiile optime variazi in functie de
cantitatea de lichid de pre-tratare, urmaitoarele valori
sunt doar orientative.

Conditii de fixare pentru lichidul de
pre-tratare a bumbacului

170°C 45de secunde™ | 4,2 N/cm?
*1  Conditiile optime variazi in functie de tipul

presirii cu incalzire, cum ar fi tipul de reglare ma-

nuald. Nu uitati sd testati inainte rezultatul de fi-

xare a cernelii pentru a gasi presiunea potrivita.
*2 Dacé zona de aplicare a lichidului de pre-tratare
este mai mare de A4, este posibil ca uscarea sa nu
se produci nici dupi 45 de secunde. Incercati si
prelungiti intervalul la 90 de secunde, verificand
daci lichidul de pre-tratare este uscat.

Conditii de fixare pentru lichidul de
pre-tratare a poliesterului

Temperatura Presiune”’
130°C 60 de secunde™ | 3,0 N/cm?2
*1  Conditiile optime variazi in functie de tipul

presirii cu incalzire, cum ar fi tipul de reglare ma-
nuald. Nu uitati sd testati inainte rezultatul de fi-
xare a cernelii pentru a gasi presiunea potrivita.
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*2  Daca zona de aplicare a lichidului de pre-tratare
este mai mare de A4, este posibil ca uscarea si nu
se produci nici dupa 60 de secunde. Incercati si
prelungiti intervalul la 90 de secunde, verificand

daci lichidul de pre-tratare este uscat.

n Important:

d  Asigurati-vd cd uscati bine lichidul de
pre-tratare. Un timp de uscare insuficient
poate duce la sciderea calitdtii de tipdrire.

Nu udati tricoul si nu il ldsati intr-un loc
umed o perioadd lungd de timp dupd fixarea
lichidul de pre-tratare. Dezvoltarea culorii se
deterioreazd in zonele cu umiditate cauzdnd
neuniformitatea.

In cazul in care tricoul este ldsat o perioadd
indelungatd in astfel de conditii, cdlcati-1
timp de 5 - 10 secunde pentru a-l usca inainte
de imprimare.

Nota:

Dacd sunt vizibile urme de lichid de pre-tratare,
incercati sd spdlati tricoul in apd; cu toate acestea,
efectele depind de materialul tricoului.
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Crearea si trimiterea lucrarilor

Nu puteti tipéri direct din software disponibil in comert.

Trimiteti comenzi la imprimanta prin intermediul aplicatiei specializate Garment Creator for SC-F3000 Series

pentru a le imprima.

Flux de lucru pentru crearea si trimiterea lucrarilor

In continuare, este prezentati procedura de lucru de bazi pentru utilizarea Garment Creator for SC-F3000 Series,
care este furnizat, pentru a crea si imprima o comanda.

D Pregatirea

Selectarea unei imprimante

Selectati o imprimanta (imprimanta pentru comenzi de imprimare) la care veti trimite
comenzile create. In mod normal, efectuati aceasta operatie numai prima data.

v

Ink Density

Pentru rezultate optime la imprimare, vd recomandam sa reglati Ink Density la primul
tricou imprimat inainte de a efectua comanda de imprimare propriu-zisa. Pentru detalii
privind procedurile de reglare, consultati manualul pentru Garment Creator for SC-F3000
Series.

B Crearea comenzilor

Selectarea culorii de baza (ti-
pul tricoului)

Pentru a utiliza in mod optim culoarea de baza a tricoului pe care imprimati si pentru a
imprima folosind o cantitate eficienta de cerneald, selectati un tip adecvat de tricou.

£ ,Selectarea culorii de baza (tipul tricoului)” la pagina 54

v

Configuratia imaginii

Efectuati setari in timp ce verificati, in zona de previzualizare, pozitia, dimensiunea si
directia imaginii pe care o imprimati.

£ ,Configuratia imaginii” la pagina 55

v

Trimiterea comenzilor la impri-
manta

Specificati numarul de imprimadri si trimiteti comanda la imprimanta pe care ti selectat-o.

£ Trimiterea si imprimarea comenzilor” la pagina 57
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B Imprimare (operarea cu imprimanta)

Incepeti imprimarea

Incarcati un tricou pe placa si imprimati.

7 Incércati tricoul (media)” la pagina 63
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Prezentare generala a Garment Creator for SC-F3000 Series

Pornire

Aplicatia poate fi lansati folosind metodele urmétoare.

Windows

[ Faceti clic pe Start — All Programs (Toate programele) (sau Programs (Programe)) — Epson Software —
Garment Creator for SC-F3000 Series, in aceasta ordine.

(4 Faceti dublu clic pe pictograma Garment Creator for SC-F3000 Series de pe desktop.

Mac

Selectati Move (Mutare) — Applications (Aplicatii) — Epson Software, in aceasta ordine, apoi faceti dublu clic
pe pictograma Garment Creator for SC-F3000 Series.

Componentele ecranului principal

La pornirea programului, apare urmatorul ecran principal.
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In aceastd sectiune sunt explicate elementele utilizate la crearea si trimiterea comenzilor.

Garment Creatar for SC-F3000 Series

file Edit View Job Primer Option Help

Printer:

EPSON. SC-XXXXX Series Comm Driver

0 Standby
]

L] e oA H A & B H = "
T e T e N T T O T Y e T —
_| P P T T T ST T T AT A Blick Color T-Shirt (Us= Gaiment Black) 3
%J 4 % Light Celor T:Shirt (Standard)
=8  Dark Color T-Shirt (Standard)
Dark Color T-Shirt (White)
v
1
¥ Basic A
Lavel 3
ON
re,  No. 6 (1200K600dp! - 4 Pass HD)
No. 6 {1200%600dp1 - 4 Pass HD)
v Advanee
Bi-Direction (High Speed)
166
= 1 AutoProfile
; : —©
36+ - 0
- LR B~ 1ok Density
=i b i Density Test Chart (Black T-Shirt )
i o
F0—) o
— L A ]
1001 S
= + White Management
158+ Wit Print
= 2
oo Under Whire; | ON
— T Color Settings
pse-
Bl
581
] T
i Q 5% @ a

Numele compon

elor

Zona de previzualizare

‘ Fun

Puteti decide dispunerea, dimensiunea, directia etc. a imaginii in timp ce o consultati in
aceasta zona de previzualizare. Zona imprimabila se afla in interiorul cadrului albastru
deschis. Cand o imagine este importatd, apare in cadru.

Puteti mari sau micsora afisajul zonei de previzualizare de fiecare data cand faceti clic
pe &, saupe & in partea de jos a zonei de previzualizare. Un clic pe portiunile &,
sau **¥*9% micsoreaza sau mdreste afisajul cu un raport de marire specificat.

Setarile jobului

Cand faceti clic pe butonul Print, imaginea configurata in zona de previzualizare (@)
este trimisa ca o comanda la imprimanta.

Numele de fisier al imaginii care a fost importata apare in Job name. Pentru a modifica
numele, faceti clic pe Job name.

Céand imprimati mai multe tricouri, setati numarul de imprimari fie de la butonul
rotativ, fie introducand direct valoarea numerica.

Fila de setdri si zona de
setari

Puteti efectua Print Settings, Layout Settings si Color Replacement pentru imaginea
importatd in zona de previzualizare. Un clic pe filele din partea de sus modifica zona de
setari, in functie de fila selectata.

Procedura de inchidere

Faceti clic pe pictograma X in partea din dreapta sus a ecranului principal.
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Selectarea culorii de baza (tipul
tricoului)

Prezentarea generala a tipurilor de
tricouri

Pentru a utiliza in mod optim culoarea de baza a
tricoului pe care imprimati si pentru a imprima

folosind o cantitate eficienta de cerneald, au fost
pregitite urmdatoarele patru tipuri.

Selectati tipul optim de tricou.

De asemenea, tipurile de tricouri care pot fi imprimate
variazd, asa cum este indicat mai jos, in functie de
setarile Printer Mode ale imprimantei la care trimiteti
comenzile.

[ Cand este selectat White ink mode: se pot
imprima toate tipurile
[ Cind este selectat Color ink mode: se pot

imprima numai tricouri in culori deschise
(standard)

In aceasta sectiune sunt explicate tipurile de tricouri,
folosind ca exemplu situatia in care este imprimata
imaginea urmatoare.

@: negru (R,G,B = 0,0,0)
(B): alb (R,G,B = 255,255,255)

Black Color T-Shirt (Use Garment Black)

Consumul de cerneald neagré poate fi diminuat,
intrucat cerneala neagra nu se aplicé pe portiunile
negre (R,G,B = 0,0,0) ale datelor de imagine.
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Acest software recunoaste culoarea neagré (R,G,B =
0,0,0) numai cand datele au fost create cu un software
de desenare, care a fost configurat ca RGB pentru
modul de culoare, respectiv sSRGB pentru spatiul de
culoare.

Exemplu de imprimare
pe un tricou negru

Exemplu de imprimare
pe un tricou roz

In imaginea de exemplu pentru @, cerneala neagra
nu se aplicd, deci este culoarea de baza a tricoului.

In portiunile colorate, cu exceptia culorii negre
(R,G,B =0,0,0), baza alba imprimata este creata
automat, folosind o densitate care concordd cu a
culorii utilizate.

Céand imprimati, dupd imprimarea cu cerneald albi a
bazei generate automat, se foloseste cerneald color
pentru a imprima pe straturi amplasate deasupra
acestuia. In consecinti, culorile se pot imprima bine.

Light Color T-Shirt (Standard)

Pentru imprimare se foloseste numai cerneala color,
nu alba.

Consumul de cerneala alba se poate reduce, intrucat
nu se foloseste cerneald albd. Rezultatele imprimarii
difera in functie de culoarea tricoului.

Exemplu de imprimare
pe un tricou alb

Exemplu de imprimare
pe un tricou roz

In imaginea de exemplu pentru , cerneala alba nu
se aplicd, deci este culoarea de bazi a tricoului.

Daca doriti sd imprimati color pe un tricou colorat
conform datelor de imagine, selectati Dark Color
T-Shirt (Standard) ca tip de tricou.
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Dark Color T-Shirt (Standard)

Atat culoarea alba, cét si culoarea neagra se folosesc
pentru imprimarea culorilor asa cum apar in datele de
imagine.

Exemplu de imprimare
pe un tricou roz

Exemplu de imprimare
pe un tricou negru

In portiunile colorate (inclusiv culoarea neagra
(R,G,B =0,0,0)), baza alba imprimata este creatd
automat, folosind o densitate care concorda cu a
culorii utilizate.

Cand imprimati, dupa imprimarea cu cerneald alba a
bazei generate automat, se foloseste cerneald color
pentru a imprima pe straturi amplasate deasupra
acestuia. In consecinti, culorile se pot imprima bine.

Dark Color T-Shirt (White)
Imprima folosind numai cerneald alba.

Aceasta se aplicd la imprimarea fotografiilor care
folosesc tonuri de alb.

Tricou culoare inchisa

(Alb)

Tricou culoare inchisd
(Standard)

Procedura pentru selectarea unui tip
de tricou

Selectati Print Settings in fila de setéri.

Zona de setari comutd la setdrile de imprimare.
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Selectati tipul de tricou care corespunde
tricoului pe care imprimati in Presets.

8  Black Color T-Shirt (Use Garment Black)
® Light Color T-Shirt (Standard)

»  Dark Color T-Shirt (Standard)
Dark Color T-Shirt (White)

Level 3
t; ON
No. 6 (1200x600dpi - 4 Pass HD)

No. 6 (1200x600dpi - 4 Pass HD)

Setarile pentru Print Quality pentru imprimarea pe
tricouri din poliester

Cand imprimati cu cerneala de culoare White (Alb) pe
un tricou din poliester, se recomanda setarea optiunii
Print Quality in Basic la Level6 (Quality) in Garment
Creator for SC-F3000 Series si efectuarea setérii Ink
Density in acelasi timp.

w Basic

- [Levet & (uatity) = |

—
Ly

Na.15 {1200x1200dpt - 12 Pass)

Folosirea densitétii corespunzitoare de alb
imbunététeste calitatea imprimarii si sporeste
rezistenta la spalare a materialului imprimat.

Dacai ati efectuat Ink Density, si apoi observati
neclaritéti, incercati indepértarea optiunii Double
Strike Print.

Pentru detalii cu privire la setirile de Print Quality si
procedura de Ink Density, consultati manualul
aferent Garment Creator for SC-F3000 Series.

Configuratia imaginii

Setati modul de dispunere si de imprimare a
imaginilor pe tricou pe placa, in timp ce le examinati
in zona de previzualizare.
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1 Pe bara de instrumente, faceti clic pe
Y .. .. .

5" (Open) si importati imaginea pe care
urmeazd s o imprimati in zona de
previzualizare.

Aceasta se poate face si prin glisarea si fixarea
fisierului imagine in zona de previzualizare.

Imaginea apare in zona de previzualizare.
Cadrul albastru deschis indicé placa. Zona
imprimabild se afla in interiorul cadrului
albastru deschis.

Aranjati imaginea in interiorul cadrului.

OB 08 %R =

g

Q W% @ |

Selectati Layout Settings in fila de setari.

Zona de setari comutd la Layout Settings.

Print Settings | | L: Color Replacement

i Default Layout Setting

Alignment: 45 () Top-Center () Center

)

Position: Horizontal
Vertical
Reduce/Enlarge: Width

Height

Scale

56

Determinati dimensiunea plicii.

De regula, este setatd la marimea M.

Dacé imprimati folosind o placi de altd
mdrime, modificati tipul de placi la optiunea
Platen din zona de setdri.

Print Settings | Layout Settings | Color Replacement

T Default Layout Setting

' I Platen: | Medium Platen (14"x16" [356x406mm)

Vertical
Reduce/Enlarge: Width

Height

Scale

Faceti clic pe imaginea zonei de previzualizare.

Cadrul de editare apare in jurul imaginii, iar
acum puteti edita pozitia si dimensiunea.
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Marire si micsorare

Dupa ce ati finalizat setarile, trimiteti comanda la
imprimanta.

Trimiterea si imprimarea
comenzilor

Specificati numarul de imprimdri in partea de
jos a zonei de setari, apoi faceti clic pe butonul
Print.

Seale

Fit vo platen

Céand imprimanta a finalizat primirea unei
comenzi, afisajul de previzualizare se deschide

pe ecranul imprimantei si butonul ® lumineaza.

Consultati sectiunea urmatoare, incarcati un
tricou (media) si incepeti imprimarea.

£ ,Incircati tricoul (media)” la pagina 63
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Note privind receptionarea
lucrarilor

Sunt posibile doar urmétoarele operatiuni in timpul
primirii lucrarilor. Daca butoanele nu raspund la
utilizarea panoului de comand3, imprimanta poate
receptiona o lucrare; asteptati un anumit interval de
timp si apoi incercati din nou.

4 Anularea comenzii
[ Deplasarea bazei mobile (placa de presare)

4 Oprirea imprimantei

Nota:

[ Dupd anularea unei lucrdri, poate fi necesar un
anumit interval de timp inainte ca imprimantd sd
fie pregititd din nou de tipdrire.

Va fi necesar un interval de timp pentru oprirea
imprimantei dupd efectuarea operatiei de oprire.
De asemenea, lucrdrile primite sunt sterse.
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Pregatirea placii de
presare

In cele ce urmeazi, se vor explica pregitirile pentru
trei puncte.

Placa de presare acoperita cu o placa de prindere
(numai prima data cand imprimati pe tricouri din
bumbac)

Cand imprimati pe tricouri din bumbac, se
recomandd atasarea unei placi de prindere la placa
furnizatd cu imprimanta sau plicile optionale cu
agitatoare, de marimile L, M, S.

Utilizarea unei plici de presare acoperitd cu o placa de
prindere previne miscarea tricoului (suportului
media) in timpul imprimarii, ceea ce reduce alinierile
incorecte la imprimare.

Cand imprimati pe tricouri din poliester, nu atasati o
placi de prindere. In caz contrar, materialul plicii de

presare poate fi pitat cu cerneald in timpul imprimarii.

Sectiunea urméitoare explicd modul de atasare a placii
de prindere la placa de presare.

Imprimanta este livrata cu o placa de prindere pe care
o puteti atasa la o placi de presare. Pentru plicile
optionale cu agatitoare marimea L, M si S,
achizitionati o rola de lavete disponibild in comert si
atasati-o la placi.

Nu atasati placa de prindere la o placé de presare
mdérimea XS, la plici pentru maneci si la plici de
presare medii cu caneluri.

La utilizarea placilor de presare fard atasarea unei
pléci de prindere, asigurati-va cé incércati placa de
presare folosind cadrul de placi de presare furnizat.

Comutarea placilor de presare medie cu caneluriin
functie de suport (numai pentru placi de presare
medie cu caneluri)

Utilizati placa de presare medie cu caneluri la

imprimarea pe tricouri polo sau pe cdmadsi cu fermoar.

La imprimarea pe suporturi cu sectiuni proeminente
in centru, precum un fermoar, eliminati in prealabil
partea patrata din sectiunea superioard.
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£, Trecerea de la tricouri polo la cdmasi cu fermoar
(numai la utilizarea placii de presare medie cu
caneluri)” la pagina 60

inlocuirea placilor

Existd sase plici de presare disponibile, in functie de
marimea tricoului si zona pe care doriti s imprimati.
La schimbarea marimii sau zonei de pe tricoul de
imprimat, asigurati-va ca inlocuiti in prealabil cu o
placé de presare corespunzatoare.

23 ,Inlocuirea plicilor” la pagina 61

Atasarea/demontarea unei placi
de prindere
Placile de prindere sunt articole consumabile. Dacé o

placd de prindere se murdireste, achizitionati o placa
de prindere noud si inlocuiti-o.

£ ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

Atasarea placii
Desprindeti doar o singurd sectiune de pe

partea din spate a plicii de prindere, conform
ilustratiei.
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. Pozitionati placa pe o suprafata plata, aliniati Lipiti de la capitul care a fost deja fixat,
colturile plicii de prindere astfel incat s fie conform ilustratiei.
usor in interiorul colturilor placii si fixati
portiunea adeziva a plicii de prindere de placi.
Nu permiteti colturilor plicii de prindere a
cérei parte posterioard nu a fost indepértatd si
iasa in afara marginilor celeilalte laturi a placii.

indepartarea foii

n Important:

' Nu aplicati aer cald, cum ar fi un jet de aer
de la un uscdtor, pentru a usca adezivul.

Apdsati usor pe sectiunea de pe care partea Nerespectarea acestei mdsuri de precautie
posterioara a fost exfoliata de pe placa de poate cauza deformarea componentelor.
rindere pentru a lipi pl rinder laca. . ) . .
prindere pentru a lipi placa de prindere de placd [ Nu folositi solventi organici, cum ar fi

alcoolul. Nerespectarea acestei mdsuri de
precautie poate duce la decolorare, deformare
sau deteriorarea componentelor.

Pozitionati placa pe o suprafata plata si apasati
pe partea frontald.
n Desprindeti toate celelalte sectiuni de pe partea

din spate a plicii de prindere, conform ilustratiei.

AN
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Desprindeti placa de prindere dinspre spate Indepirtati cadrul plicii de presare.
spre fata.

3 Scoateti piesele.

Glisati in directia indicata in (1) si apoi scoateti
piesa.

Nota:

Desprinderea plicilor care au fost lipite pe placa
de presare pentru o perioadd lungd de timp poate
fi dificild. In acest caz, folositi o spatuld
disponibild in comert pentru a desprinde etichetele.

Daca ramén urme de adeziv pe placa de
presare, inmuiati o lavetd moale in detergent
neutru diluat, stoarceti-o bine si apoi stergeti

adezivul. Aveti nevoie de surubul si de piesele demontate
la incércarea tricourilor polo etc. Depozitati-le
intr-un loc sigur. Va recomandam sé pastrati
Trecerea de la tricouri polo la surubul fixat de placa de presare.
camasi cu fermoar (n umaila Pentru instalarea pieselor, efectuati procedura
e o e de demontare in sens invers.
utilizarea placii de presare

medie cu caneluri)

La incércarea de suporturi cu o sectiune proeminenti

in centru, precum un fermoar, eliminati piesa pétrata
inainte de utilizare.

Pentru alte medii, instalati piesa patrata.
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Nota:
La instalare, aliniati ghidajul proeminent cu orificiul,
asa cum este indicat in ilustratia urmdtoare.

=

inlocuirea placilor

Asigurati-vd ca placa de presare este ejectata in
afara.

Daca aceasta nu este ejectatd, apdsati pe
butonul T pentru a deplasa placa inainte.

Opriti imprimanta.

Prindeti partea stingd si partea dreaptd a placii

de presare siridicati-o in sus pentrua o demonta.
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Asigurati-vd ca ghidajul proeminent al plicii de
inlocuire se potriveste in orificii.

Instalarea placilor cu agatatoare marimile
L/M/S si placii de presare de marimea XS

Instalati plicile cu agatatoare de méarime L/M/S
astfel incat agdtatoarea si fie orientatd in fata.
Placa de mérime XS nu are orientiri in fata si
in spate.

Instalarea placii de presare medii cu caneluri

Instalati astfel incat sectiunea tiiata si se afle in
partea din fata.

Instalarea plicii de presare pentru maneci

(1) Instalati placa de presare in orientarea
indicata in ilustratie.
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(2) Aliniati banda de fixare cu canelura in
partea de sus a placii de presare si infasurati-o
usor.

Cand infdsurati, tineti cont de urmétoarele
aspecte.

[ Treceti banda de fixare pe sub placa de
instalare a plicii de presare.

¥

[ Asigurati-vd ca extremitatea benzii de fixare
se afld in lateralul plicii de presare.

g
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Modificarea pozitiei placii

?

Desfaceti maneta de fixare.

Actionati maneta de reglare a spatiului placii in
timp ce urmariti ecranul imprimantei.

Atunci cand pe ecran este afisat P, placa se afla

in cea mai inalti pozitie; pozitia placii coboara

pe mdsura ce valoarea numericd creste.

7

Platen Position P

Prin mutarea manetei in directia inversa acelor
de ceasornic valorile numerice cresc, ceea ce
coboari pozitia plicii.
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Prin mutarea manetei in directia acelor de
ceasornic valorile numerice scad, ceea ce ridica
pozitia plicii.

Strangeti maneta de fixare, apoi fixati maneta
de reglare a spatiului placii.
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Incarcati tricoul (media)

Daci observati cute pe tricou, folositi presa cu
incilzire pentruale célca inainte de ale incérca pe placa.

Incarcati tricouri de poliester pe o placa neacoperita
cu o placa de prindere. Daci le incircati pe o placa
acoperita cu o placé de prindere, exista riscul ca
materialul plicii sd fie patat cu cerneald in timpul
imprimarii.

Consultati sectiunea urmatoare pentru modul de
incércare a tricourilor pe o placi acoperita cu o placa
de prindere.

Consultati sectiunile urmétoare pentru informatii
despre modul de incércare a tricourilor pe o placa de
presare neacoperita cu o placd de prindere.

Pléci cu agétitoare marimile L/M/S si placd marimea
XS

£ ,Incircarea pe o placa de presare fira placi de
prindere” la pagina 67

Placé pentru méneci
£ ,Incircarea pe plici de presare pentru maneci” la
pagina 71

Placé cu caneluri medii
£ ,Incircarea pe plici de presare medii cu caneluri”
la pagina 73

incarcarea pe o placa de presare
acoperita cu o placa de prindere

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Apisati pe butonul O pentru a porni

imprimanta.

Asigurati-vd ci placa de presare este ejectata in
afara.

Daca aceasta nu este ejectatd, apdsati pe
butonul T pentru a deplasa placa inainte.
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Pe ecranul imprimantei, confirmati ci pozitia
placii este conforma celei indicate mai jos.

7

Consultati sectiunea urmatoare pentru
informatii despre modificarea pozitiei placii.

£ ,Modificarea pozitiei plicii” la pagina 62

Glisati tivul tricoului peste placa de presare
dinspre partea frontala.

Cand Platen Gap este setata la Auto:

Pozitia optimd a placii variazd in functie de
grosimea suportului media. Utilizati
urmadtoarele orientiri pentru a modifica pozitia
plécii.

Grosimea suportului Pozitia placii
media

delaOmmla4mm P
deladmmla7 mm 1
dela7mmla10mm 2
dela10mmla 13 mm 3
dela13mmla 16 mm 4
dela16 mmla 19 mm 5
dela19mmla22 mm 6
dela22mmla25mm 7
dela25 mmla 28,5 mm 8

Cand Platen Gap este setata la Manual:

Pozitia optim4 a placii variazd in functie de
grosimea suportului media incarcat si de tipul
de placa utilizata. Pentru mai multe detalii, vezi
urmitoarea sectiune.

£ , Tabel pentru valorile de setare aferente
Platen Gap pentru grosimea suportului media”
la pagina 152
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Linia din interiorul cadrului din ilustratie
indica centrul plicii.
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Trageti partile tricoului care se extind dincolo
de placi pentru a aplatiza suprafata de
imprimare.

u Important:

Nu trageti cu o fortd prea mare de tricou.
Dacd tricoul este intins prea mult, calitatea
imprimdrii se poate reduce din cauza
deformadrii imaginii etc., iar baza alba
imprimatd se poate extinde dincolo de
imagine.
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Indepirtati orice scame de pe suprafata de
imprimare si aplatizati fibrele.

Este posibil ca pe tricou si existe scame, daci
nu ati aplicat lichidul de pre-tratare.
Indepirtati scamele folosind banda adeziva sau
rola lipicioasa si intindeti fibrele folosind rola
din material dur. Scamele si fibrele se pot lipi
de capul de imprimare si pot pita alte zone.
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Indepirtati orice neuniformititi sau cute de pe
suprafata de imprimare si aplatizati-o.

n Important:

Imprimanta detecteazd partea cea mai
inaltd a suprafetei de imprimare si regleazd
inaltimea. Dacd existd cute sau
neuniformitdti asa cum se aratd in ilustratia
de mai jos, distanta dintre capul de
imprimare si suprafata de imprimare poate
creste si calitatea imprimdrii poate scddea.
Aplatizati tricoul astfel incat sd nu existe
cute sau deniveldri.

Utilizati instrumentul pentru placa de prindere
furnizat pentru a aplatiza suprafata de
imprimare. Tricoul adera pe suprafata de
prindere a placii de presare, mentinind-o plati
si prevenind migscarea acesteia in timpul
imprimarii.
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Apasati tricoul usor cu instrumentul placii de
prindere si miscati-1 vertical si orizontal de la
margini in modul indicat in urmétoarea
ilustratie. Repetati acest pas de 2 - 3 ori pentru
a Indeparta orice neuniformitati sau cute si
aplatizati suprafata de imprimare.

La incédrcarea unui tricou acoperit cu lichid de
pre-tratare sau cand instrumentul pentru placa
de prindere este prins din cauza
caracteristicilor materialului, utilizati pe tricou
instrumentul pentru placa de prindere cu o
folie de protectie, precum hértia de siliciu, asa
cum este indicat in figura.

Nota:
Cand instrumentul pentru placa de prindere
devine murdar, stergeti-l cu o lavetd umedd.
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Infasurati tricoul astfel incat acesta s nu atarne
peste baza mobila.

Incarcarea pe o placa de presare
fara placa de prindere
La incircarea unui tricou (suport de imprimare) pe o

placé de presare fira placi de prindere, utilizati cadrul
furnizat cu placa de prindere.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Apisati pe butonul O pentru a porni
imprimanta.

Asigurati-vd cd placa de presare este ejectatd in
afara.

Daca aceasta nu este ejectatd, apdsati pe
butonul T pentru a deplasa placa inainte.
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Pe ecranul imprimantei, confirmati cd pozitia
placii este conforma celei indicate mai jos.

7

Cand Platen Gap este setati la Auto:

Pozitia optimd a plécii variaza in functie de
grosimea suportului media. Utilizati
urmatoarele orientari pentru a modifica pozitia
placii.

Grosimea suportului Pozitia placii
media

dela0Ommla4 mm P
deladmmla7 mm 1
dela7 mmla10 mm 2
dela10mmla 13 mm 3
dela13mmla 16 mm 4
dela16 mmla 19 mm 5
dela19mmla22 mm 6
dela22 mmla25mm 7
dela25 mmla29,5 mm 8

Cand Platen Gap este setata la Manual:

Pozitia optimd a plécii variaza in functie de
grosimea suportului media incédrcat si de tipul
de placi utilizatd. Pentru mai multe detalii, vezi
urmadtoarea sectiune.

£, Tabel pentru valorile de setare aferente
Platen Gap pentru grosimea suportului media”
la pagina 152
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Linia din interiorul cadrului din ilustratie
Consultati sectiunea urmatoare pentru indicd centrul placii. (Doar plici cu agétatoare
informatii despre modificarea pozitiei plicii. de mérimea L/M/S)

£ ,Modificarea pozitiei placii” la pagina 62

n Scoateti cadrul din placa de presare.

Glisati tivul tricoului peste placa de presare
dinspre partea frontala. - 4

E Trageti pértile tricoului care se extind dincolo
de placé pentru a aplatiza suprafata de
imprimare.

u Important:

Nu trageti cu o fortd prea mare de tricou.
Daca tricoul este intins prea mult, calitatea
imprimdrii se poate reduce din cauza
deformdrii imaginii etc., iar baza alba
imprimatd se poate extinde dincolo de
imagine.

68
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Fixati la loc cadrul plicii de presare. E Trageti tricoul din cadru pentru a indepérta
eventualele cute si denivelari.

E Indepirtati orice scame de pe suprafata de
imprimare si aplatizati fibrele.

Este posibil ca pe tricou sd existe scame, dacd
nu ati aplicat lichidul de pre-tratare.

Indepirtati scamele folosind banda adezivi sau
rola lipicioasd si intindeti fibrele folosind rola n Important:
din material dur. Scamele i fibrele se pot lipi

. . . . Imprimanta detecteazd partea cea mai
de capul de imprimare si pot pita alte zone.

inaltd a suprafetei de imprimare si regleazd
indltimea. Dacd existd cute sau deniveldri
langd marginea interioard a cadrului asa
cum se aratd in diagrama de mai jos,
distanta dintre capul de imprimare si
suprafata de imprimare poate creste si
calitatea imprimdrii poate scidea. Intindeti
tricoul astfel incdt sd nu existe cute sau
deniveldri. Totusi, dacd tricourile sunt
intinse prea mult, calitatea tipdririi se poate
reduce din cauza deformdrii imaginii, iar
baza albd imprimatd se poate extinde
dincolo de imagine.
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Nota:

Utilizarea cadrului plicii de presare pentru ca
suprafata de imprimare sd fie supusd unei
tensiuni adecvate poate reduce umflarea
suprafetei de imprimare in timpul imprimarii.

Apasati in jos cadrul placii de presare, astfel
incat acesta sa nu se desprinda.

Infisurati tricoul in jurul cadrului astfel incat
acesta si nu atirne peste baza mobila.
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Utilizarea carligului furnizat

Atagarea carligului furnizat cu imprimanta in modul
indicat in ilustratie permite suspendarea cadrului
extras din placa de presare.

g Important:

Nu suspendati pldcile cu agdtdtoare pe cdrlige.
Acestea pot cddea pe podea si se pot deteriora.

In functie de tipul de cadru, suspendati un singur
cadru asa cum este indicat in ilustratie.

[ Cadre pentru plici cu agititoare mérimile
L/M si placi cu caneluri medii
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Cadre pentru plici cu agatitoare marimea S

Cadre pentru plici de presare de marimea XS,
precum si pentru placi de presare pentru
maneci

incarcarea pe placi de presare
pentru maneci

Apisati pe butonul O pentru a porni
imprimanta.

Asigurati-vd ci placa de presare este ejectata in
afara.

Daca aceasta nu este ejectatd, apdsati pe
butonul T pentru a deplasa placa inainte.

Pe ecranul imprimantei, confirmati ci pozitia
placii este conformd celei indicate mai jos.

7

3
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Cand Platen Gap este setata la Auto:

Pozitia optima a placii variaza in functie de
grosimea suportului media. Utilizati
urmdtoarele orientari pentru a modifica pozitia
plécii.

Grosimea suportului Pozitia placii
media

dela0Ommla4 mm 3
dela4mmla7 mm 4
dela7mmla10 mm 5
dela10mmla 13 mm 6
dela13mmla 16 mm 7
dela16 mmla 19,5 mm 8

Cand Platen Gap este setata la Manual:

Pozitia optima a plécii variaza in functie de
grosimea suportului media incércat si de tipul
de placa utilizata. Pentru mai multe detalii, vezi
urmatoarea sectiune.

£ ,Tabel pentru valorile de setare aferente
Platen Gap pentru grosimea suportului media’
la pagina 152

>

Consultati sectiunea urmétoare pentru
informatii despre modificarea pozitiei placii.

25 ,Modificarea pozitiei placii” la pagina 62

Scoateti cadrul din placa de presare.
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Treceti placa de presare prin méaneca tricoului. Fixati la loc cadrul plicii de presare.

Incircati astfel incat micile orificii din cadru sa
se afle in fatd si in spate.

E Trageti pértile tricoului care se extind dincolo
de placi pentru a aplatiza suprafata de

imprimare. o ) X y
E Trageti tricoul din cadru pentru a indeparta
eventualele cute si denivelari.

n Important:

Q  Incdreati tricoul astfel incat cusdturile n Important:
laterale si cele de pe maneci sd nu fie in
partea de sus. Dacd existd sectiuni
proeminente, precum cusdturile, este
posibil sd apard o eroare sau calitatea
imprimdrii se poate reduce.

Intindeti tricoul astfel incat si nu existe cute
sau deniveldri. Totusi, dacd tricourile sunt
intinse prea mult, calitatea tipdririi se poate
reduce din cauza deformdrii imaginii, iar
baza albd imprimatd se poate extinde
d  Nu trageti cu o fortd prea mare de dincolo de imagine.

tricou. Daca tricoul este intins prea

mult, calitatea imprimdrii se poate
reduce din cauza deformdrii imaginii E Apisati in jos cadrul plicii de presare, astfel
etc., iar baza albd imprimatd se poate incat acesta sa nu se desprinda.

extinde dincolo de imagine.
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Infisurati tricoul in jurul cadrului astfel incat
acesta sa nu atarne peste baza mobila.

incarcarea pe placi de presare
medii cu caneluri

Apisati pe butonul O pentru a porni
imprimanta.

Asigurati-vd ca placa de presare este ejectata in
afara.

Dacd aceasta nu este ejectata, apasati pe
butonul T pentru a deplasa placa inainte.

Pe ecranul imprimantei, confirmati ci pozitia
placii este conformi celei indicate mai jos.

7
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Cand Platen Gap este setata la Auto:

Pozitia optima a placii variaza in functie de
grosimea suportului media. Utilizati
urmdtoarele orientari pentru a modifica pozitia

plécii.

Grosimea suportului Pozitia placii
media

dela0Ommla4 mm 3
dela4mmla7 mm 4
dela7mmla10 mm 5
dela10mmla 13 mm 6
dela13mmla 16 mm 7
dela16 mmla 19,5 mm 8

Cand Platen Gap este setata la Manual:

Pozitia optima a plécii variaza in functie de
grosimea suportului media incércat si de tipul
de placa utilizata. Pentru mai multe detalii, vezi
urmatoarea sectiune.

£ ,Tabel pentru valorile de setare aferente
Platen Gap pentru grosimea suportului media”
la pagina 152

Consultati sectiunea urmétoare pentru
informatii despre modificarea pozitiei placii.

25 ,Modificarea pozitiei placii” la pagina 62

n Scoateti cadrul din placa de presare.
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Glisati tivul tricoului peste placa de presare
dinspre partea frontala.

Cand piesa patrata este montata (pentru
tricouri precum tricourile polo)

Asigurati-vd ca portiunea gulerului sau a
nasturelui se potriveste in portiunea decupata
de pe placa superioard, iar apoi incércati tricoul
astfel incat sectiunea in relief sa nu se extinda
dincolo de partea de imprimare.

Cand piesa patrata este demontata (pentru
tricouri precum tricourile cu anchior)

Indepartati portiunea patrata de pe placa
superioara, astfel incét sectiunile in relief,
precum fermoarele, sd se incadreze in sectiunea
demontatd, apoi incércati astfel inct sectiunea
in relief sd nu se extinda deasupra portiunii de
imprimat.
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Trageti partile tricoului care se extind dincolo
de placi pentru a aplatiza suprafata de
imprimare.

n Important:

Nu trageti cu o fortd prea mare de suport.
Daca suportul este intins prea mult, calitatea
imprimdrii se poate reduce din cauza
deformdrii imaginii etc., iar baza albd
imprimatd se poate extinde dincolo de
imagine.

Fixati la loc cadrul plicii de presare.
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E Indepirtati orice scame de pe suprafata de Apisati in jos cadrul placii de presare, astfel
imprimare si aplatizati fibrele. incat acesta sd nu se desprinda.

Este posibil ca pe suport sa existe scame daci

nu ati aplicat lichidul de pre-tratare. Infasurati tricoul in jurul cadrului astfel incat
acesta sd nu atirne peste baza mobila.

Indepirtati scamele folosind banda adeziva sau
rola lipicioasd si intindeti fibrele folosind rola
din material dur. Scamele si fibrele se pot lipi
de capul de imprimare si pot pita alte zone.

E Trageti tricoul din cadru pentru a indepérta
eventualele cute si denivelari.

n Important:

Intindeti suportul astfel incdt sd nu existe
cute sau deniveldri. Totusi, dacd tricourile
sunt intinse prea mult, calitatea tipdririi se
poate reduce din cauza deformadrii imaginii,
iar baza albd imprimatd se poate extinde
dincolo de imagine.
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Pornirea si anularea
imprimarii

Verificarea pozitiei placii

Cand incepeti sa imprimati pe suport media care are
4 mm grosime sau mai mult, va recomanddm sa
verificati dacd pozitia plicii este adecvata inainte de a
da comanda de imprimare.

Cum verificati

Dacé o comanda este deja trimisd imprimantei,
anulati aceea comanda.

Cum anulati comenzile

25 ,Anulare” la pagina 77

Verificati dacd tricoul este incarcat, iar apoi
apasati butonul .

Placa se mutd pe pozitie pentru a incepe
imprimarea.

Verificati starea afisajului pe ecranul panoului
de comanda.

Cand apare eroarea The surface of the media

cannot be detected.

Dacé suportul media este incarcat corect,
apasati pe OK, ridicati pozitia placii cu un nivel
si apoi verificati din nou.

Cand apare eroarea The position of the media

surface is too high.

Dacé nu existd praf pe suprafata suportului
media si nu exista nicio problema cu privire la
modul de incércare a suportului media apasati
pe OK, coboriti pozitia plicii cu un nivel si
apoi verificati din nou.

£ ,Modificarea pozitiei placii” la pagina 62
Cand dispar erorile de mai sus

Pozitia plicii de presare este adecvati.

Treceti la sectiunea urméitoare pentru a incepe
imprimarea.
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Pornire

Cand s-a finalizat primirea unei comenzi,
afisajul de previzualizare se deschide pe ecran si

butonul ¢ lumineaza.

(i

Light

TT Media

T PrintMode

El Platen Size M

z;_ Head Height

Platen Position I’

Standard

Verificati daca tricoul este incarcat, iar apoi

apdsati butonul ¢.

Nota:

Cand executati operatia Print Head Nozzle Check sau
Head Cleaning inainte de a incepe imprimarea sau
intre imprimdri repetate, apdsati in ordine

B (meniu) — Maintenance, apoi selectati meniul.

Cand executati operatia Print Head Nozzle Check,
asigurati-vd cd incdarcati suportul media in centrul
pldcii.

£ Incdrcarea suportului media” la pagina 107

Cand reimprimati (repetati
imprimarea) aceeasi comanda

Dupa ce s-a terminat imprimarea pentru numérul
specificat de haine, comanda trimisa la imprimanti
este salvata pe imprimantd pana cind are loc unul
dintre urmatoarele evenimente.

[ Este trimisd o comanda noui

4 Alimentarea este oprita
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Nota:
Comenzile mai mari de 576 MB nu sunt salvate pe
imprimantd. Retrimiteti aceste comenzi.

Utilizdnd urmatoarea procedura pentru a accesa o
comanda salvatd, puteti imprima in mod repetat
comanda doar utilizdind imprimanta, fira a retrimite
comanda de la computer.

Apadsati in ordinea E (meniu) — Reprint.

Introduceti numarul de imprimari si apoi
apasati pe Done.

Puteti de asemenea modifica setarea Head
Move Direction de aici.

[ Auto: imprimarea este efectuati in
conformitate cu setirile comenzii de
imprimare.

Uni-Directional: in timp ce se deplaseaza la
stanga si la dreapta, capul de imprimare
imprima doar in prima directie.

Copies

Head Move Direction

Cand afisajul de previzualizare se deschide pe
ecranul imprimantei si butonul ¢ se aprinde,
incércati un tricou pe placd si apoi apasati
butonul ©.

£ ,Incircati tricoul (media)” la pagina 63

Anulare

Utilizati aceasta functie atunci cand doriti sa anulati
imprimarea sau sa anulati o lucrare care este primita
de catre imprimanta.

Puteti utiliza aceeasi procedura pentru a anula
imprimarea repetatd sau imprimarea de pe o memorie
USB.
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Apasati pe butonul || de pe imprimanta sau
(pauzi) in partea din dreapta a zonei de
afisare a stdrii de pe ecran.

Selectati Cancel.

Imprimarea sau receptia se opreste, iar
comanda este stearsa.

Nota:

Puteti opri o comandad facand clic pe Cancel pe ecranul
care este afisat in timp ce comanda este trimisd de la
Garment Creator for SC-F3000 Series, software-ul
pentru imprimantd. Dacd a fost finalizatd trimiterea
unei comenzi de la computer la imprimantd, anulati
comanda de la imprimanta.
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Fixarea cernelii

Dupa imprimare, tricoul este procesat intr-o presa la
cald sau intr-un cuptor pentru fixarea cernelii.

Precautii la fixarea cernelii

[ Daci folositi o presi la cald cu un tricou (suport)
care a fost imprimat in apropierea cusiturilor, de
exemplu, ménecile, e posibil ca fixarea sd nu fie
efectuatd corect intrucit cerneala nu se incélzeste
suficient din cauza diferentei de niveluri la
cusaturi.

Vi recomandam amplasarea unei tesaturi
rezistente la caldura peste si sub tricou si aplicarea
unei presiuni in modul indicat mai jos pentru a
reduce diferenta intre niveluri.

Cand cerneala a fost fixata pe tricouri din
poliester cu ajutorul unei prese la cald, aceasta
poate fi pitata cu cerneald din cauza proprietatilor
materialului. Curitati presa la cald daca este
necesar.

Daca cerneala nu este fixata suficient, culorile pot
iesi la spalat sau cind este supus frecirii de alte
obiecte.

Daci tricourile (mediile) au fermoare sau nasturi
din plastic sau, va recomanddm s confirmati
faptul cd acestea nu pot deteriorate inainte de a
utiliza presa la cald.

Conditii de fixare

Conditiile necesare pentru fixare variazd in functie de
tipul de material si de dispozitivul de fixare a cernelii.

Utilizati urmaitoarele valori ca ghid. Conditiile optime
variazd in functie de tipul de material sau de
dispozitivul de fixare a cernelii, precum si de
cantitatea de cerneala.
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Pentru tricouri din bumbac

Presa cu incalzire

Presiune”!

Temperatura

170°C 45 de secunde™ | 4,2 N/cm?

*1  Conditiile optime variazd in functie de tipul
presarii cu incélzire, cum ar fi tipul de reglare ma-
nuald. Nu uitati sd testati inainte rezultatul de fi-
xare a cernelii pentru a gasi presiunea potrivita.
*2 Imaginile de format mai mare decat A4 care in-
clud cerneald White (Alb) pot necesita mai mult
de 45 de secunde pentru uscare. Incercati si pre-
lungiti intervalul la 90 de secunde in timp ce veri-

ficati dacd cerneala este uscata.

Cuptor

Intrucat conditiile optime variaza in functie de cuptor,
testati si verificati rezultatul de fixare a cernelii inainte
pentru a stabili temperatura si durata.

Tip cuptor ‘ Temperatura ‘

Timp
Tip discontinuu 160 °C Dela3,51a 5 mi-
nute?
Tip transportor 160 °C™1 Dela3,5la
4,5 minute™?

*1  Temperatura suprafetei de fixare de pe tricou.
Fara temperatura interna. Dacd temperatura su-
prafetei tricoului depiseste 180 °C, tricoul si su-
prafata de imprimare isi poate modifica culoarea.

*2  Imaginile care contin cerneald de culoarea White

(Alb) necesitd durata maxima de fixare (tip lot:
5 minute, tip de transportor: 4,5 min.).
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Pentru tricouri din poliester

Din cauza caracteristicilor tricourilor din poliester,
materialul se poate decolora din cauza céldurii
aplicate in timpul fixarii. De asemenea, daci fixarea
este realizatd la o temperaturd prea ridicata, pe o
perioada prea indelungatd sau se aplicd prea multd
presiune, culoarea imprimata poate fi prea subtire sau
e posibil sd raiméana urme ale presei cu incalzire pe
material. Nu uitati sd testati inainte rezultatul de fixare
a cernelii pentru a stabili conditiile adecvate.

Presa cu incalzire

d Céand folositi cerneala de culoare White (Alb)

—
Presiune’!

Temperatura

130°C

90 secunde 3,0 N/cm?2

[ Cind folositi numai cerneald colorata

Temperatura Timp ‘ Presiune™!
130°C 30de secunde™ | 3,0 N/cm?2
*1  Conditiile optime variazi in functie de tipul

presarii cu incélzire, cum ar fi tipul de reglare ma-

nuald. Nu uitati sd testati inainte rezultatul de fi-

xare a cernelii pentru a gési presiunea potrivita.
*2  E posibil ca imaginile cu dimensiuni mai mari de
A4 si imaginile cu cantitati mari de cerneala sa
nu fie uscate suficient dupi 30 de secunde in
functie de tipul de material folosit, de exemplu,
materialele din amestec. Daci cerneala nu s-a us-
cat suficient, incercati sa prelungiti durata verifi-
cind din cind in cAnd dacd s-a uscat cerneala.

Cuptor

Tip cuptor

Temperatura

Dela 5la 10 mi-
nute*?

Tip de lot/Tip de
transportor

140 °C™

*1  Temperatura suprafetei de fixare de pe tricou.

Fara temperatura interna.
*2  Imaginile care contin cerneald de culoarea White
(Alb) necesitd durata maxima (10 minute) pen-
tru fixare.
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Imprimarea de pe o
memorie USB

Puteti selecta si imprima comenzi direct de la panoul
de comand4 al imprimantei salvind in avans comenzi
din Garment Creator for SC-F3000 Series de pe
computerul dumneavoastrd pe o memorie USB.

Consultati manualul aferent Garment Creator for
SC-F3000 Series pentru informatii despre procedura
de salvare a comenzilor din Garment Creator for
SC-F3000 Series pe o memorie USB.

Cerinte privind memoria USB

Trebuie si fie indeplinite urmétoarele cerinte pentru a
utiliza 0 memorie USB.

[ Dispozitiv FAT compatibil cu Windows

(d Format: FAT, FAT32, sau exFAT

(d  Fard functii de securitate, cum ar fi criptarea sau
parole

(d  Capacitate de memorie: pana la 2 TB

1 Partitii: 1

Cerinte pentru datele acceptate

(J Nume date: pana la 255 de caractere pe un singur
octet

(d Dimensiune date: pani la 4 GB

(d  Numdr de elemente de date: pand la 999 (numai

fisiere prn)
Salvati datele din folderul radécina pe memoria USB.
Mai mult, chiar si in cazul fisierelor salvate in folderul
radacind, sunt afisate numai fisierele cu extensia ,,prn”.
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Imprimare de baza

Proceduri de imprimare

Conectati memoria USB care contine
comenzile salvate in portul de memorie USB.

Pe ecranul panoului de comanda, apasati pe
[l (imprimare de la USB).

2

u Important:

1  Nu conectati sau deconectati memoria
USB cdind indicatorul luminos
O lumineazd intermitent.

Conectati stickul de memorie USB direct
la imprimantd. Nu putem garanta
conexiunile care utilizeazd un cablu
prelungitor, un hub USB sau un cititor
de carduri.

Cénd apare urmatorul ecran, apésati pe Print.

Select a function

Delete

n Selectati datele pentru imprimare.

Apare o previzualizare a datelor de imprimare.

80

Introduceti numarul de imprimari si apoi
apdsati pe Done.

Puteti de asemenea modifica setarile pentru

Head Move Direction de aici.

(1 Auto: imprimarea este efectuata in
conformitate cu setérile comenzii de
imprimare.

Uni-Directional: in timp ce se deplaseaza la
stanga si la dreapta, capul de imprimare
imprimd doar in prima directie.

Current Setti

<

Sample_data.pm

Head Move Direction
@ © Auto
Uni-Directional

Dene

Cand afisajul de previzualizare se deschide pe

ecranul imprimantei si butonul & se aprinde,
incarcati un tricou pe placa si apoi apasati
butonul ©.

£ ,Incircati tricoul (media)” la pagina 63

Nota:

Cand executati operatia Print Head Nozzle
Check sau Head Cleaning inainte de a incepe
imprimarea sau intre imprimdri repetate,
apdsati in ordine g (meniu) — Maintenance,
apoi selectati meniul.

Cand executati operatia Print Head Nozzle
Check, asigurati-vd cd incdrcati suportul media
in centrul pldcii.

& Incarcarea suportului media” la
pagina 107

Dupé imprimarea numarului specificat de haine, o
listd a comenzilor de imprimare apare pe ecran.

Pentru modificarea numarului specificat de haine
in timpul imprimarii

Apasati pe butonul || de pe imprimanta sau de pe
ecran pentru a opri imprimarea i apoi refaceti setarile
de la pasul 4.
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Pentru imprimarea unei comenzi diferite inainte ca
numarul specificat de haine sa se fi terminat de
imprimat

Apasati pe butonul || de pe imprimanta sau de pe
ecran pentru a opri imprimarea, in ecranul de
previzualizare, apasati pe (<] pentru a reveni la
ecranul cu lista comenzilor de imprimare si apoi
refaceti setarile de la pasul 3.

Stergerea

1 Pe ecranul panoului de comand3, apésati pe
[& (imprimare de la USB).

Cand apare urmitorul ecran, apisati pe Delete.

Select a function

Print

3 Selectati datele pentru stergere.
Apare o previzualizare a datelor de imprimare.

Pentru a sterge datele, selectati Yes.
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intretinere

Intretinere

Cand se executa operatii diverse de intretinere

P

Pentru a mentine calitatea de imprimare a imprimantei, trebuie sa efectuati curdtarea si si inlocuiti consumabilele.

Dacai intretinerea nu este efectuatd, calitatea imprimadrii se poate degrada, durata de functionare a imprimantei
poate fi redusa sau puteti fi raspunzitor pentru costul eventualelor reparatii. Efectuati intotdeauna intretinerea
atunci cand se afigseaza un mesaj pe ecran.

Locurile de curatare si intervalul de curatare

T —
7@
@y

\ﬁﬁbié%
— \Q =
é 2 o° J

Componentele care trebuie curatate

Cand se executa

Cand mesajul Itis time to clean the Sen- | @ Curitarea capacului senzorului

sor Cover. apare pe ecranul panoului de « .
parep P & ,Curatarea capac senzor” la pagina 88

comanda
Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.
Epson Video Manuals
A Suprafata de imprimare si alte zone © Curitati in jurul capului de imprimare si al marginilor metalului
sunt murdare chiar si dupd curdtarea g S . - - o
| 3 dup ’ £ ,Curatati in jurul capului de imprimare si al marginilor partii metalice” la
capacelor

pagina 89
1 Cand tiparirea nu este efectuata

hormal nici dupa curdtarea capului Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Epson Video Manuals
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Cand se executa ‘ Componentele care trebuie curatate

Daci o placa de presare fara placd de prin- | @Curatati placa de presare fara placé de prindere

dere se pateaza £ ,Curatarea placii de presare fard placa de prindere” la pagina 94

d  Cand mesajul Itis time to clean the O Capac de aspiratie
Suction Cap. apare pe ecranul

i d a5 £ ,Curatarea capului de aspirare” la pagina 92
panoului de comanda

O Cand exista pete de cerneala pe Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.
suprafata de tiparire a tricoului )
Epson Video Manuals

* Daca acest mesaj este afisat frecvent, contactati furnizorul sau asistenta Epson.

Locatii ale consumabilelor si intervalele de inlocuire

Cand se executa ‘ Componentele care trebuie inlocuite

Cand pe ecranul panoului de comanda © Filtru de aer
apare un mesaj ce indica pregadtirea si in-

) B £ ,Inlocuirea filtrelor de aer” la pagina 105
locuirea consumabilului

@ Recipient De Cerneald Reziduald

& ,Eliminarea cernelii reziduale” la pagina 98

O capace anti-uscare

7 ,inlocuirea capacelor anti-uscare” la pagina 103
© Unitate de stergere, @ tampon de scurgere

7 inlocuirea setului de curatare a capului de tiparire” la pagina 100
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Cand se executa ‘ Componentele care trebuie inlocuite

La aparitia mesajului You need to repla- © Unitate de alimentare cu cerneals
ce Ink Supply Unit. pe ecranul panoului
de comanda

£ ,Scuturarea si inlocuirea unitatilor de alimentare cu cerneald” la
pagina 95

Alte operatiuni de intretinere

Cand se executa ‘ Functionare

O Inainte de inceperea operatiilor din Scuturarea unitate de alimentare cu cerneala

ziua respectiva (doar pentru WH) 4 ,Scuturarea” la pagina 95

[ Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which
A\ | €3 is displayed. este afisat

[ Candlampa cu LED de pe Unitate de
cerneala lumineaza intermitent in
albastru

[ Atunci cand se verifica daca duzele Identificarea duzelor infundate

suntinfundate 2 Identificarea duzelor infundate” la pagina 107

[ Atunci cand se verifica ce culori sunt
infundate

[  Apar dungi orizontale sau culori
neuniforme (benzi)

1 Cand imprimarile sunt neclare sau Curatarea capului de imprimare

lipsesc parti £ ,Curatarea capului de imprimare” la pagina 108

1 Laidentificarea unei duze infundate
in timpul verificarii

La schimbarea modului imprimantei Schimbarea modului imprimantei

2 ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 109

Daca imprimanta nu este utilizata o pe- Intretinere inainte de depozitare

rioada mai lunga de timp (si este oprita) 7 Intretinerea preventiva inainte de depozitare pentru neutilizarea pe

termen lung” la pagina 110
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d (3
Pregatire
Inainte de a incepe curitarea si inlocuirea

componentelor cititi indicatiile de mai jos.

Cand s-au folosit complet toate materialele furnizate,
achizitionati noi consumabile.

Pregititi componente originale atunci cand inlocuiti
unititile de alimentare cu cerneala sau efectuati
operatii de intretinere.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

Echipament de protectie a ochilor (disponibil in
comert)

Vi protejeaza ochii de cerneala si de solutia de
curdtare a cernelii.

Clesti (furnizati cu imprimanta)

Folositi-o pentru a indeparta acumularile sau
peliculele de lichid rezidual.

Kit de mentenanta (furnizat cu imprimanta)

Se utilizeazi la curdtarea in jurul capacelor si capului
de imprimare, si a capacului senzorului.

Setul contine manusi, betisoare de curatare, solutie de
stergere a cernelii si un pahar.

® 6 0 o0

27,08

(1) Minusi (x4)

@ Betisor de curitare (lat) (x25)

© Betisor de curitare (ingust) (x25)
O Solutie de curitare a cernelii (x1)
@ Pahar (x1)

Stergatoare pentru camera curata (furnizate
impreuna cu imprimanta)

Utilizati-le pentru a curata capac senzor.
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Tava de metal sau plastic (disponibila in comert)

Se foloseste pentru betisoarele de curitare folosite,
componentele demontate, sau pentru a evita
murddrirea imprimantei cu cerneald cand curatati in
jurul capului de imprimare.

Laveta moale

Folositi laveta pentru a curdta marginile din metal si
pentru a curita placile de presare fira placd de prindere.

Atentionari in timpul
functionarii

A Atentie:

d  Purtati intotdeauna ochelari de protectie,
mdnusi si 0 mascd atunci cand lucrati. In
cazul in care cerneala reziduald sau solutia de
curdtare a cernelii intrd in contact cu pielea
sau vd intrd in ochi sau in gurd, luati imediat
urmdtoarele mdsuri.

1 Daca lichidul ramane pe piele, spilati
imediat zona cu apd si sapun din
abundentd. Consultati un medic la

iritarea sau inflamarea pielii.

Dacd lichidul vd intrd in ochi, cldtiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati aceste
indicatii, ochii se pot congestiona sau pot
apdrea inflamatii medii. Dacd problemele
persistd, consultati un medic.

Dacd lichidul va intrd in gurd, consultati
imediat un medic.

Dacd lichidul este inghitit, nu fortati
persoana sd vomite si consultati imediat
un medic. In cazul in care persoana este
fortatd sd vomite, lichidul poate ramdne
blocat in trahee, ceea ce poate fi periculos.

Nu depozitati unitdtile de alimentare cu
cerneald, cerneala reziduald, solutia de
curdtare a cernelii si unitdti de alimentare cu
cerneald de curdtare la indemdna copiilor.

[ Scoateti tricoul din imprimanta inainte de a
incepe curitarea periodica.
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[ Nu atingeti nicio parte componenta sau plici de
circuite in afard de partile componente care
trebuie curatate. Aceasta poate duce la o
functionare defectuoasa sau scidere a calitatii de
imprimare.

1 Folositi intotdeauna betisoare de curétare noi.
Betisoarele reutilizate pot murdari partile
componente pe care incercati si le curatati.

[ Nu atingeti capétul betisorului de curatare cu
mana. Uleiul de pe mainile dumneavoastrd poate
afecta capacitatea de curatare.

(4 Amestecarea cernelii cu apd sau cu solventi
organici determina intdrirea acesteia, lucru care
cauzeazd defectiuni.

4 Utilizati doar apé puri pentru a curata zonele
specificate. Nu utilizati apd de la robinet.

[ Nu folositi solventi organici, cum ar fi
alcoolul, pentru curétare. Solventii organici
pot duce la decolorarea, deformarea sau
deteriorarea componentelor.

[ Atingeti un obiect de metal inainte de a incepe
operatiile de dispersie a electricitati statice.
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Curatarea

Utilizarea solutiei de curatare a
cernelii

Solutia de curitare a cernelii se utilizeazd pentru
curdtarea urmitoarelor componente.

Componente pe care le puteti curata

4

La curatarea capului de aspirare
Umeziti betisorul de curitare cu solutie de
curdtare a cernelii pentru a-l utiliza.

La curitarea in jurul capului de aspirare

Daci existd pete de cerneali care nu pot fi
eliminate prin stergerea cu un betisor de curétare
uscat, umeziti un betisor de curatare cu solutie de
curétare a cernelii si stergeti.

La curdtarea in jurul capului de imprimare
Umeziti betisorul de curitare cu solutie de
curdtare a cernelii pentru a-1 utiliza.

Cand curatati placa de presare fira placa de
prindere

Daci exista pete de cerneald care nu pot fi
eliminate prin stergerea cu o lavetd moale si
uscatd sau cu detergent diluat, umeziti laveta cu
solutie de curétare a cernelii si incercati din nou.

Cand curatati capac senzor

Daci exista pete de cerneald care nu pot fi
eliminate prin stergerea cu apa, inmuiati un
stergator pentru camera curata in solutie de
curitare a cernelii si utilizati-1.

87

a

n Important:

Nu il utilizati pentru a curdta alte zone decdt
cele specificate in ,,Componente pe care le
puteti curdta”. Nerespectarea acestei
recomanddri poate cauza deteriorarea
componentelor.

In functie de utilizare si mediul de depozitare,
solutia de curdtare a cernelii isi poate
schimba culoarea dupd deschidere.

Dacd observati cd solutia de curdtare a
cernelii si-a schimbat culoarea sau degaji un
miros urdt, nu mai folositi solutia si
deschideti un nou kit de mentenantd.

Asigurati-vd cd inchideti capacul bine dupd
utilizare si evitati depozitarea in locuri cu
temperaturi ridicate, umiditate ridicatd si
lumina directd a soarelui.

Indepirtati capacul de pe solutia de curitare a
cernelii.

Turnati o cantitate corespunzitoare de solutie
de curitare a cernelii in paharul furnizat
impreuna cu kitul de mentenant.

Pentru a curdta capac senzor, turnati
aproximativ 5 ml (cam la jumadtate distantei
fata de linia de baza).

Lésati solutia de curitare a cernelii s se
impregneze in betisorul de curdtare sau in
laveta moale.

Cand procedati astfel, asigurati-va ca solutia de
curdtare a cernelii nu curge de pe betisorul de
curatare sau laveta moale.
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Curatarea capac senzor

Cand a venit timpul sa curatati capac senzor, mesajul
It is time to clean the Sensor Cover. apare pe ecranul
panoului de comanda. Daci continuati si-1 utilizati
asa cum este, pozitia plicii de presare nu poate fi
detectatd astfel imprimarea devine imposibila.
Consultati sectiunea urmatoare pentru a efectua
curdtarea.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

n Important:

Nu mutati manual placa de presare. Se poate
produce o defectiune.

Tnainte de inceperea acestei proceduri, va rugim sa
cititi urmétoarele:

£, Atentiondri in timpul functionarii” la pagina 85

Verificati mesajul care apare pe ecranul
imprimantei si apoi apasati pe Cleaning.

Cand mesajul nu este afisat, apasati in ordine
(meniu) — Maintenance — Cleaning the
Maintenance Parts — Sensor Cover.

Cititi mesajul, apoi apasati pe Start.

Placa de presare se deplaseaza in pozitia de
intretinere.

Deschideti partea din stdnga a capac
imprimantd.

—

@
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Turnati o cantitate corespunzatoare de apa in
paharul furnizat impreuni cu kitul de
mentenanta si inmuiati un stergator pentru
camera curata in acesta.

Bigati ména in deschidere si utilizati
stergdtorul pentru camera curati, care a fost
inmuiat in apa, pentru a umezi zona [
indicata in ilustratie.

Aveti grija ca apa sa nu picure in imprimanta.

Utilizati un stergétor uscat pentru camera
curatd pentru a sterge cerneala uscati.

Continuati sa stergeti pana cind partea
transparenta nu mai este opacd, asa cum este
indicat in ilustratia de mai jos, si puteti vedea
clar interiorul.
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Inainte de curitare

Dupa curatare

Nota:

Luminile rosie si verde care sunt vizibile in
interiorul pdrtii transparente sunt lumini LED.
Acestea nu vd pot afecta ochii.

Daci petele de cerneald nu pot fi complet
indepartate, reveniti la pasul 4 si in loc de apa
utilizati solutia de curitare a cernelii furnizata
impreund cu kitul de mentenanta pentru a
efectua din nou curitarea.

£ ,Utilizarea solutiei de curitare a cernelii”
la pagina 87

89

Utilizati aceeasi procedura pentru a curata si
capac senzor din dreapta.

Efectuati pasii dela 4 la 6.

Dupa ce terminati de curdtat ambele Capace
senzor, inchideti partea stinga a capac
imprimants, si apoi apdsati pe Done de pe
ecranul panoului de comanda.

Verificati mesajele de pe ecran, apoi apésati pe
OK.

Placa de presare se deplaseazi in pozitia sa
normala.

Eliminarea consumabilelor folosite
£ ,Eliminare” la pagina 112

Daca apare mesajul The Sensor Cover cannot be
recognized.

Dacd apare acest mesaj imediat dupa ce ati terminat
curdtarea, atunci curitarea a fost insuficienta.
Efectuati din nou curitarea.

Curatati in jurul capului de
imprimare si al marginilor partii
metalice

Daca suprafata de imprimare si alte zone sunt
murdare inclusiv dupi efectuarea repetati a operatiei
Head Cleaning este posibil ca fibre precum scamele s
se fi acumulat in jurul duzelor capului de imprimare si
al marginilor portiunii metalice. Urmati pasii de mai
jos pentru a le curita.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals
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n Important:

Nu miscati manual capul de imprimare sau placa
de presare. Se poate produce o defectiune.

Inainte de inceperea acestei proceduri, vd rugdm si
cititi urmétoarele:

£5° ,Atentionari in timpul functiondrii” la pagina 85
Verificati daci alimentarea electrica este
cuplata si apisati in ordine f& (meniu) —
Maintenance — Cleaning the Maintenance
Parts — Around the Head.

Cititi mesajul, apoi apasati pe Start.

Placa de presare se deplaseaza in pozitia de
intretinere.

Deschideti partea din dreapta a capac
imprimanta.

Imbibati o laveti moale in api si stoarceti-o
bine, stergeti marginile metalului si apoi
uscati-le.

Stergeti cerneala, scamele sau praful lipit de
piesele [l indicate in diagrama de mai jos.

20

Inchideti partea din dreapta a capac imprimanta.

—

Deschideti partea din stinga a capac
imprimanta.

Imbibati o lavetd moale in api si stoarceti-o
bine, stergeti marginile metalului si apoi
uscati-le.

Stergeti cerneala, scamele sau praful lipit de
piesele [l indicate in diagrama de mai jos.

0
4®
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Cititi mesajul, apoi apasati pe Done.

Capul de imprimare se deplaseazi in pozitia de
intretinere.

Confirmati deplasarea capului de imprimare si
deschideti capacul de intretinere.

Nota:
Dupa deplasarea capului de imprimare alarma
va suna 10 minute (setare implicitd).

Cititi mesajul de pe ecran, apdsati pe OK, apoi
continuati lucrul. Dupd ce au trecut 10 minute,
alarma va suna din nou.

Pregititi si ldsati 2 betisoare de curétare late,
noi, sd absoarba solutia de curitare a cernelii.

Folositi betisoare de curitare separate pentru a
curita capetele de imprimare fatd si spate.

&, Utilizarea solutiei de curitare a cernelii”
la pagina 87

Examinati capul de imprimare si stergeti
cerneala, scamele sau praful lipit de piesele
indicate prin [ in ilustratie.

n Important:

Nu atingeti suprafetele duzelor cu betisorul
de curdtat. Se poate produce o defectiune.
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Stergeti cerneala, scamele sau praful depus pe
pértile indicate cu [l in ilustratie.

Daci nu puteti elimina murdéria dintr-o
singura stergere, inmuiati betisorul de curitare
in solutie de curitare a cernelii, apoi repetati
pasii 12 §i 13 pentru a elimina murdéria. Daca
betisorul de curitare este murdar de data
aceasta, inlocuiti-1 cu unul nou.

Dupd ce ati terminat de curitat ambele capete,
inchideti capac intretinere si apasati pe Done in
ecranul panoului de comanda.

Cand capul de imprimare revine in pozitie
normald, meniul Settings (Setéri) se inchide.
Dupa ce ati terminat de curatat, vda

recomanddm si verificati dacd existd duze
infundate.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 107

Eliminarea consumabilelor folosite
£ ,Eliminare” la pagina 112
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Curatarea capului de aspirare

Cand este necesara curatarea capetelor de aspirare,
mesajul It is time to clean the Suction Cap. apare pe
ecranul panoului de comandi. Daci continuati si
utilizati imprimanta fira a o curita, duzele se pot
infunda si calitatea imprimarii poate scidea. Chiar
dacd mesajul nu este afisat, curétati capacul de
aspirare dacd suprafata de imprimare este murdari cu
cerneald.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

A Atentie:

Daca ati deschis capacul imprimantei in timpul
functiondrii, nu atingeti suprafata indicatd de
etichetele de avertizare.

Temperaturile ridicate pot cauza arsuri.

n Important:

Nu miscati manual capul de imprimare sau placa
de presare. Se poate produce o defectiune.

Inainte de inceperea acestei proceduri, va rugam si
cititi urmétoarele:

£, Atentiondri in timpul functionarii” la pagina 85
Verificati mesajul care apare pe ecranul
imprimantei si apoi apasati pe Cleaning.

Cand mesajul nu este afisat, apasati in ordine
E (meniu) — Maintenance — Cleaning the
Maintenance Parts — Suction Cap.

Cititi mesajul, apoi apasati pe Start.
Placa de presare si capul de imprimare se
deplaseaza in pozitia de intretinere.

Nota:
Dupd deplasarea capului de imprimare alarma
va suna 10 minute (setare implicitd).

Cititi mesajul de pe ecran, apdsati pe OK, apoi
continuati lucrul. Dupd ce au trecut 10 minute,
alarma va suna din nou.

922

Deschideti partea din dreapta a capacului
imprimantei.

Daci existd o acumulare sau pelicula de lichid
rezidual pe capul de aspirare, folositi pensetele
furnizate pentru indepartare.

n Important:

d  Nu frecati tare sectiunea capacului.
Zgarieturile pot provoca pierderi de aer,
iar operatia Head Cleaning nu poate fi
efectuatd corect.

Nu folositi pensete, cum ar fi pensete din
metal diferite de cele furnizate.

7

Pregititi doud betisoare de curétare subtiri noi
si doud betisoare de curatare subtiri groase si
imbibati-le in solutie de curatare a cernelii.

Folositi betisoare de curitare separate pentru a
curita capace de aspiratie fata si spate.

£ ,Utilizarea solutiei de curatare a cernelii”
la pagina 87
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Stergeti partea interioard a capului de aspirare,
rotind betisorul de curitare subtire.

n Important:

Asigurati-vd cd solutia de curdtare a cernelii
nu picurd pe capacele de anti-uscare. In
cazul in care solutia de curdtare picurd,
stergeti-o cu un betisor de curdtare uscat.
Daca ramane solutie de curdtare pe capacele
de anti-uscare, duzele capului de imprimare
s-ar putea infunda.

Stergeti partea exterioard a capului de aspirare
cu un betisor de curitare lat.

Atunci cand stergeti exteriorul capului de
aspirare, nu uitati sd stergeti, de asemenea,
marginea de sus.
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n Important:

Stergeti cu grijd orice urmd de murddrie de
pe margini pand cand culoarea capului este
vizibild.

In cazul in care raman urme de murddrie, se
creeazd un spatiu intre capete si capul de
imprimare care duce la reducerea puterii de
aspirare, iar duzele capului de imprimare se
pot infunda.

Asigurati-vd ca au fost eliminate petele de
cerneald, fibrele si praful ramas pe cap.

Dupa ce ati verificat urmétoarele, treceti la
urmatoarea procedura.

Urmele de murdirie ramase in jurul marginilor
pot cauza reducerea puterii de aspirare. Daci
ramén urme de murdairie, inmuiati batul
pentru curétare in solutia de curitare a cernelii,
apoi repetati pasii 7 si 8 pentru a elimina
murddria. Dacé betisorul de curitare este
murdar de data aceasta, inlocuiti-1 cu unul nou.

Inchideti partea din dreapta a capacului
imprimantei si apoi apésati pe Done pe ecranul
panoului de comanda.

Cand capul de imprimare revine in pozitie
normald, meniul Settings (Setari) se inchide.
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Dupa ce ati terminat de curitat, vd
recomanddm sd verificati dacd existd duze

Curatarea placii de presare fara

infundate. placa de prindere
5 ,ldentificarea duzelor infundate” la 5 - 5 )
pagina 107 Daci placa de presare fird placa de prindere este

murdara, urmati pasii de mai jos pentru a curéta
murdaria.

Eliminarea consumabilelor folosite

/& ,Eliminare” la pagina 112 Céand imprimati pe tricouri din poliester, placa de

presare poate fi pitata cu cerneald din cauza
proprietitilor materialului. Daci placa de presare este
pétatd cu cerneald, stergeti-o imediat inainte de a se
usca.

Asigurati-vd ci placa de presare este ejectata in
afara.

-

Daca aceasta nu este ejectatd, apdsati pe
butonul T pentru a deplasa placa inainte.

Opriti imprimanta si verificati daca ecranul
afisat dispare.

Folositi o lavetd moale, curatd, pentru a
indepirta cu grija praful sau murdaria.

& D

In cazul in care placa de presare este foarte
murdari, curétati-o cu o lavetd moale si curata
umezitd in apa si putin detergent sau solutie de
curdtare a cernelii si bine stoarsd. Apoi, stergeti
umezeala o bucati de material uscat si moale.
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inlocuirea
consumabilelor

Scuturarea si inlocuirea
unitatilor de alimentare cu
cerneala

Scuturarea

Intervalul de timp si frecventa scuturdrilor

n Important:

Ca urmare a caracteristicilor cernelii, unitdtile de
alimentare cu cerneald ale acestei imprimante
sunt predispuse la sedimentare (compusii se
depun pe fundul lichidului). Dacd cerneala se
depune, pot apdrea nuante neuniforme sau
duzele se pot infunda.

Scuturati noua unitate de alimentare cu cerneald
inainte de instalare. Dupd instalarea acesteia in
unitatea de cerneald, aceasta trebuie indepdrtatd
si scuturatd la intervale regulate.

d Lainlocuire

Numarul de scuturari depinde de culoare cernelii.

Nu trebuie si scuturati ML si unitate de
alimentare cu cerneala de curatare.

WH De aproximativ 25 ori
in 25 secunde

Alte culori decat WH De aproximativ 5 ori in
5 secunde

[ TInainte de inceperea operatiilor din ziua
respectiva (doar pentru WH)
Cerneala WH are tendinta sd se sedimenteze mai
repede ca celelalte culori. Inainte de a incepe
tiparirea zilnicd, scoateti unititile de alimentare
cu cerneald si apoi scuturati-le de numarul de ori
indicat mai jos.

De aproximativ 5 ori in 5 secunde

Daci acestea nu au fost scuturate timp de 24 de
ore sau mai mult, se va afisa urmatorul mesaj.
Daci se afiseaza mesajul, scoateti tava imediat si
apoi scuturati-o.

Ink shaking is needed.
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N

O data pe luna (fiecare culoare, cu exceptia WH)
Scoateti orice tava a cirei lampa LED lumineazi
intermitent in albastru si apoi scuturati tava.
Pentru a mentine calitatea tipdririi, nu continuati
utilizarea acestora cAnd lampa LED aferenta
lumineaza intermitent in albastru.

De aproximativ 5 ori in 5 secunde

Metodad de scuturare

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si apoi
scoateti tava care trebuie scuturati afara din
unitatea de cerneal.

Orice unitate de alimentare cu cerneali a cirei
lampa LED lumineaza intermitent in albastru
trebuie inlocuita.

u Important:

Asezati-vd mana pe partea de jos a tavii in
timp ce o scoateti. Dacd utilizati doar o
singurd mand, greutatea tavii poate cauza
cdderea acesteia si deteriorarea ei in timp ce
o0 scoateti.
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Nota:

Cand tava este scoasd, verificati porturile de
alimentare cu cerneald ale unitdti de alimentare
cu cerneald. Dacd cerneala a picurat din port, asa
cum este prezentat in imagine, sau dacd s-a
acumulat sub acesta, stergeti-o folosind un bat
pentru curdtare.

Nu atingeti porturile de alimentare cu cerneald in
timp ce stergeti.

In timp ce unitatea de alimentare cu cerneald se
afld in tava, dupd cum se arati in ilustratia de
mai jos, agitati-o cu grijd inclindnd-o in sus si
in jos, la un unghi de 60 de grade de 5 ori

in 5 secunde.

In cazul WH, scuturati bine de aprox. 25 de ori
pentru 25 de secunde doar in timpul inlocuirii.

926

n Important:

Nu agitati sau scuturati puternic unitdtile de
alimentare cu cerneald sau tdvile care sustin
o unitate de alimentare cu cerneald.
Cerneala se poate scurge.

ay -

Procedura de inlocuire

Daci una dintre unitatile de alimentare cu cerneali
instalate se consuma, tipdrirea nu va mai putea fi
efectuata.

n Important:

La utilizarea cernelii WH, inlocuiti imediat
unitatea de alimentare cu cerneald cu una noud
dacd se afiseazd mesajul You need to replace Ink
Supply Unit.

Daca imprimanta este ldsatd cu alerta de
cerneald ramasd afisatd, capul de imprimare sau
alte componente se pot defecta.

Daca cerneala se consumd in timpul tiparirii, puteti
continua tipdrirea doar dupa inlocuirea unititii de
alimentare cu cerneald. In cazul in care continuati sa
utilizati o unitate de alimentare cu cerneald care este
pe cale sa fie consumata, poate fi necesari inlocuirea
unitatii de alimentare cu cerneald in timpul tiparirii.
Daci o inlocuiti in timpul tipéririi, culorile pot aparea
diferit, in functie de modul in care se usca cerneala.
Daci doriti s evitati astfel de probleme, va
recomanddm inlocuirea unititii de alimentare cu
cerneald inaintea tiparirii. Puteti utiliza in continuare
unitatea de alimentare cu cerneald indepartatd pana
cand aceasta este consumata.

Urmitorul procedeu explica modul de inlocuire a
unititilor de alimentare cu cerneald si a unitatii de
alimentare cu cerneald de curitare.
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n Important:

Epson vd recomandd sd utilizati doar unitdti de
alimentare cu cerneald originale Epson. Epson nu
poate garanta calitatea sau fiabilitatea pentru
cerneluri care nu sunt cerneluri originale Epson.
Utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson ar putea cauza defecte care nu
sunt acoperite de garantiile Epson, in unele cazuri
putand chiar sd afecteze comportamentul
imprimantei. Este posibil ca informatiile
referitoare la nivelul cernelurilor care nu sunt
cerneluri originale Epson sd nu fie afisate;
utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson este inregistratd pentru o posibild
utilizare in asistenta de service.

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd.

Trageti tava unitétii de alimentare cu cerneald
pe care doriti sa o inlocuiti din unitatea de
cerneala.

Scoateti unitatea de alimentare cu cerneald din
tava.

~
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n Important:

Unitdtile de alimentare cu cerneald
indepartate ar putea avea urme de cerneald
in jurul portului de alimentare cu cerneald;
trebuie sd aveti grijd sd nu ldsati cerneala sd
pateze zonele din jur la scoaterea unitdtilor
de alimentare cu cerneald.

Plasati noua unitate de alimentare cu cerneald
in tavd si coborati ménerul.

In timp ce unitatea de alimentare cu cerneald se
afld in tavd, dupd cum se aratd in ilustratia de
mai jos, agitati-o cu griji inclindnd-o in sus si
in jos, la un unghi de 60 de grade de 5 ori

in 5 secunde.

In cazul WH, scuturati bine de aprox. 25 de ori
pentru 25 de secunde.

Nu trebuie sa scuturati ML si unitate de
alimentare cu cerneald de curitare.
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Potriviti culoarea de pe eticheta aflati pe
unitatea de alimentare cu cerneald cu eticheta
de pe unitatea de cerneald si apoi introduceti
complet tava.

Deplasati comutatorul de blocare spre stinga
pentru a bloca.

o
o —

Repetati pasii de la 2 la 7 dacd doriti sa inlocuiti
si alte unitéti de alimentare cu cerneald.

n Important:

Amplasati unitdtile de alimentare cu
cerneald in toate tavile, apoi introduceti-le in
unitatea de cerneald. Tipdrirea nu este
posibild dacd, pentru o singurd culoare, o
unitate de alimentare cu cerneald nu este
incdrcatd intr-o tavd sau o tavd nu este
introdusd in unitatea de cerneald.

Eliminare
£ ,Eliminare” la pagina 112

28

Eliminarea cernelii reziduale

Pregatirea si intervalele de inlocuire

La afisarea mesajului The Waste Ink Bottle is
nearing the end of its service life.

Pregititi un nou recipient pentru colectarea cernelii
reziduale cit mai repede posibil. Cand doriti sa
inlocuiti recipientul de cerneald reziduala in aceasta
etapd, de ex., pentru a efectua operatii pe timp de
noapte, apasati in ordinea (meniu) —
Maintenance — Replace Maintenance Parts —
Waste Ink Bottle pe ecranul panoului de comands,
apoi efectuati operatia de intretinere. Daci nu
efectuati operatia de inlocuire din meniul de setari,
contorul de cerneald reziduald nu poate functiona
corect.

Contor cerneali reziduald
v

5 ,,Contor cerneald reziduald” la pagina 98

n Important:

Nu indepdrtati niciodatd recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale in timp ce imprimati
sau efectuati urmadtoarele proceduri de
intretinere. Cerneala reziduald ar putea curge.

a
a
a

Curdatarea capului de imprimare
Schimbarea modului imprimantei

Intretinerea inainte de depozitarea pe termen
lung

La afisarea mesajului Waste Ink Bottle is at the end
of its service life.

Inlocuiti imediat recipientul pentru colectarea cernelii
reziduale cu un nou recipient.

Procedura de inlocuire
£ ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea
cernelii reziduale” la pagina 99

Contor cerneala reziduala

Imprimanta urméreste contorul deseurilor de cerneala
si va afisa un mesaj, in momentul in care contorul
ajunge la nivelul de avertizare. Daca urmati
instructiunile din mesaj (Waste Ink Bottle is at the
end of its service life.) si inlocuiti recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale, contorul este sters
automat.
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Daca este necesar si inlocuiti recipientul de cerneald
reziduald inainte de afisarea mesajului, apésati in
ordinea (meniu) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Waste Ink Bottle pe ecranul
panoului de comanda, apoi efectuati operatia de
intretinere.

Meniul de intretinere
£ ,Meniul Maintenance” la pagina 126

n Important:

Efectuati intotdeauna operatia de intretinere din
meniul de setdri si resetati contorul de cerneald
reziduald dacd inlocuiti recipientul cu cerneald
reziduald inainte de a vi se solicita acest lucru
printr-un mesaj. In caz contrar, intervalul de
inlocuire a recipientului pentru cerneald
reziduald nu va mai fi mdsurat corect.

inlocuirea recipientului pentru
colectarea cernelii reziduale

Inainte de inceperea acestei proceduri, vd rugdm si
cititi urmétoarele:

£5° ,Atentiondri in timpul functionarii” la pagina 85
Scoateti capacele exterioare si interioare ale

noului recipient pentru colectarea cernelii
reziduale.

n Important:

Capacele sunt necesare la eliminarea
recipientului pentru colectarea cernelii
reziduale. Pdstrati-le intr-un loc sigur.

29

Scoateti recipient de cerneald reziduald din
suportul recipient de cerneala reziduala.

Introduceti tubul de colectare a deseurilor de
cerneald in noul recipient de cerneald reziduala
si agezati recipient de cerneald reziduali in
suport.

Sigilati etans capacul recipient de cerneald
reziduala.
Pe ecranul panoului de comand4, apasati pe

OK.

Contorul de cerneali reziduala este sters.
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n Important:

Asigurati-va cd tubul pentru colectarea
cernelii reziduale este introdus inapoi in
recipient. Dacd tubul pentru colectarea
cernelii reziduale iese din recipient, cerneala
reziduald se va vdrsa.

Eliminati cerneala reziduala cu recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale. Nu o turnati intr-un alt
recipient.

Nota:

Tineti cont de urmadtoarele aspecte atunci cind
transferati cerneald reziduald din Waste Ink Bottle
(Recipient pentru colectarea cernelii reziduale) intr-un
alt recipient.

A Folositi un recipient din PE (polietilend) atunci
cdnd transferati cerneala reziduald.

[ Atasati canalul de scurgere inclus cu imprimanta
la marginea Waste Ink Bottle (Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale) si transferati
cerneala reziduald.

A  Turnati cerneala reziduald cu atentie. Turnarea
rapidd a cernelii reziduale poate duce la virsare si
stropire.

A Depozitati cerneala reziduald inchizdnd ferm
capacul recipientului in care ati transferat-o.

Eliminarea cernelii reziduale utilizate si a recipientelor
pentru colectarea cernelii reziduale
£ ,Eliminare” la pagina 112

inlocuirea setului de curatare a
capului de tiparire

Pregatirea si intervalele de inlocuire

La afisarea mesajului The Head Cleaning Set is
nearing the end of its service life.

Pregititi un nou set de curéatare a capului de tipérire
cat mai repede posibil.

Cand doriti sd il inlocuiti in aceasta etapa, apasati in
ordinea (meniu) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Head Cleaning Set pe ecranul
panoului de comanda, apoi efectuati operatia de
intretinere. Dacd nu efectuati operatia de inlocuire din
meniul de setari, contorul setului de curitare a capului
de imprimare nu poate functiona corect.

n Important:

Despre contorul setului de curatare a capului de
tiparire

Imprimanta detecteazd cantitdtile consumate
utilizand contorul setului de curdtare a capului
de tipdrire si va afisa un mesaj in momentul in
care contorul ajunge la nivelul de avertizare.

Daca inlocuiti setul de curdtare a capului de
imprimare conform mesajului Head Cleaning Set
is at the end of its service life., contorul este sters
automat.

Dacd il inlocuiti inainte de afisarea acestui mesayj,
efectuati operatia de intretinere din meniul de
setdri.

La afisarea mesajului Head Cleaning Set is at the
end of its service life.

Consultati pagina urmatoare si apoi inlocuiti toate
componentele incluse in setul de curitare a capului de
tiparire. Tipdrirea nu poate fi efectuata daci aceste
componente nu sunt inlocuite.

Seturile de curétare a capului de tiparire contin
urmétoarele componente.
4 Unitate stergdtor (x1)

d  Tampon de scurgere (x2)

100
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Procedura de inlocuire

Alegeti intotdeauna un set de curétare a capului de
tiparire specificat pentru aceastd imprimanta.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142
Inainte de inceperea acestei proceduri, va rugdm s
cititi urmétoarele:

25 ,Atentionari in timpul functiondrii” la pagina 85

A Atentie:

Daca ati deschis capacul imprimantei in timpul
functiondrii, nu atingeti suprafata indicatd de
etichetele de avertizare.

Temperaturile ridicate pot cauza arsuri.

In ecranul cu mesajul Head Cleaning Set is at
the end of its service life., apésati pe OK.
Cand mesajul nu este afisat, apasati in ordine
(meniu) — Maintenance Replace
Maintenance Parts — Head Cleaning Set.

Cititi mesajul, apoi apasati pe Start.

Placa de presare si capul de imprimare se
deplaseaza in pozitia de intretinere.

Nota:
Dupa deplasarea capului de imprimare alarma
va suna 10 minute (setare implicitd).

Cititi mesajul de pe ecran, apdsati pe OK, apoi
continuati lucrul. Dupd ce au trecut 10 minute,
alarma va suna din nou.

Deschideti partea din dreapta a capac
imprimantd.

101

Tineti de ambele parti ale elementului si ridicati
unitate de stergere vertical, pentru a o scoate.

Pentru a evita murdarirea zonelor din jur cu
cerneald, infasurati unitate de stergere utilizatd
in ambalajul furnizat cu noua unitate de stergere.

Ridicati elementul de pe tampon de scurgere si
indepartati-1.

n Important:

Faceti asta cu grijd, deoarece cerneala poate
tasni dacd acesta este ridicat cu fortd
exageratd.
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Tineti-1 inclinat si asteptati pAnd cand cerneala
reziduald nu mai picurd de pe tampon de
scurgere. Indepirtati-1 si amplasati-1 pe o tavi
metalica.

102

Introduceti cele doua cérlige de pe noul
tampon de scurgere in fantele imprimantei,
conform indicatiilor de mai jos, si apésati pe
maner pand cind tamponul se fixeaza pe
pozitie; veti auzi un declic.

Confirmati instalarea corectd a ambelor
Tampoane de scurgere.

n Important:

In cazul in care carligele sunt in stare
ridicatd, capul de imprimare se poate
deteriora.

O

v
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Amplasati tampon de scurgere indepdrtat in
ambalajul care continea noul tampon de
scurgere.

o
O\

Cititi mesajul de pe ecran, apoi apasati pe Yes.

Contorul setului de curétare a capului de
imprimare este sters.

Eliminarea consumabilelor folosite
25 ,Eliminare” la pagina 112

Inchideti partea din dreapta a capac imprimanta.

inlocuirea capacelor anti-uscare

Cand a sosit timpul sd inlocuiti capace anti-uscare,
mesajul Anti-Drying Cap is at the end of its service
life. este afisat pe panoul de comanda al imprimantei.
Consultati sectiunea urmatoare pentru a inlocui cu
piese de schimb noi atat capace anti-uscare din fati
cat si cele din spate in acelasi timp.

Asigurati-vd ci alegeti Capace Anti-Uscare care sunt
specificate pentru aceastd imprimanti.
£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

Tnainte de inceperea acestei proceduri, va rugim sa
cititi urmatoarele:

25 ,Atentionari in timpul functiondrii” la pagina 85
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Procedura de inlocuire

A Atentie:

Daca ati deschis capac imprimantd in timpul
functiondrii, nu atingeti suprafetele indicate de
etichetele de avertizare.

Temperaturile ridicate pot cauza arsuri.

Despachetati capace anti-uscare noi.

In ecranul cu mesajul Anti-Drying Cap is at
the end of its service life., apdsati pe Replace
Parts.

Céand mesajul nu este afisat, apasati in ordine
E (meniu) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Anti-Drying Cap.

Cititi mesajul, apoi apasati pe Start.

Placa de presare si capul de imprimare se
deplaseaza in pozitia de intretinere.

Nota:
Dupd deplasarea capului de imprimare alarma
va suna 10 minute (setare implicitd).

Cititi mesajul de pe ecran, apdsati pe OK, apoi
continuati lucrul. Dupd ce au trecut 10 minute,
alarma va suna din nou.

Deschideti partea din dreapta a capac
imprimanta.
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Apisati pe zimtii carligelor pentru a scoate
capace anti-uscare.

Scoateti-1 atit pe cel din spate (pentru alb) cat si
pe cel din fatd (pentru culori).

Asezati capace anti-uscare scoase in ambalajul
care le continea pe cele noi.

B

Instalati noile capace anti-uscare si apasati pe
ele pana auziti un clic.

E Indepirtati capacul.
5

n Important:

Dacd utilizati imprimanta in timp ce
capacul este atasat, capul de imprimare se
poate deteriora.

E Inchideti partea din dreapta a capac imprimanta.

—

Cititi mesajul, apoi apasati pe Done.
Cénd capul de imprimare revine in pozitie
normald, meniul Settings (Setéri) se inchide.

Eliminarea consumabilelor folosite
5 ,Eliminare” la pagina 112

104
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Inlocuirea filtrelor de aer

Cand a sosit timpul sé inlocuiti Filtre de aer, mesajul
Air Filter is at the end of its service life. este afisat pe
panoul de comanda al imprimantei. Consultati
sectiunea urmétoare pentru a le inlocui in acelasi timp
pe toate trei cu piese de schimb noi.

Asigurati-vd ca alegeti Filtre de aer care sunt
specificate pentru aceastd imprimanti.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

Inainte de inceperea acestei proceduri, vd rugdm si
cititi urmétoarele:

£ ,Atentionari in timpul functiondrii” la pagina 85
In ecranul cu mesajul Air Filter is at the end of
its service life., apdsati pe Replace Parts.

Cénd mesajul nu este afisat, apdsati in ordine
(meniu) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Air Filter.

Deschideti partea din dreapta a capacului
imprimantei.

105

n Atasati noul filtru de aer.

Introduceti cele doua carlige de pe marginea
filtrului in orificiile imprimantei, iar apoi
apasati pe méner pana cind auziti un clic la
fixarea in pozitie.

Confirmati instalarea corectd a Filtre de aer.

O

Inchideti partea din dreapta a capacului
imprimantei.

Deschideti partea din stanga a capac
imprimant, si apoi inlocuiti cele 2 filtre de aer
ramase utilizdnd aceeasi proceduri ca pentru
partea dreapta.

Efectuati pasii de la 3 1a 5.

Inchideti partea din stinga a capac imprimanti
si apoi apdsati pe Done pe ecranul panoului de
comanda.
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E Puneti vechile filtre de aer in punga noilor filtre
de aer.

Eliminarea consumabilelor folosite
£ ,Eliminare” la pagina 112
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Alte operatiuni de
intretinere

Identificarea duzelor infundate

Se recomanda verificarea duzelor, pentru a vedea daca
sunt infundate, de fiecare datd cind tipériti pentru a
asigura calitatea documentelor tipdrite.

Metode de verificare a duzelor

Exista doud metode de identificare a duzelor infundate.

Efectuati curatarea automata

Imprimanta identifica automat duzele infundate, apoi
executa curdtarea cu o putere optimi. Daca duzele nu
sunt infundate, curitarea nu este efectuatd. Pentru
mai multe detalii, vezi urmétoarea sectiune.

£ ,,Curatarea capului de imprimare” la pagina 108

Model de verificare a duzelor la cerere

Cand doriti sa vd asigurati ci nu existd duze infundate
sau cd rezultatele tiparirii nu prezintd benzi sau
neuniformititi inainte de tiparire, tipariti un model de
verificare a duzelor. Inspectati vizual modelul de
verificare imprimat, pentru a determina daci duzele
sunt infundate.

Consultati sectiunea urmitoare pentru modalitatea de
imprimare a unui model de verificare.

Suporturi compatibile

Aveti nevoie de urmétorul suport media pentru a
imprima un model de verificare. Tipul de suport
media utilizat variazd in functie de Printer Mode pe
care il utilizati.

Marime

A4 sau Letter

Tip suport media

White ink mode: suport media transparent, cum ar fi
folie OHP sau hartie colorata”
Color ink mode: hartie simpla”
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* Cand este instalatd o placa cu caneluri medii, folo-
siti hartie groasd. Daci hartia groasa este disponi-
bila, placa va fi inlocuita cu placa furnizata cu impri-
manta, apoi se va imprima modelul de verificare.

Atasati suportul media pe placa de presare inainte de
imprimare. Consultati urméitoarea sectiune pentru
informatii despre incircarea suportului media.

incarcarea suportului media

Nu puteti folosi placa cu agétitoare de marime S,
placa de presare marimea XS sau placa pentru maneci
pentru a imprima un model de verificare. Inlocuiti-le
cu placa furnizati cu imprimanta.

£ ,Inlocuirea plicilor” la pagina 61

Asigurati-vd ci placa de presare este ejectata in
afara.

Dacd aceasta nu este ejectata, apdsati pe
butonul T pentru a deplasa placa inainte.

Amplasati suportul media in centrul placii.

—

Asigurati-vd ca amplasati suportul media in
centru. Dacd aceasta este amplasatd intr-o
pozitie diferitd, placa de presare se poate
murddri cu cerneala.

Fixati suportul media cu bandi de celofan sau
similar pentru ca acesta sd nu se miste.
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Pe ecranul imprimantei, confirmati ci pozitia
placii este conforma celei indicate mai jos.

[ Cand este instalatd placa cu agitétoare de
mdrimea L/M: P

[ Cind este instalatd placa cu caneluri medii: 3

7

Cand Platen Gap este setatd la Manual in
Media Settings, modificati-o la Auto.

£ ,Meniul Media Settings” la pagina 123

Consultati sectiunea urmatoare pentru
informatii despre modificarea pozitiei placii.

£ ,Modificarea pozitiei placii” la pagina 62

Imprimarea unui model pentru
verificarea duzelor

Apadsati in ordinea E (meniu) —
Maintenance — Print Head Nozzle Check.

Selectati tipul de model de verificare a duzelor.

Daca selectati All, se imprima un model de
verificare pentru toate culorile.

Verificati daca suportul media este incircat pe
placi si apésati pe Start.

Va fi imprimat modelul de verificare a duzelor.
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Verificati modelul de verificare a duzelor.

Exemple de duze curate

Nu exista spatii lipsd in modelul de verificare.

Exemple de duze infundate

Efectuati curitarea capului daci exista spatii
libere in modelul de verificare a duzelor.

£ ,Curétarea capului de imprimare” la
pagina 108

Curatarea capului de imprimare

Pentru curatarea capului de imprimare sunt
disponibile Auto Cleaning si trei niveluri de curitare
a capului de imprimare: Cleaning(Light),
Cleaning(Medium) si Cleaning(Heavy).

Efectuati mai intii Auto Cleaning. Daci obstructiile
nu sunt eliminate in acest mod, efectuati in ordine
Cleaning(Light), Cleaning(Medium) si
Cleaning(Heavy) pani la eliminarea obstructiilor.

Verificati dacd alimentarea electrica este
cuplata si apasati in ordine (menu) —
Maintenance — Head Cleaning.

Selectati o metoda de curitare.

Cand se selecteazd Auto Cleaning

Treceti la pasul 4.

Cand este selectat un nivel de curatare

Cand curitati toate rdndurile de pe ambele
capete de imprimare, selectati All Nozzles, apoi
treceti la pasul 4.

Cand verificati un model de verificare a duzelor
pentru a specifica randurile de curitat, treceti la
pasul urmétor.
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Confirmati modelul de curitare a duzelor,
selectati rindurile duzelor pentru curitare, apoi
apdsati pe OK.

Textul imprimat in partea de jos a modelului de
verificare a duzelor indica o combinatie intre
culoarea cernelii si rindul duzei.

Confirmati randurile care lipsesc din modelul
de verificare a duzelor, apoi selectati rAndurile
de curatat in capete de imprimare pentru
diferitele Color si White.

Pentru situatia indicata in ilustratia urmétoare,
selectati C1.

Cititi mesajul, apoi apasati pe Start.

Curitarea incepe. La incheierea curitrii, va
recomandim si selectati Yes in ecranul de
confirmare, apoi sd imprimati un model de
verificare a duzelor pentru a confirma
eliminarea obstructiilor.

Daca obstructiile au fost eliminate

Continuati cu operatiile normale.
Daci obstructiile nu au fost eliminate
Reveniti la pasul 1 si executati Cleaning(Light).

Dupi ce executati Cleaning(Light), executati
urmdtorul nivel de curatare.

Cand duzele ramén infundate chiar si dupa
curatarea repetata a capetelor de imprimare

Marginile metalului pot fi murdare.
Efectuati urmétoarele operatii.

£ ,,Curiatati in jurul capului de imprimare si
al marginilor pértii metalice” la pagina 89
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Schimbarea Printer Mode

Pregatiti urmétoarele unititi de alimentare cu cerneald
in functie de modul de culoare la care se efectueaza
tranzitia. Dacd alte unitati de alimentare cu cerneald
sunt aproape terminate, pregititi unele noi.

Color ink mode -> White ink mode

Unitatea de alimentare cu cerneald 2 WH

White ink mode -> Color ink mode

Unitate de alimentare cu cerneald de curitare 2

Confirmati ci alimentarea electrica este cuplatid
si apoi apdsati in ordine E (meniu) —
Printer Settings — Printer Mode.

Selectati modul la care doriti s comutati.

Start.

Comutati unitate de alimentare cu cerneald
alba sau unitate de alimentare cu cerneali de
curitare, in conformitate cu modul la care
doriti sd comutati.

Verificati mesajele de pe ecran, apoi apésati pe

£ ,Scuturarea si inlocuirea unitatilor de
alimentare cu cerneald” la pagina 95

Inchiderea tuturor comutatoare de blocare
incepe procesul de comutare. Cand acesta este
finalizat, ecranul de procesare de pe panoul de
comanda comutd in ecranul de setiri.
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Cénd se comutd de la cerneala de culoare
White (Alb) la lichidul de curitare, curitati
portul de alimentare cu cerneald al unitatii de
alimentare cu cerneali scoase inainte de a o
depozita.

Atingeti usor coltul unui bat pentru curétare lat
din kitul de mentenanta furnizat de orificiul
portului de alimentare cu cerneald pentru a
absorbi cerneala. Nu trebuie si stergeti
cerneala. Nu apésati sau mutati cu fortd bat
pentru curatare.

Respectati urmétoarele masuri de precautie
atunci cand depozitati unitati de alimentare cu
cerneald partial utilizate care au fost scoase.

£ ,Note cu privire la manevrarea unitati de
alimentare cu cerneald/unitéti de alimentare cu
cerneala de curitare” la pagina 25

Nota:

Dacd utilizati imprimanta in modul Color ink mode
pentru o perioadd extinsd si apoi comutati la modul
White ink mode, este posibil ca densitatea cernelii de
culoare White (Alb) sd fie prea redusd. Dacd
densitatea este prea redusd, consultati urmdtoarea
sectiune.

5 ,Alb insuficient sau cu aspect neuniform” la
pagina 138
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intretinerea preventiva inainte

de depozitare pentru
neutilizarea pe termen lung
Efectuati intotdeauna intretinerea preventiva inainte

de depozitare dacd imprimanta nu va fi utilizata (si va
fi oprita) pentru o perioadd prelungita de timp.

g Important:

Dacd nu efectuati intretinerea preventivd inainte
de depozitare, una dintre duzele capului de
imprimare se poate infunda definitiv.

Daca nu utilizati imprimanta o perioadd lungd de
timp si nu efectuati intretinere preventivd inainte
de depozitare, porniti imprimanta cel putin o
datd la sapte zile.

Intervalul de intretinere preventiva
inainte de depozitare

Procesul de intretinere preventivd inainte de
depozitare variazi in functie de lungimea perioadei in
care imprimanta nu este folosita, asa cum este indicat
mai jos.

Doua saptamani sau mai multdar mai putindeoluna

Cand folositi modul White ink mode, comutati la
modul Color ink mode.

£ ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 109

O luna sau mai multe

Consultati sectiunea urmatoare pentru a efectua
operatia de Keeping Preparation.

Cand efectuati operatia de Keeping Preparation,
pregatiti 6 unititi de alimentare cu cerneald de

curdtare si un nou recipient de cerneald reziduala.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142
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Efectuarea intretinerii inainte de
depozitare

u Important:

Daca cerneala rdmasd ori lichidul de curdtare nu
sunt suficiente, este posibil ca functia sd nu fie
operationald. Dacd existd o cantitate insuficientd
de cerneald rdmasd, trebuie sd aveti unitdti de
alimentare cu cerneald/unitdti de alimentare cu
cerneald de curdtare noi la indemdnd, ca mdsurd
de precautie.

Confirmati ca alimentarea electricd este cuplatd
si apasati in ordine E (meniu) —
Maintenance — Keeping Preparation.

Verificati mesajele de pe ecran, apoi apasati pe
Start.

Daca exista cerneald reziduala in recipient de
cerneald reziduald, inlocuiti-1 cu unul nou.

£ ,Eliminarea cernelii reziduale” la pagina 98

Consultati procedura de inlocuire a unitatii de
alimentare cu cerneala si inlocuiti cerneala
colorata si cerneala de culoare White (Alb) cu
lichid de curitare.

£ ,Scuturarea si inlocuirea unitatilor de
alimentare cu cerneald” la pagina 95

Inainte de depozitare, indepirtati orice cerneald
depusi pe porturile de alimentare cu cerneald
ale unitatilor de alimentare cu cerneald pe care
le-ati scos.

Atingeti usor coltul unui bt pentru curétare lat
din kitul de mentenanti furnizat de orificiul
portului de alimentare cu cerneald pentru a
absorbi cerneala. Nu trebuie sa stergeti cerneala.
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Folositi un nou bét pentru curitare pentru
fiecare culoare, pentru a evita amestecarea
culorilor. Nu apasati sau mutati cu forté bét
pentru curdtare.

Atunci cand mesajul de finalizare a inlocuirii
este afisat, opriti alimentarea.

Respectati urmétoarele mésuri de precautie atunci
cand depozitati imprimanta si unitati de alimentare cu
cerneald partial utilizate care au fost scoase.

7 ,Note referitoare la depozitare cAnd imprimanta

nu este utilizatd” la pagina 25

7 ,Note cu privire la manevrarea unitati de
alimentare cu cerneald/unititi de alimentare cu
cerneald de curatare” la pagina 25

Repunerea in functiune a
imprimantei

n Important:

La repunerea in functiune a imprimantei,
incdrcati imprimanta cu cerneald. Cdnd incdrcati
unitdti de alimentare cu cerneald care au fost
scoase, trebuie sd aveti la indemdnd noi unitdti de
alimentare cu cerneald ca mdsurd de precautie.
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Porniti imprimanta, apoi urmati instructiunile de pe
panoul de comanda pentru a inlocui recipient de
cerneala reziduala si a instala unitéti de alimentare cu
cerneald.

23 ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea
cernelii reziduale” la pagina 99

£ ,Scuturarea si inlocuirea unitatilor de alimentare

cu cerneald” la pagina 95

Nota:

Urmdtoarea datd cand este pornitd imprimanta si este
utilizat modul White ink mode, densitatea cernelii de
culoare White (Alb) poate fi redusd. Dacd densitatea
este prea redusd, consultati urmdtoarea sectiune.

£ ,Alb insuficient sau cu aspect neuniform” la
pagina 138
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Colectarea
consumabilelor uzate

Eliminare

Urmatoarele componente utilizate, care prezinta
depuneri de cerneald sau de lichid de pre-tratare, sunt
clasificate ca deseuri industriale.

Betisor pentru curdtat

Stergdtor pentru camera curatd

Lavetd moale

Solutie de curitare a cernelii

Cerneald reziduald

Recipient pentru colectarea cernelii reziduale
Unitate de stergere

Capace anti-uscare

Tampon de scurgere

Filtru de aer

Suport media dupa tiparire

0 o 0o o o0 o o0 o0 o0 o0 ooLoo

Goliti unitati de alimentare cu cerneald, unitati de
alimentare cu cerneald de curitare, si unititile cu
lichid de pre-tratare utilizate

Eliminati lichidul de curitare tub in conformitate cu
legile si statutele locale, cum ar fi apelarea la o
companie specializat in deseuri industriale. In astfel
de cazuri, prezentati companiei specializate in
colectarea deseurilor industriale ,,Fisa cu datele de
securitate”.

Puteti descérca aceasti fisd de pe site-ul web al Epson.
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Meniul panoului de comanda

Lista optiunilor din meniu

Urmitoarele elemente si urmétorii parametrii pot fi setati si executati in meniu. Pentru mai multe detalii privind
fiecare element, vezi paginile de referinta.

Reprint

Prin selectarea acestei optiuni puteti reimprima (repeta imprimarea) comenzilor de imprimare care sunt stocate
pe imprimanti. Pentru mai multe detalii, vezi urmatoarea sectiune.

£ ,,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi comanda” la pagina 76

General Settings

Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati 23 ,,Meniul General Settings” la pagina 118

Element setare Setare

Basic Settings

LCD Brightness Dela1la9
Sounds
Button Press Dela0Ola3
Completion Notice DelaOla3
Ready Notice DelaOla3
Warning Notice
Volume Dela0Ola3
Repeat Off, Until Stopped
Error Tone
Volume Dela0Ola3
Repeat Off, Until Stopped
Sound Type Pattern1, Pattern2
Sleep Timer
off
On 1 - 240 minute

Date/Time Settings

Date/Time

Daylight Saving Time Off, On
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Element setare Setare

‘ De la-12:45la +13:45

Olandeza, englezg, franceza, germang, italiana, japoneza, co-
reeand, portugheza, rusd, chineza simplificatd, spaniold, chineza
traditionald, turca

‘ Gray, Black, White

Automatic, Thumbnail View, Info View

‘ QWERTY, AZERTY, QWERTZ

‘ m, ft/in

o

‘ White ink mode, Color ink mode

% Data Width, Printer Width

‘ Auto, Manual

‘ Network Settings, Clear All Data and Settings

Dela 11a 8000

Dela 11a 6400

On,

Stop Printing, Show Alert, Auto Cleaning

‘ Dela0Ola2

‘ Dela 11a 9999

Dela 11a 9999

‘ On, Off

MNewsiswns
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Element setare

Network Status Wired LAN Status, Print Status Sheet

Advanced

Device Name

TCP/IP

Proxy Server

IPv6 Address Enable, Disable

Link Speed & Duplex Auto, T00BASE-TX Auto, 10BASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full Du-
plex, T00BASE-TX Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex

Redirect HTTP to HTTPS Enable, Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable IEEE802.1X

Media Settings

Acest meniu poate fi accesat direct apasind zona de informatii suport media de pe ecran.

Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati £3~ ,,Meniul Media Settings” la pagina 123

Element setare ‘ Setare

Current Settings

Media Dela011la30

Platen Gap Auto, Manual

Print Adjustments

Print Head Alignment

Standard Dela-8la+8
Micro Adjust Dela-10la+10
Media Feed Adjustment De la-1,00la 1,00%

Media Management
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Element setare Setare

De la 01 XXXXXXXXXX la 30 XXXXXXXXXX

Change Name

Platen Gap

Auto

Head Height Narrow, Standard, Wide

Reference Height Standard, Bottom, Top

Manual

Value Dela3,0la35,0

Maintenance

Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati £3° ,,Meniul Maintenance” la pagina 126

Element setare Setare

Print Head Nozzle Check All, White Only, Color Only

Head Cleaning

Auto Cleaning

Cleaning(Light)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning(Medium)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning(Heavy)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White
Replace Maintenance Parts Head Cleaning Set, Waste Ink Bottle, Anti-Drying Cap, Air Filter
Cleaning the Maintenance Parts Around the Head, Suction Cap, Sensor Cover

Keeping Preparation

Print Head Nozzle Limitation Off, On

Supply Status

Detalii in meniu £3° ,Meniul Supply Status” la pagina 127
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Replacement Part Information

Selectati aceasta optiune pentru a afisa gradul de uzura al componentelor de inlocuire, precum cap de imprimare.
Cand se apropie limita duratei de utilizare a componentelor de inlocuire, este afisat mesajul Maintenance Request.

£ ,,Cand apare o cerere de intretinere/eroare a imprimantei” la pagina 130

Status

Detalii in meniu £3° ,,Meniul Status” la pagina 128
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Detaliile meniului

Meniul General Settings

* Indica setarile implicite.

Element setare

Basic Settings

Setare

Explicatie

LCD Brightness

Dela1la9 (9%

Reglati luminozitatea ecranului panoului de comanda.

Sounds

Button Press

Dela0la3 (1%

Setati volumul semnalelor sonore cand sunt apdsate meniurile si alte
elemente pe ecranul panoului de comanda.

Completion Notice

Dela0la3 (3%

Setati volumul semnalelor sonore cand comenzile de imprimare sau ope-
ratiile de intretinere sunt finalizate.

Ready Notice

Dela0la3 (3%

Setati volumul semnalului sonor cand imprimanta este pregatita de im-
primat.

Warning Notice

Setati repetarea si volumul semnalelor sonore pentru notificari, precum

timpul de inlocuire a consumabilelor si de curdtare a componentelor.
Volume Dela0la3 (2"
Repeat off*
Until Stopped
Error Tone Setati repetdrile si volumul semnalelor sonore cand apare o eroare care
opreste imprimarea.
Volume Dela0Ola3 (3"
Repeat Off
Until Stopped”
Sound Type Pattern1” Setati tipul semnalelor sonore. Pot fi setate semnalele sonore care sunt
usor de auzit in mediul de functionare al imprimantei.
Pattern2
Sleep Timer Imprimanta intra in modul de repaus atunci cand nu sunt detectate ero-
ri si cdnd nu s-au receptionat comenzi de tiparire de o anumitd perioada
Off de timp. Cand imprimanta intra in modul repaus, ecranul panoului de
comandad se stinge si alte componente se opresc pentru a reduce consu-
On Dela1la240 (15 mul de energie.

Atingeti ecranul panoului de comanda pentru a reactiva afisajul ecranu-
lui. Cand este trimisa o comanda de imprimare sau este efectuata o ope-
ratie hardware pentru iesirea din modul repaus, imprimanta are nevoie
de un anumit timp pentru a reporni.

Date/Time Settings

Date/Time

Seteaza ceasul integrat al imprimantei. Ora setatd aici este afisata pe
ecranul principal. Aceasta este de asemenea utilizata pentru jurnale de
comenzi si starea imprimantei asa cum este indicat in Epson Edge Dash-
board.
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Meniul panoului de comanda

‘ Setare

Off*

‘ Explicatie

Puteti seta daca la ceas se aplica sau nu trecerea la ora de vard/ora de

On

iarna.

Time Difference

Dela-12:45la+13:45

Setati diferenta orara in ora universala coordonata (UTC) in masuri de

15 minute. Efectuati aceasta setare dupd cum este necesar, precum atun-
ci cand gestionati imprimanta intr-un mediu de retea care are diferente
orare.

Language

Olandeza

Selectati limba utilizata pe afisajul panoului de comanda.

Engleza”

Franceza

Germana

Italiana

Japoneza

Coreeana

Portugheza

Rusa

Chineza simplificata

Spaniola

Chineza traditionala

Turca

Screen Customization
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‘ Setare

‘ Explicatie

Element setare
Background Color Gray Selectati schema de culori utilizata pe ecranul panoului de comanda.
Puteti seta o schema de culori care este usor de vazut in mediul de
Black” functionare al imprimantei.
White
PrintStandbyScreen | Automatic” Puteti selecta ecranul ce se afiseaza dupa primirea unei comenzi de im-
primare. Indiferent ce setare selectati, daca apasati pe % (comutare
Thumbnail View afisaj), puteti comuta intre ecranul de previzualizare (ecranul cu imagini
miniaturale) si ecranul cu informatii.
Info View R . I . .
Cand este selectat afisajul Thumbnail View, ecranul de previzualizare
apare cand este primita o comanda de imprimare, dar dupa ce incepe
imprimarea, afisajul nu se schimba in ecranul cu informatii.
Cénd este selectat afisajul Info View, ecranul cu informatii este afisat
imediat ce este primita o comanda de imprimare.
Keyboard QWERTY" Selectati aspectul de tastatura pentru ecranul de introducere a textului,
ca atunci cand introduceti nume pentru a inregistra setdrile media.
AZERTY
QWERTZ
Unit Settings
Length Unit m" Setati unitatile de lungime utilizate pe ecranul panoului de comanda si
in momentul tipariri modelelor de test.
ft/in
Temperature oC* Setati unitatile in care este indicata temperatura pe ecranul panoului de
comanda.
°F

Printer Settings
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Meniul panoului de comanda

‘ Setare

White ink mode”

‘ Explicatie

Puteti comuta modul de cerneald atunci cand imprimati.

Color ink mode

Puteti reduce consumul de cerneala WH trecand la Color ink mode pen-
tru o perioada specificata de timp in care cerneala WH nu este utilizata
pentru nicio imprimare.

Pentru detalii cu privire la conditiile de executare si procedura, consultati:

£ ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 109

Head Movement Ran-
ge

Data Width"

Puteti seta intervalul in care se deplaseaza capul de imprimare in timpul

Printer Width

imprimarii.
Cu optiunea Data Width, capul de imprimare se deplaseaza in interva-

lul de Iatime al datelor. ingustarea intervalului de miscare al capului de
imprimare determina cresterea vitezei de imprimare.

Cu optiunea Printer Width, capul de imprimare se deplaseaza in inter-
valul celui mai mare suport media acceptat de imprimanta. Setati
aceasta optiune dacd aveti nevoie de o calitate a imprimadrii care sa fie
mai uniformad si consistentd.

Inside Light

Auto”

Selectati daca lampa interioard se aprinde si se stinge automat.

Manual

Cu optiunea Auto, lampa se aprinde automat pentru operatii care nece-
sitd lumina, precum in timpul imprimarii, si se stinge cand operatia res-
pectiva s-a incheiat.

Cu optiunea Manual, lampa se aprinde si se stinge doar cand apdsati pe
E de pe panoul de comandd. Cand apasati pe E n timpul unei ope-
ratii care nu permite aprinderea luminii, lumina se aprinde in cel mai
scurt timp.

Restore Default Set-
tings

Network Settings

Selectarea Network Settings reseteaza doar valorile setate in General

Clear All Data and
Settings

Settings — Network Settings la valorile lor de setare implicite.

Selectarea Clear All Data and Settings reseteaza toate valorile setate
in meniurile imprimantei la setdrile lor implicite.

Maintenance Setting

Cleaning Setting

Threshold Of Clogged Nozzles

Imprimanta monitorizeaza starea duzelor capului de imprimare in tim-

White

De la 1 la 8000 (507

pul imprimarii. Aceste elemente de setare sunt pentru setdrile aferente
intretinerii de tip (Head Cleaning) care este efectuata cand sunt detecta-

Color

Dela 1 la 6400 (507)

te duze infundate.

Threshold Of Clogged Nozzles seteaza daca se implementeaza in-

Max Retry Cleaning
Count

Dela0la2 (0%

tretinerea cand un anumit numar de duze sunt infundate, pentru fieca-
re dintre capetele de imprimare White si Color.

Max Retry Cleaning Count seteaza numdrul de repetari ale operatiei
de intretinere daca duzele sunt in continuare infundate dupa efectua-
rea unei operatii de intretinere.

Nozzle Compensation

Imprimanta monitorizeaza starea duzelor capului de imprimare in tim-

off

pul imprimarii. Aceste elemente de setare configureaza daca se im-
prima prin suplimentarea cernelii de la duzele normale cand nu este fur-
nizata suficientd cerneald de la duzele infundate cand sunt detectate
duze infundate.

Prin selectarea On, imprimarea este efectuata in timp ce duzele norma-
le compenseaza pentru cantitatea de cerneala ce nu a putut fi evacuata
din duzele infundate. Totusi, durata de imprimare poate deveni mai
lunga decat este normal, in functie de numarul de duze infundate.
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Meniul panoului de comanda

‘ Explicatie

‘ Setare

Element setare
Actions Beyond Thres- | Stop Printing Setati functionarea pentru cazul in care numarul de duze infundate
hold of Missing Nozz- depaseste numarul setat in Cleaning Setting — Threshold Of Clog-
les Show Alert” ged Nozzles.

Auto Cleaning

Stop Printing afiseaza mesajul The Print head may require mainte-
nance. It is recommended to perform a Print Head Nozzle Check be-
fore printing. pe ecranul panoului de comandd, iar apoi imprimanta se
opreste din imprimare si intra in standby.

Show Alert afiseaza mesajul de mai sus pe ecranul panoului de co-
manda dar imprimarea continua fara a se opri.

Auto Cleaning efectueazd operatia de intretinere inainte de inceperea
imprimarii.

Periodic Cleaning

Scheduled Dela 11a 9999 (607
Print Page Dela 11a 9999 (50%)
off*

Puteti seta fie durata (minute) sau numarul de pagini imprimate pentru
intervalul la care sa se efectueze curdtarea pentru a pastra duzele capu-
lui de imprimare in stare optima.

Curéatarea periodica nu este efectuata daca selectati Off.

Power On Cleaning

on*

off

Setati daca imprimanta efectueaza automat curatarea cand alimentarea
electrica este cuplata pentru a pastra duzele capului de imprimare in
stare optima.

Network Settings

Network Status

Wired LAN Status

Print Status Sheet

Puteti verifica toate informatiile pentru diferitele setari de retea care
sunt setate in Advanced.

Selectarea Print Status Sheet tipareste o lista a setdrilor.

Connection Check

Analizeaza starea curenta a conexiunilor de retea si afiseaza rezultatele.
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Meniul panoului de comanda

Element setare Setare Explicatie
Advanced
Device Name Configurati setdrile individuale de retea.
TCP/IP Atunci cand utilizati T000BASE-T Full Duplex, setati Link Speed & Du-
plex la Auto.

Proxy Server

Email Server Server Settings

Connection Check

IPv6 Address Enable”

Disable

Link Speed & Duplex | Auto”

100BASE-TX Auto

10BASE-T Half Du-
plex

10BASE-T Full Du-
plex

100BASE-TX Half Du-
plex

100BASE-TX Full Du-

plex
Redirect HTTP to Enable”
HTTPS

Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable [EEE802.1X

Meniul Media Settings

* Indicd setarile implicite.

Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie

Current Settings

Media Dela01la30 Afiseaza o lista a valorilor setate pentru setarile media curent selectate.
Puteti modifica valorile de setare prin apasarea pe un element de setare.
Platen Gap Auto
Manual

Print Adjustments
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Meniul panoului de comanda

Element setare Setare
Print Head Alignment
Standard Dela-8la+8
Micro Adjust Dela-10la+10

Explicatie

Efectuati regldri cand rezultatele de imprimare apar granulare sau necla-
re (liniile nu sunt aliniate, textul de dimensiune mica este neuniform).

Aceasta reglare ajusteaza micile nealinieri ale pozitiilor in care este furni-
zatd cerneala in timpul imprimérii bidirectionale. Tn urmatoarele situatii,
rezultatele de imprimare nu sunt imbunatatite nici dacd efectuati aceste
reglari.

[ Print Direction este setata la Uni-Direction (Low Speed) in
Garment Creator for SC-F3000 Series, software-ul specializat pentru
imprimanta.

1 Cand efectuati imprimari repetate sau imprimati de pe o memorie
USB, Current Settings — Head Move Direction este setata la
Uni-Directional.

Pentru mai multe detalii, vezi urmdtoarea sectiune.

& ,Executati Print Head Alignment” la pagina 136

Media Feed Adjust-
ment

De la-1,00 la 1,00%

Efectuati aceasta reglare atunci cand apar linii orizontale (formare de
dungi) in rezultatele de imprimare.

Utilizati aceastd reglare pentru a ajusta cat de departe (ldtimea aferentd)
alimenteazad placa de presare intre fiecare deplasare a capului de impri-
mare.

Cand culorile benzilor formate sunt intunecate, modificati valorile spre
setarea cu +; cand culorile sunt decolorate (albicioase), modificati-le
spre setarea cu -. Intai setati 0,1% (sau -0,1%), si verificati imprimarile,
apoi efectuati reglari suplimentare dupa cum este necesar.

Cititi urmatoarea sectiune inainte de a efectua aceste reglari.

£ ,Masuri de precautie atunci cand executati Print Adjustments” la
pagina 136

Media Management

124




SC-F3000 Series  Ghidul utilizatorului

Element setare

Setare

Meniul panoului de comanda

Explicatie

De la 071 XXXXXXXXXX la 30 XXXXXXXXXX (arata numele inregistrat)

Change Name

Atribuie un nume cu pana la 20 de caractere setdrilor media ce vor fi
salvate. (Puteti utiliza fie caractere de 1 bit fie caractere de 2 biti) Atribui-
rea de nume descriptive face mai usoara identificarea acestora cand fa-
ceti ulterior o selectie.

Platen Gap

Imprimanta utilizeaza senzori pentru a detecta automat suprafata supor-
tului media care este incarcat pe placa de presare pentru a putea impri-
ma cu un Head Height (spatiu de placd) adecvat. in mod normal,
pastrati aceasta setare la Auto atunci cand utilizati imprimanta. in
urmatoarele situatii, recomandam setarea pe Manual.

[  Cand suportul media nu este incarcat uniform

(A Cand exista cute sau puf din cauza texturii sau materialului
suportului media

Auto”

Suprafata suportului media care este incarcat pe placa de presare este
detectata automat, aliniata la inaltimea capului de imprimare setata
(spatiul de placa) si apoi este efectuatd imprimarea.

Head Height

Narrow

Standard”

Wide

Setati spatiul dintre capul de imprimare si suportul media. in mod nor-
mal, pastrati aceasta setare la Standard atunci cand utilizati imprimanta.

Narrow: setati cand doriti sa efectuati imprimare de calitate mai inaltd,
etc. Retineti ca fibrele care au contact cu capul de imprimare pot deter-
mina usor infundarea duzelor.

Wide: setati atunci cand imprimati pe suport media care lasa usor sca-
me sau cand rezultatele de imprimare sunt zgariate sau pdtate. Cu toate
acestea, setarea neatentd poate reduce calitatea imprimarii.

Reference
Height

Standard®

Bottom

Top

Setati pozitia suprafetei suportului media ca referinta atunci cand deci-
deti spatiul dintre capul de imprimare si suportul media. Ih mod normal,
pastrati aceasta setare la Standard atunci cand utilizati imprimanta.

Modificati aceasta setare doar atunci cand utilizati pozitia cea mai inalta
si pozitia cea mai joasa a suportului media ca valori de referinta.

Manual

Fixati valoarea specificata ca spatiu intre capul de imprimare si suportul
media atunci cand imprimati.

Cénd Head Height este setata la Auto, indltimea de referintd care este
detectata poate varia, din cauza cutelor sau pufului determinate de tex-
tura sau materialul suportului media care este incarcat. Variatiile in
indltimea de referinta determinad aparitia unor mici diferente in
inaltimea capului de imprimare (spatiul de placa), astfel incat poate
apdrea inconsecvente in rezultatele de imprimare. Pentru a elimina aces-
te inconsecvente, setati la Manual, ca atunci cand doriti sa fixati
inaltimea capului de imprimare si sa imprimati.

Value variaza in functie de tipul de placa de presare pe care il utilizati si
grosimea suportul media care este incarcat. Pentru mai multe detalii,
vezi urmatoarea sectiune.

£ ,Tabel pentru valorile de setare aferente Platen Gap pentru grosi-
mea suportului media” la pagina 152

Value

Dela3,0la35,0

Setati un spatiu adecvat intre capul de imprimare si suportul media in
Value.

Apasarea pe Detecting recommended value afiseaza pe ecran valoa-
rea recomandata pentru grosimea suportului media incarcat pe placa
de presare.
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Meniul panoului de comanda

Meniul Maintenance

* Indicd setarile implicite.

‘ Setare

‘ Explicatie

Element setare
Print Head Nozzle Check All* Este imprimat un model de verificare pentru a verifica daca
exista duze infundate in capul de imprimare. Inspectati vizual
White Only modelul imprimat si efectuati curatarea capului de imprimare
daca exista culori decolorate sau lipsa.
Color Only £ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 107
Head Cleaning
Auto Cleaning Imprimanta identifica automat duzele infundate apoi efec-
tueazd curatarea capului cu o putere adecvata.
Daca obstructiile nu sunt eliminate in acest mod, efectuati in
ordine Cleaning(Light), Cleaning(Medium) si Cleaning(Hea-
vy) pana la eliminarea obstructiilor.
Cleaning(Light) Puteti seta unul dintre cele trei tipuri de niveluri de curdtare
ale capului de imprimare.
All Nozzles e a . . « "
Efectuati mai intai Cleaning(Light). Daca obstructiile nu sunt
Select Nozzles Color ellmlnfa\te dupa.efectufa\rea fa\cestel'operagu, atunci efectuati
Cleaning(Medium), si apoi Cleaning(Heavy).
White Gasiti numarul de modele cu zone decolorate sau lipsa de pe
foaia modelului de verificare imprimat, iar apoi puteti specifi-
Cleaning(Medium) ca si curata toate randurile de duze sau curata randurile speci-
fice de duze pentru capetele de imprimare alba sau color.
All Nozzles
£ ,Curatarea capului de imprimare” la pagina 108
Select Nozzles Color
White
Cleaning(Heavy)
All Nozzles
Select Nozzles Color
White

Replace Maintenance
Parts

Head Cleaning Set

Waste Ink Bottle

Anti-Drying Cap

Utilizati acest meniu atunci cand inlocuiti componentele de
intretinere inainte ca mesajul ce indica ca a sosit momentul sa
inlocuiti componentele de intretinere sé fie afisat pe ecranul
panoului de comanda.

Sensor Cover

Air Filter
Cleaning the Maintenan- Around the Head Asigurati-va cd utilizati acest meniu pentru a curata cap de im-
ce Parts primare si marginile metalului. De asemenea, utilizati acest me-
Suction Cap niu atunci cand curatati capac de aspiratie si capac senzor inain-

te ca mesajul ce indicd ca a sosit timpul sa le curdtati sa fie
afisat pe ecranul panoului de comanda.

Nu le puteti curata corect decat daca cap de imprimare si pla-
ca de presare sunt deplasate in pozitiile de intretinere.
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Meniul panoului de comanda

Element setare Setare Explicatie

Keeping Preparation Efectuati intotdeauna aceasta operatie de intretinere dacd im-
primanta nu va fi utilizata (si va fi oprita) timp de o lund sau
mai mult.

Pentru mai multe detalii, vezi urmatoarea sectiune.

7 Intretinerea preventiva inainte de depozitare pentru neu-
tilizarea pe termen lung” la pagina 110

Print Head Nozzle Limita- off" Cand obstructiile nu sunt indepartate nici dupa repetarea ope-
tion ratiei de Head Cleaning, puteti continua sa imprimati folo-
On sind doar acele randuri de duze care nu sunt infundate.

Cand aceasta functie este setata la On, timpul de imprimare
se poate mdri deoarece imprimarea se face utilizand doar
jumatate din toate randurile de duze (partea de sus sau partea
de jos). Exista de asemenea riscul de reducere a calitatii im-
primdrii. Va recomandam utilizarea doar temporar a acestei
functii, ca de exemplu in perioadele pana cand cap de impri-
mare poate fi inlocuit pentru a elimina duzele infundate.

Cum sa selectati duzele restrictionate

Imprimati un model de verificare utilizind Print Head Nozzle
Check, si apoi confirmati daca randul de duze ale cérui ob-
structii nu pot fi eliminate se afld in partea superioara sau in
partea inferioara, fata de centrul modelului de verificare.

& |dentificarea duzelor infundate” la pagina 107

Puneti un marcaj de verificare pe partea (superioara sau infe-
rioard) modelului de verificare unde puteti vedea duze infun-
date pe ecran aratand, in ordine pentru White apoi pentru Co-
lor. Chiar daca nu puteti vedea obstructii in randul de duze
pentru White (Alb), puneti un marcaj de verificare in partea
modelului de verificare in care puteti vedea obstructii in cele-
lalte culori si apoi accesati ecranul de selectie Color.

Meniul Supply Status

Element setare Setare Explicatie

Ink/Waste Ink Bottle/Head Cleaning Set

Ink Afiseaza nivelurile de cerneald ramasa si codurile
de piesa ale cernelii

Waste Ink Bottle Afiseazad spatiul disponibil in recipient de cerneald
reziduala
Head Cleaning Set Afiseazd nivelul de consumare al unitate de stergere
Others Afiseaza nivelul de consumare al altor consumabi-

le (capac anti-uscare si filtru de aer)
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Meniul panoului de comanda

Meniul Status

Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie

Firmware Version Afiseaza informatiile selectate.

X Printer Name este numele setat in Epson Edge Dashboard.
Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Numbers

Total Carriage Pass
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Ghidul utilizatorului

Rezolvarea problemelor

Rezolvarea problemelor

Ce sa faceti cand apare un mesaj

Dacid imprimanta afiseazd unul din mesajele prezentate mai jos, consultati solutia listata si luati masurile necesare.

Mesaj Ce trebuie sa faceti

Itis time to clean the Sensor Cover.

The Sensor Cover cannot be recog-
nized.

Suprafata capac senzor este murdara. Consultati sectiunea urmatoare pentru a efectua
curatarea.

& ,Curatarea capac senzor” la pagina 88

Tn cazul in care continuati sa utilizati imprimanta atunci cand capac senzor este murdar,
senzorul nu poate detecta corect pozitia placii de presare, astfel imprimarea nu poate fi
efectuata la o indltime adecvatd a capului de imprimare. Va recomandam curatarea
imediata daca este afisat acest mesaj.

Printing has stopped.

Check whether thereis an obstruc-
tion inside the printer, and then
press [OK].

Verificati urmdtoarele aspecte, apoi apasati pe OK.

(d Daca sunt cute pe suprafata suportului media care este incarcat pe placa de
presare, reincdrcati suportul media astfel incat sa fie intins.

1 Cand este incdrcat suport media gros, confirmati ca pozitia placii de presare si
fnaltimea capului de imprimare sunt adecvate pentru respectivul suport media.
7 Incércati tricoul (media)” la pagina 63

d  Confirmati cd nu a cdzut nimic in interiorul imprimantei.

Cannot move the movable base.
Check around the movable base,
and then press [OK].

Verificati urmatoarele aspecte, apoi apdsati pe OK.
O Indepértati orice se afld pe placa de presare in afara de suportul media.

[ Daca suprafata suportului media s-a ridicat sau a devenit extrem de cutata,
reincarcati suportul media astfel incat sa fie intins.

(d Cand afost modificat tipul de placa de presare, confirmati cé pozitia placii de
presare este adecvatd pentru respectivul tip de placa de presare.
7 nlocuirea placilor” la pagina 61

O Indepértati orice a cazut in jurul bazei mobile.

The combination of the IP ad-
dress and the subnet mask is inva-
lid.

See your documentation for more
details.

Introduceti valoarea corectd in adresa IP sau gateway-ul implicit. Daca nu cunoasteti
valorile corecte, verificati cu administratorul dumneavoastrd de retea.
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Rezolvarea problemelor

Cand apare o cerere de intretinere/eroare a

imprimantei

Mesaj

Maintenance Request: Replace
Parts Soon
XXXXXXXXXXXXXXXX

Maintenance Request: End Of
Parts Service Life
XXXXXXXXXXXXXXXX

‘ Ce trebuie sa faceti

O componenta din imprimanta se apropie de sfarsitul duratei sale de utilizare.

Contactati distribuitorul dvs. sau echipa de asistenta tehnicd Epson si comunicati-le
codul cererii de intretinere.

Nu puteti elimina cererea de intretinere pana cand nu ati inlocuit componenta. Va
apdrea o eroare a imprimantei dacd utilizati imprimanta in continuare.

Printer error.

Turn the power off and on again.
If the problem persists, contact Ep-
son Support.

XXXXXX

O eroare a imprimantei este afisata in urmdtoarele cazuri.
(1 Cablul de alimentare nu este conectat in mod corespunzator

(d Apare o eroare care nu poate fi remediata

Cand apare o eroare a imprimantei, imprimanta se opreste in mod automat din
imprimat. Opriti imprimanta, deconectati cablul de alimentare de la priza si de la
imprimanta, apoi reconectati-l. Porniti si opriti imprimanta de mai multe ori.

Daca pe ecranul LCD este afisata aceeasi eroare a imprimantei, contactati-va
distribuitorul sau EpsonSupport. Spuneti-le ca codul de eroare a imprimantei este
XXXXXX".
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Ghidul utilizatorului

Rezolvarea problemelor

Depa narea B | Daca utilizati un hub USB, acesta este folosit
in mod corespunzator?
" " Pana la cinci hub-uri USB pot fi legate in mod dai-
Imprlmal‘ea nu poate fi sy-chain conform specificatiilor pentru USB. Totusi,
f v d . . va recomanddm sa conectati imprimanta la primul
e eCtuata ( eoarece lmprlma nta hub conectat direct la computer. In functie de
: X hub-ul pe care il utilizati, functionarea imprimantei
nu fu nctloneaza) poate deveni instabila. In acest caz, conectati cablul
USB direct in portul USB al computerului dumnea-
. voastra.
Imprimanta nu porneste.
B | Cablul de alimentare este conectat la priza B | Hub-ul USB este identificat corect?
electrica si laimprimanta?
Asigurati-vd ca hub-ul USB este identificat corect de
Verificati urmatoarele aspecte. computer. Dacd computerul recunoaste corect
hub-ul USB, deconectati toate hub-urile de la com-
1 Fisele de alimentare atat ale imprimantei cat si - hectat b-ur
ale unitate de cerneala sunt conectate la prizele puter si conectati imprimanta direct a portul USB al
de ali tare? P computerului. Contactati producatorul hub-ului USB
€ alimentares referitor la functionarea acestuia.
[d Fisa de alimentare este conectatd insuficient
sau inclinat?
De asemenea, verificati dacd imprimanta si unitate Nu pUtetl tlpa" In medlul de retea°
de cerneald sunt conectate corect.
5 Ghid de instalare (brosura) B | Setarile de retea sunt corecte?
Contactati administratorul de retea pentru setarile
de retea.
B | Exista probleme la priza electrica? ’
Asigurati-vd ca priza dvs. functioneaza conectand ca-
B | Conectatiimprimanta direct la computer

blul de alimentare al unui alt aparat electric.

Imprimanta nu comunica cu
computerul.

Cablul este conectat corect?

Cablul interfetei trebuie sa fie bine conectat atat la
portul imprimantei, cat si la portul computerului. De
asemenea, asigurati-va ca acesta nu este rupt sau in-
doit. Daca aveti un cablu de rezerva, incercati sa il
utilizati pe acesta.

Specificatiile cablului corespund cerintelor
computerului?

Verificati modelul si specificatiile cablului de inter-
fata pentru a vedea daca acel cablu corespunde tipu-
lui de computer si specificatiilor imprimantei.

& ,Cerinte de sistem” la pagina 155
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folosind un cablu USB, apoi incercati sa
imprimati.

Daca puteti imprima via USB, existd o problemd cu
setarile retelei. Contactati administratorul de sistem
sau consultati manualul pentru sistemul retelei.
Daca nu puteti imprima prin intermediul USB, con-
sultati sectiunea aferenta din Ghidul utilizatorului.

Imprimanta prezinta o eroare.

Verificati mesajul afisat pe panoul de
comanda.

£ ,Panou de comanda” la pagina 17

& ,Ce sé faceti cand apare un mesaj” la pagina 129
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Rezolvarea problemelor

Imprimanta functioneaza, dar
nu imprima

Capul de imprimare se misca, dar nu
imprima.

B | Spatiul de placa este setat corect?
Imprimanta nu poate tipari in mod corespunzator
daca suprafata de imprimare este prea departe de
capul de imprimare. Daca Platen Gap este setat la
Manual, verificati daca valoarea introdusa in Value
si pozitia pldcii de presare sunt adecvate pentru su-
portul media utilizat.

& ,Tabel pentru valorile de setare aferente Platen
Gap pentru grosimea suportului media” la pagi-
na 152

Verificati operatiile imprimantei.

Tipariti un model de verificare a duzelor. Avand in
vedere ca modelul de verificare a duzelor poate fi
tipdrit fara o conexiune la un computer, puteti verifi-
ca operatiile si starea de tiparire a imprimantei.

£ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 107

Consultati sectiunea urmatoare daca modelul de ve-
rificare a duzelor nu este tiparit corect.

Modelul de verificare a duzelor nu
este tiparit corect.

B | Imprimanta nu a fost utilizata o perioada

lunga de timp?

Duzele pot fi uscate si infundate dacd imprimanta
nu este utilizata o perioada lunga de timp.

Pasi pe care trebuie sa-i urmati daca imprimanta nu
a fost utilizata o perioada lunga de timp 23~ ,Note
referitoare la depozitare cand imprimanta nu este

utilizatd” la pagina 25

Sunteti in modul Color ink?

Unitati de alimentare cu cerneald de curatare sunt
instalate in modul Color ink (cerneala colorata), prin
urmare, nu se pot vedea usor randurile (CL) imprima-
te cu lichid de curdtare.

Nu este nicio problema daca randurile pe care nu le
puteti vedea sunt imprimate cu lichid de curatare.
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Imprimati pe hartie in modul cerneala de
culoare White (Alb)?

Cerneala de culoare White (Alb) nu se poate vedea
usor atunci cand este imprimata pe hartie. Folositi o
folie OHP si similar pentru a confirma modelul de ve-
rificare al duzelor pentru cerneala de culoare White
(Alb).

7 Incércarea suportului media” la pagina 107

Daca niciunul dintre articolele de mai sus nu este
aplicabil, pot fi infundate duzele. Luati aceste masuri
in urmditoarea ordine.

1. Executati Head Cleaning

Consultati sectiunea urmaétoare, executati Head
Cleaning, si apoi verificati dacd dozele obstructionate
au fost desfundate.

£ ,,Curétarea capului de imprimare” la pagina 108

2. Curatati marginile portiunii metalice

Daci se lipesc fibre de marginile portiunii metalice,
fibrele pot veni in contact cu capul de imprimare cAnd
acesta se misca, blocind furnizarea cernelii. Consultati
sectiunea urmatoare si curatati in jurul capetelor de
imprimare i al marginilor metalului. Dupd
terminarea curdtirii, executati Head Cleaning din
nou si apoi verificati dacd dozele obstructionate au
fost desfundate.

£ ,,Curitati in jurul capului de imprimare si al
marginilor partii metalice” la pagina 89

3. Daca problema nu dispare dupa executarea
masurilor 1 si 2.

Contactati distribuitorul sau serviciul de asistenti
Epson.
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Rezultatele imprimarii nu arata
conform asteptarilor

Calitatea imprimarii este slaba,
neuniforma, prea deschisa sau prea
inchisa la culoare sau exista linii in
imprimari.

Duzele capului deimprimare suntinfundate?

Daca duzele sunt infundate, culorile corespunzatoa-
re nu furnizeaza cerneald, iar calitatea imprimarii sca-
de. Tipdriti un model de verificare a duzelor.

£ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 107

De asemenea, daca exista puf pe suprafata de impri-
mare, acesta ar putea intra in contact cu capul de
imprimare si determina infundarea duzelor. Va reco-
mandam aplatizarea oricarui puf de pe suportul me-
dia prin utilizarea unei prese cu incalzire chiar inain-
te de imprimare.

Ati reglat inaltimea placii de presare?

Cand Platen Gap este setata la Manual, daca supra-
fata de imprimare este prea departe de capul de im-
primare, rezultatele tiparirii pot fi urmatoarele.

4 Linii in rezultatul imprimadrii

d  Marginile imaginii sunt neclare

(1 Textul siliniile drepte sunt dublate
1 Imaginea are aspect granular

Verificati daca valoarea introdusa in Value pentru
Platen Gap — Manual si pozitia pldcii de presare
sunt adecvate pentru suportul media utilizat.

£ ,Tabel pentru valorile de setare aferente Platen
Gap pentru grosimea suportului media” la pagi-
na 152

Ati efectuat Print Head Alignment?

Capul de imprimare imprima in mod normal bidi-
rectional. Liniile pot aparea aliniate gresit din cauza
alinierii gresite a capului de imprimare in imprima-
rea bidirectionala. Incercati Print Head Alignment
atunci cand liniile verticale sunt aliniate gresit.

& Executati Print Head Alignment” |a pagi-
na 136

133

Efectuati Media Feed Adjustment.

Aceasta problema se poate imbundtati regland
incarcarea placii de presare de fiecare data cand se
misca capul de imprimare.

Daca liniile sunt inchise la culoare, reglati partea +,
iar daca liniile sunt decolorate, reglati partea -.

& ,Meniul Media Settings” la pagina 123

Utilizati doar unitatile de alimentare cu
cerneala originale Epson recomandate?

Aceastd imprimanta a fost destinata pentru a fi utili-
zatd cu unitati de alimentare cu cerneala Epson.
Daca utilizati produse non-Epson, rezultatele im-
primarii pot fi decolorate sau culorile se pot modifi-
ca deoarece nivelurile de cerneala rdmasa nu sunt
corect detectate. Asigurati-va ca folositi unitatile de
alimentare cu cerneald corespunzatoare.

Folositi unitati de alimentare cu cerneala
vechi?

Calitatea imprimadrii scade daca utilizati unitati de ali-
mentare cu cerneald vechi. Inlocuiti-le cu unitati de
alimentare cu cerneala noi. Va recomandam sa utili-
zati unitdtile de alimentare cu cerneald inainte de da-
ta expirdrii inscriptionata pe ambalaj (in interval de
un an de la instalarea la imprimanta).

Atiagitatunitatilede alimentarecucerneala?

Unitdtile de alimentare cu cerneald pentru aceasta
imprimanta contin cerneald pigmentata. Agitati bi-
ne unitatile de alimentare cu cerneald inainte de a le
instala in imprimantd. Pentru a mentine o calitate op-
tima de imprimare, va recomandam sa scoateti si sa
agitati unitatile de alimentare cu cerneala White
(Alb) instalate la inceputul fiecdrei zi de lucru sau la
fiecare 24 de ore (atunci cand este afisat un mesaj),
iar celelalte culori o data pe luna.

£ ,Scuturarea si inlocuirea unitatilor de alimentare
cu cerneala” la pagina 95

Ati comparat rezultatul imprimarii cu
imaginea de pe monitorul de afisare?

Deoarece monitoarele si imprimantele produc culo-
rile in mod diferit, culorile imprimate nu corespund
intotdeauna perfect cu culorile de pe ecran.
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B | Ati deschis capacul imprimantei in timpul B | Atipreparatlichidul de pre-tratare preaslab?
tiparirii?
Daca lichidul de pre-tratare a bumbacului a fost di-
In cazul in care capacul imprimantei este deschis in luat prea mult, soliditatea cernelii White (Alb) este
timpul imprimarii, capul de imprimare se opreste slabita, iar marginile imaginii pot deveni neclare. in-
brusc, rezultand culori neuniforme. Nu deschideti ca- cercati sa reduceti densitatea cernelii White (Alb) in
pacul imprimantei in timpul tiparirii. programul software sau preparati lichidul de pre-tra-

tare mai consistent.

Daca lichidul de pre-tratare a poliesterului a fost di-
B | Mesajul Ink is low. este afisat pe panoul de luat prea mult, dezvoltarea culorii cernelii se deterio-
comanda? reaza. Ajustati raportul de diluare a lichidului de
pre-tratare.

Calitatea tiparirii ar putea scadea daca nivelul de cer-
neald este scazut. Va recomandam sa inlocuiti

unitatile de alimentare cu cerneald cu unele noi. B | Reglati densitatea cernelii White (Alb).
Daca exista diferente de culoare dupa inlocuirea ’

unei unitati de alimentare cu cerneald, incercati sa Dac4 imprimati pe tricouri de culoare inchiss, este
efectuati operatia de curatare a capului de cateva ori. posibil s3 apara un aspect neuniform vertical in

functie de culoarea bazei. In acest caz, incercati sa
reduceti densitatea cernelii White (Alb) folosita pen-

B | Imprimati culori vii? tru stratul de baza. Puteti regla densitatea cernelii
White (Alb) in software-ul Garment Creator for
Culorile vii pot aparea ca linii in functie de cantitatea SC-F3000 Series al imprimantei.

de cerneald furnizata si de caracterul neuniform al
suprafetei tricoului. Incercati s setati Quality pen-

tru Color Print Quality sau White Print Quality in :
Garment Creator for SC-F3000 Series, software-ul ASpECtUl neunlform' de exemplu'
pentru imprimanta. apar pete albe in rezultatul

imprimarii pentru tricourile din

B | Tricoul pe care il imprimati absoarbe pOIieSter

cerneala usor? . . 5 . y
Imprimare neuniformd  Imprimare normali

Deoarece este dificil sa fortati cerneala sa persiste pe
suprafata tricoului, pot aparea erori de aliniere sub
forma de linii, din cauza neomogenitatii suprafetei
tricoului, atunci cand imprimarea Bi-Direction (High
Speed) este setatd pentru capul de imprimare. in
acest caz, efectuati operatia Print Head Alignment.

5 ,Executati Print Head Alignment” |a pagi-
na 136

Daca problema nu este rezolvata prin efectuarea
Print Head Alignment, incercati setarea Uni-Direc-
tion (Low Speed) pentru Print Direction in Gar-
ment Creator for SC-F3000 Series, software-ul pen-

tru imprimanta. Pentru a efectua repetarea im-

primarii sau pentru a imprima o comanda de pe un B | Ati eliminat scamele de pe suprafata
stick de memorie USB care a fost deja setata la Bi-Di- materialului inainte de aplicarea lichidului
rection (High Speed), setati Head Move Direction de pre-tratare?

la Uni-Directional pe ecranul de previzualizare.
Daca se aplica lichidul de pre-tratare cand exista sca-

me, imprimarea poate fi neuniforma. Folositi banda
adeziva (o rold) pentru a elimina scamele, apoi apli-

£ ,Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 79 cati lichidul de pre-tratare.

Daci liniile sunt inci vizibile, setati fie Color Print 23 ,Aplicarea lichidului de pre-tratare” la pagina 47

£ ,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi
comandd” la pagina 76

Quality fie White Print Quality la Quality.

134
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B | Afostlichidul de pre-tratare aplicat corect? @

Dacd aplicati lichidul de pre-tratare in cantitate prea
mare sau prea mica sau daca il aplicati neuniform,
puteti obtine rezultate de imprimare neuniforme.
Aplicati cantitatea corecta de lichid de pre-tratare in
mod uniform.

3. Modificati setarea Platen Gap

Intai, lasati setat pe Auto si modificati Head Height la Nar-
row. Daca acest lucru nu imbunatateste calitatea im-
7 ,Aplicarea lichidului de pre-tratare” la pagina 47 primarii, incercati setdrile Manual.

. a e inregistrati setdrile media
B | Cresteti temperatura cand fixati lichidul de g ’

pre-tratare. Utilizati urmaitoarele proceduri pentru a denumi si
A inregistra setarile media.
In functie de tipul de poliester, imprimarile pot fi neu-

niforme chiar daca lichidul de pre-tratare este apli- Asi R . ta est i3 si .
cat corect. In aceasta situatie, incercati s cresteti Siguratl-va ca imprimanta €ste€ pornita $1 apol

temperatura cand fixati lichidul de pre-tratare. Aceas- apdsati pe zona de informatii suport media de
ta poate imbunatdti neuniformitatea. pe ecranul principal.

& ,Fixarea lichidului de pre-tratare” la pagina 49 Ilil E| o

Liniile verticale sunt aliniate gresit,

Starts After w3 Head Height

. o w o . s o ; i
imprimarile mici sunt neclare sau sH som A
i

aspectul este granular I I I I Sk

Platen Position P
Capul de imprimare in mod normal imprima atunci WHOWH BK Y MG ML e, ap o oenosen
cand se misci atat la stinga ct si la dreapta. In timpul I} As2cc 05:18 pm
acestei actiuni, o nealiniere (lipsd) in capul de

imprimare poate determina nealinierea liniilor, Apasati pe Media Management.
neclaritatea imprimaérilor mici sau poate crea un

aspect granular. In aceste situatii, luati aceste mésuri
in urmétoarea ordine. Selectati setdrile media pentru inregistrare.

Media Management

1. Inregistrati setarile media o
Va recomandam clasificarea numerelor setarilor media si
inregistrarea si gestionarea acestora pentru a putea clasi-
fica setarile de imprimare pentru producatori de suportu-
ri media (tipuri) individuali si proiecte (comenzi de impri-
mare) individuale.

Nu trebuie sa le inregistrati daca clasificarea nu este nece-
sara.

Apasati pe Change Name.

& Inregistrati setarile media” la pagina 135
Introduceti un nume adecvat si apoi apésati pe

Vs

2. Executati Print Head Alignment Apoi, cAnd executati Print Adjustments,
apasati pe 4.} (principal) pentru a reveni la
ecranul principal.

gl B

Executati Standard sau Micro Adjust in conformitate cu
tipul de placa de presare si de suport media pe care le
utilizati.

5 ,Executati Print Head Alignment” la pagina 136

135
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Nota:
Apdsati pe -de la marginea din dreapta a setdrii
media pentru a deschide urmdtorul ecran.

Platen Gap

Head Height

Reterence Height

Acesta afiseazd o listd a setdrilor pentru setdrile media
selectate. Apdsarea butoanelor de la @ la @ vi
permite sd efectuati urmdtoarele.

@ (Copy): vi permite s copiati continutul setdrilor
selectate la un numdr diferit de setare media. Apdsarea
acestui buton deschide un ecran de unde puteti selecta
numdrul setdrii media la care sd copiati setdrile.

O (Edit): deschide un ecran pe care puteti modifica
continutul setdgrilor.

O: initializeazd intregul continut al setdrilor.

O (Use This Setting): setdrile media selectate sunt
utilizate pentru comenzi de imprimare ulterioare.

Masuri de precautie atunci cand executati
Print Adjustments

Ajustarile sunt efectuate in conformitate cu
suportul media alimentat la imprimanta.

Incarcati corect suportul media pentru care trebuie
efectuate regliri, pe placa de presare care este folosita
in prezent pentru imprimare.

Rezultatele reglarii sunt reflectate doar in setarile
media curent selectate.

Inainte de a incepe efectuarea reglirilor, selectati
Media Settings corecte la care s le salvati. Numarul
de setdri media curent selectate este afisat pe ecranul
imprimantei.

5 ,Schema ecranului” la pagina 18

Asigurati-va ca duzele nu sunt infundate inaintea
ajustarii.

Dacé duzele sunt infundate, reglarile nu sunt efectuate
corect.

136

Imprimati un model de verificare si inspectati-1 vizual
apoi efectuati Head Cleaning daci este necesar.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la pagina 107

Refaceti reglarile daca setarile pentru Platen Gap
sunt modificate dupa cum urmeaza.

[d Cand se comuti la sau de la Auto sau Manual

[d Cand Value este modificatd la Manual

Executati Print Head Alignment

Tipuri de reglari si secventa de executare

Exista doud tipuri de Print Head Alignment,
Standard si Micro Adjust.

In cazul Standard, inspectati vizual modelul de
reglare imprimat si introduceti valorile de reglare.

In cazul Micro Adjust, introduceti valorile de reglare
si apoi efectuati o imprimare efectivd pentru a
confirma dacé rezultatele reglirii sunt corespunzitoare.

Efectuati reglarea Standard intai, si in cazul in care

calitatea imaginii nu este imbunatatita dupd reglare,
efectuati apoi Micro Adjust. Totusi, in urmatoarele
cazuri, selectati intai Micro Adjust.

(d Cand utilizati placi cu agatatoare marimea XS,
pléci de presare marimea S sau plici pentru maneci
[ Cand suprafata de imprimare a suportului media

nu este plata, ca de exemplu in cazul unui buzunar

Procedura de reglare

Cititi urmatoarea sectiune inainte de a incepe reglarile.

£ ,Masuri de precautie atunci cand executati Print

Adjustments” la pagina 136

Incarcati suportul media pentru care sunt
efectuate regliri, pe placa de presare aflatd

curent in uz.

£ ,Incircati tricoul (media)” la pagina 63
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. Confirmati setirile media care sunt curent
selectate in zona de informatii suport media de
pe ecranul imprimantei.

f O O

Starts After w3 Head Height
At
5H 53 M AUTO
I I Standard
- = Platen Position P
WH WH BK Y M C ML & &7
J_"‘ A32°C 40 % 05:18 pm

Pentru a salva rezultatele reglarii pentru setarile
media curent selectate, treceti la pasul 5.

Pentru a salva setdrile de reglare la o setare
media diferita, mergeti la pasul urmitor.

Apadsati pe zona de informatii suport media si
apoi apdsati in ordinea Current Settings —
Media.

n Selectati setérile media la care si salvati
rezultatele reglarii si apoi apasati pe .}
(principal).

Apadsati pe zona de informatii suport media.

f @ O

Staris After 3, Head Height

sH som -2

I I Standard

> = Platen Position P
WH WH BK ¥ M C ML 14, &7

1: Ase2c 4 05:18 pm

E Apdsati in ordinea Print Adjustments — Print
Head Alignment, apoi selectati fie Standard fie
Micro Adjust.

Daci selectati Standard: treceti la pasul 7.

Daci selectati Micro Adjust: mergeti la pasul 9.

Selectati elementele de reglat in functie de
culoarea suportului media utilizat si apoi
apdsati pe Start.

Apisarea pe butonul <& incepe imprimarea
modelului de reglare. Cind imprimarea
modelului s-a incheiat, se afiseaza ecranul de
introducere a valorii de reglare. Continuati cu
procedura urmatoare.

Verificati modelele de ajustare tiparite.

Cand este selectat Light Media, 2 grupuri (de la
nr. 1la nr. 2) de modele negre sunt imprimate.
Cand este selectat Dark Media, 2 grupuri odati
(delanr. 1lanr. 4) de modele negre sunt
imprimate.

B

6 4 2 0 4 6 8 -8 6 4 2 0 2 4 6 8
D

6 4 2 0 4 6 8 -8 6 4 2 2 4 6 8

Verificati cele 4 modele de la A la D din fiecare
grup si selectati de la -8 la +8, acolo unde liniile
apar mai subtiate (suprapunere linii) in model.

Selectati ,,-1” din urmaétoarea ilustratie.

Verificati modelele din toate grupurile apoi
treceti la urmatorul pas.

E Introduceti valorile de reglare.

Cand executati Standard:

Introduceti valorile de reglare in ordine

de la A la D, pe care le-ati selectat la pasul 8,
pentru toate grupurile delanr. 1 lanr. 4 (de la
nr. 1 la nr. 2 pentru Light Media). Introducerea
tuturor valorilor de reglare si apdsarea pe OK
deschid un ecran pentru confirmarea valorilor
de reglare.

Verificati rezultatele reglarii si apdsati pe OK
pentru a reflecta rezultatele reglarii la setarile
media.
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Cand executati Micro Adjust:

Puteti introduce valori de setare de la +10 la
-10. Va recomandidm si setati mai intai ambele
valori de reglare la +1 si -1 si sa imprimati, apoi
sd efectuati reglari suplimentare in baza valorii
care a imbundtitit calitatea imaginii.

Cand calitatea imaginii nu este imbunatatita dupa
reglari

4

4

Cand executati Standard:
Executati apoi Micro Adjust.

Cand executati Micro Adjust:

Cand utilizati Auto pentru Platen Gap, incercati
sa setati Head Height la Narrow. Totusi, cAnd
este activata setarea Narrow, este mult mai
probabil ca suprafata suportului media si intre in
contact cu capul de imprimare. Incircati suportul
media cu grija astfel incat sd nu existe cute pe
suprafata acestuia.

Daci modificarea Head Height la Narrow nu
imbunatateste calitatea imaginii, incercati sd setati
Platen Gap la Manual.

5 ,Meniul Media Settings” la pagina 123

Alternativ, incercati urmétoarele masuri.

incercati imprimarea unidirectionala.

Daca problema nu este rezolvata prin luarea masuri-
lor de mai sus, incercati setarea Uni-Direction (Low
Speed) pentru Print Direction in Garment Creator

Exista scame sau fibre ridicate pe suprafata
de imprimare?

Scamele sau fibrele ridicate de pe suprafata de impri-
mare se pot lipi pe capul de imprimare si pot
murdari alte zone ale tricoului. Indepartati scamele
cu banda adeziva sau rola lipicioasa si intindeti fibre-
le cu o rola din material dur atunci cand incarcati un
tricou pe placa de presare.

7 Incércati tricoul (media)” la pagina 63

Curatare in jurul capului de imprimare.

Daca chiar si dupd curatarea capacelor suprafata de
imprimare sau alte suprafete sunt murdare, este po-
sibil ca in jurul duzelor capului de imprimare sé se fi
acumulat fibre asemenea scamelor. Curatare in jurul
capului de imprimare.

& ,Curatati in jurul capului de imprimare si al mar-
ginilor partii metalice” la pagina 89

Alb insuficient sau cu aspect
neuniform

Duzele capului deimprimare suntinfundate?

Daca duzele sunt infundate, acestea nu furnizeaza
cerneald, iar calitatea tiparirii scade. Tipariti un mo-
del de verificare a duzelor.

& ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 107

for SC-F3000 Series, software-ul pentru imprimanta. W At aglt?t un.ltai,:lle di alimentare cu
Pentru a efectua repetarea imprimarii sau pentru a cerneala White (Alb)?
L < ick .
imprima o co_manda ::Ie pe: url Stlc. de m.emone USB Deoarece particulele de cerneald din cerneala White
care a fost deja setata la Bi-Direction (High Speed), - [
. L L . . (Alb) se pot sedimenta usor, aceasta trebuie agitata
setati Head Move Direction la Uni-Directional pe N e T S
’ - la inceputul fiecérei zi de lucru si la fiecare 24 de ore
ecranul de previzualizare. A ) < " S
(atunci cand se afiseaza un mesaj). Scoateti si agitati
£ ,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi bine unitatea/unitatile de alimentare cu cerneald.
comanda”la pagina 76 £ ,Scuturarea si inlocuirea unitatilor de alimentare
2 Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 79 cu cerneala” la pagina 95
Suprafataimprimanta este murdarita B | Atiaplicatin mod uniform lichidul de

Capul de aspirare este curat?

Suprafata de imprimare poate fi murdarita de cernea-
la care se scurge din cauza acumuldrilor de cerneald
sau scamelor din jurul capului de aspirare. Curatati
capul de aspirare.

5 ,Curatarea capului de aspirare” la pagina 92

138

pre-tratare?

Daca lichidul de pre-tratare nu este aplicat in mod
uniform, rezultatul imprimat va fi neuniform. Consul-
tati instructiunile si aplicati lichidul de pre-tratare in
mod uniform.

& ,Aplicarea lichidului de pre-tratare” la pagina 47
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Ati uscat complet tricoul dupa pre-tratare?

Dacd tricoul prezinta urmatoarele conditii, aspectul
alb poate scadea.

[ Proces de presare cu incalzire insuficienta

[  S-aacumulat umezeala, deoarece tricoul a fost
lasat o perioada indelungata de timp

Uscati complet tricoul dupa pre-tratare, consultand
conditiile de fixare. Daca tricoul este lasat o pe-
rioadd indelungatd, uscati-l timp de cateva secunde
la presare cu incalzire inainte de a-l imprima.

£ Fixarea lichidului de pre-tratare” la pagina 49

Ati optimizat temperatura si presiunea
presarii cu incalzire?

Daca temperatura presarii cu incalzire scade atunci
cand calcati un tricou pe care s-a aplicat lichid de
pre-tratare. Atunci cand calcati mai multe tricouri
unul dupa altul, asigurati-vd cd temperatura presdrii
cu incalzire nu este mai mica decat este necesar. De
asemenea, aspectul de alb devine neuniform daca
presiunea este insuficienta, deoarece tricoul nu se
usucd complet si fibrele nu sunt intinse. Asigurati-va
ca optimizati presiunea presarii cu incalzire.

£ Fixarea lichidului de pre-tratare” la pagina 49

Daci nu exista suficientd cerneala albi chiar si dupa
luarea misurilor de mai sus si nu existd niciun articol
aplicabil, luati aceste masuri in urmétoarea ordine.

1. Executati Cleaning(Heavy)

Daci nu existd suficientd cerneald albi chiar si dupa
executarea operatiei Cleaning(Heavy) 1 sau de 2 ori,
incercati urmitoarele masuri.

Confirmati ca alimentarea electricd este cuplatd
si apdsati in ordine (meniu) —
Maintenance — Head Cleaning —
Cleaning(Heavy) — Select Nozzles — White.

Selectati toate rdndurile WH, si apoi apdsati pe
OK.

2. Schimbati optiunea aferenta Printer Mode

Consultati urméitoarea sectiune, apoi comutati
Printer Mode la Color ink mode, si apoi puneti-1 din
nou la White ink mode.

5 ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 109

139

3. Daca nu exista suficienta cerneala alba chiar si
dupa efectuarea procedurilor dela 1 si 2

Contactati distribuitorul sau serviciul de asistenta
Epson.

Stratul de baza alb apare in afara
imaginii

B | Reglati zona de imprimare a stratului de

baza alb din programul software.

Stratul de baza alb imprimat poate aparea in afara
imaginii in functie de materialul tricoului si cantita-
tea de cerneald furnizata. In acest caz, reglati zona
de imprimare a stratului de baza alb din software-ul
Garment Creator for SC-F3000 Series al imprimantei
sau software-ul RIP.

Altele

Ecranul panoului de comanda se
stinge continuu.

B | Imprimanta este in modul repaus?

Operarea normala poate fi restabilita prin apasarea
oricarui buton de pe panoul de comanda pentru a
reactiva afisajul si pentru a executa o operatiune
hardware cum ar fi deschiderea capacului de impri-
manta sau trimiterea unei comenzi catre impri-
manta. Puteti modifica timpul pana la intrarea in mo-
dul repaus din E (meniu) — General Settings —
Basic Settings — Sleep Timer.

& Lista optiunilor din meniu” la pagina 113

Tiparirea nu se opreste sau textul
tiparit este deteriorat

B | Ati pornit Garment Creator for SC-F3000
Series si software-ul RIP prin intermediul

unei conexiuni USB?

Porniti doar Garment Creator for SC-F3000 Series
sau software RIP. Nu rulati ambele programe simul-
tan.
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Zonele neimprimate sunt patate cu
cerneala

Placa de presare este curata?

Cadrul placii de presare si placa de presare supe-
rioara pot fi patate. Verificati placa de presare si
curdtati-o, daca este necesar.

& ,Curatarea placii de presare fara placa de prinde-
re” la pagina 94

Starea imprimantei si jurnalul sunt
imprimate peste marginile hartiei

Imprimati cu o placa de presare de
dimensiunea M (standard)?

in functie de dimensiunea hartiei, zona de imprima-
re se poate extinde peste marginile hartiei dacd aceas-
ta este incdrcata pe o placa de presare optionala.
Incércati hartie pe placa de presare de dimensiunea
M (standard), iar apoi imprimati.

7 Incércati tricoul (media)” la pagina 63

Imprimarea este lenta sau se
intrerupe

Directia de miscare a capului de imprimare
este setata la unidirectional?

Uni-Direction (Low Speed) poate fi setata pentru
Print Direction in Garment Creator for SC-F3000 Se-
ries, software-ul pentru imprimanta. incercati seta-
rea Bi-Direction (High Speed) pentru Print Direc-
tion in Garment Creator for SC-F3000 Series.

Atunci cand efectuati repetarea imprimarii sau pen-
tru a imprima o comanda de pe un stick de memorie
USB care a fost deja setata la Bi-Direction (High
Speed), Head Move Direction poate fi setata la
Uni-Directional pe ecranul de previzualizare. incer-
cati schimbarea setarii la Auto.

& ,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi
comanda” la pagina 76

£ ,Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 79

140

Folositi un stick de memorie USB cu viteza
de citire scazuta?

Daca stick-ul de memorie USB are viteza de citire
scazuta (4,63 MB/sec sau mai putin), la imprimarea
de pe stick-ul de memorie USB capul de imprimare
se opreste din cand in cand si imprimarea continua.
Folositi un stick de memorie USB cu viteza de citire
ridicata.

Utilizati o placa de presare fara o placa de
prindere pentru a imprima o comanda care
necesita o cantitate mare de cerneala?

Utilizarea unei cantitati mari de cerneald pentru aim-
prima, ca de exemplu din cauza datelor care aco-
pera intreaga arie de imprimare, poate determina
umflarea cu cerneala a suprafetei de imprimare.

Daca are loc un asemenea eveniment, poate aparea
O eroare asa cum este aratat maijos si imprimarea
poate fi opritd, chiar daca tricoul este incarcat corect
fnainte de imprimare.

Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Daca este incarcat un tricou utilizdnd un cadru, in-
departarea cadrului poate permite ca orice cute sau
deniveldri ale suprafetei de imprimare sa se intinda
fnspre marginile exterioare si sd rezolve problema.

Retineti ca urmdtorii pasi sunt necesari dacd in-
departati cadrul.

1 Trebuie sa reduceti latimea cernelii White (Alb)
in Garment Creator for SC-F3000 Series,
software-ul pentru imprimanta sau in
software-ul RIP, astfel incat baza alba
imprimata sd nu extinda dincolo de imagine.

J  Aveti grija sa nu atingeti tricoul in timp ce
imprimati, deoarece acesta se poate misca cu
usurinta din pozitia sa.

Ati uscat complet lichidul de pre-tratare?

Imprimarea cand lichidul de pre-tratare nu s-a uscat
suficient inseamna ca suprafata de imprimare se poa-
te umezi si umfla, apoi in timp ce imprimati, poate
apdrea o eroare asa cum este indicat mai jos si impri-
marea poate fi oprita.

Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Asigurati-va ca lichidul de pre-tratare este uscat.
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Rezolvarea problemelor

Memoria USB nu poate fi folosita

Dupa ce ati introdus stick-ul de memorie
USB, ati apasat pe ?

Memoria USB nu este citita prin simpla introducere
a stick-ului de memorie USB. Asigurati-va ca ati
apdsat pictograma m din partea de sus a ecranului
si apoi efectuati operatii din meniul de imprimare de
pe USB.

Exista un indicator luminos rosu in
interiorul imprimantei

Opriti imprimanta apoi reporniti-o.

n Important:
Dupd oprirea alimentdrii, reporniti
alimentarea imediat.

Capacul de pe capul de imprimare ar putea
fi fixat necorespunzitor dacd imprimanta
este opritd in timp ce a apdrut o eroare. In
cazul in care capul de imprimare nu are
capac o perioadd lungd de timp, calitatea
imprimdrii poate scddea, iar curdtarea
duzelor infundate poate fi imposibild.

Aceasta nu este o eroare.

Indicatorul luminos este o lampa in interiorul impri-
mantei.

Am uitat parola de retea

Contactati distribuitorul sau serviciul de asistenta
Epson.

A fost apasat butonul de oprire de
urgenta

Confirmati ci totul este in siguranta si apoi utilizati
urmatoarea procedura pentru a elibera butonul de
oprire de urgentd.

Rotiti butonul pe masura ce il trageti in afara,
asa cum este indicat in ilustratie.

Z—
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N
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Anexe

Optiuni si produse consumabile

Aveti la dispozitie urmitoarele optiuni si produse consumabile pentru imprimanta dvs (valabil incepand cu luna
mai 2020).

Pentru cele mai noi informatii, consultati situl web Epson.

Unitate de alimentare cu cerneala

Model imprimanta Denumirea produsului Cod piesa
SC-F3000 Black (Negru) T47W1
Cyan T47W2
Magenta T47W3
Yellow (Galben) T47W4
White (Alb) T47WA
Maintenance Liquid T47WB
SC-F3030 Black (Negru) T48A1
Cyan T48A2
Magenta T48A3
Yellow (Galben) T48A4
White (Alb) T48AA
Maintenance Liquid T48AB
SC-F3060 Black (Negru) T47Y1
Cyan T47Y2
Magenta T47Y3
Yellow (Galben) T47Y4
White (Alb) T47YA
Maintenance Liquid T47YB
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Model imprimanta Denumirea produsului Cod piesa

SC-F3070 Black (Negru) T47X1
Cyan T47X2
Magenta T47X3
Yellow (Galben) T47X4
White (Alb) T47XA
Maintenance Liquid T47XB

SC-F3080 Black (Negru) T48B1
Cyan T48B2
Magenta T48B3
Yellow (Galben) T48B4
White (Alb) T48BA
Maintenance Liquid T48BB

Epson vd recomanda sd utilizati unitatea originala de alimentare cu cerneald originald Epson. Epson nu poate
garanta calitatea sau fiabilitatea pentru cerneluri care nu sunt cerneluri originale Epson. Utilizarea cernelurilor
care nu sunt cerneluri originale Epson ar putea cauza defecte care nu sunt acoperite de garantiile Epson, in unele
cazuri ele pot chiar sa afecteze comportamentul imprimantei.

Este posibil ca informatiile referitoare la nivelul cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson si nu fie
afisate; utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson este inregistratd pentru o posibila utilizare in
asistenta de service.

Componente de intretinere

Cu exceptia SC-F3080

Denumirea produsului Numarul produsului Explicatie

Waste Ink Bottle (Recipient pen- C135210071 Identic cu recipient de cerneala reziduala furnizat cu im-
tru colectarea cernelii reziduale) primanta.

head cleaning set (Set de curatare | C135210105 Set de Tampoane de scurgere si unitate de stergere.

a capului de imprimare)

Anti-Drying Cap (Capac Anti-Usca- | C135210109 Capace anti-uscare de schimb.

re)

Air filter (Filtru de aer) C135210111 Filtre de aer de schimb.

Flushing Pad Set (Set tampoane C135210107 Achizitionati la inlocuirea numai a tampoanelor de scur-
de scurgere) gere.

Maintenance Kit (Kit de mente- T7362 Similar cu Maintenance Kit (Kit de mentenantd) furnizat
nantd) cu imprimanta.
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‘ Numarul produsului Explicatie

Cleaning ink supply unit (Unitate T44A9 Utilizati pentru Keeping Preparation si pentru schimba-

de alimentare cu cerneala de rea Printer Mode.

curdtare)

Curatare stergator camerd” C135090016 Similar cu stergatoarele pentru camera curata furnizate
cu imprimanta.

Indisponibile in unele tari sau regiuni. La achizitionarea produselor comerciale, va recomandam BEMCOT M-3ll de la Asahi

Kasei Corporation.

Pentru SC-F3080

Denumirea produsului Numarul produsului Explicatie

Waste Ink Bottle (Recipient pen- C135210072 Identic cu recipient de cerneala reziduala furnizat cu im-

tru colectarea cernelii reziduale) primanta.

head cleaning set (Set de curatare | C135210106 Set de Tampoane de scurgere si unitate de stergere.

a capului de imprimare)

Anti-Drying Cap (Capac Anti-Usca- | C135210110 Capace anti-uscare de schimb.

re)

Air filter (Filtru de aer) C13S210112 Filtre de aer de schimb.

Flushing Pad Set (Set tampoane C135210108 Achizitionati la inlocuirea numai a tampoanelor de scur-

de scurgere) gere.

Maintenance Kit (Kit de mente- T7362 Similar cu Maintenance Kit (Kit de mentenanta) furnizat

nantd) cu imprimanta.

Cleaning ink supply unit (Unitate T44AC Utilizati pentru Keeping Preparation si pentru schimba-

de alimentare cu cerneald de rea Printer Mode.

curatare)

Curatare stergator camera” C135090016 Similar cu stergdtoarele pentru camera curata furnizate
cu imprimanta.

*

Indisponibile in unele tari sau regiuni. La achizitionarea produselor comerciale, va recomandam BEMCOT M-3ll de la Asahi

Kasei Corporation.

Altele
Cu exceptia SC-F3080

‘ Cod piesa ‘ Explicatie

Produs
Polyester Pre-treatment Liquid (Li- | T43R1 20 litri. A se dilua inainte de utilizare.
chid de pre-tratare) T7361 £ Pre-tratare” la pagina 43
Polyester Pre-treatment Liquid (Li- | T43R2 18 litri. Folositi diluat sau nediluat in functie de cerneala
chid de pre-tratare a poliesterului) utilizata pentru imprimare.
27 ,Pre-tratare” la pagina 43
Hanger Platen - L (Placa cu C12C936241 Zona imprimabila: 16" x 20"/406 x 508 mm
agatdtoare — L)
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Produs ‘ Cod piesa Explicatie
Hanger Platen - M (Placd cu C12C936261 Zona imprimabild: 14" x 16"/356 x 406 mm
agatatoare — M)
Hanger Platen - S (Placd cu C12C936281 Zona imprimabila: 10" x 12"/254 x 305 mm
agdtatoare —S)
Extra Small Platen (Placa foarte C12C933951 Zona imprimabild: 7" x 8"/178 x 203 mm
mica)
Sleeve platen (Placd pentru mane- | C12C933971 Aceastd placa va permite sa imprimati pe manecile tricou-
ci) rilor.
Zona imprimabild: 4" x 4"/102 x 102 mm
Medium Grooved Platen (Placa cu | C12C933961 Aceastd placa va permite sd imprimati corect pe tricouri
caneluri medii) polo, precum si pe tricouri cu fermoare si nasturi.
Zona imprimabila: echivalenta cu zona aferenta placii cu
agatatoare de marime M
Platen Grip Pad - L (Placa de prin- C135210118 Placa de prindere pentru utilizarea placii cu agatatoare
dere pentru placa de presare — L) marimea L ca placa acoperita cu placa de prindere.
Platen Grip Pad - M (Placa de prin- | C135210119 Placa de prindere pentru utilizarea placii cu agatatoare
dere pentru placa de presare — M) madrimea M ca placd acoperita cu placa de prindere.
Platen Grip Pad - S (Placa de prin- C135210120 Placa de prindere pentru utilizarea placii cu agatatoare
dere pentru placa de presare — S) marimea S ca placa acoperitd cu placa de prindere.
Pre-treatment roller set (Set role C12C891201 Set sectiuni rold x3, maner si tava.
de pre-tratare)
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 La fel ca sectiunea rolei livrata cu setul de role pentru
ment (3 pieces) ((Role de schimb pre-tratare.
pentru pre-tratare) (3 bucati))
Hard roller (Rolad din material dur) C12C891221 Set sectiuni rola (din material dur) si maner.
Grip Pad Tool (Sculd pentru placa C12C934151 Similar cu instrumentul pentru placa de prindere furni-
de prindere) zat cu imprimanta.
Pentru SC-F3080
Produs ‘ Cod piesa ’ Explicatie ‘
Polyester Pre-treatment Liquid (Li- | T43R1 20 litri. A se dilua inainte de utilizare.
chid de pre-tratare) T7361 £ ,Pre-tratare” la pagina 43
Polyester Pre-treatment Liquid (Li- | T43R2 18 litri. Folositi diluat sau nediluat in functie de cerneala
chid de pre-tratare a poliesterului) utilizata pentru imprimare.
£ ,Pre-tratare” la pagina 43
Hanger Platen - L (Placa cu C12C936251 Zona imprimabild: 16" x 20"/406 x 508 mm
agatatoare — L)
Hanger Platen - M (Placa cu C12C936271 Zona imprimabila: 14" x 16"/356 x 406 mm
agdtatoare — M)
Hanger Platen - S (Placa cu C12C936291 Zona imprimabild: 10" x 12"/254 x 305 mm
agatatoare —S)
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‘ Cod piesa Explicatie

Produs
Extra Small Platen (Placa foarte C12C934011 Zona imprimabila: 7" x 8"/178 x 203 mm
mica)
Sleeve platen (Placd pentru mane- | C12C934031 Aceastd placa va permite sa imprimati pe manecile tricou-
ci) rilor.
Zona imprimabila: 4" x 4"/102 x 102 mm
Medium Grooved Platen (Placa cu | C12C934021 Aceastd placa va permite sd imprimati corect pe tricouri
caneluri medii) polo, precum si pe tricouri cu fermoare si nasturi.
Zona imprimabila: echivalenta cu zona aferenta placii cu
agatatoare de marime M
Platen Grip Pad - L (Placa de prin- C135210121 Placa de prindere pentru utilizarea placii cu agatatoare
dere pentru placa de presare — L) marimea L ca placa acoperita cu placa de prindere.
Platen Grip Pad - M (Placa de prin- | C135210122 Placa de prindere pentru utilizarea placii cu agatatoare
dere pentru placa de presare — M) madrimea M ca placé acoperita cu placa de prindere.
Platen Grip Pad - S (Placa de prin- C135210123 Placa de prindere pentru utilizarea placii cu agatatoare
dere pentru placa de presare — S) marimea S ca placa acoperitd cu placa de prindere.
Pre-treatment roller set (Set role C12C891201 Set sectiuni rold x3, maner si tava.
de pre-tratare)
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 La fel ca sectiunea rolei livrata cu setul de role pentru
ment (3 pieces) ((Role de schimb pre-tratare.
pentru pre-tratare) (3 bucati))
Hard roller (Rola din material dur) C12C891221 Set sectiuni rola (din material dur) si maner.
Grip Pad Tool (Sculd pentru placa C12C934161 Similar cu instrumentul pentru placa de prindere furni-
de prindere) zat cu imprimanta.
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Note referitoare la
mutarea sau
transportarea
imprimantei

In aceastd sectiune sunt prezentate indicatii pentru
mutarea si transportarea imprimantei.

Pregatirea pentru mutare

In aceasti sectiune sunt prezentate indicatii pentru
mutarea imprimantei pe aceeasi suprafatd si la acelasi
etaj. Consultati instructiunile de mai jos referitoare la

mutareaimprimanteila un alt etaj sau intr-o altd clddire.

£ Transportarea imprimantei” la pagina 149

147

A Atentie:

[  Nu incercati sd transportati singur
imprimanta. Imprimanta trebuie sd fie
mutatd de 4 persoane.

Q  In timpul mutdrii imprimantei, nu o inclinati
mai mult de 10 grade. In caz contrar, aceasta
poate cddea si se pot produce accidente.

1 Cand ridicati imprimanta, tineti-o de zonele
indicate de pozitia etichetelor.
Vi puteti accidenta dacd ridicati imprimanta
tinand de alte zone, deoarece imprimanta
poate cddea sau puteti si va prindeti degetele
atunci cand asezati imprimanta.

4 N
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n Important:

J Atinge,ti doar zonele necesare; in caz contrar,
poate apdrea o defectiune.

A Nu indepdrtati unitdtile de alimentare cu
cerneald. Duzele capului de imprimare se pot
infunda astfel incat imprimarea sd fie

imposibild sau se poate scurge cerneala.

Nu separati unitate de cerneald de
imprimantd. (Ldsati tub de cerneald conectat
in spatele imprimantei in timp ce mutati
imprimanta.)

Pdstrati cablu unitate de cerneald al unitate
de cerneald atasat de suportul imprimantei.

Vi puteti murdéri pe maini cu cerneald reziduala.
Daci este necesar, purtati manusile din kitul de
mentenanta furnizat.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 142

Verificati daca imprimanta a fost opriti.

Indepartati recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale.

>~

£ ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea
cernelii reziduale” la pagina 99

Deconectati toate firele, precum cablul de
alimentare si cablurile de conexiune, de la
imprimanti i de la unitate de cerneala.

L ©o

Scoateti placa de presare.

£ ,Inlocuirea plicilor” la pagina 61

Inchideti maneta de fixare a maneta de spatiu
placa.

£l

£ ,Modificarea pozitiei placii” la pagina 62

148

Scoateti placé de prevenire a rasturnarii din
unitate de cerneald.

Eliberati toate blocirile rolelor unitatii de
cerneala si suportului.

Exista céte 2 role in fata si in spatele atat ale
suportului cét si ale unitatii de cerneald.

{

|

HOUEPEY]

I

Il

Ridicati toate picioarele ajustabile astfel incat
acestea sa se afle mai sus decit rolele.

Existd céte 2 picioare ajustabile in fata §i in
spatele suportului.
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n Important:

Deplasarea imprimantei fdrd ridicarea
picioarelor ajustabile poate cauza o
defectiune.

desuruba picioarele ajustabile.

Asigurati-vd cd ati ridicat toate picioarele
ajustabile inainte de a muta imprimanta.

Trebuie sd utilizati cheia furnizatd pentru a

(1) Desurubati piulita din mijloc de pe piciorul
ajustabil pand cind atinge piulita de la baza.

(2) Rotiti piulita de la baza in sensul invers acelor
de ceasornic pand cind piciorul ajustabil este
mai sus decat rola.

k&

]
D

Il
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Instalarea imprimantei dupa
mutare

Urmati indicatiile de mai jos pentru a utiliza
imprimanta dupd mutare.

Confirmati ci locatia este adecvata pentru
instalarea imprimantei, blocati rolele de pe

imprimantd si de pe unitatea de cerneald si apoi
coborati picioarele ajustabile pentru a stabiliza

imprimanta.

£ Ghid de instalare (brosura)

149

Daca nu aveti Ghid de instalare la indeméana,
selectati si consultati modelul imprimantei
dumneavoastra din http://epson.sn.

2 Instalati toate elementele care au fost scoase,

precum recipientul de cerneala reziduala.

£ Ghid de instalare (brosura)

3 Conectati fisa de alimentare la o priza electrica,
iar apoi porniti imprimanta.

£ Ghid de instalare (brosura)

n Efectuati o verificare a duzelor pentru a vedea
dacd duzele sunt infundate.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 107

Transportarea imprimantei

Inainte de a transporta imprimanta, contactati
distribuitorul sau serviciul de asistentd Epson.

£5° ,De unde puteti obtine ajutor” la pagina 160


http://epson.sn

SC-F3000 Series  Ghidul utilizatorului

Anexe

Zona imprimabila

Zona disponibila

Placa cu agdtatoare 16 X 20 inch (406 x 508 mm)

marimea L

Placa cu agdtatoare 14 % 16 inch (356 x 406 mm)

marimea M

Placa cu agdtatoare 10 X 12 inch (254 x 305 mm)

marimea S

Placa de presare mari- 7 x8inch (178 x 203 mm)

mea XS

Placa pentru maneci 4 x 4inch (102 x 102 mm)

Placa cu caneluri medii Consultati ilustratia privind
zonele care nu pot fi tiparite

Nu este posibild tiparirea pe anumite portiuni din
interiorul cadrului fiecdrei plici de presare si pe
anumite portiuni din partea de sus, de jos, de stinga si
din dreapta a marginii placii superioare. Zonele
indicate de A si B in ilustratia urmatoare nu pot fi
tiparite.

150

Placi cu agatatoare marimile L/M/S si placa
marimea XS

Nu se poate tipari pe anumite portiuni din partea de
sus, jos, stinga sau dreapta a marginii interioare a
cadrului plicii de presare sau pe sectiunea in relief
(placa de sus) din interiorul placii de presare.

6 mm A\ 6 mm
6 mm
B\.
6 mm
< C >
B B
Cas

/1
=l

A: cadru placi de presare
B: zone care nu pot fi tiparite
C: placa superioara

Placa pentru maneci

Nu puteti imprima pe anumite zone din sectiunea
ridicatd aflatd in interiorul cadrului plicii de presare.

A

12 mm \ 12 mm
12mm
B \.
12mm
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A: cadru placi de presare
B: zone care nu pot fi tiparite
C: placa superioara

Placa cu caneluri medii

Nu puteti tipdri pe anumite zone din interiorul
cadrului plicii si in zone unde nu existd placd
superioard.

Sectiunea D contine o portiune patratd. Cand scoateti
partea pdtratd, nu puteti tipari pe aceastd sectiune.

6 mm 161mm 6 mm

B = 198mm

6 mm

D

67mm
A: cadru placa de presare

B. zone care nu pot fi tiparite
C: sectiunea superioard

D: parte patratd

41Tmm

169mm

Anexe

151
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Tabel pentru valorile de setare aferente Platen Gap
pentru grosimea suportului media

Cand utilizati placile cu agatatoare marimile L/M/S sau placa de
marimea XS

Grosimea suportului media

Placa de presare acope- Placa de presare fara o Introduceti in Manual — Value Pozitia placii
rita cu placa de prinde- placa de prindere
re*

- delaOmmla1mm 4,0
delaOmmla1mm dela1mmla2mm 50
delalmmla2mm dela2mmla3mm 6,0
dela2mmla3 mm dela3mmla4 mm 7,0
dela3mmla4 mm delad mmla5mm 8,0
dela4 mmla5mm dela5mmla6mm 9,0
dela5mmla6 mm delaémmla7 mm 10,0
delaé6mmla7 mm dela7 mmla8mm 11,0
dela7 mmla8mm dela8mmla9mm 12,0
dela8 mmla9mm dela9mmla 10 mm 13,0
dela9mmla10 mm dela10mmla 11 mm 14,0
dela10mmla 11 mm dela11 mmla12mm 15,0
dela11 mmla12 mm dela12mmla 13 mm 16,0
dela12mmla13 mm dela13 mmla 14 mm 17,0
dela13mmla 14 mm dela14mmla15mm 18,0
dela14mmla 15 mm dela15mmla 16 mm 19,0
dela15mmla 16 mm dela16 mmla 17 mm 20,0
dela16 mmla17 mm dela17 mmla 18 mm 21,0
dela17 mmla18 mm dela18 mmla 19 mm 22,0
dela18 mmla 19 mm dela 19 mm la20 mm 23,0
dela19mmla20 mm dela20 mmla21 mm 24,0
dela20 mmla21 mm dela21 mmla22mm 25,0
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Grosimea suportului media

Placa de presare acope- Placa de presare fara o Introduceti in Manual — Value Pozitia placii
rita cu placa de prinde- placa de prindere
re*
dela21 mmla22 mm dela22 mmla23 mm 26,0
dela22mmla23 mm dela23 mmla24 mm 27,0 7
dela23 mmla24 mm dela24 mmla25mm 28,0
dela24 mmla25mm dela25mmla26 mm 29,0
dela25 mmla26 mm dela26 mmla 27 mm 30,0
dela26 mmla27 mm dela27 mmla28 mm 31,0 8
dela27 mmla28 mm dela28 mmla29 mm 32,0
dela 28 mmla 28,5 mm dela29mmla29,5mm 33,0

* Placa de presare de marimea XS nu este acceptata.

Cand folositi placi de presare pentru maneci sau placi cu caneluri
medii

Grosimea suportului Introduceti in Manual — Value Pozitia placii
media
delaOmmla1mm 14,0
delaTmmla2mm 15,0 3
dela2mmla3 mm 16,0
dela3mmla4 mm 17,0
dela4d mmla5mm 18,0 4
dela5mmla6 mm 19,0
delaé6mmla7 mm 20,0
dela7 mmla8mm 21,0 5
dela8 mmla9mm 22,0
dela9mmla10 mm 23,0
dela10 mmla 11 mm 24,0 6
dela11 mmla12 mm 25,0
dela12mmla 13 mm 26,0
dela13 mmla 14 mm 27,0 7
dela14 mmla 15 mm 28,0
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Grosimea suportului Introduceti in Manual — Value Pozitia placii
media
dela15mmla 16 mm 29,0
delal6 mmla17 mm 30,0
dela17 mmla 18 mm 31,0 8
dela18 mmla 19 mm 32,0
dela 19 mmla 19,5 mm 33,0
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Cerinte de sistem

Fiecare software poate fi utilizat in urmétoarele medii (valabil incepind cu luna mai 2020).

Sistemele de operare acceptate se pot modifica.

Pentru cele mai noi informatii, consultati situl web Epson.

Epson Edge Dashboard

Epson Edge Dashboard poate fi utilizat in urmétoarele medii.

n Important:

Asigurati-vd cd urmdtoarele cerinte sunt indeplinite de computerul pe care este instalat Epson Edge Dashboard.
Dacd aceste cerinte nu sunt indeplinite, software-ul nu poate monitoriza corect imprimanta.
[ Dezactivati functia de hibernare a computerului.

[ Dezactivati functia de repaus pentru a nu permite computerului sd intre in stare de repaus.

Windows

Sisteme de operare

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU

Procesor cu mai multe nuclee (3,0 GHz sau superior recomandat)

Memorie disponibila

4 GB sau mai mult

Hard disc
(spatiu disponibil in timpul in-
stalarii)

2 GB sau mai mult

Rezolutie afisaj

1280 x 1024 sau superioara

Interfatd de comunicatii

High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Browser

Internet Explorer 11

Microsoft Edge

Mac

Sisteme de operare

Mac OS X 10.7 Lion sau o versiune ulterioara

CPU

Procesor cu mai multe nuclee (3,0 GHz sau superior recomandat)

Memorie disponibila

4 GB sau mai mult
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Hard disc

stalarii)

(spatiu disponibil in timpul in-

2 GB sau mai mult

Rezolutie afisaj

1280 x 1024 sau superioara

Interfatd de comunicatii

High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Browser

Safari 6 sau ulterior

Garment Creator for SC-F3000 Series

Windows

Sisteme de operare

Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU

Procesor cu mai multe nuclee (2,0 GHz sau superior recomandat)

Capacitate de memorie

2 GB sau mai mult (recomandat 8 GB sau mai mult)

Spatiu de stocare
(spatiu disponibil in timpul in-
staldrii)

HDD 32 GB sau mai mult (SSD recomandat)

Rezolutie afisaj

1024 x 768 sau superioara

Interfata de comunicatii

High Speed USB
Ethernet 100Base-TX

Mac

Sisteme de operare

Mac OS 10.12 sau ulterior

CPU

Procesor cu mai multe nuclee (2,0 GHz sau superior recomandat)

Capacitate de memorie

2 GB sau mai mult (recomandat 8 GB sau mai mult)

Spatiu de stocare
(spatiu disponibil in timpul in-
stalarii)

HDD 32 GB sau mai mult (5SD recomandat)

Rezolutie afisaj

1024 x 768 sau superioara

Interfata de comunicatii

High Speed USB
Ethernet 100Base-TX

Garment Creator Easy Print System (Windows only)

Sisteme de operare

Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU

Procesor cu mai multe nuclee (3,0 GHz sau superior recomandat)
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Memorie disponibila 2 GB sau mai mult
Hard disc 32 GB sau mai mult
(spatiu disponibil in timpul in-
staldrii)
Rezolutie afisaj 1024 x 768 sau superioara
Interfata de comunicatii High Speed USB

Ethernet 100Base-TX

Web Config

In cele ce urmeaza, puteti gdsi o listd a browserelor acceptate.

Microsoft Edge, Internet Explorer 11, Firefox', Chrome", Safari’

* Utilizati versiunea cea mai recentd.
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Tabel cu specificatii

Specificatii ale imprimantei

Metoda de tiparire

Cu jet de cerneala la cerere

Anexe

Configuratie duze

Mod cer-
nealaWhite (Alb)

White (Alb): 800 duze x 10 randuri

Color: 800 duze x 2 randuri X 4 cu-
lori (Black (Negru), Cyan, Magenta,
Yellow (Galben))

Modul Color ink

Color: 800 duze x 2 randuri x 4 cu-
lori (Black (Negru), Cyan, Magenta,
Yellow (Galben))

Rezolutie (ma-
xima)

1200 x 1200 dpi

Cod de control

ESC/P raster (comanda secretad)

Metoda de alimen-
tare a placii de pre-
sare

Banda transportoare

Memorie integratd

4GB

Interfata

2 porturi USB Hi-Speed compatibil
cu specificatia USB 2.0 (Posterior:
pentru conectarea la un computer,
Frontal: pentru un dispozitiv cu me-
morie USB)

Ethernet 1000Base-T/100Base-TX/
10Base-T"

Tensiune nomi- 100-240Vca.
nald (imprimanta,

unitate de cer-

neala)

Frecventa nomi- 50/60 Hz

nald (imprimanta,
unitate de cer-
neald)

Curent nominal

Imprimanta: 6,8 - 3,2 A

Unitate de cerneala: 1,4 A

Consum de energie
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Specificatii ale imprimantei

La utilizare Imprimanta: aprox. 140 W

Unitate de cerneala: aprox. 28 W
Mod Ready Imprimanta: aprox. 100 W
(Pregatit)

Unitate de cerneala: aprox. 11 W

Modul repaus

Imprimanta: aprox. 12 W

Unitate de cerneala: aprox. 8 W

Oprit

Imprimanta: aprox. 0,9 W

Unitate de cerneala: aprox. 0,04 W

Temperatura

Recomandat: 15 - 25 °C
Functionare: 10 - 35 °C

Depozitare: -20 — 40 °C (in interval
deolundla40°Q)

Umiditate
(fara condensare)

Recomandat: 40 - 60%

Functionare: 20 - 80%

Depozitare: 5 - 85%

(%)
90 —

80

Temperatura/umiditate de functionare
Zona gri: cand este in uz

Zona cu linie diagonala: recomandat

70

60
55

50 —

40

30

N

20

10

15

\ \ \
20 2527 30 35 40 (C)

Dimensiune

(1712 x (L) 1809 x (H) 1336 mm

Greutate

Aprox. 330 Kg

(Cand este instalata placa furni-
zatd, fard a include unitatile de ali-
mentare cu cerneald)

* Utilizati un cablu torsadat ecranat (categoria 5 sau

superioara).
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Nota:
Pentru a asigura culorile pe care doriti s le imprimati,

pdstrati o temperaturd constantd a camerei intre
155i 25 °C.

n Important:

Utilizati aceastd imprimantd la altitudini sub
2000 m.

A Avertisment:

Acesta este un produs din clasa A. La utilizarea
intr-un mediu casnic, acest produs poate produce
interferente radio, iar utilizatorul va trebui sd ia
madsurile necesare.

Specificatii pentru unitate de alimentare cu cerneala

si unitate de alimentare cu cerneala de curatare

Tip Unitate dedicata de alimentare cu
cerneala

Tipuri de cerneala Cerneald pe baza de pigmenti

Data expirarii Limita de timp imprimata pe amba-
laj si unitatea de alimentare cu cer-
neala (la depozitarea la tempera-

turad normala)

Expirarea garantiei 1 an (dupa instalarea in impri-

Anexe

Specificatii privind lichidul de pre-tratare

Data expirdrii Vezi data inscrisa pe ambalaj (la

temperatura normala)

Temperatura Lichid de pre-tratare a bumbacului

Functionare: 10 - 35 °C

La depozitare (in ambalaj):
-201a40°C (in 4 zile la-20 °C,
o lundla 40 °C)

La transportare (in ambalaj):
-201a 60 °C (in 4 zile la -20 °C,
olundla40°C, 72 de orela 60 °C)

Lichid de pre-tratare a poliesterului
Functionare: 10 - 35 °C

La depozitare (in ambalaj):
0la40°C(in4zilela0°C,olundla
40°C)

La transportare (in ambalaj):
-201a 60 °C (in 4 zile la -20 °C,
olundla40°C, 72 de orela 60 °C)

Capacitate Lichid de pre-tratare a bumbacului

201

Lichid de pre-tratare a poliesteru-
lui
181

Dimensiuni

(1) 300 x (L) 300 x (H) 300 mm

Specificatii privind solutia de curatare a cernelii

calitatii tiparirii mantd)
Data expirarii Vezi data inscrisa pe ambalaj (la
Temperatura Functionare: 10 - 35 °C temperatura normala)
L . . lai) si <
- @ depoznAar(.-:' (in gmba ?J) i dupa Temperatura Functionare: 10 - 35 °C
instalarea in imprimanta: ’
-20 la 40 °C (in interval de 4 zile la La depozitare (in ambalaj):
-20°C, olundla 40°C) -201a40°C (in 4 zile la-20 °C,
La transportare (in ambalaj): 0lundla 40°C)
-201a 60 °C (in interval de 4 zile la La transportare (in ambalaj):
-20°C,0lunala40°C, 72 orela -201a 60 °C (in 4 zile la -20 °C,
60 °C) olunala40°C, 72 de ore la 60 °C)
Dimensiuni (1) 180 x (L) 410 x (H) 30 mm Capacitate 150 ml
Capacitate 1500 ml . . .
Informatii privind Declaratia de Conformitat UE
Textul complet al declaratiei de conformitate UE
g Important:

Nu reincdrcati cartusele cu cerneald.

pentru acest echipament este disponibila la
urmatoarea adresi de Internet.

https://www.epson.eu/conformity



https://www.epson.eu/conformity

SC-F3000 Series  Ghidul utilizatorului

De unde puteti obtine ajutor

De unde puteti
obtine ajutor

Site-ul Web de asistenta
tehnica

Site-ul web Epson pentru asistenti tehnici vé oferad
ajutor pentru problemele care nu se pot rezolva
utilizdnd informatiile de depanare din documentatia
produsului dvs. Dacd aveti un browser Web si v
puteti conecta la Internet, accesati site-ul la:

https://support.epson.net/

Daci aveti nevoie de cele mai recente drivere,
intrebari frecvente sau alte elemente descircabile,
accesati site-ul la adresa:

https://www.epson.com

Apoi selectati sectiunea de asistentd a site-ului Web
Epson local.
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Contactarea serviciului
de asistenta tehnica
Epson

inainte de a contacta Epson

Dacé produsul Epson nu functioneaza in mod
corespunzator si nu puteti rezolva problema cu
ajutorul informatiilor de depanare incluse in
documentatia produsului, contactati departamentul
de asistenta tehnica Epson pentru asistentd. Daca
serviciul de asistentd clienti Epson pentru zona
dumneavoastra nu figureazi in lista de mai jos,
contactati distribuitorul de la care ati achizitionat
produsul.

Serviciul de asistentd clienti Epson va avea
posibilitatea sd vé ajute mult mai rapid dacd aveti
urmitoarele informatii:

(4 Numarul de serie al produsului
(Eticheta cu numadrul de serie se afld de obicei pe
spatele produsului.)

4 Modelul produsului

4 Versiunea software a produsului
(Efectuati clic pe About, Version Info sau
butonul echivalent din software-ul produsului.)

(d Marca si modelul computerului

(d  Numele si versiunea sistemului de operare al
computerului

(d Numele si versiunile aplicatiilor software pe care

le utilizati in mod normal impreund cu produsul


https://support.epson.net/
https://www.epson.com
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Ajutor pentru utilizatorii din
America de Nord

Epson oferd serviciile de asistenta tehnicid mentionate
mai jos.

Asistenta prin Internet

Vizitati site-ul de asistentd Epson la adresa
https://epson.com/support si selectati produsul
dumneavoastra pentru a vedea solutiile la problemele
uzuale. Puteti descarca drivere si documentatie, puteti
primi raspunsuri la intrebiérile frecvente si consultantd
pentru depanare sau puteti contact Epson prin e-mail
pentru transmiterea intrebarilor dumneavoastra.

Vorbiti cu un reprezentant de
asistenta

Telefon: (562) 276-1300 (S.U.A.) sau (905) 709-9475
(Canada), 6 AM - 6 PM, ora Pacificului, de luni pani
vineri. Programul de asistentd este supus modificérilor
fara ingtiintare prealabili. Se pot aplica suprataxe si
taxe pentru apeluri la distanta.

Tnainte de a apela Epson pentru asistenta, pregatiti
urmétoarele informatii:

(4 Denumirea produsului

(4 Numarul de serie al produsului

[ Dovada achizitiei (cum ar fi o factura) si data
achizitiei

4 Configuratia computerului

[ Descrierea problemei

Nota:

Pentru asistentd privind orice alt software din sistemul
dumneavoastrd, consultati documentatia aferentd
software-ului respectiv pentru informatii de asistentd
tehnicd.
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Achizitionarea de consumabile si
accesorii

Puteti achizitiona cartuse de cerneald, cartuse cu
banda, hartie si accesorii Epson originale de la un
distribuitor autorizat Epson. Pentru a gési cel mai
apropiat distribuitor, sunati la 800-GO-EPSON
(800-463-7766). Sau puteti achizitiona online la adresa
https://www.epsonstore.com (pentru vanziri in
S.U.A.) sau la adresa https://www.epson.ca (pentru
vanzari in Canada).

Ajutor pentru utilizatorii din
Europa
Consultati Documentul de garantie pan-european

pentru informatii despre modul de contactare a
serviciului de asistenta clienti Epson.

Ajutor pentru utilizatorii din
Taiwan

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

World Wide Web
(https://www.epson.com.tw)
Sunt disponibile informatii privind specificatiile

produselor, drivere pentru descércare si solicitari
privind produsele.

Oficiul de asistenta Epson
(Telefon: +0800212873)

Echipa Oficiului de asistentd vi poate ajuta telefonic
in urmatoarele privinte:

4 Informatii referitoare la vinzari si produse

0 Intrebari sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia


https://epson.com/support
https://www.epsonstore.com
https://www.epson.ca
https://www.epson.com.tw
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Centrul de reparatii si service:

Numar de Adresa

fax

Numar de

telefon

02-23416969 | 02-23417070 No. 20, Beiping E. Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Taiwan

02-27491234 02-27495955 1F., No. 16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,

Taiwan

02-32340688 | 02-32340699 | No.1,Ln.359,Sec.?2,
Zhongshan Rd., Zhon-
ghe City, Taipei County

235, Taiwan

039-605007 039-600969 No. 342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,

Taiwan

038-312966 038-312977 No. 87, Guolian 2nd
Rd., Hualien City, Hua-

lien County 970, Taiwan

03-4393119 03-4396589 5F., No. 2, Nandong
Rd., Pingzhen City,
Taoyuan County

32455, Taiwan (R.0.C.)

03-5325077 03-5320092 1F., No. 9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,

Taiwan

04-23011502 | 04-23011503 | 3F., No.30, DaheRd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taiwan

(R.O.C)

04-23805000 04-23806000 No. 530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-

chung City 408, Taiwan

05-2784222 05-2784555 No. 463, Zhongxiao
Rd., East Dist., Chiayi Ci-

ty 600, Taiwan

06-2221666 06-2112555 No. 141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Taiwan

07-5520918 07-5540926 1F., No. 337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Taiwan

07-3222445 07-3218085 No. 51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Taiwan
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Numar de

telefon

08-7344771 08-7344802 1F., No. 113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan

Ajutor pentru utilizatorii din
Australia/Noua Zeelanda

Epson Australia/Noua Zeelandd doreste sa vé ofere
servicii pentru clienti la nivel inalt. Pe langa
documentatia aferenti produsului, vd punem la
dispozitie urmatoarele surse de informare:

Distribuitorul dumneavoastra

Retineti ca distribuitorul vd poate ajuta adeseori sd
identificati si sa rezolvati problemele. Distribuitorul
trebuie sa fie intotdeauna primul apelat pentru
consiliere asupra problemelor; acesta poate adeseori
rezolva problemele rapid si usor si v poate sfitui
asupra pasilor de urmat.

Adresa internet

Australia
https://www.epson.com.au

Noua Zeelanda
https://www.epson.co.nz

Accesati paginile web ale Epson Australia/Noua
Zeelanda.

Acesta ofera o zond de descircare pentru drivere,
puncte de contact Epson, informatii asupra
produselor noi si asistentd tehnicd (e-mail).

Oficiul de asistenta Epson

Oficiul de asistenta Epson este pus la dispozitie ca
rezerva finald pentru a asigura accesul clientilor la
consultantd. Operatorii Oficiului de asistentd vi pot
ajuta la instalarea, configurarea si utilizarea
produsului dumneavoastra Epson. Personalul
Oficiului de asistentd pre-vanzare poate furniza
literatura de specialitate referitoare la produsele Epson
noi si va poate consilia asupra celui mai apropiat
distribuitor sau agent de service. Multe tipuri de
solicitari isi gdsesc raspunsul aici.

Numerele Oficiului de asistenta sunt:


https://www.epson.com.au
https://www.epson.co.nz
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Australia Telefon: 1300 361 054
Fax: (02) 8899 3789
Noua Zeelandd  Telefon: 0800 237 766

Va recomanddm si aveti la indemand toate
informatiile relevante atunci cind ne contactati. Cu
cat pregatiti mai multe informatii, cu atat putem
rezolva mai repede problema. Aceste informatii includ
documentatia aferentd produsului dumneavoastra
Epson, tipul de computer, sistemul de operare,
aplicatiile instalate si orice informatii pe care le
considerati necesare.

Ajutor pentru utilizatorii din
Singapore

Sursele de informare, asistentd si servicii disponibile
de la Epson Singapore sunt:

World Wide Web
(https://www.epson.com.sg)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descarcare, intrebéri

frecvente (FAQ), informatii privind vanzarile si
asistentd tehnicd prin e-mail.

Oficiul de asistenta Epson
Numar netaxabil: 800-120-5564

Echipa Oficiului de asistentd v poate ajuta telefonic
in urmétoarele privinte:

4 Informatii referitoare la vinzari si produse

O Intrebari sau probleme legate de utilizarea
produselor

d  Solicitéri privind reparatiile si garantia

Ajutor pentru utilizatorii din
Thailanda

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:

163

World Wide Web
(https://www.epson.co.th)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descércare, intrebari
frecvente (FAQ) si asistenta tehnicé prin e-mail.

Linia de asistenta Epson
(Telefon: (66) 2685-9899)

Echipa Liniei de asistenta va poate ajuta telefonic in
urmatoarele privinte:

4 Informatii referitoare la vinzari si produse

0 Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia

Ajutor pentru utilizatorii din
Vietham

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

Linia de asistenta Epson +842839255545
(Telefon):

Centrul de service: 68 Nam Ky Khoi Nghia
Street, Nguyen Thai Binh
Ward, District 1, Ho Chi
Minh City, Vietnam

Ajutor pentru utilizatorii din
Indonezia

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

World Wide Web
(https://www.epson.co.id)

1 Informatii privind specificatiile produselor,
drivere pentru descarcare
[ Intrebiri frecvente (FAQ), informatii privind

vanzdrile, intrebari prin e-mail


https://www.epson.com.sg
https://www.epson.co.th
https://www.epson.co.id
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Linia de asistenta Epson Ajutor pentru utilizatorii din
4 Informatii referitoare la vinzari si produse Hong Kong
O Asistenti tehnici Pentru a beneficia de asistentd tehnicd si alte servicii
Telefon (62) 21-572 4350 post-vanzare, utilizatorii sunt invitati sa contacteze
Epson Hong Kong Limited.
Fax (62) 21-572 4357

Pagina principala de Internet

Epson Hong Kong a creat o pagina principala de

Centrul de service Epson Internet locala in chinezd si englezé pentru a oferi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B utilizatorilor urmétoarele informatii:

JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta 4 Informatii despre produse

Telefon/Fax: (62) 21-62301104 (1 Réspunsuri la intrebdrile frecvente (FAQ)
Bandung Lippo Center 8th floor [ Cele mai recente versiuni ale driverelor pentru

JI. Gatot Subroto No. 2 produsele Epson

Bandung

Utilizatorii pot accesa pagina noastra principald

Telefon/Fax: (62) 22-7303766 World Wide Web la adresa:
Surabaya Hitech Mall It IIB No. 12 https://www.epson.com.hk

JI. Kusuma Bangsa 116 - 118

Surabaya Linia de asistenta tehnica

Telefon: (62) 31-5355035 De asemenea, puteti contacta personalul nostru tehnic

Fax: (62) 31-5477837 la urmitoarele numere de telefon si fax:
Yogyakarta Hotel Natour Garuda Telefon: (852) 2827-8911

J1. Malioboro No. 60

Yogyakarta Fax: (852) 2827-4383

Telefon: (62) 274-565478

Medan Wisma HSBC 4th floor Ajutor pentru utilizatorii din

JL. Diponegoro No. 11 .

Medan Malaezia

Telefon/Fax: (62) 61-4516173 Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:
Makassar MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8 World Wide Web

JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar (https://www.epson.com.my)

Telefon: (62) 411-350147/411-350148 4 Informatii privind specificatiile produselor,
drivere pentru descarcare

QO Intrebari frecvente (FAQ), informatii privind
vanzdrile, intrebari prin e-mail
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https://www.epson.com.hk
https://www.epson.com.my

SC-F3000 Series  Ghidul utilizatorului

De unde puteti obtine ajutor

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Sediu principal.
Telefon: 603-56288288
Fax: 603-56288388/399

Oficiul de asistenta Epson

4

Informatii referitoare la vanzari si produse
(Infoline)

Telefon: 603-56288222

[d  Solicitéri privind reparatiile si garantia, utilizarea
produselor si asistentd tehnicd (Techline)
Telefon: 603-56288333

Ajutor pentru utilizatorii din
India

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

World Wide Web
(https://www.epson.co.in)
Sunt disponibile informatii privind specificatiile

produselor, drivere pentru descércare si solicitari
privind produsele.

Linie de asistenta

Pentru service, informatii despre produse si
comandare de cartuse — 18004250011
(9 AM - 9 PM) — Acest numair este netaxabil.

Pentru service (CDMA si utilizatori mobili) —
3900 1600 (9 AM - 6 PM) Cod STD prefix local.

Ajutor pentru utilizatorii din
Filipine

Pentru a obtine asistenta tehnica si pentru alte servicii
post-vanzare, utilizatorii sunt invitati sa contacteze
Epson Philippines Corporation la numerele de telefon
si fax si la adresele e-mail de mai jos:
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Linie interur- (63-2) 706 2609

bana:

Fax: (63-2) 706 2665

Linie directda  (63-2) 706 2625

Oficiu de asis-

tentd:

E-mail: epchelpdesk@epc.epson.com.ph
World Wide Web
(https://www.epson.com.ph)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descircare, intrebéri
frecvente (FAQ) si solicitéri prin e-mail.

No. netaxabil 1800-1069-EPSON (37766)

Echipa Liniei de asistenta va poate ajuta telefonic in
urmatoarele privinte:

4 Informatii referitoare la vinzari si produse

Q Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia


https://www.epson.co.in
https://www.epson.com.ph
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