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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yéntemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak {izere tasarlanmustir. Bu bilgilerin diger yazicilar igin kullanilmasi durumunda, Epson higbir
sorumluluk kabul etmez.

Seiko Epson Corporation ve bagl kuruluslar: tirtinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, @iréintin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasi, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD hari¢ olmak tizere) Seiko Epson Corporation’in isletme ve bakim
talimatlarina aykur1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, kendisi tarafindan Ozgiin Epson Uriinleri veya Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis iiriin segeneklerinin veya sarf
malzemelerinin kullamlmasindan dogan zarar veya sorunlardan higbir sekilde sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, kendisi tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis arabirim kablolarinin kullanilmasindan kaynaklanan
elektromanyetik parazitin yol a¢tig1 zararlardan sorumlu olmayacaktir.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION ve logolar: Seiko Epson’in tescilli ticari markalar1 veya ticari markalaridir.
Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.
Apple, Mac, OS X, macOS, Bonjour are registered trademarks of Apple, Inc.

Adobe, Acrobat, Illustrator, Photoshop, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United
States and/or other countries.

YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Genel Bildirim: bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalnizca tanimlama amagli olarak kullamilmistir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2020 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Kilavuzlari Gorlintiileme

Kilavuzlari
Goriintuleme

Sembollerin Anlamlari

Kilavuz Organizasyonu

Uriin kilavuzlari agagidaki gibi diizenlenmistir.

PDF kilavuzlar1 Adobe Reader veya Preview (Onizle)
(Mac) kullanarak goriintiileyebilirsiniz.

A Uyari:

Ciddi bir yaralanmay1
onlemek i¢in uyarilarin
takip edilmesi gerekir.

Kurulum kilavuzu
(kitapgik)

Bu kilavuz yaziciyi kutusundan ¢i-
kardiktan sonra nasil kurulacagi
hakkinda bilgi saglar. islemleri gii-
venli bir sekilde gerceklestirmek
icin bu kilavuzu okudugunuzdan
emin olun.

Yaralanmay1 6nlemek i¢in
uyarilarin takip edilmesi
gereKkir.

Kullanim Kilavuzu
(Ozel Baski) (PDF)

Bu kilavuzda gilinliik kullanim icin
gereklitemelislemlerve bakim agik-
lanmaktadir.

Cevrimici Kilavuz

Bu iirtinde hasar
vermemek i¢in uyarilar
takip edilmelidir.

Not: Notlar, bu iirtiniin
calismasiyla ilgili yararh
ve ek bilgiler igerir.

Kullanim Kila- Bu kilavuz temel islemleri ve giin-
vuzu (bu kila- Itk kullanim icin gerekli 6geleri, ba-
vuz) kim islemlerini ve sorun giderme
bilgilerini agiklar.

Epson Video Bu videolarda size Tisortlerin (med-

Manuals ya) nasil yuklenecegi ve bakimin na-
sil yapilacagdi gosterilmektedir.

Ag Kilavuzu Bu kilavuzda yaziciyr ag lizerinden

(PDF) kullanmayla ilgili bilgiler verilmek-

Vuic Mgili igerigi gosterir.

Ekran Goriintilileri

4 Bu kilavuzda kullanilan ekran goriintiileri gergek
ekrana gore biraz degisebilir. Ekranlar igletim
sistemine ve kullanim ortamina gore de degisebilir.

[d Baska bir sekilde belirtilmediyse bu kilavuzda

kullanilan Windows ekran goriintiileri Windows
10’dandur.

Cizimler

Cizimler kullandiginiz modelden biraz farkl olabilir.
Liitfen kilavuzu kullanirken bunu unutmayn.

tedir.

Video Kilavuzlari
Gorilintiileme

Video kilavuzlar YouTube sitesine karsiya
yiiklenmistir.

Kilavuzlar: goriintiillemek i¢in Cevrimigi Kilavuz
Ogesinin en st sayfasindan Epson Video Kilavuzlar

Ogesini tiklatin veya asagidaki mavi metni tiklatin.

Epson Video Manuals


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=playlist
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Kilavuzlari Gorlintiileme

Videoyu oynatirken altyazilar goriintiilenmezse,
agagidaki goriintiide gosterilen altyazilar simgesini
tiklatin.

3 YouTube Q t

A P P ) 1:23/345

PDF Kilavuzlari
Goriintiileme

Bu boliimde, Adobe Acrobat Reader DC icinde PDF
gorintiillemek i¢in Adobe Acrobat Reader temel
islemlerini agiklamak icin bir 6rnek olarak
kullanilmaktadir.

(7] (6]

.
Toals T »
0Q-=

Hotes on Usage and
Horage

[

©

© PDF kilavuzu yazdirmak igin tiklatin.

@ Her tiklatildiginda yer igaretleri gizlenir veya goste-
rilir.

© Ilgili sayfay1 agmak icin baghg tiklatin.

Hiyerarside altta bulunan basliklar: agmak i¢in [+]
6gesini tiklatin.

O Referans mavi metin ise ilgili sayfay1 agmak i¢in ma-
vi metni tiklatin.

Orijinal sayfaya donmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

Alt tusuna basarken « tusuna basin.

Macicin

command tusuna basarken <« tusuna basin.

@ Onaylamak istediginiz 6gelerin adlar1 gibi anahtar
sozciikler girebilir ve arayabilirsiniz.

Windows icin

PDF kilavuzda bir sayfayi sag tiklatin ve arama
arag ¢ubugunu agmak i¢in goriintiilenen meniide
Find (Bul) 6gesini segin.

Macigin
Arama ara¢ ¢ubugunu agmak i¢in Find (Bul) me-
niisiinde Edit (Diizenle) 6gesini segin.

O Cok kii¢iik oldugundan gériinmeyen metni ekran-
da biytitmek icin & 6gesini tiklatin. Boyutu kii-
giltmek icin @ 06gesini tiklatin. Biyttiilecek bir
¢izimin veya ekran goriintiisiiniin bir boliimini
belirtmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

PDF kilavuzdaki sayfay: sag tiklatin ve goriintiile-
nen meniiden Marquee Zoom (Kayan Yaziy1 Ya-
kinlagtir) 6gesini segin. Isaretci biiyiitece doner,
onu biiylitmek istediginiz yerin araligini belirtmek
i¢in kullanin.

Macigin

[saretciyi bityiitece degistirmek icin View (Goriin-
tiile) mentisit — Zoom (Yakinlastir) — Marquee
Zoom (Kayan Yaziy1 Yakinlastir) 6gesini bu siray-
la tiklatin. Biiytitmek istediginiz aralig1 belirtmek
i¢in isaret¢iyi bitytiteg olarak kullanin.

@ Onceki sayfay1 veya sonraki sayfayi acar.
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Girig

Giris

Yazici Parcalari

On Kisim

o\
s

© Yazia kapagi (sol)/(sag)

Sarf malzemelerini degistirirken ve emme bagliklar1 temizlerken agin. Yaziciyr kullanirken normalde kapalidir.

Not:
Ogeler yazict kapaklarinin en iistiine konulabilir. (Sag tarafin ve sol tarafin her biri 5 kg'a kadar destekleyebilir.)

Bir seyin diismesi durumunda hasar gérme ya da yaralanma riski oldugundan kapaklarin iistiinde bir sey varken
kapaklars agip kapatmayn.

© Bakim kapag:

Yazdirma baslig1 temizlemek i¢in agin.
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Girig

© Merdane

Tisort yiiklemek i¢in tepsi. Yaziciyla saglanan merdane oldugu gibi yazdirma isinin boyutuna ve amacina uy-
gun bes istege bagli merdaneler bulunur.

7 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

O Merdane Boslugu Kolu

Merdane konumunu ayarlamak i¢in kullanin. Yiikseklik 9 diizey arasindan segilebilir.
7 “Merdane konumunun degistirilmesi” sayfa 61

© Tasinabilir taban

Merdane yazdirma konumuna ve Tisort yiikleme konumuna tagir.

O ¢ diigmesi (Start diigmesi)

Yazdirmay: baslatmak icin basin. Diigme, yazicinin yazdirmaya baslamaya hazir oldugunu gostermek icin ya-
nan veya yanip sonen bir lamba haline gelir.

Yanma :  Yazdirmaya hazir.
Yanip sénme : Yazdirma.

@ || diigmesi (Duraklat diigmesi)

Bir i gonderildikten sonra bu diigmeye basarsaniz, Is Iptal onay ekrami gériintiilenir. Iptal 6gesini segerek
gecerli yazdirma iglemini iptal edebilirsiniz.

Bir mesaj veya menii goriintillenirken bu diigmeye basarsaniz, mesaj veya menii kapatilir ve Hazir ekranina
geri donersiniz.

O 7 diigmesi (Merdaneyi Tasi diigmesi)

Merdane yazicinin 6niindeyken yazicinin i¢ine tagimak i¢in bu diigmeye basin. Merdane yazicinin igindeyken
bu diigmeye bastiginizda merdane 6ne gelir. Merdane hareket ederken durdurmak igin basin.

© Acil durdurma diigmesi

Bunlar taginabilir tabanin sol ve sag taraflarindadir. Merdane durdurmak ve gii¢ kaynagini kesmek igin acil bir
durumda bunlara basin.

£ “Acil durdurma diigmesine basildi” sayfa 137

@ Tekerlekler

Sol ve sag taraftaki ayaklarin her birinde iki tekerlek bulunur. Kurulum tamamlandiginda, yazici kullanimday-
ken 6n tekerlekler kilitli tutulmalidir.

@ Ayarlanabilir ayaklar

Sol ve sag taraftaki ayaklarin her birinde iki ayarlanabilir ayak bulunur. Kurulum tamamlandiginda, yaziciy
kullanmadan 6nce bunlari yere indirdiginizden emin olun.

£ Kurulum kilavuzu (kitapeik)
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Girig

@ Atik miirekkep sisesi

Atik miirekkep toplamak igin sise. Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj gériintillendiginde yeni
bir atik miirekkep sisesi ile degistirin.

£ “Atik Miirekkebin Bertaraf Edilmesi” sayfa 95

® Atik miirekkep sisesi kapagi

Atik miirekkep sisesi degistirilmesi. Yaziciy1 kullanirken normalde kapalidir.
@ Miirekkep birimi
£ “Miirekkep Birimi” sayfa 15

® Atik Miirekkep Tiipii

Arik miirekkebi ¢ikarmak icin tiipler. Yazici kullanimda iken bu tiipiin sonunun atik miirekkep sisesi i¢inde
olmasini saglayin.

O USB bellek baglanti noktasi

USB bellegi buraya baglayn.
£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 77

@ Kontrol paneli

£ “Kontrol Paneli” sayfa 17

10
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Girig

Arka Boliim

© Hava deligi

Havanin yazicinin i¢ine akisina izin verir. Hava delikleri hem sol hem de sag tarafta bulunurlar. Hava delikleri
deliklerini kapatmayin.

© Konektor Kapagi

Miirekkep birimi konektorii kurulum sirasinda yaziciya baglandiktan sonra bunu agip kapatmayin.
© ACgirisi

Yaziciyla saglanan gii¢ kablosunu buraya baglayin.
O istege bagh port

Miirekkep birimiyle saglanan baglanti kablosunu baglayn.

© USB baglanti noktasi

USB kablosunu buraya baglayn.

O LAN baglanti noktasi

LAN kablosunu buraya baglayin. Korumali gift biikiimlii kablo kullanin (kategori 5 veya daha yiiksegi).

11
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Girig

@ Verilsigr

Yanarak veya yanip sonerek ag baglantis1 durumunu ve veri aligini gosterir.
Yanma :  Bagl
Yanip sonme : Baglh. Veri aliniyor.

O Durum Isigi

Isigin rengi ile ag iletim hizini gosterir.
Kirmizi ¢ 100Base-TX

Yesil :  1000Base-T

12
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Girig

I

Asagidaki pargalardan herhangi birindeki kir baski kalitesini diisiirebilir. Bu parcalar1 asagidaki 6geler icin
gosterilen referans sayfalarda agiklanan gekilde diizenli olarak temizleyin ve degistirin.

© Sensor kapagdi (2 yer, sol ve sag)

Bunlar agilisin sol ve sag taraflarinda bulunan ve merdanenin konumunu algilayan sensorleri kirlenmeye karsi
korur. Bir mesaj goriintiilenirse bunlar1 temizleyin.

£ “Sensor kapagi temizlenmesi” sayfa 85

© Yazdirma bashg:

Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Biri beyaz, digeri renkler i¢in olmak
tizere iki yazdirma bagliklar1 bulunur. Kafa Temizleme sonrasinda bagliklar tikali kalirsa, bunlari temizleyin.

£ “Yazdirma kafasinin etrafini ve metalin kenarlarini temizleyin” sayfa 86

© Emme bashg:

Piskiirtme ucu temizligi amaciyla kafa temizligi sirasinda miirekkebi emer. Biri beyaz, digeri renkler i¢in
olmak tizere iki emme bagliklari bulunur. Bir mesaj goriintiilenirse bunlari temizleyin.

25 “Emme Kapagini Temizleme” sayfa 89
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SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Girig

O Kuruma énleyici bashklar

Yazdirma yapilmadig1 zaman yazdirma kafasi piiskiirtme kanallarini kapatan kapaklar. Biri beyaz, digeri
renkler i¢in olmak tizere iki kuruma 6nleyici bagliklar bulunur. kuruma 6nleyici bagliklar sarf malzemeleridir.
Bir mesaj goriintiilenirse bunlar1 degistirin.

£ “Kuruma 6nleyici basliklarin degistirilmesi” sayfa 100

O silecek birimi

Yazdirma baglig1 bagliklarina yapismis miirekkebin silinmesi i¢in kullanilir. Silecek birimleri sarf
malzemeleridir. Bir mesaj goriintiilenirse bunlar1 degistirin.

£ “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 97

0O Yikama pedi (2 yer, 6n ve arka)

Yikama sirasinda miirekkep buraya ¢ikar. Yikama pedleri sarf malzemeleridir. Bir mesaj gortintiilenirse bunlar
degistirin.

7 “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 97

© Hava filtresi (toplam 3 yer, sol ve sag)

Calisma sirasinda yazicidan ¢ikan hava bu filtreden geger. Hava filtreleri sarf malzemeleridir. Bir mesaj
gorintilenirse bunlar1 degistirin.

£ “Hava Filtrelerinin Degistirilmesi” sayfa 102
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Girig

Miirekkep Birimi

© Miirekkep birimi

Miirekkep birimi yaziciya miirekkep saglar. Ttium miirekkep besleme tinitesi tepsileri miirekkep besleme tinite-
leri takin.

O Giivenlik kablosu braketi

Miirekkep besleme tinitesi ¢alinmasini 6nlemek igin {ist ve alt montaj par¢alarindan satin aldiginiz bir giivenlik
kablosunu gegirin.

© Devrilme 6nleme plakasi

Devrilme 6nleme plakasinin, devrilmeyi 6nlemek tizere miirekkep birimi takili oldugundan emin olun.
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Girig

O LED lamba

LED lamba, yanarak ya da yanip s6nerek asagida gosterildigi gibi yanarak veya yanip sonerek miirekkep birimi
ve tepsilerine takili miirekkep besleme tiniteleri durumunu gosterir.

Mavi yaniyor : Miirekkep yaziciya saglaniyor. Tepsiyi digar1 ¢ekmeyin.

Mavi yanip s6-:  Miirekkep besleme tinitesi calkalama zamani. Tepsiyi disar1 ¢ekin ve calkalayin.
niiyor
£ “Sallama” sayfa 92

Yaniyor veya : Bir hata veya uyar1 olustu. Hatanin veya uyarinin tiirii lambanin nasil yandig veya yanip
yanip soniiyor  sondiigii ile gosterilir.
turuncu renkte  Kontrol panelinin ekraninda hata veya uyar1 ayrintilarini kontrol edebilirsiniz.

Kapali :  Hata yok. Gerekirse tepsiyi disar1 ¢ekin.

© Miirekkep besleme iinitesi tepsisi

Etikette gosterilen rengin miirekkep besleme tinitesi takin. Ttim miirekkep besleme iinitesi tepsileri, miirekkep
birimi yerlestirin.

O Kilit diigmesi

Bir tepsiyi ¢ekip ¢ikarmak igin kilit diigmesi saga kaydirarak kilidi agin. Tepsiyi miirekkep birimine yerlestirdik-
ten sonra kilit diigmesi sola kaydirarak kilitleyin.

@ Miirekkep tiipii

Bu tiip miirekkep besleme iinitesi yaziciya miirekkep saglar.
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Girig

Kontrol Paneli

0 _—

0O ©O

O O 15191 (Giig15191)

Yanarak veya yanip sonerek yazici islem durumunu gosterir.

Yanma : Gug agilir.
Yanip sonme : Yazici veri alinmasi, hareketli tabanin kapatilmasi veya hareket ettirilmesi seklinde caligir.
Kapali : Gug kapatilir.

O O diigmesi (Gii¢ diigmesi)
Giicti agar ve kapatir.

© Uyari lambasi

Bir hata olustugunda yanar veya yanip soner.

Yanmaveya : Bir hata olusmustur. Hatanin tiirti lambanin nasil yandig1 veya yanip sondiigii ile gosterilir.
yanip sGnme
Kontrol paneli ekranindan hata igerigini kontrol edin.

Kapali :  Hatayok.

O 1 (Girig)

Girig ekranina dénmek i¢in bir menii goriintiilenirken bu diigmeye basin. .} (Giris) kullanilamadiginda kapa-
11 olacaktir.

© Ekran

Bu, yazicinin durumunu, meniileri ve hata mesajlarini gériintiileyen bir dokunmatik paneldir. Hafifce dokuna-
rak, bu ekranda gosterilen menii 6gelerini ve seceneklerini segebilir ve parmaginizi ekran tizerinde hareket etti-
rerek ekrani kaydirabilirsiniz.

£ “Ekranin Anlagilmasi ve Kullanilmasi” sayfa 18
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Girig

Ekranin Anlasiimasi ve Kullanilmasi

Ekran Gorinimi

Bu boliimde, ekranin ti¢ durumu gosterilmektedir; giris ekrani, yazdirma islerinin alinmasi ve yazdirma.

Giris ekrani

Ayarlari yapabilir ve yazicinin durumunu kontrol edebilirsiniz.

Starts After
EH BIM

M ML (8, &7

0 B Menii)
Ayarlar meniistinti goriintiiler.
£ “Kontrol Paneli Meniisti” sayfa 110

© Durum gériintiileme alani

Yazicinin durumu ve sarf malzemelerinin ne zaman degistirilecegi gibi bildirimleri goriintiiler. Bu alanda yal-
nizca en yeni bildirimler gosterilir. (bilgi) digmesine basarak tiim bildirimleri kontrol edebilirsiniz.

© Medya verisi
Mevcut durumda segili olan medya ayarlarinin adini ve sayisini gosterir. Bu alana basilmasi, ayarlarin yapilma-

s1i¢in Medya Ayarlar1 meniisiinii goriintiiler; buradan farkli bir medya ayar1 numarasina gegis yapabilir ya da
mevcut durumda secili olan medya ayar1 numarasinin ayarlarini degistirebilirsiniz.

£5° “Medya Ayarlart mentist” sayfa 120

O sarf malzemelerinin durumu
Miirekkep besleme tinitesi/temizleme miirekkebi besleme birimi, atik miirekkep sisesi ve Head Cleaning Set

(Kafa Temizleme Seti) durumu agagidaki sekilde goriintiilenir. Bu alana dokunulmasi, ayrintilar ekranini goste-
rir ve sarf malzemeleri vb. icin par¢a numaralarini goriintiileyebilirsiniz.
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Girig

Miirekkep besleme linitesi/temizleme miirekkebi besleme birimi durumu

Kalan yaklagik miirekkep/temizleme sivisi seviyesini goriintiiler. Kalan miirekkep azaldik¢a ¢ubuk alga-
C lir. Cubuk altindaki harfler, renkler i¢in kullanilan kisaltmalar: ifade eder. Kisaltmalar ile miirekkep

renklerinin arasindaki iligki asagida gosterilmektedir.

WH : White (Beyaz)

CL : Temizleme miirekkebi besleme birimi

BK : Black (Siyah)

Y : Yellow (Sar1)
M : Magenta (Eflatun)
C : Cyan (Deniz Mavisi)

ML : Maintenance Liquid
Simgeler, miirekkep besleme tinitesi durumuna goére goriintiilenir. Simgelerin anlamlar1 su sekildedir.

B :  Mirekkep az. Yeni bir miirekkep besleme iinitesi hazirlamalisiniz.

@ : Mirekkep besleme iinitesini ¢alkalama zamani. Miirekkep besleme {initesi ¢alkalayin.
£ “Sallama yontemi” sayfa 92

I I :  Temizleme miirekkebi besleme birimi takilmistir.

Atik miirekkep sisesi durumu

Atik miirekkep sisesi icinde kullanilabilir olan yaklagik alan miktarini gorintiiler. Kalan alan miktar:
S azaldikea, cubuk alcalir.

A\ simgesi goriintiilendiginde, yeni bir atik miirekkep sisesi hazirlamalisiniz.

Head Cleaning Set (Kafa Temizleme Seti) durumu

Kalan silecek birimi durumunu gériintiiler. Cubuk kalan silecek birimi durumuna gore azalir.

/A simgesi goriintiilendiginde, yeni bir Head Cleaning Set (Kafa Temizleme Seti) hazirlamalisiniz.
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Girig

O Altbilgi

Sol tarafta, yazicinin ¢evresindeki sicaklik ve nem, sag tarafta ise giincel zaman ve calistirilabilecek diigmelerin
kilavuzu yer almaktadir.

Yazicinin etrafindaki sicaklik yaklagik 30 °C’yi agtiginda A\ simgesi goriintiilenir. Bu goriintiilenirken yaziciyr

kullanmaya devam ederseniz, bakim temizliklerinin” sikligi, yazic1 30 °C’nin altinda kullanildigi duruma gore
artar. Oda sicakligini azaltin veya baski kafasinin etrafindaki sicaklig1 azaltmak icin gegici olarak yazdirmay1
durdurun.

* Bu, yazdirma kafalarini iyi durumda tutmak i¢in ayarlanan belirli bir siire gegtikten sonra yazicinin otomatik
yaptig1 kafa temizlemedir.

O Merdane Boslugu/Merdane Konumu
Ust tarafta segili olan medya ayarlar1 icin Merdane Boglugu ayarlar1 goriintiilenir.
Alt tarafta merdane boslugu kolu gecerli konumu gosterilir.
Bu alana basilmasi, Merdane Boslugu icin ayar ekranini goriintiiler.

© Bakim temizliginin yapilmasi gereken zaman hakkinda bildirim

Bakim temizligine kadar kalan siireyi goriintiiler. Baski kafalarinin etrafinda sicakliga bagli olarak yirtitiildiigii
zaman biiyiik degisiklikler olabilir.

Bu alana basilmasi, ekranda agagidaki 6geleri goriintiiler.

d  Bakim temizliginin yuritiilecegi zamana kadar kalan sire
 Diuzenli Temizleme yiritilene kadar siire ya da yazdirilan sayfa sayisi

QO  Onleyici temizligi yiiriitmek icin meni
Bakim temizligi uygulamasina, ¢cok az kaldiginda yazdirma isleminin kesintiye ugramamasi icin temizlemeyi 6nceden
uygulama etkili bir ¢6zlim olacaktir.

O [ wilgi)
Sarf malzemelerinin az kalmasi gibi bildirimler varsa, A\, gibi simgenin sag iist kisminda goriintiilenir.
Bu diigmeye basildiginda goriinen ekranda Mesaj Listesi 6gesine basilirsa ilgilenilmesi gereken meseleler icin

bir bildirimler listesi gortintiilenir. Listede ilgili 6geye tiklayarak bir 6ge i¢in ayrintili bilgileri ve ele alma prose-
diiriinii kontrol edebilirsiniz. Ogeler, ele alindiktan sonra listeden silinir.

(9] (USB bellekteki yazdirma isleri)

Bir USB bellekte yazdirma iglerini segebilir ve ardindan, yazdirabilir/silebilirsiniz. Bu, yalnizca bir USB bellek
baglandiginda etkinlestirilir.

£5° “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 77
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Girig

(10} /u (ag baglanti durumu ve ag ayarlar)
Kablolu LAN baglantilarinin durumu asagidaki simgelerle gosterilir.
Baglant1 acik:
Baglant1 kapali: [l

Ag Ayarlar1 kurulum ekranini agmak i¢in yukaridaki simgelerden herhangi biri goriintiilendiginde bu alana
basin. Simge [l seklinde goriintiilendiginde devre disidur.

@ [ Gig1sik)

Dahili lambay1 agik veya kapali konuma getirir. Agik oldugunda, i¢ 15181 kapatmak igin bu diigmeye basin. I¢
151k kapaliyken buna basilmasi, 15181 acar. Yazici operasyonlarinin durumuna gore, agsaniz dahi yanmayabilir.

Yazdirma islerini alirken

Yaziciya bir yazdirma isi gonderildiginde, ekran 6nizleme ekranina doner (solda alttaki ekran). Bir is alindiktan
sonra < diigmesine basarak yazdirma baslatilirsa ekran, bilgi ekranina dontsiir (sagda asagidaki ekran).

Bu bolimde, yalnizca diger ekranlarla aradaki fark agiklanmaktadir.

1] Print Mode
/10 sample.prn Tﬁ Light

I'-r:[' Media

ﬁ Print Mode Light

Media @ Starts After =s_ Platen Size
5H 59M

M ) Media1

z;_ Head Height

I I I Standard

Pasition WH WH BK Y M G ML & &} Platen Position P
Il Pause A32°C 40 % @Prinl Il Pause

M

© Goriintii 6nizleme alani

Yazdirma isinin 6nizleme goriintiisiinii kontrol edebilirsiniz. Yazdirma sayisi, 6nizleme goriintiisiiniin sol tara-
finda goriintiilenir.

©® Yazdirma ayarlari onay alani
Yazic1 ve yazdirma isi tizerinde secilen medya ayarlarini goriintiiler.
(3] E (Ekrani degistirme)
Bu diigmeye her basildiginda, ekran bilgi ekrani ile 6nizleme ekrani arasinda gegis yapar.

Bu diigme yalnizca bir yazdirma isi alindiginda etkinlestirilir.
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Yazdirma sirasinda
& diigmesine basilarak yazdirma islemi baslatildiginda asagidaki ekrana gegilir. Bu boliimde, yalnizca diger

ekranlarla aradaki fark aciklanmaktadir.

Head Height

Media Starts After
5/ Y}

VELES 5H 59M
Standard

,T_,_-_l Print Mode =_ Platen Size
& I:” M Platen Position

P

© Durum gériintiileme alani
[  Renk, yazdirma isleminin ilerleyisini gostermek lizere sol kenardan sag kenara dogru kademeli olarak yer degistirir.

a m (duraklat) simgesi, ekranin sag kenarinda gériintiilenir. Bu, yazicidaki [l dugmesiyle ayni isleve sahiptir.

© Ayarlar/durum onayi alani
Yazicinin ve yazdirilmakta olan yazdirma isinin ayarlarini goriintiiler. Yazdirma sirasinda ayarlar degistirilemez

Calistirma prosediirii

Caligtirma alanlari, giris ekranindaki gri alanlar, yazdirma igi alim ve yazdirma ekranidir. Bunlara basildiginda
ekranlar ve ayarlar degistirilir. Arka plani siyah olan alan, gériintiileme alanidir. Basmaniz halinde yanit vermez.

T iy

Menu

& Ready.
v Head Height

Media @ Starts After
s som||

) B Mediat
‘I Standard
J Platen PDSIIIG»
05:18 p

LT

WH WH BK Y M

40 %

1 asecc
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Girig

Calistirma alanlarina basildiginda islemler gerceklestirilir. Asagida gosterildigi gibi bir kaydirma ¢ubugu
goriintiilendiginde, parmaginizi ekran tizerinde yukari ve asag1 hareket ettirerek (kaydirarak) ekrani
kaydirabilirsiniz. Ayrica, kaydirma ¢ubugundaki yukar: ve asag1 simgelerine basarak da kaydirma yapabilirsiniz.

Reprint Reprint

General Settings General Settings

Media Settings Media Settings

Maintenance Maintenance

Mesaj ekranindaki gibi bir Nasil diigmesi goriintiilendiginde, ¢alistirma prosediirii kilavuzuna bakmak igin
diigmeye basabilirsiniz.

Around the Head Cleaning

For safety, refer to the manual and wear protective
equipment.

Check the operations, and then press [Start].

Do not open the printer cover while the processing screen
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Asagidaki alani temiz tutup igine hi¢bir sey
koymadiginizdan emin olun; boylece, yiikleme
tigortleri ve sarf malzeme degisimleri engellenmez.

Ayrnintilar i¢in bkz. Kurulum kilavuzu.

5 Kurulum kilavuzu (kitapgik)

I

1650 mm

——

N\
)

W
g
mlh\‘\

i)

I

LIS

;:.&

W)

Yazici kullanimi icin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde diigiisten kaginmak igin
yaziciy1 kullanirken asagidaki noktalar: goz oniinde
bulundurun.

Ayrica asagida belirtildigi tizere White (Beyaz)
mirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagida yer alan noktalara dikkat edin.

£ “White (Beyaz) Miirekkeple Ilgili Islemler Ile Ilgili
Notlar” sayfa 26

1 Yaziciy kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢alisma sicaklig1 ve nem araligina
dikkat edin.

£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 153

Kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayn.

Yaziciyi 1s1 kaynaklarinin yakinina veya dogrudan
vantilator veya klimanin hava yoluna kurmayin.
Bu 6nleme uyulmamasi yazdirma hatasi u¢larinin
kurumasina ve tiklanmaya neden olabilir.

Girig

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice
¢ekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazic1 kapaliysa yazdirma kafasi kapatilmamig
(yazdirma kafasi sag tarafa donmeyebilir) olabilir.
Kapaklama, yazdirma kafasinin kurumasin
onlemek i¢in yazdirma kafasini bir kapak ile
otomatik sekilde kapatan bir fonksiyondur. Bu
durumda, giicii a¢in ve kapaklama otomatik
yapilana dek bir siire bekleyin.

Giig agildiginda fisi ¢ikarmayin ya da giicii
salterden kapatmayin. Yazdirma kafas: diizgiin
sekilde kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giici
acin ve kapaklama otomatik yapilana dek bir siire
bekleyin.

Yazdirma kafasinin optimum ¢alisma durumunda
tutulmasi i¢in yazdirma sonrasinda miirekkep ve
temizleme sivis1 bakim iglemlerinde
kullanilmalidr.

Yazici ¢alisirken miirekkep besleme tinitelerini
¢ikarmayin. Ariza meydana gelebilir.

Temizlik ve sarf malzemelerini degistirme gibi
bakim islemleri, kullanim sikligina gére ya da
tavsiye edilen araliklara gore yapilmalidir. Bakim
yapilmazsa yazdirma kalitesi diiger.

£5° “Bakim” sayfa 79

Hareketli taban veya merdaneyi elinizle hareket
ettirmeyin. Aksi durumda ariza meydana gelebilir.

Yazdirma kafasinin optimum ¢alisma durumunda
tutulmasi i¢in yazic1 agikken bakimi yapilmalidir.
Eger yazic1 sik sik aciliyor ve kapatiliyorsa, her
bakim islemi sirasinda daha fazla miirekkep
tiiketilir. Miirekkep tiiketimini azaltmak i¢in giicii
a¢ik birakmanizi tavsiye ediyoruz. Miirekkep
titketimini azaltmak i¢in yazicinin giictinii her
zaman agik birakmaniz 6nerilir.

Yazici kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Yazici saklanmasina iligkin asagidaki noktalar1 goz
oniinde bulundurun. Eger yazic1 diizgiin
depolanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.
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Ayrica asagida belirtildigi tizere White (Beyaz)
mirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagida yer alan noktalara dikkat edin.

£ “White (Beyaz) Miirekkeple Ilgili Islemler Ile Tlgili
Notlar” sayfa 26

d  Yazici uzun siire kullanilmayacaksa (ve
kapatilacaksa) uzun stireli saklama islemi i¢in
temizleme miirekkebi besleme birimi (ayrica
satilir) kullanin. Yazici bu durumda birakilirsa,
bask: kafasindaki tikanmalarin temizlenmesi
miimkiin olmayabilir. Ayrintilar icin agagiya bakin.
£ “Uzun Siireli Kullanmama i¢in Depolama
Oncesi Bakim” sayfa 107

Uzun siire hi¢ baski yapmazsaniz ve uzun siireli
depolama islemini yapmazsaniz yazicinin giiciinii
yedi giinde bir agin.

Uzun bir siire baski yapmazsaniz, yazdirma kafasi
puskiirtme uglar: tikanabilir. Bakim temizligi
yazicinin giicii agildiktan ve baglatildiktan sonra
otomatik olarak yapilacaktir. Bakim temizligi
yazdirma kafalarinin tikanmasini dnler ve baski
kalitesini korur. Bakim temizligi tamamlanana
kadar yaziciy1 kapatmayin.

Uzun siire yaziciy kullanmadiysaniz,
yazdirmadan 6nce tikanmig piiskiirtme uglarini
kontrol ettiginizden emin olun. Yazdirma
kafasinda tikanmig piskiirtme ucu tespit
ederseniz yazdirma kafasi temizligini yapin.
£ “Tikali uglart kontrol etme” sayfa 104

Yazicinin agik olmasa bile, atik miirekkep
hortumlarinda birikmis miirekkep sizabilir. Yazici
kapaliyken de atik miirekkep sisesinin takili
oldugundan emin olun.

Yaziciy1 saklamadan 6nce yazici kafasinin
kapatildigindan (yazici kafasi sag tarafa alinir).
Eger tistli kapatilmadan uzun siire birakilirsa
yazdirma kalitesi diigebilir ve tikali puskiirtme
uglarinin temizlenmesi miimkiin olmayabilir.
Yazdirma kafas1 kapatilmazsa, yaziciyi agin ve
kapaginin takilip takilmadigini kontrol edin ve
ardindan kapatin.

Girig
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4 Yazici depolanirken toz ve diger yabanci
maddelerin i¢ine girmesini engellemek i¢in tiim
kapaklar1 kapatiniz.

Yazici uzun siire kullanilmayacaksa, antistatik bir
bezle veya bagka bir ortiiyle koruyun.

Yazdirma kafas1 paskiirtme uglari ¢ok kiigiiktiir
ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde kolayca
tikanabilir ve diizgiin bask: yapamayabilirsiniz.

Miirekkep besleme liniteleri/
temizleme miirekkebi besleme
birimleriile ilgili islemler
hakkinda notlar

Tyi bir baski kalitesi saglamak i¢in miirekkep besleme
tiniteleri/temizleme miirekkebi besleme birimleri ile
ilgili islemleri yaparken asagidaki noktalara dikkat edin.

Ayrica asagida belirtildigi tizere White (Beyaz)
miirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagida yer alan noktalara dikkat edin.

£ “White (Beyaz) Miirekkeple Ilgili Islemler ile Ilgili
Notlar” sayfa 26

(A  Miirekkep besleme tinitelerini ilk kez takarken
yaziciy1 baski icin hazir hale getirmek amaciyla
yazdirma kafasinin puiskiirtme uglarinin her
yerini doldurmak i¢in fazla miktarda miirekkep
tiiketilir. Yedek miirekkep besleme iinitelerini
onden hazirlaym.

Miirekkep besleme tiniteleri/temizleme
miirekkebi besleme birimleridogrudan giines
15181na maruz olmayan bir yerde oda sicakliginda
saklayn.

Baski kalitesini saglamak i¢in miirekkep besleme
initelerindeki tiim miirekkebi asagidaki
tarihlerden 6nce kullanmanizi 6neririz:

[ Ambalajda belirtilen son tiiketim tarihi

4 Mirekkep besleme tinitesi tepsisi takildig1
giinden itibaren bir yil

Uzun siire diigiik sicakliklarda depolanmug
miirekkep besleme tinitesi/temizleme miirekkebi
besleme birimi kullanimdan 6nce oda sicakligina
gelmesi i¢in dort saat kadar beklemek gerekir.
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Miirekkep besleme iiniteleri/temizleme
miirekkebi besleme birimleri IC ¢iplerine
dokunmayin. Bu, normal ¢alisma ve yazdirma
islemini engelleyebilir.

Miirekkep besleme tiniteleri miirekkep birimi
takili tiim miirekkep besleme tinitesi tepsileri
takilana kadar yazdirma isi yapilamaz.

Yazicty1 miirekkep besleme tiniteleri takili
olmadan birakmayin. Yazicidaki miirekkep
kuruyarak baskinin beklendigi gibi olmamasina
neden olabilir. Yazic1 kullanimda olmasa bile
mirekkep besleme tinitelerini tiim miirekkep
besleme tinitesi tepsileri takili birakin.

Miirekkep besleme tiniteleri/temizleme
miirekkebi besleme birimleri yazicidan ¢ikarilmig
olsa bile IC ¢ipleri i¢lerinde kalan miktarlar gibi
bilgilerini yonettiginden geri takilabilirler.

Kullanim sirasinda ¢ikardiginiz miirekkep
besleme tinitelerini saklamadan 6nce miirekkep
besleme portlarina yapisan miirekkebi ytizeyde
tutmak icin birlikte verilen Maintenance Kit
(Bakim Kiti) genis temizleme ¢ubugunu kullanin.
Miirekkep besleme tinitesi geri takildiginda ve
kullanildiginda besleme portundaki kurumus
mirekkep, miirekkep sizintilarina neden olabilir.
Temizleme yontemleriyle ilgili daha fazla bilgi
i¢in asagidakilere bakin.

£ “On Depolama Bakiminin
Gergeklestirilmesi” sayfa 108

Miirekkep besleme tinitelerini depolarken destek
portunun tozdan arindirilmis oldugundan emin
olun. I¢inde kapak oldugundan destek kism1
kapatilmaya ihtiya¢ duymaz.

Cikarilan miirekkep besleme tinitelerinde
miirekkep besleme portlarinin gevresinde
mirekkep olabilir, bu yiizden etrafa miirekkep
bulasmamasina dikkat edin.

Yazdirma kafasinin kalitesini korumak i¢in yazici
miirekkep tamamen bitmeden 6nce kullanilmig
miirekkep besleme tinitelerinde miirekkep
birakarak yazdirmay: durdurmak iizere
tasarlanmugtir.

Miirekkep besleme tiniteleri/temizleme
miirekkebi besleme birimleri geri doniistiiriilmiis
malzeme icerebilmesine ragmen bu durum
yazininin ¢aligmasini veya performansini
etkilemez.

Girig
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(d  Miirekkep besleme tiniteleri/temizleme
miirekkebi besleme birimleri sckmeyin ve
bunlarda degisiklik yapmayin. Diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

1 Mirekkep besleme tiniteleri/temizleme
miirekkebi besleme birimleri sert nesnelere
diistirmeyin veya vurmayin; aksi halde miirekkep
sizabilir.

4 Miirekkep birimi yiiklii miirekkep besleme
tiniteleri (WH haricinde) her ay mutlaka
cikarilmali ve bir defa iyice ¢alkalanmalidir.

WH yazdirma isine baglamadan 6nce her giin
mutlaka ¢ikarilmali ve iyice ¢alkalanmalidir.
Temizleme miirekkebi besleme birimi ve ML 'nin
calkalanmasina gerek yoktur.

Miirekkep besleme tinitelerinin ¢alkalanmasi
£ “Sallama” sayfa 92

White (Beyaz) Miirekkeple ilgili
islemler ile ilgili Notlar

White (Beyaz) miirekkebin karakteristik 6zelligi
kolayca ¢okelmesidir (miirekkep pargaciklari sivinin
dibine birikir). Eger miirekkep bu haliyle kullanilirsa,
baski kalitesi diigebilir veya yazici arizalanabilir.
Yaziciyl en iyi sartlarda kullanmak i¢in agagidaki
noktalara dikkat ediniz.

(4 Yikld miirekkep besleme iiniteleri ise baglamadan
once ve her 24 saatte bir (bir mesaj
goriintiilendiginde) mutlaka ¢ikarilmal ve iyice
calkalanmalidur.
£ “Miirekkep Besleme Unitelerini Calkalama ve
Degistirme” sayfa 92

d  Mirekkep tiiplerinde ¢okelen miirekkep
bilesenlerinden dolay baski kalitesi azalabilir.
Yazdirma sonuglarinda yeterli beyazin varligini ya
da beyazin diizensiz olup olmadigini kontrol
etmek i¢in asagiya bakin.
£ “Yetersiz veya diizensiz beyazlik” sayfa 135

(A Mirekkep besleme iinitelerini depolarken diiz ve
yatay sekilde tutun (terazide). Eger kartuslar dikey
olarak depolanirsa, bu durumda ¢okelmeyi
calkalayarak dahi temizleyemeyebilirsiniz.



SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

4 Yazic 2 haftadan uzun siire kullanilmayacaksa
depolama 6ncesi bakim yapmak i¢in temizleme

miirekkebi besleme birimi (ayrica satilir) kullanin.

Bakim gergeklestirilmeden yazic1 bu durumda
birakilirsa bask: kafasindaki titkanmalarin
temizlenmesi miimkiin olmayabilir.

£ “Uzun Siireli Kullanmama i¢in Depolama
Oncesi Bakim” sayfa 107

Not:

White (Beyaz) miirekkep modundayken White (Beyaz)
miirekkep sadece renkli miirekkeple bask: yapilirken
bile bakim sirasinda hala tiiketilir.

Tisort isleme ile ilgili notlar
(Medya)

Basili tigort kullanimi ve depolanmasina iliskin
asagidaki noktalar1 goz 6niinde bulundurun.

4 Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kag¢inin. Tigort bask: sonra sicak
bir yerde muhafaza edilir ise, yazdirilan yiizey

yumusayip yapisabilir.
4 Bir camagir kurutma makinesi kullanmayin.
4 Kuru temizleme yapmayin.

[d  Tisorti yikarken ters ¢evirin ve ayrica ters ¢evirili
iken kurutun.

4 Camagir suyu kullanmayin. Bu renk kaybina
neden olabilir.

4 Basili yiizeye iitiiyti dogrudan stirmeyin.

([ Uzun bir zaman i¢in dogrudan giines 1sinlarina
maruz birakmayin.

d  Alkol gibi organik inceltici kullanmayin.

4 Vinil kloriir esasl suni deri ile baskili yiizeyi
ovmayin. Renk deriye gecebilir.

[ Sadece White (Beyaz) miirekkeple yazdirilmis bir
yiizeye renkli miirekkep ile yazdirilmis ytizey
slirterseniz rengin gegisine neden olabilir. Bu
durumda, gecen rengi silmek i¢in biraz deterjan
ile yumusak bir bez veya firca kullanin.

Girig
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Eger miirekkebi kalic1 kilmak i¢in sivi 6n islem
uygulamigsaniz, 6n islem sivisindan kalan izleri
temizlemek i¢in giymeden 6nce tisortii suda
yitkamanizi tavsiye ederiz.

Eger 6n isleme sivisinin izleri goziikiiyorsa, suda
ytkamay1 deneyin; bununla birlikte etkileri
Tisortiin malzemesine baglidur.

Eger 6n islem sivis1 beyaz veya agik renkli bir
tisorte uygulanirsa, uygulama kismi sarrya
doniisebilir. Sivili 6n islem ve suda yikama islemi
tamamlandiktan kisa siire sonra yazdirin. Baski
oncesi Tisortii depolarken dogrudan giines
1s181indan koruyun.
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Girig

Birlikte Verilen Yazilimin Tanitimi

Saglanan yazilim

Asagidaki tabloda saglanan yazilim gosterilmektedir.

Windows siiriimleri birlikte verilen yazilim diskinde saglanir. Disk siiriiciisii olmadan bir Mac veya bilgisayar
kullaniyorsaniz su baglantidan yazilimi indirebilir ve ytikleyebilirsiniz: http://epson.sn.

Yazilim hakkinda daha fazla

bilgi i¢cin uygulamanin kilavuzuna veya Ag Kilavuzu (Cevrimigi Kilavuz) bakin.

Not:
Yazici siiriiciileri saglanmaz.
yazilimi gereklidir.

Yazdirmak icin yazicinin yazilimi olan Garment Creator for SC-F3000 Series veya RIP

Epson Web sitesi yazici icin eklentiler saglar.

Yazilim Adi ‘ Ozet

Garment Creator for
SC-F3000 Series”

4 Satin alabileceginiz ¢izim yazilimiyla olusturulan gorintuleri yikleyebilir, asagidaki
ayarlari yapabilir ve sonra isler olusturabilirsiniz.

d Yazdirma icin kullanilan merdane boyutuna goére goriintiiniin konum ve boyutunu
ayarlayin.

d  Yazdirma Kalitesini vb. ayarlayin.
[ Olusturulan isleri yaziciya gdnderebilir veya bilgisayariniza kaydedebilirsiniz.

7 “Isler Olusturma ve Génderme” sayfa 49

Garment Creator Easy
Print System”

(yalnizca Windows)

Bu yazilim, yazdirma igin bir tutucuya sahip olmanizi saglar. Bir goriintl dosyasini kisayol
klasoriine kopyalayarak, otomatik olarak bir yazdirma isi olusturabilir ve yaziciya
gonderebilirsiniz. Bu, ayni baski ve mizanpaj ayarlarini kullanarak sik sik yazdirirken
kullanishdir. Bu yazilmi, Garment Creator for SC-F3000 Series'in yukli oldugu bilgisayara
yukleyin.

Epson Edge Dashboard”

1 Internet'te Epson’in sagladigi asagidaki bilgi cesitlerini kolayca alabilirsiniz.

[ Yazicl bellenimi icin glincelleme bilgileri (bellenimi Epson Edge Dashboard icinden
kolayca glincelleyebilirsiniz)

[ Birlikte verilen yazilim diski ve kurulum navigatériinden yazilim ve kilavuzlar icin
glincelleme bilgileri (glincelleme bilgileri oldugunda, glincellemeyi gerceklestirmek
icin EPSON Software Updater 6gesini baslatin)

(4 Epson’dan Bilgiler

d Epson Edge Dashboard yiikll olarak, bir ag veya USB baglantisi tizerinden bilgisayara
bagh yazicinin durumunu izleyebilirsiniz.

& “Epson Edge Dashboard Kullanma” sayfa 30

EPSON Software Updater

Yazilim Internet’te yeni yazilm veya gilincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve varsa
yukler. Ayrica yazicinin kilavuzlarini, Garment Creator for SC-F3000 Series ve Epson Edge
Dashboard’u giincelleyebilir.

Epson communications
drivers (Epson iletisim si-
rucdleri)

(yalnizca Windows)

Epson Edge Dashboard, veya Garment Creator for SC-F3000 Series’in kullanilmasi ve bir
bilgisayarin USB araciligiyla yaziciya baglanmasi icin Epson communications drivers (Epson
iletisim surdculeri) gereklidir. Bunlarin yiikli oldugundan emin olun.

28
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Girig
Yazilim Adi ‘ Ozet
Install Navi Bu yukleyicidir. Yiikleme sirasinda bir aga baglanmak icin adres ayarlarini yapmak icin bir

sihirbazi kolayca kullanabilirsiniz.

EpsonNet Config SE Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan gesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Bu, klavyeyi
kullanarak adresleri ve adlari girmenize izin verdigi icin kullanighdir.

* Yazilimi Internet’ten indirin ve yikleyin. Bilgisayarinizi Internet’e baglayin ve yazilimi yiikleyin.

Yaziciya Dahil Yazilim

Asagidaki yazilim, yaziciya 6nceden yiiklenmis olarak sunulur. Ag tizerinden bir Web tarayicisindan baslatabilir
ve kullanabilirsiniz.

Yazilim Adi

Web Config Bu yazilim, ag yoneticileri i¢indir.

Web Config icinden ag glivenligi ayarlan yapilandirlabilir. Bu yazilimda, yazici hatalar
ve diger sorunlarin bildirilmesi icin bir e-posta bildirim islevi bulunur.

& "Web Config Nasil Kullanilir?” sayfa 35
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Epson Edge Dashboard
Kullanma

Bu boliimde, asagidaki temel ¢alistirma prosediirleri
aciklanmaktadir.

[ Yazicinin Durumunun Kontrol Edilmesi ve
Yonetilmesi

[ Medya ayarlarinin kopyalanmasi

Baslatma Talimatlan

Epson Edge Dashboard bir web uygulamasidir.
Uygulama agagidaki yontemler kullanilarak
baslatilabilir.

Windows

Masaiistii toolbar (ara¢ cubugu) tizerindeki
[Epson Edge Dashboard] simgesine tiklayin ve
Show Epson Edge Dashboard (Epson Edge
Dashboard Yazilimini Goster) 6gesini segin.

()

Mac

Masatistiiniin menu bar (menii gubugu)
tizerindeki [Epson Edge Dashboard] simgesine
tiklayin ve Show Epson Edge Dashboard
(Epson Edge Dashboard Yazilimini Goster)

0gesini segin.

Epson Edge Dashboard baglar.

Yazicinin Kaydedilmesi

Epson Edge Dashboard ortam ayarlarini kayith
yazicilarda izleyebilir, ¢caligtirabilir ve kopyalayabilir.

Girig
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Windows bilgisayarlarda, yazicilar otomatik olarak
kaydedilir. Bu, Epson Edge Dashboard baslatildiktan
hemen sonra bunlari izlemenizi ve yonetmenizi saglar.
Yaziciniz otomatik olarak kaydedilmezse, bunu
agagidaki kogullar altinda kullandiginizdan emin olun
ve yaziciyr manuel olarak kaydedin.

4 Yazicyla birlikte verilen iletigim stirtictisii bir
bilgisayara kurulmus durumda

1 Bilgisayar ve yazic1 baglh

d Yazic1 beklemede

Yazicilar Mac bilgisayarlara otomatik olarak
kaydedilmez. Yaziciniz1 Printer Registration (Yazici
Kayd1) ekranindan manuel olarak kaydedin. Bu ekran,
Epson Edge Dashboard ilk defa baslatildiktan sonra
goriintiilenir.

Manuel kayit prosediirii
Yazici listesinde goriintiilenen yazicilar
kontrol edin.

Windows

Kaydetmek istediginiz yazicinin yazici
listesinde oldugundan emin olun.
Kaydolabileceginiz yazicilar1 aramak i¢in
gerektigi gibi Add Search (Arama Ekle)
ogesine tiklaymn. Bulunan yazicilar yazic
listesine eklenir.

Mac

d  Bilgisayariniz ve yazicilariniz USB tizerinden
bagliysa
Yazicilar listeye eklemek i¢cin Add Search
(Arama Ekle) 6gesine tiklayin.

Bilgisayariniz ve yazicilariniz bir ag tizerinden
bagliysa

Search Option (Arama Secenegi) izerine
tiklayin, yazicinin IP adresini aga girin ve +
tizerine tiklayin. Ardindan, Add Search
(Arama Ekle) tizerine tiklayarak listelemek
istediginiz yaziciy1 yerlestirin.

Kaydetmek istediginiz yazicinin Name (Ad)
yanina bir ¥ koyun.

Apply (Uygula) iizerine tiklayin.

& D

Yazici listesine yapilan degisiklikler uygulanir.
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Girig

Yazicinin Durumunun Kontrol Edilmesi ve Yonetilmesi

Yazici durumunu kontrol etmek ve yonetmek i¢in Printer Operation (Yazic1 Calismasi) ekranindan agagidaki
adimlari izleyin.

Home (Giris) ekraninda kontrol etmek istediginiz yazicinin ¢evresindeki alana tiklayin.

= Epson Edge Dashboard » @
ifa Home
£\ Information £\ Impartant Notice
All Good Enmor Printing_. Others All v| Search
-
= =
Ready Head cleaning will start afier- 0HGEM

1 @ EPSON SC-F3000 Series
Model: SC-F3000 Series

Printer Status (Yazict Durumu) sekmesinin se¢ildiginden emin olun.

Yazic1 Caligtirma ekrani goriintiilenir ve yazicinin galistirma panelinin tizerindeki ekranda oldugu gibi
durum ekrani igerigini kontrol edebilirsiniz.

Ekran degistirme sekmesinde (@), Media Settings (Ortam Ayarlari) 6gesini segerek segili yazictya kayith
medya ayarlarini kontrol edebilir ve medya ayarlarini ige veya disa aktarabilirsiniz. Ayrintilar i¢in sonraki
boliime bakin.
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Bu yazilim ile birden fazla yazic1 kaydedildiginde, kayith yazicilar listesinden (@) izlenen yaziciyt
degistirebilirsiniz.

Epson Edge Dashboard 2 @
£ tome  Printer Operation
II © EPSON SG-F3000S.. I[ Prnter Status. Media Settings | EPSON Manuals |
) Ready

L) (0) Error/Warning

Ink Supply Unit

Waste Ink Bottle Head Cleaning Set

&

4 < )

Version Information

Senial Number P d ]

Firmware Version " O T R
IP Address e el sl Y

32

i=050B
W Wi By I

Name: EPSON SC-F3000 Series
Model: SC-F3000 Series

ML

Head Cleaning

Remaining time
until next run

0x6w

+
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Diger yazicilarin ortam ayarlarini kopyalama

Media Settings (Ortam Ayarlar1) sekmesinde, kopyalama kaynagi olan yaziciya kayitl ortam ayarlarinin listesini
kontrol edebilir ve ardindan bunlari toplu olarak ya da yalnizca ihtiyaciniz olanlari segerek kopyalayabilirsiniz.

Bu boliimde, bir yazicida halihazirda kayith olan ortam ayarlarinin bagka bir yaziciya kaydedilmesine dair bir
ornek agiklanmaktadir.

= Epson Edge Dashboard o @

% Home Printer Operation

®

) EPSON SC-F3000 Series Printer Status Mediz Settings @ [ EPSON Manuals
[ Source : [EPSON SC-F3000 Series vl Target : EPSON SC-F3000 Series =i, ?)
# | Media Setting Name Media Type = | # | MediaSettingN... | Media Type Edit
— =
([ oromesanas St | (=2)F | crswedatior St %
2 DIG Media No.2 Standard @ 2 DTGMediaNo.2  Standard
3 DTG MediaNo.3 Standard 3 DTG Media No.3 Standard
4 DTG Media No.4 Standard 4 DTG Media No.4 Standard
5 DTG Media No.5 Standard 5 DTG MediaNo.5  Standard
6 DTG Media No.6 Standard 6 DTG Media No.6  Standard
7 DTG Media No.7 Standard 7 DTGMediaNo.7  Standard
8 DTG MediaNo.8 Standard 8 DTG Media No.8 Standard
v
= Last Update 2/3/2020 5:43:34 PM
Parameters Parameters + /7
Media Setting Name DTG Media No.1 Media Setfing Name DTG Media No.1
~
——— [

(1) Ortam ayarlarini kopyalama kaynagi olan yaziciyi segin.

emo

Platen Gap

(2) Kopyalama yapacaginiz kaynag (yazici) segin.

(3) Yaziaidan kopyalanacak ortam ayarlarini segin.

Memo

Platen Gap 16

(4) Hedefin ortam ayari numarasinin solunda bulunan [=] lizerine tiklayin.

Birden fazla ortam ayarini kopyalamak i¢in 3. ve 4. adimlar1 yineleyin.

®

Kaynaktaki tiim ortam ayarlarini toplu olarak kopyalamak icin hedefler listesinin sol iist kismindaki

= 6gesine tiklayin.

(5) Apply (Uygula) diigmesine tiklayin.

Medya ayarlarinin kaydini tamamlar.
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Girig

Cikis prosediirii

Web tarayicisini kapatin.
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EPSON Software Updater
Ogesini Kullanma

Yazilim giincellemesinin
kullanilabilirligini kontrol etme

Asagidaki durumlara dikkat edin.
[d Bilgisayar Internet’e bagli.

4 Yazici ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

EPSON Software Updater 6gesini baglatin.

Windows 8.1

Arama digmesinde yazilim adini girin ve
goriintiilenen simgeyi segin.

Windows 8.1 hari¢

Start (Baslat) — All Programs (Tiim
Programlar) (veya Programs (Programlar))
— Epson Software — EPSON Software
Updater meniisiine tiklayin.

Mac
Move (Tas1) — Applications

(Uygulamalar) — Epson Software — EPSON
Software Updater 6gesini tiklatin.

Not:

Windows’da, masaiistii ara¢ qubugundaki yazic
simgesini tiklatarak da ve Software Update
(Yazilum Giincellestirmesi) 6gesini secerek de
baslatabilirsiniz.

Yazilimi ve kilavuzlar: giincelleyin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip

edin.

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayari veya yaziciy
kapatmayin.

Girig
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Not:

Listede goriintiilenmeyen yazilim EPSON Software
Updater sirasinda giincellenemez. Epson Web
sitesinden yazilimin en son siiriimiinii kontrol edin.

https://www.epson.com

Giincelleme bildirimleri alma

EPSON Software Updater 6gesini baglatin.

Auto update settings 6gesini tiklatin.

Yazicinin Interval to Check kutusunda
giincellemeleri kontrol etmek i¢in bir aralik
secin ve sonra OK (Tamam) 6gesini tiklatin.

Web Config Nasil
Kullanihir?

Bu boliimde, yazilimin nasil baglatilacag:
aciklanmakta ve tiim islevlerin 6zeti verilmektedir.

Nasil Baslatilir?

Yaziciyla ayni aga baglanan bir bilgisayar ya da akilli
aygittaki bir web tarayicisindan yazilimi baglatin.

B 6gesine bastiktan sonra, yazicinin IP
adresini kontrol etmek i¢in sirayla Genel
Ayarlar — Ag Ayarlar1 — Gelismis — TCP/IP

Ayari 6gelerine basin.

Not:

IP adresi ayni zamanda bir ag baglantist kontrol
raporu yazdirilarak da kontrol edilebilir. Bir
rapor Giris ekranindaki 6gelere asagidaki sirayla
dokunularak yazdirilabilir.

B — Genel Ayarlar — Ag Ayarlar: —
Baglant: Kontrolii

Yaziciya ag tizerinden bagl bilgisayarda veya
akalli aygitta bir Web tarayicisini baslatin.
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Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP
Bigim:

IPv4: http://yazicinin IP adresi/

IPv6: http://[yazicinin IP adresi]/

Ornek:

IPv4: http://192.168.100.201/

IPv6: http://[2001:db8::1000:1]/

adresini girin ve Enter veya Return tusuna basin.

Islev Ozeti

Bu bolimde, Web Config’in ana islevleri
tanitilmaktadr.

EPSON SC.FI000 Berwes.

T

Kalan miirekkep miktari gibi yazic1 durumu
kontrollerini ger¢eklestirin.

Yazicilarin bellenim versiyonunu kontrol edin ve
giincelleyin.

Yazicinin SSL/TLS iletisimi, IPsec/IP filtreleme ve
IEEE 802.1X gibi yalnizca yazicidan
yapilandirilamayan gelismis giivenlik ayarlari ile
ag ayarlarini yapilandirin.

Kapatma

Web tarayicisini kapatin.

Girig
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Yazilim Kaldirma

n Onemli:

1 Bir “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda (administrative
privileges (yonetici ayricaliklari) olan bir
hesap) oturum agin.

Istendiginde yonetici parolasim girin ve sonra
kaldiginiz yerden isleme devam edin.

Calisir durumdaki diger uygulamalardan
¢tkin.

Windows

Bu boéliimde bir 6rnek olarak kullanilarak Epson Edge
Dashboard ve Epson communications drivers (Epson
iletisim siiriictileri) 6gelerinin yiiklemelerinin nasil
kaldirildig1 agiklanmaktadr.

Yaziciy kapatin ve bilgisayardan kablolarin
baglantisini kesin.

Yazilimin yiiklii oldugu bilgisayarda, Control
Panel (Denetim Masas1) G6gesine ve sonra
Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Programin yiiklemesini
kaldirma) 6gesine tiklayin.

Kaldirmak istediginiz yazilimi segin ve daha
sonra Uninstall/Change (Yiiklemeyi Kaldir/
Degistir) (veya Change/Remove (Degistir/
Kaldir)) 6gesine tiklayin.

SC-F3000 Series Comm Driver Printer
Uninstall 6gesini secerek Epson
communications drivers (Epson iletisim
suiriiciileri) silebilirsiniz.

Epson Edge Dashboard yiiklemesini kaldirmak
i¢in Epson Edge Dashboard 6gesini segin.

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
(Tamam) diigmesini tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

o1 S

Silme onay mesaj1 goriintiilenince Yes (Evet)
digmesini tiklatin.
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Girig

Epson communications drivers (Epson iletigim
stirliciileri) 6gesini yeniden yiikliiyorsaniz bilgisayar:
yeniden baslatin.

Mac

Asagida Epson Edge Dashboard 6gesinin nasil
kaldirilacag: agiklanmaktadr.

Epson Edge Dashboard 6gesinden ¢ikin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard — Epson

Edge Dashboard Uninstaller 6gesine cift
tiklayn.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.
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Temel Yazdirma

Hazirhik

Bu yaziciy1 kullanarak tisort baskisi yaparken siz
agagidaki cihaz ve araclara ihtiya¢ duymaktasiniz.

Orijinal murekkep besleme iiniteleri, 6n isleme sivist
ve bu yaziciyla kullanmak i¢in bir merdane hazirlayin.

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

Normal Kullanimda

Merdane (yazici ile birlikte veya istege bagl olarak
saglanir)

Yazici, O boyutta aski merdane ile sunulur. Bu
M-boyutta merdanenin yani sira, farkli boyutlarda
diger bes merdane tiirii de vardir.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

Tutma Pedi Araci (yazici ile birlikte saglanir)

Bu, gevseklikleri ve kirigikliklar: gidermek i¢in tutma
pedi kapakli merdanesi iizerine bir tigort yiiklenirken
kullanilr.

Tisort (piyasada mevcut)

Asagidaki kumas tiirlerini kullanabilirsiniz.
d %100 ile %50 arasinda pamuk karigimi orani ile
kumasg

Dokuma yogunlugu yiiksek, %100 pamuk
karisimi oranina sahip, kalin kumas kullanmaniz
oneririz.

%100 ile %50 arasinda polyester karisimi orani ile
kumasg

%100’liik bir polyester karisim orani kullanmanizi
oneririz.

Baski kalitesini kontrol etmek i¢in dnceden bir test
baskist yapmanizi 6neririz. Ctinkii kullanilan kumagin
tiirti bask kalitesini etkileyebilir.
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Yapiskan bant veya yapiskan rulo (piyasada mevcut)

Yazdirmadan 6nce tisortiin bask: ytizeyinden tiftikleri
kaldirmak i¢in kullanilir.

Sert rulo (istege bagh 6ge veya piyasada mevcut)

Yazdirmadan 6nce tigortiin bask: yiizeyindeki lifleri
yapistirmak icin kullanilir.

Piyasada mevcut tiriinler kullanirken, ayri bir sert rulo
ve 6n igleme sivis1 merdanesi hazirladiginizdan emin
olun.

Miirekkebi Sabitleme icin Cihaz

Yazdirdiktan sonra miirekkebi sabitlemek i¢in
asagidaki cihazlardan biri gerekir. Gerektigi gibi
kullanin.

Is1 presi (ltlisi) (piyasada mevcut)

Miirekkebi sabitlemenin yani sira, bu asagidaki
amaglar icin de kullanilir.

4 Baskidan 6nce Tisortlerin kirisikliklar: giderme

[ Piskiirtme uglarinin titkanmasini 6nlemek i¢in
baskidan 6nce Tisortlerde kalkmus lifleri
bastirarak indirin

0  On uygulama stvisini sabitleyin

Is1 presi merdanenizden daha biiyiik olmali ve 170 °C
ve fazlasi sicaklig1 90 saniye boyunca temin
edebilmelidir. Biz, buharin ¢ikisina izin vermesi i¢in
151 presinin kopiik levhali veya mat olmasini tavsiye
etmekteyiz. Eger bunlar saglanmiyorsa, bunlari
onceden temin etmelisiniz.

Firin (piyasada mevcut)

Bu, yalnizca miirekkep sabitleme igslemini
gerceklestirebilir. On-islem sivisini sabitlemek icin 1s1
basincini kullanin.

Sicak presi kullanirken asagidaki 6geleri hazirlayin.
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Istya dayanikli yaprak (piyasada mevcut)

Herhangi bir 6n isleme sivisinin veya miirekkebin
sicak presin baski tarafina dokunmasini 6nlemek igin
bunu tisort tizerine yerlestirin. Bunu ayrica tutma pedi
aracini kullanarak tutma pedi kapakli merdanesi
tizerine tisortleri yiitklemek i¢in de kullanabilirsiniz.

Silikon kagit, florlu regine levhasi ve benzeri
malzemeleri hazirlayn.

Istya dayanikli kumas (piyasada mevcut)

Kollarin gevresi gibi dikis etrafindaki diiz olmayan
alanlara miirekkep sabitlenirken kullanin. Tis6rtle
ayn1 kumas tiiriini kullanmanizi 6neririz.

On Aritmada Kullanilan Uriinler

Pamuklu tigortlere White (Beyaz) miirekkep
kullanarak bask: yapacaginizda veya polyester
tisortlere baski yapacaginizda 6n islem i¢in asagidaki
ogeleri hazirlaymn.

On uygulama sivisi (sarf malzemesi)

Asagidaki 2 tiir kullanilabilir.

d  Bunu yalnizca %100 ile %50 arasinda pamuk
karisimi oranina sahip bir T-shirt tizerinde White
(Beyaz) miirekkebi kullanarak yazdirirken
kullanin.

[d  Polyester 6n-islem sivisi: %100 ile %50 arasinda

bir polyester karisimi oraniyla bir tigort tizerine
baski yaparken kullanilan miirekkebe
bakilmaksizin bunu kullanin.

%50 karisim oraninda polyester ve pamuklu kumas
i¢in 6n-islem sivisini kullanabilirsiniz, ancak gergek
kumas tiirtine bagl olarak on-islem etkilerinde
farkliliklar olabilir. Gerekirse, hangi 6n islem sivisinin
kullanilacagini belirlemek i¢in 6nceden bir test baskisi

yapin.
Saf su (ayrica temin edilir)

On uygulama sivisini seyreltmek ve sensér kapaklarini
temizlemek icin kullanilmistir.
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On uygulama sivisi rulosu (istege bagh veya
piyasada mevcut)

Bu rulo 6n uygulama stvisini Tigortiin tizerine
uygulamak i¢in kullanilir. Bir rulo kullanma cepler
gibi esit olmayan alanlarda siviy1 uygulamayi
kolaylastirir ve spreye gore daha az sivi kullanir.
Ancak, siv1 esit sekilde uygulanmadiysa renklendirme
yeterli olmayabilir veya esit olmayabilir.

Ayarlanan istege bagli 6n isleme rulosu rulo ve koldan
(rulo tutucu) ve bir tepsiden olusur.

Piyasada bulunan tirtinleri kullanirken agagidaki
ogeleri Oneririz.

Rulo: kisa killi, polyester elyaf ve miikemmel sivi
emme giiciine sahip (boya rulosu gibi).

Rulo kolu: paslanmaya dayanikli aliiminyumdan
yapilmis

Rulonun 6n uygulama sivisinda 1slatilmasi i¢in bir
derin kaba ihtiyag var.

Piiskiirtiicii (piyasada mevcut)

Bu rulo 6n uygulama sivisini tigortiin tizerine
uygulamak i¢in kullanilir.

Bu, ruloya gore hizli ve kolay bir sekilde uygulamanizi
saglar. Ancak, tigortler tizerine buhar spreylerken 6n
uygulama sivist spreyle uygulandiginda siklikla
tisortiin kenarlarindan bosa harcanmakta ve bu
nedenle sizin spreyi uygulamak iizere giivenli bir alan
olusturmaniz gerekir.

Ince buhar seklinde piiskiirtme yapmaya imkan
taniyacak bir puskiirtiicti hazirlayin (elektrikli
puskiirtiicii tavsiye ediyoruz).

Spreyin aralig1 ve homojenligi gibi 6zellikler, 6n-islem
sivisinin tipine ve on-islem sivisinin seyreltme oranina
baghdir. Pliskiirtiicii kullanirken, sivi 6n islem sivist
ve 6n aritma kosullarina gére uygun sekilde
uygulanabiliyorsa, 6nceden kontrol etmenizi 6neririz.
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Genel Bakis

Bu boliimde baski: sonrasi miirekkep sabitleme icin tisortiin 6nceden hazirlanmast ilgili bilgiler yer almaktadir.

Asagida bir isin yaziciya saglanan Garment Creator for SC-F3000 Series 6gesinden gonderilme prosediirii ve sonra
tisort lizerine yazdirilmasi gosterilmektedir.

Yazdirmadan Once Yazdirma kalitesini korumak icin yazdirma islerini baslatmadan 6nce su adimlari
gerceklestirin.

& “Yazdirmadan Once” sayfa 42

Vs

On-islem Pamuklu tsértlerde White (Beyaz) mirekkep kullanarak yazdirirken veya polyester
tisortlere yazdirirken 6n-islem sivisi uygulayin.

7 “On-islem” sayfa 42

Vs

isler Olusturma ve Génderme Goriintileri saglanan Garment Creator for SC-F3000 Series icinde diizenledikten sonra
olusturdugunuz isi yaziclya génderin.

£ “isler Olusturma ve Génderme” sayfa 49

Vs

Merdaneyi Hazirlama Yaziciya yazdirmak icin merdaneyi takin.

£ “Merdaneyi Hazirlama” sayfa 57

Vs

Tisortlin (medya) ylklenmesi Tisortl yaziciya yikleyin.

£ “Tisortl (medya) yliklemek” sayfa 62

Y

Yazdirma Yazdirmaya baslamadan 6nce & diigmesinin yandigini teyit edin.

£F “Yazdirmayi Baglatma ve iptal Etme” sayfa 73

Vs

40
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Mirekkebi sabitleme

Tisortli yazicidan cikarin ve miirekkebi sabitleyin.

& “Mirekkebi sabitleme” sayfa 75

411
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Yazdirmadan Once

Iyi bir yazdirma kalitesi saglamak icin her giin
yazdirma islemlerine baslamadan 6nce asagidaki
incelemeyi gergeklestirin.

Kalan miirekkep miktarini kontrol edin:

Ekranda kalan miirekkep miktarini kontrol edin ve
kalan miirekkep sinirin altinda oldugunda miirekkep
besleme tinitesini yenisiyle degistirin. Miirekkep
azaldiginda, en kisa siirede miirekkep besleme
tinitesini degistirmenizi 6neririz.

Bir miirekkep bekleme {initesi yazdirma sirasinda
biterse, bu parcay1 degistirdikten sonra yazdirmaya
devam edebilirsiniz. Miirekkep besleme tinitesi baski
isi sirasinda degistirilirse, baski sonuglarinin renk
tonu kurutma kosullarina bagli olarak farklilik
gosterebilir.

£ “Miirekkep Besleme Unitelerini Calkalama ve
Degistirme” sayfa 92

Tikah uglar kontrol etme

Yazdirmaya baslamadan 6nce baghiklarin tikalt
olmadigini teyit etmenizi 6neririz. Bagliklar tikali ise
bir Kafa Temizleme islemi gerceklestirin.

Tikal1 bagliklar1 6nceden temizleyerek tikali basliklarla
yazdirma riskini azaltabilir veya tikali baghklarla
ilgilenmek i¢in yazdirmay1 durdurmak zorunda
kalmazsiniz.

£ “Tikal1 uglar1 kontrol etme” sayfa 104
£ “Kafa Temizleme” sayfa 105

White (Beyaz) Miirekkebi Calkalama

Miirekkep besleme iinitesini ekranda ¢alkalama ile
ilgili mesaj goriintiilendiginde ¢alkalayin.

Miirekkep o6zellikleri nedeniyle diger miirekkeplere
gore White (Beyaz) miirekkep daha kolay ¢okebilir
(bilesenler sivinin en altinda birikebilir). Cokelti baski
kalitesini disiirebilir ve piiskiirtme uglari tikanabilir.

£ “Miirekkep Besleme Unitelerini Calkalama ve
Degistirme” sayfa 92

On-islem

Pamuklu tsortlerde White (Beyaz) miirekkep
kullanarak yazdirirken veya polyester tisortlere
yazdirirken &n-islem sivist uygulayin. On-iglem
swvisinin uygulanmasi, miirekkebin renk gelisimini
iyilestirir.

Yalnizca pamuklu Tigorte renkli miirekkeple
yazdirirken, yazdirilan kumag yikama ve ovalamayla
¢ok hassas hale gelebileceginden 6n islem

gerceklestirmemenizi Oneririz.

Swviy1 tigortiin tizerine uygulamak igin rulo veya
puskirtiicii kullanin.

£5° “Hazirlik” sayfa 38

On islemi su sirada gerceklestirin.

Karistirma on-islem sivisi (sadece polyester

on-islem sivisi)

On uygulama sivisini agin

Vs

On uygulama sivisini sulandirin

Y

On uygulama sivisini uygulayin

Y

On uygulama sivisini sabitleyin

42
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Calistirirken dikkat edilmesi
gerekenler

Tedavi oncesi islemleri gerceklestirirken asagidaki
uyarilari dikkate alin. Kullanmadan 6nce giivenlik

bilgi formunu okuyun. Giivenlik kartin1 Epson Web
sitesinden indirebilirsiniz.

URL: https://www.epson.com

/\ Dikkat:

U Calisirken her zaman koruyucu gozliik,
eldiven ve maske takin.
Eger on uygulama sivisi cildinize veya
goziiniize temas eder veya yutarsaniz, hemen
asagidaki onlemleri alin:

1 Swi cildinize temas ederse zaman
kaybetmeden bolca sabunlu suyla
yikayn. Eger cildiniz tahris olur veya

[ Swvi gozlerinize girerse hemen su ile
yikayn. Eger bunu uygulamazsaniz
gozleriniz kizarir veya hafif inflamasyon
gegirir. Sorun devam ederse, bir doktora
danisin.

Agziniza girerse, hemen bir doktora
basvurun.

QS yutulursa, kusmak igin kisiyi
zorlamayin ve hemen bir doktora
basvurun. Eger kisi kusmak zorunda ise,
bu durumda sivi nefes borusuna kagma
tehlikesi dogurur.

(o

Cocuklardan uzak bir yerde depolayin.

[  Calistiktan sonra ellerinizi yikayin ve
bogazinizi iyice ¢alkalayin.

renk degistirirse, hemen doktora basvurun.
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n Onemli:

O  On uygulama swvisint uygularken iyi
havalandirilan bir konumda oldugunuzdan
emin olun.

O Yalnizca ilgili is igin gerekli oldugu kadar sivi
hazirlayin. Eger gerekenden daha fazla
hazirlar ve birakirsaniz, bu sivi sertlesir.

[ Yiiksek veya dondurucu sicakliklarda
saklamayin.

A Dogrudan giines is1gindan kaginin. Normal
oda sicakliginda saklaymn.

Q  On uygulama swvist yazici kafasini tikarsa, bu
durum arizaya veya baski kalitesinin
diismesine neden olabilir. Stvinin bakim
islemleri sirasinda kazara yazicinin igine
akmadigindan emin olun.

Bertaraf etme yontemi

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
£ “Bertaraf etme” sayfa 109

Polyester on-iglem sivisini
calkalama

Agmadan 6nce polyester 6n-iglem sivisini karigtirmak
i¢in agagidaki adimlari izleyin. Karistirmadan

kullanirsaniz, 6n islemin etkisi yeterli olmayabilir.

Actiktan sonra karistirmaniza gerek yoktur.

Muslugun yandan digar1 ¢iktig boliimle diiz bir
ylizeye yerlestirin.
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Onu bes kez saga dondiiriin.

Her iki saniyede yaklagik bir doniis hizinda
dondiiriin.

€

X5

Onu bes kez sola dondiiriin.

Her iki saniyede yaklasik bir doniig hizinda
dondiirtin.

X5

n Onu bes kez saga dondiiriin.

Her iki saniyede yaklagik bir doniis hizinda
dondiiriin.

€

X5
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Kutuyu, muslugun ¢iktig1 boliim istte olacak
sekilde cevirin.

On uygulama sivisini acin

Delikler boyunca mukavvayi kesin ve daha
sonra iginde muslugu ¢ikarin.

Mukavvadaki delikten kapak kismin1 digar:
gekin.

=27

g Onemli:

Mukavvadaki delikten kapagi agin. Eger
kapak kismi disar: ¢ikarilmadan agilirsa, on
uygulama sivisi dokiilebilir.
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Kapagini ¢ikarin.

Torbadan musluk ¢ikarin ve deligin goriintir
olup olmadigini kontrol edin.

Eger deligi goremiyorsaniz, delik goriiniir
oluncaya kadar musluk kolu boliimii agin.

©

Eger deligi goremiyorsaniz veya musluk hasar
gormiisse, iirtinii satin aldiginiz magazaya
basvurun.

Muslugu Takin.

Atik sivilari atik miirekkep sisesine koymayin,
¢iinkii atik miirekkep ile karistiginda katilasir.
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Dokiim

1 Musluktan kapagini ¢ikarin ve delik asag:
bakacak sekilde ayarladiktan sonra kolu agin.

Karton veya kabin ucunu egin ve hedef kabin
i¢ine 6n uygulama sivisini dokiin.

Sivi dokme islemini tamamladiginizda
muslugun kapagini geri kapatmak i¢in adim
I’deki adimlarin tersini uygulayin.

Muslugun agzini ¢izimde gosterildigi gibi
yukar: bakacak sekilde tuttugunuzdan emin
olun.

On uygulama sivisini sulandirin

Seyreltilmis veya seyreltilmemis 6n-islem sivisini
Tigorte uygulayin. Siv1 seyreltilmis olsun ya da
olmasin ve seyreltme orani, 6n-islem sivisina,
kullanilan miirekkebe ve miirekkebi sabitlemeye
yarayan cihaza baglidir; Bu nedenle sonraki
bolimdeki bilgileri takip ettiginizden emin olun.
Seyreltirken, distile veya saf su kullandiginizdan emin
olun.
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Pamuk on-islem sivisi

Kullanmadan 6nce pamuk 6n aritma sivisini
seyrelttiginizden emin olun. Seyreltme orani,
miirekkebin sabitlenmesi i¢in cihaz tipine gére

degistiginden, seyreltme oranini belirlemek i¢in
agagidaki bilgileri kullanin.

Is1 presi ile miirekkep kalici hale getirilirken

Ikiye bir oraninda seyreltin. (On uygulama sivist : saf
su=1:1)

Miirekkep sabitlendikten sonra farklilik olusursa
(renkli miirekkep White (Beyaz) miirekkep vb. tizerini
kapladiginda) veya 6n uygulama sivisinin izleri
goriiniiyorsa seyreltme oranini asagidaki maksimum
degere artirmaya ¢alisin.

Yazdirma alani A4 veya daha kiigiik: maksimum tige
bir oraninda seyreltin

Yazdirma alan1 A4’ten bityiik: maksimum dérde bir
oraninda seyreltin

Firin ile miirekkep kalici hale getirilirken

Uge bir oraninda seyreltin. (On uygulama sivist : saf
su=1:2)

Miirekkep sabitlendikten sonra farklilik olugursa veya
6n uygulama sivisinin izleri gériiniiyorsa seyreltme
oranini dorde bir oraninda artirin.

Eger 6n uygulama sivisisini sulandirmazsaniz ya da
¢ok az sulandirirsaniz, ytkandiktan sonra izler kalir
veya yazdirilan yiizeyde catlaklar olusur (yikama
dayaniklilig1 kaybolur). Diger taraftan, 6n uygulama
swvisi ¢ok civik olursa, White (Beyaz) miirekkep
kumas tizerinde kalmaz ve 6n uygulama sivis1 izleri
daha az belirgin hale gelirken, beyazlik elde edilemez.
Mirekkep sabitleme sonuglarini 6nceden kontrol
ederken diliisyon oranini ayarlayin.

Polyester on-islem sivisi

Polyester 6n-islem sivisi, asagida gosterildigi gibi
kullanilan miirekkep tipine gore seyreltilmis veya
seyreltilmemis olarak kullanilabilir. Siviy1 seyreltirken,
kullanilan miirekkebi sabitlemek i¢in kullanilan cihaz
tiriinden bagimsiz olarak asagidaki kilavuzu izleyin.

White (Beyaz) miirekkep kullanirken

Siviy1 seyreltmeden oldugu gibi kullanin.
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Sadece renkli miirekkep kullanirken

Yediye bir oraninda seyreltin. (On uygulama sivist :
saf su = 1:6)

On uygulama sivisini uygulayin

Uygulanacak 6n uygulama sivisi
miktar

Bir rulo veya pliskiirtiicii ile tisortiin tizerine 6n-islem
stvisini uygulayin.

A4 boyutta yazdirma alanlarina yaklasik 15 g 6n
uygulama sivis1 uygulayin.

Not:

Malzemenin ozelliklerine bagl olarak, bir merdane
kullanarak on islem sivist uyguladiginmizda, on aritma
swistnin izleri miirekkep fiksasyonu yapildiktan sonra
goriilebilir. Bu gerceklesirse, sonuglar: bir rulo yerine
bir piiskiirtiicii kullanarak gelistirebilirsiniz.

Rulo ile uygulama

Tigort tellerinin rulo aracilifiyla diger Tisort tizerine
yapismasini 6nlemek icin, Tigort tizerinde her renk
i¢in farkl bir rulo kullanin.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

On-iglem sivist ile hazneyi doldurun ve igine
ruloyu daldirin.

Diiz bir yiizeye tigortii serin.

On-islem sivisini uygulayacaginiz bolgedeki
tityl ¢tkarmak icin yapigkan bant (rulo) ve
benzeri kullanin.
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Haznenin kenarina bastirarak rulonun
tizerindeki 6n uygulama sivisini sikin ve siviy1
esit uygulayin.

Biz hedef bask: alanindan daha biiyiik bir alana
uygulanmasini oneririz.

&>

On-islem sivisini sicak pres ile sabitleyin.

. £ “On uygulama sivisini sabitleyin”
sayfa 47

Puskiirtiicii ile uygulama

n Onemli:

Piiskiirtiiciiniin tiiriine bagh olarak on uygulama
swisint uygularken bir sis olusturabilir. Bir
maske, koruyucu gozliik, geregine uygun eldiven
giyin ve on uygulama sivisi ile calisirken alanin
iyi havalandirilmis oldugundan emin olun.

Sis de yaziciya girerek arizaya veya arizaya neden
olabilir. Gerekirse piiskiirtiiciiyii yazicidan uzak
bir yere kurun.

Puskirtiiciiyii kullanma hakkinda ayrintilar icin
plskiirtiiciiyle saglanan kilavuza bakin.

On-islem stvisin1 piiskiirtiicii {izerine dokiin.
Diiz bir yiizeye tigortii serin.

On-iglem sivisini uygulayacaginiz bolgedeki
tiyll ¢tkarmak icin yapigkan bant (rulo) ve
benzeri kullanin.

47

Tisortii puskirtiicii i¢ine yiikleyin ve sonra 6n
uygulama sivisini yazdirma yiizeyi tizerine esit
olarak puskirtiin.

Biz hedef bask: alanindan daha biiyiik bir alana
uygulanmasini oneririz.

A S

Not:
Eger piiskiirtme sonra alana rulo ¢alistirirsaniz,
syt esit dagitabilirsiniz.

On-islem sivisini sicak pres ile sabitleyin.

£ “On uygulama sivisini sabitleyin”
sayfa 47

On uygulama sivisini sabitleyin

On-islem sivisini sabitlemek ve kirigikliklar: gidermek
iin bir sicak pres kullanin. Firin lifleri
yatirmadigindan yazdirilan yiizeyde kirisikliklar ve
renk esitsizligine neden olabilir. On uygulama stvisini
sicak pres kullanarak sabitlerken, 6n uygulama
swvisinin presin ylizeyine yapismasini 6nlemek igin
tisort ve pres yiizeyi arasina silikon kagit gibi 1s1ya
dayanikli bir yaprak koydugunuzdan emin olun.

Uygun kosullar tedavi 6n uygulama sivis1 miktarina
bagli olarak degisebilir, asagidaki degerler sadece yol
gostermek i¢indir.

Pamuk 6n-islem sivisi icin sabitleme
kosullari

Sicakhk
170°C 45 saniye"2 4,2 N/cm?
*1  Enuygun kosullar sicak pres tiiriine bagl olarak

da degisir, 6rnegin manuel ayarlamali pres.
Dogru basinci bulmak i¢in 6ncesinde miirekkep
sabitleme sonucunu test etmek gerekir.
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*2 On uygulama sivisinin uygulama alan1 A4’ten bii-
yitkse 45 saniyeden sonra bile kurumayabilir. On
uygulama sivisinin kuruyup kurumadigini kon-
trol ederken stireyi 90 saniyeye kadar ¢ikarmay:
deneyin.

Polyester on-iglem sivisi icin
sabitleme kosullar

Sicaklik

130°C 60 saniye™? 3,0 N/cm?

*1  Enuygun kosullar sicak pres tiiriine bagh olarak
da degisir, 6rnegin manuel ayarlamali pres.
Dogru basinci bulmak igin 6ncesinde miirekkep
sabitleme sonucunu test etmek gerekir.

*2 On uygulama sivisinin uygulama alan1 A4’ten bii-
yitkse 60 saniyeden sonra bile kurumayabilir. On
uygulama sivisinin kuruyup kurumadigini kon-
trol ederken stireyi 90 saniyeye kadar ¢ikarmay:
deneyin.

n Onemli:

Q  On uygulama sivisini iyice kuruttugunuzdan
emin olun. Yetersiz kurutma siiresi baski
kalitesinin diismesine neden olabilir.

Q  On-islem sivist ile sabitleme isleminden sonra
tisortii islatmayin ya da uzun bir siire igin
nemli bir yerde birakmayin. Islak alanlarda
renk gelisimi bozulmakta ve diizensizlige
neden olmaktadir.

Tisort bu kosullarda uzun bir siire birakilirsa,
yazdirmadan once kurumasi igin 5 ila
10 saniye boyunca basin.

Not:

Eger on isleme sivisimin izleri goziikiiyorsa, suda
yikamay: deneyin; bununla birlikte etkileri Tisortiin
malzemesine baghdir.
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isler Olusturma ve Gonderme

Piyasada mevcut yazilimdan dogrudan yazdiramazsiniz.

Isleri, yazdirmak igin 6zel Garment Creator for SC-F3000 Series uygulamasi araciligiyla yaziciya génderin.

Is Olusturma ve Gonderme is Akisi

Asagida, bir isi olugturmak ve yazdirmak i¢in saglanan Garment Creator for SC-F3000 Series kullanilarak
izlenecek temel ¢aligma prosediirii gosterilmektedir.

D Hazirlama

Bir yazicinin secilmesi

Olusturdugunuz isleri gdndereceginiz bir yazici (isleri yazdirmak igin yazici) segin.
Normalde, bunu yalnizca ilk seferde yaparsiniz.

v

Ink Density

En iyi baski sonuglarini almak icin gercek yazdirma isini yapmaya baslamadan énce baski
yaptiginiz ilk tisértte Ink Density ayarini yapmanizi &neririz. Ayarlama proseduirleri
hakkinda ayrintili bilgi icin Garment Creator for SC-F3000 Series kilavuzuna basvurun.

B isler olusturma

Taban rengi (Tisort tipi) segme

Uzerine baski yapacaginiz tisértiin taban renginin en iyi sekilde kullaniimasi ve verimli
miktarda murekkep ile baski yapilmasi icin uygun bir tisort tuirli secimi yapin.

£ “Taban rengi (Tisort tipi) segme” sayfa 53

v

GOriinti ayarlamasi

Onizleme alaninda yazdiracaginiz gériintiiniin konumu, boyutu ve yéniini kontrol
ederken ayarlari gerceklestirin.

£ “Goruntd ayarlamasi” sayfa 54

v

islerin yaziciya gdénderilmesi

Yazdirma sayisini belirtin ve ardindan isi sectiginiz yaziciya gonderin.

7 “Islerin génderilmesi ve yazdiriimasi” sayfa 56
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B Yazdirma (yaziciyla islem yapma)

Yazdirmaya baglama

Tisortli merdane Uzerine yerlestirin ve yazdirin.

£ “Tisortl (medya) ylklemek” sayfa 62
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Garment Creator for SC-F3000 Series’e Genel Bakis

Baslatma

Uygulama asagidaki yontemler kullanilarak baslatilabilir.

Windows

4 Sirayla Start (Baslat) — All Programs (Tiim Programlar) (veya Programs (Programlar)) — Epson
Software — Garment Creator for SC-F3000 Series meniisiine tiklayin.

(d Masaiistiindeki Garment Creator for SC-F3000 Series simgesine cift tiklayin.

Mac

Sirayla Move (Tas1) — Applications (Uygulamalar) — Epson Software gesine tiklayin ve ardindan Garment
Creator for SC-F3000 Series simgesine ¢ift tiklayin.

Ana ekranin anlagiimasi

Yazilimi baslattiginizda asagidaki ana ekran goriintiilenir.
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Bu boliimde, isleri olusturmak ve gondermek icin kullanilan 6geler agiklanmaktadir.

Parcalarin adlari

file Edit View Job Primer Option Help

Garment Creatar for SC-F3000 Series

EPSON. SC-XXXXX Series Comm Driver

] e At

B #

0 Standby
]

& B B

T

L 118

T8 8

%III% H\ITHII L1

F L LLE L

P 1L

1k T T T T W W

A Blick Color T-Shirt (Us= Gaiment Black) L
% Light Celor T:Shirt (Standard)

Dark Color T=-Shirt (Standard)

Dark Color T-Shirt (White)

¥ Basic ry
Level 3

on

. No. 6 (1200x600dp! -4 Pass HD}
No. 6 [1200KE00dp! -4 Pass HD)
v Advance

Bi-Direction (High Speed)

;  AutoProfile e
—
o

FJ || = 1ok Density
i Density Test Chart (Black T-Shirt )

¥ White Management

v Color Settings

Al

R

Onizleme alani

slevler

Onizleme alaninda kontrol ederek gériintiiniin ayarina, boyutuna, yéniine vb. karar
verebilirsiniz. Yazdirilabilir alan, agik mavi cercevenin icindedir. Bir gériintii ice
aktarildiginda, cerceve icinde gortntilenir.

Onizleme alaninin en altinda @&, veya E| 6gesine her tikladiginizda énizleme alani
goruntilemesini daraltabilir veya genisletebilirsiniz. I veya ***¥% kisimlarina
tiklanmasi, belirtilen biyltme/kicgilltme orani kadar ekrani daraltir veya genisletir.

is ayarlari

Print (Yazdir) diigmesine tikladiginizda, nizleme alanindaki gérintii (@) is olarak
yaziclya gonderilir.

ice aktarilan gériintiiniin dosya adi Job name kisminda gériintiilenir. Adi degistirmek
icin Job name 6gesine tiklayin.

Birden fazla tisort yazdiracaginizda, baski sayisini dondirme diigmesiyle ya da sayisal
degeri dogrudan girerek belirleyin.

Ayarlar sekmesi ve ayarlar

alani

Onizleme alaninda ice aktarilan gériinti icin Print Settings, Layout Settings ve Color
Replacement islemlerini gerceklestirebilirsiniz. En Ustteki sekmelere tiklandiginda,
ayarlar alani sectiginiz sekmeye goére dedisiklik gosterir.

Kapatma Prosediirii

Ana ekranin sag st kismindaki X

simgesine tiklayin.
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Taban rengi (Tisort tipi) se¢me

Tisort tiirlerine genel bakis

Uzerine baski yapacaginiz tigortiin taban renginin en
iyi sekilde kullanilmasi ve verimli miktarda miirekkep
ile baski yapilmasi i¢in asagidaki dort tiir 6nceden
hazirlanmis olarak sunulmaktadir.

En iyi tigort tiiriind segin.
Ayrica, isleri gonderdiginiz yazicinin Yazic1 Modu
ayarlarina gore yazdirabileceginiz tigort tiirleri asagida

gosterilen sekilde farklilik gosterir.

d Beyaz miirekkep modu secildiginde: tiim tiirler
yazdirilabilir

4 Renkli miirekkep modu segildiginde: yalnizca
acik renkli (standart) tisortlere yazdirilabilir

Bu bolimde, asagidaki goriintiiniin 6rnek olarak
basildig1 durumda tigort tiirleri agiklanmaktadir.

(): siyah (R,G,B = 0,0,0)

(B): beyaz (R,G,B = 255,255,255)

Black Color T-Shirt (Use Garment Black)

Siyah miirekkep, goriintii verilerinin siyah (R,G,B =

0,0,0) alanlarina uygulanmadigindan, siyah miirekkep
tiiketimi azaltilabilir.

Yazilim siyah1 (R,G,B = 0,0,0) yalnizca renk modu i¢in
RGB ve renk alani i¢in SRGB olarak yapilandirilmig
sekilde ¢izim yazilimi ile veri olusturuldugunda algilar.
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Siyah tisort tizerine baski Pembe tisort tizerine baski
Ornegi

Ornegi

@ i¢in 6rnek goriintiide, siyah miirekkep, tisortiin
taban rengi oldugundan uygulanmaz.

Siyah (R,G,B = 0,0,0) disinda renkli pargalarda, alt
tabandaki siyah, kullanilan renkle uyumlu bir
yogunluk kullanilarak olusturulur.

Yazdirma sirasinda, otomatik olarak olusturulmus alt
taban beyaz miirekkep ile basildiktan sonra, bunun
istiine katman olarak baski yapmak igin renkli
miirekkep kullanilir. Bunun sonucunda, renkler iyi
sekilde yazdirilabilir.

Light Color T-Shirt (Standard)

Yazdirma i¢in beyaz miirekkep kullanilmaz, yalnizca
renkli miirekkep kullanilir.

Beyaz miirekkep kullanilmadigindan, beyaz miirekkep
titketimi azaltilabilir. Yazdirma sonuglari, tigortiin
rengine gore farklilik gosterir.

Beyaz tisort tizerine baski Pembe tisort tizerine baski
Ornegi

Ornegi

i¢in 6rnek goriintiide, beyaz miirekkep, tisortiin
taban rengi oldugundan uygulanmaz.

Goriintii verilerinde oldugu gibi renkli bir tisort
tizerine renkli baski yapmak istediginizde, tigort
tirtindi Dark Color T-Shirt (Standard) olarak segin.

Dark Color T-Shirt (Standard)

Renkleri goriintii verilerinde oldugu gibi yazdirmak
i¢in hem beyaz miirekkep hem de renkli miirekkep
kullanilir.
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Siyah tigort tizerine baski Pembe tisort {izerine baski
Ornegi

Ornegi

Renkli pargalarda (siyah (R,G,B = 0,0,0) dahil), alt
tabandaki siyah, kullanilan renkle uyumlu bir
yogunluk kullanilarak olusturulur.

Yazdirma sirasinda, otomatik olarak olusturulmus alt
taban beyaz miirekkep ile basildiktan sonra, bunun
istiine katman olarak baski yapmak igin renkli
miirekkep kullanilir. Bunun sonucunda, renkler iyi
sekilde yazdirilabilir.

Dark Color T-Shirt (White)

Yalnizca beyaz miirekkep ile bask: yapar.

Bu, beyaz tonlu fotograflarin yazdirilmasinda
uygulanir.

Koyu Renkli Tisort (Stan- Koyu Renkli Tigort (Beyaz)
dart)

Tisort tiirii secimi icin prosediir

1 Ayarlar sekmesinde Print Settings 6gesini secin.

Ayarlar alani yazdirma alanina doner.
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Presets’inizi yazdirdiginiz tisort tiiriiyle eslesen
tlird secin.

. Black Color T-Shirt (Use Garment Black)
® Light Color T-Shirt (Standard)

& Dark Color T-Shirt (Standard)
Dark Color T-Shirt (White)

y: Level3
t; ON
v No. 6 (1200x600dpi - 4 Pass HD)

v MNo. 6 (1200x600dpi - 4 Pass HD)

Polyester Tisortlerine yazdirirken Print Quality
ayarlan

Polyester Tisorte White (Beyaz) miirekkeple
yazdirirken Basic kismindaki Print Quality 6gesini
Garment Creator for SC-F3000 Series kisminda
Level6 (Quality) olarak ayarlamanizi ve ayni anda Ink
Density islemi gerceklestirmenizi Oneririz.

w Basic

Prlat Didity.  |Level & (Quality) = |
=
L =18 rir e

Na.15 {1200x1200dpt - 12 Pass)

Uygun beyaz yogunlugun kullanilmas: bask: kalitesini
artirir ve baskili kumagi yikamaya karsi daha direngli
hale getirir.

Ink Densityislemi yaptiysaniz ve ardindan
bulaniklagma fark ettiyseniz Double Strike Print
(Cift Vurus Yazdirma) temizlemenizi 6neririz.

Print Quality ayarlar1 ve Ink Density prosediirii
detaylari igin Garment Creator for SC-F3000 Series
kilavuzuna bagvurun.

Gorintii ayarlamasi

Onizleme alaninda kontrol ederek merdane
tizerindeki tigortte goriintiilerin nasil ayarlanacag: ve
yazdirilacagini belirleyin.



SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Arag ¢ubugunda = (Open) 6gesine tiklayin Merdane boyutunu belirleyin.
ve yazdiracaginiz goriintiiyli 6nizleme alanina Genellikle. O bovutuna avarlanir
aktarin. . by th X

Merdanenin farkli bir boyutunu kullanarak
yazdirma yapiyorsaniz, ayarlar alaninda Platen
tiriini degistirin.

Bu, goriintii dosyasi 6nizleme alanina
stiriiklenip birakilarak da yapilabilir.

Goriintii, onizleme alaninda gosterilir.
Acik mavi gerceve, merdaneyi belirtir.
Yazdirilabilir alan, agik mavi ¢ergevenin
icindedir.

Goriintiiyl cerceve iginde ayarlayin.

Print Settings | Layout Settings | Color Replacement

T Default Layout Setting

g # A »0 5 3 B =

g

I Platen: [ Medium Platen (14"x16" /356x406mm) ‘-| ]

Vertical
Reduce/Enlarge: Width
Height

Scale

n Onizleme alaninin gériintiisiine tiklayin.

Diizenleme cercevesi goriintiiniin ¢evresinde
goriiniir ve bu asamada pozisyon ve boyutu
diizenleyebilirsiniz.

Q W% @ |

Ayarlar sekmesinde Layout Settings 6gesini
segin.

Ayarlar alani Layout Settings’e doner.

Print Settings Color Replacement
—

i Default Layout Setting

Alignment: 45 () Top-Center () Center
Platen I Madium Platen (14"x16" /356x406mm) | - ‘ -
Position: Horizontal mm e
Vertical mm
Reduce/Enlarge: Width =] mm
Height \IE mm ]@ T
Scale =1 %
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Genigletme ve daraltma

@ZI

I::

N
e
s

Ayarlar1 tamamladiktan sonra isi yaziciya gonderin.

islerin génderilmesi ve
yazdirilmasi

Ayarlar alaninin en altindan yazdirma sayisini
belirtin ve Print (Yazdir) digmesine tiklayin.

. Yazici isi almay1 tamamladiginda, yazicinin
ekraninda onizleme ekrani agilir ve ¢
diigmesinin 15181 yanar.

Asagidakilere bakin ve bir tigort (ortam)
yiikledikten sonra yazdirmaya baglayin.

£ “Tisortli (medya) yiiklemek” sayfa 62

Isleri Alma Hakkinda Notlar

Isler alirken sadece asagidaki islemler miimkiindir.
Kontrol panelini caligtirirken digmeler yanit
vermezse yazicl bir is aliyor olabilir; biraz bekleyin ve
sonra yeniden deneyin.

56

[ Isin iptal edilmesi
[d  Hareketli tabanin (merdane) hareket ettirilmesi

1 Giicti kapatmak

Not:

Q  [si iptal ettikten sonra, yazicimin yazdirmak icin
yeniden hazir olmasi biraz zaman alabilir.

O Gii¢ kapatma islemini gerceklestirdikten sonra
yazictyr kapatmak biraz zaman alabilir. Ayrica,
aldiginiz isler silinir.
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Merdaneyi Hazirlama

Asagida ti¢ nokta i¢in hazirliklar agiklanmaktadir.

Kavrama yastigi kapli merdane (ilk kez sadece
pamuklu tisortlere yazdirirken)

Pamuklu tigortlere yazdirirken, yaziciyla saglanan
merdaneye veya istege bagl G, O, K boyutta aski
merdanelere bir tutma pedi takmanizi 6neririz.

Bir tutma pedi kapakli merdanesi kullanma yazdirma
sirasinda tisortiin (medya) kolayca hareket etmesini
onleyerek yazdirma hizalarindaki yanlisliklar: azaltir.

Polyester tisortlere yazdirirken, bir tutucu ped
takmayin. Aksi takdirde baski sirasinda merdanenin
kumas1 miirekkeple kirlenebilir.

Sonraki béliimde tutma pedini merdaneye takma
aciklanmaktadir.

Yazici, merdaneye takabileceginiz bir tutma pedi ile
gelir. Istege bagli G, O ve K boyutta aski merdaneler
i¢in piyasada mevcut bez levhalarini satin alin ve
merdaneye takin.

Tutma pedini XS boyutta, kol ve orta oyuk merdaneye
takmayin.

Bir tutma pedi takmadan merdaneler kullanirken,
merdaneyi saglanan merdane gergevesi kullanarak
yiiklediginizden emin olun.

Medyaya gore orta oyuk merdaneleri degistirirken
(yalnizca orta oyuk merdaneler igin)

Polo tigortler veya fermuarli tigortler i¢in orta oyuk
merdaneyi kullanin.

Fermuar gibi ortasinda ¢ikintili kisim olan medyaya

yazdirirken, kare boliimii tist kissmdan 6nceden ¢ikarin.

5 “Polodan Fermuarliya gegme (yalnizca orta oyuk
merdane kullanirken)” sayfa 59

Merdanelerin degistirilmesi

Tisort boyutuna ve yazdirmak istediginiz alana gore
altt merdane vardir. Yazdirilmakta olan tisort
boyutunu veya alaninm degistirirken, merdaneyi uygun
merdaneyle 6nceden degistirdiginizden emin olun.

25 “Merdanelerin degistirilmesi” sayfa 59
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Tutma Pedi Takma/Cikarma

Tutma pedleri sarf malzemeleridir. Kirlenirse yeni bir
ped satin alin ve degistirin.

25 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

Pedi Takma

Cizimde gosterildigi gibi yalnizca tutma
pedinin arkasindaki bir kismi siyirin.

Merdaneyi diiz bir yiizey tizerine yerlestirin,
tutma pedinin koselerini merdanenin
koselerinin hafif icinde olacak sekilde hizalayin
ve ardindan tutma pedinin yapigkan tarafini
merdaneye sabitleyin.

Tutma pedinin késelerinin merdanenin diger
tarafinin kenarlarindan ¢ikint1 yapacak sekilde
arka kisitmdan ¢ikarilmasina izin vermeyin.
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Tutma pedini merdaneye yapistirmak i¢in arka Yapra§| c tkarma

kismi soyulmus olan yere hafifce bastirin.

n Onemli:

O Yapiskan: yumusatmak igin bir kurutma
makinesi gibi sicak hava uygulamayin. Bu
uyartya uymamak par¢alarin deforme
olmasiyla sonuglanabilir.

Cizimde gosterildigi gibi tutma pedinin k ] L
arkasindaki diger tiim boliimleri siyirin. wyartya u): mama parcatarin renginin
solmast, egrilmesi veya hasar gormesi ile

sonuglanabilir.

n 1 Alkol gibi organik inceltici kullanmayin. Bu

k 1 Merdaneyi diiz bir yiizeye yerlestirin ve 6n

tarafa bastirin.

Cizimde gosterildigi gibi zaten yapigmis olan
ugtan yapistirin.
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Not:

Uzun stire merdaneye yapismis pedlerin
styrilmast zor olabilir. Bu durumda, etiketleri
¢tkarmak icin piyasada mevcut spatula kullanin.

Merdanede yapiskan kalirsa yumusak bir bezi
seyreltilmis notr deterjan igine batirin, iyice
sikin ve sonra yapiskani silin.

Polodan Fermuarliya ge¢me
(yalnizca orta oyuk merdane
kullanirken)

Ortasinda fermuar gibi ¢ikintili kisim olan medya
yiiklerken, kullanmadan 6nce kare pargayi ¢ikarin.

Bagka medya i¢in kare pargay: takin.

Merdane ¢ergevesini ¢ikarin.

59

Parcalari ¢ikarin.

(1) iginde gosterilen yonde kaydirin ve sonra
¢ikarin.

Polo tigortler vb. yiiklerken ¢ikarilan vidaya ve
pargalara ihtiyaciniz olur. Onlar giivenli bir
yerde saklayin. Viday: merdaneye takili
tutmaniz onerilir.

Pargalar yiiklemek i¢in ¢ikarma prosediiriinii
ters sirada gergeklestirin.

Not:

Takarken ¢ikintili saft: asagidaki gizimde gosterildigi
gibi delikle hizalayn.

Merdanelerin degistirilmesi

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Merdane ileri ¢ikmiyorsa merdaneyi ileri
hareket ettirmek icin T diigmesine basin.

Yaziciy: kapatin.
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Temel Yazdirma

Merdanenin sol ve sagini tutun ve ¢ikarmak
i¢in yukari kaldirin.

Degistirilecek merdanenin ¢ikintili saftinin
deliklere uygun oldugundan emin olun.

L/M/S boy aski merdanelerinin ve XS boy

merdanenin takilmasi

G/O/K boyutta aski merdaneleri, aski 6ne
bakacak sekilde yerlestirin. XS boyutta

merdanelerde 6n ve arka y6nelimler bulunmaz.

Orta oyuk merdane takma

Kesme kismi dnde olacak sekilde takin.

60

Kol merdanesi takma

(1) Merdaneyi ¢izimde gosterilen yonde takin.

(2) Sabitleme bandini merdanenin {izerindeki
oyukla hizalayin ve sikica sarin.

Sararken agagidaki iki noktay1 unutmayin.

(4 Sabitleme bandini merdane takma plakasinin
altindan gegirin.

¥

[d  Sabitleme bandinin ucunun merdanenin yan
tarafinda oldugundan emin olun.

g
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Temel Yazdirma

Merdane konumunun
degistirilmesi

Sabitleme kolunu gevsetin.

Yazicinin ekranini kontrol ederken merdane
boslugu kolunu hareket ettirin.

Ekranda P goriintiilendiginde merdane en

yiiksek konumundadir; say arttik¢a merdane

konumu algalir.

7

61

Kolun saat yoniiniin tersine hareket ettirilmesi,
sayilarin artmasina ve bu da merdanenin
konumunun algalmasina neden olur.

Kolun saat yoniinde hareket ettirilmesi,
sayilarin azalmasina ve bu da merdanenin
konumunun yiikselmesine neden olur.

Sabitleme kolunu sikin ve sonra merdane
boslugu kolunu sabitleyin.
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Temel Yazdirma

Ti§6 rtﬁ (m e dy a) yﬁ kl em ek Yazici ekranindan merdane konumunun

asagida gosterildigi sekilde oldugunu teyit edin.

7

Eger tisort tizerinde kirigikliklar goriirseniz,
merdaneye yliklemeden 6nce onlari diizlestirmek i¢in
sicak presi kullanin.

Polyester tisortleri tutma pedi ile kaplanmis olmayan
bir merdane iizerine yiikleyin. Bunlar1 tutma pedi ile
kaplanmis bir merdaneye yiiklemeniz halinde,
merdanenin kumaginda baski sirasinda miirekkep
lekesi olabilir.

Tisortlerin tutma pedi kapli merdane iizerine

yiiklenme sekli i¢cin sonraki boliime bakin.

Tisortlerin tutma pedi ile kaplanmamis bir merdane
tizerine nasil yiiklenecegini asagida gorebilirsiniz.

Merdane Boslugu OTO. olarak

L/M/S boyutta aski merdaneler ve XS boyutta ayarlandiginda:
merdane

£ “Tutma Ped’i Olmadan Merdane Uzerine
Yiikleme” sayfa 65

En uygun merdane konumu medyanin
kalinligina gére degisir. Merdane konumunu
degistirmek i¢in asagidaki yonergeyi kullanin.

Kol merdanesi

Medya kalinhg ‘ Merd k
£ “Kol Merdanelerini Yiikleme” sayfa 68 |_recya@aivigl  ercane conumd
O0mmila4 mm P
Orta oyuk merdane
£ “Orta Oyuk Merdaneler Uzerine Yitkleme” 4mmiila7 mm !
sayfa 70 7mmila10 mm 2
" 10 mmila13 mm 3
Tutma Pedi Kapakh
o o . 13mmila 16 mm 4
Merdanesini Yiikleme
16 mmila 19 mm 5
YouTube’daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz. ]
19 mmila22 mm 6
EpSOIl Video Manuals 22 mmila 25 mm 7
Yaziciy1 agmak igin O diigmesine basin. 25mmila 28,5 mm 8

Merdane Boslugu Manuel olarak
Merdanenin ileri ¢ikip ¢cikmadigini kontrol edin. ayarlandiginda:

Merdane ileri ¢ikmiyorsa merdaneyi ileri

. i g . En uygun merdane konumu yiiklenmekte olan
hareket ettirmek i¢in T diigmesine basin. s yu

medyanin kalinligina ve kullanilmakta olan
merdane tiiriine gore degisir. Daha fazla ayrinti
i¢in asagiya bakin.

£ “Medya kalinlig1 icin Merdane Boslugu
ayar degerleri tablosu” sayfa 148

62
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SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Merdane konumunun nasil degistirilecegini
asagida gorebilirsiniz.

£ “Merdane konumunun degistirilmesi”
sayfa 61

Tig6rtiin 6n kismini merdanenin 6niine dogru
kaydirin.

Resimdeki gercevenin icindeki ¢izgi
merdanenin ortasini gosterir.

63

Baski yiizeyini diizlestirmek i¢in merdanenin
Otesine uzanan gomlek kisimlarini ¢ekin.

Tisortii ¢ok fazla cekmeyin. Tisort ¢ok fazla
gerdirilirse deforme olmus goriintiiler vb.
nedeniyle baski kalitesi diisebilir ve beyaz alt
fon yazdirma goriintiiniin disina gecebilir.

Yazdirma yiizeyinde tiftik varsa temizleyin ve
elyafi diiz sekilde bastirin.

Eger 6n uygulama sivisi uygulanmamigsa,
Tigort tizerinde tiiy birakabilir. Yapiskan bant
veya rulo ile tiiyleri toplayin ve sert rulo ile
lifleri diizlestirmek i¢in basin. Tiiy ve elyaf
bask: kafasini tikayabilir ve diger alanlarda leke
olusturabilir.



SC-F3000 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Yazdirma yiizeyinde herhangi bir gevseklik
veya kirigiklik varsa giderin ve diizeltin.

n Onemli:

Yazici, bask yiizeyinin en yiiksek noktasini
algilar ve ona gore bask: yiiksekligini
ayarlar. Asagidaki cizimde gosterildigi gibi
kalan bir kirisiklik ya da bolluk varsa bask:
kafasi ve baski yiizeyi arasindaki mesafe
artar ve baski kalitesi diisebilir. Hicbir
kirisiklik ya da sarkma olmayacak sekilde
tisortii diizlestirin.

Yazdirma yiizeyini diizlestirmek i¢in birlikte
verilen tutma pedi aracini kullanin. Tigort diiz
tutarak ve yazdirma sirasinda hareket etmesini
onleyerek merdane tizerinde tutucuya yapisir.

64

Tutma pedi araciyla tisorte yavasca basin ve
asagidaki ¢cizimde gosterildigi gibi kenarlardan
dikey ve yatay olarak tasiyin. Herhangi bir
gevseklik veya kirigikliga karsi bu adim 2’yi

3 kez tekrar edin ve yazdirma yiizeyini
diizlestirin.

On uygulama sivisiyla kapli bir tigortii
yiiklerken veya tutma pedi araci kumagin
ozelligi nedeniyle yakalanirsa tisort tizerinde
asagidaki sekilde gosterildigi gibi silikon kagit
gibi yaprakli tutma pedi aracini kullanin.

Not:
Tutma pedi araci kirlenirse nemli bir bezle
sildiginizden emin olun.
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Temel Yazdirma

Tisorte baski yaparak onun hareketli taban
yakininda asili kalmamasini 6nleyin.

Tutma Ped’i OlImadan Merdane
Uzerine Yiikleme

Bir tigortii (medya) merdane {izerine tutma pedi
olmadan yiiklerken, merdaneyle saglanan cergeveyi
kullanin.

YouTube’daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Yaziciy1 agmak igin O diigmesine basin.

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Merdane ileri ¢cikmiyorsa merdaneyi ileri
hareket ettirmek igin T diigmesine basin.

65

Yazici ekranindan merdane konumunun
asagida gosterildigi sekilde oldugunu teyit edin.

7

Merdane Boslugu OTO. olarak
ayarlandiginda:

En uygun merdane konumu medyanin
kalinligina gore degisir. Merdane konumunu
degistirmek i¢in asagidaki yonergeyi kullanin.

Medya kalinhigi ‘ Merdane konumu
Ommila4 mm P
4mmila7 mm 1
7 mmila 10 mm 2
10mmila 13 mm 3
13mmila16 mm 4
16 mmila 19 mm 5
19 mmila22 mm 6
22 mmila 25 mm 7
25 mmila 29,5 mm 8

Merdane Boslugu Manuel olarak
ayarlandiginda:

En uygun merdane konumu yiiklenmekte olan
medyanin kalinligina ve kullanilmakta olan
merdane tiiriine gore degisir. Daha fazla ayrinti
i¢in asagiya bakin.

£ “Medya kalinlig1 icin Merdane Boslugu
ayar degerleri tablosu” sayfa 148


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=loadshirt2

SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Resimdeki gercevenin igindeki ¢izgi
Merdane konumunun nasil degistirilecegini merdanenin ortasini gosterir. (Yalnizca L/M/S

asagida gorebilirsiniz. boy aski merdaneleri)

£ “Merdane konumunun degistirilmesi”
sayfa 61

n Cerceveyi merdaneden ¢ikarin.

\, J

Tig6rtiin 6n kismini merdanenin 6niine dogru

kaydirin.
E Baski yiizeyini diizlestirmek i¢in merdanenin
Otesine uzanan gomlek kisimlarini ¢ekin.

Tisortii ¢ok fazla cekmeyin. Tisort ¢ok fazla
gerdirilirse deforme olmus goriintiiler vb.
nedeniyle bask: kalitesi diisebilir ve beyaz alt
fon yazdirma goriintiiniin disina gegebilir.

66
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Temel Yazdirma

Merdane gercevesini tekrar takin. E Her tiirlai kirigikliklar: 6nlemek i¢in Tigortiin
kenarini ¢ercevenin disina ¢ekin.

E Yazdirma yiizeyinde tiftik varsa temizleyin ve
elyafi diiz sekilde bastirin.

Eger 6n uygulama sivist uygulanmamigsa,
Tigort tizerinde tity birakabilir. Yapigkan bant

veya rulo ile tiyleri toplayin ve sert rulo ile
lifleri diizlestirmek i¢in basin. Tiiy ve elyaf
baski: kafasini tikayabilir ve diger alanlarda leke
olusturabilir.

Yazici, bask yiizeyinin en yiiksek noktasin
algilar ve ona gore bask: yiiksekligini
ayarlar. Asagidaki semada gosterildigi gibi
cercevenin i¢ kenarina yakin bir kirisiklik ya
da bolluk varsa, bask: kafas: ve baski yiizeyi
arasindaki mesafe artar ve baski kalitesi
diisebilir. Hicbir kirisiklik ya da gevseklik
olmayacak sekilde tisortii gerin. Ancak,
Tisortler ¢ok fazla gerdirilirse goriintiiniin
deformasyonuna bagli olarak baski kalitesi
diisebilir ve beyaz alt fon yazdirma

! ! goriintiiniin disina gegebilir.

Not:

Merdane cergevesini baski yiizeyine koyarak bu
sayede uygun olgiide gerginlik olusturulur ve
yazdirma sirasinda baski yiizeyinin siskinligi
azaltilabilir.

67
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Temel Yazdirma

Merdane gergevesine bastirin, boylece gevsek
olmasini 6nleyebilirsiniz.

Cergeve etrafinda tisorte baski yaparak onun
hareketli taban yakininda asili kalmamasin
onleyin.

Birlikte verilen kancayi kullanma

Cizimde gosterildigi gibi yaziciyla saglanan kancay1
takma merdaneden ¢ikarilan ¢erceveyi asmanizi saglar.

68

g Onemli:

Aski merdanelerini kancalara asmayin. Yere
diisiip hasar gorebilirler.

Cergevenin tiiriine gore yalnizca gizimde gosterildigi
gibi asin.

d L/M boy aski merdanelerinin ve medya
oluklu merdanelerin ¢erceveleri

4 S boy aski merdaneler i¢in ¢ergeveler

[d XS boyutta merdaneler ve kol merdaneleri
i¢in cerceveler

Kol Merdanelerini Yiikleme

Yaziciy1 agmak i¢in O diigmesine basin.

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Merdane ileri ¢ikmiyorsa merdaneyi ileri
hareket ettirmek igin T diigmesine basin.
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Temel Yazdirma

. Yazic1 ekranindan merdane konumunun Cergeveyi merdaneden ¢ikarin.
agagida gosterildigi sekilde oldugunu teyit edin.

7

Platen Position 3

Merdane Boslugu OTO. olarak
ayarlandiginda:

En uygun merdane konumu medyanin
kalinligina gore degisir. Merdane konumunu
degistirmek i¢in agagidaki yonergeyi kullanin.

Medya kalinhgi Merdane konumu

0 mmila4 mm 3

4mmila7 mm 4

7 mmiila 10 mm 5

10 mmila 13 mm 6 E Baski ytizeyini diizlestirmek i¢in merdanenin
oOtesine uzanan gomlek kisimlarini ¢ekin.

13mmiila 16 mm 7

16 mmila 19,5 mm 8

Merdane Boslugu Manuel olarak
ayarlandiginda:

En uygun merdane konumu yiiklenmekte olan
medyanin kalinligina ve kullanilmakta olan
merdane tiiriine gore degisir. Daha fazla ayrinti
i¢in agagiya bakin.

£ “Medya kalinlig1 i¢cin Merdane Boslugu
ayar degerleri tablosu” sayfa 148

Merdane konumunun nasil degistirilecegini
agagida gorebilirsiniz.

£ “Merdane konumunun degistirilmesi”
sayfa 61

69
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Temel Yazdirma

n Onemli:

[  Tisortii yan dikisler ve kol dikisleri tistte
olmayacak sekilde gegirin. Ek yerleri gibi
yiikseltilmis kissmlar varsa bir hata
olusabilir veya baski kalitesi diisebilir.

Tisortii ¢ok fazla cekmeyin. Tisort cok
fazla gerdirilirse deforme olmus
gortintiiler vb. nedeniyle baski kalitesi
diisebilir ve beyaz alt fon yazdirma
goriintiiniin disina gecebilir.

Merdane gergevesini tekrar takin.

Cercevedeki kiigiik delikler 6nde ve arkada
olacak sekilde ytikleyin.

Her tiirlii kirigikliklar: 6nlemek i¢in Tigortiin
kenarini ¢ercevenin disina ¢ekin.

70

n Onemli:

Hicbir kirisiklik ya da gevseklik olmayacak
sekilde tisortii gerin. Ancak, Tisortler ok
fazla gerdirilirse goriintiiniin
deformasyonuna bagli olarak baski kalitesi
diisebilir ve beyaz alt fon yazdirma
gortintiiniin disina gegebilir.

Merdane gergevesine bastirin, boylece gevsek
olmasini 6nleyebilirsiniz.

Cergeve etrafinda tisorte bask: yaparak onun
hareketli taban yakininda asili kalmamasin
onleyin.

H B

Orta Oyuk Merdaneler Uzerine
Yukleme

Yaziciy1 agmak igin O diigmesine basin.

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Merdane ileri ¢ikmiyorsa merdaneyi ileri
hareket ettirmek igin T diigmesine basin.



SC-F3000 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Yazici ekranindan merdane konumunun
agagida gosterildigi sekilde oldugunu teyit edin.

7

Merdane Boslugu OTO. olarak
ayarlandiginda:

En uygun merdane konumu medyanin
kalinligina gore degisir. Merdane konumunu
degistirmek i¢in agagidaki yonergeyi kullanin.

Medya kalinhgi Merdane konumu

0mmila4 mm 3
4mmila7 mm 4
7 mmila 10 mm 5
10 mmila 13 mm 6
13mmila 16 mm 7
16 mmila 19,5 mm 8

Merdane Boslugu Manuel olarak
ayarlandiginda:

En uygun merdane konumu yiiklenmekte olan
medyanin kalinligina ve kullanilmakta olan
merdane tiiriine gore degisir. Daha fazla ayrinti
i¢in agagiya bakin.

£ “Medya kalinlig1 i¢cin Merdane Boslugu
ayar degerleri tablosu” sayfa 148

Merdane konumunun nasil degistirilecegini
agagida gorebilirsiniz.

£ “Merdane konumunun degistirilmesi”
sayfa 61
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Cergeveyi merdaneden ¢ikarin.

Tig6rtiin 6n kismini merdanenin 6niine dogru
kaydirin.

Kare parc¢a takildiginda (polo tigortler gibi
tisortler icin)

Yaka veya diigme kisminin tist plakadaki kesik
kisma oturdugundan emin olun ve sonra
yiikseltili kism1 yazdirma tarafinin tistiinit
gecmeyecek sekilde yiikleyin.

Kare par¢a ¢ikarildiginda (6nden agilan
gomlekler gibi gomlekler i¢in)

Fermuarlar gibi ¢ikintili kisimlar ¢ikarilan
kisma sigacak sekilde kare parcayi tist plakadan
¢ikarin ve sonra yiikseltili kisim yazdirma
tarafinin tstiinden ¢ikmayacak sekilde yiikleyin.
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Temel Yazdirma

E Baski yiizeyini diizlestirmek i¢cin merdanenin E Yazdirma yiizeyinde tiftik varsa temizleyin ve
Otesine uzanan gomlek kisimlarini ¢ekin.

elyafi diiz sekilde bastirin.

On uygulama sivist uygulanmamigsa medya
tizerinde tiiy birakabilir. Yapigkan bant veya
rulo ile tiiyleri toplayin ve sert rulo ile lifleri
diizlestirmek igin basin. Tily ve elyaf baski
kafasini tikayabilir ve diger alanlarda leke
olusturabilir.

Medyay: ¢ok fazla cekmeyin. Medya ¢ok
fazla gerdirilirse deforme olmus goriintiiler
vb. nedeniyle baski kalitesi diisebilir ve beyaz
alt fon yazdirma goriintiiniin disina gegebilir.

Merdane gergevesini tekrar takin.

E Her tiirlai kirigikliklar: 6nlemek igin Tisortiin
kenarini ¢ercevenin disina ¢ekin.

Higbir kirisiklik ya da gevseklik olmayacak
sekilde medyay: gerin. Ancak, Tisortler cok
fazla gerdirilirse gortintiiniin
deformasyonuna bagli olarak baski kalitesi
diisebilir ve beyaz alt fon yazdirma
goriintiiniin disina gecebilir.

72
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Temel Yazdirma

olmasini 6nleyebilirsiniz. .
Iptal Etme

Cergeve etrafinda tisorte baski yaparak onun
hareketli taban yakininda asili kalmamasini

Merdane gercevesine bastirin, boylece gevsek Y az d irm aYI B a § I at ma ve

onleyin.

Merdane konumunun kontrolii

4 mm veya daha kalin medyaya yazdirmaya baslarken
bir isi gobndermeden 6nce merdanenin konumunun
uygun olup olmadigini kontrol etmenizi dneririz.
Nasil kontrol edilir

Bir isi yaziciya zaten gonderiliyorsa o isi iptal edin.

Isler nasil iptal edilir
£ “Iptal Etme” sayfa 74

. Tisortiin yerlestirildiginden emin olun ve
ardindan <& diigmesine basin.

Yazdirmay1 baslatmak icin merdane gerekli
konuma hareket eder.

Kontrol paneli ekranindaki ekraninin

durumunu kontrol edin.
Ortam yiizeyi algilanamiyor. hatasi goriiniir
Medya dogru yiiklenirse Tamam diigmesine

basin, merdane konumunu bir seviye yiikseltin
ve ardindan, yeniden kontrol edin.

Ortam yiizeyinin konumu ¢ok yiiksek. hatasi

goriindiigiinde

Medyanin yiizeyinde toz yoksa ve medyanin
nasil yitklendigiyle ilgili sorun yoksa Tamam
diigmesine basin, merdane konumunu bir
seviye al¢altin ve ardindan, yeniden kontrol edin.

£5° “Merdane konumunun degistirilmesi”
sayfa 61

Yukaridaki hatalar kayboldugunda

Merdane konumu uygundur.

Yazdirmay baslatmak i¢in sonraki boliime
gidin.
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Temel Yazdirma

Baslatma

Bir isin alinmasi tamamlandiginda, 6nizleme
ekrani agilir ve & diigmesinin 15181 yanar.

TT Media
T Print Mode

EI Platen Size M

Light

it Head Height

Platen Position I

@ Print

Standard

Il Pause

Tigortiin yerlestirildiginden emin olun ve

ardindan & digmesine basin.

Not:

Yazdirmaya baslamadan once veya yinelenen baskilar
arasinda Yzdrm Kafas1 Bslk Kntrolii veya Kafa
Temizleme islemini gerceklestireceginizde sirayla

B (menii) — Bakim 6gelerine basin ve ardindan
meniiyii segin.

Yzdrm Kafas: Bslk Kntrolii islemini yiiriitiirken
medyay: merdanenin ortasina yiiklediginizden emin
olun.

25 “Medya yiikleme” sayfa 104

Ayni isi yeniden yazdirirken
(yazdirma yineleme)

Belirtilen sayida elbiseye baski tamamlandiginda
yazictya gonderilen is asagidaki olaylardan birisi
gerceklesinceye kadar yaziciya kaydedilir.

[ Yeni bir is gonderildiginde

[ Gig kapatildiginda

74

Not:
576 MB’tan biiyiik isler yaziciya kaydedilmez. Bu isleri
yeniden gonderin.

Kaydedilmis bir ise erismek i¢in agagidaki prosediirii
kullanarak isi bilgisayardan yeniden gondermeden
yalnizca yaziciyi galistirarak isi yineleyerek
yazdirabilirsiniz.

Sirayla E (meniisit) — Yeniden yazdir
diigmesine basin.

Yazdirma sayisini girin ve ardindan, Bitti
diigmesine basin.

Burada Kafa Hareket Yonii ayarini da
degistirebilirsiniz.
d  OTO.: Yazdirma isi yazdirma isi ayarlarina
gore yapilir.

1 Tek Yonlii: Saga ve sola hareket ederken
yazdirma kafasi yalnizca ilk yonde yazdirir.

Caopies

Head Move Direction
O Auto

Uni-Directional

Yazici ekraninda 6n izleme ekrani acildiginda

ve & diigmesi yandiginda merdaneye bir Tisort
yiikleyin ve ardindan, & diigmesine basin.

£ “Tigortt (medya) yiiklemek” sayfa 62

iptal Etme

Yazdirmayi iptal etmek istediginizde ya da yazic1
tarafindan alinan bir isi iptal etmek i¢in bunu kullanin.

Yeniden yazdirmay iptal etmek i¢in ya da bir USB

belleginden yazdirmak igin ayni prosediirii

kullanabilirsiniz.

Yazicinin tistiindeki 1l diigmesine veya
ekranin durum goriintilleme alaninin sag

kenarindaki (duraklat) 6gesine basin.
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Iptal 6gesini segin.

Yazdirma veya alim durdurulur ve is silinir.

Not:

Yazici yazilumi olan Garment Creator for SC-F3000
Series’dan is gonderilirken goriintiilenen ekranda
Cancel (Iptal) diigmesine basarak bir isi
durdurabilirsiniz. Bilgisayardan yaziciya
gonderilmekte olan bir isin gonderilmesi
tamamlandiginda yazicida iptal edin.
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Mirekkebi sabitleme

Yazdirdiktan sonra, miirekkebi sabitlemek i¢in tisort
sicak preste veya firinda islenir.

Miirekkebi Sabitleme
Konusunda Onlemler

4 Kollar gibi dikis yerlerine yakin yerlerde baski
olan bir tigortle (medya) sicak pres
kullaniyorsaniz, dikislerdeki diizey farki nedeniyle
miirekkep yeterince 1sitilmadigindan sabitleme
diizgiin gergeklestirilemeyebilir.

Tisortiin tistiine ve altina 1stya dayanikli kumas
yerlestirmenizi ve diizeylerdeki farki azaltmak i¢in
agagida gosterildigi gibi basing uygulamanizi
oneririz.

4 Mirekkep, bir 1s1 presi kullanarak polyester
Tsortlere sabitlendiginde, 1s1, kumasin
ozelliklerinden dolayr miirekkeple kirlenebilir.
Gerekirse 151 basincini temizleyin.

d  Miirekkep yeterince sabitlenmemisse, renkler
stirtiinme ve ytkama dolayisiyla gikabilir.

4 Tisortlerin (medya) plastik diigmeleri veya
fermuarlari varsa 1s1 baskisini kullanmadan 6nce
hasar goriip gormediklerini onaylamanizi 6neririz.

Sabitleme kosullan

Sabitleme i¢cin gerekli olan kosullar, kumasin tiiriine
ve miirekkebi sabitlemek icin kullanilan cihaza bagh
olarak degisir.

Asagidaki degerleri bir kilavuz olarak kullanin.
Optimum kosullar, kumasin tiiriine veya miirekkebi
sabitlemek igin cihaza ve miirekkep miktarina bagl
olarak degisir.
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Pamuk tisortler icin

Sicak pres
Sicaklik
170°C 45 saniye2 4,2 N/cm?2
*1  Enuygun kosullar sicak pres tiiriine bagli olarak

da degisir, ornegin manuel ayarlamali pres.
Dogru basinci bulmak i¢in 6ncesinde miirekkep
sabitleme sonucunu test etmek gerekir.

*2 White (Beyaz) miirekkebe sahip A4’ten biiyiik go-
rintiilerin kurumasi 45 saniyeden uzun siirebilir.
Miirekkebin kuruyup kurumadigini kontrol eder-
ken stireyi 90 saniyeye kadar ¢ikarmayi deneyin.

Firin

En iyi kogullar firina bagl olarak degistiginden,
oncesinde test edip miirekkep sabitleme sonucunu
kontrol ederek sabitleme sicaklik ve siiresini 6nceden
belirleyin.

Finn Tipi ‘ Sicaklik ‘

Zaman
Firnlama tipi 160 °C 3,5 ila 5 dakika™
Konveyor tipi 160 °C™ 3,5ila 4,5 daki-
ka*2

*1  Tig6rt yiizeyinin sabitlenme sicakligi. I¢ sicaklik
degil. Eger tisort yiizeyinde 180 °C ve {stii bir s1-
caklik olusursa, Tisort ve baski yiizeyi renk degis-
tirebilir.

*2 White (Beyaz) miirekkebe sahip goriintiiler mak-

simum sabitleme siiresi (firinlama tiirii: 5 dak.,
konveyor tipi: 4,5 dak.) gerektirir.

Polyester Tisortleri icin

Polyester tisortlerin 6zelliklerinden dolayi, sabitleme
sirasinda uygulanan 1s1 nedeniyle kumasgin rengi
degisebilir. Ayrica, eger sabitleme ¢ok yiiksek bir
sicaklikta, cok uzun bir siire boyunca veya cok fazla
basing altinda gerceklestirilirse, basili renk ¢ok ince
olabilir veya 1s1 basincinin izleri kumas tizerinde
kalabilir. Dogru kosullar: belirlemek i¢in miirekkep
sabitleme sonucunu dnceden test ettiginizden emin
olun.
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Sicak pres

(d  White (Beyaz) miirekkep kullanirken

Sicakhk

130°C 90 saniye 3,0 N/cm?

(d  Sadece renkli miirekkep kullanirken

Sicakhk
130°C 30 saniye”? 3,0 N/cm?
*1  En uygun kosullar sicak pres tiiriine bagl olarak

da degisir, 6rnegin manuel ayarlamali pres.

Dogru basinci bulmak i¢in 6ncesinde miirekkep

sabitleme sonucunu test etmek gerekir.
*2 A4’ten daha biiyiik resimler ve biiyiik miktarlar-
da miirekkepli gériintiiler, harmanlanmis kumasg
gibi kullanilan kumagin tiirtine bagh olarak 30 sa-
niye sonra yeterince kurulamayabilir. Miirekkep
yeterince kuru degilse, miirekkebin kurumus
olup olmadigini kontrol ederken zamani uzatma-
y1 deneyin.

Firin

Sicakhk

Firin Tipi

Parti tipi/Konve- | 140 °C" 5ila 10 dakika™
yor tipi
*1  Tig6rt yiizeyinin sabitlenme sicaklig1. I¢ sicaklik

degil.

*2  White (Beyaz) miirekkep iceren kumasi sabitle-

mek icin gereken maksimum siire (10 dakika).



SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

USB Bellekten Yazdirma

Bilgisayarinizdaki Garment Creator for SC-F3000

Series’dan bir USB bellege isleri 6nden kaydederek
isleri dogrudan yazicinin kontrol panelinden secip
yazdirabilirsiniz.

Isleri Garment Creator for SC-F3000 Series’dan bir
USB bellege kaydetme prosediirii igin Garment
Creator for SC-F3000 Series kilavuzuna bagvurun.

USB Bellek gereksinimleri

Asagidaki gereksinimler USB bellegi kullanabilmek
i¢in gerekir.

1 Windows ile uyumlu FAT cihaz

(4 Format: FAT, FAT32 veya exFAT

Sifreleme veya sifre gibi hi¢bir giivenlik
fonksiyonu olmayacak

4 Bellek kapasitesi: En fazla 2 TB

1 Bolumler: 1
Desteklenen veri icin gereksinimler

[ Veri adi: En fazla 255 tekil bayt karakter
[d  Veriboyutu: En fazla 4 GB

4 Veri 6geleri sayist: En fazla 999 (yalnizca prn
dosyalar1)

USB bellek tizerinde kok klasore veriler

kaydedilmelidir. Ayrica, kok klasore kaydedilen

dosyalar icin bile yalnizca “prn” uzantisi olan dosyalar

goriintiilenir.
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Yazdirma Prosediirleri

Kaydedilen isleri iceren USB bellegini USB
bellek baglant1 noktasina baglayin.

Kontrol paneli ekraninda [ (USB Yazdirma)
diigmesine basin.

u Onemli:

Q  Ousigr yanp sondiigiinde USB bellegi
takmayin veya ¢ikarmayin.

d  USB bellek ¢cubugunu dogrudan yaziciya
baglayin. Uzatma kablosu, USB hub
veya kart okuyucu kullanan baglantilar:

garanti edemiyoruz.

Asagidaki ekran goriintillendiginde Yazdir
Ogesine basin.

Select a function

Delete

n Yazdirilacak verileri secin.

Yazdirma verilerinin 6nizlemesi goriintiilenir.
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Yazdirma sayisini girin ve ardindan, Bitti
diigmesine basin.
Burada Kafa Hareket Yonii ayarini da
degistirebilirsiniz.
OTO.: Yazdirma isi yazdirma isi ayarlarina
gore yapilir.

Tek Yonlii: Saga ve sola hareket ederken
yazdirma kafasi yalnizca ilk yonde yazdirir.

<

Head Maove Direction
© Auto

Uni-Directional

Yazic1 ekraninda 6n izleme ekrani acildiginda
ve ® diigmesi yandiginda merdaneye bir Tigort
yiikleyin ve ardindan, < diigmesine basin.

£ “Tisortii (medya) yiiklemek” sayfa 62

Not:

Yazdirmaya baslamadan once veya yinelenen
baskilar arasinda Yzdrm Kafas1 Bslk Kntrolii
veya Kafa Temizleme islemini
gerceklestireceginizde sirayla | (menii) —
Bakum 6gelerine basin ve ardindan meniiyii segin.

Yzdrm Kafas1 Bslk Kntrolii islemini yiiriitiirken
medyayr merdanenin ortasina yiiklediginizden
emin olun.

25 “Medya yiikleme” sayfa 104

Belli sayida elbise yazdirdiktan sonra ekranda
yazdirma isleri listesi goriintiilenir.

Yazdirirken elbisenin belirtilen sayisini degistirmek
icin

Yazdirmayr durdurmak igin yazicidaki ya da
ekrandaki Il digmesine basin ve ardindan, adim
4’ten ayarlari yineleyin.
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Belirlenen sayida elbise baskisi tamamlanmadan
once farkl bir is yazdirmak igin

Yazdirmay: durdurmak igin yazicidaki ya da
ekrandaki Il diigmesine basin, dnizleme ekraninda
yazdirma isleri ekrani listesine donmek icin @
Ogesine basin ve ardindan, adim 3’ten ayarlar1 yineleyin.

Silme

Kontrol paneli ekraninda [ (USB Yazdirma)
diigmesine basin.

Asagidaki ekran goriintiilendiginde Sil 6gesine
basin.

Select a function

Print

Silinecek verileri secin.

Yazdirma verilerinin 6nizlemesi goriintiilenir.

Verileri silmek i¢in Evet diigmesini se¢in.
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Bakim

Siirekli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Yazicinin yazdirma kalitesini saglamak i¢in sarf malzemelerini temizleme ve degistirme islemi gerceklestirmeniz
gerekir.

Bakim ihmal edilirse yazdirma kalitesi diigebilir, yazicinin 6mrii azalabilir ya da herhangi bir onarim maliyeti
ortaya ¢ikabilir. Ekranda bir mesaj goriintiilendiginde her zaman bakim islemi gergeklestirin.

Temizleme Konumlari ve Temizleme Zamanlamasi

@

ban\N
\_ J

]

=)

=
OO/

Gergeklestirme zamani Temizlenecek bilesen

Kontrol paneli ekraninda Sensor Ka- @ Sensor kapagini temizleme
g:glm temizleme zamani. goriindigin- £ “Sensor kapagi temizlenmesi” sayfa 85
YouTube'daki videodan proseddiri inceleyebilirsiniz.
Epson Video Manuals
d  Kapaklar temizlendikten sonra bile @ Yazdirma kafasinin etrafini ve metalin kenarlarini temizleyin
i:ﬁ?/(l)rrma ylzeyive diger alanlar kirli £ "Yazdirma kafasinin etrafini ve metalin kenarlarini temizleyin” sayfa 86

1 Kafa temizledikten sonra bile
yazdirma normal
gerceklestiriimediginde Epson Video Manuals

YouTube'daki videodan prosediirti inceleyebilirsiniz.
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Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek bilesen

Tutma pedi olmayan merdane kirlendigin- | @ Tutma pedi olmadan merdaneyi temizleyin

de 27 “Tutma Pedi Olmadan Merdaneyi Temizleme” sayfa 91

[  Kontrol paneli ekraninda Emme O Emme kapag!
Bashg: temlzleme*zamanl. £ “Emme Kapagini Temizleme” sayfa 89
goruntulendiginde

O Tisortln yazdirma yiizeyine YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.
mirekkep bulastiginda

Epson Video Manuals

* Bu mesaj sik sik goriintileniyorsa bayinize veya Epson destegine basvurun.

Sarf Malzemeleri ve Degistirme Zamani Konumlari

Gergeklestirme zamani Degistirilecek bilesen

Kontrol paneli ekraninda bir hazirlama ve © Hava filtresi
degistirme mesaj gorlintulendiginde £ "Hava Filtrelerinin Degistirilmesi” sayfa 102

© Atik Mirekkep Sisesi

£ "Atik Miurekkebin Bertaraf Edilmesi” sayfa 95

O Kuruma énleyici basliklar

£ “Kuruma Onleyici basliklarin degistirilmesi” sayfa 100
O silecek birimi, @ yikama pedi

£ “Kafa Temizleme Setinin degistirilmesi” sayfa 97
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http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f3000&inf=cleancap
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Gergeklestirme zamani

Kontrol paneli ekraninda Miirekkep Bes-
leme Unitesi kismini degistirmeniz ge-
rekli. goriintiilendiginde

Bakim

‘ Degistirilecek bilesen

© Miirekkep Besleme Unitesi

7 "Mirekkep Besleme Unitelerini Calkalama ve Degistirme” sayfa 92

Diger bakim islemleri

Gergeklestirme zamani islem

[  Ginlik yazdirma islemlerini
baslatmadan 6nce (yalnizca WH)

1 Miirekkep sallanmasi gerekiyor.
A\ 1 €3 gériinen Miirekkep
Besleme Unitesini sallayin.

[ Mirekkep birimi tizerindeki LED
lamba mavi renkte yanip
sondiginde

Murekkep besleme tnitesi Calkalanmasi

£ “Sallama” sayfa 92

[ Puskirtme uglarinin tikanip
tikanmadigini kontrol ederken

4 Hangirengin tikandigini kontrol
ederken

[ Yatay cizgiler veya renk esitsizligi
(seritler) gériindugiinde

Tikah uclan kontrol etme

& "Tikali uglar kontrol etme” sayfa 104

[ Ciktilar bulanikken veya parcalar
eksikken

[ Tikali piskirtme uglari kontrol
edildikten sonra bir tikaniklik
bulundugunda

Yazdirma kafasini temizleme

7 “Kafa Temizleme” sayfa 105

Yazicl modu degistirilirken

Yazici modunun degistirilmesi

£ “Yazia Modu degistirilmesi” sayfa 106

Yazici uzun sire kullaniimadiginda (ve ka-
patildiginda)

On Depolama Bakimi

& “Uzun Siireli Kullanmama icin Depolama Oncesi Bakim” sayfa 107
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Hazirhik

Temizlemeye ve degistirmeye baslamadan 6nce
agagidaki 6geleri hazirlayin.

Saglanan pargalar tamamen kullanildiginda, yeni sarf
malzemeleri satin alin.

Miirekkep besleme iinitelerini degistirirken veya
bakim gergeklestirirken orijinal pargalar hazirlayin.

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

Koruyucu gozliik (piyasada mevcut)

Miirekkep ve miirekkep temizleyiciye kars1 gozlerinizi
korur.

Cimbiz (yaziciyla birlikte saglanir)

Bunu atik sivis1 6begini veya filmi ¢ikarmak igin
kullanin.

Bakim Kiti (yazici ile birlikte verilir)

Bunu kapaklarin ve yazdirma kafasinin gevresini ve
sensor kapagini temizlemek i¢in kullanin.

Eldiven, temizlik cubugu, miirekkep temizleyici ve bir
hazne igeren takim.

® 6 0 o0

27,08

© Eldiven (x4)

O Temizleme cubugu (genis) (x25)
© Temizleme ¢ubugu (dar) (x25)
O Miirekkep temizleyicisi (x1)

© Hazne (x1)

Temiz oda silecekleri (yaziciyla verilir)

Sensor kapagi temizlemek i¢in kullanin.
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Metal veya plastik tepsi (piyasada mevcut)

Bunu kullanilmis temizleme ¢ubuklarini, ¢ikarilan
pargalar1 tutmak i¢in veya yazdirma kafasinin
gevresini temizlerken miirekkebin yaziciy:
kirletmesini 6nlemek igin kullanin.

Yumusak bez

Tutma pedi olmadan metalin kenarlarini temizlemek
ve merdaneleri temizlemek icin bunu kullanin.

Calistirirken dikkat
edilmesi gerekenler

/\ Dikkat:

d  Calisirken her zaman koruyucu gozliik,
eldiven ve maske takin. Atik miirekkep veya
miirekkep temizleyici cildinize veya goziiniize
temas eder veya yutarsaniz, hemen asagidaki
onlemleri alin.

1 Swi cildinize temas ederse zaman
kaybetmeden bolca sabunlu suyla
yikaymn. Cildiniz tahris olur veya

kizarirsa, hemen doktora basvurun.

S gozlerinize girerse hemen su ile
yikayin. Eger bunu uygulamazsaniz
gozleriniz kizarir veya hafif inflamasyon
gecirir. Sorun devam ederse, bir doktora
danigin.

Agziniza girerse, hemen bir doktora
basvurun.

Swvi yutulursa, kusmak igin kisiyi
zorlamayin ve hemen bir doktora
basvurun. Eger kisi kusmak zorunda ise,
bu durumda sivi nefes borusuna kagma
tehlikesi dogurur.

[ Miirekkep besleme iinitelerini, atik
miirekkebi, miirekkep temizleyici ve
temizleme miirekkebi besleme birimleri
cocuklardan uzak tutun.

4 Periyodik temizlemeye baslamadan 6nce Tisortii
yazicidan ¢ikarin.



SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Bakim

4 Temizlenmesi gereken parcalarin disinda
herhangi bir par¢a veya devreye dokunmayin. Bu
baski kalitesinin ariza veya diistisiine neden
olabilir.

d  Her zaman yeni temizleme ¢ubugu kullanin.
Temizleme ¢ubugunun tekrar kullanim
temizlemek istediginiz parcalar pisletebilir.

4 Elinizle temizlik gubugunun ucuna dokunmayin.
Elinizdeki yaglar temizleme 6zelligini azaltabilir.

(4 Mirekkep suyla ya da organik solventlerle
karistirilirsa sertleserek arizalara yol acar.

4 Belirli alanlar1 temizlemek i¢in yalnizca saf su
kullanin. Musluk suyu kullanmayin.

d  Temizlik i¢in alkol gibi organik solventler
kullanmayin. Organik solventler pargalarin
renginin solmasina, egrilmesine veya hasar
gormesine neden olabilir.

4 Statik elektrigi dagitmak i¢in isleme baslamadan
once metal bir nesneye dokunun.
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Temizleme

Mirekkep temizleyicisinin
kullanimi

Miirekkep temizleyicisi agagidaki parcalar:
temizlemek i¢in kullanilir.

Temizleyebileceginiz parcalar

4

Emme kapag1 temizlenirken
Kullanmak i¢in bir temizleme ¢ubugunu
miirekkep temizleyici ile nemlendirin.

Emme kapa8 ¢evresini temizlenirken

Kuru temizleme ¢ubugu ile silerek ¢ikmayan izler
oldugunda, bir temizleme ¢ubugunu miirekkep
temizleyicisi ile nemlendirin ve silin.

Yazdirma kafasinin cevresini temizlerken
Kullanmak igin bir temizleme ¢ubugunu
miirekkep temizleyici ile nemlendirin.

Tutma pedi olmadan merdaneyi temizlerken
Yumusak kuru bir bezle veya seyreltilmis notr
deterjanla silinerek temizlenemeyen miirekkep
lekeleri varsa, yumusak bezi miirekkep temizleyici
ile nemlendirin ve tekrar deneyin.

Sensor kapagi kismini temizlerken

Suyla silerek ¢ikarilamayan miirekkep lekeleri
varsa bir temiz oda silecegini miirekkep
temizleyiciye daldirip kullanin.
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a

n Onemli:

“Temizleyebileceginiz par¢alar” kisminda
belirtilmeyen hi¢bir alani temizlemek igin
kullanmayin. Aksi halde parcalar zarar
gorebilir.

Kullanim ve saklama ortamina bagli olarak,
miirekkep temizleyici agildiktan sonra rengi
degisebilir.

Eger miirekkep temizleyicinin rengi degisirse
ya da kotii bir koku yaydigini fark ederseniz,
temizleyiciyi kullanmayin ve yeni bir bakim
kiti agin.

Kullandiktan sonra giivenli bir sekilde
kapagini kapatin ve yiiksek sicaklik, yiiksek
nem ve dogrudan giines 151¢ina maruz kalan
yerlerde birakmadiginizdan emin olun.

Kapag1 miirekkep temizleyicisinden ¢ikarin.

Bakim kiti ile birlikte gelen kaba miirekkep
temizleyiciyi uygun miktarda dokiin.

Sensor kapag kismini temizlemek igin yaklagik
5 ml (taban ¢izgisine olan mesafenin yaklasik
yarist) dokiin.

Miirekkep temizleyicinin temizlik ¢cubuguyla
veya yumusak bir bezle emilmesine izin verin.
Bunu yaparken, miirekkep temizleyicinin

temizleme ¢ubugundan veya yumusak bezden
damlamadigindan emin olun.
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Sensor kapagi temizlenmesi

Sensor kapagi kismini temizleme zaman geldiginde
kontrol paneli ekraninda Sensér Kapagini temizleme
zamani. yazist goriniir. Bu sekilde kullanmaya devam
ederseniz merdanenin konumu algilanamaz ve bunun
sonucunda yazdirma isi yapilamaz. Temizlik i¢in
agagiya bakin.

YouTube’daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

n Onemli:

Merdaneyi elle hareket ettirmeyin. Ariza
meydana gelebilir.

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 82

Yazic1 ekraninda gériinen mesajlari kontrol
edin ve ardindan, Temizleme diigmesine basin.

Mesaj gortntiillenmediginde, sirayla E
(menti) — Bakim — Bakim Parcalarini
Temizleme — Sensor Kapag: 6gelerine basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Merdane bakim konumuna gider.

Yazici kapag: sol tarafini agin.

~

—
'

=
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5

Bakim kitiyle verilen kupanin i¢ine uygun
miktarda su dékiin ve bir temiz oda silecegini
i¢ine daldirin.

Elinizi acikliga koyun ve resimde gosterilen
[ alanini 1slatmak i¢in suya daldirilmis
temiz oda silecegini kullanin.

Suyun yazicinin icine damlamamasina dikkat
edin.

Kurumus miirekkebi silerek temizlemek i¢in
kuru bir temiz oda silecegi kullanin.

Alttaki resimde gosterildigi tizere, temiz
parganin opaklig1 gidene ve igine net bi¢cimde
gorebilene kadar silmeye devam edin.
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Bakim

Temizlikten 6nce

Temizlikten sonra

Not:

Temiz par¢anin iginde goriilen kirmizi ve yesil
isiklar LED isiklaridir. Gozlerinize zarar
veremezler.

Miirekkep lekeleri tamamen giderilemiyorsa
adim 4’e doniin ve temizligi tekrarlamak i¢in su
yerine bakim kitiyle verilen miirekkep
temizleyiciyi kullanin.

£ “Miirekkep temizleyicisinin kullanim1”
sayfa 84

86

Sagdaki sensor kapagi kismini temizlemek icin
de ayni prosediirii kullanin.

4. ila 6. Adimlar yerine getirin.

Her iki Sensor kapaklar: temizligini bitirdikten
sonra yazici kapagi kisminin sol tarafini kapatip
kontrol paneli ekraninda Bitti diigmesine basin.

Ekrandaki mesajlar1 kontrol edip Tamam
Ogesine basin.

Merdane normal konumuna gider.

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
£ “Bertaraf etme” sayfa 109

Sensor Kapagi taninamiyor. goriiniirse

Temizligi bitirdikten hemen sonra bu mesaj
gorinirse temizlik yetersiz demektir. Temizligi
tekrarlayin.

Yazdirma kafasinin etrafini ve
metalin kenarlarini temizleyin
Kafa Temizlemeislemini birka¢ defa
gerceklestirdikten sonra bile diger ytizeyler kirli
kalirsa, baski kafasi piiskiirtme uglar1 ¢evresinde ve

metal kenarlarinda lif gibi iplikler birikmis olabilir.
Bunlar1 temizlemek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

YouTube’daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

n Onemli:

Baski kafasini veya merdaneyi elinizle hareket
ettirmeyin. Ariza meydana gelebilir.
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Bakim

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 82

Giiciin acik oldugunu teyit edin ve ardindan
sirayla (menii) — Bakim — Bakim
Parcalarini Temizleme — Baslik Cevresi
ogelerine tiklayin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Merdane bakim konumuna gider.

Yazici kapagi sag tarafini agin.

Yumusak bir bezi suyla 1slatin ve iyice sikin,
metalin kenarlarini sildikten sonra bir bezle
kurutun.

Asagidaki semada gosterilen [ parcalarina
yapilmis miirekkep, lif veya tozlari silerek
giderin.

87

Yumusak bir bezi suyla 1slatin ve iyice sikin,
metalin kenarlarini sildikten sonra bir bezle
kurutun.

/

Asagidaki semada gosterilen [l parcalarina
yapilmis miirekkep, lif veya tozlari silerek
giderin.

7‘//
Vi
'L‘//“‘ 74"

N

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bitti 6gesine
basin.

Yazdirma kafasi, bakim pozisyonuna hareket
eder.
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Bakim

Yazdirma kafasinin hareket ettigini teyit edin
ve ardindan bakim kapagini agin.

Not:
Yazdirma kafasi hareket ettikten sonra 10 dakika
zil sesi duyulur (varsayilan ayar).

Ekrandaki mesaji kontrol edin, Tamam G6gesine
basin ve ardinda, ¢calismaya devam edin.

10 dakika daha gegtikten sonra zil sesi tekrar
duyulur.

Miirekkep temizleyicisini hazirlayin ve 2 yeni,
genis temizleme ¢ubuguna nifuz ettirin.

On ve arka yazdirma kafalarini temizlemek igin
ayr1 temizleme ¢ubuklar: kullanin.

£5° “Miirekkep temizleyicisinin kullanimi”
sayfa 84

Yazdirma kafasinin i¢ine bakin ve ¢izimde
[ ile gosterilen parcalara yapismis
miirekkep, lif veya tozlari silerek giderin.

n Onemli:

Bagslik yiizeylerine temizleme ¢ubugu ile
dokunmaym. Ariza meydana gelebilir.

88

13

Cizimde [ ile gosterilen parcalara yapismis
miirekkep, lif veya tozlar silerek giderin.

Kiri tek siliste gideremiyorsaniz, temizleme
gubugunu miirekkep temizleyiciye daldirin ve
kirleri silerek gidermek tizere 12. ile 13.
adimlari yineleyin. Temizleme gubugu su anda
kirlenmisse, yenisiyle degistirin.

Her iki kafay1 da temizlemeyi tamamladiktan
sonra bakim kapagi kapatin ve kontrol
ekraninda Bitti 6gesine basin.

Yazdirma kafas1 normal konumuna dénerse,
Ayarlar mentisii kapanur.

Temizlemeyi tamamladiktan sonra tikali uglar
kontrol etmeyi tavsiye ederiz.

£ “Tikalt uglari kontrol etme” sayfa 104

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
£ “Bertaraf etme” sayfa 109
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Bakim

Emme Kapagini Temizleme

Sira emme bagliklarinin temizlenmesine geldiginde,
kontrol paneli ekraninda Emme Bashig1 temizleme
zamani. goriintiilendiginde. Yaziciy: temizlemeden
kullanmaya devam ederseniz piiskiirtme delikleri
kapanabilir ve baski kalitesi diigebilir. Mesaj
goriintiilenmezse yazdirma ylizeyi miirekkeple
kirlenirse emme kapagini temizleyin.

YouTube’daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

/\ Dikkat:

Calisirken yazici kapagini agtiysaniz, uyari
etiketleriyle gosterilen alana dokunmayn.

Yiiksek sicakliklar yanmalara neden olabilir.

u Onemli:

Baski1 kafasini veya merdaneyi elinizle hareket
ettirmeyin. Ariza meydana gelebilir.

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 82

Yazic1 ekraninda goriinen mesajlar: kontrol
edin ve ardindan, Temizleme diigmesine basin.

Mesaj gortintillenmediginde, sirayla E
(menti) — Bakim — Bakim Parcalarini
Temizleme — Emme Baghig1 6gelerine tiklayin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Merdane ve yazdirma kafasini bakim
konumuna taginir.

Not:
Yazdirma kafas: hareket ettikten sonra 10 dakika
zil sesi duyulur (varsayilan ayar).

Ekrandaki mesaji kontrol edin, Tamam 0gesine
basin ve ardinda, ¢calismaya devam edin.

10 dakika daha gectikten sonra zil sesi tekrar
duyulur.

89

Yazici kapaginin sag tarafini agin.

Emme kapag atik siv1 ile yapismis ya da film
olusmussa, verilen cimbiz ile ¢ikarin.

u Onemli:

A Kapak boliimiinii sert ovalamayin.
Cizikler hava kagaklarina neden olabilir
ve Kafa Temizleme dogru sekilde
gerceklestirilmeyebilir.

(A Bu verilen metal cimbiz disinda
herhangi bir combiz kullanmayin.

Iki yeni ince temizleme gubugu ve iki yeni genis
temizleme ¢ubugunu hazirlaymn ve bunlari
miirekkep temizleyiciye daldirin.

On ve arka emme bagsliklaritemizlemek igin ayr1
temizleme ¢ubuklari kullanin.

£ “Mirekkep temizleyicisinin kullanimi1”
sayfa 84
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Ince temizlik gubugu donerken emme
kapaginin icini silin.

Bakim

Miirekkep temizleyici sivinin kurumayi
onleyici kapaklardan damlamadigindan
emin olun. Herhangi bir temizleyici
damlarsa, bir kuru temizleme ¢ubugu ile
onu silin. Eger temizleyici kuruma onleyici
kapaklar iizerinde kalirsa, yazdirma kafas
piiskiirtme uglari tikali haline gelebilir.

Emme kapaginin disini genis temizleme
gubugu ile silin.

Emme kapaginin digini temizlerken, ayni
zamanda ust kenari da silmeyi unutmayin.

N

20

n Onemli:

Kapagin rengini gorene kadar kenarlardan
herhangi bir kiri dikkatlice silin.

Kir kaldiginda, kapak ile yazici kafas
arasinda emme giiciindeki azalmaya neden
olan ve yazici kafasi piiskiirtme uglarinin
tikanabilecegi bir bosluk olusturur.

Kapaga yapismis miirekkep lekelerinin, liflerin
ve tozlarin ¢ikarildigindan emin olun.

Asagidakileri kontrol ettikten sonra, sonraki
prosediire gecin.

Kenarlari etrafindaki kirler emis giictinde
azalmaya neden olabilir. Kalan kir varsa,
temizleme ¢ubugunu miirekkep temizleyicisine
batirin ve daha sonra kirleri silmek i¢in 7 ile

8 arasindaki adimlari tekrarlayin. Temizleme
gubugu su anda kirlenmisse, yenisiyle degistirin.

Yazici kapaginin sag tarafini kapatin ve
ardindan, kontrol paneli ekraninda Bitti
Ogesine basin.

Yazdirma kafasi normal konumuna donerse,
Ayarlar meniisii kapanir.

Temizlemeyi tamamladiktan sonra tikali uglar
kontrol etmeyi tavsiye ederiz.
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£5° “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 104

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
£ “Bertaraf etme” sayfa 109

Bakim

91

Tutma Pedi Olmadan
Merdaneyi Temizleme

Bir tutma pedi olmayan merdane kirliyse, kiri
temizlemek i¢in agagidaki adimlari izleyin.

Polyester tisortlere bask: yaparken, kumagin ozellikleri
nedeniyle baski levhasi miirekkeple kolayca
kirlenebilir. Levha miirekkeple kirlenmisse, kuruma
sansi olmadan hemen silin.

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Merdane ileri ¢tkmiyorsa merdaneyi ileri
hareket ettirmek icin T diigmesine basin.

Yaziciy1 kapatin ve goriintiilenen ekranin
kayboldugunu kontrol edin.

Toz veya kiri temizlemek i¢in yumusak, temiz
bir bez kullanin.

Ciddi pislenme sorunu varsa su ile
nemlendirilmis ve iyice sikilmig yumusak bir
bezle ve az bir deterjanla veya miirekkep
temizleyici ile temizleyin. Daha sonra kuru ve
yumusak bir bezle nemi silin.
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Bakim
o o korumak i¢in mavi renkte yanip sondiikleri sirada
S a rf M a Ize me I erinin bunlar1 kullanmaya devam etmeyin.
De§i§tiri|me5i 5 saniyede yaklasik 5 kez
Sallama yontemi

Miirekkep Besleme Unitelerini
Calkalama ve Degistirme

Sallama

Sallama zamanlamasi ve frekansi

n Onemli:

Miirekkep karakteristikleri nedeniyle, bu
yazicinin miirekkep besleme iinitelerinde ¢okelme
(bilesenlerin sivinin alt tarafina ¢okmesi) olabilir.
Miirekkep ¢okerse ton esitsizlikleri ve piiskiirtme
ucu tikanikliklar: olusur.

Yeni bir miirekkep besleme iinitesini takmadan
once ¢alkalaym. Miirekkep birimini yaziciya
taktiktan sonra, diizenli olarak ¢ikarin ve
¢alkalayn.

d  Degistirirken
Sallama sayis1 miirekkep rengine baghdir.
ML ve temizleme miirekkebi besleme birimi
calkalamaniz gerekmez.

WH 25 saniyede yaklasik

25 kez

WH disindaki renkler 5saniyedeyaklasik 5 kez

Giinlik yazdirma islemlerini baglatmadan 6nce
(yalnizca WH)

WH diger renklerden daha ¢ok ¢okmeye
egilimlidir. Giinliik yazdirma isinden 6nce,
miirekkep besleme tinitelerini ¢ikarin ve sonra
agagidaki listelenen sayida ¢alkalayin.

5 saniyede yaklasik 5 kez

24 saat veya daha uzun siireyle ¢alkalanmazlarsa
asagidaki mesaj goriintiilenir. Mesaj
goriintiilenirse, tepsiyi derhal ¢ikarin ve calkalayin.
Miirekkep sallanmasi gerekiyor.

Ayda bir (WH disinda her renk)
LED lambasi mavi renkte yanip sonen tepsileri
¢ikarin ve ¢alkalayin. Yazdirma kalitesini

922

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
calkalanmasi gereken tepsiyi miirekkep
biriminden ¢ekerek ¢ikarin.

LED lambasi mavi renkte yanip s6nen tiim
mirekkep besleme tinitelerinin ¢alkalanmasi
gerekmektedir.

n Onemli:

Cikarma islemi sirasinda elinizi tepsinin
altina getirin. Yalnizca tek bir elinizi
kullanmaniz halinde, tepsi, agirligi nedeniyle
diisebilir ve sizin ¢ikardiginiz esnada hasar
gorebilir.




SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Bakim

Not:

Tepsi disa dogru gekilirken miirekkep besleme
iiniteleri miirekkep besleme portlarini kontrol
edin. Fotografta gosterildigi gibi porttan
miirekkep damladiginda veya asagida
biriktiginde, bir temizleme ¢ubugu ile silin.

Silerken miirekkep besleme portlarina
dokunmayin.

Miirekkep besleme tinitesi asagidaki ¢izimde
gosterildigi gibi tepsi icindeyken, 5 saniye
i¢inde 5 defa yaklasik 60 derece agida yukar1 ve
agag1 egerek dikkatlice calkalayin.

WH igin, yalnizca degistirme sirasinda
25 saniyede yaklasik 25 kez iyice ¢alkalayin.

923

n Onemli:

Miirekkep besleme iinitelerini ya da
miirekkep besleme iinitesini tutan tepsileri
kuvvet uygulayarak sallamayin veya
¢alkalamayin. Miirekkep sizabilir.

N
Ay

Degistirme prosediirii

Takili miirekkep besleme tinitelerinden biri bitmisse,
yazdirma gergeklestirilemez.

n Onemli:

WH miirekkep kullanilirken, Miirekkep Besleme
Unitesi kismin1 degistirmeniz gerekli.
gortintiilenirse, miirekkep besleme iinitesini
hemen yenisiyle degistirin.

Yazicida miirekkep uyaris: goriintiilenir halde
kalirsa, bir yazdirma kafas: veya baska par¢a
hasar gormiis olabilir.

Miirekkep yazdirma sirasinda biterse, miirekkep
besleme {initesini degistirdikten sonra yazdirmaya
devam edebilirsiniz. Diistik seviyeli miirekkep besleme
initelerini kullanmaya devam etmeniz halinde,
yazdirma sirasinda miirekkep besleme tinitesini
degistirmeniz gerekebilir. Yazdirma sirasinda
degistirirseniz, renkler, miirekkebin kuruma sekline
bagl olarak farkli goriinebilir. Bunun gibi sorunlardan
kaginmak isterseniz, yazdirma 6ncesinde besleme
biriminin degistirilmesini dneririz. Ileride, miirekkep
besleme tinitesi bitene kadar ¢ikarilmig miirekkep
besleme tinitelerini kullanmaya devam edebilirsiniz.

Asagidaki prosediirde, miirekkep besleme tinitelerinin
ve temizleme miirekkebi besleme tinitesinin nasil
degistirilecegi agiklanmaktadir.



SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Bakim

n Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep besleme tiniteleri
kullanilmasini onerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini garanti
edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson’un garanti kapsamina girmeyen hasarlara
neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin
istikrarsiz ¢alismasina yol agabilir. Orijinal
olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi
goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan
miirekkep kullanimi servis desteginde kullanilmak
iizere kaydedilir.

Yazicinin agik oldugundan emin olun.

Degistirmek istediginiz miirekkep besleme
iinitesi tepsisini miirekkep tinitesinden digar1
dogru ¢ekin.

Miirekkep besleme tinitesini tepsiden ¢ikarin.

P

[\%ﬂ
Y

. <

n Onemli:

Cikarilan miirekkep besleme iinitelerinin
miirekkep besleme portu cevresinde
miirekkep bulunabilir, bu nedenle miirekkep
besleme iinitelerini degistirirken cevreye
miirekkep bulastirmamaya dikkat edin.

94

Yeni miirekkep besleme tinitesini tepsiye
yerlestirin ve kolu asag1 dogru indirin.

Miirekkep besleme tinitesi asagidaki ¢izimde
gosterildigi gibi tepsi icindeyken, 5 saniye
icinde 5 defa yaklagik 60 derece agida yukari ve
agag1 egerek dikkatlice calkalayin.

WH i¢in, 25 saniyede yaklasik 25 kez iyice
calkalayn.

ML ve temizleme miirekkebi besleme birimi
calkalamaniz gerekmez.

Miirekkep besleme tinitesi etiketi tizerindeki
renkle miirekkep iinitesi tizerindeki etikette
gosterilen rengi eslestirdikten sonra tepsiyi
tamamen yerine itin.
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Bakim

Kilitlemek i¢in kilitleme anahtarini sola dogru
hareket ettirin.

Diger miirekkep besleme tinitelerini
degistirmek i¢in 2 il4 7. adimlar1 yineleyin.

u Onemli:

Tiim tepsilerdeki miirekkep besleme
iinitelerini degistirin ve ardindan bunlari
miirekkep iinitesine yerlestirin. Tek bir renk
icin olsa dahi miirekkep besleme tinitesi bir
tepsiye yiiklenmemisse ya da tepsi miirekkep
iinitesine yerlestirilmemisse, yazdirma islemi
gergeklestirilemez.

Bertaraf Etme
7 “Bertaraf etme” sayfa 109

95

Atik Miirekkebin Bertaraf
Edilmesi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Atik miirekkep sisesi hizmet 6mriiniin sonuna
yaklasiyor. goriintiilendiginde

En kisa siirede yeni bir Atik Miirekkep Silesi
hazirlayin. Bu agamada gece ¢alismasi yapma gibi
durumlarda atik miirekkep sisesini degistirmek
istediginizde, kontrol paneli ekraninda sirayla

(menii) — Bakim — Bakim Parcalarimi
Degistir — Atik Miirekkep Sisesi 6gelerine basin ve
degistirme islemini gerceklestirin. Degistirme iglemini
ayarlar meniisiinden yapmazsaniz, atik miirekkep
sayact dogru sekilde caligmaz.

Atik Mirekkep Sayaci
£ “Atik Mirekkep Sayaci” sayfa 95

n Onemli:

Bask1 yaparken veya asagidaki bakim islemlerini
yiirtitiirken atik miirekkep sisesini asla
kaldirmayin. Atik miirekkep akabilir.

1  Kafa Temizleme
O Yazict modunun degistirilmesi

A Uzun siireli depolamadan once bakim

Atik miirekkep sisesi hizmet 6mriiniin sonuna
geldi. goriintiilendiginde

Atik Miirekkep Sisesini hemen yeni siseyle degistirin.

Degistirme prosediirii
£ “Atik mirekkep sisesinin degistirilmesi”
sayfa 96

Atik Miirekkep Sayaci

Yazici, atik miirekkebi izlemek icin atik miirekkep
sayacint kullanir ve sayag uyari diizeyine eristiginde
bir mesaj goriintiiler. (Atik miirekkep sisesi hizmet
Omriiniin sonuna geldi.) mesaj talimatlarini
izlerseniz ve Atik Miirekkep Sisesini yenisiyle
degistirirseniz, saya¢ otomatik temizlenir.
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Bakim

Mesaj goriintillenmeden 6nce atik miirekkep sisesini
degistirmeniz gerekirse, kontrol paneli ekraninda
sirayla (menit) — Bakim — Bakim Parg¢alarim
Degistir — Atik Miirekkep Sisesi 6gelerine basin ve
degistirme islemini gerceklestirin.

Bakim Meniisii
£5° “Bakim meniisti” sayfa 123

n Onemli:

Degistirme islemini her zaman ayarlar
meniisiinden gergeklestirin ve bir mesajla
degistirmeniz istenmeden atik miirekkep sisesini
degistirirseniz her zaman atik miirekkep sayacini
temizleyin. Aksi halde, Atik Miirekkep Sisesi igin
degistirme araligr artik diizgiin olciilmeyecektir.

Atik miirekkep sisesinin
degistirilmesi
Bu prosediirii baglatmadan once asagidakileri

okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 82

Yeni atik miirekkep sisesinde dis ve i¢ kapaklari
¢ikarin.

n Onemli:

Atik miirekkep sisesini bertaraf ederken
kapaklara ihtiya¢ duyacaksiniz. Onlar
glivenli bir yerde saklayin.

926

Atik mirekkep sisesi Atik miirekkep sisesi
tutucusundan ¢ikarin.

Atik miirekkep tiiplini yeni atik miirekkep
sisesi agzina takin ve atik miirekkep sisesi
tutucuya yerlestirin.

Kullanilan atik miirekkep sisesi tizerindeki
kapagi sikica miihiirleyin.

Kontrol paneli ekraninda Tamam 6gesine basin.

Atik miirekkep sayaci temizlenir.
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Bakim

n Onemli:

Atik miirekkep hortumunun sisenin basina
takili oldugundan emin olun. Atik miirekkep
hortumu siseden ¢ikarsa, atik miirekkebin
disar1 dokiilmesine neden olur.

Atik miirekkebi atik miirekkep sisesi ile bertaraf edin.
Onu bagka bir kaba dokmeyin.

Not:
Atik miirekkebi atik miirekkep sisesinden baska bir
kaba aktarirken asagidaki noktalar: unutmayn.

0 Atik miirekkebi aktarirken PE'den (polietilen)
yapilmis bir kap kullanin.

Kafa Temizleme Setinin
degistirilmesi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Kafa Temizligi Takimi hizmet 6mriiniin sonuna
yaklasiyor. goriintiilendiginde

En kisa siirede yeni bir kafa temizleme seti hazirlayn.

Bu agamada bu parcay1 degistirmek istediginizde,
kontrol paneli ekraninda sirayla (menii) —
Bakim — Bakim Parcalarini Degistir — Kafa
Temizleme Ayar1 6gelerine basin ve degistirme
islemini gerceklestirin. Degistirme islemini ayarlar
meniisiinden yapmazsaniz, kafa temizligi seti sayaci
dogru sekilde ¢aligmaz.

U Yazicida bulunan piiskiirtmeyi atik miirekkep

sisesinin kenarina takin ve atik miirekkebi aktarin. .

n Onemli:

1 Atik miirekkebi dikkatle dokiin. Atik miirekkebi

hizli bir sekilde dékme sigramasina ve Kafa Temizleme Seti Sayaci Hakkinda

dokiilmesine neden olabilir. ) ]

. . Yazici, kafa temizleme seti sayacini kullanarak

A Ank miirekkebi aktardiginiz kabin kapagini iyice tiiketilen miktarlari izler ve sayag uyar: diizeyine

kapatarak depolayin.

eristiginde bir mesaj goriintiiler.

Kafa temizligi setini Kafa Temizligi Takimi

Kullanilmis atik miirekkep ve Waste Ink Bottles’in
(Atik miirekkep siseleri) atilmasi
£ “Bertaraf etme” sayfa 109

hizmet 6mriiniin sonuna geldi. mesajina gore
temizlerseniz, sayag otomatik olarak temizlenir.

97

Bu parcay: bu mesajdan once temizlemeniz
halinde, degistirme islemini ayarlar meniisiinden
gergeklestirdiginizden emin olun.

Kafa Temizligi Takimi hizmet 6mriiniin sonuna
geldi. goriintiilendiginde

Asagidaki sayfaya bakin ve kafa temizleme setinde
bulunan tiim parcalar degistirin. Parcalar
degistirilmezse yazdirma gerceklestirilemez.

Kafa temizleme setleri asagidaki pargalari icerir.

[ Silecek tnitesi (x1)

4 Yikama pedi (x2)

Degistirme prosediirii

Her zaman bu yazici igin belirtilen bir yedek kafa
temizleme seti secin.
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Bakim

25 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 82

/\ Dikkat:

Calisirken yazici kapagini agtiysaniz, uyari
etiketleriyle gosterilen alana dokunmayin.

Yiiksek sicakliklar yanmalara neden olabilir.

Kafa Temizligi Takimi1 hizmet 6mriiniin
sonuna geldi. Ekraninda Tamam diigmesine
basin.

Mesaj goriintillenmediginde sirayla

(menii) — Bakim — Bakim Parcalarini
Degistir — Kafa Temizleme Ayar1 6gelerine
basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Merdane ve yazdirma kafasini bakim
konumuna taginir.

Not:
Yazdirma kafas: hareket ettikten sonra 10 dakika
zil sesi duyulur (varsayilan ayar).

Ekrandaki mesaji kontrol edin, Tamam Ggesine
basin ve ardinda, calismaya devam edin.

10 dakika daha gectikten sonra zil sesi tekrar
duyulur.

Yazic1 kapag1 sag tarafini agin.

28

Her iki taraftaki tirnaklar: tutarak, silecek
birimi ¢ikarmak i¢in dik bir sekilde yukar:
kaldirin.

Etrafinizin miirekkeple kirlenmesini 6nlemek
i¢in kullanilmis silecek birimi yeni silecek
birimi ile verilen ambalajin i¢ine sarin.

Yikama pedi ¢ikintiy1 yukari kaldirin ve ¢ikarin.

n Onemli:

Cok fazla giicle kaldirilirsa miirekkep etrafa
sagilabileceginden bunu dikkatle yapin.
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Bir agryla tutun ve yikama pedi atik miirekkep
damlamasi duruncaya kadar bekleyin. Cikarin
ve metal tepsi tizerine yerlestirin.

Bakim

29

Yikama Pedi tizerindeki iki kancay: yazicidaki
yuvalara takin ve ped yerine oturuncaya kadar
¢ikintiy1 bastirin.

‘ (/
N\
N /

S

N
\}

Her iki yikama pedleri de dogru sekilde
takildigini teyit edin.

n Onemli:

Kancalar yiikseltilmis bir durumdaysa
yazdirma kafasi zarar gorebilir.

1 0 Cikarilmig yikama pedi yeni yikama pedi i¢eren
pakete yerlestirin.

—

o
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Bakim

Yazic1 kapag sag tarafini kapatin.
ﬁ

Ekrandaki mesaj1 kontrol edin ve Evet 6gesine
basin.

Kafa temizligi takimi sayaci temizlenir.

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
£ “Bertaraf etme” sayfa 109

Kuruma onleyici bashklarin
degistirilmesi

Kuruma 6nleyici bagliklar degisme zamani geldiginde
yazicinin kontrol panelinde Atik Miirekkep Sisesi
servis dmriiniin sonuna geldi. yazis1 gériintiilenir.
Hem 6n hem arka kuruma 6nleyici bagliklar yeni

pargalarla ayn1 anda degistirmek i¢in sonraki kisma
bakin.

Bu yazici igin belirlenmis Kuruma Onleyici Bagliklar
kullandigimizdan emin olun.
£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 82

Degistirme prosediirii

/\ Dikkat:

Calisirken yazici kapagi kismini agarsaniz uyari
etiketleriyle gosterilen alana dokunmayn.

Yiiksek sicakliklar yanmalara neden olabilir.

Yeni kuruma 6nleyici bagliklar ambalajindan
¢ikarin.

100

Atik Miirekkep Sisesi servis 6mriiniin sonuna
geldi. ekraninda Parc¢a Degistir diigmesine
basin.

Mesaj goruntilenmediginde sirayla

E (mentii) — Bakim — Bakim Parcalarini
Degistir — Kuruma Onleyici Baslik 6gelerine
basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Merdane ve yazdirma kafasini bakim
konumuna taginir.

Not:
Yazdirma kafasi hareket ettikten sonra 10 dakika
zil sesi duyulur (varsayilan ayar).

Ekrandaki mesaji kontrol edin, Tamam 0gesine
basin ve ardinda, calismaya devam edin.

10 dakika daha gegtikten sonra zil sesi tekrar
duyulur.

Yazici kapag1 sag tarafini agin.

Kuruma 6nleyici bagliklar ¢ikarmak i¢in
kancalarin girintilerine basin.

Hem arkayi (beyaz icin) hem de 6nii (renkliler
icin) ¢ikartin.

Cikarilan kuruma 6nleyici bagliklar daha 6nce
yenilerinin bulundugu ambalaja koyun.
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Bakim

Yeni kuruma 6nleyici bagliklar takin ve tik sesi

duyana kadar iistlerine bastirin.

]
ol
o

a
Ny

u Onemli:

Yaziciyr kapagi takiliyken kullanirsaniz
yazdirma kafasi hasar gorebilir.

101

Yazici kapag sag tarafini kapatin.

—

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bitti 6gesine
basin.

Yazdirma kafasi normal konumuna donerse,
Ayarlar meniisi kapanir.

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
£ “Bertaraf etme” sayfa 109
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Bakim

Hava Filtrelerinin Degistirilmesi

Hava Filtrelerinin degisme zamani geldiginde
yazicinin kontrol panelinde Hava Filtresi servis
omriiniin sonuna geldi. yazisi goriintiilenir. Tim
G¢lindl ayn1 anda yeni pargalarla degistirmek i¢in
sonraki kisma bakin.

Bu yazici i¢in belirlenmis Hava filtreleri
kullandiginizdan emin olun.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

Bu prosediirii baglatmadan once asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

2 “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 82

Hava Filtresi servis dmriiniin sonuna geldi.
ekraninda Par¢a Degistir digmesine basin.

Mesaj gorintilenmediginde sirayla
(menii) — Bakim — Bakim Parcalarinmi
Degistir — Hava Filtresi 6gelerine basin.

Yazici kapaginin sag tarafini agin.

Hava filtresi tizerindeki ¢ikintidan tutun ve
¢ikarin.

102

n Yeni hava filtresini takin.

Filtrenin ucundaki iki kancay1 yazicidaki
deliklere sokun ve ardindan, tirnak tik sesi
¢ikararak yerine oturana kadar agagi bastirin.

Hava filtreleridogru sekilde takildigini teyit edin.

O

E Yazici kapaginin sag tarafini kapatin.

~

Yazici kapagi kisminin sol tarafini agip sag taraf
i¢in kullandiginiz ayni prosediirle kalan 2 hava
filtresini degistirin.

3.ila 5. Adimlar yerine getirin.

Yazic1 kapag kisminin sol tarafini kapatin ve
ardindan, kontrol paneli ekraninda Bitti
Ogesine basin.
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Bakim

E Eski hava filtrelerini yeni hava filtrelerinin

torbasina koyun.

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Bertaraf Etme
£ “Bertaraf etme” sayfa 109

103
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Bakim

Diger bakim islemleri

Tikah uclari kontrol etme

Kaliteli sonuglari elde etmek i¢in puskiirtiictilerdeki
tikanikliklar1 her yazdirma yaptiginizda kontrol
etmenizi Oneririz.

Tikanikliklari Kontrol Etme Yollari

Tikal1 uglar1 kontrol etmek icin agagidaki iki yontem
kullanilir.

Otomatik temizleme uygulama

Yazici, tikali piiskiirtme uglarini otomatik olarak
kontrol eder ve en iyi kuvvet diizeyinde temizligi
gerceklestirir. U¢lar tikali olmadiginda, temizleme
yapilmaz. Daha fazla ayrint1 i¢in asagiya bakin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 105

Talebe Bagli Piiskiirtiicii Deseni

Yazdirmadan once tikanma veya yazdirma
sonuglarinda gizgiler veya esitsizlikler olup olmadigini
kontrol etmek istediginizde, bir ptiskiirtme ucu
kontrol deseni yazdirin. Piskiirtme uglarimin tikal
olup olmadigini belirlemek i¢in yazdirilan kontrol
desenini gorsel olarak inceleyin.

Bir kontrol deseninin nasil yazdirilacagini 6grenmek
i¢in agagidakileri inceleyin.
Desteklenen Medya

Ug kontrol desenini yazdirmak i¢in asagidaki medya
gerekir. Kullanacaginiz medya, kullandiginiz Yazici
Moduna gore farklilik gosterir.

Boyut

A4 veya letter boyutu

Medya tiirii

Beyaz miirekkep modu: OHP filmi gibi saydam bir
medya ya da renkli kagit"
Renkli miirekkep modu: diiz kagit”

104

* Orta oyuk merdane takiliysa, kalin kagit kullanin.
Kalin kagit yoksa, merdaneyi yaziciyla birlikte veri-
len merdaneyle degistirin ve kontrol desenini yazdi-
rin.

Yazdirmadan dnce medyay1 merdaneye takin. Medya
yiikleme hakkinda bilgi i¢in asagidaki kisma bakin.

Medya yukleme

Bir kontrol desenini yazdirmak i¢in S boy aski
merdanesi, XS boy merdane veya kol merdanesi
kullanamazsiniz. Bunlari, yaziciyla birlikte verilen
merdaneyle degistirin.

£ “Merdanelerin degistirilmesi” sayfa 59

Merdanenin ileri ¢ikip ¢ikmadigini kontrol edin.

Merdane ileri ¢ikmiyorsa merdaneyi ileri
hareket ettirmek i¢in T diigmesine basin.

Medyay1 merdanenin ortasina yerlestirin.

S

Medyay1 ortaya yerlestirdiginizden emin olun.
Farkli konuma yerlestirilirse merdane
miirekkeple kirlenebilir.

Selofan bant ve benzeri seyle medyay: sabitleyin.
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Bakim

Yazic1 ekranindan merdane konumunun
agagida gosterildigi sekilde oldugunu teyit edin.

d  L/M boy aski merdanesi takildiginda: P

4 Orta oluklu merdane takildiginda: 3

7

Medya Ayarlar1 kisminda Merdane Boslugu
icin Manuel ayar1 yapildiginda OTO. olarak
degistirin.

£5° “Medya Ayarlart meniisii” sayfa 120

Merdane konumunun nasil degistirilecegini
asagida gorebilirsiniz.

£ “Merdane konumunun degistirilmesi”
sayfa 61

Yazdirma Kafasi Baslik Kontrolii
Deseninin Yazdirilmasi

Sirayla E (menil) — Bakim — Yzdrm Kafas1
Bslk Kntrolii 6gelerine basin.

Baslik kontrol deseninin tiiriinii segin.

Tiimii 6gesini segmeniz halinde tiim renkler
i¢in bir kontrol deseni yazdirilacaktir.

Medyanin merdane tizerine yiiklendiginden
emin olun ve Bslt 6gesine basin.

Piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirildi.

105

Piiskiirtme ucu kontrol desenini kontrol edin.

Ornek temiz uglar

Kontrol deseninde bosluk yoktur.

Ornek tikali uglar

Piiskiirtme ucu kontrol deseninde bosluklar
varsa kafa temizligi gerceklestirin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 105

Kafa Temizleme

Yazdirma kafasi temizligi i¢in Otomatik Temizleme
secenegi mevcuttur ve ti¢ yazdirma kafas: temizligi
seviyesi arasindan secim yapilabilir: Temizleme
(Hafif), Temizleme (Orta) ve Temizleme (Yogun).

Oncelikle Otomatik Temizleme yapin. Bu islem
tikanikliklar1 agmazsa, tikanikliklar agilana kadar
Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta) ve Temizleme
(Yogun) sirasini izleyin.

Giiciin agik oldugunu teyit edin ve ardindan
sirayla (menii) — Bakim — Kafa
Temizleme 6gelerine tiklayin.

Bir temizleme yontemi segin.

Otomatik Temizleme segildiginde

Adim 4’e gidin.

Bir Temizleme Seviyesi Se¢ildiginde

Her iki yazdirma kafasinin da tizerindeki tim
siralar1 temizleyeceginizde Tiim Bashiklar
6gesini segin ve 4. adima gidin.

Temizlenecek siralar1 belirlemek igin bir baglik
kontrol desenini kontrol edeceginizde, sonraki
adima gidin.
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Bakim

Baslik kontrol desenini teyit edin, temizleme
i¢in siralar1 se¢in ve Tamam 6gesine basin.

Baslik kontrol deseninin en altina basilan

metin, miirekkep rengi ile baglik sirasini gosterir.

Baslik kontrol deseninde hangi siralarin eksik
oldugunu belirleyin ve ardindan farkli Renkler
ve Beyaz igin yazdirma bagliklar1 temizlemek
tizere siralari segin.

Asagidaki cizimde gosterilen durum igin C1
Ogesini se¢in.

W

Ml
I
il
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Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Temizleme baglatilir. Temizleme bittiginde
onay ekraninda Evet 6gesini segmenizi ve
ardindan, tikanikliklarin giderildigini teyit
etmek icin bir piiskiirtme ucu kontrol deseni
yazdirmanizi oneririz.

Tikaniklik agilirsa

Normal islemlerle devam edin.

Tikaniklik a¢ilmazsa

1. Adima doniin ve Temizleme (Hafif) islemini
yuritin. Temizleme (Hafif) islemi sonrasinda
bir {ist temizleme diizeyine gegin.

Yazdirma kafalar1 birden fazla kez
temizlendikten sonra bile piiskiirtme uglari
tikali kaldiginda

Metalin kenari kirlenmis olabilir.
Asagidakini gerceklestirin.

£ “Yazdirma kafasinin etrafini ve metalin
kenarlarini temizleyin” sayfa 86

106

Yazici Modu degistirilmesi

Degistirmekte olan renk moduna gore asagidaki
miirekkep besleme tinitelerini hazirlayin. Diger

miirekkep besleme iiniteleri azalmigsa yenilerini
hazirlayin.

Renkli miirekkep modu -> Beyaz miirekkep modu

WH Miirekkep Besleme Unitesi 2

Beyaz miirekkep modu -> Renkli miirekkep modu

Temizleme miirekkebi besleme birimi 2

N AN

Giiciin acik oldugunu teyit edin ve ardindan,
sirayla (menti) — Yzc Ayarlar1 — Yazici
Modu 6gelerine basin.

Gegis yapmak istediginiz modu segin.

Ekrandaki mesajlar1 kontrol edip Bslt 6gesine
basin.

Gegis yapmak istediginiz moda gore beyaz
miirekkep besleme {initesi ya da temizleme
miirekkebi besleme birimi gecis yapin.

£ “Miirekkep Besleme Unitelerini Calkalama
ve Degistirme” sayfa 92

Tiim kilit diigmeleri kapatildiginda gegis islemi
baslar. Gegis tamamlandiginda kontrol
panelindeki isleme ekrani ayar ekranina degisir.
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Bakim

White (Beyaz) miirekkepten temizleme sivisina
gecerken depolamadan 6nce ¢ikarilmis
mirekkep besleme iinitesindeki miirekkep
besleme portunu temizleyin.

Miirekkebi emmek i¢in, verilen Bakim
Kitindeki genis bir temizleme ¢ubugu kosesini
miirekkep besleme portunun deligine hafifce
temas ettirin. Miirekkebi silerek temizlemenize
gerek yoktur. Temizleme ¢ubugu asir1 gii¢

kullanarak bastirmayin veya hareket ettirmeyin.

Cikartilmig ve kismen kullanilmis miirekkep
besleme tiniteleri saklarken agagidaki hususlara
dikkat edin.

£ “Miirekkep besleme iiniteleri/temizleme
miirekkebi besleme birimleri ile ilgili islemler
hakkinda notlar” sayfa 25

Not:

Yaziciy: uzun siire Renkli miirekkep modu kullaniyor
ve ardindan, Beyaz miirekkep modu gegiyorsaniz
White (Beyaz) miirekkebin yogunlugu ¢ok diisiik
olabilir. Yogunlugu cok diistikse asagiya bakin.

£ “Yetersiz veya diizensiz beyazlik” sayfa 135

107

Uzun Sireli Kullanmama igin
Depolama Oncesi Bakim
Yazic1 uzun siire kullanilmayacaksa (ve kapatilacaksa)

her zaman depolama 6ncesi bakim iglemini
gerceklestirin.

g Onemli:

Depolama éncesi bakim islemini
gerceklestirmezseniz yazdirma kafas: piiskiirtme
ucu kalict olarak tikanabilir.

Eger depolama oncesi bakim islemini yapmadan
uzun stire hi¢ baski yapmazsaniz, yaziciyi en az
haftada bir kez agin.

Depolama Oncesi Bakim
Zamanlamasi

Depolama 6ncesi bakim islemi agagida gosterildigi
tizere yazicinin kullanilmayacag: siireye bagh olarak
degisir.

iki hafta veya daha fazla ama bir aydan az

Beyaz miirekkep modu kullaniyorsaniz Renkli
miirekkep modu gegin.

£5° “Yazic1t Modu degistirilmesi” sayfa 106

Bir ay veya daha fazla
Depolama Hazirlig1 yapmak i¢in asagiya bakin.
Depolama Hazirhig1 yapilirken 6 Temizleme

miirekkebi besleme tinitesi ve bir yeni Atik Miirekkep
Sisesi hazirlayin.

2 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138
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Bakim

On Depolama Bakiminin
Gerc¢eklestirilmesi

u Onemli:

Kalan miirekkep veya temizleme sivist miktar
yeterli degilse islev calismayabilir. Yetersiz
miktarda miirekkep kaldiysa onlem olarak
elinizde yeni miirekkep besleme iiniteleri/
temizleme miirekkebi besleme birimleri
bulundurun.

Giiciin acik oldugunu teyit edin ve ardindan
sirayla (menti) — Bakim — Depolama
Hazirlig1 6gelerine basin.

Ekrandaki mesajlar1 kontrol edip Bslt 6gesine
basin.

Atik miirekkep sisesi atik miirekkep varsa
yenisiyle degistirin.

£ “Atik Miirekkebin Bertaraf Edilmesi”
sayfa 95

Miirekkep besleme tinitesi degistirme
prosediiriine bakin ve renkli miirekkebi ve
White (Beyaz) miirekkebi temizleme sivisi ile
degistirin.

& “Miirekkep Besleme Unitelerini Calkalama
ve Degistirme” sayfa 92

Bunlari saklamadan 6nce, ¢ikardiginiz
miirekkep besleme tinitelerinin miirekkep
besleme portlarina yapisan miirekkebi
temizleyin.

Miirekkebi emmek i¢in, verilen Bakim
Kitindeki genis bir temizleme ¢ubugu kdsesini
miirekkep besleme portunun deligine hafifce
temas ettirin. Miirekkebi silerek temizlemenize
gerek yoktur.

108

Renkleri karistirmay 6nlemek i¢in her bir renk
i¢in yeni bir temizleme ¢ubugu kullanin.
Temizleme ¢ubugu asir1 gii¢ kullanarak
bastirmayin veya hareket ettirmeyin.

%\
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Degistirme tamamlandi mesaji
goriintiilendiginde giicii kapatin.

Yaziciy ve ¢ikartilmis ve kismen kullanilmig
miirekkep besleme {initeleri saklarken asagidaki
hususlara dikkat edin.

£ “Yazict kullanimda degilken dikkate alinacak
notlar” sayfa 24

£ “Miirekkep besleme tiniteleri/temizleme
miirekkebi besleme birimleri ile ilgili islemler
hakkinda notlar” sayfa 25

Yazicinin kullanimini yeniden
baslatma

n Onemli:

Yazicinin kullanimini yeniden baslatirken,
yaziciya miirekkep yiikleyin. Cikartilmis
miirekkep besleme iiniteleri doldururken onlem
olarak elinizin altinda yeni miirekkep besleme
iiniteleri bulundurun.
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Atik miirekkep sisesi degistirmek ve miirekkep
besleme tiniteleri takmak icin yaziciy1 kapatin ve
ardindan, kontrol panelindeki talimatlari izleyin.

£ “Atik mirekkep sisesinin degistirilmesi” sayfa 96

£ “Miirekkep Besleme Unitelerini Calkalama ve
Degistirme” sayfa 92

Not:

Yaziciy: bir sonraki agisinizda ve Beyaz miirekkep
modu kullanisinizda White (Beyaz) miirekkebin
yogunlugu diisiik olabilir. Yogunlugu ¢ok diisiikse
asagiya bakin.

£ “Yetersiz veya diizensiz beyazlik” sayfa 135

109

Bakim

Kullanilmis sarf
malzemelerinin bertaraf
edilmesi

Bertaraf etme

Miirekkep veya 6n isleme sivisi yapismis agagidaki
kullanilmis parcalar endiistriyel atik olarak
siniflandirilir.

Temizleme ¢ubugu

Temiz oda silecegi

Yumusak bez

Miirekkep temizleyicisi

Atik miirekkep

Atik miirekkep sisesi

Silecek birimi

Kuruma onleyici bagliklar

Yikama pedi

Hava filtresi

Yazdirma sonrast medya

¢ o 0o 0o 0 o0 o o0 oL oL oL oo

Miirekkep besleme iiniteleri, temizleme
miirekkebi besleme birimleri ve kullanilmis 6n
uygulama sivisi iinitelerini bosaltin

Hortum temizleme sivisini yerel yasalar ve
diizenlemelere uygun olarak bertaraf edin veya bunun
i¢in endiistriyel atik bertaraf sirketinden yardim alin.
Bu gibi durumlarda, “Giivenlik verisi sayfasi” 6gesini
endiistriyel atik bertaraf etme sirketine gonderin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.



SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Kontrol Paneli Mentisu

Menii Listesi

Asagidaki 6geler ve parametreler Menii i¢inde ayarlanabilir ve ¢caligtirilabilir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi i¢in
referans sayfalara bakin.

Yeniden yazdir

Bunu segerek yazicida saklanan yazdirma islerini yeniden yazdirabilirsiniz (yazdirmayi yineleyebilirsiniz). Daha
fazla ayrint1 i¢in agagiya bakin.

£5° “Ayniisi yeniden yazdirirken (yazdirma yineleme)” sayfa 74

Genel Ayarlar

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £3° “Genel Ayarlar mentisii” sayfa 115

Ayar Ogesi Ayar

‘ lila9

‘ Oila3

‘ Oila3

‘ Oila3

‘ Oila3

‘ Kapali, Durdurulana Kadar

‘ Oila3

‘ Kapali, Durdurulana Kadar

Desen1, Desen2

1ila 240 dk

Kapali, Agik
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Kontrol Paneli Meniisii

Ayar Ogesi Ayar

‘ -12:45ila +13:45

Felemenkge, ingilizce, Fransizca, Almanca, italyanca, Japonca, Ko-
rece, Portekizce, Rusca, Basitlestirilmis Cince, ispanyolca, Gelenek-
sel Cince, Turkge

‘ GRi, Siyah, Beyaz

Otomatik, Kiiglik Resim Gortintim(, Bilgi Goriinimi

‘ QWERTY, AZERTY, QWERTZ

‘ M, ft/in

o

‘ Beyaz miirekkep modu, Renkli miirekkep modu

% Veri Genisligi, Yazici Genisligi

‘ OTO., Manuel

‘ Ag Ayarlari, Tim Vrlri ve Ayarlar Tmzle

‘ 1ila 9999

1ila 9999

‘ Acik, Kapal

wen
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Kontrol Paneli Meniisii

Ayar Ogesi

Ag Durumu Kablolu LAN Durumu, Yazdirma Durumu Sayfasi
Gelismis
Aygit Adi
TCP/IP Ayari
Proxy Sunucu
IPv6 Adresi Etkin, Dvr disi
Baglanti Hizi ve Cift Yonlu OTO.,"1 00BASE-TX Otomatik, 10[§ASE—T Yrm Onl Arkli, 1OBAS.‘E—T
Tam Onl Arkli, TOOBASE-TX Yrm Onl Arkli, TOOBASE-TX Tam Onl
Arkh
HTTP'yi HTTPS'’ye yonlendir Etkin, Dvr disi

IPsec/IP Filtreleme devre disi birak

IEEE802.1X devre disi birak

Medya Ayarlan

Bu mentiye ekrandaki medya bilgi alanina basarak dogrudan erisilebilir.

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £5° “Medya Ayarlar1 meniisii” sayfa 120

Ayar Ogesi ‘ Ayar

Mevcut Ayarlar

Medya 01ila30

Merdane Boslugu OTO., Manuel

Yazdirma Ayarlamalari

Yazdirma Kafasi Hizalama

Standart -8ila+8
Mikro Ayar -10ila+10
Medya Besleme Ayari -%1,00ila 1,00

Medya Yonetimi
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Kontrol Paneli Meniisii

Ayar Ogesi Ayar

07 XXXXXXXXXX ila 30 XXXXXXXXXX

ismi Degistir

Merdane Boslugu

OTO.

Bas Yiksekligi Dar, Standart, Genis

Referans Yiiksekligi Standart, Alt, Ust

Manuel

Deger 3,0ila 35,0

Bakim

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. Z3° “Bakim mentisii” sayfa 123

Ayar Ogesi

Yzdrm Kafasi Bslk Kntroli TUm, Sadece Beyaz, Sadece Renkli

Kafa Temizleme

Otomatik Temizleme

Temizleme (Hafif)

Tim Basliklar

Basliklan Seg Renk, Beyaz

Temizleme (Orta)

Tum Bagliklar

Basliklar Seg Renk, Beyaz

Temizleme (Yogun)

Tum Bagliklar
Basliklan Seg Renk, Beyaz
Bakim Parcalarini Degistir Kafa Temizleme Ayari, Atik Miirekkep Sisesi, Kuruma Onleyici Bas-
lik, Hava Filtresi
Bakim Parcalarini Temizleme Baslk Cevresi, Emme Bashgi, Sensor Kapagi

Depolama Hazirlig

Yazdirma Bashgi Baslik Sinirlamasi Kapali, Agik

Besleme Durumu

£5° “Besleme Durumu meniisii” sayfa 124 meniisii hakkinda bilgiler
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Kontrol Paneli Meniisii

Yedek Parca Bilgisi

Yazdirma baglig1 gibi yedek pargalardaki asinma derecesini goriintiilemek i¢in bunu se¢in. Yedek pargalarin
kullanim émriiniin sonuna yaklagildiginda Bakim Istegi goriintiilenir.

£ “Bir Bakim Talebi/Yazic1 Hatas1 Olustugunda” sayfa 127

Durum

£5° “Durum meniisii” sayfa 125 meniisii hakkinda bilgiler
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Kontrol Paneli Meniisii

Meniniin Ayrintilar

Genel Ayarlar meniisii

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Ayar Ogesi Ayar Aciklama

Temel Ayarlar

LCD Parlakhgi 1ila9 (9" Kontrol paneli ekraninin parlakligini ayarlayin.
Sesler
Diigmeye Basma 0ila3 (19 Kontrol paneli ekraninda mendilere ve diger 6geleri basildiginda ¢alina-

cak seslerin diizeyini ayarlayin.

Tamamlandi Bildiri- 0ila3 (3" Yazdirma isleri ya da bakim isleri bittiginde calinacak seslerin diizeyini
mi ayarlayin.
Hazir Bildirimi 0ila3 (3" Yazic1 yazdirmaya hazir oldugunda calinacak sesin diizeyini ayarlayin.
Uyari Notu Sarf malzemelerinin degistirmesi ve parcalarin temizlenmesi gibi durum-
larda bildirimlerin tekrarlanmasini ve seslerin diizeyini ayarlayin.
Ses 0ila3 (2"
Tekrarla Kapall*

Durdurulana Kadar

Hata sesi Yazdirmayi durduran bir hata olustugunda seslerin tekrarlanmasini ve
diizeyini ayarlayin.
Ses 0ila3 (3"
Tekrarla Kapali

*
Durdurulana Kadar

Ses Tuiri Desentl” Seslerin tlrlini ayarlayin. Yazicinin calisma ortaminda duyulmasi kolay
sesler ayarlanabilir.
Desen2
Uyku Zmnlaycsi Hi¢ hata algilanmadiginda yazici uyku moduna girer ve belirtilen siire
icin hi¢ yazdirma isi alinmaz. Yazici uyku moduna girdiginde kontrol pa-
Kapali nelinin ekrani ve diger parcalari gii¢ tiilketimini azaltmak icin kapanir.
Acik 1ila 240 (15° Ekrani yeniden aktive etmek icin kontrol paneli ekranina dokunun. Bir
na (159 yazdirma isi alindiginda ya da uyku modundan ¢ikmak icin bir donanim
islemi gerceklestiginde yazicinin yeniden baglatilmasi icin biraz zaman
gereklidir.
Tarih/Saat Ayarlari
Tarih/Saat Yazicilarin dahili saatini ayarlayin. Burada ayarlanan zaman ana ekranda
gorintilenir. Epson Edge Dashboard Kisminda gosterildidi tizere is giin-
lukleri ve yazicinin durumu icin de kullanilir.
Yaz Saati Kapall Saat icin yaz saatinin uygulanip uygulanmayacagini ayarlayabilirsiniz.
Acik
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Kontrol Paneli Meniisii

Ayar Ogesi ‘ Aciklama

Zaman Farki -12:45 ila +13:45 Es glidiimli evrensel zamanda (UTC) saat farkini 15 dakikalik artislarla
ayarlayin. Saat farki olan ag ortamindaki bir yazicinin yénetilmesi gibi
durumlarda bunu gerektigi sekilde ayarlayin.

Dil/Language Felemenkge Ekranda kullanilan dili segin.

ingilizce™

Fransizca

Almanca

italyanca

Japonca

Korece

Portekizce

Rusca

Basitlestirilmis Cince

ispanyolca

Geleneksel Cince

Tirkce

Ekran Ozellestirmesi
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Kontrol Paneli Meniisii

‘ Acgiklama

Ayar Ogesi
Arka Plan Rengi GRI
Siyah*
Beyaz

Kontrol paneli ekraninda kullanilan renk diizenini secin. Yazicinin calis-
ma ortaminda gorilmesi kolay bir renk diizenini ayarlayabilirsiniz.

Bekleme Ekranini

Otomatik®

Bir yazdirma isi alindiktan sonra goériintiilenen ekrani secebilirsiniz. Han-

Yzd gi ayari secerseniz secin % (ekrani degistir) digmesine basarsaniz 6n
Kii¢lik Resim Gorii- izleme ekraniyla (kiilik resim goériiniim{) bilgi ekrani arasinda gegis ya-
nimu pabilirsiniz.

e e Kiigiik Resim Goriiniimii secildiginde bir yazdirma isi alindiginda 6n
Bilgi Gorlinimii . o .
izleme ekrani goriiniir ama yazdirma basladiktan sonra ekran bilgi ekra-
nina degismez.
Bilgi Goriinlimii secildiginde bir yazdirma isi gelir gelmez bilgi ekrani
goruntulenir.
Klavye QWERTY" Medya ayarlarini kaydetmek icin adlarin girilmesi gibi durumlarda géri-
nen metin giris ekrani icin tus diizenini segin.
AZERTY
QWERTZ
Birim Ayarlari
Uzunluk Birimi M* Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullanilan uzun-
luk birimlerini ayarlayin.
ft/in

Sicaklik oc* Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini ayarlayin.

°F
Yzc Ayarlari
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Ayar Ogesi

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Acgiklama

Yazici Modu

Beyaz mirekkep
modu”

Yazdirirken kullanilan miirekkep modunda gecis yapabilirsiniz.

WH mirekkebinin hicbir yazdirma icin kullanilmadigi belirli bir stire-

Renkli mirekkep
modu

ligine Renkli miirekkep modu degistirerek WH mirekkebi tiiketimini
dusurebilirsiniz.

Yaritme kosullari ve prosediir hakkinda ayrintilar icin, bkz:

£ “Yazia Modu degistirilmesi” sayfa 106

Kafa Hareketi Aralig

Veri Genisligi”

Yazdirma kafasinin yazdirma sirasinda hareket ettigi araligi ayarlayabilir-

Yazici Genisligi

siniz.
Veri Genisligi ile yazdirma kafasi veri genisligi araliginda hareket eder.
Yazdirma kafasinin hareket araligi daraltilirsa yazdirma hizi artar.

Yazici Genisligi ile yazdirma kafasi yazici tarafindan desteklenen en ge-
nis medya araliginda hareket eder. Yazdirma kalitesinin daha birérnek
ve tutarli olmasi gerekiyorsa bu secenegi ayarlayin.

ic Isik

*

OoTO.

ic 1siklarin otomatik olarak acilip kapanmayacagini segin.

Manuel

OTO. secilirse yazdirma gibi isik gerektiren islemlerde 1sik otomatik agilir
ve s6z konusu islem tamamlandiginda isik soner.

Manuel secilirse kontrol panelinde &Y diigmesine bastiginizda asik aci-
lir veya séner. Isigin yanmasina izin vermeyen bir islem sirasinda o3
diigmesine bastiginizda 15tk miimkiin olan en kisa stirede yanar.

Varsayilan Ayarlar Ge-
ri Yikle

Ag Ayarlari

Ag Ayarlan secildiginde Genel Ayarlar — Ag Ayarlari kisminda ayarla-

Tdm Vrlri ve Ayarlari
Tmzle

diginiz degerler varsayilan ayar degerlerine dondurilir.

Tiam Vrlri ve Ayarlari Tmzle secildiginde yazicinin mentilerinde ayarla-
nan tim degerler varsayilan ayarlarina donduralir.

Bakim Ayari

Temizleme Ayari

Tikanmis Baslik Esigi

Yazdirma sirasinda yazici yazdirma kafasi pskirtme uglarinin durumu-

Beyaz

1ila 8000 (50%)

nu izler. Bu ayar 6geleri tikal piiskiirtme uclari tespit edildiginde gercek-
lestirilen bakim (Kafa Temizleme) ile ilgili ayarlar icindir.

Renk

1ila 6400 (50%)

Tikanmis Baslik Esigi ile her bir Beyaz ve Renk yazdirma kafasi icin bel-
li sayida puskiirtme ucu tikandiginda bakimin uygulanip uygulanmaya-

cagini ayarlanur.

Temizleme Maksi- 0ila2 (0"
mum Deneme Sayisi Temizleme Maksimum Deneme Sayisi ile bir sefer bakim yapildiktan
sonra puskiirtme uglari hala tikaliysa bakim kag defa yinelenecegini ayar-
lar.
Plskirtme Ucu Den- Acik” Yazdirma sirasinda yazici yazdirma kafasi pskiirtme uglarinin durumu-
gelemesi nu izler. Bu ayar 6geleri tikali piskiirtme uclan algilandiginda tikali pus-
Kapali kirtme uclarindan yeterli miirekkep ¢cikmadiginda normal piskiirtme ug-

larindan miirekkep ekleyerek yazdirma yapilip yapilmayacagi ayarlanir.

Acik degeri secildiginde yazdirma isi, normal pliskiirtme uclar tikali pis-
kirtme uglar tarafindan gikarilamayan murekkebi telafi edilerek gercek-
lestirilir. Ancak, tikali plskirtme uclarina bagli olarak yazdirma siiresi nor-
malden uzun sirebilir.
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Kontrol Paneli Meniisii

Eksik Baslik Esigini
Asan islemler

Yazdirmayi Durdur

Uyariy1 Goster”

Otomatik Temizle-
me

‘ Acgiklama

Tikali puskiirtme ucu sayisi Temizleme Ayari — Tikanmigs Bashk Esigi
kisminda ayarlanan sayiyi astiginda gerceklesecek islemi ayarlayin.

Yazdirmayi Durdur secildiginde kontrol paneli ekraninda Basliklar ti-
kah olabilir. Baslik kontrolii deseni yazdirmayi deneyin. mesaji go-
riintulenir ve ardindan, yazdirma durdurulur ve bekleme durumuna ge-
cer.

Uyariy1 Goster secildiginde kontrol paneli ekraninda yukarida mesaj go-
riinttilenir ama yazdirma ara verilmeden surdarilir.

Otomatik Temizleme secildiginde yazdirma baslamadan 6nce bakim
yapilir.

Duizenli Temizleme

Programli

1ila 9999 (60%)

Yazdirma Sayfasi

1ila 9999 (507)

Kapali®

Yazdirma kafasi piiskiirtme uglarini en uygun durumda tutmak icin te-
mizlemenin yapilacagi zamanlama icin stireyi (dakika) ya da yazdirlacak
sayfa sayisini segebilirsiniz.

Kapali ayarini secerseniz diizenli temizleme yapilmaz.

mu

Yazdirma Durumu
Sayfasl

Gl Acarken Temizlik Acik” Yazdirma kafasi puskirtme uglarini en uygun durumda tutmak icin, gii¢
acildiginda yazicinin otomatik temizleme yapip yapmayacadini ayarlayin.
Kapali
Ag Ayarlari
Ag Durumu Kablolu LAN Duru- Ayarlanan cesitli aglara ait tiim bilgileri Gelismis kisminda kontrol ede-

bilirsiniz.

Yazdirma Durumu Sayfasi secilirse ayarlar listesi yazdirihr.

Baglanti Kontroli

Ag baglantilarinin mevcut durumunda tanilama yapar ve sonuglari go-
riintuler.
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Kontrol Paneli Meniisii

Ayar Ogesi Ayar Acgiklama
Gelismis
Aygit Adi Miinferit ag ayarlarini ayarlayin.
TCP/IP Ayari 1000BASE-T Tam Onlii Arkali kullanirken Baglanti Hizi ve Gift Yonlii aya-

rini OTO. olarak yapin.

Proxy Sunucu

E-posta Sncsu Sncu Ayarlar

Baglanti Kontrolii

IPv6 Adresi Etkin”

Dvr disi

*

Baglanti Hizi ve Cift OTO.

Yonli
T00BASE-TX Otoma-
tik

10BASE-T Yrm Onl
Arkhi

10BASE-T Tam Onl
Arkh

T00BASE-TX Yrm
Onl Arkli

TO0BASE-TX Tam
Onl Arkli

HTTP’yi HTTPS'ye Etkin®

yonlendir
Dvr disi

IPsec/IP Filtreleme devre disi birak

IEEE802.1X devre disi birak

Medya Ayarlari meniisii

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Ayar Ogesi ‘ Ayar

Mevcut Ayarlar

‘ Aciklama

Gegerli secilen medya ayarlari icin ayarlanan degerlerin bir listesini go-

rintuler. Bir ayar 6gesine basarak ayarlanan degerleri degistirebilirsiniz.

Medya 01ila30
Merdane Boslugu OTO.
Manuel

Yazdirma Ayarlamalari
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Ayar Ogesi

Yazdirma Kafasi Hizalama

Ayar

Standart

-8ila +8

Mikro Ayar

-10ila+10

Kontrol Paneli Meniisii

Acgiklama

Yazdirma sonuglari tanecikli ya da odaklanmamis (satirlarin hizasi yanls,
kiiciik metinler esit buyiklikte degil) gériindiigliinde ayarlamalar yapin.

Bu ayarlamada iki yonli yazdirmada ¢ikarilan mirekkebin konumlarin-
dan kiguk hiza bozukluklari ayarlanir. Asagidaki durumlarda bu ayarla-
malari yapsaniz bile yazdirma sonuglar iyilesmez.

1 Yazicinin 6zel yazilimi olan Garment Creator for SC-F3000 Series
kisminda Print DirectionUni-Direction (Low Speed) olarak
ayarlandiginda.

1 Yinelenen yazdirma yapilirken ya da bir USB bellekten yazdirilirken
Mevcut Ayarlar — Kafa Hareket Yonii degeri Tek Yonlii olarak
ayarlandiginda.

Daha fazla ayrinti icin asagiya bakin.

5 "Yazdirma Kafasi Hizalama islemini ylritin” sayfa 133

Medya Besleme Ayari

-%1,00 ila 1,00

Yazdirma sonuclarinda yatay seritler (bantlanma) goruldigiinde bu ayar-
lamayi yapin.

Yazdirma kafasinin her bir hareketi arasinda merdanenin ne kadar mesa-
fe besleyecedini (genislik) ayarlamak icin bu ayari kullanin.

Bantlanma renkleri koyu oldugunda degerleri + tarafa degistirin; renkler
soluk (beyazimsi) oldugunda - tarafa degistirin. ilk olarak, %0,1 (veya -
%0,1) ayarlayip ciktiy1 kontrol edin; ardindan, gerektigi sekilde baska
ayarlamalar yapin.

Bu ayarlamalari yapmadan dnce asagidakileri okuyun.

25 “Yazdirma Ayarlamalari islemi yaritulirken dikkat edilecekler” say-
fa133

Medya Yonetimi
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Ayar Ogesi

Ayar

Kontrol Paneli Meniisii

Acgiklama

01 XXXXXXXXXX ila 30 XXXXXXXXXX (kayith adi gosterir)

ismi Degistir

Kaydedilecek ortam ayarlarina en fazla 20 karakterden olusan bir ad ata-
yin. (1- veya 2-baytlk karakter kullanabilirsiniz) Aciklayici ad atarsaniz
ileride secim yaparken daha kolay ayirt edebilirsiniz.

Merdane Boslugu

Yazici, sensérleri merdaneye yiikli medyanin yiizeyini otomatik algila-
mak icin kullanir; boylece, uygun bir Bag Yiiksekligi (merdane boslugu)
ile yazdirabilir. Normalde, yaziciyi kullanirken bunu OTO. ayarinda tu-
tun. Asagidaki durumlarda Manuel olarak ayarlamanizi 6neririz.

[ Medya birérnek yiiklenmediginde

(4  Medyanin dokusu ya da malzemesinden dolayi burusukluk ya da
tiiylenme oldugunda

OTO.

Merdaneye yiikli medyanin ylizeyi otomatik algilanir, ayarlanan kafa
yiiksekligine (merdane boslugu) hizalanir ve ardindan, yazdirma yurati-
ldr.

Bas Yiksekligi

Dar

Standart”

Genis

Yazdirma kafasi ile medya arasindaki boslugu ayarlayin. Normalde, yazi-
ayi kullanirken bunu Standart ayarinda tutun.

Dar: Daha kaliteli yazdirma vb. istediginizde bunu ayarlayin. Yazdirma
kafasina temas eden liflerin puskirtme uglarinin kolayca tikanmasina
yol acabilecegini unutmayin.

Genig: liflerini kolay doken bir medyaya yazdirirken ya da yazdirma so-
nuglar cizik ya lekeli oldugunda bunu ayarlayin. Ancak, dikkatsizce ayar-
lanirsa yazdirma kalitesi diisebilir.

Referans Yik-
sekligi

Standart”

Alt

Ust

Yazdirma kafasiyla medya arasindaki bosluga karar verirken medya ytize-
yinin konumunu referans olarak ayarlayin. Normalde, yaziciyr kullanir-
ken bunu Standart ayarinda tutun.

Bu ayari yalnizca medyanin en ylksek konumunu ve en diisiik konumu-
nu referans olarak kullanirken degistirin.

Manuel

Yazdirma sirasinda yazdirma kafasi ile medya arasindaki bosluk olarak
belirlenecek degeri sabitleyin.

Bas Yiiksekligi OTO. olarak ayarlandiginda algilanan referans yiiksek-
ligi ylklenen medyanin dokusundan ya da malzemesinden kaynaklanan
burusukluk ya da tilylenmeden dolayi degisebilir. Referans ylksekligin-
deki degisiklikler kafa yiiksekliginde (merdane boslugu) kiguk farklarin
olusmasina yol acabilir ve dolayisiyla, yazdirma sonuglarinda tutarsizlik-
lar ortaya cikabilir. Bu tutarsizliklari ortadan kaldirmak icin, kafa ylksek-
ligi ve yazdirmayi sabitlemek istemeniz gibi durumlarda Manuel olarak
ayarlayin.

Deger, kullandiginiz merdane tiiriine ve yikli medyanin kalinligina g6-
re degisebilir. Daha fazla ayrinti icin asagiya bakin.

2 "Medya kalinhgi icin Merdane Boslugu ayar degerleri tablosu” say-
fa 148

Deger

3,0ila35,0

Deger kisminda yazdirma kafasi ile medya arasindaki uygun bir bosluk
ayarlayin.

Onerilen deger algilaniyor diigmesine basildiginda ekranda merdane-
ye yuklenen medyanin kanligi icin 6nerilen deger goriintlenir.
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Kontrol Paneli Meniisii

Bakim meniisl

* Varsayilan ayarlar gosterir.

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Aciklama

Yzdrm Kafasi Bslk Kntrolt | Tgmi*

Sadece Beyaz

Sadece Renkli

Yazdirma kafasindaki tikal piskiirtme uglarini kontrol etmek
icin bir kontrol deseni yazdirilir. Yazdirilan deseni gorsel olarak
inceleyin ve soluksa veya eksik renkler tespit ederseniz kafa te-
mizligi gerceklestirin.

£ “Tikali uclari kontrol etme” sayfa 104

Kafa Temizleme

Otomatik Temizleme

Yazici tikali puskiirtme uglarini otomatik olarak kontrol eder
ve ardindan, uygun kuvvetle kafa temizligi gerceklestirir.

Bu islem tikanikliklar agmazsa, tikanikliklar agilana kadar siray-
la Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta) ve Temizleme
(Yogun) islemlerini yaratin.

Temizleme (Hafif)

Tuam Basliklar
Basliklari Seg Renk
Beyaz
Temizleme (Orta)
Tum Bagliklar
Basliklari Se¢ Renk
Beyaz
Temizleme (Yogun)
Tim Basliklar
Basliklar Seg Renk
Beyaz

Uc yazdirma kafasi temizligi seviyesi tiirinden birisini ayarlaya-
bilirsiniz.
ilk olarak Temizleme (Hafif) gerceklestirin. Bu islemden sonra

tikanikliklar agciimazsa Temizleme (Orta) ve ardindan, Temiz-
leme (Yogun) islemlerini gerceklestirin.

Yazdirlan kontrol deseni kagidinda soluk veya eksik alanlari
olan desen sayisini bulun; ardindan, tiim piiskiirtme ucu sirala-
rini belirleyip temizleyebilirsiniz veya beyaz ya da renkli yazdir-
ma kafalari icin belirli plskirtme ucu siralarini temizleyebilirsi-
niz.

£ "Kafa Temizleme” sayfa 105

Bakim Parcalarini Degistir

Kafa Temizleme Ayari

Atik Mirekkep Sisesi

Kuruma Onleyici Baslik

Hava Filtresi

Kontrol paneli ekraninda bakim parcalarini degistirme zamani-
nin geldigini belirten bir mesaj goriintilenmeden 6nce bakim
parcalarini degistirirken bu mentyi kullanin.

Bakim Parcalarini Temizle-

me

Baslik Cevresi

Emme Bashgi

Sensor Kapagdi

Yazdirma bashgi ve metalin kenarlarini temizlemek icin bu me-
niyt kullandiginizdan emin olun. Kontrol paneli ekraninda te-
mizlenme zamanlarinin geldigini belirten bir mesaj gorintu-
lenmeden 6nce emme basligi ve sensor kapadi kisimlarini te-
mizlerken de bu mentiyi kullanin.

Yazdirma bashgi ve merdane bakim konumlarina gelmedikce
bunlari dogru sekilde temizleyemezsiniz.
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Kontrol Paneli Meniisii

Ayar Ogesi Ayar Agiklama

Depolama Hazirhgi

Yazici bir ay veya daha uzun siire kullaniimayacaksa (ve kapati-
lacaksa) her zaman bu bakim islemini gerceklestirin.

Daha fazla ayrinti icin asagiya bakin.

& “Uzun Siireli Kullanmama icin Depolama Oncesi Bakim”
sayfa 107

Yazdirma Bashgi Baslik Si-
nirlamasi

Kapal”

Acik

Kafa Temizleme islemi tekrarlandiktan sonra bile tikanikliklar
temizlenmezse yalnizca tikali olmayan puskiirtme ucu siralari-
ni kullanarak yazdirma isine devam edebilirsiniz.

Bu islev A¢ik duruma getirildiginde yazdirma tiim puskirtme
ucu siralarinin yalnizca yarisi (st veya alt taraf) kullanilarak ya-
pildigindan yazdirma siiresi uzayabilir. Baski kalitesinin diisme
riski de vardir. Bu islevin yalnizca gecici olarak kullanimini 6ne-
ririz, or. tikal puskirtme uglarini ortadan kaldirmak icin yazdir-
ma baslhgi degistirmenin miimkiin olmasina kadar olan siire-
lerdeki gibi.

Kisitlanmis Piiskiirtme Uclarinin Se¢imi

Yzdrm Kafasi Bslk Kntrolii 6gesini kullanarak bir kontrol de-
seni yazdirin ve ardindan, tikanikliklari temizlenemeyen pis-
kirtme ucu sirasinin kontrol deseninin merkezine gére st ta-
rafta mi alt tarafta mi oldugunu onaylayin.

& "Tikali uclar kontrol etme” sayfa 104

Sirasiyla Beyaz ve ardindan Renk gosteren ekranda tikali pis-
kirtme uglarini gorebileceginiz kontrol deseninin (lst veya
alt) yanina bir kontrol isareti koyun. White (Beyaz) puskiirtme
ucu sirasinda tikaniklari géremiyor olsaniz bile kontrol deseni-
nin diger renklerde tikanikliklarini gérebildiginiz tarafina bir
kontrol isareti koyun ve ardindan, Renk secin ekraninailerleyin.

Besleme Durumu meniisti

Ayar Ogesi

Murekkep/Atik Mirekkep Sisesi/Kafa Temizleme Ayari

Acgiklama

Mirekkep Kalan mirekkep seviyelerini ve mirekkep parca nu-
maralarini goriintiler
Atik Mirekkep Sisesi Atik mirekkep sisesi icinde kullanilabilir alani g6-

rantdler

Kafa Temizleme Ayari

Silecek birimi tliketim seviyesini goriintuler

Digerleri

Diger sarf malzemelerinin (kuruma 6nleyici baslk
ve hava filtresi) tiiketim seviyesini gortintiler
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Kontrol Paneli Meniisii

Durum meniisu

Ayar Ogesi Agiklama

Ayait Yazilimi Strimu Secili bilgileri gorintler.

Yazia Ady, Epson Edge Dashboard kisminda ayarlanan isimdir.
Yazici Adi

Onemli Hata Giinltgi

islem Raporu Toplam Yazdirma
Sayisi

Toplam Tastyici Ge-
cisi
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Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goriintiilendiginde Yapilmasi Gerekenler

Yazicida asagida gosterilen mesajlardan biri goriintiilenirse, listelenen ¢oziime bakin ve gerekli adimlar1 uygulayin.

Mesaj Ne yapilmali

Sensor Kapagini temizleme zama- | Sensor kapadi kismi kirli. Temizlik i¢in asagiya bakin.

ni. £ “Sensor kapadi temizlenmesi” sayfa 85

Sensor Kapagi taninamiyor. Sensdr kapagdi kismi kirliyken yaziciyr kullanmaya devam ederseniz sensér merdanenin
konumunu otomatik olarak algilayamaz ve dolayisiyla, yazdirma isi uygun kafa
yuksekliginde yapilamayabilir. Bu mesaj goriintiilenirse derhal temizlik yapmanizi
oneririz.

Yazdirma durdu. Asagidaki noktalari kontrol edip Tamam 6gesine basin.

Yazicinin icinde bir engel olup ol-
madigini kontrol edin ve ardin-
dan [OK] diigmesine basin.

[ Merdaneye yuklenen medyanin yiizeyinde kirisikliklar varsa medyay: diizelecek
sekilde yeniden yukleyin.

1 Kalin medya yiiklendiginde merdanenin konumuyla kafa ytksekliginin s6z konusu
medyaya uygun oldugunu dogrulayin.
£ “Tisortl (medya) ylklemek” sayfa 62

1  Yaziciya hicbir sey degmediginden emin olun.

Tasinabilir taban hareket ettirile- Asagidaki noktalari kontrol edip Tamam 6gesine basin.

miyor. s . .

Tasinabilir taban't kontrol edip 1 Merdanenin Ustiinde medya disindaki her seyi kaldirin.

[OK] diigmesine basin. O  Medyanin yiizeyi yiikselmisse ya da asir kinsmissa medyayi diizlesecek sekilde
yeniden yikleyin.

[ Merdane tiri degistiginde merdane konumunun s6z konusu merdane tiriine
uygun oldugunu onaylayin.
£ “Merdanelerin degistirilmesi” sayfa 59

[ Hareketli tabanin etrafina diismdis her seyi kaldirin.

IP adresi ve alt ag maskesi bilesi- IP adresine ya da varsayilan ag gecidine dogru degeri girin. Dogru degerleri
mi gecersiz. bilmiyorsaniz ag yoneticinize basvurun.

Daha fazla ayrinti icin belgelerini-

ze bakin.
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Sorun Coziicii

Bir Bakim Talebi/Yazici Hatasi Olustugunda

Mesaj

Bakim Talebi: Parcayi Kisa Siireicin-
de Degistirin
XXXXXXXXXXXXXXXX

‘ Ne yapilmali

Yazicida kullanilan bir parc¢a kullanim dmriiniin sonuna yaklasiyor.

Saticiniza veya Epson Destek basvurun ve bakim talebi kodunuzu sdyleyin.

Bakim Talebi: Parca Hizmet Omrii
Sonu
XXXXXXXXXXXXXXXX

Parca degistirilene kadar bakim talebini temizleyemezsiniz. Yaziciyi kullanmaya devam
ederseniz bir yazici hatasi olusur.

Yazici hatasi.

Gucl kapatip tekrar agin.

Hata devam ederse Epson Destek
ile iletisime gegin.

XXXXXX

Yazici hatasi asagidaki durumlarda gorintilenir.
A Gug kablosu sikica bagli degil ise

[ Temizlenemeyen bir hata olusursa

Bir yazici hatasi olustugunda yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur. Yaziciyi
kapatin, gli¢ kablosunu prizden ve yazicidan ¢ikarin ve sonra yeniden baglayin. Yaziciy
birka¢ kez agin ve kapatin.

Ayni yazici hatasi LCD panelinde goriintileniyor ise yardim icin saticiniza veya
EpsonSupport’a basvurun. Onlara yazici hatasinin “XXXXXX” oldugunu sdyleyin.
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Sorun Giderme

Yazdiramiyorsunuz (¢unkii
yazici ¢calismiyor)

Yazici agilmiyor

Giic kablosu elektrik prizine ve yaziciya
takili mi?

Asagida yer alan noktalara dikkat edin.

d Hem yazicinin hem de mirekkep birimi fisi
prize takil mi?

[ G fisi tam takilmadi ya da acili mi takildi?

Yaziciile miirekkep birimi dogru baglandigini da kon-
trol edin.

2 Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Prizde bir sorun var mi?

Baska bir elektrikli Girtintin gli¢ kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun.

Yazici bilgisayarla iletisim kurmuyor

Kablo dogru sekilde bagh mi?

Arayiiz kablosunun hem yazici portuna hem de bilgi-
sayara sikica baglandigini onaylayin. Ayrica, kablo-
nun kirllmadigindan veya kivrilmadigindan emin
olun. Yedek bir kablonuz varsa, yedek kabloyla
baglanmayi deneyin.

Kablonun ozellikleri bilgisayarin
gereksinimlerini karsiliyor mu?

Arabirim kablosunun &zelliklerine ve modeline baka-
rak, onun bilgisayar ve yazicinin tiirine uygun olup
olmadigini kontrol ediniz.

£ “Sistem Gereksinimleri” sayfa 150

128

USB hub kullaniyorsaniz, dogru bir sekilde
kullanihyor mu?

USB 6zelliklerine gore en fazla bes USB hubdan zin-
cir olusturulabilir. Fakat, yaziciyi dogrudan bilgisaya-
ra bagli olan ilk hub’a baglamanizi éneririz. Kullan-
diginiz hub’a bagh olarak, yazicinin calismasinda ka-
rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, bilgisayarini-
zin USB baglanti noktasina dogrudan USB kablosu-
nu baglayin.

USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub'in bilgisayar tarafindan dogru bir sekilde ta-
nimlanip tanimlanmadigini kontrol edin. Bilgisayar
USB hubini diizgiin tanimlarsa, tim USB hublarinin
bilgisayarlarla olan baglantilarini kesin ve yaziciyi
dogrudan bilgisayarin USB portuna baglayin. USB
hub islemleri hakkinda daha fazla bilgi icin USB hub
Ureticisine bagvurun.

Ag ortaminda yazdiramiyorsunuz

B | Agayarlaridogru mu?
Ag ayarlarini icin ag yoneticinize danisin.
B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak

dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB yoluyla yazdirabiliyorsaniz, ag ayarlarinda bir so-
run var demektir. Sistem ydneticinize danigin veya
ag sisteminizin belgelerine bakin. USB araciligiyla yaz-
diramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun boli-
me bakin.

Yazicida bir hata var

Kontrol panelinde goriintiilenen mesaji
kontrol edin.
7 "Kontrol Paneli” sayfa 17

£ “Bir Mesaj Gorlntllendiginde Yapilmasi Gere-
kenler” sayfa 126
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Sorun Coziicii

Yazici calistyor ama yazdirmiyor

Yazdirma kafasi hareket ediyor,
ancak yazdirmiyor

B | Merdane boslugu dogru ayarlanmis mi?

Yazici, yazdirma ytizeyi baski kafasina ¢ok uzak ol-
dugundan diizgtin yazamiyor. Merdane Boslugu,
Manuel olarak ayarlanmissa Deger kismina girilen
deger ile merdane konumunun kullaniimakta olan
medyaya uygun oldugunu kontrol edin.

5 “Medya kalinligi icin Merdane Boslugu ayar
degerleri tablosu” sayfa 148

Yazici islemlerini kontrol edin.

Puskiirtme denetimi deseni yazdirin. Bir pliskirtme
ucu kontrol deseni bir bilgisayara baglanmadan yaz-
dinlabilir, islemleri kontrol edebilir ve yazicinin duru-
munu yazdirabilirsiniz.

& "Tikali uglar kontrol etme” sayfa 104

Puskiirtme ucu kontrol deseni diizglin yazdirilmazsa
sonraki bolimi kontrol edin.

Pliskiirtme ucu kontrol deseni
diizgiin yazdirilmadi

B | Yazici uzun siire kullanilmadi mi?
Yazici uzun sire kullanilmazsa puskirtme uglan ku-
rumus ve tikanmis olabilir.
Yazici uzun sire kullanilmadigi zaman atilacak adim-
lar 27 “Yazicl kullanimda degilken dikkate alinacak
notlar” sayfa 24

B Renkli Miirekkep modunda misiniz?

Temizleme miirekkebi besleme birimleri renkli mi-
rekkep modunda yiiklenir; bu yiizden, temizleme si-
visi ile yazdirlan satirlari (CL) gérmek zordur.

Temizleme sivisi ile yazdirilan satirlari gdremiyorsa-
niz, bu sorun degil.
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Kagida White (Beyaz) miirekkep modunda
mi yazdiriyorsunuz?

White (Beyaz) miirekkep kagida basildiginda onu gor-
mek zordur. OHP kagit ve benzerini kullanin ve Whi-
te (Beyaz) mirekkep icin puskirtme ucu kontrol de-
senini onaylayin.

£ “Medya ylikleme” sayfa 104

Yukaridaki maddelerden higbiri gegerli degilse
pliskiirtme uglari tikali olabilir. Bu 6nlemleri asagidaki
sirayla alin.

1. Kafa Temizleme islemi gerceklestirin

Asagiya bakin, Kafa Temizleme islemi gerceklestirin
ve ardindan, tikali piiskiirtme uglarinin temizlenip
temizlenmedigini kontrol edin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 105

2. Metalin kenarlarini temizleyin

Metalin kenarina lifler yapisirsa lifler hareket ettiginde
yazdirma kafasina temas edebilir ve miirekkebin
puskirtiilmesini 6nleyebilir. Asagiya bakin ve
yazdirma kafasinin etrafini ve metalin kenarlarini
temizleyin. Temizligi bitirdikten sonra Kafa
Temizleme islemi yeniden gergeklestirin ve ardindan,
tikal1 piiskiirtme uglarinin temizlenip
temizlenmedigini kontrol edin.

£ “Yazdirma kafasinin etrafini ve metalin
kenarlarini temizleyin” sayfa 86

3.1.ve 2. 6nlemlerden sonra sorun giderilemezse

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.
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Baski sonuclari beklentilere
uygun degil

Baski kalitesi duistik, diizensiz, cok
acik veya cok karanlik veya ciktida
cizgiler var

Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikali ise, istenen renkler puskiirmez ve baski
kalitesi duser. Plskirtme denetimi deseni yazdirin.

£ “Tikali uglari kontrol etme” sayfa 104

Ayrica, yazdirma ylizeyinde tiiylenme varsa yazdir-
ma kafasina temas edip pulskiirtme uglarinin tikan-
masina yol acabilir. Yazdirmadan hemen 6nce isi pre-
si kullanarak medyadaki tiiylenmeleri dlizlestirmeni-
zi dneririz.

Onerilen orijinal Epson miirekkep besleme
iinitelerini kullaniyor musunuz?

Bu yazici Epson miirekkep besleme uniteleri ile kulla-
nilmak tzere tasarlanmistir. Epson disi trlnler kulla-
nirsaniz ¢iktilar soluk olabilir veya kalan mirekkep se-
viyeleri dlizgilin algilanamadigindan renkler degise-
bilir. Dogru mirekkep besleme Unitesi kullandiginiz-
dan emin olun.

Eski miirekkep besleme iiniteleri mi
kullaniyorsunuz?

Eski murekkep besleme (initeleri kullanirsaniz yazdir-
ma kalitesi duser. Bunlari yeni muirekkep besleme
Uniteleriyle degistirin. Pakette yazan son kullanma ta-
rihinden (takildiktan sonra bir yil icinde) 6nce mirek-
kep besleme Gnitelerini kullanmanizi 6neririz.

Miirekkep besleme linitelerini calkaladiniz
mi?

B | Merdane yiiksekligini ayarladiniz mi?
Bu yazicinin mirekkep besleme Uniteleri pigment
Merdane Bosluéu Manuel olarak ayar|and|g|nda miurekkebi igerir. YaZICIya takmadan once Uniteleri
yazdirma yiizeyi yazdirma kafasindan cok uzaksa cik- iyice calkalayin. Optimum yazdirma kalitesi elde et-
t1 asagidaki sekilde olabilir. mek icin takili olan White (Beyaz) miirekkep besleme
o Unitesini her is glinli ve her 24 saatte bir (bir mesaj
9 Baskisonucunda cizgiler goériintiilendiginde) ve diger renkleri ayda bir cikart-
QO  Resmin kenarlar bulanik manizi ve iyice calkalamanizi tavsiye ediyoruz.
O Metin ve diiz cizgiler cift yazili 7 “Mirekkep Besleme Unitelerini Calkalama ve
Degistirme” sayfa 92
(1 Resim noktal
Merdane Boslugu — Manuel icin Deger kismina gi-
rilen degerin ve merdane konumunun kullaniimakta Yazdirma sonuglarini ekrandaki imgeyle
olan medyaya uygun oldugunu kontrol edin. karsilastirdiniz mi?
L’Tr: ”Mec'jya kal'nlll'g' icin Merdane Boslugu ayar Monitorler ve yazicilar farkl sekilde renkleri olustur-
degerleri tablosu” sayfa 148 duklarindan, basilan renkler ve ekrandaki renkler her
zaman ayni gérinmuyor.
B | Yazdirma Kafasi Hizalama yaptiniz mi?
¢ ?
Yazdirma kafasini normalde iki yonlii yazar. Baski ka- Yazdinirken yazici kapagini agtiniz mi?
fasinin iki yonlti baskida yanlis hizalanmis olmasi ne- Yazdirirken yazici kapadi acilirsa, yazdirma kafasi ani-
deniyle cizgiler yanhs hizalanabilir. Dikey cizgiler yan- den durur ve renkte esitsizlige neden olur. Yazdirir-
lis hllzalanm|§ Yazdirma Kafasi Hizalama islemini de- ken yazici kapagini acmayin.
neyin.
£ “Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yuratin”
sayfa 133 Kontrol panelinde Miirekkep az.
goriintiileniyor mu?
B Medya Besleme Ayari gerceklestirin. Mirekkep seviyesi diistik oldugunda yazdirma kalite-

Baski kafasi her hareket ettiginde besleme merdane-
sini ayarlamak problemi ¢ozebilir.

Cizgiler koyu ise, + tarafa ayarlayin ve cizgiler soluk
ise - tarafa.

£ “Medya Ayarlar menisi” sayfa 120

130

si azalabilir. Miirekkep besleme nitelerini yenileriy-
le degistirmenizi tavsiye ederiz. Bir miirekkep besle-
me Unitesini degistirdikten sonra renkte bir farklihk
varsa kafa temizleme islemini birkag kez deneyin.
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Sorun Coziicii

B | Canlirenkler mi yazdiriyorsunuz?

Puskirtllen mirekkep miktarina ve tisort ylizeyin
diiz olmamasina bagli olarak canli renkler ¢cizgiler
olusturabilir. Color Print Quality icin Quality ya da
yazici yazilimi olan Garment Creator for SC-F3000 Se-
ries icin White Print Quality ayarlamayi deneyin.

B | Yazdirdiginiz tisort kolayca miirekkebi icti
mi?

Murekkebi tisortiin ylizeyinde kalmaya zorlamak zor
oldugundan, Bi-Direction (High Speed) yazdirma bas-
ki kafasi icin ayarlandiginda yanlis hizalama tisort yi-
zeyindeki esitsizlik nedeniyle cizgiler seklinde goéri-
nebilir. Bu durumda Yazdirma Kafasi Hizalama islemi-
ni gerceklestirin.

7 "Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yuritin”
sayfa 133

Yazdirma Kafasi Hizalama islemiyle sorun ¢éziilemez-
se yazicl yazilimi olan Garment Creator for SC-F3000
Series kisminda Print Direction icin Uni-Direction
(Low Speed) ayarini deneyin. Yazdirmayi tekrarla-
mak ya da bir isi dnceden Bi-Direction (High
Speed) olarak ayarlanmis USB bellek cubugundan
yazdirmak icin 6nizleme ekraninda t Kafa Hareket
Yonii degerini Tek Yonlii olarak degistirin.

£ “Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yinele-
me)” sayfa 74

£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 77

Cizgiler hala goruiniiyorsa Color Print Quality veya
White Print Quality 6gesini Quality olarak ayarlayin.

Polyester tisortlerin baski
sonuc¢larinda beyaz lekeler gibi
diizensizlikler olusur

Normal baski sonucu

Diizensiz baski sonucu

B | On muamele sivisini uygulamadan 6nce
kumasin yiizeyindeki tilyii ¢ikardiniz mi?

Tiftik kaldiginda 6n islem uygulanirsa, esitsizlige ne-
den olabilir. Tiftigi cikarmak icin yapiskan bant (rulo)
kullanin ve ardindan 6n-islem sivisini uygulayin.

27 "On uygulama sivisini uygulayin” sayfa 46

B | On-islem sivisi dogru sekilde uygulandi mi?

Cok fazla veya cok az 6n-islem sivisi uygulamak veya
esit olmayan sekilde uygulamak esit olmayan yazdir-
ma sonuglarina neden olabilir. Dogru miktarda 6n-is-
lem sivisini muntazam bir sekilde uygulayin.

£F “On uygulama sivisini uygulayin” sayfa 46

B | Cok seyreltilmis 6n uygulama sivisi mi
uyguladiniz?

Pamuk 6n-islem sivisi ¢ok fazla seyreltilmis ise, Whi-
te (Beyaz) miirekkep kaliciligi azalir ve goriintiiniin
kenarlari bulanik olabilir. Yazilimda White (Beyaz) m-
rekkep yogunlugu azaltmayi deneyin veya 6n uygu-
lama sivisini daha yogun yapin.

Polyester on-islem sivisi cok seyreltilmisse, murek-
kep rengi gelisimi bozulur. On-islem sivisinin seyrelt-
me oranini ayarlayin.

B | White (Beyaz) miirekkep yogunlugunu
ayarlayin.

Koyu renkli tisdrtlerde yazdirirken, alt renge bagl ola-
rak dikey farklilik ortaya cikabilir. Bu durumda, alt
renk icin kullanilan White (Beyaz) mirekkep yogun-
lugu azaltmayi deneyin. White (Beyaz) murekkep
yogunlugunu yazicinin Garment Creator for
SC-F3000 Series yaziliminda ayarlayabilirsiniz.
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B | On-islem sivisini sabitlerken sicakhgi artirin.

Polyester tipine bagli olarak, 6n islem sivisi dogru uy-
gulanmis olsa bile esit olmayan yazdirma sonuglari
olusabilir. Bu durumda, 6n-islem sivisini sabitlerken
sicakligi arttirmayi deneyin. Bu esitsizligi iyilestirebilir.

£ “On uygulama sivisini sabitleyin” sayfa 47

Dikey cizgili satirlar yanhs
hizalanmis, kugiik yazdirma bulanik
ya da taneli bir goriiniim

Yazdirma kafasi hem sola hem saga giderken normal
sekilde yazdirtyor. Bu islem sirasinda yazdirma
kafasinda yanlis hizalanma (bosluk) yanlis
hizalanmaya, kiigiik yazdirmanin bulanik olmasina ya
da taneli bir goriiniim olusturmasina yol agabilir. Bu
gibi durumlarda bu 6nlemleri asagidaki sirayla alin.
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1. Medya ayarlarini kaydedin

Medya ayar sayilarini kategorize etmenizi ve bunlarin kay-
dedip yonetmenizi Oneririz; boylece, ayri ayri medya Ureti-
cileri (turleri) ve projeler (yazdirma isleri) icin yazdirma
ayarlarini kategorize edebilirsiniz.

Kategorize etmek gerekmiyorsa bunlari kaydetmeniz ge-
rekmez.

7 “Medya ayarlarini kaydedin” sayfa 132

Vs

2. Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yiiriitiin

Kullandiginiz merdanenin ve medyanin tiiriine gore Stan-
dart veya Mikro Ayar islemini ylritin.

£ “Yazdirma Kafasi Hizalama islemini ytritin” say-

fa133

3. Merdane Boslugu ayarini degistirin

ilk olarak, OTO. ayari yapilmis sekilde birakin ve Bas Yiik-
sekligi ayarini Dar olarak degistirin. Bununla baski kalite-
si iyilesmezse Manuel ayarini deneyin.

Medya ayarlarini kaydedin
Medya ayarlarini adlandirmak ve kaydetmek i¢in

agagidaki prosediirii kullanin.

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve

f O O

Starts After
5H B53M

3 Head Height

I Standard

Platen Position P

WH
b s

WH BK Y A C ML &

40 % 05:18 pm

Medya Yonetimi diigmesine basin.

ardindan, ana ekranda medya bilgi alanina basin.
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Kaydedilecek medya ayarlarini seg.

Media Management

11-20

Ismi Degistir diigmesine basin.

Uygun bir ad girin ve ardindan, Tamam
diigmesine basin.

Daha sonra, ana ekrana dénmek i¢cin Yazdirma
Ayarlamalar iglemini yiiriitiirken 4} (ana
sayfa) diigmesine basin.

Not:
Asagidaki ekrani agmak igin medya ayarlarimin sag
kenarmdaki g diigmesine basin.

Platen Gap

Head Height

Retference Height

Bu islem ile, se¢ili medya ayarlar: i¢in ayarlarin bir
listesini goriintiilenir. @ ila @ diigmelerine basarsaniz
asagidakileri yapabilirsiniz.

O (Kopyala): Secili ayarlarin icerigini farkl bir medya
ayar numarasina kopyalamanizi saglar. Bu diigmeye
basarsaniz kendisine ayarlari kopyalayacaginiz medya
ayar sayisini segebilirsiniz.

O (Dgst): Ayarlarin icerigini degistirebileceginiz bir
ekran agilir.

©: Ayarlarin tiim icerigini baslangic konumuna getirir.

O (Bu Ayari Kullan): Izleyen yazdirma isleri icin segili
medya ayarlar: kullanilir.
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Yazdirma Ayarlamalari islemi yiiriitiiliirken
dikkat edilecekler

Yaziada yiiklii ortama gore ayarlamalar yapilir.
Kendisi i¢in ayarlama yapilmasi gereken medyay1

yazdirma igin fiili olarak kullanilan merdaneye dogru
sekilde yiikleyin.

Ayarlama sonuclari yalnizca gegerli secili medya
ayarlarina yansitilir.

Ayarlamalar1 yapmaya baglamadan 6nce kendisine
kaydedilecek dogru Medya Ayarlari se¢in. Yazici
ekraninda gecerli secili medya ayarlar1 sayist
goriintiilenir.

£ “Ekran Gortinimi” sayfa 18

Ayarlamadan dnce piiskiirtme uclarinin
tikanmadigindan emin olun.

Piiskiirtme uglari tikaliysa ayarlamalar diizgiin
gerceklestirilmez.

Bir kontrol deseni yazdirip gorsel olarak inceleyin ve
gerekirse Kafa Temizleme islemi ger¢eklestirin.

£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 104

Merdane Boslugu ayarlari asagidaki sekilde
degismisse ayarlamalari yineleyin.

4 OTO. ile Manuel arasinda gegis yapilmissa

4 Manuel kismindaki Deger degistirilmisse

Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yiiriitiin

Ayarlama tiirleri ve yiiriitme iglem sirasi

Standart ve Mikro Ayar olmak iizere iki tiir
Yazdirma Kafas1 Hizalama vardir.

Standart ayarinda yazdirilan ayarlama desenini gorsel
olarak inceleyin ve ayarlama degerlerini girin.

Mikro Ayar ayarinda ayarlama degerlerini girin ve
ardindan, ayarlama sonuglarinin uygun olup
olmadigini onaylamak i¢in gercek bir ¢iktr alin.

[lk olarak Standart ayarini yapin ve ayarlamadan
sonra goriintii kalitesi iyilesmezse Mikro Ayar
islemini yapin. Ancak, asagidaki durumlarda ilk 6nce
Mikro Ayar segenegini secin.
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4 S boy aski merdanesi, XS boy merdane ya da kol
merdanesi kullanirken
1 Medya yazdirma ylizeyi diiz olmadiginda, 6rnegin

cep olmasi durumunda

Ayarlama prosediirii

Ayarlamalara baglamadan 6nce agagidakileri okuyun.

£ “Yazdirma Ayarlamalar islemi ytrittlirken
dikkat edilecekler” sayfa 133

1

Kendisi i¢in ayarlamalarin yapilmakta oldugu
medyay1 yazdirma i¢in fiili olarak
kullanilmakta olan merdaneye yiikleyin.

£ “Tigortil (medya) yiiklemek” sayfa 62

Yazici ekraninin medya bilgi alaninda gegerli
olarak secili medya ayarlarini dogrulayin.

i

u

Starts After
‘ 5H 53M

w3 Head Height
AUTO

I I I I Standard

WH WH BK ¥ M C ML & &

1: Asz2ec 0

Platen Position P

40 % 05:18 pm

Gegerli segili medya ayarlar1 i¢in ayarlama
sonuglarini kaydetmek i¢in adim 5’e gidin.

Ayarlama sonuglarini farkli bir medya ayarina
kaydetmek i¢in sonraki adima gidin.

Medya bilgi alanina basin ve ardindan, sirayla
Mevcut Ayarlar — Medya diigmelerine basin.

Ayarlama sonuglarimin kendisine kaydedilecegi
medya ayarlarini se¢ip {1} (ana sayfa)
diigmesine basin.

Medya bilgi alanina basin.

if 0 @

Starts After
5H 53 M

. Head Height

I I Standard

WH WH BK ¥ M C
1: Az2ec 40 %

Platen Position P

ML & @&

05:18 pm
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Sirayla Yazdirma Ayarlamalar1 — Yazdirma
Kafas1 Hizalama diigmelerine basin ve
ardindan, Standart ya da Mikro Ayar
segenegini segin.

Standart ayarini segerseniz: Adim 7’ye gidin.

Mikro Ayar ayarini segerseniz: Adim 9’a gidin.

Ayarlanacak 6geleri kullanilmakta olan
medyanin rengine gore secip Bslt diigmesine
basin.

<& Dugmesine basarsaniz ayarlama deseni
yazdirilir. Desenin yazdirilmasi
tamamlandiginda ayarlama degeri girisi ekrani

goriintiilenir. Sonraki prosediirden devam edin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Acik Ortam segildiginde 2 blok (#1 ila #2)
siyah desen yazdirilir. Koyu Ortam
secildiginde her seferinde 2 blok (#1 ila #4)
siyah desen yazdirilir.

A B
8 6 4 -2 2 4 6 8 8 6 4 =2 2 4 6 8
C D
8 6 -4 -2 4 6 8 8 6 -4 -2 2 4 6 8

Her bir bloktaki 4 adet A ila D desenini kontrol
edin ve desende ¢izginin en ince gorindugi
(¢izgilerin tist tiste bindigi) yerde -8 ila

+8 arasindan segin.

Asagidaki resimde “-1” segin.

+2
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Ttm bloklardaki desenleri kontrol edip sonraki
adima gegin.

Ayarlama degerlerini girin.

Standart islemini yiiriitiirken:

#1 ila #4 tim bloklar i¢cin adim 8de sectiginiz
ayarlama degerlerini A ila D sirasinda girin
(A¢ik Ortam igin #1 ila #2). Tim ayarlama
degerlerini girip Tamam diigmesine
bastiginizda ayarlama degerlerini onaylama
ekrani agilir.

Ayarlama sonuglarini kontrol edin ve ayarlama
sonuglarini medya ayarlarina yansitmak igin
Tamam digmesine basin.

Mikro Ayar islemini yiiriitiirken:

Ayar degerlerini +10 ile -10 arasinda
girebilirsiniz. Ilk olarak, her iki ayarlama
degerini +1 ve -1 olarak girip yazdirmanizi ve
ardindan, goriintii kalitesini iyilestiren degeri
temel alarak daha fazla ayarlama yapmanizi
oneririz.

Ayarlamalardan sonra gériintii kalitesi
iyilesmediginde

N

4

Standart islemini yiritiirken:
Daha sonra, Mikro Ayar islemini yiriitiin.

Mikro Ayar iglemini ytriitiirken:

Merdane Boslugu i¢cin OTO. ayarini kullanirken
Bas Yiiksekligi icin Dar ayarini deneyin. Ancak,
Dar ayar1 yapildiginda medyanin yiizeyinin
yazdirma kafasina temas etmesi daha olasidir.
Yiizeyinde kirigiklik olmayacak sekilde medyay1
dikkatlice yiikleyin.

Bas Yiiksekligi ayarinin Dar olarak degistirilmesi
goriintii kalitesini iyilestirmezse Merdane
Boslugu icin Manuel ayarini deneyin.

£ “Medya Ayarlar1 meniisii” sayfa 120

Alternatif olarak asagidaki 6nlemleri alin.
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Tek yonlii yazdirmayi deneyin.

Yukaridaki 6nlemlerle sorun ¢ozililemezse yazici yazi-
limiolan Garment Creator for SC-F3000 Series kismin-
da Print Direction icin Uni-Direction (Low Speed)
ayarini deneyin. Yazdirmayi tekrarlamak ya da bir isi
onceden Bi-Direction (High Speed) olarak ayarlan-
mis USB bellek cubugundan yazdirmak icin dnizle-
me ekraninda t Kafa Hareket Yonii degerini Tek
Yonlii olarak degistirin.

£ “Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yinele-
me)” sayfa 74

£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 77

Yazdirilan alan kirli

Emme kapagi temiz mi?

Murekkep veya baska bir sey emme kapagi etrafinda
sikisirsa, buradan yazdirilan yiizeye mirekkep dam-
layabilir. Emme kapagini temizleyin.

£ “"Emme Kapagini Temizleme” sayfa 89

Baski yiizeyinde herhangi bir tily veya elyaf
var mi?

Baski ytizeyindeki tliy ve elyaf baski kafasini tikayabi-
lir ve tisortiin diger alanlarinda leke olusturabilir. Ti-
sortli merdanenin tzerine yiiklerken yapiskan bant
veya rulo ile tiiyleri toplayin ve sert rulo ile lifleri diiz-
lestirmek icin basin.

£ “Tisortl (medya) yuklemek” sayfa 62

Baski kafasinin ¢evresini temizleyin.

Kapak temizleme islemini gerceklestirdikten sonra
bile yazdirma ytizeyi vb. kirliyse, baski kafasi ptskiirt-
me uclari cevresinde lif gibi iplikler birikmis olabilir.
Baski kafasinin cevresini temizleyin.

£ "Yazdirma kafasinin etrafini ve metalin kenarlari-
ni temizleyin” sayfa 86

Yetersiz veya diizensiz beyazhk

Yazdirma kafasi puiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikaliysa, uglar miirekkep puskirtmez ve baski
kalitesi duser. Plskirtme denetimi deseni yazdirin.

& "Tikali uclar kontrol etme” sayfa 104

135

B | White (Beyaz) miirekkep besleme
iinitelerini calkaladiniz mi?

White (Beyaz) mirekkepte mirekkep parcaciklari ko-
layca ¢okeldiginden her is glinl baslangicinda ve
her 24 saatte bir (bir mesaj goruntilendiginde) onlar
calkalanmalidir. Mirekkep besleme Unitesini/Gnite-
lerini cikartip iyice calkalayin.

7 “Miirekkep Besleme Unitelerini Calkalama ve
Degistirme” sayfa 92

B | Onuygulama sivisini tamamina uyguladiniz
mi?

On uygulama sivisi tamamina uygulanmadiysa, bas-
ki sonucu diizgiin olamaz. Talimatlara bakin ve 6n
uygulama sivisini diizenli uygulayin.

27 “On uygulama sivisini uygulayin” sayfa 46

B | Onuygulama sonrasi tisortii kuruttunuz mu?

Tisort asagidaki durumda ise, beyazlik azalabilir.
A Yetersiz sicak pres islemi

d  Tisort uzun bir siire icin birakildigindan nemli
hale gelmis

Sabitleme kosullarini tesis etmek icin 6n-islem sonra-
sinda tisortli tamamen kurutun. Tisoért bu kosullarda
uzun bir siire birakilirsa, yazdirmadan 6nce kurumasi
icin birkag saniye boyunca sicak presle basin.

& “On uygulama sivisini sabitleyin” sayfa 47

B | Sicak presin sicakligi ve basinci optimize mi?

On uygulama sivisi uygulanmis tisérte sicak presi bas-
tiginizda sicak presin sicakhgi azalir. Birbiri ardina bir-
kag tisorte basildiginda, sicak presin isisinin gerekli
seviyeden daha disiik olup olmadigini kontrol edin.
Tisort tamamen kurumamis ve yetrsiz basing nede-
niyle lifleri bastinlmamis ise beyazlik diizensiz olur.
Sicak presin basincini optimize ettiginizden emin
olun.

£F “On uygulama sivisini sabitleyin” sayfa 47

Yukaridaki 6nlemleri aldiktan sonra hala yeterli beyaz
yoksa ve uygulanabilir madde yoksa bu islemleri
asagidaki sirada gergeklestirin.

1. Temizleme (Yogun) islemi yiriitiin

Giiciin agik oldugunu dogrulayip sirayla
E (menii) — Bakim — Kafa Temizleme —

Temizleme (Yogun) — Basliklar1 Se¢ —
Beyaz islemlerini yapin.
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Tim WH siralarini se¢ip Tamam diigmesine Yazdirma durm uyor veya yazd|r||an
bastn. metin bozuk
Temizleme (Yogun) islemini 1 veya 2 defa yaptiktan B Garment Cr_eator for §C'F3°°'9 Se.ries ve R!P
sonra hala yeterli beyaz yoksa agagidaki islemleri yazilimini bir USB baglantisi iizerinden mi
deneyin. baslattiniz?
. Yalnizca Garment Creator for SC-F3000 Series veya
2. Yazict Modu degistirin RIP yazilimini baglatin. ikisini birden ayni anda calis-
tirmayin.

Asagida bakin ve ardindan, Yazic1 Modu Renkli

miirekkep modu olarak degistirip sonra Beyaz

miirekkep modu dondiriin. Alanlari basilmak yerine miurekkeple
£5° “Yazic1 Modu degistirilmesi” sayfa 106 boyandl
3.1 ve 2 numarali adimlardan sonra yeterli beyaz B | Merdane temiz mi?

k
yoksa Merdane cercevesi ve Ust plaka kirlenmis olabilir. Mer-

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gecin. daneyi kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

£ “Tutma Pedi Olmadan Merdaneyi Temizleme”
sayfa 91

Alt beyaz arkaplan goriintii disinda

kahyor Yazici durumu ve yazdirma giuinliigii

B | Yazilimda alt beyaz fon yazdirma alanini kagldln kenarlari boyunca yaZdlrlllr
kontrol ayarlayin.

B | Bir M boyutlu (standart) merdane ile mi

Puskirtilen miirekkep miktari ve tisért malzemesi- yazdiriyorsunuz?

ne bagli olarak beyaz alt fon resmin gériilebilir. Bu
durumda taban alti beyazin yazdirma alanini yazici-
nin Garment Creator for SC-F3000 Series yazilimin-
dan ya da RIP yazilimindan ayarlayin.

Kagit istege bagl merdane lzerinde yiikli ise kagit
boyutuna bagli olarak baski alani kagidin kenarlari-
nin disina gegebilir. Kagidi M boyutu (standart) mer-
danenin Uzerine yiikle ve yazdir.

£ “Tisortl (medya) yluklemek” sayfa 62

Digerleri

Kontrol paneli ekrani kapanmaya Yazdirma yavas veya yarida duruyor

devam eder B | Kafa hareket yénii tek yonlii olarak mi
ayarlanmig?

W Yaziauykumodundami? Yazicinin Garment Creator for SC-F3000 Series yazili-
Ekrani yeniden etkinlestirmek icin normal islem kon- minda Print Direction icin Uni-Direction (Low
trol panelindeki diigmelerden herhangi birine basila- Speed) ayarlanabilir. Garment Creator for SC-F3000
rak ve sonra yazici kapagini acma veya bir isi yaziciya Series yaziliminda Print Direction icin Bi-Direction
goénderme gibi bir donanim islemi uygulayarak geri (High Speed) ayarlamayi deneyin.
ytiklenebilir. Uyku moduna girinceye kadar gececek Yazdirmayi tekrarlarken ya da bir isi nceden Bi-Di-
sireyi B (ment) — Genel Ayarlar — Temel Ayar- rection (High Speed) olarak ayarlanmis USB bellek
lar — Uyku Zmnlaycsi menistinden degistirebilirsi- cubugundan yazdirmak icin &nizleme ekraninda t Ka-
niz. fa Hareket Yonii degerini Tek Yonlii olarak ayarla-
27 “Menii Listesi” sayfa 110 nabilir. Ayar1 OTO. olarak degistirmeyi deneyin.

£ “Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yinele-
me)” sayfa 74

£ "USB Bellekten Yazdirma” sayfa 77

136
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Yavas okuma hizina sahip bir USB bellek
kullaniyor musunuz?

Bir USB bellekten yazdirirken yavas okuma hizina
(4,63 MB/sn veya daha az) sahip bir USB bellek kulla-
niyorsaniz, yazdirma kafasi yazdirma sirasinda bazen
durur ve yazdirma devam eder. Hizli okuma hizina
sahip bir USB bellek kullanin.

Cok miktarda miirekkep gerektiren bir isi
yazdirmak i¢in tutma pedi olmayan bir
merdane mi kullaniyorsunuz?

Tlm yazdirma alanini kaplayan veriden yazdirma gi-
bi cok fazla murekkep kullanimi da yazdirma yulzeyi-
nin mirekkeple sismesine yol acabilir.

Bu gibi bir durumda yazdirma baslamadan 6nce Ti-
sort dogru yiiklense bile asagida gosterilen hata olu-
sabilir ve yazdirma durdurulabilir.

Yazdirma durdu.

Yazdirma bashgi ortama carpabilir.

Bir cerceve kullanilarak bir Tisort yiiklenirse cerceve
cikartildiginda yazdirlan ylizeydeki kirigiklarin ya da
gevseklikler dis kenarlara yayilip sorun ¢éziilebilir.

Eger cerceveyi kaldinrsaniz asagidaki adimlarin ge-
rekli oldugunu unutmayin.

[ Taban alti beyaz baskinin goriintliniin disina
uzanmamasi i¢in yazici yazilimi olan Garment
Creator for SC-F3000 Series kisminda ya da RIP
yaziliminda White (Beyaz) mirekkebin

genisligini azaltmaniz gerekebilir.

Dikkatli olun, kolayca pozisyon disina
¢ikabilecek tisorte yazdirirken dokunmayin.

On uygulama sivisi tamamen kurudu mu?

On uygulama sivisi yeterince kuru degilken yazdir-
mak yazdirma yiizeyinin islanip sismesi anlamina ge-
lir ve daha sonra siz yazdirirken asagidaki gibi bir ha-
ta olusup yazdirma durdurulabilir.

Yazdirma durdu.

Yazdirma bashgi ortama carpabilir.

On uygulama sivisinin kuru oldugundan emin olun.

USB bellek kullanamazsiniz

USB bellegi cubugunu taktiktan sonra
diigmesine bastiniz mi?

USB bellegi yalnizca USB bellegi cubugunu takmakla
hazir hale gelmez. Ekranin en Ustiindeki m simgesi-
ne basin ve ardindan, USB yazdirma menisiinden is-
lemleri yapin.
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Yazicinin icinde kirmizi bir 1s1gin
yanmasi

B | Bu bir ariza degildir.

Istk yazicinin icinde bir isiktir.

Ben ag sifresini unuttum

B | Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Acil durdurma diigmesine basildi

Her seyin giivenli oldugunu onaylayip acil durdurma
digmesini serbest birakmak icin agagidaki prosediirii
kullanin.

Resimde gosterildigi sekilde disar1 dogru

'

gekerken diigmeyi gevirin.

HEH]

[ |

il

|

=
J/

gop]

Uy,

Yazicinin giiciinii kapatip tekrar agin.

n Onemli:

Giicii kapattiktan sonra giicii hemen yeniden
agin.

Bir hata olustugunda yazicinin giicti
kapatilirsa yazdirma kafas: diizgiin sekilde
kapatilmis olmayabilir. Eger iistii
kapatilmadan uzun siire birakilirsa
yazdirma kalitesi diisebilir ve tikali
ptiskiirtme uglarinin temizlenmesi miimkiin
olmayabilir.
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Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Asagidaki secenekler ve sarf malzemeleri yazicinizla kullanilabilir (may1s 2020 itibariyla).

En giincel bilgi i¢in Epson Web sitesine bakin.

Miirekkep Besleme Unitesi

Yazici modeli Uriin adi Parca numarasi
SC-F3000 Black (Siyah) T47W1
Cyan (Deniz Mavisi) T47W2
Magenta (Eflatun) T47W3
Yellow (Sar1) T47W4
White (Beyaz) T47WA
Maintenance Liquid T47WB
SC-F3030 Black (Siyah) T48A1
Cyan (Deniz Mavisi) T48A2
Magenta (Eflatun) T48A3
Yellow (Sar1) T48A4
White (Beyaz) T48AA
Maintenance Liquid T48AB
SC-F3060 Black (Siyah) T47Y1
Cyan (Deniz Mavisi) T47Y2
Magenta (Eflatun) T47Y3
Yellow (Sari) T47Y4
White (Beyaz) T47YA
Maintenance Liquid T47YB

138



SC-F3000 Series  Kullanim Kilavuzu

Ek

Yazici modeli Uriin adi Parca numarasi

SC-F3070 Black (Siyah) T47X1
Cyan (Deniz Mavisi) T47X2
Magenta (Eflatun) T47X3
Yellow (Sar) T47X4
White (Beyaz) T47XA
Maintenance Liquid T47XB

SC-F3080 Black (Siyah) T48B1
Cyan (Deniz Mavisi) T48B2
Magenta (Eflatun) T48B3
Yellow (Sari) T48B4
White (Beyaz) T48BA
Maintenance Liquid T48BB

Epson, orijinal Epson Miirekkep Besleme Unitesi kullanilmasini énerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas: Epson’un garanti kapsamina
girmeyen hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢alismasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep
kullanimi servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.

Bakim Parcalari

SC-F3080 haric

Uriin adi Uriin numarasi Aciklama

Waste Ink Bottle (Atik mirekkep C135210071 Yaziciyla birlikte verilen atik miirekkep sisesi ile ayni.

sisesi)

Head Cleaning Set (Kafa Temizle- C135210105 Yikama pedleri ve silecek birimi olusan set.

me Seti)

Anti-Drying Cap (Kuruma Onleyici | C135210109 Yedek kuruma 6nleyici bagliklar.

Baslik)

Air filter (Hava filtresi) C135210111 Yedek Hava filtreleri.

Flushing Pad Set (Yikama PediSeti) | C135210107 Yalnizca yikama pedlerini degistirirken satin alin.

Maintenance Kit (Bakim Kiti) T7362 Yazici ile birlikte verilen Maintenance Kit (Bakim Kiti) ile
ayni.

Cleaning ink supply unit (Temizle- | T44A9 Depolama Hazirligi ve Yazict Modu degisikligiicin kullanin.

me mirekkebi besleme birimi)

0Oda Silecegini Temizle" C135090016 Yazici ile birlikte verilen temiz oda silecekleri ile ayni.

* Baz Ulkeler ve bolgelerde satisa sunulmamistir. Ticari Grlinler icin Asahi Kasei Corporation, BEMCOT M-3lI tavsiyemizdir.
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SC-F3080 icin

Uriin adi Uriin numarasi Aciklama

Waste Ink Bottle (Atik mirekkep C135210072 Yaziciyla birlikte verilen atik miirekkep sisesi ile ayni.

sisesi)

Head Cleaning Set (Kafa Temizle- C135210106 Yikama pedleri ve silecek birimi olusan set.

me Seti)

Anti-Drying Cap (Kuruma Onleyici | C135210110 Yedek kuruma 6nleyici bagliklar.

Baslik)

Air filter (Hava filtresi) C135210112 Yedek Hava filtreleri.

Flushing Pad Set (Yikama PediSeti) | C135210108 Yalnizca yikama pedlerini degistirirken satin alin.

Maintenance Kit (Bakim Kiti) T7362 Yazici ile birlikte verilen Maintenance Kit (Bakim Kiti) ile
ayni.

Cleaning ink supply unit (Temizle- | T44AC Depolama Hazirhidive Yazici Modu degisikligiicin kullanin.

me mirekkebi besleme birimi)

0Oda Silecegini Temizle" C135090016 Yazici ile birlikte verilen temiz oda silecekleri ile ayni.

* Bazi Ulkeler ve bolgelerde satisa sunulmamistir. Ticari Grlnler icin Asahi Kasei Corporation, BEMCOT M-3lI tavsiyemizdir.

Digerleri

SC-F3080 haric

Uriin Parca numarasi Agiklama

Pre-treatment Liquid (On-islem Si- | T43R1 20 litre. Kullanmadan once seyreltilmelidir.

visi) T7361 & "On-islem” sayfa 42

Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litre. Yazdirma icin kullanilan miirekkebe bagli olarak
(Polyester On-islem Sivisi) seyreltilmemis veya seyreltilmis olani kullanin.

& "On-islem” sayfa 42

Hanger Platen - L (Aski Merda- C12C936241 Yazdirilabilir alan: 16" x 20"/406 x 508 mm

ne — Q)

Hanger Platen - M (Aski Merda- C12C936261 Yazdirlabilir alan: 14" x 16"/356 X 406 mm

ne —0O)

Hanger Platen - S (Aski Merda- C12C936281 Yazdirilabilir alan: 10" x 12"/254 x 305 mm

ne — K)

Extra Small Platen (Cok Kiiciik Mer- | C12C933951 Yazdinlabilir alan: 7" x 8"/178 x 203 mm

dane)

Sleeve Platen (Kol Merdanesi) C12C933971 Bu merdane, Tisort mansetlere baski yapmaniza izin verir.

Yazdirilabilir alan: 4" x 4"/102 x 102 mm

Medium Grooved Platen (Orta C12C933961 Bu merdane, polo gomlekleri ve fermuarli ve diigmeli
Oyuk Merdane) gomlekleri dogru sekilde basmaniza olanak tanir.

Baski yapilabilen alan: o boyutu aski merdane icin alana
esdeger
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‘ Parca numarasi Agiklama

Uriin

Platen Grip Pad - L (Merdane Tut- C135210118 Tutma pedi kapakli asma merdanesi olarak G-boyutta
ma Pedi — G) merdaneyi kullanmak icin bir tutma pedi.

Platen Grip Pad - M (Merdane Tut- | C135210119 Tutma pedi kapakl merdanesi olarak O-boyutta merda-
ma Pedi — O) neyi kullanmak icin bir tutma pedi.

Platen Grip Pad - S (Merdane Tut- C135210120 Tutma pedi kapakl merdanesi olarak K-boyutta merda-
ma Pedi — K) neyi kullanmak icin bir tutma pedi.

Pre-treatment roller set (On uygu- | C12C891201 Rulo kisimlari x3, kol ve tepsi seti.

lama rulo seti)

Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 On uygulama rulo setiyle saglanan rulo kismiyla aynidir.
ment (3 pieces) (On uygulama

icin yedek rulolar (3 parca))

Hard roller (Sert rulo) C12C891221 Rulo kisimlari (sert) ve kol seti.

Grip Pad Tool (Tutma Pedi Araci) C12C934151 Yaziciyla saglanan tutma pedi araciyla ayni.

SC-F3080 icin

‘ Parca numarasi

‘ Aciklama

Uriin
Pre-treatment Liquid (On-islem Si- | T43R1 20 litre. Kullanmadan once seyreltilmelidir.
visi) T7361 & “On-islem” sayfa 42
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litre. Yazdirma icin kullanilan mirekkebe bagli olarak
(Polyester On-islem Sivisi) seyreltilmemis veya seyreltilmis olani kullanin.
5 “On-islem” sayfa 42
Hanger Platen - L (Aski Merda- C12C936251 Yazdinlabilir alan: 16" x 20"/406 x 508 mm
ne — Q)
Hanger Platen - M (Aski Merda- C12C936271 Yazdinlabilir alan: 14" x 16"/356 x 406 mm
ne —O)
Hanger Platen - S (Aski Merda- C12C936291 Yazdinlabilir alan: 10" x 12"/254 x 305 mm
ne —K)
Extra Small Platen (Cok Kiiciik Mer- | C12C934011 Yazdinlabilir alan: 7" x 8"/178 x 203 mm
dane)
Sleeve Platen (Kol Merdanesi) C12C934031 Bu merdane, Tisért mansetlere baski yapmaniza izin verir.
Yazdinlabilir alan: 4" x 4"/102 x 102 mm
Medium Grooved Platen (Orta C12C934021 Bu merdane, polo gomlekleri ve fermuarli ve digmeli
Oyuk Merdane) gomlekleri dogru sekilde basmaniza olanak tanir.
Baski yapilabilen alan: o boyutu aski merdane icin alana
esdeger
Platen Grip Pad - L (Merdane Tut- C135210121 Tutma pedi kapakl asma merdanesi olarak G-boyutta
ma Pedi — G) merdaneyi kullanmak icin bir tutma pedi.
Platen Grip Pad - M (Merdane Tut- | C135210122 Tutma pedi kapakl merdanesi olarak O-boyutta merda-
ma Pedi — O) neyi kullanmak icin bir tutma pedi.
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Uriin

Ek

‘ Parca numarasi Agiklama

Platen Grip Pad - S (Merdane Tut- C135210123 Tutma pedi kapakl merdanesi olarak K-boyutta merda-
ma Pedi — K) neyi kullanmak icin bir tutma pedi.

Pre-treatment roller set (On uygu- | C12C891201 Rulo kisimlari x3, kol ve tepsi seti.

lama rulo seti)

Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 On uygulama rulo setiyle saglanan rulo kismiyla aynidir.
ment (3 pieces) (On uygulama

icin yedek rulolar (3 parca))

Hard roller (Sert rulo) C12C891221 Rulo kisimlari (sert) ve kol seti.

Grip Pad Tool (Tutma Pedi Araci) C12C934161 Yaziciyla saglanan tutma pedi araciyla ayni.
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Yaziciyl Tagima veya
Nakliye Notlar

Bu kisim yazicinin nasil taginacagi veya nakledilecegi
acitklamaktadir.

Tasimaya hazirlama

Bu kisim yazicinin ayni mahalde ve kat degitirmeden
nasil tasinacagi veya nakledilecegi agiklamaktadir.
Yazicinin baska bir yere veya binaya taginmasi igin
agagidaki yonergelere bakin.

£5° “Yazici Nakli” sayfa 145

Ek

/\ Dikkat:

A Tek basina yaziciyi tasimay: denemeyin.
Yazici 4 kisi tarafindan hareket ettirilmelidir.

[ Yaziciyr tasirken onu 10 dereceden fazla
egmeyin. Aksi takdirde diisebilir ve bir
kazaya neden olabilir.

Q  Yaziciyr kaldirirken etiket konumlariyla
belirtilen alanlardan tutun.
Eger farkli bir yerinden tutarsaniz yazici
diisebilir ve parmaklarinizi sikistirabilir ya da
bir yaralanmaya neden olabilir.

4 N

143

n Onemli:

1 Sadece gerekli alanlara dokunun, aksi halde
bir ariza meydana gelebilir.

([ Miirekkep besleme iinitelerini ¢ikarmayin.
Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikanip
yazdirma imkansiz hale gelebilir ya da
miirekkep sizabilir.

1 Miirekkep birimi yazicidan ayirmayin.
(Yaziciyr hareket ettirirken miirekkep tiipii
yazicimin arkasina bagli birakin.)

1 Miirekkep birimi kisminin miirekkep iinitesi
kablosu yazici standina bagh tutun.
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Ek

Elleriniz atik miirekkep ile kirlenebilir. Gerekirse,
bakim kitinde verilen eldivenleri giyin.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 138

Giiciin kapali olup olmadigini kontrol edin.

Atik miirekkep sisesini ¢ikarin.

N>

£ “Atik miirekkep sisesinin degistirilmesi”
sayfa 96

Giig kablosu ve baglanti kablolar: gibi tiim
kablolari yazicidan ve miirekkep birimi ¢ikarin.

Merdaneyi ¢ikarin.
£ “Merdanelerin degistirilmesi” sayfa 59

Merdane boslugu kolu sabitleme kolunu kapatin.

Bl B8 3

£5° “Merdane konumunun degistirilmesi”
sayfa 61

Devrilme 6nleme plakasi miirekkep birimi
gikartin.

144

Miirekkep iinitesi ile standin tekerleklerinin
tim kilitlerini agin.

Hem standin hem de miirekkep initesinin
oniinde ve arkasinda 2’ser tekerlek vardir.

m)

I

l

—

Ayarlanabilir ayaklar: tekerleklerden yiiksek
olacak sekilde yiikseltin.

Standin 6niinde ve arkasinda 2’ser ayarlanabilir
ayak vardir.

g Onemli:

Yaziciyr hareket ettirmeden once tiim
ayarlanabilir ayaklar: kaldirdiginizdan
emin olun. Ayarlanabilir ayaklar:
yiikseltmeden yaziciy1 hareket ettirmek
arizaya neden olabilir.

Ayarlanabilir ayaklar: gevsetmek igin verilen
anahtart kullanmalisiniz.

(1) Ayarlanabilir ayaktaki orta somunu taban so-
mununa temas edene kadar gevsetin.

(2) Ayarlanabilir ayak tekerlekten yiiksek olunca-
ya kadar tabandaki somunu saat yoniiniin ter-
sine ¢evirin.
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Ek

Yazici Nakli

Yaziciy: tasgimadan 6nce, saticiniza veya Epson Destek
Hattina bagvurun.

N

25 “Nereden Yardim Alinir” sayfa 156

i

(‘(u-u\“

0,

Yazicinin hareket
ettirilmesinden sonra
ayarlanmasi

Tagidiktan sonra yaziciyr kullanmak icin agagidaki
adimlari izleyin.

. Yazicinin kurulumuna uygun yeri onaylayn,
yazicinin ve miirekkep iinitesinin tekerleklerini
kilitleyin ve ardindan, yaziciyr dengeye
getirmek i¢in ayarlanabilir ayaklar: al¢altin.

£ Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Elinizde Kurulum kilavuzu yoksa yazicinizin
modelini http://epson.sn adresinden segin ve
bagvurun.

Atik miirekkep sisesi gibi ¢ikartilmig tiim
Ogeleri takin.
£ Kurulum kilavuzu (kitapeik)

3 Elektrik prizine elektrik fisini takin ve ardindan

yaziciyl agin.
£ Kurulum kilavuzu (kitapgik)
Piiskiirtme ucu kontrolii yapin ve herhangi bir
tikanmis uglarin olup olmadigini teyit edin.

£5° “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 104
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Ek

Yazdirilabilir alan

Tur Kullanilabilir Alan

G boyutta aski merdane | 16 x 20 ing (406 x 508 mm)

O boyutta aski merdane | 14 x 16in¢ (356 x 406 mm)

K boyutta aski merdane 10 X 12 in¢ (254 x 305 mm)

XS boyutta merdane 7 X 8in¢ (178 x 203 mm)

Kol merdanesi 4 X 4in¢ (102 x 102 mm)

Orta oyuk merdane Yazdirilamayan alanlarin izi-

mine bakin

Her merdane cergevesinin i¢cindeki bazi alanlara veya
tist plakanin tist, alt, sol veya sag kenarindan bazi
alanlara yazdiramazsiniz. Asagidaki ¢cizimde A ve B ile
gosterilen alanlar yazdirilamaz.

L/M/S boyutta aski merdaneler ve XS boyutta
merdane

Merdane gercevesinin kenari igindeki iist, alt, sol veya
sagdan bazi alanlara veya merdane i¢indeki yiikseltili
kisma (iist plaka) yazdiramazsiniz.

6 mm A\ 6 mm
6 mm
B\.
6 mm
< C |
B
>

T lw

/"!

A

A: merdane gercevesi

146

B: basilamayacak alanlar
C: tist plaka

Kol merdanesi

Merdane ¢ercevesinin i¢indeki ytikseltilmis kisimdan
bazi alanlara yazdiramazsiniz.

12mm A\ 12mm
12mm
B \.
12mm

A: merdane gergevesi
B: basilamayacak alanlar
C: ust plaka

Orta oyuk merdane

Merdane gercevesi icindeki bazi alanlara ve {ist
plakanin olmadi: alanlara yazdiramazsiniz.

D kisminda bir kare par¢a bulunur. Kare pargay:
¢ikardiginizda, bu kisim tizerine yazdiramazsiniz.

161Tmm 6 mm

6 mm

6 mm
41mm
A
169mm
B \.
198mm

6 mm

D

67mm
A: merdane cercevesi
B: basilamayacak alanlar

C: tist kistm
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Ek

D: kare parca
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Ek

Medya kalinhgi icin Merdane Boslugu ayar degerleri
tablosu

L/M/S boy aski merdaneleri ya da XS boy merdane kullanilirken

Medya kalinhigi

Tutma pedi kaplimerda- Tutma pedi olmayan Manuel — Deger girisi yapin Merdane konumu

ne* merdane

- Ommila1mm 4,0

Ommila1lmm Tmmila2mm 50
Tmmila2mm 2mmila3 mm 6,0
2mmiila3 mm 3mmila4 mm 7,0
3mmila4 mm 4 mmila5mm 8,0
4mmila5mm 5mmilaémm 9,0
5mmila 6 mm 6 mmila7 mm 10,0
6mmila7 mm 7 mmila 8 mm 11,0
7 mm ila 8 mm 8 mmila9mm 12,0
8 mmila9 mm 9mmiila 10 mm 13,0
9 mmiila 10 mm 10 mmila 11 mm 14,0
10mmila11 mm 1T mmila12mm 15,0
11T mmila12 mm 12mmila 13 mm 16,0
12mmila 13 mm 13mmila 14 mm 17,0
13mmila 14 mm 14 mmila 15 mm 18,0
14 mmila 15 mm 15 mmila 16 mm 19,0
15mmila 16 mm 16 mmila 17 mm 20,0
16 mmila17 mm 17 mmila 18 mm 21,0
17 mmila18 mm 18 mmila 19 mm 22,0
18 mmila 19 mm 19 mm ila 20 mm 23,0
19 mm ila20 mm 20 mmiila21 mm 24,0
20mmila21 mm 21 mmila22 mm 25,0
21 mmila22 mm 22 mmila 23 mm 26,0
22 mmiila23 mm 23 mmiila 24 mm 27,0
23 mmiila 24 mm 24 mmiila 25 mm 28,0
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Ek

Medya kalinhigi

Manuel — Deger girisi yapin Merdane konumu

Tutma pedi olmayan

Tutma pedi kaplimerda-

ne merdane
24 mm ila 25 mm 25 mmila 26 mm 29,0
25 mmila26 mm 26 mmila27 mm 30,0
26 mmiila 27 mm 27 mmiila 28 mm 31,0
27 mmila 28 mm 28 mmila 29 mm 32,0
28 mm ila 28,5 mm 29 mmiila 29,5 mm 33,0

* XS boy merdane desteklenmez.

Kol veya orta oluklu merdane kullanirken

‘ Manuel — Deger girisi yapin Merdane konumu

Medya kalinhigi
Ommilalmm 14,0
Tmmila2mm 15,0 3
2mmila3 mm 16,0
3mmila4 mm 17,0
4mmila5mm 18,0 4
5mmila6 mm 19,0
6mmila7 mm 20,0
7 mmila8 mm 21,0 5
8mmila9mm 22,0
9mmiila 10 mm 23,0
10 mmila 11 mm 24,0 6
11T mmila 12 mm 25,0
12mmila 13 mm 26,0
13mmila 14 mm 27,0 7
14 mmila 15 mm 28,0
15mmila 16 mm 29,0
16 mmila 17 mm 30,0
17 mmila 18 mm 31,0 8
18 mmila 19 mm 32,0
19 mmila 19,5 mm 33,0
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Ek

Sistem Gereksinimleri

Her yazilim agagidaki ortamlarda kullanilabilir (mayis 2020 itibariyla).
Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

En giincel bilgi i¢in Epson Web sitesine bakin.

Epson Edge Dashboard

Epson Edge Dashboard agagidaki ortamlarda kullanilabilir.

n Onemli:
Epson Edge Dashboard 6gesinin takildig bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Bu gereksinimler karsilanmazsa yazilim yaziciyr diizgiin izleyemez.

[  Bilgisayarimizin hazirda bekletme islevini devre disi: birakin.

Q  Uyku islevini devre disi birakin, boylece bilgisayar uyku durumuna girmez.

Windows

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

isletim sistemleri

CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya Uizeri 6nerilir)
Bos bellek 4 GB veya Uzeri
Sabit disk 2 GB veya Uzeri

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinarlugi

1280 x 1024 veya daha iyi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizlh USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Internet Explorer 11

Microsoft Edge

Mac

isletim sistemleri

Mac OS X 10.7 Lion veya Uzeri

CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya Uizeri 6nerilir)
Bos bellek 4 GB veya Uzeri
Sabit disk 2 GB veya Uzeri

(yUkleme sirasinda bos alan)
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Ek

Ekran ¢ozinarlugi

1280 x 1024 veya daha iyi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Safari 6 veya st

Garment Creator for SC-F3000 Series

Windows

isletim sistemleri

Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU

Cok cekirdekli islemci (2,0 GHz veya Uizeri 6nerilir)

Bellek kapasitesi

2 GB veya st (8 GB veya Usti Onerilir)

Depolama
(yUkleme sirasinda bos alan)

HDD 32 GB veya (st (SSD 6nerilir)

Ekran ¢ozinarlugi

1024 x 768 veya Ustl

iletisim arabirimi

Yiksek Hizli USB
Ethernet 100Base-TX

Mac

isletim sistemleri

Mac OS 10.12 veya ustu

CPU

Cok cekirdekli islemci (2,0 GHz veya Uizeri 6nerilir)

Bellek kapasitesi

2 GB veya st (8 GB veya Usti Onerilir)

Depolama
(yUkleme sirasinda bos alan)

HDD 32 GB veya ustu (SSD 6nerilir)

Ekran ¢ozinarlugi

1024 x 768 veya Ustl

iletisim arabirimi

Yiksek Hizlh USB
Ethernet 100Base-TX

Garment Creator Easy Print System (yalnizca Windows)

isletim sistemleri

Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya daha iyisi 6nerilir)
Bos bellek 2 GB veya Uzeri
Sabit disk 32 GB veya uzeri

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinarlugi

1024 x 768 veya Ustl
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Ek

iletisim arabirimi Yiiksek Hizl USB
Ethernet 100Base-TX

Web Config

Asagida, desteklenen tarayicilarin bir listesi bulunmaktadir.

Microsoft Edge, Internet Explorer 11, Firefox', Chrome”", Safari’

* En yeni stiriimi kullanin.
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Ek

Ozellikler Tablosu

Yazia Ozellikleri

Merdane besleme Tasima bandi
metodu Gri alan: kullanimda oldugunda
apraz cizgili alan: 6nerilen
Dahili bellek 4GB Gapraz gizg
(%)
Arabirim Yiksek Hizli USB-USB 2.0 Teknik 90 |
Ozelligiyle Uyumlu 2 giris (Arka: bil-
gisayar ile baglanti icin, On: USB 80
bellek ile baglanti icin) 0
Ethernet 1000Base-T/100Base-TX/
¥ 60 N
10Base-T o \\\\\\\\\\\\\\§
o 50 \
Anma gerilimi (ya- AC100-240V
zic1, mirekkep biri- 20 N
mi)
30
Anma frekansi (ya- | 50/60 Hz
zicl, mirekkep biri- 20
mi)
[ [ [
Nominal akim Yazici: 6,8-3,2 A 10 15 20 2527 30 35 40 (C)
Mirekkep birimi: 1,4 A
Boyutlar (G) 1712 x (D) 1809 x (Y) 1336 mm
Gug tiketimi .
Adirhk Yakl. 330 Kg

153

Kullanimdayken Yazici: yakl. 140 W
Yazia Ozellikleri Murekkep birimi: yakl. 28 W
Yazdirma metodu istege bagl mirekkep puskiirtme Hazirmod Yazici:yakl. 100 W
Murekkep birimi: yakl. 11 W
Piskurtme konfiglirasyonu
Uyku modu Yazicr: yakl. 12 W
Wblte (Beyaz) V\{hlte (Beyaz): 800 puskirtme bas- Miirekkep birimi: yakl. 8 W
mirekkep modu | hgix 10sira
Renk: 800 pliskiirtme bashgi x 2 si- Glg kapal Yazici: yakl. 0,9 W
ra x 4 renk (Black (Siyah), Cyan (De- . N
niz Mavisi), Magenta (Eflatun), Yel- Marekkep birimi: yakl. 0,04 W
low (Sam)) Sicakhk Onerilen: 15ila 25 °C
Renkli Miirek- Renk: 800 piiskiirtme bashgi x 2 si- Calistirma: 10 ile 35 °C arasi
kep modu ra? x4 re'n‘k (Black (Siyah), Cyan (De- Depolama: -20 ila 40 °C (40 °C'de
niz Mavisi), Magenta (Eflatun), Yel- bir ay icinde)
low (Sar1)
Cozinirlik (mak 1200 x 1200 doi Nem Onerilen: %40 ila 60
6zunurlik (mak- X pi y .
simum) :I:g::)la§ma ol Calistirma: %20 ila 80 arasi
o Depolama: %5 ila 85
Kontrol kodu ESC/P raster (gizli komut)

Calistirma sicakligi/nem

(Verilen merdane takili oldugunda,
mirekkep besleme Uniteleri dahil
degildir)

iyisi).

* Korumali ¢ift biikiimli kablo kullanin (kategori 5 veya daha
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Not:

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak igin
15 ile 25 °C aras bir sabit oda sicakligini koruyun.

n Onemli:

Bu yaziciy1 2000 m’nin altinda rakimda kullanin.

A Uyaru:

Bu A sinift bir iiriindiir. Ev ortaminda bu iiriin

radyo parazitine

neden olabilir, bu durumda

kullanicimin yeterli onlemleri almas: gerekebilir.

Miirekkep besleme iinitesi ve temizleme miirekkebi

besleme birimi icin 6zellikler

Tur

Ozel miirekkep besleme iinitesi

Murekkep tirleri

Pigment miirekkep

Son kullanma tarihi

Sure sinir ambalaj ve miirekkep
besleme Uinitesi Uzerinde basildir
(normal sicaklikta saklandiginda)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tarihi

1 yil (yaziciya yiklendikten sonra)

Sicakhk

Cahstirma: 10 ile 35 °C arasi

Depolama sirasinda (ambalajh) ve
yaziclya kurulduktan sonra: -20 ila
40 °C arasli (4 gun icinde -20 °C'de,
bir ay icinde 40 °C'de)

Nakliye (ambalajl):-20 ila 60 °C ara-
si (4 glinicinde-20 °C'de, bir ay icin-
de 40 °C'de, 72 saat icinde 60 °C'de)

Boyutlar

(G) 180 x (D) 410 x (Y) 30 mm

Kapasite

1500 ml

g Onemli:

Miirekkebi yeniden doldurmayin.

On Uygulama Sivisi 6zellikleri

Son kullanma tarihi

Paket tizerinde yazil tarihe bakin
(normal sicaklikta)

Ek
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On Uygulama Sivisi 6zellikleri

Sicaklik Pamuk 6n-islem sivisi

Galistirma: 10 ile 35 °C arasi
Depolama sirasinda (ambalajda):
-20ila 40 °C arasi (4 glin icinde
-20 °C'de, bir ay icinde 40 °C'de)
Nakliye (ambalajinda):

-20ila 60 °C arasi (4 glin -20 °C'de,
bir ay 40 °C'de, 72 saat 60 °C'de)

Polyester 6n-islem sivisi
CGalistirma: 10 ile 35 °C arasi
Depolama sirasinda (ambalajda):
Oila40 °Carasi (4 glin icinde

0 °C'de, bir ay icinde 40 °C'de)
Nakliye (ambalajinda):

-20 ila 60 °C arasi (4 glin -20 °C'de,
bir ay 40 °C'de, 72 saat 60 °C'de)

Kapasite Pamuk on-iglem sivisi

201

Polyester 6n-islem sivisi
181

Boyutlar (G) 300 x (D) 300 x (Y) 300 mm

Miirekkep temizleyicisinin 6zellikleri

Sonkullanmatarihi | Paket Uizerinde yazili tarihe bakin

(normal sicaklikta)

Sicaklik Cahstirma: 10 ile 35 °C arasi

Depolama sirasinda (ambalajda):
-20ila 40 °C arasi (4 glin icinde
-20 °C'de, bir ay icinde 40 °C'de)
Nakliye (ambalajinda):

-20ila 60 °C arasi (4 glin -20 °C'de,
bir ay 40 °C'de, 72 saat 60 °C'de)

Kapasite 150 ml

AB uygunluk beyani bilgileri

Bu ekipmanin AB uygunluk beyaninin tam metni
agagidaki Internet adresinde bulunabilir.

https://www.epson.eu/conformity


https://www.epson.eu/conformity
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Musteri Bilgileri

Uretici

SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

AEEE

AEEE Yonetmeligine Uygundur.

WEEE

Uriiniiniiziin (izerinde bulunan carpi
isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu Gru-
nilin normal ev atik sistemi vasitasiy-
la elden ¢ikarilmamasi gerektigini
gOsterir. Cevreye ve insan saghgina
zarar vermeyi 6nlemek icin, litfen
bu Uriinl cevreye zarar vermeyecek
sekilde geri donusiime tabi tutulmak
Uzere diger atiklardan ayirin. Mevcut
toplama tesisleri ile ilgili ayrintil bil-
gi edinmek icin, yerel devlet makam-
lariyla veya bu Griini satin aldiginiz
saticryla irtibata gegin.

This information only applies to cus-
tomers in the European Union, accor-
ding to Directive 2012/19/EU of the
EUROPEAN PARLIAMENT AND OF
THE COUNCIL OF 04 July 2012 on
waste electrical and electronic equip-
ment (WEEE) and legislation transpo-
sing and implementing it into va-
rious national legal systems, and to
customers in countries in Europe,
Middle East and Africa (EMEA) where
they have implemented equivalent
regulations. For other countries, plea-
se contact your local government to
investigate the possibility of recyc-
ling your product.

1 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanliinca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.

4 Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurular tiikketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.

Ek
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Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson’in Teknik Destek Web Sitesi, {iriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet’e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

https://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

https://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiinii segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson’la Baglanti Kurmadan
Once

Epson triiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine bagvurun. Bolgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size ¢cok daha hizli yardimei olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numaras etiketi genelde tirtiniin arka
kisminda bulunur.)

0  Uriin modeli
0 Uriin yazilim siiriimii
(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir digmeyi tiklatin.)
d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
[ Normalde triinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri


https://support.epson.net/
https://www.epson.com
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Kuzey Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

Epson agagida belirtilen teknik destek hizmetlerini
sunmaktadir.

internet Destegi

https://epson.com/support adresindeki Epson destek
web sitesini ziyaret edin ve ortak sorunlara yonelik
¢oziimler icin dirtiniiniizi secin. Siiriiciileri ve
belgeleri indirebilir, SSS ve sorun giderme 6nerilerine
bakabilir ya da Epson’a sorulariniz igin e-posta
gonderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Tel: (562) 276-1300 (ABD) veya (905) 709-9475
(Kanada), 06:00 ila 18:00 arasi, Pasifik Zamana,
Pazartesi — Cuma arasi. Destek giinleri ve saatleri
bildirimde bulunmadan degistirilebilir. Kisa veya
uzun mesafe ticretleri gegerli olabilir.

Destek icin Epson’u aramadan 6nce, liitfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:

3  Uriin ad1
[  Uriin seri numarasi

[d  Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma
tarihi

d Bilgisayar yapilandirmasi
d  Problemin tanim

Not:

Sisteminizde baska bir yazilim kullandiginizda, yardim
icin bu yazilumla birlikte verilen belgelerdeki teknik destek
bilgilerine bakin.

Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep kartuslarini, serit
kartuslarini, kagit ve aksesuarlari bir Epson yetkili
saticisindan satin alabilirsiniz. Size en yakin saticiy1
ogrenmek i¢in, 800-GO-EPSON (800-463-7766)’y1
arayin. Ya da https://www.epsonstore.com (ABD
satiglar1) veya https://www.epson.ca (Kanada satiglari)
adresinden ¢evrim i¢i satin alabilirsiniz.

Avrupa’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri i¢in Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Tayvan’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.com.tw)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stirticiiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: +0800212873)

Yardim Masas ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Onarim servis merkezi:

marasi rasi

Telefon nu- Faks numa- Adres

02-23416969 02-23417070 No. 20, Beiping E. Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Taiwan

02-27491234 | 02-27495955 | 1F. No. 16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,

Taiwan

02-32340688 | 02-32340699 | No.1,Ln. 359, Sec.2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County

235, Taiwan

039-605007 039-600969 No. 342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,

Taiwan
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marasi rasi

Telefon nu-

Faks numa-

038-312966 038-312977 No. 87, Guolian 2nd
Rd., Hualien City, Hua-

lien County 970, Taiwan

03-4393119 03-4396589 5F., No. 2, Nandong
Rd., Pingzhen City, Tao-
yuan County 32455,

Taiwan (R.0.C))

03-5325077 03-5320092 1F.,No. 9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,

Taiwan

04-23011502 | 04-23011503 | 3F. No.30, DaheRd,,
West Dist., Taichung
City 40341, Taiwan

(RO.C)

04-23805000 04-23806000 No. 530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Taic-

hung City 408, Taiwan

05-2784222 05-2784555 No. 463, Zhongxiao
Rd., East Dist., Chiayi

City 600, Taiwan

06-2221666 06-2112555 No. 141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Taiwan

07-5520918 07-5540926 1F., No. 337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Taiwan

07-3222445 07-3218085 No. 51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Taiwan

08-7344771 08-7344802 1F., No. 113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan

Avustralya/Yeni Zelanda’'daki
Kullanicilar i¢in Yardim

Epson Avustralya/Yeni Zelanda, size yiiksek diizeyde
miisteri hizmeti sunmak i¢in caligmaktadir. Uriin
belgelerine ek olarak, bilgi almak i¢in agagidaki
kaynaklar1 sunuyoruz:
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Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢ézmek
konusunda yardimci olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlari hizli, kolay bir bigimde
¢ozebilir ve bir sonraki adim igin 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL

Avustralya
https://www.epson.com.au

Yeni Zelanda
https://www.epson.co.nz

Epson Avustralya/Yeni Zelanda World Wide Web
sayfalarina erigim.

Site, stirticiiler i¢in indirme boliimii, Epson iletisim
noktalari, yeni iiriin bilgileri ve teknik destek (e-posta)
hizmetleri saglamaktadir.

Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulagsmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masas1 operatérleri Epson tiriintiniizti kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimei
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masas1 personeli yeni
Epson iirtinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bir¢ok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masasi numaralari asagidadir:

Avustralya Telefon: 1300 361 054
Faks: (02) 8899 3789
Yeni Zelanda Telefon: 0800 237 766

Aradiginizda ilgili tiim bilgilerin hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson iiriin belgelerini, bilgisayar tiirtini,
isletim sistemini, uygulama programlarini ve gerekli
oldugunu diigiindiigiiniiz her tiirlii bilgiyi igermektedir.


https://www.epson.com.au
https://www.epson.co.nz
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Singapur’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Epson Singapur’un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri asagidadir:

World Wide Web
(https://www.epson.com.sg)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Hgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
Ucretsiz: 800-120-5564

Yardim Masas: ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Tayland’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.th)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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Vietnam’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

Epson Yardim Hatt: +84 28 3925 5545
(Telefon):
Servis Merkezi: 68 Nam Ky Khoi Nghia

Street, Nguyen Thai Binh
Ward, District 1, Ho Chi
Minh City, Vietnam

Endonezya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.id)

O Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
stirticiiler

0  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Yardim Hatti
[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri

[ Teknik destek
Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

Telefon/Faks: (62) 21-62301104
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Bandung Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2

Bandung
Telefon/Faks: (62) 22-7303766
Hitech Mall It IIB No. 12

JI. Kusuma Bangsa 116 — 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/Faks: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Hong Kong’'daki Kullanicilar igin
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrast hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited’le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara agagidaki
konularda bilgi vermek icin Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamistir:

0 Uriin bilgileri

4 Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

d  Epson {iriin siiriiciilerinin en son siiriimleri

Kullanicilar, asagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulagabilirler:

https://www.epson.com.hk

Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, asagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:
Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya’'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:
World Wide Web
(https://www.epson.com.my)

[  Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
siirticiiler

O  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis.
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

4 Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri (Infoline)
Telefon: 603-56288222

(d  Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
iriin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333


https://www.epson.com.hk
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Hindistan'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.in)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir siiriiciiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da kartus siparisi igin —
18004250011 (09:00 — 21:00) — Bu, ticretsiz bir
telefon numarasidir.

Servis icin (CDMA ve Mobil Kullanicilar) —
3900 1600 (09:00 - 18:00) Yerel 6n ek STD kodu.

Filipinler'deki Kullanicilar i¢in
Yardim

Kullanicilar, teknik destek ve satig sonrasi diger
hizmetler i¢in asagidaki telefon ve faks numaralari ile
e-posta adresinden Epson Philippines Corporation’a
ulasabilirler:

Telefon (63-2) 706 2609
Hatlar:
Faks: (63-2) 706 2665

Yardim Masasi (63-2) 706 2625
Direkt Hatt1:

E-posta: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

World Wide Web
(https://www.epson.com.ph)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru
Sorma.
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Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON(37766)

Yardim Hatt1 ekibimiz size asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

(d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular


https://www.epson.co.in
https://www.epson.com.ph
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