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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Autoriy teisés ir prekiy Zenklai

Jokios $io leidinio dalies negalima atgaminti, i$saugoti atgaminamy laikmeny sistemoje arba perduoti bet kokioje formoje ir bet kokiu elektroniniu,
mechaniniu, kopijavimo, jragymo ar kitokiu bidu be i$ankstinio rastisko Seiko Epson Corporation leidimo. Cia esanti informacija yra skirta naudoti
tik su $iuo Epson spausdintuvu. Epson néra atsakinga uz bet kokias $ios informacijos panaudojimo su kitais spausdintuvais pasekmes.

»Seiko Epson Corporation” ir jos filialai nebus laikomi atsakingais $io gaminio pirkéjo ar treciyjy aliy atzvilgiu dél nuostoliy, praradimy, kasty ar
i8laidy, kuriuos pirkéjas ar treciosios $alys patiria dél $io gaminio gedimo, netinkamo ar perteklinio naudojimo arba jo pakeitimy, remonto darby ar
technologiniy tobulinimy neturint tam leidimo, arba (i§skyrus JAV) grieztai nesilaikant ,,Seiko Epson Corporation” naudojimo ir priezitiros
instrukcijy.

Imoneé ,,Seiko Epson Corporation” néra atsakinga uZ jokius nuostolius ar problemas, kylancias dél bet kokio eksploataciniy medziagy, kurios néra
pazymétos kaip originalas Epson produktai arba produktai, ,,Seiko Epson Corporation” patvirtinti kaip tinkami naudoti su ,,Epson”, pasirinkimo.

Imoneé Seiko Epson Corporation néra atsakinga uz jokius gedimus, kylancius dél elektromagnetiniy lauky poveikio, kurie atsiranda naudojant sasajos
kabelius, kurie néra pazyméti kaip Seiko Epson Corporation pripazinti tinkamais naudoti su Epson produktais.

EPSON ir EPSON EXCEED YOUR VISION arba EXCEED YOUR VISION ir jy logotipai yra registruoti prekés Zenklai arba ,,Seiko Epson
Corporation” prekeés zenklai.

Microsoft®, Windows®, and Windows Vista® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac, macOS are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® is a registered trademark of Intel Corporation.

Adobe and Reader are either registered trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
Bemcot " is a trademark of Asahi Kasei Corporation.

YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Bendroji pastaba: kiti ¢ia vartojami pavadinimai skirti tik identifikacijai ir gali biti atitinkamy savininky prekiy Zenklai. ,Epson” nepriklauso jokios
teisés j Siuos Zenklus.

© 2020 Seiko Epson Corporation

Pastaba Siaurés Amerikos ir Lotyny Amerikos
naudotojams

SVARBU. Prie$ naudodamiesi $iuo produktu buitinai perskaitykite saugos instrukcijas, pateiktas internetiniuose
Notices (PraneSimai).
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Pastabos apie

vadovus

Zenkly paaiskinimai

A Ispéjimas:

Ispéjimy privalu laikytis,
kad i$vengtuméte rimty
traumy.

A Perspéjimas:

Perspéjimy privalu
laikytis, kad iSvengtuméte
traumy.

u Svarbi

Svarbia informacija

informacija. butina vadovautis siekiant
iSvengti §io gaminio
sugadinimo.
Pastaba: Pastabose pateikiama

naudingos ar papildomos
informacijos apie $io
gaminio naudojima.

Nurodo susijusio turinio
informacija.

Ekrano nuotraukos

Q  Siame vadove pateikiamos ekrano nuotraukos gali
$iek tiek skirtis nuo realiy ekrano vaizdy.

4 Jei kitaip nenurodyta, $iame vadove pateiktos
»Windows” ekrano nuotraukos yra padarytos
naudojant ,,Windows 10”.

lliustracijos

Jei nenurodyta kitaip, $io vadovo iliustracijos skirtos

SC-R5000 Series.

Iliustracijos gali Siek tiek skirtis priklausomai nuo jasy
naudojamo gaminio modelio. Turékite tai omenyje

naudodami vadova.

Vadovo struktura

Regionai, i$skyrus Siaurés Amerika ir Lotyny

Amerika

Kas sudaro gaminio vadovy dokumentacija, parodyta

toliau.

Naudotojo vadovus galite perziaréti PDF faily
formatu naudodami ,,Adobe Reader” arba Preview

(Perziara) (,Mac”).

Parengties vado-
vas (knygelé)

Pateikiama informacija apie tai,
kaip sumontuoti spausdintuva jjisée-
mus i$ dézés. Batinai perskaitykite
$j vadova, kad visas operacijas atlik-
tumeéte saugiai.

Vartotojo Vadovas
(Istrauka) (PDF)

Siame vadove aprasomos bitino-
sios pagrindinés operacijos ir kas-
dienés priezidros veiksmai.

Vadovas internete

Vartotojo va- Siame vadove paaiskinama, kaip at-

dovas (Sis va- likti kasdienes pagrindines operaci-

dovas) jasir naudoti batinus elementus, at-
likti spausdintuvo prieziaros veiks-
mus ir trik¢iy Salinima.

Trik¢iy Salini- Siame vadove pateikiama keletas

mas ir patari- dazniausiai uzduodamy klausimy

mai ir patarimy, padésianciy efektyviai
naudotis spausdintuvu.

Epson Video Siuose vaizdo jraduose paaiskina-

Manuals ma, kaip jdéti spausdinimo medzia-
gq ir atlikti priezidra.

Tinklo vado- Siame vadove pateikiama informa-

vas (PDF) cija apie tai, kaip naudoti spausdin-
tuva jj prijungus prie tinklo.

Siaurés Amerika

Norédami perziaréti naudojimo vadovus,
apsilankykite savo regiono palaikymo svetainéje ir
raskite savo produkta.

A https://www.epson.com/support (JAV)

A http://www.epson.ca/support (Kanada)



https://www.epson.com/support
http://www.epson.ca/support
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Lotyny Amerika

Norédami perziaréti naudojimo vadovus,
apsilankykite savo regiono palaikymo svetainéje ir
raskite savo produktg.

(A http://www.latin.epson.com/support (Kariby
jiros regionas)

[ http://www.epson.com.br/suporte (Brazilija)

4 http://www.latin.epson.com/soporte (kiti
regionai)

Vadovy vaizdo jrasy
perzilra

»YouTube” esame jkéle vadovy vaizdo jrady, kuriuose
galite pamatyti, kaip jstatyti spausdinimo medziagg ir
atlikti pagrindinius prieziaros veiksmus.

Vadovy vaizdo jrasus galite perziaréti Vadovas
internete vir§utiniame puslapyje spusteléje Epson
Video Manuals arba spusteléje toliau esantj mélyna
teksta.

Epson Video Manuals
Vadovus taip pat galite pasiekti i§ iSmaniojo telefono

ar plansetinio kompiuterio - tam nuskaitykite ant
spausdintuvo esantj QR koda.

Jeigu perzitrint vaizdo jrasa nerodomi subtitrai,
spustelékite paveiksle toliau parodyta subtitry
piktograma.

You D Q

Vadovy perziira PDF
formatu

Siame skyriuje, siekiant pademonstruoti pagrindines
PDF dokumenty perZiaros funkcijas programoje
»Adobe Reader”, kaip pavyzdys naudojama ,,Adobe
Acrobat Reader DC”.

(6]

imEataton ipace

] C
rinter



http://www.latin.epson.com/support
http://www.epson.com.br/suporte
http://www.latin.epson.com/soporte
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SC-R5000 Series/SC-R5000L Series  Vartotojo vadovas

Pastabos apie vadovus

© Spustelékite norédami atsispausdinti PDF vadova.

@ Kaskart spusteléjus $ig parinktj parodomos arba pa-
slepiamos zymelés.

© Spustelékite pavadinimg, kad baty atidarytas atitin-
kamas puslapis.

Spustelékite [+] norédami atidaryti Zemiau hierar-
chijoje esancius pavadinimus.

O Jei nuoroda pateikta mélynos spalvos tekstu, spus-
telékite $j tekstg norédami atidaryti tam tikrg pus-

lapi.

Norédami grjzti j ankstesnj puslapj, atlikite toliau
nurodytus veiksmus.

Skirta ,,Windows”

Laikydami nuspaude mygtuka [Alt], paspauskite
mygtuka [ < ].

Skirta ,Mac”

Laikydami nuspaude mygtuka [command], pa-
spauskite mygtuka [ « ].

© Galite jvesti raktazodzius, pavyzdZiui, elementy, ku-
riuos norite patvirtinti, pavadinimus, ir jy ieskoti.

Skirta ,,Windows”

Spustelékite de$inuoju pelés klavisu PDF vadovo
puslapyje ir pateiktame meniu pasirinkite Find
(Rasti), kad baty atidaryta paieskos jrankiy juosta.

Skirta ,Mac”

Meniu Edit (Redaguoti) pasirinkite Find (Rasti),
kad buty atidaryta paieskos jrankiy juosta.

@ Norédami padidinti ekrane rodoma teksta, kad jj

geriau matytuméte, spustelékite @ . Jei dydj norite
sumazinti, spustelékite © . Norédami nurodyti
iliustracijos arba ekrano nuotraukos dalj, kurig no-
rite padidinti, atlikite toliau aprasytus veiksmus.

Skirta ,,Windows”

Spustelékite desinuoju pelés klavisu PDF vadovo
puslapyje ir pateiktame meniu pasirinkite Mar-
quee Zoom (Pazymétos zonos priartinimas). Pe-
lés Zymeklis pasikei¢ia j didinamajj stikla, jj naudo-
dami galite nustatyti vietos, kuria norite i§didinti,
plota.

Skirta ,Mac”

Paeiliui spauskite meniu View (Rodyti) — Zoom
(Priartinti) — Marquee Zoom (PaZymétos zonos
priartinimas), kad pelés zymeklj pakeistuméte j di-
dinamajj stiklg. Naudokite Zymeklj kaip didina-
majj stiklag norimai padidinti sri¢iai pazymeti.

@ Atidaro ankstesnj arba kitg puslapj.



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series  Vartotojo vadovas
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Izanga

Spausdintuvo dalys

Priekiné dalis
Iliustracijose pavaizduotas SC-R5000 Series.
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© Techninés Prieziaros Dangtelis (kairysis)

Atidarykite §j dangtelj, kai reikés valyti sritj aplink spausdinimo galvuté. Naudojant spausdintuvg, paprastai jis
yra uzdarytas.

£ ,,Valymas aplink Spausdinimo galvuté” puslapyje 85

© Kietinimo sildytuvas

Sukietina ir uzfiksuoja ragalg spaudiniuose. Jei paliesite spaudinius, ant kuriy yra nesukietéjusio rasalo, galite

rasalu susitepti rankas.

© Pjaustytuvo griovelis

Norédami pjauti spausdinimo medziaga, stumkite pjaustytuvo a$menis (galima jsigyti) $iuo grioveliu Zemyn.
25 ,Nepasibaigusios spausdinimo medziagos keitimas ” puslapyje 71

O Itempimo strypas

Spausdinimo medziagos paémimo metu tempiklis palaiko jos jtempimga.

£ ,,Automatinio paémimo elemento naudojimas” puslapyje 61
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@ Spausdinimo medziagos laikiklis

Rulono $erdj dékite ant $iy laikikliy spausdinimo medziagai priimti. Tokios pacios dalys yra abejose (kairiojoje
ir desiniojoje) pusése.

£ ,,Automatinio paémimo elemento naudojimas” puslapyje 61

@ Spausdinimo medziagos atrama

Spausdinimo medziagg laikinai padékite ant $iy atramy, kai norésite i§imti priémimo ritinélj. Tokios pacios
dalys yra abejose (kairiojoje ir desiniojoje) pusése.

@ Auto jungiklis

Siuo jungikliu galite pasirinkti automatinio priémimo kryptj. Jei pasirinkta Off, popierius nepriimamas.
© Manual jungiklis

Naudokite $j jungiklj norédami paimti rankiniu badu. Juo galite naudotis, kai Auto jungiklis yra padétyje Oft.
© Rasalo Sistema

£ ,Rasalo Sistema” puslapyje 15

@ Pasirenkamas prievadas

Prijunkite kartu pateikta prijungimo laidg prie ragalo sistema.

Regionai, i$skyrus Siaurés Amerika ir Lotyny Amerika: £3° Parengties vadovas (knygelé)

Siaurés Amerikos ir Lotyny Amerikos naudotojai: dél produkto jrengimo kreipkités j savo jgaliotg atstova. Pro-
duktg jrengti turi jgaliotas atstovas. Produkto pazeidimams, atsiradusiems atlikus nejgaliotus jrengimo darbus,
»Epson” garantija nebus taikoma.

@ USB prievadas

Prijunkite prie kompiuterio USB laidu.

@® Kintamosios srovés lizdas Nr. 3

Prijunkite kartu pateikta maitinimo laidg prie rasalo sistema.

Regionai, isskyrus Siaurés Amerikg ir Lotyny Amerika: Z3° Parengties vadovas (knygelé)

Siaurés Amerikos ir Lotyny Amerikos naudotojai: dél produkto jrengimo kreipkités j savo jgaliota atstova. Pro-
duktg jrengti turi jgaliotas atstovas. Produkto pazeidimams, atsiradusiems atlikus nejgaliotus jrengimo darbus,

»Epson” garantija nebus taikoma.

® Kintamosios srovés jvadas Nr. 1/ Kintamosios srovés jvadas Nr. 2

Prijunkite prie spausdintuvo pridedamg maitinimo laidg. Batinai prijunkite abu laidus.

@ Duomeny lemputé

Duomeny lemputé jsiziebia arba mirksi, parodydama tinklo ry$io buseng ir ar spausdintuvas gauna duomenis.
Svietia : Prisijungta.

Mirksi : Prisijungta ir gaunami duomenys.

10
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® Basenos lemputé

Spalva nurodo tinklo rysio greitj.
Raudona : 100Base-TX
Zalia : 1000Base-T

@ LAN prievadas

Jungiamas LAN kabelis. Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5 arba aukstesnés kategorijos).

® Techninés Prieziaros Dangtelis (desinysis)

Ji atidarykite, kai kei¢iate nubraukiklio blokas arba valote aplink dangtelius. Naudojant spausdintuva, paprastai
jis yra uzdarytas.

7 ,Nuo dZiavimo apsaugantys dangteliai valymas” puslapyje 87
£ ,,Vakuuminis Dangtelis valymas” puslapyje 89

® Valdymo Skydelis

£ ,,Valdymo skydelis” puslapyje 17

@ signaliné lemputé

Spausdintuvo buseng nurodo trys spalvotos §vie¢iancios arba mirksin¢ios lemputés. Kai visos lemputés nesvie-
¢ia, spausdintuvas yra i$jungtas.

Toliau paaiskintos pagrindinés lempuciy spalvy reik§mes.
Raudona : Negalima spausdinti, nes jvyko klaida.

Geltona : Spausdintuvas naudojamas, kai rodomas jspéjimo prane$imas, atliekama techniné priezia-
ra arba spausdintuvo veikimas pristabdytas.

Zalia : Pasirenges spausdinti arba dabar spausdinama.
Lempuciy spalvy derinys ir tai, ar jos $viecia, ar mirksi, nurodo i§samig informacijg apie spausdintuvo busena.
Daugiau informacijos apie tai, kaip suprasti signaliné lemputé, Zr. toliau.
£, Kaip suprasti Signalinés Lemputés” puslapyje 26

@ Spausdinimo medziagos jstatymo svirtis

Istate spausdinimo medziagg, spausdinimo medziagos jstatymo svirtis perkelkite j priekj, kad ji prispausty
spausdinimo medziaga. Spausdinimo medziagos jstatymo svirtis perkelkite atgal, kad atlaisvintuméte spausdi-
nimo medziagg prie$ ja iSimdami.

@ Spausdintuvo Gaubtas

Atidarykite, norédami jdéti spausdinimo medziaga, iSvalyti spausdintuvo vidy ar i§imti jstrigusia spausdinimo
medziaga. Naudojant spausdintuva, paprastai jis yra uzdarytas.

11
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Vidus

Nesvarumai, susikaupe ant bet kurios i§ $iy daliy, gali pakenkti spausdinimo kokybei. Reguliariai valykite arba
keiskite $ias dalis, kaip apraoma skyriuose, pateiktuose nuorodiniuose skyriuose toliau.

© (5]

© Spausdinimo galvuté

Spausdinimo galvuté spausdina judédama j kaire ir desing ir leisdama rasalg. Valyma atlikite vadovaudamiesi
pranesimais valdymo skydelyje.

£, Valymas aplink Spausdinimo galvuté” puslapyje 85

©® Terminis lakstas

Apsaugo nuo netolygaus karscio paskirstymo spausdinimo plokstelés $ildytuvas ir dél to gaunamos prastos
spaudiniy kokybés. Batinai naudokite terminj laksta, jei jstatytos spausdinimo medziagos plotis yra 54 coliai ar
maziau.

© Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés

Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés saugo, kad medziaga nesmuk¢ioty, ir neleidzia nupjauto
medziagos krasto pluostui liesti spausdinimo galvutés. Prie§ spausdinima ploksteles jstatykite bet kurioje
spausdinimo medziagos puséje.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 53

O Prispaudimo ritinéliai

Spausdinimo metu $ie ritinéliai spaudzia spausdinimo medziagg. Jie juda auk$tyn ir Zemyn kartu su
spausdinimo spausdinimo medziagos jstatymo svirtis.

12
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@ Spausdinimo plokstelés sildytuvas

Spausdinimo plokstelés $ildytuvas uztikrina, kad rasalas jsigers tolygiai. Jei prie jo prilimpa ptky, dulkiy ar
rasalo, gali uzsikimsti purkstukai arba pradéti laséti raalas, todél kasdien ji nuvalykite.

£ ,Valymas kasdien” puslapyje 83

O Nutekéjimo déklas

Nutekéjimo metu spalvotas rasalas ir Optimizer (OP) ileidziami ant $io déklo. Desiné pusé skirta OP, o
kairé — ragalui. Tikrinkite atlikdami reguliary valymg ir i§valyKkite, jei bus ne$varumy.

£, Valymas aplink Nutekéjimo Déklas” puslapyje 91

© Nubraukiklio Blokas

Naudojamas nuvalyti ragalui, prilipusiam prie spausdinimo galvuté purkstuky. Nubraukiklio blokas yra
eksploataciné medziaga. Pakeiskite jj, kai valdymo skydelyje atsiranda pranesimas, liepiantis tai padaryti.

£ ,Nubraukiklio Blokas keitimas” puslapyje 99

© Vakuuminis Dangtelis

Naudokite $j dangtelj, kad nusiurbtuméte ragala nuo spausdinimo galvuté. Valyma atlikite vadovaudamiesi
pranesimais valdymo skydelyje.

£ ,,Vakuuminis Dangtelis valymas” puslapyje 89

© Nuo Dziavimo Apsaugantys Dangteliai

Isskyrus kai spausdinama, $ie dangteliai uzdengia spausdinimo galvuté purkstukus, kad jie neisdziaty.
Nuvalykite, kai valdymo skydelyje atsiranda prane$imas, liepiantis tai padaryti.

£ ,Nuo dziavimo apsaugantys dangteliai valymas” puslapyje 87

Grjzti
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© Eigos jungiklis

Pervynioja spausdinimo medziagg, kai ji kei¢iama.

© Spausdinimo medziagos laikiklis

Laiko spausdinimo medZiagg ant $iy laikikliy. Tokios pacios dalys yra abejose (kairiojoje ir de$iniojoje) pusése.

© Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)

Siame inde laikomas panaudotas rasalas. Yra du rasalo atlieky konteineriai: spalvotam ragalui kairéje ir
Optimizer (OP) desinéje.

Pakeiskite nauju waste ink bottle (panaudoto rasalo indas), kai valdymo skydelis atsiranda prane$imas,
liepiantis tai padaryti.

£ ,,Panaudoto rasalo i$metimas” puslapyje 97

O Lygumo matuoklis

Montuodami ant grindy su kilimu arba ant pasvirusiy grindy, patikrinkite spausdintuvo horizontaluma.
Tokios pacios dalys yra abejose (kairiojoje ir desiniojoje) pusése.

Regionai, i$skyrus Siaurés Amerikg ir Lotyny Amerika: Z3° Parengties vadovas (knygelé)

Siaurés Amerikos ir Lotyny Amerikos naudotojai: dél produkto jrengimo kreipkités j savo jgaliota atstova.
Produktg jrengti turi jgaliotas atstovas. Produkto pazeidimams, atsiradusiems atlikus nejgaliotus jrengimo
darbus, ,,Epson” garantija nebus taikoma.

O Kélimo svirtis

Jei ant spausdinimo medziagos laikiklis tvirtinama spausdinimo medziaga atrodo sunki, naudokite $ias svirtis
ir pakelkite medZiaga iki spausdinimo medziagos laikiklis lygio. Tokios pacios dalys yra abejose (kairiojoje ir
desiniojoje) puseése.

@ Spausdinimo medziagos atrama

Padékite spausdinimo medziagg ant $iy atramy, prie$ dédami ja spausdinimo medziagos laikiklis. Tokios
pacios dalys yra abejose (kairiojoje ir desiniojoje) puseése.

© Ratukai

Ant kiekvienos atramos yra po du ratukus. Sumontavus, kol naudojamas spausdintuvas, ratukai reikia laikyti
fiksavimo padétyje.

O Reguliatoriai

Ant kiekvienos kojelés yra po du reguliatorius. Montuojant ant grindy su kilimu arba ant pasvirusiy grindy,
patikrinkite spausdintuvo lygumo matuokliu ir sureguliuokite $iuos reguliatorius, kad spausdintuvas bity
stabilus. Jei montuodami atliekate horizontaly reguliavima, prie§ perkeldami spausdintuvg lygiavimo jtaisai
butinai pakelkite virs ratukai.

£ ,Spausdintuvo perkélimas” puslapyje 143

© Rankena

Padéje spausdinimo medziagg ant desiniojo spausdinimo medziagos laikiklis, sukite rankeng, kad
paspaustuméte spausdinimo medziagos laikiklis ir ritinélio SerdZiai bty tiekiamas slégis.
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@ Kintamosios srovés lizdas Nr. 4 / Kintamosios sroves lizdas Nr. 5

Prijunkite kartu pateiktg maitinimo laidg prie kietinimo $ildytuvas. Batinai prijunkite abu laidus.

@ Spausdinimo medziagos valytuvas

Nuo spausdinimo medziagos pavirsiaus pasalina ptkus ir dulkes.
£ ,Spausdinimo medziagos valytuvas valymas” puslapyje 92

@ Pasildytuvas

Prie$ spausdinimg pasildo spausdinimo medziaga, kad spausdinimo sritis nebuty veikiama staigiy
temperatiros pokyc¢iy.

Rasalo Sistema

© Rasalo Sistema

Ragalo sistema tiekia rasalg j spausdintuva. Rasalo tiekimo talpyklos sudékite j visus rasalo tiekimo talpykly déklai.

©® Apsauginio Laido Laikiklis

Praveskite prekyboje esantj apsauginj laidg pro vir§utines ir apatines montavimo dalis, kad apsaugotuméte rasa-
lo tiekimo talpykla nuo vagystés.

15
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© Rasalo elemento laidas

Jei naudojate rasalo elemento laidas, sraigtais batinai pritvirtinkite j prie priekiniy ir galiniy spausdintuvo
kojeliy pusiy. Bandant pajudinti prie spausdintuvo prijungta, bet ragalo elemento laidas nepritvirtintg rasalo
sistema, galima nulauzti ragalo tabelé.

O Apsaugos Nuo Apvirtimo Ploksté

Isitikinkite, kad kartu su ragalo sistema naudojama apsaugos nuo apvertimo ploksté ir ji pritvirtinta abiejose
pusése, kad ragalo sistema neapvirsty.

© LED lemputeé

Sviecianti arba mirksinti LED lemputé nurodo ragalo tiekimo talpyklos, jdétas j jy rasalo tiekimo talpykly de-
klai, ir ragalo sistema, kaip parodyta toliau.

Sviec¢ia mélynas spal-: [ spausdintuva tiekiamas rasalas. Nei$traukite ragalo tiekimo talpyklos déklas.
va

Mirksi mélyna spalva: Reikia papurtyti rasalo tiekimo talpykla. I$traukite rasalo tiekimo talpyklos déklas ir
papurtykite.

£ ,Purtymas” puslapyje 94
Sviecia arba mirksi : Ivyko klaida arba pateiktas jspéjimas. Klaidos arba jspéjimo tipas nustatomas pagal tai,
oranzine spalva kaip $viecia arba mirksi lemputeé. I§samig klaidos arba jspéjimo informacijg galite
perzitréti valdymo skydelio ekrane.
Negviecia : Neéra jokiy klaidy. Jei reikia, galite i$traukti ragalo tiekimo talpyklos déklas.
O Rasalo Tiekimo Talpyklos Déklas

Jdékite ant etiketés nurodytos spalvos rasalo tiekimo talpykla. Visus rasalo tiekimo talpykly déklai jdékite j
rasalo sistema.

© Uzrakinamasis Jungiklis

Jei norite i$traukti rasalo tiekimo talpyklos déklas, atrakinkite jj perkeldami uzrakinamasis jungiklis j desine.
Jdéje rasalo tiekimo talpyklos déklas j rasalo sistemg, uzrakinkite jj perkeldami uzrakinamasis jungiklis j kaire.

© Rasalo Tubelé

Siuo vamzdeliu rasalas i§ rasalo tiekimo talpykla tiekiamas j spausdintuva.

© Rasalo vamzdelio jungtis

Sia jungtimi rasalo tbelé sujungiamas su spausdintuvu. Jungtis naudojama tada, kai ragalo vamzdelis ir spaus-
dintuvas yra sujungti jprastai, i§skyrus atvejus, kai spausdintuvas transportuojamas.

@ Jungties fiksavimo svirtys

Uzfiksuoja rasalo vamzdelio jungtis. Kai atliekant parengtj svirtis uzfiksuojama, ja nesinaudokite.
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Valdymo skydelis
(1]
N\
iy
o

[
|
(5] (6]

(1 XO) lemputeé (jjungimo indikaciné lemputé)
Svieciantis arba mirksintis indikatorius parodo spausdintuvo darbine biiseng.

Svietia : Maitinimas jjungtas.

Mirksi : Spausdintuvas veikia, pvz., priimami duomenys, spausdintuvas i$sijungia arba atlieka Print
Head Cleaning.

Nesviecia : Maitinimas ijungtas.

© Mygtukas O mygtukas (jjungimo mygtukas)
Jjungia ir i§jungia maitinima.

© [, ] mygtukas (pervyniojimo mygtukas)
Atsizvelgiant j spausdinimo medziagos jstatymo svirtis biseng, veiksmai skiriasi, kaip parodyta toliau.

d  Kai spausdinimo medziagos jstatymo svirtis perkelta j priekj
Laikydami nuspausta mygtuka galite pervynioti spausdinimo medziaga. Pervyniojimas sustoja, kai spausdinimo
medziagos priesakinis krastas pasiekia spausdinimo pradzios padétj. Pervyniojima galima testi atleidus mygtuka ir jj
paspaudus i$ naujo. Paspauskite ir palaikykite nuspaude mygtuka, kad pagreitintuméte pervyniojima. Tai naudinga
norint atlikti tiksly spausdinimo medziagos lygiavima, kadangi trumpai spausdami mygtuka spausdinimo medziaga
galite pervynioti kas 0,4 mm.

[  Kai spausdinimo medziagos jstatymo svirtis perkelta atgal
Laikydami nuspausta mygtuka galite pervynioti spausdinimo medziaga, kuri buvo jstatyta spausdinimo puse j iSore.
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Ol 3’ I mygtukas (tiekimo mygtukas)
Atsizvelgiant j spausdinimo medziagos jstatymo svirtis biseng, veiksmai skiriasi, kaip parodyta toliau.

d  Kai spausdinimo medziagos jstatymo svirtis perkelta j priekj
Laikydami nuspausta mygtuka galite tiekti spausdinimo medziaga. Paspauskite ir palaikykite nuspaude mygtuka, kad
pagreitintumeéte tiekima. Tai naudinga norint atlikti tiksly spausdinimo medziagos lygiavima, kadangi trumpai
spausdami mygtuka spausdinimo medziaga galite tiekti kas 0,4 mm.

 Kai spausdinimo medziagos jstatymo svirtis perkelta atgal
Laikydami nuspausta mygtuka galite pervynioti spausdinimo medziaga, kuri buvo jstatyta spausdinimo puse j vidy.

O ) (Home)
Paspauskite, kad sugrjztuméte j pagrindinj ekrang, kai atliekate veiksmus meniu ir panasiai (kai Y $viecia).
1t (Home) negviecia, kai jo naudoti negalima

O Ekranas

Rodo spausdintuvo biseng, meniu, klaidy prane$imus ir t. t.
£, Kaip suprasti ir naudotis ekranu” puslapyje 18

Kaip suprasti ir naudotis ekranu

Informacija apie ekrano rodinius
Siame skyriuje paaiskinta, kaip perzitréti toliau parodytus du ekranus.

Pagrindinis ekranas

Galite patikrinti dabartine spausdintuvo buseng.

Paleidimo reguliavimo ekranas

Galite greitai keisti pagrindines reguliavimo vertes. Tai naudinga, kai reikia daznai reguliuoti, norint stabilizuoti
spausdinimo kokybe, pavyzdziui, kai pradedate naudoti nauja spausdinimo medziagg.

Kaskart, kai paspaudziate 2] galite kaitalioti pagrindinj ekrang ir paleidimo reguliavimo ekrana.
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Pagrindinis ekranas

2 Ram=0 () Ready to print.

sy, ] Standard Media 01 5 Platen Gap PN

1.7 mm
Width: 1625.6 mm
Remaining: 20.0 m 3” Preheat Start

o CTTTT1 1 ET s
8 by O ¢ 6

BK Y M C LM LC OF ML
(1) IEl (Meniu)
Bus parodytas nustatymy meniu.
£ ,,Valdymo skydelio meniu” puslapyje 108

@ Biisenos rodymo sritis

Rodo spausdintuvo biseng ir jspéjimy pranesimus. Sioje srityje rodomi tik naujausi pranesimai. Visus jspé-
jimy pranesimus galite perzitréti paspaude [T

Gavus spausdinimo uzduotj, rodomas turinys pakinta, kaip parodyta toliau. Toliau pateikiamas kiekvieno ro-
dinio paaigkinimas.

(1) Pateikiama spausdinamo atvaizdo perzitira ir failo pavadinimas.
(2) Pateikiama eigos juosta ir rodoma spausdinimo eiga.
(3) Pateikiamas spaudiniy peréjimy skaicius.

(a) Pateikiamas numatomas spausdinimo uzbaigimo laikas. Taip pat pateikiama $ildymo trukmé, reikalinga
tam, kad $ildytuvas pasiekty nustatytg temperatirg, kietinimo trukmé i§spausdinus ir, priklausomai nuo
nustatymy, spausdinimo galvutés pasildymo laikas.
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(5) Pauzés (pristabdymo) mygtukas.

Paspauskite $§j mygtuka ir pasirinkite nedelsiant sustabdyti spausdinima (Immediate pause) arba sustabdy-
ti spausdinima i§spausdinus dabartinj puslapj (arba uzbaigus uzduotj, jei spausdinamas tik vienas puslapis)
(Pause between pages) Esant pauzei ekrane paspaudus Resume, spausdinimas tesiamas. Tadiau pasirinkus
Immediate pause, pradéjus spausdinti i§ naujo spausdinimo kokybé gali pablogeéti.

Rodoma pasildant mygtuko Cancel vietoje, kol $ildytuvas pasiekia nustatyta temperatirg. Paspauskite §j
mygtuka, kad atsauktuméte uzduotj. Sis mygtukas pasildant rodomas mygtuko Start vietoje, kai spausdina-
mas reguliavimo $ablonas. Sj mygtuka galite paspausti norédami, kad spausdinimas bty pradétas net ir
tada, kai $ildytuvo temperatira Zema.

© Spausdinimo medziagos informacija

Rodomas dabar pasirinktos uzregistruotos spausdinimo medziagos pavadinimas ir numeris, taip pat dabar
jstatytos spausdinimo medziagos plotis. Kai Remaining Amount Management nustatyta kaip On, rodomas ir
likes jstatytos spausdinimo medziagos kiekis. Paspaudus $ioje srityje, rodoma nustatymy meniu dalis Media
Settings, kurioje galite pakeisti registruotos spausdinimo medziagos numerj arba pakeisti dabar pasirinkto
spausdinimo medzZiagos numerio nustatymus.

O Eksploataciniy medziagy bisena

Rodomas apytikslis likes kiekis ir eksploataciniy medziagy, pavyzdziui, rasalo tiekimo talpykla, bisena. Paspau-
de $ioje srityje, galite patikrinti i$samig informacija apie kiekvienos eksploatacinés medziagos likusj kiekj ir
dalies numer;j.

Jei naudojate SC-R5000L Series, paspaude $ioje srityje galite atlikti toliau nurodytas patikras ir nustatymus.

[ Patikrinkite, kuri rasalo tiekimo talpykla Siuo metu naudojama arba tiekia rasalg
d  Patikrinkite nenaudojamy rasalo tiekimo talpyklos basena

(d  Rankiniu badu perjunkite naudojama rasalo tiekimo talpykla

Toliau pateikiamas kiekvieno rodinio paaiskinimas.

Rasalo tiekimo talpykla biisena

Ml Nurodo apytikslj likusio rasalo kiekj. Likusio rasalo lygiui maZzéjant, stulpelis mazéja. Po stulpeliu esan-

¢ios raidés yra spalvy santrumpos. Santrumpy ir raalo spalvy ry$ys nurodytas toliau.

BK : Black (Juoda)

Y : Yellow (Geltona)

M : Magenta (Purpuriné)

C : Cyan (Zydra)

LM  : Light Magenta (Sviesiai purpuriné)
LC  : Light Cyan (Sviesiai Zydra)

OP : Optimizer

ML : Maintenance Liquid
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Atsizvelgiant j rasalo tiekimo talpykla basens, stulpelio rodinys keiciasi, kaip parodyta toliau.

() 5 : Liko mazai rasalo. Reikia paruo$ti naujg rasalo tiekimo talpykla.
Jei naudojate SC-R5000L Series, rasalo tiekimas automatiskai perjungiamas j kita tos pacios
spalvos rasalo tiekimo talpykla, todél jsitikinkite, kad rasalo tiekimo talpykla, j kurig
perjungiama, yra pakankamai ragalo.

E : Rasalas pasibaigé. Pakeiskite seng ragalo tiekimo talpykla nauja.

Jei naudojate SC-R5000L Series, pasibaigus ragalui, rasalo tiekimas automatiskai
perjungiamas j kitg tos pacios spalvos rasalo tiekimo talpykla.

: Reikia papurtyti rasalo tiekimo talpykla. Isimkite bet kokios rasalo sistema, kurios LED
‘I@ lemputé mirksi mélynai, rasalo tiekimo talpyklos déklas ir jj papurtykite. Neistraukite rasalo
tiekimo talpyklos déklas, jei lemputé $vie¢ia mélynai.

@ : Rodoma tik naudojant SC-R5000L Series.

Rasalo sistema jtaisytas rasalo tiekimo talpyklos déklas be pridétos ragalo tiekimo talpykla.
Kuo greic¢iau prijunkite rasalo tiekimo talpykla, antraip rasalo sistema gali veikti netinkamai.

{Eﬂ : Rodoma tik naudojant SC-R5000L Series.

Isitikinkite, kad visi rasalo sistema uZzrakinamieji jungikliai uzrakinti, tada vadovaukités
ekranas pateiktais nurodymais.

: Jdéta rasalo tiekimo talpyklos valymas.

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas) biisena

Rodo, kiek apytiksliai vietos liko waste ink bottle (panaudoto rasalo indas). Likusiai vietai mazéjant,
stulpelis mazéja. Po stulpeliu esancios raidés yra rasalo atlieky konteineriai identifikacinés santrumpos.
Santrumpy reik§més parodytos toliau.

: Spalvoto Waste ink bottle (Panaudoto rasalo indas)

=l
: Waste ink bottle (Panaudoto rasalo indas), skirtas Optimizer (OP)
i OP]

Atsizvelgiant  waste ink bottle (panaudoto rasalo indas) btkle, stulpelio rodinys keiciasi, kaip parodyta
toliau.

| L : Waste ink bottle (panaudoto rasalo indas) beveik pilnas. Pasiruoskite naujg Waste Ink Bottle
= (Panaudoto rasalo indas).

Nubraukiklio Blokas bisena

Nurodo apytikslj likusj nubraukiklio blokas kiekj. Likusio rasalo lygiui mazéjant, stulpelis mazéja.

| L : Nubraukiklio blokas kiekis mazéja, todél turite paruosti naujg nubraukiklio blokas.
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© Sildytuvo temperatira

Rodoma kiekvienam $ildytuvui nustatyta temperatara. Temperataros rodomos i$ kairés $ia tvarka: pasildytu-
vas, spausdinimo plokstelés $ildytuvas, kietinimo $ildytuvas. Po numeriu esanti piktograma keiciasi, kaip paro-
dyta toliau, pagal kiekvieno $ildytuvo temperatira.

. : Sildymas.
. : Vésinimas.

O Preheat Start / Stop

Kiekvienas $ildytuvas pradeda kaitinima, kai atsiunciama uzduotis. Spausdinti pradedama, kai visi $ildytuvai
pasiekia nustatyta temperatira.

Paspauskite Preheat Start, kad kiekvienas $ildytuvas imty kaisti, tada pasildytuvas ir spausdinimo plokstelés
$ildytuvas palaikys pastovig nustatytg temperatirg. Kietinimo $ildytuvas palaiko budéjimo temperatirs.

Pasildymas suteikia galimybe greitai pradéti spausdinima, kai atsiun¢iama uzduotis.
Kaskart, kai paspaudziate $ig sritj, galite paleisti / sustabdyti visy $ildytuvy pasildyma. Be to, visi ildytuvai

i$sijungia praéjus laikui, nustatytam nustatymy meniu dalyje Heater Off Timer. Sildymas pradedamas, kai
atsiun¢iama spausdinimo uzduotis, bet prireikus vis tiek galite paspausti Preheat Start.

Be to, jei nustatymy meniu dalyje Temperature esantis parametras Heater, nustatytas kaip Off, paspaudus
Preheat Start, niekas nevyksta ir pasildymas nepradedamas. Sildytuvai, kurie nustatyti kaip Off, nej$yla net
atsiuntus uzduotj. Galite nustatyti kiekvieno $ildytuvo parametro Heater nustatymus.

© Platen Gap

Rodomi dabartinés spausdinimo medZiagos informacijos Platen Gap nustatymai (€). Paspauskite $ioje srityje,
kad baty parodytas nustatymy ekranas, kuriame galésite keisti vertes.

© Pranesimas, kada atlikti prieziiira ar operacija Periodic Cleaning.

Rodomas likes spausdinimo laikas iki prieziros arba operacijos Periodic Cleaning atlikimo.

Spausdintuvas apskaiciuoja, kiek laiko uztruks spausdinimo uzduotis, o jei spausdinimo trukmé ilgesné uz
rodoma, operacija Print Head Cleaning atliekama automati$kai prie$§ pradedant spausdinti.

Galite paspausti $ig sritj ir, jei reikia, atlikti operacija Print Head Cleaning.

Priklausomai nuo temperataros aplink spausdinimo galvuté ir rasalo i$purskimo biusenos spausdinant, $ig ope-
racijg gali tekti atlikti anksciau, siekiant apsaugoti spausdinimo galvuté.

Be to, palaikomasis valymas gali bati atliekamas neatsizvelgiant j rodoma pranesima, kai vél jjungiamas spaus-
dintuvas.

© X (Printer Status)

Jei sugeneruotas jspéjamasis pranedimas, 4 rodomas dedinéje puséje, visai kaip [[I@. Spauskite Message List,
rodomg ekrane paspaudus $ig sritj, kad baty parodytas ,,Warning Notifications” sgrasas. Kiekvieno elemento
i$samig informacija ir veiksmus, kuriuos reikia atlikti, galite pamatyti paspaude elementg sarase. Atlikus veiks-
mus, atitinkami sgrago elementai pasalinami.
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(10} [FER (aplinkos temperatara ir dréegmé)

Rodoma dabartiné temperatiira ir drégmeé. Paspauskite $ioje srityje, kad perzitrétuméte spausdintuvo darbi-
nés temperatiros ir drégmés intervalg. Jei spausdintuva naudosite netinkamomis aplinkos salygomis, gali ne-
pavykti tinkamai spausdinti.

®Ex (Jungiklio rysio bisena)

Toliau pateiktos piktogramos nurodo kompiuterio ir spausdintuvo rysio bisena.

Rysys jjungtas: E

Rysys isjung- : AN
tas

Kaskart paspaudus $ig sritj, ry$ys jjungiamas arba i§jungiamas.

Pavyzdziui, galite efektyviau baigti darbg i§jungdami ry$j, kad nebebtty gaunamos uzduotys pries atliekant
priezitros darbus, pavyzdziui, spausdinant purkstuky patikros $ablong arba atliekant Print Head Cleaning po
spausdinimo galvutés valymo.

Atkreipkite démesj, kad, priklausomai nuo spausdintuvo veikimo biisenos, perjungti gali nepavykti. Siuo atve-
ju piktograma yra pilkos spalvos ir nurodo, kad funkcija yra i$jungta.

@ & (ekrany perjungimas)

Kaskart paspaudus $ioje srityje, perjungiama tarp pagrindinio ekrano ir paleidimo reguliavimo ekrano.

® EJ (vidiné lemputé)
Jjungiama arba i$jungiama viduje esanti lemputé. Jei vidinis ap$vietimas jjungtas, paspausdami $ig sritj galite jj

iSjungti. Paspaudus mygtuka, kai vidinis ap$vietimas i§jungtas, jis jjungiamas.

Atsizvelgiant j spausdintuvo naudojimo biiseng, apsvietimo jjungti / i§jungti gali nepavykti. Siuo atveju pikto-
grama yra pilkos spalvos ir nurodo, kad funkcija yra i$jungta.

(14] (spausdinimo medziagos tiekimas j pjaustymo padétj)

Priklausomai nuo tuo metu pasirinktos registruotos spausdinimo medziagos nustatymuy, baigus spausdinti
spaudinio galas gali atsidurti ant spausdinimo plokstelés.

Jei norite spaudinio gala nusiysti j pjovimo padétj, galite paspausti $ioje srityje, kad spausdinimo medziaga
buity tiekiama j pjovimo padétj. Be to, atlike operacija, kai spaudinio galas nuvedamas j pjovimo padétj $iam
esant nustatytam j apatine pjovimo padétj, spausdinimo pradzios padétis ant spausdinimo plokstelés bus nu-
vesta j pjovimo padétj.
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Paleidimo reguliavimo ekranas

Tolesniame skyriuje apibiidintos tik tos dalys, kurios skiriasi nuo pagrindinio ekrano. Kiekvieno reguliuojamo
elemento verte galite keisti netgi spausdindami. Reguliavimo rezultatai registruojami dabar pasirinktiems
spausdinimo medziagos nustatymams.

B & lio. O

() Ready to print.

g Pass Heater Preheat

Sﬂ Start R

Current

l 55 45 80(T)
Set

ﬂﬁg Drying Time

6

55 45 80(T)

(2] —° Platen Gap
L) Media Feed i'
©—1 Adjustment
© Drying Time reguliavimas

Kai Drying Action nustatyta kaip Follow Drying Time Setting, Drying Time, rodomas pasirinkto Pass Mode,
taikomo tuo metu parinktai uzregistruotai spausdinimo medziagai, numeris. Jei norite pakeisti verte, paspaus-
kite kaip nurodyta toliau.

: Rodymo laiko sutrumpinimas
n : Rodymo laiko pailginimas

© Platen Gap reguliavimas
Rodomas dabartinés spausdinimo medziagos Platen Gap nustatymas. Jei norite pakeisti nustatyma, paspauskite
Sioje srityje.

© Spausdinimo medziagos padavimo koregavimas

Jei norite iStaisyti spausdinant atsirandandias juostas, paspauskite $ioje srityje, kad pakoreguotuméte spausdini-
mo medziagos padavima.

Jei padavimo apimtis per maza, atsiras juody juosty (tamsiy juosty); padidinkite padavimo apimtj (+).
Atvirksc¢iai — jei padavimo apimtis per didelé, atsiras balty juosty (Sviesiy juosty); sumazinkite padavimo

apimtj (-). Verté nurodo pakoreguota padavimo apimtj kaip procentinj dydj arba kaip teigiama (+) ar neigiama
(-) verte.
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O Sildytuvo temperatiros reguliavimas

Paspauskite ININESEEN, kad pakeistuméte nustatytg pasildytuvas, spausdinimo plokstelés $ildytuvas ar kietini-
mo $ildytuvas temperatiirg. Atsizvelgiant j jdéta spausdinimo medziagg ir dabartinj spaudiniy peré¢jimy skai-
¢iy, jei kietinimo $ildytuvas temperatiira per Zema, rasalas nebus tinkamai sukietintas ir vyniojant kita spausdi-
nimo medziagos pusé bus sutepta ragalu. I$ kitos pusés, jei temperatiira per auksta, spausdinimo medziaga susi-
trauks ir susisuks. Jei spausdinimo plokstelés $ildytuvas temperatiira per auksta, gali uzsikimsti purkstukai. Keis-
dami temperattra nepamirskite nustatyti atitinkamos temperatiros reik§meés.

© Preheat Start / Stop

Kiekvienas $ildytuvas pradeda kaitinima, kai atsiunc¢iama uzduotis. Spausdinti pradedama, kai visi $ildytuvai
pasiekia nustatyta temperatira.

Paspauskite Preheat Start, kad kiekvienas $ildytuvas imty kaisti, tada Pasildytuvas ir spausdinimo plokstelés
$ildytuvas palaikys pastovig nustatytg temperatirg. Kietinimo $ildytuvas palaiko budéjimo temperatirs.

Pagildymas suteikia galimybe greitai pradéti spausdinima, kai atsiun¢iama uzduotis.

Kaskart, kai paspaudziate $ig sritj, galite paleisti / sustabdyti visy $ildytuvy pasildyma. Be to, visi $ildytuvai
i$sijungia praéjus laikui, nustatytam nustatymy meniu dalyje Heater Off Timer. Sildymas pradedamas, kai at-
siun¢iama spausdinimo uzduotis, bet prireikus vis tiek galite paspausti Preheat Start.

Be to, jei nustatymy meniu dalyje Temperature esantis parametras Heater, nustatytas kaip Off, paspaudus
Preheat Start, niekas nevyksta ir pasildymas nepradedamas. Sildytuvai, kurie nustatyti kaip Off, nej$yla net
atsiuntus uzduotj. Galite nustatyti kiekvieno $ildytuvo parametro Heater nustatymus.

Darbo procediira

Juoda fono sritis pagrindiniame ekrane ir paleidimo reguliavimo ekrane nereaguoja net ja paspaudus. Kai
paspaudziate pilka sudalyta dalj naudojimo srityje, ekranas arba verté pasikeicia.

Atsizvelgiant j spausdintuvo naudojimo biseng, gali nepavykti atlikti kiekvieno ekrano vir§uje rodomo mygtuko
funkcijos. Jei funkcija negalima, piktograma yra pilkos spalvos, o mygtukas yra neaktyvus.

Starts After

) Ready to print.

Standard Media 01

Width: 1625.6 mm
Remaining: 20.0 m

I 55| 45 | 80(C)
BK Y M C LM LC OP ML (&, 4z &7 \
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Naudojimo sritys paspaustos atlieka veiksmus. Vis délto, kai rodoma slinkties juosta (kaip parodyta toliau), galite

slinkti ekrane judindami (slinkdami) pir$ta ekrane aukstyn ir Zemyn. Taip pat galite slinkti spausdami slinkties
juostos piktogramas su rodyklémis aukstyn ir Zemyn.

Media Settings Media Settings

Maintenance

Supply Status v

Status

Maintenance

Supply Status

Status

Jei pranesimo ekrane rodomas mygtukas How To..., galite jj paspausti ir perzitréti naudojimo procedaros vadova.

Information

T48F1
T48F4
T48F3
Close Lock Switch. T48F2
T48F6
T48F5
T48F7
T48F8

Kaip suprasti Signalinés Lemputeés

Spausdintuvo biiseng nurodo trys spalvotos $vie¢iancios arba mirksincios lemputés. Lempucdiy spalvos i$ virSaus j
apacia yra raudona, geltona ir Zalia. Kai §vie¢ia arba mirksi raudona ar geltona lemputé, spausdintuve jvyko klaida
arba yra jspéjimas. I§samig klaidos arba jspéjimo informacija galite perziaréti valdymo skydelio ekrane.

Lemputés buasena

Spausdintuvo basena

Raudona Geltona

Nesviecia Mirksi Nesviecia Atliekami paleidimo / i$jungimo veiksmai

Nesviecia Nesviecia Sviecia Budéjimo rezimas (spausdintuvas parengtas)

Nesviecia Nesviecia Mirksi Puslapio vidurys

Nesviecia Svietia Sviecia arba Netrukus reikés pakeisti eksploatacines medziagas
mirksi

Nesviecia Sviecia Nesviecia Nepavyksta pradéti spausdinimo

Svietia Nesviecia Nesviecia Jvyko klaida

Patikrinkite ekrane rodoma klaidos pranesima.

Mirksi Nesviecia Nesviecia Negalima pasalinti klaidy

Patvirtine ekrane rodoma pranesima, dél pagalbos susisiekite su pa-
rdavéju arba ,Epson” techninés pagalbos tarnyba.

Nesviecia Mirksi Nesviecia Atliekama prieziara
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Spausdintuvo busena

Nesviecia Svietia Svietia Pristabdyta (spausdinimas sustabdytas)
Nesviecia Sviecia Mirksi Pristabdyta (spausdinama)
Nesviecia Svietia Nesviecia Rysys iSjungtas (negalima priimti uzduociy)
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Pastabos dél naudojimo
ir laikymo nenaudojant

Eksploatavimo vieta

Paruoskite nurodytg vietg, kurioje néra jokiy kity
objekty, kad popierius galéty nekliudomas igeiti ir
galétuméte pakeisti eksploatacines medziagas.

ISorinius spausdintuvo matmenis zr. ,,Techniniy
duomeny lenteléje”.

£ ,,Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 152

(19.7in)

(155.5in)
(119.9in)

% 1000 mm
(39.4in)

% 1000 mm
(39.4in)

1874 mm
(73.8in)

Pastabos dél spausdintuvo
naudojimo

Jei norite i$vengti gedimy, veikimo sutrikimy ir
spausdinimo kokybés pablogéjimo, naudodami

spausdintuvg atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

1 Spausdintuva visada rekomenduojame laikyti

jjungta, kad neuzsikimsty spausdinimo galvuté.

Jei spausdintuvas i$jungtas, kartg per savaite
batinai jj jjunkite.

Vartotojo vadovas

|zanga
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Naudodami spausdintuvg, laikykités darbinés
temperataros ir drégnumo diapazony, nurodyty
»Techniniy duomeny lenteléje”.

£, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 152
Taciau atkreipkite démesj, kad norimy rezultaty
galite nepasiekti, jei temperatira ir drégmé
atitinka spausdintuvo ribas, ta¢iau neatitinka
spausdinimo medziagos diapazono. [sitikinkite, ar
darbo salygos tinkamos pagal spausdinimo
medziaga. Daugiau informacijos zr. prie
spausdinimo medziagos pridedamuose
dokumentuose.

Taip pat, jei eksploatuojate sausoje,
kondicionuojamo oro ar tiesiogine saulés $viesa
apsviestoje aplinkoje, palaikykite tinkama
drégnuma.

Nenaudokite spausdintuvo vietose, kur veikia
$§ilumos $altiniai, ar esant tiesioginei ventiliatoriy
arba oro kondicionieriy traukai. Spausdinimo
galvuté purkstukai gali i$dziati ir uzsikimsti.

Nesulenkite arba netraukite panaudoto rasalo
vamzdelio. Rasalas gali iSsilieti spausdintuvo
viduje arba aplink jj.

Priezitira, pvz., valymas ir keitimas, turi bati
atliekama priklausomai nuo naudojimo daznio
arba rekomenduojamais intervalais. Nevykdant
reguliarios priezitaros, spausdinimo kokybé gali
suprasteéti. Neatliekant atitinkamos priezitros,
toliau naudojant spausdintuva gali buti sugadinta
spausdinimo galvuteé.

£ ,Komponentai, kuriuos reikia reguliariai
valyti ir valyma atlikti laiku” puslapyje 79

Spausdintuvo galvuté negali bati uzdengta
(spausdinimo galvuté negalés grizti j deSine puse),
jei spausdintuvas i§jungiamas jstrigus
spausdinimo medZiagai arba jvykus klaidai.
Uzdengimas yra funkcija, kuria naudojant
spausdinimo galvuté automatiskai uzdengiama
dangteliu, siekiant apsaugoti spausdinimo galvuté
nuo i$dzitvimo. Tokiu atveju jjunkite maitinima
ir palaukite, kol bus automatigkai atliktas
uzdengimas.

Kai maitinimas yra jjungtas, nei$traukite
maitinimo laido kistuko ir nei$junkite maitinimo
grandinés pertraukikliu. PrieSingu atveju
spausdinimo galvuté gali bati uzdengta
netinkamai. Tokiu atveju jjunkite maitinima ir
palaukite, kol bus automatigkai atliktas
uzdengimas.
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[ Operacija Print Head Cleaning spausdinimo 4 Laikydami spausdintuvg aplinkoje, kur yra
galvuté atliekama automatiskai, nustatytu maziau nei -15 °C (5 °F), nustatymy meniu
intervalu po spausdinimo, kad neuzZsikimsty batinai atlikite procedirg Keeping Preparation.
purkstukai. Jei spausdintuvas bus laikomas neatlikus $ios
Kai spausdintuvas jjungtas, jsitikinkite, kad jdétas procediiros, spausdinimo galvuté gali bati
Waste Ink Bottle (Panaudoto ragalo indas). sugadinta.

5 ,Ilgalaikis sandéliavimas (prieZiara pries
[ Rasalas naudojamas ne tik spausdinant, bet ir sandéliavima)” puslapyje 105

atliekant operacija Print Head Cleaning bei kitas
priezitros operacijas, biitinas, kad spausdinimo
galvuté patikimai veikty.

Pastabos dél nenaudojamo
spausdintuvo

Jei laikote spausdintuva nenaudojamg, atkreipkite
démesj j $iuos nurodymus. Jei laikysite netinkamai,
kitg kartg gali nepavykti tinkamai spausdinti.

(d  Jei spausdintuvu nebus naudojamasi daugiau kaip
dvi savaites (ir per $j laikg jis bus i§jungtas),
pasinaudokite ragalo tiekimo talpyklos valymas
(parduodamas atskirai) ir atlikite prieZiarg prie$
laikyma. Neisvalius galvuéiy jos nuolat uzsikims.
Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.
25 ,llgalaikis sandéliavimas (prieZitra prie$
sandéliavimg)” puslapyje 105

Jei ilga laika nespausdinote ir neatlikote
priezitaros pries laikyma, bent kartg per savaite
jjunkite spausdintuva.

Ilga laika nespausdinus gali uzsikimsti
spausdinimo galvuté purkstukai. Operacija Print
Head Cleaning bus atlikta automatigkai, jjungus ir
paleidus spausdintuvg. Atliekant operacijg Print
Head Cleaning i§vengiama spausdinimo galvutés
ir ilajkoma spausdinimo kokybé. Kol operacija
Print Head Cleaning nebus atlikta, spausdintuvo
neisjunkite.

Jeigu ilgg laikg nenaudojote spausdintuvo, pries
spausdindami patikrinkite, ar spausdinimo
galvuté neuzsikimsusi. Uzsikimgus spausdinimo
galvuté atlikite operacija Print Head Cleaning.
£, Kaip i$spausdinti purkstuky patikros
$ablong” puslapyje 103

29

Prispaudimo ritinéliai gali sulankstyti
spausdintuve palikta spausdinimo medziaga. Be
to, medziaga gali tapti banguota arba garbanota,
dél to kils strigtis arba spausdinimo medziaga ims
liestis su spausdinimo galvuté. Prie§ dédami
spausdintuvg saugoti, i$imkite spausdinimo
medziagg. I$éme spausdinimo medziaga,
spausdinimo medziagos jstatymo svirtis
perkelkite j priekj.

Spausdintuvg galima palikti i§jungtg tik jsitikinus,
jog spausdinimo galvuté yra uzdengta
(spausdinimo galvuté j kairjji krasta). Jei
spausdinimo galvuté bus ilga laika neuzdengta,
spausdinimo kokybé gali pablogéti.

Pastaba:
Jei spausdinimo galvuté neuzdengta, jjunkite ir
iSjunkite spausdintuvg.

[ Prie§ dédami spausdintuvg laikyti, uzdarykite
visus danggius. Jei ilgg laikg nenaudosite
spausdintuvo, uzdenkite jj antistatiniu audeklu ar
dangg¢iu, kad spausdintuvas neapdulkeéty.
Spausdinimo galvutés purkstukai labai mazi, todél
gali lengvai uzsikimsti, jei ant spausdinimo
galvuté pateks smulkiy dulkiy. Tokiu atveju gali
nepavykti tinkamai spausdinti.

Dédami spausdintuva, jsitikinkite, ar jis
nepakrypes: nelaikykite jo kampu, ant $ono arba
apverte.

Pastabos dél rasalo tiekimo
talpyklos naudojimo

Jei norite i$laikyti gerg spausdinimo kokybe,
naudodami rasalo tiekimo talpyklos atkreipkite
démesj j $iuos nurodymus.

4 Kai spausdintuvas naudojamas pirma karta, reikés
papildomo rasalo, kad spausdinimo galvuté
purkstukai baty uzpildyti visiskai; dél to rasalo
tiekimo talpyklos reikeés keisti anksciau nei jprastai.
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Rasalo tiekimo talpyklas laikykite kambario
temperataros, atokiau nuo tiesioginiy saulés
spinduliy.

Siekiant uztikrinti spausdinimo kokybe,
rekomenduojame visg rasalg i$naudoti iki toliau
nurodyty daty (priklausomai nuo to, kuri data
ankstesné).

4 Iki galiojimo datos, nurodytos ant rasalo
tiekimo talpykla pakuotés

[ Per vienerius metus nuo rasalo tiekimo
talpykla jdéjimo j rasalo sistema dienos

Jei perkéléte rasalo tiekimo talpyklos i$ $altos
aplinkos j $iltg, prie§ jas naudodami talpyklas
palikite kambario temperatiroje ne maziau kaip
keturioms valandoms.

Nelieskite rasalo tiekimo talpykla IC
mikroschemos. Gali nepavykti tinkamai
spausdinti.

Nepalikite rasalo sistema nejdéje rasalo tiekimo
talpyklos. Ragalas spausdintuve i§dZius ir
spausdintuvas veiks ne taip, kaip tikimasi. Rasalo
tiekimo talpyklas palikite jdétas, net jeigu
spausdintuvas néra naudojamas.

IC mikroschema tvarko rasalo tiekimo talpyklos
informacija, pvz., likusj rasalo lygj, todél talpyklas
galite jdéti i§ naujo ir vél naudoti, net jei jas
i$émeéte prie$ pasirodant pranesimui, kad
talpyklas reikia pakeisti.

Prie$ sandéliuodami naudojimo metu iSimtas
rasalo tiekimo talpyklos, pasinaudokite kartu
pateikto rinkinio valymo lazdele ir sugerkite ant
rasalo tiekimo prievady i§dziGvusj rasalg. Dél ant
tiekimo prievado i§dzitivusio rasalo vél jdéjus ir
naudojant rasalo kasete / rasalo tiekimo talpykla
gali prasidéti rasalo protékis.

Norédami gauti daugiau informacijos apie valymo
badus, zr. toliau nurodyta skyriy.

£ ,Ilgalaikis sandéliavimas (priezitra prie$
sandéliavima)” puslapyje 105

Laikydami rasalo kasetes / rasalo tiekimo
talpyklas, reguliariai valykite dulkes nuo rasalo
tiekimo prievady. Rasalo tiekimo prievade yra
voztuvas, todél jo nereikia uzdengti.
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4 Aplink i$imty rasalo tiekimo talpyklos rasalo
tiekimo prievada gali bati rasalo, todél i§imdami
rasalo tiekimo talpyklas bukite atsargas, kad
neiteptumeéte $alia esanciy viety.

d  Siekdamas palaikyti spausdinimo galvuté, sis
spausdintuvas nustoja spausdinti prie§ visiskai
i$sieikvojant ragalo tiekimo talpyklos.

[ Nors ragalo tiekimo talpyklos gali buiti perdirbty
medziagy, tai nedaro jtakos spausdintuvo
veikimui ar savybéms.

[ Neardykite ragalo tiekimo talpyklos ir nekeiskite
ju konstrukcijos. Gali nepavykti tinkamai
spausdinti.

d Nenumeskite rasalo tiekimo talpykla ir
netrinktelékite j kietus daiktus, nes is ragalo
tiekimo talpykla gali i$silieti rasalas.

4 Kartg per savaite iSimkite rasalo tiekimo talpyklos,
jdétas j rasalo sistema, ir gerai pakratykite.
Rasgalo tiekimo talpyklos, skirty OP arba ML
jrenginiams, kratyti nereikia.
£ ,,Purtymas” puslapyje 94

Pastabos dél rasalo sistema
naudojimo

[ Naudokite rasalo elemento laidas ir pritvirtinkite
rasalo sistema prie priekiniy ir galiniy
spausdintuvo kojeliy pusiy. Bandant pajudinti
prie spausdintuvo prijungta, bet rasalo elemento
laidas nepritvirtintg rasalo sistema, galima
nulauZti rasalo tabeleé.

[ Sarankos metu pritvirtine ragalo vamzdelio
jungtis, jos neatjunkite. Jei nebusite itin atsargus,
atjungus $ig jungtj gali i$silieti rasalas.

Atsargumo priemonés
naudojant ir laikant
spausdinimo medziaga

Naudodami arba sandéliuvodami medziaga, atkreipkite

démes;j j $iuos aspektus. Prastos buklés spausdinimo
medziaga neuztikrins geros kokybés spaudiniy.

Butinai perskaitykite dokumentus, tiekiamus kartu su
kiekvieno tipo spausdinimo medzZiaga.
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Atsargumo priemonés naudojant ir
laikant spausdinimo medziaga

4

Spausdinimo medziagos nelenkite arba
nesugadinkite spausdinimo pavir$iaus.

Nelieskite spausdinimo pavirsiaus. Drégmeé ir
riebalai ranky odoje gali pabloginti spausdinimo

kokybe.

Spausdinimo medZiagg laikykite uz abiejy krasty.
Rekomenduojame dévéti medvilnines pirstines.

Spausdinimo medziaga turi bati sausa.

Norint laikyti spausdinimo medziaga, galima

naudoti pakavimo medziagas, jy nereikéty iSmesti.

Venkite viety, kuriose $viecia tiesioginé saulés
$viesa, yra itin karsta arba drégna.

Kai spausdintuvas nenaudojamas, spausdinimo
medziagg i$imkite i§ spausdintuvo, suvyniokite ir
jdékite j originalia pakuote laikyti.

MedZiaga turéty bati suvyniojama ir sudedama j
prading pakuote saugoti.

N,

Medziagos neneskite taip, kad jos pavirsius
liestysi su drabuziais.

Iki jdédami spausdinimo medziaga j spausdintuva
laikykite ja atskiroje pakuotéje.

A

Nesandéliuokite spausdinimo medziagos jos
neuzdenge.

Priesingu atveju spausdinimo medziagos krastai
gali tapti banguoti arba susigaranksciuoti, o dél to

Nedékite panaudotos medZiagos tiesiai ant grindy.

31

spausdinant spausdinimo medziaga gali prisiliesti
prie spausdinimo galvuté ir jvykti veikimo
sutrikimas.

Ilgam laikui palikus spausdinimo medziaga
spausdintuve, jos kokybé gali suprastéti.

Spausdinimo medziagos tvarkymas
po spausdinimo
Jei norite i8laikyti ilgalaikius aukstos kokybés

spausdinimo rezultatus, atkreipkite démesj i Siuos
nurodymus.

4 Netrinkite ir nekrapstykite i§spausdinto
pavirsiaus. Jei trinsite ar krapstysite, rasalas gali

nusilupti.

4 Nelieskite i$spausdinto pavir$iaus, nes rasalas gali
nusilupti.

[d  Venkite tiesioginés saulés §viesos.

d  Siekdami i$vengti spalvy blukimo,

demonstruokite ir laikykite spaudinius, kaip
nurodoma kartu su spausdinimo medziaga
tiekiamuose dokumentuose.
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Pridedama programiné jranga

Regionai, i$skyrus Siaurés Amerika ir Lotyny Amerika

Prie $io spausdintuvo pridedamas toliau nurodytas kompaktinis diskas ir programinés jrangos paketas.

[ Programinés jrangos diskas
Pateiktos programinés jrangos aprasymy ieskokite toliau esancioje lenteléje.

4 ,Epson Edge Print” (programinés jrangos paketas)
Epson Edge Print yra programinés jrangos RIP, kurj galima be pastangy naudoti su lengvai suprantamomis
operacijomis.
Tai galima jdiegti per interneta. Parengties vadovas (buklete) zitirékite, kaip jdiegti programine jranga.

Pristatoma programiné jranga

Toliau esancioje lenteléje nurodoma pristatoma programiné jranga.

»Windows” versijos nurodomos pristatomame programinés jrangos diske. Jei naudojate ,,Mac” arba kompiuterj
be disko tvarkytuvés, galite atsisiysti ir jdiegti programing jranga pasinaudoje $ia nuoroda: http://epson.sn.

Informacijos apie programine jranga ieSkokite interneto Zinyne arba Tinklo vadovas (internetiniame vadove).

Pastaba:
Spausdintuvo tvarkyklés nepateiktos. Norint spausdinti, reikalinga programiné jranga RIP. ,,Epson” programiné jranga
RIP, ,Epson Edge Print” pridedama prie Sio spausdintuvo atskirame CD.

~Epson” svetainéje pateikiama spausdintuvo palaikoma programiné jranga.
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Trumpas aprasas

pavadinimas

Epson Edge Dashboard”

Jdiegus 3i programiné jranga veikia kaip esanti operatyvinéje atmintyje. Pakeicia arba atnaujina
spausdinimo nustatymy faila (EMX), esantj ,Epson Edge Print”, bei siuncia pranesimus apie
registruoty spausdintuvy bisena.

JUs taip pat galite atlikti toliau nurodytus valdymo veiksmus palaikomiems ,Epson”
spausdintuvams.

1 Galite lengvai gauti 3ig jvairig informacija, ,Epson” pateikta internete.
1 Spausdinimo nustatymy failai (EMX)

1 Atnaujinkite spausdintuvo mikroprograminés jrangos informacijg (mikroprogramine
jranga galite lengvai atnaujinti i$ Epson Edge Dashboard)

(d  Atnaujinkite programinés jrangos ir vadovy, jdiegty i$ pristatomo programinés
jrangos disko ir ,Epson Setup Navi”, informacija (kai gaunate atnaujinimo informacija,
galite greitai atnaujinti programine jranga paleisdami EPSON Software Updater)

1  Informacijai$ ,Epson”

1 Galite stebéti spausdintuvo, prijungto prie kompiuterio su jdiegtu ,Epson Edge
Dashboard” per tinkla arba USB ry3j, basena.

[ Galite lengvai sukurti ir keisti spausdinimo medziagos nustatymus kompiuteryje ir jradyti
juos j spausdintuva.

& ,Paleidimo proceddra” puslapyje 35
& ,Uzdarymo procedara” puslapyje 38

EPSON Software Updater

Programiné jranga patikrina, ar internete prieinama nauja programiné jranga arba
programinés atnaujinimo informacija, ir jg jdiegia. Taip pat galite atnaujinti spausdintuvo
vadovus, ,Epson Edge Dashboard” ir Sio spausdintuvo ,Epson Edge Print”.

Epson communications
drivers (,Epson” rysiy tvar-
kykles)

(Tik ,Windows")

Epson communications drivers (,Epson” rysiy tvarkykles) batinos naudojant ,Epson Edge
Dashboard”, ,Epson Edge Print” ir prijungiant kompiuterj prie spausdintuvo per USB.
Jsitikinkite, kad jos jdiegtos.

EpsonNet Config SE

Naudojant $ig programine jranga, galima kompiuteriu konfigaruoti jvairias spausdintuvo tinklo
nuostatas. Tai patogu, nes adresus ir pavadinimus galite jvesti klaviatara.

* Atsisiyskite ir jdiekite programine jranga i$ interneto. Kompiuteriu prisijunkite prie interneto ir jdiekite programine jranga.

Siaurés Amerika

Norédami perziareéti ir atsisiysti skirtingy tipy programine jrangg, apsilankykite savo regiono palaikymo
svetainéje ir raskite savo produkta:

(d  https://www.epson.com/support (JAV)

d  http://www.epson.ca/support (Kanada)

Lotyny Amerika

Norédami perziaréti ir atsisiysti skirtingy tipy programine jranga, apsilankykite savo regiono palaikymo
svetainéje ir raskite savo produkta:

[ http://www.latin.epson.com/support (Kariby jaros regionas)

d  http://www.epson.com.br/suporte (Brazilija)

d  http://www.latin.epson.com/soporte (kiti regionai)
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IS anksto jdiegta programiné jranga

Si programiné jranga yra i§ anksto jdiegta spausdintuve. Ja galite paleisti i§ interneto nar$yklés prisijunge per tinkla.

Programinés jrangos Funkcija

pavadinimas / funkcija

Web Config Si programiné jranga skirta tinklo administratoriams.

Tinklo saugumo nustatymus galima sukonfigiruoti per Web Config. Cia taip pat yra el. pasto
pranesimy funkcija, kuri pranesa, kada spausdintuve atsiranda klaidy ir panasiai.

& ,,Web Config” naudojimas” puslapyje 49
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~Epson Edge Dashboard”
naudojimas

Siame skyriuje paaiskinamos pagrindinés Epson Edge
Dashboard operacijos. Su spausdintuvu tiekiama
programiné jranga reikiamai atnaujinama, kad buaty
naudingesné ir joje bty geresniy funkcijy. Naujausia
informacijg Zr. programinés jrangos zinyne.

Paleidimo procedura

Epson Edge Dashboard yra internetiné programa.
Programg galima paleisti naudojant vieng i$
dviejy toliau nurodyty bady.

Windows

1 Spustelékite ,Epson Edge Dashboard”
piktograma, esancig Desktop (Darbalaukio)
toolbar (jrankiy juostoje) ir pasirinkite Show
Epson Edge Dashboard.

1 Paeiliui spustelékite Start (Pradzia) — All
Programs (Visos programos) (arba Programs
(Programos)) — Epson Software — Epson Edge
Dashboard.

Mac

1 Spustelékite piktogramga ,Epson Edge
Dashboard” piktograma, esancig Desktop
(Darbalaukio) meniu juostoje, ir pasirinkite Show
Epson Edge Dashboard.

Linux

Spustelékite Applications — Other — Epson
Edge Dashboard.

Epson Edge Dashboard jsijungia.

35

Spausdintuvo registravimas

»Epson Edge Dashboard” gali stebéti, tvarkyti ir
kopijuoti registruoty spausdintuvy spausdinimo
medZiagos nustatymus.

»Windows” kompiuteriuose spausdintuvai
registruojami automatigkai. Todél paleide ,,Epson
Edge Dashboard” juos galite i§ karto stebéti ir valdyti.
Jei jasy spausdintuvas néra uZregistruotas
automatigkai, jsitikinkite, kad jj naudojate toliau
nurodytomis salygomis, o tada uZregistruokite
rankiniu badu.

4 Prie spausdintuvo pridedama rysio tvarkyklé yra
jdiegta kompiuteryje

4 Kompiuteris ir spausdintuvas sujungti

d Spausdintuvas veikia budéjimo rezimu

Operacinése sistemose ,,Mac” ir ,,.Linux”
spausdintuvai automatiskai neregistruojami.
Spausdintuvg uZregistruokite rankiniu badu ekrane
Register Printer. Sis ekranas parodomas pirmg kartg
paleidus ,,Epson Edge Dashboard”.

Rankinio registravimo procedura
Patikrinkite spausdintuvy sgrase rodomus
spausdintuvus.

Windows

Isitikinkite, kad spausdintuvas, kurj norite
uzregistruoti, yra spausdintuvy sgrase.
Spustelékite Add Search, kad rastuméte
spausdintuvus, kuriuos galésite uZzregistruoti.
Bet kokie rasti spausdintuvai jtraukiami j
spausdintuvy sarasa.

Mac/Linux

d  Jei kompiuteris ir spausdintuvai sujungti per
USB
Spustelékite Add Search, kad jtrauktuméte
spausdintuvus j sgrasg.

Jei kompiuteris ir spausdintuvai sujungti per

tinkla

Spustelékite Search Option, jveskite tinkle

esancio spausdintuvo IP adresg ir spustelékite
+ . Tada spustelékite Add Search, kad

jtrauktuméte norimg spausdintuvy j sarasg.
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Padékite ¥ 3alia spausdintuvo, kurj norite
uzregistruoti, punkto Printer Name.

Spustelékite Apply.

Spausdintuvy saraso pakeitimai pritaikomi.

Vartotojo vadovas

Jzanga
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Spausdintuvo busenos tikrinimas ir tvarkymas

Ekrane Home spustelékite sritj aplink spausdintuva, kurj norite patikrinti.

= Epson Edge Dashboard

Ayt

-‘ Information 4 Impartant Notice

Ay Gaad Emoe Prinsing Cithars

[ Ready ]

1 @" EPSOM SC-R5000 Senos Comm Driver

T

Mogel SC-RS000 Seres

2 Isitikinkite, kad pasirinkta kortelé Printer Status ©).

Parodomas ekranas ,,Printer Operation”. Eksploataciniy medziagy bisenos piktogramy reik§meés yra tokios

pacios, kaip piktogramy, esanciy spausdintuvo valdymo skydelio ekrane.

Jei $ioje programinéje jrangoje yra registruoti keli spausdintuvai, stebimg spausdintuv galite perjungti

uzregistruoty spausdintuvy sarase (@).

Naudodami $ig programine jranga, galite atlikti kai kuriuos prieziaros darbus — spustelékite mygtukus
ekrano apacioje (€). Atliekamas turinys yra toks pats, kaip ir naudojant spausdintuvo nustatymy meniu.

Epson Edge Dashboand

| 5 EFEUs 30 = ] Mt Zebes
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Uzdarymo procedirra

Uzdarykite interneto nar$ykle. Tadiau ,,Epson Edge Dashboard” veikia kaip operatyvinéje atmintyje esanti
programiné jranga, todél jos veikimas néra sustabdomas.

~Epson Edge Print” naudojimas

Siame skyriuje paaiskinamos pagrindinés Epson Edge Print operacijos. Su spausdintuvu tiekiama programiné
jranga reikiamai atnaujinama, kad buty naudingesné ir joje biity geresniy funkcijy. Naujausia informacija 7r.
programineés jrangos zinyne.

Pagrindinio ekrano konfiguracija

Toliau nurodytas pagrindinis ekranas parodomas paleidus ,,Epson Edge Print”.

Pagrindinio ekrano konfigaracija ir funkcijos pateikiamos toliau.

m e

Cparmtor Mode

= e
ﬁ'ul‘\ylma.h 107831 e
‘!‘ T8zl 1o

o ﬁ EREEERR] [}

- DS Nesting Jab [

w 484450558 0l

Q MaksigiPalettes. b

‘ F1401038 bl

- It

Daliy pavadinimai ‘ Funkcija

Meniu juosta Galite atlikti nustatymus ir operacijas naudodami jvairius meniu.

Spustelédami # arba % pavadinimo eilutéje galite pasirinkti rodyti arba slépti
meniu juosta.
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Daliy pavadinimai ‘ Funkcija
(2] Uzduoties jrankiy juosta Galite atlikti Sias operacijas vykdydami uzduotis, kurias pasirinkote sgrasuose Job List /
Printed Job (@).

r+: pasirenkami ir jtraukiami spausdinimo duomenys j Job List.

[I§ / ¥5 : sukuriama viena jdétiné uzduotis i$ keliy jasy pasirinkty uzduodiy.
Pasirinkus jdétine uzduotj, [I5 pasikeitiaj ¥ ; be to, galite pasirinkti UnNest.
fii] : pasirinktos uzduotys istrinamos i3 saraso.

4 :atliekamas tik RIP apdorojimas pasirinktoms uzduotims.

= : atliekamas RIP apdorojimas spausdinant pasirinktas uzduotis. Pasirinkus uzduotj,
kuriai RIP apdorojimas baigtas, atliekamas tik spausdinimas.

X :sustabdomas vykdomas spausdinimas arba RIP apdorojimas.

Il / %+ : pasirinkta uzduotis pristabdoma. Pristabdytos uzduotys nespausdinamos, kai
automatinio spausdinimo perjungimo mygtukas (@) nustatomasj m on , kad bty
galima spausdinti automatiskai.

Pasirinkus pristabdytg uzduotj, Il pasikeiciaj ¥~ — tada galite atSaukti pristabdyma.
Jei pristabdyma atsauksite vykstant automatiniam spausdinimui, uzduotis tampa
neveikos blsenos ir atspausdinama paskutiné eiléje.

(3] Saraso perjungimo mygtu- | Perjungiami sarasai Job List / Printed Job.

kas Dabartinio pasirinkto saraso pavadinimas rodomas rémelyje.
(4] Job List / Printed Job sara- Sarase Job List rodoma miniatiira, $altinio duomeny pavadinimas ir blisena — visa tai
sai taikoma uzduotims, kurios yra spausdinamos arba laukia spausdinimo. Baigtos
spausdinti uzduotys automatiskai perkeliamos j sarasa Printed Job.
(5) Perzidros sritis Galite perziaréti uzduotj, kurig pasirinkote i$ Job List (@).

Balta sritis rodo spausdinimo medziaga. Spausdinimo medziagos plotis keiciasi
atsizvelgiant j nustatymus, atliktus dalyje := (Basic Settings) — Media Size uzduoties
nustatymy meniu. Atstumas nuo kairiojo ir desiniojo spausdinimo medziagos krasto iki
punktyriniy linijy yra parasteés.

Be to, galite vilkti perzidros vaizda, kad pakeistuméte spausdinimo padét;.

Spusteléje arba perzilros srities apacioje galite sumazinti ar padidinti perzitros
srities rodinj.

(6) Spausdintuvo perjungimo | Rodoma Sioje programinéje jrangoje registruoty spausdintuvy basena ir pavadinimai.

skirtukas Spustelékite skirtuka norédami pakeisti naudojamg spausdintuva. Baltas skirtukas
nurodo spausdintuva, kuris Siuo metu yra naudojamas.
Busenos piktogramy reikSmés yra tokios:
{¥): galima spausdinti (spausdintuvas pasiruo3es).
& : vyksta spausdinimas.
/Ay : atsirado perspéjimas ar kt.
:jvyko klaida.
s : vyksta kitas nei spausdinimo procesas, pvz., Print Head Cleaning arba naudojamas
valdymo skydelis.
1_): maitinimas i$jungtas arba atjungtas.
(7) Uzduoties nustatymy me- Atliekami nustatymai, pvz., spausdinimo, isdéstymo ir jvesties / iSvesties profilio,
niu ir nustatymy sritis taikomi budin¢iosioms uzduotims, kurios pasirenkamos sarase Job List (@).

Desinéje esancios piktogramos sudaro uzduoties nustatymy meniu. Nustatymuy srities
turinys keiciasi priklausomai nuo pasirinkty elementy.
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© | Auto Print perjungimo
mygtukas

‘ Funkcija

Kaskart spusteléjus 3] mygtuka jis jjungiamas arba isjungiamas.

Nustacius m o~ , spausdinimo uzduotys pradedamos spausdinti i$ eilés — uztenka tik
jtraukti spausdinimo duomenis j Job List (@). Jei Job List yra budin¢iyjy uzduotiy, jos
taip pat jtraukiamos j spausdinimo eile.

Nustacius m orf , uzduotys pradedamos spausdinti tik tada, kai spausdinimo
duomenys jtraukiami j Job List, pasirenkami ir jjJungiamas spausdinimas.

Kai reikia vienu metu spausdinti kelias uzduotis ir prie$ spausdinima atliekama
uzduociy jdétis arba RIP, nustatykite m ofr , kad galétumeéte atlikti uzduociy jdétj ir
RIP, o tada pakeiskite j m o~ .
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Spausdinama pasirinkus
naudojamai spausdinimo
medziagai tinkamus
nustatymus (spausdinama
naudojant EMX)

Norédami, kad baty tinkamai spausdinama ant
naudojamos spausdinimo medziagos, spausdintuve ir
»Epson Edge Print” turite uZregistruoti spausdinimo
informacija bei spausdinimo medziagos nustatymuy
reik§mes, atitinkancias naudojama spausdinimo
medZiaga.

Taip yra todél, kad spausdinimo medzZiaga pasizymi
jvairiomis unikaliomis charakteristikomis. Pavyzdziui,
yra spausdinimo medziagy, kurioms reikia daug
ra$alo arba kurios ilgai dZitsta. Jei spausdinsite
nepasirinke spausdinimo medZiagg atitinkanciy

nustatymy, spausdinimo rezultatai nebus patenkinami.

Vis délto, norint gauti optimalius spaudinius ant
naudojamos spausdinimo medziagos ir atlikti
nustatymus, randant optimalias daugelio nustatymo
elementy vertes yra sudétinga, tam reikia labai daug
laiko ir darbo.

Cia naudojame spausdinimo failus (EMX failus),
kuriuos nemokamai pateikia ,,Epson”, kad
paaiskintume, kaip lengvai spausdinti ir gauti
kokybiskus spaudinius, i$spausdintus pagal eksperty
parinktus nustatymus.

PasiruosSimas spausdinti
Naudojimo aplinkos patikrinimas

Patikrinkite toliau nurodytus dalykus.

d Spausdintuvas ir ,,Epson Edge Print” sujungti
tinkamai, o maitinimas jjungtas.

d  Kompiuteris, kuriame jdiegtas RIP serveris
(Epson Edge Print), yra prijungtas prie interneto.

d ,Epson Edge Print” veikia.

4 Spausdintuvas uZzregistruotas ,,Epson Edge Print”.

d  Spausdinimo medziaga jdéta i spausdintuvg ir jis

pasiruoses spausdinti.

1M

Spausdinimo duomeny paruosimas

Spausdinimo duomenis paruogkite duomeny formatu,
suderinamu su ,Epson Edge Print”.

Daugiau informacijos apie palaikomus duomeny
formatus rasite ,,Epson Edge Print” Zinyne.

Iprastai rekomenduojame naudoti PDF formatg dél
toliau nurodyty priezasciy.

[d  Vaizduose nebiina jokiy sutrikinéjusiy linijy ar
sugadinty i$déstymy.

[ Nebatina nustatyti teksto lauko kontiro.

4 I$vaizda nesikeicia net naudojant skirtingas

vaizdo apdorojimo programinés jrangos versijas.

EMX faily paruosimas

EMX failas yra atskiros spausdinimo medziagos tipo
spausdinimo nustatymuy failas ir jis apima toliau
nurodyta informacijg, bating norint tinkamai
spausdinti ant prekyboje esanciy spausdinimo
medziagy.

EMX File

Print
Information

Media
Settings

Epson
Edge Print

& 1z~

Spausdinimo informacija

Nustatymai, kurie uzregistruoti ,,Epson Edge Print”,
pavyzdziui, spausdinimo medziagos ICC profilis,
peréjimy skaicdius ir raiska.

Spausdinimo medziagos nustatymai

Nustatymai, kurie uzregistruoti spausdintuvo dalyje
Media Management: $ildytuvo temperatiira, Platen
Gap, Feeding Tension ir pan., tinkami naudojamai
spausdinimo medziagai.

Siame skyriuje paaiskinsime procediirg, kaip gauti ir
uzregistruoti EMX failus programoje ,,Epson Edge
Print”.
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Norint gauti EMX failg, RIP serveris turi bati
prijungtas prie interneto.

Paeiliui spustelékite meniu Tool — Manage
Preset — (Manage Print Info).

Ekranas pasikeicia j spausdinimo informacijos
tvarkymo ekrang.

Spustelékite | (Add).

Paleidziama Adding Print Information.

Pasirinkite Acquire EMX File ir spustelékite
Proceed.

Parodomas ,,Epson” nemokamai pateikty EMX
faily sarasas.

Pasirinkite EMX failg, kuris suderinamas su
jasy naudojama spausdinimo medziaga.

Pasirinkite vieng EMX failg. Vienu metu
negalite pasirinkti keliy EMX faily.

EMX failai, kuriuos jau gavote, nuspalvinti
pilkai ir jy pasirinkti negalima.

Jei dalyje Status rodoma Update Available, tai

nurodo, kad gautas EMX failas buvo atnaujintas.

Jei pasirinksite ir gausite EMX failg, kuriam
rodoma Update Available, jau gautas failas bus
perradytas.

Spustelékite Proceed.

Gauto EMX failo spausdinimo medzZiagos
nustatymy reik§mes galite nukopijuoti j
spausdintuva. Jei norite kopijuoti faila,
pasirinkite Copy Media settings ir pereikite
prie 6 Zingsnio.

Jei failo nekopijuojate, pereikite prie 7 zingsnio.

Pasirinkite, kur kopijuoti spausdinimo
medziagos nustatymy vertes EMX faile ir
spustelékite Execute.

Rodomi spausdinimo medZiagos numeriai (1-
50), kurie uzregistruoti pasirinktam
spausdintuvui. Nurodykite, kur kopijuoti
spausdinimo medziagos nustatymy vertes
(spausdinimo medZiagos numerius) EMX faile,
gautame atliekant 4 Zingsnyje.

Vertés pridedamos pasirinkus skaiciy, kuris
tudcias. Pasirinkus jau uzregistruotg skaiciy,
uzregistruota informacija perrasoma.
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Spustelékite Finish.
Gavimas ir registracija baigti.

Atlikus registracija, uZregistruota spausdinimo
informacija jtraukiama j spausdinimo
informacijos sarasa.

Spausdinimo informacija atpazjstama pagal
spausdinimo medziagos pavadinima.

@wmm + e =
Bomm |
(53] cotorcotecton

Memo

Spausdinimo medziagos pavadinimo kairéje
esantis % nurodo, kad parametras jjungtas.
Galite pasirinkti jjungta spausdinimo
informacija naudodami Media Name i3
(Basic Settings), meniu ,,Job Settings”. Jei
parametrui Media Name rodoma tiek daug
elementy, kad sunku pasirinkti, ekrane
pazymékite nereikalingg spausdinimo
informacija ir spustelékite (Deactivate).
+" , esantis spausdinimo medziagos
pavadinimo kairéje, i$nyksta, o spausdinimo
informacija i$jungiama.

Galite tinkinti nustatymus, paremtus gauta
spausdinimo informacija, arba sukurti nauja
spausdinimo informacija.

I$samig informacija apie tai, kaip redaguoti ir prideti
spausdinimo informacija, zr. ,,Epson Edge Print”
Zinyne.

Spausdintuvo paruosimas

Nukopijave gauto EMX failo spausdinimo medziagos
nustatymus j spausdintuva, i§ spausdintuvo
nustatymy meniu atlikite Print Adjustments.
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Print Adjustments optimizuoja spausdinimo
medziagos nustatymus, kad pakoreguoty
individualius spausdinimo medziagos bei
spausdintuvo skirtumus ir galétuméte optimaliai
spausdinti, naudodami turimg spausdinimo
medziagos ir spausdintuvo derinj.

Jei neatliksite Print Adjustments, spaudiniuose gali
matytis linijos arba gradétumas.

1 I spausdintuvg jdékite spausdinimo medziaga,
kurig i$ tiesy naudosite.

Baigus jdéti spausdinimo medziagg, jdétos
spausdinimo medZiagos nustatymy ekranas
rodomas valdymo skydelio ekrane.

Dalyje ,EMX faily paruo$imas” pazymeékite
numerj, pasirinktg 6 Zingsnyje.

Atlikus spausdinimo medzZiagos informacijos
nustatymus, rodomas pagrindinis ekranas.

Isitikinkite, kad rodomas nurodytas
spausdinimo medzZiagos numeris ir prane$imas
Ready to print.

£ 23 C
FE % ﬂo‘ 50 % o
Starts After

Ready t int.
oG] @,

ws, Platen Gap
1.7 mm

tandard Media 01

GD Width: 1625.6 mm
Remaining: 20.0 m s” Preheat Start

I III I 55| 45| 80(<TC)

BK Y M C LM LC OP ML &, (43 o

Nustatymy meniu atlikite Print Adjustments.
I$sami procediira aprasyta toliau.

£ ,Spausdinimo medziagos nustatymy
optimizavimas (Automatic Adjustment)”
puslapyje 67

Spausdinimo procedura

. Spustelékite [T (Add) uzduoties jrankiy
juostoje ir jtraukite spausdinimo duomenis j
Job List.
Arba nutempkite spausdinimo duomenis j Job
List.

Job List atsiranda jtraukty spausdinimo
duomeny pavadinimas ir miniatiara.
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Pastaba:

Spusteléje r+ (Add) ir pasirinke spausdinimo
duomenis, tuo pat metu galite pasirinkti ir Quick
Sets.

Cusck Seer. Systemn Cuick St

Quick Sets — tai iSsaugoti spausdinimo uZduociy
nustatymy rinkiniai. Pagal Siuos nustatymus
vykdomos uzduotys.

Daugiau informacijos apie ,,Quick Sets” rasite

»Epson Edge Print” Zinyne.

Pasirinkite uzduotj spausdinimui i$ Job List.

Perzitros srityje rodomas spaudinio vaizdas.

Uzduoties nustatymy meniu spustelékite =
(Basic Settings).

Nustatymy sritis pasikeic¢ia j Basic Settings ir
galite nustatyti spausdinimo medziagos dydj,
spausdinimo medZiagos pavadinima
(spausdinimo informacija) bei pasirinkti
spausdinimo kokybés vertes (raiska ir peréjimy
skaidiy).

Dél papildomos informacijos Zr. ,,Epson Edge
Print” Zinyna.

Uzduoties jrankiy juostoje spustelékite ©=p
(Print), kad bty pradétas spausdinimas.

Dideliy uzduodiy spausdinimas

Atsizvelgiant j serverio veikimg, spausdinant
dideles uzduotis, pavyzdziui, ilgas ar jdétines
uzduotis, spausdinimo metu spausdinimo
galvutés gali sustoti ir vél pradéti veikti. Tokiu
atveju rekomenduojame prie§ spausdinant
atlikti RIP apdorojima.

Dél papildomos informacijos 7r. ,,Epson Edge

» v

Print” Zinyna.
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Jei uzduotis norite spausdinti i§ eilés
partijomis

Jei Job List yra daug uzduodiy, galite nuspresti
dél eiliskumo ir nurodyti spausdinimg
partijomis.

Jei nurodéte spausdinimag partijomis, galite
surikiuoti Job List elementus spausdinimo
tvarka.

Dél papildomos informacijos zr. ,,Epson Edge
Print” Zinyna.

Vykstant spausdinimui, Job List stulpelyje
Status atsiranda Printing. Be to, perzitros
srityje rodoma progreso juosta, nurodanti
likusj spausdinimo laikg.

Pastaba:

Patikrinkite spausdintuvo perjungimo skirtuko
biiseng pries pradédami spausdinti. Negalite
spausdinti, jei rodoma viena i$ toliau pateikty
biisenos piktogramy.

: jvyko klaida.

Z : vyksta kitas nei spausdinimo procesas, pvz.,
Print Head Cleaning arba naudojamas valdymo
skydelis.

(_): maitinimas iSjungtas arba atjungtas.

Paruoskite spausdintuvg spausdinimui.

Baigtos spausdinti uzduotys automatigkai
perkeliamos j sgrasg Printed Job.

I$samios informacijos, kaip naudoti Printed Job

sarasy, 7r. ,Epson Edge Print” Zinyne.

Naudokite uzduoties nustatymy meniu norédami
padidinti ar sumazinti uzduotis, spausdini tik dalj
vaizdo arba spausdinti vaizda, kuris platesnis nei
spausdinimo medziaga.

Dél papildomos informacijos Zr. ,Epson Edge Print”
Zinyna.
Spausdinimo sustabdymas

Norédami sustabdyti spausdinima, kai vykdoma
spausdinimo uzduotis, atlikite toliau nurodytus
veiksmus.
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Sarase Job List pasirinkite uzduotj, kurios
spausdinima norite sustabdyti, ir uzduoties
jrankiy juostoje spustelékite X (Cancel).
Arba ties uzduoties, kurios spausdinimg norite
sustabdyti, pavadinimu spustelékite desinjjj
klavisg ir atverkite meniu, tada pasirinkite

Cancel.

Kai bus parodytas patvirtinimo ekranas,
spustelékite Yes (Taip).

Didelio vaizdo sudalijimas j
dalis, kad jj buty galima
iSspausdinti (dalijimas j
iSklotines)

Siame skyriuje paaiskinamos tipinés ,,Epson Edge
Print” funkcijos.

Kai spausdinate didelj vaizda, kuris platesnis nei
spausdinimo medziaga, ant kurios spausdinate, didelj
vaizda galite sudalyti j kelias dalis ir jas atspausdinti
ant spausdinimo medziagos.

Taip pat galite pridéti klijavimo perdengimus, kad

i$spausdintus vaizdus baty galima suklijuoti j vieng
vaizda.

Vaizdo sudalijimo procedira paaigkinta toliau.

Kaip sudalyti vaizda

Dalyje Job List pasirinkite uzduotj, kurig norite
sudalyti.

Uzduoties nustatymy meniu spustelékite [
(Tiling).

N =

Nustatymy sritis pakei¢iama j Tiling
nustatymus.

Pazymeékite Enable Setting.

W

Nustatymy elementai suaktyvinami.

Dalyje Tiling Setting nustatykite sudalijimy
dydj.

Visi sudalyti vaizdai vadinami ,,i8klotinémis”.

Jei norite nustatyti, j kiek daliy sudalyti vaizda,
pasirinkite Specify by Number of Tiles.
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Jei norite nustatyti i$klotiniy dydj ir sudalyti
vaizdag, pasirinkite Specify by Tile Size.
Norédami nustatyti isklotiniy skaiciy, pereikite
prie 5 Zingsnio.

Norédami nustatyti i$klotiniy dydj, pereikite
prie 7 Zingsnio.

Dalyje Number of Tiles nustatykite, kiek
sudalijimy atlikti.

Pavyzdys: 3 sudalijimai pagal parametra
Horizontal

Pavyzdys: 2 sudalijimai pagal parametrus
Horizontal ir Vertical

§

f

iBgigid !éﬂ.in'.:?:: jli j8

E Galite tiksliai reguliuoti dalijamy isklotiniy dydj.

Jei norite i$vengti jklijuoto krasto atsiradimo
bet kokioje padétyje, tokio kaip 3 sudalijimy
pagal parametra Horizontal (5 Zingsnis)
pavyzdyje esanti akis, atlikite toliau nurodyta
procediirg, kad pasirinktuméte vir§utine
kairiaja i$kloting ir pakoreguotumeéte jos dydj.

(1) Pelés zymekliu spustelékite norima iSkloting
arba nurodykite norimos isklotinés padétj da-
lyje Tile to Specify Size.

Iskloting, kuri bus reguliuojama, nurodo Zy-
dras rémelis.
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(2) Jei norite reguliuoti dydj, nutempkite Zydra
rémelj arba jveskite verte dalyje Tile size.

§

f

iBig énléﬂ.ia;?x jii j&

Pereikite prie 8 Zingsnio ir nustatykite
persidengima.

Dalyje Specify by Tile Size nustatykite
sudalijimy dydj.

Pavyzdys: nustatykite A2 formata

-

§

i E
iBig 1 fimyojn

Pavyzdys: dalyje User Defined nustatykite
Width 1000 mm ir Height 700 mm

i
L

i ..Eﬁgéx‘"}m

iBgigin
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E Isklotiniy spausdinimo tvarka nustatykite E Dalyje Print Overlapping Line pasirinkite
dalyje Print Order (Spausdinimo tvarka). Print on Image and Margins arba Print only
Pasirinke Print Order (Spausdinimo tvarka) on Margins.
spustelekite | — skaiciy, nurodantj, kad Ribas zymincios linijos i$spausdinamos tarp
spausdinimo tvarka rodoma kiekvienoje atvaizdo ir persidengimo, o jomis galima
perzitros srities iSklotinéje. pasinaudoti kaip orientyrais ir suklijuoti
atvaizda.

Norédami pakeisti ribas Zymin¢iy linijy storj,
spalva ir tankj, kad linijos tapty geriau
pastebimos, pasirinkite Overlapping line.
Pasirinke Broken line istising linijg galite
pakeisti punktyrine.

Pavyzdys: nustatyta Print on Image and
Margins

»

iEin N gem}nm;m is

1000
'

E Dalyje Overlapping Settings nustatykite
persidengima, kad vaizdus buty galima
suklijuoti j vieng.
(1) Dalyje Overlapping Position nustatykite, kur
nustatyti persidengima.

(2) Dalyje Overlapping Dimension nustatykite

persidengimo plot;.

Pavyzdys: Overlapping Dimension yra 10 mm,
o Overlapping Position yra kairioji pusé

-]
-

P
ngrz;m_%t—s

1
]
i

iR !H{é"‘ﬂ

Jei tarp atvaizdo ir persidengimo norite
i$spausdinti ribas Zymindias linijas, pereikite
prie 10 Zingsnio.

Jei tarp atvaizdo ir persidengimo i§spausdinti
ribas Zymin¢iy linijy nenorite, pereikite prie 11
Zingsnio.
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Pavyzdys: nustatyta: Print only on Margins

123
600 800 1000
| | \
[ | (R

Atlike vaizdo sudalijimo nustatymus, meniu
,»Job Settings” pasirinkite bet kurig parinktj,
isskyrus [l (Tiling), B= (Color Replacement)
arba 1 (Crop), kad perzitros sritis pasikeisty
i spaudinio perziaros sritj.

Pavyzdys: kai pasirinkta [i] (Job Info)

Yy

4=

I

zn%ni-:"?.imgﬁjjm

iB

£

Pastaba:
Norédami pakeisti isklotinés rikiuote, meniu ,,Job
Settings” spustelékite & (Layout (Maketas)).

Pavyzdziui, sumaZzinti panaudoty spausdinimo
medziagy skaiiy galite vertikaliai surikiuotas
isklotines surikiave horizontaliai, kad jos atitikty
spausdinimo medZiagos plotj, ir tik tada pradéti
spausdinti.

Taciau, priklausomai nuo isklotiniy rikiuotés,

suklijavus atvaizdus kartu ties sujungimais
spalvos gali isikraipyti.

Kai nurodyta isklotiné
nespausdinama

Atlikdami toliau nurodytg procediirg, galite atSaukti
spausdinima, jei sudalijus vaizda per Tiling
nustatymus nenorite, kad baty spausdinama konkreti
isklotiné.

Virs isklotinés, kurios spausdinti nenorite,

spustelékite desinjjj klavi$a ir atverkite meniu.

I$valykite Zymimajj langelj Print.
I$valius Zymimajj langelj Print, isklotinéje
rodoma piktograma.
Pasirinkite Zymimajj langelj, kad
i$spausdintumeéte isklotine.

Pastaba:

Spusteléjus ant isklotinés desiniuoju pelés klavisu ir
pateikiamame meniu pasirinkus Clear All, nebus
iSspausdinta né viena isklotiné.

Jei norite iSspausdinti tik vieng iskloting, spustelékite
desiniuoju pelés klavisu ant pageidaujamos spausdinti
isklotinés, pateikiamame meniu pasirinkite Clear All,
tada pasirinkite Print.

Kai spalvy nuokrypis ties
sujungimais yra pastebimas

Jei suklijavus vaizdus spalvy nuokrypis ties
sujungimais yra pastebimas, patikrinkite, ar
nustatymy dalyje Tiling pazymétas Zymimasis langelis
Rotate Even Tiles 180°.
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Kai $is langelis pazymeétas, Sios isklotinés
spausdinamos pakaitomis i$ vir$aus j apacig, kad
spalvy nuokrypis biity maziau pastebimas.

Spalvy nuokrypio problemg galite spresti ir
spausdintuvo nustatymy meniu parametrg Print
Head Warm Up nustatydami kaip On.

£ ,Srities Media Management elementai”
puslapyje 122
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EPSON Software Updater
naudojimas

Pastaba:
Siaurés Amerika

Norédami patikrinti, ar yra programinés jrangos
naujinimy, apsilankykite adresu:

O https://www.epson.com/support (JAV)
O http://www.epson.ca/support (Kanada)
Lotyny Amerika

Norédami patikrinti, ar yra programinés jrangos
naujinimy, apsilankykite adresu:

O http://www.latin.epson.com/support (Kariby juros
regionas)

O http://www.epson.com.br/suporte (Brazilija)

O http://www.latin.epson.com/soporte (kiti regionai)

Programinés jrangos
atnaujinimo prieinamumo
patikrinimas

Patikrinkite $ig baseng.
1  Kompiuteris prijungtas prie interneto.

[ Yra rySys tarp spausdintuvo ir kompiuterio.

2 Jjunkite ,EPSON Software Updater”.
Windows 8.1 / Windows 8

Paieskos vietoje jveskite programinés jrangos
pavadinima ir pasirinkite rodoma piktograma.

I$skyrus Windows 8.1 / Windows 8

Spustelékite Start (Pradzia) > All Programs
(Visos programos) (arba Programs
(Programos)) > Epson Software > EPSON
Software Updater.

MacOS X
Spustelékite Go (Eiti) — Applications

(Programos) — Epson Software — EPSON
Software Updater.


https://www.epson.com/support
http://www.epson.ca/support
http://www.latin.epson.com/support
http://www.epson.com.br/suporte
http://www.latin.epson.com/soporte
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Pastaba:

Naudojant ,, Windows” taip pat galite pradéti
spustelédami spausdintuvo piktogramg
darbalaukio jrankiy juostoje ir pasirinkdami
Software Update (Programinés jrangos
naujinimas).

3 Atnaujinkite programing jrangg ir vadovus.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

n Svarbi informacija.

Atnaujinimo metu neisjunkite kompiuterio ir
spausdintuvo.

Pastaba:

Programinés jrangos, kuri néra rodoma sgrase,
negalima atnaujinti, naudojant EPSON Software
Updater. Naujausiy programinés jrangos versijy
ieskokite ,Epson” svetainéje.

https://www.epson.com

Atnaujinimo pranesimygavimas

Jjunkite ,,EPSON Software Updater”.
Spustelékite Auto update settings.

Pasirinkite atnaujinimy tikrinimo intervala
spausdintuvo laukelyje Interval, tada
paspauskite OK.

~Web Config” naudojimas

Pateikiama programinés jrangos paleidimo ir suteikty
funkcijy apzvalga.

Paleidimo procedura

Kompiuteryje, kuris yra prijungtas prie to paties
tinklo kaip ir spausdintuvas, paleiskite programine
jranga.
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1 Patikrinkite spausdintuvo IP adresa.

Isitikinkite, ar spausdintuvas paruostas
spausdinti.

Paspauskite &l (meniu) ir pasirinkite General
Settings — Network Settings — Wired LAN
Status.

Paleiskite interneto nar$ykle kompiuteryje,
kuris yra prijungtas prie spausdintuvo per tinkla.

Spausdintuvo IP adresg jveskite Ziniatinklio
narsyklés adreso juostoje ir paspauskite klavisa
Enter arba Return.

& D

Formatas:
IPv4: http://spausdintuvo IP adresas/
IPvé: http://[spausdintuvo IP adresas]/

Pavyzdys:
IPv4: http://192.168.100.201/
IPv6: http://[2001:db8::1000:1]/

Uzdarymo procedura

Uzdarykite interneto narsykle.

Programinés jrangos
pasalinimas

g Svarbi informacija.

A Prisijunkite prie paskyros ,,Computer
administrator (Kompiuterio
administratorius)” (paskyros su
Administrator (Administratorius)
privilegijomis).

A Paraginus, jveskite administratoriaus

slaptazodj, paskui atlikite likusius veiksmus.

Q  ISjunkite kitas galimai veikiancias programas.

Windows

Siame skyriuje aprasyta, kaip $alinti programa ,,Epson

Edge Dashboard” ir Epson communications drivers

(»Epson” rysiy tvarkykles), naudojant jas kaip pavyzdj.

I$junkite spausdintuvy ir atjunkite kabelj nuo
kompiuterio.


https://www.epson.com
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Jzanga

Kompiuteryje, kuriame jdiegta programiné
jranga, spustelékite Control Panel (Valdymo
skydelis), tuomet spustelékite Uninstall a
program (I$diegti programa) i$ Programs
(Programos) kategorijos.

Pasirinkite programine jranga, kurig norite
pasalinti, ir spustelékite Uninstall/Change
(Pasalinti / keisti) (arba Change/Remove
(Pakeisti / $alinti)).

Pasirinkus toliau nurodytas parinktis,
panaikinamos Epson communications drivers
(»Epson” rysiy tvarkykles). Modelio numeris
rodomas kaip XXXXX.

[ EPSON SC-RXXXXX Series Comm Driver Printer
Uninstall (EPSON SC-RXXXXX serijos comm
vairuotojas spausdintuvas pasalinti)

Norédami pasalinti ,,Epson Edge Dashboard”,
pasirinkite ,,Epson Edge Dashboard”.

Pazymeékite paskirties spausdintuvo
piktograma, tada spustelékite OK.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.
Kai bus parodytas panaikinimo patvirtinimo
pranesimas, spustelékite Yes (Taip).

Jei i$§ naujo diegiate Epson communications drivers
(»Epson” rysiy tvarkykles), kompiuterj paleiskite i$
naujo.

Mac

Toliau aprasoma, kaip pasalinti ,,Epson Edge
Dashboard”.

ISeikite i$ ,,Epson Edge Dashboard”.

Dukart spustelékite Applications
(Programos) — Epson Software — Epson

Edge Dashboard — Epson Edge Dashboard
Uninstaller.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

50
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Pagrindinés
operacijos

Tinkamo spausdinimo
darbo eiga

Vadovaukiteés toliau pateikiamais nurodymais, kad ant
spausdinimo medziagos spausdintumeéte tinkamai.

1. Uzregistruokite spausdinimo medziagos
nustatymus spausdintuve ir spausdinimo
informacija — RIP

Pagal spausdinimo medziagos charakteristikas uzregist-
ruokite spausdinimo medziagos nustatymus spausdintu-
ve ir uzregistruokite spausdinimo informacija RIP.

+Epson” pateikia EMX faila, apimantj spausdinimo medzia-
gos nustatymus ir spausdinimo informacija, tinkancius di-
dZiajai daliai rinkoje parduodamos spausdinimo medzia-
gos.

Toliau nurodytus veiksmus galite lengvai atlikti vediklio
forma, naudodami RIP programine jrangg ,Epson Edge
Print”, pridedama prie spausdintuvo.

[  Atsisiyskite EMX failg

1 Automatiskai uzregistruokite spausdinimo
informacija ,Epson Edge Print”

4 Spausdinimo medziagos nustatymy registravimas
spausdintuve

Norédami gauti i$samios informacijos, zr. toliau.

£ ,Spausdinama pasirinkus naudojamai spausdinimo
medziagai tinkamus nustatymus (spausdinama naudo-

jant EMX)” puslapyje 41

51

2. Uzduotims, kurioms taikoma spausdinimo
ilgis, nustatykite ilgesnj nei trijy valandy RIP,
kad sio nustatymo diapazonas nevirsyty trijy
valandy

Spausdintuvas be perstojo spausdina ne ilgiau kaip tris
valandas. Spausdinimoiilgis (kiek spaudiniy galite iSspaus-
dinti ne ilgiau kaip per tris valandas) priklauso nuo per-
éjimy skaiciaus, nustatyto RIP spausdinimo kokybés srityje.

Norédami gauti daugiau informacijos apie spausdinimo
ilgj, nustatoma pagal peréjimy skaiciy, zr. toliau. Taip pat
Zr. toliau nurodyta skyriy, kuriame pateikiama daugiau in-
formacijos apie tai, kaip spéti atlikti uzduotj per tris valan-
das.

£ ,Spausdinimo ilgis pagal peréjimo skaiciy ir uzduo-
ties kdrimas” puslapyje 148

¥

3. ] spausdintuva jdékite spausdinimo medziaga
ir atlikite spausdinimo medziagos nustatymus

|dékite spausdinimo medziaga, pasirinkite numerj, kuriuo
1 Zingsnyje uzregistravote spausdinimo medziagos nus-
tatymus, ir jveskite spausdinimo medziagos ilgj.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 53

£ ,Jdétos spausdinimo medziagos nustatymai” puslapy-

je59

4, |statykite spausdinimo medziaga j
automatinio paémimo elementa

Jei norite spausdinti, kol vyniojama spausdinimo medzia-
ga, spausdinimo medziaga turite jstatyti j automatinio pa-
émimo elementa.

£ ,Automatinio paémimo elemento naudojimas” pusla-

pyje 61
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5. Optimizuokite spausdinimo medziagos
nustatymus (kai naudojate nauja spausdinimo
medziaga)

Atlikite tai vieng karta, pries naudodami spausdinimo me-
dZiagos nustatymus, uZregistruotus spausdintuve 1 Zings-
nyje.

Optimizuokite spausdinimo medziagos nustatymus
(Print Adjustments) kad pakoreguotumeéte individualius
spausdinimo medziagos bei spausdintuvo skirtumus ir ga-
|étumeéte optimaliai spausdinti, naudodami turima spaus-
dinimo medziagos ir spausdintuvo derinj.

& ,Spausdinimo medziagos nustatymy optimizavimas
(Automatic Adjustment)” puslapyje 67

¥

6. Patikrinkite spausdintuvo bukle

Prie$ pradédami dirbti, patikrinkite likusio rasalo lygj ir
spausdinimo galvuté purkstuky bukle.

2 ,Prie$ spausdinant” puslapyje 74

¥

7. Spausdinkite

Pradékite spausdinti, naudodami RIP.

I$sami informacija, kaip spausdinti naudojant RIP progra-
mine jranga ,Epson Edge Print”, pridedama prie spausdin-
tuvo, nurodyta toliau.

£ ,Spausdinama pasirinkus naudojamai spausdinimo
medziagai tinkamus nustatymus (spausdinama naudo-
jant EMX)” puslapyje 41

Spausdinimo medziagos
idéjimo pastabos

Laikydami ir naudodami spausdinimo medziaga
batinai atsizvelkite j toliau nurodytus punktus, kaip
neleisti ant spausdinimo medziagos kauptis dulkéms
ir pakeliams. Naudojant spausdinimo medZiagg, ant
kurios yra dulkiy ar pukeliy, gali uzsikimsti
purkstukai, o rasalas prie spaudinio gali nesilaikyti.

Norédami gauti daugiau informacijos apie
spausdinimo medziagos naudojima ir laikyma, Zr.
toliau nurodyta skyriy.

£, Atsargumo priemonés naudojant ir laikant
spausdinimo medziaga” puslapyje 30

52

Nedékite panaudotos medziagos tiesiai ant grindy.

MedZiaga turéty bati suvyniojama ir sudedama j
pradine pakuote saugoti.

Medziagos neneskite taip, kad jos pavirsius liestysi
su drabuziais.

Iki jdédami spausdinimo medziagg j spausdintuva
laikykite ja atskiroje pakuotéje.

Spausdinimo medziagos
idéjimo pastabos

A Perspéjimas:

1  Kietinimo Sildytuvas, Sildytuvai ir
spausdinimo medZiagos krastinés plokstelés
gali buti karsti; paisykite visy reikalingy
atsargumo priemoniy. Nesilaikant reikalingy
atsargumo priemoniy, galima nusideginti.

1 Kadangi spausdinimo medZiaga yra sunki, jg
nesti turéty keli asmenys.

d  Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami spausdintuvo gaubtas,
neprisispaustumeéte ranky arba pirsty.
Nepaisant sios atsargumo priemonés, galima
susiZeisti.

' Netrinkite ranky j spausdinimo medziagos
krastus. Spausdinimo medziagos krastai
astras ir gali suZeisti.
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Spausdinimo medziaga jdékite pries pat
spausdinima.

Spausdintuve palikta spausdinimo medziaga gali tapti
banguota arba susigaranksc¢iuoti, dél ko jvyks strigtis
arba spausdinimo medziaga ims liestis su
spausdinimo galvuté. Dél to gali jvykti spausdintuvo
veikimo sutrikimas arba suprastéti spausdinimo
kokybe.

Nedékite spausdinimo medziagos, jeigu kairys ir
desinys krastai néra lygis.

Jei jdéjus spausdinimo medziagg kairysis ir desinysis
ritinio krastai yra nelygus, dél spausdinimo medziagos
tiekimo problemy spausdinant ji gali judéti. Norédami
islygiuoti krastus, suvyniokite arba naudokite kitg

nesugadintg ritinj.

Spausdinimo medziagos
idéjimas
Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu

perziarédami vaizdo jrasg svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

1

Isitikinkite, kad pagrindiniame ekrane rodoma
Open Printer Cover and load the media.

53

3

Atidarykite spausdintuvo gaubtas, tada
spausdinimo medziagos jstatymo svirtis
perkelkite atgal.

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumkite ploksteles j spausdinimo
medziagos krastg, kad jos bty ant
spausdinimo medziagos.

Jei ant plokstelés yra terminis lakstas, nuimkite
ji prie$ perkeldami spausdinimo medziagos
krastinés plokstelés.

4 '
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n Svarbi informacija.

Jei nesimato spausdinimo medziagos laikiklis
rankena veleno, sukite rankena pirmyn, kol
ji sustos. Jei rankena veleno nematyti,
spausdinimo medZiaga gali biti jdéta

P

Atlaisvinkite kairiojo spausdinimo medziagos
laikiklis fiksavimo sraigta ir perkelkite
spausdinimo medziagos laikiklis j jstatymo
padeétj pagal spausdinimo medZiagos, kuria
norite jstatyti, ritinélio Serdies vidinj skersmenj.

]

54

Prisukite sraigta iki galo.

Pastaba:
Spausdinimo medziagos rulono jstatymo biidas
priklauso nuo rulono suvyniojimo.

Printable Side Out

Printable Side In
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Tvirtai jstatykite spausdinimo medziagos

ritinélio Serdj j spausdinimo medziagos laikiklis.

Pastaba:

Jeigu spausdinimo medziagos ritinélio iSorinis
skersmuo yra maZesnis negu 140 mm (5,5 colio),
ritinélio Serdis nepasieks spausdinimo medziagos
laikiklis, keliant jg kélimo svirtis.

Pakelkite jg rankomis ir jdékite ritinélio Serdj j
spausdinimo medziagos laikiklis.

55

Pastaba:

Jeigu spausdinimo medziagos ritinélio iSorinis
skersmuo yra maZesnis negu 140 mm (5,5 colio),
ritinélio Serdis nepasieks spausdinimo medZiagos
laikiklis, keliant jg kélimo svirtis.

Pakelkite jg rankomis ir jdékite ritinélio Serdj j
spausdinimo medziagos laikiklis.
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Norédami uztikrinti, kad spausdinimo
medZiagos laikiklis yra tinkamai jdétas j
ritinélio $erdj, du kartus jj paspauskite.

]
C

=
L g

n Svarbi informacija.

Jeigu spausdinimo medZiagos laikiklis

tinkamai tiekiama dél praslydimo tarp

Serdies.

Dél to spaudiniuose gali atsirasti linijos.

rulono Serdj bus jstatytas nepakankamai,
spausdinant spausdinimo medZiaga nebus

spausdinimo medziagos laikiklis ir ritinélio

Prisukite sraigta iki galo.

————

i

56

n Svarbi informacija.

A Jei spausdinimo medziagos laikiklis
sraigtas bus neuzverztas, spausdinant
spausdinimo medZiagos laikiklis gali
judeéti. Dél to spaudiniuose gali biiti
juosty ar netolygumy.

L Jeigu kairysis ir desinysis ritinélio krastai
néra sulygiuoti, is naujo sulygiuokite juos.

Sukite rankena, kol toliau esané¢iame
paveikslélyje parodyta dalis A bus visiskai
jstatyta.

v3

|

/1
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\

G-0

\

>

n Svarbi informacija.

Kai dalies A nebus matyti, rankena daugiau
nesukite. Nepaisant Sios atsargumo
priemoneés, galima sugadinti spausdinimo
medZziagos laikiklis.

Jei net visiskai pasukus rankena vis tiek
matoma dalis A, atsukite rankena atgal.
Atlaisvinkite spausdinimo medziagos
laikiklis sraigtg desinéje puséje ir is naujo
atlikite veiksmus nuo 4 Zingsnio.




SC-R5000 Series/SC-R5000L Series

Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Spausdinimo medZiaga j angg jkiskite mazdaug
30 cm (11,8 colio).

g0 i

Isitikinkite, kad spausdinimo medziagos krastas
telpa j etiketés staciakampj, kaip parodyta
paveikslélyje zemiau.

16

Pastaba:

Jei kairysis spausdinimo medZziagos krastas
islenda uz juodo etiketés staciakampio riby,
atbuline tvarka atlikite veiksmus nuo 4 iki 16
Zingsnio ir pataisykite spausdinimo medziagos
laikiklis padétj. Nebandykite keisti spausdinimo
medziagos laikikliai padéties, kol jie jkisti j
spausdinimo medziagq.

57

Spausdinimo medziagos jstatymo svirtis
perkelkite j priekj, kad jdéta spausdinimo
medziaga neisslysty.

Viena ranka laikykite spausdinimo medziagos
vidurj ir traukite jg tiesiai laukan, kol priekinis
spausdinimo medziagos krastas atsidurs
kietinimo $ildytuvas jdéjimo angoje.

n Svarbi informacija.

Jei priekinis spausdinimo medZiagos krastas
dél karscio tampa banguotas arba
deformuojasi, istraukite jj iki pat galo per
prispaudimo ritinéliy priekj. Jei prispaudimo
ritinéliai spaudzia banguotas arba
deformuotas sritis, spaudinys bus
iSspausdintas netinkamai.
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ZI 77
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Spausdinimo medziagos netraukite abejomis
rankomis. Dél to spausdinimo medziaga gali
bati nukreipta jstrizai arba judéti.

Lengvai bakstelékite j abu spausdinimo
medziagos galus ir patikrinkite, ar nesiskiria
kairés ir desinés pusés jtempimas.

58

Jeigu jtempimas skiriasi, spausdinimo
medziaga atsilaisvina.

I$ spausdintuvo priekio spausdinimo
medziagos jstatymo svirtis perkelkite j galg ir
pataisykite spausdinimo medziagos laisvuma.

Kai laisvumas sureguliuotas, spausdinimo
medziagos jstatymo svirtis perkelkite j priekij.

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumkite ploksteles link spausdinimo
medziagos virutinio krasto.

Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai baty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
angy centrais.
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n Svarbi informacija.

[ Spausdinimo medZiagos krastinés
plokstelés nenaudokite, kai spausdinimo
medziaga yra 0,5 mm (0,02 colio) arba
storesné. Spausdinimo medZiagos
krastinés plokstelés gali paliesti ir
sugadinti spausdinimo galvuté. Jei
spausdinimo medziagos krastinés
plokstelés nenaudojate, terminis lakstas
taip pat nenaudokite.

1 Spausdinimo medziagos krastinés
plokstelés visada nustatykite taip, kad
spausdinimo medziagos krastai biity ties
angy centrais. Dél neteisingo nustatymo,
spausdinimo metu gali atsirasti linijos
(horizontalios linijos, atspalvio
netolygumas arba juostos).

1 Kai spausdinimo medZiagos krastinés
plokstelés nenaudojate, pastumkite jas j
spausdinimo plokstelés kaire ir desing
puses.

Q  Spausdinimo medziagos krastinés
plokstelés nenaudokite, jeigu

iSspausdintos medziagos Sonai yra sutepti.

59

Kai jstatote spausdinimo medziaga, kurios
plotis yra 54 col. ar maziau, uzdékite pridedama
terminis lakstas kairiosios spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés kairéje puséje.

Dékite taip, kad terminis lakstas R pusé baty
desinéje.

Idétos spausdinimo
medziagos nustatymai

Norédami nustatyti jdétg spausdinimo medziaga, jdéje
spausdinimo medziagg, vadovaukités valdymo
skydelyje pateikiamais nurodymais.

1. Pasirinkite registruota spausdinimo
medziagos numerj

Pasirinkite registruota spausdinimo medziagos numerj,
kuriuo Zymimi spausdinimo medziagos nustatymai, atitin-
kantys jstatyta spausdinimo medziaga.
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’ Jei kryptis skiriasi, paspauskite Roll Winding
Direction ir pakeiskite nustatyma.

Roll Winding Direction

2. Pasirinkite ritinélio vyniojimo kryptj

Pasirinkite jdéto spausdinimo medziagos ritinélio vynioji- Printable Side Out

mo kryptj.

Printable Side In

3. Nustatykite spausdinimo medziagos ilgj

Nustatykite jdétos spausdinimo medziagos ilgj. Likes Jei spausdinimo medziaga buvo pakeista ir ant

spausdinimo medziagos kiekis skai¢iuojamas pagal ¢ia likusio spausdinimo medziagos kiekio jau buvo

ivestailgj. spausdinta, paspauskite Remaining Amount
Management, kad nustatytuméte verte.

Baigus statyti spausdinimo medZiagg, rodomas Paspauskite Paper Remaining — Remaining
ekranas Media Settings. Paspauskite Media, Amount Management ir nustatykite On. Jei
kad perziarétumeéte registruotos spausdinimo nustatyta Off, operacija Remaining Amount
medZiagos numerj toje srityje, kurioje Management neatliekama. Paspauskite
saugomos jdétos spausdinimo medZziagos Remaining Amount ir jveskite likusios
nustatymo vertés. spausdinimo medziagos, ant kurios priekinio

krasto buvo spausdinama, verte.

Remaining Amount Management

Remaining Amount
Management

Remaining Amount

Remaining Alert

Jei pasirenkate registruotg spausdinimo

medziagos numerj, kuriam Media
Management elementas Media Type néra
nustatytas, parodomas ekranas, kuriame galite
pasirinkti Media Type. Pasirinkite Media Type,
atitinkantj jstatyta spausdinimo medziaga.

Pastaba:
Kai Remaining Amount Management
nustatyta kaip On, yra jjungtos dvi funkcijos.

Dwi toliau nurodomos funkcijos pateikia

Jeigu naujos spausdinimo medziagos apytikslius duomenis apie spausdinimo

nustatymai dar nenustatyti, pasirinkite medziagos likutj pries spausdinant, taip

nepaskirta numerj, jdékite spausdinimo suteikdamos informacijos, kada jg reikés keisti.

medZiagy ir atlikite operacija Media 0 Spausdinimo medziagos likucio rodymas

Management. Valdymo skydo ekranas parodo apytikslj
spausdinimo medziagos likutj, priklausomai

Perziurékite ritinélio techninius duomenis. nuo nustatyto spausdinimo medziagos ilgio,

ir spausdinimo metu panaudotg

Ekrane Media Settings patikrinkite, ar
vyniojimo kryptis atitinka jdétos spausdinimo
medziagos vyniojimo kryptj. A Likusio rasalo jspéjimas

Kai spausdinimo medziagos likutis pasiekia
nustatytq lygj, parodomas jspéjimas.

spausdinimo medziagos kiekj.

60
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Vadovaukités ekrane rodomomis
instrukcijomis. Kai spausdinimo medziaga
naudojama automatinio paémimo elemente,
paspauskite Feed to Take-up Position.

Informacija, kaip jdéti spausdinimo medziagg j
automatinio paémimo elementg, Zr. toliau.

£ ,Automatinio paémimo elemento
naudojimas” puslapyje 61

Jei automatinio paémimo elemento
nenaudojate, paspauskite Complete.

Po tam tikro laiko ekrane parodomas
prane$imas Ready to print. ir galite pradéti
spausdinti. I§ kompiuterio persiyskite
duomenis, kuriuos reikia spausdinti.

Automatinio paémimo
elemento naudojimas

Automatinio paémimo elementas automatigkai paima
i$spausdinta medziaga, pagerindamas veikimo be
prieziaros efektyvuma.

Sio spausdintuvo automatinio paémimo elementas
gali paimti spausdinimo medZiagg bet kuria toliau

nurodyta kryptimi.

Spausdinimo pusé iSoréje Spausdinimo pusé viduje

Priémimo spausdinimo puse i$oréje metu
i$spausdintas pavir$ius nustatomas ritinélio iSoréje.

Priémimo spausdinimo puse viduje metu
i$spausdintas pavir$ius nustatomas ritinélio viduje.
Galite susipazinti su proceduros atlikimo badu

perziarédami vaizdo jrasg svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals
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A Perspéjimas:

A Dédami spausdinimo medziagg ar ritinio
Serdj, taip pat priémimo ritinélj arba
iSimdami spausdinimo medziagq is priémimo
ritinélio, vadovaukités vadove pateikiamais
nurodymais.

Numetus spausdinimo medZziagg, ritinio
Serdis ar paémimo ritinius, galima susiZeisti.

Pasiriapinkite, kad eksploatavimo metu
rankos arba plaukai nepatekty j Popieriaus
padavimo elementas arba automatinio
popieriaus priémimo elementg.

Nepaisant Sios atsargumo priemonés, galima
susizeisti.

Ritinélio serdies tvirtinimas

Paruoskite ritinélio Serdj, kuri baty ilgesné uz ant jo
vyniojamos spausdinimo medziagos plot;j.

Taip galima paimti spausdinimo medziaga,

neistraukiant i$ Serdies.

Tiekite spausdinimo medziagg iki prikibimo
padéties.

Kai atliekate veiksmus jstate spausdinimo
medZziaga

Vadovaukités ekranas rodomomis
instrukcijomis. Paspauskite Feed to Take-up
Position — tiekite spausdinimo medziagg iki
prikibimo padéties.

Kai atliekate ka nors kita nei nurodyta pirmiau

Paspauskite ir palaikykite nuspaustg valdymo
skydelis mygtuka 5”7, kad spausdinimo
medziaga bty tiekiama j spausdinimo
medziagos laikiklis padétj.

u Svarbi informacija.

Spausdinimo medZiagos netraukite ranka.
Jei spausdinimo medZiaga stumiama ranka,
priémimo metu spausdinimo medziaga gali
susisukti.
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. Spausdinimo medziagos laikiklis sulygiuokite
su spausdinimo medziagos deSiniuoju krastu ir
priverzkite sraigta.

62

Stumkite laikiklj, kol dalis A, parodyta toliau
esancioje iliustracijoje, jsistatys iki galo, tada
priverzkite sraigta.

4 N

g Svarbi informacija.

Sustokite, kai dalies A nebus matyti.
Paémimo elementas gali veikti ne taip, kaip
tikimasi, jei laikiklis bus jdétas per toli.
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Spausdinimo medZiagos centre palikite 10-20
cm (3,94-7,87 colio) plocio tarpg ir pjaukite
bent 25 cm (9,84 colio) atstumu nuo kairiojo ir
desiniojo spausdinimo medziagos kampy.

Nukirpus spausdinimo medziagos krastus,
i$vengiama tiekimo problemy, pvz., kairiojo ir
desiniojo spausdinimo medziagos kampy
uzsilenkimo ir jtraukimo priémimo pradzioje.

S

t 25cm (9.84 in)

Paskesniy Zingsniy veiksmai apragyti toliau,
priklausomai nuo to, kaip spausdinimo medziaga
suvyniota.

Daugiau informacijos apie priémima, spausdinimo
pusei esant iSoréje, ieSkokite £ ,,Priémimas
spausdinimo puse i$oréje” puslapyje 63.

Daugiau informacijos apie priémima, spausdinimo
pusei esant viduje, ieSkokite £ ,,Priémimas
spausdinimo puse viduje” puslapyje 65.

63

Priemimas spausdinimo puse
iSoréje

Traukdami centrine spausdinimo medziagos
dalj tiesiai Zemyn, prekyboje esancia lipnia
juosta pritvirtinkite spausdinimo medZiagg prie
priémimo ritinélio $erdies.

u Svarbi informacija.

Spausdinimo medziagg prie priémimo
ritinélio Serdies pritvirtinkite taip, kad
spausdinimo medZiaga bity jtempta. Jei
pritvirtinus spausdinimo medziagq ji yra
nejtempta, priémimo metu spausdinimo
medziaga gali judéti.

Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka 57,
kad buty tiekiama pakankamai spausdinimo
medziagos vieng kartg apvynioti ritinélio $erdj.
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Auto jungiklis perstatykite j padétj Off ir
laikykite nuspaude Manual jungiklis padétyje

(& , kad spausdinimo medZiaga bty vieng
kartg apvyniota aplink ritinélio $erdj.

Auto jungiklis nustatykite j ¢ (& .

i S

64

Nuleiskite jtempimo strypas iki kol jis lies
spausdinimo medziaga.

™~

\ J

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medziaga yra jtempta.

Jei jtempimas kairiojoje ir de$iniojoje
spausdinimo medziagos pusése skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medziaga nebus tinkamai
paimama. Jei viena pusé yra nejtempta, i naujo
pakartokite veiksmus nuo 1 Zingsnio.

Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medZiagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.
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Teskite laikydami nuspaustg 57 mygtuka tol,
kol spausdinimo medzZiaga kartg arba du
apsivynios aplink.

Ekrane paspauskite Complete.

Perjungus j pagrindinj ekrana, rodomas
praneSimas Ready to print. ir galite pradeéti
spausdinti. I§ kompiuterio persiyskite
duomenis, kuriuos reikia spausdinti.

Priémimas spausdinimo puse

viduje

Tempdami spausdinimo medziagos centrg
tiesiai Zemyn, apvynioKkite jg aplink ritinélio

$erdj nuo galinés pusés j priekj ir pritvirtinkite

ja prekyboje galima jsigyti lipnia juostele.

65

n Svarbi informacija.

Spausdinimo medZiagg prie priémimo
ritinélio Serdies pritvirtinkite taip, kad
spausdinimo medziaga bity jtempta. Jei
pritvirtinus spausdinimo medZiagg ji yra
nejtempta, priémimo metu spausdinimo
medziaga gali judéti.

Valdymo skydelyje paspauskite mygtuka 37,
kad buty tiekiama pakankamai spausdinimo
medziagos vieng kartg apvynioti ritinélio $erdj.

|

il

|

Auto jungiklis perstatykite j padétj Off ir
laikykite nuspaude Manual jungiklis padétyje

(. dd , kad spausdinimo medziaga biity vieng
karta apvyniota aplink ritinélio Serdj.
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Auto jungiklis nustatykite j ¢ d@ .

=

Nuleiskite jtempimo strypas iki kol jis lies
spausdinimo medziaga.

/

66

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medZiaga yra jtempta.

Jei jtempimas kairiojoje ir de$iniojoje
spausdinimo medzZiagos pusése skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medziaga nebus tinkamai
paimama. Jei viena puseé yra nejtempta, i§ naujo
pakartokite veiksmus nuo 1 Zingsnio.

Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medziagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.
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Teskite laikydami nuspausta '3 mygtuka iki
abu spausdinimo medziagos krastai lies
popierine $erdj ir aplink ja apsivynios vieng
arba du kartus.

Ekrane paspauskite Complete.

Perjungus j pagrindinj ekrana, rodomas
prane$imas Ready to print. ir galite pradéti
spausdinti. I§ kompiuterio persiyskite
duomenis, kuriuos reikia spausdinti.

Spausdinimo medziagos
nustatymy
optimizavimas
(Automatic Adjustment)

Optimizuoti spausdinimo medziagos nustatymus
reikia esant toliau nurodytoms situacijoms. Norédami
optimizuoti spausdinimo medziagos nustatymus,
atlikite operacija Automatic Adjustment srityje Print
Adjustments.

Spausdintuve registruojant spausdinimo
medziagos nustatymus i$ EMX failo

Kai EMX failo, atsisiysto i$ ,,Epson Edge Print” /
»Epson Edge Dashboard” spausdinimo medziagos
nustatymai uzregistruojami spausdintuve,
spausdinimo medziagos nustatymai yra
optimizuojami, kad baty pakoreguoti individualas
spausdinimo medziagos bei spausdintuvo skirtumai ir
galétuméte optimaliai spausdinti, naudodami turima
spausdinimo medziagos ir spausdintuvo derinj.

67

Kai jrasius spausdinimo medziagos nustatymus
kei¢iami Advanced Settings

Atsargumo priemoneés, kuriy
reikia laikytis atliekant Print
Adjustments

Korekcijos atliekamos atsizvelgiant j spausdinimo
medziaga, jdéta j spausdintuva.

4 Taikydami esamas spausdinimo salygas, tinkamai
jdékite spausdinimo medZiagg, kurig
spausdintuve norite pakoreguoti.

Jei prie spausdintuvo jungiate automatinio
paémimo elements, procedaros Print
Adjustments metu spausdinimo medziaga
padékite ant automatinio paémimo elemento.

Kai spausdintuve registruojate spausdinimo
medziagos nustatymus, bitinai pasirinkite
pavadinima, nustatyta Select Media nustatymy
meniu dalyje Media Management.

PriesS koreguodami sitikinkite, kad purkstukai
neuzsikimse.

Jei purkstukai uzsikimse, koregavimas nebus atliktas
teisingai.

I$spausdinkite patikros $ablona, kad galétumeéte
patikrinti jj vizualiai (Standard), tada, jei reikia,
atlikite operacija Print Head Cleaning.

£, Print Head Nozzle Check” puslapyje 103

Isitikinkite, kad like 1,6 m (63 coliai) arba daugiau
spausdinimo medziagos.

Jei like maziau nei mazdaug 1,6 m (63 coliai)
spausdinimo medziagos, kietinimo proceso metu gali
bati pateikta spausdinimo medziagos pabaigos klaida
ir pan. Tokiu atveju gali nepavykti atlikti korekcijy,
todél visada, pries atlikdami keitimy, patikrinkite
likusj spausdinimo medziagos kiekj.

Procedura Automatic
Adjustment
Procediiros Automatic Adjustment metu operacijos

Media Feed Adjustment ir Print Head Alignment
atliekamos automatiskai $ablono spausdinimo metu.
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Apytikris spausdinimo medziagos ilgis, reikalingas
atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas zemiau.
Mazdaug 300 mm (11,8 colio)

Priklausomai nuo naudojamos spausdinimo
medziagos, atlikti operacijos Automatic Adjustment
gali nepavykti. Jvykus klaidai arba spaudiniuose
pastebéje juosty ar gridétumo net ir tada, kai atlikta
operacija Automatic Adjustment, atlikite operacija
Manual Adjustment, pateikta meniu Print
Adjustments.

£ ,Jei atlikti operacijos Automatic Adjustment

negalima” puslapyje 68

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziaga vadovaudamiesi

esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinio paémimo
elementas, pritvirtinkite spausdinimo medziaga
prie ritinélio Serdies.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 53

£ ,,Automatinio paémimo elemento
naudojimas” puslapyje 61

Paspauskite & (meniu), o tada paspauskite
Media Settings — Print Adjustments —
Automatic Adjustment.

Paspauskite Start.

Pradedamas automatinis reguliavimas ir
atspausdinamas reguliavimo $ablonas.

Palaukite, kol reguliavimas bus uzbaigtas.

Jei atlikti operacijos Automatic
Adjustment negalima

Atskirai atlikite operacijas Media Feed Adjustment ir
Print Head Alignment. Abiem atvejais i§spausdinta
$ablong patikrinkite vizualiai ir jvede matmenis
atlikite reguliavima.

Pries reguliuodami butinai susipazinkite su toliau
pateikta informacija.

£, Atsargumo priemoneés, kuriy reikia laikytis
atliekant Print Adjustments” puslapyje 67

68

Pasirinkus Media Feed Adjustment ir Print Head
Alignment srityje Manual Adjustment, pateiktoje
meniu Print Adjustments, kad baty galima pradeéti
reguliuoti, operacija Print Head Alignment toliau
tesiama pasibaigus operacijai Media Feed Adjustment.

Pasirinkus tik vieng i$ $iy ir pradéjus reguliuoti,
atliekamas tik pasirinktas reguliavimas.

Media Feed Adjustment

Sis meniu taip pat naudojamas tada, kai spaudiniuose
atsiranda juostos (horizontalios juostos, atspalvio
nevienodumas arba juostos).

Norédami reguliuoti, galite pasirinkti Manual
(Standard) arba Manual (Measurement).

Manual (Standard)

Tai renkamasi daZniausiai.

£ ,Manual (Standard) procediros nustatymas”
puslapyje 68

Manual (Measurement)

Tai naudinga atliekant tikslius spausdinimo
reguliavimus, spausdinant ant nelygios medziagos,
pvz., drobés, arba medziagos, kuri yra pralaidi, pvz.,
audinio.

£ ,Manual (Measurement) procediros nustatymas”
puslapyje 69

Apytikris spausdinimo medziagos ilgis, reikalingas
atspausdinti bandymo $ablona, pateiktas Zemiau.
Atliekant operacija Manual (Standard): mazdaug 100
mm (3,94 colio)

Atliekant operacija Manual (Measurement): mazdaug
770 mm (27,55 colio)

Manual (Standard) procediros nustatymas
Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziaga vadovaudamiesi

esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinio paémimo
elementas, pritvirtinkite spausdinimo medziaga
prie ritinélio Serdies.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 53
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23 ,Automatinio paémimo elemento E Rodomas reguliavimo $ablono patvirtinimo
naudojimas” puslapyje 61 rezultaty jvedimo $ablonas.

Nustatykite vertes, atspausdintas po A ir B

Pasp:ausklte. = (mer.uu), tafia paspauskite pasirinktais $ablonais, tada paspauskite OK.
Media Settings — Print Adjustments —

Manual Adjustment. N . _ .
7 Pasirinkite, ar norite dar kartg atlikti tg patj
Paspauskite () srities Media Feed reguliavimg.

Adjustment kairéje.
Piktograma pakei¢iama j @ ir rodomas
reguliavimo tipo pasirinkimo ekranas.

Jei yra eiludiy su tokio paties persidengimo
rastais arba nesulygiavimu kaip ir atliekant 5
zingsnj, pasirinkite Yes Reguliavimg galite
atlikti dar karta, pasinaudodami reguliavimo
$ablonu, atitinkanc¢iu jvestus matmenis.

Paspauskite Manual (Standard).

Paspauskite No ir uzbaikite operacija Media
Paspauskite OK, tada — Start. Feed Adjustment. Taip pat pasirinkus Print
Head Alignment, rodomas Print Head
Alignment reguliavimo $ablono i$spausdinimo
patvirtinimo ekranas.

Atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.

5 Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rastg. Nepasirinkus Print Head Alignment, Manual
Adjustment langas uzdaromas.

Atspausdinamos dvi reguliavimo $ablony
grupés, A ir B. Pasirinkite $ablong, kurio
kiekvienoje grupéje persidengimas ir tarpeliai
yra maziausi. Zemiau nurodytais atvejais
pasirinkite ,,0,0”. 1 Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
SR

Manual (Measurement) procediiros
nustatymas

jdékite spausdinimo medZiagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinio paémimo
elementas, pritvirtinkite spausdinimo medziaga
prie ritinélio Serdies.

: . . Ve . .o »
20 25 0121002 |50 12 o ,,Sp.ausdlmmo medziagos jdéjimas
— puslapyje 53

£5° ,Automatinio paémimo elemento

Jei yra $ablony, kuriy persidengimas arba naudojimas” puslapyje 61

tarpeliai tokie patys, 6 zingsnyje jveskite

viduring verte. Zemiau nurodytais atvejais ) . .
iveskite -0,05%”. Pasp?usklte. [ E | (mer.uu), tafia paspauskite
Media Settings — Print Adjustments —
CEEEE———

Manual Adjustment.

Paspauskite () srities Media Feed
Adjustment kairéje.

Piktograma pakei¢iama j @ ir rodomas
reguliavimo tipo pasirinkimo ekranas.

-0.2% |(-0.1% 0.0% J+0.1%

Paspauskite Manual (Measurement).

Jei visuose reguliavimo $ablonuose yra
persidengimy ar tarpy, pasirinkite $ablong,
kuriame maziausiai persidengimy ar tarpy.

Paspauskite OK, tada — Start.

>

Atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Siuo atveju atlikite 6 Zingsni, o atlikdami 7 Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.
zingsnj paspauskite Yes.

69
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Spausdinimui pasibaigus atliekamas kietinimo
procesas ir spaudinio galas persiunciamas j
pjovimo padét;.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Pjaukite po reguliavimo $ablonu, paskirstykite
tolygiai po lygy pavirsiy ir iSmatuokite
naudodami skale. Naudokite skale, pagal kuria
galima i$matuoti maziausiai 0,5 mm padalomis.

E Rodomas reguliavimo $ablono patvirtinimo
rezultaty jvedimo $ablonas.

Nustatykite 5 Zingsnyje i$matuota verte ir
paspauskite OK. Taip pat pasirinkus Print
Head Alignment, rodomas Print Head
Alignment reguliavimo $ablono i$spausdinimo
patvirtinimo ekranas. Automatinio popieriaus
priémimo elementa naudodami esant tikroms
naudojimo sglygoms, spausdinimo popieriy j
automatinio popieriaus priémimo elementa
jdékite pries i§spausdindami reguliavimo
$ablona.

Nepasirinkus Print Head Alignment, Manual
Adjustment langas uzdaromas.

Print Head Alignment

Sis meniu taip pat naudojamas, kai spaudiniuose
matyti gradétumas.

1 Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziaga vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinio paémimo
elementas, pritvirtinkite spausdinimo medziaga
prie ritinélio Serdies.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 53

£ ,,Automatinio paémimo elemento
naudojimas” puslapyje 61

70

N E)

Paspauskite JB] (meniu), tada paspauskite
Media Settings — Print Adjustments —
Manual Adjustment.

Paspauskite () srities Print Head Alignment
kairéje.
Piktograma pakei¢iama j @

Paspauskite OK, tada — Start.

Atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Isspausdinami du blokai — A ir B. Abiem
atvejais pasirinkite ploniausiy linijy $ablona
(visos linijos persidengia). Zemiau nurodytais
atvejais pasirinkite ,,-1”.

Esant $ablony su tokiu paciu persidengimu
arba tarpais, pasirinkite ploniausiai atrodantj
$ablong, atlikite 6 Zingsnj, tada, atlikdami 7
Zingsnj, paspauskite Yes.

S

Rodomas reguliavimo $ablono patvirtinimo
rezultaty jvedimo $ablonas.

Naudodami [ / B, jveskite 4 Zingsnyje
uzfiksuotg $ablono numer;j ir paspauskite OK.

Nustatykite patikros $ablono numerj ir
paspauskite OK.

Pasirinkite, ar norite dar kartg atlikti tg patj
reguliavima.

Jei yra eiluciy su tokio paties persidengimo
rastais arba nesulygiavimu kaip ir atliekant 5
zingsnj, pasirinkite Yes Reguliavima galite
atlikti dar kartg, pasinaudodami reguliavimo
$ablonu, atitinkandiu jvestus matmenis.
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Paspauskite No ir uzbaikite operacijg Print
Head Alignment.

Spausdinimo medziagos
keitimas

Siame skyriuje paaiskinama, kaip pakeisti
spausdinimo medzZiaga kita, jei dar liko spausdinimo
medziagos, taip pat — kaip pakeisti spausdinimo
medziagg nauja, kai spausdinimo medziaga baigiasi.

Toliau nurodytus parametrus nustatykite pagal savo
poreikius.

5 ,Pasibaigusios spausdinimo medziagos keitimas”
puslapyje 71

3 ,Nepasibaigusios spausdinimo medziagos
keitimas ” puslapyje 71

Pasibaigusios spausdinimo
medziagos keitimas
Jei spausdinant pasibaigia spausdinimo

medziaga,valdymo skydelis ekranas parodoma klaida
No media.

Patikrinkite prane$imo turinj.
Rodomas pranesimas No media is loaded.
Pereikite prie 3 Zingsnio.

Rodomas pranesimas Move to the back, and
then use scissors to cut off the roll media.

Naudokite jprastas zirkles ir nukirpkite
spausdinimo medziaga iskart virs ritinélio
$erdies spausdintuvo galinéje puséje.

71

Ekranas paspauskite OK, kad i$spausdinta dalis
buty pradéta kietinti.

Pasibaigus kietinimui rodomas pranesimas No

media is loaded.

Jei norite testi spausdinimg, i§imkite
spausdinimo medziagg i$ automatinio
paémimo elemento ir jdékite naujg
spausdinimo medziaga.

£ ,Priémimo ritinélio i$émimas”
puslapyje 73

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 53

Kai jdéta nauja spausdinimo medziaga ir
spausdintuvas parengtas spausdinti,
i$spausdinamas likes uzduoties kiekis.

Nepasibaigusios spausdinimo
medziagos keitimas

Jei keiciate spausdinimo medziaga, kuri vis dar
naudojama, atlikite toliau nurodytus veiksmus.

1. Pjaukite spausdinimo medziaga.

¥

2. ISimkite spausdinimo medziaga.

£, Priémimo ritinélio iSémimas” puslapyje 73

Likusio spausdinimo medziagos
kiekio spausdinimas

Jei du toliau nurodyti nustatymai i§ anksto nustatyti
kaip On, atlikus spausdinimo medziagos tiekimo j
pjovimo padétj operacija i§spausdinamas likes
spausdinimo medZiagos ilgis ir spausdintuvo
informacija, tada spausdinimo medziagos galas
tiekiamas j pjovimo padétj. Neisspausdinta
spausdinimo medziagos ilgj galite i$spausdinti
naudodami spausdinimo medziaga, kurig pasalinsite,
o kita karta jdéje ta pacia spausdinimo medziaga,
i$spausdinty ilgj galésite jvesti nustatymo ,,Remaining
Amount Management” srityje, kad buty galima tiksliai
valdyti likusios spausdinimo medziagos kiekj.

1 Remaining Amount Management — On



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series

N

Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Paper Remaining Information — On

Pasiekiama toliau nurodyta spausdintuvo informacija.
Kai nustatymas Remaining Amount Management
nustatytas kaip Off, i§spausdinama tik toliau nurodyta

informacija.

[ Modelio pavadinimas: spausdintuvo modelis

4 Serijos numeris: spausdintuvo serijos numeris

(d Data ir laikas: spausdinimo data ir laikas

4 Saugyklos numeris: spausdinant pasirinktas
registruotos spausdinimo medziagos numeris

4 Spausdinimo medziagos tipas: spausdinant
pasirinktas registruotos spausdinimo medziagos
Media Type

4 Spausdinimo medziagos plotis: automatiskai

aptikto spausdinimo medziagos plocio verté

Spausdinimo medziagos pjovimas

Isitikinkite, ar spausdintuvas paruostas
spausdinti.

Patikrinkite, ar spaudinio galas yra nustatytas j
pjovimo padétj (pjaustytuvo griovelis).

Priklausomai nuo tuo metu pasirinktos
registruotos spausdinimo medziagos
nustatymy, spaudinio galg galima tvarkyti taip,
kaip nurodyta toliau.

Kai spaudinio galas nuvestas j pjovimo padétj

Pereikite prie 3 zingsnio.

Kai spaudinio galas nenuvestas j pjovimo
padéti

Valdymo skydelio ekrane paspauskite
(spausdinimo medziagos tiekimas j pjovimo
padétj) ir nuveskite spaudinio galg j pjovimo
padétj.
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Kai naudojate automatinio paémimo elements,
pakelkite jtempimo strypas.

Pakelkite pjaustytuvy ir perkelkite jj taip, kad
pjaustytuvo aSmenys tinkamai jeity j
pjaustytuvo griovelis.

A Perspéjimas:

[  Kietinimo Sildytuvas gali biiti jkaites,
laikykités visy bitiny atsargumo
priemoniy. Nesilaikant reikalingy
atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

[ kietinimo Sildytuvas nekiskite ranky.
Nesilaikant reikalingy atsargumo
priemoniy, galima nusideginti.

Pjaudami spausdinimo medziagqg biikite
atsargis, kad pjaustytuvu ar kitais
asmenimis nenusipjautumeéte pirsty ar
ranky.
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Pagrindinés operacijos

Priemimo ritinéelio
iSemimas

A Perspéjimas:

Q  Jeigu spausdinimo medZiaga yra sunkesné
negu 20 kg (44 svar.), jg nesti turéty keli
asmenys. Bent du Zmonés privalo jdéti arba
isimti spausdinimo medziagg.

1 Dédami spausdinimo medZiagg ar ritinio
Serdj, taip pat priémimo ritinélj, vadovaukités
vadove pateikiamais nurodymais.

Numetus spausdinimo medZiagq, ritinio
Serdis ar paémimo ritinius, galima susiZeisti.

Auto jungiklis nustatykite j Off. Paimkite
atpjautg spausdinimo medziaga naudodami
Manual jungiklis, atsizvelgdami j tai, kaip
suvyniota spausdinimo medziaga.

i S

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo kairiojo krasto.
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Atlaisvinkite kairjji spausdinimo medzZiagos
laikiklis fiksavimo sraigtg ir nuo ritinélio
nuimkite spausdinimo medziagos laikiklis.

Ritinélj nuleiskite ant spausdinimo medziagos
atrama.

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo desiniojo
krasto.

.....

laikiklis fiksavimo sraigtg ir nuo ritinélio
nuimkite spausdinimo medziagos laikiklis.

Ritinélj nuleiskite ant spausdinimo medziagos
atrama.
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Pagrindinés operacijos

Norédami i$imti spausdinimo medziagg i$
galinio popieriaus padavimo elemento,
atvirkstine tvarka atlikite medziagos déjimo
veiksmus.

n Svarbi informacija.

Iséme spausdinimo medZiagg, spausdinimo
medziagos jstatymo svirtis perkelkite j priekj.

Pries spausdinant

Norédami palaikykite spausdinimo kokybe, pries
kasdien pradédami darba, atlikite toliau nurodyta
patikra.

Patikrinkite likusj rasalo kiekj: (skirta SC-R5000
Series)

Jei rasalas baigiasi spausdinant, spausdinima galima
testi pakeitus susijusia rasalo tiekimo talpykla. Vis
délto pakeitus spausdinimo metu, spalvos gali skirtis,
priklausomai nuo ragalo dzitvimo. Jei Zinote, kad
spausdinimo uzduotis bus didelé, rekomenduojame
naudoti naujas ragalo tiekimo talpyklos, kuriomis
pries spausdinima reikia pakeisti kasetes su nedaug
rasalo. Ateityje vis dar galésite naudoti i$imtg rasalo
tiekimo talpykla, kol ji iStustés.

Rasalo lygis nurodomas piktograma.
£, Informacija apie ekrano rodinius” puslapyje 18

Rasalo tiekimo talpyklos keitimas
£, Keitimo procediira” puslapyje 95

Patikrinkite likusj rasalo kiekj: (skirta SC-R5000L
Series)

Pasibaigus rasalui, ragalo tiekimas automatiskai
perjungiamas j kitg tos pacios spalvos rasalo tiekimo
talpykla. Kadangi spausdinimas te¢siamas jprastai,
paleiskite rasalo tiekimo talpykla, kurioje baigési
rasalas, kol dar liko pakankamai ragalo $§iuo metu
naudojamoje rasalo tiekimo talpykla. Pasibaigus
raalui abiejose tos pacios spalvos ragalo tiekimo
talpyklos, spausdinti nebegalésite.

Pagrindiniame ekrane paspauskite rasalo btasenos
piktogramos sritj ir patikrinkite, kiek rasalo liko
naudojamoje ir nenaudojamoje rasalo tiekimo
talpyklos.
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Ragalo tiekimo talpyklos keitimas
£, Keitimo procediira” puslapyje 95

Purkstuky patikros Sablono patikra

Purkstuky biiseng galite patikrinti i§spausdindami
purkstuky patikros sablong.

Jei manote, kad i$spausdintame purkstuky patikros
$ablone yra juosty ar netolygumyuy, atlikite Print Head
Cleaning.

Patikros $ablono spausdinimas
£, Kaip i$spausdinti purkstuky patikros $ablong”
puslapyje 103

Print Head Cleaning
£, Print Head Cleaning” puslapyje 104

Nustatymuy keitimas
spausdinimo metu

Spausdinimo metu galite keisti toliau nurodytus
nustatymus.

1 Koreguoti spausdinimo medziagos padavimo
apimtj

Nustatyti kietinimo $ildytuvas, spausdinimo
plokstelés sildytuvo arba pasildytuvo temperatira

Drying Time

Si nustatyma keisti galite tik tada, kai Drying
Action nustatyta kaip Follow Drying Time
Setting.

Platen Gap verte

Toliau pateiktame pavyzdyje paaiskinama, kaip keisti
kiekvieno $ildytuvo temperatiiros nustatyma, taip
pat kaip koreguoti spausdinimo medziagos padavimo
apimtj, jei spaudiniuose matyti juostos.



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series  Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Kiekvieno Sildytuvo
temperaturos keitimas

Paleidimo reguliavimo ekrano srityje Settings
paspauskite ININIESEN -

Parodoma sritis, kurioje galima pakeisti
kiekvieno $ildytuvo temperatiira.

Si nustatyma taip pat galite keisti paspausdami
$ildytuvo temperattros sritj pagrindiniame
ekrane.

= 23 t
Menu x 6 FIE % ﬂt 50 %
(%) Ready to print.

9 Pass : Preheat

ﬁ@ Drying Time m Start

Current

N o D 55 45 80(T)

Y 1.7
_4t Platen Gap b
L Media Feed

*4 Adjustment +0.00

2 Pasirinkite reik§me.

Paspauskite ] / [ rodoma po sildytuvo,
kurio temperatiirg norite pakeisti, vaizdu.

3 Kai paspaudziate |IENEEEN . vZveriama
nustatytos temperatiros keitimo sritis ir
atnaujinami dabar pasirinktos registruotos
spausdinimo medziagos nustatymai.

Kietinimo $ildytuvas temperatiiros verté
islaikoma kiekvienam registruoto spausdinimo
medziagos numerio parametrui Pass Mode.
Siuo metu pasirinkto parametro Pass Mode
verté atnaujinama pagal ¢ia pakeistg verte.

Pastaba:

Laikas, reikalingas Sildytuvams pasiekti
nustatytg temperatirg, kinta, tai priklauso nuo
aplinkos temperatiiros.

Linijy taisymas

Norédami istaisyti linijas spausdinimo metu, tinkamai
pakoreguokite spausdinimo medziagos padavimo
apimtj.
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Spausdinimo metu paspauskite $ioje paleidimo
reguliavimo ekrano srityje.

; 23 T
Menu x 6 y FE % ﬂ s 50 %
(¥) Ready to print.

9 Pass Hoater Preheat

ﬁfB Drying Time ”3 Start

0 Current

< second 55 45 80(c)
17
55 45 80(c)

Jei paleidimo reguliavimo ekranas nerodomas,
pagrindiniame ekrane paspauskite [2J
(ekrany perjungimas).

Jei norite pakeisti verte, ekrane paspauskite
L&) / T§7 arba paspauskite valdymo skydelio
mygtukus ¢,/ 57

Jei padavimo apimtis per maza, atsiras juody
juosty (tamsiy dryziy); padidinkite padavimo
apimtj, paspausdami g1 (arba mygtuka 37 ).

Atvirksciai — jei padavimo apimtis per dideleé,
atsiras balty juosty (isblukusiy dryziy);
sumazinkite padavimo apimtj, paspausdami
Lt (arba mygtuka |t,).

Patikrinkite spaudinj. Jei nesate patenkinti
rezultatais, valdymo skydelio mygtukais |4,/
rgl arba | t,/ 5’ pakeiskite verte.

Dabar pasirinkto registruoto spausdinimo
medZiagos numerio nustatymas atnaujinamas.

Paspauskite (@), kad griztuméte | pagrindinj
ekrana.

Pastaba:
Jei atliekate bet kurj is toliau nurodyty veiksmy,
nustatymy keitimo rezultatai neislieka.

IS naujo paleidziate Media Feed
Adjustment.

[ Atliekate Clear All Data and Settings.

Baigus numatyta spausdinimg, rekomenduojame
nustatymy meniu atlikti operacija Print Adjustments.

£5° ,Spausdinimo medziagos nustatymy
optimizavimas (Automatic Adjustment)” puslapyje 67
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Spausdinimo plotas

Spausdintuvas skirtingai atpazjsta spausdinimo medziagos kairijjj ir desinjjj krasta pagal nustatymus Width
Detection, kaip parodyta toliau.

Width Detection On

Width Detection Off

: Spausdintuvas automatiskai aptinka kairj ir desinj jstatytos spausdinimo medziagos

krastus.

Pritvirtinus spausdinimo medziagos krastinés plokstelés, 5 mm (0,2 col.) atstumu nuo
kairiojo ir desiniojo spausdinimo medziagos krasty atpazjstami kaip spausdinimo
medziagos krastai.

5mm (0.2 in)

Spausdinimo medZiagos kra$tai neaptinkami tinkamai, jeigu spausdinimo medziagos
krastinés plokstelés néra tinkamai pritvirtintos.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 53

: Juodo stac¢iakampio ant toliau parodytos etiketés vidurys naudojamas kaip standartiné

spausdinimo medziagos desiniojo krasto padétis. Kairiojo spausdinimo medziagos
krasto verté (300-1625,6 mm [11,81-64,00 coliai]) yra verté, nustatyta nustatymy meniu
dalyje Width Detection — Off, neatsizvelgiant j jdétos spausdinimo medziagos plot;.

ﬁ

“7 U
O

==
-

)
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Pilka sritimi iliustracijoje parodytas spausdinamas plotas. Rodyklé nurodo padavimo krypt;.

300 - 1626mm”*
— (11.81-64.00in) —,

Y

- -
o )

*  Kai nustatymas Width Detection nustatytas kaip Off, naudojama tuo metu nustatyta verté (nuo 300 iki 1625,6
mm [nuo 11,81 iki 64,00 coliy]).

© iki O nurodo visy keturiy pusiy parastes. Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

Parasciy pa- Paaiskinimas Galimos nustatymo ri-

détis bos

O Galas™ Kaip parasté pridedama pusé vertés, nustatytos parametrui Margin Between Nuo 0 iki 499,5 mm
Pages. Tai galima nustatyta ir naudojant RIP. (nuo 0 iki 19,67 colio)

@ Priekinis

krastas™!

© Desinysis Visos Print Start Position ir Side (Right) vertés, nustatytos spausdintuvo meniu Nuo 3 iki 1000 mm

kraétas 2 *3 Printer Settings. Numatytasis Print Start Position nustatymas yra 0 mm, o Side (nuo 0,12 iki 39,37 colio)

(Right) yra 5 mm.

O Kairysis Spausdintuvo meniu Printer Settings nustatyta Side (Left) verté. Numatytoji Nuo 3 iki 25 mm
kragtas 2 *3 verté yra5 mm. (nuo 0,12 iki 0,98 colio)

*1  Priklausomai nuo RIP naudojimo, nustatytos parastés ir gauti spausdinimo rezultatai gali skirtis. Dél
papildomos informacijos kreipkités j RIP gamintoja.

*2  Tai gali bati prieinama RIP, priklausomai nuo naudojamos RIP programinés jrangos. Dél papildomos
informacijos kreipkités j RIP gamintoja.

*3  Nustatydami parastes, laikykités toliau pateikiamy nurodymuy.

1  Naudodami spausdinimo medziagos krastinés plokstelés, palikite 5 mm (0,2 colio) ar didesnes parastes. Nustacius
siauresnes parastes, spausdintuvas gali spausdinti ant spausdinimo medziagos krastinés plokstelés.

4 Jeispausdinimo duomeny plocio ir nustatyty kairiosios ir desiniosios paras¢iy suma virsija spausdinimo plota, dalis
duomeny nebus atspausdinta.
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Pastaba:

Jei $iy punkty nebus laikomasi, kai parametras Width Detection nustatytas kaip Off, spausdinimas gali vykti uz
spausdinimo medzZiagos kairiojo ir desiniojo krasto. Uz spausdinimo medZiagos krasty naudojamas rasalas isteps
spausdintuvo vidy.

1 Pasirapinkite, kad spausdinimo duomeny plotis nevirSyty jdétos spausdinimo medZiagos plocio.

1 Kai spausdinimo medziaga jdedama j kaire nuo deSiniosios pusés nuorodinés padéties, lygiuokite nustatymg Print
Start Position su spausdinimo medZiagos nustatyta padétimi.
5 ,Meniu General Settings” puslapyje 114
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Prieziara

Prieziura

Kada atlikti jvairias techninés prieziaros operacijas

Komponentai, kuriuos reikia reguliariai valyti ir valyma atlikti laiku

Jei tesite spausdintuvo naudojimg nevalydami, gali uzsikimsti purkstukai arba lagéti ragalas.

Kada atlikti ‘ Valomas komponentas

Pradedant darba kiekvieng diena @ Spausdinimo plokstelés sildytuvas / spausdinimo medziagos krastinés
plokstelés

£ Valymas kasdien” puslapyje 83
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Kada atlikti

Valdymo skydelis ekranas pasirodzius pra-
nesimui apie reikalinga valyma
(Pranesimai rodomi reguliariai)

Prieziara

‘ Valomas komponentas

@ Aplink spausdinimo galvuté

& Valymas aplink Spausdinimo galvuté” puslapyje 85
© Nutekéjimo déklas

£ Valymas aplink Nutekéjimo Déklas” puslapyje 91
O Vakuuminis Dangtelis

& ,Vakuuminis Dangtelis valymas” puslapyje 89

© Nuo Dziavimo Apsaugantys Dangteliai

& ,Nuo dzidvimo apsaugantys dangteliai valymas” puslapyje 87

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu perziGrédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Epson Video Manuals

Valdymo skydelis ekranas pasirodzius pra-
nesimui apie reikalinga valyma
(Pranesimai rodomi reguliariai)

0 Spausdinimo medziagos valytuvas

& ,Spausdinimo medziagos valytuvas valymas” puslapyje 92

g Svarbi informacija.

Spausdintuve yra tiksliy instrumenty. Jei prie spausdinimo galvuté purkstuky prilips puky ar dulkiy,

spausdinimo kokybé pablogés.

Valykite dazniau negu rekomenduojama reguliariai valyti, priklausomai nuo aplinkos ir naudojamos

spausdinimo medZiagos.

Eksploataciniy medziagy vietos ir pakeitimo nauja laikas

Kada atlikti

Kai plokstelés yra deformuotos arba suga-
dintos

‘ Keiciamas komponentas

@ Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés

£ ,Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés keitimas” puslapyje 101
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LELEENT]

Kai valdymo skydelis ekranas rodomas
pranesimas apie keitima

Prieziara

‘ Kei¢ciamas komponentas

@ Waste ink bottle (Panaudoto rasalo indas)
& ,Panaudoto rasalo iSmetimas” puslapyje 97
O Nubraukiklio Blokas

£ ,Nubraukiklio Blokas keitimas” puslapyje 99

Kai valdymo skydelis ekranas pasirodo
klaida, nurodanti, kad baigési rasalas

© Rasalo tiekimo talpykla
7 ,Rasalo tiekimo talpyklos papurtymas ir keitimas” puslapyje 94

Kita prieziura
Kada atlikti

Kai LED lemputé ant rasalo sistema mirksi
meélynai (karta per savaite)

‘ Operacija

Rasalo tiekimo talpykla purtymas

£ ,Purtymas” puslapyje 94

[ Kai tikrinama, ar uzsikimses antgalis
[ Kai tikrinama, kuri spalva yra
uzsikimsusi

[ Atsirado horizontaliy dryziy arba
atspalvio netolygumas (juostos)

Spaus. galvutés purkst. tikrini.

& ,Print Head Nozzle Check” puslapyje 103

Atlikus patikrinima, ar néra uzsikimsusiy
purkstuky, ir nustacius kamstj

Print Head Cleaning
£ ,Print Head Cleaning” puslapyje 104

Pasirodzius pranesimui, kuriame nurodo-
ma isvalyti nuo nuo dziGvimo apsaugan-
tys dangteliai

Nuo dzitvimo apsaugantys dangteliai valymas

£ ,Nuo dzidvimo apsaugantys dangteliai valymas” puslapyje 87

Jei spausdintuvas bus nenaudojamas (ir
iSjungtas) ilga laika

Keeping Preparation

& llgalaikis sandéliavimas (priezira pries sandéliavima)” puslapyje 105

Kai purvas nuo ritinéliy prilimpa prie spau-
diniy

Prispaudimo ritinéliai valymas

5 ,Prispaudimo ritinéliy valymas” puslapyje 107

Kai spausdintuvo vidus sunkiai matomas

Spausdintuvo gaubtas vidinio pavirsiaus valymas

£ ,Spausdintuvo gaubtas vidinio pavirsiaus valymas” puslapyje 106
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Prieziara

Ko jums reikia

Prie$ pradédami valyti ir keisti, paruoskite siuos
elementus.

Kai iSnaudojote pateiktas medziagas, jsigykite naujas
eksploatacines medziagas.

Keisdami pasiruogkite originalias rasalo tiekimo
talpyklos arba dalis, kurioms atliekama techniné

prieziura.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 138

Jeigu naudojamos pirstinés yra nusidévéjusios,
pasirtpinkite lengvai jsigyjamomis pir§tinémis i$
nitrilo.

Apsauginiai akiniai (jsigyjami atskirai)

Apsaugo akis nuo rasalo ir valymo skyscio.

Veido kauké (jsigyjami atskirai)

Apsaugo nosj ir burna nuo rasalo ir valymo skyscio.

Cleaning kit (Valymo rinkinys) (pateikiamas kartu
su spausdintuvu)

Bendrojo valymo reikméms.
Toliau pateikiami elementai yra rinkinyje.
o e (3] o
&
J s &/
@ Valymo skystis (1 vnt.)
© Puodelis (1 vnt.)
© Pirstines (16 vat.)

(4] Valymo lazdelés (50 vnt.)

£, Valymo skysc¢io naudojimas” puslapyje 85
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Galima naudoti metalinj arba plastikinj dékla
(galima jsigyti rinkoje)

Naudojamas padéti valymo reikmenims, i§imtoms

medziagoms arba valymo skysc¢io jpylimui j talpa,
pateikiamg su spausdintuvu.

Spausdinimo medziagos valytuvas Sepetélis
(pateikiamas kartu su spausdintuvu)

Naudokite valydami spausdinimo medziagos valytuvas.
%’—

Minksta sluosté (esanti prekyboje)

Naudokite valydami spausdintuvo vidy.
Rekomenduojame naudoti elementa, kuris nepalieka
plaugeliy ir nesukuria statinio elektros krivio.
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Prieziara

Atsargumo priemones,
susijusios su technine
priezilra

Valydami ir keisdami dalis, atkreipkite démesj j toliau
pateiktus punktus.

A Perspéjimas:

A Rasalo tiekimo talpyklos, rasalo tiekimo
talpyklos valymo priemoneés, valymo skystj ir
panaudotq rasalg laikykite vaikams
nepasiekiamoje vietoje.

L  Atliekant techning priezitirg, dévékite
apsauginius drabuZius, jskaitant apsauginius
akinius, pirstines ir apsauging veido kauke.
Jei rasalo, panaudoto rasalo arba valymo
skyscio patekty ant odos, j akis ar burng,
nedelsdami imkités toliau nurodyty veiksmy.

[ Skysciui patekus ant odos, nedelsdami jj
nuplaukite dideliu kiekiu muiluoto
vandens. Jei oda bity sudirginta arba
pakisty jos spalva, kreipkités j gydytojg.

0 Skysciui patekus j akis, nedelsdami jas
praskalaukite vandeniu. Nepaisant Sios
atsargumo priemonés, akys gali pasriiti
krauju arba kilti nedidelis uzdegimas.
Jeigu problema islieka, kreipkités
gydytojg.

1 Jeigu skystis pateko j burng, nedelsiant
kreipkités j gydytojg.

[  Jeigu nurijo skystj, nesukelkite
priverstinio pykinimo, bet nedelsiant
kreipkités pagalbos j gydytojq. Jeigu
sukeliamas priverstinis pykinimas, skystis
gali likti j trachéjg. Tai yra pavojinga.

1 Pakeitg waste ink bottle (panaudoto rasalo
indas) arba naudoje valymo skystj, gerai
nusiplaukite rankas ir praskalaukite gerkle.

[ Pries$ tesdami i$ spausdintuvo iSimkite
spausdinimo medziaga.

4 Niekada nelieskite dirzy, montazo ploks¢iy arba
bet kuriy daliy, kuriy nereikia valyti. Nepaisant
$ios atsargumo priemoneés, gali kilti triktis arba
suprasteéti spausdinimo kokybé.

[ Naudokite tik gautas valymo juosteles ar
priezitros rinkinyje esancias juosteles. Naudojant
kito tipo lazdeles, paliekancias ptky, bus
sugadinta spausdinimo galvuté.

4 Visada naudokite nenaudotas valymo juosteles.
Naudojant panaudotas juosteles, gali atsirasti
démiy, kurias bus sunku pasalinti.

4 Nelieskite valymo lazdeliy galy. Nuo ranky pateke
riebalai gali sugadinti spausdinimo galvuteé.

4 Valydami aplink spausdinimo galvuté ar
vakuuminis dangtelis, naudokite tik nurodyta
valymo skystj. Naudojant kita, o ne nurodyta
skystj, spausdintuvas gali veikti netinkamai arba
gali suprastéti spausdinimo kokybe.

[ Prie$ pradédami darbg, palieskite metalinj

objekta, kad pasalintuméte bet kokj statinj
elektros kravj.

Reguliaraus valymo
atlikimas

Valymas kasdien

Prie spausdinimo plokstelés sildytuvas arba
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés prilipe
pukai, dulkés ar rasalas gali uzkimsti purkstukus ar
sukelti ragalo laséjima.

Norint i$laikyti optimalig spausdinimo kokybe,
rekomenduojame kasdien valyti prie$ pradedant darbg.
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Prieziara

A Perspéjimas:

1  Kietinimo Sildytuvas, sildytuvai ir
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
gali buti karsti; paisykite visy reikalingy
atsargumo priemoniy. Nesilaikant reikalingy
atsargumo priemoniy, galima nusideginti.

Q] kietinimo Sildytuvas nekiskite ranky.
Nesilaikant reikalingy atsargumo priemoniy,
galima nusideginti.

1 Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami spausdintuvo gaubtas,
neprisispaustumeéte ranky arba pirsty.
Nepaisant Sios atsargumo priemonés, galima
susizeisti.

u Svarbi informacija.

Valydami spausdinimo plokstelés Sildytuvas,
nenaudokite valymo skyscio. Nepaisant Sios
atsargumo priemoneés, galima sugadinti
spausdintuvo dalis.

Isitikinkite, ar spausdintuvas yra i$jungtas ir
i8sijungé ekranas, tuomet iStraukite maitinimo
kabelio kistukg i§ lizdo.

Atjunkite abu maitinimo laidus.

Trumpam palikite spausdintuva.

Atidarykite spausdintuvo gaubtas.

84

Pamirkykite vandenyje $velnig Sluoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite rasala, pakus ar
dulkes, prilipusius prie spausdinimo plokstelés
$ildytuvas ir plokstelés desinés puseés.

Atsargiai pasalinkite ptkus ir dulkes, jstrigusius
spausdinimo plokstelés griovelyje.

Vandenyje pamirkykite $velnig $luoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite pikus ar dulkes,
prilipusius prie spausdinimo medziagos
krastinés plokstelés.

n Svarbi informacija.

Kai naudojama spausdinimo medziaga su
klijais, klijus nuvalykite naudodami skiestg
neutralig valymo priemone. Jeigu
spausdinate, kai klijai yra prilipe prie galo,
tokiu bidu klijai gali patekti ant
spausdinimo galvutés.

Kai naudojate spausdinimo medziaga su
klijais ir kai rasalas prilimpa

I§ spausdintuvo i§imkite spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés ir i$valykite
ploksteliy prieking ir galing puses.
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Pasalinus démes, jstatykite ploksteles j ju
pradines padétis.

Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
nuémimas ir tvirtinimas £ ,,Spausdinimo
medziagos krastinés ploksteles keitimas”
puslapyje 101

(

Prieziara

Valymo skyscio naudojimas

Valymo skystj naudokite tik dalims, nurodytoms
vadove, valyti.

Prie§ pradédami procediirg, susipazinkite su toliau
pateikta informacija.

i 4 . S5, Susijusios su .
£ ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 83

Padékite puodelj, pateikiamg kartu su valymo

rinkiniu, ant metalinio padéklo, tada j puodelj

jpilkite apie 10 ml (0,33 unc.)valymo skyscio.

Valymo lazdele sudrékinkite valymo skysciu.

Tai darydami stenkités, kad valymo skystis
nenulaséty nuo valymo lazdelés.

85

n Svarbi informacija.

[ Kitg kartg valyti nenaudokite jau
naudoto valymo skyscio. Naudodami
purving valymo skystj dar labiau
iStepsite elementus.

1 Panaudotas valymo skystis yra
pramoninés atliekos. Jas utilizuokite
tokiu paciu budu, kaip ir panaudotg
rasalg.
£ ,Panaudoty eksploataciniy
medziagy iSmetimas” puslapyje 102

1 Pasinaudoje¢ valymo skysc¢iu tvirtai
uzdarykite valymo skyscio dangtelj ir
laikykite jj kambario temperatiiros,
atokiau nuo tiesioginiy saulés spinduliy,
aukstos temperatiiros ir drégmés.

Valymas aplink Spausdinimo
galvuteé
Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pranesimui, kad

reikia i$valyti sritj aplink spausdinimo galvuté, atlikite
toliau nurodytus veiksmus ir i$valykite $ig sritj.

Prie§ pradédami procediirg, susipazinkite su toliau
pateikta informacija.

£, Atsargumo priemoneés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 83

n Svarbi informacija.

Valdymo skydelio ekrane pasirodZius pranesimui,
kad reikia iSvalyti sritj aplink spausdinimo
galvuté, nedelsiant isvalykite $ig sritj.
Naudojantis spausdintuvu toliau suprastés
spausdinimo kokybé.

. Paspauskite Start valdymo skydelio ekrane
pasirodZius prane$imui i$valyti sritj aplink
spausdinimo galvuteé.
Spausdinimo galvuté perkeliama j priezitros
padétj kairéje puséje.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Isitikinkite, kad ekranas rodomas prane$imas,
kuriame prasoma atidaryti techninés prieZitiros
dangtelis, tada atidarykite techninés priezitaros
dangtelis kairéje puséje.

Patikrinkite, ar sritis aplink spausdinimo
galvuté nesvari.

Jei sritis i§purvinta taip, kaip parodyta
nuotraukoje, ja reikia i$valyti. Pereikite prie 4
Zingsnio.

Jei §i sritis $vari, pereikite prie 8 Zingsnio.

Valymo lazdele sudrékinkite valymo skys¢iu.

Naudokite naujas valymo lazdeles ir valymo
skystj.

£ ,,Valymo skyscio naudojimas” puslapyje 85

86

Nuvalykite prie $ony (keturiose pusése) bei prie
plokstelés kampy prilipusj rasalg, pukelius ir
dulkes, kaip parodyta iliustracijoje.

n Svarbi informacija.

Nelieskite toliau pateiktoje iliustracijoje
parodyty pilky sri¢iy. PriesSingu atveju gali
kilti veikimo sutrikimas.

e —
/oy
ML
=
B svarbi informacija.

1 Jei valymo lazdelé issitepa, valydami
nuskalaukite jg valymo skysciu.

[  Pasalinus rasalo gumulélj valymo
lazdele, nuvalykite lazdele j puodelio
krastg, kad pasalintuméte gumulélj.

Ao ¥
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Nuvalykite rasala, pukelius ir dulkes nuo
priekiniy ir galiniy daliy, toliau parodytoje
iliustracijoje nurodyty [, pusiy.

Patikrinkite, ar $ios dalys yra §varios, kaip
parodyta nuotraukoje.

Uzdarykite kairés pusés techninés priezitros
dangtelis.

Valdymo skydelio ekranas paspauskite Done.

Valymas aplink spausdinimo galvuté atliktas.

Nuo dziuvimo apsaugantys
dangteliai valymas
Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pranes$imui, kad

reikia nuvalyti nuo dzitvimo apsaugantys dangteliai,
atlikite toliau nurodytus veiksmus ir juos nuvalyKkite.

Pries§ pradédami procediirg, susipazinkite su toliau
pateikta informacija.

£, Atsargumo priemoneés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 83

87

Paspauskite Start valdymo skydelio ekranas
pasirodZius pranesimui, kad reikia nuvalyti nuo
dziavimo apsaugantys dangteliai.

Spausdinimo galvuté perkeliama j priezitiros

padétj kairéje puséje.

Atidarykite desinés pusés techninés priezitros
dangtelis.

Patikrinkite, ar §varas nuo dziavimo
apsaugantys dangteliai.

Jei sritis i$purvinta taip, kaip parodyta
nuotraukoje, ja reikia i§valyti. Pereikite prie 4
Zingsnio.

Jei §i sritis $vari, pereikite prie 11 Zingsnio.

Valymo lazdele sudrékinkite valymo skysciu.
£, Valymo skysc¢io naudojimas” puslapyje 85

Laikydami valymo lazdele taip, kad buty
prisiglaudusi plok$¢iai, nuvalykite dangtelio
vir$utinius krastus.

Su dviem priesinga kryptimi sulygiuotais
dangteliais dar kartg atlikite 4-7 Zingsnius.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

n Svarbi informacija.

Valydami nelieskite dangteliy angy. Valymo
skyscio gali patekti j angg, ir dangtelis
nebeveiks tinkamai.

Laikydami valymo juostele statmenai pavirsiui
nuvalykite vidine dangtelio sritj.

Nevalykite srities aplink dangtelio viduje
esancig angg, o valymo lazdele traukite tik nuo
angos.

88

Kai ant dangtelio yra pikeliy arba dulkiy

Juos pasalinkite naudodami valymo lazdelés
vir$ane.

y
\
)

Laikydami valymo juostele statmenai pavir$iui
nuvalykite i$orine dangtelio, kurj reikia valyti,
sritj.

Nevalykite srities aplink dangtelio viduje
esancig anga.

Nuskalaukite valyti naudojama valymo lazdele
dangtelyje su valymo skysciu.

Nuskalave nuvalykite skys¢io pertekliy j
dangtelio krasta, kad skystis nelagéty nuo
valymo lazdelés.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Nuvalykite kitus nuo dZiavimo apsaugantys
dangteliai.

Pakartokite 5-8 Zingsnius ir nuvalykite likusius

ne$varius nuo dziivimo apsaugantys dangteliai.

Nuvale visus nuo dzitvimo apsaugantys
dangteliai pereikite prie 10 Zingsnio.

Nauja sausa valymo lazdele nuvalykite visg
rasalg ir valymo skystj nuo krasty, viduje ir ant
dangtelio iSorés.

89

Nuvale visg rasalg ir valymo skystj bei nepalike
jokiy likuciy, kaip parodyta toliau pateiktoje
iliustracijoje, valymo darbus galite baigti. Jei
bus palikta ragalo ar valymo skyscio, gali
uzsikimsti purkstukai.

Uzdarykite desinés pusés techninés priezitros
dangtelis.

Valdymo skydelio ekranas paspauskite
Complete.

Nuo dziavimo apsaugantys dangteliai valymas
baigtas.

Vakuuminis Dangtelis valymas

Valdymo skydelio ekranas pasirodzius pranes$imui,
kad reikia nuvalyti vakuuminis dangtelis, atlikite
toliau nurodytus veiksmus ir jj nuvalykite.

Prie§ pradédami procediirg, susipazinkite su toliau
pateikta informacija.

£5° ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 83

Paspauskite Start valdymo skydelio ekranas
pasirodZius prane$imui, kad reikia nuvalyti
vakuuminis dangtelis.

Spausdinimo galvuté perkeliama j priezitros
padeétj kairéje puséje.
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Prieziara

Atidarykite de$inés pusés techninés prieZiaros
dangtelis.

-

3 Patikrinkite, ar §varus vakuuminis dangtelis.

Jei sritis i$purvinta taip, kaip parodyta
nuotraukoje, ja reikia i$valyti. Pereikite prie 4
Zingsnio.

Jei $i sritis $vari, pereikite prie 9 Zingsnio.

n Valymo lazdele sudrékinkite valymo skys¢iu.

Naudokite naujas valymo lazdeles ir valymo
skystj.

£ ,,Valymo skyscio naudojimas” puslapyje 85

20

. Laikydami valymo juostele statmenai pavir$iui
nuvalykite i$orines visy dangteliy sritis.

E Laikydami valymo lazdele taip, kad baty
prisiglaudusi ploks¢iai, nuvalykite visy
dangteliy virSutinius krastus.
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Prieziara

Laikydami valymo juostele statmenai pavirsiui
nuvalykite kreipiklio dalies vidy.

Patikrinkite, ar $ios dalys yra §varios, kaip
parodyta nuotraukoje.

Uzdarykite de$inés pusés techninés priezitiros
dangtelis.

g

Valdymo skydelio ekranas paspauskite Done.

Vakuuminis dangtelis valymas baigtas.

Valymas aplink Nutekeéjimo
Déklas

Valdymo skydelio ekranas pasirodzius pranesimui,
kad reikia i$valyti sritj aplink nutekéjimo déklas,
atlikite toliau nurodytus veiksmus ir i§valykite $ig sritj.

91

Prie$ pradédami procediira, susipazinkite su toliau
pateikta informacija.

£ ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 83

Paspauskite Start valdymo skydelio ekranas
pasirodzius pranesimui, kad reikia i$valyti
nutekéjimo déklas.

Atidarykite desinés pusés techninés priezitros
dangtelis.

Patikrinkite, ar $varas nutekéjimo déklas
krastai ir bégeliai kairéje ir desinéje pusése.
Jei sritis i$purvinta taip, kaip parodyta
nuotraukoje, ja reikia i§valyti. Pereikite prie 4
Zingsnio.

Jei $ios sritys $varios, pereikite prie 9 zingsnio.

Valymo lazdele sudrékinkite valymo skysciu.

Naudokite naujas valymo lazdeles ir valymo
skystj.

£, Valymo skyscio naudojimas” puslapyje 85
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Prieziara

Valymo lazdelés galiuku nuvalykite prie daliy,
toliau pateiktame atvaizde nurodyty [,
prilipusj rasalg, pukelius ir dulkes.

Nuskalaukite valyti naudojama valymo lazdele
dangtelyje su valymo skysc¢iu.

Nuskalave nuvalykite skyscio pertekliy j
dangtelio krasta, kad skystis nelagéty nuo

valymo lazdelés.

@g
o=

Valymo lazdelés galiuku nuvalykite prie daliy,
toliau pateiktame atvaizde nurodyty [,
prilipusj rasalg, pakelius ir dulkes.

922

Patikrinkite, ar $ios dalys yra §varios, kaip
parodyta nuotraukoje.

Uzdarykite techninés priezitiros dangtelis.

g

Valdymo skydelio ekranas paspauskite Done.
Valymas aplink nutekéjimo déklas atliktas.

Spausdinimo medziagos
valytuvas valymas

Jei spausdinimo medziagos valytuvai purvini, jie
negali tinkamai nuvalyti ne§varumy ir dulkiy nuo
spausdinimo medziagos pavir$iaus, todél gali kilti
problemy, pvz., uzsikimsti purkstukai.

Jei valdymo skydelio ekrane rodomas pranesimas

Clean the media cleaner. After cleaning is complete,

press [OK]., juos nuvalykite pateiktu spausdinimo

medziagos valytuvas Sepetéliu.

Patikrinkite, ar ekrane nerodomas pranesimas,
tada jsitikinkite, kad spausdinimo medziagos

jstatymo svirtis nustatyta j priekj.

i
\

=]
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Prieikite prie spausdintuvo i$ galinés dalies
pusés ir i§imkite Spausdinimo medzZiagos
valytuvas.

Spausdami abiejose pusése esancias auseles,
itraukite spausdinimo medziagos valytuva.

Nesvarumus ir dulkes nuo pavirsiaus valykite
pateiktu spausdinimo medziagos valytuvas
$epetéliu, viena kryptimi.

Sepetélio pavirsiui biidinga tik viena braukimo
kryptis. Jei nuvalius $epetéliu valytuvas vél
tampa dulkétas, bandykite valyti prie$inga
kryptimi.

Pastaba:
Galite keisti $luostymo krypt;.

923

W$

B

Baige valyti spausdinimo medziagos valytuvas,
vél jstatykite jj j spausdintuva.

Istatydami valytuva laikykite auseles, kol
i8girsite spragteléjima.

1

Kartodami 2-4 Zingsnius nuvalykite visus
spausdinimo medziagos valytuvai.

Baige valyti ekrane paspauskite Done
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Prieziara

Rasalo tiekimo talpyklos
papurtymas ir keitimas

Purtymas

Purtymo laikas ir daznumas

n Svarbi informacija.

Dél rasalo savybiy, Sio spausdintuvo rasalo
tiekimo talpyklos gali atsirasti nuosédy
(komponentai nuséda j skyscio dugng). Rasalui
nusédus atsiranda atspalvio netolygumas arba
uzsikemsa purkstukai.

Pries jdédami naujqg rasalo tiekimo talpykla, jg
papurtykite. ]déje j rasalo sistema, kartais
iSimkite ir papurtykite.

1 Keidiant

Mazdaug 10 karty per 10 sekundziy

OP, ML ir rasalo tiekimo talpyklos valymo
priemonés purtyti nereikia.

[ Kas savaite
Isimkite déklg, kurio LED lemputé mirksi
meélynai, tada rasalo tiekimo talpyklos déklas
papurtykite. Norédami palaikyti spausdinimo
kokybe, nenaudokite jy, kai mirksi mélynai.

Mazdaug 5 kartus per 5 sekundes

Purtymo budas

Isitikinkite, kad spausdintuvas jjungtas, tada i$
rasalo sistema i$traukite rasalo tiekimo
talpyklos déklas, kurj reikia papurtyti.

Reikia papurtyti visas rasalo tiekimo talpykla,
kuriy LED lemputé mirksi mélynai.

n Svarbi informacija.

ISimdami rasalo tiekimo talpyklos déklas,
prilaikykite jj ranka is apacios. Jei laikysite
tik viena ranka, dél rasalo tiekimo talpyklos
déklas svorio iSimamas déklas gali nukristi ir
biti pazeistas.

94

Pastaba:

Kai rasalo tiekimo talpyklos déklas istrauktas,
patikrinkite raSalo tiekimo talpyklos rasalo
tiekimo prievadus. Jei rasalas nuvarvéjes nuo
prievado ar susikaupes ant dugno, kaip
pavaizduota nuotraukoje, nuvalykite jj valymo
lazdele.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Kai rasalo tiekimo talpykla yra ragalo tiekimo
talpyklos déklas, kaip parodyta toliau esancioje
iliustracijoje, atsargiai ja papurtykite,
pakreipdami aukstyn ir Zemyn mazdaug 60
laipsniy kampu, 5 kartus per 5 sekundes.

OP, ML ir rasalo tiekimo talpyklos valymo
priemonés purtyti nereikia.

\

g Svarbi informacija.

d  Rasalo tiekimo talpyklos arba rasalo
tiekimo talpykly déklai, kuriuose yra
rasalo tiekimo talpykla, stipriai
nepurtykite ir nesiibuokite. Gali istekéti
rasalas.

i

[ Aplink isimty rasalo tiekimo talpyklos
rasalo tiekimo prievadg gali biiti rasalo,
todél isimdami rasalo tiekimo talpyklas

biikite atsargiis, kad neisteptumeéte salia
esanciy viety.

Keitimo procedura

n Svarbi informacija.

~Epson” rekomenduoja naudoti originalias
»Epson” rasalo tiekimo talpyklos. ,Epson” negali
garantuoti neoriginalaus rasalo kokybés ar
patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg
galite sugadinti spausdintuvg (tokiam gedimui
netaikoma ,Epson” garantija). Kai kuriais
atvejais neoriginalus rasalas gali lemti padrikg
spausdinimgq. Informacija apie neoriginalaus
rasalo kiekj gali biiti nerodoma, o neoriginalaus
rasalo naudojimo informacija jrasoma ir gali biiti
panaudota techninés apziiiros metu.
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SC-R5000 Series

I$naudojus vieng i§ jdéty rasalo tiekimo bloky
spausdinti nebus galima. Jei rasalas baigsis
spausdinimo metu, pakeite rasalo tiekimo talpykla
galésite testi spausdinima. Jei besibaigiancias rasalo
tiekimo talpykla naudosite toliau, rasalo tiekimo
talpykla gali prireikti pakeisti spausdinimo metu.
Pakeitus spausdinimo metu, spalvos gali skirtis,
priklausomai nuo ragalo dziuvimo. Jei norite i$vengti
panasiy problemy, rekomenduojame pakeisti rasalo
tiekimo talpykla pries spausdinimg. Ateityje vis dar
galésite naudoti iSimtg rasalo tiekimo talpykla, kol ji
iStustes.

Toliau aprasytoje procediroje paaiskinama, kaip
pakeisti rasalo tiekimo talpyklos ir ragalo tiekimo
talpyklos valymas.

SC-R5000L Series

Pasibaigus rasalui, rasalo tiekimas automatiskai
perjungiamas j kitg tos pacios spalvos rasalo tiekimo
talpykla. Kadangi spausdinimas te¢siamas jprastai,
paleiskite rasalo tiekimo talpykla, kurioje baigési
rasalas, kol dar liko pakankamai ra$alo $iuo metu
naudojamoje rasalo tiekimo talpykla. Jei viena rasalo
tiekimo talpykla naudojama, spausdinant galite
pakeisti kitg rasalo tiekimo talpykla. Pasibaigus rasalui
abiejose tos pacios spalvos rasalo tiekimo talpyklos,
spausdinti nebegalésite.

Toliau aprasytoje procediroje paaiskinama, kaip

pakeisti rasalo tiekimo talpyklos ir ragalo tiekimo
talpyklos valymas.

Patikrinkite, ar spausdintuvas jjungtas.

Istraukite rasalo tiekimo talpykla, kurig norite
pakeisti, rasalo tiekimo talpyklos déklas i$
rasalo sistema.
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Prieziara

I$imkite rasalo tiekimo talpykla i§ rasalo
tiekimo talpyklos déklas.

n Svarbi informacija.

Aplink isimty rasalo tiekimo talpyklos rasalo
tiekimo prievadg gali biiti rasalo, todél
isimdami rasalo tiekimo talpyklas bukite
atsargiis, kad neisteptuméte Salia esanciy
viety.

Jdékite nauja rasalo tiekimo talpykla j raalo
tiekimo talpyklos déklas ir nuleiskite rankena.

926

Kai ragalo tiekimo talpykla yra rasalo tiekimo
talpyklos déklas, kaip parodyta toliau esancioje
iliustracijoje, atsargiai papurtyKkite,
pakreipdami aukstyn ir Zemyn mazdaug 60
laipsniy kampu, 10 karty per 10 sekundziy.

OP, ML ir radalo tiekimo talpyklos valymo
priemonés purtyti nereikia.

Jei nurodoma papurtyti prijungus prie rasalo
sistema, gerai papurtykite 5 kartus per 5
sekundes.

Suderinkite spalva ant rasalo tiekimo talpykla
etiketés su etikete ant rasalo sistema, tada iki
galo jstumkite rasalo tiekimo talpyklos déklas.

Perkelkite uzrakinamasis jungiklis j kaire, kad ji
uzrakintuméte.

Jei norite pakeisti kitas rasalo tiekimo talpyklos,
pakartokite 2-7 Zingsnius.
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Prieziara

n Svarbi informacija.

[dékite rasalo tiekimo talpyklos j visus rasalo
tiekimo talpykly déklai, tada jdékite juos
rasalo sistema. Spausdinti negalima arba
gali jvykti gedimas, jei bent vienos spalvos
rasalo tiekimo talpykla nejdéta j rasalo
tiekimo talpyklos déklas arba rasalo tiekimo
talpyklos déklas nejdétas j rasalo sistema.

Rasalo tiekimo talpyklos i$metimas
£ ,,Panaudoty eksploataciniy medziagy
i$metimas” puslapyje 102

Panaudoto rasalo
iSmetimas

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Kai rodomas pranesimas ,The waste ink bottle is
nearing the end of its service life. Prepare a new
one. You can continue printing until replacement is
required.”

Kuo grei¢iau paruoskite nauja Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas).

Kai $ioje stadijoje (dél naudojimo naktj ir pan.) norite
pakeisti prane$ime nurodyta waste ink bottle
(panaudoto rasalo indas), nustatymy meniu
pasirinkite Replace Waste Ink Bottle ir tada
pakeiskite konteinerj. Jeigu pakeic¢iate konteinerj
nepasirinke Replace Waste Ink Bottle, rasalo atlieky
skaitiklis tinkamai neveiks.

Meniu Maintenance
£5° ,Meniu Maintenance” puslapyje 126

Rasalo atlieky skaitiklis
25 ,Rasalo atlieky skaitiklis” puslapyje 97

97

n Svarbi informacija.

Spausdinimo metu arba, kai spausdintuvas
atlieka toliau nurodytas operacijas, neisimkite
Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas),
nebent taip biity nurodyta ekrane pateikiamose
instrukcijose. Nepaisant $ios atsargumo
priemonés, rasalas gali pratekéti.

d  Print Head Cleaning
[ Keeping Preparation

~Rodomas praneSimas Waste Ink Bottle is at the
end of its service life.”

Pranesime nurodyta waste ink bottle (panaudoto
rasalo indas) nedelsdami pakeiskite nauju.

Keitimo procedara
£ ,Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)
keitimas” puslapyje 98

Rasalo atlieky skaitiklis

Spausdintuve naudojamas rasalo atlieky skaitiklis, kad
buty galima sekti rasalo atlieky kiekj ir kad bity
rodomas toliau pateiktas pranesimas, kai skaitiklis
pasiekia jspéjimo lygj. Waste Ink Bottle is at the end
of its service life. Pakeitus waste ink bottle
(panaudoto rasalo indas), kai rodomas $is pranesimas,
skaitiklis atkuriamas automatiskai.

Jeigu rasalo atlieky konteinerj reikia pakeisti pries
pasirodant prane$imui, sagrankos meniu pasirinkite
Replace Waste Ink Bottle.

Meniu Maintenance
5 ,Meniu Maintenance” puslapyje 126

n Svarbi informacija.

Jei Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)
pakeiciate pries atsirandant pranesimui, visada
isvalykite rasalo atlieky skaitiklj. Kitaip kitas
pranesimas dél Waste Ink Bottle (Panaudoto
rasalo indas) pakeitimo netinkamai nurodys
pakeitimo laikg.
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Priezilra
Waste Ink Bottle (P anaudoto Jkigkite panaudoto rasalo vamzdelj j naujo
. . .. waste ink bottle (panaudoto rasalo indas)
rasalo indas) keitimas kaklelj ir jstatykite jj | waste ink bottle holder

(rasalo atlieky butelio laikiklis).

Norédami pakeisti dalis, vadovaukités toliau pateikta
procedira.

Prie$ pradédami procedara, susipazinkite su toliau
pateikta informacija.

£, Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 83

Patikrinkite prane$ime rodomas waste ink
bottle (panaudoto rasalo indas) etiketes ir
isimkite jj i§ waste ink bottle holder (rasalo
atlieky butelio laikiklis).

—~

Tvirtai uzdarykite seno Waste Ink Bottle
(Panaudoto ragalo indas) dangtelj.

n Svarbi informacija.

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)
dangtelio prireiks, kai Salinsite panaudotg
rasalg. Dangtelj laikykite saugioje vietoje;
neismeskite.

Paspauskite OK.

28
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Dar kartg patikrinkite ir patvirtinkite, kad
naujas waste ink bottle (panaudoto ragalo
indas) jdétas tinkamai, tada paspauskite
mygtuka Complete, kad i§ naujo nustatytuméte
rasalo atlieky skaitiklj.

Nubraukiklio Blokas
keitimas

u Svarbi informacija.

Butinai jsitikinkite, ar panaudoto rasalo
vamzdelis jkistas j rasalo atlieky konteinerio
kaklelj. Jei vamzdelis nebus jkistas j indg,
rasalas issilies j aplinking sritj.

Palikite panaudotg rasalg Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas), kad galétumeéte jj pasalinti.
Neperpilkite jo j kitg talpykla.

Pastaba:

Perpildami panaudotq rasalg i§ Waste Ink Bottle
(Panaudoto rasalo indas) j kitg, atkreipkite démesj j
toliau nurodytus aspektus.

Perpildami rasalg naudokite PE (polietileno) indg.

[  Pritvirtinkite prie spausdintuvo pridedamg
snapelj prie Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo
indas) ir perpilkite panaudotg rasalg.

d  Bikite atsargiis. Greitai pilant panaudotg rasalg
jis gali iSsitaskyti.

Q  Tvirtai uzdarykite indg, j kurj perpyléte
panaudotg rasalg ir laikykite toli nuo atviros
ugnies Saltiniy.

[ Spalvoto rasalo atlieky ir OP atlieky misinys néra

toksiskas. Vis délto sumaisytas misinys sukietéja ir
atsranda nuosédy.

Panaudoto rasalo ir Waste Ink Bottle (Panaudoto
rasalo indas) iSmetimas

£ ,Panaudoty eksploataciniy medziagy iSmetimas”
puslapyje 102

29

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Rodomas pranesimas The Wiper Unit is nearing the
end of its service life.

Kuo greiciau paruoskite naujg nubraukiklio blokas.

Kai $iuo etapu norite pakeisti dalis dél naudojimo
naktj ir pan., sagrankos meniu pasirinkite Replace
Wiper Unit ir pakeiskite dalis. Pakeitus dalis pries$ tai
nepasirinkus Replace Wiper Unit, techninés
priezitros daliy skaitiklis veiks netinkamai.

Meniu Maintenance
£5° ,Meniu Maintenance” puslapyje 126

g Svarbi informacija.
Techninés prieziuros skaitiklis

Spausdintuvas panaudotq kiekj seka
pasinaudodamas techninés prieZiiiros skaitikliu
ir, skaitikliui pasiekus jspéjimo lygj, pateikia
pranesimg.

Pakeitus nubraukiklio blokas, kai rodomas
pranesimas Wiper Unit is at the end of its
service life., skaitiklis atkuriamas automatiskai.

Jeigu dalis reikia pakeisti pries pasirodant
pranesimui, parengties meniu pasirinkite Replace
Wiper Unit.

Meniu Maintenance
£5° ,Meniu Maintenance” puslapyje 126

Kai rodomas pranesimas Wiper Unit is at the end of
its service life.

Pakeiskite nubraukiklio blokas. Daliy nepakeitus
spausdinti negalima.

Isitikinkite, kad naudojate $iam spausdintuvui skirtg
nubraukiklio blokas.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 138
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Prieziara

Prie$ pradédami procedara, susipazinkite su toliau
pateikta informacija.

£, Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 83

Nubraukiklio Blokas keitimas

Pasirodzius pranes$imui, paspauskite mygtuka
OK.

Atidarykite de$inés pusés techninés prieZiaros
dangtelis.

Laikykite uz priekiniy ir galiniy nubraukiklio
blokas auseliy ir tiesiai keldami i§imkite
nubraukiklio blokas.

100

n Kad aplinkiniy sri¢iy nei$teptumeéte rasalu,
naudotg nubraukiklio blokas suvyniokite
kartu su nauju nubraukiklio blokas pateikta
pakavimo medziaga.

E Uzdarykite techninés priezitiros dangtelis.

Perskaitykite ekrane pateikiamg pranes$ima ir
paspauskite Yes.

Techninés prieziaros skaitiklis atkurtas.

Naudoty nubraukiklio blokai utilizavimas
£ ,Panaudoty eksploataciniy medziagy iSmetimas”
puslapyje 102
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Prieziara

Spausdinimo medziagos
krastinés plokstelés
keitimas

Jeigu kartu su spausdintuvu pateiktos spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés deformuojasi arba yra
pazeidziamos, butinai pakeiskite jas naujomis.

Siame spausdintuve tinkamos naudoti Spausdinimo
medziagos krastines ploksteles

5 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 138

n Svarbi informacija.

Jeigu spausdintuvg su deformuotomis arba
pazeistomis spausdinimo medzZiagos krastinés
plokstelés naudosite toliau, galite pazeisti
spausdinimo galvute.

Isimkite spausdinimo medziagg ir i§junkite
spausdintuvg. Patikrinkite, ar i$sijungé
spausdintuvo ekranas, tada i$traukite
maitinimo kabelio ki$tukg i$ lizdo.
£~ ,,Priémimo ritinélio i$¢émimas”
puslapyje 73

Atjunkite abu maitinimo laidus.

IStraukite spausdintuvo kistuka i$ lizdo ir, prie$
atidarydami techninés priezitros dangtelis bei
spausdintuvo gaubtas, palaukite viena minute

3 I$ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medZiagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link kairiojo spausdinimo
plokstés krasto, kad jg iSimtumeéte.

Keisdami desinigjg spausdinimo medziagos
kragtinés plokstelés, pirmiausia iSimkite kairiaja
plokstele, po to — desiniaja.

101

n Svarbi informacija.

Bitinai isimkite spausdinimo medZiagos
krastinés plokstelés is kairiojo spausdinimo
ploksteés krasto. ISimant plokstele is desiniojo
krasto gali kilti veikimo sutrikimas.

Jdékite nauja spausdinimo medziagos krastinés
plokstelés j kairjji spausdinimo plokstés krasta.

n Svarbi informacija.

Idéti spausdinimo medziagos krastinés
plokstelés is desinés negalima.
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Prieziara

Sulygiuokite spausdinimo plokstés bégelj su A
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés

angomis ir jdékite, kaip parodyta toliau.

/T@
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5 Isitikinkite, kad dvi dalys su kabliais galinéje
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
dalyje tinkamai jtvirtintos, kaip parodyta, ir kad
néra tarpelio tarp spausdinimo plokstés ir
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés.

n Svarbi informacija.

Jeigu dalys su kabliais néra tinkamai
istatytos, grizkite j 3 Zingsnj ir jtvirtinkite
pakartotinai. Kitaip galite sugadinti galvute.

102

I§ abiejy pusiy laikydami kiekvienos
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
auseles, abi ploksteles perstumkite atitinkamai
link kairiojo ir de$iniojo spausdinimo plokstés
krasty.

Atleiskite auseles, tvirtinancias spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés.

Uzdarykite kairés pusés techninés prieziiros
dangtelis ir spausdintuvo gaubtas.

Panaudoty
eksploataciniy medziagy
iSmetimas

Toli

au minimos ragalu iSteptu panaudotos dalys yra

klasifikuojamos kaip pramoninés atliekos.

|

o 0o o0 o0 o o o

Valymo lazdelé

Valytuvas, naudojamas $varioje patalpoje
Valymo skystis

Panaudotas ragalas

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)
Nubraukiklio Blokas

Spausdinimo medziagos po spausdinimo

I$tustinkite rasalo tiekimo talpykla
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Prieziara

Elementus i$meskite pagal vietos jstatymus ir
reglamentus. PavyzdzZiui, galite nusisamdyti
pramonines atliekas $alinancig jmone. Tokiu atveju
pramonines atliekas tvarkanciai jmonei pateikite
»Saugos duomeny lapg”.

Ji galite atsisiysti i$ savo vietos ,,Epson” svetainés.

Print Head Nozzle Check

Rekomenduojame spausdinimo galvuté purkstukus
tikrinti dél uzsikims$imo kaskart prie$ spausdinant, tai
padeés uztikrinti kokybiskus rezultatus.

Nozzle Check between Pages

I§spausdinus nustatyta puslapiy skaiciy’, kitas
puslapis bus spausdinamas per i$spausdintg patikros
$ablong. Baigus spausdinti visus lapus, galite
apziurédami patikrinti $ablong ir nustatyti, ar pries tai
buvusiame arba tolimesniame spaudinyje néra
blankiy spalvy arba jy netrtksta.

£ ,Meniu General Settings” puslapyje 114

*  Spausdinimo uzduotys, neapimancios keliy pusla-

piy, skai¢iuojamos kaip vienas puslapis.

Purkstuky patikrinimo tipai

Toliau pateikiame du spausdinimo galvuté
patikrinimo dél uzsikimsusiy purkstuky badus.

Purkstuky sablonas pareikalavus

Jei purkstuky bukle norite patikrinti pries
spausdindami arba spaudiniuose pastebéje linijy ar
yra netolygumo poZymiy, galite i$spausdinti patikros
$ablong ir vizualiai patikrinti purkstuky buakle.

Norédami gauti i§samios informacijos, zr. toliau.

£ ,Kaip isspausdinti purkstuky patikros $ablong”
puslapyje 103

Priklausomai nuo jdétos spausdinimo medziagos
plocio, galite sutaupyti spausdinimo medziagos,
spausdindami papildomus bandymo $ablonus $alia
esamo $ablono:

[d jeigu plotis yra 51-64 coliai, galima i$spausdinti
iki trijy $ablony (vieng kairéje, vieng per vidurj ir
vieng desinéje);

4 jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 34 coliai, bet
mazesnis kaip 51 colis, galima i§spausdinti iki
dviejy $ablony (vieng kairéje ir vieng desinéje);

d jeigu spausdinimo medziagos plotis yra maZesnis
kaip 34 coliai, i$spausdinti vieno $alia kito
nepavyks.

103

Kaip iSspausdinti purkstuky
patikros Sablona

Patikrinkite, ar spausdintuvas paruostas
spausdinti, tada paspauskite & (Menu) —
Maintenance — Print Head Nozzle Check.

Pasirinkite pageidaujama spausdinimo padétj,
tada paspauskite Start.

Bus i§spausdintas ir sukietintas patikros
$ablonas.

Patikrinkite patikros $ablona. Jei reikia,
spausdinimo medziaga nupjaukite.

Svariy purkstuky pavyzdys

Jei patikros $ablone tarpy néra, paspauskite [O].

Uizsikim$usiy purkstuky pavyzdys

Jei purkstuky patikros $ablone yra tarpy,
paspauskite [ X ], tada atlikite operacija Print
Head Cleaning.

£ ,Print Head Cleaning” puslapyje 104
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Prieziara

Print Head Cleaning

Valymo tipai
Yra du operacijos Print Head Cleaning tipai.

Jei reikia, atlikite operacija Print Head Cleaning

Jei purkstuky patikros $ablone yra tarpy arba
spaudiniuose pastebite dryzeliy, neteisingy spalvy ar
rasalo laseliy, atlikite operacija Print Head Cleaning.

Atlike operacija Print Head Cleaning, dar karta
i$spausdinkite purkstuky patikros $ablong ir
patikrinkite purkstuky buakle.

I$samig informacija, kaip atlikti operacija Print Head
Cleaning, zr. toliau.

25 ,Operacijos Print Head Cleaning atlikimas”
puslapyje 104

Operacija Print Head Cleaning atlikite periodiskai

Siame spausdintuve integruota automatiné techninés
priezitiros funkcija, todél operacija Print Head
Cleaning automatigkai atliekama periodigkai arba
nustacius, kad jos reikia remiantis automatiniais
purkstuky stebéjimo rezultatais.

Operacijos Print Head Cleaning automatinés
techninés priezitros daznj, jei reikia, galite pakeisti
trumpesnj laikotarpj, pvz., jei naudojate lengvai
nusidévindig spausdinimo medziagg.

£, Srities Media Management elementai”
puslapyje 122

Operacijos Print Head Cleaning
atlikimas

Valymo lygiai ir vykdymo tvarka

Yra trys valymo lygiai: Cleaning (Light), Cleaning
(Medium) ir Cleaning (Heavy).

Pirmiausia atlikite operacija Cleaning (Light)
Jei i$valius i$spausdinate purkstuky patikros $ablong

(Standard) ir purkstukai vis tiek yra uzsikimse, atlikite
operacija Cleaning (Medium).

104

Dar karta i$spausdinkite purkstuky patikros $ablong
Standard; jei purkstukai vis tiek uzsikimse, atlikite
operacija Cleaning (Heavy).

Procediira

Patikrinkite, ar spausdintuvas paruostas
spausdinti, tada paspauskite g (Menu) —
Maintenance — Print Head Cleaning.

Pasirinkite valymo lygj.

Pirmiausia pasirinkite Cleaning (Light), tada
pereikite prie 5 Zingsnio.

Toliau pasirinkite Cleaning (Medium).

Galiausiai pasirinkite Cleaning (Heavy).

Pasirinkite norimg i$valyti purkstuky eile.

All Nozzles

Sig parinktj pasirinkite, jei visuose
i$spausdintuose purkstuky patikros rezultaty
$ablonuose (Standard) yra blankiy arba
trakstamy segmenty. Pasirinke pereikite prie 5
Zingsnio.

Select Nozzles

Sig parinkt] pasirinkite, jei blankiy arba
trakstamy segmenty yra tik kai kuriuose
sunumeruotuose purkstuky patikros $ablono
(Standard) Sablonuose (purkstuky masyvuose).
Galite pasirinkti keletg purkstuky masyvy.

Pasirinkite norimg i$valyti purkstuky eile, tada
paspauskite OK.

Bus pradétas valymas.

Baigus valyti parodomas patvirtinimo
pranesimas.

Norédami i§spausdinti purkstuky patikros
$ablong ir patikrinti, ar yra uzsikimgusiy
purkstuky, paspauskite Yes.

Pasirinkite Center arba Left dalyje Print
Position ir i$spausdinkite Soninéje krastinéje,
kurioje jau i$spausdintas purkstuky patikros
$ablonas. Pasiekiami elementai kinta
priklausomai nuo jdétos spausdinimo
medziagos plocio.

Norédami uzdaryti nustatymy meniu,
paspauskite No.
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Jei purkstukai tebéra uzsikimse net
ir atlikus Cleaning (Heavy)

Gali bati isteptos sritys aplink spausdinimo galvuté.

Perskaitykite toliau nurodytg skyriy ir atlikite
reguliary valyma.

25 ,Reguliaraus valymo atlikimas” puslapyje 83

Atlikus patikrg remiantis purkstuky patikros $ablonu
(Standard), uzsikimse purkstukai gali buti neigvalyti
net ir atlikus reguliary valyma.

Siame spausdintuve integruota uzsikimsusio
purkstuko kompensavimo funkcija, kurig taikant
spausdinimo metu naudojami kiti purkstukai,
kompensuojantys dél uzsikimsusiy purkstuky
nepurskiama ragalg. Dél to, net purkstukams ir
uzsikimsus, poveikis spausdinimo rezultatams gali
bati nedidelis.

Patikrinti kompensavimo funkcijos spausdinimo
bukle galite pasinaudodami purkstuky patikros
$ablonu (Quality Check).

Pavyzdys, kai kompensavimo funkcija jjungta

Jei purkstuky patikros $ablone netolygumo ar juosty
néra, galite naudoti jj tokj, koks yra.

Pavyzdys, kai kompensavimo funkcijos nepakanka

Kai uzsikimsusiy purkstuky yra daug, purkstuky
patikros $ablone gali bati netolygumy arba juosty.

Dél pagalbos susisiekite su savo prekybos atstovu arba
»Epson” techninés priezitiros skyriumi.
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llgalaikis sandéliavimas
(prieziura pries
sandéliavima)

Prieziuros pries sandéliavima
darby atlikimo laikas

.....

daugiau kaip dvi savaites, visada atlikite priezitra
prie§ sandéliavima.

Jei ilgg laikg nespausdinote ir neatlikote prieziaros
pries$ laikymg, bent kartg per savaite jjunkite
spausdintuva.

n Svarbi informacija.

Neatlikus prieZiuros pries sandéliuojant darby,
spausdinimo galvuteé gali visam laikui uZsikimsti.

Atlikdami prieziaros prie$ sandéliuojant darbus,
pasinaudokite rasalo tiekimo talpyklos valymo
priemonés (parduodamos atskirai) numeriu,
kiekvienam modeliui pateiktu toliau esancioje lenteléje.

»SC-R5000 Series”: x7

»SC-R5000L Series”: x14

Prieziaros darby pries
sandéliuojant atlikimas

n Svarbi informacija.

Jei likusio rasalo arba valymo skyscio kiekis
nepakankamas, funkcija gali biiti nevykdoma. Jei
likusio rasalo kiekio nepakanka, atsargumo délei
netoliese turékite naujy rasalo tiekimo talpyklos.

Patikrinkite, ar spausdintuvas paruostas
spausdinti, tada paspauskite g (Menu) —
Maintenance — Keeping Preparation.

Paspauskite Start.



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series

Vartotojo vadovas

Prieziara

Tada vadovaukités ekrane rodomomis
instrukcijomis ir pakeiskite rasalo tiekimo
talpykla.

Pries§ jas sandéliuodami, nuvalykite ant iSimty
rasalo tiekimo talpyklos ragalo tiekimo
prievady isdziavusj rasala.

Valyti ragalo tiekimo talpykla, skirtos OP
jrenginiams, nereikia.

Valymo badas
Valymo rinkinyje pateiktos valymo lazdelés

kampu $velniai palieskite ragalo tiekimo
prievado angg ir sugerkite rasa, kaip parodyta

toliau pateiktoje iliustracijoje, Rasalo nevalykite.

Kad nesupainiotumeéte spalvy, kiekvienai
spalvai naudokite nauja valymo lazdelg.
Valymo lazdelés nespauskite ir nejudinkite
naudodami jéga.

Sandéliuodami spausdintuvg ir naudojimo metu
iS$imtas rasalo tiekimo talpyklos, paisykite toliau
nurodyty perspéjimy.

£, Pastabos dél nenaudojamo spausdintuvo”
puslapyje 29

£, Pastabos dél rasalo tiekimo talpyklos
naudojimo” puslapyje 29

Pakartotinis spausdintuvo
naudojimas

n Svarbi informacija.

Vél pradédami naudotis spausdintuvu,
pripildykite jj rasalo. Pildydami isimtas rasalo
tiekimo talpyklos, atsargumo délei netoliese
turékite rasalo tiekimo talpyklos.
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Jjunkite maitinima ir vadovaukités ekrane rodomomis
instrukcijomis.

Spausdinant pirmg kartg vél pradéjus naudotis,
atlikite operacijg Print Head Nozzle Check ir

patikrinkite, kad néra uzsikims$usiy purkstuky.

&, Kaip i$spausdinti purkstuky patikros $ablong”
puslapyje 103

Spausdintuvo gaubtas
vidinio pavirsiaus
valymas

Dél rasalo dulksnos i$sitepa spausdintuvo gaubtas
vidus. Jei jo nenuvale spausdintuva naudosite toliau,
nematysite vidiniy spausdintuvo daliy.

Jei jis purvinas, norédami i$valyti, vykdykite toliau
esancius zingsnius.

Isitikinkite, ar spausdintuvas yra i§jungtas ir
i$sijungé ekranas, tuomet i$traukite maitinimo
kabelio kistuka i$ lizdo.

Atjunkite abu maitinimo laidus.

Trumpam palikite spausdintuva.

Atidarykite spausdintuvo gaubtas.
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Prieziara

n Nuvalykite prie spausdintuvo gaubtas vidaus E Audeklu nuvalykite i$tepty prispaudimo
prilipusius pukelius ir dulkes minkstu audeklu,
i$mirkytu vandenyje, ir gerai i§grezkite.

velenéliy Sonus.

Jei ko nors nejmanoma pasalinti drégnu
audiniu, pamirkykite audinj neutraliame
valiklyje, i$grezkite, tada valykite sunkiai
i$valomg déme.

Prispaudimo ritinéliy
valymas

Jei ragalo dulksna aptrauktus prispaudimo ritinélius
naudosite toliau, bus iStepti spaudiniai.

Jei ritinéliai purvini, norédami juos nuvalyti vykdykite
toliau nurodytus Zingsnius.

Isitikinkite, ar spausdintuvas yra i$jungtas ir
i$sijungé ekranas, tuomet i$traukite maitinimo
kabelio kistuka i lizdo.

Atjunkite abu maitinimo laidus.

Trumpam palikite spausdintuvg.
Atidarykite spausdintuvo gaubtas.

Pakelkite spausdinimo medziagos jstatymo
svirtis.

Aplink pirs$to galg apvyniokite vandenyje
iSmirkyta ir gerai nugreztg audekla, kaip
parodyta iliustracijoje.

Bl DA N
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Valdymo skydelio meniu

Valdymo skydelio meniu

Pagrindinio meniu sarasas

Toliau pateiktus elementus ir parametrus galima nustatyti ir vykdyti naudojant meniu. Nurodytuose puslapiuose
rasite daugiau informacijos apie kiekvieng elementa.

General Settings

Daugiau informacijos apie $iuos elementus 7r. skyriuje 27 ,Meniu General Settings” puslapyje 114

Elementas Parametras

Basic Settings

LCD Brightness Nuo 1 iki 9
Sounds
Button Press 0,1,23
Alert 0,1,2,3
Completion Notice 0,1,23

Warning Notice

Volume 0,1,23
Repeat Off, Until Stopped
Error Tone
Volume 0,1,23
Repeat Off, Until Stopped
Sound Type Pattern1, Pattern2
Sleep Timer Nuo 1 iki 240
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Valdymo skydelio meniu

Elementas ’ Parametras

Nuo -12:45 iki +13:45

Japanese, English, French, Italian, German, Portuguese, Spanish,

Dutch, Russian, Korean, Traditional Chinese, Simplified Chinese

Gray, Black, White
QWERTY, AZERTY, QWERTZ

‘ m, ft/in

‘ OC’ oF

Nuo 3 iki 25 mm (nuo 0,12 iki 0,98 colio)

Nuo 3 iki 25 mm (nuo 0,12 iki 0,98 colio)

Nuo 0 iki 999 mm (nuo 0,00 iki 39,33 colio)

Nuo -10,0 iki 10,0 mm (nuo -0,394 iki 0,394 colio)

‘ Nuo 300 iki 1625,6 mm (nuo 11,81 iki 64,00 colio)

‘ On, Off

On, Off

Kiekvienas nuo 1 iki 9999 psl.

On, Off

‘ Nuo 0 iki 30 min.

‘ Auto, Manual

‘ Network Settings, Clear All Data and Settings
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Network Settings

Network Status Wired LAN Status, Print Status Sheet

Advanced

Device Name

TCP/IP Auto, Manual

Proxy Server Do Not Use, Use

IPv6 Address Enable, Disable

Link Speed & Duplex Auto, T00BASE-TX Auto, 10BASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full Du-
plex, T00BASE-TX Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex

Redirect HTTP to HTTPS Enable, Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable [EEE802.1X

Media Settings

Daugiau informacijos apie $iuos elementus Zr. skyriuje £&° ,,Meniu Media Settings” puslapyje 120

Elementas ‘ Parametras

Current Settings

Media Nuo 0T XXXXXXXXXX iki 50 XXXXXXXXXX

Media Type

Media Width

Pass Mode

Advanced Settings

Print Adjustments

Automatic Adjustment

Manual Adjustment

Media Feed Adjustment Manual (Standard), Manual (Measurement)

Print Head Alignment

Media Management
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Adhesive Vinyl, Banner, Non-woven Wallpaper, Film, Textile, Pa-
per/Other

1 pass, 4 pass, 5 pass, 6 pass, 9 pass, 14 pass, 20 pass, 26 pass, 35
pass

On, Off

Nuo 30 iki 55 °C (nuo 86 iki 131 °F)

On, Off

Nuo 30 iki 50 °C (nuo 86 iki 122 °F)

On, Off

Nuo 40 iki 110 °C (nuo 104 iki 230 °F)

Sio nustatymas yra toks pat, kaip ir 1 pass.

0%, 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

Auto, Follow Drying Time Setting

Nuo 0 iki 1200 sek.
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Media Back Feed after Curing

Half Way, Complete, Off

Heater Warm Up Additional Time Nuo 0 iki 10 min.
Print Head Warm Up On, Off
Platen Gap 1.7,2.0,2.5

Feeding Tension

Nuo Lv1 iki Lv4

Paper Suction

Nuo LvO iki Lv10

Media Feed Speed Limitation

On, Off

Pressure Roller Load

Weak, Medium, Strong

Skew Reduction

On, Off

Roll Winding Direction

Printable Side Out, Printable Side In

Stick Prevention

On, Off

Skip Wrinkled Media

500 mm, Off

Periodic Cleaning

Nuo 30 iki 180 min.

Print Quality Adjustment Temperature

Nuo 40 iki 110 °C (nuo 104 iki 230 °F)

Remaining Amount Management

Remaining Amount Management

On, Off

Remaining Amount

Nuo 1,0 iki 999,9 m (nuo 3,3 iki 3280,5 pédos)

Remaining Alert

Nuo 1,0 iki 15,0 m (nuo 3,3 iki 49,2 pédos)

Maintenance

Daugiau informacijos apie $iuos elementus Zr. skyriuje 23 ,Meniu Maintenance” puslapyje 126

Elementas Parametras

Print Head Nozzle Check

Print Position

Right, Center, Left

Nozzle Check Pattern

Standard, Quality Check

Print Head Cleaning

Cleaning(Light)

All Nozzles

Cleaning(Medium)

Cleaning(Heavy)

Select Nozzles, All Nozzles

Cleaning the Maintenance Parts

Anti-Drying Caps, Around the Head, Suction Cap, Flushing Pad,
Media Cleaner

Replace Waste Ink Bottle
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Replace Wiper Unit

Keeping Preparation Start

Supply Status

I$sami informacija apie meniu 23 ,Meniu Supply Status” puslapyje 127

Replacement Part Information

>

I$sami informacija apie meniu £ ,Meniu ,,Replacement Part Information™” puslapyje 127

Printer Status/Print

I$sami informacija apie meniu £3° ,Meniu Printer Status/Print” puslapyje 128

Elementas ‘ Parametras

Firmware Version

Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Area, Total Media Feed Length, Total Carriage Pass
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Valdymo skydelio meniu

ISsamesné informacija apie pagrindinj meniu

Meniu General Settings

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Elementas Parametras Paaiskinimas

Basic Settings

LCD Brightness Nuo 1iki 9 (9% Sureguliuojamas valdymo skydelio ekrano rySkumas.
Sounds
Button Press 0 Nustatomas garsu, skleidziamy naudojant maitinimo mygtuka ir valdy-
mo skydelio ekrang, garsumas.
_I*
2
3
Alert 0 Nustatomas garsy, skleidZziamy valdant technine jranga, pavyzdziui,
dangcius ir spausdinimo medziagos jstatymo svirtis, garsumas.
1
2*
3
Completion Notice 0 Nustatomas garsy, skleidziamy spausdinant ar atliekant priezidros dar-
bus, garsumas.
1
2
3*
Warning Notice
Volume 0 Nustatomas garsy, skleidziamy atéjus laikui keisti eksploatacines medzia-
gas, grasumas ir pakartojimai.
1
2*
3
Repeat Off*
Until Stopped
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras Paaiskinimas
Error Tone
Volume 0 Nustatomas garsy, skleidziamuy jvykus klaidai arba tada, kai negalima tes-
ti spausdinimo, garsumas ir pakartojimai.
1
2
3*
Repeat Off
Until Stopped”
Sound Type Pattern1”® Nustatomas garsy tipas. Galima nustatyti spausdintuvo eksploatavimo
aplinkoje gerai girdimus garsus.
Pattern2
Sleep Timer Nuo 1 iki 240 (15%) Nustatykite laikg iki momento, kai spausdintuve turi bati jjungtas miego

rezimas, kurio metu spausdinimo uzduotys nepriimamos ir neaptinka-
ma klaidy. Esant miego rezimui isjungiami Sildytuvai ir valdymo skyde-
lis, o vidiniai varikliai bei kiti komponentai suvartoja maziau energijos.

Norédami i$ naujo aktyvinti valdymo skydelio ekrana, paspauskite bet
kurj valdymo skydelio mygtuka, iskyrus O. Ta¢iau per artimiausias 30
sekundziy neatlikus jokiy veiksmy, esant Sioms sglygoms valdymo sky-
delio ekranas vél bus iSjungtas. Spausdintuvas ir Sildytuvai visiskai akty-
vinami tik gavus spausdinimo uzduotj, naudojant spausdinimo medzia-
gos jstatymo svirtis arba atlikus kita operacija, susijusia su spausdintuvo
technine jranga.

Date/Time Settings

Date/Time Nustatykite spausdintuve jtaisyta laikrodj. Cia nustatytas laikas rodomas
pradzios ekrane. Laikas taip pat naudojamas uzduociy zurnalamsir spaus-
dintuvo bisenai, kaip parodyta Epson Edge Dashboard.

Time Difference Nuo-12:45iki+13:45 | Nustatykite laiko skirtuma su pasauliniu koordinuotuoju laiku (UTC)

15 min. intervalais. Tinklo aplinkoje, kurioje yra laiko skirtumas, adminis-
truodami spausdintuva nustatykite jj pagal poreikj.
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Elementas

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Parametras

Language

Japanese

‘ Paaiskinimas

Pasirinkite valdymo skydelio ekrane vartojama kalba.

English”

French

Italian

German

Portuguese

Spanish

Dutch

Russian

Korean

Traditional Chinese

Simplified Chinese

Wall Paper

Gray

Pasirinkite valdymo skydelio ekrane naudojama spalvy schema. Galite

Black®

pasirinkti spalvy schema, kurig lengva matyti aplinkoje, kurioje jrengtas
spausdintuvas.

White

Keyboard

QWERTY"

Pasirinkite klaviatiros iSdéstyma, rodoma atidarius teksto jvesties ekra-

AZERTY

ng, pavyzdziui, kai reikia jvesti pavadinimus, kad buty galima uzregist-
ruoti spausdinimo medziagos nustatymus.

QWERTZ

Unit Settings

Length Unit

Pasirinkite ilgio vienetus, naudojamus valdymo skydelio ekrane ir spaus-
dinant bandomuosius rastus.

ft/in

Temperature

*

°C

Pasirinkite valdymo skydelio ekrane rodomus temperatiros vienetus.

°F

Printer Settings
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Elementas

Margins

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Parametras

Paaiskinimas

Side Margin(Right)

Nuo 3 iki 25 mm (57)
(nuo 0,12 iki 0,98 co-
lio [0,20%])

Dédami spausdinimo medziaga j spausdintuva, pasirinkite desiniosios
parastés plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. toliau.

£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 76

Side Margin(Left)

Nuo 3 iki 25 mm (57)
(nuo 0,12 iki 0,98 co-
lio [0,20%])

Dédami spausdinimo medziagg j spausdintuva, pasirinkite kairiosios pa-
rastés plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. toliau.

& ,Spausdinimo plotas” puslapyje 76

Margin Between Pa-
ges

Nuo 0 iki 999 mm
(10"

(nuo 0,00 iki

39,33 colio [0,39%])

Nustatomos parastés tarp iSspausdinty puslapiy. Vieno puslapio spaus-
dinimo uzduotims $i parasté pateikiama tarp uzduociy.

Width Adjustment

Nuo -10 iki +10 mm
(09

(nuo -0,394 iki
0,394 colio [0,00%])

Galite reguliuoti paraste tarp puslapiy. Net po reguliavimo parastés dy-
dis gali keistis, priklausomai nuo spausdinimo medziagos ir naudojimo
aplinkos.

Parasté didéja, kai skaicius perkeliamas + kryptimi, ir mazéja, perke-
liant - kryptimi.

£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 76

Print Start Position

Nuo 0 iki 1000 mm

(0)
(nuo 0,00 iki
39,37 colio [0,00%])

Reguliuokite §j parametra, jei norite spausdinti beveik nuo spausdinimo
medZiagos centro, arba jei norite j kaire nuo nustatymo Side Margin
(Right) paslinkti iSspausdintg plota. Sritis nuo spausdinimo medziagos
desiniojo krasto palikta tuscia taikant plotj, nustatyta dalyje Print Start
Position. Jei nustatymui Side (Right) parinkta verté, papildoma sritis,
atitinkanti nustatymui Side (Right) parinkta plotj, bus palikta tuscia. No-
rédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

& ,Spausdinimo plotas” puslapyje 76
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Elementas

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

‘ Paaiskinimas

Parametras

Job Connection

on*

Kai $is nustatymas nustatytas kaip On, kita uzduotis tarp nuolatiniy spaus-

off

dinimo uzduotiy pradedama spausdinti neatlikus veiksmuy, pvz., spaus-
dinimo medziagos tiekimas per kietinimo 3ildytuva arba spausdinimo
medziagos pervyniojimas po kietinimo. Tarp uzduociy nevyksta jokiy
darbuy, taigi spausdinimo trukmé gerokai sutrumpéja. Nuolatinés spaus-
dinimo uzduotys — tai seka uzduociy, kurias atliekant spausdinimo uz-
duoties duomenys i$ kompiuterio j spausdintuva siun¢iami nedelsiant
po to, kai is kompiuterio iSsiunciami ir spausdintuve gaunami ankstes-
nés spausdinimo uzduoties duomenys. Jei ankstesnés spausdinimo uz-
duoties ir kitos spausdinimo uzduoties peréjimo rezimas skiriasi, uzduo-
tys nesusiejamos.

Media Detection

Width Detection

Pasirinkite, ar spausdinimo medziagos plotis aptinkamas (On), ar ne

off

(Off). Jei spausdinant rodoma spausdinimo medziagos plocio klaidy,
net jei spausdinimo medziaga jdéta tinkamai, pabandykite nustatyti
Off. Taciau, naudojant spausdintuva, $j nustatyma rekomenduojame
nustatyti kaip On. Pakeisti nustatymai matomi i$ naujo jdéjus spausdini-
mo medziaga.

Media Width

Nuo 300 iki

1625,6 mm

(3007

(nuo 11,81 iki

64,00 coliy [11,81%])

Kai nustatymas Width Detection nustatytas kaip Off, spausdinimo me-
dZiagos plocio verteé turi bati nustatyta tinkamai pagal taikant $j nustaty-
ma jdétos spausdinimo medziagos plot;.

Nenustacius tinkamo spausdinimo medziagos plocio, spausdintuvas ga-
li spausdinti uz Sios spausdinimo medziagos krasty. Uz spausdinimo me-
dziagos krasty naudojamas rasalas iSteps spausdintuvo vidy.

End Detection On Pasirinkite, ar turi bati aptinkamas (On/Off) spausdinimo medziagos ga-
las. Jei spausdinant rodomos pasibaigusios spausdinimo medziagos klai-
Off dos, net jei spausdinimo medziaga jdéta tinkamai, pabandykite nustaty-
ti Off. Rekomenduojame, kad naudojant spausdintuva paprastai bty
nustatyta On.
Detect Paper Skew On Pasirinkite, ar aptikus kreiva spausdinimo medziagg spausdintuvas turi
nustoti spausdinti ir rodyti klaida (On), ar spausdinti toliau (Off). Dauge-
Off* liu aplinkybiy rekomenduojama taikyti nustatyma On, nes dél kreivos

spausdinimo medziagos spausdintuve gali jvykti strigtis.

Nozzle Check between Pages

Kai nustatyta On, purkstuky patikros Sablonas spausdinamas periodis-

kai nurodytais intervalais. Baigus spausdinti, apziarédami galite patikrin-
ti patikros Sablong ir nustatyti, ar pries tai buvusiame arba tolimesniame
spaudinyje néra linijy arba netolygumo pozymiy.

On
Print Page Kiekvienas nuo 1 iki
9999 psl.
off*

Dalyje Print Page nustatomi intervalai, kuriais spausdinami patikros $ab-
lonai.
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Elementas

Parametras

Information Printing at Media Cut

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Paaiskinimas

Paper Remaining In-
formation

On

3

Off

Kai Sis nustatymas nustatytas kaip On, valdymo skydelio ekrane paspau-
dus B, kad spausdinimo medziaga baty tiekiama j pjovimo padét;,
iSspausdinama toliau nurodyta informacija. Kai Remaining Amount Ma-
nagement nustatyta kaip On, taip pat iSspausdinamas likes spausdini-
mo medziagos ilgis. Nei$spausdintg spausdinimo medziagos ilgj galite
iSspausdinti naudodami spausdinimo medziaga, kurig pasalinsite, o kita
kartg jdéje ta pacia spausdinimo medZiagg, iSspausdinta ilgj galésite jves-
ti nustatymo ,Remaining Amount Management” srityje, kad buty gali-
ma tiksliai valdyti likusios spausdinimo medziagos kiekj.

(4 Modelio pavadinimas: spausdintuvo modelis
[d  Serijos numeris: spausdintuvo serijos numeris
[ Datair laikas: spausdinimo data ir laikas
a

Saugyklos numeris: spausdinant pasirinktas registruotos
spausdinimo medziagos numeris

(W]

Spausdinimo medziagos tipas: spausdinant pasirinktas
registruotos spausdinimo medziagos tipas

(4  Spausdinimo medziagos plotis: automatiskai aptikto spausdinimo
medziagos plocio verté

Heater Off Timer

Nuo 0 iki 30 (07)

Galite nustatyti, kiek laiko spausdintuvas turi testi pasildyma, kai negau-
nama spausdinimo uzduociy, prie$ atsaukiant pasildyma ir iSjungiant vi-
sus Sildytuvus. Priklausomai nuo spausdinimo medziagos, nustacius per
ilga peréjimo laikg Siluma gali sukelti pazeidimy, pvz., deformacija. Patik-
rinkite spausdinimo medziagos bisena ir atlikite atitinkamus nustatymus.

Kiekvienas Sildytuvas pradeda Sildyti, kai gaunama spausdinimo uzduo-
tis. Nepaisant to, jei Sildytuvus norite pasildyti i$ anksto, pradZios ekrane
paspauskite Preheat Start.

Inside Light

Auto”

Manual

Pasirinkite, ar norite jjungti / iSjungti Sviesa spausdintuvo gaubtas vidu-
je automatiskai (Auto), ar norite pagal poreikj atlikti valdymo skydelio
operacijas (Manual).

Naudojant Auto, Sviesa jsijungia automatiskai spausdinimo metu ir
pan., o issijungia uzbaigus operacija.

Naudojant Manual, norint jjungti / iSjungti Sviesa reikia paspausti myg-
tuka &3, esantj valdymo skydelio ekrane.

Mygtuka 83 paspaudus, kai atliekama operacija, kurios metu jjungti $vie-
sos neleidziama, Sviesa jjungiama kuo jmanoma greiciau.

Restore Default Set-
tings

Network Settings

Clear All Data and
Settings

Vykdant Network Settings, visi tinklo nustatymy meniu dalies Advan-
ced elementai atkuriami j jy numatytasias vertes.

Vykdant Clear All Data and Settings, visi nustatymai atkuriami j jy nu-
matytasias vertes.

Network Settings
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Elementas ‘ Parametras ‘ Paaiskinimas

Network Status Wired LAN Status Galite patikrinti jvairia tinklo nustatymuy, nustatyty dalyje Advanced, in-
formacija.

Print Status Sheet
Kai pasirinkta Print Status Sheet, iSspausdinamas sarasas.

Advanced
Device Name Nustatomi jvairs tinklo nustatymai.
TCP/IP Auto
Manual
Proxy Server Do Not Use
Use
IPv6 Address Enable”
Disable

Link Speed & Duplex | Auto”

100BASE-TX Auto

10BASE-T Half Du-
plex

10BASE-T Full Du-
plex

100BASE-TX Half Du-
plex

100BASE-TX Full Du-

plex
Redirect HTTP to Enable”®
HTTPS
Disable
Disable IPsec/IP Filtering Norédami jjungti $j nustatyma, naudokite i$ anksto jdiegta programine

jranga ,Web Config”.

Disable IEEE802.1X Y. e
ISjungti $j nustatyma galite tik Sioje srityje.

Norédami gauti issamios informacijos apie tai, kaip paleisti ,Web Con-
fig”, zr. toliau nurodyta skyriy.

2 ,,Web Config” naudojimas” puslapyje 49

Meniu Media Settings

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Elementas Parametras Paaiskinimas

Current Settings
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‘ Paaiskinimas

Elementas ETETNEIET

Media Nuo 01 Pasirinkite naudotinus spausdinimo medziagos nustatymus. Uzregistruo-
XXXXXXXXXX iki 50 tas pavadinimas rodomas kaip XXXXXXXXXX.
XXXXXXXXXX

Media Type Rodomas tuo metu pasirinktas Media Type. Sio nustatymo pakeisti nega-

lima.
Media Width Nustatykite Media Detection elementus.
Pass Mode Rodomas tuo metu pasirinktas Pass Mode. 5j nustatyma galima pakeisti.

Advanced Settings

Galite pakeisti Advanced Settings nustatymus, skirtus registruotai spaus-
dinimo medziagai, pasirinktai dalyje Media.

I$samios informacijos apie nustatymo turinj ieSkokite toliau pateiktoje
lenteléje.

& ,Srities Media Management elementai” puslapyje 122

Print Adjustments

Automatic Adjustment

Operacija Automatic Adjustment atlikite toliau nurodytais atvejais.

Manual Adjustment

[ Spausdintuve registruojant spausdinimo medziagos nustatymus i$

ment

Media Feed Adjust-

Manual (Standard)

EMX failo

1 Kaijrasius spausdinimo medziagos nustatymus kei¢iami Advanced

Manual (Measure-
ment)

Settings

1 Kai spausdinimo medziagos tipas tas pats, taciau skiriasi plotis

Print Head Alignment

Jei atliekant operacijg Automatic Adjustment jvyksta klaida arba spaudi-
niuose pastebite juostas ar gridétuma, atlikite operacija Manual Adjust-
ment.

Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

£ ,Spausdinimo medZiagos nustatymy optimizavimas (Automatic Ad-
justment)” puslapyje 67

Media Management

Nuo 01 XXXXXXXXXX iki 50 XXXXXXXXXX

£ ,Srities Media Management elementai” puslapyje 122

Remaining Amount Management

Remaining Amount
Management

On

Kai pasirinkta On, galite nustatyti Remaining Amount ir Remaining

3

Off

Alert. Nustacius kiekviena elementa, kad buty galima tvarkyti likusj
kiekj, galima lengviau suZinoti, kada reikia keisti spausdinimo medziaga.

Kai Sis nustatymas nustatytas kaip On, jdéje spausdinimo medziagg ir
pasirinke registruotos spausdinimo medziagos nustatymy numerj basi-
te paraginti jvesti spausdinimo medziagos ilgj (Remaining Amount).

Remaining Amount

Nuo 1,0 iki 999,9 m
(50,0 m")

(Nuo 3,3 iki 3280,5
pédos [164,0%])

Nustatykite bendrg jdétos spausdinimo medziagos ilgj. Nustatyti galite
didindami po 0,1 m. Likes spausdinimo medziagos kiekis apskaiciuoja-
mas pagal Sioje srityje nustatyta ilgj ir spaudinio ilgj, o rodomas pra-
dzios ekrane.

Remaining Alert

Nuo 1,0 iki 15,0 m
(5m”")

(Nuo 3,3 iki 49,2 pé-
dos [16,4*])

Nustatykite verte, kada turi bati rodomas jspéjimo pranesimas, kuriame
praneSama, kad likusios spausdinimo medziagos kiekis yra per mazas.
Nustatyti galite didindami po 1 m. Priklausomai nuo tam tikry nusta-
tymy, pvz., Media Back Feed after Curing, spausdinimo medziagos pa-
baigos klaida gali bati teikiama likus maziau nei mazdaug 1,6 m spausdi-
nimo medziagos.
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Valdymo skydelio meniu

Srities Media Management elementai

Atsisiuntus EMX failg naudojant kartu pateikta Epson Edge Print arba Epson Edge Dashboard ir uzregistravus
spausdinimo medZiagos nustatymo vertes spausdintuve, spausdinimo medziagos nustatymo vertés jau biina
nustatytos taip, kad atitikty naudojama spausdinimo medziaga, todél jy keisti nereikia. Naudojant specialia
spausdinimo medziagg arba ikilus problemai, pvz., galvutés smigiavimui arba spaudinyje aptikus juosta,
pakeiskite numatytajj nustatyma.

Kiekvieno i$ $iy elementy numatytieji nustatymai skiriasi, priklausomai nuo dalyje Media Type nustatyto turinio.

Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Change Name

Priskirkite iSssaugomy spausdinimo medziagos nustatymy pavadinima
iki 20 simboliy. Naudojant isskirtinius pavadinimus galima lengviau pasi-
rinkti norimas naudoti grupes.

Media Type Adhesive Vinyl Pasirinkite jdéta spausdinimo medziagg atitinkantj Media Type.
Banner Spausdintuve saugomi bendrieji spausdinimo medZziagos nustatymai pa-
gal Media Type. Pakeitus Media Type, kiekviena spausdinimo medZia-
Non-woven Wallpa- gos nustat}/.mo verte, pr!reglstru.?.ta prie tuo metu registruotos spausdi-
per nimo medziagos numerio, pakei¢iama j Media Type verte.
Film
Textile
Paper/Other
Pass Mode 1 pass Paprastai spausdinimas atliekamas remiantis j spausdinimo uzduot;j
jtrauktais spaudiniy peréjimo nustatymais. Jei spaudiniy peréjimo skai-
4 pass Cius j spausdinimo uzduotj nejtrauktas, spausdinimas atliekamas remian-
tis Siuo nustatymu.
5 pass
6 pass
9 pass
14 pass
20 pass
26 pass
35 pass

Advanced Settings
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Parametras

Heater Temperature Settings

Paaiskinimas

1 pass
Pre-heater
Pre-heater On Pasirinkite, ar reikia naudoti (On/Off) pasildytuva. Kai $is nustatymas nus-
tatytas kaip Off, Sildytuvas nesyla net ir gavus spausdinimo uzduot;j ar-
Off ba pradzios ekrane / paleidimo reguliavimo ekrane paspaudus Preheat
Start.
Temperature Nuo 30 iki 55 °C Sildytuvas iki ioje srityje nustatytos temperataros j$yla gavus spausdini-

(nuo 86 iki 131 °F)

mo uzduotj arba pradzios ekrane / paleidimo reguliavimo ekrane paspau-
dus Preheat Start.

Platen Heater

Platen Heater

off

Pasirinkite, ar reikia naudoti (On/Off) spausdinimo plokstelés Sildytuvas.
Kai 3is nustatymas nustatytas kaip Off, Sildytuvas nesyla net ir gavus
spausdinimo uzduotj arba pradzios ekrane / paleidimo reguliavimo ekra-
ne paspaudus Preheat Start.

Temperature

Nuo 30 iki 50 °C
(nuo 86 iki 122 °F)

Sildytuvas iki ioje srityje nustatytos temperatdros j$yla gavus spausdini-
mo uzduotj arba pradzios ekrane / paleidimo reguliavimo ekrane paspau-
dus Preheat Start. Jei spausdinimo plokstelés Sildytuvas temperatira
per auksta, gali uzsikimsti purkstukai.

Curing heater

Curing heater

off

Pasirinkite, ar reikia naudoti (On/Off) kietinimo Sildytuvas. Kai $is nusta-
tymas nustatytas kaip Off, Sildytuvas nesyla net ir gavus spausdinimo
uzduotj arba pradzios ekrane / paleidimo reguliavimo ekrane paspau-
dus Preheat Start.

Temperature

Nuo 40 iki 110 °C
(nuo 104 iki 230 °F)

Sildytuvas iki ioje srityje nustatytos temperataros j$yla gavus spausdini-
mo uzduotj.

4 pass

5 pass

6 pass

9 pass

14 pass

20 pass

26 pass

35 pass

Sio nustatymas yra toks pat, kaip ir 1 pass.
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Elementas ‘ Parametras ‘ Paaiskinimas

Curing Pre-Heater 0% Kietinimo Sildytuvas pasildymo temperatira nustatykite pradzios arba
Temperature paleidimo reguliavimo ekrane paspaude Preheat Start. Siam elementui
20% nustatykite kietinimo Sildytuvas nustatytos temperatiros procentine
dalj (%).
40%
60%
80%
100%
Drying Action Auto Kai 3is nustatymas nustatytas kaip Auto, spausdinama nevirsijant jdétos

spausdinimo medziagos plocio, tarp peréjimy netaikant dziGvimui skir-
Follow Drying Time to laiko. Spausdinimo galvuté 54 coliais pasislenka net ir tada, kai spaus-
Setting dinimo medziagos plotis mazesnis kaip 54 coliai.

Pasirinkus Follow Drying Time Setting, dalyje Drying Time nustatyta
trukmé pridedama prie gamintojo nustatyto dzitvimo laiko.

Drying Time Nuo 0 iki 1200 sek. Sj nustatyma nustatykite norédami nustatyti ilgesne judéjimo trukme,
nei gamintojo nustatyta kietinimo Sildytuvas judéjimo trukmé.

Jei dél rasalo tankio arba spausdinimo medziagos tipo rasalg sukietinti
sunku, perzilréje spaudinius ir patikrine spausdinimo medziagos bakle
pakoreguokite judéjimo trukme.

Pailginus dziGvimo trukme, ilgéja spausdinimo trukmé. Be to, padidinus
dzidvimo trukme, tam tikry tipy spausdinimo medziaga gali deformuotis.

Media Back Feed after Half Way Nustatoma, kada kietinimo operacijos metu pervynioti spausdinimo me-
Curing dziaga j spausdinimo pradzios padétj, taikomg kitai uzduodiai. 5 nusta-
Complete tyma nustatykite pagal naudojamos spausdinimo medziagos charakte-
ristikas.
off

Kai $is nustatymas nustatytas kaip Off, spaudinio galas tiekiamas j pa-
grindine kietinimo Sildytuvas dalj nepervyniojant ir paliekant mazdaug
670 mm paraste iki kitos uzduoties priekinio krasto. Sis nustatymas tin-
kamas naudojant medziaga, kuriai poveikj daro karstis.

Nustacius Half Way, spaudinio galui peréjus per kietinimo Sildytuvo vi-
durj spausdinimo medziaga pervyniojama tol, kol spaudinio galas atsi-
duria ant spausdinimo plokstelés. Kietinimo Sildytuvas pasildoma maz-
daug 150 mm neisspausdintos spausdinimo medziagos, todél kita uz-
duotisi$spausdinama ant jau pasildytos spausdinimo medziagos. Sis nus-
tatymas tinkamas naudojant medziaga, kurios taip lengvai nepaveikia
karstis.

Nustacius Complete, spaudinio gala tiekiant j kietinimo Sildytuvas pa-
grindine dalj spausdinimo medziaga pervyniojama tol, kol spaudinio ga-
las atsiduria ant spausdinimo plokstelés. Kietinimo Sildytuvas pasildoma
mazdaug 410 mm neiSspausdintos spausdinimo medziagos, todél kita
uzduotis i§spausdinama ant jau pasildytos spausdinimo medziagos. Sis
nustatymas tinkamas naudojant medziaga, kurios taip lengvai nepavei-
kia karstis.
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Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Heater Warm Up Addi- | Nuo 0 iki 10 min. Jei manote, kad spausdinimo pradzios srities atsparumas subraizymams
tional Time yra prastas, nustatykite ilgesne trukme.

Rekomenduojame nustatyti ilgesne trukme, ypac jei naudojate storg
spausdinimo medziaga.

Print Head Warm Up On Jei gretimy spaudiniy spalvos naudojant iSklojima neatitinka arba spal-
vos neatitinka vos tik pradéjus spausdinti ilgas uzduotis, §j nustatyma
Off nustatykite kaip On.

Pasirinkus On spausdinimo galvuté pasildoma prie$ pradedant spausdin-
ti, kad spalvos buty vienodos. Dél to gali tekti palaukti ilgiau, kol bus
pradéta spausdinti.

Platen Gap 1,7 Nustatykite Platen Gap (atstuma nuo spausdinimo galvuté iki spausdini-
mo medziagos).

20 Dauguma atvejy kiekvienai spausdinimo medziagai naudokite tokias ver-

tes, kokios nustatytos. Jei spaudiniai subraizyti arba sutepti, jie gali page-
réti nustacius didesne verte. Taciau pasirinkus didesnj nei reikia tarpa,
spausdintuve gali atsirasti rasalo démiy, suprastéti spausdinimo kokybé
arba sutrumpéti gaminio naudojimo trukmé.

2,5

Feeding Tension Nuo Lv1 iki Lv4 Dauguma atvejy kiekvienai spausdinimo medziagai naudokite tokias Me-
dia Type vertes, kokios nustatytos. Jei spausdinant spausdinimo medzia-
ga susirauksléja, padidinkite jtempima. Kuo didesné reikSmé, tuo dides-
nis jtempimas.

Paper Suction Nuo LvO iki Lv10 Nustatykite plokstés siurbimo, veikiancio spausdinimo medziaga, stipru-
ma. Kuo didesné reikSmé, tuo didesnis jsiurbimas.

Dauguma atvejy kiekvienai spausdinimo medziagai naudokite tokias Me-
dia Type vertes, kokios nustatytos. Jei spausdinimo medziaga ant ploks-
tés banguota, padidinkite nustatyta verte.

Jeigu spaudinyje, kuriam naudojama plona arba minksta spausdinimo
medziaga, matomas gridétumas arba issiliejes vaizdas arba jei medzia-
ga néra tinkamai tiekiama, sumazinkite nustatyta verte.

Media Feed Speed Li- On Paprastai Sig parinktj palikite nustatytg kaip Off.
mitation

Sia parinktj nustatykite kaip On, jei spausdinant ant plonos spausdini-

Off v - . S
mo medziagos ji limpa, glamzZosi arba lengvai plysta.

Nustacius On sulétéja spausdinimo sparta.

Pressure Roller Load Weak Dauguma atvejy kiekvienai spausdinimo medziagai naudokite tokias Me-
dia Type vertes, kokios nustatytos. Jei spausdinant iskyla toliau nuro-
Medium dyty problemy, jy gali pavykti iSvengti sumazinus Pressure Roller Load
verte (pvz.,, Medium — Weak)

Stron
d [ Susirauksléjimas aplink prispaudimo ritinélius.

1 Tepimasis spausdinimo medziagai smugiuojant j spausdinimo
galvuté.

[ Prispaudimo ritinéliai palieka Zymiy ant spausdinimo medziagos.
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Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Skew Reduction On Pasirinkite, ar spausdintuvas turi atlikti spausdinimo medziagos pakrei-
pimo koregavimo operacijas (On/Off) jdéjus spausdinimo medziagg (kai
Off spausdinimo medziaga tiekiama kreiva). Paprastai $ig parinktj palikite

nustatyta kaip On. Sig parinktj nustatykite kaip Off, jei ant spausdinimo
medziagos matomos prispaudimo ritinéliy zymeés dél perkreipimo kore-
gavimo.

Roll Winding Direction | Printable Side Out Sj nustatyma nustatykite pagal jdétos spausdinimo medziagos vynioji-
mo specifikacijas.

Printable Side In

Stick Prevention On Pasirinkite, ar atlikti nuo prilipimo apsaugancias operacijas (On), ar jy
neatlikti (Off), kai spausdintuvas jjungiamas arba pradedama spausdinti
Off ir pan.

Paprastai Sig parinktj palikite nustatyta kaip Off. Atsizvelgiant j spausdi-
nimo medziagos tipa, pavyzdziui, jei spausdinimo medziaga ypac plona,
ji prie ploksteés gali prilipti lengviau. Pradéjus operacijas spausdinimo me-
dziagai prilipus prie spausdinimo plokstés, medziaga gali bati tiekiama
netinkamai ir popierius gali uzstrigti. Jei taip nutinka, nustatykite On.
Nustacius On operacijos bus atliekamos ilgiau.

Skip Wrinkled Media 500 mm Paprastai Sig parinktj palikite nustatyta kaip Off.
off Pasirinkite 500 mm, kad pradéjus spausdinti iSvengtuméte susiglam-

zymy. Nepaisant to, kai uzduotys nuolatinés, spausdinimo medziaga ne-
tiekiama.

Periodic Cleaning Nuo 30 iki 180 min. Siekiant palaikyti optimalia spausdintuvo bukle, jrenginys prizitrimas au-
tomatiskai, kas tris valandas atliekant operacijag Print Head Cleaning.
Priklausomai nuo to, kaip daznai spausdintuva naudojate, daznio, ku-
riuo atliekama operacija Print Head Cleaning, intervalus galite nustatyti
trumpesnius nei automatinés priezidros.

Print Quality Adjust- Nuo 40 iki 110 °C Nustatykite temperatirg, kad galétumeéte atlikti operacijg Manual Ad-

ment Temperature (nuo 104 iki 230 °F) justment (Measurement), pateikiama srityje Media Feed Adjustment,

kuri pateikiama dalyje Print Adjustments. Operacija Manual Adjust-
ment (Measurement) atliekama tik tada, jei kietinimo Sildytuvas tempe-
ratdra pasiekia nustatytaja Sioje srityje.

Meniu Maintenance

Elementas ‘ Parametras ‘ Paaiskinimas

Print Head Nozzle Check

Print Position Right ISspausdinkite Sablong Standard, tada patikrinkite spausdinimo galvuté
purkstuky bisena. Apzitrédami patikrinkite Sablong, o aptike traks-
Center tamy spalvy atlikite operacija Print Head Cleaning.
Left Norédami gauti iSsamios informacijos, zr. toliau.

£, Kaip isspausdinti purkstuky patikros sablona” puslapyje 103
Nozzle Check Pattern Standard

Quality Check

Print Head Cleaning
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Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Cleaning(Light) All Nozzles Galite nustatyti trijy lygiy valyma. Pirmiausia atlikite operacija Cleaning
(Light) Jei atlikus operacija Cleaning (Light) uzsikimsimas nepasalina-
Cleaning(Medium) All Nozzles, Select mas, atlikite operacijg Cleaning (Medium), tada, jei reikia — Cleaning
Nozzles (Heavy).

Cleaning(Heavy)
< . Pasirinke Cleaning (Medium) arba Cleaning (Heavy), jsidémékite Sab-

lony numerius, pateiktus Sablone Standard, kuriame yra isblukusiy ar-
ba trikstamy spalvy, tada pasirinkite ir iSvalykite visas purkstuky eiles
arba purkstuky eiles, pazymeétas Siais numeriais.

2 ,Print Head Cleaning” puslapyje 104

Cleaning the Maintenan- | Anti-drying caps Pradeékite valyti pasirinktas dalis. Norédami gauti iSsamios informacijos
ce Parts apie tai, kaip valyti Sias dalis, zr. toliau nurodytus skyrius.
Around the Head

& ,Nuo dzidvimo apsaugantys dangteliai valymas” puslapyje 87

Suction Cap 2 Valymas aplink Spausdinimo galvuté” puslapyje 85

Flushing pad & ,Vakuuminis Dangtelis valymas” puslapyje 89

2 Valymas aplink Nutekéjimo Déklas” puslapyje 91
Media cleaner . . .
2 ,Spausdinimo medziagos valytuvas valymas” puslapyje 92

Replace Waste Ink Bottle Jei waste ink bottle (panaudoto rasalo indas) keiciate prie$ valdymo sky-
delio ekrane pasirodant pranesimui, kad laikas keisti waste ink bottle
(panaudoto rasalo indas), atlikite tai Siame meniu.

Replace Wiper Unit Pradedama nubraukiklio blokas keitimo proceddra. Norédami gauti issa-
miosinformacijos apie tai, kaip pakeisti Sias dalis, Zr. toliau nurodyta skyriy.

£ ,Nubraukiklio Blokas keitimas” puslapyje 99

Keeping Preparation Sia procediirg visada atlikite, jei spausdintuvu nesinaudosite dvi savai-
tes arba ilgiau (ir visa 3j laika spausdintuvas bus isjungtas).

Norédami gauti daugiau informacijos, zr. toliau.

£ llgalaikis sandéliavimas (priezitra pries sandéliavimg)” puslapy-
je 105

Meniu Supply Status

Pateikiamas kiekvieno eksploatacinés medziagos elemento nusidévéjimo kiekis ir modelio numeris.

Jei naudojate ,,SC-R5000L Series”, pasirinkite Ink ir atlikite toliau nurodytas patikras bei nustatykite nustatymus.
(d  Patikrinkite, kuri ragalo tiekimo talpykla §iuo metu naudojama arba tiekia rasalg

[ Patikrinkite nenaudojamy rasalo tiekimo talpyklos buseng

(d Rankiniu badu perjunkite naudojama rasalo tiekimo talpykla

Meniu ,,Replacement Part Information”

Rodoma, kada reikia keisti pasirinktg atsargine dalj.

Dél pagalbos susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,,Epson” techninés prieziaros skyriumi.
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Meniu Printer Status/Print

Elementas ‘ Parametras ‘ Paaiskinimas

Firmware Version Rodoma ir spausdinama pasirinkta informacija.

Jei spausdintuvo pavadinimg nustatéte naudodami kartu su $iuo spaus-
dintuvu pateiktg Epson Edge Dashboard, sis pavadinimas rodomas daly-
je Printer Name.

Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Area

Total Media Feed
Length

Total Carriage Pass
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Problemy sprendimo priemoné
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Kai rodomas pranesimas

Jei rodomas vienas i$ $iy prane$imy, perskaitykite ir vadovaukités toliau pateiktais nurodymais.

Pranesimai

Before storage, clean the ink supply port
for the removed ink supply unit. See your
documentation.

Ka daryti

Prie$ sandéliuodami naudojimo metu iSimtas rasalo tiekimo talpyklos,
pasinaudokite kartu pateikto rinkinio valymo lazdele ir sugerkite ant rasalo
tiekimo prievady isdzitvusj rasala. Dél ant tiekimo prievado iSdziGvusio rasalo
vél jdéjus ir naudojant rasalo kasete / radalo tiekimo talpykla gali prasidéti rasalo
protékis.

Norédami gauti daugiau informacijos apie valymo badus, zr. toliau nurodyta
skyriy.

27 llgalaikis sandéliavimas (priezira pries sandéliavima)” puslapyje 105

You need to set the heater temperature
for this job on the printer.

Set the heater temperature to start pri-
nting.

Nenustatyta gautos spausdinimo uzduoties kietinimo Sildytuvas temperatara,
reikalinga rezimui Pass Mode. Paspauskite Heater Temperature Settings ir
nustatykite kietinimo Sildytuvas temperatira, kad galétuméte pradéti
spausdinti. Jei kietinimo Sildytuvas temperatlra per Zema, rasalas nebus
tinkamai sukietintas ir vyniojant kita spausdinimo medziagos pusé bus sutepta
rasalu. I$ kitos pusés, jei temperatira per auksta, spausdinimo medziaga
susitrauks ir susisuks. Nustatykite atitinkama temperatara.

Norédami pakeisti RIP naudojama Pass Mode, paspauskite Cancel Print ir
sustabdykite spausdinima.

The combination of the IP address and
the subnet mask is invalid.
See your documentation for more details.

|sitikinkite, kad jvedéte teisingas IP adreso ir numatytojo sliuzo vertes.

Jei teisingy verciy nezinote, susisiekite su tinklo administratoriumi.

Nuskambeéjus techninés prieziuros skambuciui /
ivykus spausdinimo klaidai

Klaidy pranesimai

Ka daryti

Maintenance Request: Replace Parts
Soon
XXXXXXXX

Maintenance Request: End Of Parts Servi-
ce Life
XXXXXXXX

Baigiasi spausdintuve naudojamos dalies eksploatavimo trukmé.
Kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy ir pasakykite
techninés priezitros uzsakymo koda.

Techninés priezidros uzklausa bus panaikinta tik pakeitus reikiama dalj. Jei
spausdintuvu naudosités toliau, bus rodoma spausdintuvo klaida.
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Klaidy pranesimai Ka daryti

Printer error. Spausdintuvo klaidos rodomos toliau nurodytais atvejais.
For details, see your documentation. I L e

XXXXXX 1 Maitinimo kabelis néra patikimai prijungtas

4 )vyksta klaida, kurios negalima pasalinti

Kai jvyksta spausdintuvo klaida, spausdintuvas automatiskai nustoja spausdinti.
ISjunkite spausdintuvy, iSjunkite maitinimo kabelj i$ maitinimo tinklo ir
spausdintuvo kintamosios srovés lizdy bei vél jj prijunkite. Keleta karty jjunkite
spausdintuva.

Jei SKE ekrane rodomas tas kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas,
pagalbos kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy.
Pasakykite, kad kreipimosi dél techninés pagalbos kodas yra XXXXXX.
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Trikciy salinimas

Negalite spausdinti (nes
spausdintuvas neveikia)

Spausdintuvas nejsijungia

B | Ar maitinimo kabelis jkistas j elektros lizda
ir j spausdintuva?
Jsitikinkite, ar maitinimo kabelis yra tvirtai jkistas j
spausdintuva.

B | Arsugedes maitinimo lizdas?

Patikrinkite, ar veikia maitinimo lizdas, jjungdami ki-
to elektrinio gaminio maitinimo kabelj.

Spausdintuvas neturi rysio su
kompiuteriu

Ar kabelis yra tinkamai prijungtas?

Jsitikinkite, ar spausdintuvo sasajos kabelis yra tvirtai
jkistas j atitinkamus kompiuterio ir spausdintuvo liz-
dus. Taip pat jsitikinkite, ar kabelis nesulauzytas ir ne-
sulenktas. Jei turite atsarginj kabelj, bandykite pri-

jungti jj.

Ar sasajos kabelio specifikacijos atitinka
kompiuterio specifikacijas?

Jsitikinkite, ar sgsajos kabelio specifikacija atitinka
spausdintuvo ir kompiuterio specifikacijas.

&, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 152

Jei naudojate USB sakotuva, ar jis
naudojamas teisingai?

USB specifikacijoje galimos grandinés iki penkiy USB
Sakotuvy. Taciau rekomenduojame jungti spausdin-
tuva j pirmajj Sakotuva, prijungta tiesiai prie kompiu-
terio. Priklausomai nuo naudojamo $akotuvo, spaus-
dintuvas gali pradéti nestabiliai veikti. Tokiu atveju
USB kabelj junkite tiesiai j kompiuterio USB lizda.
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Ar USB sakotuvas tinkamai atpazintas?

Jsitikinkite, ar kompiuteris tinkamai atpazino USB 3a-
kotuva. Jei taip, USB Sakotuva atjunkite nuo kompiu-
terio, kompiuterj junkite tiesiogiai prie spausdintu-
vo. Kreipkités j USB sakotuvo gamintojg informacijos
apie USB sakotuvo veikima.

Negalite spausdinti tinklo aplinkoje

B | Artinklo nuostatos teisingos?
Dél tinklo nuostaty kreipkités j tinklo administratoriy.
B | USB kabeliu prijunkite spausdintuva

tiesiogiai prie kompiuterio ir bandykite
spausdinti.

Jei galite spausdinti per USB, yra problemy su tinklo
aplinka. Kreipkités j sistemos administratoriy arba Zr.
tinklo sistemos vadova. Jei negalite spausdinti per
USB, Zr. atitinkama $io naudotojo vadovo skyriy.

Jvyko spausdintuvo klaida

Isitikinkite, ar spausdintuve jvyko klaida,
patikrindami indikatorius ir pranesimus
spausdintuvo valdymo skydelyje.

£ Valdymo skydelis” puslapyje 17

£ ,Kai rodomas pranesimas” puslapyje 129

Spausdintuvas skleidzia
spausdinimo garsus, bet
spausdinimas nevyksta

Spausdinimo galvuteé juda, bet
niekas nespausdinama

Patikrinkite spausdintuvo veikima.

Spausdinkite bandomajj rastg. Bandomuosius rastus
galima spausdinti neprijungus spausdintuvo prie
kompiuterio, taip galima patikrinti spausdintuvo vei-
kima ir basena.

& ,Kaip isspausdinti purkstuky patikros sablong”
puslapyje 103

Norédami gauti informacijos apie tai, ka daryti, jei
rastas iSspausdintas netinkamai, zr. tolimesnj skyriy.
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Bandomasis Sablonas atspausdintas
neteisingai

Atlikite operacija Print Head Cleaning.

Purkstukai gali bati uzsikimse. Atlike operacijg Print
Head Cleaning, dar karta iSspausdinkite bandomajj
Sablona.

2 ,Print Head Cleaning” puslapyje 104

Ar spausdintuvas buvo ilgg laika paliktas
nenaudojamas?

Jeigu ilga laika nenaudojote spausdintuvo, purkstu-
kai galéjo isdziati ir uzsikimsti. Kokiy veiksmy reikia
imtis, kai spausdintuvas buvo ilga laika nenaudoja-
mas

£ ,Pastabos dél nenaudojamo spausdintuvo” pus-
lapyje 29

Spaudiniai ne tokie, kokiy
tikejotes

Spausdinimo kokybé prasta,
netolygi, spaudiniai per Sviesus ar
per tamsus, aiSkiai matomas
grudétumas arba skiriasi atspalvis

Ar spausdinimo galvutés purkstukai
uzsikimse?

Jei purkstukai uzsikimse, kai kurie i$ jy neiSpurskia
rasalo ir spausdinimo kokybé pablogéja. Paméginki-
te spausdinti bandomajj rasta.

2, Kaip isspausdinti purkstuky patikros sablong”
puslapyje 103

Atlikite operacija Print Head Alignment.

Laikant, kad tarp spausdinimo galvuté ir spausdini-
mo medziagos yra nedidelis tarpas, atskiro rasalo uz-
tiskimo vietai poveikj gali daryti drégmé, temperata-
ra arba spausdinimo galvutés bei jos judéjimo kryp-
ties i$ desinés | kaire arba i$ kairés j deSine sukurtos
inercijos jégos. Dél to ant spaudiniy gali matytis ais-
kas gradétumo pozymiai arba issiliejes vaizdas.
Spausdinimo medziagos nustatymuose pasirinkite
Print Adjustments — Print Head Alignment, kad

sulygiuotuméte spausdinimo galvuté, kurios spaus-
dinant tampa nesulygiuotos.

& ,Print Head Alignment” puslapyje 70

Atlikite operacija Media Feed Adjustment.

Dél dideliy tiekimo apimties neatitikimy atsiranda
juosty (horizontaliy juosty, atspalvio nevienodumas
arba linijos). Spausdinimo medZiagos nustatymuose
pasirinkite Print Adjustments — Media Feed Ad-
justment ir atliktie reguliavima pagal tiksline spaus-
dinimo medziaga.

£ ,Media Feed Adjustment” puslapyje 68

Ar naudojate originalia ,,Epson” rasalo
tiekimo talpykla?

Kuriant 3j spausdintuvg numatyta, kad bus naudoja-
mos originalios ,Epson” rasalo tiekimo talpyklos. Jei
naudosite ne ,Epson” rasalo kasetes, spaudiniai gali
bati neryskus arba iSspausdinto vaizdo spalvos gali

pakisti, nes likusio rasalo kiekis nebus tinkamai nus-
tatomas. Naudokite tinkama rasalo tiekimo talpykla.

Ar naudojate sena rasalo tiekimo talpykla?

Naudojant seng rasalo tiekimo talpykla, spausdini-
mo kokybé pablogéja. Pakeiskite sena rasalo tiekimo
talpykla nauja. Visa rasalo tiekimo talpykla sunaudo-
kite iki datos, nurodytos ant pakuotés, arba per me-
tus nuo rasalo tiekimo talpykla jdéjimo j rasalo siste-
ma datos (priklausomai nuo to, kas turi jvykti anks-
c¢iau).

Ar Sildytuvy temperatara yra tinkama?

Jei spaudiniai iSsilieje arba sutepti, matosi rasalo dé-
miy, padidinkite pasildytuvo arba spausdinimo ploks-
telés Sildytuvas temperatira. Atkreipkite démesj,
kad kietinimo Sildytuvas temperatira padidinus per
daug, spausdinimo medziaga gali susitraukti, susigar-
banoti arba bati sugadinta. Jei spausdinimo plokste-
lés Sildytuvas temperatira per auksta, gali uzsikimsti
purkstukai. Keisdami temperatidra nepamirskite nus-
tatyti atitinkamos temperataros vertés.

Be to, gali prireikti Siek tiek laiko, kol sildytuvai pa-
sieks norima temperatdra, jei aplinkos temperatara
zema. Taip pat reikiama temperatirg pasieke Sildytu-
vai gali neduoti norimy rezultaty, jei spausdinimo
medziaga bus per 3alta. Prie$ naudodami spausdini-
mo medziaga, leiskite jai jSilti iki kambario tempera-
taros.
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Ar spausdinimo medziagos nustatymai
teisingi?

Jsitikinkite, ar programinés jrangos RIP arba spausdin-
tuvo spausdinimo medziagos nustatymai atitinka fak-
tiskai naudojama medziaga.
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Ar lyginote spausdinimo rezultata su vaizdu
ekrane?

Kadangi monitoriai ir spausdintuvai spalvas iSgauna
skirtingai, spausdintos spalvos ne visada idealiai ati-
tiks spalvas ekrane.

Ar spausdinant buvo atidarytas
spausdintuvo dangtis?

Spausdinimo metu atidarius spausdintuvo gaubtas
arbatechninés prieziros dangtelis, spausdinimo gal-
vuté bus staiga sustabdyta, dél to spalvos atrodys ne-
tolygios. Kol vyksta spausdinimas, neatidarykite
dangciy.

Spaudinys netinkamai iSdéstytas
spausdinimo medziagoje

Ar spausdinimo medziaga jdéta tinkamai ir
ar parastés teisingos?

Jei spausdinimo medZiaga jdéta netinkamai, spaudi-
nys gali bati necentruojamas arba duomeny dalis ne-
bus isspausdinta. Be to, turétuméte patikrinti, ar pa-
rengties meniu pasirinktos tinkamos nustatymy Si-
de ir Print Start Position parinktys.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapy-
je53

£ ,Meniu General Settings” puslapyje 114

Ar spausdinimo medziaga kreiva?

Jei nustatymy meniu parinktis Off nustatyta nustaty-
mui Detect Paper Skew, spausdinimas bus tesia-
mas spausdinimo medziagai tapus kreiva, o duome-
nys bus pateikiami uz spausdinimo srities riby. Nus-
tatymy meniu nustatyma Detect Paper Skew nusta-
tykite kaip On.

£ ,Meniu General Settings” puslapyje 114

Ar spausdinimo medziaga pakankamai
plati, kad bty galima iSspausdinti
duomenis?

Nors spausdinimas jprastai nutraukiamas, jei spaus-
dinamas vaizdas yra platesnis uz spausdinimo me-
dziaga, duomenys bus spausdinami uz spausdinimo
medziagos krasty, jei nustatyta parengties meniu
nustatymo Width Detection parinktis Off. Pareng-
ties meniu pasirinkite nustatymo Width Detection
parinktj On.

25 ,Meniu General Settings” puslapyje 114
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Vertikalios linijos yra nesulygiuotos

B | Arspausdinimo medziaga banguota?

Tam tikromis salygomis (dél drégmés ir temperata-
ros) tam tikra j spausdintuva jdéta spausdinimo me-
dziaga gali susibanguoti. Atsiradus bangy, valdymo
skydelyje paspauskite mygtuka [5”], kad spausdini-
mo medziaga buty tiekiama ir nebaty spausdinama
ant paveikto ploto. Rekomenduojame sumazinti tem-
peratdrg ir drégnj, kad nesiformuoty bangos.

B Artinkamas spausdinimo galvuté
islygiavimas?

Jei spausdinimo galvuté netinkamai islygiuota, lini-
jos ir tarpai taip pat gali bati nesulygiuoti. Kai vertika-
lios linijos yra nesulygiuotos, spausdinimo medzia-
gos nustatymuose pasirinkite Print Adjustments —
Print Head Alignment, kad sulygiuotuméte spaus-
dinimo galvuté, kurios spausdinant tampa nesuly-
giuotos.

& ,Print Head Alignment” puslapyje 70

Spausdinimo medziaga

Spausdinimo medziagos strigtys

B Arspausdinimo medziaga
susigaranks¢iavusi, iSsilenkusi, rauksléta
arba banguota?

Nupjaukite ir pasalinkite susigaranksciavusia, issilen-
kusig, rauksléta arba banguota dalj.

& ,Spausdinimo medziagos pjovimas” puslapy-
je72

B | Arspausdinimo medziaga buvo jdéta pries
pat spausdinima.

Prispaudimo ritinéliai gali sulenkti spausdinimo me-
dziaga spausdintuvo kairéje arba spausdinimo me-
dziaga taip pat gali tapti banguota arba susigaranks-
diavusia.
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B Arspausdinimo medziaga per stora arba
per plona?

1 Patikrinkite spausdinimo medziagos techninius
duomenis, norédami nustatyti, ar jg galima
naudoti spausdintuve.
£ ,Palaikoma spausdinimo medziaga”
puslapyje 143

1 Dél informacijos kaip konfigaruoti
spausdintuvo nustatymus, kai naudojama RIP
programiné jranga, kreipkités j RIP gamintoja.

Pasibaigus ritinéliui spausdinimas
nesustabdomas

B | Arelementas, kurj naudojant
spausdintuvas aptinka spausdinimo
medziagos gala, nustatytas kaip Off?

Kai meniu Printer Settings nustatymas End Detec-
tion nustatytas kaip Off, spausdinimo medziagos ga-
las neaptinkamas.

£ ,Meniu General Settings” puslapyje 114

Istrigusios spausdinimo medziagos
iSémimas

Jei rodoma klaida, atlikite toliau nurodytus Zingsnius,
norédami i$imti jstrigusiag spausdinimo medziaga.

A Perspéjimas:

Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami spausdintuvo gaubtas,
neprisispaustumeéte ranky arba pirsty. Nepaisant
Sios atsargumo priemonés, galima susiZeisti.

Atidarykite spausdintuvo gaubtas.
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Laikydami uz abiejy spausdinimo medziagos
krastines plokstelés auseliy, perkelkite krastinés
ploksteles j desine ir kaire spausdinimo
plokstelés puses.

n Svarbi informacija.

Jei spausdinimo medZiagos krastinés
plokstelés deformuotos, spausdintuvu
nebesinaudokite. Toliau naudojantis
spausdintuvu, kurio spausdinimo medziagos
krastinés plokstelés deformuotos, galima
pazeisti prispaudimo ritinélius arba
spausdinimo galvute.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba
~Epson” techninés prieZitiros skyriumi.
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3 Jei spausdinimo galvuté yra vir§ spausdinimo Kai naudojate automatinio paémimo elementa,
medziagos, pastumkite jg nuo strigties.

pakelkite jtempimo strypas.

o olQ

A =
- [l =
C
n Svarbi informacija.
Spausdinimo galvuteé patraukite tik pries tai
patrauke j Sonus spausdinimo medziagos
krastinés plokstelés ir terminis lakstas. Dél S
sglycio su deformuotomis spausdinimo \ J
medZiagos krastinés plokstelés gali biiti
sugadinta spausdinimo galvuté.

n Atlenkite spausdinimo medziagos jstatymo
svirtis atgal.
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Zirklémis nukirpkite jpléstas ar
susirauksléjusias dalis.

7

136

I$imkite nukirpta spausdinimo medZiagg.

ol
\ ffk//

Prieikite prie spausdintuvo i$ galinés dalies
pusés ir iSimkite nepanaudotg spausdinimo
medZiaga.

\@

Prieikite prie spausdintuvo i$ priekinés dalies
pusés, palenkite spausdinimo medziagos
jstatymo svirtis j priekj, tada uzdarykite
spausdintuvo gaubtas.

Paspauskite OK.
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Vél jdékite spausdinimo medziagg ir spausdinkite
toliau.

5 ,Spausdinimo medziagos jdé¢jimas” puslapyje 53

Kita

Sildytuvas automatiskai persijungia
j Off

W | Pasildytuvas, spausdinimo plokstelés Sildytuvas ir kie-
tinimo Sildytuvas iSjungiami kurj laika negavus spaus-
dinimo uzduodiy ir nejvykus klaidai. Laika, per kurj
Sildytuvai automatiskai persijungia j Off, galima pasi-
rinkti parengties meniu naudojant parinktj Heater
Off Timer.

25 ,Meniu General Settings” puslapyje 114

Valdymo skydelio ekranas nuolat
iSsijungia

B | Arspausdintuvas veikia miego rezimu?

Kai per laika, nustatytg parengties meniu esanc¢iame
Sleep Timer, neatliekama jokia spausdintuvo opera-
cija, spausdintuvas pereina j miego rezima. Laika iki
peréjimo j miego rezima galima pakeisti meniu Ge-
neral Settings.

£ ,Meniu General Settings” puslapyje 114

Sildytuose miego rezimas i$jungiamas gavus spaus-
dinimo uzduotj, naudojant spausdinimo medziagos
jstatymo svirtis arba atlikus kita operacija, susijusia
su spausdintuvo technine jranga.

Pamirsto slaptazodzio ir tinklo
parengties apsauga

B | Susisiekite su savo prekybos atstovu arba
~Epson” techninés prieziaros skyriumi.

Spausdintuvo viduje matoma
raudona Sviesa

B | Tai néra triktis.

Raudonag 3viesg skleidzia lemputé spausdintuvo vi-
duje.
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Priedas

Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos

Naujausios informacijos zr. ,,Epson” interneto svetainéje (nuo 2020 m. birzelio).

»Epson” rekomenduoja naudoti originalias Rasalo tiekimo talpyklos. ,Epson” negali garantuoti neoriginalaus
rasalo kokybés ar patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg galite sugadinti spausdintuvg (tokiam gedimui
netaikoma ,,Epson” garantija). Kai kuriais atvejais neoriginalus rasalas gali lemti padrikg spausdinimg.
Informacija apie neoriginalaus rasalo kiekj gali btti nerodoma, o neoriginalaus ragalo naudojimo informacija
jraSoma ir gali bati panaudota techninés apZiaros metu.

Rasalo tiekimo talpykla

SC-R5000 Series

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis

SC-R5000 Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T48F1
Cyan (Zydra) T48F2
Magenta (Purpuriné) T48F3
Yellow (Geltona) T48F4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T48F5

Light Magenta (Sviesiai T48F6
purpuriné)
Optimizer T48F7
Maintenance Liquid T48F8
SC-R5010 Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T48G1
Cyan (Zydra) T48G2
Magenta (Purpuriné) T48G3
Yellow (Geltona) T48G4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T48G5

Light Magenta (Sviesiai T48G6
purpuriné)

Optimizer T48G7
Maintenance Liquid T48G8
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Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-R5030 Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T48D1
Cyan (Zydra) T48D2
Magenta (Purpuriné) T48D3
Yellow (Geltona) T48D4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T48D5

Light Magenta (Sviesiai T48D6
purpuriné)
Optimizer T48D7
Maintenance Liquid T48D8
SC-R5040 Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T48H1
Cyan (Zydra) T48H2
Magenta (Purpuriné) T48H3
Yellow (Geltona) T48H4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T48H5

Light Magenta (Sviesiai T48H6
purpuriné)
Optimizer T48H7
Maintenance Liquid T48H8
SC-R5070 Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T48E120
Cyan (Zydra) T48E220
Magenta (Purpuriné) T48E320
Yellow (Geltona) T48E420

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T48E520

Light Magenta (Sviesiai T48E620
purpuriné)

Optimizer T48E720
Maintenance Liquid T48E820
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Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-R5080 Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T48K1

Cyan (Zydra) T48K2

Magenta (Purpuriné) T48K3

Yellow (Geltona) T48K4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T48K5

Light Magenta (Sviesiai T48K6
purpuriné)

Optimizer T48K7
Maintenance Liquid T48K8

SC-R5000L Series

Kiekviename komplekte yra dvi vienodos spalvos.

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-R5000L Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T45U1
Cyan (Zydra) T45U2
Magenta (Purpuriné) T45U3
Yellow (Geltona) T45U4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T45U5

Light Magenta (Sviesiai T45U6
purpuriné)
Optimizer T45U7
Maintenance Liquid T45U8
SC-R5010L Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T45V1
Cyan (Zydra) T45V2
Magenta (Purpuriné) T45V3
Yellow (Geltona) T45V4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T45V5

Light Magenta (Sviesiai T45V6
purpuriné)

Optimizer T45V7
Maintenance Liquid T45V8
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Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-R5030L Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T45R1

Cyan (Zydra) T45R2

Magenta (Purpuriné) T45R3

Yellow (Geltona) T45R4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T45R5

Light Magenta (Sviesiai T45R6
purpuriné)
Optimizer T45R7
Maintenance Liquid T45R8
SC-R5040L Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T45W1
Cyan (Zydra) T45W2
Magenta (Purpuriné) T45W3
Yellow (Geltona) T45W4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T45W5

Light Magenta (Sviesiai T45W6
purpuriné)
Optimizer T45W7
Maintenance Liquid T45W8
SC-R5070L Rasalo tiekimo talpykla Black (Juoda) T455120
Cyan (Zydra) T455220
Magenta (Purpuriné) T455320
Yellow (Geltona) T455420

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T455520

Light Magenta (Sviesiai T455620
purpuriné)

Optimizer T455720
Maintenance Liquid T455820
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Techniskai priziurétinos dalys

Gaminys Dalies numeris Paaiskinimas

Rasalo tiekimo talpyklos valymas T45X1™ Naudokite atlikdami Keeping Preparation.

(i8skyrus SC-R5080)

Rasalo tiekimo talpyklos valymas T45X2

(skirta SC-R5080)

Nubraukiklio Blokas C135210100 Toliau minimi eksploataciniai elementai yra jtraukiami j

(iSskyrus SC-R5080) vieng techninés priezitros rinkinj.

Nubraukiklio Blokas 135210101 4 Nubraukiklio blokas (1 vnt)

(skirta SC-R5080) 1 Pirstinés (2 vnt.)

Valymo rinkinys C135210103 Toks pat, kaip su spausdintuvu pateikiamas Valymo rinki-

(iSskyrus SC-R5080) nys.

Valymo rinkinys C135210104

(skirtas SC-R5080)

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasa- | C135210071 Toks pats, kaip ir Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo in-

lo indas) das), pateikiamas su spausdintuvu. Pakuotéje yra vienas

(iSskyrus SC-R5080) buteliukas.

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasa- C135210072

lo indas)

(skirtas SC-R5080)

Spausdinimo medziagos valytu- C12C936031 Toks pats, kaip ir Spausdinimo medziagos valytuvas $epe-

vas Sepetélis télis, pateikiamas kartu su spausdintuvu.

Spausdinimo medziagos krastinés | C12C935321 Tokia pati, kaip ir Spausdinimo medziagos krastinés ploks-

plokstelés telés, pateikiama kartu su spausdintuvu.

Terminis lakstas C12C936551 Toks pat, kaip su spausdintuvu pateikiamas Terminis laks-
tas.

Valymo lazdelé C135090013 Tokia pati, kaip su spausdintuvu pateikiami valymo kom-
plekto elementai.

Valytuvas, naudojamas 3varioje C135090016 Toks pat, kaip su spausdintuvu pateikiamas valytuvas,

patalpoje™2 naudojamas Svarioje patalpoje.

*1 Siaurés ir Lotyny Amerikos naudotojams: uzsakydami nurodykite dalies numerj C13T45X100.

*2 |sigyti kai kuriose 3alyse ir regionuose negalima. Perkant komercinius produktus rekomenduojame rinktis ,Asahi Kasei
Corporation” gaminamus BEMCOT M-3ll valytuvus.
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Palaikoma spausdinimo
medziaga

Si spausdinimo medziaga gali biiti naudojama su
spausdintuvu.

Naudojamos spausdinimo medziagos tipas ir kokybé
lemia spausdinimo kokybe. Mechaniskai pasirinkite
pagal uzduodiai tinkan¢ia spausdinimo medziaga.
Norédami gauti informacijos apie naudojima, zr.
dokumentus, pateiktus su spausdinimo medziaga,
arba kreipkités | gamintoja. Prie§ pirkdami didelius
kiekius spausdinimo medzZiagos, i§bandykite
spausdinti ant mazesnio medziagos pavyzdzio ir
patikrinkite rezultatus.

n Svarbi informacija.

Nenaudokite susirauksléjusios, nutrintos,
suplésytos ar nesvarios spausdinimo medziagos.

Ritinélio spausdinimo medziaga

Ritinélio Serdies 2 arba 3 coliai

dydis

Popieriaus padavimo elementas:
iki 250 mm (9,8 colio)

Ritinélio iSorinis
skersmuo

Automatinio paémimo elementas:
iki 200 mm (7,87 colio)

Spausdinimo me- 300-1626 mm (64 colio)

dzZiagos plotis

Spausdinimo me- Ne daugiau kaip 1 mm (0,039 colio)

dziagos storis

Ritinélio svoris

Ne daugiau kaip 45 kg (99 svar.)

Vartotojo vadovas
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Priedas

Spausdintuvo perkélimas
ir gabenimas

Siame skyriuje aprasoma, kaip perkelti ir gabenti
spausdintuva.

Spausdintuvo perkélimas

Siame skyriuje daroma prielaida, kad produktas
perkeliamas i$ vienos to paties auksto vietos j kitg
nekertant laipty, rampy arba nesinaudojant liftais.
Norédami gauti informacijos apie spausdintuvo
perkélimg j kitg auksta arba pastata, Zr. toliau.

5 ,,Gabenimas” puslapyje 147

& Perspéjimas:

Perkeliamo gaminio nekreipkite daugiau nei

10 laipsniy j priekj arba atgal. Nepaisant Sios
atsargumo priemoneés, spausdintuvas gali apvirsti
ir sukelti nelaimingq atsitikimg.

g Svarbi informacija.

A Neisimkite rasalo tiekimo talpyklos. Nepaisius
Sios atsargumo priemonés gali isdZiiti
spausdinimo galvuteés purkstukai.

[  Pasirapinkite, kad spausdintuvas biity
perkeliamas toliau nurodytomis sglygomis.

[ Neatjunkite rasalo sistema nuo
spausdintuvo. (Spausdintuvg gabenkite
prijunge rasalo vamzdelio jungtis prie
spausdintuvo galinés dalies ir uZfiksave
jungtj.)

Isitikinkite, kad pritvirtintas rasalo
elemento laidas.

Pasiruosimas

Isitikinkite, ar spausdintuvas i$jungtas.

ISimkite Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo
indas).

£ ,Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo
indas) keitimas” puslapyje 98
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Vartotojo vadovas

Priedas

Atjunkite nuo spausdintuvo maitinimo ir visus
kitus laidus.

Taip pat nuo ragalo sistema atjunkite toliau
nurodytas dalis.

[ Maitinimo laidas ir prijungimo laidas

[  Apsaugos Nuo Apvirtimo Ploksté (abiejose

pusése)

Isimkite spausdinimo medziagg i$ Popieriaus
padavimo elementas ir automatinio popieriaus
priémimo elemento.

Atfiksuokite du priekiniy spausdintuvo kojeliy
ratukai.

Atfiksuokite visus keturis ra$alo sistema ratukai.
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n Svarbi informacija.

Pries bandydami perkelti spausdintuvg, kai
lygj reguliuojate lygiavimo jtaisai, lygiavimo
jtaisai bitinai pakelkite virs ratukai
Spausdintuvg keliant neiskélus lygiavimo
jtaisai gali jvykti veikimo sutrikimas.
Lygiavimo jtaisai reguliuoti naudokite kartu
pateiktg verZliaraktj.

(1) Atleiskite verzle lygiavimo jtaisai virsuje.

(2). Apating reguliatoriaus verzle sukite pries
laikrodzio rodykle.

(3) Patikrinkite, ar ji yra vir$ ratukai.

O

Perkelkite spausdintuva.

Spausdintuvui perkelti reikia trijy Zmoniy —
po vieng ties kiekvienu spausdintuvo $onu ir
dar vieno ties rasalo sistema. Be to, perkelti
reikia taip, kad spausdintuvas pirmiausia
judeéty ta kryptimi, kuria judate jas.

n Svarbi informacija.

Norédami lygiomis patalpos grindimis
trumpg atstumg perkelti spausdintuvg, ant
spausdintuvo numatyto stovo pritvirtinkite
ratukai. Jy negalima naudoti norint gabenti.

Gabenimas siauroje patalpoje

Per duris ir panasias vietas jrenginj galite gabenti
esant 1050 mm (41,3 colio) plo¢iui. I$éme kietinimo
$ildytuvas tilpsite per 900 mm (35,4 colio) tarpus.

Atlikite toliau nurodytus zingsnius ir i§imkite
kietinimo $ildytuvas.
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n Atidarykite dangtelius kietinimo $ildytuvas

kairéje ir de$inéje puseése.

n Svarbi informacija.
[ Kietinimo Sildytuvas isimti ir pernesti biitinai
reikia dviejy Zmoniy.

1  Nesdami kietinimo Sildytuvas rankas bitinai
laikykite tose vietoje, kaip parodyta
paveikslélyje.

\

I$junkite spausdintuva ir atjunkite abu
maitinimo laidus.

. S \ J

Atjunkite abu kietinimo $ildytuvas maitinimo
laidus.

Yl

J

Atidarykite spausdintuvo gaubtas ir techninés
prieziaros dangteliai kairéje ir desinéje.
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E I$sukite varztus. E Uzdarykite spausdintuvo gaubtas ir techninés

priezitiros dangtelius kairéje ir desinéje.

A

e Saranka perkeélus

\ S

Perkéle spausdintuvg ir norédami jj paruosti naudoti,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

N 1 Jei kietinimo $ildytuvas iséméte, butinai
perziarékite toliau nurodyta dokumenta, kad

tinkamai jj jdétumete.

Patikrinkite, ar nauja vieta tinkama, ir

prijunkite atjungtas dalis.

Regionai, i$skyrus Siaurés Amerika ir Lotyny
Amerikg: £ Parengties vadovas (knygelé)

Jei neturite Parengties vadovas, spausdintuvo
modelj pasirinkite remdamiesi svetainéje
http://epson.sn pateikta informacija.

Siaurés Amerikos ir Lotyny Amerikos
naudotojai: dél produkto jrengimo kreipkités j
savo jgaliotg atstova. Produkta jrengti turi
jgaliotas atstovas. Produkto pazeidimams,
atsiradusiems atlikus nejgaliotus jrengimo
darbus, ,,Epson” garantija nebus taikoma.

Prijunkite maitinimo laidus ir jjunkite
spausdintuva.

Regionai, i$skyrus Siaurés Amerika ir Lotyny
Amerika:

5 Parengties vadovas (knygelé)

Siaurés Amerikos ir Lotyny Amerikos
naudotojai: dél produkto jrengimo kreipkités j
savo jgaliota atstovg. Produkty jrengti turi
jgaliotas atstovas. Produkto pazeidimams,
atsiradusiems atlikus nejgaliotus jrengimo
darbus, ,Epson” garantija nebus taikoma.
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. Norédami patikrinti, ar spausdinimo galvutés
purkstukai neuzsikimse, atlikite operacija
Spaus. galvutés purkst. tikrini.

£ ,Kaip isspausdinti purkstuky patikros
$ablong” puslapyje 103
n Nustatymy meniu atlikite Print Adjustments.

£ ,,Spausdinimo medziagos nustatymy
optimizavimas (Automatic Adjustment)”
puslapyje 67

Gabenimas

Prie§ gabendami spausdintuva, kreipkités j savo
prekybos atstova arba ,,Epson” palaikymo skyriy.

£, Kur kreiptis pagalbos” puslapyje 154
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Spausdinimo ilgis pagal peréjimo skaiciy ir uzduoties
karimas

Spaudinio ilgio sqrasas pagal peréjimo skaiciy

Peréjimy Spausdinimo medziagos plotis
skaicius

54 coliai arba mazesnis Iki 64 coliy
1 pass 253,7 m (832,3 péd.) 228,8 m (750,6 péd.)
4 pass 70,4 m (230,9 péd.) 62,7 m (205,7 péd.)
5 pass 56 m (183,7 péd.) 49,9 m (163,7 péd.)
6 pass 43,1 m (141,4 péd.) 38,5m (126,3 péd.)
9 pass 31 m(101,7 péd.) 27,7 m (90,9 péd.)
14 pass 19,5 m (64 péd.) 17,4 m (57,1 péd.)
20 pass 13,5 m (44,3 péd.) 12,1 m (39,7 péd.)
26 pass 10,7 m (35,1 péd.) 9,5m (31,1 péd.)
35 pass 7,8 m (25,6 péd.) 6,9 m (22,6 péd.)

UZduoties karimas

Jei spausdinimo ilgis virsija tris valandas, atlikite vieng i§ toliau nurodyty veiksmy.

d  Jei uzduociy jdéjimo j RIP arba ,,Step and Repeat” rezultatas yra ilgesnis nei trys valandos, i§skaidykite
jdétines uzduotis j keleta uzduociy per trijy valandy laiko langg arba ,,Step and Repeat” parink¢iai ,,Layout

Area Size” nustatykite pirmiau esancioje lenteléje nurodyta spausdinimo ilgj.

(d  Jei viena uzduotis trunka ilgiau nei tris valandas, atvaizda galite i$skaidyti i keletg uzduociy, panaudodami
apkarpymo funkcija.

[ Jei viena uzduotis trunka ilgiau nei tris valandas, tac¢iau atvaizdo i$skaidyti nenorite, spausdinkite spartesnio
spausdinimo rezimu, kad spausdinimg uzbaigtuméte greiciau nei per tris valandas.
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Reikalavimai sistemai

Si programiné jranga gali biiti naudojama toliau nurodytose aplinkose (2020 m. birzelis).
Pridedama operaciné sistema gali keistis.

Naujausios informacijos zr. ,Epson” interneto svetainéje.

Epson Edge Dashboard

u Svarbi informacija.

Isitikinkite, kad kompiuteris, kuriame jdiegta Epson Edge Dashboard, atitinka Siuos reikalavimus.
Jei reikalavimai netenkinami, programiné jranga negali tinkamai stebéti spausdintuvo.

U ISjunkite kompiuterio isjungimo jrasius funkcijg.

[  ISjunkite miego funkcijg, kad kompiuteris nepereity j miego biiseng.

Windows

Operacinés sistemos Windows 7 SP1/ Windows 7 x64 SP1
Windows 8 / Windows 8 x64
Windows 8.1 / Windows 8.1 x64
Windows 10 / Windows 10 x64

CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba geresnis)

Laisva atmintis 4 GB arba daugiau

Standusis diskas 2 GB arba daugiau

(laisva vieta diegimo metu)

Ekrano raiska 1280 x 1024 arba didesné

Komunikacijos sasaja Sparcioji USB

Eternetas ,1000Base-T”

Narsyklé JInternet Explorer 11”
+Microsoft Edge”
Mac
Operacinés sistemos »,Mac OS X 10.7 Lion” ar naujesné versija
CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba geresnis)
Laisva atmintis 4 GB arba daugiau
Standusis diskas 2 GB arba daugiau
(laisva vieta diegimo metu)
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Ekrano raiska 1280 x 1024 arba didesné

Komunikacijos sasaja Sparcioji USB

Eternetas ,1000Base-T”

Narsyklé ,Safari 6” arba naujesné
Linux
Platinimas Debian 8.6 64bit (MATE desktop environment only) arba naujesné
CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba geresnis)
Laisva atmintis 4 GB arba daugiau
Standusis diskas 2 GB arba daugiau
(laisva vieta diegimo metu)
Ekrano raiska 1280 x 1024 arba didesné
Komunikacijos sasaja Sparcioji USB

Eternetas ,1000Base-T”

Narsyklé »Mozilla Firefox” 45 (ESR) arba naujesné

Epson Edge Print

Operaciné sistema +Windows 7" x64 SP1
+Windows 8" x64
~Windows 8.1" x64
~Windows 10" x64

CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba geresnis)
Galima atminties vieta 8 GB arba daugiau
Standusis diskas 50 GB arba daugiau

(Turima vieta diegti)

Ekrano raiska 1280 x 1024 arba didesné

Komunikacijos sasaja Sparcioji USB
4Ethernet 100Base-TX" /,1000Base-T”

Kompiuteryje, kuriame jdiegta $i programiné jranga, vienu metu turi biti galima naudoti kitas programas,
pavyzdziui, ,Adobe Illustrator”. Todél rekomenduojame naudoti kompiuterj su auk$¢iausiomis galimomis
specifikacijomis.

Be to, duomenys, su kuriais dirba §i programiné jranga, paprastai siekia kelis GB, o ilgoms aukstos kokybés

spausdinimo uzduotims gali sunaudoti kelias desimtis GB. Dél to rekomenduojame naudoti kompiuterj, kurios
standziajame diske yra pakankamai perteklinés prieinamos atminties talpos.
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Web Config

Toliau pateikiamas palaikomy nar$ykliy sgrasas.
»Internet Explorer 117, ,Microsoft Edge”, ,Firefox”", ,,Chrome”", ,,Safari””

* Isitikinkite, kad naudojate naujausia versija.
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Techniniy duomeny

lentele

Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinimo budas

Rasalo ciurkslé pareikalavus

Spausdintuvo specifikacijos

Nr. 1, Nr. 2 16 A

Rasalo Sistema 14A
Vardiné srové (isvestis)

Nr. 3 1,4A

Purkstuky konfigaracija

ISskyrus LM ir LC

400 purkstuky x 2 x 2 eilés x 5
spalvos (Black (Juoda), Cyan
(Zydra), Magenta (Purpuriné),
Yellow (Geltona), Optimizer)

LM, LC

400 purkstuky x 2 x 1 eilé x 2
spalvos (Light Magenta (Svie-
siai purpuring), Light Cyan
(Sviesiai zydra))

Raiska (didziausia)

1200 x 2400 dpi

Spausdinimo raiska atitinka
600 x 600 x 8 pustonio sluoks-
nius

Kontrolinis kodas

ESC/P taskineé grafika (neats-
kleista komanda)

Spausdinimo medzia-
gos tiekimo budas

Frikcinio tiekimo metodas

Jtaisytoji atmintis

2GB

Sasaja

Didelés spartos USB prievadas,
suderinamas su USB 2.0 specifi-
kacija.

100Base-TX / 1000Base-T"!

Vardiné jtampa (jvestis)

Nr. 1, Nr. 2 200-240 V KS

Rasalo Sistema2 100-240 V KS
Vardiné jtampa (iSvestis)

Nr.3 200-240 V KS
Vardinis dazZnis (jvestis)

Nr. 1, Nr. 2 50/60 Hz

Rasalo Sistema 50/60 Hz
Vardinis daznis (iSvestis)

Nr.3 50/60 Hz

Vardiné srové (jvestis)
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Energijos sanaudos

SC-R5000 Series

(i$ viso numeriams
1ir2)

Spausdinimas: apie 4,6 kW
Miego rezimas: apie 44,0 W

I5jungus maitinima: apie 1,0 W

SC-R5000L Series

(i$ viso numeriams
1ir2)

Spausdinimas: apie 4,6 kW
Miego rezimas: apie 46,0 W

I5jungus maitinima: apie 1,1 W

Temperatira ir drégmé (be kondensacijos)

Rekomenduojama Nuo 20 iki 25 °C (nuo 68 iki
77 °F), nuo 40 iki 60%
Naudojant Nuo 15 iki 30 °C (nuo 59 iki

86 °F), nuo 20 iki 80%

Laikant (pries iSpa-
kuojant)

Nuo -20 iki 60 °C (nuo -4 iki
140 °F) (iki 120 val. esant 60 °C
[140 °F], iki ménesio esant
40°C[104 °F]), nuo 5 iki 85%

Laikant"3 (i$paka-
vus)

Nuo -20 iki 40 °C (nuo -4 iki
104 °F) (iki ménesio esant 40 °C
[104 °F]), nuo 5 iki 85%

(%)

Temperatdros ir drégmés diapazonas
Pilka sritis: kai naudojama
Sritis su jstriza linija: rekomenduojama

T
10 15

T T
252730 35 40(C)

Matmenys
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Spausdintuvo specifikacijos

2949 (P) x 1045 (G) x
1605 (A) mm
(116,1 [P] x 41,1 [G] x
63,2 [A] colio)

Matmenys laikant

2949 (P) x 1045 (G) x
1774 (A) mm
(116,1 [P] x 41,1 [G] x
69,5 [A] colio)

Didziausi matmenys

Svoris ™4

SC-R5000 Series Mazdaug 425 kg (937 svar.)

Rasalo techniniai duomenys

Tipas Speciali rasalo tiekimo talpykla

Rasalo tipai Dervos rasalas

Zr.data, atspausdinta antrasalo tie-
kimo talpykla arba rasalo tiekimo
talpyklos pakuotés

Galiojimo data

Spausdinimo koky-
bés garantijos ga-
liojimo pabaigos
data

1 metai (nuo datos, nurodytos ant
rasalo sistema)

SC-R5000L Series Mazdaug 449 kg (990 svar.)

*1  Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5e arba

aukstesnés kategorijos).
*2  Isitikinkite, kad rasalo sistema maitinimo laidg
prijungéte prie Kintamosios srovés lizdas (Nr. 3).
*3  Laikydami spausdintuva aplinkoje, kur yra ma-
Ziau nei -15 °C, nustatymy meniu batinai atlikite
Keeping Preparation. Jei spausdintuvas bus lai-
komas neatlikus $ios procediiros, spausdinimo
galvuté gali bati sugadinta.

£ ,Ilgalaikis sandéliavimas (priezitra prie§ san-
déliavima)” puslapyje 105

*4  Nejskaitant rasalo tiekimo talpyklos.
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Laikymo aplinkos
temperatura

Nejdéjus:

Nuo -20 iki 40 °C (nuo -4 iki 104 °F)
(iki 4 dieny esant -20 °C [-4 °F], mé-
nesj esant 40 °C [104 °F])

Kai rasalo sistema:

Nuo -20 iki 40 °C (nuo -4 iki 104 °F)
(iki 4 dieny esant -20 °C [-4 °F], mé-
nesj esant 40 °C [104 °F])

Gabenant:

Nuo -20 iki 60 °C (nuo -4 iki 140 °F)
(per 4 dienas esant -20 °C [-4 °F],
per ménes;j esant 40 °C[104 °F], 3
val. esant 60 °C [140 °F])

180 (P) x 410 (G) x 30 (A) mm
(7,1 [P1x 16,1 [G] X 1,2 [A] colio)

Matmenys

Talpa 1500 ml (50,7 skys. unc.)

n Svarbi informacija.

Spausdintuvg naudokite 2000 m (6562 péd.) arba
mazesniame aukstyje.

A Ispéjimas:

Tai yra A klasés gaminys. Namy aplinkoje Sis
gaminys gali sukelti radijo trikdZiy, tokiu atveju
naudotojui teks imtis atitinkamy priemoniy.

Informacija apie ES atitikties deklaracija

Visas $ios jrangos ES atitikties deklaracijos tekstas
pateikiamas toliau nurodytu internetu adresu.

https://www.epson.eu/conformity


https://www.epson.eu/conformity
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Kur kreiptis pagalbos

Techninés pagalbos
internetineé svetainé

»Epson” techninés pagalbos svetainéje teikiama
pagalba, kai kyla problemuy, kuriy negalima i§spresti
naudojantis trik¢iy Salinimo informacija, pateikiama
jiasy gaminio dokumentuose. Jeigu turite tinklo
nargykle ir galite prisijungti prie interneto, uzeikite j
puslapj:

https://support.epson.net/

Jei jums reikalingos naujausios tvarkyklés, D. U. K.,
vadovai ar kiti atsisiunc¢iami failai, pereikite i svetaine
adresu:

https://www.epson.com

Tada pasirinkite vietinés Epson svetainés pagalbos
skyriy.
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Kaip kreiptis j ,Epson”
techninés pagalbos skyriy

Pries kreipiantis j Epson

Jeigu jusy ,,Epson” gaminys veikia netinkamai ir
negalite i§spresti problemos naudodamiesi trikéiy
$alinimo informacija, pateikiama jasy gaminio
dokumentuose, kreipkités j ,,Epson” techninés
pagalbos tarnybas. Jei pateikiamame sarase ,,Epson”
pagalbos skyrius nenurodytas jasy regionui, kreipkités
i pardavéja, i$ kurio jsigijote gamini.

»Epson” techninés pagalbos skyrius padés jums daug

greidiau, jei jiems pateiksite $ig informacija:

1 Gaminio serijos numeris
(Paprastai serijos numeris yra nurodytas galinéje
gaminio puséje.)

d  Gaminio modelis

1 Gaminio programinés jrangos versija
(Spustelékite About, Version Info ar panasy
mygtuka gaminio programinéje jrangoje.)

4 Jasy kompiuterio rasis ir modelis

[ Jasy kompiuterio operacinés sistemos
pavadinimas ir versija

(4 Programuy, kurias paprastai naudojate su gaminiu,

pavadinimai ir versijos

Pagalba vartotojams Siaurés
Amerikoje

Apsilankykite adresu https://www.epson.com/support
(JAV) arba http://www.epson.ca/support (Kanada) ir
raskite savo produkta, kad galétuméte atsisiysti
programine jrangg ir paslaugy programy, perziaréti
vadovus, gauti daznai uzduodamus klausimus (DUK)
ir patarimy dél gedimy tvarkymo, arba kreipkités j
»Epson”.


https://support.epson.net/
https://www.epson.com
https://www.epson.com/support
http://www.epson.ca/support
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»Epson” profesionaliy spausdinimo produkty
diegimo, konfigiiravimo ir valdymo techninj
palaikyma bei informacija teikia pasirinkus ,,Epson”
pageidaujamg ribotosios garantijos plana.
Skambinkite: (888) 377-6611 nuo 6 iki 18 val. Ramiojo
vandenyno regiono laiku, nuo pirmadienio iki
penktadienio. Pagalbos tarnybos darbo dienos ir
valandos gali keistis be jspéjimo. Prie§ skambindami
jsitinkite, kad turite spausdintuvo serijos numerj ir
pirkimo jrodyma.

Pastaba:

O Kilus sunkumy bandant prisiskambinti
nemokama linija, skambinkite numeriu (562)
276-1305.

[ Jei reikia pagalbos naudojantis kita sistemos
programine jranga, dél techninio palaikymo Zr.
atitinkamos programinés jrangos dokumentacijg.

Eksploataciniy medziagy ir priedy
pirkimas

Galite pirkti autenti$kg ,,Epson” radalg, popieriy ir
priedus i jgalioto ,,Epson” prekybos atstovo.
Norédami rasti artimiausia prekybos atstova,
apsilankykite adresu http://proimaging.epson.com
(JAV) arba http://proimaging.epson.ca (Kanada),
pasirinkite produkto serija ir produktg, tada
spustelékite mygtuka Where to Buy. Arba
skambinkite numeriu 800-GO-EPSON
(800-463-7766), veikianc¢iu JAV, arba 800-807-7766,
veikian¢iu Kanadoje.

Pagalba vartotojams Lotyny
Amerikoje

Prireikus papildomos pagalbos dél ,,Epson” produkto,
kreipkités j ,,Epson”.

»Epson” teikia toliau nurodytas techninio palaikymo
paslaugas.
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Pagalba internetu

Apsilankykite ,Epson” palaikymo svetainéje adresu
http://epson.com.jm/Support/ (Kariby jiaros
regionas), http://www.epson.com.br/suporte
(Brazilija) arba http://www.latin.epson.com/soporte
(kiti regionai), kuriuose rasite dazniausiai
pasitaikanciy problemy sprendimo buadus. Galite
atsisiysti tvarkykles ir dokumentacijg, gauti DUK ir
patarimus dél gedimy tvarkymo arba savo klausimus
siysti Epson el. pastu.

Pasikalbékite su pagalbos tarnybos
atstovu

Prie$ skambindami Epson dél pagalbos paruoskite
tokig informacija:

4 Gaminio pavadinimas
[ Produkto serijos numeris (pateiktas ant produkto
etiketeés)
4 Pirkimo jrodymas (pvz., parduotuvés cekis) ir
pirkimo data
4 Kompiuterio konfigiracija
4 Problemos aprasymas
Tada skambinkite:
Salis ‘ Telefonas
Argentina (54 11) 5167-0300
0800-288-37766
Bolivija” 800-100-116
Brazilija 0800-007-5000
Cile (56 2) 2484-3400
Kolumbija Bogota: (57 1) 592-2200
Kiti miestai: 018000-915235
Kosta Rika 800-377-6627
Dominykos Respub- | 1-888-760-0068
lika"
Ekvadoras® 1-800-000-044
El Salvadoras” 800-6570



http://proimaging.epson.com
http://proimaging.epson.ca
http://epson.com.jm/Support/
http://www.epson.com.br/suporte
http://www.latin.epson.com/soporte
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Salis ‘ Telefonas Ziniatinklis
cvatemala’ | 800.835.0358 (https://www.epson.com.tw)
Galima gauti informacijos apie gaminio specifikacijas,
Meksika Meksikas: (52 55) 1323-2052 & T J . P gv P J
tvarkykles atsisiysti ir gaminiy uzklausas.
Kiti miestai: 01-800-087-1080
Nikaragva" 00-1-800-226-0368 Epson pagalbos skyrius
banama’ 00-800-052-1376 (Telefonas: +0800212873)
Paragvajus 009-800-521-0019 Mﬁ.sg pagalbos s'kynaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:
Peru Lima: (51 1) 418-0210
Kiti miestai: 0800-10-126 d  Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
Urugvajus 00040-5210067 (J Gaminio naudojimo klausimai ar problemos
Venesuela (58 212) 2401111 (d  Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

* Kreipkités j vietos telefono rysio paslaugas teikianciag
jmone, kad Siuo nemokamu numeriu galétuméte skambinti
mobiliuoju telefonu.

Jei jasy $alis sgrase nepateikiama, kreipkités j
artimiausios $alies pardavimo skyriy. Gali bati
taikomi skambuciy j uzsienj tarifai.

Eksploataciniy medziagy ir priedy
pirkimas

Galite pirkti autentiska ,,Epson” rasala, popieriy ir
priedus i jgalioto ,,Epson” prekybos atstovo.
Norédami rasti artimiausig prekybos atstova,
apsilankykite adresu http://www.epson.com.jm
(Kariby juros regionas), http://www.epson.com.br
(Brazilija) arba http://www.latin.epson.com (kiti

~Epson” remonto centras:

Telefono
numeris

02-23416969

Fakso nu-
meris

02-23417070

Adresas

No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-
pei City 100, Taiwan

02-27491234

02-27495955

1F.,No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taiwan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Taiwan

regionai) arba skambinkite j artimiausig ,,Epson” 039-605007 039-600969 No.342-1, Guangrong
pardavimo skyriy. Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taiwan
Pagalba naudoto;ams Europo;e 038-312966 | 038-312977 | No.87, Guolian 2nd Rd,,
Hualien City, Hualien
Informacijos apie tai, kaip susisiekti su ,,Epson” County 970, Taiwan
techmrff:s pagalbos skyriumi ieskokite Visos Europos 03-4393119 03-4396589 5F. No.2, Nandong Rd,
garantijos dokumente. Pingzhen City
Taoyuan County
32455, Taiwan
Pagalba naudotojams Taivanyje
03-5325077 03-5320092 1F.,No.9, Ln. 379, Sec.

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

1,Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taiwan



http://www.epson.com.jm
http://www.epson.com.br
http://www.latin.epson.com
https://www.epson.com.tw
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Fakso nu- Adresas

meris

Telefono

numeris

04-23011502 | 04-23011503 | 3F. No.30, DaheRd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taiwan

(RO.C)

04-23805000 04-23806000 No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-

chung City 408, Taiwan

05-2784222 05-2784555 No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City

600, Taiwan

06-2221666 06-2112555 No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Taiwan

07-5520918 07-5540926 1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Taiwan

07-3222445 07-3218085 No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Taiwan

08-7344771 08-7344802 1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan

Pagalba naudotojams
Australijoje / Naujojoje
Zelandijoje

»Epson Australia / New Zealand” nori pateikti auksto
lygio klienty aptarnavimg. Be gaminio
dokumentacijos, informacijai gauti teikiame tokius
$altinius:

Jusy prekybos atstovas

Nepamirskite, kad jasy prekybos atstovas gali daznai
padéti rasti ir i§spresti problemas. Prekybos atstovas
turéty visada buti pirmas, j kurj kreipiamasi patarimo
dél problemuy; jis daznai gali i$spresti problemas
greitai ir lengvai bei patarti dél kity veiksmy.
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Ziniatinklio URL

Australija
https://www.epson.com.au

Naujoji Zelandija
https://www.epson.co.nz

Naudokite ,Epson” Australijos / Naujosios Zelandijos
internetinius puslapius.

Svetainéje pateikiama tvarkykliy atsisiuntimo sritis,
»Epson” kontakty taskai, nauja informacija apie
gaminius ir techniné pagalba (el. pastu).

Epson pagalbos skyrius

Epson pagalbos skyrius yra paskutiné pagalba siekiant
uztikrinti, kad klientai turi prieigg prie jrenginio.
Pagalbos skyriaus operatoriai gali padéti jdiegti,
konfigaruoti ir valdyti jasy Epson gaminj. Misy
pardavimy pagalbos skyriaus darbuotojai gali pateikti
literattiros apie naujus Epson gaminius ir patarti, kur
yra artimiausias prekybos atstovas ar aptarnavimo
atstovas. Daug klausimy atsakomi ¢ia.

Pagalbos skyriaus numeriai:

Australija Telefonas: 1300 361 054

Faksas: (02) 8899 3789

Naujoji Zelandija Telefonas: 0800 237 766

Skambindami po ranka turékite visg tinkama
informacijg. Kuo daugiau informacijos paruosite, tuo
grei¢iau galésime i$spresti jiisy problemg. Si
informacija — tai Epson gaminio dokumentacija,
kompiuterio tipas, operaciné sistema, taikomosios
programos ir kitokia informacija, kuri jisy manymu
yra tinkama.

Pagalba naudotojams
Singapure

Epson Singapore informacijos, palaikymo ir tarnyby
informacija:


https://www.epson.com.au
https://www.epson.co.nz
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Ziniatinklis
(https://www.epson.com.sg)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uzduodami klausimai

(D. U. K.), pardavimy uzklausos ir techniné pagalba
el. pastu.

Epson pagalbos skyrius
(nemokamas telefono numeris:
800-120-5564)

Misy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

d Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
1 Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

4 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

Pagalba naudotojams Tailande

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(https://www.epson.co.th)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, daZniausiai uzduodami klausimai
(D. U.K)) ir el. pastas.

Epson pagalbos linija
(tel.: (66) 2685-9899)

Misy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

d Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d  Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

1 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

Pagalba naudotojams Vietname

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:
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Epson pagalbos linija (te- +84 28 3925 5545

lefonas):

Aptarnavimo centras: 68 Nam Ky Khoi Nghia

Street, Nguyen Thai Binh
Ward, District 1, Ho Chi
Minh City, Vietnamas

Pagalba naudotojams
Indonezijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(https://ww

w.epson.co.id)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,

tvarkykleés at

[ DazZnai uzdu

sisiysti

odami klausimai (D. U. K.),

pardavimy uzklausos, klausimai el. pastu

Epson pagalbos linija

d Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija

[ Techniné pagalba

Telefonas:

Faksas:

(62) 21-572 4350

(62) 21-572 4357

Epson aptarnavimo centras

Jakarta

Bandung

Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
J1. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

tel. / faks.: (62) 21-62301104
Lippo Center 8th floor

J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

tel. / faks.: (62) 22-7303766


https://www.epson.com.sg
https://www.epson.co.th
https://www.epson.co.id
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Hitech Mall It IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116-118
Surabaya

Surabaya

tel.: (62) 31-5355035
faks.: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

tel.: (62) 274-565478

Medan Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11

Medan
tel. / faks.: (62) 61-4516173
MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8

JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

tel.: (62) 411-350147/411-350148

Pagalba naudotojams
Honkonge
Jei norite gauti techninj palaikymag ir kitokias

paslaugas po pardavimy, galite kreiptis j Epson Hong
Kong Limited.

Interneto svetaineé

Epson Hong Kong sukiiré vieting interneto svetaing
kiny ir angly kalbomis, kurioje naudotojams
pateikiama tokig informacija:

4

Informacija apie gaminius

|

Atsakymai j daznai uzduodamus klausimus
(D.U.K)

d Naujausios Epson gaminiy tvarkykliy versijos

Naudotojai gali rasti muisy interneto svetaing adresu:

https://www.epson.com.hk
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Techninio palaikymo pagalbos linija

Taip pat galite kreiptis j masy technikos personala
$iais telefono ir fakso numeriais:

Telefonas: (852) 2827-8911

Faksas: (852) 2827-4383

Pagalba naudotojams
Malaizijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(https://www.epson.com.my)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,

tvarkyklés atsisiysti

Daznai uzduodami klausimai (D. U. K.),
pardavimy uzklausos, klausimai el. pastu

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.
Centriné bustine.

Telefonas: 603-56288288

Faksas: 603-56288388/399

Epson pagalbos skyrius
4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
(informaciné linija)

Telefonas: 603-56288222

Uzklausos apie remonto paslaugas ir garantija,
gaminio naudojimg ir techning pagalba (techniné
linija)

Telefonas: 603-56288333

Pagalba naudotojams Indijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:


https://www.epson.com.hk
https://www.epson.com.my
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Ziniatinklis
(https://www.epson.co.in)

Galima gauti informacijos apie gaminio specifikacijas,
tvarkykles atsisiysti ir gaminiy uzklausas.

Pagalbos linija

Aptarnavimo, gaminiy informacija ar eksploataciniy
medziagy uzsakymas — 18004250011 (9.00-18.00
val.) — $is numeris nemokamas.

Aptarnavimui (CDMA ir mobiliems vartotojams) —
3900 1600 (9.00-18.00 val.) priekyje vietinis STD kodas.

Pagalba naudotojams
Filipinuose

Jei norite gauti techninj palaikyma ir kitas pardavimy
paslaugas, galite kreiptis j Epson Philippines
Corporation telefono ir fakso numeriais bei el. pasto

adresu, nurodytu toliau:

Pagrindiné pa- (63-2) 706 2609
galbos tarnyba:

Faksas: (63-2) 706 2665

Tiesioginis ry- (63-2) 706 2625

$ys su pagalbos

skyriumi:

El pastas: epchelpdesk@epc.epson.com.ph
Ziniatinklis
(https://www.epson.com.ph)
Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uzduodami klausimai
(D.U.K.) ir el. pasto uzklausos.

Nemokamas telefono Nr. 1800-1069-EPSON(37766)

Masy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

4 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos
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