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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yéntemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak tizere tasarlanmigtir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagl kuruluslari tirtinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, tirtiniin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasi, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporation’in ¢aligtirma ve bakim
talimatlarina aykur1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayh Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenegin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol agtig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

EPSON ve EPSON EXCEED YOUR VISION veya EXCEED YOUR VISION ve logolari, Seiko Epson Corporation’in ticari markalar veya kayith ticari
markalaridir.

Microsoft®, Windows®, and Windows Vista® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac, macOS are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® is a registered trademark of Intel Corporation.

Adobe and Reader are either registered trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
Bemcot " is a trademark of Asahi Kasei Corporation.

YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Genel Bildirim: bu belgede gecen diger iiriin adlar: yalnizca tanimlama amagli olarak kullamilmigstir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2020 Seiko Epson Corporation

Kuzey Amerika ve Latin Amerika Kullanicilari icin Not

ONEMLI: bu iiriinii kullanmadan énce gevrimici Notices (Bildirimler) igindeki giivenlik talimatlarini
okudugunuzdan emin olun.
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Kilavuzlar Hakkinda Bilgi

Cizimler kullandiginiz modelden biraz farkli olabilir.
Litfen kilavuzu kullanirken bunu unutmayin.

Kilavuzlar Hakkinda
Bilgi

Kilavuz Organizasyonu

Kuzey Amerika ve Latin Amerika disindaki bélgeler

Sembollerin Anlamlari

A Uyari:

Uriin i¢in kilavuzlar agagida gosterilen sekilde
dizenlenmistir.

Ciddi bir yaralanmay1
onlemek i¢in uyarilarin
takip edilmesi gerekir.

PDF kilavuzlar1 Adobe Reader veya Preview (Mac)
kullanarak goriintiileyebilirsiniz.

Kurulum kilavuzu
(kitapgik)

Yaziciyr kutusundan ¢ikardiktan
sonra nasil kurulacagi hakkinda bil-
gi saglar. islemleri giivenli bir sekil-
de gerceklestirmek icin bu kilavuzu
okudugunuzdan emin olun.

Yaralanmay1 6nlemek igin
uyarilarin takip edilmesi
gereKkir.

Kullanim Kilavuzu Bu kilavuzda guinliik kullanim igin

Bu {iriine zarar
gelmesinden kaginmak
icin Onemli talimatlarina
uyulmalidir.

(Ozel Baski) (PDF)

gereklitemelislemlerve bakim agik-
lanmaktadir.

Cevrimici Kilavuz

me ve ipuclari

Kullanim Kila- Bu kilavuzda temel islemler, guin-

vuzu (bu kila- Itk kullanim icin gerekli 6geler, ba-

vuz) kim islemleri ve sorun giderme bil-
gileri agiklanmaktadir.

Sorun Gider- Yazicly etkin sekilde kullanmaniza

yardimci olmak icin bu kilavuz bazi
stk sorulan sorulariveipugclarisaglar.

Not: Notlar, bu tirtiniin
calismasiyla ilgili
kullanigh veya ek bilgiler
icerir.

or [gili referans igerigini

gosterir.

Ekran Goriintilileri

4 Bu kilavuzda kullanilan ekran goriintiileri gergek
ekranlara gore biraz degisebilir.

[ Bagka bir sekilde belirtilmediyse bu kilavuzda

kullanilan Windows ekran goriintiileri Windows
10’dandur.

Cizimler

Aksi belirtilmedikge, bu kilavuzdaki gizimler
SC-R5000 Series icindir.

Epson Video Bu videolar, size medyanin nasil

Manuals yuklenecegini ve bakim islemleri-
nin nasil yapilacagini géstermekte-
dir.

Ag Kilavuzu Bu kilavuzda, bir ag lizerinden yazi-

(PDF) cinin kullanimiyla ilgili bilgiler veril-
mektedir.

Kuzey Amerika

Kullanic1 kilavuzlarini goriintiilemek i¢in bolgeniz
i¢in olan destek sitesini ziyaret edin ve iiriniiniizii

arayin.

4 https://www.epson.com/support (ABD)

A http://www.epson.ca/support (Kanada)
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Latin Amerika

Kullanic1 kilavuzlarini goriintiilemek icin bolgeniz

i¢in olan destek sitesini ziyaret edin ve @iriinintizii

arayin.

4 http://www.latin.epson.com/support (Karayib)

4 http://www.epson.com.br/suporte (Brezilya)

4 http://www.latin.epson.com/soporte (diger
bolgeler)

Video Kilavuzlan
Goriintiileme

Medyanin nasil yiiklenecegini ve temel bakim
islemlerinin nasil gerceklestirilecegini gosteren video
kilavuzlar1 YouTube’a da gonderdik.

Video kilavuzlarini Epson Video Manuals 6gesini
Cevrimici Kilavuz'un en st sayfasindan tiklatarak
veya asagidaki mavi metni tiklatarak
goriintiileyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Kilavuzlara ayrica QR kodunu tarayarak yaziciya bagh
akilli telefondan veya tabletten de erigebilirsiniz.

Videoyu oynatirken altyazilar goriintiillenmezse,
asagidaki goriintiide gosterilen altyazilar simgesini
tiklatin.

PDF Kilavuzlari
Goriintiileme

Bu boliimde, Adobe Reader icinde PDF goriintiillemek
icin temel islemleri agiklamak icin Adobe Acrobat
Reader DC bir 6rnek olarak kullanilmaktadir.

(6]

—rr 11 13
rinter

(3] (4]

© PDF kilavuzu yazdirmak igin tiklatin.

@ Her tiklatildiginda yer igaretleri gizlenir veya goste-
rilir.

© Ilgili sayfay1 agmak igin baghig: tiklatin.

Hiyerarside altta bulunan bagliklar: agmak i¢in [+]
Ogesini tiklatin.

O Referans mavi metinse ilgili sayfay1 agmak i¢in ma-
vi metni tiklatin.

Orijinal sayfaya déonmek i¢in sunu yapin.

Windows icin
[Alt] tusuna basarken, [ «<— ] tusuna basin.
Mac icin

[command] tusuna basarken, [ < ] tusuna basin.


http://www.latin.epson.com/support
http://www.epson.com.br/suporte
http://www.latin.epson.com/soporte
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@ Onaylamak istediginiz 6gelerin adlar1 gibi anahtar
sozciikler girebilir ve arayabilirsiniz.

Windows icin
PDF kilavuzda bir sayfayi sag tiklatin ve arama

ara¢ ¢ubugunu agmak i¢in goriintiilenen mentide
Find (Bul) 6gesini segin.

Macigin
Arama arag cubugunu agmak i¢in Edit (Diizenle)
mentisiinde Find (Bul) 6gesini segin.

0O Cok kiigiik oldugundan gériinmeyen metni ekran-
da bityiitmek icin ® 6gesini tiklatin. Boyutu kii-
¢liltmek igin © 6gesini tiklatin. Biiyiitiilecek bir
¢izimin veya ekran gortintiistiniin bir bolimiinii
belirtmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

PDF kilavuzdaki sayfay1 sag tiklatin ve goriintiile-
nen meniide Marquee Zoom (Kayan Yaziy1 Yakin-
lastir) 6gesini segin. Igaretci bityiitece doner ve bii-
yitmek istediginiz yerin araligini belirtmek i¢in
onu kullanabilirsiniz.

Mac icin

[saretciyi bityiitece degistirmek icin sirayla View
(Goriintiile) meniisit — Zoom (Yakinlagtir) —
Marquee Zoom (Kayan Yaziy1 Yakinlastir) 6gele-
rini tiklatin. Bityiitmek istediginiz yerin araligin
belirtmek i¢in isaretciyi bitytite¢ olarak kullanin.

@ Onceki sayfay1 veya sonraki sayfayi acar.
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Girig

Giris

Yazici Parcalari

On Kisim

Cizim SC-R5000 Series tiriiniinii gostermektedir.

(1] 21
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© Bakim Kapagi (sol)

Yazdirma baglig1 cevresini temizlemek icin bu kapagi acin. Yaziciy: kullanirken normalde kapalidir.
£5° “Yazdirma baghig Etrafin1 Temizleme” sayfa 82

O Kiirleme isiticisi

Ciktilardaki miirekkebi kurutur ve onarir. Kurumamig miirekkep iceren ¢iktilara dokunursaniz, elleriniz mi-
rekkeple kirlenebilir.

© Kesme cizgisi
Medyay1 kesmek icin kesicinin bigagini (piyasadaki) asagiya bu ¢izgiye indirin.

£5° “Bitmemis Bir Medyay1 Degistirme ” sayfa 68

O Germe cubugu

Gerici medyanin alinirken sarkmasini engellenmek igin gerginligi korur.

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi’ni Kullanma” sayfa 58
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© Medya tutucu

Bu tutuculara medya sarimi i¢in rulo ¢ekirdegini yerlestirin. Solda ve sagda ayni parcalar vardir.
£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi’ni Kullanma” sayfa 58

O Medya destegi

Kagit alma rulosundan ¢ikartirken medyay1 gegici olarak bu destekler {izerinde dinlendirin. Solda ve sagda ayn1
parcalar vardir.

© Auto anahtari

Otomatik sarim yoniinii se¢mek i¢in bu anahtari kullanin. Off segilirse kagit alinmaz.

© Manual anahtari

El ile almak i¢in bu anahtar1 kullanin. Bunu, Auto anahtar1 Off konumundayken kullanabilirsiniz.
© Miirekkep Birimi

£5° “Miirekkep Birimi” sayfa 15
@ istege bagh port

Miirekkep birimi ile saglanan baglanti kablosunu baglayin.

Kuzey Amerika ve Latin Amerika digindaki bolgeler: £3° Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilari: Uriin kurulumu i¢in bayinize bagvurun. Uriin yetkili bir bayi
tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz bir kurulumla {iriine zarar verilmesi Epson garantiniz kapsaminda olmayacak-
tir.

@ USB baglanti noktasi

Bilgisayarinizi bir USB kablosu ile baglayin.

@ ACprizi #3

Miirekkep birimi ile saglanan gii¢ kablosunu baglayin.

Kuzey Amerika ve Latin Amerika digindaki bolgeler: £3° Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilar: Uriin kurulumu igin bayinize bagvurun. Uriin yetkili bir bayi
tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz bir kurulumla tirtine zarar verilmesi Epson garantiniz kapsaminda olmayacak-
tir.

® AC girisi #1/AC girisi #2

Yaziciyla saglanan gii¢ kablosunu baglayin. Her iki kabloyu da bagladiginizdan emin olun.

@ Veri lambasi

Ag baglantis1 durumunu ve yazicinin veri alip almadigini géstermek icin veri lambasi yanar veya yanip soner.
Yanik : Bagl.

Yanip sonme : Bagli ve veri aliyor.

10
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@® Durum lambasi

Renk, agin iletisim hizini gosterir.
Kirmizi : 100Base-TX
Yesil : 1000Base-T

® LAN baglanti noktasi

LAN kablosunu baglar. Korumal: ¢ift bitkiimlii kablo kullanin (kategori 5 veya daha yiiksegi).

@ Bakim Kapagi (sag)

Bunu agin silecek birimi 6gesini degistirirken veya bagliklarin ¢evresini temizlerken bunu agin. Yaziciyr kulla-
nirken normalde kapalidir.

£ “Kuruma onleyici basliklar temizleme” sayfa 83
7 “Emme Bagligi Temizleme” sayfa 86

@ Kontrol Paneli

£ “Kontrol paneli” sayfa 17

@ Sinyal lambasi

Yazicinin durumu ii¢ renkli lambalarin yanmasi veya yanip sonmesi ile gosterilir. Ttim lambalar kapaliyken
yazici kapalidir.

Asagida lambalarin renklerinin temel anlamlar1 agiklanmigtir.
Kirmizi : Bir hata olustugundan yazdirilamiyor.

Sar1 : Bir uyar1 mesaj1 goriintiilenirken yazic1 ¢alistirilmaktadir, bakim gergeklestirilmektedir
veya yazicl duraklatilmistir.

Yesil : Yazdirmaya hazir veya gegerli olarak yazdirtyor.

Lamba renkleri kombinasyonu ve yanmalari veya yanip soniiyor olmalari yazicinin durumu hakkinda ayrintilt
bilgiler verir.

Sinyal lambasini anlama hakkinda daha fazla ayrint1 i¢in asagiya bakin.
£ “Sinyal Lambas1 Ogelerini Anlama” sayfa 26

@ Medya yiikleme kolu

Medya yiiklendiginde medyay1 bastirmasi i¢in medya yiikleme kolunu 6ne dogru tasiyin. Medyay: ¢ikarmadan
once serbest birakmak icin medya yiikleme kolunu geriye tasiyin.

@ Yazici Kapagi

Medyay yiiklerken, yazicinin i¢ini temizlerken veya sikisan medyayi ¢ikarirken agin. Yaziciyr kullanirken nor-
malde kapalidir.
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i¢ Kisim

Asagidaki pargalardan herhangi birindeki kir baski kalitesini diisiirebilir. Bu parcalar diizenli olarak asagidaki
referans bolimlerde listelenen kisimlarda agiklandig: gibi temizleyin ya da degistirin.

© (5]

© Yazdirma bashg:

Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Temizleme islemini gerceklestirmek
i¢in kontrol panelindeki mesajlara uyun.

£ “Yazdirma bagh@ Etrafini Temizleme” sayfa 82

© Termal sayfa

Plaka 1siticidaki esit olmayan 1s1 dagilimini 6nler, boylece zayif baski kalitesini 6nler. Yiiklenen medyanin
genisligi 54 in¢ veya daha az ise bir termal sayfa kullandiginizdan emin olun.

© Medya kenar plakalari

Medya kenar: plakalar1 medyanin yukar: dogru siiriilmesini 6nler ve medyanin kesme kenarindaki tellerin
yazdirma kafasina dokunmasini dnler. Yazdirmadan 6nce plakalari medyanin iki tarafina yerlestirin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 51

O Basing silindirleri

Yazdirma sirasinda bu silindirler medyaya bastirir. Bunlar, medya yiikleme kolu ile birlikte yukar: ve asag:
hareket eder.
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O Plakaisiticl

Baski levhast 1siticist miirekkebin esit yapigmasi saglar. Ty, toz veya miirekkep buna yapisirsa piiskiirtme
uglarinin tikanmasina veya miirekkep damlalarina neden olabilir, bu yilizden bunu her giin temizlediginizden
emin olun.

£ “Gunliik Temizlik” sayfa 80

0O Yikama pedi

Renkli miirekkep ve Optimizer (OP) yikama sirasinda bu ped tizerine bosaltilir. Sag taraf OP i¢indir ve sol taraf
miirekkep i¢indir. Diizenli temizleme sirasinda bunu kontrol edin ve kirliyse temizleyin.

£ “Yikama Pedi Etrafini Temizleme” sayfa 87

@ silecek Birimi

Yazdirma baslig1 ptiskiirtme uglarinin yiizeyine yapigmis miirekkebi temizlemede kullanilir. Silecek birimi bir
sarf malzemesidir. Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde degistirin.

25 “Silecek Birimi Degistirme” sayfa 96

© Emme Bashg:

Bu baghgi yazdirma bashigindan ¢ikan miirekkebi emmek igin kullanin. Temizleme islemini gerceklestirmek
i¢in kontrol panelindeki mesajlara uyun.

£ “Emme Bagligi Temizleme” sayfa 86

© Kuruma Onleyici Basliklar

Yazdirma sirasindan haric, bu kapaklar kurumalarini 6nlemek i¢in yazdirma baghig: ptiskiirtme uglarini orter.
Kontrol panelinde temizlemenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde temizleyin.

£ “Kuruma onleyici basliklar temizleme” sayfa 83

Arka
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O lleri diigmesi

Medya degisimi sirasinda medyay: geri sarar.

©® Medya tutucu

Medyayi bu tutuculara yerlestirin. Solda ve sagda ayni pargalar vardir.

© Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)

Atik miirekkep bu sisede toplanir. Iki atik miirekkep sigesi bulunur; soldaki renkli miirekkep ve sagdaki
Optimizer (OP) i¢indir.

Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde yeni bir waste ink bottle (atik miirekkep
sisesi) ile degistirin.

£ “Atik Miirekkebin Atilmast” sayfa 94

O Terazi

Hali bulunan bir zemine veya egimli bir zemine kurarken, yazicinin yatay olarak terazisini kontrol edin. Solda
ve sagda ayni parcalar vardir.

Kuzey Amerika ve Latin Amerika digindaki bolgeler: £3° Kurulum kilavuzu (kitapgik)
Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilar: Uriin kurulumu igin bayinize bagvurun. Uriin yetkili bir bayi
tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz bir kurulumla tiriine zarar verilmesi Epson garantiniz kapsaminda olmayacaktur.

©O Kaldirma kolu

Medya tutucuya takilacak medya agir goriiniiyorsa bu kollar: medyay1 medya tutucu seviyesine kaldirmak i¢in
kullanin. Solda ve sagda ayni pargalar vardir.

0O Medya destegi

Medya tutucuya yerlestirmeden 6nce medyay: bu desteklerde bekletin. Solda ve sagda ayni1 parcalar vardir.

© Tekerlekler

Her bir kolda iki tekerlek vardir. Kurulum tamamlandiginda, yazici kullanimdayken tekerlekler kilitli
tutulmalidir.

O Ayarlayicilar

Her bir kolda iki ayarlayici vardir. Hali bulunan bir zemine veya egimli bir zemine kurarken, yazicinin
terazisini kontrol edin ve yaziciyi sabit tutmak icin bunlar1 ayarlayin. Kurulum sirasinda yatay ayarlama
gerceklestirirseniz, yaziciy1 tasimadan once diizlestiricileri tekerlekler tizerine kaldirdiginizdan emin olun.

£ “Yazictyr Tagima” sayfa 139

O Kol

Medyay1 sag medya tutucu iizerine yerlestirdikten sonra, medya tutucuyu bastirmak i¢in kolu déndiiriin ve
rulo gekirdegine basing uygulayin.

@ AC prizi #4/AC prizi #5

Kiirleme 1siticisi ile saglanan gii¢ kablosunu baglayin. Her iki kabloyu da bagladiginizdan emin olun.
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@ Medya temizleyici

Medyanin yiizeyinden tily ve tozu temizler.

£5° “Medya temizleyici Temizleme” sayfa 89

@® Onisiticl

Yazdirma alaninin ani sicaklik degisimlerine maruz kalmamasi i¢in yazdirmadan 6nce ortaminu isitir.

Miirekkep Birimi

© Miirekkep Birimi
Miirekkep birimi yaziciya miirekkep saglar. Miirekkep besleme tinitelerini tiim miirekkep besleme tinitesi tepsi-
lerine takin.

@ Giivenlik Kablosu Braketi

Miirekkep besleme tinitesinin ¢alinmasini 6nlemek icin iist ve alt montaj pargalarindan satin aldiginiz bir gii-
venlik kablosunu gecirin.
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© Miirekkep iinitesi kablosu

Kullanilirken, miirekkep {initesi kablosunu yazicinin 6n ve arka bacaklarina sabitlemek i¢in vidalar kullan-
diginizdan emin olun. Miirekkep {initesi kablosu ile baglamadan yaziciya bagliyken miirekkep birimini hareket
ettirirseniz mirekkep tiipii kirilabilir.

O Devrilme Onleme Plakasi

Miirekkep biriminin ters donmesini 6nlemek i¢in miirekkep biriminin her iki tarafa takili ters donmeyi 6nle-
yen levha ile kullanildigindan emin olun.

© LED lamba

LED lamba yanarak veya yanip sonerek asagida gosterildigi gibi miirekkep besleme tinitelerinin miirekkep bes-
leme tinitesi tepsilerine ve miirekkep birimine takili oldugunu belirtir.

Mavi yaniyor : Miirekkep yaziciya saglaniyor. Miirekkep besleme tinitesi tepsisini ¢ekip ¢ikarmayin.

Mavi yanip soniiyor : Mirekkep besleme {initesini ¢alkalama zamani. Miirekkep besleme tinitesi tepsisini
disari ¢ekin ve sallayin.

£ “Calkalama” sayfa 90

Turuncu yaniyor ve- : Bir hata veya uyari olugtu. Hatanin veya uyarimin tiirii lambanin nasil yandig1 veya
ya yanip sonilyor yanip sondiigii ile gosterilir. Kontrol panelinin ekraninda hata veya uyar1 ayrintilarin
kontrol edebilirsiniz.

Soniik : Hata yok. Gerekirse miirekkep besleme iinitesi tepsisini digar: ¢ekebilirsiniz.

O Miirekkep Besleme Unitesi Tepsisi

Etikette belirtilen rengin miirekkep besleme iinitesini takin. Tiim miirekkep besleme iinitesi tepsilerini miirek-
kep birimine yerlestirin.

O Kilit Diigmesi

Bir miirekkep besleme iinitesi tepsisi ¢ekip ¢ikarmak i¢in kilit digmesi saga kaydirarak kilidini agin. Miirekkep
besleme tinitesi tepsisi miirekkep birimine yerlestirdikten sonra, kilit digmesi sola kaydirarak kilitleyin.

O Miirekkep Tiipii

Bu tiip miirekkep besleme iinitesinden yaziciya miirekkep saglar.

© Miirekkep tiipii konektorii

Bu konektor miirekkep tiipi ve yaziciy1 baglar. Bu, yazic1 tasinirken hari¢ miirekkep tiipii ve yazici normal
bagliyken kullanilir.

@ Konektor kilidi kollari

Miirekkep tiipii konektoriinii kilitler. Bunu kurulum sirasinda kilitlendikten sonra kullanmayin.

16



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series  Kullanim Kilavuzu

Girig
Kontrol paneli
0\
o
9/;/
©— @

[
|
(5] (6]

O O 15191 (giic 151G1)
Yazicinin ¢alisma durumu yanan ya da yanip sénen bir 151k ile belirtilir.

Yanik : Gig agilir.
Yanip sénme : Yazici veri alma, kapanma veya Print Head Cleaning islemini gergeklestirme gibi isleri yapiyor.

Sonitk : Giig kapatilir.

O O diigmesi (gii¢ diigmesi)
Giictii agar ve kapatir.

O 1, 1 diigmesi (geri sarma diigmesi)
Medya yiikleme kolu durumuna bagli olarak islemler asagida gosterildigi gibi degisir.

d  Medya ylikleme kolu 6ne tasindiginda
Dlagmeyi basil tutarak medyayi geri sarabilirsiniz. Medyanin 6n kenari yazdirma baslangi¢ konumuna eristiginde geri
sarma durur. Geri sarma diigmesini birakip tekrar basarak kaldigi yerden devam ettirilebilir. Geri sarmayi hizlandirmak
icin digmeyi basili tutun. Medya hizalamasinda ince ayar yapilirken diigmeye kisa bir siire basarak medyayi 0,4 mm'’lik
artiglarla geri sarabileceginizden bu kullanighdir.

1 Medya yiikleme kolu arkaya tasindiginda
Dlagmeyi basil tutarak yazdinlabilir yiiz disarida olacak sekilde yliklenen medyayi geri sarabilirsiniz.
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(4} L3’ 1diigmesi (besleme diigmesi)
Medya yiikleme kolu durumuna bagli olarak islemler asagida gosterildigi gibi degisir.

d  Medya ylikleme kolu 6ne tasindiginda
Digmeyi basil tutarak medyayi besleyebilirsiniz. Beslemeyi hizlandirmak i¢in diigmeyi basil tutun. Medya
hizalamasinda ince ayar yapilirken diigmeye kisa bir siire basarak medyayi 0,4 mm’lik artiglarla besleyebileceginizden bu
kullanishdir.

d Medya yiikleme kolu arkaya tasindiginda
Dlgmeyi basih tutarak yazdinlabilir yiiz iceride olacak sekilde yliklenen medyayi geri sarabilirsiniz.

O ) (Home)
Menii islemleri sirasinda vb. giris ekranina dénmek igin basin ({0t yandiginda).
1t (Home) kullanilamadiginda yanmaz

0O Ekran
Yazicinin durumu, mentiler, hata mesajlar1 vb. goriintiiler.

£ “Ekranin Anlagilmasi ve Kullanilmasi” sayfa 18

Ekranin Anlasilmasi ve Kullanilmasi

Ekrani Anlamak

Bu boliimde agagidaki iki ekranin nasil goriintiilenecegi agiklanmaktadir.

Girig ekrani

Yazicinin gegerli durumunu kontrol edebilirsiniz.

Baslangi¢ ayarlama ekrani

Biiyiik ayarlama degerlerini hizli bir gekilde degistirebilirsiniz. Ornegin yeni medya kullanmaya basladiginizda
yazdirma kalitesini stabilize etmek icin sik sik ayarlamalar yapmaniz gerektiginde bu kullanighdir.

2] 68esine her bastiginizda giris ekrani ve baslangi¢ ayarlama ekrani arasinda gegis yapabilirsiniz.
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Giris ekrani

2 Ram=0 () Ready to print.

sy, ] Standard Media 01 5 Platen Gap PN

1.7 mm
Width: 1625.6 mm
Remaining: 20.0 m 3” Preheat Start

o CTTTT1 1 ET s
8 by O ¢ 6

BK Y M C LM LC OF ML

O EJ (Menii)

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.
25 “Kontrol Paneli Mentisii” sayfa 105

© Durum gériintiileme alani

Yazicinin durumunu ve uyari mesajlarini goériintiiler. Bu alanda yalnizca en yeni bildirimler gosterilir. Ttim
uyar bildirimlerini [[[J 6gesine basarak kontrol edebilirsiniz.

Bir yazdirma isi alindiginda, gortintiilenen igerik asagida gosterildigi gibi degisir. Asagida her ekranin agikla-
masi verilmektedir.

(1) Yazdirilan goriintiiniin 6nizlemesini ve dosya adini goriintiiler.
(2) Yazdirma igleminin ilerleme durumunu gésteren bir ilerleme gubugu goriintiiler.
(3) Baski gegislerinin sayisin1 goriintiiler.

(@) Yazdirma tamamlanana kadar tahmini siireyi goriintiiler. Bu, 1siticinin ayarlanan sicakliga ulagmas i¢in
gereken 1sitma siiresini, yazdirma isleminden sonraki kiirleme siiresini ve ayarlara bagli olarak yazdirma
basliginin 1sinma siiresini igerir.
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(5) Bu, Duraklat (Askiya Al) diigmesidir.

Bu diigmeye basin ve yazdirmanin hemen durdurulup durdurulmayacagini (Immediate pause) veya gecer-
li sayfay1 (ya da tek sayfa ise isi) yazdirdiktan sonra durdurulup durdurulmayacagini (Pause between pa-
ges) secin. Bir duraklatma sirasinda ekrandaki Resume diigmesine basmak yazdirma islemini devam etti-
rir. Ancak, Immediate pause secenegini belirlerseniz, yazdirma iglemi yeniden basladiginda kesintiye ugra-
yabilir.

Isinma sirasinda 1sitici ayarlanan sicakliga ulagana kadar, Cancel diigmesi gibi goriiniir. Isi iptal etmek icin
bu diigmeye basin. Bu diigme, bir ayarlama deseni yazdirilirken 1sinma sirasinda Start diigmesi gibi gorii-
niir ve 1siticinin sicakligi diisiik olsa bile yazdirmaya baslamak i¢in buna basabilirsiniz.

© Medya verisi

Gegerli olarak kayitl medyanin adini ve sayisini ve gegerli olarak yiiklii medyanin genisligini gériintiiler. Re-
maining Amount Management 6gesi On olarak ayarlandiginda, yiiklii medyanin kalan miktar1 da goriintiile-
nir. Bu alana basilmasi farkli bir kayitli medya sayisina degistirebileceginiz veya gegerli olarak secili medya
say1s1 i¢in ayarlar1 degistirebileceginiz ayarlar mentisiinden Media Settings 6gesini goriintiiler.

O sarf malzemelerinin durumu

Miirekkep besleme iinitesi gibi sarf malzemelerinin yaklasik kalan miktarini ve durumunu goriintiiler. Bu ala-
na basma kalan miktarin ayrintilarini ve her sarf malzemesinin par¢a numarasini kontrol etmenizi saglar.

SC-R5000L Series kullaniyorsaniz, bu alana basma asagidaki kontrol ve ayarlar: gerceklestirmenizi saglar.

d  Hangi miirekkep besleme Unitesinin gegerli olarak calistigini veya mirekkep sagladigini kontrol edin
1 Calismayan mirekkep besleme Unitelerinin durumunu kontrol edin

[ Mantiel olarak calisan mirekkep besleme unitesine gecis yapin

Asagida her ekranin agiklamas: verilmektedir.

Miirekkep besleme linitesi durumu

Ml Yaklagik kalan miirekkep miktarin gosterir. Kalan miirekkep azaldik¢a ¢ubuk al¢alir. Cubuk altindaki

harfler, renkler i¢in kullanilan kisaltmalar: ifade eder. Kisaltmalar ile miirekkep renklerinin arasindaki
iliski asagida gosterilmektedir.

BK : Black (Siyah)

Y : Yellow (Sar1)

M : Magenta (Eflatun)
C : Cyan (Deniz Mavisi)

LM  : Light Magenta (A¢ik Eflatun)
LC : Light Cyan (A¢ik Deniz Mavisi)
OP  : Optimizer

ML : Maintenance Liquid
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Miirekkep besleme tinitesinin durumuna bagli olarak cubugun goriintiisii asagida gosterildigi sekilde

degisir.

=

(<]

: Miirekkep az. Yeni bir miirekkep besleme iinitesi saglamaniz gerekir.

SC-R5000L Series kullaniyorsaniz, miirekkep beslemesi otomatik olarak ayni rengin bagka bir
miirekkep besleme tinitesine geger, bu yiizden gegirilen miirekkep besleme {initesinin
yeterince miirekkebe sahip oldugundan emin olun.

: Miirekkep bitmis. Eski miirekkep besleme {initesini yenisiyle degistirin.

SC-R5000L Series kullaniyorsaniz, miirekkep bittiginde, miirekkep besleme otomatik olarak
ayn1 rengin bagka bir miirekkep besleme iinitesine geger.

: Miirekkep besleme iinitesini ¢alkalama zamani. LED lambas1 mavi yanip sonen herhangi bir

miirekkep biriminin miirekkep besleme tinitesi tepsisini ¢ikarin ve sonra tepsiyi sallayin.
Lamba mavi yaniyorsa miirekkep besleme {initesi tepsisini ¢ekip ¢ikarmayin.

: Yalnmizca SC-R5000L Series kullanilirken goriintiilenir.

Miirekkep besleme tinitesi takili olmayan bir miirekkep besleme tinitesi tepsisi miirekkep
birimine takildi. En kisa stirede miirekkep besleme tinitesini takin, aksi halde miirekkep
birimi arizalanabilir.

: Yalnizca SC-R5000L Series kullanilirken goriintiilenir.

Tiim miirekkep birimi kilit diigmelerinin kilitlendiginden emin olun ve sonra ekran
gortintiilenen talimatlara uyun.

: Temizleme miirekkebi besleme birimi takildi.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) durumu

Waste ink bottle (atik miirekkep sisesi) iginde kullanilabilir yaklagik yer miktarini gosterir. Kalan alan
miktar1 azaldike¢a, cubuk algalir. Cubuk altindaki harfler, atik miirekkep sisesi kisaltmalarini ifade eder.
Kisaltmalarin anlamlar: asagida gosterilmistir.

: Renkli miirekkep i¢in Waste ink bottle (Atik miirekkep sisesi)

: Optimizer (OP) igin Waste ink bottle (Atik miirekkep sisesi)
Lo

Waste ink bottle (atik miirekkep sisesi)’ nin durumuna bagli olarak ¢ubugun goriintiisti asagida gosteril-
digi sekilde degisir.

| T : Waste ink bottle (atik miirekkep sisesi) neredeyse dolu. Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik

mirekkep sisesi) hazirlayin.
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Silecek Birimi durumu
o Yaklagik kalan silecek birimi miktarini gosterir. Kalan miirekkep azaldik¢a ¢ubuk algalir.

7] ¢ Silecek birimi azaliyor, bu yiizden yeni bir silecek birimi hazirlamaniz gerekir.

|

O Isitiar sicakhign

Her 1s1tic1 igin ayarlanan sicakligy goriintiiler. Sicakliklar soldan dogru su sirada goriintiilenir: 6n 1sitici, plaka
ws1ticy, kiirleme 1siticisi. Sayinin altindaki simge her 1siticinin sicakligina baghi olarak asagida gosterildigi gibi
degisir.

. : Isitma.
. : Sogutma.

O Preheat Start/Durdur

Herisitic1isitmaya is gonderildiginde baslar ve yazdirmaya tiim 1siticilar ayarlanan bir sicakliga eristiginde baslar.

Her 1siticiy1 On 1sitmayi baglatmak i¢in Preheat Start 6gesine basin, sonra 6n 1sitic1 ve plaka 1sitici sabit ayarla-
nan bir sicaklig1 korur. Kiirleme siticist bir bekleme sicakligini korur.

On 1s1tma, bir is génderildiginde yazdirmaya hizli bir sekilde baglamaniz1 saglar.
Bu alana her bastiginizda tiim 1siticilar i¢in 6n 1sitmayi baslatabilirsiniz/duraklatabilirsiniz. Ek olarak, tiim 1s1-
ticilar ayarlar meniisiinde Heater Off Timer iginde ayarlanan siire gegtikten sonra kapanir. Isitma yazdirma

isi gonderildiginde baslar, ancak gerekirse hala Preheat Start 6gesine basabilirsiniz.

Ayrica, Temperature icinden Heater ayarlar meniisiinde Off olarak ayarlanirsa Preheat Start 6gesine basma
hi¢ bir sey yapmaz ve 6n 1sitma baslamaz. Off olarak ayarlanmais 1siticilar, bir is gonderilse bile 1sitmaz. Her
1siticl igin Heater ayarlarini yapabilirsiniz.

© Platen Gap

Gegerli ortam bilgileri (@) igin Platen Gap ayarlarini goriintiiler. Degerleri degistirebileceginiz ayarlar ekrani-
ni1 goriintiilemek i¢in bu alana basin.

© Bakim veya Periodic Cleaning isleminin yapilmasi gereken zaman hakkinda bildirim

Bakim veya Periodic Cleaning islemi yapilana kadar kalan yazdirma siiresini gériintiiler.

Yazicy, isi yazdirmanin ne kadar siirecegini tahmin eder ve yazdirma stiresi goriintiilenen siireden daha uzun-
sa, yazdirma baslamadan 6nce Print Head Cleaning islemi otomatik olarak gerceklestirilir.

Gerekirse, Print Head Cleaning islemini gergeklestirmek icin bu alana basabilirsiniz.

Yazdirma baslig1 etrafindaki sicakliga ve yazdirma sirasindaki miirekkep piiskiirtme durumuna bagl olarak,
bu islem yazdirma baglig1 korumak i¢in daha erken yapilabilir.

Ayrica, yazicl geri agildiginda bildirime bakilmaksizin bakim temizligi gerceklestirilebilir.
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© ) (Printer Status)

Bir uyari bildirisi olusturulduysa sagda gibi 4 goriintiilenir. Uyar: bildirimlerinin bir listesini goriintiile-
mek i¢in bu alana bastiginizda gériintiilenen ekranda Message List iizerine basin. Listede ilgili 6geye basarak
her bir 6ge i¢in ayrintil bilgileri ve isleme prosediiriinii kontrol edebilirsiniz. Bu eylemler gerceklestirildik¢e
Ogeler listeden cikarilir.

@ [EEE (ortam sicakhgi ve nem)

Gegerli ortam sicakligini ve nemi goriintiiler. Yazicinin ¢aligma sicakligl ve nem araligini goriintillemek i¢in
bu alana basin. Yaziciy1 uygun ortam kosullar: altinda kullanmazsaniz diizgiin yazdiramayabilirsiniz.

@ EX/EN (Baglanti durumunu degistir)

Asagidaki simgeler bilgisayar ve yazic1 arasindaki baglanti durumunu gosterir.

Baglanti agik : E

Baglanti kapa-: RS
I

Bu alana her basildiginda baglanti acik veya kapali konuma getirilir.

Ornegin, yazdirma basliginin gevresini temizledikten sonra bakimi gergeklestirmeden énce bir piiskiirtme ucu
kontrol deseni yazdirma veya Print Head Cleaning islemini yiirtitme gibi alinmakta olan iglerin baglantisim
kapatarak daha etkili calismaya bitirebilirsiniz.

Yazicinin ¢alisma durumuna bagli olarak gegis yapamayabileceginizi unutmayin. Bu durumda, islevin devre
dist birakildigini gostermek i¢in simge grilesir.

@ E) (Ekranlari degistir)

Bu alan her basildiginda giris ekrani ve baslangi¢ ayarlama ekrani arasinda gegis yapar.

® 3 (Dahililamba)

Dahili lambay1 agik veya kapali konuma getirir. Acik oldugunda, dahili lambay1 kapatmak i¢in bu alana basin.
[¢ 151k kapaliyken buna basilmasi 15181 acar.

Yazicinin ¢alisma durumuna baglh olarak bunu agip/kapatamazsiniz. Bu durumda, islevin devre dist birakil-
digin1 gostermek icin simge grilesir.
(14] (medyayi kesme konumuna besleyin)

Mevcut durumda segili olan kayith medyanin ayarlarina bagh olarak, yazdirma islemi tamamlandiktan sonra
baskinin sonu plaka tizerinde olabilir.

Yazdirma sonunu kesme konumuna gondermek istiyorsaniz, medyay: kesme konumuna beslemek i¢in bu ala-

na basabilirsiniz. Ayrica, kesme konumundayken yazdirma sonunu kesme konumuna beslemek i¢in bir islem
yaparsaniz, plaka tizerindeki yazdirma baslangi¢c konumu kesme konumuna beslenir.
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Baslangi¢ ayarlama ekrani

Asagidaki bolimde yalnizca giris ekranindan farkl pargalar agiklanmaktadir. Yazdirirken bile her ayarlama 6gesi
icin degeri degistirebilirsiniz. Ayarlamalarin sonuglar1 gegerli olarak secili medya ayarlarina kaydedilir.

B &= s, O

() Ready to print.

g Pass Heater Preheat

ﬂﬁg Drying Time Sn Start

Current

l 55 45 80(T)
Set

(2 Eeo'§t Platen Gap :

L) Media Feed H. 55 45 80(<T])
©—x1! Adjustment
© Drying Timeni Ayarlama

Drying Action 6gesi Follow Drying Time Setting olarak ayarlandiginda, gegerli olarak secili kayith ortam nu-
marasl icin secili Pass Mode i¢in Drying Time ayar: goriintiilenir. Degeri degistirmek i¢in agagidakine basin.

:  Goriuntileme siiresini kisaltmak i¢in
n : Goruntileme siiresini artirmak icin

@ Platen Gap’nu Ayarlama

Gegerli medya ayarlari icin Platen Gap ayarini gériintiiler. Ayar1 degistirmek i¢in bu alana basin.

© Medya beslemeyi diizeltme

Yazdirma sirasinda olusan bantlar: diizeltmek i¢in medya besleme diizeltmeleri i¢in bu alana basin.
Besleme miktar1 ¢ok azsa, siyah bantlar (koyu gizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukar1 dogru (+) diizeltin.

Buna karsilik, besleme miktari ¢ok biiytikse, beyaz bantlar (agik ¢izgiler) goriiniir; besleme miktarini asagi
dogru (-) diizeltin. Deger, ylizde olarak veya pozitif (+) veya negatif (-) deger olarak diizeltilen besleme miktari-
n1 gosterir.

O Isiticr sicakligini ayarlama

On 1siticy, plaka sitict veya kiirleme 1siticist igin ayarlanan sicakligi degistirmek icin [INEESEEE 63esine basin.
Yiiklenen medyaya ve gegerli yazdirma gecisi sayisina bagli olarak kiirleme 1siticist igin sicaklik ok diistikse
miirekkep diizglin kurutulmaz ve sararken medyanin arkasinda miirekkep lekesi olabilir. Diger yandan, sicak-
lik ¢ok yiiksekse medyanin kiigtilmesine ve sarilmasina neden olacaktir. Plaka 1sitic1 sicakligi cok ytiksekse, piis-
kiirtme uglari tikanabilir. Sicaklig degistirirken, uygun bir sicakliga ayarladiginizdan emin olun.
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© Preheat Start/Durdur

Her 1sitic11s1tmaya is gonderildiginde baslar ve yazdirmaya tiim 1siticilar ayarlanan bir sicakliga eristiginde baslar.

Her siticiy1 6n 1sitmayi baglatmak icin Preheat Start 6gesine basin, sonra On 1sitici ve plaka 1sitici sabit ayarla-
nan bir sicakligi korur. Kiirleme 1siticisi bir bekleme sicakligini korur.

On 1sitma, bir ig génderildiginde yazdirmaya hizli bir sekilde baglamanizi saglar.

Bu alana her bastiginizda tiim 1siticilar i¢in 6n 1sitmay1 baslatabilirsiniz/duraklatabilirsiniz. Ek olarak, tiim 1s1t1-
cilar ayarlar mentisiinde Heater Off Timer icinde ayarlanan siire gectikten sonra kapanir. Isitma yazdirma isi
gonderildiginde baglar, ancak gerekirse hala Preheat Start 6gesine basabilirsiniz.

Ayrica, Temperature igcinden Heater ayarlar meniisiinde Off olarak ayarlanirsa Preheat Start 6gesine basma
hi¢ bir sey yapmaz ve 6n 1sitma baslamaz. Off olarak ayarlanmuis 1siticilar, bir is gonderilse bile 1sitmaz. Her
wsiticl igin Heater ayarlarini yapabilirsiniz.

Calistirma prosediirii

Giris ekranindaki siyah arka plan alani ve baglangi¢ ayarlama ekrani bastiginizda bile yanit vermiyor. Calistirma
alaninda gri dosemeli alana bastiginizda ekran veya deger degisir.

Yazicinin ¢alisma durumuna bagl olarak ekranin en istiinde goriintiilenen her diigme i¢in islevi
gerceklestiremeyebilirsiniz. Iglev kullanilamryorsa simge grilesir ve diigme yanit vermez.

E x 8 B & 520

Starts After

(&) Ready to print.

2H 30M

Standard Media 01

Width: 1625.6 mm
Remaining: 20.0 m Preheat Start

I III‘I‘ 55| 45 | 80(C)
BK Y M v

M C LM LC OP ML (& 4z o7

Calistirma alanlarina basildiginda islemler gerceklestirilir. Ancak, asagida gosterildigi gibi bir kaydirma ¢ubugu
gorintiilendiginde, parmaginizi ekran tizerinde yukari ve agag1 hareket ettirerek (kaydirarak) ekrani
kaydirabilirsiniz. Ayrica, kaydirma ¢qubugundaki yukar: ve asag1 simgelerine basarak da kaydirma yapabilirsiniz.

Media Settings Media Settings

Maintenance Maintenance

Supply Status Supply Status

Status Status
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Asagidaki How To... diigmesi bir mesaj ekraninda vb. gériintiilenirse ¢alistirma prosediirii i¢in bir kilavuz
goriintiilemek i¢in bu diigmeye basabilirsiniz.

Close Lock Switch.

Information

Sinyal Lambasi Ogelerini Anlama

Yazicinin durumu {i¢ renkli lambalarin yanmasi veya yanip sonmesi ile gosterilir. Lamba renkleri iistten alta dogru

kirmizi, sar1 ve yesildir. Kirmizi veya sar1 yandiginda veya yanip sondiigiinde yazicida bir hata veya bir uyar1
olusmustur. Kontrol panelinin ekraninda hata veya uyar1 ayrintilarini kontrol edebilirsiniz.

Lamba Durumu

Kirmizi

Yazici Durumu

Sonuk Yanip sénme Sonik Baslatma/kapatma islemleri gerceklestiriliyor
Sonuk Sonuk Yanik Bekleniyor (yazici hazir)
Sonuk Sonuk Yanip sénme Sayfanin Ortasi
Soniik Yanik Isik/Flas Sarf malzemelerinin yakinda degistirilmesi gerekli
Sonuk Yanik Sonuk Yazdirma baglatilamiyor
Yanik Soniik Sonik Hata olustu
Ekrandaki hata icerigini kontrol edin.
Yanip sonme Soniik Sonuk Temizlenemeyen hatalar
Ekran goriintiilenen mesaji onayladiktan sonra, yardim icin saticiniz
veya Epson Destek ile irtibata gegin.
Soniik Yanip sénme Sonuk Bakim gerceklestiriliyor
Sonuk Yanik Yanik Duraklatildi (yazdirma durdu)
Sonuk Yanik Yanip sénme Duraklatildi (yazdiriliyor)
Sonuk Yanik Sonik Baglanti kapali (is kabul edilemiyor)
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kullanim Kilavuzu

Kurulum alani

Herhangi bir cisim kagit ¢ikarma ve sarf malzemesi
degistirme islemini engellemeyecek sekilde asagidaki
alanin giivenligini sagladiginizdan emin olun.

Yazicinin dis boyutlari igin bkz. “Ozellikler Tablosu”.

£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 148

100 mm
(3.9in)

1874 mm
(73.81in)

(19.7in)

(1565.5in)
(119.9in)

3% 1000 mm
(39.4 in)

% 1000 mm
(394 in)

Yazicinin kullanimina iligkin
notlar

Bu yaziciy1 kullanirken arizalary, islev bozukluklarini
ve baski kalitesinin diigmesini 6nlemek i¢in asagidaki
noktalara dikkat edin.

d  Yazdirma bagligi tikanmasini 6nlemek i¢in
yaziciy1 her zaman agik tutmanizi oneririz.
Yazic1 kapatilirsa, haftada bir kez agtiginizdan
emin olun.

Girig
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Yaziciy1 kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢alisma sicakligl ve nem araligina riayet
edin.

2 “Ozellikler Tablosu” sayfa 148

Sicaklik ve nem yazici i¢in sinirlar dahilinde
ancak medya i¢in olan sinirlar dahilinde degilse,
istenen sonuglarin elde edilemeyecegini
unutmayin. Caligma kosullarinin medyaya uygun
oldugundan emin olun. Daha fazla bilgi i¢in,
medya ile birlikte verilen belgelere bakin.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda ¢alistirirken mutlaka
uygun nemi saglayin.

Yaziciyi 1s1 kaynaklarinin oldugu veya
vantilatorler ya da klimalardan dogrudan gelen
¢ekimlere maruz kalan yerlerde kullanmaktan
kaginin. Yazdirma baghig1 piiskiirtme uglar:
kuruyabilir ve yapisabilir.

Atik mirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice
¢ekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokilebilir.

Temizlik ve degistirme gibi bakim islemleri,
kullanim sikligina veya tavsiye edilen araliklara
gore yapilmalidir. Diizenli bakim yapmamak
baski kalitesinde kayba neden olabilir. Uygun
bakimin yapilmamasi: durumunda, siirekli
kullanim yazdirma baghg: zarar verebilir.

£ “Diizenli Temizleme Gerektiren Bilesenler ve
Temizleme Zamanlamas1” sayfa 76

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazici kapaliysa yazdirma baslig1 kapatilmamis
olabilir (yazdirma baglig1 sag tarafa
donmeyebilir). Kapaklama, yazdirma baslig1
kurumasini 6nlemek i¢in yazdirma baglig1 bir
baslik (kapak) ile otomatik sekilde kapatan bir
islevdir. Bu durumda, giicii agin ve kapaklama
otomatik olarak gerceklesene kadar bir siire
bekleyin.

Giig agildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Aksi takdirde, yazdirma bashg:
diizgiin sekilde kapatilmayabilir. Bu durumda,
glicii agin ve kapaklama otomatik olarak
gerceklesene kadar bir siire bekleyin.

Print Head Cleaning islemi, ptiskiirtme uglarinin
tikanmasini 6nlemek i¢in yazdirma igleminden
sonra sabit bir aralikta yazdirma baghg i¢in
otomatik olarak gerceklestirilir.

Yazict her agildiginda, Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) nin yerlestirildiginden emin olun.
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Yazdirma sirasinda harcanmasinin yani sira, Print
Head Cleaning ve yazdirma baglig1 yazdirma
basligini ¢alisir durumda tutmak i¢in gereken
diger bakim islemleri sirasinda miirekkep
kullanilir.

Yazicr kullanilmadiginda dikkat
edilecek hususlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy1 saklarken asagidaki
noktalar1 goz 6niinde bulundurun. Dogru sekilde
saklanmazsa, bir sonraki kullanimda diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

4 Yazici iki haftadan daha uzun siire
kullanilmayacaksa (ve bu sirada kapatilacaksa),
temizleme miirekkebi besleme birimi (ayr1 olarak
satilir) kullanin ve depolama 6ncesi bakim iglemi
gerceklestirin. Basliklari ytkanmadan birakmak
kalic1 tikanmalara neden olur.

Daha fazla bilgi i¢in agagidakilere bakin.
£ “Uzun Siireli Depolama (Depolama Oncesi
Bakim)” sayfa 102

Uzun siire yazdirmazsaniz ve depolama 6ncesi
bakim islemi yapmazsaniz, yaziciy1 haftada en az
bir kez agin.

Uzun siire yazdirmazsaniz, yazdirma baslig
pliskiirtme uglari tikanabilir. Print Head Cleaning
islemi, yazic1 agildiktan ve baslatildiktan sonra
otomatik olarak gergeklestirilecektir. Print Head
Cleaning islemi, yazdirma bagliklar1 tikanmasini
onler ve bask: kalitesini korur. Print Head
Cleaning islemi tamamlanana kadar, yaziciy1
kapatmayin.

Yaziciyr uzun siire kullanmadiysaniz, yazdirmaya
baslamadan 6nce yazdirma baslig: tikaniklik olup
olmadigini kontrol edin. Print Head Cleaning
islemini, yazdirma baglig1 tikaliysa gerceklestirin.
£ “Bir Piskiirtme Denetimi Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 100

Yaziciy1 -15°C (5°F) altindaki bir ortamda
depolarken, ayarlar meniisiinde Keeping
Preparation islemini yiiriittiigtintizden emin
olun. Yazici bu prosediir yiiriitilmeden
depolanirsa, yazdirma baslig1 zarar gorebilir.
£ “Uzun Siireli Depolama (Depolama Oncesi
Bakim)” sayfa 102

Kullanim Kilavuzu

Girig
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4 Basing silindirleri yazicida kalan medyay1
kirigtirabilir. Medya ayrica yazdirma baghgr ile
temas eden medyada sikismalara ya da
kivrilmalara neden olarak dalgali ya da kivrilmig
hale gelebilir. Yaziciyr depoya koymadan 6nce
medyayi ¢ikarin. Medyayi ¢ikardiktan sonra,
medya yiikleme kolu 6ne dogru hareket ettirin.

Yazdirma baghig1 kapatildigindan emin olduktan
sonra yaziciyl depolayin (yazdirma baglig1 en
sagda konumlanir). Yazdirma baghg:
kapatilmadan uzun siire birakilirsa, bask kalitesi
diisebilir.

Not:
Yazdirma bashigi kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardindan kapatin.

d  Yazici depoya koymadan 6nce tiim kapaklari
kapatin. Yaziciyr uzun siire kullanmazsaniz, tozu
onlemek i¢in anti statik bir kapak ya da ortii ile
tizerini Ortiin. Yazdirma baghg: puskiirtme uglar
ok kii¢iiktiir ve yazdirma baghig ince toz
girdiginde kolayca tikanabilir ve diizgiin sekilde
yazdiramayabilirsiniz.

Yaziciy1 depolarken, diizgiin durdugundan emin
olun: bir acida, dikine ya da bag asag1 depolamayin.

Miirekkep besleme liniteleri
kullanimina iliskin notlar

Iyi bir baski kalitesi saglamak i¢cin miirekkep besleme
tiniteleri kullanirken agagidaki hususlara dikkat edin.

[  Yaziciilk kez kullanildiginda yazdirma baglig
puiskiirtme uglarini tam olarak doldurmak i¢in
ekstra miirekkep gerekir; yedek miirekkep
besleme tiniteleri normalden daha 6nce ihtiyag

duyulacaktir.

[ Mirekkep besleme tiniteleri dogrudan giines
1s181indan uzak oda sicakliginda saklayin.

4 Baski kalitesinden emin olmak i¢in, asagidaki

tarihlerden hangisi daha erken ise, miirekkebin
tamamini kullanmanizi dneririz:

4 Son kullanma tarihi miirekkep besleme
Uinitesi ambalaji tizerinde belirtilmigtir
[ Mirekkep besleme tinitesi miirekkep birimi

takildig: tarihten itibaren bir yil
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Miirekkep besleme tiniteleri soguk bir yerden
sicak bir yere tasirsaniz, kullanmadan 6nce oda
sicakliginda en az dort saat bekletin.

Miirekkep besleme tinitesi IC yongasina
dokunmayin. Diizgiin sekilde
yazdiramayabilirsiniz.

Miirekkep birimi herhangi bir miirekkep besleme
tiniteleri takili degilken birakmayin. Yazicidaki
miirekkep kuruyacak ve yazici beklendigi gibi
caligmayacaktir. Yazici kullanimda degilse bile
mirekkep besleme tiniteleri takili birakin.

IC yongasi kalan miirekkep seviyesi gibi
miirekkep besleme tinitesinin kendi bilgilerini
yonettiginden, degistirme mesaji gériinmeden
once ¢ikardiysaniz bunlari yine de yeniden
takabilir ve kullanabilirsiniz.

Kullanim sirasinda ¢ikardiginiz miirekkep
besleme tiniteleri depolamadan 6nce, miirekkep
besleme portlarina yapisan miirekkebi ytizeyde
toplamak i¢in verilen Temizleme Kitinden bir
temizleme ¢ubugu kullanin. Besleme portu
tizerinde kurumus miirekkep, miirekkep kartusu/
miirekkep besleme tinitesi geri takildiginda ve
kullanildiginda, miirekkep sizintilarina neden
olabilir.

Temizleme yontemleri hakkinda daha fazla bilgi
i¢in asagidakilere bakin.

£ “Uzun Siireli Depolama (Depolama Oncesi
Bakim)” sayfa 102

Miirekkep kartuglarini/miirekkep besleme
tinitelerini depolarken, miirekkep besleme
portlarinda toz olmamasini saglayin. Miirekkep
besleme portunun i¢inde bir valf vardir ve bu
nedenle kapatilmasina gerek yoktur.

Cikarilan miirekkep besleme tinitelerinin
mirekkep besleme portu ¢evresinde miirekkep
bulunabilir, bu nedenle miirekkep besleme
tinitelerini degistirirken ¢evreye miirekkep
bulagtirmamaya dikkat edin.

Bu yazici, yazdirma baglig kalitesini korumak
icin, mirekkep besleme tiniteleri tamamen
bitmeden 6nce yazdirmay durdurur.

Miirekkep besleme iiniteleri geri dontisiimlii
malzemeler igerebilir ancak bu, yazici islevini veya
performansini etkilemez.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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4 Mirekkep besleme tiniteleri demonte etmeyin
veya tizerinde degisiklik yapmayin. Diizgiin
sekilde yazdiramayabilirsiniz.

[ Mirekkep besleme iinitesi diisiirmeyin veya sert

nesnelere carpmayin; aksi takdirde, miirekkep
besleme tinitesi miirekkep sizabilir.

Miirekkep birimi takili olan miirekkep besleme
tniteleri haftada bir ¢ikarin ve iyice sallayin.
OP veya ML i¢in miirekkep besleme iiniteleri
sallamaniz gerekmez.

£ “Calkalama” sayfa 90

Miirekkep birimi kullanimina

iliskin notlar
4 Mirekkep birimi yazicinin 6n ve arka bacaklarina
sabitlemek icin miirekkep tinitesi kablosu
kullanin. Miirekkep tinitesi kablosu ile
baglamadan yaziciya bagliyken miirekkep
birimini hareket ettirirseniz miirekkep tiipii
kirilabilir.

Kurulum sirasinda baglandiktan sonra, miirekkep
tiipil konektorii ¢ikarmayin. Cok dikkat etmeden
bunu ¢ikarirsaniz, miirekkep akabilir.

Medyayi Kullanirken ve
Saklarken Alinacak Onlemler
Medyay1 kullanirken veya saklarken asagidakilere

dikkat edin. K6ttt durumdaki medya kaliteli baskilar
tiretmeyecektir.

Her tiir medya ile birlikte verilen belgeleri
okudugunuzdan emin olun.

Kullanirken ve saklarken alinacak
onlemler

A Medyay1 katlamayin veya yazdirilabilir ylizeye
zarar vermeyin.

4 Yazdirilabilir ylizeye dokunmayin. Ellerinizdeki
nem ve yaglar baski kalitesini etkileyebilir.

d Medyayi tutarken, her iki kenarindan tutun.
Pamuklu eldiven giymenizi tavsiye ederiz.

(d  Medyay1 kuru tutun.



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series

Ambalaj malzemeleri medyay1 saklamak igin
kullanilabilir ve atilmamalidir.

Dogrudan giines 15181, agir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kag¢inin.

Kullanilmadiginda, medya yazicidan ¢ikarilmals,
geri sarilmali ve orijinal saklama ambalajina geri

Kullanim Kilavuzu

Girig

Yazdirilan yiizeye dokunmayin; miirekkep
¢ikabilir.

Dogrudan giines 1s1¢1ndan kaginin.
Renk degisimini 6nlemek i¢in, baskilar1 medya ile

verilen belgelerdeki talimatlara gére goriintiileyin
ve saklayn.

koyulmalidur.

4 Acik medyay1 dogrudan yere koymayin.
Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.

N,

d  Medyayi, medya yiizeyi kiyafetlere baski yapacak
sekilde tasimayin.
Medyayy, yaziciya yiiklemeden hemen 6ncesine
kadar kendi 6zel ambalajinda tasiyin.

&
|

[ Medyayi acik sekilde saklamayin.
Aksi takdirde, medyanin kenarlar: dalgalanabilir
veya kivrilabilir; bu da arizanin meydana
gelmesine neden olarak medyanin yazdirma
sirasinda yazdirma baglig1 temas etmesi ile
sonuglanir.

4 Medyay1 uzun siire yazicida birakmak
bozulmasina neden olabilir.

Medyayi Yazdirma isleminden Sonra
isleme

Dayanikly, yiiksek kaliteli yazdirma sonuglar1 almak
i¢in agagidaki noktalar1 goz 6ntinde bulundurun.

d  Yazdirilan yiizeyi ovalamayin veya ¢izmeyin.
Bunlar ovalanmus veya ¢izilmisse, miirekkep
soyulabilir.
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Birlikte Verilen Yazilima Giris

Kuzey Amerika ve Latin Amerika disindaki bélgeler

Asagidaki CD ve yazilim paketi bu yaziciyla verilir.

d  Yazilim diski
Saglanan yazilim agiklamalari i¢in asagidaki tabloya bakin.

(d Epson Edge Print (yazilim paketi)
Epson Edge Print, kullanimi kolay islemlerle zahmetsizce kullanilabilen bir yazilim RIP’idir.
Bu, Internet tizerinden yiiklenebilir. Yazilimi yiikleme hakkinda bilgi i¢in Kurulum kilavuzu’na (kitapgik) bakin.

Saglanan yazilim

Asagidaki tabloda saglanan yazilim gosterilmektedir.

Windows siirtimleri birlikte verilen yazilim diskinde saglanir. Disk siiriiciisii olmadan bir Mac veya bir bilgisayar
kullaniyorsaniz, su baglantidan yazilimi indirebilir ve yiikleyebilirsiniz: http://epson.sn.

Yazilim hakkinda daha fazla bilgi i¢cin uygulama veya Ag Kilavuzu (Cevrimigi Kilavuz) i¢in ¢evrimi¢i yardima bakin.

Not:
Yazici siiriiciileri saglanmaz. Bask: igin bir yazilim RIP’si gereklidir. Epson Software RIP’i, “Epson Edge Print” ayri bir
CD’de bu yaziciyla verilir.

Epson Web sitesi yazici igin desteklenen eklenti yazilimini saglar.

Yazilim Adi ‘ Ozet

Epson Edge Dashboard® Kurulumdan sonra kalici bir yazilim olarak ¢alisir. Epson Edge Print icindeki yazdirma ayarlari
dosyasini (EMX) aktarir veya glinceller ve kayith yazicilarin durumu hakkinda bildirimler
gonderir.

Desteklenen Epson yazicilari icin asagidaki kontrol islemlerini de gerceklestirebilirsiniz.

1 Internet'ten Epson’in sagladidi cesitli bilgileri kolayca edinebilirsiniz.
1 Yazdirma ayarlari dosyalari (EMX)

[ Yazicl firmware'i icin glincelleme bilgileri (firmware'i Epson Edge Dashboard icinden
kolayca glincelleyebilirsiniz)

(4 Birlikte verilen yazilim diskinden ve Epson Setup Navi (bir glincelleme bilgisi
aldiginizda, EPSON Software Updater 6gesini baslatarak hizli bir sekilde yazilimi
glincelleyebilirsiniz) icinden yiiklenen yazilim ve kilavuzlar icin glincelleme bilgileri

1 Epson’dan Bilgiler

1 Birag veya USB baglantisi Gizerinden yiiklenen Epson Edge Dashboard ile bir bilgisayara
bagl yazicinin durumunu izleyebilirsiniz.

[ Ortam ayarlarini bir bilgisayardan kolayca yapip degistirebilir ve yaziciya yazabilirsiniz.
£ "Baslatma Prosediirii” sayfa 33
£ “Kapatma Prosedir(i” sayfa 36
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Yazilim Adi ‘ Ozet

EPSON Software Updater Yazilim, Internet'te yeni yazim veya gilincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve
yukler. Ayrica bu yaziciigin kilavuzlari, Epson Edge Dashboard ve Epson Edge Print 6gelerini
glincelleyebilirsiniz.

Epson communications Epson Edge Dashboard, Epson Edge Print kullanildiginda ve bir bilgisayar yaziciya USB yoluyla
drivers (Epson iletisim si- baglandiginda Epson communications drivers (Epson iletisim strlictileri) gerekir. Bunlarin
riculeri) yuklu olduklarindan emin olun.

(Yalnizca Windows)

EpsonNet Config SE Bu yazilim ile, yazici igin bilgisayarinizdan gesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Klavyeyi
kullanarak adresleri ve adlarini girmenize olanak sagladigindan bu yararhdir.

* Yazilimi Internet’ten indirin ve ylkleyin. Bilgisayarinizi Internet’e baglayin ve yazilimi yiikleyin.

Kuzey Amerika

Yazilim seceneklerini goriintillemek ve indirmek icin bélgeniz i¢in olan destek sitesini ziyaret edin ve tiriiniiniizii
arayin:

d  https://www.epson.com/support (ABD)
[ http://www.epson.ca/support (Kanada)

Latin Amerika

Yazilim segeneklerini goriintillemek ve indirmek icin bélgeniz i¢in olan destek sitesini ziyaret edin ve tiriiniiniizii
arayin:

(d  http://www.latin.epson.com/support (Karayib)
[ http://www.epson.com.br/suporte (Brezilya)

d  http://www.latin.epson.com/soporte (diger bolgeler)

Onceden yiiklenen yazilim

Bu yazilim yazicida 6nceden yiiklenmistir. Yazilimi ag tizerinde bir web tarayicidan baslatabilirsiniz.

Yazilim Adi/islev

Web Config Bu yazilim, ag yoneticileri icindir.

Web Config icinden ag guivenligi ayarlar yapilandirilabilir. Yazicida hatalar vb. olustugunda sizi
bilgilendirmek icin bir e-posta bildirim islevi de saglar.

£ “Web Config Kullanma” sayfa 47
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Epson Edge Dashboard
Kullanma

Bu bolimde Epson Edge Dashboard temel islemleri
aciklanmaktadir. Yaziciyla saglanan yazilim daha
kullanigl olmast i¢in ve islevleri iyilestirmek i¢in
gerektiginde giincellenir. En giincel ayrintilar i¢in
yazilim yardimina bakin.

Baslatma Prosediirii

Epson Edge Dashboard bir Web uygulamasidir.
Uygulama agagidaki iki yontemden biri
kullanilarak baglatilabilir.

Windows

(1 Desktop (Masausti) toolbar (ara¢ cubugu) icinde
Epson Edge Dashboard simgesini tiklatin ve
Show Epson Edge Dashboard (Epson Edge
Dashboard Yazilimini Goster) 6gesini segin.

(1 Start (Baslat) — All Programs (Tiim Programlar)
(veya Programs (Programlar)) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard 6gelerini
sirayla tiklatin.

Mac

(1  Desktop (Masauistli) 6gesinin meni cubugunda
Epson Edge Dashboard simgesini tiklatin ve
Show Epson Edge Dashboard (Epson Edge
Dashboard Yazilimini Goster) 6gesini segin.

Linux

Applications — Other — Epson Edge
Dashboard 6gesine tiklayin.

Epson Edge Dashboard baglar.

Kullanim Kilavuzu
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Yazicinin Kaydedilmesi

Epson Edge Dashboard medya ayarlarini kayitl
yazicilarda izleyebilir, ¢calistirabilir ve kopyalayabilir.

Windows bilgisayarlarda, yazicilar otomatik olarak
kaydedilir. Bu, Epson Edge Dashboard baslatildiktan
hemen sonra bunlar1 izlemenizi ve yonetmenizi saglar.
Yaziciniz otomatik olarak kaydedilmezse, bunu
agagidaki kogullar altinda kullandiginizdan emin olun
ve yazictylr manuel olarak kaydedin.

4 Yazicyla birlikte verilen iletigim stiriictisii bir
bilgisayara kurulmus durumda

1 Bilgisayar ve yazic1 bagh

[ Yazic1 beklemede

Yazicilar Mac veya Linux i¢in otomatik kaydedilmez.
Yazicinizi Register Printer ekranindan maniiel
kaydedin. Bu ekran Epson Edge Dashboard 6gesini ilk
kez baslattiginizda gériintiilenir.

Manuel kayit prosediirii
Yazici listesinde goriintiilenen yazicilar
kontrol edin.

Windows

Kaydetmek istediginiz yazicinin yazici
listesinde oldugundan emin olun.
Kaydolabileceginiz yazicilar1 aramak i¢in
gerektigi gibi Add Search (Arama Ekle)
Ogesini tiklatin. Bulunan yazicilar yazici
listesine eklenir.

Mac/Linux

d  Bilgisayariniz ve yazicilariniz USB tizerinden
bagliysa
Yazicilari listeye yerlestirmek igin Add
Search (Arama Ekle) 6gesini tiklatin.

Bilgisayariniz ve yazicilariniz bir ag tizerinden

bagliysa

Search Option (Arama Segenegi) 6gesini

tiklatin, agdaki yazicinin IP adresini girin ve
+ 0gesini tiklatin. Ardindan, Add Search

(Arama Ekle) 6gesini tiklatarak listelemek

istediginiz yaziciy1 yerlestirin.

Kaydetmek istiyorsaniz yazicinin Printer
Name (Yazic1 Ad1) yanina bir v koyun.
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3 Apply (Uygula) 6gesini tiklatin.

Yazici listesine yapilan degisiklikler uygulanir.
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Yazicinin Durumunun Kontrol Edilmesi ve Yonetilmesi

Home (Giris) ekraninda kontrol etmek istediginiz yazicinin ¢evresindeki alani tiklatin.

= Epson Edge Dashboard 2@

M

-‘ Information 4 Impartant Notice

?‘
[€
€

A Gaad Emrar Prinsing Cithars

[ Ready ]

1 @" EPSOM SC-R5000 Senos Comm Driver

Mogel SC-RS000 Seres

Printer Status (Yazic1 Durumu) sekmesinin (@) secili oldugundan emin olun.

Printer Operation (Yazic1 Caligmasi) ekrani goriintiilenir. Sarf malzemeleri i¢in durum simgelerini anlama
yazicinin kontrol paneli ekranindaki simgeler i¢in olanla aynidir.

Bu yazilim ile birden fazla yazic1 kaydedildiginde, kayith yazicilar listesinden (@) izlenen yaziciy1
degistirebilirsiniz.

Ekranin en altindaki diigmeleri (€) tiklatarak bazi bakim islevlerini bu yazilimdan yiiriitebilirsiniz. Igerik
yazicinin Ayarlar meniisiinden olanla ayni sekilde yiiritalir.

= Epson Edge Dashboad & &

| 5 EFEUs 30 = ] Mt Zebes EPOOH Marus,

© Ready

L (8] Error | Warming

9 Medca Information

gamiirs: | 51

= 1950 wn e (&0
— 5.0 -
Puten G 1.7
Ink: Suppty Unit
= = u BN a0 B
<] ¥ m ] o
Waste Ink Bowde Wiper Uink Head Cleaning
Fiemamrg 1
utte sastmn
Fleemmng
urs et
o dm & 2B

Heater Temparature Verslon information
en Fansdbeemt Gt oy Hirthar
Fimvare Varven

¥ hadinat
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Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin. Ancak, Epson Edge Dashboard kalic1 bir yazilim oldugundan ¢alismay: durdurmaz.

Epson Edge Print Kullanma

Bu béliimde Epson Edge Print temel islemleri agiklanmaktadir. Yaziciyla saglanan yazilim daha kullaniglh olmasi
i¢in ve islevleri iyilestirmek i¢in gerektiginde giincellenir. En giincel ayrintilar i¢in yazilim yardimina bakin.

Ana ekran yapilandirmasi

Epson Edge Print 6gesini baslattiginizda asagidaki ana ekran goriiniir.

Ana ekranin yapilandirma ve iglevleri agagida gosterilir.

Q MaksigiPalettes. b

‘ F1401038 bl

- It

Parcalarin adlar

Menii cubugu Cesitli mendlerde ayar ve islemleri yapabilirsiniz.

Baslk satirinda # veya % 6gesini tiklatarak menil cubugunu goésterebilir veya
gizleyebilirsiniz.
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is arac cubugu
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‘ islev

Job List (is Listesi)/Printed Job (Yazdirilan is) listelerinde (@) sectiginiz isler icin
asagidaki islemleri gerceklestirebilirsiniz.

7 : verileri secin ve Job List (is Listesi)’'ne yazdirin.
[IE / ¥5 : sectiginiz birden fazla isten tek birlestirilmis bir is olusturun.

Bir birlestirilmis isi sectiginizde, [I5 6gesi ¥~ olarak degisir ve UnNest (Ayir) islemini
yapabilirsiniz.

fiif : seciliisleri listeden silin.
4 :seciliislere yalnizca RIP islemi yapin.

= : secili isleri yazdirirken RIP islemi yapin. RIP'in zaten tamamlandigi bir isi
sectiginizde yalnizca yazdirma yapilir.

X :yazdirmayi veya ylritilmekte olan RIP islemini durdurun.

11 / %+ : secili isi beklemeye alin. Otomatik yazdirma yapmak icin Auto Print (Otm Yzdr)
degistirme diigmesini (@) & on konumuna getirdiginizde, beklemeye alinan isler
yazdiriimaz.

Beklemeye alinan bir isi sectiginizde, Il 6gesi »+ olarak degisir ve bekletmeye almayi
iptal edebilirsiniz. Otomatik yazdirma sirasinda bir beklemeye almayi iptal ederseniz, is
bosta kalir ve siranin sonunda yazdirilir.

Liste gegis diigmesi

Job List (Is Listesi)/Printed Job (Yazdirilan is) Listelerini degistirin.

Gegerli olarak secili listenin adi cercevede gosterilir.

Job List (is Listesi)/Printed
Job (Yazdirilan is) Listeleri

Job List (s Listesi)’'nde yazdirilan veya yazdirilmasi beklenen isler icin bir kiiciik resim,
kaynak verisi adi ve durum gosterilir. Yazdiriimasi biten isler otomatik olarak Printed
Job (Yazdirilan is) listesine taginir.

Onizleme alani

Job List (is Listesi) (@) icinde sectiginiz bir is &nizlemesini kontrol edebilirsiniz.

Beyaz alanda ortam gdsterilir. Medyanin genisligi is Ayarlari menisiindeki i= (Basic
Settings (Temel Ayarlar)) — Media Size (Ortam Boyutu) icindeki ayarlara gére degisir.
Ortamin sol ve sag kenarlarindan noktali ¢izgilere mesafe paylaridir.

Yazdirma konumunu degistirmek icin 6nizleme goriintlsini de strikleyebilirsiniz.

Onizleme alaninin en altindaki veya ogesini tiklatarak, 6nizleme alaninin
goriintlistini kiglltebilir veya blyutebilirsiniz.

Yazici degistir sekmesi

Bu yazilimda kayith yazicilarin durumunu ve adini gdsterir.

Calistinlacak yaziciyr degistirmek icin bir sekmeyi tiklatin. Beyaz sekme, gecerli olarak
calistinlmakta olan yazicidir.

Durum simgelerinin anlamlari su sekildedir.
{¥): yazdirma miimkiin (hazir).
:%; : gecerli olarak yazdiriliyor.
/A : uyari veya bir sey olustu.
: hata olustu.

+_ : Print Head Cleaning veya paneli calistirma gibi gegerli olarak yazdirma disinda bir
islem yapihyor.

17): glic kapali veya bagli degil.

is Ayar meniisi ve Ayar
alani

Job List (is Listesi) (@) icinde secilen bosta kalan isler icin yazdirma, diizen ve Giris/cikis
profili gibi ayarlari yapin.

Sagdaki simgeler is Ayari meniistidiir. Ayar alaninin icerigi secili 6gelere gére degisir.
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Auto Print (Otm Yzdr)
degistirme digmesi

Girig

‘ islev

Bu diigme her tiklatildiginda acilir veya kapanir.

= on olarak ayarlandiginda, yazdirma verileri Job List (is Listesi) (@) icine eklenerek
yazdirma isleri sirayla yazdirlmaya baslar. Job List (is Listesi) icinde bosta isler
oldugunda bosta olan isler de sirayla yazdirilir.

m orr olarak ayarlandiginda, yazdirma verileri Job List (is Listesi)'ne eklenene,
secilene ve sonra yazdirilana kadar isler yazdiriimaz.

Birden fazla is birlikte oldugunda ve yazdirmadan 6nce birlegtirme veya RIP
yapildiginda, morr Ogesini birlestirme ve RIP isine ayarlayin ve sonra = on olarak
degistirin.
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Kullanilmakta olan medya i¢in
uygun ayarlarla yazdirma (EMX
kullanilarak yazdirma)

Kullanmakta oldugunuz medyay1 diizgiin sekilde
yazdirabilmek icin kullanmakta oldugunuz medya igin
uygun yazdirma bilgilerini ve medya ayar degerlerini
yaziciya ve Epson Edge Print’e kaydetmeniz gerekir.

Bunun nedeni ortamin ¢esitli benzersiz karakterleri
olmasidir. Ornegin, gok miktarda miirekkep
gerektiren veya kuruma siiresi gerektiren ortam.
Ortamla eslesen ayarlarla yazdirmryorsaniz, yazdirma
sonuglari tatmin edici olmayacaktir.

Ancak, birden fazla ayar 6gesinin her biri i¢in
optimum degerleri bularak kullandiginiz ortamda
optimum ¢iktilar1 almak i¢in ayarlar1 yapmak
karmasgiktir ve asirt miktarda zaman ve is giicii
gerektirir.

Burada, kolayca yazdirmak ve uzman ayarlarin
yazdirma kalitesini almak i¢in Epson tarafindan
ticretsiz saglanan yazdirma dosyalarini (EMX
dosyalar1) kullaniyoruz.

Yazdirmaya hazirlanma
Calisma ortamini kontrol etme

Asagidaki noktalar1 kontrol edin.

4 Yazici ve Epson Edge Print diizgiin bagl ve gii¢
acik.

4 RIP sunucusunun (Epson Edge Print) yiikli
oldugu bilgisayar Internet’e bagl.

d Epson Edge Print caligiyor.

d  Yazici Epson Edge Print i¢inde kayatls.

d  Medya yazicida yiiklii ve yazdirmaya hazir.

Yazdirma verilerini hazirlama

Epson Edge Print ile uyumlu veri biciminde yazdirma
verilerini hazirlayimn.

Desteklenen veri bigimleri hakkinda ayrintili bilgi i¢in
Epson Edge Print yardimina bakin.

Girig
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Genel olarak agagidaki nedenler icin PDF 6neririz.

4 Goruntiilere bozuk baglantilar veya bozuk
diizenler yok.

[ Metnin ana hatt1 yapilmasi gerekmez.

d  Goriiniim goriinti isleme yaziliminin farkls

stirtimleri i¢in bile degismez.

EMX dosyalarini hazirlama

Bir EMX dosyasi her ortam tiirii i¢in yazdirma
ayarlar1 dosyasidir ve satin aldiginiz medyaya diizgiin
yazdirmak i¢in gereken asagidaki bilgileri igerir.

EMX File

Print
Information

Epson
Edge Print

Medyanin ICC profili, gegis sayist ve ¢oziiniirliik gibi
Epson Edge Print icinde kayitli ayarlar.

&) 1

Media
Settings

Yazdirma Bilgileri

Ortam Ayarlan

Kullandiginiz medyaya uygun 1sitic1 sicakligi, Platen
Gap, Feeding Tension vb. gibi yazicinin Media
Management 6gesine kayith ayarlar.

Bu boliimde, Epson Edge Print icine EMX dosyalarini
almak ve kaydetmek i¢in prosediir aciklanmaktadir.

Bir EMX dosyasini almak i¢cin RIP sunucusu

Internet’e baglanmalidir.

Tool (Arag) meniisii — Manage Preset (On
Ayar Yonet) — (Manage Print Info (Yzdrm

Blglerni Yonet)) 6gelerini bu sirada tiklatin.

Ekran Manage Print Info (Yzdrm Blglerni
Yonet) ekranina degisir.

+ (Add (Ekle)) 6gesini tiklatin.
Adding Print Information (Yazdirma Bilgileri
Ekleme) islemi baslar.
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Acquire EMX File (EMX Dosyas1 Al) 6gesini
secin ve Proceed (ilerle) Ogesini tiklatin.

Epson tarafindan ticretsiz saglanan EMX
dosyalari listesi goriintiilenir.

Kullandiginiz medyayla uyumlu EMX
dosyasini segin.

Bir EMX dosyasi secin. Tek seferde birden fazla
EMX dosyasi secemezsiniz.

Onceden aldiginiz EMX dosyalari grilesir ve
secilemez.

Status (Durum) icinde Update Available
(Giincelleme Var) gosterenler siz aldiktan
sonra bir EMX’in giincellendigini belirtir.

Update Available (Giincelleme Var) gosteren
bir EMX’i seger ve alirsaniz 6nceden alinan
dosyanin tizerine yazilir.

Proceed (ilerle)’yi tiklatin.

Alinan EMX dosyasi i¢in medya ayar degerini
yaziciya kopyalayabilirsiniz. Dosyay1
kopyalamak i¢in, Copy Media settings (Ortam
Ayarlarin1 Kopyala) 6gesini se¢in ve adim 6’ya

gegin.

Dosyay1 kopyalamiyorsaniz, adim 7’ye gecin.

EMX dosyasi i¢indeki medya ayar degerlerinin
nereye kopyalanacagini se¢in ve ardindan
Execute (Yiiriit)’u tiklatin.

Secili yaziciya kayitli medya numaralari (1-50)
gorintilenir. Adim 4’te alinan EMX dosyast
icinde medya ayar degerlerini (medya
numaralari) nereye kopyalayacaginizi belirtin.

Bos olan bir say1y1 segmek degerleri ekler.
Onceden kaydedilmis bir say1 segmek kayith
bilgilerin {izerine yazar.

Finish (Son) 6gesini tiklatin.

Alim ve kayit yapilir.

Kayut bittiginde, kayitli yazdirma bilgileri
yazdirma bilgisi listesine eklenir.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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Yazdirma bilgileri ortam adiyla tanimlanir.

| +
I L o C ..

5 omin

o Settings

Memo

Ortam adinin sol tarafindaki +"
etkinlestirildigini gosterir. I3 Ayarlari
meniisiinde Media Name (Ortam Adi1) 6gesini
= (Basic Settings (Temel Ayarlar) i¢indeki)
kullanarak etkinlestirilmis yazdirma bilgilerini
secebilirsiniz. Bir Media Name (Ortam Adi)
i¢in ¢ok fazla 6ge goriintiileniyorsa ve
secilmesini zorlagtiriyorsa, bu ekranda
gerekmeyen yazdirma bilgilerini se¢in ve sonra
(Deactivate (Devre Ds1)) 6gesini tiklatin.
Ortam adinin sol tarafindaki " kaybolur ve
yazdirma bilgileri devre dig1 birakilir.

Alinan yazdirma bilgilerine gore ayarlari
ozellestirebilirsiniz veya yeni yazdirma bilgileri
olusturabilirsiniz.

Yazdirma bilgilerini diizenleme ve ekleme hakkinda
ayrintili bilgi icin Epson Edge Print yardimina bakin.

Yaziayi hazirlama

Alian EMX dosyast i¢cin medya ayarlarini yaziciya
kopyaladiktan sonra yazicinin Ayarlar mentisiinden
Print Adjustments islemi gerceklestirin.

Print Adjustments, medyanizdaki ve yazicidaki tek tek
farklar1 diizeltmek i¢in medya ayarlarini optimum
hale getirir, boylece medyaniz1 ve yazic
kombinasyonunu kullanarak optimum yazdirma
islemi gergeklestirebilirsiniz.

Print Adjustments islemini yiirlitmezseniz, yazdirma
sonuglarinda bantlar veya kumlanma goriinebilir.

Yazicida gergekte kullanilan ortami yiikleyin.

Medyay yiiklemeyi bitirdiginizde, yiiklediginiz
medyaniz i¢in ayarlar ekrani kontrol paneli
ekraninda goriintiilenir.
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“EMX dosyalarini hazirlama” i¢cinde Adim 6’da
secilen say1y1 secin.
Medya bilgisi ayarlar: tamamlandiginda, giris

ekrani goriintilenir.

Belirtilen medya sayisinin goriintiilendigini ve
Ready to print. mesajinin goriintiilendigini
kontrol edin.

.

@)|| Ready to print.

% ﬂ 50‘;

Starts After

GD Width: 1625.6 mm
Remqmmg EOR

C LM LC OP ML &,

Preheat Start

55| 45| 80(<TC)

& 4y &Y v

Ayarlar meniisiinde Print Adjustments
islemini yiritiin.
Ayrintili prosediir igin agagiya bakin.

£5° “Ortam Ayarlarini Optimize Etme
(Automatic Adjustment)” sayfa 64

Yazdirma prosediirii

Is ara¢ cubugunda 1 (Add (Ekle)) 6gesini
tiklatin ve yazdirma verilerini Job List (Is
Listesi) ne ekleyin.

Ya da yazdirma verilerini Job List (Is Listesi)
tizerine siiriikleyip birakin.

Yazdirma verisi i¢in veri ad1 ve eklenen kiigiik
resim Job List (Is Listesi)’'nde gériiniir.

Kullanim Kilavuzu

Girig

1M

Not:

ct (Add (Ekle)) 6gesini tiklattiginizda ve
yazdirma verilerini segtiginizde, ayni zamanda
Quick Sets (Hizli Ayarlar) 6gesini de segebilirsiniz.

-9

Quick Sets (Hizli Ayarlar) kaydedilmis bir
yazdirma isi ayarlar toplulugudur. Isler bu
ayarlara gore iiretilir.

Quick Sets (Hizli Ayarlar) hakkinda ayrintili
bilgi icin Epson Edge Print yardimina bakin.

Job List (Is Listesi)’nden yazdirmak igin bir is
secin.

Ciktinin bir goriintiisii 6nizleme alaninda
gorinir.

Job Setting (Is Ayar1) meniisiinde := (Basic
Settings (Temel Ayarlar)) 6gesini tiklatin.

Ayar alani Basic Settings (Temel Ayarlar)
olarak degisir ve medya boyutu, medya ad1
(yazdirma bilgileri) ve yazdirma kalitesini
(¢oziiniirlik ve gegis sayis1) ayarlayabilirsiniz.

Ayrintilar i¢in, bkz. Epson Edge Print yardimi.

Yazdirmayi baglatmak icin Job (Is) arag
cubugunda = (Print (Yazdir)) Ogesini tiklatin.

Biiyiik isleri yazdirmak i¢in

Sunucunuzun performansina bagli olsa da
uzun isler veya birlestirilmis isler gibi biiytik
islerle yazdirma sirasinda yazdirma bagliklar:
durabilir ve baslayabilir. Bu durumda,
yazdirmadan 6nce RIP islemini
gerceklestirmenizi Oneririz.

Ayrintilar i¢in, bkz. Epson Edge Print yardima.
Toplu islerdeki sirada isleri yazdirmak
istediginizde

Job List (s Listesi)’nde birden fazla is
oldugunda, siraya karar verebilirsiniz ve sonra
yazdirmayu belirtebilirsiniz.
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Toplu is yazdirmayi belirttiginizde, yazdirma
sirasinda Job List (s Listesi)’ni siralayabilirsiniz.

Ayrintilar i¢in, bkz. Epson Edge Print yardima.

Yazdirma sirasinda, Job List (Is Listesi) icinde
Status (Durum) siitununda Printing
(Yazdirilryor) goriiniir. Onizleme alaninda
kalan yazdirma siiresi i¢in bir ilerleme gubugu
da goriiniir.

Kullanim Kilavuzu

Girig

Not:

Yazdirmaya baslamadan once yazic: degistir
sekmesinin durumunu kontrol edin. Durum
simgesi asagidakilerden biriyse yazdiramazsiniz.

: hata olustu.

Z : Print Head Cleaning veya paneli ¢alistirma
gibi gecerli olarak yazdirma disinda bir islem

yapiliyor.
12): gii¢ kapal veya bagl degil.

Yaziciyr yazdirmak icin hazirlayin.

Yazdirilmasi biten isler otomatik olarak Printed
Job (Yazdirilan Is) listesine taginir.

Printed Job (Yazdirilan Is) listesini kullanma
hakkinda ayrintilar i¢cin Epson Edge Print
yardimina bakin.

Gorilintiiniin yalnizca bir bolimiinii yazdirmak veya
ortamdan daha genis bir goriintiyii yazdirmak i¢in
igleri genisletmek veya kiiciiltmek icin Is Ayart
mentsini kullanin.

Ayrnintilar i¢in, bkz. Epson Edge Print yardimi.

Yazdirmayi durdurma

Is yazdirilirken yazdirmay:1 durdurmak istiyorsaniz
agagidaki prosediirii kullanin.

Job List (Is Listesi) icinden yazdml.masml
durdurmak istediginiz isi secin ve Is arag
¢ubugunda X (Cancel (Iptal)) 6gesini tiklatin.
Ya da yazdirmayi durdurmak i¢in is adinda sag
tik meniisiinii agin ve Cancel (Iptal) 6gesini

secin.

Onay ekrani goriindiigiinde Yes (Evet) 6gesini
tiklatin.
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Yazdirmak icin buylik bir
gorluintiyii parcalara bolme
(doseme)

Bu bolimde Epson Edge Print tipik 6zellikleri
aciklanmaktadir.

Yazdirdiginiz ortamdan biiyiik bir goriintiyi
yazdirirken, biiyiik goriintiiyii birden fazla bolime
bolebilirsiniz ve ortam tizerine yazdirabilirsiniz.
Yapistirmak i¢in st {iste binmeler ekleyebilirsiniz,

boylece goriintiiyii yazdirdiktan sonra bir goriintiiye
birlikte yapistirabilirsiniz.

Bir goériintiiyii bolme prosediirii agagida agiklanmigtir.

Gorilintiiyi bolme

Job List (Is Listesi)'nden bolmek igin bir isi secin.

Job Setting (s Ayar1) meniisiinde [ (Tiling
(Doseme)) 6gesini tiklatin.

2

g

Ayar alan1 Tiling (Ddseme) ayarlarina degisir.

Enable Setting (Ayar1 Etkinlestir) 6gesini se¢in.
Ayar 6geleri etkinlestirilir.

Tiling Setting (D6seme Ayari) i¢inde
boliimlerin boyutunu ayarlayin.

Béliinen goriintiilerin her biri “désemeler”
olarak adlandirilir.

Goriintityt boldiigiiniiz parcalarin sayisini
ayarlamak i¢in Specify by Number of Tiles
(Doseme Sayisiyla Belirle) 6gesini segin.

Dosemelerin boyutunu ayarlamak ve sonra
goriintityt bélmek icin Specify by Tile Size
(Ddseme Boyutuyla Belirle) 6gesini secin.

Doseme sayisini ayarlamak icin adim 5’e gidin.

Dosemelerin boyutunu ayarlamak i¢in adim
7’ye gidin.
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Giris

Number of Tiles (Ddseme Sayisi) iginde kag
bolim yapacaginizi ayarlayin.

Ornek: Horizontal (Yatay) i¢inde 3 bolim

Ty

Ornek: Horizontal (Yatay) ve Vertical (Dikey)
icinde 2 bolim

§

f

iBgigid !éﬂ.in'.:?:: jii j&

Boldigiintiz ddseme boyutuna gore ince
ayarlamalar yapabilirsiniz.

Adim 5’te Horizontal (Yatay)’da 3 bolimli
ornekte bulunan goziin oldugu yer gibi bir
konuma yapistirilan kenari olusturmaktan
kaginmak istiyorsaniz, iist sol dosemeyi segmek
ve doseme boyutunu ayarlamak icin agagidaki
prosediirii kullanin.

(1) Istediginiz dosemeyi tiklatmak icin fare imle-
cini kullanin veya Tile to Specify Size (Boyut
Belirleme Dosemesi) icinde istediginiz dose-
menin konumunu belirtin.

Ayarlanacak hedeflenen doseme agik mavi ger-
ceveyle gosterilir.

(2) Boyutu ayarlamak i¢in acik mavi cerceveyi sii-
riikleyin veya Tile size (D6seme boyutu) i¢in-
de bir deger girin.

§

f

iBgigid !éﬂ.in'.:?:: jii j8

Adim 8¢ ilerleyin ve iist iiste bindirmeyi
ayarlayin.

Specify by Tile Size (Doseme Boyutuyla
Belirle) icinde béliimleri ayarlayin.

Ornek: A2 boyutuna ayarlayin

)

Ornek: User Defined (Kullanict Tanimli) iginde
Width (Genislik) 6gesini 1000 mm ve Height
(Yiikseklik) 6gesini 700 mm olarak ayarlayin
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Giris

E Print Order (Baski Emri) icinde dosemelerin m Print Overlapping Line (Bindirme Cizgisini
yazdirilacagi sirayi ayarlayin. Yazdir) i¢inde, Print on Image and Margins
(Goriintii ve Paylar Uzerine Yazdir) veya
Print only on Margins (Yalnizca Paylar
Uzerine Yazdir) secenegini belirleyin.

Print Order (Baski Emri) secenegini
belirlediginizde, .©. 6gesine tiklayin, 6nizleme
alaninda her dosemede yazdirma sirasini
gosteren bir say1 gorintiilenir. Goriintii ve ortiigme arasinda sinir gizgileri

: yazdirilir ve goriintiiyl birbirine yapistirmak

= i i¢in kilavuzlar olarak kullanilabilir.
s Gortinmelerini kolaylagtirmak i¢in sinir
b gizgilerinin kalinligini, rengini ve yogunlugunu
. o degistirmek i¢in Overlapping line (Ortiisen
3 ¢izgi) secenegini kullanabilirsiniz. Broken line
":'E“ (Kopuk hat) segerseniz, sinir ¢izgisini diiz bir
N ¢izgiden kesik bir ¢izgiye degistirebilirsiniz.
- Ornek: Print on Image and Margins (Goriintii
= ve Paylar Uzerine Yazdir) ayarli

»

|1009 . 1500

E Overlapping Settings (Bindirme Ayarlari)
i¢inde gorintiileri birlikte yapistirmak i¢in st
tiste bindirmeyi ayarlayin.

(1) Overlapping Position (Bindirme Konumu)
icinde iist tiste bindirmenin nerede ayarlana-
cagini belirleyin.

(2) Overlapping Dimension (Bindirme Boyutu)
icinde tist iiste bindirme genisligini ayarlayin.

Ornek: Overlapping Dimension (Bindirme
Boyutu) 10 mm’dir ve Overlapping Position
(Bindirme Konumu) sol taraftadir

b:;lli i@

§m ;-"13
i

e

iBigino

Gorintii ve ortiisme arasinda sinir gizgileri
yazdirmak istiyorsaniz, 10. adima gidin.

Gorntii ve ortiisme arasinda sinir gizgileri
yazdirmak istemiyorsaniz, 11. adima gidin.

44
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Ornek: Print only on Margins (Yalnizca
Paylar Uzerine Yazdir) ayarlt

Kullanim Kilavuzu

e
|600 |eoo 1000
R v [

Goriintiiyti bolme ayarlar tamamlandiginda,
Onizleme alanini baski 6nizleme olarak
degistirmek icin Is Ayarlari meniisiinde [$]
(Tiling (Doseme)), A= (Color Replacement)
veya 11 (Crop (Kirp)) disinda bir sey segin.

Ornek: m (Job Info (Is Bilgileri)) secildiginde

= ok 1o

=

i

%‘r.' ..Smgu?m

iBipgid

Not:
Déseme diizenlemeyi degistirmek icin Is Ayarlar:
meniistinde 5% (Layout (Diizen)) 6gesine tiklayin.

Ornegin, medyanin genisligine uyacak sekilde
baslangicta dikey olarak diizenlenmis dosemeleri
yatay olarak diizenleyip ardindan yazdirarak
harcanan medyay: azaltabilirsiniz.

Ancak dosemelerin diizenlemesine bagh olarak,
goriintiiler birbirine yapistirldiginda baglant:
yerlerinde renk sapmasi olabilir.

Belirtilen doseme yazdirilmadiginda

Tiling (Doseme) ayarlarinda bir goriintii
boliindiikten sonra belirli bir baglik yazdirmak
istemediginizde asagidaki prosediirle yazdirmayi iptal
edebilirsiniz.

Yazdirmamak i¢in désemede sag tik meniisiinii
agin.

Print (Yazdir) onay kutusunu temizleyin.

Print (Yazdir) onay kutusunu
temizlediginizde, doseme iizerinde bir simge
goriintiilenir.

Doésemeyi yazdirmak icin onay kutusunu segin.

Not:

Bir dosemeye sag tiklarsaniz ve goriintiilenen meniiden
Clear All (Tiimiinii Temizle) secenegini belirlerseniz,
dosemelerin hicbiri yazdirilmaz.

Yalnizca bir déseme yazdirmak istiyorsaniz,
yazdirmak istediginiz dosemeye sag tiklayin,
gortintiilenen meniiden Clear All (Tiimiinii Temizle)
segenegini belirleyin ve ardindan Print (Yazdir)
Ogesini segin.

Yapisma yerlerinde renk sapmasi
gorliniiyorsa

Goriintiiler birbirine yapistirildiginda ve baglant:
yerlerindeki renk sapmast belirgin oldugunda, Rotate
Even Tiles 180° onay kutusunun Tiling (Déseme)
ayarlarinda temizlendigini kontrol edin.
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Bu secildiginde, dosemeler sirayla iistten alta
yazdirilir, boylece renk bozulmasi daha az goze carpar.

Yazicinin ayarlar meniisiinde Print Head Warm Up
Ogesini On olarak ayarlayarak renk sapmasi sorununu
da iyilestirebilirsiniz.

£5° “Media Management 6geleri” sayfa 119

Kullanim Kilavuzu

Giris
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EPSON Software Updater
Kullanma

Not:
Kuzey Amerika

Yazilim giincellemelerini kontrol etmek icin surayi
ziyaret edin:

O https://www.epson.com/support (ABD)
O http://www.epson.ca/support (Kanada)

Latin Amerika

Yazilim giincellemelerini kontrol etmek icin surayi
ziyaret edin:

O http://www.latin.epson.com/support (Karayib)
O http://www.epson.com.br/suporte (Brezilya)
L http://www.latin.epson.com/soporte (diger

bolgeler)

Yazilim glincelleme
kullanilabilirligini kontrol etme

Asagidaki durumu kontrol edin.
d Bilgisayar Internet’e bagli.

[d  Yazici ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

EPSON Software Updater’1 baglatin.
Windows 8.1/Windows 8

Arama diigmesine yazilim adini girin ve
goriintiilenen simgeyi segin.

Windows 8.1/Windows 8 harig

Start (Baglat) > All Programs (Tiim
Programlar) (ya da Programs
(Programlar)) > Epson Software > EPSON
Software Updater 6gesini tiklayin.

MacOS X
Go (Git) — Applications (Uygulamalar) —

Epson Software — EPSON Software Updater
tizerine tiklayin.


https://www.epson.com/support
http://www.epson.ca/support
http://www.latin.epson.com/support
http://www.epson.com.br/suporte
http://www.latin.epson.com/soporte
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Kullanim Kilavuzu

Girig

Not:

Windows’da, masaiistii ara¢ qubugundaki yazic
simgesini tiklayarak ve Software Update
(Yazilun Giincelleme) dgesini segerek de
baglatabilirsiniz.

Yazilim ve kilavuzlar giincelleyin.

Devam etmek icin ekrandaki yonergeleri takip
edin.

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayari veya yaziciy
kapatmayin.

Not:

Listede goriintiilenmeyen yazilim EPSON Software
Updater kullanilarak giincellenemez. Epson Web
sitesinden yazilimin en son siiriimlerini kontrol edin.

https://www.epson.com

Giincelleme bildirimleri alma

EPSON Software Updater’1 baglatin.

Auto update settings 6gesini tiklatin.

Yazicinin Interval kutusunda giincellemeleri
kontrol etmek i¢in bir aralik secin ve ardindan
OK (Tamam) 6gesine tiklayin.

Web Config Kullanma

Yazilimi baglatmaya ve saglanan islevlere genel bakis
saglar.

Baslatma Prosediirii

Yaziciyla ayni aga baglanan bir bilgisayarda yazilimi
baglatin.
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1 Yazicinin IP adresini kontrol edin.

Yazicinin yazdirma iglemi i¢in hazir oldugunu
onaylayn.

Bl (meniisii) 6gesine basin ve sonra General
Settings — Network Settings — Wired LAN
Status 6gesini segin.

Yaziciya ag tizerinden bagli bilgisayarda bir
Web tarayicisini baglatin.

Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP
adresini girin ve Enter veya Return tusuna basin.

Bi¢im:

IPv4: http://yazicinin IP adresi/

IPv6: http://[yazicinin IP adresi]/

Ornek:
IPv4: http://192.168.100.201/
IPv6: http://[2001:db8::1000:1]/

Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin.

Yazilim Kaldirma

n Onemli:

d  Bir “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda (Administrator
(Yonetici) ayricaliklarina sahip bir hesap)
oturum agin.

Istendiginde yénetici parolasini girin ve sonra
kaldiginiz yerden isleme devam edin.

Calisir durumdaki diger uygulamalardan
¢tkin.

Windows

Bu boliimde bir 6rnek olarak kullanilarak Epson Edge

Dashboard ve Epson communications drivers (Epson

iletisim stiriiciileri) 6gelerinin yiiklemelerinin nasil

kaldirildig1 agiklanmaktadr.

Yaziciy kapatin ve bilgisayardan kablolarin
baglantisini kesin.


https://www.epson.com
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Girig

. Yazilimn yiikla oldugu bilgisayarda, Control
Panel (Denetim Masasi1) 6gesini tiklatin ve
sonra Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Programin yiiklemesini
kaldirma) 68esini tiklatin.

Kaldirmak istediginiz yazilimi se¢in ve daha
sonra Uninstall/Change (Kaldir/Degistir)
(veya Change/Remove (Degistir/Kaldir))
Ogesini tiklatin.

Asagidakileri secmek Epson communications
drivers (Epson iletisim siirticiileri) siler. Model
numarast XXXXX olarak goriinmektedir.

[ EPSON SC-RXXXXX Series Comm Driver Printer
Uninstall (EPSON SC-RXXXXX Serisi Comm
Sdrtcsa Yazicinin Kurulumunu Kaldir)

Epson Edge Dashboard yiiklemesini kaldirmak
i¢in Epson Edge Dashboard 6gesini segin.

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
diigmesini tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip

edin.

Silme onay mesaji goriintiilenince Yes (Evet)
diigmesini tiklatin.

Epson communications drivers (Epson iletigim
stiriiciileri) 6gesini yeniden ytiklityorsaniz, bilgisayar:
yeniden baslatin.

Mac

Asagida Epson Edge Dashboard 6gesinin nasil
kaldirilacag agiklanmaktadir.

Epson Edge Dashboard 6gesinden ¢ikin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard — Epson

Edge Dashboard Uninstaller 6gesini ¢ift
tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

48
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Temel islemler

Temel islemler

Dogru Yazdirma icin s
Akasi

Medyaniza diizgiin yazdirmak i¢in asagidaki
talimatlar1 izleyin.

1. Medya ayarlarini yaziciya kaydedin ve RIP’e
bilgileri yazdirin

Medyanizin 6zelliklerine gére medya ayarlarini yaziciya
kaydedin ve RIP'te yazdirma bilgilerini kaydedin.

Epson, piyasada en ¢cok bulunan medyalarin cogu icin
medya ayarlarini ve yazdirma bilgilerini birlestiren bir
EMX dosyasi saglar.

Yaziciyla saglanan RIP “Epson Edge Print” yazilimini kulla-
narak sihirbaz bicimde asagidaki islemleri kolayca gercek-
lestirebilirsiniz.

1 EMX dosyasi indirin

[ Yazdirma bilgilerini otomatik olarak Epson Edge
Print 6gesine kaydedin

1  Medya ayarlarini yaziciya kaydedin
Ayrintilar icin asagidakilere bakin.

& "Kullanilmakta olan medya icin uygun ayarlarla yaz-
dirma (EMX kullanilarak yazdirma)” sayfa 39

¥

2. RIP’i, baski uzunlugu li¢ saatten uzun olan
isler icin, li¢ saat icinde olacak sekilde ayarlayin

Yazicy, li¢ saatten fazla siirekli yazdiramaz. Uc saat icinde
yazdirabileceginiz baski uzunlugu, RIP'in baski kalitesin-
de ayarlanan gegis sayisina baglidir.

Gegis sayisina gore belirlenen baski uzunlugu hakkinda

daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin. Ayrica, bir isi t¢
saat icinde uygun hale getirme hakkinda daha fazla bilgi
icin asagidakilere bakin.

5 “Gecis Numarasina Gore Baski Uzunluklari ve is Olus-

turma” sayfa 144
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3. Medyayi yaziciya yiikleyin ve medya
ayarlarini yapin

Medyay: yiikleyin, adim 1’de medya ayarlarini kaydet-
tiginiz saylyi secin ve sonra medya uzunlugunu girin.
£ “Medya ylikleme” sayfa 51

& “Yiiklenen Medya Icin Ayarlar” sayfa 57

¥

4. Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ne medyay:
takin

Medyayi sararken yazdirmak icin medyayi Otomatik Sar-
ma Makarasi Birimi'ne takin.

£ "Otomatik Sarma Makarasi Birimi’'ni Kullanma” say-

fa 58

5. Medya ayarlarini optimize edin (yeni medyayi
kullanirken)

Adim 1'de yazicida kayitl medya ayarlarini kullanmadan
once bunu bir kez gerceklestirin.

Medyaniz ve yazici kombinasyonunu kullanarak opti-
mum yazdirma gergeklestirilen medyanizdaki ve yazicida-
ki tek tek farklari diizeltmek icin medya ayarlarini (Print
Adjustments) optimize eder.

£ “Ortam Ayarlarini Optimize Etme (Automatic Adjust-

ment)” sayfa 64

6. Yazicinin durumunu kontrol edin

ise baslamadan énce yazdirma bashg icin kalan miirek-
kep miktarini ve piskurtme uglarinin durumunu kontrol
edin.

7 “Yazdirmadan Once” sayfa 70

¥
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Temel islemler

7. Yazdir Medya yliklemeyle ilgili

RIP kullanarak yazdirmayi baslatin. notlar

Yaziciyla saglanan yazilim RIP’i “Epson Edge Print”i kulla-
narak yazdirma hakkinda ayrintilar icin asagiya bakin.

& "Kullaniimakta olan medya icin uygun ayarlarla yaz- Q Dikkat:
dirma (EMX kullanilarak yazdirma)” sayfa 39 )

[ Kiirleme 1s1ticis, 1siticilar ve medya kenar
plakalari sicak olabilir; gerekli tiim onlemlere
uyun. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara

Medya yﬁklemeyle ilgili neden olabilir.

notlar Q  Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidar.

Medyay1 depolarken ve kullanirken, medyanin O Yazici kapagini acarken veya kapatirken

yiizeyinde toz ve tily toz olmamasini saglamak igin ellerinizi veya parmaklarimizi kaptirmamaya

asagidaki hususlara riayet ettiginizden emin olun. dikkat edin. Bu talimata riayet edilmemesi,

Medya iizerinde toz veya tity varken kullanilmasi, yaralanma ile sonuglanabilir.

pliskiirtme uclarinin tikanmastna ve yazdirma 1 Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.

sonuglarinda miirekkebin ¢ikmasina neden olabilir. Medyann kenarlart keskindir ve

Medyay1 kullanma ve saklama hakkinda daha fazla yaralanmalara neden olabilir.

bilgi i¢in asagidakilere bakin.
£ “Medyay1 Kullanirken ve Saklarken Alinacak

Onlemler” sayfa 29 Medyayi yazdirmadan hemen dnce yiikleyin.

Acik medyayi dogrudan yere koymayin. Yazici iginde kalan medya, ayrica sikigmalara veya
medyanin yazdirma baglig ile temas etmesine neden

Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal olarak dalgali ya da kivrilmis hale gelebilir. Bu,

ambalajina koyulmahdir. yazicinin arizalanmasina veya baski kalitesinin

diismesine neden olabilir.

® Sag ve sol kenarlari esit degilse, medyay:i
yiiklemeyin.

Eger medya yiiklenmisse ve rulonun sol ve sag
kenarlar1 esit degilse, medya besleme sorunlari
medyanin yazdirma sirasinda etrafta hareket etmesine
neden olmus olabilir. Kenarlar: hizalamak i¢in geri
sarin ya da sorunsuz bir rulo kullanin.

Medyayi, medya yiizeyi kiyafetlere baski yapacak

sekilde tasimayin. ® 0 K

Medyayy, yaziciya yiiklemeden hemen 6ncesine kadar
kendi 6zel ambalajinda tastyin.

S 0>
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Temel islemler

Medya ylikleme

YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Epson Video Manuals

the media. 6gesinin goriintillendigini kontrol
edin.

Yazici kapag 6gesini acin ve sonra medya
yiikleme kolu 6gesini arkaya tasiyin.

—

@

|
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Her iki tarafta medya kenar plakalarinin
sekmelerini tutarken, plakalari medyanin
tizerinde olacak sekilde medyanin kenarina

tagtyin.

Plakada bir termal sayfa varsa medya kenar
plakalar1 6gesini tagimadan 6nce ¢ikarin.

Kullanim Kilavuzu

Giris ekraninda Open Printer Cover and load

7

51

Sag medya tutucu igin kol mili goriiniir
degilse kol durana kadar kendinize dogru
dondiirtin. Kol mili goriinmiiyorsa, medya
diizgiin sekilde yiiklenemez.

==

P

Sol medya tutucu i¢in sabitleme vidasini
gevsetin ve sonra yiiklemek istediginiz medya
i¢in rulo ¢ekirdeginin i¢ ¢apina gére medya
tutucuyu yitkleme konumuna tagiym.
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Temel islemler

Viday artik donmeyinceye kadar sikin.

Kullanim Kilavuzu

Not:
Rulo medyanin yerlestirilme yontemi, medyanin
nasil sarildigina bagl olarak asagidaki gibi degisir.

Printable Side Out

Printable Side In

52

Medyanin rulo ¢ekirdegini medya tutucu
tizerine sikica takin.

Not:

Medya rulosunun 140 mm (5,5 ing) degerinden
kiigiik dis cap1 varsa, kaldirma kolu kullanilarak
kaldirildiginda rulo cekirdegi medya tutucu
erismez.

Elinizle kaldirin ve rulo gekirdegini medya tutucu
iizerinde takin.
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Temel islemler

Medya tutucunun rulo ¢ekirdegine yeterli
sekilde takildigindan emin olmak i¢in iki defa
itin.

n Onemli:

Eger medya tutucu silindir ¢ekirdegine
diizgiin yerlestirilmezse, medya tutucu ile
rulo ¢ekirdegi arasindaki kayma yiiziinden
baski sirasinda medya beslemesi dogru bir
sekilde yapilmaz.

Bu, baski sonuglarinda bantlamaya neden
olabilir.

Vidayi artik donmeyinceye kadar sikin.

Not:
Medya rulosunun 140 mm (5,5 ing) degerinden

kiigtik dis cap1 varsa, kaldirma kolu kullanilarak
kaldirildigimda rulo cekirdegi medya tutucu

Elinizle kaldirin ve rulo ¢ekirdegini medya tutucu _
iizerinde takin. ﬁ

©
e

\
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Temel islemler

= . Asagidaki ¢izimde gosterildigi gibi ortamin sol
g Oneml: kenarinin etiketin dikdértgeni i¢inde oldugunu
A Eger medya tutucu vidasi gevsekse dogrulayin.

medya tutucu baski sirasinda hareket
edebilir. Bu da baskilarda seritlere ve
egriliklere neden olur.

1 Rulonun sag ve sol kenarlar
hizalanmazsa bunlar: yeniden hizalaymn.

Asagidaki ¢izimde parga A tam takilana kadar

kolu dondiiriin.

N Not:
= A Medyanin sol kenari etiketin siyah karesi icinde
_ —_— / —_— ﬁ degilse, medya tutucunun konumunu ayarlamak
- \ T icin 4 ila 16 arasi adumlar tersi yonde uygulayin.
|:> Medyaya yerlestirilirken medya tutucular:
‘ yeniden konumlandirmaya ¢alismayin.
\ — I _ J
1 7 Yiiklenen medya disar1 kaymayacak sekilde
medya ytikleme kolunu ileri dogru tasiyin.

n Onemli:

Parga A gizlenirse kolu daha fazla —~

dondiirmeyin. Bu onleme uyulmamas: r

medya tutucu ya zarar verebilir.

Kol tam olarak dondiiriildiikten sonra bile
parc¢a A hala goriiniiyorsa kolu geri sarin.
Sag taraftaki medya tutucu vidasini gevsetin
ve sonra adim 4’ten yeniden baslayin.

Medyay1 agikliga yaklasik 30 cm (11,8 ing) takin.
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Temel islemler

Medyanin merkezini bir elinizde tutun ve
medyanin 6n kenari kiirleme 1siticisi girigine
girene kadar diiz disari ¢ekin.

n Onemli:

Medyanin on kenari 1s1 nedeniyle dalgaliysa
veya deforme olmugssa, medyay: basing
silindirlerinin oniinden tamamen disar
¢ekin. Basing silindirleri dalgali veya
deforme olan alanlara bastirirsa, yazdirma
islemi diizgiin sekilde yapilmayacaktir.

| 22
o

TE7Z . . , § I _
=l=l=l=/=l.zlzlsle1=/zlz/zlzlzlelzlg/-, © D
—— —Z A

2

Ortamu iki elinizle ¢ekmeyin. Bu, medyanin
egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden
olabilir.

llgl:/:l:l:lzlztzlslz EIETE T

P
]
[ ]
S

55

2 Medyanin her iki ucuna hafif¢e vurun ve sol ve
sag taraflar arasindaki gerginlikte bir fark olup
olmadigini kontrol edin.

Gerginlikte bir fark varsa medya gevser.

Yazicinin 6niinden medya yiikleme kolu tasiyin
ve medyada gevseklik varsa diizeltin.

Gevseklik diizeltildiginde medya yiikleme
kolunu 6ne tagiyin.
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Her iki taraftan medya kenar plakalar:
¢ikintilarini tutarken, plakalar1 medyanin st
kenarina hareket ettirin.

Medyanin kenarlari medya kenar
plakalarindaki deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

56

n Onemli:

[  Medya kenar plakalar: 0,5 mm
(0,02 ing) veya daha kalin medyalar ile
kullanmayin. Medya kenar plakalar:
yazdirma bashgina dokunup zarar
verebilir. Medya kenar plakalar:
kullanmiyorsaniz, termal sayfa da
kullanmayin.

d  Medya kenar plakalarini, medyanin
kenarlar: deliklerin her zaman ortasina
gelecek sekilde yerlestirin. Yanls
konumlandirma, yazdirma sirasinda
bantlamaya (yatay bantlama, ton
dengesizligi veya seritleri) neden olabilir.

[  Medya kenar plakalarini
kullanilmadiklarinda plakanin sag ve sol
kenarlarina dogru getirin.

1  Basii medyanin kenarlar: lekeli ise
medya kenar plakalarini kullanmayin.

54 in¢ veya daha az genislige sahip medya
yiiklerken, saglanan termal sayfay1 sol medya
kenar plakalarinin sol tarafina yerlestirin.

Termal sayfa R tarafi sagda olacak sekilde
yerlestirin.
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Temel islemler

Yiiklenen Medya icin
Ayarlar

Medya yiiklemeyi bitirdiginizde yiiklenen medya i¢in
ayarlar1 yapmak tizere kontrol panelindeki talimatlar
uygulayin.

1. Kayith medya numarasini segin

Yiiklenen medyaya gore medya ayarlarini iceren kayitli
medya numarasini segin.

¥

2. Rulo sarma yoniinii secin

Yiklenen medya rulosu i¢in sarma yoninu segin.

¥

3. Medya uzunlugunu ayarla

Yiiklenen medyanin uzunlugunu ayarlayin. Kalan medya
miktari burada girilen uzunluga goére yonetilir.

Medyayi yiiklemeyi bitirdiginizde, Media
Settings ekrani goriintiilenir. Yiiklediginiz
medya i¢in medya ayar1 degerlerinin
depolandig1 kayithh medya numarasina erismek
i¢cin Media 6gesine basin.

57

Media Type 6gesinin Media Management icin
ayarlanmadig kayitli bir medya numarasini
secerseniz Media Type 68esini segebileceginiz
ekran goriintiilenir. Yiklediginiz medyayla
eslesen Media Type'nii segin.

Yeni medya i¢in heniiz medya ayarlar
yapilmamigsa, atanmamig bir numara segin,
medyay yiiklemeyi bitirin ve ardindan Media
Management islemini gerceklestirin.

Rulo 6zelliklerini kontrol edin.

Media Settings ekraninda, sarma y6niiniin
yiiklenen medyanin sarma yonii ile eslesip
eslesmedigini kontrol edin.

Yon farkliysa, ayar1 degistirmek i¢in Roll
Winding Direction 6gesine basin.

Roll Winding Direction

Printable Side Out

Printable Side In

Degistirilen medya ve 6nceden yazdirilmis
kalan medya miktari i¢in, degeri ayarlamak
iizere Remaining Amount Management
Ogesine basin.

Paper Remaining — Remaining Amount
Management $gesine basin ve bunu On olarak
ayarlayin. Eger bu Off olarak ayarlanirsa,
Remaining Amount Management islemi
gerceklestirilmez. Remaining Amount 6gesine
basin ve medyanin 6n kenarina yazdirilan
kalan medya icin degeri girin.

Remaining Amount Management

Remaining Amount
Management

Remaining Amount

Remaining Alert
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Not:
Remaining Amount Management On olarak
ayarlandiginda, iki iglev etkinlestirilir

Asagidaki iki islev, yazdirma Oncesi mevcut
medya miktarini hakkinda kabaca bir fikir verir,
bu medyanin degistirilmesi gereken zamani daha
kolay bilmeyi saglar.

A Kalan Medya Miktarinin Gosterilmesi
Kontrol paneli ekraninda yaklasik kalan
medya miktar1 medya icin ayarlanan
uzunluk ve yazdirma esnasinda kullanilan
miktara gore gosterilir.

Kalan Uyar
Kalan medya miktari belirli bir seviyeye
ulastiginda bir uyar: goriintiilenir.

Ekrandaki talimatlari izleyin. Otomatik Sarma
Makaras1 Birimi’ndeki medyay: kullanirken,
Feed to Take-up Position 6gesine basin.

Otomatik Sarma Makaras: Birimi'nde medya
yiikleme hakkinda bilgi i¢in agagiya bakin.

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ni
Kullanma” sayfa 58

Otomatik Sarma Makaras1 Birimi'ni
kullanmiyorsaniz Complete 6gesine basin.

Bir siire sonra ekranda Ready to print. mesajt
goriintiilenir ve yazdirmaya baslayabilirsiniz.
Bilgisayardan yazdirilacak veriyi iletin.

Otomatik Sarma
Makarasi Birimi’ni
Kullanma

Otomatik Sarma Makarasi Birimi medyay:
yazdirildiginda otomatik olarak alarak insansiz
operasyonun etkisini iyilestirir.

Bu yazic1 i¢in Otomatik Sarma Makarasi Birimi
medyay1 asagidaki yonlerden biriyle alabilir.

58

Basili taraf digta

Basili taraf icte

Basili taraf dista olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
ylizeyi rulonun digina yerlestirir.

Basili taraf icte olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
yiizeyi rulonun i¢gine yerlestirir.
YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol

edebilirsiniz.

Epson Video Manuals

/\ Dikkat:

1 Medya veya rulo cekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan medya ¢ikarirken
kilavuzdaki talimatlara uyun.

Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarin
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.

Calisirken, ellerinizin veya saginizin Media
Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi) veya
Otomatik Kavramali Makara Unitesine
yakalanmadigindan emin olun.

Bu talimata riayet edilmemesi, yaralanma ile
sonuglanabilir.

Rulo Cekirdegini Eklemek

Sarilacak medyanin genisliginden daha uzun bir
rulo ¢ekirdegi hazirlayin.

Bu, medyanin gobekten diga tagsmadan sarilmasini
saglar.

1 Medyay1 yapisma konumuna besleyin.

Medyayi yiikledikten sonra islemleri
gerceklestirirken

Ekran talimatlari izleyin. Medyay1 yapisma
konumuna beslemek i¢in Feed to Take-up
Position 6gesine basin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Yukaridakinden farkli bir islem
gerceklestirirken

Medyay1 medya tutucu konumuna beslemek
i¢in kontrol paneli iizerindeki 5’ diigmesini
basili tutun.

g Onemli:

Medyayi elinizle cekmeyin. Eger medya elle

gekilirse, medya sarma sirasinda biikiilebilir.

==
®« i :EE i
R 4

w]

Medya tutucuyu medyanin sag kenariyla
hizalayin ve viday1 sikin.

takin.

59

Tutucuyu asagidaki ¢cizimde gosterilen parga A
tam olarak takilincaya kadar itin ve vidayz sikin.

( )

A
~* ™\

@

-

g Onemli:

A boliimii goriinmez oldugunda durun.
Tutucu ¢ok uzaga takilmis ise makara
iinitesi beklendigi gibi ¢alismayabilir.
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Temel islemler

Medyanin ortasinda 10 ila 20 cm (3,94 ila 7,87
in¢) genisliginde bir kisim birakin ve medyanin
sol ve sag kenarlarindan en az 25 cm (9,84 ing)
yiikseklikte kesin.

Medyanin kesilmesi, medyanin sol ve sag
koselerinin katlanmasi ve sarma baslamasinda
yakalanmasi gibi besleme sorunlarini 6nler.

L 25cm (9.84 in)

25cm (9.84in) |

[zleyen adimlar i¢in, medyanin nasil sarildigina baglh
olarak asagiya bakin.

Yazdirilmis taraf disarida sarmayla ilgili bilgiler i¢in
bkz. £3° “Basili Taraf Disa Bakacak sekilde Sarma”
sayfa 60.

Yazdirilmus taraf iceride sarmayla ilgili bilgiler i¢in
bkz. £ “Basili Taraf Iger Bakacak sekilde Sarma”
sayfa 62.

60

Basih Taraf Disa Bakacak
sekilde Sarma

Medyanin orta boliimiinii diimdiiz asag1
gekerken, medyay: sarim silindir ¢ekirdegine
ticari olarak satilan bantla yapistirin.

u Onemli:

Medya gergin bir durumda iken, medyay:
sarim rulosu cekirdegine takin. Eger takili
medya gevsek bir durumda ise, medya sarim
sirasinda hareket edebilir.

Rulo ¢ekirdek etrafinda tek bir sarim igin
yeterli medyayi beslemek i¢in kontrol

paneldeki 37 diigmesine basin.
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Temel islemler

Auto anahtar1 6gesini Off konumuma ¢evirin Germe ¢ubugunu medyaya hafifce
ve medyay1 rulo ¢ekirdegi etrafinda bir kez
sarmak i¢cin Manual anahtarini ( (& tarafina
dogru basili tutun.

dokununcaya kadar indirin.

™~

\ J

E Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan
takildigindan emin olun.

Medyanin solundaki ve sagindaki gerginlik,
asagidaki gizimde gosterilenden farkli ise
medya diizgiin alinmayacaktir. Bir taraf gevsek
ise prosediire 1. Adimdan tekrar baslayn.

n Auto anahtar1 (,(& tarafina cevirin.

i S

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

61



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series

Temel islemler

Medya bir veya iki kez etrafina sarilana kadar
37 diigmesini basili tutmaya devam edin.

7

Ekranda Complete 6gesine basin.

Ana ekrana gectiginizde, ekranda Ready to
print. goriintiilenir ve yazdirmaya
baslayabilirsiniz. Bilgisayardan yazdirilacak
veriyi iletin.

Basili Taraf icer Bakacak sekilde
Sarma

1 Medyanin merkezini dogruca asagi ¢ekerken
arkadan 6ne dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve
ticari olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.

Kullanim Kilavuzu

u Onemli:

Medya gergin bir durumda iken, medyay:
sarim rulosu cekirdegine takin. Eger takili
medya gevsek bir durumda ise, medya sarim
sirasinda hareket edebilir.

62

Rulo ¢ekirdek etrafinda tek bir sarim igin
yeterli medyayi beslemek i¢in kontrol
paneldeki 37 diigmesine basin.

|

U

|

Auto anahtar1 6gesini Off konumuma ¢evirin
ve medyay1 rulo ¢ekirdegi etrafinda bir kez
sarmak i¢in Manual anahtarini Qé} tarafina
dogru basili tutun.
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Temel islemler

Auto anahtar1 (_c% tarafina cevirin.

Germe ¢ubugunu medyaya hafifce
dokununcaya kadar indirin.

™~

Kullanim Kilavuzu

\ J

Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan
takildigindan emin olun.

Medyanin solundaki ve sagindaki gerginlik,
agagidaki ¢izimde gosterilenden farkl: ise
medya diizgiin alinmayacaktir. Bir taraf gevsek
ise prosediire 1. Adimdan tekrar baslayin.

63

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

Medyanin her iki kenar1 da kagit cekirdegine
erisene kadar 37 diigmesini basili tutmaya
devam edin ve bir veya iki kez etrafina sarin.

«I
[

E Ekranda Complete 6gesine basin.

Ana ekrana gegtiginizde, ekranda Ready to
print. goriintiilenir ve yazdirmaya
baslayabilirsiniz. Bilgisayardan yazdirilacak
veriyi iletin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Ortam Ayarlarini
Optimize Etme
(Automatic Adjustment)

Asagidaki durumlarda medya ayarlarini optimize
etmelisiniz. Medya ayarlarini optimize etmek icin,
Automatic Adjustment iglemini Print Adjustments
bolimiinden gerceklestirin.

EMX dosyasindaki medya ayarlarini yaziciya
kaydederken

Epson Edge Print/Epson Edge Dashboard i¢cinden
indirilen bir EMX dosyasinin medya ayarlar1 yaziciya
kayitliyken, medya ayarlar1 medyanizdaki ve
yazicidaki tek tek farkliliklar: diizeltmek i¢in optimize
edilir, boylece medyanizi ve yazic1 kombinasyonunu
kullanarak optimum yazdirma iglemi
gerceklestirebilirsiniz.

Medya ayarlarini kaydettikten sonra Advanced
Settings bilgilerini degistirirken

Print Adjustments islemini
gerceklestirirken onlemler

Yaziada yiiklii ortama gore ayarlamalar yapilir.

d  Gergek yazdirma kogullar1 kullanilarak yazicida
ayarlanmasi gereken ortami diizgiin yiikleyin.
Yazdirmak i¢in Otomatik Sarma Makarasi
Birimi’ni takarken, Print Adjustments sirasinda
medyay1 Otomatik Sarma Makarasi Birimi

tizerine yerlestirin.

Medya ayarlarini yaziciya kaydederken, Select
Media i¢cindeki Ayarlar meniisiinden Media
Management i¢inde kaydedilen ad1 sectiginizden
emin olun.

Ayarlamadan dnce piiskiirtme uclarinin
tikanmadigindan emin olun.

Piiskiirtme uglar1 tikaliysa ayarlamalar diizgiin
gerceklestirilmeyecektir.

Kontrol desenini gorsel olarak incelemek i¢in yazdirin
(Standard) ve ardindan, gerekirse Print Head

Cleaning islemini gergeklestirin.

£ “Print Head Nozzle Check” sayfa 100

64

Kalan medyanin yaklasik 1,6 m (63 in¢) veya daha
fazla oldugundan emin olun.

Yaklagik 1,6 m (63 in¢) degerinden daha az medya
kaldiysa, kiirleme islemi vb. sirasinda medya son
hatasi olugabilir. Bu hata olusursa, ayarlamalar
yapamayabilirsiniz, bu nedenle ayarlamalar1
yapmadan 6nce her zaman kalan medya miktarini
kontrol edin.

Automatic Adjustment
Prosediirii

Desen yazdirilirken, Automatic Adjustment otomatik
olarak Media Feed Adjustment ve Print Head
Alignment islemini gerceklestirir.

Test desenini yazdirmak igin gereken medyanin
yaklagik uzunlugu asagida verilmistir.
Yaklagik 300 mm (11,8 ing)

Kullandiginiz medyaya bagli olarak, Automatic
Adjustment islemini gerceklestiremeyebilirsiniz. Bir
hata olusursa veya Automatic Adjustment iglemini
gerceklestirdikten sonra bile yazdirma sonugclarinda
bantlanma veya noktaciklar fark ederseniz, Manual
Adjustment islemini Print Adjustments meniisiinden
gerceklestirin.

£ “Automatic Adjustment islemini
gerceklestiremezseniz” sayfa 65

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gére

yiikleyin.
Otomatik Kavramali Makara Unitesini
kullanirken, medyay: rulo ¢ekirdegine takin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 51

£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimi'ni
Kullanma” sayfa 58

Bl (menii) 6gesine basin ve sonra Media
Settings — Print Adjustments — Automatic
Adjustment 6gelerine basin.

Start 6gesine basin.

Otomatik ayarlama baslar ve ayarlama deseni
yazdirilir.

Ayarlama tamamlanana kadar bekleyin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Automatic Adjustment islemini
gerceklestiremezseniz

Ayr1 ayr1 Media Feed Adjustment ve Print Head
Alignment islemlerini gerceklestirin. Her iki
durumda da, yazdirilan deseni gorsel olarak inceleyin
ve ayarlamalari gerceklestirmek i¢in 6l¢timleri girin.

Ayarlamalar yapmadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Print Adjustments islemini gergeklestirirken
onlemler” sayfa 64

Ayarlamalar yapmaya baglamak i¢in Print
Adjustments meniisiinden Manual Adjustment
boliimiinde Media Feed Adjustment ve Print Head
Alignment seceneklerini belirlediginizde, Media Feed
Adjustment iglemi tamamlandiginda Print Head
Alignment islemi devam eder.

Bunlardan yalnizca birini seger ve ayarlamalar1
baglatirsaniz, yalnizca segilen ayarlama yapilir.

Media Feed Adjustment
Bu meni, yazdirma sonuglarinda bantlanma (yatay

bantlanma, ton dengesizligi veya cizgiler) tespit
edildiginde de kullanilir.

Ayarlamalari gergeklestirmek icin Manual (Standard)
veya Manual (Measurement) 6gesini segebilirsiniz.

Manual (Standard)

Genellikle bu segilir.

£ “Manual (Standard) i¢in prosediir ayarlama”
sayfa 65

Manual (Measurement)

Kiyafet gibi kolayca boyasi akan tuval veya medya gibi
diizensiz ortama yazdirirken bu, dogru yazdirma
ayarlamalar1 yapmak i¢in kullanighdir.

£ “Manual (Measurement) i¢in prosediir ayarlama”
sayfa 66

65

Test desenini yazdirmak i¢in gereken medyanin
yaklasik uzunlugu asagida verilmistir.

Manual (Standard) gerceklestirilirken: Yakl. 100 mm
(3,94 ing)

Manual (Measurement) gerceklestirilirken: Yakl. 770
mm (27,55 ing)

Manual (Standard) icin prosediir ayarlama

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kosullarina gére

yiikleyin.

Otomatik Kavramali Makara Unitesini

kullanirken, medyay: rulo ¢ekirdegine takin.
25 “Medya yiikleme” sayfa 51

£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimi'ni
Kullanma” sayfa 58

B (Menii) 6gesine ve ardindan, Media
Settings — Print Adjustments — Manual
Adjustment 6gelerine basin.

Media Feed Adjustment gesinin solundaki
Ogesine basin.

Simge @ olarak degisir ve ayarlama tiirii

se¢im ekrani goriintiilenir.

Manual (Standard) 6gesine basin.

OK 6gesine ve sonra Start 6gesine basin.

>

Bir ayarlama deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan ayarlama desenini kontrol edin.

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup i¢in en az miktarda iist tiste
binme veya bosluk iceren deseni se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “0,0”i segin.

-0.2%

-0.1% | 0.0% |J+0.1%
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Temel islemler

Ayn iist iiste binme veya bosluklara sahip
desenler varsa adim 6’da orta degeri girin.
Asagida gosterilen durumlarda “%-0,0571 girin.
)

Tiim ayarlama desenleri iist iiste binme veya
bosluk iceriyorsa, en az iist iiste binme veya
bosluk olan deseni segin.

Bu durumda, 6. adimi gergeklestirin ve
ardindan 7. adimda Yes 6gesine basin.

E Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar: girme
ekrani goriintiilenir.

A ve B'de segilen desenler altinda yazdirilan
degerleri ayarlayin ve sonra OK 6gesine basin.

Ayniayarlamalari tekrar yapip yapmamayi segin.

5. adimda ayni1 ortiisme veya yanlig hizalamaya
sahip desen satirlar1 varsa, Yes 6gesini segin.
Girdiginiz olgtimleri yansitan ayarlama
desenini kullanarak yeniden ayarlamalar
yapabilirsiniz.

Media Feed Adjustment islemini bitirmek icin
No 6gesine basin. Print Head Alignment
secenegini de belirlerseniz, Print Head
Alignment ayarlama desenini yazdirma onay1
ekrani goriintiilenir.

Print Head Alignment segenegini
belirlemezseniz, Manual Adjustment kapanuir.

Manual (Measurement)icin prosediir ayarlama

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kogullarina gére
yiikleyin.

Otomatik Kavramali Makara Unitesini
kullanirken, medyayi rulo ¢ekirdegine takin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 51

£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimi'ni
Kullanma” sayfa 58

66

2

>

B (Menii) 6gesine ve ardindan, Media
Settings — Print Adjustments — Manual
Adjustment 6gelerine basin.

Media Feed Adjustment 6gesinin solundaki
Ogesine basin.

Simge @ olarak degisir ve ayarlama tiirii

secim ekrani goriintiilenir.

Manual (Measurement) 6gesine basin.

OK 6gesine ve sonra Start 6gesine basin.

Bir ayarlama deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirma iglemi tamamlandiginda, kiirleme
gerceklestirilir ve baskinin sonu kesme
konumuna gonderilir.

Yazdirilan ayarlama desenini kontrol edin.

Ayarlama deseninden sonra kesin, diiz bir
ylizeye yayin ve ardindan bir 6l¢ek kullanarak
ol¢iin. En az 0,5 mm’lik artislarla 6l¢ebilen bir
olgek kullanin.

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar1 girme
ekrani goriintiilenir.

Adim 5’te olugturulan degeri ayarlayin ve sonra
OK’a basin. Print Head Alignment segenegini
de belirlerseniz, Print Head Alignment
ayarlama desenini yazdirma onay1 ekrani
goriintiilenir. Otomatik Kavramali Makara
Unitesini gercek kullanim kogullari altinda
kullanirken, medyayi ayarlama desenini
yazdirmadan 6nce Otomatik Kavramali
Makara Unitesine yiikleyin.

Print Head Alignment secenegini
belirlemezseniz, Manual Adjustment kapanir.
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Temel islemler

Print Head Alignment

Bu menii yazdirma sonuglarinda kumlanma
algilandiginda da kullanilir.

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kosullarina gére
yukleyin.

Otomatik Kavramali Makara Unitesini
kullanirken, medyayi rulo ¢ekirdegine takin.

7 “Medya yiikleme” sayfa 51

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ni
Kullanma” sayfa 58

IE (Menii) 6gesine ve ardindan, Media
Settings — Print Adjustments — Manual
Adjustment 6gelerine basin.

Print Head Alignment 6gesinin solundaki
Ogesine basin.
Simge @ olarak degisir

OK 6gesine ve sonra Start 6gesine basin.

Bir ayarlama deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan ayarlama desenini kontrol edin.

Iki blok, A ve B yazdirilir. Her ikisi iin de en
ince ¢izgili deseni (tiim gizgiler st {iste
bindiginde) se¢in. Asagida gosterilen
durumlarda “-17i se¢in.

Ayni ortiigme veya bosluklara sahip desenler
varsa, en ince goriinen deseni segin, 6. adim1
gerceklestirin ve ardindan, 7. adimda Yes
Ogesine basin.
S

+2
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Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar girme
ekrani goriintiilenir.

B /H kullanarak, adim 4’te kaydedilen desen
numarasini girin ve sonra OK 6gesine basin.

Kontrol deseni basina say1y1 ayarlayin ve sonra
OK’a basin.

Ayniayarlamalari tekrar yapip yapmamayi segin.

5. adimda ayni 6rtiisme veya yanlis hizalamaya
sahip desen satirlar1 varsa, Yes 6gesini segin.
Girdiginiz ol¢timleri yansitan ayarlama
desenini kullanarak yeniden ayarlamalar
yapabilirsiniz.

Print Head Alignment islemini bitirmek i¢in
No 6gesine basin.

Medyayi Degistirme

Bu kisimda hala kalan medya oldugunda medyanin
baska bir medya ile nasil degistirilecegi ve medya
bittiginde medyanin yeni medyayla nasil
degistirilecegi agciklanmaktadir.

Thtiyaciniza gére asagrya bakin.

£5° “Bitmis Medyay1 Degistirme” sayfa 67

£5° “Bitmemis Bir Medyay1 Degistirme ” sayfa 68

Bitmis Medyayi Degistirme

Yazdirma sirasinda medya biterse, kontrol paneli
ekran bir No media hatas1 goriintiilenir.

Mesajin igerigini kontrol edin.

No media is loaded. goriintiilenir

Adim 3’e gidin.
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Temel islemler

Move to the back, and then use scissors to cut
off the roll media. goriintiilenir

Yazicinin arkasinda rulo ¢ekirdeginin hemen
tistiinden medyay1 kesmek i¢in satin aldiginiz
bir makasi kullanin.

Yazdirilan kismi kurutmayi baglatmak icin
ekranda OK’a tiklatin.

Kurutma tamamlandiginda No media is
loaded. mesaji goriintiilenir.

Yazdirmaya devam etmek icin medyay1
Otomatik Sarma Makarasi Birimi'nden ¢ikarin
ve sonra yeni medyay! yiikleyin.

£ “Sarim Rulosunu Cikarmak” sayfa 69
7 “Medya yiikleme” sayfa 51
Yeni medya yiiklendiginde ve yazici

yazdirmaya hazir oldugunda, isin geri kalani
yazdirilir.

Bitmemis Bir Medyay!
Degistirme

Hala kullanilmakta olan bir medyay: degistirirken
agagidaki adimlari izleyin.

1. Medyayi kesin.

¥

2. Medyayi cikarin.

£ “Sarim Rulosunu Cikarmak” sayfa 69

68

Kalan medya miktarini yazdirma

Asagidaki iki ayar 6nceden On olarak ayarlanmissa,
medyay1 kesme konumuna besleme islemi
gerceklestirildiginde, medyanin kalan uzunlugu ve
yazicinin bilgileri yazdirilir ve ardindan medya sonu
kesme konumuna beslenir. Yazdirilmamis medyanin
uzunlugunu ¢ikaracaginiz medyaya yazdirabilir ve
ardindan bu medyay1 bir sonraki yiiklediginizde,
kalan medya miktarinin dogru y6netimi i¢in Kalan
Miktar Y6netimi ayarina yazdirilan uzunlugu
girebilirsiniz.

1 Remaining Amount Management — On
1 Paper Remaining Information — On
Yazici i¢in asagidaki bilgiler mevcuttur. Remaining

Amount Management Off olarak ayarlandiginda,
yalnizca agagidaki bilgiler yazdirilir.

[ Model adr: yazicinin modeli

[ Seri numarasi: yazicinin seri numarast

4 Tarih ve saat: yazdirma tarihi ve saati

d Banka numarast: yazdirirken segilen kayith medya
numarasi

4 Ortam tiri: yazdirilirken secilen kayitli medyaya
ait Media Type

[ Medya genisligi: medya genigliginin otomatik
olarak algilanan degeri

Medyayi kesme

Yazicinin yazdirma islemi i¢in hazir oldugunu
onaylayin.

Yazdirmanin sonunun kesme konumunda
kontrol edin (kesme ¢izgisi).

Mevcut durumda segili olan kayith medyanin
ayarlarina bagli olarak, yazdirma sonu
agagidakilerden biri olabilir.

Yazdirmanin sonu kesme konumuna
beslendiginde

Adim 3’e gidin.
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Yazdirmanin sonu kesme konumuna
beslenmediginde

Yazdirma sonunu kesme konumuna beslemek
icin kontrol paneli ekraninda dgesine
basin (medyay1 kesme konumuna besleyin).

Otomatik Kavramali Makara Unitesini
kullanirken, germe cubugu kaldirin.

\ J

Kesiciyi yiikseltin ve ardindan kesici bigak
kesme cizgisi diizgiin sekilde oturacak sekilde
hareket ettirin.

Kullanim Kilavuzu

/\ Dikkat:

[ Kiirleme 1siticisi sicak olabilir; gereken
tiim tedbirleri alin. Gereken tedbirlere
uymamak yaniklara neden olabilir.

[ Elinizi kiirleme 1s1ticis1 icine koymayin.
Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

[ Medyay: keserken, kesici veya diger
bigaklarin parmaklarinizi veya ellerinizi
kesmemesine dikkat edin.

69

Sarim Rulosunu Cikarmak

/\ Dikkat:

Qd Medyamn agirligi 20 kg (44 Ib) iizerindeyse

bir kisi tarafindan tasinmamalidir. Medyay:
yiiklerken veya ¢ikarirken en az iki kisi
kullanin.

Medya veya rulo gekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan ¢ikarirken kilavuzdaki
talimatlara uyun.

Medya, rulo gekirdek ya da sarim rulolarini
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Auto anahtarim Off tarafina ¢evirin. Manual
anahtarini medyanin sarilma sekline gore
calistirarak kesilen medyay1 tamamen sarin.

=

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek i¢in,
ruloyu sol ucundan desteleyin.

Sol medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
rulodan medya tutucuyu ¢ikarin.

& D

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek icin,
ruloyu sag ucundan desteleyin.

70

Sag medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
rulodan medya tutucuyu ¢ikarin.

Medyayi arka medya besleme biriminden
¢ikarmak i¢in yiiklemek tizere uyguladiginiz
adimlari tersten uygulayin.

n Onemli:

Medyay: ¢ikardiktan sonra, medya yiikleme
kolu one dogru hareket ettirin.

Yazdirmadan Once

Baski kalitesini korumak i¢in, her giin ¢alismaya
baslamadan 6nce agagidaki kontrolleri ger¢eklestirin.

Kalan miirekkep miktarini kontrol etme: (SC-R5000
Series igin)

Miirekkep yazdirirken harcanmus ise etkilenen
miirekkep besleme {initesi degistirildikten sonra
yazdirma devam edilebilir. Ancak, yazdirma sirasinda
degistirirseniz, renkler miirekkebin kuruma sekline
bagli olarak farkli gortinebilir. Yazdirma iginin biiyiik
olacagini biliyorsaniz, baglamadan 6nce azalanlari
yeni miirekkep besleme iiniteleri ile degistirmenizi
oneririz. [leride, miirekkep besleme iinitesi bitene
kadar ¢ikarilmis miirekkep besleme tinitelerini
kullanmaya devam edebilirsiniz.

Miirekkep diizeyi bir simge ile gosterilir.
£ “Ekran1 Anlamak” sayfa 18
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Miirekkep besleme tinitelerini degistirme
£ “Degistirme prosediiri’” sayfa 92

Kalan miirekkep miktarini kontrol etme:
(SC-R5000L Series igin)

Miirekkep bittiginde miirekkep besleme otomatik
olarak ayni rengin bagka bir miirekkep besleme
initesine geger. Yazdirma oldugu gibi devam
ettiginden gecerli olarak ¢aligmakta olan miirekkep
besleme tinitesinde hala yeterince miirekkep
kaldigindan miirekkebin bittigi miirekkep besleme
tinitesini degistirin. Ayn1 rengin her iki miirekkep
besleme tiniteleri iginde kalan miirekkep miktari
bittiyse yazdiramazsiniz.

Calisan ve caligmayan miirekkep besleme tiniteleri
icinde ne kadar miirekkebin kaldigini kontrol etmek
i¢in giris ekraninda miirekkep durumu simgesi
alanina basin.

Miirekkep besleme tinitelerini degistirme
£ “Degistirme prosediiri’” sayfa 92

Pliskiirtme ucu kontrol desenini kontrol etme

Bir piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirarak
puskiirtme uglarinin durumunu kontrol edebilirsiniz.

Yazdirilan piiskiirtme ucu kontrol deseninde bantlar
veya esitsizlik oldugunu diisiintiyorsaniz Print Head
Cleaning islemini gergeklestirin.

Bir Kontrol Deseni Yazdirin

£ “Bir Piskiirtme Denetimi Deseni Nasil Yazdirilir”

sayfa 100

Print Head Cleaning
£ “Print Head Cleaning” sayfa 100

Yazdirma sirasinda
ayarlari degistirme

Yazdirma sirasinda agagidaki ayarlar
degistirebilirsiniz.

d Medya besleme miktarini diizeltin

1 Kiirleme 1siticisi/plaka 1sitic1/6n 1sitici igin
sicaklig1 ayarlayin

71

4 Drying Time
Ayari yalnizca Drying Action 6gesi Follow
Drying Time Setting olarak ayarlandiginda
degistirebilirsiniz.

d  Platen Gap degeri

Asagidaki 6rnekte her 1sitic1 igin sicaklik ayarinin nasil
degistirilecegi ve ciktilarda bantlar olustugunda
medya besleme miktarinin nasil diizeltilecegi
aciklanmaktadir.

Her isitici icin sicakhgi
degistirme

Baslangi¢ ayarlamasi ekraninin Settings

alaninda ESE O3esine basin.

Her 1sitic1 igin sicakligy degistirme alani
goriintiilenir.

Bu ayari giris ekraninda 1sitic1 sicakligi alanina
basarak da degistirebilirsiniz.

Menu X : 6 :

%) Ready to print.

y

$ 23 ¢
% ﬁ:soﬁa

9 Pass

n@ Drying Time ”;
< 0 { > Current
second
17 I

mm

Preheat
Start

55 45 80(¢)

&% Platen Gap
L Media Feed

Set

A Q0 (=
4
H

+0.00

+ 4 Adjustiment

Bir deger segin.

Sicakligini degistirmek istediginiz 1sitic1
goriintiisiiniin altindaki / Ogesine basin.

Ogesine bastiginizda, ayarlanan
sicakli1 degistirmek i¢in olan alan kapanir ve
gecerli olarak secili kayitli ortam igin ayarlar
giincellenir.

Kiirleme 1siticisi igin sicakligin degeri segili
kayitlh medya numarasinin her Pass Mode i¢in
korunur. Gegerli olarak segili Pass Mode i¢in
deger burada degisen degerle giincellenir.

Not:
Isiticilarin belirtilen sicakliga ulasmak icin gerek
duyduklari siire, ortam sicaklhigina gore degisir.
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Bantlanmayi Diizeltme

Yazdirma sirasinda bantlanmayi diizeltmek
istediginizde medya besleme miktarini diizeltin.

Yazdirma sirasinda, baslangi¢ ayarlama
ekraninda agagidaki alana basin.

— =y . 23 T
- X0 B & iy, O
(¥ Ready to print.

9 Pass Preheat

“Eg Drying Time ” SHE
0 Current

< second > I 55 45 80(T€)

Platen Gap ' Set

i 55 45 80(t)
J A

L Media Feed

+4 Adjustment +0.00

Baslangi¢ ayarlama ekrani goriintiillenmezse
giris ekranindaki [[2J (ekranlari degistir)
Ogesine basin.

Degeri degistirmek icin ekrandaki (#,/F§1
Ogesine basin veya kontrol panelindeki |+, /
5’ digmelerine basin.

Besleme miktari ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu
cizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukar:
ayarlamak i¢in Fg1 (veya 37 diigmesine) basin.

Buna karsilik, besleme miktar1 ¢ok biyiikse
beyaz bantlar (soluk ¢izgiler) goriiniir; besleme
miktarini agag1 ayarlamak icin (# (veya ¢,
diigmesine) basin.

Yazdirma sonucunu kontrol edin. Eger
sonuglardan memnun degilseniz, degeri
degistirmek i¢in kontrol panelindeki |#,/I§1
veya |4,/ '3’ digmelerini kullanin.

Gegerli olarak segili kayitl medya numarasinin
ayari giincellenir.

n Girig ekranina dénmek icin @) 6gesine basin.

Not:
Asagidaki islemlerden birini gerceklestirirseniz
ayarlar: degistirme sonuglar: geri alinir.

d  Media Feed Adjustment’n: yeniden baglatin.
d  Clear All Data and Settings islemini yiiriitiin.

72

Hedef yazdirmayi bitirdiginizde, ayarlar meniisiinden
Print Adjustments islemini gerceklestirmenizi
oneririz.

£ “Ortam Ayarlarini Optimize Etme (Automatic
Adjustment)” sayfa 64
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Yazdirilabilir alan

Yazicinin tanidigi medyanin sol ve sag kenarlari Width Detection ayarlarina gore asagida gosterildigi gibi
degisir.

Width Detection On : Yazici otomatik olarak yiiklenen medyanin sol ve sag kenarlarini algilar.

Medya kenar plakalari takildiginda, medyanin sol ve sag kenarlarindan 5 mm’ye (0,2 ing)
kadar olan alan medya kenari sayilir.

5mm (0.2 in)

Medya kenar plakalari diizgiin takilmazsa medyanin kenarlar diizgiin algilanmaz.
5 “Medya yiikleme” sayfa 51

Width Detection Off : Asagida gosterilen etiketteki siyah dikdortgenin merkezi medyanin sag kenari icin
standart konumdur. Medyanin sol kenari, yiiklenen medyanin genisligine bakilmaksizin

ayarlar meniisiinde Width Detection — Off i¢inde ayarlanan degerdir (300 ila
1625,6 mm [11,81 ila 64,00 ing] arasinda).

ﬁ

~7 U
O

==
-

—
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Asagidaki resimdeki gri alan yazdirilabilir alanini gosterir. Ok, besleme yoniinii gosterir.

300 - 1626mm”*
— (11.81-64.00in) —,

Y

- -
o )

*  Width Detection ayar1 Off olarak ayarlandiginda, o zaman ayarlanan deger (300 ila 1625,6 mm [11,81 ila
64,00 ing] arasinda).

©@-0 dort kenarin tiimiindeki kenar bosluklarini gésterir. Daha fazla ayrinti igin asagidakilere bakin.

Kenar Bos- Aciklama Kullanilabilir Ayar
onumu Aralhig

@ Arka™ Margin Between Pages icinde ayarlanan degerin yarisi kenar boslugu olarak Oila499,5 mm

eklenir. Bu, RIP icinde de ayarlanabilir. (0ila 19,67 ing)
© On kenar™

©Sagkenar2™3| Yazicinin Printer Settings menusiinde Print Start Position ve Side (Right) icin 3ila 1000 mm
ayarlanan degerlerin toplami. Varsayilan deger Print Start Position icin O (0,12ila 39,37 ing)
mm’dir ve Side (Right) icin 5 mm’dir.

O Solkenar'2”3 | Yazicinin Printer Settings meniistinde Side (Left) icin ayarlanan deger. 3ila25 mm
Varsayilan ayar 5 mm’dir. 0,12ila 0,98 ing

*1  Avyarlanan kenar boslugu ve gergek yazdirma sonuglar: kullanilmakta olan RIP’ye bagli olarak degisebilir.
Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisine bagvurun.

*2  Bu, kullanilmakta olan RIP yazilimina bagl olarak RIP’de kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisine
bagvurun.

*3  Kenar bosluklarini ayarlarken asagidaki noktalar: not edin.

d Medya kenar plakalari kullanirken 5 mm (0,2 in¢) veya daha fazla kenar boslugu birakin. Daha dar kenar bosluklari
yazicinin medya kenar plakalari tGzerine yazdirmasina neden olabilir.

4 Yazdirma veri genisliginin toplami ve sol ve sag kenar bosluklari yazdirilabilir alani gecerse verilerin bir kismi
yazdirilmayacaktir.
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Not:
Width Detection dgesi Off olarak ayarlandiginda su noktalara uyulmazsa yazdirma medyanin sol ve sag kenarlar:
disinda olabilir. Medyanin kenarlar: disimmda kullanilan miirekkep yazicinin igini lekeleyecektir.

L Yazdirma veri genisliginin yiiklenen medya genisligini asmadigindan emin olun.

1 Medya sag taraf referans pozisyonunun soluna veya sagina yiiklendiginde, Print Start Position ayarini medyanin
ayarlandig pozisyona gore ayarlayin.
5 “General Settings meniisii” sayfa 111
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

DlizenliTemizleme Gerektiren Bilesenler ve Temizleme Zamanlamasi

Yaziciy temizlemeden kullanmaya devam ederseniz, piiskiirtme uglarinin tikanmasina veya miirekkep
damlalarinin olusmasina neden olabilir.

Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek Bilesen

Her glin calismaya baslarken @ Plaka isitici/medya kenar plakalari
£ “Gunluk Temizlik” sayfa 80
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Gergeklestirme zamani

Kontrol paneli ekran bir temizleme mesaji
goruntulendiginde
(Mesajlar diizenli olarak goériintilenir)

Bakim

‘ Temizlenecek Bilesen

® Yazdirma bashgi cevresinde

£ “Yazdirma bashgi Etrafini Temizleme” sayfa 82
© Yikama pedi

£ “Yikama Pedi Etrafini Temizleme” sayfa 87

O Emme Bashg

2 "Emme Basligi Temizleme” sayfa 86

© Kuruma Onleyici Basliklar

£ "Kuruma 6nleyici bashklar temizleme” sayfa 83

YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Kontrol paneli ekran bir temizleme mesaji
gorintilendiginde
(Mesajlar diizenli olarak gérintilenir)

0 Medya temizleyici

£ “Medya temizleyici Temizleme” sayfa 89

n Onemli:

Yazicida hassas aletler bulunur. Yazdirma bashgindaki piiskiirtme uglarina tiiy veya toz yapisirsa yazdirma

kalitesi azalacaktir.

Ortama ve kullanilan medyaya bagli olarak diizenli temizligi daha sik yapin.

Sarf Malzemelerinin Yerleri Ve Degistirme Zamani

Gergeklestirme zamani

Plakalar deforme oldugunda veya hasar
gordigiinde

‘ Degistirilecek Bilegsen

© Medya kenar plakalari
£ “Medya kenar plakalari Degistirme” sayfa 98
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Gergeklestirme zamani

Kullanim Kilavuzu

Bakim

‘ Degistirilecek Bilesen

Kontrol paneli ekrannda bir degistirme
mesajl goriintiilendiginde

@ Waste ink bottle (Atik miirekkep sisesi)
25 "Atik Mirekkebin Atilmasi” sayfa 94
O silecek Birimi

£ “Silecek Birimi Degistirme” sayfa 96

Kontrol paneli ekrannda murekkebin ti-
kendigini ifade eden bir hata goriintiilen-
diginde

© Miirekkep besleme (initesi

2 "Murekkep besleme Unitelerini Calkalama ve Degistirme” sayfa 90

Diger bakim islemleri

Gergeklestirme zamani

Mirekkep birimi Gzerindeki LED lamba
mavi yanip séndigilinde (haftada bir)

‘ islem

Mirekkep besleme Unitesini Calkalama

£ “Calkalama” sayfa 90

[ Puaskirtme bashklarinin tikali olup
olmadiklarini kontrol ederken

[  Hangirenklerin tikali oldugunu
kontrol ederken

[ Yatay cizgiler veya ton dengesizligi
(bantlanma) gorinir

Yzdrm Kafasi Bslk Kntroli
£ “Print Head Nozzle Check” sayfa 100

Tikali uglar icin kontrol gerceklestirildik-
ten sonra bir tikanma bulundugunda

Print Head Cleaning
£ “Print Head Cleaning” sayfa 100

Kuruma 6nleyici basliklar temizlemenizi
sOyleyen bir mesaj goriintlilendiginde

Kuruma o6nleyici baslklar temizleme

£ “Kuruma Onleyici bagliklar temizleme” sayfa 83

Yazici uzun bir stire kullanilmayacadi (ve
kapali duracagi) zaman

Keeping Preparation

£ “Uzun Siireli Depolama (Depolama Oncesi Bakim)” sayfa 102

Silindirlerdeki kir ciktilara yapistiginda

Basing silindirlerini temizleme

£ "Basing silindirlerini temizleme” sayfa 104

Yazicinin icini gérmek zor oldugunda

Yazici kapaginin i¢ ylizeyini temizleme

£ “Yazicl kapadinin i¢ yiizeyini temizleme” sayfa 103
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ihtiyaciniz Olacak Seyler

Temizlik ve degisim islemlerine baslamadan 6nce
sunlar1 hazirlayin.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.

Degistirme islemini gergeklestirirken orijinal
miirekkep besleme finiteleri veya bakim par¢alarini
hazirlayn.

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 134

Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satilan nitril
eldiven hazirlayin.

Koruyucu gozliik (piyasada olan)

Gozlerinizi mirekkepten ve temizleme sivisindan
korur.

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve temizleme
sivisindan korur.

Cleaning kit (Temizleme kiti) (yaziciyla birlikte
verilir)

Genel temizlik igin.
Kit icinde asagidaki pargalar bulunur.
(1) e (3] (4]
&
J s Z/
© Temizleme sivist (x1)
© Bardak (x1)
© Eldiven (x16)

O Temizleme cubugu (x50)

£ “Temizleme sivisi kullanma” sayfa 81

Kullanim Kilavuzu

79

Bakim

Metal veya plastik (PP veya PE) tepsi (piyasada
mevcut)

Yaziciyla birlikte verilen kaba temizlik aletlerini,
¢ikarilan sarf malzemelerini veya taginan temizleme
swvisini koyarken kullanin.

Medya temizleyici fircasi (yaziciyla birlikte verilir)

Bunu medya temizleyici temizlerken kullanin.

——

Yumusak bez (ticari olarak satilir)

Yazicinin i¢ kismini temizlerken kullanin. Tily veya
statik elektrik tiretmeyen bir tiriin kullanmanizi
tavsiye ederiz.
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Bakimla ilgili onlemler

Temizlerken ve parcalar1 degistirirken agagidaki
hususlar1 unutmayin.

/\ Dikkat:

A Miirekkep besleme iiniteleri, temizleme
miirekkebi besleme birimi, temizleme sivist ve
atik miirekkebi ¢ocuklardan uzak bir yerde
depolayin.

Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven ve
maske dahil olmak iizere koruyucu elbise giyin.
Miirekkep, atik miirekkep veya temizleme
swist derinizle temas ederse veya gozlerinize
veya agziniza girerse sunlari yapin.

[  Eger swvi cildinize yapisir ise hemen
biiyiik miktarda sabunlu su kullanarak
yikaym. Cildiniz tahris olmus ya da
renksiz gibi goriiniir ise bir doktora

danisiniz.

Swi gozlerinize girerse, hemen su ile
yikayn. Bu 6nleme uyulmamasi gozlerin
kanlanmasina ya da hafif iltihaba neden
olabilir. Sorun devam ederse, bir doktora
danisin.

Agzimiza sivi girerse, derhal bir doktora
danigin.

Swi yutulursa, kisiyi kusmaya
zorlamayin ve derhal bir doktora
danmisin. Kisi kusmaya zorlanirsa, sivi
soluk borusuna kacabilir ve tehlikeli
olabilir.

Waste ink bottle (atik miirekkep sisesi)’ni
degistirdikten veya temizleme sivisini
kullandiktan sonra ellerinizi yikayin ve iyice

gargara yapin.

4 Devam etmeden dnce yazicidan medyayi ¢ikarin.

d Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya
veya baski kalitesinde diisiise neden olabilir.

Sadece bakim kitinde verilen temizlik ¢ubuklarin
veya ¢ubuklari kullanin. Diger tiir gubuklar tityler
ireterek yazdirma basligina zarar verecektir.

Kullanim Kilavuzu

80

Bakim

Her zaman yeni temizleme ¢ubuklar: kullanin.
Cubuklari yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulasan yag yazdirma bagligina zarar
verebilir.

Yazdirma baglig1 veya emme bashig1 ¢cevresini
temizlemek i¢in yalnizca belirtilen temizleme
stvisini kullanin. Belirtilenin diginda bir sivi
kullanma yazicinin arizalanmasina veya yazdirma
kalitesinin diigmesine neden olabilir.

Statik elektrigi bosaltmak icin ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.

Dilizenli Temizlik Yapma

Gunliik Temizlik

Plaka 1s1tic1 veya medya kenar plakalarina tity, toz
veya miirekkep yapistiginda piiskiirtme uglarinin
tikanmasina ya da miirekkebin damlamasina neden
olabilir.

En iyi yazdirma kalitesini saglamak icin her giin
caligmaya baglamadan 6nce temizlenmesini 6neririz.

/\ Dikkat:

[ Kiirleme isiticis, isiticilar ve medya kenar
plakalar: sicak olabilir; gerekli tiim onlemlere
uyun. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

Elinizi kiirleme 1siticis1 icine koymayin.
Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

Yazici kapagini agcarken veya kapatirken
ellerinizi veya parmaklarinizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata riayet edilmemesi,
yaralanma ile sonuglanabilir.

n Onemli:

Plaka isitic1 temizlerken, temizleme sivisi
kullanmayin. Aksi halde parcalar zarar gorebilir.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Yazicinin kapandigindan ve ekranin kapal
oldugundan emin olun ve ardindan, gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

-

Her iki gii¢ kablosunun da baglantisini kesin.

Yaziciy: bir dakika birakin.

Yazict kapagini agin.

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
sonra miirekkep, plaka 1sitic1 ya ve plakanin sag
tarafina yapigmus tiiy veya toz varsa silin.

N AN

Levhanin oluguna sikigmis tityleri ve tozlar
dikkatlice temizleyin.

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan medya kenar plakalarina yapismis tity
veya tozu silin.

n Onemli:

Tutkall: medya kullamldiginda, seyreltilmis
notr deterjanla tutkali silin. Arkaya tutkal
yapilmis olarak yazdirmaya devam
ederseniz yazdirma kafasina siirtebilir.

81

Tutkalli medya kullanirken ve miirekkep
yapistiginda

Medya kenar plakalarini yazicidan ¢ikarin ve
plakalarin 6niinii ve arkasini temizleyin.

Lekeler ¢ikarildiginda, plakalar: orijinal
konumlarina taktiginizdan emin olun.

Medya kenar plakalar1 237 “Medya kenar
plakalar1 Degistirme” sayfa 98 ¢ikarma ve
takma

(

Temizleme sivisi kullanma

Kilavuzda gosterilen pargalar: temizlemek igin
yalnizca temizleme sivist kullanin.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 80
Temizleme Kiti ile verilen bardag: tepsinin

tizerine koyun ve bardaga yaklagik 10 ml (0,33
oz.) temizleme sivis1 dokiin.

Temizleme ¢ubugunu temizleme sivisi ile
nemlendirin.

Bunu yaparken, temizleme sivisinin temizleme

¢ubugundan damlamasina izin vermeyin.
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Bakim

n Onemli:

d  Temizleme isleminde kullandiginiz

swist kullanmak, lekeyi daha da
kotiilestirir.

sekilde atin.
£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin
atilmasi” sayfa 99

1 Temizleme sivisint kullandiktan sonra,
ve dogrudan giines 15181 gormeyen oda

sicakliginda ve yiiksek sicakliklardan
veya nemden uzak bir yerde saklayin.

temizleme sivisini bir sonraki temizleme
isleminde kullanmayin. Kirli temizleme

O Kullanilmis temizleme sivisi endiistriyel
atiktir. Bunlari atik miirekkeplerle ayni

temizleme sivisi kapagini sikica kapatin

Yazdirma bashgi Etrafini
Temizleme

Kontrol paneli ekraninda yazdirma baghg etrafim
temizleme zamaninin geldigini bildiren bir mesaj

goriintiilendiginde, temizlemek i¢in asagidaki
adimlari izleyin.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili onlemler” sayfa 80

n Onemli:

Kontrol paneli ekraninda yazdirma bashg
etrafini temizleme zamaninin geldigini bildiren
bir mesaj goriintiilendiginde, hemen temizleyin.
Yaziciyr kullanmaya devam ederseniz baski
kalitesi diisecektir.

Start diigmesine, kontrol paneli ekraninda
yazdirma bashg etrafindaki alani temizleme
zamaninin geldigini bildiren bir mesaj
goriintiilendiginde, basin.

Yazdirma basligi, soldaki bakim konumuna
hareket eder.

82

Ekran sizden bakim kapag ve ardindan, soldaki
bakim kapag1 agmanizi isteyen bir bildirim
oldugundan emin olun.

Yazdirma baglig1 etrafindaki alanin kirli olup
olmadigini kontrol edin.

Alan fotografta gosterildigi gibi kirliyse,
temizlenmesi gerekir. Adim 4’e gidin.

Kirli degilse, adim 8’e devam edin.

Temizleme ¢ubugunu temizleme sivisi ile
nemlendirin.

Yeni temizleme ¢ubuklari ve temizleme sivisi
kullanin.

£ “Temizleme sivist kullanma” sayfa 81
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Bakim

. Plakanin kenarlarina (dért tarafina) ve E Asagidaki ¢izimde [ ile gosterilen pargalarin
koselerine yapismis miirekkep, tiiy ve tozu oniindeki ve arkasindaki miirekkep, tity ve tozu
¢izimde gosterildigi gibi silin. temizleyin.

n Onemli:

Asagidaki ¢cizimde gosterilen gri alanlara
dokunmaymn. Bu, bir ariza olusmasina
neden olabilir.

Fotografta gosterildigi gibi temiz olup

olmadigini kontrol edin.

-

;/?////// |

%YEJ

E Soldaki bakim kapag1 kapatin.

n Onemli: ) ,
E Kontrol paneli ekran, Done 6gesine basin.

1 Temizleme ¢ubugu kirlenirse, silerken

temizleme sivisyla yikayin. Yazdirma bagligs etrafini temizleme islemi

tamamlanir.
Bir temizleme ¢ubuguyla bir miirekkep

pihtisini temizledikten sonra, pihtiyi
temizlemek icin temizleme cubugunu Kuruma onley|ci ba§||k|ar

bardagin kenarina silin. .
temizleme

Kontrol paneli ekraninda kuruma énleyici bagliklar

|:> temizleme zamaninin geldigini bildiren bir mesaj
goriintiilendiginde, temizlemek i¢in asagidaki
adimlar izleyin.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 80
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Start diigmesine, kontrol paneli ekran kuruma
onleyici bagliklar temizleme zamaninin
geldigini bildiren bir mesaj goriintiilendiginde,
basin.

Yazdirma baslig, soldaki bakim konumuna
hareket eder.

Sagdaki bakim kapag1 agin.

Kuruma 6nleyici baghiklar kirli olup olmadigim
kontrol edin.

Alan fotografta gosterildigi gibi kirliyse,
temizlenmesi gerekir. Adim 4’e gidin.

Kirli degilse, adim 11’e devam edin.

Temizleme ¢ubugunu temizleme sivisi ile
nemlendirin.

£ “Temizleme sivisi kullanma” sayfa 81

Temizleme ¢ubugunu diiz tutun ve baghgn iist
kenarlarini silin.

Ters yonde hizalanmus iki baglik icin 4 ila 7
arasindaki adimlari tekrarlayin.

Kullanim Kilavuzu

84

Bakim

n Onemli:
Temizlerken bashiklardaki deliklere
dokunmaymn. Temizleme sivist delikten

girerek bashgin diizgiin ¢calismamasina yol
agabilir.

Temizleme ¢ubugunu dik yonde tutun ve
basligin icini silin.

Silerken bagligin icindeki deligin etrafindaki
alandan uzak durun ve temizleme ¢ubugunu
yalnizca delikten uzak yonde hareket ettirin.
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Bakim

Baslikta tiiy veya toz varken

Temizleme ¢ubugunun ucunu kullanarak
¢ikarin.

Temizleme ¢ubugunu dik yonde tutun ve
temizlenmesi gereken basligin disindaki alani
silin.

Silerken, baghigin igindeki deligin etrafindaki
alandan uzak durun.

Temizleme sivisi iceren bardakta temizlik i¢in
kullanilan temizleme ¢ubugunu durulayin.

Cubugu duruladiktan sonra, temizleme
¢ubugundan damlamamas i¢in fazla siviyr
silmek i¢in bardagin kenarini kullanin.

85

Sonraki kirli kuruma 6nleyici bagliklar
temizleyin.

Kirli kuruma 6nleyici bagliklar geri kalanini
temizlemek i¢in 5 ila 8 arasindaki adimlari
tekrarlayin.

Tiim kuruma 6nleyici bagliklar
temizlendiginde, 10. adima devam edin.

Basligin kenarlarindaki, icindeki ve disindaki
tiim miirekkebi ve temizleme sivisin silip
temizlemek i¢in yeni ve kuru bir temizleme
¢ubugu kullanin.
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Asagidaki cizimde gosterildigi sekilde tiim
miirekkebi ve temizleme sivisini hi¢bir artik
birakmadan sildiginizde, temizleme islemi
tamamlanir. Herhangi bir miirekkep ya da
temizleme sivist kalirsa, piiskiirtme uglari
tikanabilir.

Sagdaki bakim kapag1 kapatin.

Anti-drying caps (kuruma 6nleyici bagliklar)
temizleme iglemi tamamlanir.

Kontrol paneli ekran, Complete 6gesine basin.

Kullanim Kilavuzu

Bakim

Emme Bashgi Temizleme

Kontrol paneli ekran emme baglig1 temizleme
zamaninin geldigini bildiren bir mesaj
goriintiilendiginde, temizlemek i¢in asagidaki
adimlar izleyin.

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 80
Start diigmesine, kontrol paneli ekran emme

bashig1 temizleme zamaninin geldigini bildiren
bir mesaj goriintiilendiginde, basin.

Yazdirma bashigi, soldaki bakim konumuna
hareket eder.

86

Sagdaki bakim kapag1 acin.

Emme baslig kirli olup olmadigini kontrol edin.

Alan fotografta gosterildigi gibi kirliyse,
temizlenmesi gerekir. Adim 4’e gidin.

Kirli degilse, adim 9’a devam edin.

Temizleme ¢ubugunu temizleme sivisi ile
nemlendirin.

Yeni temizleme ¢ubuklari ve temizleme sivisi
kullanin.

£ “Temizleme sivist kullanma” sayfa 81
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Bakim

Temizlik gubugunu dik yonde tutun ve tim Temizleme ¢ubugunu dik yonde tutun ve
kilavuz boliimiiniin i¢ini silin.

bagliklarin dig alanini silin.

Temizlik gubugunu diiz tutun ve tim
bagliklarin tist kenarlarini silin.

E Fotografta gosterildigi gibi temiz olup
olmadigini kontrol edin.

E Sagdaki bakim kapag: kapatin.

Kontrol paneli ekran, Done 6gesine basin.

Emme baslig1 temizleme islemi tamamlanur.

Yikama Pedi Etrafini Temizleme

Kontrol paneli ekran yikama pedi etrafini temizleme
zamaninin geldigini bildiren bir mesaj
gorintiilendiginde, temizlemek i¢in agagidaki
adimlari izleyin.
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Bakim

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili onlemler” sayfa 80

Sagdaki bakim kapag1 agin.

Start diigmesine, kontrol paneli ekran yikama
pedi etrafini temizleme zamaninin geldigini
bildiren bir mesaj goriintiilendiginde, basin.

Yikama pedi kenarlarinin ve sol ve sagdaki
raylarin kirli olup olmadigini kontrol edin.

Alan fotografta gosterildigi gibi kirliyse,
temizlenmesi gerekir. Adim 4’e gidin.

Kirli degilse, adim 9’a devam edin.

Temizleme ¢ubugunu temizleme sivis ile
nemlendirin.

Yeni temizleme ¢ubuklari ve temizleme sivis
kullanin.

£ “Temizleme sivisi kullanma” sayfa 81

88

Asagidaki resimde [ ile gosterilen parcalara
yapisan miirekkep, tily ve tozu temizlemek i¢in
temizleme ¢ubugunun ucunu kullanin.

Temizleme sivist iceren bardakta temizlik icin
kullanilan temizleme ¢ubugunu durulayin.

Cubugu duruladiktan sonra, temizleme
gubugundan damlamamas: i¢in fazla siviyr
silmek i¢in bardagin kenarini kullanin.

<+—>

\

df

Asagidaki resimde [ ile gosterilen pargalara
yapisan miirekkep, tiiy ve tozu temizlemek i¢in
temizleme ¢ubugunun ucunu kullanin.
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Bakim

Fotografta gosterildigi gibi temiz olup
olmadigini kontrol edin.

E Bakim kapag kapatin.

Kontrol paneli ekran, Done 6gesine basin.

Yikama pedi etrafini temizleme islemi
tamamlanir.

Medya temizleyici Temizleme

Medya temizleyiciler kirliyse, medyanin yiizeyindeki
kiri ve tozu yeterince silemezler ve dolayisiyla,
puskiirtme uglarmin tikanmasi gibi sorunlar ortaya
¢ikabilir.

Kontrol panelinin ekraninda Clean the media
cleaner. After cleaning is complete, press [OK].
mesaji goriintiilenirse, bunlari temizlemek igin birlikte
verilen medya temizleyici fir¢asini kullanin.

1

Ekrandaki mesaji1 kontrol edin ve ardindan,
medya yiikleme kolu 6ne dogru ¢evrildiginden
emin olun.

]

4

=]
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Yazicinin arkasina gidin ve Medya temizleyici
¢ikarin.

Her iki yandaki tirnaklara bastirirken, diiz bir
sekilde ¢ikarin.

J

Yiizeydeki kir ve tozu tek yonde fir¢alamak icin
verilen medya temizleyici fir¢asini kullanin.

Fir¢a yiizeyinin firgalama y6nii vardir.
Firgaladiktan sonra tekrar tozlanirsa, ters
yonde firgalamay1 deneyin.

Not:
Silinecegi yonii degistirebilirsiniz.
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Medya temizleyici temizleme islemini
bitirdiginizde, yaziciya geri takin.

Medya temizleyiciyi tik sesi duyana kadar
takarken tirnaklardan tutun.

——ofp—

1

Tim medya temizleyiciler temizlemek i¢in 2 ila
4 arasindaki Adimlari tekrarlayn.

Temizleme iglemi tamamlandiginda, ekranda
Done 6gesine basin.

o i o

20

Miirekkep besleme
unitelerini Calkalama ve
Degistirme

Calkalama

Calkalama zamanlamasi ve sikhigi

n Onemli:

Miirekkep karakteristikleri nedeniyle, bu
yazicimin miirekkep besleme iinitelerinde ¢okelme
(bilesenlerin sivinin alt tarafina ¢okmesi) olabilir.
Miirekkep ¢okerse, ton dengesizligi ve piiskiirtme
bashigi tikanikliklar: olusur.

Yeni bir miirekkep besleme iinitesini takmadan
once ¢alkalayin. Miirekkep birimine taktiktan
sonra, diizenli olarak ¢ikarin ve ¢alkalayn.

A Degistirirken

10 saniyede yaklasik 10 kez

OP, ML veya temizleme miirekkebi besleme
birimini ¢alkalamaniz gerekmez.

Haftada bir

LED lambasi mavi yanip sonen tepsileri ¢ikarin ve
sonra miirekkep besleme tinitesi tepsisini
calkalayin. Yazdirma kalitesini korumak i¢cin mavi
renkte yanip sondiikleri sirada bunlar
kullanmaya devam etmeyin.

5 saniyede yaklasik 5 kez

Calkalama yontemi
Yazicinin agik oldugundan emin olun ve sonra

mirekkep biriminden ¢ikarilip ¢alkalanmasi
gereken miirekkep besleme {initesi tepsisini
gekin.

LED lambasi mavi yanip sénen bir miirekkep
besleme tinitesinin galkalanmasi gerekir.
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Bakim
4 . Miirekkep besleme tinitesi asagidaki ¢izimde
g Oneml: gosterildigi gibi miirekkep besleme tinitesi
Cikarma islemi sirasinda elinizi miirekkep tepsisindeyken, yukar1 ve asag1 egerek yaklasik
besleme iinitesi tepsisi altina getirin. 60 derece agryla 5 saniye icinde 5 kez iyice
Yalnizca tek bir elinizi kullanmaniz halinde, calkalayn.

miirekkep besleme iinitesi tepsisi agirligi
nedeniyle diisebilir ve sizin ¢ikardiginiz
esnada hasar gorebilir.

OP, ML veya temizleme miirekkebi besleme
birimini ¢alkalamaniz gerekmez.

1 Bir miirekkep besleme iinitesini tutan
miirekkep besleme iinitelerini veya
Not: miirekkep besleme iinitesi tepsilerini

Miirekkep besleme iinitesi tepsisi disa dogru
cekilirken, miirekkep besleme iinitelerinin
miirekkep besleme portlarini kontrol edin.
Porttan miirekkep damladiysa veya fotografta
gosterildigi gibi en altta biriktiyse bir temizleme
cubugu kullanarak silin.

zorla ¢alkalamayin veya sallamayin.
Miirekkep sizabilir.

 ——

A Cikarilan miirekkep besleme iinitelerinin
miirekkep besleme portu cevresinde
miirekkep bulunabilir, bu nedenle
miirekkep besleme iinitelerini
degistirirken cevreye miirekkep
bulastirmamaya dikkat edin.

Silerken miirekkep besleme portalarina
dokunmayin.

91
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Degistirme prosediiru

n Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep besleme iiniteleri
kullamilmasini onerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini garanti
edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson’un garanti kapsamina girmeyen hasarlara
neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin
istikrarsiz calismasina yol agabilir. Orijinal
olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi
gortintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan
miirekkep kullanimi servis desteginde kullanilmak
iizere kaydedilir.

SC-R5000 Series

Takili miirekkep besleme birimlerinden biri bitmisse,
yazdirma gergeklestirilemez. Miirekkep yazdirma
sirasinda biterse, miirekkep besleme tinitesini
degistirdikten sonra yazdirmaya devam edebilirsiniz.
Diisiik seviyeli miirekkep besleme iinitesini
kullanmaya devam etmeniz halinde, yazdirma
sirasinda miirekkep besleme tinitesini degistirmeniz
gerekebilir. Yazdirma sirasinda degistirirseniz,
renkler, miirekkebin kuruma sekline bagl olarak
farkli gortinebilir. Bunun gibi sorunlardan kaginmak
isterseniz, yazdirma 6ncesinde miirekkep besleme
{initesinin degistirilmesini éneririz. [leride, miirekkep
besleme {initesi bitene kadar ¢ikarilmig miirekkep
besleme tinitelerini kullanmaya devam edebilirsiniz.

Asagidaki prosediirde, miirekkep besleme iinitelerinin
ve temizleme miirekkebi besleme biriminin nasil
degistirilecegi aciklanmaktadir.

SC-R5000L Series

Miirekkep bittiginde miirekkep besleme otomatik
olarak ayni rengin bagka bir miirekkep besleme
initesine geger. Yazdirma oldugu gibi devam
ettiginden gecerli olarak ¢aligmakta olan miirekkep
besleme tinitesinde hala yeterince miirekkep
kaldigindan miirekkebin bittigi miirekkep besleme
initesini degistirin. Bir miirekkep besleme tinitesi
caligiyorsa yazdirirken bagka miirekkep besleme
tinitesini degistirebilirsiniz. Ayni rengin her iki
miirekkep besleme tiniteleri icinde kalan miirekkep
miktar bittiyse yazdiramazsiniz.

Asagidaki prosediirde, miirekkep besleme iinitelerinin
ve temizleme miirekkebi besleme biriminin nasil
degistirilecegi agciklanmaktadir.

922

Yazicinin agik oldugundan emin olun.

Miirekkep biriminden degistirmek istediginiz
mirekkep besleme tinitesinin miirekkep
besleme tinitesi tepsisini ¢ekin.

Miirekkep besleme tinitesini miirekkep besleme
iinitesi tepsisinden ¢ikarin.

n Onemli:

Cikarilan miirekkep besleme tinitelerinin
miirekkep besleme portu cevresinde
miirekkep bulunabilir, bu nedenle miirekkep
besleme iinitelerini degistirirken cevreye
miirekkep bulastirmamaya dikkat edin.
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Yeni miirekkep besleme iinitesini miirekkep
besleme tinitesi tepsisine yerlestirin ve sonra
kolu indirin.

Miirekkep besleme tinitesi asagidaki ¢izimde
gosterildigi gibi miirekkep besleme tinitesi
tepsisindeyken, yukar1 ve asag1 egerek yaklasik
60 derece agryla 10 saniye i¢inde 10 kez dikkatli
bir sekilde ¢alkalayin.

OP, ML veya temizleme miirekkebi besleme
birimini ¢alkalamaniz gerekmez.

Miirekkep birimine taktiktan sonra
calkalamaniz istendiyse 5 saniye i¢inde iyice 5
kez ¢alkalayin.

S
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Miirekkep besleme tinitesi tizerindeki etiketteki
rengi miirekkep birimi tizerindeki etiketle
esleyin ve sonra miirekkep besleme tinitesi
tepsisini tamamen takin.

Kilitlemek i¢in kilit diigmesini sola dogru
hareket ettirin.

Diger miirekkep besleme tinitelerini
degistirmek i¢in 2 ila 7. adimlari yineleyin.

g Onemli:

Tiim miirekkep besleme iinitesi tepsileri
icindeki miirekkep besleme iinitelerini
yerlestirin ve sonra bunlari miirekkep birimi
icine takin. Miirekkep besleme iinitesi bir
miirekkep besleme iinitesi tepsisine
yiiklenmediyse veya bir miirekkep besleme
iinitesi tepsisi miirekkep birimi icine
yerlestirilmediyse tek renk icin bile yazdirma
miimkiin degildir veya bir ariza olusabilir.

Miirekkep besleme tinitelerini atma
£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin atilmasi”
sayfa 99
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Atik Miirekkebin Atilmasi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

“The waste ink bottle is nearing the end of its
service life. Prepare a new one. You can continue
printing until replacement is required.”
goriintiilendiginde

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) hazirlayin.

Gece islemleri vb. nedeniyle bu asamada mesajda
belirtilen waste ink bottle (atik miirekkep sisesi)’ni
degistirmek istediginizde Ayarlar meniisiinden
Replace Waste Ink Bottle 6gesini secin ve sonra siseyi
degistirin. Degistirme islemini Replace Waste Ink
Bottle 6gesini segmeden gergeklestirirseniz atik
miirekkep sayaci diizgiin ¢alismayacaktir.

Maintenance meniisii
£5° “Maintenance meniisii” sayfa 123

Atik Mirekkep Sayaci
£ “Atik Miirekkep Sayact” sayfa 94

n Onemli:

Yazdirma esnasinda veya yazici asagida
gosterilen islemleri ¢alistirirken, ekran
yonergelerinde boyle yapilmasi istenmedikge
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)’ni
¢tkarmayin. Bu talimata uymamak miirekkebin
sizmast ile sonuglanabilir.

(A Print Head Cleaning

d  Keeping Preparation

“Waste Ink Bottle is at the end of its service life.”
goriintiilenir

Hemen mesajda goriintiilenen waste ink bottle (atik
miirekkep sisesi)’ni yenisiyle degistirin.

Degistirme prosediirii
7 “Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
degistirmek” sayfa 94

94

Atik Murekkep Sayaci

Yazicy, atik mirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep
sayacini kullanir ve sayag uyar1 diizeyine eristiginde su
mesaj1 goriintiiler. Waste Ink Bottle is at the end of
its service life. Bu mesaj goriintiilendiginde waste ink
bottle (atik miirekkep sisesi) degistirirseniz, sayag
otomatik olarak temizlenir.

Mesaj goriintillenmeden 6nce atik miirekkep sigesini
degistirmeniz gerekiyorsa Replace Waste Ink Bottle
Ogesini ayar meniisiinden segin.

Maintenance meniisii
£ “Maintenance meniisii” sayfa 123

n Onemli:

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)’ni mesaj
goriintiilenmeden Once degistirirseniz atik
miirekkep sayacini her zaman sifirlayin. Aksi
takdirde, Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
icin degistirme araligt bundan sonra diizgiin
bildirilmez.

Waste Ink Bottle (Atik
miurekkep sisesi) degistirmek

Pargalar1 degistirmek i¢in asagidaki prosediirii
uygulayin.

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 80
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Mesajda belirtilen waste ink bottle (atik Atik miirekkep tiipiinii yeni waste ink bottle
miirekkep sisesi) i¢cin olan etiketleri kontrol (atik miirekkep sisesi) agz1 igine takin ve waste
edin ve sonra waste ink bottle holder (atik ink bottle holder (atik miirekkep sisesi tutucu)
mirekkep sisesi tutucu) icinden ¢ikarin. icine yerlestirin.

—~

Kullanilan Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) tizerindeki kapag sikica mithiirleyin.

n Onemli:

Atik miirekkebi atarken Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) i¢in bir kapaga
ihtiyaciniz olacaktir. Kapag giivenli bir
yerde tutun; disari atmayin.

OK diigmesine basin.

95
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Yeni waste ink bottle (atik miirekkep sisesi) nin
diizgiin yerlestirildigini kontrol edin ve
ardindan, atik miirekkep sayacini sifirlamak
i¢cin Complete 6gesine basin.

n Onemli:

Atik miirekkep tiipiiniin, atik miirekkep
sisesi agzinda takili oldugunu
onayladiginizdan emin olun. Tiip siseye
takili degilse miirekkep cevreye dokiilecektir.

Atik miirekkebi atmak i¢cin Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi)’nde birakin, bagka bir kaba
aktarmayin.

Not:

Atik miirekkebi Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) icinden baska bir kaba aktarirken asagidaki
noktalari unutmayin.

Atk miirekkebi aktarirken PE’den (polietilen)
yapilmags bir kap kullanin.

Q  Yaziciyla verilen agzi Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) kenarina takin ve atik miirekkebi

aktarin.

Atik miirekkebi dikkatle dokiin. Atik miirekkebi
hizli bir sekilde dokme etrafa dokiilmesine ve
sigramasina neden olabilir.

Atik miirekkebi aktardiginiz kabin kapagini iyice
kapatin ve agik aleve maruz kalmayacag bir
konumda depolayin.

Atik miirekkebi renkli miirekkeple ve OP ile
karistirma zehirli degildir. Ancak, karistirilhirlarsa
sertlesebilirler ve ¢okelme olabilir.

Kullanilmis atik miirekkebi ve Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi)’ni atma

£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin atilmast”

sayfa 99

926

Silecek Birimi Degistirme

Hazirlama ve Degistirme Zamani

The Wiper Unit is nearing the end of its service life.
Mesaji goriintiilenir

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir silecek birimi
hazirlayn.

Bu agamada pargalar1 gece operasyonlar1 vb. nedeniyle
degistirmek istediginizde, kurulum meniisiinden
Replace Wiper Unit 6gesini se¢in ve ardindan
parcalar1 degistirin. Degistirme islemini Replace
Wiper Unit secenegini belirlemeden
gerceklestirirseniz, bakim parcalari sayaci diizgiin
caligmayacaktir.

Maintenance meniisii
£5° “Maintenance meniisit” sayfa 123

n Onemli:

Bakim Sayaci

Yazici, bakim sayacini kullanarak tiiketilen
miktarlari izler ve sayag uyari seviyesine
ulastiginda bir mesaj goriintiiler.

Wiper Unit is at the end of its service life. mesaj
gortintiilendiginde silecek birimi degistirirseniz
sayag otomatik temizlenir.

Mesaj goriintiilenmeden once pargalar:

degistirmeniz gerekiyorsa, kurulum meniisiinden
Replace Wiper Unit secenegini belirleyin.

Maintenance meniisti
£ “Maintenance meniisii” sayfa 123

Wiper Unit is at the end of its service life.
goriintiilendiginde

Silecek birimi degistirin. Parcalar degistirilmezse
yazdirma islemi yapilamaz.
Bu yaziciya ait silecek birimi kullandiginizdan emin

olun.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 134
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Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 80

Silecek Birimi Degistirme

Mesaj gortintiilendiginde, OK diigmesine basin.

Sagdaki bakim kapag1 agin.

Silecek birimi 6niindeki ve arkasindaki
tirnaklari tutun ve silecek birimi ¢ikarmak i¢in
diiz bir sekilde yukar: kaldirin.

97

Cevrenizin miirekkeple kirlenmesini 6nlemek
i¢in, kullanilmus silecek birimi yeni silecek
birimi ile birlikte verilen ambalaja sarin.

Bakim kapag1 kapatin.

Ekrandaki mesaji kontrol edin ve ardindan, Yes
Ogesine basin.

Bakim sayaci temizlenir.

Kullanilmis silecek birimlerini atma
£ “Kullanilmig sarf malzemelerinin atilmas1”
sayfa 99
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Medya kenar plakalari
Degistirme

Yazict ile birlikte verilen medya kenar plakalar:
deforme olursa veya hasar goriirse, yenileriyle
degistirdiginizden emin olun.

Bu yazici i¢in mevcut olan Medya kenar plakalar:
£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 134

n Onemli:

Yaziciy: deforme olmus veya hasarli medya kenar
plakalari ile kullanmaya devam ederseniz,
yazdirma bashigi zarar gorebilir.

Medyayi ¢ikarin ve yaziciyr kapatin. Ekranin
kapandigini kontrol edin ve ardindan, giig
kablosunu prizinden ¢ikarin.

£ “Sarim Rulosunu Cikarmak” sayfa 69
Her iki gii¢ kablosunun da baglantisini kesin.

Yaziciy: prizden ¢ikarin ve sol bakim kapag: ve
yazici kapagi agmadan 6nce bir dakika bekleyin.

Her iki taraftaki medya kenar plakalar1
tirnaklarini tutarken, plakayi ¢ikarmak igin
plakanin sol kenarina hareket ettirin.

Sag medya kenar plakalar1 degistirirken, 6nce
sol tarafi, ardindan sag tarafi ¢ikarin.

n Onemli:

Plakanin sol kenarindan medya kenar
plakalar: ¢ikardiginizdan emin olun. Plakay:
sagdan ¢ikarmak arizaya neden olabilir.

28

\, J

Plakanin sol kenarina yeni bir medya kenar
plakalari takin.

n Onemli:

Medya kenar plakalar: sagdan takamazsiniz.
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Plaka raymi medya kenar plakalar: A
delikleriyle hizalayin ve asagida gosterildigi gibi
takin.

[
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Medya kenar plakalar1 arkasindaki iki kancali
kismin asagida gosterildigi gibi sikica
uygulandigini ve plaka ve medya kenar plakasi
arasinda bosluk olmadan takildiklarini kontrol
edin.

Kancalir kissmlar dogru sekilde
konumlandirilmazsa, bunlar: yeniden
takmak igin Adim 3’e geri dontin. Aksi
takdirde, baslik zarar gorebilir.

29

Her iki taraftaki her bir medya kenar plakalar1
tirnaklarini tutarken, her iki plakay: da sirasiyla
plakanin sol ve sag kenarlarina hareket ettirin.

Tirnak serbest birakildiginda, medya kenar
plakalari sabitlenir.

Sol bakim kapag ve yazic1 kapagi kapatin.

Kullanilmis sarf
malzemelerinin atilmasi

Asagidaki miirekkep yapismis kullanilmis pargalar
enddistriyel atik olarak siniflandirilir.

Temizleme ¢ubugu

Temiz oda silecegi

Temizleme sivisi

Atik miirekkep

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
Silecek Birimi

Yazdirma sonrast medya

o o 0o 0o o o0 oo

Bos miirekkep besleme tinitesi

Bunlary, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun olarak
atin. Ornegin, atim icin bir endiistriyel atik toplama
sirketiyle iletisime ge¢in. Bu gibi durumlarda
“Gtivenlik verileri sayfasi”ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.
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Print Head Nozzle Check

Kaliteli sonuglar elde etmek i¢in her yazdirma
isleminden 6nce yazdirma baghg: ptiskiirtme
uglarindaki tikanikliklar: kontrol etmenizi tavsiye
ederiz.

Piiskiirtme Denetimi Tlirleri

Yazdirma baslig1 tikal piiskiirtme uglarini kontrol
etmenin asagidaki iki yolu vardr.

Talebe Bagli Piiskiirtme Ucu Deseni

Yazdirmadan 6nce piiskiirtme uglarinin durumunu
kontrol etmek isterseniz veya yazdirma sonuglarinda
gizgiler veya esitsizlikler goriirseniz, bir kontrol deseni
yazdirabilir ve piiskiirtme uglarinin durumunu
gormek i¢in gorsel olarak kontrol edebilirsiniz.

Ayrnintilar i¢in agagidakilere bakin.

£ “Bir Piiskiirtme Denetimi Deseni Nasil Yazdirilir”
sayfa 100

Yiiklenen medya genisligine bagli olarak, var olan
desenin yani sira boslukta ek test desenleri yazdirarak
medya tasarrufu yapabilirsiniz:

4 Genislik 51 ila 64 in¢ arasinda ise, en fazla ¢
desen yazdirilabilir (biri solda, biri ortada ve biri
sagda).

Genislik 34 ing veya tistii ancak 51 ing’ten az ise,
en fazla iki desen yazdirilabilir (biri solda ve biri
sagda).

Medyanin genisligi 34 ing’ten azsa, yan yana
yazdiramazsiniz.

Nozzle Check between Pages

Ayarlanan sayfa sayisi” i¢in yazdirma islemi
tamamlandiginda, sonraki sayfa yazdirilan kontrol
deseninin karsisinda yazdirilir. Tiim yazdirma islemi
tamamlandiginda, 6nceki veya sonraki ¢iktida soluk
veya eksik renkler olup olmadigini belirlemek i¢in
deseni gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

£ “General Settings meniisti” sayfa 111

100

*  Birden fazla sayfa icermeyen yazdirma islemleri tek
sayfa olarak sayilir.

Bir Pliskiirtme Denetimi Deseni
Nasil Yazdirihir

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol

edin ve ardindan, g (Menu) —
Maintenance — Print Head Nozzle Check
Ogesine basin.

Arzu edilen yazdirma konumunu segin ve
ardindan, Start 6gesine basin.

Kontrol deseni yazdirilir ve iyilestirilir.

Kontrol desenini kontrol edin. Gerekirse,
medyay1 kesin.

Ornek temiz piiskiirtme uglar

Kontrol deseninde bosluk yoksa, [O] 6gesine
basin.

Ornek tikal1 piiskiirtme uglar

Piskiirtme denetimi deseninde bosluk varsa,
[X] 6gesine basin ve ardindan, Print Head
Cleaning islemini gergeklestirin.

25 “Print Head Cleaning” sayfa 100

Print Head Cleaning

Temizlik Tirleri

Asagidaki iki tiir Print Head Cleaning islemi mevcuttur.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Gerekirse, Print Head Cleaning islemini
gerceklestirin

Piiskiirtme denetimi deseninde bosluk varsa veya
yazdirma sonuglarinda cizgiler varsa, renkler yanligsa
veya miirekkep damlamasi s6z konusu ise, Print Head
Cleaning islemini gergeklestirin.

Print Head Cleaning islemi tamamlandiginda,
pliskiirtme uglarinin durumunu kontrol etmek i¢in
puskiirtme denetimi desenini tekrar yazdirin.

Print Head Cleaning isleminin nasil gerceklestirilecegi
ile ilgili ayrintilar i¢in asagidakilere bakin.

£ “Print Head Cleaning Islemini Gergeklestirme”
sayfa 101

Periyodik olarak Print Head Cleaning islemini
gerceklestirin

Bu yazic, periyodik olarak (yaklagik ii¢ saatte bir)
veya piiskiirtme uglarinin otomatik olarak
izlenmesinin sonuglarina gore gerekli oldugu
belirlendiginde Print Head Cleaning islemini
gerceklestiren yerlesik bir otomatik bakim isleviyle
birlikte gelir.

Otomatik bakim islevi i¢in Print Head Cleaning
sikligini gerektiginde, 6rnegin kolayca ¢izilen medya

kullaniyorsaniz, daha kisa bir siireye degistirebilirsiniz.

£ “Media Management 6geleri” sayfa 119

Print Head Cleaning islemini
Gerceklestirme

Temizleme seviyeleri ve uygulama
sirasi

Ug temizleme seviyesi mevcuttur: Cleaning (Light),
Cleaning (Medium) ve Cleaning (Heavy).

Oncelikle Cleaning (Light) islemini gerceklestirin.

Temizleme igleminden sonra bir piiskiirtme denetimi
deseni (Standard) yazdirirsaniz ve piiskiirtme uglari
yine de tikaliysa, Cleaning (Medium) islemini
gerceklestirin.

Standard piiskiirtme denetimi desenini tekrar
yazdirin; puiskiirtme uglari yine de tikaliysa, Cleaning
(Heavy) islemini gergeklestirin.
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Prosediir

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol
edin ve ardindan, g (Menu) —
Maintenance — Print Head Cleaning 6gesine
basin.

Temizleme seviyesini segin.

Oncelikle, Cleaning (Light) islemini secin ve
ardindan, 5. adima devam edin.

Ardindan, Cleaning (Medium) islemini segin.

Ve son olarak, Cleaning (Heavy) islemini segin.

Temizlemek istediginiz piiskiirtme ucu sirasini
secin.

All Nozzles

Yazdirilan piiskiirtme denetimi sonuglarindaki
(Standard) tim desenler soluk veya eksik
segmentler iceriyorsa, bu secenegi belirleyin.
Secimlerinizi yaptiktan sonra, 5. Adima devam
edin.

Select Nozzles

Piiskiirtme denetimi deseninde (Standard)
yalnizca bazi numaralandirilmis desenlerde
(ptskiirtme ucu dizileri) soluk veya eksik
segmentler varsa, bunu se¢in. Birden fazla
puskiirtme ucu dizisi segebilirsiniz.

Temizlemek istediginiz piiskiirtme ucu sirasini
secin ve ardindan, OK 6gesine basin.

Temizleme iglemi basglar.

Temizleme islemi tamamlandiginda, bir onay
mesaji goriintiilenir.

Bir piiskiirtme denetimi deseni yazdirmak igin
Yes Ogesine basin ve tikal1 piiskiirtme uglarini
kontrol edin.

Piiskiirtme denetimi deseninin zaten
yazdirildig: bir yan kenar bosluguna yazdirmak
i¢in Print Position boliimiinde Center veya
Left secenegini belirleyin. Kullanilabilir 6geler,
yiiklenen medyanin genisligine gore degisir.

Ayarlar meniisiinii kapatmak i¢in No 6gesine
basin.
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Cleaning (Heavy) islemini
gerceklestirdikten sonra bile
puskiirtme ucglari hala daha tikali ise

Yazdirma baslig1 etrafindaki alanlar kirlenmis olabilir.

Asagidakileri kontrol edin ve ardindan, diizenli
temizleme islemi yapin.

£ “Diizenli Temizlik Yapma” sayfa 80

Diizenli temizleme iglemi yaptiktan sonra bile bir
puiskiirtme denetimi deseni (Standard) kullanarak
kontrol ettiginizde tikali piiskiirtme uglar
temizlenmemis olabilir.

Bu yazicida, tikali piiskiirtme uglar1 nedeniyle
pliskiirmeyen miirekkebi telafi etmek icin diger
pliskiirtme uglarini kullanarak yazdiran yerlesik bir
“tikal1 ptiskiirtme ucu telafi islevi” vardir. Dolaysiyla,
puiskiirtme uglari tikali olsa bile, yazdirma sonuglar:
tizerinde fazla bir etkisi olmayabilir.

Piiskiirtme denetimi desenini kullanarak telafi
islevinin yazdirma durumunu kontrol edebilirsiniz.

(Quality Check).

Piiskiirtme denetimi deseninde esitsizlik veya bantlar

yoksa, oldugu gibi kullanabilirsiniz.

Cok sayida tikali piiskiirtme ucu oldugunda,
puskiirtme denetimi deseni esitsizlik veya bant
icerebilir.

Telafi islevinin etkinlestirildigi 6rnek

Telafi iglevinin yeterli olmadigi 6rnek

Yardim i¢in saticiniz veya Epson Destek ile irtibata
gegin.

Kullanim Kilavuzu
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Bakim

Uzun Sireli Depolama
(Depolama Oncesi Bakim)

Depolama Oncesi Bakim
Zamanlamasi
Yazic iki haftadan daha uzun siire kullanilmayacaksa

(ve kapatilacaksa), her zaman depolama 6ncesi bakim
islemi gerceklestirin.

Uzun siire yazdirmazsaniz ve depolama dncesi bakim
islemi yapmazsaniz, yaziciy1 haftada en az bir kez agin.

n Onemli:

Depolama Oncesi Bakim islemi yapmazsaniz, bir
yazdirma kafasi piiskiirtme kanali kalici olarak
tikanabilir.

Depolama 6ncesi bakim i¢in, her model i¢in asagidaki
tabloda gosterilen sayida temizleme miirekkebi
besleme birimi (ayr1 olarak satilir) kullanin.

SC-R5000 Series: x7

SC-R5000L Series: x14

Depolama Oncesi Bakim islemi
Gerceklestirme

n Onemli:

Kalan miirekkep veya temizleme sivisi miktari
yetersizse, islev calismayabilir. Yetersiz miktarda
miirekkep kalmissa, onlem olarak elinizin altinda
yeni miirekkep besleme iiniteleri bulundurun.

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol
edin ve ardindan, g (Menu) —
Maintenance — Keeping Preparation 6gesine
basin.

Start 6gesine basin.
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Ardindan, miirekkep besleme tinitesi

degistirmek i¢in ekrandaki talimatlari izleyin.

Bunlar1 depolamadan 6nce, ¢ikardiginiz
miirekkep besleme tiniteleri miirekkep besleme
portlarina yapismis tiim miirekkebi temizleyin.

Miirekkep besleme iinitesi OP i¢in
temizlemenize gerek yoktur.

Temizleme yontemi

Asagidaki ¢izimde gosterildigi gibi miirekkebi
emmek i¢in, verilen Temizleme Kitindeki bir
temizleme ¢ubugunun kosesiyle miirekkep
besleme portunun deligine hafifce dokunun.
Miirekkebi silmenize gerek yoktur.

Renkleri karigtirmamak i¢in her renk i¢in yeni
bir temizleme ¢ubugu kullanin. Temizleme
gubuguna kuvvetli bir sekilde bastirmayin veya
hareket ettirmeyin.

Yaziciy1 ve kullanim sirasinda ¢ikarilmis olan
miirekkep besleme iiniteleri depolarken asagidaki
uyarilara riayet edin.

£ “Yazici kullanilmadiginda dikkat edilecek
hususlar” sayfa 28

5 “Miirekkep besleme tiniteleri kullanimina iligkin
notlar” sayfa 28
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Yazicinin kullanimini yeniden
baslatma

n Onemli:

Yazicimin kullanimini yeniden baslatirken,
yaziciyr miirekkeple doldurun. Miirekkep besleme
iiniteleri ¢ikarimis durumda doldururken, dnlem
olarak yeni miirekkep besleme iiniteleri hazir
bulundurun.

Giicii agin ve ekrandaki talimatlari izleyin.

Yeniden baglattiktan sonra ilk defa yazdirirken, bir
Print Head Nozzle Check islemi gerceklestirin ve tikali
pliskiirtme ucu olmadigini kontrol edin.

£ “Bir Puiskiirtme Denetimi Deseni Nasil Yazdirilir”

sayfa 100

Yazici kapaginin i¢
yuzeyini temizleme
Miirekkep buhari, yazici kapagi i¢c kisminin
kirlenmesine neden olur. Bu kirliyken yaziciy1
kullanmaya devam ederseniz, yazicinin igini

goremezsiniz.

Kirliyse, temizlemek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin kapal
oldugundan emin olun ve ardindan, giig
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Her iki gii¢ kablosunun da baglantisini kesin.

Yaziciy: bir dakika birakin.

Yazici kapagini agin.
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Yazic1 kapag i¢ kismina yapigan tily ve tozu,
suyla 1slatilmis ve iyice sikilmig yumusak bir
bez kullanarak silin.

Nemli bir bezle ¢ikarilamayan seyler i¢in, nétr
bir deterjana bezi batirin, sikin ve sonra inatgi
lekeyi silin.

Basing silindirlerini
temizleme

Basing silindirlerini miirekkep buharyla
kirlendiklerinde kullanmaya devam ederseniz, ¢iktilar
kirlenecektir.

Silindirler kirliyse, temizlemek i¢in asagidaki adimlari
izleyin.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin kapal
oldugundan emin olun ve ardindan, giig
kablosunu prizinden ¢ikarin.

-

Her iki gii¢ kablosunun da baglantisini kesin.

Yaziciy: bir dakika birakin.

Yazici kapagini agin.

Medya yiikleme kolu kaldirin.

Cizimde gosterildigi gibi, suya batirilmis ve
iyice stkilmis yumusak bir bezi parmaginizin
ucunun etrafina sarin.

BN AN

Kullanim Kilavuzu
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Bakim

Bezi kullanarak, basing silindirlerinin kirlenmig
kenarlarini silin.
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Kontrol Paneli Meniisii

Kontrol Paneli Meniisii

Menti Listesi

Asagidaki 6geler ve parametreler Menil iginde ayarlanabilir ve ¢alistirilabilir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi i¢in
referans sayfalara bakin.

General Settings

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. £3” “General Settings meniisii” sayfa 111

Oge Parametre

Basic Settings

LCD Brightness 1ila9
Sounds
Button Press 0,1,2,3
Alert 0,1,2,3
Completion Notice 0,1,23

Warning Notice

Volume 0,1,23
Repeat Off, Until Stopped
Error Tone
Volume 0,1,23
Repeat Off, Until Stopped
Sound Type Pattern1, Pattern2
Sleep Timer 1ila 240
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Kontrol Paneli Meniisii

’ Parametre

-12:45ila +13:45

Japanese, English, French, Italian, German, Portuguese, Spanish,

Dutch, Russian, Korean, Traditional Chinese, Simplified Chinese

Gray, Black, White
QWERTY, AZERTY, QWERTZ

‘ m, ft/in

‘ OC’ oF

3ila 25 mm (0,12 ila 0,98 ing)

3ila25mm (0,12 ila 0,98 in¢)

0ila 999 mm (0,00 ila 39,33 in¢)

0Oila 1000 mm (0,00 ila 39,37 ing)

‘ -10,0 ila 10,0 mm (-0,394 ila 0,394 in¢)

On, Off

‘ 300ila 1625,6 mm (11,81 ila 64,00 ing)

‘ On, Off

On, Off

é Her bir 1 ila 9999 sayfa

On, Off

‘ 0ila 30 dakika

‘ Auto, Manual

‘ Network Settings, Clear All Data and Settings
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre

Network Settings

Network Status Wired LAN Status, Print Status Sheet

Advanced

Device Name

TCP/IP Auto, Manual

Proxy Server Do Not Use, Use

IPv6 Address Enable, Disable

Link Speed & Duplex Auto, 100BASE-TX Auto, 10BASE-T Half Duplex, 10BASE-T Full Dup-
lex, T00BASE-TX Half Duplex, 100BASE-TX Full Duplex

Redirect HTTP to HTTPS Enable, Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable [EEE802.1X

Media Settings

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. £5° “Media Settings mentisii” sayfa 117

Oge ‘ Parametre

Current Settings

Media 071 XXXXXXXXXX ila 50 XXXXXXXXXX

Media Type

Media Width

Pass Mode

Advanced Settings

Print Adjustments

Automatic Adjustment

Manual Adjustment

Media Feed Adjustment Manual (Standard), Manual (Measurement)

Print Head Alignment

Media Management
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Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

Adhesive Vinyl, Banner, Non-woven Wallpaper, Film, Textile, Pa-
per/Other

1 pass, 4 pass, 5 pass, 6 pass, 9 pass, 14 pass, 20 pass, 26 pass, 35
pass

On, Off

30ila55°C(86ila 131 °F)

On, Off

30ila50°C (86ila 122 °F)

On, Off

40ila 110°C (104 ila 230 °F)

Bu, 1 pass ile ayni ayarlara sahiptir.

0%, 20%, 40%, 60%, 80%, 100%

Auto, Follow Drying Time Setting

0ila 1200 Sn.
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Media Back Feed after Curing

Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

Half Way, Complete, Off

Heater Warm Up Additional Time 0Oila 10 dakika
Print Head Warm Up On, Off
Platen Gap 1.7,2.0,2.5
Feeding Tension Lv1ila Lv4
Paper Suction LvOilaLv10
Media Feed Speed Limitation On, Off

Pressure Roller Load

Weak, Medium, Strong

Skew Reduction

On, Off

Roll Winding Direction

Printable Side Out, Printable Side In

Stick Prevention

On, Off

Skip Wrinkled Media

500 mm, Off

Periodic Cleaning

30 ila 180 dakika

Print Quality Adjustment Temperature

40ila 110 °C (104 ila 230 °F)

Remaining Amount Management

Remaining Amount Management

On, Off

Remaining Amount

1,0ila999,9 m (3,3 ila 3280,5 fit)

Remaining Alert

1,0ila 15,0 m (3,3 ila 49,2 fit)

Maintenance

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. 3 “Maintenance meniisii” sayfa 123

Oge

Print Head Nozzle Check

Parametre

Print Position

Right, Center, Left

Nozzle Check Pattern

Standard, Quality Check

Print Head Cleaning

Cleaning(Light)

All Nozzles

Cleaning(Medium)

Cleaning(Heavy)

Select Nozzles, All Nozzles

Cleaning the Maintenance Parts

Anti-Drying Caps, Around the Head, Suction Cap, Flushing Pad,
Media Cleaner

Replace Waste Ink Bottle
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre

Replace Wiper Unit

Keeping Preparation Start
Supply Status

£5° “Supply Status meniisii” sayfa 124 meniisii hakkinda ayrintilar
Replacement Part Information
5 “Yedek Parga Bilgisi meniisti” sayfa 124 meniisii hakkinda ayrintilar

Printer Status/Print

£ “Printer Status/Print meniisii” sayfa 125 meniisii hakkinda ayrintilar

Oge ‘ Parametre

Firmware Version

Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Area, Total Media Feed Length, Total Carriage Pass
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Menii Ayrintilar

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

General Settings meniisii

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Oge Parametre Aciklama
Basic Settings
LCD Brightness 1ila9 (9" Kontrol paneli ekraninin parlakhgini ayarlar.
Sounds
Button Press 0 Gl digmesi ve kontrol paneli ekrani calistirildiginda seslerin seviyesini
ayarlar.
_I*
2
3
Alert 0 Kapaklar ve medya yiikleme kolu gibi donanim calistinldiginda, seslerin
seviyesini ayarlar.
1
2*
3
Completion Notice 0 Yazdirma isleri ya da bakim islemleri tamamlandiginda seslerin seviyesi-
ni ayarlar.
1
2
3*
Warning Notice
Volume 0 Sarf malzemelerini degistirme zamani geldiginde seslerin seviyesini ve
tekrarlarini ayarlar.
1
2*
3
Repeat Off*
Until Stopped
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre Aciklama
Error Tone
Volume 0 Bir hata olustugunda seslerin seviyesini ve tekrarlarini ayarlar ve yazdir-
ma islemi devam edemez.
1
2
3*
Repeat Off
Until Stopped”
Sound Type Pattern1”® Seslerin tipini ayarlar. Yazicinin ¢alisma ortaminda duyulmasi kolay olan
sesler ayarlanabilir.
Pattern2
Sleep Timer 1ila 240 (15 Hicbir yazdirma isi alinmadiginda ve herhangi bir hata algilanmadiginda

yazicinin uyku moduna girmeden 6nce ne kadar siire kalacagini ayarla-
yin. Uyku modunda, isiticilar kapanir, kontrol paneli kapanir ve dahili mo-
torlar ve diger bilesenler daha az glic tiketir.

Kontrol paneli ekranini yeniden etkinlestirmek icin, kontrol panelindeki
O haric herhangi bir diigmeye basin. Ancak, bu kosullar altinda 30 sani-
ye daha hicbir islem yapilmazsa kontrol paneli ekrani tekrar kapanacak-
tir. Bir yazdirma isi alindiginda, medya yiikleme kolu kullanildiginda ve-
ya yazici donanimini iceren baska bir islem gerceklestirildiginde, yalniz-
ca yazici ve isiticilar tamamen yeniden etkinlesir.

Date/Time Settings

Date/Time

Yazicinin dahili saatini ayarlayin. Burada ayarlanan saat Ana ekranda go-
riinttlenir. Epson Edge Dashboard bélimiinde gosterildigi gibi is glin-
ltkleri ve yazicinin durumu icin de kullanilir.

Time Difference

-12:45ila +13:45

Es glidiimli evrensel saat (UTC) ile saat farkini 15 dakikalik artiglarla ayar-
lar. Saat farki olan ag ortamlarinda, yaziciyi yonetirken bunu gerektigi
sekilde ayarlayin.
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama

Language Japanese Kontrol paneli ekraninda kullanilan dili secin.

English”

French

Italian

German

Portuguese

Spanish

Dutch

Russian

Korean

Traditional Chinese

Simplified Chinese

Wall Paper Gray Kontrol paneli ekraninda kullanilan renk diizenini secin. Yazicinin kurul-
dugu ortamda gorilmesi kolay bir renk diizeni ayarlayabilirsiniz.
Black™
White
Keyboard QWERTY" Medya ayarlarini kaydetmek icin adlarin girilmesi gibi durumlarda géri-
nen metin giris ekrani icin klavye diizenini segin.
AZERTY
QWERTZ
Unit Settings
Length Unit m” Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullanilan uzun-
luk birimlerini secin.
ft/in
Temperature oC* Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini segin.
°F

Printer Settings
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre Aciklama

Margins

Side Margin(Right)

3ila 25 mm (5%
(0,12ila 0,98 in¢
[0,20%])

Medya yaziciya ylklendiginde, sag kenar boslugunun genisligini secin.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 73

Side Margin(Left)

3ila25mm (57)
(0,12ila 0,98 in¢
[0,20%])

Medya yaziciya ylklendiginde, sol kenar boslugunun genisligini secin.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

5 "Yazdirlabilir alan” sayfa 73

Margin Between Pa-
ges

0ila 999 mm (107)
(0,00ila 39,33 in¢
[0,39%])

Yazdirilan sayfalar arasindaki kenar boslugunu ayarlar. Tek sayfalik yaz-
dirma isleri icin bu, isler arasina yerlestirilen kenar boslugudur.

Width Adjustment

-10ila +10 mm (0%)
(-0,394 ila 0,394 in¢
[0,00%])

Sayfalar arasinda bir kenar boslugu ayarlayabilirsiniz. Ayarlamalari yap-
tiktan sonra bile medyaya ve kullanim ortamina bagh olarak kenar bos-
lugunun boyutu degisebilir.

Sayi + yonde tasindiginda kenar boslugu artar ve sayi - yonde tasindigin-
da kenar boslugu azalir.

5 "Yazdirlabilir alan” sayfa 73

Print Start Position

0ila 1000 mm (0%)
(0,00ila 39,37 ing
[0,00%])

Medyanin yakin merkezinden yazdirmak veya yazdirilan alani Side Mar-
gin (Right) ayarindan sola kaydirmak istiyorsaniz, bu parametreyi ayar-
layin. Print Start Position icinde ayarlanan genislik kullanilarak medya-
nin sag kenarindan alan bos birakilir. Side (Right) icin bir deger secilirse
Side (Right) icin secilen genislige karsilik gelen ek bir alan bosg birakilir.
Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 73
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Oge

Job Connection

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Parametre

on*

‘ Acgiklama

Bu On olarak ayarlandiginda, bir sonraki is, surekli yazdirma isleri arasin-

off

da kirleme isiticisindan medya besleme veya kiirleme sonrasinda med-
yayi geri sarma gibi islemler gerceklestirmeden yazdirmaya baslar. Yaz-
dirma isleri arasinda hicbir islem olmadigindan yazdirma siiresi cok da-
ha kisadir. Stirekli yazdirma isleri, dnceki yazdirma isi verileri bilgisayar-
dan gonderilir gdnderilmez ve yazici tarafindan alinir alinmaz yazdirma
isi verilerinin bilgisayardan yaziciya gonderildigi bir dizi istir. Gegis mo-
du 6nceki yazdirma isi ve sonraki yazdirma isi arasinda farkliysa, isler
baglanmaz.

Media Detection

Width Detection

on*

Medya genisliginin algilanip (On) algilanmadigini (Off) secin. Yazdirir-

off

ken medya dogru yiiklenmis olsa bile medya genislik hatalari goriinti-
lendiginde, Off olarak ayarlamayi deneyin. Ancak, yaziciyi kullanirken bu-
nu On olarak ayarlamanizi tavsiye ederiz. Medya yeniden yiklendiginde
degisen ayarlar yansitilir.

Media Width

300ila 1625,6 mm
(300"

(11,81 ila 64,00 in¢
[11,81%])

Width Detection Off oldugunda, medya genisliginin degeri bu ayarda
yiklenen medyanin genisligine gére dogru sekilde ayarlanmaldir.

Dogru medya genisligi ayarlanmazsa, yazici medyanin kenarlarinin te-
sine yazdirabilir. Medyanin kenarlari disinda kullanilan mirekkep yazici-
nin icini lekeleyecektir.

End Detection On Medyanin sonunun algilanip algilanmayacagini (On/Off) secin. Yazdirir-
ken medya dogru ylklenmis olsa bile medya disarida hatalari goriintu-
Off lendiginde, Off olarak ayarlamayi deneyin. Yaziciyi kullanirken bunun
normalde On olarak ayarlanmasini 6neririz.
Detect Paper Skew On Egri medya algilandiginda, yazicinin yazdirmayi durdurup bir hata go-
riintileyip goriintiilemeyecedini (On) veya yazicinin yazdirmaya devam
Off" edip etmeyecegini (Off) secin. Egri medya yazicinin sikismasina neden

olabileceginden bircok durumda On 6nerilir.

Nozzle Check between Pages

On olarak ayarlandiginda, belirlenen zamanlamada bir piskiirtme dene-

timi deseni diizenli olarak yazdirilir. Yazdirma islemi tamamlandiginda,
onceki veya bir sonraki ¢iktida ¢izgi veya esitsizlikler olup olmadigini be-
lirlemek icin kontrol desenini gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

On
Print Page Her bir 1ila 9999 say-
fa
Off*

Print Page, kontrol desenlerinin yazdirilacagi zamanlamayi ayarlar.
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Oge

Parametre

Information Printing at Media Cut

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Acgiklama

Paper Remaining In-
formation

On

Off*

Bu On olarak ayarlandiginda, medyayi kesme konumuna beslemek icin
kontrol paneli ekraninda 0gesine bastiginizda asagidaki bilgiler yaz-
dirilir. Remaining Amount Management On olarak ayarlandiginda,
medyanin kalan uzunlugu da yazdirilir. Yazdirilmamis medyanin uzun-
lugunu cikaracaginiz medyaya yazdirabilir ve ardindan bu medyayi bir
sonraki ylklediginizde, kalan medya miktarinin dogru yénetimi icin Ka-
lan Miktar Yonetimi ayarina yazdirilan uzunlugu girebilirsiniz.

4 Model adi: yazicinin modeli
[ Seri numarasi: yazicinin seri numarasi

[ Tarih ve saat: yazdirma tarihi ve saati

(4 Banka numarasi: yazdirirken secilen kayitl medya numarasi

d  Ortam trd: yazdirilirken secilen kayitl medyaya ait Ortam Turu

1  Medyagenisligi: medya genisliginin otomatik olarak algilanan degeri

Heater Off Timer

0ila 30 (07

On 1sitmayi iptal etmeden ve tiim isiticilar kapatmadan énce, hicbir yaz-
dirma isi alinmadiginda yazicinin 6n isitmaya ne kadar devam etmesi
gerektigini ayarlayabilirsiniz. Medyaya bagl olarak, gecis suiresi cok uzun-
sa 1st deformasyon gibi hasarlara neden olabilir. Uygun ayarlari yapmak
icin medyanin durumunu kontrol edin.

Her i1siticl, bir yazdirma isi alindiginda isinmaya baslar; ancak bunlari 6n-
ceden isitmak isterseniz, Ana ekranda Preheat Start 6gesine basin.

Inside Light

Auto”

Manual

Yazici kapagi icindeki 151§in otomatik olarak acilip kapatilacagini (Auto)
veya kontrol paneli islemlerinin gerektigi gibi kullanilip kullaniimaya-
cagini (Manual) segin.

Auto ayarinda, yazdirirken ve benzeri durumlarda i1sik otomatik olarak
yanar ve islem tamamlandiginda soéner.

Manual ayarinda, 15191 agmak/kapatmak icin kontrol paneli ekrandaki
E3] 6gesine basmaniz gerekir.

Isigin yanmasina izin vermeyen bir islem sirasinda 8§ 6gesine bastiginiz-
da, 1stk miimkin olan en kisa siirede yanar.

Restore Default Set-
tings

Network Settings

Clear All Data and
Settings

Network Settings islemi yapildiginda ag ayarlari mentsiindeki Advan-
ced icin olan tiim 6geler varsayilan ayar degerlerine geri yiiklenir.

Clear All Data and Settings islemi yapildiginda tim ayarlar varsayilan
ayar degerlerine geri yuklenir.

Network Settings
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Oge ‘ Parametre ‘ Acgiklama

Network Status Wired LAN Status Cesitli bilgi kiimelerini Advanced béliimiinde ayarlanan ag ayarlarinda
kontrol edebilirsiniz.

Print Status Sheet
rint Status ohee Print Status Sheet secildiginde, bir liste yazdirilir.

Advanced
Device Name Cesitli ag ayarlari yapin.
TCP/IP Auto
Manual
Proxy Server Do Not Use
Use
IPv6 Address Enable”
Disable

Link Speed & Duplex | Auto”

100BASE-TX Auto

10BASE-T Half Dup-
lex

10BASE-T Full Dup-
lex

100BASE-TX Half

Duplex
100BASE-TX Full
Duplex
Redirect HTTP to Enable®
HTTPS
Disable
Disable IPsec/IP Filtering Bu ayari etkinlestirmek icin dnceden yiiklenmis yazilimi Web Config kul-

lanin.

Disable IEEES02.1X Ayari yalnizca buradan devre disi birakabilirsiniz.

Web Config yazilimini baslatmaile ilgili daha fazla bilgi icin asagidakile-
re bakin.

£ “Web Config Kullanma” sayfa 47

Media Settings meniisu

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Parametre Aciklama

Current Settings
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre ‘ Aciklama

Media 01 XXXXXXXXXX ila Kullanilacak medya ayarlarini segin. Kaydedilen ad XXXXXXXXXX kismin-
50 XXXXXXXXXX da gorundr.

Media Type Mevcut durumda secilen Media Type bilgisini gosterir. Bu degistirilemez.

Media Width Media Detection 6gelerini ayarlayin.

Pass Mode Mevcut durumda segilen Pass Mode bilgisini gosterir. Bu degistirilebilir.

Advanced Settings

Media boliimiinde secilen kayitl medya icin Advanced Settings bilgile-
rini degistirebilirsiniz.

Ayar icerigi hakkinda ayrintilar icin asagidaki tabloya bakin.

£ “Media Management 6geleri” sayfa 119

Print Adjustments

Automatic Adjustment

Manual Adjustment

Media Feed Adjust- Manual (Standard)

ment
Manual (Measure-
ment)

Print Head Alignment

Asagidaki durumlarda Automatic Adjustment islemini gerceklestirin.
(1 EMX dosyasindaki medya ayarlarini yaziclya kaydederken

1 Medya ayarlarini kaydettikten sonra Advanced Settings bilgilerini
degistirirken
[ Medya tiirli ayniysa ancak genislik farklysa

Automatic Adjustment islemini gerceklestirirken bir hata olusursa veya
yazdirma sonuglarinda bantlar veya tanelilik fark ederseniz, Manual Ad-
justment islemini gerceklestirin.

Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
£ “Ortam Ayarlarini Optimize Etme (Automatic Adjustment)” sayfa 64

Media Management

07 XXXXXXXXXX ila 50 XXXXXXXXXX

£ “Media Management 6geleri” sayfa 119

Remaining Amount Management

Remaining Amount On On secildiginde, Remaining Amount ve Remaining Alert 6gelerini ayar-
Management layabilirsiniz. Kalan miktar ydnetmek icin her bir 6genin ayarlanmasi,
Off* medyayi degistirme zamaninin ne zaman geldigini anlamayi kolaylastirir.
Bu On olarak ayarlandiginda, medyay: yiikledikten ve kayitl medya ayar-
lari sayisini sectikten sonra, medya uzunlugunu girmeniz istenecektir
(Remaining Amount).
Remaining Amount 1,0ila 999,9 m Yiklenen medyanin toplam uzunlugunu ayarlayin. 0,1 m’lik artiglarla
(50,0 m”) ayarlayabilirsiniz. Kalan medya miktari, burada ayarladiginiz uzunluga
(3,3 ila 3280,5 fit ve ¢iktinin uzunluguna gore tahmin edilir ve Ana ekranda goriintilenir.
[164,0%])
Remaining Alert 1,0ila 150 m (5 m") Kalan medya miktarinin ¢cok distik oldugunu size bildirmek icin bir uyari
(3,3 ila 49,2 fit mesajinin goriintilendigi noktada bir deger ayarlayin. 1 m'lik artislarla
[16,4%]) ayarlayabilirsiniz. Media Back Feed after Curing gibi ayarlara bagli ola-
rak, kalan medya miktari yaklasik 1,6 m'nin altindayken bir medya sonu
hatasi olusabilir.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Media Management 6geleri

Verilen Epson Edge Print veya Epson Edge Dashboard kullanarak bir EMX dosyasi indirdiginizde ve medya ayar
degerlerini yaziciya kaydettiginizde, medya ayar degerleri kullanilan medyayla eslesecek sekilde 6nceden
ayarlanmistir ve bu nedenle degistirilmesi gerekmez. Ozel medya kullanirken veya yazdirma sonuglarinda baslik
carpmasi veya bantlanma gibi bir sorun algilandiginda, varsayilanm degistirin.

Asagidaki 6gelerin her biri i¢in varsayilan ayarlar, Media Type icinde ayarlanan icerige gore degisir.

‘ Y (ETHE

Oge Parametre
Change Name Kaydedilmekte olan medya ayarlarina en fazla 20 karakterden olusan bir
ad atayin. Ayirt edici adlarin kullanilmasi, kullanilacak bankalarin segilme-
sini kolaylastirir.
Media Type Adhesive Vinyl Yiiklenen medyaya gore Media Type 6gesini secin.
Yazici, Media Type 6gesine gore genel medya ayarlarini saklar. Media
Banner e i i .
Type degistirildiginde, mevcut kayith medya numarasina kaydedilen her
Non-woven Wallpa- bir medya ayar degeri, degistirildikten sonra Media Type degerine degisir.
per
Film
Textile
Paper/Other
Pass Mode 1 pass Normalde yazdirma, yazdirma isine dahil olan yazdirma gegis ayarlarina
gore gergeklestirilir. Yazdirma isi yazdirma gegisi sayisini icermiyorsa, yaz-
4 pass dirma islemi bu ayara gore gerceklestirilir.
5 pass
6 pass
9 pass
14 pass
20 pass
26 pass
35 pass

Advanced Settings
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Heater Temperature Settings

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Acgiklama

1 pass
Pre-heater
Pre-heater On On isiticiy kullanip kullanmayacaginizi (On/Off) secin. Bu Off olarak ayar-
landiginda, isitici bir yazdirma isi alindiginda veya Ana ekranda/Baslan-
Off gic ayarlama ekraninda Preheat Start 6gesine bastiginizda bile 1sinmaz.
Temperature 30ila55°C Isitici, bir yazdirma isi alindiginda veya Ana ekranda/Baslangi¢ ayarlama
(86ila 131 °F) ekraninda Preheat Start 6gesine bastiginizda burada ayarlanan sicak-
hga kadar 1sinir.

Platen Heater

Platen Heater On Plaka isitict kullanip kullanmayacaginizi (On/Off) secin. Bu Off olarak
ayarlandiginda, isitici bir yazdirma isi alindiginda veya Ana ekranda/Bas-
Off langi¢ ayarlama ekraninda Preheat Start 6gesine bastiginizda bile 1sin-
maz.
Temperature 30ila50°C Isitici, bir yazdirma isi alindiginda veya Ana ekranda/Baglangig ayarlama

(86ila 122 °F)

ekraninda Preheat Start 6gesine bastiginizda burada ayarlanan sicak-
hga kadar isinir. Plaka isitici sicakhgi cok yuiksekse, puskirtme uclari tika-
nabilir.

Curing heater

Curing heater On Kirleme isiticist kullanip kullanmayacaginizi (On/Off) secin. Bu Off ola-
rak ayarlandiginda, isitici bir yazdirma isi alindiginda veya Ana ekranda/
Off Baslangi¢ ayarlama ekraninda Preheat Start 6Jesine bastiginizda bile
1Isinmaz.
Temperature 40ila110°C Isiticl, bir yazdirma isi alindiginda burada ayarlanan sicakliga kadar isinir.
(104 ila 230 °F)
4 pass Bu, 1 pass ile ayni ayarlara sahiptir.
5 pass
6 pass
9 pass
14 pass
20 pass
26 pass
35 pass
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‘ Parametre

‘ Acgiklama

Oge
Curing Pre-Heater 0% Ana ekranda veya Baslangi¢ ayarlama ekraninda Preheat Start 6gesine
Temperature bastiginizda, kiirleme isiticisi icin 6n 1sitma sicakhigini ayarlayin. Bunu,
20% ayarladiginiz kiirleme isiticisi sicakliginin bir ytizdesi (%) olarak ayarlayin.
40%
60%
80%
100%
Drying Action Auto Bu Auto olarak ayarlandiginda, yazdirma islemi gegisler arasinda kuru-
madan yiliklenen medyanin genisligine kadar gerceklestirilir. Yazdirma
Follow Drying Time bashgi, medya genisligi 54 in¢'ten az oldugunda bile 54 in¢’e kadar hare-
Setting ket eder.
Follow Drying Time Setting secenegini belirlediginizde, Drying Time
boliminde ayarlanan siire Ureticinin kuruma siiresine eklenir.
Drying Time 0Oila 1200 Sn. Hareket suiresini Ureticinin kirleme isiticisi hareket stiresinden daha faz-
la uzatmak istediginizde bunu ayarlayin.
Murekkep yogunlugu veya medya nedeniyle murekkebi kiirlemek zorsa,
yazdirma sonuglarini ve medyanin durumunu kontrol ederek hareket su-
resini ayarlayin.
Kuruma siresini arttirmak, yazdirma icin gerekli stireyi de artirr. Ayrica,
bazi medyalar kuruma siiresi arttirildiginda deforme olabilir.
Media Back Feed after Half Way Kirleme isleminin hangi noktasinda medyanin bir sonraki is icin yazdir-
Curing ma baslatma konumuna geri sarilacagini ayarlar. Bunu kullanilan medya-
Complete nin 6zelliklerine gore ayarlayin.
Off Bu Off olarak ayarlandiginda, yazdirma sonu bir sonraki isin 6n kenarina

yaklasik 670 mm’lik bir kenar boslugu birakarak, geri sarmadan kiirleme
Isiticisi tabanina beslenir. Bu ayar, 1sidan etkilenen medya kullanildigin-
da uygundur.

Half Way ayarlandiginda, yazdirma sonu kiirleme isiticisinin ortasina
gectiginde, yazdirma sonu plaka lizerinde konumlanana kadar medya
geri sarilir. Kirleme isiticisi yaklasik 150 mm'’lik yazdirnlmamis medya 1s1-
tilir ve sonraki is 1sitilmis medyaya yazdirhr. Bu ayar, 1sidan kolayca etki-
lenmeyen medya kullanildidinda uygundur.

Complete ayarlandiginda, yazdirma sonu kirleme isiticisi tabanina bes-
lendiginde, yazdirma sonu plaka lzerinde konumlanana kadar medya
geri sarilir. Kirleme isiticisi yaklasik 410 mm’lik yazdirlmamis medya 1s1-
tilir ve sonraki is 1sitilmis medyaya yazdirihr. Bu ayar, 1sidan kolayca etki-
lenmeyen medya kullanildiginda uygundur.
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre ‘ Aciklama

Heater Warm Up Addi- | Oila 10 dakika Yazdirma baslatma alaninin ¢izilme mukavemetinin zayif oldugundan
tional Time endiseleniyorsaniz, daha uzun bir siire ayarlayin.

Ozellikle kalin medya kullaniyorsaniz, daha uzun bir siire ayarlamanizi

oneririz.
Print Head Warm Up On Doseme kullanilirken bitisik baskilarin renkleri eslesmiyorsa veya uzun
isleri yazdirirken yazdirma islemi basladiktan hemen sonra renkler esles-
Off miyorsa, bunu On olarak ayarlayin.

On secenedini belirlediginizde, yazdirma basligi renk farkhliklarini 6nle-
mek icin yazdirma baslamadan 6nce isinir. Sonug olarak, yazdirmaya bas-
lamak daha uzun surebilir.

Platen Gap 1,7 Platen Gap (yazdirma bashgi ve medya arasindaki mesafe) degerini ayar-
layin.

20 Bircok durumda, her medya tiirii igin ayarlanan degerleri oldugu gibi

kullanin. Yazdirma sonuglarinda ¢izik veya bulagma varsa, daha biyiik
bir deger ayarlanarak iyilestirilebilir. Ancak, gerekenden daha biytk bir
bosluk se¢mek, miirekkebin yazicinin icini lekelemesi, baski kalitesinde
diisme veya Urlin dmriniin kisalmasi ile sonuglanabilir.

2,5

Feeding Tension Lv1ila Lv4 Bircok durumda, her Media Type icin ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Yazdirma sirasinda medyada kirisiklik olursa gerginligini artti-
rin. Deg@er ne kadar yuksek olursa, gerilim de o kadar yiksek olur.

Paper Suction LvOilaLv10 Medya Uzerindeki plaka tarafindan emis gliciinu ayarlayin. Deger ne ka-
dar ylksek olursa, emis de o kadar yiiksek olur.

Bircok durumda, her Media Type icin ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Plaka tizerindeki medya dalgaliysa, ayarlanan degeri artirin.

ince veya yumusak medya kullanirken elde edilen yazdirma sonuclarin-
da tanelilik veya odak disi 6zellikleri algilanirsa veya medya normal sekil-
de beslenmezse, ayarlanan degeri azaltin.

Media Feed Speed Li- On Normalde bunu Off olarak birakin.
mitation

ince medya lizerine yazdirirken medya yapisir, kirisir veya kolayca yirtilir-

off sa, bunu On olarak ayarlayin.

Bu On olarak ayarlandiginda, yazdirma hizi yavaslar.

Pressure Roller Load Weak Bircok durumda, her Media Type icin ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Yazdirirken asagidaki durumlar olusursa, Pressure Roller Load
Medium degerini azaltarak bunu 6nleyebilirsiniz (6rnegin: Medium — Weak).

Strong 1 Basing silindirleri etrafinda kirisiklik.

d  Medyanin yazdirma bashgi carpmasindan dolayi lekelenme.

4 Basing silindirlerinin medya tizerinde iz birakmasi.
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‘ Acgiklama

Oge
Skew Reduction On Yazicinin, medya yiiklendiginde medya egriligini (egri beslenen medya)
dizeltmek icin islemler yapip yapmayacagini (On/Off) secin. Normalde
Off bunu On olarak birakin. Medyada egrilik diizeltmeleri nedeniyle basing
silindirlerinden izler varsa, bunu Off olarak ayarlayin.
Roll Winding Direction | Printable Side Out Bunu yiiklenen medyanin sarma 6zelliklerine gore ayarlayin.

Printable Side In

Stick Prevention

On

Yazia agildiginda veya yazdirma basladiginda vb. yapismayan islemler

off

yapilip (On) yapilmayacagini (Off) secin.

Normalde bunu Off olarak birakin. Ultra ince medya gibi medya tiirline
bagl olarak bazilari plakaya daha kolay yapisabilir. Plakaya medya yapi-
sik halde baslatma islemleri, medyanin diizglin beslenmemesine neden
olabilir ve kagit sikismasiyla sonuglanabilir. Bu durumda On olarak ayar-
layin. On olarak ayarlandiginda, calisma siiresi daha uzun sirer.

Skip Wrinkled Media

500 mm

Normalde bunu Off olarak birakin.

Off

Yazdirmaya basladiginizda kinsikliklari énlemek icin 500 mm secin. An-
cak, isler surekli oldugunda hi¢ medya beslenmez.

Periodic Cleaning

30 ila 180 dakika

Yazicty1 optimum durumda tutmak icin, her (¢ saatte bir Print Head Clea-
ning islemi gerceklestirilerek otomatik olarak bakimi yapilir.

Yazicinin ne kadar kullanildigina bagli olarak, periyodik Print Head Clea-
ning isleminin gercgeklestirilme sikligini otomatik bakima gére daha kisa
araliklarla ayarlamak isteyebilirsiniz.

Print Quality Adjust-
ment Temperature

40ila110°C
(104 ila 230 °F)

Manual Adjustment (Measurement) islemini gerceklestirmek icin
Print Adjustments icindeki Media Feed Adjustment bélimiinden si-
cakligr ayarlayin. Kiirleme isiticisi sicakhigi burada ayarladiginiz sicakliga
ulagmadigi sirece Manual Adjustment (Measurement) islemi yapilmaz.

Maintenance mentisu

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama ‘
Print Head Nozzle Check
Print Position Right Bir Standard desen yazdirin ve ardindan, yazdirma bashg icin puskurt-
me uglarinin durumunu kontrol edin. Deseni gorsel olarak kontrol edin
Center ve eksik renkler tespit ederseniz, Print Head Cleaning islemi gercekles-
tirin.
Left L . i
Ayrintilar icin asagidakilere bakin.
Nozzle Check Pattern Standard £ “Bir Puiskiirtme Denetimi Deseni Nasil Yazdirilir” sayfa 100
Quality Check

Print Head Cleaning
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre ‘ Aciklama

Cleaning(Light) All Nozzles Temizlemeyi li¢ seviyeden ayarlayabilirsiniz. Oncelikle Cleaning (Light)
islemini gerceklestirin. Cleaning (Light) islemi gerceklestirilerek tikan-
Cleaning(Medium) All Nozzles, Select ma temizlenmezse, Cleaning (Medium) ve ardindan, gerekirse Clea-
Nozzles ning (Heavy) islemini gerceklestirin.

Cleaning(Heavy)
< . Cleaning (Medium) veya Cleaning (Heavy) secenegini belirlerseniz,

Standard desendeki soluk veya eksik noktalar iceren desen numaralari-
ni not edin ve ardindan, bu numaralar dahil tim puskirtme ugclari sirala-
rini veya puskirtme uclari siralarini segin ve temizleyin.

£ “Print Head Cleaning” sayfa 100

Cleaning the Maintenan- | Anti-drying caps Secili parcalarin temizligine baglayin. Pargalarin temizlenmesi hakkinda
ce Parts daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
Around the Head " .. - . ”
£ “Kuruma Onleyici basliklar temizleme” sayfa 83
Suction Cap £ “Yazdirma bashgi Etrafini Temizleme” sayfa 82
Flushing pad £ “"Emme Bashgi Temizleme” sayfa 86

2 “Yikama Pedi Etrafini Temizleme” sayfa 87

Media cleaner o .
& "Medya temizleyici Temizleme” sayfa 89

Replace Waste Ink Bottle Waste ink bottle (atik miirekkep sisesi)'ni kontrol panelinin ekraninda
waste ink bottle (atik murekkep sisesi)'ni degistirme zamaninin geldigini
gOsteren mesaj goriinmeden dnce degistirirseniz, bunu bu meniiden ya-

pin.

Replace Wiper Unit Silecek birimi degistirme prosedirini baglatir. Parcalarin degistirilmesi
hakkinda daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Silecek Birimi Degistirme” sayfa 96

Keeping Preparation Yazici iki hafta veya daha uzun sire kullanilmayacaksa (ve bu arada ka-
patilacaksa) her zaman bu prosediri calistirin.

Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
& “Uzun Siireli Depolama (Depolama Oncesi Bakim)” sayfa 102

Supply Status meniisu

Her sarf malzemesi 6gesi i¢in aginma miktarini ve model numarasini goriintiiler.

SC-R5000L Series kullaniyorsaniz, asagidaki kontrol ve ayarlar1 gerceklestirmek icin Ink segenegini belirleyin.
1 Hangi miirekkep besleme iinitesinin gegerli olarak calistigini veya miirekkep sagladigini kontrol edin

4 Calismayan miirekkep besleme tinitelerinin durumunu kontrol edin

(4 Mantiel olarak ¢alisan miirekkep besleme iinitesine gegis yapin

Yedek Parca Bilgisi meniisii

Secili yedek pare¢a i¢in degistirme zamanlamasini goriintiiler.

Yardim igin saticiniz veya Epson Destek ile irtibata gecin.
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Kontrol Paneli Meniisii

Printer Status/Print meniisu

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama

Firmware Version Secili bilgileri gosterir ve yazdirr.

Yaziciy, yazici ile birlikte verilen Epson Edge Dashboard 6gesini kullana-

Printer Name . e P
rak ayarlarsaniz, o ad Printer Name bolimiinde goriintiilenir.

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Area

Total Media Feed
Length

Total Carriage Pass

125



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series  Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goruintiillendiginde

Asagidaki mesajlardan biri goriintiileniyorsa, asagidaki talimatlar1 okuyun ve izleyin.

Mesajlar Ne yapilmali

Before storage, clean the ink supply port Kullanim sirasinda ¢ikardiginiz miirekkep besleme initeleri depolamadan 6nce,
for the removed ink supply unit. See your | miirekkep besleme portlarina yapisan mirekkebi ylizeyde toplamak icin verilen
documentation. Temizleme Kitinden bir temizleme cubugu kullanin. Besleme portu tizerinde

kurumus murekkep, mirekkep kartusu/murekkep besleme tnitesi geri
takildiginda ve kullanildiginda, mirekkep sizintilarina neden olabilir.

Temizleme yéntemleri hakkinda daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

3 “Uzun Siireli Depolama (Depolama Oncesi Bakim)” sayfa 102

The combination of the IP address and IP adresi ve varsayilan ag gecidi icin dogru degerleri girdiginizden emin olun.
the subnet mask is invalid.

. . Dogru degerleri bilmiyorsaniz, ag yoneticinize basvurun.
See your documentation for more details. 9 9 y gy ?

You need to set the heater temperature Alinan yazdirma isi icin Pass Mode icin kirleme isiticisi sicakhigi ayarlanmamistir.
for this job on the printer. Yazdirmaya baslamak tzere kiirleme isiticisi i¢in sicakligi ayarlamak amaciyla
Set the heater temperature to start prin- Heater Temperature Settings 6gesine basin. Kiirleme isiticisi sicakligi cok
ting. disukse, mirekkep dogru sekilde kiirlenmeyecek ve sarma sirasinda medyanin

arkasi mirekkeple lekelenecektir. Diger yandan, sicaklik cok yiiksekse medyanin
kliclilmesine ve sarilmasina neden olacaktir. Uygun bir sicaklik ayarlayin.

RIP icinde Pass Mode 6gesini degistirmek lzere, yazdirmayi durdurmak igin
Cancel Print 6gesine basin.

Bir Bakim Cagrisi/Yazici Hatasi Olustugunda

Hata mesajlari ‘ Ne yapilmali

Maintenance Request: Replace Parts Yazicida kullanilan bir parga servis dmriinlin sonuna yaklasiyor.

Soon - . . . .

YXXXXXXX Saticiniz veya Epson Destek ile irtibata gecin ve bakim talebi kodunuzu soyleyin.
Parca degistirilene kadar bakim talebini temizleyemezsiniz. Yaziciyr kullanmaya

Maintenance Request: End Of Parts Servi- devam ederseniz, bir yazici hatasi olusur.

ce Life

XXXXXXXX
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Hata mesajlari ‘ Ne yapilmali

Printer error. Asagidaki durumlarda yazici hatalar goriintdlenir.
For details, see your documentation. . y -
XXXXXX 1 Glg kablosu sikica bagl degil ise

[ Temizlenemeyen bir hata olusursa

Bir yazici hatasi olustugunda yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur.
Yazicyi kapatin, AC prizinden gli¢ kablosunu ¢ikarin ve yeniden takin ve yaziciyi
yeniden baglayin. Yaziciyi yeniden birden ¢ok kez agin.

Ayni servis ¢cagrisi LCD panelinde gorintileniyor ise, yardim icin saticiniz veya
Epson Destek ile irtibata gegin. Onlara servis kodu ¢agrisinin “XXXXXX"
oldugunu soyleyin.
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Sorun Coziicii

Sorun Giderme

Yazdiramiyorsunuz (¢unkii
yazici ¢calismiyor)

Yazici agilmiyor

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine veya yaziciya
takili mr?
Gli¢ kablosunun yaziciya giivenli bir sekilde takili ol-
dugundan emin olun.

B Elektrik prizinde bir sorun var mi?
Baska bir elektrikli Girtintin glic kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun.

Yazic bilgisayarla iletisim kurmuyor

B | Kablo dogru sekilde takili mi?

Yazicinin arabirim kablosunun, bilgisayar ve yazici-
nin dogru terminaline glivenli bir sekilde takildigin-
dan emin olun. Ayrica, kablonun kiriimadigindan ve-
ya kivrilmadigindan emin olun. Yedek bir kablonuz
varsa, yedek kabloyla baglanmayi deneyin.

Arabirim kablosunun 6zellikleri,
bilgisayarin 6zellikleriyle uyumlu mu?

Arabirim kablosunun 6zelliklerinin yazici ve bilgisa-
yarin 6zellikleriyle uyumlu oldugundan emin olun.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 148

USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde
kullanihiyor mu?

USB 6zelliklerinde, bes USB hub’a kadar papatya dizi-
mi mimkuindir. Fakat, yaziclyl dogrudan bilgisayara
bagl olan ilk hub’a baglamanizi neririz. Kullan-
diginiz hub’a bagl olarak, yazicinin ¢alismasinda ka-
rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kablosu-
nu dogrudan bilgisayarinizin USB girisine takin.

USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub’inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanimlan-
digindan emin olun. Eger varsa, USB hub’i bilgisayar-
dan ¢ikarin ve bilgisayari dogrudan yaziciya bagla-
yin. USB hub dreticisine USB hub'in isletimini sorun.
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Ag ortami altinda yazdiramiyorsunuz

B | Agayarlaridogru mu?
Ag ayarlari icin ag yoneticinize danisin.
B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak

dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB araciligiyla yazdirabiliyorsaniz, ag ortaminda ba-
zi sorunlar vardir. Sistem yoneticinize basvurun ya
da ag sisteminiz icin kilavuza bakin. USB araciligiyla
yazdiramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun bo-
lime bakin.

Yazicida bir hata var

B | Yazicanin kontrol panelindeki isiklari ve

mesajlari kontrol ederek yazicida hata
meydana gelip gelmedigini onaylayin.
5 "Kontrol paneli” sayfa 17

£ "Bir Mesaj Gorlintulendiginde” sayfa 126

Yazici1 yazdirir gibi ses ¢ikartiyor
fakat hicbir sey yazdirmiyor

Yazdirma bashgi hareket ediyor,
ama hicbir sey yazdirmiyor

B | Yazicanin isleyisini onaylayin.

Bir test deseni yazdirin. Test desenleri yaziciyi bir bil-
gisayara baglamadan yazdirilabilir ve bu nedenle ya-
zicl islevi ve durumunu kontrol etmek icin kullanila-
bilirler.

£ "Bir PUskiirtme Denetimi Deseni Nasil Yazdirilir”
sayfa 100

Desen diizgiin yazdirilmazsa, ne yapmaniz gerektigi
hakkinda bilgi icin asagidaki bolime bakin.

Test deseni dogru yazdirilmiyor

B | Print Head Cleaning islemi gerceklestirin.

Piskirtme uclar tikanmis olabilir. Print Head Clea-
ning islemini gerceklestirdikten sonra tekrar bir test
deseni yazdirin.

£ “Print Head Cleaning” sayfa 100
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Sorun Coziicii

Kullanim Kilavuzu

Yazici uzun siire kullanilmadi mi?

Yazici uzun sire kullanilmamissa, plskirtme uglar
kurumus ve tikanmis olabilir. Yazici uzun siire kulla-
nilmadiginda atilacak adimlar.

25 “Yazial kullanilmadiginda dikkat edilecek husus-
lar” sayfa 28

Baskilar beklediginiz gibi degil

Baski kalitesi diisiik, diizensiz, cok
acik, cok koyu, bariz sekilde tanecikli
veya ton farkl

Yazdirma bashgi piiskiirtme uglari tikali mi?

Puskiirtme uclar tikalysa, bazi puskirtme uglar mi-
rekkep puskirtmez ve baski kalitesi diiser. Bir test de-
seni yazdirmayi deneyin.

£ "Bir Plsklirtme Denetimi Deseni Nasil Yazdirilir”
sayfa 100

Print Head Alignment islemi gerceklestirin.

Yazdirma basligi ve medya arasinda hafif bir bosluk
oldugu g6z 6niine alindiginda, her bir miirekkep
icin bosalma yerleri nem, sicaklik veya yazdirma bas-
liginin uyguladigi eylemsizlik kuvvetlerinden ve ayri-
ca sagdan sola veya soldan sada hareket ettikce yaz-
dirma basliginin yoniinden etkilenebilir. Sonug ola-
rak, yazdirma sonucu belirgin tanelilik veya odak disi
ozellikleri gosterebilir.

Yazdirma sirasinda olusan yazdirma baslidi hizasiz-
liginiayarlamak icin medya ayarlarinda Print Adjust-
ments — Print Head Alignment secenegini belirle-
yin.

£ “Print Head Alignment” sayfa 67

Media Feed Adjustment islemi
gergeklestirin.

Besleme miktarindaki buyik farkliliklar bantlanmaya
(yatay bant, ton esitsizligi veya ¢izgiler) neden olur.
Hedef medyaya gore ayarlama yapmak icin medya
ayarlarinda Print Adjustments — Media Feed Ad-
justment secenegini belirleyin.

£ “Media Feed Adjustment” sayfa 65
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Orijinal bir Epson miirekkep besleme
iinitesi mi kullaniyorsunuz?

Bu yazici, orijinal Epson mirekkep besleme Uniteleri
ile kullanilmak tizere tasarlanmistir. Epson marka ol-
mayan murekkep kartuslari kullanirsaniz, ¢iktilar so-
luk olabilir veya kalan murekkep seviyesi diizgiin al-
gilanmadigindan yazdirilan goriintiiniin rengi
degisebilir. Dogru mirekkep besleme Unitesi kullan-
diginizdan emin olun.

Eski bir miirekkep besleme iinitesi mi
kullaniyorsunuz?

Eski bir murekkep besleme unitesi kullanildiginda,
baski kalitesi diiser. Eski murekkep besleme unitesini
yenisiyle degistirin. Miirekkep besleme Unitesi tim
mirekkebi, hangisi daha erken ise, paketin izerinde
basili tarihten 6nce veya mirekkep besleme Unitesi
mirekkep birimi taktiktan sonraki bir yil icinde kulla-
nin.

Isiticilar dogru sicakhikta mi?

Yazdirma sonuclari bulanik veya lekeli veya miirek-
kep pihtilari varsa, 6n isiticinin/plaka isitici sicakhgini
yukseltin. Kiirleme isiticisi icindeki sicakligi ok fazla
yukseltmenin medyanin ki¢liltmesine, kirismasina
veya bozulmasina neden olabilecegini unutmayin.
Plaka isitici sicakhgi cok yiiksekse, pliskiirtme uglari
tikanabilir. Sicakhgr degistirirken, uygun bir sicakliga
ayarladiginizdan emin olun.

Buna ek olarak, ortam sicakhgi diisiik ise isiticilarin
arzu edilen sicakhga ulasmasi icin biraz zaman alabi-
lir. Medya cok soguk ise, isiticilar secilen sicakliga
ulastiktan sonra da arzu edilen etkiye sahip olmaya-
bilir. Kullanim 6ncesinde medyayi oda sicakhiginda
1Isinmaya birakin.

Medya ayarlari dogru mu?

RIP yazihmindaki veya yazici (izerindeki medya ayar-
larinin kullaniimakta olan medya ile eslestigini onay-
layin.

Yazdirma sonucunu ekrandaki goriintiiyle
karsilastirdiniz mi?

Ekranlar ve yazicilar farkli renkler tretebileceginden,
yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle mu-
kemmel bir sekilde uyusmayacaktir.
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Yazdirma sirasinda bir yazic kapagi agildi?

Yazdirma sirasinda yazici kapagi veya bakim kapagi
acllmasi, duizensiz renklerle sonuglanarak yazdirma

bashgi aniden durmasina neden olur. Yazdirma isle-
mi devam ederken kapaklari agmayin.

Baski, medya uizerinde diizgiince
konumlandiriimamis

Yazdirma bashgi yanlis mi hizalanmig?

Yazdirma bashgi hizalanmamissa, ¢izilen cizgiler bu-
na uygun olarak yanhs hizalanmis olabilir. Dikey cizil-
mis ¢izgiler yanlis hizalandiginda, yazdirma islemi si-
rasinda olusan yazdirma bashgi hizasizhgini ayarla-
mak icin medya ayarlarinda Print Adjustments —
Print Head Alignment secenegini belirleyin.

£ “Print Head Alignment” sayfa 67

Medya diizgiin sekilde yiiklenmis mi ve
kenar bogluklari dogru mu?

Medya dogru bicimde yiiklenmemisse, sonuglar or-
talanmayabilir veya verinin bir parcasi yazdiriimaya-
bilir. Kurulum mentsiinde Side ve Print Start Posi-
tion icin dogru seceneklerin belirlenip belirlenme-
digini de kontrol etmelisiniz.

£ “Medya yiikleme” sayfa 51

£ “General Settings meniisi” sayfa 111

Medya egik mi?

Ayarlar menUslinde Detect Paper Skew icin Off se-
cenegdi belirlenirse, medya egik oldugunda yazdirma
islemi devam edecek ve veriler yazdirma alaninin di-
sinda goriinecektir. Ayarlar meniisiinde Detect Pa-
per Skew degerini On olarak ayarlayin.

£ “General Settings meniisi” sayfa 111

Medya yazdirma verisi icin yeterince genis
mi?

Baski goriintiisii medyadan daha genis ise yazdirma
islemi normal olarak dursa da, kurulum menusiinde
Width Detection icin Off secilirse veriler medyanin
kenarlarinin disina yazdirilacaktir. Kurulum menustin-
de Width Detection icin On secenegini belirleyin.

£ “General Settings meniisu” sayfa 111

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmis

Medya dalgali mi?

Bazi medya tiirleri yaziciya takiliyken bazi kosullar
(nem ve sicaklik) altinda dalgalar gelistirebilir. Bir dal-
ga gelistiginde, medyayi beslemek ve etkilenen bol-
geden kaginmak icin kontrol panelindeki [5”]
digmesine basin. Dalgalarin gelismesini nlemek
icin sicaklik ve nem degerini diislirmenizi 6neririz.
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Medya

Medya Sikismalari

Medya kivrilmis, katlanmis, biikiilmiis,
kirismis veya dalgali mi?

Kivrilmis, katlanmis, bukilmus, kinsmis veya dalgali
kismi kesip cikarin.

£ “Medyayi kesme” sayfa 68

B  Medya yazdirma isleminden hemen 6nce mi
yiiklendi?
Basing silindirleri yazicinin icinde kalan medyayi kiris-
tirabilir veya medya dalgali olabilir ya da kivrilabilir.
B | Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?

1 Bunun yazicida kullanilabilir olup olmadigini
belirlemek icin medya 6zelliklerini kontrol edin.
& "Desteklenen Medya” sayfa 139

(d  RIP yazilimini kullanarak yazdirma ayarlarinin
nasil yapilandirilacagi ile ilgili bilgiler icin, RIP
Ureticisi ile irtibata gecgin.

Rulo bittiginde yazdirma islemi
durmuyor

Yazicinin medyanin sonunu algilamasini
saglayan 6ge Off olarak mi ayarlandi?

Printer Settings meniisiinden End Detection 6gesi
Off olarak ayarlanmissa, medyanin sonu algilanmaz.

5 "General Settings menlsu” sayfa 111

Sikisan Medyayi Cikarma

Bir hata goriintiilenirse, sikisan medyayi ¢ikarmak i¢in
asagidaki adimlari izleyin.
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/\ Dikkat:

Yazici kapagini agarken veya kapatirken ellerinizi
veya parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin.
Bu talimata riayet edilmemesi, yaralanma ile
sonuglanabilir.

Yazici kapagini agin.

Medya kenar plakalari tizerindeki her iki
tirnagi da tutarken bunlari plakanin sag ve sol
taraflarina hareket ettirin.

n Onemli:

Medya kenar plakalar: deforme olmussa,
yaziciyr kullanmay birakin. Medya kenar
plakalari deforme olmus haldeyken yaziciy:
kullanmaya devam etmek, basing
silindirlerine veya yazdirma bashigi zarar
verebilir.

Saticiniz veya Epson Destek ile irtibata gegin.

. Yazdirma baslig1 medya tizerinde ise,

sikismadan uzaklastirin.
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n Onemli:

Yazdirma bashg yalnizca medya kenar
plakalar: ve termal sayfa uzaklastirdiktan
sonra hareket ettirin. Deforme olmus medya
kenar plakalari ile temas, yazdirma baslhig
zarar verebilir.

Medya yiikleme kolu geriye dogru ¢evirin.

\ J

Otomatik Kavramali Makara Unitesini
kullanirken, germe ¢ubugu kaldirin.

‘=]

|

|nﬁ1111

|
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Yirtilmis veya kirismis kisimlar: kesip
uzaklastirmak i¢in makas kullanin.

/|
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Kesilmis medyay1 ¢ikarin.

E Yazicinin arkasina gidin ve kullanilmayan
medyayi ¢ikarin.

E Yazicinin On tarafina gidin, medya ytikleme
kolu ileri dogru ¢evirin ve ardindan, yazici
kapag kapatin.

OK diigmesine basin.
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Medyayi tekrar yiikleyin ve yazdirmaya devam edin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 51

Digerleri

Isitici, otomatik olarak Off
konumuna donuyor

Bir stire hicbir yazdirma isi alinmazsa ve hicbir hata
olusmazsa, 6n isitici, plaka isitici ve kiirleme isiticisi
kapanir. Isiticilar otomatik olarak Off konumuna ge-
cene kadarki suire, kurulum menisiindeki Heater
Off Timer bolimiinde degistirilebilir.

7 “General Settings meniisu” sayfa 111

Kontrol paneli ekrani kapanmaya
devam eder

Yazici uyku modunda mi?

Kurulum menisiindeki Sleep Timer bolimiinde
ayarlanan siire boyunca yazicida higbir islem yapil-
mazsa, yazicl uyku moduna geger. Uyku moduna geg-
meden 6nceki slire, General Settings meniisiinde
degistirilebilir.

£ "General Settings meniisi” sayfa 111

Bir yazdirma isi alindiginda, medya yiikleme kolu kul-
lanildiginda veya yazici donanimini iceren baska bir
islem gerceklestirildiginde, i1siticilar uyku modundan
cikar.

Ag kurulum korumasi i¢in unutulan
parola

Saticinizveya Epson Destekile irtibata gegin.

Kirmizi isik yazicinin icinde agiktir

Bu bir ariza degildir.

Kirmizi i1sik yazicinin icindeki bir isiktir.
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Ek

Ek

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

En son bilgiler icin, Epson Web sitesine bakiniz (Haziran 2020’den itibaren).

Epson, orijinal Miirekkep besleme iiniteleri kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas: Epson’un garanti kapsamina
girmeyen hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢alismasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintillenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep
kullanimi servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.

Miirekkep besleme linitesi

SC-R5000 Series

Yazici modeli Parca numarasi
SC-R5000 Mirekkep besleme Unitesi Black (Siyah) T48F1

Cyan (Deniz Mavisi) T48F2

Magenta (Eflatun) T48F3

Yellow (Sarn) T48F4

Light Cyan (Agik Deniz Ma- | T48F5
visi)

Light Magenta (Agik Efla- T48F6

tun)

Optimizer T48F7

Maintenance Liquid T48F8
SC-R5010 Mirekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T48G1

Cyan (Deniz Mavisi) T48G2

Magenta (Eflatun) T48G3

Yellow (San) T48G4

Light Cyan (Agik Deniz Ma- | T48G5
visi)

Light Magenta (Agik Efla- T48G6

tun)
Optimizer T48G7
Maintenance Liquid T48G8
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Ek

Yazici modeli ‘ Uriin Parca numarasi
SC-R5030 Murekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T48D1
Cyan (Deniz Mavisi) T48D2
Magenta (Eflatun) T48D3
Yellow (Sar) T48D4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T48D5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T48D6
tun)
Optimizer T48D7
Maintenance Liquid T48D8
SC-R5040 Mirekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T48H1
Cyan (Deniz Mavisi) T48H2
Magenta (Eflatun) T48H3
Yellow (Sar) T48H4
Light Cyan (Agik Deniz Ma- | T48H5
visi)
Light Magenta (Agik Efla- T48H6
tun)
Optimizer T48H7
Maintenance Liquid T48H8
SC-R5070 Mirekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T48E120
Cyan (Deniz Mavisi) T48E220
Magenta (Eflatun) T48E320
Yellow (Sar) TA48E420
Light Cyan (A¢ik Deniz Ma- | T48E520
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T48E620
tun)
Optimizer T48E720
Maintenance Liquid T48E820
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SC-R5080

Mirekkep besleme Gnitesi

Kullanim Kilavuzu

Ek

‘ Uriin Parca numarasi

Black (Siyah) T48K1
Cyan (Deniz Mavisi) T48K2
Magenta (Eflatun) T48K3
Yellow (Sar) T48K4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T48K5
visi)

Light Magenta (Acik Efla- T48K6
tun)

Optimizer T48K7
Maintenance Liquid T48K8

SC-R5000L Series

Her set ayni renkten iki tane igerir.

‘ Uriin Parca numarasi

Yazici modeli

SC-R5000L Murekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T45U1
Cyan (Deniz Mavisi) T45U2
Magenta (Eflatun) T45U3
Yellow (Sar) T45U4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T45U5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T45U6
tun)
Optimizer T45U7
Maintenance Liquid T45U8

SC-R5010L Mirekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T45V1
Cyan (Deniz Mavisi) T45V2
Magenta (Eflatun) T45V3
Yellow (Sar) T45V4
Light Cyan (A¢ik DenizMa- | T45V5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T45V6
tun)
Optimizer T45V7
Maintenance Liquid T45V8
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Ek

Yazici modeli ‘ Uriin Parca numarasi
SC-R5030L Murekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T45R1
Cyan (Deniz Mavisi) T45R2
Magenta (Eflatun) T45R3
Yellow (Sar) T45R4
Light Cyan (Acitk Deniz Ma- | T45R5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T45R6
tun)
Optimizer T45R7
Maintenance Liquid T45R8
SC-R5040L Mirekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T45W1
Cyan (Deniz Mavisi) T45W2
Magenta (Eflatun) T45W3
Yellow (Sar) T4A5W4
Light Cyan (Agik Deniz Ma- | T45WS5
visi)
Light Magenta (Agik Efla- T45W6
tun)
Optimizer T45W7
Maintenance Liquid T45W8
SC-R5070L Murekkep besleme tnitesi | Black (Siyah) T455120
Cyan (Deniz Mavisi) T455220
Magenta (Eflatun) T455320
Yellow (Sar) T455420
Light Cyan (A¢ik Deniz Ma- | T45S520
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T455620
tun)
Optimizer T455720
Maintenance Liquid T455820
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Ek
Bakim Ogeleri
Uriin ‘ Parca numarasi ‘ Aciklama
Temizleme mirekkebi besleme bi- | T45X%1™ Keeping Preparation islemini gerceklestirirken kullanin.
rimi
(SC-R5080 haric)
Temizleme mirekkebibesleme bi- | T45X2
rimi
(SC-R5080 icin)
Silecek Birimi C135210100 Asagdidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
SC-R5080 hari
( ari¢) 1 Silecek birimi (x1)
Silecek Birimi C135210101 O  Eldiven (x2)
(SC-R5080 icin)
Temizleme Kiti C135210103 Yazici ile birlikte verilen Temizleme kiti ile aynidir.
(SC-R5080 haric)
Temizleme Kiti C135210104
(SC-R5080 icin)
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep C135210071 Yaziciyla birlikte verilen Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) sisesi) ile ayni. Bir sise icerir.
(SC-R5080 haric)
Waste Ink Bottle (Atik mirekkep C135210072
sisesi)
(SC-R5080 icin)
Medya temizleyici Firgasi C12C936031 Yazici ile birlikte verilen Medya temizleyici Fircasi ile ayni-
dir.
Medya kenar plakalari C12C935321 Yaziciyla saglanan Medya kenar plakalar benzer.
Termal sayfa C12C936551 Yazici ile birlikte verilen Termal sayfa ile aynidir.
Temizleme Cubugu C135090013 Yazici ile birlikte verilen temizleme kiti 6geleriyle ayni.
Temiz Oda Silecegi™ C135090016 Yazici ile birlikte verilen Temiz Oda Silecegi ile aynidir.

*1 Kuzey Amerikali ve Latin Amerikali kullanicilar: Siparis verirken lGtfen C13T45X100 parca numarasini kullanin.

*2 Bazi Ulkelerde ve bélgelerde satin alinamaz. Ticari Uriinler satin alirken, Asahi Kasei Corporation’dan BEMCOT M-3lI 6neririz.
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Desteklenen Medya

Asagidaki medyalar bu yazicr ile kullanilabilir.

Baski kalitesi kullanilan medya tiirii ve kalitesinden
biiyiik 6l¢tide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir
medya se¢in. Kullanim hakkinda bilgi i¢in, medya ile
birlikte verilen belgelere bakin veya iireticisine
bagvurun. Biiyiik miktarlarda medya satin almadan
once, daha kiigiik bir 6rnek yazdirmay: deneyin ve
sonuglar1 kontrol edin.

n Onemli:

Kirismus, ¢izilmis, yirtilmis veya kirli medya
kullanmayin.

Rulo medya

Kullanim Kilavuzu

Ek

Yaziciyl1 Tasima ve Nakliye

Bu boliimde tiriiniin nasil tasinacagi ve nakliyesi
aciklanmaktadir.

Yazicay1 Tasima

Bu béliimde, iiriiniin merdiven, rampa veya
asansorlerden gecmeden ayni katta bagka bir konuma
tasindig1 varsayilir. Yazicinin katlar arasinda veya
baska bir binaya tasinmasi hakkindaki bilgiler i¢in
agagidakilere bakin.

£5° “Nakliye” sayfa 143

/\ Dikkat:

Uriinii tagirken ileri veya geri 10 dereceden fazla
egmeyin. Bu onleme riayet edilmemesi, yazicinin

me Unitesi): En fazla 250 mm
(9,8ing)

Otomatik sarma makarasi birimi:
En fazla 200 mm (7,87 ing)

Medya genisligi 300ila 1626 mm (64 ing)

Medya kalinhgi Maksimum 1 mm (0,039 ing)

Rulo agirligi Maksimum 45 kg (99 Ib)

139

slﬂz cekirdegibo- | 2veya3ing kazalara neden olarak diismesiyle sonuglanabilir.
Rulo dis ¢capi Media Feeding Unit (Medya Besle-

g Onemli:

d  Miirekkep besleme iiniteleri ¢ikarmayin. Bu
onleme riayet edilmemesi, yazdirma baslig
ptiskiirtme uglarinin kurumasina neden
olabilir.

Yaziciyr asagidaki durumlarda tasidiginizdan
emin olun.

[ Miirekkep birimi ve yaziciyr ayirmayin.
(Yaziciy, yazicinin arkasina bagl
miirekkep tiipii konektorii ve konektor
kilitli iken tasiyin.)

Miirekkep iinitesi kablosu
sabitlendiginden emin olun.

Hazirlanma

Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ni
gikarin.

77 “Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
degistirmek” sayfa 94
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Giig kablosunu ve tiim diger kablolar1 yazicidan
¢ikarin.

Asagidakileri de miirekkep birimi ¢ikarin.

4 Giig kablosu ve baglant1 kablosu

0 Devrilme Onleme Plakas (her iki taraf i¢in)

Medyay1 Media Feeding Unit (Medya Besleme
Unitesi)’nden ve Otomatik Kavramal: Makara
Unitesinden ¢ikarin.

Yazicinin ayaklarimin 6n tarafindaki iki
tekerlekler kilidini agin.

Miirekkep birimi tizerindeki dort tekerlekler
hepsinin de kilidini agin.

Kullanim Kilavuzu

Ek
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n Onemli:

Diizlestiriciler kullanarak diizey ayar:
yaparken, yaziciy1 hareket ettirmeye
calistirmadan once diizlestiriciler tekerlekler
iizerine kaldirdiginizdan emin olun.
Diizlestiriciler kaldirmadan yazicinin
hareket ettirilmesi, arizaya neden olabilir.
Diizlegstiriciler ayarlamak igin verilen
anahtara ihtiyaciniz vardir.

(1) Diizlestiriciler tistiindeki somunu gevsetin.

(2) Alttaki somunu saat yoniiniin tersine
cevirin.

(3) Tekerlekler iizerinde oldugunu kontrol
edin.

]
, A
=7
£ L8

[N
g

\.

E Yaziciy1 hareket ettirin.

Yazici ig kisiyle taginmalidir; biri yazicinin her
iki tarafinda ve biri miirekkep birimi i¢in.
Ayrica, yazic gittiginiz yonde 6nce gelecek
sekilde hareket edin.

u Onemli:

Yaziciyr kapal mekanda diiz bir zemin
iizerinde kisa bir mesafe tasimak igin
yazicinin stands iizerindeki tekerlekler
kullanin. Bunlar nakliye i¢in kullamlamaz.

Dar bir alanda tasirken

En az 1050 mm (41,3 ing) genisligindeki kapilardan
vb. gegebilirsiniz. Kiirleme 1siticist ¢ikarirsaniz, en az
900 mm (35,4 ing) genisligindeki bosluklardan
gecebilirsiniz.

Kiirleme 1siticis1 ¢ikarmak i¢in agagidaki adimlari
izleyin.



SC-R5000 Series/SC-R5000L Series  Kullanim Kilavuzu

Ek

n A . n Kiirleme 1s1ticist sol ve sag tarafindaki kapaklari
Onemli:

agin.

1  Kiirleme siticisi ¢ikarirken ve tasirken en az
iki kisi oldugunuzdan emin olun.

A Kiirleme 1siticist tasirken, ellerinizin sekilde
gosterildigi gibi konumlandirildigindan emin
olun.

Yaziciy1 kapatin ve her iki gii¢ kablosunu da
cikarin.

. S \ J

Kiirleme 1siticist her iki gii¢ kablosunu da
¢ikarin.

Yl

J

Yazic1 kapagi ve sol ve sagdaki bakim
kapaklarini agin.
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E Vidalar ¢ikarin.

\i

\ S

\,

Kiirleme 1siticisi ¢ikarin.

~\

7

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Yazici kapag ve sol ve sagdaki bakim
kapaklarini kapatin.

Tasima Sonrasi Kurulum

Yaziciy: tagidiktan sonra, kullanima hazir hale
getirmek i¢in agagidaki adimlari izleyin.

Kiirleme 1siticisi ¢ikardiysaniz, dogru bir
sekilde monte etmek icin asagidakilere bakin.

Yeni konumun uygun olup olmadigini kontrol
edin ve cikarilan parcalar: takin.

Kuzey Amerika ve Latin Amerika digindaki
bolgeler: 25 Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Elinizde Kurulum kilavuzu yoksa yazicinizin
modelini http://epson.sn adresinden segin ve
bagvurun.

Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilar::
Uriin kurulumu i¢in bayinize bagvurun. Uriin
yetkili bir bayi tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz
bir kurulumla tiriine zarar verilmesi Epson
garantiniz kapsaminda olmayacaktir.

Giig kablolarimi takin ve yaziciy1 agin.

Kuzey Amerika ve Latin Amerika disindaki
bolgeler:

5 Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilar::
Uriin kurulumu igin bayinize bagvurun. Uriin
yetkili bir bayi tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz
bir kurulumla tiriine zarar verilmesi Epson
garantiniz kapsaminda olmayacaktir.

Tikal puiskiirtme uglarini kontrol etmek i¢in
Yzdrm Kafas1 Bslk Kntrolii gergeklestirin.

£ “Bir Piiskiirtme Denetimi Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 100


http://epson.sn

SC-R5000 Series/SC-R5000L Series  Kullanim Kilavuzu

n Ayarlar meniisiinde Print Adjustments
islemini ytiriitiin.
£5° “Ortam Ayarlarini Optimize Etme
(Automatic Adjustment)” sayfa 64

Nakliye

Yaziciy1 tasimadan once, saticiniz veya Epson Destek
ile irtibata gecin.

25 “Nereden Yardim Alinir” sayfa 151

Ek
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Ek

Gecis Numarasina Gore Baski Uzunluklari ve is
Olusturma

Gec¢is Numarasina Gore Baski Uzunluklari Tablosu

Gegis Sayisi Medya genisligi

54 ing veya Daha Az En fazla 64 in¢
1 pass 253,7 m (832,3 fit) 228,8 m (750,6 fit)
4 pass 70,4 m (230,9 fit) 62,7 m (205,7 fit)
5 pass 56 m (183,7 fit) 49,9 m (163,7 fit)
6 pass 43,1 m (1414 fit) 38,5 m (126,3 fit)
9 pass 31 m (101,7 fit) 27,7 m (90,9 fit)
14 pass 19,5 m (64 fit) 17,4 m (57,1 fit)
20 pass 13,5 m (44,3 fit) 12,1 m (39,7 fit)
26 pass 10,7 m (35,1 fit) 9,5m (31,1 fit)
35 pass 7,8 m (25,6 fit) 6,9 m (22,6 fit)

Is olusturma

Baski uzunlugu ii¢ saati agarsa, asagidaki eylemlerden birini gerceklestirin.

(d  RIP veya Step and Repeat (Adimla ve Tekrarla) bolimiinde isleri i¢ ice yerlestirme sonucu iig saatten fazlaysa,
i¢ ice yerlestirilen isleri {i¢ saatlik zaman penceresi i¢inde birden fazla ise boliin veya Step and Repeat (Adimla
ve Tekrarla) boliimiinde Layout Area Size (Diizen Alan1 Boyutu) 6gesini yukaridaki tabloda bir baski
uzunluguna ayarlayin.

[ Tek bir is ti¢ saatten fazla siirerse, kirpma islevini kullanarak goriintiiyii birden fazla ise bolebilirsiniz.

A Tek bir is ti¢ saatten fazla siiriiyorsa ancak goriintiiyii bolmek istemiyorsaniz, ii¢ saat icinde yazdirma islemini
bitirmek i¢in daha hizli bir yazdirma modunda yazdirin.
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Ek

Sistem Gereksinimleri

Bu yazilim agagidaki ortamlarda kullanilabilir (haziran 2020’den itibaren).
Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz.

Epson Edge Dashboard

u Onemli:
Epson Edge Dashboard yiiklii bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Bu gereksinimler karsilanmazsa, yazilim yaziciy: diizgiin izleyemez.

1 Bilgisayarinizin hazirda bekleme islevini devre disi birakin.

[ Uyku islevini devre disi birakarak bilgisayarin uyku durumuna girmemesini saglayin.

Windows

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

isletim sistemleri

CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya daha iyisi 6nerilir)
Bos bellek 4 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB ya da daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozUntrlugi

1280 x 1024 veya Ustu

iletisim arabirimi

Yiksek Hizlh USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Internet Explorer 11

Microsoft Edge

Mac

isletim sistemleri

Mac OS X 10.7 Lion veya sonrasi

CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya daha iyisi 6nerilir)
Bos bellek 4 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB ya da daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)
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Ek

Ekran ¢ozinarlugi

1280 x 1024 veya ustu

iletisim arabirimi

Yuksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici Safari 6 veya st
Linux
Dagitim Debian 8.6 64bit (MATE desktop environment only) veya sonrasi
CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya daha iyisi 6nerilir)
Bos bellek 4 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB ya da daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozintrlugi

1280 x 1024 veya Ustu

iletisim arabirimi

Yiksek Hizlh USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayicl

Mozilla Firefox 45 (ESR) veya sonrasi

Epson Edge Print

(YUklemekicin kullanilabilir hacim)

isletim sistemi Windows 7 x64 SP1
Windows 8 x64
Windows 8.1 x64
Windows 10 x64
CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya daha iyisi 6nerilir)
Kullanilabilir bellek alani 8 GB veya daha fazla
Sabit disk 50 GB veya daha fazla

Ekran ¢oziinarlugi

1280 x 1024 veya ustu

iletisim arabirimi

Yiksek Hizli USB
Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Bu yazilimin yiiklendigi bilgisayarin Adobe Illustrator gibi diger uygulamalari eszamanli olarak kullanabilmesi
beklenir. Bu nedenle, mevcut en yiiksek teknik 6zelliklere sahip bir bilgisayar kullanmanizi 6neririz.

Ayrica, bu yazilimin tagidig veriler normal olarak birkag GB’dir ve uzun yiiksek kaliteli yazdirma isleri i¢in birkag

on GB’ye ulagabilir. Bu nedenle yeterli dereceden fazla kullanilabilir bellek kapasitesine sahip bir sabit diski olan
bilgisayar kullanmanizi 6neririz.
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Ek

Web Config

Asagida, desteklenen tarayicilarin bir listesi bulunmaktadr.

Internet Explorer 11, Microsoft Edge, Firefox', Chrome”, Safari’

* Son stirimii kullandiginizdan emin olun.
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Ek
Ozellikler Tablosu Yazic Ozellikleri
#1, #2 16 A
Yaziai Ozellikleri Miirekkep Birimi 1,4A
Yazdirma metodu istege bagh mirekkep puskdirt- Nominal akim (cikis)
me
#3 1,4A
Puskurtme konfiglirasyonu
Glg tiiketimi
LM Ve LC harig 400 pskurtme ucu x 2 X 2 sI-
ra x 5 renk (Black (Siyah), Cyan SC-R5000 Series Yazdirma: yakl. 4,6 kW
(Deniz Mavisi), Magent_a (_Eﬂa— (#1 ve #2 sayilariicin | Uyku modu: yakl. 44,0 W
tun), Yellow (Sari), Optimizer) toplam)
P Glc kapali: yakl. 1,0 W
LM, LC 400 puskirtme ucu x 2 X 1 s1-
ra X 2 renk (Light Magenta SC-R5000L Series Yazdirma: yakl. 4,6 kW
(Ag'lf Eﬂatlfn,)' Light Cyan (Acik (#1 ve #2 sayilarricin | Uyku modu: yakl. 46,0 W
Deniz Mavisi)) el
P Glic kapali: yakl. 1,1 W
Coziinlrlik (maksi- 1200 x 2400 dpi
Sicaklik ve nem (yogusma olmadan
i) Yazdirma ¢ozindrligu 600 x (yogus )
600 x 8 Half Tone katmanina Onerilen 20ila 25 °C (68 ila 77 °F), %40
esdegerdir ila 60
Kontrol kodu ESC/P raster (gizli komutlar) Kullanimdayken 15ila 30 °C (59 ila 86 °F), %20
ila 80
Medya besleme yonte- | Surtlinme besleme yontemi
mi Depolama sirasinda -20ila 60 °C (-4 ila 140 °F)
(paketten ¢ikarma- (60 °C [140 °F] derecede 120 sa-
Dahili bellek 2GB dan 6nce) aticinde, 40 °C [104 °F]) derece-
de bir ay icinde, %5 ila 85
Arabirim USB 2.0 Ozellikli Yiiksek Hizli
USB-uyumlu. Depolama sirasin- -20ila 40 °C (-4 ila 104 °F)
x da*3 (paketten gikar- | (40 °C[104 °F]) derecede bir ay
. T
100Base-TX/1000Base-T diktan sonra) icinde, %5 ila 85
Nominal voltaj (giris) Sicaklik ve nem arahgi
#1, 42 AC 200-240 V Grialan: kullanimdayken
Gapraz cizgili alan: 6nerilen
¥ 0/
Miirekkep Birimi"2 AC100-240V (98)_
80
Nominal voltaj (cikis) 70
60
#3 AC 200-240 V 50
40
Nominal frekans (giris) 30
20
#1,#2 50/60 Hz 104
Mirekkep Birimi 50/60 Hz '|IO 15 20 252730 3|5 AIO (C)
Nominal frekans (cikis) Boyut
#3 50/60 Hz
Nominal akim (giris)
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Yazial Ozellikleri

Depolama boyutlart | 2949 (G) x 1045 (D) x
1605 (Y) mm

(116,1 [G] x 41,1 [D] x
63,2 [Y]ing)

Maksimum boyutlar | 2949 (G) x 1045 (D) x

Kullanim Kilavuzu

Ek

Miirekkep Ozellikleri

Tir Ozel miirekkep besleme (initesi

Murekkep tirleri Recine miirekkep

Sonkullanmatarihi | Mdurekkep besleme Unitesi paketi

*1

*2

*3

*4

Korumali gift bitkiimlii kablo kullanin (kategori
5e veya daha yiiksegi).

Miirekkep birimi gii¢ kablosunu yazicinin AC pri-
zi (#3) bagladiginizdan emin olun.

Yaziciyr -15 °C altindaki bir ortamda depolarken,
ayarlar meniisiinde Keeping Preparation islemi-
ni yliriittiigtiniizden emin olun. Yazici bu prose-
diir yiirtitiilmeden depolanirsa, yazdirma basgligi
zarar gorebilir.

& “Uzun Siireli Depolama (Depolama Oncesi
Bakim)” sayfa 102

Miirekkep besleme tiniteleri dahil degil.

1774 (Y) mm tizerinde veya miirekkep besleme
(116,1 [G] x 41,1 [D] x tinitesi tizerinde basili tarihe bakin.
69,5 [Y]ing)
Yazdirma kalitesi 1 yil (mUrekkep birimi Gizerindeki
AGirlik™ garantisi bitig tarihi | tarihten itibaren)
SC-R5000 Series Yakl. 425 kg (937 Ib) Saklama sicakhgi Kaldiriimis:
-20ila40°C (-4 ila 104 °F) (-20 °C
SC-R5000L Series Yakl. 449 kg (990 Ib) [-4 °F] derecede 4 giin icinde, 40 °C
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[104 °F] derecede bir ay icinde)

Murekkep birimi takildiginda:
-20ila40°C (-4 ila 104 °F) (-20 °C
[-4 °F] derecede 4 giin icinde, 40 °C
[104 °F] derecede bir ay icinde)

Tasima:

-20ila 60 °C (-4 ila 140 °F) (-20 °C
[-4 °F] derecede 4 giin icinde, 40 °C
[104 °F] derecede bir ay icinde,

60 °C [140 °F] derecede 3 glin igin-
de)

Boyutlar 180 (G) x 410 (D) x 30 (Y) mm
(7,1 [G] x 16,1 [D] x 1,2 [Y] ing)

Kapasite 1500 ml (50,7 fl. 0z)

B) Onemii:
Yaziciy1 2000 m (6562 fit) veya daha az rakimda
kullanin.

A Uyari:

Bu A simifi bir iiriindiir. Kapali bir mekanda bu
iiriin, radyo parazitine neden olabilir, boyle bir
durumda kullanicinin yeterli onlemleri almasi
gerekebilir.

AB uygunluk beyani bilgileri

Bu ekipmanin AB uygunluk beyaninin tam metnine
agagidaki Internet adresinden ulagilabilir.

https://www.epson.eu/conformity


https://www.epson.eu/conformity
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Musteri Bilgileri

Uretici

Seiko Epson Corporation

Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

AEEE

AEEE Yonetmeligine Uygundur.

WEEE

Uriiniiniiziin (izerinde bulunan carpi
isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu Gri-
nlin normal ev atik sistemi vasitasiy-
la elden ¢ikarilmamasi gerektigini
gOsterir. Cevreye ve insan saghgina
zarar vermeyi 6nlemek icin, litfen
bu Uriinl cevreye zarar vermeyecek
sekilde geri donuisiime tabi tutulmak
Uzere diger atiklardan ayirin. Mevcut
toplama tesisleri ile ilgili ayrintil bil-
gi edinmek icin, yerel devlet makam-
lariyla veya bu Uriini satin aldiginiz
saticryla irtibata gegin.

This information only applies to cus-
tomers in the European Union, accor-
ding to Directive 2012/19/EU of the
EUROPEAN PARLIAMENT AND OF
THE COUNCIL OF 04 July 2012 on
waste electrical and electronic equip-
ment (WEEE) and legislation transpo-
sing and implementing it into va-
rious national legal systems, and to
customers in countries in Europe,
Middle East and Africa (EMEA) where
they have implemented equivalent
regulations. For other countries, plea-
se contact your local government to
investigate the possibility of recyc-
ling your product.

1 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanliinca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.

4 Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurular tiikketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson’in Teknik Destek Web Sitesi, {iriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet’e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

https://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

https://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiinii segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson’la Baglanti Kurmadan
Once

Epson triiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine bagvurun. Bolgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size ¢cok daha hizli yardimei olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numaras etiketi genelde tirtiniin arka
kisminda bulunur.)

Uriin modeli
Uriin yazilim siiriimii

(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir digmeyi tiklatin.)

d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
[ Normalde triinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri

Kuzey Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

https://www.epson.com/support (ABD) veya
http://www.epson.ca/support (Kanada) sitelerini
ziyaret edin ve iirtintiniiz i¢in yazilim ve yardimei
programlar: indirmek i¢in arama yapin, kilavuzlar
gortntiileyin SSS ve sorun giderme 6nerileri alin veya
Epson ile iletisim kurun.
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Epson Tercih Edilen Sinirli Garanti Plani yoluyla
Epson, teknik kurulum, yapilandirma ve profesyonel
yazdirma tirtinleri hakkinda destek ve bilgiler saglar.
Tel: (888) 377-6611, 06:00 ila 18:00, Pasifik Zamani,
Pazartesi — Cuma aras1. Destek giinleri ve saatleri
bildirimde bulunmadan degistirilebilir. Aramadan
once yazicinizin seri numarasini ve satin aldiginiza
dair kanit1 yaninizda bulundurdugunuzdan emin olun.

Not:

O Ucretsiz hatta zorlukla karsilasiyorsaniz (562)
276-1305’ arayin.

0 Sisteminizde diger yazilimlardan birini
kullanmayla ilgili yardim icin teknik destek icin o
yazilimin belgelerine bakin

Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep, kagit ve aksesuarlarini bir
Epson yetkili saticisindan satin alabilirsiniz. En yakin
saticiy1 bulmak igin http://proimaging.epson.com
(ABD) veya http://proimaging.epson.ca (Kanada)
sitesini ziyaret edin, tirtin serinizi ve tiriinlintizi se¢in
ve Nereden Alinir diigmesini tiklatin. Ya da ABD’de
800-GO-EPSON (800-463-7766) veya Kanada’da
800-807-7766 numarasini arayin.

Latin Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

Epson tirtintiniizle ilgili ek yardim gerekiyorsa Epson
ile iletigim kurun.

Epson teknik destek servisi saglar:

internet Destegi

Genel sorunlara ¢oziimler icin Epson’in destek web
sitesini http://epson.com.jm/Support/ (Karayib),
http://www.epson.com.br/suporte (Brezilya) veya
http://www.latin.epson.com/soporte (diger bolgeler)
ziyaret edin. Siiriiciileri ve belgeleri indirebilir, SSS ve
sorun giderme onerilerine bakabilir ya da Epson’a
sorulariniz igin e-posta génderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Destek i¢in Epson’u aramadan dnce, liitfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:
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A Uriin ad1

[ Uriin seri numarasi (iirtin {izerindeki etikette

bulunur)

[d  Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma

tarihi

d Bilgisayar yapilandirmas:

[ Problemin tanimi

Sonra arayin:

Ulke ‘ Telefon

Arjantin (54 11) 5167-0300
0800-288-37766

Bolivya™ 800-100-116

Brezilya 0800-007-5000

Sili (56 2) 2484-3400

Kolombiya Bogota: (57 1) 592-2200
Diger sehirler: 018000-915235

Kosta Rika 800-377-6627

Dominik Cumhuri-

1-888-760-0068

yeti®

Ekvador” 1-800-000-044

El Salvador” 800-6570

Guatemala” 1-800-835-0358

Meksika Mexico: (52 55) 1323-2052
Diger sehirler: 01-800-087-1080

Nikaragua” 00-1-800-226-0368

Panama’ 00-800-052-1376

Paraguay 009-800-521-0019

Peru Lima: (51 1) 418-0210
Diger sehirler: 0800-10-126

Uruguay 00040-5210067

Venezuela (58 212) 240-1111

* Cep telefonundan bu Ucretsiz numarayi arama hakkinda
yerel telefon sirketinizle iletisim kurun.
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Ulkeniz listede gériinmiiyorsa en yakin iilkedeki satis
ofisine bagvurun. Kisa veya uzun mesafe ticretleri
gecerli olabilir.

Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep, kagit ve aksesuarlarini bir
Epson yetkili saticisindan satin alabilirsiniz. En yakin
saticiyr bulmak icin http://www.epson.com.jm
(Karayib), http://www.epson.com.br (Brezilya) veya
http://www.latin.epson.com (diger bolgeler) adresini
ziyaret edin veya en yakin Epson satis ofisinizi arayimn.

Avrupa’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri i¢in Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Tayvan’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.com.tw)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir siiriiciiler
edinilebilir ve tiriinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: +0800212873)

Yardim Masas ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve @iriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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Onarim servis merkezi:

Faks numa- Adres

rasi

Telefon nu-

marasi

02-23416969 02-23417070 No. 20, Beiping E. Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Taiwan

02-27491234 02-27495955 1F., No. 16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,

Taiwan

02-32340688 | 02-32340699 | No.1,Ln.359,Sec.2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County

235, Taiwan

039-605007 039-600969 No. 342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,

Taiwan

038-312966 038-312977 No. 87, Guolian 2nd
Rd., Hualien City, Hua-

lien County 970, Taiwan

03-4393119 03-4396589 5F.,No. 2, Nandong
Rd., Pingzhen City, Tao-
yuan County 32455,

Taiwan (R.0.C))

03-5325077 03-5320092 1F., No. 9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,

Taiwan

04-23011502 | 04-23011503 | 3F., No. 30, Dahe Rd,,
West Dist., Taichung
City 40341, Taiwan

(R.O.C)

04-23805000 04-23806000 No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Taic-

hung City 408, Taiwan

05-2784222 05-2784555 No. 463, Zhongxiao
Rd., East Dist., Chiayi

City 600, Taiwan

06-2221666 06-2112555 No. 141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Taiwan

07-5520918 07-5540926 1F., No. 337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Taiwan

07-3222445 07-3218085 No. 51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Taiwan
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marasi rasi

Telefon nu- Faks numa-

08-7344771 08-7344802 1F., No. 113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan

Avustralya/Yeni Zelanda’'daki
Kullanicilar icin Yardim

Epson Avustralya/Yeni Zelanda, size yiiksek diizeyde
miisteri hizmeti sunmak i¢in ¢alismaktadir. Uriin
belgelerine ek olarak, bilgi almak i¢in asagidaki
kaynaklar1 sunuyoruz:

Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢6zmek
konusunda yardimei olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlar: hizli, kolay bir bigimde
¢6zebilir ve bir sonraki adim i¢in 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL

Avustralya
https://www.epson.com.au

Yeni Zelanda
https://www.epson.co.nz

Epson Avustralya/Yeni Zelanda World Wide Web
sayfalarina erigim.

Site, stiriiciiler i¢in indirme boliimii, Epson iletigim
noktalari, yeni tirtin bilgileri ve teknik destek (e-posta)
hizmetleri saglamaktadur.

Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulasmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masasi operatorleri Epson iiriintiniizii kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimei
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masas1 personeli yeni
Epson tirtinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bir¢ok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masast numaralari agsagidadir:

Avustralya Telefon: 1300 361 054
Faks: (02) 8899 3789
Yeni Zelanda Telefon: 0800 237 766

Aradiginizda ilgili tiim bilgileri hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson iiriin belgelerini, bilgisayar tiirtini,
isletim sistemini, uygulama programlarini ve gerekli
oldugunu diigiindiigiiniiz her tiirlii bilgiyi igermektedir.

Singapur’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson Singapur’un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri asagidadur:

World Wide Web
(https://www.epson.com.sg)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
siiriciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
(Ucretsiz Numara: 800-120-5564)

Yardim Masast ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimer olabilir:

4 Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
0 Uriin kullanimuyla ilgili sorular ya da sorunlar

[ Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Tayland’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:
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World Wide Web
(https://www.epson.co.th)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[ Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Vietnam’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

Epson Yardim Hatt1 +84 28 3925 5545
(Telefon):
Servis Merkezi: 68 Nam Ky Khoi Nghia

Street, Nguyen Thai Binh
Ward, District 1, Ho Chi
Minh City, Vietnam

Endonezya’daki Kullanicilar igin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.id)

[  Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
stiriciiler

0  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Jakarta

Bandung

Surabaya

Yogyakarta

Medan

Makassar
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Faks:

Epson Yardim Hatti
4 Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri

[ Teknik destek
Telefon:

(62) 21-572 4350

(62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Mangga Dua Mall 3rd floor No 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

Telefon/Faks: (62) 21-62301104

Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Telefon/Faks: (62) 22-7303766

Hitech Mall It IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478
Wisma HSBC 4th floor

JI. Diponegoro No. 11

Medan

Telefon/Faks: (62) 61-4516173
MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148
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Hong Kong'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrasi hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited’le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara asagidaki
konularda bilgi vermek icin Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamigtir:

O Uriin bilgileri

[ Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

(A Epson iriin siiriiciilerinin en son stiriimleri

Kullanicilar, asagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulagabilirler:

https://www.epson.com.hk

Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, asagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:

Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya’'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.com.my)

1 Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir

stiriiciiler

Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Hgili Sorular,
e-postayla soru sorma
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Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

d  Satusla ilgili sorular ve triin bilgileri (Infoline)
Telefon: 603-56288222

(d  Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
iriin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333

Hindistan'daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.in)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stirticiiler
edinilebilir ve iirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da sarf malzemesi siparisi
icin — 18004250011 (09:00-18:00) — Bu, Ucretsiz bir
telefon numarasidir.

Servis i¢cin (CDMA ve Mobil Kullanicilar) —
3900 1600 (09:00-18:00) Yerel 6n ek STD kodu.

Filipinler'deki Kullanicilar i¢in
Yardim

Kullanicilar, teknik destek ve satis sonrasi diger
hizmetler i¢in agagidaki telefon ve faks numaralari ile
e-posta adresinden Epson Philippines Corporation’a
ulasabilirler:
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Telefon (63-2) 706 2609
Hatlar::
Faks: (63-2) 706 2665

Yardim Masasi (63-2) 706 2625
Direkt Hatti:

E-posta: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

World Wide Web
(https://www.epson.com.ph)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru
Sorma.

Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON (37766)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[ Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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