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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Autoriy teisés ir prekiy Zenklai

Jokios $io leidinio dalies negalima atgaminti, i$saugoti atgaminamy laikmeny sistemoje arba perduoti bet kokioje formoje ir bet kokiu elektroniniu,
mechaniniu, kopijavimo, jra§ymo ar kitokiu biidu be i§ankstinio rastiko Seiko Epson Corporation leidimo. Cia esanti informacija yra skirta naudoti
tik su $iuo Epson spausdintuvu. Epson néra atsakinga uz bet kokias $ios informacijos panaudojimo su kitais spausdintuvais pasekmes.

»Seiko Epson Corporation” ir jos filialai nebus laikomi atsakingais $io gaminio pirkéjo ar treciyjy aliy atzvilgiu dél nuostoliy, praradimy, kasty ar
i8laidy, kuriuos pirkéjas ar treciosios $alys patiria dél $io gaminio gedimo, netinkamo ar perteklinio naudojimo arba jo pakeitimy, remonto darby ar
technologiniy tobulinimy neturint tam leidimo, arba (i§skyrus JAV) grieztai nesilaikant ,,Seiko Epson Corporation” naudojimo ir priezitiros
instrukcijy.

Imoneé Seiko Epson Corporation néra atsakinga uz jokius nuostolius ar problemas, kylancias dél bet kokio eksploataciniy medziagy, kurios néra
pazymétos kaip originalas Epson produktai arba produktai, ,,Seiko Epson Corporation” patvirtinti kaip tinkami naudoti su Epson, pasirinkimo.

Imoneé Seiko Epson Corporation néra atsakinga uz jokius gedimus, kylancius dél elektromagnetiniy lauky poveikio, kurie atsiranda naudojant sgsajos
kabelius, kurie néra pazyméti kaip Seiko Epson Corporation pripazinti tinkamais naudoti su Epson produktais.

EPSON ir EPSON EXCEED YOUR VISION arba EXCEED YOUR VISION ir jy logotipai yra registruoti prekés Zenklai arba ,,Seiko Epson
Corporation” prekés Zenklai.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Apple, Mac, and OS X are registered trademarks of Apple Inc.

Intel and Intel Core are trademarks of Intel Corporation or its subsidiaries.

Adobe, Illustrator, Acrobat, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Chrome™ is trademarks of Google LLC.

Bendroji pastaba: kiti ¢ia vartojami pavadinimai skirti tik identifikacijai ir gali biti atitinkamy savininky prekiy Zenklai. ,Epson” nepriklauso jokios
teisés j Siuos Zenklus.

© 2021 Seiko Epson Corporation.
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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Pastaba Siaurés Amerikos ir Lotyny Amerikos
naudotojams

SVARBU. Prie$ naudodamiesi $iuo gaminiu batinai perskaitykite saugos nurodymus internete pateikiamoje
skiltyje Notices (Pranesimai).
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Pastabos apie vadovus

Pastabos apie
vadovus

Simboliy reikSmeés

A Ispéjimas: Ispéjimy butina laikytis
siekiant i$vengti sunkaus
kiino suzeidimo.

A Perspéjimas: Perspéjimy biitina laikytis
siekiant i$vengti kiino

suzeidimo.
u Svarbi Svarbia informacija
informacija: butina vadovautis siekiant
iSvengti §io gaminio
sugadinimo.
Pastaba: Pastabose pateikiama

naudinga ar papildoma
informacija apie $io
gaminio naudojima.

o Nurodo susijusio turinio
informacija.

Siame vadove
pateikiamos ekrano
nuotraukos

Q  Siame vadove pateikiamos ekrano nuotraukos gali
$iek tiek skirtis nuo tikruose ekranuose rodomo
vaizdo.

Q  Siame vadove pateikiamy valdymo skydelio
ekrano nuotrauky fonas yra Black.

lliustracijos

4 Jei nenurodyta kitaip, Siame vadove pateikiamos
iliustracijos priklauso gaminiui ,,SC-F10000
Series”.

0  Siame vadove pateikiamos iliustracijos gali siek
tiek skirtis nuo jasy naudojamo modelio.

Vadovo struktura

Siaurés Amerika

Norédami perziaréti naudotojo vadovus,
apsilankykite toliau pateiktais adresais.

SC-F10070H:

d  www.epson.com/support/f10070h (JAV)
[ www.epson.ca/support/f10070h (Kanada)
SC-F10070:

d  www.epson.com/support/f10070 (JAV)

[ www.epson.ca/support/f10070 (Kanada)

Lotyny Amerika

Norédami perziaréti naudotojo vadovus,
apsilankykite toliau pateiktais adresais.

SC-F10070H:

4 www.latin.epson.com/support/f10070h (Kariby
juros regionas)

d  www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brazilija)

d  www.latin.epson.com/soporte/f10070h (kiti
regionai)

SC-F10070:

d  www.latin.epson.com/support/f10070 (Kariby
jaros regionas)

d  www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brazilija)

d  www.latin.epson.com/soporte/f10070 (kiti
regionai)


https://www.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.ca/support/f10070h
https://www.epson.com/support/f10070
http://www.epson.ca/support/f10070
http://www.latin.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.com.br/suporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/support/f10070
http://www.epson.com.br/suporte/f10070
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070
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Pastabos apie vadovus

Kiti regionai

Kas sudaro gaminio vadovy dokumentacijg, parodyta
toliau.

Galite perziareéti vadovus PDF formatu naudodami
»Adobe Acrobat Reader” arba ,,Preview” (,,Mac”).

Siame vadove aprasytos sau-
gos priemonés ir veiksmai, susi-
je su spausdintuvo prijungimu
prie kompiuterio ir programi-
nés jrangos jdiegimu. Batinai
perskaitykite $j vadova, kad vi-
sas operacijas atliktuméte sau-
giai.

Paleidimo vadovas
(knygelé)

Siame vadove aprasomos bti-
nosios pagrindinés operacijos
ir prieziaros veiksmai, reikalingi
atlikti kasdien naudojant spaus-
dintuva.

Vartotojo vadovas
(istrauka) (PDF)

Vadovas internete

Vartotojo vadovas Siame vadove aprasoma, kaip
(PDF) naudoti spausdintuva.

Trik¢iy Salinimas ir Siame vadove pateikiami atsa-

patarimai kymai j dazniausiai uzduoda-
mus klausimus ir patarimai dél
spausdintuvo naudojimo.

Epson Video Ma- Siuose vaizdo jra3uose paaiski-

nuals nama, kaip jdéti spausdinimo
medziaga ir atlikti priezidra.

Tinklo vadovas Siame vadove pateikiama infor-
(PDF) macija apie spausdintuvo nau-
dojima tinkle.

Vadovy vaizdo jrasy
perziura

Vadovy vaizdo jrasai skelbiami ,,YouTube”.

Spustelékite [Epson Video Manuals (video)]
vir§utiniame Vadovas internete puslapyje arba
spustelékite mélynos spalvos $riftu toliau pateikta
teksta, kad galétuméte perziaréti vadovus.

Video Manual

Jei paleidus vaizdo jrasg nerodomi subtitrai,
spustelékite subtitry piktograma, pavaizduota toliau
pateiktame paveikslélyje.

3 YouTube Q + BN

o) 1:23 /345

Vadovy perziira PDF
formatu

Siame skyriuje kaip pavyzdys naudojama ,,Adobe
Acrobat Reader DC”, siekiant pademonstruoti
pagrindines PDF dokumenty perzitros funkcijas
»Adobe Acrobat Reader” programoje.

(7] (6] 15/

0=z _ andl

sterage

-

©

© Spustelékite norédami atsispausdinti vadovg PDF
formatu.


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=playlist
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Pastabos apie vadovus

@ Kaskart spusteléjus $ig parinktj parodomos arba pa-
slepiamos zymelés.

© Spustelékite pavadinimg, kad buty atidarytas atitin-
kamas puslapis.

Spustelékite [+] norédami i$skleisti pavadinimy pa-
antrastes.

O Jei nuoroda pateikiama mélynu $riftu, spustelékite
meélyng teksta, kad bity atidarytas atitinkamas pus-
lapis.

Norédami grjzti j pradinj puslapj, atlikite toliau nu-
rodytus veiksmus.

»Windows” sistemoje

Laikydami nuspaude ,,Alt” mygtuka paspauskite
< mygtuka.

»Mac” sistemoje

Laikydami nuspaude ,,command” mygtuka pa-
spauskite + mygtuka.

© Galite atlikti paieskg pagal raktinius Zodzius, pvz.,
jvesdami norimy patikrinti elementy pavadinimus.

»Windows” sistemoje

Spustelékite desinuoju pelés klavisu PDF vadovo
puslapyje ir pateiktame meniu pasirinkite Find
(Rasti), kad baty atidaryta ieskos jrankiy juosta.

»Mac” sistemoje

Pasirinkite Find (Rasti) meniu Edit (Redaguoti),
kad buty atidaryta ieskos jrankiy juosta.

@ Norédami ekrane padidinti tekstg, kurj sunku jzia-

réti, spustelékite @. Spustelékite ©, kad suma-
Zintumeéte dydj. Norédami padidinti konkrecia
iliustracijos arba momentinés ekrano kopijos vieta,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

»Windows" sistemoje

Spustelékite desinuoju pelés klavisu PDF vadovo
puslapyje ir pateiktame meniu pasirinkite Mar-
quee Zoom (Pazymétos zonos priartinimas). Pe-
lés zZymiklis i§ rodyklés pasikeicia j didinamajj stik-
la, kuris naudojamas norimai padidinti sri¢iai pazy-
meti.

~Mac” sistemoje

Spustelékite meniu View (Rodyti) — Zoom (Priar-
tinti) — Marquee Zoom (PaZymétos zonos priar-
tinimas) nurodyta tvarka, kad pelés zZymiklis pasi-
keisty j didinamajj stiklg. Naudokite Zymiklj kaip
didinamajj stiklg norimai padidinti sri¢iai paZymeti.

@ Atidaromas ankstesnis arba tolesnis puslapis.



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Jzanga

Izanga

Spausdintuvo dalys

Gaminio ,,SC-F10000 Series” iliustracijos naudojamos $iems paai$kinimams.

Priekineé dalis

N—eee

© Priekinis dangtis

Atidarykite, norédami jdéti spausdinimo medziaga, i§valyti spausdintuvo vidy ar i§imti jstrigusia spausdinimo
medziaga. Naudojant spausdintuva, paprastai jis bana uzdarytas ir uzrakintas.

@ Prieziuros dangtis (kairysis)

Atidarykite §j dangtj, kai reikés valyti sritj aplink dangtelius. Naudojant spausdintuva, paprastai jis bana uzdarytas.
£ ,Nuo i$dzitavimo apsauganciy dangteliy valymas” puslapyje 118

© Dziovintuvas

Jtaisyta $ildytuvo ir ventiliatoriaus sistema greitai i$dZiovina rasalg po spausdinimo, tuo paciu leisdama orui
cirkuliuoti ir islaikydama nustatyta temperatira.

Galima i$jungti $ildytuvo funkcijg ir naudoti tik ventiliatoriy. (Ventiliatorius)

7 ,,,Media Settings” ekranas” puslapyje 28

10
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Jzanga

O Spausdinimo medziagos kreipiamasis strypas
Per spausdinimo medziagos paémima strypas palaiko jos jtempima.
© Rasalo tiekimo jrenginys
Tiekia spausdintuvui rasalg i$ rasalo kaseciy. Laiko dvi kiekvienos spalvos rasalo kasetes.
O Rankena
Padéje ritinélio $erdj ant kairiojo spausdinimo medziagos laikiklio, sukite rankeng ir spauskite spausdinimo
medziagos laikiklj j ritinélio Serdies vidy.
© Automatinis popieriaus priémimo elementas

Automatigkai priima spausdinimo medziaga.

(8] Spausdinimo medziagos laikiklis
Rulono $erdj dékite ant $iy laikikliy spausdinimo medziagai priimti. Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje, tiek
desiniojoje pusése.
5 ,Automatinis popieriaus priémimo elementas naudojimas” puslapyje 81

© Rulono atrama

Spausdinimo medziagg laikinai padékite ant $iy atramy, kai norésite i§imti priémimo ritinélj. Tokios pacios
dalys yra tiek kairiojoje, tiek desiniojoje pusése.

@ Jungiklis ,Media feed”

Tiekia / pervynioja spausdinimo medzZiaga. Spausdinimo medziagos tiekimo jungiklis atlieka tg pacia funkcija,
kaip ir spausdinimo medziagos mygtukas valdymo skydelyje, todél galite naudoti tg, kuris jums patogesnis esa-
moje situacijoje. Daugiau informacijos Zr. spausdinimo medziagos mygtuko funkcijy apragyme.

@ Jungiklis ,Auto”

Siuo jungikliu galite pasirinkti automatinio priémimo kryptj. Norédami i$jungti automatinj paémimg, pasirin-
kite ,,Off”.

@ Jungiklis ,Manual”

Siuo jungikliu galite pasirinkti rankinj priémimg. Nustatyta parinktis jsigalioja, kai jungiklis ,,Auto” yra nusta-
tytas j padétj ,,Off”.

® Spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis

Idéje medziaga, spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj nuleiskite Zemyn ir jg uzfiksuokite. Norédami i$imti me-
dziaga, ja atlaisvinkite pakeldami svirtj.

Galinéje puséje taip pat yra spausdinimo medziagos jstatymo svirtis, todél galite rinktis naudoti tg, kuri jums
patogesné esamoje situacijoje.

11
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@ Prieziaros dangtis (deSinysis)

Atidarykite §j dangtj, kai reikés valyti sritj aplink spausdinimo galvute ir pakeisti valytuvo ritinélj. Naudojant
spausdintuva, paprastai jis bana uzdarytas.

£, Valytuvo ritinélio keitimas” puslapyje 131
£ ,,Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 122

® Valdymo skydelis

£5° ,Valdymo skydelis” puslapyje 21

@ sSignalinés lemputés

Lemputés dega arba mirksi viena i§ 3 spalvy pranesdamos apie atitinkama spausdintuvo basena. Jprastos lem-
puciy spalvy reik§més nurodytos toliau.

Lempudiy spalvos vertikaliai nuo vir$aus iki apacios yra raudona, geltona ir Zalia.
Raudona : Spausdinimas negalimas, nes jvyko klaida.

Geltona :  Spaustuvas veikia esant, pvz., informaciniam pranes$imui, arba spausdintuvas
pristabdytas ar atliekama techniné prieziara.

Zalia :  Spausdinimas galimas ir spausdintuvas spausdina arba yra pasirenges spausdinti.
Apie spausdintuvo blseng jums pranesama skirtingomis degan¢iy / mirksiné¢iy lempuciy spalvomis.
Paaiskinimg apie signalines lemputes zr. toliau.
£, Kaip skaityti signalines lemputes” puslapyje 214

@ Fiksavimo svirtys
Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje, tiek desiniojoje pusése. Kai priekinis dangtis atidaromas, kairioji ir desi-

nioji svirtys i$lenda j iSore atlaisvindamos uzrakta. Uzdarius priekinj dangtj, svirtys sulenda j vidy uzrakinda-
mos priekinj dangtj.
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Rasalo tiekimo jrenginys

Jrenginyje ,,SC-F10000H Series” i§ viso telpa 12 ragalo kaseciy.

© Rasalo kasetés

Galima jdéti dvi kiekvienos spalvos rasalo kasetes. [prastomis sglygomis nepertraukiamai naudojama viena ra-
$alo kaseté. Kai rasalas kasetéje pasibaigia, spausdintuvas automatiskai perjungia kita rasalo kasete. Todél net ir
rasalui pasibaigus spausdinimo metu, rasalo kaseté gali buti pakeista nenutraukiant spausdinimo proceso. Be
to, rasalo kasetes galima perjungti rankiniu badu, kai norite jas perjungti ir naudoti atsizvelgdami j numatyta
paskirtj. Perjungimo veiksmas atliekamas pradzios ekrane.

£ ,Pradzios ekranas” puslapyje 23

Galima naudoti 2 tiriy — 10l ir 3 1 — rasalo kasetes, priklausomai nuo numatytos paskirties. Be to, galima
jdeéti ir naudoti skirtingy tariy rasalo kasetes.

©® Rankena

Suimkite jg ranka norédami laikyti rasalo kasete. Naujy produkty angos yra uzdaros — atidarykite jas paspaus-
dami ranka. 10 ] rasalo kaseciy Sonuose yra 4 vietos, o 3 | rasalo kaseciy vir§uje yra 2 vietos.

© Rasalo isleidimo jtaisas

I§ ¢ia i$ rasalo kasediy iSeina rasalas. I$traukite jj i§ naujos rasalo kasetés ir jkiskite j ragalo kasete.
O Jungtis

Prijunkite jg prie ragalo iSleidimo jtaiso ir sujunkite su ragalo tiekimo jrenginiu bei rasalo kasete.

© Kasetés dangtis

Apsaugo nuo nety¢inio kontakto su ragalo kasetés jungtimi. Naudojant spausdintuvg, paprastai jis yra pakeltas.

O Kasetés patikros lemputé

Dega arba mirksi viena i§ 2 spalvy, prane$dama apie atitinkamg jdétos kasetés biiseng. Lemputés spalva kairio-
joje puséje yra mélyna, o lemputés spalva desiniojoje puséje yra oranziné.

. . Lemputé dega (mélynai) kairiojoje puséje

Rasalas tiekiamas spausdintuvui. Nei$imkite rasalo kaseciy.

13
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© Ratukai

Jzanga

Lemputé mirksi (mélynai) kairiojoje puséje

Reikia pakratyti rasalo kasetes. ISimkite raalo kasetes ir jas pakratykite.
£ ,Reguliarus rasalo kasec¢iy kratymas” puslapyje 139

Lemputé dega (oranzine spalva) desiniojoje puséje

Ivyko klaida arba atsirado perspéjimas. Patikrinkite klaidos prane$ima arba perspéjima valdymo
skydelio ekrane.

Lemputé mirksi (oranZine spalva) desiniojoje puséje

Ivyko klaida, kurios negalima pasalinti. Patikrinkite klaidos pranesimg valdymo skydelio ekrane.
I$junkite spausdintuvo maitinima ir vél jj jjunkite.

Jei iSjungus ir vél jjungus maitinimg klaida ilieka, kreipkités dél techninés pagalbos.
Nesviecia

Neéra jokiy klaidy. Jei reikia, rasalo kasete galima i$imti.

Ant atramy yra 6 (,SC-F10000H Series”) arba 4 (,SC-F10000 Series”) ratukai. Naudojant spausdintuva visada
turi bati uzfiksuoti.

© Rasalo tiekimo jrenginio laidas

Prijungta rasalo tiekimo jrenginj visada naudokite su laidu. Jei pajudinsite rasalo tiekimo jrenginj, prijungta
prie spausdintuvo, nesujunge jy laidu, rasalo tiekimo jrenginys gali buti sugadintas.

© Rasalo tiekimo vamzdelis

Tiekia spausdintuvui rasalg i$ ragalo kaseciy.
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Vaizdas is desineés
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© Uzrakto atlaisvinimo svirtys

Atlaisvina priezitiros dang¢io uzraktus. Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje, tiek desiniojoje pusése.
Atidarykite prieziaros dangtj nuleisdami svirtis. Priezitiros dangtis automatiskai uzrakinamas jj uzdarius.

@ Ventiliacijos angos
Leidzia orui patekti j spausdintuva. Yra keletas ventiliacijos angy. Neuzdenkite né vienos $iy ventiliacijos angy.

© Panaudoto rasalo vamzdelis

Vamzdeliai rasalo atliekoms i$mesti. Kai naudojate spausdintuvs, jsitikinkite, kad $io vamzdelio galas yra
panaudoto rasalo inde.

O Panaudoto rasalo indas

Siame inde laikomas panaudotas rasalas.
Pakeiskite jj nauju panaudoto rasalo indu, kai valdymo skydelyje atsiranda pranesimas, liepiantis tai padaryti.
£ ,,Panaudoto rasalo i$metimas” puslapyje 133

O Ratukai

Ant kiekvienos atramos yra po du ratukus.
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O Lygio reguliatoriai
Montuodami patikrinkite lygumo matuoklj, lygio reguliatoriais nustatykite spausdintuva lygioje padétyje ir

uzfiksuokite ji reikiamoje vietoje. Prie dugno pritvirtinkite metalines ploksteles, kad buaty tinkamai paskirstyta
apkrova.

Perkeldami spausdintuvg islaikykite jj lygioje padétyje.
£ ,Spausdintuvo perkélimas ir gabenimas” puslapyje 191

© Lygumo matuoklis

Patikrinkite spausdintuvo horizontaluma.

© Grandinés pertraukiklis

Aptikus trumpojo jungimo elektros srove, grandiné automatiskai pertraukiama, kad bty i$vengta elektros
smugio. Naudodami spausdintuvg pasirapinkite, kad pertraukiklio jungiklis biity padétyje ON. Tikrinkite
grandinés pertraukiklio veikimg mazdaug kartg per ménes;.

£ ,,Grandinés pertraukiklio veikimo patikra” puslapyje 146
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Vidus

Kai toliau nurodytos dalys susitepa, spausdinimo rezultatai gali suprastéti. Reguliariai valykite arba keiskite $ias
dalis, kaip aprasoma skyriuose, i§vardytuose toliau pateiktuose nuorodiniuose skirsniuose, arba vadovaudamiesi
prane$imais ekrane.

?

© Spausdinimo galvuté

Spausdinimo galvuté spausdina judédama j kaire ir desing ir leisdama rasalg. Jei spaudiniai sutepti,
patikrinkite, ar prie spausdinimo galvutés néra prilipusio purvo, ir, prireikus, nuvalykite.

£ ,,Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 122
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@ Nuo isdziuvimo apsaugantys dangteliai
»SC-F10000H Series” yra 6 dangteliy, o ,,SC-F10000 Series” 4 dangteliy eilé.
Isskyrus kai spausdinama, $ie dangteliai uzdengia spausdinimo galvutés purkstukus, kad jie neisdzitty.
Atsizvelgiant | ne$varumus, valdymo skydelio ekrane pateikiamas pranesimas apie reikalinga valyma. Valykite
vadovaudamiesi $§iuo pranesimu.
£ ,Nuo i§dzitvimo apsauganciy dangteliy valymas” puslapyje 118

© Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés saugo, kad medziaga nesmuk¢ioty, ir neleidzia nupjauto
medziagos krasto pluostui liesti spausdinimo galvutés. Prie$ spausdinimg ploksteles jstatykite bet kurioje
spausdinimo medziagos puséje.
£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 73

O Spausdinimo plokstée
Isiurbia ir pritvirtina spausdinimo medziaga sklandziam spausdinimui ir spausdinimo medziagos tiekimui.
£, Valymas kasdien” puslapyje 113

© Prispaudimo ritinéliai
Spausdinimo metu $ie ritinéliai spaudzia spausdinimo medziaga.

@ Jsiurbimo dangtelis
Naudojant §j dangtelj rasalas i§traukiamas i§ spausdinimo galvutés purkstuko.
Prie$ atlikdami procedirg ,,Print Head Refresh”, i§valykite jsiurbimo dangtelius.

5 ,Jsiurbimo dangteliy valymas” puslapyje 121

© Valytuvas

Valytuvas pasalina rasalg nuo spausdinimo galvutés purkstuky pavirsiy. Valytuvo ritinélis, dedamas ant
valytuvo, yra eksploatacinis elementas. Pakeiskite jj, kai valdymo skydelyje atsiranda pranesimas, liepiantis tai

padaryti.
£, Valytuvo ritinélio keitimas” puslapyje 131

© Vidiné lemputé

Apsviecia spausdintuvo vidy, kad bty lengviau patikrinti spausdinimo rezultatus ir priezitros sritis. Jei
pavirsius susitepa rasalo dulkémis, nuvalykite jj.

£, Vidinés lemputés valymas” puslapyje 123
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© Spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis

Idéje medziaga, spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj nuleiskite Zemyn ir jg uzfiksuokite. Norédami i$imti me-
dZiagg, ja atlaisvinkite pakeldami svirtj.

Spausdinimo medZiagos jdéjimo svirtis atlieka tg pacia funkcijg, kaip ir spausdinimo medziagos svirtis, esanti
spausdintuvo priekyje, todél galite naudoti tg, kuri jums patogesné esamoje situacijoje.

© Kintamosios srovés anga Nr. 1/ kintamosios srovés anga Nr. 2

Jungiamas maitinimo laidas. Batinai prijunkite abu laidus.
© Eigos jungiklis

Eigos jungiklis gali bati naudojamas spausdinimo medziagai atlaisvinti jdéjimo metu ir atpjautai spausdinimo
medziagai suvynioti jg kei¢iant.
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O Popieriaus padavimo elementas

Ideda spausdinimo medziaga, naudojamg spausdinimui.

Daugiau informacijos apie palaikomas spausdinimo medziagas Zr. toliau.

£ ,,Palaikoma spausdinimo medziaga” puslapyje 191
@ Spausdinimo medziagos laikiklis

Laiko spausdinimo medZiagg ant $iy laikikliy. Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje, tiek de$iniojoje pusése.
O Rulono atrama

Dékite spausdinimo medziagg ant $iy atramy, prie$ dédami ja ant spausdinimo medziagos laikikliy. Tokios pa-
¢ios dalys yra tiek kairiojoje, tiek desiniojoje pusése.

© Keélimo svirtis
Jei ant spausdinimo medziagos laikikliy tvirtinama spausdinimo medziaga yra per sunki, naudokite $ias svirtis
ir lengvai pakelkite medziagg iki spausdinimo medziagos laikikliy lygio. Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje,
tiek desiniojoje pusése.

© Rankena
Padéje spausdinimo medziagg ant deiniojo spausdinimo medziagos laikiklio, sukite rankeng ir spauskite spaus-
dinimo medziagos laikiklj j ritinélio Serdies vidy.

© Spausdinimo medziagos valytuvas

Nusluosto visus pakus ar dulkes nuo spausdinimo medziagos, kai ji tiekiama. Jei valdymo skydelio ekrane paro-
domas pranesimas, valymui naudokite pateiktg spausdinimo medziagos valytuvo $epetélj.

£ ,Spausdinimo medziagos valytuvy valymas” puslapyje 117

@ Spausdinimo medziagos valytuvo sepetélis

Nusluosto ne$varumus nuo spausdinimo medziagos valytuvo pavirsiaus.
Sepetélio pavirsiaus kryptis pritaikyta ne§varumams nusluostyti, todél pakreipkite jj ta kryptimi, kuria §luosto-
mi ne$varumai. Galite keisti §luostymo kryptj. Kai nenaudojate spausdinimo medziagos valytuvo $epetélio, lai-

kykite jj pakabine ant kabliuky uzpakalinéje spausdintuvo puséje.

@ Prispaudimo ritinélio skeétiklis
Si dalis uzfiksuoja prispaudimo ritinélius atviroje padétyje. Prispaudimo ritinéliai su jstatytais skétikliais nespau-
dzia spausdinimo medziagos, net jei nuleista spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis. Jei naudojate prispaudimo
ritinélio skeétiklj ir spausdinimo medziagos gale atsiranda rauksliy, jos gali bati iSlygintos.
Kai nenaudojate prispaudimo ritinélio, laikykite jj jstate tam skirtoje vietoje.

£, Kaip naudoti prispaudimo ritinéliy skétiklius” puslapyje 201

@ LAN prievadas

Jungiamas LAN kabelis. Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5e arba aukstesnés kategorijos).
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® Duomeny lemputé

Duomeny lemputé jsiziebia arba mirksi, parodydama tinklo rysio basena ir ar spausdintuvas gauna duomenis.
Svietia : Prisijungta.
Mirksi : Prisijungta. Gaunami duomenys.

@ Basenos lemputé

Spalva nurodo tinklo rysio greitj.
Zalia : ,1000Base-T”

® USB prievadas

Jungiamas USB kabelis.

Valdymo skydelis
(1)
\

©—_

0O ©O

O O lemputeé (maitinimo lemputé)
Svieciantis arba mirksintis indikatorius parodo spausdintuvo darbine baseng.

Svietia : Maitinimas jjungtas.

Mirksi : I§jungimo metu spausdintuvui tiekiami duomenys, atliekamas galvutés valdymas arba kitos
operacijos.

Nesviecia 1 Maitinimas i§jungtas.

© O mygtukas (maitinimo mygtukas)
Jjungia ir i§jungia maitinima.
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© Mygtukas ,Media feed”
Paspaudus §j mygtukas galimos atlikti operacijos skiriasi atsizvelgiant j spausdinimo medziagos jstatymo svir-
ties baseng.
o Svirtis nuleista
Atliekamos toliau nurodytos operacijos, nepaisant jdétos spausdinimo medziagos apvijos specifikacijy.
1ty mygtukas: spausdinimo medziaga pervyniojama.

' mygtukas: spausdinimo medziaga tiekiama.

Kai pervyniojant naudojamas mygtukas 1#1, medziaga sustos, kai jos krastas pasieks prading spausdinimo
padéti.

Pervyniojimg galima testi atleidus mygtuka ir jj paspaudus i$ naujo.
o Svirtis pakelta
JIdéta spausdinimo medzZiaga pasukama toliau nurodytomis kryptimis.

1ty mygtukas: kai spausdinimo pusé iSoréje, pasukama pervyniojimo kryptimi; kai spausdinimo pusé
viduje, pasukama tiekimo kryptimi

$' mygtukas: kai spausdinimo pusé i$oréje, pasukama tiekimo kryptimi; kai spausdinimo pusé viduje,
pasukama pervyniojimo kryptimi

Kai spausdinimo medziaga priimama esant pakeltai svirciai, ji gali bati pasukta tiekimo kryptimi.
£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 73
Ta patj galite atlikti naudodami automatinio popieriaus priémimo elemento spausdinimo medziagos tiekimo

jungiklj. Naudokite, kas jums yra patogiau esamoje situacijoje.

O <> mygtukas (pradzios mygtukas)
Spauskite §] mygtuka, kol jis dega, kai rodomas nustatymy meniu ar kiti tokio pobtadzio ekranai, kad
griztumeéte j pradzios ekrana.

Jei pradzios mygtuko negalima naudoti operacijos metu, lemputé uzgesta.

© Ekranas
Tai jutiklinis skydelis, kuriame rodoma spausdintuvo buisena, jvairs meniu ir klaidy pranesimai. Ekrane
rodomus meniu elementus ir parinktis galite pasirinkti lengvai spusteléje pirstais arba judinti priglaustg prie

ekrano pirsta, kad slinktuméte ekranu.

£ ,,Ekrano funkcijy supratimas ir naudojimas” puslapyje 23
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Ekrano funkcijy supratimas ir naudojimas

Gaminio ,SC-F10000 Series” ekrano nuotraukos naudojamos $iems paaiskinimams.

Siame skyriuje paaiskinama, kg reigkia ekrano isdéstymas ir kaip naudoti jo funkcijas, kai rodomas pradzios
ekranas, meniu ekranas ir proceduiry atlikimo ekrano rodinys, pateiktas kaip pavyzdys.

Pradzios ekranas

Pradzios ekrane galite perjungti i§ biisenos rodymo ekrang j ekrang ,Media Settings” ir atvirksciai, spausdami
ekrano perjungimo mygtuka.

Busenos indikatoriy ekranas

Gali buti i$samiai parodyta spausdintuvo busena.

oO— IS

Standard Media 024 Platen Gap

Ky
Width: 1900.0 mm Remaining: 120.0 m 2.0 mm

Scheduled Cleaning
&7 Starts After Length Remaining
2 H 45M 10 m

(4] .
Temperature

;n Preheat Start 1‘ 2 B0/75 -

e Temperature 20 °C Humidity 40 % 02-18-2020 04:02 pm

O Antraste

Rodomi dazniausiai naudojamy funkcijy mygtukai. Mygtuky funkcijos pateikiamos Zemiau. Panasi antrasté
rodoma ir kituose ekranuose.

E Meniu

Rodomas nustatymy meniu.

£ ,,Valdymo skydelio meniu” puslapyje 148

Spausdinimo medziagos pjovimas

Tiekia spausdinimo medziaga j pjovimo padétj, kai spausdinimas baigiamas ir kai spausdinimo medzia-
ga pakeic¢iama.

£ ,,Spausdinimo medziagos pjovimas” puslapyje 93
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Vidiné lemputeé

Jjungia ir i§jungia vidine lempute. Rodinys pasikeicia, kaip pavaizduota toliau, atsizvelgiant i btisena.

6 Sviedia

#

T

E Nesviecia

Dalyje ,,Printer Settings” esancios parinkties Inside Light nustatymas Auto jjungia $viesg automatis-
kai, kai vykdomos operacijos, kurioms reikalinga $viesa, pavyzdzZiui, spausdinant, o uzbaigus operacija
ja iSjungia.

Tadiau, atsizvelgiant j spausdintuvo bukle, ji gali nejsijungti. Tokiais atvejais mygtukas papilkéja.

3%

£5° ,Meniu ,,General Settings™ puslapyje 158

Ekrany perjungimas

Perjungia busenos indikatoriy ekrang i ,,Media Settings” ekrang ir atvirks¢iai.

Rysio biisenos perjungimas

Pakeicia prie spausdintuvo prijungto kompiuterio ry$io basenas i$ ,,Online” j ,,Offline” ir atvirksciai.
Prireikus pakeiskite §j nustatyma, pavyzdziui, pakeiskite j ,,Offline”, kad nebtity gaunama spausdinimo
uzduodiy, kai vykdoma spausdintuvo prieZiira.

Prieziara

Ekrane pateikiamas meniu ,Maintenance” ir galite atlikti tokius priezitros darbus kaip spausdinimo
galvutés prieziara ir eksploataciniy medziagy pakeitimas.

£ ,Meniu ,,Maintenance™ puslapyje 173

Informacija

Rodoma ,,Printer Status”. Jei yra bet kokiy pranesimy, informuojanciy, pvz., apie besibaigiancias eks-
ploatacines medZiagas, virutiniame desiniajame ekrano kampe rodoma piktograma Z\ . Ekrane, kuris
pateikiamas paspaudus mygtuka, rodomas dar nei$spresty problemy Message List. Paspaudus atitinka-
mus elementus pateikiamos instrukcijos, kuriomis turite vadovautis, kad i§sprestuméte problemas. Kai
viskas bus i§spresta, piktograma A\ i$nyks.

©® Pranesimai

Rodoma spausdintuvo biisena ir pranesimai, kuriuose pateikiamos instrukcijos.

£ ,Kai rodomas pranesimas” puslapyje 176

24



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Jzanga

Spausdinimo metu rodinys pasikeicia, kaip pavaizduota iliustracijoje, ir pateikiama toliau nurodyta informacija
bei mygtukai.

(1) Failo pavadinimas ir spausdinamo atvaizdo miniatiara
Priklausomai nuo naudojamo RIP tipo, miniatitiros atvaizdas gali baty nerodomas.

(2) Spausdinimo medziagos Printed Length, spausdinimo medziagos Remaining Print Length, Time
until media replacement ir Pass Mode

Paspaudus rodinio sritj spausdinimo metu, parodomas ekranas, skirtas (2) taikomai rodinio
informacijai nustatyti. Pasirinkite iki 2 elementy, kuriuos norite matyti.

Srityje Time until media replacement rodomas numatomas laikas.
(3) Numatomas likusio spausdinimo laikas
(4) Mygtukas ,,Pause” (pristabdyti)

Rodoma pasildant mygtuko ,,Start” vietoje, kol $ildytuvas pasiekia nustatytg temperatira.
Paspaudus $j mygtuka pradedama spausdinti, net jei $ildytuvo temperatira Zema.

(5) Progreso juosta

Spausdinimo pristabdymas ir spausdinimo uzduociy atSaukimas

Spausdinant paspaudus mygtuka ,,Pause” pateikiamas ekranas, kuriame galima pasirinkti pristabdymo laika.
Paspauskite vieng i$ varianty, kad ji pasirinktumeéte.

1 Immediate pause: spausdinimas sustabdomas iskart. Spausdinima sustabdzius vykdant spausdinimo uzduotj, pratesus
spausdinima jis gali bati sutrikdytas.
1 Pause between pages: sustabdoma Siuo metu spausdinamo puslapio gale.

Kai spausdinimas pristabdytas, ekrane paspaudus Resume pristabdymo btisena at§aukiama. Paspaudus Cancel
atSaukiama vykdoma spausdinimo uzduotis ir spausdinimas sustabdomas.
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© Spausdinimo medziagos informacija

Rodoma informacija apie jdétg spausdinimo medziaga. Skai¢ius nurodo spausdinimo medziagos nustatymo
skaic¢iy. Kai likes spausdinimo medziagos kiekis nebesiekia vertés, nurodytos nustatyme Remaining Alert,
esan¢iame dalyje ,Media Settings”, pateikiama piktograma /. Paspauskite ekrano sritj, kad baty parodytas

meniu ,,Media Settings”.

£5° ,Meniu ,,Media Settings™ puslapyje 166

O Informacija apie eksploatacines medziagas

Informacija apie eksploatacines medziagas, pvz., rasalo kasetes, rodoma naudojant toliau pateiktas piktogramas

ir indikacinio stulpelio ilgius.

. Rasalo kasetés busena
C1 Rodo apytikslj likusio rasalo kiekj ir dabartine buisena. Kai rasalo kiekis artéja prie pabaigos, indikaci-

nis stulpelis sutrumpéja.

Stulpelio apacioje rodomas kodas nurodo rasalo spalva. Apatiné juosta nurodo priekine rasalo kasete, o

vir§utiné — galine rasalo kasete.

SC-F10000H Series

FP . Fluorescent Pink

FY : Fluorescent Yellow

LC : Light Cyan (Sviesiai zydra)

LM : Light Magenta (Sviesiai purpuriné)

HDK : High Density Black (Intensyvi juoda)

C : Cyan (Zydra)
M :  Magenta (Purpuriné)
Y : Yellow (Geltona)

SC-F10000 Series

HDK : High Density Black (Intensyvi juoda)

C : Cyan (Zydra)
M :  Magenta (Purpuriné)
Y . Yellow (Geltona)

Atsiradus perspéjimui arba klaidai, ekranas pasikei¢ia, kaip parodyta toliau.
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Apskaic¢iuotas rasalo kiekis yra per mazas. Kai rasalas kasetéje pasibaigia, spausdintuvas
automatiskai perjungia kita rasalo kasete.
Patikrinkite, ar nauja rasalo kaseté jdéta kitoje puséje.

(1 Rasalas pasibaigé. Pakeiskite seng rasalo kasete nauja.

B B2

1 Nuo tada, kai buvo atjungtas rasalo kasetés jungtukas, praéjo daugiau nei 30 min. Nedelsdami
prijunkite jJungtuka. Jeijis bus palikta atjungtas, rasalas iSdzius ir spausdintuvas gali nebeveikti normaliai.

Reikia pakratyti rasalo kasetes. ISimkite rasalo kasetes ir jas pakratykite.

E

@ Atjungtas rasalo kasetés jungtukas. [dékite rasalo kasete ir tinkamai prijunkite jungtuka.

Isitikinkite, kad visy kase¢iy dang¢iai yra statas, tada vykdykite ekrane pateiktas instrukcijas.
i

. Panaudoto rasalo indo biisena
Ol Rodo apytikslj tuscios vietos kiekj panaudoto ragalo inde. Kai vietos sumazéja, indikacinis stulpelis su-
trumpéja.

Atsiradus perspéjimui, ekranas pasikeicia, kaip parodyta toliau.

E Panaudoto rasalo indas beveik pilnas. Pasiruoskite naujg panaudoto rasalo inda.

. Valytuvo ritinélio basena
KB Rodomos instrukcijos, kaip pakeisti Valytuvo ritinélj. Artéjant pakeitimo laikui, indikacinis stulpelis
palaipsniui trumpéja.

Atsiradus perspéjimui, ekranas pasikeicia, kaip parodyta toliau.

m Netrukus reikés pakeisti valytuvo ritinélj. Reikia paruo$ti naujg valytuvo ritinélj.

Paspaudus ekrano sritj parodomas ekranas ,,Supply Status” ir galite patikrinti eksploataciniy medziagy daliy
numerius. Be to, galite perjungti reikiamas naudoti rasalo kasetes. (Pakeisdami aktyvy dékla)

Norédami pakeisti rasalo kasete, paspauskite nenaudojamos kasetés stulpelj, patvirtinkite ekrane rodoma pra-
nes$img ir tada paspauskite Start.

O Poraste

Rodomas dabartinis laikas bei data ir spausdintuvo aplinkos temperatiira bei drégnumas. Jei temperatara ir
drégnumas virija leistinas ribas, numatytas spausdintuvo darbinei aplinkai, parodoma A\ . Norint uztikrinti
aukstg spausdinimo kokybe spausdintuvas turi bati naudojamas darbinéje aplinkoje, atitinkancioje numatytas
leistinas ribas. Panasi porasté rodoma ir kituose ekranuose.
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@ Dziovintuvo informacija

Rodomas dziovintuvo mygtukas ,,Preheat Start” ir temperatiira. Paspauskite mygtuka ,,Preheat Start”, jei spaus-
dintuva pazadinus i§ miego busenos norite pradéti pasildyma prie§ gaunant spausdinimo uzduotj. Paspaudus
temperataros rodinio sritj, parodomas nustatymy ekranas.

Desinéje rodoma nustatytoji verté, ,,Set”, o kairéje — dabartiné verté, ,,Current”. Jei dabartiné verté nesiekia
nustatytosios, atsizvelgiant j situacijg rodomos toliau pateiktos piktogramos.

. Sildymas
. Vésinimas

© Pranesimas, kada atlikti prieziara ar reguliary valyma

Siose situacijose rodomas pranesimas, kada reikia atlikti ,Maintenance Cleaning”* ir kada atlikti ,,Periodic Clea-
ning”. Atsizvelgiant j nustatymus, ,,Periodic Cleaning” dalyje rodoma ,,Print Duration”, ,,Print Page” arba
»Print Length”.

 ,Maintenance Cleaning”: likus 24 val.
 ,Periodic Cleaning” (,Print Duration”): likus 1 val.
1 ,Periodic Cleaning” (,Print Length”): likus 20 min.
[ ,Periodic Cleaning” (,Print Page”): likus 20 psl.

Ju atlikimo laikas labai kinta, priklausomai nuo spausdinimo galvuciy aplinkos temperatiros. Be to, ,Mainte-
nance Cleaning” gali buti atliekamas nepriklausomai nuo rodomo pranesimo, kai vél jjungiamas maitinimas.

Paspaudus $ig rodinio sritj, parodomas ekranas, skirtas i$ankstiniam valymui nustatyti. Jei norite spausdinti,
nors beveik laikas atlikti valyma, i$ankstinio valymo parinktis yra efektyvus budas i$vengti pertraukimo vyks-
tant spausdinimui.

* ,Maintenance Cleaning” yra galvutés valymas, kurj spausdintuvas automatiskai atlieka praéjus nustatytam

laiko tarpui, siekiant palaikyti gera spausdinimo galvuciy bukle. Nustatykite ,,Maintenance Cleaning” naudoda-
mi meniu ,Maintenance Setting”.

p2R3)

£ ,Meniu ,General Settings™” puslapyje 158

© Tarpas iki popieriaus

Rodo nustatytg tarpo iki popieriaus verte. Paspaudus $io rodinio sritj, parodomas nustatymy ekranas.

~Media Settings” ekranas

Pateikia pagrindiniy galimy naudoti spausdinimo medziagos nustatymy sarasa.

Meniu ,,Settings” taip pat galima pakeisti ,,Media Settings”. Pakeiskite j nustatyma, kurj jums lengviausia naudoti
esamoje situacijoje.
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£ ,,Valdymo skydelio meniu” puslapyje 148
E = 0o =

.
@ Ready to print.
Dryer o
@s Heater wmf On ?D Drying Time
Preheat Start o= Feeding Tension
50" Rewind Tension

=== Paper Suction

&1 Platen Gap 2.0 mm

ITF'I gﬁﬁﬁ,ﬁgﬁ? +0.07 L Pressure Roller Load Standard

Temperature 20 °C Humidity

© Dziovintuvo informacija
Galite patikrinti toliau nurodytas operacijas ir biisenas, susijusias su dziovintuvu.
(1) Sildytuvo operacijos
Galite pakeisti nustatyma j ,On” / ,,Off” ir pradéti pasildyma.
(2) Current
Vienu metu rodomos piktogramos ir biisenos indikatoriy ekranas, atsizvelgiant j situacija.
(3) Set
Paspausdami i / [H galite keisti vertes.
(4) Rezimo ,,Fan” stiprumas

Rezimas ,,Fan” jjungtas, kai $ildytuvas yra ,,Off”. Paspausdami [f / [J galite keisti ventiliatoriaus stipruma.

© ,Media Feed Adjustment” informacija spausdinant

Jei spausdinant norite atlikti ,Media Feed Adjustment”, rodomos pakoreguotos vertés. Paspaudus $io rodinio
sritj, parodomas nustatymy ekranas.

£ ,Nustatymy keitimas spausdinimo metu” puslapyje 30

© ,Media Settings” informacija

Rodomos kiekvieno nustatomo elemento dabartinés nustatytos vertés. Paspausdami mygtukus @l / [H galite
keisti $iy elementy vertes, i§skyrus ,,Platen Gap” ir ,,Pressure Roller Load”. Tokiu badu kei¢iamos kiekvieno
nustatymy elemento vertés, taikomos tuo metu pasirinktiems spausdinimo medziagos nustatymams.
Paspaudus mygtukus, skirtus ,,Platen Gap” ir ,,Pressure Roller Load”, parodomas nustatymy ekranas.
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O Pass Mode

Rodomas dabartinis ,,Pass Mode”.

£5° ,Meniu ,Media Settings™” puslapyje 166

Nustatymy keitimas spausdinimo metu

Spausdinant galima pakeisti ,Media Settings” nustatymus, rodomus pradzios ekrane. Jei jvyksta problema,
pavyzdziui, atsiranda juosty ar susidaro rauksliy, kad tai iStaisytumeéte, pakeiskite ,Media Settings”. Spausdinant
galite lengvai i§spresti problemas, nes atlikdami pakeitimus galite patikrinti spaudinj. Be to, problemy atsiradus
netrukus po to, kai pradéta spausdinti, galite atlikti greity pakeitimy nesustabde spausdinimo.

Kei¢iant nustatymus pradzios ekrane pakei¢iamas esamas ,Media Settings” turinys.

Buduy, kaip spresti spausdinimo problemas, Zr. §io vadovo skyriuje ,,Problemy sprendimo priemoné” ir Vadovas
internete skyriuje ,, Trik¢iy $alinimas ir patarimai”.

5 ,,Problemy sprendimo priemoné” puslapyje 176

Siame skyriuje paaiskinamas pavyzdys, kaip atlikti ,Media Feed Adjustment” siekiant kompensuoti juosty
atsiradima.

Norédami pereiti j ekrang ,,Media Settings”, paspauskite %

Paspauskite ,,Media Feed Adjustment” informacijos sritj.

Rodomas nustatymy ekranas.

Norédami pakeisti vertes paspauskite Bl / .
Jei tiekiamas kiekis per mazas, atsiras juody juosty (tamsiy juosty); padidinkite tiekiama kiekj.

Jei tiekiamas kiekis per didelis, atsiras balty juosty ($viesiy juosty); sumazinkite tiekiama kiekj.

Pastaba:
Kai rodomas ,,Media Feed Adjustment” nustatymy ekranas, galite pakeisti vertes paspausdami mygtukus 2, / g
kairiojoje ekrano puséje.

n Tikrindami spaudinius keiskite vertes, kol problema bus visikai i$taisyta.

Dél to bus atnaujinta pasirinktos spausdinimo medziagos ,,Media Feed Adjustment” verteé.

Baige reguliuoti, paspauskite [INMGENN, kad griztuméte j pradzios ekrang.
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Meniu ekranas

Paspaudus E pradzios ekrane parodomas meniu ekranas.

g 6] = i
\
-

Nederlands

English

Frangais

Deutsch

Italiano

ZE

Temperature 0 °C Humidity 0% 02-18-2020 08:52 AM

© Ekrano pavadinimo rodinio sritis

Rodomas ekrano pavadinimas. Paspaudus ,,Close” arba griztama j ankstesnj ekrang.
© Operacijy sritis

Rodomi mygtukai ir kiti elementai. Pateikiamas turinys skiriasi atsiZvelgiant j ekrang.

© Slankjuoste

Rodoma, kai operacijy srityje netelpa visi mygtukai ir pan. Jei rodoma slankjuosté, patikrinkite mygtukus
slinkdami aukstyn ir Zemyn.

Galite slinkti laikydami nuspaude norima slinkti elementg ir judinti jj auk$tyn Zemyn (slinkti) arba spausdami
/ B, kaip pavaizduota toliau pateiktose iliustracijose.
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Instrukcijy ekranas

Ekranuose, kuriuose galima paleisti operacijy serijas, gali buti parodyti toliau pavaizduoti mygtukai.

Instrukcijos pateikiamos su kiekvieno zZingsnio iliustracijomis, kad jas bty lengviau suprasti. Net jei
neprisimenate instrukcijy, galite viskg atlikti ZiGrédami i ekrang.

© Instrukcijy rodinio sritis
Rodomos instrukcijos. Atsizvelgiant j Zingsnj, instrukcijy ekrane gali biiti rodomos jvairios iliustracijos ir jy ciklai.
© Ankstesnio zingsnio mygtukas
Parodomas ankstesnis zingsnis.
© Tolesnio zingsnio mygtukas
Parodomas tolesnis zingsnis.
O Zingsniy skaicius

Parodomas bendras Zingsniy skai¢ius. Einamasis Zingsnis rodomas mélynai.

Mygtuky tipai

Atsizvelgiant j ekrang, gali bati rodomi toliau pateikti mygtukai. Tie patys mygtukai gali atrodyti skirtingai,
atsizvelgiant j situacija.

Standartiniai mygtukai

Sie mygtukai rodomi dazniausiai.
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Kai pasirenkamy elementy mygtuky sarase mygtuko teksto ir fono spalvos tampa mélynos, tai rodo, kad
elementas pasirinktas.

Pavyzdys:

Manage Remaining Amount

Mygtukai, kuriuose pateikiami aprasymai
Tai mygtukai, kuriuose elemento pavadinimas rodomas vir$uje, o elemento paaiskinimas — apacioje.

PaVYZdYS: General Settings

Configure settings for the printer and
various features.

Mygtukai, rodantys nustatymy vertes

Tai mygtukai, skirti elementy vertéms nustatyti. Dabartinio nustatymo verté rodoma apatiniame desiniajame myg-
tuko kampe mélynu $riftu.

P avyz dYS : Sioog Times

Derinio mygtuko pasirinkimas / keitimas

Jjungiami / iSjungiami mygtukai

Tai mygtukai, skirti nustatymams jjungti ir i§jungti. Paspaudus mygtuka atitinkamas nustatymas jjungiamas arba
i§jungiamas.

S -0 Jo- -

Mygtukai, kurie papilkéja
Nurodo, kad mygtukas negali bati naudojamas. Sie mygtukai papilkéja tik tada, kai dél tam tikry prieZasciy negali

buati naudojami, pvz., kai elemento negalima pasirinkti dél netinkamy salygy. Salygos, kuriomis naudojimas yra
galimas, skiriasi, atsizvelgiant j atitinkama mygtuka.

vy |
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Pastabos dél naudojimo
ir laikymo nenaudojant

Eksploatavimo vieta

Siaurés ir Lotyny Amerikos naudotojai: dél gaminio
jrengimo teiraukités savo atstovo. Gaminj jrengti turi
igaliotas atstovas. Zalai, atsiradusiai nejgaliotam
atstovui atlikus jrengimo darbus, ,,Epson” garantija
nebus taikoma.

Paruogkite nurodyta vietg, kurioje néra jokiy kity
objekty, kad popierius galéty nekliudomas iseiti ir

galétumeéte pakeisti eksploatacines medziagas.

ISorinius spausdintuvo matmenis zr. ,, Techniniy
duomeny lenteléje”.

£, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 219

100mm1_J

(3.93in.) \ )

203Tmm
(79.96in.)

1000mrr1(39.37in.)
Z/500mn3(19.68in.)

y 3303mm

/ _ _J(130.03in.)

1000mm(39.37in.)
P
SC-F10000H Series: 6008 mm (236,54 col.)

SC-F10000 Series: 5607 mm (199,48 col.)

Pastabos dél spausdintuvo
naudojimo

Jei norite i$vengti gedimy, veikimo sutrikimy ir
spausdinimo kokybés pablogéjimo, naudodami
spausdintuvg atkreipkite démesj j $iuos nurodymus.

4 Naudodami spausdintuvy, laikykités darbinés
temperataros ir drégnumo diapazony, nurodyty
»Techniniy duomeny lenteléje”.
£ ,,Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 219
Taciau atkreipkite démesj, kad norimy rezultaty
galite nepasiekti, jei temperatira ir drégmé
atitinka spausdintuvo ribas, ta¢iau neatitinka
spausdinimo medziagos diapazono. Jsitikinkite, ar
darbo salygos tinkamos pagal spausdinimo

Vartotojo vadovas

34

medziagg. Daugiau informacijos Zr. prie
spausdinimo medziagos pridedamuose
dokumentuose.

Taip pat, jei eksploatuojate sausoje,
kondicionuojamo oro ar tiesiogine saulés §viesa
ap$viestoje aplinkoje, palaikykite tinkama
drégnuma.

Nenaudokite spausdintuvo vietose, kur veikia
$ilumos $altiniai, ar esant tiesioginei ventiliatoriy
arba oro kondicionieriy traukai. Spausdintuvo
galvutés purkstukai gali iSdziati ir uzsikimsti.

Nesulenkite arba netraukite panaudoto rasalo
vamzdelio. Rasalas gali iSsilieti spausdintuvo
viduje arba aplink jj.

Priezitra, pvz., valymas ir keitimas, turi bati
atliekama priklausomai nuo naudojimo daznio
arba rekomenduojamais intervalais. Nevykdant
reguliarios priezitros, spausdinimo kokybé gali
suprastéti. Neatliekant atitinkamos prieziaros,
toliau naudojant spausdintuva gali biti sugadinta
spausdinimo galvuteé.

£ ,Valymas” puslapyje 108

Spausdintuvo galvuté negali buti uzdengta
(spausdinimo galvuté negalés grjzti j kairiaja
puse), jei spausdintuvas i$§jungiamas jstrigus
spausdinimo medZiagai arba jvykus klaidai.
Uzdengimas yra funkcija, automatiskai
uzdengiant spausdinimo galvute dangteliu
spausdinimo galvuté apsaugojama nuo
isdziavimo. Tokiu atveju jjunkite maitinima ir
palaukite, kol bus automatiskai atliktas
uzdengimas.

Kai maitinimas yra jjungtas, nei$traukite
maitinimo laido kistuko ir nei$junkite maitinimo
grandinés pertraukikliu. Spausdinimo galvuté gali
bati netinkamai uzdengta. Tokiu atveju jjunkite
maitinima ir palaukite, kol bus automatigkai
atliktas uzdengimas.

Kai Maintenance Cleaning yra ,,On”,
spausdinimo galvuté automatiskai valoma
nustatytu intervalu po spausdinimo, kad
purkstukai neuzsikimsty.

Kai spausdintuvas jjungtas, jsitikinkite, kad jdétas
»Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)”.

Ragalas naudojamas ne tik spausdinant, bet ir
valant spausdinimo galvute bei atliekant kitus
priezitiros veiksmus, kurie batini, kad
spausdinimo galvuté patikimai veikty.
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(d  Norédami uztikrinti norimas spausdinti spalvas, 4 Spausdintuva galima palikti i$jungta tik jsitikinus,
palaikykite pastovig kambario temperatiira nuo jog spausdinimo galvuté yra uzdengta
18 iki 28 °C (nuo 64,4 iki 82,4 °F). (spausdinimo galvuté nustumta j kairjjj krasta).
Jei spausdinimo galvuté bus ilgg laika neuzdengta,
spausdinimo kokybé gali pablogeéti.
Pastabos dél nenaudojamo
Pastaba:

spausdintuvo

Jei laikote spausdintuva nenaudojama, atkreipkite
démesj j $iuos nurodymus. Jei laikysite netinkamai,
kitg kartg gali nepavykti tinkamai spausdinti.

4 Techninés priezitros inZinierius privalo atlikti
technine priezitirg pries ilgesnj nei 6 savai¢iy
spausdintuvo nenaudojimo laikotarpj ir po jo.
Priklausomai nuo regiono, prie§ tam tikra
laikotarpij ir po jo atliekamiems darbams gali buti
taikomas mokestis.

Atliekant priezitros prie§ sandéliuojant darbus,
raSalas pasalinamas i$ rasalo vamzdeliy ir jy vidus
i$plaunamas valymo kasetéje esanciu skysciu,
siekiant paruosti ilgalaikiam sandéliavimui. Vél
pradédami naudotis spausdintuvu, vél
pripildykite ji ragalo.

Be to, priklausomai nuo sandéliavimo aplinkos ir
trukmés, per techning prieziira po sandéliavimo
gali prireikti remonto, net jei buvo atlikta
techniné priezitra prie$ sandéliavimg. Jei reikia
atlikti remonto darbus, priklausomai nuo regiono,
jiems gali bati taitkomas mokestis.

Susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,,Epson”
techninés prieziaros skyriumi.

Jeigu ilga laikg nenaudojote spausdintuvo, pries
spausdindami patikrinkite, ar spausdinimo
galvutés neuzsikimsusios. Nuvalykite
spausdinimo galvutes, jei jos uzsikimsusios.
£, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse”
puslapyje 143

Prispaudimo ritinéliai gali sulankstyti
spausdintuve paliktg spausdinimo medziaga. Be
to, medziaga gali tapti banguota arba garbanota,
dél to kils strigtis arba spausdinimo medziaga ims
liestis su spausdinimo galvute. Prie§ dédami
spausdintuva saugoti, i$§imkite spausdinimo
medziaga.
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Jei spausdinimo galvuté neuZdengta, jjunkite ir
iSjunkite spausdintuvg.

[ Prie$ dédami spausdintuvg laikyti, uzdarykite
visus dangcius. Jei ilgg laika nenaudosite
spausdintuvo, uZdenkite jj antistatiniu audeklu ar
dangc¢iu, kad spausdintuvas neapdulkeéty.
Spausdinimo galvutés purkstukai labai mazi, todél
gali lengvai uzsikimsti, jei ant spausdinimo
galvutés pateks smulkiy dulkiy. Tokiu atveju gali
nepavykti tinkamai spausdinti.

Dédami spausdintuvas, jsitikinkite, ar jis
nepakrypes: nelaikykite jo kampu, ant $ono arba
apverte.

Pastabos dél rasalo kaseciy
naudojimo

Jei norite i8laikyti gera spausdinimo kokybe,
naudodami rasalo kasetes, atkreipkite démesj j §iuos
nurodymus.

4 Kai spausdintuvas naudojamas pirma karta, reikés
papildomo rasalo, kad spausdinimo galvutés
purkstukai baty uzpildyti visi$kai; kasetes reikés
keisti anks¢iau nei jprastai.

Rasalo kasetes laikykite esant kambario
temperatarai, vietoje, kurios nepasiekia
tiesioginiai saulés spinduliai.

Norédami uztikrinti spausdinimo kokybe,
sunaudokite visg kasetés rasalg iki $iy daty:
(d  Galiojimo data nurodyta ant ragalo kasetés
pakuotés

Se$i ménesiai nuo rasalo kasetés pakuotés
atidarymo

Jei perkéléte rasalo kasete i$ Saltos aplinkos j §ilta,
pries$ ja naudodami, pries jas naudodami palikite
kambario temperatiroje ne maziau kaip 18 val.,
kad ragalas susilty iki kambario temperataros.
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Jzanga
[ Nelieskite rasalo kasetés IC mikroschemos. Gali [ Neardykite rasalo kaseciy ir nekeiskite jy
nepavykti tinkamai spausdinti. konstrukcijos. Gali nepavykti tinkamai spausdinti.
4 Nepalikite spausdintuvo be jdéty rasalo kaseliy. [ Nenumeskite jos ir netrinktelékite j kietus
Ragalas spausdintuve i§dZius ir spausdintuvas daiktus, nes i$ kasetés gali i$silieti rasalas.
veiks ne taip, kaip tikimasi. Rasalo kasetes palikite
jdétas, net jeigu spausdintuvas néra naudojamas. 4 Spausdintuve jdétas HDK rasalo kasetes reikia
i$imti ir stipriai pakratyti kartg per savaite, o kity
[d Kadangi zalioje IC mikroschemoje yra spalvy — kartg per tris savaites.
informacija apie kasete, pvz., likusio rasalo kiekis, Rasgalo kaseciy kratymas
galite pakartotinai jdéti ir naudoti rasalo kasete, 25 ,Reguliarus rasalo kase¢iy kratymas”
kuri pries tai buvo i$imta i§ spausdintuvo. puslapyje 139
[ Naudokite valymo lazdele, kuria rasite
tiekiamame Valymo rinkinys, kuri sugeria rasala Elgesys su spau sdinimo
nuo kaseciy rasalo tiekimo prievady, jei jas dzi
i$éméte i$ spausdintuvo dar prie§ sunaudodami medziaga
visg rasalg. Tiekimo prievade i§dzitves rasalas vél . ' . ' o
jdéjus ir naudojant kasete gali lemti rasalo proteékj. Naudo.d.al?n arba sandéliuodami medziagg, atk.r e.1pk1te
Taip pat kiekvienai spalvai valymo lazdeles démes;j j $iuos aspektus. Prastos buklés spausdinimo
pakeiskite naujomis. medziaga neuztikrins geros kokybés spaudiniy.
/\ Batinai perskaitykite dokumentus, tiekiamus kartu su
kiekvieno tipo spausdinimo medziaga.
Pastabos dél naudojimo
4 Spausdinimo medziagos nelenkite arba
nesugadinkite spausdinimo pavirsiaus.
1 [ Nelieskite spausdinimo pavir$iaus. Drégmeé ir
riebalai ranky odoje gali pabloginti spausdinimo
) kokybe.
s 1 Spausdinimo medziagg laikykite uz abiejy krasty.
\/ Rekomenduojame dévéti medvilnines pirstines.
d  Spausdinimo medZiaga turi biti sausa.
[ ISimtas kasetes sandéliuokite taip, kad j rasalo
t%ek%mo pr?evadus nepatvektuz dulki‘}' Baéalo. ) [d  Norint laikyti spausdinimo medZiagg, galima
tiekimo prievade yra voZtuvas, todél jo nereikia naudoti pakavimo med#iagas, jy nereikéty ismesti.
uzdengti.
. N ) o 4 Venkite viety, kuriose $viecia tiesioginé saulés
4 ISimtoje rasalo kasetéje aplink rasalo tiekimo $viesa, yra itin karta arba drégna.
prievada gali bati rasalo, todél i$imdami kasetes
bﬁkit? atsargus, kad juo neisteptuméte Salia 0 Kai spausdintuvas nenaudojamas, spausdinimo
esanciy viety. medziagg i$imkite i§ spausdintuvo, suvyniokite ir
_ o o _ jdékite j originalig pakuote laikyti. Ilgam laikui
O Siekdamas palaikyti spausdinimo galvutés palikus spausdinimo medziaga spausdintuve, jos
kokybe, $is spausdintuvas nustoja spausdinti prie§ kokybé gali suprastéti.
visigkai i§sieikvojant ragalo kasetei.
[ Nors rasalo kasetése gali bati perdirbty medziagy,
tai nedaro jtakos spausdintuvo veikimui ar
savybéms.

Vartotojo vadovas
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Spausdinimo medziagos tvarkymas
po spausdinimo

Jei norite iglaikyti ilgalaikius aukstos kokybeés
spausdinimo rezultatus, atkreipkite démesj j $iuos
nurodymus.

4 Netrinkite ir nekrapstykite i§spausdinto
pavirsiaus. Jei trinsite ar krapstysite, rasalas gali
nusilupti.

1 Nelieskite i$spausdinto pavir$iaus, nes rasalas gali
nusilupti.

[ Prie§ lankstydami arba kraudami spaudinius
jsitikinkite, kad jie visi$kai sausi. Kraunant arba
paimant nepakankamai i§dziavusius spaudinius,
galima pazeisti jy pavirsiy.

[d  Venkite tiesioginés saulés §viesos.

d  Siekdami i$vengti spalvy blukimo,
demonstruokite ir laikykite spaudinius, kaip
nurodoma kartu su spausdinimo medziaga
tiekiamuose dokumentuose.
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Pateiktos programinés jrangos jvadas

Siaurés Amerika

Kartu su $iuo spausdintuvu pateiktas ,,Epson Edge Print” kompaktinis diskas. ,,Epson Edge Print” yra
programineés jrangos RIP, kurj galima be vargo naudoti su lengvai suprantamomis operacijomis. I§samios
informacijos apie funkcijas ieskokite internetiniame Zinyne.

Norédami perziaréti ir atsisiysti papildoma programing jranga, apsilankykite toliau pateiktais adresais.
SC-F10070H:

d  www.epson.com/support/f10070h (JAV)

d  www.epson.ca/support/f10070h (Kanada)

SC-F10070:

1 www.epson.com/support/f10070 (JAV)

[ www.epson.ca/support/f10070 (Kanada)

Lotyny Amerika

Kartu su $iuo spausdintuvu pateiktas ,,Epson Edge Print” kompaktinis diskas. ,,Epson Edge Print” yra
programinés jrangos RIP, kurj galima be vargo naudoti su lengvai suprantamomis operacijomis. I$samios
informacijos apie funkcijas ieSkokite internetiniame zinyne.

Norédami perziaréti ir atsisiysti papildomg programine jranga, apsilankykite toliau pateiktais adresais.
SC-F10070H:

d  www.latin.epson.com/support/f10070h (Kariby jtros regionas)

4 www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brazilija)

1 www.latin.epson.com/soporte/f10070h (kiti regionai)

SC-F10070:

4 www.latin.epson.com/support/f10070 (Kariby jtros regionas)

[ www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brazilija)

1 www.latin.epson.com/soporte/f10070 (kiti regionai)

Kiti regionai

Prie $io spausdintuvo pridedami $ie 2 CD tipai.

4 Programinés jrangos diskas
Pateiktos programinés jrangos apradymy ieskokite toliau esanc¢iame skyriuje.
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(d Epson Edge Print diskas
»Epson Edge Print” yra programinés jrangos RIP, kurj galima be vargo naudoti su lengvai suprantamomis
operacijomis.
Kaip jdiegti programine jranga zr. buklete Paleidimo vadovas.
I$samios informacijos apie funkcijas ieskokite internetiniame Zinyne.

Sios programos prieinamos ,, Windows” i§ pateikto programinés jrangos disko. Naudojant ,Mac” ir kompiuterius
be disky skaitymo jrenginiy, programine jrangg galite jdiegti i§ http://epson.sn. Prireikus, jas jdiekite.

Daugiau informacijos apie ias programas Zr. ,, Tinklo vadovas” (Vadovas internete) arba susijusios programos
internetiniame Zinyne.

Pastaba:
Spausdintuvo tvarkyklés nepateiktos. Norint spausdinti, reikalinga programiné jranga RIP. Epson Software RIP, ,,Epson
Edge Print” pridedama prie Sio spausdintuvo atskirame CD.

~Epson” tinklalapyje pateikti spausdintuvo papildiniai.

Programinés jrangos .
Trumpas aprasas

pavadinimas

Epson Edge Dashboard 1 Galite lengvai gauti 3ig jvairig informacija, ,Epson” pateikta internete.

@  Spausdinimo nustatymy (EMX) failai”

1 Atnaujinkite spausdintuvo mikroprograminés jrangos informacija (mikroprogramine
jranga galite lengvai atnaujinti i$ Epson Edge Dashboard)

d  Atnaujinimo informacija (kai atnaujinimo informacija prieinama, paleiskite ,EPSON
Software Updater”, kad atliktuméte atnaujinima) programinei jrangai ir vadovams,
jdiegtiems i$ pateikto programinés jrangos disko ir sagrankos navigatoriaus

1 Informacijai$ ,Epson”

1 |diege Epson Edge Dashboard galite stebéti spausdintuvo, prijungto prie kompiuterio per
tinkla arba USB rysj, bdsena.

[ Galite lengvai sukurti ir keisti spausdinimo medziagos nustatymus kompiuteryje ir jradyti
juos j spausdintuva.

& ,Paleidimo instrukcijos” puslapyje 41
£ ,13éjimo procedira” puslapyje 51

EPSON Software Updater Programiné jranga patikrina, ar internete prieinama nauja programiné jranga arba
programinés atnaujinimo informacija, jei taip — ji jdiegiama. Taip pat galite atnaujinti Sio
spausdintuvo vadovus, Epson Edge Dashboard ir Epson Edge Print.

Epson communications (Tik ,Windows")
i;l:lz;s) (-Epson” rysiy tvar- Epson communications drivers (,Epson” rysiy tvarkykles) batinos, naudojant Epson Edge

Dashboard, Epson Edge Print ir prijungiant kompiuterj prie spausdintuvo per USB. Jsitikinkite,
kad jos jdiegtos.

Install Navi Tai yra diegimo programa. Diegdami galite lengvai naudotis vedliu, norédami nustatyti adreso
nustatymus prisijungti prie tinklo.

EpsonNet Config SE Naudojant Sig programine jranga, galima kompiuteriu konfigUruoti jvairias spausdintuvo tinklo
nuostatas. Tai patogu, nes adresus ir pavadinimus galite jvesti klaviatira.
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pavadinimas

Jzanga

Trumpas aprasas

LFP Accounting Tool

,LFP Accounting Tool” i$ anksto néra jdiegtas. Prireikus atsisiyskite jj i$ ,Epson” svetainés ir
jdiekite.

Tai programiné jranga, kuri naudojama $iuo spausdintuvu atspausdintos medziagos
sanaudoms apskaiciuoti (jskaitant popieriaus kaing, rasalo kaing ir t. t.), ir gali parodyti,
susumuoti ir pateikti informacija apie spausdinimo uzduotis (CSV formatu). Tai naudinga

norint apskaiciuoti islaidas, susijusias su parduodama atspausdinta medziaga, ir suzinoti, kiek
sunaudota popieriaus ir rasalo.

Web Config

Si programiné jranga spausdintuve jdiegta i$ anksto. Paleiskite ir naudokite j i$ interneto
narsyklés prisijunge per tinkla.

Tinklo saugos nustatymus nustatykite dalyje ,Web Config”. Si programiné jranga taip pat turi
pranesimo el. laisku funkcija, pranesancia apie spausdintuvo klaidas ir kitas problemas.

Pateikti failai skiriasi atsizvelgiant j atitinkama salj ir regiona.
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~Epson Edge Dashboard”
naudojimas

Paleidimo instrukcijos

»Epson Edge Dashboard” yra internetiné programa.

Programa galima paleisti toliau nurodytais
badais.

Windows
Spustelékite piktograma Epson Edge
Dashboard, esancig darbalaukio toolbar

(irankiy juostoje), ir pasirinkite Show Epson
Edge Dashboard.

Mac

Spustelékite piktogramg Epson Edge
Dashboard, rodomg darbalaukio menu bar
(meniu juostoje), ir pasirinkite Show Epson
Edge Dashboard.

L

Linux

Spustelékite Applications — Other — Epson
Edge Dashboard.

Isijungia Epson Edge Dashboard.

Daugiau informacijos rasite ,,Epson Edge Dashboard”
Zinyne.

Spausdintuvo uzregistravimas

Naudojant ,,Epson Edge Dashboard” galima stebéti ir
valdyti spausdinimo medziagos nustatymus bei
kopijuoti juos j registruotus spausdintuvus.

411

»Windows” kompiuteriuose spausdintuvai
uzregistruojami automatiskai. Tai leidzia stebéti ir
valdyti juos i$ karto, kai paleidziama ,,Epson Edge
Dashboard”. Jei jiusy spausdintuvas automatiskai néra
uzregistruojamas, patikrinkite, ar jj naudojate toliau
nurodytomis saglygomis.

d Kompiuteryje jdiegta su spausdintuvu pateikta
»Epson communications driver” (,Epson” rysiy
tvarkyklé)

d  Kompiuteris ir spausdintuvas yra sujungti
tarpusavyje

[d  Spausdintuvas veikia budéjimo rezimu

Spausdintuvai néra automatiskai uZregistruojami
»Mac” ar ,Linux” jrenginiuose. UzZregistruokite savo
spausdintuvg rankiniu badu ekrane ,,Printer
Registration”. Sis ekranas parodomas pirmg kartg
paleidus ,,Epson Edge Dashboard”. Daugiau
informacijos rasite ,,Epson Edge Dashboard” Zinyne.
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Spausdintuvo busenos patikra ir valdymas
Norédami tikrinti ir valdyti spausdintuvo bisena, atlikite toliau nurodytus zZingsnius ,,Printer Operation” ekrane.

»Printer Operation” ekrane pateikiama ta pati biisenos informacija, kaip ir spausdintuvo valdymo skydelyje. Be to,
ji naudojant galima atlikti standartines priezitiros operacijas.

I$ meniu pasirinkite ,,Printer Operation”. Arba ,Home” ekrane spustelékite sritj aplink teksta, kuriuo
apibudinta atitinkamo spausdintuvo busena.

Parodomas ,,Printer Operation” ekranas.

Isitikinkite, kad pasirinktas skirtukas ,,Printer Status”.

Ekrano iSdéstymas

= Epson Edge Dashboard X O
e Pevder Cosamion
2 EPSON SC.RI000 Sk o I Friror Status e St Y2018 T4T08PM 4 | EPSON Manoai
7} EPSON SO-F5300 Sees o ~ ik BN ~
| ) Ready s, reg
& EPSON SCF9300 Setes Co
£1{0) Error / Warning *
% EPSON SC.-540600 Setes Co o
- EPSON SC-S80800 Ses Ca Media information = N
weamane  G€NEric CalibedFilm Sample
e_ Wieth 0 femanad -
g s Lengin 1 b G L
4
Paten Gap .v?. . O Prnt Lengin I G . D m | Clear
Estimated Ink Level & Chip Unit Status
Vit s check e ekl mfonrRion by Sosecing Me gl cg
— = . )
o L - * ;
HOK] X | M ] Y | M |
Waste Ink Bottle Head Cleaning Sal Heater Temperature
Il 40¢
(4] - d | 450
& a
Head Cleaning Varsion Information
Remiaining time Seital Nume| YPT-FO300X
LRI T fn Fumware Verson  HL126C5 1.01
Remaining leagin . _
i et Fun P fdcese F#

[
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Skirtukai rodiniams per-
jungti

Jzanga

‘ Funkcijos

LeidZia perjungti i$ spausdintuvo busenos ekrano j ekrang ,Media Settings” ir
atvirksciai. Norédami perjungti rodinius spustelékite skirtuka. Pradiniame ekrano
rodinyje pateikiamas spausdintuvo busenos rodinys.

£ ,Media Settings atsisiuntimas ir kopijavimas is EMX failo” puslapyje 45
Skirtukas Accounting rodomas, jei jdiegtas ,LFP Accounting Tool".

Spustelékite skirtukg Accounting, kad bty parodytas mygtukas Accounting Tool.
Spustelékite mygtuka, kad baty paleistas ,LFP Accounting Tool”, kuris leidzia
apskaiciuoti spausdinimui sunaudoty medziagy kaing ir t. t.

2 ,,LFP Accounting Tool” naudojimas” puslapyje 62

UZregistruoty spausdin-
tuvy sarasas

Norédami matyti spausdintuva Siame sarase, uzregistruokite jj.

1 Pasirinkite spausdintuva, kad pamatytuméte jo biseng spausdintuvo basenos
rodinio srityje (@).

[ Norédami suskleisti sarasa, spustelékite <" virSutiniame desiniajame saraso
kampe. Norédami iSskleisti sgrasa, spustelékite

Puslapiy valdikliai

UZregistruoty spausdintuvy sarasas apima keleta puslapiy — galite nustatyti puslapio,
j kurj norite patekti, numerj, taip pat pereiti j pirmajj, ankstesnijj, tolesnijjj arba
paskutinjjj puslapj spustelédami piktogramas.

Spausdintuvo busenos ro-
dinio sritis

Pasirinkite spausdintuva, kad galétuméte matyti toliau nurodyta informacija
uzregistruoty spausdintuvy sarase (@).

(1 Dabartiné spausdintuvo basena

4 Klaidos / perspéjimai
Pranesama apie klaidas ir perspéjimus, susijusius su esama spausdintuvo basena.
Norédami daugiau informacijos, spustelékite elementa, kurj norite patikrinti.
Spustelékite + norédami isskleisti rodinio sritj. Spustelékite = norédami
suskleisti rodinio sritj.

(1 Basena
Cia rodoma bisena, kaip apradyta toliau, — tas pat rodoma ir spausdintuvo
valdymo skydelyje.

1 Popieriaus informacija
Spustelékite mygtuka Clear norédami atstatyti ,Print Length” verte j 0.
Naudojamos spausdinimo medziagos tiekimo sureguliavimo informacija
nerodoma.

[ Informacija apie rasalg ir eksploatacines medziagas
1 Informacija apie dziovintuvus ir Sildytuvus
[ Pranesimas, kada reikia valyti spausdinimo galvute

4 Versijos informacija

Funkcijy mygtukai

Leidzia atlikti standartines priezitros operacijas.

1  Spusteléjus mygtuka galima paleisti atitinkama funkcija, atliekancia tam tikrg
procedara, kuri bus tokia pati, kaip ir paleidziama naudojant spausdintuvo
valdymo skydelj.

4 Jei negalima atlikti jokiy spausdintuvo priezitros operacijy, $is mygtukas rodomas
pilkai. Galite atlikti priezitra, kaip mygtukas tampa aktyvus.

1 Jei atspausdinti duomenys neatitinka reikiamo ilgio, spustelékite Advanced
Media Setting, kad galétuméte atlikti detaly tiekimo sureguliavima. Daugiau
informacijos rasite ,Epson Edge Dashboard” Zinyne.
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‘ Pavadinimas ‘ Funkcijos
(6) Priezidros meniu mygtu- Spustelékite, kad baty parodytas meniu.
kas Meniu pateikiami toliau nurodyti elementai.

O Firmware Update™'! ™2
Atnaujina spausdintuva j naujausia versija. Daugiau informacijos rasite ,Epson
Edge Dashboard” Zinyne.

[  Acquire Status Sheet Information
I$ spausdintuvo gaunama informacija, kuri saugoma kaip atskiras failas

kompiuteryje. Daugiau informacijos rasite ,Epson Edge Dashboard” Zinyne.

O Export Printer Status Data”’
Sj meniu elementg rinkités tik tada, kai tai daryti nurodo ,Epson” pagalbos
specialistas.

Mygtukas ,EPSON Ma- Spustelékite norédami skaityti savo spausdintuvo Vadovas internete.
Y9 y
nuals”

*1 Sis mygtukas nerodomas, kai naudojama prieiga ir ,Epson Edge Dashboard” i kito tinklo kompiuterio. Daugiau informacijos
rasite ,Epson Edge Dashboard” Zinyne.

*2 Sis mygtukas nerodomas, kai $i programiné jranga naudojama ,Linux” jrenginyje.
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Media Settings atsisiuntimas ir kopijavimas is EMX failo

Norint sukonfigiiruoti optimalius spausdinimo nustatymus, taikomus jasy naudojamai spausdinimo medziagai,
gali prireikti daug laiko ir pastangy.

Galite naudoti spausdinimo nustatymy failg (EMX failg), kurj teikia ,,Epson” ir kuriame yra optimalios
spausdinimo kokybés nustatymai, tinkantys daugeliui prekyboje galimy jsigyti spausdinimo medziagy. (Pateikti

failai skiriasi atsizvelgiant j atitinkamga $alj ir regiong.)

EMX failas — tai atskiras spausdinimo nustatymy failas, kuriame yra toliau nurodyta informacija, reikalinga
kokybiskam spausdinimui ant prekyboje galimos jsigyti spausdinimo medziagos.

d  ,Media Settings”: nustatomos vertés, kurias spausdintuvas naudoja kiekvienai spausdinimo medziagai.

d  ,Print Information”: spausdinimo nustatymai, taikomi RIP naudojamiems ICC profiliams, peréjimy skaicius,
rai$ka ir t. t.

EMX File

Print

Epson Information
Edge —71>

Dashboard

Media
Settings

Atsisiyskite EMX failg ir nukopijuokite atsisiystame EMX file pateiktas spausdinimo medZiagos nustatymy vertes j
spausdintuva i§ ,,Media Settings” ekrano ,,Printer Operation” dalyje, esancioje ,,Epson Edge Dashboard”.

Vadovaukités toliau aprasyta procediirg norédami atidaryti ,Media Settings” ekrang ,,Printer Operation” srityje.

I$ meniu pasirinkite ,,Printer Operation”. Arba ,Home” ekrane spustelékite sritj aplink teksta, kuriuo
apibudinta atitinkamo spausdintuvo bisena.

Parodomas ,,Printer Operation” ekranas.

Spustelékite skirtukg Media Settings.

Parodomas ,,Media Settings” ekranas dalyje ,,Printer Operation”.
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Epson Edge Dashboard

{ ...
QL source

[EF&0N B2

G= )

Winihn M Nincis Type € Mogia Semng Kame  Media Type Edit  Cabibest

Parameters

Faramaters

—0

‘ Pavadinimas

Source

—-0

‘ Funkcijos

Pasirinkite 3altinj, naudojama jtraukti ar pakeisti spausdinimo medziagos nustatymus,
taikomus spausdintuvui, pasirinktam i$ uzregistruoty spausdintuvy saraso.

Saltinio spausdinimo me-
dZiagos nustatymy sarasas

Rodomas spausdinimo medziagos nustatymy sarasas, jkeltas j @.

Parametry sarasas (Source)

Rodomi nustatymai, taikomi spausdinimo medziagos nustatymames, kurie pasirinkti
dalyje @.

Mygtukas Apply

Spustelékite norédami atnaujinti spausdinimo medziagos nustatymus, taikomus
paskirties spausdintuvui naudodami dabartinj @ sarasa.

Parametry sarasdas (Target)

Rodomi nustatymai, taikomi spausdinimo medziagos nustatymames, kurie pasirinkti
dalyje @.

Paskirties jrenginio spaus-
dinimo medziagos nusta-
tymy sarasas

© 6| 6 o0 o0 ©

Rodomi spausdinimo medziagos nustatymai, uzregistruoti naudoti spausdintuve, kuris
pasirinktas i$ uzregistruoty spausdintuvy saraso.

Laukelis Calibration nurodo spalvy kalibravimo bisena spausdinimo medziagos
nustatymuose Siomis piktogramomis:

O : apima spalvy kalibravimo informacija.
- :neapima spalvy kalibravimo informacijos.

Nerodoma jokia piktograma: spausdinimo medZiagos nustatymai, kuriuos
uzregistravote naudoti spausdintuve.

Spustelékite piktograma norédami, kad bty parodytas ekranas, kuriame galésite
matyti spalvy kalibravimo istorija. Galite spusteléti EMX File Export ekrane, kad
iSsaugotuméte EMX faila, kuriame yra informacija, reikalinga spalvy kalibravimui.

Pasalinimo mygtukas

Spustelékite norédami atSauti bet kokius pakeitimus, kuriuos atlikote spausdinimo
medziagos nustatymams, pasirinktiems sarase @ ir grazinti juos j ankstesniaja bisena.
Taciau jei, atlike pakeitimus, spusteléjate mygtuka Apply, pakeisty elementy atkurti
nebegalésite.
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© | Jradymo| faila mygtukas"
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‘ Funkcijos

Spustelékite norédami jsiminti spausdinimo medziagos nustatymus, rodomus
dabartiniame sarase, ir i$saugoti juos atskirame savo kompiuterio faile. Daugiau
informacijos rasite ,Epson Edge Dashboard” Zinyne.

© | Uzregistruoty Media Set-
tings patikros mygtukas

Spustelékite norédami iSsaugoti informacijos sarasa, taikoma visiems spausdinimo
medziagos nustatymams, Siuo metu uzregistruotiems naudoti spausdintuve,
pasirinktame i$ uzregistruoty spausdintuvy saraso. Daugiau informacijos rasite ,Epson

Edge Dashboard” Zinyne.

@ | Paskirties jrenginio Media
Settings saraso atnaujini-
mo mygtukas

Spustelékite norédami atkartoti nustatymus, taikomus spausdinimo medziagai, Siuo
metu uzregistruotai naudoti spausdintuve, paskirties jrenginio spausdinimo medziagos
nustatymy sarase.

@® | Target

Rodomas spausdintuvo, kuris pasirinktas i$ uzregistruoty spausdintuvy saraso,
pavadinimas.

*1 Sis mygtukas nerodomas, kai naudojama prieiga ir 3i programiné jranga i$ kito tinklo kompiuterio. Daugiau informacijos rasite

+Epson Edge Dashboard” Zinyne.
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Kopijavimo operacijy eiga

Norédami nukopijuoti spausdinimo medziagos
nustatymus j spausdintuvag, galite nukopijuoti
spausdinimo medziagos nustatymus, taikomus kitam
spausdintuvui, uzuot kopijave spausdinimo
medziagos nustatymus, esancius atsisiystame EMX
faile.

Galite nukopijuoti spausdinimo medziagos
nustatymus, taikomus kitam spausdintuvui, kai norite,
kad keliuose spausdintuvuose bity naudojami tie
patys nustatymai. Instrukcijy, kaip nukopijuoti
spausdinimo medziagos nustatymus, taikomus
kitiems spausdintuvams, rasite ,,Epson Edge
Dashboard” Zinyne.

Toliau paaiskinama darbo eiga, skirta nukopijuoti
nustatymus i$ atsisiysto EMX failo.

Atsisiyskite EMX faila

£, Atsisiyskite EMX failg” puslapyje 48

¥

Nukopijuokite spausdinimo medziagos
nustatymus j spausdintuva

£ ,Spausdinimo medZiagos nustatymy kopijavimas j
spausdintuva " puslapyje 49

¥

Sureguliuokite spausdinimo nustatymus
spausdintuve

Norédami optimizuoti spausdinimo medziagos nusta-
tymy vertes pagal savo spausdintuvo bisenag, turite jsiti-
kinti, kad atlikote spausdinimo sureguliavimus nukopija-
ve faila.

2 ,Spausdinimo reguliavimas” puslapyje 98
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EMX faile esanciy Media Settings
kopijavimas j spausdintuva

Atsisiyskite EMX failq

Galite atsisiysti tik tuos EMX failus, kurie atitinka
spausdintuvus, uzregistruotus ,,Epson Edge
Dashboard”. Be to, nepaisant spausdintuvy,
pasirinkty i$ uzregistruoty spausdintuvy saraso, galite
atsisiysti visus failus, tinkancius uZregistruotiems
spausdintuvams.

1 Saltinyje spustelékite [~ ir pasirinkite Local
Media Library.

Spustelékite €3 .

EMX faily sgrasas kiekvienai prekyboje galimai
jsigyti spausdinimo medziagai rodomas toliau
pateiktame atsisiuntimo ekrane.

Dewnload Media Settngs

ol Lt e ey o

eee

Pirmiausia rodomas EMX failas, tinkantis
spausdintuvui, kuris pasirinktas i$
uzregistruoty spausdintuvy saraso. Jei norite
pamatyti failg, tinkantj kitam spausdintuvui,
pasirinkite norima spausdintuva dalyje Model
ir spustelékite Search.

Galite susiaurinti pateikiamo sgraso turinj, kad
buty rodomi tik reikalingi EMX failai,
pasirinkdami regiong, spausdinimo medziagos
gamintoja, spausdinimo medziagos tipg ir
spusteléje Search.
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Pasirinkite norimus atsisiysti EMX failus.

Pasirinkite EMX failus pazymédami Zymimajj

langelj, esantj ties kiekvienu failu kairéje puséje.

Pazymeékite Zzymimajj langelj parinkties Media
Vendor kairéje, kad pasirinktumeéte visus EMX
failus, rodomus dabartiniame puslapyje.

Negalite atsisiysti EMX faily su uzrasu
Acquisition Complete, nurodytu kaip jy
Status, nes tokie failai jau yra atsisiysti.

EMX failai su uzrasu Update Available,
nurodytu kaip jy Status, yra atnaujinti per tg
laika, kai buvo atsisiysti. Atsisiunciant tokius
EMX failus bus perrasyti failai, kuriy basena
»Acquisition Complete”.

EMX failai, kuriems taikoma tam tikra
informacija, rodomu su 0 . Spustelékite 0 ,
kad 8i informacija baty parodyta.

u Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medZiagos nustatymo
vertés, kurios jau buvo uzregistruotos
spausdintuve, yra perrasomos atsisiunciant
EMX failg arba rodoma Update Available,
inicijuojamos spausdinimo sureguliavimo
nustatymy vertés. Jei spausdinimo
nustatymai yra perrasomi, spustelékite
mygtukg Apply, kad uZregistruotuméte
spausdinimo medZiagos nustatymus
spausdintuve, ir tuomet atlikite spausdinimo
sureguliavimus.

n Spustelékite Download.

EMX failai i§saugomi.

EMX failai atsisiunc¢iami po vieng.

Pasirinkus kelis EMX failus reikia palaukti, kol
visy jy btisena bus rodoma kaip Acquisition
Complete.

Spustelékite Cancel norédami atSaukti EMX
failo atsisiuntima. EMX failai, kuriy basena yra
Acquisition Complete atSaukimo momentu,
yra i$saugomi.

Pastaba:

Negalite pakeisti vietos, kurioje iSsaugomi EMX
failai. Norédami nukopijuoti EMX failus j kitus
kompiuterius, eikite j ,,Preferences” ekrang ir
pasirinkite Copy Folder Path, kad
nukopijuotumeéte kelig. Daugiau informacijos
rasite ,Epson Edge Dashboard” Zinyne.
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Spustelékite Close, kad uzdarytuméte
atsisiuntimo ekrang.

Spausdinimo medzZiagos nustatymai, esantys
EMX faijluose, yra jkeliami ir rodomi $altinio
spausdinimo medziagos nustatymy sarase,
kuris pateikiamas ,Media Settings” ekrane.

Saltinio spausdinimo medZiagos nustatymy
sarase rodomi tik tie spausdinimo nustatymai,
kurie taikomi modeliui, pasirinktam i$
uzregistruoty spausdintuvy saraso. Norédami
pamatyti jkeltus spausdinimo medziagos
nustatymus, uzregistruoty spausdintuvy sarase
pasirinkite tg spausdintuva, kurj pasirinkote

2 zZingsnyje.

Spausdinimo medziagos nustatymy
kopijavimas j spausdintuvq

Pasirinkite spausdintuva uzregistruoty
spausdintuvy sarase.

I§ $altinio spausdinimo medziagos nustatymy
saraso pasirinkite tuos spausdinimo medziagos
nustatymus, kuriuos norite jtraukti j
spausdintuvg arba pakeisti.
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Jei $iai programinei jrangai uzregistruoti keli
skirtingy modeliy spausdintuvai, bus rodomi
tik tie spausdinimo medziagos nustatymai,
kurie taikomi spausdintuvui, pasirinktam

1 zingsnyje. Spausdinimo medziagy
pavadinimai rodomi angly kalba. Rodinio
pavadinima galite patikrinti atsisiuntimo
ekrane uzvede pelés rodykle vir§ anglisko
pavadinimo.

Vienu metu negalite pasirinkti keliy $altiniy.
Nukopijuokite juos po vieng.

Perzitarékite paskirties jrenginio spausdinimo
medZiagos nustatymy sarasa, kad
pamatytuméte, kokie spausdinimo medziagos
nustatymai uzregistruoti spausdintuvui.

Spausdintuvui uZregistruoto nustatymo
pavadinima galite matyti laukelyje Media
Setting Name.

~ nurodo $iuo metu pasirinktus spausdinimo
medziagos nustatymus, taikomus spausdinant
spausdintuvu.

Spustelékite [=] ties paskirties jrenginio
spausdinimo medZiagos nustatymo numeriu.

' i

Nukopijuojami spausdinimo medziagos
nustatymai, kuriuos pasirinkote $altinio
spausdinimo medziagos nustatymy sgrase.

£ nurodo spausdinimo medziagos
nustatymus, kurie buvo nukopijuoti i§ $altinio
spausdinimo medZiagos nustatymuy saraso arba
pakeisti redagavimo ekrane. Kai £ rodomas,
O papilkéja ir saraso atnaujinti negalima, kol
nepaspaudziamas mygtukas Apply.

Galite patikrinti ,,Media Name” atsisiuntimo
ekrane pagal ,Media Name”, rodoma dalyje
Memo, parametry sarase (paskirties jrenginio).

Spustelékite mygtuka Apply.

Spausdinimo medZiagos nustatymai
nukopijuojami j spausdintuva.

50

Pries spustelédami mygtuka Apply, patikrinkite
uzregistruoty spausdintuvy sarasg ir
jsitikinkite, kad rodoma biisenos piktograma

() . Jei rodoma bet kas, i§skyrus &), negalite
atnaujinti spausdinimo medziagos nustatymy
$iam spausdintuvui.

Jei spausdintuvas prijungtas per USB jungtj,
jsitikinkite, kad jis nespausdina pries
spusteléedami Apply.

EMX faily, issaugoty kitame kompiuteryje,
ikélimas j Saltinio spausdinimo medziagos
nustatymy sqrasq

Spustelédami [“7 galite jkelti EMX failus j $altinio
spausdinimo medZiagos nustatymy sarasa, nesvarbu,
kur jie buvo nukopijuoti. Jei naudojate ,,Epson Edge
Dashboard” kompiuteryje, kuris negali atsisiysti EMX
faily, galite jkelti EMX failus, kurie buvo atsisiysti
kitg kompiuter;.

Spustelékite piktograma, kad bity parodytas failo
pasirinkimo ekranas, pasirinkite norimus EMX failus
ir jkelkite.

Daugiausia vienu kartu galima jkelti 300 EMX faily.
Spausdinimo medziagos nustatymai, esantys Siuose
failuose, yra jkeliami ir jtraukiami j $altinio
spausdinimo medziagos nustatymy sarasa.

Kai failai bus jkelti, galite tiesiog pasirinkti Local
Media Library, kad pamatytuméte juos sarase.

Saltinio spausdinimo medziagos nustatymy
sqraso redagavimas

Spustelékite [I] norédami istrinti EMX failus, kuriuos
atsisiuntéte. Saltinio spausdinimo medZiagos
nustatymy sarase pasirinkite EMX failus, kuriy
nebenaudojate arba kuriuos atsisiuntéte netycia, tada
spustelékite [l .

Media Settings redagavimas

Galite koreguoti spausdinimo medziagos nustatymus,
pasirinktus paskirties jrenginio spausdinimo
medziagos nustatymy sgrase. Be to, galite jtraukti
naujy nustatymy. Zingsniai, kaip tai padaryti, apragyti
toliau.
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Paskirties jrenginio spausdinimo medziagos
nustatymy sarase pasirinkite spausdinimo
medziagos nustatymus, kuriuos norite
redaguoti. Spustelékite # (nustatymams

pakeisti) arba + (naujam nustatymui sukurti).

Parodomas ,,Edit Parameters” ekranas.

Pakeiskite nustatymus.

Edit Paramsiers

Nustatymai skiriasi atsizvelgiant  naudojama
modelj.

Galite jragyti pastabg laukelyje Memo,
apibadinancia spausdinimo medziagos
nustatymy turinj. I§ EMX faily nukopijuoty
spausdinimo medziagos nustatymy atveju
$iame laukelyje jvedamas spausdinimo
medziagos pavadinimas.

Nustatyma Media Type galite pakeisti tik
sukurdami nauja nustatyma. Kai sukuriate
naujg spausdinimo medziagos nustatyma, jis
automatigkai taikomas kartu su referencinémis
vertémis jasy pasirinktam spausdinimo
medZiagos tipui. Sios vertés nustatomos
remiantis standartinémis $io medziagos tipo
specifikacijomis. Atlikite korekcijas taip, kad
jusy spausdinimo medziagos nustatymams
buty taikomos optimalios vertés.

Baige redaguoti, spustelékite OK.

Pakeitimai jsigalioja ir parodomas ankstesnis
ekranas.

Norédami atmesti pakeitimus ir grjzti

ankstesnj puslapj, spustelékite mygtuka Cancel.
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Uzdarykite interneto narsykle.
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~Epson Edge Print” naudojimas

Pagrindinio ekrano konfiguracija
Pagrindinis ekranas parodomas paleidus ,,Epson Edge Print”.

Pagrindinio ekrano konfigiracija ir funkcijos pateikiamos toliau.

W OFF e
Auto Print

Job Infa

Flower. tif m
i Job Infc
H DolcePoster.of Tdle 2018/12/03
ﬁmrﬂmm-lﬂbl‘. e 2018/12/03 -
Basic Settings
‘ 'g 171952342 uf Il 2018/12/03
A =
o_ y 1BTB53544. tif Idle 2018/12/03 i
=] Layout
i [JB Westing 3ob (201874 1die 2018/12/03
Vot
s : r
ﬂ 464460966 0 2018/12/03 -
Codor Settings
Q@ MokeupPlenes o 2018/12/03 . s _o
Flowes.tif
. 4714010380 2018/12/03 12678(KB) L-
Mg sorseesant 2018/12/03 C
Replacerment

Settings and Estimation

Quick Sets Narre:

Daliy pavadinimai ‘ Funkcijos

Meniu juosta

Galite atlikti nustatymus ir operacijas naudodami jvairius meniu.

Spustelédami & arba % pavadinimo eilutéje galite pasirinkti rodyti arba slépti
meniu juosta.
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® | Uzduoties jrankiy juosta

‘ Funkcijos

Galite atlikti Sias operacijas vykdydami uzduotis, kurias pasirinkote sgrase ,Job List” /
,Printed Job" (@).

r+: pasirenkami ir jtraukiami spausdinimo duomenys j ,Job List”.
[I§ / ¥5 : sukuriama viena jdétiné uzduotis i$ keliy jasy pasirinkty uzduodiy.
Pasirinkus jdétine uzduotj, [I5 pasikeitiaj ¥ ; be to, galite pasirinkti ,UnNest".

2 Efektyvus spausdinimo medziagos naudojimas be atlieky (jdétinis spausdinimas)”
puslapyje 57

fili : pasirinktos uzduotys istrinamos i3 saraso.
4 :atliekamas tik RIP apdorojimas pasirinktoms uzduotims.

= : atliekamas RIP apdorojimas spausdinant pasirinktas uzduotis. Pasirinkus uzduotj,
kuriai RIP apdorojimas baigtas, atliekamas tik spausdinimas.

X :sustabdomas vykdomas spausdinimas arba RIP apdorojimas.

Il / %+ : pasirinkta uZzduotis pristabdoma. Pristabdytos uzduotys nespausdinamos, kai
automatinio spausdinimo perjungimo mygtukas (@) nustatomasj = o~ , kad baty
galima spausdinti automatiskai.

Pasirinkus pristabdytg uzduotj, Il pasikei¢ia »+ — tada galite atSaukti pristabdyma.
Jei pristabdyma at3auksite vykstant automatiniam spausdinimui, uzduotis tampa
neveikos blsenos ir atspausdinama paskutiné eiléje.

(3] Saraso perjungimo mygtu-
kas

Perjungia ,Job List” / ,Printed Job” sgrasus.

Dabartinio pasirinkto saraso pavadinimas rodomas rémelyje.

® | .Joblist"/ Printed Job”
sgrasai

Sarase ,Job List” rodoma miniatidra, Saltinio duomeny pavadinimas ir blsena — vis tai
taikoma uzduotims, kurios yra spausdinamos arba laukia spausdinimo. Baigtos
spausdinti uzduotys automatiskai perkeliamos j sgrasg ,Printed Job".

Galite atlikti Sias operacijas naudodami abu sarasus.
1 Galite pakeisti turinj atvére kontekstinj meniu ant saraso pavadinimo.

0 Galite atlikti tas pacias operacijas kaip ir uzduoties jrankiy juostoje (@), ant
uzduoties pavadinimo atvére kontekstinj meniu.

Galite sumazinti ar padidinti sritj spusteléje mygtukus 44 arba ®¥, esancius sarasy
pavadinimy virsuje kairéje.

© | Perziaros sritis

Galite perziaréti uzduotj, kurig pasirinkote i$ ,Job List” (@).

Perziarédami uzduotj perzidros srityje galite apsispresti dél jdétiniy uzduociy
isdéstymo ir nustatyti Layout, Tiling ir Crop uzduoties nustatymy meniu (@).

Balta sritis rodo spausdinimo medziaga. Spausdinimo medziagos plotis keiciasi
atsizvelgiant j nustatymus, atliktus dalyje := (Basic Settings) — Media Size —
uzduoties nustatymy meniu. Atstumas nuo kairiojo ir desiniojo spausdinimo
medziagos krasto iki punktyriniy linijy yra parastés. Parastes galite keisti pasirinke
Manage Preset i meniu ,Tool”. Daugiau informacijos rasite ,Epson Edge Print

"y,

zinyne.

Tikrindami spausdinimo padétj pagal mastelj galite sukurti iSdéstyma. Galite pakeisti
mastelio matavimo vienetus (mm / inch) pasirinke Preferences i$ meniu ,Tool".

Daugiau informacijos rasite ,Epson Edge Print” Zinyne.

Be to, galite vilkti perzitros vaizda, kad pakeistuméte spausdinimo padét;.
Spusteléje arba perzidros srities apacioje galite sumazinti ar padidinti perziaros

srities rodinj. Norédami sumazinti ar padidinti spaudinj, atlikite Layout nustatymus

uzduotis nustatymy meniu. Daugiau informacijos rasite ,Epson Edge Print” zZinyne.

Galite sumazinti ar padidinti sritj spustelédami mygtukus 44 arba ®», esancius Sios
srities virSuje kairéje.
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‘ Funkcijos

@ | Spausdintuvo perjungimo
skirtukas

Rodo spausdintuvy, uzregistruoty ,Epson Edge Print”, basenas ir pavadinimus.

Spustelékite skirtuka norédami pakeisti naudojamg spausdintuva. Baltas skirtukas
nurodo spausdintuva, kuris Siuo metu yra naudojamas.

Busenos piktogramy reikSmés yra tokios:
{¥): galima spausdinti (spausdintuvas pasiruo3es).
& : vyksta spausdinimas.
Ay : atsirado perspéjimas ar kt.
:jvyko klaida.
1 vyksta kitas nei spausdinimo procesas, pvz., valomos galvutés ar naudojamas
skydelis.
1”): maitinimas i$jungtas arba atjungtas.

Spusteléje "1 ekrano apacioje desinéje, galite perziaréti iSsamia pasirinkto
spausdintuvo busenos informacija. Atsizvelgiant j naudojama modelj, parinktis "1 gali
bati neaktyvi.

© | Uzduoties nustatymy me-
niu ir nustatymy sritis

Atliekami nustatymai, pvz., spausdinimo, iSdéstymo ir jvesties / iSvesties profilio,
taikomi budin¢iosioms uzduotims, kurios pasirenkamos sarase ,Job List” (@).

Desinéje esancios piktogramos sudaro uzduoties nustatymy meniu. Nustatymy srities
turinys keiciasi priklausomai nuo pasirinkty elementy. Daugiau informacijos rasite

+Epson Edge Print” Zinyne.

Spusteléjus X nustatymy srities virSuje desinéje nustatymy sritis uzdaroma ir
atitinkamai padidinama perziaros sritis. Norédami atidaryti nustatymy sritj,
spustelékite vieng i$ uzduoties nustatymy meniu elementy.

Kai nustatymy sritis uzdaroma, galite padidinti / sumazinti meniu sritj vilkdami kairijj
meniu krasta j kaire arba j desine.

© | .Auto Print” perjungimo
mygtukas

Kaskart spusteléjus 3] mygtuka jis jjungiamas arba isjungiamas.

Nustacius = on , spausdinimo uzduotys pradedamos spausdinti i$ eilés — uztenka tik
jtraukti spausdinimo duomenis j ,Job List” (@). Jei ,Job List” yra budin¢iyjy uzduo¢iy,
jos taip pat jtraukiamos j spausdinimo eile.

Nustacius m orr , uzduotys pradedamos spausdinti tik tada, kai spausdinimo
duomenys jtraukiami j ,Job List”, pasirenkami ir jjungiamas spausdinimas.

Kai reikia vienu metu spausdinti kelias uzduotis ir pries spausdinima atliekama
uzduodiy jdétis arba RIP, nustatykite m o , kad galétuméte atlikti uzduociy jdétj ir
RIP, o tada pakeiskite j m o~ .
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Spausdinimo procedura

PasiruosSimas spausdinti

Naudojamos spausdinimo medziagos nustatymy
uzregistravimas j spausdintuva

Jdékite i spausdintuvg norimg naudoti spausdinimo
medziagg ir uzregistruokite j spausdintuva $ios
spausdinimo medziagos nustatymy vertes. Tinkamos
spausdinimo medziagos nustatymy vertés yra
uzregistruojamos atliekant serijg operacijy, kai jdéta
spausdinimo medziaga.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 73

Jei naudojate EMX faila, atsisiyskite EMX faila j
»Epson Edge Dashboard” prie§ pradédami registruoti
spausdinimo medZiagos nustatymy vertes j
spausdintuva.

£ ,Media Settings atsisiuntimas ir kopijavimas i§
EMX failo” puslapyje 45

Spausdinimo sureguliavimy atlikimas

Atlikite spausdinimo sureguliavimus, kad nustatymy
vertés buty optimizuotos jdétai spausdinimo
medziagai.

Naudojimo aplinkos patikrinimas

Patikrinkite $iuos dalykus.

[d  Spausdintuvas ir RIP serveris (kompiuteris,
kuriame jdiegta ,,Epson Edge Print”) prijungti
tinkamai ir maitinimas jjungtas.

4 ,Epson Edge Print” veikia.

4 Spausdintuvas uZzregistruotas ,,Epson Edge Print”.

4 Spausdinimo medziaga jdéta j spausdintuvg ir jis

pasiruoses spausdinti.

Spausdinimo duomeny paruosimas

Spausdinimo duomenis paruoskite duomeny formatu,
suderinamu su ,,Epson Edge Print”.

Daugiau informacijos apie palaikomus duomeny
formatus rasite ,,Epson Edge Print” Zinyne.
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Iprastai rekomenduojame naudoti PDF formatg dél
toliau nurodyty priezasciy.

4 Vaizduose nebuna jokiy sutrakinéjusiy linijy ar
sugadinty iSdéstymy.

[ Nebutina nustatyti teksto lauko kontaro.

[d I$vaizda nesikei¢ia net naudojant skirtingas

vaizdo apdorojimo programinés jrangos versijas.

Spausdinimo procedura

Spustelékite [T (Add) uzduoties jrankiy
juostoje ir jtraukite spausdinimo duomenis j

,»Job List”.

Arba vilkite ir numeskite spausdinimo

duomenis ant ,,Job List”.

,»Job List” atsiranda jtraukty spausdinimo
duomeny pavadinimas ir miniatitra.

Pastaba:

Spusteléje r1 (Add) ir pasirinke spausdinimo
duomenis, tuo pat metu galite pasirinkti ir
»Quick Sets”.

‘mEdms

»Quick Sets” — tai iSsaugoti spausdinimo
uzduociy nustatymy rinkiniai. Pagal Siuos
nustatymus vykdomos uZduotys. Daugiau

informacijos rasite ,,Epson Edge Print” Zinyne.

Pasirinkite uzduotj spausdinimui i§ ,,Job List”.

Perzitiros srityje rodomas spaudinio vaizdas.

Spustelékite := (Basic Settings) uzduoties
nustatymy meniu.

Nustatymy sritis pasikeicia j ,,Basic Settings” ir
galite nustatyti spausdinimo medziagos dydj,
spausdinimo medziagos pavadinima
(spausdinimo informacijg) bei pasirinkti
spausdinimo kokybés vertes (raiska ir peréjimy
skaiciy).
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Spausdinimo medziagos pavadinimas — tai
nustatymas, taikomas spausdinimo
informacijai ir spausdinimo medziagos
nustatymy vertéms.

Toliau paaiskinta, kuo skiriasi nustatymai, kai
spausdinimui naudojate EMX failg ir kai jo
nenaudojate.

d Kai naudojate EMX failg spausdinimui
Atsisiunte EMX failg, spausdintuve
pasirinkite spausdinimo medziagos
nustatymy numerj, kuris buvo pirmiau
uzregistruotas ,,Epson Edge Dashboard”
spausdinimo medziagos nustatymy verciy
dalyje.

Dabartinis pasirinktas spausdinimo
medziagos nustatymy numeris rodomas
spausdintuvo valdymo skydelio pradZios
ekrane ir ,,Epson Edge Dashboard”
spausdintuvo operacijy ekrane.

Spustelékite 'S sara$o Media Name langelio
desinéje, kad baty parodytas pavadinimas,
atitinkantis $iuo metu nustatytg spausdinimo
medziagos nustatymy numerj. Spausdinimo
informacija, atitinkanti §j spausdinimo
medziagos pavadinimg, naudojama
uzduotims vykdyti.

Jei atitinkama spausdinimo informacija néra
uzregistruota j ,Epson Edge Print”, saraso
langelio desinéje puséje rodoma A Jei
rodoma /1%, pasirinkite Sync dalyje Manage
Print Info.

Daugiau informacijos apie sinchronizavima

» v

rasite ,Epson Edge Print” Zinyne.

[d Kai nenaudojate EMX failo spausdinimui
Dabartinius spausdintuvo spausdinimo
medziagos nustatymus nustatykite kaip
spausdinimo medziagos nustatymo numerj,
kuris buvo uzregistruotas jdéjus medziaga
arba kaip bet kokj kitg nustatyma, iSsaugota
naudojant Media Management. Nesirinkite
spausdinimo medziagos nustatymo [00 RIP
Settings], nes jis negali bati naudojamas su
»Epson Edge Print”.

Saraso Media Name langelyje pasirinkite
spausdinimo medziagos tipg, kuris atitinka
jdéta spausdinimo medziaga arba §is tipas
turi sutapti su spausdinimo medziagos tipu,
kuris buvo pasirinktas jdedant spausdinimo
medziagg.

Daugiau informacijos apie pagrindinius
nustatymus rasite ,,Epson Edge Print” Zinyne.
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n Spustelékite = (Print) uzduoties jrankiy
juostoje, kad bty pradétas spausdinimas.

Vykstant spausdinimui, basena Printing
rodoma stulpelyje Status, esanc¢iame ,,Job List”.
Be to, perziiiros srityje rodoma progreso juosta,
nurodanti likusj spausdinimo laika.

Baigtos spausdinti uzduotys automatigkai
perkeliamos j sarasa ,,Printed Job”.

Daugiau informacijos, kaip naudoti ,,Printed
Job” sarasa, rasite ,,Epson Edge Print” Zinyne.

Jei ,Job List” sarase yra kelios uzduotys, galite
nustatyti, kokia tvarka uzduotys bus
spausdinamos, ir lengvai keisti spausdinimo
uzduodiy tvarka ,,Job List” sarase. Daugiau

» yo

informacijos rasite ,,Epson Edge Print” Zinyne.

Pastaba:
Patikrinkite spausdintuvo perjungimo skirtuko
buseng pries pradédami spausdinti. Negalite
spausdinti, jei rodoma viena i$ toliau pateikty
biisenos piktogramy.

: jvyko klaida.
s vyksta kitas nei spausdinimo procesas, pvz.,
valomos galvutés ar naudojamas skydelis.

1_): maitinimas i§jungtas arba atjungtas.

Paruoskite spausdintuvg spausdinimui.

Naudokite uzduoties nustatymy meniu norédami
padidinti ar sumazinti uzduotis, spausdini tik dalj
vaizdo arba spausdinti vaizda, kuris platesnis nei
spausdinimo medZiaga.

Daugiau informacijos apie $ias funkcijas rasite ,,Epson
Edge Print” Zinyne.

Spausdinimo sustabdymas

Norédami sustabdyti spausdinimg, kai vykdoma
spausdinimo uzduotis, atlikite toliau nurodytus
veiksmus.

. Pasirinkite uzduotj, kurios spausdinimg norite
sustabdyti, sarase ,,Job List” ir spustelékite X
(Cancel) uzduoties jrankiy juostoje.
Arba atidarykite kontekstinj meniu ant
uzduoties, kurios spausdinimg norite
sustabdyti, pavadinimo ir pasirinkite Cancel.
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Kai bus parodytas patvirtinimo ekranas,
spustelékite Yes (Taip).

Efektyvus spausdinimo
medziagos naudojimas be
atlieky (jdétinis spausdinimas)

Galite spausdinti rinkiniais, perzitros srityse
pazyméje vaizdus, kad ant spausdinimo medziagos
bty spausdinama keletas uzduodiy ir nebity
paliekama nereikalingy paras¢iy.

Tokiu badu spausdinimo medziaga gali bati i$naudota
be atlieky.

Keliy uzduodiy spausdinimas vadinamas jdétiniu. Kai
spausdinate kelias jdétines uzduotis, tai vadinama
jdétine uzduotimi.

Naudojant ,,Epson Edge Print” kelios uzduotys
iSdéstomos ir tvarkomos kaip jdétiné uzduotis, kaip
parodyta toliau.

A Keliy atskiry uzduociy pasirinkimas jdétiniam
spausdinimui

Sarage ,,Job List” rodoma 08 kairéje uzduoties
pavadinimo puséje.

Keliy kopijy nustatymas naudojant X% (Layout)
uzduoties nustatymy meniu
Daugiau informacijos apie parinktj &% (Layout)

rasite ,,Epson Edge Print” Zinyne.

Uzduotys spausdinant i§ keliy puslapiy, pvz., PDF
Sarase ,,Job List” rodoma kairéje uzduoties
pavadinimo puséje.

Toliau nurodyty uzduociy jdétis negalima.

A Keliy puslapiy PDF dokumentai

4 Uzduotys, kurios jau jtrauktos j jdétines uzduotis
ldétiniy uzduociy kurimas

Toliau paaiskinama procedira, taikoma norint

pasirinkti kelias atskiras uzduotis kuriant jdétine
uzduot].
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Pasirinkite kelias uzduotis jdétiniam
spausdinimui i§ ,,Job List”.

Galite pasirinkti uzduotis vienu i$ toliau
nurodyty budy.

Keliy paeiliui einan¢iy uzduociy pasirinkimas

Laikydami nuspaude Shift mygtuka
spustelékite ant pirmosios ir paskutiniosios
uzduoties.

Keliy ne paeiliui einan¢iy uzduodiy
pasirinkimas

Laikydami nuspaude mygtuka Ctrl spustelékite
ant jvairiy tiksliniy uzduodiy.

Spustelekite [J5 (Nest) uzduoties jrankiy
juostoje.

Arba atidarykite kontekstinj meniu ant
pasirinktos uzduoties pavadinimo ir pasirinkite
Nest.

Kiekviena i$§ uzduodiy, pasirinkty i§ ,,Job List”
perkeliama j Zemesnjjj lygmenj ir rodoma
jdéties piktograma ( [I8) reikskianti, kad tai
jdétinés uzduotys.

Visos pasirinktos uzduotys rodomos perzitiros
srityje.

- 2 ’ﬁ i
gé - !IJZ
K

! E

Numatytoji nustatymo verté, taikoma
kiekvienos uzduoties intervalui jdétinéje
uzduotyje, yra 10 mm. Norédami pakeisti $j
intervalg pasirinkite Job Interval.

£, Parasciy nustatymas kiekvienoje
uzduotyje, kuri jeina j jdétine uzduotj”
puslapyje 58

Uzduotis j jdétine uzduotj galite jtraukti
nuvilkdami uzduotj, kuri néra jtraukta j kita
jdétine uzduotj, i$ ,,Job List” | idétiniy uzduociy
apacioje esantj lygmenij.



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo vadovas

Jzanga

3 Nustatykite vaizdy padétj.

Toliau paaiskinta, kokiais trimis budais galite
nustatyti padétj.

Automatinis efektyvus vaizdy grupavimas

Naudokite 5% (Layout).

Grupuokite sulygiuodami pagal referencinj
vaizda

Naudokite 5% (Layout).

Grupuokite vaizdus pagal perzZitros srityje
matoma iSdéstyma

Padétis keisti galite nuvilkdami atitinkamus
vaizdus. Be to, vaizdus galima i§déstyti juos
pasukant, padidinant ar sumazinant, kai
naudojama %% (Layout) parinktis uzduoties
nustatymy meniu. Nustatymai, atlikti
naudojant %5 (Layout) prie§ jdétj, yra
islaikomi ir po to, kai jdétis yra nustatoma.

ldétiniy uzduociy atsaukimas

Galite atSaukti jdétines uzduotis ir atstatyti jprasta ju
pobudj atlikdami toliau nurodytus veiksmus.
Pasirinkite jdétinés uzduoties $aknj (eile, kuria
(|5 rodoma kairéje uzduoties pavadinimo
puséje) sarae ,,Job List” ir spustelékite &5
(UnNest) uzduoties jrankiy juostoje.
Arba atidarykite kontekstinj meniu ant
pasirinktos uzduoties pavadinimo ir pasirinkite
UnNest.

Pasirinkus kelias uzduotis jdétinéje uzduotyje ir
spusteléjus ,,UnNest” (Jdéties panaikinimo
parinktj) jprastomis vél taps tik pasirinktos
uzduotys.

Batini prisiminti pries jdétinj
spausdinima dalykai

Kadangi vykdant jdétinj spausdinima kelios uzduotys
spausdinamos kaip rinkinys, rekomenduojame i$
anksto patikrinti likusj spausdinimo medziagos ir
rasalo kiekj bei spausdinimo laikg (numatomag).
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Patikrinkite visg spausdinimo ilgj pagal mastelj
perziuros srityje.

Spustelékite m (Job Info) uzduoties
nustatymy meniu, kad patikrintuméte Print
Time (Estimated), kuris rodomas §io
nustatymo srityje.

Spustelékite i ekrano apacioje dedinéje.
Parodomas spausdintuvo busenos ekranas.

Isitikinkite, kad spausdinimo medzZiaga ilgesné
nei visas spausdinimo uzduoties, kurig
patvirtinote 1 Zingsnyje, ilgis.

Atsizvelgiant j naudojama modelj, parinktis
i gali bati neaktyvi.

Isitikinkite, kad mikroschemos jrenginio

jkrovos lygis pakankamas.

[y g S ———
1
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Parasciy nustatymas kiekvienoje
uzduotyje, kuri jeina j jdétine uzduot;j

Atlikite toliau nurodytus veiksmus norédami nustatyti
numatytasias vertes, taikomas kiekvienos uzduoties,
jeinancios j jdétine uzduotj, parastéms.

Kai reikia pakeisti intervalg tarp uzduociy, pasirinkite
tikslines jdétines uzduotis, tada pakeiskite jas
naudodami parinktj Job Interval dalyje %% (Layout).
Spustelékite. »Tool” meniu — Manage

Preset — 2 (Options Settings) nurodyta
tvarka.



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Jzanga

Noustatykite paras$¢iy vertes naudodami Right ir
Bottom dalyje Job Interval.

Uzduoties intervalas yra parasté, jtraukiama
tarp kiekvienos uzduoties, kai kita uzduotis
grupuojama uzduoties apacioje arba desinéje,
kaip parodyta toliau. Parastés néra jtraukiamos
j uzduotis, kurios i§déstomos desiniajame

Vartotojo vadovas

Pazymeékite Execute Step and Repeat on the
Printer, kad baty pradétas Zingsnio ir jo
kartojimo procesas, o tada — spausdinimas.
Tokiu atveju galite tik nustatyti srities, kurioje
bus dedamas vaizdas, dydj.

£ ,Spausdintuvo zingsnio ir jo kartojimo
procesas” puslapyje 61

kraste arba pacioje apacioje.

n Nustatykite srities, kurioje bus dedamas
P P vaizdas, dydj.
® ® Pasirinkus Layout Area Size vaizdas
i$déstomas ir jdedamas j pagal nurodyta dyd;.
Jei pasirenkamas Width, taikomas Layout Area
Size, kuris yra didesnis nei spausdinimo
t medziagos plotis, vaizdas, kuris i$siki$a i§ uz
- gm———r — = = = = = — - spausdinimo medziagos plocio riby, néra
spausdinamas.
® 5 Noustatykite, ar norite keisti vaizdo padét;.
Pasirinkite @ dalyje Layout Pattern, kai
norite tiesiog pakartoti vaizdg jo nepaslinkdami.
@ yra Right parasté ) o
Pavyzdys: paslinkta 1/2 vertikaliai
yra Bottom parasté .

Atlike nustatymus spustelékite Apply.

Pasikartojancio sablono
spausdinimas (Step and Repeat)

Galite kurti ir spausdinti pasikartojancius $ablonus
pasirinke 1 vaizdg ir paslinkdami jj vertikaliai ir
horizontaliai.

Sablono nustatymo procediira paaiskinta toliau. Pavyzdys: paslinkta 1/3 horizontaliai

Kaip kurti sablonus

Pasirinkite uzduotj (vaizda), kurio pagrindu
bus kuriamas $ablonas, i$ ,,Job List”.

Spustelékite (Step and Repeat) uzduoties

nustatymy meniu.

Nustatymy sritis pasikeicia j ,,Step and Repeat”
nustatymus.

Pasirinkite Enable Setting.

Nustatymy elementai suaktyvinami.

59
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Pavyzdys: paslinkta 50 mm vertikaliai

Galite nustatyti, nuo kurios vaizdo padéties
prasidés Sablonas.

Galite nuvilkti $ablong j perzitros sritj ir
nustatyti padétj, pvz., jei norite pradéti nuo
tokios padéties, kurioje gélés Ziedlapiai néra
nukirpti.

Be to, galite nustatyti ir keisti skaitines vertes
dalyje Start Point.
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Baige $ablong pasirinkite bet kurig parinktj,
i$skyrus (Step and Repeat), uzduoties
nustatymy meniu, kad perziaros sritis
pasikeisty i spaudinio perziiros sritj.

Pavyzdys: kai pasirinkta (Job Info)

o dok Inde

i
4

£

i
¥
3

iglimjoiajiio

Jei tarp atspausdinty vaizdy
atsiranda tarpy

Kai matosi tamsios linijos persidengian¢iuose
vaizduose arba atsiranda tarpas ir spausdinimo metu
matosi baltos linijos, net jei vaizdai atrodo
nepriekai$tingai sujungti perziiros srityje, galite
pasirinkti Overlapping Amount ir atlikti atitinkamus
sureguliavimus.

Pavyzdys: 2 mm plocio, vertikaliai, tarp vaizdy matosi
baltos linijos

Baltos linijos atsiranda todél, kad tarp vaizdy yra
horizontaliy tarpy. Nustatykite ,,2” laukelyje Right,
dalyje Overlapping Amount.

Pavyzdys: 2 mm plocio, vertikaliai, tarp vaizdy matosi
tamsios linijos
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Tamsios linijos atsiranda todél, kad vaizdai

persidengia horizontaliai. Nustatykite ,,-2” laukelyje
Right, dalyje Overlapping Amount.

Nustatykite Bottom dalyje Overlapping Amount, kai
tarp vaizdo vir$aus ir apacios atsiranda horizontaliy
linijy.

Spausdintuvo zingsnio ir jo
kartojimo procesas

Paprastai atliekant spausdinimo Zingsnio ir jo
kartojimo procesa, spausdinama kopijuojant uzduorj,
sukurtg pasikartojan¢iam $ablonui, taigi negalima
i§jungti nustatymo ,,Epson Edge Print” ir RIP serverio
(kompiuterio, kuriame jdiegta ,,Epson Edge Print”),
kol baigiama spausdinti. Spausdintuve vykdant
zingsnio ir jo kartojimo procesus, pradéjus spausdinti
negalima i$jungti nustatymo ,,Epson Edge Print” ir
RIP serverio, kol spausdinama.

Tadiau nejmanoma nei pastumti vaizdo ar nustatyti jo
vietos, nei konkretizuoti $ablono pradzios tasko.

Pasirinkite Execute Step and Repeat on the Printer ir
dalyje Layout Area Size nustatykite srities, kurioje bus
dedamas vaizdas, dydj.

Pasirinkus Layout Area Size vaizdas iSdéstomas ir
jdedamas j pagal nurodyta dydj.

Jei pasirenkamas Width, taikomas Layout Area Size,
kuris yra didesnis nei spausdinimo medziagos plotis,
vaizdas, kuris i$sikisa i§ uz spausdinimo medziagos
plocio riby, néra spausdinamas.
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»LFP Accounting Too
naudojimas

Pagrindiniai nustatymai

Norédami, kad ,,LFP Accounting Tool” gauty
uzduoties informacija i§ spausdintuvo, kad galéty
apskaiciuoti sagnaudas, kaing ir t. t., turite i§ anksto
atlikti tam tikrus pagrindinius nustatymus. Atlikite
nustatymus toliau nurodyta tvarka. Norédami atlikti
nustatymus, vadovaukités tolesniame skyriuje
apradytais Zingsniais.

1. Pasirinkite spausdintuva

¥

2. Nustatykite vienety kainas

¥

3. Nustatykite rodinio salygas uzduoties

informacijai pateikti

4. Nustatykite vienetus, kuriuos norite susumuoti

Prie$ atlikdami $iuos nustatymus jsitikinkite, kad
kompiuteris su ,,LFP Accounting Tool” yra
suderinamas spausdinti naudojamu spausdintuvu.
Norédami daugiau informacijos apie kiekviena

nustatymy ekrang, zr. ,LFP Accounting Tool” Zinyna.

Pasirinkite spausdintuva

Pasirinkite spausdintuvg, kuriam norite susumuoti
sanaudas ir uzduoties informacija.

Siame skyriuje paaiskinama, kaip pasirinkti
spausdintuvg po to, kai jdiegiamas ,,LFP Accounting
Tool”.

Vartotojo vadovas
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Dukart spustelékite ,,LFP Accounting Tool”
nuorodos piktograma darbalaukyje.

LFP
Accounting
Tool

Kai bus parodytas toliau pateiktas pranesimas,
spustelékite OK.

[

LFP Accounting Tool

Mo printer has been selected.
i l\ Do you want to display the Add Printer screen?

Lo J]

Cancel

Kai bus parodytas toliau pateiktas pranes$imas,
perziarékite jo turinj, pasirinkite reikiama
veiksma ir spustelékite OK.

15 Set Acquiring Target
[ Acquire job information from prinfers connected by USE

Whhien you check the box and seleet [OKL printine may not be
performed corvectly from printer drivers or other software that iz
it provvided by Epson,

Cox ]| ceeel |
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Pasirinkite spausdintuvg i§ ekrano Add Printer
ir spustelékite OK.

Jei §i programiné jranga negali uzmegzti ry$io
su spausdintuvu, jis nerodomas sarase. Jei
norite susumuoti sgnaudas ir uzduoties
informacija keliems spausdintuvams,
pasirinkite tikslinius spausdintuvus.
Rekomenduojame nustatyti iki keturiy
spausdintuvy sagnaudoms stebéti.

Select the printes that you want to monitor.

Printer Lizt

SOM SG-F3200 Series Gomm Driver S/N:1284500016
(§P50M BG-S60600 Series Gomm Draver S/H:0000000004
SOH SC-S40600 Series Gomm Criver S/N:0000000100

==

Spusteléjus OK $i programiné jranga pradeda
gauti uzduoties informacija i§ pasirinkty
spausdintuvy.

[ Hep | [ SetAcquiring Target

Nustatykite vienety kainas

Nustatykite vienety kainas, taikomas popieriui ir
ra$alui, naudojamiems spausdintuve.

Jei nerodoma Job Information List, de$iniuoju
pelés klavi$u spustelékite piktograma ,,LFP
Accounting Tool” uzduoties dékle, tada
spustelékite Job Information.

Job Information

Help

Version Information

Exit

O o>

Spustelékite Price Settings.

B ol

" 5
L T T ————

Pt [l 5] e s 3 B

Parcd 6l 25030000~ B/
TASATIOL - DUSIHTA | [ o [
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Spustelékite skirtukg Media Unit Price, atlikite
nustatymus, taikomus visiems Media
Information elementams, tada spustelékite
Register.

Unit Price Settings =]
MedisUnitPrice InkUnitPrice | Other Costs

Media Informatian

Meda Type [Photo Qualty Ink Jet Paper -]
width Length
Paper Size[1l1amm f40.0n.  v|  [10.0m /328 -
Prica (5) 45,35

'ilEhaHE averwrite alert [ Register ]

Media List

| MedaType  widih Length Price
Erhanced M... 432mm/17... 30.5m/100... (5)59.95
Plain Papear &10mm f24...  30.5m [ 100... ({$)30.25
Delate

Uzregistruota informacija rodoma dalyje
Media List.

Spustelékite skirtuka Ink Unit Price, tada
pasirinkite spausdintuva.

Unit Price Settings [
|Media Uit Price [k UnitFrice  Other Costs
Printer | Egsan Stylus Pro 7700 =
Ink Infermation
Calor I vI
[~ Register all colors
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Atlikite nustatymus, taikomus visiems Ink
Information elementams, tada spustelékite
Register.

-

Unit Price Settings (i |
|MediaUnitFrice  InkUnitPrice  Other Costs
Printer | Epsan Stylus Pro 7200 7
Ink Information
Color [cyan -]
[ Register all colors.
Capacty
Price (5) 279335
J—
Ink List
Color Capadity Frice
B =hato Black 700 mil (£)273.35
[l vefaw 700 ml (£)279.95
I rotte Black 700 ml ($)279.35
B viidMagenta  TOml (5)279.95
Ecyan 700 mi (3)275.55

Uzregistruota informacija rodoma dalyje Ink
List.

Pereikite prie 8 Zingsnio, jei nereikia atlikti kity
sanaudy, pvz., administraciniy ar komunaliniy
mokes¢iy, apskai¢iavimo nustatymy.

Spustelékite skirtukg Other Costs ir pasirinkite
spausdintuvg, kuriam norite atlikti kity
sanaudy apskai¢iavima.

-

==

Unit Price Settings

|MediaUnitPrice | TnkUnitPrice  Other Costs

-J]

[ Printer | Epsan Stylus Pro 7700

Information on Other Costs

Ttem Mame

Frice (8]
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Atlikite nustatymus, taikomus visiems
Information on Other Costs elementams, tada
spustelékite Register.

Kiekvienai uzduociai galite uzregistruoti iki
penkiy papildomy sgnaudy tipy, jskaitant
administracinius, komunalinius mokescius,
i8laidas uz laminavima ir kt.

(==

Unit Price Settings

|Media UnitPrice | Ink Uritprice  Other Costs

Printer Epsan Stylus Pro 77200 ~

Information on Other Costs

Ttesm Mame Laminabon

Frice (3) 550

/] Enabla overwrite alert

List of Other Costs

| Item Mame
Operation cost
Maintenance fes
Energy bl
Lamination

Price

(5)500
(&)100
(£)150
(8)550

Utzregistruota informacija rodoma dalyje List
of Other Costs.

Atlike kiekvieno vieneto kainos nustatymus,
spustelékite Close.

Nustatykite rodinio salygas
uzduoties informacijai pateikti

Nustatykite slépti uzduotis, kurios bus praleidziamos
sumuojant uzduoties informacija, pvz., atSauktas
uzduotis, bandomuosius spausdinimus ir specifiniy
naudotojy atliekamas uzduotis.

Spustelékite Filter Settings ekrane Job
Information List.

L3 2t et rnarion Lint

EPEGN BC-SA0600
ERT T
Permdaet Mt e 1811 Berueied b s 1 = [——

B e i e e e =] [ A e

]

Pt [l 5] Tt s w o [ !

Paricd |l ORS00 ~ SABARH
F 250701 - LTI | A
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Norédami slépti atSauktas uzduotis,
panaikinkite parinkties Show canceled or
aborted jobs Zyméjima.

Filter Settings =]
| Specfy Periad
From To
11/ 4f2011 11f s/z011
[ Shaw canceled or abarted jobs ]

e 4

Norédami slépti bandomuosius spausdinimus
ar uzduotis, kurias vykdo specifiniai
naudotojai, pasirinkite Apply Filter, atlikite
nustatymus elementams, kuriuos norite slépti,
ir spustelékite Register.

(] hpgly Fiter |
|
Trem [anm ']
Fiter TestPrint
Filter List Bieies
Ttemn Filter
Job Name Hozzle Chedk
Jab Name Test Print
Delete |
o ] [Ceena ] |
]

Uzregistruota informacija rodoma dalyje Filter
List.

Atlike rodinio salygy nustatymus, spustelékite
OK.

Nustatykite vienetus, kuriuos norite
susumuoti

Nustatykite pradzios datg ir vienetus (pagal ménesj,
metus ir t. t.) uzduotims, kuriy informacijg norite
susumuoti.

Galite pasirinkti ,, Year”, ,Half Year”, ,Quarter”
arba ,Month” kaip vienetus (laikotarpius)
uzduotims, kuriy informacijg norite susumuoti.

L3 e iorraarn Lust

[ e
ER T

[

et Vit Gy 1811w Bt b G 11

S e [N i s o O 1w | i s Samaan Prema

e bt 7 S [L Mt (18

Farcd | T3 20e5/0008 - 2080731

EESTUTATREL TG ) T

[ pr——
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Pasirinkite Starting Month arba Starting Day
ekrane Job Information List.

L e Iorraarn Lust

EPEON EC-S4000 Earien Comr Driver.
ER T

[ e Bt b G 11 = [

E e [ 150 e G G 1

A Pt Pran omaan ]

b sty i

Spustelékite Search, kad baty parodytos
uzduotys, atitinkancios paieskos kriterijus.

{3 3 et Lt

EPOGN BC-S30800 Eari
ENON00toD

[e——

S e [l
G e [

[ 7 mreew[i

Paricd
RSO0 - WU | |

Spustelékite Export to CSV, kad susumuotos
uzduotys buty eksportuojamos j CSV faila.
Norédami daugiau informacijos zr. ,,LFP
Accounting Tool” Zinyna.

Pastaba:

»LFP Accounting Tool” automatiskai kas penkias
minutes uzmezga rysj su spausdintuvu ir gauna
uzduoties informacijg. Be to, galite spusteléti
Refresh Data, kad gautumeéte naujausiq
uzduoties informacijg, uzfiksuotg spausdintuve.
Jei spausdintuvu dar nebuvo atspausdinta jokia
medziaga, negalite gauti duomeny, nes néra
jokios uzduociy informacijos.

Tokiu bidu nustatymai uzbaigiami.

Kad uzZtikrintuméte nuolatinj uzduodiy informacijos
gavimag, jsitikinkite, kad ,,LFP Accounting Tool”
veikia visada, kai spausdintuvas spausdina.
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Ekrano isdéstymas

Uzduoties informacija, kuri automatiskai gaunama i$ spausdintuvo ir kaupiama kompiuteryje, rodoma ekrane
»Job Information List”.
Sj ekrang galite atidaryti vienu i3 toliau nurodyty bady.

4 Dukart spustelékite Sios programinés jrangos piktograma ant uzduoties déklo

4 Desinuoju pelés klaviu spustelékite $ios programinés jrangos piktogramg uzduoties dékle, tada spustelékite
Job Information

d Darbalaukyje ,,Epson Edge Dashboard” spustelékite parinktj LFP Accounting Tool, esan¢ia spausdintuvo
operacijy ekrano apskaitos skirtuke

Norédami daugiau informacijos apie kitus ekranus, zr. ,LFP Accounting Tool” Zinyne.

o (4] (5]

e
o

EFEGN BEmAa) Gar Comm Drw
Borem et bi e 1w i 6

S wn G [rwm 371w i 1 Frick mmedn Fremece Famaih D

Elementas ‘ Paaiskinimas

(1] Pranesimo rodinio sritis Rodomas pranesimas, kai informacijos paieskos rezultatuose yra uzduotis, kurios
sgnaudos negali bati apskaiciuotos, arba uzduotis, kuriai nenustatyta vieneto kaina.

Spausdintuvas Pasirinkite spausdintuva, kuriam norite rodyti uzduoties informacija.
Rodomas spausdintuvy, pasirinkty Add Printer ekrane, sgrasas.

© 0o ©°

Mygtukas Add Printer Atidaro Add Printer ekrana.

Pasirinkto spausdintuvo Rodomas pasirinkto spausdintuvo gaminio pavadinimas ir serijos numeris, taip pat
informacijos / ,Data Acqui- | data, kai i$ pasirinkto spausdintuvo buvo gauta naujausia uzduoties informacija.
sition” rodinio sritis Pranesdimo rodinio srities apacioje taip pat rodoma ,Accumulated Ink Usage” ir

+~Accumulated Media Usage”, atsizvelgiant j spausdintuvo modelj.
Kai 3i programiné jranga veikia ir gali uzmegzti ry3j su pasirinktu spausdintuvu, ji gauna
uzduoties informacija kas penkias minutes.

Mygtukas Price Settings Atidaro Unit Price Settings ekrana.

Mygtukas Preferences Atidaro Preferences ekrana.

Mygtukas Refresh Data Spustelékite norédami i$ karto gauti naujausia uzduoties informacija
pasirinktam (-iems) spausdintuvui (-ams).

© © 0 0

Period Pasirinkite laikotarpj, taikoma uzduotims, kurias norite susumuoti.

Galite pasirinkti ,Year”, ,Half Year”, ,Quarter” arba ,Month”. Numatytoji verté yra ,---".
Kol dalyje Period nieko nerodoma esant nustatytai numatytajai vertei, visa uzduoties
informacija pasirinktam spausdintuvui rodoma ir susumuojama saraso rodinyje.
Kiekvienam pasirinktam vienetui taikoma data rodoma dalyje Period.

(9] Starting Month Si parinktis galima, kai dalyje Period pasirinkta ,Year”, ,Half Year” arba ,Quarter”.
Pasirinkite skaiciy nuo 1 iki 12, atitinkantj ménesj, nuo kurio pradedamas sumavimas.
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Elementas Paaiskinimas

10

Starting Day

Si parinktis galima, kai dalyje Period pasirinkta ,Year”, ,Half Year” arba ,Quarter”.
Pasirinkite skaiciy nuo 1 iki 31, atitinkantj dieng, nuo kurios pradedamas sumavimas.

Jobs to display

Nustatykite didZiausig uzduociy, kurios bus rodomos saraso rodinyje, skaic¢iy. Galite
rinktis ,50”, ,100” arba ,200".

Mygtukas Search

Parodo duomenis, kurie atitinka paieskos kriterijus, nustatytus ekranuose Period arba
Filter Settings.

11
@
®

Mygtukas Filter Settings

Atidaro Filter Settings ekrana.

14

e

|| Sacasmar - mrswdae || e

870704 - 30180931 l
B - T
F

Elementas

14

Period

‘ Paaiskinimas

Parodo laikotarpj, nustatytg dalyje Period, Starting Month arba Starting Day.

®

Saraso rodinys

Rodomas uzduoties informacijos sgrasas pagal paieskos kriterijus, nustatytus
ekranuose Period arba Filter Settings. Gauta uzduoties informacija rodoma
mazéjanciai nuo naujausios iki seniausios.

Uzduotys, kurioms nenustatyta Media Unit Price arba Ink Unit Price rodomos su ,???".
Jei spustelésite Price Settings pasirinke uzduotj, ties kuria rodoma ,???”, bus atidarytas
ekranas Unit Price Settings su jau pasirinktais elementais, kuriuos reikia nustatyti.

Jei j spausdintuva bus nusiysta daugiau nei 10 uzduociy esant iSjungtam kompiuteriui,
i programiné jranga negaus uzduoties informacijos. IS visos uzduoties informacijos,
kurios programiné jranga negaléjo gauti, sgrase bus rodomas tik rasalo suvartojimas
nurodant uzduoties pavadinima kaip Lost Job. - rodoma ties kita informacija, kurios
nebuvo galima gauti. Atsizvelgiant j naudojama modelj, gali bati, kad negalésite gauti
ir rasalo suvartojimo informacijos, tokiu atveju rodoma Oml.

Mygtukai Previous / Next

Siais mygtukais galite naryti puslapius, kai uzduoties informacija pasirinktam
spausdintuvui apima keletg puslapiy.

3]

Dabartinis puslapis

Rodomas dabartinio puslapio numeris.

)

Summary of Selected Per-
iod

Rodoma bendra kiekvieno elemento, taikomo uzduoties informacijai, pasirinktai dalyje
Period, verté. Rodoma informacija skiriasi atsizvelgiant j gaunantj tikslinj spausdintuva.

Jei saraso rodinyje rodoma uzduotis, kuriai nenustatyta spausdinimo medZiagos
vieneto verté arba rasalo vieneto verté, suvestinéje taip pat rodoma ,???".
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Elementas Paaiskinimas

(19) Selected Period / All Per- | Nustatomas laikotarpis, taikomas duomenims, kuriuos reikia eksportuoti j CSV faila.
iods Jei norite eksportuoti duomenis, pasirinktus pagal Period, kuris rodomas dabartiniame
sgraso rodinyje, nustatykite Selected Period.

Galite rinktis tik vieng Period.

Norédami eksportuoti visg informacija, taikoma pasirinktam spausdintuvui, nustatykite
All Periods (uzduoties informacija, kuri buvo pasalinta naudojant Filter Settings
ekrang, taip pat bus jtraukta).

Norédami eksportuoti informacija, taikoma pasirinktam spausdintuvui, nejtraukdami
uzduoties informacijos elementy, nustatyty Filter Settings ekrane, dalyje Period
nustatykite ,-—", tada pasirinkite Selected Period.

(8)

Mygtukas Export to CSV Eksportuoja uzduoties informacija, atitinkancia Selected Period arba All Periods j faila.

[N)

Mygtukas DetailedJobIn- | Parodo i3samig informacija, taikoma uzduociai, pasirinktai sgraso rodinyje.
fo

@ | Mygtukas Help Atidaro 3io ekrano zinyna.
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Pastaba:
EPSON Software Updater pasiekiama ne visuose
regionuose.

Siaurés Amerikos naudotojai

Norédami patikrinti, ar néra programinés jrangos
naujinimy, apsilankykite toliau pateiktais adresais.
SC-F10070H:

O www.epson.com/support/f10070h (JAV)

O www.epson.ca/support/f10070h (Kanada)
SC-F10070:

O www.epson.com/support/f10070 (JAV)

O www.epson.ca/support/f10070 (Kanada)
Lotyny Amerikos naudotojai

Norédami patikrinti, ar néra programinés jrangos
naujinimy, apsilankykite toliau pateiktais adresais.
SC-F10070H:

O www.latin.epson.com/support/f10070h (Kariby
jiiros regionas)

O www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brazilija)

O www.latin.epson.com/soporte/f10070h (kiti
regionai)

SC-F10070:

O www.latin.epson.com/support/f10070 (Kariby
jliros regionas)

O www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brazilija)

O www.latin.epson.com/soporte/f10070 (kiti
regionai)

Programinés jrangos
atnaujinimo prieinamumo
patikrinimas

Patikrinkite $ig baisena.

1 Kompiuteris prijungtas prie interneto.

[ Yra rysys tarp spausdintuvo ir kompiuterio.
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Jjunkite EPSON Software Updater.
»Windows 8.1” / ;Windows 8”

Paieskos vietoje jveskite programinés jrangos
pavadinima ir pasirinkite rodoma piktograma.

I$skyrus ,Windows 8.1” / ,,Windows 8”

Spustelékite Start (Pradzia) > All Programs
(Visos programos) (arba Programs
(Programos)) > Epson Software > EPSON
Software Updater.

Mac
Spustelékite Move (Perkelti) — Applications

(Programos) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Pastaba:

Naudojant ,, Windows” taip pat galite pradéti
spustelédami spausdintuvo piktogramg
darbalaukio jrankiy juostoje ir pasirinkdami
Software Update.

Atnaujinkite programine jranga ir vadovus.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas
instrukcijas.

n Svarbi informacija:

Atnaujinimo metu neisjunkite kompiuterio ir
spausdintuvo.

Pastaba:

Programinés jrangos, kuri néra rodoma sqrase,
negalima atnaujinti, naudojant EPSON Software
Updater. Patikrinkite naujausig programinés jrangos
versijg ,Epson” tinklalapyje.

http://www.epson.com

Atnaujinimo pranesimygavimas

Jjunkite EPSON Software Updater.

Spustelékite Auto update settings.
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Pasirinkite atnaujinimy tikrinimo intervala
spausdintuvo laukelyje Interval to Check, tada
paspauskite OK.

Kaip naudoti ,Web
Config”

Paleidimo instrukcijos

Kompiuteryje, kuris yra prijungtas prie to paties
tinklo kaip ir spausdintuvas, paleiskite narsykle.

Patikrinkite spausdintuvo IP adress.

Paspauskite [ ir tada i$ eilés paspauskite
General Settings — Network Settings —
Network Status — Wired LAN Status.

Kompiuteryje, kuris yra prijungtas prie
spausdintuvo per tinklg, paleiskite interneto
narsykle.

Interneto nar$yklés adreso juostoje jveskite
spausdintuvo IP adresg ir paspauskite klavisa
Enter arba Return.

Formatas:

IPv4: https://spausdintuvo IP adresas/
IPv6: https://[spausdintuvo IP adresas]/
Pavyzdys:

IPv4: https://192.168.100.201/

IPv6: https://[2001:db8::1000:1]/

v e o0

ISéjimo procediira

Uzdarykite interneto narsykle.

Programinés jrangos
pasalinimas

n Svarbi informacija:

[ Prisijunkite prie ,,Computer administrator
(Kompiuterio administratoriaus)” paskyros
(paskyra su ,administrative privileges
(administratoriy privilegijomis)”).

1 Paraginus, jveskite administratoriaus
slaptazodj, paskui atlikite likusius veiksmus.

[ ISjunkite kitas galimai veikiancias programas.

Siame skyriuje aprasyta, kaip pasalinti jdiegtas ,,Epson
communications drivers (,Epson” rysiy tvarkykles)”.
Daugiau informacijos apie kitos programinés jrangos
pasalinima Zr. atitinkamos programinés jrangos Zinyne.

I§junkite spausdintuva ir i§junkite sasajos kabelj.

Atidarykite Control Panel (Valdymo skydas)
ir kategorijoje Programs (Programos)
spustelékite Uninstall a program (Pasalinti
programa).

~ Programs

[‘] uninstall & program

Pasirinkite EPSON SC-F10000H Series FpFy
Comm Driver Printer Uninstall, EPSON
SC-F10000H Series LcLm Comm Driver
Printer Uninstall arba EPSON SC-F10000
Series Comm Driver Printer Uninstall, tada
spustelékite Uninstall/Change (Pasalinti /
keisti).

PaZzymeékite paskirties spausdintuvo
piktograma, tada spustelékite OK.

Toliau teskite vykdydami ekrane rodomas

instrukcijas.

Kai bus parodytas panaikinimo patvirtinimo
prane$imas, spustelékite Yes (Taip).

Jei i$ naujo diegiate Epson communications drivers
(»Epson” rysiy tvarkykles), kompiuterj paleiskite i$
naujo.
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Pagrindinés operacijos

Pagrindinés
operacijos

Optimalaus spausdinimo
darbo eiga

N

orint uztikrinti optimaly spausdinima $iuo

spausdintuvu, reikia laikytis toliau nurodyty salygy.

|

Spausdinimo medziagos nustatymy vertés,
tinkamos jasy naudojamai spausdinimo
medziagai, yra uZregistruotos spausdintuve, o
spausdinimo informacija uzregistruota i RIP.

Spausdinimo medziaga tinkamai jdéta j
spausdintuva.

Atlikti spausdinimo sureguliavimai (spausdinimo
galvutés sulygiavimas ir spausdinimo medziagos
tiekimo sureguliavimas), reikalingi naudojamai
spausdinimo medziagai.

Spausdintuvas laikomas tinkamomis salygomis.

Atlikite toliau nurodytus Zingsnius, kad
uztikrintuméte $iy salygy laikymasi.

1. Uzregistruokite spausdinimo medziagos
nustatymy vertes. (Kai naudojate EMX failg ir
nauja spausdinimo medziaga)

Galite lengvai uzregistruoti spausdinimo medziagos nus-
tatymy vertes j spausdintuvag naudodami ,Epson Edge
Dashboard”. Jei naudojate ,Epson Edge Dashboard”, i$
anksto atsisiyskite EMX failg, tinkantj jasy naudojamai
spausdinimo medziagai, ir uzregistruokite j spausdintuva.

2 ,,Epson Edge Dashboard” naudojimas” puslapyje 41

¥
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2. |dékite spausdinimo medziaga.

|dékite spausdinimo medziaga, kurig naudosite spausdin-
tuve. Jdéjimo budai skiriasi atsizvelgiant j spausdinimo
medziagos charakteristikas.

Jei nenaudojate EMX failo, optimalios spausdinimo me-
dziagos nustatymy vertés bus uzregistruotos jdedant

spausdinimo medziaga tiesiog pasirinkus atitinkama ,Me-
dia Type”.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 73

¥

3. Istatykite spausdinimo medziagq j
automatinio popieriaus priémimo elementa.

Pritvirtinkite automatinj popieriaus priémimo elementg
prie spausdinimo medziagos krasto ir jsitikinkite, kad au-
tomatinis priémimas gali bati vykdomas. Jstatymo budai
skiriasi atsizvelgiant j spausdinimo medziagos charakteris-
tikas.

£ ,Automatinis popieriaus priémimo elementas naudo-

jimas” puslapyje 81

4, Atlikite ,,Print Adjustments”. (Kai naudojama
nauja medziaga)

Atlikite ,Print Adjustments”, kad optimizuotuméte spaus-
dinimo medziagos nustatymy vertes pagal jrenginio buk-
le.

Paprastai sureguliavimai atliekami automatiskai naudo-
jant funkcija ,Automatic Adjustment”.

£ ,Spausdinimo reguliavimas” puslapyje 98

¥

5. Patikrinkite spausdintuvo biikle.

Prie$ pradédami spausdinima, patikrinkite likusio rasalo
lygj ir spausdinimo galvutés purkstuko buakle.

£ ,Prie$ spausdinant” puslapyje 98

¥

6. Spausdinkite.

Pradékite spausdinima i$ ,Epson Edge Print”.

23 ,,Epson Edge Print” naudojimas” puslapyje 52




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Atsargumo priemones
dirbant su spausdinimo
medziaga

Jei dirbant su spausdinimo medziaga nesilaikoma
toliau pateikiamy nurodymuy, nedidelis kiekis dulkiy
ir plaugeliy gali prilipti prie spausdinimo medziagos
pavirsiaus ir dél to ant spaudiniy gali likti rasalo
démiy ar uzsikimsti purkstukai.

Panaudotos medziagos nedékit tiesiai ant grindy.

Medziaga turéty bati suvyniojama ir sudedama j
prading pakuote saugoti.

N,

Neneskit medziagos taip, kad jos pavirsius baty
prisilietes prie riiby.

Iki jdédami spausdinimo medziaga j spausdintuva
laikykite ja atskiroje pakuotéje.

&

72

Spausdinimo medziagos
idéjimo pastabos

A Perspéjimas:

A Dziovintuvas gali biiti jkaites, laikykités visy
butiny atsargumo priemoniy. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

1 Nekiskite j dziovintuvg ranky. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

1 Kadangi spausdinimo medZiaga yra sunki, jg
nesti turéty keli asmenys. Spausdinimo
medziagai, kurios svoris virsija 40 kg (88
svar.), rekomenduojame naudoti keltuvg.

1  Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj arba prieZiiiros
dangtj neprisispaustuméte ranky arba pirsty.
Nepaisant Siy atsargumo priemoniy, galima
susizeisti.

d  Netrinkite ranky j spausdinimo medziagos
krastus. Spausdinimo medziagos krastai
astriis ir gali suZeisti.

Spausdinimo medziaga jdékite pries pat
spausdinima.

Prispaudimo ritinéliai gali sulankstyti spausdintuve
paliktg spausdinimo medziaga. Be to, medziaga gali
tapti banguota arba garbanota, dél to kils strigtis arba
spausdinimo medziaga ims liestis su spausdinimo
galvute.

Nedékite spausdinimo medziagos, jeigu kairys ir
desinys krastai néra lygus.

Jei jdéjus spausdinimo medziaga kairysis ir desinysis
ritinio krastai yra nelygus, dél spausdinimo medziagos
tiekimo problemy spausdinant ji gali judéti. Norédami
islygiuoti krastus, suvyniokite arba naudokite kita
nesugadintg ritinj.
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Pagrindinés operacijos

Spausdinimo medziagos su uzsilenkusiu / susirai¢iu-
siu krastu pavyzdys

|dékite laikydamiesi procediiros, tinkamos
naudojamai spausdinimo medziagai.

Galimi du spausdinimo medZiagos jdéjimo budai:
jprasta tiekimo procedira ir priimamojo tiekimo
procedira.

Idedant spausdinimo medziaga, spausdintuvas atlieka
tam tikras operacijas, pvz., tiekia ir pervynioja
spausdinimo medziagg, kad aptikty jos plotj. Siuo
metu naudojant jprastg tiekimo procedirs,
atsizvelgiant j spausdinimo medziagos tipg gali kilti
tam tikry problemy, pvz., spausdinimo medziaga gali

susiraityti ant spausdinimo plokstés. Sios problemos S p aus d inimo me d zia g oS

kyla, kai spausdinimo medziaga uzstringa ant

spausdinimo plokstés. id éj i mas

Atsiradus $ioms problemoms laikykités priimamojo

tiekimo procediiros spausdinimo medziagai jdéti. Galite susipazinti su procediros atlikimo badu
Priimamojo tiekimo procedira reiskia, kad perzitrédami vaizdo jrasg svetainéje YouTube.
spausdinimo medziaga prie§ prasidedant tiekimui

jdedama j automatinj popieriaus priémimo elementg, Video Manual (Jprasta tiekimo procediira)

neleidziantj jai uzstrigti ant spausdinimo ploksteés.
Video Manual (Priimamojo tiekimo procedara)
Spausdinimo medziaga, kurios negalima naudoti.

Paspauskite mygtuka O ir palaukite, kol bus

Nenaudokite uzsilenkusios, susirai¢iusios, nutrintos, . .
atidarytas pradzios ekranas.

jpléstos arba ne$varios spausdinimo medziagos.
Spausdinimo medziaga gali pakilti ir susilietus su
spausdinimo galvutémis pazeisti jas. ON

73
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Pagrindinés operacijos

Istraukite fiksavimo svirtj kairéje ir desinéje Pereikite prie uzpakalinés puses ir atsukite
puséje j iSore, kad atidarytumeéte priekinj dangt;.

desiniojo spausdinimo medziagos laikiklio
tvirtinimo varzta, kad itrauktumete laikiklj j
iSore.

3 I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link abiejy spausdinimo
plokstés krasty.

Y& O

n Svarbi informacija:

Jei desiniojo laikiklio rankenélés veleno
nematyti, rankenéle sukite j priekj, kol ji
sustos. Jei rankenos veleno nematyti,
spausdinimo medZiaga gali biiti jdéta
netinkamai.

0, {#elr

n Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

74
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Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Atsukite kairiojo spausdinimo medzZiagos
laikiklio tvirtinimo varZtg ir perstumbkite
spausdinimo medziagos laikiklj j nustatyta
pozicijg priklausomai nuo jdétinos
spausdinimo medziagos ritinélio Serdies vidinio
skersmens.

Spausdami spausdinimo medziagos laikiklio
vir$y, iki galo priverzkite tvirtinimo varzta.

Ji priverzkite taip, kad spausdinimo medziagos
laikiklis nejudéty.

J

Padékite spausdinimo medziagg ant ritinélio

atramos. [stumkite ritinélio atramg j vidy apie
20 cm (7,87 col.) nuo ritinélio galo.

HHO—WO—*W—M

,/ij
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Pastaba:
Spausdinimo medZiagos jstatymo budas
priklauso nuo jos suvyniojimo.

Printable Side Out

Printable Side In

Keldami kélimo svirtj perstumkite ritinélio
atramg j kaire ir tvirtai jstatykite spausdinimo
medziagos ritinélio Serdj j spausdinimo
medziagos laikiklj.

Pastaba:

Jeigu spausdinimo medziagos ritinélio iSorinis
skersmuo yra mazesnis negu 140 mm (5,51 col.),
ritinélio Serdis nepasieks spausdinimo medZiagos
laikiklio, keliant jg kélimo svirtimi.

spausdinimo medziagos laikiklj.
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Pagrindinés operacijos

Keldami desiniajg kélimo svirtj, tvirtai
jstatykite spausdinimo medziagos laikiklj
spausdinimo medziagos ritinélio $erd;.

Pastaba:

Jeigu spausdinimo medziagos ritinélio iSorinis
skersmuo yra maZesnis negu 140 mm (5,51 col.),
ritinélio Serdis nepasieks spausdinimo medZziagos
laikiklio, keliant jg kélimo svirtimi.

Pakelkite jg rankomis ir jdékite ritinélio Serdj j
spausdinimo medziagos laikiklj.

Norédami jsitikinti, kad spausdinimo
medziagos laikiklis yra tinkamai jdétas j
ritinélio $erdj, dukart palenkite spausdinimo
medziagos laikiklj link ritinélio galo.

u Svarbi informacija:

Jeigu spausdinimo medziagos laikiklis j
ritinélio Serdj bus jstatytas nepakankamai,
spausdinant spausdinimo medziaga nebus
tinkamai tiekiama dél praslydimo tarp
spausdinimo medZiagos laikiklio ir ritinélio
Serdies.

Dél to spaudiniuose gali atsirasti linijos.

76

Spausdami spausdinimo medziagos laikiklio
virsy, iki galo priverzkite tvirtinimo varzta.

Ji priverzkite taip, kad spausdinimo medziagos
laikiklis nejudeéty.

n Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medziagos laikiklio varztas
bus nepriverztas, spausdinant ritinélio
laikiklis gali judéti. Dél to spaudiniuose gali
biti juosty ar netolygumy.

Sukite rankeng, kol toliau esan¢iame
paveikslélyje parodyta dalis A bus visiskai
jstatyta.

u Svarbi informacija:

Kai dalies A nebus matyti, rankenos daugiau
nesukite. Nepaisant Sios atsargumo
priemoneés, galima sugadinti spausdinimo
medziagos laikiklj.

Jei net visiskai pasukus rankeng vis tiek
matoma dalis A, atsukite rankeng atgal.
Atsukite spausdinimo medZiagos laikiklio
varztg desinéje puséje ir is naujo atlikite
veiksmus nuo 5 Zingsnio.
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Spausdinimo medziagg jstatykite apie 20 cm
(7,87 col.) j anga, tada nuleiskite spausdinimo
medziagos pakrovimo svirtj.

Jdéta spausdinimo medziaga prispaudziama ir
nei$krenta.

Isitikinkite, kad spausdinimo medZiagos
kairysis krastas yra etiketés sta¢iakampio
srityje, kaip parodyta paveikslélyje Zemiau.

n Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medZiagos kairysis krastas
néra etiketeés juodo staciakampio srityje,
norédami sureguliuoti spausdinimo
medziagos laikiklio padétj, atlikite Zingsnius
nuo 6 iki 15 atvirkstine tvarka. Nebandykite
pakeisti spausdinimo medZziagos laikikliy
padéties, kai jie jkisti j spausdinimo
medziagos ritinélj.

77

Pereikite prie priekinés puseés ir laikydami
spausdinimo medziaga, kad ji nenukristy
apacion j uzpakaline dalj, pakelkite
spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Pastaba:

Galite pakeisti spausdinimo medZiagos jsiurbimo
nustatymg ant spausdinimo plokstés atlikdami
atitinkamgq operacijg ekrane. Padidinus
spausdinimo medZiagos jsiurbimg sumazinama
tikimybé spausdinimo medZiagai nukristi.

Jei kyla sunkumy iStraukiant spausdinimo
medziagq toliau nurodytais veiksmais,
sumazinkite spausdinimo medziagos jsiurbimg.
Pakeiskite pagal poreikj.

I$traukite spausdinimo medziagg j toliau
nurodyta padétj, atsizvelgdami j spausdinimo
medziagos tipa.

Iprasta tiekimo procediira

IStraukite spausdinimo medziagg iki artimojo
etiketés krasto ant spausdinimo plokstés.
Viena ranka laikykite spausdinimo medziagg
per vidurj ir traukite tiesiai.
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Spausdinimo medziagos netraukite abiem
rankomis. Dél to spausdinimo medziaga gali
bati nukreipta jstrizai arba judéti.

b. Laikydami spausdinimo medziagg per vidurj
ant spausdinimo plokstés, traukite ja j save, kol
jos krastas i$ljs i$ dziovintuvo apacios.

Priimamojo tiekimo procediira

Traukite spausdinimo medziaga, kol ji pasieks
spausdinimo medziagos laikiklj.

Vadovaukités toliau nurodytais Zingsniais, kad
tinkamai i$trauktumeéte spausdinimo medZiagg.

Kiekvieno toliau nurodyto Zingsnio atveju prie$
iStraukdami spausdinimo medziagg jsitikinkite,
kad ji atlaisvinta. Spausdinimo medziaga gali
suplysti, jei bus traukiama per jéga
neatlaisvinus.

Kad atlaisvintuméte spausdinimo medziaga,
paspauskite mygtuka 5. Tai atlikus,
spausdinimo medziaga, kuri jdedama
uzpakalingje puséje, ims suktis tiekimo
kryptimi ir atsilaisvins.

®
N
. B

a. Laikykite viena ranka spausdinimo medziaga
per vidurj, tiesiai iStraukite ir jstatykite jos
krastg j dziovintuva.

78

c. Laikykite viena ranka spausdinimo medziaga
per vidurj ir traukite, kol jos krastas pasieks
spausdinimo medziagos laikiklj.
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Pagrindinés operacijos

Spausdinimo medziagos netraukite abiem
rankomis. Dél to spausdinimo medziaga gali
bati nukreipta jstrizai arba judéti.

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Iprasta tiekimo procediira

Nuleide spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj
pereikite prie kito Zingsnio.

Priimamojo tiekimo procediira

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj, tada pritvirtinkite spausdinimo medziaga
prie automatinio popieriaus priémimo
elemento. Kai priekinis dangtis atidarytas, zr.
toliau aprasyta procediirg, kaip pritvirtinti
spausdinimo medziagg prie automatinio
popieriaus priémimo elemento.

£ ,,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 81

Pereikite prie uzpakalinés dalies, lengvai
bakstelékite j abu spausdinimo medziagos
krastus ir patikrinkite, ar nesiskiria kairés ir
desinés pusés jtempimas.

79

Jeigu jtempimas skiriasi, spausdinimo
medziaga atsilaisvina.

Pakelkite spausdinimo medziagos déjimo svirtj,
esancig spausdintuvo priekyje, ir pataisykite
spausdinimo medziagos laisvuma.

Kai laisvumas sureguliuotas, nuleiskite
spausdinimo medziagos déjimo svirtj.

Pereikite prie priekinés dalies ir i$ abiejy pusiy
laikydami spausdinimo medziagos krastiniy
ploksteliy auseles, perstumkite plokstele link
spausdinimo medziagos vir$utinio krasto.
Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai baty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
trikampiy angy centrais.

Spausdinimo medziagos krastiniy plokstelés
neleidzia spausdinimo medziagai slysti ir
spausdinimo medziagos pjaustymo krastui
liestis prie spausdinimo galvutés. [dékite
tinkamai.
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n Svarbi informacija:

[ Kai spausdinimo medzZiaga yra 0,4 mm
(0,01 col.) arba storesné, spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy
nenaudokite. Spausdinimo medZiagos
krastiniy plokstelés gali paliesti ir
sugadinti spausdinimo galvute.

[ Visada nustatykite ploksteles taip, kad
spausdinimo medziagos krastai buity ties
trikampiy angy viduriu. Dél neteisingo
nustatymo, spausdinimo metu gali
atsirasti linijos (horizontalios linijos,
atspalvio netolygumas arba juostos).

[  Kai nenaudojate spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy,
pastumekite jas j spausdinimo plokstés
kaire ir desing puses.

d  Nenaudokite spausdinimo medZiagos
krastiniy ploksteliy, jeigu iSspausdintos
medziagos krasteliai yra sutepti.

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumbkite
kairigjg ir desiniaja fiksavimo svirtis j vidy.

Nustatykite spausdinimo medziagos
informacijg ekrane ir paspauskite OK.

Cia nustatykite toliau nurodytus nustatymus.

4 ,Media”: nustatykite spausdinant naudojama
spausdinimo medziaga

d  ,Roll Winding Direction”: kaip suvynioti
jdéta spausdinimo medziaga

d ,Media Length”: jdétos spausdinimo
medziagos ilgis

A ,Media Detection”: kaip aptikti spausdinimo
medziagos plotj

80

Pasirinkus ,Media Settings”, kai dalyje Media
nenustatytas ,Media Type”, atidaromas ,,Media
Type” pasirinkimo ekranas. Pasirinkite ,,Media
Type” pagal idétos spausdinimo medziagos
popieriaus svorj, kaip rekomenduojama toliau.
Kiekvieno rodomo Media Type popieriaus
svoriai ekrane pateikti tipinémis reik§mémis.

Media Type Popieriaus svoris
(g/m?)

Ultra-Thin 39 arba maziau

Thin Nuo 40 iki 56

Med-Thick Nuo 57 iki 89

Thick 90 arba daugiau

Dalyje Media Detection, nustatykite Width
Detection. Paprastai $ig parinktj palikite kaip
On.

Zr. toliau nurodytg informacija apie ,Media
Detection”.

5

5 ,Meniu ,,General Settings™ puslapyje 158

Paspauskite OK, kad pradétuméte operacijas,
pVvz., jdétos spausdinimo medziagos aptikima.

Vykdykite ekrane pateiktas instrukcijas, kad
jdétumeéte spausdinimo medziagos krasta j
reikiamg padétj.
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Automatinis popieriaus
priémimo elementas
naudojimas

Automatinis popieriaus priémimo elementas
automatigkai priima i§spausdinta medziaga,
pagerindamas veikimo be prieZiiros efektyvuma.

Sio spausdintuvo Automatinis popieriaus priémimo
elementas gali priimti spausdinimo medziagg bet

kuria toliau nurodyta kryptimi.

Spausdinimo pusé viduje Spausdinimo pusé iSoréje

‘@

Priémimo spausdinimo puse viduje metu
i$spausdintas pavir$ius nustatomas ritinélio viduje.
Daugeliu atveju rekomenduojama, kad ,,spausdinimo
pusé buty viduje”.

N

Priémimo spausdinimo puse i$oréje metu
i$spausdintas pavir$ius nustatomas ritinélio iSoréje.

Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu
perziarédami vaizdo jrasg svetainéje YouTube.
Video Manual (Jprasta tiekimo procedira)

Video Manual (Priimamojo tiekimo procedara)

81

A Perspéjimas:

A Dédami spausdinimo medziagg ar ritinio
Serdj, taip pat priémimo ritinélj arba
iSimdami spausdinimo medziagq is priémimo
ritinélio, vadovaukités vadove pateikiamais
nurodymais.

Numetus spausdinimo medZziagg, ritinio
Serdis ar paémimo ritinius, galima susiZeisti.

A Pasirapinkite, kad eksploatavimo metu
rankos arba plaukai nepatekty j Popieriaus
padavimo elementas arba Automatinis
popieriaus priémimo elementas.

Nepaisant Siy atsargumo priemoniy, galima
susizeisti.

1  Nekiskite j dZiovintuvg ranky. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

Svarbus nurodymai tinkamam
priémimui

Norédami uztikrinti tinkama spausdinimo medziagos
priémima, laikykités Zemiau pateikty nurodymy.

[ Rekomenduojame, kad priémimo ritinélio Serdies
plotis sutapty su spausdinimo medziagos plociu.
Jei naudosite kitokio storio priémimo ritinélio
$erdj, gali susilenkti priémimo ritinélis ir
spausdinimo medZiaga bus netinkamai paimta.

4 Spausdinimo medzZiagai paimti naudoti
»spausdinimo puse viduje”. Dél ,,spausdinimo
pusé iSoréje” spausdinimo medziaga gali judéti ir
atsirasti netinkamas ritinélio lygiavimas. Jei
paémimo negalima atlikti tinkamai naudojant
»spausdinimo puse iSoréje”, naudokite paémima
»spausdinimo puse viduje”.

4 Spausdinimo medziaga, kurios plotis maZzesnis nei
36 coliai, gali judéti arba bati netinkamai paimta.

4 Netvirtinkite priémimo ritinélio $erdziy, kaip
parodyta kitame paveikslélyje. Priémimo
jtempimas bus netolygus ir $erdis laisvai suksis.
Dél to popierius negali tinkamai susivynioti ir
spausdinimo rezultatuose gali atsirasti juostos.
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Susidévéje krastai

Deformuoti

Ritinélio serdies tvirtinimas
Ko reikeés

4 Priémimo ritinélio erdies, kurios plotis sutampa
su spausdinimo medziagos ploc¢iu

4 Prekyboje galimos jsigyti lipnios juostelés

Déjimas

Nustatykite jungiklj Auto j padétj Off.

. Isitikinkite, kad spausdinimo medziagos krastas
lieciasi prie spausdinimo medziagos laikiklio.
Jei taip néra, atlikite toliau nurodytg procediira,

kad spausdinimo medZiagos krastas prisiliesty
prie spausdinimo medziagos laikiklio.
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Iprasta tiekimo procediira

Laikykite nuspaude spausdinimo medzZiagos
tiekimo jungiklio artimajj krasta, kol
spausdinimo medziagos krastas pasieks
spausdinimo medziagos laikiklj.

n Svarbi informacija:

Norédami tiekti spausdinimo medziagg,
visada paspauskite spausdinimo medZiagos
tiekimo jungiklj. Jei spausdinimo medziaga
stumiama ranka, priémimo metu
spausdinimo medziaga gali susisukti.

Priimamojo tiekimo procediira

a. Atlikite skyrelyje ,,Spausdinimo medziagos
jdéjimas” nurodytus Zingsnius nuo 16 iki 18,
kad istrauktuméte spausdinimo medziaga, kol
jos krastas pasieks spausdinimo medziagos
laikiklj.

25 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 73
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Atlaisvinkite spausdinimo medziagos laikiklio
tvirtinimo varZtus i§ abiejy pusiy ir nustatykite
spausdinimo medziagos laikiklius taip, kaip
atstumas tarp jy baty didesnis nei spausdinimo
medziagos plotis.

Jei ritinélio atramos i§déstytos netolygiai,
islyginkite.

n Svarbi informacija:

Jei kairés pusés spausdinimo medZiagos
laikiklio rankenélés veleno nematyti, sukite
rankenéle, kaip parodyta, kol ji sustos. Jei
rankenos veleno nematyti, ritinélio Serdis
negali biiti jdéta tinkamai.

® kh

Sulygiuokite ir perkelkite desinjjj spausdinimo
medziagos laikiklj i spausdinimo medziagos

desinjjj krasta.

83

Spausdami spausdinimo medziagos laikiklio
vir$y, priverzkite varztg.

Patikrinkite, ar kairysis spausdinimo medziagos
laikiklis yra iki galo jstatytas j ritinélio Serdj ir
ar ritinélio $erdis ir spausdinimo medziagos
krastai tinkamai sulygiuoti.

Pt ==
ﬁ%@
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n Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medZiagos krastai
nesulygiuoti, jos nebus galima tinkamai
paimti. Jei krastai nesulygiuoti, atsukite
desiniojo spausdinimo medZiagos laikiklio
tvirtinimo varztg ir grjZkite prie 4 Zingsnio.

Norédami jsitikinti, kad spausdinimo
medZiagos laikiklis yra tinkamai jdétas j
ritinélio $erdj, dukart palenkite spausdinimo
medziagos laikiklj link ritinélio galo.

=

g Svarbi informacija:

Jeigu spausdinimo medZiagos laikiklis
ritinélio Serdj bus jstatytas nepakankamai,
spausdinant spausdinimo medziaga nebus
tinkamai tiekiama dél praslydimo tarp
spausdinimo medZiagos laikiklio ir ritinélio
Serdies.

Dél to spaudiniuose gali atsirasti linijos.

Spausdami spausdinimo medziagos laikiklio
vir$y, priverzkite tvirtinimo varzta.

Ji priverzkite taip, kad spausdinimo medziagos
laikiklis nejudéty.

84

Sukite rankeng, kol toliau esan¢iame
paveikslélyje parodyta dalis A bus visiskai
jstatyta.

%8 (=

n Svarbi informacija:

Kai dalies A nebus matyti, rankenos daugiau
nesukite. Nepaisant Sios atsargumo
priemoneés, galima sugadinti spausdinimo
medziagos laikiklj.

Jei net visiskai pasukus rankeng vis tiek
matoma dalis A, atsukite rankeng atgal.
Atsukite spausdinimo medZziagos laikiklio
varztg desinéje puséje ir is naujo atlikite
veiksmus nuo 5 Zingsnio.

Spausdinimo medZiagos centre palikite
10-20 cm (3,93-7,87 col.) plocio tarpg ir
pjaukite bent 25 cm (9,84 col.) atstumu nuo
kairiojo ir desiniojo spausdinimo medziagos
kampy.

Nukirpus spausdinimo medziagos krastus,
i$vengiama tiekimo problemy, pvz., kairiojo ir
desiniojo spausdinimo medziagos kampy
uzsilenkimo ir jtraukimo priémimo pradzioje.

25cr_n ‘:4_»:' 25cr_n
(9.84in.) 14 16 20cm (3.93 to 7.87in,) (9-84in)
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Toliau zr. nurodytus veiksmus pagal atitinkama
procedura.

Iprasta tiekimo procedira
£, Priémimas taikant jprastg tiekimo procedirg”
puslapyje 85

Priimamojo tiekimo procedara
£, Priémimas taikant priimamojo tiekimo
procediirg” puslapyje 87

Priemimas taikant jprasta
tiekimo procedura

Spausdinimo pusé viduje
Tempdami spausdinimo medZziagos centra

tiesiai Zemyn, apvynioKkite jg aplink ritinélio
$erdj nuo galinés puseés j priekj ir pritvirtinkite
ja prekyboje galima jsigyti lipnia juostele.

Valdymo skydelyje laikykite nuspaude
spausdinimo medziagos tiekimo jungiklj, kad
aplink priémimo ritinélio Serdj vieng kartg
susivynioty pakankamai spausdinimo
medziagos.

Laikykite nuspaude ,Manual” jungikli ¢ @
puséje, kad galétuméte atlikti spausdinimo
medziagos priémimg vieng kartg apvynioje
aplink $erdj.

n Svarbi informacija:

Traukdami spausdinimo medZiagqg
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
Serdies. Jei bus nejtempta, priémimo metu
spausdinimo medziaga gali judeti.

85
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Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medZiaga yra jtempta.

Jei jtempimas kairiojoje ir desiniojoje
spausdinimo medzZiagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medziaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, i$
naujo pakartokite veiksmus nuo 1 zingsnio.

Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medZiagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.

Laikykite nuspaudg¢ spausdinimo medziagos
tiekimo jungiklj, kol abu spausdinimo
medziagos krastai bus paimti ir vieng ar du
kartus apvynioti aplink $erd;.

—
any
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Spausdinimo pusé isSoréje

Traukdami centring spausdinimo medziagos
dalj tiesiai Zemyn, prekyboje esancia lipnia
juosta pritvirtinkite spausdinimo medziagg prie
priémimo ritinélio erdies.

n Svarbi informacija:

Traukdami spausdinimo medZiagg
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
Serdies. Jei bus nejtempta, priémimo metu
spausdinimo medziaga gali judéti.

Valdymo skydelyje laikykite nuspaude
spausdinimo medziagos tiekimo jungiklj, kad
aplink priémimo ritinélio Serdj vieng karta
susivynioty pakankamai spausdinimo
medziagos.

Laikykite nuspaude ,Manual” jungiklj ¢ (&
puséje, kad galétuméte atlikti spausdinimo
medziagos priémimga vieng kartg apvynioje
aplink Serdj.
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Jungiklj Auto nustatykite i (& .

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medziaga yra jtempta.

Jei jtempimas kairiojoje ir desiniojoje
spausdinimo medziagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medZiaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, is
naujo pakartokite veiksmus nuo 1 zingsnio.

0O

Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medZiagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.

%

87

Laikykite nuspaude spausdinimo medziagos
tiekimo jungiklj, kol abu spausdinimo
medziagos krastai bus paimti ir vieng ar du
kartus apvynioti aplink $erdj.

Priémimas taikant priimamojo
tiekimo procedura

Spausdinimo pusé viduje

Patikrinkite, ar priekinis dangtis atidarytas.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Tempdami spausdinimo medziagos centra
tiesiai Zemyn, apvynioKkite jg aplink ritinélio
$erdj nuo galinés puseés j priekj ir pritvirtinkite
ja prekyboje galima jsigyti lipnia juostele.
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n Svarbi informacija: n Svarbi informacija:
Traukdami spausdinimo medZiagqg Vyniodami spausdinimo medZiagqg aplink
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio Serdj, vyniokite tik atsilaisvinusig dalj. Jei
Serdies. Jei bus nejtempta, priémimo metu vyniosite neatlaisving, susidarys rauksliy ar
spausdinimo medziaga gali judéti. kils kity problemy.
n Pakartokite toliau nurodyta procedtirg ir Jungiklj Auto nustatykite j ¢ da .
atlikite spausdinimo medziagos priémima du

kartus apvynioj¢ aplink $erdj.

a. Laikykite nuspausta mygtuka '3, kad $iek
tiek atlaisvintumeéte spausdinimo medziagg

uzpakalinéje puséje.

E Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

®
N
. B

b. Laikydami spausdinimo medZiagg per vidurj
ant spausdinimo plokstés, i$traukite jg
traukdami i save ir atlaisvinkite spausdinimo
medziagg priekinéje puséje.

c. Laikykite nuspaude jungiklj ,Manual” ¢ da
puséje, kad suvyniotumeéte atsilaisvinusig
spausdinimo medZiagg aplink Serdj.

88
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Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medZiaga yra jtempta priekinéje ir uzpakalinéje
puséje.

Jei jtempimas kairiojoje ir de$iniojoje
spausdinimo medziagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medziaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, is
naujo pakartokite veiksmus nuo 2 zingsnio.

Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medziagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.

%
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Pereikite prie priekinés dalies ir i§ abiejy pusiy
laikydami spausdinimo medziagos krastiniy
ploksteliy auseles, perstumkite plokstele link
spausdinimo medziagos vir$utinio krasto.
Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai baty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
trikampiy angy centrais.

Spausdinimo medziagos krastiniy plokstelés
neleidzia spausdinimo medziagai slysti ir
spausdinimo medziagos pjaustymo krastui
liestis prie spausdinimo galvutés. Jdékite
tinkamai.

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumkite
kairigja ir desinigja fiksavimo svirtis i vidy.

Noustatykite spausdinimo medziagos
informacija ekrane ir paspauskite OK.

Cia nustatykite toliau nurodytus nustatymus.

4 ,Media”: nustatykite spausdinant naudojama
spausdinimo medZiaga
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»Roll Winding Direction”: kaip suvynioti
jdéta spausdinimo medziaga

»Media Length”: jdétos spausdinimo
medziagos ilgis

»Media Detection”: kaip aptikti spausdinimo
medziagos plotj

Pasirinkus ,Media Settings”, kai dalyje Media
nenustatytas ,Media Type”, atidaromas ,Media
Type” pasirinkimo ekranas. Pasirinkite ,,Media
Type” pagal idétos spausdinimo medziagos
popieriaus svorj, kaip rekomenduojama toliau.
Kiekvieno rodomo Media Type popieriaus
svoriai ekrane pateikti tipinémis reik§mémis.

Media Type

Popieriaus svoris

(g/m?)
Ultra-Thin 39 arba maziau
Thin Nuo 40 iki 56
Med-Thick Nuo 57 iki 89
Thick 90 arba daugiau

Dalyje Media Detection, nustatykite Width
Detection. Paprastai $ig parinktj palikite kaip
On.

Zr. toliau nurodytg informacija apie ,Media
Detection”.

>

£ ,Meniu ,General Settings™” puslapyje 158

Paspauskite OK, kad pradétumeéte operacijas,
pvz., jdétos spausdinimo medziagos aptikimg.

Spausdinimo pusé isSoréje

Patikrinkite, ar priekinis dangtis atidarytas.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

20

Traukdami centring spausdinimo medziagos
dalj tiesiai Zemyn, prekyboje esancia lipnia
juosta pritvirtinkite spausdinimo medZiagg prie
priémimo ritinélio Serdies.

n Svarbi informacija:

Traukdami spausdinimo medziagqg
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
Serdies. Jei bus nejtempta, priémimo metu
spausdinimo medziaga gali judéti.

Pakartokite toliau nurodytg procedarg ir
atlikite spausdinimo medziagos priémima du
kartus apvynioj¢ aplink $erdj.

a. Laikykite nuspaustg mygtuka '3, kad $iek

tiek atlaisvintumeéte spausdinimo medziaga
uzpakalinéje puséje.

G
I
. B

b. Laikydami spausdinimo medZziagg per vidurj
ant spausdinimo plokstés, i$traukite ja
traukdami i save ir atlaisvinkite spausdinimo
medziagg priekinéje puséje.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

c. Laikykite nuspaude jungiklj ,Manual” (&
puséje, kad suvyniotumeéte atsilaisvinusia
spausdinimo medziagg aplink $erdj.

n Svarbi informacija:

Vyniodami spausdinimo medZiagq aplink
Serdj, vyniokite tik atsilaisvinusig dalj. Jei
vyniosite neatlaisvineg, susidarys rauksliy ar
kils kity problemy.

Jungiklj Auto nustatykitej ( (& .

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

91

7 Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medZiaga yra jtempta priekinéje ir uzpakalinéje
puséje.

Jei jtempimas kairiojoje ir de$iniojoje
spausdinimo medziagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medziaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, i$
naujo pakartokite veiksmus nuo 2 zingsnio.

O (8

Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medziagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.
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Pereikite prie priekinés dalies ir i$ abiejy pusiy
laikydami spausdinimo medziagos krastiniy
ploksteliy auseles, perstumbkite plokstele link
spausdinimo medziagos vir$utinio krasto.

»Roll Winding Direction”: kaip suvynioti
jdéta spausdinimo medziagg

»Media Length”: jdétos spausdinimo
medziagos ilgis

Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai buty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
trikampiy angy centrais.

4 ,Media Detection”: kaip aptikti spausdinimo
medziagos plotj

Pasirinkus ,Media Settings”, kai dalyje Media
nenustatytas ,Media Type”, atidaromas ,Media
Type” pasirinkimo ekranas. Pasirinkite ,,Media
Type” pagal jdétos spausdinimo medziagos
popieriaus svorj, kaip rekomenduojama toliau.
Kiekvieno rodomo Media Type popieriaus
svoriai ekrane pateikti tipinémis reik§mémis.

Media Type Popieriaus svoris
(g/m?)

Spausdinimo medziagos krastiniy plokstelés
neleidzia spausdinimo medziagai slysti ir
spausdinimo medziagos pjaustymo krastui
liestis prie spausdinimo galvutés. [dékite
tinkamai.

Ultra-Thin 39 arba maziau
Thin Nuo 40 iki 56
Med-Thick Nuo 57 iki 89
Thick 90 arba daugiau

Dalyje Media Detection, nustatykite Width
Detection. Paprastai $ig parinktj palikite kaip
On.

Zr. toliau nurodytg informacija apie ,,Media
Detection”.

>

£ ,Meniu ,General Settings™” puslapyje 158

Paspauskite OK, kad pradétumeéte operacijas,

. L , . _ pvz., idétos spausdinimo medziagos aptikima.
E Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumbkite

kairigja ir desinigja fiksavimo svirtis i vidy.

Priemimo ritinéelio
iSsemimas

Atlikite toliau nurodytus Zingsnius kai keiciate
spausdinimo medziaga.

1. Nustatykite Information Printing at Media

Nustatykite spausdinimo medziagos Cut.

informacijg ekrane ir paspauskite OK.
2. Pjaukite spausdinimo medziaga.

Cia nustatykite toliau nurodytus nustatymus.

4 ,Media”™: nustatykite spausdinant naudojama
spausdinimo medZiaga

922
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¥

3. ISimkite spausdinimo medziaga.

~Information Printing at Media
Cut” nustatymas

Information Printing at Media Cut nustatyti i$
anksto naudinga, nes informacija, padedanti tvarkant
spausdinimo medziagg, i$spausdinama kaskart
pjaunant spausdinimo medziaga.

Pavyzdziui, kai parinktis Paper Remaining
Information nustatyta kaip On, i$spausdinamas likes
spausdinimo medziagos ilgis. Spausdindami likutj ant
iSimtinos spausdinimo medziagos, galite patikrinti §ig
verte kitg kartg kai spausdinimo medziaga yra

jdedama ir spausdinimo medziagos ilgis yra jvedamas.

Tai yra naudinga norint tiksliai tvarkyti spausdinimo
medziagos likutj.

Zr. toliau nurodytg informacija apie ,,Information
Printing at Media Cut”.

p23)

5 ,Meniu ,General Settings™ puslapyje 158

Spausdinimo medziagos
pjovimas

A Perspéjimas:

1 Dziovintuvas gali buti jkaites, laikykités visy
bitiny atsargumo priemoniy. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

A Nekiskite j dZiovintuvg ranky. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

1 Pjaudami spausdinimo medZiagg bukite
atsargiis, kad pjaustytuvu ar kitais
asmenimis nenusipjautumeéte pirsty ar ranky.

923

3

Valdymo skydelio ekrane paspauskite , 0
tada — Forward.

Jei norite sureguliuoti pjovimo padét;,
pakeiskite padéties verte.

I$junkite (,,Off”) automatinio popieriaus
priémimo elemento jungiklj ,Auto”.

Pjaukite spausdinimo medziagg spausdinimo
medziagos kreipiamosios juostos apacioje
naudodami zirkles.

Kai i$spausdinama informacija, pavyzdziui,
likes spausdinimo medziagos kiekis, pjiavio
vietoje i§spausdinama linija. Pjavio vietos
spausdinimo puséje i§spausdinama ,,Print
Information”, o nenaudojamoje puséje
i$spausdinama ,,Paper Remaining
Information”, taigi pjaukite pagal tg linija.
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n Svarbi informacija:

Pjaunant spausdinimo medZiagqg
patikrinkite, ar ji nepakilusi priekinio
dangcio viduje ir neatsilaisvino nuo
spausdinimo medZiagos krasto plokstés pries
spausdinimg.

Paimbkite atpjauty spausdinimo medziaga
valdydami jungiklj ,Manual”, atsizvelgdami
tai, kaip suvyniota spausdinimo medziaga.

Spausdinimo medziagos
iSémimas

A Perspéjimas:

[ Jeigu spausdinimo medziaga yra sunkesné
negu 20 kg (44,09 svar.), jg nesti turéty kel
asmenys. Bent du Zmonés privalo jdéti arba
isimti spausdinimo medZiagq.

Dédami spausdinimo medziagqg ar ritinio
Serdj, taip pat priémimo ritinélj, vadovaukités
vadove pateikiamais nurodymais.

Numetus spausdinimo medZiagg, ritinio
Serdis ar paémimo ritinius, galima susizZeisti.

Sukite kairiojo spausdinimo medziagos
laikiklio rankenéle i tolimaja puse, kol ji sustos.

A
Bus matoma dalis A, pavaizduota iliustracijoje,

ir rankeneélés velenas.

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo

ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo kairiojo krasto.

94

Atsukite kairiojo spausdinimo medzZiagos
laikiklio tvirtinimo varZtg ir nuimkite
spausdinimo medziagos laikiklj.

Elkités atsargiai, kad neprisispaustuméte ranky
tarp ritinélio ir ritinélio atramos.

Kad spausdinimo medZiaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo desiniojo
krasto.

Atsukite de$iniojo spausdinimo medziagos
laikiklio tvirtinimo varztg ir nuimkite
spausdinimo medziagos laikiklj.

Ritinélj nuleiskite ant ritinélio atramos.
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Elkités atsargiai, kad neprisispaustuméte ranky
tarp ritinélio ir ritinélio atramos.

Idétos spausdinimo
medziagos iSémimas

Atlikite toliau nurodytus Zingsnius, kad i§imtuméte
spausdinimo medziagg, kuri buvo jkelta uzpakalinéje
puséje pakeitimo metu ir pan.

Pjaukite spausdinimo medZiaga.

25 ,Spausdinimo medziagos pjovimas”
puslapyje 93

Istraukite fiksavimo svirtj kairéje ir desinéje
puséje j iSore, kad atidarytumeéte priekinj dangt;.

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link abiejy spausdinimo
plokstés krasty.

3

95

n Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Pereikite j uzpakaling puse ir i§imkite
spausdinimo medziagg galinés dalies kryptimi.

Paimkite spausdinimo medziaga naudodami
eigos jungiklj, atsizvelgdami j tai, kaip
suvyniota spausdinimo medZiaga.

Sukite desiniojo spausdinimo medziagos
laikiklio rankenéle j artimaja puse, kol ji sustos.

Bus matoma dalis A, pavaizduota iliustracijoje,
ir rankeneélés velenas.
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E Kad spausdinimo medziaga nenukristy, Atsukite kairiojo spausdinimo medziagos
pakelkite desinigja kélimo svirtj, prilaikancia laikiklio tvirtinimo varZtg ir nuimkite
spausdinimo medZiaga. spausdinimo medziagos laikiklj.

E Atsukite de$iniojo spausdinimo medZiagos
laikiklio tvirtinimo varztg ir nuimbkite Nuleiskite kélimo svirt] ir nuleiskite
spausdinimo medziagos laikiklj. spausdinimo medZiagg ant ritinélio atramos.

Nuleiskite kélimo svirtj ir nuleiskite

spausdinimo medziagg ant ritinélio atramos.

. .. : Jei spausdinimo medziagos svoris yra 40 kg
Kad spausdinimo medZiaga nenukristy, (88,18 svar.) arba didesnis, i$imkite ja

pakelki.te. kairigja k:élimo svirtj, prilaikancia naudodami keltuva.
spausdinimo medZiaga.

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumbkite
kairiajg ir de$inigja fiksavimo svirtis j vidy.
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Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Kai baigiasi spausdinimo
medziagos likutis

Pasibaigus spausdinimo medziagos liku¢iui
spausdinimo metu, valdymo skydelio ekrane
parodomas pranes$imas. Vadovaudamiesi ekrane
pateiktomis instrukcijomis teskite spausdinimg ir
pakeiskite spausdinimo medziagg pagal toliau
nurodyta procedirs.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Pereikite j uzpakaline puse ir patikrinkite
spausdinimo medziagos bukle.

Jei spausdinimo medzZiaga pritvirtinta prie
ritinélio $erdies, perpjaukite jg zirklémis, kaip
parodyta iliustracijoje, ir pereikite prie tolesnés
procediros.

Jei ji nepritvirtinta, tuomet i§ karto pereikite
prie tolesnés procediros.
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Atlikite skyrelyje ,,Jdétos spausdinimo
medziagos i$émimas” nurodytus Zingsnius nuo
6 iki 14, kad pasalintuméte ritinélio $erdj.

3

£ ,,]Jdétos spausdinimo medziagos i§émimas”
puslapyje 95

Pereikite prie priekinés pusés ir i$junkite
(,Off”) automatinio popieriaus priémimo
elemento jungiklj ,,Auto”.

Paimkite visg spausdinimo medziaga, pagal
poreikj valdydami jungiklj ,Manual”.

Vadovaukités procediira, aprasyta skyrelyje
»Spausdinimo medziagos i$émimas”, kad
nuimtumeéte ritinélj.

£ ,Spausdinimo medziagos i$émimas”

puslapyje 94

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Vadovaukités ekrane pateiktomis instrukcijomis, kad
jkeltuméte naujg spausdinimo medziagg ir
pritvirtintuméte j3 automatiniame popieriaus
priémimo elemente, tokiu bidu atnaujindami
spausdinima.
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£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 73

£ ,Automatinis popieriaus priémimo elementas
naudojimas” puslapyje 81

Pries spausdinant

Norédami palaikykite spausdinimo kokybe, pries
kasdien pradédami darba, atlikite toliau nurodyta
patikra.

Patikrinkite rasalo likutj:

Patikrinkite rasalo likutj ir pakeiskite seng rasalo
kasete nauja, jei rasalas pasibaiges. Jei rasalas
pasibaigia vykstant spausdinimui, spausdintuvas
automatiskai perjungia kita rasalo kasete ir tesia
spausdinimg.

Pasibaigusig rasalo kasete galite pakeisti tesiant
spausdinimg.

Ragalo lygj galite patikrinti pradzios ekrane.
25 ,Ekrano funkcijy supratimas ir naudojimas”
puslapyje 23

Rasalo kaseciy keitimas
£, Keitimo procediira” puslapyje 126

Spausdinimo galvutés purkstuky patikra:

Norédami patikrinti, ar spausdinimo galvutés
purkstukai neuzsikimse, jjunkite purkstuky
patikrinima.

Jei atspausdinty Sablony dalys yra neryskios arba jy
nesimato, atlikite galvutés valyma.

Spausdinimo galvutés purkstuky patikra
£, Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas”

puslapyje 143

Galvutés valymas
5 ,Print Head Cleaning” puslapyje 144

Spausdinimo
reguliavimas

Si meniu naudokite toliau nurodytais atvejais.

28

Naujos, spausdintuve neuzregistruotos medziagos
naudojimas

Atlikite Automatic Adjustment jdéje¢ spausdinimo
medZiagg i spausdintuva.

Jei spaudiniuose matomos linijos arba gradétumas
net ir atlikus procedira ,Automatic Adjustment”

Neautomatiskai atlikite procediiras Print Head
Alignment ir Media Feed Adjustment.

Kai keiciama Advanced Settings, iSsaugojus
spausdinimo medziagos nustatymus

Automatic Adjustment

Spausdinant S§ablong sureguliuojama spausdinimo
galvutés padétis ir spausdinimo medziagos tiekimas.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Apie 600 mm (23,62 col.)

1 Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada

jdékite spausdinimo medZiagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio $erdies.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 73

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 81

Paspauskite [&, tada i$ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Automatic
Adjustment.

Paspauskite Start.

Pradedamas automatinis reguliavimas ir
atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol reguliavimas bus uzbaigtas.
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Print Head Alignment

Auto

Atliekamas tas pats sureguliavimas kaip ir vykdant
»Print Head Alignment”, kai naudojama ,, Automatic
Adjustment”.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablona, pateiktas
Zemiau.

Apie 300 mm (11,81 col.)

1 Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio $erdies.

25 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 73

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 81

Paspauskite &, tada i§ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment — Auto.

Paspauskite Start.
Pradedamas automatinis reguliavimas ir
atspausdinamas reguliavimo $ablonas.

Palaukite, kol reguliavimas bus uzbaigtas.

Neautomatinis

Reguliavimui galite pasirinkti Manual(Simple) arba
Manual(Standard).

Manual(Simple)

Pasirinkite $ig parinktj, kai nepavyksta reguliuoti
rezimu ,Auto” arba kai norite greitai ir paprastai
sureguliuoti vizualiai patikrindami $ablona.

Manual(Standard)

Pasirinkite $ig parinktj, kai norite atlikti reguliavimui
»Auto” prilygstancius sureguliavimus vizualiai
patikrindami $ablona.

29

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Manual(Simple): apie 50 mm (1,96 col.)
Manual(Standard): apie 150 mm (5,9 col.)

Reguliavimo procediira
Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada

jdékite spausdinimo medZiagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio $erdies.
£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 73

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 81

Paspauskite &, tada i§ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment.

Pasirinkite Manual(Simple) arba
Manual(Standard), tada paspauskite Start.

Atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Reguliavimo $ablony blokai atspausdinami,
kaip parodyta toliau, atsizvelgiant j rankiniy
sureguliavimy tipa.

»Manual(Simple)”: 4 blokai, nuo A iki D

»2Manual(Standard)”: 31 blokas, nuo A iki Z ir
nuo aikie

Kiekviename bloke pasirinkite $ablong su
maziausiu atspalvio netolygumu.

Zemiau nurodytais atvejais pasirinkite ,,+2”.

Jei yra $ablony, kuriy atspalvio netolygumas
yra toks pats, 5 Zingsnyje jveskite vidurine verte.
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Zemiau nurodytais atvejais pasirinkite ,,+1”.

[ )

"

0 +2

Rodomas reguliavimo $ablono patvirtinimo
rezultaty jvedimo Sablonas.

Kiekvieno bloko jvesties ekrane nustatykite

numerj, patvirtintg 4 Zingsnyje, spausdami

B / . tada paspauskite OK.

Uzbaigus sureguliavimus bus parodytas meniu
»Media Settings”.

Spausdinimo medziagos
tiekimo reguliavimas

Sis meniu naudojamas kai spaudiniuose atsiranda
juostos (horizontalios juostos, atspalvio
nevienodumas arba juostos).

Reguliavimui galite pasirinkti ,,Auto” arba ,,Manual”.

Auto

Reguliavimui galite pasirinkti Auto(Standard) arba
Auto(Details).

Auto(Standard)

Sig parinkt] pasirinkite norédami atlikti greita ir
paprasta sureguliavima, pvz. pakartotinj
sureguliavima pries ritinélio panaudojima.

Atliekamas tas pats sureguliavimas kaip ir vykdant
»Media Feed Adjustment”, kai naudojama
» Automatic Adjustment”.

Auto(Details)

Sig parinktj pasirinkite norédami atlikti itin tikslius
sureguliavimus, pvz., skirtus linijy ir simboliy
spausdinimo kokybei pagerinti.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas

zZemiau.

Auto(Standard): apie 300 mm (11,81 col.)

100

»Auto(Details)”:
300x600dpi -1.1pass : apie 450 mm
(17,71 col.)
300x600dpi -1.5pass : apie 450 mm
(17,71 col.)
300x600dpi -2.1pass : apie 300 mm
(11,81 col.)
300x600dpi -3.1pass : apie 200 mm
(7,87 col.)

: apie 300 mm
(11,81 col.)

600x600dpi -2.1pass

600x600dpi -2.5pass : apie 250 mm

(9,84 col.)
600x600dpi -3.1pass : apie 200 mm
(7,87 col.)

: apie 200 mm
(7,87 col.)

600x600dpi -4.3pass

600x1200dpi -5.0pass : apie 200 mm

(7,87 col.)
600x1200dpi -5.0pass HD : apie 200 mm
(7,87 col.)
1200x1200dpi -9.0pass HD: apie 150 mm
(5,90 col.)

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medZiagg prie ritinio $erdies.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 73

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 81

Paspauskite &, tada i§ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment.
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Pasirinkite Auto(Standard) arba
Auto(Details), tada paspauskite Start.

Pradedamas automatinis reguliavimas ir
atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol reguliavimas bus uzbaigtas.

Pasirinkus Auto(Details) rodomas peréjimy
rezimo pasirinkimo ekranas. Patikrinkite, ar
pasirinktas peréjimy rezimas, kuris bus
naudojamas pasirinktam spausdinimui, ir
paspauskite OK.

Neautomatinis

Reguliavimui galite pasirinkti Manual(Standard) arba
Manual(Measurement).

Manual(Standard)

Pasirinkite toliau nurodytais atvejais.
[d  Kai nepavyksta reguliuoti rezimu ,,Auto”

4 Kai norite atlikti greitg ir paprastg sureguliavima
vizualiai patikrindami $ablong

Manual(Measurement)

Pasirinkite toliau nurodytais atvejais.

4 Kai nepavyksta sureguliuoti naudojant ,,Auto” ir
»Manual(Standard)”

[d  Kai spaudiniuose matomos juostos, net atlikus
»Manual(Standard)” reguliavima

[d  Kai sudétinga patikrinti ,,Manual(Standard)”
$ablonus dél prasisunkianéio ragalo ir t. t.

(d  Kai norite spausdinti tiksly ilgj

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Manual(Standard): apie 100 mm (3,93 col.)

Manual(Measurement): apie 600 mm (23,62 col.)
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Reguliavimo procediira

1

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziaga vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio $erdies.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 73
25 ,,Automatinis popieriaus priémimo

elementas naudojimas” puslapyje 81

Paspauskite &, tada i§ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment — Manual(Standard).

Paspauskite Start.

Atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Pasirinkus ,,Manual(Standard)”

Atspausdinamos dvi reguliavimo $ablony
grupés, A ir B. Pasirinkite $ablona, kurio
kiekvienoje grupéje persidengimas ir tarpeliai
yra maZiausi. Zemiau nurodytais atvejais
pasirinkite ,,-0,2 %”.

—

-0.4% -0.3%

Se—

Jei yra $ablony, kuriy persidengimas arba
tarpeliai tokie patys, 5 Zingsnyje jveskite
vidurine verte.

Zemiau nurodytais atvejais jveskite ,,-0,15 %”.

=

-0.4%

-0.3% -0.2% -0.1% 0.0%
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Jei visuose reguliavimo $ablonuose yra
persidengimy ar tarpy ir jy nepavyksta apriboti
iki 1, pasirinkite $ablona, kuriame maziausiai
persidengimy ar tarpy. Dar kartg atlikite
zingsnius nuo 2 iki 5 ir kartokite juos, kol bus
i$spausdintas $ablonas be persidengimy ar tarpy.

Jei $ablong sunku patikrinti, pavyzdziui, rasalas
prateka, vieng kartg jveskite ,,0,0 %”.

Sioje situacijoje spausdinimo medziagos
tiekimas néra reguliuojamas. Atlikite toliau
nurodytus zingsnius, kad uzbaigtumeéte
procedurg ,Manual(Standard)”, tada vél atlikite
»Manual(Measurement)”.

Pasirinkus ,,Manual(Measurement)”

Matuokite tarpg tarp $ablony naudodami skale
iki 0,5 mm (0,02 col.).

Rodomas reguliavimo $ablono patvirtinimo
rezultaty jvedimo Sablonas.

Pasirinkus ,,Manual(Standard)”

Nustatykite vertes, atspausdintas po A ir B
pasirinktais Sablonais, tada paspauskite
mygtuka OK.

Pasirinkus ,,Manual(Measurement)”
Nustatykite 4 Zingsnyje i$matuotg verte ir
paspauskite mygtuka OK.

Uzbaigus nustatymus, rodomas pradzios
ekranas.
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Spausdinimo plotas

Spausdinimo medziagos kairiojo ir desiniojo krasto padétys

Spausdintuvo kairiojo ir de$iniojo spausdinimo medziagos krasty atpazinimas skiriasi, kaip parodyta toliau,
atsizvelgiant j ,Width Detection” nuostatas.

»Width Detection” On

»Width Detection” Off

: Spausdintuvas automatiskai aptinka kairj ir desinj jstatytos spausdinimo medziagos

krastus.

Pritvirtinus spausdinimo medziagos krasto ploksteles, 7 mm (0,27 col.) atstumu nuo
kairiojo ir desiniojo spausdinimo medziagos krasty atpazjstami kaip spausdinimo
medziagos krastai.

Spausdinimo medziagos krastai neaptinkami tinkamai, jeigu spausdinimo medziagos
krasto plokstés néra tinkamai pritvirtintos.

25 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 73

: Juodo staciakampio etiketés centras spausdinimo plokstés priekyje (toliau esancioje

iliustracijoje) atpaZjstama kaip standartiné padeétis spausdinimo medziagos de$iniajai
pusei. Zitirint i§ spausdinimo medziagos standartinés desiniojo krasto padéties,
padétis, nustatyta taikant verte (nuo 300 iki 1950), kai ,,Width Detection” nustatyta j
Off, atpazjstama kaip kairysis spausdinimo medziagos krastas.

103



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Pagrindinés operacijos

Spausdinimo plotas ir vaizdo spausdinimo plotas

d Kai nenaudojama ,, Information Printing” funkcija
Kaip parodyta iliustracijoje, spausdinimo plotas gali biiti naudojamas kaip vaizdo spausdinimo plotas visoms
uzduotims.

«——300to 1950 mm (11.81 to 76.77 in.)* ———|
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4 Kai naudojama ,,Information Printing” funkcija
Kaip parodyta iliustracijoje, kairiosios ir de$iniosios vaizdo spausdinimo ploto pusés krasty dydis
sumazinamas pagal spausdintinos informacijos kiekj.
Plotai, naudojami informacijos spausdinimui, skiriasi atsizvelgiant j nustatymus. Cia parodytas maZiausio
vaizdo spausdinimo ploto, kuriam taikomi toliau nurodyti nustatymai, pavyzdys.

[d  Spausdinimo padétis, taikoma funkcijos ,,Information Printing” sri¢iai ,,Event Marking”: kairé ir de§iné

d Spausdinimo padétis, taikoma ,,Information Printing” funkcijos purkstuko patikros $§ablonams: kairé ir

dediné

Bl
/A

«———300to 1950 mm (11.81 to 76.77 in.)* ——>

P3) (4]

Spausdinimo medZiagos pjovimo padétis
Spausdinimo plotas

Vaizdo spausdinimo plotas
Purkstuko patikros $ablono spausdinimo plotas

»Event Marking” sritis
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Kai Width Detection nustatytas kaip Off, taikoma nustatyta verté (nuo 300 iki 1950 mm [nuo 11,81 iki

76,77 col.]).

Rodyklé nurodo padavimo kryptj.

I$sami @-@ informacija pateikiama toliau.

Padétis

Paaiskinimas

Galimos nus-

tatymo ribos

O Galinis krastas™1- ™3 Spausdintuvo sgrankos meniu pasirinkta Margin Between Pages pusiné Nuo 5 iki
verté. Siekiant iSlaikyti spausdinimo medziagos tiekimo tiksluma, jeigu 499,5 mm
nustatymai yra mazesni kaip 10 mm (0,39 col.), nustatymai perjungiamij 5 (nuo 0,19 iki
mm (0,19 col.). 19,66 col.)

@ Priekinis krastas™ 1 "2 "3 Pasirinkta Margin Between Pages pusiné verté. 5 mm
Jeigu nustatymai yra mazesni kaip 10 mm (0,39 col.), nustatymai (0,19.co|.) arba

SN " daugiau
perjungiami j nustatyma ,-5".
Kai parinktis Skip Wrinkled Media nustatyta j On, nustatymai perjungiami j
300 mm (11,81 col.), jei jie yra mazesni kaip 600 mm (23,62 col.).
© Desinysis krastas™> ™4 Visos Print Start Position ir Side(Right) pasirinktos vertés. Nuo 3 iki

Numatytasis ,Print Start Position” nustatymas yra 0 mm, o ,Side(Right)” —
7 mm (0,27 col.).

1025 mm (nuo
0,11 iki

40,35 col.)
Kai naudojamos spausdinimo medziagos krastinés plokstelés, reikSmé,
kuriai jtrauktas 7 mm (0,27 col.) nustatymas, taikoma kaip faktiné paraste,
nes 7 mm (0,27 col.) atstumu atpazjstamas spausdinimo medziagos krastas.
O Kairysis krastas™> ™ Verté, pasirinkta Side(Left). Numatytasis nustatymas yra 7 mm (0,27 col.). Nuo 3 iki
Kai naudojamos spausdinimo medziagos krastinés plokstelés, reikSme, 351 :nlrlz (nuo
kuriai jtrauktas 7 mm (0,27 col.) nustatymas, taikoma kaip faktiné paraste, 0’98 1)
nes 7 mm (0,27 col.) atstumu atpazjstamas spausdinimo medziagos krastas. 26 COL.
© Purkstuko patikros ab- 16 mm (0,62 col.), kai pasirenkama Normal dalyje Pattern Selection. -
lono spausdinimo plotis 4 mm (0,15 col.), kai pasirenkama Paper Width Saving.
O Trapas tarp purkstuky Uzfiksuotas ties 3 mm (0,11 col.). -
patikros sablony ir ,Event
Marking”
@ ,Event Marking” plotis UZfiksuotas ties 20 mm (0,78 col.). -
© Trapas tarp purkstuky Kai Print Position nustatyta kaip Next to the Image, parasté kairiojoje Nuo 0 iki
patikros Sablony / ,Event vaizdo puséje atitinka verte, taikomg Margin Between Images. 999 mm (nuo
Marking” ir vaizdo 0 iki 39,33 col.)

Kai $i parinktis nustatyta kaip Media End, verté skiriasi atsizvelgiant j
vaizdus ir kitus nustatymus.

*1

*2

*3

Priklausomai nuo RIP naudojimo, nustatytos parastés ir gauti spausdinimo rezultatai gali skirtis. Dél
papildomos informacijos kreipkités j RIP gamintoja.

parastes pasirinkdami nuo -10 mm iki +10 mm (nuo -0,39 col. iki 0,39 col.).

informacijos kreipkités { RIP gamintoja.
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Naudodami parinktj Width Adjustment, esancig spausdintuvo nustatymy meniu, galite sureguliuoti

Tai gali bati prieinama RIP, priklausomai nuo naudojamos RIP programinés jrangos. Dél papildomos
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Pagrindinés operacijos

*4  Nustatydami parastes, laikykités toliau pateikiamy nurodymuy.
1 Naudodami spausdinimo medZiagos krasto ploksteles, parastéms nustatykite 10 mm (0,39 col.) ar didesne verte.
Nustacius siauresnes parastes, spausdintuvas gali spausdinti ant ploksteliy.

4 Jeispausdinimo duomeny plocio ir nustatyty kairiosios ir desiniosios paras¢iy suma virsija spausdinimo plota, dalis
duomeny nebus atspausdinta.

Pastaba:
Jei $iy punkty nebus laikomasi, kai ,, Width Detection” nustatyta kaip Off, spausdinimas gali vykti uz spausdinimo
medziagos kairiojo ir deSiniojo krasty. Uz spausdinimo medZiagos krasty naudojamas rasalas iSteps spausdintuvo vidy.

1 Pasirapinkite, kad spausdinimo duomeny plotis nevirSyty jdétos spausdinimo medZiagos plocio.

[ Kai spausdinimo medZiaga jdedama j kaire nuo desiniosios pusés nuorodinés padéties, lygiuokite nustatymg Print
Start Position su spausdinimo medZiagos nustatyta padétimi.
5 ,Meniu ,,General Settings™ puslapyje 158
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Prieziara

Prieziura

Kada atlikti jvairias techninés prieziaros operacijas

Norint uztikrinti optimalia spausdinimo kokybe, buitina valyti ir keisti $io spausdintuvo eksploatacines medziagas.

Nevykdant tinkamos prieZiaros, spausdinimo kokybé gali suprastéti. Perskaitykite toliau pateiktg informacija, kaip
tinkamai atlikti prieziara.

Valymas

Kada atlikti ‘ Valomas komponentas

Pradedant darbg kiekviena dieng @ Spausdinimo plokste, spausdinimo medziagos krastinés plokstelés, vieta
aplink dZiovintuva

£ Valymas kasdien” puslapyje 113
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Kada atlikti

Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pra-
nesimui apie reikalinga valyma

Vartotojo vadovas

Prieziara

‘ Valomas komponentas

@ Nuo i¥dziuvimo apsaugantys dangteliai

£ ,Nuo isdziavimo apsauganciy dangteliy valymas” puslapyje 118

Galite susipazinti su proceduros atlikimo badu perziarédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Video Manual

@ Spausdinimo medziagos valytuvas

£ ,Spausdinimo medziagos valytuvy valymas” puslapyje 117

Kai ant spausdinimo galvutés aptinkama
nesvarumy tokiais atvejais

[ Spausdinimo medziagos strigtys

4 )vyksta spausdinimo galvutés
smagiavimas

[  Sutepti spaudiniai

O Aplink spausdinimo galvute
& Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 122

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu perziarédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Video Manual

Kai spausdintuvo vidus sunkiai matomas

O Priekinis dangtis
£ ,Priekinio dangc¢io valymas” puslapyje 124

Kai vidinés lemputés atrodo aptemusios

© Vidiné lemputé
& Vidinés lemputés valymas” puslapyje 123

Kai atliekama procedura ,Print Head Re-
fresh”

© |siurbimo dangtelis
2 ,Jsiurbimo dangteliy valymas” puslapyje 121

Galite susipazinti su procediros atlikimo bidu perziGrédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Video Manual
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Prieziara

Eksploataciniy medziagy keitimas

(TTl.

Kada atlikti ‘ Kei¢ciamas komponentas

Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pra- | @ Rasalo kaseté

nesimui apie senkantj rasalo likutj £ Keitimo procedara” puslapyje 126

Kai valdymo skydelio ekrane rodomas pra- | @ Panaudoto rasalo indas

nesimas apie pasiruosima ir keitima £ ,Panaudoto rasalo iSmetimas” puslapyje 133

O valytuvo ritinélis
£ Valytuvo ritinélio keitimas” puslapyje 131

Kai valdymo skydelio ekrane rodomas pra- | @ Spausdinimo medziagos laikiklis
nesimas apie keitima

£ ,Spausdinimo medziagos laikiklio keitimas” puslapyje 135

Kita prieziura

Kada atlikti ‘ Operacija

Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pra- | Rasalo kaseciy kratymas

nesimui apie reikalinga pakratyma £ ,Reguliarus rasalo kaseciy kratymas” puslapyje 139

1 Kai tikrinama, ar uzsikimses antgalis Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse
1 Kaitikrinama, kuri spalva yra &, Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 143
uzsikim3usi

[ Atsirado horizontaliy dryZiy arba
atspalvio netolygumas (juostos)
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Prieziara

Kada atlikti ‘ Operacija

Atlikus patikrinima, ar néra uzsikimsusiy Spausdinimo galvutés valymas

purkstukuy, ir nustacius kamst] £ ,Print Head Cleaning” puslapyje 144

Kartg per ménesj Grandinés pertraukiklio veikimo patikra

£ ,Grandinés pertraukiklio veikimo patikra” puslapyje 146
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Prieziara

Ko reikes

Prie$ pradédami valyti ir keisti, paruoskite siuos
elementus.

Kai iSnaudojote pateiktas medziagas, jsigykite naujas
eksploatacines medziagas.

Keisdami rasalo kasetes ar atlikdami apziara,
pasirtpinkite autenti$komis dalimis.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 185

Jeigu naudojamos pirstinés yra nusidévéjusios,
pasirtpinkite lengvai jsigyjamomis pir§tinémis i$
nitrilo.

Apsauginiai akiniai (jsigyjami atskirai)

Apsaugo akis nuo ragalo ir valymo skyscio.

Veido kauké (jsigyjami atskirai)

Saugo nosj ir burng nuo ragalo ir valymo skyscio.

Valymo rinkinys (pateikiamas kartu su
spausdintuvu)

Naudokite valydami rasalo démes.
Toliau pateikiami priedai yra rinkinyje.
1] 2] (3] 4]
&
J s &/
@ Valymo skystis (1 vnt.)
© Puodelis (1 vnt.)
© Pirstines (16 vnt.)

(4] Valymo lazdelés (50 vnt.)

Kaip naudoti
£, Valymo skystis naudojimas” puslapyje 116
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Galima naudoti metalinj arba plastikinj dékla
(galima jsigyti rinkoje)

Naudojamas padéti valymo reikmenims, i§imtoms
medziagoms arba valymo skyscio jpylimui j talpa,
pateikiamg su spausdintuvu.

Spausdinimo medziagos valytuvo Sepetélis
(pateikiamas kartu su spausdintuvu)

Naudojamas valant su spausdinimo medziagos
valytuvu.

Svelni sluosté (jsigyjama atskirai)

Naudojamas priekinio dang¢io vidui ir dZziovintuvo
apaciai valyti. Naudokite medziagg, ant kurios
nesusidaryty pukai ar statinis elektros kravis.

Atsargumo priemones,
susijusios su technine
prieziura

Valydami ir keisdami dalis, atkreipkite démesj j toliau
pateiktus punktus.
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Prieziura
4 Valydami sritj aplink spausdinimo galvute,
A Perspéjimas: dangtelius ir pan., naudokite tik nurodytg valymo
O Laikykite rasalo kasetes, valymo skystj ir SkY?ﬁ- Naudojant kltus valikliqs gali ivykti .
panaudotq rasalg vaikams nepasiekiamoje gedimas arba pablogeéti spausdinimo kokybe.
vietoje.
_ ‘ o o [ Prie$ pradédami darbg, palieskite metalinj
A Atliekant techning prieZiirg, dévékite objekta, kad pasalintuméte bet kokj statinj
apsauginius drabuzius, jskaitant apsauginius elektros kravi.

akinius, pirstines ir apsauging veido kauke.

Rasalui, panaudotam rasalui, valymo

skysciui ar tepalams patekus ant odos, j akis

ar burng, atlikite Siuos veiksmus: Va Iymas

[ Skysciui patekus ant odos, nedelsdami jj
nuplaukite dideliu kiekiu muiluoto Valymas kasdien
vandens. Jei oda buity sudirginta arba
pakisty jos spalva, kreipkités j gydytojg. Prie spausdinimo plokstés arba spausdinimo

O Skysciui patekus j akis, nedelsdami jas medziagos krastiniy ploksteliy prilipe ptikai, dulkés ar
praskalaukite vandeniu. Nepaisant $ios rasalas gali uzkimsti purkstuka ar sukelti rasalo
atsargumo priemonés, akys gali pasriiti laéévjimq‘ _ o . .
krauju arba kilti nedidelis uwidegimas. Negvarumai ant spausdinimo medziagos tako aplink
Jeigu problema islieka, kreipkités j dziovintuva gali sutepti spaudinius.

Tvtoi Norint i8laikyti optimalig spausdinimo kokybe,
gyaytoss. rekomenduojame kasdien valyti prie$ pradedant darbg.

A Jeigu skystis pateko j burng, nedelsiant
kreipkités j gydytojq.

4 L&y [5 Perspéjimas:

1 Jeigu nurijo skystj, nesukelkite o L o
priverstinio pykinimo, bet nedelsiant a Dzzf)vmtuvas gali bultl ;kazt?s, lazk?/kzltes visy
kreipkités pagalbos  gydytoja. Jeigu bﬂ.tzm% atsargumo priemoniy. 1'\]e51laz.kant
sukeliamas priverstinis pykinimas, skystis relk?lmglf gtsargumo priemoniy, galima
gali likti j trachéjg. Tai yra pavojinga. nusideginti.

O Negerkite rasalo. 1 Nekiskite j dziovintuvg ranky. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

[d  Pries§ tesdami spausdinimo medziagos laikiklio » . , .
valymga ar keitima, i$imkite i§ spausdintuvo J Elvkztes atsartgzaf, kgc? atzdmjy dami arbf B
spausdinimo mediaga. uzdarydami priekinj dangtj arba prieZitiros
dangtj neprisispaustumeéte ranky arba pirsty.
[d Niekada nelieskite dirzy, montazo ploks¢iy arba N ep ‘Vli‘?a’_’lt Siy atsargumo priemoniy, galima
bet kuriy daliy, kuriy nereikia valyti. Nepaisant susizeist1.
$ios atsargumo priemoneés, gali kilti triktis arba
téti dinimo kokybe.
SUprastetl spanscinimo Xokybe Isitikinkite, ar spausdintuvas yra i§jungtas ir
O Naudokite tik gautas valymo juosteles ar i$sijungé ekranas, tuomet istraukite maitinimo
priezitiros rinkinyje esancias juosteles. Naudojant kabelio kiStuk i$ lizdo.
kito tipo juosteles, paliekancias plauseliy, bus Atjunkite abu maitinimo laidus.
sugadinta spausdinimo galvuté.
2 Atjunge maitinimo laida, palaukite vieng
4 Visada naudokite nenaudotas valymo juosteles. minute.
Naudojant panaudotas juosteles, gali atsirasti
démiy, kurias bus sunku pasalinti.
4 Nelieskite valymo lazdeliy galy. Nuo ranky pateke

riebalai gali sugadinti spausdinimo galvute.
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Prieziara

Istraukite fiksavimo svirtj kairéje ir desinéje
puséje j iSore, kad atidarytumeéte priekinj dangt;.

Pamirkykite vandenyje $velnig $luoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite rasala, pakus ar
dulkes, prilipusias prie spausdinimo plokstés.

Atsargiai pasalinkite $erelius ir dulkes,
uzstrigusias ant spausdinimo pavir$iaus.

Vandenyje pamirkykite $velnia §luoste, gerai ja
isgrezkite ir tuomet nuvalykite pukus ar dulkes,
prilipusias prie spausdinimo medziagos
krastiniy ploksteliy.

N
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n Svarbi informacija:

Kai naudojama spausdinimo medziaga, ant
kurios yra klijy, arba kai prie spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy yra prilipusio
rasalo, vadovaukités procediira, aprasyta
kito skyriaus skyrelyje ,Spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy valymas, kai
naudojama spausdinimo medZiaga su klijais
arba kai yra prilipusio rasalo”, kad
nuvalytuméte priekines ir uzpakalines
ploksteles. Jeigu spausdinate, kai klijai yra
prilipe prie galo, tokiu budu klijai gali
patekti ant spausdinimo galvutés.

Pamirkykite vandenyje $velnig §luoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite rasala, pakus ar
dulkes, prilipusias prie dZiovintuvo vir§utiniy ir
apatiniy daliy.

Nuvalykite sritj, pavaizduota toliau pateiktoje
iliustracijoje.

Nuvale démes, uzdarykite priekinj dangtj ir
jstumkite kairigja ir de$iniajg fiksavimo svirtis j
vidy.

Prijunkite abu maitinimo laidus ir jjunkite
spausdintuva.
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Prieziara

Spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
valymas, kai naudojama spausdinimo medziaga su
klijais arba kai yra prilipusio rasalo

ISimkite spausdinimo medziagos krastines ploksteles
i§ spausdintuvo ir i$valykite ploksteliy priekine ir
galine puses naudodami neutraly valiklj.

Pasaline démes, jstatykite ploksteles j jy pradines
padeétis.

Atidarykite kairés pusés priezitros dangtj
nuleisdami fiksavimo atlaisvinimo svirtis.

115

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link kairiojo spausdinimo
plokstés krasto, kad ja iSimtumeéte.

Desiniaja spausdinimo medziagos krastinés
plokstele taip pat iSimkite per kairiajg puse.

Neutraliame valiklyje pamirkykite $velnig
$luoste, gerai jg igrezkite ir tuomet nuvalykite
Kklijus ar ragalg, prilipusius prie spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy priekinés ir
galinés pusés.
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Prieziara

Nuvale démes, jstatykite spausdinimo
medZiagos krastine plokstele i§ kairés
spausdinimo plokstes pusés.

Deginiaja spausdinimo medziagos krastinés
plokstele taip pat jstatykite per kairiajg puse.
Istatydami plokstele, pritvirtinkite dalis su
kabliais priekiniame spausdinimo plokstés
kampe, tuo paciu metu spausdami metalinés
plokstelés galiuka prie spausdinimo plokstés.

Isitikinkite, kad dvi dalys su kabliais galinéje
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
dalyje tinkamai jtvirtintos, kaip parodyta, ir kad
néra tarpelio tarp spausdinimo plokstés ir
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés.

(1) Uzkabinkite uz galiuko: spausdinimo
plokstés kampuose
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(2) Uzkabinkite uz gselés galo: priekinis
spausdinimo plokstés kampas

g Svarbi informacija:

Jeigu dalys su kabliais néra tinkamai
istatytos, grizkite j 4 Zingsnj ir jtvirtinkite
pakartotinai. Kitaip galite sugadinti galvute.

I§ abiejy pusiy laikydami kiekvienos
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
auseles, abi ploksteles perstumkite atitinkamai
link kairiojo ir desiniojo spausdinimo plokstes
krasty.

Atleiskite auseles, tvirtinandias spausdinimo
medziagos krastine plokstele.

N

O i

Uzdarykite kairés pusés priezitiros dangtj.

\

Valymo skystis naudojimas

Valymo skystis naudokite tik dalims, nurodytoms
vadove, valyti.

Prie§ pradédami procediira, susipazinkite su $ia
informacija:
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Prieziara

£, Atsargumo priemoneés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 112

Padékite puodelj, pateikiamg su ,,Cleaning Kit
(Valymo rinkinys)” ant metalinio padéklo, tada
j puodel; jpilkite apie 10 ml Valymo skystis.

\ /

|

Valymo lazdele sudrékinkite Valymo skystis.

Tai darydami stenkités, kad Valymo skystis
nenulaséty nuo valymo lazdelés.

0 ®

\ /
LS
7
u Svarbi informacija:

1 Kitg kartg valyti nenaudokite jau
naudoto Valymo skystis. Naudodami
purving Valymo skystis dar labiau
istepsite elementus.

Tvirtai uzdarykite Valymo skystis
dangtelj ir laikykite jj kambario
temperatiiroje, atokiau nuo tiesioginiy
sauleés spinduliy, aukstos temperatiiros ir
drégmes.

Panaudotas Valymo skystis ir valymo
lazdelés yra pramoninés atliekos. Jas
utilizuokite tokiu paciu biadu, kaip ir
panaudotq rasalg.

£ ,,Panaudoty eksploataciniy
medziagy iSmetimas” puslapyje 147
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Spausdinimo medziagos
valytuvy valymas

Jei spausdinimo medziagos valytuvai purvini, jie
negali tinkamai nuvalyti ne§varumy ir dulkiy nuo
spausdinimo medziagos pavirsiaus, taigi kyla rizika,
kad jvyks problemy, pvz., uzsikim$ purkstukai.

Jei valdymo skydelio ekrane parodomas pranesimas

Clean the media cleaner. After cleaning is complete,

press [OK]., juos nuvalykite pateiktu spausdinimo

medziagos valytuvo $epetéliu.

Patikrinkite ekrane pateikiamg pranesima, tada
pereikite prie uzpakalinés puseés ir i§imkite

spausdinimo medziagos valytuvus.

Spausdami abiejose pusése esancias auseles,
juos nutraukite.

Nesvarumus ir dulkes nuo pavir$iaus
nuvalykite pateiktu Sepetéliu.

Sepetélio pavirsiaus kryptis pritaikyta

ne$varumams nusluostyti, todél pakreipkite jj

ta kryptimi, kuria $luostomi ne$varumai ir

dulkes.
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Prieziara

Pastaba:
Galite keisti $luostymo krypt;.

Baige valyti spausdinimo medziagos valytuva,
jstatykite jj i spausdintuva.

Istatydami valytuva laikykite auseles, kol

iSgirsite spragteléjima.

Kartodami 2 ir 3 Zingsnius nuvalykite visus
spausdinimo medziagos valytuvus.

Ekrane paspauskite Done.

Nuo isdziivimo apsauganciy
dangteliy valymas

Kai reikia valyti nuo i§dziavimo apsaugancius
dangtelius, ekrane pateikiamas pranesimas Cleaning
the Anti-Drying Caps. ir nurodoma, kurj dangtelj
reikia igvalyti.

Kai pateikiamas $is prane$imas, atlikite toliau
nurodytus veiksmus, kad i$valytuméte tik nurodyta
dangtelj.

Prie§ pradédami procediirg, susipazinkite su $ia
informacija.

5 ,,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 112
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n Svarbi informacija:

Naudodami valymo lazdele dangteliui nuvalyti,
nevalykite srities aplink dangtelio viduje esancig
angg. Valymo skyscio gali patekti j angg, ir
dangtelis nebeveiks tinkamai.

4 )

.-
o
Q

=

Jei ekrane parodomas pranesimas Cleaning the
Anti-Drying Caps., patikrinkite, kurj dangtelj
reikia i$valyti.

Dangtelis, kurj reikia i$valyti, paryskintas, kaip
parodyta iliustracijoje.

Paspauskite Start.

Spausdinimo galvuté perkeliama j desing puse.
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Prieziara

Nuleiskite uzrakto atlaisvinimo svirtj, kad
atidarytuméte kairjjj prieZiaros dangtj.

Valymo lazdele sudrékinkite valymo skys¢iu.

£ ,,Valymo skystis naudojimas”
puslapyje 116

Laikydami valymo juostele statmenai pavir$iui
nuvalykite iSorine dangtelio, kurj reikia valyti,
sritj.

Nevalykite srities aplink dangtelio viduje
esancig anga.

Vartotojo vadovas

119

Kai ant dangtelio yra pikeliy arba dulkiy

Juos pasalinkite naudodami valymo lazdelés
vir$ane.

4 )

I

Laikydami valymo lazdele taip, kad buty
prisiglaudusi ploks¢iai, nuvalykite dangtelio
krastus.

Nevalykite srities aplink dangtelio viduje
esancig anga.

D
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Prieziara

Laikydami valymo juostele statmenai pavirsiui
nuvalykite vidine dangtelio sritj.

Nevalykite srities aplink dangtelio viduje
esancia anga, o valymo lazdele traukite tik nuo
angos.

RS

120

Nauja sausa valymo lazdele nuvalykite visa
rasalg ir valymo skystj, esantj viduje, ant krasty
ir srityje aplink dangtelj.

AN

&
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—

Y
RS
N\



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo vadovas

Prieziara

Nuvalykite visg rasalg ir valymo skystj ir
nepalikite jokiy likuciy, kaip parodyta toliau
pateiktoje iliustracijoje. Jei bus palikta rasalo ar
valymo skys¢io, gali uzsikimsti purkstukai.

Uzdarykite prieziaros dangtj ir paspauskite
Done.

Spausdinimo galvuté grizta j jprasta padétj.

Kai spausdinimo galvuteé grjzta j jprasta padétj,
pateikiamas ekranas, kuriame galima patikrinti, ar
spausdinimo galvuté purvina.

Jei reikia, nuvalykite spausdinimo galvute.

£5° ,Valymas aplink spausdinimo galvute”
puslapyje 122

Panaudoto rasalo valiklio ir valymo lazdeliy i$metimas

25 ,Panaudoty eksploataciniy medziagy iSmetimas”
puslapyje 147

Isiurbimo dangteliy valymas

Prie$ atlikdami procedira ,,Print Head Refresh”,
i$valykite jsiurbimo dangtelius. Jei nenuvalysite
jsiurbimo dangteliy, procedira ,,Print Head Refresh”
nebus visiskai efektyvi. Prie§ atlikdami ,,Print Head
Refresh”, jsiurbimo dangtelius nuvalykite atlikdami
toliau aprasyta procedira.
Pradzios ekrane paspauskite , tada i$ eilés
paspauskite Cleaning the Maintenance
Parts — Suction Cap.

121

Perskaitykite ekrane pateikiamg pranesima ir
paspauskite Start.

Nuleisdami uzrakto atlaisvinimo svirtj, kad

atidarytuméte desinjjj priezitros dangtj.

Valymo lazdele sudrékinkite valymo skys¢iu.

Naudokite naujas valymo lazdeles ir valymo
skystj.

£ ,,Valymo skystis naudojimas”
puslapyje 116

Laikydami valymo juostele statmenai pavirsiui
nuvalykite i$orines visy dangteliy sritis.

//é///
7

@i

/
Laikydami valymo lazdele taip, kad bty
prisiglaudusi ploks¢iai, nuvalykite visy
dangteliy krastus.
/ &
5/ /
/

Patikrinkite, ar néra ant dangtelio krasty ar
iSorinéje srityje néra rasalo démiy, pikeliy ar
dulkiy.

Jeigu jie $varis, valymas baigtas.

Jei lieka ne$varumy, pakartodami 5 ir 6
zingsnius nuvalykite ne$varumus.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

E Uzdarykite priezitiros dangtj.

E Valdymo skydelio ekrane paspauskite Done.

Valymas aplink spausdinimo
galvute

Jei jvyksta toliau nurodyty problemy, patikrinkite
spausdinimo galvute ir, jei yra rasalo gumuléliy,
pukeliy ar dulkiy, i$valykite ja.

d  Spausdinimo medziagos strigtys
4 Spausdinimo galvutés smugiavimas
4 Sutepti spaudiniai

Prie$ pradédami procediira, susipazinkite su $ia
informacija.

£, Atsargumo priemonés, susijusios su technine
priezitra” puslapyje 112

Jei jstrigo spausdinimo medziaga, iStraukite
jstrigusig medziagy ir, kai bus pateiktas
prane$imas Open the Maintenance Cover and
clean around the print heads if they are dirty.,
paspauskite Confirmation.

Ivykus kity problemy nei jstrigusi spausdinimo
medziaga, pradZios ekrane paspauskite ,
tada i$ eilés paspauskite Cleaning the
Maintenance Parts — Around the Head.

Perskaitykite ekrane pateikiamg pranes$ima ir
paspauskite Start.

Perkelkite spausdinimo galvute j valymo padétj.
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Patikrinkite, ar spausdinimo galvuté peréjo j
desine puse, tada paspauskite uzrakto
atlaisvinimo svirtj ir atidarykite desinés pusés
prieziaros dangtj.

Patikrinkite, ar ant spausdinimo galvutés néra
ne§varumy.

Patikrinkite, ar srityje [I, pavaizduotoje
iliustracijoje, néra rasalo, ptkeliy ar dulkiy.

Jei §i sritis purvina, pereikite prie tolesnés
procediiros.

Jei 8i sritis §vari, pereikite prie 7 Zingsnio.

ST

\

Valymo lazdelg sudrékinkite valymo skys¢iu.

Naudokite naujas valymo lazdeles ir valymo
skysti.

£ ,Valymo skystis naudojimas”
puslapyje 116
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Nuvalykite srityje [[RR0, pavaizduotoje

n Svarbi informacija:

1 Jei valymo lazdelé issitepa, valydami
nuskalaukite jg valymo skysciu.

[  Pasalinus rasalo gumulélj valymo
lazdele, nuvalykite lazdelg j puodelio
krastg, kad pasalintuméte gumulélj.

Ve

Uzdarykite prieziaros dangtj.

E Valdymo skydelio ekrane paspauskite Done.

Vidinés lemputés valymas

Spausdintuvo viduje, priekinio ir prieziaros dangciy
vidinéje puséje, yra vidiné lemputé, kad buty lengviau
patikrinti spaudinius ir prieziaros sritis. Jei dél rasalo
miglos susitepa vidinés lemputés pavirsius, ji
pritemsta, taigi tikrinti tampa sunkiau. Jei ji atrodo
pritemusi, norédami i$valyti, vykdykite toliau
nurodytus Zingsnius.

A Perspéjimas:

Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj arba prieZiiiros
dangcius neprisispaustuméte ranky arba pirsty.
Nepaisant Siy atsargumo priemoniy, galima
susizeisti.

. IStraukite fiksavimo svirtis kairéje ir desinéje
pusése j iSore, kad atidarytuméte priekinj dangt;.

Nuvalykite ragalo démes, kad matytuméte
metalinj spausdinimo galvutés pavirsiy, kaip
parodyta iliustracijoje.

—_

123




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo vadovas

Prieziara

Pamirkykite vandenyje $velnig §luoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite ne$varumus nuo
vidinés lemputés pavirsiy, pavaizduoty
iliustracijoje.

Priekinio dangc¢io viduje i$ viso yra 4 vidinés
lemputés. Nuvalykite ne$varumus nuo visy $iy
pavirsiy.

—

Jei ko nors nejmanoma pasalinti drégnu
audiniu, pamirkykite audinj neutraliame
valiklyje, i$grezkite, tada valykite sunkiai
i$valomg déme.

Nuvale démes, uzdarykite priekinj dangtj ir
jstumkite kairiajg ir desinigja fiksavimo svirtis j
vidy.

124

Nuleiskite uzrakto atlaisvinimo svirtj, kad
atidarytuméte kairjjj prieziaros dangtj.

Pamirkykite vandenyje $velnig $luoste, gerai ja
isgrezkite ir tuomet nuvalykite neSvarumus nuo
vidinés lemputés pavirsiy, pavaizduoty
iliustracijoje.

Jei ko nors nejmanoma pasalinti drégnu
audiniu, pamirkykite audinj neutraliame
valiklyje, isgrezkite, tada valykite sunkiai
i$valomg déme.

Nuvale ne$varumus uzdarykite prieziaros
dangtj.

Priekinio dangcio valymas

Priekinis dangtis i$sitepa dél dulkiy, rasalo miglos ir
t. t. Jei naudosite tokios buklés spausdintuva, jo vidus
taps sunkiai matomas. Jei jis purvinas, norédami
i$valyti, vykdykite toliau esancius Zingsnius.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

A Perspéjimas:

Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj arba prieZiiiros
dangcius neprisispaustuméte ranky arba pirsty.
Nepaisant Siy atsargumo priemoniy, galima
susiZeisti.

Isitikinkite, ar spausdintuvas yra i$jungtas ir
i8sijungé ekranas, tuomet iStraukite maitinimo
kabelio kistukg i§ lizdo.

Atjunkite abu maitinimo laidus.
Pamirkykite vandenyje $velnig §luoste, gerai ja

iSgrezkite ir tuomet nuvalykite ne$varumus nuo
priekinio dangcio lango.

T+ ]
)

[

Jei ko nors nejmanoma pasalinti drégnu
audiniu, pamirkykite audinj neutraliame
valiklyje, i$grezkite, tada valykite sunkiai
i$valomg déme.

Istraukite fiksavimo svirtis kairéje ir desinéje
pusése j iSore, kad atidarytuméte priekinj dangt;.
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n Nuvalykite viding lango puse.

Jei ko nors nejmanoma pasalinti drégnu
audiniu, pamirkykite audinj neutraliame
valiklyje, i$grezkite, tada valykite sunkiai
i$valomg déme.

Nuvale démes, uzdarykite priekinj dangtj ir
jstumkite kairigja ir desiniajg fiksavimo svirtis j
vidy.

iy

@ O= Dc::r

Eksploataciniy medziagy
keitimas

Rasalo kaseciy keitimas

Rasalui pasibaigus rekomenduojame nedelsiant
pakeisti rasalo kaset¢ nauja. Rasalo lygj galite
patikrinti pradzios ekrane.

£ ,Pradzios ekranas” puslapyje 23
Dvi kiekvienos spalvos rasalo kasetés dedamos j rasalo

tiekimo jrenginj, tad nenaudojamas kasetes galima
pakeisti spausdinimo metu.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Keitimo procedura

u Svarbi informacija:

1 ,Epson” rekomenduoja naudoti originalias

~Epson” rasalo kasetes. ,Epson” negali
garantuoti neoriginalaus rasalo kokybés ar
patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg
galite sugadinti spausdintuvg (tokiam
gedimui netaikoma ,,Epson” garantija). Kai
kuriais atvejais neoriginalus rasalas gali lemti
padrikg spausdinimg.
Informacija apie neoriginalaus rasalo kiekj
gali biiti nerodoma, o neoriginalaus rasalo
naudojimo informacija jrasoma ir gali biiti
panaudota techninés apZiiiros metu.

A Dél rasalo savybiy, Sio spausdintuvo rasalo
kasetése gali atsirasti nuosédy (komponentai
nuséda j skyscio dugng). Rasalui nusédus
atsiranda atspalvio netolygumas arba
uzsikemsa purkstukai.

Pries jdédami naujg kasete jg pakratykite.
Idéje j spausdintuvg, kartais isimkite jq ir
pakratykite.

Atidarymas ir pakratymas
Padékite naujg rasalo kasete ant ploksc¢io

pavir$iaus j vir$y nukreipta rasalo isleidimo
jtaiso anga.

126

Rankomis prapléskite pakuote palei
punktyrines linijas ir pasalinkite iliustracijoje
pavaizduotg dalj.

4
-

v

A

\

u Svarbi informacija:

Nenaudokite pjaustytuvo praplésdami
pakuote palei punktyrines linijas. Nepaisant
Sios atsargumo priemonés gali biiti paZeistos
vidinés dalys ir rasalas gali pratekéti.
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I$imkite i§ vidaus radalo iSleidimo jtaisg ir
pritvirtinkite ji, kaip parodyta iliustracijoje.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

127

Nuimbkite plévele nuo rasalo isleidimo jtaiso
pavirSiaus.

-

\ /

Padékite ragalo kasete su rasalo i$leidimo jtaisu,
nukreiptu i $ong, ir pastumkite rasalo kasete
pirmyn atgal i$ilgai mazdaug 10 cm (3,93 col.)
atstumu desimt karty.

Ragalo kasete pirmyn atgal judinkite ciklais,
trunkandiais vieng sekunde.

d Kainaudojama 10 L rasalo kaseté

=

X10
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Prieziara

E Apverskite rasalo kasete ir pakartokite tg patj O Kai naudojama 3 L rasalo kasete
ciklg desimt karty.

Ragalo kasete pirmyn atgal judinkite ciklais,
trunkandiais vieng sekunde.

4 Kainaudojama 10 L rasalo kaseté

@

Keitimas

Isitikinkite, kad spausdintuvas jjungtas, ir
nuleiskite panaudotos rasalo kasetés dangtj j
save.

Rasgalo kaseté su $vieCiancia (oranzine spalva)
desinigja lempute yra ta, kurig reikia pakeisti.

128



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Prieziara

Spausdami svirtis abiejose jungties pusése, . I$imkite panaudotg rasalo kasete i$ ragalo
patraukite jungiamajj elementa j save, kad jj
iSimtumeéte, tada padeékite jj ant galinio ragalo
kasetés dangcio pavirsiaus.

tiekimo jrenginio.

n Atidarykite ir palaikykite pakratytos rasalo
kasetés angas, tada jdékite rasalo kasete taip,
kad rasalo tiekimo anga bty nukreipta j jungt;.

4 Kainaudojama 10 L rasalo kaseté

n Svarbi informacija:

Nepalikite jungiamojo elemento, isimto is
rasalo kasetés, ilgiau nei 30 minuciy.
Priesingu atveju rasalas isdZius ir
spausdintuvas veiks ne taip, kaip tikimasi.

129
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Prieziara

O Kai naudojama 3 L ragalo kasete Istatykite jungiamajj elementy j rasalo tiekimo

jtaisg.
— Jungiamajj elementg jstatykite taip, kad
= pasigirsty spragteléjimas.

)

ﬁl gz
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Vartotojo vadovas

Prieziara

E Pakelkite rasalo kasetés dangtj.

Tas pacias atidarymo, pakratymo ir pakeitimo
proceduras pakartokite keisdami kitas rasalo
kasetes.

Valytuvo ritinélio keitimas

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Kai rodomas pranesimas, kad artéja laikas pakeisti
valytuvo ritinélj

Kuo grei¢iau paruoskite nauja valytuvo ritinélj.

Kai $iame etape norite pakeisti dalis, pavyzdziui, dél
veikimo naktimis, atlikite procedirg Maintenance —
Replace Maintenance Parts — Replace Wiper Roll ir
tada atlikite keitimo darbus. Jei keisite nepasirinke
Replace Wiper Roll, valytuvo ritinélio skaitiklis
tinkamai neveiks.

Priezitira
£ ,Meniu ,,Maintenance

33

puslapyje 173

Kai rodomas pranesimas, kad laikas pakeisti
valytuvo ritinélj

Zr. toliau esantj skyriy ir pakeiskite valytuvo ritinélj.
Jeigu dalys néra pakei¢iamos, spausdinti negalima.

Isitikinkite, kad naudojate $iam spausdintuvui skirtg
atsarginj valytuvo ritinélj.

25 ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 185

Prie$ pradédami procedirg, susipazinkite su $ia
informacija.

131

£ ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
prieziara” puslapyje 112

Keitimo procedura

Perskaitykite ekrane pateikiamg pranes$ima ir
paspauskite Start.

Nuleisdami uzrakto atlaisvinimo svirtj, kad

Patraukite uzrakto svirtj, tada nukreipe i virsy
iStraukite valytuva.
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Prieziara

n Padékite valytuvg, nukreiptg iliustracijoje

pavaizduota kryptimi, ant plokscio paviriaus.

E Laikykite velena ir ritinélj, i$traukite juos ir
i$imkite valytuvo ritinélj.

132

Sumontuokite naujg valytuvo ritinélj.

Istatykite veleng j valytuvo griovelj ir
paspauskite j vidy, kol i$girsite spragteléjima.

Sumontuokite naujg valytuvo ritinélj taip, kad
jis nenukarty.

Jei jis labai nukara, nukarimg pasalinkite.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Jdékite pakreiptg valytuva per spausdintuvo
vir$y ir patraukite uzrakto svirtj.

Perskaitykite ekrane pateikiama pranesimg ir
paspauskite Yes.

Panaudoto rasalo iSmetimas

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Kai rodomas pranesimas, kad artéja laikas pakeisti
panaudoto rasalo inda

Kuo grei¢iau paruogkite nauja panaudoto rasalo indg.
Kai $ioje stadijoje norite pakeisti panaudoto rasalo
inda, pavyzdziui, dél veikimo naktimis, sarankos
meniu pasirinkite Replace Waste Ink Bottle, tada
pakeiskite indg. Jei keisite nepasirinke Replace Waste
Ink Bottle, panaudoto rasalo skaitiklis tinkamai
neveiks.

133

Meniu ,,Maintenance”
£ ,Meniu ,Maintenance

5

puslapyje 173

Panaudoto rasalo skaitiklis
£ ,Panaudoto rasalo skaitiklis” puslapyje 133

n Svarbi informacija:

Niekada neisimkite panaudoto rasalo indo, kol
spausdinama, arba valydami galvutes, nebent
taip nurodyta instrukcijos ekrane. Nepaisant Sios
atsargumo priemones, rasalas gali pratekéti.

Kai rodomas pranesimas, kad laikas pakeisti
panaudoto rasalo inda

Nedelsdami pakeiskite panaudoto rasalo indg nauju.

Keitimo procediira
£ ,,Panaudoto rasalo indas keitimas” puslapyje 133

Panaudoto rasalo skaitiklis

Spausdintuvas naudoja panaudoto rasalo lygio
skaitiklj, o jam pasiekus jspéjimo ribg, parodo
prane$img. Pakeiskite panaudoto rasalo inda nauju
atsizvelgdami j pranesima, nurodantj, kad laikas
pakeisti panaudoto rasalo inda, o skaitiklis i§valomas
automatiskai.

Jeigu reikia pakeisti panaudoto rasalo inda pries
atsirandant $iam pranesimui, sgrankos meniu
jvykdykite procediira Replace Waste Ink Bottle.

Meniu ,,Maintenance”
£ ,Meniu ,Maintenance™ puslapyje 173

Panaudoto rasalo indas keitimas

Norédami pakeisti dalis, vadovaukités toliau pateikta
procedira.

Prie§ pradédami procediirg, susipazinkite su $ia
informacija.

£5° ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
priezitira” puslapyje 112
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Prieziara

1 I$imkite panaudoto rasalo indg i§ laikiklio. Jdékite panaudoto rasalo vamzdelj j naujo
panaudoto rasalo indo kaklelj ir jdékite
panaudoto rasalo indg j laikiklj.

Panaudoto rasalo indg iSimkite j Song jo
nepakreipdami, kaip pavaizduota iliustracijoje.

Tvirtai uzdarykite seno panaudoto rasalo indo
dangtel;.

n Svarbi informacija:
7 ’ [ Batinai jsitikinkite, ar panaudoto rasalo

vamzdelis jdétas j panaudoto rasalo indo
angq. Jei vamzdelis nebus jkistas j indg,
rasalas issilies j aplinking sritj.

\ J

[ Jums reikés panaudoto rasalo indo
Nuimbkite naujo panaudoto rasalo indo dangtel;. dangtelio, kai Salinsite panaudotg

rasalg. Dangtelj laikykite saugioje
vietoje; neiSmeskite.

n Ekrane paspauskite Done.

Palikite panaudotg rasalg panaudoto rasalo
inde, kad galétumeéte pasalinti. Draudziama jj
perpilti j kita inda.

134
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Spausdinimo medziagos
laikiklio keitimas

Paruosimo ir pakeitimo laikai

Kai valdymo skydelio ekrane pateikiamas pranesimas,
kad baigiasi spausdinimo medziagos laikiklio
naudojimo trukmé, paruoskite nauja spausdinimo
medziagos laikiklj ir tada pakeiskite jj pagal tolesnj
skyriy.

Pakeiskite spausdinimo medziagos laikiklius su
jungikliais, skirtais tiekimui, ir spausdinimo
medziagos laikiklius, skirtus paémimui. Jsitikinkite,
kad naudojate $iam spausdintuvui skirtg spausdinimo
medziagos laikiklj.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 185

Prie$ pradédami procediira, susipazinkite su $ia
informacija.

£ ,Atsargumo priemonés, susijusios su technine
priezitra” puslapyje 112

Jei norite $ias dalis pakeisti neatsizvelgdami j ekrane
pateikiamus pranesimus, atlikite procedara
Maintenance — Replace Maintenance Parts —
Replace Take In Media Holder arba Replace Take
Up Media Holder ir tada atlikite keitimo darbus. Jei
keisite neatlike procediros i§ nustatymy meniu,
spausdinimo medziagos laikiklio skaitiklis tinkamai
neveiks.

Ko reikés

4 Naujo spausdinimo medziagos laikiklio

Q  Sesiakampio rakto, pridedamo kartu su
spausdintuvu (naudojamo kei¢iant Popieriaus
padavimo laikiklis)

d  Prekyboje parduodamo ,,Phillips” atsuktuvo

(kei¢iant Popieriaus priémimo laikiklis)

135

Kaip pakeisti Popieriaus padavimo
laikiklis

Patikrinkite, ar j popieriaus padavimo elementg
nejdéta spausdinimo medziagos.

Jei spausdinimo medziaga jdéta, jg iSimkite.

£ ,]détos spausdinimo medziagos i§émimas”
puslapyje 95

I$ spaustuky istraukite laidus.

Is spausdlntuvo istraukite 2 laidus.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Atlaisvinkite spausdinimo medziagos laikiklio
tvirtinimo varzta.

Sesiakampiu raktu atlaisvinkite varzto galvute,
kad ji pakilty apie 5 mm (1,96 col.), kaip
pavaizduota iliustracijoje.

Patraukite varzta aukstyn kartu su aplink jj
esancia gumine dalimi.

136

Patraukite spausdinimo medziagos laikiklj
iSorinés pusés link.

Istatykite naujg spausdinimo medziagos laikiklj

i§ iSorinés pusés.

Sumontuokite atliekant 6 Zingsnj i§trauktas
dalis.

7
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Vartotojo vadovas

Prieziara

Sesiakampiu raktu priverZkite varitg, kad jo
galvuteé susilygiuoty su pavir$iumi.

Prie spausdintuvo prijunkite 2 laidus.

% \
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13 Ekrane paspauskite Done.

Spausdinimo medziagos laikiklio skaitiklis
nustatomas i$ naujo.

Kaip pakeisti popieriaus priémimo
laikiklj
Patikrinkite, ar automatiniame popieriaus

priémimo elemente néra spausdinimo
medziagos.

Jei spausdinimo medzZiagos yra, ja iSimkite.
£5° ,Priémimo ritinélio i§émimas”
puslapyje 92

I$ spaustuky i$traukite laidus.
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Vartotojo vadovas

Prieziara

I spausdintuvo istraukite 2 laidus.

=19

Atlaisvinkite spausdinimo medziagos laikiklio
tvirtinimo varzta.

,»Phillips” atsuktuvu i$sukite iliustracijoje
parodytus varztus ir tada nuimkite galinj dangt;.

A ~

\j

138

Patraukite spausdinimo medziagos laikiklj
iSorinés pusés link.

Istatykite naujg spausdinimo medziagos laikiklj
i§ iSorinés pusés.

priverzkite varzta.

B

E Uzdékite galinj dangtj ir ,,Phillips” atsuktuvu
!

A -~

=
o~
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Prieziara

E Prie spausdintuvo prijunkite 2 laidus.

=5

Kita prieziura

Laidus prakiskite pro spaustukus.

\, J

Ekrane paspauskite Done.
Spausdinimo medziagos laikiklio skaitiklis
nustatomas i$ naujo.

Reguliarus rasalo kaseciy
kratymas

Jdéjus rasalo kasete j spausdintuvg, prane$imas apie
reikalingg pakratyma rodomas valdymo skydelyje
toliau nurodytais intervalais.

4 Intensyviosjuodos spalvos rasalas: kartg per savaite

1 Kitas rasalas: kartg per tris savaites

Jei pasirodo §is prane$imas, iskart i$imkite kasete ir ja
sukratykite.

Jdétai ir atidaromai rasalo kasetei taikomi skirtingi
kratymo budai. Vadovaukités toliau nurodytais
Zingsniais, kad tinkamai atliktumeéte rasalo kasetés

pakratyma.

Isitikinkite, kad spausdintuvas jjungtas, tada
nuleiskite reikiamos pakratyti rasalo kasetés
dangtj j save.

Rasalo kaseté su mirksin¢ia (mélynai) lempute
yra ta, kurig reikia pakratyti.
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Prieziura
Spausdami svirtis abiejose jungties pusése, I$imkite rasalo kasete i$ ragalo tiekimo jtaiso ir
patraukite jungiamajj elementa j save, kad jj padékite ja ant plokscio pavir$iaus i Sona
iSimtumeéte, tada padeékite jj ant galinio ragalo nukreipta rasalo tiekimo jtaiso isleidimo anga.

kasetés dangcio pavirsiaus.

1 Kainaudojama 10 L rasalo kaseté

4 Kai naudojama 3 L rasalo kaseté

n Svarbi informacija:

Nepalikite jungiamojo elemento, isimto is n Pastumkite rasalo kasete pirmyn atgal. isilgai
rasalo kasetés, ilgiau nei 30 minuciy. mazdaug 10 cm (3,93 col.) atstumu tris kartus.
Priesingu atveju rasalas iSdzius ir Rasalo kasete pirmyn atgal judinkite ciklais,
spausdintuvas veiks ne taip, kaip tikimasi. trunkanciais viena sekunde.
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Prieziara

4 Kai naudojama 10 L rasalo kaseté 4 Kainaudojama 10 L rasalo kaseté

=

Apverskite rasalo kasete ir pakartokite tg patj O Kai naudojama 3 L rasalo kaseté

ciklg tris kartus.

Ragalo kasete pirmyn atgal judinkite ciklais,
trunkanciais vieng sekunde.
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Prieziura
E Pakratytg ragalo kasete jdékite taip, kad rasalo 7 Istatykite jungiamajj elementy j rasalo tiekimo
tiekimo anga bty nukreipta j jungtj. jtaisa.
d Kainaudojama 10 L rasalo kaseté Jungiamajj elementa jstatykite taip, kad

pasigirsty spragteléjimas.

)
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Prieziara

E Pakelkite rasalo kasetés dangt;.

Jei norite pakeisti kitas rasalo kasetes,
pakartokite tg pacig procedara.

Tikrinimas, ar purkstukai néra
uzsikimse

Rekomenduojame purkstukus tikrinti dél
uzsikim$imo kaskart spausdinant, tai padés uztikrinti
kokybiskus rezultatus.

Uzsikimsimy tikrinimo budai
Yra trys budai patikrinti, ar néra uzsikim$imy.

Purkstuky Sablonas pareikalavus.

Prie$ spausdinimg norédami patikrinti, ar néra
uzsikim$imo arba linijy ir nelygumy spaudinyje,
atspausdinkite purkstuky patikros $ablong.
Apziarékite atspausdintg patikros $ablong, kad
nustatytumeéte, ar purkstukai uzsikimse.

Norédami gauti i$samios informacijos, Zr. toliau.

£ ,Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas”
puslapyje 143

Priklausomai nuo jdétos spausdinimo medzZiagos
plocio, galite sutaupyti spausdinimo medziagos,
spausdindami papildomus bandymo $ablonus $alia
esamo $ablono:

143

Dalyje , Information Printing” nustatykite ,Nozzle
Check Pattern”.

Taip spausdinant kairiajame ir de$iniajame
spausdinimo medziagos kra$tuose i$spausdinamas
patikros $ablonas. Apziturékite patikros $ablong ir
i$siaiskinkite, ar spausdinant buvo uzsikimse
purkstukai.

2

£5° ,Meniu ,,General Settings”” puslapyje 158

Nustatykite ,Nozzle Check between Pages”.

Pagal nustatyta ,,Execution Timing” i§spausdinamas
patikros $ablonas. Galite apziarédami patikrinti
patikros $ablong ir nustatyti, ar prie$ tai buvusiame
arba tolimesniame spaudinyje néra blankiy spalvy
arba jy netraksta.

»Execution Timing” galima nustatyti kaip ,,Print
Length”, ,,Print Page” arba ,,Print Duration”.

2

£ ,Meniu ,General Settings™” puslapyje 158

Purkstuko tikrinimo sablono
spausdinimas

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
pradzios ekrane paspauskite .

Bus parodytas meniu ,Maintenance”.

Paspauskite Print Head Nozzle Check,
nustatykite ,,Saving Mode” ir ,,Print Position”,
tada paspauskite Start.

»Saving Mode” nustacius kaip ,,On”
sutrumpéja patikros $ablono spausdinimo ilgis,
taigi sumazéja naudojamos spausdinimo
medziagos kiekis.

Print Position galima nustatyti priklausomai
nuo jdétos spausdinimo medziagos plocio.
Nustate ,,Print Position” galite sumazinti
naudojamos spausdinimo medziagos kiekj, nes
galite spausdinti $ablonus vienoje linijoje,
parastéje, kurioje i§spausdintas pirmasis
$ablonas. Norédami juos spausdinti vienoje
linijoje, paspauskite spausdinimo medziagos
tiekimo mygtuka j padétj $ablonui spausdinti.

Sablony, kuriuos galima igspausdinti vienoje
linijoje, skaic¢ius priklauso nuo to, ar nustatytas
»Saving Mode”, taip pat nuo jdétos
spausdinimo medziagos plocio ir nustatyty
»Margins”. Toliau nurodyti skaiciai yra
rekomendaciniai.
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Prieziura
Kai ,,Saving Mode” nustatytas kaip ,,Off” (4 Jei plotis mazesnis kaip 53 coliai arba ,,Width
Detection” nustatytas kaip ,,Off”, spausdinti
SC-F10000H Series: vienoje linijoje nejmanoma.
4 Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 64 coliai,
bet mazesnis kaip 76 coliai, vienoje linijoje Paspauskite Start, kad buty atspausdintas
galima atspausdinti iki 3 $ablony (vieng purkstuky $ablonas.
»Right”, vieng ,,Center Right” ir vieng
»Center Left”). Jei reikia, atpjaukite spausdinimo medziagg ir
QO Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 43 coliai, tuomet patikrinkite atspausdintus $ablonus.

bet mazesnis kaip 64 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 2 $ablony (vieng
»Right” ir viena ,,Center Right”).

Svariy purkstuky pavyzdys

[ Jei plotis mazesnis kaip 43 coliai arba ,,Width
Detection” nustatytas kaip ,,Off”, spausdinti
vienoje linijoje nejmanoma.

SC-F10000 Series: Jei patikros $ablone nieko netruksta,

[ Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 62 coliai, paspauskite OK. GraZinamas ekranas
bet mazesnis kaip 76 coliai, vienoje linijoje »Maintenance”.
galima atspausdinti iki 4 $ablony (viena
»Right”, vieng ,,Center Right”, vieng ,,Center
Left” ir vieng ,,Left”).

Uzsikims$usiy purkstuky pavyzdys

d  Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 47 coliai,
bet mazesnis kaip 62 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 3 $ablony (vieng
»Right”, vieng ,,Center Right” ir viena
»Center Left”). Jei patikros $ablone truksta daliy, paspauskite

NG ir tada atlikite procediira ,,Print Head

Cleaning”.

4 Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 32 coliai,
bet mazesnis kaip 47 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 2 $ablony (vieng £ ,Print Head Cleaning” puslapyje 144

»Right” ir vieng ,,Center Right”).

[ Jei plotis mazesnis kaip 32 coliai arba ,,Width n Svarbi informacija:
Detection” nustatytas kaip ,,Off”, spausdinti Pries naudodami toliau visada pasalinkite
vienoje linijoje nejmanoma. kamscius is purkstuky. Jei purkstukai
Kai ,,Saving Mode” nustatytas kaip ,,On” uzsikim3g (jskaitant nenaudojamy spalvy
purkstukus), ir toliau naudojant
SC-F10000H Series: spausdintuvg, kamsciy gali nebepavykti
4 Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 75 coliai, pasalinti.

bet mazesnis kaip 76 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 2 $ablony (vieng

»Right” ir vieng ,,Center Right”). Print Head Cleaning

4 Jei plotis mazesnis kaip 75 coliai arba ,,Width
Detection” nustatytas kaip ,,Oft”, spausdinti
vienoje linijoje nejmanoma.

Valymo tipai

SC-F10000 Series: Procediira ,,Print Head Cleaning” skirstoma j toliau

d  Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 53 coliai, nurodytus 3 tipus.

bet mazesnis kaip 76 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 2 $ablony (vieng
»Right” ir vieng ,,Center Right”).

Atlikite galvutés valyma pagal poreikj.

Atlikite galvutés valyma, jei i$spausdintame patikros
$ablone yra neryskiy daliy ar jy truksta.

144
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Prieziara

Galvuteés valyma galite atlikti spausdinimo metu,
pristabde uzduotj. Taciau spausdinant toliau,
spausdinimas gali buti sutrikdytas.

Norédami gauti i§samios informacijos, zr. toliau.
£ ,,Valymo procedira” puslapyje 145

Nustatykite ,,Periodic Cleaning”.

Dalyje ,Maintenance Setting” ,,Periodic Cleaning”
nustatykite kaip ,,On”, kad kaip profilaktiné priemoné
baty atliekamas galvutés valymas ir purkstukai
neuzsikimsty. Kaip intervala nustatykite ,,Print
Duration”, ,,Print Page” arba ,,Print Length”.

E233)

£ ,Meniu ,Maintenance™ puslapyje 173

Nustatykite ,Maintenance Cleaning”.

Dalyje ,,Maintenance Setting” ,,Maintenance
Cleaning” nustacius kaip ,,On” spausdinimo galvutés
valomos automatigkai praéjus nustatytam laikotarpiui,
siekiant palaikyti gera spausdinimo galvuciy bukle.

£ ,Meniu ,Maintenance™ puslapyje 173

Valymo procedura

Procediira ,,Print Head Cleaning” skirstoma j toliau
nurodytus 3 tipus.

d Auto Cleaning

Lygis kei¢iamas automatigkai, atsizvelgiant j
purkstuke nustatyta kamstj, tada valoma.

Cleaning(Light), Cleaning(Medium),
Cleaning(Heavy)
Valoma pasirinkus vieng i$ trijy lygiu.

Print Head Refresh
Efektyviai valoma naudojant jsiurbimo dangteliy
rasalo siurbimo funkcija.

Pirmiausia atlikite ,,Auto Cleaning”. Jei kamg¢iai
iSlieka, nurodyta tvarka atlikite veiksmus
»Cleaning(Light)”, ,,Cleaning(Medium)” ir
»Cleaning(Heavy)”, kol kams¢iai bus pasalinti.

145

Jei yra keli dideli kams¢iai, atlikite procedirg ,,Print
Head Refresh”, net jei atlikote procediira
»Cleaning(Heavy)”. Vykdant procediirg ,,Print Head
Refresh”, jsiurbimo dangtelius reikia valyti, todél
valymo procediira uztrunka ilgai, taigi atlikite ja, jei
kyla pirmiau aprasyta problema.

1

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
paspauskite .

Bus parodytas meniu ,Maintenance”.

Paspauskite Print Head Cleaning.

Pasirinkite valymo buda.
Pirmiausia pasirinkite Auto Cleaning.

Antru ir tolesniais veiksmais pasirinkite
nurodyta tvarka Cleaning(Light),
Cleaning(Medium) ir Cleaning(Heavy).

Pradedama galvutés valymo procedira.

Atlikus galvutés valyma, parodomas
pranesimas, patvirtinantis valymo rezultata.

Patikrinkite pranesima ir spustelékite OK.
Jei uzsikim$imas pasalinamas
Teskite jprasta darba.

Jei uzsikim$imas nepasalinamas

Grjzkite prie 1 zingsnio ir atlikite
»Cleaning(Light)”. Atlike procedira
»Cleaning(Light)”, valykite kitu aukstesniu
valymo lygiu.

Jei purkstukai tebéra uzsikimse net ir atlikus
Cleaning(Heavy)

Gali buti sutepta spausdinimo galvuté arba
vietos aplink nuo i$dziuvimo apsaugancius
dangtelius. Nuvalykite sritj aplink spausdinimo
galvute ir nuo i§dziavimo apsaugancius
dangtelius. Jei yra keli dideli kams¢iai, tuo
paciu metu atlikite procediirg ,,Print Head
Refresh”.

£, Valymas aplink spausdinimo galvute”
puslapyje 122

£ ,Nuo i$dziavimo apsauganciy dangteliy
valymas” puslapyje 118

335

£5° ,Meniu ,,Maintenance™ puslapyje 173



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo vadovas

Prieziara

Grandinés pertraukiklio
veikimo patikra

Grandinés pertraukiklis automatiskai pertraukia
elektros grandine, kai spausdintuve aptinkamas
elektros energijos nuotékis. Atlikite toliau aprasyta
procediirg, taikoma kasménesinei abiejy grandinés
pertraukikliy patikrai.

Pertraukiklis gali bati pakeistas ar pasalintas be
iSankstinio prane$imo. Operacijos procediira yra tokia
pati, net jei esama nezymiy ,, Trip” ir ,,Test” mygtuky
padéties arba pertraukiklio apibadinimo pakeitimy.

n Svarbi informacija:

Neisjunkite maitinimo grandinés pertraukikliu.
Kitu atveju spausdintuvas gali nebeveikti
normaliai.

I$junkite spausdintuva ir atidarykite grandinés
pertraukiklio dangtj.

Maitinimo laido kistukg palikite prijungta prie
lizdo. Be to, tikrinant grandinés pertraukiklio
veikima turi buti prijungtas jzeminimo laidas.
Daugiau informacijos apie jzeminimo laidg
rasite skyriuje ,Saugos priemoneés”.

146

<

Paspauskite grandinés pertraukiklio mygtuka
»I1ip” naudodami jrankj smailu galiuku, pvz.,
$ratinuka.

Pertraukiklis veikia tinkamai, jei pertraukiklio
jungiklis gali pereiti j tarpine padétj tarp ON ir
OFF.

Jei pertraukiklis suveikeé tinkamai, i§junkite
(OFF) pertraukiklio jungiklj ir vél jj jjunkite
(ON).
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Prieziara

Paspauskite mygtuka ,, Test”.

Pertraukiklis veikia tinkamai, jei i$siki$a
elektros energijos nuotékio patikros mygtukas
ir pertraukiklio jungiklis gali pereiti j tarpine
padétj tarp ON ir OFF.

Jei pertraukiklis suveiké tinkamai, i$junkite
(OFF) pertraukiklio jungiklj ir vél jj jjunkite
(ON).

147

Pakartokite veiksmus nuo 2 iki 5, kad
patikrintumeéte kitus grandinés pertraukiklius.

Jei aptinkamas gedimas, susisiekite su vietiniu
platintoju arba ,,Epson” pagalbos centru.

Panaudoty
eksploataciniy medziagy
iSmetimas

ISmetimas

Toliau minimos rasalu iSteptu panaudotos dalys yra
klasifikuojamos kaip pramoninés atliekos.

Ragalo kasetés

Valymo lazdelé

Valymo skystis

Panaudotas raalas

Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)

Valytuvo ritinélis

U U O o U o o

Spausdinimo medziagos po spausdinimo

Elementus i$meskite pagal vietos jstatymus ir
reglamentus. Pavyzdziui, galite nusisamdyti
pramonines atliekas $alinancig jmone. Tokiu atveju
pramonines atliekas tvarkanciai jmonei pateikite
»Saugos duomeny lapg”.

Ji galite atsisiysti i$ savo vietos ,,Epson” svetainés.
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Valdymo skydelio meniu

Valdymo skydelio meniu

Pagrindinio meniu sarasas

Toliau pateiktus elementus ir parametrus galima nustatyti ir vykdyti naudojant meniu. Nurodytuose puslapiuose
rasite daugiau informacijos apie kiekvieng elementa.

General Settings

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieskokite
£5° ,Meniu ,,General Settings™” puslapyje 158.

Elementas Parametras

Basic Settings

148
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

‘ Nuo 1 iki 9

Nuo 0 iki 3

‘ Nuo 0 iki 3

‘ Nuo 0 iki 3

‘ Nuo 0 iki 3

‘ Never, Until Stopped

‘ Nuo 0 iki 3

‘ Never, Until Stopped

Pattern1, Pattern2
Nuo 1 iki 240 min.

o

Nuo -12:45 iki +13:45

Japonu, Angly, Prancizy, Italy, Vokieciy, Portugaly, Ispany,
Olandy, Rusy, Turky, Koréjieciy, Supaprastinta kiny, Tradiciné kiny

Gray, Black, White

QWERTY, AZERTY, QWERTZ

m, ft/in

°C,°F
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Nuo 3 iki 25 mm (nuo 0,11 iki 0,98 col.)

Nuo 3 iki 25 mm (nuo 0,11 iki 0,98 col.)

Nuo 0 iki 999 mm (nuo 0 iki 39,33 col.)

Nuo -10 iki +10 mm (nuo -0,39 iki 0,39 col.)

Nuo 0 iki 1000 mm (nuo 0 iki 39,37 col.)

On, Off

On, Off

Nuo 5 iki 999 mm (nuo 0,19 iki 39,33 col.)

Next to the Image, Media End

Left, Right, Left and Right

Do Not Print, Normal, Paper Width Saving

Left, Right, Left and Right

Standard, Dark

Nuo 300,0 iki 1950,0 mm (nuo 11,81 iki 76,77 col.)
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Stop Immediately, Stop when Continuously Detected, Ignore

Nuo 1 iki 9999 m (nuo 3,28 iki 32805,12 péd.)

Kiekvienas nuo 1 iki 9999 psl.

Nuo 1 iki 9999 min.

On, Off
On, Off

‘ Nuo 0 iki 30 min.

Auto, Manual

‘ Network Settings, Clear All Data and Settings

Nuo 1 iki 50

‘ 0,1,2

‘ Between Jobs, When Detected

On, Off

Nuo 1 iki 9999 min.
Kiekvienas nuo 1 iki 9999 psl.

‘ Nuo 1 iki 9999 m (nuo 3,28 iki 32805,12 péd.)

Stop Printing, Show Alert, Auto Cleaning

‘ On, Off
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras
Network Status Wired LAN Status, Print Status Sheet
Advanced
Device Name
TCP/IP

Proxy Server

IPv6 Address Enable, Disable

Link Speed & Duplex Auto, 10BASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full Duplex, T00BASE-TX
Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex, T000BASE-T Full Duplex

Redirect HTTP to HTTPS Enable, Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable IEEE802.1X

Media Settings

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieskokite
5 ,Meniu ,Media Settings™” puslapyje 166

Elementas ‘ Parametras

Current Settings

Media Nuo 01 XXXXXXXXXX iki 50 XXXXXXXXXX

Media Type

Media Width

Pass Mode

Advanced Settings

Print Adjustments

Automatic Adjustment

Print Head Alignment Auto, Manual(Simple), Manual(Standard)
Media Feed Adjustment Auto(Standard), Auto(Details), Manual(Standard), Manual(Measu-
rement)

Media Management
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Ultra-Thin 30g/m2, Thin 50g/m2, Med-Thick 70g/m?,
Thick 120g/m?

300x600dpi -1.1pass, 300x600dpi -1.5pass, 300x600dpi -2.1pass,
300x600dpi -3.1pass, 600x600dpi -2.1pass, 600x600dpi -2.5pass,
600x600dpi -3.1pass, 600x600dpi -4.3pass, 600x1200dpi -5.0pass,
600x1200dpi -5.0pass HD, 1200x1200dpi -9.0pass HD

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Nuo 50 iki 110 °C (nuo 122 iki 230 °F)

Off, Low, High

Auto, Follow Drying Time Setting
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Nuo 0 iki 200 sek.

Off, On
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Feeding Tension

Nuo Lv1 iki Lv4

Paper Suction

Nuo LvO iki Lv10

Media Feed Speed Limitation

On, Off

Pressure Roller Load

Light, Standard

Remove Skew

On, Off

Stick Prevention

On, Off

Rewind Tension

300x600dpi -1.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

300x600dpi -1.5pass

Nuo Lv1 iki Lv9

300x600dpi -2.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

300x600dpi -3.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x600dpi -2.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x600dpi -2.5pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x600dpi -3.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x600dpi -4.3pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x1200dpi -5.0pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x1200dpi -5.0pass HD

Nuo Lv1 iki Lv9

1200x1200dpi -9.0pass HD

Nuo Lv1 iki Lv9

Print Quality Adjustment Limitation Temperature

Nuo 0 iki 50 °C (nuo 32 iki 122 °F)

Manage Remaining Amount

Manage Remaining Amount

On, Off

Remaining Amount

Nuo 1,0 iki 9999,0 m (nuo 3,3 iki 32808,1 péd.)

Remaining Alert

Nuo 1,0 iki 999,5 m (nuo 3,3 iki 3279,2 péd.)

Print Length Management

Auto Reset

Off, After Last Page

Manual Reset

Maintenance

Daugiau informacijos apie $iuos elementus ieskokite
5 ,Meniu ,,Maintenance™ puslapyje 173

Elementas

Print Head Nozzle Check

Parametras
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras
Saving Mode On, Off
Print Position Right, Center Right, Center Left, Left
Print Head Cleaning Auto Cleaning, Cleaning(Light), Cleaning(Medium), Cleaning(Hea-

vy), Print Head Refresh

Cleaning the Maintenance Parts Anti-Drying Caps, Around the Head, Suction Cap, Media Cleaner

Print Head Nozzle Limitation On, Off

Replace Waste Ink Bottle

Replace Maintenance Parts Replace Wiper Roll, Replace Take In Media Holder, Replace Take
Up Media Holder

Supply Status

Informacija apie meniu
5 ,Meniu ,,Supply Status

5

puslapyje 175

Elementas ‘ Parametras

Ink / Waste Ink Bottle

Others

Replacement Part Information

Informacija apie meniu
£ ,Meniu ,Replacement Part Information™ puslapyje 175

Elementas Parametras

Ink Supply Pump

Anti-Drying Caps Drive Assembly

Cleaning Pump

Wiper Unit Drive Assembly

Suction Pump

Ink Tube

Printer Status

Informacija apie meniu
£5° ,Meniu ,,Printer Status™ puslapyje 175

Elementas Parametras

Firmware Version
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras

Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Area, Total Media Feed Length, Total Carriage Pass
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Valdymo skydelio meniu

ISsamesné informacija apie pagrindinj meniu

Meniu ,General Settings”

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Elementas Parametras Paaiskinimas

Basic Settings
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LCD Brightness

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Nuo 1iki 9 (9%)

Sureguliuojamas valdymo skydelio ekrano rySkumas.

Sound

Button Press

Nuo 0 iki 3 (1%)

Nustatomas garsy, skleidziamy naudojant maitinimo mygtuka ir valdy-
mo skydelio ekrang, garsumas.

Alert

Nuo 0 iki 3 (2%)

Nustatomas garsy, skleidZziamy valdant technine jranga, pavyzdziui,
dangcius ir spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis, garsumas.

Completion Notice

Nuo 0 iki 3 (3%

Nustatomas garsy, skleidziamy spausdinant ar atliekant priezitros dar-
bus, garsumas.

Warning Notice

Nustatomas garsy, skleidZziamy atéjus laikui keisti eksploatacines medzia-

gas, grasumas ir pakartojimai.
Volume Nuo 0iki 3 (2
Repeat Never"
Until Stopped
Error Tone Nustatomas garsy, skleidZziamy jvykus klaidai spausdinant arba tada, kai
negalima testi spausdinimo, garsumas ir pakartojimai.
Volume Nuo 0 iki 3 (37)
Repeat Never
Until Stopped”
Sound Type Pattern1”® Nustatomas garsy tipas. Galima nustatyti spausdintuvo eksploatavimo
aplinkoje gerai girdimus garsus.
Pattern2
Sleep Timer Nuo 1 iki 240 (15%) Po nustatyto laikotarpio, kai negaunama jokiy spausdinimo uzduociy,

neaptinkama klaidy ir Sildytuvas bdna iSjungtas, spausdintuvas pereina
j miego rezima. Veikiant miego rezimu valdymo skydelio ekranas, vidi-
niai optiniai jutikliai ir vidinés lemputés issijungia.

Ekrano rodinys grazinamas paspaudus valdymo skydelio ekrana. Miego
rezimas atS8aukiamas ir spausdintuvas grjZta prie jprasto veikimo, kai gau-
nama spausdinimo uzduotis ar atliekami darbai su spausdintuvo techni-
ne jranga, pavyzdziui, spausdinimo medziagos jdéjimo svirties naudoji-
mas.

Norédami nedelsiant atSaukti miego rezima ir pradéti sildytuvo pasildy-
ma, pradzios ekrane paspauskite Preheat Start.

Date/Time Settings

Date/Time

Nustatykite spausdintuve jtaisyta laikrod]. Cia nustatyti laikas ir data ro-
domi pradzios ekrane. Jie taip pat naudojami uzduociy Zzurnalams ir
spausdintuvo bisenai, kaip parodyta ,Epson Edge Dashboard”.

Time Difference

Nuo-12:45iki+13:45

Nustatykite laiko skirtuma su pasauliniu koordinuotuoju laiku (UTC)
15 min. intervalais. Tinklo aplinkoje, kurioje yra laiko skirtumas, adminis-
truodami spausdintuva nustatykite jj pagal poreikj.
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Elementas

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Parametras

Language

Japony

‘ Paaiskinimas

Pasirinkite valdymo skydelio ekrane vartojama kalba.

Angly

Prancuzy

Italy

Vokieciy

Portugaly

Ispany

Olandy

Rusy

Turky

Koréjieciy

Supaprastinta kiny

Tradiciné kiny

Background Color Gray Pasirinkite valdymo skydelio ekrane naudojama spalvy schema. Galite
pasirinkti spalvy schema, kuria lengva matyti aplinkoje, kurioje jrengtas
Black” spausdintuvas.
White
Keyboard QWERTY" Pasirinkite klaviattros isdéstyma, rodoma atidarius teksto jvesties ekra-
na, pavyzdziui, kai reikia jvesti pavadinimus, kad baty galima uZregist-
AZERTY ruoti spausdinimo medziagos nustatymus.
QWERTZ
Unit Settings
Length m" Pasirinkite ilgio vienetus, naudojamus valdymo skydelio ekrane ir spaus-
dinant bandomuosius rastus.
ft/in
Temperature oc* Pasirinkite valdymo skydelio ekrane rodomus temperatlros vienetus.
°F

Printer Settings
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Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

(nuo 0,11 iki
0,98 col. [0,27])

Elementas Parametras Paaiskinimas
Margins
Side(Right) Nuo 3 iki 25 mm (7%) Dédami spausdinimo medziaga j spausdintuva, pasirinkite desiniosios
(nuo 0,11 iki parastés plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. toliau.
0,98 col. [0,27°]) & ,Spausdinimo plotas” puslapyje 103
Side(Left) Nuo 3 iki 25 mm (77) Dédami spausdinimo medziagg j spausdintuva, pasirinkite kairiosios pa-

rastés plotj. Norédami gauti daugiau informacijos, Zr. toliau.

& ,Spausdinimo plotas” puslapyje 103

Margin Between Pa-
ges

Nuo 0 iki 999 mm
(10%) (nuo 0 iki
39,33 col. [0,397])

Nustatomos parastés tarp iSspausdinty puslapiy.

Width Adjustment

Nuo -10 iki +10 mm

*

(0)
(nuo -0,39 iki
0,39 col. [07])

Galite reguliuoti paraste tarp puslapiy. Net po reguliavimo parastés dy-
dis gali keistis, priklausomai nuo spausdinimo medziagos ir naudojimo
aplinkos.

Parasté didéja, kai skaicius perkeliamas + kryptimi, ir mazéja, perkeliant
- kryptimi.

£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 103

Print Start Position

Nuo 0 iki 1000 mm
(09
(nuo 0 iki 39,37 col.
[0

Reguliuokite $j parametra, jei norite spausdinti beveik nuo spausdinimo
medziagos centro arba jei norite j kaire nuo nustatymo Side(Right) pa-
slinkti iSspausdinta plota. Nustatyta ploto tarp spausdinimo medziagos
desiniojo krasto ir Print Start Position reiksmé paliekama tuscia. Jei pa-
sirinkta Side(Right) reikSmé, papildomas plotas, atitinkantis plotj, nusta-
tyta Side(Right), bus paliktas tuscias. Norédami gauti daugiau informa-
cijos, zr. toliau.

£ ,Spausdinimo plotas” puslapyje 103

Skip Wrinkled Media on* Paprastai Sig parinktj palikite kaip On.
oOff Kai $i parinktis nustatyta kaip On, jei uzduotys nespausdinamos be per-
traukos, 300 mm (11,81 col.) spausdinimo medziagos tiekiama, siekiant
praleisti susirauksléjusias dalis, tada baigiama spausdinti.
Job Connection On Kai $i parinktis nustatyta kaip On, tolesné uzduotis pradedama spausdin-
ti tarp nepertraukiamy spausdinimo uzduociy netiekiant spausdinimo
Off* medZiagos, nedZiovinant ir neatsukama. Tarp uzduociy nevyksta jokiy

darbuy, taigi spausdinimo trukmeé gerokai sutrumpéja.
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Elementas

Information Printing

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Parametras

Paaiskinimas

Off*

On

Margin Between
Images

Nuo 5 iki 999 mm

*

(59
(nuo 0,19 iki 39,33
col.[0,117])

Print Position

Next to the Image”

Media End
Event Marking
Off"
On
Print Position | Left
Right

Left and Right

Nozzle Check Pattern

Pattern Selec-
tion

Do Not Print

Normal”

Paper Width Saving

Print Position

Left”

Right

Left and Right

Ink Density

Standard®

Dark

Kai 3i parinktis nustatyta kaip On, spausdinimo medziagos gale i$spaus-
dinama zymé ir purkstuky patikros $ablonas, taigi lengviau patikrinti
spausdinimo kokybe.

»Margin Between Images”:
Nustatykite intervala tarp vaizdy ir Zzymiy bei patikros Sablony.

~Print Position”:

Kad baty spausdinama vietoje tarp parasciy, esanciy tarp vaizdy, kaip
atskaitos taskus naudojant vaizdy krastus, pasirinkite Next to the Ima-
ge. Kai nustatyta Media End, spausdinama vietoje, kaip atskaitos taska
naudojant spausdinimo medziagos krasta.

~Event Marking":

Kai 3i parinktis nustatyta kaip On, kai spausdinant jvyksta spausdinimo
kokybei jtakos turintis jvykis, iSspausdinama Zymé. Taip lengviau rasti
prastos kokybés sritis spausdinant ir baigus spausdinti.

Zymé gali bati isspausdinta dél toliau nurodyty jvykiy.

1 Pasikeité uzsikimsusiy purkstuky basena: kai pradéjus spausdinti
pasikeicia purkstuko uzsikimsimo blsena

4 Galvutés valymas: kai galvuté valoma neautomatiskai

(W]

Automatinis galvutés valymas: kai galvuté valoma automatiskai

(4 Galvutés smuagiavimas: kai aptinkamas spausdinimo medziagos ir
spausdinimo galvutés smagiavimas

1 Sustabdymas: kai spausdinimas sustabdomas
[ Pradedamas purkstuko kompensavimas

Dalyje Print Position nustatykite padétj, kurioje lengva patikrinti zy-
mes.

,Nozzle Check Pattern™:

Kai Sablono pasirinkimas yra Normal arba Paper Width Saving purks-
tuky patikros sablonas spausdina nepertraukiamai. Kai spausdinimo uz-
duotys spausdinamos nepertraukiamai arba kai spausdinama ilga spaus-
dinimo uzduotis, galima iSkart suprasti, ar spausdinant uzsikimso purks-
tukai. Patikros $ablonas siauresnis nei Normal, kai nustatytas Paper
Width Saving, kad vaizdo spausdinimo plotas buty platesnis.

Dalyje Print Position nustatykite padétj, kurioje lengva patikrinti patik-
ros Sablonus.

Kai Ink Density nustatytas kaip Dark, patikros $ablonus lengva patikrinti.

Media Detection

Width Detection

on*

Off

Nuo 300,0 iki

1950,0 mm

(300,0%) (nuo 11,81
iki 76,77 col.[11,817])

Pasirinkite, ar spausdinimo medziagos plotis aptinkamas (On), ar ne
(Off). Jei spausdinant rodoma spausdinimo medziagos plocio klaidy,
net jei spausdinimo medziaga jdéta tinkamai, pabandykite nustatyti
Off. Taciau zinokite, kad spausdintuvas gali spausdinti uz spausdinimo
medziagos krasty, nustacius parinktj Off. Uz spausdinimo medziagos
krasty naudojamas rasalas isteps spausdintuvo vidy. Rekomenduojame,
kad naudojant spausdintuva paprastai baty nustatyta On. Pakeisti nus-
tatymai matomi i$ naujo jdéjus spausdinimo medziaga.
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Elementas

Actions after Media
Scuffing

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

‘ Parametras

Stop Immediately”

‘ Paaiskinimas

Spausdintuvas nuolat stebi, ar spausdinant nevyksta spausdinimo me-

Stop when Conti-
nuously Detected

dziagos ir spausdinimo galvutés smagiavimas, taigi nustatykite, kaip
spausdintuvas veiks, kai bus smigiuojama.

Kai nustatyta Stop Immediately, spausdinimas sustabdomas iskart, kai

Ignore

aptinkamas smugiavimas.

Kai nustatyta Stop when Continuously Detected, spausdinimas sustab-
domas, jei smiagiavimas aptinkamas 3 kartus per 72 cm (28,35 col.) tie-
kiamo popieriaus.

Kai nustatyta Ignore, spausdinimas nesustabdomas, net jei aptinkamas

smugiavimas.

Kai aptinkamas smugiavimas, sustabdyta spausdinimo medziaga susi-
rauksléja, taigi imkités priemoniy, pavyzdziui, sureguliuokite Sildytuvo
temperatry, ir, jei reikia, iSvalykite sritj aplink spausdinimo galvute.

Nozzle Check between Pages

Kai nustatyta On, purkstuky patikros $ablonas spausdinamas periodis-

On

kai nurodytais intervalais. Baigus spausdinti, galite apZitGrédami patikrin-
ti patikros $ablong ir nustatyti, ar pries$ tai buvusiame arba tolimesniame

Execution Timing

spaudinyje néra blankiy spalvy arba jy netraksta.

Dalyje Execution Timing nustatomi intervalais, kuriais spausdinami pa-

tikros sablonai.

Dalyje Execution duringJob pasirenkama, ar spausdinant uzduotjspaus-
dinti (On) patikros sablong nustatytais intervalais, ar ne (Off). Kai nusta-

Print Length Nuo 1 iki 9999 m
(nuo 3,28 iki
32805,12 péd.)

Print Page Kiekvienas nuo 1 iki

9999 psl.

tyta Off, vaizdai yra jdétiniai, nes spausdinant iSspausdinamas patikros
$ablonas. Kai nustatyta On, patikros Sablonas spausdinamas baigus
spausdinimo uzduotj. Paprastai Sig parinktj palikite kaip On.

Print Duration

Nuo 1 iki 9999 min.

Dalyje Pattern Type pasirenkamas patikros $ablono tipas. Kai nustatyta

Paper Saving, taupoma spausdinimo medziaga, nes patikros 3ablonui
iSspausdinti reikia maziau spausdinimo medziagos, nei nustacius Nor-

mal.

Execution during On
Job
Off
Pattern Type Paper Saving
Normal
off*
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Elementas

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Parametras

Information Printing at Media Cut

Paper Remaining In- | On
formation
off"
Print Information On
off"

Paaiskinimas

Kai spausdinimo medziaga nupjaunama, pries pjavj ir po jo iSspausdina-
ma informacija, pavyzdZziui, likes spausdinimo medziagos kiekis. Informa-
cija spausdinama, jei valdymo skydelyje paspaudziama B, tada paspau-
dziama Forward.

Jei Paper Remaining Information nustatyta kaip On, likes kiekis spaus-
dinamas nenaudojamoje pjovimo vietos puséje. ISspausdinama toliau
nurodyta informacija. Norédami isspausdinti informacija apie likusj po-
pieriaus kiekj, dalyje Media Settings esancia parinktj Manage Remai-
ning Amount nustatykite kaip On.

d ,Model”: spausdintuvo modelis
1 ,Serial No.”: spausdintuvo serijos numeris

[ ,Print Date”: spausdinimo data ir laikas

[  ,Bank No.”: spausdinimo medziagos numeris spausdinant
1 ,Media Type": ,Media Type”, uzregistruotas spausdinimo

medziagos numeriui spausdinant

[ ,Media Width": automatiskai aptikto spausdinimo medziagos
plocio verté

d ,Remaining Amount”: likes spausdinimo medziagos kiekis

Jei Print Information nustatyta kaip On, pjovimo vietos puséje, kurioje
spausdinama, iSspausdinama toliau nurodyta informacija.

[ ,Model”: spausdintuvo modelis
1 ,Serial No.”: spausdintuvo serijos numeris

4 ,F/W Version”: spausdintuvo mikroprograminés jrangos versija
([ ,Print Date”: spausdinimo data ir laikas

1 ,Bank No.”: spausdinimo medziagos nustatymo numeris

spausdinant

4 ,Media Type”: ,Media Type”, uzregistruotas spausdinimo
medziagos nustatymo numeriui spausdinant

[ ,Media Width": automatiskai aptikto spausdinimo medziagos
plocio verté

(1 ,Print Length”: sunaudotas spausdinimo medziagos kiekis

Heater Off Timer Nuo 0 iki 30 min. (07) Sildytuvas i$sijungia baigus spausdinti ir praéjus nurodytam laikui, per
kurj negaunama spausdinimo uzduodiy. Jis vél jsijungia gavus spausdi-
nimo uzduotj arba pradzios ekrane paspaudus Preheat Start.

Inside Light Auto” Pasirinkite, ar norite jjungti / i$jungti Sviesa priekinio dangcio viduje au-
tomatiskai (Auto), ar norite pagal poreikj naudoti skydelio mygtuka (Ma-

Manual nual).

Naudojant Auto, sviesa jsijungia automatiskai spausdinimo metu ir
pan., ir i$sijungia uzbaigus operacija.

Naudojant Manual, norint jjungti / i$jungti Sviesa reikia paspausti myg-
tuka &3, esantj valdymo skydelyje.

Restore Default Set-
tings

Network Settings

Clear All Data and
Settings

Vykdant Network Settings visi tinklo nustatymai atkuriami j jy numaty-
tasias vertes.

Vykdant Clear All Data and Settings visi nustatymai atkuriami j jy nu-
matytasias vertes.

Maintenance Setting
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Elementas

Cleaning Setting

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Parametras

Threshold Of Clog-
ged Nozzles

Nuo 1 iki 50 (57)

Max Retry Cleaning
Count

*

0

1

2

Maintenance Sche-
dule

Between Jobs”

When Detected

Paaiskinimas

Spausdindamas spausdintuvas nuolat stebi spausdinimo galvutés purks-
tuky bukle, taigi ¢ia galima nustatyti, kas daroma, kai nustatoma, kad
purkstukai uzsikimse (purkstuky néra).

Jei uzsikimsusiy purkstuky skaicius virsija dalyje Threshold Of Clogged
Nozzles nustatyta skaiciy, kaip priezitros darby dalis atliekamas spaus-
dinimo galvutés valymas.

Dalyje Max Retry Cleaning Count nustatoma, kiek karty priezidros dar-
bus bandoma atlikti i naujo, jei atlikus prieZitros darbus uzsikimse purks-
tukai neisvalomi.

Kai parinktis Maintenance Schedule nustatyta kaip Between Jobs, prie-
zilros darbai atliekami pabaigus uzduotj, per kuria aptikti uzsikimse
purkstukai, ir prie$ pradedant kitg uzduotj. Kai nustatyta When Detec-
ted, aptikus, kad purkstukas uzsikimso, spausdinimas sustabdomas ir at-
liekami prieziGros darbai. Kadangi valoma spausdinant, spausdinimas
gali bati sutrikdytas arba gali jvykti galvutés smagiavimas.

Nozzle Compensation

on*

off

Paprastai Sig parinktj palikite kaip On.

Kai nustatyta On, spausdinant normalis purkstukai kompensuoja rasa-
la, kurio negali purksti uzsikimse purkstukai.

Periodic Cleaning

Kai nustatyta On, valoma intervalais, nustatytais dalyje ,Print Duration”,
,Print Page” arba ,Print Length”.

On
Print Duration Nuo 1 iki 9999 min.
Print Page Kiekvienas nuo 1 iki
9999 psl.
Print Length Nuo 1 iki 9999 m
(nuo 3,28 iki
32805,12 péd.)
Off"
Actions Beyond the Stop Printing
Threshold of Missing
Nozzles Show Alert”

Auto Cleaning

Nustatykite, kas daroma, kai uzsikimsusiy purkstuky skaicius virsija daly-
je Threshold Of Clogged Nozzles nustatyta skaiciy.

Kaip nustatyta Stop Printing, valdymo skydelio ekrane rodomas prane-
Simas Auto Nozzle Maintenance found that the allowable number
of clogged nozzles has been exceeded. The print quality may decli-
ne., spausdinimas sustabdomas, o spausdintuve nustatoma tuscioji eiga.

Kai nustatyta Show Alert, spausdinimas nesustabdomas, bet pranesi-
mas rodomas toliau.

Kai nustatyta Auto Cleaning, spausdinimo galvuté valoma dalyje Main-
tenance Schedule nustatytais intervalais.

Maintenance Cleaning

on*

Off

Kai nustatyta On, spausdinimo galvuté valoma automatiskai, jei spaus-
dintuvas nenaudotas nurodyta laikotarpj. Taip valant i$ rasalo vamzde-
liy pasalinamos rasalo nuosédos, kad nesuprastéty kokybé.

Network Settings

Network Status

Wired LAN Status

Print Status Sheet

Galite patikrinti jvairig tinklo nustatymuy, nustatyty dalyje Advanced, in-
formacija.

Kai pasirinkta Print Status Sheet, iSspausdinamas sarasas.
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras Paaiskinimas

Advanced Nustatomi jvairds tinklo nustatymai.

Device Name

TCP/IP

Proxy Server

IPv6 Address Enable”

Disable

Link Speed & Duplex | Auto”

10BASE-T Half Du-
plex

10BASE-T Full Du-
plex

100BASE-TX Half Du-
plex

100BASE-TX Full Du-
plex

1000BASE-T Full Du-

plex
Redirect HTTP to Enable”
HTTPS

Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable IEEE802.1X

Meniu ,Media Settings”

* Rodo numatytuosius nustatymus.

Elementas Parametras Paaiskinimas

Current Settings
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Media Nuo 01 Pasirinkite naudotinus spausdinimo medziagos nustatymus. Uzregistruo-
XXXXXXXXXX iki 50 tas pavadinimas rodomas kaip XXXXXXXXXX.
XXXXXXXXXX
Media Type Rodomas $iuo metu pasirinkty spausdinimo medziagos nustatymy Me-
dia Type.
Media Width Nustatomas Width Detection, o kai Sis nustatymas nustatytas kaip

,Off", — Media Width.

Pass Mode Siuo metu pasirinktiems spausdinimo medziagos nustatymams pasirin-
kite Pass Mode.
Advanced Settings Siuo metu pasirinktos spausdinimo medziagos nustatymuose nustatyki-

te Advanced Settings turin;.

I8samios informacijos apie nustatymo turinj ieSkokite toliau pateiktoje
lenteléje.

£ ,Spausdinimo medziagos nustatymo elementas” puslapyje 168

Print Adjustments Nustatykite tai toliau pateiktais atvejais.

Automatic Adjustment [ Naujos, spausdintuve neuzregistruotos medziagos naudojimas

] ] A Jeispaudiniuose matomos linijos arba gridétumas net ir atlikus
Print Head Alignment | Auto procediirg ,Automatic Adjustment”

Manual(Simple) 1 Kai kei¢ciama Advanced Settings, iSsaugojus spausdinimo
medziagos nustatymus

Manual(Standard) 1  Kai spausdinimo medziagos tipas tas pats, taciau skiriasi plotis

Media Feed Adjust- Auto(Standard) Paprastai pirmiausia atlikite Automatic Adjustment. Jei atlikus automa-

ment tinj reguliavima spaudinyje yra juosty ar gradétumo, neautomatiskai at-
Auto(Details) likite procedtiras Print Head Alignment ir Media Feed Adjustment.
Manual(Standard) 2 ,Spausdinimo medziagos nustatymo elementas” puslapyje 168

Manual(Measure-
ment)

Media Management

Nuo 01 XXXXXXXXXX iki 50 XXXXXXXXXX Pakeiskite uzregistruotos spausdinimo medZiagos nustatymus. Papras-
tai naujai registruojama jdedant spausdinimo medziaga arba i$ anksto
pateiktame ,Epson Edge Dashboard”.

£ ,Spausdinimo medziagos nustatymo elementas” puslapyje 168

Manage Remaining Amount
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Elementas

Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

Parametras

Manage Remaining
Amount

On

‘ Paaiskinimas

Pasirinkite On ir jdédami spausdinimo medZiaga nustatykite jos ilgj, ta-

Off*

da galésite tvarkyti jos likusj kiekj, kaip parodyta toliau.

[ Likes spausdinimo medziagos kiekis ir laikas, kada reikés ja pakeisti,
rodomi pradzios ekrane.

1 Parodomas jspéjamasis pranesimas apie likusj spausdinimo
medziagos kiekj.

1 ISspausdinkite likutj, kai spausdinimo medZiaga nupjaunama.

Remaining Amount

Nuo 1,0 iki 9999,0 m
(nuo 120,0 m") (nuo
3,3 iki 32808,1 péd.

[393,7)

Jveskite viso ritinio ilgio verte nuo 1,0 iki 9999,0 m (nuo 3,3 iki 32808,1
péd.). Galite nustatyti 0,1 m (0,1 péd.) zingsniais.

Remaining Alert

Nuo 1,0 iki 999,5 m
(5,0 (nuo 3,3 iki
3279,2 col. [16,47])

Spausdinimo medziagos likuciui pasiekus §j ilgj, bus parodytas jspéjama-
sis pranesimas. Pasirinkite verte nuo 1,0 iki 999,5 m (nuo 3,3 iki 3279,2
peéd.). Galite nustatyti 0,1 m (0,1 péd.) zingsniais.

Print Length Management

Auto Reset

Off*

Pasirinkite Off (automatiskai nenustatyti spausdinimo ilgio vertés i$ nau-

After Last Page

jo) arba After Last Page (nustatyti i$ naujo pradedant spausdinti kitg
uzduotj).

Kai pasirinkta Off, verté nustatoma i$ naujo tik atlikus proceddrg Ma-
nual Reset. Taciau reikSmei pasiekus 9999 ji bus atkuriama automatis-
kai ir grjs ties 0.

Kai pasirinkta After Last Page, verté grjzta j 0, kai pradedamas kitos uz-
duoties spausdinimas, kad galétuméte patikrinti kiekvienos uzduoties
spausdinimo ilgj. Kol spausdinama, taip pat galite patikrinti, kiek spaus-
dinimo uzduoties jau atlikta.

Manual Reset

Kai nustatoma i$ naujo, spausdinimo ilgio reikSmé grazinama j 0.

Spausdinimo medziagos nustatymo elementas

Jdédami spausdinimo medziagg pasirinkite ,,Media Type” arba spausdintuve uZregistruokite spausdinimo
medziagos nustatymus naudodami pateikta ,Epson Edge Dashboard”, kad bty nustatytos optimalios
spausdinimo medziagos vertés. Paprastai naudokite tokj, koks yra. Kai naudojate konkrecig spausdinimo
medziagg arba kai kyla problema, kaip galvutés smigiavimas arba spaudinyje matomos juostos, pakeiskite

nustatymus.

Kiekvieno i$ $iy elementy numatytieji nustatymai skiriasi, priklausomai nuo dalyje Media Type nustatyto turinio.
Daugiau informacijos apie kiekvieno ,,Media Type” numatytuosius nustatymus Zr. toliau.

£ ,Kiekvieno ,Media Type” spausdinimo medziagos nustatymy sarasas” puslapyje 211

Elementas

Parametras

Paaiskinimas

Change Name

Priskirkite iSsaugomy spausdinimo medziagos nustatymy pavadinima
iki 20 simboliy. Naudojant skirtingus pavadinimus lengviau atskirti juos
renkantis.
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Valdymo skydelio meniu

‘ Parametras

‘ Paaiskinimas

Elementas
Media Type Ultra-Thin 30g/m? Pasirinkite ,Media Type” pagal jdéta spausdinimo medziaga, kaip gaire
vadovaudamiesi spausdinimo medziagos storiu (svoriu).
; 2
Thin 50g/m Gairés kiekvieno ,Media Type” spausdinimo medziagos svoriui (g/m?)
. 5 yra tokios. Kiekvieno rodomo Media Type popieriaus svoriai ekrane pa-
Med-Thick 70g/m teikti tipinémis reikSmémis.
Thick 120g/m?2 ,Ultra-Thin": 39 ar maziau
»Thin”: 40-56
»Med-Thick": 57-89
»Thick”: 90 ar daugiau
Spausdintuve saugomi optimalls spausdinimo medziagos nustatymai
pagal ,Media Type”.
Pakeitus ,Media Type”, kiekvienas prie dabartinio spausdinimo medzia-
gos nustatymo numerio priregistruotas nustatymas pasikeicia j ,Media
Type” verte.
2 ,Kiekvieno ,Media Type” spausdinimo medziagos nustatymy sara-
as” puslapyje 211
Pass Mode 300x600dpi-1.1pass | Nustacius ,Pass Mode”, dalyje ,Advanced Settings” galima uZregistruo-

300x600dpi-1.5pass

ti 3 elementy nustatymy vertes kiekvienam peréjimy skaiciui: ,Tempera-
ture”, ,Drying Time” ir ,Rewind Tension”. Pakeitus ,Pass Mode” galima

300x600dpi -2.1pass

atlikti ,Temperature”, ,Drying Time” ir ,Rewind Tension” partijos pakei-
timy, o tai naudinga keiciant nustatymus atsizvelgiant j spausdinimo uz-

300x600dpi -3.1pass

duodiai nustatyta peréjimy skaiciy.

600x600dpi -2.1pass

600x600dpi -2.5pass

600x600dpi -3.1pass

600x600dpi -4.3pass

600x1200dpi
-5.0pass

600x1200dpi
-5.0pass HD

1200x1200dpi
-9.0pass HD

Advanced Settings
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Elementas Parametras Paaiskinimas
Dryer
Heater On Pasirinkite, ar naudoti (On) Sildytuva spausdinimo medziagai po spaus-
dinimo dziovinti, ar ne (Off).
Off
Temperature Nustatykite Sildytuvo temperatdra. Ja galima nustatyti kiekvienam per-
éjimy skaiciui.
300x600dpi Nuo 50 iki 110 °C
-1.1pass (nuo 122 iki 230 °F)
300x600dpi Nuo 50 iki 110 °C
-1.5pass (nuo 122 iki 230 °F)
300x600dpi Nuo 50 iki 110 °C
-2.1pass (nuo 122 iki 230 °F)
300x600dpi Nuo 50 iki 110 °C
-3.1pass (nuo 122 iki 230 °F)
600x600dpi Nuo 50 iki 110 °C
-2.1pass (nuo 122 iki 230 °F)
600x600dpi Nuo 50 iki 110 °C
-2.5pass (nuo 122 iki 230 °F)
600x600dpi Nuo 50 iki 110 °C
-3.1pass (nuo 122 iki 230 °F)
600x600dpi Nuo 50 iki 110 °C
-4.3pass (nuo 122 iki 230 °F)
600x1200dpi Nuo 50 iki 110 °C
-5.0pass (nuo 122 iki 230 °F)
600x1200dpi Nuo 50 iki 110 °C
-5.0pass HD (nuo 122 iki 230 °F)
1200x1200dpi Nuo 50 iki 110 °C
-9.0pass HD (nuo 122 iki 230 °F)
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Vartotojo vadovas

Valdymo skydelio meniu

‘ Paaiskinimas

Fan Off Nustatykite Sildytuva kaip Off ir ,Fan” kaip Low arba High, kad spausdi-
nimo medziaga po spausdinimo buty dZiovinama tik ventiliatoriaus, vei-
Low kian¢io nustatytu lygiu. Sig parinktj naudokite, jei ildytuvas dziovinda-
mas gali pazeisti medziaga.
High
Drying Action Auto Spausdinimo ir spausdinimo medziagos tiekimo trukmés darbai suregu-
liuojami automatiskai arba pagal nustatyta dziovinimo laika.
Follow Drying Time
Setting
Drying Time Nustatykite laika, per kurj spausdinimo medziaga turi eiti pro Sildytuva.

300x600dpi-1.1pass

Nuo 0 iki 200 sek.

Spausdinimo medziaga dziovintuve pro sildytuvo siekj (600 mm [23,62
péd.]) eina nustatytg laika. J3 galima nustatyti kiekvienam peréjimy skai-

300x600dpi-1.5pass

Nuo 0 iki 200 sek.

Ciui.

300x600dpi -2.1pass

Nuo 0 iki 200 sek.

Trukmé, reikalinga isdziati rasalui, priklauso nuo rasalo tankio ir naudoja-
mos spausdinimo medziagos. Jei spaudinyje rasalas neryskus arba issilie-
ja ant spausdinimo medziagos, nustatykite ilgesne ,Drying Time".

300x600dpi -3.1pass

Nuo 0 iki 200 sek.

Pailginus dziavimo trukme, ilgéja spausdinimo trukmé.

600x600dpi -2.1pass

Nuo 0 iki 200 sek.

600x600dpi -2.5pass

Nuo 0 iki 200 sek.

600x600dpi -3.1pass

Nuo 0 iki 200 sek.

600x600dpi -4.3pass

Nuo 0 iki 200 sek.

600x1200dpi Nuo 0 iki 200 sek.
-5.0pass

600x1200dpi Nuo 0 iki 200 sek.
-5.0pass HD

1200x1200dpi Nuo 0 iki 200 sek.
-9.0pass HD

Proceed to Drying af- Off Nustatykite, ar baigus spausdinti tiekti (On) iSspausdintus plotus j dZio-
ter Print vintuva, ar ne (Off).
On
Platen Gap Nustatykite ,Platen Gap” (atstuma nuo spausdinimo galvutés iki spaus-
dinimo medziagos).
1.7 Daugeliu atvejy rekomenduojamas numatytasis nustatymas 2.0. Jei
20 spaudiniai subraizyti arba sutepti, jie gali pageréti nustacius 2.5. Taciau
pasirinkus didesnj nei reikia tarpa, spausdintuve gali atsirasti rasalo dé-
25 miy, suprastéti spausdinimo kokybé arba sutrumpéti gaminio naudoji-
mo trukmé.
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Feeding Tension Nuo Lv1 iki Lv4 Paprastai naudokite numatytasias nustatymy vertes. Jei spausdinant
spausdinimo medziaga susirauksléja, padidinkite jtempima. Kuo dides-
né reikSmé, tuo didesnis jtempimas.

Paper Suction Nuo LvO iki Lv10 Nustatykite plokstés siurbimo, veikiancio spausdinimo medziaga, stipru-
ma. Kuo didesné reiksmé, tuo didesnis jsiurbimas.

Paprastai naudokite numatytasias nustatymy vertes. Jei spausdinimo
medziaga ant plokstés banguota, padidinkite nustatyta verte.

Jeigu spaudinyje, kuriam naudojama plona arba minksta spausdinimo
medziaga, matomas gradétumas arba issiliejes vaizdas arba jei medzia-
ga néra tinkamai tiekiama, sumazinkite nustatyta verte.

Media Feed Speed Li- On Paprastai Sig parinktj palikite kaip Off.
mitation

off Sia parinktj nustatykite kaip On, jei spausdinimo medziaga limpa, glam-
zosi arba lengvai plysta.

Nustacius On sulétéja spausdinimo medziagos tiekimas.

Pressure Roller Load Light Paprastai Sig parinktj palikite kaip Standard. Jei spausdinant susidaro
toliau nurodyty situacijy, problema galima pasalinti pakeitus parinktj
Standard ,Pressure Roller Load” j ,Light”.

[ Susirauksléjimas aplink prispaudimo ritinélius.

(1 Tepimasis dél to, kad spausdinimo medziaga smugiuoja j
spausdinimo galvute.

1 Ritinéliai palieka Zzymiy ant spausdinimo medziagos.

Remove Skew On Pasirinkite, ar spausdintuvas koreguoja (On) spausdinimo medziagos
perkreipima (spausdinimo medziaga tiekiama kreiva), kai jdedama spaus-
Off dinimo medziaga, ar ne (Off). Paprastai $ig parinktj palikite kaip On. Sig

parinktj nustatykite kaip Off, jei ant spausdinimo medziagos matomi ri-
tinéliy pédsakai dél perkreipimo koregavimo.

Stick Prevention On Pasirinkite, ar atlikti nuo prilipomo apsaugancias operacijas (On), ar ne
(Off), kai spausdintuvas jjungiamas, prasidéjus spausdinimui ir pan.

Off . . . A
Paprastai naudokite numatytgsias nustatymy vertes. Atsizvelgiant j

spausdinimo medziagos tipa, pavyzdziui, jei spausdinimo medziaga
ypac plona, ji prie plokstés gali prilipti lengviau. Pradéjus operacijas
spausdinimo medziagai prilipus prie spausdinimo plokstés, medziaga
gali bati tiekiama netinkamai ir popierius gali uzstrigti. Jei taip nutinka,
nustatykite On. Nustacius On operacijos uztruks ilgiau.
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Valdymo skydelio meniu

Elementas Parametras Paaiskinimas

Rewind Tension Paprastai naudokite numatytasias nustatymy vertes. Kuo didesné reiks-

300x600dpi-1.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

mé, tuo didesnis jtempimas.

Jei spausdinant spausdinimo medziaga susirauksléja, rekomenduojame

300x600dpi -1.5pass

Nuo Lv1 iki Lv9

nustatyti mazZesne verte. Pasirinkite tuos pacius nustatymus, jei rasalas
limpa prie suvyniojamos spausdinimo medziagos.

300x600dpi-2.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

Jei storos spausdinimo medziagos nepavyksta tinkamai suvynioti, reko-

300x600dpi -3.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

menduojame nustatyti didesne verte.

600x600dpi -2.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x600dpi -2.5pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x600dpi -3.1pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x600dpi -4.3pass

Nuo Lv1 iki Lv9

600x1200dpi Nuo Lv1 iki Lv9
-5.0pass

600x1200dpi Nuo Lv1 iki Lv9
-5.0pass HD

1200x1200dpi Nuo Lv1 iki Lv9
-9.0pass HD

Print Quality Adjust-
ment Limitation Tem-

Nuo 0 iki 50 °C
(nuo 32 iki 122 °F)

Nustatykite temperattros skirtuma, kuriam esant spausdinimo kokybé
nereguliuojama. Jei kambario temperaturos ir temperatdros aplink spaus-

dinimo galvute skirtumas didesnis nei nustatyta verté, valdymo skydelio
ekrane pateikiamas pranesimas, kad temperatara netinkama, ir spausdi-
nimo kokybé nereguliuojama. Prie$ reguliuodami spausdinimo kokybe.
sureguliuokite kambario temperatira. Norédami uztikrinti norimas
spausdinti spalvas, palaikykite pastoviag kambario temperatirg nuo

18 iki 28 °C (nuo 64,4 iki 82,4 °F).

perature

Meniu ,,Maintenance”

Meniu ,,Maintenance” galima pasiekti tiesiogiai nuspaudus mygtuka [g].

* Rodo numatytuosius nustatymus.
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Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Saving Mode On
off"

Print Position Right”
Center Right

Center Left

Left

Norédami patikrinti, ar spausdinimo galvutés purkstukai neuzsikimse,
spausdinkite patikros rasta. ApzitGrédami patikrinkite rastg, o aptike, kad
spalvos isblukusios arba jy nesimato, jjunkite galvutés valyma.

,Saving Mode" nustacius kaip ,On” sutrumpéja patikros sablono spaus-
dinimo ilgis, taigi sumazéja naudojamos spausdinimo medziagos kiekis.
Dalyje Print Position pasirinkite, kur spausdinti patikros 3ablona. Cia ga-
lite sumazinti naudojamos spausdinimo medziagos kiekj, nes galite
spausdinti sablonus vienoje linijoje, parastéje, kurioje iSspausdintas pir-
masis $ablonas.

Lange Print Position rodomos tik nustatymo reiksmeés, kurias galima
nustatyti pagal toliau pateiktus jdétos spausdinimo medziagos nustaty-
mus.

Width Detection
Side(Right)
Side(Left)

O 0 U O

Print Start Position

& ,Purkstuko tikrinimo 3ablono spausdinimas” puslapyje 143

Print Head Cleaning

Auto Cleaning

Cleaning(Light)

Cleaning(Medium)

Cleaning(Heavy)

Print Head Refresh

Atlikite procedira Print Head Cleaning. Pirmiausia atlikite ,Auto Clea-
ning”. Jei kams¢iai iSlieka, nurodyta tvarka atlikite veiksmus ,Clea-
ning(Light)”, ,Cleaning(Medium)” ir ,Cleaning(Heavy)", kol kams¢iai bus
pasalinti.

Jei yra keli dideli kams¢iai, atlikite procediirg ,Print Head Refresh”, net
jei atlikote procedira ,Cleaning(Heavy)”. Vykdant procedira ,Print
Head Refresh”, jsiurbimo dangtelius reikia valyti, todél valymo proceda-
ra uztrunka ilgai, taigi atlikite ja, jei kyla pirmiau apradyta problema.

2 ,Print Head Cleaning” puslapyje 144

Cleaning the Maintenan-
ce Parts

Anti-Drying Caps

Around the Head

Suction Cap

Media Cleaner

Pradékite valyti pasirinktas dalis. Jas valykite vykdydami ekrane rodo-
mas instrukcijas.

& ,Nuo isdziavimo apsauganciy dangteliy valymas” puslapyje 118
& Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 122
2 Jsiurbimo dangteliy valymas” puslapyje 121

& ,Spausdinimo medziagos valytuvy valymas” puslapyje 117

Print Head Nozzle Limita-
tion

On

Off*

Nustatykite spausdinant naudotinas spausdinimo galvutes.

Pavyzdziui, jei uzsikimses vienos spausdinimo galvutés purkstukas ir
kamscio nejmanoma pasalinti kelis kartus pakartojus galvuciy valyma,
galite testi spausdinimo darbus naudodami neuzsikimsusias galvutes.
Tai darykite, jei norite iSspresti problema nepertraukdami spausdinimo.

[ Kai reikia atlikti prieziaros darbus, kurie uztrunka ilgai, pavyzdziui,
Print Head Refresh, juos atlikite baige dirbti.

1 Kaireikia pakeisti spausdinimo galvute, teskite darba, kol ji bus
kei¢iama.

Patikrinkite per procedura Print Head Nozzle Check iSspausdintg patik-

ros Sablona ir pasirinkite neuzsikimsusia spausdinimo galvute.

Naudojant funkcijg ,Print Head Nozzle Limitation” pailgéja spausdinimo
trukmé. Dél to taip pat gali suprastéti spausdinimo kokybé. Rekomen-
duojame jag naudoti tik tol, kol bus isvalyti uzsikimse purkstukai.
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Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Replace Waste Ink Bottle Jei keiciate panaudoto rasalo inda prie$ valdymo skydelio ekrane pasiro-
dant pranesimui, kad laikas keisti panaudoto rasalo indg, atlikite tai Sia-
me meniu.

Replace Maintenance Replace Wiper Roll Pradékite keisti pasirinktas dalis. Jas keiskite vykdydami ekrane rodomas

Parts instrukcijas.

Replace Take In Me- s -, " .
dia Holder £ Valytuvo ritinélio keitimas” puslapyje 131
£ ,Spausdinimo medziagos laikiklio keitimas” puslapyje 135
Replace Take Up Me-
dia Holder

Meniu ,Supply Status”

Elementas Parametras Paaiskinimas

Ink / Waste Ink Bottle Rodomas laikas, kada reikia keisti pasirinktas eksploatacines medziagas,
likes jy kiekis ir dalies numeris.

Others

Meniu ,Replacement Part Information”

Elementas Parametras ‘ Paaiskinimas

Ink Supply Pump Rodoma, kada reikia keisti pasirinkta atsargine dalj. Norédami ja pakeis-
ti, susisiekite su savo prekybos atstovu arba ,Epson” techninés priezia-
Anti-Drying Caps Drive Assembly ros skyriumi.

Cleaning Pump

Wiper Unit Drive Assembly

Suction Pump

Ink Tube

Meniu ,,Printer Status”

Elementas ‘ Parametras ‘ Paaiskinimas

Firmware Version Rodoma ir spausdinama pasirinkta informacija.

Printer Name yra dalyje ,Epson Edge Dashboard” nustatytas pavadini-
mas.

Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Area

Total Media Feed
Length

Total Carriage Pass
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Problemy sprendimo priemoné

Problemy sprendimo priemoné

Kai rodomas pranesimas

Jei rodomas vienas i$ $iy prane$imy, perskaitykite ir vadovaukités toliau pateiktais nurodymais.

Pranesimai Ka daryti

The waste ink bottle is nearing the end of
its service life.

Prepare a new one.

You can continue printing until replace-
ment is required.

+Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)” beveik pilnas. Pasiruoskite naujg
,Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo indas)”.

& Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 185

Ink cartridge is not recognized. Please re-
place the cartridge.

ISimkite ir vél jdékite rasalo kasete. Jei pranesimas ir toliau rodomas, jdékite
naujg rasalo kasete (nejdékite rasalo kasetés, sukélusios klaidg).

Ink is low.

You can continue printing until replace-
ment is required.

Liko mazai rasalo. Patikrinkite, ar jstatyta nauja rasalo kaseté, kad rasalo kasetes
galima sukeisti automatiskai, kai likes kiekis sumazéja zemiau slenkstinés vertés.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos” puslapyje 185

The heater is warming up.

Vienas arba daugiau Sildytuvy vis dar Syla iki nustatytos temperataros.
Norédami pradéti spausdinti Sildytuvo temperatarai esant Zemai, paspauskite
Start, kad buty rodomas patvirtinimo ekranas, tada paspauskite OK, kad
pradétumeéte.

The media and print head are contacting.
Check whether the print results are clean.
Printing can continue.

Jei tikrinate spaudinj ir jis purvinas, sustabdykite spausdinima ir iSvalykite sritj
aplink spausdinimo galvute.

2 Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapyje 122

Tuo paciu metu imkités priemoniy, nurodyty Vadovas internete skyriuje ,Trikciy
salinimas ir patarimai”, kad smagiavimas nebesikartoty.

The XXXXX is nearing the end of its servi-
ce life.

Artéja nurodyty daliy keitimo laikas. Paruoskite naujas dalis.

The media is not attached to the roll core
on the auto take-up reel unit.
Attach the media.

Spausdinimo medziaga netinkamai jdéta j Automatinis popieriaus priemimo
elementas.

Jei taip nutinka spausdinant, paspauskite Pause, kad spausdinimas buty
sustabdytas.

Pasukite Automatinis popieriaus priemimo elementas jungiklj ,Auto”, kad
laikinai jj iSjungtumeéte (,Off"), graZinkite pradines jo nuostatas ir tada tinkamai
jdékite spausdinimo medziagg j Automatinis popieriaus priémimo elementas.

£ ,Automatinis popieriaus priemimo elementas naudojimas” puslapyje 81

The roll core is spinning.
Remove the media from the media hol-
der, and then reload the media.

Spausdinimo medziaga netinkamai pritvirtinta prie automatinio popieriaus
padavimo elemento.

ISimkite spausdinimo medziaga ir tinkamai jdékite ja j popieriaus padavimo
elementa.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 73

The inside of the printer is hot.
Lower room temperature.

Sumazinkite patalpos temperatira, kad ji atitikty , Techniniy duomeny
lenteléje” pateikta temperatiry diapazona.

&, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 219
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Pranesimai

The media is low.

Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

‘ Ka daryti

Liko nedaug jdétos spausdinimo medziagos. Paruoskite naujg spausdinimo
medziaga.

The media is not loaded correctly.
Raise the media loading lever and remo-
ve the media. Then reload the media.

Spausdinimo medziaga jdéta netinkamai. Zr. toliau nurodyta informacija ir
tinkamai jdékite medziaga.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 73

There is a problem with the media or the

print results; auto adjust cannot be done.

Adjust manually.

The scanning device may be malfunctio-
ning.

Contact Epson Support.

Manual adjustment is possible.

Paspaudus OK klaida panaikinama.

Automatiskai (,Auto”) vykdant procedira ,Print Adjustments”, jos atlikti
nejmanoma naudojant toliau nurodyta spausdinimo medziaga, nustatymus ir
esant toliau nurodytai aplinkai.

1 Nelygaus pavirdiaus spausdinimo medziaga
[ Lengvai pratekanti spausdinimo medziaga

[ Spausdintuvas naudojamas vietoje, kur jis yra veikiamas tiesioginiy saulés
spinduliy arba kity aplinkos Sviesos 3altiniy trikdziy

Tokiais atvejais pasirinkite rankinj meniu.

£ ,Spausdinimo reguliavimas” puslapyje 98

Jeigu spausdintuva veikia aplinkos Sviesos $altiniai, uzdenkite spausdintuva
nuo tokiy 3altiniy ir atlikite funkcija pakartotinai; dabar gali pavykti. Jeigu
uzdengus spausdintuva funkcijos jvykdyti nepavyko, pasirinkite rankinj meniu.

Jei pirmiau nurodytos aplinkybés nesusidaro ir vél pateikiama ta pati klaida,
susisiekite su vietiniu platintoju arba ,Epson” pagalbos centru.

[XXXXX] is different from the winding di-
rection of the loaded roll media.

Set it to match the winding direction of
the loaded roll media.

Rodomos apvijos specifikacijos, jdedant spausdinimo medziaga nustatytos
dalyje XXXXX.

Ar jdedant spausdinimo medziaga nustatyta Roll Winding Direction atitinka
faktines apvijos specifikacijas?

Pakelkite spausdinimo medziagos jstatymo svirtj, kad pasalintuméte problema.
Vél nuleiskite spausdinimo medziagos jstatymo svirtj ir vadovaukités
spausdintuvo ekrane pateikiamomis instrukcijomis, kad tinkamai i$ naujo
nustatytuméte Roll Winding Direction.

Cleaning the Anti-Drying Caps.

Nuo isdziGvimo apsaugantys dangteliai purvini ir juos reikia valyti. Vykdydami
ekrane pateikiamas instrukcijas patikrinkite ir iSvalykite dangtelius, kuriuos
reikia valyti.

£ ,Nuo isdziavimo apsauganciy dangteliy valymas” puslapyje 118

Failed to inspect the condition of nozzles.

Cannot run "Auto Cleaning".
Select cleaning strength manually and
run Print Head Cleaning.

Spausdintuvas virsijo temperatira, kuriai esant uztikrinamos spausdintuvo
operacijos. Pakoreguokite kambario temperatira, kad vél galétuméte naudotis
spausdintuvu.

& ,Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 219
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Kai rodomas klaidos pranesimas

Klaidy pranesimai

Parts Service Life Ending XXXXXXXX
One of the parts in the printer is nearing
the end of its service life.

Note the code and call for service.

End Of Parts Service Life XXXXXXXX
Note the code and call for service.

Ka daryti

Siuo pranesimu prane3ama, kad laikas pakeisti atsargines spausdintuvo dalis.

Kreipkités j tiekéja arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy ir pasakykite
techninés priezitros uzsakymo koda.

Printer error.
For details, see your documentation.
XXXXXXXX

Printer error.
Turn the power off and on again.
If the problem persists, contact Epson Su-

pport.
XXXXXXXX

Klaidy pranesimai, pateikiami toliau nurodytais atvejais.
[ Maitinimo kabelis néra patikimai prijungtas
4 )vyksta klaida, kurios negalima pasalinti

Kai jvyksta spausdintuvo klaida, spausdintuvas automatiskai nustoja spausdinti.
ISjunkite spausdintuva, isjunkite maitinimo kabelj i$ maitinimo tinklo ir
spausdintuvo kintamosios srovés lizdy bei vél jj prijunkite. Keleta karty jjunkite
spausdintuva.

Jei SKE ekrane rodomas tas kreipimosi dél techninés pagalbos pranesimas,
pagalbos kreipkités j tiekéjg arba j ,Epson” techninés pagalbos skyriy.
Pasakykite, kad kreipimosi dél techninés pagalbos kodas yra ,XXXXXXXX".
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Trikciy salinimas

Negalite spausdinti (nes
spausdintuvas neveikia)

Spausdintuvas nejsijungia

Ar maitinimo kabelis jkistas j elektros lizda
ir j spausdintuva?

Jsitikinkite, ar maitinimo kabelis yra tvirtai jkistas j
spausdintuva.

Ar sugedes maitinimo lizdas?

Patikrinkite, ar veikia maitinimo lizdas, jjungdami ki-
to elektrinio gaminio maitinimo kabelj.

Ar grandinés pertraukiklis iSjungtas (OFF)?

Patikrinkite grandinés pertraukiklio jungiklj. Jei jis is-
jungtas (OFF), jjunkite (ON) ir pabandykite jjungti
maitinima. Jei jis iSkart iSsijungia (OFF), atjunkite mai-
tinimo laida ir susisiekite su vietiniu platintoju arba
+Epson” pagalbos centru.

Spausdintuvas neturi rysio su
kompiuteriu

Ar kabelis yra tinkamai prijungtas?

Jsitikinkite, ar spausdintuvo sasajos kabelis yra tvirtai
jkistas j atitinkamus kompiuterio ir spausdintuvo liz-
dus. Taip pat jsitikinkite, ar kabelis nesulauzytas ir ne-
sulenktas. Jei turite atsarginj kabelj, bandykite pri-
jungti jj.

Ar sasajos kabelio specifikacijos atitinka
kompiuterio specifikacijas?

Jsitikinkite, ar sasajos kabelio specifikacija atitinka
spausdintuvo ir kompiuterio specifikacijas.

&, Techniniy duomeny lentelé” puslapyje 219
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Jei naudojate USB sakotuva, ar jis
naudojamas teisingai?

USB specifikacijoje galimos grandinés iki penkiy USB
Sakotuvy. Taciau rekomenduojame jungti spausdin-
tuva j pirmajj Sakotuva, prijungta tiesiai prie kompiu-
terio. Priklausomai nuo naudojamo $akotuvo, spaus-
dintuvas gali pradéti nestabiliai veikti. Tokiu atveju
USB kabelj junkite tiesiai j kompiuterio USB lizda.

Ar USB sakotuvas tinkamai atpazintas?

Jsitikinkite, ar kompiuteris tinkamai atpazino USB 3a-
kotuva. Jei taip, USB Sakotuva atjunkite nuo kompiu-
terio, kompiuterj junkite tiesiogiai prie spausdintu-
vo. Kreipkités j USB Sakotuvo gamintojg informacijos
apie USB sakotuvo veikima.

Negalite spausdinti tinklo aplinkoje

B | Artinklo nuostatos teisingos?
Dél tinklo nuostaty kreipkités j tinklo administratoriy.
B | USB kabeliu prijunkite spausdintuva

tiesiogiai prie kompiuterio ir bandykite
spausdinti.

Jei galite spausdinti per USB, yra problemy su tinklo
aplinka. Kreipkités j sistemos administratoriy arba Zr.
tinklo sistemos vadova. Jei negalite spausdinti per
USB, zr. atitinkama Sio naudotojo vadovo skyriy.

lvyko spausdintuvo klaida

Isitikinkite, ar spausdintuve jvyko klaida,
patikrindami indikatorius ir pranesimus
spausdintuvo valdymo skydelyje.

& Valdymo skydelis” puslapyje 21

& ,Kai rodomas pranesimas” puslapyje 176
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Spausdintuvas skleidzia
spausdinimo garsus, bet
spausdinimas nevyksta

Spausdinimo galvuteé juda, bet
niekas nespausdinama

B | Patikrinkite spausdintuvo veikima.
Spausdinkite bandomajj rasta. Bandomuosius rastus
galima spausdinti neprijungus spausdintuvo prie
kompiuterio, taip galima patikrinti spausdintuvo vei-
kima ir basena.

& ,Purkstuko tikrinimo Sablono spausdinimas” pus-
lapyje 143

Norédami gauti informacijos apie tai, ka daryti, jei
rastas iSspausdintas netinkamai, zr. tolimesnj skyriy.

Bandomasis Sablonas atspausdintas
neteisingai

W | Atlikite galvutés valyma.
Purkstukai gali bati uzsikimse. Atlike galvutés valy-
ma, dar kartg iSspausdinkite bandomajj rasta.
& ,Print Head Cleaning” puslapyje 144

B | Arspausdintuvas buvo ilga laika paliktas

nenaudojamas?

Jeigu ilga laika nenaudojote spausdintuvo, purkstu-
kai galéjo isdziati ir uzsikimsti. Kokiy veiksmy reikia
imtis, kai spausdintuvas buvo ilga laika nenaudoja-
mas

£ ,Pastabos dél nenaudojamo spausdintuvo” pus-
lapyje 35
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Spaudiniai ne tokie, kokiy
tikéjotes

Spausdinimo kokybé prasta,
netolygi, spaudiniai per Sviesus ar
per tamsus, aiSkiai matomas
grudétumas arba skiriasi atspalvis

B | Arspausdinimo galvutés purkstukai

uzsikimse?

Jei purkstukai uzsikimse, kai kurie i$ jy neispurskia
rasalo ir spausdinimo kokybé pablogéja. Paméginki-
te spausdinti bandomajj rasta.

2, Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas” pus-
lapyje 143

Atlikite procediira ,,Print Adjustments”.

Tarp spausdinimo galvutés ir spausdinimo medzia-
gos yra nedidelis tarpas, taigi skirtingy spalvy rasalo
nusileidimo vietos gali pasislinkti dél toliau nuro-
dyty priezasciy.

[ Spausdinimo galvutés judéjimo krypties (i3

desinés j kaire arba i$ kairés j deSine) skirtumas
a
a

Temperatara ir drégmeé
Spausdinimo galvutés judesio inercijos jéga

Dél rasalo nusileidimo vietos pasislinkimo spaudi-
niuose gali bati aiskiai matomas gridétumas arba
spaudinys gali bati issiliejes.

Be to, dél dideliy tiekimo apimties neatitikimy atsi-
randa juosty (horizontaliy juosty, atspalvio nevieno-
dumas arba linijos).

Rasalo nusileidimo viety neatitikimus ir tiekiama
spausdinimo medziagos kiekj galite sureguliuoti at-
likdami procedirg ,Print Adjustments”. Dalyje ,Me-
dia Settings” atlikite procedura Print Adjust-
ments — Automatic Adjustment, kad sureguliuo-
tumeéte pagal naudojama spausdinimo medziaga.

& ,Spausdinimo reguliavimas” puslapyje 98

Ar naudojate originalia ,,Epson” rasalo
kasete?

Kuriant §j spausdintuvg numatyta, kad bus naudoja-
mos ,Epson” radalo kasetés. Jei naudosite ne ,Ep-
son” rasalo kasetes, spaudiniai gali bati neryskas ar-
ba isspausdinto vaizdo spalvos gali pakisti, nes liku-
sio rasalo kiekis nebus tinkamai nustatomas. Naudo-
kite tinkamas rasalo kasetes.
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Ar naudojate seng rasalo kasete?

Naudojant seng rasalo kasete, spausdinimo kokybé
pablogéja. Pakeiskite sena rasalo kasete nauja. Visg
kasetéje esantj rasala sunaudokite iki pakuotéje is-
spausdintos datos arba per $eSis ménesius nuo pa-
kuotés atidarymo (datos, kuri yra ankstesné).

Ar Sildytuvy temperatiira yra tinkama?

Jei spausdinimo rezultatai issilieje arba sutepti, ma-
tosi rasalo démiy, padidinkite temperatdra. Taciau
atkreipkite démesj, kad per daug padidinus tempera-
tlra spausdinimo medziaga gali susitraukti, susigar-
banoti arba bati sugadinta.

Be to, gali prireikti Siek tiek laiko, kol Sildytuvai pa-
sieks norima temperatdirg, jei aplinkos temperatara
zema. Taip pat reikiama temperatirg pasieke Sildytu-
vai gali neduoti norimy rezultaty, jei spausdinimo
medziaga bus per 3alta. Pries naudodami spausdini-
mo medziagg, leiskite jai jSilti iki kambario tempera-
taros.

Ar spausdinimo medziagos nustatymai
teisingi?

Jsitikinkite, ar programinés jrangos RIP arba spausdin-
tuvo spausdinimo medziagos nustatymai atitinka fak-
tiskai naudojama medziaga.

Ar lyginote spausdinimo rezultata su vaizdu
ekrane?

Kadangi monitoriai ir spausdintuvai spalvas iSgauna
skirtingai, spausdintos spalvos ne visada idealiai ati-
tiks spalvas ekrane.

Ar spausdinant buvo atidarytas
spausdintuvo dangtis?

Spausdinant atidarius dangcius, spausdinimo galvu-
té bus staiga sustabdyta, dél to spalvos atrodys neto-
lygios. Kol vyksta spausdinimas, neatidarykite dang-

¢iy.

Ar valdymo skydelio ekrane rodomas
pranesimas Ink is low.?

Jei liko mazai rasalo, spausdinimo kokybé gali pablo-
géti. Rekomenduojame pakeisti rasalo kasete nauja.
Jei pakeite radalo kasete pastebéjote spalvy skirtu-
ma, pabandykite kelis kartus atlikti galvutés valyma.
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Supurtykite rasalo kasetes.

Rasalo kasetése gali atsirasti nuosédy (komponentai
nuséda skyscio apacioje). ISimkite rasalo kasetes ir
jas pakratykite.

& ,Reguliarus rasalo kaseciy kratymas” puslapy-
je 139

Spaudinys netinkamai iSdéstytas
spausdinimo medziagoje

Ar spausdinimo medziaga jdéta tinkamai ir
ar parasteés teisingos?

Jei spausdinimo medziaga jdéta netinkamai, spaudi-
nys gali bati necentruojamas arba duomeny dalis ne-
bus iSspausdinta. Be to, turétuméte patikrinti, ar sa-
rankos meniu pasirinktos tinkamos nustatymy Side
Margin ir Print Start Position parinktys.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapy-
je73

nn

& ,Meniu ,General Settings”” puslapyje 158

Ar spausdinimo medziaga kreiva?

Jei spausdinimo medziaga jdéta netinkamai, ji gali
bati tiekiama kreiva ir spausdinimo padétis gali pa-
sislinkti. Atsizvelkite j toliau nurodyta informacija ir
tinkamai jdékite medziaga.

4 ISimdami spausdinimo medziagg, viena ranka
laikykite ja per vidurj ir traukite tiesiai.

[ Pritvirtindami spausdinimo medziagos galg
prie ritinélio Serdies, iStraukite centrine
spausdinimo medziagos dalj tiesiai zemyn, kad
ja pritvirtintuméte.

& ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapy-
je73

& ,Automatinis popieriaus priémimo elementas
naudojimas” puslapyje 81

Ar spausdinimo medziaga pakankamai
plati, kad bity galima iSspausdinti
duomenis?

Nors spausdinimas jprastai nutraukiamas, jei spaus-
dinamas vaizdas yra platesnis uz spausdinimo me-
dziaga, duomenys bus spausdinami uz spausdinimo
medziagos krasty, jei nustatyta sarankos meniu nus-
tatymo Width Detection parinktis Off. Sagrankos me-
niu pasirinkite nustatymo Width Detection parinktj
On.

nn

& ,Meniu ,General Settings”” puslapyje 158
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Vartotojo vadovas

Problemy sprendimo priemoné

Vertikalios linijos yra nesulygiuotos

Ar spausdinimo medziaga banguota?

Tam tikromis salygomis (dél drégmés ir temperatu-
ros) tam tikra j spausdintuva jdéta spausdinimo me-
dZiaga gali susibanguoti. Atsiradus bangy, valdymo
skydelyje paspauskite mygtuka ¢, kad spausdinimo
medziaga baty tiekiama ir nebaty spausdinama ant
paveikto ploto. Rekomenduojame sumazinti tempe-
ratarg ir drégnj, kad nesiformuoty bangos.

Ar tinkamas spausdinimo galvutés
islygiavimas?

Jei spausdinimo galvuté netinkamai iSlygiuota, lini-
jos ir tarpai taip pat gali bati nesulygiuoti. Kai vertika-
lios linijos yra nesulygiuotos, spausdinimo medzia-
gos nustatymuose pasirinkite Print Adjustments —
Print Head Alignment, kad sulygiuotuméte spaus-
dinimo galvutes, kurios spausdinant tampa nesuly-
giuotos.

£ ,Print Head Alignment” puslapyje 99

Suteptas spaudinys

Ar Svarios spausdinimo galvutés?

Jei spausdinimo galvutés nedvarios, spausdinant
prie spaudinio gali prilipti neSvarumy. Patikrinkite,
ar prie spausdinimo galvuciy néra prilipusiy nesva-
rumy, ir, jei reikia, nuvalykite.

£ Valymas aplink spausdinimo galvute” puslapy-
je 122

Jei nuvalius neSvarumuy vis tiek yra, gali bati, kad nu-
sidévéjo galvutés. Zr. Vadovas internete skyriy , Trik-
¢iy Salinimas ir patarimai” ir imkités priemoniy nusi-
dévéjimui pasalinti.

Nustacius Actions after Media Scuffing lengviau
aptinkama, kada atsiranda nusidévéjimas, todél gali-
te nedelsiant imtis priemoniy.

n

25 ,Meniu ,General Settings”” puslapyje 158
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Spausdinimo medziaga

Spausdinimo medziagos strigtys

Ar spausdinimo medziaga
susigaranksciavusi, iSsilenkusi, rauksléta
arba banguota?

Nupjaukite ir pasalinkite susigaranksciavusia, iSsilen-
kusia, rauksléta arba banguota dalj.

£ ,Spausdinimo medziagos pjovimas” puslapy-
je93

Ar spausdinimo medziaga buvo jdéta pries
pat spausdinima.

Prispaudimo ritinéliai gali sulenkti spausdinimo me-
dziaga spausdintuvo kairéje arba spausdinimo me-
dziaga taip pat gali tapti banguota arba susigaranks-
ciavusia.

Ar spausdinimo medziaga per stora arba
per plona?

4 Patikrinkite spausdinimo medziagos techninius
duomenis, norédami nustatyti, ar jg galima
naudoti spausdintuve.
£ ,Palaikoma spausdinimo medziaga”
puslapyje 191

(1 Dél informacijos kaip konfigaruoti
spausdintuvo nustatymus, kai naudojama RIP
programiné jranga, kreipkités j RIP gamintoja.

Ar nustatyta per didelé ,Paper Suction”
verté?

Spausdinimo medziagos nustatymuose sumazinkite
~Paper Suction” (jégos, kuria spausdinimo medziaga
siurbiama jos kelyje) verte.

£ ,Spausdinimo medziagos nustatymo elemen-
tas” puslapyje 168

Istrigusios spausdinimo medziagos
iSémimas

Atlikite toliau nurodytus Zingsnius, norédami i§imti
jstrigusig spausdinimo medZiagg.
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A Perspéjimas:

Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj, neprisispaustumeéte
ranky arba pirsty. Nepaisant $iy atsargumo
priemoniy, galima susiZeisti.

Istraukite fiksavimo svirtis kairéje ir desinéje
pusése j iSore, kad atidarytuméte priekinj dangt;.

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés ploksteleés auseles,
perstumbkite plokstele link abiejy spausdinimo
plokstés krasty.
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Jei spausdinimo galvuté yra vir§ spausdinimo
medziagos, pastumkite jg nuo strigties.
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n Svarbi informacija:

Spausdintuvo galvute patraukite, tik pries tai
patrauke j Sonus spausdinimo medZiagos
krastines ploksteles. Dél sglycio su
deformuotomis spausdinimo medZiagos
krastinémis plokstelemis gali buiti sugadinta
spausdinimo galvute.

n Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Ties plokste zirklémis nukirpkite jpléstas ar
susirauksléjusias dalis.

Jei jplésty ar susirauksléjusiy daliy yra toli
plokstéje, istraukite spausdinimo medziagg ir
jas nukirpkite.

I§junkite (,,Off”) automatinio popieriaus
priémimo elemento jungiklj ,Auto”.
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Problemy sprendimo priemoné

Paimkite atpjautg spausdinimo medziaga
valdydami jungiklj ,Manual”, atsizvelgdami
tai, kaip suvyniota spausdinimo medziaga.

Pereikite prie uzpakalinés pusés ir paimkite
spausdinimo medziagg naudodami eigos
jungiklj, atsizvelgdami j tai, kaip suvyniota
spausdinimo medziaga.

Pereikite j priekine puse, patikrinkite plokste ir,
jei lieka kokiy nors spausdinimo medziagos
atplaidy ir t. t., jas pasalinkite.

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

=]

W 1

I

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumkite
kairigjg ir desiniaja fiksavimo svirtis j vidy.

184

Tada vykdydami ekrane pateikiamas instrukcijas
patikrinkite spausdinimo galvute ir, jei ji purvina, ja
i$valykite.

5 ,Valymas aplink spausdinimo galvute”
puslapyje 122

Kita

Sildytuvas automatiskai issijungia

B | Jeitam tikrg laika spausdinimo uzduociy negauna-
ma ir nejvyksta klaidy, Sildytuvas issijungia. Laika,
per kurj sildytuvai automatiskai persijungia j ,Off",
galima pasirinkti sarankos meniu naudojant parinktj
Heater Off Timer.

2 ,Meniu ,General Settings

nn

puslapyje 158

Sildytuvas vél paleidziamas i$ naujo nusiuntus spaus-

dinimo uzduotj arba paspaudus Preheat Start.

Valdymo skydelio ekranas nuolat
iSsijungia

B | Arspausdintuvas veikia miego rezimu?

Kai per laika, nustatyta sgrankos meniu esanc¢iame
Sleep Timer, neatliekama jokia spausdintuvo opera-
cija, spausdintuvas pereina j miego rezima. Laika iki
peréjimo j miego rezima galima pakeisti meniu ,Ge-
neral Settings”.

n

& ,Meniu ,General Settings”” puslapyje 158

Miego rezimas isjungiamas tik gavus spausdinimo
uzduotj, naudojant spausdinimo medziagos déjimo
svirtj arba atlikus kitg operacija, susijusia su spausdin-
tuvo technine jranga.

Pamirsto slaptazodzio ir tinklo
sarankos apsauga

B | Susisiekite su savo prekybos atstovu arba

~Epson” techninés prieziaros skyriumi.

Spausdintuvo viduje matoma
raudona Sviesa

B | Tai néra triktis.

Raudona Sviesg skleidzia lemputé spausdintuvo vi-
duje.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Priedas

Priedas

Naujausios informacijos zr. ,,Epson” interneto svetainéje (2021 m. vasario mén. informacija).

Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos

Rasalo kasetés

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-F10000H Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- T43H1
SC-F10060H syvijuoda)
Cyan (Zydra) T43H2
Magenta (Purpuriné) T43H3
Yellow (Geltona) T43H4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43H5

Light Magenta (Sviesiai T43H6

purpuring)

Fluorescent Yellow T43H7

Fluorescent Pink T43H8
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43B1

syvi juoda)

Cyan (Zydra) T43B2

Magenta (Purpuriné) T43B3

Yellow (Geltona) T43B4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43B5

Light Magenta (Sviesiai T43B6
purpuring)

Fluorescent Yellow T43B7
Fluorescent Pink T43B8
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Spausdintuvo

modelis

SC-F10030H

Gaminys

Vartotojo vadovas

Priedas

Dalies numeris

Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43G1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43G2
Magenta (Purpuriné) T43G3
Yellow (Geltona) T43G4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43G5
Light Magenta (Sviesiai T43G6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43G7
Fluorescent Pink T43G8
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43A1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43A2
Magenta (Purpuriné) T43A3
Yellow (Geltona) T43A4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43A5
Light Magenta (Sviesiai T43A6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43A7
Fluorescent Pink T43A8
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Spausdintuvo

modelis

Vartotojo vadovas

Priedas

SC-F10070H

Gaminys Dalies numeris
Rasalo kasetés High Density Black (Inten- | T43M1
(10 000 ml)* syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43M2
Magenta (Purpuriné) T43M3
Yellow (Geltona) T43M4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43M5
Light Magenta (Sviesiai T43M6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43M7
Fluorescent Pink T43M8
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43F1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43F2
Magenta (Purpuriné) T43F3
Yellow (Geltona) T43F4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43F5
Light Magenta (Sviesiai T43F6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43F7
Fluorescent Pink T43F8
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Priedas

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-F10080H Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43K1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43K2
Magenta (Purpuriné) T43K3
Yellow (Geltona) T43K4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43K5
Light Magenta (Sviesiai T43K6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43K7
Fluorescent Pink T43K8
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43D1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43D2
Magenta (Purpuriné) T43D3
Yellow (Geltona) T43D4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43D5
Light Magenta (Sviesiai T43D6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43D7
Fluorescent Pink T43D8
SC-F10000 Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43H1
SC-F10060 syvijuoda)
Cyan (Zydra) T43H2
Magenta (Purpuriné) T43H3
Yellow (Geltona) T43H4
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43B1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43B2
Magenta (Purpuriné) T43B3
Yellow (Geltona) T43B4
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Priedas

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-F10030 Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43G1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43G2
Magenta (Purpuriné) T43G3
Yellow (Geltona) T43G4
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43A1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43A2
Magenta (Purpuriné) T43A3
Yellow (Geltona) T43A4
SC-F10070 Rasalo kasetés High Density Black (Inten- | T43M1
(10 000 mly* syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43M2
Magenta (Purpuriné) T43M3
Yellow (Geltona) T43M4
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43F1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43F2
Magenta (Purpuriné) T43F3
Yellow (Geltona) T43F4
SC-F10080 Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43K1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43K2
Magenta (Purpuriné) T43K3
Yellow (Geltona) T43K4
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43D1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43D2
Magenta (Purpuriné) T43D3
Yellow (Geltona) T43D4

* Pasiekiama ne visuose regionuose.

»Epson” rekomenduoja naudoti originalias ,,Epson” rasalo kasetes. ,,Epson” negali garantuoti neoriginalaus rasalo
kokybés ar patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg galite sugadinti spausdintuva (tokiam gedimui netaikoma
»Epson” garantija). Kai kuriais atvejais neoriginalus rasalas gali lemti padrika spausdinima.

Informacija apie neoriginalaus rasalo kiekj gali buiti nerodoma, o neoriginalaus ragalo naudojimo informacija
jraoma ir gali buti panaudota techninés apzitros metu.
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Kita

Dalies numeris

Paaiskinimas

Gaminys

Cleaning Kit (Valymo rinkinys) C135210103 Toliau minimi eksploataciniai elementai yra jtraukiami j
(i8skyrus SC-F10080H / SC-F10080) vieno techninés priezidros rinkinj.
Cleaning Kit (Valymo rinkinys) C135210104 Q Valymo skystis (1 vnt)
(skirta SC-F10080H / SC-F10080) 1 Puodelis (1 vnt.)
[ Pirstinés (16 vnt.)
1 Valymo lazdelés (50 vnt.)
Wiper Roll (Valytuvo ritinélis) C135210065 Toks pats, kaip ir ,Wiper Roll (Valytuvo ritinélis)”, pateikia-
(i8skyrus SC-F10080H / SC-F10080) mas su spausdintuvu.
Wiper Roll (Valytuvo ritinélis) C135210066
(skirta SC-F10080H / SC-F10080)
Waste Ink Bottle (Panaudoto rasa- | C135210071 Toks pats, kaip ir Waste Ink Bottle (Panaudoto rasalo in-
lo indas) das), pateikiamas su spausdintuvu.
(iSskyrus SC-F10080H / SC-F10080)
Waste Ink Bottle (Panaudoto rasa- | C135210072
lo indas)
(skirta SC-F10080H / SC-F10080)
Take Up Media Holder (Popieriaus | C12C933881 Toks pats, kaip ir Sio spausdintuvo automatinio popie-
priémimo laikiklis)* riaus priemimo elemento spausdinimo medziagos laikik-
(i8skyrus SC-F10080H / SC-F10080) lis.
Take Up Media Holder (Popieriaus | C12C933891
priémimo laikiklis)
(skirta SC-F10080H / SC-F10080)
Take In Media Holder (Popieriaus C12C933901 Toks pats, kaip ir Sio spausdintuvo popieriaus padavimo
padavimo laikiklis)” elemento spausdinimo medziagos laikiklis.
(i8skyrus SC-F10080H / SC-F10080)
Take In Media Holder (Popieriaus C12C933911
padavimo laikiklis)
(skirta SC-F10080H / SC-F10080)
Media Cleaner Brush (Spausdini- C12C936031 Toks pats, kaip ir ,Media Cleaner Brush (Spausdinimo me-
mo medziagos valytuvo sepetélis)” dziagos valytuvo Sepetélis)”, pateikiamas su spausdintu-
vu.
Presser Roller Spacer (Prispaudi- C12C936041 Toks pats, kaip ir ,Presser Roller Spacer (Prispaudimo riti-

mo ritinélio skétiklis)”

nélio skétiklis)”, pateikiamas su spausdintuvu.

* Dél turimo kiekio teiraukités savo ,Epson” pardavimo atstovo.
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Priedas

Palaikoma spausdinimo
medziaga

Si spausdinimo medziaga gali biiti naudojama su
spausdintuvu.

Naudojamos spausdinimo medziagos tipas ir kokybé
lemia spausdinimo kokybe. Mechaniskai pasirinkite
pagal uzduodiai tinkan¢ia spausdinimo medziaga.
Norédami gauti informacijos apie naudojima, zr.
dokumentus, pateiktus su spausdinimo medziaga,
arba kreipkités | gamintoja. Prie§ pirkdami didelius
kiekius spausdinimo medzZiagos, i§bandykite
spausdinti ant mazesnio medziagos pavyzdzio ir
patikrinkite rezultatus.

A Perspéjimas:
Kadangi spausdinimo medziaga yra sunki, jg

nesti turéty keli asmenys.

Spausdinimo medZiagai, kurios svoris virsija 40 kg
(88,18 svar.), rekomenduojame naudoti keltuvg.

n Svarbi informacija:

Nenaudokite susirauksléjusios, nutrintos,
suplésytos ar nesvarios spausdinimo medZiagos.

Ritinélio spausdinimo medziaga

Ritinélio Serdies 2 arba 3 coliai

dydis

Ritinélio iSorinis Iki 250 mm (9,84 col.).

skersmuo

Nuo 300 iki 1950 mm (nuo 11,81
iki 76,77 col.) (76 coliai)

Spausdinimo me-
dziagos plotis

Nuo 0,04 mm iki 1,00 mm
(nuo 0,001 iki 0,03 col.)

Spausdinimo me-
dziagos storis

Ritinélio svoris Maksimalus — 60 kg (132 svar.)”

* Keltuvy, kurie gali bati naudojami kraunant daugiau nei
40 kg (88,18 svar.) sveriancia spausdinimo medziaga,
specifikacijos pateiktos toliau.

. Sakés ir stalo storis: maziau nei 28 mm (1,10 col.).
- Sakés pavirsius ir stalas gali bati nuleisti apie 790 mm
(7,48 col.) atstumu nuo grindy.
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Spausdintuvo perkélimas
ir gabenimas

Siame skyriuje aprasoma, kaip perkelti ir gabenti
spausdintuva.

Spausdintuvo perkélimas

Siame skyriuje aiskinama, kaip perkelti spausdintuva i
kitg vieta tame paciame aukste. Norédami gauti
informacijos apie spausdintuvo perkélimg j kitg auksta
arba pastata, zr. toliau.

5 ,,Gabenimas” puslapyje 201

Ko reikés

Perkeldami spausdintuva naudokite toliau nurodytus
kartu su spausdintuvu tiekiamus daiktus. Prie§
pradédami darbg juos pasiruoskite ir turékite netoliese.

A Verzliaraktis
Juo sukite reguliatoriy verzles.

=

O  Sesiakampis raktas
Juo pritvirtinkite spausdinimo galvute.

/

Spausdintuvas sunkus, taigi jj perkelti turi 5 Zmonés.

A Perspéjimas:

Perkeliamo gaminio nekreipkite daugiau nei

10 laipsniy j priekj arba atgal. Nepaisant Sios
atsargumo priemonés, spausdintuvas gali apvirsti
ir sukelti nelaimingq atsitikimg.
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Priedas

n Svarbi informacija:

Q  Spausdintuvq j kitg vietg galima perkelti per
ne didesnius kaip 5 mm (0,19 col.) iskilimus ir
ne didesnius kaip 30 mm (1,18 col.) tarpus.
Pries pradédami patikrinkite trajektorijos,
kuria spausdintuvas judés, iskilimus ir tarpus.

[  Pasiripinkite, kad spausdintuvas biity
perkeliamas toliau nurodytomis sglygomis.

A Neatjunkite rasalo tiekimo jrenginio nuo
spausdintuvo.

(A Neatjunkite tvirtinimo laido.

d  Neisimkite rasalo kaseciy.

Pasiruosimas

Isitikinkite, ar spausdintuvas i§jungtas.

ISimkite Panaudoto rasalo indas.

£~ ,Panaudoto rasalo indas keitimas”
puslapyje 133

Atjunkite maitinimo ir visus kitus laidus.

Nuo spaustuvy nuimkite spaustuvuose
laikomus laidus.

n Atidarykite de$inés pusés prieziiros dangtj.

Atlaisvinkite 3 varZtus ir i$sukite juos bei
spausdinimo galvutés inkarus A ir B, kaip
pavaizduota iliustracijose.

Jei varztus (1) ir (2) sunku atlaisvinti ranka, tai
atlikite $esiakampiu raktu.

192

IStraukite varzta (3) tokj, koks yra.

B A

Atidarykite priekinj dangtj ir kairjjj priezitiros
dangtj.
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Priedas

Mazdaug iki pusés i$sukite iliustracijoje
parodyta varZta, esantj priekiniame dangtyje.

Jei varztg sunku atlaisvinti ranka, tai atlikite
$esiakampiu raktu.

\, J

Pakabinkite inkarg A ant varzto, kaip parodyta
iliustracijoje.

Jkiskite varzta pro inkaro anga, kad jj
uzkabintuméte. Tai darydami patikrinkite, ar
varztas uzkabintas uz vir§utinés dalies angos.

\

&

©

E Lengvai priverzkite varzta.

Q. s
I~ =gl
V7T =0
9

10 Jsukite varztus, i$suktus atliekant 5 zingsnj, j
2 angas apatinéje inkaro dalyje ir lengvai juos
priverzkite.

Sesiakampiu raktu gerai priverzkite varztus
iliustracijoje parodyta tvarka.
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Priedas

Atlaisvinkite ir i$sukite 2 varZtus, esandius
priezitros dang¢io viduje, kaip pavaizduota
iliustracijoje.

Jei varztg sunku atlaisvinti ranka, tai atlikite
$esiakampiu raktu.

Sulygiuokite spausdintuvo ir inkaro B varzty
angas iliustracijoje parodyta kryptimi.

Tai darydami inkarg pridékite jo
nepakreipdami. Kai jis bus tinkamoje padétyje,
staciakampio formos angos, esancios inkaro
apacioje, priekinéje puséje pasirodo anga.

194

14

Jsukite varzta, i$suktg atliekant 5 Zingsnj, j anga
apatinéje inkaro dalyje ir lengvai jj priverzkite.

Jsukite varztus, i$suktus atliekant 12 zingsnj, j
2 varzty angas virSutinéje inkaro dalyje ir
lengvai juos priverzkite.

Sesiakampiu raktu gerai priverzkite varztus
iliustracijoje parodyta tvarka.

Uzdarykite visus dangéius, tada jstumkite
kairigjq ir desinigja priekinio dangéio fiksavimo
svirtis j vidy.
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Priedas

I$imkite spausdinimo medZiagg i§ popieriaus
padavimo elemento ir automatinio popieriaus
priémimo elemento.

£ ,,Priémimo ritinélio i§émimas”

puslapyje 92

£ ,,]Jdétos spausdinimo medziagos i§¢émimas”
puslapyje 95

Kairiojoje puséje pakelkite centrinj
reguliatoriy, kad jis buty auksc¢iau uz ratuka.
(1) Pasukite virSutine verzle pagal laikrodzio ro-

dykle, kad ji judéty Zemyn.

(2) Sukite apating verZle pries laikrodzio rodykle,
kol reguliatorius bus auksc¢iau uz ratuka.

1
-

Y

s

© e
O O
=

(
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Kairiojoje puséje pakelkite priekinj ir galinj
reguliatorius, kad jie bty auksciau uz ratukus.

(1) Pasukite virSutine verzle pagal laikrodzio ro-
dykle, kad ji judéty Zemyn.

(2) Sukite apating verzle pries laikrodzio rodykle,
kol ratukas palies grindis.

(3) Toliau sukite ja pries laikrodzio rodykle, kol
reguliatorius bus auksciau uz ratuka.

[1—]

Metalinés plokstelés po reguliatoriais
naudojamos spausdintuvui jrengti ji perkélus,
taigi jy neiSmeskite.
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Priedas

Pakartodami 19 ir 20 Zingsnius desiniojoje
puséje pakelkite reguliatorius, kad jie buty
auksciau uz ratukus.

Atleiskite ragalo tiekimo jrenginio ratuky

fiksatorius.

Atleiskite visus fiksatorius — 4 naudojant
»SC-F10000 Series” ir 6 naudojant
»SC-F10000H Series”.

Perkélimas

Jranga turi perkelti 5 Zmoneés: 4 spausdintuva ir 1
rasalo tiekimo jrenginj. Be to, stumtu reikia taip, kad
spausdintuvas pirmiausia judéty ta kryptimi, i kuria
yra nukreiptas.

g Svarbi informacija:

Norédami lygiomis patalpos grindimis trumpg
atstumg perkelti spausdintuvg, naudokite tik
spausdintuvo ratukus. Jy negalima naudoti norint
gabenti.

196

rengimas perkélus

Perkéle spausdintuvy ir norédami jj paruosti naudoti,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

Patikrinkite, ar vieta tinkama spausdintuvui

jrengti.

£ ,Pastabos dél naudojimo ir laikymo
nenaudojant” puslapyje 34

Atidarykite priekinj dangtj ir kairjjj priezitros
dangtj.
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Priedas

Sesiakampiu raktu atlaisvinkite 3 varztus i§ Sesiakampiu raktu atlaisvinkite ir i§sukite
inkaro B, tada juos i$sukite ir nuimkite inkara B.

2 apatinius varztus i$ inkaro A.

\

E Sesiakampiu raktu atlaisvinkite ir iki pusés

i$sukite virSutinj varzta, jsuktg j inkarg A.

n Isukite 2 vir§utinius varztus j jy angas ir

$eSiakampiu raktu gerai juos priverzkite.
Jei jie priverzti laisvai, jie gali trukdyti uzdaryti

priezitiros dangtj. Gerai juos priverzkite.
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E Priverzkite vir§utinj varzta. Varztais, iSsuktais atliekant 3 ir 5 zingsnius ir
jkiskite 2 i§ jy j varzty angas (1) ir (2) bei
priverzkite, ir 1 i§ jy jkiskite j anga (3).

Uzdarykite visus dangéius, tada jstumkite
kairigjg ir desinigja priekinio dangéio fiksavimo
svirtis j vidy.

Po 6 spausdintuvo reguliatoriais padékite

metalines ploksteles.

Sulygiuokite inkary A ir B su spausdintuvo
varzty angomis, kaip pavaizduota iliustracijoje.

Desiniojoje puséje pakelkite priekinj ir galinj
spausdintuvo reguliatorius, kad ratukai pakilty.

-

(1) Sukite apatine verzZle pagal laikrodzio rodyk-
le, kol reguliatorius palies grindis.

S

[ S

(2) Toliau sukite jj pagal laikrodzio rodykle, kol
ratukas pakils.

O--------u-
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Priedas

199

Sureguliuokite reguliatorius taip, kad
spausdintuvas stovéty lygiai.

Sukite apatine reguliatoriaus verzle, kol
guls¢iuke esantis oro burbuliukas bus centre.

-%M

EI'_I

OKC(@
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Jei oro burbuliukas pereina j galine puse

Priekinio reguliatoriaus verzle sukite pagal
laikrodZio rodykle.

e [O)

J
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Priedas

Jei oro burbuliukas pereina j priekine puse

Galinijo reguliatoriaus verzle sukite pagal
laikrodzio rodykle.

P

(O

[@ 10

E
1o

Desiniojoje puséje nuleiskite vidurinj
reguliatoriy, kad jis paliesty grindis.

)

Sukite apating verzle pagal laikrodzio rodykle,
kol reguliatorius palies grindis.

i
g

Pakartokite 14 Zingsnj, kad pakeltuméte
kairiosios pusés ratukus.

Pakartokite 16 Zingsnj, kad pakeltuméte
vidurinj kairiosios pusés reguliatoriy.

200

Sukite visy 6 reguliatoriy vir§utine verzle pagal
laikrodzio rodykle, kol jis pasieks virSutine dalj
ir sustos.

Kai jis pasieks virSutine dalj, gerai priverzdami
ji uzfiksuokite.

L] 1]

D

‘NEJ A
I L1

Uzfiksuokite rasalo tiekimo jrenginio ratukus.

Uzfiksuokite visus ratukus — 4 naudojant
»SC-F10000 Series” ir 6 naudojant
»SC-F10000H Series”.

Vs

. J

Atlikite automatinio popieriaus priémimo
elemento lygiagrecius reguliavimus.

£ ,Automatinio popieriaus priémimo
elemento lygiagretts reguliavimai”
puslapyje 203

Prijunkite visus laidus, prijunkite maitinimo
kabelio kistuka prie maitinimo lizdo ir jjunkite
maitinima.

Laidus, kurie buvo spaustuvuose, vél jstatykite
spaustuvus.
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Priedas

] atitinkamus spaustuvus batinai jstatykite USB
ir LAN laidus.

4 N

@

\
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Norédami patikrinti, ar purkstukai
neuzsikimse, jjunkite purkstuky patikrinima.

£ ,Purkstuko tikrinimo $ablono
spausdinimas” puslapyje 143

Sarankos meniu atlikite procedirg Print
Adjustments ir patikrinkite spausdinimo
kokybe.

£ ,Spausdinimo reguliavimas” puslapyje 98

Gabenimas

Prie$ gabendami spausdintuva, kreipkités j savo
prekybos atstova arba ,,Epson” palaikymo skyriy.

£ ,Kur kreiptis pagalbos” puslapyje 223

Kaip naudoti
prispaudimo ritinéliy
sketiklius

Jei spausdinimo medZiagos gale atsiranda rauksliy,
naudojant skétiklius, kad ritinélis nespausty
spausdinimo medziagos galo, rauksliy gali sumazéti.
Skeétiklius prie prispaudimo ritinéliy sumontuokite
atlikdami toliau aprasytg procedira.

201

Kaip sumontuoti skeétiklius
Patikrinkite, ant kuriy prispaudimo ritinéliy
reikia sumontuoti skétiklius.

Skétikliai montuojami i§ viso 4 padétyse, po 2
ant kairiojo ir desiniojo prispaudimo ritinéliy,
prispaudzianciy spausdinimo medziagos galus.
Apziarékite kairjjj ir desinjjj spausdinimo
medziagos galus ir jsitikinkite, kad
prispaudimo ritinéliai j3 spaudzia.

Iliustracijoje pateiktas pavyzdys, kaip
prispaudimo ritinéliai spaudzia spausdinimo
medziagos desinjjj gala. Jei spausdinimo
medziagos krastas yra padétyje A, skétiklius
sumontuokite ant prispaudimo ritinéliy @ ir
©. Jei spausdinimo medziagos krastas yra
padétyje B, skétiklius sumontuokite ant
prispaudimo ritinéliy @ ir ©.

A

‘
J

(3]

e (1)
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Priedas

Pereikite prie galinés pusés ir i$imkite skétiklius
i$ ju laikymo vietos.
CEErEE—

&
7

o)

A

|

Ikigkite skétiklius j ritinéliy, kuriuos patikrinote
atlikdami 1 zZingsnj, galinéje puséje esancias
angas.

Kiskite skétiklius, kol jie atsidurs giliai i viso

4 prispaudimo ritinéliuose, po 2 kargje ir
desingje. Jei jie jkiSami negiliai, spausdintuvui
veikiant jie gali iskristi.

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Prispaudimo ritinéliai, kuriuose sumontuoti
skétikliai, imobilizuojami, kad jie nejudéty net
nuleidus svirtj.

202

Kaip pasalinti sketiklius

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj.

Pereikite prie galinés pusés, iSimkite
4 skeétiklius ir grazinkite juos j laikymo vietos.

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Priedas

Automatinio popieriaus
priémimo elemento
lygiagretus reguliavimai
Siose situacijose atlikite Automatinis popieriaus

priémimo elementas lygiagrecius reguliavimus.

(d  Kai kyla priémimo problemy, pvz., atsiranda
didelis ritinio poslinkis

4 Spausdintuvas buvo pajudintas
Lygiagretaus reguliavimo darbus turi atlikti du

zmoneés, nes reikia tuo paciu metu atlikti darbus
spausdintuvo priekyje ir gale.

Pasiruosimas lygiagreciam
reguliavimui
Atlikite lygiagrety reguliavima, naudodami pateikta

trumpesne ritinio $erdj ir reguliavimo jrankius.
Pasiruoskite $iuos daiktus, prie$ pradédami reguliuoti.

(1] e

Svoris

Sesiakampis raktas

Juostelé

© 0|00

Ritinio Serdis (trumpesnio ritinio)

Kaip reguliuoti

Sureguliuokite toliau nurodyta tvarka.

203

1. Lygiagretumo tikrinimas

Pritvirtinkite reguliavimo jrankj ir jsitinkinkite, kad neissi-
derino automatinio popieriaus priémimo elemento lygia-
gretumas. Jei neissiderino, reguliuoti nereikia.

¥

2. Reguliavimai

Reguliuodami vizualiai stebékite, kol bus pasalintas bet
koks lygiagretumo issiderinimas.

¥

3. Reguliavimy uzbaigimas

Nuimkite reguliavimo jrankj ir nustatykite spausdintuva,
kad vél galétuméte jj naudoti.

Lygiagretumo tikrinimas

Isitikinkite, ar spausdintuvas i$jungtas.

Atlaisvinkite kairiojo ir de$iniojo spausdinimo
medziagos laikikliy fiksavimo varztus ir
pastumbkite spausdinimo medziagos laikiklius j
vidy.
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Priedas

I$sukite toliau esancioje iliustracijoje parodytus
varZtus ir pasukite dangtj, norédami jj atidaryti.

. S

Atidarykite priekinj dangtj, tada pakelkite
medziagos pakrovimo svirtj.

Perkelkite kairjjj spausdinimo medziagos
laikiklj j iSorine puse.

204

n Svarbi informacija:

Jei kairés pusés spausdinimo medziagos
laikiklio rankenélés veleno nematyti, sukite
rankenéle, kaip parodyta, kol ji sustos. Jei
rankenos veleno nematyti, ritinélio Serdis
negali biti jdéta tinkamai.

® >h

Sulygiuokite desinjjj spausdinimo medziagos
laikiklj su briksninés linijos padétimi, tada
priverzkite fiksavimo varztg.
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Priedas

Perkigkite juostele per ritinio $erd;.

Ao

Pastumbkite kairjjj spausdinimo medziagos
laikiklj j vidy ir tada priverzkite fiksavimo varzta.

Sukite rankeng, kol toliau esan¢iame
paveikslélyje parodyta dalis A bus visiskai
jstatyta.

‘. | _A —/’_
3 (CE0

205

Perkelkite juostele i kaire, jkiskite jos priekinj
krasta j spausdintuvy ir perkigkite ja j galine puse.

Jkiskite ja j dziovintuvo apacia ir i$traukite per
virutine dalj, vir$ plokstés ir per galine puse.

Sulygiuokite juostele su kairiosios dziovintuvo
pusés virSuje ir apacioje esanciy trikampiy
kampais.

7
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Priedas

Pritvirtinkite svorj prie juostelés priekinio
krasto spausdintuvo gale, leiskite jam kabéti
toliau esancioje iliustracijoje parodytoje vietoje.

1 Juostelei baigus $vytuoti paziarékite ir
uzsirasykite skaléje rodomg verte, esancig ant
plokstelés, iliustracijoje parodytoje vietoje.

16

206

Pakelkite juostele priekinéje ir galinéje
spausdintuvo pusése ir perkelkite taip, kad ji
susilygiuoty su desiniojoje puséje esanciy
trikampiy kampais.

Juostelei baigus $vytuoti paziarékite ir
uzsirasykite skaléje rodoma verte, esancig ant
plokstelés, iliustracijoje parodytoje vietoje.

Jei skirtumas tarp abiejy pusiy reik§miy vir$ija
0,5 mm (0,01 col.), pereikite prie reguliavimy
kitame skyriuje.

Jei skirtumas nesiekia 0,5 mm (0,01 col.),
reguliuoti nereikia. Kaip i$imti juostele, zr.
toliau.

£ ,Reguliavimy uzbaigimas” puslapyje 209
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Reguliavimai

Atlaisvinkite visus metalo tvirtinimo varZtus,
parodytus toliau esancioje iliustracijoje.

\
/:: Z[)Aﬁ?m I 7 s ’//,;/;)/

Visikai atlaisvinkite reguliavimo varZtus
abiejose pusése, parodytus toliau esancioje
iliustracijoje.

S )

L Mm;z_t_wg_!//"/j _

)
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Priedas

Isitikinkite, kad juostelé sulygiuota su desinéje
esanciy trikampiy kampais, paziareékite ir
uzsiradykite skaléje rodomga verte, esancia ant
plokstelés, iliustracijoje parodytoje vietoje.

Perkelkite juostele, kad ji buty sulygiuota su
kairéje esanciy trikampiy kampais.

7

Juostelei baigus $vytuoti paziarékite ir
uzsiradykite skaléje rodomga verte, esancia ant
plokstelés, iliustracijoje parodytoje vietoje.

Jei skirtumas tarp kairiosios ir de$iniosios pusiy
reik$§miy virsija 0,5 mm (0,01 col.), pereikite
prie 6 zingsnio ir sureguliuokite varzta, kurio
verté didesné, kad sumazintumeéte skirtumg.
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Priedas

Jei skirtumas nesiekia 0,5 mm (0,01 col.),
pereikite prie 7 zingsnio.

Sureguliuokite jj taip, kad skirtumas tarp
kairiosios ir de$iniosios pusiy reik$miy buty
mazesnis nei 0,5 mm (0,01 col.).

(1) Sulygiuokite juostele su reguliuojamoje pusé-

je esanciy trikampiy kampais.

(2) Tikrindami skale, sukite reguliavimo varztg
pagal laikrodzio rodykle, kol abiejy pusiy

reik§miy skirtumas nesieks 0,5 mm (0,01 col.).

Sukant varztg skalé juda i§ vietos, kurioje yra
jtempimas.

Vieng kartg visi$kai apsukant varztg reik§me
sumazinama mazdaug 0,6 mm (0,23 col.).

208

Pavyzdys, kai desinés pusés reik§mé didelé

Tvirtai priverzkite visus toliau esancioje
iliustracijoje parodytus varztus.

Tada pereikite prie kito skyriaus ,,Reguliavimy
uzbaigimas”.
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Priedas
Reguliavimq uibaigimas Atsukite de$iniojo spausdinimo medziagos
laikiklio tvirtinimo varZtg ir nuimkite
Nuimkite svorj, pritvirtintg prie juostelés spausdinimo medziagos laikiklj.
spausdintuvo gale.

D—
'_/

ol Sard—

Isimkite juostele i$ ritinio Serdies.

Pastaba:

Iséme juostele bukite atsargis, kad jos
nesuglamzZytumeéte, ir laikykite kartu su svoriu.
Jei planuojate dar kartg naudoti juostele,
pasalinkite dulkes ir pan. ir pries pat naudojimg
gerai istiesinkite.

209
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E Atlaisvinkite kairiojo spausdinimo medzZiagos
laikiklio fiksavimo varztg ir pastumkite kairjjj ir

desinjjj spausdinimo medziagos laikiklius j vidy.

Pasukite toliau esancioje iliustracijoje parodyta
dangtj, norédami uzdaryti, tada priverzkite
varzta.

. J

E Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumkite
kairigjg ir desinigja fiksavimo svirtis i vidy.

210
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Kiekvieno ,Media Type” spausdinimo medziagos
nustatymy sarasas

Sioje lenteléje parodyti registruojami spausdinimo medziagos nustatymai, pasirinkus ,,Media Type”.

Itin plonas

Peréjimo rezimas (*: numatytoji verté)

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200x .
1200dpi
Elementas
4.3
pass”
On

Heater

Temperature 20 80 70 65 70 65 65 60 55 55 50
Fan Off

Drying Time 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Proceed to Off

Drying after

Print

Drying Action Auto

Platen Gap 2.0

Feeding Tension Lv2

Paper Suction Lv1

Media Feed Off

Speed Limita-

tion

Pressure Roller Standard

Load

Remove Skew On

Stick Prevention On

Rewind Tension Lvé Lvé Lvé Lvé Lvé Lvé Lvé Lv4 Lv4 Lv4 Lv4
Print Quality Ad- 5

justment Limita-

tion Temperatu-

re

»,Media Feed Ad- 0

justment” reiks-

meé
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Thin

Peréjimo rezimas (*: numatytoji verté)

1200x

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200dpi

Elementas

Heater On

Temperature 90 80 70 65 70 65 65 60 55 55 50
Fan Off

Drying Time 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Proceed to Off

Drying after

Print

Drying Action Auto

Platen Gap 20

Feeding Tension Lv2

Paper Suction Lv3

Media Feed Off

Speed Limita-

tion

Pressure Roller Standard

Load

Remove Skew On

Stick Prevention Off

Rewind Tension Lve Lve Lve Lve Lve Lve Lve Lv4 Lv4 Lv4 Lv4
Print Quality Ad- 5

justment Limita-

tion Temperatu-

re

»,Media Feed Ad- 0

justment” reiks-

me
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Vidutinio storio

Peréjimo rezimas (*: numatytoji verté)

1200x

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200dpi

Elementas

Heater On

Temperature 105 105 100 85 100 90 85 75 70 70 55
Fan Off

Drying Time 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Proceed to Off

Drying after

Print

Drying Action Auto

Platen Gap 20

Feeding Tension Lv2

Paper Suction Lv5

Media Feed Off

Speed Limita-

tion

Pressure Roller Standard

Load

Remove Skew On

Stick Prevention Off

Rewind Tension Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
Print Quality Ad- 5

justment Limita-

tion Temperatu-

re

»,Media Feed Ad- 0

justment” reiks-

me
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Storas

Peréjimo rezimas (*: numatytoji verté)

1200x

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200dpi

Elementas

Heater On

Temperature 90 85 80 75 80 80 75 75 70 70 55
Fan Off

Drying Time 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Proceed to Off

Drying after

Print

Drying Action Auto

Platen Gap 20

Feeding Tension Lv2

Paper Suction Lv8

Media Feed Off

Speed Limita-

tion

Pressure Roller Standard

Load

Remove Skew On

Stick Prevention Off

Rewind Tension Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
Print Quality Ad- 15

justment Limita-

tion Temperatu-

re

»,Media Feed Ad- 0

justment” reiks-

me

Kaip skaityti signalines lemputes

Signalinés lemputés nurodo spausdintuvo basena, nurodyta toliau pateiktoje lenteléje. Lemputés nuo vir§aus yra
raudona, geltona ir zalia.

Toliau nurodytoje lenteléje reikimés nurodytos esant nustatytiems standartiniams nustatymams. Siuos
nustatymus galima pakeisti, kad jie tikty naudojimo aplinkai.

214



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Geltona
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Priedas

Biisena

Paaiskinimas

i Nesviecia Nesviecia NedvieCia | Maitinimas i$jungtas Maitinimas ijungtas.
P _— v Paleidimo / sustabdymo AtI|.e!(a.nt pale|d|m9 operf'a\vc.uas jungus
Nesviecia Mirksi Nesviecia . maitinima arba atliekant isjungimo
operacijos o e
operacijas isjungus maitinima.
Svietia Nesviecia | NesvieCia | Neveika jJ'u'ng:casne)/elkqs re2|masesant'no.rma—
liai basenai. Pasirenges spausdinti.
>i< Mirksi Nesviecia Nesdvie¢ia | Spausdinama Spausdinama esant normaliai bdsenai.
Baigiasi eksploatacinés Spausdinti galima, bet nebebus jmano-
Sviecia Sviecia Nedvie¢ia | medziagos naudojimo lai- ma, kai reikés pakeisti eksploatacines
kas (neveikos rezimas) medziagas.
Baigiasi eksploatacins Spausdlntl galima t0|lal.,l, bet spau.?dl—
- - £ v u: o . nimas bus sustabdytas ir nebebus jma-
== Mirksi Sviecia Nesvie¢ia | medziagos naudojimo lai- o - .
. nomas, kai reikés pakeisti eksploataci-
kas (spausdinant) ..
nes medziagas.
Esant Siai basenai spausdinti nejmano-
Neiviedia Sviedia Nedvietia N.ep.avyksta pradéti spaus- | ma de.I tokiy prl.ezasaq, kaip aftlc.iarytas
dinti dangtis ar nejdéta eksploataciné me-
dziaga.
Jvyko klaida, taigi spausdinti nejmano-
Nesviecia Nesviecia Svietia Klaida (istaisoma) ma. Ispreskite klaida ir bus galima
spausdinti.
= Nedvietia Netvietia Mirksi l\{e!stalsoma klaida (kreip- jyykp lflalda, kgnc.)s nfepavyksta iSspres-
kités pagalbos) ti, taigi spausdinti nejmanoma.
Svietia Mirksi Nedvietia Vykfjoml prlgzuv:ros d.arbal Vykd.oma prieziaros fvunkC|.Ja. Galima
(galima gauti uzduotis) gauti spausdinimo uzduotis.
Nedvietia Mirksi Nedvietia Vykdoml pl’IEZIL'JI'OvS darvt?al Vykdomfa\ pnezm_rqs funkvcua. Iv\!egall-
(negalima gauti uzduociy) | ma gauti spausdinimo uzduociy.
Pristabdymo rezimas
Sviecia Sviedia Nesdviecia | (spausdinimas sustabdy- Spausdinimas pristabdytas.
tas)
. o Laukiama, kol spausdinimas bus su-
Pristabdymo rezimas (lau- . L .
- A £y v . L stabdytas. Spausdinama iki puslapio
M Mirksi Sviecia Nesdvietia | kiama, kol spausdinimas . - -
pabaigos ir tada spausdinimas sustab-
bus sustabdytas)
domas.
Neprisijungta (negalima y , . .
ﬁ Nesviecia Sviecia Nesvie¢ia | gauti spausdinimo uzduo- Neuzmegztas rysys su kompiuteriu. Ne

ciy)

galima gauti spausdinimo uzduociy.

215




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Priedas

Sistemos reikalavimai

Kiekvieng programine jrangg galima naudoti toliau nurodytoje aplinkoje (2021 m. vasario mén. informacija).
Palaikomos operacinés sistemos gali keistis.

Naujausios informacijos zr. ,Epson” interneto svetainéje.

~Epson Edge Dashboard” programiné jranga

»Epson Edge Dashboard” galima naudoti $iose aplinkose.

n Svarbi informacija:

Isitikinkite, kad kompiuteris, kuriame jdiegta Epson Edge Dashboard, atitinka Siuos reikalavimus.
Jei reikalavimai netenkinami, programiné jranga negali tinkamai stebéti spausdintuvo.

Q  ISjunkite kompiuterio isjungimo jrasius funkcijg.

[  ISjunkite miego funkcijg, kad kompiuteris nepereity j miego biiseng.

Windows

Operacinés sistemos +Windows 7 SP1" / ,Windows 7 x64 SP1"
~Windows 8"/ ,Windows 8 x64"
~Windows 8.1" / ,Windows 8.1 x64”"

+Windows 10” / ,Windows 10 x64"

CPU Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba greitesnis)

Laisva atmintis

4 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegimo metu)

2 GB arba daugiau

Ekrano raiska

1280 x 1024 arba raiskesné

Komunikacijos sasaja

Sparcioji USB

Eternetas ,1000Base-T"

Narsyklé

Internet Explorer 11

Microsoft Edge

Mac

Operacinés sistemos

»,Mac OS X 10.7 Lion" arba vélesné versija

CPU

Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba greitesnis)

Laisva atmintis

4 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegimo metu)

2 GB arba daugiau
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Ekrano raiska

1280 x 1024 arba raiskesné

Komunikacijos sasaja

Sparcioji USB
Eternetas ,1000Base-T”

Narsyklé

,Safari 6” arba naujesné

Linux

Paskirstymas

,Debian 8.6", 64 bity (tik MATE darbalaukio aplinkoje), arba vélesné versija

CPU

Keliy branduoliy procesorius (rekomenduojamas 3,0 GHz arba greitesnis)

Laisva atmintis

4 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegimo metu)

2 GB arba daugiau

Ekrano raiska

1280 x 1024 arba raiskesné

Komunikacijos sasaja

Sparcioji USB
Eternetas ,1000Base-T"

Narsyklé

»Mozilla Firefox 45 (ESR)” arba naujesné

Epson Edge Print

Operaciné sistema (OS)

Windows 7 SP1 x64
Windows 8 x64
Windows 8.1 x64
Windows 10 x64

CPU

Intel® Core™ i3 3,0 GHz arba spartesnis (iSleistas véliau nei 2014 m. balandzio
mén.)

Laisva atmintis

8 GB arba daugiau

Standusis diskas
(laisva vieta diegimo metu)

50 GB arba daugiau

Ekrano raiska

1280 x 1024 arba raiskesné

Komunikacijos sasaja

Sparcioji USB
Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Rekomenduojame $ig programine jrangg jdiegti kompiuteryje, pasizyminc¢iame aukstomis specifikacijomis, nes jis
bus naudojama kartu su kompiuterinémis programomis, pavyzdziui, ,,Adobe Illustrator”.

Be to, §i programiné jranga paprastai tvarko duomenis, kurie yra keliy GB dydzio, o kai kuriais atvejais ir desim¢iy
GB dydzio, ypac kai atliekamos aukstos kokybés plakaty spausdinimo uzduotys.

Dél $ios priezasties rekomenduojame naudoti kompiuterj, kuriame bity pakankamai standziojo disko vietos.
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Priedas

Web Config

Windows

Narsyklé

JInternet Explorer 117, ,Microsoft Edge”, ,Mozilla Firefox"", ,Google Chrome”*

* Naudokite naujausig versijg

Mac

Narsyklé

,Safari”", ,Mozilla Firefox", ,Google Chrome"”

* Naudokite naujausig versija
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Priedas

Techniniy duomeny
lentelé

Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinant Nuo 10 iki 35 °C (nuo 50 iki

Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinimo badas

Rasalo ciurkslé pareikalavus

Purkstuky konfigaraci-
ja

SC-F10000H Series:

400 purkstuky x 2 eilés x 4 mik-
roschemos x 6 spalvos (,High
Density Black (Intensyvi juo-
da)”, ,Cyan (Zydra)”, ,Magenta
(Purpuriné)”, ,Yellow (Gelto-
na), ,Light Cyan (Sviesiai zyd-
ra)” / ,Fluorescent Yellow”,
,Light Magenta (Sviesiai purpu-
riné)” / ,Fluorescent Pink")

SC-F10000 Series:

400 purkstuky x 2 eilés x 4 mik-
roschemos x 4 spalvos (,High
Density Black (Intensyvi juo-
da)”, ,Cyan (Zydra)”, ,Magenta
(Purpuriné)”, ,Yellow (Gelto-
na)”)

Skyra (didziausia)

1200 x 1200 dpi (su 300 x 300
dpi 16 pustoniy sluoksniais.)

Kontrolinis kodas

ESC/ P taskiné grafika (neats-
kleista komanda)

Spausdinimo medzia-
gos tiekimo budas

Frikcinis tiekimas

Vardiné jtampa
(1,2)

KS nuo 200 iki 240 V

Vardinis daznis (1, 2)

50/60 Hz

Vardiné srové (1, 2)

16 A

Energijos sanaudos

(iS viso numeriams
1ir2)

SC-F10000H Series:
Spausdinimas: apie 4,4 kW
Miego rezimas: apie 230 W

ISjungus maitinima: apie 9,6 W

SC-F10000 Series:
Spausdinimas: apie 3,9 kW
Miego rezimas: apie 221 W

I$jungus maitinima: apie 9,6 W

Temperatara ir drégmé (be kondensacijos)
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95 °F), nuo 20 iki 80 %

Rekomenduojama: nuo 18 iki
28 °C (nuo 64,4 iki 82,4 °F), nuo
40 iki 60 %

Saugojimo metu
(pries iSpakuojant)

Nuo -20 iki 60 °C (nuo -4 iki
140 °F), nuo 5 iki 85 %

(per 120 valandy esant 60 °C
(140 °F) temperatarai, ne ilgiau
meénesio 40 °C (104 °F) tempe-
ratdroje)

Saugojimo metu
(pries jpilant rasa-
lo)

Nuo -20 iki 40 °C (nuo -4 iki
104 °F), nuo 5 iki 85 %

(ne ilgiau ménesio 40 °C
(104 °F) temperaturoje)

Saugojimo metu
(ipylus rasalo)

Nuo 5 iki 35 °C (nuo 41 iki
95 °F), nuo 5 iki 85 %

Temperataros ir drégmeés diapazonas

Pilkas plotas: eksploatavimo metu

KryZzmai bruksniuotas plotas: rekomenduojama

(%)
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Priedas
Spausdintuvo specifikacijos Spausdintuvo specifikacijos
Matmenys Spausdintuvas Svoris” Spausdintuvas
Kai sandéliuojama: 3710 (P) x Bendras svoris (,SC-F10000H
1303 (G) x 1886 (A) mm Series”): apie 687 kg (1515 svar.)

(146 [P] x 51,29 [G] x
74,25 [A] col.)

Maksimalus dydis: 3710 (P) x
1350 (G) x 1931 (A) mm

(146 [P] x 53,14 [G] X

76,02 [A] col.) Popieriaus padavimo laikiklis:
apie 7 kg (15,43 svar.)

Bendras svoris (,SC-F10000 Se-
ries”): apie 683 kg (1506 svar.)

Popieriaus priémimo laikiklis:
apie 7 kg (15,43 svar.)

Popieriaus priémimo laikiklis:
280 (P) x 236 (G) X 352 (A) mm
(11,02 [P1 x 9,29 [G] X

Rasalo tiekimo jrenginys

13,85 [A] col.) ,SC-F10000H Series”: apie
. . s 80 kg
Popieriaus padavimo laikiklis: (176,37 svar)
280 (P) x 285 (G) x 352 (A) mm
(11,02 [P1x 11,22 [G] X »SC-F10000 Series”: apie 53 kg
13,85 [A] col.) (116,84 svar.)

% Dox .
Rasalo tiekimo jrenginys Rasalas nepridedamas.

SC-F10000H Series:
1278 (P) x 556 (G) X n Svarbi informacija:

541 (A) mm (50,31 [P] x T . oy .
51,88 [G] x 21.29 [A] col) (tik I\{avu'd_okzte $j ‘spausdzntuvq iki 2000 m (2591 péd.)
virs jiaros lygio.

rasalo tiekimo jrenginys)

1278 (P) x 556 (G) x

580 (A) mm (50,31 [P] x

21,88 [G] x 22,83 [A] col.) (su A[spéjimas:

jdéta 3 L rasalo kaset

tdéta 3 Lrasalo kasete) Tai yra A klasés gaminys. Namy aplinkoje Sis
1278 (P) X 556 (G) x

gaminys gali sukelti radijo trikdZiy, tokiu atveju

790 (A 50,31 [P S L L. . .
(A) mm { [Pl naudotojui teks imtis atitinkamy priemoniy.

21,88 [G] x 31,10 [A] col.) (su
jdéta 10 L rasalo kasete)

SC-F10000 Series: Tik naudotojams Kalifornijoje

877 (P) x 556 (G) x 541 (A) mm 5 o , o

(34,52 [P] x 21,88 [G] X Siame gaminyje naudojamuose akumuliatoriuose yra
21,29 [A] col.) (tik rasalo tieki- perchlorato medziagos, todél gali bati taikomos

mo jrenginys) specialios tvarkymo procedaros.

877 (P) x 556 (G) x 580 (A) mm .

(34,52 [P] % 21,88 [G] x Zr. www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.
22,83 [A] col.) (su jdéta 3 L rasa-

lo kasete)

877 (P) x 556 (G) x 790 (A) mm
(34,52 [P] x 21,88 [G] x

31,10 [A] col.) (su jdéta 10 L ra-
salo kasete)
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Sasajos specifikacijos

USB prievadas j
kompiuterj

USB 3.0 (,SuperSpeed” USB)

Vartotojo vadovas

Priedas

Sasajos specifikacijos

Laidinio LAN atitik-
ties standartas

1000Base-T""

Tinklo spausdini-
mo protokolai /
funkcijos

,EpsonNet Print” (,Windows")*2
Standartinis TCP / IP (,Windows")"3
WSD (,Windows")"3

,Bonjour” (,Mac”)™3

IPP (,Windows")"3

IPP (,Mac")"3

FTP™3
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Saugos standar-
tai / protokolai

IEEE 802.1X (eternetas)

JPsec” (v4/v6), IP filtravimas

SSL/TLS:

HTTPS serveris (tinklo saranka)
IPPS serveris

SMTPS kliento programa (el. laisky
siuntimas)

STARTTLS (SMTPS)

Sakninis sertifikatas (kliento pro-
grama)

Sakninio sertifikato 2.01 versija

Sakninio sertifikato atnaujinimas
(kliento programa)

Liudijimy jstaigos pasirasytas serti-
fikatas (serveris)

Liudijimy jstaigos sertifikatas
CSR generavimas (serveris)

Vartotojo pasirasytas sertifikatas
(serveris)

EC rakto CSR / vartotojo pasiradyto
sertifikato generavimas (serveris)

Sertifikatas, slapto rakto importavi-
mas

,OpenSSL” versija — 1.0.2j

Palaikomos TLS versijos — 1.0 /
1.1/1.2

El. laisky siuntimo autentifikavimas

POP prie SMTP
APOP

SMTP autentifikavimas (,Kerbe-
ros” / NTLMv1 / CRAM-MD5 /
PLAIN / LOGIN)

IPP spausdinimo autentifikavimas:
LHTTP Basic” autentifikavimas

MIB prieigos autentifikavimas, Sif-
ravimas — SNMPv3

*1 Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5e arba
aukstesnés kategorijos).

*2 Atitinka IPv4.
*3 Atitinka IPv4 ir IPv6.
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Rasalo techniniai duomenys

Tipas

Specialios rasalo kasetés

Vartotojo vadovas

Priedas

Rasalo daziklio
sublimacija

SC-F10000H Series:

High Density Black (Intensyvi juo-
da), Cyan (Zydra), Magenta (Purpu-
riné), Yellow (Geltona), Light Cyan
(Sviesiai zydra), Light Magenta
(Sviesiai purpuriné), Fluorescent
Yellow, Fluorescent Pink

SC-F10000 Series:

High Density Black (Intensyvi juo-
da), Cyan (Zydra), Magenta (Purpu-
riné), Yellow (Geltona)

Galiojimo data

Zr. ant ra3alo kasetés i$spausdinta
datg (esant jprastai temperatarai)

Spausdinimo koky-
bés garantijos ga-
liojimo pabaigos
data

Sedi ménesiai (nuo datos, kai buvo
atidaryta rasalo kaseté)

Laikymo aplinkos
temperatura

Nuo 5 iki 35 °C (nuo 41 iki 95 °F)

Rasalo kasetés tal-
pa

10 000 ml, 3000 ml

Rasalo kasetés

10 000 ml: 150 (P) x 235 (G) x

matmenys 412 (A) mm (5,90 [P] x 9,25 [G] x
16,22 [A] col.)
3000 ml: 158 (P) x 260 (G) x
168 (A) mm (6,22 [P] x 10,23 [G] X
6,61 [A] col.)

Pastaba:

Norédami uztikrinti norimas spausdinti spalvas,
palaikykite pastovig kambario temperatiirg nuo
18 iki 28 °C (nuo 64,4 iki 82,4 °F).

Informacija apie ES atitikties deklaracija

Sio jrenginio pilng ES atitikties deklaracijos teksta
galite rasti Zemiau nurodytu interneto adresu.

http://www.epson.eu/conformity
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Vartotojo vadovas

Kur kreiptis pagalbos

Kur kreiptis pagalbos

Techninés pagalbos
internetineé svetainé

»Epson” techninés pagalbos svetainéje teikiama
pagalba, kai kyla problemuy, kuriy negalima i§spresti
naudojantis trik¢iy Salinimo informacija, pateikiama
jiasy gaminio dokumentuose. Jeigu turite tinklo
nargykle ir galite prisijungti prie interneto, uzeikite j
puslapj:

https://support.epson.net/

Jei jums reikalingos naujausios tvarkyklés, D. U. K.,
vadovai ar kiti atsisiunc¢iami failai, pereikite i svetaine
adresu:

https://www.epson.com

Tada pasirinkite vietinés Epson svetainés pagalbos
skyriy.
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Kaip kreiptis j ,Epson”
techninés pagalbos skyriy

Pries kreipiantis j Epson

Jeigu jusy ,,Epson” gaminys veikia netinkamai ir
negalite i§spresti problemos naudodamiesi trikéiy
$alinimo informacija, pateikiama jasy gaminio
dokumentuose, kreipkités j ,,Epson” techninés
pagalbos tarnybas. Jei pateikiamame sarase ,,Epson”
pagalbos skyrius nenurodytas jasy regionui, kreipkités
i pardavéja, i$ kurio jsigijote gamini.

»Epson” techninés pagalbos skyrius padés jums daug

greidiau, jei jiems pateiksite $ig informacija:

1 Gaminio serijos numeris
(Paprastai serijos numeris yra nurodytas galinéje
gaminio puséje.)

d  Gaminio modelis

1 Gaminio programinés jrangos versija
(Spustelékite About, Version Info ar panasy
mygtuka gaminio programinéje jrangoje.)

4 Jasy kompiuterio rasis ir modelis

[ Jasy kompiuterio operacinés sistemos
pavadinimas ir versija

(4 Programuy, kurias paprastai naudojate su gaminiu,

pavadinimai ir versijos
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Vartotojo vadovas

Kur kreiptis pagalbos

Pagalba naudotojams Siaurés
Amerikoje

Apsilankykite adresu www.epson.com/support (JAV)
arba www.epson.ca/support (Kanada), raskite savo
gaminj ir atsisiyskite programine jrangg bei paslaugy
programas, perziarékite vadovus, perzitrékite DUK ir
gaukite patarimy dél gedimy tvarkymo arba kreipkités
i »Epson”.

»Epson” profesionaliy spausdinimo gaminiy techninj
palaikyma ir informacijg apie prijungima,
konfigaracija bei veikimg teikia pasirinkus ,,Epson”
pageidaujama ribotos garantijos plang. Skambinkite
(888) 377-6611, 6:00-18:00, Ramiojo vandenyno
regiono laiku, nuo pirmadienio iki penktadienio.
Pagalbos tarnybos darbo dienos ir valandos gali keistis
be jspéjimo. Prie§ skambindami batinai pasiruoskite
spausdintuvo serijos numerj ir pirkima jrodantj
dokuments.

Pastaba:

Jei skambinant nemokama linija kyla sunkumuy,
skambinkite (562) 276-1305.

Pastaba:

Prireikus pagalbos naudojantis kita programine jranga
jusy sistemoje, techninio palaikymo informacijos
ieskokite tos programinés jrangos dokumentacijoje.

Eksploataciniy medziagy ir priedy
pirkimas

Autenti$ka ,,Epson” rasalg, popieriy ir priedus galite
jsigyti i$ jgaliotojo ,,Epson” prekybos atstovo.
Norédami rasti arciausiai jasy esantj prekybos atstova,
apsilankykite adresu proimaging.epson.com (JAV)
arba proimaging.epson.ca (Kanada), pasirinkite savo
gaminio serijg ir patj gaminj ir spustelékite mygtuka
Where to Buy. Taip pat galite skambinti numeriu
800-GO-EPSON (800-463-7766) (JAV) arba
800-807-7766 (Kanada).

Pagalba naudotojams Lotyny
Amerikoje

Jei reikia daugiau pagalbos dél ,,Epson” gaminio,
kreipkités j ,,Epson”.
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»Epson” teikia toliau nurodytas techninio palaikymo
paslaugas.

Pagalba internetu

Apsilankykite ,Epson” palaikymo svetainéje adresu
www.latin.epson.com/support (Kariby jaros
regionas), www.epson.com.br/suporte (Brazilija) arba
www latin.epson.com/soporte (kiti regionai) ir raskite
sprendimus dél dazniausiai iskylanéiy problemy.
Galite atsisiysti tvarkykles ir dokumentacija, gauti D.
U. K. ir patarimus dél gedimy tvarkymo arba savo
klausimus siysti Epson el. pastu.

Pasikalbékite su pagalbos tarnybos
atstovu

Prie$ skambindami Epson dél pagalbos paruogkite
tokig informacija:

4 Gaminio pavadinimas

[ Gaminio serijos numeris (pateiktas ant gaminio
etiketeés)

4 Pirkimo jrodymas (pvz., parduotuvés cekis) ir
pirkimo data

4 Kompiuterio konfigiracija

4 Problemos aprasymas

Tada skambinkite toliau nurodytais numeriais.

Salis ‘ Telefonas

Argentina (54 11) 5167-0300
0800-288-37766

Bolivija” 800-100-116

Brazilija 0800-007-5000

Cile (56 2) 2484-3400

Kolumbija Bogota: (57 1) 592-2200
Kiti miestai: 018000-915235

Kosta Rika 800-377-6627

Dominykos Respub- | 1-888-760-0068

lika"

Ekvadoras® 1-800-000-044
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Vartotojo vadovas

Kur kreiptis pagalbos

Salis ‘ Telefonas
Salvadoras” 800-6570
Gvatemala” 1-800-835-0358
Meksika Meksikas: (52 55) 1323-2052
Kiti miestai: 01-800-087-1080
Nikaragva" 00-1-800-226-0368
Panama” 00-800-052-1376
Paragvajus 009-800-521-0019
Peru Lima: (51 1) 418-0210
Kiti miestai: 0800-10-126
Urugvajus 00040-5210067
Venesuela (58 212) 240-1111

* Norédami Siuo nemokamu telefono numeriu skambinti i$
mobiliojo telefono, kreipkités j vietos telefony jmone.

Jei jasy $alies sgrase néra, kreipkités j artimiausios
$alies pardavimo atstovybe. Gali buti taikomi
skambinimo arba tarptautinio skambucio jkainiai.

Eksploataciniy medziagy ir priedy
pirkimas

Autenti$ka ,,Epson” rasalg, popieriy ir priedus galite
jsigyti i$ jgaliotojo ,,Epson” prekybos atstovo.
Norédami rasti arciausiai jasy esantj prekybos atstova,
apsilankykite adresu www.epson.com.jm (Kariby
juros regionas), www.epson.com.br (Brazilija) ar

Ziniatinklis

(https://www.epson.com.tw)

Informacija apie gaminio specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui ir gaminiy uzklausos.

Epson pagalbos skyrius
(Telefonas: +0800212873)

Misy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

d  Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija

(J Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

(d  Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

~Epson” remonto centras:

Telefono
numeris

02-23416969

Fakso nu-
meris

02-23417070

Adresas

No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-
pei City 100, Taiwan

02-27491234

02-27495955

1F.,No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taiwan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Taiwan

www.latin.epson.com (Kkiti regionai) arba skambinkite 039-605007 039-600969 No.342-1, Guangrong
j artimiausia ,,Epson” pardavimo atstovybe. Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taiwan
Pagalba naudotojams Europoje 038-312966 | 038-312977 | No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
Informacijos apie tai, kaip susisiekti su ,,Epson” County 970, Taiwan
technu?.es pagalbos skyriumi ieskokite Visos Europos 03-4393119 03-4396589 5F, No.2, Nandong R,
garantijos dokumente. Pinazhen Ci
ingzhen City,
Taoyuan County
" T T 32455, Taiwan (R.0.C)
Pagalba naudotojams Taivanyje
03-5325077 03-5320092 1F., No.9, Ln. 379, Sec.

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

1,Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taiwan
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Kur kreiptis pagalbos

Fakso nu- Adresas

meris

Telefono

numeris

04-23011502 | 04-23011503 | 3F. No.30, DaheRd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taiwan

(RO.C)

04-23805000 04-23806000 No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-

chung City 408, Taiwan

05-2784222 05-2784555 No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City

600, Taiwan

06-2221666 06-2112555 No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Taiwan

07-5520918 07-5540926 1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Taiwan

07-3222445 07-3218085 No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Taiwan

08-7344771 08-7344802 1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan

Pagalba naudotojams
Australijoje / Naujojoje
Zelandijoje

»Epson Australia / New Zealand” nori pateikti auksto
lygio klienty aptarnavimg. Be gaminio
dokumentacijos, informacijai gauti teikiame tokius
$altinius:

Jusy prekybos atstovas

Nepamirskite, kad jasy prekybos atstovas gali daznai
padéti rasti ir i§spresti problemas. Prekybos atstovas
turéty visada buti pirmas, j kurj kreipiamasi patarimo
dél problemuy; jis daznai gali i$spresti problemas
greitai ir lengvai bei patarti dél kity veiksmy.
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Ziniatinklio URL

Australija
https://www.epson.com.au

Naujoji Zelandija
https://www.epson.co.nz

Naudokite ,,Epson Australia / New Zealand”
internetinius puslapius.

Svetainéje pateikiama tvarkykliy atsisiuntimo sritis,
Epson kontakty taskai, nauja informacija apie
gaminius ir techniné pagalba (el. pastu).

Epson pagalbos skyrius

Epson pagalbos skyrius yra paskutiné pagalba siekiant
uztikrinti, kad klientai turi prieigg prie jrenginio.
Pagalbos skyriaus operatoriai gali padéti jdiegti,
konfigaruoti ir valdyti jasy Epson gaminj. Misy
pardavimy pagalbos skyriaus darbuotojai gali pateikti
literattiros apie naujus Epson gaminius ir patarti, kur
yra artimiausias prekybos atstovas ar aptarnavimo
atstovas. Daug klausimy atsakomi ¢ia.

Pagalbos skyriaus numeriai:

Australija Telefonas: 1300 361 054

Faksas: (02) 8899 3789

Naujoji Zelandija Telefonas: 0800 237 766

Skambindami po ranka turékite visg tinkama
informacijg. Kuo daugiau informacijos paruosite, tuo
grei¢iau galésime i$spresti jiisy problemg. Si
informacija — tai Epson gaminio dokumentacija,
kompiuterio tipas, operaciné sistema, taikomosios
programos ir kitokia informacija, kuri jisy manymu
yra tinkama.

Pagalba naudotojams
Singapure

Epson Singapore informacijos, palaikymo ir tarnyby
informacija:


https://www.epson.com.au
https://www.epson.co.nz

SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo vadovas

Kur kreiptis pagalbos

Ziniatinklis
(https://www.epson.com.sg)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uzduodami klausimai

(D. U. K.), pardavimy uzklausos ir techniné pagalba
el. pastu.

Epson pagalbos skyrius
(Nemokamas numeris:
800-120-5564)

Misy pagalbos skyriaus komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

d Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
1 Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

4 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

Pagalba naudotojams Tailande

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(https://www.epson.co.th)

Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, daZniausiai uzduodami klausimai
(D. U.K)) ir el. pastas.

Epson pagalbos linija
(telefonas: (66) 2685-9899)

Misy pagalbos linijos komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

d Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d  Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

1 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos

Pagalba naudotojams Vietname

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:
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Epson pagalbos linija (te- +84 28 3925 5545
lefonas):

68 Nam Ky Khoi Nghia
Street, Nguyen Thai

Binh Ward, District 1,

Ho Chi Minh City, Vietna-
mas

Aptarnavimo centras:

Pagalba naudotojams
Indonezijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:
Ziniatinklis
(https://www.epson.co.id)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,

tvarkyklés atsisiuntimui

Daznai uzduodami klausimai (D. U. K.),
pardavimy uzklausos, klausimai el. pastu

Epson pagalbos linija
d Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija

4 Techniné pagalba

Telefonas: (62) 21-572 4350

Faksas: (62) 21-572 4357

Epson aptarnavimo centras

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta
telefonas / faksas: (62) 21-62301104
Lippo Center 8th floor

J1. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Bandung

telefonas / faksas: (62) 22-7303766


https://www.epson.com.sg
https://www.epson.co.th
https://www.epson.co.id

SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo vadovas

Kur kreiptis pagalbos

Hitech Mall It IIB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

Surabaya

telefonas: (62) 31-5355035
faksas: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

telefonas: (62) 274-565478

Medan Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11

Medan
telefonas / faksas: (62) 61-4516173
MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8

JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

telefonas: (62) 411-350147 /
411-350148

Pagalba naudotojams
Honkonge

Jei norite gauti techninj palaikymag ir kitokias
paslaugas po pardavimy, galite kreiptis j Epson Hong
Kong Limited.

Interneto svetaineé

Epson Hong Kong sukiiré vieting interneto svetaing
kiny ir angly kalbomis, kurioje naudotojams
pateikiama tokig informacija:

a

Informacija apie gaminius

4 Atsakymai j daznai uzduodamus klausimus
(D.U.K)

1 Naujausios Epson gaminiy tvarkykliy versijos
Naudotojai gali rasti muisy interneto svetaing adresu:

https://www.epson.com.hk
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Techninio palaikymo pagalbos linija

Taip pat galite kreiptis j masy technikos personala
$iais telefono ir fakso numeriais:

Telefonas: (852) 2827-8911

Faksas: (852) 2827-4383

Pagalba naudotojams
Malaizijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:

Ziniatinklis
(https://www.epson.com.my)

d Informacija apie gaminio specifikacijas,

tvarkyklés atsisiuntimui

Daznai uzduodami klausimai (D. U. K.),
pardavimy uzklausos, klausimai el. pastu

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.
Centriné bustine.

Telefonas: 603-56288288

Faksas: 603-56288388/399

Epson pagalbos skyrius
4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
(informaciné linija)

Telefonas: 603-56288222

Uzklausos apie remonto paslaugas ir garantija,
gaminio naudojimg ir techning pagalba (techniné
linija)

Telefonas: 603-56288333

Pagalba naudotojams Indijoje

Informacijos, pagalbos ir aptarnavimo kontaktai:


https://www.epson.com.hk
https://www.epson.com.my

SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo vadovas

Kur kreiptis pagalbos

Ziniatinklis
(https://www.epson.co.in)

Informacija apie gaminio specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui ir gaminiy uzklausos.

Pagalbos linija

Aptarnavimo, gaminiy informacija ar eksploataciniy
medziagy uzsakymas — 18004250011 (9:00-18:00) —
$§is numeris nemokamas.

Aptarnavimui (CDMA ir mobiliems vartotojams) —
3900 1600 (9:00-18:00) priekyje vietinis STD kodas.

Pagalba naudotojams
Filipinuose

Jei norite gauti techninj palaikyma ir kitas pardavimy
paslaugas, galite kreiptis j Epson Philippines
Corporation telefono ir fakso numeriais bei el. pasto

adresu, nurodytu toliau:

Pagrindiné pa- (63-2) 706 2609
galbos tarnyba:

Faksas: (63-2) 706 2665

Tiesioginis ry- (63-2) 706 2625

$ys su pagalbos

skyriumi:

El pastas: epchelpdesk@epc.epson.com.ph
Ziniatinklis
(https://www.epson.com.ph)
Informacija apie gaminiy specifikacijas, tvarkykles
atsisiuntimui, dazniausiai uzduodami klausimai
(D.U.K.) ir el. pasto uzklausos.

Nemokamas telefono Nr. 1800-1069-EPSON(37766)

Missy pagalbos linijos komanda gali padéti telefonu
tokiais klausimais:

4 Pardavimy uzklausos ir gaminio informacija
d Gaminio naudojimo klausimai ar problemos

4 Uzklausos dél remonto aptarnavimo ir garantijos
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