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Drepturi de autor si marci comerciale

Nicio parte din aceasta publicatie nu poate fi reprodusa, stocaté intr-un sistem de preluare sau transmisé in orice forma sau prin orice mijloace,
electronice, mecanice, prin fotocopiere, inregistrare sau prin alte tehnici, fira permisiunea scrisa acordati in prealabil de Seiko Epson Corporation.
Informatiile continute in prezentul document sunt destinate exclusiv utilizdrii cu aceasta imprimanta Epson. Epson nu este responsabild pentru nicio
alta utilizare a acestor informatii la alte imprimante.

Nici Seiko Epson Corporation si nici afiliatii acesteia nu sunt responsabile fata de cumpiératorul acestui produs sau fatd de terti pentru daunele,
pierderile, costurile sau cheltuielile cauzate cumpératorului sau tertilor ca rezultat al unui accident, al utilizdrii incorecte sau abuzive a acestui produse
sau al modificarilor, reparatiilor sau interventiilor neautorizate asupra produsului sau (cu exceptia S.U.A.) ca rezultat al nerespectirii cu strictete a
instructiunilor de utilizare si intretinere furnizate de Seiko Epson Corporation.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru daune sau probleme care apar ca urmare a utilizdrii unor optiuni sau produse consumabile care
nu sunt desemnate de Seiko Epson Corporation ca fiind Produse Originale Epson sau Produse Aprobate Epson.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru nici o dauna rezultata din interferentele electromagnetice care apar din cauza utilizarii oriciror
alte cabluri de interfata decét cele desemnate drept Produse Aprobate Epson de Seiko Epson Corporation.

EPSON si EPSON EXCEED YOUR VISION sau EXCEED YOUR VISION si logo-urile acestora sunt mérci comerciale inregistrate sau marci
comerciale inregistrate ale Seiko Epson Corporation.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Apple, Mac, and OS X are registered trademarks of Apple Inc.

Intel and Intel Core are trademarks of Intel Corporation or its subsidiaries.

Adobe, Illustrator, Acrobat, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Chrome™ is trademarks of Google LLC.

Notificare generald: celelalte nume de produse utilizate aici au doar scop de identificare si pot fi mdrci comerciale ale detindtorilor lor. Epson isi declind
orice drepturi asupra acestor marci.

© 2021 Seiko Epson Corporation.
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Nota pentru utilizatorii din America de Nord si
America Latina

IMPORTANT: inainte de a utiliza acest produs, asigurati-va cd ati citit instructiunile de sigurantd din Notices
(Avize) online.
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Note privind
manualele

Semnificatia simbolurilor

Avertismentele trebuie
respectate pentru a se
evita grave vatimari
corporale.

Atentiondrile trebuie
respectate pentru a se
evita vatdmari corporale.

Instructiunile marcate ca
fiind importante trebuie
respectate pentru a se
evita deteriorarea acestui
produs.

u Important:

Noti: Notele contin informatii
utile sau suplimentare
privind functionarea
acestui produs.

Yaicd Indica un continut de
referint conex.

Capturi de ecran in acest
manual

d Capturile de ecran din acest manual pot fi usor
diferite de cele ale ecranelor reale.

[ Capturile de ecran ale panoului de control din
acest manual sunt setate sa aibd fundal Black.

llustratii

[ Dacd nu existd specificatii in alt sens, ilustratiile
din acest manual sunt destinate modelului
SC-F10000 Series.

4 Tlustratiile din acest manual pot diferi usor de
modelul pe care il utilizati.

Organizarea manualului

America de Nord

Pentru a vizualiza manualele utilizatorului, vizitati:
SC-F10070H:

d  www.epson.com/support/f10070h (SUA)

d  www.epson.ca/support/f10070h (Canada)
SC-F10070:

d  www.epson.com/support/f10070 (SUA)

d  www.epson.ca/support/f10070 (Canada)

America Latina

Pentru a vizualiza manualele utilizatorului, vizitati:
SC-F10070H:

d  www.latin.epson.com/support/f10070h (Caraibe)
4 www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brazilia)

4 www.latin.epson.com/soporte/f10070h (Alte
regiuni)

SC-F10070:
1 www.latin.epson.com/support/f10070 (Caraibe)
[ www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brazilia)

d  www.latin.epson.com/soporte/f10070 (Alte
regiuni)

Alte regiuni

Manualele pentru produs sunt organizate aga cum este
indicat mai jos.


https://www.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.ca/support/f10070h
https://www.epson.com/support/f10070
http://www.epson.ca/support/f10070
http://www.latin.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.com.br/suporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/support/f10070
http://www.epson.com.br/suporte/f10070
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070
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Puteti vizualiza manualele PDF folosind Adobe
Acrobat Reader sau Preview (Mac).

Ghid de pornire
(brosurd)

Acest manual explica masurile
de siguranta si operatiile efec-

tuate la conectarea impriman-
tei si a computerului si la insta-
larea software-ului. Cititi acest

manual pentru a efectua ope-

ratiile in siguranta.

Ghidul utilizatorului
(Extras) (PDF)

Acest manual explica operatiile
de baza necesare si intretine-
rea pentru uzul zilnic.

Manuale online

Ghidul utilizatoru- Acest manual explica modul de
lui utilizare a imprimantei.
(PDF)

Depanare si sfaturi | Acest manual contine intrebari
frecvente si sfaturi cu privire la

utilizarea imprimantei.

Epson Video Ma- Aceste videoclipuri prezinta
nuals modul de incdrcare a suporturi-
lor media si de efectuare a ope-
ratiunilor de intretinere.

Ghid de retea Acest manual contine infor-
(PDF) matii privind utilizarea impri-
mantei intr-o retea.

Vizualizarea manualelor
video

Manualele video au fost incércate pe YouTube.
Faceti clic pe [Epson Video Manuals (video)] in partea
de sus a Manual online, sau faceti clic pe textul

albastru care urmeaza pentru a vizualiza manualele.

Video Manual

Daca subtitlurile nu sunt afisate la redarea
videoclipului, faceti clic pe pictograma cu subtitluri
indicata in imaginea de mai jos.

3 YouTube Q + BN

: ‘f“
o o — \\_ : : : . s
”

oo

4 P bl o) 1:23/345

Vizualizarea manualelor
PDF

In aceasti sectiune se foloseste Adobe Acrobat Reader
DC ca exemplu pentru a explica operatiile de bazi
pentru a vizualiza PDF in Adobe Acrobat Reader.

(7] (6] 15/

©

@ Faceti clic pentru a imprima manualul PDF.


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=playlist
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@ De fiecare dati cand se face clic, semnele de carte
sunt afisate sau ascunse.

© Faceti clic pe titlu pentru a deschide pagina rele-
vanta.

Faceti clic pe [+] pentru a deschide titlurile plasate
mai jos in jerarhie.

@O Daci referintele sunt scrise cu text albastru, faceti
clic pe textul albastru pentru a deschide pagina re-
levanta.

Pentru a reveni la pagina originald, procedati astfel.

Pentru Windows

In timp ce apasati pe tasta Alt, apdsati pe tasta + .

Pentru Mac

In timp ce apasati pe tasta command, apasati pe tas-
ta <.

© Puteti introduce si ciuta cuvinte cheie, precum nu-
mele articolelor pe care doriti sa le confirmati.

Pentru Windows

Faceti clic pe o pagind din manualul PDF si selec-
tati Find (Gasire) in meniul care este afisat pentru
a deschide bara cu instrumente de cautare.

Pentru Mac

Selectati Find (Gasire) din meniul Edit (Editare)
pentru a gasi bara cu instrumente de cdutare.

@ Pentru a miri textul de pe afisaj care este prea mic
pentru a fi lizibil, faceti clic pe () . Faceti clic pe
© pentru a reduce dimensiunea. Pentru a specifi-
ca o parte a ilustratiei sau a capturii de ecran de
madrit, procedati astfel.

Pentru Windows

Faceti clic pe o pagind din manualul PDF si selec-
tati Marquee Zoom (Mairire marcaj) in meniul ca-
re este afisat. Indicatorul se transforma intr-o lupi,
folositi-1 pentru a specifica dimensiunile locatiei pe
care doriti s o mariti.

Pentru Mac

Faceti clic pe meniul View (Vizualizare) — Zoom
(Marire) — Marquee Zoom (Marire marcaj), in
aceastd ordine, pentru a transforma indicatorul
intr-o lupa. Folositi indicatorul ca lupé pentru a
specifica dimensiunile locatiei pe care doriti sd o
mdriti.

© Deschide pagina anterioard sau pagina urmétoare.
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Introducere

Componentele imprimantei

Ilustratiile SC-F10000 Series sunt utilizate pentru aceste explicatii.

Sectiune frontala

N—eee

© Capacul frontal

Se deschide la incércarea suportului media, la curatarea interiorului imprimantei sau pentru scoaterea unui
suport media blocat. In mod normal, acesta este inchis §i blocat pe perioada utilizdrii imprimantei.

@ Capac de intretinere (stanga)

Deschideti acest capac pentru a curita zona din jurul capacelor. In mod normal, acesta este inchis pe perioada
utilizarii imprimantei.

£ ,,Curitarea capacelor anti-uscare” la pagina 120

© Uscator

Incalzitorul incorporat si ventilatorul usuci rapid cerneala dupa imprimare in timpul circulatiei aerului si al
mentinerii temperaturii setate.

De asemenea, este posibild oprirea incilzitorului si utilizarea doar a ventilatorului. (Ventilator)

5 ,Ecranul Media Settings” la pagina 28

10
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O Bari de ghidare suport media

Bara mentine tensiunea pentru a preveni indoirea suportului media in timpul preluarii.

© Unitate de alimentare cu cerneala

Alimenteazéd imprimanta cu cerneald din cartusele de cerneald. Contine doui cartuse de cerneala pentru fiecare
culoare.

0O Maner

Dupd ce asezati cilindrul rolei pe elementul de sustinere pentru suport media din stanga, rotiti maneta si
apasati elementul de sustinere pentru suport media pe cilindrul rolei.

© Unitate de preluare automatia a mediei de tiparire

Preia automat suporturile media imprimate.

© Element de sustinere pentru suport media

Asezati cilindrul rolei pentru preluarea suportului media pe aceste elemente de sustinere. Aceleasi piese sunt si
pe partea stangd, si pe partea dreapta.

£, Utilizarea Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare automatd a mediei de tiparire)” la pagina 83

© Suportul rolei

Cand scoateti rola de preluare, asezati temporar suportul media pe aceste suporturi. Aceleasi piese sunt si pe
partea stinga, si pe partea dreapti.

@ Comutator Media Feed

Alimenteazé/ruleaza suportul media. Deoarece comutatorul de alimentare cu suport media are aceeasi functie
ca butonul de alimentare cu suport media de pe panoul de comands, il puteti actiona pe cel mai usor de utilizat
in situatia dumneavoastrd. Consultati explicatia pentru butonul de alimentare cu suport media pentru detalii
privind functiile.

@ Comutatorul Auto

Utilizati acest comutator pentru a selecta directia de preluare automata. Selectati Off pentru a dezactiva prelua-
rea automata.

@® Comutatorul Manual

Utilizati acest comutator pentru preluare manuald. Optiunea selectaté va putea fi folositd in momentul in care
comutatorul Auto este in pozitia Off.

® Maneta de incircare a suportului media

Dupa incércarea suportului media, coboriti maneta pentru a fixa suportul pe pozitie. Ridicati maneta pentru a
elibera suportul media inainte de a-I scoate.

Deoarece o maneta de incércare a suportului media se afld si in partea din spate, o puteti utiliza pe cea mai
convenabili in situatia dvs.

11
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(14) Capac de intretinere (dreapta)

Deschideti acest capac pentru a curita zona din jurul capului de tiprire si a rolei stergitoare de schimb. In
mod normal, acesta este inchis pe perioada utilizérii imprimantei.

£ ,Inlocuirea rolei de stergitor” la pagina 133
£ ,,Curitarea zonei din jurul capului de tipérire” la pagina 124

@ Panou de control

£ ,,Panou de control” la pagina 21

@ Indicatoare de semnal

Indicatoarele lumineazi continuu sau intermitent, in 3 culori, pentru a va notifica referitor la starea impriman-
tei. In esentd, semnificatia culorilor indicatoarelor este urmatoarea.

Culorile indicatoarelor, in ordine, de sus in jos, sunt rosu, galben si verde.
Rosu :  Tipérirea nu este posibild din cauza unei erori.

Galben :  Imprimanta este operationala, de exemplu cind existd un mesaj de notificare sau
imprimanta este in pauzd sau executd operatii de intretinere.

Verde . Tipaérirea este posibila si imprimanta fie imprima, fie este pregititd de imprimare.

Imprimanta vi notificd in detaliu referitor la starea sa, cu o combinatie de culori ale indicatoarelor, care lumi-
neazi continuu/intermitent.

Consultati informatiile de mai jos pentru o explicatie privind lampa de semnalizare.
25 ,Cum sd interpretati semnalele lampilor de semnalizare” la pagina 219

® Manete de blocare

Aceleasi piese sunt si pe partea stangd, si pe partea dreaptd. Cind capacul frontal este deschis, manetele din
stanga si din dreapta se deplaseazi spre exterior, pentru a elibera blocajul. Dupa inchiderea capacului frontal,
manetele se deplaseazi spre interior, pentru a-1 bloca.

12
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Unitate de alimentare cu cerneala

SC-F10000H Series contine un total de 12 cartuse de cerneala.

© Cartuse de cerneala

Se introduc doui cartuse de cerneald pentru fiecare culoare. In mod normal, se utilizeaza in continuare un
cartus de cerneald. Dupa consumarea cartusului, imprimanta comuti automat la celilalt cartus de cerneald. In
consecintd, chiar dacéd se consuma cerneala in timpul tipdririi, cartusul de cerneala se poate inlocui fird a intre-
rupe tipdrirea. De asemenea, puteti comuta manual cartusele de cerneald atunci cand doriti sd le comutati si sa
le utilizati in functie de modul de utilizare. Operatia de comutare se executi din ecranul Ecran de pornire.

£ ,Ecranul Ecran de pornire” la pagina 23

Cartusele de cerneald sunt disponibile in 2 variante de volum, de 10 1i 3 1, deci utilizati-le in functie de modul
de utilizare stabilit. De asemenea, puteti amesteca diferite volume si le puteti instala.

® Maner

Tineti-l cu ména pentru a sustine cartusul de cerneald. La produsele noi, orificiile sunt inchise, deci deschi-
deti-le apasdndu-le cu mana. Sunt 4 locatii pe partile laterale ale cartuselor de cerneald de 10 I, respectiv
2 locatii pe partea de sus a cartuselor de 3 1.

© Orificiu de iesire pentru alimentarea cu cerneal

Cerneala din cartusul cu cerneala iese pe aici. Trageti-1 in afara din interiorul noului cartus de cerneald, apoi
introduceti cartusul de cerneala.

O Conector

Atasati-1 la orificiul de iesire pentru alimentarea cu cerneald, apoi conectati unitatea de alimentare cu cerneald
si cartusul de cerneald.

© cCapacul cartusului

Previne contactul accidental cu conectorul cartusului de cerneald. In mod normal, acesta este ridicat pe perioa-
da utilizdrii imprimantei.
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O Indicator de verificare cartus

Lumineazi continuu sau intermitent, in 2 culori, pentru a va notifica referitor la starea cartusului de cerneald
introdus. Culoarea indicatorului din partea stanga este albastrd, iar culoarea indicatorului din partea dreaptd
este portocalie.

\., l
’ ~

O

H-O

O Roti

Indicatorul din stinga (albastru) lumineazi continuu

Imprimanta este alimentata cu cerneald. Nu scoateti cartusele de cerneala.

Indicatorul din stanga (albastru) lumineaza intermitent

Este necesard scuturarea cartuselor de cerneald. Scoateti cartusele de cerneald si scuturati-le.
£ ,Scuturarea periodici a cartuselor de cerneald” la pagina 142

Indicatorul din dreapta (portocaliu) lumineazi continuu

S-a produs o eroare sau este afisat un avertisment. Verificati semnificatia erorii sau a
avertismentului pe ecranul panoului de control.

Intreaga parte dreapta (portocaliu) lumineaza intermitent

A apdrut o eroare care nu poate fi remediatd. Verificati detaliile erorii pe ecranul panoului de
control. Intrerupeti si apoi restabiliti alimentarea electricd a imprimantei.

Daci eroarea persista dupd intreruperea si restabilirea alimentirii electrice a imprimantei, sunati
la service.

Oprit

Nicio eroare. Cartusul de cerneald poate fi demontat, daci este necesar.

Exista 6 (SC-F10000H Series) sau 4 (SC-F10000 Series) roti pe picioare. Blocati-le intotdeauna cand folositi

imprimanta.

© Cablu unitate de alimentare cu cerneala

Utilizati cablul c4nd unitatea este conectatd. Dacd deplasati unitatea de alimentare cu cerneald cAnd este conec-
tatd la imprimanta, fird a o conecta cu cablul, tubul de alimentare cu cerneala se poate deteriora.

© Tub de alimentare cu cerneala

Alimenteazd imprimanta cu cerneald din cartusele de cerneala.

14
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Vedere din dreapta

®

b
Y

o
D)X
]

© Manete de deblocare

Deblocheaza opritoarele capacului pentru intretinere. Aceleasi piese sunt si pe partea stings, si pe partea
dreapta. La deschiderea capacului pentru intretinere, deschideti-l in timp ce coborati manetele. Capacul de
intretinere se va bloca automat cand este inchis.

@ Orificii de aerisire

Permiteti patrunderea aerului in imprimanta. Existd mai multe orificii de aerisire. Nu obturati niciun orificiu
de aerisire.

© Tub pentru colectarea cernelii reziduale

Tuburi pentru evacuarea cernelii reziduale. Capatul acestui tub trebuie sa fie introdus in Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale in timp ce imprimanta functioneaza.

O Recipient pentru colectarea cernelii reziduale

In aceasta sticla se colecteaza cerneala reziduala.

Inlocuiti-1 cu un Recipient pentru colectarea cernelii reziduale nou atunci cand la panoul de control apare un
mesaj in care sunteti solicitat sa procedati astfel.

£ ,Eliminarea cernelii reziduale” la pagina 135

© Roti

Pe fiecare picior sunt montate doua roti.

15



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

@ Dispozitive de nivelare

La instalare, verificati indicatorul de nivel, folositi dispozitivele de nivelare pentru a pozitiona imprimanta la
orizontald, apoi fixati imprimanta la pozitie. Instalati plici metalice in partea de jos, pentru a distribui sarcina.

Dupa ce mutati imprimanta, mentineti-o in pozitie orizontala.
£ ,Mutarea si transportul imprimantei” la pagina 196

@ Indicator de nivel

Verificati pozitia orizontald a imprimantei.

O Disjunctor

Daci este detectat un curent electric provocat de un scurtcircuit, circuitul este intrerupt automat pentru a
preveni electrocutarea. Tineti intotdeauna comutatorul disjunctorului in pozitia ON atunci cind folositi
imprimanta. Verificati, la intervale de aproximativ o luni, functionarea disjunctorului.

7 ,Verificarea functionarii disjunctorului” la pagina 149
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Interiorul

Cénd urmatoarele piese se murdaresc, rezultatele tiparirii pot fi afectate. Curatati sau schimbati regulat aceste
piese respectind indicatiile din capitolele enumerate in sectiunile de referintd de mai jos sau urmarind mesajele de
pe ecran.

?

© Cap de tiparire

In timpul operatiei de tiprire, capul de tiparire se deplaseazi de la stanga si la dreapta, in timp ce descarca
cerneala. CAnd exemplarele tiparite sunt murdare, verificati dacd este lipitd murdarie pe capul de tiparire si
curatati-o, daci este necesar.

£ ,,Curétarea zonei din jurul capului de tipérire” la pagina 124
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@ Capace anti-uscare

Existd un rdnd de 6 pe SC-F10000H Series si 4 pe SC-F10000 Series.

Aceste capace acopera duzele capului de tipirire pentru a preveni uscarea lor; dacd imprimanta este folosita,
capacele trebuie sa fie scoase. In functie de nivelul de murdarire, pe ecranul panoului de control apare un mesaj
de curitare. Curatati conform mesajului.

£ ,,Curatarea capacelor anti-uscare” la pagina 120

© Ghidaje ale marginilor suportului media

Ghidajele marginilor suportului media previn ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe marginea de tiiere a
suportului media sa ating3 capul de tipirire. Inainte de tiparire pozitionati ghidajele pe ambele parti ale
suportului media.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75

O Cilindru
Acesta aspira si fixeazd suportul media pentru tiparire uniforma si alimentarea suportului media.

v

£ ,Curitare zilnici” la pagina 115

© Role de presare

Aceste role apasi pe suportul media in timpul tipéririi.

@ Capacde aspirare

Acest capac aspira cerneala din duza capului de tipérire.
Curitati capacele de aspirare inainte de a efectua Print Head Refresh.
£ ,Curitarea capacelor de aspirare” la pagina 123

O Stergator
Stergétorul indeparteazd cerneala de pe suprafata duzelor capului de tipérire. Rola stergitorului incércaté in

unitatea stergatorului este un articol consumabil. Inlocuiti-1 atunci cind la panoul de control apare un mesaj
care vi solicitd sd procedati astfel.

£ ,Inlocuirea rolei de stergitor” la pagina 133

© Indicator intern

[lumineazd interiorul imprimantei pentru a facilita verificarea rezultatelor tiparirii si a zonelor pentru
intretinere. Dacd suprafata se murdareste cu vapori de cerneald, curitati-o.

£ ,,Curétarea lampii interioare” la pagina 125
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Inapoi
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© Maneti deincircare a suportului media

9000

9

[/

0060

o) LT
&
/\\

Dupd incércarea suportului media, coborati maneta pentru a fixa suportul pe pozitie. Ridicati maneta pentru a

elibera suportul media inainte de a-1 scoate.

Intrucit maneta de incédrcare a suportului media are aceeasi functie ca maneta de incircare a suportului media
de pe partea frontald a imprimantei, o puteti actiona pe cea mai usor de utilizat in situatia dumneavoastra.

© Intrare c.a. #1/intrare c.a. #2

Conecteazi cablul de alimentare. Trebuie si conectati ambele cabluri.

© Buton de comanda

Butonul de comanda se poate folosi pentru slabirea suportului media in timpul incarcarii si pentru a prelua
suportul media tédiat in cursul inlocuirii acestuia.
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O Unitate de alimentare cu suport media

Incarcd suportul media care se va folosi la tiparire.
Pentru suporturile media acceptate, consultati sectiunea urmatoare.
£ ,,Suporturi compatibile” la pagina 196

© Element de sustinere pentru suport media

Asezati suportul media pe aceste elemente de sustinere. Aceleasi piese sunt si pe partea stanga, si pe partea dreapta.

@O Suportul rolei

Asezati suportul media pe aceste suporturi inainte de a-1 aseza pe elementele de sustinere ale suportului media.
Aceleasi piese sunt si pe partea stingd, si pe partea dreapta.

© Maneta deridicare

Dacd suportul media care va fi asezat pe elementele de sustinere ale suportului media pare greu, utilizati aceste
manete pentru a ridica suportul media fira efort la nivelul elementelor de sustinere ale suportului media. Ace-
leasi piese sunt si pe partea stingd, si pe partea dreapta.

© Maner

Dupa ce asezati suportul media pe elementul de sustinere pentru suport media din dreapta, rotiti maneta si
apdsati elementul de sustinere pentru suport media pe cilindrul rolei.

© Dispozitiv de curatare a suportului media

Sterge orice scame si praf de pe suportul media la introducerea acestuia. Dacd apare un mesaj pe ecranul panou-
lui de control, folositi peria furnizata a dispozitivului de curétare a suportului media pentru curitare.

£ ,,Curiétarea dispozitivelor de curétare a suportului media” la pagina 119

@ Periede curatare medie de tiparire

Elimind murdaria de pe suprafata dispozitivului de curatare a suportului media.

Deoarece suprafata periei are o directie de stergere, deplasati peria in directia de stergere a murdairiei. Puteti
schimba directia de stergere. Dacid nu folositi peria dispozitivului de curatare a suportului media, depozitati-o
prin agatare de carligele din spatele imprimantei.

@ Distantier rola de presa

Aceasta piesd fixeaza rolele de presiune in pozitie deschisi. Rolele de presiune cu distantiere inserate nu aplicd
presiune asupra suportului media, chiar si atunci cAind maneta de incércare a suportului media este coborata.
Daca utilizati distantierul rolei de presiune la aparitia de incretituri la capatul suportului media, este posibila o
ameliorare a acestora.

Dacé nu utilizati distantierul rolei de presiune, depozitati-l prin introducerea in locatia sau originala.

£ ,,Cum si folositi distantiere pentru role de presiune” la pagina 206

@® Port LAN

Conecteazi cablul LAN. Utilizati un cablu torsadat protejat (categoria 5e sau superioard).
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® Becde date

Becul de date lumineaza continuu sau intermitent pentru a indica starea conexiunii de retea si daca imprimanta
receptioneaza date.

Pornit : Conectata.

Lumineazd in- : Conectatd. Receptioneaza date.
termitent

@ Becde stare

Culoarea indici viteza de comunicatii din retea.

Verde : 1000Base-T
® Port USB
Conecteaza cablul USB.

Panou de control

0\

©—_

o— | [~

0O ©O

© Indicator O (indicator luminos functionare)
Starea de functionare a imprimantei este indicati de cétre un indicator luminos continuu sau intermitent.

Pornit : Imprimanta este pornita.

Lumineazi in- : Imprimanta primeste date sau efectueaza operatia de curétare a capului de tiparire sau alte
termitent operatii efectuate in timpul opririi.

Oprit : Imprimanta este oprita.

© Butonul O (butonul de pornire)
Porneste si opreste alimentarea imprimantei.
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© Butonul de alimentare cu suport media
Operatiile care se efectueaza la apdsarea butonului diferd in functie de starea manetei de incércare a suportului
media.

« Maneta este coboratd
Urmatoarele operatii sunt efectuate indiferent de specificatiile de derulare a suportului media incarcat.
Butonul 141 ruleaza suportul media.
Butonul §': alimenteaza suportul media.

Cénd butonul 14 este folosit pentru rulare, suportul media se va opri cdnd marginea sa va ajunge in pozitia
de incepere a tipdririi.

Rularea poate continua daci dati drumul butonului si apoi il apasati din nou.
o Maneta este ridicati
Suportul media ridicat este rotit in urmatoarele directii.

Butonul 141: pentru partea tiparibili la exterior, directia de rulare; pentru partea tiparibila la interior,
directia de alimentare

Butonul §': pentru partea tiparibila la exterior, directia de alimentare; pentru partea tiparibild la interior,
directia de rulare

Dacé preluati suportul media cu maneta ridicatd, acesta se poate roti in directia de alimentare.
£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75
Puteti proceda similar cu comutatorul de alimentare cu suport media al Unitate de preluare automati a mediei

de tipérire. Utilizati oricare din cele doua butoane, dupa cum este mai convenabil in situatia dumneavoastra.

O Butonul ¢} (butonul Ecran de pornire)
Apadsati pe acesta atunci cAnd lumineazi cind este afisat meniul de setdri sau alte ecrane similare pentru a
reveni la ecranul Ecran de pornire.

Dacé butonul Ecran de pornire nu se poate folosi in timpul functiondrii, indicatorul se stinge.

O Afisajul
Acesta este un panou tactil care afiseaza starea imprimantei, meniurile si mesajele de eroare. Puteti apasa usor
cu degetele pentru a selecta articolele si optiunile de meniu afisate pe ecran sau puteti deplasa degetul in timp

ce atingeti ecranul pentru a derula ecranul.

£ ,Notiuni privind afisajul si utilizarea acestuia” la pagina 23
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Notiuni privind afisajul si utilizarea acestuia

Capturile de ecran pentru SC-F10000 Series sunt utilizate pentru aceste explicatii.

In acest capitol sunt prezentate notiuni privind operarea aspectului ecranului, utilizarea ecranului Ecran de
pornire, a ecranului Meniu si a afisajului pentru ecranul cu proceduri de operare, prezentat ca exemplu.

Ecranul Ecran de pornire

Pe ecranul Ecran de pornire, puteti comuta intre ecranul Afisare stare si ecranul Media Settings apasand pe
butonul de comutare a afisajului.

Ecranul Indicator stare

Se poate indica starea imprimantei.

Standard Media 024 _, Platen Gap
WE3
Width: 1900.0 mm Remaining: 120.0 m 2.0 mm

Scheduled Cleaning
&7 Starts After Length Remaining

2 H 45M 10 m

Temperature

;n Preheat Start 1‘ 2 5075

Temperature 20 °C Humidity 40 % 02-18-2020 04:02 pm

O Antet

Afiseazd butoanele pentru functiile frecvent folosite. Functiile butoanelor sunt afisate mai jos. Antetul apare in
mod similar si pe alte ecrane.

E Meniu

Afiseaza meniul Settings.

£ ,Meniul panou de control” la pagina 151

Taierea suportului media

Alimenteaza suportul media in pozitia de tdiere cand tipérirea s-a incheiat si cAnd suportul media a
fost inlocuit.

£, Taierea suportului media” la pagina 95
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Introducere

Indicator intern

Aprinde sau stinge lampa interioard. Afisajul se modificd dupa cum urmeaza, in functie de stare.

e Pornit
@)

#

T

E Oprit

Setarea Auto pentru Inside Light din Printer Settings, aprinde automat lumina atunci cand sunt reali-
zate operatiuni care necesita acest lucru, precum tipdrirea, si o stinge atunci cind operatiunea este fina-
lizata.

Cu toate acestea, in functie de starea imprimantei, este posibil ca lumina sa nu se aprindé. In aceste
cazuri, butonul devine gri.

£ ,Meniul General Settings” la pagina 161

Comutare vizualizare

Comuti intre ecranul Indicator stare si ecranul Media Settings.

Comutare stare conexiune

Modifici starea Online/Offline a computerului conectat la imprimantd. Modificati aceasta setare atun-
ci cand este necesar, de exemplu selectati optiunea Offline pentru a nu primi lucrari de tipérire in tim-
pul lucrarilor de intretinere.

intretinere

Meniul Maintenance apare pe acest ecran, permitand efectuarea unor operatii de intretinere precum
intretinerea capului de imprimare si inlocuirea consumabilelor.

5 ,Meniul Maintenance” la pagina 176

Informatii

Afiseazd Printer Status. Dacd apar notificari, precum cele privind cantitatea redusa de consumabile,
pictograma /\ apare in partea din dreapta sus a ecranului. Afisajul care apare atunci cAnd apisati
butonul contine o Message List pentru probleme care nu fost incé rezolvate. Prin apédsarea pe elemente
apar instructiuni, deci urmariti indicatiile pentru a remedia problemele. Dupi remedierea tuturor pro-
blemelor, pictograma A\ dispare.

Afiseaza starea imprimantei si mesajele care oferd instructiuni.

£ ,,Daca este afisat un mesaj” la pagina 180
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In timpul tiparirii, afisajul comut asa cum este indicat in ilustratie si prezinta urmitoarele informatii si butoane.

IS

(1) Numele fisierului si imaginea miniaturald a imaginii tiparite
Este posibil ca o imagine miniaturald sa nu fie afisatd, in functie de tipul RIP utilizat.

(2) Printed Length, Remaining Print Length, Time until media replacement si Pass Mode pentru
suportul media

Apisarea pe zona de afisare in timpul tipéririi afiseaz ecranul pentru a seta detaliile de afisare
pentru (2). Selectati pAna la 2 elemente pe care doriti si le afisati.

Time until media replacement afiseaza o durati de timp estimata.
(3) Estimare a timpului de tipérire rdimas
(4) Butonul Pause (Suspendare)

Afisat ca buton Start in timpul incalzirii, pana cand incalzitorul atinge temperatura setata.
Apisarea acestui buton incepe tipirirea, chiar daci temperatura incalzitorului este redus.

(5) Bard de progres

intreruperea temporara a tiparii si anularea operatiunilor de tiparire.

Apisarea butonului Pause in timpul tipéririi afiseazd un ecran pentru selectarea timpului pentru suspendare,
apdsati una dintre optiuni pentru a o selecta.

1  Immediate pause: opreste tiparirea imediat. Cand tiparirea este oprita in timpul unei operatiuni de tipdrire, tiparirea
poate fi perturbata atunci cand este reluata.
1 Pause between pages: opreste tiparirea dupa finalizarea paginii curente.

Apasarea butonului Resume de pe ecran in timpul unei pauze anuleazi starea de pauzi. Apésarea pe Cancel
anuleazd operatiunea de tiparire in curs si opreste tiparirea.
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© Informatii despre suporturile media
Afiseazd informatii despre suporturile media incarcate. Numarul indicat este numdrul de setare a suportului
media. Atunci cind cantitatea de suport media rimas scade sub valoarea setatd in Remaining Alert din meniul

Media Settings, este afisati pictograma /. Apisati pe zona afisajului pentru a afisa meniul Media Settings.

£ ,Meniul Media Settings” la pagina 169

O Informatii privind consumabilele

Informatii privind consumabilele, precum cartusele de cerneald, sunt afisate folosind urmétoarele pictograme
si lungimi de bara.

. Starea cartusului de cerneala
B  Afiseaza nivelul aproximativ al cernelii rimase si starea curentd. In cazul in care cantitatea de cerneald
scade, bara se scurteaza.

Codul de la baza afisajului barei este un indicator al culorii cernelii. Bara din partea de jos a ecranului
indica cartusul de cerneald anterior, iar bara din partea de sus a ecranului indica cartusul de cerneald
posterior.

SC-F10000H Series

FP  : Fluorescent Pink

FY : Fluorescent Yellow

LC : Light Cyan (Cyan deschis)

LM : Light Magenta (Magenta deschis)

HDK : High Density Black (Negru intens)

C : Cyan
M : Magenta
Y : Yellow (Galben)

SC-F10000 Series

HDK : High Density Black (Negru intens)

C : Cyan
M : Magenta
Y : Yellow (Galben)

Afisajul se modificé, dupd cum se aratd mai jos, daca apare un avertisment sau o eroare.
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Cantitatea de cerneald este estimatd a fi redusa. Dupd consumarea cartusului, imprimanta
comutd automat la celdlalt cartus de cerneala.
Confirmati instalarea unui cartus nou de cerneala pe cealalta parte.

O Cerneala se consuma. Inlocuiti cartusul de cerneald vechi cu unul nou.

B B2

1 Au trecut mai mult de 30 de minute de cand conectorul cartusului de cerneala a fost deconectat.
Conectati imediat conectorul; in caz contrar cerneala se va usca si imprimanta nu va mai functiona
normal.

Este necesari scuturarea cartuselor de cerneald. Scoateti cartusele de cerneald si scuturati-le.

&

Conectorul unui cartus de cerneald este deconectat. Introduceti cartusul de cerneals si
conectati conectorul in mod corect.

s

g Confirmati faptul ci toate capacele cartuselor sunt in pozitie verticald si apoi urmati
\,3 instructiunile de pe ecran.

Starea Recipient pentru colectarea cernelii reziduale

O Afiseazd, cu aproximatie, volumul disponibil in Recipient pentru colectarea cernelii reziduale. In cazul
in care spatiul se reduce, bara se scurteaza.

Afisajul se modificd, dupd cum se aratd mai jos, daci apare un avertisment.

Recipient pentru colectarea cernelii reziduale este aproape plin. Pregiatiti un nou Recipient
pentru colectarea cernelii reziduale.

Starea rolei stergatorului

KB Afiseazd instructiuni pentru inlocuirea rolei stergitorului. Pe mésurd ce momentul inlocuirii se apro-
pie, bara se scurteaza.

Afisajul se modifica, dupd cum se aratd mai jos, daci apare un avertisment.

m In curand va fi necesari inlocuirea rolei stergitor. Trebuie pregitita o noui rola stergitor.

La apésarea pe zona de afisare se deschide ecranul Supply Status unde puteti consulta codurile de piesd pentru
consumabile. De asemenea, puteti comuta cartusele de cerneald care se vor utiliza. (Modificarea fantei active)

Pentru a schimba cartusul de cerneald, apasati bara de pe afisaj aferentd cartusului pe care nu il folositi, confir-
mati mesajul de pe ecran si apoi apésati pe Start.

© Subsol
Afiseaza ora si data curentd, temperatura si umiditatea din jurul imprimantei. Daca temperatura si umiditatea
nu se incadreaza in intervalul de functionare al imprimantei, apare A\ . Pentru o tiparire de inalta calitate,

folositi imprimanta in limitele intervalului specific mediului de functionare al imprimantei. Subsolul apare in
mod similar si pe alte ecrane.
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O Informatii privind uscatorul
Afiseazd temperatura si butonul Preheat Start al uscitorului. Apasati butonul Preheat Start atunci cand doriti
sd Incepeti preincilzirea inainte de a primi o sarcina de tipérire dupa ce imprimanta iese din modul de repaus.
Apasarea pe zona de afisare pentru temperatura determina aparitia ecranului Settings.

Valoarea din dreapta indica Set, iar valoarea din stanga indicd Current. Daci temperatura curentd nu atinge
valoarea setatd, sunt afisate urmétoarele pictograme, in functie de situatie.

. Incilzire
. Réacire

© Notificare privind efectuarea intretinerii sau a curatarii periodice

Afiseazd o notificare, in urmatoarele situatii, privind efectuarea Maintenance Cleaning* in stanga, respectiv
efectuarea Periodic Cleaning in dreapta. Pentru Periodic Cleaning, in functie de setéri, va apdrea Print Dura-
tion, Print Page sau Print Length.

Maintenance Cleaning: cu 24 de ore in avans

a

d Periodic Cleaning (Print Duration): cu 1 ora in avans
[  Periodic Cleaning (Print Length): cu 20 m in avans
a

Periodic Cleaning (Print Page): cu 20 de pagini in avans

Momentele in care se efectueaza acest lucru se modifica foarte mult in functie de temperatura ambianti a cape-
telor de tiparire. In plus, Maintenance Cleaning poate fi efectuatd indiferent de afisarea notificdrii atunci cand
alimentarea cu energie este reluata.

Prin apédsarea pe zona de afisare, apare in avans ecranul pentru curétare. Dacd doriti s tipariti cAnd se apropie
momentul pentru curitarea capului, implementarea curatirii in avans este eficientd pentru a preveni intrerupe-
rea tiparirii inainte de a fi finalizata.

* Maintenance Cleaning este curdtarea capului pe care imprimanta o executa automat dupa o anumita pe-

rioada de timp, pentru a mentine capetele de tipérire in stare buni. Setati Maintenance Cleaning (Curétare de
intretinere) din meniul Maintenance Setting.

£ ,Meniul General Settings” la pagina 161

O Sspatiu cilindru

Afiseazd valoarea de setare pentru jocul suportului. Apdsarea pe zona de afisare determina aparitia ecranului
Settings.

Ecranul Media Settings

Lista principalelor setéri ale suportului media pe care le puteti utiliza.

Setdrile de suport media pot fi modificate si din meniul Settings (Setdri). Utilizati oricare din aceste optiuni, dupa
cum este mai convenabil in situatia dumneavoastra.
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£ ,,Meniul panou de control” la pagina 151
E = 0o =

.
@ Ready to print.
Dryer
@s Heater wmf On ?D Drying Time
Preheat Start o= Feeding Tension
50" Rewind Tension

=== Paper Suction e

‘&t Platen Gap 2.0 mm

ITF'I gﬁﬁﬁ,ﬁgﬁ? +0.07 % Pressure Roller Load Standard

Temperature 20 °C Humidity

© Informatii privind uscatorul

Puteti verifica urmatoarele stiri si operatii referitoare la uscitor.
(1) Operatiuni ale incalzitorului
Puteti comuta la On/Off si puteti incepe preincilzirea.

(2) Current

Afiseazd simultan pictogramele si ecranul Indicator stare, in functie de situatie.

(3) Set
Apasarea pe @/ B permite modificarea valorilor.

(4) Puterea modului Fan

Modul Fan este activat atunci cdnd ventilatorul este in pozitia Off. Apasarea pe @i/ permite modificarea
turatiei ventilatorului.

© Informatii privind Media Feed Adjustment in timpul tiparirii

Dacd efectuati operatiunea Media Feed Adjustment in timpul tipéririi, apar valorile ajustate. Apasarea pe zona
de afisare determini aparitia ecranului Settings.

£ ,Modificarea setarilor in timpul tiparirii” la pagina 30

© Informatii Media Settings

Afiseazd valorile curent setate pentru fiecare element de setare. Puteti modifica valorile pentru alte elemente

decat Platen Gap si Pressure Roller Load prin apédsarea pe [@l/[l. Astfel, modificati valorile setate pentru fiecare

element din setdrile pentru suportul media curent selectat. Prin apasarea pe butoanele Platen Gap si Pressure
Roller Load se afiseaza ecranul Settings.

29



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

O Pass Mode

Afiseazd valoarea curentd pentru Pass Mode.

£ ,Meniul Media Settings” la pagina 169

Modificarea setarilor in timpul tiparirii

In timpul tipéririi, puteti modifica setarile din meniul Media Settings (Setari suport media) afisat pe ecranul
principal. Daca are loc o problemd, precum formarea de benzi sau incretituri, modificati Media Settings (Setédri
suport media) pentru a o rezolva. In timpul tipdririi, puteti rezolva cu usurintd problemele pentru ci puteti verifica
rezultatele pe care le vedeti pe masura ce faceti modificari. De asemenea, puteti face reparatii rapide fara a opri
tiparirea atunci cand apar probleme la scurt timp dupa inceperea tipéririi.

Modificarea setarilor din ecranul principal schimba continutul curent al Media Settings (Setari suport media).

Pentru metode de rezolvare a problemelor la nivelul rezultatelor de tipérire, consultati ,,Rezolvarea problemelor”
din acest manual si ,Depanare si sfaturi” din Manual online.

5 ,Rezolvarea problemelor” la pagina 180

Aceasti sectiune explicd un exemplu de Media Feed Adjustment pentru compensare in cazul formdrii de benzi.

Apasati % pentru a accesa ecranul Media Settings (Setéri suport media).

Apasati zona de informatii Media Feed Adjustment (Reglare alimentare cu suport media).

Este afisat ecranul de setri.

Apasati 5]/ g8 pentru a modifica valorile.

Dacé valoarea este prea mica, vor aparea benzi negre (dungi inchise); mariti valoarea definita pentru
alimentare.

Dac4, insd, valoarea definitd pentru alimentare este prea mare, vor apérea benzi albe (dungi pale); micsorati
valoarea definitd pentru alimentare.

Nota:
Atunci cand ecranul de setdri pentru Media Feed Adjustment este afisat, puteti modifica valorile prin apdsarea pe
butoanele \#.1/'3 din partea stangd a ecranului.

Modificati valorile in timp ce verificati rezultatele de tipérire, pAnd cand problema este complet rezolvati.

Astfel se va actualiza valoarea setatd pentru Media Feed Adjustment in setérile suportului media actual.

Atunci cand ati finalizat reglarea, apasati pentru a reveni la ecranul principal.
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Ecranul Menu

Prin apésarea pe E din ecranul Ecran de pornire, se afiseazd ecranul Meniu.

Nederlands

English

Frangais

Deutsch

Italiano

ZE

Temperature 0 °C Humidity 0% 02-18-2020 08:52 AM

© Zona de afisare a numelui de ecran

Afiseazd numele ecranului. Apésati pe Close sau pe pentru a reveni la ecranul anterior.
© Zonade operare

Afiseazd butoane si alte elemente. Continutul afisat variazd in functie de ecran.
© Bara de derulare

Apare cind butoanele etc. nu se incadreazi in zona de operare. Daca bara de derulare este afisatd, verificati
butoanele etc. prin derulare in sus i in jos.

Puteti derula apasind si mentinind apasat articolul pe care doriti sa il derulati si deplasaindu-11in sus si in jos
(glisare), sau apasand [}/ pentru a derula, ca in ilustratia de mai jos.
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Ecranul Instructiuni

Urmatoarele butoane pot apdrea pe ecrane la inceperea unei serii de operatii.

Instructiunile sunt explicate folosind ilustratii pentru fiecare pas, pentru a fi mai usor de inteles. Chiar dacd nu va
amintiti instructiunile, puteti lucra privind la ecran.

© Zona de afisare a instructiunilor
Afiseaza instructiunile. In functie de pas, ecranul Instructiuni poate apirea ciclic in mai multe ilustratii.
© Butonul Pasul precedent
Afiseazd pasul precedent.
© Butonul Pasul urmétor
Afiseaza pasul urmdtor.
O Numarul pasului

Afiseazd numarul total de pasi. Culoarea pasului afisat se transforma in albastru.

Tipuri de butoane

In functie de ecran, apar diferite tipuri de butoane. Chiar daci butoanele sunt aceleasi, aspectul acestora se poate
modifica, in functie de situatie.

Butoane standard

Aceste butoane apar cel mai frecvent.
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In cadrul unei liste de butoane de elemente care pot fi selectate, atunci cand textul unui buton si fundalul
devin albastre, acest lucru indici selectarea.

Exempl

Manage Remaining Amount

Butoane care afiseaza descrieri

Acestea sunt butoane care afiseaza un nume de element in partea de sus si o explicatie a acestuia in partea de jos.

Exemplu: General Settings

Configure settings for the printer and
various features.

Butoane care afiseaza valori de setare

Acestea sunt butoane pentru setarea elementelor. Valoarea setatd curenta apare in partea din dreapta jos, scrisd cu
text albastru.

Exemplu:

Buton mixt selectare/schimbare

Apisand butonul oriunde, cu exceptia capétului din dreapta, se selecteazd un element in modul obisnuit, dar
apasand pe capitul din dreapta se schimba ecranul la cel cu setarile pentru respectivele elemente.

Exemplu:

Butoane care pot fi comutate in starea pornit/oprit

Acestea sunt butoane pentru activarea si dezactivarea setérilor. Prin apdsarea pe buton, se comuta setarea.

pemple: TN CHEEH

Butoane care se coloreaza in gri (dezactivate)
Aceasta indica faptul ci butoanele nu pot fi folosite. Aceste butoane se coloreazi in gri numai atunci cdnd nu pot fi

utilizate din diferite motive, de exemplu elemente care nu pot fi selectate din cauza neindeplinirii unor conditii.
Conditia de utilizare variazi in functie de buton.

Exemplu: _ .
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Note referitoare la
utilizare si depozitare

Spatiul de instalare

Utilizatori din America de Nord si America Latiné:
Contactati distribuitorul pentru instalarea produsului.
Produsul trebuie instalat de cétre un distribuitor
autorizat. Deteriorarea produsului in urma instalarii
neautorizate nu va fi acoperita de garantia
dumneavoastra Epson.

Asigurati-vd ca ati alocat imprimantei un spatiu
adecvat, in care nu se afli alte obiecte, astfel incét
eliminarea hértiei si inlocuirea consumabilelor si nu
fie obstructionate.

Consultati ,, Tabelul cu specificatii” pentru a afla
dimensiunile exterioare ale imprimantei.

£, Tabel cu specificatii” la pagina 224

203Tmm
(79.96in.)

500mm (7
(19.68in.) e

3303mm
Z _ _(130.03in.)

1000mm(39.37in.)
W
SC-F10000H Series: 6 008 mm (236,54 in.)

SC-F10000 Series: 5607 mm (199,48 in.)

Note referitoare la utilizarea
imprimantei

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
utilizarea imprimantei pentru a evita defectiunile,
erorile si deteriorarea calitétii de tiparire.

QO  In timpul utilizirii imprimantei, asigurati-va cd
temperatura si umiditatea se incadreazi in
intervalele descrise in ,, Tabelul cu specificatii”.
£, Tabel cu specificatii” la pagina 224
Retineti ca este posibil sa nu obtineti rezultatul
dorit dacd temperatura si umiditatea mediului in
care lucreazd imprimanta sunt respectate, dar nu

Ghidul utilizatorului
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sunt respectate conditiile impuse pentru suportul
media. Asigurati-vd ca imprimanta functioneaza
in conditiile recomandate pentru suportul media.
Pentru informatii suplimentare, consultati
documentatia primité la cumpararea suportului
media.

De asemenea, in cazul utilizérii in medii uscate,
cu aer conditionat sau sub lumina directd a
soarelui, mentineti nivelul de umiditate
corespunzator.

Nu se recomanda utilizarea imprimantei in spatii
in care se afld surse de cildurd sau in spatii expuse
la actiunea directd a unor curenti de aer proveniti
de la ventilatoare sau aparate de aer conditionat.
Duzele capului de tiparire se pot usca si se pot
infunda.

Nu indoiti si nu fortati tubul pentru deseurile de
cerneald. Cerneala se poate scurge in interiorul
sau in jurul imprimantei.

Lucrarile de intretinere, precum operatiile de
curdtare si de inlocuire, trebuie efectuate in
conformitate cu frecventa de utilizare sau la
intervalele recomandate. Neefectuarea lucrarilor
de intretinere in mod regulat poate avea ca efect
sciderea calititii de imprimare. In lipsa unei
intretineri adecvate, utilizarea imprimantei poate
duce la deteriorarea capului de tiparire.

£ ,Curitare” la pagina 110

Capul de tipérire nu poate fi asezat in pozitia zero
(capul de tipdrire nu revine in stinga) la
deschiderea imprimantei dacé suportul media
este blocat sau dacd s-a produs o eroare. Fixarea
automatd a capacelor este o functie pentru
acoperirea automati a capului de tiparire cu un
capac, pentru a impiedica uscarea acestuia. In
acest caz, porniti imprimanta si asteptati pand
cand fixarea capacelor este efectuatd in mod
automat.

Nu scoateti fisa de alimentare a imprimantei si nu
intrerupeti alimentarea de la disjunctor atunci
cand alimentarea este pornita. Capacul de pe
capul de tipdrire ar putea fi fixat necorespunzéitor.
In acest caz, porniti imprimanta si asteptati pana
cand fixarea capacelor este efectuata in mod
automat.
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[  Atunci cAnd Maintenance Cleaning este in
pozitia On, capul de tiparire va fi curdtat automat
la intervale fixe de timp dupa tipérire pentru a
evita infundarea duzelor.
Céand imprimanta este pornita, asigurati-va cé
Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea
cernelii reziduale) este montat.

[ Pelangd cerneala utilizata in timpul tipéririi, se
foloseste cerneala si in timpul curétérii capului si
al altor lucrdri de intretinere necesare pentru a
asigura functionarea capului de tiparire.

[ Pentru a asigura culorile pe care doriti sa le

imprimati, mentineti o temperaturd constantd a
camerei de 18-28 °C (de la 64,4 la 82,4 °F).

Note referitoare la depozitare
cand imprimanta nu este
utilizata

In cazul in care nu folositi imprimanta, urmati
sfaturile de mai jos referitoare la depozitare. Daci
imprimanta nu este depozitatd corect, exista riscul ca
la urmatoarea utilizare si nu tipdreasca in mod
corespunzator.

4 Un inginer de service trebuie si efectueze pre si
post-intretinerea atunci cAind imprimanta nu este
utilizat timp de peste 6 saptimani. In functie de
regiunea dumneavoastra, pre si post-intretinerea
pot necesita o taxa.

In timpul pre-intretinerii, cerneala din tuburile de
cerneala este indepirtata si partea interioard a
tuburilor este spilati cu lichidul de curitare din
cartusul de curatare pentru pregitirea pentru
depozitarea pe termen lung. La repunerea in
functiune a imprimantei, reincarcati imprimanta
cu cerneald.

In plus, in functie de mediul inconjuritor si
durata de timp de depozitare, pot fi necesare
reparatii in timpul lucrérilor post-intretinere,
chiar daca se face o intretinere prealabila. Daca
sunt necesare reparatii, acestea pot necesita o taxa
in functie de regiunea dumneavoastra.

Contactati distribuitorul sau serviciul de asistenta
Epson.
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Daci nu ati utilizat imprimanta o perioada
indelungatd, asigurati-véd ca nu s-au infundat
capetele de tiparire inainte de a incepe sa tipariti.
Curitati capetele de tiparire daca acestea sunt
infundate.

7 ,Identificarea duzelor infundate” la

pagina 146

Rolele de presare pot sifona suportul media rimas
in imprimantd. Suportul media se poate sifona
sau ondula, producind blocaje sau intrarea in
contact a suportului cu capul de tiparire. Scoateti
suportul media inainte de a depozita imprimanta.

Depozitati imprimanta doar dupa ce v-ati asigurat
cé a fost fixat capacul pe capul de tiparire (capul
de tipdrire este pozitionat in capatul din partea
stanga). In cazul in care capul de tiparire nu are
capac o perioadd lungd de timp, calitatea tiparirii
poate scidea.

Nota:
In cazul in care capacul nu s-a fixat pe capul de
tipdrire, pornifi si oprifi imprimanta.

O Inchideti toate capacele inainte de a depozita
imprimanta. Dacé nu utilizati imprimanta o
perioada lunga de timp, acoperiti-o cu o bucaté de
material antistatic sau cu o husd pentru a preveni
acumularea prafului. Duzele capului de tipérire
sunt foarte mici si se pot infunda usor daca pe
capul de tiparire se depune praf fin, iar in acest
caz nu veti putea tipari in conditii normale.

La depozitarea imprimantei, verificati daca
aceasta este asezatd perfect orizontal: nu
depozitati imprimanta asezatd pe un plan inclinat,
pe o laterala, sau invers.

Note referitoare la manipularea
cartuselor de cerneala

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manipularea cartuselor de cerneald pentru a mentine
o buni calitate a tipdririi.

(d La prima utilizare a imprimantei veti avea nevoie
de cerneald suplimentara pentru a incirca
complet duzele capului de imprimare; va trebui sa
schimbati cartusele mai repede decét de obicei.
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Pastrati cartusele de cerneala la temperatura
camerei intr-un loc ferit de actiunea directd a
razelor solare.

Pentru a asigura calitatea imprimdrii, utilizati
toate cartusele de cerneald inainte de una din
urmatoarele date:

[ Data expirdrii este inscriptionata pe
ambalajul cartusului de cerneald

Sase luni dupa deschiderea ambalajului
cartusului de cerneala

Daca ati mutat cartusele de cerneald dintr-un
spatiu ricoros intr-un spatiu calduros, lasati-le la
temperatura camerei pentru mai mult de 18 ore
inainte de a le utiliza, pentru ca temperatura
cernelii sa fie egala cu temperatura camerei.

Nu atingeti cipul cu circuitul integrat al cartusului
de cerneald. Exista riscul sd nu mai puteti tipari in
mod corespunzitor.

Nu lasati imprimanta sd functioneze fira cartuse

de cerneald instalate. Cerneala din imprimanti se
va usca, iar imprimanta nu va functiona conform
asteptdrilor. Lisati cartusele de cerneala instalate,
chiar si atunci cAnd imprimanta nu este utilizata.

Datoritd faptului ci cipul verde cu circuitul
integrat contine informatiile proprii ale
cartusului, cum ar fi nivelul cernelii raimase,
puteti reinstala si utiliza cartusul de cerneals si
dupa ce l-ati indepartat din imprimanta.
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4 Utilizati un betisor de curatare din Cleaning Kit
(Kit de curatare) inclus pentru a absorbi cerneala
de pe porturile de alimentare cu cerneald ale
cartuselor care au fost scoase din imprimanta
inainte ca toatd cerneala si fie utilizata. Cerneala
uscatd de pe portul de alimentare poate produce
scurgeri de cerneala in momentul in care cartusul
este reintrodus si utilizat.

De asemenea, utilizati un alt betisor de curitare
pentru fiecare culoare.

/\

s

\/

Deporzitati cartusele care au fost indepartate astfel
incat porturile de alimentare cu cerneald si nu fie
acoperite de praf. Portul de alimentare cu
cerneald dispune de o valva pentru a nu mai fi
nevoie ca acesta si fie acoperit cu un capac.

Cartusele de cerneald indepirtate ar putea avea
urme de cerneald in jurul portului de alimentare
cu cerneald; trebuie sa aveti grija sd nu ldsati
cerneala sa pateze zonele din jur la inlocuirea
cartuselor.

Pentru a mentine calitatea capului de tiparire,
imprimanta inceteazd sa tipdreasca inainte sd se
consume complet cerneala din cartuse.

Desi cartusele de cerneald pot contine materiale
reciclate, acest lucru nu influenteaza functionarea
sau performantele imprimantei.

Nu incercati sd dezasamblati sau si modificati
cartusele de cerneald. Existd riscul sd nu mai
puteti tipdri in mod corespunzator.

Nu scépati cartusul si nu loviti cartusul de obiecte
dure; in caz contrar, este posibil ca cerneala sa se
scurga din cartus.
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[ Cartusele de cerneald instalate in imprimanta
trebuie sa fie indepdrtate si scuturate o data pe
sdptamand pentru HDK si o dati la fiecare trei
sdptamani pentru alte culori.

Scuturarea cartuselor de cerneald
£ ,Scuturarea periodici a cartuselor de
cerneald” la pagina 142

Manevrarea suporturilor media

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manevrarea si depozitarea suporturilor media. Daci
folositi suporturi media care nu au fost pastrate
corect, nu veti obtine tipdrituri de calitate.

Trebuie si cititi documentatia primité pentru fiecare
suport media.

Note cu privire la manipulare

4 Nu indoiti suportul media si nu avariati suprafata
de tipdrit.

[d Nu atingeti suprafata pe care se face tiparirea.
Umezeala si grasimile de pe mainile dvs. pot
afecta calitatea tipdririi.

[ La manevrarea suporturilor media, tineti-le de la
nivelul ambelor margini. Vi recomandédm s
purtati mianusi de bumbac.

(4 Pastrati suporturile media uscate.

1 Materialele de ambalare pot fi utilizate pentru
depozitarea suporturilor media si nu trebuie
aruncate.

(4 Evitati locatiile expuse la lumind solard directd, la
cildura excesivd sau la umiditate excesiva.

[ Daci nu sunt utilizate, suporturile media trebuie
sd fie scoase din imprimant, rulate din nou si
introduse in ambalajul original pentru a fi
depozitate. Suporturile media ldsate in
imprimanta pentru perioade lungi de timp se pot
deteriora.

Manevrarea suporturilor media
dupa tiparire
Pentru a obtine materiale tiparite cAt mai bune

calitativ si ct mai durabile, urmati instructiunile de
mai jos.

Ghidul utilizatorului
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Nu frecati si nu zgériati suprafata tiparita.
Zgarieturile si frecarea pot duce la desprinderea
cernelii de pe hértie.

Nu atingeti suprafata tipdritd deoarece cerneala se
poate sterge.

Asigurati-vi ci tiparirile sunt complet uscate
inainte de pliere sau stivuire. Daca materialele
tiparite sunt preluate sau stivuite inainte de
uscare, suprafata imprimata poate fi deteriorata.

Evitati lumina solara directa.
Pentru a evita decolorarea, expuneti si depozitati

tipdriturile conform instructiunilor din
documentatia primita cu suportul media.
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Prezentarea software-ului livrat

America de Nord

Un CD Epson Edge Print este inclus cu aceastd imprimanta. Epson Edge Print este un software RIP care poate fi
utilizat cu usurintd, cu operatii usor de inteles. Consultati ajutorul online pentru detalii despre functii.

Pentru a vizualiza si descérca software suplimentar, vizitati:
SC-F10070H:

1 www.epson.com/support/f10070h (SUA)

d  www.epson.ca/support/f10070h (Canada)

SC-F10070:

d  www.epson.com/support/f10070 (SUA)

[ www.epson.ca/support/f10070 (Canada)

America Latina

Un CD Epson Edge Print este inclus cu aceastd imprimanta. Epson Edge Print este un software RIP care poate fi
utilizat cu usurinta, cu operatii usor de inteles. Consultati ajutorul online pentru detalii despre functii.

Pentru a vizualiza si descérca software suplimentar, vizitati:
SC-F10070H:

d  www.latin.epson.com/support/f10070h (Caraibe)

d  www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brazilia)

d  www.latin.epson.com/soporte/f10070h (Alte regiuni)
SC-F10070:

4 www.latin.epson.com/support/f10070 (Caraibe)

4 www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brazilia)

[  www.latin.epson.com/soporte/f10070 (Alte regiuni)

Alte regiuni

Urmatoarele 2 tipuri de CD-uri sunt incluse impreuni cu aceasta imprimant.

4 Disc software
Consultati sectiunea urmaitoare pentru descrierile software-ului furnizat.

1 Epson Edge Print disc
Epson Edge Print este un software RIP care poate fi utilizat cu usurint3, cu operatii usor de inteles.
Consultati Ghid de pornire (brosurd) pentru modul de instalare a software-ului.
Consultati ajutorul online pentru detalii despre functii.
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Urmatoarele aplicatii sunt disponibile pentru Windows pe discul cu software furnizat. Cand utilizati un computer
care ruleazd Mac sau un computer fira unitate de disc, aveti posibilitatea si instalati software-ul de la adresa
http://epson.sn. Instalati programele de care aveti nevoie.

Pentru informatii despre aceste aplicatii, consultati Ghidul de retea (Manual online) sau sistemul de ajutor online
al respectivei aplicatii.

Nota:
Driverele de imprimantd nu sunt furnizate. Pentru imprimare aveti nevoie de un program software RIP. Epson
Software RIP, ,,Epson Edge Print”, este inclus impreund cu aceastd imprimantd pe un CD separat.

Site-ul web Epson furnizeazd plug-in-uri pentru imprimantd.

Nume aplicatie ‘ Descriere

Epson Edge Dashboard d Puteti prelua de pe internet, cu usurintd, urmatoarele informatii furnizate de catre Epson.
O  Fisiere cu setari de tiparire (EMX)”

O Informatii de actualizare pentru firmware-ul imprimantei (puteti actualiza
firmware-ul cu usurinta de la Epson Edge Dashboard)

d Informatii de actualizare (cand informatiile de actualizare sunt disponibile, porniti
EPSON Software Updater pentru a efectua actualizarea) pentru software-ul si
manualele instalate de pe discul cu software furnizat si programul Setup Navigator

[ Informatii de la Epson

(d  Cu Epson Edge Dashboard instalat, puteti monitoriza starea imprimantei conectate la un
computer printr-o conexiune de retea sau USB.

[d  Puteti efectua si modifica fard dificultate setdrile media de la un computer si le puteti scrie
la imprimanta.

£ ,Instructiuni de initiere” la pagina 41

& ,Procedura de iesire” la pagina 51

EPSON Software Updater Software-ul verifica daca sunt disponibile informatii software sau de actualizare pe internet si
le instaleaza, daca sunt disponibile. De asemenea, puteti actualiza manualele, Epson Edge
Dashboard, si Epson Edge Print pentru aceasta imprimanta.

Epson communications (Numai Windows)
drivers (Drivere de comu-

. Epson communications drivers (Drivere de comunicatii Epson) sunt necesare la utilizarea
nicatii Epson)

Epson Edge Dashboard, Epson Edge Print si la conectarea unui computer la imprimantd prin
USB. Asigurati-va cd acestea sunt instalate.

Install Navi Acesta este programul de instalare. In timpul instalarii, puteti utiliza cu usurintd un expert
pentru a seta setdrile de adresa pentru conectarea la o retea.

EpsonNet Config SE Cu acest program, puteti configura diversi parametri de retea pentru imprimanta de pe
computerul dvs. Aceasta aplicatie este utila deoarece va permite sa introduceti adrese si nume
cu ajutorul tastaturii.

LFP Accounting Tool Aplicatia LFP Accounting Tool nu este instalatd automat. Descdrcati-o de pe site-ul Epson si
instalati-o, dacd este necesar.

Acesta este un software care poate calcula costurile pentru materialele tiparite de aceasta
imprimanta (hartie, cerneald etc.) si poate afisa, insuma si reda la iesire informatii (in format
CSV) cu privire la lucrdrile de tiparire. Calculele de cost sunt utile cand vindeti materiale tipdrite
si pentru a cunoaste cantitatea de hartie si de cerneald utilizata.
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Introducere

Nume aplicatie ‘ Descriere
Web Config Acest software este preinstalat pe imprimanta. 1l puteti porni si utiliza cu un browser web prin
retea.

Configurati setarile de securitate a retelei din Web Config. Acest software dispune si de o
functie de notificare prin e-mail pentru semnalarea erorilor imprimantei si altor probleme.

* Fisierele furnizate difera in functie de tara si de regiunea in care locuiti.
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Utilizarea Epson Edge
Dashboard

Instructiuni de initiere
Epson Edge Dashboard este o aplicatie web.

1 Aplicatia poate fi lansata folosind urmétoarele
metode.

Windows
Faceti clic pe pictograma Epson Edge
Dashboard de pe toolbar (bara de instrumente)

de pe desktop si selectati Show Epson Edge
Dashboard.

Mac
Faceti clic pe pictograma Epson Edge
Dashboard afisati pe menu bar (bara de

meniu) de pe desktop si selectati Show Epson
Edge Dashboard.

Linux

Faceti clic pe Applications — Other — Epson
Edge Dashboard.

Epson Edge Dashboard porneste.

Pentru detalii suplimentare, consultati asistenta online
pentru Epson Edge Dashboard.

inregistrarea imprimantei

Epson Edge Dashboard poate monitoriza, gestiona si
copia setdrile pentru suporturi media pe imprimantele
inregistrate.

411

La computerele Windows, imprimantele sunt
inregistrate automat. Aceasta permite monitorizarea si
gestionarea imprimantelor imediat dupé pornirea
aplicatiei Epson Edge Dashboard. Daca imprimanta
nu este inregistratd automat, verificati daci o utilizati
in urméitoarele conditii.

4 Un driver de comunicatii furnizat cu imprimanta
a fost instalat pe un computer

(4 Computerul si imprimanta sunt conectate

[d Imprimanta este in asteptare

Imprimantele nu sunt inregistrate automat pe
sistemele Mac sau Linux. Inregistrati-vd manual
imprimanta din ecranul Printer Registration. Acest
ecran este afisat la prima pornire a aplicatiei Epson
Edge Dashboard. Pentru detalii suplimentare,
consultati asistenta online pentru Epson Edge
Dashboard.
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Verificarea si gestionarea starii imprimantei

Urmati pasii de mai jos din ecranul Printer Operation pentru a verifica si gestiona starea imprimantei.

Ecranul Printer Operation oferd o imagine a acelorasi informatii de stare ca ecranul panoului de control al
imprimantei. De asemenea, permite efectuarea de operatii standard de intretinere.

Selectati Printer Operation din meniu. Alternativ, pe ecranul Home, faceti clic pe zona care delimiteazi
textul ce descrie starea imprimantei relevante.

Se afiseazd ecranul Printer Operation.

Asigurati-vé ci este selectata fila Printer Status.

Aspectul ecranului

Epson Edge Dashboard
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‘ Denumire ‘ Functii
(1) File pentru comutarea vi- Permite comutarea intre vizualizarile Stare imprimanta si Media Settings. Faceti clic pe
zualizarilor fila pentru a comuta vizualizarile. La afisarea ecranului initial, este afisata vizualizarea

Stare imprimanta.
& ,Descarcarea si copierea setarilor Media Settings din fisierul EMX” la pagina 45
Fila Accounting este afisatd daca este instalata aplicatia LFP Accounting Tool.

Faceti clic pe fila Accounting pentru a afisa butonul Accounting Tool. Faceti clic pe
buton pentru a porni aplicatia LFP Accounting Tool, care va permite sa calculati
costurile pentru materialul tiparit etc.

& ,Utilizarea LFP Accounting Tool” la pagina 63

@® | Listaimprimantelorinre- Inregistrati-vd imprimanta pentru a o vizualiza pe aceasta lista.

gistrate . . Lo . . . o
1 Selectati imprimanta pentru a-i vizualiza starea in zona de afisare a starii

imprimantei (@).

1 Faceticlic pe < in coltul din dreapta sus al listei pentru a ascunde lista. Faceti clic
pe ' pentru a extinde lista.

(3] Comenzi pentru pagini Dacd lista imprimantelor inregistrate cuprinde mai multe pagini, puteti specifica un
numdr de pagina de accesat, dupd cum puteti accesa prima pagina, pagina anterioara,
pagina urmdtoare sau ultima pagina facand clic pe pictograme.

(4] Zona de afisare a starii im- Selectati imprimanta pentru a vedea urmdtoarele informatii de pe lista imprimantelor
primantei inregistrate (@).

(1 Starea actuald a imprimantei

(4 Erori/Avertismente
Va notificd referitor la erorile si avertismentele care intervin la imprimanta. Faceti
clic pe elementul pe care doriti sa-1 verificati pentru a afisa mai multe detalii.
Faceti clicpe + pentru aextinde zona de afisare. Faceti clicpe = pentrua
ascunde zona de afisare.

4 Stare
Starea este afisata aici, descrisa mai jos si coincide cu starea afisata pe ecranul
panoului de control al imprimantei.

[  Informatii despre hartie
Faceti clic pe butonul Clear pentru a reseta valoarea Print Length la 0.
Informatiile de reglare a fluxului pentru suporturile media tiparite nu sunt
afisate.

[ Informatii despre cerneala si consumabile
1 Informatii privind ventilatoarele si incélzitoarele uscatorului
4 Notificare privind curatarea capului de tiparire

4 Informatii de versiune

(5) Butoane functionale Permit efectuarea de operatii standard de intretinere.

1 Faceti clic pe fiecare buton pentru a executa functia dupd aceeasi procedura ca
atunci cand utilizati panoul de control al imprimantei.

[ Daca imprimanta nu este disponibila din cauza operatiilor de intretinere, acest
buton este afisat cu gri. Puteti efectua operatiile de intretinere cand butonul este
disponibil.

1 Daca datele nu sunt imprimate la lungimea reald, puteti face clic pe Advanced
Media Setting pentru a efectua reglaje detaliate ale alimentarii. Pentru detalii
suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson Edge Dashboard.
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Denumire ‘ Functii

(6) Butonul Meniu intretinere Faceti clic pentru a afisa meniul.
In meniu sunt disponibile urmé&toarele elemente.

O Firmware Update™'" ™2
Actualizeaza firmware-ul imprimantei la versiunea cea mai recenta. Pentru detalii
suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson Edge Dashboard.

[  Acquire Status Sheet Information
Preia informatii de la imprimanta si le stocheaza sub forma unui fisier pe
computer. Pentru detalii suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson
Edge Dashboard.

O Export Printer Status Data”’
Efectuati aceasta operatie numai la indicatia persoanei responsabile de asistenta
Epson.

(7] Butonul EPSON Manuals Faceti clic pentru a vizualiza ,Manual online” al imprimantei.

*1 Acest buton nu este afisat la accesarea si utilizarea aplicatiei Epson Edge Dashboard pe un alt computer din retea. Pentru
detalii suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson Edge Dashboard.

*2 Acest buton nu este afisat la utilizarea software-ului pe un sistem Linux.
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Descarcarea si copierea setarilor Media Settings din fisierul EMX

Configurarea unor setéri de tipdrire optime pentru suportul media pe care il utilizati este dificila si necesita timp si
eforturi.

Puteti utiliza fisierul de setare al imprimantei (EMX) furnizat de Epson, care furnizeazi setiri optime de calitate a
tipdririi pentru suporturile media comerciale utilizate. (Fisierele furnizate difera in functie de tara si de regiunea in

care locuiti.)

Un fisier EMX este un fisier individual cu setéri de tiparire care contine urmatoarele informatii necesare pentru a
tipari corespunzator pe suporturile media comerciale.

[ Media Settings: valori setate pe care imprimanta le foloseste pentru fiecare suport media

(1 Informatii de tiparire: setiri pentru profilurile ICC folosite in RIP, numarul de treceri, rezolutia etc.

EMX File

Print

Epson Information
Edge —71>

Dashboard

Media
Settings

Descircati un fisier EMX si copiati valorile setdrilor media din fisierul EMX descércat in imprimanta din ecranul
Media Settings din Printer Operation din aplicatia Epson Edge Dashboard.

Utilizati urmétoarea procedura pentru a vizualiza ecranul Media Settings din Printer Operation.

Selectati Printer Operation din meniu. Alternativ, pe ecranul Home, faceti clic pe zona care delimiteazi
textul ce descrie starea imprimantei relevante.

Se afiseazd ecranul Printer Operation.

Faceti clic pe fila Media Settings.

Se afiseazd ecranul Media Settings din Printer Operation.
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Aspectul ecranului
(1) (10{918)
= Epson Edge Dashboard w @
Q———oI > SR e

| = 0 Mocia Hama Madia Type -+ & & Modia Setsng Kame  Msdia Troe Edit  Cabibest

Threst

Parameters

Faramaters + 7

—-0

‘ Denumire ‘ Functii

Source

Selectati sursa folosita pentru a adauga sau modifica setarile de suporturi media pentru
imprimanta selectata in lista de imprimanta selectate.

Listd cu setarile suportului
media sursa

Afiseaza o lista cu setrile suporturilor media incércate in @.

Lista parametri (Source)

Afiseazi o setarile suporturilor media pe care s-a facut clic in @.

Butonul Apply

Faceti clic pentru a actualiza starile suporturilor media pentru imprimanta tinta
folosind continutul listei @ curente.

Lista parametri (Target)

Afiseaza o setdrile suporturilor media pe care s-a ficut clic in @.

© 6 660 o0 ©

Lista cu setarile suportului
media tinta

Afiseaza setdrile suportului media inregistrate la imprimanta selectata in lista
imprimantelor inregistrate.

Campul Calibration indicad starea calibrarii de culoare din setarile pentru suportul
media, cu urmatoarele pictograme.

©:include informatii privind calibrarea culorilor.
= :nu include informatii privind calibrarea culorilor.
Nicio pictograma: setarile pentru suport media inregistrate pentru imprimanta.

Faceti clic pe pictogramd pentru a afisa ecranul unde puteti vedea lista istoricului de
calibrare a culorilor. Puteti face clic pe EMX File Export de pe ecran pentru a salva un
fisier EMX care contine informatiile necesare pentru calibrarea culorilor.

© | Butonul Stergere

Faceti clic pentru a restabili toate modificarile aduse setarilor pentru suporturi media
selectate din lista din @ in starea anterioara. Totusi, elementele modificate nu pot fi
resetate dupa ce se face clic pe butonul Apply.

© | Buton Scrierein fisier"’

Faceti clic pentru a colecta setarile media afisate in lista curenta si pentru a le salva
intr-un singur fisier de pe computerul dvs. Pentru detalii suplimentare, consultati
asistenta online pentru Epson Edge Dashboard.
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Butonul Verificare Media
Settings inregistrate

Introducere

‘ Functii

Faceti clic pentru a salva lista de informatii pentru toate setarile pentru suporturile
media inregistrate la imprimanta selectatd in lista de imprimante inregistrate. Pentru
detalii suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson Edge Dashboard.

Butonul Actualizare lista
Media Settings tinta

Faceti clic pentru a reflecta setdrile pentru suporturile media inregistrate in imprimanta
pe lista cu setarile suportului media tinta.

1)

Target

Afiseaza numele imprimantei selectate in lista imprimantelor inregistrate.

*1 Acest buton nu este afisat la accesarea si utilizarea acestui program software pe un alt computer din retea. Pentru detalii
suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson Edge Dashboard.
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Fluxul operatiei de copiere

Pentru a copia setérile suportului media la
imprimanta, puteti copia setdrile suportului media
pentru o altd imprimanta in loc sd copiati setérile
suportului media incluse intr-un fisier EMX descércat.

Puteti copia setérile suportului media pentru o alta
imprimantd pentru a partaja aceleasi setari cu mai
multe imprimante. Pentru modul de copiere a
setdrilor suportului media ale altor imprimante,
consultati asistenta pentru Epson Edge Dashboard.

In continuare, vom explica fluxul de lucru pentru
copierea setdrilor de la un fisier EMX descércat.

Descarcarea unui fisier EMX

& ,Descarcarea unui fisier EMX” la pagina 48

¥

Copiati setarile de suport media pe imprimanta

& ,Copierea setarilor suportului media pe imprimanta ”

la pagina 49

Efectuati reglaje de tiparire laimprimanta

Pentru a optimiza valorile setarilor suportului media pen-
tru starea imprimantei, efectuati reglaje de tiparire dupa
copierea fisierului.

£ ,Reglari tiparire” la pagina 100

Copierea setarilor Media Settings
din fisierul EMX la imprimanta

Descarcarea unui fisier EMX

Puteti descdrca numai fisierele EMX care corespund
imprimantelor inregistrate la Epson Edge Dashboard.
De asemenea, indiferent de imprimantele selectate in
lista imprimantelor inregistrate, puteti descarca toate
fisierele aferente imprimantelor inregistrate.

48

Faceti |v| in sursa si selectati Local Media
Library.

Faceti clic pe &3 .

O lista de fisiere EMX pentru fiecare suport
media comercial este afisatd in ecranul de
descércare urmator.

Downicad Media Settings

La inceput, se afiseazi fisierul EMX
corespunzator imprimantei selectate din lista
imprimantelor inregistrate. Daca doriti sa
vizualizati fisierul aferent unei alte imprimante,
selectati imprimanta doritd in Model si faceti
clic pe Search.

Puteti restrdnge continutul listei la fisierele
EMX necesare selectand regiunea,
producitorul, tipul de suport media si apoi
facand clic pe Search.

Selectati fisierele EMX care se vor descirca.

Selectati fisierele EMX bifand caseta de
selectare din partea stdngd a fiecarui fisier.
Bifati caseta din stdnga coloanei Media Vendor
pentru a selecta toate fisierele EMX afisate in
pagina curenta.

Nu puteti descirca fisiere EMX avand
Acquisition Complete ca Status, deoarece au
fost deja descarcate.
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Fisierele EMX avand Update Available ca
Status au fost actualizate de la momentul
achizitiei. Descarcarea acestor fisiere EMX va
suprascrie fisierele cu starea Acquisition
Complete.

Se afiseazd i ] pentru fisierele EMX, cu
informatii. Faceti clic pe pentru a afisa
informatiile.

n Important:

Dacd valorile de setare a suportului media
inregistrate la imprimantd sunt suprascrise
de un fisier EMX pentru aceleasi suporturi
media afisate cu starea Update Available,
valorile de setare pentru reglarea tipdririi
sunt initializate. Dacd setdrile pentru
suporturi media sunt suprascrise, faceti clic
pe butonul Apply pentru a inregistra setdrile
suporturilor media la imprimantd, apoi
efectuati reglaje de tipdrire.

Faceti clic pe Download.

Fisierele EMX sunt salvate.

Fisierele EMX sunt descircate pe rand.

Cand selectati mai multe fisiere EMX, asteptati
ca toate fisierele s aiba starea Acquisition
Complete.

Faceti clic pe Cancel pentru a anula descércarea
fisierului EMX. Fisierele EMX cu starea
Acquisition Complete la momentul anuldrii
sunt stocate.

Nota:

Nu este posibild modificarea locatiilor de stocare
a fisierelor EMX. Pentru a copia fisierele EMX
descdrcate pe alte computere, accesati ecranul
Preferences si selectati Copy Folder Path pentru
a copia calea. Pentru detalii suplimentare,
consultati asistenta online pentru Epson Edge
Dashboard.

Faceti clic pe Close pentru a inchide ecranul
Descércare.

Setérile suportului media din fisierele EMX
sunt incércate si afisate pe lista cu setirile
suportului media sursa de pe ecranul Media
Settings.

49

Numai setdrile suportului media sursi
disponibile pentru modelul selectat in lista
imprimantelor inregistrate sunt afisate in listd
cu setdrile suportului media sursi. Pentru a
vizualiza setarile suportului media incircat,
selectati imprimanta pe care ati selectat-o la
pasul 2 de pe lista imprimantelor inregistrate.

Copierea setarilor suportului media pe
imprimanta

Selectati imprimanta de pe lista imprimantelor
inregistrate.

Din lista cu setarile suportului media sursa,
selectati setdrile suportului media pe care doriti
sd le adaugati sau sa le modificati la imprimanta.

Daca imprimante de mai multe modele diferite
sunt inregistrate la acest software, numai
setarile media disponibile pentru imprimanta
pe care ati selectat-o la pasul 1 vor fi afisate.
Numele suporturilor media sunt afisate in
limba engleza. Puteti confirma numele afisat
din ecranul de descircare amplasand
indicatorul mouse-ului peste numele in limba
englezd.

Nu puteti selecta mai multe surse simultan.
Copiati-le una cate una.
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Consultati lista cu setdrile suportului media
tintd pentru a vedea care sunt setarile
suportului media inregistrate la imprimanta.

Puteti vedea numele setdrilor inregistrate la
imprimantd in cAimpul Media Setting Name.

~" indicd setarile curent specificate ale
suporturilor media pentru tiparire la
imprimantd.

Faceti clic pe simbolul [=] de langd numarul
setdrii suportului media tinti.

Setarile suportului media pe care le-ati selectat
in lista cu setdrile suportului media sursd sunt
copiate.

# indici setirile suportului media copiate
din lista cu setarile suportului media sursa sau
modificate in ecranul Editare. Cand se afiseaza

£, O este marcat cu gri si lista nu poate fi
actualizata inainte de a face clic pe butonul

Apply.
Puteti verifica Media Name de pe ecranul de

descércare consultind Media Name afisat in
coloana Memo a listei cu parametri (tinta).

Faceti clic pe butonul Apply.

Setarile suportului media sunt copiate la
imprimanta.

Inainte de a face clic pe butonul Apply,
verificati lista imprimantelor inregistrate si
asigurati-vi ci simbolul &) este afisat ca
pictograma de stare. Dacd pictograma este alta
decat &, actualizarea setarilor suportului
media al imprimantei nu este posibila.

Dacd imprimanta este conectata prin USB,
asigurati-vd ca nu tipdreste inainte ca dvs. sd
faceti clic pe butonul Apply.
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incdrcarea fisierelor EMX stocate pe un alt
computer pe lista cu setdrile suportului media
sursa

Ficand clic pe (7, puteti incirca fisierele EMX in
lista cu setirile suportului media surs3, indiferent
unde au fost copiate. Cand utilizati Epson Edge
Dashboard pe un computer care nu poate descérca
fisiere EMX, puteti incarca fisiere EMX care au fost
descircate pe un alt computer.

Faceti clic pe pictogrami pentru a afisa ecranul de
selectie a fisierului, selectati fisierele EMX la alegere si
incdrcati.

Se pot incirca maximum 300 de fisiere EMX la un
moment dat. Setdrile suportului media din fisierele
incarcate sunt addugate pe lista cu setarile suportului
media sursd.

Dupad incércarea fisierelor, de acum inainte puteti
selecta Local Media Library pentru a le vedea afisate.

Editarealisteicusetdrilesuportuluimediasursa

Faceti clic pe [l pentru a sterge fisierele EMX
descircate. In lista cu setarile suportului media surs3,
selectati fisierele EMX pe care nu le mai utilizati sau
pe care le-ati descircat accidental si faceti clic pe [l .

Editarea Media Settings

Puteti aduce modificiri setdrilor media selectate in
lista cu setérile suportului media tintd. De asemenea,
puteti adduga setari noi. Etapele pentru aceste operatii
sunt descrise mai jos.
In lista cu setirile suportului media tinta,
selectati suportului media pe care doriti s le
editati. Faceti clic pe ./ (pentru a modifica
setirile) sau pe + (pentruacrea o setare noui).

Se afiseazd ecranul Edit Parameters.
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Modificati setirile.

Edit Paramsiers ®

Elementele de setare variazd in functie de
modelul utilizat.

Puteti introduce o nota in Memo pentru a
descrie continutul setirilor suportului media.
Pentru setérile media copiate din fisierele EMX,
numele suportului media este introdus in caAmp.

Puteti modifica parametrul Media Type al unei
setdri numai atunci cAnd creati o setare noua.
Cand creati o setare de suport media noua,
aceasta este populatd cu valori de referinti
pentru tipul de suport media pe care l-ati
selectat. Aceste valori sunt determinate pe baza
specificatiilor standard pentru acest tip de
suport media. Efectuati modificari dupa cum
este necesar pentru a obtine valori de setare
optime pentru suportul media.

Cand ati terminat modificarile, faceti clic
pe OK.

Se aplicd modificarile si se afiseazd ecranul
anterior.

Pentru a anula modificérile si a reveni la pagina
precedenta, faceti clic pe butonul Cancel.
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Procedura de iesire

Inchideti browser-ul web.
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Utilizarea Epson Edge Print

Configurarea ecranului principal

Ecranul principal apare la pornirea aplicatiei Epson Edge Print.

Configuratia si functiile ecranului principal sunt afisate mai jos.

W OFF e
Auto Print

Job Infa

Flower. tif m
i Job Infc
H DolcePoster.of Tdle 2018/12/03
ﬁmrﬂmm-lﬂbl‘. e 2018/12/03 -
Basic Settings
‘ 'g 171952342 uf Il 2018/12/03
A =
o_ y 1BTB53544. tif Idle 2018/12/03 i
=] Layout
i [JB Westing 3ob (201874 1die 2018/12/03
Votor
s : r
ﬂ 464460966 0 2018/12/03 -
Codor Settings
Q@ MokeupPlenes o 2018/12/03 . s _o
Flowes.tif
. 4714010380 2018/12/03 12678(KB) L-
Mg sorseesant 2018/12/03 C
Replacerment

Settings and Estimation

Quick Sets Narre:

Numele componentelor ‘ Functii

Bara de meniuri

Puteti efectua setdri si operatii in diferitele meniuri.

Facand clic pe s sau pe % inlinia de titlu, puteti afisa sau ascunde bara de meniuri.
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‘ Numele componentelor ‘ Functii

e

Bara de instrumente pen-
tru lucrari

Puteti efectua urmatoarele operatii cu lucrdrile pe care le selectati pe listele Job List/
Printed Job (@).

T selectati si adaugati date de tiparire la Job List.
[I§ / ¥= : creati o singura lucrare imbricata din mai multe lucrari pe care le selectati.

Cand selectati o lucrare imbricata, simbolul [|5 se transforma in ¥= si puteti efectua
operatia UnNest.

& ,Utilizarea eficienta a suportului media, fara risipa (tiparire imbricata)” la
pagina 58

fili : stergeti lucrarile selectate din lista.
# :efectuati numai procesarea RIP a lucrarilor selectate.

= : efectuati RIP in timpul tiparirii lucrarilor selectate. Cand selectati o lucrare pentru
care RIP este deja finalizat, se executd numai tiparirea.

X : opriti tiparirea sau procesarea RIP in curs de executie.

Il / %+ : puneti in asteptare lucrarea respectiva. Lucrarile puse in asteptare nu sunt
imprimate cand setati butonul de comutare Auto Print (Tiparire automati) (@) la
@ on pentru a efectua tiparirea automata.

Cand selectati o lucrare pusa in asteptare, Il se transformdin s+ si puteti anula
punerea in asteptare. Dacd anulati o punere in asteptare in timpul tipdririi automate,
lucrarea devine inactiva si este tiparita la sfarsitul cozii.

Buton de comutare a listei

Comutati intre Job List/Printed Job.

Numele listei curent selectate este afisat intr-un cadru.

Job List/Printed Job

In Job List, se afiseazd o miniaturs, numele datelor sursa si starea pentru lucrarile care
se tiparesc sau asteapta sa fie tiparite. Lucrdrile a cdror tiparire s-a finalizat sunt mutate
automat in lista Printed Job.

Puteti efectua urmdtoarele operatii in ambele liste.
4 Puteti sa modificati continutul deschizdnd meniul contextual al titlului din lista.

[  Puteti efectua aceleasi operatii ca in bara de instrumente pentru lucrari (@)
deschizand meniul contextual cu numele lucrarii.

Puteti minimiza sau extinde o suprafatd facand clic pe 44 sau pe ®¥, care se afld in
partea din stanga sus a titlurilor de pe lista.

53



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere
‘ Numele componentelor ‘ Functii
(5) Zona de previzualizare Puteti consulta previzualizarea unei lucrari pe care o selectati in Job List (@).

Decideti asupra aspectului lucrdrilor imbricate si setati Layout, Tiling si Crop in meniul
Job Setting (Setare lucrare) (@) cand consultatilucrareain aceasts zond de previzualizare.

Suprafata alba indicd suportul media. Latimea suportului media se modifica in functie
de setarile din := (Basic Settings) — Media Size in meniul Setari lucrare. Distanta de la
muchiile din stanga si din dreapta ale suportului media la liniile punctate reprezinta
marginile. Puteti modifica marginile in optiunea Manage Preset din meniul Tool.

Pentru detalii suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson Edge Print.

Puteti crea aspectul in timp ce verificati pozitia de tiparire cu scara. Puteti modifica
unitatile de masura (mm/inch) ale scarii in optiunea Preferences din meniul Tool.
Pentru detalii suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson Edge Print.

De asemenea, puteti glisa imaginea de previzualizare pentru a modifica pozitia de
imprimare.

Cu un clic pe sau pe din partea de jos a zonei de previzualizare, puteti mari sau
micsora portiunea afisata a zonei de previzualizare. Pentru a reduce sau mari
exemplarul tipdrit, efectuati setdrile Layout din meniul Setari lucrare. Pentru detalii
suplimentare, consultati asistenta online pentru Epson Edge Print.

Cu un clic pe 44 sau pe ®* in partea din stanga sus a zonei, puteti minimiza sau
extinde zona.

(6) Fila de comutare a impri- Afiseaza starile si numele imprimantelor inregistrate la Epson Edge Print.
mantei

Faceti clic pe o fila pentru a schimba imprimanta utilizata. Fila albd reprezinta
imprimanta utilizata la momentul respectiv.
Semnificatiile pictogramelor de stare sunt urmatoarele.
{¥): tiparirea este posibild (pregatit).
® : se executa tiparirea.
Ay avertisment sau a aparut o problema.
:s-a produs o eroare.

. : efectueaza o altd operatie decat tiparirea, precum curatarea capetelor sau
operarea panoului.

1_): alimentarea electrica este oprita sau nu este conectata.

Cuun clicpe "i in partea din dreapta jos a ecranului, puteti verifica starea detaliatd a
imprimantei selectate. in functie de modelul utilizat, este posibil ca '§ ' s fie dezactivat.

(7] Meniul Setare lucrare sizo- | Efectuati setdri, precum tipdrirea, aspectul si profilul de intrare/iesire, pentru lucrérile
na Setare inactive selectate in Job List (@).

Pictogramele din partea dreapta reprezintd meniul Setare lucrare. Continutul zonei de
setare se modifica in functie de elementele selectate. Pentru detalii suplimentare,
consultati asistenta online pentru Epson Edge Print.

Un clic pe X in partea din dreapta sus a zonei de setare determind inchiderea
acesteia, deci zona de previzualizare va fi marita cu portiunea ocupata anterior de zona
de setare. Pentru a deschide zona de setare, faceti clic pe unul dintre articolele din
meniul Setare lucrare.

Céand zona de setare este inchisd, puteti minimiza/maximiza zona de meniu prin
glisarea marginii din stdnga a meniului la stanga sau la dreapta.
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‘ Numele componentelor ‘ Functii

o

Butonul de comutare Au-
to Print

Un clic pe acest buton determina activarea, respectiv dezactivarea sa.

Prin setarea butonuluila & o~ , lucrarile de tiparire incep sa se tipareasca in ordine
prin simpla addugare a datelor de tiparire la Job List (@). Cand exista lucréri inactive in
Job List, si aceste lucrari vor fi tiparite in ordine.

Prin setarea butonuluila mor , lucrarile nu sunt tiparite decat dupa adaugarea
datelor de tiparire la Job List; apoi, lucrdrile sunt selectate si tiparite.

Cand sunt asamblate si imbricate mai multe lucrdri sau se executa RIP inainte de
tiparire, setati m o pentru a efectua imbricarea si operatiile RIP, apoi modificati la
@ ON .
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e v e 4 Nu exista linkuri intrerupte la imagini sau aspecte
Procedura de tiparire deteriorate.
Pregétirea pentru tiparire 4 Textul nu necesité subliniere.
inregistrarea setarilor suportului media la 4 Aspectul nu se modificé nici micar la versiuni

imprimanta pentru suportul media utilizat

Incdrcati imprimanta cu suportul media care se va

folosi si inregistrati la imprimanta valorile de setare
pentru suportul media. Valorile adecvate de setare a
suportului media sunt inregistrate prin intermediul
unei serii de operatii la incércarea suportului media.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75

Dacd utilizati un fisier EMX, descércati fisierul EMX
la Epson Edge Dashboard inainte de a inregistra la
imprimanta valorile de setare a suportului media.

£ ,Descircarea si copierea setarilor Media Settings
din fisierul EMX” la pagina 45

Efectuarea reglajelor de tiparire

Efectuati reglaje de tiparire pentru a optimiza valorile
de setare cu suportul media incarcat.

Verificarea mediului operational

Verificati urmatoarele aspecte.

4 Imprimanta si serverul RIP (computer pe care
este instalata aplicatia Epson Edge Print) sunt
conectate corect si alimentarea electrica este
cuplata.

4 Epson Edge Print ruleaza.

4 Imprimanta este inregistratd la Epson Edge Print.

d  Suportul media este incédrcat la imprimanta si este

pregatit de imprimare.
Pregatirea datelor de tiparire

Pregatiti datele de tiparire intr-un format compatibil
cu Epson Edge Print.

Pentru detalii privind formatele de date acceptate,
consultati asistenta pentru Epson Edge Print.

In general, recomandidm formatul PDF din
urmadtoarele motive.
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diferite ale software-ului de prelucrare a imaginilor.

Procedura de tiparire

Faceti clic pe r_‘," (Add) in bara de instrumente
pentru lucrari si addugati datele de tiparire la

Job List.

Sau glisati si plasati datele de tiparire in Job List.

Numele datelor si 0 miniaturi a datelor de
tipdrire adaugate apar in Job List.

Nota:
Cand faceti clic pe -+ (Add) si selectati datele de
tipdrire, puteti selecta simultan Quick Sets.

dme 9

el Fiower.tif Gempn

il B =

System Cuick Sets

ek St

Quick Sets sunt un lot salvat de setdri ale
lucrarilor de tipdrire. Lucrdrile sunt generate in
functie de aceste setdri. Pentru detalii
suplimentare, consultati asistenta online pentru
Epson Edge Print.

Selectati o lucrare de tipdrit din Job List.

O imagine a exemplarului tipérit apare in zona
de previzualizare.

Faceti clic pe := (Basic Settings) in meniul Job
Setting (Setare lucrare).

Zona de setare devine Basic Settings si permite
setarea formatului suportului media, numele
acestuia (informatii de tipdrire) si calitatea
tipdririi (rezolutie si numadr de treceri).

Numele suportului media este o setare care se
va aplica informatiilor de tiparire si valorilor de
setare a suportului media.
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In continuare vom prezenta modul in care
difera setarile in situatia in care se utilizeazd un
fisier EMX pentru tiparire relativ la situatia in
care nu se foloseste un asemenea fisier.

d Cand se utilizeaza un fisier EMX pentru
tiparire
Dupa achizitia unui fisier EMX, selectati la
imprimanta numarul setarilor de suport
media inregistrate in prealabil in valorile de
setare a suportului media la Epson Edge
Dashboard.
Numadrul setat curent al setarilor suportului
media este afisat in ecranul Ecran de pornire
al panoului de control al imprimantei si in
ecranul Operare imprimanté de pe Epson
Edge Dashboard.
Faceti clic pe A_¥ in partea dreapti a casetei
lista pentru Media Name pentru a afisa
numarul de setare a suportului media setat
curent la imprimanta. Informatiile de tiparire
care corespund numelui suportului media
respectiv sunt utilizate pentru procesarea
lucririlor.
Daci informatiile de tiparire corespunzétoare
nu sunt inregistrate la Epson Edge Print,
simbolul /1, apare in partea dreapti a casetei
lista. Dacd se afiseaza A, efectuati operatia
Sync in Manage Print Info.
Pentru detalii privind sincronizarea,
consultati asistenta online pentru Epson Edge
Print.

d Cand nu se utilizeazd un fisier EMX pentru
tiparire
Definiti setirile suportului media curent al
imprimantei la numdrul de setare a
suportului media care a fost inregistrat la
incércarea suportului media sau la orice
setare salvatd, folosind optiunea Media
Management. In continuare, nu selectati
setarea de suport media [00 RIP Settings],
deoarece nu poate fi utilizatd cu Epson Edge
Print.
In caseta listd pentru Media Name, selectati
tipul de suport media care se coreleazi cu
suportul media incarcat sau corelati-1 cu tipul
de suport media care a fost selectat la
incércarea suportului media.

Pentru detalii privind setarile de bazi,
consultati asistenta online pentru Epson Edge
Print.
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n Faceti clic pe %’ (Print) in bara de
instrumente pentru lucrdri pentru a incepe
tipdrirea.

In timpul tiparirii, mesajul Printing apare in
coloana Status din Job List. In zona de
previzualizare apare si o bard de progres pentru
timpul de tiparire rimas.

Lucrarile a ciror tiparire s-a finalizat sunt
mutate automat in lista Printed Job.

Pentru detalii privind modul de utilizare a listei
Printed Job, consultati asistenta pentru Epson
Edge Print.

Cand se afld mai multe lucréri in Job List,
puteti decide asupra ordinii de tipérire a
lucrarilor si modifica in mod flexibil ordinea
lucrarilor de tipérire in Job List. Pentru detalii
suplimentare, consultati asistenta online pentru
Epson Edge Print.

Nota:

Verificati starea filei de comutare a imprimantei
inainte de a incepe sd tipdriti. Tipdrirea nu este
posibild dacd pictograma de stare este una din
cele de mai jos.

1 s-a produs 0 eroare.

2« efectueazd o altd operatie decdt tipdrirea,
precum curdtarea capetelor sau operarea
panoului.

(_): alimentarea electricd este opritd sau nu este
conectatd.

Pregdtiti imprimanta pentru tipdrire.

Utilizati meniul Setare lucrare pentru marirea sau
micsorarea lucririlor, pentru a tipdri numai o
portiune din imagine sau pentru a tipari o imagine cu
ldtimea mai mare decat a suportului media.

Pentru detalii privind functiile, consultati asistenta
pentru Epson Edge Print.
Oprirea tiparirii

Utilizati urmétoarea procedura pentru a opri tipdrirea
unei lucrari.
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Selectati lucrarea a cirei tiparire doriti si o
opriti din Job List si faceti clic pe X (Cancel)
in bara de instrumente pentru lucréri.

Sau deschideti meniul contextual aferent
numelui lucrérii pentru a opri imprimarea si
selectati Cancel.

La afisarea mesajului de confirmare a stergerii,
faceti clic pe Yes (Da).

Utilizarea eficienta a suportului
media, fara risipa (tiparire
imbricata)

Puteti tipari in loturi, cu verificarea imaginilor in
zonele de previzualizare, pentru a pozitiona mai multe
lucréri pe suportul media, astfel incit sa nu existe
margini nedorite.

Astfel, puteti utiliza suportul media fira a face risipa.

Pozitionarea mai multor lucréri se numeste
»imbricare”. Cand aveti lucrari imbricate intr-un

¥»

grup, acestea se numesc ,,lucrare imbricatd”.

In aplicatia Epson Edge Print, lucririle multiple sunt
pozitionate si tratate ca lucrare imbricatd asa cum este
indicat mai jos.

4 Selectarea mai multor lucrari individuale pentru
imbricare

In Job List, simbolul 08 apare in stdnga numelui
lucririi.

Setarea mai multor copii cu & (Layout) in
meniul Job Setting (Setare lucrare)

Pentru detalii despre &% (Layout), consultati
asistenta pentru Epson Edge Print.

Lucrari din mai multe pagini, de exemplu un PDF
In Job List, simbolul [ I apare in stdnga numelui
lucrarii.

Urmatoarele lucréri nu pot fi imbricate.

(4 PDF-uri cu mai multe pagini

(4 Lucréri deja imbricate
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Crearea lucrarilor imbricate

In continuare, este explicatd procedura de selectare a

mai multor lucrari individuale si de imbricare a

acestora.

Selectati mai multe lucrari de imbricat din Job
List.

Puteti selecta lucréri in urmatoarele moduri.

Selectati mai multe lucrari consecutive

In timp ce apisati pe tasta Shift, faceti clic pe
prima si ultima lucrare.

Selectati mai multe lucrari neconsecutive

In timp ce apasati pe tasta Ctrl, selectati
diferitele lucrari vizate.

Faceti clic pe [[3 (Nest) in bara de instrumente
pentru lucriri.

Sau deschideti meniul contextual aferent
numelui lucrarii selectate si selectati Nest.

Fiecare dintre lucrarile selectate in Job List este
mutatd la nivelul inferior si se afiseazi

. . . a . P
pictograma de imbricare ( 08 ), care indica
faptul cd exista lucrari imbricate.

Toate lucrarile selectate apar in zona de
previzualizare.

Valoarea de setare implicita pentru intervalul
pentru fiecare lucrare dintr-o lucrare imbricatd
este de 10 mm. Pentru a modifica acest interval,
selectati Job Interval.

£ ,Setarea marginilor pentru fiecare lucrare
in cazul lucrérilor imbricate” la pagina 59

Puteti adduga lucrari la o lucrare imbricata prin
glisarea si plasarea unei lucrari care nu este
imbricata din Job List la nivelul inferior
lucrarilor imbricate.
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Setati pozitiile imaginilor.
In continuare sunt prezentate principalele trei
modalititi de setare a pozitiei.

Aranjarea automata a imaginilor in mod
eficient

Utilizati (A (Layout).

Aranjati prin aliniere la imaginea de referinta

Utilizati (&) (Layout).

Aranjarea imaginilor si confirmarea
pozitiilor acestora in zona de previzualizare

Puteti modifica pozitiile prin glisarea si fixarea
imaginilor. Mai puteti pozitiona imaginile prin
rotire, mérire sau reducere cu optiunea

& (Layout) in meniul Job Setting (Setare
lucrare). Setirile stabilite cu 3% (Layout)
inainte de imbricare rimén valabile si dupa
definirea imbricarii.

Anularea lucrarilor imbricate

Puteti anula lucririle imbricate si le puteti readuce in

starea de lucrari normale cu ajutorul urmétoarei

proceduri.

Selectati radacina lucrarii imbricate (linia pe
care este afisat simbolul [J8, in stainga numelui

lucririi) in Job List si faceti clic pe 3

(UnNest) in bara de instrumente pentru

lucrari.

Sau deschideti meniul contextual aferent

numelui lucriérii selectate si selectati UnNest.

Selectarea unor lucriri dintr-o lucrare inclusa si
utilizarea optiunii UnNest (Scoatere din starea
inclusi) readuc la normal numai lucrarile
selectate.

Aspecte de verificat inainte de
efectuarea tiparirii imbricate

Deoarece tipdrirea imbricatd implicd tiparirea grupata
a mai multor lucriri, se recomanda confirmarea in
prealabil a cantitatii de suport media si de cerneala
ramase si a timpului (estimat) de tiparire a lucrérii.
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Confirmati lungimea totala de tiparire cu
ajutorul scarii din zona de previzualizare.

Faceti clic pe m (Job Info) in meniul Job
Setting (Setare lucrare) pentru a verifica Print
Time (Estimated), care este afisat in zona de
setare.

Faceti clic pe "1 in partea din dreapta jos a
ecranului.

Se afiseazd ecranul de stare al imprimantei.

Confirmati ca suportul media ramas este mai
lung decat lungimea globald a lucrarii de
tiparire confirmate la pasul 1.

In functie de modelul utilizat, este posibil ca
i safie dezactivat.

Confirmati prezenta unei incarcaturi suficiente
in unitatea pentru chip-uri.

CIR T
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Setarea marginilor pentru fiecare
lucrare in cazul lucrarilor imbricate

Urmati procedura de mai jos pentru a seta valorile
implicite pentru marginile fiecirei lucrari in cazul
lucriérilor implicite.

Cand este necesard schimbarea intervalului dintre
lucriri, selectati lucrarile imbricate vizate si
modificati-le folosind optiunea Job Interval din
& (Layout).
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Faceti clic pe meniul Tool — Manage Preset —
-
¢ (Options Settings) in aceasta ordine.

Setati valorile marginilor folosind optiunile
Right si Bottom in Job Interval.

Intervalul dintre lucrari este marginea adaugata
intre lucrari atunci cand o alta lucrare este
amplasatd dedesubtul sau la dreapta unei
lucriéri, asa cum este indicat mai jos. Nu se
adauga margini la lucrarile pozitionate la
marginea din dreapta sau la extremitatea de jos.

P -
4P

®

®

@ este marginea Right
este marginea Bottom

La finalizarea setarilor, faceti clic pe Apply.

Tiparirea unui model repetitiv
(Step and Repeat)

Puteti crea si tipari modele repetitive amplasind 1
imagine si deplasand-o pe orizontala si pe verticald.

Procedura de configurare a unui model este explicati
mai jos.

Modalitatea de creare a modelelor

Din Job List, selectati lucrarea (imaginea) care
va constitui baza modelului.

Faceti clic pe (Step and Repeat) in meniul
Setéri lucrare.

Zona de setare este inlocuita cu setérile pentru
Step and Repeat.
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Selectati Enable Setting.
Elementele setirilor sunt activate.

Bifati Execute Step and Repeat on the Printer
pentru a efectua procedura de pas si repetare,
apoi tipariti la aceasti imprimanti. In acest caz,
puteti seta numai dimensiunea suprafetei in
care va fi plasata imaginea.

5 ,Procesul Step and Repeat (Pas si repetare)
la nivelul imprimantei” la pagina 62

Setati dimensiunea suprafetei in care va fi
plasatd imaginea.

Optiunea Layout Area Size aliniaza si
amplaseazad imaginea la dimensiunea specificata.

Daci selectati Width pentru Layout Area Size
mai mare decat ldtimea suportului media,
imaginea care depiseste litimea suportului
media nu va fi tiparita.

Stabiliti daca pozitia imaginii va fi sau nu
deplasata.

Selectati @ in Layout Pattern atunci cind
doar repetati imaginea, fira a o deplasa.

Exemplu: deplasare 1/2 pe verticald
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Exemplu: deplasare 1/3 pe orizontald
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Puteti stabili pozitia imaginii de la care incepe
modelul.

Puteti glisa modelul in zona de previzualizare si
seta pozitia dac3, de exemplu, doriti sd incepeti
dela o pozitie in care petalele florii nu sunt tiiate.

De asemenea, puteti seta si modifica valorile
numerice in Start Point.

La finalizarea modelului, selectati o alta optiune
decat (Step and Repeat) in meniul Job
Setting (Setare lucrare) pentru a transforma
zona de previzualizare in zona de previzualizare
a tipdririi.

De exemplu: cand este selectatd optiunea

(Job Info)
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Daca se formeaza spatii libere intre
imaginile tiparite

Puteti seta Overlapping Amount si efectua reglaje
cand sunt vizibile linii intunecate cand imaginile se
suprapun sau cind existd un spatiu si sunt vizibile linii
albe la tipdrire, chiar dacd imaginile arata perfect
imbinate in zona de previzualizare.

De exemplu: intre imagini sunt intercalate linii albe
verticale, de 2 mm grosime

Liniile albe apar din cauza spatiilor orizontale dintre
imagini. Setati 2 pentru Right in Overlapping
Amount.

e

De exemplu: intre imagini sunt intercalate linii
intunecate verticale, de 2 mm grosime

Liniile intunecate apar din cauza suprapunerii pe
orizontala a imaginilor. Setati -2 pentru Right in
Overlapping Amount.

e

Setati Bottom in Overlapping Amount cand apar
linii orizontale intre partea de sus i cea de jos a
imaginilor.
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Procesul Step and Repeat (Pas si
repetare) la nivelul imprimantei

In mod normal, in timpul procesului de pas si
repetare tipdrirea este realizatd in timpul extragerii
lucririi create pentru modelul repetat, prin urmare,
Epson Edge Print si serverul RIP (computerul pe care
este instalat Epson Edge Print) nu pot fi oprite inainte
de finalizarea tiparirii. Cu procesele pas si repetare de
la nivelul imprimantei, odati ce a inceput tiparirea,
Epson Edge Print si serverul RIP pot fi oprite in
timpul tiparirii.

Cu toate acestea, nu este posibila modificarea pozitiei
imaginii sau specificarea punctului de pornire al
modelului.

Selectati Execute Step and Repeat on the Printer si
setati dimensiunea zonei in care va fi amplasata
imaginea in Layout Area Size.

Optiunea Layout Area Size aliniaza si amplaseaza
imaginea la dimensiunea specificati.

Dacai selectati Width pentru Layout Area Size mai
mare decit litimea suportului media, imaginea care
depiseste latimea suportului media nu va fi tiparita.
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HH : Faceti dublu clic pe pictograma de comanda
Utl I 1Zarea L F P Accou ntl n g rapidd LFP Accounting Tool de pe desktop.
Tool .

|

Setari de baza E@

LFP
Trebuie si efectuati setarile de bazi in prealabil pentru e
LFP Accounting Tool pentru a obtine de la Taol g
oo

imprimanta informatii despre lucrare pentru calculul
costurilor etc. Efectuati setarea in urmitoarea ordine.
Parcurgeti pasii descrisi in sectiunea urmatoare

‘ fect ) Cand se afiseazd mesajul urmétor, faceti clic
pentru a efectua setarea.

pe OK.
LFP Accounting Tool Lé]

1. Selectati imprimanta

Mo printer has been selected.

’ i l\ Do you want to display the Add Printer screen?

[ QK ] | Cancel |

2. Definiti preturile unitare

; Cand se afiseazd mesajul urmétor, verificati

continutul, stabiliti actiunea de efectuat, apoi
faceti clic pe OK.

3. Definiti conditiile de afisare pentru T Set Aoquiring Target =
informatiile de job

[ Acquire job information from prinfers connected by USE

Whhien you check the box and seleet [OKL printine may not be
performed corvectly from printer drivers or other software that iz
it provvided by Epson,

4, Setati unitatile pe care doriti sa le rezumati Ok J] Gsocel |

Inainte de a efectua setirile, verificati posibilitatea
computerului pe care este instalat LFP Accounting
Tool de a tipari de la imprimanta.

Pentru detalii privind fiecare ecran de setare,
consultati sistemul de asistentd pentru LFP
Accounting Tool.

Selectati imprimanta

Selectati imprimanta pentru care doriti sa rezumati
calculele de costuri si informatiile despre lucrari.

In aceasti sectiune se explica modul de selectare a
imprimantei imediat dupd instalarea LFP Accounting
Tool.
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Selectati imprimanta din ecranul Add Printer,
apoi faceti clic pe OK.

Daci acest software nu poate sd comunice cu
imprimanta, nu este afisat pe listd. Cand doriti
sd rezumati calculele de cost si informatiile de
job pentru mai multe imprimante, selectati
imprimantele tintad. Recomandam setarea a
maximum patru imprimante pentru
monitorizare.

Select the printes that you want to monitor.

Printer Lizt

==

Cand faceti clic pe OK, acest software incepe sa
obtini informatii de job de la imprimantele
selectate.

[ Hew | [ Set Acquiring Target |

Definiti preturile unitare

Setati preturile unitare pentru hartia si cerneala
folosite de imprimanta.

Daca nu se afigseazd Job Information List,
faceti clic dreapta pe pictograma LFP
Accounting Tool de pe tava cu sarcini, apoi

faceti clic pe Job Information.

Job Information

Help

Version Information

Exit

O o>

Faceti clic pe Price Settings.

B ol

T < mee

Paricd
TaeasAnL - FISIATE

6l 25030000~ B/

- 84 Cnt Ui T

64

Faceti clic pe fila Media Unit Price, efectuati
setidri pentru toate elementele Media
Information, apoi faceti clic pe Register.

Unit Price Settings 5
Media UnitPrice [k UritPrice | Other Costs
Media Information
Medka Type [Photo Qualty Ink Jet Paper -|
Width Length
Paper Size| 1llamm /400, ~|  [10.0m /328 -
Price (8) 45,35
7| Enable averwrite alert [ Register ]
Madhia Lt
MediaType  Width Length Price
Erhanced M... £33mm/17.. 30.5m)100.. (§)59.95
PlsinPaper  &10mm[24.. 30.5m/100.. (£30.25
Delsta

Informatiile inregistrate sunt afisate in Media
List.

Faceti clic pe fila Ink Unit Price, apoi selectati
imprimanta.

==

Unit Price Settings

|Media Uit Price [k UnitFrice  Other Costs

Printer | Egsan Stylus Pro 7700

Ink Infermation

Dnlnurl

[~ Register all colors
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Efectuati setiri pentru toate elementele Ink
Information, apoi faceti clic pe Register.

[ Unit Price Sattings (i |
|MediaUnitPrice InkUnitPrice  Other Costs
Printer | Epsan Stylus Pro 7200 -
Ink Information
Color [cyan -]
[ Register all colors.
Capacty
Price (5) 279335
[V Enable averwrits ert
Ink List
Color Capadity Frice
W Fhoto Black 700 mil (#)273.95
[l vefaw 700 ml (£)279.95
I rotte Black 700 ml ($)279.35
B viidMagenta  TOml (5)279.95
Bcyan 700 mi (3)275.55

Informatiile inregistrate sunt afisate in Ink List.
Treceti la pasul 8 dacd nu doriti sa stabiliti alte
setdri de cost, precum costurile de administrare
sau costurile de utilitati.

Faceti clic pe fila Other Costs, apoi selectati
imprimanta pentru care doriti sa stabiliti alte
costuri.

S5

Unit Price Settings

|Media UnitPrice | Ink UritPrice  Other Costs

[ rinter | Epsan Stylus Pro 7700

-J]

Infoemation on Other Costs

Teem Nafme

Price (5)
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Efectuati setiri pentru toate elementele
Information on Other Costs, apoi faceti clic pe
Register.

Puteti inregistra pand la cinci costuri
suplimentare pentru fiecare informatie de
lucrare, precum costurile administrative,
costurile utilitatilor sau costurile de laminare.

(==

Unit Price Settings

|Media UnitPrice | Ink Uritprice  Other Costs

Printer Epsan Stylus Pro 77200

Information on Other Costs

Item Mame Laminsbon

Price (5) 550
/] Enabla overwrite alert
List of Other Costs

Item Mame Price
Ciperation cost ({s)s00
Maintenance fae ()100
Energy bl (£)150
Laminatian (8550

Informatiile inregistrate sunt afisate in List of
Other Costs.

Cand ati terminat de definit fiecare pret unitar,
faceti clic pe Close.

Definiti conditiile de afisare pentru
informatiile de job

Ascundeti lucrarile care trebuie omise la rezumarea
informatiilor despre lucrari, precum lucririle anulate,
exemplarele tiparite de test si lucrarile anumitor
utilizatori.

Faceti clic pe Filter Settings din ecranul Job
Information List.

L3 2t et rnarion Lint

EPEN BC-SA0600 Sarien o Driveras
ERT T

Permdaet Mt e 1811 Berueied b s 1 =

B e i e e e =] [ A e

Pt [l 5] Tt s < mwnn i !

Farcd
T st - WIS

|l ORS00 ~ SABARH
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Pentru a ascunde lucririle anulate, debifati
optiunea Show canceled or aborted jobs.

Filter Settings =]
| Specify Period
From To
11 42011 11f 4/7011
[ Show canceled ar abarted jobs ]

Pentru a ascunde exemplarele tiparite de test
sau lucrarile anumitor utilizatori, selectati
Apply Filter, efectuati setdrile pentru articolele
pe care doriti sa le ascundeti, apoi faceti clic pe
Register.

(] hpgly Fiter |
Trem [anm ']

Fiter TestPrint

Filter List fiegeles

Ttemn Filter
Job Name Hozzle Chedk
Jab Name Test Print

Delete

Co) Cow |

|
e 4

Informatiile inregistrate sunt afisate in Filter
List.

n Cand ati terminat de setat conditiile de afisare,
faceti clic pe OK.

Setati unitatile pe care doriti sa le
rezumati

Setati data de inceput si unititile (lund, an etc.) pentru
lucririle pe care doriti si le rezumati.

1 Puteti selecta Year, Half Year, Quarter sau
Month ca unitate (perioadd) pentru lucririle pe
care doriti sd le rezumati.

| 1 et oot it ]
EFEEN B-S08 Barn Comm Drvers

SANCO0CO00100 4
f—_— [ — S Aigtem AL =

R e ey S T T Pran mew P Pt Do

[ < mwne i 3 v g (1D - e Fam Gty

Paricd [ 504500/0 ~ SABARA
F 2507701 - BOLSAOR/IE t
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. Selectati Starting Month sau Starting Day pe
ecranul Job Information List.

r Xt beforraarcon Lt

EPOON EC-S4000 Earien Comr Driveras
ER T

[Paea L s0en 00,08 - X080/
THASTOL - T || e

Faceti clic pe Search pentru a afisa lucrarile
care indeplinesc conditiile de cdutare.

L 3o Intorraacon Lint

EPOGN BC-S30800 Eari
ENON00toD
[e—— [P

S e [l
G e [

Pt [Hor

Paricd
T rasaTl - WS

Faceti clic pe Export to CSV pentru a exporta
lucrarile rezumate intr-un fisier CSV. Pentru
detalii, consultati sistemul de asistentd pentru
LFP Accounting Tool.

Nota:

Aplicatia LFP Accounting Tool comunicd
automat cu imprimanta la fiecare cinci minute §i
obtine informatii despre lucrdri. De asemenea,
puteti face clic pe Refresh Data pentru a obtine
cele mai recente informatii colectate la
imprimantd. Dacd imprimanta nu a tipdrit incd
niciun material, nu puteti obtine date, deoarece
nu existd informatii despre lucrdri.

Cu aceasta, stabilirea setdrilor s-a incheiat.

Pentru a continua si obtineti informatii despre
lucrare, asigurati-va cd LFP Accounting Tool se
executa de fiecare datid cAnd imprimanta tipareste.
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Aspectul ecranului

Informatiile despre lucrare care sunt obtinute automat de la imprimanta si colectate la computer sunt afisate in
ecranul Listd informatii lucrare.

Puteti afisa ecranul utilizand una dintre metodele de mai jos.

[ Faceti dublu clic pe pictograma acestui software de pe tava cu sarcini

4 Faceti clic pe pictograma acestui software de pe tava de sarcini, apoi faceti clic pe Job Information

Q In Epson Edge Dashboard, faceti clic pe LFP Accounting Tool din fila Contorizare a ecranului Operare
imprimanta

Pentru detalii privind celelalte ecrane, consultati sistemul de asistentd pentru LFP Accounting Tool.

(3] (4] (5]

_'_J,l_ iy Comr Dri |

)-::ul.n’ur\ml\. S
-'.I' E
eyt Wk y; L ] L o 6

.

| ’

|| T o S wn G [rwm 371w i 1 Frick mmedn Fremece Famaih D
I|

Pt | B =] Ty Ml Ty T 5 boby v gziey (M 3 re— -

B R 111—
© © o @ o

Element ‘ Explicatie

(1] Zonade afisareamesajelor | Afiseaza un mesaj dacd rezultatele cdutarii de informatii despre lucrari contin o lucrare
pentru care nu se poate calcula costul sau o lucrare pentru care nu a fost stabilit pretul
unitar.

(2] Imprimanta Selectati imprimanta pentru care doriti sd afisati informatiile despre lucrdri.
Afiseaza lista de imprimante selectate pe ecranul Add Printer.

(3] Butonul Add Printer Deschide ecranul Add Printer.

(4] Informatii despre impri- Afiseaza numele produsului si numarul de serie pentru imprimanta selectatd, precum si
manta selectate/zona de data obtinerii ultimelor informatii despre lucrare de la imprimanta selectata. In partea
afisare Data Acquisition de jos a zonei de afisare a mesajelor, optiunile Accumulated Ink Usage si Accumulated

Media Usage sunt de asemenea afisate, in functie de modelul imprimantei.
Cand acest software ruleaza si poate sa comunice cu imprimanta selectatd, obtine
informatii despre lucrare la fiecare cinci minute.

(5) Butonul Price Settings Deschide ecranul Unit Price Settings.

(6] Buton Preferences Deschide ecranul Preferences.

(7] Butonul Refresh Data Faceti clic pentru a obtine instantaneu informatiile despre lucrare pentru imprimanta
selectata (imprimantele selectate).

(8] Period Selectati intervalul de timp pentru lucrdrile pe care doriti sa le rezumati.

Puteti selecta Year, Half Year, Quarter sau Month. Valoarea implicita este ,---". Cand nu
se afiseazd nimic in sectiunea Period cand este selectata valoarea implicita, toate
informatiile despre job pentru imprimanta selectata sunt afisate si rezumate in
vizualizarea lista.

Data pentru fiecare unitate selectata este afisatd in Period.

(9] Starting Month Aceasta optiune este disponibild cand se selecteazd Year, Half Year sau Quarter din
Period. Selectati de la 1 la 12 ca luna pentru a incepe rezumarea.
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Element Explicatie

10

Starting Day

Aceastd optiune este disponibila cand se selecteazd Year, Half Year sau Quarter din
Period. Selectati de la 1 la 31 ca zi pentru a incepe rezumarea.

Jobs to display

Setati numarul maxim de lucrari afisate in vizualizarea lista. Puteti selecta dintre
optiunile ,50”, ,100” sau ,200".

Butonul Search

Afiseazd date care corespund conditiilor de cautare setate pe ecranele Period sau
Filter Settings.

11
@
®

Butonul Filter Settings

Deschide ecranul Filter Settings.

14

e

|| Sacasmar - Mg

| sosama - e 0na, l

Element

14

Period

C
1 1 [T
1]
i & @ i —
Tia & e e S i Lt m 00
W - & FHTIAN
B barul
1= ®RINLIE) G Wi
W Coanid Datas Bal
& HEM

‘ Explicatie

Afiseaza perioada setata in Period, Starting Month sau Starting Day.

Vizualizarea lista

®

Afiseazad o listd a informatiilor despre lucrdri gasite folosind conditiile de cautare setate
pe ecranele Period sau Filter Settings. Informatiile despre lucrare obtinute sunt
afisate in ordine descrescatoare, de la cele mai recente la cele mai vechi.

Mesajul 777" este afisat pentru lucrarile unde optiunile Media Unit Price sau Ink Unit
Price nu au fost setate. Daca faceti clic pe Price Settings cand selectati o lucrare
pentru care se afiseazd ,???", se deschide ecranul Unit Price Settings cu elementele
care trebuie setate deja selectate.

Daca se trimit mai mult de 10 lucrari la imprimanta cand computerul este oprit, acest
software nu poate obtine informatii despre lucrari. Din informatiile despre lucrare pe
care software-ul nu le-a putut obtine, numai consumul de cerneald este raportat in lista
cu numele de lucrare Lost Job. - se afiseaza pentru celelalte informatii care nu au putut
fi obtinute. In functie de modelul utilizat, este posibil s& nu puteti obtine informatii
despre consumul de cerneald, caz in care se afiseaza Oml.

Butoanele Previous/Next

Utilizati aceste butoane pentru a naviga intre pagini atunci cand informatiile despre
lucrdri pentru perioada selectata sunt dispersate pe mai multe pagini.

Pagina curenta

Afiseaza numarul paginii curente.

e

Summary of Selected Pe-
riod

Afiseazd valoarea totald a fiecarui element pentru informatiile despre lucrare selectate
in Period. Informatiile afisate variaza in functie de imprimanta tinta care le obtine.

Daca o lucrare fara un pret unitar setat pentru suportul media sau un pret unitar al
cernelii este afisata in vizualizarea listd, in rezumat se afiseaza ,?2?".
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Element Explicatie

(19) Selected Period/All Pe- Setati perioada pentru redarea datelor intr-un fisier CSV.

riods Cand doriti sa redati datele selectate din Period care sunt afisate in vizualizarea lista
curenta, setati Selected Period.

Puteti selecta o singura valoare pentru Period.

Pentru a afisa toate informatiile pentru imprimanta selectata, setati All Periods
(informatiile despre lucrare care au fost excluse pe ecranul Filter Settings sunt, de
asemenea, afisate).

Pentru a reda la iesire informatiile pentru imprimanta selectata fara informatiile despre
lucrare setate pe ecranul Filter Settings, setati Period la ,---", apoi selectati Selected
Period.

8]

Butonul Export to CSV Exportd informatiile despre lucrare pentru Selected Period sau All Periods intr-un fisier.

[N)

Butonul Detailed Job Info | Afiseaza informatii detaliate pentru lucrarea selectata in vizualizarea lista.

®

Butonul Help Afiseaza ajutorul pentru acest ecran.
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Utilizarea EPSON
Software Updater

Nota:
EPSON Software Updater nu este disponibil in toate
regiunile.

Utilizatori din America de Nord:

Pentru a verifica actualizdrile software, vizitati:
SC-F10070H:

O www.epson.com/support/f10070h (SUA)

O www.epson.ca/support/f10070h (Canada)
SC-F10070:

O www.epson.com/support/f10070 (SUA)

0 www.epson.ca/support/f10070 (Canada)

Utilizatori din America Latina:

Pentru a verifica actualizdrile software, vizitati:
SC-F10070H:

O www.latin.epson.com/support/f10070h (Caraibe)
O www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brazilia)

1 www.latin.epson.com/soporte/f10070h (Alte
regiuni)

SC-F10070:
O www.latin.epson.com/support/f10070 (Caraibe)
O www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brazilia)

O www.latin.epson.com/soporte/f10070 (Alte
regiuni)

Verificarea disponibilitatii
actualizarii software-ului

Verificati urmitoarea stare.
4 Computerul este conectat la internet.

[ Imprimanta si computerul pot comunica.

Porniti EPSON Software Updater.
Windows 8.1/Windows 8

Introduceti numele software-ului in butonul de
cautare si selectati pictograma afisata.
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Cu exceptia Windows 8.1/Windows 8

Faceti clic pe Start > All Programs (Toate
programele) (sau Programs (Programe)) >
Epson Software > EPSON Software Updater.

Mac
Faceti clic pe Move (Mutare) — Applications

(Aplicatii) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Nota:

In Windows, puteti incepe si ficand clic pe
pictograma imprimantei de pe bara de
instrumente de pe desktop si selectdnd Software
Update (Actualizare software).

Actualizare software-ul si manualele.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

g Important:

Nu opriti computerul sau imprimanta in timpul
actualizdrii.

Nota:

Software-ul care nu este afisat pe listd nu poate fi
actualizat utilizand EPSON Software Updater.
Cdutati cele mai recente versiuni ale software-ului de
pe site-ul Epson.

http://www.epson.com

Primirea notificarilor de
actualizare

Porniti EPSON Software Updater.
Executati clic pe Auto update settings.

Selectati un interval de verificare pentru
actualizéri in caseta Interval to Check a
imprimantei si apoi faceti clic pe OK.


https://www.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.ca/support/f10070h
https://www.epson.com/support/f10070
http://www.epson.ca/support/f10070
http://www.latin.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.com.br/suporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/support/f10070
http://www.epson.com.br/suporte/f10070
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070
http://www.epson.com
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Mod de utilizare pentru
Web Config

Instructiuni de initiere

Porniti un browser pe un computer conectat la aceeasi
retea ca si imprimanta.

Verificati adresa IP a imprimantei.

Apisati | si apoi apasati in ordine General
Settings — Network Settings — Network
Status — Wired LAN Status.

Porniti un browser web pe un computer
conectat la imprimanta prin intermediul unei
retele.

Introduceti adresa IP a imprimantei in bara de
adresd a browser-ului web si apasati tasta Enter
sau tasta Return.

Format:

IPv4: https://adresa IP a imprimantei/
IPv6: https://[adresa IP a imprimantei]/
Exemplu:

IPv4: https://192.168.100.201/

IPv6: https://[2001:db8::1000:1]/

Procedura de iesire

Inchideti browser-ul web.

71

Dezinstalarea
programelor software

n Important:

A Conectati-vi la un cont Computer
administrator (Administrator computer) (un
cont cu administrative privileges (drepturi de
administrator)).

Introduceti parola administratorului in
momentul in care aceasta este solicitatd si
apoi efectuati celelalte operatii.

Q  Inchideti orice alte aplicatii care ruleazd.

Aceasta sectiune descrie modul de dezinstalare pentru
Epson communications drivers (Drivere de
comunicatii Epson). Pentru dezinstalarea altor
produse software, consultati asistenta programului
respectiv.

Opriti imprimanta si deconectati cablul de
interfata.

Deschideti Control Panel (Panou de control)
si efectuati clic pe Uninstall a program
(Dezinstalare program) din categoria
Programs (Programe).

Programs

[‘] uninstall & program

Selectati EPSON SC-F10000H Series FpFy
Comm Driver Printer Uninstall, EPSON
SC-F10000H Series LcLm Comm Driver
Printer Uninstall sau EPSON SC-F10000
Series Comm Driver Printer Uninstall si apoi
clic pe Uninstall/Change (Dezinstalare/
Modificare).

Selectati pictograma aferentd imprimantei
dorite si efectuati clic pe OK.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

o S

La afisarea mesajului de confirmare a stergerii,
efectuati clic pe Yes (Da).
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Reporniti computerul in cazul in care reinstalati
Epson communications drivers (Drivere de
comunicatii Epson).
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Operatii de baza

¥

Flux de lucru pentru
tiparire optima

Urmitoarele conditii trebuie indeplinite pentru
tiparire optima la imprimanta.

[ Valorile setarilor pentru suport media adecvate
pentru suportul media pe care il utilizati sunt
inregistrate la imprimantd, iar informatiile de
tiparire sunt inregistrate pe RIP.

d  Suportul media este incdrcat in mod
corespunzator in imprimanta.

[ Reglajele de tiparire (alinierea capului de tipérire
si reglarea alimentarii cu suport media) sunt
executate utilizind suportul media care va fi

utilizat.

d Imprimanta este mentinutd in stare adecvata.

Urmati pasii de mai jos pentru a indeplini conditiile.

1. inregistrati valorile pentru setarile suportului
media. (Cand utilizati fisierul EMX cu noul
suport media)

Puteti inregistra cu usurintd valorile pentru setarile supor-
tului media la imprimanta, folosind Epson Edge Dash-
board. Daca vd inregistrati cu Epson Edge Dashboard,
descarcati in prealabil fisierul EMX care corespunde supor-
tului media pe care il utilizati si inregistrati-l laimprimanta.

& ,Utilizarea Epson Edge Dashboard” la pagina 41

¥

2. incarcati suportul media.

Incarca suportul media care se va utiliza la imprimanta.
Metoda de incércare variaza in functie de caracteristicile
suportului media.

Daca nu folositi fisierul EMX, valorile optime ale setarilor
suportului media vor fi inregistrate selectand Media Type
la incdrcarea acestuia.

7 Incércarea suportului media” la pagina 75
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3. Atasati suportul media la Unitate de preluare
automata a mediei de tiparire.

Unitate de preluare automata a mediei de tipdrire la mar-
ginea suportului media si asigurati-va ca preluarea auto-
mata se poate efectua. Metoda de atasare variaza in
functie de caracteristicile suportului media.

& ,Utilizarea Auto Take-up Reel Unit (Unitate de prelua-
re automatd a mediei de tipadrire)” la pagina 83

¥

4. Executati Print Adjustments. (Cand executati
suporturi media noi)

Executati Print Adjustments pentru a optimiza valorile
pentru setarile suporturilor media in functie de starea dis-
pozitivului.

De regula, acest reglaj se efectueaza automat, executand
Automatic Adjustment.

2 ,Reglari tiparire” la pagina 100

¥

5. Verificati starea imprimantei.

La inceputul operatiei de tipdrire, inspectati nivelul
rdmas al cernelii si starea duzei capului de tipdrire.

7 Jnainte de a incepe tiparirea” la pagina 100

¥

6. Tipariti.
Incepeti tiparirea de la Epson Edge Print.

5 ,Utilizarea Epson Edge Print” la pagina 52
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Precautii la manipularea
suporturilor media

Nerespectarea urmatoarelor instructiuni la
manipularea suportului media, poate avea ca rezultat
acumularea pe suprafata suportului media a unor
cantitati mici de praf sau scame, formand picaturi de
cerneald pe rezultatele de tiparire sau cauzand
infundarea duzelor.

Nu asezati suportul media direct pe podea.

Suportul media trebuie rebobinat si introdus in
ambalajul original pentru a fi depozitat.

La transportarea suportului media, aveti grija ca
suprafata acestuia sa nu atinga hainele pe care le
purtati.

Inainte de a incirca suportul media in imprimanta,
acesta trebuie manipulat in ambalajul sdu individual.
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Observatii laincarcarea
suportului media

A Atentie:

[ Este posibil ca uscdtorul s fie fierbinte; luati
toate mdsurile necesare. Dacd nu respectati
madsurile de securitate, vd puteti provoca
arsuri.

O Nu introduceti mdna in interiorul
uscatorului. Dacd nu respectati mdsurile de
securitate, vd puteti provoca arsuri.

[ Deoarece suportul media este greu, acesta nu
trebuie sd fie transportat de o singurd
persoand. Recomanddam utilizarea unui
dispozitiv de ridicare pentru suporturi media
care cantdresc peste 40 kg (88 Ib.).

[ Fiti atenti sd nu vd prindeti mdinile sau
degetele in timp ce deschideti sau inchideti
capacul frontal sau capacul pentru
intretinere. Nerespectarea acestor mdsuri de
precautie poate cauza vitamdri corporale.

1  Nu frecati cu mdinile marginile suportului
media. Marginile suportului media sunt
tdioase, astfel cd vd puteti rani.

incarcati suportul media chiar inainte de tiparire.

Rolele de presare pot sifona suportul media ramas in
imprimanta. Suportul media se poate sifona sau
ondula, producénd blocaje sau intrarea in contact a
suportului cu capul de tipérire.

Nu incarcati suportul media daca marginile din
dreapta si stdnga nu sunt uniforme.

Daci la suportul media incircat marginile din stinga
si din dreapta ale rolei sunt neuniforme, problemele
de alimentare cu suportul media pot cauza deplasarea
acestuia in timpul tiparirii. In acest caz, fie rebobinati
suportul media pentru alinierea marginilor, fie folositi
o rola fira defectiuni.
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OK
o>

incarcati intr-o ordine adecvata pentru suportul
media care va fi utilizat.

Exista doud modalitati de incércare a suportului
media: procedura normald de alimentare §i procedura
de alimentare prin preluare.

Cand se incarcd suportul media, imprimanta
efectueazi operatiuni precum alimentarea si derularea
inapoi a suportului media pentru a detecta litimea
acestuia. La utilizarea procedurii normale de
alimentare, pot apérea unele probleme, precum
incretiturile suportului media pe suport, in functie de
tipul de suport media. Aceste probleme sunt
determinate la blocarea suportului media pe suport.

Daci aceste probleme se produc, urmati procedura de
alimentare prin preluare pentru a incérca suportul
media. In cadrul procedurii de alimentare cu preluare
automatd, suportul media este incdrcat in Unitate de
preluare automatd a mediei de tipérire inainte de
alimentare, pentru a evita blocarea acestuia pe suport
si aparitia problemelor.

Suporturi media care nu pot fi utilizate.

Nu folositi suporturi media pliate, incretite, uzate,
rupte sau murdare. Suportul media poate intra in
contact cu capetele de tiparire si le poate deteriora.
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Exemple de suporturi media cu margini pliate sau in-
cretite

incarcarea suportului
media

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Video Manual (Procedurd normala de alimentare)
Video Manual (Procedura de alimentare prin preluare)

Apisati pe butonul O si asteptati aparitia
ecranului Ecran de pornire.

ON
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. Deplasati maneta de blocare din stanga si Treceti in spate si sldbiti surubul de fixare al
dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul elementului de sustinere al suportului media

frontal. din dreapta pentru a deplasa elementul de
sustinere spre exterior.

3 In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele parti,
deplasati ghidajul spre ambele margini ale
suportului.

n Important:

Daca axul elementului de sustinere din
partea dreaptd nu este vizibil, rotiti spre
inainte elementul de sustinere pand cand
acesta se opreste. Suportul media nu va
putea fi incdrcat corect dacd axul
elementului de sustinere nu este vizibil.

[#e
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Slabiti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din stanga si
deplasati elementul de sustinere al suportului
media in pozitia setatd, in functie de diametrul
interior al cilindrului rolei suportului media
care va fi incircat.

In timp ce apasati din partea de sus a
elementului de sustinere a suportului media,
strangeti surubul de fixare pAnd cand acesta nu
mai poate fi rotit.

Strangeti astfel incat elementul de sustinere al
suportului media sa nu se miste.

=

J

j

Amplasati suportul media pe elementul de
sustinere al rolei. Deplasati elementul de
sustinere al rolei spre interior, cu circa 20 cm

(7,87 in.) fata de capatul rolei.

Ghidul utilizatorului
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Nota:
Metoda de asezare diferd in functie de modul de
rulare a suportului media.

Printable Side Out

Printable Side In

In timpul ridicirii manetei de ridicare,
deplasati elementul de sustinere al rolei spre
stdnga si introduceti ferm cilindrul rolei de
suport media pe elementul de sustinere al
suportului media.

Nota:

Dacd rola suportului media are un diametru
exterior mai mic de 140 mm (5,51 in.), cilindrul
rolei nu va ajunge la elementul de sustinere al
suportului media atunci cand este ridicat folosind
maneta de ridicare.

Ridicati manual si introduceti cilindrul rolei in
elementul de sustinere pentru suport media.
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In timpul ridicarii manetei de ridicare din
dreapta, introduceti ferm elementul de
sustinere al suportului media pe cilindrul rolei
de suport media.

Nota:

Dacd rola suportului media are un diametru
exterior mai mic de 140 mm (5,51 in.), cilindrul
rolei nu va ajunge la elementul de sustinere al
suportului media atunci cand este ridicat folosind
maneta de ridicare.

Ridicati manual si introduceti cilindrul rolei in
elementul de sustinere pentru suport media.

Pentru a va asigura cd elementul de sustinere al
suportului media este introdus suficient in
cilindrul rolei, impingeti partea de sus a
elementului de sustinere pentru suport media
citre capitul rolei de doud ori.

n Important:

Dacd elementul de sustinere al suportului
media nu este introdus suficient in cilindrul
rolei, suportul media nu va fi corect
alimentat in timpul tipdririi din cauza
alunecdrii dintre elementul de sustinere al
suportului media si cilindrul rolei.

Acest lucru ar putea cauza aparitia unor
benzi la rezultatele de tipdrire.

78

In timp ce apasati din partea de sus a
elementului de sustinere a suportului media,
strangeti surubul de fixare pAnd cand acesta nu
mai poate fi rotit.

Strangeti astfel incat elementul de sustinere al
suportului media sd nu se miste.

n Important:

Dacd surubul elementului de sustinere al
suportului media este slabit, elementul de
sustinere al suportului media s-ar putea
misca in timpul tipdririi. Acest lucru ar
putea cauza dungi si neuniformitdti la
rezultatele de tipdrire.

Rotiti maneta pana cand componenta A din
figura de mai jos este complet introdusa.

n Important:

Dupd ce componenta A nu se mai vede, nu
mai rotiti maneta. Nerespectarea acestei
mdsuri de securitate poate avea ca efect
deteriorarea elementului de sustinere al
suportului media.

In cazul in care componenta A ramane
vizibild chiar si dupd ce maneta a fost
complet rotitd, rotiti din nou maneta in sens
invers. Slabiti surubul elementului de
sustinere al suportului media de pe partea
dreapta si repetati procedura incepand cu
pasul 5.
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Introduceti suportul media aproximativ 20 cm
(7,87 in.) in deschizitura, apoi coborati maneta
de incircare a suportului media.

Suportul media introdus este prins si nu va cidea.

Confirmati faptul ca marginea din stdnga a
suportului media se incadreazi in dreptunghiul
etichetei, in modul indicat in ilustratia de mai
jos.

g Important:

Daca marginea din stdnga a suportului
media nu se incadreazd in pdatratul negru al
etichetei, efectuati pasii 6-15 in ordine
inversd pentru a ajusta pozitia elementului
de sustinere al suportului media. Nu
incercati sd repozitionati elementele de
sustinere ale suportului media in timp ce
acestea sunt introduse in suportul media.
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Treceti in fata si, tindnd suportul media pentru
a nu cidea in partea din spate, ridicati maneta
de incircare a suportului media.

Nota:

Puteti modifica aspirarea suportului media pe
suport, prin actionarea ecranului. Cresterea
aspirdrii suportului media reduce posibilitatea de
cadere a acestuia.

Dacd extragerea suportului media este dificild cu
procedura de mai jos, reduceti aspirarea
suportuluimedia. Modificati dupd cm este necesar.

Trageti spre exterior suportul media in pozitia
urmatoare, in functie de tipul de suport media.

Procedura normali de alimentare

Trageti afara suportul media spre muchia
apropiata a etichetei de pe suport.

Tineti centrul suportului media cu 0 ména si
trageti-1 afard in linie dreapta.

Nu trageti suportul media cu ambele maini. In
caz contrar, acesta se poate deforma sau deplasa.
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Procedura de alimentare prin preluare b. Tinand centrul suportului media pe suport,

trageti-1in afara prin deplasarea acestuia in
Trageti afard suportul media pana cand ajunge directia dvs., pAnd cand marginea acestuia iese
la elementul de sustinere al suportului media. din partea de jos a uscatorului.

Urmati pasii de mai jos pentru a trage afard
suportul media.

Pentru fiecare pas indicat mai jos, slabiti
suportul media pentru a-l trage afara. Suportul
media se poate rupe daci este tras afard fortat,
fard a-1 sldbi in prealabil.

Pentru a slibi suportul media, apdsati pe
butonul 5. Procedénd astfel, suportul media
incarcat in partea din spate se va roti in directia

de alimentare si se va slibi. &

N . =

‘4/

]

\—/ '~\*j c. Tineti centrul suportului media intr-o mana
si trageti-1 afard pana cand marginea acestuia

atinge elementul de sustinere al suportului
a. Tineti suportul media intr-o mén4, trageti-1 media.

afard in linie dreapta si introduceti marginea
acestuia in uscdtor.
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Nu trageti suportul media cu ambele maini. In
caz contrar, acesta se poate deforma sau deplasa.

Coborati maneta de incircare a suportului
media.

Proceduri normala de alimentare

Dupa coborarea manetei de incarcare a
suportului media, treceti la pasul urmator.

Procedura de alimentare prin preluare

Coborati maneta de incircare a suportului
media si apoi continuati procesul de atasare a
suportului media pe Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automata a mediei de
tiparire). Dupd deschiderea capacului frontal,
consultati instructiunile urmétoare pentru a
atasa suportul media pe Auto Take-up Reel
Unit (Unitatea de preluare automata a mediei
de tipdrire).

£, Utilizarea Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automata a mediei de
tiparire)” la pagina 83

Treceti in spate, loviti usor ambele capete ale
suportului media si verificati daci exista o
diferentd de tensionare intre partea stinga si
partea dreapta.

81
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Daci exista o diferentd de tensionare, suportul
media se poate desprinde.

Din partea frontald a imprimantei, ridicati
maneta de incarcare a suportului media si

corectati tensionarea din partea suportului
media.

Dupd aceasta, coborati maneta de incarcare a
suportului media.

Treceti in fata si, in timp ce tineti de clemele de
pe ghidajul marginii suportului media, pe
ambele parti, mutati ghidajul spre marginea
superioard a suportului media.

Ajustati astfel incat marginile suportului media
sd fie aliniate cu centrul orificiilor triunghiulare
din ghidajele marginilor suportului media.

Ghidajele marginilor suportului media previn
ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe
marginea de tdiere a suportului media sa atinga
capul de tiparire. Incircati corect.
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La selectarea Media Settings (Setdri suport

n Important: media) atunci cAnd nu este setat niciun Media
O Nu utilizati ghidajele de margini pentru Type in Media, este afisat ecranul de selectare
suporturi media cu o grosime de 0,4 mm pentru Media Type. Selectati Media Type
(0,01 in.) sau mai mare. Ghidajele folosind ca reper greutatea hartiei pentru

suportul media incércat, conform datelor de
mai jos. Greutitile de hartie ale fiecirui Media
Type afisate pe ecran sunt valori tipice.

marginilor suportului media pot atinge
si deteriora capul de tiparire.

[  Pozitionati ghidajele mereu astfel incat
marginile suportului media sd vind peste Media Type Greutate hartie
centrele orificiilor triunghiulare. (g/m?)

O pozitionare incorectd poate cauza un

efect de bandd (benzi orizontale, tentd Ultra-Thin 39 sau mai putin
neuniformd sau dungi) in timpul tipdririi. Thin De la 40 la 56
Q  Dacd nu sunt utilizate, deplasati Med-Thick De la 57 1a 89

ghidajele marginilor suportului media
spre marginile din dreapta si din stdnga Thick 90 sau mai mult
ale cilindrului.

O Nu utilizati ghidajele marginilor In Media Detection, setati Width Detection.
suportului media dacd marginile In mod normal, optiunea trebuie sa fie On.
suportului media sunt murdare. Vezi urmitoarea sectiune pentru detalii privind

Media Detection.
Inchideti capacul frontal si deplasati manetele 5 ,Meniul General Settings” la pagina 161
de blocare din stanga si din dreapta spre interior.

Apisati OK pentru a incepe operatiunile,
precum detectarea suportului media incércat.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
redirectiona marginea suportului media in
pozitia indicatd, dupa cum este necesar.

LD
Setati informatiile despre suportul media pe
ecran si apdsati pe OK.
Realizati urmétoarele setéri aici.
[ Media: setati suportul media utilizat pentru
tiparire
d  Roll Winding Direction: modul de rulare a
suportului media incdrcat

(d Media Length: lungimea suportului media
incarcat

[ Media Detection: modul de detectare a latimii
suportului media
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Utilizarea Auto Take-up
Reel Unit (Unitate de
preluare automata a
mediei de tiparire)

Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automata a mediei de tipdrire) preia automat suportul
media pe mésura ce este tiparit, imbunatitind
eficienta operatiilor automate.

Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automatd a mediei de tiparire) a acestei imprimante
poate prelua suportul media in oricare din directiile
urmatoare.

Partea tipdrita in interior ~ Partea tiparitd in afard

N

‘@

Preluarea suportului media cu partea tipiritd orientatd
spre interior va pozitiona suprafata imprimata pe
interiorul rolei. Se recomanda cu partea imprimaté in
interior in majoritatea situatiilor.

Preluarea suportului media cu partea tiparita orientata

spre exterior va pozitiona suprafata imprimata pe
exteriorul rolei.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Video Manual (Procedurd normala de alimentare)

Video Manual (Procedura de alimentare prin preluare)

83

A Atentie:

A  Urmati instructiunile din manual cdnd
incdrcati suportul media sau rolele sau
cilindrii rolelor sau scoateti suportul media
de pe rola de preluare.

Suportul media care poate cidea, miezul rolei
sau rolele pot provoca rani.

Asigurati-vd cd nu vd prindeti mdinile sau
parul in Auto Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automatd a mediei de tipdrire) sau
in Auto Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automatd a mediei de tipdrire) in
timp ce acestea functioneazd.

Nerespectarea acestor mdsuri de precautie
poate cauza vatamdri corporale.

Nu introduceti mana in interiorul
uscdtorului. Dacd nu respectati mdsurile de
securitate, vd puteti provoca arsuri.

Puncte importante pentruo
preluare corecta

Tineti cont de urmatoarele aspecte pentru o preluare
corecta a suportului media.

[ Vi recomandim folosirea unui cilindru de rold de
preluare cu aceeasi latime ca suportul media.
Daci folositi un cilindru de rolé de preluare cu
ldtime diferitd, cilindrul rolei de preluare se poate
indoi si suportul media va fi preluat incorect.

Va recomandam modul cu partea imprimata in
interior pentru preluarea suportului media.
Pozitia ,,Partea tiparitd orientata spre exterior”
poate cauza deplasarea suportului media si crea o
aliniere incorectd cu rola. Daci preluarea nu
poate fi efectuatd corect cu ,,partea tiparitd
orientata spre exterior”, efectuati preluarea
utilizind modul cu ,,partea tiparitd orientata spre
interior”.

Suporturile media cu o litime mai micé de
36 inchi se pot deplasa si pot fi preluate incorect.
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J Nu atasati cilindri de rold de preluare precum cei . Confirmati ci marginea suportului media
indicati in urmatoarea figura. Tensiunea de atinge elementul de sustinere al suportului
preluare nu va fi uniformd, iar cilindrul se poate media.

invarti liber. Drept urmare, hartia nu poate fi
infdsuratd corect, ceea ce poate duce la aparitie
unor benzi pe materialele tiparite.

Daca nu, urmati procedura de mai jos pentru
ca marginea suportului media si atingd
elementul de sustinere al suportului media.

Marginile sunt uzate

Procedura normala de alimentare

Mentineti apasatd partea apropiatd a
comutatorului de alimentare cu suport media
pana cdnd marginea suportului media ajunge la
elementul de sustinere al suportului media.

7

Deformate

Prinderea rolei

n Important:

Apdsati intotdeauna comutatorul de
alimentare cu suport media pentru a
alimenta cu suport media. Dacd suportul
media este tras de madnd, acesta se poate
rdasuci in timpul preludrii.

De ce aveti nevoie

4 Cilindru de rola de preluare cu aceeasi litime ca
suportul media

[ Banda adeziva disponibila in comert

incarcare : :
Procedura de alimentare prin preluare

Urmati pasii 16 si 18 ai procedurii ,,Incircarea
suportului media” pentru a trage suportul
media in afard pana cand marginea acestuia
atinge elementul de sustinere al suportului
media.

Pozitionati comutatorul Auto la Off.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75
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Slibiti suruburile de fixare de pe ambele parti
ale elementului de sustinere al suportului
media si reglati elementele de sustinere ale
suportului media astfel incat distanta dintre
cele doud sd fie mai mare decat latimea
suportului media.

Daca suporturile de rold nu sunt pozitionate
aliniat, mutati-le astfel incat acestea sa se alinieze.

n Important:

Dacd axul manetei elementului de sustinere
al suportului media din stanga nu este
vizibil, rotiti maneta conform ilustratiei
pand cand aceasta se opreste. Cilindrul de
rold nu va putea fi incdrcat corect dacd axul
elementului de sustinere nu este vizibil.

® kh

Aliniati si mutati elementul de sustinere al
suportului media din partea dreapta spre
marginea din dreapta a suportului media.

\
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In timp ce apisati partea de sus a elementului
de sustinere al suportului media, strangeti
surubul de fixare.

Introduceti cilindrul rolei in elementul de
sustinere al suportului media din dreapta.

Verificati daca elementul de sustinere al
suportului media din stinga este introdus
complet in cilindrul rolei, precum si daca
suportul media si cilindrul rolei sunt aliniate
corect.

=
—Sigo
-
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n Important:

Daca marginile suportului media sunt
aliniate gresit, suportul media nu va putea fi
preluat corespunzitor. Dacd marginile nu
sunt aliniate corect, slabiti surubul de fixare
pentru elementul de sustinere al suportului
media din partea dreaptd si apoi reincepeti
de la pasul 4.

Pentru a va asigura ca elementul de sustinere al
suportului media este introdus suficient in
cilindrul rolei, impingeti partea de sus a
elementului de sustinere pentru suport media
citre capdtul rolei de doud ori.

=»>

n Important:

Dacd elementul de sustinere al suportului
media nu este introdus suficient in cilindrul
rolei, suportul media nu va fi corect
alimentat in timpul tipdririi din cauza
alunecirii dintre elementul de sustinere al
suportului media si cilindrul rolei.

Acest lucru ar putea cauza aparitia unor
benzi la rezultatele de tipdrire.

In timp ce apasati din partea de sus a
elementului de sustinere al suportului media,
strangeti surubul de fixare.

Strangeti astfel incat elementul de sustinere al
suportului media sd nu se miste.

86

Rotiti maneta pand cAnd componenta A din
figura de mai jos este complet introdusa.

%8 (=

n Important:

Dupd ce componenta A nu se mai vede, nu
mai rotiti maneta. Nerespectarea acestei
madsuri de securitate poate avea ca efect
deteriorarea elementului de sustinere al
suportului media.

In cazul in care componenta A ramane
vizibild chiar si dupd ce maneta a fost
complet rotitd, rotiti din nou maneta in sens
invers. Slabiti surubul elementului de
sustinere al suportului media de pe partea
dreapta si repetati procedura incepdnd cu
pasul 5.
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Lasati o sectiune larga de 10-20 cm (3,93-7,87
in.) in centrul suportului media si taiati cel
putin 25 cm (9,84 in.) pe inéltime din colturile
din dreapta si stinga ale suportului media.

Téierea suportului media previne problemele
de alimentare, cauzate de exemplu de indoirea
colturilor din stdnga si din dreapta ale
suportului media si prinderea acestora la
inceputul preluarii.

In continuare, urmati pasii de mai jos conform
procedurii.

Procedura normala de alimentare
5 ,Preluare cu procedura normald de alimentare” la
pagina 87

Procedura de alimentare prin preluare
5 ,Preluare cu procedura de alimentare prin
preluare” la pagina 89

87

Preluare cu procedura normala
de alimentare

Partea tiparita in interior
In timp ce trageti partea centrald a suportului
media drept in jos, infasurati-o in jurul
cilindrului rolei dinspre partea din spate spre
partea din fata si fixati-o folosind banda

adeziva disponibila in comert.

n Important:

Atasati suportul media de cilindrul rolei de
preluare, cu suportul media tensionat strans.
Dacd suportul media atasat este prea lejer, se
va misca in timpul preludrii.

Mentineti apdsatd partea apropiata a
comutatorului de alimentare cu suport media
pentru a alimenta cu suficient suport media
pentru a inconjura o singura data cilindrul rolei
de preluare.
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Mentineti apdsat comutatorul Manual pe
partea (_c% pentru a prelua suport media
pentru o singura infasurare in jurul cilindrului.

Asigurati-va ca suportul media este atasat in
stare tensionata.

Daci tensiunea din partea stinga este diferita

de cea din partea dreaptd in zonele indicate in

figura de jos, suportul media nu va fi preluat in

mod corect. Dacd una dintre parti este slabita,

reluati procedura de la pasul 1.

Nota:

Diferentele de tensiune pot fi sesizate prin
palparea usoard a marginilor suportului media,
asa cum se vede in figura de mai jos.
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Tineti apasati partea apropiatd a comutatorului
de alimentare cu suport media pana cAnd
marginile suportului media sunt preluate si
infasurati in jurul cilindrului o datéd sau de
doud ori.

Partea tiparita in afara
In timp ce trageti in jos sectiunea centrald a

suportului media, fixati suportul media pe
cilindrul rolei de preluare cu o banda adezivd
disponibila in comert.

n Important:

Atasati suportul media de cilindrul rolei de
preluare, cu suportul media tensionat strans.
Daca suportul media atasat este prea lejer, se
va misca in timpul preludrii.

Mentineti apasatd partea apropiata a
comutatorului de alimentare cu suport media
pentru a alimenta cu suficient suport media
pentru a inconjura o singura data cilindrul rolei
de preluare.
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Mentineti apdsat comutatorul Manual pe
partea (& pentru a prelua suport media
pentru o singura infasurare in jurul cilindrului.

Asigurati-va ca suportul media este atasat in
stare tensionata.

Daci tensiunea din partea stinga este diferita
de cea din partea dreaptd in zonele indicate in
figura de jos, suportul media nu va fi preluat in
mod corect. Dacd una dintre parti este slabita,

reluati procedura de la pasul 1.

Nota:

Diferentele de tensiune pot fi sesizate prin
palparea usoard a marginilor suportului media,
asa cum se vede in figura de mai jos.
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Ghidul utilizatorului

Tineti apasati partea apropiatd a comutatorului
de alimentare cu suport media pana cAnd
marginile suportului media sunt preluate si
infasurati in jurul cilindrului o datéd sau de
doud ori.

Preluare cu procedura de
alimentare prin preluare

Partea tiparita in interior

Asigurati-vé ci este deschis capacul frontal.

In timp ce trageti partea centrald a suportului
media drept in jos, infisurati-o in jurul
cilindrului rolei dinspre partea din spate spre
partea din fatd si fixati-o folosind banda
adeziva disponibild in comert.
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n Important:

Atasati suportul media de cilindrul rolei de
preluare, cu suportul media tensionat strans.
Dacd suportul media atasat este prea lejer, se
va misca in timpul preludrii.

Repetati procedura urmétoare si preluati
suportul media pentru o dubla infisurare in
jurul cilindrului rolei.

a. Mentineti apdsat butonul 5 pentru a slabi
usor suportul media in partea din spate.

)

==
g -

B

b. Tin4nd centrul suportului media pe suport,
trageti-1 in afard prin deplasarea acestuia in
directia dvs. si slabiti suportul media in partea
frontald.

c. Mentineti apdsat comutatorul Manual pe
partea {d@ pentrua prelua suportul media
detensionat in jurul cilindrului.

20

n Important:

Cand preluati suportul media din jurul
cilindrului, preluati numai partea
detensionatd. Dacd efectuati preluarea fird a
slabi suportul media, vor apdrea probleme,
de ex., incretituri.

Actionati comutatorul Auto in pozitia Qc% .

Coborati maneta de incircare a suportului
media.
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Operatii de baza

Asigurati-vé ca suportul media este atasat in
stare tensionatd in pértile din fata si din spate.

Daci tensiunea din partea stangi este diferitd
de cea din partea dreapti in zonele indicate in
figura de jos, suportul media nu va fi preluat in
mod corect. Dacid una dintre parti este slibiti,
reluati procedura de la pasul 2.

Nota:

Diferentele de tensiune pot fi sesizate prin
palparea usoard a marginilor suportului media,
asa cum se vede in figura de mai jos.

91

Treceti in fata si, in timp ce tineti de clemele de
pe ghidajul marginii suportului media, pe
ambele parti, mutati ghidajul spre marginea
superioard a suportului media.

Ajustati astfel incat marginile suportului media
sd fie aliniate cu centrul orificiilor triunghiulare
din ghidajele marginilor suportului media.

Ghidajele marginilor suportului media previn
ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe
marginea de tdiere a suportului media si atinga
capul de tiparire. Incarcati corect.

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stdnga si din dreapta spre interior.

;|

;|

Setati informatiile despre suportul media pe
ecran si apdsati pe OK.

Realizati urmétoarele setdri aici.
Media: setati suportul media utilizat pentru
tipdrire
Roll Winding Direction: modul de rulare a
suportului media incdrcat
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[ Media Length: lungimea suportului media
incdrcat

(4 Media Detection: modul de detectare a latimii
suportului media

La selectarea Media Settings (Setari suport
media) atunci cAnd nu este setat niciun Media
Type in Media, este afisat ecranul de selectare
pentru Media Type. Selectati Media Type
folosind ca reper greutatea hartiei pentru
suportul media incércat, conform datelor de
mai jos. Greutitile de hértie ale fiecarui Media
Type afisate pe ecran sunt valori tipice.

Media Type Greutate hartie
(g/m?)
Ultra-Thin 39 sau mai putin
Thin Dela40la 56
Med-Thick Dela571a89
Thick 90 sau mai mult

In Media Detection, setati Width Detection.
In mod normal, optiunea trebuie s fie On.

Vezi urmétoarea sectiune pentru detalii privind
Media Detection.

£ ,Meniul General Settings” la pagina 161

Apasati OK pentru a incepe operatiunile,
precum detectarea suportului media incércat.

Partea tiparita in afara

Asigurati-vd ca este deschis capacul frontal.

922

In timp ce trageti in jos sectiunea centrald a
suportului media, fixati suportul media pe
cilindrul rolei de preluare cu o banda adezivd
disponibila in comert.

n Important:

Atasati suportul media de cilindrul rolei de
preluare, cu suportul media tensionat strans.
Daca suportul media atasat este prea lejer, se
va misca in timpul preludrii.

Repetati procedura urmatoare si preluati
suportul media pentru o dubli infisurare in
jurul cilindrului rolei.

a. Mentineti apdsat butonul 5 pentru a slabi
usor suportul media in partea din spate.

G

N
.[-
-

b. Tin4nd centrul suportului media pe suport,
trageti-1 in afard prin deplasarea acestuia in
directia dvs. si slabiti suportul media in partea
frontala.
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¢. Mentineti apasat comutatorul Manual pe 7 Asigurati-vd cd suportul media este atasat in
partea (& pentru a prelua suportul media

detensionat in jurul cilindrului.

stare tensionata in pértile din fata si din spate.

Daci tensiunea din partea stangd este diferitd
de cea din partea dreapti in zonele indicate in
figura de jos, suportul media nu va fi preluat in
mod corect. Dacd una dintre pérti este slibitd,
reluati procedura de la pasul 2.

n Important:

Cand preluati suportul media din jurul
cilindrului, preluati numai partea
detensionatd. Dacd efectuati preluarea fird a
slabi suportul media, vor apdrea probleme,
de ex., incretituri.

Actionati comutatorul Auto in pozitia (& .

Nota:
Diferentele de tensiune pot fi sesizate prin

V palparea usoard a marginilor suportului media,
P asa cum se vede in figura de mai jos.

Coborati maneta de incarcare a suportului
media.

N — l//DE/ /ﬂ

923
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Treceti in fata si, in timp ce tineti de clemele de
pe ghidajul marginii suportului media, pe
ambele parti, mutati ghidajul spre marginea
superioard a suportului media.

Ajustati astfel incat marginile suportului media
sd fie aliniate cu centrul orificiilor triunghiulare
din ghidajele marginilor suportului media.

Ghidul utilizatorului

Media Length: lungimea suportului media
incdrcat

Media Detection: modul de detectare a ldtimii
suportului media

La selectarea Media Settings (Setari suport
media) atunci cAnd nu este setat niciun Media

Type in Media, este afisat ecranul de selectare
pentru Media Type. Selectati Media Type
folosind ca reper greutatea hartiei pentru
suportul media incércat, conform datelor de
mai jos. Greutitile de hartie ale fiecirui Media
Type afisate pe ecran sunt valori tipice.

Media Type

Ghidajele marginilor suportului media previn
ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe
marginea de tdiere a suportului media si atinga
capul de tiparire. Incarcati corect.

Greutate hartie

(g/m?)
Ultra-Thin 39 sau mai putin
Thin Dela40la56
Med-Thick Dela571a89
Thick 90 sau mai mult

In Media Detection, setati Width Detection.
In mod normal, optiunea trebuie si fie On.

Vezi urmitoarea sectiune pentru detalii privind
Media Detection.

5 ,Meniul General Settings” la pagina 161

Apasati OK pentru a incepe operatiunile,
precum detectarea suportului media incércat.
Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stdnga si din dreapta spre interior.

Scoaterea rolei de
preluare

Urmati pasii de mai jos atunci cand inlocuiti suportul
media.

1. Setati Information Printing at Media Cut.

¥

2, Taiati suportul media.

¥

Setati informatiile despre suportul media pe
ecran si apdsati pe OK.

Realizati urmatoarele setari aici.

(A Media: setati suportul media utilizat pentru
tipdrire

4 Roll Winding Direction: modul de rulare a
suportului media incdrcat

94
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3. indepartati suportul media.

Setarea Information Printing at
Media Cut

Setarea Information Printing at Media Cut in avans
este utild pentru cd informatiile care ajuta la
gestionarea suportului media sunt tipérite de fiecare
data cind acesta este taiat.

De exemplu, atunci cind Paper Remaining
Information este On, este tiparitd lungimea
suportului media rimas. Prin tiparirea cantititii
ramase de suport media care va fi scos, puteti verifica
aceastd valoare la urmitoarea incarcare a suportului
media si introduce lungimea suportului media. Acest
lucru este util pentru gestionarea precisd a cantitatii de
suport media ramas.

Vezi urmitoarea sectiune pentru detalii privind
Information Printing at Media Cut.

5 ,Meniul General Settings” la pagina 161

Taierea suportului media

A Atentie:

[ Este posibil ca uscdtorul sd fie fierbinte; luati
toate mdsurile necesare. Dacd nu respectati
madsurile de securitate, vd puteti provoca
arsuri.

Nu introduceti mdna in interiorul
uscdatorului. Dacd nu respectati mdsurile de
securitate, vd puteti provoca arsuri.

La tdierea suportului media aveti grijd sd nu
vd tdiati degetele sau mdinile cu cutitul sau
cu alte lame.

95

Ghidul utilizatorului

Pe ecranul panoului de control, apésati pe ,
apoi pe Forward.

Dacé doriti sd ajustati pozitia de taiere,
modificati valoarea pozitiei.

Treceti comutatorul Auto al Auto Take-up Reel
Unit (Unitate de preluare automatd a mediei de
tipdrire) in pozitia Off.

Taiati suportul media la baza barei de ghidare a
suportului media, folosind o foarfeci.

Atunci cind sunt tiparite informatii, precum
cantitatea de suport media ramas3, este tipdrita
o linie la pozitia de tédiere. Print Information
sunt tiparite pe partea tiparitd a pozitie de
tajere si Paper Remaining Information sunt
tipdrite pe partea care nu este utilizatd, prin
urmare, tdiati de-a lungul acelei linii.
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n Desfaceti surubul de fixare al elementului de
Important: 3 . . o A x

sustinere al suportului media din partea stinga
Cand taiati suportul media, verificati dacd si scoateti elementul de sustinere al suportului
acesta nu s-a ridicat in capacul frontal si nu media.

s-a eliberat din ghidajele marginilor de
suport media inainte de tipdrire.

n Indepirtati complet suportul media tiiat prin
manevrarea comutatorului Manual in functie
de cum este rulat suportul media.

Scoaterea suportului media

AAten,tie: Aveti grijd sd nu va prindeti méinile intre rold

[  Daca suportul media cantdreste peste 20 kg si suportul rolei.

(44,09 Ib.), acesta nu trebuie sd fie

transportat de o singurd persoand. La gentru ?Vpr event a.lunlecgrtia Supf)rtilll,n ?edla
incdrcarea sau scoaterea suportului media, eperola, sustinetiroladela capatul din dreapta.

sunt necesare cel putin doud persoane.
N o Desfaceti surubul de fixare al elementului de
A Urmati instructiunile din manual cand sustinere al suportului media din partea

incdrcati suportul media sau rolele sau dreapta si scoateti elementul de sustinere al
scoateti suportul media de pe rola de preluare. suportului media.

Suportul media care poate cidea, miezul rolei
sau rolele pot provoca rdani.

1 Rotiti elementul de sustinere al suportului
media din stinga spre partea indepartatd, pana
cénd se opreste.

A
N : \r
®q Coboréti rola pe suportul rolei.

Piesa A din ilustratie si axul manerului vor fi
vizibile.

Pentru a preveni alunecarea suportului media
de pe rola, sustineti rola de la capétul din stanga.

926
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Aveti grijd sd nu va prindeti méinile intre rold
si suportul rolei.

indepartarea suportului
media incarcat

Urmati pasii de mai jos la indepértarea suportului
media incércat in partea din spate in timpul inlocuirii
etc.

Téiati suportul media.

25 ,Tajerea suportului media” la pagina 95

Deplasati maneta de blocare din stanga si
dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul
frontal.

In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele parti,
deplasati ghidajul spre ambele margini ale
suportului.

97

n Ridicati maneta de incércare a suportului media.

Treceti in spate si scoateti suportul media cétre
partea din spate.

Preluati suportul media prin manevrarea
butonului de comanda in functie de modul de
rulare a suportului media.

Rotiti elementul de sustinere al suportului
media din dreapta spre partea apropiatd, pAna
cand se opreste.

Piesa A din ilustratie si axul manerului vor fi
vizibile.
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Pentru a preveni ciderea suportului media,
ridicati in sus maneta de ridicare din dreapta
pentru a sustine suportul media.

Desfaceti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din partea
dreapta si scoateti elementul de sustinere al
suportului media.

Desfaceti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din partea stinga
si scoateti elementul de sustinere al suportului
media.

Coboriti maneta de ridicare si coborati
suportul media pe suportul rolei.

Coboriti maneta de ridicare si coborati
suportul media pe suportul rolei.

Pentru a preveni caderea suportului media,
ridicati in sus maneta de ridicare din stdnga
pentru a sustine suportul media.

28

Dacéi greutatea suportului media este de 40 kg
(88,18 1b.) sau mai mult, indepartati-1 cu
ajutorul dispozitivului de ridicare.

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stdnga si din dreapta spre interior.
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Coborati maneta de incircare a suportului
media.

16

La terminarea suportului
media ramas

Cand suportul media rimas se termind in timpul
tipdririi, se afiseaza un mesaj pe ecranul de afisare al
panoului de control. Urmati instructiunile de pe ecran
si continuati tiparirea prin inlocuirea suportului
media, folosind urmétoarea procedura.

Ridicati maneta de incércare a suportului media.

Treceti in spate si verificati starea suportului
media.

Dacé suportul media este prins de cilindrul
rolei, tajati-1 folosind o foarfecd, asa cum este
indicat in ilustratie, si treceti la procedura
urmadtoare.

Dacé nu este prins, treceti imediat la procedura
urmadtoare.

29

Urmati pasii de la 6 la 14 ai procedurii
»Indepirtarea suportului media incarcat”
pentru a scoate cilindrul rolei.

£ ,Indepirtarea suportului media incircat”
la pagina 97

Treceti in fatd si mutati comutatorul Auto al
Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automatd a mediei de tiparire) in pozitia Off.

Indepirtati complet suportul media prin
actionarea comutatorului Manual dupi cum
este necesar.

Urmati procedura ,,Indepartarea suportului
media” pentru a scoate rola.

£ ,Scoaterea suportului media” la pagina 96

Coborati maneta de incarcare a suportului
media.

/

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a incérca un
suport media nou si pentru a-l atasa la Unitate de
preluare automatd a mediei de tipérire pentru a relua
tiparirea.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75
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£ ,Utilizarea Auto Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automatd a mediei de tiparire)” la pagina 83

inainte de aincepe
tiparirea

Pentru a pistra calitatea tipdririi, efectuati
urmadtoarele verificari in fiecare dimineata inainte de a
incepe lucrul.

Verificati cantitatea de cerneala ramasa:

Verificati cantitatea de cerneald rimasa si inlocuiti
vechiul cartus de cerneald, daci aceasta s-a terminat.
In cazul in care cerneala se termina in timpul tiparirii,
imprimanta comutd automat la celilalt cartus de
tipdrire, iar tipdrirea se reia.

Puteti inlocui cartusul de cerneald consumat in timp
ce tipdrirea continud.

Puteti verifica nivelul de cerneali pe ecranul Ecran de
pornire.

£ ,Notiuni privind afisajul si utilizarea acestuia” la
pagina 23

Inlocuirea cartuselor de cerneali
£ ,,Procedura de inlocuire” la pagina 128

Verificarea duzei capului de tiparire:

Efectuati o verificare a duzelor capului de tiparire
pentru a vedea daci duzele sunt infundate.

Efectuati curatarea capului de tiparire daca unele pérti
din modelul tipérit sunt sterse sau lipsesc.

Verificarea duzei capului de tipérire
7 ,Tiparirea de modele pentru verificarea duzelor”

la pagina 146

Curatarea capului de tipérire
£ ,Print Head Cleaning” la pagina 147

Reglari tiparire

Utilizati acest meniu in urmétoarele cazuri.

100

Utilizarea unui suport media nou, neinregistrat la
imprimanta

Efectuati Automatic Adjustment dupa incircarea
suportului media la imprimanta.

Cand rezultatele tiparirii contin benzi sau
granulatie chiar si dupa aplicarea optiunii
Automatic Adjustment

Efectuati manual Print Head Alignment si Media
Feed Adjustment.

La modificarea Advanced Settings dupa salvarea
setarilor media

Automatic Adjustment

Pozitia capului de tipérire si alimentarea cu suport
media sunt reglate in timpul tiparirii modelului.

Mai jos este indicatd lungimea maxima aproximativd a
suportului media necesar pentru tiparirea modelului
de test.

Aprox. 600 mm (23,62 in.)
Verificati dacd imprimanta este pregititd, apoi

incédrcati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automati a
mediei de tiparire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75

£ ,Utilizarea Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automati a mediei de
tipdrire)” la pagina 83

Apisati [, apoi apisati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Automatic
Adjustment.

Apdsati pe Start.

incepe reglarea automata si se tipareste un
model de reglare. Asteptati finalizarea reglarii.
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Print Head Alignment

Auto

Se executd acelasi reglaj ca in cazul Print Head
Alignment pentru Automatic Adjustment.

Mai jos este indicata lungimea maxima aproximativd a
suportului media necesar pentru tiparirea modelului
de test.

Aprox. 300 mm (11,81 in.)
Verificati dacd imprimanta este pregitita, apoi

incarcati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automati a
mediei de tiparire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75

£, Utilizarea Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automata a mediei de
tiparire)” la pagina 83

Apisati &, apoi apisati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment — Auto.

Apdsati pe Start.

Incepe reglarea automata si se tipireste un
model de reglare. Asteptati finalizarea reglarii.

Manual

Puteti selecta Manual(Simple) sau
Manual(Standard) pentru a efectua reglaje.

Manual(Simple)

Selectati aceastd optiune cind reglajul Auto nu a fost
efectuat cu succes sau cind doriti sd efectuati un reglaj
rapid si simplu, prin inspectarea vizuald a modelului.

Manual(Standard)

Selectati aceastd optiune cand doriti sa efectuati un
reglaj echivalent cu cel Auto, prin inspectarea vizuald
a modelului.

Mai jos este indicata lungimea maxima aproximativd a
suportului media necesar pentru tiparirea modelului
de test.
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Manual(Simple): aprox. 50 mm (1,96 in.)
Manual(Standard): aprox. 150 mm (5,9 in.)

Procedura de reglare
Verificati dacd imprimanta este pregitita, apoi

incércati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automati a
mediei de tipdrire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75

& ,Utilizarea Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automati a mediei de
tipdrire)” la pagina 83

Apisati &, apoi apasati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment.

Selectati Manual(Simple) sau
Manual(Standard), apoi apasati pe Start.

Se tipareste un model de reglare. Asteptati
finalizarea tiparirii.

Verificati modelele de ajustare tipérite.

Se tiparesc blocuri cu modelul de reglare, asa
cum este indicat mai jos, in functie de tip de
reglaj manual.

Manual(Simple): 4 blocuri, de la A la D

Manual(Standard): 31 de blocuri, dela Ala Z si
delaalae

Selectati modelul cu cea mai redusé
neuniformitate a nuantelor pentru fiecare bloc.

Alegeti ,,+2” in cazurile indicate mai jos.
| N | } | N | #. ' #.%
=
"1 "2 """ "1y .
-2 0o | +2 | +4

Daci exista modele unde neuniformitatea este
aceeasi, introduceti o valoare intermediari la
pasul 5.
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» A

Setati ,+1” in cazurile afisate mai jos.

[ )

"

0 +2

Este afisat ecranul pentru introducerea
rezultatelor de confirmare pentru modelul de
reglare.

Pe ecranul de introducere al fiecarui bloc, setati
numdrul confirmat la pasul 4 apasind pe @/
Bl apoi apdsati pe OK.

La finalizarea reglajelor este afisat meniul
Media Settings.

Reglare alimentare cu suport
media

Aceastd optiune se utilizeaza atunci cand se observa
benzi la tipérire (benzi orizontale, tentd neuniforma,
sau dungi).

Puteti selecta Auto sau Manual pentru a efectua reglaje.

Auto

Puteti selecta Auto(Standard) sau Auto(Details)
pentru a efectua reglaje.

Auto(Standard)

Selectati aceastd optiune ciAnd doriti sd efectuati un
reglaj rapid si simplu, cum ar fi pentru o reglare
inainte de utilizarea rolei.

Se executi acelasi reglaj ca in cazul Media Feed
Adjustment pentru Automatic Adjustment.

Auto(Details)

Selectati aceastd optiune cAnd doriti sd efectuati
reglaje extrem de precise, de exemplu, pentru
imbundtitirea calititii tiparirii caracterelor sau a
liniilor riglate.

Mai jos este indicata lungimea maxima aproximativd a
suportului media necesar pentru tiparirea modelului

de test.

Auto(Standard): aprox. 300 mm (11,81 in.)
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Auto(Details):

300x600dpi -1.1pass

300x600dpi -1.5pass

300x600dpi -2.1pass

300x600dpi -3.1pass

600x600dpi -2.1pass

600x600dpi -2.5pass

600x600dpi -3.1pass

600x600dpi -4.3pass

600x1200dpi -5.0pass

600x1200dpi -5.0pass HD :

1200x1200dpi -9.0pass HD:

: aprox. 450 mm
(17,71 in.)

: aprox. 450 mm
(17,71 in.)

: aprox. 300 mm
(11,81 in.)

: aprox. 200 mm
(7,87 in.)

: aprox. 300 mm
(11,81 in.)

: aprox. 250 mm
(9,84 in.)

: aprox. 200 mm
(7,87 in.)

: aprox. 200 mm
(7,87 in.)

: aprox. 200 mm
(7,87 in.)

aprox. 200 mm
(7,87 in.)

aprox. 150 mm
(590 in.)

Verificati dacd imprimanta este pregititd, apoi
incércati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automata a
mediei de tiparire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75

£, Utilizarea Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automati a mediei de
tiparire)” la pagina 83

Apisati B, apoi apasati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment.
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Selectati Auto(Standard) sau Auto(Details),
apoi apasati pe Start.

Tncepe reglarea automata si se tipareste un
model de reglare. Asteptati finalizarea reglarii.

Selectarea optiunii Auto(Details) afiseazd
ecranul de selectie a modului de trecere.
Verificati daci este selectat un mod de trecere
pentru tipdrire, apoi apdsati pe OK.

Manual

Puteti selecta Manual(Standard) sau
Manual(Measurement) pentru a efectua reglaje.

Manual(Standard)

Efectuati o selectie in urmétoarele cazuri.
[d Cand reglarea Auto nu a reusit

[d Cand doriti sd efectuati un reglaj simplu si rapid,
prin inspectarea vizuald a modelului

Manual(Measurement)

Efectuati o selectie in urmitoarele cazuri.
1 Cand reglajele Auto si Manual(Standard) nu au
reusit

Cand se pot observa benzi in rezultatele
imprimarii chiar si dupa efectuarea ajustirilor
pentru Manual(Standard)

Cand verificarea modelelor pentru
Manual(Standard) este dificild din cauza migrarii
cernelii etc.

(d  Cand doriti sd imprimati cu o lungime exactd

Mai jos este indicatd lungimea maxima aproximativa a
suportului media necesar pentru tiparirea modelului
de test.

Manual(Standard): aprox. 100 mm (3,93 in.)

Manual(Measurement): aprox. 600 mm (23,62 in.)

103

Ghidul utilizatorului

Procedura de reglare

Verificati dacd imprimanta este pregitita, apoi
incércati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automati a
mediei de tiparire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75

&, Utilizarea Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automata a mediei de
tipdrire)” la pagina 83

Apésati B, apoi apasati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment — Manual(Standard).

Apdsati pe Start.

Se tipdreste un model de reglare. Asteptati
finalizarea tiparirii.

Verificati modelele de ajustare tiparite.

Cand este selectata optiunea
Manual(Standard)

Se tipdresc doud grupuri de modele de reglare,
A si B. Selectati modelul cu suprapunerea cea
mai redusd sau cu numdrul cel mai redus de
spatii lipsa pentru fiecare grup. Alegeti ,,-0,2%”
in cazurile indicate mai jos.

—

-0.4% -0.3%

Se—

Daci exista modele unde suprapunerile sau
spatiile libere coincid, introduceti valoarea de
mijloc la pasul 5.

Introduceti ,,-0,15%” in cazurile afisate mai jos.

=

-0.4%

-0.3% -0.2% -0.1% 0.0%

|
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Daci toate modelele de ajustare au suprapuneri
sau spatii lipsd si nu puteti reduce numarul
acestora la 1, selectati modelul cu cele mai
putine suprapuneri sau spatii lipsa. Repetati
pasii 2 pand la 5 si continuati repetarea acestora
pana cind este tiparit un model fira
suprapuneri sau spatii lipsa.

Dacéd modelul este dificil de verificat, de
exemplu in cazul migrérii cernelii, introduceti
»0,0%” o singura data.

In aceasti situatie, alimentarea suportului
media nu este ajustatd. Efectuati urmdtorii pasi
pentru a finaliza Manual(Standard), apoi
efectuati din nou Manual(Measurement).

Cand este selectatid optiunea
Manual(Measurement)

Misurati spatiul dintre modele folosind o scald
de p4na la 0,5 mm (0,02 in.).

Este afisat ecranul pentru introducerea
rezultatelor de confirmare pentru modelul de
reglare.

Cand este selectatd optiunea
Manual(Standard)

Setati valorile tipdrite sub modelele selectate in
A 5i B, apoi apdsati pe OK.

Cand este selectatd optiunea
Manual(Measurement)

Setati valoarea masuratd la pasul 4, apoi apésati
butonul OK.

Cand setdrile s-au finalizat, se afiseaza ecranul
Ecran de pornire.
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Zona tiparib

Operatii de baza

Pozitiile marginilor din stanga si din dreapta ale suportului media

Marginile din stanga si din dreapta ale suportului media recunoscute de imprimanti variazd in modul indicat mai
jos, in functie de setarile Width Detection.

Width Detection On

Width Detection Off

: Imprimanta detecteazd automat marginile din stanga si din dreapta ale suportului

media incércat.

Cand ghidajele marginilor suportului media sunt montate, marginea suportului
media este recunoscutd pana la o distanta de 7 mm (0,27 in.) de marginile din stinga
si din dreapta ale suportului media.

Marginile suportului media nu sunt detectate corect dacd ghidajele marginilor
suportului media nu sunt atasate corect.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 75

: Centrul etichetei dreptunghiulare negre din partea din fatd a suportului (indicat in

ilustratia de mai jos) este recunoscut ca pozitie standard pentru marginea din dreapta
a suportului media. De la pozitia standard a marginii din dreapta a suportului media,
o pozitie setatd printr-o valoare (de la 300 la 1 950), cu Width Detection setati la Off
este recunoscuta ca margine din stdnga a suportului media.
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Zona tiparibila si zona de tiparire a imaginilor

4 Cand nu se foloseste functia Information Printing
Asa cum este indicat in ilustratie, zona tiparibila se poate folosi ca zona de tiparire a imaginilor pentru toate
lucrarile.

«——300to 1950 mm (11.81 to 76.77 in.)* ———|
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[ Cand se foloseste functia Information Printing
Asa cum este indicat in ilustratie, dimensiunea laturilor din stanga si din dreapta ale zonei de tiparire a
imaginilor este redusé cu cantitatea de informatii de tiparit.
Zonele care se vor utiliza pentru tiparirea informatiilor variaza in functie de setéri. Aici este prezentat un
exemplu cu zona cea mai micé de tiparire a imaginilor pentru setdrile urmatoare.

d Pozitie de tiparire pentru Event Marking al functiei Information Printing: stinga si dreapta

d Pozitie de tiparire pentru modelele de verificare a duzelor ale functiei Information Printing: stinga si dreapta

()

o (4]

A Poritie de tdiere a suportului media
B Zonai tiparibila
Zoni de tiparire a imaginii
||| Zona de tipdrire pentru modele pentru verificarea duzelor

s222 Zond Event Marking
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Operatii de baza

Cand Width Detection este setata la Off, se aplicid valoarea setatd (de la 300 la 1 950 mm [de la 11,81

la 76,77 in.]).

Sageata indica directia de alimentare.

Detaliile de la @ la @ sunt indicate mai jos.

Pozitie Explicatie Domeniu de
setare dispo-
nibil

© Margine finala™ ™3 Jumatate din valoarea selectata pentru Margin Between Pages in meniul Dela5la

de configurare al imprimantei. Pentru a mentine precizia de alimentare cu 499,5 mm (de
suport media, daca setarile sunt mai mici de 10 mm (0,39 in.), sunt la0,191a
comutate la5 mm (0,19 in.). 19,66 in.)

©® Margine initials™ "2 ™3 Jumatate din valoarea selectata pentru Margin Between Pages. 5mm (0,19in.)

Daca setarile sunt mai mici de 10 mm (0,39 in), vor fi setate la ,setarea -5".

Cand optiunea Skip Wrinkled Media este setata la On, setdrile sunt
comutate la 300 mm (11,81 in.) daca sunt mai mici de 600 mm (23,62 in.).

sau mai mult

© Marginea dreapts™ ™ Suma valorilor selectate pentru Print Start Position si Side(Right). Dela3la
Setarea implicita pentru Print Start Position este de 0 mm, iar pentru |1 (2)2151mm (de
Side(Right) este de 7 mm (0,27 in.). I: 4'()’35 in)
Cand se folosesc ghidaje ale marginilor suportului media, o valoare la care
se adauga 7 mm (0,27 in.) este aplicatd ca margine efectiva, deoarece la mai
putin de 7 mm (0,27 in.) de margine este recunoscuta marginea suportului
media.

O Marginea stanga™ ™ Valoarea selectata pentru Side(Left). Setarea implicita estede 7mm (0,27in.). | Dela3la
Cand se folosesc ghidaje ale marginilor suportului media, o valoare la care 25 mm (de I.a

N ; L. . . . 0,111a0,98in.)

se adaugd 7 mm (0,27 in.) este aplicatd ca margine efectiva, deoarece la mai
putin de 7 mm (0,27 in.) de margine este recunoscuta marginea suportului
media.

@ Litime de tiparireamo- | 16 mm (0,62 in.) cand este selectata optiunea Normal in Pattern Selection. | -

S:Ilcl:rlu' de verificare a du- 4 mm (0,15 in.) cand este selectata optiunea Paper Width Saving.

@ Distanta dintre modele- | Fixatdla3 mm (0,11 in.). -

le de verificare a duzelor si

Event Marking

@ Latime Event Marking Fixata la 20 mm (0,78 in.). -

@ Distanta dintre modele- | Cand Print Position este setat la Next to the Image, marginea din partea DelaOla

le de verificare a duzelor/ dreaptd a imaginii reprezinta valoarea selectata pentru Margin Between 999 mm (de la

Event Marking si imagine Images. 0la39,33in.)

Cand este setata la Media End, valoarea variaza in functie de imagini si de
alte setari.

*1

*2

Marginea setata si rezultatele de tiparire reale pot diferi in functie de RIP utilizat. Contactati producétorul
RIP pentru mai multe informatii.

-10 mm si +10 mm (-0,39 in. i 0,39 in.).
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Cu Width Adjustment in meniul de setéri pentru imprimanta, puteti regla marginile la valori cuprinse intre
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*3  Acestea pot fi disponibile in RIP in functie de software-ul RIP utilizat. Contactati producitorul RIP pentru
mai multe informatii.

*4  Tineti cont de urmatoarele aspecte la setarea marginilor.

O  Lasati margini de 10 mm (0,39 in.) sau mai mult cand utilizati ghidajele marginilor suportului media. In cazul in care
marginile sunt mai inguste, imprimanta poate tipdri peste ghidaje.

(1 Daca suma dintre latimea datelor tipdrite si marginea stangd si dreaptd setate depdseste limitele zonei tiparibile, o
parte din date nu va fi tiparita.

Nota:
Dacad nu sunt respectate urmdtoarele indicatii cand Width Detection este setatd la Off, se poate tipdri in afara

marginilor din stanga si din dreapta ale suportului media. Cerneala utilizatd in afara marginilor suportului media va
pdta imprimanta la interior.

O Asigurati-vd cd ldtimea datelor ce urmeaza a fi tipdrite nu depdseste ldtimea suportului media incdrcat.

[ Dacd suportul media este incdrcat spre partea stangd a pozitiei de referintd din partea dreaptd, aliniati pozitia
Print Start Position setatd la pozitia setatd a suportului media.
5 ,Meniul General Settings” la pagina 161
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Intretinere

Cand se executa operatii diverse de intretinere

P

Curitarea si inlocuirea consumabilelor trebuie efectuata pentru a se asigura calitatea tipéririi la imprimanta.

Neefectuarea operatiilor adecvate de intretinere poate avea ca efect sciderea calitatii tiparirii. Cititi urmétoarele
pentru a efectua o intretinere corespunzitoare.

Curatare

Cand se executa ‘ Componentele care trebuie curatate

La inceperea lucrului zilnic @ Suport, ghidaje ale marginilor suportului media, in jurul uscatorului

5 ,Curatare zilnica” la pagina 115
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Cand la panoul de control apare un mesaj
privind curatarea

Ghidul utilizatorului

intretinere

‘ Componentele care trebuie curatate

@ Capace anti-uscare

& ,Curatarea capacelor anti-uscare” la pagina 120

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Video Manual

@ Disporzitiv de curatare a suportului media

£ ,Curatarea dispozitivelor de curatare a suportului media” la pagina 119

Cand este prezenta murdarie pe capul de
tipdrire in urmatoarele situatii

[ Blocaje ale suportului media
[  Capacul de tiparire suferd lovituri

[ Rezultatele de tiparire sunt murdare

O in jurul capului de tiparire

£ ,Curatarea zonei din jurul capului de tipdrire” la pagina 124

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Video Manual

Cand interiorul imprimantei este greu ac-
cesibil vizual

@ Capac frontal

& ,Curatarea capacului frontal” la pagina 126

Cand indicatorul intern pare sa nu lumine-
ze

© Indicator intern

£ ,Curatarea lampii interioare” la pagina 125

La executarea Print Head Refresh

© Capac de aspirare

£ ,Curatarea capacelor de aspirare” la pagina 123

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Video Manual

111


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=cleanadcap
http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=cleanhead
http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=cleansccap

SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Ghidul utilizatorului

intretinere

Inlocuirea consumabilelor

Cand se executa

Cand este afisat un avertisment de cer-
neala insuficienta pe ecranul panoului de
control

‘ Componenta care trebuie inlocuita

© Cartus de cerneald

& ,Procedura de inlocuire” la pagina 128

Cand pe ecranul panoului de control apa-
re un mesaj ce indica pregatirea si inlocui-
rea consumabilului

© Recipient pentru colectarea cernelii reziduale

£ Eliminarea cernelii reziduale” la pagina 135

O Rola stergator

7 inlocuirea rolei de stergdtor” la pagina 133

Cand pe ecranul panoului de control apa-
re un mesaj de inlocuire

© Element de sustinere pentru suport media

7 Inlocuirea elementului de sustinere pentru suport media” la pagina 137

Alte operatii de intretinere

Cand se executa

Operatiune

Cand pe ecranul panoului de control apa-
re un mesaj privind scuturarea

Scuturarea cartuselor de cerneala

£ ,Scuturarea periodica a cartuselor de cerneald” la pagina 142
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Cand se executa ‘ Operatiune

[ Atunci cand se verifica daca duzele Identificarea duzelor infundate

suntinfundate 2 ldentificarea duzelor infundate” la pagina 146

1 Atunci cand se verifica ce culori sunt
infundate

[ Auaparut linii orizontale sau o tenta
neuniforma (benzi)

La identificare unei duze infundate in tim- | Curatarea capului de tiparire

pul verificarii 5 ,Print Head Cleaning” la pagina 147

O data pe luna Verificarea functiondrii disjunctorului

£ Verificarea functiondrii disjunctorului” la pagina 149
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De ce aveti nevoie

Inainte de a incepe curitarea si inlocuirea
componentelor cititi indicatiile de mai jos.

Cand s-au folosit complet toate materialele furnizate,
achizitionati noi consumabile.

Pregititi componente originale atunci cand inlocuiti
cartusele de cerneald sau efectuati intretinerea.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 189

Dacd manusile dumneavoastrd s-au uzat, pregatiti
manuti din nitril disponibile in comert.

Ochelari de protectie (disponibil in magazin)
Vi protejeaza ochii de cerneala si delichidul de curitare.

Masca (disponibil in magazin)

Vi protejeaza nasul si gura de cerneald si de lichid de
curdtare.

Kit de curatare (furnizat cu imprimanta)

Se utilizeazd pentru stergerea petelor de cerneala.

Kitul contine urmatoarele accesorii.

e © (4]

9 (Z )/

© Lichid de curatare (x1)

(1)
)
l I

(2] Cupa (x1)
© Minusi (x16)
O Betisor de curitare (x50)

Mod de utilizare
£, Utilizarea Lichid de curitare” la pagina 118

Tava din metal sau plastic (PP sau PE) (disponibila
comercial)

Folosita la depozitarea ustensilelor de curétat, a
consumabilelor indepirtate sau a fluidului de curatare
furnizat cu imprimanta.
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Perie de curatare a suportului media (furnizata cu
imprimanta)

Se utilizeazd la curitarea cu dispozitivul de curétare a
suportului media.

Carpa moale, perie (disponibila in comert)

Se utilizeazd la curétarea in interiorul capacului
frontal si in partea de jos a uscatorului. Utilizati un
material care nu genereaza scame sau electricitate
statica.

Precautii privind
intretinerea

Tineti cont de urmatoarele aspecte atunci cand
efectuati curatarea si inlocuirea componentelor.
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intretinere

A Atentie:

[ Nu depozitati cartusul de cerneald, lichidul
de curdtare si cerneala reziduald la indemdna

N

Nu atingeti vérfurile betisoarelor de curitat.
Uleiul de pe mainile dumneavoastra poate afecta
capul de tiparire.

copiilor. (4 Nu utilizati alte solutii in afari de lichidul de
curdtare specificat atunci cand curatati in jurul
3 Pe timpul operafiunilor de intretinere, purtafi capului de tipdrire, al capacelor etc. In caz
haine de protectie, inclusiv ochelari de contrar, pot rezulta defectiuni sau calitatea
protectie mdnusi $i mascd. tiparirii se va reduce.
In cazul in care cerneala, cerneala reziduald,
lichidul de curdtare sau vaselina intrd in J  Atingeti un obiect metalic inainte de a incepe

contact cu pielea sau pdtrunde in ochi sau in
gurd, luati urmdtoarele mdsuri:

care betisoarele sunt reutilizate, acestea pot ldsa
pete care sunt foarte greu de indepdrtat.
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operatia pentru a descérca electricitatea statica.

1 Dacd lichidul a aderat la piele, spdlati o
imediat zona cu multd apd sapunitd. Cu rata re
Consultati medicul daca pe piele apar
iritatii sau decoloradri.
A  Dacd lichidul vd intrd in ochi, cldtiti Cura;are ZIInlca
imediat cu apd. Dacd nu respectati aceste X ¢ I "
indicatii ochii se pot congestiona sau pot Cand sc}alr.r(;e,. plra sau .ce.rlnea ase def) un pedg indru
apérea inflamatii medii. Dacd problema sau pe ghidajele marginilor suportului media, acest
. . . lucru poate duce la infundarea duzelor sau aparitia
persistd, consultati medicul. ooy . ;
picaturilor de cerneala.
[  Dacd vd intrd lichid in gurd, consultati Murdaria de pe traseul suportului media sau in jurul
imediat medicul. uscdtorului poate afecta exemplarele tipdrite.
C i g N . Pentru a péstra calitatea optima a tiparirii, va
A Dacd lichidul e inghitit, nu fortati pastra Opma atparitl, v
3 S o recomanddm sa efectuati operatia de curitare inainte
persoana sd vomite, consultati imediat 5 A .
; 5 ’ L de a incepe lucrul in fiecare zi.
un medic. Dacd persoana este fortatd sd
vomite, lichidul poate ajunge pe trahee
ceea ce poate fi periculos. [5 Atentie:
I Nu beti cerneala. [ Este posibil ca uscdtorul sd fie fierbinte; luati
toate mdsurile necesare. Dacd nu respectati
. i o 5 mdsurile de securitate, vd puteti provoca
4 Indepartati suportul media din imprimanta arsuri puteitp
inainte de a incepe curatarea sau inlocuirea '
elementului de sustinere a suportului media. 1 Nu introduceti mdna in interiorul
uscdatorului. Dacd nu respectati mdsurile de
[ Nu atingeti curelele, plicile de circuite sau alte securitate, vd puteti provoca arsuri.
componente care nu necesitd curdtare. » . . e
. . (A Fiti atenti sd nu vd prindeti mdinile sau
Nerespectarea acestei precautii poate avea ca Jeoetele in ti Jeschideti inchideti
rezultat defectarea imprimantei sau reducerea egetete in fimp ce deschidefr sau inchiaett
calitatii de tiparire a acesteia. capacul frontal sau capacul pentru
intretinere. Nerespectarea acestor mdsuri de
[ Utilizati numai betisoarele de curitare furnizate precautie poate cauza vatamari corporale.
cu produs sau betisoarele din kitul de intretinere.
Utilizarea unor betisoare care lasa scame poate . L. . L
o Asigurati-vd cd imprimanta este opritd si ca
avea ca rezultat defectarea capului de tiparire. 1 ; ) ) ; ?
ecranul s-a stins, apoi scoateti cablul de
0 Utilizati intotdeauna betisoare curate. In cazul in alimentare din prizi.

Deconectati ambele cabluri de alimentare.

Asteptati un minut dupé deconectarea
cablurilor de alimentare.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Ghidul utilizatorului

intretinere

Deplasati maneta de blocare din stanga si n I .

dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul mportant:

frontal. Cand s-a utilizat suport media cu clei sau
cand cerneala s-a lipit de ghidajele
marginilor suportului media, urmati
procedura din ,,Curdtarea ghidajelor
marginilor suportului media cind s-a
utilizat suport media cu clei sau cind s-a
lipit cerneald” pentru a curdta partea
frontald sau cea din spate a ghidajelor. In
cazul in care continuati tipdrirea in timp ce
adezivul este depus pe partea din spate,
acesta poate intra in contact cu capul de
tipdrire.

n Inmuiati o cirpa moale in apd, stoarceti-o bine
si apoi stergeti orice urme de cerneald, scame

sau praf care s-au depus pe cilindru.

Indepartati cu griji scamele si praful acumulat E Inmuiati o carpa moale in ap3, stoarceti-o bine
in canelura cilindrului. si apoi stergeti orice urme de cerneald, scame
sau praf care s-au depus pe partile superioare si
inferioare ale uscitorului.

Stergeti suprafata indicata in ilustratia de maijos.

Inmuiati o carpa moale in apa, stoarceti-o bine
si apoi stergeti orice scame sau praf care s-au
depus pe ghidajele marginilor suportului media.

N

L Dupd stergerea petelor, inchideti capacul
frontal si deplasati manetele de blocare din
stanga si din dreapta spre interior.

E Conectati ambele cabluri de alimentare si
porniti imprimanta.
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Curatarea ghidajelor marginilor suportului media
cand s-a utilizat suport media cu clei sau cand s-a
lipit cerneala

Scoateti ghidajele marginilor suportului media din

imprimantd si curétati partea din faté si din spate a
ghidajelor cu un detergent neutru diluat.

Dupd eliminarea petelor, montati ghidajele in pozitiile
initiale.

. Deschideti capacul pentru intretinere din

stanga in timp ce coborati manetele de deblocare.
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In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele parti,
deplasati ghidajul spre marginea din stinga a
ghidajului, pentru a-1 scoate.

Demontati ghidajul marginii din dreapta a
suportului media si din partea stanga.

Inmuiati o carpa moale in detergent neutru
diluat, stoarceti-o bine si apoi stergeti orice
urme de clei sau praf care s-au depus pe partea
frontala si pe partea din spate a ghidajelor
marginilor suportului media.
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Dupa stergerea petelor, introduceti ghidajul
marginii suportului media din partea stanga a
suportului.

Introduceti ghidajul marginii din dreapta a
suportului media si din partea stanga.

La introducerea ghidajului, fixati sectiunile
incovoiate ale coltului frontal al suportului in
timp ce apasati varful ghidajului metalic pe
suport.

Verificati daca cele doud sectiuni incovoiate de
pe partea din spate a ghidajului marginii
suportului media sunt prinse in siguranti, asa
cum se aratd mai jos, precum si dacd sunt
atasate fard joc intre suport si ghidajul marginii
suportului media.

(1) Agitare in varf: colturile suportului
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(2) Agitare in spatele umarului: coltul din fatd
al suportului

g Important:

Daci sectiunile incovoiate nu sunt
pozitionate corect, reveniti la Pasul 4 pentru
a le fixa din nou. In caz contrar capul se
poate defecta.

In timp ce tineti de manerele fiecirui ghidaj al
marginii suportului media pe ambele pirti,
deplasati ambele ghidaje spre marginea din
stanga, respectiv din dreapta a suportului.

Eliberarea ménerului fixeazd ghidajul marginii
suportului media.

Inchideti capacul de intretinere din partea
stanga.

Utilizarea Lichid de curatare

Utilizati doar Lichid de curitare pentru a curita
componentele indicate in manual.

Inainte de pornirea procesului, vd rugim s cititi
urmatoarele:
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25 ,Precautii privind intretinerea” la pagina 114

Asezati paharul primit odata cu Cleaning Kit
(Kit de curatare) pe tavi si turnati aproximativ

10 ml de Lichid de curatare in el.

D

Umeziti betisorul de curdtare cu Lichid de
curatare.

In cadrul acestei operatiuni, nu permiteti
scurgerea Lichid de curatare de pe betisorul de

curatare.
&7
O
7
nImportant:

[ Nu reutilizati Lichid de curdtare pe care
l-ati utilizat deja pentru curdtare.
Utilizarea Lichid de curdtare murdar va
inrdautati petele de cerneald.

Inchideti ferm capacul Lichid de
curdtare si depozitati-1 la temperatura
camerei, ferit de razele solare si de
umiditate sau temperaturi ridicate.

Lichid de curdtare si betisoarele de
curdtare uzate sunt deseuri industriale.
Eliminati-le in acelasi fel ca si deseurile
de cerneald.

£, Colectarea consumabilelor uzate”
la pagina 150
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Curatarea dispozitivelor de
curatare a suportului media

Daci dispozitivele de curatare a suportului media sunt
murdare, acestea nu pot sterge murdaria si praful de
pe suprafata suportului media, prin urmare, exista
riscul de aparitie a problemelor, precum infundarea
duzelor.

Daci apare mesajul Clean the media cleaner. After
cleaning is complete, press [OK]. pe ecranul
panoului de control, folositi peria furnizati a
dispozitivului de curitare a suportului media pentru
curdtare.
Verificati mesajul de pe ecran si apoi treceti in
partea din spate si indepartati dispozitivele de
curdtare a suportului media.

Trageti in timp ce apdsati manerele de pe
ambele pérti.

|
—

-
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Utilizati peria inclusd pentru a sterge murdaria
si praful de pe suprafata.

Deoarece suprafata periei are o directie de

stergere, deplasati peria in directia de stergere a

murdadriei si prafului.

Nota:
Puteti schimba directia de stergere.

Atunci cind terminati curitarea unui dispozitiv
de curatare a suportului media, instalati-1 la
nivelul imprimantei.

Tineti manerele apasate la introducerea
dispozitivului de curdtare a suportului media
pana cand auziti un sunet.

Repetati pasii 2 si 3 pentru a curdta toate
dispozitivele de curitare a suportului media.

Pe ecran, apasati pe Done.

Curatarea capacelor anti-uscare

Atunci cand un capac anti-uscare trebuie sa fie
curitat, mesajul Cleaning the Anti-Drying Caps.
apare pe ecran si capacul care trebuie sa fie curatat
este indicat.

Atunci cand este afisat acest mesaj, urmati pasii de
mai jos pentru a curdta doar capacul indicat.
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Inainte de pornirea procesului, vd rugim si cititi
urmitoarele.

£ ,Precautii privind intretinerea” la pagina 114

n Important:

La utilizarea betisorului de curdtare pentru
stergerea unui capac, nu stergeti zona din jurului
orificiului din interiorul capacului. Lichidul de
curdtare poate intra in orificiu, provocind
functionarea defectuoasd a capacului.

7

@&

=

Daci mesajul Cleaning the Anti-Drying Caps.
apare pe ecran, confirmati capacul care trebuie
curatat.

Capacul care trebuie curitat este evidentiat,
dupa cum este indicat in ilustratie.

Apasati pe Start.

Capul de tiparire se deplaseazd in partea dreapta.
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Coboriti maneta de deblocare pentru a
deschide capacul de intretinere de pe partea
stanga.

Umeziti betisorul de curatare cu lichid de
curatare.

£ ,Utilizarea Lichid de curatare” la

pagina 118

Tineti betisorul de curitare in pozitie
perpendiculara si stergeti zona exterioard a
capacelor care trebuie curatate.

In timpul procesului de stergere, evitati zona
din jurul orificiului din interiorul capacului.

AN
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Cand exista scame sau praf pe capac

Indepirtati utilizand varful betisorului de
curatare.

4 )

I

Stergeti marginile capacului cu partea plati a
betisorului de curatare.

In timpul procesului de stergere, evitati zona
din jurul orificiului din interiorul capacului.

N
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. Tineti betisorul de curitare in pozitie E Utilizati un nou betisor de curitare uscat
perpendiculara si stergeti zona din interiorul pentru a sterge toatd cerneala si lichidul de
capacului. curdtare din interior, de pe margini si din zona

s . o din jurul capacelor.
In timpul procesului de stergere, evitati zona ) P

din jurul orificiului din interiorul capacului si \)
mutati betisorul de curitare doar in directia
opusi orificiului.

RS
C = @%

C
—

Y
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Stergeti toatd cerneala si lichidul de curétare,
fara a ldsa reziduuri, conform ilustratiei de mai
jos. Dacd au rdmas urme de cerneald sau lichid
de curatare, acestea pot infunda duzele.

Inchideti capacul de intretinere si apoi apasati
pe butonul Done.

Capul de tipirire revine la pozitia normala.

Capul de tiparire revine la pozitia normald, este afisat
ecranul pentru verificarea gradului de murdarie a
capului de tipérire.

Daci este necesar, curdtati capul de tipdrire.

£ ,,Curatarea zonei din jurul capului de tipérire” la
pagina 124

Eliminarea dispozitivului de curatare a cernelii si a

betisoarelor de curitare

25 ,Colectarea consumabilelor uzate” la pagina 150

Curatarea capacelor de aspirare

Curitati capacele de aspirare inainte de a efectua Print
Head Refresh. Dacd nu curitati capacele de aspirare,
efectuarea Print Head Refresh nu este eficientd in
totalitate. Inainte de efectuarea Print Head Refresh,
utilizati urmétoarea proceduri pentru curatarea
capacelor de aspirare.
Pe ecranul principal, apésati si apoi apdsati,
in ordine, Cleaning the Maintenance Parts —
Suction Cap.

123

Verificati mesajul de pe ecran si apoi apésati pe
Start.

Coborati maneta de deblocare pentru a
deschide capacul de intretinere de pe partea
dreapta.

Umeziti betisorul de curitare cu lichid de
curatare.

Utilizati un betisor de curatare nou si lichid de
curdtare nou.

£ ,Utilizarea Lichid de curatare” la
pagina 118

Tineti betisorul de curitare in pozitie
perpendiculara si stergeti zona exterioard a

capacelor. /% »
%/

@y

/
Stergeti toate marginile capacelor cu partea
plata a betisorului de curitare.
/ &
5/ /
/
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Verificati dacd exista pete de cerneald, scame
sau praf pe marginile sau zona exterioard a
capacului.

Daci acestea nu sunt murdare, curitarea s-a
incheiat.

Daca ramén urme de murdarie, repetati
pasii 5 si 6 pentru a sterge orice urme de
murdarie.

E Inchideti capacul de intretinere.

Pe ecranul panoului de control, apésati pe
Done.

Curatarea zonei din jurul
capului de tiparire
Daci apare oricare dintre problemele urmatoare,

verificati capul de tipérire si curitati-1 daci exista
cerneala niclditd, scame sau praf.

4

Blocaje ale suportului media
[ Lovire a capului de tiparire
[ Rezultatele de tipérire sunt murdare

Inainte de pornirea procesului, vd rugim si cititi
urmatoarele.

5 ,Precautii privind intretinerea” la pagina 114

Mutati capul de tipérire in pozitia de curatare.

Dacié suportul media este blocat, indepartati
suportul media blocat si atunci cAnd este afisat
mesajul Open the Maintenance Cover and
clean around the print heads if they are dirty.
apdsati Confirmation.

124

Pentru alte probleme decét blocarea suportului
media, apasati pe ecranul principal si apoi
apésati, in ordine, Cleaning the Maintenance
Parts — Around the Head.

Verificati mesajul de pe ecran si apoi apasati pe
Start.

Confirmati deplasarea in partea dreapti a
capului de tipdrire si apoi apdsati maneta de
deblocare pentru a deschide capacul de
intretinere din partea dreapta.

Verificati prezenta murdariei la nivelul capului
de tipdrire.

Verificati dacd existd cerneald, scame sau prafla
nivelul zonei [ din ilustratie.

Daci existd murddrie, treceti la procedura
urmatoare.

Daci nu exista murdarie, treceti la pasul 7.

=

W

ST

Umeziti betisorul de curitare cu lichid de
curatare.

Utilizati un betisor de curitare nou si lichid de
curdtare nou.



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Ghidul utilizatorului

intretinere

£ ,Utilizarea Lichid de curatare” la
pagina 118

Stergeti orice urme de cerneald, scame sau praf

n Important:

(A  Dacd betisorul de curdtare se
murddreste, cldtiti-1 cu lichid de
curdtare in timp ce stergeti.

Dupd indepdrtarea cernelii ndcldite cu
betisorul de curdtare, stergeti betisorul
de curdtare de marginea paharului
pentru a indepdrta cerneala.

i

Stergeti petele de cerneala pana cand puteti
vedea suprafata de metal a capului de tipérire,
conform ilustratiei.

o>
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Inchideti capacul de intretinere.

Pe ecranul panoului de control, apésati pe
Done.

Curatarea lampii interioare

Imprimanta dispune de o lampa interioara in
interiorul capacului frontal si capacelor de intretinere,
pentru a facilita verificarea rezultatelor de tiparire si a
zonelor de intretinere. Dacé cerneala pulverizatd
murddreste suprafata limpii interioare, lumina devine
difuza si verificarea este ingreunata. Dacd lumina pare
difuzd, urmati etapele de mai jos pentru a curita lampa.

A Atentie:

Fiti atenti sd nu vd prindeti mdinile sau degetele
in timp ce deschideti sau inchideti capacul frontal
sau capacele pentru intretinere. Nerespectarea
acestor mdsuri de precautie poate cauza vatamari
corporale.

Deplasati manetele de blocare din stdnga si
dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul
frontal.
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Inmuiati o carpa moale in apa, stoarceti-o bine
si apoi stergeti orice urme de murdarie de pe

suprafetele limpii interioare, conform ilustratiei.

Exista 4 1dmpi interioare in total la nivelul
capacului frontal. Stergeti murdaria de pe toate
aceste suprafete.

Pentru orice resturi care nu pot fi indepartate
cu o lavetd umed4, inmuiati o lavetd in

detergent neutru, stoarceti-o si apoi stergeti pata.

Dupd stergerea petelor, inchideti capacul
frontal si deplasati manetele de blocare din
stdnga si din dreapta spre interior.

Coborati maneta de deblocare pentru a
deschide capacul de intretinere de pe partea
stanga.
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Inmuiati o carpd moale in ap3, stoarceti-o bine
si apoi stergeti orice urme de murdarie de pe
suprafetele limpii interioare, conform ilustratiei.

Pentru orice resturi care nu pot fi indepéartate
cu o lavetd umed4, inmuiati o lavetd in
detergent neutru, stoarceti-o siapoi stergeti pata.

Dupd stergerea murdariei, inchideti capacul de
intretinere.

Curatarea capacului frontal

Capacul frontal se murdireste din cauza prafului, a
cernelii pulverizate, etc.; in cazul in care continuati
utilizarea imprimantei in aceasta conditie, interiorul
imprimantei este dificil de vazut. Daci existd
murddrie, urmati pasii de mai jos pentru a o curita.

& Atentie:

Fiti atenti sd nu vd prindeti mdinile sau degetele
in timp ce deschideti sau inchideti capacul frontal
sau capacele pentru intretinere. Nerespectarea
acestor mdsuri de precautie poate cauza vatamari
corporale.

Asigurati-vd cd imprimanta este opritd si ca
ecranul s-a stins, apoi scoateti cablul de
alimentare din priza.

Deconectati ambele cabluri de alimentare.
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. Inmuiati o carpa moale in apa, stoarceti-o bine
si apoi stergeti orice urme de murdarie de pe
fereastra capacului frontal.

Dupa stergerea petelor, inchideti capacul
frontal si deplasati manetele de blocare din
stdnga si din dreapta spre interior.

Pentru orice resturi care nu pot fi indepartate
cu o lavetd umed4, inmuiati o lavetd in
detergent neutru, stoarceti-o si apoi stergeti pata.

Deplasati manetele de blocare din stanga si
dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul
frontal.

Pentru orice resturi care nu pot fi indepartate
cu o lavetd umeda, inmuiati o lavetd in
detergent neutru, stoarceti-o siapoi stergeti pata.

(@ LD
l.,@@J X

inlocuirea
consumabilelor

Inlocuirea cartuselor de cerneala

Daca s-a terminat cerneala, inlocuiti imediat cartusul
de cerneald cu unul nou. Puteti verifica nivelul de
cerneald pe ecranul Ecran de pornire.

£ ,Ecranul Ecran de pornire” la pagina 23

Doua cartuse de cerneald pentru fiecare culoare sunt
incircate in unitatea de alimentare cu cerneal3, astfel
incat cartusul care nu este utilizat poate fi inlocuit in
timpul tipdririi.
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Procedura de inlocuire . Taiati manual de-a lungul liniilor intrerupte ale
fantei pentru a indepirta portiunea indicati in
ilustratie.

u Important:

(d  Epson vd recomandd sd utilizati cartuse de
cerneald originale Epson. Epson nu poate
garanta calitatea sau fiabilitatea pentru
cerneluri care nu sunt cerneluri originale
Epson. Utilizarea cernelurilor care nu sunt
cerneluri originale Epson ar putea cauza
defecte care nu sunt acoperite de garantiile
Epson, in unele cazuri putand chiar sd
afecteze comportamentul imprimantei.
Este posibil ca informatiile referitoare la
nivelul cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson sd nu fie afisate; utilizarea
cernelurilor care nu sunt cerneluri originale
Epson este inregistratd pentru o posibild
utilizare in asistenta de service.

—

fe Qo @

(A Datoritd caracteristicilor cernelii, cartusele de
cerneald ale acestei imprimante sunt expuse
la sedimentare (compusii se depun la baza
lichidului). In cazul in care cerneala se
depune, pot apdrea nuante neuniforme sau
duzele se pot infunda.

Scuturati noul cartus de cerneald inainte de
instalare. Dupd instalarea cartusului in
imprimantd, acesta trebuie indepadrtat si
scuturat la intervale regulate.

—

Deschidere si scuturare

. Amplasati un cartus de cerneald nou pe o
suprafatd platd, cu fanta orificiului de iegire
pentru alimentarea cu cerneald orientatd in sus. \

\

u Important:

Nu folositi un cutter pentru a tdia de-a
lungul liniilor intrerupte. Nerespectarea
acestei indicatii poate deteriora piesele
interne si poate duce la aparitia unor
scurgeri de cerneald.

128
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Scoateti orificiul de iesire pentru alimentarea
cu cerneald si fixati-1 asa cum este indicat in
ilustratie.
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Scoateti banda de pe suprafata orificiului de
iesire pentru alimentarea cu cerneald.

-

\ /

Pozitionati cartusul de cerneali cu orificiul de
iesire pentru alimentarea cu cerneald orientat
lateral si glisati cartusul de cerneald inainte si

inapoi, pe o distanta de circa 10 cm (3,93 in.),
de zece ori.

Deplasati cartusul de cerneald cu frecventa de
un ciclu inainte-inapoi pe secunda.

(1 Cind utilizati un cartus de cerneald de 101

=

X10
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4 Cand utilizati un cartus de cerneald de 31

-~

E Intoarceti invers cartusul de cerneali si repetati
acelasi ciclu de zece ori.

Deplasati cartusul de cerneali cu frecventa de
un ciclu inainte-inapoi pe secunda.

d  Cand utilizati un cartus de cerneala de 101

~
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4 Cand utilizati un cartus de cerneald de 31

Inlocuire

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si
coboréti capacul cartusului de cerneald uzat in
directia dvs.

Cartusul de cerneala cu indicator luminos in
dreapta (portocaliu) este cel care trebuie inlocuit.
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In timp ce apasati parghiile de pe ambele parti
ale conectorului, trageti conectorul in directia
dvs. pentru a-1 scoate si pozitionati conectorul
pe suprafata din spate a capacului cartusului de
cerneala.

n Important:

Nu scoateti conectorul din cartusul de
cerneald pentru mai mult de 30 de minute.
In ca contrar, cerneala se va usca, iar
imprimanta nu va functiona conform
asteptarilor.
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Scoateti cartusul uzat de cerneala din unitatea
de alimentare cu cerneala.

n Deschideti si mentineti orificiile de manevrare
ale cartusului de cerneald scuturat si pozitionati
cartusul de cerneali astfel incat orificiul de
alimentare cu cerneala si fie orientat spre
conector.

(1 Cind utilizati un cartus de cerneald de 101
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1 Cand utilizati un cartus de cerneala de 31 Instalati conectorul la orificiul de iesire pentru

alimentarea cu cerneala.
- Introduceti conectorul pana cind auziti un
= declic.

)

ﬁl gz
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E Ridicati capacul cartusului de cerneala.

Repetati procedurile de deschidere, scuturare si
inlocuire pentru a inlocui celelalte cartuse de
cerneala.

Inlocuirea rolei de stergator

Pregatirea si intervalele de inlocuire

Atunci cand este afisat un mesaj care indica
apropierea datei de inlocuire a rolei stergator

Pregititi o noud rold stergitor cat mai repede posibil.

Atunci cand doriti sa inlocuiti piese in aceasta fazd, de
exemplu din cauza operatiunilor pe timp de noapte,
executati Maintenance — Replace Maintenance
Parts — Replace Wiper Roll si apoi efectuati lucririle
de intretinere. Dacd efectuati inlocuirea fira a selecta
Replace Wiper Roll, contorul pentru rola stergitor nu
va functiona corect.

Intretinere
£5° ,Meniul Maintenance” la pagina 176

Atunci cand este afisat un mesaj care indica ca este
momentul sa inlocuiti rola stergator

Consultati urmdatoarea sectiune si inlocuiti rola
stergdtor. Tipdrirea nu poate fi efectuatd daci aceste
componente nu sunt inlocuite.

Asigurati-vd ca utilizati o rola stergétor de rezerva
pentru aceastd imprimanta.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 189
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Inainte de pornirea procesului, va rugdm sa cititi
urmatoarele.

£ ,Precautii privind intretinerea” la pagina 114

Procedura de inlocuire

Verificati mesajul de pe ecran si apoi apasati pe
Start.

Coborati maneta de deblocare pentru a
deschide capacul de intretinere de pe partea
dreapta.

Trageti maneta de blocare si apoi trageti
unitatea stergator in afard, la un unghiascendent.
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Asezati unitatea stergitor pe o suprafati plata,
conform ilustratiei.

Deschideti capacele din partea stinga si din
partea dreapta in exterior.

Prindeti axul si rola si trageti-le in afara si
indepdrtati rola stergator.
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Instalati o noud rola stergator.

Introduceti axul in canelura de la unitatea
stergidtor si apdsati in interior pAna cand auziti
un clic.

Instalati rola stergator, astfel incat aceasta sd nu
se lase in jos.

Daci aceasta se lasa in jos excesiv, rezolvati
problema.

Inchideti capacele din partea stangi si din
partea dreapta.
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Instalati unitatea stergédtor in pozitie inclinata
din partea de sus a imprimantei si apoi apasati
maneta de blocare.

Verificati mesajul de pe ecran si apoi apasati pe
Yes.
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Eliminarea cernelii reziduale

Pregatirea si intervalele de inlocuire

Atunci cand este afisat un mesaj care indica
apropierea datei de inlocuire a recipientului pentru
colectarea cernelii reziduale

Pregititi un nou recipient pentru colectarea cernelii
reziduale cit mai repede posibil.

Cand doriti sa inlocuiti recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale in aceasti fazd, de exemplu din
cauza operatiunilor din timpul noptii etc., selectati
Replace Waste Ink Bottle din meniul de setare si
inlocuiti recipientul. Dacid efectuati inlocuirea fira a
selecta Replace Waste Ink Bottle, contorul pentru
cerneald reziduald nu va functiona corect.

Meniul de intretinere
£ ,Meniul Maintenance” la pagina 176

Contor cerneala reziduala
5 ,,Contor cerneald reziduald” la pagina 136

n Important:

Nu scoateti niciodatd recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale in timp ce tipdriti sau
in timp ce capetele de tipdrire sunt curdtate, cu
exceptia cazului in care sunt afisate instructiuni
in acest sens pe ecran. Nerespectarea acestei
indicatii poate duce la aparitia unor scurgeri de
cerneald.

Atunci cand este afisat un mesaj care indica ca este
momentul sa inlocuiti recipientul de colectare a
cernelii reziduale

Inlocuiti imediat recipientul pentru colectarea cernelii
reziduale cu un recipient nou.

Procedura de inlocuire
£ ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea
cernelii reziduale” la pagina 136
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Contor cerneala reziduala

Imprimanta utilizeazd contorul de cerneala reziduald
pentru a monitoriza cerneala reziduald si va afisa un
mesaj, in momentul in care contorul ajunge la nivelul
de avertizare. Inlocuiti recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale cu unul nou conform mesajului care
indica cd este necesara inlocuirea recipientului pentru
colectarea cernelii reziduale si contorul este resetat
automat.

Daca trebuie si inlocuiti recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale inainte de afisarea acestui mesaj,
executati Replace Waste Ink Bottle din meniul de
configurare.

Meniul de intretinere
5 ,Meniul Maintenance” la pagina 176

inlocuirea recipientului pentru
colectarea cernelii reziduale
Urmati procedura de mai jos pentru inlocuirea
partilor componente.

Inainte de pornirea procesului, vd rugim s cititi
urmatoarele.

25 ,Precautii privind intretinerea” la pagina 114
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Indepirtati recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale din elementul de sustinere.

Indepirtati recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale prin partea laterala, fara a-1
rasturna, conform ilustratiei.

7

Indepirtati capacul noului recipient pentru
colectarea cernelii reziduale.
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Introduceti tubul de colectare a deseurilor de
cerneald in noul recipient pentru colectarea
cernelii reziduale si asezati-1 in elementul de
sustinere.

Sigilati etans capacul recipientului pentru
colectarea cernelii reziduale.

u Important:

[  Trebuie sd verificati dacd tubul pentru
colectarea deseurilor de cerneald este
introdus in recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale. Cerneala se va
imprdstia in zona din jur dacd tubul nu
este introdus in recipient.

A Aveti nevoie de capacul pentru noul
recipient de colectare a cernelii reziduale
la eliminarea deseurilor de cerneald.
Pastrati capacul intr-un loc sigur, nu il
aruncati.

Pe ecran, apasati pe Done.

Lésati cerneala reziduald in recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale pentru eliminare;
nu o transferati intr-un alt recipient.
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inlocuirea elementului de
sustinere pentru suport media

Pregatirea si intervalele de inlocuire

Atunci cand este afisat un mesaj pe ecranul panoului
de control care indicé durata de functionare a
elementului de sustinere a suportului media, pregatiti
un nou element de sustinere pentru suportul media si
apoi inlocuiti elementul de sustinere pentru suport
media conform urmaétoarei sectiuni.

Inlocuiti elementele de sustinere pentru suport media
care au comutatoare pentru alimentare si elementele
de sustinere pentru suport media pentru preluare.
Asigurati-vi ca utilizati un element de sustinere
pentru suport media de rezervéd pentru aceastd
imprimantd.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 189

Inainte de pornirea procesului, va rugdm sa cititi
urmatoarele.

5 ,Precautii privind intretinerea” la pagina 114

Daci doriti sé inlocuiti aceste piese, indiferent de
mesajele de pe ecran, executati Maintenance —
Replace Maintenance Parts — Replace Take In
Media Holder sau Replace Take Up Media Holder si
apoi efectuati lucrarile de intretinere. Dacd efectuati o
inlocuire fird a o executa din meniul de setiri,
contorul pentru element de sustinere al suportului
media nu va functiona corect.

De ce aveti nevoie
4 Un nou element de sustinere pentru suport media

[d  Cheia hexagonala furnizatd cu imprimanta (la
inlocuirea suportului de introducere medie de
tiparire)

Surubelnita cu cap Philips disponibild in comert
(la inlocuirea suportului de preluare medie de
tipdrire)
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Modul de inlocuire a suportului de
introducere medie de tiparire
Asigurati-vd cd nu este incdrcat un suport

media in Unitatea de alimentare cu suport
media.

Daca este incdrcat un suport media,
indepartati-L

£ ,Indepirtarea suportului media incircat”
la pagina 97

Indepirtati cablurile de la nivelul clemelor.
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Indepirtati cele 2 cabluri de la nivelul
imprimantei.

Desfaceti surubul de fixare de la nivelul
elementului de sustinere pentru suport media.

Utilizati cheia hexagonala pentru a desface
capul surubului si a-1 ridica cu aproximativ
5 mm (1,96 in.), conform ilustratiei.

7
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Trageti surubul in afard, in sus, impreund cu
piesa de cauciuc din jurul acestuia.

Trageti elementul de sustinere pentru suport
media catre partea exterioara.

/

720

Introduceti noul element de sustinere pentru
suport media din partea exterioar.

139

Introduceti piesele indepirtate in pasul 6.

( '

Utilizati cheia hexagonala pentru a stringe
complet surubul.

Conectati cele 2 cabluri la nivelul imprimantei.

i
ﬂ

4 )
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13 Pe ecran, apasati pe Done.

Contorul pentru elementul de sustinere pentru
suport media este resetat.

Modul de inlocuire a suportului de
preluare medie de tiparire

Asigurati-vd ci nu existd un suport media in
unitatea de preluare automata a mediei de
tipdrire.

Daca exista un suport media, indepartati-1.

£ ,Scoaterea rolei de preluare” la pagina 94

140

Indepirtati cablurile de la nivelul clemelor.

Indepirtati cele 2 cabluri de la nivelul
imprimantei.

=59
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Desfaceti surubul de fixare de la nivelul
elementului de sustinere pentru suport media.

NJ//

~

Utilizati o surubelnité cu cap Philips pentru a
indeparta surubul indicat in ilustratie si apoi
indepartati capacul de capat.

A

~

Trageti elementul de sustinere pentru suport
media cétre partea exterioard.

Introduceti noul element de sustinere pentru
suport media din partea exterioara.

\y/]
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Atasati capacul de capat si utilizati o
surubelnita cu cap Philips pentru a strange
surubul.

-~

E Conectati cele 2 cabluri la nivelul imprimantei.

=5




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Ghidul utilizatorului

intretinere

Treceti cablurile prin cleme.

1 1 Pe ecran, apasati pe Done.

Contorul pentru elementul de sustinere pentru
suport media este resetat.

Alte operatii de
intretinere

Scuturarea periodica a
cartuselor de cerneala

Dupa instalarea unui cartus de cerneald in
imprimantd, un mesaj de scuturare este afisat pe
ecranul panoului de control la urmaitoarele intervale.

[ Cerneald Negru intens: o datd pe saptamana

[ Alte cerneluri: o data la trei saptimani

Daci se afiseazd mesajul, scoateti cartusul de cerneald
imediat si scuturati-1.

Metoda de scuturare care se aplica dupi instalare este

diferitd de cea utilizata la deschiderea cartusului de
cerneald. Pentru scuturare, urmati pasii de mai jos.
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Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si
coboréti in directia dvs. capacul cartusului de
cerneald care va fi scuturat.

Cartusul de cerneald cu indicator luminos
intermitent in stdnga (albastru) este cel care
trebuie scuturat.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Ghidul utilizatorului

intretinere

In timp ce apasati parghiile de pe ambele parti
ale conectorului, trageti conectorul in directia
dvs. pentru a-1 scoate si pozitionati conectorul
pe suprafata din spate a capacului cartusului de
cerneala.

n Important:

Nu scoateti conectorul din cartusul de
cerneald pentru mai mult de 30 de minute.
In ca contrar, cerneala se va usca, iar
imprimanta nu va functiona conform
asteptarilor.
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Scoateti cartusul de cerneald din unitatea de
alimentare cu cerneala si pozitionati-1 pe o
suprafata plata, cu orificiul de iesire pentru
alimentarea cu cerneald orientat in lateral.

[ Cind utilizati un cartus de cerneald de 101

[ Cand utilizati un cartus de cerneald de 31

Glisati longitudinal cartusul de cerneals,
inainte si inapoi, pe o distantd de aproximativ
10 cm (3,93 in.), de trei ori.

Deplasati cartusul de cerneald cu frecventa de
un ciclu inainte-inapoi pe secunda.
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4 Cand utilizati un cartus de cerneala de 101 4 Cand utilizati un cartus de cerneald de 101

=

Intoarceti invers cartusul de cerneald si repetati [ Cand utilizati un cartus de cerneali de 3 1
acelasi ciclu de trei ori.

Deplasati cartusul de cerneald cu frecventa de
un ciclu inainte-inapoi pe secunda.

144
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Pozitionati cartusul de cerneald scuturat astfel
incat orificiul de alimentare cu cerneald si fie
orientat in directia conectorului.

[ Cand utilizati un cartus de cerneald de 101

145

Instalati conectorul la orificiul de iesire pentru
alimentarea cu cerneald.

Introduceti conectorul pani cind auziti un
declic.

)
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E Ridicati capacul cartusului de cerneala.

Repetati aceeasi proceduri pentru a inlocui
celelalte cartuse de cerneala.

Identificarea duzelor infundate

Se recomanda verificarea duzelor, pentru a vedea daca
sunt infundate de fiecare data ciAnd tipariti, pentru a
asigura calitatea documentelor tipdrite.

Metode de verificare a duzelor

Puteti verifica dacd duzele imprimantei sunt infundate
folosind una din cele trei metode de mai jos.

Model de verificare a duzelor la cerere.

Cand doriti sa verificati daca rezultatele tiparirii nu
prezintd infundari, benzi sau neuniformitati inainte de
tipdrire, tipariti un model de verificare a duzelor.
Inspectati vizual modelul de verificare imprimat,
pentru a determina daca duzele sunt infundate.

Pentru detalii, vezi urmatoarea sectiune.

& ,Tiparirea de modele pentru verificarea duzelor”
la pagina 146

In functie de litimea suportului media incircat, puteti
economisi suport media prin tipdrirea unor modele de
test suplimentar in spatiul de lingd un model existent:
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Setati Nozzle Check Pattern pentru Information
Printing.

Astfel este tiparit un model de verificare pe marginea
stdngd si marginea dreapta a suportului media in
timpul tiparirii. Inspectati vizual modelul de verificare
pentru a determina dacé duzele au fost infundate in
timpul tiparirii.

£ ,Meniul General Settings” la pagina 161

Setati Nozzle Check between Pages.

Este tiparit un model de verificare in conformitate cu
valoarea setatd pentru Execution Timing. Puteti
inspecta vizual modelul de verificare pentru a
determina daci culorile sunt estompate sau lipsesc in
exemplarul tiparit precedent sau cel urmator.

Puteti seta Print Length, Print Page, sau Print
Duration pentru Execution Timing.

£ ,Meniul General Settings” la pagina 161

Tiparirea de modele pentru
verificarea duzelor

Verificati dacd imprimanta este pregatita si
apoi apasati pe [5{ la nivelul ecranului principal.

Va fi afisat meniul Maintenance.

Apasati Print Head Nozzle Check, setati
Saving Mode si Print Position si apoi apasati
Start.

Setarea Saving Mode la On scurteaza lungimea
tiparita a modelului de verificare si reduce
cantitatea de suport media utilizata.

In functie de litimea suportului incircat, Print
Position poate fi setatd. Prin setarea Print
Position puteti reduce cantitatea de suport
media utilizat pentru cé puteti tipari modele in
linie la marginea in care este tiparit primul
model. Pentru a tipéri in linie, apésati butonul
de alimentare cu suport media pentru a roti
suportul media in pozitie pentru tiparirea
modelului.

Numirul de modele care poate fi tiparit in linie
variazd in functie de setarea Saving Mode,
latimea suportului media incarcat si setarea
Margins. Urmdtoarele numere sunt doar
orientative.
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Atunci cind Saving Mode este setat la Off

SC-F10000H Series:

4 Daci litimea este egald sau mai mare de

64 inch dar mai micd de 76 inch, se pot tipari
in linie pand la 3 modele (unul in pozitia
Right, unul in pozitia Center Right si unul in
pozitia Center Left).

Daci litimea este egald sau mai mare de

43 inch dar mai mica de 64 inch, se pot tipari
in linie pand la 2 modele (unul in pozitia
Right si unul in pozitia Center Right).

Daca latimea este mai mica de 43 inch sau
Width Detection este setati la Off, tiparirea in
linie nu poate fi realizata.

SC-F10000 Series:

[ Daci litimea este egald sau mai mare de

62 inch dar mai micd de 76 inch, se pot tipari
in linie pand la 4 modele (unul in pozitia
Right, unul in pozitia Center Right, unul in
pozitia Center Left si unul in pozitia Left).

Daci latimea este egald sau mai mare de

47 inch dar mai micé de 62 inch, se pot tipari
in linie pand la 3 modele (unul in pozitia
Right, unul in pozitia Center Right si unul in
pozitia Center Left).

Daci latimea este egald sau mai mare de

32 inch dar mai micd de 47 inch, se pot tipari
in linie pand la 2 modele (unul in pozitia
Right si unul in pozitia Center Right).

Daci litimea este mai mici de 32 inch sau
Width Detection este setata la Off, tiparirea in
linie nu poate fi realizata.

Atunci cand Saving Mode este setat la On

SC-F10000H Series:

[ Daci litimea este egald sau mai mare de

75 inch dar mai mica de 76 inch, se pot tipari
in linie p4nd la 2 modele (unul in pozitia
Right si unul in pozitia Center Right).

Daca litimea este mai micd de 75 inch sau
Width Detection este setatd la Off, tipérirea in
linie nu poate fi realizata.

SC-F10000 Series:

[ Daci ldtimea este egald sau mai mare de

53 inch dar mai mica de 76 inch, se pot tipari
in linje pand la 2 modele (unul in pozitia
Right si unul in pozitia Center Right).
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[ Dacid ldtimea este mai micé de 53 inch sau

Width Detection este setatd la Off, tipérirea in
linie nu poate fi realizata.

Apisati Start pentru a tipdri un model pentru
duze.

Téiati suportul media dupa cum este necesar si
verificati modelele tiparite.

Exemple de duze curate

Daci nu lipsesc parti din modelul de verificare,
apasati pe OK. Ecranul Maintenance este afisat
din nou.

Exemple de duze infundate

Daci lipsesc parti din modelul de verificare,
apésati NG siapoi efectuati Print Head Cleaning.

£ ,Print Head Cleaning” la pagina 147

n Important:

Inainte de refolosire, curdtati mereu duzele
infundate pentru toate culorile. La
continuarea tipdririi cu duzele infundate
(inclusiv duzele infundate ale culorilor
neutilizate), acestea nu mai pot fi curdtate.

Print Head Cleaning

Tipuri de curatare

Print Head Cleaning este impartita in urmdatoarele
3 tipuri.

Efectuati curatarea capului dupa cum este necesar.

Efectuati curétarea capului daci exista parti estompate
sau lipsa ale modelului de verificare tipérit.
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Puteti efectua curatarea capului in timpul tiparirii,
prin intreruperea lucrérii de tiparire. Totusi, tiparirea
poate fi perturbatd atunci cand este reluata.

Pentru detalii, vezi urmitoarea sectiune.
£ ,Procedura de curitare” la pagina 148

Setati Periodic Cleaning.

In Maintenance Setting, setati Periodic Cleaning la On
pentru a efectua curitarea perioada a capului ca
madsurd preventiva inainte de infundarea duzelor.
Setati Print Duration, Print Page, sau Print Length
pentru interval.

£ ,Meniul Maintenance” la pagina 176

Setati Maintenance Cleaning.

In Maintenance Setting, setarea Maintenance
Cleaning la On curatd capetele de tipérire automat,
dupi o anumita perioada de timp, pentru a mentine
capetele de tiparire in stare buna.

£ ,Meniul Maintenance” la pagina 176

Procedura de curatare

Print Head Cleaning are urmétoarele trei tipuri.
d Auto Cleaning

Nivelul este schimbat automat, in functie de
conditia infundarii detectate la o duzi si apoi este
realizatd curétarea.

Cleaning(Light), Cleaning(Medium),
Cleaning(Heavy)

Curatarea este realizata la unul dintre cele trei
nivele selectate.

Print Head Refresh
Curétarea puternica este realizata cu functia de
aspirare a capacelor de aspirare.

Efectuati mai intdi Auto Cleaning. Daci obstructiile
nu au fost eliminate, efectuati in ordine operatiile
Cleaning(Light), Cleaning(Medium) si
Cleaning(Heavy) pana la eliminarea obstructiilor.
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Executati Print Head Refresh dacd existd mai multe
blocaje de mari dimensiuni, chiar daci ati executat
Cleaning(Heavy). Atunci cand executati Print Head
Refresh, capacele de aspirare trebuie sd fie curdtate,
din acest motiv, operatiunea de curitare dureazi mult
timp, prin urmare, executati-o daci aveti problema
descrisa mai sus.

Verificati dacd imprimanta este pregatita si
apdsati pe .

Va fi afisat meniul Maintenance.

Apasati pe Print Head Cleaning.

Selectati o metoda de curitare.
Selectati mai intai Auto Cleaning.

Pentru a doua operatie de curatare etc., selectati
in ordine Cleaning(Light), Cleaning(Medium)
si Cleaning(Heavy).

Curitarea capului incepe.

Apare un mesaj cu rezultatul curdtérii cand
curatarea capului s-a incheiat.

Cititi mesajul si faceti clic pe OK.

Daci obstructiile au fost eliminate

Continuati cu operatiile normale.

Daci obstructiile nu au fost eliminate

Reveniti la pasul 1 si efectuati Cleaning(Light).
Dupd executarea Cleaning(Light), executati
curatareala urmétorul nivel superior de curétare.

Daci duzele sunt in continuare infundate,
chiar si dupa efectuarea operatiei
Cleaning(Heavy)

Capul de tipdrire sau zonele din jurul capacelor
anti-uscare pot fi murdare. Curatati zona din
jurul capului de tiparire si a capacelor
anti-uscare. Dacd existd mai multe blocaje de
dimensiuni mari, atunci executati in acelasi
timp Print Head Refresh.

£ ,,Curitarea zonei din jurul capului de
tiparire” la pagina 124

£ ,,Curitarea capacelor anti-uscare” la
pagina 120

5 ,Meniul Maintenance” la pagina 176
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Verificarea functionarii
disjunctorului

Disjunctorul intrerupe automat circuitul electric la
aparitia unor scurgeri de naturd electrica la
imprimanta. Urmati procedura de mai jos pentru a
verifica functionarea ambelor disjunctoare, circa o
datd pe luna.

Disjunctorul poate fi schimbat sau demontat fard
preaviz. Procedura de operare este aceeasi chiar si
atunci cand se aduc mici modificéri la butonul
Declansare, la pozitia butonului Test sau la descrierea
disjunctorului.

n Important:

Nu opriti puterea prin intermediul disjunctorului.
In caz contrar, imprimanta nu va functiona in
modul asteptat.

Opriti imprimanta si deschideti capacul
disjunctorului.

Lasati stecherul in priza. De asemenea, firul de
impdmantare trebuie sa fie conectat cand
verificati functionarea disjunctorului.
Consultati sectiunea ,,Mdsuri de sigurantd”
pentru detalii privind firul de impdmantare.
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Apasati pe butonul Declansare al unui
disjunctor cu un instrument cu varf fin, de ex.,
un pix cu pasta.

Disjunctorul functioneaza corect daca
comutatorul disjunctorului se deplaseazi intr-o
pozitie intermediard intre ON si OFF.

Daca disjunctorul a functionat corect, treceti
comutatorul disjunctorului in pozitia OFF, apoi
din nou in pozitia ON.
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intretinere

Apasati pe butonul Test.

Disjunctorul functioneaza corect daca apare un
buton de verificare a scurgerilor electrice si
comutatorul disjunctorului se deplaseazi intr-o
pozitie intermediard intre ON si OFF.

Daci disjunctorul a functionat corect, treceti
comutatorul disjunctorului in pozitia OFF, apoi
din nou in pozitia ON.
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Repetati pasii de la 2 la 5 pentru a verifica
functionarea celuilalt disjunctor.

Dacé observati o anomalie, contactati
distribuitorul local sau centrul de asistentd de
service Epson.

Colectarea
consumabilelor uzate

Eli

minarea la deseuri

Urmitoarele componente utilizate, care prezintd
depuneri de cerneald, sunt clasificate ca deseuri

industriale.

1 Cartuse de cerneald

(4 Betisor de curatare

(4 Lichid de curatare

4 Cerneal reziduala

4 Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea
cernelii reziduale)

4 Rold stergitor

(4 Suport media dupa tiparire

Colectati aceste deseuri in conformitate cu legislatia si
reglementirile locale. De exemplu, puteti contacta in
acest scop o companie specializatd in colectarea
deseurilor. In astfel de cazuri, prezentati companiei
specializate in colectarea deseurilor industriale ,,Fisa
cu datele de securitate”.

Puteti descérca aceasta fisd de pe site-ul web al Epson.



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Ghidul utilizatorului

Meniul panou de control

Meniul panou de control

Lista optiunilor din meniu

Urmitoarele elemente si urmétorii parametrii pot fi setati si executati in meniu. Pentru mai multe detalii privind
fiecare element, vezi paginile de referinta.

General Settings

Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati
£ ,Meniul General Settings” la pagina 161.

Parametru

Basic Settings
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Meniul panou de control

Element Parametru

‘ Dela1la9

DelaOla3

‘ Dela0Ola3

‘ Dela0Ola3

‘ DelaOla3

‘ Never, Until Stopped

‘ DelaOla3

‘ Never, Until Stopped

Pattern1, Pattern2
De la 1 pana la 240 minute

-12:45 pand la +13:45

Japoneza, engleza, franceza, italiana, germana, portugheza, spa-
niola, neerlandeza, rusa, turca, coreeand, chineza simplificata, chi-
neza traditionald

Gray, Black, White

QWERTY, AZERTY, QWERTZ

m, ft/in

oC, oF
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Element Parametru

Dela3la25mm(dela0,111a0,98in.)

Dela3la25mm(dela0,111a0,98in.)

Dela0la999 mm (dela0la39,33in.)

Dela-10la+10 mm (dela-0,391a 0,39in.)

Dela0Ola 1000 mm (dela0la39,37in.)

On, Off

On, Off

Dela51a999 mm (dela0,191a39,33in.)

Next to the Image, Media End

Left, Right, Left and Right

Do Not Print, Normal, Paper Width Saving

Left, Right, Left and Right

Standard, Dark

Dela300,01a1950,0 mm (dela 11,81 1a 76,77 in.)
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Element Parametru

Stop Immediately, Stop when Continuously Detected, Ignore

On, Off
On, Off

‘ De la 0 pana la 30 minute

Auto, Manual

‘ Network Settings, Clear All Data and Settings

Dela1la50

‘ 0,1,2

‘ Between Jobs, When Detected

On, Off

De la 1 pana la 9 999 minute
La fiecare 1 pana la 9 999 pagini

‘ Dela 11a 9999 mm (dela 3,28 la 32 805,12 ft.)

Stop Printing, Show Alert, Auto Cleaning

‘ On, Off
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Parametru
Network Status Wired LAN Status, Print Status Sheet
Advanced
Device Name
TCP/IP

Proxy Server

IPv6 Address Enable, Disable

Link Speed & Duplex Auto, 10BASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full Duplex, T00BASE-TX
Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex, T000BASE-T Full Duplex

Redirect HTTP to HTTPS Enable, Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable IEEE802.1X

Media Settings

Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati
5 ,Meniul Media Settings” la pagina 169

Element ‘ Parametru

Current Settings

Media 01 XXXXXXXXXX pana la 50 XXXXXXXXXX

Media Type

Media Width

Pass Mode

Advanced Settings

Print Adjustments

Automatic Adjustment

Print Head Alignment Auto, Manual(Simple), Manual(Standard)
Media Feed Adjustment Auto(Standard), Auto(Details), Manual(Standard), Manual(Measu-
rement)

Media Management
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Element Parametru

Ultra-Thin 30g/m2, Thin 509/m2, Med-Thick 70g/m?2, Thick 120g/
2
m

300x600dpi -1.1pass, 300x600dpi -1.5pass, 300x600dpi -2.1pass,
300x600dpi -3.1pass, 600x600dpi -2.1pass, 600x600dpi -2.5pass,
600x600dpi -3.1pass, 600x600dpi -4.3pass, 600x1200dpi -5.0pass,
600x1200dpi -5.0pass HD, 1200x1200dpi -9.0pass HD

Dela50la110°C(dela 122 la 230 °F)

Dela50la110°C(dela122la 230 °F)

Dela50la110°C(dela 122 la 230 °F)

Dela50la110°C(dela122la 230 °F)

Dela50la110°C(dela122la 230 °F)

Dela50la110°C(dela 122 la 230 °F)

Dela50la110°C(dela122la 230 °F)

Dela50la110°C(dela122la 230 °F)

Dela50la110°C(dela 122 la 230 °F)

Dela50la110°C(dela122la 230 °F)

Dela50la110°C(dela 1221a 230 °F)

Off, Low, High

Auto, Follow Drying Time Setting
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Meniul panou de control

Element ’ Parametru

01a 200 sec

0la 200 sec

01a 200 sec

01a 200 sec

0la 200 sec

0la 200 sec

01a 200 sec

0la 200 sec

0la 200 sec

01a 200 sec

0la 200 sec

Off, On
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Element Parametru

Feeding Tension De la Lv1 pand la Lv4
Paper Suction De la LvO pand la Lv10
Media Feed Speed Limitation On, Off

Pressure Roller Load Light, Standard
Remove Skew On, Off

Stick Prevention On, Off

Rewind Tension

300x600dpi -1.1pass De la Lv1 pana la Lv9
300x600dpi -1.5pass De la Lv1 panala Lv9
300x600dpi -2.1pass De la Lv1 pana la Lv9
300x600dpi -3.1pass De la Lv1 pana la Lv9
600x600dpi -2.1pass De la Lv1 panala Lv9
600x600dpi -2.5pass De la Lv1 pané la Lv9
600x600dpi -3.1pass De la Lv1 panala Lv9
600x600dpi -4.3pass De la Lv1 pana la Lv9
600x1200dpi -5.0pass De la Lv1 pana la Lv9
600x1200dpi -5.0pass HD De la Lv1 pana la Lv9
1200x1200dpi -9.0pass HD De la Lv1 pana la Lv9

Print Quality Adjustment Limitation Temperature | Dela0la 50 °C (dela32la 122 °F)

Manage Remaining Amount

Manage Remaining Amount On, Off
Remaining Amount Dela 1,01a9999,0 m (de la 3,3 1a 32 808,1 ft)
Remaining Alert Dela1,01a999,5m (dela3,31a3279,2ft)

Print Length Management

Auto Reset Off, After Last Page

Manual Reset

Maintenance

Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati
5 ,Meniul Maintenance” la pagina 176

Element Parametru

Print Head Nozzle Check
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Element Parametru
Saving Mode On, Off
Print Position Right, Center Right, Center Left, Left
Print Head Cleaning Auto Cleaning, Cleaning(Light), Cleaning(Medium), Cleaning(Hea-

vy), Print Head Refresh

Cleaning the Maintenance Parts Anti-Drying Caps, Around the Head, Suction Cap, Media Cleaner

Print Head Nozzle Limitation On, Off

Replace Waste Ink Bottle

Replace Maintenance Parts Replace Wiper Roll, Replace Take In Media Holder, Replace Take
Up Media Holder

Supply Status
Detalii care apar meniu
5 ,Meniul Supply Status” la pagina 178
Element ‘ Parametru

Ink/Waste Ink Bottle

Others

Replacement Part Information

Detalii care apar meniu
£ ,Meniul Replacement Part Information” la pagina 179

Element Parametru

Ink Supply Pump

Anti-Drying Caps Drive Assembly

Cleaning Pump

Wiper Unit Drive Assembly

Suction Pump

Ink Tube

Printer Status

Detalii care apar meniu
£ ,Meniul Printer Status” la pagina 179

Element Parametru

Firmware Version
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Element Parametru

Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Area, Total Media Feed Length, Total Carriage Pass
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Detaliile meniului

Meniul General Settings

* Indica setarile implicite.

Element Parametru Explicatie

Basic Settings
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Element Parametru ‘ Explicatie

LCD Brightness

1 panala9 (9

Regleaza luminozitatea afisajului panoului de control.

Sound

Button Press

Opanala3 (1%

Seteaza volumul sunetelor atunci cand sunt operate butonul de alimen-
tare si ecranul panoului de control.

Alert

Opanala3 (29

Seteazd volumul sunetelor atunci cand se opereaza hardware, precum
capacele si maneta de incdrcare a suportului media.

Completion Notice

Opanala3 (37

Seteaza volumul sunetelor atunci cand lucrdrile de tipdrire sau operatiu-
nile de intretinere sunt finalizate.

Warning Notice

Seteaza volumul si repetitiile sunetelor atunci cand este necesara inlo-

cuirea consumabilelor.
Volume Opanala3 (2
Repeat Never"
Until Stopped
Error Tone Seteaza volumul si repetitiile sunetelor atunci cand are loc o eroare in
timpul tipdririi si tiparirea nu poate continua.
Volume Opanala3 (37
Repeat Never
Until Stopped”
Sound Type Pattern1”® Seteaza tipul de sunete. Pot fi setate sunete care sunt usor de auzit in
mediul de operare al imprimantei.
Pattern2
Sleep Timer 1 panala 240 (1 5%) Imprimanta intrd in modul de repaus dupa un interval de timp specifi-

cat in care nu sunt primite lucrdri de tipdrire, nu sunt detectate erori si
incalzitorul este oprit. In modul de repaus, ecranul panoului de control,
senzorii optici interni si ldmpile interioare se opresc.

Afisajul ecranului reapare atunci cand apasati pe ecranul panoului de
control. Modul de repaus este anulat siimprimanta revine la normal atun-
ci cand este primita o lucrare de tipdrire, cand este realizata o operatiu-
ne cu hardware de tiparire, precum operarea manetei de incarcare a su-
portului media.

Pentru a anula modul de repaus si a incepe preincalzirea incélzitorului
imediat, apasati Preheat Start pe ecranul principal.

Date/Time Settings

Date/Time

Setati ceasul incorporat al imprimantei. Ora si data setate aici sunt
afisate pe ecranul principal. De asemenea, se utilizeaza si pentru jurnale
de lucru si starea imprimantei afisate in Epson Edge Dashboard.

Time Difference

-12:45 panala
+13:45

Seteaza diferenta de timp cu timpul universal coordonat (UTC) in incre-
mente de 15 minute. In medii de retea cu o diferenta de timp, faceti
setarea necesara la administrarea imprimantei.
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Meniul panou de control

‘ Parametru

Japoneza

‘ Explicatie

Selectati limba utilizata pe afisajul panoului de comanda.

Engleza

Franceza

Italiana

Germana

Portugheza

Spaniola

Olandeza

Rusa

Turca

Coreeana

Chineza simplificata

Chineza traditionala

Background Color Gray Selectati schema de culori utilizata in afisajul panoului de comanda. Pu-
teti seta o schema de culori care este usor de vazut in mediul in care
Black” este instalata imprimanta.
White
Keyboard QWERTY" Selectati formatul tastaturii pentru ecranul de introducere a textului ca-
re apare, de exemplu la introducerea numelor intr-un registru pentru
AZERTY setdri de suport media.
QWERTZ
Unit Settings
Length m" Pe ecranul panoului de comanda selectati unitatile de lungime utilizate
si momentul tipariri modelelor de test.
ft/in
Temperature oc* Selectati unitatile in care este indicata temperatura pe afisajul panoului
de comanda.
°F

Printer Settings
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Element Parametru Explicatie
Margins
Side(Right) Dela3la25mm Selectati latimea marginii din dreapta cand suportul media este incarcat
(7) (dela0,11la in imprimanta. Pentru mai multe informatii, vezi urmatoarea sectiune.
0,981in.[0,27")) 2% ,Zona tiparibils” la pagina 105
Side(Left) Dela3la25mm Selectati latimea marginii din stanga cand suportul media este incarcat

(7 (dela0,111a
0,98in.[0,271)

in imprimanta. Pentru mai multe informatii, vezi urmatoarea sectiune.

£ ,Zona tiparibila” la pagina 105

Margin Between Pa-

Dela0la999 mm

Seteaza marginea intre pagini tiparite.

+10 mm (0%)
(dela-0,39 la
0,39in.[07])

ges (10" (delaOla
39,33in.[0,397)
Width Adjustment Dela-10panala Puteti ajusta o margine intre pagini. Chiar si dupa efectuarea ajustdrilor,

dimensiunea marginii se poate modifica in functie de suportul media si
de mediul de utilizare.

Marginea creste atunci cand numadrul este mutat in directia + si scade
cand numarul este mutat in directia -.

£ ,Zona tiparibila” la pagina 105

Print Start Position

DelaOpandla
1000 mm (07)

(dela0la39,37in.

[0

Ajustati acest parametru daca doriti sa tipariti din apropierea centrului
suportului media sau daca doriti sa schimbati zona tipdritd rdmasd de la
setarea Side(Right). Valoarea setata pentru suprafata cuprinsa intre mar-
ginea din dreapta a suportului media si Print Start Position rémane
goald. Daca este selectata o valoare pentru Side(Right), o zona supli-
mentara corespunzdtoare latimii selectate pentru Side(Right) va rama-
ne goald. Pentru mai multe informatii, vezi urmatoarea sectiune.

£ ,Zona tiparibila” la pagina 105

Skip Wrinkled Media on* in mod normal, optiunea trebuie sa fie On.
Off Atunci cand optiunea selectata este On, daca lucrdrile nu sunt tiparite
continu, 300 mm (11,81 in.) de suport media este alimentat pentru a
omite partile cu incretituri si apoi tiparirea este finalizata.
Job Connection On Atunci cand este selectata optiunea On, urmatoarea lucrare incepe tipari-
rea fara alimentarea suportului media, uscare sau rotire intre lucrari de
Off* tipdrire continue. Nu sunt efectuate operatiuni intre lucrari, prin urmare

timpul de tipdrire este mult mai scurt.
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Parametru

Explicatie

Off*

On

Margin Between
Images

Dela5panala
999 mm (5%)
(dela0,191a
39,33in.[0,11%])

Print Position

Next to the Image”

Media End
Event Marking
Off"
On
Print Position | Left
Right

Left and Right

Nozzle Check Pattern

Pattern Selec-
tion

Do Not Print

Normal”

Paper Width Saving

Print Position

Left”

Right

Left and Right

Ink Density

Standard®

Dark

Cand este selectatd optiunea On, un marcaj si modelul de verificare a
duzei sunt tiparite pe capatul suportului media, pentru a facilita verifica-
rea calitatii tiparirii.

Margin Between Images:
Seteaza intervalul intre imagini si marcheaza si verifica modelele.

Print Position:

Seteaza Next to the Image pentru tiparire in pozitia deschisa dintre mar-
gini intre imagini, utilizand marginea imaginilor ca referinta. La setarea
Media End, tipdrirea este realizata in pozitia care utilizeaza marginea
suportului media ca referinta.

Event Marking:

Cénd este selectatd optiunea On, un marcaj este tipdrit atunci cand are
loc un eveniment care afecteaza calitatea tiparirii in timpul procesului
de tiparire. Acest lucru faciliteaza identificarea zonelor cu calitate slaba
in timpul tipdririi si dupa aceasta.

Urmatoarele evenimente duc la tipdrirea unui marcaj.

4 Modificarea stdrii duzelor infundate: atunci cand exista o
modificare a conditiilor de blocare a duzelor dupa inceperea tiparirii

(4 Curatarea capului: atunci cand se executa manual curatarea capului

[ Curatarea automata a capului: atunci cand se executa curdtarea
automata a capului

([  Lovirea capului: atunci cand este detectata lovirea suportului
media si a capului de tipdrire

[ Suspendare: atunci cand tiparirea este suspendata
[ Pornirea compensarii pentru duze

Setarea unei pozitii in care marcajele sunt usor de verificat, in Print Posi-
tion.

Nozzle Check Pattern:

Atunci cand selectarea modelului este Normal sau Paper Width Sa-
ving, modelul de verificare a duzelor este tiparit continuu in timpul pro-
cesului de tiparire. Atunci cand sunt realizate lucrari de tiparire continue
sau lucrari de tipdrire lungi, puteti vedea imediat daca duzele se infunda
in timpul tiparirii. Ldtimea modelului de verificare este mai mica decat
valoarea Normal atunci cand este setata Paper Width Saving, prin ur-
mare, zona de tipdrire a imaginii este mai lata.

Setarea unei pozitii in care modelele de verificare sunt usor de verificat,
in Print Position.

Atunci cand Ink Density este setatd la Dark, modelele de verificare pot
fi verificate cu usurinta.

Media Detection

Width Detection

on*

Off

De la 300,0 pand la
1950,0 mm

(300,0%) (de la 11,81
la 76,77 in.[11,817])

Selectati dacad latimea suportului media este detectata (On) sau nu
(Off). Incercati setarea Off atunci cand tipariti, daca sunt afisate erori
privind latimea suportului media, chiar daca suportul media este
incdrcat corect. Retineti insa ca imprimanta poate tipari dincolo de mar-
ginile suportului media daca selectati optiunea Off. Cerneala utilizata in
afara marginilor suportului media va pdta imprimanta la interior. La utili-
zareaimprimantei, recomandam, in general, setarea optiuniila On. Setdri-
le modificate sunt aplicate la reincarcarea suportului media.
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Scuffing

Ghidul utilizatorului

Meniul panou de control

‘ Parametru

Stop Immediately”

Stop when Conti-
nuously Detected

Ignore

‘ Explicatie

Imprimanta monitorizeaza constant lovirea suportului media si a capu-
lui de tiparire in timpul tiparirii, prin urmare, setati operatiunea pentru
situatiile in care are loc lovirea.

Atunci cand este setatd optiunea Stop Immediately, tipdrirea se
opreste imediat atunci cand este detectata lovirea.

Atunci cand este setatd optiunea Stop when Continuously Detected,
tipdrirea se opreste daca lovirea este detectata de 3 ori in 72 cm (28,35
in.) de hartie introdusa.

Atunci cand este setatd optiunea Ignore, tipdrirea nu se opreste chiar
daca este detectata lovirea.

Atunci cand este detectata lovirea, se formeaza incretituri la nivelul su-
portului media oprit, prin urmare, luati mdsuri, precum reglarea tempe-
raturii incdlzitorului si curatati zona din jurul capului de tiparire, daca
este nevoie.

Nozzle Check between Pages

On

Execution Timing

Print Length 1 panala 9999 me-
tri
(De la 3,28 pana la
32805,12ft)

Print Page La fiecare 1 pand la

9999 pagini

Print Duration

Dela1pandla

9999 minute
Execution during On
Job
Off
Pattern Type Paper Saving
Normal
off*

Atunci cand este setata optiunea On, un model de verificare a duzelor
este tiparit periodic la intervalul specificat. La finalizarea tiparirii, puteti
inspecta vizual modelul de verificare pentru a determina daca culorile
sunt estompate sau lipsesc in exemplarul tiparit precedent sau cel
urmator.

Execution Timing seteaza intervalul pentru tipdrirea modelelor de veri-
ficare.

Execution during Job selecteaza daca se va tipari (On)/nu se va tipdri
(Off) un model de verificare la intervalul setat in timpul lucrarii de tipari-
re. Atunci cand este setatd optiunea Off, imaginile sunt imbricate pen-
tru ca este tiparit un model de verificare in timpul procesului de tiparire.
Atunci cand este setatd optiunea On, un model de verificare a duzelor
este tiparit dupa finalizarea lucrarii de tiparire. In mod normal, optiunea
trebuie sa fie On.

Pattern Type selecteaza tipul modelului de verificare. Atunci cand este
setatd optiunea Paper Saving, se face economie de suport media pen-
tru ca lungimea de suport media necesard pentru tipdrirea unui model

de verificare este mai scurta decat cea pentru Normal.
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Element

Parametru

Information Printing at Media Cut

Paper Remaining In- | On
formation
off"
Print Information On
off"

Ghidul utilizatorului

Meniul panou de control

Explicatie

La tdierea suportului media, informatii, precum cantitatea rdmasa de su-
port media, sunt tipdrite inainte si dupa fiecare pozitie de taiere. Infor-
matiile sunt tipdrite atunci cand, la nivelul panoului de control, apasati
si apoi apasati Forward.

Atunci cand Paper Remaining Information este setat la On, cantitatea
rdmasa este tiparitd pe partea neutilizata a pozitiei de tdiere. Sunt tipari-
te urmatoarele informatii. Pentru tiparirea informatiilor privind hartia
rdmasa, setati Manage Remaining Amount din Media Settings la On.

(1 Model: modelul imprimantei
Serial No.: numdr de serie al imprimantei
Print Date: data si ora tiparirii
Bank No.: numar suport media la tipdrire

Media Type: Media Type inregistrat la numarul media pentru tiparire

| I T I T

Media Width: valoare detectata automat pentru latimea suportului
media

(4 Remaining Amount: cantitate rdmasa de suport media

Atunci cand Print Information este setat la On, urmatoarele informatii
sunt tipdrite pe partea tiparitd a pozitiei de tdiere.

Model: modelul imprimantei

Serial No.: numdr de serie al imprimantei

F/W Version: versiune firmware a imprimantei
Print Date: data si ora tiparirii

Bank No.: numar setare suport media la tiparire

| I I I T SR

Media Type: Media Type inregistrat la numarul de setare pentru
suport media pentru tiparire

(W]

Media Width: valoare detectata automat pentru latimea suportului
media

4 Print Length: cantitate de suport media utilizata

Heater Off Timer DelaOpandla Incalzitorul se inchide la un anumit timp dupa tiparire, daci nu au fost
30 min (07) primite lucrdri de tipdrire. Acesta reporneste dacd este primitd o lucrare
de tipdrire sau daca apasati Preheat Start pe ecranul principal.
Inside Light Auto” Selectati daca se aprinde/stinge automat lumina din interiorul capacu-
lui frontal (Auto) sau daca se utilizeaza butonul de la panou, dupa caz
Manual (Manual).

In cazul optiunii Auto, lumina se aprinde automat cand efectuati tipari-
rea, respectiv se stinge la finalizarea operatiei.

In cazul optiunii Manual, trebuie s3 ap3sati [3§ de la panoul de control
pentru a aprinde/stinge indicatorul luminos.

Restore Default Set-
tings

Network Settings

Clear All Data and
Settings

Executarea Network Settings restaureaza toate setarile detaliate din
meniul de setari de retea la valorile implicite.

Executarea Clear All Data and Settings restaureaza toate setdrile la va-
lorile lor implicite.

Maintenance Setting
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Element

Cleaning Setting

Ghidul utilizatorului

Meniul panou de control

Parametru

Threshold Of Clog-
ged Nozzles

Dela1la50 (5

Max Retry Cleaning
Count

2

Maintenance Sche-
dule

Between Jobs”

When Detected

Explicatie

Imprimanta monitorizeaza constant conditia duzelor capului de tiparire
in timpul tipariri, prin urmare setati operatiunea pentru cazul in care es-
te detectatd infundarea duzelor (duze lipsd) in timpul monitorizarii.

Atunci cand numdrul de duze infundate care sunt detectate depdseste
numadrul setat in Threshold Of Clogged Nozzles, curdtarea capului de
tipdrire este executatd ca parte din intretinere.

Max Retry Cleaning Count seteaza numarul de reincercari posibile pen-
tru intretinere dacd duzele infundate nu sunt deblocate dupa finalizarea
intretinerii.

Atunci cdnd Maintenance Schedule este setat la Between Jobs, in-
tretinerea este realizatd dupad finalizarea lucrarii in care s-au detectat du-
zele infundate, dar inainte de inceperea urmatoarei lucrari. Cu optiunea
When Detected, tipdrirea este opritd atunci cand este detectatd o duza
infundata si apoi este realizatd intretinerea. Datoritd faptul cd se efec-
tueaza curatarea in timpul tiparirii, procesul de tiparire poate fi afectat
sau poate fi lovit capul de tiparire.

Nozzle Compensation

on”

off

In mod normal, optiunea trebuie sa fie On.

Atunci cand este setatd optiunea On, tipdrirea este realizata cu duzele
normale compensand pentru cerneala care nu a putut fi ejectata de du-
zele infundate.

Periodic Cleaning

Cand este setata optiunea On, curatarea este realizatd la intervalul setat
pentru Print Duration, Print Page, sau Print Length.

On
Print Duration Dela 1 pandla
9999 minute
Print Page La fiecare 1 pana la
9999 pagini
Print Length 1 pandla 9 999 me-
tri
(Dela 3,28 pana la
32 805,12 ft)
Off*
Actions Beyond the Stop Printing
Threshold of Missing
Nozzles Show Alert”

Auto Cleaning

Setati actiunea pentru situatii in care numarul de duze infundate detec-
tate depdseste numarul setat in Threshold Of Clogged Nozzles.

Daca ati setat Stop Printing, mesajul Auto Nozzle Maintenance found
that the allowable number of clogged nozzles has been exceeded.
The print quality may decline. apare pe ecranul panoului de control,
tiparirea se opreste si imprimanta este inactiva.

Atunci cand este setatd optiunea Show Alert, tiparirea continud in timp
ce mesajul este afisat.

Atunci cand este setatd optiunea Auto Cleaning, capul de tiparire este
curatat la intervalul setat in Maintenance Schedule.

Maintenance Cleaning

on*

off

Atunci cand este setatd optiunea On, capul de tiparire este curatat auto-
mat atunci cand imprimanta nu este utilizata o anumita perioada de
timp. Acest proces de curdtare elimina cerneala sedimentata in tuburile
de cerneald pentru a preveni deteriorarea calitdtii de imprimare.

Network Settings
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Meniul panou de control

Element ‘ Parametru ‘ Explicatie

Network Status Wired LAN Status Puteti verifica seturi dintr-o varietate de informatii din setdrile de retea
care sunt configurate in Advanced.

Print Status Sheet o . . . .
Atunci cand este selectata optiunea Print Status Sheet, este tiparita o

lista.
Advanced Efectuati o varietate de setdri de retea.
Device Name
TCP/IP
Proxy Server
IPv6 Address Enable”

Disable

Link Speed & Duplex | Auto”

10BASE-T Half Du-
plex

10BASE-T Full Du-
plex

100BASE-TX Half Du-
plex

100BASE-TX Full Du-
plex

1000BASE-T Full Du-

plex
Redirect HTTP to Enable”
HTTPS

Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable [EEE802.1X

Meniul Media Settings

* Indica setarile implicite.

Element Parametru Explicatie

Current Settings
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Parametru

Meniul panou de control

‘ Explicatie

Media 01 XXXXXXXXXX Selectati setdrile de suport media pe care doriti sa le utilizati. Numele
pandla 50 inregistrat apare in XXXXXXXXXX.
XXXXXXXXXX
Media Type Afiseaza Media Type pentru setdrile de suport media care sunt selecta-
te in mod curent.
Media Width Seteaza Width Detection iar atunci cand este selectata optiunea Off,
seteaza Media Width.
Pass Mode Seteaza Pass Mode pentru setarile de suport media care sunt selectate

in mod curent.

Advanced Settings

Seteaza continutul Advanced Settings pentru setarile de suport media
care sunt selectate in mod curent.

Consultati tabelul urmator pentru detalii privind setarea continutului.

27 ,Element de setare suport media” la pagina 171

Print Adjustments

Setati-le in urmatoarele cazuri.

Automatic Adjustment

(1  Utilizarea unui suport media nou, neinregistrat la imprimanta

Print Head Alignment Auto

1 Cand rezultatele tiparirii contin benzi sau granulatie chiar si dupa
aplicarea optiunii Automatic Adjustment

Manual(Simple)

d La modificarea Advanced Settings dupa salvarea setarilor media

Manual(Standard)

1 Cand tipul suportului media este acelasi, dar difera latimea

Media Feed Adjust- Auto(Standard)

In mod normal, Automatic Adjustment este efectuat primul. Daca re-
zultatul de tiparire continud sa prezinte benzi sau granulatie dupa efec-

ment
Auto(Details)

tuarea reglarii automate, efectuati Print Head Alignment si Media
Feed Adjustment manual.

Manual(Standard)

2 ,Element de setare suport media” la pagina 171

Manual(Measure-
ment)

Media Management

07 XXXXXXXXXX pana la 50 XXXXXXXXXX

Schimbarea setarilor de suport media inregistrate. Inregistrarile noi sunt
realizate in mod normal la incarcarea de suport media sau in prealabil la
nivelul Epson Edge Dashboard.

7 Element de setare suport media” la pagina 171

Manage Remaining Amount
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Meniul panou de control

Element ‘ Parametru ‘ Explicatie

Manage Remaining On Selectati On si setati lungimea suportului media atunci cand incarcati
Amount suport media si puteti gestiona cantitatile ramase conform indicatiilor
Off* de mai jos.

1 Cantitatea ramasa de suport media si timpul ramas pana cand este
necesara inlocuirea suportului media sunt afisate pe ecranul
principal.

1 Afiseaza un mesaj de avertizare pentru cantitatea de suport media
ramasa.

(4 Imprimati pe suportul media ramas dupa tdierea acestuia.

Remaining Amount Intre 1,0519999,0m | Introduceti o valoare pentru lungimea totals a rolei, intre 1,0 si
(120,0m”) (dela 3,3 9999,0 m (3,3 5i32808,1 ft.). Puteti seta in incrementuri de 0,1-m (0,1-ft).
panala 32 808,1 ft.
[393,7))

Remaining Alert Dela1,01a999,5m Un mesaj de alerta va fi afisat pe ecran daca cantitatea de suport media
(5,0" (dela3,3la disponibil ajunge la aceasta lungime. Selectati o valoare cuprinsd intre
32792 ft. [16,47]) 1,051999,5m (3,35i3279,2ft.). Puteti setain incrementuride 0,1-m (0, 1-ft).

Print Length Management

Auto Reset off" Selectati optiunea Off (nu se reseteaza automat valoarea pentru lungi-
mea de imprimare) sau After Last Page (resetare cand incepeti sa impri-
After Last Page mati urmatoarea lucrare).

Cand este selectatd optiunea Off, valoarea nu se reseteaza pana cand
nu efectuati Manual Reset. Cu toate acestea, odata ce valoarea ajunge
la 9999, se reseteaza automat si revine la 0.

Cand este selectat After Last Page, valoarea revine la 0 cand incepe
imprimarea pentru urmatoarea lucrare, astfel incat sa puteti verifica lun-
gimea de imprimare pentru fiecare lucrare. De asemenea, puteti verifica
cat de mult s-a progresat de-a lungul lucrdrii de imprimare in timpul
tiparirii.

Manual Reset La efectuarea resetarii, valoarea pentru lungimea de imprimare revi-
nelaO.

Element de setare suport media

Cand incdrcati suport media, selectati Media Type sau inregistrati setdrile media de la nivelul imprimantei
utilizind Epson Edge Dashboard pentru a seta valorile optime de setiri de suport media. In mod normal, se
utilizeaza ca atare. La utilizarea unui suport media specific sau la aparitia unor probleme cum ar fi lovirea capului
sau formarea de benzi pe rezultatul de tiparire modificati setérile.

Setérile implicite pentru fiecare dintre urmatoarele elemente difera in functie de continutul setat in Media Type.
Consultati urmatoarea sectiune pentru detalii privind setarile implicite pentru fiecare Media Type.

£, Lista cu setarile suporturilor media pentru fiecare Media Type” la pagina 216

Parametru ‘ Explicatie

Change Name Alocati un nume de pana la 20 de caractere pentru setarile de suport
media care sunt salvate. Utilizarea unor nume diferite usureaza diferentie-
rea la selectare.
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Ghidul utilizatorului

Meniul panou de control

‘ Parametru

‘ Explicatie ‘

Element
Media Type Ultra-Thin 30g/m? Selectati Media Type conform suportului media incdrcat, utilizand grosi-
mea suportului media (greutate) ca reper.
; 2
Thin 50g/m Indicatiile pentru greutatea hartiei (g/m?) pentru fiecare Media Type
. 5 sunt dupa cum urmeaza. Greutédtile de hartie ale fiecarui Media Type
Med-Thick 70g/m afisate pe ecran sunt valori tipice.
Thick 120g/m?2 Ultra-Thin: 39 sau mai putin
Thin: 40 panad la 56
Med-Thick: 57 pana la 89
Thick: 90 sau mai mult
Imprimanta stocheaza setarile optime ale suportului media in functie de
Media Type.
La modificarea Media Type, fiecare setare pentru suportul media inregis-
tratd la numarul curent de setare a suportului media se modifica la valoa-
rea aferenta Media Type dupa schimbarea suportului.
& ,Lista cu setarile suporturilor media pentru fiecare Media Type” la
pagina 216
Pass Mode 300x600dpi-1.1pass | Pass Mode permite inregistrarea valorilor de setari pentru fiecare numar

300x600dpi-1.5pass

de treceri pentru 3 elemente, Temperature, Drying Time si Rewind Ten-
sion in Advanced Settings. Prin modificarea Pass Mode, puteti efectua

300x600dpi-2.1pass

o modificare in grup pentru valorile Temperature, Drying Time, si Re-
wind Tension, optiune utild la modificarea setarilor in conformitate cu

300x600dpi -3.1pass

numarul de treceri setate pentru o lucrare de tiparire.

600x600dpi -2.1pass

600x600dpi -2.5pass

600x600dpi -3.1pass

600x600dpi -4.3pass

600x1200dpi
-5.0pass

600x1200dpi
-5.0pass HD

1200x1200dpi
-9.0pass HD

Advanced Settings
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Ghidul utilizatorului

Meniul panou de control

Element Parametru Explicatie
Dryer
Heater On Selectati daca doriti sd utilizati (On)/sa nu utilizati (Off) incélzitorul pen-
tru a usca suportul media dupa tiparire.
Off
Temperature Setati temperatura incalzitorului. Puteti efectua setarea pentru fiecare
numdr de treceri.
300x600dpi 50la110°C
-1.1pass (dela1221a 230 °F)
300x600dpi 50la110°C
-1.5pass (dela1221a 230 °F)
300x600dpi 50la110°C
-2.1pass (dela1221a 230 °F)
300x600dpi 50la110°C
-3.1pass (dela1221a 230 °F)
600x600dpi 50la110°C
-2.1pass (dela1221a 230 °F)
600x600dpi 501a110°C
-2.5pass (dela 122 1a 230 °F)
600x600dpi 50la110°C
-3.1pass (dela1221a 230 °F)
600x600dpi 50la110°C
-4.3pass (dela 122 1a 230 °F)
600x1200dpi 50la110°C
-5.0pass (dela1221a 230 °F)
600x1200dpi 501a110°C
-5.0pass HD (dela 122 1a 230 °F)
1200x1200dpi 50la110°C
-9.0pass HD (dela1221a 230 °F)
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Meniul panou de control

Parametru ‘ Explicatie

Fan Off Setati incalzitorul la Off si setati optiunea Fan la Low sau High pentru
ca suportul media sa fie uscat dupa tiparire doar cu ventilatorul operat
Low la nivelul setat. Utilizati aceasta optiune daca suportul media poate fi
deteriorat de incalzitor in timpul uscarii.
High
Drying Action Auto Timpul pentru tipdrire sau alimentarea cu suport media este reglat auto-

mat sau in functie de timpul de uscare setat.
Follow Drying Time

Setting
Drying Time Setati durata de timp pentru trecere prin uscdtor. Suportul media trece
prin zona incalzitorului (600 mm [23,62 ft.]) din uscator pentru o pe-
300x600dpi-1.1pass | 0 la 200 sec rioada de timp setatd. Puteti efectua setarea pentru fiecare numar de
treceri.

300x600dpi-1.5pass | 0 la 200 sec ) N . .
Timpul necesar pentru uscarea cernelii diferd in functie de densitatea

300x600dpi-2.1pass | O la 200 sec cernelii si de suportul media utilizat. Dacd, la nivelul rezultatului de tipari-
re, cerneala se intinde sau se scurge pe suportul media, setati o valoare
300x600dpi -3.1pass | 0 la 200 sec mai mare pentru Drying Time.
Cresterea timpului de uscare determina cresterea timpului necesar pen-
600x600dpi-2.1pass | 0 la 200 sec tru tiparire.

600x600dpi-2.5pass | 0 la 200 sec

600x600dpi-3.1pass | 0 la 200 sec

600x600dpi-4.3pass | 0 la 200 sec

600x1200dpi 01a 200 sec
-5.0pass
600x1200dpi 0la 200 sec
-5.0pass HD
1200x1200dpi 0la 200 sec
-9.0pass HD
Proceed to Drying af- Off Selectati dacd zonele tipdrite vor fi introduse (On)/nu vor fi introduse
ter Print (Off) in uscator la finalizarea procesului de tiparire.
On
Platen Gap Setati Platen Gap (distanta dintre capul de tiparire si suportul media).
1.7 Setarea implicitd de 2.0 este recomandata in majoritatea situatiilor.
: Daca rezultatele imprimarii sunt zgariate sau murdare, ele pot fi im-
20 bunatatite prin setarea 2.5. Cu toate acestea, selectarea unui joc mai
. mare decat este necesar poate avea ca efect patarea imprimantei in in-
25 terior, o calitatea redusd a imprimarii, sau o durata de viata mai scurta a
produsului.
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Feeding Tension

Ghidul utilizatorului

Meniul panou de control

Element Parametru ‘ Explicatie

DelaLv1 panalalLv4

In conditii normale, utilizati valorile implicite pentru setari. Daca in tim-
pul imprimarii, pe suportul media apar cute, cresteti tensiunea. Cu cat
valoarea este mai mare, cu atat tensiunea va fi mai mare.

Paper Suction

De la Lv0 pand la
Lv10

Setati puterea de aspirare a suportului media de catre cilindru. Cu cat
valoarea este mai mare, cu atat aspirarea va fi mai puternica.

In conditii normale, utilizati valorile implicite pentru setari. Daca supor-
tul media este ondulat pe suport, cresteti valoarea setata.

Daca in rezultatul tiparirii apare granulozitate sau sunt observate carac-
tere defocalizate la utilizarea de suport media subtire sau moale sau
daca alimentarea cu suport media nu se executa normal, reduceti valoa-
rea setata.

Media Feed Speed Li-
mitation

off

In mod normal, optiunea trebuie s fie Off.

Setati aceasta optiune la On daca suportul media se lipeste, formeaza
incretituri sau se rupe usor.

Céand aceasta optiune este setata la On, viteza de alimentare cu suport
media se reduce.

Pressure Roller Load

Light

Standard

In mod normal, optiunea trebuie s fie Standard. Daca au loc urméatoa-
rele in timpul tiparirii, puteti elimina problema prin schimbarea optiunii
pentru Pressure Roller Load la Light.

(1 Formarea de incretituri in jurul rolelor de presare.

(1 Formarea de pete din cauza lovirii capului de tiparire cu suport
media.

(1  Rolele lasa semne pe suportul media.

Remove Skew

Selectati daca imprimanta corecteaza (On)/nu corecteazd (Off) inclina-
rea suportului media (suport media alimentat inclinat) la incarcarea su-
portului media. in mod normal, optiunea trebuie si fie On. Setati optiu-
nea la Off daca suportul media prezinta urme de role din cauza corectii-
lor de inclinare.

Stick Prevention

off

Selectati daca se vor efectua operatiuni anti-lipire (On) sau nu (Off) atun-
ci cand imprimanta este pornita, cand incepe imprimarea etc.

In conditii normale, utilizati valorile implicite pentru setari. in functie de
tipul lor, precum suport media foarte subtire, unele suporturi media se
pot lipi mai usor de cilindru. Inceperea operatiunilor cu suportul media
lipit de cilindru poate determina ca acesta sa nu se alimenteze corect si
sd rezulte blocarea hartiei. Setati optiunea la On daca se intampla acest
lucru. Timpul de functionare este mai mare atunci cand optiunea este
setatd la On.
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Element

Rewind Tension

Ghidul utilizatorului

Meniul panou de control

Parametru

300x600dpi-1.1pass

DelaLv1 panalalv9

300x600dpi -1.5pass

DelaLv1 panalalv9

300x600dpi-2.1pass

DelaLv1 panalalv9

300x600dpi -3.1pass

DelaLv1 panalalLv9

600x600dpi -2.1pass

Delalv1 pandlalLv9

600x600dpi -2.5pass

DelaLv1 panalalv9

600x600dpi -3.1pass

DelaLv1 panalalLv9

600x600dpi -4.3pass

Delalv1 pandlalLv9

600x1200dpi Delalv1 panalalLv9
-5.0pass

600x1200dpi DelaLv1 panalalv9
-5.0pass HD

1200x1200dpi DelaLv1 pandlaLv9
-9.0pass HD

Explicatie

In conditii normale, utilizati valorile implicite pentru setari. Cu cat valoa-
rea este mai mare, cu atat tensiunea va fi mai mare.

Daca apar incretituri la nivelul suportului media in timpul tiparirii, reco-
mandam setarea unei valori mai mici. Efectuati aceleasi setdri daca rdma-
ne cerneald pe partea posterioara a suportului media rotit.

Dacad suportul media gros nu poate fi rotit in mod corect, recomandam
setarea unei valori mai mari.

Print Quality Adjust-
ment Limitation Tem-
perature

0la50°C
(dela321a122°F)

Setati diferenta de temperatura la care nu se executd reglarea calitatii
de tiparire. Daca diferenta dintre temperatura incaperii si temperatura
la nivelul capului de tiparire este mai mare decat valoarea setata, este
afisat un mesaj pe ecranul panoului de control, care indica faptul ca tem-
peratura nu este corespunzatoare si nu este realizata reglarea calitatii
de tiparire. Reglati temperatura camerei inainte de executarea reglarii
calitatii de tipdrire. Pentru a asigura culorile pe care doriti sd le impri-
mati, mentineti o temperatura constantd a camerei de 18-28 °C (de la
64,4 1a 82,4 °F).

Meniul Maintenance

Meniul Maintenance poate fi accesat direct apasand [E].

* Indica setarile implicite.
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Meniul panou de control

Element Parametru ‘ Explicatie

Print Head Nozzle Check Tipdriti un desen de verificare pentru a verifica daca exista duze infunda-
te la nivelul capului de tipdrire. Inspectati vizual modelul si efectuati
Saving Mode On curdtarea capului de tiparire daca detectati culori estompate sau lipsa.
Setarea Saving Mode la On scurteaza lungimea tiparita a modelului de
Off" o . : R .
verificare si reduce cantitatea de suport media utilizata. Selectati o po-
. - T zitie de tiparire pentru verificarea modelului in Print Position. Puteti re-
Print Position Right ’ . o < s y
duce cantitatea de suport media utilizat pentru ca puteti tipari modele
. in linie cu limita in care este tiparit primul model.
Center Right partp
Print Position afiseaza numai valorile setarilor care pot fi setate in
Center Left functie de setarile de mai jos pentru latimea suportului media incarcat.
Left 1 Width Detection
1 Side(Right)
1 Side(Left)
[ Print Start Position
& ,Tipdrirea de modele pentru verificarea duzelor” la pagina 146
Print Head Cleaning Auto Cleaning Executati Print Head Cleaning. Efectuati mai intai Auto Cleaning. Daca
obstructiile nu au fost eliminate, efectuati in ordine operatiile Clea-
Cleaning(Light) ning(Light), Cleaning(Medium) si Cleaning(Heavy) pana la eliminarea ob-
structiilor.

Cleaning(Medium
9 ) Executati Print Head Refresh dacéd exista mai multe blocaje de mari di-

mensiuni, chiar daca ati executat Cleaning(Heavy). Atunci cand execu-
tati Print Head Refresh, capacele de aspirare trebuie sa fie curatate, din
Print Head Refresh acest motiv, operatiunea de curatare dureaza mult timp, prin urmare,
executati-o dacd aveti problema descrisa mai sus.

Cleaning(Heavy)

2 ,Print Head Cleaning” la pagina 147

Cleaning the Maintenan- | Anti-Drying Caps Incepeti curtarea pieselor selectate. Urmati instructiunile de pe ecran
ce Parts pentru a le curata.
Around the Head

& ,Curatarea capacelor anti-uscare” la pagina 120

Suction Cap & ,Curatarea zonei din jurul capului de tipdrire” la pagina 124

Media Cleaner & ,Curatarea capacelor de aspirare” la pagina 123

& ,Curatarea dispozitivelor de curatare a suportului media” la pagi-
na119
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Meniul panou de control

Element ‘ Parametru ‘ Explicatie

Print Head Nozzle Limita- | On Setati capetele de tiparire utilizate pentru tiparire.
tion

De exemplu, dacd un cap de tiparire prezinta o duza infundata si aceas-

ta nu poate fi desfundatd nici dupa curatarea repetata a capului de tipdri-
re, puteti continua tipdrirea folosind capul de tipdrire fara duze infunda-
te. Utilizati aceasta optiune atunci cand doriti sd rezolvati problema fara
a intrerupe procesul de tiparire.

off*

d  Atunci cand este necesara efectuarea de lucrari de intretinere care
dureaza mult timp, precum Print Head Refresh, efectuati
intretinerea dupd finalizarea lucrarilor.

[ Atunci cand este necesara inlocuirea capului de tiparire, continuati
procesul de lucru pand la inlocuirea acestuia.

Confirmati modelul de verificare tiparit cu optiunea Print Head Nozzle
Check si apoi selectati capul de tipdrire fara duze infundate.

Utilizarea functiei Print Head Nozzle Limitation creste timpul de tiparire.
Acest lucru ar putea reduce, de asemenea, calitatea de tipdrire. Reco-
mandam utilizarea functiei doar pe durata procesului de deblocare a du-
zelor infundate.

Replace Waste Ink Bottle Daca inlocuiti recipientul pentru colectarea cernelii reziduale inainte ca
mesajul care indica faptul ca este timpul sa inlocuiti recipientul pentru
colectarea cernelii reziduale sa apara pe ecranul panoului de control,
faceti acest lucru din acest meniu.

Replace Maintenance Replace Wiper Roll Incepeti inlocuirea pieselor selectate. Urmati instructiunile de pe ecran
Parts pentru a le inlocui.

Replace Take In Me-
dia Holder

7 ,inlocuirea rolei de stergator” la pagina 133

7 nlocuirea elementului de sustinere pentru suport media” la pagi-
ReplaceTakeUpMe- | na 137
dia Holder

Meniul Supply Status

Element Parametru ‘ Explicatie

Ink/Waste Ink Bottle Arata timpul de inlocuire, cantitatea ramasa si numarul de piese al con-
sumabilelor selectate.

Others
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Meniul panou de control

Meniul Replacement Part Information

Element ‘ Parametru

Ink Supply Pump

‘ Explicatie

Afiseaza timpul de inlocuire pentru piesa de schimb selectata. Pentru

Anti-Drying Caps Drive Assembly

inlocuire, contactati distribuitorul sau serviciul de asistentd Epson.

Cleaning Pump

Wiper Unit Drive Assembly

Suction Pump

Ink Tube

Meniul Printer Status

Element

Firmware Version

Parametru

Explicatie

Arata si tipareste informatiile selectate.

Printer Name

Printer Name este numele setat in Epson Edge Dashboard.

Fatal Error Log

Operation Report

Total Print Area

Total Media Feed
Length

Total Carriage Pass
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Rezolvarea problemelor

Rezolvarea problemelor

Daca este afisat un mesaj

Dacd unul din urmatoarele mesaje este afisat, cititi si urmati instructiunile de mai jos.

Mesaje Ce trebuie sa faceti

The waste ink bottle is nearing the end of
its service life.

Prepare a new one.

You can continue printing until replace-
ment is required.

Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale) se umple.
Pregatiti un nou Waste Ink Bottle (Recipient pentru colectarea cernelii reziduale).

& ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 189

Ink cartridge is not recognized. Please re-
place the cartridge.

Scoateti si introduceti din nou cartusul de cerneald. Daca mesajul persista,
introduceti un nou cartus de cerneala (nu reintroduceti cartusul care a
determinat aparitia erorii).

Ink is low.

You can continue printing until replace-
ment is required.

Cantitatea rdmasa de cerneald este redusd. Confirmati instalarea unui nou
cartus pentru a permite schimbarea automata a cartuselor de cerneald la
scaderea cantitatii ramase sub valoarea limita.

£ ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 189

The heater is warming up.

Unul sau mai multe incélzitoare se incdlzesc inca pentru a ajunge la
temperatura specificatd. Pentru a incepe tiparirea cu o temperatura redusa a
incalzitorului, apdsati Start pentru a afisa un ecran de confirmare si apoi apasati
OK pentru a incepe.

The media and print head are contacting.
Check whether the print results are clean.
Printing can continue.

Dacd verificati rezultatele de tiparire si acestea sunt murdare, opriti tiparirea si
curdtati zona din jurul capului de tipdrire.

£ ,Curatarea zonei din jurul capului de tipdrire” la pagina 124

In acelasi timp, consultati ,Depanare si sfaturi” din Manual online pentru a lua
masuri pentru prevenirea lovirii.

The XXXXX is nearing the end of its servi-
ce life.

Se apropie timpul de inlocuire pentru piesele afisate. Pregatiti piesele noi.

The media is not attached to the roll core
on the auto take-up reel unit.
Attach the media.

Suportul media nu este montat corect pe Auto Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automata a mediei de tiparire).

Daca acest lucru se intampla in timpul tiparirii, apasati Pause pentru a opri
tiparirea.

Aduceti temporar comutatorul Auto de la nivelul Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automata a mediei de tipdrire) in pozitia Off, apoi aduceti-I

la setarea originala si instalati suportul media in mod corect la nivelul Auto
Take-up Reel Unit (Unitate de preluare automata a mediei de tiparire).

& ,Utilizarea Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare automata a mediei
de tiparire)” la pagina 83

The roll core is spinning.
Remove the media from the media hol-
der, and then reload the media.

Suportul media nu este montat corect pe unitatea de alimentare cu suport media.

Indepartati suportul media si apoi atasati suportul media in mod corect la
nivelul unitate de alimentare cu suport media.

7 ,Incércarea suportului media” la pagina 75
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Mesaje ‘ Ce trebuie sa faceti

The inside of the printer is hot. Coborati temperatura incdperii pana cand aceasta se afla in intervalul de
Lower room temperature. temperaturd descris in ,Tabelul cu specificatii”.

& ,Tabel cu specificatii” la pagina 224

The media is low. Cantitatea ramasa de suport media incarcat este redusa. Pregatiti suportul
media nou.

The media is not loaded correctly. Suportul media nu a fost incarcat corect. Consultati urmdtoarele informatii si

Raise the media loading lever and remo- incdrcati suportul media in mod corect.

ve the media. Then reload the media. £ Incércarea suportului media” la pagina 75

There is a problem with the media or the Apasati pe OK pentru a anula eroarea.
print results; auto adjust cannot be done.

. Varianta Auto a functiei Print Adjustments nu se poate executa pentru
Adjust manually.

urmatoarele suporturi media, setari si medii de utilizare.

The scanning device may be malfunctio- 1  Suport media cu suprafata neuniforma
ning. . . I "
Contact Epson Support. [d  Suporturi media care permit migrarea cernelii

Manual adjustment is possible. O  Imprimanta se foloseste intr-un loc expus la actiunea direct a luminii
solare sau a interferentei din partea altor surse de lumind ambientale.

Tn aceste situatii, utilizati meniul manual.

£ ,Reglari tiparire” la pagina 100

Dacd imprimanta este expusd la interferente din partea surselor de lumind
ambientale, protejati imprimanta de aceste surse si executati functia din nou;
este posibil ca operatiunea sa fie efectuata cu succes. Daca aceasta functie nu a
fost efectuata dupa protejarea imprimantei, utilizati meniul manual.

Dacd elementele de mai sus nu se aplica si apare din nou aceeasi eroare,
contactati furnizorul local sau centrul de service telefonic Epson.

[XXXXX] is different from the winding di- Arata specificatiile de rotire care au fost setat in XXXXX la incdrcarea suportului
rection of the loaded roll media. media.
Set it to match the winding direction of

. Setarea Roll Winding Direction la incdrcarea suportului media se potriveste cu
the loaded roll media.

specificatiile actuale de rotire?

Ridicati maneta de incarcare a suportului media pentru a solutiona aceasta
eroare. Coborati maneta de incarcare din nou si urmati instructiunile
imprimantei de pe ecran pentru a reseta in mod corect Roll Winding Direction.

Cleaning the Anti-Drying Caps. Capacele anti-uscare sunt murdare si trebuie sa fie curatate. Urmati
instructiunile de pe ecran pentru a verifica si curata capacele care trebuie curdtate.

& ,Curatarea capacelor anti-uscare” la pagina 120

Failed to inspect the condition of nozzles. | Imprimanta a depasit temperatura la care este garantata functionarea
Cannot run "Auto Cleaning". imprimantei. Reglati temperatura camerei pentru a incepe sa utilizati din nou
Select cleaning strength manually and imprimanta.

run Print Head Cleaning.

£ ,Tabel cu specificatii” la pagina 224
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Daca este afisat un mesaj de eroare

Mesaje de eroare

Parts Service Life Ending XXXXXXXX
One of the parts in the printer is nearing
the end of its service life.

Note the code and call for service.

End Of Parts Service Life XXXXXXXX
Note the code and call for service.

‘ Ce trebuie sa faceti
Acest mesaj vd informeaza ca este necesara inlocuirea pieselor de schimb de la
nivelul imprimantei.

Contactati distribuitorul dvs. sau departamentul de asistentd tehnica Epson si
comunicati-le codul cererii de intretinere.

Printer error.
For details, see your documentation.
XXXXXXXX

Printer error.

Turn the power off and on again.

If the problem persists, contact Epson Sup-
port.

XXXXXXXX

Mesaje de eroare care sunt afisate pentru urmatoarele.
(1 Cablul de alimentare nu este conectat in mod corespunzator
[  Apare o eroare care nu poate fi remediata

Cand apare o eroare la nivelul imprimantei, imprimanta opreste in mod
automat procesul de tipdrire. Opriti imprimanta, deconectati cablul de
alimentare de la priza si de la priza de c.a. aimprimantei, apoi reconectati-I.
Porniti din nou imprimanta de mai multe ori.

Daca pe ecranul LCD este afisat acelasi apel de service, contactati distribuitorul
sau EpsonSupport. Comunicati-le codul apelului de service, care este
XXXXXXXX".
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Depa narea B | Daca utilizati un hub USB, acesta este folosit
in mod corespunzator?
e . " » In specificatiile pentru USB, este posibila legarea in
Tlpa rirea nu poate fl Efectuata mod ,daisy-chain” la cel mult cinci hub-uri USB. To-
d . . tusi, va recomanddm sa conectati imprimanta la pri-
( eoarece lmp"manta nu mul hub conectat direct la computer. In functie de
functionea25) hub-ul pe carg il utilizvati, furv\cgionar'ea imprimantei
> poate deveni instabild. Daca sunteti confruntat cu
aceasta problema, introduceti cablul USB direct in
. portul USB al computerului.
Imprimanta nu porneste
B | Cablul de alimentare este conectat la priza B | Hub-ul USB este identificat corect?
electrica sau la imprimanta?
Asigurati-va ca hub-ul USB este identificat corect de
Asigurati-va ca ati conectat bine cablul de alimenta- computer. Daca a fost identificat corect, deconectati
re laimprimanta. hub-ul USB de la computer si conectati computerul
direct la imprimantd. Contactati producatorul
hub-ului USB referitor la functionarea acestuia.
B | Exista probleme la priza electrica?
Asigurati-va c& priza dvs. functioneaza conectand ca- Nu puteti tipari in mediul de retea
blul de alimentare al unui alt aparat electric. ’ ’
B | Setarile de retea sunt corecte?
B | Disjunctorul este in pozitia OFF? Contactati administratorul de retea pentru setarile
I . . < de retea.
Verificati comutatorul disjunctorului; daca acesta es- ’
te in pozitia OFF, aduceti-l in pozitia ON si incercati
sa reporniti alimentarea. Dacd acesta revine imediat . . .
B | Conectati imprimanta direct la computer

in pozitia OFF, deconectati cablul de alimentare si
contactati furnizorul local sau centrul de service tele-
fonic Epson.

Imprimanta nu comunica cu
computerul

Cablul este conectat corect?

Asigurati-va ca ati conectat ferm cablul de interfata
in mufa corespunzdtoare a computerului, respectiv
in cea a imprimantei. De asemenea, asigurati-va ca
acesta nu este rupt sau indoit. Daca aveti un cablu

de rezervd, incercati sa il utilizati pe acesta.

Specificatiile pentru cablul de interfata
corespund cuspecificatiile pentru computer?

Verificati daca specificatiile cablului de interfata co-
respund cu specificatiile pentru imprimanta si pen-
tru computer.

& Tabel cu specificatii” la pagina 224
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folosind un cablu USB, apoi incercati sa
tipariti.

Daca puteti tipdri prin intermediul USB, existd proble-
me in mediul de retea. Contactati administratorul de
sistem sau consultati manualul pentru sistemul
retelei. Daca nu puteti tipari prin intermediul USB,
consultatisectiunea aferenta din Ghidul utilizatorului.

Imprimanta prezinta o eroare

Confirmati daca au survenit erori la
imprimanta prin verificarea indicatoarelor
luminoase si a mesajelor de pe panoul de
comanda al imprimantei.

£ ,Panou de control” la pagina 21

& ,Dacd este afisat un mesaj” la pagina 180
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Imprimanta face zgomot ca si
cum ar tipari, dar nu se tipareste
nimic

Capul de imprimare se misca dar nu
se tipareste nimic

B | Verificati daca imprimanta functioneaza.

Tipariti un model de test. Modelele de test pot fi
tiparite fara conectarea imprimantei la un calculator
si prin urmare, pot fi utilizate pentru verificarea
functionarii si starii imprimantei.

£ ,Tiparirea de modele pentru verificarea duzelor”
la pagina 146

Consultati sectiunea de maijos pentru informatii des-
pre ce trebuie sa faceti in cazul in care modelul nu
este tiparit corect.

Modelul de test nu afost tiparit corect

B | Efectuati curatarea capului.

Duzele ar putea fi infundate. Tipariti din nou un mo-
del de test dupa ce ati efectuat curatarea capului.

2 ,Print Head Cleaning” la pagina 147

B | Imprimanta nu a fost utilizata o perioada
lunga de timp?

Dacd imprimanta nu a fost utilizata o perioada lunga
de timp, duzele ar putea fi uscate si infundate. Pasi
pe care trebuie sa-i urmati dacd imprimanta nu a
fost utilizata o perioada lunga de timp.

27 ,Note referitoare la depozitare cand imprimanta

nu este utilizatd” la pagina 35

184

Rezultatele tiparirii nu arata
conform asteptarilor

Calitatea tiparirii este slaba,
neuniforma, prea deschisa, prea
intunecata, prezinta granulatie
evidenta sau tonul difera

B Duzele capului de tiparire sunt infundate?

Daca duzele sunt infundate, unele dintre acestea nu
furnizeaza cerneal3, iar calitatea tiparirii scade. Incer-
cati sa tipdriti un model de test.

& ,Tipdrirea de modele pentru verificarea duzelor”
la pagina 146

B | Executati Print Adjustments.

Exista un spatiu mic intre capul de tiparire si supor-
tul media, prin urmare, locurile de aplicare ale diferi-
telor culori de cerneala pot fi modificate din urmatoa-
rele cauze.

d Diferente privind directia de miscare a capului
de tiparire (de la dreapta la stanga sau de la
stanga la dreapta)

1 Temperatura si umiditate
1 Forta inertiald de miscare a capului de tiparire

Modificarea locurilor de aplicare ale cernelii poate
cauza granulozitate sau defocalizare la nivelul rezul-
tatelor de tiparire.

De asemenea, diferentele majore de alimentare pot
determina aparitia benzilor (benzi orizontale, tenta
neuniforma sau dungi).

Puteti ajusta discrepantele privind locurile de aplica-
re ale cernelii si cantitatea de suport media introdus
prin Print Adjustments. In Media Settings, utilizati
Print Adjustments — Automatic Adjustment, pen-
tru a efectua reglari la nivelul suportului media utili-
zat.

£ Reglari tiparire” la pagina 100

B | Utilizatiun cartusde cerneala Epsonoriginal?

Aceasta imprimantd a fost proiectata pentru a fi utili-
zatd cu cartuse de cerneald Epson. Daca utilizati car-
tuse de cerneald care nu sunt produse de Epson, do-
cumentele tiparite pot fi decolorate sau culoareaima-
ginii tipdrite poate fi modificata deoarece nivelul dis-
ponibil de cerneald nu a fost detectat corect. Asigu-

rati-va ca folositi un cartus de cerneald corespunzator.
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Utilizati un cartus de cerneala vechi?

Calitatea tiparirii scade daca este utilizat un cartus
de cerneald vechi. Inlocuiti cartusul de cerneala ve-
chi cu unul nou. Utilizati toata cerneala din cartus
fnainte de data de expirare tipdrita pe ambalaj sau in
termen de sase luni de la deschiderea ambalajului,
care dintre aceste evenimente se produce primul.

incilzitoarele au ajuns la temperatura
corecta?

Ridicati temperatura daca rezultatele obtinute la
tipdrire sunt neclare, patate sau cerneala s-a naclit.
Totusi, daca temperatura este prea mare, suportul
media se poate strange, se pot forma incretituri sau
se poate deteriora.

In plus, este posibil ca incilzitoarele s aiba nevoie
de timp pentru a ajunge la temperatura dorita daca
temperatura mediului este scazuta. Este posibil ca
utilizarea incalzitoarelor sa nu produca rezultatele
dorite dupa ce temperatura selectatd a fost atinsa,
daca suportul media este prea rece. Asteptati ca su-
portul media sd se incalzeasca la temperatura came-
rei inainte de utilizare.

Toate setarile definite pentru suportul
media sunt corecte?

Confirmati ca setarile definite pentru suportul media
in programul software RIP sau in imprimanta cores-
pund cu suportul media utilizat.

Ati comparat rezultatul tiparirii cuimaginea
de pe monitorul de afisare?

Deoarece monitoarele si imprimantele produc culo-
rile in moduri diferite, culorile tiparite nu corespund
intotdeauna perfect cu culorile de pe ecran.

Unul din capacele imprimantei a fost
deschis in timpul tiparirii?

Deschiderea capacelor imprimantei in timpul tipari-
rii va avea ca efect oprirea brusca a capului de tipari-
re, rezultand culori neuniforme. Nu deschideti capa-
cele in timpul tiparirii.

185

Este afisat Ink is low. pe ecranul panoului de
control?

Calitatea tiparirii ar putea scadea daca nivelul de cer-
neald este scazut. Va recomandam sa inlocuiti car-
tusul de cerneald cu unul nou. Daca existd diferente
de culoare dupd inlocuirea cartusului de cerneals, in-
cercati sa efectuati operatia de curdtare a capului de
cateva ori.

Scuturati cartusele de cerneala.

Este posibil ca cerneala sa se fi sedimentat (compo-
nentele se asaza la fundul lichidului). Scoateti car-
tusele de cerneald si scuturati-le.

£ ,Scuturarea periodica a cartuselor de cerneald”
la pagina 142

Obiectul tiparit nu este corect
pozitionat pe suportul media

Suportul media a fost incarcat corect si
marginile au fost definite corect?

Daca suportul media nu a fost incarcat corect, rezul-
tatele pot fi descentrate sau este posibil ca o parte
din date sa nu fie tipdrite. Vd rugam sa verificati daca
au fost selectate optiunile corecte pentru Side Mar-
gin si Print Start Position din meniul de setare.

7 Incdrcarea suportului media” la pagina 75

2 ,Meniul General Settings” la pagina 161

Suportul media este inclinat?

Daca suportul media nu este incarcat corect, acesta
se poate inclina si pozitia de tiparire poate fi depla-
sata. Acordati atentie urmatoarelor aspecte si
incdrcati suportul media in mod corect.

[ Atunci cand trageti suportul media in afard,
tineti centrul suportului media cu 0 mana si
trageti-l afara in linie dreapta.

d  Atunci cand atasati capdtul suportului media la
cilindrul rolei, trageti sectiunea centrald a
suportului media direct in jos pentru a o fixa.

7 ,Incércarea suportului media” la pagina 75

& ,Utilizarea Auto Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automata a mediei de tiparire)” la pagi-
na 83
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Suportul media este suficient de lat pentru
a tipari datele?

Cu toate ca tiparirea se va opri in mod normal daca
imaginea tiparita este mai lata decat suportul me-
dia, datele vor fi tiparite in afara suportului media
daca optiunea Off este selectata pentru Width De-
tection din meniul de setare. Selectati On pentru
Width Detection din meniul de setare.

£ ,Meniul General Settings” la pagina 161

Liniile verticale sunt aliniate gresit

Suportul media este ondulat?

Anumite tipuri de suporturi media se pot ondula in
anumite conditii (umiditate si temperaturd) in timp
ce sunt instalate in imprimantd. Daca au aparut aces-
te ondulari, apdsati pe butonul 5 de pe panoul de
comandd pentru a alimenta suportul media si pen-
tru a evita zona afectatd. Va recomandam sa redu-
ceti temperatura si umiditatea pentru a preveni apa-
ritia acestui fenomen.

Capul de tiparire este aliniat gresit?

In cazul in care capul de tiparire este aliniat gresit,
liniile drepte pot fi, de asemenea, tipdrite cu o alinie-
re gresitd. Atunci cand liniile verticale sunt aliniate
gresit, selectati Print Adjustments — Print Head
Alignment in setarile de suport media pentru a ajus-
ta alinierea gresita a capului de tiparire care are loc
in timpul tiparirii.

£ ,Print Head Alignment” la pagina 101

Tiparirea este murdara

Capetele de imprimare sunt murdare?

In cazul in care capetele de imprimare sunt murdare,
murdaria se poate lipi de tiparire in timpul im-
primarii. Verificati daca exista murdarie lipita de ca-
petele de imprimare si curatati-le, daca este necesar.

& ,Curatarea zonei din jurul capului de tipdrire” la
pagina 124

Daca mai existda murddrie dupad curatare, este posi-
bila uzarea capetelor. in acelasi timp, consultati ,De-
panare sisfaturi” din Manual online pentru a lua masu-
ri pentru prevenirea uzurii.

Setarea Actions after Media Scuffing usureaza de-
tectarea cand are loc uzura, astfel incat s puteti lua
mdsuri imediat.

25 ,Meniul General Settings” la pagina 161
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Suport media

Blocaje ale suportului media

Suportul media este ondulat, indoit, curbat,
incretit, sau sifonat?

Taiati partea ondulatd, indoitd, curbatd, incretita,
sau sifonata.

& ,Taierea suportului media” la pagina 95

S-a incarcat suportul media chiar inainte de
tiparire?

Rolele de presiune pot forma cute pe suportul me-
dia lasat in imprimantd, sau, de asemenea, suportul
media se poate ondula sau indoi.

Suportul media este prea gros sau prea
subtire?

d Verificati specificatiile suportului media pentru
a determina dacd acestea pot fi utilizate in
imprimanta.
£ ,Suporturi compatibile” la pagina 196

[ Pentruinformatii despre configurarea
imprimantei cu ajutorul software-ului RIP,
contactati producatorul RIP.

Valoarea selectata pentru Paper Suction
este prea mare?

In setarile de suport media, reduceti valoarea pentru
Paper Suction (forta care trage suportul media in jos
pe calea de suport media).

& Element de setare suport media” la pagina 171

Scoaterea suportului media blocat

Urmati indicatiile de mai jos pentru a scoate suportul
media blocat.

A Atentie:

Fiti atenti sd nu vd prindeti mdinile sau degetele
in timp ce deschideti sau inchideti capacul
frontal. Nerespectarea acestor mdsuri de
precautie poate cauza vitamdri corporale.
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Rezolvarea problemelor

Deplasati manetele de blocare din stinga si
dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul
frontal.

In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele parti,
deplasati ghidajul spre ambele margini ale
suportului.
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In cazul in care capul de tipirire se afla
deasupra suportului media, indepértati-1 de
zona in care s-a produs blocajul.

n Important:

Mutati capul de tipdrire numai dupd ce ati
indepdrtat ghidajele marginii suportului
media. Contactul cu ghidajele deformate ale
marginii suportului media poate duce la
avarierea capului de tipdrire.
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n Ridicati maneta de incércare a suportului media.

Folositi foarfeci la nivelul cilindrului pentru a
taia partile rupte sau cu incretituri.

Daca exista pdrti rupe sau cu incretituri in
interiorul imprimantei, trageti suportul media
in afard si apoi tdiati-le.

Treceti comutatorul Auto al Auto Take-up Reel
Unit (Unitate de preluare automatd a mediei de
tipdrire) in pozitia Off.

Indepirtati complet suportul media tiiat prin
manevrarea comutatorului Manual in functie
de cum este rulat suportul media.

7

7
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Rezolvarea problemelor

Treceti in partea din spate si preluati suportul
media prin manevrarea comutatorului de
comanda in functie de modul de rulare a
suportului media.

Treceti in partea din fata, verificati spatiul
dintre cilindru si suport si dacd existd incé
capete tdiate de suport media, etc. indepértati-le.

Coborati maneta de incircare a suportului
media.

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stdnga si din dreapta spre interior.

Dupd aceea, urmati instructiunile afisate pe ecran
pentru a verifica capul de tiparire si, daci este murdar,
curatati-1.

£ ,,Curatarea zonei din jurul capului de tipérire” la
pagina 124
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Altele

incalzitorul se opreste automat

Incalzitorul se opreste automat daca nu este primita

nicio lucrare de tiparire si daca nu au loc erori la nive-
lul imprimantei pentru o anumitd perioadd de timp.

Intervalul de timp inainte de comutarea automatad a

incélzitoarelorin pozitia Off poate fi modificat in Hea-
ter Off Timer din meniul de setare.

2 ,Meniul General Settings” la pagina 161

Incalzitorul reporneste atunci cand este primita o lu-
crare de tiparire sau este apasat Preheat Start.

Ecranul panoului de comanda se
stinge continuu

Imprimanta este in modul de repaus?

Cand nu se executd operatii laimprimanta in interva-
lul de timp setat in Sleep Timer din meniul de seta-
re, imprimanta intra in modul de repaus. Intervalul
de timp anterior intrarii in modul de repaus poate fi
modificat in meniul General Settings.

£ ,Meniul General Settings” la pagina 161

Modul de repaus este anulat la primirea unei comen-
zi de tiparire, daca maneta de incdrcare a suportului
media este utilizatd sau dacd este efectuata o alta
operatiune la partea hardware a imprimantei.

Ati uitat parola pentru protectia
setarii de retea

Contactati distribuitorul sau serviciul de
asistenta Epson.

O lumina rosie este aprinsa in
interiorul imprimantei

Aceasta nu este o eroare.

Aceasta lumina rosie provine de la o lampa aflata in
interiorul imprimantei.
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Anexe

Pentru cele mai noi informatii, consultati website-ul Epson (februarie, 2021).

Optiuni si produse consumabile

Cartuse de cerneala

Model impri- Produs Cod piesa
manta
SC-F10000H Cartusedecerneala (10000ml) | High Density Black (Negru | T43H1
SC-F10060H intens)
Cyan T43H2
Magenta T43H3
Yellow (Galben) T43H4

Light Cyan (Cyan deschis) T43H5

Light Magenta (Magenta T43H6

deschis)
Fluorescent Yellow T43H7
Fluorescent Pink T43H8

Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43B1

intens)

Cyan T43B2
Magenta T43B3
Yellow (Galben) T43B4

Light Cyan (Cyan deschis) T43B5

Light Magenta (Magenta T43B6

deschis)
Fluorescent Yellow T43B7
Fluorescent Pink T43B8
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Model impri- Cod piesa

manta

SC-F10030H Cartusedecerneala (10000ml) | High Density Black (Negru | T43G1
intens)
Cyan T43G2
Magenta T43G3
Yellow (Galben) T43G4

Light Cyan (Cyan deschis) T43G5

Light Magenta (Magenta T43G6

deschis)
Fluorescent Yellow T43G7
Fluorescent Pink T43G8

Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43A1

intens)

Cyan T43A2
Magenta T43A3
Yellow (Galben) T43A4

Light Cyan (Cyan deschis) T43A5

Light Magenta (Magenta T43A6

deschis)
Fluorescent Yellow T43A7
Fluorescent Pink T43A8
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Model impri- Cod piesa
manta
SC-F10070H Cartuse de cerneala High Density Black (Negru | T43M1
(10000 ml)* intens)
Cyan T43M2
Magenta T43M3
Yellow (Galben) T43M4

Light Cyan (Cyan deschis) T43M5

Light Magenta (Magenta T43M6

deschis)
Fluorescent Yellow T43M7
Fluorescent Pink T43M8

Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43F1

intens)

Cyan T43F2
Magenta T43F3
Yellow (Galben) T43F4

Light Cyan (Cyan deschis) T43F5

Light Magenta (Magenta T43F6

deschis)
Fluorescent Yellow T43F7
Fluorescent Pink T43F8
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Model impri- Cod piesa
manta
SC-F10080H Cartusedecerneald (10000ml) | High Density Black (Negru | T43K1
intens)
Cyan T43K2
Magenta T43K3
Yellow (Galben) T43K4
Light Cyan (Cyan deschis) T43K5
Light Magenta (Magenta T43K6
deschis)
Fluorescent Yellow T43K7
Fluorescent Pink T43K8
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43D1
intens)
Cyan T43D2
Magenta T43D3
Yellow (Galben) T43D4
Light Cyan (Cyan deschis) T43D5
Light Magenta (Magenta T43D6
deschis)
Fluorescent Yellow T43D7
Fluorescent Pink T43D8
SC-F10000 Cartusedecerneala (10000ml) | High Density Black (Negru | T43H1
SC-F10060 intens)
Cyan T43H2
Magenta T43H3
Yellow (Galben) T43H4
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43B1
intens)
Cyan T43B2
Magenta T43B3
Yellow (Galben) T43B4
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Model impri- Cod piesa
manta
SC-F10030 Cartusedecerneald (10000ml) | High Density Black (Negru | T43G1
intens)
Cyan T43G2
Magenta T43G3
Yellow (Galben) T43G4
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43A1
intens)
Cyan T43A2
Magenta T43A3
Yellow (Galben) T43A4
SC-F10070 Cartuse de cerneala High Density Black (Negru | T43M1
(10 000 ml)* intens)
Cyan T43M2
Magenta T43M3
Yellow (Galben) T43M4
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43F1
intens)
Cyan T43F2
Magenta T43F3
Yellow (Galben) T43F4
SC-F10080 Cartusedecerneald (10000ml) | High Density Black (Negru | T43K1
intens)
Cyan T43K2
Magenta T43K3
Yellow (Galben) T43K4
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43D1
intens)
Cyan T43D2
Magenta T43D3
Yellow (Galben) T43D4

* Nu este disponibil in toate regiunile.
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Epson vd recomanda sa utilizati cartuse de cerneal originale Epson. Epson nu poate garanta calitatea sau
fiabilitatea pentru cerneluri care nu sunt cerneluri originale Epson. Utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson ar putea cauza defecte care nu sunt acoperite de garantiile Epson, in unele cazuri putind chiar s
afecteze comportamentul imprimantei.
Este posibil ca informatiile referitoare la nivelul cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson si nu fie
afisate; utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson este inregistratd pentru o posibila utilizare in

asistenta de service.

Altele

‘ Cod piesa

‘ Explicatie

Produs
Cleaning Kit (Kit de curatare) C135210103 Urmatoarele consumabile sunt incluse intr-un set de in-
(cu exceptia SC-F10080H/ tretinere.
SC-F10080
) [  Lichid de curatare (x1)
Cleaning Kit (Kit de curatare) C135210104 O  Cupa(x1)
(pentru SC-F10080H/SC-F10080)
d  Manusi (x16)
1 Betisor de curatare (x50)
Wiper Roll (Rola stergator) C135210065 Identic cu Wiper Roll (Rola stergator) furnizat cu impri-
(cu exceptia SC-F10080H/ manta.
SC-F10080)
Wiper Roll (Rola stergator) C135210066
(pentru SC-F10080H/SC-F10080)
Waste Ink Bottle (Recipient pen- C135210071 Este identic cu Waste Ink Bottle (Recipient pentru colec-
tru colectarea cernelii reziduale) tarea cerneliireziduale) primitla cumpararea imprimantei.
(cu exceptia SC-F10080H/
SC-F10080)
Waste Ink Bottle (Recipient pen- C135210072
tru colectarea cernelii reziduale)
(pentru SC-F10080H/SC-F10080)
Take Up Media Holder (Suport de C12C933881 Identic cu elementul de sustinere al suportului media
preluare medie de tiparire)” din unitatea de preluare automata a mediei de tiparire
(cu exceptia SC-F10080H/ pentru aceasta imprimanta.
SC-F10080)
Take Up Media Holder (Suport de C12C933891
preluare medie de tiparire)
(pentru SC-F10080H/SC-F10080)
Suport de introducere medie de C12C933901 Identic cu elementul de sustinere al suportului media
tiparire” din unitatea de alimentare cu suport media pentru
(cu exceptia SC-F10080H/ aceastd imprimanta.
SC-F10080)
Suport de introducere medie de C12C933911
tiparire
(pentru SC-F10080H/SC-F10080)
Media Cleaner Brush (Perie de C12C936031 Identic cu Media Cleaner Brush (Perie de curatare medie

curétare medie de tiparire)”

de tiparire) furnizata cu imprimanta.
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‘ Cod piesa Explicatie
Presser Roller Spacer (Distantier C12C936041 Identic cu Presser Roller Spacer (Distantier rold de presa)
rola de presa)” furnizat cu imprimanta.

* Contactati reprezentantul dvs. de vanzari Epson pentru disponibilitate.
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Suporturi compatibile

Urmatoarele suporturi media pot fi utilizate cu
imprimanta.

Calitatea tiparirii depinde in mare masura de tipul si
de calitatea suportului media utilizat. Selectati un
suport media adecvat comenzii respective. Pentru
informatii despre utilizare, consultati documentatia
primita la cuampérarea suportului media sau contactati
producitorul. Inainte s achizitionati suportul media
in volume mari, incercati sa faceti un test de tiparire
pe un model mai mic si verificati rezultatele obtinute.

A Atentie:

Deoarece suportul media este greu, acesta nu
trebuie sd fie transportat de o singurd persoand.

Recomanddm utilizarea unui dispozitiv de
ridicare pentru suporturi media care cntdresc
peste 40 kg (88,18 Ib.).

n Important:

Nu folositi suporturi media sifonate, uzate, rupte
sau murdare.

Suport media de tip rola

Dimensiunea cen- 2sau3inch

trului rolei

Diametrul exterior Panala 250 mm (9,84 in.).

al rolei

Dela3001la 1950 mm (dela 11,81
la 76,77 in.) (76 in.)

Latime suport me-
dia

Dela 0,04 mmla 1,00 mm
(de la0,0011a0,03in.)

Grosimea suportu-
lui media

Greutatea rolei Maximum 60 kg (132 Ib.)*

* Specificatiile pentru dispozitivele de ridicare care pot fi
utilizate pentru a incdrca suporturi media care cantaresc
peste 40 kg (88,18 Ib.) sunt urmatoarele.

« Grosimea furcii si mesei: sub 28 mm (1,10in.)
- Suprafata furcii si a mesei poate fi coborata la aproximativ
190 mm (7,48 in.) fata de podea.
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Mutarea si transportul
imprimantei

In aceasti sectiune sunt prezentate indicatii pentru
mutarea si transportul produsului.

Mutarea imprimantei

Aceastd sectiune explicd cum sd mutati imprimanta in
altd locatie de pe acelasi etaj. Consultati informatiile
de mai jos referitoare la mutarea imprimantei de la un
etaj la altul sau intr-o alta cladire.

£, Transport” la pagina 206

De ce aveti nevoie

Utilizati urmaitoarele articole furnizate impreuna cu
imprimanta pentru a muta imprimanta. Pregatiti
aceste articole si tineti-le la indeména inainte de a
incepe lucrarea.

d  Cheie
Utilizatd pentru strangerea piulitelor de la nivelul
elementelor de ajustare.

4 Cheie hexagonala

Utilizati la fixarea capului de tiparire.

/

Imprimanta este grea, prin urmare sunt necesare
5 persoane pentru a o muta.

& Atentie:

Nu inclinati produsul mai mult de 10 grade in
fatd sau in spate in timpul mutdrii. Nerespectarea
acestei precautii poate duce la ciderea
imprimantei, producdnd accidente.
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4

n Important:

Imprimanta poate fi deplasatd peste
proeminente mai mici de 5 mm (0,19 in.) si
goluri mai mici de 30 mm (1,18 in.). Inainte
de a incepe, verificati proeminentele si golurile
traseului pentru a muta imprimanta.

Asigurati-vd cd imprimanta este mutatd in
urmdtoarele conditii.

[ Nu separati unitatea de alimentare cu
cerneald de imprimantd.

1  Ldsati cablul de fixare atasat.

4 Ldsati cartusele de cerneald instalate.

Pregatirea

g

Verificati dacd imprimanta a fost inchisa.

Indepirtati recipientul pentru colectarea
cernelii reziduale.

£ ,Inlocuirea recipientului pentru colectarea
cernelii reziduale” la pagina 136

Deconectati cablurile de alimentare si toate
celelalte cabluri.

Indepirtati toate firele care se afli in prinse in
cleme.

Deschideti capacul de intretinere din partea
dreapta.

Slabiti si indepartati cele 3 suruburi si ancorele
A si B ale capului de tiparire, conform
ilustratiilor.

Dacié suruburile (1) si (2) nu pot fi slabite
manual, utilizati o cheie hexagonala.

Scoateti surubul (3) asa cum este.

E Deschideti capacul frontal si capacul de
intretinere de pe partea stang.
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Desurubati pe jumitate surubul indicat in
ilustratie in interiorul capacului frontal.

Dacé un surub nu poate fi slabit manual,
utilizati o cheie hexagonala.

\, J

Agatati ancora A la nivelul surubului, conform
ilustratiei.

Introduceti surubul prin orificiul din ancora
pentru a-l agata. In timpul ce faceti acest lucru,
asigurati-vé ca surubul este agitat de partea
superioard a orificiului.

&

©
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Strangeti usor surubul.

Q. s
I~ =gl
V7T =0
9

Introduceti suruburile indepértate la pasul 5 in
cele 2 orificii din partea inferioara a ancorei si
strangeti-le usor.

Utilizati cheia hexagonala pentru a stringe
suruburile in ordinea indicata in ilustratie.
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Slabiti si indepirtati cele 2 suruburi din
interiorul capacului de intretinere, conform
ilustratiei.

Dacé un surub nu poate fi slabit manual,
utilizati o cheie hexagonali.

Aliniati orificiile pentru suruburi de la
imprimanta si cele de la ancora B cu orientarea
indicati in ilustratie.

Atunci cind faceti acest lucru, pozitionati
ancora fard sd o inclinati. Atunci cdnd ancora
este pozitionatd corect, orificiul pentru surub se
afla la capétul frontal al orificiului rectangular
din partea inferioara a ancorei.

199

Introduceti surubul indepartat la pasul 5 in
orificiul din partea inferioara a ancorei si
strangeti-1 usor.

Introduceti suruburile indepartate la pasul 12
in cele 2 orificii pentru suruburi din partea
superioara a ancorei i strangeti-le usor.

Utilizati cheia hexagonala pentru a stringe
suruburile in ordinea indicatd in ilustratie.

Inchideti toate capacele si apoi deplasati citre
interior manetele de blocare din stanga si din
dreapta capacului frontal.
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Scoateti suportul media de pe Media Feeding
Unit (Unitate de alimentare cu suport media) si
de pe Auto Take-up Reel Unit (Unitate de
preluare automatd a mediei de tipérire).

£ ,Scoaterea rolei de preluare” la pagina 94
£ ,Indepirtarea suportului media incircat”
la pagina 97

Pe partea stings, ridicati elementul de ajustare
central mai sus decéit rola de transport.

(1) Rotiti piulita superioara in sensul acelor de

ceasornic pentru a o deplasa in jos.

(2) Rotiti piulita inferioara in sens invers acelor
de ceasornic pani cand elementul de ajustare
este mai sus decét rola de transport.
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Pe partea stinga, ridicati elementul de ajustare
anterior si cel posterior mai sus decét rola de
transport.

(1) Rotiti piulita superioara in sensul acelor de
ceasornic pentru a o deplasa in jos.

(2) Rotiti piulita inferioara in sens invers acelor
de ceasornic pand cind rola de transport atin-
ge podeaua.

(3) Continuati si o rotiti in sens invers acelor de
ceasornic pand cand elementul de ajustare es-
te mai sus decit rola de transport.
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Plicile metalice aflate sub elementele de
ajustare sunt utilizate pentru instalarea
imprimantei dupd mutare, prin urmare, nu le
aruncati.

Repetati pasii 19 si 20 pe partea dreaptd pentru
a ridica elementele de ajustare mai sus decat
rolele de transport.

@

Deblocati elementele de blocare de pe rolele de
transport de la unitatea de alimentare cu
cerneala.

Eliberati toate elementele de blocare, 4 pe
SC-F10000 Series si 6 pe SC-F10000H Series.

Ghidul utilizatorului

Anexe
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Mutarea

La mutarea echipamentului sunt necesare 5 persoane,
4 pentru imprimantd si 1 pentru unitatea de
alimentare cu cerneald. De asemenea, miscati-va astfel
inc4t imprimanta sa fie in fata dumneavoastra, in
directia de miscare.

n Important:

Utilizati rolele de transport de pe imprimantd
doar pentru a muta imprimanta pe distantd
scurtd in spatii inchise, pe o suprafatd pland.
Acestea nu pot fi utilizate pentru transport.

Instalarea dupa mutare

Dupa mutarea imprimantei, urmati indicatiile de mai
jos pentru a pregiti imprimanta pentru utilizare.

Verificati daci locatia este corespunzitoare
pentru instalare.

5 ,Note referitoare la utilizare si depozitare”

la pagina 34

Deschideti capacul frontal si capacul de

intretinere de pe partea stang.
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Utilizati o cheie hexagonala pentru a slibi cele
3 suruburi de la ancora B si apoi indepirtati
suruburile si ancora B.

Introduceti cele 2 suruburi din partea
superioara inapoi in orificiile originale pentru
suruburi si utilizati o cheie hexagonala pentru a
le strange.

Daca acestea nu sunt stranse corespunzitor,
pot impiedica inchiderea capacului de
intretinere. Strangeti suruburile in mod
corespunzator.
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Utilizati o cheie hexagonala pentru a sldbisia
indeparta cele 2 suruburi inferioare din
ancora A.

Utilizati o cheie hexagonala pentru a desface pe

E jumatate surubul superior din ancora A.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Strangeti surubul superior.

Deschideti capacul de intretinere din partea
dreapta.

203
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Aliniati ancorele A si B cu pozitiile orificiilor de
suruburi de la imprimanti, conform ilustratiei.

e

e

[ SR

O--------u--

Utilizati suruburile indepértate la pasii 3 si 5 si
introduceti si strangeti 2 dintre ele in orificiile
pentru suruburi (1) si (2) si introduceti 1 dintre
ele in orificiul (3).

e

Inchideti toate capacele si apoi deplasati citre
interior manetele de blocare din stanga si din
dreapta capacului frontal.
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Asezati plicile de metal sub cele 6 elemente de
ajustare ale imprimantei.

Pe partea dreapta, utilizati elementul de
ajustare anterior si cel posterior pentru a
suspenda rolele de transport.

(1) Rotiti piulita inferioard in sensul acelor de cea-
sornic pana cind elementul de ajustare atinge
podeaua.

(2) Continuati si rotiti in sensul acelor de ceasor-
nic pana cind rola de transport este suspen-
data.

204

Ghidul utilizatorului
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Reglati elementele de ajustare astfel incat
imprimanta si fie dreapta.

Rotiti piulita inferioari a elementului de
ajustare pana cand bula de aer din niveld este in
pozitie centrali.

OKCG

)

Atunci cand bula de aer se afli in partea din
spate

Rotiti spre stdnga piulita de la nivelul
elementului de ajustare anterior.

(" <)

0)

J
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Atunci cind bula de aer se afli in partea din
fata

Rotiti spre stanga piulita de la nivelul
elementului de ajustare posterior.

O

@10

Pe partea dreapta, coborati elementul de
ajustare central pand cind atinge podeaua.

(O

Rotiti piulita inferioard in sensul acelor de
ceasornic pand cdnd elementul de ajustare
atinge podeaua.

Repetati pasul 14 pentru a suspenda rolele de
transport de pe partea stanga.

Repetati pasul 16 pentru a suspenda elementul
de ajustare central de pe partea stangi.
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La nivelul tuturor celor 6 elemente de ajustare,
rotiti piulita superioara in sensul acelor de
ceasornic pana cand aceasta ajunge in partea
superioard si se opreste.

Dupd ce aceasta ajunge in partea superioard,

strangeti-o in mod corespunzitor pentrua o fixa.

@E>||
N r—

Blocati rolele de transport de pe unitatea de
alimentare cu cerneala.

Blocati toate rolele de transport, 4 pe
SC-F10000 Series si 6 pe SC-F10000H Series.

. J

Efectuati ajustiri paralele la Auto Take-up Reel
Unit (Unitate de preluare automati a mediei de
tiparire).

£, Ajustari paralele pentru Auto Take-up
Reel Unit (Unitate de preluare automatd a
mediei de tiparire)” la pagina 208

Conectati toate cablurile, conectati cablul de
alimentare la o priza si porniti alimentarea cu
energie electrica.

Introduceti cablurile care au trecut prin cleme
inapoi prin cleme.

206

Asigurati-vd ci ati introdus cablul USB si cablul
LAN prin clemele aferente.

4 )

\

NI
=

.

G000

——

—

Efectuati o verificare a duzelor pentru a vedea
daca exista duze infundate.

5 Tiparirea de modele pentru verificarea
duzelor” la pagina 146

Efectuati Print Adjustments in meniul de
setare si verificati calitatea tiparirii.

£ ,Reglari tiparire” la pagina 100

Transport

Inainte de a transporta imprimanta, contactati
distribuitorul sau serviciul de asistentd Epson.

£5° ,De unde puteti obtine ajutor” la pagina 228

Cum sa folositi
distantiere pentru role de
presiune

Dacé apar incretituri aproape de capatul suportului
media, utilizarea distantierelor pentru ca rola de
presiune si nu apese pe capatul suportului media
poate elimina aceastd problema. Utilizati urméitoarea
procedurd pentru a instala distantierele la rolele de
presiune.
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Cum sa instalati distantierele

. Confirmati rolele de presiune la care doriti si
instalati distantierele.

Distantierele sunt instalate in 4 pozitii, cite 2 pe
rolele de presiune de pe partea stangs si partea
dreapta care apasi pe capetele suportului
media. Uitati-va la capetele din partea stinga si
partea dreapta pentru a confirma rolele de
presiune care apasa pe suportul media.

[ustratia aratd un exemplu de role de presiune
care apasa pe capdtul din partea dreaptd a
suportului media. Dacd marginea suportului
media este in pozitia A, instalati distantiere pe
rolele de presiune @ si @. Daci marginea
suportului media este in pozitia B, instalati
distantiere pe rolele de presiune @ si ©.

A

(3) (2] (1)

207

Treceti in partea din spate si indepartati
distantierele din locul de depozitare.

D E—

&
2/

Introduceti distantierele in orificiile de pe
partea din spate a rolelor confirmate in pasul 1.

Introduceti distantierele ad4nc in cele 4 role de
presiune, céte 2 pe fiecare parte. Dacd acestea
nu sunt introduse adénc, este posibil si iasa in
timpul operarii imprimantei.

Coborati maneta de incircare a suportului
media.

Rolele de presiune pe care sunt instalate
distantierele sunt imobilizate astfel incit nu se
deplaseaza nici chiar atunci cAnd maneta este
coborata.
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Cum sa indepartati distantierele

Treceti in partea din spate si indepértati cele 4
distantiere si returnati-le la locul de depozitare.

Coborati maneta de incircare a suportului
media.

3

Ajustari paralele pentru
Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare
automata a mediei de
tiparire)

In urmitoarele situatii, efectuati ajustdri paralele la

Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automatd a mediei de tiparire).

[ Atunci cand existd probleme cu preluarea, cum ar
fi crearea unor diferente de aliniere mari cu rola

d Imprimanta a fost mutata

Sunt necesare doud persoane pentru a efectua lucrarea
de ajustare paraleld, deoarece exista lucriri care
trebuie facutd simultan in partea din fata si partea din
spate a imprimantei.

Pregatiri pentru ajustarea
paralela
Efectuati ajustarea paralela utilizind cilindrul de rold

mai scurt si instrumentele de ajustare. Pregititi
urmatoarele elemente inainte de a incepe ajustarea.

(1] e

208

Greutate

Cheie hexagonala

Film

© 0o 0 e

Cilindru de rola (rola mai scurta)
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Mod de ajustare

Efectuati lucrarile de reglare in urmatoarea ordine.

1. Verificarea paralelismului

Atasati instrumentul de reglare pentru a confirma faptul
ca nu existd o aliniere gresitd la nivelul paralelismului
unitatii de preluare automatd a mediei de tiparire. Daca
nu exista o aliniere gresita, reglarea nu este necesara.

¥

2. Ajustari

Confirmati vizual regldrile pe mdsura ce le faceti, pana
cand este eliminata orice aliniere gresita de la nivelul pa-

ralelismului.

3. Finalizarea ajustarilor

Indepartati instrumentul de reglare si configurati impri-
manta pentru a putea fi utilizata din nou.

Verificarea paralelismului

Verificati dacd imprimanta a fost inchisa.

Slibiti suruburile de blocare ale elementelor de
sustinere pentru suport media din stdnga si din
dreapta si deplasati elementele de sustinere
pentru suport media in interior.

209

Scoateti suruburile din imaginea de mai jos,
apoi rotiti capacul pentru a-1 deschide.

\
y
Q=

. J

n Deschideti capacul frontal si ridicati maneta de

incércare suport media.

5 Deplasati elementul de sustinere pentru suport
media catre partea exterioard.
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n Important:

Daca axul manetei elementului de sustinere
al suportului media din stdnga nu este
vizibil, rotiti maneta conform ilustratiei
pand cand aceasta se opreste. Cilindrul de
rold nu va putea fi incdrcat corect dacd axul
elementului de sustinere nu este vizibil.

R k=H

Aliniati elementul de sustinere a suportului
media din dreapta cu pozitia liniei punctate si
apoi strangeti surubul de blocare.

210

Treceti filmul prin cilindrul de rola.

=

E Introduceti cilindrul rolei in elementul de
sustinere al suportului media din dreapta.

Impingeti elementul de sustinere al suportului
media in interior si strAngeti surubul de blocare.

Rotiti maneta pana cAnd componenta A din
figura de mai jos este complet introdusa.

’ | _A —/_
{86
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Mutati filmul catre partea stangd, introduceti
marginea frontala in imprimanta si treceti-1
pana la partea din spate.

Introduceti-1 la partea inferioara a uscitorului
si apoi scoateti-1 prin partea superioari,

treceti-1 peste suport si aduceti-1 pand in spate.

211
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Aliniati filmul cu varfurile triunghiurilor din
partea superioard si inferioari de pe partea
stdngd a uscatorului.

\

7

—Jﬁggg[

/]

<

Atasati greutatea la marginea frontald a
filmului in partea din spate a imprimantei,
permitdndu-i si atirne in pozitia prezentata in
ilustratia de mai jos.
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Dupi ce filmul nu se mai penduleaz, cititi
valoarea de pe scala din pozitia indicati in
ilustratie si inregistrati acea valoare.

(-

\_ \ y,
! —
\\m =
o b i

Ridicati filmul in partea din fatd si partea din
spate a imprimantei si mutati-1 astfel incat sa se
alinieze cu varfurile triunghiurilor de pe partea
dreapta.

( )

T

Dupi ce filmul nu se mai penduleazi, cititi
valoarea de pe scala din pozitia indicati in
ilustratie si inregistrati acea valoare.

Daci diferenta dintre valorile ambelor parti
este mai mare de 0,5 mm (0,01 in.), efectuati
ajustarile din sectiunea urmdtoare.

Daca diferenta este sub 0,5 mm (0,01 in.), nu
sunt necesare ajustari. Consultati urméitoarele
informatii pentru a indeparta filmul.

212

25 ,Finalizarea ajustarilor” la pagina 214

Ajustari

Slibiti toate suruburile de fixare metalice din
imaginea de mai jos.
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Slabiti complet suruburile de reglare de pe
ambele parti din imaginea de mai jos.

Confirmati alinierea filmului cu varfurile
triunghiurilor de pe partea dreapta, cititi
valoarea de pe scala din pozitia indicati in
ilustratie si inregistrati acea valoare.

213
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Mutati filmul pentru a-l alinia cu varfurile
triunghiurilor de pe partea stinga.

7

\

Wﬂ\

=
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|

Dupa ce filmul nu se mai penduleaza, cititi
valoarea de pe scala din pozitia indicati in
ilustratie si inregistrati acea valoare.

Dacai diferenta dintre valorile de pe partea
stdngd si cele de pe partea dreaptd este mai
mare de 0,5 mm (0,01 in.), treceti la pasul 6
pentru a regla surubul cu valoarea mai mare si
a reduce diferenta.

Daci diferenta este sub 0,5 mm (0,01 in.),
treceti la pasul 7.

(-

~\

Efectuati reglarea pentru ca diferenta dintre
stanga si dreapta sa fie mai mica de 0,5 mm
(0,01 in.).

(1) Aliniati filmul cu varfurile triunghiurilor de
pe partea pe care faceti ajustarea.
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(2)In timp}ll verificdrii scalei, rotiti §qrubAulvde Finalizarea a justérilor
reglare in sensul acelor de ceasornic pand
cand diferenta dintre valorile ambelor parti 1 Indepartati greutatea atasat la film din spatele
este mai mici de 0,5 mm (0,01 in.). imprimantei.

Scala se deplaseaza din locul care are tensiune
atunci cAnd surubul este rotit.

O rotire completd a surubului duce la o valoare
cu aprox. 0,6 mm (0,23 in.) mai mici.

Exemplu Atunci cind valoarea din dreapta
este mare

Trageti filmul afara din partea frontald a
imprimantei.

7 Strangeti ferm toate suruburile din ilustratia de :
mai jos.
)
/:: Z[Y Ahﬂ [Tt v/ L] _

Apoi, continuati cu urmditoarea sectiune, Finalizarea
ajustdrilor.
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Desfaceti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din partea
dreapta si scoateti elementul de sustinere al
suportului media.

Indepirtati filmul de pe cilindrul de rola.

Nota:

Dupa indepdrtarea filmului, asigurati-vd cd
acesta nu este indoit si depozitati-l impreund cu
greutatea. Dacd intentionati s folositi filmul din
nou, indepdrtati praful etc. si intindeti-l bine
inainte de utilizare.

215

Slibiti surubul de blocare de pe elementul de
sustinere al suportului media din stanga si
mutati in interior elementele de sustinere
pentru suport media din stdnga si din dreapta.

Rotiti capacul din imaginea de mai jos pentru
a-linchide, apoi strangeti surubul.

s
o

\Q‘-:‘“I

/

. J

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stdnga si din dreapta spre interior.
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Lista cu setarile suporturilor media pentru fiecare
Media Type

Tabelul urmator prezinta setdrile suporturilor media inregistrate atunci cand este selectat Media Type.

Foarte subtire

Mod trecere (*: valoare implicita)

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200x .
1200dpi
Element
5.0
pass
HD
Heater On
Temperature 20 80 70 65 70 65 65 60 55 55 50
Fan Off
Drying Time 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Proceed to Off
Drying after
Print
Drying Action Auto
Platen Gap 2.0
Feeding Tension Lv2
Paper Suction Lv1
Media Feed Off
Speed Limita-
tion
Pressure Roller Standard
Load
Remove Skew On
Stick Prevention On
Rewind Tension Lvé Lvé Lvé Lvé Lvé Lvé Lvé Lv4 Lv4 Lv4 Lv4
Print Quality Ad- 5
justment Limita-
tion Temperatu-
re
Valoare Media 0
Feed Adjust-
ment
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Subtire

Mod trecere (*: valoare implicita)

1200x
1200dpi

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi

Element

Heater On

Temperature 90 80 70 65 70 65 65 60 55 55 50
Fan Off

Drying Time 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Proceed to Off

Drying after

Print

Drying Action Auto

Platen Gap 20

Feeding Tension Lv2

Paper Suction Lv3

Media Feed Off

Speed Limita-

tion

Pressure Roller Standard

Load

Remove Skew On

Stick Prevention Off

Rewind Tension Lve Lve Lve Lve Lve Lve Lve Lv4 Lv4 Lv4 Lv4
Print Quality Ad- 5

justment Limita-

tion Temperatu-

re

Valoare Media 0

Feed Adjust-

ment

217



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Ghidul utilizatorului

Anexe

Grosime medie

Mod trecere (*: valoare implicita)

1200x
1200dpi

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi

Element

Heater On

Temperature 105 105 100 85 100 90 85 75 70 70 55
Fan Off

Drying Time 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Proceed to Off

Drying after

Print

Drying Action Auto

Platen Gap 20

Feeding Tension Lv2

Paper Suction Lv5

Media Feed Off

Speed Limita-

tion

Pressure Roller Standard

Load

Remove Skew On

Stick Prevention Off

Rewind Tension Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
Print Quality Ad- 5

justment Limita-

tion Temperatu-

re

Valoare Media 0

Feed Adjust-

ment
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Gros

Mod trecere (*: valoare implicita)

1200x

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200dpi

Element

Heater On

Temperature 90 85 80 75 80 80 75 75 70 70 55
Fan Off

Drying Time 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Proceed to Off

Drying after

Print

Drying Action Auto

Platen Gap 20

Feeding Tension Lv2

Paper Suction Lv8

Media Feed Off

Speed Limita-

tion

Pressure Roller Standard

Load

Remove Skew On

Stick Prevention Off

Rewind Tension Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
Print Quality Ad- 15

justment Limita-

tion Temperatu-

re

Valoare Media 0

Feed Adjust-

ment

Cum sa interpretati semnalele lampilor de semnalizare

Lampile de semnalizare indicé starea imprimantei, dupa cum se aratd in urmétorul tabel. Lampile sunt, incepand
de sus, rosii, galbene si verzi.

Urmatorul tabel este realizat pentru setirile standard. Este posibil ca aceste setiri si fi fost modificate pentru
mediul dumneavoastrd de operare.

219



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Ghidul utilizatorului

Anexe

Explicatie

re nu pot fi primite)

i Oprit Oprit Oprit Alimentare intrerupta Imprimanta este oprita.
Lumi- Efectuarea operatiunilor de pornire
. «: . . . Lo dupa inceperea alimentarii cu energie
Oprit neaza in- Oprit Pornire/oprire operatiuni L - “<n
. ’ sau operatiunilor de oprire dupa intre-
termitent L <o .
rupere alimentdrii cu energie.
. . . . Inactiv in stare normala. Este pregatita
Pornit Oprit Oprit Inactiv e preg
pentru tiparire.
Lumi-
. neaza in- Oprit Oprit Tiparire Tiparire in stare normala.
termitent
Se apropie momentulinlo- | Tiparirea este posibild, dar tiparirea nu
Pornit Pornit Oprit Cuirii piesei consumabile va mai fi posibila atunci cand este ne-
(inactiv) cesard inlocuirea piesei consumabile.
. . . Tipdrirea poate continua, dar tipdrirea
Lumi- Se apropie momentul inlo- - - A
- < . . s . nu va mai fi posibila atunci cand este
M neaza in- Pornit Oprit Cuirii piesei consumabile < . L .
. e necesara inlocuirea piesei consumabi-
termitent (tiparire) . .
le si se va opri.
Tiparirea nu este posibila in stare cu-
. . . N N renta din motive precum deschiderea
Oprit Pornit Oprit Tipdrirea nu poate incepe . p. I
unui capac sau omiterea incarcarii
unei consumabile.
A avut loc o eroare si tipdrirea nu este
Oprit Oprit Pornit Eroare (remediabild) posibila. Remediati eroarea si tiparirea
poate fi efectuata.
~foml- Lumi- « . 3
‘Il . . . Eroare fatala (contactati A avut loc o eroare care nu poate fi re-
Oprit Oprit neaza in- > R s
. departamentul de service) | mediata si tipdrirea nu este posibila.
termitent
Lumi- . N < . . .
. “ . Efectuarea intretinerii Este executata o functie de intretinere.
Pornit neazain- Oprit (lucrérile pot fi ,rimite) Lucrarile de tiparire ;)t fi rimité
termitent P P P P P )
Lumi- . N < . . .
. “ . Efectuarea intretinerii Este executata o functie de intretinere.
Oprit neaza in- Oprit < P _ s R
. (lucrérile nu pot fi primite) Lucrarile de tiparire nu pot fi primite.
termitent
. . . Mod de repaus (tipdrire N -~
Pornit Pornit Oprit . paus (tip Tiparirea este oprita.
oprita)
Lumi- Se asteapta oprirea tiparirii. Tiparirea
.. . . Mod de repaus (se > p n p R p .p.. .
- neaza in- Pornit Oprit « . e continua pana la sfarsitul paginii si
M . asteapta oprirea tiparirii) . ’
termitent apoi se opreste.
. . . Offline (lucrarile de tipari- Conexiunea computerului este offline.
ﬁ Oprit Pornit Oprit ( P P

Lucrarile de tiparire nu pot fi primite.
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Cerintele sistemului

Fiecare software poate fi utilizat in urmatoarele medii (februarie, 2021).
Sistemele de operare acceptate se pot modifica.

Pentru cele mai noi informatii, consultati website-ul Epson.

Epson Edge Dashboard

Epson Edge Dashboard poate fi utilizat in urmétoarele medii.

n Important:

Verificati dacd urmdtoarele cerinte sunt indeplinite de computerul pe care este instalat Epson Edge Dashboard.
Dacd aceste cerinte nu sunt indeplinite, software-ul nu poate monitoriza corect imprimanta.
[ Dezactivati functia de hibernare a computerului.

[ Dezactivati functia de repaus, astfel incdat computerul s nu intre in starea de repaus.

Windows
Sisteme de operare Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64
CPU Procesor cu mai multe nuclee (se recomanda 3,0 GHz sau mai mare)
Memorie disponibila 4 GB sau mai mult
Hard disc 2 GB sau mai mult
(spatiu disponibil in timpul in-
stalarii)
Rezolutie afisaj 1280 x 1 024 sau superioard
Interfata de comunicatii USB de mare viteza
Ethernet 1000Base-T
Browser Internet Explorer 11
Microsoft Edge
Mac
Sisteme de operare Mac OS X 10.7 Lion sau o versiune ulterioara
CPU Procesor cu mai multe nuclee (se recomanda 3,0 GHz sau mai mare)
Memorie disponibila 4 GB sau mai mult
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Hard disc 2 GB sau mai mult
(spatiu disponibil in timpul in-
stalarii)
Rezolutie afisaj 1280 x 1 024 sau superioard
Interfata de comunicatii USB de mare viteza

Ethernet 1000Base-T
Browser Safari 6 sau o versiune mai noud

Linux

Distributie Debian 8.6 pe 64 de biti (numai mediu desktop MATE) sau ulterior
CPU Procesor cu mai multe nuclee (se recomanda 3,0 GHz sau mai mare)
Memorie disponibila 4 GB sau mai mult
Hard disc 2 GB sau mai mult
(spatiu disponibil in timpul in-
stalarii)
Rezolutie afisaj 1280 x 1 024 sau superioard
Interfata de comunicatii USB de mare viteza

Ethernet 1000Base-T
Browser Mozilla Firefox 45 (ESR) sau o versiune mai noua

Epson Edge Print

Sistem de operare (OS) Windows 7 SP1 x64
Windows 8 x64
Windows 8.1 x64
Windows 10 x64

CPU Intel® Core™ i3 3,0 GHz sau mai rapid (incepand cu Aprilie 2014)
Memorie disponibila 8 GB sau mai mult
Unitate hard disk 50 GB sau mai mult

(spatiu disponibil in timpul instalarii)

Rezolutie afisaj 1280 x 1024 sau superioara

Interfata de comunicatii Hi-Speed USB

Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Recomandam instalarea acestui software pe un computer cu specificatii superioare, deoarece software-ul va fi
folosit in combinatie cu aplicatii software precum Adobe Illustrator.

De asemenea, acest software manipuleazd, in mod obisnuit, date cu o marime de mai multi GB i, in unele cazuri,
chiar de zeci de GB, in special atunci cand se efectueaza activititi de tiparire a unor bannere de inalti calitate.
Astfel, recomandam folosirea unui computer cu spatiu suficient pe hard disk.
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Web Config
Windows
Browser Internet Explorer 11, Microsoft Edge, Mozilla Firefox”, Google Chrome”
* Utilizati versiunea cea mai recenta
Mac
Browser Safari”, Mozilla Firefox”, Google Chrome”

* Utilizati versiunea cea mai recenta
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Specificatii ale imprimantei

Metoda de tiparire

Cu jet de cerneala la cerere

Ghidul utilizatorului

Anexe

Configuratie duze

SC-F10000H Series:

400 duze x 2 randuri X 4 cipuri
% 6 culori (High Density Black
(Negru intens), Cyan, Magenta,
Yellow (Galben), Light Cyan
(Cyan deschis)/Fluorescent Yel-
low, Light Magenta (Magenta
deschis)/Fluorescent Pink)

SC-F10000 Series:

400 duze X 2 randuri x

4 chip-uri x 4 culori (High Den-
sity Black (Negru intens), Cyan,
Magenta, Yellow (Galben))

Rezolutie (maximd)

1200 x 1200 dpi (Cu 16 straturi
300 x 300 dpi semiton.)

Specificatii ale imprimantei

Tiparire

Dela10la35°C(dela50la
95 °F), de la 20 la 80%

Recomandat: de la 18 1a 28 °C
(dela64,41a 82,4 °F), de la 40
la 60%

In timpul depo-
zitarii

(inainte de despa-
chetare)

Dela-20la60°C(dela-41la
140 °F), de la 5 la 85%

(panala 120 de ore la 60 °C
(140 °F), pana la o luna la 40 °C
(104 °F))

In timpul depo-
zitarii

(inainte de incarca-
rea cernelii)

Dela-20la40°C(dela-4la
104 °F), dela 5 la 85%

(pana la o lundla 40 °C (104 °F))

In timpul depo-
zitarii

(Dupa incarcarea
cernelii)

Dela5la35°C(dela41la
95 °F), dela 5 la 85%

Cod de control

ESC/P raster (comanda secretd)

Metoda de alimentare
a suportului media

Alimentare prin frictiune

(nr.1,nr.2)

Tensiune nominala CA 200-240V
(nr.1,nr.2)

Frecventa nominala 50/60 Hz
(nr.1,nr.2)

Intensitate nominala 16 A

Consum de putere

(total pentru numere-
le 15si2)

SC-F10000H Series:
Tiparire: aprox. 4,4 kW
Mod repaus: aprox. 230 W
Oprit: aprox. 9,6 W

SC-F10000 Series:
Tiparire: aprox. 3,9 kW
Mod repaus: aprox. 221 W
Oprit: aprox. 9,6 W

Temperatura si regimul de

Zona gri: in timpul operarii

umiditate

Zona cu linii diagonale: recomandat

(%)
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SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Specificatii ale imprimantei

Ghidul utilizatorului

Anexe

Specificatii ale imprimantei

Dimensiune Imprimanta

La depozitare: 3710 (I) x
1303 (g) x 1886 (H) mm
(146 [1] x 51,29 [g] X
74,25 [H]in.)

La dimensiune maxima:
3710(I) x 1350 (g) x
1931 (H) mm (146 [I] x
53,14 [g] X 76,02 [H] in.)

Suport de preluare medie de
tipdrire: 280 (I) x 236 (g) x
352 (H) mm (11,02 [I] x
9,29[g] x 13,85 [H] in.)

Suport de introducere medie
de tiparire: 280 (I) x 285 (g) X
352 (H) mm (11,02 [I] x

11,22 [g] x 13,85 [H] in.)

Unitate de alimentare cu cer-
neala

SC-F10000H Series:

1278 (I) x 556 (g) x 541 (H)
mm (50,31 [I] x 21,88 [g] X
21,29 [H] in.) (doar unitatea de
alimentare cu cerneala)

1278 (l) x 556 (g) x 580 (H)
mm (50,31 [I] x 21,88 [g] X
22,83 [H]in.) (cand este insta-
lat cartusul de cerneald 3 L)

1278 () x 556 (g) x

790 (H) mm (50,31 [I] x
21,8891 x 31,10 [H] in.) (cand
este instalat cartusul de cer-
neala 10L)

SC-F10000 Series:

877 (I) x 556 (g) x 541 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] x

21,29 [H] in.) (doar unitatea de
alimentare cu cerneala)

877 (I) x 556 (g) x 580 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] x

22,83 [H]in.) (cand este insta-
lat cartusul de cerneala 3 L)

877 () x 556 (g) x 790 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] X

31,10 [H] in.) (cand este insta-
lat cartusul de cerneald 10 L)
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Imprimanta

Greutate totala (SC-F10000H
Series): aprox. 687 kg (1515 |b.)

Greutate totala (SC-F10000 Se-
ries): aprox. 683 kg (1 506 Ib.)

Greutate”

Suport de preluare medie de
tiparire: aprox. 7 kg (15,43 Ib.)

Suport de introducere medie
de tipdrire: aprox. 7 kg (15,43
Ib.)

Unitate de alimentare cu cer-
neala

SC-F10000H Series: aprox.
80 kg
(176,37 Ib.)

SC-F10000 Series: aprox. 53 kg
(116,84 1b.)

* Cerneala nu este inclusa.

n Important:

Utilizati aceastd imprimantd la altitudini mai
mici de 2 000 m (2 591 ft.).

A Avertisment:

Acesta este un produs din clasa A. La utilizarea
intr-un mediu casnic, acest produs poate produce
interferente radio, iar utilizatorul va trebui sd ia
madsurile necesare.

Doar pentru clientii din California

Bateriile cu litiu din acest produs contin material
perclorat — este necesard o manipulare speciala.

Consultati www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/
perchlorate.


http://www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate
http://www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate

SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Specificatii pentru interfata

Port USB pentru
computer

USB 3.0 (USB SuperSpeed)

Ghidul utilizatorului

Anexe

Conformitate cu
standardul pentru
retealocala cablata

1000Base-T""

Protocoale/Functii
de tiparire in retea

EpsonNet Print (Windows)*2
Standard TCP/IP (Windows)"3
WSD (Windows)"3

Bonjour (Mac)*3

IPP (Windows)™3

IPP (Mac)"3

FTP3
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Specificatii pentru interfata

Standarde/Proto-
coale de securitate

IEEE 802.1X (Ethernet)

IPsec (v4/v6), filtrare IP

SSL/TLS:

Server HTTPS (Web Config)

Server IPPS

Client SMTPS (Trimitere e-mail)
STARTTLS (SMTPS)

Certificat radacina (client)
Certificat radacind versiune 2.01
Actualiza certificat raddcina (client)
Certificat semnat CA (server)
Certificat CA

Generare CSR (server)

Certificat cu semnatura automata
(server)

Cheie EC generare CSR/certificat
cu semnatura automata (server)

Certificat, importare cheie secreta

Versiune OpenSSL: 1.0.2j
Versiuni TLS acceptate: 1.0/1.1/1.2

Autentificare pentru trimiterea de
e-mail-uri:

POP inainte de SMTP
APOP

Autentificare SMTP (Kerberos/
NTLMv1/CRAM-MD5/PLAIN/LO-
GIN)

Autentificare pentru tiparire IPP:
autentificare de baza HTTP

Autentificare pentru acces MIB,
criptare: SNMPv3

*1 Utilizati un cablu torsadat ecranat (categoria 5e sau

superioard).

*2 In conformitate cu IPv4.

*3 Tn conformitate cu IPv4 si IPv6.
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Specificatii cerneala

Tip

Cartuse de cerneala speciala

Ghidul utilizatorului

Anexe

Cerneala de subli-
mare

SC-F10000H Series:

High Density Black (Negru intens),
Cyan, Magenta, Yellow (Galben),
Light Cyan (Cyan deschis), Light
Magenta (Magenta deschis), Fluo-
rescent Yellow, Fluorescent Pink

SC-F10000 Series:

High Density Black (Negru intens),
Cyan, Magenta, Yellow (Galben)

A se utiliza inainte
de

Consultati data tipdrita pe cartusul
de cerneala (depozitat la tempera-
turd normala)

Expirarea garantiei
calitatii tiparirii

Sase luni (de la data deschiderii car-
tusului de cerneald)

Temperatura de
depozitare

Dela5la35°C(dela41la95°F)

Capacitatea car-
tusului de cerneala

10 000 ml, 3000 ml

Dimensiunile car-
tusului de cerneald

10 000 ml: 150 (I) x 235 (g) x 412
(H) mm (5,90 [1] X 9,25 [g] X 16,22
[Hlin.)

3000 ml: 158 (I) x 260 (g) x
168 (H) mm (6,22 [I] x 10,23 [g] x
6,61 [H]in.)

Nota:

Pentru a asigura culorile pe care doriti sd le imprimati,
mentineti o temperaturd constantd a camerei de
18-28 °C (de la 64,4 la 82,4 °F).

Informatii privind Declaratia de Conformitat UE

Textul complet al declaratiei de conformitate UE
pentru acest echipament este disponibila la
urmitoarea adresa de Internet.

http://www.epson.eu/conformity
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Ghidul utilizatorului

De unde puteti obtine ajutor

De unde puteti
obtine ajutor

Site-ul Web de asistenta
tehnica

Site-ul Epson pentru asistentd tehnica oferd ajutor
pentru problemele care nu se pot rezolva utilizind
informatiile de depanare din documentatia
produsului. Dacé aveti un browser Web si vi puteti
conecta la Internet, accesati site-ul la:

https://support.epson.net/

Daci aveti nevoie de cele mai recente drivere,
intrebari frecvente sau alte elemente descircabile,
accesati site-ul la adresa:

https://www.epson.com

Apoi selectati sectiunea de asistentd a site-ului Web
Epson local.
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Contactarea serviciului
de asistenta tehnica
Epson

inainte de a contacta Epson

Dacé produsul Epson nu functioneaza in mod
corespunzator si nu puteti rezolva problema cu
ajutorul informatiilor de depanare incluse in
documentatia produsului, contactati departamentul
de asistenta tehnicd Epson pentru ajutor. Daci
serviciul de asistentd clienti Epson pentru zona
dumneavoastra nu figureazi in lista de mai jos,
contactati distribuitorul de la care ati achizitionat
produsul.

Serviciul de asistentd clienti Epson va avea
posibilitatea sd vé ajute mult mai rapid dacd aveti
urmitoarele informatii:

(4 Numarul de serie al produsului
(Eticheta cu numadrul de serie se afld de obicei pe
spatele produsului.)

4 Modelul produsului

4 Versiunea software a produsului
(Efectuati clic pe About, Version Info sau
butonul echivalent din software-ul produsului.)

(d Marca si modelul computerului

(d  Numele si versiunea sistemului de operare al
computerului

(d Numele si versiunile aplicatiilor software pe care
le utilizati in mod normal impreund cu produsul


https://support.epson.net/
https://www.epson.com
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Ghidul utilizatorului

De unde puteti obtine ajutor

Ajutor pentru utilizatorii din
America de Nord

Vizitati www.epson.com/support (SUA) sau
www.epson.ca/support (Canada) si cdutati produsul
dumneavoastrd pentru a descirca software si utilitati,
pentru a accesa manuale, a obtine raspunsuri la
intrebarile cele mai frecvente si sfaturi pentru
remedierea defectiunilor sau contactati Epson.

Epson oferi asistentd tehnici si informatii despre
instalarea, configurarea si functionarea produselor
profesionale de tipérire prin Planul de garantie
limitata preferat Epson. Apelati (888) 377-6611, 6 AM
to 6 PM, ora Pacificului, de luni pand vineri.
Programul de asistentd este supus modificérilor fira
ingtiintare prealabild. Inainte de a suna, asigurati-va cd
aveti numarul de serie al imprimantei si dovada
achizitiei.

Nota:

Dacd intampinati dificultiti cu linia gratuitd, apelati
(562) 276-1305.

Nota:

Pentru asistenta privind orice alt software din sistemul
dumneavoastrd, consultati documentatia aferentd
software-ului respectiv pentru informatii de asistenta
tehnica.

Achizitionarea de consumabile si
accesorii

Puteti achizitiona cerneald, hartie si accesorii Epson
originale de la un distribuitor autorizat Epson. Pentru
a gési cel mai apropiat distribuitor, vizitati
proimaging.epson.com (SUA) sau
proimaging.epson.ca (Canada), selectati seria
produsului si produsului dumneavoastra si faceti clic
pe butonul Where to Buy. Sau apelati
800-GO-EPSON (800-463-7766) in S.U.A. sau
800-807-7766 in Canada.

Ajutor pentru utilizatorii din
America Latina

Daci aveti nevoie de ajutor suplimentar cu produsul
dvs. Epson, contactati Epson.

Epson oferd urmatoarele servicii de asistenta tehnica:
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Asistenta prin Internet

Vizitati pagina de asistentd Epson la
www.latin.epson.com/support (Caraibe),
www.epson.com.br/suporte (Brazilia), sau

www latin.epson.com/soporte (alte regiuni) pentru
solutii pentru probleme comune. Puteti descirca
drivere si documentatie, puteti primi raspunsuri la
intrebdrile frecvente si consultanta pentru depanare
sau puteti contact Epson prin e-mail pentru
transmiterea intrebarilor dumneavoastra.

Vorbiti cu un reprezentant de
asistenta

Inainte de a apela Epson pentru asistenta, pregititi
urmitoarele informatii:

4 Denumirea produsului
(4 Numarul de serie al produsului (aflat pe eticheta
produsului)
(A Dovada achizitiei (cum ar fi o facturi) si data
achizitiei
4 Configuratia computerului
(4 Descrierea problemei
Apoi apelati:
Tara ‘ Telefon
Argentina (54 11) 5167-0300
0800-288-37766
Bolivia" 800-100-116
Brazilia 0800-007-5000
Chile (56 2) 2484-3400
Colombia Bogota: (57 1) 592-2200
Alte orase: 018000-915235
Costa Rica 800-377-6627
Republica Domini- 1-888-760-0068
cana’
Ecuador” 1-800-000-044
El Salvador” 800-6570



https://www.epson.com/support
http://www.epson.ca/support
http://proimaging.epson.com
http://proimaging.epson.ca
http://www.latin.epson.com/support
http://www.epson.com.br/suporte
http://www.latin.epson.com/soporte
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Ghidul utilizatorului

De unde puteti obtine ajutor

‘ Telefon

Tara
Guatemala” 1-800-835-0358
Mexic Mexico City: (52 55) 1323-2052
Alte orase: 01-800-087-1080
Nicaragua* 00-1-800-226-0368
Panama” 00-800-052-1376
Paraguay 009-800-521-0019
Peru Lima: (51 1) 418-0210
Alte orase: 0800-10-126
Uruguay 00040-5210067
Venezuela (58212) 240-1111

* Contactati compania locala de telefonie pentru a apela
acest numdr gratuit de la un telefon mobil.

Dacé tara dvs. nu apare in listd, contactati biroul de
vanzari din cea mai apropiata tard. Se pot aplica taxe
pentru convorbiri la distanta.

Achizitionarea de consumabile si
accesorii

Puteti achizitiona cerneald, hartie si accesorii Epson
originale de la un distribuitor autorizat Epson. Pentru
a gési cel mai apropiat distribuitor, vizitati
www.epson.com.jm (Caraibe), www.epson.com.br
(Brazilia), sau www.latin.epson.com (alte regiuni) sau
contactati cel mai apropiat birou de vanzari Epson.

Ajutor pentru utilizatorii din
Europa
Consultati Documentul de garantie pan-european

pentru informatii despre modul de contactare a
serviciului de asistenta clienti Epson.

Ajutor pentru utilizatorii din
Taiwan

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

230

World Wide Web
(https://www.epson.com.tw)

Sunt disponibile informatii privind specificatiile
produselor, drivere pentru descércare si solicitari
privind produsele.

Oficiul de asistenta Epson
(Telefon: +0800212873)

Echipa Oficiului de asistentd vé poate ajuta telefonic
in urmatoarele privinte:

(J  Informatii referitoare la vinzari si produse

O Intrebiri sau probleme legate de utilizarea

produselor

[ Solicitari privind reparatiile si garantia

Centrul de reparatii si service:

Numar de

telefon

02-23416969

Numar de
fax

02-23417070

Adresa

No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-
pei City 100, Taiwan

02-27491234

02-27495955

1F.,No.16, Sec. 5, Nan-
jing E.Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taiwan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhon-
ghe City, Taipei County
235, Taiwan

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taiwan

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Taiwan

03-4393119

03-4396589

5F., No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City,
Taoyuan County
32455, Taiwan (R.0.C.)

03-5325077

03-5320092

1F., No.9, Ln. 379, Sec.
1,Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taiwan



http://www.epson.com.jm
http://www.epson.com.br
http://www.latin.epson.com
https://www.epson.com.tw
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Ghidul utilizatorului

De unde puteti obtine ajutor

Numar de

telefon

04-23011502 | 04-23011503 | 3F. No.30, DaheRd.,
West Dist., Taichung Ci-
ty 40341, Taiwan

(RO.C)

04-23805000 04-23806000 No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Tai-

chung City 408, Taiwan

05-2784222 05-2784555 No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City

600, Taiwan

06-2221666 06-2112555 No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Taiwan

07-5520918 07-5540926 1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Taiwan

07-3222445 07-3218085 No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Taiwan

08-7344771 08-7344802 1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan

Ajutor pentru utilizatorii din

Australia/Noua Zeelanda

Epson Australia/Noua Zeelanda doreste sd va
furnizeze servicii de nivel calitativ ridicat pentru
clienti. Pe 1anga documentatia aferentd produsului, va
punem la dispozitie urmatoarele surse de informare:

Distribuitorul dumneavoastra

Retineti ca distribuitorul vd poate ajuta adeseori sd
identificati si sa rezolvati problemele. Distribuitorul
trebuie sa fie intotdeauna primul apelat pentru
consiliere asupra problemelor; acesta poate adeseori
rezolva problemele rapid si usor si v poate sfatui
asupra pasilor de urmat.
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Adresa internet

Australia
https://www.epson.com.au

Noua Zeelanda
https://www.epson.co.nz

Accesati paginile Web Epson Australia/Noua
Zeelanda.

Site-ul oferd o zona de descércare pentru drivere,
puncte de contact Epson, informatii despre produsele
noi si asistentd tehnica (prin e-mail).

Oficiul de asistenta Epson

Oficiul de asistentd Epson este pus la dispozitie ca
rezervé finald pentru a asigura accesul clientilor la
consultantd. Operatorii Oficiului de asistentd vi pot
ajuta la instalarea, configurarea si utilizarea
produsului dumneavoastrda Epson. Personalul
Oficiului de asistenta pre-vinzare poate furniza
literatura de specialitate referitoare la produsele Epson
noi si va poate consilia asupra celui mai apropiat
distribuitor sau agent de service. Multe tipuri de
solicitéri isi gasesc raspunsul aici.

Numerele Oficiului de asistenta sunt:

Australia Telefon: 1300 361 054
Fax: (02) 8899 3789
Noua Zeelandd  Telefon: 0800 237 766

Vi recomandidm si aveti la indeména toate
informatiile relevante atunci cAnd ne contactati. Cu
cat pregititi mai multe informatii, cu atat putem
rezolva mai repede problema. Aceste informatii includ
documentatia aferenti produsului dumneavoastri
Epson, tipul de computer, sistemul de operare,
aplicatiile instalate si orice informatii pe care le
considerati necesare.

Ajutor pentru utilizatorii din
Singapore

Sursele de informare, asistenta si servicii disponibile
de la Epson Singapore sunt:


https://www.epson.com.au
https://www.epson.co.nz
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De unde puteti obtine ajutor

World Wide Web
(https://www.epson.com.sg)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descércare, intrebari
frecvente (FAQ), informatii privind vanzarile si
asistenta tehnicd prin e-mail.

Oficiul de asistenta Epson
(Fara taxa: 800-120-5564)

Echipa Oficiului de asistentd vi poate ajuta telefonic
in urmatoarele privinte:

1 Informatii referitoare la vinzari si produse

0 Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia

Ajutor pentru utilizatorii din
Thailanda

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

World Wide Web
(https://www.epson.co.th)
Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor

produselor, drivere pentru descércare, intrebari
frecvente (FAQ) si asistenta tehnicé prin e-mail.

Linia de asistenta Epson
(Telefon: (66) 2685-9899)

Echipa Liniei de asistenta va poate ajuta telefonic in
urmatoarele privinte:

4 Informatii referitoare la vinzari si produse

Q0 Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

4 Solicitéri privind reparatiile si garantia
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Ajutor pentru utilizatorii din
Vietnam

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:

Linia de asistentd Epson +84 28 3925 5545
(Telefon):

Centrul de service: 68 Nam Ky Khoi Nghia

Street, Nguyen Thai
Binh Ward, District 1,
Ho Chi Minh City, Vietnam

Ajutor pentru utilizatorii din
Indonezia

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:

World Wide Web
(https://www.epson.co.id)

4

Informatii asupra specificatiilor produselor,
drivere pentru descarcare

Intrebiri frecvente (FAQ), informatii privind
vanzdrile, intrebari prin e-mail

Linia de asistenta Epson

4

4

Informatii referitoare la vinzari si produse

Asistentd tehnicd
Telefon: (62) 21-572 4350

Fax: (62) 21-572 4357

Centrul de service Epson

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B

JI. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

Telefon/Fax: (62) 21-62301104


https://www.epson.com.sg
https://www.epson.co.th
https://www.epson.co.id
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De unde puteti obtine ajutor

Bandung Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No.2

Bandung
Telefon/Fax: (62) 22-7303766
Hitech Mall It IIB No. 12

JI. Kusuma Bangsa 116-118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Fax: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/Fax: (62) 61-4516173

Makassar MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8

JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Ajutor pentru utilizatorii din
Hong Kong

Pentru a beneficia de asistentd tehnicd si alte servicii
post-vanzare, utilizatorii sunt invitati sa contacteze
Epson Hong Kong Limited.

Pagina principala de Internet
Epson Hong Kong a creat o pagina principala de

Internet locald in chineza si englezé pentru a oferi
utilizatorilor urmétoarele informatii:

4 Informatii despre produse

[ Réspunsuri la intrebdrile frecvente (FAQ)

[ Cele mai recente versiuni ale driverelor pentru
produsele Epson
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Utilizatorii pot accesa pagina noastra principald
World Wide Web la adresa:

https://www.epson.com.hk

Linia de asistenta tehnica

De asemenea, puteti contacta personalul nostru tehnic
la urmétoarele numere de telefon si fax:
Telefon: (852) 2827-8911

Fax: (852) 2827-4383

Ajutor pentru utilizatorii din
Malaezia

Contactele pentru informatii, asistentd si servicii sunt:

World Wide Web
(https://www.epson.com.my)

1 Informatii asupra specificatiilor produselor,
drivere pentru descarcare
[ Intrebiri frecvente (FAQ), informatii privind

vanzdrile, intrebari prin e-mail

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Sediu principal.
Telefon: 603-56288288
Fax: 603-56288388/399

Oficiul de asistenta Epson

4

Informatii referitoare la vinzari si produse
(Infoline)

Telefon: 603-56288222

[d  Solicitéri privind reparatiile si garantia, utilizarea
produselor si asistenta tehnicé (Techline)
Telefon: 603-56288333


https://www.epson.com.hk
https://www.epson.com.my
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De unde puteti obtine ajutor

Ajutor pentru utilizatorii din
India

Contactele pentru informatii, asistenta si servicii sunt:

World Wide Web
(https://www.epson.co.in)
Sunt disponibile informatii privind specificatiile

produselor, drivere pentru descdrcare si solicitari
privind produsele.

Linie de asistenta

Pentru service, informatii despre produse si comenzi
pentru piese de schimb — 18004250011
(9 AM-6 PM) — Acest numar este netaxabil.

Pentru service (CDMA si utilizatori mobili) —
3900 1600 (9 AM-6 PM) Cod STD prefix local.

Ajutor pentru utilizatorii din
Filipine

Pentru a obtine asistenta tehnica si pentru alte servicii
post-vanzare, utilizatorii sunt invitati sa contacteze
Epson Philippines Corporation la numerele de telefon
si fax si la adresele e-mail de mai jos:

Linie interur- (63-2) 706 2609
bani:

Fax: (63-2) 706 2665

Linie directda  (63-2) 706 2625
Oficiu de asis-
tentd:

E-mail: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

World Wide Web
(https://www.epson.com.ph)

Sunt disponibile informatii asupra specificatiilor
produselor, drivere pentru descércare, intrebari
frecvente (FAQ) si solicitédri prin e-mail.

234

Nr. netaxabil 1800-1069-EPSON(37766)

Echipa Liniei de asistenta va poate ajuta telefonic in
urmatoarele privinte:
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Informatii referitoare la vinzari si produse

Intrebiri sau probleme legate de utilizarea
produselor

Solicitari privind reparatiile si garantia
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