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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yéntemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak tizere tasarlanmigtir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagl kuruluslari tirtinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, tirtiniin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasi, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporation’in ¢aligtirma ve bakim
talimatlarina aykur1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayh Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenedin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol agtig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

EPSON ve EPSON EXCEED YOUR VISION veya EXCEED YOUR VISION ve logolari, Seiko Epson Corporation’in ticari markalar veya kayith ticari
markalaridir.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Apple, Mac, and OS X are registered trademarks of Apple Inc.

Intel and Intel Core are trademarks of Intel Corporation or its subsidiaries.

Adobe, Illustrator, Acrobat, and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Chrome™ is trademarks of Google LLC.

Genel Bildirim: bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalnizca tanimlama amagli olarak kullamilmistir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2021 Seiko Epson Corporation.
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Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilarina not

ONEMLI: Uriinii kullanmaya baglamadan énce gevrimici Notices (Bildirimler) kismindaki giivenlik talimatlarini
okudugunuzdan emin olun.
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Kilavuzlar Hakkinda
Bilgi

Sembollerin Anlamlari

Ciddi fiziksel
yaralanmanin 6nlenmesi
i¢in uyarilarin izlenmesi
gerekmektedir.

A Uyari:

Fiziksel yaralanmanin
onlenmesi i¢in dikkat
baslig1 altinda verilen
talimatlarin izlenmesi
gerekmektedir.

Bu tiriine zarar
gelmesinden kaginmak
icin Onemli baghg:
altinda verilen talimatlara
uyulmalidir.

n Onemli:

Not: Notlar, bu tiriiniin
caligmasiyla ilgili
kullanish veya ek bilgiler
icerir.

e Ilgili referans igerigini
gosterir.

Bu Kilavuzdaki ekran

goruntiileri

1 Bu kilavuzdaki ekran goriintiileri gercek
ekranlardan biraz farkli olabilir.

(A Bu kilavuzdaki kontrol panelinin ekran

goriintiileri Siyah arka planlari olacak sekilde
ayarlanmustir.

Gosterimler

4 Bu kilavuzdaki gosterimler aksi belirtilmedikge
SC-F10000 Series triiniine aittir.

d  Bu kilavuzdaki gosterimler kullandiginiz
modelden biraz farkl olabilir.

Kilavuz Diizeni

Kuzey Amerika

Kullanic1 kilavuzlarini gortintiilemek icin asagidaki
adreslere gidin:

SC-F10070H:

1 www.epson.com/support/f10070h (ABD)
d  www.epson.ca/support/f10070h (Kanada)
SC-F10070:

d  www.epson.com/support/f10070 (ABD)
4 www.epson.ca/support/f10070 (Kanada)

Latin Amerika

Kullanic1 kilavuzlarini gortintiilemek icin asagidaki
adreslere gidin:

SC-F10070H:

1 www.latin.epson.com/support/f10070h
(Karayipler)

d  www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brezilya)

4 www.latin.epson.com/soporte/f10070h (diger
bolgeler)

SC-F10070:

1 www.latin.epson.com/support/f10070
(Karayipler)

4 www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brezilya)

1  www.latin.epson.com/soporte/f10070 (diger
bolgeler)


https://www.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.ca/support/f10070h
https://www.epson.com/support/f10070
http://www.epson.ca/support/f10070
http://www.latin.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.com.br/suporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/support/f10070
http://www.epson.com.br/suporte/f10070
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070
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Diger Bolgeler

Uriin igin kilavuzlar agagida gosterilen sekilde
diizenlenmistir.

PDF kilavuzlar1 Adobe Acrobat Reader veya Preview
(Mac) kullanarak gorintiileyebilirsiniz.

Baslatma Kilavuzu
(kitapgik)

Bu kilavuzda, yaziciile bilgisaya-
rin baglanmasi ve yazilimin yik-
lenmesiyleilgili glivenlik tedbir-
leri ve calismalar aciklanmakta-
dir. islemleri giivenli bir sekilde
gerceklestirmek icin bu kilavu-

zu okudugunuzdan emin olun.

Kullanim Kilavuzu
(Alint1) (PDF)

Bu kilavuz, glinlik kullanim icin
gerekli temel islemleri ve baki-
mi agiklamaktadir.

Cevrimici Kilavuzlar

Kullanim Kilavuzu
(PDF)

Bu kilavuz, yazicinin nasil kulla-
nilacagini agiklamaktadir.

Sorun Giderme ve Bu kilavuz, yazicinin kullanimiy-

ipuclari lailgili sik sorulan sorulari ve
ipuclarini vermektedir.

Epson Video Ma- Bu videolar, size medyanin na-

nuals sil yliklenecegini ve bakim is-
lemlerinin nasil yapilacagini
goOstermektedir.

Ag Kilavuzu Bu kilavuzda, bir ag Uizerinde ya-

(PDF) zicinin kullanimiylailgili bilgiler

verilmektedir.

Video Kilavuzlari
Goriintiileme

Video kilavuzlar YouTube’a yiiklenmistir.
Kilavuzlar1 goriintiillemek icin Cevrimigi Kilavuz en
tist sayfasinda bulunan [Epson Video Manuals

(video)] 6gesine veya asagidaki mavi metne tiklayin.

Video Manual

Videoyu oynattiginizda altyazilar gériintiilenmiyorsa,
asagidaki gorselde gosterilen altyazi simgesine tiklayin.

23 YouTube Q +

Pl o) 1:23/345

Video PDF Kilavuzlari

Bu boliimde, Adobe Acrobat Reader DC, Adobe
Acrobat Reader’da PDF goriintiilemek i¢in temel
islemleri aciklamak icin bir 6rnek olarak
kullanilmaktadir.

7]

(6]

o] m L

©

@ PDF kilavuzunu yazdirmak i¢in tiklayin.

@ Her tiklatildiginda yer isaretleri gizlenir veya goste-
rilir.


http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=playlist
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© Ilgili sayfay1 agmak igin baglig: tiklatin.

Hiyerarside altta olan baghiklar1 agmak icin [+]
Ogesini tiklatin.

O Referans mavi metinse ilgili sayfayr agmak i¢in ma-
vi metni tiklatin.

Orijinal sayfaya déonmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

Alt tusuna basarken « tusuna basin.

Mac icin

command tusuna basarken <+ tusuna basin.

© Onaylamak istediginiz 6gelerin adlar1 gibi anahtar
sozciikleri girebilir ve arayabilirsiniz.

Windows icin

PDF kilavuzundaki sayfaya sag tiklayin ve arama
ara¢ ¢ubugunu agmak i¢in goriintiilenen meniide
Find (Bul) 6gesini segin.

Mac icin
Arama ara¢ cubugunu agmak i¢in Edit (Diizenle)
menisiinde Find (Bul) 6gesini secin.

@ Ekrandaki ¢ok kii¢iik oldugu i¢in net goriinmeyen
metni biiyiitmek i¢in & 6gesine tiklayin. Boyutu
kiigiiltmek i¢in 3 6gesini tiklatin. Bir gizimin ve-
ya ekran goriintiistiniin bir bélimiini bitytitmek
tizere belirtmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

PDF kilavuzda sayfaya sag tiklayin ve goriintiile-
nen meniideki Marquee Zoom (Kayan Yaziy1 Ya-
kinlastir) 6gesini secin. Isaretci bityiitece déner, bii-
yitmek istediginiz yerin araliini belirtmek i¢in kul-
lanin.

Macigin

Isaretgiyi bir bityiitece degistirmek icin View (G&-
riintiile) meniisii — Zoom (Yakinlastir) — Mar-
quee Zoom (Kayan Yaziy1 Yakinlastir) 6gesine bu
sirayla tiklayin. Biyiitmek istediginiz yerin ara-
ligin1 belirtmek i¢in isaretciyi bityiiteg olarak kulla-
nin.

@ Onceki sayfay1 veya sonraki sayfayi agar.
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Giris

Yazici Parcalari

Bu agiklamalarda SC-F10000 Series {irtiniine ait gosterimler kullanilmigtir.

On Kisim

© On kapak

Medyayi yiiklerken, yazicinin i¢ini temizlerken veya sikisan medyay: ¢ikarirken agin. Bu, yazici kullanilirken
normalde kapali ve kilitlidir.

© Bakim kapagi (sol)

Kapaklarin ¢evresini temizlemek igin bu kapag agin. Bu, yazici kullanilirken normalde kapalidir.
£5° “Kurumayi 6nleyici kapaklarin temizligi” sayfa 115

© Kurutucu

Dahili 1s1tic1 ve fan hava dolagimini saglayarak ve ayarlanan sicakligi koruyarak yazdirma sonrasinda miirekke-
bi hizla kurutur.

Ayrica, 1s1tic1 kapatilabilir ve yalnizca fan ¢alistirilabilir. (Fan)

£5° “Medya Ayarlar ekran1” sayfa 28

10
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O Medya kilavuz cubugu

Cubuk medyanin alinirken sarkmasini engellenmek i¢in gerginligi korur.

© Miirekkep besleme iinitesi

Miirekkep kartuslarindan yazicitya miirekkep besler. Her bir renk i¢in iki miirekkep kartusu tutar.

0O Tutacak

Rulo ¢ekirdegini sol medya tutucuya yerlestirdikten sonra, medya tutucuyu rulo ¢ekirdegine bastirin.

© Otomatik Sarma Makarasi Birimi

Yazdirilan medyay1 otomatik olarak alir.

O Medya tutucu

Bu tutuculara medya sarimi i¢in rulo ¢ekirdegini yerlestirin. Hem sol hem de sag tarafta aym pargalar bulunur.
£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

© Rulo destegi

Kagit alma rulosundan ¢ikartirken medyay1 gegici olarak bu destekler tizerinde dinlendirin. Hem sol hem de
sag tarafta ayni pargalar bulunur.

@ Medya besleme anahtari

Medyayi besler/geri sarar. Medya besleme anahtar1 kontrol panelindeki medya besleme diigmesiyle ayni isleve
sahip oldugundan, bulundugunuz durumda sizin i¢in en kolay olan1 etkinlestirebilirsiniz. Islevler hakkinda ay-
rintili bilgi i¢in medya besleme diigmesi agiklamasina bakin.

@ Auto anahtar

Otomatik sarim yoniinii se¢mek i¢in bu anahtari kullanin. Otomatik sarimi devre dis1 birakmak icin Off 6gesi-
ni se¢in.

@ Manual anahtar

Manuel alma i¢in bu anahtar: kullanin. Auto anahtar Off konumunda iken segilen opsiyon etkili olur.

® Medya yiikleme kolu

Medyay: yiikledikten sonra, medyay1 yerinde tutmak i¢in medya yiikleme kolunu indirin. Cikarmadan 6nce
medyay1 serbest birakmak i¢in kolu kaldirin.

Arkada bir medya yiikleme kolu da bulundugundan, bulundugunuz durumda sizin i¢in en kolay olani etkinles-
tirebilirsiniz.

11
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@ Bakim kapagi (sag)

Yazdirma kafasinin ¢evresini temizlemek ve silecek rulosu degistirmek i¢in bu kapagi agin. Bu, yazic1 kullanilir-
ken normalde kapalidir.

25 “Silecek rulosunun degistirilmesi” sayfa 128
£5° “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 119

@ Kontrol Paneli

5 “Kontrol Paneli” sayfa 21

@ Sinyal lambalan

Lambealar sizi yazicinin durumuna dair bilgilendirmek i¢in 3 renkte sabit yanar veya yanip soner. Temel olarak
lamba renklerinin anlami asagida agiklandig gibidir.

En tstten en alta kadar lambalar kirmizi, sar1 ve yesil renktedir.

Kirmizi : Bir hata nedeniyle yazdirma iglemi gergeklestirilemiyor.

Sar1 :  Bir bildirim oldugunda veya yazic1 duraklatildiginda ya da bakim yapildiginda
oldugu gibi yazici ¢alisir durumda.

Yesil : Yazdirma islemi yapilabilir ve yazic1 ya yazdirma islemi yapiyor ya da yazdirmaya
hazir.

Yazict lambalarin renkleri ve sabit yanma/yanip sonme secenekleriyle durumu konusunda sizi ayrintili olarak
bilgilendirir.

Sinyal lambasinin agiklamast i¢in agagiya bakin.
£5° “Sinyal lambalarinin okunmasi” sayfa 212

@ Kilit kollari

Hem sol hem de sag tarafta ayni parcalar bulunur. On kapak agik oldugunda, sol ve sag kollar kilidi serbest
birakmak i¢in diga dogru hareket eder. On kapak kapatildiktan sonra, kollar 6n kapag kilitlemek igin igeri
dogru hareket eder.
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Girig

Miirekkep besleme linitesi

SC-F10000H Series, toplam 12 miirekkep kartusu tutar.

© Miirekkep kartuslari

Her renk i¢in iki miirekkep kartusu takilir. Normalde bir miirekkep kartusu kullanilmaya devam eder. Miirek-
kep kartusu icerigi tilkendiginde, yazici otomatik olarak diger miirekkep kartusuna gecer. Sonug olarak, yazdir-
ma sirasinda miirekkebin titkenmesi halinde, miirekkep kartusu yazdirmaya ara vermeden degistirilebilir. Ayri-
ca, gecis yapmak istediginizde mirekkep kartuslar1 arasinda manuel olarak gecis yapabilir ve bunlar1 kullanim
amacina gore kullanabilirsiniz. Gegis islemi, Giris ekranindan yapulir.

£ “Giris ekran1” sayfa 23

Miirekkep kartuslari, 10 L ve 3 L olarak 2 hacimde mevcuttur; dolayistyla bunlar: kullanim amacina gore kulla-
nabilirsiniz. Ayrica farkli hacimleri karistirarak bunlari takabilirsiniz.

©® Tutacak

Miirekkep kartusunu tutmak i¢in bunu elinizle kavrayin. Yeni tirtinler ile delikler kapatilir; dolayisiyla elinizle
bastirarak delikleri agin. 10 L miirekkep kartuglarinin yanlarinda 4, 3 L miirekkep kartuslarinin da tizerinde
2 yer mevcuttur.

© Miirekkep besleme cikis

Miirekkep kartusundan gelen miirekkep buradan ¢ikar. Bunu yeni miirekkep kartusunun i¢inden disar1 dogru
¢ekin ve ardindan miirekkep kartusunu takin.

O Konektor

Bunu miirekkep besleme ¢ikisina bagladiktan sonra miirekkep besleme {initesini ve miirekkep kartusunu bagla-
yin.

O Kartus kapag:

Miirekkep kartusunun konektoriiyle kazara temasi onler. Bu, yaziciy1 kullanirken normalde yukar: kaldirilmistr.

O Kartus kontrol lambasi

Lambalar sizi takili miirekkep kartusunun durumuna dair bilgilendirmek i¢in 2 renkte sabit yanar veya yanip
soner. Soldaki lambanin rengi mavi, sagdaki lambanin rengi de turuncudur.

13
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Girig

. . Sol taraf (mavi) sabit yaniyor

Yaziciya miirekkep beslemesi yapiliyor. Miirekkep kartuslarini ¢ikarmayin.

S Sol taraf (mavi) yanip séner

N
Miirekkep kartuslarini calkalamanin zamani gelmistir. Miirekkep kartuglarini ¢ikarin ve galkalayin.
25 “Miirekkep kartuslarinin diizenli olarak ¢alkalanmas1” sayfa 136

. |:| Sag taraf (turuncu) sabit yaniyor

Bir hata veya uyar1 durumu olustu. Kontrol paneli ekranindan hata veya uyarinin ayrintilarini
kontrol edin.

. |:| Sag taraf (turuncu) yanip soniiyor

Temizlenemeyen bir hata olustu. Kontrol paneli ekranindan hata ayrintilarini kontrol edin.
Yazicinin giiciinii kapatin ve yeniden agin.

Giig kapatildiktan ve agildiktan sonra dahi hata devam ederse, servisi arayin.
. . Kapali
Hata yok. Gerekli olmasi halinde miirekkep kartusu cikarilabilir.

© Tekerlekler

Ayaklarda 6 (SC-F10000H Series) veya 4 (SC-F10000 Series) tekerlek vardir. Yaziciy1 kullanirken bunlari her
zaman Kkilitleyin.

© Miirekkep besleme iinitesi kablosu

Baglandig1 sekilde kablo ile kullanin. Yaziciya bagliyken miirekkep besleme iinitesini kabloyla baglamadan ha-
reket ettirmeniz halinde, miirekkep besleme tiipii zarar gorebilir.

© Miirekkep besleme tiipii

Miirekkep kartuslarindan yaziciya miirekkep besler.

14
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Girig

Sagdan goriiniim
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© Kilit serbest birakma kollar

Bakim kapaginin kilitlerini serbest birakir. Hem sol hem de sag tarafta ayni pargalar bulunur. Bakim kapagini
acarken, kollar1 agag1 indirin. Bakim kapagi, bunlar kapatildiginda otomatik olarak kapanacaktir.

© Hava akis delikleri

Havanin yazicinin i¢ine akisina izin verir. Birden fazla hava akisi havalandirmasi mevcut. Hava akist
havalandirmalarindan higbirini engellemeyin.

© Atik miirekkep tiipii

Arik miirekkebi ¢ikarmak icin tiipler. Yazici kullanimda iken bu tiipiin sonunun Atik miirekkep sisesi iginde
olmasini saglayin.

O Atik miirekkep sisesi

Atik miirekkep bu sisede toplanir.
Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde yeni bir Atik miirekkep sisesi ile degistirin.
£ “Atik Miirekkebin Atilmasi” sayfa 130

© Tekerlekler

Her bir kolda iki tekerlek vardir.
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Girig

0O Diizelticiler

Takarken seviye gostergesini kontrol edin, yaziciy1 hizali hale getirmek igin diizelticileri kullanin ve ardindan
yaziciyl yerine sabitleyin. Yiikii dagitmak i¢in metalik plakalar: en alta takin.

Hareket ettirdikten sonra yazicty1 hizali tutun.
25 “Yaziciy1 Tasima ve Nakliye” sayfa 189

© Terazi

Yazicinin yatay hizasini kontrol edin.

© Devre kesici

Kisa devre kaynakli bir elektrik akimi algilanirsa, elektrik ¢arpmasinin 6nlenmesi i¢in devre otomatik olarak
kesilir. Yaziciyr kullanirken kesici anahtarini her zaman ON tutun. Devre kesicinin performansini yaklagik
olarak ayda bir defa kontrol edin.

£5° “Devre kesicinin performansinin kontrol edilmesi” sayfa 142
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Girig

i¢ Kisim

Asagidaki pargalar kirlendiginde, bunlar yazdirma sonuglariyla ilgili sonuglara neden olabilir. Bu pargalari diizenli
olarak agagidaki referans boliimlerde listelenen kisimlarda agiklandig: gibi ya da ekrandaki mesajlari izleyerek
temizleyin ya da degistirin.

?

© Yazdirma kafasi

Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Yazdirma sonuglari kirli oldugunda,
yazdirma kafasina yapigsmus kir olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 119
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Girig

© Kuruma énleyici bashklar

SC-F10000H Series iirtiniinde 6’1 ve SC-F10000 Series tirtiniinde 4’1 sira vardr.

Yazdirma sirasindan haric, bu kapaklar kurumalarini 6nlemek i¢in yazdirma kafasinin piiskiirtme bagliklarini
orter. Kirlilige bagl olarak kontrol panelinin ekraninda temizleme hakkinda bir mesaj gériintiilenir. Mesaja
gore temizleyin.

£ “Kurumay1 6nleyici kapaklarin temizligi” sayfa 115

© Medya kenan plakalan

Medya kenar1 plakalar1 medyanin yukar: dogru siiriilmesini 6nler ve medyanin kesme kenarindaki tellerin
yazdirma kafasina dokunmasini 6nler. Yazdirmadan 6nce plakalart medyanin iki tarafina yerlestirin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 73

O Baski levhasi

Bu diizgiin yazdirma ve medya beslemesi i¢in medyay1 emer ve sabitler.
£ “Gunliik Temizlik” sayfa 110

© Basingsilindirleri

Yazdirma sirasinda bu silindirler medyaya bastirir.

O Emme bashg:
Bu kapak ile miirekkep yazdirma kafasindan digari ¢ekilir.

Yazdirma Bagligini Yenile igleminden 6nce emme bashigini temizleyin.
£ “Emme bagliklarinin temizligi” sayfa 118

@ silecek birimi

Silecek, yazdirma kafasi piiskiirtme basliklarinin yiizeyinden miirekkebi cikarir. Silecek iinitesine ytikli silecek
rulosu, bir sarf malzemesidir. Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintillendiginde degistirin.

£ “Silecek rulosunun degistirilmesi” sayfa 128

© Dahililamba

Yazdirma sonuglarinin ve bakim alanlarinin kontrol edilmesini kolaylastirmak iizere yazicinin i¢ini aydinlatir.
Yiizey miirekkep bugusu nedeniyle kirlenirse, temizleyin.

£ “I¢ 1g1gin temizligi” sayfa 120
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Girig
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© Medya yiikleme kolu

Medyay1 yiikledikten sonra, medyay1 yerinde tutmak i¢in medya yiikleme kolunu indirin. Cikarmadan 6nce
medyay1 serbest birakmak i¢in kolu kaldirin.

Bu medya yiikleme kolu, yazicinin 6niindeki medya yiikleme kolu ile ayni isleve sahip oldugundan, bulun-
dugunuz durumda sizin i¢in en kolay olani etkinlestirebilirsiniz.

© AC giris #1/AC giris #2
Giig kablosunu baglar. Her iki kabloyu da bagladiginizdan emin olun.
© ileri diigmesi

[lerletme anahtari, yiikleme sirasinda medyay1 gevsetmek ve degistirme sirasinda kesilen medyay1 almak igin
kullanilabilir.
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Girig

O Medya Besleme Unitesi

Yazdirma i¢in kullanilacak medyaya yiikler.
Desteklenen medya i¢in agagidakilere bakin.
25 “Desteklenen Medya” sayfa 189

© Medya tutucu

Medyayi bu tutuculara yerlestirin. Hem sol hem de sag tarafta ayni parcalar bulunur.

O Rulo destegi

Medyay1 medya tutucularina yerlestirmeden 6nce bu desteklerin tizerine koyun. Hem sol hem de sag tarafta
ayni parcalar bulunur.

© Kaldirma kolu

Medya tutuculara monte edilecek medya agir goriiniiyorsa medyay1 kolayca medya tutucular seviyesine yiikselt-
mek icin bu kollar1 kullanin. Hem sol hem de sag tarafta ayni parcalar bulunur.

© Tutacak
Medyayi sag medya tutucuya yerlestirdikten sonra, medya tutucuyu rulo ¢ekirdegine bastirin.
© Medya temizleyici

Medya beslemesi sirasinda medya iizerindeki hav veya tozlari siler. Kontrol panelinin ekraninda bir mesaj go-
rintiilenirse, temizleme i¢in birlikte verilen medya temizleme fir¢asi kullanin.

£ “Medya temizleyicilerin temizligi” sayfa 114

@ Medya temizleme fircasi

Medya temizleyicinin yiizeyindeki kiri temizler.

Firganin yiizeyinde silme isleminin yapilacag: yon belirtildiginden, bu fir¢ay kiri uzaklastiracak yonde hareket
ettirin. Silme y6niinii degistirebilirsiniz. Medya temizleme fir¢asi kullanmiyorsaniz, yazicinin arkasindaki kan-
calara asarak saklayin.

@ Pres Rulosu Ara Parcasi

Bu parga, basing rulolarini agik konuma sabitler. Ara parga takili basing rulolari, medya yiikleme kolu indiril-
diginde dahi medyaya basin¢ uygulamaz. Medya ucunda kirigiklik oldugunda pres rulosu ara pargasi kullanma-
niz halinde kirigiklarda iyilesme saglanabilir.

Pres rulosu ara parcasi kullanmamaniz halinde, orijinal yerine yerlestirerek saklayin.

£ “Basing silindiri ara pargalarinin kullanimi” sayfa 199

@ LAN portu

LAN kablosunu baglar. Korumal: ¢ift bitkimlii kablo kullanin (kategori 5e veya daha yiiksegi).
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® Verilambasi

Ag baglantis1 durumunu ve yazicinin veri alip almadigini géstermek igin veri lambasi yanar veya yanip soner.
Acik : Bagl.
Yanip sonme : Bagli. Veri aliyor.

@ Durum lambasi

Renk, agin iletisim hizini gosterir.

Yesil : 1000Base-T
® USB portu
USB kablosunu baglar.

Kontrol Paneli

0\

(> Y

0O ©O

O O sk (giig 15191)
Yazicinin ¢alisma durumu yanan ya da yanip sonen bir 151k ile belirtilir.

Acik : Gilig agilir.

Yanip sonme : Yazici kapatma sirasinda veri aliyor veya kafa temizleme islemi ya da bagka iglemler
gerceklestiriyor.

Kapali : Giig kapatilir.

0O O diigmesi (gii¢ diigmesi)
Giicii agar ve kapatir.
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© Medya besleme diigmesi
Diigmeye basildiginda yapilacak islemler, medya yiikleme kolunun durumuna bagli olarak farklilik gosterir.
« Kol indirilmis
Yiiklenen medyanin sarma 6zelliklerinden bagimsiz olarak asagidaki islemler gerceklestirilir.
1ty diigmesi: medyayi geri sarar.
5 diigmesi: medyay besler.

1ty diigmesi geri sarmak i¢in kullanildiginda, kenar1 yazdirma baglangi¢ konumuna geldiginde medyanin
duracagini unutmayin.

Geri sarma diigmesini birakip tekrar basarak kaldig1 yerden devam ettirilebilir.
« Kol yiikseltilmis
Yiiklenen medya asagidaki yonlerde dondiiriliir.

1ty diigmesi: yazdirilabilir taraf disarida oldugunda geri sarma yo6ni, yazdirilabilir taraf iceride
oldugunda besleme yonii

3 digmesi: yazdirilabilir taraf digarida oldugunda besleme yonii, yazdirilabilir taraf iceride oldugunda
geri sarma yoni

Kol yiikseltilmis konumdayken medyay1 alirsaniz, besleme yoniinde donebilir.
£ “Medya yiikleme” sayfa 73

Ayni islemi, Otomatik Sarma Makarasi Birimi medya besleme anahtariyla da yapabilirsiniz. Durumunuzda kul-
lanilmast en kolay olani kullann.

O < diigmesi (Giris diigmesi)
Ayar meniisiindeyken ya da baska ekranlar gériintiilenirken Giris ekranina donmek i¢in yandiginda esnada
buna basin.

Giris diigmesi ¢aligma sirasinda kullanilamiyorsa, lamba soner.

© Ekran
Bu, yazicinin durumunu, meniileri ve hata mesajlarini goriintiileyen bir dokunmatik paneldir. Ekranda
goriintillenen ment 6gelerine ve segeneklere parmaklarinizla hafifce bastirarak secim yapabilir ya da ekrani

kaydirmak i¢in ekrana dokunurken parmaginizi hareket ettirebilirsiniz.

5 “Ekranin Anlasilmasi ve Kullanilmasi” sayfa 23
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Girig

Ekranin Anlasiimasi ve Kullanilmasi

Bu agiklamalarda SC-F10000 Series {iriiniine ait ekran goriintiileri kullanilmistir.

Bu boliimde, 6rnek olarak Ana ekran, Menii ekrani ve isletim prosediirleri ekrani kullanilarak ekran diizeninin

anlagilmasi ve kullanilmas: a¢iklanmaktadir.

Giris ekrani

Giris ekraninda, ekran degistirme diigmesine basarak Durum Goriintiileme ekrani ile Medya Ayarlar: ekrani

arasinda gegcis yapabilirsiniz.

Durum gostergesi ekrani

Yazicinin durumu listelenebilir.

oO— IS

Standard Media 024
Width: 1900.0 mm

Temperature 20 °C

© Bashik

- Platen Gap
AL 20 mm

Remaining: 120.0 m

Scheduled Cleaning
Starts After

2 H 45M

Length Remaining
10 m
Temperature
2 50,75 -

02-18-2020 04:02 pm

ey

Preheat Start

Sik kullanilan islevler i¢in diigmeleri goriintiiler. Diigmelerin islevleri asagida gosterilmektedir. Baslik, diger

ekranlarda da benzer sekilde goriintiilenir.

Menii

Ayarlar meniisiinii goriintiiler.

5 “Kontrol Paneli Mentisii” sayfa 145

Medyayi1 Kesmek

Yazdirma tamamlandiginda ve medya degistirildiginde medyay1 kesme konumuna besler.

7 “Medyay1 Kesmek” sayfa 91
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Girig

Dahili lamba

Dahililambay1 agik veya kapali konuma getirir. Ekran degisiklikleri, duruma bagli olarak asagidaki gibidir.

= Ack
5-

L]

E Kapali

Yzc Ayarlari kisminda I¢ Isik igin Otomatik ayar1 yapilirsa yazdirma gibi 151k gerektiren islemler yapi-
lirken 15181 otomatik acar ve islem tamamlandiginda kapatir.

Ancak, yazicinin durumuna bagli olarak agilmayabilir. Bu gibi durumlarda diigmenin rengi gri olur.
£5° “Genel Ayarlar meniisti” sayfa 155

GOriiniimii Degistir

Durum Gostergesi ekrani ve Medya Avyarlari ekrani arasinda gecis yapar.

Baglanti Durumunu Degistir

Yaziciya bagh bilgisayarin Cevrimigi/Cevrimdist durumunu degistirir. Bunu gerektiginde degistirin;
ornegin Cevrimdist durumuna getirirseniz yazici bakimi sirasinda yazdirma isleri alinmaz.

Bakim

Bu ekranda Bakim meniisii goriintiilenir ve buradan yazdirma kafas1 bakimi gibi bakim islemlerini ger-
ceklestirebilir ve sarf malzemelerini degistirebilirsiniz.

£ “Bakim meniisi” sayfa 170
Bilgi

Yazic1 Durumunu gériintiiler. Sarf malzemelerinin az kalmasi gibi herhangi bir bildirim varsa ekranin
sag iist kisminda A\ simgesi goriiniir. Diigmeye bastiginizda goriinen ekranda heniiz ilgilenilmemis
meseleler icin bir Mesaj Listesi goriintiilenir. Ogelere basmaniz halinde talimatlar goriintiilenir; her
tiirlii sorunu ¢6zmek igin talimatlar1 izleyin. Her sey ¢6ziimlendikten sonra 4\ simgesi kaybolur.

© Mesajlar

Yazicinin durumunu ve talimatlar veren mesajlar1 goriintiiler.

£5° “Bir Mesaj Goriintiilendiginde” sayfa 174
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Girig

Yazdirma sirasinda ekran ¢izimde gosterildigi gibi gecis yapar ve asagidaki bilgiler ile diigmeleri gosterir.

(1) Yazdirilan goriintiiniin dosya adi ve kiigiik resmi
Kullanilmakta olan RIP tipine bagl olarak goriintiiniin kii¢iik resmi gosterilmeyebilir.

(2) Medyanin Yazdirilan Uzunluk, medyanin Kalan Yazdirma Uzunlugu, Ortam degisimine kadar
gecen siire ve Gegis Modu

Yazdirma sirasinda goriintiileme alanina basilmasi, (2) i¢in goriintiileme ayrintilarini ayarlama
ekranini goriintiiler. Goriintiilemek istediginiz en fazla 2 6geyi segin.

Ortam degisimine kadar gegen siire tahmini siireyi gosterir.
(3) Tahmini kalan yazdirma siiresi
(4) Pause (Askiya Al) digmesi

Isinma sirasinda 1sitic ayarlanan sicakliga ulasana kadar Bslt diigmesiyle goriiniir. Bu diigmeye
basildiginda 1sitic sicakligr diistik olsa bile yazdirma baslar.

(5) Ilerleme gubugu

Yazdirmayi duraklatma ve yazdirma islerini iptal etme

Yazdirma sirasinda Pause diigmesine basilirsa askiya alma zamanlamasi i¢in bir ekran gériintiilenir; segmek

i¢in birisini secin.

1  Anhik duraklatma: yazdirmayi derhal durdurur. Bir yazdirma isi sirasinda yazdirma durdurulursa yazdirma
strduraldiginde yazdirma bozulabilir.

1 Sayfalar arasinda duraklatma: gecerli olarak yazdirilan sayfanin sonunda durur.

Bir duraklatma sirasinda ekranda Siirdiir diigmesine basilirsa duraklatma durumu iptal edilir. Iptal'e basildigin-
da devam etmekte olan yazdirma isi iptal edilir ve yazdirma durdurulur.
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© Medya verisi

Yiiklenen medya ile ilgili bilgileri goriintiiler. Say1, medya ayar numarasini gosterir. Medyanin kalan miktar:
Medya Ayarlar1 meniisinde Kalan Uyar1 kisminda ayarlanan degerin altina diiserse A\ goriiniir. Medya

Girig

Ayarlar1 meniisiinii goriintiilemek i¢in goriintiileme alanina basin.

£5° “Medya Ayarlart meniisii” sayfa 163

O sarf malzemeleri hakkinda bilgiler

Miirekkep kartuslar: gibi sarf malzemeleri hakkinda bilgiler, asagidaki simgeler ve ¢ubuk uzunluklar: kullanila-
rak goriintiilenir.

Miirekkep kartusunun durumu

Kalan miirekkebin yaklagik seviyesini ve mevcut durumu gésterir. Miirekkep miktari azalirsa, cubuk
kisalur.

Cubugun en altindaki kod, miirekkep rengini gosterir. En alttaki ¢ubuk 6n miirekkep kartusunu en

tistteki cubuk ise arka miirekkep kartusunu gosterir.

SC-F10000H Series

FP

FY

LC

LM

HDK :

C

M

Y

Fluorescent Pink

Fluorescent Yellow

Light Cyan (A¢ik Deniz Mavisi)

Light Magenta (A¢ik Eflatun)

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi)

Magenta (Eflatun)

Yellow (Sar1)

SC-F10000 Series

HDK :

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi)
Magenta (Eflatun)

Yellow (Sar1)

Bir uyari veya hata olusursa ekran asagida gosterildigi gibi degisir.
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Miirekkep miktarinin diisiik oldugu tahmin edilir. Miirekkep kartusu icerigi titkkendiginde,
yazici otomatik olarak diger miirekkep kartusuna gecer.
Diger tarafa yeni miirekkep kartusunun takildigini teyit edin.

1 Mirekkep bitmis. Eski miirekkep kartusunu yenisi ile degistirin.
d  Murekkep kartusu konektoriintin baglantisi kesildikten sonra 30 dakikadan fazla siire gecti. Derhal
konektori baglayin, oldugu sekilde birakilirsa miirekkep kurur ve yazici normal ¢alismayabilir.

Miirekkep kartuglarini calkalamanin zamani gelmistir. Miirekkep kartuslarini ¢ikarin ve
calkalayin.

B B B

Bir miirekkep kartusu konektoriiniin baglantis kesildi. Miirekkep kartusunu takin ve
konektorii dogru sekilde baglayin.

)

Ttim kartus kapaklarinin dik oldugundan emin olup ekrandaki talimatlar izleyin.

@@

. Atik miirekkep sisesi durumu
Ol Atk mirekkep sisesi icinde kullanilabilir olan yaklagik alan miktarini goriintiiler. Alan miktar: azalir-
sa, cubuk kisalir.

Bir uyari olusursa ekran asagida gosterildigi gibi degisir.

E Atik miirekkep sisesi neredeyse dolu. Yeni bir Atik Miirekkep Sisesi hazirlayin.

. Silecek Rulosu durumu
BB Silecek rulosu degisimi i¢in kilavuzlari goriintiiler. Degistirme zamani yaklastik¢a, ¢ubuk kisalir.
Bir uyari olusursa ekran asagida gosterildigi gibi degisir.

m Silecek rulosu yakin zamanda degistirilmeli. Yeni bir silecek rulosu hazirlanmalidur.

Goriintilleme alanina dokunulmasi, Besleme Durumu ekranini gosterir ve sarf malzemelerinin par¢a numarala-
rin1 kontrol edebilirsiniz. Ayrica kullanilacak miirekkep kartuslar arasinda gecis yapabilirsiniz. (Etkin yuvanin
degistirilmesi)

Miirekkep kartusunu degistirmek i¢in kullanmadiginiz bir tanesinin ¢ubuk ekranina basin, ekrandaki mesaji
onaylayin ve ardindan, Bslt diigmesine basin.

© Altbilgi
Gegerli tarih ile saati ve yazici gevresindeki sicaklik ile nem oranini goriintiiler. Sicaklik ve nem yazicinin

isletim ortamu igin araligin diginda oldugunda, /A goriintiilenir. Yiiksek kaliteli yazdirma igin yaziciyn,
yazicinin isletim ortami araligi dahilinde kullanin. Alt bilgi, diger ekranlarda da benzer sekilde goriintiilenir.
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O Kurutucu bilgileri
Kurutucunun On Isitma Bagslat diigmesini ve sicaklig gériintiiler. Yazict uyku modundan déndiikten sonra bir
yazdirma isi almadan dnce 6n 1sitmayi baglatmak istiyorsaniz On Isitma Baslat diigmesine basin. Sicaklik i¢in
goriintilleme alanina basildiginda, Ayarlar ekrani goriintiilenir.

Sagdaki deger Ayarla degeri, soldaki deger de Akim degeri gosterir. Gegerli sicaklik ayarlanan degere ulasmaz-
sa, duruma bagli olarak asagidaki simgeler goriintiilenir.

. Isitma
. Sogutma

© Bakim temizliginin veya periyodik temizlemenin yapilmasi gereken zaman hakkinda bildirim
Asagidaki durumlarda solda Bakim Temizligi" isleminin sagda da Diizenli Temizleme isleminin ne zaman yapi-
lacag1 hakkinda bir bildirim gériintiilenir. Diizenli Temizleme igin, ayarlara gére Yazdirma Siiresi, Yazdirma

Sayfasi ya da Yazdirma Uzunlugu goriintiilenir.

Bakim Temizligi: 24 saat 6nceden
Duzenli Temizleme (Yazdirma Siresi): 1 saat dnceden

a
a
d Dizenli Temizleme (Yazdirma Uzunlugu): 20 m dnceden
a

Dizenli Temizleme (Yazdirma Sayfasi): 20 sayfa 6nceden

Bunlar1 yapma siireleri, yazdirma kafalarinin ortam sicakligina gore bityiik 6lctide degisir. Ek olarak, Bakim
Temizligi gii¢ geri agildiginda goériintiilenen bildirime bakilmaksizin yapilabilir.

Goriintiileme alanina basilmasi, 6nceden temizleme i¢in ekrani gosterir. Temizleme uygulamasina ¢ok az kal-
diginda yazdirma islemi yapmak isterseniz, yazdirma isleminin kesintiye ugramamasi i¢in temizlemeyi 6nce-

den uygulama etkili bir ¢6ziim olacaktir.

* Bakim Temizligi, yazdirma kafalarini iyi durumda tutmak igin ayarlanan belirli bir siire gegtikten sonra yazi-
cinin otomatik yaptigi kafa temizlemedir. Bakim Ayari menisiinden Bakim Temizligini ayarlayin.

£ “Genel Ayarlar meniisii” sayfa 155

© Merdane Boslugu

Merdane boslugu i¢in ayar degerini goriintiiler. Goriintilleme alanina basildiginda, Ayarlar ekrani goriintiilenir.
Medya Ayarlari ekrani

Kullanabileceginiz ana ortam ayarlarinin listesidir.

Medya Ayarlar1 Ayarlar meniisiinden de degistirilebilir. Durumunuzda kullanilmasi en kolay olanina degistirin.
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£ “Kontrol Paneli Mentisii” sayfa 145
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© Kurutucu bilgileri

Kurutucu ile ilgili olarak asagidaki iglem ve durumlari kontrol edebilirsiniz.

(1) Isttict islemleri
Acgik/Kapali olarak degistirebilir ve 6n 1sitmaya baslayabilirsiniz.

(2) Akim
Duruma bagl olarak ayn1 anda simgeleri ve Durum Gostergesi ekranini goriintiiler.

(3) Ayarla
B/HB digmelerine basarak degerleri degistirebilirsiniz.

(4) Fan modunun kuvveti
Isitic1 Kapali durumdayken Fan modu etkinlestirilir. /[ diigmelerine basarsaniz fanin kuvvetini
degistirebilirsiniz.

©® Yazdirma sirasinda Medya Besleme Ayari bilgisi

Yazdirma sirasinda Medya Besleme Ayar1 yaparsaniz ayarlanan degerler gériintiilenir. Goriintiileme alanina
basildiginda, Ayarlar ekran: goriintiilenir.

£ “Yazdirma sirasinda ayarlar: degistirme” sayfa 30

© Medya Ayarlan bilgileri

Her bir ayar 68esi i¢in gegerli durumda ayarlanan degerleri goriintiiler. /[l diigmelerine basarak Merdane
Boslugu ve Basing Silindiri Yiikii digindaki 6gelerin degerlerini degistirebilirsiniz. Bunun yapilmasi, mevcut
durumda segili olan ortam ayarlari i¢in ayarlarin her bir 6gesinin ayar degerlerini degistirir. Merdane Boslugu
ve Basing Silindiri Yiikii i¢in diigmelere basilmasi, Ayarlar ekranini goriintiiler.
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O Gegis Modu
Gegerli Gegis Modu goriintiiler.

£ “Medya Ayarlart mentisii” sayfa 163

Yazdirma sirasinda ayarlari degistirme

Yazdirma sirasinda Ana Ekranda goriintiillenen Medya Ayarlarindaki ayarlar: degistirebilirsiniz. Bant olusumu ya
da kirigma gibi bir sorun ortaya ¢ikarsa diizeltmek i¢in Medya Ayarlarini degistirin. Degisiklik yaptiginizda
gordigiintizde sonuglar: kontrol edebileceginizden dolay1 yazdirma sirasinda sorunlar: kolayca ¢ozebilirsiniz. Ek
olarak, sorunlar yazdirma bagladiktan kisa siire sonra ortaya ¢ikarsa yazdirmay: durdurmadan hizli diizeltmeler
yapabilirsiniz.

Ana sayfadaki ayarlar degistirilirse gecerli Medya Ayarlarinin igerigi degisir.

Yazdirma sonuglarindaki sorunlar diizeltme yontemleri i¢in kilavuzdaki “Sorun Coziicti” kismina ve Cevrimigi
Kilavuzdaki “Sorun Giderme ve Ipuglari” kismina bakin.

£ “Sorun Coziic” sayfa 174

Buboliimde bant olusumunu diizeltmek igin Medya Besleme Ayarinin nasil yapilacagi hakkinda bir 6rnek verilmistir.

Medya Ayarlar1 ekranina erismek icin % diigmesine basin.

Medya Besleme Ayari bilgi alanina basin.

Ayar ekrani goriintiilenir.

Degerleri degistirmek i¢in / digmelerine basin.
Besleme miktar1 ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu ¢izgiler) goriiniir; besleme miktarini yukar: ayarlayin.

Buna karsilik, besleme miktar: ¢ok biiyiikse, beyaz seritler (agik ¢izgiler) belirir; besleme miktarini agag
dogru ayarlayin.

Not:
Medya Besleme Ayari ayar ekrani goriintiilendiginde ekranin solundaki #1/'g' diigmelerine basarak degerleri
degistirebilirsiniz.

Sorun tamamen ¢6ziilene kadar yazdirma sonuglarini kontrol ettik¢e degerleri degistirin.

Bu islem, o anda se¢ili medya ayarlarinda Medya Besleme Ayari ayar degerini giincellestirir.

Ayarlar tamamlandiginda Ana ekrana dénmek i¢in diigmesine basin.
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Menii ekrani

Giris ekraninda E Ogesine basilmasi, Menii ekranini goriintiiler.

- 8 = i
Language

Soce _

\
T

Nederlands

English

Frangais

Deutsch

Italiano

ZE

Temperature 0 °C Humidity 0% 02-18-2020 08:52 AM

© Ekran adi gériintiileme alani

Ekranin adini gériintiiler. Kapat veya 6gesine basilmas, sizi bir 6nceki ekrana déndiiriir.

@ Calistirma alani

Diigmeleri ve diger 6geleri goriintiiler. Goriintiilenen icerik ekrana gore degisiklik gosterir.

© Kaydirma cubugu

Diigmelerden tiimii ¢alistirma alanina sigmadiginda goriintiilenir. Kaydirma gubugu goriintiileniyorsa, yukar:
ve agag1 kaydirma yoluyla diigmeleri kontrol edin.

Asagidaki gosterimlerdeki gosterildigi gibi, kaydirmak istediginiz 6geyi basili tutup yukari ve asagiya tasiyarak
(kaydirarak) ya da kaydirmak icin [}/[8] diigmesine basarak kaydirma islemini gerceklestirebilirsiniz.
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Talimatlar ekrani

Bir dizi islemin baglatildig1 ekranlarda asagidaki diigmeler goriintiilenebilir.

Talimatlar, anlagilmalarini kolaylastirmak tizere her bir adim i¢in ¢izimler kullanilarak aciklanmistir. Talimatlar:
hatirlamasaniz dahi ekrana bakarken ¢alisabilirsiniz.

© Talimatlar gériintiileme alani

Talimatlar1 goriintiiler. Adima bagli olarak talimatlar ekrani birka¢ ¢izimi goriintiileyerek bunlar arasinda gegis
yapabilir.

© Onceki adim diigmesi
Onceki adimi goriintiiler.
© Sonraki adim diigmesi
Sonraki adimu gériintiiler.
O Adim numarasi

Toplam adim sayisini goriintiiler. Mevcut durumda goriintillenen adimin rengi maviye doner.

Diligme Tiirleri

Ekrana bagli olarak agagidaki tiirde diigmeler goriintiilenir. Bu diigmeler ayni1 olsa dahi, duruma bagl olarak
goriintimleri degisebilir.

Standart diigmeler

Bu diigmeler, en sik goriintiilenenlerdir.

Ornek: } )
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Secilebilir 6geler diigmeleri listesinde bir diigmenin metninin ve arka plan renginin mavi olmasi o diigme-
nin secildigini gosterir.

Omek:

Manage Remaining Amount

Aciklamalari gosteren diigmeler
Bunlar, tistte 6ge adini ve agagida 6ge agiklamasini gosteren diigmelerdir.

Ornek: General Settings

Configure settings for the printer and
various features.

Ayar degerlerini gosteren diigmeler
Bunlar, 6gelerin ayarlanmast i¢in diigmelerdir. Gegerli ayar degeri, mavi metinde sag altta goriintiilenir.

Or n ek: ‘Sioep Timee

Kombinasyon diigmesi secin/degistirin

Sag u¢ disindaki herhangi bir yerdeki diigmeye basildiginda bir 6ge normal olarak segilir; ama sag uca basilirsa
ekran ilgili 6genin ayarlarina degisir.

Ornek:

Acik/kapali konuma getirilebilecek diigmeler

Bunlar, ayarlarin agik ve kapali konuma getirilmesi i¢in diigmelerdir. Diigmeye basilmasi ayarlar arasinda gegis
saglar.

S oo Jo- o

Griye donen diigmeler
Bu, diigmenin kullanilamayacagini gosterir. Bu diigmeler yalnizca kosullarin karsilanmamasi nedeniyle 6gelerin

secilememesi gibi nedenlerle ¢alistirllamadig: durumlarda gri renge doner. Caligtirilabilme kogullar: diigmeye gore
degisiklik gosterir.

Omd NN
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilari: Uriin
kurulumu i¢in bayinize bagvurun. Uriin yetkili bir
bayi tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz kurulumdan
kaynaklanan iiriin hasari, Epson garantinizin
kapsaminda olmayacaktur.

Herhangi bir cisim kagit ¢ikarma ve sarf malzemesi
degisimini etkilemeyecek sekilde agagidaki alani
hazirladiginizdan emin olun.

Yazicinin dis boyutlari icin bkz. “Ozellikler Tablosu”.

£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 217

100mm
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2031Tmm
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Z _ _4(130.03in.)
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SC-F10000H Series: 6008 mm (236,54 ing)

SC-F10000 Series: 5607 mm (199,48 inc)

Yazici kullanimina iliskin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde diigiisten kaginmak i¢in
yaziciy! kullanirken asagidaki noktalar1 g6z 6niinde
bulundurun.

[ Yazicyr kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢alisma sicaklig1 ve nem aralifina
dikkat edin.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 217

Sicaklik ve nem yazic i¢in sinirlarin i¢inde ancak
medya icin icinde degil ise istenen sonuglarin elde
edilemeyecegini unutmayiniz. Caligma
kosullarinin medyaya uygun oldugundan emin

Kullanim Kilavuzu
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olun. Daha fazla bilgi icin, medya ile birlikte
verilen belgelere bakiniz.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayin.

Yaziciyt 1s1 kaynaklarinin oldugu veya
vantilatorler ya da klimalardan dogrudan gelen
¢ekimlere maruz kalan yerlerde kullanmaktan
kagininiz. Yazdirma kafasi piskiirtme ucu
kuruyabilir ve yapisabilir.

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice
¢ekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Temizlik ve degistirme gibi bakim islemleri,
kullanim sikligina gore ya da tavsiye edilen
araliklara gore yapilmalidir. Diizenli bakim
yapmamak baski kalitesinde kayba neden olabilir.
Uygun bakim yoklugunda devam etmeniz,
yazdirma kafasina zarar verebilir.

25 “Temizleme” sayfa 105

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazici kapaliysa yazdirma kafas: kapatilmamis
(baski kafasi sol tarafinda donmeyebilir) olabilir.
Kapaklama, yazdirma kafasinin kurumasini
onlemek i¢in yazdirma kafasini bir kapak ile
otomatik sekilde kapatan bir fonksiyondur. Bu
durumda, giicii agin ve kapaklama otomatik
yapilana dek bir siire bekleyin.

Giig agildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Yazdirma kafasi diizgiin sekilde
kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giicii agin ve
kapaklama otomatik yapilana dek bir siire bekleyin.

Bakim Temizligi A¢ik durumdayken yazdirma
kafasi, puskiirtme bagliginin ttkanmasini
engellemek i¢in yazdirdiktan sonra sabit
araliklarla otomatik olarak temizlenir.

Yazic1 ne zaman agilsa Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi)'nin yerlestirildiginden emin olun.

Yazdirma sirasinda harcanmasinin yani sira,
yazdirma kafasini caligir tutmak icin kafa
temizligi ve gerekli diger bakim sirasinda
mirekkep kullanilir.

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak
i¢in 18 ila 28 °C (64,4 ila 82,4 °F) sabit oda
sicakligini koruyun.
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Yazici kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy: saklarken asagidaki
noktalar1 goz 6ntinde bulundurun. Diizgiin
saklanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin bask:
yapamayabilirsiniz.

d  Yazic1 6 haftadan uzun siire kullanilmadiginda bir
servis mithendisi bakim 6ncesi ve sonrasi igleri
yapmalidir. Bélgenize bagli olarak bakim 6ncesi
ve sonrasi {icret 6demek gerekebilir.

On bakim sirasinda uzun siireli saklamaya
hazirlik olarak miirekkep tiiplerindeki miirekkep
bosaltilir ve tiiplerin i¢i temizleme kartusundaki
temizleme sivisi kullanilarak yikanir. Yazicinin
kullanimini yeniden baglatirken yaziciya
mirekkep doldurun.

Ayrica, 6n bakim yapilmis olsa bile depolanan
ortama ve siiresine bagl olarak son bakim
sirasinda onarimlar gerekebilir. Onarim
gerekliyse bolgenize bagl olarak bir ticret
odemeniz gerekebilir.

Bayinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Yaziciy1 uzun siire kullanmadiysaniz, yazdirmaya
baslamadan 6nce yazdirma kafalarinda tikaniklig
kontrol edin. Yazdirma kafalari tikaliysa kafalar:
temizleyin.

£ “Tikali ptsktirtme uglarii kontrol etmek”
sayfa 140

Baska silindirleri yazicida kalan medyay1
kiristirabilir. Medya ayrica yazdirma kafasi ile
temas eden medyada sikismalara ya da
kivrilmalara neden olarak dalgali ya da kivrilmis
hale gelebilir. Yaziciyr saklamadan dnce medyay1
¢ikarin.

Yazdirma kafasinin kapatildigindan emin
olduktan sonra yaziciy: saklayin (yazdirma kafasi
en sola konumlanir). Yazdirma kafasi
kapatilmadan uzun siire birakilirsa, yazdirma
kalitesi diisebilir.

Not:
Yazdirma kafasi: kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardindan kapatin.
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(A Yazicr saklamadan 6nce tiim kapaklar: kapatin.
Yaziciy1 uzun siire kullanmazsaniz, tozu 6nlemek
i¢in anti statik bir kapak ya da ortii ile tizerini
ortiin. Yazdirma kafas piiskiirtme uglari cok
kiigiiktiir ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde
kolayca tikanabilir ve diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

Yazici saklarken, diizgiin durdugundan emin
olun: bir agida, ucu iistiinde ya da bas agag1
saklamayn.

Mirekkep kartuslarinin
kullanimina iliskin notlar

Iyi bir baski kalitesi saglamak i¢in miirekkep
kartuslarini kullanirken asagidaki noktalara dikkat
edin.

4 Yazicilk kez kullanildiginda yazdirma kafas:
pliskiirtme kanallarini tam olarak doldurmak igin
ekstra miirekkep gereklidir; degistirme
kartuslarina normalden daha 6nce ihtiyag¢
duyulacaktir.

Miirekkep kartuslarini dogrudan giines 151§1na
maruz olmayan bir yerde oda sicakliginda
saklayiniz.

Baski kalitesini saglamak i¢in, kartugtaki tiim
miirekkebi asagidaki tarihlerden 6nce kullanin:
4 Son kullanma tarihi miirekkep kartusunun
ambalaji tizerinde belirtilmistir

Miirekkep kartusunun paketi agildiktan alt1
ay sonra

Saklandig1 soguk bir ortamdan ¢ikarilan
mirekkep kartusunu kullanmadan 6nce oda
sicakliginda en az 18 saat bekletin; bu sayede,
miirekkebin sicaklig1 oda sicakligina ulagir.

Miirekkep kartusu IC yongasina dokunmayin.
Diizgiin baski yapamayabilirsiniz.

Yaziciyr miirekkep kartuglar takili olmadan
birakmayin. Yazicidaki miirekkep kuruyacaktir ve
yazici beklendigi gibi caligmayacaktir. Yazici
kullanimda degilse bile miirekkep kartuslarini
takil1 birakin.
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4 Yesil miirekkep kontrol yongasi kalan miirekkep

seviyesi gibi kartus bilgilerini icerdiginden,
yazicidan ¢ikardiktan sonra da miirekkep
kartusunu yeniden takip kullanabilirsiniz.

Tim miirekkep kullanilmadan 6nce yazicidan
¢ikarilan kartuslarin miirekkep besleme
noktalarindaki tim miirekkebi emmek i¢in temin
edilen Temizleme Kiti i¢inden bir temizleme
¢ubugu kullanin. Kartus geri takildiginda ve
kullanildiginda besleme noktasindaki kurutulmus
mirekkep, miirekkep sizintilarina neden olabilir.
Ayrica, her bir renk i¢in yeni bir temizleme
¢ubugu kullanin.

/\

L

)
s

\/

Cikarilan kartuglar1 miirekkep besleme noktalar:
tozlanmayacak sekilde saklayin. Miirekkep
besleme portunun i¢inde bir valf vardir ve bu
nedenle kapatilmasina gerek yoktur.

Cikarilan miirekkep kartuslarinin miirekkep
besleme portu ¢evresinde miirekkep bulunabilir,
bu nedenle kartuslar1 degistirirken ¢evreye
miirekkep bulagtirmamaya dikkat edin.

Yazdirma kafasinin kalitesini korumak i¢in,
mirekkep kartusglar1 tam olarak bitmeden 6nce
yazici baskiyr durdurur.

Miirekkep kartuglar: geri dontisiimlii maddeler
igeriyor olsa da, bu durum yazicinin iglevini veya
caligmasini etkilemez.

Miirekkep kartuslarini dagitmayin ya da tizerinde
degisiklik yapmayin. Diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.

Sert nesnelere diisiirmeyin veya ¢arpmayin, aksi
halde, kartustan miirekkep sizabilir.
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Yaziciya takilan miirekkep kartuslart HDK i¢in
haftada bir ve diger renkler icin ii¢ haftada bir
mutlaka ¢ikarilip iyice ¢alkalanmalidir.
Miirekkep kartuslarinin galkalanmasi

£ “Mirekkep kartuglarinin diizenli olarak
calkalanmas1” sayfa 136

Medyanin islenmesi

Medyayi islerken veya saklarken asagidakilere dikkat
ediniz. Kotii durumdaki medya kaliteli baskilar
tretmeyecektir.

Her tiir medya ile birlikte verilen belgeleri
okudugunuzdan emin olun.

Kullanima iliskin Notlar

4

Medya katlamayin veya yazdirilabilir yiizeyine
zarar vermeyin.

Yazdirilabilir ylizeyine dokunmayin. Ellerdeki
nem ve yag baski kalitesini etkileyebilir.

Medyayi tutarken, her iki kenarindan tutun. Biz
pamuk eldiven giymenizi tavsiye ederiz.

Medyay1 kuru tutun.

Ambalaj malzemeleri medyayi saklamak i¢in
kullanilabilir ve atilmamalidir.

Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kaginin.

Kullanilmadiginda, medya yazicidan ¢ikarilmaly,
geri sarilmali ve orijinal saklama paketine geri
konulmalidir. Medyay1 uzun siire yazicida
birakmak bozulmasina neden olabilir.

Medyayi Yazdirma Sonrasi Tutma

Dayanikly, yiiksek kaliteli baski sonuglar1 almak i¢in
asagidaki noktalar1 goz 6ntinde bulundurun.

4

4

Basili ylizeyi siirtmeyin ya da ¢izmeyin. Bunlar
strtiilmiis ya da ¢izilmisse, miirekkep soyulabilir.

Basil yiizeye dokunmayin; miirekkep cikabilir.
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4 Katlamadan veya y1ginlamadan 6nce ¢iktilarin
tamamen kurudugundan emin olun, ¢iktilar
yeterince kurumadan yiginlanirsa veya alinirsa
yazdirma ytizeyi hasar gorebilir.

d Dogrudan giines 1s1gindan kaginin.
[ Renk bozulmasi 6nlemek igin, baskilar1 medya ile

verilen belgelerdeki talimatlara gore goriintiileyin
ve saklayn.
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Saglanan Yazilima Giris

Kuzey Amerika

Bu yaziciyla beraber Epson Edge Print CD’si verilmistir. Epson Edge Print, anlamasi kolay islemlerle zahmetsizce
kullanilabilen bir yazilim RIP’idir. Iglevler hakkinda ayrintilar igin gevrimici yardima bakin.

[lave yazilimlari goriintiilemek ve indirmek igin asagidaki adreslere gidin:
SC-F10070H:

d  www.epson.com/support/f10070h (ABD)

4 www.epson.ca/support/f10070h (Kanada)

SC-F10070:

d  www.epson.com/support/f10070 (ABD)

4 www.epson.ca/support/f10070 (Kanada)

Latin Amerika

Bu yaziciyla beraber Epson Edge Print CD’si verilmistir. Epson Edge Print, anlamasi kolay islemlerle zahmetsizce
kullanilabilen bir yazilim RIP’idir. Islevler hakkinda ayrintilar igin gevrimici yardima bakin.

[lave yazilimlar1 goriintiilemek ve indirmek igin asagidaki adreslere gidin:
SC-F10070H:

1  www.latin.epson.com/support/f10070h (Karayipler)

d  www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brezilya)

d  www.latin.epson.com/soporte/f10070h (diger bolgeler)

SC-F10070:

1 www.latin.epson.com/support/f10070 (Karayipler)

d  www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brezilya)

d  www.latin.epson.com/soporte/f10070 (diger bolgeler)

Diger Bolgeler

Asagidaki 2 CD tiiri bu yaziciyla verilir.

1 Yazilim diski
Saglanan yazilim a¢iklamalari i¢in asagidaki boliime bakin.

4 Epson Edge Print disk
Epson Edge Print anlamasi kolay islemlerle zahmetsizce kullanilabilen bir yazilim RIP’idir.
Yazilimi yiikleme hakkinda bilgi i¢in Baslatma Kilavuzu (kitapg¢ik) bakin.
[slevler hakkinda ayrintilar icin ¢evrimici yardima bakin.
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Asagidaki uygulamalar, birlikte verilen yazilim diskinde Windows i¢in sunulmaktadir. Bir Mac veya disk stiriiciisii
olmayan bir bilgisayar kullaniyorsaniz yazilimi http://epson.sn i¢inden yiikleyebilirsiniz. Gerektigi gibi yiikleme.

Bu uygulamalar hakkinda bilgi almak i¢in, Ag Kilavuzu (Cevrimici Kilavuz) veya s6z konusu uygulama i¢in

¢evrimigi yardim arayiniz.

Not:

Yazici stirticiileri saglanmaz. Baski icin bir yazilum RIP’si gereklidir. Epson Software RIP’i, “Epson Edge Print” ayri bir

CD’de bu yaziciyla verilir.

Epson Web sitesi, yazici igin eklentiler saglar.

Yazilim Adi

Epson Edge Dashboard

‘ Ozet
[d Internet'ten Epson’in sagladigi cesitli bilgileri kolayca edinebilirsiniz.

[  Yazdirma ayarlari (EMX) dosyalar™

[ Yazicl firmware'i icin glincelleme bilgileri (firmware’i Epson Edge Dashboard icinden
kolayca glincelleyebilirsiniz)

1  Birlikte verilen yazilim diskinden ve kurulum navigatortinden yiiklenen yazilim ve
kilavuzlar icin glincelleme bilgileri (glincelleme bilgileri oldugunda, glincellemeyi
gerceklestirmek icin EPSON Software Updater 6gesini baslatin)

(4 Epson’dan Bilgiler

(1 Epson Edge Dashboard yikliyken, bir ag veya USB baglantisi lizerinden bir bilgisayara
bagli yazicinin durumunu izleyebilirsiniz.

d  Ortam ayarlarini bir bilgisayardan kolayca yapip degistirebilir ve yaziciya yazabilirsiniz.
£ “Baglatma Talimatlan” sayfa 41
£ “Cikis prosediiri” sayfa 51

EPSON Software Updater

Yazilim, Internet'te yeni yazilim veya giincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve varsa
yukler. Ayrica bu yaziciicin kilavuzlari, Epson Edge Dashboard ve Epson Edge Print 6gelerini
glincelleyebilirsiniz.

Epson communications
drivers (Epson iletisim si-
rtcileri)

(yalnizca Windows)

Epson communications drivers (Epson iletisim sirtcileri) Epson Edge Dashboard, Epson Edge
Print kullanirken ve bir bilgisayari yaziciya USB yoluyla baglarken gerekir. Bunlarin yuklu
olduklarindan emin olun.

Install Navi Bu yukleyicidir. Yiikleme sirasinda, bir aga baglanirken adres ayarlarini yapmak icin kolayca bir
sihirbaz kullanabilirsiniz.
EpsonNet Config SE Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan gesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Klavyeyi

kullanarak adresleri ve adlarini girmenize olanak sagladigindan bu yararlidir.

LFP Accounting Tool

LFP Accounting Tool otomatik olarak yiiklenmez. Gerekliyse, Epson’un web sitesinden indirin
ve yukleyin.

Bu, bu yaziciyla yazdirilan basili materyal icin maliyetleri (kagit maliyeti, murekkep maliyeti vb.)
hesaplayabilecek ve yazdirma isleri hakkinda bilgileri goriintiileyebilecek, toplayabilecek ve
¢ikarabilecek (CSV biciminde) olan yazilimdir. Basil materyal satisi yaptiginizda maliyet
hesaplamalarinin yapilmasi ve kullanilan kagit ve mirekkep miktarinin anlasgiimasi acisindan

faydalidir.
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Yazilim Adi ‘ Ozet

Web Config Bu yazilim yazicinin icinde yuklu sekilde gelir. Yazilimi ag tizerinde bir web tarayicidan baglatip
kullanabilirsiniz.

Ag glivenlik ayarlarini Web Config kismindan yapin. Bu yazilimda yazici hatalarini ve diger
sorunlari bildirmek icin bir e-posta bildirim islevi vardir.

* Temin edilen dosyalar, yasadiginiz tlke ve bolgeye gore farkhilik gosterir.
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4 Yaziciyla birlikte verilen iletigim stirtictisii bir

Epson Edge DaSh boa rd bilgisayara kurulmus durumda
Kullanma Q

Bilgisayar ve yazic1 bagh

- [ Yazic1 beklemede
Baslatma Talimatlan

Epson Edge Dashboard bir web uygulamasidir. Yazicilar Mac veya Linux makinelerine otomatik
olarak kaydedilmez. Yazicinizi Yazici Kaydi
Uygulama asagidaki yontemler kullanilarak ekranindan manuel olarak kaydedin. Bu ekran, Epson
baslatilabilir. Edge Dashboard ilk defa baglatildiktan sonra
. goriintilenir. Daha fazla ayrint1 i¢in, bkz. Epson Edge
Windows Dashboard yardimi.

Masatistii toolbar (arag cubugu) i¢cinde Epson
Edge Dashboard simgesine tiklayin ve Epson
Edge Dashboard Yazilimini Goster 6gesini
secin.

Mac

Masaiistiintin menu bar (menii ¢gubugu)
izerinde goriintiilenen Epson Edge
Dashboard simgesine tiklayin ve Epson Edge
Dashboard Yazilimini1 Géster 6gesini secin.

Linux

Applications — Other — Epson Edge
Dashboard 6gesine tiklayin.

Epson Edge Dashboard baslar.

Dabha fazla ayrinti i¢in, bkz. Epson Edge Dashboard
yardimi.

Yazicinin Kaydedilmesi

Epson Edge Dashboard ortam ayarlarim kayith
yazicilarda izleyebilir, ¢calistirabilir ve kopyalayabilir.

Windows bilgisayarlarda, yazicilar otomatik olarak
kaydedilir. Bu, Epson Edge Dashboard baslatildiktan
hemen sonra bunlar1 izlemenizi ve yonetmenizi saglar.
Yaziciniz otomatik olarak kaydedilmezse, bunu
agagidaki kogullar altinda kullandiginizdan emin olun.
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Yazicinin Durumunun Kontrol Edilmesi ve Yonetilmesi

Yazici durumunu kontrol etmek ve yonetmek i¢in Yazici Calismasi ekranindan asagidaki adimlari izleyin.

Yazic1 Caligmasi ekrani yazicinin kontrol paneli ekrani ile ayni durum bilgisinin bir goriintimiinii saglar. Ayrica
standart bakim iglemlerini gerceklestirmenizi saglar.

Yazic1 Calismasi ekrani goriintiilenir.

Ekran Diizeni

Printer Status sekmesinin se¢ildiginden emin olun.

Epson Edge Dashboard

Meniiden Yazic1 Calismasi 6gesini segin. Alternatif olarak, Giris ekranindan, ilgili yazicinin durumunu
aciklayan metnin ¢evresindeki alana tiklayimn.
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@ | Goriiniimleri Degistirmek
icin Sekmeler

Girig

‘ islevler

Yazici Durumu ve Ortam Ayarlar gériinimleri arasinda gecis yapmanizi saglar.
Gériintimleri degistirmek icin sekmeye tiklayin. ilk ekran gériiniimiinde, Yazici Durumu
gorinimu gosterilir.

7 "EMX Dosyasinin Medya Ayarlarini indirme ve Kopyalama” sayfa 45
LFP Accounting Tool yiikli oldugunda Hesaplama sekmesi goriintilenir.

Accounting Tool diigmesini goriintiilemek icin Hesaplama sekmesine tiklayin. Basili
materyallerin maliyetlerini hesaplamaniza ve benzeri islemlere olanak saglayan LFP
Accounting Tool baslatmak icin diigmeye tiklayin.

5 "LFP Accounting Tool Kullanimi” sayfa 62

® | Kayith Yaziclar Listesi

Bu listede goriintiilemek icin yaziciyr kaydedin.

[ Yazict durumu gériintlileme alanindaki durumunu gériintilemek icin bir yazici

secin (@).

1 Listenin sag Ust kdsesinden < Uzerine tiklayarak listeyi kiigtiltln. Listeyi
blyltmekicin ' Uzerine tiklayin.

©® | SayfaDenetimleri

Kayith yazicilarin listesi birden ¢ok sayfa iceriyorsa, gitmek icin bir sayfa numarasi
belirleyebilir ve simgeleri tiklatarak ilk sayfaya, 6nceki sayfaya, sonraki sayfaya veya son
sayfaya gidebilirsiniz.

O | Yazic Durumu Gésterge
Alani

Kayith yazicilarin listesinde asagidaki bilgileri gériintiilemek icin yaziciy secin (@).
[  Yazicinin gegerli durumu

4 Hatalar/Uyarilar
Yazicida meydana gelen hata ve uyarilari size bildirir. Daha fazla ayrinti
goruntulemek icin kontrol etmek istediginiz 6geyi tiklatin.
Goriintileme alanini biyltmek icin #+ Uzerine tiklayin. Goriintiileme alanini
kicultmek icin = Uzerine tiklayin.

(A Durum
Asagida acgiklanan ve burada goriintiilenen durum, yazicinin kontrol paneli
ekraninda goriintiilenen ile aynidir.

[  Kagit bilgisi
Temizle diigmesine tiklayarak Yazdirma Uzunlugu degerini 0'a ayarlayin.
Yazdirlan medya icin besleme ayar bilgisi goériintilenmiyor.

d  Mdurekkep ve sarf malzemeleri ile ilgili bilgiler
d  Kurutucu fanlar ve isiticilar hakkinda bilgi
[d  Yazdirma kafasini ne zaman temizleyeceginize dair uyari

4 Surdm Bilgisi

(5] islev digmeleri

Standart bakim islemleri yapmaniza izin verin.

4 Yazicinin kontrol panelini kullanirken oldugu gibi ayni prosediire gore islevi
calistirabilmek icin her diigmeye tiklayin.

[ Yazici bakim islemleri icin mevcut degdilse, bu diigme grilesir. Digme kullanilabilir
oldugunda bakim yapabilirsiniz.

[ Eger veriler gercek uzunluga gore yazdirilmazsa, ayrintili besleme ayarlarini
yapmak icin Gelismis Ortam Ayari lizerine tiklayabilirsiniz. Daha fazla ayrinti igin,
bkz. Epson Edge Dashboard yardimi.
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Bakim Meni Dugmesi

Girig

‘ islevler

Menuyi goriintiilemek icin tiklayin.
Menuide asagidaki 6geler mevcuttur.

O Aygit Yazilimi Giincelleme™ ™2
Yazici bellenimini en son slirime yikseltir. Daha fazla ayrinti icin, bkz. Epson Edge
Dashboard yardimi.

(1 Durum Sayfasi Bilgilerini Al
Yazicidan bilgi alir ve bilgisayarda bir dosya olarak saklar. Daha fazla ayrinti igin,
bkz. Epson Edge Dashboard yardimi.

O Yazic Durumu Verilerini Disa Aktar™
Bunu sadece Epson destek sorumlusu tarafindan istendiginde yapin.

EPSON Kilavuzlari Digme-
si

Yazicinizin “Cevrimici Kilavuz” goriintiilemek icin tiklayin.

*1 Epson Edge Dashboard yazimina agdaki baska bir bilgisayardan erisirken ve kullanirken bu diigme goriintilenmez. Daha
fazla ayrinti icin, bkz. Epson Edge Dashboard yardimi.

*2 Bu yazilimi Linux makinesinde kullanirken bu diigme goriintiilenmez.
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EMX Dosyasinin Medya Ayarlarini indirme ve Kopyalama

Kullandiginiz ortam i¢in optimum baski ayarlarini yapilandirmak sikinti, zaman ve ¢aba gerektirebilir.
Kullanilan ticari olarak satilan ortam i¢in en uygun baski kalitesi ayarlarini saglayan Epson tarafindan saglanan
yazdirma ayar dosyasini (EMX dosyast) kullanabilirsiniz. (Temin edilen dosyalar, yasadiginiz tilke ve bolgeye gore

farklilik gosterir.)

EMX dosyasy, ticari medya ortamlarinda diizgiin bir gekilde yazdirmak icin gerekli olan asagidaki bilgilere sahip
tek bir yazdirma ayarlari dosyasidir.

[ Medya Ayarlari: yazicinin her ortam i¢in kullandig degerleri ayarlama

0 Bask Bilgisi: RIP Iginde kullanilan ICC profilleri, gegis sayisi, ¢oziiniirliik vb. ayarlart

EMX File

Print

Epson Information
Edge e 4

Dashboard

Media
Settings

Bir EMX dosyasini indirin ve Epson Edge Dashboard tizerinden Yazici Calismasi Ortam Ayarlari ekranindan
indirilen EMX dosyas1 ortam ayar1 degerlerini yaziciya kopyalayin.

Yazic1 Caligmast Ortam Ayarlar ekranini goriintillemek i¢in asagidaki prosediirii kullanin.

Meniiden Yazic1 Calismasi dgesini segin. Alternatif olarak, Giris ekranindan, ilgili yazicinin durumunu
aciklayan metnin ¢evresindeki alana tiklayin.

Yazic1 Calismas: ekrani goriintiilenir.

Ortam Ayarlar sekmesine tiklayin.

Yazic1 Caligmast Ortam Ayarlari ekrani goriintiilenir.
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Epson Edge Dashboard

Frinter

Status

{ ...
QL source

G= )

[EF&0N B2

Winihn M Nincis Type € Mogia Semng Kame  Media Type Edit  Cabibest

Threst

Parameters

Faramaters

—0

Kaynak

—-0

‘ islevler

Kayitli yazicilar listesinde secilen yazicinin ortam ayarlarini eklemek veya degistirmek
icin kullanilan kaynak dosyayi segin.

Kaynak ortam ayarlari liste-
si

© e yiiklenen ortam ayarlarinin bir listesini gériintiiler.

Parametreler listesi (Kay-
nak)

@ icinde ortam ayarlarini gériintiiler.

Uygula Digmesi

Gegerli @ listesinin icerigini kullanarak hedef yazicinin ortam ayarlarini giincellemek
icin tiklayin.

Parametreler listesi (Hedef)

@ icinde ortam ayarlarini gériintiiler.

Hedef ortam ayarlari listesi

Kayitli yazicilar listesinde secilen yaziciya kayitl ortam ayarlarini gosterir.

Kalibrasyon alani asagidaki simgeler ile birlikte ortam ayarlarinin renk
kalibrasyonunun durumunu gosterir.

@ : renk kalibrasyonu bilgisini icerir.
= :renk kalibrasyonu bilgisini icermez.
Simge yok: yazici icin kaydettiginiz ortam ayarlari.

Renk kalibrasyon ge¢misinin listesini gorebileceginiz ekrani gériintiilemek icin simgeye
tiklayin. Ekranda EMX Dosyasini Disari Aktar tizerine tiklayarak renk kalibrasyonu icin
gerekli olan bilgileri iceren bir EMX dosyasini kaydedin.

Temizle DUgmesi

O kismindaki listeden sectiginiz ortam ayarlarindan yaptiginiz herhangi bir degisikligi
onceki durumuna cevirin. Ancak, Uygula diigmesine tikladiktan sonra degistirilen
ogeleri sifirlayamazsiniz.

Dosya Diigmesine Yaz''

Mevcut listede goriintiilenen ortam ayarlarini toplamak ve bunlar bilgisayarinizdaki
tek bir dosyaya kaydetmek icin tiklayin. Daha fazla ayrinti icin, bkz. Epson Edge
Dashboard yardimi.
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‘ Ad ‘ islevler
(9] Kayitl Medya Ayarlarini Kayitli yazicilar listesinde secilen yazicida su anda kayith olan tiim ortam ayarlari icin
Kontrol Et Digmesi bilgi listesini kaydetmek lzere tiklayin. Daha fazla ayrinti icin, bkz. Epson Edge
Dashboard yardimi.
(10} Hedef Medya Ayarlari Lis- Hedef ortam ayarlar listesinde yazicida kayitl olan ortamin ayarlarini yansitmak icin
tesi Glincelleme Dugmesi tiklayin.
d Hedef Kayith yazicilar listesinde secilen yazicinin adini goriintiler.

*1 Bu yazima agdaki baska bir bilgisayardan erisirken ve kullanirken bu diigme goriintiilenmez. Daha fazla ayrinti icin, bkz.
Epson Edge Dashboard yardimi.
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Calisma Akisini Kopyala

Ortam ayarlarini yaziciya kopyalamak i¢in, indirilen
bir EMX dosyasinda bulunan ortam ayarlarini
kopyalamak yerine ortam ayarlarini bagka bir yaziciya
kopyalayabilirsiniz.

Birden fazla yazic1 arasinda ayni ayarlari paylasmak
i¢in bagka bir yazici i¢cin ortam ayarlarin
kopyalayabilirsiniz. Ortam ayarlarinin diger yazicilara
yiiklenmesi hakkinda bilgi i¢in Epson Edge
Dashboard yardimina bakin.

Asagida, indirilen bir EMX dosyasindan ayarlarin
kopyalanmasi igin is akis1 agiklanmaktadir.

Bir EMX dosyasini indirme

£ "Bir EMX dosyasini indirme” sayfa 48

¥

Ortam ayarlarini yaziciya kopyalama

£ “Ortam ayarlarini yaziciya kopyalama “ sayfa 49

¥

Yaziai iizerinde yazdirma ayarlarinin yapilmasi

Yazicinizin durumu igin ortam ayari degerlerini optimize
etmek lizere dosyayi kopyaladiktan sonra ortami ayarla-
diginizdan emin olun.

£ "Yazdirma Ayarlamalar” sayfa 96

EMX Dosyasindaki Medya Ayarlarini
Yaziciya Kopyalama

Bir EMX dosyasini indirme

Epson Edge Dashboard’a sadece kaydettiginiz
yazicilara karsilik gelen EMX dosyalarini
indirebilirsiniz. Ayrica, kayitl yazicilar listesinde
secilen yazicilardan bagimsiz olarak, kayith yazicilara
karsilik gelen tiim dosyalari indirebilirsiniz.

Kullanim Kilavuzu

Giris
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Kaynakta |~| tizerine tiklayin ve Yerel Ortam
Kiitiiphanesi 6gesini segin.

(> uzerine tiklayin.

Ticari olarak satilan her ortam i¢in bir EMX
dosyast listesi asagidaki indirme ekraninda
goriintiilenir.

Downicad Media Settings

[lk basta, kayith yazicilar listesinde segilen
yazicrya karsilik gelen EMX dosyasi
goriintiilenir. Farkli bir yaziciya karsilik gelen
dosyay1 goriintiilemek istiyorsaniz, Model
istenen yaziciy1 secin ve Ara {izerine tiklayin.

Bélge, ortam saticisi, ortam tirini sec;erek ve
ardindan Ara tiklayarak listenin icerigini
yalnizca gerekli EMX dosyalarina
daraltabilirsiniz.

Indirilecek EMX dosyalarini segin.

Her dosyanin sol tarafindaki onay kutusunu
isaretleyerek EMX dosyalarini se¢in. Mevcut
sayfada gortintiilenen tiim EMX dosyalarini
secerek Ortam Saglayici solundaki onay
kutusunu segin.

Daha 6nceden indirildiginden Durum 6gesi
Alma Tamamlandi olan EMX dosyalarini
indiremezsiniz.

Durum 6gesi Giincelleme Var olan EMX
dosyalar1 alindigindan giincellenmistir. Bu
EMX dosyalarinin indirilmesi Alma
Tamamlandi dosyalarinin tizerine yazilacaktir.
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i ] bilgi ile birlikte EMX dosyalarinda
gorintiilenir. Bilgileri goriintiilemek icin
O izerine tiklayin.

Kullanim Kilavuzu

Girig

u Onemli:

Yaziciya onceden kaydedilen medya ayar
degerleri Giincelleme Var olarak
goriintiilenen medyayla ayni medya igin bir
EMX dosyasi tarafindan iizerine yazilmissa,
yazdirma ayarlama degerleri baslatilir.
Ortam ayarlarimin tizerine yazilirsa, ortam
ayarlarini yaziciya kaydetmek icin Uygula
diigmesine tiklayin ve yazdirma ayarlarini
gergeklestirin.

Indir 6gesine tiklayin.

EMX dosyalar1 kaydedilir.

EMX dosyalari birer birer indirilir.

Birden fazla EMX dosyasini segerken, Alma
Tamamlandi durumunun tiim dosyalarini
bekleyin.

EMX dosyasi indirmeyi iptal etmek igin Iptal
tizerine tiklayin. Iptal aninda Alma
Tamamlandi durumundaki EMX dosyalar:
saklanir.

Not:

EMX dosyalarinin saklandig yeri
degistiremezsiniz. Indirilen EMX dosyalarini
diger bilgisayarlara kopyalamak icin, Tercihler
ekranina gidin ve yolu kopyalamak icin
Kopyalama Klasorii Yolu iizerine tiklayin.
Daha fazla ayrinti igin, bkz. Epson Edge
Dashboard yardima.

Indir ekranini kapatmak icin Kapat iizerine
tiklayin.

EMX dosyalarindaki ortam ayarlar1 yiiklenir ve
Ortam Ayarlar: ekranindaki kaynak ortam
ayarlar listesinde gériintiilenir.

Kaynak ortam ayarlar listesinde sadece kayitli
yazicilar listesinde secilen modele ait ortam
ayarlar1 goriintiilenir. Yiiklenen ortam
ayarlarini goriintiilemek icin, kayith yazicilar
listesinde 2. Adimda segtiginiz yaziciy1 segin.
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Ortam ayarlarini yaziciya kopyalama

Kayith yazicilar listesinden yaziciy: segin.

Kaynak ortam ayarlari listesinden, yaziciya
eklemek veya degistirmek istediginiz ortam
ayarlarini segin.

Bu yazilima birden ¢ok farkli modelin yazicilari
kayithiysa, yalnizca 1. Adimda segtiginiz
yazicida bulunan ortam ayarlari
goriintiilenecektir. Ortam Isimleri Ingilizce
olarak goriintiilenir. Ekran ismini, fare imlecini
Ingilizce ismine getirerek indirme ekraninda
onaylayabilirsiniz.

Ayni anda birden ¢ok kaynag1 secemezsiniz.
Onlar: birer birer kopyalayin.

Yaziciya hangi ortam ayarlarinin kaydedildigini
gormek i¢in hedef ortam ayarlar: listesini
kontrol edin.

Ortam Ayar1 Adi alaninda kayith yazicinin
ayarlarinin adini gorebilirsiniz.

~ yazicida yazdirma igin belirtilen gegerli
ortam ayarlarini gosterir.
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n Hedef ortam ayar1 sayisinin [=] tizerine tiklayin.

Kaynak ortam ayarlari listesinde segtiginiz
ortam ayarlar1 kopyalanir.

£ kaynak ortam ayarlar listesinden
kopyalanan veya Diizenle ekraninda
degistirilen ortam ayarlarini gosterir.

& goriintilendiginde, < gri renk alir ve
Uygula diigmesine tiklayincaya kadar liste
glincellenemez.

Download (Indir) ekraninda Ortam Adi
isaretlemek icin parametreler listesinin (hedef)
Not kisminda gosterilen Ortam Adi kismina
gidebilirsiniz.

Uygula diigmesine tiklayin.
Ortam ayarlari yazictya kopyalanur.

Uygula diigmesine tiklamadan 6nce, kayith
yazicilarin listesini kontrol edin ve durum
simgesinde & gériintiilendigini kontrol edin.
Eger simge 0 digindaki herhangi bir simge
ise, yazicinin ortam ayarlarini
giincelleyemezsiniz.

Yazic1 USB iizerinden bagliysa, Uygula tizerine

tiklamadan 6nce yazdirilmadigindan emin olun.

Baska bir bilgisayar kaydedilen EMX
dosyalarini kaynak ortam ayarlari listesine
yiiklemek

(¥ iizerine tiklayarak, nereden kopyalandiklarina
bakilmaksizin EMX dosyalarini kaynak ortam ayarlar
listesine yiikleyebilirsiniz. EMX dosyalarini
indiremeyen bir bilgisayarda Epson Edge Dashboard
kullaniyorsaniz, farkl: bir bilgisayara indirilmis EMX
dosyalarini yiikleyebilirsiniz.

Dosya se¢cim ekranini goriintiillemek i¢in simgeye
tiklayin, sectiginiz EMX dosyalarini se¢in ve yiikleyin.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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Bir seferde maksimum 300 EMX dosyasi yiiklenebilir.
Yiiklenen dosyalarin ortam ayarlari, kaynak ortam
ayarlar listesine eklenir.

Dosyalar yiiklendiginde, iletildiginde, listelendigini
gormek i¢in yapmaniz gereken sadece Yerel Ortam
Kiitiiphanesi secmektir.

Kaynak ortam ayarlari listesini diizenleme

indirilen EMX dosyalarini silmek icin il ~{izerine
tiklayin. Kaynak ortam ayarlari listesinde, artik
kullanmadiginiz veya kazayla indirdiginiz EMX
dosyalarini segin ve ardindan [l digmesine tiklaymn.

Medya Ayarlarini Diizenleme

Hedef ortam ayarlar: listesinde secilen ortam
ayarlarinda degisiklik yapabilirsiniz. Ayrica yeni
ayarlar da ekleyebilirsiniz. Bunu yapmak i¢in adimlar
agagida agiklanmigtir.
Hedef ortam ayarlan listesinde, diizenlemek
istediginiz ortam ayarlarini se¢in. ./ (ayarlar1
degistirmek i¢in) veya =+ (yeni bir ayar
olugturmak i¢in) tizerine tiklayin.

Parametreleri diizenle ekrani goriintiilenir.

Ayarlar1 degistirin.

Edit Paramaters

Ayar 6geleri kullanilan modele gore degisiklik
gosterir.

Ortam ayarlarinin igerigini agiklamak i¢in Not
kismina bir not girebilirsiniz. EMX
dosyalarindan kopyalanan ortam ayarlari igin,
ortam ad1 alana girilir.
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Sadece yeni bir ayar yaparken ayarin Ortam
Tiirii degistirebilirsiniz. Yeni bir ortam ayar1
olusturdugunuzda, se¢tiginiz ortam tiirii i¢in
referans degerleri ile doldurulur. Bu degerler bu
ortam tipi i¢in standart 6zelliklerine gore
belirlenir. Ortaminizin optimum ayar degerleri
i¢in gereken diizenlemeleri yapin.

Diizenlemeyi bitirdiginizde, Tamam tizerine
tiklayn.

Degisiklikler uygulanir ve 6nceki ekran
goriintiilenir.

Degisiklikleri iptal etmek ve 6nceki sayfaya
donmek igin, Iptal diigmesine tiklayin.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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Cikisg prosediirii

Web tarayicisini kapatin.
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Girig

Epson Edge Print Kullanma

Ana ekran yapilandirmasi

Epson Edge Print 6gesi baglatilirken ana ekran goriinir.

Ana ekranin yapilandirma ve islevleri asagida gosterilir.

W OFF e
Auto Print

Job Infe
Flower. tif m
o= Job Infc
i o
DolcePoster.of Tdle 2018/12/03
ﬁmmmm-lnm‘. e 2018/12/03 -
Basic Settings
‘ '! 171952342 uf Il 2018/12/03
A o)
o_ E 1BTB53544. tif Idle 2018/12/03 i
=] Layout
i [JB Westing 3ob (201874 1die 2018/12/03
Vostor ~
-
ﬂ 464460966 0 2018/12/03 -
Codor Settings
Q@ MokeupPlenes o 2018/12/03 - s _o
Flowes.tif
. 4714010380 2018/12/03 12678(KB) L-
2016/ 230
Mg sorvsessa 2018/12/03 C
Replacerment

Settings and Estimation

Quick Sets Nare:

Parcalarin adlan ‘ islevler

Meni cubugu Cesitli mendlerde ayar ve islemleri yapabilirsiniz.

Baslk satirinda # veya % 6gesini tiklatarak menl cubugunu goésterebilir veya
gizleyebilirsiniz.
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‘ Parcalarin adlar

is arac cubugu

Girig

‘ islevler

is Listesi/Yazdirlan Is listeleri (@) icinde sectiginiz isler icin asagidaki islemleri
yapabilirsiniz.

rF: yazdirma verilerini secebilir ve is Listesi icine ekleyebilirsiniz.
[IE / ¥5 : sectiginiz birden fazla isten tek birlestirilmis bir is olusturun.
Bir birlestirilmis isi sectiginizde, [I5 6gesi ¥~ olarak degisir ve Ayir islemi yapabilirsiniz.

25 “Ortami kayip olmadan etkili bir sekilde kullanma (birlestirilmis yazdirma)”
sayfa 56

fiii : secili isleri listeden silin.
4 :seciliislere yalnizca RIP islemi yapin.

= : secili isleri yazdirirken RIP islemi yapin. RIP'in zaten tamamlandigi bir isi
sectiginizde yalnizca yazdirma yapilir.

X :yazdirmayi veya ylritilmekte olan RIP islemini durdurun.

Il / %+ secili isi beklemeye alin. Otomatik Yazdirma yapmak icin Otomatik Yazdirma
degistirme diigmesini (@) m on konumuna getirdiginizde, beklemeye alinan isler
yazdiriimaz.

Beklemeye alinan bir isi sectiginizde, Il 6gesi &+ olarak degisir ve bekletmeye almayi
iptal edebilirsiniz. Otomatik yazdirma sirasinda bir beklemeye almayi iptal ederseniz, is
bosta kalir ve siranin sonunda yazdirilir.

Liste gegis diigmesi

is Listesi/Yazdirilan is Listeleri arasinda gecis yapin.

Gegerli olarak secili listenin adi cercevede gosterilir.

is Listesi/Yazdirilan is Liste-
leri

is Listesi yazdirilan veya yazdiriimasi beklenen isler icin bir kiiciik resim, kaynak verisi
adi ve durum gésterilir. Yazdirilmasi biten isler otomatik olarak Yazdirilan is listesine
tasinir.

Her iki listede asagidaki islemleri yapabilirsiniz.
O cerigiliste bashginda sag tiklatma mendiistini tiklatarak degistirebilirsiniz.

[ Isin adinda sag tik menisiinii acarak s ara¢ cubugundakiyle (@) ayni islemleri
yapabilirsiniz.

Liste basliklarinin sol Gstlinde alani 44 veya ®k diigmesini tiklatarak minimum
duruma getirebilir veya genisletebilirsiniz.

Onizleme alani

is Listesi (@) icinde sectiginiz bir is 6nizlemesini kontrol edebilirsiniz.

Birlestirilmis islerin diizenine karar verebilir ve bu 6nizleme alaninda isi kontrol ederken
is Ayari Meniisii'nde (@) Sayfa Yapisi, Doseme ve Kirp dgelerini ayarlayabilirsiniz.

Beyaz alanda ortam gésterilir. Ortamin genisligi is Ayarlari meniisiinde = (Basic
Settings) — Ortam Boyutu icindeki ayarlara gore degisir. Ortamin sol ve sag
kenarlarindan noktali cizgilere mesafe paylaridir. Ara¢ meniisiindeki On Ayar Yénet
icindeki paylari degistirebilirsiniz. Daha fazla ayrinti i¢in, bkz. Epson Edge Print yardimi.

Olcekli yazdirma konumunu kontrol ederken diizeni yapabilirsiniz. Ara¢ mensiinde
Tercihler icindeki 6lcegin birimlerini (mm/ing) degistirebilirsiniz. Daha fazla ayrinti igin,
bkz. Epson Edge Print yardimi.

Yazdirma konumunu degistirmek icin 6nizleme goriintlsiini de sirtkleyebilirsiniz.
Onizleme alaninin en altindaki veya odesini tiklatarak, 6nizleme alaninin
gérintisini kiiciiltebilir veya biiyitebilirsiniz. Ciktiyr kiiciiltmek veya biiyiitmek icin is
Ayarlar menisiinde Sayfa Yapisi ayarlarini yapin. Daha fazla ayrinti icin, bkz. Epson
Edge Print yardimi.

Alanin sol Gistiindeki 44 veya ®» 6gesini tiklatarak, alani minimum hale getirebilir veya
genisletebilirsiniz.
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‘ Parcalarin adlar

Yazici degistir sekmesi

Girig

‘ islevler

Epson Edge Print’e kayitli yazicilarin durumlarini ve adlarini goriintdler.

Calistinlacak yaziciyi degistirmek icin bir sekmeyi tiklatin. Beyaz sekme, gecerli olarak
calistinlmakta olan yazicidir.

Durum simgelerinin anlamlari su sekildedir.
{¥): yazdirma miimkiin (hazir).
:%; : gecerli olarak yazdiriliyor.
/A : uyari veya bir sey olustu.
: hata olustu.

_ : kafalan temizleme veya paneli calistirma gibi gegerli olarak yazdirma disinda bir
islem yapihyor.

1_): glic kapali veya bagh degil.

Ekranin sag altindaki "i  6gesini tiklatarak secili yazicinin ayrintili durumunu kontrol
edebilirsiniz. Kullandiginiz modele bagli olarak, "i  devre disi birakilmis olabilir.

is Ayar meniisii ve Ayar
alani

is Listesi (@) secilen bosta kalan isler icin yazdirma, diizen ve giris/cikis profili gibi
ayarlari yapin.

Sagdaki simgeler is Ayari menisidiir. Ayar alaninin icerigi secili 6gelere gére degisir.
Daha fazla ayrintiicin, bkz. Epson Edge Print yardimi.

Ayar alaninin sag Gstlindeki X 6gesini tiklatma ayar alanini kapatir, boylece 6nizleme

ayari o miktar kadar biytilir. Ayar alanini agmak icin Is Ayari meniisiinde 6gelerden
birini tiklatin.

Ayar alani kapatildiginda, mentiniin sol kenarini sola veya saga siiriikleyerek ment
alanini minimum/maksimum duruma getirin.

Otm Yzdr degistirme
digmesi

Bu diigme her tiklatildiginda acilir veya kapanir.

= on olarak ayarlandiginda, yazdirma verileri Is Listesi (@) eklenerek yazdirma isleri
siraylayazdirilmaya baslar.Is Listesi bostaisler oldugunda, bostakiisler de siraylayazdirilir.

m orr olarak ayarlandiginda, yazdirma verileri is Listesi eklenene, secilene ve sonra
yazdirilana kadar isler yazdiriimaz.

Birden fazla is birlikte oldugunda ve yazdirmadan 6nce birlestirme veya RIP
yapildiginda, morr Ogesini birlestirme ve RIP isine ayarlayin ve sonra = on olarak
degistirin.
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Yazdirma prosediirii

Yazdirmaya hazirlanma

Kullanilan ortam i¢in ortam ayarlarinin yaziciya
kaydedilmesi

Yazicrya kullanilacak ortamu yiikleyin ve ardindan
ortam ayar1 degerlerini yaziciya kaydedin. Uygun
ortam ayar1 degerleri, ortam yiiklendiginde bir dizi
islem ile kaydedilir.

25 “Medya ytikleme” sayfa 73

Bir EMX dosyas1 kullaniyorsaniz, ortam ayar
degerlerini yaziciya kaydetmeden 6nce Epson Edge
Dashboard’daki EMX dosyasini indirin.

& “EMX Dosyasinin Medya Ayarlarini Indirme ve
Kopyalama” sayfa 45

Yazdirma ayarlamalarinin yapilmasi

Yiiklenen ortam ile ayar degerlerini optimize etmek
i¢in yazdirma ayarlamalarini yapin.

Calisma ortamini kontrol etme

Asagidakileri noktalar: kontrol edin.

4 Yazici ve RIP sunucusu (Epson Edge Print’in
yiikli oldugu bilgisayar) diizgiin baglh ve gii¢ agik.

d Epson Edge Print caligiyor.
4 Yazic1 Epson Edge Print’e kayitl.
4 Ortam yazicida yiiklii ve yazdirmaya hazir.

Yazdirma verilerini hazirlama

Epson Edge Print ile uyumlu veri bi¢ciminde yazdirma
verilerini hazirlayin.

Desteklenen veri bigimleri hakkinda ayritili bilgi i¢in
Epson Edge Print yardimina bakin.

Genel olarak agagidaki nedenler i¢cin PDF 6neririz.

d Gorintiilere bozuk baglantilar veya bozuk
diizenler yok.

4 Metnin ana hatt1 yapilmasi gerekmez.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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d  Goriniim goriinti isleme yaziliminin farkls
stiriimleri icin bile degismez.

Yazdirma prosediirii
Is ara¢ cubugunda T (Ekle) 6gesine tiklayin
ve yazdirma verilerini s Listesi ekleyin.

Ya da yazdirma verilerini Is Listesi tizerine
stirtikleyip birakin.

Yazdirma verisi i¢in veri adi ve eklenen kiigiik
resim I Listesi goriiniir.

Not:

tt (Ekle) segenegini tiklayip yazdirma verilerini
segtiginizde, ayni zamanda Hizli Ayarlar de
segebilirsiniz.

-9
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Hizli Ayarlar kaydedilmis bir yazdirma isi
ayarlar: toplulugudur. Isler bu ayarlara gore
iiretilir. Daha fazla ayrinti igin, bkz. Epson Edge
Print yardim.

[s Listesi yazdirmak igin bir is segin.
Ciktinin bir goriintiisii 6nizleme alaninda
gorinir.

Is Ayari meniisiinde = (Basic Settings)
Ogesine tiklayin.

Ayar alan1 Basic Settings olarak degisir ve
ortam boyutu, ortam adi (yazdirma bilgileri) ve
yazdirma kalitesini (¢oztiniirlik ve gecis sayisi)
ayarlayabilirsiniz.

Ortam adi, yazdirma bilgilerine ve ortam
ayarlar1 degerlerine uygulanan bir ayardur.

Yazdirma i¢in bir EMX dosyasi kullandiginiz
ayarlarla kullanmadiginiz ayarlarin nasil farkli
oldugu gosterilmektedir.

1 Yazdirma i¢in bir EMX dosyasi kullanirken
Bir EMX dosyasi aldiktan sonra, Epson Edge
Dashboard iginde yazicida ortam ayari
degerlerinde 6nceden kaydedilmis ortam
ayarlar1 numarasini segin.
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Mevcut durumda ayarlanan medya ayar:
numarasl, yazicinin kontrol panelinin Giris
ekraninda ve Epson Edge Dashboard i¢in
Yazici Caligmasi ekraninda goriintiilenir.
Ortam Adi i¢in liste kutusunun sag
tarafindaki 4_¥ 6gesi tiklandiginda yazicida
ayarli ortam ayar1 numarasinin adi
goriintiilenir. Bu ortam adina karsilik gelen

yazdirma bilgileri isleri islemek i¢in kullanilir.

Karsilik gelen yazdirma bilgileri Epson Edge
Print’te kayitl degilse, liste kutusunun sag
tarafinda /1% gorintilenir.

AN goriintillenirse Yzdrm Blglerni Yonet
icinde bir Esitle islemi yapin.
Senkronizasyon hakkinda daha fazla ayrinti
i¢in, bkz. Epson Edge Print yardimi.

Yazdirma i¢in bir EMX dosyast
kullanmadiginizda

Yazicinin gegerli ortam ayarlarini ortam
yiklendiginde kayitli olan ortam ayar1
numarast olarak ya da Medya Yonetimi
kullanilarak kaydedilen herhangi bir ayarin
numarasini ayarlaym. Ayrica, Epson Edge
Print ile kullanilamadig: i¢in, [00 RIP
Ayarlari] ortam ayarini segmeyin.

Ortam Adi icin liste kutusunda, yiiklenen
ortamla iligkili ortam tiiriinii se¢in veya
ortam yiiklendiginde segilen ortam tiirii ile
eslestirin.

Temel ayarlar hakkinda daha fazla ayrinti i¢in,
bkz. Epson Edge Print yardimi.

Yazdirmayi baglatmak icin [s ara¢ cubugunda
= (Yazdir) Ogesine tiklayin.

Yazdirma sirasinda, {s Listesi iginde Durum
siitununda Yazdiriliyor goriiniir. Onizleme
alaninda kalan yazdirma siiresi i¢in bir ilerleme
¢ubugu da goriindir.

Yazdirilmasi biten igler otomatik olarak
Yazdirilan Is listesine taginur.

Yazdirilan Is listesinin kullanim1 hakkinda
ayrintili bilgi icin, Epson Edge Print yardimina
bakin.

[s Listesi i¢inde birden fazla is oldugunda, isleri
yazdirma sirasina karar verebilir ve s Listesi
i¢indeki yazdirma islerinin sirasini esnek bir
sekilde degistirebilirsiniz. Daha fazla ayrinti
i¢in, bkz. Epson Edge Print yardimu.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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Not:

Yazdirmaya baslamadan once yazici degistir
sekmesinin durumunu kontrol edin. Durum
simgesi asagidakilerden biriyse yazdiramazsiniz.

: hata olugtu.

Z: kafalar: temizleme veya paneli ¢calistirma
gibi gecerli olarak yazdirma disinda bir islem

yapiliyor.
121: gii¢ kapali veya bagl degil.

Yaziciyr yazdirmak igin hazirlayin.

Goriintiiniin yalnizca bir bolimiinii yazdirmak veya
ortamdan daha genis bir goriintilyii yazdirmak i¢in
igleri genisletmek veya kiiciiltmek icin Is Ayar
mendisiini kullanin.

Islevler hakkinda daha fazla ayrint1 igin, bkz. Epson
Edge Print yardim.

Yazdirmayi durdurma

[s yazdirilirken yazdirmay: durdurmak igin asagidaki
prosediirii kullanin.
Is Listesi icinden yazdl'rllmasml durdurmak
istediginiz isi se¢in ve I ara¢ gubugunda
X (Iptal) 6gesine tiklayin.
Ya da yazdirmayi durdurmak icin is adinda sag
tik meniisiinii agin ve Iptal 6gesini segin.

Onay ekrani goriindiigiinde Yes (Evet) 6gesine
tiklayin.

Ortami kayip olmadan etkili bir
sekilde kullanma (birlestirilmis
yazdirma)

Ortamda birden fazla isi yerlestirmek i¢in 6nizleme

alanlarinda goriintiileri isaretleyerek toplu olarak
yazdirabilirsiniz, boylece istenmeyen paylar olmaz.

Bunu yaparak ortami kayip olmadan kullanabilirsiniz.
Birden fazla isi yerlestirme “Birlestir” olarak

adlandirilir. Igleri bir grupta birlestirdiginizde
“Birlestirilmis is” olarak adlandirilirlar.
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Epson Edge Print ile birden fazla is yerlestirilir ve
agagida gosterildigi gibi birlestirilmis is olarak islenir.

4 Birlestirmek icin birden fazla tek isi se¢cme

I Listesi iginde, igadinin sol tarafinda [|§ goriiniir.

is Ayari meniisiinde %% (Sayfa Yapist) ile birden
fazla kopyay1 ayarlama

T (Sayfa Yapis1) hakkinda daha ayrintili bilgi
i¢in Epson Edge Print yardimina bakin.

PDF gibi birden fazla sayfadan isler
Is Listesiiginde, is adinin sol tarafinda [ goriiniir.

Asagidaki isler birlestirilemezler.
d  Birden fazla sayfali PDFler

(1 Halihazirda birlestirilmis igler

Birlestirilmis isler olusturma

Asagida birden fazla tek isi se¢me ve birlestirme
prosediirii agiklanmaktadir.

Is Listesi i¢inden birlestirmek igin birden fazla
is se¢in.

Asagidaki yollardan biriyle isleri segebilirsiniz.

Birden fazla art arda isi se¢in

Shift tusuna basarken, ilk ve son islere tiklayin.

Birden fazla art arda olmayan isi se¢in

Ctrl tusuna basarken, ¢esitli hedeflenen islere
tiklayin.

is ara¢ cubugunda [J5 (Birlestir) 6gesine
tiklayin.

Ya da segili isin adinda sag tik mentisiine
tiklayin ve Birlestir 6gesini se¢in.

Is Listesi icinde secilen islerin her biri alt
diizeye taginir ve birlestirilmis igler olduklarini
gostermek igin birlestir simgesi ( [|5 ) gortinir.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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Secili tiim isler 6nizleme alaninda goriiniir.

*40
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Birlestirilmis bir isteki her bir ise ait aralik icin
varsayilan ayar degeri 10 mm’dir. Bu aralig
degistirmek icin, Is Aralig1 secin.

£ “Birlestirilmis islerde her is icin paylar1
ayarlama” sayfa 58

[s Listesi 6gesinden birlestirilmis isler altinda
agagidaki diizeye birlestirilmeyen bir isi
stiriikleyip birakarak isleri birlestirilmis bir ise
ekletebilirsiniz.

Goriintiilerin konumunu ayarlayin.

Konumu ayarlamak i¢in asagidaki ii¢ ana yol
mevcuttur.

Goriintiileri otomatik ve verimli bir sekilde
diizenleme

%L (Sayfa Yapis1) 6gesini kullanin.

Referans goriintii ile hizalayarak diizenleyin

X (Sayfa Yapisi) 6gesini kullanin,

Onizleme alanindaki konumlarini
onaylarken goriintiileri diizenleme

Goriintiileri stiriikleyip birakarak konumlari
degistirebilirsiniz. Ayrica Is Ayar1 meniisiinde
e (Sayfa Yapisi) ile gortintiileri dondiirerek,
biiyiiterek veya kiiciilterek de
konumlandirabilirsiniz. Birlestirilmeden 6nce
I (Sayfa Yapisi) ile ayarlanan ayarlar
birlestirme ayarlandiktan sonra korunur.

Birlestirilmis isleri iptal etme

Birlestirilmis isleri iptal edebilirsiniz ve asagidaki
prosediirle bunlar1 normal islere dondiirebilirsiniz.
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[s Listesi i¢inde birlestirilmis ise olan yolu segin
(is adinin sol tarafinda 08 Ogesinin
gorintiilendigi satir) ve is ara¢ gubugunda

&5 (Ayrr) 6gesine tiklayin.

Ya da segili isin adinda sag tik mentisiine
tiklayin ve Ayir 6gesini secin.

Birlestirilmis bir iste bazi igleri secme ve sonra
Ayir 6gesini tiklatma yalnizca segili igleri
normal islere dondiiriir.

Birlestirilmis yazdirma yapmadan
once onaylanacak seyler

Birlestirilmis yazdirma yapilirken bir toplu dosyada
birden fazla is yazdirildigindan, isi 6nceden

yazdirmak i¢in kalan ortam ve miirekkep miktarini ve
stireyi (tahmini) onaylamanizi 6neririz.

Onizleme alaninda 6lgekli olarak toplam
yazdirma uzunlugunu onaylayin.

2 Ayar ekraninda goriintiilenen Yzdrma Siiresi
(Tahmini) 6gesini kontrol etmek igin Is Ayari
meniisiinden [] (Is Bilgileri) 6gesini tiklatin.

Ekranin sag altindaki " 6gesini tiklatin.
Yazicinin durum ekrani goriintiilenir.

Kalan ortamin adim 1’de onayladiginiz toplam
yazdirma isi uzunlugundan daha uzun
oldugunu onaylayin.

Kullandiginiz modele bagli olarak, i devre
dig1 birakilmis olabilir.

Kullanim Kilavuzu

Girig

Yonga initesinde yeterli sarj kaldigini onaylayin.
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Birlestirilmis islerde her is icin
paylari ayarlama

Birlestirilmis islerde her isin kenar bosluklarina
yonelik varsayilan degerleri ayarlamak i¢in asagidaki
prosediirii izleyin.

Isler arasindaki araligin degistirilmesi gerektiginde,
hedeflenen birlestirilmis isleri se¢in ve ardindan
bunlar1 5% (Sayfa Yapisi) i¢inde Is Araligi kullanarak
degistirin.

Arag meniigii — On Ayar
Yonet — 2 (Segenek Ayarlari) 6gesine bu
sirayla tiklayn.

Is Araligi iginde Right ve Alt kullanarak kenar
boslugu degerlerini ayarlayin.

[s araligy, asagida gosterildigi gibi, isin altinda
veya saginda farkl bir i diizenlendiginde, her
bir i arasina eklenen kenar boglugudur. Sag
kenara veya en alta konumlandirilan paylar
islere eklenmez.

P -
44—

®

P -
N

®

@ Right paydir

Alt paydir
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Giris
Ayarlar tamamlandiginda, Uygula 6gesine Ornek: dikey 1/2 kaydirild:
tiklayin. I — —
Pt ”
.4:; ;:'
Tekrarlayan desen yazdirma e =
(Bas ve Tekrarla) =] =

1 goriintii yerlestirerek ve dikey ve yatay kaydirarak
tekrarlayan desenler olusturabilir ve yazdirabilirsiniz.

Bir desen ayarlama prosediirii agagida agiklanmigtir.

Desen olusturma
Ornek: yatay 1/3 kaydirildi

b e Rrpest

. [s Listesi desene tabi tutulacak isi (goriintit)
secin.

Is Ayarlar1 meniisiinde (Bas ve Tekrarla)
Ogesine tiklayin.

Ayar alan1 Bas ve Tekrarla ayarlarina degisir.

Avyar1 Etkinlestir 6gesini secin. ~ A A o

Ayar 6geleri etkinlestirilir.

Adimi iglemek, yinelemek ve ardindan yazicida
yazdirmak i¢in Yazicida Bas ve Tekrarla
islemini yiiriitiin 6gesini isaretleyin. Bu
durumda, yalnizca goriintiiyti yerlestireceginiz
alanin boyutunu ayarlayabilirsiniz.

£ “Yazicida Adim ve Yineleme Iglemi”
sayfa 61

n Goriintiiyll yerlestireceginiz alanin boyutunu
ayarlayin.

Yerlesim Alan1 Boyutu segildiginde gériintii
belirtilen boyutta hizalanir ve yerlestirilir.

Yerlesim Alan1 Boyutu i¢in medyanin
genisliginden daha genis bir Genislik
secerseniz, medya genisliginin digina tagan
gorintil yazdirilmaz.

Goriintiiniin konumunu kaydirip
kaydirmamayi segin.

Goriintiiyl kaydirmadan tekrarlarken
Yerlesim Diizeni i¢inde @ Ogesini secin.

59
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Desenin goriintiintin hangi konumundan
baslayacagini ayarlayabilirsiniz.

Ornegin, gicek yapraklarmnin kesildigi bir
konumdan baglamak istiyorsaniz deseni
onizleme alaninda siiriikleyebilirsiniz ve
konumunu ayarlayabilirsiniz.

Sayisal degerleri Baslangi¢ Noktasi i¢inde de
ayarlayabilir ve degistirebilirsiniz.

Desen tamamlandiginda, dnizleme alanini
yazdirma dnizlemesine degistirmek igin Is
Ayar1 mentisiinde (Bas ve Tekrarla)
disinda bir deger segin.

Ornek: [i] (Is Bilgileri) segildiginde

T

of# il

'll.i
4

........

Kullanim Kilavuzu

Giris
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Yazdirdiginiz goriintiiler arasinda
bosluklar olursa

Onizleme alaninda gériintiiler mitkemmel bir sekilde
birlesmis goriinse de koyu ¢izgiler goriiniirken,
gortntiler tst tiste bindiginde veya yazdirirken
bosluk ve beyaz cizgiler goriiniir oldugunda Cakisma
Miktar1 6gesini ayarlayabilir ve ayarlamalar
yapabilirsiniz.

Ornek: goriintiiler arasinda 2 mm genislikte dikey,
beyaz cizgiler goriiniir

Goriintiiler arasinda yatay bosluklar oldugunda beyaz
cizgiler olusur. Cakisma Miktar1 6gesinde Right
iginde 2 degerini ayarlayin.

Ornek: goriintiiler arasinda 2 mm geniglikte dikey,
koyu ¢izgiler goriiniir

Goriintiiler yatay olarak iist {iste bindiginden koyu
cizgiler olusur. Cakisma Miktar1 6gesinde Right
icinde -2 degerini ayarlayin.

Goruntiiniin Gstii ve alt1 arasinda yatay cizgiler
goriindigiinde Cakisma Miktari i¢inde Alt 6gesini
ayarlayin.



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu

Girig

Yazicida Adim ve Yineleme islemi

Normalde, yazicida adim ve yineleme islemi yaparken
yazdirma isi yinelenen desen i¢in olugturulan is
acilirken gerceklestirilir; béylece, Epson Edge Print ile
RIP sunucusu (Epson Edge Print 6gesinin yiiklii
oldugu bilgisayar) yazdirma tamamlanana kadar
kapatilamaz. Yazicida adim ve yineleme islemleriyle,
yazdirma baslatildiktan sonra Epson Edge Print ile
RIP sunucusu yazdirma sirasinda kapatilabilir.

Ancak, gériintii kaydirilip konumlandirilamaz ve
desenin baglangi¢ noktas: belirtilemez.

Yazicida Bas ve Tekrarla islemini yiiriitiin 6gesini
se¢in ve goriintiiniin Yerlesim Alan1 Boyutu
kisminda izerine yerlestirilecegi alanin biytikligtint
ayarlayin.

Yerlesim Alani Boyutu secildiginde goriintii
belirtilen boyutta hizalanir ve yerlestirilir.

Yerlesim Alani Boyutu i¢in medyanin genisliginden
daha genis bir Genislik secerseniz, medya genisliginin
disina tagan goriintii yazdirilmaz.
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LFP Accounting Tool
Kullanimi

Temel Ayarlar

Maliyetlerin hesaplanmasi vb. i¢in yazicidan is
bilgilerini almak tizere LFP Accounting Tool i¢in
temel ayarlar1 6nceden gergeklestirmelisiniz. Ayar:
agagidaki siralamada gergeklestirin. Ayari
gerceklestirmek i¢in agagidaki boliimde agiklanan
adimlar izleyin.

1. Yaziciyi segin

¥

2. Birim fiyatlari ayarlayin

¥

3. is bilgileri icin goriintiileme kosullarini

ayarlayin

4. Ozetlemek istediginiz birimleri ayarlayin

Ayarlar1 yapmadan 6nce LFP Accounting Tool'un
bulundugu bilgisayarin yazicidan yazdirma islemi
yapip yapamadigini kontrol edin.

Her ayar ekraninin ayrintilari i¢in, LFP Accounting
Tool yardimina bakin.

Yaziciyi segin

Maliyet hesaplamalarini ve is bilgilerini 6zetlemek
istediginiz yaziciy1 segin.

Bu bolimde LFP Accounting Tool yiiklendikten sonra
dogrudan yazicinin nasil secilecegi agiklanmaktadir.

Kullanim Kilavuzu
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Girig

1

Masaiistiindeki LFP Accounting Tool kisayol
simgesine ¢ift tiklayin.

LFP
Accounting
Tool

Asagidaki mesaj goriintiilendiginde Tamam
tizerine tiklayin.

[

LFP Accounting Tool

Mo printer has been selected.
l % Do youwant to display the Add Printer screen?

Lo J]

Cancel |

Asagidaki mesaj goriintillendiginde, igerigi
kontrol edin, hangi eylemde bulunulacagina
karar verin ve ardindan Tamam {izerine tiklayin.

12 Set Acquiring Target

5]

[ Acquire job information from prinfers connected by USE

Whhien you check the box and seleet [OKL printine may not be
performed covectly from printer drivers or other softweare that iz
it provvided by Epson,

Cox ]| ceeel |

Add Printer ekranindan yaziciyi segin ve
ardindan Tamam tizerine tiklayin.

Bu yazilim yaziciyla iletisim kuramazsa, listede
goriintiillenmez. Birden fazla yazici icin maliyet
hesaplamalarini ve is bilgilerini 6zetlemek
istediginizde hedef yazicilar1 secin. Izleme icin
en fazla dort yazici ayarlanmasini 6neririz.

Add Printer

Sefect the printer that o want to manitar.

Frinter List

BOM S0-F9200 Seres Comm Drveer 2 S/NA2MEN00TT
SO SC-F 3200 Series Gomm Drrver S/ 1234500016
(§50M SC-S60600 Series Gomm Drrver S/H0000000004

| FBOM SC-B40600 Series Gomm Deiver 500000000100

Help | [ Set Acquiring Target Gancel |

)




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Giris

Tamam 6gesine tikladiginizda, bu yazilim segili
yazicilardan is bilgilerini almaya baslar.

Birim fiyatlari ayarlayin

Yazicinin kullandig kagit ve miirekkep icin birim

fiyatlar1 ayarlayn.

Job Information List goriintiilenmezse gérev
tepsisindeki LFP Accounting Tool simgesine

sag tiklayin ve ardindan, Job Information

0gesini segin.

Job Informaticn

Help

Version Infermation
Exit

O >

Price Settings tizerine tiklayin.

{55 2 trmaton Lt

ermtes et s 1111

o U5 i G o 815

Pt [+ e s < weeEw[i

Parcd
TrasTy0 - FLSI

| 2 203/000 = SBT3

[E—

Media Unit Price sekmesine tiklayn, tiim
Medya Bilgisi 6geleri i¢in ayarlar1 yapin ve
ardindan Kaydn Yap iizerine tiklayin.

3

[(Urit Price Sattings =)
Media UnitPrice Ink UritPrice | Other Costs
Media Informaton
Meda Type [Photo Qualty Ink Jet Paper -]
Whdth Length
Paper Size[1138mm [ 4400, ~|  [10.0m/32.8R. -
Price ($) 45,35
/| Enable averwrite alert [ Register
Madia List
| MedaType  width Length Price
Enhanced M... 432mm [17.. 30.5n/100... (5)59.95
PlainPapsr  610mm [24.. 30.59/100... (§)30.23
Delate

Kayitl bilgiler Media List gortinttlenir.

Kullanim Kilavuzu
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Ink Unit Price sekmesine tiklayin ve yaziciy

segin.
Unit Price Settings =]
|Media UnitPrice  Ink UritPrice  Other Costs
Printer |Epsan Stylus Pro 77200 -
Ink Information
Calor | -
[ Register all colors

Tim Ink Information 6gelerini ayarladiktan
sonra Kaydn Yap iizerine tiklayin.

Unit Price Settings =)
|Media UnitPrice  Ink UnitPrice  Other Costs
Printer | Egsan Stylus Pro 7700 ~|
Ink Infermation
Calor Icm vI
[~] Register all colors
Capacty
Brice {§) 279395
E&ablewemmeden
Ink List
Colee Capadty Price
B ~hoto Black 700 mil (27335
[Tl vetaw 700 mi (£)279.95
B atte Black 700 il (£)279.35
BviidMagenta  Foaml (£)279.95
B cyan 700 mi (5)279.95

Kayith bilgiler Ink List goriintiilenir.

Idari maliyetler veya yardimci birim maliyetleri
gibi bagka maliyet ayarlarini yapmaniz
gerekmiyorsa 8. Adima gidin.

Other Costs sekmesine tiklayin ve diger
maliyetlerini ayarlamak istediginiz yaziciyi segin.

e

Unit Price Settings

|Medis UritPrice | InkUnitPrice  Other Casts

'I]

[ Printer |Epsan Stylus Pro 7700

Information on Other Costs

Ttem Mame

Frice (5]
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Tim Information on Other Costs 6gelerini
ayarladiktan sonra Kaydn Yap tizerine tiklayin.

Kullanim Kilavuzu

Giris

Iptal edilen igleri gizlemek i¢in Show canceled

or aborted jobs segeneginin yanindaki isareti

e a kaldirin.
Her is bilgisi i¢in idari maliyetler, yardimci
birim maliyetleri veya laminasyon maliyetleri (i SaE et
gibi en fazla bes ek maliyet kaydedebilirsiniz.
. . | Specify Periad
Unit Price Settings == From To
|Media UnitPrice | InkUnitPrice  Other Costs 11/ 420 1/ 4201
Printer | Epsan Stylus Pro 7700 - [ ] Show canceled or shorted jobs ]
Information on Other Casts
(i T— Test baskilarini veya belirli kullanicilara gore
isleri gizlemek i¢in Apply Filter 6gesini se¢in,
Price (5) 550 gizlemek istediginiz 6geler icin ayarlar1 yapin
ve ardindan Kaydn Yap 6gesine tiklayin.
7] Enable overvite alert W reply it |
List of Dther Casts Ttem [Job Name -
r Flter TestPrint
| Item Mame Price
Cplcraiim o5t {53500 Fiter List Regster
Maintenance fee (£)00
Energy bl {s)150 Ttem Filker
Laminaton (s)s50 Jab Mame Mozzle Check
Job Mame Test Print
Delete
|
’ o) [Ceama ] |
]

Kayith bilgiler List of Other Costs goriintiilenir.

Kayith bilgiler Filter List goriintiilenir.
Her bir birim fiyat1 ayarlamay: bitirdikten
sonra Kapat 6gesine tiklayin.

Is bilgileri icin gériintiileme
kosullarini ayarlayin

Goriintilleme kogullarini ayarlamay:
bitirdiginizde, Tamam {izerine tiklayin.

Ozetlemek istediginiz birimleri
Iptal edilen isler, test baskilar ve belirli kullanicilara ayarlaym
gore isler gibi is bilgilerini 6zetlerken atlanmasi
gereken isleri gizleyin.

Ozetlemek istediginiz isler icin baslangig tarihini ve
birimlerini (ay, yil vb.) ayarlayin.
Ozetlemek istediginiz isler icin birim (dénem)

1 Job Information List ekraninda Filter Settings
olarak Year, Half Year, Quarter veya Month

Ogesine tiklayin.

Rl e se¢imini yapabilirsiniz.
BN 000000 00
e S > e
_-_-_' Frate | FGM 3~ 313058 S e Commm (o v 31 | A Py Pk lemean Frow wm et Dt EPEGN BC-Sa0B00
24 - SN O000001 00
[ = [ . R — o e i — ‘ T e ' Nk e 111t il Pl %

B e R o B A =] [ AR s s

Parcd [l 0850000 - SIS/

AT - PUSIATA || o [T [T - z R

Paricd
TS0 - ST

[ 05T, ~ SR
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Giris
Job Information List ekraninda Starting
Month veya Starting Day secin.
L3 205 Inorrmation List = .:: wm
S - < LS

BT e [N BB e G =] [ poxiemmn | [ s

L — M g (18 2] o P e

Paricd
Faeasaurnt - MUSR1 | [ 2

Unialwme  buleme Corpiten T Uewteew b e
amm T

Tomt

Arama kosullarini karsilayan isleri
goriintillemek i¢in Ara 6gesine tiklayin.

£ 3o eorrmaion Lt

PENE—— Bttt b e 1

e Ui o o 1] [ A

Pt [+ e s < e i

Parod [ 0A507/0 - MBI
S2eas0T0L - POLSOTTE ||

Ozetlenen dosyalar1 bir CSV dosyasina
aktarmak i¢in Export to CSV 6gesine tiklayin.
Ayrintilar i¢in, LFP Accounting Tool
yardimina bakin.

Not:

LFP Accounting Tool bes dakikada bir yazici ile
otomatik olarak iletisim kurar ve is bilgilerini
alir. Yazicida toplanmas en yeni is bilgilerini
almak igin Refresh Data 6gesine de
tiklayabilirsiniz. Yazici heniiz herhangi bir
materyali yazdirmadiysa, is bilgisi olmadigindan
verileri alamazsiniz.

Bu sekilde ayarlarin gergeklestirilmesi tamamlanir.
[s bilgilerini almaya devam etmek i¢in, yazic1 her
yazdirma yaptiginda LFP Accounting Tool'un
calistigindan emin olun.
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Kullanim Kilavuzu

Girig

Ekran Diizeni

Yazicidan otomatik olarak alinan ve bilgisayara toplanan is bilgileri, Job Information List ekraninda goriintiilenir.
Ekrani agagidaki yontemlerden birini kullanarak goriintiileyebilirsiniz.

4

|

Gorev tepsisinde yazilimin simgesine ¢ift tiklayin

Gorev tepsisinde yazilimin simgesine sag tikladiktan sonra Job Information 6gesine tiklayin

(4 Epson Edge Dashboard, iizerinde, Yazici1 Caligmasi ekraninin Hesaplama sekmesinde bulunan LFP
Accounting Tool 6gesine tiklayin

Diger ekranlarin ayrintilari i¢in, LFP Accounting Tool yardimina bakin.

o ©

O:
[(-13

© (4] (5]

| o

Mesaj gorlintiileme alani

®

‘ Aciklama

is bilgisi arama sonuclari maliyetin hesaplanamayacag bir is veya birim fiyatin heniiz
belirlenmedigi bir is iceriyorsa, bir mesaj gortntdler.

Yazici

is bilgilerini gériintiilemek istediginiz yaziciyi secin.
Add Printer ekraninda secilen yazicilarin listesini goriintiler.

Add Printer digmesi

Add Printer ekranini agar.

O 0o o0 ©

Secilen yazici bilgileri/Da-
ta Acquisition gorintdle-
me alani

Secili yaziciigin Urlin adi ve seri numarasinin yani sira en son is bilgilerinin segili
yazicidan son alindidi tarihi gorintiler. Mesaj gorlintlileme alaninin en altinda, yazici
modeline bagli olarak Accumulated Ink Usage ve Accumulated Media Usage da
goriintilenir.

Bu yazilim calistiginda ve secili yazici ile iletisim kurabilecek durumda oldugunda, is
bilgilerini bes dakikada bir alir.

Price Settings diigmesi

Unit Price Settings ekranini acar.

Tercihler diigmesi

Tercihler ekranini acar.

Refresh Data diigmesi

Secili yazici/yazicilar icin en yeni is bilgilerini aninda almak icin tiklayin.

© O 0 06

Period

Ozetlemek istediginiz isler icin dénemi secin.

Year, Half Year, Quarter ya da Month sec¢imini yapabilirsiniz. Varsayilan: “---". Varsayilan
deger secildiginde Period kisminda hicbir sey goriintiilenmiyorsa, secili yazici icin is
bilgilerinin tamami goriintilenir ve liste gériinimiinde 6zetlenir.

Period kisminda secilen her birim icin tarih goriintiilenir.

)

Starting Month

Bu, Period kisminda Year, Half Year ya da Quarter secildiginde kullanilabilir.
Ozetlemeye baslamak icin ay olarak 1 ile 12 arasindan bir secim yapin.

Starting Day

Bu, Period kisminda Year, Half Year ya da Quarter secildiginde kullanilabilir.
Ozetlemeye baslamak icin giin olarak 1 ile 31 arasindan bir secim yapin.

66



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Jobs to display

Kullanim Kilavuzu

Girig

Agiklama

Liste goriiniimiinde goriintiilenen maksimum is sayisini ayarlayin. “50”, “100” veya
“200" se¢imini yapabilirsiniz.

Ara digmesi

Period veya Filter Settings ekranlarinda ayarlanan arama kosullariyla eslesen verileri
goruntuler.

Filter Settings diigmesi

Filter Settings ekranini acar.

14

14

e

| S eAsMrL - WLSORI ||

870704 - 30180931 l
F

® 6

Period

Oge Aciklama

Period, Starting Month veya Starting Day kisminda ayarlanan dénemi gosterir.

®

Liste GOriinimu

Period veya Filter Settings ekranlarinda ayarlanan arama kosullari kullanilarak
bulunan is bilgilerinin listesini gorintiler. Alinan is bilgileri, en yeniden en eskiye
dogdru gorintilenir.

Media Unit Price ya da Ink Unit Price ayari yapilmayan isler icin “???” ifadesi
goruntilenir. “?7?” ifadesinin goriintllendigi bir iste Price Settings 6desine tiklamaniz
halinde, halihazirda secilmis olan ve ayar yapilmasi gereken 6geleri iceren Unit Price
Settings ekrani acilir.

Bilgisayar kapatilmisken yaziciya 10'dan fazla is gonderildiginde bu yazilim is bilgilerini
alamaz. Yazilimin alamadig is bilgilerinden yalnizca murekkep tiiketimi listede Lost
Job is adiyla gortintilenir. Alinamayan diger bilgiler icin - géruntilenir. Kullanilan
modele bagl olarak miirekkep tiiketimi bilgilerini alamayabilirsiniz; bu durumda Oml
goruntulenir.

Previous/Next diigmeleri

Secili donem icin is bilgileri birden fazla sayfaya yayilmissa sayfalar arasinda gegis
yapmak icin bu dugmeleri kullanin.

Gegerli Sayfa

Gegerli sayfa icin sayfa numarasini gosterir.

®

Summary of Selected Pe-
riod

Period kisminda secilen is bilgileri icin her 6genin toplam degerini gortintiler.
Goriintiilenen bilgiler, alan hedef yaziciya gore degisiklik gosterir.

Liste goriinimiinde ortam birim fiyati veya murekkep birim fiyati ayarlanmamis bir is
goruntileniyorsa, 6zette de “???” ifadesi goriintilenir.
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Selected Period/All Pe-
riods

Girig

Agiklama

Bir CSV dosyasina cikarilacak veriler icin dénemi ayarlayin.

Gegerli liste goriiniimiinde goriintilenen Period kismindan verileri ¢cikarmak
istediginizde, Selected Period ayarini yapin.

Yalnizca bir Period secebilirsiniz.

Secili yazici icin tiim bilgileri cikarmak istediginizde All Periods ayarini yapin (Filter
Settings ekraninda hari¢ birakilmis olan is bilgileri de ¢ikarilir).

Filter Settings ekraninda is bilgisi 6geleri ayarlanmadan secili yazici icin bilgileri
¢ikarmak istediginizde Period 6gesini “-—-" olarak ayarladiktan sonra Selected Period
o6gesini secin.

8]

Export to CSV diigmesi

Selected Period ya da All Periods icin is bilgilerini bir dosyaya aktarir.

[N)

Detailed Job Info diigme-
si

Secilen is icin ayrintili bilgileri liste gértiinimiinde gortintiler.

Yardim diigmesi

Bu ekran icin Yardimi goruntuler.
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EPSON Software Updater
Kullanma

Not:
EPSON Software Updater tiim bolgelerde kullanilamaz.

Kuzey Amerika kullanicilari:

Yazilim giincellemelerini kontrol etmek icin asagidaki
adreslere gidin:

SC-F10070H:

O www.epson.com/support/f10070h (ABD)
O www.epson.ca/support/f10070h (Kanada)
SC-F10070:

O www.epson.com/support/f10070 (ABD)

0 www.epson.ca/support/f10070 (Kanada)

Latin Amerika kullanicilari:

Yazilim giincellemelerini kontrol etmek icin asagidaki
adreslere gidin:

SC-F10070H:

O www.latin.epson.com/support/f10070h
(Karayipler)

O www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brezilya)

O www.latin.epson.com/soporte/f10070h (diger
bolgeler)

SC-F10070:

O www.latin.epson.com/support/f10070 (Karayipler)
O www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brezilya)

O www.latin.epson.com/soporte/f10070 (diger
bolgeler)

Yazilim glincelleme
kullanilabilirligini kontrol etme

Asagidaki durumu kontrol edin.
[d Bilgisayar Internet’e bagli.

4 Yazic ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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EPSON Software Updater’1 baglatin.
Windows 8.1/Windows 8

Arama diigmesine yazilim adini girin ve
goriintiilenen simgeyi segin.

Windows 8.1/Windows 8 hari¢

Start (Baslat) > All Programs (Tiim
Programlar) (ya da Programs
(Programlar)) > Epson Software > EPSON
Software Updater 6gesini tiklayin.

Mac
Click Move (Tas1) — Applications

(Uygulamalar) — Epson Software — EPSON
Software Updater 6gesini tiklayin.

Not:

Windows’da, masaiistii ara¢ ¢ubugundaki yazic
simgesini tiklayarak ve Software Update
(Yazilum Giincelleme) gesini segerek de
baslatabilirsiniz.

Yazilim ve kilavuzlar: giincelleyin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayar: veya yaziciyi
kapatmayin.

Not:

Listede goriintiilenmeyen yazilim EPSON Software
Updater kullanilarak giincellenemez. Epson Web
sitesinden yazilimin en son siiriimlerini kontrol edin.

http://www.epson.com

Giincelleme bildirimleri alma

EPSON Software Updater’1 baglatin.

Auto update settings 6gesine tiklayin.

Yazicinin Interval to Check kutusunda
giincellemeleri kontrol etmek i¢in aralig1 se¢in
ve sonra Tamam 6gesine tiklayin.


https://www.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.ca/support/f10070h
https://www.epson.com/support/f10070
http://www.epson.ca/support/f10070
http://www.latin.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.com.br/suporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/support/f10070
http://www.epson.com.br/suporte/f10070
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070
http://www.epson.com
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Web Config Nasil
Kullanilir

Baslatma Talimatlan

Yaziciyla ayni aga baglanan bir bilgisayarda bir
tarayici baglatin.

Yazicinin IP adresini kontrol edin.

B ogesine ve sirasiyla Genel Ayarlar — Ag
Ayarlar1 — Ag Durumu — Kablolu LAN
Durumu 6gelerine basin.

Yaziciya bir ag iizerinden bagl bir bilgisayarda
bir Web tarayicisi baslatin.

Web tarayicinin adres ¢gubuguna yazicinin IP

Format:

IPv4: https://yazicinin IP adresi/
IPv6: https://[yazicinin IP adresi]/
Ornek:

IPv4: https://192.168.100.201/
IPv6: https://[2001:db8::1000:1]/

adresini girin ve Enter veya Return tusuna basin.

Cikis prosediirii

Web tarayicisini kapatin.

Yazilim Kaldirma

n Onemli:

Q  “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda oturum agin
(administrative privileges (yonetici
ayricaliklari) olan bir hesap).

Q  Istendiginde yonetici parolasini girin ve sonra
kaldiginiz yerden isleme devam edin.
Q  Calisir durumdaki diger uygulamalardan

¢tkin.

Kullanim Kilavuzu

Girig
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Bu bolim Epson communications drivers (Epson
iletisim stiriiciileri) kurulumunun nasil kaldirilacagini
acgiklar. Diger yazilimlarin kaldirilmast i¢in yazilim
yardimina bakin.

Yaziciy1 kapatin ve arabirim kablosunu ¢ikarin.

Control Panel (Kontrol Paneli)’na gidin ve
Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Program kaldir)
digmesini tiklatin.

Programs

EPSON SC-F10000H Series FpFy Comm
Driver Printer Uninstall, EPSON
SC-F10000H Series LcLm Comm Driver
Printer Uninstall veya EPSON SC-F10000
Series Comm Driver Printer Uninstall 6gesini
se¢in ve sonra Uninstall/Change (Kaldir/
Degistir) 6gesini tiklayin.

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
(Tamam) diigmesini tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Silme onay mesaji goriintiilenince Yes (Evet)

diigmesini tiklatin.

Epson communications drivers (Epson iletisim
stiriiciileri) 6gesini yeniden ytiklityorsaniz, bilgisayar:
yeniden baslatin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Temel islemler

EniyiYazdirmaicinis Akisi

Yazicida en iyi sekilde yazdirma i¢in asagidaki
kosullar karsilanmalidur.

4

Kosullar1 karsilamak i¢in asagidaki adimlari uygulayin.

Kullanmakta oldugunuz ortam i¢in uygun ortam
ayar1 degerleri yaziciya kaydedilir ve yazdirma
bilgileri RIP’e kaydedilir.

Ortam yaziciya uygun sekilde ytiklenir.
Yazdirma ayarlamalari (yazdirma kafasi hizalama
ve medya besleme ayari) kullanilacak medya ile

yuritildr.

Yazict iyi durumda tutulur.

1. Medya ayari degerlerini kaydedin. (Yeni
ortam ile EMX dosyasi kullanilirken)

Epson Edge Dashboard kullanarak ortam ayari degerleri-
ni kolaylikla yaziclya kaydedebilirsiniz. Epson Edge Dash-
board ile kayit yapiyorsaniz, 5nceden kullanmakta ol-
dugunuz medyaya karsilik gelen EMX dosyasini indirin ve
yaziciya kaydettirin.

£ “Epson Edge Dashboard Kullanma” sayfa 41

¥

2. Medyay yiikleyin.
Kullanilacak medyayi yaziciya yiikler. Yiikkleme yontemi,
medyanin 6zelliklerine gore degisiklik gosterir.

EMX dosyasini kullanmiyorsaniz medya yiiklenirken Med-
ya Turlnun secilmesiyle en uygun Medya ayarlari deger-
leri kaydedilecektir.

£ “Medya yukleme” sayfa 73

¥
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3. Medyayi Otomatik Sarma Makarasi Birimi
takin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi medyanin kenarina takin
ve otomatik almanin gerceklestirilebilecegini teyit edin.
Ekyontemi, medyanin 6zelliklerine gore degisiklik gosterir.

£ "Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) Kullanmak” sayfa 80

¥

4. Yazdirma Ayarlamalarini yapin. (Yeni medya
kullanilirken)

Medya ayarlari degerlerini makinenin durumuna gore op-
timize etmek icin Yazdirma Ayarlamalarini ylrittin.

Genellikle, bu durum Otomatik Ayar ydritulerek otoma-
tik sekilde ayarlanir.

£ “Yazdirma Ayarlamalari” sayfa 96

¥

5. Yazicinin kosulunu kontrol edin.

Yazdirma isini baslattiktan sonra, kalan mirekkep seviye-
sini ve yazdirma kafasi baghginin durumunu inceleyin.

& “Yazdirmadan Once” sayfa 95

¥

6. Yazdirin.

Epson Edge Print'ten yazdirmaya baslayin.

7 “Epson Edge Print Kullanma” sayfa 52

Medyayi islemeyle ilgili
Onlemler

Medyanin kullaniminda bunlara uyulmazsa az
miktarlarda toz ve iplik medyanin yiizeyine yapigabilir
ve baski sonuglarinda miirekkep damlalarina neden
olabilir veya piiskiirtme bagliklarinin titkanmasina
neden olabilir.

Acik medyayi direkt olarak yere koymayin.

Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

N,

Medyayi, medyanin yiizeyi kiyafetlere baski
yapacak sekilde tasimayin.

Medyayy, yaziciya yiikleninceye kadar kendi 6zel
ambalajinda tasiyin.

&

Medya yiklemeyle ilgili
notlar

/\ Dikkat:

1 Kurutucu sicak olabilir; gereken tiim
tedbirleri alin. Gereken tedbirlere uymamak
yaniklara neden olabilir.

[  Elinizi kurutucunun igine koymayin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

1 Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasimnmamalidir. 40 kg'nin (88 Ib.) iizerinde
medya i¢in kaldirici kullanmanizi oneririz.

Q  On kapagi veya bakim kapagini agarken veya
kapatirken ellerinizi veya parmaklarinizi
kaptirmamaya dikkat edin. Bu talimatlara
uymamak yaralanma ile sonuglanabilir.

1 Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.
Medyanin kenarlari keskindir ve
yaralanmalara neden olabilir.

72

Medyayi1 yazdirmadan hemen once yiikleyin.

Basku silindirleri yazicida kalan medyay: kiristirabilir.

Medya ayrica yazdirma kafasi ile temas eden medyada
sikigmalara ya da kivrilmalara neden olarak dalgali ya
da kivrilmis hale gelebilir.

Sag ve sol kenarlar esit degilse, medyay
yiiklemeyin.

Eger medya yiiklenmisse ve rulonun sol ve sag
kenarlar: esit degilse, medya besleme sorunlari
medyanin yazdirma sirasinda etrafta hareket etmesine
neden olmus olabilir. Kenarlar: hizalamak i¢in geri
sarin ya da sorunsuz bir rulo kullanin.

Q  OK_
=>

Kullanilacak medya icin uygun siralamada yiikleyin.

Medya yiiklemenin iki yolu vardir: normal besleme
prosediirii ve alma besleme prosediirii.

Medya yiiklenirken genisligini algilamak amaciyla
yazicl, besleme ve medyay geri sarma gibi islemleri
yapar. Bu sefer normal besleme prosediiriinii
kullanirken, medya tiiriine bagl olarak merdane
tizerinde medyanin kirigmasi gibi bazi sorunlar ortaya
¢ikabilir. Bu sorunlar, medya merdaneye sikistiginda
olusur.

Bu sorunlar devam ederse, medyayi yiiklemek i¢in
alma besleme prosediiriinii izleyin. Alma besleme
prosediiriinde, merdaneye yapisarak soruna neden
olmasinin 6nlenmesi amaciyla, medya besleme
oncesinde Otomatik Sarma Makarasi Birimi ytiklenir.

Kullanilamayan medya.

Katlanmis, kirismis, zedelenmis, yirtik veya kirli
medya kullanmayin. Medya kalkabilir ve yazdirma
kafalariyla temas ederek onlara zarar verebilir.
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Temel islemler

Katlanmg/kirigmug kenarli medya 6rnegi On kapag1 agmak icin sol ve sag taraftaki kilit
kolunu disar1 dogru hareket ettirin.

Her iki tarafta medya kenar plakas: ¢ikintilarini
tutarken plakayi baski levhasinin kenarlarina
dogru tagiyin.

Medya yiikleme

YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Video Manual (Normal besleme prosediiril)

Video Manual (Alma besleme prosediirii)

1 O diigmesine basin ve Giris ekrani
goriintiilenene kadar bekleyin.

ON
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http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=loadmedia1
http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=loadmedia2
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Temel islemler

Arka tarafa gecin ve tutucuyu digar1 hareket 7 Medya tutucunun tstiinden bastirirken, artik
ettirmek i¢in sag medya tutucu sabitleme dénmeyinceye kadar sabitleme vidasini sikin.
vidasini gevsetin.

Medya tutucu hareket etmeyecek sekilde sikin.
=)

J

Medyayi rulo destegi tizerine yerlestirin. Rulo
destegini, rulo ucundan yaklasik 20 cm
(7,87 ing) igeri dogru hareket ettirin.

n Onemli:

Sag tutacak mili goriinmiiyorsa, tutucuyu
duruncaya kadar dondiiriin. Tutma mili
goriinmiiyorsa medya diizgiin sekilde
yiiklenemez.

= Not:
\
F‘ Yerlestirme yontemi, medyanin nasil sarildigina
@ bagli olarak asagidaki gibi degisir.
P Yazdirilabilir Yiiz Disarida

E Sol medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
medya tutucuyu yiiklenecek medyanin rulo
gekirdegi i¢ capina gore ayarlanan konuma
tagryin.

Yazdirlacak Yiiz iceride
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Temel islemler

Kaldirma kolunu yukari kaldirirken rulo
destegini sola hareket ettirin ve medyanin rulo
¢ekirdegini medya tutucunun tizerine sikica
yerlestirin.

Kullanim Kilavuzu

Not:

Medya rulosu 140 mm’den (5,51 ing) az dis ¢apa
sahipse rulo ¢ekirdegi kaldirma koluyla
kaldinldiginda medya tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo ¢ekirdegini medya
tutucusu igine takin.

Sag kaldirma kolunu kaldirirken, medya
tutucuyu medyanin rulo ¢ekirdeginin tizerine
sikica yerlestirin.

Not:

Medya rulosu 140 mm’den (5,51 ing) az dis ¢apa
sahipse rulo ¢ekirdegi kaldirma koluyla
kaldinldiginda medya tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo ¢ekirdegini medya
tutucusu icine takin.

75

"

Medya tutucunun rulo ¢ekirdegi i¢ine yeterince
takildigindan emin olmak i¢in medya
tutucunun tstiind rulonun sonuna iki kez itin.

n Onemli:

Eger medya tutucu silindir ¢ekirdegine
diizgiin yerlestirilmezse, medya tutucu ile
silindir ¢ekirdegi arasindaki kayma
yiiziinden baski sirasinda medya beslemesi
dogru bir sekilde yapilmaz.

Bu, bask1 sonuglarida bantlamaya neden
olabilir.

Medya tutucunun iistiinden bastirirken, artik
dénmeyinceye kadar sabitleme vidasini sikin.

Medya tutucu hareket etmeyecek sekilde sikin.

n Onemli:

Eger medya tutucu vida gevsekse, medya
tutucu baski sirasinda hareket edebilir. Bu
da baskilarda seritlere ve egriliklere neden
olur.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Asagidaki resimdeki A boliimii tam olarak
takilana kadar kolu ¢evirin.

n Onemli:

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi medya
tutucuya zarar verebilir.

A boliimii kol tam olarak ¢evrildikten sonra
bile halen goriilebiliyorsa, kolu geri sarin.
Sag taraftaki medya tutucu viday: gevsetin
ve sonra 5. Adim’dan tekrar baslayn.

Medyay: yaklagik 20 cm (7,87 ing) a¢ikliga
takin ve ardindan medya yiikleme kolunu
indirin.

Taktiginiz medya kelepcelenir ve disar1 diigmez.

Medyanin sol kenarinin asagidaki ¢izimdeki
etiketin dikdortgeninin aralig1 icinde oldugunu

onaylayin.

OK

L

|
S
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n Onemli:

Medyanin sol kenari etiketin siyah karesi
icinde degilse medya tutucunun konumunu
ayarlamak icin adim 6 ile 15 arasini tersten
uygulayin. Medya icine takiliyken medya
tutuculari yeniden konumlandirmaya
calismayin.

On tarafa ilerleyin ve medyay1 arkaya
diigmesini 6nlemek tizere tutarken medya
yiitkleme kolunu kaldirin.

Not:

Ekran ¢alistirma araciligiyla merdane iizerindeki
medya emisini degistirebilirsiniz. Medya
emisinin artirilmasi, medyanin diisme olasiligin
azaltir.

Asagidaki prosediirde medyanin gekilmesi zorsa,
medya emisini azaltin. Gereken sekilde degistirin.

Medya tiiriine bagli olarak medyayi asagidaki
konuma dogru disar1 ¢ekin.

Normal besleme prosediirii

Medyay1 merdane etiketinin kenarina yakin
konuma dogru disar1 ¢ekin.

Medyayi ortasindan bir elle tutun ve diimdiiz
digar1 ¢ekin.
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Temel islemler

Ortamu iki elinizle gekmeyin. Bu, medyanin b. Merdane {izerinde medyay1 ortasindan
egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden tutarken, kendinize dogru hareket ettirerek,
olabilir. kenar1 kurutucunun altindan ¢ikana kadar

disar1 dogru ¢ekin.

Alma besleme prosediirii

Medya tutucuya ulasana kadar medyay: disari

¢ekin.
Medyay1 digar1 gekmek i¢in asagidaki adimlar: Vj\
uygulayin. L MDE—K—LLA—A—L / ]

Asagida verilen her adim i¢in disar1 gekmeden
once medyay1 gevsettiginizden emin olun.

Medya, gevsetilmeden kuvvet uygulanilarak

gekilirse, yirtilabilir.

Medyay1 gevsetmek icin '§' diigmesine basin.

Bu yapildiginda, arka tarafa yiiklenen medya, c. Medyay tek elle ortasindan tutun ve medyay1
besleme yoniinde donecek ve gevseyecektir. kenar1 medya tutucuya ulagana kadar disar1

gekin.

j\ér ﬁu

a. Medyay tek elle ortasindan tutun, diimdiiz
disar1 ¢ekin ve kenarini kurutucuya yerlestirin.

77



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Temel islemler

Ortamu iki elinizle gekmeyin. Bu, medyanin
egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden
olabilir.

Normal besleme prosediirii

Medya yiikleme kolunu indirdikten sonra,
sonraki adima geg¢in.

Alma besleme prosediirii

Medya yiikleme kolunu indirin ve ardindan
medyay1 Otomatik Yukar1 Alma Makarasi
Unitesine baglama islemine devam edin. On
kapak acikken medyay1 Otomatik Yukar: Alma
Makarasina baglamak icin agagiya bakin.

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

Arka tarafa gecin, medyanin her iki kenarina
hafifce vurun ve sol ve sag taraflar arasindaki
gerginlikte bir fark olup olmadigini kontrol edin.

Gerginlikte bir fark varsa medya gevser.

Yazicinin 6ntinden medya yiikleme kolunu
kaldirin ve medyadaki gevsekligi diizeltin.

Kullanim Kilavuzu

78

Gevseklik diizeltildiginde medya yiikleme
kolunu indirin.

On tarafa gecin, her iki taraftan medya kenar
plakasinin ¢ikintilarini tutarken plakayi
medyanin {st kenarina tastyin.

Medyanin kenarlar1 medya kenar
plakalarindaki dikdortgen deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

Medya kenar plakalari medyanin yiikselmesini
onler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin
yazdirma kafasina dokunmasini 6nler. Dogru
sekilde ytikleyin.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

n Onemli:

1  Medya kenar plakalarini 0,4 mm (0,01
ing) veya daha kalin medyalar ile
kullanmayin. Medya kenar plakalar
yazdirma kafasina dokunup zarar
verebilir.

Q  Plakalari, medyanin kenarlar
dikdortgen deliklerin her zaman
ortasina gelecek sekilde yerlestirin.
Yanlis konumlandirma, yazdirma
sirasinda bantlamaya (yatay bantlama,
ton dengesizligi veya seritleri) neden
olabilir.

1  Medya kenar plakalarini
kullamilmadiklarinda plakanin sag ve sol
kenarlarina dogru getirin.

1  Basili medyanin kenarlari lekeli ise
medya kenar plakalarini kullanmayin.

On kapag1 kapatin ve ardindan sol ve sag kilit

kollarini igeri dogru hareket ettirin.

Ekran tizerinde medya bilgilerini ayarlayin ve
Tamam’a basin.

Asagidaki ayarlari burada yapin.

[ Medya: yazdirma i¢in kullanilacak medyay1
ayarlayin

[ Rulo Sarma Yonii: yiiklit medyanin nasil
sarllacagl

d  Medya Uzunlugu: yiiklenen medyanin
uzunlugu

4 Medya Algillama: medyanin genisliginin nasil
algilanacagi

79

Medya kisminda hi¢bir Medya Tiirii
ayarlanmadiginda Medya Avyarlarini secerseniz
Medya Tiirt segme ekrani goriiniir. Asagida
verilen sekilde kilavuz olarak yiiklenen
medyanin kagit agirhigini kullanarak Medya
Tiriini segin. Ekranda gosterilen her bir
Medya Tiirii'niin kagit agirhigs tipik degerlerdir.

Medya Tiirii Kagit agirhgi (g/m2)
Ultra ince 39 veya alti

ince 40ila 56

Orta-Kalin 57ila 89

Kalin 90 veya ustu

Medya Algilama kisminda Genislik
Algilamayi ayarlayin. Normalde bunu A¢ik
olarak birakin.

Medya Algillama ayrintilari icin asagiya bakin.
5 “Genel Ayarlar meniisii” sayfa 155

Yiiklit medyanin algilanmas: gibi islemleri
baslatmak icin Tamam diigmesine basin.

Medya kenarini verilen konuma gereken
sekilde ilerletmek icin ekrandaki talimatlar:
izleyin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Auto Take-up Reel Unit
(Otomatik Sarma
Makarasi Birimi)
Kullanmak

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) medyay1 yazdirildiginda otomatik olarak
alarak insansiz operasyonun etkisini iyilestirir.

Bu yazic1 i¢in Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) medyayi asagidaki yonlerden
biriyle alabilir.

Basili taraf icte Basili taraf digta

N

‘@

Basili taraf icte olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
ytizeyi rulonun i¢ine yerlestirir. Cogu durumda “Basili
taraf icte” 6nerilir.

Basili taraf dista olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
yiizeyi rulonun digina yerlestirir.

YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Video Manual (Normal besleme prosediirii)

Video Manual (Alma besleme prosediirii)

80

/\ Dikkat:

[ Medya veya rulo cekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan medya ¢ikarirken
kilavuzdaki talimatlara uyun.

Medya, rulo gekirdek ya da sarim rulolarini
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.

Media Feeding Unit (Medya Besleme Unitesi)
veya Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) calisirken ellerinizin
veya saglarinizin yakalanmadigindan emin
olun.

Bu talimatlara uymamak yaralanma ile
sonuglanabilir.

Elinizi kurutucunun igine koymayin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

Dogru almayla ilgili onemli
noktalar

Medyay1 dogru almayla ilgili asagidaki noktalara uyun.
[ Medyayla ayn: genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
kullanmanizi 6neririz. Farkl bir genislikte alma

rulo ¢ekirdegi kullanilirsa alma rulo ¢ekirdegi
egilebilir ve medya yanlis alinir.

Medya alma i¢in “basili taraf icte” olmasin
oOneririz. “Basili taraf dista” medyanin hareket
etmesine ve ruloyla ¢ok miktarda yanlis
hizalanmasina neden olabilir. “Basili taraf digta”
ile alma diizgiin yapilamazsa “basili taraf igte” ile
alim yapin.

36 ingten kii¢iik medya hareket edebilir ve yanlig
alinabilir.

Alma rulo gekirdeklerini asagidaki sekilde
gosterilenler gibi takmayin. Alma gerginligi esit
olmaz ve gekirdek gevsek cevirir. Sonug olarak,
kagit diizgiin sarilmaz, bu durum yazdirma
sonuglarinda egilmeye neden olabilir.

Kenarlar aginir



http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=usereel1
http://www.epson-biz.com/?prd=sc-f10000h_sc-f10000&inf=usereel2

SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Deforme olur

Rulo Cekirdegini Eklemek

ihtiyaciniz Olacak Seyler

4 Medyayla ayni genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
alin

4 Satin alabileceginiz yapiskan bant

Yiikleme

Auto anahtarini Off olarak ayarlayin.

Medyanin kenarinin medya tutucu ile temas
ettigini teyit edin.
Etmiyorsa, medya kenarinin medya tutucu ile

temas etmesini saglamak i¢in agagidaki
prosediirii izleyin.

81

Normal besleme prosediirii

Medyanin kenar1 medya tutucuya ulasana
kadar medya besleme anahtarinin yakin tarafin
agag1 dogru bastirin.

Medyay: beslemek igin her zaman medya
besleme anahtarina basin. Eger medya elle
gekilirse, medya sarma sirasinda biikiilebilir.

Alma besleme prosediirii

Kenar1 medya tutucuya ulasana kadar medyay1
cekmek i¢in “Medya yiikleme” i¢in verilen
16. ila 18. Adimlari izleyin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 73
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Temel islemler

Her iki taraftaki medya tutucu sabitleme
vidalarini gevsetin ve ikisi arasindaki mesafe
medyadan genis olacak sekilde medya
tutucularini ayarlayin.

Rulo destekleri esit yerlestirilmezse esit olacak
sekilde tastyin.

Sol taraftaki medya tutucu kolu mili
goriinmiiyorsa resimde gosterildigi gibi kolu
duruncaya kadar dondiiriin. Kol mili
gortinmiiyorsa rulo ¢ekirdegi diizgiin sekilde
yiiklenemez.

R k=H

Medya tutucunun sag tarafin1 medyanin sag
tarafiyla hizalayin ve tasiyin.

~\

Kullanim Kilavuzu

82

Medya tutucunun istiinden bastirirken yerine
sabitleme vidasini sikin.

Rulo gekirdegini sag medya tutucunun {izerine
takin.

Sol taraftaki medya tutucunun rulo ¢ekirdegi
igine tam olarak takildigindan ve rulo ¢ekirdegi
ve medya kenarlarinin yanlis
hizalanmadigindan emin olun.

Pt ==
ﬁ%@
N




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

n Onemli:

Medyanin kenarlari yanlis hizalanirsa
medya diizgiin alinamayabilir. Kenarlar
yanlis hizalanirsa medya tutucunun sag
tarafi icin sabitleme vidasini gevsetin ve
sonra adim 4’ten yeniden baslayin.

Medya tutucunun rulo ¢ekirdegi igine yeterince
takildigindan emin olmak i¢in medya
tutucunun istiind rulonun sonuna iki kez itin.

=

n Onemli:

Eger medya tutucu silindir ¢ekirdegine
diizgiin yerlestirilmezse, medya tutucu ile
silindir ¢ekirdegi arasindaki kayma
yiiziinden baski sirasinda medya beslemesi
dogru bir sekilde yapilmaz.

Bu, baski sonuglarinda bantlamaya neden
olabilir.

Medya tutucunun ustiinden bastirirken
sabitleme vidasini sikin.

Medya tutucu hareket etmeyecek sekilde sikin.

83

Asagidaki resimdeki A boliimi tam olarak
takilana kadar kolu ¢evirin.

%8 (=

n Onemli:

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi medya
tutucuya zarar verebilir.

A boliimii kol tam olarak cevrildikten sonra
bile halen goriilebiliyorsa, kolu geri sarin.
Sag taraftaki medya tutucu viday: gevsetin
ve sonra 5. Adim’dan tekrar baslayn.

Medyanin ortasinda 10 ila 20 cm (3,93 ila 7,87
in¢) genisliginde bir kisim birakin ve medyanin
sol ve sag kenarlarindan en az 25 cm (9,84 ing)
yiikseklikte kesin.

11

Medyanin kesilmesi, medyanin sol ve sag
koselerinin katlanmasi ve sarma baglamasinda
yakalanmasi gibi besleme sorunlarini onler.

Daha sonra, prosediire gore asagidakilere bakin.
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Temel islemler

Normal besleme prosediirii
£ “Normal Besleme Prosediirii ile Alma” sayfa 84

Alma besleme prosediirii
£ “Alma Besleme Prosediirii ile Alma” sayfa 86

Normal Besleme Prosediirii ile
Alma

Basili taraf icte

1 Medyanin merkezini dogruca asagi ¢ekerken
arkadan 6ne dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve
ticari olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.

Kullanim Kilavuzu

u Onemli:

Medyay: sikica cekerek medyay: alma rulo
cekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.

Alma rulo gekirdegi ¢evresine tekli sarma igin
yeterince medya beslemek i¢in medya besleme
anahtarinin yakin tarafina basili tutun.

84

3

Cekirdek etrafina tekli sarma i¢in medyay1
almak tizere (d@ tarafindaki Manual
anahtarina basili tutun.

Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan
takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkli ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise prosediire
1. Adimdan tekrar baglayn.

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Temel islemler

Medyanin kenarlar: alinana ve ¢ekirdegin
etrafina bir veya iki kez sarilana kadar medya
besleme anahtarinin yakin tarafina basili tutun.

a0

Basih taraf dista

1 Medyanin orta bolimiini diimdiiz asag:
gekerken, medyay: sarim silindir ¢ekirdegine
ticari olarak satilan bantla yapistirin.

n Onemli:

Medyay sikica ¢ekerek medyayr alma rulo
cekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.

Alma rulo gekirdegi cevresine tekli sarma icin
yeterince medya beslemek i¢in medya besleme
anahtarinin yakin tarafina basili tutun.

Kullanim Kilavuzu

85

3

Cekirdek etrafina tekli sarma i¢in medyay1
almak tizere (,(& tarafindaki Manual
anahtarina basili tutun.

Auto anahtarim1 (& tarafina gevirin.

o

O

Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan
takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkli ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise prosediire

1. Adimdan tekrar baglayn.

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Medyanin kenarlar: alinana ve ¢ekirdegin
etrafina bir veya iki kez sarilana kadar medya
besleme anahtarinin yakin tarafina basili tutun.

Alma Besleme Prosediiriiile
Alma

Basili taraf icte

On kapagin agik oldugunu dogrulayin.

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

Medyanin merkezini dogruca asag1 ¢ekerken
arkadan 6ne dogru rulo gekirdegine sarin ve
ticari olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.

n Onemli:

Medyay: sikica gekerek medyay: alma rulo
cekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.

86

Asagidaki prosediirii yineleyin ve rulo ¢ekirdegi
gevresinde iki tur sarma i¢in medyay1 alin.

a. Medyay arka tarafta hafifce gevsetmek i¢in

' diigmesine basili tutun.

[k}

— (D=

b. Merdane {izerinde medyay1 ortasindan
tutarken, kendinize dogru hareket ettirerek,
medyay1 6n taraftan gevsetin.

c. Cekirdek etrafina gevsek medyay: almak
lizere Qc% tarafindaki Manual anahtarina
basili tutun.

Medyay: cekirdek cevresine alirken yalnizca
gevsetilmis kismi alin. Gevsetme olmadan
alma yapacaksaniz, kirisiklik gibi sorunlar
olusabilir.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Temel islemler

Auto anahtarini LC% tarafina ¢gevirin.

Medyanin, 6n ve arka taraflarda herhangi bir
gevseklik olmadan takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkli ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise prosediire
2. Adimdan tekrar baglaymn.

Kullanim Kilavuzu

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

On tarafa gecin, her iki taraftan medya kenar
plakasinin ¢ikintilarini tutarken plakay:
medyanin iist kenarina tasiyin.

Medyanin kenarlar1 medya kenar
plakalarindaki dikdortgen deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

Medya kenar plakalar1 medyanin yiikselmesini
onler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin
yazdirma kafasina dokunmasini 6nler. Dogru
sekilde ytikleyin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

On kapagi kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kollarini igeri dogru hareket ettirin.

Ekran tizerinde medya bilgilerini ayarlayin ve
Tamam’a basin.

Asagidaki ayarlari burada yapin.

[ Medya: yazdirma i¢in kullanilacak medyay1
ayarlayin

d  Rulo Sarma Yonii: yiiklii medyanin nasil
sarilacag1

d  Medya Uzunlugu: yiiklenen medyanin
uzunlugu

4 Medya Algillama: medyanin genisliginin nasil

algilanacagi

Medya kisminda hi¢bir Medya Tiirii
ayarlanmadiginda Medya Ayarlarini secerseniz
Medya Tiirti segme ekrani goriiniir. Asagida
verilen sekilde kilavuz olarak yiiklenen
medyanin kagit agirhigini kullanarak Medya
Tirtini segin. Ekranda gosterilen her bir
Medya Tiirii'niin kagit agirligs tipik degerlerdir.

Medya Tiirii Kagit agirhgi (g/m?2)
Ultra ince 39 veya alti

ince 40ila 56

Orta-Kalin 57ila 89

Kalin 90 veya ustu

Medya Algilama kisminda Genislik
Algilamay: ayarlayin. Normalde bunu A¢ik
olarak birakin.

Medya Algilama ayrintilar1 i¢in asagiya bakin.
£5° “Genel Ayarlar meniisii” sayfa 155

Yiikléi medyanin algilanmas: gibi islemleri
baslatmak i¢cin Tamam diigmesine basin.

88

Basih taraf dista

On kapagin agik oldugunu dogrulayin.

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

(

Medyanin orta boliimiinti diimdiiz asag:
gekerken, medyay: sarim silindir ¢ekirdegine
ticari olarak satilan bantla yapistirin.

n Onemli:

Medyay: sikica cekerek medyay: alma rulo
cekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.

Asagidaki prosediirii yineleyin ve rulo ¢ekirdegi
cevresinde iki tur sarma i¢in medyay1 alin.

a. Medyayi arka tarafta hafifce gevsetmek i¢in

5 diigmesine basili tutun.
é \\

-
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SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

b. Merdane tizerinde medyay1 ortasindan 7 Medyanin, 6n ve arka taraflarda herhangi bir
tutarken, kendinize dogru hareket ettirerek,

medyay1 6n taraftan gevsetin.

gevseklik olmadan takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkl ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise prosediire
2. Adimdan tekrar baslayin.

c. Cekirdek etrafina gevsek medyay1 almak
iizere (& tarafindaki Manual anahtarina
basili tutun.

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarina hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

Medyay: cekirdek cevresine alirken yalnizca
gevsetilmis kismi alin. Gevsetme olmadan
alma yapacaksaniz, kirisiklik gibi sorunlar
olusabilir.

Auto anahtar1 (& tarafina cevirin.

89



SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

On tarafa gecin, her iki taraftan medya kenar ' Medya Algilama: medyann genigliginin nasil

plakasinin cikintilarini tutarken plakay1
medyanin st kenarina tagiyin.

Medyanin kenarlari medya kenar
plakalarindaki dikdortgen deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

Medya kenar plakalari medyanin yiikselmesini
onler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin

algilanacag:

Medya kisminda hi¢bir Medya Tiirii
ayarlanmadiginda Medya Avyarlarini secerseniz
Medya Tiirii segme ekrani goriiniir. Asagida
verilen sekilde kilavuz olarak yiiklenen
medyanin kagit agirhigini kullanarak Medya
Tiriini segin. Ekranda gosterilen her bir

Medya Tiirii'niin kagit agirhigs tipik degerlerdir.

yazdirma kafasina dokunmasini énler. Dogru
sekilde yiikleyin.

Medya Tiirii

Kagit agirhgi (g/m2)

Ultra ince 39 veyaalti
ince 40ila 56
Orta-Kalin 57ila 89
Kalin 90 veya Ustl

Medya Algilama kisminda Genislik
Algilamay: ayarlayin. Normalde bunu A¢ik
olarak birakin.

Medya Algilama ayrintilar1 i¢in asagiya bakin.

5 “Genel Ayarlar meniisii” sayfa 155

Yiiklii medyanin algilanmast gibi islemleri
baslatmak icin Tamam diigmesine basin.

Sarim Rulosunu Cikarmak

On kapag kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kollarim igeri dogru hareket ettirin.

Medyay1 degistirirken asagidaki adimlar1 uygulayn.

1. Medya Kesmede Bilgi Yazdirma ayarini yapin.

¥

2. Medyayi kesin.
Ekran tizerinde medya bilgilerini ayarlayin ve ;
Tamam’a basin.
Asagidaki ayarlar1 burada yapin.
3. Medyayi cikarin.

[ Medya: yazdirma i¢in kullanilacak medyay1
ayarlayin

(4 Rulo Sarma Yénii: yiiklit medyanin nasil
sarilacagl

[ Medya Uzunlugu: yiiklenen medyanin
uzunlugu

20
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Temel islemler

Medya Kesmede Bilgi Yazdirma
ayarinin yapilmasi

Medya Kesmede Bilgi Yazdirma 6gesinin 6nceden
ayarlanmasi faydalidir ¢iinksi medya her kesildiginde
medyanin yonetilmesinde faydali olan bilgiler
yazdirilir.

Ornegin, Kalan Kagt Bilgisi ayar1 A¢ik hale
getirildiginde kalan medya uzunlugu yazdirilir.
Cikarilan medyada kalan miktar1 yazdirarak bu degeri
medya sonraki sefer yiiklendiginde kontrol edebilir ve
medya uzunlugunu girebilirsiniz. Bu, kalan medya
miktarinin dogru yonetilmesi i¢in faydalidur.

Medya Kesmede Bilgi Yazdirma ayrintilari icin
agagtya bakin.

£ “Genel Ayarlar meniisii” sayfa 155

Medyayi1 Kesmek

/\ Dikkat:

[ Kurutucu sicak olabilir; gereken tiim
tedbirleri alin. Gereken tedbirlere uymamak
yaniklara neden olabilir.

1 Elinizi kurutucunun icine koymayin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

1 Medyay: keserken, kesici veya diger
bigaklarin parmaklarinizi veya ellerinizi
kesmemesine dikkat edin.

Kontrol paneli ekraninda ogesine ve Ileri
Ogesine basin.

Kesme konumunu ayarlamak isterseniz,
konumun degerini degistirin.

Kullanim Kilavuzu

91

Otomatik Sarma Makarasi Birimi Otomatik
Auto anahtarini Off konuma getirin.

Makas kullanarak medya kilavuz ¢ubugunun
altindan medyay1 kesin.

Medya kalan miktar1 gibi bilgiler
yazdirildiginda kesme konumunda bir ¢izgi
yazdirilir. Bilgi Yazdirma kesme konumunun
yazdirilan tarafina ve Kalan Kagit Bilgisi ise
kullanilmayan tarafina yazdirilir; bu yilizden, bu
¢izgi boyunca kesin.

n Onemli:

Medyay kestiginizde, yazdirmadan once on
kapagin icinde yiikselmedigini veya medya
kenar plakasindan ¢itkmadigini kontrol edin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Manual anahtarini medyanin sarilma sekline
gore calistirarak kesilen medyayi tamamen sarin.

Medyanin Cikarilmasi

a

/\ Dikkat:

Medyanin agirhigr 20 kg (44,09 1b.)
iizerindeyse bir kisi tarafindan
tasinmamalidir. Medyay yiiklerken veya
¢tkarirken en az iki kisi kullanin.

Medya veya rulo ¢ekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan ¢ikarirken kilavuzdaki
talimatlara uyun.

Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarini
diistirmek yaralanmaya neden olabilir.

Sol medya tutucu kolunu durana kadar uzak
tarafa dondiiriin.

A
i a
@ (Y

Cizimdeki A bolimii ve kol mili goriiniir
olacaktir.

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek i¢in,
ruloyu sol ucundan desteleyin.

Sol medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
medya tutucuyu ¢ikarin.

922

Ruloyu rulo destegi tizerine indirin.

Ellerinizi rulo ve rulo destegi arasina
sikigtirmamaya 6zen gosterin.

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek icin,
ruloyu sag ucundan desteleyin.

medya tutucuyu ¢ikarin.

Ruloyu rulo destegi tizerine indirin.

Ellerinizi rulo ve rulo destegi arasina
sikigtirmamaya 6zen gosterin.

Yiuklenen Medyanin
Cikarilmasi

Degistirme sirasinda arka tarafa yitklenmis olan
medyayi ¢ikarirken vb. asagidaki adimlari izleyin.

Medyay1 kesin.

25 “Medyay1 Kesmek” sayfa 91

Sag medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
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Temel islemler

On kapag1 agmak icin sol ve sag taraftaki kilit
kolunu disar1 dogru hareket ettirin.

Her iki tarafta medya kenar plakas: ¢ikintilarini
tutarken plakayi baski levhasinin kenarlarina
dogru tagiyin.

Kullanim Kilavuzu

923

[lerletme anahtarini medyanin sarilma sekline
gore calistirarak kesilen medyay: sarimn.

Sag medya tutucu kolunu durana kadar yakin
tarafa dondirin.

Cizimdeki A bolimii ve kol mili goriintir
olacaktir.

Medyanin diigmesini 6nlemek icin medyayi
desteklemek i¢in sag kaldirma kolunu yukar:
kaldirin.

Sag medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
medya tutucuyu ¢ikarin.

o—

(‘L@
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Kaldirma kolunu indirin ve medyay rulo
destegine dogru al¢altin.

Medyanin diigmesini 6nlemek i¢cin medyay1
desteklemek igin sol kaldirma kolunu yukari
kaldirin.

11

Sol medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
medya tutucuyu ¢ikarin.

Kaldirma kolunu indirin ve medyay rulo
destegine dogru algaltin.

94

Medyanin agirligi 40 kg (88,18 1b.) veya tizeri
ise kaldiriciy: kullanarak ¢ikarin.

On kapagi kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kollarini igeri dogru hareket ettirin.

Kalan Medya
Tluikendiginde

Kalan medya yazdirma sirasinda titkendiginde,
kontrol panelinin goriintilleme ekraninda bir mesaj
goriintiilenir. Ekrandaki talimatlari izleyin ve
agagidaki prosediirii kullanarak medyay: degistirin ve
yazdirmaya devam edin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

Arka tarafa gecin ve medyanin durumunu
kontrol edin.

Medya rulo ¢ekirdegine sabitlenmisse, ¢izimde
gosterildigi gibi makas kullanarak kesip ayirin
ve sonraki prosediire gecin.

Sabitlenmemisse, dogrudan bir sonraki
prosediire gecin.

Rulo ¢ekirdegini ¢ikarmak i¢in “Yiiklenen
Medyanin Cikarilmas:” béliimiindeki 6. ila 14.
Adimlari izleyin.

7 “Yiklenen Medyanin Cikarilmasi” sayfa 92

On tarafa getirin ve Otomatik Sarma Makarasi
Unitesinin Auto anahtarini Off konuma getirin.

95

Gereken sekilde Manual anahtarini kullanarak
medyay1 tamamen sarin.

5

Ruloyu ¢ikarmak i¢in “Medyay1 Cikarma”
bolimiindeki prosediirii izleyin.

B

£5° “Medyanin Cikarilmas1” sayfa 92

Medya yiikleme kolunu indirin.

Yeni bir medyay1 yiiklemek i¢in ekrandaki talimatlari
izleyin ve yazdirmaya devam etmek i¢in bunu
Otomatik Sarma Makaras1 Birimi takin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 73

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

Yazdirmadan Once

Baski kalitesini korumak i¢in, her giin ¢alismaya
baslamadan 6nce asagidaki kontrolleri gerceklestirin.

Kalan miirekkep miktarini kontrol edin:

Kalan miirekkep miktarini kontrol edin ve miirekkep
bittiyse eski miirekkep kartusunu degistirin. Yazdirma
sirasinda miirekkep tiikenirse, yazici otomatik olarak
diger miirekkep kartusuna geger ve yazdirmaya devam
eder.

Yazdirma devam ederken titkenmis miirekkep
kartusunu degistirebilirsiniz.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Giris ekranindan miirekkep seviyesini kontrol
edebilirsiniz.
£ “Ekranin Anlasilmasi ve Kullanilmasi” sayfa 23

Miirekkep Kartuslarinin Degistirilmesi
£ “Degistirme prosediirii” sayfa 123

Yazdirma kafasi bashgi kontrolii:

Tikal: uglar1 kontrol etmek icin bir yazdirma kafas:
baslig1 kontrolii uygulayin.

Yazdirilan desenin boliimlerinde solukluk veya
eksiklik varsa yazdirma kafasi temizligi uygulayn.

Yazdirma kafas1 baghgi kontroli
£ “Puskiirtme baghg: kontrolii desenlerini
yazdirma” sayfa 140

Kafa Temizleme
£ “Yzdrm Kafas1 Tmzleme” sayfa 141

Yazdirma Ayarlamalari

Asagidaki durumlarda bu meniiyt kullanin.

Yaziaya kayitl olmayan yeni medya kullanimi

Medyayi yaziciya yiikledikten sonra Otomatik Ayar
islemini gergeklestirin.

Otomatik Ayar gerceklestirildikten sonra bile
yazdirma sonuglarinda bant olusumu ya da
tanelilik tespit edildiginde

Manuel olarak Yazdirma Kafas1 Hizalama ve Medya
Besleme Ayar1 yapin.

Medya ayarlarini kaydettikten sonra Geligmis
Ayarlar degistirirken

Otomatik Ayar

Yazdirma kafas1 konumu ve medya beslemesi desen
yazdirilirken ayarlanir.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Yakl. 600 mm (23,62 ing)

926

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kosullarina gére
yiikleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi kullanirken,
medyayi rulo ¢ekirdegine takin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 73

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 —
Otomatik Ayar 6gelerine basin.

Bslt 6gesine basin.
Otomatik ayarlama baglar ve bir ayarlama
deseni yazdirilir. Ayarlama tamamlanana kadar

bekleyin.

Yazdirma Kafasi Hizalama

Otomatik

Otomatik Ayarin Yazdirma Kafasi Hizalamasi ile ayni
ayar gergeklestirilir.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Yakl. 300 mm (11,81 ing)

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gére
yikleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi kullanirken,
medyay1 rulo ¢ekirdegine takin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 73

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 —
Yazdirma Kafas1 Hizalama — Otomatik
Ogelerine basin.

Bslt 6gesine basin.

Otomatik ayarlama baslar ve bir ayarlama
deseni yazdirilir. Ayarlama tamamlanana kadar
bekleyin.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Manuel

Ayarlamalar1 yapmak i¢cin Manuel (Basit) veya
Manuel(Standart) 6gesini secebilirsiniz.

Manuel (Basit)

Otomatik ayar basarisiz oldugunda veya deseni gorsel
olarak inceleyerek hizli ve basit ayarlar
gerceklestirmek istediginizde bunu segin.

Manuel(Standart)

Deseni gozle inceleyerek Otomatik ayara esdeger bir
ayarlama yapmak istediginizde bunu segin.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Manuel (Basit): yakl. 50 mm (1,96 ing)
Manuel(Standart): yakl. 150 mm (5,9 ing)

Ayar Prosediirii

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gére
yiikleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi kullanirken,
medyay1 rulo ¢ekirdegine takin.

£5° “Medya yiikleme” sayfa 73

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya

Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 —
Yazdirma Kafas1 Hizalama 68elerine basin.

Manuel (Basit) veya Manuel(Standart) 6gesini
sectikten sonra Bslt 6gesine basin.

Bir ayar deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

n Yazdirilan deseni kontrol edin.

Ayar deseni bloklari, manuel ayarlarin tiiriine
gore agagida gosterilen sekilde yazdirilir.

Manuel (Basit): 4 blok, A-D
Manuel(Standart): 31 blok, A-Z ve a—e

Her blok i¢in ton dengesizligi en disiik olan
deseni se¢in.

Asagida gosterilen durumlarda “+2” 6gesini
secin.

N

Dengesizligin ayni oldugu desenler varsa
5. Adimda bir ara deger belirleyin.

=

+2 +4

Asagida gosterilen durumlarda “+1” olarak

ayarlayin.

-2 0 +2 | +4

o
e

SR8
S
g
oo

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar: girme
ekrani goriintiilenir.

Her blokun giris ekraninda, [/ diigmelerine
basarak 4. Adimda onaylanan say1y1
ayarladiktan sonra Tamam &6gesine basin.

Ayarlar1 tamamladiginizda Medya Ayarlari
meniisil goriintiilenecektir.

Medya Besleme Ayari

Bu menil, yazdirma sonuglarinda bantlanma (yatay
bantlanma, ton dengesizligi veya cizgiler) tespit
edildiginde kullanilir.

Ayarlamalar1 yapmak i¢cin Otomatik veya Manuel

Ogesini segebilirsiniz.

Otomatik

Ayarlamalari yapmak i¢in Otomatik(Standart) veya
Otomatik(Detayl1) 6gesini secebilirsiniz.

Otomatik(Standart)

Rulo tiikenmeden 6nce yeniden ayar yapilmas gibi
hizli ve basit ayarlar yapmak istediginizde bunu segin.

Otomatik Ayarin Medya Besleme Ayarn ile ayn1 ayar
gerceklestirilir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Otomatik(Detayh)
Karakterlerin veya ¢izgili kurallarin yazdirma

kalitesini iyilestirmek gibi hassasiyeti yliksek ayarlar
yapacaginizda bunu segin.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Otomatik(Standart): yakl. 300 mm (11,81 ing)

Otomatik(Detayli):
300x600dpi -1.1pass : yakl. 450 mm
(17,71 ing)
300x600dpi -1.5pass : yakl. 450 mm
(17,71 ing)
300x600dpi -2.1pass : yakl. 300 mm
(11,81 ing)
300x600dpi -3.1pass : yakl. 200 mm
(7,87 ing)
600x600dpi -2.1pass : yakl. 300 mm
(11,81 ing)
600x600dpi -2.5pass : yakl. 250 mm
(9,84 ing)
600x600dpi -3.1pass : yakl. 200 mm
(7,87 ing)
600x600dpi -4.3pass : yakl. 200 mm
(7,87 ing)
600x1200dpi -5.0pass : yakl. 200 mm
(7,87 ing)
600x1200dpi -5.0pass HD : yakl. 200 mm
(7,87 ing)
1200x1200dpi -9.0pass HD: yakl. 150 mm
(5,90 ing)

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kogullarina gére
yikleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi kullanirken,
medyayi rulo ¢ekirdegine takin.

7 “Medya yiikleme” sayfa 73

28

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 — Medya
Besleme Ayar1 6gelerine basin.

Otomatik(Standart) veya Otomatik(Detayli)
Ogesini sectikten sonra Bslt 6gesine basin.

Otomatik ayarlama baglar ve bir ayarlama
deseni yazdirilir. Ayarlama tamamlanana kadar
bekleyin.

Otomatik(Detayli) 6gesinin segilmesi, gecis
modu se¢imi ekranini goriintiiler. Yazdirma
i¢in kullanilacak bir ge¢is modunun se¢ildigini
teyit edin ve Tamam 6gesine basin.

Manuel

Ayarlamalari yapmak i¢cin Manuel(Standart) veya
Manuel(Olgiim) 6gesini secebilirsiniz.

Manuel(Standart)
Asagidaki durumlarda bir se¢cim yapin.
4 Otomatik ayar basarisiz oldugunda

[ Deseni gozle inceleyerek hizli ve basit bir
ayarlama yapmak istediginizde

Manuel(Ol¢iim)
Asagidaki durumlarda bir se¢im yapin.

(1 Otomatik ve Manuel(Standart) ayarlar1 basarisiz
oldugunda

d Manuel(Standart) ayarlarini yaptiktan sonra bile
yazdirma sonuglarinda bantlanma
goriilebildiginde

(A Miirekkep akmasi vb. nedenlerle
Manuel(Standart) icin desenlerin kontrol edilmesi
zor oldugunda

4 Dogru uzunlukta yazdirmak istediginizde

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Manuel(Standart): yakl. 100 mm (3,93 ing)

Manuel(Olgiim): yakl. 600 mm (23,62 ing)
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Temel islemler

Ayar Prosediirii

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kogullarina gére
yukleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi kullanirken,
medyay1 rulo ¢ekirdegine takin.

£5° “Medya ytikleme” sayfa 73

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 — Medya
Besleme Ayar1 — Manuel(Standart) 6gelerine
basin.

Bslt 6gesine basin.

Bir ayar deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Manuel(Standart) secildiginde

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup i¢in en az miktarda st tiste
binme veya bosluk iceren deseni se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “-%0,2” 6gesini segin.

-0.4% -0.3%

Ust iiste binme veya bogluklarin ayn1 oldugu
desenler varsa, 5. Adimda orta degeri girin.

Asagida gosterilen durumlarda “-%0,15”
degerini girin.

—

-0.2%

-0.1% 0.0%

Kullanim Kilavuzu

29

Tiim ayarlama desenleri iist iiste binme veya
bosluk iceriyorsa ve 1’e diisiiremiyorsaniz en az
st iiste binme veya boglugu olan deseni secin.
2.ila 5. Adimlari yineleyin ve st iiste binme ya
da boslugu olmayan bir desen yazdirilana kadar
bunlar1 tekrarlayn.

Miirekkep akmasi gibi durumlardan dolay:
desenin kontrol edilmesi zorsa bir defa “%0,0”
girin.

Bu durumda, medya besleme ayarlanmaz.
Manuel(Standart) 6gesini tamamlamak ve
ardindan, yeniden Manuel(Olgiim) iglemini
gerceklestirmek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Manuel(Olgiim) segildiginde

0,5 mm’ye (0,02 in¢) kadar bir 6l¢ek kullanarak
desenler aras1 boslugu 6l¢tin.

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar: girme
ekrani goriintiilenir.

Manuel(Standart) secildiginde

A ve B’de segilen desenler altinda yazdirilan
degerleri ayarlayin ve sonra Tamam 6gesine
basin.

Manuel(Olgiim) segildiginde
4. Adimda olgiilen degeri ayarlayin ve sonra
Tamam 6gesine basin.

Ayarlamalar tamamlandiginda, Giris ekrani
goriintilenir.
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Temel islemler

Yazdirilabilir alan

Medyanin Sol ve Sag Kenar Konumlari

Medyanin yazici tarafindan taninan sol ve sag kenarlari, Genislik Algilama ayarlarina gore asagida gosterildigi
sekilde degisir.

Geniglik Algilama A¢itk  : Yazic1 otomatik olarak yiiklenen medyanin sol ve sag kenarlarini algilar.

Medya kenar plakalari takili oldugunda, medyanin kenar1 medyanin sol ve sag
kenarlarindan 7 mm (0,27 ing) mesafede olarak algilanir.

Medya kenar plakalari diizgiin takilmazsa medyanin kenarlar1 diizgiin algilanmaz.
£ “Medya yiikleme” sayfa 73

Genislik Algilama Kapali : Merdanenin 6niindeki etikette siyah dikdortgenin merkezi (asagidaki ¢izimde
gosterilen) medyanin sag kenari igin standart konum olarak algilanir. Medyanin sag
kenari i¢in standart konumdan, Genislik Algilama Kapal1 ayarlanmisken bir deger ile
(300 il4 1950) ayarlanan bir konum, medyanin sol kenari olarak algilanir.

100
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Temel islemler

Yazdirilabilir Alan ve Goriintii Yazdirma Alani

d Bilgi Yazdirma islevi kullanilmadiginda
Cizimde gosterildigi gibi, yazdirilabilir alan tiim igler icin bir gériintii yazdirma alani olarak kullanilabilir.

<300 to 1950 mm (11.81 t0 76.77 in.)* ——»

101
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Temel islemler

4 Bilgi Yazdirma islevi kullanildiginda

Cizimde gosterildigi gibi, goriintil yazdirma alaninin sol ve sag tarafinin boyutu yazdirilacak bilgi miktari
kadar azaltilir.

Bilgilerin yazdirilmasi i¢in kullanilacak alanlar, ayarlara gore degisiklik gosterir. Burada, asagidaki ayarlar icin
en kiiciik goriintii yazdirma alani igin bir 6rnek gosterilmektedir.

Q Bilgi Yazdirma islevinin Olay Isaretleme i¢in yazdirma konumu: sol ve sag

d Bilgi Yazdirma iglevinin baglik kontrolii desenleri i¢in yazdirma konumu: sol ve sag

()

o (4]

A Medya kesme konumu
B Yazdirilabilir alan

Goriintii yazdirma alani
|l Bashk kontrolii desenlerinin yazdirma alan

:22: Olay Isaretleme alani

102
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

*  Genislik Algilama, Kapali olarak ayarlandiginda, ayarlanan deger (300 ila 1950 mm [11,81 ila 76,77 ing])

uygulanir.

Ok, besleme yoniinii gosterir.

@ i1a © igin ayrintilar asagida gosterilmektedir.

Ayarlar 10 mm’den (0,39 in¢) kiiclikse, ayarlar “ayarlar -5" olarak degistirilir.

Kirisik Medyayi Atla 6gesi Acik olarak ayarlandiginda, Ayarlar 600 mm'den
(23,62) in¢ diistikse ayarlar 300 mm'ye (11,81 ing) degistirilir.

Acgiklama Kullanilabilir
Ayar Araligi
@ Arka kenar ™3 Yazicinin ayarlar menusiinden Sayfalar Arasi Bosluk icin secilen degerin 5ila499,5 mm
yarisi. Medya besleme dogrulugunu korumak icin, ayarlar 10 mm‘den (0,39 (0,19ila
in¢) kiictikse, ayarlar 5 mm'’ye (0,19 in¢) degistirilir. 19,66 in¢)
O On kenar™"2.*3 Sayfalar Arasi Bosluk icin secilen degerin yarisi. 5 mm

(0,19ing) ve Us-
ta

Olay isaretleme ve gériin-
tl arasindaki bosluk

tarafindaki bosluk Goriintiiler Arasindaki Kenar Boslugu olarak secilmis
degeri temsil eder.

Medya Sonuna olarak ayarlandiginda, deger goriintiler ve diger ayarlara
gore degisiklik gosterir.

O say kenar'3 4 Yazdirma Baslangic Konumu ve Yan(Sag) icin secilen degerlerin toplami. 3ila 1025 mm

Varsayilan ayar Yazdirma Baslangi¢ Konumu icin 0 mm ve Yan(Sag) 7 1 |!a
i . 40,35ing)

mm'dir (0,27 ing).

Medya kenari plakalar kullanildiginda, kenarin 7 mm (0,27 in¢) dahili medya

kenari olarak algilandigindan gercek bosluk olarak 7 mm (0,27 in¢) eklenmis

bir deger uygulanir.

O Sol kenar3 ™ Yan(Sol) icin secilen deger. Varsayilan ayar 7 mm’dir (0,27 ing). 3ila25mm
Medya kenari plakalar kullanildiginda, kenarin 7 mm (0,27 in¢) dahili medya 2)0'9181'”&])
kenari olarak algilandigindan gercek bosluk olarak 7 mm (0,27 in¢) eklenmis 26 1Ing
bir deger uygulanir.

© Baslik kontrol deseni Desen Sec¢imi kisminda Normal secildiginde 16 mm (0,62 ing). -

yazdirma genisligi Kagit Genisligi Kaydetme secildiginde 4 mm (0,15 ing).

@ Baslik kontrol desenleri 3 mm'ye (0,11 ing) sabitlenir. -

ile Olay isaretleme arasin-

daki bosluk

@ Olay isaretleme genis- 20 mm‘ye (0,78 in¢) sabitlenir. -

ligi

© Baslik kontrol desenleri/ | Yazdirma Konumu Resmin Yanina olarak ayarlandiginda, gériintiiniin sag | 0ila 999 mm

(0ila39,33ing)

*1  Ayarlanan kenar boslugu ve gergek yazdirma sonuglar: kullanilmakta olan RIP’ye bagli olarak degisebilir.
Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisine bagvurun.

*2  Yazicinin ayarlar meniisiindeki Genislik Ayari ile bogluklar1 -10 ila +10 mm (-0,39 ini ila 0,39 ing)

ayarlayabilirsiniz.

*3  Bu, kullanilmakta olan RIP yazilimina bagli olarak RIP’de kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisine

bagvurun.
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Temel islemler

*4  Kenar bosluklarini ayarlarken asagidaki noktalari not edin.

1 Medya kenar plakalarini kullanirken 10 mm (0,39 in¢) veya daha fazla kenar boslugu birakin. Daha dar kenar bosluklari
yazicinin plakalar Gizerine yazmasina neden olabilir.

4 Yazdirma veri genisliginin toplami ve sol ve sag kenar boslugu ayari yazdinlabilir alani gecerse, verilerin bir kismi
yazdirilmayacaktir.

Not:
Genislik Algilama 6gesi Kapali iken asagidaki noktalar goz oniinde bulundurulmazsa yazdirma, medyanin sol ve sag
kenarlarimin disinda olabilir. Medyanin kenarlari disinda kullanilan miirekkep yazicinin igini lekeleyecektir.

QO Yazdirma veri genisliginin yiiklenen medya genisligini asmadigindan emin olun.

1 Medya sag taraf referans pozisyonunun soluna veya sagina yiiklendiginde, Yazdirma Baslangic Konumu ayarim
medyamn ayarlandigi pozisyona gore ayarlayn.
£ “Genel Ayarlar mentisii” sayfa 155
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Yazicinin yazdirma kalitesini saglamak icin sarf malzemelerinin temizlenmesi ve degistirilmesi islemleri
gerceklestirilmelidir.

Uygun bakim yapmamak baski kalitesinde diisiise neden olabilir. Uygun bakimi gergeklestirmek i¢in asagidakileri
okuyun.

Temizleme

Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek Bilesen

Her glin calismaya baslarken © Merdane, medya kenar plakalari, kurutucunun cevresi

£ “Gunluk Temizlik” sayfa 110
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Bakim
Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek Bilesen
Kontrol paneli ekraninda bir temizleme @ Kurumay énleyici kapaklar

mesajl goriintiilendiginde

<.y

£ “Kurumayi 6nleyici kapaklarin temizligi” sayfa 115

YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.

Video Manual

@ Medya temizleyici
£ “Medya temizleyicilerin temizligi” sayfa 114

Asagidaki durumlarda yazdirma kafasin- O Yazdirma Kafasinin Etrafi

da kir bulundugunda £ "Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 119

d  Medya sikismalari
O Yazdirma kafasi carpmasi YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.
olustugunda Video Manual

[ Yazdirma sonugclari kirli oldugunda

Yazicinin icini gérmek zor oldugunda O On kapak

& "On kapagin temizligi” sayfa 121

Dahili lamba karanlik gériinduglinde © Dahililamba
27 “ic1s1gin temizligi” sayfa 120

Yazdirma Bashgini Yenile islemi yiritilir- | € Emis kapag

ken £ “"Emme basliklarinin temizligi” sayfa 118

YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.

Video Manual
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Bakim

Sarf Malzemelerinin Degistirilmesi

Gergeklestirme zamani ‘ Degistirilecek Bilesen

Kontrol paneli ekraninda miirekkep az © Mirekkep kartusu

uyarist goriintilendiginde £ “Degistirme prosediri” sayfa 123

Kontrol paneli ekraninda bir hazirlama ve © Atik mirekkep sisesi
degistirme mesaji goriintilendiginde 27 "Atik Miirekkebin Atilmasi” sayfa 130

O Silecek Rulosu

7 “Silecek rulosunun degistirilmesi” sayfa 128

Kontrol paneli ekraninda bir degistirme © Medya tutucu
mesaji goriintilendiginde

£ “Medya tutucunun degistirilmesi” sayfa 131

Diger Bakim

Gergeklestirme zamani

Kontrol paneli ekraninda bir calkalama Mirekkep kartuslarinin calkalanmasi

mesajl griintilendiginde & "Murekkep kartuslarinin diizenli olarak calkalanmasi” sayfa 136
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Bakim
Gergeklestirme zamani ‘ islem
[ Puskiartme bashklarinin tikali olup Tikah piskirtme uglarini kontrol etmek

olmadiklarini kontrol ederken £ “Tikali puskiirtme uglarini kontrol etmek” sayfa 140

[ Hangi renklerin tikali oldugunu
kontrol ederken

[ Yatay cizgiler veya ton dengesizligi
(bantlanma) gorintr

Tikah uclar icin kontrol gerceklestirildik- Yazdirma kafasinin temizlenmesi

ten sonra bir ttkanma bulundugunda 5 "Yzdrm Kafasi Tmzleme” sayfa 141

Ayda bir Devre kesicinin performansinin kontrol edilmesi

27 “Devre kesicinin performansinin kontrol edilmesi” sayfa 142
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ihtiyaciniz Olacak Seyler

Temizlik ve degisim islemlerine baslamadan 6nce
sunlar1 hazirlayin.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep kartuglarini degistirirken veya bakim
yaparken orijinal yedek par¢alar1 hazirlayin.

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 183

Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satilan nitril
eldiven hazirlayin.

Koruyucu gozliik (piyasada olan)

Gozlerinizi mirekkepten ve temizleme sivisindan
korur.

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve temizleme
sivisindan korur.

Temizleme kiti (yaziciyla verilir)

Bunlar1 miirekkep lekelerini silerken kullanin.

Asagidaki aksesuarlar kitte bulunur.

O e 2/,

© Temizleme sivist (x1)

© Bardak (x1)

© Eldiven (x16)

O Temizleme gubugu (x50)

Nasil kullanilir
£ “Temizleme sivis1 Kullanimi” sayfa 113

Metal veya plastik (PP veya PE) tepsi (piyasada
sunulur)

Temizlik takimlarini yerlestirirken, sarf malzemeleri
¢ikarildiginda ya da temizleme sivisi yaziciyla verilen
kaba tagindiginda kullanin.
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Bakim

Medya Temizleme Fircasi (yaziciyla birlikte verilir)

Medya temizleyici ile temizlik yapilirken kullanin.

Yumusak bez (piyasada mevcut)

On kapagin i¢ini ve kurutucunun tabanini
temizlerken kullanin. Tty veya statik elektrik
tiretmeyen malzeme kullanin.

Bakimla ilgili onlemler

Temizlerken ve parcalar1 degistirirken agagidaki
hususlar1 unutmayin.
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vuzu

Bakim

/\ Dikkat:

1  Miirekkep kartusunu, temizleme sivisini ve
atik miirekkebi ¢ocuklardan uzak bir yerde
depolayin.

Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven ve
maske dahil olmak iizere koruyucu elbise giyin.
Miirekkep, atik miirekkep, temizleme sivisi
veya gres cildinizle temas eder veya goziiniize
ya da agziniza girerse asagidaki eylemleri
gergeklestirin:

A Eger siv1 cildinize yapisir ise hemen
biiyiik miktarda sabunlu su kullanarak
yikaymn. Cildiniz tahris olmus ya da
renksiz gibi goriiniir ise bir doktora

danmisiniz.

Siv1 gozlerinize girerse, hemen su ile
yikayin. Bu 6nleme uyulmamasi gozlerin
kanlanmasina ya da hafif iltihaba neden
olabilir. Sorun devam ederse, bir doktora
danisin.

Agzimiza sivi girerse, derhal bir doktora
danisin.

Swi yutulursa, kisiyi kusmaya
zorlamayn ve derhal bir doktora
danmisin. Kisi kusmaya zorlanirsa, sivi
soluk borusuna kagabilir ve tehlikeli
olabilir.

A Miirekkebi icmeyin.

Medya tutucuyu temizleme ve degistirme
islemine ilerlemeden 6nce medyay1 yazicidan
¢ikarin.

Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya
veya baski kalitesinde diigiige neden olabilir.

Sadece bakim kitinde verilen temizlik ¢ubuklarin
veya gubuklar1 kullanin. Diger tiir qubuklar tiyler
treterek yazdirma kafasina zarar verecektir.

Her zaman yeni temizleme ¢ubuklari kullanin.
Cubuklar1 yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulasan yag yazdirma kafasina zarar
verebilir.
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(A Yazdirma kafasi, kapaklar vb. cevresini
temizlerken belirtilen temizleme sivisi disinda bir
sey kullanmayn. Bagka bir sey kullanma ariza
veya azaltilmis yazdirma kalitesiyle sonuglanabilir.

Statik elektrigi bosaltmak i¢in ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.

Temizleme

Glinliik Temizlik

Baski levhasi veya medya kenar plakalarina tiiy, toz
veya miirekkep yapistiginda piiskiirtme bagliklarinin
titkanmasina ya da miirekkebin damlamasina neden
olabilir.

Kurutucu ¢evresindeki medya yolu tizerinde kir
bulunmasi, baskilar: kirletebilir.

En iyi yazdirma kalitesini saglamak icin her giin
calismaya baglamadan 6nce temizlenmesini 6neririz.

/\ Dikkat:

A Kurutucu sicak olabilir; gereken tiim
tedbirleri alin. Gereken tedbirlere uymamak
yaniklara neden olabilir.

1 Elinizi kurutucunun icine koymayin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.
Q  On kapagi veya bakim kapagini agarken veya

kapatirken ellerinizi veya parmaklarinizi
kaptirmamaya dikkat edin. Bu talimatlara
uymamak yaralanma ile sonuglanabilir.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve daha gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.

Giig figini prizden ¢ektikten sonra bir dakika
bekleyin.
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Bakim

On kapag1 agmak icin sol ve sag taraftaki kilit E Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
kolunu disar1 dogru hareket ettirin.

ardindan kurutucunun ist ve alt pargalarina
yapigmis miirekkep, tily veya tozu silin.

Asagidaki ¢izimde gosterilen alani silin.

n Yumusak bir bezi suda islatin, iyice sikin ve
ardindan baski levhasina yapismis miirekkep,
tily veya tozu silin.

Levhanin oluguna sikismis tityleri ve tozlar
dikkatlice temizleyin.

Lekeleri sildikten sonra 6n kapag: kapatin ve
sol ve sag kilit kollarini igeri dogru hareket
ettirin.

Yumusak bir bezi suda islatin, iyice sikin ve
ardindan medya kenar plakalarina yapismis tity
veya tozu silin.

E Iki gii¢ kablosunu takin ve yaziciy1 agin.

Yapistiricil medya kullanildiginda ya da medya
kenar plakalarina miirekkep yapistiginda medya
kenar plakalarinin temizlenmesi

g Onemli: Medya kenar plakalarini yazicidan ¢ikarin ve
seyreltilmis bir nétr deterjan kullanarak plakalarin

Yapistiricili medya kullanildiginda ya da sniinii ve arkasini temizleyin,

medya kenar plakalarina miirekkep
yapistiginda, plakalarin 6n ve arkasini
temizlemek icin bir sonraki “Yapistiricili
medya kullamildiginda ya da medya kenar
plakalarina miirekkep yapistiginda medya
kenar plakalarinin temizlenmesi” bashkli
boliimde verilen prosediirii izleyin. Arkaya
tutkal yapilmis olarak yazdirmaya devam
ederseniz yazdirma kafasina stirtebilir.

Lekeler ¢ikarildiginda, plakalar orijinal konumlarina
takin.
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Bakim

Kilit serbest birakma kollarini indirirken sol
taraftaki bakim kapagini agin.

Her iki taraftan medya kenar plakas:
cikintilarini tutarken plakayi ¢ikarmak icin
plakanin sol kenarina tasiyin.

Sag medya kenar: plakasini da sol taraftan
¢ikarin.

112

Yumusak bir bezi seyreltilmis nétr deterjanda
1slatin, iyice sikin ve ardindan medya kenar
plakalarinin 6niine ve arkasina yapigmis
yapistirict veya miirekkebi silin.

(
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Lekeleri sildikten sonra, medya kenar plakasini
merdanenin sol tarafina takin.

Sag medya kenari plakasini da sol tarafa takin.
Plakay: yerlestirirken, metalik plakanin ucunu
merdaneye bastirirken kancali kisimlar:
merdanenin 6n kdsesine takin.

Medya kenar plakasinin arkasindaki iki adet
kancali kismin agagida gosterildigi gibi sikica
uygulandigini ve plaka ve medya kenar plakasi
arasinda bosluk olmadan takildiklarini kontrol
edin.

(1) Ucun i¢ine kancalayin: plakanin kdseleri

Kullanim Kilavuzu

Bakim

113

(2) Cikintinin arkasina kancalayin: baski
levhasinin 6n kosesi

Kancali kissm dogru sekilde
konumlandirilmazsa, bunlar: yeniden
takmak icin Adim 4’e geri dontin. Aksi
takdirde, kafa hasar gorebilir.

Her iki tarafta her bir medya kenar plakasinin
¢ikintilarini tutarken plakalari sirasiyla bask:
levhasinin sol ve sag kenarina tagiyin.

Cikinti serbest birakildiginda medya kenar
plakas: sabitlenir.

N
//

< OF

O i

Sol taraftaki bakim kapagini kapatin.

Temizleme sivisi Kullanimi

Kilavuzda gosterilen pargalar: temizlemek i¢in
yalnizca Temizleme sivisi kullanin.

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 109
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Cleaning Kit (Temizleme Kiti) ile verilen kab1
tepsi tizerine koyun ve yaklagik 10 ml
Temizleme sivis1 kaba dokiin.

\ /

|

Temizleme ¢ubugunu Temizleme sivisi ile
nemlendirin.

Bunu yaparken Temizleme sivisi temizleme
¢ubugundan damlamasina izin vermeyin.

0 ®

\ /

|

J

S

u Onemli:

[ Temizleme isleminde kullandiginiz
Temizleme sivist bir sonraki
temizlemede kullanmayin. Kirli
Temizleme sivisi lekeleri daha da kotii
bir duruma getirir.

Temizleme sivisi kapagini sikica kapatin
ve dogrudan giines 15181 gormeyen oda
sicakliginda ve yiiksek sicakliklardan ve
nemden uzakta saklayin.

Kullanilmis Temizleme sivist ile
temizleme ¢ubuklar: endiistriyel atiktir.
Bunlari atik miirekkeplerle ayni sekilde
atin.

£ “Kullanilms sarf malzemelerinin
atilmasi” sayfa 144

Medya temizleyicilerin temizligi

Medya temizleyiciler kirliyse medyanin yiizeyindeki
kiri ve tozu yeterince silemezler ve dolayisiyla,
pliskiirtme uglarinin tikanmasi gibi riskler ortaya
¢ikabilir.
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Kontrol paneli ekraninda Medya temizleyiciyi
temizleyin. Temizleme tamamlandiktan sonra [OK]
diigmesine basin. mesaj1 goriintiilenirse bunlari
temizlemek i¢in verilen medya temizleme fircas:
kullanin.
Ekrandaki mesaj1 kontrol edin ve ardindan,
arka tarafa gecin ve medya temizleyicileri
¢ikarin.

Her iki yandaki tirnaklara bastirirken ¢ekerek
cikartin.

J

Yiizeydeki kir ve tozu silmek i¢in verilen fir¢ayi
kullanin.

Fir¢anin yiizeyinde silme isleminin yapilacagi
yon belirtildiginden, bu fir¢ayi kiri ve tozu
uzaklastiracak yonde hareket ettirin.

i

Not:
Silme yoniinii degistirebilirsiniz.
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Bir medya temizleyiciyi temizlediginizde
yaziciya takin.

Medya temizleyiciyi tik sesi duyana kadar

takarken tirnaklardan tutun.

Tim medya temizleyicileri temizleyene kadar
Adim 2 ve 3’1 yineleyin.

Ekranda Bitti diigmesine basin.

Kurumayi onleyici kapaklarin
temizligi

Bir kurumayi onleyici kapagin temizlenmesi
gerektiginde ekranda Kuruma Onleyici Bagliklar1

temizleyin. mesaji goriiniir ve temizlenmesi gereken
kapak belirtilir.

Bu mesaj goriindiigiinde yalnizca belirtilen kapag:
temizlemek icin asagidaki adimlari izleyin.
Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri

okudugunuzdan emin olun.

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 109

Kullanim Kilavuzu

115

Bakim

n Onemli:

Bir kapag silerek temizlemek icin bir temizleme
cubugu kullanirken kapagin icindeki deligin
etrafindaki alani silmeyin. Temizleme stvist
delikten girerek kapagin diizgiin ¢alismamasina
yol agabilir.

4 )

-
o
o

==

Ekranda Kuruma Onleyici Bagliklar
temizleyin. mesaj1 goriiniirse hangi kapagin
temizlenecegini dogrulayin.

Temizlenecek kapak resimde gosterildigi
sekilde vurgulanir.

Bslt 6gesine basin.

Yazdirma kafasi sag tarafa hareket eder.




SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu

Bakim

Soldaki bakim kapagini agmak icin kilit serbest Kapakta tiiy veya toz varken
birakma kolunu al¢altin.

Temizleme ¢ubugunun ucunu kullanarak
¢ikarin.

4 )

Temizleme ¢ubugunu temizleme sivist ile
nemlendirin.

£ “Temizleme sivis1 Kullanimi1” sayfa 113

5 Temizleme ¢ubugunu dik yonde tutun ve
temizlenmesi gereken kapagin dig alanini silin.

Silerken kapagin i¢indeki deligin etrafindaki
alandan sakinin.

I

E Temizleme ¢ubugunu diiz tutun ve kapagin
kenarlarini silin.

Silerken kapagin i¢indeki deligin etrafindaki
alandan sakinin.

N
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Bakim

. Temizleme ¢ubugunu dik yonde tutun ve E Kapagn icindeki, kenarlarindaki ve etrafindaki
kapagin i¢ kisminu silin. tiim mirekkebi ve temizleme sivisini silip
temizlemek i¢in yeni ve kuru bir temizleme

Silerken kapagn i¢indeki deligin etrafindaki cubugu kullanin,

alandan sakinin ve temizleme ¢ubugunu
yalnizca delikten uzaga dogru hareket ettirin. \)

w AN o\ Y
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2D

C
—

Y
R
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Asagidaki resimde gosterildigi sekilde tiim
miirekkebi ve temizleme sivisini hi¢bir artik
birakmadan temizleyin. Herhangi bir
miirekkep ya da temizleme sivisi kalirsa
pliskiirtme uglar tikanabilir.

Bakim kapagini kapatin ve ardindan Bitti
diigmesine basin.

Yazdirma kafasi normal pozisyonuna doner.

Yazdirma kafasi normal pozisyonuna déndiigiinde
yazdirma kafasinin kirli olup olmadiginin kontroli
ekrani goriiniir.

Gerekirse yazdirma kafasini temizleyin.

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi”
sayfa 119

Kullanilmig miirekkep temizleyicinin ve temizleme

gubuklarinin atilmasi

£ “Kullanilmis sarf malzemelerinin atilmas1”
sayfa 144

Emme bashklarinin temizligi

Yazdirma Bagligini Yenile isleminden 6nce emme
bashigini temizleyin. Emme bagliklarini
temizlemezseniz Yazdirma Bagligini Yenile islemi tam
etkin olmaz. Yazdirma Baghigini Yenile islemini
yapmadan 6nce emme basliklarini temizlemek icin
agagidaki prosediirii kullanin.
Ana ekranda [E 6gesine ve ardindan, sirasiyla
Bakim Parcalarini Temizleme — Emme
Baslhig1 diigmelerine basin.
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Ekrandaki mesaj1 kontrol edip Bslt diigmesine
basin.

Sagdaki bakim kapagini agmak icin kilit serbest
birakma kolunu al¢altin.

Temizleme ¢ubugunu temizleme sivis ile
nemlendirin.

Yeni temizleme ¢ubuklar1 ve Temizleme sivist
kullanin.

25 “Temizleme sivis1 Kullanimi” sayfa 113

Temizlik gubugunu dik yonde tutun ve tim
kapaklarin dis alanini silin.

//é///
7

@i

/
E Temizlik cubugunu diiz tutun ve tim
kapaklarin kenarlarini silin.
/ &
7/ /
/

Kapagin kenarlarinda ya da dis alaninda higbir
miirekkep lekesi, tiftik ya da toz olmadigini
kontrol edin.

Kirli degillerse temizlik isglemi tamamlanmustir.

Herhangi bir kir kalmigsa bunlar1 temizlemek
i¢in Adim 5 ve 6’y1 yineleyin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

E Bakim kapagini kapatin.

E Kontrol paneli ekraninda Bitti diigmesine basin.

Yazdirma Kafasinin Etrafinin
Temizlenmesi

Asagidaki sorunlardan herhangi birisiyle
karsilasirsaniz yazdirma kafasini kontrol edin ve
herhangi bir miirekkep lekesi, tiftik ya da toz varsa
temizleyin.

d  Medya sikigmalar

1 Yazdirma kafasi carpmasi

4 Yazdirma sonuglari kirli oldugunda

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun.

£5° “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 109

Yazdirma kafasini temizleme konumuna getirin.

Medya sikismigsa sikismis medyayi ¢ikarin ve
Bakim Kapag1 6gesini acip yazdirma
baslhiklarinin etrafini kirliyse temizleyin.
mesaji goriindiigiinde Onay diigmesine basin.

Sikigmis medya digindaki sorunlarda Ana
ekranda [ diigmesine ve ardindan, sirasiyla
Bakim Parcalarini Temizleme — Baslik
Cevresi digmelerine basin.

Ekrandaki mesaj1 kontrol edip Bslt diigmesine
basin.

119

Yazdirma kafasinin saga gittigini dogrulayin ve
ardindan, sagdaki bakim kapagini agmak i¢in
kilit serbest birakma koluna basin.

Yazdirma kafasinda kir kontroli yapin.

Resimde gosterilen [l alanina yapigmis
miirekkep, tiftik ya da toz olmadigini kontrol
edin.

Kirliyse sonraki prosediire gegin.

Kirli degilse Adim 7’ye gegin.

Jir=m\

1

4
Y L s % 2

ST

Temizleme ¢ubugunu temizleme sivisi ile
nemlendirin.

Yeni temizleme ¢ubuklar1 ve Temizleme sivisi
kullanin.

£5° “Temizleme sivis1 Kullanimi” sayfa 113
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Resimde gosterilen [l alanina yapigmus

1 Temizleme ¢cubugu kirlenirse silerken
temizleme sivisiyla yikayin.

[ Bir temizleme ¢ubuguyla bir miirekkep
pihtisini giderdikten sonra pihtiy
temizlemek icin kabin kenarini
temizleme ¢ubuguyla silin.

&

Bakim kapagini kapatin.

E Kontrol paneli ekraninda Bitti diigmesine basin.

Ic 151gIn temizligi

Yazicinin 6n kapaginin ve bakim kapanlarinin icinde
yazdirma sonuglarinin ve bakim alaninin kontroliinii
kolaylastirmak i¢in bir i¢ 151k vardir. Miirekkep
bugusundan dolay1 i¢ 151810 yiizeyi kirlenirse
soluklagir ve bunun sonucunda kontrol zorlasir. Soluk
goriiniiyorsa temizlemek i¢in asagidaki adimlari
izleyin.

/\ Dikkat:

On kapagi veya bakim kapaklarini acarken veya
kapatirken ellerinizi veya parmaklarinizi
kaptirmamaya dikkat edin. Bu talimatlara
uymamak yaralanma ile sonuglanabilir.

On kapag1 agmak icin sol ve sag taraflardaki
kilit kollarini disar1 dogru hareket ettirin.

Resimde gosterildigi sekilde yazdirma kafasinin
metal yiizeyi goriinene kadar miirekkep
lekelerini silerek temizleyin.

_—:>
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan, resimde gosterilen i¢ 151k
yiizeylerindeki tiim kiri silerek temizleyin.

On kapagin icinde toplam 4 i¢ 151k mevcuttur.
Tiim bu ytizeylerdeki kiri silin.

N y/a\\
[ = =——JI=

Nemli bir bezle ¢ikarilamayan seyler i¢in, notr
bir deterjana bezi batirin, sikin ve sonra inatg1
izi silin.

Lekeleri sildikten sonra 6n kapag: kapatin ve
sol ve sag kilit kollarini igeri dogru hareket
ettirin.

Soldaki bakim kapagini agmak i¢in kilit serbest
birakma kolunu al¢altin.
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Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan, resimde gosterilen i¢ 151k
yuzeylerindeki tiim Kkiri silerek temizleyin.

Nemli bir bezle ¢ikarilamayan seyler i¢in, notr
bir deterjana bezi batirin, sikin ve sonra inat¢1
izi silin.

Kiri silerek temizledikten sonra bakim kapagini
kapatin.

On kapagin temizligi

On kapak tozdan, miirekkep bugusundan vb. kirlenir.
Yaziciy1 bu sekilde kullanmaya devam ederseniz
yazicinin i¢ kismini gérmek zorlagir. Kirliyse,
temizlemek i¢in agagidaki adimlari izleyin.

/\ Dikkat:

On kapagi veya bakim kapaklarini agarken veya
kapatirken ellerinizi veya parmaklarinizi
kaptirmamaya dikkat edin. Bu talimatlara
uymamak yaralanma ile sonuglanabilir.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve daha gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan, 6n kapagin penceresindeki tiim kiri
silerek temizleyin.

Lekeleri sildikten sonra 6n kapag: kapatin ve
sol ve sag kilit kollarini i¢eri dogru hareket

ettirin.

-

i
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Nemli bir bezle ¢ikarilamayan seyler i¢in, notr
bir deterjana bezi batirin, sikin ve sonra inatg1
izi silin.

On kapag1 agmak icin sol ve sag taraflardaki
kilit kollarini disar1 dogru hareket ettirin.

Nemli bir bezle ¢ikarilamayan seyler i¢in, notr
bir deterjana bezi batirin, sikin ve sonra inatg1
izi silin.
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Sarf Malzemelerinin
Degistirilmesi

Miirekkep Kartuslarinin
Degistirilmesi
Miirekkep titkendiyse, miirekkep kartusunu derhal

yenisiyle degistirin. Giris ekranindan miirekkep
seviyesini kontrol edebilirsiniz.

£ “Giris ekran1” sayfa 23
Miirekkep besleme tinitesine her bir renk i¢in iki

mirekkep kartusu yiiklenir; boylece, kullanimda
olmayan kartus yazdirma sirasinda degistirilebilir.
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Degistirme prosediirii

Kullanim Kilavuzu

Bakim

u Onemli:

d  Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslari
kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal
olmayan miirekkeplerin kalitesini ve
guivenilirligini garanti edemez. Orijinal
olmayan miirekkep kullanilmasi Epson’un
garanti kapsamina girmeyen hasarlara neden
olabilir ve bazi kosullarda yazicinin
istikrarsiz calismasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri
hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve
orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis
desteginde kullanilmak iizere kaydedilir.

(A Miirekkep karakteristikleri nedeniyle, bu
yazicinin miirekkep kartuslarinda ¢okelme
(bilesenlerin sivinin alt tarafina ¢okmesi)
olabilir. Miirekkep ¢okerse, ton dengesizligi ve
ptiskiirtme bashigi tikanikliklar: olusur.

Yeni bir miirekkep kartusunu takmadan once
¢alkalaymm. Kartusu yaziciya taktiktan sonra,
diizenli olarak ¢ikarin ve ¢alkalayin.

Ag¢ma ve calkalama
Yeni bir miirekkep kartusunu miirekkep

besleme ¢ikis1 yuvasi yukari bakacak sekilde
diiz bir ytizeye yerlestirin.
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Cizimde gosterilen kismi ¢ikarmak i¢in
yuvanin kesik ¢izgileri boyunca kesmek i¢in
ellerinizi kullanin.

—
~—

u Onemli:

Kesik gizgiler boyunca kesmek igin bir kesici
kullanmayin. Bu talimata uymamak dahili
pargalara zarar verebilir ve miirekkebin
sizmast ile sonuglanabilir.
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Miirekkep besleme cikigini igeriden ¢ikarin ve
¢izimde gosterilen gekilde diizeltin.

—
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Kullanim Kilavuzu

Bakim
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4

Bandi miirekkep besleme ¢ikisinin yiizeyinden
¢ikarin.

-

\ /

Miirekkep kartusunu miirekkep besleme ¢ikist
yana bakacak sekilde yerlestirin ve miirekkep
kartusunu on defa yaklasik 10 cm (3,93 ing)
aralikta boylamasina olarak ileri ve geri kaydirin.

Miirekkep kartusunu saniyede bir ileri-geri
dongiiyti tamamlayacak hizda hareket ettirin.

10 L miirekkep kartugu kullanildiginda

=

X10
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|

Miirekkep kartugsunu bag agag1 ¢evirin ve ayni
dongiiyii on defa yineleyin.

Miirekkep kartusunu saniyede bir ileri-geri
dongiiyii tamamlayacak hizda hareket ettirin.

10 L miirekkep kartusu kullanildiginda

@

Kullanim Kilavuzu

125

Bakim

4 3 L miirekkep kartugu kullanildiginda

Degisim

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
kullanilmig miirekkep kartusunun miirekkep
kartusu kapagini kendinize dogru indirin.

Degistirilmesi gereken miirekkep kartusu sag
(turuncu) lambasi yanan kartustur.
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Konektoriin her iki tarafindaki kollara
bastirirken konektorii ¢ikarmak i¢in kendinize
dogru cekin ve konektorii miirekkep kartusu
kapaginin arka yiizeyine yerlestirin.

Kullanim Kilavuzu

n Onemli:

Konektorii 30 dakikadan daha uzun siireyle
miirekkep kartusundan ¢ikarilmis durumda
birakmayin. Aksi takdirde, miirekkep
kuruyacak ve yazici beklendigi gibi
¢alismayacaktir.

126

Bakim

Kullanilmis miirekkep kartusunu miirekkep
besleme tinitesinden ¢ikarin.

Calkalanan miirekkep kartusunun kol
deliklerinden tutun ve miirekkep kartusunu
miirekkep besleme deligi konektore bakacak
sekilde yerlestirin.

10 L miirekkep kartugu kullanildiginda
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Bakim

O 3 L mirekkep kartusu kullamldiginda Konektorii miirekkep besleme ¢ikisina takin.

@ Konektorii tik sesi gelene kadar ileri yerlestirin.
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E Miirekkep kartusu kapagini yiikseltin.

Diger miirekkep kartuslarini degistirmek i¢in
acma, ¢alkalama ve degistirme prosediirlerini
yineleyin.

Silecek rulosunun degistirilmes

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Silecek rulosunu degistirme zamanin yaklastigini
belirten bir mesaj goriintiilendiginde

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir silecek rulosu
hazirlayin.

Bu agamada gece islemleri gibi sebeplerle parcalari
degistirmek istediginizde Bakim — Bakim
Parcalarini Degistir — Silecek Rulosunu Degistir
islemlerini ve ardindan, degisim isini yapin. Silecek
Rulosunu Degistir diigmesini secmeden
degistirirseniz silecek rulosu sayac1 dogru ¢alismaz.

Bakim
£5° “Bakim meniisi” sayfa 170

Silecek rulosunu degistirme zamanin geldigini
belirten bir mesaj goriintiilendiginde

Asagidaki kisma bakin ve silecek rulosunu degistirin.
Pargalar degistirilmezse yazdirma islemi yapilamaz.

Bu yaziciya ait bir yedek silecek rulosu
kullandiginizdan emin olun.

25 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 183

Bu prosediire baslamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun.

Kullanim Kilavuzu

128

Bakim

i

‘Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 109

Degistirme prosediirii

Ekrandaki mesaj1 kontrol edip Bslt diigmesine
basin.

Sagdaki bakim kapagini agmak icin kilit serbest
birakma kolunu al¢altin.

Kilit kolunu ¢ekin ve ardindan, silecek tinitesini
yukari dogru agida disa dogru gekin.

Silecek tinitesini resimde gosterildigi sekilde
diiz bir tiniteye yonlendirilmis olarak yerlestirin.
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Bakim

Sol ve sag kapaklari disa dogru agin. Yeni bir silecek rulosu takin.

Saft1 silecek tinitesindeki olugun i¢ine takin ve
bir tik sesi duyana kadar ige dogru bastirin.

Saft1 ve ruloyu tutup disa dogru ¢ekin ve silecek
rulosunu ¢ikarin.

Sarkmamasi igin silecek rulosunu takin.

Cok fazla sarkarsa sarkmay: giderin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Silecek tinitesini yazicinin iistiinden bir agida
takin ve ardindan, kilit kolunu bastirin.

Ekrandaki mesaji kontrol edip Evet diigmesine
basin.

Atik Miirekkebin Atilmasi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Atik miirekkep sisesini degistirme zamanin
yaklastigini belirten bir mesaj goriintiilendiginde

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir atik miirekkep
sisesi hazirlayin.

Gece iglemleri vb. nedeniyle atik miirekkep sisesini bu
agamada degistirmek istediginizde, kurulum
mentsinden Atik Miirekkep Sisesini Degistir
Ogesini segin ve sonra siseyi degistirin. Atik
Miirekkep Sisesini Degistir diigmesini segmeden
degistirirseniz atik miirekkep sayac1 dogru galismaz.

130

Bakim meniisii
£ “Bakim mentisii” sayfa 170

Atik Miirekkep Sayaci
£ “Atik Mirekkep Sayaci” sayfa 130

n Onemli:

Ekranda yapmaniz belirtilmedigi siirece
yazdirirken veya kafalar temizlenirken kesinlikle
atik miirekkep sisesini ¢itkarmayin. Bu talimata
uymamak miirekkebin sizmasi ile sonuglanabilir.

Atik miirekkep sisesini degistirme zamani geldigini
belirten bir mesaj goriintiilendiginde

Atik miirekkep sisesini yeni bir siseyle hemen degistirin.

Degistirme prosediirii
£ “Atik Miirekkep Sisesinin degistirilmesi”
sayfa 130

Atik Miirekkep Sayaci

Yazici atik miirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep
sayacini kullanir ve sayag uyari seviyesine ulastiginda
bir mesaj goriintiiler. Atik miirekkep sisesini atik
miirekkep sisesini degistirme zamani geldigini
belirten mesaja gore yenisiyle degistirin; sayag
otomatik temizlenir.

Atik miirekkep sisesini mesaj goriintiilenmeden
degistirmeniz gerekirse kurulum meniisiinden Atik
Miirekkep Sisesini Degistir islemini gerceklestirin.

Bakim meniisii
£5° “Bakim mentisii” sayfa 170

Atik Mirekkep Sisesinin
degistirilmesi

Parcalar1 degistirmek i¢in asagidaki prosediirii
uygulayin.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun.

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 109
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Bakim

Atik mirekkep sisesini tutucudan ¢ikarin. . Atik miirekkep tiiplini yeni atik miirekkep

Atk miirekkep sisesini resimde gosterildigi sisesinin agzina takin ve tutucuya yerlestirin.

sekilde devirmeden yanlara dogru ¢ikarin.

Kullanilmis atik miirekkep sisesi tizerindeki
kapag1 sizdirmayacak sekilde kapatin.

n Onemli:
» Q  Atik miirekkep tiipiiniin atik miirekkep
sisesi agzinda takili oldugunu
onaylamay: unutmayin. Tiip siseye takili
degilse miirekkep cevreye dokiilecektir.

\

[  Atik miirekkebi atarken yeni atik
miirekkep sisesi icin bir kapaga
Yeni atik miirekkep sisesinin kapagini ¢cikarin. ihtiyacimz olacaktir. Kapag giivenli bir
yerde tutun; disari atmayin.

Ekranda Bitti diigmesine basin.

Atik miirekkebi atmak i¢in atik miirekkep
sisesinde birakin, bagka bir kaba aktarmayn.

Medya tutucunun degistirilmesi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Kontrol paneli ekraninda medya tutucunun kullanim
omriinii gosteren bir mesaj gériindiigiinde yeni bir
medya tutucu hazirlayin ve ardindan, sonraki boliime
gore medya tutucuyu degistirin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Besleme i¢in ve medya tutucular yukar: almak i¢in
anahtarlar1 olan medya tutucular1 degistirin. Bu
yaziciya ait bir yedek medya tutucusu
kullandiginizdan emin olun.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 183

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun.

£ “Bakimla ilgili 6nlemler” sayfa 109

Ekrandaki mesajlardan bagimsiz olarak bu pargalar1
degistirmek istiyorsaniz Bakim — Bakim Pargalarim
Degistir — Ice Alma Medya Tutucusunu Degistir ya
da Yukar1 Alma Medya Tutucusunu Degistir
menisini izleyin ve degistirme islemini
gerceklestirin. Ayarlar meniisiinii kullanmadan
degistirme islemi yaparsaniz medya tutucu sayaci
diizgiin ¢aligmaz.

ihtiyaciniz Olacak Seyler

4 Yeni medya tutucu

0  Yaziciyla verilen altigen lokma anahtari (Ige Alma
Medya Tutucusunu degistirirken)
4 Piyasadan bulabileceginiz yildiz tornavida (Yukar:

Alma Medya Tutucusunu degistirirken)

Yukari Alma Medya Tutucusunun
degistirilmesi

Medya Besleme Unitesinde yiiklii medya
olmadigini kontrol edin.

Medya yiiklityse bosaltin.
£ “Yiklenen Medyanin Cikarilmasi” sayfa 92
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2 kabloyu yazicidan ¢ikarin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Resimde gosterildigi sekilde yaklagik 5 mm
(1,96 ing) yiikselecegi sekilde vida bagini altigen
lokma anahtariyla gevsetin.

7

Viday: etrafindaki lastik kistmla beraber
yukarida dogru ¢ikararak cekin.

Medya tutucuyu dis tarafa dogru ¢ekin.

yE

133

Yeni medya tutucuyu dis taraftan takin.

Adim 6°da gekerek cikarttiginiz parcalari takin.

4 )

Bast etrafiyla ayni seviyeye gelinceye kadar
vidayi altigen lokma anahtariyla sikin.
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2 kabloyu yaziciya baglayn.

% \
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7

\

Ekranda Bitti diigmesine basin.

Medya tutucu sayact stfirlanir.

Yukari alma medya tutucusunun
degistirilmesi

1 Otomatik yukar: alma makarasi tinitesinde
medya olmadigini kontrol edin.

Medya varsa ¢ikarin.

Bakim

134

£ “Sarim Rulosunu Cikarmak” sayfa 90

Kablolar1 kelepgelerden ¢ikarin.

\, J

2 kabloyu yazicidan ¢ikarin.

=59
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

n Medya tutucudaki sabitleme vidasini gevsetin.
—Y || T

Resimde gosterildigi gizi vidayi ¢ikarmak i¢in
yildiz tornavida kullanin ve ardindan, u¢ kapag:
¢ikarin.

A ~

E Medya tutucuyu dis tarafa dogru ¢ekin.
\(_}I v ~—

Ug kapagi baglayin ve yildiz tornavidayla viday1
sikin.

-~

E 2 kabloyu yaziciya baglayin.

=5
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Kablolari kelepgelerden gegirin.

Bakim

\, J

Ekranda Bitti diigmesine basin.

Medya tutucu sayact stfirlanir.

Diger Bakim

Miirekkep kartuslarinin diizenli
olarak calkalanmasi
Bir miirekkep kartusu yaziciya takildiktan sonra,

asagidaki araliklarla kontrol paneli ekraninda bir
calkalama mesaj1 goriintiilenir.

d  Yiksek Yogunluklu Siyah Miirekkep: haftada bir
defa

4 Diger mirekkepler: {i¢ haftada bir defa
Mesaj goriintiyorsa miirekkep kartusunu hemen
¢ikarin ve sallayin.

Takma sonrasinda izlenecek ¢alkalama yontemi,

mirekkep kartusu acildiginda izlenen yontemden
farklidir. Calkalamak icin asagidaki adimlar: izleyin.

136

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
calkalanacak miirekkep kartusunun miirekkep
kartusu kapagini kendinize dogru indirin.

Calkalanmasi gereken miirekkep kartusu, sol
(mavi) lambas1 yanip sonen kartustur.
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Bakim
Konektoriin her iki tarafindaki kollara Miirekkep kartusunu miirekkep besleme
bastirirken konektorii ¢ikarmak i¢in kendinize initesinden ¢ikarin ve miirekkep besleme ¢ikist
dogru cekin ve konektorii miirekkep kartusu yana bakacak sekilde diiz bir ytizeye yerlestirin.

kapaginin arka yiizeyine yerlestirin.

4 10 L miirekkep kartugu kullanildiginda

d 3 L miirekkep kartusu kullanildiginda

n Onemli:

Konektorii 30 dakikadan daha uzun siireyle n Miirekkep kartusunu ti¢ defa yaklagik 10 cm
miirekkep kartusundan ¢ikarimis durumda (3,93 ing) aralik dahilinde boylamasina olarak

birakmayin. Aksi takdirde, miirekkep ileri ve geri kaydirin.
kuruyacak ve yazict beklendigi gibi Miirekkep kartusunu saniyede bir ileri-geri
calismayacaktir. dongiiyti tamamlayacak hizda hareket ettirin.
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Bakim
4 10 L miirekkep kartusu kullanildiginda 4 10 L miirekkep kartusu kullanildiginda
o~ f
-
Miirekkep kartusunu bag agag1 cevirin ve ayni d 3 L miirekkep kartusu kullanildiginda
dongiiyti ti¢ defa yineleyin.

Miirekkep kartusunu saniyede bir ileri-geri
dongiiyti tamamlayacak hizda hareket ettirin.
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Bakim
Calkalanmig miirekkep kartusunu miirekkep 7 Konektorii miirekkep besleme ¢ikisina takin.
besleme deligi konektore bakacak sekilde e . _ -
L. Konektorii tik sesi gelene kadar ileri yerlestirin.
yerlestirin.

d 10 L miirekkep kartusu kullanildiginda

p
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Bakim

E Miirekkep kartusu kapagini ytikseltin.

Diger miirekkep kartuslarini degistirmek i¢in
ayni1 prosediirii tekrarlayin.

Tikah pliskirtme uclarini
kontrol etmek

Kaliteli sonuglar: elde etmek i¢in piiskiirtme
uglarindaki tikanikliklar: her yazdirma yaptiginizda
kontrol etmenizi 6neririz.

Tikanikliklari Kontrol Etme Yollan

Tikanikliklar1 kontrol etmek i¢in iig yol vardir.

Talebe Bagli Piiskiirtme Ucu Deseni.

Yazdirmadan 6nce tikanma veya yazdirma
sonuglarinda gizgiler veya esitsizlikler olup olmadigin
kontrol etmek istediginizde, bir ptiskiirtme ucu
kontrol deseni yazdirin. Piiskiirtme uglarinin tikali
olup olmadigini belirlemek icin yazdirilan kontrol
desenini gorsel olarak inceleyin.

Ayrintilar i¢in asagidakilere bakin.

£ “Puskiirtme bagligt kontrolii desenlerini
yazdirma” sayfa 140

Yiiklenen medya genisligine bagl olarak, mevcut
desenin yani sira boglukta ek test desenleri yazdirarak
medya tasarrufu yapabilirsiniz:

140

Bilgi Yazdirma icin Yzdrm Kafasi Bslk Kntrolii
ayarlayin.

Yazdirma sirasinda medyanin sol ve sag kenarlarinda
bir kontrol deseni yazdirir. Yazdirma sirasinda
ptskiirtme uglarmin tikali olma durumunu kontrol
etmek i¢in kontrol desenini gorsel olarak kontrol edin.

£ “Genel Ayarlar meniisii” sayfa 155

Sayfalar Arasi Baslk Kontrolii ayarlayin.

Ayarlanan Yiriitme Zamanlamasi gore bir kontrol
deseni yazdirilir. Onceki veya bir sonraki ¢iktida soluk
veya eksik renkler olup olmadigini belirlemek i¢in
kontrol desenini gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

Yiriitme Zamanlamasi i¢in Yazdirma Uzunlugu,
Yazdirma Sayfasi veya Yazdirma Siiresi birisini
ayarlayabilirsiniz.

£ “Genel Ayarlar meniisii” sayfa 155

Puskiirtme bashgi kontrolii
desenlerini yazdirma

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
ardindan, Ana ekranda [=){ 6gesine basin.

Bakim meniisti gériintiilenir.

Baski Kafasi Piiskiirtme Ucu Kontrolii
Ogesine basin, Kayit Modu ve Yazdirma
Konumu 6gelerini ayarlayin ve ardindan, Bslt
diigmesine basin.

Kayit Modu 6gesini Agik olarak ayarlarsaniz
kontrol deseninin yazdirilma uzunlugu kisalir
ve boylece, kullanilan medya miktar1 azalir.

Yiiklenen medyanin genisligine bagl olarak
Yazdirma Konumu ayarlanabilir. Yazdirma
Konumu 6gesini ayarlayarak desenleri ilk
desenin yazdirildig boslukta sira halinde
yazdirabileceginizden dolay1 kullanilan medya
miktarini azaltabilirsiniz. Bunlar1 sira halinde
yazdirmak istiyorsaniz medyay1 deseni
yazdirma konumuna geri sarmak i¢cin medya
besleme diigmesine basin.

Bir satirda yazdirilabilen desenlerin sayist Kayit
Modu 6gesinin ayarlanip ayarlanmadigina,
yiiklenen medyanin genisligine ve ayarlanan
Kenar Bosluklari'na gore degisir. Asagidaki
sayimlar yol gostericidir.
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Kayit Modu Kapali oldugunda

SC-F10000H Series:

4 Genislik 64 ing veya uistil ancak 76 ing’ten az
ise bir satirda 3 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag, biri Sag Orta ve biri Sol Orta'da).

4 Genislik 43 in¢ veya uistil ancak 64 in¢’ten az
ise bir satirda 2 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag ve biri Sag Orta).

[d  Genislik 43 ing veya alt1 ise Genislik Algilama

Kapali olarak ayarlanir, bir satirda yazdirma
yapilamaz.

SC-F10000 Series:

4 Genislik 62 ing veya tistii ancak 76 ing’ten az
ise bir sirada 4 desene kadar yazdirilabilir

(biri Sag, biri Sag Orta, biri Sol Orta ve biri Sol).

Genigslik 47 ing veya iistil ancak 62 ing’ten az
ise bir satirda 3 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag, biri Sag Orta ve biri Sol Orta).

Genigslik 32 in¢ veya iistil ancak 47 ing’ten az
ise bir satirda 2 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag ve biri Sag Orta).

Genislik 32 ing veya alt1 ise Genislik Algilama
Kapali olarak ayarlanir, bir satirda yazdirma
yapilamaz.

Kayit Modu A¢ik oldugunda

SC-F10000H Series:

d  Genigslik 75 ing veya iistii ancak 76 in¢’ten az
ise bir satirda 2 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag ve biri Sag Orta).

4 Genislik 75 ing veya alt1 ise Genislik Algilama
Kapali olarak ayarlanir, bir satirda yazdirma
yapilamaz.

SC-F10000 Series:

4 Genislik 53 ing veya ustii ancak 76 in¢’ten az
ise bir satirda 2 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag ve biri Sag Orta).

[d  Genislik 53 ing veya alt1 ise Genislik Algilama
Kapali olarak ayarlanir, bir satirda yazdirma
yapilamaz.

Bir piskiirtme ucu deseni yazdirmak icin Bslt
diigmesine basin.

vuzu

Bakim

141

Gerekirse medyayi kesin ve ardindan yazdirilan
modelleri kontrol edin.

3

Ornek temiz piiskiirtme uglar

Kontrol desenin hi¢ eksik kisim yoksa Tamam
diigmesine basin. Bakim ekranina doniliir.

Ornek tikal1 piiskiirtme uglar

Kontrol deseninin bazi kisimlar1 eksikse Tyi
Degil diigmesine basin ve ardindan, Yzdrm
Kafas1 Tmzleme gergeklestirin.

£ “Yzdrm Kafas1 Tmzleme” sayfa 141

u Onemli:

Kullanima devam etmeden once tiim
renklerin piiskiirtme uglarindaki
tikanikliklar: temizleyin. Eger tikanan
piiskiirtme uglari (kullanilmayan renklerin
tikanmus piiskiirtme uglari dahil), kullanima
devam edildikten sonra yazdirma sirasinda
kalirsa, tikanikliklar artik giderilemez.

Yzdrm Kafasi Tmzleme

Temizlik Turleri

Yzdrm Kafasi Tmzleme agagidaki 3 tiire ayrilir.

Gerekirse kafa temizleme islemi gergeklestirin.

Yazdirilan kontrol deseninde soluk ya da eksik
kisimlar varsa kafa temizleme islemi gergeklestirin.

Isi durdurarak yazdirirken kafa temizleme islemi
gerceklestirebilirsiniz. Ancak, yazdirma
stirdiriildiigiinde yazdirma bozulabilir.

Ayrimtilar i¢in asagidakilere bakin.

£ “Temizlik prosediirii” sayfa 142
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Bakim

Diizenli Temizleme ayarlayin.

Piuskiirtme uglarinda titkanma olugsmadan 6nce
onleyici bir 6nlem olarak diizenli kafa temizligi
yapmak i¢in Bakim Ayari kisminda Diizenli
Temizleme 6gesini Acik olarak ayarlayin. Aralik i¢in
Yazdirma Siiresi, Yazdirma Sayfasi ya da Yazdirma
Uzunlugu 68elerinden birisini ayarlayin.

£ “Bakim mentisii” sayfa 170

Bakim Temizligi 6gesini ayarlayin.

Bakim Ayar1 kisminda Bakim Temizligi Acik olarak
ayarlanirsa ayarlanan belirli bir siire gectikten sonra
yazdirma kafalarini iyi durumda tutmak igin yazici
kafalar1 otomatik olarak temizlenir.

£ “Bakim mentist” sayfa 170

Temizlik prosediirii

Yzdrm Kafas1 Tmzleme asagidaki 3 tiirii vardir.
1 Otomatik Temizleme

Bu seviye bir piiskiirtme ucunda algilanan
tikanmanin durumuna goére otomatik olarak
degistirilir ve ardindan, temizlik yapilir.

Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta), Temizleme
(Yogun)
Temizlik secilen ti¢ seviyenin birisinde yapilir.

Yazdirma Bagligini Yenile
Giiglii temizlik emme bagliklarinin miirekkep
emme igleviyle yapilir.

Oncelikle Otomatik Temizleme yapin. Bu islem
tikanikliklar1 agmazsa tikanikliklar agilana kadar
Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta) ve Temizleme
(Yogun) sirasini izleyin.

Temizleme (Yogun) islemi yapmis olsaniz bile birden
fazla bitytik tikaniklik varsa Yazdirma Basligini Yenile
islemi gerceklestirin. Yazdirma Basligin1 Yenile islemi
yaptiginizda emme bagliklar1 temizlenmelidir, ¢iinki
bu nedenle temizleme islemi ¢cok uzun siirer; bu
yiizden yukarida agiklanan sorununuz varsa bu islemi

yapin.

Yazicinin hazir oldugunu teyit edin ve
Ogesine basin.

Bakim meniisii goriintiilenir.
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Yzdrm Kafas1 Tmzleme 6gesine basin.

Bir temizleme yontemi segin.

Oncelikle Otomatik Temizleme 6gesini secin.

Ikinci temizlik ve sonraki temizlikler i¢cin
secimlerinizde Temizleme (Hafif), Temizleme
(Orta) ve Temizleme (Yogun) sirasini izleyin.

Kafa temizleme baslar.

Kafa temizleme tamamlandiginda bir
temizleme sonucu mesaji goriintiilenir.

Mesaj1 kontrol edin ve Tamam tizerine tiklayin.

Tikaniklik agilirsa

Normal islemlerle devam edin.

Tikaniklik agilmazsa

1. Adima doniin ve Temizleme (Hafif) islemini
gerceklestirin. Temizleme (Hafif) iglemi
yaptiktan sonra bir tist temizlik seviyesinde
temizlik gerceklestirin.

Basliklar Temizleme (Yogun) islemi
gerceklestirdikten sonra bile hala tikali ise

Yazdirma kafasi veya kurumayi 6nleyici
kapaklarin ¢cevresindeki alanlarda kirlenme
olabilir. Yazdirma kafasinin ve kurumay1
onleyici kapaklarin ¢evresini temizleyin. Birden
fazla biiytik tikaniklik varsa ayni anda
Yazdirma Bagligini Yenile islemini
gerceklestirin.

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin

Temizlenmesi” sayfa 119

VRS

£ “Kurumayi 6nleyici kapaklarin temizligi
sayfa 115

£5° “Bakim meniisi” sayfa 170

Devre kesicinin performansinin
kontrol edilmesi

Yazicida elektrik kagagi oldugunda, devre kesici
elektrik devresini otomatik olarak kapatir. Her iki
devre kesicinin de performansini kontrol etmek i¢gin
yaklasik olarak ayda bir siklikta asagidaki prosediirii
izleyin.
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Kesici bildirim yapilmadan degistirilebilir veya
¢ikarilabilir. Durus digmesinde veya Test diigmesi
konumunda ya da kesici agiklamasinda kiigitk
degisiklikler olabilse de ¢alisma prosediirti aynidir.

n Onemli:

Giicti devre kesiciyi kullanarak kapatmayin. Aksi
takdirde, yazici beklenen ¢alismay:
gostermeyebilir.

Yaziciyr kapatin ve devre kesicinin kapagini agin.

Giig fisini takili tutun. Ayrica, devre kesicinin
performansinin kontrol edilmesi sirasinda
topraklama kablosu bagli olmalidur.
Topraklama kablosu hakkinda ayrintil: bilgi
i¢in “Giivenlik Tedbirleri” kismina bakin.

143

Bakim

. Titkenmez kalem gibi ince uglu bir aletle devre
kesicinin Durus diigmesine basin.

Kesici anahtar1 ON ve OFF arasinda bir
konuma dogru hareket ederse kesici diizgiin
caligtyordur.

Kesici diizgiin ¢alisiyorsa, kesme anahtarini bir
kez OFF konuma getirip yeniden ON konuma
getirin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

n Test diigmesine basin.

Bir elektrik kagag1 kontrol diigmesi digari ¢ikar
ve kesici anahtar1 ON ile OFF arasinda bir
konuma dogru hareket ederse, kesici diizgiin
caligtyordur.

Kesici diizgiin ¢alisiyorsa, kesme anahtarini bir
kez OFF konuma getirip yeniden ON konuma
getirin.

144

Diger devre kesicinin performansini kontrol
etmek icin 2 ile 5 aras1 adimlari yineleyin.

Herhangi bir anormallik tespit edilirse, yerel
bayinizle veya Epson hizmetleri ¢agri merkezi
ile iletisime gecin.

Kullanilmis sarf
malzemelerinin atilmasi

Atim

Asagidaki miirekkep yapismis kullanilmis pargalar
enddistriyel atik olarak simiflandirilir.

Miirekkep kartuslar

Temizleme ¢ubugu

Temizleme sivisi

Atik miirekkep

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)

Silecek Rulosu

I T N e H A

Yazdirma sonrast medya

Bunlari, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun olarak
atin. Ornegin, atim i¢in bir endiistriyel atik toplama
sirketiyle iletisime ge¢in. Bu gibi durumlarda
“Gtivenlik verileri sayfasi”ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.
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Kontrol Paneli Meniisii

Kontrol Paneli Meniisii

Menti Listesi

Asagidaki 6geler ve parametreler Menil iginde ayarlanabilir ve ¢alistirilabilir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi i¢in
referans sayfalara bakin.

Genel Ayarlar

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.
£ “Genel Ayarlar meniisti” sayfa 155.

Parametre

Temel Ayarlar
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Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

‘ 1ila9

Oila3

‘ Oila3

‘ Oila3

‘ Oila3

‘ Asla, Durdurulana Kadar

‘ Oila3

‘ Asla, Durdurulana Kadar

Desen1, Desen2
1 ila 240 dakika

-12:45ila +13:45

Japonca, ingilizce, Fransizca, italyanca, Almanca, Portekizce, ispan-
yolca, Felemenkge, Rusca, Tlrkce, Korece, Basitlestirilmis Cince,
Geleneksel Cince

Gri, Siyah, Beyaz

QWERTY, AZERTY, QWERTZ

M, fit/ing

oC, oF
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Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

3ila25 mm (0,11 ila 0,98 in¢)

3ila25mm (0,11 ila 0,98 in¢)

0ila999 mm (0ila 39,33 in¢)

-10ila+10 mm (-0,39ila 0,39 in¢)

0ila 1000 mm (0 ila 39,37 in¢)

Acik, Kapal

Acik, Kapali

5ila 999 mm (0,19 ila 39,33 in¢)

Resmin Yanina, Medya Sonuna

Sol, Sag, Sol ve Sag

Yazdirma, Normal, Kagit Genisligi Kaydetme

Sol, Sag, Sol ve Sag

Standart, Koyu

300,0ila 1950,0 mm (11,81 ila 76,77 ing)
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Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

Hemen Durdur, Sirekli Algilandiginda Durdur, Yoksay

1ila 9999 metre (3,28 ila 32805,12 fit)

Her bir 1 ila 9999 sayfa

1 ila 9999 dakika

Acik, Kapali

Kagit Kaydetme, Normal

Acik, Kapal
Acik, Kapal

‘ 0ila 30 dakika

Otomatik, Manuel

‘ Ag Ayarlari, Tim Vrlri ve Ayarlar Tmzle

1ila 50

‘ 0,1,2

‘ isler Arasinda, Algilandiginda

Acik, Kapali

é 1 ila 9999 dakika
% Her bir 1 ila 9999 sayfa

‘ 1ila 9999 metre (3,28 ila 32805,12 fit)

Yazdirmayi Durdur, Uyariy1 Gster, Otomatik Temizleme

‘ Acik, Kapal
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre

Ag Durumu Kablolu LAN Durumu, Yazdirma Durumu Sayfasi
Gelismis
Aygit Adi
TCP/IP Ayari
Proxy Sunucu
IPv6 Adresi Etkin, Dvr disi
Baglanti Hizi ve Cift Yonli Otomatik, T0BASE-T Yrm Onl Arkli, 1 OBASE-TTam Onl Arkli, T00BA-
§E-TX Yrm Onl Arkli, 1T00BASE-TX Tam Onl Arkli, 1000BASE-T Tam
Onlu Arkah
HTTP'yi HTTPS'ye yonlendir Etkin, Dvr disi

IPsec/IP Filtreleme devre disi birak

IEEE802.1X devre disi birak

Medya Ayarlan
Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.
£5° “Medya Ayarlart mentisii” sayfa 163
Oge ‘ Parametre

Mevcut Ayarlar

Medya 07 XXXXXXXXXX ila 50 XXXXXXXXXX

Medya Turi

Medya Genisligi

Gegis Modu

Gelismis Ayarlar

Yazdirma Ayarlamalari

Otomatik Ayar

Yazdirma Kafasi Hizalama Otomatik, Manuel (Basit), Manuel(Standart)
Medya Besleme Ayari Otomatik(Standart), Otomatik(Detayh), Manuel(Standart), Ma-
nuel(Olciim)

Medya Y6netimi
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Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

Ultra Ince 30 g/m?2, Ince 50 g/m?, Orta-Kalin 70 g/m?,
Kalin 120 g/m?2

300x600dpi -1.1pass, 300x600dpi -1.5pass, 300x600dpi -2.1pass,
300x600dpi -3.1pass, 600x600dpi -2.1pass, 600x600dpi -2.5pass,
600x600dpi -3.1pass, 600x600dpi -4.3pass, 600x1200dpi -5.0pass,
600x1200dpi -5.0pass HD, 1200x1200dpi -9.0pass HD

Acik, Kapali

50ila110°C(122ila 230 °F)

50ila110°C(122ila 230 °F)

50ila 110 °C (122 ila 230 °F)

50ila 110°C (122 ila 230 °F)

50ila110°C(122ila 230 °F)

50ila 110°C (122 ila 230 °F)

50ila 110 °C (122 ila 230 °F)

50ila110°C(122ila 230 °F)

50ila 110 °C (122 ila 230 °F)

50ila110°C (122 ila 230 °F)

50ila110°C(122ila 230 °F)

Kapali, Dusuk, Yiksek

Otomatik, Kurutma Siresi Ayarini Takip Et
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Kontrol Paneli Meniisii

’ Parametre

0ila 200 sn

0ila 200 sn

0ila 200 sn

0ila200sn

0ila200sn

0ila 200 sn

0ila 200 sn

0ila200sn

0ila 200 sn

0ila200sn

0ila200sn

Kapali, Acik
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Kontrol Paneli Meniisii

Parametre
Besleme Gerilimi Lv1ilaLv4
Kagit Emisi LvOilaLv10
Medya Besleme Hizi Sinirlamasi Acik, Kapal

Basing Silindiri Yuki

Acik, Standart

Egriligi Kaldir Acik, Kapali

Yapisma Onleme Acik, Kapali

Geri Sarma Gerginligi
300x600dpi -1.1pass Lv1ilaLv9
300x600dpi -1.5pass Lv1ila Lv9
300x600dpi -2.1pass Lv1ila Lv9
300x600dpi -3.1pass Lv1ilaLv9
600x600dpi -2.1pass Lv1ila Lv9
600x600dpi -2.5pass Lv1ila Lv9
600x600dpi -3.1pass Lv1ila Lv9
600x600dpi -4.3pass Lv1ilaLv9
600x1200dpi -5.0pass Lv1ila Lv9
600x1200dpi -5.0pass HD Lv1ila Lv9
1200x1200dpi -9.0pass HD Lv1ilaLv9

Yazdirma Kalitesi Ayari Sinirlama Sicakligi

Oila50°C(32ila 122 °F)

Kalan Miktar Yonetimi

Kalan Miktar Yonetimi

Acik, Kapal

Kalan Miktar

1,0 ila 9999,0 m (3,3 ila 32808,1 fit)

Kalan Uyari

1,0ila999,5 m (3,3 ila 3279,2 fit)

Yazdirma Uzunlugu Yonetimi

Otomatik Sifirlama

Kapali, Son Sayfadan Sonra

Manuel Sifirlama

Bakim

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz.
£ “Bakim mentist” sayfa 170

Baski Kafasi Plskirtme Ucu Kontrolu

Parametre
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre

Kayit Modu Acik, Kapali
Yazdirma Konumu Sag, Sag Orta, Sol Orta, Sol
Yzdrm Kafasi Tmzleme Otomatik Temizleme, Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta), Temiz-

leme (Yogun), Yazdirma Bashgini Yenile

Bakim Parcalarini Temizleme Kuruma Onleyici Basliklar, Baslik Cevresi, Emme Bashgi, Medya Te-
mizleyici
Yazdirma Bashgi Baslik Sinirlamasi Acik, Kapali

Atik Murekkep Sisesini Degistir

Bakim Parcalarini Degistir Silecek Rulosunu Degistir, ice AlIma Medya Tutucusunu Degistir,
Yukari Alma Medya Tutucusunu Degistir

Besleme Durumu
Menii hakkinda ayrintilar
£5° “Besleme Durumu meniisii” sayfa 172
Oge ‘ Parametre

Murekkep/Atik Mirekkep Sisesi

Digerleri

Yedek Parca Bilgisi
Menii hakkinda ayrintilar
5 “Yedek Parca Bilgisi meniisii” sayfa 172
Oge Parametre

Mirekkep Besleme Pompasi

Kuruma Onleyici Basliklar Siirticli Aksami

Temizleme Pompasi

Silecek Birimi Stirtici Aksami

Emme Pompasi

Murekkep Tipu

Yazici Durumu

Menii hakkinda ayrintilar
£ “Yazict Durumu meniisii” sayfa 173

Parametre

Aygit Yazilimi SGrimi
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre

Yazici Adi

Onemli Hata Giinlugi

islem Raporu Toplam Yazdirma Alani, Toplam Ortam Besleme Uzunlugu, Top-
lam Tasiyic1 Gegisi
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Kontrol Paneli Meniisii

Menii Ayrintilar

Genel Ayarlar meniisii

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.

Parametre Acgiklama

Temel Ayarlar
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre ‘ Aciklama

LCD Parlakhgi 1ila9 (9" Kontrol paneli ekraninin parlakhgini ayarlar.
Ses
Diigmeye Basma 0ila3(1h Gu¢ diigmesi ile kontrol paneli ekrani kullanildiginda seslerin seviyesini
ayarlar.
Uyari oila3 (2 Kapaklar ve medya yiikleme kolu gibi donanim kullanildiginda seslerin
seviyesini ayarlar.
Tamamlandi Bildiri- 0ila3 (3" Yazdirma isleri ya da bakim islemleri tamamlandiginda seslerin seviyesi-
mi ni ayarlar.
Uyari Notu Sarf malzemelerini degistirme zamani geldiginde seslerin seviyesini ve
yinelenmelerini ayarlar.
Ses 0ila3 (2"
Tekrarla Asla”
Durdurulana Kadar
Hata sesi Yazdirilirken ve yazdirma siirdiirilemediginde bir hata olustugunda ses-
lerin seviyesini ve yinelenmelerini ayarlar.
Ses 0ila3 (3"
Tekrarla Asla
Durdurulana Kadar"
Ses Tuirl Desen1” Seslerin tipini ayarlar. Yazicinin ¢alisma ortaminda duyulmasi kolay ses-
ler ayarlanabilir.
Desen2
Uyku Zmnlaycsi 1ila 240 (157 Hicbir yazdirma isinin alinmadig, hicbir hatanin algilanmadigi ve isitici-
nin kapali oldugu belirli bir siireden sonra yazici uyku moduna girer. Uy-
ku modunda kontrol paneli ekrani, dahili optik sensorler ve i¢ isiklar ka-
panir.
Kontrol paneli ekranina bastiginizda ekran geri gelir. Bir yazdirma isi gel-
diginde veya medya ylkleme kolunu kullanmak gibi yazici donanimini
iceren bir islem gerceklestiginde uyku modu iptal edilir ve yazici norma-
le doner.
Uyku modunu iptal edip isiticida hemen 6n isitma yapmak icin Ana ek-
randa On Isitma Baslat diigmesine basin.
Tarih/Saat Ayarlari
Tarih/Saat Yazicinin dahili saatini ayarlayin. Burada ayarlanan saat ve tarih Ana say-
fada goriintilenir. Epson Edge Dashboard kisminda gosterildigi tizere is
gunlukleri ve yazicinin durumu icin de kullanilr.
Zaman Farki -12:45ila +13:45 Es glidiimli evrensel zaman (UTC) ile zaman farkini 15 dakikalik artimlar-
la ayarlar. Zaman farki olan ag ortamlarinda yazici ydnetirken bunu ge-
rektigi sekilde ayarlayin.
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Oge

Dil/Language

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Parametre

Japonca

‘ Acgiklama

Ekranda kullanilan dili segin.

ingilizce

Fransizca

italyanca

Almanca

Portekizce

ispanyolca

Hollandaca

Rusca

Tirkce

Korece

Basitlestirilmis Cince

Geleneksel Cince

Arka Plan Rengi Gri Kontrol paneli ekraninda kullanilan renk diizenini segin. Yazilinin kurul-
dugu ortamda gorilmesi kolay bir renk diizeni ayarlayabilirsiniz.
Siyah"
Beyaz
Klavye QWERTY" Medya ayarlarini kaydetmek icin adlarin girilmesi gibi durumlarda goéri-
nen metin giris ekrani icin klavye diizenini segin.
AZERTY
QWERTZ
Birim Ayarlari
Uzunluk m* Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullanilan uzun-
luk birimlerini segin.
fit/ing
Sicakhk oC” Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini segin.
°F
Yzc Ayarlar
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Oge

Kenar Bosluklari

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

Acgiklama

Yan(Sag) 3ila25 mm (79) Medya yaziciya ylklendiginde, sag kenar boslugunun genisligini secin.
(0,11la 0,98 inc Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
[0,27°) £ “Yazdirilabilir alan” sayfa 100

Yan(Sol) 3ila 25 mm (79) Medya yaziciya ylklendiginde, sol kenar boslugunun genisligini secin.

(0,111ila 0,98 in¢
[0,27"))

Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
25 "Yazdinlabilir alan” sayfa 100

Sayfalar Arasi Bosluk

*,

0ila 999 mm (107 (0
ila 39,33 in¢ [0,397])

Yazdirilan sayfalar arasindaki boslugu ayarlar.

Genislik Ayari

-10ila +10 mm (0
(-0,39ila0,39in¢[07])

Sayfalar arasinda bir kenar boslugu ayarlayabilirsiniz. Ayarlamalari yap-
tiktan sonra bile medyaya ve kullanim medyasina bagli olarak kenar bos-
lugunun boyutu degisebilir.

Sayl + yonde tasindiginda kenar boslugu artar ve sayi - ydnde tasindigin-
da sayi azalir.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 100

Yazdirma Baslangi¢
Konumu

0ila 1000 mm (0°)
(0ila39,37inc [0])

Medyanin merkezine yakin yerden yazdirmak ya da yazdirilan alani
Yan(Sag) ayardan sola kaydirmak istiyorsaniz bu parametreyi ayarlayin.
Medya sag kenari ve Yazdirma Baglangi¢ Konumu arasindaki alan icin
ayarlanan deger. Yan(Sag) icin bir deger secilirse Yan(Sag) icin secilen
genislige karsilik gelen ek bir alan bos birakilacaktir. Daha fazla bilgi icin
asagidakilere bakin.

£ “Yazdirilabilir alan” sayfa 100

Kirnsik Medyayi Atla Acik’ Normalde bunu Acik olarak birakin.
Kapal Bu Agik oldugunda isler suirekli yazdirilmazsa kirisan kisimlari atlamak
apall icin300mm (11,81 in¢) medya beslenirve ardindan, yazdirma tamamlanir.
isleri Baglama Acik Bu Agik duruma getirildiginde sonraki is medya beslemeden, kurutma-
dan veya surekli yazdirma isleri arasinda geri sarmadan yazdirmaya bas-
Kapalr™ lar. Yazdirma isleri arasinda hicbir islem olmadigindan yazdirma siiresi

cok daha kisadir.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre Acgiklama
Bilgi Yazdirma
Kapali Bu Agik duruma getirildiginde yazdirma kalitesinin daha kolay kontrol
edilebilmesi icin medyanin ucuna bir isaret ve puskirtme ucu deseni yaz-
Acik dirtlir.

Goruntuler Ara-
sindaki Kenar Bos-
lugu

5ila 999 mm (5%)
(0,19ila 39,33 in¢
[0,117)

Yazdirma Konu-
mu

Resmin Yanina”

Medya Sonuna

Olay Isaretleme

Kapali®
Acik
Yazdirma Ko- Sol
numu
Sag
Sol ve Sag

Yzdrm Kafasi Bslk Kntroli

Desen Secimi

Yazdirma

Normal”

Kagit Genisligi Kay-
detme

Yazdirma Konu- | sof*
mu

Sag

Sol ve Sag
Murekkep Standart”
Yogunlugu

Koyu

Gorintiler Arasindaki Kenar Boslugu:
Goruntiler ile isaretler ve kontrol deseni arasindaki araligi ayarlayin.

Yazdirma Konumu:

Goriintilerin kenarini referans olarak kullanarak gériintiler arasindaki
kenar boslugu arasindaki acik konuma yazdirmak icin Resmin Yanina
olarak ayarlayin. Medya Sonuna olarak ayarlandiginda yazdirma isi med-
yanin kenarini referans olarak kullanarak yerinde yapilir.

Olay Isaretleme:

Bu Acik olarak ayarlandiginda yazdirma sirasinda yazdirma kalitesini et-
kileyen bir olay gerceklestiginde bir isaret yazdirilir. Bu sayede, yazdirma
sirasinda ve sonrasinda dslk kalitede alanlar daha kolay bulunabilir.

Asagidaki olaylarda bir isaret yazdirihr.

[ Tikah piskirtme uglarinin durumunda degisiklik: yazdirma
basladiktan sonra puskirtme ucu tikal durumlarinda bir degisiklik
oldugunda

Kafa temizligi: kafa temizligi manuel olarak yurituldiginde
Otomatik kafa temizligi: otomatik kafa temizligi yurataldiginde
Kafa carpmasi: medya ile yazdirma kafasinin carptigi algilandiginda

Askiya alma: yazdirma askiya alindiginda

| I S I A W

Puskirtme ucu telafisi baglamasi

Yazdirma Konumu isaretlerin kolay kontrol edildigi bir konum ayarla-
yin.

Yzdrm Kafasi Bslk Kntroli:

Desen secimi Normal ya da Kagit Genisligi Kaydetme oldugunda pis-
kirtme ucu kontrol deseni yazdirma sirasinda strekli yazdirilir. Yazdirma
isleri surekli yazdinldiginda veya uzun bir is yazdirldiginda yazdirma si-
rasinda piskirtme uglarinin tikanip tikanmadigini hemen anlayabilirsi-
niz. Kagit Genisligi Kaydetme ayarlandiginda goriintl yazdirma alani-
nin daha genis olmasi icin kontrol deseninin genisligi Normal dardir.

Yazdirma Konumu kontrol desenlerinin kolay kontrol edildigi bir ko-
num ayarlayin.

Miirekkep Yogunlugu Koyu olarak ayarlandiginda kontrol desenleri ko-
lay kontrol edilir.

Medya Algilama

Genislik Algilama

Acik”

Kapali

300,0ila 1950,0 mm
(300,0 (11,81 1ila
76,77 in¢ [11,817])

Medya genisliginin algilanip (Agik) algilanmadigini (Kapali) secin. Med-
yanin dogru ylklenmis olmasina ragmen medya genislik hatalar goriin-
tlileniyorsa Kapali olarak ayarlamayi deneyin. Ancak, Kapali secili ol-
dugunda, yazicinin medyanin kenarlarindan 6teye yazdirabilecegini
unutmayin. Medyanin kenarlari disinda kullanilan miirekkep yazicinin igi-
ni lekeleyecektir. Yaziciy kullanirken bunun normalde Agik olarak ayar-
lanmasini dneririz. Medya yeniden yliklendiginde degisen ayarlar yansi-
tilir.
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Oge

Medya Siirtmesinden
snraki eylem

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Parametre

Hemen Durdur®

‘ Acgiklama

Yazdirma sirasinda yazici medya ile yazdirma kafasinin ¢arpisma duru-

Surekli Algilandigin-
da Durdur

munu surekli izler; bu yiizden, carpma gerceklestiginde calismayi ayarla-
yin.

Hemen Durdur ayarlanirsa carpisma algilandiginda yazdirma hemen du-

Yoksay

rur.

Siirekli Algilandiginda Durdur ayarlanirsa 72 cm (28,35 in¢) besleme
kagitta carpma 3 defa algilanirsa yazdirma durdurulur.

Yoksay ayarlanirsa carpma algilansa bile yazdirma durdurulmaz.

Carpma algilandiginda durdurulan medya kirisi, bu ytiizden isiticinin si-
cakhigini ayarlamak ve gerekirse yazdirma kafasinin etrafindaki alani te-
mizlemek gibi dnlemler alin.

Sayfalar Arasi Baslik Kontrolii

Acik olarak ayarlandiginda belirlenen zamanlamada bir piskirtme ucu

Acik

kontrol deseni diizenli olarak yazdinlhr. Yazdirma islemi tamamlandigin-
da, dnceki veya bir sonraki ¢iktida soluk veya eksik renkler olup olma-

Yiriitme Zamanlamasi

digini belirlemek icin kontrol desenini gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

Yiiriitme Zamanlamasi, kontrol desenlerinin yazdirilma zamanlamasini

Yazdirma Uzun-
lugu

1 ila 9999 metre
(3,28 ila 32805,12 fit)

ayarlar.

is sirasinda yiiriitme ayari bir yazdirma isi sirasinda ayarlanan bir za-

Yazdirma Sayfa-
]

Her bir 1ila 9999 say-
fa

manlamada yazdirnhp (A¢ik) yazdirimayacagini (Kapah) secer. Kapali
olarak ayarlandiginda yazdirma sirasinda bir kontrol deseni yazdirildigin-
dan goruntuler ic ice girer. Agik olarak ayarlandiginda yazdirma isi ta-

Yazdirma Suiresi

1 ila 9999 dakika

mamlandiginda bir kontrol deseni yazdirilir. Normalde bunu Agik olarak
birakin.

Desen Tipi kontrol deseni tipini secer. Kagit Kaydetme ayarlandiginda

bir kontrol desenini yazdirmak i¢in gerekli medyanin uzunlugu Normal
icin olandan daha kisa oldugundan medya kaydedilir.

is sirasinda yirit- | Acik
me
Kapali
Desen Tipi Kagit Kaydetme
Normal
Kapali®
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Oge

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

Medya Kesmede Bilgi Yazdirma

Kalan Kagit Bilgisi Acik
Kapal”

Bilgi Yazdirma Acik
Kapall

Acgiklama

Medya kesildiginde kalan medya miktari gibi bilgiler kesme konumun-
dan 6nce ve sonra yazdirilir. Kontrol panelinde g3 6gesine ve ardindan,
ileri 6gesine bastiginizda bilgiler yazdirilir.

Kalan Kagit Bilgisi Acik olarak ayarlandiginda kalan miktar kesme ko-
numunun kullanilmayan tarafina yazdirilir. Asagidaki bilgiler yazdirilir.
Kalan kagit bilgisini yazdirmak icin Kalan Miktar Yonetimi degerini
Medya Ayarlari menisiinde Agik olarak ayarlayin.

Model: yazicinin modeli

Serial No.: yazicinin seri numarasi

Print Date: yazdirma tarihi ve saati

Bank No.: yazdirirken medya sayisi

Media Type: yazdirirken medya sayisina kaydedilen Medya Tiri

Media Width: medya genisliginin otomatik algilanan degeri

U0 J oo o0 d

Remaining Amount: kalan medya miktari

Bilgi Yazdirma Acik olarak ayarlandiginda kesme konumunun yazdiri-
lan tarafina asagidaki bilgiler yazdirilir.

4 Model: yazicinin modeli

Serial No.: yazicinin seri numarasi

F/W Version: yazicinin aygit yazihmi stirima

Print Date: yazdirma tarihi ve saati

Bank No.: yazdirirken medya ayar sayisi

Media Type: yazdirirken medya ayar sayisina kaydedilen Medya Tiri

Media Width: medya genisliginin otomatik algilanan degeri

U0 dJ oo oJdd

Print Length: kullanilan medya miktari

Ist Kes. Zamanlayicisi

0 ila 30 dakika (0%

Yazdirma isleminden hicbir yazdirma isinin alinmadigi belirlenen bir sii-
reden sonra isitici kapanir. Bir yazdirma isi alinirsa ya da Ana ekranda On
Isitma Baslat diigmesine basarsaniz geri acilir.

ic Isik

Otomatik”

Manuel

On kapagin icinde 151g1 agcmanin/kapatmanin otomatik mi (Otomatik)
olacagini yoksa gerektiginde panel diigmesinin mi kullanilacagini (Ma-
nuel) secin.

Otomatik olarak ayarlanirsa yazdirirken ve benzeri durumlarda isik oto-
matik yanar ve islem tamamlandiginda soner.

Manuel olarak ayarlanirsa 15191 acip kapatmak icin kontrol panelindeki
& diigmesine basmalisiniz.

Varsayilan Ayarlari Ge-
ri Yiikle

Ag Ayarlari

Tam Vrlri ve Ayarlari
Tmzle

Ag Ayarlari islemi yapildiginda ag ayarlarindaki tiim ayrintili ayarlar var-
sayilan ayar degerlerine geri yiklenir.

Taim Vrlri ve Ayarlari Tmzle isleminin yuritilmesi tiim ayarlari varsayi-
lan ayar degerlerine dondirir.

Bakim Ayari
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre
Temizleme Ayari
Tikanmis Baslik Esigi 1ila’50 (59
Temizleme Maksi- 0"
mum Deneme Sayisi
1
2

Bakim Programi

isler Arasinda”

Acgiklama

Yazici yazdirma sirasinda yazdirma kafasi piskiirtme uglarinin durumu-
nu sirekli izler, bu ylizden islemi izleme sirasinda tikali piiskiirtme uglan
(eksik puskirtme uglan) algilandigi durum igin ayarlayin.

Algilanan tikah piskirtme ucu sayisi Tikanmig Baslik Esigi kisminda
ayarlanan sayisi astiginda bakimin parcasi olarak yazdirma kafasi temiz-
ligi yaratalar.

Temizleme Maksimum Deneme Sayisi, bakim yapildiktan sonra tikali
piskirtme uglar temizlenmezse bakimin kag defa denebilecegini ayarlar.

Bakim Programi, isler Arasinda olarak ayarlandiginda bakim islemi, ti-
kal puskirtme uglarinin algilandigi is tamamlandiktan sonra ancak son-
raki yazdirma isi baslamadan 6nce yapilir. Algilandiginda ayari yapil-

Algilandiginda diginda tikali bir plskiirtme ucu algilandiginda yazdirma durdurulur ve
ardindan, bakim yapilr. Temizlik yazdirma sirasinda yapildigindan yaz-
dirma bozulabilir ya da kafa carpabilir.

Piskirtme Ucu Den- Acik” Normalde bunu Acik olarak birakin.
gess Kapalt Acik olarak ayarlandiginda tikal plskirtme uclarinin disari ¢cikaramadigi

mirekkep i¢in normal puskiirtme uglari telafi ederken yazdirma gergek-
lestirilir.

Duizenli Temizleme

Acik

Yazdirma Siiresi

1 ila 9999 dakika

Yazdirma Sayfasi

Her bir 1ila 9999 say-
fa

Yazdirma Uzun-
lugu

1 ila 9999 metre
(3,28 ila 32805,12 fit)

Kapall”

Acik olarak ayarlandiginda temizlik, Yazdirma Siresi, Yazdirma Sayfasi
ya da Yazdirma Uzunlugu 6gelerinden birisi icin ayarlanan aralikta ger-
ceklestirilir.

Eksik Baslik Esigini
Asan islemler

Yazdirmayi Durdur

Uyariy Goster”

Otomatik Temizle-
me

Algilanan tikal puskirtme ucu sayisi Tikanmig Bashk Esigi ayarlanan
saylyl astiginda ne yapilacagini ayarlayin.

Yazdirmayi Durdur ayarlandiginda, kontrol paneli ekraninda Otoma-
tik Baglik Bakimi, izin verilen tikali bashk sayisinin asildigini algila-
di. Yazdirma kalitesi diisebilir. mesaji gériindiigiinde yazdirma durur
ve yazicl bosta kalir

Uyariyi Goster ayarlandiginda mesaj ekranda kalirken yazdirma ara ver-
meden devam eder.

Otomatik Temizleme ayarlandiginda, yazdirma kafasi Bakim Progra-
mi icinde ayarlanan zamanda temizlenir.

mu

Yazdirma Durumu
Sayfasl

Bakim Temizligi Acik” Acik olarak ayarlandiginda yazici belirtilen bir stire kullanilmadiginda
yazdirma kafasi otomatik olarak temizlenir. Bu temizlikte yazdirma kali-
Kapali tesinin diismemesiicin mirekkep tliplerine ¢cokmus mirekkep gonderilir.
Ag Ayarlari
Ag Durumu Kablolu LAN Duru- Cesitli bilgi kimelerini Geligmis kisminda ayarlanmis ag ayarlarinda kon-

trol edebilirsiniz.

Yazdirma Durumu Sayfasi secildiginde bir liste yazdirilir.
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Oge Parametre
Gelismis
Aygit Adi
TCP/IP Ayari
Proxy Sunucu
IPv6 Adresi Etkin®
Dvr disi
Baglanti Hizi ve Cift Otomatik”

Yonlu

10BASE-T Yrm Onl
Arkhi

10BASE-T Tam Onl
Arkh

T00BASE-TX Yrm
Onl Arkli

TO00BASE-TX Tam
Onl Arkli

1000BASE-T Tam

Onlii Arkah
HTTP'yi HTTPS'ye Etkin®
yonlendir

Dvr disi

IPsec/IP Filtreleme devre disi birak

IEEE802.1X devre disi birak

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Acgiklama

Cesitli ag ayarlari yapin.

Medya Ayarlari meniisii

* Varsayilan ayarlari gosterir.

Mevcut Ayarlar

Parametre

Agiklama
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre ‘ Aciklama

ma

Manuel (Basit)

Manuel(Standart)

Medya Besleme Ayari

Otomatik(Standart)

Otomatik(Detayl)

Manuel(Standart)

Manuel(Olciim)

Medya 01 XXXXXXXXXX ila Kullanilacak medya ayarlarini segin. Kaydedilen ad XXXXXXXXXX kismin-
50 XXXXXXXXXX da gorundr.
Medya Turl Gegerli olarak secili medya ayarlari icin Medya Tiri 6gesini gorintdler.
Medya Genisligi Genislik Algilama 6gesini ve bu ayar Kapali oldugunda Medya Genis-
ligi 6gesini ayarlayin.
Gegis Modu Gecerli olarak secili medya ayarlari icin Gegis Modu 6gesini ayarlayin.
Gelismis Ayarlar Gegerli olarak secili medya ayarlari icin Gelismis Ayarlar 6gesinin ice-
rigini ayarlayin.
Ayar icerigi hakkinda ayrintilar icin asagidaki tabloya bakin.
7 "Medya Ayar Ogesi” sayfa 165
Yazdirma Ayarlamalari Asagidaki durumlarda sunlar ayarlayin.
Otomatik Ayar 4 Yaziciya kayith olmayan yeni medya kullanimi
[ Otomatik Ayar gerceklestirildikten sonra bile yazdirma
Yazdirma KafasiHizala- | Otomatik

sonuglarinda bant olusumu ya da tanelilik tespit edildiginde
1 Medya ayarlarini kaydettikten sonra Geligmis Ayarlari degistirirken
[ Medya tirii ayniysa ancak genislik farkliysa

Normalde ilk olarak Otomatik Ayar yapin. Otomatik ayarlamadan sonra
yazdirma sonuglarinda hala bant olusumu ve tanelilik varsa manuel ola-
rak Yazdirma Kafasi Hizalama ve Medya Besleme Ayari yapin.

7 “Medya Ayar Ogesi” sayfa 165

Medya Y6netimi

07 XXXXXXXXXX ila 50 XXXXXXXXXX

Kaydedilmis medya ayarlarini degistirin. Yeni kaydetmeler normalde
medya yiklenirken ya da verilen Epson Edge Dashboard lizerinde 6nce-
den yapilr.

7 “Medya Ayar Ogesi” sayfa 165

Kalan Miktar Yonetimi

m") (3,3 ila 3279,2 fit
[16,47])

Kalan Miktar Yonetimi Acik Medyay! yiiklerken Agik olarak secin ve medyanin uzunlugunu ayarla-
yin. kalan miktari asagidaki sekilde yonetebilirsiniz.
Kapal 1 Kalan medya miktari ve medyayi degistirmeniz gerekene kadar
gecen zaman Ana sayfada gosterilir.
1 Kalan medya miktari icin bir uyari mesaji goriintiiler.
[ Medya kesildiginde kalan miktari yazdirin.
Kalan Miktar 1,0ila 9999,0 m Toplam rulo uzunludu icin 1,0 ile 9999,0 m (3,3 ve 32808,1 fit) arasinda
(120,0 m" (3,3 ila bir deger girin. 0,1 m (0,1 fit) artislarla ayarlayabilirsiniz.
32808,1 fit [393,7"])
Kalan Uyari 1,0ila999,5m (5,0 Kalan medya miktari bu uzunluga ulasirsa bir uyari mesaji goriintilene-

cektir. 1,0 ile 999,5 m (3,3 ve 3279,2 fit) arasinda bir deder se¢in. 0,1 m
(0,1 fit) artislarla ayarlayabilirsiniz.
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre Aciklama

Yazdirma Uzunlugu Yonetimi

Otomatik Sifirlama Kapalr” Kapali (yazdirma uzunlugu degerini otomatik sifirlamayin) veya Son
Sayfadan Sonra (sonraki isi yazdirmaya baslarken sifirla) arasindan se-
Son Sayfadan Sonra ¢im yapin.

Kapali secildiginde, Manuel Sifirlama islemi yapana kadar deger sifir-
lanmaz. Ancak, deger 9999'a eristiginde, otomatik sifirlanir ve 0’a déner.

Son Sayfadan Sonra secildiginde, sonraki is icin yazdirma basladiginda
deger 0’a déner, boylece is basina yazdirma uzunlugunu kontrol edebi-

lirsiniz. Yazdirirken yazdirma isinde ne kadar uzakta oldugunuzu da kon-
trol edebilirsiniz.

Manuel Sifirlama Sifirlama yapildiginda yazdirma uzunlugu degeri 0’a doner.

Medya Ayar Ogesi

Medya yiiklerken en uygun medya ayarlari degerlerini ayarlamak i¢cin Medya Tiirli 6gesini se¢in ya da temin
edilen Epson Edge Dashboard 6gesini kullanarak medya ayarlarini yaziciya kaydedin. Normalde bunu oldugu gibi
kullanin. Belirli medya kullanildiginda veya yazdirma sonuglarinda kafa ¢carpmasi veya bantlanma gibi bir sorun
tespit edildiginde, ayarlar1 degistirin.

Asagidaki 6gelerin her biri icin varsayilan ayarlar Medya Tiirii icinde ayarlanan icerige gore degisir. Her Medya
Tiirdl i¢in varsayilan ayarlar hakkinda ayrintilar i¢in asagiya bakin.

£ “Her Medya Tiirii Igin Medya Ayarlari Listesi” sayfa 209

Oge Parametre Aciklama

ismi Degistir Kaydedilmekte olan medya ayarlarina en fazla 20 karakterden olusan bir
ad atayin. Ayirt edici ad kullanirsaniz sececeginiz zaman daha kolay ayirt
edebilirsiniz.

Medya Tiri Ultra ince 30 g/m?2 Medya kalinhgini (agirlik) kilavuz olarak kullanarak yiklii medyaya gore

Medya Turi se¢imi yapin.

i 2
Ince 50 g/m Her Medya Tiirli kagit agirhigi hakkinda kilavuzlar (g/m?2) su sekildedir.

Ekranda gosterilen her bir Medya Tiri'niin kagit agirhdi tipik degerlerdir.

Orta-Kalin 70 g/m?

Ultra ince: 39 ve alti

Kalin 120 g/m? ince: 40 ila 56

Orta-Kalin: 57 ila 89

Kalin: 90 ve Usti

Yazici, Medya TiirG gére optimum medya ayarlarini depolar.

Medya Tirl degistiginde, gecerli medya ayar numarasina kayith medya
icin her ayar degistikten sonra Medya Turi icin degere degisir.

& “Her Medya Tiiri icin Medya Ayarlari Listesi” sayfa 209
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Oge

Gegis Modu

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Parametre

300x600dpi-1.1pass

‘ Acgiklama

Gegis Modu sayesinde 3 6geden her bir gegis sayisi icin Gelismis Ayar-

300x600dpi-1.5pass

lar kismindaki Sicaklik, Kurutma Siiresi ve Geri Sarma Gerginligi 6geleri-
nin ayar degerlerini kaydedebilirsiniz. Gecis Modu 6gesini degistirerek

300x600dpi -2.1pass

Sicaklik, Kurutma Stiresi ve Geri Sarma Gerginligi degerlerinde toplu
degisiklik yapabilirsiniz. Bu islem bir yazdirma isi icin ayarlanan gecis sa-

300x600dpi -3.1pass

yisina gore ayarlari degistirirken faydalidir.

600x600dpi -2.1pass

600x600dpi -2.5pass

600x600dpi -3.1pass

600x600dpi -4.3pass

600x1200dpi
-5.0pass

600x1200dpi
-5.0pass HD

1200x1200dpi
-9.0pass HD

Gelismis Ayarlar
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre Aciklama
Kurutucu
Isitici Acik Yazdirmadan sonra medyayi kuruturken isiticinin kullanihip (Agik)/kulla-
nilmayacagini (Kapal) secin.
Kapali
Sicaklik Isiticinin sicakligini ayarlayin. Her bir gecis sayisi icin ayarlayabilirsiniz.
300x600dpi 50ila110°C
-1.1pass (122ila 230 °F)
300x600dpi 50ila110°C
-1.5pass (1221ila 230 °F)
300x600dpi 50ila110°C
-2.1pass (122ila 230 °F)
300x600dpi 50ila110°C
-3.1pass (122ila 230 °F)
600x600dpi 50ila110°C
-2.1pass (122ila 230 °F)
600x600dpi 50ila110°C
-2.5pass (122ila 230 °F)
600x600dpi 50ila110°C
-3.1pass (122ila 230 °F)
600x600dpi 50ila110°C
-4.3pass (122ila 230 °F)
600x1200dpi 50ila110°C
-5.0pass (122ila 230 °F)
600x1200dpi 50ila110°C
-5.0pass HD (122 ila 230 °F)
1200x1200dpi 50ila110°C
-9.0pass HD (122ila 230 °F)
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Parametre

‘ Acgiklama

Fan Kapali Isitictyr Kapali olarak ayarlayin ve Fan Dusiik ya da Yiiksek olarak ayar-
lanarak medyanin yalnizca fan ayarlanan seviyede calistirilarak yazdirma-
Duisuk dan sonra kurutulmasi saglanir. Kurutma sirasinda medya hasar gorebi-
lecekse bunu kullanin.
Yiksek
Kurutma islemi Otomatik Yazdirma ve medya besleme siiresi islemleri otomatik olarak ya da ayar-

Kurutma Siresi Aya-

lanan kurutma siresine gore ayarlanir.

rini Takip Et
Kurutma Stiresi Kurutucudan gegme siiresinin uzunlugunu ayarlayin. Medya kurutucu-
da isiticinin menzilinden (600 mm [23,62 ft.]) ayarlanan siire boyunca
300x600dpi-1.1pass | 0Oila 200 sn gecer. Her bir gecis sayisi icin ayarlayabilirsiniz.
300x600dpi-1.5pass | 0 ila 200 sn Mirekkebin kulljumas[i.g'!n gereken stire miirekkep yggunlugu ve kullani-
lan medyaya gore degisir. Yazdirma sonuglarinda miirekkep medyada
300x600dpi-2.1pass | O ila 200 sn bulaniklasir ya da akarsa daha uzun bir Kurutma Siresi ayarlayin.
Kuruma suresini arttirmak, yazdirma icin gerekli stireyi de artirir.
300x600dpi-3.1pass | Oila 200 sn
600x600dpi-2.1pass | 0ila200sn
600x600dpi-2.5pass | Oila200sn
600x600dpi-3.1pass | 0ila200sn
600x600dpi-4.3pass | 0ila200sn
600x1200dpi Oila 200 sn
-5.0pass
600x1200dpi 0ila200sn
-5.0pass HD
1200x1200dpi 0ila200sn
-9.0pass HD
Yazdirdiktan Sonra Ku- | Kapali Yazdirma tamamlandiginda yazdirilan alanlarin kurutucuya beslenip
rutma islemine Ge¢ (Agik)/beslenmeyecedini (Kapah) secin.
Acik

Merdane Boslugu

Merdane Boslugu (yazdirma kafasi ve medya arasindaki mesafe) degeri-

1.7

ni ayarlayin.

Cogu durumda varsayilan ayar olarak 2.0 6nerilir. Yazdirma sonuclarin-

20

da cizik veya bulagma varsa 2.5 degeri ayarlanarak iyilestirilebilir. Ancak,

25

gerekenden daha buyik bir bosluk se¢mek, miirekkebin yazicinin igini
lekelemesi, baski kalitesinde diisme veya Griin 8mriiniin kisalmasi ile so-
nuclanabilir.
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Oge Parametre ‘ Aciklama

Besleme Gerilimi Lv1ila Lv4 Normalde varsayilan ayar degerlerini kullanin. Yazdirma sirasinda med-
yada kirisiklik olursa gerginligini arttirin. Deger ne kadar yiiksek olursa,
gerilim de o kadar yiksek olur.

Kagrt Emisi LvOilaLv10 Medyadaki merdanelerin vakum gticlinii ayarlayin. Deger ne kadar yuk-
sek olursa, vakum da o kadar ytiksek olur.

Normalde varsayilan ayar degerlerini kullanin. Merdanedeki medya dal-
galiysa ayarlanan degeri artirin.

ince veya yumusak medya kullanirken elde edilen yazdirma sonuglarin-
da tanelilik veya odak disi 6zellikleri tespit edilirse veya medya normal
sekilde beslenmezse ayarlanan dederi azaltin.

Medya Besleme Hizi Si- | Acik Normalde bunu Kapali olarak birakin.

nirlamast Kapali Medya yapisirsa veya kirisirsa veya kolayca yirtilirsa bunu Agik olarak

P ayarlayin.
Bu, Acik olarak ayarlandiginda medya besleme hiz1 yavaslar.

Basing Silindiri Yk Acik Normalde bunu Standart olarak birakin. Yazdirma sirasinda asagidaki
durum ortaya ¢ikarsa Basing Silindiri Yiki degerini Agik olarak degistire-

Standart rek sorunu ortadan kaldirabilirsiniz.
[ Basing silindirleri etrafinda kirisiklik.
[ Medyanin yazdirma kafasina ¢carpmasindan dolayi lekelenme.
[  Silindirlerin medya lizerinde isaret birakmasi.

Egriligi Kaldir Acik Medya yiiklendiginde yazicinin medya carpikhigini (beslenen medya car-
pik) diizeltip (Agik)/diizeltmeyecegini (Kapal) secin. Normalde bunu

Kapali Acik olarak birakin. Medyada, carpiklik diizeltmeleri nedeniyle silindirler-
den izler varsa bunu Kapali olarak ayarlayin.

Yapisma Onleme Acik Yazic agildiginda veya yazdirma basladiginda vb. yapismayan islemler
yapilip (A¢ik) yapilmayacagini (Kapah) segin.

Kapali

Normalde varsayilan ayar degerlerini kullanin. Ultra ince medya gibi med-
ya tiiriine bagli olarak bazilar merdaneye daha kolay yapisabilir. Merda-
neye medya yapisik halde baslatma islemleri medyanin diizgiin beslen-

memesine neden olabilir ve kagit sikismasiyla sonuglanabilir. Bu durum-
da Acik olarak ayarlayin. Agik ayarlandiginda islem daha uzun sirer.
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge Parametre Aciklama
Geri Sarma Gerginligi Normalde varsayilan ayar degerlerini kullanin. Deger ne kadar yiiksek

olursa, gerilim de o kadar yiksek olur.

300x600dpi-1.1pass | LvTilaLvd Yazdirma sirasinda medyada burusma olusursa daha kii¢lik deger ayar-

300x600dpi-1.5pass | Lv1ilaLvo lanmasini dneririz. Miirekkep geri sarilmakta olan medyanin arkasina ya-
pisirsa ayni ayarlari yapin.

300x600dpi-2.1pass | Lvlilalv9 Kalin medya dogru sekilde geri sarilamazsa daha biytik bir deger ayar-
lanmasini éneririz.

300x600dpi-3.1pass | Lv1ilalLv9

600x600dpi-2.1pass | Lv1ilalLv9

600x600dpi-2.5pass | Lv1ilalv9

600x600dpi-3.1pass | Lv1ilaLv9

600x600dpi-4.3pass | Lv1ilalv9

600x1200dpi Lv1ilaLv9

-5.0pass

600x1200dpi Lv1ilaLv9

-5.0pass HD

1200x1200dpi Lv1ilaLv9

-9.0pass HD

Yazdirma Kalitesi Ayari | 0Oila 50 °C Yazdirma kalitesi ayari yapilmadigindaki sicaklik farkini ayarlayin. Oda

Sinirlama Sicakligi

(32ila 122 °F)

sicakligi ile yazdirma kafasi etrafindaki sicaklik arasindaki fark ayarlanan
degerden yliksekse kontrol paneli ekraninda sicakhigin uygun olma-
digini gosteren bir mesaj goriintilenir ve yazdirma kalitesi ayari yapilir.
Yazdirma kalitesi ayari yapmadan 6nce oda sicakligini ayarlayin. Yazdir-
mak istediginiz renklerden emin olmak icin 18 ila 28 °C (64,4 ila 82,4 °F)
sabit oda sicakhigini koruyun.

Bakim meniisi

Bakim meniisiine [§] tusuna basarak dogrudan ulasilabilir.

* Varsayilan ayarlar gosterir.
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Parametre

Baski Kafasi Puiskirtme Ucu Kontroli

Kayit Modu

Acik

Kapal”

Yazdirma Konumu

o %

Sag

Sag Orta

Sol Orta

Sol

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Acgiklama

Yazdirma kafasindaki tikali piskiirtme uglarini kontrol etmek icin bir kon-
trol deseni yazdirin. Deseni gorsel olarak kontrol edin ve soluk veya ek-
sik renkler tespit ederseniz kafa temizleme gerceklestirin.

Kayit Modu 6gesini Agik olarak ayarlarsaniz kontrol deseninin yazdiril-
ma uzunlugu kisalir ve béylece, kullanilan medya miktari azalir. Yazdir-
ma Konumu kontrol desenini yazdirmak icin bir konum secin. Desenleri
ilk desenin yazdirldigi boslukta sira halinde yazdirabileceginizden dola-
yi kullanilan medya miktarini azaltabilirsiniz.

Yazdirma Konumu, yalnizca yiiklenen medyanin genisligi icin asagida-
ki ayarlara gore ayarlanabilen ayar degerlerini goriintdler.

[  Genislik Algilama
4 Yan(Sag)
1 Yan(Sol)
4 Yazdirma Baslangi¢ Konumu

£ “Puskiirtme basligi kontroll desenlerini yazdirma” sayfa 140

Yzdrm Kafasi Tmzleme

Otomatik Temizle-
me

Temizleme (Hafif)

Temizleme (Orta)

Temizleme (Yogun)

Yazdirma Baghgini
Yenile

Yzdrm Kafasi Tmzleme islemini yiiriitiin. Oncelikle Otomatik Temizleme
yapin. Bu islem tikanikliklari agmazsa tikanikliklar agilana kadar Temizle-
me (Hafif), Temizleme (Orta) ve Temizleme (Yodun) sirasini izleyin.

Temizleme (Yogun) islemi yapmis olsaniz bile birden fazla biyiik tikanik-
lik varsa Yazdirma Bashgini Yenile islemi gerceklestirin. Yazdirma Bas-
ligini Yenile islemi yaptiginizda emme basliklari temizlenmelidir, ¢linki
bu nedenle temizleme islemi cok uzun sirer; bu ylizden yukarida acikla-
nan sorununuz varsa bu islemi yapin.

2 “Yzdrm Kafasi Tmzleme” sayfa 141

Bakim Parcalarini Temiz-
leme

Kuruma Onleyici
Bashklar

Baslik Cevresi

Emme Bashgi

Medya Temizleyici

Secili parcalarin temizligine baslayin. Bunlar temizlemek icin ekrandaki
yonergeleri takip edin.

oy

£ “Kurumayi 6nleyici kapaklarin temizligi” sayfa 115

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 119

& "Emme bagliklarinin temizligi” sayfa 118
£ “Medya temizleyicilerin temizligi” sayfa 114

Yazdirma Basligi Bashk Si-
nirlamasi

Acik

Kapall

Yazdirma icin kullanilacak yazdirma kafalarini ayarlayin.

Ornegin, eger tek bir yazdirma kafasinda bir tikanmis uc varsa ve tikan-
ma birkag kafa temizleme isleminden sonra bile temizlenemiyorsa, tikan-
mamis yazdirma kafasini kullanarak baskiya devam edebilirsiniz. Yazdir-
ma isine ara vermeden sorunu ¢ézmek istiyorsaniz bunu kullanin.

1 Yazdirma Bashgini Yenile gibi zaman alan bakimlarin yapilmasi
gerektiginde bu bakim isini isi tamamladiktan sonra yapin.

[ Yazdirma kafasinin degismesi gerektiginde degdisene kadar ise
devam edin.

Yazdirlan kontrol desenini Baski Kafasi Piiskiirtme Ucu Kontrolii kom-
utuyla dogrulayin ve ardindan, tikali olmayan yazdirma kafasini segin.

Yazdirma Baghdi Bashk Sinirlamasi islevi kullanilirsa yazdirma siiresi uzar.
Bu islem yazdirma kalitesini de disirebilir. Bu islevin yalnizca tikah pis-
kiirtme uglari temizlenene kadar kullanilmasini éneririz.
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Oge

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Parametre

Atik Murekkep Sisesini Degistir

‘ Acgiklama

Atik murekkep sisesini kontrol panelinin ekraninda atik murekkep sisesi-
ni degistirme zamaninin geldigini gosteren mesaj gériinmeden 6nce
degistirirseniz bu mentiden yapin.

Bakim Parcalarini Degistir

Silecek Rulosunu
Degistir

Secili parcalar degistirmeye baslayin. Bunlar degistirmek icin ekrandaki
yonergeleri takip edin.

ice Alma Medya Tu-
tucusunu Degistir

2 “Silecek rulosunun degistirilmesi” sayfa 128

£ “Medya tutucunun degistirilmesi” sayfa 131

Yukari Alma Medya
Tutucusunu Degistir

Besleme Durumu meniisti

Parametre

Agiklama

Murekkep/Atik Mirekkep Sisesi

Secili sarf malzemelerinin degistirme zamanlamasini, kalan miktarini ve

Digerleri

parca numarasini gosterir.

Yedek Parca Bilgisi menisii

Oge

Mirekkep Besleme Pompasi

Parametre

‘ Agiklama

Secili yedek parca icin degistirme zamanlamasini goriintiiler. Degistir-

Kuruma Onleyici Basliklar Stirticti Aksami

mek icin bayinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Temizleme Pompasi

Silecek Birimi Stirtici Aksami

Emme Pompasi

Murekkep Tipu
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Kontrol Paneli Meniisii

Yazici Durumu mentisu

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama

Ayait Yazilimi Strimu Secili bilgileri gosterir ve yazdirir.

Yazici Adi Yazic1 Ady, Epson Edge Dashboard kisminda ayarlanan addir.

Onemli Hata Giinligi

islem Raporu Toplam Yazdirma
Alani

Toplam Ortam Bes-
leme Uzunlugu

Toplam Taslyici Ge-
clsi
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Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goruintiillendiginde

Asagidaki mesajlardan biri goriintiileniyorsa, okuyun ve asagidaki talimatlari izleyin.

Mesajlar Ne yapilmali

nuna yaklasiyor.

Yenisini hazirlayin.

Degistirme gerekene kadar yazdirmaya
devam edebilirsiniz.

Atik murekkep sisesi hizmet 6mrinin so-

Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sisesi) doluyor. Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) hazirlayin.

5 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 183

Mrkkp kartusu taninmadi. Ltf. kartusu
degistirin.

Murekkep kartusunu cikarip yeniden takin. Mesaj goriintiilenmeye devam
ederse, yeni bir miirekkep kartusu (hataya neden olan murekkep kartusunu
takmayin) takin.

Mdrekkep az.

Degistirme gerekene kadar yazdirmaya
devam edebilirsiniz.

Murekkep az. Yeni bir miirekkep kartusunun yakili oldugunu dogrulayin;
boylece, kalan miktar esigin altina distiglinde mirekkep kartuslar otomatik
olarak degistirilebilir.

£ “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 183

Isitici Isinlyor.

Bir veya daha fazla isitici hala belirtilen sicakhga isitilmaktadir. Isitici sicakligi
dislikken yazdirmayi baslatmak istiyorsaniz bir onay ekrani gortintiilemek icin
Bslt diigmesine basin ve ardindan, baslatmak icin Tamam diigmesine basin.

Yazdirma sonuglarinin temiz olup olma-
digini kontrol edin.
Yazdirma devam edebilir.

Medya ve yazdirma bashgi temas ediyor.

Yazdirma sonuglarini kontrol eder ve kirli oldugunu gériirseniz yazdirmayi
durdurun ve yazdirma kafasinin etrafini temizleyin.

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 119

Ayni anda, carpmanin yeniden gerceklesmemesi amaciyla énlem almak icin
Cevrimici Kilavuz “Sorun Giderme ve ipuclan” kismina basvurun.

XXXXX hizmet dmriiniin sonuna yaklasi-
yor.

Gosterilen parcalar icin degistirme araligi yaklasiyor. Yeni parcalar hazirlayin.

ki rulo gobegine takili degil.
Medyay: takin.

Medya, otomatik alma makara biriminde-

Medya Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) baglh degil.

Yazdirma sirasinda bu durum gerceklesirse yazdirmayi durdurmak icin Pause
diigmesine basin.

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) 6gesindeki Auto
anahtarini gecici olarak Off olarak ayarlayin, orijinal ayarlara dondiiriin ve
ardindan, medyayi Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi)
takin.

£ “Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi Birimi) Kullanmak”
sayfa 80

Rulo goébegi dénuyor.

yeniden yikleyin.

Medyayi medya tutucusundan ¢ikarin ve

Medya, Medya Besleme Unitesine dogru baglanmamis.

Medyayi cikartin ve ardindan, medyayi Medya Besleme Unitesine dogru sekilde
baglayin.

£ “Medya yukleme” sayfa 73
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Mesajlar

Yazicinin igi sicak.
Oda sicakhgini dustirtin.

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali

“Ozellikler Tablosu” icinde aciklanan sicaklik araligi icinde olana kadar odanin
sicakhgini diistriin.

7 “Ozellikler Tablosu” sayfa 217

Ortam az.

Yikli medyanin kalan miktar azaliyor. Yeni medya hazirlayin.

Medya diizgiin yuklenmedi.

Medya yiikleme kolunu kaldirin ve med-
yayi ¢ikarin. Ardindan medyayi tekrar yuk-
leyin.

Medya yiiklendiginde dogru yiklenmedi. Asagiya bakin ve medyayi dogru
sekilde yukleyin.

7 “Medya yikleme” sayfa 73

Medyada veya yazdirma sonuglarinda bir
sorun var; otomatik ayar yapilamaz.
Manuel olarak ayarlayin.

Tarama cihazi arizali olabilir.
Epson Destek ile iletisim kurun.
Manuel ayar mimkinddr.

Tamam digmesine basarsaniz hata iptal olur.

Yazdirma Ayarlamalari islemini Otomatik olarak gergeklestirirken asagidaki
medya, ayar ve medya icin islem yapilamaz.

4 Esit olmayan yuizeyi olan medya
1 Kolayca boyasi akan medya

[ Yazici dogrudan giines isigina veya diger ortam isiklarindan kaynaklanan
girisime maruz kalan bir yerde kullaniimaktadir.

Bu durumda, maniel mentiyi calistirin.

£ “Yazdirma Ayarlamalari” sayfa 96

Yazici, ortam 151k kaynaklarindan gelen girisime maruz kalirsa yaziciyi bu
kaynaklardan koruyun ve islemi yeniden gerceklestirin. Basaril olabilir. Yaziciyi
koruduktan sonra islev basarisiz oldugunda, mantiel mendyu calistirin.

Yukaridaki durumlar yoksa ve ayni hata yeniden gerceklesirse bayinize ya da
Epson servis cagri merkezini arayin.

[XXXXX], yukli rulo medyanin sarim y6-
ninden farkhdir.,

Yiklenen rulo medyanin sarim yonuyle es-
lesecek sekilde ayarlayin.

Medya yiiklenirken XXXXX kisminda ayarlanan sarma spesifikasyonlarini gosterir.
Medya yiiklenirken ayarlanan Rulo Sarma Yoénii gercek sarma
spesifikasyonlariyla eslesiyor mu?

Hatayi gidermek icin medya yiikleme kolunu kaldirin. Medya yiikleme kolunu
yeniden indirin ve Rulo Sarma Yonii dogru sekilde sifirlamak i¢in yazicinin
ekran ydnergelerini uygulayin.

Kuruma Onleyici Basliklari temizleyin.

Kuruma &nleyici bashklar kirli ve temizlenmeleri gerekiyor. Temizlenmesi
gereken basgliklar kontrol edip temizlemek icin ekrandaki yonergeleri izleyin.

.y

£ “Kurumayi 6nleyici kapaklarin temizligi” sayfa 115

Basliklarin durumu incelenemedi.
"Otomatik Temizleme" calistirnlamiyor.
Temizleme giiclini el ile segin ve Yzdrm
Kafasi Tmzleme gerceklestirin.

Yazici, yazici islemlerinin garanti edildigi sicakligi asti. Yaziciyi tekrar kullanmaya
baslamak icin odanin sicakligini ayarlayin.

£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 217

175
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Bir Hata Mesaj Gorlintlilendiginde

Hata mesajlari

Parca Servis Omrii Sonu XXXXXXXX
Yazicidaki parcalardan biri servis 6mrii-
niin sonuna yaklasiyor.

Kodu not edin ve servis ¢cagirin.

Parca Omrii Bitmis XXXXXXXX
Kodu not edin ve servis ¢cagirin.

‘ Ne yapilmali

Bu mesaj size yazicidaki yedek parcalari degistirmenin zamaninin geldigini bildirir.

Saticiniza veya Epson Destek basvurun ve bakim talebi kodunuzu sdyleyin.

Yazici hatas.
Ayrintilar icin belgelerinize bakin.
XXXXXXXX

Yazici hatasl.

Glicu kapatip tekrar agin.

Hata devam ederse Epson Destek ile ileti-
sime gegin.

XXXXXXXX

Asagidakiler icin goriintiilenen hata mesajlari.
A Gug kablosu sikica bagl degil ise
[ Temizlenemeyen bir hata olusursa

Bir yazici hatasi olustugunda yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur.
Yaziciyr kapatin, AC prizinden gii¢ kablosunu cikarin ve yeniden takin ve yaziciyi
yeniden baglayin. Yaziciyi yeniden birden ¢ok kez agin.

Ayni servis ¢cagrisi LCD panelinde goriintileniyor ise, yardim igin saticiniza veya
EpsonSupport’a basvurun. Onlara servis kodu ¢agrisinin “XXXXXXXX" oldugunu
sOyleyin.
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Sorun Tespit ve Giderme

Yazdiramiyorsunuz (¢unkii
yazici ¢calismiyor)

Yazici agilmiyor

Gii¢ kablosu elektrik prizine veya yaziciya
takili mi?

Gli¢ kablosunun yaziciya giivenli bir sekilde takili ol-
dugundan emin olun.

Elektrik prizinde bir sorun var mi?

Baska bir elektrikli Girtintin glic kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun.

Devre kesici OFF durumda mi?

Devre kesicinin kesici anahtarini kontrol edin. OFF
durumdaysa ON duruma getirin ve giicli agmay!i de-
neyin. Hemen OFF duruma gelirse giic fisini prizden
cikarin ve bayinize ya da Epson servisi cagri merkezi-
ni arayin.

Yazici bilgisayarla iletisim kurmuyor

B | Kablo dogru sekilde takili mi?
Yazicinin arabirim kablosunun, bilgisayar ve yazici-
nin dogru terminaline glivenli bir sekilde takildigin-
dan emin olun. Ayrica, kablonun kiriimadigindan ve-
ya kivrilmadigindan emin olun. Yedek bir kablonuz
varsa, yedek kabloyla baglanmayi deneyin.

B | Arabirim kablosunun o6zellikleri,

bilgisayarin 6zellikleriyle uyumlu mu?

Arabirim kablosunun 6zelliklerinin yazici ve bilgisa-
yarin 6zellikleriyle uyumlu oldugundan emin olun.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 217

Kullanim Kilavuzu
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USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde
kullanihyor mu?

USB 6zelliklerinde, bes USB hub’a kadar papatya dizi-
mi mimkuinddr. Fakat, yaziclyl dogrudan bilgisayara
bagl olan ilk hub’a baglamanizi 6neririz. Kullan-
diginiz hub’a bagh olarak, yazicinin calismasinda ka-
rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kablosu-
nu dogrudan bilgisayarinizin USB girisine takin.

USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub’inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanimlan-
digindan emin olun. Eger varsa, USB hub’i bilgisayar-
dan cikarin ve bilgisayari dogrudan yaziciya bagla-
yin. USB hub dreticisine USB hub'in igletimini sorun.

Ag ortami altinda yazdirilamiyor

B | Agayarlaridogru mu?
Ag ayarlarini icin ag yoneticinize danisin.
B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak

dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB araciligiyla yazdirabiliyorsaniz, ag ortaminda ba-
zi sorunlar vardir. Sistem ydneticinize basvurun ya
da ag sistemi icin kilavuzuna bakin. USB araciligiyla
yazdiramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun bo-
lime bakin.

Yazicida bir hata var

Yazicinin kontrol panelindeki isiklari ve
mesajlari kontrol ederek yazicida hata
meydana gelip gelmedigini onaylayin.
£ “Kontrol Paneli” sayfa 21

£ “Bir Mesaj Gorlintlilendiginde” sayfa 174
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Kullanim Kilavuzu

Yazici1 yazdirir gibi ses ¢cikartiyor
fakat hicbir sey yazdirmiyor

Yazdirma kafasi hareket ediyor, ama
hicbir sey yazdirmiyor

Yazici calismasini onaylayin.

Bir test deseni yazdirin. Test desenleri yaziciyi bilgisa-
yara baglamadan basilabilir ve bu nedenle yazici isle-
vi ve durumunu kontrol etmek icin kullanilabilirler.
£ “Puskirtme bashgi kontroll desenlerini yazdir-
ma” sayfa 140

Desen diizgiin yazdirilmaz ise ne yapmaniz gerektigi
hakkinda bilgi icin asagidaki bolime bakin.

Test deseni dogru yazdiriimiyor

B | Kafa temizleme uygulayin.
Puskiirtme uglari ttkanmis olabilir. Kafa temizleme
yaptiktan sonra tekrar bir test deseni yazdirin.
2 “Yzdrm Kafasi Tmzleme” sayfa 141

B | Yazici uzun siire kullanilmadi mi?

Yazici uzun siire kullanilmamissa, uglar kurumus ve
tikanmis olabilir. Yazici uzun siire kullaniimadigi za-
man atilacak adimlar

£ “Yazicr kullanimda degilken dikkate alinacak not-
lar” sayfa 35

Yazdirma Ayarlamalari islemini
gerceklestirin.

Yazdirma kafasi ile medya arasinda hafif bir bosluk
vardir ve bu yiizden, farkli miirekkep renklerinin otur-
ma yerleri asagidaki sebeplerden dolayi yer degisti-
rebilir.

1 Yazdirma kafasinin hareket etme yonindeki
fark (sagdan sola ya da soldan saga)

[  Sicakhk ve nem

4 Yazdirma kafasinin hareketinin eylemsizlik
kuvveti

Murekkep oturma yerlerindeki yer degisikligi yazdir-
ma sonuglarinin acikca tanelilik sergilemesine ya da
odak disinda goriinmesine yol acabilir.

Ayrica, besleme miktarindaki buytk farkliliklar bant-
lamaya (yatay bant, ton dengesizligi veya cizgiler) ne-
den olabilir.

Mirekkep oturma yerlerindeki farkliliklari ve besle-
nen medya miktarini Yazdirma Ayarlamalari isleviyle
ayarlayabilirsiniz. Kullandiginiz medya icin ayarlama
yapmak icin Medya Ayarlar kisminda Yazdirma
Ayarlamalari — Otomatik Ayar islevini kullanin.

£ "Yazdirma Ayarlamalan” sayfa 96

Orijinal bir Epson miirekkep kartusu mu
kullaniyorsunuz?

Bu yazici Epson miirekkep kartuslar ile kullaniimak
Gizere tasarlanmistir. Epson miirekkep kartusu disin-
da mirekkep kartuslari kullanirsaniz, ¢iktilarda leke
olabilir veya kalan miirekkep seviyesi duizgiin algila-
namadigindan yazdirilan imgenin rengi degisebilir.
Dogru mirekkep kartusunu kullandiginizdan emin
olun.

Baskilar beklediginiz gibi degil

Baski kalitesi duistik, diizensiz, cok
acik, cok koyu, bariz sekilde
taneciklidir veya ton farkl

Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikaliysa, belirli uclar murekkep piiskiirtmez ve
baski kalitesi diiser. Bir test deseni yazdirmayi dene-
yin.

£ "Puskirtme bashgi kontroll desenlerini yazdir-
ma” sayfa 140

178

Eski bir miirekkep kartusu mu
kullaniyorsunuz?

Eski bir murekkep kartusu kullanildiginda, yazdirma
kalitesi diiser. Eski murekkep kartusunu yenisi ile
degistirin. Paketin Uzerine yazdirilan tarihten 6nce
ya da acildiktan sonra alti ay icinde, hangisi daha er-
ken gerceklesirse, kartustaki tim murekkebi kullanin.
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Isiticilar dogru sicaklikta mi?

Baski sonuglari bulanik veya lekeli veya mirekkep to-
paklari var ise sicakhgi ylkseltin. Ancak, sicakligi cok
fazla yiikseltmenin medyanin kii¢tiltmesine, kirisma-
sina veya bozulmasina neden olabilecegini unutma-
yin.

Buna ek olarak, ortam sicakhgi disik ise isiticinin ar-
zu edilen sicakliga ulasmasi icin belirli bir stire gere-
kebilir. Medya cok soguk ise isiticilar secilen sicakliga
ulastiktan sonra da istenen etkiye sahip olmayabilir.
Kullanim 6ncesinde medyayi oda sicakliginda isinma-
ya birakin.

Medya ayarlari dogru mu?

RIP Yaziliminda veya yazici izerindeki medya ayarla-
rinin kullaniimakta olan medya ile eslestiginden
emin olun.

Yazdirma sonugclarini ekrandaki imgeyle
karsilastirdiniz mi?

Ekranlar ve yazicilar farkli renkler tretebileceginden,
yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle mu-
kemmel bir sekilde uyusmayacaktir.

Baski sirasinda bir yazici kapagi agildi?

Yazdirma sirasinda kapaklari agmak, diizensiz renk
ile sonuglanarak, yazdirma kafasinin aniden durmasi-
na neden olur. Yazdirma devam ederken kapaklari
agmayin.

Kontrol paneli ekraninda Miirekkep az.
goriintiileniyor mu?

Murekkep seviyesi diisiik oldugunda yazdirma kalite-
si azalabilir. Mirekkep kartusunu yenisi ile degistir-
menizi tavsiye ederiz. Miirekkep kartusunu degistir-
dikten sonra, renkte bir farkllik varsa, kafa temizle-
me islemini bir kag kez deneyin.

Miirekkep kartuslarini calkalayin.
Murekkep ¢6kmis olabilir (bilesenler sivi tabanina
¢oker). Miirekkep kartuglarini ¢cikarin ve calkalayin.

2 "Murekkep kartuslarinin diizenli olarak calkalan-
masi” sayfa 136

Kullanim Kilavuzu
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Cikti kagit lizerine diizgiince
konumlandiriimamis

Medya diizgiin sekilde yerlestirilmis mi ve
kenar bosluklarini dogru mu?

Medya dogru bicimde ytikli degilse, sonuglar orta-
lanmayabilir veya verinin bir parcasi basilmayabilir.
Ayrica ayarlar mentisiinde Yan Kenar Boslugu ve
Yazdirma Baslangi¢ Konumu icin dogru secenekle-
rin secilip secilmedigini kontrol etmelisiniz.

£ “Medya ylkleme” sayfa 73
27 "Genel Ayarlar meniisi” sayfa 155

Medya egik mi?

Medya dogru yiiklenmemisse medya carpiklik sergi-
leyebilir ve yazdirma konumu yer degistirebilir.
Asagidakilere dikkat edin ve medyayi dogru sekilde
yukleyin.

[ Medyayi cekip cikarirken tek elle ortasindan
tutun ve diimdiiz disari ¢ekin.

d Medyanin ucunu rulo ¢ekirdegine
bagladiginizda yapistirirken medyanin orta
kismini dogrudan asagiya cekin.

£ “Medya ylkleme” sayfa 73

£ "Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Maka-
rasi Birimi) Kullanmak” sayfa 80

Medya yazdirma verisi icin yeterince genis
mi?

Cikt1 gorlintiisi medyadan daha genis ise yazdirma
normal olarak dursa da kurulum menisiinde Genis-
lik Algilama icin Kapali secili ise veri medyanin ke-
narlarinin disina yazdinlacaktir. Kurulum menisin-
de Genislik Algilama icin Acik secenedini belirleyin.

& “Genel Ayarlar menisi” sayfa 155

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmisg

Medya dalgali mi?

Bazi medya tiirleri yaziciya takili iken bazi kosullar
(nem ve sicaklik) altinda dalgalar gelistirebilir. Bir dal-
ga gelistiginde, kontrol panelinde medyayi besle-
mek ve etkilenen bolgeyi 6nlemek icin ' digmesi-
ne basin. Dalgalarin gelismesini dnlemek icin sicaklik
ve nemi diglirmenizi Oneririz.
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B | Yazdirma kafasi yanlis mi hizalanmis?

Yazdirma kafasi hizalanmamissa, ¢izilen satirlar buna
uygun olarak diizglin hizalanmamis olabilir. Dikey ¢i-
zilmis ¢izgiler yanhs hizalandiginda yazdirma sirasin-
da olusan yazdirma kafasi yanhs hizalanmalarini ayar-
lamak icin medya ayarlari kisminda Yazdirma Ayar-
lamalari— YazdirmaKafasi Hizalama 6gesini segin.

£ “Yazdirma Kafasi Hizalama” sayfa 96

Cikt1 kirli

B | Yazdirma kafalar kirli mi?

Yazdirma kafalari kirliyse yazdirma sirasinda ciktiya
kir yapisabilir. Yazdirma kafalarina yapismis kir olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi” say-
fa119

Temizledikten sonra hala kir varsa kafalar siirtebilir.
Sdrtme olmamasi icin 6nlemler almak icin Cevrimigi
Kilavuz'daki “Sorun Giderme ve ipuclan” bélimiine
bakin.

Medya Siirtmesinden snraki eylem 6gesini ayarla-
mak, stirtme olustugunu algilamayi kolaylastirir, boy-
lece hemen 6nlem alabilirsiniz.

£ “Genel Ayarlar menisi” sayfa 155

B | Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?

1 Buyazicada kullanilabilir olup olmadigini
belirlemek icin medya 6zellikleri kontrol edin.
7 "Desteklenen Medya” sayfa 189

(4 RIP yazilimini kullanarak yazdirma ayarlarinin
nasil yapilandirilacagiyla ilgili bilgiler icin, RIP
Ureticisi ile irtibata gegin.

B | Kagit Emisi ¢cok yiiksek mi ayarlanmig?

Medya ayarlari kisminda Kagit Emisi (medyay1 med-
ya yolundan asagi emen kuvvet) degerini azaltin.

7 “Medya Ayar Ogesi” sayfa 165

Sikisan Medyayi Cikarma

Sikisan medyay1 ¢ikarmak i¢in asagidaki adimlar
izleyin.

/\ Dikkat:

On kapagini agarken veya kapatirken ellerinizi
veya parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin.
Bu talimatlara uymamak yaralanma ile
sonuglanabilir.

Medya

Medya Sikismalari

B | Medya kivrilmis, katlanmig, bikilmiis,
kirismis veya dalgali mi?

Kivrilmig, katlanmis, biikiilmis, kingmis veya dalgali
kismi kesip cikarin.

£ “Medyayi Kesmek” sayfa 91

B  Medya yazdirma islemin hemen 6nce mi
yiklendi?

Basing silindirleri yazicinin icindeki medyayi kiristira-
bilir veya medya dalgali olabilir ya da kivrilabilir.

On kapag1 agmak icin sol ve sag taraflardaki
kilit kollarini disar1 dogru hareket ettirin.
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Her iki tarafta medya kenar plakas: ¢ikintilarini
tutarken plakayi baski levhasinin kenarlarina
dogru tastyin.
=

S
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Yazdirma kafast medya tizerinde ise,
sikigmadan uzaklastirin.

Kullanim Kilavuzu

n Onemli:

Yazdirma kafasini sadece medya kanar
plakalar: tasidiktan sonra hareket ettirin.
Deforme olan medya kenar plakalari ile
temas yazdirma kafasina zarar verebilir.

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

181

Yirtilmis veya kirismis kisimlar: kesip
uzaklastirmak icin merdanede makas kullanin.

Merdanenin derin kisminda yirtilmis ya da
kirismis kisimlar varsa medyayi gekip ¢ikarin
ve ardindan, kesip uzaklagtirin.

Otomatik Sarma Makaras: Birimi Otomatik
Auto anahtarini Off konuma getirin.

Manual anahtarini medyanin sarilma sekline
gore calistirarak kesilen medyayi tamamen sarin.

Arka kisma gegin ve ilerletme anahtarim
medyanin sarilma sekline gore caligtirarak
kesilen medyay sarin.

On kisma gegin, merdaneyi kontrol edin ve
medyanin kesilmis uglar1 vb. kalmigsa bunlar
giderin.
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Medya yiikleme kolunu indirin.

On kapag1 kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kollarini igeri dogru hareket ettirin.

Kontrol paneli ekrani kapanmaya
devam eder

B | Yazici uyku modunda mi?

Kurulum menusitindeki Uyku Zmnlaycsi kisminda
ayarlanan siire kadar yazicida hig islem gerceklestiril-
mezse yazici uyku moduna girer. Uyku moduna gec-
meden 6nceki siire Genel Ayarlar menustinde degis-
tirilebilir.

7 “Genel Ayarlar menisi” sayfa 155

Bir yazdirma isi alindiginda, medya yiikleme kolu kul-
lanildiginda ya da yazici donanimini iceren baska bir

islem gerceklestirildiginde uyku modu iptal edilir.

Bunun ardindan, yazdirma kafasini kontrol etmek i¢in
ekrandaki talimatlari izleyin ve kirliyse temizleyin.

£ “Yazdirma Kafasinin Etrafinin Temizlenmesi”
sayfa 119

Digerleri

Isitici otomatik kapaniyor

M | Hicbir yazdirma isi alinmazsa ve belli bir siire yazici-
da hicbir hata olusmazsa isitici kapanir. Isiticilar oto-
matik olarak Kapali konumuna gegirilmeden 6nceki
suire kurulum menisuinde Isi Kes. Zamanlayicisi se-
cenegdini kullanarak degistirilebilir.

& "Genel Ayarlar meniisi” sayfa 155

Bir yazdirma isi alindiginda ya da On Isitma Baslat
diigmesine basildiginda isitici yeniden calisir.

182

Ag ayar korumasi i¢in unutulan
parola

B | Bayinizle veya Epson Destek ile irtibata

gegin.

Kirmizi isik yazicinin icinde agiktir

B | Bu bir aniza degildir.

Kirmizi igik yazicinin icindeki bir isiktir.
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Ek

Ek

En son bilgiler icin, Epson Web sitesine bakiniz (subat 2021 itibariyla).

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Miirekkep kartuslari

Yazici modeli Uriin Parca numaralari

SC-F10000H Murekkep kartuslari(10000ml) | High Density Black (Yuk- T43H1

SC-F10060H sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43H2
Magenta (Eflatun) T43H3
Yellow (Sar) T43H4
Light Cyan (Acik DenizMa- | T43H5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T43H6
tun)
Fluorescent Yellow T43H7
Fluorescent Pink T43H8

Mirekkep kartuslar (3000 ml) High Density Black (YUk- T43B1

sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43B2
Magenta (Eflatun) T43B3
Yellow (San) T43B4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T43B5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T43B6
tun)
Fluorescent Yellow T43B7
Fluorescent Pink T43B8
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SC-F10030H

Kullanim Kilavuzu

Ek

Uriin Parca numaralari
Murekkep kartuslari (10000ml) | High Density Black (Yik- T43G1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43G2
Magenta (Eflatun) T43G3
Yellow (Sar) T43G4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T43G5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T43G6
tun)
Fluorescent Yellow T43G7
Fluorescent Pink T43G8
Murekkep kartuslari (3000 ml) High Density Black (YUk- T43A1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43A2
Magenta (Eflatun) T43A3
Yellow (San) T43A4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T43A5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T43A6
tun)
Fluorescent Yellow T43A7
Fluorescent Pink T43A8
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SC-F10070H

Kullanim Kilavuzu

Ek

Uriin Parca numaralari
Murekkep kartuslan High Density Black (YUk- T43M1
(10000 ml)* sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43M2
Magenta (Eflatun) T43M3
Yellow (Sar) T43M4
Light Cyan (Acik DenizMa- | T43M5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T43M6
tun)
Fluorescent Yellow T43M7
Fluorescent Pink T43M8
Murekkep kartuslari (3000 ml) High Density Black (YUk- T43F1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43F2
Magenta (Eflatun) T43F3
Yellow (Sari) T43F4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T43F5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T43F6
tun)
Fluorescent Yellow T43F7
Fluorescent Pink T43F8
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Kullanim Kilavuzu

Ek

Yazici modeli Uriin Parca numaralari
SC-F10080H Murekkep kartuslari (10000ml) | High Density Black (Yik- T43K1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43K2
Magenta (Eflatun) T43K3
Yellow (Sar) T43K4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T43K5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T43K6
tun)
Fluorescent Yellow T43K7
Fluorescent Pink T43K8
Murekkep kartuslari (3000 ml) High Density Black (YUk- T43D1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43D2
Magenta (Eflatun) T43D3
Yellow (Sari) T43D4
Light Cyan (Acik Deniz Ma- | T43D5
visi)
Light Magenta (Acik Efla- T43D6
tun)
Fluorescent Yellow T43D7
Fluorescent Pink T43D8
SC-F10000 Murekkep kartuslari(10000ml) | High Density Black (Yuk- T43H1
SC-F10060 sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43H2
Magenta (Eflatun) T43H3
Yellow (Sari) T43H4
Mirekkep kartuslar (3000 ml) High Density Black (Yuk- T43B1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43B2
Magenta (Eflatun) T43B3
Yellow (Sar) T43B4
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Ek
Yazici modeli Uriin Parca numaralari
SC-F10030 Murekkep kartuslari (10000ml) | High Density Black (Yik- T43G1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43G2
Magenta (Eflatun) T43G3
Yellow (Sar) T43G4

Murekkep kartuslari (3000 ml) High Density Black (YUk- T43A1
sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T43A2
Magenta (Eflatun) T43A3
Yellow (San) T43A4
SC-F10070 Murekkep kartuslan High Density Black (Yuk- T43M1
(10000 ml)* sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43M2
Magenta (Eflatun) T43M3
Yellow (Sar) T43M4

Mirekkep kartuslari (3000 ml) High Density Black (Y{k- T43F1
sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T43F2
Magenta (Eflatun) T43F3
Yellow (San) T43F4
SC-F10080 Mirekkep kartuslari (10000 ml) High Density Black (Yuk- T43K1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43K2
Magenta (Eflatun) T43K3
Yellow (Sar) T43K4

Mirekkep kartuslar (3000 ml) High Density Black (YUk- T43D1
sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T43D2
Magenta (Eflatun) T43D3
Yellow (San) T43D4

*Tum bdlgelerde kullanilamaz.

Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslari kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin kalitesini
ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson’un garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢aligmasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep
kullanimi servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.
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Kullanim Kilavuzu

Ek

Digerleri

Uriin ‘ Parca numaralan ‘ Aciklama
Cleaning Kit (Temizleme Kiti) C135210103 Asagidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
(SC-F10080H/SC-F10080 haric) O Temizleme swist (x1)
Cleaning Kit (Temizleme Kiti) C135210104 O  Bardak (x1)
(SC-F10080H/SC-F10080 icin)

d  Eldiven (x16)

1 Temizleme ¢ubugu (x50)
Wiper Roll (Silecek Rulosu) C135210065 Yazici ile verilen Wiper Roll (Silecek Rulosu) ile aynidir.
(SC-F10080H/SC-F10080 harig)
Wiper Roll (Silecek Rulosu) C135210066
(SC-F10080H/SC-F10080 igin)
Waste Ink Bottle (Atik mirekkep C135210071 Yaziciyla birlikte verilen Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) sisesi) ile ayni.
(SC-F10080H/SC-F10080 haric)
Waste Ink Bottle (Atik mirekkep C135210072
sisesi)
(SC-F10080H/SC-F10080 igin)
Take Up Media Holder (Alma Med- | C12C933881 Bu yazici igin Otomatik Sarma Makarasi Birimi medya tu-
yasi Tutucusu)” tucusuyla aynidir.
(SC-F10080H/SC-F10080 haric)
Take Up Media Holder (Alma Med- | C12C933891
yasl Tutucusu)
(SC-F10080H/SC-F10080 igin)
Take In Media Holder (Besleme C12C933901 Bu yazici icin Medya Besleme Unitesi medya tutucusuyla
Medyasi Tutucusu)” aynidr.
(SC-F10080H/SC-F10080 haric)
Take In Media Holder (Besleme C12C933911
Medyasi Tutucusu)
(SC-F10080H/SC-F10080 icin)
Media Cleaner Brush (Medya Te- C12C936031 Yazici ile verilen Media Cleaner Brush (Medya Temizleme
mizleme Fircasi)” Fircasi) ile aynidir.
Presser Roller Spacer (Pres Rulosu C12C936041 Yazici ile verilen Presser Roller Spacer (Pres Rulosu Ara

Ara Parcasi)"

Parcasi) ile aynidir.

* Kullanilabilirligi icin Epson satis temsilcisine bagvurun.
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Desteklenen Medya

Asagidaki medyalar bu yazicr ile kullanilabilir.

Baski kalitesi kullanilan medya tiirii ve kalitesinden
biiyiik 6l¢tide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir
medya se¢in. Kullanim hakkinda bilgi i¢in, medya ile
birlikte verilen belgelere bakin veya iireticisine
basvurun. Biiylik miktarlarda medya satin almadan
once, daha kiigiik bir 6rnek yazdirmay: deneyin ve
sonuglar1 kontrol edin.

/\ Dikkat:

Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidar.

40 kg'’nin (88,18 Ib.) iizerinde medya i¢in kaldirici
kullanmanizi oneririz.

n Onemli:

Kirismus, ¢izilmis, yirtilmis veya kirli medya
kullanmayin.

Rulo medya

Rulo ¢ekirdegi bo- 2 veya3ing

yutu

Rulo dis capi 250 mm'ye (9,84 in¢) kadar.

Medya genisligi 300ila 1950 mm (11,81 ila 76,77
ing) (76 ing)

Medya kalinhg: 0,04 mm - 1,00 mm
(0,001 ila 0,03 ing)

Rulo agirhig Maksimum 60 kg (132 Ib.)*

* 40 kg'nin (88,18 Ib.) Gizerinde medya yiiklemek icin
kullanilabilen kaldiricilar icin 6zellikler su sekildedir.
« Catal ve masa kalinligi: 28 mm'nin altinda (1,10 ing).
« Catalin ve masanin ylizeyi zeminden yaklasik 190 mm
(7,48 ing) mesafeye alcaltilabilir.

Kullanim Kilavuzu

Ek

189

Yaziciyl1 Tasima ve Nakliye

Bu boliimde tiriin tagima ve nakliye aciklamaktadir.

Yazicayi1 Tasima

Bu boliimde yazicinin ayni katta bagka bir yere nasil
tasinacagl agiklanmistir. Yazicinin katlar arasinda
veya bagka bir binaya tasinmasi hakkinda bilgi icin
agagiya bakin.

£5° “Nakliye” sayfa 199

ihtiyaciniz Olacak Seyler

Yaziciy1 tasimak i¢in yaziciyla verilen agsagidaki 6geleri
kullanin. Ise baslamadan énce bunlar1 hazirlayin ve
elinizin altinda tutun.

4 Anahtar
Ayarlayicilardaki somunlari gevirmek igin
kullanin.

O Ingiliz anahtart

Yazdirma kafasini sabitlemek i¢in kullanin.

/

Yazici agir oldugundan tagimak igin 5 kisi kullanin.

/\ Dikkat:

Uriinii tagirken ileri veya geri 10 dereceden fazla
egmeyin. Bu onleme uyulmamas: yazicinin
kazalara neden olarak diismesiyle sonuglanabilir.
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Ek

(3) numarali viday1 oldugu gibi disar1 ¢ekin.

n Onemli:

[  Yazici, 5 mm'den (0,19 ing) daha kiigiik
tiimsekler ve 30 mm'den (1,18 ing) daha
kiigiik bosluklar boyunca hareket ettirilebilir.
Bagslamadan once, yaziciyr hareket ettirmek
icin yolun tiimseklerini ve bosluklarin
kontrol edin.

QO Yazicyr asagidaki durumlarda tasidiginizdan
emin olun.

d  Miirekkep besleme iinitesini yazicidan
ayirmayin.

1 Sabitleme kablolarini bagl birakin.
1  Miirekkep kartuslarini bagl birakin.

Hazirlanma

Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Atik Miirekkep Sisesini ¢ikarin.

25 “Atik Miirekkep Sisesinin degistirilmesi”
sayfa 130

Kelepgelerde bulunan tiim telleri kelepgelerden
¢ikarin.

Sag taraftaki bakim kapagini agin.

Giig kablolarini ve tiim diger kablolari ¢ikarin.

Resimlerde gosterildigi tizere, 3 viday1 gevsetin
ve vidalarla yazdirma kafasi A ve B ankrajlarini
¢ikarin.

(1) ve (2) numarali vidalari elle gevsetmekte
zorlanirsaniz alyan anahtari kullanin.
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Resimde gosterilen 6n kapagin i¢indeki viday:
yarisina kadar gevsetin.

Bir viday: elle gevsetmekte zorlanirsaniz alyan
anahtar1 kullanin.

\, J

E A ankrajini resimde gosterildigi gibi vidaya asin.

Kancalamak i¢in viday1 ankrajdaki deligin
i¢inden gecirin. Bu islem sirasinda vidanin

),

©

Ek

191

Vidayi hafifce sikin.

Q. s
I~ =gl
V7T =0
9

Adim 5’te ¢ikarilan vidalar1 ankrajin
tabanindaki 2 delige takin ve hafifce sikin.

Vidalar: resimde gosterilen sirada saglam
sekilde sikmak icin alyan anahtari kullanin.
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Bakim kapaginin icindeki 2 viday1 resimde
gosterildigi sekilde gevsetip ¢ikarin.

Bir viday: elle gevsetmekte zorlanirsaniz alyan
anahtar1 kullanin.

Yazicidaki ve resimde gosterilen yonelimdeki B
ankrajindaki vida deliklerini hizalayn.

Bu islem sirasinda ankraji egmeden
konumlandirin. Dogru konuma geldiginde
ankrajin tabanindaki dikdortgen deligin 6n
ucunda vida deligi goriiniir.

Kullanim Kilavuzu

Ek

192

Adim 5’te gikarilan viday: ankrajin tabanindaki
delige takin ve hafifce sikin.

Adim 12°de ¢ikarilan vidalar: ankrajin st
kismindaki 2 vida deligine takin ve hafifce sikin.

Vidalar: resimde gosterilen sirada saglam
sekilde sikmak i¢in alyan anahtari kullanin.

Tiim kapaklar1 kapatin ve ardindan, 6n kapagin
sol ve sag kilit kollarini ieri dogru hareket
ettirin.

Medyay1 Medya Besleme Unitesinden ve
Otomatik Sarma Makaras1 Biriminden ¢ikarin.

£ “Sarim Rulosunu Cikarmak” sayfa 90
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Ek

25 “Yiklenen Medyanin Cikarilmas:t” sayfa 92

Sol tarafta orta ayarlayiciy: tekerlekten daha
yiiksek olacak sekilde yiikseltin.

(1) En tistteki somunu agagiya indirmek i¢in saat
yoniinde gevirin.

(2) Ayarlayic tekerlekten daha yiiksek olana ka-
dar tabandaki somunu saat yoniiniin tersine
gevirin.

1
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Sol tarafta 6n ve arka ayarlayicilan
tekerleklerden daha yiiksek olacak sekilde

yiikseltin.
(1) En tistteki somunu agagiya indirmek i¢in saat

yoniinde gevirin.

(2) Tekerlek zemine temas edene kadar tabanda-
ki somunu saat yoniiniin tersine ¢evirin.

193

(3) Ayarlayici tekerlekten daha yiiksek olana ka-
dar saat yoniiniin tersine ¢evirmeye devam
edin.

1

S
= ()

Y
I

.
o 19 0
a

Ayarlayicilardaki metal plakalar tagidiktan
sonra yazictyl kurmak i¢in kullanilir; bu
ytzden, bunlar: atmayin.
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Bu ayarlayicilar: tekerleklerden daha yiiksek
olacaklar: sekilde yiikseltmek i¢cin Adim 19 ve
20’yi sag tarafta tekrarlayn.

Miirekkep besleme iinitesindeki tekerleklerde

bulunan kilitleri serbest birakin.

SC-F10000 Series tizerindeki 4 ve SC-F10000H
Series tizerindeki 6 kilidin tamamini serbest
birakin.

g Onemli:

Yaziciyr kapali mekanda diiz bir zemin tizerinde
kisa bir mesafede tasimak icin yazicidaki
tekerlekleri kullanin. Bunlar nakliye icin
kullamilamaz.

Tasima

Ekipmani tasimak i¢in 47t yazic1 ve 1’i miirekkep
besleme {initesi i¢in olmak tizere toplam 5 kisi
kullanin. Ayrica, yazic gittiginiz yonde gidecek
sekilde hareket edin.

Tasima Sonrasi Kurulum

Yaziciy: tagidiktan sonra, kullanima hazir hale
getirmek i¢in asagidaki adimlar izleyin.

Yeni konumun kurulum i¢in uygun oldugunu
kontrol edin.

£ “Kullanim ve Saklamaya Iliskin Notlar”
sayfa 34

On kapagi ve soldaki bakim kapagini agin.
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Ek

B ankrajindaki 3 viday1 gevsetmek i¢in bir
alyan anahtari kullanin ve ardindan, vidalar1 ve
B ankrajini ¢ikarin.

En tistteki 2 viday orijinal vida deliklerine geri
takin ve saglam sekilde sikmak i¢in bir alyan
anahtar1 kullanin.

Gevsek sikilirlarsa bakim kapag1 kapatilirken
cakigabilir. Saglamca sikin.

195

A ankrajindaki 2 taban vidasini gevsetip
¢ikarmak i¢in bir alyan anahtari kullanin.

\

A ankrajinda bulunan en tistteki viday1 bir
alyan anahtariyla yarisina kadar gevsetin.

A ankrajini yukariya dogru kaydirin ve
ardindan ¢ikarin.
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E En astteki viday: sikin.

A ve B ankrajlarini resimde gosterildigi sekilde
vida delik konumlariyla hizalayin.

-

S

[ S

O--------u-

Kullanim Kilavuzu

Ek

196

Adim 3 ve 5’te ¢ikartilan vidalar1 kullanin ve
2 adedini (1) ve (2) numarali vida deliklerine
takip sikin ve 1 adedini (3) numarali vida
deligine takip sikin.

(%

F

Tim kapaklar1 kapatin ve ardindan, 6n kapagin
sol ve sag kilit kollarini i¢eri dogru hareket
ettirin.

Metal plakalar yazicinin 6 ayarlayicisinin altina
yerlestirin.

Sag tarafta, tekerlekleri askiya almak i¢in
yazicidaki 6n ve arka ayarlayicilari kullanin.

(1) Ayarlayic1 zemine temas edene kadar taban-

daki somunu saat yoniinde gevirin.

(2) Tekerlek askiya alinana kadar saat yoniinde
cevirmeye devam edin.
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Kullanim Kilavuzu

Ek

[1—]
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Yazici teraziye alinacak sekilde ayarlayicilar
ayarlayin.

Su terazisindeki kabarcik ortaya gelene kadar
ayarlayicinin taban somununu gevirin.

-%M

EI'_I

OKC(@

0)

Hava kabarci81 arka dogru gittiginde

On ayarlayicidaki somunu saat yoniinde gevirin.

e [O)

J
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H S

Hava kabarcig1 6ne dogru gittiginde

Arka ayarlayicidaki somunu saat yontinde
gevirin.

P

(O

[@ 10

E
1o

Sag tarafta, orta ayarlayiciy1 zemine temas
edene kadar al¢altin.

)

Ayarlayici zemine temas edene kadar tabandaki
somunu saat yoniinde ¢evirin.

(-
G
Y
@

Sol taraftaki tekerlekleri askiya almak i¢in
Adim 14’ yineleyin.

Sol taraftaki orta ayarlayiciy: askiya almak i¢in
Adim 16’y1 yineleyin.

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Tum 6 ayarlayicida tist kisma ulasip durana
kadar en tstteki somunu saat yoniinde gevirin.

En tst kisma ulastiginda sabitlemek i¢in
saglamca sikin.

>

=5 th
N i —

Miirekkep besleme tinitesindeki tekerlekleri
kilitleyin.
SC-F10000 Series tizerinde 4 ve SC-F10000H

Series iizerinde 6 adet olmak iizere tiim
tekerlekleri kilitleyin.

Vs

. J

Otomatik Sarma Makarasi Biriminde paralel
ayarlamalar yapin.

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi I¢in
Paralel Ayarlamalar” sayfa 201

Tiim kablolar1 baglayin, giic fisini prize takin ve
glicli agin.

Kelepgelerden gegen kablolar: kelepgelerden
geri gegirin.
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Ek

USB kablosunu ve LAN kablosunu
kelepgelerinden gecirdiginizden emin olun.

Ara parcalarin takilmasi

( ) . Ara parcalarin hangi basing silindirine
takilacagini dogrulayin.

O B Ara pargalar 2’si medyanin uglarina basan sol
ve 2’si sag basing silindirine olmak iizere
\ \ toplam 4 konuma takilir. Basing silindirlerinin
\ J medyaya bastigin1 dogrulamak i¢in medyanin
“ sol ve sag uglarina bakin.
Pl Resimde medyanin sag ucuna basan basing
[ EN

silindirlerine bir 6rnek verilmistir. Medyanin
kenar1 A konumundaysa ara pargalari (1 3% 2]
basing silindirlerine takin. Medyanin kenar1 B
konumundaysa ara parcalar1 @ ve € basing

@ silindirlerine takin.

= A

Q000

‘
J

(3) e (1)

Tikali uglar1 kontrol etmek i¢in bir piiskiirtiicii
kontrolii uygulayin.

£ “Puskiirtme baslig1 kontrolii desenlerini
yazdirma” sayfa 140

Kurulum meniisiinde Yazdirma Ayarlamalar: B
islemini gerceklestirin ve yazdirma kalitesini
kontrol edin.

£5° “Yazdirma Ayarlamalari” sayfa 96

Nakliye

Yaziciy1 tasimadan Once, saticiniza veya Epson Destek
Hattina bagvurun.

£ “Nereden Yardim Alinir” sayfa 221

Basing silindiri ara
parcalarinin kullanimi

Medyanin ucuna yakin yerde kirigikliklar meydana
gelirse ara parcalar kullanin. Boylece, basing
silindirinin medyanin ucuna basmamasi kirigikliklar:
diizeltebilir. Ara pargalar: basing silindirine takmak
i¢in agagidaki prosediirii kullanin.
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. Arka kisma gegcin ve ara parcalari saklandiklari
yerlerden ¢ikarin.
EE—

&
7

o)

A

|

n Ara pargalari silindirlerin arka kisminda olan
ve Adim 1’de dogruladiginiz deliklere takin.

Ara parcalari 2’si sol ve 2’si sagda olmak tizere
toplam 4 basing silindirinin i¢ine derin sekilde
takin. Derin gekilde takilmazlarsa yazici
caligirken ¢ikabilirler.

Medya yiikleme kolunu indirin.

Ustiine ara parcalar takilan basing silindirleri
hareketsizdir. Bu yiizden, kol al¢altilsa bile
hareket etmezler.

Ek

200

Ara parcalarin ¢ikartiimasi

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

Arka kisma gecin ve 4 ara parcay ¢ikarin ve
saklandiklari yere geri koyun.
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Otomatik Sarma
Makarasi Birimi icin
Paralel Ayarlamalar

Asagidaki durumlarda, Auto Take-up Reel Unit
(Otomatik Sarma Makarasi Birimi) 6gesinde paralel
ayarlamalar yapin.

(d Ruloyla ilgili biiyiik yanhs hizalamalar olusturma
gibi almayla ilgili sorunlar oldugunda

d  Yazici tasindiginda

Yazicinin 6n ve arka taraflarinda ayni anda yapilacak
is oldugundan iki kisi paralel ayarlama isi yapmalidir.

Paralel Ayarlama icin Hazirliklar

Saglanan daha kisa rulo gekirdegi ve ayarlama
araglarini kullanarak paralel ayarlama yapin.
Ayarlamaya baslamadan once asagida 6geleri hazir
bulundurun.

(1] e

ﬁ

(1] Agirlik

(2] ingiliz anahtari

(3] Film

(4] Rulo cekirdegi (daha kisa rulo)
Ayarlama

Ayarlama islemini asagidaki siralamada gerceklestirin.

Kullanim Kilavuzu

Ek

201

1. Paralelligi Kontrol Etme

Otomatik Sarma Makarasi Biriminin paralelliginde hicbir
yanlis hizalanma olmadigini dogrulamak icin ayarlama
aracini baglayin. Hicbir yanlis hizalanma yoksa ayarlama

gerekmez.

2. Ayarlamalar

Paralellikte her tlrli yanlis hizalanma ortadan kaldirilana
kadar ayarlamalar yaptikca gorsel olarak dogrulayin.

¥

3. Ayarlamalari Tamamlama

Ayarlama aracini ¢ikarin ve yeniden kullanabileceginiz se-
kilde yaziciyr kurun.

Paralelligi Kontrol Etme

Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Hem sol hem sag medya tutucu kilitleme
vidalarini gevsetin ve medya tutuculari ice
dogru hareket ettirin.

| JIEST

—
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Asagidaki ¢izimdeki vidalar ¢ikarin ve sonra

a¢mak i¢in kapagi cevirin.

. S

n On kapag1 agin ve medya yiikleme kolunu
kaldirin.

Sol taraftaki medya tutucuyu dis tarafa hareket
ettirin.

Ek
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n Onemli:

Sol taraftaki medya tutucu kolu mili
gortinmiiyorsa resimde gosterildigi gibi kolu
duruncaya kadar dondiiriin. Kol mili
goriinmiiyorsa rulo ¢ekirdegi diizgiin sekilde
yiiklenemez.

® >h

Sag taraftaki medya tutucuyu noktali gizginin
konumuyla hizalayin ve ardindan, kilitleme
vidasini sikin.
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Filmi rulo ¢ekirdeginin i¢inden gegirin. Filmi sol tarafa getirin, 6nceki kenarini
yazicinin igine sokun ve arka tarafin icinden
P, gegirin.

Kurutucunun tabaninin igine ve ardindan, en
ist kisma, merdanenin iistiinden ve geriye
icinden sokun.

E Rulo ¢ekirdegini sag medya tutucunun igine

E Sol taraftaki medya tutucuyu i¢e dogru itin ve
ardindan, kilitleme vidasini sikin.

Asagidaki resimdeki A boliimii tam olarak

takilana kadar kolu cevirin.

‘. | _A —/’_
+ 50
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Ek

Filmi, kurutucunun sol tarafinin iist ve
altindaki tiggenlerin uglariyla hizalayin.

_
e N

Tine

Asagidaki cizimde gosterilen konumda asilacak
sekilde, agirlig1 yazicinin arkasindaki filmin
ondeki kenarina baglayin.

—

Jo ki
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Filmin sallanmas: durdugunda resimde
gosterilen merdanedeki konumda bulunan
tartidaki degeri okuyun ve kaydedin.

Yazicinin 6n ve arkasindaki filmi kaldirin ve
sagdaki ticgenin uclariyla hizalanacag: sekilde
hareket ettirin.

Filmin sallanmas: durdugunda resimde
gosterilen merdanedeki konumda bulunan
tartidaki degeri okuyun ve kaydedin.

Her iki tarafin degerleri arasindaki fark
0,5 mm’den (0,01 ing) fazlaysa sonraki
bolimdeki ayarlamalara gidin.

Fark 0,5 mm’nin (0,01 ing) altinda ise hi¢
ayarlama gerekmez. Filmi ¢ikarmak i¢in agagiya
bakin.
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Ek

£ “Ayarlamalari Tamamlama” sayfa 207 . Asagidaki ¢izimde her iki taraftaki ayarlama
vidalarini tamamen gevsetin.

Filmin sagdaki ti¢genlerin uglariyla
hizalandigini dogrulayn, resimde gosterilen
merdanedeki konumda bulunan tartidaki

degeri okuyun ve kaydedin.

Ayarlamalar

Asagidaki ¢izimdeki tim metal sabitleme
vidalarini gevsetin.

L Lp [ T/t ‘,/[:/j _

- ﬁa"
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Filmi soldaki tiggenlerin uglariyla hizalamak
icin hareket ettirin.

P
< l$ /@#%%’L

T

Filmin sallanmasi durdugunda resimde
gosterilen merdanedeki konumda bulunan
tartidaki degeri okuyun ve kaydedin.

Soldaki ve sagdaki degerler arasindaki fark
0,5 mm’den (0,01 ing) fazlaysa bu farki
azaltmak amaciyla viday1 daha yiiksek degere
ayarlamak i¢in Adim 6’ya ilerleyin.

Fark 0,5 mm’den (0,01 ing) azsa Adim 7’ye
ilerleyin.

Sol ile sag arasindaki fark 0,5 mm’den (0,01
in¢) az olacak sekilde ayarlayin.

(1) Filmi ayarladiginiz taraftaki tiggenlerin ugla-
riyla hizalayin.

Kullanim Kilavuzu

Ek
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(2) Olgegi kontrol ederken, ayarlama vidasini her
iki taraf i¢in degerler arasindaki fark
0,5 mm’den (0,01 ing) az olana kadar saat yo-
niinde ¢evirin.

Vida gevrildiginde 6l¢ek gerilim igeren yerden
taginur.

Viday1 bir kez tam olarak déndiirme degeri
yaklasik 0,6 mm (0,23 ing) kiiciiltiir.

Ornegin Sag Tarafin Degeri Yiiksekken

Asagidaki ¢izimdeki vidalarin tiimiinii iyice
sikin.

Sonra, sonraki boliim olan Ayarlamalari Tamamlama
bolimiine ilerleyin.
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Ek

Aya rlamalari Tamamlama 3 Sag medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
medya tutucuyu ¢ikarin.

Yazicinin arkasindaki filme takili karst agirlig
¢ikarin. m

D—
'_/

ol Sard—

& Filmi rulo ¢ekirdeginden ¢ikarin.

Not:

Filmi ¢ikardiktan sonra kiristirmamaya dikkat
edin ve agirlikla birlikte saklaymn. Filmi yeniden
kullanmay: planliyorsaniz tozu vb. silin ve
kullanmadan piiriizsiiz ve diiz hale getirin.
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Ek

E Sol medya tutucu kilitleme vidasindaki
kilitleme vidasini gevsetin ve sol ve sag medya
tutucular1 ige dogru hareket ettirin.

Kapatmak i¢in asagidaki ¢izimdeki kapag:

cevirin ve sonra vidayi sikin.

. J

E On kapagi kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kollarimni igeri dogru hareket ettirin.
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Ek

Her Medya Tiirii icin Medya Ayarlari Listesi

Bir Medya Tiirii seildiginde asagidaki tabloda kayitli medya ayarlar1 gosterilir.

Ultra ince

Gegis Modu (*: varsayilan deger)

) . . 1200x
300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200dpi

Isitici Acik

Sicaklik 90 80 70 65 70 65 65 60 55 55 50
Fan Kapali

Kurutma Suresi 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Yazdirdiktan Kapali

Sonra Kurutma

islemine Geg

Kurutma islemi Otomatik

Merdane Bos- 2.0

lugu

Besleme Gerili- Lv2

mi

Kagit Emisi Lv1

Medya Besleme Kapal

Hizi Sinirlamasi

Basing Silindiri Standart

Yiku

Egriligi Kaldir Acik

Yapisma Onle- Acik

me

Geri Sarma Ger- Lve Lvé Lvé Lve Lve Lvé Lvé Lv4 Lv4 Lv4 Lv4
ginligi

Yazdirma Kalite- 5

si Ayari Sinirla-

ma Sicakligi

Medya Besleme 0

Ayari degeri
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Ek

Gegis Modu (*: varsayilan deger)

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi

1200x
1200dpi

Ayari degeri

Isitici Acik

Sicaklik 920 80 70 65 70 65 65 60 55 55 50
Fan Kapali

Kurutma Siiresi 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Yazdirdiktan Kapali

Sonra Kurutma

islemine Geg

Kurutma islemi Otomatik

Merdane Bos- 2.0

lugu

Besleme Gerili- Lv2

mi

Kagit Emisi Lv3

Medya Besleme Kapali

Hizi Sinirlamasi

Basing Silindiri Standart

Yk

Egriligi Kaldir Acik

Yapisma Onle- Kapali

me

Geri Sarma Ger- Lve Lve Lvé Lve Lve Lvé Lve Lv4 Lv4 Lv4 Lv4
ginligi

Yazdirma Kalite- 5

si Ayari Sinirla-

ma Sicakligi

Medya Besleme 0
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Orta-Kalin

Ek

Gegis Modu (*: varsayilan deger)

1200x

300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200dpi

Ayari degeri

Isitici Acik

Sicaklik 105 105 100 85 100 90 85 75 70 70 55
Fan Kapali

Kurutma Siiresi 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Yazdirdiktan Kapali

Sonra Kurutma

islemine Geg

Kurutma islemi Otomatik

Merdane Bos- 2.0

lugu

Besleme Gerili- Lv2

mi

Kagit Emisi Lv5

Medya Besleme Kapali

Hizi Sinirlamasi

Basing Silindiri Standart

Yk

Egriligi Kaldir Acik

Yapisma Onle- Kapali

me

Geri Sarma Ger- Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
ginligi

Yazdirma Kalite- 5

si Ayari Sinirla-

ma Sicakligi

Medya Besleme 0
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Kalin

Gegis Modu (*: varsayilan deger)

) . . 1200x
300x600dpi 600x600dpi 600x1200dpi 1200dpi

Isitici Acik

Sicaklik 920 85 80 75 80 80 75 75 70 70 55
Fan Kapali

Kurutma Siiresi 14 19 23 33 23 27 33 46 52 52 89
Yazdirdiktan Kapali

Sonra Kurutma

islemine Geg

Kurutma islemi Otomatik

Merdane Bos- 2.0

lugu

Besleme Gerili- Lv2

mi

Kagit Emisi Lv8

Medya Besleme Kapali

Hizi Sinirlamasi

Basing Silindiri Standart

Yk

Egriligi Kaldir Acik

Yapisma Onle- Kapali

me

Geri Sarma Ger- Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8 Lv8
ginligi

Yazdirma Kalite- 15

si Ayari Sinirla-

ma Sicakligi

Medya Besleme 0

Ayari degeri

Sinyal lambalarinin okunmasi

Sinyal lambalar1 asagidaki tabloda gosterildigi sekilde yazicinin durumunu gosterir. En yukaridan baglayarak
lambalar kirmizi, sar1 ve yesildir.

Asagidaki tablo standart ayarlar i¢indir. Bu ayarlar ¢aligma ortaminiza uyum saglayacak sekilde degismis olabilir.
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Agiklama

ma isi alinamaz.

i Kapali Kapali Kapali Glg kapal Glg kapatihr.
Yanip Baslatma/durdurma islem- ng acildiktan sonra baslatma islemle-
Kapali . Kapali ; ri yapmak ya da gti¢ kapandiktan son-
sonme leri - .
ra kapatma islemleri yapmak.
i Acik Kapall Kapall Bosta Normal bir durumda bosta. Yazdirma-
ya hazir.
Yanip Kapali Kapali Yazdiryor Normal bir durumda yazdiryor
== sénme P P y y yor.
k| ake | apa | Sofmoemesbime | VeI plabie s sl
s s P Uzere (bosta) L 913 9 y Y
ma isi yapilamaz.
Yazdirma isi sirdUrilebilir ama yazdir-
- Yanip Sarf malzemesi bitmek ma isi durdurulacak ve sarf malzemesi-
M .. Acik Kapali . . .. . . .
sénme Uzere (yazdiriyor) nin degismesi gerekiyorsa yazdirma isi
yapilamaz.
ﬁ Kapagdin acik olmasi ya da sarf malze-
mesinin yUkli olmamasi gibi sebepler-
Kapali Acik Kapali Yazdirma baslatilamiyor den dolay meveut durumda yazdirma
isi yapilamiyor.
Bir hata olustugundan yazdirma isi ya-
Kapali Kapali Acik Hata (diizeltilebilir) pilamiyor. Hatayi diizeltirseniz yazdir-
ma isi yapilabilir.
B Kapali Kapali \(anlp Onemli hata (servisi arayin) (;ozuleme.yfen bir hata olustugundan
sonme yazdirma isi yapilamiyor.
Ack \.(.amp Kapall Saklm yapihyor (is alinabi- 'BI'I' bakn‘q !§|EVI yuratdldyor. Yazdirma
sénme lir) isi alinabilir.
Kapall \.(.amp Kapall Bakim yapiliyor (is alina- -BI'I’ bakim islevi yirituliyor. Yazdirma
sonme maz) isi alinamaz.
Duraklatma modu (yazdir-
ﬁ Acik Acik Kapali ma durduruldu) Yazdirma durduruldu.
Yar Duraklatma modu (yazdir- | Yazdirmanin durdurulmasi bekleniyor.
- .. P Acik Kapal manin durdurulmasi bek- Yazdirma sayfa sonuna kadar strduri-
=~ sonme . N
leniyor) lir ve sonra durdurulur.
ﬁ Kapall Acik Kapall Cevrimdisi (is alinamaz) Bilgisayar baglantisi cevrimdisi. Yazdir-
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Sistem Gereksinimleri

Her yazilim agagidaki ortamlarda kullanilabilir (subat 2021 itibariyla).
Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz.

Epson Edge Dashboard

Epson Edge Dashboard agagidaki ortamlarda kullanilabilir.

n Onemli:

Epson Edge Dashboard yiiklii bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Bu gereksinimler karsilanmazsa, yazilim yaziciy: diizgiin izleyemez.

[  Bilgisayarimizin hazirda bekleme islevini devre disi birakin.

[ Uyku islevini devre disi birakarak bilgisayarin uyku durumuna girmemesini saglayin.

Windows

isletim sistemleri

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya Uizeri 6nerilir)
Bos bellek 4 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinarlugi

1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizlh USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Internet Explorer 11

Microsoft Edge

Mac

isletim sistemleri

Mac OS X 10.7 Lion veya Uzeri

CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya Uizeri 6nerilir)
Bos bellek 4 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)
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Ekran ¢ozinarlugi 1280 x 1024 veya daha iyisi
iletisim arabirimi Yiiksek Hizl USB
Ethernet 1000Base-T
Tarayici Safari 6 veya st
Linux
Dagitim Debian 8.6 64 bit (yalnizca MATE masauisti ortami) veya lizeri
CPU Cok cekirdekli islemci (3,0 GHz veya Uizeri 6nerilir)
Bos bellek 4 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB veya daha fazla
(yUkleme sirasinda bos alan)
Ekran ¢oziinarlugi 1280 x 1024 veya daha iyisi
iletisim arabirimi Yiksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T
Tarayic Mozilla Firefox 45 (ESR) veya Usti
Epson Edge Print
isletim sistemi (iS) Windows 7 SP1 x64

Windows 8 x64
Windows 8.1 x64
Windows 10 x64

CPU Intel® Core™ i3 3,0 GHz veya daha hizli (Nisan 2014'ten sonra piyasaya surildi)
Bos bellek 8 GB veya daha fazla

Sabit disk stirtictsu 50 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozunurlagu 1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi Yiksek Hizl USB

Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Yazilim, Adobe Illustrator gibi yazilim uygulamalariyla birlikte kullanilacagindan bu yazilimi yiiksek 6zellikli
bilgisayariniza yiikklemenizi oneririz.

Ayrica, bu yazilim normalde birka¢ GB boyutta ve bazi durumlarda 6zellikle yiiksek kaliteli afis yazdirma islerini
gerceklestirirken onlarca GB boyutta verileri isler.

Bu yiizden yeterli sabit disk alani olan bilgisayar kullanmaniz1 6neririz.
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Web Config

Windows

Tarayici

Internet Explorer 11, Microsoft Edge, Mozilla Firefox”, Google Chrome”

* En son strim kullanin

Mac

Tarayici

Safari”, Mozilla Firefox”, Google Chrome”

* En son strim kullanin
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Ozellikler Tablosu

Yazial Ozellikleri

Yazdirma metodu

istege bagh mirekkep puskdirt-
me

Puskirtme konfiguras-
yonu

SC-F10000H Series:

400 baslk x 2 sira x 4 ¢ip X 6
renk (High Density Black (Yik-
sek Yogunluklu Siyah), Cyan
(Deniz Mavisi), Magenta (Efla-
tun), Yellow (Sari), Light Cyan
(Acik Deniz Mavisi)/Fluores-
cent Yellow, Light Magenta
(Acik Eflatun)/Fluorescent Pink)

SC-F10000 Series:

400 baslk x 2 sira x 4 yonga x
4renk (High Density Black (Yiik-
sek Yogunluklu Siyah), Cyan
(Deniz Mavisi), Magenta (Efla-
tun), Yellow (Sar1))

Cozinirlik (maksi-
mum)

1200 x 1200 dpi (300 x 300 dpi
16 Yari Ton katmanlaryla.)

Kontrol kodu

ESC/P raster (gizli komutlar)

Medya Besleme Yonte-
mi

Siartlinerek besleme

Voltaj degerleri

AC200ild 240V

(#1, #2)
Anma frekansi (#1, #2) 50/60 Hz
Anma frekansi (#1, #2) 16 A

G tiketimi

(#1 ve #2 sayilarricin
toplam)

SC-F10000H Series:
Yazdirma: yakl. 4,4 kW
Uyku modu: yakl. 230 W
Glg kapatma: yakl. 9,6 W

SC-F10000 Series:
Yazdirma: yakl. 3,9 kW
Uyku modu: yakl. 221 W
Glg kapatma: yakl. 9,6 W

Sicaklik ve nem (yogusma olmadan)

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Yazia Ozellikleri

Yazdiryor 10ila 35°C (50ila 95 °F), %20
ila 80
Onerilen: 18ila 28 °C (64,4 ila
82,4 °F), %40 ila 60

Depoda -20ila 60 °C (-4 ila 140 °F), %5

(Paketten cikarma- | ila 85

dan 6nce) (60 °C'de (140 °F) 120 saat icin-
de, 40 °C'de (104 °F) bir ay icin-
de)

Depoda -20ila 40 °C (-4 ila 104 °F), %5

(Murekkep sarj et- ila 85

meden 6nce) (40 °C'de (104 °F) bir ay icinde)

Depoda 5ila35°C(41ila95°F), %5ila 85

(Mirekkep dolu-

mundan sonra)

Sicaklik ve nem arahgi

Gri alan: calisirken

(%)
90

80

Capraz tarama ¢izgisi alani: 6nerilen

70

60

50

40

30

20

10 18 20

I I
28 3032 35 40 (C)
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Yazial Ozellikleri

Boyutlar

Yazici

Depolanirken: 3710 (G) x
1303 (D) x 1886 (Y) mm
(146 [G] x 51,29 [D] x
74,25 [Y]ing)

Maksimum boyutta: 3710 (G) x
1350 (D) X 1931 (Y) mm

(146 [G] x 53,14 [D] x

76,02 [Y]ing)

Yukari Alma Medya Tutucusu:
280 (G) x 236 (D) x 352 (Y) mm
(11,02 [G] X 9,29 [D] x

13,85 [Y]ing)

Besleme Medyasi Tutucusu:
280 (G) x 285 (D) x 352 (Y) mm
(11,02 [G] x 11,22 [D] x

13,85 [Y]ing)

Mirekkep besleme linitesi
SC-F10000H Series:

1278 (G) x 556 (D) x

541 (Y) mm (50,31 [G] X
21,88[D]x 21,29 [Y]ing) (yalniz-
ca murekkep besleme Unitesi)

1278 (G) X 556 (D) x

580 (Y) mm (50,31 [G] x

21,88 [D] x 22,83 [Y]ing) (3L
murekkep kartusu takildiginda)

1278 (G) X 556 (D) x

790 (Y) mm (50,31 [G] X

21,88 [D]x 31,10 [Y]ing) (10L
mirekkep kartusu takildiginda)

SC-F10000 Series:

877 (G) x 556 (D) x 541 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

21,29 [Y]ing) (yalnizca mirek-
kep besleme Unitesi)

877 (G) x 556 (D) x 580 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

22,83 [Y]ing) (3L mirekkep kar-
tusu takildiginda)

877 (G) x 556 (D) x 790 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

31,10 [Y]ing) (10 L mirekkep
kartusu takildiginda)

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Yazia Ozellikleri

Agirhk"

Yazici

Toplam agirlk (SC-F10000H Se-
ries): yakl. 687 kg (1515 Ib.)

Toplam agirlik (SC-F10000 Se-
ries): yakl. 683 kg (1506 Ib.)

Alma Medyasi Tutucusu: yakl.
7kg (15,43 1b.)

Besleme Medyasi Tutucusu:
yakl. 7 kg (15,43 |b.)

Mirekkep besleme Unitesi

SC-F10000H Series: yakl. 80 kg
(176,37 Ib.)

SC-F10000 Series: yakl. 53 kg
(116,84 1b.)

* Mirekkep dahil degil.

n Onemli:

Bu yazicty1 2000 m (2591 fit) altindaki
yiiksekliklerde kullanin.

A Uyari:

gerekebilir.

Bu A sinift bir iiriindiir. Kapali bir mekanda bu
iirtin, radyo parazitine neden olabilir, boyle bir
durumda kullanicinin yeterli onlemleri almasi

Yalnizca Kaliforniya kullanicilari igin

Bu tirtindeki lityum piller Perklorat Malzeme igerir ve

ozel kullanim gerekebilir.

Bkz. www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.


http://www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate

SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Ara yiiz Teknik Ozellikleri

Bilgisayar icin USB
baglanti noktasi

USB 3.0 (SuperSpeed USB)

Kablolu LAN uyum-
luluk standardi

1000Base-T""

Agyazdirma proto-
kolleri/islevleri

EpsonNet Print (Windows) 2
Standart TCP/IP (Windows)"3
WSD (Windows)"3

Bonjour (Mac)*3

IPP (Windows)™3

IPP (Mac)™3

FTP™3

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Ara yiiz Teknik Ozellikleri

Guvenlik standart-

IEEE 802.1X (Ethernet)

lari/protokolleri

IPsec (v4/v6), IP filtreleme

SSL/TLS:

HTTPS Sunucusu (Web Config)
IPPS Sunucusu

SMTPS istemcisi (E-posta gonder-
me)

STARTTLS (SMTPS)

Kok sertifikasi (istemci)

Kok sertifikasi stirimi 2.01

Kok sertifikasi gincelleme (istemci)
CA imzal sertifika (sunucu)

CA sertifikasi

CSR olusturma (sunucu)

Kendiliginden imzali sertifika (su-
nucu)

EC anahtari CSR/kendiliginden im-
zali sertifika olugturma (sunucu)

Sertifika, gizli anahtar ice alma

OpenSSL stirim: 1.0.2j

Desteklenen TLS strlimleri:
1.0/1.1/1.2

E-posta gonderme icin kimlik
dogrulama:

SMTP’den 6nce POP
APOP

SMTP kimlik dogrulama (Kerberos/
NTLMv1/CRAM-MD5/PLAIN/LO-
GIN)

IPP yazdirma i¢in kimlik dogrula-
ma: HTTP Temel kimlik dogrulama

MIB erisim kimlik dogrulamasi, sif-
releme: SNMPv3

*1 Korumali ¢ift bakimli kablo kullanin (kategori 5e veya

daha yiiksek).
*2 IPv4 uyumlu.

*3 1Pv4 ve IPv6 uyumlu.
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Miirekkep Ozellikleri

Tur

Ozel miirekkep kartuslari

Sublimlesme bo-
yasi murekkebi

SC-F10000H Series:

High Density Black (Yiksek Yogun-
luklu Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari),
Light Cyan (Acik Deniz Mavisi),
Light Magenta (Acik Eflatun), Fluo-
rescent Yellow, Fluorescent Pink

SC-F10000 Series:

High Density Black (Yiiksek Yogun-
luklu Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari)

Son kullanma tarihi

Murekkep kartusu lizerinde yazili
tarihe bakin (normal sicaklkta sak-
lama durumunda)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tarihi

Alti ay (murekkep kartusunun acil-
dig1 tarihten itibaren)

Saklama sicakhgi

5ila35°C(41ila 95 °F)

Mirekkep kartusu 10000 ml, 3000 ml

kapasitesi

Murekkep kartusu 10000 ml: 150 (G) x 235 (D) x

boyutlari 412 (Y) mm (5,90 [G] x 9,25 [D] x
16,22 [Y]ing)
3000 ml: 158 (G) x 260 (D) x 168
(Y) mm (6,22 [G] x 10,23 [D] X 6,61
[Y]ing)

Not:

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak igin 18
ila 28 °C (64,4 ila 82,4 °F) sabit oda sicakligini koruyun.

AB uygunluk beyani bilgileri

Bu ekipmanin AB uygunluk beyaninin tam metni
agagidaki Internet adresinde bulunabilir.

http://www.epson.eu/conformity

Kullanim Kilavuzu

Ek

Musteri Bilgileri

Uretici

SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

AEEE

AEEE Y6netmeligine Uygundur.

WEEE

Uriintiniiziin (izerinde bulunan carpi
isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu GrU-
niin normal ev atik sistemi vasitasiy-
la elden ¢ikarilmamasi gerektigini
gOsterir. Cevreye ve insan saghgina
zarar vermeyi 6nlemek igin, lGtfen
bu Uriind cevreye zarar vermeyecek
sekilde geri dontistime tabi tutulmak
Uzere diger atiklardan ayirin. Mevcut
toplama tesisleri ile ilgili ayrintili bil-
gi edinmek icin, yerel devlet makam-
lariyla veya bu GrtinG satin aldiginiz
saticryla irtibata gegin.

This information only applies to cus-
tomers in the European Union, accor-
ding to Directive 2012/19/EU of the
EUROPEAN PARLIAMENT AND OF
THE COUNCIL OF 04 July 2012 on
waste electrical and electronic equip-
ment (WEEE) and legislation transpo-
sing and implementing it into va-
rious national legal systems, and to
customers in countries in Europe,
Middle East and Africa (EMEA) where
they have implemented equivalent
regulations. For other countries, plea-
se contact your local government to
investigate the possibility of recyc-
ling your product.
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1 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanhiinca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.

d Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurular tiikketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.
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Kullanim Kilavuzu

Nereden Yardim Alinir

Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson’in Teknik Destek Web Sitesi, {iriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet’e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

https://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

https://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiinii segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson’la Baglanti Kurmadan
Once

Epson triiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine bagvurun. Bolgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size ¢cok daha hizli yardimei olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numaras etiketi genelde tirtiniin arka
kisminda bulunur.)

0  Uriin modeli
0 Uriin yazilim siiriimii
(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir digmeyi tiklatin.)
d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
[ Normalde triinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri


https://support.epson.net/
https://www.epson.com
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Kullanim Kilavuzu

Nereden Yardim Alinir

Kuzey Amerika’daki Kullanicilar
icin Yardim

Yazilim ve yardimci programlar: indirmek icin
www.epson.com/support (ABD) veya www.epson.ca/
support (Kanada) adresine gidip tiriiniiniizii arayin,
kilavuzlar1 goriintiileyin, SSS’leri ve sorun giderme
onerilerini goriin veya Epson’a bagvurun.

Epson, Epson Tercih Edilen Siurli Garanti Plani
araciligiyla profesyonel baski tirtinlerinin kurulumu,
yapilandirilmasi ve isletimi hakkinda teknik destek ve
bilgi sunar. Pazartesi — Cuma arasi Pasifik Saatiyle
06:00-18:00 arasinda (888) 377-6611 numarali
telefonu arayin. Destek giinleri ve saatleri bildirimde
bulunmadan degistirilebilir. Aramadan 6nce yazic
seri numaranizi ve satin alma kanitinizi hazirlayin.

Not:

Ucretsiz aramada sorun yagarsaniz (562) 276-1305’i
arayin.

Not:

Sisteminizde bagka bir yazilim kullandiginizda,
yardim igin bu yazilimla birlikte verilen belgelerdeki
teknik destek bilgilerine bakin.

Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin

internet Destegi

Yaygin sorunlarin ¢6ztimleri igin
www.latin.epson.com/support (Karayipler),
www.epson.com.br/suporte (Brezilya) veya
www.latin.epson.com/soporte (diger bolgeler)
adreslerindeki Epson destek web sitesine gidin.
Stiriiciileri ve belgeleri indirebilir, SSS ve sorun
giderme 6nerilerine bakabilir ya da Epson’a
sorulariniz i¢in e-posta génderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Destek icin Epson’u aramadan 6nce, liitfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:

4

4

Uriin adi

Uriin seri numarasi (iiriindeki bir etikette yer alir)

Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma

tarihi

Bilgisayar yapilandirmasi

Problemin tanimi

Ardindan asagidaki numaray arayin:

Ulke ‘ Telefon
Alma

Arjantin (54 11) 5167-0300
Orijinal Epson miirekkebini, kagidini ve aksesuarlari 0800-288-37766
Epson yetkili saticisindan satin alabilirsiniz. Size en
yakin bayiyi bulmak i¢in proimaging.epson.com Bolivya” 800-100-116
(ABD) veya proimaging.epson.ca (Kanada) adresine
gidin, iiriin serinizi ve iiriiniiniizii se¢in ve Nereden Brezilya 0800-007-5000
Alabilirim diigmesine basin. Ya da ABD’de i (56 2) 2484-3400
800-GO-EPSON (800-463-7766) veya Kanada'da 3l ]
800-807-7766y1 arayin. Kolombiya Bogota: (57 1) 592-2200

Diger sehirler: 018000-915235

Latin Amerika’daki Kullanicilar Kosta Rika 800-377-6627

icin Yardim

Epson tiriiniiniizle ilgili ilave yardim gerekirse
Epson’u arayin.

Epson agagidaki teknik destek hizmetlerini
sunmaktadir:
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Dominik Cumhuri-

1-888-760-0068

yeti”®

Ekvador” 1-800-000-044
El Salvador” 800-6570
Guatemala” 1-800-835-0358
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Kullanim Kilavuzu

Nereden Yardim Alinir

‘ Telefon

Ulke
Meksika Mexico City: (52 55) 1323-2052
Diger sehirler: 01-800-087-1080
Nikaragua® 00-1-800-226-0368
Panama’ 00-800-052-1376
Paraguay 009-800-521-0019
Peru Lima: (51 1) 418-0210
Diger sehirler: 0800-10-126
Uruguay 00040-5210067
Venezuela (58212) 240-1111

* Cep telefonundan bu uicretsiz numaralari aramak icin yerel
telefon sirketinize bagvurun.

Ulkeniz listede yer almiyorsa en yakin iilkedeki satig
ofisine bagvurun. Ucret veya uzun mesafe tarifesi
uygulanabilir.

Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkebini, kagidini ve aksesuarlari
Epson yetkili saticisindan satin alabilirsiniz. En yakin
bayiyi bulmak i¢cin www.epson.com.jm (Karayipler),
www.epson.com.br (Brezilya) veya
www.latin.epson.com (diger bolgeler) adresine gidin
veya size en yakin Epson satis ofisini arayin.

Avrupa’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri icin Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Tayvan’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.com.tw)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stiriiciiler
edinilebilir ve iiriinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Telefon nu-

marasi

02-23416969

Faks numa-
rasi

02-23417070

Epson Yardim Masasi
(Telefon: +0800212873)

Yardim Masasi ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
@ Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

(d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Onarim servis merkezi:

Adres

No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-
pei City 100, Taiwan

02-27491234

02-27495955

1F., No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,
Taiwan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County
235, Taiwan

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,
Taiwan

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien
County 970, Taiwan

03-4393119

03-4396589

5F., No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City, Tao-
yuan County 32455,
Taiwan (R.0.C.)

03-5325077

03-5320092

1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,
Taiwan

04-23011502

04-23011503

3F., No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung
City 40341, Taiwan
(RO.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Taic-
hung City 408, Taiwan
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marasi rasi

Telefon nu-

Faks numa-

05-2784222 05-2784555 No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City

600, Taiwan

06-2221666 06-2112555 No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Taiwan

07-5520918 07-5540926 1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Taiwan

07-3222445 07-3218085 No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Taiwan

08-7344771 08-7344802 1F., No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan

Avustralya’daki/Yeni
Zelanda’daki Kullanicilar igin
Yardim

Epson Avustralya/Yeni Zelanda, size yiiksek diizeyde
miisteri hizmeti sunmak i¢in caligmaktadir. Uriin
belgelerine ek olarak, bilgi almak i¢in agagidaki
kaynaklar1 sunuyoruz:

Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢6zmek
konusunda yardimci olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlar: hizli, kolay bir bigimde
¢ozebilir ve bir sonraki adim i¢in 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL

Avustralya
https://www.epson.com.au

Yeni Zelanda
https://www.epson.co.nz

Epson Avustralya/Yeni Zelanda World Wide Web
sayfalarina erigim.

Site, stirticiiler i¢in indirme boliimii, Epson iletisim
noktalari, yeni tiriin bilgileri ve teknik destek (e-posta)
hizmetleri saglamaktadir.
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Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulagsmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masas1 operatérleri Epson tiriiniiniizii kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimci
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masasi personeli yeni
Epson triinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bircok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masasi numaralari asagidadir:

Avustralya Telefon: 1300 361 054
Faks: (02) 8899 3789
Yeni Zelanda Telefon: 0800 237 766

Aradiginizda ilgili tiim bilgileri hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson {iriin belgelerini, bilgisayar tiirtin,
isletim sistemini, uygulama programlarini ve gerekli
oldugunu diigiindtigiiniiz her tiirli bilgiyi icermektedir.

Singapur’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Epson Singapur’un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri asagidadir:

World Wide Web
(https://www.epson.com.sg)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
(Ucretsiz Arama: 800-120-5564)

Yardim Masast ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

(d  Satusla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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Tayland’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.th)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Vietnam’daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

Epson Yardim Hattt +84 28 3925 5545
(Telefon):
Servis Merkezi: 68 Nam Ky Khoi Nghia

Street, Nguyen Thai
Binh Ward, District 1,
Ho Chi Minh City, Vietnam

Endonezya’daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:
World Wide Web
(https://www.epson.co.id)

[ Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
stirticiiler

(A Sik Sorulan Sorular (SSS), Satigla Hgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Yardim Hatti
4 Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri

[ Teknik destek

Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,

Jakarta
Telefon/Faks: (62) 21-62301104

Bandung Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2

Bandung
Telefon/Faks: (62) 22-7303766
Hitech Mall It IIB No. 12

JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Medan Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11

Medan
Telefon/Faks: (62) 61-4516173
MTC Karebosi Lt. I1l Kav. P7-8

JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148
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Hong Kong'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrasi hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited’le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara asagidaki
konularda bilgi vermek icin Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamigtir:

O Uriin bilgileri

[ Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

(A Epson iriin siiriiciilerinin en son stiriimleri

Kullanicilar, asagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulagabilirler:

https://www.epson.com.hk

Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, asagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:

Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya’'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.com.my)

1 Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir

stiriiciiler

Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Hgili Sorular,
e-postayla soru sorma
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Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis.
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

d  Satusla ilgili sorular ve triin bilgileri (Infoline)
Telefon: 603-56288222

(d  Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
iriin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333

Hindistan'daki Kullanicilar icin
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.in)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stirticiiler
edinilebilir ve iirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da sarf malzemeleri siparisi
icin — 18004250011 (09:00-18:00) — Bu, ticretsiz bir
telefon numarasidir.

Servis i¢cin (CDMA ve Mobil Kullanicilar) —
3900 1600 (09:00-18:00) Yerel 6n ek STD kodu.

Filipinler'deki Kullanicilar i¢in
Yardim

Kullanicilar, teknik destek ve satis sonrasi diger
hizmetler i¢in agagidaki telefon ve faks numaralari ile
e-posta adresinden Epson Philippines Corporation’a
ulasabilirler:
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Telefon (63-2) 706 2609
Hatlar::
Faks: (63-2) 706 2665

Yardim Masasi (63-2) 706 2625
Direkt Hatti:

E-posta: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

World Wide Web
(https://www.epson.com.ph)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru
Sorma.

Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON(37766)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

[ Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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