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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation'in yazili izni olmadan kismen veya tamamen gogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yontemlerle, fotokopi, kayit yontemleriyle veya diger yontemlerle baska ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak {izere tasarlanmustir. Bu bilgilerin diger yazicilar igin kullanilmasi durumunda, Epson hi¢bir
sorumluluk kabul etmez.

Seiko Epson Corporation ve bagh kuruluslar: tirtinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, @iréiniin yanlis veya kotii amagh olarak kullanilmasy, iiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporation'in isletme ve bakim
talimatlarina aykur1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, kendisi tarafindan Ozgiin Epson Uriinleri veya Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis iiriin segeneklerinin veya sarf
malzemelerinin kullamlmasindan dogan zarar veya sorunlardan higbir sekilde sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, kendisi tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis arabirim kablolarinin kullanilmasindan kaynaklanan
elektromanyetik parazitin yol a¢tig1 zararlardan sorumlu olmayacaktir.

EPSON, EPSON EXCEED YOUR VISION, EXCEED YOUR VISION ve logolar: Seiko Epson Corporation'in tescilli ticari markalar1 veya ticari
markalaridir.

Microsoft®, Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac, macOS are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® is a registered trademark of Intel Corporation.

Adobe and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Genel Bildirim: Bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalmizca tanimlama amagli olarak kullamilmigstir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2019 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Yazici Parcalari

On Kisim

© Rulo yatagi

Yiiklerken/¢ikarirken ve rulo kagit adaptoriinii takarken/¢ikarirken rulo kagidi buraya yerlestirin.

© Yazia kapadi

Bu kapag yaziciy1 temizlerken veya sikismalari giderirken agin.

© Kagit akarma kilavuzu

Kagidin yazicidan diizgiin bir sekilde ¢ikarilmasina yardimei olur.
O Bu yazici i¢in kullanilmaz.
O ACgirisi

Birlikte verilen gii¢ kablosunu buraya baglayin.
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Girig

@ Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)

Atik miirekkep bu sisede toplanir.

Seviye ¢izgiye yaklastiginda yeni bir Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ile degistirin.
@ Stoper

Stoper, atik miirekkebin ¢ikarilmasi sirasinda sigramasini 6nler.

Pek ¢ok durumda, stoperi Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) agzina yakin takin.

O Atik miirekkep tiipii

Atik miirekkep bu tiipten bosaltilir. Yazic1 kullanimda iken bu tiipiin sonunun Waste Ink Bottle (Atik miirek-
kep sisesi) icinde olmasini saglayin.

© Secenek portu
Istege bagh Otomatik Sarma Makarasi Birimi i¢in baglayn.
@ Verilambasi
Ag baglantis1 durumunu ve yazicinin veri alip almadigini géstermek icin veri lambasi yanar veya yanip soner.
Acgik : Bagl.
Yanip sénme : Verialiniyor.

@ LAN portu

LAN kablosunu baglar.

@ Durum lambasi

Renk, agin iletisim hizini gosterir.

Kirmizi : 100Base-TX

Yesil : 1000Base-T
® USB portu

USB kablosunu baglar.

@ Miirekkep tanki

Bu, yazdirma igin kullanilacak miirekkebi tutar.

@ Kanstirma cubugu

Bu yalnizca High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah) miirekkebi i¢in olan miirekkep tanklariyla gelir.
Miirekkep tankindaki miirekkebi haftada bir defa karigtirin.

@ Kaydina

£ “Kaydiricr” sayfa 10
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@ Bakim kapag:

Kapaklar1 veya silecekleri/silecek temizleyicisini temizlerken agin.

® Alarm lambasi
Bir hata olustugunda lamba yanar veya yanip soner.
Isik/Flas

Bir hata olustu. Lambanin nasil yandig1 veya yanip séndiigii hatanin tiiriine gore degisir.
Kontrol panelinde hatanin bir agiklamas: gortintiilenir.

Kapali : Hata yok.
@ Kontrol paneli

5 “Kontrol paneli” sayfa 11

@ Yan kapak

Bu kapag1 yonga tinitesini degistirirken kaydiriciyr ¢cikarmak i¢in agin. Kaydiriciy: taktiktan sonra yan kapagi
kapattiginizdan emin olun.

@ Rulo kagit kapagi

Rulo kagidi korumak icin kapatin. Rulo kagidi takarken ve ¢ikarirken haric, yazici kullanilirken kapatilmalidir.

ic Kisim

11 (8]
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© Yazdirma kafasi

Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Ciktilarin kirli olup olmadigini temiz-
leyin.

5 “Miirekkep damlamasi olursa” sayfa 63
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® Merdane

Bu boliim yazdirma igin kagidi vakumlar. Ayda bir kez temizlenmesi gerekir.
£5° “Merdaneyi temizleme” sayfa 72

© Makaralar

Yazdirma sirasinda bu silindirler kagida bastirir.

O Ssilecek temizleyici

Silecek temizleyici silecekten miirekkebi ¢ikarir. Silecek temizleyici bir sarf malzemesidir. Kapaklar: temizledik-
ten sonra bile ¢iktilarda yatay cizgiler varsa veya renkler yanligsa bunun degistirilmesi gerekir.

£5° “Yatay cizgiler goriindiigiinde veya renkler yanlis oldugunda” sayfa 62

© Vakumlu kapaklar

Bu kapaklar yazdirma kafas: puiskiirtme uglarindan gelen miirekkebi vakumlar. Vakumlu kapaklarin i¢ kismina

dokunmayin. Bu kisim bozulabilir ve kapak islevini diizgiin bir sekilde gerceklestirmesi artik miimkiin olmaya-
bilir.
Haftada bir kez temizlenmesi gerekir.

5 “Kapaklarin Temizlenmesi” sayfa 67

O Kurumayi dnleyici kapaklar

Yazdirma sirasindan haric, bu kapaklar kurumalarini 6nlemek i¢in yazdirma kafasinin piiskiirtme bagliklarini
Orter.
Haftada bir kez temizlenmesi gerekir.

£ “Kapaklarin Temizlenmesi” sayfa 67

© silecek

Silecek yazdirma kafasini piiskiirtme bagliklarindaki miirekkebi cikarir. Silecek bir sarf malzemesidir. Kapaklari
temizledikten sonra bile ¢iktilarda yatay cizgiler varsa veya renkler yanligsa bunun degistirilmesi gerekir.

£ “Yatay cizgiler goriindiigiinde veya renkler yanlis oldugunda” sayfa 62

© Rulo kilidi kolu

Rulo adaptor tutucusuna takildiktan sonra rulo kagidi yerine kilitleyen bir koldur.
© Adaptér tutucusu

Rulo kagit takildiktan sonra rulo kagit adaptorii bu tutucuya yerlestirilir.
@ Adaptor kilavuzlar

Rulo kagit takmak i¢in kilavuzlardir. Ruloyu adaptér tutucusuna takmak icin bu kilavuzlar boyunca hareket ettirin.

£5° “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 26
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Girig

@ Kagit yuvasi

Rulo kagit tizerine yazdirirken kagit yuvas: kullanilir.
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Kaydirici
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© Kaydiria

Miirekkep paketinde bulunan yonga tinitesini takin.

25 “Miirekkebi doldurma” sayfa 73

© Miirekkep giris kapag

Miirekkep tankini miirekkeple yeniden doldurur-
ken bunu acin.

© Yonga initesi
IC yongas: dahili bir iinitedir.

Miirekkep paketinde bulunur.

Rulo kagit adaptorii

Rulo kagidi yaziciya yiiklerken birlikte verilen rulo
kagit adaptoriini kullanin.

25 “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 26

© Adaptor kilidi kolu
Kilidi agmak i¢in kaldirin, kilitlemek i¢in indirin.

Rulo kagidi adaptore takarken kilidini a¢in, rulo ta-
kildiginda kilitleyin.

© Boyut kolu

Rulo gekirdegi boyutuna gore yerlestirin.

10
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Kontrol paneli
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O O diigmesi (gii¢ diigmesi)
Giicti agar ve kapatir.

0 O 15191 (giic 151G1)
Yazicinin ¢alisma durumu yanan ya da yanip so-
nen bir 11k ile belirtilir.

Acgik Giig agilir.
Yanip son-: Yazici kapatma sirasinda veri aliyor
me veya kafa temizleme iglemi ya da bas-
ka islemler gerceklestiriyor.
Kapali Giig kapatilir.
© D@ diigmesi

Bu diigmeye basildiginda Kagit Yiikle/Cikar menii-
sti gériintiilenir. Kagit yiikleme veya kaldirma tali-
matlar1 Kagidi Cikar veya gegerli olarak ytiklen-
mekte olan kagidin tiirii vurgulanarak ve sonra OK
diigmesine basilarak goriintiilenebilir. Kagit ytikle-
mek veya ¢ikarmak icin ekrandaki yonergeleri izle-

yin.

Girig

11

O Ekran
Yazicinin durumunu, meniileri, hata mesajlarini

vb. gortntiler. £3° “Ekrani Anlamak” sayfa 12

© Menu diigmesi
Ekranda gecerli olarak secili sekmenin meniisiinii
gorintiiler. £ “Kontrol Paneli Meniistinii Kullan-
ma” sayfa 47

0 > diigmesi (geri diigmesi)
Mentdiler goriintiileniyorsa, bu diigmeye basildigin-
da mendii hiyerarsisinde bir iist diizeye gegersiniz.
£ “Mentii [slemleri” sayfa 47

O <« diigmeleri (sol ve sag ok diigmeleri)

1 Budigmeleri sekmeleri segmek icin kullanin. Secili
sekme vurgulanir ve bilgi gériintiileme alaninin
icerigi secili sekme icin giincellenir.
£ “Ekrani Anlamak” sayfa 12

1 Mendler gorintileniyorsa, Ayar Adi veya IP Adresi
gibi 6geler icin metin girerken, bu digmeler imleci
konumlandirmak veya karakterleri silmek icin
kullanilabilir.

© /v diigmeleri (yukari ve asagi diigmeleri)
Mentiiler goriintiilenirken, bu diigmeler 6geleri ve
secenekleri vurgulamak i¢in kullanilabilir. £3° “Me-
nii Islemleri” sayfa 47

© OK diigmesi
1 Ekranda gecerli olarak secili sekmenin mentstni
goruntuler.

£ “Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma” sayfa 47

[ Mendler goriintilenirken ve bir 6ge
vurgulandiginda, bu diigmeye basma vurgulanan
6gde icin alt menlyu gorintdler.

d  Meniden bir parametre secilirken basilirsa,
parametre ayarlanir veya yuratalir.

@ [@]diigmesi

& sekmesi i¢in bilgi gériintilleme alanini goriintiiler.
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@ ArA diigmesi (bakim diigmesi)
Piskiirtme ucu kontrolleri ve kafa temizleme i¢in
kullanilan Bakim meniisiinii gorintiiler.

£ “Tikal puskiirtme uglarini temizleme” say-
fa 81

(12018 diigmesi (pause/cancel diigmesi)

1 Yazdirma sirasinda buna basilirsa yazici duraklatma
durumuna girer. Duraklatma durumundan ¢ikmak
icin, - digmesine yeniden basin veya ekranda
Durdurma iptali 6gesini secin ve sonra OK
diigmesine basin. islenmekte olan yazdirma islerini
iptal etmek icin, ekranda i iptali 6gesini secin ve
sonra OK diigmesine basin.

d  Meniler goruntilenirken bu digmeye basildiginda,
mendileri kapatir ve yazici hazir durumuna doner.

® =% diigmesi (Kagit Besle/Kes diigmesi)
[ Budigme yalnizca rulo kagitla kullanilir.

[ Dahili kesici kullanilarak mantiel olarak rulo kagidi
kesmek icin kullanilr.
£ “Maniel kesme yontemi” sayfa 27

[ Yazdirma gegerli olarak devam etmiyorsa ve yazici
rulo kagitla yliklendiyse, dnce bu diigmeye basarak
kagidi 6nceden besleyebilir ve sonra ¥ diigmesine
basabilirsiniz. Geri sarmak icin A dligmesine basin.
Kagidi 3 m kadar beslemek icin ¥ diigmesini basih
tutun. Kagidi 20 cm kadar sarmak icin A diigmesini
basili tutun.

Rulo kagidi geri sarmak icin A digmesi
kullanildiginda, rulonun baslangi¢ yazdirma
konumuna eristiginde kagit duraklatilir. Digmeyi
birakin ve sonra siirdiirmek icin yeniden basin.

Ekrani Anlamak

(1]
e

_C B M HDK

Girig

12

© Mesajlar

Yazicinin durumunu, ¢aligmasini ve hata mesajlari-
n1 goriintiiler.

£ “Bir Mesaj Goriintiillendiginde” sayfa 92

@ Yazdirma Sirasinda Kagit Besleme Ayan Bilgileri

Yazdirma sirasinda bir ayarlama degeri girildigin-
de goriintilenir.

£5° “Yazdirirken Kagit Besleme Miktarini Ayarla-
ma” sayfa 90

© Sekmeler/Bilgi Goriintiilleme Alani

Sekme/bilgi goriintiileme alani asagida listelenen
sekmeleri icerir.

Bir sekme se¢mek icin 4/» diigmelerini kullanin.

Secili sekmedeki bilgiler bilgi gortintiileme alanin-
da goriniir.

8 : Yazdirma Kuyruklar Sekmesi

Bu sekme yazdirma islerinin durumunu gos-
terir.

Bilgi Goriintiileme Alani

Yazdirilmakta olan islerin adlarini gosterir.
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Girig
°R: Kagit Sekmesi :  Sorunsuz yazdirmak i¢in miirek-
kep tankinda yeterli miirekkep ol-
Bu sekme yiiklenen kagidin durumunu ve dugu tahmin edilir.
Kagit mentisiinii gosterir.
L Gosterge seviyelerinin sayisi tah-
Bilgi Goriintiileme Alani mini miirekkep miktarina gore

Yiiklenen kagitla ilgili bilgileri gosterir. Rulo azalir.

kagit kullanildiginda, rulonun uzunlugunu
da gosterir. Ayrica, Kalan Rulo Kagid1 68esi
Agik iken kalan rulo kagit miktarini gosterir.
Kalan kagit miktar1 Kalan Uyarisi i¢in segi-
len degerden diisiikse sekme simgesinin iis-
tiinde bir & simgesi goriiniir ve asagida gos- yu.
terilene benzer bir alarm yazicinin rulonun
sonuna yaklastigini haber vermek i¢in goriin-
tilenir.

Miirekkep miktarinin disiik ol-
dugu tahmin edilir.

Yeni bir miirekkep paketi hazirla-

Tahmini miirekkep miktarinin si-
nirlarina yaklasti. Kalan miirek-
kep miktarini kontrol edin ve
A 3.0m yonga iinitesini degistirin ve mii-
rekkep metal plakanin iist kena-
rindan asag1 inmigse (50 mm ve-
ya daha az) bir paket miirekkeple
yeniden miirekkep doldurun. Ka-
lan miirekkep, miirekkep tanki-
nin en altindan itibaren 50
mm'den fazlaysa degistirmeden
veya yeniden doldurmadan 6nce

. ) 50 mm'nin altina inene kadar ya-
@ : Murekkep Sekmesi ziciyt kullanmaya devam edin.

Tahmini miirekkep miktari ve yazicida takili
yonga iinitesi durumu goriintiilenir.

Kagit meniisiinii goriintillemek i¢in bu sek-
me segildiginde OK diigmesine veya Menii
diigmesine basin.

£ “Kagit mentisi” sayfa 52

Tahmini miirekkep miktari sinir-
larina eristiginden yazdirma dur-

Bir uyar1 veya hata olusursa ekran agagida gos- duruldu.

terildig gibi deisir Yonga tinitesini degistirin ve mii-
rekkebi bir miirekkep paketiyle

Normal Bir uyar1 veya doldurun.

hata olus-

tugunda Gostergelerin en alt1 agagida gosterildigi gibi

yonga iinitesinin durumuna gore degisir.

cya Otomatik doldurma* icin bir yon-
“ s

L C | a2 a ‘ ga Unitesi takilir.

Bu yiizden, tahmini miirekkep

1 Durum gostergeleri miktar1 diisiik oldugunda uyar:
olusmaz. Yonga iinitesini degisti-
rin ve kalan miktar metal plaka-
nin st kenarindan agag1 inmisse
(50 mm veya daha az) bir paket
miirekkeple yeniden miirekkep
doldurun.

Miirekkep miktarini tahmin eden ve goriin-
tilleyen gostergelerin ve yonga {initesinin du-
rumu su sekilde gosterilir.

13
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Girig

(Yanip sonerken) 2 Miirekkep renk kodlari

Ll

: High Density Black (Yiiksek Yogun-
luklu Siyah)

Otomatik doldurma” icin takil- HDK"

mis yonga ¢ikarilmistir.
Yonga tinitesi olan kaydirici takil- BK® : Black (Siyah)
diginda ve yan kapak kapatil-

diginda, simge normal gériintiile- Y : Yellow (Sar1)
nir.
M : Magenta (Eflatun)
Cikardiginiz yonga {initesi yenisi
kadar ayni. C : Cyan (Deniz Mavisi)

matik doldurma gerceklestirile-

‘ :  Yan kapak agik oldugundan oto-
miyor. Yan kapag kapatin.

Bu, asagidaki durumlardan birini

*  Satin alma esnasinda secilen miirekkep rengi-

ni goriintiiler.

: Bakim Sekmesi

-
~

gosterir.

Bu seme Waste Ink Bottle (Atik miirekkep si-
sesi) durumunu ve Bakim meniisiinii gosterir.

]

Yonga tinitesini diizgiin takin ve-
ya dogru bir yonga tinitesiyle
degistirin. Bilgi Goriintiileme Alani

Simgeler Waste Ink Bottle (Atik miirekkep si-

a
sesi) icinde kullanilabilir olan yaklagik alan

Yonga Unitesi yanlis takilmis.

2 Murekkep tankindan farkli bir miktarini goriintiiler. Atik miirekkep sisesi
renkte mtirekkep paketi icin bir dolmak iizere iken veya bir hata olustugunda
yonga tinitesi takil. simgeler asagida gosterildigi gibi degisir.

1  Buyaziclyla uyumsuz mirekkep

paketiicin bir yonga tinitesi takili.

* Bir yonga iinitesi yaziciya takildiginda, ye-
ni yonga tnitesine kaydedilen miirekkep
paketindeki kullanilabilir miirekkep mikta-
r1 hakkinda bilgi otomatik olarak yaziciya
yazdirilir. Yonga iinitesi bilgilerini yaziciya
yazdirma “doldurma” olarak adlandirilir.
Doldurma bittiginde, gosterge seviyeleri
dolu hale gelir ve dolum durumu i¢in sim-
ge griye doner. Doldurulduktan sonra, bir
yonga {initesini yazicidan ¢ikarir ve yeni-
siyle degistirirseniz, gosterge diizeyi 0'a eris-
tiginde doldurma otomatik olusur.
Otomatik sarj islemi yapmak icin yaziciya
yeni bir yonga tinitesi takma “Ayirma” ola-
rak adlandirilir.

Tahmin edilen miktar i¢in gostergenin dii-
zeyi 1 ve 6 arasindaysa ayirma istediginiz
zaman yapilabilir.

14

Normal Uyar1 veya hata

"o B

1 Durum gostergeleri

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
durumu agagidaki gibi gosterilir.

Hata yok. Gosterge kullanilabilir
alan miktarini gostermek tizere
degisir.

Mevcut sisede yeterli bos alan yok-
sa yeni bir Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) hazirlayin.

-:
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Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) icinde kullanilabilir alan
miktar1 minimum sinirin altina
disti. Yeni bir Waste Ink Bottle
(Atik mirekkep sisesi) ile degisti-
rin.

S

Bakim meniistinii goriintiilemek i¢in bu sek-
me secildiginde OK diigmesine veya Menil
diigmesine basin.

£ “Bakim mentiisii” sayfa 53

. Kurulum Sekmesi

Bu sekme IP adresini ve diger ¢esitli meniile-
ri gosterir.

Bilgi Goriintiileme Alani

Ayarlandiginda IP adresini goriintiiler.

Kurulum meniisiinii gortintiilemek i¢in bu
sekme secildiginde OK diigmesine veya Me-
ni diigmesine basin.

£ “Kurulum mentisii” sayfa 54

Girig
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Ozellikler

Bu yazicinin ana 6zellikleri agagida agiklanmistir.

o w e

Yuiksek Verimliligi Kullanma

Yiiksek hizda yazdirma

Yazdirma kafasinin ve kagit beslemesinin hizlar1 daha
hizli yazdirma i¢in artirilmstir.

Yazicida hizli kesme igin verimliligi biiyiik olgiide
artiran yiiksek hizli doner kesici bulunur.

Gormesi ve kullanimi kolay renkli ekranla
iyilestirilmis calistinlabilirlik

Sezgisel ¢alistirma icin tasarlanan biiyiik, parlak
aydinlatilmig, renkli LCD ekranin kullanimi ve
anlagilmas kolaydir.

Biiyiik ekran ayrintili, kagit yiiklemek i¢in anlagilmasi
kolay hata mesajlar1 ve resmedilmis kilavuzlar igerir.

5 “Ekran1 Anlamak” sayfa 12

Alarm lambasi sayesinde uzaktan bile gecerli
calistirma durumunu kontrol edin

Biiyiik, yiiksek gortiniirliikli alarm lambasi sayesinde
hatalar uzaktan bile aninda goriiniir. Bu, miirekkep
veya kagit bitmesi nedeniyle yazdirma
durduruldugunda bosa zaman gecirmeyi 6nler.

Biiyiik Kapasiteli Miirekkep Tanki Takili

Biiyiik kapasiteli bir miirekkep tanki yiiksek
tretkenlik elde etmek i¢in takilir. Miirekkep paketi
doldurmalar1 1100 ml'lik bityiik hacimlerde de
kullanilabilir. Miirekkep kartuslarini sik sik degistirme
sorunu yasamayacaksiniz.

Kullanim Kolayhginda Kararlilik

Milsiz rulo kagit adaptorii rulo kagidi aninda
takmayi saglar

Milsiz olmasi, alanin ¢ok az oldugu ortamlarda bile
rulo kagidi ytiklemeyi ve ¢tkarmayr miimkiin kilar.

Rulo kagidi yiiklemek i¢in rulo yatagina yerlestirin ve
rulo kagid1 adaptorlerini her iki uca takin. Rulo yatag:
kisa galisanlarin bile kagit ytikleyebilmeleriicin algaktir.
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£ “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 26

Bakim Kolayhigi

Rulo kagit yiikkleme, miirekkep doldurma ve Waste
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ve kesicileri
degistirme gibi tiim bakim prosediirleri yazicinin
duvar kenarina yerlestirilmesine izin verilecek sekilde
6n veya yandan gerceklestirilir. Arkadan erigsime izin
vermek i¢in yazicinin taginmasi gerekmez.

Bir Head Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti) hazirlayin

Artik yazdirma kafasini temizleyebilirsiniz. Kafa
temizlendikten sonra bile yazdirma sonuglarina
miirekkep damlamaya devam ediyorsa Head
Maintenance Kit (Kafa Bakim Kiti) 6gesini kullanin.
Bu kit yazdirma kafasindaki piiskiirtme uglarinin
ylizeyine yapigmis tiiyleri temizleyebilir.

£ “Yazdirma Kafas1 Bakimi” sayfa 86

Yiiksek Baski Kalitesi

Yeni gelistirilmis Black (Siyah) miirekkebi saglama

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
miirekkebin gelistirilmesi, Black (Siyah) miirekkeple
karsilastirildiginda daha zengin, daha derin bir siyah
renk saglayarak siyah renk yogunlugunu artirmistir.
Ek olarak, siddetli kontrast olusturmak i¢in canl
renkler olusturarak renk gami genisletilir.

Yaziciy satin aldiginizda Black (Siyah) miirekkep tiirii
olarak High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
veya Black (Siyah) se¢in. Kullanilan Black (Siyah)
mirekkep tiiriinii degistirirken miirekkep tanki
yalnizca bir servis mithendisi tarafindan
degistirilmelidir. Black (Siyah) miirekkebin
degistirilmesi iicret karsiliginda yapilir.

Bayinize veya Epson Destek'e bagvurun.

Girig
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Herhangi bir cisim kagit ¢ikarma ve sarf malzemesi
degisimini etkilemeyecek sekilde asagidaki alani
hazirladiginizdan emin olun.

Yazicinin dis boyutlari igin, bkz. “Ozellikler Tablosu”.

£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 109

Yazicr kullanimina iliskin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde diisiisten kaginmak icin
yaziciy kullanirken asagidaki noktalar goz 6niinde
bulundurun.

O Yazicryr kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan galisma sicaklig ve nem araligina
dikkat edin. 23 “Ozellikler Tablosu” sayfa 109
Yukaridaki kosullar karsilansa bile, cevresel
sartlar kagit icin uygun degilse diizgiin bask:
yapamayabilirsiniz. Kagit gereksinimlerinin
karsilandig1 bir ortamda yaziciyr kullandiginizdan
emin olun. Daha fazla bilgi i¢in, kagt ile birlikte
verilen belgelere bakin.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayin.

Calisma alaninin temiz tutuldugundan emin olun.
Yazici igine toz veya tity girerse yaziciya hasar
verebilir, yazdirma kafasi ptiskiirtme uglarini
tikayabilir veya kagit kalitesinin diismesine neden
olabilir.
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Yaziciyi 1s1 kaynaklarinin oldugu veya
vantilatorler ya da klimalardan dogrudan gelen
¢ekimlere maruz kalan yerlerde kullanmaktan
kaginin. Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari
kuruyabilir ve yapisabilir.

Yaziciy: yeterli sekilde havalandirilan bir yerde
kullanin.

Bir hata olusursa ve hata ¢coziilmeden yazic1

kapatilirsa yazdirma kafasi kapatilamayabilir (6rn.

sag tarafa taginamayabilir). Kapaklama, yazdirma
kafasinin kurumasini 6nlemek i¢in yazdirma
kafasini bir kapak ile otomatik sekilde kapatan bir
fonksiyondur. Bu durumda, giicii agin ve

kapaklama otomatik yapilana dek bir siire bekleyin.

Giig agildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Yazdirma kafas: diizgiin sekilde
kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giicii agin ve

kapaklama otomatik yapilana dek bir siire bekleyin.

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice
¢ekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Yazdirma sirasinda harcanmasinin yani sira,
yazdirma kafasini caligir tutmak i¢in kafa
temizligi ve gerekli diger bakim sirasinda
mirekkep kullanilir.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'nin yazic
her agildiginda yerlestirildiginden emin olun.

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak
i¢in 15 ila 25°C arast bir sabit oda sicakligini
koruyun.

Yazici kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy: saklarken asagidaki
noktalar1 goz ontinde bulundurun. Diizgiin
saklanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

[d  Uzun bir siire baski yapmazsaniz, yazdirma kafasi
puiskiirtme uglari tikanabilir. Yazdirma kafasinin
tikanmasini 6nlemek i¢in en az iki haftada bir kez
yaziclyl agin.

Yazic1 agildiginda, kafa temizleme otomatik
gerceklestirilir. Temizlik tamamlanana kadar
yaziciy1 kapatmayin.

Yaziciy1 ¢ok uzun siire agmadan birakma arizayla
sonuglanabilir. Onarim gerekiyorsa ticret alinir.

Girig
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Yazici 2 haftadan uzun siire kullanilmadiginda bir
servis mithendisi bakim 6ncesi ve sonrasi isleri
yapmalidir. Bakim 6ncesi ve sonrasi igler ticretsiz
gerceklestirilir.

Ayrica, 6n bakim yapilmis olsa bile depolanan
ortama ve siiresine bagh olarak son bakim
sirasinda onarimlar gerekebilir. Onarim
gerekiyorsa icret alinir.

Bayinize veya Epson Destek'e bagvurun.

Silindir yazicida birakilan kagitta iz birakabilir. Bu
durum, burusuk veya kivrilmis bir kagida neden
olarak kagit besleme sorunlarina ya da yazdirma
kafasinin ¢izilmesine yol acabilir. Saklama
sirasinda kagitlar: cikarin.

Yazdirma kafasinin kapatildigindan emin
olduktan sonra yaziciy: saklayin (yazdirma kafas:
sag uca konumlanir). Yazdirma kafasi
kapatilmadan uzun siire birakilirsa, baski kalitesi
diisebilir.

Not:
Yazdirma kafas: kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardindan kapatin.

4 Yazicida toz ve diger yabanci maddelerin
birikmesini 6nlemek i¢in, depolamadan 6nce tiim
kapaklarini kapatin.

Yaziciy1 uzun siire kullanmazsaniz, anti statik bir
kapak ya da ortii ile tizerini ortiin.

Yazdirma kafasi paskiirtme uglari ¢ok kiigiiktiir
ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde kolayca
tikanabilir ve diizgiin bask: yapamayabilirsiniz.

Uzun siire kullanilmadiktan sonra acildiginda,
yazici baski kalitesini diigiirmemek icin otomatik
olarak kafa temizleme islemi gerceklestirebilir.
Kafa temizleme yaklagik 10-15 dakika sonra sona
erer.

Miirekkep paketleri ve
miirekkep tanklarini islemeyle
ilgili notlar

Miirekkep paketlerini ve miirekkep tanklarini iglerken
asagidaki noktalar1 unutmayin.

4 Mirekkep haznelerini ¢tkarmayin.
Bunlari ¢ikarma kalite ve performansi etkileyebilir.
4 Mirekkep paketlerini dogrudan giines 15181na

maruz olmayan bir yerde oda sicakliginda saklayin.
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4 Baski kalitesini saglamak i¢in tanktaki tim
miirekkebi asagidaki tarihlerden 6nce kullanin:

4 Mirekkep paketinde yazili sona erme tarihi

d  Mirekkep tanki doldurulduktan sonraki 25
gin

[ Uzun siire disiik sicakliklarda depolanan
mirekkep paketlerinin kullanilmadan 6nce dort
saat kadar oda sicakligina déonmesine izin
verilmelidir.

(1 Mirekkep tankini miirekkeple doldururken,
mirekkep paketinden tiim miirekkebi icinde hi¢
kalmayacak sekilde ¢ikarin.

4 Mirekkep paketini acar agmaz miirekkep tankini
hemen doldurun.

0 Ogeleri miirekkep tanki {izerine koymayin veya
miirekkep tankini giiclii darbelere maruz
birakmayin. Miirekkep tanki ¢ikabilir.
Miirekkep tanki ¢ikarsa bayinize veya Epson
Destek'e bagvurun.

(d High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
ve Black (Siyah) miirekkepler karistirildiysa
kullanmayin. Kullanilan Black (Siyah) miirekkep
tirtinti degistirirken miirekkep tank: yalnizca bir
servis mithendisi tarafindan degistirilmelidir.
Black (Siyah) miirekkebin degistirilmesi ticret
karsiliginda yapilir.

Bayinize veya Epson Destek'e bagvurun.

Kagit kullanimina iliskin notlar

Kagit kullanimi ve saklanmasina iliskin asagidaki
noktalar1 goz 6ntinde bulundurun. Kagit iyi durumda
degilse, baski kalitesi diisebilir.

Her kagt ile birlikte verilen belgelere goz atin.

Kullanima iliskin Notlar

[ Kagidi katlamayin ya da kagidin ylizeyini ¢izmeyin.

[ Kagidin yazdirilabilir ylizeyine ¢iplak eller ile
dokunmaktan ka¢inin. Ellerdeki nem ve yag baski

kalitesini etkileyebilir.

d Kagidi kenarlarindan tutun. Pamuk eldivenler
giymenizi oneririz.

Girig
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Kagidi 1slatmayin.

Kagidin saklanmasi icin kullanilabileceginden
otiirti kagit ambalaji atmayin.

Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kaginin.

Yazicidan kullanilmadiginda rulo kagidi ¢ikarin.
Diizgiin bir sekilde geri sarin ve sonra rulo kagitla
gelen orijinal ambalajinda depolayin. Rulo kagid1
uzun siire yazicida birakirsaniz kalitesi azalabilir.
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Girig

Birlikte Verilen Yazilima Giris

Asagidaki 2 CD tiirii bu yaziciyla verilir.

1 Yazilim diski
Saglanan yazilim agiklamalari i¢in asagidaki tabloya bakin.

(d  Epson Edge Print diski
Epson Edge Print kullanimi kolay islemlerle zahmetsizce kullanilabilen bir yazilim RIP'idir.
Yazilimu yiikleme hakkinda bilgi i¢in Kurulum kilavuzu'na (kitapgik) bakin.
Islevler hakkinda ayrintilar i¢in ¢evrimici yardima bakin.

Saglanan yazilim

Asagidaki tabloda saglanan yazilim gosterilmektedir.

Windows siiriimleri birlikte verilen yazilim diskinde saglanir. Disk siiriiciisii olmadan bir Mac veya bir bilgisayar
kullaniyorsaniz, su baglantidan yazilimi indirebilir ve yiikleyebilirsiniz: https://epson.sn.

Yazilim hakkinda daha fazla bilgi i¢in uygulama veya Ag Kilavuzu (Cevrimigi Kilavuz) i¢in ¢evrimi¢i yardima bakin.

Not:
Yazici siirticiileri saglanmaz. Baski icin bir yazilim RIP'i gereklidir. Epson Software RIP'i, “Epson Edge Print” ayri bir
CD'de bu yaziciyla verilir.

Epson Web sitesi yazici icin desteklenen eklenti yazilimini saglar.

Yazilim Adi Ozet

Epson Edge Dashboard Kurulumdan sonra kalici bir yazilim olarak calisir. Epson Edge Print icindeki yazdirma ayarlari
dosyasini (EMX) aktarir veya glinceller ve kayith yazicilarin durumu hakkinda bildirimler
gonderir.

Desteklenen Epson yazicilari i¢in asagidaki kontrol islemlerini de gerceklestirebilirsiniz.

d Internet'ten Epson'in sagladidi cesitli bilgileri kolayca edinebilirsiniz.
[ Yazdirma ayarlari dosyalari (EMX)

[  Yazicl firmware'i icin glincelleme bilgileri (firmware'i Epson Edge Dashboard icinden
kolayca glincelleyebilirsiniz)

1 Saglanan yazilim diskinden ve kurulum navigatériinden yiklenen yazihm ve
kilavuzlar icin bilgileri glincelleyin (bir giincelleme bilgisi aldiginizda, EPSON
Software Updater programini baslatarak hizli bir sekilde yazilimi glincelleyebilirsiniz)

(4 Epson'dan Bilgiler

d Birag veya USB baglantisi lizerinden yiiklenen Epson Edge Dashboard ile bir bilgisayara
bagh yazicinin durumunu izleyebilirsiniz.

(1 Ortam ayarlarini bir bilgisayardan kolayca yapip degistirebilir ve yaziciya yazabilirsiniz.
£ “Baglatma Proseduri” sayfa 21
£ “Kapatma Prosedirii” sayfa 21

EPSON Software Updater Yazilim, Internet'te yeni yazilim veya gilincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve
yukler. Ayrica bu yazici icin kilavuzlar, Epson Edge Dashboard ve Epson Edge Print 6gelerini
glincelleyebilirsiniz.

19
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Yazilim Adi

Epson communications
drivers (Epson iletisim si-
rtcdleri)

(Yalnizca Windows)

Girig

‘ Ozet

Epson Edge Dashboard, Epson Edge Print kullanildiginda ve bir bilgisayar yaziciya USB yoluyla
baglandiginda Epson communications drivers (Epson iletisim sirlictleri) gerekir. Bunlarin
yuklu olduklarindan emin olun.

EpsonNet Config SE

Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan gesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Bu, klavyeyi
kullanarak adresleri ve adlar girmenize izin verdigi icin kullanishidir.

Onceden yiiklenen yazilim

Bu yazilim yazicida 6nceden yiiklenmistir. Yazilimi ag tizerinde bir web tarayicidan baglatabilirsiniz.

Yazihim Ady/islev

Remote Manager

Remote Manager icinden ag ayarlarini yapabilirsiniz. Yazicida hatalar vb. olustugunda sizi
bilgilendirmek icin bir e-posta bildirim islevi de saglar.

7 “Remote Manager Kullanma” sayfa 22

20
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Girig

Epson Edge Dashboard
Kullanma

EPSON Software Updater
Kullanma

Baslatma Prosediiri

Epson Edge Dashboard bir Web uygulamasidir.
Uygulama agagidaki yontemlerden biri
kullanilarak baslatilabilir.

Windows
d Masaistiindeki Epson Edge Dashboard simgesini
cift tiklatin. Uygulama yuklendiginde Epson Edge
Dashboard simgesi olusturulur.

>

Epson Edge
Dashboard

Start (Baslat) > All Programs (Tiim Programlar)
(veya Programs (Programlar)) > Epson
Software > Epson Edge Dashboard 6gesini
tiklatin.

MacOS X
d Doktaki Epson Edge Dashboard simgesini tiklatin.
Uygulama yiiklendiginde Epson Edge Dashboard
simgesi olusturulur.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard — Epson
Edge Dashboard simgelerini ¢ift tiklatin.

Epson Edge Dashboard baslar.

Ayrintilar i¢cin Epson Edge Dashboard yardimina bakin.

Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin.
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Yazilim glincelleme
kullanilabilirligini kontrol etme

Asagidaki durumu kontrol edin.
1 Bilgisayar Internet'e bagli.

d  Yazicl ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

EPSON Software Updater programini baslatin.
Windows 8.1/Windows 8

Arama diigmesine yazilim adini girin ve
goriintiilenen simgeyi segin.

Windows 8.1/Windows 8 hari¢

Start (Baglat) > All Programs (Tiim
Programlar) (veya Programs (Programlar)) >
Epson Software > EPSON Software Updater
Ogesini tiklatin.

MacOS X
Move (Tas1) — Applications

(Uygulamalar) — Epson Software — EPSON
Software Updater 6gesini tiklatin.

Not:

Windows'da, masaiistii ara¢ qubugundaki yazici
simgesini tiklayarak ve Software Update
(Yazilum Giincelleme) gesini secerek de
baglatabilirsiniz.

Yazilim ve kilavuzlar: giincelleyin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip

edin.

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayari veya yaziciyi
kapatmayin.
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Girig

Not:

Listede goriintiilenmeyen yazilim EPSON Software
Updater kullanilarak giincellenemez. Epson Web
sitesinden yazilimin en son siiriimlerini kontrol edin.

http://www.epson.com

Giincelleme bildirimleri alma

EPSON Software Updater programini baslatin.

Auto update settings (Otomatik giincelleme
ayarlar1) 6gesine tiklayin.

Yazicinin Interval to Check kutusunda
giincellemeleri kontrol etmek icin aralig: segin
ve sonra OK (Tamam) 6gesine tiklayin.

Remote Manager
Kullanma

Yazilimi baglatmaya ve saglanan islevlere genel bakis
saglar.

Baslatma Prosediirii

Yaziciyla ayni aga baglanan bir bilgisayarda yazilimi
baslatin.

Yazicinin IP adresini kontrol edin.

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
onaylayin.

«/» diigmelerine basarak % sekmesini secin ve
sonra OK diigmesine basin.

Yaziciya ag tizerinden bagli bilgisayarda bir
Web tarayicisini baglatin.

Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP
adresini girin ve sonra Enter tusuna veya
Return tusuna basin.

Bigim: http://yazicinin IP adresi/
Ornek: http://192.168.100.201/
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Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin.

Yazilim Kaldirma

n Onemli:

1 Bir “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda (administrative
privileges (yonetici ayricaliklari) ile bir hesap)
oturum agin.

Istendiginde yénetici parolasini girin ve sonra
kaldiginiz yerden isleme devam edin.

Calisir durumdaki diger uygulamalardan
¢tkin.

Windows

Bu boliimde bir 6rnek olarak kullanarak Epson Edge

Dashboard ve Epson communications drivers (Epson
iletisim siiriictileri) yiiklemelerinin nasil kaldirilacagi

aciklanmaktadir.

Yaziciy kapatin ve bilgisayardan kablolarin
baglantisini kesin.

Yazilimin yiikli oldugu bilgisayarda, Control
Panel (Denetim Masas1) 6gesini tiklatin ve
sonra Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Program yiiklemesini
kaldir) 6gesini tiklatin.

Kaldirmak istediginiz yazilimi se¢in ve daha
sonra Uninstall/Change (Kaldir/Degistir)
(veya Change/Remove (Degistir/Kaldir))
Ogesini tiklatin.

Asagidakileri secmek Epson communications
drivers (Epson iletisim stirticiileri) 6gesini siler.
Model numarasi XXXXX olarak goriinmektedir.

d  EPSON SC-SXXXXX Series Comm Driver Printer
Uninstall

Epson Edge Dashboard 6gesinin se¢imini
kaldirmak i¢in Epson Edge Dashboard 6gesini
segin.


http://www.epson.com

SC-F6300 Series  Kullanim Kilavuzu

Girig

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
(Tamam) 6gesini tiklatin.

edin.

Devam etmek icin ekrandaki yonergeleri takip

Silme onay mesaji goriiniince Yes (Evet)
Ogesini tiklatin.

Epson communications drivers (Epson iletigim
stiriiciileri) 6gesini yeniden ytiklityorsaniz, bilgisayar:
yeniden baslatin.

Mac

Asagida Epson Edge Dashboard 6gesini kaldirma
aciklanmaktadir.

Epson Edge Dashboard programindan ¢ikin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard — Epson

Edge Dashboard Uninstaller 6gesini ¢ift
tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.
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Temel islemler

Temel islemler

Kagit Kullanimina iliskin
Notlar

Kagidin kullaniminda bunlara uyulmazsa az
miktarlarda toz ve iplik kagidin yiizeyine yapisabilir ve
baski sonuglarinda miirekkep damlalarina neden
olabilir veya piiskiirtme bagliklarinin tikanmasina
neden olabilir.

Acilmis kagidi dogrudan zemine koymayin.

Depolanacagi zaman kagit geri sarilmali ve orijinal
ambalajina yerlestirilmelidir.

N,

Kagidi, yiizeyini kiyafetinize temas ettirerek
tasimayin.

Kagud, yaziciya yiikleyeceginiz ana kadar kendi
ambalaj1 i¢inde tastyin.

&

Kagit Yiiklemeye iliskin
Notlar

/\ Dikkat:

Ellerinizi kagidin kenarlarina siirtmeyin. Kagidin
kenarlari keskindir ve yaralanmaya neden olabilir.

24

Kagidi yazdirmadan hemen 6nce yiikleyin.

Basing silindirleri yazicida birakilan kagit tizerinde iz
birakabilir. Bu durum, burusuk veya kivrilmis bir
kagida neden olarak kagit besleme sorunlarina ya da
yazdirma kafasinin ¢izilmesine yol agabilir.

Sag ve sol kenarlar esit degilse kagidi yiiklemeyin.

Kagit yiiklenmigse ve rulonun sol ve sag kenarlari esit
degilse kagit besleme sorunlar1 kagidin yazdirma
sirasinda etrafta hareket etmesine neden olmus
olabilir. Kenarlar1 hizalamak i¢in geri sarin ya da

sorunsuz bir rulo kullanin.

Q
=>

Kullanilamayan kagit.

Katlanmuis, kirismus, ¢izilmis, yirtilmis veya kirli kagit
kullanmayin. Kagit kalkabilir ve yazdirma kafalariyla
temas ederek onlara zarar verebilir.

Asagidaki goriintiide gosterildigi gibi rulosunun uglari
yipranmis, kirismis, yirtilmis vb. olan kagid
kullanmayin.
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Rulo Kagidi Takma ve
Cikarma

Birlikte verilen rulo kagit adaptorlerini taktiktan sonra
rulo kagid1 ytikleyin.

Rulo Kagit Adaptoriinii Takma

. Rulo kagid1 yazicinin en istiindeki rulo
yatagina yerlestirin.

Birlikte verilen iki rulo kagit adaptoriiniin
boyut degistirme kollarini yiiklenecek rulo
kagidin rulo ¢ekirdegi boyutuna gore hareket
ettirin.

3-inch core 2-inch core

25

Iki rulo kagidi adaptériindeki kilidi agmak igin
adaptor kilidi kolunu kaldirin.

Iki rulo kagidi adaptériindeki kilidi agmak igin
adaptor kilidi kolunu kaldirin.

Bosluk olmadan rulonun i¢ine tamamen
girinceye kadar adaptorleri igeri dogru bastirin.

Adaptorleri yerine kilitlemek i¢in kilit kollarini
indirin.
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Temel islemler

Rulo Kagit Yukleme

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

| By

i

Ekranda °R 6Zesine basin ve kagit yiikleyin.
Ogesinin goriintiilendigini kontrol edin ve
sonra rulo kagit kapagini agin.

Adaptor tutucusu kilit kolunun kalkik
oldugunu onaylayin.

26

Rulo kagidi adaptor kilavuzuna temas edinceye
kadar saga kaydirin. Sonra, adaptér kilavuzunu
izleyerek ruloyu yavasca igeri dogru kaydirin.

\

Kontrol panelindeki [J-@ diigmesine basin.
Rulo Kagit 6gesinin ekranda vurgulandigini
onaylayin ve OK diigmesine basin.

Rulo kagitta gevseklik olmadigindan ve ucunun
yipranmadigindan emin olun, kagit yuvasina
takin ve sonra yazicinin 6niinden gekip ¢ikarin.

Not:

Kagidin yazdirilacak yerine dokunmaym. Rulo
kagid: yiikledikten sonra, kagidi beslemek icin
rulo kagidr adaptorlerini gosterildigi gibi
dondiiriin.
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Rulo kagit kilidi kolunu al¢altin ve sonra OK
diigmesine basin.

( )

1

Kagidin 6n kenari yatay degilse veya diizgiin
kesilmediyse yerlesik kesiciyle OK diigmesine
basarak ve sonra bes saniye icinde -5
diigmesine basarak rulo kagidin kenarini
kesebilirsiniz.

Rulo kagit kapagini kapatin.

Kagit tiirtinii kontrol edin.

Kagit tiirtintin 6nceki ayarlar: ve kalan miktar
gorintilenir.

Gegerli ayarlarda yazdirmak i¢in Yuk. Ayarlar1
Koru 6gesini vurgulamak icin V/A
diigmelerine basin ve sonra OK diigmesine
basin.

Uygun kagit tiirti ayarlanmadiginda yazdirma
kalitesinde sorunlar olabilir. Kagit tiirii ve kalan
miktar ayarlar1 hakkinda ayrintilar i¢in agagiya
bakin.

£ “Yiiklenen Kagit I¢in Ayarlar” sayfa 30

Rulo kagidi kesme

Asagidaki yontemlerin ikisinden biri rulo kagidi
yazdirdiktan sonra kesmek icin kullanilabilir.

d  Otomatik Kesme:

Yerlesik kesici kullanarak her sayfa yazdirildiktan
sonra rulo kagidi otomatik olarak kesin.

27

d  Maniiel kesim:
Yerlesik kesici kullanarak kagidi kesmek i¢in >6-5*
diigmesine basin. Bir kesme ¢izgisi maniiel kesme
i¢in yazdirilir ve dahili kesici kullanilarak kagit
kesilirken bir kilavuz olarak kullanilabilir.

Not:
O Rulo kagidi kesmek biraz zaman alabilir.

O Rulo kagidin bir kismu yerlesik kesici kullanilarak
kesilemeyebilir. Kagidi kesmek i¢in magazada
satilan bir kesici kullanin.

Ugiincii taraf bir kesici kullanirken asagidaki
adimlari izleyin.

=5 diigmesine basin. Kagidi beslemek icin W
diigmesini basili tutun, béylece kesme konumu
kagit ¢rkarma kilavuzunun altinda kalir. Makas
veya iigiincii taraf kesici kullanarak kagidi kesin.

Ayar yontemleri

% sekmesini secmek icin kontrol panelinde <4/
diigmelerini kullanin ve OK veya Menil diigmesine
basin. Kurulum meniisii gériintiilendiginde, Yazici
Kurulumu > Rulo Kagit Kurulumu > Otomatik
Kesme > A¢ik 6gelerini secin ve sonra OK diigmesine
basin. Maniiel kesme i¢in, Kapal1 6gesini segin.
Varsayilan ayar A¢ik'dur.

£ “Kurulum meniisti” sayfa 54

Manitiel kesme yontemi

Otomatik Kesme 6gesi Kapali durumuna getirilirse
yazdirma tamamlandiktan sonra asagidaki prosediir
yoluyla herhangi bir konumdan kesebilirsiniz.
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Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler 2

-0

OK diigmesine basin.

Kagit dahili kesiciyle kesilir.

@

s

Yerlesik kesici kullanarak manuel olarak kagit kesme

=5 digmesine basin. Yazicinin kapagini
a¢madan yazicinin igini goriintiilemek igin,
kesme konumunu hizalamak i¢in <= isareti
yazicinin i¢ sag tarafinda olacak sekilde ¥
diigmesine basin.

Not:

Yerlesik kesici ile kesilebilir minimum kagut
uzunlugu 60 ila 127 mm'de sabittir ve
degistirilemez. Kesme pozisyonu yukaridaki en
kisa uzunluktan daha kisa ise, kagit otomatik
olarak o uzunluga beslenmelidir boylece bir
kenar boslugunun birakilmasi gerekecektir. 3
Kenar boslugunu magazada satilan bir kesici ile
kesin.
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Rulo kagidi ¢ikarmak

Bu boliimde yazdirdiktan sonra rulo kagidi ¢ikarma

ve depolama agiklanmaktadir. Basing rulolar1 yazicida
birakilan kagitta iz birakabilir.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

-
5[0)] J
0-a > AA
) @

Menu

= > e =

Yazicinin hazir oldugunu onaylayin ve
UJ-a diigmesine basin.

Kagit Yiikle/Cikar meniisii goriintiilenir.

Kagidi Cikar 6gesini vurgulamak i¢in V/A
diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Not:

Dogru kalan rulo kagit yonetimi islemini
gergeklestirmek icin rulo kagid

degistirdiginizde °R sekmesini agmanizi ve kalan
rulo kagidin miktarini kaydetmenizi oneririz.

Roll Paper Remaining islemini gerceklestirmek
icin rulo kagit ayarlanirken rulo kagidin
uzunlugunu girmeniz gerekir.

Kagit otomatik olarak yeniden sarilir.

Kagit sarildiginda yazicida @) 6gesine basin
ve kagit yiikleyin. goriintiilenecektir.
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Not:
Ekranda Rulo kagit adaptériinii rulo kagids

sarmak i¢in ¢evirin. gosterildiginde, rulo kagut  ‘ ,

kapagini agin ve kagids elle sarin.

E Rulo kagid1 adaptorlerini ¢ikarin.

n Rulo kagit kapagini agin.

Rulo kagid1 dikkatle yeniden sardiktan sonra,
orijinal paketinde depolayin.

E Rulo kagit kapagini kapatin.
Rulo kilidi kolunu kaldirin.

4 '

E Kagidi rulo adaptoérlerinden tutarak ruloyu rulo
yatagina tasryin.

Rulo kagidi adaptorlerini birakarak adaptor
kilidi kollarini kaldirin.

7

™\
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Yiiklenen Kagit icin
Ayarlar

Kagit yiiklemeyi bitirdiginizde yiiklenen kagit i¢in
ayarlar1 yapmak tizere kontrol panelindeki talimatlari
uygulayin.

Kagt tiiriinii ayarlayin

Bu, optimum yazdirma sonuglariicin en 6nemli ayar-
dir. Yiklenen kagitla eslesen uygun kagit tirinii sec-
meme kirisma veya asinma gibi sorunlara neden ola-
bilir.

Kalan Kurulum

Fabrika varsayilan ayari Agik'dur. Bunu Kapali ola-
rak degistirebilirsiniz.

Vs

Kagit uzunlugunu ayarlayin

Yaklasik kalan kagit miktari burada ayarlanan uzun-
luk ve yazdirma isleri sirasinda kullanilan kagit mik-
tarindan belirlenir. Kalan kagit miktari °® sekmesin-
deki bilgi alaninda gorintilenir.

Kalan Kurulum 6gesi Kapali olarak ayarlandiginda
bu ayar ekrani goriintiilenmez.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

]

Kagt tiirtintin 6nceki ayarlar1 ve kalan miktar
goriintiilenir.

Yiiklenen kagit i¢in yazdirma ayarlarinin
yapilandirdiginiz kagit kurulum sayisini
kullandigini kontrol edin.

Ayarlanmamus yeni kagit yiiklediyseniz,
atanmamuis bir say1 secin, kagit beslemeyi
bitirin ve sonra kayit kurulumunu gergeklestirin.

30

Bl kBNl N

25 “Yeni Kagit Ayarlarini Kaydetme”
sayfa 31

838 Information

Selected Paper Type:

Remaining Setup: On

o Keep Settings Above -
* Change Settings =
OK|Proceed

Gegerli ayarlarda yazdirmak i¢in

Yuk. Ayarlar1 Koru 6gesini vurgulamak i¢in
V/A diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

6. Adima gecin.
Avyarlari degistirmek i¢in

Ayarlar1 Degistir 6gesini vurgulamak i¢in V/A
diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Degistirmek istediginiz bir ayar1 vurgulayin ve
OK diigmesine basin.

Bir segenegi vurgulayin ve OK diigmesine basin.

Adim 2'de gosterilen iletisim kutusuna dénmek
i¢in 3 diigmesine basin.

Ayarlar tamamlandiginda, Cikis secenegini
vurgulayin ve OK diigmesine basin.

Kalan Kurulum i¢in Ag¢ik secili ise rulonun
uzunlugunu girmeniz istenecektir.

5,0 ve 999,5 m arasinda bir deger segmek i¢in
V/A digmelerine basin ve OK diigmesine
basin. Kagit uzunlugu 0,5 m'lik artislarla
ayarlanir.

Kisa bir duraklamadan sonra yazici, yazdirmaya hazir
oldugunu gosteren Hazir segenegini gosterecektir.
Bilgisayardan yazdirilacak veriyi iletin.
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Yeni Kagit Ayarlarini
Kaydetme

Kagit Ayarlarinin Tiirii ve Ozeti

Kullandiginiz kagit i¢in optimum kosullarda
yazdirirken, kullandiginiz kagit icin uygun yazdirma
bilgilerini ve ayar degerlerini yaziciya ve RIP'e
kaydetmeniz gerekir.

Her kagit tiirtiniin yazdirirken ¢ok miktarda
miirekkep gerektirme ve kuruma siiresinin uzunlugu
gibi kendi belirli 6zellikleri vardir. Yazdirma bu
ozelliklere gore yapilmazsa tatmin edici yazdirma
sonuglar1 elde etmezsiniz.

Ancak, kagidin boyutuna ve kalinligina gére optimum
yazdirma ayarlarini arama karmagik ve zaman tiiketen
bir ¢aba olabilir.

Asagidaki yontemlerden birini kullanarak medya ayar1
degerlerini yaziciya kolay ve hizl bir gekilde
kaydedebilirsiniz.

Ozel Kagit Ayari

Bu, hizli yazdirma igin uygundur. Yaziciya 6nceden
kaydedilmis genel amagl ortam ayarlarini ve saglanan
RIP'te kayith genel amaglh yazdirma bilgilerini
segebilir ve yazdirabilirsiniz (Epson Edge Print).

Yazicida 6nceden kaydedilmis genel amagli ortam
ayarlarini kullanmak i¢in kagit meniisiinden Ozel
Kagit Ayar1 6gesini kullanin.

£ “Ozel Kagit Ayari igin prosediir” sayfa 31

Epson Edge Dashboard icinde EMX dosyasini
indirin ve yaziciya kagit ayarlarini kaydedin.

Epson'in ticretsiz sagladigi yazdirma ayarlari
dosyalarin1 (EMX) kullanarak, uzmanlarin tiim
kurulumda eristigi yazdirma kalitesine erigerek
kolayca yazdirabilirsiniz.

31

Bir EMX dosyasi, her kagit tiirii i¢in bir yazdirma
ayarlar1 dosyasidir ve ticari olarak satin alabileceginiz
kagit tizerine optimum yazdirma i¢in gerekli asagidaki
bilgileri igerir.

EMX File

Epson
Edge Print

Epson Edge Dashboard i¢inde EMX dosyasini indirme
ve ortam ayarlarinin yaziciya nasil kaydedilecegi

hakkinda bilgi i¢cin Epson Edge Dashboard i¢in
yardima bakin.

Print
Information

&) -1~

Media
Settings

i

Ozel Kagit Ayari icin prosediir

Ozel Kagit Ayari iginde Referans Kagit 6gesinden
yiiklenen kagit i¢in uygun kalinlig1 segerek genel
amagli ortam ayarlarini kaydedebilir ve yazdirma
kalitesini kolayca garanti edebilirsiniz.

Kullandiginiz kagida gore asagidaki ayarlar daha
ayrintili ayarlar yapmaniza izin verilen Ozel Kagit
Ayari iginde de kullanilabilir.

4 Merdane Boslugu
4 Kafa Hizalama

d  Kagit Besleme Ayari
1 Kagit Cekme

[  Besleme Gerdirme
O Kavrama Gerdirme”
O Tutuklugu Onle

* Yalnizca istege bagli otomatik sarma makarasi birimi
takildiginda goriintilenir.

Ozel Kagit Ayar1 6gesini kullandiktan sonra yiiklenen
kagidin genisligi ve otomatik alma makara birimine
yiklenip yiiklenmedigi gibi kagit ayarlarini optimize
etmek icin yiikleme kosullarina gore kagit ayarim
gerceklestirmenizi Oneririz.
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Temel islemler

£ “Kagit Ayarlarini Optimize Etme (Kafa Hizalama
ve Kagit Besleme Ayar1)” sayfa 33

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

@
coe

L@SD -

Referans kagidi segme

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
onaylayin.
°R seckmesini segmek icin 4/» diigmelerini

kullanin ve sonra OK diigmesine basin.

Kagit mentisii goriintiilenir.

V/A diigmelerini kullanarak Ozel Kagit Ayar1
6gesini segin ve sonra OK diigmesine basin.

Ozel Kagit Ayar1 meniisii goriintiilenir.

1 ve 10 arasinda bir kagit ayar1 banka numarasi
secmek icin V/A diigmelerini kullanin ve sonra
OK diigmesine basin.

Secili numara igin kagit ayar1 meniisii
goriintiilenir.

Yazicida zaten kaydedilmis herhangi bir ayarin
lizerine yazﬂacaglnl unutmayin.

Not:
Meniilerden ¢ikmak icin W@ 6gesine basin.

Referans Kagidi Se¢ 6gesini secin ve sonra OK
diigmesine basin.

Yiiklenen kagit i¢in uygun kalinlig1 segmek icin

o S

V/A digmelerini kullanin ve sonra OK
diigmesine basin.

Kagut tiirii Kagit agirhgi (g/m?2)
Enince 60 veya alti

ince 61ila 80

Kalin 81ila 120

En Kalin 121 veya Usti

32

Kagit turt

Kagit agirh@ (g/m?2)

Yapiskan® -

* Yapiskan kagit icin kagidin agirligina bakilmaksizin
Yapiskan 6gesini secin.

E Onceki meniiye dsnmek i¢in 3 diigmesine basin.

Ayar Adi

Kaydetmek istediginiz Ozel Kagit Ayar1 6gesini
adlandirin. Farkli adlar kullanmak, kullanilacak
bankay1 secmeyi daha kolaylastirir.

Kagit ayarlart mentisiinde Ayar Ad1 6gesini
se¢mek icin V/A diigmelerini kullanin ve sonra
OK diigmesine basin.

Ayar adin girin.

Ment digmesine her basildiginda karakter
tirt buiytik harf -> kiigiik harf -> say1 ve
sembol sirasinda degisir.

V/A diigmesine her bastiginizda, segili karakter
tiirli setinde bir karakter goriintiilenir.

[stediginiz harf gériintiilendiginde »
diigmesine basin.

Imleg sonraki giris alanina gider ve metni ayni
sekilde girebilirsiniz.

Onceki karakteri silmek i¢in 4 diigmesine
basilarak ve sonra yeni bir karakter girilerek
hatalar silinebilir.

Ad girildikten sonra OK diigmesine basin.

g

Ozel Kagit Ayar1 meniisiinde yapabileceginiz diger
ayarlar hakkinda bilgi i¢in Kagit meniisii i¢in olan
aciklamalara bakin.

£ “Kagit meniisit” sayfa 52

Meniilerden ¢ikmak i¢in II-T@ digmesine basin.
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Kagit Ayarlarini Optimize
Etme (Kafa Hizalama ve
Kagit Besleme Ayani)

Kagit ayarlarini su durumlarda optimize edin.

Ozel kagit ayarlari yapmayi bitirdiginizde.

indirilen EMX dosyalari icin medya ayar degerleri
yaziciya Epson Edge Dashboard ile kaydedildiginde.

Kagit ayarlari optimize edildikten sonra asagidaki
kosullar olustugunda.

[ Ayni kagit tiirit ancak farkl bir kagit genisligi
kullanilirken.
0 Ozel Kagit Ayar1 kaydedildikten sonra ayarlar

degistirilirken.

Kagit ayarlarini optimize etmek i¢in kagidi yaziciya
gercekten yazdirmak i¢in kullanacaginiz yontemi
kullanarak yiikleyin ve sonra Kafa Hizalama ve Kagit
Besleme Ayari islemlerini gerceklestirin.

Yazdirma Konumunda
Bosluklari Ayarlama (Kafa
Hizalama)

Bu yazic1 yazdirma kafasini hareket ettirirken
miirekkep damlalar tetikleyerek yazdirir. Kagit yiizeyi
ve yazdirma kafasi arasinda kiiciik bir mesafe (bosluk)
vardir ve miirekkebin yazdirma konumu Kalinlik,
sicaklik ve nem, yazdirma kafasi hareket ettiginde
eylemsizlik kuvvetindeki degisiklikler vb. nedeniyle
yanlis hizalanabilir.

Ciktilardaki ¢izgileri veya partikiilleri diizeltmek i¢in
yazdirma konumundaki yanlis hizalamalar1 ayarlamak
i¢in Kafa Hizalama 6gesini kullanabilirsiniz.

Kafa Hizalama hakkinda notlar
Yaziada yiikli kagida gore ayarlayin.

Ayarlamalar yapmak istediginiz kagidin diizgiin
yiiklendiginden emin olmak i¢cin Kagit Tiiriinii Seg
kullanarak Ozel Kagit Ayar1 icinde dogru ayar adini
segin.

33

Alma makara biriminde yiiklii kagida yazdirirken
Kafa Hizalama islemini yazdirirken ve alma makara
biriminde yiiklenen ile ayni sekilde gergeklestirin.

Minimum ayarlanabilir kagit boyutu A4'tiir.

Ayarlamadan 6nce piiskiirtme uglarinin
tikanmadigindan emin olun.

Piiskiirtme uglari tikaliysa ayarlamalar diizgiin
gerceklestirilmeyecektir. Yazdirin ve kontrol desenini
gorsel olarak inceleyin ve sonra gerekirse Kafa
Temizleme islemini gergeklestirin.

£ “Tikal puskiirtme uglarini temizleme” sayfa 81

Kafa Hizalama icin prosediir

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

]

SENCR
GO

O LoJO

Ayarlamalar yapmak istediginiz kagidin
diizgiin yiiklendiginden emin olun ve Kagit
Tiiriinii Seg iginde Ozel Kagit Ayari kullanarak
dogru ayar adini segin.

5 “Rulo Kagidi Takma ve Cikarma” sayfa 25
£ “Yiiklenen Kagit I¢in Ayarlar” sayfa 30

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
onaylayin. °R 6gesini se¢mek icin 4/»
diigmelerine basin ve sonra OK diigmesine
basin.

Kagit meniisti goriinttlenir.

Ozel Kagit Ayari numara 1 ila 10 arasindan
adim 1'de segilen numarayla ayn1 numaray1
secmek icin A/V¥ diigmelerine basin ve sonra
OK diigmesine basin.

Kafa Hizalama 6gesini secmek icin V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

g

Ayarlama 68esini se¢in ve sonra OK diigmesine
basin.
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Bir ayarlama deseni yazdirmak i¢in OK
diigmesine basin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Kagit istege bagli otomatik sarma makarasi
birimine yiiklendiginde, ayarlama deseni
yazdirildiktan sonra kagit otomatik kesilmez.
Ayarlama deseninin gériinmesi zorsa kagidi
agagidaki prosediirii kullanarak besleyebilir ve
sonra kontrol edebilirsiniz.

(1) >'5' diigmesine basin.

(2) Ayarlama deseni kolayca goriiniir olana kadar
kagidi beslemek i¢in ¥ diigmesine basin.

(3) Ayarlama desenini kontrol ettikten sonra
kagidi sarmak icin A diigmesine basin.

(4) Mentiye donmek i¢in 5 diigmesine basin.

Kagidin genisligine bagl olarak ayarlama
deseni yazdirilir, 1 blok 3 satirda 2 veya 4 rengi
ierir ve 1-5 aras1 bloklar yatay yazdirilir. Renk
kodlari her renk deseninin iizerinde yazdirilir.

Dort blok yatay yazdirilir ve “#1” — “#4”e
boliniir.

bt st at ki o it bttt mt ki o ko
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En az beyaz ¢izgiye sahip her renk deseninin
veya beyaz ¢izgilerin en esit araliklara sahip
oldugu desenin numarasini not edin.

Bu, agagidaki ¢izimde gosterilen 6rnekte desen
3'tiir.

Cl

1 2 4 5 6 7

Kontrol desenlerinin sonuglarinda her satir ve
her renk i¢in ortalama sayisini belirleyin.

Ornek) Ayarlama desenlerinin iki blogu yatay
yazdirilir ve asagidaki ilk satirdaki kontrol
deseni C1'in sonucudur.

(3+4) /2=35—~4

Aldiginiz deger bir tamsay1 degilse ilk ondalik
basamaga yuvarlayn.

Her satirdaki her renk icin ortalama kontrol
sonucu numarasini belirlemek icin bu yontemi
kullanin.

Miirekkep rengi kodunun kontrol panelinin
ekraninda goriintiilendigi kontrol edin, Adim
9'da not edilen ortalama degeri segmek i¢in
V/A digmelerine basin ve sonra OK
diigmesine basin.
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Her renk i¢in degeri ayarlayin ve sonra OK
diigmesine basin.

Son rengi ayarlamay: bitirdiginizde yazict hazir
durumuna doner.

Kagit Beslemesini Ayarlama

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

]
SENR

» GO o
O oo

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
onaylayin. °R 6gesini se¢mek icin 4/»
diigmelerine basin ve sonra OK diigmesine
basin.

Kagit mentisii goriintiilenir.

Kagit ayar1 numaralari 1 ila 10 arasindan Kagit
Tiiriinii Se¢ icinde olanla ayn1 numaray1

X

se¢mek icin A/V diigmelerini kullanin ve sonra
OK diigmesine basin.

V/A digmelerini kullanarak Kagit Besleme
Ayar1 68esini se¢in ve sonra OK diigmesine
basin.

=

Desen 6gesini secin ve sonra OK diigmesine
basin.

Bir ayarlama deseni yazdirmak i¢in OK
diigmesine basin.

«

+” sembolleri arasindaki mesafeyi 6l¢tin.

o o Jll S

Ayarlama deseni mesafesinin dogru sekilde
olgiimiinii saglamak icin kagidi kesmeyi ve
sonra 6lgmeyi Oneririz.

£5° “Mantiel kesme yontemi” sayfa 27

35

Sadece merkezi semboller arasindaki mesafeyi
ya da sol, orta ve sag semboller arasindaki
ortalama mesafeleri kullanin.

+--- - et

Meniiye donmek igin 3 diigmesine basin.
Olgekle 6lgiilen degeri segmek icin V/A
diigmelerine basin ve sonra hazir durumuna
dénmek i¢cin OK diigmesine basin.
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Kagidi Degistirme

Bu bolimde kagidin nasil degistirilecegi
acitklanmaktadir. Prosediir kontrol paneli ekraninda
goriintiilenir. Bu yonergeleri izleyin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

o[

=

i

%
L
3

®

2
O '

Menu

C#.

1 Yazicinin hazir oldugunu onaylayin ve
U-a diigmesine basin.

Kagit Yiikle/Cikar meniisti gortintiilenir.

Rulo kagidi se¢mek i¢in W/A diigmelerine
basin ve sonra OK diigmesine basin.

Not:

Kalan Rulo Kagids islemini gerceklestirmek icin
rulo kagit ayarlanirken rulo kagidin uzunlugunu
girmeniz gerekir. Dogru kalan rulo kagit
yonetimi islemini gerceklestirmek icin rulo kagidi
degistirdiginizde °R sekmesini agmanizi ve kalan
rulo kagidin miktarini kaydetmenizi oneririz.

Rulo otomatik olarak yeniden sarilir.

Not:

Ekranda Rulo kagit adaptoriinii rulo kagid
sarmak igin cevirin. gosterildiginde kagidi elle
sarin.

Rulo kagidi bir sonraki is i¢in yiiklemek i¢in
ekrandaki talimatlari izleyin.

36

Auto Take-up Reel Unit
(Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) (Istege
Bagh) Ogesini Kullanma

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi) yazdirildik¢a otomatik olarak kagidi alir.

Bu yazic1 igin Auto Take-up Reel Unit (Otomatik
Sarma Makarasi Birimi) asagida gosterilen yonlerden
birinde kag1d: alabilir.

Yazdirilan taraf iceri Yazdirilan taraf digar1

Yazdirilan taraf iceri olarak alma yazdirilan yiizeyi
rulonun igine yerlestirir. Cogu durumda “Basili taraf
igte” onerilir.

Yazdirilan taraf disar1 olarak alma yazdirilan ytizeyi
rulonun digina yerlestirir.

/\ Dikkat:

1 Kagit veya rulo gekirdekleri yiiklerken ya da
sarim rulosundan kagit ¢ikarirken
kilavuzdaki talimatlara uyun.

Kagit, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarin
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.

Ellerinizin, saginizin veya baska nesnelerin
Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makaras: Birimi)'nin hareketli parcalarina
takilmamasina dikkat edin.

Bu onleme uyulmamasi yaralanmayla
sonuglanabilir.

Not:

Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma Makarasi
Birimi)'ni takma hakkinda bilgi icin Auto Take-up
Reel Unit (Otomatik Sarma Makaras: Birimi) ile
verilen belgelere bakin.
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Dogru almayla ilgili onemli
noktalar

Kagidi dogru almayla ilgili asagidaki noktalara uyun.

|

Kagitla ayni genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
kullanmanizi 6neririz. Farkl: bir geniglikte alma
rulo ¢ekirdegi kullanilirsa alma rulo ¢ekirdegi
egilebilir ve kagit yanlis alinir.

Kagit alma icin “basili taraf icte” seklinde
kullanmanizi 6neririz. “Basili taraf dista” kagidin
hareket etmesine ve ruloyla ¢cok miktarda yanlis
hizalanmasina neden olabilir.

Alma rulo ¢ekirdeklerini asagidaki sekilde
gosterilenler gibi takmayin. Alma gerginligi esit
olmaz ve gekirdek gevsek cevirir. Sonug olarak,
kagit diizglin sarilmaz, bu durum yazdirma
sonuglarinda egilmeye neden olabilir.

Kenarlar aginir

Deforme olur

4 Kagit tiirtine ve kagit genigligine bagl olarak,

kagit rulo ile yanlis hizalanabilir veya ¢ok gevsek
olabilir ve sonra uzun bir mesafeden alinirken
Makara Birimi Hatas1 vermesine neden olabilir.
£ “Bir Mesaj Goriintiillendiginde” sayfa 92

37

Rulo Cekirdegini Takmak

Hazirlama

Kagitla ayni genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
kullanin.

Satin alabileceginiz yapiskan bant edinin.

Yiikleme

1 Auto Take-up Reel Unit (Otomatik Sarma
Makarasi Birimi) tizerindeki Auto anahtarini
Off olarak ayarlayin.

7

. Rulonun yaziciya diizgiin yiiklendiginden emin
olun ve sonra kontrol panelinde >+
diigmesine basin.
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Rulonun 6n kenari rulo ¢ekirdegi tutucularina

erisene kadar ¥ diigmesini basili tutun.

Kagidi beslemek igin her zaman W
diigmesine basin. Kagit elle cekilirse kagit
sarma sirasinda biikiilebilir.

Rulo ¢ekirdegi tutucularinda kilit kollarinin
kilidini a¢in ve tutucular1 kagidin genisligini
gececek sekilde tasiyin.

38

Sag taraftaki rulo gekirdek tutucuyu kagidin sag
tarafina tasiyin.

"-=ﬁ_

Jm./

!I!I!I!I‘

. S

Rulo ¢ekirdegi tutucuyu sabitlemek i¢in rulo
cekirdegi tutucudaki kilit kolunu kilitli
konumuna tasiyin.
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Rulo ¢ekirdegi sag tutucunun tizerine takin. E Rulo gekirdegi tutucuyu sabitlemek igin sol
taraftaki rulo ¢ekirdegi tutucudaki kilit kolunu
kilitli konumuna tagiyin.

ELLL
IIII(

E Sol taraftaki rulo gekirdegi tutucunun rulo
gekirdegi i¢ine tam olarak takildigindan ve rulo
cekirdegi ve kagit kenarlarinin yanlis
hizalanmadigindan emin olun.

Kagidi Takma

Prosediir alma y6niine gore degisir.

n Onemli:

[lerlemeden énce Otomatik Kesme ayar: olarak
Kapali 6gesini segin. Agik segildiginde otomatik
alma makara iinitesini kullanma hatalara neden
olur.

25 “Rulo kagidi kesme” sayfa 27

“Basih taraf icte” olarak alirken

n Onemli: Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Kagidin kenarlar: yanlis hizalanirsa kagit \ J
diizgiin alinamayabilir. Kenarlar yanlis e

hizalanirsa sag taraftaki rulo cekirdegi
tutucudaki kilit kolunun kilidini agin ve >
sonra adim 5'ten itibaren yeniden baslatin. -

39
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1 On kenari rulo ¢ekirdegine bantlayin.

Asagidaki cizimde gosterilen sirada kagidi
bantlamak i¢in ticari olarak satin alinabilen
bant kullanin. Merkeze sabitlerken kagidin
merkezini diiz olarak ¢ekerek bandi uygulayin.
Sol ve sag taraflarini kullanarak takarken,
kagidi yana gekerek bant kullanarak takin.

( )

@

=0
v ®

. S

Yeterli kagit besleyene kadar rulo ¢ekirdegi
cevresine yaklasik bir tam sarma beslenene

kadar kontrol panelinde ¥ diigmesine basin.

40

Kagidi rulo gekirdek ¢evresine sarmak icin
Manual anahtarini Backward dogru ¢evirin.

Forwarg

@ Forwarg

Auto anahtarini Backward dogru gevirin.
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Kagidin gevsek olmadigindan emin olun. 1 On kenari rulo ¢ekirdegine bantlayin.
Kagidin her iki kenarina da hafif¢ce dokunarak Asagidaki ¢izimde gosterilen sirada kagid
sag ve soldaki gergilerde fark olup olmadigini bantlamak i¢in ticari olarak satin alinabilen
kontrol edin. bant kullanin. Merkeze sabitlerken kagidin

merkezini diiz olarak ¢ekerek bandi uygulayin.
Sol ve sag taraflarini kullanarak takarken,
kagidi yana gekerek bant kullanarak takin.

777

111

_;"”"(//

7

Sol ve sagdaki gergilerde farkliliklar varsa
kagit diizgiin sarilamaz. Bir tarafta gevseklik
varsa Manual anahtarini Forward

konumuna ¢evirin, bandi ¢ikarin ve sonra =
Adim 1'den yeniden baslayin. @ = 7
@ ~

®

Basili taraf dista olarak alirken \

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler . Yeterli kagit besleyene kadar rulo ¢ekirdegi
. ) cevresine yaklasik bir tam sarma beslenene
Menu kadar kontrol panelinde ¥ diigmesine basin.

1M
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Kagidi rulo gekirdek cevresine sarmak igin
Manual anahtarini Forward dogru ¢evirin.

Forwarg

CQFonyayg

Auto anahtarini Forward dogru cevirin.

Kagidin gevsek olmadigindan emin olun.

Kagidin her iki kenarina da hafif¢ce dokunarak
sag ve soldaki gergilerde fark olup olmadigini
kontrol edin.

Sol ve sagdaki gergilerde farkliliklar varsa
kagit diizgiin sarilamaz. Bir tarafta gevseklik
varsa Manual anahtarini Backward
konumuna gevirin, bandi ¢ikarin ve sonra
Adim 1'den yeniden baslayin.

Otomatik Alma Makara
Unitesinden Kagidi Cikarma

Bu boliimde otomatik alma makara tinitesinden
kagidin nasil ¢ikarilacag agiklanmaktadir.

42

/\ Dikkat:

Otomatik alma makara iinitesinden kagid:
¢ikarma rulonun iki ucunda bir kisi olmak iizere
iki kisi gerektirir.

Yalniz ¢alisan tek bir kisi ruloyu diisiirebilir ve
yaralanabilir.
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Rulo ¢ekirdegi tutucudaki kilit kolunun kilidini
agin ve sonra rulo ¢ekirdeginden tutucuyu
¢ikarin.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

Rulo gekirdegi tutucuyu ¢ikarirken, yere
diismesini 6nlemek i¢in rulo ¢ekirdegini bir
elinizle destekleyin.

n Rulo ¢ekirdegini otomatik alma makara
tinitesinden ¢ikarin.

Kagid1 kesin ve tamami1 otomatik alma makara
tinitesi makara ¢ekirdeginde oluncaya kadar
yukari alin.

£ “Mantiel kesme yontemi” sayfa 27

Kagidi kestikten sonra, yazdirilan yiizeyin yere
dokunmasini 6nlemek i¢in ucu destekleyin;
tamami alinincaya kadar kagidi desteklemeye
devam edin. Manual anahtarini alma yéniinde
basili tutun (Forward veya Backward).

43
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Yazdirilabilir alan

Asagidaki sekildeki gri alan yazdirilabilir alani gosterir. Ok, besleme yoniinii gosterir.

b— 254 mMm-1118 mm*

0!

! (2 )%

* Kagit Boyutu Kontrolii 6gesi Kapali olarak ayarlandiginda, yiiklenen kagidin genisligine bakilmaksizin bu,
1118 mm'dir (44 ing).

@-0 dort kenarin tiimiindeki kenar bosluklarini gosterir. Daha fazla ayrinti icin asagidakilere bakin.

Kenar Boslugu Aciklama Kullanilabilir
Konumu Ayar Aralig
@ Arka™ Bu, RIP'te ayarlanabilir. Kagit besleme dogrulugunu korumak igin ayar 5 mm'den 5 mm veya da-
disuk ise 5 mm'ye gecer. ha fazla
® On kenar™! Bu, RIP'te ayarlanabilir. Bu, kagit yiklendiginde cikarilan kagidin uzunluguna bagh 5 mm veya da-
olarak degisir. RIP'te ayarlanmis kenar bosluklar stirekli yazdirma sirasinda eklenir, ha fazla
ancak kagit besleme dogrulugunu korumak icin ayar 5 mm'den disiik ise 5 mm'ye
gecer.
© Sol kenar% ™3 Yazicinin ayarlar menusiinden Rulo Kag. Kenar Bos. icinde Yan icin ayarlanan 3 mm veya
deger. Varsayilan ayar 3 mm'dir. 15 mm
O sag kenar2 "3

*1  Avyarlanan kenar boslugu ve gercek yazdirma sonuglari kullanilmakta olan RIP'ye bagl olarak degisebilir.
Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisine bagvurun.

44
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*2  Bu, kullanilmakta olan RIP yazilimina bagli olarak RIP'te kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisine
bagvurun.

*3  Yazdirma veri genisliginin toplami ve sol ve sag kenar boslugu ayari yazdirilabilir alan1 gegerse verilerin bir
kismi yazdirilmayacaktur.

Not:

Kagit Boyutu Kontrolii 6gesi Kapali olarak ayarlandiginda, yazdirma verileri genisliginin yiiklenen kagidin genisligini
asmadigindan emin olun. Yazdirma verilerinin genisligi kagidin genisligini asiyorsa yazicinin i¢ kismini kirleterek
kenarlarin disina miirekkep yazdirilabilir.

45
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Kapanma Zamanlayicisi'i
Kullanarak Giicii Kapatma

Yazici asagidaki iki giic yonetimi segenegini sunar.

[  Uyku modu
Hig hata olmadiginda, hi¢ yazdirma isi
alinmadiginda ve hi¢ kontrol paneli veya bagla
islemler gerceklestirilmediginde yazic1 uyku
moduna girer. Yazici uyku moduna girdiginde,
kontrol panelinin ekranm kapanir ve daha az giig
titketmek icin dahili motorlar ve diger pargalar
kapanur.
O diigmesine bastiginizda, yazic1 uyku moduna
doner. Yazici uyku moduna ge¢meden 6nceki
bekleme 5 ve 240 dakika degerleri arasindan
secilebilir. Varsayilan ayarlarda, 15 dakika i¢in hig
islem gerceklestirilmezse yazici uyku moduna
gecer. Bekleme Kurulum meniisiinden
degistirilebilir. £ “Kurulum meniisii” sayfa 54

Not:
Yazici uyku moduna girdiginde, gii¢ kapatilmas
gibi kontrol panelinin ekrani kararir, ancak

O 15181 yanik kalir.

Kapanma Zamanlayicist

Yazicida ayarlanan bir siire i¢inde hi¢ hata
olusmazsa, hi¢ yazdirma isi alinmazsa ve hig
kontrol paneli veya baska islem
gerceklestirilmezse yaziciy1 otomatik olarak
kapatan Kapanma Zamanlayicist islevi bulunur.
Yazic1 otomatik olarak kapanmadan 6nceki
bekleme 1 saatlik artiglarla 1 ila 24 saat arasindaki
degerlerden secilebilir.

Varsayilan olarak, sekiz saat icinde hig bir hata
olusmaz, hi¢ bir yazdirma isi alinmaz ve higbir
kontrol paneli ya da bagka islem yapilmazsa yazic1
kapanir. Power Off Timer ayarlar1 Kurulum
menisiinde ayarlanabilir. 37 “Kurulum
meniisii” sayfa 54

Gii¢ Yonetimi Hakkinda

Gii¢ Yonetimi uygulanmadan 6nce siireyi
ayarlayabilirsiniz. Bu siiredeki artig, yazicinin enerji
verimliligini etkiler. Ayarda herhangi bir degisiklik
yapmadan once liitfen cevreyi diigiiniin.
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Yazdirmayi iptal Etme

Yazicinin II-T@ diigmesine basin, ekranda Is Iptali
Ogesini se¢in ve sonra OK diigmesine basin.

Yazdirma igleminin ortasinda yazdirma isi iptal edilir.
Bir isi iptal ettikten sonra, yazicinin hazir durumuna
gecmesi biraz zaman alabilir.
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Kontrol Paneli Mentisiinu Kullanma

Menii islemleri

Cesitli mentileri goriintilleme adimlar1 asagida gosterilmistir.

. g

*ARal| Paper
[E] RIP Settings

W 620mm [T 50. Om

Paper Maintenance Setup
o Load/Remove Paper B o Nozzle Check

= Select Paper Type = Head Cleaning = Printer Status
= Custom Paper Setting = Cutter Maintenance = Network Setup

= Head Maintenance = Power Settings

* Head Cap Cleaning = Preferences
OK|Proceed |3 |Back OK|Proceed | 3 |Back OK|Proceed | 3 |Back

@ x5

Maintenance Setup

- Waste nk Counter B > Administrator Menu €

v v

OK|Proceed [31Back 0K|Proceed [31Back

Paper
= Load/Remove Paper

= Select Paper Type

= Custom Paper Setting

OKIDone [ 31Back

* Vurgulanan secenegi se¢mek icin OK diigmesine bastiktan sonra, dnceki mentye dénmek icin 3 diigmesine basin. Cikmak icin
II-@ digmesine basin.
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Menti Listesi

Meniide bulunan 6geler ve secenekler asagida aciklanmistir. Her 6ge hakkinda ayrinti i¢in bagvuru sayfalarina bakin.

%R Kagit meniisii

£ “Kagit mentisii” sayfa 52

Oge Parametre

Kagit Yukle/Cikar
Kagidi Cikar Kagidi cikarmak icin yonergeleri gosterir.
Rulo Kagit Kagidi yukleme talimatlarini gériintdler.

Kagit Tlrdnu Seg

1 ila 10 (Kagit Ayari Numarasi)

Kullanici tanimli 6zel kagit tirlerinin adlarini listeler.

Ozel Kagit Ayari

XXXXXXXXXXXXXXXXXXXX (6zel kagit turtnin ad)

Referans Kagidi Se¢

En ince, ince, Kalin, En Kalin, Yapiskan

Merdane Boslugu

1,2,1,6,2,0,25

Kafa Hizalama

Manuel (Bi-D)

Yazdirmayi baslatmak icin OK 6gesine basin.

Kagit Besleme Ayari

Desen Yazdirmayi baslatmak icin OK 6gesine basin.
Deger %-0,70ila +0,70

Kagit Cekme -4ila0

Besleme Gerdirme 1ila5

Kavrama Gerdirme” Tila4

Tutuklugu Onle Acik, Kapal

Ayar Adi

22 karakter veya daha az (harfler, sayilar ve semboller)

Ayarlari Geri Yiikle

Evet, Hayir

* Yalnizca istege bagli otomatik sarma makarasi birimi takildiginda gérintulenir.

=Y Bakim meniisii

£ “Bakim mentisi” sayfa 53

Pusktrtme Ucu Kontroli

Parametre

Yazdirmayi baslatmak icin OK 6gesine basin.
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Oge Parametre

Kafa Temizleme

Tldm Puskirtme Uglan Uygula (Hafif), Uygula (Orta), Uygula (Agir)

Secili Pus. Uglan Uygula (Hafif), Uygula (Orta), Uygula (Agir)
Kesici Bakimi

Kesme Konumunu Ayarla -3ila3 mm

Kesiciyi Degistir Hareketi baslatmak icin OK 6gesine basin.
Kafa Bakimi Evet, Hayir
Kafa Kapagi Temizleme Kafayi tasimak icin OK

iptal etmek icin 5 6gesine basin

Atik Miirekkep Sayaci -

© Kurulum meniisii

£ “Kurulum meniisti” sayfa 54

Oge Parametre

Yazici Kurulumu

Rulo Kagit Kurulumu

Otomatik Kesme Acik, Kapal
Kenar Bos. Yenileme Acik, Kapali
Sayfa Cizgisi Acik, Kapali

Rulo Kag. Kenar Bos.

Yan 3mm, 15mm

Ust 5mm, 15mm

Alt 5m, 15mm, 150mm
Kalan Rulo Kagidi Acik, Kapali
Kalan Uyarisi 1ila15m
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Parametre

Acik, Kapali

Kapali, 0,1 ila 60 dak

Acik, Kapali

Acik, Kapali

Kapali, her 10 sayfada 1

Kapali, 1 ila 240 saat

Kapali, her 10 sayfada 1

Acik, Kapali

Yiritmek icin OK
iptal etmek icin 3 6gesine basin

Evet, Hayir

XXXXXXX, XXX, XXXX

Bagli secenekleri goriintiler

Gegerli tastyici gegisi sayisini gortintuler.

IP Adresi, Alt A§ Maskesi, Varsayilan Ag Gegidi

Yazdirmayi baslatmak icin OK 6gesine basin.

Evet, Hayir

5 ila 240 dakika

Kapali, 1 ila 24 saat

Evet, Hayir
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Oge Parametre

Tercihler
Dil/Language Desteklenen dilleri listeler
Birim: Uzunluk m, ft/ing
Uyari Isigi Ayari Acik, Kapal

Yonetici Menusu

Tarih ve Saat AA/GG/YY SS:DD
Saat Dilimi GMT ila gegerli saat dilimi arasindaki zaman farkini girin.
Tam Ayarlar Sifirla Evet, Hayir
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Menii Agiklamalari

Kagit menusu

Oge ‘ Parametre

‘ Aciklama

Kagit Yukle/Cikar
Kagidi Cikar Ekranda ¢ikarma talimatlarini gortintiilemek icin OK diigmesine
basin. Kagidi cikarmak icin ekrandaki yonergeleri izleyin.
Hic kagit yliklenmediyse talimatlar goriintilenmez.
Rulo Kagit Seciminizi yaptiktan sonra, OK diigmesine basin. Kagidi yiiklemek

icin ekrandaki talimatlari izleyin.

Seciminizi yaptiginizda rulo kagit zaten yukliyse yiikleme talimat-
lari gosterilmeden dnce yiiklenen kagidi cikarma talimatlari goriin-
tllenir.

Kagit Turlind Seg

1ila 10 (kagit ayari numarasi)

Kagit yuklendikten sonra goriintiilenen Kagit Tiirlinii Seg icinde
ayarlanan kagit tiiriinden degistirmeyi secin.

Ayarlar ilgili kagit ayarlarinda kullanmak i¢in 1 ve 10 arasinda bir
sayl secin. Kagit ayarlarini bir saylya kaydetmek icin Ozel Kagit Aya-
r1islemini ylrtin.

Ozel Kagit Ayari

XXXXXXXXXXX (6zel kagit ttriintn adi)

Referans Kagidi Se¢ Enince Yiklediginiz kagidin kalinhgina goére kagit tiirind segin.
; Yazici, kagit tiriine gére optimum medya ayarlarini depolar.
Ince e e o .
Kagit turlinu degistirdiginizde, gecerli Ozel Kagit Ayari sayisina kay-
Kalin dedilen her ortam ayar degistirdiginiz kagit tiri icin olan degere
degisir.
En Kalin Asagida her kagit turt icin kagit agirhgi icin kilavuzlar bulunmakta-
dir (g/m2).
Yapiskan En ince: 60 veya alti
Ince: 61 ila 80
Kalin:81ila 120
En Kalin: 121 veya Ustl
Yapiskan: yapiskan kagit icin kagidin agirligi ne olursa olsun Yapis-
kan 6gesini secin.
Merdane Boslugu 1.2 Yazdirma kafasi ve kagit arasindaki mesafe olan merdane bos-
lugunu segin. Cogu durumda varsayilan ayar énerilir. Yazdirilan go-
1.6 rintiler bulasmissa daha genis bir ayar secin. Kafa hizalama ger-
ceklestirildiginde hala tam olarak hizalanmadigini distintiyorsa-
20 niz, ayari Narrow olarak degistirin.
25
Kafa Hizalama Manuel (Bi-D) Bunu ortam ayarlarini yaziciya kaydetmek icin Epson Edge Dash-
board icinde bir EMX dosyas! indirdiginizde veya Ozel Kagit Ayari
kullanirken kagit ayarlarini optimize etmek icin kullanin.
£ “Kagit Ayarlarini Optimize Etme (Kafa Hizalama ve Kagit Besle-
me Ayari)” sayfa 33
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Parametre Agiklama

Kagit Besleme Ayari Desen Bunu ortam ayarlarini yaziclya kaydetmek icin Epson Edge Dash-
board icinde bir EMX dosyas! indirdiginizde veya Ozel Kagit Ayari
kullanirken kagit ayarlarini optimize etmek icin kullanin.

£ “Kagit Ayarlarini Optimize Etme (Kafa Hizalama ve Kagit Besle-
me Ayari)” sayfa 33

Deger Ciktilarda yatay bant goriinuyorsa asagidaki ayarlamalari yapin.

%-0,70 ve +0,70 arasinda bir ayarlama secin.

Koyu bant olusursa bu, kagit besleme miktarinin cok disiik ol-
dugunu gosterir, bu ylizden miktari artirin (+).

Beyaz bant olusursa bu, kagit besleme miktarinin ¢ok yiiksek ol-
dugunu gosterir, bu ylizden miktari azaltin (-).

Kagit Cekme Lv-4-LvO Kagit ve yazdirma kafasi arasinda dogru mesafeyi korumak icin kul-
lanilan kagrt icin uygun vakum miktarini secmek énemlidir. ince
veya yumusak kagit icin cok yiksek bir deger secme, kagidin diiz-
glin beslenmesini 6nleyen veya azaltan yazdirma kalitesine neden
olarak kagit ve yazdirma kafasi arasindaki mesafeyi artirir. Bu gibi
durumlarda, kagit vakumunu azaltmaniz gerekecektir. Parametre
distruldagiinde vakum giicii zayiflar.

Besleme Gerdirme Lv1ila Lvs Yazdirma sirasinda yazicida kinisiklik olursa gerginligini artirin.
Deger ne kadar yiiksek olursa gerilim de o kadar yiiksek olur.

Kavrama Gerdirme™! Lv1ila Lv4 Yazdirma sirasinda kagit kirisikliklari olursa veya alma makarasinda
kagidin arkasina mirekkep yapisirsa bu ayari azaltmanizi 6neririz.

Kagitta cok fazla gevseklik varsa bu ayari artirmanizi éneririz.
Deger ne kadar yiiksek olursa gerilim de o kadar yiiksek olur.

Tutuklugu Onle Acik Yazici agikken, yazdirma basladiginda vb. yapismama islemlerinin
gerceklestirilip gerceklestirilmeyecegini (Acik/Kapali) secin.

Kapal
apat Kapali normal kosullarda onerilir. Kagit tiirine bagli olarak bazilari

kolayca merdaneye yapisabilir. Merdaneye kagit yapisik halde is-
lemleri baslatma kagidin yanhs beslenmesine neden olabilir ve
kagit sikisikligiyla sonuglanabilir. Bu durumda Agik 6gesini ayarla-
yin. Acik ayarlandiginda islemler daha uzun siirer.

Ayar Adi Ozel Kagit Ayari icin en fazla 22 karakter uzunlugunda bir ad girin.
Farkli adlar kullanmak, kullanilacak bankay1 secmeyi daha kolaylas-
tinr.

Ayarlan Geri Yikle Evet Secili Ozel Kagit Ayar 8gesini varsayilan degerlerine geri yiikleyin.

Hayir

*1 Yalnizca istege bagl otomatik sarma makarasi birimi takildiginda goriintilenir.

Bakim meniisi

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.
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Oge ‘ Parametre ‘ Acgiklama

Piiskiirtme Ucu Kontrolii Bir Plisklirtme kontrol deseni yazdirmak icin OK diigmesine basin.
Deseni gorsel olarak inceleyin ve soluk veya eksik renk gorirseniz
kafa temizleme islemi gergeklestirin.

& "Tikali piskirtme uglarini temizleme” sayfa 81

Kafa Temizleme

Tldm Puskirtme Uglan Uygula (Hafif) Soluk veya eksik renkler iceren desen numaralarini not edin ve
tlm veya secili puskiirtme uclarini temizleyin. Satirlarin timiinde
Uygula (Orta) soluk veya eksik alanlar varsa Tiim Piiskiirtme Uclari 6gesini kulla-
narak temizleme islemini gerceklestirin. Belirli satirlarda soluk veya
Uygula (Agir) eksik alanlar varsa Segili Piis. Uglari gesini kullanarak temizleme
islemini gerceklestirin. Segili Piis. Uclari icinde birden fazla satiri
Secili Pus. Uclari Uygula (Hafif) secebilirsiniz.
Uygula (Orta) 25 “Tikal plskirtme uglarini temizleme” sayfa 81

Uygula (Agir)

Kesici Bakimi

Kesme Konumunu Ayarla -3ila3 mm (0" Kesme konumu 0,1 mm'lik artislarla ayarlanabilir.

Kesiciyi Degistir Kesiciyi degistirme konumuna tasir, boylece degistirilebilir. Kesiciyi
degistirme konumuna tasimak icin OK diigmesine basin. Kagit ke-
sici degistirilmeden cikarilmalidir. ilerlemeden 6nce kagidi ¢ikarin.

& "Kesiciyi Degistirme” sayfa 88

Kafa Bakimi Evet Yazdirma kafasini temizler. Bu secenegi yuriitmek icin Head Main-
tenance Kit (Kafa Bakim Kiti) 6gesine ihtiyaciniz vardir. Daha fazla
Hayir ayrinti icin asagidakilere bakin.

£ “Yazdirma Kafasi Bakimi” sayfa 86

Kafa Kapagdi Temizligi OK diigmesine bastiginizda, yazdirma kafasi temizleme konumu-
na gider ve kapaklar temizlenebilir. Temizleme hakkinda daha faz-
la bilgi icin asagiya bakin.

£ “Kapaklarin Temizlenmesi” sayfa 67

Atik Mirekkep Sayaci Kontrol panelinde Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) degistir-
me araliginin geldigini belirten bir mesaj goriintilenmeden dnce
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) degisimi yaparsaniz, degis-
tirmeden 6nce Atik Miirekkep Sayaci secenegini calistirin.

Kurulum menitisu

* Varsayilan ayarlar gosterir.

Parametre Acgiklama

Yazici Kurulumu
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Oge Parametre Aciklama
Rulo Kagit Kurulumu
Otomatik Kesme Acik” Her sayfa yazdinldiginda dahili kesiciyi kullanarak otomatik olarak
rulo kagidi kesmek icin Agik 6gesini veya otomatik kagit kesmeyi
Kapali devre disi birakmak icin Kapali 6gesini secin.
Kenar Bos. Yenileme A<;|k* Kenarliksiz yazdirma sirasinda Acik secilirse, yazici otomatik olarak
onceki kopyayla kalan miirekkep izlerini ¢cikarmak icin 6n kenari kir-
Kapali par; bu 6zelligi devre disi birakmak icin, Kapali 6gesini secin. An-
cak, bu yazici icin kenarliksiz yazdirma garanti edilmez.
Sayfa Cizgisi Acik” Otomatik Kesme 6gesi Kapali ise rulo kagitta kesme cizgilerini
yazdirmay! (Agik) veya yazdirmamayi (Kapali) secebilirsiniz. Otoma-
Kapali tik Kesme 6gesi Acik olarak ayarlandiysa yazdirma gerceklestirile-
mez.
Rulo Kag. Kenar Bos.
Yan 3mm” Yiklenen kagitta yazdirma icin kenar bosluklarini ayarlar. RIP kulla-
nilarak ayarlar yapildiginda, éncelik RIP ayarlarina verilir.
15mm £ “Yazdirilabilir alan” sayfa 44
Ust 5mm
15mm”
Alt 5mm
15mm”
150mm
Kalan Rulo Kagidi Acik’ Kalan rulo kagit miktarini gériintiilemeyi/goriintiilememeyi (Agik/
Kapal) secin. Agik 6gesini sectiginizde ve rulo kagit uzunlugunu
Kapali girdiginizde, Kalan Rulo Kagidi islemi gerceklestirilir.
Kalan Uyarisi Tila15m (59 Kalan Rulo Kagidi icin Acik secildiginde goriintilenir.

Kalan rulo kagidi o sinirin altina diistiigiinde bir uyari goriintile-
mek icin 1ila 15 m arasindan secim yapin. Kagit uzunlugu 1 m'lik
artislarla ayarlanir.
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Oge Parametre Acgiklama
Gelismis Ayarlar
Carpikligi Cikar Acik” Kagit egikligini azaltmayi etkinlestirmeyi (Acik) veya devre disi bi-
rakmayi (Kapali) segin.
Kapali
Sayfa Bs. Kuruma Sr. Kapall Her sayfayi yazdirdiktan sonra miirekkebin kurumasina izin ver-

0,1 ila 60 dakika

mek icin yazicinin ne kadar stre duraklatilacagini belirtin. Kapali
ogesini veya 0,1 ve 60 dakika arasi degerleri secebilirsiniz. Mirek-
kep yogunlugu veya kagdit tiirtine bagli olarak miirekkebin kuruma-
st biraz stirebilir. Kagitta mirekkep bulaniklasirsa, mirekkebi kurut-
mak icin daha uzun sire ayarlayin.

Kuruma suresi ne kadar uzun siirerse, yazdirma icin gereken siire
uzar.

Kagit Boyutu Kontroli

Acik”

Kapali

Kagit yiklendiginde yazicinin otomatik olarak kagit genisligini algi-
layip algilamayacagini (Agik/Kapali) secin. Bu ayari genel olarak
Acik iken calistirmanizi 6neririz.

Kagit diizgiin yiiklendiginde kagit ayari hatasi goruintilenirse Ka-
pali 6gesini ayarlamaya calisin. Ancak Kapali secildiginde yazici-

nin kagidin disina yazdiracagini unutmayin. Kagidin kenarlari digi-
na yazdirirsa, yazicinin ici murekkeple kirlenebilir.

Kagit yeniden yiiklendiginde degisen ayarlar yansitilir.

Kagit Carp. Kontrolu

Acik”

Kapal

Acik secilirse, kagit egriyse kontrol panelinde bir hata gortintile-
nir ve yazdirma durdurulur; bu 6zelligi devre disi birakmak igin Ka-
pali 6gesini secin. Egri kagit yazicida sikismaya neden olacagindan
¢ogu durumda Agik 6nerilir.

Pis. Ug Desen. yazdir

Kapal”

1ila 10 sayfa

Yazicinin ne siklikta plskirtme ucu test desenini yazdirdigini se-
¢in. PUs. U¢ Desen. yazdir, Kapali 6gesi secildiginde gerceklestiril-
mez. Her 1-10 sayfanin en Ustiline bir test deseni yazdirmak igin, 1
ve 10 arasindan bir secenedi secin. Yazdirma islemi tamamlandigin-
da, 6nceki veya bir sonraki ¢iktida soluk veya eksik renkler olup ol-
madigini belirlemek icin deseni gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

Periyodik Temizleme

Hafif

Orta*

Agir

Kapali, 1 ila 240 sa-
at

Periyodik kafa temizleme islemini gerceklestirmek icin giicl ve sa-
ati ayarlayin. Kapali secildiginde Periyodik Temizleme gergeklesti-
rilmez. 1 ila 240 saat arasinda bir deger secilmis ise belirtilen sayi-
da saatten sonra otomatik kafa temizleme yapilacaktir. Belirtilen
siire doldugunda yazdirma devam ediyorsa Periyodik Temizleme
yalnizca yazdirma tamamlandiktan sonra gerceklestirilecektir.

Asagidaki, sayaci sifirlar:
[ Bu6ge icin bir ayar suresi secin.

[ Buayar icin secilen ayar kadar gui¢ veya daha fazlasi
kullanildiginda Tim Puskiirtme Uglari kullanilarak kafa
temizleme gerceklestirildiginde.

Periyodik Temizleme Kapali bile secildiginde yazici puskiirtme ucu-
nun tikanmasini engellemek icin yazdirdiktan sonra sabit araliklar-
la yazdirma kafasini otomatik olarak temizleyecektir.

Temizleme Donglisu

Kapal”

1ila 10 sayfa

Yazicinin kafa temizlemeyi gerceklestirdigi frekansi secin: hicbir za-
man (Kapali (Kapali)) veya her 1 ila 10 sayfada bir kez. Kapal secil-
diginde Temizleme DOnguist gergeklestiriimez. Belirtilen sayfa yaz-
dinlmadan 6nce kafa temizlemeyi otomatik gerceklestirmek icin 1
ila 10 6gesini segin.
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Oge Parametre Aciklama
Sarj Ayari
Sarj Zamanlamasi Uzat
Hedef Mirekkep Tan- Acik Bir yonga Unitesini ayirdiginizda ve onu kullanmaya devam eder-
kini Se¢ ken, ekrandaki tahmini mirekkep gostergesi ve murekkebin yeni-
Kapali den doldurulma zaman (mirekkebin, mirekkep tankinin en altin-

dan itibaren 50 mm oldugu zaman) arasinda bir fark olusursa farki
ayarlamak icin asagidaki ayarlari yapin.

Mirekkebi yeniden doldurma zamani geldiginde gosterge 2 veya
daha fazla diizey alta inerse (asagidaki cizime bakin) bu ayari A¢ik
durumuna getirin.

Murekkep tanki

(I (I
50mm~u 50mm~u SOmmﬂ

Murekkebi yeniden doldurma zamani geldiginde gosterge doluy-
sa veya 1 diizey asagi inerse (asagidaki cizime bakin) bu ayari Ka-

pali durumuna getirin.
SOmmﬂ

Acik ayarlandiginda yaziciy kullanmaya devam etme Zorunlu
Sarj gerektirebilir.

Gosterge

Gosterge

H

Murekkep tanki

50mm

.

Murekkebi yeniden doldurma zamani geldiginde gdstergede yal-
nizca 1 diizey kaldiysa bu ayar yapamazsiniz. Sonraki kisimda g0s-
terildigi gibi bir Zorunlu Sarj islemi yapin.
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Zorunlu Sarj

Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Parametre

Acgiklama

Hedef Mirekkep Tankini Seg

Ayrilmis bir yonga kullanmaya devam ederken yalnizca 1 diizey kal-
diginda (asagidaki cizime bakin) ve mirekkebi yeniden doldurma
zamani geldiginde gostergede fark varsa bunu yapin.

Murekkep tanki

Gosterge

50mm

Hedef mirekkep tankinin kaydiricisinda yeni bir yonga lnitesi ayar-
layin ve 6nceden yazicinin {izerine takin ve sonra bu ayari yapin.
Bu ayarda hedef miirekkep tankini secme ve OK diigmesine bas-
ma dolumu iptal eder ve yazici dnceden takili yonga linitesinden
taze dolar. Bir iptal edilen dolum yeniden doldurulamaz veya oriji-
nal durumuna geri getirilemez.

Bu ayar gostergede 2'den fazla diizey oldugu bir durumda yapila-
maz.

Ayarlari Geri Yuikle

Evet

Hayir

Yazici ayarlarini varsayilan dederlerine geri yiklemek icin Evet
o6gesini segin.

Yazici Durumu

Uriin Yazilimi Stirimi

XXXXXXX, XXX, XXXX

Bellenim stirimiinu gorebilirsiniz.

Secenek Durumu XXXXXXXXXX Bu yaziciya bagli istege bagli aygitin adini goriintiler.
Tasiyici gegisleri XXXXXXXXXX Gecgerli tastyici gegisi sayisini gortintiler.
Ag Kurulumu
IP Adresi Ayari Otomatik” IP adreslerinin DHCP kullanilarak otomatik (Otomatik) veya ma-
nuel (Panel) alinmasini se¢in. Panel'de IP adresi, Alt Ag Maskesi
Panel ve Varsayilan Ag Gecidi ayarlarini yapin. Ayrintili bilgi icin sistem
yOneticinize basvurun.
Yazdirma Durum Sayfasi Ag ayarlarn listesi yazdirmak icin OK diigmesine basin. Ag ayarlari-
na eksiksiz bir genel bakis icin bu bilgileri kullanin.
Ayarlar Geri Yukle Evet Ag ayarlarini varsayilan degerlerine geri yiiklemek icin Evet 6gesi-
ni segin.
Hayir

Glic Ayarlari
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Uyku Modu

Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Oge Parametre Aciklama

5 ila 240 dakika
(15"

Hic hata olusmazsa, hi¢ yazdirma isi alinmazsa ve kontrol panelin-
de uzun siire hi¢ eylem gerceklestirilmezse yazici uyku moduna gi-
recektir. Bu ayar yazici uyku moduna girene kadar stire miktarini
secer.

£ “Kapanma Zamanlayicisi't Kullanarak Giicii Kapatma” sayfa 46

Kapanma Zamanlayicisi Kapal Sekiz saat kadar hata olmadiginda, hi¢ yazdirma isi alinmadiginda
ve hic kontrol paneli veya baska islem gerceklestiriimediginde ya-
1ila 24 saat zicl otomatik olarak kapanir.
(8% Yazici kapanmadan 6nceki bekleme 1 saatlik artislarla 1 ila 24 saat
arasindaki degerlerden secilebilir.
Yazicinin otomatik kapanmasini 6nlemek icin Kapali 6gesini secin.
Ayarlar Geri Yikle Evet Tam Gii¢ Ayarlar 6gelerini varsayilan degerlerine geri yliklemek
icin Evet 6gesini secin.
Hayir
Tercihler
Dil/Language Japonca Kontrol paneli ekraninda kullanilan dili segin.
ingilizce
Fransizca
italyanca
Almanca
Portekizce
ispanyolca
Hollandaca
Rusca
Korece
Cince
Tlrkge
Endonezyaca
Tay Dili
Birim: Uzunluk m" Kontrol panelinin ekraninda gériintiilenen veya desenlerde yazdi-
rilan uzunluk birimini segin.
ft/in
Uyari Isigi Ayari Acik” Bir hata olustugunda yanan alarm lambasini etkinlestirin (Acik) ve-
ya devre disi birakin (Kapal).
Kapali

Yonetici Menisu
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Kontrol Paneli Meniisiinii Kullanma

Oge Parametre Aciklama

Tarih ve Saat Yazicinin dahili saatini ayarlayin.

Saat Dilimi Gecerli saat dilimi ve GMT arasindaki farki girin.
Secili saat dilimi bir hata olustugunda vb. Remote Manager tarafin-
dan gonderilen e-posta bildirimlerinde kullanilir.
Remote Manager, yazicinin durumunu kontrol etmenizi ve ag ayar-
larini yapmanizi saglayan yazicinin ag arayiiziinde dahili standart
bir yardimci programdir. Bilgisayarinizda kullandiginiz web tarayi-
cisinda yazici igin belirtilen IP adresini girin ve yazilmi baslatin.
Remote Manager £ “Remote Manager Kullanma” sayfa 22 Prog-
ramini Baslatma

Tdm Ayarlar Sifirla Evet Kurulum menustinde Tarih ve Saat, Dil/Language ve Birim: Uzun-
luk secenekleri hari¢ tiim ayarlari varsayilanlarina geri yiiklemek

Hayir icin Evet'i secin.
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Dilizenli bakim

Yaziciy temizlemeden kullanmaya devam ederseniz, piiskiirtme uglarinin tikanmasina, miirekkep damlalarina
veya yazdirma sonuglarinda renk degisikliklerinin olusmasina neden olabilir.

Uygulama zamani ‘ Temizlenecek bilesen

Ayda bir © Merdaneyi temizleme
Haftada bir © Kapaklari temizleme

YouTube'da bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.
5 Epson Video Manuals

© Yiiksek Yogunluklu Miirekkebi Karistirma

Yiksek yogunluklu mirekkep kullanirken karistirma ¢cubugunu bir saniye icinde
yukari ve asadi hareket ettirin ve yaklasik 15 kez tekrarlayin.

n Onemli:

Yazicida hassas aletler bulunur. Yazdirma kafasindaki piiskiirtme bashklarina tiiy veya toz yapisirsa
yazdirma kalitesi veya kagit besleme kalitesi azalacaktir.

Ortama ve kullanilan kagida bagli olarak diizenli temizligi daha sik yapin.
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Bakim

Sarf Malzemelerini Yeniden Doldurma ve Degistirme

Uygulama zamani Degistirilecek bilesen

Kalan seviye 50 mm veya dahaazsa | @ Miirekkep doldurma

£ “Mirekkebi doldurma” sayfa 73

Kontrol paneli ekraninda bir © Atik Miirekkep Sisesi
degistirme mesaji

goriintiilendiginde £ “Atik Mirekkebin Atilmasi” sayfa 79

Kagit diizgiin kesilmemis/Kesilen © Kesici
kenarlar yipranmig

Yazdirma kalitesi diistligiinde bakim islemi gerceklestirme

Yatay cizgiler goriindiiglinde veya renkler yanlhs oldugunda

Baski: sonuglarindaki sorunlar iyilesene kadar sunlari gergeklestirin.
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Bakim

1. Kafa temizleme uygulayin

Kafa temizleme icin su U¢ seviye arasinda secim yapabilirsiniz: Uygula (Hafif), Uygula (Orta) veya Uygula (Agir).

ilk 8nce Uygula (Hafif) 6gesini kullanin. Bir kontrol desenini yazdirdiginizda soluk veya eksik segmentler varsa Uygula (Orta)
islemini gerceklestirin; pliskiirtme uglar hala tikaliysa Uygula (Agir) islemini gerceklestirin.

£ “Tikali puskiirtme uglarini temizleme” sayfa 81

& Kafa temizlemeyi ti¢ kez yaptiktan sonra bile yazdirma sonuglari iyilesmezse

2. Kafa temizleme islemini gerceklestirin

Saglanan Kapak temizleme kitini kullanarak temizleyin. Temizlemeden 6nce asagidakine bakin.

& “Ihtiyaciniz Olacak Seyler” sayfa 65
& “Bakimla ilgili Onlemler” sayfa 65

YouTube'daki bir videoda temizleme prosediiriini kontrol edebilirsiniz.
2 Epson Video Manuals

& Kapaklar1 temizledikten sonra bile yazdirma sonuglari iyilesmezse

3. Silecekleri/silecek temizleyicisini degistirin

Degistirirken sarf malzemesi silici kitine 6zellikle bu yazici icin ihtiyaciniz olacaktir. Degistirmeden 6nce asagidakine bakin.

7 “ihtiyaciniz Olacak Seyler” sayfa 65
& “Bakimla ilgili Onlemler” sayfa 65

YouTube'daki bir videoda degistirme proseduriinii kontrol edebilirsiniz.
£ Epson Video Manuals

Yazdirma kalitesi hala iyilesmediyse bayinize veya Epson Destek'e bagvurun.

Miirekkep damlamasi olursa

Baski: sonuglarindaki sorunlar iyilesene kadar sunlari gergeklestirin.
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Bakim

1. Kafa temizleme uygulayin

Kafa temizleme icin su U¢ seviye arasinda secim yapabilirsiniz: Uygula (Hafif), Uygula (Orta) veya Uygula (Agir).

ilk 8nce Uygula (Hafif) 6gesini kullanin. Bir kontrol desenini yazdirdiginizda soluk veya eksik segmentler varsa Uygula (Orta)
islemini gerceklestirin; pliskiirtme uglar hala tikaliysa Uygula (Agir) islemini gerceklestirin.

£ “Tikali puskiirtme uclarini temizleme” sayfa 81

& Kafa temizlemeyi ti¢ kez yaptiktan sonra bile yazdirma sonuglari iyilesmezse

2. Yazdirma kafasini temizleme
Sarf malzemesi Kafa Temizleme Setine temizlerken 6zellikle bu yazici icin ihtiyaciniz vardir. Temizlemeden 6nce asagidakine
bakin.

7 “ihtiyaciniz Olacak Seyler” sayfa 65
& “Bakimla ilgili Onlemler” sayfa 65

YouTube'daki bir videoda temizleme prosediiriini kontrol edebilirsiniz.
5 Epson Video Manuals

Yazdirma kalitesi hala iyilesmediyse bayinize veya Epson Destek'e bagvurun.
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Bakim

ihtiyaciniz Olacak Seyler

Temizlik ve degistirme iglemlerine baglamadan 6nce
agagidaki 6geleri hazirlayin.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda yeni
sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep paketlerini degistirirken veya bakim
yaparken orijinal yedek parcalar1 hazirlayin.

25 “Ek” sayfa 101
Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satin alinabilen
nitril eldiven hazirlayin.

Koruyucu gozliik (piyasada mevcut)

Gozlerinizi miirekkepten ve ink cleaner (miirekkep
temizleyici) korur.

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkep ve ink cleaner
(miirekkep temizleyici)'den koruyun.

Kapak temizleme kiti (yaziciyla birlikte verilir)

Kapaklar: temizlemek i¢in kullanin.
Kitte asagidaki 6geler bulunur.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda yeni

sarf malzemeleri satin alin.
(4]

(2]

©

© Eldiven (x2)
©® Damlalik (x2)
© Temizleme cubuklar1 — Genis (x50)

O Temizleme ¢ubuklar1 — Dar (x25)
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(5] Kapak temizleme sivisi (x1)
O Bardak (x1)

Kafa Bakim Kiti (Sarf malzemesi 6gesi)

Bunu yazdirma kafasini temizlemek i¢in kullanin.

&

Silici Kiti (Sarf malzemesi 6gesi)

Bu set, yedek silecekler ve silecek temizleyicileri igerir.

(3]

o e

© Eldiven (x2)
O silecek (x2)
© Silecek temizleyicisi (x2)

Metal veya plastik (PP/PE) tepsi (piyasada mevcut)

Temizlik araglarini yerlestirirken, sarf malzemelerini
¢ikarirken ya da yaziciyla saglanan kafa temizleme
sivisi bardakta tagiirken kullanin.

Yumusak bez (piyasada mevcut)

Merdaneyi temizlemek icin kullanin. Tty veya statik
elektrik tiretmeyen malzeme kullanin.

Bakimla ilgili Onlemler

Temizlerken ve pargalari degistirirken asagidaki
hususlar1 unutmayin.
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Bakim

/\ Dikkat:

[ Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven ve
maske dahil olmak iizere koruyucu elbise giyin.
Miirekkep, atik miirekkep veya kapak
temizleme sivisi derinizle temas ederse veya
gozlerinize veya agziniza girerse hemen su
eylemleri yapin.

[ Swi cildinize yapisirsa bol miktarda
sabunlu suyla yikaymn. Etkilenen bolgede
herhangi bir reaksiyon fark ederseniz
hemen kalifiye bir doktora danisin.

0 Miirekkep gozlerinize bulasirsa hemen
suyla yikayin. Bu onleme uyulmamasi
kan ¢okmiis goz veya hafif iltihapla
sonuglanabilir. Baska sorunlar ortaya
¢ikarsa kalifiye bir doktora danisin.

[ Agziniza sivi girerse en kisa siirede bir
hekime danisin.

Q  Yutarsaniz kusmaya ¢alismaymn. En kisa
siirede bir hekime danisin. Kusmaya
zorlarsaniz kustugunuz malzeme aniden
soluk borunuza kagabilir, bu da ¢ok

tehlikelidir.

A Miirekkep paketlerini, atik miirekkebi ve
kapak temizleme sivisini ¢ocuklarin
erisemeyecekleri bir yerde depolayin.

[ Devam etmeden 6nce yazicidan kagidi ¢ikarin.

d  Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya
veya baski kalitesinde diigiise neden olabilir.

d  Birlikte verilen veya sarf edilebilir temizlik
cubuklarindan farkli bir sey kullanmayin. Diger
tiirdeki cubuklar tityler tireterek yazdirma
kafasina zarar verecektir.

(d Her zaman yeni temizleme ¢ubuklar1 kullanin.
Cubuklar1 yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

d  Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulagan yag yazdirma kafasina zarar
verebilir.

66

[ Kapaklari temizlemek i¢in belirtilen kapak

temizleme sivisi disinda bir sey kullanmayin.
Baska bir sey kullanma arizayla veya yazdirma
kalitesinin diigmesiyle sonuglanabilir.

Statik elektrigi bosaltmak i¢in ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.
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Bakim

Diizenli Bakim Yapilmasi

Kapaklarin Temizlenmesi

Kapaklari haftada bir kez temizleyin. Ortama ve
kullanilan kagida bagli olarak temizligi daha sik yapin.

Bu prosediirii baslatmadan once asagidakileri okuyun.

& “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

N J
Menu

SgacR
©P8e

Yazicinin agik oldugundan emin olun.

-

=Y sekmesini segmek icin 4/ diigmelerini
kullanin ve sonra OK diigmesine basin.

Bakim meniisii goriintiilenir.

Kafa Kapag1 Temizligi 6gesini segmek icin

N

A/V diugmelerini kullanin ve sonra OK
diigmesine basin.

OK diigmesine basin.

L Co

Yazdirma kafas, temizlik pozisyonuna hareket
eder.

Bakim kapagini agmak i¢in kontrol panelindeki
talimatlar1 izleyin.

67

Yeni, kuru temizleme ¢ubugunu (dar) dikey
olarak tutun ve tiim kapaklarin di bolgelerini
silin.

g Onemli:

Emme kapaginin (sol kenardaki kapak) i¢
kissmlarina dokunmayin. Bu kisim
bozulabilir ve kapak islevini diizgiin bir
sekilde gerceklestirmesi artik miimkiin
olmayabilir.

Toplam 6 kapak bulunur. Kapaklarin timiiniin
cevresindeki alani temizleyin.
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E Kilavuz kismina yapisan miirekkebi silin.

\ "’! %

. Tepsideki kapak temizleme kitiyle saglanan
kapagi tepsiye koyun ve kabin igine yaklagik 5
ml kap temizleme sivis1 dokiin.

D4

\ /
Vi g M\ijﬂ

(

J

E Damlaliga biraz kapak temizleme sivis1 gekin.

68

Bakim

Kurumay: 6nleyici kapagin igi (sol kapak hari¢
tiim kapaklar) dolana kadar damlaliktan biraz
kapak temizleme sivist (2-3 damla) damlatin.

g Onemli:

Kapak temizleme sivisini emme kapaginin
icine damlatmayin. Aksi halde yazicinin
arizalanmasina neden olabilirsiniz.

Yanlishikla damlarsa damlalar: silmeye
calismayin. Emme kapaginin igine
dokunursaniz, kapatma islemini diizgiin
gergeklestirmek artik miimkiin olmayabilir.

2-3 damla yeterli degilse daha fazla ekleyin.

Kurumay1 6nleme kapaklarinin i¢inden asir1
akiga izin vermeyin.
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Toplam 5 kurumay1 6nleyici kapak bulunur.
Kapak temizleme sivisini tiim kurumay1
onleyici kapaklarin i¢ine damlatin.

» (¢

69

Bakim

Kapak temizleme sivisini kurumayi énleyici
kapaklarin tiimiine daldirmak i¢in yeni, kuru
bir temizleme gubugu (genis) kullanin.

Kalan kapak temizleme sivisini silmek i¢in
baska bir yeni, kuru temizleme ¢ubugu (genis)
kullanin.
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Bakim

g Onemli:

Asagidaki goriintiilerdeki gibi goriinene
kadar silmeye devam edin. Kurumay:
onleyici kapaklarin igcinde kalan miirekkep
veya kapak temizleme sivisi piiskiirtme
basliklarimin tikanmasina neden olabilir.

Temizledikten sonra bakim kapagini kapatin ve
sonra OK diigmesine iki kez basin.

Yazdirma kafasi normal konuma dondiigiinde yazici
yazdirmaya hazir hale gelir.

Bu islemden sonra yazdirmak i¢in Piiskiirtme Ucu
Kontrolii islemini gerceklestirin.

£ “Kontrol Deseni Yazdirma” sayfa 82

n Onemli:

Q  Temizleme i¢in kullanilan kirli kapak
temizleme sivisini yeniden kullanmayin.

[  Kirli kapak temizleme sivisi ve kullanilmas
temizleme ¢ubuklari endiistri atiklaridir.
Bunlar1 atik miirekkeplerle yani sekilde atin.
& “Kullanilmis Sarf Malzemelerine Islem

Yapilmasi” sayfa 90

Kapak temizleme sivisini oda sicakliginda
glines 1sigindan uzak depolayn.

Kapak temizleme sivisini temizledikten sonra
kapagi kapattiginizdan emin olun.

70

High Density Black (Yiuiksek
Yogunluklu Siyah) miirekkebin
karistiriimasi

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
miirekkebin bir 6zelligi tortunun kolayca olusmasidir.
Miirekkep tankindaki miirekkebi haftada bir defa
karistirin. Tortu olustugunda yazdirma
gerceklestirilirse ciktilarda renk farkliliklar: olabilir.

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri okuyun.

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Bir HDK miirekkep etiketinin yapistig1
kaydiric1 i¢in miirekkep giris kapagini agin.

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankindan
¢ikarin.

Miirekkep giris kapagini ¢ikarmak i¢in
resimdeki daire igine alinmus bolgede gosterilen
pargay1 tutun. Miirekkep giris kapag: baska bir
parcayla ¢ikarildiysa miirekkep yapisir.

n Onemli:

Miirekkep giris kapagini yavasca ¢cikarin.
Kapagi ¢ok hizli ¢ikarirsaniz miirekkep
sigrayabilir.
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Bakim

71

Bir saniyelik araliklarla, karistirma ¢ubugunu
yukar: ve asag1 hareket ettirin. Yaklasik 15 kez
tekrarlayin.

Karigtirma ¢ubugunu yukari ve agag1 hareket
ettirirken, karistirma cubugunu kanca
tamamen goriiniir olana kadar ve sonra
miirekkep tiris kapagi miirekkep tankina
dokunana kadar yukar: kaldirin.

Karistirma ¢ubugunu yavasca hareket
ettirin. Cok hizli hareket ettirirseniz
miirekkep sigrayabilir.

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankinin
tizerine geri koyun.

Miirekkep giris kapagini iyice asagi bastirin,
boylece ayrilmaz. Cikarirken kaydirici,
miirekkep giris kapagiyla temas ederse kapak
hasar gorebilir.
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Bakim

Kaydirici girig kapagini kapatin.

Merdaneyi temizleme

Kagit partikiilleri veya miirekkep iizerine yapistiginda
merdane kirlenir. Merdanede yapismis miirekkep
varsa kagit kirlenebileceginden merdaneyi ayda bir
kez temizlemenizi 6neririz.

Ortama ve kullanilan kagida bagli olarak temizligi
daha sik yapin.

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri okuyun.

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve sonra gii¢
kablosunu prizden ¢ikarin.

Giig figini prizden ¢ektikten sonra bir dakika
bekleyin.

72

Yazicinin kapagini agin ve yazicinin igindeki
toz veya kiri dikkatlice temizlemek i¢in
yumusak, temiz bir bez kullanin.

Asagidaki resimde mavi ile gosterilen alani (a)
iyice temizleyin. Tozun yayilmamasi i¢in,
iceriden disariya silin. Ciddi kir sorunu varsa
yumusak deterjanla nemlendirilmis yumusak,
temiz bir bezle temizleyin. Daha sonra, kuru,
yumusak bir bezle yazicinin i¢ini silin.

Q  Temizlik sirasinda rulo veya miirekkep
emici alanlara (b, gri renkte gosterilen)
dokunmamaya dikkat edin; aksi
takdirde, baskilar kirli olabilir.

O Yazicimin icindeki miirekkep tiiplerine
dokunmamaya dikkat edin, aksi
takdirde, yazici zarar gorebilir.

Plaka tizerinde kagit parcaciklari (beyaz toz gibi
goriinen) birikirse, iceri itmek i¢in kokteyl
sopast gibi bir sey kullanin.
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Bakim

Temizlemeyi bitirdiginizde, yazicinin kapagini
kapatin.

Merdane temizlendikten sonra bile
yazdirilabilir yiizey hala kirli

Rulo kagit besleyerek ve ¢ikararak silindiri temizlemek
i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Yaziciy1 agin ve kullanilabilir en genis rulo
kagit yiikleyin.

£ “Rulo Kagidi Takma ve Cikarma” sayfa 25

>3 diigmesine ardindan ¥ diigmesine basin.

V¥ digmesine basilirken kagit beslenir. Kagit
kirli degilse, temizleme tamamlanmistir.

Temizleme tamamlandiktan sonra kagidi kesin.

£ “Mantiel kesme yontemi” sayfa 27

Miurekkebi doldurma

Miirekkep Doldurma icin Siire

Kontrol paneli ekraninda Miirekkep Seviyelerini
mesaj1 goriintiilenirse hemen agagidaki iki noktay1

yapin.

4 Uygun renkte bir miirekkep paketi hazirlayin.

4 Kalan miirekkep diizeyini kontrol edin ve
mirekkep tankinin tabanindan itibaren 50 mm
veya daha azsa yonga {initesini degistirin ve
miirekkebi yeniden doldurun.

Bir renkte bile Miir. Tankin1 Yen. Dol. goriiniirse
yazdiramazsiniz. Bir yazdirma isi ortasinda Miirekkep
Seviyelerini iletisi goriintiilenirse yazdirma isi devam
ederken yonga {initesini degistirebilir ve miirekkep
doldurabilirsiniz.

Desteklenen Miirekkep Paketleri £3” “Ek” sayfa 101
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n Onemli:

Bu yazici kalan miirekkep uyari sistemi ile
donatilmigstir. Bir paketteki kullanilabilir
miirekkep miktar: hakkinda bilgi yeni miirekkep
paketiyle saglanan yonga iinitesine kaydedilir.
Yaziciya yeni bir yonga tinitesi takildiginda bu
bilgi yaziciya yazilir.

Kalan miirekkep icin uyari sistemi, miirekkebin
bir paketi igin ve miirekkep kullanim kosullar:
icin yaziciya yazilan bilgilere gore kalan
miirekkebi tahmin eder ve sonra bir mesaj
goriintiiler. Bu sistemin dogrulugunu korumak
icin kalan miirekkebin miirekkep tankindaki
yiiksekligi 50 mm veya daha azsa yonga iinitesini
¢ikarmaniz ve miirekkebi en kisa siirede
doldurmaniz gerekir.

Yonga iinitelerini sarj etme ve ayirma

Yazicida bir yonga tinitesi takiliyken bir miirekkep
paketindeki kullanilabilir miirekkep miktar: hakkinda
bilgi yazma “sarj etme” olarak adlandirilir. Sarjdan
sonra, yazicida yiiklii yonga tinitesi sonraki yeni
miirekkep paketiyle saglanan yonga iinitesiyle
degistirilebilir. Sarjdan sonra yeni bir yonga tinitesiyle
degistirme “ayirma” olarak adlandirilir. Ayirarak, bir
mirekkep paketindeki kullanilabilir miirekkep
miktar1 hakkindaki bilgi sarjin gitmesiyle ayni anda
ayrilan yonga tinitesinden yaziciya otomatik sarj
edilir. Tahmin edilen miktar i¢in gostergenin diizeyi 1
ve 6 arasindaysa ayirma istediginiz zaman yapilabilir.
Tahmini miirekkep miktar: azaldiginda ayirma
gergeklestirildiginde bir uyar: goriintillenmez. Kalan
miirekkep, miirekkep tankinin en altindan itibaren 50
mm veya daha azsa miirekkebin bir paketiyle
miirekkep doldurun. Yonga iinitelerini degistirme
prosediirii i¢in asagidaki sayfada adim 2-6'ya bakim.
Yonga iinitelerinin durum simgeleriyle bir yonganin
ayrilip ayrilmadigini onaylayabilirsiniz.

£ “Ekran1 Anlamak” sayfa 12

Miirekkep Doldurmalari icin
Prosediir
Yeniden doldurma yontemi miirekkep tiiriine bagl

olarak degisir. Miirekkep tiiriine uygun yeniden
doldurma yontemini kullanin.

[slemleri yapmadan 6nce “Giivenlik veri sayfasi” ve
agagidaki notlar1 kontrol edin.
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“Glivenlik veri sayfalar’” Web sitemizde
bulunmaktadir.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.

Bakim

4

a

/\ Dikkat:

Miirekkep paketlerini ve atik miirekkebi
¢ocuklarin ulasamayacag bir yerde saklayn.

Bakim islemi gerceklestirirken koruyucu
gozliik, eldiven ve maske takin.

Cildinize veya goziiniize veya agziniza
miirekkep ya da atik miirekkep bulastiginda
asagidaki onlemleri alin:

O Swi cildinize yapisirsa bol miktarda
sabunlu suyla yikaymn. Etkilenen bolgede
herhangi bir reaksiyon fark ederseniz
hemen kalifiye bir doktora danisin.

[ Miirekkep gozlerinize bulasirsa hemen
suyla yikayin. Bu onleme uyulmamasi
kan ¢okmiis goz veya hafif iltihapla
sonuglanabilir. Baska sorunlar ortaya
¢tkarsa kalifiye bir doktora danisin.

d  Agziniza sivi girerse en kisa siirede bir
hekime danisin.

O Yutarsaniz kusmaya ¢alismayn. En kisa
siirede bir hekime danisin. Kusmaya
zorlarsaniz kustugunuz malzeme aniden
soluk borunuza kagabilir, bu da ¢ok
tehlikelidir.

Miirekkebi yeniden doldururken, asagidaki
noktalara dikkat edin.

1  Miirekkep paketindeki piiskiirtme ucunu
dikkatli sekilde agin.
Cok fazla gii¢ uygulanirsa miirekkep
sigrayabilir.

A Actiktan sonra miirekkep paketini ok

giiclii stkmayin. Bu, miirekkebin paketten
disar1 sizmasina neden olabilir.

1  Miirekkebi miirekkep tankina dokerken
miirekkep paketini dokmek icin yavasca
egin.
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n Onemli:

[ Epson, orijinal Epson miirekkep paketleri
kullanilmasini onerir.
Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez.
Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epson'in garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda
yazicimin istikrarsiz ¢calismasina yol agabilir.
Orijinal olmayan yonga iinitesi durumu
hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve
orijinal olmayan miirekkep kullanima servis
desteginde kullanilmak iizere kaydedilir.

1 Burada belirtilenlerin disinda orijinal Epson
miirekkep Epsonin garantileri kapsaminda
olmayan hasara neden olabilir.
£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri”
sayfa 101

QO Ogeleri miirekkep tank: iizerine koymayin
veya miirekkep tankin giiclii darbelere
maruz birakmayin. Miirekkep tanki
¢ikarilabilir.

Bayinize veya Epson Destek'e basvurun.

d  High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) ve Black (Siyah) miirekkepler
karistirildiysa kullanmayin. Kullanilan Black
(Siyah) miirekkep tiiriinii degistirirken
miirekkep tank: yalnizca bir servis miihendisi
tarafindan degistirilmelidir. Black (Siyah)
miirekkep tiirtiniin degistirilmesi iicretsiz
yapilir. Bayinize veya Epson Destek'e
basvurun.

Kontrol paneli ekraninda Miirekkep
Seviyelerini goriintiilendiginde, miirekkep
tankindaki miirekkep seviyesini kontrol edin.
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Bakim

Miirekkep seviyesinin metal plakanin iist 2 Yan kapagi acin.
kenarinin altinda olmadigindan emin olun.

Kontrol panelindeki yonga iinitesinin durumu
ayrilmigsa adim 7'ye ilerleyin. Ayrilmamigsa
adim 2'ye ilerleyin.

Kalan miirekkep seviyesi metal plakanin iist
kenarindan yukaridayken

Tiim yeni miirekkep paketini miirekkep tank:
i¢ine bosaltamazsiniz. Miirekkep seviyesi metal
plakanin {ist kenarina erisene kadar
kullanmaya devam edin.

Kalan miirekkep miktar1 deligin en iistiiniin

asagisindayken
Kalan miirekkep miktar: deligin en tstiiniin 3 Kaydiricinin iistiindeki girintiye bir parmak
altina diistiigiinde, kalan miktar minimum takin ve diiz disar1 cekin.

degerden diisiik olabilir ve yazdirma durabilir.
Miirekkebi hemen yeniden doldurun.

n Onemli:

Kalan miirekkep metal plakanin iist
kenarinmin iistiindeyken ve Miir. Tankini
Yen. Dol. mesaj: goriintiilendiginde,
miirekkep tankini degistirme zamani
gelmistir. Miirekkep tanklarini degistirin.
Degistirmeler ve onarimlar bir ticret
karsihiginda saglanr.

Degistirmeler ve onarim sirasinda, miirekkep
haznesinin icinde miirekkep atilir. Miirekkep

haznesindeki miirekkepte karisan ince kir,
toz ve diger yabanci cisimler, miirekkep
haznesinin arizalanmasina neden
oldugundan bu gereklidir.

Kaydiriciyr egmeyin. Yonga iinitesinin
diistiriilmesi birime hasar verebilir.

Miirekkep tanki degistirme araligi kullanim

ortaminda ve kosullarina baghdir.
n Yonga iinitesini kaydiricidan ¢ikarin.

/\

)

Bayinize veya Epson Destek'e basvurun.
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Bakim

Yeni miirekkep paketiyle gelen yonga iinitesini
takin.

Takma esnasinda kaydirici ve yonga tinitesi
tizerindeki etiketlerin ayni renk oldugundan
emin olmak i¢in kontrol edin.

Kaydiriciy1 yatay diizeyde tutun ve takin. Yan
kapag kapatin.

Kaydiriciyr agiri giig ile itmeyin. Bu, hasara
neden olabilir.
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Yeni miirekkep paketini resimde gosterildigi
gibi yaklagik 5 cm'lik hareketlerle 5 saniye
stireyle 15 defa yatay olarak ¢alkalayin.

X15

Kaydiricinin i¢ kapagini agmadan 6nce kontrol
paneli ekraninda hi¢ uyar1 veya hatanin
goriintillenmedigini kontrol edin.

Bir hata veya uyar1 goriintiilenirse hata veya
uyarty1 ¢6zmek icin mesajlari izleyin ve sonra
agagidaki islemle devam edin.

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankindan
¢ikarin.

Miirekkep giris kapagini ¢ikarma yontemi
doldurulmakta olan miirekkebin tiiriine gore
degisir.

n Onemli:

Miirekkep giris kapagini yavasca ¢ikarin.
Kapagi ¢ok hizli ¢ikarirsaniz miirekkep
sigrayabilir.
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Bakim

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkep harig

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkep icin

(1) Miirekkep giris kapagini ¢ikarmak icin resim-
deki daire igine alinmis bélgede gosterilen
parcay1 tutun. Miirekkep giris kapag: baska
bir pargayla cikarildiysa miirekkep yapisir.
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(2) Karistirma ¢ubugunu miirekkep tankinda bu-
lunan ¢ikinti izerine asin.
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Bakim

1 1 Miirekkep paketindeki miirekkep ile miirekkep
haznesinin doldurun.

Miirekkep paketinin piiskiirtme agikligini
miirekkep tanki miirekkep giris oyugu igine
takin ve miirekkebi dokmek icin yavasca egin.

Miirekkep paketi piiskiirtme agikligini yirtin.

\

n Onemli:

Tek doldurmada miirekkep paketindeki tiim
miirekkebi kullanin.

Miirekkep paketi icindeki miirekkebi birden
fazla farkli miirekkep haznesini doldurmak
icin kullanmayin.

Bu kalan miirekkep uyar: sisteminden
diizgiin goriintiilenmeyecek mesajlarin
gelmesine neden olabilir.
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Bakim

Miirekkep giris kapagini miirekkep tankinin
tizerine geri koyun.

Miirekkep giris kapagini takma yontemi
doldurulmakta olan miirekkebin tiiriine gore
degisir.

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkep harig

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu
Siyah) miirekkep icin

Miirekkep giris kapagini iyice asagi bastirin,
boylece ayrilmaz. Cikarirken kaydirici,
miirekkep giris kapagiyla temas ederse kapak
hasar gorebilir.
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Kaydirici giris kapagini kapatin.

Atik Miirekkebin Atilmasi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Bos atik miirekkep sisesini hazirlayin. goriintiilenir

Miimkiin olan en kisa siirede yeni bir Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) hazirlayimn.

Gece islemleri vb. nedeniyle Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi)'ni hemen degistirmeniz gerektiginde
siseyi degistirdikten sonra Atik Miirekkep Sayaci
islemini Maintenance mentisiinden gergeklestirin.
Atik Miirekkep Sayaci iglemini yiiriitmezseniz atik
miirekkep sayaci diizgiin ¢aligmayacaktir.

Bakim meniisti £5° “Bakim meniisii” sayfa 53

Atik Mirekkep sayac1 257 “Atik Miirekkep Sayaci”
sayfa 80

n Onemli:

Ekranda yapmaniz belirtilmedigi siirece
yazdirirken veya kafalar temizlenirken kesinlikle
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ogesini
¢tkarmaymn. Atik miirekkep akabilir.

Atip miirekkep sisesini degistirin ve ogesine
basin. goriintiilenir

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)ni yeni bir
siseyle hemen degistirin.
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Degistirme prosediirii 23 “Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) Ogesini Degistirme” sayfa 80

Atik Mirekkep Sayaci

Yazici atik miirekkebi izlemek i¢in atik miirekkep
sayacini kullanir ve sayag uyari seviyesine ulastiginda
su mesaj1 goriintiiler. Atip miirekkep sisesini
degistirin ve Ogesine basin. Waste Ink Bottle
(Atik murekkep sisesi)'ni yenisiyle degistirdiginizde
sayag otomatik temizlenir.

Atik miirekkep sisesini mesaj goriintillenmeden 6nce
degistirmeniz gerekiyorsa siseyi degistirdikten sonra
Maintenance meniisiinden Atik Miirekkep Sayaci
islemini yiirtitiin.

Bakim meniisti £5° “Bakim meniisti” sayfa 53

n Onemli:

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) ni mesaj
goriintiilenmeden once degistirirseniz atik
miirekkep sayacini her zaman sifirlayin. Aksi
takdirde, sonraki mesajdan Waste Ink Bottle
(Atik miirekkep sisesi) degistirme zamani diizgiin
bildirilmez.

Waste Ink Bottle (Atik
miirekkep sisesi) Ogesini
Degistirme

Parcalar1 degistirmek i¢in asagidaki prosediirii
uygulayin.

Bu prosediire baglamadan once, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

80

Bakim

1

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)
tutucusundan Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi)'ni ¢ikarin.

Stoperin arkasi kirlenmigse silerek temizleyin.

Atik miirekkep tiipiinii yeni Waste Ink Bottle
(Atik mirekkep sisesi) agzina takin ve Waste
Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)'ni tutucuya
yerlestirin.

Kapag1 kullanilan Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) iizerine sikica kapatin.
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Bakim

n Onemli:

sisesi agzinda takili oldugunu

takili degilse miirekkep cevreye
dokiilecektir.

1 Atik miirekkebi atarken Waste Ink
Bottle (Atik miirekkep sisesi) icin bir
kapaga ihtiyaciniz olacaktir. Kapagi

Atik miirekkep tiipiiniin, atik miirekkep

onayladiginizdan emin olun. Tiip siseye

giivenli bir yerde tutun; disar atmayin.

Tikal puiskiirtme uclarini
temizleme

Tikanan piiskiirtme uglar: temizlenene kadar sirayla
agagidakileri kontrol edin ve gergeklestirin.

Stoperi algaltin.

Tikali uglari kontrol etme

Bir kontrol deseni yazdirin ve sonra asagidaki icerigi kon-
trol edin.

@ Tikah pskirtme ucu var mi?

1 Hangi plskirtme ucu siralari tikali?

V4

Piskiirtme uglar tikaliysa

Kafa temizleme (hafif) uygulayin

Uc kafa temizleme seviyesi vardir; hafif, orta ve agir.

Uygula (Hafif) islemini gerceklestirin ve sonra bir kontrol
deseni yazdirin. Tikal plskirtme uglarinin temizlenip te-
mizlenmedigini kontrol etmek icin deseni kullanin.

n Onemli:

ve cevrede iz birakabilir.

Stoperin sise agzina yakin sikistigini kontrol
edin. Bosluk varsa atik miirekkep sigrayabilir

V4

Piuskiirtme uglar: hala tikaliysa

Kafa temizleme (orta) uygulayin

Uygula (Orta) islemini gerceklestirin ve sonra bir kontrol
deseni yazdirin. Tikal plskirtme uglarinin temizlenip te-
mizlenmedigini kontrol etmek icin deseni kullanin.

n OK diigmesine basin.

Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi) 6gesinin diizgiin yerlestirildigini
onaylamak i¢in yeniden kontrol edin. Atik
miirekkep sayacini temizlemek i¢in OK
diigmesine basin.

£ “Kullanilmis Sarf Malzemelerine Islem
Yapilmas1” sayfa 90

Paskiirtme uglari hala tikaliysa

Y

Kafa temizleme (agir) uygulayin

Uygula (Agrr) islemini gerceklestirin ve sonra bir kontrol
deseni yazdirin. Tikal plskirtme uglarinin temizlenip te-
mizlenmedigini kontrol etmek icin deseni kullanin.
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V4

Puskiirtme uglar: hala tikaliysa

Yazici dahili temizleme gerektirir.

Yazdirma sonuglarinin durumuna gore asagidaki
islemleri gerceklestirin.
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Yatay cizgiler goriindiigiinde veya renkler yanlis
oldugunda

£ “Yatay ¢izgiler goriindiigiinde veya renkler yanlis

oldugunda” sayfa 62

Miirekkep damlamasi olursa

£ “Miirekkep damlamas: olursa” sayfa 63

Kontrol Deseni Yazdirma

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

| By

{0 ﬁ

D(D

]
= > e =

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
onaylayin. A»A diigmesine basin.

-

Bakim meniisii goriintiilenir.

Piiskiirtme Ucu Kontrolii'in vurgulandigini
onaylayin ve OK diigmesine basin.

N

Bir onay iletisim kutusu goriintiilenir.

Bir kontrol deseni yazdirmak i¢cin OK
diigmesine basin.

Piiskiirtme ucu desenini inceleyin.

BN [

Kagit istege bagli otomatik sarma makarasi
birimine ytiklendiginde, kontrol deseni

yazdirildiktan sonra kagit otomatik kesilmez.

Kontrol deseninin goriinmesi zorsa kagidi

asagidaki prosediirii kullanarak besleyebilir ve

sonra kontrol edebilirsiniz.

Bakim

(1) >+ digmesine basin.

(2) Kontrol deseni kolayca goriiniir olana kadar

kagidi beslemek i¢in ¥ diigmesine basin.

(3) Kontrol desenini kontrol ettikten sonra kagidi

sarmak i¢in A diigmesine basin.

(4) Mentiye donmek icin 3 diigmesine basin.

Ornek temiz uglar

==

Piuskiirtme denetimi deseninde bosluk yoktur.

|

Cikis 6gesini se¢in ve sonra meniiyil kapatmak

i¢in OK diigmesine basin.

Ornek tikali uglar

Desenin boliimlerinde eksiklik varsa kafa
temizleme uygulayin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 82

n Onemli:

Kullanima devam etmeden once tiim renklerin
piiskiirtme uglarindaki tikanikliklar: temizleyin.
Tikanan piiskiirtme uglari (kullanilmayan
renklerin tikanmus piiskiirtme uglar: dahil),
kullanima devam edildikten sonra yazdirma
sirasinda kalirsa, tikanikliklar artik giderilemez.

Kafa Temizleme

Kontrol deseninde soluk veya eksik alanlar varsa
yazdirma kafasini temizleyerek piiskiirtme uglarini
acabilirsiniz.

Baski soluk alanlar veya diger renk sorunlar:
icermiyorsa kafay1 temizlemeye gerek yoktur.
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Bakim

Kafa temizleme prosedﬁrij Temizleme diizeyini se¢in ve ardindan OK
diigmesine basin.

Asagidaki larda kullanilan diigmel .
yagidal ayariarda kulanfan digmeler Ik 6nce Uygula (Hafif) 6gesini kullanin.

-0

o m E Kafa temizleme yapilacaktir.

EaR : Kafa temizleme islemini gerceklestirdikten
C) sonra, tiim kafalarin temizlenmis oldugunu
onaylamak i¢in yazdirilmis kontrol desenini
inceleyin.

«

%

Menu

o

. Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
onaylayin. A»A diigmesine basin.

Bakim meniisii goriintiilenir.

Kafa Temizleme'i vurgulamak i¢in V/A
diigmelerine basin ve OK diigmesine basin.

Temizlenecek piiskiirtme ucu siralarini
belirtmek i¢in yontemi segin.

Tiim Piiskiirtme Ug¢lar:

Yazdirilmis deseni inceleyin ve tiim desenler
soluk veya eksik alanlar iceriyorsa bu yontemi
secin. Tiim Piiskiirtme Uglar1 6gesini
sectiyseniz, Adim 5'e atlayin.

Segili Piis. Uglar:

Yazdirilmis deseni inceleyin ve yalmizca belirli
desen numaralar (piiskiirtiicii siralari) soluk
veya eksik alanlar ieriyorsa bu yontemi segin.
Birden fazla piiskiirtme ucu satirini
secebilirsiniz.

n Temizlemeki¢in piiskiirtme ucu satirlarini segin.

[  Soluk veya eksik boltimli kontrol desenlerine
karsilik gelen numaralari vurgulamak icin ¥/A
digmelerine basin ve se¢mek icin OK diigmesine
basin.

[ Kafa temizleme icin tim plskurtlcu siralarini
sectiginizde, ilerle secenegini tiklatin ve OK
diigmesine basin.
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Bakim

Silecekleri ve Silecek
Temizleyicileri
Degistirme

kafa temizleme islemini ve kapak temizlemeyi birkag
kez gergeklestirdikten sonra yazdirma sonuglari

iyilesmezse silecegi ve silecek temizleyicisini degistirin.

Parcalar1 degistirmek i¢in asagidaki prosediirii
uygulayin.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

N J

= o
5 |
Q)

=\ GO .
&)
O

Yazicinin agik oldugundan emin olun.

=Y sekmesini segmek i¢cin 4/ diigmelerini
kullanin ve sonra OK diigmesine basin.

Bakim meniisii goriintiilenir.
Kafa Kapag1 Temizligi 6gesini segmek icin

A/V digmelerini kullanin ve sonra OK
diigmesine basin.

OK diigmesine basin.

Yazdirma kafasi, temizlik pozisyonuna hareket
eder.
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Bakim kapagini a¢gmak i¢in kontrol panelindeki
talimatlar1 izleyin.

Silecek temizleyiciyi ¢ikarin.

Temizleyiciyi gosterildigi gibi tutun ve
yazicidan ¢ikarin.
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Yeni silecek temizleyici takin.

Baglanti noktalarini yerlestirin ve klik sesini
duyana kadar bastirin.

85

Bakim

7 Silecegi ¢ikarin.

Silecegi ek yerlerinden tutarak, sola egin ve
yukari dogru ¢ikarin.

Yeni silecek takin.

Silecek bolimiindeki kapag: silecekten ¢ikarin.

Baglanti noktalarini yerlestirin ve klik sesini
duyana kadar bastirin.

E Degistirdikten sonra bakim kapagini kapatin ve
sonra OK diigmesine iki kez basin.

Kullanilan silecekler ve silecek temizleyicilerin atilmasi
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£ “Kullanilmis Sarf Malzemelerine Islem
Yapilmasi” sayfa 90

Bakim

86

Yazdirma Kafasi Bakimi

Kafa temizleme islemini birkag kez gerceklestirdikten
sonra bile yazdirma sonuglarina miirekkep
damlamaya devam ediyorsa Kafa Bakim Kiti 6gesini
kullanin.

Baglamadan 6nce agagidaki 6geleri temizleyin.

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri okuyun.

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

N J

SPROR
@lucife

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu

-

onaylayin. 4/ diigmelerini kullanarak =¥
Ogesini se¢in ve sonra OK diigmesine basin.

Bakim meniisti gériintiilenir.

Kafa Bakimi 6gesini se¢mek i¢in V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Kafa bakim kitini hazirla. Devam et? mesaji
gortntiilendiginde, Evet 6gesini se¢in ve sonra
OK diigmesine basin.

& D

Yazdirma kafas1 hareket eder.

Iki temizleme kegesinin arkasini gikarin.
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Kullanim Kilavuzu

Bakim

Yazici1 kapagini agin ve merdanelerin {izerine
yazdirma kafasinin (a) her iki tarafindaki iki
temizleme kegesini yerlestirin.

Yerlestirme konumu

Cizimde gosterildigi gibi konuma yerlestirin.

b
y4 AN ~____
— 7o ]S ] [0 \Lﬂji
[ ] J

Temizleme kegelerini merdaneler iizerine
miirekkep emme alanlarini (b)
kapatmayacak sekilde yerlestirin. Aksi halde
miirekkep emme alanlar: (b) temizleme
kegelerinin yapiskan yiizeyine yapisabilir ve
temizleme kegeleri ¢ikarildiginda ¢ikabilir.

Yerlestirme yontemi

Kegelerin kenarlarini silindire uygulayarak
temizleme kegelerini yerlestirin.

.

L

—
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n Onemli:

1  Temizleme kegelerini kegeler ve silindir
arasinda hi¢ bosluk olmayacak sekilde
yerlestirin. Kegeler diizgiin
yerlestirilmediyse temizleme diizgiin
gergeklestirilmeyecektir.

Q  Yazdirma kafasini elle hareket
ettirmeyin. Bu, hasara neden olabilir.

Keceyi yerine sabitlemek icin parmaginizi
cizimde gosterilen alanlarin tizerinde ovalayin.

Yapismamus parca olmamas igin kegelerin
yapiskan parcasini sabitleyin. Bu noktada

temizleme kegesine ¢ok sert basmayn. Bu,

merdaneye hasar verebilir.

Yazic kapagini kapatin ve sonra OK
diigmesine basin.

Yazdirma kafasi1 bakim iglemi baslar.

n Onemli:

Temizlerken yazici kapagini agmayin. Kapak
agilirsa temizleme islemi durdurulur.
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Bakim

Yazici kapagini agmak i¢in kontrol paneli
ekranindaki talimatlar izleyin ve iki temizleme
kecesini kaldirin.

n Onemli:

A Cevre alanda hi¢ kir olmayacak sekilde
bunlar: dikkatle ¢ikarin.

1 Merdaneyi kontrol edin ve tozlu veya
kirli ise temizleyin.
£ “Merdaneyi temizleme” sayfa 72

Temizleme kegelerini tekrar kullanmayin.

£ “Kullanilmis Sarf Malzemelerine Islem
Yapilmas1” sayfa 90

Yazic1 kapagini kapatin ve sonra OK
diigmesine basin.

Kafa temizleme baslar. Prosediir
tamamlandiginda kafa temizleme biter.

Kesiciyi Degistirme

Kagidi diizgiin kesemediginde kesiciyi degistirin.

Desteklenen kesici

25 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 101

Kesiciyi degistirmek icin yildiz tornavida kullanin.
Kesiciyi degistirmeden 6nce bir yildiz tornavidanizin
oldugundan emin olun.

4

n Onemli:

Kesici bigaga zarar vermemeye dikkat edin.
Diisiirmek veya sert bir nesneye vurmak
bigaga zarar verebilir.

Yeni kesiciler arasindaki sayfalar bicaklar:
korumak icindir.
Kesiciyi degistirirken sayfay: ¢ikarmayin.

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri okuyun.

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

88

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

N J

SENSR
0
©licslt

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu

-

onaylayin. 4/» diigmelerini kullanarak =¥
Ogesini se¢in ve sonra OK diigmesine basin.

Bakim meniisii goriintiilenir.

Kesici Bakimi 6gesini se¢cmek i¢in V/A
diigmelerini kullanin ve sonra OK diigmesine
basin.

N>

Kesiciyi Degistir 6gesini vurgulamak icin V/A
diigmelerini kullanin ve OK diigmesine basin.

Kesici degistirme konumuna taginir.

Eski kesiciyi yazicidan ¢ikarin.

o [~ o]

Bir yildiz tornavida kullanarak kesiciyi yerinde
tutarak vidayi gevsetin ve kesiciyi dogrudan
digar1 ¢ekin.

/\ Dikkat:

Kesiciyi ¢ocuklarin erisebilecekleri bir yerde
tutmayin. Kesicinin bigagi yaralanmaya
neden olabilir. Kesiciyi degistirirken dikkatli
olun.
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Bakim

Kesiciyi yerlestirdikten sonra, OK diigmesine
basin.

Kesici orijinal konuma doner.

Koruyucu sayfa kesici kisimdan otomatik
¢ikarilir.

\ ) [slem tamamlandiginda kontrol panelinde
Hazir gorintilenir.

Yeni kesiciyi takin.

Kesiciyi yazicidaki pin kesicideki delikle
eslesecek sekilde takin. Kesiciyi yerinde tutmak
i¢in viday1 sikigtirmak i¢in yildiz tornavida
kullanin.

n Onemli:

Vidalar1 iyice sikin. Kesici giivenle
baglanmazsa kesme konumu kayabilir veya
yanlis agida olabilir.

89
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Bakim

Yazdirirken Kagit Not:
. Ayar degistirilirse simge kontrol paneli ekraninda
BES I eme M | kta rini asagida gosterildigi gibi goriintiilenir. Bu simgeyi

temizlemek icin asagidaki islemleri yapin.

Ayarlama a

Kagit Besleme Ayari islemini yeniden
gergeklestirin
Yazdirirken kagit besleme miktari i¢in ince O Ayarlar Geri Yiikle islemini yiiriitiin
ayarlamalar gerceklestirebilirsiniz. Yazdirirken
ayarlama, ayarlama sonuglarini hizli bir sekilde
kontrol etmenizi saglar.

.

Asagidaki ayarlarda kullanilan diigmeler

' C IS | M | HDK|

D Kullanilmis Sarf

Malzemelerine islem
O [@

> E[[» ° Yapilmasi
O LOJO

/S Asagidaki miirekkep yapismis kullanilmis pargalar
enddistriyel atik olarak siniflandirilir.

azaltin (-).
Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi)

Sonuclardan memnun degilseniz, bir ayar
b6 5 Y Kafa Bakim Kiti

degeri girmek igin ¥/A diigmelerini kullanin.

Yazdirma sirasinda >€-5' diigmesine basin. O Temizleme cubugu
1 Silecek
Ekranda bir ayarlama degeri goriintiilenir. Bir
ayarlama degerini se¢mek i¢in A/¥ 1 Silecek temizleyici
diigmelerini kullanin.
[ Kapak temizleme sivist
Besleme miktari ¢ok azsa, siyah bantlar (koyu
gizgiler) goriiniir; besleme miktarini artirin (+). O Miirekkep paketleri
Besleme miktar1 ¢ok fazlaysa, beyaz bantlar )
(soluk cizgiler) goriiniir; besleme miktarini O Atk miirekkep
4
a
4

Yazdirdiktan sonra kagit
Ayarlar tamamlandiginda OK diigmesine

basin.

Bunlari, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun olarak
atin. Ornegin, atim i¢in bir endiistriyel atik toplama
sirketiyle iletisime ge¢in. Bu gibi durumlarda
“Giivenlik verileri sayfasi”ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.

20
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Bakim

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.

91
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Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goruintiillendiginde

Asagidaki mesajlardan biri goriintiileniyorsa, okuyun ve asagidaki talimatlari izleyin.

Mesajlar Ne yapilmali

Bos atik mirekkep sisesini hazirla-
yin.

Waste Ink Bottle (Atik miirekkep sisesi) doluyor. Yeni bir Waste Ink Bottle (Atik
mirekkep sisesi) hazirlayin.

25 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 101

Cip Birimi Hatasi
Cip birimi taninmiyor. Tekrar takin
veya degistirin.

1 Yonga Unitesini ¢ikarin ve yeniden takin. Ayni hata hala olusuyorsa yeni bir yonga
Unitesiyle degistirin.
£ “Murekkebi doldurma” sayfa 73

d Yonga Unitesinde yogusma olusabilir. En az 4 saat oda sicakliginda tutun.
& “"Mirekkep paketleri ve murekkep tanklarini islemeyle ilgili notlar” sayfa 17

Cip Birimi Hatasi

Cip birimi taninmiyor. Mirekkep
paketini etiketle esledikten sonra
doldur?

Yalnizca belirtilen Epson murekkep paketlerinden olan yonga tnitelerini kullanin.
Belirtilmemis Epson murekkep paketlerini kullanmayin.

£ “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 101

Murekkep Seviyelerini

Yonga Unitesi servis Smriiniin sonuna yaklasiyor. En kisa stirede uygun renkte bir
mirekkep paketi edinin.

Mirekkep paketindeki 6l¢ekle mirekkep tankinda kalan mirekkebi kontrol edin. Kalan
mirekkep, miirekkep tankinin altindan itibaren 50 mm veya daha azsa yonga unitesini
degistirin ve murekkebi yeniden doldurun. Kalan mirekkep seviyesi mirekkep tankinin
tabanindan itibaren 50 mm'den fazla ise kalan miirekkep 50 mm'ye erisene kadar
kullanmaya devam edin.

5 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 101
7 "Murekkep paketleri ve mirekkep tanklarini islemeyle ilgili notlar” sayfa 17
£ “Murekkebi doldurma” sayfa 73

F/W Kurulum Hatasi

UOriin yazilimi glincelleme basari-
siz.

Yaziciy1 yeniden baglatin.

Yaziciyl kapatin, birka¢ dakika bekleyin ve sonra yaziciyr yeniden agin.
Firmware'i yeniden glincellemek icin EPSON LFP Remote Panel 2 programini kullanin.

Bu mesaj kontrol panelinde tekrar goriiniirse, saticiniza veya Epson Destek Hattina
basvurun.

Komut Hatasi
RIP'teki yazdirma ayarlarini kon-
trol edin.

1T diigmesine basin ve yazdirmayi durdurmak icin is iptali 6gesini secin. Yiikli RIP
yazilimin yaziciyla uyumlu olup olmadigini kontrol edin.

Kavrama Hatasi

Otomatik Kavralamali Makara Biri-
mini kontrol edin ve yaziciyi tek-
rar baslatin.

Yaziciyr kapatin, birkag dakika bekleyin ve sonra yaziciy1 yeniden agin.

Bu mesaj kontrol panelinde tekrar goriiniirse, saticiniza veya Epson Destek Hattina
basvurun.
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Mesajlar

Makara Birimi Hatasi
Auto svici kapat hatay iptal et-
mek icin.

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali

Otomatik sarma makarasi biriminde kagit diizgiin sarilmadi. Otomatik sarma makarasi
biriminde Auto anahtarini Off konumuna cevirin ve sonra asagidaki islemleri
gerceklestirin.

Alma rulo cekirdeginden kagidin 6n kenari disari ¢ikiyor

1. Kagidin 6n kenarini almada rulo cekirdegine yapistirmak icin yapiskan bant kullanin.
Prosediir alma yoniine gore degisir.

£ "Kagidi Takma” sayfa 39

2. Otomatik sarma makarasi birimindeki Auto anahtarini alma yéniine bagh olarak
Backward/Forward 6gesine cevirin ve sonra OK diigmesine basin.

Sarma ve yazdirma sirasinda bir hata goriintiilendiginde

1. Kagit beslemek icin kontrol panelinde ¥ diigmesine basin ve sonra son ¢iktidan
sonra kagidi kesmek icin makas veya satin alacaginiz bir kesici kullanin.

2. Kagidi sarma makara biriminden ¢ikarin.

& “Otomatik Alma Makara Unitesinden Kagidi Cikarma” sayfa 42

3. Yeni bir kagit cekirdegi yerlestirin ve kagidin 6n kenarini ¢ekirdege iyice yapistirmak
icin yapiskan bant kullanin.

£ “Rulo Cekirdegini Takmak” sayfa 37
£ “Kagidi Takma” sayfa 39

4. Otomatik sarma makarasi birimindeki Auto anahtarini alma yoniine bagli olarak
Backward/Forward 6gesine cevirin ve sonra OK diigmesine basin.

Makara Birimi Hatasi

Otomatik Kavramali Makara Birimi
kablosunu baglayin ve yaziciy! ye-
niden baslatin.

Otomatik alma makara biriminin kablosunu yaziciya bagladiktan sonra, yaziciy1 kapatin
ve sonra yeniden agin.

7 istege bagl otomatik alma makara tinitesiyle saglanan Kurulum kilavuzu.

Makara Bir. Bagh Degil

Otomatik Kavramalimakara birimi
bagh degil. Devam etmek ister mi-
siniz?

Otomatik alma makara Unitesi bagh degildir. Otomatik sarma makarasi biriminin
kablosunu yaziciya bagladiktan sonra, yaziclyi kapatmak icin Hayir'yu secin. Kisa bir
duraklamadan sonra yaziclyi yeniden agin.

7 istege bagl otomatik alma makara tinitesiyle saglanan Kurulum kilavuzu.

Otomatik alma makara tinitesini kullanmadan yazdirmaya devam etmekicin, Evet'i secin.

Kagit Kesme Hatasi
Kesilmemis kagidi ¢ikarin.

OK duigmesine bastiktan sonra, kagidi ¢ikarin ve makas veya Uglinci taraf bir kesici
kullanarak basarisiz olan kesme cizgisi boyunca kesin.

Kagidin kenarini yazicidan diiz ¢cekin ve sonra OK 6gesine basin.

Kagit Boyutu Hatasi
Yiklenen kagit boyutu destekle-
miyor.

Yiklenen kagit genisligi desteklenmiyor. OK diigmesine basin ve kagidi ¢ikarin.

Yazicida kullanilacak kagit genisligi en az 254 mm olmalidir. En az 254 mm genisliginde
kagit kullanin.

Yazicida kullanilabilen genislikte kagitla bu mesaj gériintilenirse, Kurulum mentsiinde
Kagit Boyutu Kontrolii icin Kapali'u secerseniz yazdirabilirsiniz.

£ “Kurulum menisi” sayfa 54
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Sorun Coziicii

Bakim Cagrisi/Servis Cagrisi Olustugunda

Hata mesajlari

Bakim Talebi
Parca simdi deg./Parca sonra deg.
XXXXXXXX

‘ Ne yapilmali

Yazicida kullanilan bir bdlim hizmet dmriintin sonuna yaklasiyor.
Bayinize veya Epson Destegine basvurun ve bakim istedi kodunu séyleyin.

Parca degistirilene kadar bakim istegini temizleyemezsiniz. Yaziciyi kullanmaya
devam ederseniz bir servis cagrisi olusur.

Servisi Ara

XXXX Hatasi XXXX

Kapatip acin. ise yaramazsa kodu not
edin ve servisi arayin.

Servis ¢agrisi su durumda olusur:
(1 Gug kablosu glivenle baglanmadiginda
4 Temizlenemeyen bir hata olustugunda

Servis ¢agrisi olustugunda, yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur. Yaziciyi
kapatin, gli¢ kablosunu prizden ve yazicidaki AC girisinden ¢ikarin ve sonra
yeniden baglayin. Yaziciy tekrar birkac kez agin.

LCD panelde ayni servis cagrisi goriintiilendiginde, yardim icin bayinize veya

Epson Destegine bagvurun. Servis ¢agrisi kodunun “XXXX” oldugunu sdyleyin.
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Sorun Coziicii

Sorun Giderme

Yazdiramiyorsunuz (¢unkii
yazici ¢calismiyor)

Yazici agilmiyor

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine veya yaziciya
takili mr?
Gli¢ kablosunun yaziciya giivenli bir sekilde takili ol-
dugundan emin olun.

B | Prizde bir sorun var mi?

Baska bir elektrikli Girtintin glic kablosunu takarak, pri-
zinizin ¢alistigindan emin olun.

Yazici otomatik kapaniyor

Kapanma Zamanlayicisi etkin mi

Yazicinin otomatik kapanmasini 6nlemek icin, Kapa-
Ir'u secin.

£ “Kurulum mensi” sayfa 54

Yazici bilgisayarla iletisim kurmuyor

Kablo dogru sekilde takili mi?

Arayiiz kablosunun hem yazici portuna hem de bilgi-
sayara sikica baglandigini onaylayin. Ayrica, kablo-
nun kirllmadigindan veya kivrilmadigindan emin
olun. Yedek bir kablonuz varsa, yedek kabloyla
baglanmayi deneyin.

Arabirim kablosunun o6zellikleri,
bilgisayarin 6zellikleriyle uyumlu mu?

Arabirim kablosunun 6zelliklerinin yazici ve bilgisa-
yarin 6zellikleriyle uyumlu oldugundan emin olun.

5 "Sistem Gereksinimleri” sayfa 107

95

USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde
kullanihyor mu?

USB 6zelliklerinde, bes USB hub'a kadar papatya dizi-
mi mimkuinddr. Fakat, yaziclyl dogrudan bilgisayara
baglh olan ilk hub'a baglamanizi éneririz. Kullan-
diginiz hub'a bagli olarak, yazicinin ¢calismasinda ka-
rarsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kablosu-
nu dogrudan bilgisayarinizin USB portuna takin.

USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub'inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanimlan-
digindan emin olun. Bilgisayar USB hubini diizgiin
algilarsa, tim USB hublarinin bilgisayarla olan baglan-
tilarini kesin ve yaziciyt dogrudan bilgisayarin USB
portuna baglayin. USB hub Ureticisine USB hub'in is-
letimini sorun.

Ag ortami altinda yazdirilamiyor

B | Agayarlaridogru mu?
Ag yoneticinize ag ayarlarini sorun.
B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak

dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB yoluyla yazdirabiliyorsaniz, ag ayarlarinda bir so-
run var demektir. Sistem ydneticinize danisin veya
ag sisteminizin kilavuzuna bakin. USB araciliiyla yaz-
diramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun boli-
me bakin.

Yazicida bir hata var

Kontrol panelinde gdsterilen mesaiji
goriintiileyin.

25 "Kontrol paneli” sayfa 11
25 "Bir Mesaj Gorlintilendiginde” sayfa 92
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Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

Yazici1 yazdirir gibi ses ¢cikartiyor
fakat hicbir sey yazdirmiyor

Yazdirma kafasi hareket eder, ancak
hicbir sey yazdirilmaz

Yazici calismasini onaylayin.

Puskirtme denetimi deseni yazdirin. Bir plisklirtme
ucu kontrol deseni bir bilgisayara baglanmadan yaz-
dinlabilir, islemleri kontrol edebilir ve yazicinin duru-
munu yazdirabilirsiniz. £3° “Kontrol Deseni Yazdir-
ma” sayfa 82

Puskiirtme ucu kontrol deseni diizglin yazdirilmazsa
sonraki bollimi kontrol edin.

Otomatik Motor Ayari mesaji kontrol
panelinin ekraninda gériintiileniyor mu?

Yazici i¢ motoru ayarlar. Yaziciyl kapatmadan biraz
bekleyin.

Piliskiirtme ucu kontrol deseni
diizgiin yazdirilimadi

Kafa temizleme islemi gerceklestirin.

Piskirtme uglari tikanmis olabilir. Kafa temizleme is-
lemi gerceklestirdikten sonra yeniden bir piskiirtme
ucu kontrolli deseni yazdirin.

5 "Kafa Temizleme” sayfa 82

Yazici uzun siire kullanilmadi mi?

Yazici uzun siire kullanilmamissa, uglar kurumus ve
tikanmis olabilir.

Baskilar beklediginiz gibi degil

Baski kalitesi diisiik, diizensiz, cok
acik veya cok karanhk

Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikaliysa, belirli uclar mirekkep piiskiirtmez ve
baski kalitesi diiser. Piskiirtme denetimi deseni yaz-
dirin.

£ “Kontrol Deseni Yazdirma” sayfa 82

926

Kafa Hizalama gerceklestirildi mi?

iki yénlii yazdirma ile, yazdirma kafasi sola ve saga
hareket ederken yazdirir. Yazdirma kafasi hizalanma-
missa, Gizilen satirlar buna uygun olarak diizgiin hi-
zalanmamis olabilir. Dikey cizilen satirlar cift yonli
yazdirma ile yanhs hizalanmigsa, Kafa Hizalama ger-
ceklestirin.

25 "Yazdirma Konumunda Bosluklari Ayarlama (Ka-
fa Hizalama)” sayfa 33

Orijinal bir Epson miirekkep paketi mi
kullaniyorsunuz?

Bu yazici Epson murekkep paketleriile kullaniimak
Gzere tasarlanmistir. Bagka bir miirekkep paketi tlri
kullanma yazdirma kalitesinin diismesiyle sonuglana-
bilir.

Yalnizca bu kilavuzda belirtilen orijinal miirekkep pa-
ketlerini 6neriyoruz.

Eski bir miirekkep paketi mi
kullaniyorsunuz?

Eski bir murekkep paketi kullanildiginda, yazdirma
kalitesi diiser. Yeni bir mirekkep paketi kullanin. Mi-
rekkep paketindeki tiim miirekkebi miirekkep pake-
tinin Uzerinde yazan tarihten 6nce kullanin.

Kagit Tiirii ayarlari dogru mu?

Yazilim RIP ayarlari veya yazicinin Kagit Tiirlinii Se¢
ayari eslesmediginde yazdirirken yiiklenen kagit yaz-
dirma kalitesini etkiler. Kagit tuirl ayarinin yaziclya
yuklenen kagit ile uyustugundan emin olun.

Yazdirma sonuclarini ekrandaki imgeyle
karsilastirdiniz mi?

Ekranlar ve yazicilar farkl renkler Uretebileceginden,
yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle mu-
kemmel bir sekilde uyusmayacaktir.

Yazdirirken yazici kapagini agtiniz mi?

Yazdirirken yazici kapadi agilirsa, yazdirma kafasi
renkte esitsizlige neden olacak sekilde aniden durur.
Yazdirirken yazici kapagini agmayin.
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Cikti kagit lizerine diizgiince

konumlandiriimamis

Yazdirma alanini belirlediniz mi?

Uygulamanin ve yazicinin ayarlarindaki yazdirma ala-
nini kontrol edin.

Kagit egri mi?

Kurulum menusiinde Kagit Carp. Kontrolii icin Ka-
palisecilirse kagit egik olsa bile yazdirma devam ede-
cektir, bu durum yazdirilmakta olan verilerin kagit
alani disina yazdiriimasiyla sonuglanir. Kurulum me-
nisiinden Kagit Carp. Kontrolii icinde Agik 6gesini
secin.

£ “Kurulum mensi” sayfa 54

Yazdirma verileri kagit genisligine sigiyor
mu?

Yazdirma goriintlsi kagittan genisse normal sartlar
altinda yazdirma dursa da Kurulum menusiinde
Kagit Boyutu Kontrolii icin Kapali ayarlandiginda
yazici kagidin kenarlari disina yazdirilabilir. Kagidin
kenarlari digina yazdirirsa, yazicinin i¢i mirekkeple
kirlenebilir.

Kagit yeniden ylklendiginde degisen ayarlar yansiti-
hr.

£ “Kurulum mensi” sayfa 54

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmisg

Yazdirma bashgi yanhs mi hizalanmis? (gift
tarafli yazdirmada)

iki yénlii yazdirma ile, yazdirma kafasi sola ve saga
hareket ederken yazdirir. Yazdirma kafasi hizalanma-
missa, cizilen satirlar buna uygun olarak diizgtin hi-
zalanmamis olabilir. Dikey cizilen satirlar cift yonli
yazdirma ile yanls hizalanmigssa, Kafa Hizalama ger-
ceklestirin.

25 “Yazdirma Konumunda Bosluklari Ayarlama (Ka-
fa Hizalama)” sayfa 33
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Yazdirilan alan ¢izilmis veya kirli

Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?

Kagit 6zelliklerinin bu yazici ile uyumlu olup olma-
digini kontrol edin. Bir RIP yazilimi kullaniyorsaniz,
kullanilabilir ayarlar ve kagit hakkinda bilgi icin treti-
ciye basvurun.

Kagit burusmus veya kirismig mi?

Eski kagitlari veya kirnsmis kagitlar kullanmayin. Her
zaman yeni kagit kullanin.

Yazdirma kafasi yazdirma yiizeyine vuruyor
mu?

Kagidin yazdirlabilir tarafi yazdirirken asinirsa Kagit
menisiinden Merdane Boslugu 6gesini kullanarak
boslugu artirin.

£ “Kagit menisi” sayfa 52

Yazdirma kafasi kagidin kenarini ¢iziyor mu?

Kurulum mentisiinden Rulo Kag. Kenar Bos. icinde
Ust kenar boslugu icin ayari genisletin.

£ “Kurulum mensi” sayfa 54

Alt kenar boslugunu genisletin.

Yazdirilan verilerin icerigine baglh olarak yazdirlabi-
lir yizeyin alt kenari asinabilir. Bu durumda, verinizi
150 mm alt kenar boslugu ile olusturmak en iyisidir.

Yazicinini¢c kismitemizleme gerektiriyor mu?
Silindirler temizleme gerektirebilir. Kagit besleyerek
ve cikararak silindirleri temizleyin.

£ “Merdane temizlendikten sonra bile yazdirilabi-
lir yzey hala kirli” sayfa 73
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Yazdirilan kagidin ters tarafi kirli

Meniilerde Kagit Boyutu Kontrolii icin Agik
ogesini secin.

Yazdirma goriintlsi kagittan genisse normal sartlar
altinda yazdirma dursa da Kurulum mentsiinde
Kagit Boyutu Kontrolii icin Kapali ayarlandiginda
yazici kagidin kenarlari disina yazdirilabilir. Kagidin
kenarlari digina yazdirirsa, yazicinin i¢i mirekkeple
kirlenebilir.

Kagit yeniden ylklendiginde degisen ayarlar yansiti-
hr.

£ “Kurulum mensi” sayfa 54

Miirekkep yazdirilan yiizeyde kuruyor mu?

Yazdirma yogunluguna veya kagit tiirine bagli ola-
rak, murekkebin kurumasi bir siire alabilir. Yazdirilan
ylizey kuruyana kadar kagitlari istiflemeyin.

Besleme veya ¢ikarma sorunlari

Kagidi besleyemiyor veya
c¢itkaramiyor

Kagit dogru konumda yerlestirildi mi?
Diizgiin kagit yerlestirme konumlari icin asagidakine
bakin.

£ “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 26

Kagit diizgtin olarak yerlestirilmisse, kullandiginiz
kagidin durumunu kontrol edin.

B | Kagit burusmus veya kirismis mi?
Eski kagitlar veya kinsmis kagitlar kullanmayin. Her
zaman yeni kagit kullanin.

B | Kagit cok kalin veya ¢ok ince mi?

Kagit 6zelliklerinin bu yazici ile uyumlu olup olma-
digini kontrol edin. Kagit turleri ve uygun ayarlar hak-
kinda bilgi icin, kagit ile birlikte verilen belgelere ba-
kin ya da kagidin saticisi veya RIP Ureticisi ile irtibata

gecin.

B | Kagit yaziaya sikisti mi?

Yazicinin kapagini agin ve icinde hicbir kagidin sikis-
madidini ve yabanci cisim olup olmadigini kontrol
edin. Kagit sikismissa, asagidaki “Kagit sikisiklikla-
r"na bakin ve sikisan kagidi temizleyin.

B | Kagit vakumu ¢ok mu giiclii?

Cikanlan kagitla ilgili sorunlar devam ediyorsa, Kagit
Vakumunu (kagidi kagit besleme yolunda tutmak
icin gereken vakum miktari) azaltmaya calisin.

£ “Kagit meniisi” sayfa 52

Rulo kagit sikismasi

Sikigan kagidi kaldirmak i¢in, agagidaki adimlari
izleyin:

Yaziciy kapatin.
Yazicryr agin.

Bir duraklatmadan sonra, ekranda Sikisan
kagidi cikarmak icin ekrandaki yonergeleri
izleyin. mesaji goriintiilenir.

Piyasada bulunan bir kesiciyi kullanarak kagit
besleme yuvasinin tizerinde yirtik veya kirismig
kagidin Gist boliimiinii kesin.

4 N

n OK diigmesine basin.

28
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Yazicinin kapagini agin, yazdirma kafasini
sikismis kagidin zit yoniinde hareket ettirin ve
sonra OK diigmesine basin.

Tiim kesik kagitlar1 ¢ikarmak i¢in ¥ diigmesini
basili tutun.

Cikarilan kagidi ¢ikarin.

E Kagidi ¢ikardiktan sonra, OK diigmesine basin.
Yazici kapagini kapatin.

Ekranda @ 6gesine basin ve kagit yiikleyin.
goriinttilendiginde kagidi yeniden yiikleyin ve
yazdirmaya devam edin.

25 “Rulo Kagit Yiikleme” sayfa 26

n Onemli:

Rulo kagid yeniden yiiklemeden once,
kenar1 yatay olarak diiz kesin. Dalgali veya
kirigik boliim varsa kesin.

Kenarda bir sorun varsa, azaltilmg
yazdirma kalitesi ve kagit sikisikligi olusabilir.

29

Digerleri

Miirekkep doldurma periyodundaki
ve dolum durumu ekranindaki
farkhihiklar

B | Kullanim durumu ve kullanim ortamina

gore farklar olabilir.

Yazicl Kurulumu menustindeki farkliliklari Sarj Aya-
ri islemini uygulayarak temizleyebilirsiniz. Daha faz-
la bilgi icin asagiya bakin.

£ “Kurulum menisi” sayfa 54

Bir rezervasyon yapmadan yonga linitesini kullanma-
ya devam ederek Sarj Ayari islemini gerceklestir-

diginizde bile temizlenmezse farkhliklari temizleyin.

Kontrol paneli ekrani siirekli
kapaniyor

B | Yazici uyku modunda mi?

O diigmesine bastiginizda, yazici uyku moduna dé-
ner. Yazici uyku moduna girmeden 6nceki bekleme
Kurulum mendisiinden secilebilir.

£ “Kurulum mensi” sayfa 54

Renkli murekkep siyah veri
yazdirirken dahi hizh bir sekilde biter

B | Renkli miirekkep kafa temizleme islemi

sirasinda da tliketilir.

Kafa Temizleme uyguladiginizda tim puskirtme
uclan segili ise tim renklerin mirekkepleri kullanila-
caktir.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 82

Kagit diizgiin kesilmiyor

B | Kesiciyi degistirin.

Kagit diizguin kesilmezse, kesiciyi degistirin.

£ “Kesiciyi Degistirme” sayfa 88
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Yazicinin icinde bir i1sik goriniir

B | Bu bir ariza degildir.

Kirmizi isik yazicinin icindeki bir isiktir.

Yonetici parolasi unutulmus

M | Yonetici parolasini unutursaniz, bayinize veya Epson
Destegine bagvurun.

Kafa temizleme yazici acildiginda
baslatilir

M | Uzun sire kullaniimadiktan sonra acildiginda, yazici
baski kalitesini diisirmemek icin otomatik olarak ka-
fa temizleme islemi gerceklestirebilir.

Kafa temizleme yaklasik 10-15 dakika sonra sona erer.

100



SC-F6300 Series  Kullanim Kilavuzu

Ek

Ek

En son bilgiler i¢in, bkz. Epson Web sitesi (subat 2019'dan itibaren).

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Miirekkep Paketleri

E) Onemii:
Belirlenmemis bir miirekkep paketinden miirekkep kullanmak bir arizaya neden olabilir.

Epson, yazicida belirlenmemis, orijinal olmayan miirekkep paketleri kullanirken olusabilecek herhangi bir
zarar veya sorundan sorumlu tutulamaz.

Yazici modeli Uriin adh Parca numarasi
SC-F6300 Mdirekkep Black (Siyah) T46D1
SC-F6360 paketleri

Cyan (Deniz Mavi- T46D2
si)

Magenta (Eflatun) T46D3

Yellow (Sar1) T46D4

High Density Black | T46D8
(Yuksek Yogunluk-

lu Siyah)
SC-F6330 Mirekkep Cyan (Deniz Mavi- T46H2
paketleri Si)

Magenta (Eflatun) T46H3

Yellow (Sar) T46H4

High Density Black | T46H8
(Yuksek Yogunluk-

lu Siyah)
SC-F6340 Mirekkep Cyan (Deniz Mavi- T46G2
paketleri si)

Magenta (Eflatun) T46G3

Yellow (Sar) T46G4

High Density Black | T46G8
(Yiksek Yogunluk-
lu Siyah)
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Yazici modeli ‘ Uriin adi Parca numarasi
SC-F6380 Murekkep Black (Siyah) T46F1
paketleri

Cyan (Deniz Mavi- T46F2
si)

Magenta (Eflatun) T46F3

Yellow (Sarr) T46F4

High Density Black | T46F8
(Yiksek Yogunluk-
lu Siyah)

Epson, orijinal Epson miirekkep paketleri kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin kalitesini
ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson'in garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢alismasina yol a¢abilir. Orijinal olmayan yonga
tnitesi durumu hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis desteginde
kullanilmak tizere kaydedilir.

Digerleri
Uriin adi Uriin numa- Agiklama
rasi
Auto Take-up Reel Unit C12C934671 Bu, yazdirirken yazdirilan kagidi otomatik sarmanizi saglar.
(SC-F6380 harig)
Roll Adapter (Rulo Adaptori) C12C934701 Bu, yaziciyla saglanan rulo adaptoriyle aynidir.
(SC-F6380 haric)
Roll Adapter (Rulo Adaptori) C12C934711
(SC-F6380 icin)
Waste Ink Bottle (Atik mirekkep T7240 Yaziciyla birlikte verilen Waste Ink Bottle (Atik mirekkep sisesi) ile ayni.
sisesi)
Head Maintenance Kit (Kafa Ba- 5210042 Bunu yazdirma kafasini temizlemek icin kullanin.
kim Kiti)

(SC-F6380 haric)

Head Maintenance Kit (Kafa Ba- $210043

kim Kiti)

(SC-F6380 icin)

Cap Cleaning Kit (Kapak temizle- 5210053 Bu yaziciyla birlikte verilen Kapak temizleme kiti ile aynidir.
me Kiti)

(SC-F6380 haric)

Cap Cleaning Kit (Kapak temizle- 5210054
me Kkiti)
(SC-F6380 icin)

Wiper Kit (Silici Kiti) $210095 Bu, yedek silecekler ve silecek temizleyicileri icerir.
(SC-F6380 harig)

Wiper Kit (Silici Kiti) 5210096
(SC-F6380 icin)
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rasi

Uriin adi Uriin numa-

Auto Cutter Spare Blade (Otoma- 5902006
tik Kesici Yedek Bicag)

Ek

Acgiklama

Bu, yedek kesicidir.
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Desteklenen Kagit

Asagidaki kagitlar bu yazici ile kullanilabilir. Bask:
kalitesi kullanilan kagit tiirii ve kalitesinden bityiik
olgtide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir kagit tiirii
sec¢in. Kullanim hakkinda bilgi i¢in kagt ile birlikte
verilen belgelere bakin veya tireticiye bagvurun. Bir
test caligmasi yazdirin ve ¢ok miktarda kagit satin
almadan 6nce sonuglar1 kontrol edin.

Rulo Kagit
Rulo ¢ekirdegi 2 veya 3ing
boyutu
Rulo dis capi 150 mm veya daha az
Genislik® 254 mm (10ing) — 1118 mm (44 ing)
Kalinhk 0,08 ila 0,5 mm

* [stege bagl otomatik sarma makarasi birimi takildiginda
432 mm (17 ing) - 1118 mm (44 ing).

Ek
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Yaziciyl1 Tasima ve Nakliye

Bu boliimde tiriin tagima ve nakliye aciklamaktadir.

Yazicayi1 Tasima

Bu boliimde tiriiniin merdiven, rampa veya asansor
kullanmadan ayni katta bagka bir konuma tagindig1
farz edilmektedir. Yazicinin katlar arasinda, bagka bir
binaya veya diiz olmayan zeminler arasinda tasinmasi
hakkinda bilgi i¢in asagiya bakin.

5 “Yazicryr Tagima” sayfa 104

/\ Dikkat:

Tagsirken iiriinii 10 dereceden fazla ileri veya geri
egmeyin. Bu onleme uyulmamas: yazicinin
diismesiyle sonuglanarak kazalara neden olabilir.

Hazirlanma

Yaziciy1 tasimadan 6nce, 6nceden asagidaki
hazirliklar1 yapin.

4 Yaziciy1 kapatin ve tiim kablolari ¢ikarin.

4 Yazicida bir Waste Ink Bottle (Atik miirekkep
sisesi), varsa devam etmeden once ¢ikarin.

d  Tum kagitlar: ¢ikarin.
4 Takili istege bagh bilesenler varsa ¢ikarin.
1 Altligin kilidini agin.

Tasima Sonrasi Kurulum

Tagidiktan sonra yazdirmaya i¢in hazirlamak i¢in
agagidaki ayarlar1 yapin.

4 Yerin kurulum i¢in uygun oldugunu kontrol edin
ve yazicty1 kurun.
£5° Kurulum kilavuzu (kitapgik)

4 Giig kablolarini takin ve yaziciy1 agin.
£ Kurulum kilavuzu (kitapgik)

(4 Tikali uglar: kontrol etmek i¢in bir puskiirtiicii
kontrolt uygulayin.
5 “Kontrol Deseni Yazdirma” sayfa 82
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4 Kafa Hizalama islemini gerceklestirin ve yazdirma
kalitesini kontrol edin.
£ “Yazdirma Konumunda Bogluklar1 Ayarlama
(Kafa Hizalama)” sayfa 33

Nakliye

Yaziciy1 tasimadan Once, saticiniza veya Epson Destek
Hattina bagvurun.

Ek
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Her Kagit Tuirii icin Ortam Ayarlar Listesi

Kagt tiirtinti sectiginizde agagidaki tabloda uygulanan ortam ayarlar1 gosterilmektedir.

Kagt tiirii
Enince En Kalin Yapiskan
Merdane Boslugu 2.0 2.0 2.0 2.0 2.0
Kagit Cekme LvO LvO LvO LvO LvO
Besleme Gerdirme Lv5 Lv1 Lv1 Lv1 Lv1
Kavrama Gerdirme” Lv2 Lv2 Lv2 Lv2 Lv2
Tutuklugu Onle Kapali Kapali Kapali Kapali Kapali

* Yalnizca istege bagli otomatik sarma makarasi birimi takildiginda etkinlestirilir.
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Sistem Gereksinimleri

Her yazilim agagidaki ortamlarda kullanilabilir (subat 2019'dan itibaren).
Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

En son bilgiler i¢in, bkz. Epson Web sitesi.

Epson Edge Dashboard

u Onemli:
Epson Edge Dashboard yiiklii bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Bu gereksinimler karsilanmazsa, yazilim yaziciy: diizgiin izleyemez.

1 Bilgisayarinizin hazirda bekleme islevini devre disi birakin.

[ Uyku islevini devre disi birakarak bilgisayarin uyku durumuna girmemesini saglayin.

Windows

isletim sistemleri

Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64
Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64

CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz veya Usti
Bos bellek 1 GB veya Usti
Sabit disk 2 GB veya Ustl

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinarlugi

1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Internet Explorer 11
Microsoft Edge

Mac OS X

isletim sistemleri

Mac OS X 10.7 Lion veya Ustu

CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz veya Ustu
Bos bellek 1 GB veya Ustl
Sabit disk 2 GB veya Usti

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢oziinarlugi

1280 x 1024 veya daha iyisi
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Ek
iletisim arabirimi Yiiksek Hizl USB
Ethernet 1000Base-T
Tarayic Safari 6 veya st
Epson Edge Print
isletim sistemleri Windows 7 SP1/Windows 7 x64 SP1
Windows 8/Windows 8 x64

Windows 8.1/Windows 8.1 x64
Windows 10/Windows 10 x64
* 64 bit 6nerilir

CPU Core2Duo 3.0 GHz veya Ustu
Bos bellek 2 GB veya Usti

Sabit disk 50 GB veya Ustu

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinarlagi 1280 x 1024 veya daha iyisi
iletisim arabirimi Yiksek Hizli USB

Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Remote Manager

Asagidaki tarayicilar desteklenmektedir. Tarayicinin en son siiriimiinii kullandiginizdan emin olun.

Internet Explorer 11, Microsoft Edge, Firefox, Chrome, Safari
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Ozellikler Tablosu

Yazial Ozellikleri

Yazdirma metodu istege bagl mirekkep puskiirtme

Piskurtme konfi-
gurasyonu

360 pliskiirtme ucu X 2 sira X 4
renk (Black (Siyah)*!, Cyan (Deniz
Mavisi), Magenta (Eflatun), Yellow
(Sar))

Cozinrlik (mak-
simum)

720 x 1440 dpi

Kontrol kodu ESC/P raster (gizli komut)

Kagit besleme me- | Sdrtlinerek besleme

todu
Dahili bellek Anaicin 512 MB
Agicin 128 MB
Arabirim Yiksek Hizli USB-USB 2.0 Teknik

Ozelligiyle Uyumlu.
100Base-TX/1000Base-T"2

Voltaj degerleri AC100-240V

Nominal frekans 50-60 Hz

Nominal akim 1,0ila 0,5 A arasi

Yazia Ozellikleri

Sicaklik ve nem araligi
Gri alan: yazdirma
Capraz cizgiler: 6nerilen

(%)
90 -
80
70 7
60
55
50
40
30
20

0 \
10 15 20

I
25 27 30 35 40 ()

Boyut (G) 1608 x (D) 914 x (Y) 1128 mm

Agirlik’3 93 kg

*1 High Density Black (Yuksek Yogunluklu Siyah) veya Black
(Siyah).

*2 Korumal ¢ift bikiimli kablo kullanin (kategori 5e veya
daha yiiksek).

*3 Mirekkep veya otomatik sarma makarasi birimi dahil degil.

Sicaklik ve nem (yogusma olmadan)

Onerilen 15 ila 25°C, %40 ila 60

Kullanimdayken 15ila 35°C, %20 ila 80

-20ila 60°C, %5 ila 85
(60°C'de 120 saat icinde, 40°C'de
bir ay icinde)

Depolanirken
(Paketten cikar-
madan 6nce)

-20ila 40°C, %5 ila 85
(40°C'de bir ay icinde)

Depolanirken
(Murekkep sarj
etmeden 6nce)

Gl¢ tiiketimi Miirekkep Ozellikleri
Kullanimdayken Yaklasik 65 W Tar Ozel miirekkep paketi
Uyku modu 3,0 W veya daha az Sublimlesme bo- High Density Black (Yiksek Yogun-
yasi miirekkebi luklu Siyah), Black (Siyah), Cyan (De-
Giig kapali 0,4 W veya daha az niz Mavisi), Magenta (Eflatun), Yel-

low (San)

Sonkullanmatarihi | Mirekkep paketi Gizerinde yazili ta-

rih (normal sicakliklarda depolanir)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tarihi

25 gln (murekkep tankinin murek-
kep paketiyle dolduruldugu giin-

den)
Saklama sicakligi 5ila35°C
Kapasite 1100 ml
Not:

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak igin 15
ila 25°C arasi bir sabit oda sicakligini koruyun.
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n Onemli:

Bu yaziciy1 2000 m altindaki yiiksekliklerde
kullanin.

A Uyari:

Bu bir sinif A iiriiniidiir. Ev ortaminda bu iiriin
kullanicinin gerekli onlemleri almasini
gerektirebilen radyo etkilesimine neden olabilir.

AB uygunluk beyani bilgileri

Bu ekipmanin AB uygunluk beyaninin tam metni
asagidaki Internet adresinde bulunabilir.

https://www.epson.eu/conformity
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Musteri Bilgileri

SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: http://www.epson.com

Uretici

AEEE AEEE Y6netmeligine Uygundur.

WEEE Uriintiniiziin (izerinde bulunan carpi
isaretli tekerlekli kutu etiketi, bu GrU-
niin normal ev atik sistemi vasitasiy-
la elden ¢ikarilmamasi gerektigini
gOsterir. Cevreye ve insan saghgina
zarar vermeyi 6nlemek igin, lGtfen
bu Uriind cevreye zarar vermeyecek
sekilde geri dontistime tabi tutulmak
Uzere diger atiklardan ayirin. Mevcut
toplama tesisleri ile ilgili ayrintili bil-
gi edinmek icin, yerel devlet makam-
lariyla veya bu GrtinG satin aldiginiz
saticryla irtibata gegin.

This information only applies to cus-
tomers in the European Union, accor-
ding to Directive 2012/19/EU of the
EUROPEAN PARLIAMENT AND OF
THE COUNCIL OF 04 July 2012 on
waste electrical and electronic equip-
ment (WEEE) and legislation transpo-
sing and implementing it into va-
rious national legal systems, and to
customers in countries in Europe,
Middle East and Africa (EMEA) where
they have implemented equivalent
regulations. For other countries, plea-
se contact your local government to
investigate the possibility of recyc-
ling your product.

1 Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanhiinca tespit ve

ilan edilen kullanma 6mrii 5 yildir.

d Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki

bagvurular tiikketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.



https://www.epson.eu/conformity
http://www.epson.com
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Nereden Yardim
Alinir

Teknik Destek Web Sitesi

Epson'm Teknik Destek Web Sitesi, iiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
¢6zemediginiz sorunlarinizda size yardimei olur. Web
tarayiciniz varsa ve Internet'e baglanabiliyorsaniz,
siteye asagidaki adresten ulagabilirsiniz:

https://support.epson.net/

En son siiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), kullanim
kilavuzlari ya da indirilebilir diger icerik i¢in siteye
asagidaki adresten ulasabilirsiniz:

https://www.epson.com

Siteye ulastiktan sonra, yerel Epson Web sitenizdeki
destek bolimiini segin.
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Epson Teknik Destek
iletisimi

Epson'la Baglanti Kurmadan
Once

Epson triiniiniiz dogru ¢aligmiyorsa ve tiriin
belgelerindeki sorun giderme bilgilerini kullanarak
sorunu ¢dzemiyorsaniz, yardim i¢in Epson destek
hizmetlerine bagvurun. Bolgenizdeki Epson destegi
agagidaki listede bulunmuyorsa, tiriinii satin aldiginiz
bayi ile irtibat kurun.

Asagidaki bilgileri vermeniz durumunda Epson
destegi size ¢cok daha hizli yardimei olacaktir:

O Uriin seri numarasi
(Seri numaras etiketi genelde tirtiniin arka
kisminda bulunur.)

0  Uriin modeli
0 Uriin yazilim siiriimii
(Uriin yaziliminda About, Version Info ya da
benzeri bir digmeyi tiklatin.)
d Bilgisayarimizin markasi ve modeli
1 Bilgisayarinizdaki isletim sisteminin ad1 ve stiriimii
[ Normalde triinle birlikte kullandiginiz yazilim

uygulamalarinin adlari ve siirtimleri


https://support.epson.net/
https://www.epson.com
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Kuzey Amerika'daki Kullanicilar
icin Yardim

Epson agagida belirtilen teknik destek hizmetlerini
sunmaktadir.

internet Destegi

https://epson.com/support adresinden Epson'in
destek web sitesini ziyaret edin ve ortak problemlere
yonelik ¢6ztimler i¢in tirtintintizii segin. Siiriiciileri ve
belgeleri indirebilir, SSS ve sorun giderme 6nerilerine
bakabilir ya da Epson'a sorulariniz i¢in e-posta
gonderebilirsiniz.

Destek Temsilcisiyle Konusun

Tel: (562) 276-1300 (ABD) ya da (905) 709-9475
(Kanada), 06:00 ila 18:00 arasi, Pasifik Zamana,
Pazartesi — Cuma arasi. Destek giinleri ve saatleri
bildirimde bulunmadan degistirilebilir. Arama
ticretleri veya uzun mesafe ticretleri uygulanabilir.

Destek icin Epson'u aramadan 6nce, litfen asagidaki
bilgileri hazir bulundurun:

3  Uriin ad1

O Uriin seri numarasi
Satin alma belgesi (magaza fisi gibi) ve satin alma
tarihi

Bilgisayar yapilandirmasi

4 Problemin tanimi

Not:

Sisteminizde baska bir yazilim kullandiginizda, yardim
icin bu yazilumla birlikte verilen belgelerdeki teknik destek
bilgilerine bakin.

Sarf Malzemeleri ve Aksesuar Satin
Alma

Orijinal Epson miirekkep kartuslarini, serit
kartuslarini, kagit ve aksesuarlari bir Epson yetkili
saticisindan satin alabilirsiniz. Size en yakin saticiy1
ogrenmek i¢in, 800-GO-EPSON (800-463-7766)'y1
arayin. Ya da https://www.epsonstore.com (ABD
satiglar1) veya https://www.epson.ca (Kanada satiglari)
adresinden ¢evrimigci satin alabilirsiniz.
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Avrupa'daki Kullanicilar icin
Yardim

Epson destegi iletisim bilgileri i¢in Tiim Avrupa
Garanti Belgesi'ne bakin.

Tayvan'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.com.tw)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir stirticiiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: +0800212873)

Yardim Masas ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Onarim hizmeti merkezi:

Faks numa- Adres

marasi rasi

Telefon nu-

02-23416969 02-23417070 No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist., Tai-

pei City 100, Tayvan

02-27491234 | 02-27495955 | 1F. No.16, Sec. 5, Nan-
jing E. Rd., Songshan
Dist., Taipei City 105,

Tayvan

02-32340688 | 02-32340699 | No.1,Ln.359,Sec.2,
Zhongshan Rd., Zhong-
he City, Taipei County

235, Tayvan

039-605007 039-600969 No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong Towns-
hip, Yilan County 265,

Tayvan



https://epson.com/support
https://www.epsonstore.com
https://www.epson.ca
https://www.epson.com.tw
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marasi rasi

Telefon nu-

Faks numa-

038-312966 038-312977 No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien

County 970, Tayvan

03-4393119 03-4396589 5F.,No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City, Tao-
yuan County 32455,

Tayvan (R.O.C.)

03-5325077 03-5320092 1F.,No.9, Ln. 379, Sec.
1, Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,

Tayvan

04-23011502 | 04-23011503 | 3F., No.30, DaheRd.,
West Dist., Taichung
City 40341, Tayvan

(RO.C)

04-23805000 04-23806000 No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist., Taic-

hung City 408, Tayvan

05-2784222 05-2784555 No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City

600, Tayvan

06-2221666 06-2112555 No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan

City 704, Tayvan

07-5520918 07-5540926 1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist., Kaoh-

siung City 804, Tayvan

07-3222445 07-3218085 No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist., Kaoh-

siung City 807, Tayvan

08-7344771 08-7344802 1F.,No.113, Shengli
Rd., Pingtung City,
Pingtung County 900,

Tayvan

Avustralya/Yeni Zelanda'daki
Kullanicilar i¢in Yardim

Epson Avustralya/Yeni Zelanda, size yiiksek diizeyde
miisteri hizmeti sunmak i¢in caligmaktadir. Uriin
belgelerine ek olarak, bilgi almak i¢in agagidaki
kaynaklar1 sunuyoruz:
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Bayiniz

Bayinizin sorunlar1 tanimlamak ve ¢ézmek
konusunda yardimci olabilecegini unutmayin.
Sorunlar hakkinda 6neri almak i¢in ilk olarak bayinizi
aramalisiniz; bayiler, sorunlari hizli, kolay bir bigimde
¢ozebilir ve bir sonraki adim igin 6neride de
bulunabilirler.

Internet URL

Avustralya
https://www.epson.com.au

Yeni Zelanda
https://www.epson.co.nz

Epson Avustralya/Yeni Zelanda World Wide Web
sayfalarina erigim.

Site, stirticiiler i¢in indirme boliimii, Epson iletisim
noktalari, yeni iiriin bilgileri ve teknik destek (e-posta)
hizmetleri saglamaktadir.

Epson Yardim Masasi

Epson Yardim Masasi, miigterilerimizin bilgiye
ulagsmasini saglamak i¢in sunulan nihai bir destektir.
Yardim Masas1 operatérleri Epson tiriintiniizti kurma,
yapilandirma ve ¢alistirma konusunda yardimei
olabilir. Satig Oncesi Yardim Masas1 personeli yeni
Epson iirtinleri hakkindaki belgeleri saglayabilir ve en
yakin bayi ya da servis acentesinin yeri hakkinda bilgi
verebilir. Bir¢ok soru burada yanitlanmaktadir.

Yardim Masasi numaralari asagidadir:

Avustralya Telefon: 1300 361 054
Faks: (02) 8899 3789
Yeni Zelanda Telefon: 0800 237 766

Aradiginizda ilgili tiim bilgilerin hazirda
bulundurmanizi 6neririz. Ne kadar ¢ok bilgi
hazirlarsaniz, sorununuzu o kadar hizli ¢6zebiliriz. Bu
bilgiler Epson iiriin belgelerini, bilgisayar tiirtini,
isletim sistemini, uygulama programlarini ve gerekli
oldugunu diigiindiigiiniiz her tiirlii bilgiyi igermektedir.


https://www.epson.com.au
https://www.epson.co.nz
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Singapur'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Epson Singapur'un sundugu bilgi kaynaklari, destek
ve hizmetleri asagidadir:

World Wide Web
(https://www.epson.com.sg)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Hgili
Sorular ve e-postayla Teknik Destek mevcuttur.

Epson Yardim Masasi
(Telefon: (65) 6586 3111)

Yardim Masas: ekibimiz size, asagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

[d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular

Tayland'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.th)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stirticiiler, Sik Sorulan Sorular (SSS) ve e-posta
mevcuttur.

Epson Yardim Hatti
(Telefon: (66) 2685-9899)

Yardim Hatt1 ekibimiz size agagidaki konularda
telefonla yardimci olabilir:

d  Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri
O Uriin kullanimiyla ilgili sorular ya da sorunlar

d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular
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Vietnam'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

Epson Yardim Hatt: 84-8-823-9239
(Telefon):
Servis Merkezi: 80 Truong Dinh Street, Dis-
trict 1, Hochiminh City

Vietnam

Endonezya'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.id)

O Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
stirticiiler

0  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Yardim Hatti
[d  Satusla ilgili sorular ve {iriin bilgileri

[ Teknik destek

Telefon: (62) 21-572 4350

Faks: (62) 21-572 4357

Epson Servis Merkezi

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No 3A/B
J1. Arteri Mangga Dua,

Jakarta

Telefon/Faks: (62) 21-62301104


https://www.epson.com.sg
https://www.epson.co.th
https://www.epson.co.id
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Bandung Lippo Center 8th floor
J1. Gatot Subroto No. 2

Bandung
Telefon/Faks: (62) 22-7303766
Hitech Mall It IIB No. 12

JI. Kusuma Bangsa 116 — 118
Surabaya

Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
J1. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
J1. Diponegoro No. 11
Medan

Medan

Telefon/Faks: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. Il Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Hong Kong'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Teknik destek almak ve diger satis sonrast hizmetler
i¢in, kullanicilar Epson Hong Kong Limited'le irtibat
kurabilir.

internet Ana Sayfasi

Epson Hong Kong, Internette, kullanicilara agagidaki
konularda bilgi vermek icin Cince ve Ingilizce
dillerinde yerel bir ana sayfa hazirlamistir:

0 Uriin bilgileri

4 Sik Sorulan Sorulara (SSS) cevaplar

d  Epson {iriin siiriiciilerinin en son siiriimleri

Kullanicilar, asagidaki adresten World Wide Web ana
sayfamiza ulagabilirler:

https://www.epson.com.hk

Teknik Destek Yardim Hatti

Ayrica, asagidaki telefon ve faks numaralarindan
teknik personelimizle irtibat kurabilirsiniz:
Telefon: (852) 2827-8911

Faks: (852) 2827-4383

Malezya'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:
World Wide Web
(https://www.epson.com.my)

[  Uriin 6zellikleri hakkinda bilgiler, indirilebilir
siirticiiler

O  Sik Sorulan Sorular (SSS), Satisla Ilgili Sorular,
e-postayla soru sorma

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Merkez Ofis
Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399

Epson Yardim Masasi

4 Satisla ilgili sorular ve iiriin bilgileri (Infoline)
Telefon: 603-56288222

(d  Onarim hizmetleri ve garantiyle ilgili sorular,
iriin kullanimi ve teknik destek (Techline)

Telefon: 603-56288333


https://www.epson.com.hk
https://www.epson.com.my
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Hindistan'daki Kullanicilar i¢in
Yardim

Bilgi, destek ve hizmetler i¢in baglantilar:

World Wide Web
(https://www.epson.co.in)

Uriin 6zellikleri hakkinda bilgi, indirilebilir siiriiciiler
edinilebilir ve tirtinlerle ilgili sorular sorulabilir.

Epson Hindistan Merkez Ofisi —
Bangalore

Telefon: 080-30515000

Faks: 30515005

Epson Hindistan Bolge Ofisleri:

Adres Telefon numara- Faks numarasi
i
Mumbai 022-28261515/16/ 022-28257287
17
Delhi 011-30615000 011-30615005
Chennai 044-30277500 044-30277575
Kolkata 033-22831589/90 033-22831591
Hyderabad 040-66331738/39 040-66328633
Cochin 0484-2357950 0484-2357950
Coimbatore 0422-2380002 Yok
Pune 020-30286000/ 020-30286000
30286001/
30286002
Ahmedabad 079-26407176/77 079-26407347

Yardim Hatti

Servis, Uriin bilgisi ya da kartus siparisi icin —
18004250011 (09:00-21:00) — Bu, {icretsiz bir telefon
numarasidir.

Servis icin (CDMA ve Mobil Kullanicilar) —
3900 1600 (09:00-18:00) Yerel 6n ek STD kodu.
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Filipinler'deki Kullanicilar i¢in
Yardim

Kullanicilar, teknik destek ve satis sonrasi diger
hizmetler i¢in asagidaki telefon ve faks numaralari ile
e-posta adresinden Epson Philippines Corporation'a
ulasabilirler:

Telefon Hatlari: (63-2) 706 2609

Faks: (63-2) 706 2665

Yardim Masas1 (63-2) 706 2625
Direkt Hatt1:

E-posta: epchelpdesk@epc.epson.com.ph

World Wide Web
(https://www.epson.com.ph)

Uriin 6zellikleriyle ilgili bilgiler, indirilebilen
stiriiciiler, Sik Sorulan Sorular (SSS), E-postayla Soru
Sorma.

Ucretsiz Telefon: 1800-1069-EPSON(37766)

Yardim Hatt1 ekibimiz size asagidaki konularda
telefonla yardimecr olabilir:

[d  Satusla ilgili sorular ve tiriin bilgileri
0 Uriin kullanimuyla ilgili sorular ya da sorunlar

(d  Onarim hizmeti ve garantiyle ilgili sorular


https://www.epson.co.in
https://www.epson.com.ph
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ACIK KAYNAKLI YAZILIM LiSANSI

1) This printer product includes open source software programs listed in Section 6) according to the license terms
of each open source software program.

2) We provide the source code of the GPL Programs, LGPL Programs, Apache License Program and ncftp license
Program (each is defined in Section 6) until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer
product. If you desire to receive the source code above, please see the "Contacting Epson Support” in the User's
Guide, and contact the customer support of your region. You shall comply with the license terms of each open
source software program.

3) The open source software programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE. See the license agreements of each open
source software program for more details, which are described on \Manual\OSS.pdf in the Software Disc.

4) OpenSSL toolkit
This printer product includes software developed by the OpenSSL project for use in the OpenSSL Toolkit
(http://www.openssl.org/).

This product includes cryptographic software written by Eric Young (eay@cryptsoft.com).

5) The license terms of each open source software program are described on \Manual\OSS.pdf in the Software
Disc.

6) The list of open source software programs which this printer product includes are as follows.
GNU GPL

This printer product includes the open source software programs which apply the GNU General Public
License Version 2 or later version (“GPL Programs”).

The list of GPL Programs:
linux-2.6.35-arm1-epson12
busybox-1.17.4

udhcp 0.9.8¢vs20050124-5
ethtool-2.6.35
e2fsprogs-1.41.14
scrub-2.4
smartmontools-5.40

GNU Lesser GPL

This printer product includes the open source software programs which apply the GNU Lesser General
Public License Version 2 or later version (“Lesser GPL Programs”).

The list of LGPL Programs:
uclibc-0.9.32

libusb-1.0.8

zeroconf 0.6.1-1
iksemel-rev25
e2fsprogs-1.41.14
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Apache License
This printer product includes the open source software program “Bonjour” which apply the Apache License
Version2.0 (“Apache License Program”).

Bonjour License
This printer product includes the open source software program “Bonjour” which applies the terms and
conditions provided by owner of the copyright to the “Bonjour”.

Net-SNMP license
This printer product includes the open source software program “Net-SNMP” which applies the terms and
conditions provided by owner of the copyright to the “Net-SNMP”.

OpenSSL License/Original SSLeay License
This printer product includes the open source software program “OpenSSL toolkit” which applies the
license terms of OpenSSL License and Original SSLeay License.

BSD License (Berkeley Software Distribution License)
This printer product includes the open source software program “busybox-1.17.4” which apply the Berkeley
Software Distribution License (“BSD Program”).

Sun RPC License
This printer product includes the open source software program “busybox-1.17.4” which apply the Sun
RPC License (“Sun RPC Program”).

ncftp license
This printer product includes the open source software program “ncftp-3.2.4” which applies the terms and
conditions provided by owner of the copyright to the “ncftp”.

sdparm license
This printer product includes the open source software program “sdparm-1.06” which applies the terms
and conditions provided by owner of the copyright to the “sdparm”.

e2fsprogs license
This printer product includes the open source software program “e2fsprogs-1.41.14” which applies the
terms and conditions provided by owner of the copyright to the “e2fsprogs”.

OpenSSL License/Original SSLeay License

This printer product includes the open source software program “OpenSSL toolkit” which applies the
license terms of OpenSSL License and Original SSLeay License.

Bonjour

This printer product includes the open source software programs which apply the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version ("Bonjour Programs").

We provide the source code of the Bonjour Programs pursuant to the Apple Public Source License Versionl.2 or
its latest version until five (5) years after the discontinuation of same model of this printer product. If you desire to
receive the source code of the Bonjour Programs, please see the "Contacting Customer Support” in Appendix or
Printing Guide of this User's Guide, and contact the customer support of your region.
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You can redistribute Bonjour Programs and/or modify it under the terms of the Apple Public Source License
Versionl.2 or its latest version.

These Bonjour Programs are WITHOUT ANY WARRANTY; without even the implied warranty of
MERCHANTABILITY AND FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE.

The Apple Public Source License Versionl.2 is as follows. You also can see the Apple Public Source License
Version1.2 at http://www.opensource.apple.com/apsl/.

APPLE PUBLIC SOURCE LICENSE

Version 2.0 - August 6, 2003

1. General; Definitions. This License applies to any program or other work which Apple Computer, Inc. ("Apple")
makes publicly available and which contains a notice placed by Apple identifying such program or work as
"Original Code" and stating that it is subject to the terms of this Apple Public Source License version 2.0
("License"). As used in this License:

1.1 "Applicable Patent Rights" mean: (a) in the case where Apple is the grantor of rights, (i) claims of patents that
are now or hereafter acquired, owned by or assigned to Apple and (ii) that cover subject matter contained in the
Original Code, but only to the extent necessary to use, reproduce and/or distribute the Original Code without
infringement; and (b) in the case where You are the grantor of rights, (i) claims of patents that are now or
hereafter acquired, owned by or assigned to You and (ii) that cover subject matter in Your Modifications, taken
alone or in combination with Original Code.

1.2 "Contributor” means any person or entity that creates or contributes to the creation of Modifications.

1.3 "Covered Code" means the Original Code, Modifications, the combination of Original Code and any
Modifications, and/or any respective portions thereof.

1.4 "Externally Deploy" means: (a) to sublicense, distribute or otherwise make Covered Code available, directly or
indirectly, to anyone other than You; and/or (b) to use Covered Code, alone or as part of a Larger Work, in any
way to provide a service, including but not limited to delivery of content, through electronic communication with
a client other than You.

1.5 "Larger Work" means a work which combines Covered Code or portions thereof with code not governed by
the terms of this License.

1.6 "Modifications" mean any addition to, deletion from, and/or change to, the substance and/or structure of the
Original Code, any previous Modifications, the combination of Original Code and any previous Modifications, and/
or any respective portions thereof. When code is released as a series of files, a Modification is: (a) any addition to
or deletion from the contents of a file containing Covered Code; and/or (b) any new file or other representation of
computer program statements that contains any part of Covered Code.

1.7 "Original Code" means (a) the Source Code of a program or other work as originally made available by Apple
under this License, including the Source Code of any updates or upgrades to such programs or works made
available by Apple under this License, and that has been expressly identified by Apple as such in the header file(s)
of such work; and (b) the object code compiled from such Source Code and originally made available by Apple
under this License.

1.8 "Source Code" means the human readable form of a program or other work that is suitable for making

modifications to it, including all modules it contains, plus any associated interface definition files, scripts used to
control compilation and installation of an executable (object code).
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1.9 "You" or "Your" means an individual or a legal entity exercising rights under this License. For legal entities,
"You" or "Your" includes any entity which controls, is controlled by, or is under common control with, You, where
“control” means (a) the power, direct or indirect, to cause the direction or management of such entity, whether by
contract or otherwise, or (b) ownership of fifty percent (50%) or more of the outstanding shares or beneficial
ownership of such entity.

2. Permitted Uses; Conditions & Restrictions. Subject to the terms and conditions of this License, Apple hereby
grants You, effective on the date You accept this License and download the Original Code, a world-wide,
royalty-free, non-exclusive license, to the extent of Apple's Applicable Patent Rights and copyrights covering the
Original Code, to do the following:

2.1 Unmodified Code. You may use, reproduce, display, perform, internally distribute within Your organization,
and Externally Deploy verbatim, unmodified copies of the Original Code, for commercial or non-commercial
purposes, provided that in each instance:

(a) You must retain and reproduce in all copies of Original Code the copyright and other proprietary notices and
disclaimers of Apple as they appear in the Original Code, and keep intact all notices in the Original Code that refer
to this License; and

(b) You must include a copy of this License with every copy of Source Code of Covered Code and documentation
You distribute or Externally Deploy, and You may not offer or impose any terms on such Source Code that alter
or restrict this License or the recipients' rights hereunder, except as permitted under Section 6.

2.2 Modified Code. You may modify Covered Code and use, reproduce, display, perform, internally distribute
within Your organization, and Externally Deploy Your Modifications and Covered Code, for commercial or
non-commercial purposes, provided that in each instance You also meet all of these conditions:

(a) You must satisfy all the conditions of Section 2.1 with respect to the Source Code of the Covered Code;

(b) You must duplicate, to the extent it does not already exist, the notice in Exhibit A in each file of the Source
Code of all Your Modifications, and cause the modified files to carry prominent notices stating that You changed
the files and the date of any change; and

(c) If You Externally Deploy Your Modifications, You must make Source Code of all Your Externally Deployed
Modifications either available to those to whom You have Externally Deployed Your Modifications, or publicly
available. Source Code of Your Externally Deployed Modifications must be released under the terms set forth in
this License, including the license grants set forth in Section 3 below, for as long as you Externally Deploy the
Covered Code or twelve (12) months from the date of initial External Deployment, whichever is longer. You
should preferably distribute the Source Code of Your Externally Deployed Modifications electronically (e.g.
download from a web site).

2.3 Distribution of Executable Versions. In addition, if You Externally Deploy Covered Code (Original Code and/
or Modifications) in object code, executable form only, You must include a prominent notice, in the code itself as
well as in related documentation, stating that Source Code of the Covered Code is available under the terms of this
License with information on how and where to obtain such Source Code.

2.4 Third Party Rights. You expressly acknowledge and agree that although Apple and each Contributor grants the
licenses to their respective portions of the Covered Code set forth herein, no assurances are provided by Apple or
any Contributor that the Covered Code does not infringe the patent or other intellectual property rights of any
other entity. Apple and each Contributor disclaim any liability to You for claims brought by any other entity based
on infringement of intellectual property rights or otherwise. As a condition to exercising the rights and licenses
granted hereunder, You hereby assume sole responsibility to secure any other intellectual property rights needed,
if any. For example, if a third party patent license is required to allow You to distribute the Covered Code, it is
Your responsibility to acquire that license before distributing the Covered Code.
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3. Your Grants. In consideration of, and as a condition to, the licenses granted to You under this License, You
hereby grant to any person or entity receiving or distributing Covered Code under this License a non-exclusive,
royalty-free, perpetual, irrevocable license, under Your Applicable Patent Rights and other intellectual property
rights (other than patent) owned or controlled by You, to use, reproduce, display, perform, modify, sublicense,
distribute and Externally Deploy Your Modifications of the same scope and extent as Apple's licenses under
Sections 2.1 and 2.2 above.

4. Larger Works. You may create a Larger Work by combining Covered Code with other code not governed by the
terms of this License and distribute the Larger Work as a single product. In each such instance, You must make
sure the requirements of this License are fulfilled for the Covered Code or any portion thereof.

5. Limitations on Patent License. Except as expressly stated in Section 2, no other patent rights, express or implied,
are granted by Apple herein. Modifications and/or Larger Works may require additional patent licenses from
Apple which Apple may grant in its sole discretion.

6. Additional Terms. You may choose to offer, and to charge a fee for, warranty, support, indemnity or liability
obligations and/or other rights consistent with the scope of the license granted herein ("Additional Terms") to one
or more recipients of Covered Code. However, You may do so only on Your own behalf and as Your sole
responsibility, and not on behalf of Apple or any Contributor. You must obtain the recipient's agreement that any
such Additional Terms are offered by You alone, and You hereby agree to indemnify, defend and hold Apple and
every Contributor harmless for any liability incurred by or claims asserted against Apple or such Contributor by
reason of any such Additional Terms.

7. Versions of the License. Apple may publish revised and/or new versions of this License from time to time. Each
version will be given a distinguishing version number. Once Original Code has been published under a particular
version of this License, You may continue to use it under the terms of that version. You may also choose to use
such Original Code under the terms of any subsequent version of this License published by Apple. No one other
than Apple has the right to modify the terms applicable to Covered Code created under this License.

8. NO WARRANTY OR SUPPORT. The Covered Code may contain in whole or in part pre-release, untested, or
not fully tested works. The Covered Code may contain errors that could cause failures or loss of data, and may be
incomplete or contain inaccuracies. You expressly acknowledge and agree that use of the Covered Code, or any
portion thereof, is at Your sole and entire risk. THE COVERED CODE IS PROVIDED "AS IS" AND WITHOUT
WARRANTY, UPGRADES OR SUPPORT OF ANY KIND AND APPLE AND APPLE'S LICENSOR(S)
(COLLECTIVELY REFERRED TO AS "APPLE" FOR THE PURPOSES OF SECTIONS 8 AND 9) AND ALL
CONTRIBUTORS EXPRESSLY DISCLAIM ALL WARRANTIES AND/OR CONDITIONS, EXPRESS OR
IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, THE IMPLIED WARRANTIES AND/OR CONDITIONS OF
MERCHANTABILITY, OF SATISFACTORY QUALITY, OF FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OF
ACCURACY, OF QUIET ENJOYMENT, AND NONINFRINGEMENT OF THIRD PARTY RIGHTS. APPLE
AND EACH CONTRIBUTOR DOES NOT WARRANT AGAINST INTERFERENCE WITH YOUR
ENJOYMENT OF THE COVERED CODE, THAT THE FUNCTIONS CONTAINED IN THE COVERED CODE
WILL MEET YOUR REQUIREMENTS, THAT THE OPERATION OF THE COVERED CODE WILL BE
UNINTERRUPTED OR ERROR-FREE, OR THAT DEFECTS IN THE COVERED CODE WILL BE
CORRECTED. NO ORAL OR WRITTEN INFORMATION OR ADVICE GIVEN BY APPLE, AN APPLE
AUTHORIZED REPRESENTATIVE OR ANY CONTRIBUTOR SHALL CREATE A WARRANTY. You
acknowledge that the Covered Code is not intended for use in the operation of nuclear facilities, aircraft
navigation, communication systems, or air traffic control machines in which case the failure of the Covered Code
could lead to death, personal injury, or severe physical or environmental damage.
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9. LIMITATION OF LIABILITY. TO THE EXTENT NOT PROHIBITED BY LAW, IN NO EVENT SHALL
APPLE OR ANY CONTRIBUTOR BE LIABLE FOR ANY INCIDENTAL, SPECIAL, INDIRECT OR
CONSEQUENTIAL DAMAGES ARISING OUT OF OR RELATING TO THIS LICENSE OR YOUR USE OR
INABILITY TO USE THE COVERED CODE, OR ANY PORTION THEREOF, WHETHER UNDER A THEORY
OF CONTRACT, WARRANTY, TORT (INCLUDING NEGLIGENCE), PRODUCTS LIABILITY OR
OTHERWISE, EVEN IF APPLE OR SUCH CONTRIBUTOR HAS BEEN ADVISED OF THE POSSIBILITY OF
SUCH DAMAGES AND NOTWITHSTANDING THE FAILURE OF ESSENTIAL PURPOSE OF ANY
REMEDY. SOME JURISDICTIONS DO NOT ALLOW THE LIMITATION OF LIABILITY OF INCIDENTAL
OR CONSEQUENTIAL DAMAGES, SO THIS LIMITATION MAY NOT APPLY TO YOU. In no event shall
Apple's total liability to You for all damages (other than as may be required by applicable law) under this License
exceed the amount of fifty dollars ($50.00).

10. Trademarks. This License does not grant any rights to use the trademarks or trade names "Apple", "Apple
Computer”, "Mac", "Mac OS", "QuickTime", "QuickTime Streaming Server" or any other trademarks, service
marks, logos or trade names belonging to Apple (collectively "Apple Marks") or to any trademark, service mark,
logo or trade name belonging to any Contributor. You agree not to use any Apple Marks in or as part of the name
of products derived from the Original Code or to endorse or promote products derived from the Original Code
other than as expressly permitted by and in strict compliance at all times with Apple's third party trademark usage
guidelines which are posted at http://www.apple.com/legal/guidelinesfor3rdparties.html.

11. Ownership. Subject to the licenses granted under this License, each Contributor retains all rights, title and
interest in and to any Modifications made by such Contributor. Apple retains all rights, title and interest in and to
the Original Code and any Modifications made by or on behalf of Apple ("Apple Modifications"), and such Apple
Modifications will not be automatically subject to this License. Apple may, at its sole discretion, choose to license
such Apple Modifications under this License, or on different terms from those contained in this License or may
choose not to license them at all.

12. Termination.
12.1 Termination. This License and the rights granted hereunder will terminate:

(a) automatically without notice from Apple if You fail to comply with any term(s) of this License and fail to cure
such breach within 30 days of becoming aware of such breach;

(b) immediately in the event of the circumstances described in Section 13.5(b); or

(c) automatically without notice from Apple if You, at any time during the term of this License, commence an
action for patent infringement against Apple; provided that Apple did not first commence an action for patent
infringement against You in that instance.

12.2 Effect of Termination. Upon termination, You agree to immediately stop any further use, reproduction,
modification, sublicensing and distribution of the Covered Code. All sublicenses to the Covered Code which have
been properly granted prior to termination shall survive any termination of this License. Provisions which, by
their nature, should remain in effect beyond the termination of this License shall survive, including but not limited
to Sections 3, 5, 8,9, 10, 11, 12.2 and 13. No party will be liable to any other for compensation, indemnity or
damages of any sort solely as a result of terminating this License in accordance with its terms, and termination of
this License will be without prejudice to any other right or remedy of any party.

13. Miscellaneous.
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13.1 Government End Users. The Covered Code is a "commercial item" as defined in FAR 2.101. Government
software and technical data rights in the Covered Code include only those rights customarily provided to the
public as defined in this License. This customary commercial license in technical data and software is provided in
accordance with FAR 12.211 (Technical Data) and 12.212 (Computer Software) and, for Department of Defense
purchases, DFAR 252.227-7015 (Technical Data -- Commercial Items) and 227.7202-3 (Rights in Commercial
Computer Software or Computer Software Documentation). Accordingly, all U.S. Government End Users acquire
Covered Code with only those rights set forth herein.

13.2 Relationship of Parties. This License will not be construed as creating an agency, partnership, joint venture or
any other form of legal association between or among You, Apple or any Contributor, and You will not represent
to the contrary, whether expressly, by implication, appearance or otherwise.

13.3 Independent Development. Nothing in this License will impair Apple's right to acquire, license, develop, have
others develop for it, market and/or distribute technology or products that perform the same or similar functions
as, or otherwise compete with, Modifications, Larger Works, technology or products that You may develop,
produce, market or distribute.

13.4 Waiver; Construction. Failure by Apple or any Contributor to enforce any provision of this License will not
be deemed a waiver of future enforcement of that or any other provision. Any law or regulation which provides
that the language of a contract shall be construed against the drafter will not apply to this License.

13.5 Severability. (a) If for any reason a court of competent jurisdiction finds any provision of this License, or
portion thereof, to be unenforceable, that provision of the License will be enforced to the maximum extent
permissible so as to effect the economic benefits and intent of the parties, and the remainder of this License will
continue in full force and effect. (b) Notwithstanding the foregoing, if applicable law prohibits or restricts You
from fully and/or specifically complying with Sections 2 and/or 3 or prevents the enforceability of either of those
Sections, this License will immediately terminate and You must immediately discontinue any use of the Covered
Code and destroy all copies of it that are in your possession or control.

13.6 Dispute Resolution. Any litigation or other dispute resolution between You and Apple relating to this License
shall take place in the Northern District of California, and You and Apple hereby consent to the personal
jurisdiction of, and venue in, the state and federal courts within that District with respect to this License. The
application of the United Nations Convention on Contracts for the International Sale of Goods is expressly
excluded.

13.7 Entire Agreement; Governing Law. This License constitutes the entire agreement between the parties with
respect to the subject matter hereof. This License shall be governed by the laws of the United States and the State

of California, except that body of California law concerning conflicts of law.

Where You are located in the province of Quebec, Canada, the following clause applies: The parties hereby
confirm that they have requested that this License and all related documents be drafted in English.

Les parties ont exigé que le présent contrat et tous les documents connexes soient rédigés en anglais.

EXHIBIT A.

"Portions Copyright (c) 1999-2003 Apple Computer, Inc. All Rights Reserved.

This file contains Original Code and/or Modifications of Original Code as defined in and that are subject to the

Apple Public Source License Version 2.0 (the License'). You may not use this file except in compliance with the

License. Please obtain a copy of the License at http://www.opensource.apple.com/apsl/ and read it before using
this file.
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The Original Code and all software distributed under the License are distributed on an 'AS IS' basis, WITHOUT
WARRANTY OF ANY KIND, EITHER EXPRESS OR IMPLIED, AND APPLE HEREBY DISCLAIMS ALL
SUCH WARRANTIES, INCLUDING WITHOUT LIMITATION, ANY WARRANTIES OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, QUIET ENJOYMENT OR
NON-INFRINGEMENT. Please see the License for the specific language governing rights and limitations under
the License."

Diger Yazilim Lisanslari

Info-ZIP copyright and license

This is version 2007-Mar-4 of the Info-ZIP license. The definitive version of this document should be available at
ftp://ftp.info-zip.org/pub/infozip/license.html indefinitely and a copy at http://www.info-zip.org/pub/infozip/
license.html.

Copyright © 1990-2007 Info-ZIP. All rights reserved.
For the purposes of this copyright and license, “Info-ZIP” is defined as the following set of individuals:

Mark Adler, John Bush, Karl Davis, Harald Denker, Jean-Michel Dubois, Jean-loup Gailly, Hunter Goatley, Ed
Gordon, Ian Gorman, Chris Herborth, Dirk Haase, Greg Hartwig, Robert Heath, Jonathan Hudson, Paul Kienitz,
David Kirschbaum, Johnny Lee, Onno van der Linden, Igor Mandrichenko, Steve P. Miller, Sergio Monesi, Keith
Owens, George Petrov, Greg Roelofs, Kai Uwe Rommel, Steve Salisbury, Dave Smith, Steven M. Schweda,
Christian Spieler, Cosmin Truta, Antoine Verheijen, Paul von Behren, Rich Wales, Mike White.

This software is provided "as is," without warranty of any kind, express or implied. In no event shall Info-ZIP or its
contributors be held liable for any direct, indirect, incidental, special or consequential damages arising out of the
use of or inability to use this software.

Permission is granted to anyone to use this software for any purpose, including commercial applications, and to
alter it and redistribute it freely, subject to the above disclaimer and the following restrictions:

1. Redistributions of source code (in whole or in part) must retain the above copyright notice, definition,
disclaimer, and this list of conditions.

2. Redistributions in binary form (compiled executables and libraries) must reproduce the above copyright
notice, definition, disclaimer, and this list of conditions in documentation and/or other materials provided
with the distribution. The sole exception to this condition is redistribution of a standard UnZipSFX binary
(including SFEXWiz) as part of a self-extracting archive; that is permitted without inclusion of this license, as
long as the normal SFX banner has not been removed from the binary or disabled.

3. Altered versions--including, but not limited to, ports to new operating systems, existing ports with new
graphical interfaces, versions with modified or added functionality, and dynamic, shared, or static library
versions not from Info-ZIP--must be plainly marked as such and must not be misrepresented as being the
original source or, if binaries, compiled from the original source. Such altered versions also must not be
misrepresented as being Info-ZIP releases--including, but not limited to, labeling of the altered versions
with the names “Info-ZIP” (or any variation thereof, including, but not limited to, different capitalizations),
“Pocket UnZip”, “WiZ” or “MacZip” without the explicit permission of Info-ZIP. Such altered versions are
further prohibited from misrepresentative use of the Zip-Bugs or Info-ZIP e-mail addresses or the Info-ZIP
URL(s), such as to imply Info-ZIP will provide support for the altered versions.
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4, Info-ZIP retains the right to use the names “Info-ZIP”, “Zip”, “UnZip”, “UnZipSFX”, “WiZ”, “Pocket
UnZip”, “Pocket Zip”, and “MacZip” for its own source and binary releases.
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