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Copyrights et marques

Aucune partie de ce manuel ne peut étre reproduite, stockée dans un systtme documentaire ou transmise sous

quelque forme ou de quelque maniére que ce soit, électronique, mécanique, par photocopie, enregistrement ou autre,
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Comment lire ce manuel

Signification des symboles

Symboles de sécurité

Ce manuel utilise les symboles suivants pour vous avertir des procédures d’utilisation ou de manipulation

dangereuses afin déviter tout risque de blessure ou de dommage matériel.

Assurez-vous de bien comprendre ces avertissements avant de lire ce manuel.

A\DANGER

Indique des informations qui, si elles ne sont pas respectées, peuvent entrainer
une utilisation inappropriée de I'imprimante pouvant causer rapidement des
blessures graves ou la mort.

/N\AVERTISSEMENT

Indique des informations qui, si elles ne sont pas respectées, peuvent dans
certains cas entrainer une utilisation inappropriée de I'imprimante pouvant
causer des blessures graves ou la mort.

A\ATTENTION

Indique des informations qui, si elles ne sont pas respectées, peuvent dans
certains cas entrainer une utilisation inappropriée de I'imprimante pouvant
causer des blessures ou des dommages matériels.

Symboles d’information générale

Pointe vers du contenu devant étre appliqué. Le non-respect des instructions
correspondantes peut aboutir a une mauvaise manipulation de I'imprimante
et entrainer des pannes et des dysfonctionnements.

Fournit des explications supplémentaires ainsi que des informations
de référence.

o

Pointe vers du contenu connexe.

[Printer Settings]

Le texte affiché sur I'écran de l'ordinateur est placé entre crochets [ 1.




Composition du manuel

Les manuels de ce produit se composent des éléments suivants. Vous pouvez lire les manuels en PDF avec
Adobe Acrobat Reader ou Preview (Mac).

Mesures de sécurité | Ce livret explique comment manipuler une imprimante de maniére sire.
(livret) Assurez-vous de lire cette partie avant la premiére utilisation de I'imprimante.

Mode d’emploi Explique comment utiliser et entretenir cette imprimante.

Amérique du Nord
Pour consulter les manuels d’utilisation, rendez-vous sur le site :

¢ www.epson.com/support/v7000 (Etats-Unis)

e www.epson.ca/support/v7000 (Canada)

Amérique latine

Pour consulter les manuels d’utilisation, rendez-vous sur le site :
e www.latin.epson.com/support/v7000 (Caraibes)

o www.epson.com.br/suporte/v7000 (Brésil)

¢ www.latin.epson.com/soporte/v7000 (autres zones géographiques)

Autres zones géographiques

Vous pouvez télécharger la derniere version du manuel depuis notre site Web (Epson Setup Navi).
1. Saisissez epson.sn dans la barre d’adresse de votre navigateur Web.

2. Sélectionnez votre modele d'imprimante.

3. Cliquez sur [Support] — [Online Manual].



http://epson.sn

Accessoires fournis

Manuels et logiciels

Nom Fonction Quantité

Mesures de sécurité (livret) Ce livret explique comment manipuler une imprimante de 1
maniére shre. Assurez-vous de lire cette partie avant la
premiere utilisation de I'imprimante.

CD Epson Edge Print Utilisez ce CD pour installer le logiciel RIP sur votre ordinateur. 1
Outils et consommables

Nom Fonction Quantité | Aspect

Clé pour réservoir d’encre Utilisez cette clé pour ouvrir et fermer 1

inférieur les vannes du réservoir d’encre inférieur. H
Chiffon tissé en mélange de Utilisez ce chiffon pour nettoyer une 1

polyester/nylon (non surface, comme les plaques autour de la

pelucheux) téte d'impression.

Exemple : Berkshire

Corporation SuperPolx

O



Préparation

Nom du produit

Fonction

Remarques

Ordinateur

Pour installer et utiliser le logiciel
UV Flatbed Controller.

Assurez-vous que votre ordinateur
posséde la configuration minimale
requise.

£« Configuration requise par le logiciel
UV Flatbed Controller » a la page 127

Bidons d’encre
(10 couleurs)

Pour compléter le réservoir d’encre.

Reportez-vous a ceci pour connaitre la
référence des pieces.

£« Consommables et accessoires » a la
page 126

Liquide de nettoyage

Utilisez ce produit pour nettoyer
une surface, comme les plaques
autour de la téte d'impression.

Reportez-vous a ceci pour connaitre la
référence des pieces.

£« Consommables et accessoires » a la
page 126

Support d'impression

Utilisez ce support pour imprimer.

Voir ci-dessous pour connaitre les
supports pris en charge.

£« Spécifications » a la page 127

Liquide de
refroidissement

Utilisez ce liquide pour compléter le
niveau du liquide de
refroidissement de la lampe UV.

Reportez-vous a ceci pour connaitre la
référence des pieces.

77« Consommables et accessoires » a la
page 126

Rechargez régulierement le liquide de
refroidissement de la lampe UV.

7 « Effectuez I'entretien tous les six
mois » a la page 92

Lunettes de protection

Gants de protection

Masque de protection

Vétements de protection

Portez-les lors des opérations
d'entretien, comme le remplissage
du réservoir d'encre.

Achetez des produits disponibles dans le
commerce.

£« Entretien » a la page 83

Grattoir

Utilisez-le pour nettoyer la table de
support.

Achetez des produits disponibles dans le
commerce.

7« Entretien » a la page 83

10




Avant utilisation

Avant utilisation

Nom et fonction des piéeces

© Chariot
Celui-ci est principalement composé de la téte d'impression et de la lampe UV.
£« Chariot » a la page 12

© Bouton d’arrét d’urgence
Appuyez dessus pour arréter immédiatement le fonctionnement de I'imprimante.

© Collecteur d’encre
Recoit I'encre coulant de la téte d'impression durant l'utilisation. Cette encre est généralement collectée
dans le bidon installé sous le collecteur d’encre.
£« Gauche » a la page 16
Le volet (boite de rincage) doit normalement étre utilisé lorsqu'il est fermé.

= ~ =7 il
O Interrupteur d’alimentation principal
Met I'imprimante sous tension ou hors tension.

© Controleur de température de I'encre
Affiche la température de lI'encre des plaques autour de la téte d'impression ainsi que du réservoir inférieur.

11



O Témoin lumineux
Vous permettent de vérifier I'état de I'imprimante (normal, erreur, etc.) de loin.
£« Témoin lumineux » a la page 15
@ Table
Placez-y le support a imprimer.
O Portique
Déplace le chariot d’avant en arriére.
© Section de contrdle
Contient les boutons de marche/arrét et les voyants d’avertissement des niveaux d'encre.
5« Section de contréle » a la page 13

(8
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Avant utilisation

© Manometre
Affiche la pression de I'encre (encres/vernis couleur a gauche et encre blanche a droite).
© Couvercle du chariot
Soulevez le couvercle pour ouvrir et fermer les vannes du réservoir d'encre inférieur.
£« Préparer I'impression » a la page 32
£« Opérations de finition » a la page 46
© loniseur
Disperse I'électricité statique des supports d'impression.
O Lampe UV
Irradie une lumiére UV durant I'impression pour durcir I'encre.
O Téte d'impression
Ejecte I'encre des buses durant I'impression.
O Capteur de détection de bourrage
Si le capteur touche le support, il détecte une erreur et arréte immédiatement le chariot.
@ Bouton de nettoyage
Nettoie les buses obstruées dans la téte d'impression. Les boutons des encres/vernis de couleur sont a
gauche, ceux de I'encre blanche sont a droite.
O Poignée de levage
Utilisez cette poignée pour gérer les collisions entre le chariot et le support d'impression. Tournez-la dans le
sens antihoraire pour soulever le chariot.

© Réservoir d’encre inférieur
L'encre y est temporairement stockée et chauffée avant de passer dans la téte d'impression.

Section de contréle

EK)

@ Bouton ( | ) de mise sous tension

Appuyez dessus pour mettre I'imprimante sous tension.
© Bouton () d’arrét

Appuyez dessus pour arréter.

Gauche

13



Droite

@ Voyants d’encre
Lorsque le réservoir d'encre principal est presque vide, le voyant de la couleur correspondante s'allume.

© Bouton d’aspiration
Démarre le ventilateur d’aspiration du support.
7« Chargement des supports » a la page 37
© Bouton d’alimentation en encre
Celui-ci n'est pas utilisé en situation normale. Lorsque vous appuyez sur ce bouton, I'encre est transférée du
réservoir d’encre principal vers le réservoir inférieur.

Bouton d’arrét d’urgence

Situé a l'avant gauche/droite de 'imprimante et a gauche/droite du dispositif d'impression. Limprimante sarréte

immédiatement lorsque vous appuyez sur le bouton d’arrét d’'urgence.

Pour relacher larrét d’'urgence, tournez le bouton dans le sens des aiguilles d'une montre. Appuyez ensuite sur le

bouton de mise sous tension ( | ) pour remettre I'imprimante a Iétat normal.

14



Avant utilisation

Temoin lumineux

Sallume dans les situations suivantes.

Couleur du voyant | Etat Son Signification

Rouge Allumé Oui Une urgence s'est produite.

(Exemple : le bouton d'arrét d’'urgence a été actionné ou un
erreur d'appel de service s'est produite.)

Jaune Allumé Oui Une erreur s'est produite.

(Exemple : la quantité d’encre dans le réservoir est en
dessous du minimum permis ou le chariot s'est arrété
a mi-chemin.)

Vert Allumé Non Etat normal

(Exemple : en veille ou en cours d'impression)

Clignotant | Oui Etat normal

(Exemple : le portique ou le chariot a démarré, 'imprimante
est en train de recevoir des données)

Vous pouvez régler le volume de l'alerte a l'aide de la molette de réglable a l'arriere de 'imprimante.

Capteur de proximité

Si un corps étranger pénétre dans la zone de travail du chariot, ce capteur détecte les mouvements et arréte

immédiatement le chariot. Les capteurs sont fixés aux positions indiquées sur la photo.

15



© Vanne d’aspiration
Définit s'il faut ou non effectuer I'aspiration dans les quatre zones.
7« Chargement des supports » a la page 37

© Echappement
Evacue l'air du ventilateur d'aspiration.

© Bidon d’encre résiduelle
Recoit I'encre résiduelle du collecteur d'encre. Transférez I'encre résiduelle vers un autre récipient.
5« Nettoyage quotidien » a la page 85
O Sortie d’encre résiduelle
Il sagit de la sortie pour I'encre résiduelle recue dans le collecteur d’encre.
£« Nettoyage quotidien » a la page 85

16



Avant utilisation

Droite (liquide de refroidissement de la lampe UV)

© Port d’injection du liquide de refroidissement
Complétez régulierement le niveau du liquide de refroidissement. Veillez a bien utiliser le liquide de
refroidissement indiqué.
£« Préparation » a la page 10
7« Effectuez I'entretien tous les six mois » a la page 92

© Panneau de contréle (gauche)
Celui-ci n'est pas utilisé en situation normale. La température du liquide de refroidissement est réglée en
sortie d’usine.

© Panneau de contréle (droite)
Celui-ci n'est pas utilisé en situation normale. Lintensité lumineuse de la lampe UV est réglée en sortie
d’usine. Si vous en modifiez le réglage, assurez-vous de le repositionner sur le numéro affiché a c6té du
panneau.

O Filtre
Nettoyez-le régulierement.
£« Effectuez I'entretien une fois par mois » a la page 88

17



Comprendre le panneau de contréle

P1° \istar Tamn N3 Est Yamn 3" Benwn Tamn

. * ' [ ® *

Normasl Alarm

/
\

o (4] (5]

© Thermometre
D1 Water Temp : température actuelle du liquide de refroidissement
D2 Set Temp : température réglée pour le liquide de refroidissement
D3 Room Temp : température ambiante actuelle

@ Boutons de changement de mode

© Bouton de mise sous tension

O Boutons de réglage de la température
© Voyants d’affichage d'état

(8] (9]

O Affiche les valeurs de réglage de I'intensité de la lampe UV

© Bouton RESET
Maintenez le bouton appuyé pour réinitialiser tous les paramétres.

© Bouton SET
Choisissez la lampe UV (UV1 a UV4) dont vous souhaitez régler l'intensité.

© Bouton de modification des paramétres

18



Avant utilisation

Arriere

© Réservoir d’encre principal
Complétez le niveau d’encre a l'aide d’un bidon lorsque son niveau est faible.
7« Complétez le niveau d’encre » a la page 94

19



UV Flatbed Controller

Vous pouvez effectuer les opérations suivantes a I'aide du controleur UV Flatbed.
o Afficher [état et les paramétres de 'imprimante

o Gérer les taches

e Imprimer ou prévisualiser les fichiers RIP

¢ Suspendre ou annuler les taches d’impression

e Définir les parameétres d’'impression

e Sauvegarder ou restaurer les paramétres

Composition de I'écran

Le contenu affiché varie en fonction de Iélément sélectionné dans le menu principal.

o _""de Controlier * Fil
=

Prnit Task List

© Menu principal

© Boutons de raccourci
© Espace de travail

O Zone d’affichage d'état

Boutons de raccourci

Cette section explique la fonction de chaque bouton de raccourci.

Icone Nom Fonction

[Imprimer] Lance l'impression.

=

20



Avant utilisation

Icone Nom Fonction

| | [Pause] Suspend ou reprend l'impression.

X [Annuler] Annule lI'impression.

o4 [Nettoyage] Déplace le chariot en position de nettoyage (position d’entretien).

T [Rincer] Effectue le rincage.

/I\
Déplace le chariot vers la gauche.

< [Gauche] Vous pouvez également le déplacer en maintenant la touche Ctrl enfoncée
et en appuyant sur la touche 4= du clavier de l'ordinateur.
Déplace le chariot vers la droite.

- [Droite] Vous pouvez également le déplacer en maintenant la touche Ctrl enfoncée
et en appuyant sur la touche = du clavier de l'ordinateur.
Déplace le portique vers l'arriére.

’T\ [Arriere] Vous pouvez également le déplacer en maintenant la touche Ctrl enfoncée
et en appuyant sur la touche 1 du clavier de l'ordinateur.
Déplace le portique vers l'avant.

\l/ [Avant] Vous pouvez également le déplacer en maintenant la touche Ctrl enfoncée

et en appuyant sur la touche i du clavier de l'ordinateur.

[Réinitialisation X]

Déplace le chariot en position de réinitialisation X (la position la plus
a gauche dans la plage de mouvement du chariot).

[Réinitialisation Y]

Déplace le chariot en position de réinitialisation Y (la position la plus
avancée dans la plage de mouvement du chariot).

S|

[Reculer]

Déplace le chariot en position arriére maximale.

21



Icénes de la zone d’affichage d’état

La signification de chaque icone est donnée ci-dessous.

Affichage

Signification

[
[~
E

&

Imprimante connectée.

|#:}J

Imprimante déconnectée.

L

Hors ligne.

k

~
”~

Rincage en cours.

Erreur de ringage.

Le systéme fonctionne correctement.

B B H

Une erreur systéme s'est produite.

£

Un avertissement systéme s'est déclenché.

(<)

Aucune maintenance utilisateur ou d’entretien n'est nécessaire.

>

Il est temps de planifier la maintenance utilisateur ou d’entretien.

Une maintenance utilisateur ou d’entretien est nécessaire.

22




Avant utilisation

Remarques sur I'utilisation et le stockage

Mesures de sécurité

Cette section contient les instructions a suivre pour réaliser en toute sécurité les opérations décrites dans ce manuel.

Avant la premiére utilisation de cette imprimante, prenez soin de lire le manuel spécifique intitulé « Consignes de

sécurité ».

Remarques sur l'installation

& o N'utilisez pas I'imprimante a proximité de matiéres dangereuses.
DANGER Limprimante n'est pas antidéflagrante. Une explosion peut se produire si
I'imprimante est utilisée dans un endroit contenant des matieres dangereuses.
¢ Installez I'imprimante dans une piéce bien ventilée. Lors de l'installation de
I'imprimante dans une piece fermée ou mal ventilée, installez toujours un
ventilateur.
Comme la vapeur d'encre est plus dense que l'air, les évents doivent étre situés
aussi pres du sol que possible.
Une exposition prolongée ou répétée a I'encre peut étre nuisible aux organes.
Utilisateurs résidant en Amérique du Nord et en Amérique latine::
I'imprimante doit étre placée dans une piéce équipée d'un systeme de
ventilation capable de fournir entre 3 et 5 renouvellements de 'air par heure.
Si le systeme de ventilation en place est insuffisant, vous devrez installer un
systéme auxiliaire.
o N'utilisez pas I'imprimante a proximité de feux.
Sinon, un incendie peut se produire si I'encre ou le liquide de nettoyage
s'enflamme.

A o N'utilisez pas de sprays ou de solvants inflammables a proximité de I'imprimante.
AVERTISSEMENT Ne les rangez pas a proximité de I'imprimante.
Autrement un incendie ou un choc électrique pourrait se produire.

o Ne placez pas de petits morceaux de métal ou des récipients contenant du
liquide comme de I'eau sur ou prés de I'imprimante. Si des morceaux de métal ou
du liquide pénétre dans I'imprimante, un incendie ou un choc électrique peut se
produire.

e Conservez les bouteilles d’encre dans un endroit frais et sec.

¢ N'installez pas I'imprimante dans des endroits sujets a des vapeurs grasses ou a
de la poussiere, ni dans des endroits exposés a I'humidité ou ou elle pourrait
facilement étre mouillée.

Il'y aurait un risque de choc électrique, de blessures ou d’'incendie.

¢ Ne bloquez pas les évents de I'imprimante.

Les piéces internes risqueraient de surchauffer et de causer un incendie.

e Pour éviter qu'ils ne provoquent des accidents, n'installez pas I'imprimante dans
un environnement proche des enfants.
Vous risquez de vous blesser.
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A
ATTENTION

o Veillez a ajuster correctement les pieds horizontaux (pieds de réglage) pour

maintenir 'appareil a I'horizontale.
L'utilisation de I'imprimante pendant qu'elle est instable pourrait causer des
blessures ou un accident.

Remarques sur la manipulation

A
DANGER

¢ N'enlevez pas les capots ou des piéces de I'imprimante. Vous risquez de recevoir

un choc électrique.

Dans les situations suivantes, éteignez immédiatement I'imprimante et

contactez votre revendeur local ou le support Epson. Un choc électrique ou un

incendie peut se produire si vous continuez a utiliser I'imprimante.

# Sivous entendez un bruit inhabituel

* Si vous remarquez une odeur anormale

* Side la fumée est émise

# Si un morceau de métal, de I'eau ou un autre liquide a pénétré dans
l'imprimante

* Le cordon d’alimentation est endommagé

Ne rangez pas des objets inflammables tels que du papier ou du tissu prés de la

lampe UV. Autrement un incendie ou de la fumée pourrait se produire.

Ne touchez jamais la lampe UV pendant I'impression. Elle peut devenir

extrémement chaude et peut causer des blessures ou des br(lures. Avant de

faire un entretien, laissez la lampe se refroidir pendant au moins six minutes.

Si la lumiére UV de I'imprimante rayonne en continu sur un matériau

combustible pendant plusieurs secondes, celui-ci pourrait s'enflammer. S'il reste

des morceaux de support sur la lampe, retirez-les.
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Avant utilisation

A o Gardez vos vétements et vos parties du corps a I'écart des pieces mobiles.
AVERTISSEMENT N? portez pals de bracelet.s oude F)IJOUX etc. autour de l'imprimante. Vous risquez
d'étre attrapé par les parties mobiles, causant des blessures.

¢ Ne regardez pas directement le faisceau de la lumiére UV et ne la laissez pas
toucher la peau. Assurez-vous d'observer toujours une distance d’au moins 1 m
(3,3 pieds) de la lampe UV pendant I'impression. Les rayons ultraviolets (UV) sont
dangereux et peuvent causer des br(lures graves a la peau et une perte de
vision.

o Portez des lunettes de sécurité industrielles qui bloquent les rayons UVA, UVB et
la lumiére bleue.

e Portez des vétements appropriés pouvant protéger la peau contre les rayons UV.

¢ Ne placez aucune chaise dans un rayon de 5 m (16,4 pieds) autour de
I'imprimante. Les émissions de lumiere UV sont a leur puissance maximale a une
hauteur de 90 cm (35 pouces) du sol, et la puissance augmente
considérablement si vous vous approchez de la lampe. Il est dangereux de
s'asseoir pres de cette imprimante pendant qu'elle fonctionne.

o Ne touchez pas les parties portant des étiquettes d’avertissement de
température élevée. Vous risquez de vous blesser ou vous brdiler. Portez des
gants résistants a la chaleur si vous devez toucher des parties chaudes.

o Ne touchez pas le dispositif d'impression ne placez pas votre main dessous
lorsque I'imprimante fonctionne. Vous risquez de vous blesser.

¢ Ne touchez pas le porte-cable pendant que I'imprimante fonctionne. Vous
risquez d'étre attrapé par les parties de Iimprimante, causant des blessures.

¢ Ne démontez pas et ne remontez pas l'imprimante. Vous risquez de recevoir un
choc électrique, des blessures ou de causer un incendie.

o N'utilisez pas I'imprimante si de la poussiére s'est accumulée a l'intérieur de
I'imprimante. Cela peut provoquer un incendie ou un choc électrique. Contactez
votre revendeur local ou le support Epson pour demander un nettoyage de
I'intérieur de I'imprimante.
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A
ATTENTION

Ne vous asseyez pas sur la table de support. Vous risquez de vous blesser ou le

niveau de la table pourrait étre abaissé.

Nettoyez régulierement I'imprimante. Si de la poussiere ou de la saleté s'est

accumulée sur certaines parties de I'imprimante, un court-circuit ou une

détérioration de l'isolation peut se produire causant un incendie ou de la fumée.

Assurez-vous que les étiquettes d’avertissement de I'imprimante ne sont pas

sales et que le contenu est toujours lisible. Si les étiquettes d’avertissement sont

illisibles, contactez votre revendeur local ou le support Epson.

Ne touchez pas accidentellement les boutons de commande ou les contrbles.

Cela pourrait démarrer le fonctionnement de I'imprimante et causer des

blessures ou un accident.

Assurez-vous d'effectuer des inspections quotidiennes et de remplacer

réguliérement les piéces au besoin.

N'allumez jamais I'imprimante si elle est endommagée. Cela pourrait causer un

dysfonctionnement ou un accident. Avant de commencer les opérations, vérifiez

tous les jours les points suivants.

* |l n'y a aucun dommage visible sur I'imprimante

* |l n'y a pas de taches d’encre, etc. sur la table de support

* |l n'y a pas de fuites d’encre dans le systéeme ou dans le récepteur d’encre

* Tous les dispositifs de sécurité (bouton d'arrét d'urgence, détecteur de proxi-
mité, alarme, lampe de signal) fonctionnent correctement

Ne démontez pas et ne modifiez la pompe d'aspiration. N'obstruez jamais les

évents d'évacuation d'air. La puissance de I'aspiration pourrait diminuer et causer

une surchauffe ou un dysfonctionnement de la pompe.

Ne placez pas vos mains prés des évents de la pompe d'aspiration. La force de

I'air évacué peut causer des blessures.

Lors de I'impression ou de la manipulation de I'encre, une odeur forte peut se

dégager. Veuillez opérer dans une zone bien ventilée. Nous vous recommandons

d’utiliser I'imprimante dans une piéce équipée d'un systéme de ventilation

capable de fournir entre 15 et 20 renouvellements de l'air par heure.

Utilisateurs en Amérique du Nord et Amérique latine : entre 3 et

5 renouvellements d’air par heures requis.

Pour vous débarrasser de I'imprimante, confiez-la a une entreprise d'élimination

des déchets industriels ou contactez I'assistance Epson.
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Avant utilisation

Remarques sur I'alimentation électrique

A o Lors de l'installation, du déplacement ou de I'élimination de I'imprimante,
assurez-vous de faire appel a un électricien qualifié afin d’effectuer toute tache
DANGER Ssure PP q
électrique.

L'appareil fonctionne a haute tension et il y a donc un risque de choc électrique.

& o Sile cordon d’alimentation rencontre I'un des problémes suivants, cessez

ATTENTION immédiatement d'utiliser I'imprimante et contactez votre revendeur local ou
I'assistance Epson. Autrement un incendie ou un choc électrique pourrait se
produire.

# Le fil interne du cordon d'alimentation est exposé ou rompu

* Le cordon d'alimentation présente des fissures ou des déformations
* Certaines parties du cordon d’alimentation sont chaudes

* Le cordon d'alimentation est endommagé

Remarques sur les consommables

A o Sil'encre n'est pas manipulée correctement, elle peut avoir un effet nuisible sur

AVERTISSEMENT le cor?s. Avan:c d'lftllhser cette |rr.1pr|mar‘1te, vew‘llez lire attentlvemelnjc la fiche de
données de sécurité (FDS) et suivre les instructions. Vous pouvez télécharger
cette fiche de données de sécurité sur le site Web d’Epson a I'adresse :
www.epson.com. Affichez les consignes de la FDS sur le lieu de travail et assurez-
vous que les travailleurs les connaissent. Lisez attentivement les avertissements
figurant sur I'étiquette des bouteilles d'encre. Lisez et suivez les instructions de
la FDS concernant d'autres produits chimiques comme le liquide de nettoyage,
le liquide de refroidissement et la graisse.

o Evitez de toucher les résultats de l'impression avant qu'ils ne soient secs. Utilisez

des gants pour manipuler les résultats de Iimpression tant que I'encre n'a pas
séché completement.

A o Faites attention a ne pas renverser l'encre.
o Ne secouez pas les bouteilles d’encre. Lencre pourrait couler.
ATTENTION pas e 2ol e enerep -
Rangez les bouteilles d’encre et le liquide de nettoyage dans des installations
de stockage prévues pour les liquides inflammables.

Autres mises en garde

Groupe de risque 1 : mises en garde concernant la lumiére UV émise par cette imprimante.
Ne regardez pas directement le faisceau de la lumiére UV et ne la laissez pas toucher la peau. Assurez-vous de porter

un équipement de protection adapté.
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Remarques sur l'utilisation

Le non-respect des points suivants lors de l'utilisation de cette imprimante peut entrainer une panne, un
dysfonctionnement ou une baisse de la qualité d'impression.
e Veuillez utiliser 'imprimante dans les plages de température et d’humidité décrites dans la catégorie
« Spécifications ».
5 « Spécifications » a la page 127
Vous ne pourrez peut-étre pas imprimer correctement, méme en respectant le critére ci-dessus, si vous ne
respectez pas les spécifications environnementales du support que vous utilisez. Veuillez utiliser 'imprimante dans

un environnement respectant les spécifications du support.

Assurez-vous aussi que ’humidité est maintenue dans la plage indiquée lorsque vous utilisez 'imprimante en
milieu sec, dans un environnement sous climatisation ou dans un lieu exposé a la lumiére directe du soleil.

e Nutilisez pas l'imprimante dans des lieux soumis a un courant d’air provenant directement d’appareils comme un
ventilateur ou un climatiseur, ou a proximité d’'une source de chaleur. Les buses de la téte d'impression pourraient
sécher et sobstruer.

e Vous devez effectuer la maintenance ou le remplacement aux dates recommandées ou avant en fonction de la
fréquence d’utilisation. Dans le cas contraire, la qualité d'impression peut en étre affectée. Lutilisation prolongée
de I'imprimante sans entretien adapté peut endommager la téte d’'impression.

5 « Entretien » a la page 83
e Limprimante est consommée durant 'impression, mais aussi lors des opérations dentretien comme le nettoyage

des tétes, pour maintenir celle-ci dans un état optimal.

Remarques en I'absence d’utilisation

Respectez les points suivants lorsque vous n’utilisez pas I'imprimante. Si 'imprimante nest pas stockée dans de

bonnes conditions, des problémes d’'impression peuvent surgir lorsque vous vous en servirez de nouveau.

o Veuillez réaliser un nettoyage des tétes tous les 10 jours si vous n'utilisez pas 'imprimante pendant une période
prolongée (45 jours). Dans le cas contraire, les buses de la téte d'impression peuvent sécher et sobstruer.
5 « Nettoyage des tétes » a la page 100
Veuillez contacter votre revendeur local ou le support Epson si vous prévoyez de ne pas utiliser 'imprimante
pendant plus de 45 jours.

¢ Sivous navez pas utilisé 'imprimante pendant une période prolongée, assurez-vous de vérifier que les buses des
tétes d’impression ne sont pas obstruées avant de lancer une impression. Si celles-ci sont obstruées, nettoyez
‘abord la téte d'impression.

5 « Recherche de buses obstruées » a la page 98

e Assurez-vous que le chariot est positionné sur le collecteur dencre avant de ranger 'imprimante. Veuillez aussi
replacer le volet (boite de ringage) du collecteur dencre en position avant. Des problemes d’'impression peuvent
surgir si l'imprimante est inutilisée pendant une période prolongée sans avoir suivi ces consignes.

Sile chariot nest pas au niveau du collecteur dencre, allumez I'imprimante, puis éteignez-la. Assurez-vous que le
chariot est positionné sur le collecteur dencre, puis éteignez-la.

e Pendant de longues périodes d’inutilisation, lencre blanche peut devenir jaune a cause de la sédimentation
(les composants les plus lourds de lencre tombent et saccumulent au fond). Il suffit de mélanger lencre jaune
pendant un certain temps pour quéelle redevienne blanche. A Iallumage de I'imprimante, lencre qui a été introduite
dans le réservoir principal est automatiquement agitée. Pour préserver la qualité de lencre blanche, nous vous
recommandons d’allumer 'imprimante au moins une fois tous les 10 jours.




Avant utilisation

Remarques quant a la manipulation des bidons d’encre

Tenez compte des points suivants lorsque vous manipulez les bidons dencre afin de conserver une qualité

d’impression optimale.

Lors du premier approvisionnement en encre apres 'achat de 'imprimante, une quantité dencre suffisante est
consommeée pour que celle-ci remonte jusquaux pointes des buses de téte d’'impression. Prévoyez des bidons
dencre de rechange des que possible.

Conservez les bidons dencre a température ambiante et a 'abri du soleil.

Pour garantir une bonne qualité d'impression, utilisez lencre avant la date dexpiration recommandée indiquée sur
le bidon dencre.

Lorsque vous passez les bidons dencre d’un lieu froid vers un lieu chaud, laissez-les a température ambiante
pendant au moins 3 heures avant utilisation.

Veuillez ne pas soumettre les bidons dencre a des chocs violents, comme des chutes. Ceux-ci pourraient se mettre
a fuir.
Veuillez ne pas ouvrir le bouchon du bidon dencre avant le moment de remplir le réservoir dencre principal.

Lors du remplissage du réservoir dencre principal, veuillez verser lensemble du contenu du bidon dans le

réservoir.

Remarques sur la manipulation du support

Respectez les points suivants lors de la manipulation et du stockage du support. Vous nobtiendrez pas de bons

résultats d'impression si le support est en mauvais état.

Remarques sur la manipulation

Ne pliez pas le support et nendommagez pas la surface imprimable.

Portez des gants lors de la manipulation du support. Vous pourriez laisser des traces de doigt et des marques sur le
support si vous le manipulez a main nue.

Ne mouillez pas le support.

Conservez le support dans un lieu a l'abri des températures élevées, de 'humidité et du soleil.

Lorsque le support nest pas utilisé, retirez-le de 'imprimante et rangez-le. Si le support reste dans I'imprimante
pendant une période prolongée, sa qualité peut en étre affectée.

Lorsque vous stockez un support pouvant se déformer, essayez de le placer sur une surface plane plus petite que le
support pour réduire la déformation. Laspiration peut étre affectée si vous placez un support déformé sur la table.
Nouvrez pas le support juste avant de l'utiliser, car celui-ci peut se dilater ou se contracter en fonction de la
température et de Thumidité ambiantes. Aprés ouverture, placez le support prés de l'imprimante pendant au moins
30 minutes avant de le charger dans celle-ci.

N'utilisez pas de support déformé. Celui-ci peut toucher le chariot pendant l'impression, ce qui en affectera la
qualité.

Lors d’'une impression sur un support de moins de 3 mm (0,12 pouce) dépaisseur, nous vous recommandons den
coller les bords avec du ruban adhésif. Cela empéchera les bords du support de senrouler.

Lorsque vous imprimez sur des miroirs, du verre ou des métaux luisants, augmentez la fréquence de lentretien
autour de la téte d’'impression. La lumiére UV réfléchie par ces matériaux peut durcir lencre autour de la téte
d’impression et provoquer des dysfonctionnements.
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En cas de forte électricité statique a la surface du support, utilisez un ioniseur pour décharger celle-ci avant
Pimpression. La brume dencre peut atteindre des endroits non souhaités pendant I'impression.

Remarques sur la manipulation du support aprés impression

Tenez compte des points suivants lorsque vous manipulez le support aprés impression afin de conserver une qualité

d’impression optimale aussi longtemps que possible.

Ne frottez pas et néraflez pas 'impression. Cela pourrait causer le décollement de lencre.
Ne touchez pas la surface de 'impression. Vous pourriez en décoller lencre.

Silencre na pas durci suffisamment, exposez-la de nouveau a la lumiére UV.
5 « Exposition du document a un supplément de lumiére UV » a la page 64

Nempilez pas les impressions faites en mode brouillon lors de leur stockage. Les supports pourraient se coller
entre eux.

Les impressions peuvent contenir des composants dencre mayant pas réagi. Ces composants étant nocifs pour la
santé, n'utilisez pas les impressions aux fins suivantes :

- Pour emballer des aliments
- Pour des articles que les enfants peuvent mettre accidentellement dans la bouche
— Pour des tissus ou cuirs en contact direct avec le corps (comme des vétements ou des accessoires)

- Pour des articles insérés dans le corps, comme des instruments médicaux

Remarques sur l'utilisation du logiciel UV Flatbed Controller

Nous vous recommandons de ne pas modifier le numéro de port dans [Avancé] — [Imprimer pendant

lextraction] — [Réglage de base] a lécran du controleur UV Flatbed.

Print while Ripping bt

Basic Setting

Port: |9100

30



Opérations de base

Opérations de base

Fonctionnement

La section suivante explique le fonctionnement de base.

1

3

Mettez I'imprimante sous tension et préparez 'impression.
5« Préparer I'impression » a la page 32

Chargez le support.
£« Chargement des supports » a la page 37

Imprimez les données.

Image

\

uv

RIP Flatbed

Controller

. J

(1) Créez un fichier RIP avec Epson Edge Print.
£ Mode d'emploi d’Epson Edge Print
(2) Créez une tache d'impression a I'aide du contréleur UV Flatbed puis envoyez les données vers cette

imprimante.
£« Impression » a la page 40

Mettez I'imprimante hors tension lorsque vous étes prét a terminer I'impression.
£« Opérations de finition » a la page 46
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Préparer I'impression

Lisez ce qui suit avant toute utilisation de I'imprimante.

£« Remarques sur la manipulation » a la page 24
1 Assurez-vous que la table de support est dégagée.

2 Appuyez sur le bouton a I'avant de Iimprimante pour la mettre sous tension.

3 Appuyez sur le bouton de mise sous tension ( | ) pour commencer linitialisation de

I'imprimante.

4 Patientez, puis vérifiez que les nombres (supérieurs) affichés sur les deux thermometres
a l'avant de I'imprimante ont atteint les températures de « 35 » et « 45 », respectivement.

Le nombre supérieur correspond a la température actuelle et le nombre inférieur est la température
réglée.

35 est la température des plaques autour de la téte d'impression, 45 est celle du réservoir d’encre inférieur.
Le temps requis pour atteindre la température réglée dépend de différents facteurs, comme
la température ambiante.

Sub-tank TC Bottom Plate TC
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Opérations de base

Comprendre le panneau de contréle

© Thermometre
Nombre supérieur : valeur actuelle.
Nombre inférieur : valeur réglée.
© Touche de niveau
Modifie le niveau de réglage.
© Touche de mode
Modifie I'élément dans le niveau de réglage.
O Touche Majuscule
Permet a I'utilisateur de définir des fonctions.

© Touches haut/bas
Modifient les valeurs.

Vérifiez que le nombre (supérieur) affiché sur le manometre d'encre sur le chariot est
comme indiqué.

Le nombre supérieur est la pression requise pour maintenir la surface de la buse de téte d'impression dans
des conditions optimales, et le nombre inférieur est la pression durant le nettoyage de la téte.

Si le nombre supérieur n'atteint pas celui indiqué ci-dessous, veuillez contacter votre représentant local
ou l'assistance Epson.

© Encre, vernis de couleur de-3,7a-4,7

9 Encre blanche: de-4,0a-4,9
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Comprendre le panneau de contréle

© Ecran de pression
Nombre supérieur : pression (valeur actuelle) requise pour maintenir la surface de la buse de téte
d’'impression dans des conditions optimales.
Nombre inférieur : pression (valeur actuelle) lors du nettoyage de la téte.
© Bouton MODE
Maintenez enfoncé pour basculer entre les modes.

© Bouton de modification des paramétres

6 Ouvrez le capot du chariot.

Ne touchez pas le circuit imprimé, les cables, ni les tubes illustrés ci-dessus. Cela risquerait de
mportant perturber le fonctionnement de l'imprimante.
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Opérations de base

7 Utilisez la clé des réservoirs d’encre inférieurs pour ouvrir les vannes.

\ J

Assurez-vous que les écrans de manometre et le thermometre d'encre sont comme indiqué

ci-dessous avant de manipuler la vanne du réservoir d’encre inférieur. Un dysfonctionnement
peut se produire si vous ne respectez pas cette consigne.
e Manometre d'encre

Assurez-vous que I'écran posséde la valeur indiquée.

@ Encre, vernis de couleur : de-3,7a-4,7
© Encre blanche: de-4,0a-49

o Contréleur de température de l'encre
Assurez-vous que I'écran a gauche du contréleur indique 30 °C ou plus.

Sub-tank TC Bottom Plate TC

8 Fermez le capot du chariot.

9 Lancez UV Flatbed Controller depuis l'ordinateur.
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1 0 Chargez le support puis réalisez une impression de test. Nettoyez les buses si elles sont
obstruées.
£« Chargement des supports » a la page 37
£« Test d'impression (vérification de la buse) » a la page 53
£« Débouchage des buses obstruées » a la page 100

36



Opérations de base

Chargement des supports

Remarques sur le chargement des supports

Lorsque vous imprimez sur un support en forme d’assiette, choisissez une assiette a surface plane ou dont les bords
ne sont pas relevés lorsquelle est placée sur la table. Si vous utilisez un support a bords relevés, celui-ci peut ne pas

coller a la table et interférer avec le chariot durant lopération.

A A

%, oK Wi@(

B B A est le support, B est la table)

Conservez les supports pouvant étre déformés sur une table dont la surface plane est plus petite que le support avec

=

Sile support dépasse de la zone d’aspiration de la table, collez-le avec un ruban adhésif pour éviter qu’il ne se

la partie & imprimer vers le haut.

souléve.
Les supports fins (3 mm [0.12 in.] ou moins) peuvent se froisser ou se déformer en raison de la chaleur ou de la
lumiere UV. Fixez les bords du support a l'aide de ruban adhésif.

Ne laissez pas tomber dobjet lourd sur la table.
Placez délicatement le support sur la table.

Ne placez pas de poids sur une partie spécifique de la table. (jusqu’a 50 kg/m?)
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Placer le support sur la table

Lisez ce qui suit avant toute utilisation de I'imprimante.

5« Remarques sur la manipulation » a la page 24

1 Placez le support sur la table et alignez le bord gauche de la téte du support avec la
position de début d'impression.

Lillustration suivante montre la relation entre la position initiale et la position de début d'impression.

Lorsque la position de début d'impression est réglée
a (50, 100)*

o Table

(2) Support

© Position initiale (0, 0)

O rosition de début d'impression (50, 100)*

* Position de début d'impression

Indiquez les coordonnées de la direction gauche/droite sur I'axe X et de la direction avant/arriere sur
I'axe Y. Dans I'exemple ci-dessus (50, 100) signifie 50 a droite et 100 en arriére de la position initiale.

Le tableau de support et UV Flatbed Controller possedent des unités d'affichage différentes pour les axes
X et Y. Le tableau de support est en centimétres et le controleur UV Flatbed est en millimétres.
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Opérations de base

Réglez la zone d’aspiration en fonction de la taille du support a imprimer et de la
position de chargement.

2-1  Appuyez sur le bouton Vacuum pour désactiver le systéme d’aspiration.

O 0 © o0 O o 0 O 0O

2-2  Ouvrez la vanne en fonction de la position dans laquelle le support est chargé. Le support adhérera
alatable.

Dans la zone d'aspiration, recouvrez d’une feuille tous les trous d'aspiration non
couverts par le support. Cela maximisera la puissance d’aspiration.

Recouvrez les trous d'aspiration d’'un support plus fin que le support a imprimer.

N'utilisez pas de miroir, de verre ou de plaque métallique luisante. La lumiére UV

réfléchie par ces matériaux peut durcir I'encre autour de la téte d'impression et
provoquer des dysfonctionnements.
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Impression

Vérification avant de lancer I'impression

Lorsque le voyant dencre est allumé sur 'unité de controle, cela indique que le niveau dencre dans le réservoir

principal est faible.

Silencre est épuisée durant I'impression et que celle-ci est suspendue, veuillez compléter le niveau dencre pour
reprendre I'impression. Néanmoins, si vous complétez le niveau dencre en milieu d’impression, les couleurs pourront
apparaitre différemment en fonction du séchage de lencre. Si vous savez que vous allez imprimer des tiches

volumineuses, nous vous recommandons de compléter tous les niveaux faibles avant de lancer I'impression.

5« Complétez le niveau dencre » a la page 94

Lancer I'impression

1 Créez un fichier RIP (.prn) avec Epson Edge Print.
Lorsque vous cliquez sur [Imprimer], les données sont ajoutées a la [Liste des taches d'impression] dans
UV Flatbed Controller.
£ Mode d'emploi d’Epson Edge Print

40



Opérations de base I

2 Choisissez le fichier RIP que vous souhaitez imprimer depuis la liste [Liste des taches
d'impression].

Si le fichier RIP n’est pas dans la [Liste des taches d'impression], sélectionnez [Fichier] dans le menu
principal, puis indiquez le dossier dans lequel celui-ci a été enregistré.

j UV Flathed Controlior | 12 File Bl - 1 Advanced

&

Print Task List Task History

Fasa Eae

S Colv_Cath_Con_ i Yepm
I P Mode | Cusiem P Mode  w | 'y’

Tk Sisten Tuak Rascty

e Mo Prodoction Ag_b
g Sizw. £T8ALIST Thmem

Cannt

Husser of copuen 011

Print Made: Procction Adj A Part Pragress: 1%

image Sz 413 24T thmen Pt Longen 0.00 m

Pl P = Fr Teme: 09 00.08

9 P T st Loa i 8 s

© vous pouvez définir a I'avance le nombre d'impressions du méme fichier en cliquant sur :
en bas a droite du fichier RIP dans [Liste des taches d'impression], puis en sélectionnant
[Nombre de copies].

9 Si vous avez choisi un nombre d'impressions répétées, ce nombre s'affiche ici.
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3 Vérifiez la relation de position entre la table de support et les impressions.

3-1 Appuyez sur le bouton [ pour prévisualiser la table de support et les impressions en vue de dessus.

3-2 Vérifiez la zone imprimable. La zone imprimable est basée sur la position initiale O et se prolonge le
long des lignes A et B.

UV Flatbed Controlior * Fie

=

I Frind Task Lis Task History

A : limite imprimable maximale a I'arriére de la table de support (direction Y)

B : limite imprimable maximale sur le c6té de la table de support (direction X)
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Opérations de base

4 Définissez des parametres d'impression de base.

B o P atacet | Blop

" = o
| bl a | = > T 4 r w R | = )
Cwan (=1 (e = ba Firnid " drem e [ (] ane
L} PrintSemings Jask Sethng
[ [Ep T — 1 Uy Satting ]
K Binrgpe | anims |
¥ hasigen [0 |
[ Cior B Prossion it - ]
[ TP Gt S tionm - ]
: ; Wi
Y Frint Chrscion { Baciward - |
t A |3
Farry Moda Ao -
Cokae Chmaal Mheermad - o =
Wbren Brind e Me -
¥haa Tast Quaky [ A -
Afvwl G [astis =

Taanzry Posmon 820 | Bonun m glsty v ]

[T =

Pl &8 Prif Faas Aik -

Fomrl Modu: Producoon Adp_f P Froguees. k.
g Scre: 413450257 Ahirmnl Peinn Lenib’ 000 i
G = Frm T 80,0000
Mearnbei of ocves: 071 Prieil Yreow (Esllmtndy; Lass Himi 10 memules

© Réglez la hauteur de la téte.
7« Réglage de la hauteur de la téte d'impression » a la page 51

@ Indiquez les coordonnées de la position initiale de I'impression (position O a 'écran) en saisissant les
nombres en [Marge X] et [Marge Y.

9 Choisissez la position de la barre de couleur a imprimer dans les marges du support entre [Non], [Gauche],
[Droite] ou [Les deux].

O Choisissez [Gauche], [Droite] ou [Bidirectionnel] pour la direction d'impression dans la direction X.

© Si vous ne souhaitez pas que le portique reste au-dessus du support aprés l'impression, sélectionnez
[Arriere] ou [Avant].
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Lorsque tous les réglages sont terminés, appuyez sur le bouton de raccourci [Imprimer]
ou sur l'icone d'impression dans la [Liste des taches d'impression] pour lancer

" .
I'impression.
UV Flatbed Controller ‘ [ File %= Adjust 1 Advanced g Log
= = n « > 1 Y o w 7
Print Pause ‘Cancel Tlean Flush Left Right Back Forward » Fesat ¥ Resat Move 8
Print Task List Task History

Production Adj_A

Task Ready

5J8L_ColWh_ColWh_CalVr_Vr Vrpm x

» Pt Mads: | Custom Pant Mode | gl

Task Status- Task Ready

e\@x-xn
KM AK

<
LA oD SO (R R O 0 s il [k UL
o ‘

900 IDUHH‘HD%} J"[)U“:JHZI‘)E |J-‘l[‘0 b[)b 11600 “"I‘}b |ISOD 1905 “DBO”

‘ZDI} :[)[) .l 1500 600 Ol) |SDD'
v
Print Mode: Production Adj A Print Progress: 0%
Image Size 413:45x297 1imm Prnt Length: 0.00 m
Charinel 1C = Print Time: 00:00.00
MNumber of copies 0/1 Print Time (Estimated): Less than 10 miniutes

% ?/,\ X Posttion 2mm Y Posttion 602 mm Z Position: Bmm

Lorsque l'impression démarre, [Durée impression (est)] s'affiche comme illustré ici.
o Ladurée estimée est affichée par pas de 10 minutes. Les fractions sont arrondies a la valeur

inférieure.
Si le temps restant est de 8 minutes, [Inférieur a 10 minutes] s'affiche.
Si le temps restant est de 1 heure et 15 minutes, [1:10] s'affiche.
o Sil'option [Apres durcissement] est réglée sur [Activer] dans [Paramétres d'impression],
le temps affiché tient compte de I'exposition a la lumiere UV aprés impression.

QQKI!K
¥ AK v

0 a4 L O G st g g e T TR IS T |H|‘H|Hml||m |
1109 300° JBO 1500 600 700 |soo  [o0o iDDb 1100 {1201 |BDE 1400 l)[)b 11600 b 12000 2104 2200 236 12400 hl
v
Print Mode: Production Adp A Print Progress: 0%
Image Size 419:45x297.11mm Pont Length: 0.00 m
Channel = Brint Tima: N0-00-00
Number of copies 0/1 Print Time (Estimated): Leas than 10 miniutes

|
.-

Y Postlion 602 mm Z Position: Omm
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Opérations de base

Suspendre ou annuler I'impression

Pour suspendre I'impression, appuyez sur le bouton de raccourci [Pause]. Appuyez a nouveau pour reprendre
Iimpression.
Pour interrompre 'impression, appuyez sur [Annuler].

Lorsque I'impression est suspendue, puis reprise, les couleurs peuvent apparaitre différemment en fonction du

séchage de lencre.

UV Flatbed Controller | [ File £ Adjust % Advanced ¥ Log
= | & RN | € 2> 1 v 2 w
Clean

Print Pause Cancel Flush Left Right Backward  Forward A Reset \ Hesst'

Print Task List Task History

ni
| I|

df

720x720_Custom w

s Task Ready :

008 00T O

oo 009)

oe|

Q@ 15|
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Opérations de finition

Lisez ce qui suit avant toute utilisation de I'imprimante.
5 « Remarques sur la manipulation » a la page 24

5 « Remarques sur les consommables » a la page 27

1 Effectuez un nettoyage.

En régle générale, effectuez un nettoyage quotidien.

5« Nettoyage quotidien » a la page 85

Une fois par mois (lorsque le message [Entretien utilisateur nécessaire.] s'affiche), nettoyez la lampe UV
ainsi que l'ioniseur.

7 « Effectuez I'entretien une fois par mois » a la page 88

2 Vérifiez que les buses ne sont pas obstruées. Nettoyez les buses si elles sont obstruées.

£« Test d'impression (vérification de la buse) » a la page 53
£« Débouchage des buses obstruées » a la page 100

3 Videz le bidon d’encre résiduelle.

3-1 Fermez la vanne de sortie d’encre résiduelle sous le collecteur d’encre.
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Opérations de base

3-2 Retirez le bidon d’encre résiduelle et transférez I'encre dans un autre récipient.

Transférez I'encre résiduelle dans un autre récipient avant d'atteindre la ligne jaune sur
le bidon. Autrement, celle-ci risque de se déverser lorsque vous retirerez le bidon de

I'imprimante.

3-3 Replacez le bidon d'encre résiduelle vide dans sa position d'origine, puis ouvrez a nouveau la vanne
de sortie d'encre résiduelle.

Nettoyez les traces d’encre éventuelles sur la table de support.

4-1 Appuyez sur le bouton Vacuum pour désactiver le systéme d’aspiration.

4-2 Sil'encre n'est pas seche, essuyez-la avec un chiffon sec. Si l'encre a durci, utilisez un grattoir ou outil
similaire pour la retirer.
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5 Appuyez sur le bouton d'arrét ().

6 Fermez les vannes de tous les réservoirs d’encre inférieurs.

6-1 Ouvrezle capot du chariot.

| Ne touchez pas le circuit imprimé, les cables, ni les tubes illustrés ci-dessus. Cela risquerait de
mportant perturber le fonctionnement de l'imprimante.

6-2 Utilisez la clé des réservoirs d'encre inférieurs pour fermer toutes les vannes.
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Opérations de base

| Assurez-vous que les écrans de manometre et le thermomeétre d’encre sont comme indiqué
mportant ci-dessous avant de manipuler la vanne du réservoir d’encre inférieur. Un dysfonctionnement
peut se produire si vous ne respectez pas cette consigne.

e Manomeétre d’encre
Assurez-vous que l'écran posséde la valeur indiquée.

0 Encre, vernis de couleur : de-3,0a-3,9

© Encre blanche: de-4,0a-49

o Contréleur de température de l'encre
Important A P s A .
ssurez-vous que I'écran a gauche du contréleur indique 30 °C ou plus.

Sub-tank TC Bottom Plate TC

Assurez-vous que les vannes fermées ressemblent a peu prés a l'illustration. Si les vannes ne sont pas
completement fermées, I'encre peut fuir lorsque I'imprimante est hors tension et obstruer les buses
lorsqu'elle est rallumée.

6-3 Fermezle capot du chariot.

7 Replacez le volet (boite de ringage) du collecteur d'encre en position avant.
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8 Appuyez sur le bouton a I'avant de Iimprimante pour la mettre hors tension.

9 Une fois tous les six mois (lorsque le message [Entretien utilisateur nécessaire.] s'affiche),

rechargez le liquide de refroidissement de la lampe UV.
7« Effectuez I'entretien tous les six mois » a la page 92

1 0 Fermez le contréleur UV Flatbed sur votre ordinateur.
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Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Utilisation des fonctions de UV

Flatbed Controller

Fonction de réglage

Réglage de la hauteur de la téte d’impression

Vous pouvez accéder a Iécran de réglage de la hauteur de téte depuis différents écrans. Exemple :

Choisissez [Imprimer] — [Parameétres d'impression] a I'écran, puis appuyez sur [Réglage]
dans [Position Z de la téte].
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Réglage automatique ou manuel.

Normalement, les réglages sont automatiques, mais vous pouvez la régler manuellement si vous
connaissez I'épaisseur du support ou si vous souhaitez imprimer a une hauteur particuliére.

2-1 Réglage automatique

d Head Z Position X
(®) Measure Automatically () Specify Manually
Measurement Position
¥ Position: [100 | mm
Y Position: | 100 | mmi
Height Measurement
UP Height: [ 50 mm w Execute ]
Fine-Tuning o
Fine-tuning Value: + [ 4 mm Execute ]
Manual Control
Media Thickness
Media Thickness: g i Expate
G

© Choisissez [Mesurer automatiquement].
© Indiquez les positions (positions X et Y) de prise de mesure.

© Indiquez la hauteur de téte avant de prendre les mesures dans [Hauteur HAUT], puis appuyez sur
[Exécuter] pour mesurer la hauteur de téte.

O Si vous souhaitez relever la téte aprés réglage, saisissez une valeur dans [Valeur de réglage fin], puis
appuyez sur [Exécuter].

2-2 Réglage manuel

Head Z Position *
(®) Measure Automatically () specify Manually
Measurement Position
X Posibion: EU | mm
¥ Position: 100 | mm
Height Measurement
UP Heighti 50 mm v Executs
Fine-Tuning
Fine-tuning Value: = 1 | mm Execute
Manual Control
Media gmaness
[ Media Thickness: q s Exeruts ]

@ Choisissez [Spécifier manuellement].

© saisissez une valeur dans [Epaisseur du matériaul, puis appuyez sur [Exécuter].




Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Test d’'impression (vérification de la buse)

La taille du motif de test est de 245 mm (H) et 195 mm (V).

1 Sélectionnez [Réglage] — [Vérification de la buse] a I'écran.

L= UV Fiathad Controller * Fiie Print ] Avanced ¥ Log < ‘

r .

(=] = n € 2> 1 4+ @ W = 5|

At Fw Ty C—-— Fye Len et Beoowen  forwen & fxwwt " Dy Lead Sow

9 Basic Adustment e
1 Mezzi: Cliack: St fhe ot o Mg grivibar @d proms b Pricd butin to prnt e check paltom
nEANON
| Gompe: Head 7 Posion 0 m Setling
| Bidires Acost ¥ Mg Y ——
¥ Marn 000 mm)
Priet Stew 245 st X185 e
= P
“py ant
Adgwnced Adutment

| Step Atfust -

Head nterval i
| Head Check the' check pattem. ¥ the result s bad . perdorm head cleaning.
| Ccilon Athist
| Same Color Adjust

x v

e 7R %y APoswonfmm Y PostionOmm  ZPosition Omm -] .-
2 Réglez la hauteur de téte, puis définissez les positions de début dimpression

(positions X etY).

-Stepl.
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.

Head Z Position: 0 mm Setting...
X Margin: | 0.00 mm |

Y Margin: | 0.00 . |

Print Size: 245 mm X 195 mm

| @ Print

£« Réglage de la hauteur de la téte d'impression » a la page 51

3 Choisissez [Imprimer] pour imprimer un motif de test.
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Réglage de I'impression bidirectionnelle

Réglez 'impression bidirectionnelle en cas de texte mal aligné (direction horizontale) ou de grain dans les

impressions.

1 Sélectionnez le mode d’ajustement dans [Réglage] — [Sélectionner le mode de réglage]
a l'écran.
5« Mode d'ajustement » a la page 56

2 A I'écran, choisissez [Réglage] — [Bidirec Adjust].

% I Sl e i

i 3|
i

e Far o

Basic Adusiment
I Mazzie Check
| Compernsaton

Adriment Mode

O

Acvanced Adgstmont
| Step Adust
| Haad interval
| Color Adprst
| Same Cokor Adpst




Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Appuyez sur [Démarrer], réglez la hauteur de téte, puis définissez les positions de début
d'impression (positions X et Y).

Stepl
9 0 mm 9| Setting... |
0.00 mm
; Print
Step2
25.00 Register

7« Réglage de la hauteur de la téte d'impression » a la page 51

Effectuez les réglages.

Start
Stepl
0 mm Setting...
0.00 mm
; Print
Step2
[ 2500 ] [ Register ]

© Choisissez [Imprimer] pour imprimer un motif de réglage.
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@ La ligne « 0 » du motif de réglage (ligne verticale dans la case rouge) est droite, ce qui est normal.

Sila ligne « 0 » n'est pas droite mais que la ligne « +1 » est droite, par exemple,
ajoutez « +1 » au nombre affiché a I'écran, puis saisissez-le.

<Exemple>

Valeur a I'écran : 26

Valeur choisie pour le motif : -1

Valeur saisie : 25

© Appuyez sur [Enregistrer] pour enregistrer la valeur de réglage.

Mode d’ajustement

Dans le cas d’'un [Bidirec Adjust] ou de réglages avancés d'impression, commencez par sélectionner le mode

d’ajustement qui correspond au mode d’'impression dans [Réglage] — [Sélectionner le mode de réglage] a Iécran.

i | = ;T\ | & 2 0 4 t w w4l = i

| Bau: Setumbrmrant

| bz e [ Saat Ak Y500 | A1 A = ]

| Competsam
!M!E:uwlk)de
|

| Sesert A Mods

| B Ayt

| Ammnces Aausmen

| St Akt

| Fenet s

| oo A

| Same G s

X Powiton e Y ot e - o o (==jmst lwmlgmwi 0 1

Reportez-vous au tableau ci-dessous pour sélectionner le mode d’ajustement qui convient.

Mode impression Mode d’ajustement
Vitesse élevée Adj_A Adj_A
Vitesse Adj_A Adj_A
Production Adj_A Adj_A
Qualité Adj_A Adj_A




Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Mode impression Mode d’'ajustement
Qualité supérieure Adj_A Adj_A
Production 720x720Vr Adj_A
Production fine Adj_B Adj_B
Standard fin Adj_C Adj_C
Qualité fine Adj_H Adj_H
Qualité fine Adj_B Adj_B
Qualité supérieure fine Adj_H Adj_H

Les modes d'impression suivants conviennent a I'impression de petits caractéres et de
traits fins, mais la vitesse d'impression sera réduite. En outre, ils ne sont pas

disponibles pour l'impression du vernis.

Production fine Adj_B, Standard fin Adj_C, Qualité fine Adj_H, Qualité fine Adj_B,
Quialité supérieure fine Adj_H
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Différentes fonctions d’'impression

Lissage des impressions irréguliéres

Vous pouvez lisser les impressions irréguliéres a travers le [Mode flou]. Cependant, la qualité d'impression sera

mauvaise.
Choisissez [Niveau 1], [Niveau 2] ou [Niveau 3] dans [Imprimer] — [Paramétres d'impression] — [Mode flou]
a lécran.

Le réglage par défaut, [Auto], imprime selon la résolution et les autres parameétres indiqués dans Epson Edge Print.

- = X
13 o IR = sl
X Reset ¥ Reset Move Back Load Save
~| L Print Settings Task Setting
Head 7 Position: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Color Bar Position: Left A4

X Print Direction: Bidirectional A4
WH
Y Print Direction: Backward - C
= Vr

Fuzzy Mode: Auto - ]

Calor Channel: MNormal - C —
Mirror Print: No Mirror A4

After Cure: W

—

v

Ly e e L
500 1600 ‘1700 1300 1800 [2000 (2100 (2200 [2300 (2400 ‘2300 |16-3-H "

Print Progress: 0.00%
Print Length: 0.00 m

Print Time: 00-00-00
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Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Impression multicouche

Deux méthodes sont disponibles pour imprimer des données qui comportent au moins deux couches d'impression
ou plus (impression multicouche).
¢ Imprimer toutes les couches (Blanc, Couleur et Vr) en méme temps (mode normal)
Réglez lordre d’'impression des fichiers RIP (.prn) automatiquement générés par Epson Edge Print dans [Direction
d’impression Y] du logiciel UV Flatbed Controller, ou sélectionnez les couches que vous souhaitez imprimer dans
[Canal de couleur].
£5° Réglage de lordre d'impression : « Réglage de [Direction d’'impression Y] » a la page 59

£ Sélection des couches a imprimer : « Réglage de [Canal de couleur] » a la page 61

o Personnaliser le type de couche et l'ordre d'impression pour imprimer plusieurs fois (mode
d'impression personnalisé)
Créez un fichier RIP (.prn) comportant un nombre de couches et un ordre dempilement personnalisés dans les
[Réglages personnalisés] d’Epson Edge Print. Vous ne pouvez pas utiliser UV Flatbed Controller pour modifier
lordre d'impression ([Direction d’'impression Y]) ni sélectionner les couches a imprimer ([Canal de couleur]).

Limpression est également réalisée plusieurs fois conformément a lordre dempilement.

Création de fichiers RIP (.prn) £5° « Mode demploi d’Epson Edge Print »

Lorsque vous imprimez ce type de fichier RIP (.prn), [Mode d’impression personnalisé] saffiche en tant que
[Mode impression] dans [Liste des tiches d’'impression], et les données de la couche correspondant au nombre

d’impressions s’affiche en dessous, comme illustré dans 'image ci-dessous.

UV Flatbed Controlier | File EEI - 1 Advanced 2 Log
5 —
| = | = i | «

i
>
&«
2

(D
>
]
\c]

Prnit Task List Task Hislory

Réglage de [Direction d’'impression Y]

Comme la téte d'impression est disposée comme indiqué dans I'illustration, lordre de superposition change lors de
I'impression tandis que le portique avance ou recule (méme si la méme image est imprimée, le résultat d'impression

différe selon le paramétre [Direction d’'impression Y]).
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Disposition de la téte d'impression (vue du dessus)

Arriere WH
WH
CLR CLR
CLR CLE
VR
Avant VR
Réglage de [Direction d'impression Y]
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Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

En réglage [Arriére], le portique imprime en se déplagant de l'avant vers l'arriére. Une fois que les couches de blanc,

de couleur et de vernis ont été imprimées, [état d'impression est tel qu'illustré ci-dessous.

En réglage [Avant], le portique imprime tout en se déplagant de l'arriere vers 'avant. Une fois que les couches de

blanc, de couleur et de vernis ont été imprimées, [état d’'impression est tel qu’illustré ci-dessous.

Réglage de [Canal de couleur]

m UV Fiatbed Controller | 7 File Bl - ¥ Agwnced Log =S |
- | 2 pOlsT 2T s = 20

Vous pouvez utiliser le [Canal de couleur] pour indiquer la couche que vous souhaitez imprimer. Choisissez parmi les
options [Normal], [Only Color], [Only White], [Only Varnish], [Couleur et Blanc], [Color and Varnish] et [White
and Varnish] en fonction de vos besoins. Si vous choisissez loption [Normal], les couches seront imprimées

conformément aux données envoyées.

Exemple de parameétres d'impression multicouche

En utilisant des données d’impression contenant les trois mémes couches et en définissant simplement les canaux de

couleur, on obtient des résultats d'impression différents, comme le montrent les exemples d’'impression 1, 2 et 3.
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<Exemple d’'impression 1>

CiMarnish
Colo

Réglage de [Direction d'impression Y] a [Arriére].

Réglage du [Canal de couleur] a [Color and Varnish].

b

<Exemple d’'impression 2>

Réglage de [Direction d'impression Y] a [Arriére].

Réglage du [Canal de couleur] a [Couleur et Blanc].

Réglage de [Direction d'impression Y] a [Arriere].

Réglage du [Canal de couleur] a [Normal].

Impression du vernis

Pour I'impression avec du vernis, nous recommandons de vérifier état de la surface du document imprimé avant
deffectuer un test d’'impression.

Sile vernis na pas durci suffisamment, exposez-le de nouveau a la lumiére UV.

5« Exposition du document a un supplément de lumiére UV » a la page 64

Si les surfaces vernies sont visiblement irréguliéres, essayez les solutions suivantes.

5« Lissage des surfaces vernies » a la page 107

Selon le mode d’impression choisi, il ne sera peut-étre pas possible de procéder a I'impression du vernis.

5« Mode d’ajustement » a la page 56
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Inversion de I'image avant impression

Choisissez [Miroir horizontal] dans le menu [Imprimer] — [Paramétres d’'impression] — [Impression miroir]

a Iécran pour inverser I'image et imprimer horizontalement.

— = X
w @ G2 = Lal
X Reset ¥ Reset Move Back Load Save
~| £+  Print Settings Task Setting
Head 7 Paosition: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Color Bar Position: Left -

X Print Direction: Bidirectional hd
WH
Y Print Direction: Backward - | €

= Vit
Fuzzy Mode: Auto -
Calor Channel: MNormal - C =

—

Mirrar Print: ’m ]
After Cure: W

v

>

I\H|IIH‘\III\Hllll\\\|IIH‘HII|HHlHH\IIH ‘HJI|HH|III
2400 2500 [2600

IIWIIl 1l II\\\IIII‘HII|IH\|IIH\IIII
500 [1600 [1700 1800 [1900

i
2000 ‘110'0 |2100 2300

Print Progress: 0.00%
Print Length: 0.00 m
Print Time: 00:00:00
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Exposition du document a un supplément de lumiére UV

Fonction a activer lorsque lencre et le vernis nont pas suffisamment durci. Lorsque ce réglage est activé, un temps

dexposition supplémentaire a la lampe UV est programmé apres le processus d’impression normale.

Choisissez [Activer] dans le menu [Imprimer] — [Paramétres d'impression] — [Aprés durcissement].

— [ x
x 1% T &= il
X Resat * Resat Wove Back Load Save
A | ¥+  Print Settings Task Setting
Head Z Position: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Color Bar Position: Left -

X Print Direction Bidirectional -
WH
Y Print Direction: Backward - | €
= Vr
Fuzzy Mode: Auto -

Colar Channel: Normal - C =
Mirror Print: No Mirrar -

[ Adter Cure: ’DisabI97v ]

v

>
Y NN L | ey e T
500 |1600 1700 |1800 [1500 2000 [2100 [2200 2300 ‘ ‘26\:-!2! "

2400|2500

Print Progress: 0.00%

Print Length: 0.00 m

Print Time: 00:00:00
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Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Vous pourrez exposer le document a un supplément de lumiére UV a tout moment, méme si I'impression est réalisée

sans ce parametre.

e UV Flatbed Controller ‘ 2 File £ Adjust =i
= KO |« > 1

Prini Pauise Canr Clean Flush Lefl Fight Backward

Print Task List Task History

|
o bl1) oo 130

Print Mode:

Image Size~ 0.00x0.00{mm)
Channel C -—

% /'T'\ %Z‘ X Posifion: Omm Y Position 0 mm Z Posttion: Umm

@ Verifiez la tache cible dans [Imprimer] — [Historique des taches].
© sélectionnez [Durcissement supplémentaire] dans [Mode impression)].

© Appuyez sur l'option [Imprimer] dans le menu de raccourci pour activer I'exposition a la lumiére UV.
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Pas et répétition

Imprime un motif répété d’'une image unique.

= =l x
3
1 = s
¥ Hessl Load Save
R o Print Setiing Task Setiing
[ Step-and-Repeat Setting
vown: [ ]
Kien
Y et
[1Crop Setting
Width: 21004 mm
Height: 296797 mm

W

>
0 L L e

350 400 430

i1
.00%
.00 m

0:00:00

[ [ BB EEES [ | DeviceReady ()

Ssfe

R LM B3

@ Choisissez [Imprimer] — [Configuration de la tache] pour afficher I'écran de réglages.

© Choisissez [Réglage Pas et répétition] et indiquer le nombre de fois que I'image est répétée et le pas
entre les images dans les directions X et Y.




Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Vous pouvez indiquer la distance entre les images ou la distance de la position de début
d'impression de lI'image suivante. Le parametre par défaut est la distance entre les images.
Vous pouvez modifier ce paramétre a I'écran dans [Avancé] — [Avancé] — [Intervalle Pas et
répétition].

| E UV, Flatbed Controlior » File Prirt Adissl ] [
I = = "
far 5 7 > = 0 & far e
o cean .» N Bari [o— w5 o
| Servca
| Mintsinin infen

Taep- any Repeat il

% |

| TSR RERROCE

(@ Soecty chstunce batensen imispes | - ‘

O Sewciby dwtmce to good sl pesdlion
for riext imaga
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Impression d’une partie de I'image

Impression en indiquant une partie de I'image.

= = x
]
r = )
Y Hessi "hami Saye
R o Print Setiing Task Setiing
[ Step-and-Repeat Setting
voun [
Kintarval: p.00 mm
Y Inierval: .00 mm
[ICrop Setting
X Position: [ 0.00 mm
Width: 210.04 mm
Height:

W

>
b be i

350 400 430

§1

.00%:
.00 m

0:00:00

|.:1| - |:| Q E F E ﬁ L] Device Ready @

ESafe

o Choisissez [Imprimer] — [Configuration de la tache] pour afficher I'écran de réglages.

© Choisissez [Rogner], puis [Réglage] pour afficher écran de réglages.
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Tank Hatting

e Stee 210.0imen & 295 Hmm

K Fasition | o0

| ¥ Pasticn
il
Hiight

S

© Faites glisser le coin inférieur droit du cadre rouge sur ’écran de prévisualisation pour indiquer la
zone a imprimer.

0 Appuyez sur [OK].
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Impression nette de texte blanc et de lignes

Si vous remarquez que le texte blanc ou les lignes sont flous lorsque vous imprimez avec de l'encre blanche,
sélectionnez [Niveau 2] ou [Niveau 3] dans [Paramétres d’'impression] — [Qualité du texte blanc]. Cela vous permet
d’'imprimer du texte blanc et des lignes de fagon plus détaillée. Leffet de ce réglage augmente dans lordre [Niveau 1],

[Niveau 2], et [Niveau 3], mais la densité de lencre diminue.

— [ X
o T = Ll
 Reset Move Back Load Save
o3 Print Settings Task Setting
Head Z Position: 0.60mm Setting
X Margin: 100.00 mm
¥ Margin: 200.00 mm

Color Bar Position: Close -
X Print Direction: Bidirectional -
WH
Y Print Direction: Backward - C
= Vr
Fuzzy Mode: Auto -

Color Channel: Normal - C —_
Mirrar Print: ’m
[ White Text Quality: Level 1 - ]

After Cure: W

i 0.00%
12 0.00 m

+ 00:00:00




Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Amélioration de la qualité d’impression sans recréer de fichier RIP (.prn)

Modifiez les éléments suivants dans [Paramétres d’'impression] pour améliorer la qualité des images sans avoir

a recréer de fichier RIP (.prn) pour augmenter la [Qualité d'impression] dans Epson Edge Print.

.m UV Flatbed Controor | 2 Fe _ At
= & n “
| [ o3l =

id
>
€

i

(2
-
]
i

@ [Vitesse : Permet d’ajuster la vitesse a laquelle la téte d'impression se déplace lors
de déplacement de l'impression, pour améliorer la qualité du texte et des traits fins.
du chariot] Ce parametre doit en général étre réglé sur [Auto]. Réduire la vitesse par rapport

a [Auto] (i.e., sélectionner un pourcentage inférieur a la valeur [Auto]) améliore
la qualité d'impression, mais plus la vitesse est basse, plus I'impression sera longue.
La valeur sélectionnée dans [Auto] dépend du [Mode impression] (©) sélectionné
dans le fichier RIP (.prn). Reportez-vous au tableau suivant pour en savoir plus.

Vitesse de déplacement du chariot

Mode impression Valeur [Auto]
Vitesse élevée Adj_A 100
Vitesse Adj_A 100
Production Adj_A 100
Qualité Adj_A 100
Qualité supérieure Adj_A 100
Production 720x720Vr -—
Production fine Adj_B 50
Standard fin Adj_C 33
Qualité fine Adj_H -—-
Qualité fine Adj_B 50
Qualité supérieure fine Adj_H
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© [Nombre de passes
d'impression]

: Permet d’ajuster le nombre de passes d'impression, afin de réduire 'apparition
de bandes et d'augmenter 'homogénéité des couleurs dans la direction X.

Ce paramétre doit en général étre réglé sur [Auto]l. Augmenter le nombre de passes
d'impression [Auto] (i.e., sélectionner un plus grand pourcentage) améliore
la qualité d'impression, mais plus ce nombre est élevé, plus I'impression sera

longue. La valeur sélectionnée dans [Auto] dépend du [Mode impression] ©)

sélectionné dans le fichier RIP (.prn). Reportez-vous au tableau suivant pour en

savoir plus.

Nombre de passes d'impression

Mode impression Valeur [Auto]
Vitesse élevée Adj_A 60
Vitesse Adj_A 80
Production Adj_A 80
Qualité Adj_A 80
Quialité supérieure Adj_A 100
Production 720x720Vr
Production fine Adj_B 80
Standard fin Adj_C 80
Qualité fine Adj_H 80
Qualité fine Adj_B 100
Qualité supérieure fine Adj_H 100

o Dans les cas suivants, vous ne pouvez pas changer la [Vitesse de déplacement du chariot] ni

le [Nombre de passes d'impression].

- Lorsque l'option [Mode d'impression personnalisé] ou [Production 720x720Vr] s'affiche

dans [Mode impression]

- Lorsque vous avez choisi [Durcissement supplémentaire] dans [Mode impression]
- Lorsque l'option [Aprés durcissement] est réglée sur [Activer] dans [Paramétres

d'impression]

e Vous ne pouvez pas modifier la [Vitesse de déplacement du chariot] si 'option [Fine Quality
Adj_H] ou [Fine High Quality Adj_H] s'affiche dans [Mode impression].
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Utilisation des fonctions de UV Flatbed Controller

Fonctions utiles

Modifier la langue d’affichage de I'écran

Vous pouvez modifier la langue affichée a Iécran dans le menu [Avancé] — [Avancé] — [Langue]. Apres avoir

modifié la langue, redémarrez UV Flatbed Controller.

UV Flatbed Controller | 2 File = Print 2 Adust = Advanced  |REREEE
B
= 5~ 7N | « > 1 o w
Print Pause Cancal ‘Clean Flush Left Right Backward  Forward X Ressat ¥ Reset
| Service
| Version Info e[ r— ]
Statistical Info

Print while Ripping

| Advanced

| Mairtenance

% 7N b X Pasition: 0mm Y Position: Omm  Z Pasition: Omm
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Modifier I'affichage de I'historique des tdches

Vous pouvez modifier ce paramétre a [écran dans [Avancé] — [Avancé] — [Affichage de I'historique des taches].

lm UV Flatbed Controier = Fie Phni Ardpss ¥ Advancedd Sjlog
w & N T 3 @ R
P e it ] fnan e Vg s Rasar
| Setvce
| Merssomrinio

Lispaatn

Statiencal Infy

© pF

| Achvaincen

ey

| AVVR PRI LT

Diietay o Tadk Higtainy .

@ Grouped by g

O Ban dapluy m jrit ctdes

o

o [Affichage de base dans lordre d’'impression] : paramétre par défaut. Chaque fois que vous imprimez a nouveau la
méme tiche dans [Historique des tiches], une autre entrée est créée dans I'historique.

e [Groupé par tache] : lorsque vous imprimez a nouveau la méme tiche dans [Historique des tiches], lhistorique
comprenant le temps requis pour I'impression, le nombre total d'impressions, les réussites, échecs,
interruptions, etc. est agrégé et affiché sous la forme d’'un groupe.
Lorsqu’une tache est renvoyée depuis Epson Edge Print, elle compte comme un groupe distinct, méme sil sagit de
la méme tache.
Cliquez sur un groupe de tiches pour le développer et afficher les informations qu’il contient.
Cliquez sur P a gauche de l'apergu de la tache dans [Historique des tiches] pour développer et afficher les

informations groupées.

() uv Fiatbed Controlier | 2 File = Adiust
e,
= : ’ = n

Clean Flush

Pt Fause Cance]

Print Task List Task History

Success 1

Error
Cancel: 8
Print Time: 00-01:26
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Utilisation de la fonction de compensation de la buse

Vous pouvez imprimer en utilisant des buses normales pour compenser le manque en cas dobstruction des buses de

la téte d’'impression.

1 A l'écran, choisissez [Réglage] — [Compensation].

E UV Flathad Gontroller | = Fiie Print | | Asbanced § Log U
|
R
o | &N € 2 ¥ @ W = 5|
Ft S - C—-— LT Len B Ssowwn  forwwee o e * Gy Lomd S
Basic Adjustment Step)
| Nozzie Cliack Sut Ihw i o bire prinbir @ prove He Prind bulton to prt (he chyck patkorn
campensanon
| & . Hiad 7 Poston 0 m Satling
| Bidires Atfost i Mangn
Y'Mm
Priet Blew A1 marie X 218 eren
r;‘r Print
| Sitep Aduast -
Vi : Saypl?
ERCYe Check i chieck patter and seiect the complamentany hazch
| Coolen Actist
|'Same Color Adust
Mozate Compeaton

'-';-(':;'-;. i ?‘,) X Poston; Orm ¥ Posion 0 mm 2 Position, Do

2 Imprimez le motif de confirmation.

~Stepl.
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.

Head Z Position: 0 mm Setting...
X Margin: e | 0.00 i) |

Y Margin: | 0.00 — |

Print Size: 400 mm X 210 mm

‘ ey Print

@ Appuyez sur [Réglage] pour régler la hauteur de la téte.
© Dcéfinissez les positions de début d'impression (positions X et Y).

(3) Appuyez sur [Imprimer] pour imprimer le motif de confirmation.
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3 Affichez I'écran de réglage et définissez le parametre [Compensation].

~Step2.

Check the check pattern and select the complementary nozzle.

MNozzle Compensation

' Nozzle Compensation X
Select Mode: Diasle Compensaten .

’ e

_ - - o e

0z s Os [E al

17 [is 19 20
27 [z 29 [kl
a7 38 [k 40
(47 4 49 [so
[s7 [ss [sa [eo
Cle7 [Cles Cse (7o
7z [C7s [CI7e [Iso
sz [sa (f::] oo
| o7 [es [Jea 100
e 1oz 1oz [1os Cies Cios o7 108 1oe 110
(i1 112 i1z 114 115 [i1s 117 118 [J11e [J120
121 Ciz2 123 (124 Cizs Cize 127 [azs 129 130
b3 132 [iz3 24 [ias [i3s 137 [13s 139 140
s 142 143 (D144 Cias [WREL a7 [aas [D1ae [C1so
(151 [Jis2 [isz [Jis4 [Jiss [Jise [Jis7 [Jiss [Jise [J1s0
s Cis2 [1s3 [ie4 Ciss Cise 167 [1e8 [1se 170
izt [i72 173 174 [i7s [i7s 177 [i7s 179 [Cieo

3-1 Observez le motif de confirmation et identifiez les numéros des buses obstruées.
3-2  Alécran, choisissez les cases correspondant aux numéros des buses que vous souhaitez compenser.

3-3 Choisissez [Enable Compensation] dans le menu [Sélectionnez le mode], puis appuyez sur [OK].
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Motif a carreaux

CH1 CH2 CH3 CH4 CH5 CHé CH7 CH8

CH5

CH6

CH1 CH2 CH3 CH4 CH5 CHe CH7 CH8

— —— — —

— ——— CH4 —_— ——

CH7

CH8

Signification des codes du motif a carreaux
H1 a H8: indique les numéros de téte d'impression.

CH1 a CH8: indique les numéros de ligne de buse pour chaque téte d'impression. Le tableau suivant indique les

couleurs dencre pour chaque ligne de buses.

CH1|CH2|CH3 |CH4 | CH5 | CH6 |CH7 | CH8

H5 | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH

H6 | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH CH1|CH2|CH3 | CH4 | CH5 |CH6 | CH7 |CH8

H1 C C M M Y Y BK | BK||H2 | GY | GY | R R |M|LM| LC | LC

H3 | C C M M Y Y | BK | BK ||H4 | GY | GY | R R |LM|LM]| LC | LC

H7 | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr

<

H8 | Vr Vr Vr Vr Vr Vr Vr Vi

=

Détails du motif

Chaque ligne contient 180 buses. Les numéros de buse sont imprimés sur les bords gauche et droit du motif.
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Enregistrer vos réglages d’impression

Appuyez sur [Enregistrer] a [écran pour enregistrer les réglages actuels ainsi que certains parameétres d'impression
pour UV Flatbed Controller. Appuyez sur [Charger] pour charger les valeurs d’ajustement et paramétres d’'impression

préalablement enregistrés.

UV Flatbed Controllor | 1* File _ Adust 1 Advanced 5 Lop -

w | & A Je 2 1+ R o i
- tess Camcet T Fiem et s Bt e ) ] v Lase e
Pk Task List Task History ~| & Print Sefungs Tarsk Softing
| Ty — 0 00 g
g ] -
¥ Margen —
Cake i Pt -
1 Pord Denetion ] -
e
+ P Dt o -1e
=)

Pt Mods: Firs Proskuction A B Fri Pasgrens 0.00%
L L Prest Laogh 0 B0 m

i i B Priet Tima: 00 0000

Eléments enregistrés

e Parametres d'impression
[Position de la barre de couleur], [Direction d'impression X], [Direction d'impression Y], [Canal de couleur],
[Impression miroir], [Aprés durcissement] et [Position du portique aprés 'impression]

e Valeurs d’ajustement
Tous les éléments sélectionnés dans le menu [Réglage].
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Enregistrer les résultats d’ajustement

Vous pouvez enregistrer tous les résultats d'ajustement apportés a [écran Ajustements sous forme de fichier.

En chargeant ce fichier enregistré, vous pouvez ainsi reproduire les résultats d’ajustement sauvegardés.

Appuyez sur [Exporter] pour enregistrer les résultats d’ajustement, ou sur [Importer] pour importer des résultats

d’ajustement.

UV Flattod Controfilor

= El

o

= —

s

=

Log
T
s

=

| btz e

| Competsam
 Acieime Mo

| Sesert it Wods

| B At

e e
| S At

| Faenci sl

| G Al

| Sama G Aoz

Sadart Ackusttoemsd 1504 | A
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Réinitialiser le compteur avant entretien

Suivez les étapes ci-dessous pour réinitialiser les compteurs avant avertissement pour entretien.

1 Choisissez [Avancé] — [Maintenance] a I'écran pour afficher I'écran de réglages.

LV Flathad Cantrolier = File = Pl 5 Adjst
L S —
=) = i ‘ 4 ar 1 i ‘
T ] T Tirwe Tow Trwrwwy A i Ty Wby
| Sennce Mty Mintananis Ety & Mt Eixpac Hezat
| | =
| Varsion tnfa  Lawrmrrames i E e s it Upaits et Lo |
{ IYYTBsDC InMsmDk |
LIV 1. vt by o 1V L Clanning P TFREAD R
@
|
<o
|
Ak iakaett ¢ Lt Lo Fikae Claaming o
|
| Magesance |
|
|
|
|
“Snevyies Maereres
Mantenance svery 172 Monitin
Last g Hex: T
|

2022 e

A Pos o Zmm Y Pastion 602 mm Z Fastion; Gmm

Lorsque l'icone | 4 s'affiche en bas a gauche de I'écran, une maintenance utilisateur ou d'entretien est
nécessaire.

2 Vérifiez les conditions requises pour la maintenance.
© Inspectez les éléments accompagnés de € dans [Nom du groupe de piéces], puis procédez
a la maintenance requise a la fin de l'opération.
@ Bien qu'il y ait deux onglets affichés & I’écran, [Entretien mensuel] et [Tous les 6 mois], l'onglet
[Entretien mensuel] est en général sélectionné. Si aucun élément n'est accompagné de ## dans[Nom
du groupe de piéces] pour [Entretien mensuel], changer d'onglet pour vérifier les autres éléments.

I UV Flatbed Gontrollor | 2 File Print = Adgsd Log
o (2) | & AR JTe =2 ~ ¥ X w T
s o~ P - S 4 werid s e Wi == e i
| Sanips l Wiy Mty | Evify 5 et | J vt [
| Wesao info Adlisiie s o= = 0 e Lt St il i,
rveanit | prryTanLey)
[ Uy vt ot Tkl o ] L 1 i Eecitt Ruf e AT Fe W

| Amanced

| Rl st e
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3 Choisissez un point d’entretien pour en réinitialiser le compteur.

LV Flathad Cantrolier * File = Pl 5 Adjinst
it T e
=) = i ‘ 4 ar 1 i ‘
o wrew T S T 1 v Trrwwy i R i - He
| Sepnce | Mty Mintananis Ety & Mt Fupo Hezat
| Varsion tnfa o s [l E e s ikt Uit ot Lt |
9 (FYFTRIDET frrinmmnt |
LIV L el gy g E] VA | astges Cmning & AIREAD M
mry i1
Calds s g o
[ Antvsticeit 14 L Lt Filrar Claamng o
| Martenance |
|
|
|
“Snevyies Maereres
Mantenance svery 172 Monitin
L 3ar T Hex: T
|
202N ZozerT

@ Choisissezun point d’entretien dans le menu [Nom du groupe de piéces].
© Cochez la case.
9 Appuyez sur [Réinitialiser].

Il n‘est pas possible de sélectionner plusieurs éléments a la fois. Suivez la méme procédure pour tous
les éléments accompagnés de € pour réinitialiser leur compteur.

Observez que les compteurs dentretien affichés en bas de Iécran ne peuvent étre réinitialisés que par le personnel

de maintenance.

Service Maintenance
Maintenance every 6 Months Manienance every 12 Months
Last Time Mext Time 1 Last Time Neut Time

=] — =
202046720 2020217 202006720 20216720

ion: Gmim Y Posation’ 0 mm Z Posilion: 0 = T‘ - - 'I_| ! - E |_|
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Exportation d’une feuille d’état (fichier CSV)

Suivez les étapes ci-dessous pour exporter une feuille détat (fichier CSV).

Choisissez [Avancé] — [Maintenance] a Iécran, puis appuyez sur [Exporter].

UV Flathad Caontroller * File Print O Adgrst [m] 9 Log = = »
= : R m B
Y el

st e - M, Len e Ssoown  Ferwwe o e ¥ fayw Saer
| Service | Manthiy Msmaisaca | Tovry & Mintna Expan Runnt
| Vession info kst s [ = W - i N
UV Lights Charmg o (] UV Laghbs Clianmg = -] pic BTl R
Attt Deoces Clearnmg -]
Commynrs Clasning ©
=]

Cosing Uit Vents Clasmng
| Advanced

| Mamsemance:

Manderarce svery § Morths Maintenance enzly 12 Manits,
Lis! Tirme Nt There . L) Tt Next Time

20200620 2OAWTENT 202000020 202650

X Pomtion Orm ¥ Postion'Omm- 2P Oty B . EEEE ] e




Entretien

Entretien

Types d’entretien et fréquence

Fréquence de nettoyage et piéces a nettoyer

Les buses peuvent sobstruer et des dysfonctionnements peuvent apparaitre en cas d’utilisation prolongée de

limprimante sans nettoyage régulier.

il
(6] Arriere

Fréquence

Piéce a nettoyer

Ala fin de chaque journée de travail

o Nettoyez la surface des buses de téte d'impression et les zones
qui les entourent

9 Eliminez I'encre résiduelle
e Nettoyez la table
5« Nettoyage quotidien » a la page 85

Une fois par mois

o Nettoyez la lampe UV

(5] Nettoyez l'ioniseur

Q Nettoyez le porte-cables

o Nettoyez le filtre de la lampe UV

7 « Effectuez I'entretien une fois par mois » a la page 88

Une fois tous les six mois

(8] Complétez le niveau du liquide de refroidissement dans
la lampe UV
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| Cette imprimante est un outil de précision. Pour éviter les pannes, augmentez la fréquence de
mportant nettoyage régulier en fonction de I'environnement d’utilisation et du support utilisé.

Autres entretiens

Fréquence Piece a nettoyer

Dés que l'avertissement de niveau Complétez le niveau d'encre

d'encre faible apparait £« Complétez le niveau d'encre » & la page 94

Lors de la confirmation que des buses Nettoyage des tétes, etc.

sont obstruées 7« Débouchage des buses obstruées » a la page 100

Pieces a préparer

Avant de commencer le nettoyage, préparez les pieces suivantes.

Lorsque les éléments fournis sont terminés, achetez des consommables disponibles dans le commerce.

Assurez-vous de prévoir les bidons dencre et les pieces de rechange associés a votre imprimante.

5« Consommables et accessoires » a la page 126

Equipement de protection (disponible dans le commerce)

Portez des lunettes de protection, des gants de protection, un masque de protection et des vétements de protection.
Liquide de nettoyage (consommable)

Utilisez ce liquide pour nettoyer une surface, comme la lampe UV et les plaques autour de la téte d’'impression.
Chiffon tissé en mélange de polyester/nylon (non pelucheux, disponible dans le commerce)

Utilisez ce liquide pour nettoyer une surface, comme la lampe UV et les plaques autour de la téte d’'impression.
Exemple : SuperPolx de la société Berkshire

Liquide de refroidissement (consommable)

Veillez & bien utiliser le liquide de refroidissement indiqué. La lampe UV peut étre endommagée si vous utilisez un

liquide de refroidissement différent.

£5” « Consommables et accessoires » a la page 126

Bidons dencre (consommables)

Utilisez-les pour remplir le réservoir dencre principal lorsque son niveau est faible.
Grattoir (disponible dans le commerce)

Utilisez-le pour nettoyer la table de support.
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Entretien

Nettoyage quotidien

Nettoyez la surface des buses de téte d'impression et les zones qui les entourent.
Lisez ce qui suit avant toute utilisation de 'imprimante.

£« Mesures de sécurité » a la page 23

1 Depuis le menu de raccourci du contréleur UV Flatbed, appuyez sur [Nettoyage] pour
placer le chariot en position d’entretien.

[ [ R § Admeced 9 Log
[ _ | & 7 [IB€ = & ¥ w w + = ]

oy e [ e ¥

P Task List Tarsk Hisiory

2 Lorsque le message suivant apparait, maintenez les boutons de nettoyage a gauche et
a droite du chariot enfoncés pendant environ 10 secondes pour effectuer le nettoyage.

[Appuyez sur les boutons de nettoyage situés sur le c6té du chariot. Cliquez sur [OK] aprés avoir appuyé
sur chaque bouton pendant environ 10 secondes.]
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Une fois le nettoyage terminé, appuyez sur [OK] sur le message affiché a I'écran.

Lorsque le message suivant s'affiche, nettoyez la surface des buses a l'aide d’un chiffon
tissé en mélange de polyester/nylon.

[Dés que le chariot arréte de se déplacer, essuyez la surface de la buse, puis cliquez sur [OK].]

\ J

Essuyez la surface des buses de I'arriére vers I'avant. N'essuyez pas dans la direction opposée.
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Entretien

Vérifiez la zone autour de la surface des buses et appliquez un peu de liquide
de nettoyage sur le tissu en polyester/nylon pour nettoyer les éventuelles traces d’encre
ou de poussiére.

Lorsque vous avez terminé, appuyez sur [OK] sur le message affiché a I'écran.
Lorsque le message suivant s'affiche, replacez le volet (boite de rincage) du collecteur d’encre en position
avant.

[Tirez la lamelle (tiroir de la boite de rincage) vers l'arriére et cliquez sur [OK]. (Attention : apres avoir cliqué
sur [OK], tenez-vous a I'écart du chariot pendant quelques secondes pendant son ringage.)]

Eloignez-vous de I'imprimante et appuyez sur [OK].
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Effectuez I'entretien une fois par mois

Lisez ce qui suit avant toute utilisation de I'imprimante.

£« Mesures de sécurité » a la page 23

1 Nettoyez la lampe UV et l'ioniseur en méme temps que vous nettoyez la surface des
buses de téte d'impression et les zones qui I'entourent.

1-1 Depuis le menu de raccourci du contréleur UV Flatbed, appuyez sur [Nettoyage] pour placer
le chariot en position d'entretien.

B U et Contoter | 2 e Coe Y Aot 7 10n

o : ||§?|m|ee¢¢ﬁ:a:>$ = B

P Task List Tarsk Hisiory

1-2  Lorsque le message suivant apparait, maintenez les boutons de nettoyage a gauche et a droite du
chariot enfoncés pendant environ 10 secondes pour effectuer le nettoyage.

[Appuyez sur les boutons de nettoyage situés sur le c6té du chariot. Cliquez sur [OK] aprés avoir
appuyé sur chaque bouton pendant environ 10 secondes.]

Une fois le nettoyage terminé, appuyez sur [OK] sur le message affiché a I'écran.
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Entretien

1-3 Lorsque le message suivant s'affiche, nettoyez la surface des buses a I'aide d’un chiffon tissé
en mélange de polyester/nylon.

[Dés que le chariot arréte de se déplacer, essuyez la surface de la buse, puis cliquez sur [OK].]

( )

\ J

Essuyez la surface des buses de I'arriére vers I'avant. N'essuyez pas dans la direction opposée.

1-4 Vérifiez la zone autour de la surface des buses et appliquez un peu de liquide de nettoyage sur
le tissu en polyester/nylon pour nettoyer les éventuelles traces d’encre ou de poussiére.

1-5 Appliquez le liquide de nettoyage sur le tissu en polyester/nylon, puis nettoyez les lampes UV des
deux cotés du chariot. Si I'encre a durci, utilisez un grattoir ou outil similaire pour la retirer.

A Ne touchez jamais la lampe UV pendant Iimpression. Elle peut devenir extrémement
DANGER chaude et peut causer des blessures ou des brilures. Avant de faire un entretien,
laissez la lampe se refroidir pendant au moins six minutes.
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1-6  Utilisez un coton-tige pour retirer la poussiére et les saletés de l'ioniseur.

Une fois que vous avez fini d'essuyer, appuyez sur [OK] sur le message affiché a l'écran.
Lorsque le message suivant s'affiche, replacez le volet (boite de rincage) du collecteur d’encre en
position avant.

[Tirez la lamelle (tiroir de la boite de rincage) vers I'arriére et cliquez sur [OK]. (Attention : aprés avoir
cliqué sur [OK], tenez-vous a I'écart du chariot pendant quelques secondes pendant son ringage.)]

Eloignez-vous de l'imprimante et appuyez sur [OK].

2 Utilisez un aspirateur pour aspirer les poussiéres accumulées sur le porte-cables.
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Entretien

Utilisez un aspirateur pour aspirer les poussiéres accumulées sur le filtre de l'unité
de refroidissement de la lampe UV.

4 Réinitialisez le compteur avant entretien a I'écran du logiciel UV Flatbed Controller.

£« Réinitialiser le compteur avant entretien » a la page 80
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Effectuez I'entretien tous les six mois

Lisez ce qui suit avant toute utilisation de I'imprimante.

5 « Mesures de sécurité » a la page 23

Complétez le niveau du liquide de refroidissement dans la lampe UV

1 Eteignez I'imprimante.
£« Opérations de finition » a la page 46

2 Retirez le couvercle supérieur de I'unité de refroidissement de la lampe UV.
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Entretien

3 Complétez le niveau du liquide de refroidissement. Veillez a bien utiliser le liquide
de refroidissement indiqué.
£« Préparation » a la page 10

Vous pouvez vérifier les limites maximale et minimale de liquide de refroidissement sur I'étiquette (lignes)
a l'intérieur du bidon.

Maximum

Minimum

4 Replacez le couvercle supérieur sur I'unité de refroidissement de la lampe UV.

5 Réinitialisez le compteur avant entretien a I'écran du logiciel UV Flatbed Controller.
£« Réinitialiser le compteur avant entretien » a la page 80

Pour continuer a utiliser 'imprimante, rallumez-la.

5 « Préparer 'impression » a la page 32
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Complétez le niveau d’encre

Lisez ce qui suit avant toute utilisation de I'imprimante.
2 « Mesures de sécurité » a la page 23

7« Remarques quant a la manipulation des bidons dencre » a la page 29

Outils nécessaires

Bidons dencre

Procédure

1 Vérifiez la couleur des voyants d'encre a l'avant de limprimante pour déterminer
les couleurs a compléter.

2 Tirez le bidon d’encre de la couleur correspondante de son sac, puis secouez-le comme
indiqué sur l'illustration.
Le nombre de secousses données au bidon dépend de la couleur de l'encre.

>

N
N\

C, MY, K, LC, LM, GY,R 20 fois en 20 secondes
WH 100 fois en 100 secondes
Vr, CL Pas besoin de secouer
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Entretien I

3 Avec le bidon d’encre debout, tournez doucement le bouchon pour le retirer.

4 Tenez fermement le bidon d'encre et utilisez un outil pour percer un trou dans
la protection.

Exemple d'outil
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5 Vérifiez la couleur du réservoir d’encre principal et tournez-en le bouchon pour le retirer.

Veuillez verser I'ensemble du contenu du bidon dans le réservoir.

7 Replacez le bouchon sur le réservoir d'encre principal.




Entretien

Elimination des consommables usagés

Les éléments usagés suivants, souillés par de lencre, sont classés en tant que déchets industriels.

¢ Chiffon tissé en mélange de polyester/nylon

e Liquide de nettoyage

¢ Encre résiduelle

e Support apres impression

Eliminez lencre conformément aux lois et réglementations locales, en faisant par exemple appel & une société
délimination des déchets industriels. Une fiche de données de sécurité doit étre envoyée a la société délimination
des déchets industriels au moment de la requéte.

Vous pouvez télécharger cette fiche de données de sécurité sur le site Web d’Epson a l'adresse : www.epson.com.
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Recherche de buses obstruées

La taille du motif de test est de 245 mm (9,65 pouces) (H) et 195 mm (7,68 pouces) (V).

1 Aprés avoir chargé le support, sélectionnez [Réglage] — [Vérification de la buse] dans
UV Flatbed Controller.

E UV Fiathad Controller = e Prinl | | Aabvanced 7 Log

e
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| Mozzhe Click

| Compensation

e 7 Position 0 en Satling
| Bkt bl Cntaign T
¥ Mamgen 000 e |
Priet Sezn 245 s X 185 mm.
I.u Prant
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| Step Atfist .
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(Head o Check the'check pattem, ¥ the 1esult s bad. peroim head claaning.
| Ciilew Acpst

| Same Color Adjust
X Y
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2 Réglez la hauteur de téte, puis définissez les positions de début d'impression

(positions X et Y).
£« Réglage de la hauteur de la téte d'impression » a la page 51

Stepl
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.

Head Z Position: 0 mm Setting...
X Margin- | 0.00 mm |
Y Margin: | 0.00 mm |
Print Size: 245 mm-X 195 mm
Print
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Entretien I

3 Choisissez [Imprimer] pour imprimer un motif de test.

Lencre blanche est blanche et le vernis est transparent. Des motifs y sont imprimés. Vérifiez ceux-ci en utilisant

la réflexion de lumiére.
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Débouchage des buses obstruées

Siles buses de la téte d'impression ne sont que légérement obstruées, effectuez lopération de ringage plusieurs fois.

Cela pourra dégager les buses obstruées.

1 Dans le menu de raccourci du logiciel UV Flatbed Controller, lancez une [Réinitialisation X]
pour placer le chariot en position de réinitialisation dans la direction X.

UV Flatbed Controllor | 1 File EE - 1 Advanced 2 Log

= | & ™| € - i + i o & = m
) fase S e o wt o N et et + v o Bt [ P
Frnt Task List Task History | ~| €% Pt Setings Tarsk Setting
Ty 0 0 "
T ]
¥ lage -
Bur P -
Fres Daet e
™
¥ P o _— = Tr
=

2 Appuyez sur [Rincer] depuis le menu de raccourci.
Si les buses sont toujours obstruées, effectuez un nettoyage des tétes.

Nettoyage des tétes

Sila téte d'impression est bouchée ou si les buses obstruées ne sont pas dégagées par ringage, procédez au nettoyage
de la téte.

La procédure de nettoyage de la téte est la méme que pour la surface des buses de téte d'impression et les zones qui

lentourent.

5 « Nettoyage quotidien » a la page 85
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En cas de probleme

En cas de probleme

Vérification des messages

Si un avertissement ou une erreur se produit au niveau de l'imprimante, I'icone en bas a droite de lécran

du logiciel UV Flatbed Controller passe a (avertissement) ou (erreur). Appuyez sur l'icéne pour vérifier

le contenu du message.
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Dépannage

Impossible de mettre I'imprimante sous tension

B Le bouton d'arrét d'urgence a-t-il été actionné ? Tournez le bouton d‘arrét d'urgence vers la droite pour le
libérer.

5 « Bouton d’arrét d’urgence » a la page 14

La qualité d’'impression est mauvaise

B Si les buses de téte d'impression sont obstruées, effectuez le rincage ou le nettoyage de la téte.
5« Débouchage des buses obstruées » a la page 100

B Effectuez les opérations d'entretien régulier quotidiennes et mensuelles.
5 « Types dentretien et fréquence » a la page 83

B Réglez I'impression bidirectionnelle en cas de texte mal aligné (direction horizontale) ou de grain dans
les impressions.
5 « Réglage de I'impression bidirectionnelle » a la page 54

B Si le réglage de I'impression bidirectionnelle n"améliore pas le résultat, essayez d'effectuer des réglages
avancés d'impression.

5 « Réglages avancés d’'impression » a la page 117
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En cas de probleme

Impossible d’enregistrer une imprimante lors de l'installation d’Epson

Edge Print

Si vous ne trouvez pas l'adresse IP de 'imprimante sur Iécran denregistrement, essayez en saisissant l'adresse locale
(127.0.0.1) dans Iécran de recherche d’adresse IP. Cette méthode fonctionne lorsqu’Epson Edge Print est installé sur le
méme ordinateur qu'UV Flatbed Controller.

(1 ) B Epson Edge Pt initial Setup x|

Step | Chek {Seaet] b regiater your printes

(2) B Register Prictey X ‘

antes Bame Pricter, |

e Pt A (3) [E@smerams X

Ecran d’avertissement affiché lors de I'installation du logiciel UV
Flatbed Controller

Lécran suivant peut safficher lorsque vous installez UV Flatbed Controller si les paramétres de pare-feu sont activés
sur votre ordinateur. Le cas échéant, choisissez [Allow Access].
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Ecran d’avertissement affiché concernant I'espace disponible sur le

disque dur de lI'ordinateur

Le message suivant peut safficher lorsque vous démarrez UV Flatbed Controller ou lorsque vous envoyez des

données d’'impression depuis une autre application.
[Le processus d’'impression est annulé parce que lespace libre sur le disque dur du PC nest pas suffisant.]

Pour imprimer, procédez comme suit pour vérifier que lespace libre sur le disque dur de votre ordinateur est suffisant
pour accueillir les données d’impression.

e Supprimez les données inutiles dans les parametres [Liste des tiches d'impression] et [Historique des tiches] du
logiciel UV Flatbed Controller.

e Supprimez les données inutiles sur votre ordinateur.

Probleme d’affichage du logiciel UV Flatbed Controller

En fonction des parametres de l'affichage, [écran de UV Flatbed Controller peut sembler étrange (voir lexemple
suivant). Dans cette situation, réglez le zoom d’affichage a moins de 125 %. Nous vous recommandons également
dutiliser l'affichage full HD (1920 x 1080).

5 « Configuration requise par le logiciel UV Flatbed Controller » a la page 127

N

¥ Print Setting Task Setting

Step-and-Repeat Setling

Xewm: [
TRV

Crop Setting

X Position: |:
Y Position: I:

Le processus d’initialisation ne démarre pas

Sile chariot s’arréte en dehors de la plage de fonctionnement, le processus d’initialisation peut ne pas commencer

a l'allumage de I'imprimante. Déplacez le chariot manuellement vers le c6té de la table, puis rallumez I'imprimante.
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En cas de probleme

Les formats des données d’impression et du tirage ne correspondent

pas/La position de répétition s’est décalée

Suivez les étapes indiquées ci-dessous.

1 Placez le support de maniere a ce que la position de départ du support que vous

souhaitez imprimer soit alignée avec la position d’accueil (0,0).
£« Placer le support sur la table » a la page 38

Si la position de départ était alignée avec la position d’accueil (0,0) lorsque la différence de taille est
survenue, il n'est pas nécessaire d'imprimer a nouveau.
Allez a I'étape 3.

2 Indiquez les coordonnées de la position de départ de limpression dans le logiciel
UV Flatbed Controller, puis lancez I'impression.

Saisissez 0,00 pour [Marge X] et [Marge Y] dans [Paramétres d'impression].

Vous pouvez utiliser les données d'impression (fichier RIP (.prn)) telles quelles lorsqu’une différence
de taille survient.

£« Lancer I'impression » a la page 40

3 Mesurez la taille de I'image des résultats d'impression.

Mesurez la largeur et la hauteur de I'image en mm.

4 Saisissez les valeurs de correction dans Epson Edge Print et créez les données
d'impression (fichier RIP (.prn)).
Saisissez le format de I'image que vous avez mesurée a I'étape 3 dans [Taux de correction horizontale] et

[Taux de correction verticale].
7 « Mode d'emploi d’Epson Edge Print »

5 Saisissez les valeurs corrigées dans le contréleur UV Flatbed.
Sélectionnez [Avancé] — [Avancé] — [Réglage des coordonnées X/Y] a I'écran.

Adjusting X/Y Coordinate x

~Horizontal Correction Rat

Theoretical Length:

Measured Length: 0.00 mm

Correction Rate: 0.00%

~Vertical Correction Rat

=]
El
3

Theoretical Length: 0.0

Measured Length: 0.00 mm

Correction Rate: 0.00%

oK Cancel

[Longueur théorique] : saisissez les mémes valeurs que celles entrées dans Epson Edge Print a I'étape 4.
[Longueur mesurée] : saisissez le format de I'image mesurée a I'étape 3.
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Placez le support de maniere a ce que la position de départ du support que vous

souhaitez imprimer soit alignée avec la position d'accueil (0,0).
£« Placer le support sur la table » a la page 38

Indiquez les coordonnées de la position de départ de l'impression dans le logiciel
UV Flatbed Controller, puis lancez I'impression.

Saisissez 0,00 pour [Marge X] et [Marge Y] dans [Paramétres d'impression].
£« Lancer I'impression » a la page 40

Utilisez les résultats d'impression réels pour vérifier les résultats des réglages.
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En cas de probleme

Lissage des surfaces vernies

Si les surfaces vernies sont visiblement irréguliéres, essayez les solutions suivantes.

La méthode varie selon le mode de création des données d’'impression.

Lorsque les données d'impression du vernis sont créées selon la méthode
de remplacement de couleur de sortie d’Epson Edge Print
Ajoutez les données d’'impression a la liste des taches dans Epson Edge Print, réglez la densité Vr sur 100,0 dans

[Remplacement couleur] du menu Parametres de la tiche, puis relancez l'impression.

Color Replacement 5
/|2 @ S | @
Edit Eyedropper  Delete Restore

Job Info

Input Color Qutput Color

Easic Settings

[P
O

Layout
Details C
Input Color .
Color Settings

I
| ¢ EE - Y 90 !_-
I o =

Output Color Color
Current Settings Replacement
After Change
Specify Output Color: :D"
| cMYK + vr I~ ¥
Mark

Eloo  [{/lMMoo 3]l ¥ [0 [5]
Koo |5 v (00 |5 =

0 | Color Measurement

=5 | Output-Color Adjustment Chart| Crop

DEN

En l'absence damélioration, utilisez Epson Edge Print pour créer et imprimer deux taches : une couche de couleur et

une couche de vernis.

5 « Impression séparée de la couche de couleur et de la couche de vernis » a la page 109

107



Lorsque les données pour 'impression du vernis sont créées a I'aide des parameétres
de tons directs dans le logiciel de traitement d'image

Affichez les données d’'impression dans le logiciel de traitement d’image tel qwAdobe Illustrator, puis réglez la densité
du ton direct « Vernis » a 100 % pour créer les données d'impression. Ajoutez les données d’impression créées a la

liste de tdches dans Epson Edge Print, puis relancez 'impression.

Exemple : sous Adobe Illustrator

Varnish

En l'absence damélioration, utilisez Epson Edge Print pour créer et imprimer deux taches : une couche de couleur et

une couche de vernis.

5 « Impression séparée de la couche de couleur et de la couche de vernis » a la page 109

Lorsque les données d'impression du vernis sont créées selon la méthode de création
automatique de couche Epson Edge

Utilisez Epson Edge Print pour créer et imprimer deux tiches : une couche de couleur et une couche de vernis.

5 « Impression séparée de la couche de couleur et de la couche de vernis » a la page 109

Si les solutions ci-dessus ne reglent pas le probleme

Utilisez Epson Edge Print pour créer et imprimer une tiche d'impression multicouche pour la couche de couleur et la

couche de vernis en utilisant la couche blanche comme couche de base pour les deux taches.

5 « Impression en utilisant une couche blanche comme couche de base » a la page 113
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En cas de probleme

Impression séparée de la couche de couleur et de la couche de vernis

<Fonctionnement>

1

Opérations sous Epson Edge Print

1-1 Imprimez les données sans utiliser les réglages d'impression multicouche (sortie d’'une couche
de couleur du fichier PRN).

1-2  Créez et imprimez une tache d'une seule couche pour le vernis, avec les mémes données
d'impression (sortie d'une couche de vernis du fichier PRN).

Opérations depuis UV Flatbed Controller

Imprimez la couche de couleur, puis la couche de vernis, sur le méme support.

Opérations sous Epson Edge Print

1

Cliquez sur ct (Ajouter) dans la barre d'outils de la tache et ajoutez les données
d’impression a la liste des taches. Vous pouvez également faire glisser les données
d'impression dans la liste des taches.

Une vignette et un nom de données correspondant aux données d'impression ajoutées s'afficheront dans
la liste des taches, et les trois couches suivantes apparaitront sous le nom de données.

e [Premiere couche [Blanc] (Aucune donnée)]
e [Deuxiéme couche [Couleur]]

e [Troisieme couche [Vernis] (Aucune donnée)]

Choisissez la tache que vous avez ajoutée dans la liste des taches.
Limage d'impression apparait dans la zone d'apercu.

aEpsonEdgEPn’nt | ~
File Job Tool Help

o 0B m & & |

Add Nest Delete RIP Print Hold Cancel

Job List Printed Job Output Size! 866.99 x 578.1(mm)

| gtatiie 200 |4=}0 |ELILr
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1] First aver iwhite (Vo Date
| second Layerfoolor]
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I

3 Cliquez sur ‘= (Réglage de base) dans le menu de réglages de la tache pour définir
le nom du support et la qualité d'impression.

Basic Settings X:
~ Media Settings m
Media Size:
Cut Sheet 98x49 in / 2500x1250 i |~ Job Info
9 Media Name: —
| General Vinyl ‘v‘ ==
Print Quality: Basic Settings
[ Production 720x720 [~] I =
G
» Advanced Settings
Layout
Input Resolution:
[300x300dp [~ c
Color Settings

4 Vérifiez les autres parametres, puis cliquez sur = (Impression) dans la barre d'outils
de la tache pour lancer I'impression.
Sortie d’'une couche de couleur du fichier PRN.

5 Cliquez sur cr (Ajouter) dans la barre d'outils de la tache pour ajouter les mémes
données d'impression qu'en étape 1 de la liste des taches. Vous pouvez également faire
glisser les données d'impression de I'étape 1 dans la liste des taches.

Une vignette et un nom de données correspondant aux données d'impression ajoutées s'afficheront dans
la liste des taches, et les trois couches suivantes apparaitront sous le nom de données.

e [Premiere couche [Blanc] (Aucune donnée)]
e [Deuxiéme couche [Couleur]]

e [Troisieme couche [Vernis] (Aucune donnée)]

6 Choisissez la tache que vous avez ajoutée dans la liste des taches.
Limage d'impression apparait dans la zone d'apercu.

7 Cliquez sur = (Réglage de base) dans le menu de réglages de la tache, puis
sélectionnez [Mode vernis] comme [Nom du support].

Lorsque vous sélectionnez [Mode vernis], les trois couches de la liste des taches sont masquées.

Basic Settings x'i
~ Media Settings m
Media Size:
Cut Sheet 98x49 in / 2500x1250 1r | = ot
e Media Name: —
| Vamish mode |v| =

TR STy -

[ Production 720x720 vr [~]

Basic Settings

LA ]
(e
~ Advanced Settings
Layout
Input Resolution:
360 x 360 dpi [~] e
Color Settings
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En cas de probléme I

Cliquez sur @ (Réglages de limpression multicouche) dans le menu de réglages
de la tache, puis sélectionnez le type de couche a créer dans [Méthode de création].
La [Méthode de création] vous permet de créer les deux types de couches suivants pour l'impression

de vernis.
e Image compléte

¢ Image partielle

Layer Setting

~ Adjustment
Align Layer Positions

Horizontal:

!!
R

Vertical:

Adjust Enlargement Amount of Image:

px
~ WH/Vr version
Creating Method:
| Whale Area "

[

Job Info
Basic Settings

(o

Layout

C

Color Settings

Vérifiez les autres parametres, puis cliquez sur = (Impression) dans la barre d'outils

de la tache pour lancer I'impression.
Sortie d'une couche de vernis du fichier PRN.

B Epson EdgePrint | A
File Job Tool Help

4 Advanced Settings

of B W # |&| I X e
Add Nest. Delete RIP Print Hold Carncel Operator Mode
i Job List Printed Job Output Size: £66.99 ¥ 578.1{mm) e | ez Setiine s X
Job Name Status ~ Media Settings
Flowerpdf Media Size:
. | Cut Sheer 5848 m / 2500x1250 || 4 »
Media Name:
‘Vammhmode ‘v‘ b
Print Quality:

[ Production 720x720 v [~

Input Resolution:

360 x 360 dpi -
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Opérations depuis UV Flatbed Controller

a UV Flattod Controliar 5 =
I ot s Canc Lane = |
Prind Task Lis £ Print Seain - Task Sefing

. My
Y Mg
(2 — E
'
.
........ te
ey Mods [
Cor Chae <0 .
Moraw Pren
san =

Sur le méme support, imprimez la couche de couleur du fichier PRN (@), puis imprimez la couche de vernis

du fichier PRN (@).
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En cas de probleme

Impression en utilisant une couche blanche comme couche de base

<Fonctionnement>

1

Opérations sous Epson Edge Print

Créez et imprimez les données pour I'impression de la couche blanche et I'impression de la couche
de vernis (sortie d'une version multicouche du fichier PRN).

Opérations depuis UV Flatbed Controller

Lancez I'impression multicouche blanc/couleur/vernis.

Opérations sous Epson Edge Print

1

Cliquez sur ct (Ajouter) dans la barre d'outils de la tache et ajoutez les données
d’'impression a la liste des taches. Vous pouvez également faire glisser les données
d'impression dans la liste des taches.

Une vignette et un nom de données correspondant aux données d'impression ajoutées s'afficheront dans
la liste des taches, et les trois couches suivantes apparaitront sous le nom de données.

e [Premiéere couche [Blanc] (Aucune donnée)]
e [Deuxiéme couche [Couleur]]

e [Troisieme couche [Vernis] (Aucune donnée)]

Choisissez la tache que vous avez ajoutée dans la liste des taches.
Limage d'impression apparait dans la zone d’apercu.

Choisissez [Premiére couche [Blanc] (Aucune donnée)] dans la liste des taches,
puis cliquez sur &) (Réglages d'impression multicouche) dans le menu Parameétres
de la tache.

Les réglages de I'impression multicouche apparaissent dans la zone de réglages.

2 Job List Printed Job

| 70b Name | status

rl m Flower.pdf Idle

[ [3) Frstiaver wiite] (o Data)
i Second Layer [Color]

Third Layer [Varnish] (No Data)
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4 Choisissez le type de couche que vous voulez créer dans [Méthode de création] depuis

le menu [Formulaire WH/Vr].

La couche créée est ajoutée a la liste des taches.
La [Méthode de création] vous permet de créer les trois types de couches suivants pour I'impression
du blanc.

¢ Image compleéte
¢ Image partielle

e Sans une partie de I'image
Si besoin, utilisez la [Densité] pour définir la densité de I'encre blanche.

Layer Setting %
4 Adjustment m
Align Layer Positions
2 i Job Info
N =
Adjust Enlargement Amount of Image: Basic Settings
px
4
()
~ WH/Vr version Layout
Creating Method: (‘
[ whole Area [~] et
|| Inciude White Parts Color Settings
-
pensty: oo T3] B
-

5 Choisissez [Troisieme couche [Vernis] (Aucune donnée)] dans la liste des taches,
puis cliquez sur @ (Réglages d'impression multicouche) dans le menu Paramétres
de la tache.

Les réglages de I'impression multicouche apparaissent dans la zone de réglages.

i Job List Printed Job

| 30b Name | status

|4 m Flower.pdf Idle

First Layer [White] (WH/Vr Job)

I Second Layer [Color]

Third Layer [Varnish] (No Data)
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En cas de probleme

Choisissez le type de couche que vous voulez créer dans [Méthode de création] depuis

le menu [Formulaire WH/Vr].
La couche créée est ajoutée a la liste des taches.
La [Méthode de création] vous permet de créer les deux types de couches suivants pour l'impression
de vernis.
e Image complete
e Image partielle
Vous ne pouvez pas définir la densité de I'encre de vernis.

Layer Setting *

A Adjustment m
Align Layer Positions

Horizontal: px

Vertical: px =

Job Info

Adjust Enlargement Amount of Image: Basic Settings
px o
e ]
~ WH/Vr version Layout
Creating Method: C
| Whale Area "‘
Color Settings
-
-
=

Dans la liste des taches, choisissez la racine de la tache multicouche (la ligne indiquant
le nom de données pour les données d'impression).

Job List Printed Job

| 2ok hizena | crorin |

Flower.pdf
First Layer [White] (WH/Vr Job)

Second Layer [Color]

Third Layer [Varnish] (WH/vr Joh)

Cliqguez sur = (Réglage de base) dans le menu de réglages de la tache pour définir
le nom du support et la qualité dimpression.

Vérifiez les autres parametres, puis cliquez sur = (Impression) dans la barre d'outils
de la tache pour lancer I'impression.
Sortie d'une version multicouche du fichier PRN.
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Opérations depuis UV Flatbed Controller

Imprimez le fichier PRN correspondant. Réglez [Direction d’impression Y] sur [Arriere] et [Canal de couleur]

a [Normal].

IR - T

T e
= | = i = - 1 4 I~ I~ T = s
e e e o B s e e e = =
Prinit Task List Task History a| £ PoniSetings Task Sefing
thnt T Passion 1 S Sattirg
o 3
Mg o
Coler Bar Poaten Lt -
L
=
Fuzry bhote Audte -
[.-m.:..m- g e ;]
e P T~
prp , 2

Prest Mode: Peschoction Af A Prast Prapvas: 0 00%
Image Sira: 465 FhSTH e Pt Lasge 000 m
Crurdt 0 = o Tima. 6090 04
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Réglages avancés d’'impression

En cas de probleme

Réglage du pas

Réglez la valeur de flux du portique.

1

Sélectionnez le mode d’ajustement dans [Réglage] — [Sélectionner le mode de réglage]

a l'écran.

7« Mode d'ajustement » a la page 56

Sélectionnez [Réglage] — [Réglage pas] dans le controleur UV Flatbed pour procéder
aux ajustements.

B o s Corwoter ; e R
o | # Ao e 2 ® @ i = m
Inmecreex | i -
| Compermation £
EmmmMm .
| Seoct Adustment Modo
e O —
Acustoment Vaten | 5 4
Adenced Adustmen
| Step Adurt
| Head el
| Cotor Adust
| Same Gofor Adest

@ Réglez la hauteur de téte, puis définissez les positions de début d'impression (positions X et Y).
£« Réglage de la hauteur de la téte d'impression » a la page 51

@ Réglez les étapes de base.
Imprimez un motif de réglage et vérifiez le numéro sécartant le moins de la ligne de référence.
Saisissez le numéro choisi dans [Valeur d’ajustement], puis appuyez sur [Enregistrer].

Imprimez un motif de réglage et vérifiez le numéro sécartant le moins de la ligne de référence.

Dans l'exemple suivant, le meilleur motif est « 0 ».

Par exemple, si la ligne « 0 » n'est pas droite, mais que la ligne « +1 » l'est, ajoutez « +1 » a la valeur
originale affichée a I'écran et saisissez-la. Une fois que vous avez terminé la saisie des nombres,
appuyez sur [Enregistrer].
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Réglage de l'intervalle de téte

Réglez la position de chaque téte d'impression par rapport a la téte d'impression de référence (H1), horizontalement

et verticalement.

Commencez par sélectionner le mode d’ajustement dans [Réglage] — [Sélectionner le mode de réglage] a Iécran.

5« Mode d'ajustement » a la page 56

Ensuite, sélectionnez [Réglage] — [Intervalle de téte] dans le contréleur UV Flatbed pour procéder aux ajustements.

Réglages horizontaux

UV Flatbed Controior | (2 File

= |

Basic Adgrsmant
| Bazzie Check

| Compensabon
Adustment Maode:
| Sedect Adprstment Mode

| Bickrec Adpsst

9 -

Acvancod Adgstmant s [Tos . 2%
| Stop Adgsst

| Heard interval

.......

| Color Adpust
| Same Color Adgst
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En cas de probleme

@ Réglez la hauteur de téte, puis définissez les positions de début d'impression (positions X et Y).
7 « Réglage de la hauteur de la téte d'impression » a la page 51

@ Effectuez les réglages horizontaux.
Choisissez [Imprimer le motif de réglage] pour imprimer un motif de réglage.

La ligne « 0 » (ligne verticale dans la case rouge) est droite, ce qui est normal.

Si la ligne « 0 » n'est pas droite, mais que la ligne « +1 » est droite, par exemple, ajoutez « +1 » au
nombre affiché a I'écran, puis saisissez-le. Lorsque vous avez fini de vérifier le motif pour chaque téte
d’'impression (H1 a H8) et d'en saisir les valeurs a I'écran, appuyez sur [Enregistrer].

Appuyez sur [Print Right Adjustment Sheet], puis répétez les étapes ci-dessus.
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Réglages verticaux

= ]rsr ir\_]ez»rJ,c.\, |

o
_H

s P o o Lot Eactnwi Teawe ] Pt Lami aee
Basic Adusament o

| Keoazie Chck @ mm wrng

| Compensabon X Masgt
Adurstrment Mode ¥ Mg

| Sedect Adprstment Mode

| Bickrec Adgst
o [ “
o s T
Agwancod Adpstmant. o ' o o
| Step Acusst
| Head interval
oK P HY e
| Same Coko Adpst s [Tm - wr. [Tt 150 Regit
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En cas de probleme

@ Réglez la hauteur de téte, puis définissez les positions de début d'impression (positions X et Y).
7 « Réglage de la hauteur de la téte d'impression » a la page 51

@ Effectuez les réglages verticaux.
Choisissez [Imprimer le motif de réglage] pour imprimer un motif de réglage.

La ligne « 0 » (ligne horizontale dans la case rouge) est droite, ce qui est normal.

L 4

Si la ligne « 0 » n'est pas droite, mais que la ligne « +1 » est droite, par exemple, ajoutez « +1 » au
nombre affiché a I'écran, puis saisissez-le. Lorsque vous avez fini de vérifier le motif pour chaque téte
d'impression (H1 a H8) et d'en saisir les valeurs a I'écran, appuyez sur [Enregistrer].

Head Vertical Interval Adjust
Print Adjustment Sheet

H1: [o | H2 [0 | H3: [382 | H4 351 |

Hs: [-703 | He: [-351 | w7 1154 | Hs: [ 1506 | ' Register

121



Réglage de la couleur

Réglez la position des gouttes dencre pour chaque buse de couleur dans la méme téte d’'impression.

1

Sélectionnez le mode d’ajustement dans [Réglage] — [Sélectionner le mode de réglage]
alécran.
£« Mode d’ajustement » a la page 56

Choisissez [Réglage] — [Réglage de la couleur] dans UV Flatbed Controller.

UV Flatbed Controlier | 12 Fie Pt Bl oo 4 Log
= | = AlEe 2 2 @ o F = o]
] v it Pl = ettt e vl L _. po
Basic Adgsiment o Pasiog
| Mazzie Chack Hasd 7 Praton [T Seting
| Compensaton % Mage ] mn
Adusiment Mode ¥ Mg
| Select Adpstinent Mode
| Bickeec Lokt Color Adummant Finght Codor Adpastimest

Prant Adpeatiment Shest Pt Apetime Srest

20 |00 | Chd | o | O | O [os | =

T ,(_;'rm o |
Advanced Adgsstmant i Eﬂ o
| Step Adpsst T T
| Haad interval
| Codor Adgst

| Same Color Adpsst

I A I

b o [ " : b 0 [ ]
VER Hadi | W | WD | WP | WHHT | WAEID | WARTI | W14 | WIS VR o | WA | WD | WWHHE | WHT | WAID | WA | WL | WHIS
19 I S T ) = 1 eI ) 5 T
Faaptar Pt

Sélectionnez [Imprimer le motif de réglage] dans [Left Color Adjustment] pour imprimer

le motif de réglage.




En cas de probleme

4 La ligne « 0 » (ligne verticale dans la case rouge) est droite, ce qui est normal.

\

It J

5 Si la ligne « 0 » n'est pas droite mais que la ligne « +1 » est droite, par exemple, saisissez
«+1»al'écran. Lorsque vous avez fini de vérifier le motif pour chaque téte d'impression
(H1 a H8) et d'en saisir les valeurs a I'écran, appuyez sur [Enregistrer].

C LR Head#1

=

C RR Head#2

=

CLF Head#3

Er

C RF Head#4

LM2 | LM3 | LE2 | LC3

6 Répétez les étapes 1 a 5 dans [Right Color Adjustment].

| Lorsque vous procédez a un ajustement des couleurs, la valeur d’ajustement de la méme
mportant couleur sera également modifiée. Lorsque vous procédez a un ajustement des couleurs, veillez

également a procéder a un ajustement de la méme couleur.
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Réglage de la méme couleur

Réglez la position des gouttes dencre pour la buse de méme couleur dans la méme téte d’'impression.

1

Sélectionnez le mode d’ajustement dans [Réglage] — [Sélectionner le mode de réglage]
alécran.
£« Mode d’ajustement » a la page 56

Choisissez [Réglage] — [Same Color Adjust] dans le contréleur UV Flatbed.

UV Fatd Gorroter | Fis - I
=] ] F=) ™ i - > + b 2 E=3 F = =
e Faowr e o e e ) e X Aemet il e e e
Basic Adusiment o Pasiog
I Mazzie Check Hased 7 Poaton Yan Suting
| Compensaton X Mo Tl =
Adustrment Mode ¥ Magn
| Select Adpsstment Mode:
i Fught Same Color Adpesiment

Acvanced Adgstmant
| Step At
| Haad iterval
| Color Adgust
| Same Cok Adpst
WS | WhH2 | WH1
0 "
VR Hadil | W | WD | WP | WHHT | WARID | WARTI | W14 | WHTE
- f [ [ [

[ [

Sélectionnez [Imprimer le motif de réglage] dans [Left Color Adjustment] pour imprimer

le motif de réglage.
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4

5

6

En cas de probleme

La ligne « 0 » (ligne verticale dans la case rouge) est droite, ce qui est normal.

N\

J

Si la ligne « 0 » n'est pas droite mais que la ligne « +1 » est droite, par exemple, saisissez
«+1» al'écran. Lorsque vous avez fini de vérifier le motif pour chaque téte d'impression
(H1 a H8) et d’en saisir les valeurs a I'écran, appuyez sur [Enregistrer].

CHB
C LR Head#1 1
.1
C RR Head#2 LMt | LCD | L&
= 1 - 1
C LF Head#3 Y3
1
C RF Head#4 LM3 | LC2 | LC3
—= - 0 - 1 - 1

Répétez les étapes 1 a 5 dans [Right Color Adjustment].
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Annexe

Consommables et accessoires

Voici une liste des consommables et accessoires compatibles avec cette imprimante (valable en aott 2020).

Pour obtenir les derniéres informations, consultez le site Web d’Epson (http://www.epson.com).

Bidons d’encre

Nom Référence Remarques

Noir T49V1

Cyan T49V2

Magenta T49V3

Jaune T49v4

Cyan clair T49V5

Magenta clair T49V6

Gris T49V7

Rouge T49V8

Blanc T49V9

Vernis T49VA

Nettoyage T49V0 Utilisez ce produit pour nettoyer une surface, comme les plaques
autour de la téte d'impression (dans ce guide, cet élément est
décrit comme « liquide de nettoyage »).

Epson vous recommande d’utiliser des flacons dencre Epson authentiques. Epson ne saurait garantir la qualité

ou la fiabilité de cartouches dencre non authentiques. Lutilisation dencres non authentiques peut provoquer

des dommages qui ne sont pas couverts par la garantie Epson, et peut, dans certains cas, générer un comportement
erratique de l'imprimante.

Les informations sur les niveaux dencre estimés risquent de ne pas safficher, l'utilisation dencre non dorigine est

enregistrée et pourra étre transmise au service d’assistance.
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Annexe

Autres

Nom Référence Remarques

Liquide de refroidissement C13S210135 Permet de recharger le liquide de refroidissement
de lalampe UV.

Bidon d’encre résiduelle C13T724000 Recoit I'encre résiduelle du collecteur d’encre.

Transport et déplacement

Contactez votre revendeur local ou l'assistance Epson.

Configuration requise par le logiciel UV Flatbed

Controller

Configuration systéeme requise

Systéme d'exploitation

Windows 7 x64
Windows 10 x64

Processeur

Intel Core i7 2,0 GHz ou plus rapide

Mémoire vive disponible

8 Go ou plus/4e génération

Stockage SSD 250 Go ou plus
Affichage Full HD (1920 x 1080) recommandé
Spécifications

Imprimante

Systéme d'impression

Systéme jet d’encre a la demande

Couleurs d’encre

Cyan, magenta, jaune, noir, cyan clair, magenta clair, gris, rouge, blanc, vernis

Hauteur de la table

900 mm (35,4 pouces)

Taille d'impression
(maximum)

Largeur 2500 mm (98,4 pouces) x longueur 1250 mm (49,2 pouces)

Epaisseur du support
(maximum)

80 mm (3,15 pouces)

12
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Poids du support (maximum)

50 kg/m2 (charge répartie)

Résolution (ppp)

360 x 720,720 x 720,720 x 1080, 720 x 1440

Poids

Environ 1370 kg (3020,3 Ib)

Tension nominale

200V/208 V/220 V/230V/240V

Fréquence nominale 50 ou 60 Hz
Courant nominal 29A
Puissance apparente 5,7 kVA

Consommation électrique

4,8 kW environ (durant I'impression)

Interface de communication | SuperSpeed USB

Dimensions extérieures () 4635 mm (182,5 pouces) x (P) 2768 mm (109 pouces) x (H) 1730 mm
(68,1 pouces)
() 4635 mm (182,5 pouces) x (P) 2768 mm (109 pouces) x (H) 1400 mm
(

~

55,1 pouces) (sans le témoin lumineux)

Niveau de pression
acoustique

Moins de 70 dB (A) (lors de Iimpression)

Température

En fonctionnement : entre 15 et 30 °C (59 et 86 °F) (entre 20 et 25 °C

[68 to 77°F] recommandés)

Pendant le stockage (avant remplissage de I'encre) : entre -20 et 60 °C
(-4 et 140 °F) (moins de 96 heures a -20 °C [-4°F], moins de 1 mois a 40 °C
[104°F], moins de 120 heures a 60 °C [140°F])

Pendant le stockage (aprés remplissage de l'encre) : entre -20 et 40 °C
(-4 et 104 °F) (moins de 1 mois a 40 °C [104°F])

Humidité

En fonctionnement : entre 20 et 80 % (40 a 60 % recommandés, sans
condensation)

Pendant le stockage (avant remplissage de I'encre) : entre 5 et 85 % (sans
condensation)

Pendant le stockage (aprés le remplissage d'encre) : entre 5 a 85 % (sans
condensation)

Utilisez cette imprimante a une altitude maximale de 3000 m (9842,5 pieds).
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Annexe

Bidons d’encre

Forme Bidons d'encre dédiés

Type d'encre Encre UV

Période de garantie Date d'expiration sur le bidon d'encre (stocké a température ambiante)
d'impression

Température de stockage Appareil emballé pour le transport : entre -30 et 60 °C (-22 et 140 °F)

(Moins de 24 heures entre -30 et -10 °C [-22 to 14°F], moins de 1 mois entre
-10 et 40 °C [14 to 104°F], moins de 120 heures a 50 °C [122°F] et moins

de 24 heures a 60 °C [140°F])

Appareil emballé pour le stockage : entre -30 et 40 °C (-22 et 104 °F)

(Moins de 24 heures entre -30 et -20 °C [-22 to -4°F] et moins de 1 mois entre
30 et 40 °C [86 to 104°F])

Température de gel de I'encre : -30 °C (-22 °F) et inférieur

Volume 1000 mL
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Déclaration de conformité (pour les pays de I'UE
seulement)

Fabricant SEIKO EPSON CORPORATION
Adresse 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi, Nagano-ken 392-8502 Japon

Représentant EPSON EUROPE B.V.
Adresse Atlas Arena, Asia Building, Hoogoorddreef 5, 1101 BA

Amsterdam Zuidoost Pays-Bas

Nom de marque EPSON

Nom du produit Imprimante UV Flatbed

Modeéle N771A

Conforme aux normes et Directive 2006/42/CE :
directives suivantes : EN ISO 12100

EN 60204-1

EN 1010-1

EN 1010-2

Directive 2014/30/UE :
EN 55011

EN 61000-6-2
Directive 2011/65/UE :
EN 50581
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Assistance

Site Web de I'assistance technique

Le site Web du support technique d’Epson propose une aide relative aux problémes qui ne peuvent étre résolus a l'aide
des informations de dépannage incluses dans la documentation du produit. Si vous disposez d’'un navigateur Web et

d’une connexion a Internet, rendez-vous sur le site suivant :
https://support.epson.net/

Pour télécharger les derniers pilotes, les manuels et dautres produits téléchargeables, et pour consulter la foire

aux questions, rendez-vous a l'adresse :
https://www.epson.com

Puis sélectionnez la section d’assistance de votre site Internet Epson local.

Contacter I'assistance Epson

Avant de contacter Epson

Si votre produit Epson ne fonctionne pas correctement et que vous ne pouvez pas résoudre le probléme a l'aide des
informations de dépannage contenues dans ce manuel, contactez les services d’assistance Epson. Si 'assistance Epson
de votre région ne figure pas ci-apres, contactez le fournisseur aupres duquel vous avez acheté le produit.

Pour nous permettre de vous aider plus rapidement, merci de communiquer les informations ci-dessous a l'assistance
Epson:

B Numéro de série du produit

(Pétiquette portant le numéro de série se trouve habituellement au dos de l'appareil.)

M Modeéle
B Version du logiciel
(pour connaitre le numéro de version, cliquez sur About, Version Info ou sur un bouton similaire dans le logiciel

du produit.)
B Marque et modéle de votre ordinateur

B Nom et version de votre systéme d’exploitation
B Nom et version des logiciels que vous utilisez habituellement avec votre produit

Assistance aux utilisateurs en Amérique du Nord

Rendez-vous sur www.epson.com/support (Etats-Unis) ou sur www.epson.ca/support (Canada) et recherchez
votre produit pour télécharger les logiciels et utilitaires associés, consulter les manuels et les FAQ, obtenir des conseils

de dépannage ou contacter Epson.

Epson propose une assistance technique et des informations relatives a I'installation, la configuration
et la manipulation des produits d'impression professionnels par le biais de la garantie limitée Epson Preferred.
Appelez le (888) 668-3266, du lundi au vendredi, de 6 h a 18 h (heure du Pacifique). Les horaires de l'assistance
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technique peuvent étre modifiés sans préavis. Avant d’appeler, vérifiez que vous disposez du numéro de série de

I'imprimante ainsi que d’'une preuve d’achat.

o Sivous rencontrez un probléme avec le numéro vert, composez le (562) 276-1305.

e Pour obtenir de I'aide pour tout autre logiciel installé sur votre systéme,
reportez-vous a la documentation de ce logiciel afin d'obtenir des informations

sur l'assistance technique.

Achat de consommables et d’accessoires

Vous pouvez acheter de lencre, du papier et des accessoires Epson authentiques aupres d’'un revendeur agréé Epson.
Pour trouver le revendeur le plus proche, rendez-vous sur proimaging.epson.com (Etats-Unis) ou sur
proimaging.epson.ca (Canada), sélectionnez votre produit et sa série, puis cliquez sur le bouton Ou acheter.
Vous pouvez aussi appeler le 800-GO-EPSON (800-463-7766) aux Etats-Unis ou le 800-807-7766 au Canada.

Assistance aux utilisateurs en Amérique latine

Si vous avez besoin d’aide supplémentaire pour votre produit Epson, contactez Epson.

Voici les services d’assistance technique proposés par Epson :

Assistance Internet

Rendez-vous sur le site Web de l'assistance Epson a 'adresse epson.com.jm/support (Caraibes), epson.com.br/suporte
(Brésil) ou latin.epson.com/soporte (autres zones géographiques) pour rechercher des solutions aux problémes
courants. Vous pouvez télécharger des pilotes et de la documentation, consulter la foire aux questions et obtenir

des conseils de dépannage, ou envoyer un e-mail a Epson afin de poser vos questions.

Contacter un représentant de l'assistance

Avant dappeler l'assistance Epson, notez les informations et préparez les documents suivants :
e Nom du produit

e Numéro de série du produit (situé sur une étiquette sur le produit)

e Preuve d’achat (par exemple, ticket de caisse) et date d’achat

¢ Configuration de lordinateur

e Description du probleme

Vous pouvez ensuite appeler :

Pays Téléphone

Argentine (54 11) 5167-0300
0800-288-37766

Bolivie* 800-100-116

Brésil 0800-007-5000

Chili (56 2) 2484-3400
Colombie Bogota: (57 1) 592-2200

Autres villes : 018000-915235
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dominicaine*

Pays Téléphone
Costa Rica 800-377-6627
République 1-888-760-0068

Equateur* 1-800-000-044

El Salvador* 800-6570

Guatemala* 1-800-835-0358

Mexique Mexico : (52 55) 1323-2052
Autres villes : 01-800-087-1080

Nicaragua* 00-1-800-226-0368

Panama* 00-800-052-1376

Paraguay 009-800-521-0019

Pérou Lima: (51 1) 418-0210
Autres villes : 0800-10-126

Uruguay 00040-5210067

Venezuela (58 212) 240-1111

* Contactez votre opérateur téléphonique pour appeler ce numéro gratuit depuis un téléphone portable.

Assistance

Si votre pays ne figure pas dans la liste, contactez le service commercial du pays le plus proche. Le cotit de 'appel peut étre facturé,

éventuellement a longue distance.

Achat de consommables et d’accessoires

Vous pouvez acheter de lencre, du papier et des accessoires Epson authentiques auprés d’'un revendeur agréé Epson. Pour trouver

le revendeur le plus proche, rendez-vous sur epson.com.jm (Caraibes), sur epson.com.br (Brésil) ou sur latin.epson.com (autres

zones géographiques), ou appelez le service commercial Epson le plus proche.

Assistance aux utilisateurs en Europe

Pour plus d’'informations sur la procédure de contact du service d’assistance Epson, reportez-vous a votre Document

de garantie paneuropéenne.
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Assistance aux utilisateurs a Taiwan

Pour obtenir des informations, une assistance et des services :

Internet (https://www.epson.com.tw)

Des informations relatives aux caractéristiques des produits, des pilotes a télécharger et des demandes de produits

sont disponibles.

Centre d’assistance Epson
(Téléphone : +0800212873)

[équipe du centre d’assistance Epson peut vous assister par téléphone sur les questions suivantes :

B Questions commerciales et informations relatives aux produits
B Questions ou problémes concernant I'utilisation des produits
B Questions sur les services de réparation et la garantie

Centre de services de réparation :

Téléphone Télécopie Adresse

02-23416969 02-23417070 No.20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist.,
Taipei 100, Taiwan

02-27491234 02-27495955 1F., No.16, Sec. 5,
Nanjing E. Rd.,
Songshan Dist., Taipei
105, Taiwan

02-32340688 02-32340699 No.1, Ln. 359, Sec. 2,

Zhongshan Rd.,
Zhonghe, Taipei
235, Taiwan

039-605007 039-600969 No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong,

Yilan

265, Taiwan

038-312966 038-312977 No.87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien, Hualien
970, Taiwan

03-4393119 03-4396589 5F, No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen, Taoyuan
32455, Taiwan

(Chine)
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Téléphone

Télécopie

Adresse

03-5325077

03-5320092

1F., No.9, Ln. 379, Sec. 1,
Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu 300,

Taiwan

04-23011502

04-23011503

3F, No.30, Dahe Rd,,
West Dist., Taichung
40341, Taiwan
(Chine)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist.,
Taichung 408,

Taiwan

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi
600, Taiwan

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
704, Taiwan

07-5520918

07-5540926

1F, No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist.,
Kaohsiung 804,

Taiwan

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist.,
Kaohsiung 807,

Taiwan

08-7344771

08-7344802

1F., No.113, Shengli Rd.,
Pingtung,
Pingtung 900,

Taiwan

Assistance
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Aide pour les utilisateurs d’Australie/Nouvelle-Zélande

Epson Australie/Nouvelle-Zélande souhaite vous proposer un service clientele irréprochable. Parallelement

a la documentation de votre produit, nous mettons a votre disposition les sources d’'information suivantes :

Votre fournisseur

Votre fournisseur peut vous aider a identifier et a résoudre des problémes, et doit toujours étre contacté en premier
lieu pour tout probleme. Il pourra étre en mesure de résoudre rapidement et facilement vos problémes et de vous

conseiller sur la procédure a suivre.

Adresse Internet
Australie
https://www.epson.com.au

Nouvelle-Zélande
https://www.epson.co.nz

Consultez le site Internet d’Epson Australie/Nouvelle-Zélande.

Le site contient une zone de téléchargement de pilotes, une liste de points de contact Epson, des informations relatives

aux nouveaux produits et une assistance technique (par e-mail).

Centre d’assistance Epson

Le centre d’assistance Epson est le point de contact ultime pour conseiller nos clients. Les opérateurs du centre
dlassistance peuvent vous aider a installer, configurer et utiliser votre produit Epson. Le personnel de notre centre
dassistance de pré-vente peut vous documenter sur les produits Epson et vous indiquer le fournisseur ou l'agent

de service apres-vente le plus proche. Le centre d’assistance Epson apporte des réponses a tous types de demandes.

Numéros du centre d’assistance :
Australie Téléphone: 1300361 054
Télécopie : (02) 8899 3789
Nouvelle-Zélande Téléphone: 0800237 766
Nous vous conseillons de préparer les informations et documents nécessaires avant d'appeler. Plus les informations

recueillies sont nombreuses et plus le probléme peut étre résolu rapidement. (documentation de votre produit Epson,

type dordinateur utilisé, systéme dexploitation, logiciels et autres informations que vous jugez nécessaires).
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Assistance

Assistance aux utilisateurs a Singapour

Epson Singapour propose les sources d’'information, l'assistance et les services suivants :

Internet
(https://www.epson.com.sg)

Des informations relatives aux caractéristiques des produits, des pilotes a télécharger, une foire aux questions (FAQ),

des questions commerciales et une assistance technique par e-mail sont disponibles.

Centre d’assistance Epson
Numéro gratuit : 800-120-5564

[Equipe du centre d’assistance Epson peut vous assister par téléphone sur les questions suivantes :

B Questions commerciales et informations relatives aux produits
B Questions ou problemes concernant I'utilisation des produits
B Questions sur les services de réparation et la garantie

Assistance aux utilisateurs en Thailande

Pour obtenir des informations, une assistance et des services :

Internet
(https://www.epson.co.th)
Des informations relatives aux caractéristiques des produits, des pilotes a télécharger, une foire aux questions (FAQ)

et des e-mails sont disponibles.

Service d’assistance téléphonique Epson
(Telephone: (66) 2685-9899)

[Equipe du service dassistance technique par téléphone peut vous assister sur les questions suivantes :

B Questions commerciales et informations relatives aux produits
B Questions ou problemes concernant I'utilisation des produits
B Questions sur les services de réparation et la garantie
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Assistance aux utilisateurs au Vietnam

Pour obtenir des informations, une assistance et des services :

Service d’assistance

1 . +84 28 3925 5545
téléphonique Epson :

Centre de services : 68 Nam Ky Khoi Nghia
Street, Nguyen Thai Binh
Ward, District 1, Ho Chi
Minh Ville, Vietnam

Assistance aux utilisateurs en Indonésie

Pour obtenir des informations, une assistance et des services :

Internet
(https://www.epson.co.id)

B Informations relatives aux caractéristiques des produits, pilotes a télécharger
B Foire aux questions, questions commerciales, questions par e-mail

Service d’assistance téléphonique Epson

B Questions commerciales et informations relatives aux produits
B Assistance technique

Téléphone : (62) 21-572 4350
Télécopie : (62) 21-572 4357

Centre de services Epson

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

Téléphone/télécopie : (62) 21-62301104

Bandung Lippo Center 8th floor
JI. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Téléphone/télécopie : (62) 22-7303766

Surabaya Hitech Mall It 1IB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116 - 118
Surabaya

Téléphone: (62) 31-5355035
Télécopie: (62) 31-5477837
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Assistance

Yogyakarta Hotel Natour Garuda
JI. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Téléphone : (62) 274-565478

Medan Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11
Medan

Téléphone/télécopie : (62) 61-4516173

Makassar MTC Karebosi Lt. lll Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Téléphone: (62) 411-350147/411-350148

Assistance aux utilisateurs a Hong Kong

Pour obtenir une assistance technique et d’autres services aprés-vente, les utilisateurs sont invités a contacter

Epson Hong Kong Limited.

Page d’accueil sur Internet
Epson Hong Kong dispose d’un site Internet local en chinois et en anglais, qui propose les informations et éléments

suivants :

B Informations produits

M Foire aux questions (FAQ)

B Derniéres versions des pilotes Epson

Les utilisateurs peuvent accéder a notre page d’accueil Internet a l'adresse :

https://www.epson.com.hk
Service d’assistance technique par téléphone
Vous pouvez contacter nos techniciens aux numéros de téléphone et de fax suivants :

Téléphone: (852) 2827-8911
Télécopie : (852) 2827-4383
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Assistance aux utilisateurs en Malaisie

Pour obtenir des informations, une assistance et des services :

Internet
(https://www.epson.com.my)

B Informations relatives aux caractéristiques des produits, pilotes a télécharger
B Foire aux questions, questions commerciales, questions par e-mail

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Siege social.
Téléphone : 603-56288288
Télécopie : 603-56288388/399

Centre d’assistance Epson

B Questions commerciales et informations relatives aux produits (ligne d'information)

Téléphone: 603-56288222

B Questions concernant les services de réparation et la garantie, |'utilisation des produits et l'assistance
technique

Téléphone: 603-56288333

Assistance aux utilisateurs en Inde

Pour obtenir des informations, une assistance et des services :

Internet
(https://www.epson.co.in)

Des informations relatives aux caractéristiques des produits, des pilotes a télécharger et des demandes de produits

sont disponibles.

Assistance téléphonique

Pour obtenir un service, des informations sur le produit ou commander une cartouche — 18004250011
(de 9 h a 21 h) — Numéro gratuit.

Services (AMRC et mobiles) : 3900 1600 (de 9 h a 18 h, faire précéder le numéro de l'indicatif local).
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Assistance

Assistance aux utilisateurs aux Philippines

Pour obtenir une assistance technique et dautres services aprés-vente, les utilisateurs sont invités a contacter

Epson Philippines Corporation grace aux numéros de téléphone et de fax et a l'adresse e-mail ci-dessous :

Ligne principale : (63-2) 706 2609
Télécopie : (63-2) 706 2665

Lignedirecteducentre  (63-2) 706 2625
d’assistance :

E-mail : epchelpdesk@epc.epson.com.ph

Internet
(https://www.epson.com.ph)

Des informations relatives aux caractéristiques des produits, des pilotes a télécharger, une foire aux questions

et des demandes par e-mail sont disponibles.

Numéro gratuit : 1800-1069-EPSON(37766)
[¥quipe du service dassistance technique par téléphone peut vous assister sur les questions suivantes :

B Questions commerciales et informations relatives aux produits
B Questions ou problémes concernant l'utilisation des produits
B Questions sur les services de réparation et la garantie
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