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Copyright e marchi registrati
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Come leggere il presente manuale

Significato dei simboli

Simboli di sicurezza

Nel presente manuale vengono utilizzati i seguenti simboli come avvertimento per I'utente in merito a operazioni
o procedure di movimentazione pericolose in modo da prevenire danni all'utente stesso, ad altre persone o danni

materiali.

Assicurarsi di aver compreso queste avvertenze prima di leggere il presente manuale.

2 PERICOLO Indica informazioni che, se ignorate, possono provocare un uso non corretto della
stampante con conseguenti decesso immediato o lesioni gravi.
AAVVER' Indica informazioni che, se ignorate, possono provocare un uso non corretto della
TENZA stampante con conseguenti decesso o lesioni gravi.
AATTEN' Indica informazioni che, se ignorate, possono provocare un uso non corretto della
ZIONE stampante con conseguenti lesioni o danni alle cose.

Simboli relativi a informazioni generali

Indica contenuto che deve essere eseguito. La mancata osservanza di queste

istruzioni pud comportare una gestione scorretta della stampante, che potrebbe

determinare guasti o malfunzionamenti.

Fornisce spiegazioni supplementari e informazioni di riferimento.

5’ Indica gli argomenti correlati.

[Printer Settings] | Il testo visualizzato sullo schermo del computer & racchiuso tra [ ].




Struttura del manuale

I manuali di questo prodotto si compongono di quanto segue. E possibile consultare i manuali in formato PDF con
Adobe Reader o Anteprima (Mac).

Precauzioni per la Questo manualetto spiega come gestire la stampante in sicurezza. Leggerlo prima
sicurezza (manuale) | diiniziare a usare la stampante.

Guida utente Spiega come utilizzare la presente stampante ed effettuarne la manutenzione.

America settentrionale
Per visualizzare i manuali utente, visitare:

e www.epson.com/support/v7000 (Stati Uniti)

e www.epson.ca/support/v7000 (Canada)

America Latina

Per visualizzare i manuali utente, visitare:

e www.latin.epson.com/support/v7000 (Caraibi)
e www.epson.com.br/suporte/v7000 (Brasile)

¢ www.latin.epson.com/soporte/v7000 (altre aree)

Altre aree

E possibile scaricare 'ultima versione del manuale dal nostro sito web (Epson Setup Navi).
1. Digitare epson.sn nella barra degli indirizzi del browser.

2. Selezionare il proprio modello di stampante.

3. Fare clic su [Support] — [Online Manual].



http://epson.sn

Prodotti in dotazione

Manuali e software

Nome

Uso

Quantita

Precauzioni per la sicurezza
(manuale)

Questo manualetto spiega come gestire la stampante in
sicurezza. Leggerlo prima di iniziare a usare la stampante.

1

CD di Epson Edge Print

Usarlo per installare il software RIP sul computer.

Strumenti e materiali di consumo

Nome

Uso Quantita | Aspetto

Chiave per serbatoio
dellinchiostro secondario

Usarla per aprire e chiudere le valvole 1

del serbatoio dell'inchiostro secondario. H

Panno in tessuto a maglia in
poliestere/nylon (senza
pelucchi)

Esempio: Berkshire
Corporation SuperPolx

Usarlo per pulire, ad esempio, le piastre 1
attorno alla testina di stampa.

O



Da preparare in anticipo

Nome del prodotto

Uso

Note

Computer

Installare e utilizzare
UV Flatbed Controller e cosi via.

Accertasi che il computer soddisfi le
specifiche richieste.

£ "Requisiti di sistema di

UV Flatbed Controller" a pagina 126

Bottiglie di inchiostro
(10 colori)

Riempire o ricaricare la stampante
con l'inchiostro.

Per i numeri parte, vedere quanto segue.

£ "Materiali di consumo e oggetti
opzionali" a pagina 125

Liquido detergente

Usarlo per pulire, ad esempio, le
piastre attorno alla testina di
stampa.

Per i numeri parte, vedere quanto segue.

£ "Materiali di consumo e oggetti
opzionali" a pagina 125

Supporto per la stampa

Da usare per stampare.

Per i tipi di supporti idonei, fare
riferimento a quanto segue.

£ "Specifiche" a pagina 127

Refrigerante

Da usare per riempire I'unita di
raffreddamento della lampada UV.

Per i numeri parte, vedere quanto segue.
£ "Materiali di consumo e oggetti
opzionali" a pagina 125

Riempire periodicamente 'unita di
raffreddamento della lampada UV.

£~ "Manutenzione semestrale”
a pagina 91

Occhiali di protezione

Guanti protettivi

Maschera protettiva

Abbigliamento di
protezione

Indossarli per gli interventi di
manutenzione, come la ricarica
dellinchiostro.

Acquistare prodotti disponibili in
commercio.

£ "Manutenzione" a pagina 82

Raschietto

Da usare per la pulizia del tavolo dei
supporti.

Acquistare prodotti disponibili in
commercio.

£ "Manutenzione" a pagina 82
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Prima dell’'uso

Prima dell’uso

Nomi e funzioni dei componenti

O Carrello
Principalmente costituito dalla testina di stampa e dalla lampada UV.
£ "Carrello" a pagina 12

© Pulsante di arresto di emergenza
Premere per arrestare immediatamente la stampante.

© Ricevitore dell'inchiostro
Riceve l'inchiostro di scarico rilasciato dalla testina di stampa. In genere, I'inchiostro di scarico viene raccolto
nella tanica che si trova in fondo al ricevitore dell'inchiostro.
£ "Sinistra" a pagina 16
La griglia (cassetta di scarico) di norma va usata quando ¢ chiusa.

- N
O Interruttore principale
Accende/spegne la stampante.
© Controller della temperatura dell'inchiostro
Mostra la temperatura dell'inchiostro delle piastre attorno alla testina di stampa e al serbatoio
dell'inchiostro secondario.

11



O Spialuminosa
Permette di tenere sotto controllo lo stato della stampante (normale, errore e cosi via) a distanza.
£ "Spia luminosa" a pagina 15
@ Tavolo
Posizionare qui il supporto su cui si desidera stampare.
O Sostegno
Sposta il carrello avanti e indietro.
© Sezione di controllo
Contiene i pulsanti di avvio/arresto e le spie di avviso relative ai livelli di inchiostro.
£ "Sezione di controllo” a pagina 13

o
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Prima dell’'uso

© Misuratore della pressione
Mostra la pressione dell'inchiostro (inchiostri a colori/vernice a sinistra e inchiostro bianco a destra).
© Coperchio del carrello
Aprirlo per aprire e chiudere la valvola per il serbatoio dellinchiostro secondario.
£ "Guida introduttiva" a pagina 32
£ "Operazioni di finitura" a pagina 46
© lonizzatore
Disperde l'elettricita statica proveniente dal supporto per la stampa.
O Lampada UV
Irradia luce UV durante la stampa per far asciugare l'inchiostro.
O Testina di stampa
Espelle l'inchiostro dagli ugelli durante la stampa.
@ Sensore di rilevamento degli inceppamenti
Se entra in contatto con il supporto, rileva un errore e blocca immediatamente il carrello.
@ Pulsante di pulizia
Apre gli ugelli ostruiti nella testina di stampa. | pulsanti relativi agli inchiostri a colori/vernice sono a sinistra,
mentre quelli dell'inchiostro bianco sono a destra.
© Manopola di sollevamento
Usarla per gestire eventuali collisioni tra il carrello e il supporto per la stampa. Girare in senso antiorario per
sollevare il carrello.

© Serbatoio dell'inchiostro secondario
Linchiostro viene temporaneamente conservato e riscaldato qui prima di raggiungere la testina di stampa.

Sezione di controllo

EK)

© Pulsante di accensione ( | )
Premere per accendere la stampante.

© Pulsante di arresto (Q))
Premere per arrestare le operazioni.

Sinistra

13



Destra

© Spie inchiostro
Quando il serbatoio dell'inchiostro principale € quasi vuoto, si accende la spia del colore corrispondente.
© Pulsante di aspirazione
Accende la ventola di aspirazione del supporto.
£ "Caricamento dei supporti" a pagina 37
© Pulsante di alimentazione dell'inchiostro
Di norma non si usa. Se il pulsante viene premuto, l'inchiostro passa dal serbatoio principale a quello
secondario.

Pulsante di arresto di emergenza

Situato sul lato anteriore sinistro/destro della stampante e a destra/sinistra del sostegno. Quando si preme il pulsante

di arresto di emergenza, la stampante si arresta immediatamente.

Per rilasciare il pulsante di arresto demergenza, ruotarlo in senso orario. Quindi, premere il pulsante di accensione

( | ) per riportare la stampante allo stato normale.

14



Prima dell’'uso

Spia luminosa

Si accende nelle situazioni indicate di seguito.

Colore spia | Stato Suono Significato
Rosso Attiva Si Si é verificata un‘emergenza.
(Esempio: e stato premuto il pulsante di arresto di emergenza
oppure si & verificato un errore d servizio.)
Giallo Attiva Si Si & verificato un errore.
(Esempio: I'inchiostro rimanente sta scendendo sotto la soglia
minima consentita oppure il carrello si e fermato a meta.)
Verde Attiva No Stato normale
(Esempio: in standby o stampa in corso.)
Lampeg- | Si Stato normale
giante (Esempio: il carrello/sostegno si stanno muovendo oppure si

stanno ricevendo i dati di stampa.)

E possibile regolare il volume dell’allarme usando il tastierino di regolazione che si trova sul retro della stampante.

Sensore di prossimita

Se qualcuno accede al raggio di funzionamento del carrello, questo sensore ne rileva il movimento e arresta

immediatamente il carrello. I sensori sono fissati nelle posizioni indicate nella foto.

15



Sinistra

@ Valvola di aspirazione
Stabilire se procedere o meno all'aspirazione in corrispondenza delle quattro aree.
£ "Caricamento dei supporti" a pagina 37

© Apertura di scarico
Scarica l'aria proveniente dalla ventola di aspirazione.

© Tanica di scarico inchiostro
Raccoglie l'inchiostro di scarico proveniente dal ricevitore dell'inchiostro. Trasferisce I'inchiostro di scarico
a un altro contenitore.
£ "Pulizia giornaliera" a pagina 84
O Uscita dell'inchiostro di scarico
Si tratta dell'uscita per l'inchiostro di scarico raccolto nel ricevitore dell'inchiostro.
£ "Pulizia giornaliera" a pagina 84

16



Prima dell’'uso

Destra (unita di raffreddamento della lampada UV)

© Apertura diiniezione del refrigerante
Aggiunge refrigerante a intervalli regolari. Accertarsi di utilizzare il refrigerante specificato.
¥ "Da preparare in anticipo" a pagina 10
£ "Manutenzione semestrale” a pagina 91
© Pannello di controllo (sinistra)
Di norma non si usa. La temperatura del refrigerante viene impostata al momento della spedizione dalla
fabbrica.
© Pannello di controllo (destra)
Di norma non si usa. Lintensita luminosa della lampada UV viene impostata al momento della spedizione
dalla fabbrica. Se si cambia lI'impostazione, accertarsi di reimpostarla sul numero visualizzato vicino al
pannello.
O Filtro
Da pulire regolarmente.
27 "Manutenzione mensile" a pagina 87

17



Come funziona il pannello di controllo

P1° \istar Tamn N3 Est Yamn 3" Benwn Tamn

o) Il |

° ) [ ® @
= Mormal Alarm

@ ((b)

's..,_;'

o (4] (5]

© Misuratore della temperatura
D1 Water Temp: temperatura corrente del refrigerante
D2 Set Temp: temperatura impostata del refrigerante
D3 Room Temp: temperatura corrente del locale

© Pulsanti di cambio modalita

© Pulsante di accensione

O Pulsanti per impostare la temperatura
© Spie di indicazione dello stato

(8] (9]

O Indicazione dei valori impostati per I'illuminamento delle lampade UV

© Pulsante RESET
Tenere premuto per resettare tutte le impostazioni.

© Pulsante SET

Selezionare la lampada UV (da UV1 a UV4) per la quale si desidera impostare l'illuminamento.

© Pulsante per modificare le impostazioni

18



Prima dell’'uso

© Serbatoio dell'inchiostro principale
Quando l'inchiostro sta per finire, riempire il serbatoio usando una bottiglia di inchiostro.
7 "Ricarica dell'inchiostro" a pagina 93

19



UV Flatbed Controller

E possibile eseguire le seguenti operazioni con il controller UV Flatbed.
e Visualizzare lo stato e le impostazioni della stampante

e Gestire ilavori

e Stampare o visualizzare in anteprima i file RIP

e Mettere in pausa o annullare dei lavori di stampa

¢ Configurare le impostazioni di stampa

e Effettuare il backup delle impostazioni o ripristinarle

Composizione dello schermo

11 contenuto visualizzato varia in base alla voce selezionata nel menu principale.

o+|w~.r,.q,.,..m : Fil EEEE tAmaced ALy |
9 [=] | & i 5

{4

Print Task List Task Hissory £ Pont Semngs Task Semng
e T Prnton 1 B
X Margmn 7] m
¥ Mamgn
Cobor B Pasinon . -
X Pt Dvmctiom sevctinsl -
Prist Dwwction 2 bmar: - Tt‘
¥ Mo -
Calor Channal He O
9 M Pt o M -
VWi Toat Quusity Lewt -

Garéry Pasion 0% | Ruman i place
Camage Mossmet 5 |

Mam of Pt Pass At -

© Menu principale

© Pulsanti di scelta rapida

© Area dilavoro

O Area di visualizzazione dello stato




Prima dell’'uso

Pulsanti di scelta rapida

Questa sezione spiega la funzione di ciascun pulsante di scelta rapida.

Icona Nome Funzione
[E] [Stampa] Esegue la stampa.
| | [Pausa] Mette in pausa o riprende la stampa.
[Annulla] Annulla la stampa.
5:7 [Pulizia] Sposta il carrello in posizione di pulizia (posizione di manutenzione).
/‘?‘\ [Lavaggio] Esegue il lavaggio.

Sposta il carrello verso sinistra.
< [Sinistra] E inoltre possibile eseguire lo spostamento tenendo premuto il tasto Ctrl
e premendo il tasto 4= sulla tastiera del computer.

Sposta il carrello verso destra.
- [Destral E inoltre possibile eseguire lo spostamento tenendo premuto il tasto Ctrl
e premendo il tasto =¥ sulla tastiera del computer.

Sposta il sostegno verso la parte posteriore.
’T‘ [Indietro] E inoltre possibile eseguire lo spostamento tenendo premuto il tasto Ctrl
e premendo il tasto T sulla tastiera del computer.

Sposta il sostegno verso la parte anteriore.
\i/ [Avanti] E inoltre possibile eseguire lo spostamento tenendo premuto il tasto Ctrl
e premendo il tasto 4 sulla tastiera del computer.

[Reset X] Spostail carrello in posizione reset X (la posizione piu a sinistra del percorso
ese
@ che puo compiere il carrello).

Sposta il sostegno in posizione reset Y (la posizione piu in avanti del
percorso che pud compiere il sostegno).

Q [Reset Y]

[Sposta indietro] | Sposta il sostegno nella posizione pil arretrata.

S|

21



Icone dell’area di visualizzazione dello stato

Di seguito viene spiegato il significato di ciascuna icona.

Display

Significato

-1
—_—
E

g

Connessione alla stampante avvenuta correttamente.

@

Impossibile connettersi alla stampante.

&l

Offline.

k

“~
~

Lavaggio in corso.

Lavaggio non in corso.

Il sistema sta funzionando correttamente.

B B B

Si & verificato un errore nel sistema.

£

E stato generato un avviso nel sistema.

o

Non serve manutenzione da parte dell’'utente né da parte dell’assistenza.

S

Tra poco sara necessario un intervento di manutenzione dell’'utente o dell’assistenza.

Serve manutenzione da parte dell’'utente o da parte dell’assistenza.

22




Prima dell’'uso

Note sull’'uso e la conservazione

Precauzioni per la sicurezza

Questa sezione contiene le istruzioni a cui attenersi per eseguire in sicurezza le operazioni descritte nel presente

manuale.

Prima di usare la stampante per la prima volta, assicurarsi di leggere il manuale separato "Precauzioni per la

sicurezza".

Note sull’installazione

A
PERICOLO

Non utilizzare la stampante in prossimita di materiali pericolosi.

La stampante non é stata realizzata a prova di esplosione. Potrebbe verificarsi
un'esplosione se si utilizza la stampante in un luogo contenente materiale pericoloso.
Installare la stampante in un ambiente ben ventilato. Quando si installa la stampante in un
ambiente chiuso o scarsamente ventilato, installare un ventilatore.

Dato che i vapori di inchiostro sono piu pesanti dell’aria, gli sfiatatoi devono essere
posizionati il pili vicino possibile al pavimento.

Lesposizione all'inchiostro ripetuta o per lunghi periodi di tempo puo provocare danni
agli organi.

Utenti residenti in America settentrionale e America Latina: la stampante deve essere
collocata in una stanza con un sistema di ventilazione che assicuri da 3 a 5 ACH (cambi
d‘aria all'ora). Se il sistema di ventilazione esistente non e adeguato, potrebbe essere
necessario un sistema aggiuntivo.

Non utilizzare la stampante in prossimita di fiamme.

In caso contrario, potrebbe svilupparsi un incendio se l'inchiostro o il liquido detergente si
inflammano.

AVVER-
TENZA

Non utilizzare spray o solventi infiammabili in prossimita della stampante. Non
posizionarli in prossimita della stampante.

In caso contrario, potrebbero verificarsi incendi o scosse elettriche.

Non posizionare piccoli pezzi di metallo o contenitori con liquidi come ad esempio acqua
sopra o in prossimita della stampante. Se metallo o liquidi penetrano nella stampante,
possono verificarsi incendi o scosse elettriche.

Riporre le bottiglie di inchiostro in un luogo fresco e asciutto.

Non installare la stampante in luoghi soggetti a fumi di olii e polvere o in luoghi soggetti
a umidita o dove potrebbe facilmente bagnarsi.

Potrebbero verificarsi scosse elettriche o incendi.

Non bloccare le bocchette di ventilazione della stampante.

In caso contrario, le parti interne si surriscaldano e possono provocare incendi.

Per evitare che minori provochino incidenti, non installare la stampante in ambienti dove
sono presenti bambini.

In caso contrario, potrebbero verificarsi infortuni.
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ATTEN-
ZIONE

o Assicurarsi di regolare i piedini orizzontali (regolatori) per mantenere in piano l'unita.
L'uso della stampante quando non é stabile puo provocare lesioni o incidenti imprevisti.

Note sulla gestione

A
PERICOLO

o Non rimuovere coperchi o parti della stampante. In caso contrario, potrebbero verificarsi
scosse elettriche.

Nelle seguenti situazioni spegnere immediatamente la stampante e rivolgersi al proprio
rivenditore o al supporto Epson. L'uso continuo della stampante puo provocare incendi
o scosse elettriche.

# |n caso di rumori insoliti

# |n caso di odori insoliti

* Se viene emesso del fumo

* Se un pezzo di metallo, acqua o altri liquidi penetrano nella stampante

# |l cavo di alimentazione & danneggiato

¢ Non collocare oggetti infiammabili come carta o panni in prossimita della lampada UV.
In caso contrario, potrebbero verificarsi incendi o fumo.

e Non toccare la lampada UV durante la stampa. Potrebbe diventare estremamente calda e
provocare lesioni o ustioni. Durante la manutenzione, lasciar raffreddare la lampada
almeno sei minuti prima di iniziare.

o Selaluce UV della stampante viene irradiata in continuazione su materiale combustibile
alcuni secondi, questo potrebbe infiammarsi. Se rimangono pezzi di supporto sulla
lampada, rimuoverli.
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Prima dell’'uso

A e Tenere indumenti e parti del corpo lontane dalle parti in movimento. Inoltre, non
AVVER- indossare bracciali e oggetti simili in prossimita della stampante. In caso contrario,
potrebbero rimanere incastrati nelle parti in movimento provocando infortuni.

TENZA Non guardare direttamente la luce UV o lasciare che si irradi sulla pelle. Inoltre, assicurarsi
di stare ad almeno 1 m (3,3 ft) di distanza dalla lampada UV durante la stampa. | raggi
ultravioletti (UV) nocivi possono provocare ustioni gravi alla pelle e la perdita della vista.

¢ Indossare occhiali protettivi industriali che blocchino raggi UVA, UVB e la luce blu.

¢ Indossare indumenti adeguati che proteggano la pelle dai raggi UV.

¢ Non posizionare sedie a meno di 5 m (16,4 ft) di distanza dalla stampante. Le emissioni di
raggi UV sono al massimo livello a un’altezza di 90 cm (35”) da terra e aumentano
significativamente avvicinandosi alla lampada. E pericoloso sedersi in prossimita della
stampante mentre ¢ in funzione.

¢ Non toccare parti con etichette che avvisano di alte temperature. In caso contrario,
potrebbero verificarsi infortuni o ustioni. Se & necessario toccare parti calde, indossare
guanti resistenti al calore.

¢ Non toccare il sostegno o mettere le mani sotto al sostegno mentre la stampante ¢ in
funzione. In caso contrario, potrebbero verificarsi infortuni.

e Non toccare il portacavi mentre la stampante & in funzione. In caso contrario, potrebbero
rimanere incastrati nelle parti della stampante provocando infortuni.

¢ Non smontare o alterare la stampante. In caso contrario, potrebbero verificarsi scosse
elettriche o incendi.

¢ Non utilizzare la stampante se si & accumulata polvere all'interno. In caso contrario
potrebbero verificarsi incendi o guasti. Rivolgersi al proprio rivenditore locale o al
supporto Epson per richiedere la pulizia dell'interno della stampante.
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ATTEN-
ZIONE

¢ Non sedersi sul tavolo dei supporti. In caso contrario, potrebbero verificarsi infortuni o il

livello del tavolo potrebbe abbassarsi.

Pulire la stampante con regolarita. Se polvere o sporco si accumulano sulle parti della
stampante, potrebbero verificarsi cortocircuiti o I'isolamento potrebbe deteriorarsi,
provocando incendi o fumo.

o Assicurarsi che le etichette di avviso sulla stampante non siano sporche e che il contenuto

sia leggibile. Se le etichette di avviso non sono leggibili, rivolgersi al rivenditore locale o al
supporto Epson.

¢ Non toccare accidentalmente i pulsanti o gli interruttori di funzionamento. In caso contrario

la stampante potrebbe mettersi in moto provocando infortuni o incidenti imprevisti.

o Assicurarsi di eseguire controlli quotidiani e sostituire regolarmente le parti.
¢ Non avviare la stampante se & danneggiata. In caso contrario, potrebbero verificarsi guasti

o incidenti. Controllare quotidianamente quanto segue prima di mettere in funzione.

* Non sono presenti danni visibili sulla stampante

# Non sono presenti macchie di inchiostro e simili sul tavolo dei supporti

* Non sono presenti perdite nel sistema di inchiostro o nel ricevitore di inchiostro

# Tutti i dispositivi di sicurezza (pulsante di interruzione d'emergenza, sensore di prossi-
mita, allarme, spia luminosa) funzionano correttamente

¢ Non smontare o alterare la pompa di aspirazione. Inoltre, non bloccare le uscite dell’aria.
In caso contrario si ridurrebbe la potenza di aspirazione provocando un surriscaldamento
o un malfunzionamento della pompa.

¢ Non inserire le mani nelle fessure della pompa di aspirazione. La potenza dell'aria espulsa
potrebbe provocare lesioni.

e Durante la stampa o la manipolazione dell'inchiostro potrebbe essere emesso un forte
odore. Effettuare queste operazioni in un‘area ben ventilata. Si consiglia di utilizzare la
stampante in una stanza con un sistema di ventilazione che assicuri da 15 a 20 ACH
(cambi d'aria all'ora).

Utenti residenti in America settentrionale e America Latina: ¢ richiesto un minimo di
3-5 ACH.

o Per smaltire la stampante, rivolgersi a un'azienda di smaltimento dei rifiuti industriali o al

supporto Epson.

Note sull’alimentazione

A
PERICOLO

e Quando siinstalla, riposiziona o smaltisce la stampante, rivolgersi a un elettricista
qualificato per l'esecuzione dei lavori elettrici.
Dato che 'unita genera alta tensione, sussiste il rischio di scosse elettriche.

A
ATTEN-
ZIONE

o Sessi verifica uno dei seguenti problemi con il cavo di alimentazione, interrompere
immediatamente 'uso della stampante e rivolgersi al proprio rivenditore locale o al
supporto Epson. In caso contrario, potrebbero verificarsi incendi o scosse elettriche.
* |l cablaggio interno del cavo di alimentazione presenta fili esposti o danneggiati
* || cavo di alimentazione presenta crepe o ammaccature
# Le parti del cavo di alimentazione sono calde
* |l cavo di alimentazione & danneggiato
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Prima dell’'uso

Note sui materiali di consumo

A ¢ Se l'inchiostro non viene manipolato correttamente, pud comportare effetti nocivi
AVVER- sull'organismo. Prima dell’'uso della stampante, leggere la Scheda Dati di Sicurezza (SDS)
e attenersi alle istruzioni. E possibile scaricare la scheda dati di sicurezza dal sito Web di
TENZA Epson all'indirizzo www.epson.com. Pubblicare le linee guida descritte nella SDS sul posto
di lavoro e assicurarsi che i lavoratori ne siano consapevoli. Leggere attentamente le note
sull'etichetta delle bottiglie di inchiostro. Leggere e sequire le istruzioni nella scheda dei dati
di sicurezza (SDS) sugli altri agenti chimici come liquido detergente, refrigerante e grasso.
e Evitare che supporti di stampa non asciutti entrino in contatto con la pelle. Quando
I'inchiostro non & asciutto, manipolare le stampe con i guanti.

A ¢ Prestare attenzione a non versare inchiostro.
ATTEN- ¢ Non sottoporre le bottiglie di inchiostro a urti. In caso contrario, potrebbero perdere
inchiostro.
ZIONE . -
¢ Riporre le bottiglie di inchiostro e il liquido detergente in impianti di immagazzinaggio
progettati per liquidi inflammabili.

Altri messaggi di Attenzione

Gruppo di rischio 1: messaggi di attenzione relativi alla luce UV emessa dalla stampante.
Non guardare direttamente la luce UV o lasciare che si irradi sulla pelle. Accertarsi di indossare i dispositivi di

protezione individuale appropriati.

Note sulla macchina in fase di utilizzo

Prendere nota di quanto indicato di seguito quando si usa la stampante, in quanto potrebbero generarsi guasti,

malfunzionamenti o una diminuzione del livello di qualita di stampa.

o Utilizzare la stampante entro i limiti di temperatura e umidita descritti nella sezione "Specifiche".
£ "Specifiche" a pagina 127
Se i requisiti ambientali del supporto che si sta usando non vengono rispettati potrebbe risultare impossibile stam-
pare correttamente, anche se i criteri indicati in precedenza vengono soddisfatti. Usare la stampante in un
ambiente idoneo ai requisiti dei supporti.
Accertarsi anche che i livelli di umidita rientrino nel range specificato quando si usa la stampante in una zona
asciutta, in un ambiente in cui e presente un climatizzatore oppure in un locale esposto alla luce solare diretta.

¢ Non usarla in luoghi in cui potrebbe essere soggetta a correnti d'aria dirette provenienti da apparecchiature quali
ventilatori o climatizzatori, oppure nelle vicinanze di una fonte di calore. Se non si rispettano queste accortezze,
gli ugelli della testina di stampa potrebbero seccarsi e ostruirsi.

¢ Gli interventi di manutenzione o le sostituzioni vanno effettuati in base agli intervalli consigliati o prima,
a seconda della frequenza d’uso. La mancata esecuzione della manutenzione puo6 determinare una riduzione
della qualita di stampa. Continuare a usare la stampante senza sottoporla a una manutenzione adeguata puo
danneggiare la testina di stampa.
£5° "Manutenzione" a pagina 82

e Linchiostro non viene consumato solo in fase di stampa, ma anche durante le operazioni di manutenzione come la
pulizia della testina, che serve a mantenere la testina di stampa in uno stato ottimale.
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Note sulla macchina quando non in uso

Tenere presente i punti che seguono quando la stampante non viene utilizzata. Se la stampante non viene conservata

nelle condizioni corrette, nel momento in cui si riprende a stampare, potrebbe non funzionare correttamente.

e Se la stampante non verra utilizzata per un lungo periodo (45 giorni), eseguire la pulizia della testina una volta
ogni 10 giorni. Se la stampante non viene utilizzata per un lungo periodo senza pulire la testina di stampa,
gli ugelli della testina potrebbero seccarsi e ostruirsi.
£ "Pulizia della testina" a pagina 99
Se la stampante non verra utilizzata per 45 giorni o pit, contattare il rivenditore locale o l'assistenza Epson.

o Se la stampante non ¢ stata utilizzata per un lungo periodo, prima di riprendere a stampare controllare che gli
ugelli della testina di stampa non siano ostruiti. Se gli ugelli sono ostruiti, pulire la testina di stampa.

£ "Controllo degli ugelli ostruiti" a pagina 97

e Accertarsi che il carrello sia posizionato in corrispondenza del ricevitore dell'inchiostro prima di riporre la
stampante. Inoltre, prima di riporre la stampante, riportare la griglia (cassetta di scarico) sul ricevitore
dell'inchiostro in posizione frontale. Se queste istruzioni non vengono seguite e la stampante non viene utilizzata
per un lungo periodo, la stampa potrebbe non riuscire.

Se il carrello non si trova in corrispondenza della posizione del ricevitore dell'inchiostro, accendere la stampante
e rispegnerla. Accertarsi che il carrello sia posizionato in corrispondenza del ricevitore dell'inchiostro prima di
spegnere la stampante.

e Se lasciato incustodito, 'inchiostro bianco potrebbe ingiallire a causa della sedimentazione (i componenti
precipitano sul fondo del liquido e si accumulano). Se ¢ ingiallito, I'inchiostro bianco torna al suo colore originale
se viene miscelato entro un certo periodo di tempo. Quando la stampante viene accesa, 'inchiostro ricaricato nel
serbatoio principale della stampante viene mescolato automaticamente. Per preservare la qualita dell'inchiostro

bianco, si consiglia di accendere la stampante una volta ogni 10 giorni.

Note sulla gestione delle bottiglie di inchiostro

Tenere presente i seguenti punti quando si usano le bottiglie di inchiostro, al fine di mantenere una qualita di stampa

ottimale.

e Il caricamento iniziale dell'inchiostro effettuato dopo l'acquisto della stampante consuma una quantita di
inchiostro sufficiente da raggiungere le estremita degli ugelli della testina di stampa, consentendo di stampare
immediatamente. Preparare le bottiglie di inchiostro sostitutive il prima possibile.

e Conservare le bottiglie di inchiostro a temperatura ambiente e lontano dalla luce solare diretta.

e A garanzia di una buona qualita di stampa, usare I'inchiostro prima della data di scadenza consigliata, indicata
sulla bottiglia di inchiostro.

¢ Sele bottiglie di inchiostro vengono spostate da un luogo freddo a un luogo caldo, lasciarle a temperatura ambiente
per almeno 3 ore prima di utilizzarle.

e Fare in modo che le bottiglie di inchiostro non subiscano forti impatti (ad esempio, non farle cadere).
Diversamente, le bottiglie potrebbero perdere.

¢ Non aprire il coperchio delle bottiglie di inchiostro se non poco prima delloperazione di ricarica del serbatoio
dell'inchiostro principale.

¢ Quando si riempie il serbatoio dell'inchiostro principale, non lasciare inchiostro nella bottiglia ma versarlo tutto
nel serbatoio.
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Prima dell’'uso

Note sulla gestione dei supporti

Tenere presente i punti che seguono quando si utilizzano e conservano i supporti. Se i supporti sono in cattive

condizioni, sara impossibile ottenere risultati di stampa accettabili.

Note sulla gestione

Non piegare i supporti o danneggiare la superficie stampabile.

Indossare i guanti per maneggiare i supporti. Se i supporti vengono maneggiati a mani nude, potrebbero rimanervi
delle impronte e altri segni.

Fare in modo che i supporti non si bagnino.

Conservare i supporti in un luogo in cui non siano soggetti ad alte temperature, umidita o luce solare diretta.
Quando i supporti non vengono utilizzati, rimuoverli dalla stampante e conservarli in un luogo idoneo.

Se il supporto rimane caricato nella stampante per un periodo prolungato, la sua qualita potrebbe risentirne.
Quando si conservano supporti che tendono a deformarsi, si potrebbe tentare di ovviare al problema riponendoli
su superfici piane piu piccole del supporto stesso. In pitl, se i supporti incurvati vengono posizionati sul tavolo,
Paspirazione potrebbe non funzionare correttamente.

Non utilizzare supporti appena aperti in quanto potrebbero espandersi o contrarsi per via dell'umidita o della
temperatura ambiente. Una volta aperti, porre i supporti accanto alla stampante per almeno 30 minuti prima di
caricarli nella stampante.

Non usare supporti incurvati. I supporti incurvati potrebbero toccare il carrello durante la stampa, il che potrebbe
influire sulla qualita di stampa.

Quando si stampa su supporti di spessore inferiore a 3 mm (0,12"), si consiglia di fissarne i bordi con del nastro.
In questo modo, i bordi del supporto non si arricceranno.

Quando si stampa su specchi, vetro o metallo lucido, aumentare il numero di interventi di manutenzione da
eseguire attorno alla testina di stampa. La luce UV riflessa da materiali come questi puo causare la
polimerizzazione dell'inchiostro attorno alla testina di stampa, il che pud determinare un malfunzionamento.

Se sulla superficie del supporto si genera una forte elettricita statica, usare uno ionizzatore o simili per disperderla prima
di iniziare a stampare. Durante la stampa, delle particelle di inchiostro potrebbero attaccarsi in punti indesiderati.

Note sulla gestione dei supporti dopo la stampa

Prendere nota dei seguenti punti quando si gestiscono i supporti dopo la stampa in modo da mantenere ottimi livelli

di qualita di stampa pit a lungo possibile.

Non strofinare o graffiare le stampe. Se le stampe vengono strofinate o graffiate, 'inchiostro potrebbe staccarsi.
Non toccare la superficie delle stampe. Diversamente, 'inchiostro potrebbe staccarsi.

Se linchiostro non risulta sufficientemente asciutto, esporre la stampa a ulteriore luce UV.
5 "Esposizione dei supporti a ulteriore luce UV" a pagina 63

Non impilare i supporti stampati in modalita Bozza. Diversamente, le stampe potrebbero attaccarsi 'una all’altra.

Le stampe potrebbero contenere componenti di inchiostro non reattivi. Non usare le stampe per gli scopi indicati
di seguito in quanto i componenti di inchiostro non reattivi possono essere nocivi per lorganismo.

- Avvolgere cibi
- Qualsiasi oggetto che i bambini potrebbero accidentalmente mettersi in bocca
- Tessuti o pelli a diretto contatto con il corpo (come abiti o accessori)

- Qualsiasi oggetto che entri a contatto con il corpo e vi sia inserito, come i dispositivi medici
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Note sull’'uso di UV Flatbed Controller

Sebbene sia possibile cambiare il numero di porta da [Avanzato] — [Stampa durante ripping] — [Impostazioni di

base] nella schermata di UV Flatbed Controller, non farlo.

Print while Ripping *

Basic Setfing

Port: |9100
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Funzionamento generale

Funzionamento generale

Flusso di lavoro

Di seguito verra spiegato il flusso di lavoro di base.

1 Accendere la stampante e prepararsi a stampare.
£ "Guida introduttiva" a pagina 32

2 Caricare il supporto.
£ "Caricamento dei supporti" a pagina 37

3 Stampare i dati.

Immagine
( N\
e . /
RIP Flatbed
Controller
. S

(1) Creare un file RIP usando Epson Edge Print.

£ Guida operativa di Epson Edge Print
(2) Creare un file di lavoro usando il controller UV Flatbed, quindi inviare i dati a questa stampante.

£ "Stampa" a pagina 40

4 Spegnere la stampante al termine della stampa.
£ "Operazioni di finitura" a pagina 46
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Guida introduttiva

Leggere quanto segue prima di effettuare qualsiasi operazione.

£ "Note sulla gestione" a pagina 24
1 Accertarsi che non vi sia nulla sul tavolo dei supporti.

2 Accendere la stampante ruotando l'interruttore che si trova sulla parte anteriore della

stampante stessa.

3 Premere il pulsante di accensione ( | ) per inizializzare la stampante.

4 Aspettare un po’ poi controllare se i numeri (i numeri in alto) visualizzati nei due control-
ler della temperatura sulla parte anteriore della stampante hanno raggiunto rispettiva-
mente i valori di "35" e "45",

Il numero pit in alto corrisponde alla temperatura corrente mentre quello in basso alla temperatura impo-
stata.

Il 35 indica la temperatura delle piastre attorno alla testina di stampa, mentre il 45 la temperatura del ser-
batoio dell'inchiostro secondario. Il tempo impiegato da ciascuna temperatura per raggiungere il valore
impostato dipende da fattori quali la temperatura del locale.

Sub-tank TC Bottom Plate TC
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Funzionamento generale

Come funziona il pannello di controllo

© Misuratore della temperatura
Numero in alto: valore corrente.
Numero in basso: valore impostato.

© Tasto livello
Modifica il livello impostato.

© Tasto modalita
Modifica la voce nel livello diimpostazione.

O Tasto di selezione

Permette all'utente di definire le funzioni.
@ Tasti su/giu

Modificano i valori.

Verificare che il numero (numero in alto) visualizzato sul misuratore della pressione

dell'inchiostro sul carrello corrisponda a quanto indicato qui sotto.

Il numero in alto corrisponde alla pressione necessaria per mantenere la superficie degli ugelli della
testina di stampa in condizioni ottimali, mentre il numero in basso corrisponde alla pressione durante la
pulizia della testina.

Se il numero in alto non raggiunge il valore indicato qui sotto, contattare il rivenditore locale o I'assistenza
Epson.

0 Inchiostro a colori, vernice: Da-3,7a-4,7

9 Inchiostro bianco: Da-4,0a-4,9

33



Come funziona il pannello di controllo

© Display della pressione
Numero in alto: pressione (valore corrente) necessaria per mantenere la superficie degli ugelli della
testina di stampa in condizioni ottimali.
Numero in basso: pressione (valore corrente) quando si esegue la pulizia della testina.
© Pulsante MODE
Tenere premuto per passare da una modalita all'altra.

© Pulsante per modificare le impostazioni

6 Aprire il coperchio del carrello.

mamman  Non toccare la scheda dei circuiti, i fili o i tubi mostrati nell'immagine riportata in alto.
Important

Diversamente, la stampante potrebbe non funzionare correttamente.
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Funzionamento generale

Usare la chiave per i serbatoi dell'inchiostro secondari per aprire le valvole di tutti i ser-
batoi dell'inchiostro secondari.

Accertarsi che i display del misuratore della pressione dell'inchiostro e del controller della
temperatura dell'inchiostro siano nello stato indicato qui sotto prima di operare sulla valvola
del serbatoio dell'inchiostro secondario. Se la valvola del serbatoio dell'inchiostro secondario
viene usata senza rispettare questa istruzione, potrebbe verificarsi un malfunzionamento.
o Misuratore della pressione dell'inchiostro

Accertarsi che sul display sia indicato il valore specificato.

0 Inchiostro a colori, vernice: Da-3,7a-4,7
O Inchiostro bianco: Da-4,0a-4,9

o Controller della temperatura dell'inchiostro

Accertarsi che il display a sinistra del controller indichi una temperatura pari o superiore
a30°C.

Sub-tank TC Bottom Plate TC
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8 Chiudere il coperchio del carrello.
9 Avviare UV Flatbed Controller sul computer.

1 0 Caricare il supporto e fare una stampa di prova. Pulire gli ugelli se sono ostruiti.
£ "Caricamento dei supporti" a pagina 37
£ "Stampa di prova (Controllo ugelli)" a pagina 53
£ "Apertura degli ugelli ostruiti" a pagina 99
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Funzionamento generale

Caricamento dei supporti

Note sul caricamento dei supporti

Per stampare su supporti a forma di piastra, usare quelli con superfici piatte o che non presentino bordi rialzati
quando vengono posizionati su un tavolo. Se si utilizzano supporti con bordi rialzati, potrebbero non aderire bene
al tavolo e interferire con il carrello durante la stampa.

Conservare i supporti che tendono a incurvarsi su un tavolo, la cui superficie piana sia pil piccola di quella del

A e il supporto, B &l tavolo)

supporto, e con il lato stampabile rivolto verso l’alto.

=

Se il supporto sporge oltre l'area di aspirazione del tavolo, fissarlo con del nastro in modo che non si sollevi.

Sui supporti sottili (3 mm [0.12 in.] o meno) potrebbero formarsi pieghe o grinze per via del calore emanato dalla
luce UV. Fissare i bordi del supporto con del nastro adesivo.

Non lasciar cadere i supporti pesanti sul tavolo.
Appoggiare delicatamente i supporti sul tavolo.

Non poggiare dei carichi su una parte specifica del tavolo (fino a 50 kg/m?).
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Posizionamento del supporto sul tavolo

Leggere quanto segue prima di effettuare qualsiasi operazione.

5 "Note sulla gestione" a pagina 24

1

Poggiare il supporto sul tavolo e allineare il bordo sinistro dell'inizio del supporto alla
posizione di avvio stampa.

Nell'illustrazione che segue € mostrata la relazione tra la posizione di riposo e la posizione di avvio
stampa.

Quando la posizione di avvio stampa @ impostata su (50, 100)*

o Tavolo

(2) Supporto

e Posizione di riposo (0, 0)

O rosizione di avvio stampa (50, 100)*

* Posizione di avvio stampa

Specificare le coordinate della direzione sinistra/destra come asse X e della direzione avanti/indietro come
asse Y. Nell'esempio qui sopra (50, 100) significa 50 verso destra e 100 verso la parte posteriore rispetto
alla posizione di origine.

Il tavolo dei supporti e UV Flatbed Controller hanno unita di visualizzazione diverse per gli assi X e Y.
Il tavolo dei supporti € indicato in centimetri mentre UV Flatbed Controller & indicato in millimetri.
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Funzionamento generale

Impostare I'area di aspirazione in base alle dimensioni del supporto su cui si dovra stam-
pare e alla posizione di carico.

2-1 Premere il tasto Vacuum per disattivare il sistema di aspirazione.

O 0 © o0 O o 0 O 0O

oL 6 oL o

CLDSE CLOSE

Coprire con un foglio o simili gli eventuali fori di aspirazione presenti nell’area di
aspirazione non coperti dal supporto. Se i fori di aspirazione non vengono copetrti,

I'intensita dell’aspirazione risultera notevolmente ridotta.

Coprire i fori di aspirazione con un supporto piu sottile di quello caricato per la stampa.

Non usare specchi, vetro o lastre in metallo lucido. La luce UV riflessa da materiali come

questi pud causare la polimerizzazione dell'inchiostro attorno alla testina di stampa,
il che puo determinare un malfunzionamento.
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Stampa

Controlli da effettuare prima di avviare la stampa

Se la spia dell'inchiostro sull'unita di controllo & accesa, significa che il livello di inchiostro nel serbatoio

dell'inchiostro principale & basso.

Se I'inchiostro si ¢ esaurito durante la stampa e la stampa viene sospesa, sara possibile tornare a stampare
aggiungendo inchiostro. Tuttavia, se I'inchiostro viene aggiunto durante la stampa, i colori potrebbero apparire
diversi a seconda delle condizioni di asciugatura. Se si sa in anticipo che si dovranno stampare lavori di grandi

dimensioni, consigliamo di ricaricare tutti gli inchiostri quasi finiti prima di iniziare a stampare.

£ "Ricarica dell'inchiostro” a pagina 93

Iniziare a stampare

1 Creare un file RIP (.prn) con Epson Edge Print.

Facendo clic su [Stampa], i dati vengono aggiunti all'[Elenco attivita di stampa] in UV Flatbed Controller.
£ "Guida operativa di Epson Edge Print"
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Funzionamento generale I

2 Selezionare il file RIP da stampare dall'[Elenco attivita di stampal.

Se il file RIP non & nell’[Elenco attivita di stampa], selezionare [File] dal menu principale e specificare la car-
tella in cui é stato salvato il file RIP.

f UV Flatbed Controllor | 1* File

=

o Fasa o

| Frind Task Lis Task History

e Mo Prodoction g4 Prn Pragrens %
g Sizw. £T8ALIST Thmem Pros Largg 800 m

Cannt P For: 000888

Husser of copuen 011 Pri Tim (Evtiomated). Lyts S 30 minctn

Cancel Task

UB_CofWh_CofVh_ColVy Wi Vrgem 3
» Priot Mot | Cstam Pt Mods w7

Taw Status T Handy

Print Made: Procction Adj A Part Pragress: 1%

image S 419 23Tt o Longen 0.00m

- Fren Tene: 000008

Frist Tirsa (Estenatady Litss thae 1 mnates

%

(1 )3 possibile preimpostare il numero di volte in cui lo stesso file sara stampato ripetutamente
facendo clicsu ¢ nell'angolo in basso a destra del file RIP in [Elenco attivita di stampa]
e selezionando [Numero di copie].

© Quandossi imposta il numero di stampe ripetute, il numero viene visualizzato qui.
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Controllare il rapporto tra la posizione del tavolo dei supporti e delle stampe.

3-1 Premere B per vedere un‘anteprima del tavolo dei supporti e delle stampe visti dall‘alto.

3-2 Controllare I'area di stampa. L'area di stampa si basa sulla posizione iniziale O e si estende lungo le
linee A e B.

UV Flatbed Controlior * Fie

w®

‘ o Fasa o

I Frind Task Lis Task History

A: limite stampabile massimo nella parte posteriore del tavolo dei
supporti (direzione Y)

B: limite massimo stampabile laterale del tavolo dei supporti
(direzione X)
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Funzionamento generale

4 Configurare le impostazioni di stampa di base.

B o P atacet | Blop

" = o
| bl a | = > T 4 r w R | = )
Cwan (=1 (e = ba Firnid " drem e [ (] ane
L} PrintSemings Jask Sethng
[ [Ep T — 1 Uy Satting ]
K Binrgpe | anims |
¥ hasigen [0 |
[ Cior B Prossion it - ]
[ TP Gt S tionm - ]
: ; Wi
Y Frint Chrscion { Baciward - |
t A |3
Farry Moda Ao -
Cokae Chmaal Mheermad - o =
Wbren Brind e Me -
¥haa Tast Quaky [ A -
Afvwl G [astis =

Taanzry Posmon 820 | Bonun m glsty v ]

[T =

Pl &8 Prif Faas Aik -

Fomrl Modu: Producoon Adp_f P Froguees. k.
g Scre: 413450257 Ahirmnl Peinn Lenib’ 000 i
G = Frm T 80,0000
Mearnbei of ocves: 071 Prieil Yreow (Esllmtndy; Lass Himi 10 memules

© Regolare l'altezza della testina.
7 "Regolazione dell'altezza della testina di stampa" a pagina 51

@ Specificare le coordinate della posizione di avvio stampa (posizione O sullo schermo) inserendo i numeri
in [Margine X] e [Margine Y].

9 Selezionare la posizione della barra dei colori da stampare ai margini del supporto tra [Off], [Sinistra],
[Destra] o [Entrambi].

O Selezionare [Sinistra], [Destra] o [Bidirezionale] per la direzione di stampa in direzione X.

© 5Se non si desidera che il sostegno rimanga sui supporti al termine della stampa, selezionare [Indietro]
o [Avantil.
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5 Una volta completate tutte le impostazioni, premere il pulsante di scelta rapida
[Stampa] oppure I'icona della stampante in [Elenco attivita di stampa] per iniziare
a stampare.

UV Flatbed Controller ‘ [ File %= Adjust 1 Advanced g Log
= = n « > 1 Y o w 7

Clean Flush Left Right Back Forward A Resat V Resst Move 8

Print Pause Cancel

Print Task List Task History

Production Adj_A

Statiis Task Ready

5J8L_ColWh_ColWh_CalVr_Vr Vrpm x

» Pt Mads: | Custom Pant Mode | gl

Task Status- Task Ready

e\@x-xn
KM AK

b oo o o™ laoel 'lseol” oo [roq' lsoa' oo e |tico  [taoy |tacb' |sasb |ison  freod lxeh lsob 1800 2000
v
Print Mode: Production Adj A Print Progress: 0%
Image Size 413:45x297 1imm Prnt Length: 0.00 m
Charinel 1C = Print Time: 00:00.00
MNumber of copies 0/1 Print Time (Estimated): Less than 10 miniutes

% ?/,\ X Posttion 2mm Y Posttion 602 mm Z Position: Bmm

All'avvio della stampa, [Durata stampa (ca.)] viene visualizzato come mostrato nellimmagine.
e Sul display e visualizzato il tempo approssimativo, con incrementi di 10 minuti. Le frazioni
sono arrotondate per difetto.
Se il tempo rimanente ¢ pari a 8 minuti, viene visualizzato [Meno di 10 minuti].
Se il tempo rimanente & pari a 1 ora e 15 minuti, viene visualizzato [1:10].
¢ Quando [Dopo polimerizzazione] & impostato su [Abilita] nelle [Impostazioni di stampal,

viene visualizzato il tempo comprensivo del tempo per l'esposizione alla luce UV dopo la
stampa.

TTRPETE ) \IIIHHIHI IHHI\HIHIHI\H|‘H‘HH=I IHIIlHHIIHH HI\lHIIHlII\ HHUHI |HI||H| HHHIH I RN TR AARATT) LU HHIIIHIIHIHIHIIHH
[1o0"" 200 so0 Jeonl 700 oo |iegb | L ‘

200 300 JUD 1500 600 o0 looo 100 l‘lDb 1120t |i305m‘!\400 l)[)b 11600 ‘. “I‘m“m‘lm‘5‘”“000 lbml 200 236 12400 ‘[‘)hl

v
Print Mode: Production Ad] A Print Progress: 0%
Image Size 419.45x297.11mm Pont Length: 0.00 m
Channel = Brint Time: 000000
Number of copies 0/1 Print Time (Estimated): Less than 10 miniutes

Y Postlion 602 mm Z Posttion: Omm

|
..




Funzionamento generale

Interrompere o annullare una stampa

Per mettere in pausa la stampa, premere il pulsante di scelta rapida [Pausa]. Premerlo di nuovo per riprendere
a stampare.

Per annullare la stampa, premere [Annulla].

Se la stampa viene messa in pausa e ripresa, i colori potrebbero apparire diversi a seconda delle condizioni di

asciugatura.

UV Flatbed Controller | [ File £ Adjust % Advanced ¥ Log
= | & RN | € 2> 1 v 2 w
Clean

Print Pause Cancel Flush Left Right Backward  Forward A Reset \ Hesst'

Print Task List Task History

ot 100_00.pn

720x720_Custom w

(et Task Ready :

Q@ 15|
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Operazioni di finitura

Leggere quanto segue prima di effettuare qualsiasi operazione.
5 "Note sulla gestione" a pagina 24

£5° "Note sui materiali di consumo" a pagina 27

1 Esequire la pulizia.
In linea generale, esequire la pulizia giornaliera.

£ "Pulizia giornaliera" a pagina 84

Una volta al mese (quando compare il messaggio [Manutenzione da parte dell’'utente necessaria.]),
pulire la lampada UV e lo ionizzatore contemporaneamente.

£ "Manutenzione mensile" a pagina 87

2 Verificare se gli ugelli sono ostruiti (controllo ugelli). Pulire gli ugelli se sono ostruiti.

£ "Stampa di prova (Controllo ugelli)" a pagina 53
£ "Apertura degli ugelli ostruiti" a pagina 99

3 Svuotare la tanica di scarico inchiostro.

3-1 Chiudere la valvola di scarico dell'inchiostro che si trova sotto il ricevitore dell'inchiostro.
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Funzionamento generale

3-2 Rimuovere la tanica di scarico inchiostro e trasferire I'inchiostro contenuto in un altro contenitore.

Trasferire I'inchiostro di scarico in un altro contenitore prima che oltrepassi la linea gialla
sulla tanica. Diversamente, l'inchiostro di scarico potrebbe fuoriuscire nel momento in

cui si rimuove la tanica dalla stampante.

3-3 Rimettere la tanica di scarico inchiostro vuota nella sua posizione originale, quindi aprire la valvola di
uscita dell'inchiostro di scarico.

Rimuovere I'eventuale inchiostro rimasto sul tavolo dei supporti.

4-1 Premere il tasto Vacuum per disattivare il sistema di aspirazione.

4-2 Sel'inchiostro non e secco, toglierlo con un panno asciutto. Se l'inchiostro si & indurito, usare un
raschietto o uno strumento simile per rimuoverlo.
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5 Premere il pulsante di arresto ().

6 Chiudere le valvole di tutti i serbatoi dell'inchiostro secondari.

6-1 Aprire il coperchio del carrello.

| Non toccare la scheda dei circuiti, i fili o i tubi mostrati nell'immagine riportata in alto.
mportant Diversamente, la stampante potrebbe non funzionare correttamente.

6-2 Usare la chiave per i serbatoi dell'inchiostro secondari per chiudere le valvole di tutti i serbatoi
dell'inchiostro secondari.
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Funzionamento generale

Accertarsi che i display del misuratore della pressione dell'inchiostro e del controller della
temperatura dell'inchiostro siano nello stato indicato qui sotto prima di operare sulla valvola
del serbatoio dell'inchiostro secondario. Se la valvola del serbatoio dell'inchiostro secondario
viene usata senza rispettare questa istruzione, potrebbe verificarsi un malfunzionamento.

e Misuratore della pressione dell'inchiostro
Accertarsi che sul display sia indicato il valore specificato.

© Inchiostro a colori, vernice: Da-3,0a-3,9

9 Inchiostro bianco: Da-4,0a-4,9

| o Controller della temperatura dell'inchiostro
mportant Accertarsi che il display a sinistra del controller indichi una temperatura pari o superiore

a30°C.

Sub-tank TC Bottom Plate TC

Accertarsi che le valvole chiuse abbiano un aspetto simile a quanto mostrato nellillustrazione. Se le val-
vole non sono completamente chiuse, potrebbe fuoriuscire dell'inchiostro quando la stampante & spenta,
determinando l'occlusione degli ugelli.

6-3 Chiudere il coperchio del carrello.

7 Riportare la griglia (cassetta di scarico) sul ricevitore dell'inchiostro in posizione frontale.
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8 Ruotare l'interruttore sulla parte anteriore della stampante in modo da spegnerla.

Una volta ogni sei mesi (quando compare il messaggio [Manutenzione da parte
dell’'utente necessaria.]), aggiungere il refrigerante della lampada UV.
£ "Manutenzione semestrale" a pagina 91

10 Chiudere UV Flatbed Controller sul computer.
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Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Funzione di regolazione

Regolazione dell’altezza della testina di stampa

La schermata di regolazione dell’altezza della testina puo essere aperta da varie schermate. Di seguito viene riportato

un esempio.

1 Selezionare [Stampa] — [Impostazioni di stampa] sullo schermo, quindi premere [Impo-
stazione] in [Posizione Z testina].

UV Flatbed Contrallor | 1 File | EE l Adist 1 Advanced 8 Log

7 :m1<——>¢l¢'

&
PE
_)i
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2 Effettuare la regolazione manuale o automatica.

Di norma, le regolazioni vengono effettuate in automatico; tuttavia, se si conosce lo spessore del sup-
porto, o se si desidera stampare a un‘altezza specifica, & possibile effettuare la regolazione manuale.

2-1 Regolazione automatica

d Head Z Position X
(®) Measure Automatically () Specify Manually
Measurement Position
¥ Position: [100 | mm
Y Position: | 100 | mmi
Height Measurement
UP Height: [ 50 mm w Execute ]
Fine-Tuning o
Fine-tuning Value: + [ 4 mm Execute ]
Manual Control
Media Thickness
Media Thickness: g i Expate
G

o Selezionare [Misura automaticamente].
9 Specificare le posizioni (posizioni X e Y) in cui verranno eseguite le misurazioni.

© Specificare I'altezza della testina prima di effettuare le misurazioni in [Altezza SU], quindi premere
[Esegui] per misurare I'altezza della testina.

O Se si desidera alzare I'altezza dopo la regolazione, inserire un valore in [Valore regolazione fine],
quindi premere [Eseguil.

2-2 Regolazione manuale

Head Z Position *
(®) Measure Automatically () specify Manually
Measurement Position
X Posibion: EU | mm
¥ Position: 100 | mm
Height Measurement
UP Heighti 50 mm v Executs
Fine-Tuning
Fine-tuning Value: = 1 | mm Execute
Manual Control
Media gmaness
[ Media Thickness: q s Exeruts ]

@ sclezionare [Specifica manualmente].

© Inserire un valore in [Spessore materiale], quindi premere [Eseguil.




Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Stampa di prova (Controllo ugelli)

Le dimensioni del modello di controllo sono 245 mm (orizzontale) e 195 mm (verticale).

1

2

3

Selezionare [Regola] — [Controllo ugelli] sullo schermo.

L= UV Fiathad Controller * Fiie Print ] Avanced ¥ Log < ‘

_ .
(=] = n € 2> 1 4+ @ W = 5|
e i Ty L Fue Len Bent  Bsoowwrt  Forme & fxwwt " Dy Lead Saw
- Htepl

| Moziis Chiack St fhe i on bey it and pross: U Brind bulten b prt the check pathom
Compensanon

| Maad 7 Poafion 0 frm Satiing

| Bidires Acost ¥ Mg ﬁ:ﬂl_—_-rn-—-

¥ Mg 000 mm)
et Seen 245 rarm X155 enm
;? Prant
Adgwnced Adutment
| Step Atfust -
Head nterval i
(Head Check the'check pattem. ¥ the 1esult [s bad . peroim head clasning.
| Colew Adpist
| Same Color Adjust
x v

'-'i-("';;. "'\ ?:j A Posmon Onom ¥ Poztion: 0 mm Z Pasimion; Omm L;_‘! '—.: — '--..: m - q - _ ﬁ 5%

Regolare l'altezza della testina, quindi impostare le posizioni di avvio stampa
(posizioni X eY).

-Stepl.
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.

Head Z Position: 0 mm Setting...
X Margin: | 0.00 mm |

Y Margin: | 0.00 . |

Print Size: 245 mm X 195 mm

| @ Print

7 "Regolazione dell'altezza della testina di stampa" a pagina 51

Selezionare [Stampa] per stampare un modello di controllo.
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Regolazione della stampa bidirezionale

Regolare la stampa bidirezionale se ce del testo disallineato (in direzione orizzontale) o delle granulosita nelle stampe.

2

3

Selezionare la modalita di regolazione in [Regola] — [Seleziona modalita regolazione]
sullo schermo.
£ "Modalita di regolazione" a pagina 56

Selezionare [Regola] — [Bidirec Adjust] sullo schermo.

= | b= P | € B T & o @ ?| = Uy}
o e AN R e e i e = -
Hasic Adusament
| Mazrie Chack

Acvanced Adgstmant
| St Adwst

| Heat iterval

| Color Adpst

| Same Color Adpsst

Premere [Avvia], regolare l'altezza della testina, quindi impostare le posizioni di avvio
stampa (posizioni X e Y).

o—

Step1
Set the media on the printer and print the adjustrent patttern.

Head Z Position e 0 mm el Setting... |

* Mlargin: 0.00 mm
¥ Margin 0.00 mm
Print Size: 160 mm ¥ 40 mm
@ Print
Step2.

Select the optimurm adjustment value from the adjustment pattern and enter the value
Adjustment Walue: 25.00 Register

£ "Regolazione dell'altezza della testina di stampa" a pagina 51




Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Effettuare le regolazioni.

Start

0 mm Setting
0.00 mm
0.00 mm
; Print
Step2
() e

© Premere [Stampa] per stampare il modello di regolazione.

@ La linea "0" nel modello di regolazione (linea verticale nel riquadro rosso) & dritta, il che & normale.

Selalinea "0" non é dritta mala linea "+1" lo &, per esempio,
aggiungere "+1" al numero originale sullo schermo, poi inserirlo.
<Esempio>
Valore a schermo: 26
Valore selezionato per il modello: -1
Valore inserito: 25

© Premere [Registra] per registrare il valore di regolazione.
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Modalita di regolazione

Quando si esegue [Bidirec Adjust] o si effettuano regolazioni di stampa avanzate, per prima cosa selezionare la
modalita di regolazione che corrisponde alla modalita di stampa da [Regola] — [Seleziona modalita regolazione]

sullo schermo.

Consultare la seguente tabella per selezionare la modalita di regolazione corretta.

Modalita di stampa Modalita di regolazione
Regolaz. alta velocita_A Regolaz_A
Regolaz. velocita_A Regolaz_A
Regolaz. produzione_A Regolaz_A
Regolaz. qualita_A Regolaz_A
Regolaz. alta qualita_A Regolaz_A
Production 720x720Vr Regolaz_A
Regolaz. fine produzione_B Regolaz_B
Regolaz. fine standard_C Regolaz_C
Fine Quality Adj_H Regolaz_H
Regolaz. fine qualita_B Regolaz_B
Regolaz. fine alta qualita_H Regolaz_H

Le seguenti modalita di stampa sono adatte per la stampa di testo di piccole
dimensioni e righe sottili, ma la velocita di stampa risultera inferiore. Inoltre, non sono
disponibili per la stampa con vernice.

Regolaz. fine produzione_B, Regolaz. fine standard_C, Regolaz. fine qualita_H,
Regolaz. fine qualita_B, Regolaz. fine alta qualita_H




Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Varie funzioni di stampa

Ridurre le irregolarita nelle stampe

E possibile ridurre le irregolarita nelle stampe utilizzando la [Modalita Fuzzy]. Tuttavia, la qualita di stampa sara

scarsa.

Selezionare [Livello 1], [Livello 2] o [Livello 3] in [Stampa] — [Impostazioni di stampa] — [Modalita Fuzzy] sullo

schermo.

Limpostazione predefinita ¢ [Auto], che stampa in base alla risoluzione e ad altre impostazioni specificate

in Epson Edge Print.
— [ X
1 o T & Ll
X Reset Y Reset Move Back Load Save
~ | £ Print Settings Task Setting
Head Z Position: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
¥ Margin: 0.00 mm
Caolor Bar Position: Left -

X Print Direction: Bidirectional -
WH
Y Print Direction: Backward - | €
=

[ Fuzzy Mode: Auto - ]

Color Channel: Normal - O =
Mirror Print- Mo Mirror -

After Cure: ’m

v

>

LR EEEEUEE L T UL
| |2400 |!j00 ‘16.

[
50‘0 |1600 ‘1700 ‘1&00 1900 2000 (2100 [2200 (2300

Print Progress: 0.00%
Print Length: 0.00 m

Print Time: 00:00:00

L

] LC
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Stampa multistrato

Esistono due metodi per stampare dati contenenti due o piu strati di stampa (stampa multistrato).

e Stampa simultanea di tutti gli strati (WH, a colori e Vr) (Modalita normale)
Selezionare lordine di stampa dei file RIP (.prn) generati automaticamente da Epson Edge Print in [Direzione di
stampa y] nella schermata di UV Flatbed Controller oppure selezionare gli strati da stampare in [Canale colore].
5 Configurazione delle impostazioni dellordine di stampa: "Impostazione di [Direzione di stampa Y]" a pagina 59

5 Selezione degli strati da stampare: "Impostazione del [Canale colore]" a pagina 60

¢ Personalizzazione del tipo di strato e dell’'ordine di stampa per piu stampe (Modalita stampa
personalizzata)
Creare un file RIP (.prn) con un numero di strati e ordine di sovrapposizione personalizzato in [Impostazioni per-
sonalizzate] in Epson Edge Print. Non ¢ possibile utilizzare UV Flatbed Controller per modificare le impostazioni
dellordine di stampa ([Direzione di stampa y]) o selezionare gli strati da stampare ([Canale colore]). Inoltre,

la stampa viene eseguita diverse volte in base allordine di sovrapposizione.

Creazione di file RIP (.prn) £5° "Guida operativa di Epson Edge Print"

Quando si stampa questo tipo di file RIP (.prn), viene visualizzato [Modalita stampa personalizzata] in [Modalita
Stampa] da [Elenco attivita di stampa] e i dati degli strati per il numero di stampe eseguite vengono visualizzati al

di sotto come mostrato nell'immagine seguente.

UV Flatbed Controliar | & Fils EEI - 1 Atanced 2 Log

ig
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Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Impostazione di [Direzione di stampa Y]

Poiché il layout della testina di stampa di questa stampante corrisponde a quanto raffigurato qui sotto, lordine degli

strati cambia durante la stampa man mano che il sostegno si muove dalla parte anteriore a quella posteriore e

viceversa. (Anche se viene stampata la stessa immagine, il risultato di stampa differisce in base all'impostazione della

[Direzione di stampa Y].)

Layout della testina di stampa (visto dall’alto)

Retro WH
WH
CLR CLR
CLR | | CLR
VR
Davanti VR

Impostazione della [Direzione di stampa Y]
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Se impostato su [Indietro], il sostegno stampa mentre si muove dalla parte anteriore a quella posteriore. Quando tutti

gli strati tra bianco, colori e vernice sono stati stampati, lo stato della stampa corrisponde a quello mostrato qui sotto.

Se impostato su [Avanti], il sostegno stampa mentre si muove dalla parte posteriore a quella anteriore. Quando tutti

gli strati tra bianco, colori e vernice sono stati stampati, lo stato della stampa corrisponde a quello mostrato qui sotto.

Bl - 1 Adwnced S Log
| & Ao e 201 v ﬂ o T = bl
an e a u Iy ¥ e e s

E possibile usare f'opzione [Canale colore] per specificare lo strato che si desidera stampare. Scegliere tra [Normal],
[Only Color], [Only White], [Only Varnish], [colore e bianco], [Color and Varnish] e [White and Varnish] in base

alle proprie necessita. Se si sceglie [Normal], gli strati vengono stampati in base ai dati inviati.
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Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Esempio di impostazioni per la stampa multistrato

Usando dati di stampa contenenti gli stessi tre strati e impostando semplicemente i canali colore, ¢ possibile ottenere

risultati di stampa diversi come indicato negli esempi 1, 2 e 3.

<Esempio di stampa 1>

_Varnish -

by

<Esempio di stampa 2>

P T PR

WIS 030

“arnish

Impostazione della [Direzione di stampa Y] su [Indietro].

Impostazione del [Canale colore] su [Color and Varnish].

Impostazione della [Direzione di stampa Y] su [Indietro].

Impostazione del [Canale colore] su [colore e bianco].

Impostazione della [Direzione di stampa Y] su [Indietro].

Impostazione del [Canale colore] su [Normal].

Stampa con vernice

Quando si stampa con la vernice, consigliamo di verificare le condizioni della superficie del materiale su cui si andra

a stampare in anticipo, effettuando una prova di stampa.

Se la vernice non risulta sufficientemente asciutta, esporre la stampa a ulteriore luce UV.

5 "Esposizione dei supporti a ulteriore luce UV" a pagina 63

Se le superfici verniciate sono molto ruvide, provare le seguenti soluzioni.

£ "Miglioramento delle irregolarita delle superfici verniciate" a pagina 106

In base alla modalita di stampa, la stampa con vernice potrebbe non essere disponibile.

5 "Modalita di regolazione" a pagina 56
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Inversione dell'immagine e stampa

Selezionare [Specchio orizzontale] da [Stampa] — [Impostazioni di stampa] — [Stampa a specchio] sullo schermo

per capovolgere 'immagine e stampare in orizzontale.

- O X
w « G &= ual
X Reset Y Reset Move Back Load Save
~ | ¥+ PrintSettings Task Setting
Head 7 Position: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Color Bar Position: Left -

II|HHlIIH\IIII‘HII“H\IIHUIIIlHH|HH
500 (1600 [1700 1800 (1900

Print Progress: 0.00%
Print Length: 0.00 m
Print Time: 00:00:00

X Print Direction:

Bidirectional -

Y Print Direction:

WH
Backward - | €

Fuzzy Mode:

Vr
Auto -

Color Channel:

Normal -~ O

[ Mirror Print:

Nao Mirror - ]

Adter Cure:

v

>
|\\H|IIH‘IIII\HII|H\\|II\\‘IIII\\\II|HH|IIH‘HIIUHI"
2100 2200 [2300 (2400 [2500 [2600

Disable -
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Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Esposizione dei supporti a ulteriore luce UV

Scegliere questa opzione se I'inchiostro e la vernice non si sono polimerizzati a sufficienza. Quando questa

impostazione & abilitata, l'ulteriore esposizione alla lampada UV avviene al termine della stampa normale.

Selezionare [Abilita] da [Stampa] — [Impostazioni di stampa] — [Dopo polimerizzazione].

— = X
3 @ G2 B Ll
X Reset ° Reset Move Back Load Save
A | ¥+  Print Settings Task Setting
Head Z Position: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
¥ Margin: 0.00 mm
Color Bar Position: Left -

X Print Direction: Bidirectional -
WH
¥ Print Direction: Backward - | €
= Vr
Fuzzy Mode: Auto -

Color Channel: Normal - C -
Mirrar Print: No Mirror -

[ After Cure: W ]

njim | L
30‘0 |1600 1700 [1800 [1900 2000 (2100 [2200 2300 [2400 250'0 | 0o

Print Progress: 0.00%

Print Length: 0.00 m

Print Time: 00-:00:00
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Anche se la stampa viene eseguita senza questa impostazione, sara comunque possibile usare lesposizione ulteriore

alla luce UV in un secondo momento.

UV Flatbed Gontroller | [ File

=

Prini Pause Canr

& N |« > 2

Clean Flush Left Right Backward

©

Print Task List Task History

0 a0 100 150

Print Mede:

Image Size~ 0.00x0-00({mm)
Channel C —

% /'T'\ b X Position: Omm Y Position: 0 mm Z Position: Bmm

@ Verificare il lavoro di destinazione in [Stampa] — [Cronologia attivita].
© Sclezionare [Polimerizzazione aggiuntiva] in [Modalita Stampal.

© Premere [Stampa] dal menu di scelta rapida per avviare I'esposizione alla luce UV.
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Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Passo eripeti

Stampa uno schema ripetuto di una singola immagine.

= =l x
3
o = s
¥ Hessl Load Save
R o Print Setiing Task Setiing
[ Step-and-Repeat Setting
O
Kintonat
Y ot
[(ICrop Setting
¥ Postion
it
Height: 3697

W

>
0 L L e

350 400 430

i1
.00%
.00 m

0:00:00

CImE[_ BN B EEEE [ DeiceReady (D)

Ssfe

© Selezionare [Stampa] — [Impostazione attivita] per aprire la schermata delle impostazioni.

@ Selezionare [Impostazione passo e ripeti] e impostare il numero di volte in cui limmagine verra
ripetuta, oltre alla distanza tra le immagini in direzione X e Y.
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Repeat] sullo schermo.

E possibile specificare la distanza tra le immagini o la distanza rispetto alla posizione di avvio
stampa dell'immagine successiva. Limpostazione predefinita ¢ la distanza tra le immagini.
E possibile modificare Iimpostazione in [Avanzato] — [Avanzato] — [Intervallo Step-and-

O Sowciby dustinca 1 gerd sl pesdion
P e—

| E LV Flatbed Contfroflon * File P
: = 7 o ) > iy
o 7% | = = T - P .y
= Pres [ i ey e
| Senmce
| Vs infs
S
e — -
® s i b
(8] Bpecty drstunce betemen imigpes I ‘
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Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Stampa di una parte dell'immagine

Stampare specificando una parte dell'immagine.

= el b4
]
o = )
Y Hessi Load Saye
R o Print Setiing Task Setiing
[ Step-and-Repeat Setting
voun [ ]
Kot
Y Inierval: .00 mm
[ICrop Setting
X Position: [ 0.00 mm
Width: 210.04 mm
Hetght: 29697 mm

W

>
b be i

350 400 430

§1

.00%:
.00 m

0:00:00

TN BN BNEEENES T OcicReady (D

Esfe

R LM Es

@ Seclezionare [Stampa] — [Impostazione attivita] per aprire la schermata delle impostazioni.

© sSelezionare [Clip] e [Impostazione] per aprire la schermata delle impostazioni.
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Tank Hatting

Image Size

X Position

| ¥ Pasticn
il
Hiight

210 0dameny X 236 9Fmm

| 0o |
_0“0
[F100a
{29697 o]

o S

© Trascinare I'angolo in basso a destra del riquadro rosso sulla schermata di anteprima per specificare

I'area che si desidera stampare.
o Premere [OK].

68



Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Stampa nitida di testo e linee di colore bianco

Se sinota che il testo o le linee di colore risultano sfocate quando si esegue la stampa con inchiostro bianco,
selezionare [Livello 2] o [Livello 3] in [Impostazioni di stampa] — [Qualita testo bianco]. Cio consente di stampare
testo e linee di colore bianco in modo piti dettagliato. Leffetto di questa impostazione aumenta proporzionalmente ai

livelli [Livello 1], [Livello 2] e [Livello 3], ma la densita dell'inchiostro diminuisce.

— [ X
o T = B
¥ Reset Move Back Load Save
oF Print Seftings Task Sefting
Head Z Position: 0.60mm Setting
X Margin: 100.00 mm
¥ Margin: 200.00 mm

Color Bar Position: Close -
X Print Direction: Bidirectional -
WH
Y Print Direction: Backward - C
= Vr
Fuzzy Mode: Auto -

Color Channel: Normal - C ==
Mirror Print: ’m
[ White Text Quality: Level 1 - ]

Adter Cure: W

i 0.00%
1 0.00 m

+ 00:00:00

L C I Device

[ LC WH Wr Sate
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Miglioramento della qualita di stampa senza ricreare file RIP (.prn)

La modifica delle seguenti voci in [Impostazioni di stampa] migliora la qualita delle immagini senza dover ricreare il

file RIP (.prn) per aumentare la [Qualita di stampa] in Epson Edge Print.

.m UV Flatbed Controor | 2 Fe _ At
= & n “
| [ & E

1 Adwnced

id
>
€

i

(2
-
]
i

@ [Velocita di : Regola la velocita alla quale la testina di stampa si muove durante la stampa per
spostamento del migliorare la qualita del testo e delle righe sottili.
carrello] In genere questa impostazione dovrebbe essere lasciata su [Auto]. Se si abbassa

la velocita rispetto a [Auto] (selezionando una percentuale inferiore a [Autol),

la qualita di stampa migliora; tuttavia, a una velocita piu bassa corrispondono
tempi di stampa piu lunghi. Il valore selezionato in [Auto] dipende dalla [Modalita
Stampal (e) selezionata nel file RIP (.prn). Fare riferimento alla tabella seguente
per altre informazioni.

Velocita di spostamento del carrello

Modalita di stampa Valore di impostazione di
[Auto]
Regolaz. alta velocita_A 100
Regolaz. velocita_A 100
Regolaz. produzione_A 100
Regolaz. qualita_A 100
Regolaz. alta qualita_A 100

Production 720x720Vr

Regolaz. fine produzione_B 50

Regolaz. fine standard_C 33

Fine Quality Adj_H
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© [N. passaggi di
stampal

Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Modalita di stampa Valore di impostazione di
[Auto]

Regolaz. fine qualita_B 50

Regolaz. fine alta qualita_H

: Regola il numero di passaggi di stampa per ridurre la formazione di strisce o colori
non omogenei nella direzione X.
In genere questa impostazione dovrebbe essere lasciata su [Auto]. Se siaumenta il
numero di passaggi di stampa rispetto a [Auto] (selezionando una percentuale pil
alta), la qualita di stampa aumenta; tuttavia, piu il numero di passaggi di stampa e
alto, piu si allunga il processo di stampa. Il valore selezionato in [Auto] dipende
dalla [Modalita Stampal] (9) selezionata nel file RIP (.prn). Fare riferimento alla
tabella seguente per altre informazioni.

N. passaggi di stampa
Modalita di stampa Valore di impostazione di
[Auto]
Regolaz. alta velocita_A 60
Regolaz. velocita_A 80
Regolaz. produzione_A 80
Regolaz. qualita_A 80
Regolaz. alta qualita_A 100
Production 720x720Vr -
Regolaz. fine produzione_B 80
Regolaz. fine standard_C 80
Fine Quality Adj_H 80
Regolaz. fine qualita_B 100
Regolaz. fine alta qualita_H 100

Nei casi indicati di seguito, non e possibile modificare la [Velocita di spostamento del
carrello] o il [N. passaggi di stampal].

- Quando la voce [Modalita stampa personalizzata] o la voce [Production 720x720Vr]
e visualizzata in [Modalita Stampa]

- Quando si esegue la [Polimerizzazione aggiuntiva] in [Modalita Stampal

- Quando si imposta [Dopo polimerizzazione] su [Abilita] nelle [Impostazioni di stampal
Non é possibile modificare la [Velocita di spostamento del carrello] quando viene
visualizzato [Fine Quality Adj_H] o [Fine High Quality Adj_H] in [Modalita Stampal.
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Funzioni utili

Modifica della lingua dello schermo

E possibile modificare la lingua visualizzata in [Avanzato] — [Avanzato] — [Lingua] sullo schermo. Dopo aver

cambiato la lingua, riavviare UV Flatbed Controller.

UV Flatbed Controller ‘ B File &= Print + Adjust %% Advanced
A
= K R € > 1 ¥ D W
Print Pause Cancel ‘Clean Flush Left Right Backward  Forward X Reset ¥ Reset
| Service
| Version Info e[ E— ]

Statistical Info

Print while Ripping

| Advanced

| Maintenance

X Pasiiion: Dmm Y Position: 0 mm Z Pasition: 0mm
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Uso delle funzioni di UV Flatbed Controller

Modifica della visualizzazione della cronologia delle attivita

E possibile modificare I'impostazione in [Avanzato] — [Avanzato] — [Visualizzazione cronologia attivita] sullo

schermo.

lm UV Flatbed Controier = Fie Phni Ardpss ¥ Advancedd 3|log
w & N T 3 @ ®
P e it ] fnan e Vg s Rasnr
| Setvce
| Merssomrinio

Lispaatn

Statiencal Infy

| Achvaincen

9

T AFVARE N T

Dl o Ttk Hlistainy .

@ Grouped by g

O Ban dapluy m jrit ctdes

o

o [Visualizzazione di base in ordine di stampa]: impostazione predefinita. Ogni volta che si ristampa lo stesso lavoro

da [Cronologia attivita], viene creata una voce separata nella cronologia.

¢ [Raggruppato per lavoro]: quando si ristampa lo stesso lavoro da [Cronologia attivita], la cronologia del tempo
necessario per stampare, del numero totale di stampe, delle operazioni andate a buon fine e di quelle non riuscite,
delle interruzioni e cosi via, ¢ aggregata e visualizzata in un gruppo.
Quando un lavoro viene inviato di nuovo da Epson Edge Print, viene contato come gruppo separato anche se si
tratta dello stesso lavoro.
Fare clic su un gruppo di lavori per espanderlo e vedere le informazioni raggruppate.
Fare clic su P a sinistra dell'immagine di anteprima del lavoro in [Cronologia attivita] per espandere e visualizzare

le informazioni raggruppate.

E UV Flatbed Controller | B File = Adiust
= | & i

Clean Flusn

Prnt Pause Cance]

Print Task List Task History

: !u-" =
,A '—L;' e

Success 1

Error

Cancel ]
Print Time: 00:01:26
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Uso della funzione di compensazione degli ugelli

E possibile stampare usando gli ugelli normali per compensare I'inchiostro mancante per via della presenza di ugelli
ostruiti nella testina di stampa.

1 Selezionare [Regola] — [Compensation] sullo schermo.

E UV Flatbad Controller : Fie Prind | K A | Arheneed ¥ Log o [
I N e——
.
=] = i € 3 1+ ¢ m W [ =
Ft S i— C—-— LT Lt B Ssowwn  forwwe o e * Gy Lomd S
Basic Adjustment Step)
| Nozzie Cliack Sut Ihw i o bire prinbir @ prove He Prind bulton to prt (he chyck patkorn
Campersanon
| ompe . Hiad 7 Poston 0 m Satling.
| Bidires Atfost i Mangn T
¥ Marge 000
Priet Blew A1 marie X 218 eren
el Pont
| Sitep Aduast -
RE Faypl
SRRy Check thecheck pattam and select he complemsmany hizzle
| Coolen Actjist
| Same Color Adjust
Hozate Compeaimsalmn

ol ?::J X Pomuon. Oram ¥ Posmon'Omm- 2 5 E=N = | - ':...: =i |T'i =E = !TI

2 Stampare il modello di conferma.

~Stepl.
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.

Head Z Position: 0 mm o Setting...
X Margin: 2 | 0.00 i) |

Y Margin: | 0.00 — |

Print Size: 400 mm X 210 mm

‘ ey Print

@ Premere [Impostazione] per regolare I'altezza della testina.
(2] Impostare le posizioni di avvio stampa (posizioni X e Y).

© Premere [Stampa] per stampare il modello di conferma.
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3 Aprire la schermata delle impostazioni e impostare [Compensation].

Step2.

Check the check pattern and select the complementary nozzle.

MNozzle Compensation

\ ¢

B Nozzle Compensation x
Select Mode: |Disable Compensation ~

b I T gy e il

W cnon | cnoz | cnos oo | Enos. L cnos, | cng7. L cnds. | S = — o

kS Oz Os O+ Os s Oz Os Os 1o ~

11 12 i3 14 [is 16 17 (e (gl 20
21 22 23 [C2a Ozs Ozs 27 28 29 C3e
=1 32 33 34 [3s 36 a7 38 (3] a0
a1 42 43 a4 45 48 (47 4 [Cao Cse
[s1 [s2 [s3 [s4 [ss [se [s7 [ss k] s
Cs1 sz [Cle3 Cles Cles [Css Cle7 [Css [Cse C7o
71 72 73 74 75 C7e 7z [C7e Cl7e [l
e sz [e3 [Css Css [ss sz [ss [se oo
o1 [e2 ez o4 [es [es [e7 [es oo 100
o [ (D13 (104 [1os Cios o7 [J1os 109 [IEST]
111 112 113 114 115 116 117 118 i1e 120
Oi21 122 123 124 Cai2s Ci2s 127 [azs (129 [EED]
131 132 133 124 [J135 138 137 138 139 140
s a2 (a3 (D124 [1as [aas a7 [HEES] (1ag [J1so
151 [Jis2 153 154 155 [J1s6 [Jis7 158 [ise s
Cis1 [1e2 [1e3 164 [1ss Cis6 167 [1ss C1eg 7o
171 172 173 174 175 178 177 178 179 [1so

3-1 Osservare il modello di conferma e individuare i numeri degli ugelli ostruiti.

3-2 Sullo schermo, selezionare le caselle corrispondenti ai numeri degli ugelli per cui si desidera
eseguire la compensazione.

3-3 Selezionare [Enable Compensation] in [Seleziona la modalita], quindi premere [OK].

75



Layout del modello di controllo

CHs5

CHé

CH1

CH7

CH8

CH1

CH2

CH3

CH4

CHs

CH6 CH7

CH8

CH1

CH2

CH4

Significato dei codici del modello di controllo

Da H1 a H8: indicano i numeri delle testine di stampa.

CH2

CH3

CH4

CH5

CHe

CH7

CH8

Da CH1 a CH8: indicano i numeri di fila degli ugelli per ciascuna testina di stampa. Qui di seguito sono mostrati i

colori dell'inchiostro per ciascuna fila di ugelli.

Dettagli del modello

CH1|CH2|CH3 |CH4 |CH5 | CH6 |CH7 | CH8
H5 | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH
H6 | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH CH1|CH2|CH3 |CH4 |CH5|CH6 |CH7 | CH8
H1 | C C M| M Y Y | BK | BK||H2 | GY | GY | R R |[LM|LM| LC | LC
H3 | C C M| M Y Y | BK | BK||H4 | GY | GY | R R |LM|LM| LC | LC
H7 | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr
H8 | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr

Ogni fila di ugelli ¢ composta da 180 ugelli. I numeri degli ugelli vengono stampati sui bordi di destra e sinistra del

modello.

|

151 —

161 ——

171—

|

|
|
|
|

|

|

|
|
|

|

|

|

|
|

|

|

|

|

|
|

|
L

|

|

|

il

|

—_—
N O
oo

|
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Salvataggio delle impostazioni di stampa

Premere [Salva] sullo schermo per salvare i valori di regolazione correnti e alcune impostazioni di stampa per

UV Flatbed Controller. Premere [Carica] per caricare i valori di regolazione e le impostazioni di stampa salvati in

precedenza.

UV Flatbed Controllor | 1 File EE - 1 Advanced 2 Log

‘ﬁl |5?';T\]i—>¢~»

o Fasa Eae o P

el [

i Frind Task Lis Task History

Prt Wisbe Froe Prechacton ad B
mage St 735 Db Doeen
Chaerl

7 [ m

o B Lase e
£ Pont Seftngs Tarsk Softing
head 2 Foston [T g
Mg [ae -
Mg —
Cais Bl Prsten -
Pord Dages ] -
e
¥ Prew Dusctas e - |C
=)

Voci salvate

e Impostazioni di stampa

[Posizione della barra dei colori], [Direzione di stampa X], [Direzione di stampa Y], [Canale colore],

[Stampa a specchio], [Dopo polimerizzazione] e [Posizione gantry dopo la stampa]

e Valori di regolazione
Tutte le voci dello schermo selezionate nel menu [Regola].
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Salvataggio dei risultati di regolazione

E possibile salvare in un file tutti i risultati delle regolazioni effettuate nella schermata Regolazioni. Caricando il file

salvato, ¢ possibile riprodurre i risultati di regolazione dal file salvato.

Premere [Esporta] per salvare i risultati di regolazione o [Importare] per importare i risultati di regolazione.

| UV Flattod Controfier = File = Pkt _ ¥ Mehvanced h Log
w | | = il | € 2 0 & T ™ T
i ] it

2 o — Ot ram == Bceewy Frers

| Pzt £t Sadart Aol Y5504 | A - [

| Compensamon
= —
| Sesert it Wods

| B At

e e
| S At
| Faenci sl
| G Al

| Same o Adusi
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Azzeramento del contatore di manutenzione

Seguire i passaggi riportati di seguito per azzerare i contatori di avvertimento di manutenzione.

1 Selezionare [Avanzato] — [Manutenzione] sullo schermo per aprire la schermata delle

impostazioni.

b= i Flathad Cantroller * File = Pl 5 Adjist
L_E —
=) = b 4 @t fr 71" ‘
e e T S T Trrwwy = T ]
| Sepnce Aty Mintanan Ety & Mt Expoa Hesat
i |
| Varsion tnfa [ e s ikt Uit st Lt
| YR fviammo: |
LV | e ey B 1Y | s Clamig ® HpEA A
lnnizry Clanmy o
|
Sty Carinrs Cjkaning >
|
e Rl L Lowmips Ll Filrae Claamng o
|
[ | Martenance I |
|
|
|
“Srenyie= Maereres

Mantenance svery 17 Munis

|

Last g
AN

e Ty
s

Z Foston: Omm

Quando viene visualizzata l'icona [ 4 in basso a sinistra nello schermo, significa che € necessario proce-
dere alla manutenzione da parte dell’'utente o da parte dell’assistenza.

Verificare i requisiti di manutenzione.

@ Verificare le voci contrassegnate da € in [Nome gruppo parti], quindi eseguire l'intervento di manu-
tenzione richiesto al termine del lavoro.

© Anche se vi sono due schede nella schermata ([Manutenzione mensile] e [Ogni 6 mesil), di solito viene
selezionata [Manutenzione mensile]. Se non vi sono voci contrassegnate da # in [Nome gruppo
parti] in [Manutenzione mensile], passare all'altra scheda per verificare le altre voci.

I UV Ratbed Controflor | 5 File it A Log
(= (2) | & A T 7 w o 7
(] Pnz = (e = S S farwanil W 1 e Wi Bman
| Sanvies l Aamihly Mt [ 8 Mes Exgril A
| Ve Infy o TRy [ s L bt L3
[ Uy vt ot Tkl o ] L 1fir L Gt Rull e M i
| Amanced

| Rl st e
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3 Selezionare una voce per azzerarne il contatore.

LV Flathad Cantrolier = File = Pl 5 Adjst Leg
L S —
=) l = b ‘ e 4 @t r ™ ‘
o e T S T ' s Trewwy A | - lure
e Evwry E Mnsitis Expoy Resat
| Sepice | | I
| Varsion tnfa o E e s ikt Uit st e |
e YYRREDT frinmmo: |
-] E] UV L Clanning =- @ PFHEAD M
]
Calie o5
1 Hoerd L& Lo Ldoir Filrar Cladmng o
| Martenance |
|
|
|
|
“Srenyie= Maereres
Mantenance svery 17 Munis
Last g Hex: T
|

2022 e

@ selezionare una voce da [Nome gruppo partil.
© sSelezionare la casella di spunta.
9 Premere [Reset].

Non e possibile selezionare piu voci contemporaneamente. Seguire la stessa procedura per tutte le voci
contrassegnate da &3 per azzerare i relativi contatori.

I contatori della manutenzione effettuata dallassistenza visualizzati in fondo alla schermata possono essere azzerati

solo dal personale di assistenza.

Service Maintenance
Maintenance every 6 Months Manicnance every 12 Months

y  LastTime  NexTime —
- 202020 20201217 - - 202006720

Last Time MNeut Time
20216720

Y Posation’ 0 mm Z Position: Omm = T‘ - - 'I_| ! - - (=] l_‘ D
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Esportazione di un foglio di stato (file CSV)

Seguire i passaggi riportati di seguito per esportare un foglio di stato (file CSV).

Selezionare [Avanzato] — [Manutenzione] sullo schermo, quindi premere [Esporta].

UV Flatbad Gantroller | 2 Fiie Prind O Adust [M] 3 Log — & =

.
= 5 R € 2 r & @ W ‘ [ 5]
Ft S i— - M, Len e Ssoown  Ferwwe A frwwn Dy Lomd Savr
| Service | Manthiy Msionasinace | Tovry & Mintna Expan Runnt
| Vesrsicn info e [ = W - i N
UV Lights Clearmg ] (] UV Lighis Claanmg = L LZNED WA
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Manutenzione

Tipi di manutenzione e tempistiche

Aree da pulire e tempistiche

Se si continua a utilizzare la stampante senza procedere alla pulizia, gli ugelli potrebbero ostruirsi oppure potrebbe

verificarsi un malfunzionamento.

Tempistiche Aree da pulire
Tutti i giorni, al termine dei lavori @ Pulire la superficie degli ugelli della testina di stampa e le aree
circostanti

© smaltire l'inchiostro di scarico
9 Pulire il tavolo

27 "Pulizia giornaliera" a pagina 84

Una volta al mese 0 Pulire la lampada UV

@ Pulire lo ionizzatore

O rulire il portacavi

0 Pulire il filtro dell’'unita della lampada UV

27 "Manutenzione mensile" a pagina 87

Una volta ogni sei mesi O Ricaricare il refrigerante della lampada UV

| Questa stampante & uno strumento di precisione. Per evitare guasti, aumentare la frequenza
mportant della pulizia regolare in base all'ambiente di utilizzo e al supporto utilizzato.
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Manutenzione

Altra manutenzione

Tempistiche Aree da pulire

Non appena compare un avviso relativo Ricarica dell'inchiostro

al livello dell'inchiostro 7 "Ricarica dellinchiostro" a pagina 93
Se, a sequito di un controllo degli ugelli, Pulizia della testina e cosi via
alcuni risultano effettivamente ostruiti £ "Apertura degli ugelli ostruiti" a pagina 99

Oggetti da preparare

Prima di iniziare le operazioni di pulizia, preparare i seguenti oggetti o articoli.
Se quelli in dotazione finiscono, acquistare materiali di consumo disponibili in commercio.
Accertarsi di preparare le bottiglie di inchiostro e i componenti sostitutivi adatti a questa stampante.

£5° "Materiali di consumo e oggetti opzionali” a pagina 125

Dispositivi di protezione (disponibili in commercio)

Indossare occhiali di protezione, guanti protettivi, una maschera protettiva e indumenti di protezione.

Liquido detergente (materiale di consumo)

Usarlo per pulire aree quali la lampada UV e le piastre attorno alla testina di stampa.

Panno in tessuto a maglia in poliestere/nylon (senza pelucchi, disponibile in commercio)
Usarlo per pulire aree quali la lampada UV e le piastre attorno alla testina di stampa.

Esempio: SuperPolx dell'azienda Berkshire

Refrigerante (materiale di consumo)
Accertarsi di utilizzare il refrigerante specificato. Cuso di un refrigerante diverso potrebbe determinare danneggia-

menti all'unita di raffreddamento della lampada UV.

£ "Materiali di consumo e oggetti opzionali" a pagina 125

Bottiglie di inchiostro (materiale di consumo)

Usarle per ricaricare il serbatoio dell'inchiostro principale quando I'inchiostro sta per finire.

Raschietto (disponibile in commercio)

Da usare per la pulizia del tavolo dei supporti.
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Pulizia giornaliera

Pulire la superficie degli ugelli della testina di stampa e le aree circostanti.
Leggere quanto segue prima di effettuare qualsiasi operazione.

5 "Precauzioni per la sicurezza" a pagina 23

1 Dal menu di scelta rapida di UV Flatbed Controller, selezionare [Pulizia] per spostare il
carrello in posizione di manutenzione.

m UV Flatbod Controder | 3 File — Adust 1 Advarcod % Log

[ _ ||§?|n‘\|<——>1~¢ﬁrﬁ§>$ = ]

P Task List Tarsk Hisiory

2 Quando compare questo messaggio, tenere premuti i pulsanti di pulizia a destra e a sini-
stra del carrello per circa 10 secondi per effettuare la pulizia.

[Premere i pulsanti di pulizia sul lato del carrello. Fare clic su [OK] dopo aver tenuto premuto ciascun pul-
sante per circa 10 secondi.]
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Manutenzione

Al termine della pulizia, premere [OK] nella schermata del messaggio.

3 Quando compare questo messaggio, pulire la superficie degli ugelli con un panno in
tessuto a maglia in poliestere/nylon.

[Una volta che il carrello si arresta, pulire la superficie degli ugelli e quindi fare clic su [OK].]

\ J

Pulire la superficie degli ugelli con movimenti che vanno dalla parte posteriore a quella anteriore.
Non strofinare nella direzione opposta.
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Controllare I'area attorno alla superficie degli ugelli e, se sporca di inchiostro o polvere,
versare del liquido detergente sul panno in tessuto a maglia in poliestere/nylon e rimuo-
vere lo sporco.

Al termine dell'operazione, premere [OK] nella schermata del messaggio.

Se compare il seguente messaggio, riportare la griglia (cassetta di scarico) sul ricevitore dell'inchiostro in
posizione frontale.

[Riposizionare la griglia (cassetta di scarico) e fare clic su [OK]. (Attenzione: dopo aver fatto clic su [OK],
allontanarsi dal carrello per qualche secondo durante lo scarico.)]

Allontanarsi dalla stampante e premere [OK].

86



Manutenzione

Manutenzione mensile

Leggere quanto segue prima di effettuare qualsiasi operazione.

£ "Precauzioni per la sicurezza" a pagina 23
1 Pulire la lampada UV e lo ionizzatore quando si puliscono la superficie degli ugelli della
testina di stampa e le aree circostanti.

1-1  Dal menu di scelta rapida di UV Flatbed Controller, selezionare [Pulizia] per spostare il carrello in
posizione di manutenzione.

P Task List Tarsk Hisiory

1-2  Quando compare questo messaggio, tenere premuti i pulsanti di pulizia a destra e a sinistra del
carrello per circa 10 secondi per effettuare la pulizia.

[Premere i pulsanti di pulizia sul lato del carrello. Fare clic su [OK] dopo aver tenuto premuto ciascun
pulsante per circa 10 secondi.]

Al termine della pulizia, premere [OK] nella schermata del messaggio.
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1-3  Quando compare questo messaggio, pulire la superficie degli ugelli con un panno in tessuto
a maglia in poliestere/nylon.

[Una volta cheil carrello si arresta, pulire la superficie degli ugelli e quindi fare clic su [OK].]

( )

\ J

Pulire la superficie degli ugelli con movimenti che vanno dalla parte posteriore a quella anteriore.
Non strofinare nella direzione opposta.

1-4 Controllare I'area attorno alla superficie degli ugelli e, se sporca di inchiostro o polvere, versare del
liquido detergente sul panno in tessuto a maglia in poliestere/nylon e rimuovere lo sporco.

1-5 Versare del liquido detergente sul panno in tessuto a maglia in poliestere/nylon, quindi pulire le
lampade UV su entrambi i lati del carrello. Se l'inchiostro si € indurito, usare un raschietto o uno
strumento simile per rimuoverlo.

A Non toccare la lampada UV durante la stampa. Potrebbe diventare estremamente
calda e provocare lesioni o ustioni. Durante la manutenzione, lasciar raffreddare la
PERICOLO P oM e e
lampada almeno sei minuti prima di iniziare.
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Manutenzione

1-6  Usare un batuffolo di cotone o simili per rimuovere I'eventuale polvere o altre particelle presenti
nello ionizzatore.

Al termine dell'operazione di pulizia, premere [OK] nella schermata del messaggio.

Se compare il seguente messaggio, riportare la griglia (cassetta di scarico) sul ricevitore
dellinchiostro in posizione frontale.

[Riposizionare la griglia (cassetta di scarico) e fare clic su [OK]. (Attenzione: dopo aver fatto clic su
[OK], allontanarsi dal carrello per qualche secondo durante lo scarico.)]

Allontanarsi dalla stampante e premere [OK].

2 Usare un aspirapolvere o simili per aspirare la polvere eventualmente accumulata sul
portacavi.
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Usare un aspirapolvere o simili per aspirare la polvere eventualmente accumulata sul fil-
tro dell’'unita di raffreddamento della lampada UV.

4 Azzerare il contatore di manutenzione nella schermata di UV Flatbed Controller.

£ "Azzeramento del contatore di manutenzione" a pagina 79
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Manutenzione I

Manutenzione semestrale

Leggere quanto segue prima di effettuare qualsiasi operazione.

£ "Precauzioni per la sicurezza" a pagina 23

Ricarica del refrigerante della lampada UV

1 Spegnere la stampante.
£ "Operazioni di finitura" a pagina 46

2 Rimuovere il coperchio superiore dell’'unita di raffreddamento della lampada UV.
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3 Aggiungere il refrigerante. Accertarsi di utilizzare il refrigerante specificato.
7 "Da preparare in anticipo" a pagina 10

E possibile controllare il limite minimo e quello massimo del refrigerante sull'etichetta (linee) all'interno
dell'apertura di riempimento.

Massimo

Minimo

Riposizionare il coperchio superiore sull’'unita di raffreddamento della lampada UV.

5 Azzerare il contatore di manutenzione nella schermata di UV Flatbed Controller.
£ "Azzeramento del contatore di manutenzione" a pagina 79

Per continuare a utilizzare la stampante, riaccenderla.

£ "Guida introduttiva" a pagina 32
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Ricarica dell’inchiostro

Leggere quanto segue prima di effettuare qualsiasi operazione.
£ "Precauzioni per la sicurezza" a pagina 23

7 "Note sulla gestione delle bottiglie di inchiostro” a pagina 28

Oggetti necessari

Bottiglie di inchiostro

Procedura

1 Verificare il colore delle spie dell'inchiostro sulla parte anteriore della stampante per
accertarsi di quali colori devono essere riempiti.

2 Estrarre la bottiglia di inchiostro che si desidera usare dal contenitore e agitarla come
mostrato nell’illustrazione.
[l numero di volte in cui la bottiglia va agitata dipende dal colore dell'inchiostro.

C, MY, K, LC, LM, GY,R 20 volte in 20 secondi
WH 100 volte in 100 secondi
Vr, CL Non agitare
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Tenendo la bottiglia di inchiostro in posizione verticale, girare lentamente il tappo
e rimuoverlo.

Afferrare saldamente la bottiglia e usare uno strumento per praticare un foro nel
coperchio.

Strumento di esempio
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Manutenzione

5 Verificare il colore del serbatoio dell'inchiostro principale, quindi girare il tappo e rimuo-
verlo.

6 Riempire il serbatoio dell'inchiostro principale con l'inchiostro.

[T1SEE)1Y  Non lasciare inchiostro nella bottiglia ma versarlo tutto nel serbatoio.

7 Girare il tappo sul serbatoio dell'inchiostro principale per richiuderlo.
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Smaltimento dei materiali di consumo usati

I seguenti materiali usati contenenti inchiostro sono classificati come rifiuti industriali

e Panno in tessuto a maglia in poliestere/nylon

Liquido detergente

Inchiostro di scarico

e Supporti dopo la stampa

Smaltire i rifiuti nel rispetto delle normative e delle leggi locali, ad esempio incaricando un’azienda di smaltimento dei
rifiuti industriali. Al momento del conferimento dell'incarico, consegnare all'azienda di smaltimento dei rifiuti

industriali le schede di sicurezza dei materiali.

E possibile scaricare la scheda di sicurezza dei materiali dal sito web di Epson all'indirizzo www.epson.com.
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Manutenzione

Controllo degli ugelli ostruiti

Le dimensioni del modello di controllo sono 245 mm (9,65”) (orizzontale) e 195 mm (7,68”) (verticale).

1 Dopo aver caricato il supporto, selezionare [Regola] — [Controllo ugelli]
da UV Flatbed Controller.
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2 Regolare I'altezza della testina, quindi impostare le posizioni di avvio stampa

(posizioni X eY).
7 "Regolazione dell'altezza della testina di stampa" a pagina 51

Stepl
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.

Head Z Position: & mm Setting_.,
e K Margin: | (.00 mm |

¥ Margin: | (.00 mm |

Print Size: 245 mm X 195 mm

%—1 Prnt
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3 Selezionare [Stampa] per stampare un modello di controllo.

Linchiostro bianco € bianco mentre la vernice ¢ trasparente con degli schemi stampati sopra. Controllarli con della

luce riflessa.
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Manutenzione

Apertura degli ugelli ostruiti

Se gli ugelli della testina di stampa sono solo leggermente ostruiti, eseguire il lavaggio pit1 volte. In questo modo gli

ugelli potrebbero aprirsi.

1 Dal menu di scelta rapida di UV Flatbed Controller, eseguire l'operazione [Reset X] per
spostare il carrello in posizione reset nella direzione X.

UV Flatbed Controllor | 1 File EE - 1 Advarced
= i ] <
p -

2 Premere [Lavaggio] nel menu a scelta rapida.
Se gli ugelli sono ancora ostruiti, eseguire la pulizia della testina.

Pulizia della testina

Se la testina di stampa ¢é ostruita oppure gli ugelli ostruiti non si aprono con il lavaggio, procedere con la pulizia della

testina.

La procedura di pulizia della testina ¢ uguale a quella della superficie degli ugelli della testina di stampa e delle aree

circostanti.

£ "Pulizia giornaliera" a pagina 84
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In caso di problemi

Controllo dei messaggi

Qualora dovesse verificarsi un errore o comparire un avviso nella stampante, I'icona nell'angolo in basso a destra
della schermata di UV Flatbed Controller cambia in (avviso) o (errore). Premere 'icona per leggere il

contenuto del messaggio.
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In caso di problemi

Risoluzione dei problemi

Impossibile accendere la stampante

M E stato premuto il pulsante di arresto di emergenza? Ruotare il pulsante di arresto di emergenza verso destra
per sbloccarlo.

£ "Pulsante di arresto di emergenza" a pagina 14

Qualita di stampa mediocre

B Se gli ugelli della testina di stampa sono ostruiti, eseguire il lavaggio o la pulizia della testina.
5 "Apertura degli ugelli ostruiti” a pagina 99

B Eseguire le operazioni di manutenzione ordinaria mensili e giornaliere.
£ "Tipi di manutenzione e tempistiche" a pagina 82

B Regolare la stampa bidirezionale se c’é del testo disallineato (in direzione orizzontale) o delle granulosita nelle
stampe.
£ "Regolazione della stampa bidirezionale" a pagina 54

B Se la regolazione della stampa bidirezionale non produce alcun miglioramento, provare con le regolazioni di
stampa avanzate.

5 "Effettuare le regolazioni di stampa avanzate" a pagina 116
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Impossibile registrare una stampante quando si installa Epson Edge Print

Se non si riesce a trovare I'indirizzo IP della stampante nella schermata di registrazione della stampante, provare
a specificare I'indirizzo di loopback locale (127.0.0.1) nella schermata di ricerca degli indirizzi IP. Questo metodo

funziona se Epson Edge Print ¢ installato sullo stesso computer di UV Flatbed Controller.

( 1 ) B Epson Edge Prnt inimal Seup % |
Sen
Stap | Chek {Staet] b register your printed
S |
Fimih,
! i Helg - [
(2) Register Printer = ‘
Pty Name Pricter_ 1
e Pt e (3) Ewmmarawm x

Schermata di avviso visualizzata quando si installa UV Flatbed Controller

La seguente schermata puo essere visualizzata quando si installa UV Flatbed Controller, se il computer ha il firewall

abilitato. Se la schermata si apre, selezionare [Allow Access].
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In caso di problemi

Schermata di avviso relativa allo spazio libero sul disco rigido del computer

Il seguente messaggio puo essere visualizzato quando si avvia UV Flatbed Controller oppure quando i dati di stampa

vengono inviati da unaltra applicazione.
[Il processo di stampa viene annullato perché lo spazio libero sul disco rigido del computer non é sufficiente.]

Per stampare, ¢ necessario attenersi alla procedura riportata di seguito per assicurarsi che lo spazio libero sul disco

rigido del computer sia superiore rispetto alle dimensioni dei dati di stampa.
¢ Eliminare i dati non necessari da [Elenco attivita di stampa] e [Cronologia attivita] di UV Flatbed Controller.

o Eliminare tutti i dati non necessari dal computer.

Si e verificato un problema con il display di UV Flatbed Controller

In base alle impostazioni di visualizzazione, lo schermo di UV Flatbed Controller potrebbe avere un aspetto insolito
(cfr. lesempio riportato di seguito). In tali circostanze, impostare lo zoom dello schermo a un valore inferiore al
125%. Consigliamo anche di utilizzare uno schermo full HD (1920 x 1080).

£ "Requisiti di sistema di UV Flatbed Controller" a pagina 126

L Print Setting Task Setting

Step-and-Repeat Setling

Xewn: [
TR —

Crop Settimg

X Position: |:
Y Paosition: m
Width: m

Il processo di inizializzazione non si avvia

Se il carrello si ferma fuori dal campo operativo, il processo di inizializzazione potrebbe non avviarsi al momento

dell’accensione. Spostare il carrello verso il lato tavolo con le mani, quindi riaccendere la stampante.

103



Le dimensioni dei dati di stampa e dei risultati di stampa non

corrispondono/La posizione di stampa passo e ripeti é stata spostata

Seguire i passaggi riportati di seguito.

1 Posizionare il supporto in modo che la posizione di avvio stampa del supporto su cui si

desidera stampare sia allineata con la posizione di riposo (0,0).
£ "Posizionamento del supporto sul tavolo" a pagina 38

Se la posizione di avvio stampa era allineata con la posizione di riposo (0,0) quando si € verificata la man-
cata corrispondenza delle dimensioni, non & necessario ristampare.
Andare al passaggio 3.

2 Specificare le coordinate della posizione di avvio stampa in UV Flatbed Controller,
quindi avviare la stampa.
Inserire 0,00 in [Margine X] e in [Margine Y] in [Impostazioni di stampal.
E possibile utilizzare i dati di stampa (file RIP (.prn)) cosi come sono quando si verifica una mancata corri-
spondenza delle dimensioni.
27 "Iniziare a stampare" a pagina 40

3 Misurare la dimensione dellimmagine dei risultati di stampa.

Misurare la larghezza e I'altezza dellimmagine in mm.

4 Immettere i valori di correzione in Epson Edge Print e creare i dati di stampa
(file RIP (.prn)).
Immettere la dimensione dellimmagine misurata al passaggio 3 in [Valore correzione orizzontale le

[Valore correzione verticale].
£ "Guida operativa di Epson Edge Print"
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In caso di problemi

5 Inserire i valori di correzione in UV Flatbed Controller.
Selezionare [Avanzato] — [Avanzato] — [Regolazione coordinata X/Y] sullo schermo.

Adjusting X/Y Coordinate x

Horizontal Correction Rate

Theoretical Length

Measured Length 0.00 mm

Correction Rate: 0.00%

Vertical Correction Rate

Theoretical Length
Measured Length 0.00 mm
Correction Rate 0.00%

oK Cancel

[Lunghezza teorical: inserire gli stessi valori impostati in Epson Edge Print al passaggio 4.
[Lunghezza attuale misuratal: inserire la dimensione dell'immagine misurata al passaggio 3.

6 Posizionare il supporto in modo che la posizione di avvio stampa del supporto su cui si

desidera stampare sia allineata con la posizione di riposo (0,0).
£ "Posizionamento del supporto sul tavolo" a pagina 38

7 Specificare le coordinate della posizione di avvio stampa in UV Flatbed Controller, quindi
avviare la stampa.

Inserire 0,00 in [Margine X] e in [Margine Y] in [Impostazioni di stampal].
¥ "Iniziare a stampare" a pagina 40

8 Utilizzare i risultati di stampa effettivi per verificare i risultati delle regolazioni.
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Miglioramento delle irregolarita delle superfici
verniciate

Se le superfici verniciate sono molto ruvide, provare a stampare con questo metodo.

Il metodo varia in base a come si creano i dati di stampa.

Quando i dati per la stampa con vernice vengono creati usando il metodo di sostitu-
zione dei colori di output di Epson Edge Print

Aggiungere i dati di stampa allelenco dei lavori in Epson Edge Print, impostare la densita di Vr (vernice) su 100,0 in

[Sostituzione colore] dal menu delle impostazioni lavoro, quindi stampare di nuovo.

Color Replacement 5
/] 2 m 5[
Edit Eyedropper  Delete Restore

Input Color Output Color Jabnin

Easic Settings

[P
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Layout
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Details g
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Color Settings
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| ¢ EE - Y 90 E—.
I o

Output Color Color
EI Current Settings Replacement
After Change —_—
Specify Output Color: J|:|"
| cMYK + vr I~ T

Mark
¢ [EEE v NS E

Eloo  [5| v [1000 [3] =
.[j | Color Measurenw_nnt—‘

%% | output-Color Adjustment Chart | Sop

Se non ci sono miglioramenti, usare Epson Edge Print per creare e stampare due lavori: uno strato a colori e uno
strato di vernice.

£ "Stampa separata dello strato a colori e dello strato di vernice" a pagina 108
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In caso di problemi

Quando i dati per la stampa con vernice vengono creati usando le impostazioni dei
colori spot nel software di elaborazione immagini

Aprire i dati di stampa in un software di elaborazione immagini come Adobe Illustrator, quindi impostare la densita
del colore spot che si chiama "Vernice" sul 100% per creare i dati di stampa. Aggiungere i dati di stampa creati

allelenco dei lavori in Epson Edge Print, quindi stampare di nuovo.

Esempio: quando si usa Adobe Illustrator

Varnish

Se non ci sono miglioramenti, usare Epson Edge Print per creare e stampare due lavori: uno strato a colori e uno

strato di vernice.

£ "Stampa separata dello strato a colori e dello strato di vernice" a pagina 108

Quando i dati per la stampa con vernice vengono creati usando il metodo di creazione
automatica degli strati di Epson Edge Print

Usare Epson Edge Print per creare e stampare due lavori: uno strato a colori e uno strato di vernice.

£ "Stampa separata dello strato a colori e dello strato di vernice" a pagina 108

Se le soluzioni indicate in precedenza non generano miglioramenti

Usare Epson Edge Print per creare e stampare un lavoro di stampa multistrato per lo strato a colori e per lo strato di

vernice usando lo strato bianco come base per entrambi.

£ "Stampa con strato bianco usato come strato base" a pagina 112
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Stampa separata dello strato a colori e dello strato di vernice

<Flusso di lavoro>

1 Operazioni in Epson Edge Print

1-1 Stampare i dati senza usare le impostazioni per la stampa multistrato. (Generare uno strato a colori
del file PRN.)

1-2  Creare e stampare un lavoro monostrato per la stampa con vernice usando gli stessi dati di stampa.
(Generare uno strato di vernice del file PRN.)

2 Operazioni da UV Flatbed Controller

Stampare lo strato a colori e poi lo strato di vernice in questo ordine sullo stesso supporto.

Operazioni in Epson Edge Print

1 Fare clicsu [ (Aggiungi) nella barra degli strumenti del lavoro per aggiungere i dati
di stampa all’elenco lavori. E anche possibile trascinare il file con i dati di stampa
sull’elenco lavori.

Una miniatura e il nome dei dati di stampa aggiunti verranno visualizzati nell’elenco lavori, e i tre strati
seguenti verranno visualizzati sotto il nome dei dati.

e [Primo strato [Bianco] (Nessun dato)]
e [Secondo strato [Colore]]

e [Terzo strato [Vernice] (Nessun dato)]

2 Selezionare il lavoro nell’elenco lavori.
Limmagine da stampare viene visualizzata nell’area di anteprima.

aEpsonEdgEPrin: ‘ ~
Fle Job Tool Help

o 0B m & & N

Add Nast Delete RIP Print Hold Cancel

Job List Printed Job Dutput Size: 866.99 x 578.1(mm)

| cratiie

‘Second Layer [Calor]

B s over s oo
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In caso di problemi

Fare clicsu = (Impostazioni di base) nel menu delle impostazioni del lavoro per sce-
gliere il nome del supporto e la qualita di stampa.

I

Basic Settings X:
A~ Media Settings m
Media Size:
Cut Sheet 98x9 in / 2500x1250 1w | = dubinio
e Media Name: —
| General Vinyl |v| ==
Print Quality: Basic Settings
[ Production 720x720 [-] I =
G
» Advanced Settings
Layout
Input Resolution:
[300x300dp ] c
Color Settings

Controllare le altre impostazioni, quindi fare clic su = (Stampa) nella barra degli stru-
menti del lavoro per avviare la stampa.
Viene generato uno strato a colori del file PRN.

Fare clicsu [ (Aggiungi) nella barra degli strumenti del lavoro per aggiungere gli
stessi dati di stampa della fase 1 all’elenco lavori. E anche possibile trascinare lo stesso
file con i dati di stampa aggiunto nella fase 1 nell'elenco lavori.

Una miniatura e il nome dei dati di stampa aggiunti verranno visualizzati nell'elenco lavori, e i tre strati
seguenti verranno visualizzati sotto il nome dei dati.

e [Primo strato [Bianco] (Nessun dato)]
e [Secondo strato [Colore]]

e [Terzo strato [Vernice] (Nessun dato)]

Selezionare il lavoro nell’elenco lavori.

Limmagine da stampare viene visualizzata nell’area di anteprima.

|

Fare clicsu = (Impostazioni di base) nel menu delle impostazioni del lavoro, quindi
selezionare [Modalita vernice] in [Nome supporto].
Quando si seleziona [Modalita vernice], i tre strati nell'elenco dei lavori vengono nascosti.

Basic Settings x :
~ Media Settings m
Media Size:
~ut Sheat 98x49 in / 25 250 1 |- Job Info
9 Media Name: —
‘ Varnish mode |-| —_—
TTVIC any - Basic Settings
| Production 720%720 vr [~]

LA ]
O
» Advanced Settings
Layout
Input Resolution:
360 x 360 dpi [~] C
Color Settings
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8 Fare clic su @ (Impostazioni della stampa multistrato) nel menu delle impostazioni del
lavoro, quindi selezionare il tipo di strato da creare in [Metodo di creazione].
[Metodo di creazione] permette di creare i due seguenti tipi di strati per la stampa con vernice.
e Immagine intera

¢ Immagine parziale

Layer Setting *
# Adjustment m
Align La Positi
ign Layer ons T
p— o
Vertal bl =
Adjust Enlargement Amount of Image: Basic Settings
px
(e
~ WH/Vr version Layout
Creating Method: C
| Whole Area | ool |
Color Settings
-
s
A

9 Controllare le altre impostazioni, quindi fare clic su = (Stampa) nella barra degli stru-
menti del lavoro per avviare la stampa.
Viene generato uno strato di vernice del file PRN.

B tpson tdgePrint | A -
Eile Job Jool Help

) = A o
o B W F |=| 10 X -
Add Nest Delete RIP Print Hald Eantel Operator Mode
b 3ob List Printed Job Outpult Sizet 866,99 x 578.1(mm) * | Basic Settings ®
) e P ~ Media Settings
§ Flowerpdf Media Size:
i | Cut Sheet 58x49 m/ 2500x1250 1 [ = | 4
Media Name:
|Vami5hmude |v| b
Print Quality:
| Production 720x720 vr [~

# Advanced Settings
Input Resolution:

360 x 360 dpi '
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In caso di problemi

Operazioni da UV Flatbed Controller

a UV Flatbsd Controlier

I = s Cancm

)

Sullo stesso supporto, stampare lo strato a colori del file PRN (@), quindi stampare lo strato di vernice del file PRN (@).
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Stampa con strato bianco usato come strato base

<Flusso di lavoro>

1 Operazioni in Epson Edge Print

Creare e stampare i dati per lo strato della stampa con il bianco e lo strato della stampa con vernice.
(Generare una versione multistrato del file PRN.)

2 Operazioni da UV Flatbed Controller

Eseguire la stampa multistrato di bianco/colore/vernice.

Operazioni in Epson Edge Print

1 Fare clicsu [ (Aggiungi) nella barra degli strumenti del lavoro per aggiungere i dati
di stampa all’elenco lavori. E anche possibile trascinare il file con i dati di stampa
sull’elenco lavori.

Una miniatura e il nome dei dati di stampa aggiunti verranno visualizzati nell'elenco lavori, e i tre strati
seguenti verranno visualizzati sotto il nome dei dati.

e [Primo strato [Bianco] (Nessun dato)]
e [Secondo strato [Colore]]

e [Terzo strato [Vernice] (Nessun dato)]

2 Selezionare il lavoro nell’elenco lavori.
Limmagine da stampare viene visualizzata nell’area di anteprima.

3 Selezionare [Primo strato [Bianco] (Nessun dato)] nell'elenco lavori, quindi fare clic

su @ (Impostazioni della stampa multistrato) nel menu delle impostazioni del lavoro.
L'area delle impostazioni passa alle impostazioni della stampa multistrato.

i Job List Printed Job

| Job Name | status
4 mF\ower.pdf Idle

[B) st rayer pwhie) o oota)

' Second Layer [Color]

Third Layer [Varnish] (No Data)
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In caso di problemi

Selezionare il tipo di strato che si desidera creare in [Metodo di creazione] da
[Modulo WH/Vr].

Lo strato creato viene aggiunto all'elenco lavori.
[Metodo di creazione] permette di creare i tre seguenti tipi di strati per la stampa con il bianco.

¢ Immagine intera
¢ Immagine parziale

e Senza parte dellimmagine
Se necessario, usare [Densita] per impostare la densita dell'inchiostro bianco.

Layer Setting X
» Adjustment
1
Align Layer Positions
> . Job Info
Horizatal
vertical: p =
Adjust Enlargement Amount of Image: Basic Settings
px
K.
()
A WH/Vr version Layout
Creating Method: (‘
[ Whole Area [~] -
|| include White Parts Color Settings
-
Density: 100.0 % E-
=

Selezionare [Terzo strato [Vernice] (Nessun dato)] nell'elenco lavori, quindi fare clic
su @ (Impostazioni della stampa multistrato) nel menu delle impostazioni del lavoro.

L'area delle impostazioni passa alle impostazioni della stampa multistrato.

i Job List Printed Job

| 30b Name | status

4 m Flower.pdf Idle

First Layer [White] (WH/Vr Job)

. Second Layer [Color]

Third Layer [Varnish] (No Data)
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6 Selezionare il tipo di strato che si desidera creare in [Metodo di creazione] da
[Modulo WH/Vr].

Lo strato creato viene aggiunto all'elenco lavori.
[Metodo di creazione] permette di creare i due seguenti tipi di strati per la stampa con vernice.

e Immagine intera

¢ Immagine parziale
Non & possibile impostare la densita dell'inchiostro vernice.

Layer Setting *
4~ Adjustment m
Align Layer Posit
ign Layer Positions T
Vertal bl =
Adjust Enlargement Amount of Image: Basic Settings
px
(o)
~ WH/Vr version Layout
Creating Method: C
| Whole Area |'|
Color Settings
-
-
-5

7 Nell'elenco dei lavori, selezionare la radice del lavoro multistrato (la riga in cui € indicato
il nome dei dati di stampa).

Job List Printed Job

[IETTE— | cemeem I

Flower.pdf
First Layer [White] (WH/Vr Job)

Second Layer [Color]

Third Layer [Vamnish] (WH/Vr Job)

8 Fare clicsu = (Impostazioni di base) nel menu delle impostazioni del lavoro per sce-
gliere il nome del supporto e la qualita di stampa.

9 Controllare le altre impostazioni, quindi fare clic su = (Stampa) nella barra degli stru-
menti del lavoro per avviare la stampa.
Viene generata una versione multistrato del file PRN.
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In caso di problemi

Operazioni da UV Flatbed Controller

Stampare il file PRN corrispondente. Impostare [Direzione di stampa Y] su [Indietro] e [Canale colore] su [Normal].

UV Flatbod Controlier | 2 File El 1 Advancsd B Log

=
= | =] " I “ > £ < & w x = L]
=] e et A - e e e =
Prant Task List Task History -| & Prird Seftings. Task Semng
sz I Passon 9 S Semg
Vg 5
Magn ]
Coler Bar Poatten -
e [
I
Frtry Mhode Audte -

Prast bode: Prsdhction Adj_A Prast Prapvas: 0 00%
g Sirw 965 $STH o Pt Lasge 000 m
Crusrdt =
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Effettuare le regolazioni di stampa avanzate

Regolazioni incrementali

Regolare la quantita di alimentazione del sostegno.

1

Selezionare la modalita di regolazione in [Regola] — [Seleziona modalita regolazione]

sullo schermo.
£ "Modalita di regolazione" a pagina 56

Selezionare [Regola] — [Regolazione passo] nel controller UV Flatbed per effettuare le

regolazioni necessarie.

= | 2 R | 2 w @ F = m
rrrsrrms: 0 —
| Morme Check st § Paamon
| Compensation
;WMM

| Seloct Adustmant Mode
| Bicirne Akt ——

Admnced Agusumen
| Seep Adust
| vead Ftervat
| Color Adst

| Same Color Adgst

@ Regolare l'altezza della testina, quindi impostare le posizioni di avvio stampa (posizioni X e Y).
£ "Regolazione dell'altezza della testina di stampa" a pagina 51

@ Regolare le impostazioni incrementali di base.

Stampare un modello di regolazione e controllare il numero con la deviazione piu bassa rispetto alla
linea di riferimento. Inserire il numero selezionato in [Valore di regolazione], quindi premere

[Registra].

Stampare un modello di regolazione e controllare il numero con la deviazione piu bassa rispetto alla
linea di riferimento. Nell'esempio che segue, il modello migliore & lo "0"

Ad esempio, se la linea "0" non & dritta ma la linea "+1" lo €, aggiungere "+1" al valore originale sullo
schermo e inserirlo. Una volta terminato I'inserimento dei numeri, premere [Registra].
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In caso di problemi

Regolazione dell’intervallo tra le testine

Regolare la posizione di ciascuna testina di stampa rispetto alla testina di stampa di riferimento (H1) in orizzontale

e in verticale, rispettivamente.
Per prima cosa, selezionare la modalita di regolazione in [Regola] — [Seleziona modalita regolazione] sullo schermo.
£ "Modalita di regolazione" a pagina 56

Quindi, selezionare [Regola] — [Intervallo testina] nel controller UV Flatbed per effettuare le regolazioni necessarie.

Regolazioni orizzontali

UV Flatbed Controliar * Fie Prird _ 1 Adwancod % Log
& ] =] s ] r= > £ + @ @ x | = U]
=S 2 s Ao R i pal o
Basic Adusamant o 7
| Mazzie Check Hasd I Prasen -
I Compensabon % Musgs ]
Adursirment Mode ¥ Margn

| Sedect Adprstment Mode

| Bickrec Adpsst 9
Wi 3

Agwancod Adpstmant. w10 e (2196 WY [rems T Regater
| Step Acusst
| Head interal
| Color Adpst
| Same Color Adpst
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@ Regolare l'altezza della testina, quindi impostare le posizioni di avvio stampa (posizioni X e Y).
£ "Regolazione dell'altezza della testina di stampa" a pagina 51

@ Effettuare le regolazioni orizzontali.
Premere [Stampa modello di regolazione] per stampare il modello di regolazione.

La linea "0" (linea verticale nel riquadro rosso) & dritta, il che & normale.

Se la linea "0" non & dritta ma la linea "+1" lo &, per esempio, aggiungere "+1" al numero originale
sullo schermo, poi inserirlo. Una volta terminato il controllo del modello per ciascuna testina di
stampa (da H1 a H8) e dopo aver inserito i valori a schermo, premere [Registra].

Premere [Print Right Adjustment Sheet], quindi ripetere i passaggi descritti sopra.
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In caso di problemi

Regolazioni verticali

UV Flatbed Controliar * Fie Prind 1 Adwancod % Log
= ] = R | € B 1T & o @ T | = "

= e o e factwwt  farww -
|Bw:mmﬂ o —

| 1 Moz Check Head I Featun Sy Seny

| 1 Compensason Mot

| Adgustment Maode ¥ Mg

| Select Addpmiment Mode

| Bickeer Adpest
0 -u
Hr "
e [ 1 -
Asvanced Adgstmant we [0 . [ i Ha Regsier
| 1 50m Adst
| Golor Adprst e [6 " o "
| Same Color Adgst & [0y HE HT 54 P
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@ Regolare l'altezza della testina, quindi impostare le posizioni di avvio stampa (posizioni X e Y).

£ "Regolazione dell'altezza della testina di stampa" a pagina 51

@ Effettuare le regolazioni verticali.

Premere [Stampa modello di regolazione] per stampare il modello di regolazione.

La linea "0" (linea orizzontale nel riquadro rosso) e dritta, il che € normale.

¢ J

Se la linea "0" non & dritta ma la linea "+1" lo &, per esempio, aggiungere "+1" al numero originale
sullo schermo, poi inserirlo. Una volta terminato il controllo del modello per ciascuna testina di
stampa (da H1 a H8) e dopo aver inserito i valori a schermo, premere [Registra].

Head Vertical Interval Adjust
Print Adjustment Shest

H1: [0 | H2: [0 | H3 [382 S

351 |

Hs: [-703 | He: [-351 | w7 [1154 | Ha: [ 1506 | | Register
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In caso di problemi

Regolazione dei colori

Regolare la posizione delle gocce di inchiostro per 'ugello di ciascun colore nella stessa testina di stampa.

1

Selezionare la modalita di regolazione in [Regola] — [Seleziona modalita regolazione]
sullo schermo.
£ "Modalita di regolazione" a pagina 56

Selezionare [Regola] — [Regolazione del colore] in UV Flatbed Controller.

UV Pt Gonoter | Fae - T
=] ] F=) ™ i - > + b 2 E=3 F = =
o roe e o Fue e ) e X Aemet il e e e
Basic Adgsiment o Pasiog
| Mazrie Chack Hemd 7 Prason Gmm Sattng
| Compensaton X Mo Tl =
Adusiment Mode ¥ Magn
| Select Adpsstment Mode:
i Lkt Cofor Acdurstmane

Prant Adpeatiment Shest

on [og |00 [ow ook |oo [oa|= on [og oo [ ou|cs |os oo |oe|=

LIH"“’I_ v

Adanced Adgsstmant
| Step Adpsst
| Haad iterval

| Codor Adgst
| Same Color Adpst
VL s | W0 | WA | WP | WS | WHE | WD | W2 | N1
- ] [ [] ] . 0 [ []

VR Hadi | W | WhHD | WH | WHHT | WARID  WRHTI | a1 | WHS VR o | WA | WD | WWHHE | WHT | WAID | WA | WL | WHIS
' ' [ [ . 0 [ [ 0

[ [

Selezionare [Stampa modello di regolazione] in [Left Color Adjustment] per stampare il
modello di regolazione.
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4 La linea "0" (linea verticale nel riquadro rosso) e dritta, il che &€ normale.

\

It J

5 Se la linea "0" non é dritta ma la linea "+1" lo &, per esempio, inserire "+1" a schermo.
Una volta terminato il controllo del modello per ciascuna testina di stampa (da H1 a H8)
e dopo aver inserito i valori a schermo, premere [Registral.

C LR Head#1

=

C RR Head#2

=

C'LF Head#3

=

C RF Head#4

6 Ripetere i passaggi da 1 a 5 in [Right Color Adjustment].

| Quando si effettua la regolazione dei colori, anche il valore per la regolazione degli stessi colori
mportant cambia. Quando si effettua la regolazione dei colori, assicurarsi di effettuare anche la

regolazione degli stessi colori.
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In caso di problemi

Regolazione degli stessi colori

Regolare la posizione delle gocce di inchiostro per 'ugello dello stesso colore nella stessa testina di stampa.

1

Selezionare la modalita di regolazione in [Regola] — [Seleziona modalita regolazione]
sullo schermo.
£ "Modalita di regolazione" a pagina 56

Selezionare [Regola] — [Same Color Adjust] nel controller UV Flatbed.

UV Flatbed Controtier | i Fie Bl o 5 Log
=] ] 5 b &« > T + 2 «r +
T 5 . e Y

e Far o Bt erawt

Femt

Basic Adgsiment
| toazzie Check Hesd { Frasen P Sl
| Compensabon 5 Margn (1] o

Adgustrment Mode ¥ Masgn
| Select Adgastiment Mode.

| fitae Flaght Same Colas Apesiment

Pt Aty

Acvanced Adgstmont
| Step Adust
| Haad interval
| Color Adprst

| Same Coko Adpst

[] ] ° . ] [] []

VR Hadi | W2 | WD | WH | WHHT | WAHID WRHTI | Whi14 | WHS
[ [ 0 . . [ ]

[ [

Selezionare [Stampa modello di regolazione] in [Left Color Adjustment] per stampare il
modello di regolazione.
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4 La linea "0" (linea verticale nel riquadro rosso) e dritta, il che &€ normale.

N\

J

5 Se la linea "0" non é dritta ma la linea "+1" lo &, per esempio, inserire "+1" a schermo.
Una volta terminato il controllo del modello per ciascuna testina di stampa (da H1 a H8)
e dopo aver inserito i valori a schermo, premere [Registral.

C LR Head#1

C RR Head#2

-

C LF Head#3

C RF Head#4
= - 0

6 Ripetere i passaggi da 1 a 5 in [Right Color Adjustment].
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Appendice

Appendice

Materiali di consumo e oggetti opzionali

Segue un elenco dei materiali di consumo e degli oggetti opzionali utilizzabili con questa stampante (agosto 2020).

Per ottenere gli ultimi aggiornamenti, visitare il sito web di Epson (http://www.epson.com).

Bottiglie di inchiostro

Nome Numero parte Note
Nero T49V1
Ciano T49V2
Magenta T49V3
Giallo T49V4
Ciano Chiaro T49V5

Magenta Chiaro T49V6

Grigio T49V7
Rosso T49V8
Bianco T49V9
Vernice T49VA
Pulizia T49V0 Usarlo per pulire, ad esempio, le piastre attorno alla testina di

stampa.

(Nella presente guida, questo articolo e descritto come "liquido
detergente")

Epson raccomanda I'uso di bottiglie di inchiostro originali Epson. Epson non garantisce la qualita o 'affidabilita degli
inchiostri non originali. Cuso di inchiostro non originale potrebbe provocare danni non coperti dalle garanzie Epson
e, in determinate circostanze, potrebbe causare un funzionamento non corretto della stampante.

Le informazioni relative ai livelli dell'inchiostro non originale potrebbero non venire visualizzate e I'uso di inchiostro

non originale viene registrato per un eventuale uso in sede di assistenza.

125



Nome Numero parte Note
Refrigerante C13S210135 Riempie l'unita di raffreddamento della lampada UV.
Tanica di scarico inchiostro C13T724000 Raccoglie l'inchiostro di scarico proveniente dal

ricevitore dell'inchiostro.

Trasporto e movimentazione

Contattare il rivenditore locale o l'assistenza Epson.

Regquisiti di sistema di UV Flatbed Controller

Requisiti di sistema

Sistema operativo

Windows 7 x64
Windows 10 x64

CPU

Intel Core i7 2,0 GHz o piu veloce

Memoria libera

8 GB o piu/Quarta generazione

Archiviazione

SSD 250 GB o superiore

Display

Full HD (1920 x 1080) consigliato
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Appendice

Specifiche

Stampante

Sistema di stampa Sistema a getto d'inchiostro on-demand

Colori inchiostro Ciano, Magenta, Giallo, Nero, Ciano chiaro, Magenta chiaro, Grigio, Rosso,
Bianco, Vernice

Altezza tavolo 900 mm (35,4")

Dimensioni della stampa Larghezza 2500 mm (98,4") X Lunghezza 1250 mm (49,2")
(max)

Spessore supporto (max) 80 mm (3,15")

Peso supporto (max) 50 kg/m2 (per carico non concentrato)
Risoluzione (dpi) 360 x 720, 720 x 720, 720 x 1080, 720 x 1440
Peso Circa 1370 kg (3020,3 Ib)

Tensione nominale 200V/208V/220V/230V/240V

Frequenza nominale 50/60 Hz

Corrente nominale 29A

Potenza apparente 5,7 kVA

Consumo elettrico Circa 4,8 kw (durante la stampa)

Interfaccia di comunicazione | USB SuperSpeed

Dimensioni esterne (L) 4635 mm (182,5") x (P) 2768 mm (109,0”) x (A) 1730 mm (68,1")
(L) 4635 mm (182,5") x (P) 2768 mm (109,0”) x (A) 1400 mm (55,1")
(senza spia di segnalazione)

Livello di pressione sonora Inferiore a 70 dB (A) (durante la stampa)
Temperatura Funzionamento: da 15 a 30 °C (da 59 a 86 °F) (si consiglia da 20 a 25 °C
[68 to 77°F])

Durante la conservazione (prima di caricare l'inchiostro): da -20 a 60 °C
(da -4 a 140 °F) (entro 96 ore a -20 °C [-4°F], entro un mese a 40 °C [104°F],
entro 120 ore a 60 °C [140°F])

Durante la conservazione (dopo aver caricato l'inchiostro): da -20 a 40 °C
(da-4 a 104 °F) (entro un mese a 40 °C [104°F])

Umidita Funzionamento: dal 20 all'80% (si consiglia dal 40 al 60%) (senza condensa)
Durante la conservazione (prima di caricare l'inchiostro): dal 5 all'85%
(senza condensa)

Durante la conservazione (dopo aver caricato I'inchiostro): dal 5 all'85%
(senza condensa)
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Important Usare la stampante a un‘altitudine di 3000 m (9842,5 ft) o meno.
Bottiglie di inchiostro

Forma Bottiglie di inchiostro specifiche

Tipo di inchiostro Inchiostro UV

Periodo di stampa garantito | Data di scadenza indicata sulla bottiglia di inchiostro (conservata
a temperatura ambiente)

Temperatura di Quando imballate per il trasporto: da -30 a 60 °C (da -22 a 140 °F)

conservazione (entro 24 ore da-30a-10°C[-22 to 14°F], entro 1 mese da -10 a 40 °C
[14 to 104°F], entro 120 ore a 50 °C [122°F], entro 24 ore a 60 °C [140°F])

Quando imballate per la conservazione: da -30 a 40 °C (da -22 a 104 °F)

(entro 24 ore da -30 a -20 °C [-22 to -4°F], entro 1 mese da 30 a 40 °C
[86 to 104°F])

Temperatura di congelamento dell'inchiostro: -30 °C (-22 °F) o inferiore

Volume 1000 ml
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Appendice

Dichiarazione di conformita (solo per i paesi UE)

Produttore SEIKO EPSON CORPORATION
Indirizzo 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi, Nagano-ken 392-8502 Giappone
Rappresentante EPSON EUROPE B.V.
Indirizzo Atlas Arena, Asia Building, Hoogoorddreef 5, 1101 BA
Amsterdam Zuidoost Paesi Bassi
Marca EPSON
Nome del prodotto Stampante piana UV
Modello N771A
E conforme alla/e seguente/i Direttiva 2006/42/EC:
diretta/e e norma/e EN ISO 12100
EN 60204-1
EN 1010-1
EN 1010-2
Direttiva 2014/30/EU:
EN 55011
EN 61000-6-2
Direttiva 2011/65/EU:
EN 50581
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Sito web del supporto tecnico

I sito web del Supporto Tecnico Epson fornisce assistenza su problemi che I'utente non riesce a risolvere dopo aver
consultato le informazioni sulla risoluzione dei problemi contenute nella documentazione fornita. Se si dispone di un

Web browser e ci si puo collegare ad Internet, accedere al sito all'indirizzo:
https://support.epson.net/

Per ottenere i driver pit aggiornati, le risposte alle domande ricorrenti, i manuali o altri materiali scaricabili, andare

sul sito all'indirizzo:
https://www.epson.com

Quindi selezionare la sezione relativa all'assistenza del sito Web Epson locale.

Contattare l'assistenza Epson

Prima di contattare Epson

Se il prodotto Epson non sta funzionando correttamente e non si riesce a risolvere il problema adottando le soluzioni
proposte nell'area dedicata alla risoluzione dei problemi presente nella documentazione del prodotto, contattare il
centro di assistenza tecnica Epson. Se l'assistenza Epson per la vostra zona non & elencata qui sotto, contattare il
rivenditore dove ¢ stato acquistato il prodotto.

11 centro di assistenza Epson potra rispondere con maggiore celerita se vengono fornite le seguenti informazioni:

B Numero di serie del prodotto

(Letichetta del numero di serie si trova di solito sul retro del prodotto.)

B Modello del prodotto
B Versione del software del prodotto
(Fare clic su About, Version Info o su un pulsante simile nel software del prodotto.)

B Marca e modello del computer
B Il nome e la versione del sistema operativo del computer
B Nome e versione delle applicazioni usate di solito con il prodotto

Assistenza per gli utenti residenti in America settentrionale

Visitare www.epson.com/support (Stati Uniti) o www.epson.ca/support (Canada) e cercare il prodotto per
scaricare software e utility, visualizzare i manuali, accedere alle risposte e domande frequenti, ricevere consigli sulla
risoluzione dei problemi, oppure contattare Epson.

Epson fornisce supporto tecnico e informazioni sull'installazione, la configurazione e il funzionamento di prodotti di
stampa professionale attraverso il piano di garanzia limitata Epson Preferred Limited Warrantly Plan. Comporre
(888) 668-3266, dalle 6:00 alle 18:00, Orario del Pacifico, dal lunedi al venerdi. I giorni e le ore disponibili per ricevere
assistenza sono soggetti a modifiche senza preavviso. Prima di chiamare, assicurarsi di avere a portata di mano il

numero di serie della stampante e la prova d’acquisto.
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¢ In caso di difficolta con il numero verde, chiamare il numero (562) 276-1305.

o Per ottenere assistenza su come utilizzare qualsiasi altro software presente nel
computer, consultare la documentazione di quel software per avere informazioni
sul supporto tecnico.

Acquistare prodotti di consumo ed accessori

E possibile acquistare inchiostro, carta ed accessori Epson presso un rivenditore Epson autorizzato. Per trovare
il rivenditore pil vicino, visitare proimaging.epson.com (Stati Uniti) o proimaging.epson.ca (Canada),
selezionare la serie di prodotti e il prodotto, quindi fare clic sul pulsante Where to Buy. Oppure, chiamare
800-GO-EPSON (800-463-7766) negli Stati Uniti o 800-807-7766 in Canada.

Assistenza per gli utenti residenti in America Latina

Per ricevere ulteriore assistenza relativamente al prodotto Epson, contattare Epson.

Epson fornisce i seguenti servizi di supporto tecnico.

Supporto Internet

Visitare il sito web dell'assistenza Epson all'indirizzo epson.com.jm/support (Caraibi), epson.com.br/suporte (Brasile)
o latin.epson.com/soporte (altre aree) per trovare le soluzioni ai problemi piti comuni. E possibile scaricare driver

e documentazioni, accedere alle risposte alle domande ricorrenti e avere consigli sulla risoluzione dei problemi,

oppure inviare una e-mail con le domande da fare a Epson.

Parlare con un addetto all’assistenza

Prima di chiamare l'assistenza Epson, preparare le seguenti informazioni:
e Nome del prodotto

e Numero di serie del prodotto (situato su unetichetta sul prodotto)

e Prova di acquisto (come lo scontrino del negozio) e data di acquisto

¢ Configurazione del computer

e Descrizione del problema

Quindi chiamare:

Paese Telefono

Argentina (54 11) 5167-0300
0800-288-37766

Bolivia* 800-100-116

Brasile 0800-007-5000

Cile (56 2) 2484-3400
Colombia Bogota: (57 1) 592-2200

Altre citta: 018000-915235

Costa Rica 800-377-6627
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Paese Telefono

Repubblica 1-888-760-0068
Dominicana*

Ecuador* 1-800-000-044

El Salvador* 800-6570

Guatemala* 1-800-835-0358

Messico Citta del Messico: (52 55) 1323-2052

Altre citta: 01-800-087-1080

Nicaragua* 00-1-800-226-0368
Panama* 00-800-052-1376
Paraguay 009-800-521-0019
Peru Lima: (51 1) 418-0210

Altre citta: 0800-10-126

Uruguay 00040-5210067

Venezuela (58 212) 240-1111

* Contattare la societa telefonica locale per chiamare questo numero verde gratuito da un telefono cellulare.

Se il paese di provenienza non compare nellelenco, contattare l'ufficio vendite del paese piu vicino. Potrebbero essere applicati

costi per telefonate su lunga distanza.

Acquistare prodotti di consumo ed accessori

E possibile acquistare inchiostro, carta ed accessori Epson presso un rivenditore Epson autorizzato. Per trovare il rivenditore pit1
vicino, visitare epson.com.jm (Caraibi), epson.com.br (Brasile) o latin.epson.com (altre aree) o chiamare l'ufficio vendite Epson

piu vicino.

Assistenza per gli utenti residenti in Europa

Per informazioni su come contattare lassistenza Epson, controllare il Documento di garanzia Paneuropeo.
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I contatti per ottenere informazioni, supporto e servizi sono:

World Wide Web (https://www.epson.com.tw)

Sono disponibili informazioni sulle specifiche di un prodotto, driver da scaricare, e domande sui prodotti.

Helpdesk Epson

(Telefono: +0800212873)

11 team del nostro Helpdesk puo assistervi telefonicamente su:

B Domande sulla vendita e informazioni sul prodotto

B Domande sull’utilizzo o su problemi relativi ad un prodotto

B Domande sul servizio di riparazione e sulla garanzia

Centro assistenza riparazioni:

Numero di telefono

Numero di fax

Indirizzo

02-23416969

02-23417070

No.20, Beiping E. Rd.,
Zhongzheng Dist.,
Taipei City 100, Taiwan

02-27491234

02-27495955

1F., No.16, Sec. 5,
Nanjing E. Rd,,
Songshan Dist., Taipei
City 105, Taiwan

02-32340688

02-32340699

No.1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd.,
Zhonghe City, Taipei
County 235, Taiwan

039-605007

039-600969

No.342-1, Guangrong
Rd., Luodong
Township, Yilan County
265, Taiwan

038-312966

038-312977

No.87, Guolian 2nd Rd.,,
Hualien City, Hualien

County 970, Taiwan

03-4393119

03-4396589

5F., No.2, Nandong Rd.,
Pingzhen City, Taoyuan
County 32455, Taiwan
(R.O.C)
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Assistenza per gli utenti residenti a Taiwan
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Numero di telefono

Numero di fax

Indirizzo

03-5325077

03-5320092

1F., No.9, Ln. 379, Sec. 1,
Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,

Taiwan

04-23011502

04-23011503

3F, No.30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung
City 40341, Taiwan
(R.O.C)

04-23805000

04-23806000

No.530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist.,
Taichung City 408,

Taiwan

05-2784222

05-2784555

No.463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Taiwan

06-2221666

06-2112555

No.141, Gongyuan N.
Rd., North Dist., Tainan
City 704, Taiwan

07-5520918

07-5540926

1F., No.337, Minghua
Rd., Gushan Dist.,
Kaohsiung City 804,

Taiwan

07-3222445

07-3218085

No.51, Shandong St.,
Sanmin Dist.,
Kaohsiung City 807,

Taiwan

08-7344771

08-7344802

1F., No.113, Shengli Rd.,
Pingtung City,
Pingtung County 900,

Taiwan
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Assistenza per gli utenti residenti in Australia/Nuova Zelanda

Epson Australia/Nuova Zelanda ¢ lieta di mettere a disposizione dei propri utenti un servizio clienti di alta qualita.

Oltre alla documentazione sul prodotto, vi forniamo le seguenti fonti per ottenere informazioni.

Il vostro rivenditore

Non dimenticatevi che il vostro rivenditore & spesso in grado di identificare e risolvere i problemi. Il rivenditore
dovrebbe sempre essere la prima chiamata per avere consigli su un problema; spesso possono risolvere i problemi in

modo rapido e semplice, oppure dare consigli sul prossimo passo da fare.

URL Internet
Australia
https://www.epson.com.au

Nuova Zelanda
https://www.epson.co.nz

Si consiglia agli utenti di visitare le pagine del sito web di Epson Australia/Nuova Zelanda.

I1 sito web mette a disposizione unarea per il download di driver, punti di contatto Epson, informazioni sui nuovi

prodotti e supporto tecnico (tramite e-mail).

Helpdesk Epson

L'Helpdesk Epson viene fornito come backup finale per essere sicuri che i nostri clienti possano accedere ai consigli.
Gli operatori dell’Helpdesk possono assistervi durante I'installazione, la configurazione e il funzionamento del vostro
prodotto Epson. Il personale del nostro Helpdesk pre-vendita puo fornire documentazione sui nuovi prodotti Epson
e comunicare dove si trova il rivenditore o il centro di assistenza pil vicino. Molti tipi di domande possono essere
riposte qui.

I numeri dell'Helpdesk sono:
Australia Telefono: 1300 361 054
Fax: (02) 8899 3789

Nuova Zelanda Telefono: 0800 237 766

Vi consigliamo di avere a portata di mano tutte le informazioni piti importanti quando telefonate. Pit informazioni
avete, e piu celermente potremo aiutarvi a risolvere il problema. Queste informazioni comprendono la
documentazione del vostro prodotto Epson, il tipo di computer, il sistema operativo, le applicazioni e qualsiasi altra

informazioni che pensate possa servire.
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Assistenza per gli utenti residenti a Singapore

Fonti di informazione, assistenza e servizi disponibili da Epson Singapore sono:

World Wide Web
(https://www.epson.com.sg)

Sono disponibili informazioni sulle specifiche di un prodotto, driver da scaricare, risposte alle domandi ricorrenti

(FAQ), domande sulla vendita, e supporto tecnico via e-mail.

Helpdesk Epson
Numero verde: 800-120-5564

Il team del nostro Helpdesk puo assistervi telefonicamente su:

B Domande sulla vendita e informazioni sul prodotto
B Domande sull'utilizzo o su problemi relativi ad un prodotto
B Domande sul servizio di riparazione e sulla garanzia

Assistenza per gli utenti residenti in Thailandia

I contatti per ottenere informazioni, supporto e servizi sono:

World Wide Web
(https://www.epson.co.th)

Sono disponibili informazioni sulle specifiche di un prodotto, driver da scaricare, risposte alle domandi ricorrenti

(FAQ), e indirizzi e-mail.

Hotline Epson
(Telefono: (66) 2685-9899)

Il team della nostra Hotline puo assistervi telefonicamente su:

B Domande sulla vendita e informazioni sul prodotto
B Domande sull'utilizzo o su problemi relativi ad un prodotto
B Domande sul servizio di riparazione e sulla garanzia

Assistenza per gli utenti residenti in Vietnam

I contatti per ottenere informazioni, supporto e servizi sono:

Hotline Epson

+84 28 3925 5545
(Telefono):

Centro assistenza: 68 Nam Ky Khoi Nghia
Street, Nguyen Thai Binh
Ward, District 1, Ho Chi
Minh City, Vietnam
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Assistenza per gli utenti residenti in Indonesia

I contatti per ottenere informazioni, supporto e servizi sono:

World Wide Web

(https://www.epson.co.id)

B Informazioni sulle specifiche di un prodotto, driver da scaricare

B Risposte alle domande ricorrenti (FAQ), domande sulla vendita, domande tramite e-mail

Hotline Epson

B Domande sulla vendita e informazioni sul prodotto

B Supporto tecnico

Telefono:
Fax:

(62) 21-572 4350
(62) 21-572 4357

Centro di assistenza Epson

Jakarta

Bandung

Surabaya

Yogyakarta

Medan

Makassar

Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B

JI. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

Telefono/Fax: (62) 21-62301104

Lippo Center 8th floor
JI. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Telefono/Fax: (62) 22-7303766

Hitech Mall It 1IB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116-118
Surabaya

Telefono: (62) 31-5355035
Fax: (62) 31-5477837

Hotel Natour Garuda
JI. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Telefono: (62) 274-565478

Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11
Medan

Telefono/Fax: (62) 61-4516173

MTC Karebosi Lt. lll Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Telefono: (62) 411-350147/411-350148
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Assistenza per gli utenti residenti ad Hong Kong

Per ottenere supporto tecnico oltre ad altri servizi post-vendita, gli utenti sono invitati a contattare

Epson Hong Kong Limited.

Home page Internet

Epson Hong Kong ha creato una home page locale sia in lingua Cinese che in lingua Inglese su Internet per fornire

agli utenti le seguenti informazioni:

B Informazioni sul prodotto
B Risposte alle domande ricorrenti (FAQ)
B Ultime versioni dei driver per i prodotti Epson

Gli utenti possono visitare la nostra pagina Web all'indirizzo:

https://www.epson.com.hk

Hotline di supporto tecnico

Potete anche contattare il nostro personale tecnico ai seguenti numeri di telefono e fax:

Telefono: (852) 2827-8911
Fax: (852) 2827-4383

Assistenza per gli utenti residenti in Malesia

I contatti per ottenere informazioni, supporto e servizi sono:

World Wide Web
(https://www.epson.com.my)

B Informazioni sulle specifiche di un prodotto, driver da scaricare
B Risposte alle domande ricorrenti (FAQ), domande sulla vendita, domande tramite e-mail

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Sede centrale.

Telefono: 603-56288288
Fax: 603-56288388/399
Helpdesk Epson

B Domande sulla vendita e informazioni sul prodotto (Infoline)
Telefono: 603-56288222
B Domande su servizi di riparazione e garanzia, uso del prodotto e supporto tecnico (Techline)

Telefono: 603-56288333
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Assistenza per gli utenti residenti in India

I contatti per ottenere informazioni, supporto e servizi sono:

World Wide Web
(https://www.epson.co.in)

Sono disponibili informazioni sulle specifiche di un prodotto, driver da scaricare, e domande sui prodotti.

Assistenza

Per assistenza, informazioni sui prodotti o per ordinare le cartucce — 18004250011 (dalle 9:00 alle 21:00) — Si tratta

di un numero verde gratuito.

Per assistenza (CDMA e utenti mobili) — 3900 1600 (9:00-18:00) Prefisso locale codice STD

Assistenza per gli utenti residenti nelle Filippine

Per ottenere supporto tecnico e altri servizi post-vendita, gli utenti sono pregati di contattare

Epson Philippines Corporation ai numeri di telefono e di fax e all'indirizzo e-mail sotto riportati:

Linea diretta: (63-2) 706 2609

Fax: (63-2) 706 2665

Linea diretta con (63-2) 706 2625

I'Helpdesk:

E-mail: epchelpdesk@epc.epson.com.ph
World Wide Web

(https://www.epson.com.ph)

Sono disponibili informazioni sulle specifiche di un prodotto, driver da scaricare, risposte alle domandi ricorrenti

(FAQ), e domande tramite e-mail.

Numero verde 1800-1069-EPSON(37766)

Il team della nostra Hotline puo assistervi telefonicamente su:
B Domande sulla vendita e informazioni sul prodotto

B Domande sull'utilizzo o su problemi relativi ad un prodotto
B Domande sul servizio di riparazione e sulla garanzia
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