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Kopeerimisoigused ja kaubamdrgid

Uhtki kiesoleva viljaande osa ei tohi ilma ettevétte Seiko Epson Corporation eelneva kirjaliku loata paljundada, talletada ega edasi anda, mis
tahes kujul ega mingite elektrooniliste, mehaaniliste, kopeerimistehniliste, salvestus- ega muude vahenditega. Kiesolev informatsioon on ette nahtud
kasutamiseks ainult selle Epsoni printeriga. Epson ei ole vastutav selle informatsiooni kasutamise eest teiste printeritega.

Ettevote Seiko Epson Corporation ja tema sidusettevotted ei vastuta kiesoleva toote ostjate ega kolmandate poolte ees mis tahes kahjustuste, kahjude,
mis vdivad tekkida dnnetuse voi toote vadrkasutuse tagajarjel voi autoriseerimata muudatuste voi paranduste tegemisel ning (v.a USA-s) Seiko Epson
Corporationi tegevus- ja hooldusjuhiste eeskirjade mittetditmisel.

Ettevote Seiko Epson Corporation ei vota endale vastutust mis tahes kahjustuste voi probleemide tekkimise eest, kui need on tekkinud muude
lisaseadmete v6i kulutarvikute kasutamisel, mis ei kanna tihistust Epsoni originaaltoode voi Seiko Epson Corporationi heakskiiduga toode.

Ettevote Seiko Epson Corporation ei vota endale vastutust mis tahes kahjustuste eest, kui see on tekkinud elektromagnetilistest hiiretest, kasutades
ithenduskaablit, mis ei kanna tahistust Seiko Epson Corporationi heakskiiduga toode.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac and macOS are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® is a registered trademark of Intel Corporation.

Adobe and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

QR Code is a registered trademark of DENSO WAVE INCORPORATED in Japan and other countries.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Chrome™ is a trademark of Google Inc.

Uldine teadaanne: muid siintoodud tootenimesid on kasutatud ainult identifitseerimise eesmdrgil ja need voivad olla teiste vastavate omanike
kaubamdrgid. Epson loobub koigist digustest selliste kaubamcdirkide suhtes.

© 2023 Seiko Epson Corporation.
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Markus Pohja-Ameerika ja Ladina-Ameerika
kasutajatele

OLULINE. Enne toote kasutamist lugege kindlasti 14bi ohutusjuhtnoorid veebisaidi jaotises Teatised.
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Méarkused juhendite | lllustratsioonid

kohta

Tllustratsioonid voivad teil kasutuses olevast mudelist
veidi erineda. Olge sellest kasutusjuhendit kasutades
teadlik.

Sumbolite tahendused L .
Juhendi tilesehitus

Selles juhendis on kasutatud jargmisi

stimboleid viitamaks ohtlikele tegevustele ja
kaitlemistoimingutele, et ennetada kasutajate ja teiste
inimeste vigastusi ning vara kahjustamist. Veenduge,
et oleksite nendest hoiatustest aru saanud, enne kui

Toote kasutusjuhendite tilesehitus on jargmine.

PDF-vormingus juhendeid saate vaadata rakendusega
Adobe Reader voi Preview (Mac OS X).

hakkate selle juhendi sisu lugema.

Hoiatustest tuleb
kinni pidada

tosiste kehavigastuste
viltimiseks.

Seadistusjuhend (bro-
sadr)

Kasutusjuhendist saate teavet

printeri seadistamise kohta pa-
rast selle lahtipakkimist. Veen-

duge tegevuste odigesti labivii-
miseks, et loeksite kindlasti ju-

hendi labi.

Hoiatustest tuleb kinni
pidada kehavigastuste
valtimiseks.

Uldteave (see juhend)

Juhend sisaldab toote spetsifi-
katsiooni ja kontaktandmeid.

Téhtsaid méarkusi tuleb
jargida, et mitte toodet
kahjustada.

Ohutusjuhised

See jaotis sisaldab teavet, mi-
da tuleb jérgida, et ennetada
kasutajate ja teiste inimeste vi-
gastusi ning vara kahjustamist.
Lugege see jaotis kindlasti 13-
bi, et saaksite toiminguid teha
ohutult ja 6igesti. Teatavates
regioonides on see teave lisa-
tud seadistusjuhendisse.

Epson Support (Epso-
ni tugi) (PDF)

Sisaldab teavet koigi regiooni-
de Epsoni toe kohta.

Online-juhend

Miirkus. Mirkused sisaldavad
kasulikku voi tdiendavat
teavet antud toote
tootamise kohta.

Yaicd Viitab seotud sisule.

Kuvatommised

4 Selles juhendis kasutatud kuvatommised voivad
veidi erineda tegelikest kuvadest.

4 Selles kasutusjuhendis kasutatud Windowsi
kuvatdommised on voetud operatsioonisiisteemist
Windows 10, kui ei ole 6eldud vastupidist.

Kasutusjuhend See juhend kirjeldab, kuidas

(PDF) printerit kasutada.

Epson Video Ma- Nendes videotes on ndidatud,

nuals kuidas laadida kandjaid ja teha
hooldust.

Vérgujuhend Juhendist leiate teavet printeri

(PDF) kasutamise kohta vorgus.

Epson Support Sisaldab teavet kdigi regiooni-

(Epsoni tugi) (PDF) de Epsoni toe kohta.
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Videojuhendite
kuvamine

Videojuhendid on iiles laaditud keskkonda YouTube.
Klopsake videote kuvamiseks Online-juhend pealehel
Epson Video Manuals v6i klopsake jargmisele sinisele
tekstile.

Epson Video Manuals

Kui video esitamisel ei kuvata subtiitrid, klopsake
alloleval joonisel oleval subtiitriikoonil.

3 YouTube Q *

4 P M ) 1:23/0345

PDF-vormingus
juhendite kuvamine

Selles jaotises kasutatakse programmi Adobe Acrobat
Reader, selgitamaks baastegevusi PDF kuvamiseks
programmis Adobe Acrobat Reader DC.

7] (6]

0j . .

00 -

© Klopsale printimiseks PDE.

© Iga kord, kui sellele klopsatakse, kuvatakse voi pei-
detakse jarjehoidjad.

© Klopsake asjakohase lehe avamiseks pealkirjale.

Klopsake nupule [+], et avada hierarhias madala-
mal tasemel olevad pealkirjad.

O Kaui viide on sinises tekstis, klopsake asjakohase
lehe avamiseks sinist teksti.

Algupirasele lehele naasmiseks tehke jargmist.

Valik Windows
Hoidke all klahvi Alt ja vajutage samal ajal klahvi
Valik Mac

Hoidke all klahvi command ja vajutage samal ajal
klahvi «.


https://support.epson.net/p_doc/8c9/
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Markused juhendite kohta

@ Saate sisestada ja otsida mérksonu, nagu nditeks
iiksuste nimed, mida tahate kinnitada.

Valik Windows

Tehke paremklops PDF juhendi lehel ja valige su-
vand Find (Otsi) kuvatud meniiiis otsinguriba ava-
miseks.

Valik Mac

Otsingu tooriistariba avamiseks valige meniiiist
Edit (Redigeeri) kirje Find (Otsi).

@ Liiga viikese teksti ekraanil suurendamiseks, klop-
sake suvandile (® . Klopsake suuruse vihendami-
seks suvandile © . Joonise vdi kuvatdbmmise osa
suurendamiseks tehke jargmist.

Valik Windows

Tehke paremklops PDF juhendi lehel ja valige su-
vand Marquee Zoom (Valikuraami suum) kuva-
tud meniiiis. Pointer muutub suurendusklaasiks,
kasutage seda suurendatava ala ulatuse tipsustami-
seks.

Valik Mac

Klopsake pointeri suurendusklaasiks muutmiseks
meniiiis View (Kuva) — Zoom (Suum) — Mar-
quee Zoom (Valikuraami suum) selles jarjekorras.
Kasutage pointerit suurendusklaasina, et tapsusta-
da suurendatava ala ulatus.

@ Avab eelmise voi jargmise lehe.
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Sissejuhatus

Printeri osad

Esikilg

@ Printerikaas

Avage kulutarvikute asendamiseks puhastamiseks. Printeri kasutamise ajal on see tildjuhul suletud.

@ Tindikate (kaks kohta, vasakul ja paremal)

Avage tindivarustusseadme voi tindimahuti puhastusvedeliku tiitepea raputamiseks voi asendamiseks.
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Sissejuhatus

© Prindiplaat

Kandja (nt T-sdrkide) laadimise plaat. Lisaks printeriga komplektis olevale prindiplaadile on lisavarustusena
saadaval muud prindiplaadid eri suuruse ja otstarbega prindito6de jaoks.

7, Lisaseadmed ja kulumaterjalid” lk 130

Selle printeriga saab kasutada jargmises tabelis toodud prindiplaate.

Prindiplaadi tiiiip

Riidepuuga prindiplaat (suurused L/M/S)

Selle prindiplaadi esikiiljele on kinnitatud riidepuu, mis véimaldab T-sar-
gi palistuse eest le prindiplaadi libistada.

1 Olenevalt sellest, kuidas seda kasutatakse, voib olla vajalik
prindiplaadi pinnale paigaldada, spetsiaalne takjapadi.

1 Kui te ei kasuta takjapatja, kinnitage kandja laadimiseks komplektis
olev raam.

Standardne prindiplaat (suurused L/M/S/XS)

See riidepuuta kandiline prindiplaat on valikuline tarvik, mida kasutatak-
se sageli SC-F2100 Seriese mudelitega.

1 Muude suuruste jaoks peale XS-i voib prindiplaadi pinnale olla
kasutusest olenevalt vajalik paigaldada takjapadi.

[ Kui te ei kasuta takjapatja, kinnitage kandja laadimiseks komplektis
olev raam.

Keskmine soonega prindiplaat
See prindiplaat sobib n66pide voi lukkudega kandjate laadimiseks. @

Kinnitage kandja laadimiseks komplektis olev raam.

Varruka prindiplaat
See prindiplaat sobib printimiseks T-sargi varrukatele jmt. 5

Kinnitage kandja laadimiseks komplektis olev raam.

O Laadimisplaadi alus

Voimaldab liigutada prindiplaati printeri ette (kandja laadimisasend) ja printeri sisse (printimis- ja hooldusa-
send).

© Konksud

Voimaldab iihe prindiplaadilt eemaldatud raami riputamist. Riputage raam olenevalt kasutatavast prindiplaa-
dist nii, nagu joonistel ndidatud.

10
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Prindiplaat suurusele L/M Prindiplaat suurusele S Prindiplaat suurusele XS
Keskmine soonega prindiplaat Varruka prindiplaat

@ Prindiplaadi kauguse seadistamise hoob

Reguleerib prindiplaadi kaugust prindipeast (prindiplaadi kaugus). Kérguse valimiseks on 17 astet.
5 ,Prindiplaadi kdrguse muutmine” 1k 60

© < nupp (start-nupp)

Vajutage printimise alustamiseks. Kui t66 on vastu vetud ja printer on printimiseks valmis, siittib nupu kérval
olev tuli.

© Nupp || (pausinupp)

Kui te vajutate seda nuppu pérast andmete saatmist, kuvatakse printimisto6 katkestamise kinnitusaken. Poole-
lioleva printimistoimingu katkestamiseks valige Yes ja vajutage nuppu OK.

Kui te vajutate seda nuppu teate voi meniiii kuvamise ajal, suletakse teade v6i meniili ning teid viiakse tagasi
ekraanile Ready.

© 7 nupp (plaadi liigutamine)

Vajutage seda nuppu, kui prindiplaae on printeri ees, et seda printeri sees liigutada. Selle nupu vajutamisel, kui
plaat asub printeri sisemuses, liigub see ette. Liikuva plaadi peatamiseks vajutage seda nuppu.

@ USB-pulga pesa
Uhendab USB-milupulga (viline miluseade).
Kui printeriga on ithendatud USB-mélupulk, salvestatakse viimane rakendusest Garment Creator 2 saadetud
t60 automaatselt ajutiselt kordusprindi andmetena USB-malupulgale (failinimi: Epson_repeat_print.prn). Kui
esineb printimisviga vdi kandja saab otsa, jargige allpool toodud juhtndore, et prindit66d uuesti saatmata
printimine mugavalt printerist uuesti kdivitada.
£ ,,Sama t60 uuesti printimine (korduvprintimine)” lk 70
Lisaks voimaldab printer USB-maélupulgale salvestatud prinditoid valida ja printida arvutist.

£, Printimine USB-maélupulgalt” 1k 72

@ Tindialus

Sisestage printerisse sildil viidatud tindivarustusseade / tindimahuti puhastusvedeliku téitepea.

Sisestage printerisse koik tindialused.

11
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@ Juhtpaneel

£ ,Juhtpaneel” 1k 17

12
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Sissejuhatus

Tagaosa

@ Toitepesa

Uhendage printerile lisatud toitekaabel printeriga siin.

@® Tagumine kaas

Eemaldage liigutamise ja transpordi ajaks, et printer oleks liigutamise ajal kompaktsem. See peab printeri
kasutamise ajal kiiljes olema.

5 ,Mirkused printeri liigutamise ja transportimise kohta” lk 135
© Jaaktindivaljundid

Jadktindivaljundid on paremal ja vasakul kiiljel. Kui te jadktinditorud printeri liigutamiseks voi transpordiks
eemaldate, pange neile kindlasti peale lisatud korgid.

5 ,Mirkused printeri liigutamise ja transportimise kohta” 1k 135

13
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© Jaaktinditorud
Jadktindi véljutamise torud. Eemaldage need torud ainult siis, kui printerit liigutate voi transpordite.
5 ,Mirkused printeri liigutamise ja transportimise kohta” 1k 135
© Jaaktindipudeli hoidel
See hoidel takistab jadktindipudeli imberminekut.
@ Jaaktindipudel
Pudel tindijadkide kogumiseks. Kui juhtpaneelil kuvatakse vastav teade, vahetage jaaktindipudel uue vastu vilja.
£, Tindijadkide pudeli vahetamine” 1k 88
© USB-port
Uhendage siia USB-kaabel.
© LAN-port
Uhendage siia LAN-kaabel. Kasutage varjestatud keerdpaariga LAN-kaablit (kategooria 5e véi korgem).

© Andmete indikaator

Niitab poledes voi vilkudes vorguiihenduse olekut ja andmete vastuvottu.

Poleb : Uhendatud.
Vilgub :  Uhendatud. Vétab andmeid vastu.
@ Olekulamp

Nditab tule vdrvuse jargi vorguedastuse kiirust.
Punane ¢ 100Base-TX

Roheline :  1000Base-T

14
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Sissejuhatus

Sisemus

Mustus jargmistes kohtades voib prindikvaliteeti halvendada. Puhastage ja asendage need osad regulaarselt, nagu
on niidatud jargmiste tiksuste lehekiilgedel.

© Korkimispunkt

Korgid, mis sulgevad prindipea diiiisid, et need seistes ei kuivaks. Korkimispunkt on kulutarvik. Asendage see
vastavasisulise teate kuvamise korral.

£ ,Prindipea puhastuskomplekti vahetamine” 1k 89

© Loputuspadi

Tint viljutatakse loputamise kaigus siia. Loputuspadi on kulutarvik. Asendage see vastavasisulise teate
kuvamise korral.

£ ,Prindipea puhastuskomplekti vahetamine” 1k 89
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© Sensorite katted (kaks kohta, vasakul ja paremal)

Need kaitsevad prindiplaadi asukoha tuvastamise sensoreid, et need ei méarduks. Vastava teate kuvamisel
puhastage need.

£ ,Sensori kate puhastamine” 1k 81

© Prindipea

Prindipea prindib, liikkudes tindi viljastamise ajal vasakule ja paremale. Kui pihustid jddvad ummistatuks ka
pérast funktsiooni Head Cleaning kasutamist, puhastage need kasitsi.

5 ,Puhastage prindipea timbrus ja metalli servad” 1k 81

© Tindipea puhasti

Kasutatakse prindipea otsadele jadnud tindi piihkimiseks. Tindipea puhasti on kulutarvik. Asendage see
vastavasisulise teate kuvamise korral.

£ ,Prindipea puhastuskomplekti vahetamine” 1k 89

© Imikork

Imeb funktsiooni Head Cleaning kasutamisel tinti, et eemaldada pihustitest ummistus. Vastava teate kuvamisel
puhastage need.

£ ,, Imikorgi puhastamine” lk 83

© Koodri skaala

Suunis prindipea liigutamiseks. Vastava teate kuvamisel puhastage need.

£ ,Koodri skaala puhastamine” 1k 83

n Oluline.

Arge puudutage koodri skaalat muidu kui selle puhastamiseks. Kui see on médrdunud voi kahjustatud, voib
esineda talitlushdireid.
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Juhtpaneel

© 1 (Kodu)

Vajutage seda nuppu kui kodukuval kuvatakse meniiii. Kui 4} (Kodu) ei ole kasutatav, siis on see vilja
lalitatud.

©® Nupp O (toitenupp)

Lilitab toite sisse ja vilja.

Ring nupu timber on tuli, mis néditab pdlemise voi vilkumisega printeri téolekut.

Poleb :  Toide on sisseliilitatud.
Vilgub :  Printer on t66s — votab andmeid vastu, lillitub vilja, liigutab liikuvat alust.
Viljas :  Toide on viljalilitatud.

© Margutuli
Poleb véi vilgub, kui ilmneb torge.
Poleb voivil-:  Ilmnenud on torge. Torke titiibile viitab see, kuidas tuli poleb voi vilgub.
e Vaadake juhtpaneeli ekraanil torkesisu.
Viljas : Torget ei ole.
O Ekraan

Puuteekraan millel kuvatakse printeri olek, mentiid ja tdrketeated. Saate valida kuvatavaid meniiii tiksuseid ja
valikuid kui puudutate neid drnalt. Ekraanil kerimiseks hoidke sorme vastu ekraani ja liigutage seda.

£, Ekraani moistmine ja kasutamine” 1k 18
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Ekraani moistmine ja kasutamine

Markused juhtpaneeli kasutamise kohta

[ Puudutage sormega paneeli. Paneel reageerib ainult siis, kui te seda sormega puudutate.

0 Arge puudutage teravate esemetega, nagu pastakas véi mehaaniline pliiats. See voib paneeli kahjustada.

[d  Kui paneel méardub, puhastage seda pehme lapiga. Kui see on tugevalt midardunud, leotage lappi neutraalse
pesuaine lahuses, vddnake see korralikult vilja, pithkige mustus éra ja seejérel piihkige pehme kuiva lapiga tile.

Arge kasutage lenduvaid kemikaale, nagu vedeldaja, benseen voi alkohol. See v4ib paneeli pinda kahjustada.

[ Arge kasutage keskkonnas, kus temperatuur voi Shuniiskus kiiresti muutub. Paneeli sisse v6ib moodustuda
kondensaat, mis vdib paneeli kahjustada.

4 Osa piksleid ei pruugi pdlema minna voi voivad pidevalt poleda. Lisaks voib eredus LCD-ekraani omapérast
tulenevalt olla ebaiihtlane, kuid see ei ole talitlushdire.

Ekraanivaade

Selles jaotises kirjeldatakse ekraani kolme olekut; avakuva, prindit6dde vastuvotmine ja printimine.

Avakuva

Siit saate teostada seadistused ja kontrollida printeri olekut.

Maintenance

Platen Gap & Cleaning
Auto Next Print

Periodic

3 Cl '
EC?) eaning

(1] E (meniiii)

Kuvab seadete meniiii.
£, Juhtpaneeli meniii” 1k 99

@ Oleku kuvaala

18
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Siin kuvatakse teated, nt printeri olek ja kulumaterjalide asendamine. Kuvatakse ainult viimased teated. Kui
torkeid voi hoiatusi on mitu, vajutage teadete ndgemiseks nuppu (Printer Status) asukohas ©.

© Kandja teave

Kuvab valitud kandja sitete nime ja numbri. Sellele alale vajutamisel kuvatakse meniiii Media Settings kust
saab muuta seadistusi, valida numbri jirgi erineva kandja voi vahendada juba aktiivse kandja satteid.

£ ,Media Settings menu” 1k 109

O Kulumaterjali olek
Tindivarustusseade/tindimahuti puhastusvedeliku tditepea, jadktindipudel ja Head Cleaning Set (Prindipea
puhastuskomplekt) olek kuvatakse jargmiselt. Sellele alale vajutades kuvatakse iiksikasjade kuva kust saab

vaadata kulumaterjalide osade numbreid, jne.

Tindivarustusseade/Tindimahuti puhastusvedeliku tiitepea olek

Kuvab ligikaudse allesoleva tindi/puhastusvedeliku taseme. Kui tinti on alles vihe, siis liigub latt
C allapoole. Lati all kuvatavad tihed on virvide lihendid. Lithendite vastavus vérvidele on néidatud all.

BK : Black (Must)

Y : Yellow (Kollane)
M : Magenta
C : Cyan (Tstiaan)

WH : White (Valge)
CL : Tindimahuti puhastusvedeliku tiitepea

ML : Maintenance Liquid

Miirkus.

Auto

H WH ML &, &}
15 %

Eraldusjoon C ja WH vahel nditab, millist virvi tint on laaditud vasak- véi parempoolsesse tindikattesse, kui
printeri ees seista.

1 Joonest vasakul: vasakpoolses tindikattes

0 Joonest paremal: parempoolses tindikattes

Ikoonid ilmuvad vastavalt tindivarustusseade olekule. Ikoonide tdhendus on jargmine.
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m : Tinti on otsakorral. Peate valmis panema uue tindivarustusseade.

@ : Aegon tindivarustusseadet raputada. Raputage tindivarustusseade.
£, Tindivarustusseadmete korraline raputamine” 1k 91

I I : Paigaldatud on tindimahuti puhastusvedeliku tiitepea.

Jadktindipudel olek

Kuvatakse, kui palju on jddktindipudel ligikaudu vaba ruumi. Vaba ruumi ldhenedes liigub latt allapoo-
i le.

Valmistage ette uus jaaktindipudel kui ilmub ikoon A\ .

Head Cleaning Set (Prindipea puhastuskomplekt) olek

Kuvab allesoleva tindipea puhasti oleku. Tase langeb allesoleva tindipea puhasti olekust sdltuvalt alla-
N poole.

Valmistage ette uus Head Cleaning Set (Prindipea puhastuskomplekt) kui ilmub ikoon A\ .
© Jalus
Vasakul on ndidatud temperatuur ja niiskus printeri iimber, paremal on naha aeg ja kasutatavad juhtnupud.

Tkoon A\ kuvatakse, kui temperatuur on printeri imber korgem kui umbes 30 °C. Kui jitkate selle kuvamise

ajal printeri kasutamist, suureneb hoolduspuhastuste” sagedus vorreldes printeri kasutamisega madalamal
temperatuuril kui 30 °C. Langetage ruumi temperatuuri voi katkestage ajutiselt printimine, et temperatuur
prindipea timber viheneks.

* See on prindipea puhastus, mida printer teeb teatava aja tagant automaatselt, et prindipea heas seisukorras
hoida.

@ Periodic Cleaning
Kui on aeg korraliseks puhastuseks, kuvatakse selleni jaédnud aega voi prinditavaid lehekiilgi. Lisaks avaneb selle
ala vajutamise korral kuva, millel saab korralise puhastuse kéivitada enne plaanilist aega.
(Vaikesite on Off.)

© Mairguanne hoolduspuhastuse kohta

Kuvatakse aeg hoolduspuhastuseni. Kéivitamise aeg voib olenevalt prindipead iimbritsevast temperatuurist
suuresti erineda.

Sellele alale vajutamine kuvab ekraanil jargmised tiksused.

1  Aeg hoolduspuhastuseni

(d  Menii ennetava puhastuse teostamiseks
Kui hoolduspuhastuse aeg hakkab katte jdudma, voib puhastuse tegemine enne plaanilist aega aidata valtida
tookatkestust.
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© Platen Gap
Niitab tarviku Platen Gap sitteid hetkel valitud kandja jaoks.
Sellele alale vajutamisel kuvatakse Platen Gap kuva.

O [i] (Printer Status)

Kui on teateid, nt kulumaterjali loppemise kohta, kuvatakse A\ ikoonist iileval paremal, nt . Kui vajutate
selle nupu vajutamisel avaneval kuval valikule Message List, kuvatakse teadete loend lahendamist vajavatest
kiisimustest. Loendile vajutades saate vaadata iiksikasjalikku teavet ja protseduuri. Uksused kustutatakse nime-
kirjast pdrast lahendamist.

(10] Eﬂ (Maintenance)

Sellel kuval on meniiti Maintenance, kus saate teha selliseid toiminguid nagu prindipea hooldus ja kulutarviku-
te vahetamine.

@ [l (Prindit66d USB-milus)

USB-maélupulgalt saate prinditoid valida ja seejarel neid printida/kustutada. Aktiivne ainult USB-milu thenda-
misel.

£, Printimine USB-maélupulgalt” 1k 72

@ /u (vorguiihenduse olek ja vérguseaded)
Kohtvorguiithenduse olekut néitavad jargnevalt toodud ikoonid.
Uhendus sees:
Uhendus viljas: [l

Valiku Network Settings seadistuskuva avamiseks vajutage kummagi tilaltoodud ikooni kuvamise ajal sellele
alale. Kui ikoon nieb vilja selline [], on see desaktiveeritud.

® (Sisevalgustus)
Liilitab sisevalgustuse sisse voi vilja. Vajutage seda nuppu, et liilitada sisevalgustus vilja. Samuti saab sellest

nupust sisevalgustuse liilitada sisse. Soltuvalt printeri toimingute olekust ei pruugi valgustus siittida ka nupule
vajutades.

Prinditoode vastuvotmisel

Prindit66 printerisse saatmisel aktiveeritakse eelvaate kuva (kuva all vasakul). Parast t66 kittesaamist alustage
printimist, vajutades nuppu <, mis muudab kuva teabekuvaks (allpool parem kuva).

21



SC-F2200 Series  Kasutusjuhend

Sissejuhatus

Selles jaotises kirjeldatakse erinevusi teiste kuvadega.

& 0

t Mada Print Mode
ﬁ Print Mode rl\-': ol
ﬁl Platen Size

== Platen Size

7 Media 1y Platen Gap O M

Auto Maintenance

2

M C WH WH ML &, & 53

15% & Print

Next Print
Periodic

Oft

© Kujutise eelvaate ala

Saate vaadata prindit66 eelvaadet. Printide arv kuvatakse eelvaatest vasakul.

@ Prindisatete kinnitamise ala

Kuvab printeri ja prindit66 jaoks valitud kandja sétted.

(3] E (Ekraani vahetamine)
Nupu igal vajutusel lillitub kuva teabekuva ja eelvaate kuva vahel.

See nupp on aktiivne ainult siis kui prindit66 on vastu voetud.

Miirkus.

Samuti saate kasutada funktsiooni General Settings > Basic Settings > Screen Customization > Print Standby Screen,
et kuvada prinditoo vastuvétmise ajal fikseeritult eelvaatekuva voi teabekuva. Lisateabe saamiseks lugege alljirgnevat.

£ ,Meniiii General Settings” Ik 104
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Printimisel

Printimisega alustamiseks vajutage jargmisel ekraanil nupu < liiliteid. Selles jaotises kirjeldatakse erinevusi teiste
kuvadega.

Platen Ga Maintenance
: &? Cleaning

Auto 1H 50M

Periodic

"'[Vi Print Mode ﬁl Platen Size E—,@ Cleaning

Dark M OH 49 M

Il Pause

@ Oleku kuvaala

[ Varv muutub vasakult paremale, et ndidata printimise edenemist.

4  lkoon m (paus) kuvatakse ala paremas servas. Sellel on sama funktsioon nagu printeri nupul 1.
@ Sitete/oleku kinnitusala

Kuvab printeri ja prinditava prindit66 sitted. Printimise ajal satteid muuta ei saa.

Kasutustoiming

Tooalad on avakuva, prindito6 vastuvotmise ja printimise kuva hallid ruudud. Nendele vajutades saab vahetada
kuva ja sitteid. Mustal taustal on ndidatud ekraani ala. See vajutustele ei reageeri.

L 8y
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Toimingute alad teostavad vajutades vastava toimingu. Nagu all ndidatud, kerimisriba kuvamisel saate ekraanil
kerida kui liigutate (libistate) sorme tiles voi alla. Samuti saate kerida kui vajutate kerimisriba tiles voi alla noolt.

Reprint Reprint

General Settings General Settings

Media Settings Media Settings

Maintenance Maintenance

Kui kuvatud on nupp How To... (nditeks teatekuval), saate sellele vajutades vaadata toimingu juhtnoore.

Around the Head Cleaning

For safety, refer to the manual and wear protective
equipment.

Check the operations, and then press [Start].

Do not open the printer cover while the processing screen
is shown.

Finish cleaning within 10 minutes to prevent the print
heads from drying out.
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Markused kasutamise ja
hoiustamise kohta

Paigaldusruum

Hoidke see ruum tiihi ja drge pange sinna midagi, et
miski ei takistaks T-sirkide ja uute kulumaterjalide
paigaldamist.

Tapsemalt lugege Seadistusjuhend.

5 Seadistusjuhend (bro§tiiir)

approx.1450 mm*
(57.1in.)

approx.1000 mm
(39.4in.)
Y

*Ligikaudu 1500 mm (59,1 tolli), kui paigaldatud on
valikuline riidepuuga prindiplaat suurusele L.

Markused printeri kasutamise
kohta

Lugege palun printeri kasutamiseks 14bi jargmised
punktid, et viltida seadme to6korrast vdljaminemisi,
torkeid ja printimiskvaliteedi langemist.

Lisaks jargnevale on tindi White (Valge) kasutamisel
veel asju, mida silmas pidada. Kontrollige jargmist.

5 ,,Mirkused tindi White (Valge) késitsemise kohta”
lk 27

1 Jargige printeri kasutamise ajal ,, Tehniliste
andmete tabelis” kirjeldatud to6temperatuure ja
ohuniiskuse vahemikke.

5 ,Tehniliste andmete tabel” 1k 148
Kasutamisel kuivades piirkondades,
konditsioneeritud 6huga keskkonnas vdi otsese
péikesevalguse kdes tuleb sdilitada sobiv
ohuniiskus.

25

Arge paigaldage printerit kiittekeha korvale
ega otse ventilaatorist, kliimaseadmest voi
ohupuhastist tuleva 6huvoolu teele. Selle
ettevaatusabindu eiramisel voivad prindipea
diitisid kuivada ja ummistuda.

Arge painutage ega sikutage jadktindi toru. Tint
voib printeri sees voi imber maha minna.

Kui printer lilitatakse torke korral vilja, ei
pruugita prindipead korkida (prindipea ei
pruugi naasta vasakusse serva). Korkimine

on funktsioon, millega kaetakse prindipea
automaatselt korgiga (kaanega), et viltida
prindipea kuivamist. Sellisel puhul liilitage toide
sisse ning oodake, kuni korkimine automaatselt
aset leiab.

Kui printer on sisse lillitatud, drge eemaldage
toitepistikut pistikupesast ega liilitage kaitset vilja.
Prindipea ei pruugi olla nduetekohaselt korgitud.
Sellisel puhul liilitage toide sisse ning oodake,
kuni korkimine automaatselt aset leiab.

Prindipea optimaalses t60seisukorras hoidmiseks
kasutatakse tinti ja puhastusvedelikku lisaks
printimisele ka hooldustoiminguteks, nagu
prindipea puhastamine.

Arge eemaldage tindivarustusseadmeid printeri
tootamise ajal. See vaib pohjustada talitlushéireid.

Sellised hooldust66d nagu puhastamine ja
kulumaterjalide asendamine tuleb teostada
vastavalt kasutussagedusele voi soovitatud
ajavahemike tagant. Kui hooldamine tegemata
jdtta, siis printimiskvaliteet langeb.

£~ ,Hooldus” 1k 75

Arge liigutage liikuvat alust ega printimisplaati
kisitsi. See voib pohjustada talitlushéireid.

Prindipea optimaalses tooseisukorras hoidmiseks
tehakse printerile sisseliilitamisel hooldus. Kui
printerit sagedasti sisse ja vilja liilitatakse, kulub
igale hooldustoimingule rohkem tinti. Soovitame
tindikulu vihendamiseks printeri toite sisse jdtta.
Tindi sddstmiseks soovitame printerit kogu aeg
sisseliilitatuna hoida.
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Markused printeri
mittekasutamise kohta

Arvestage printeri hoiustamisel jairgnevaga. Kui
printerit ei hoiustata digesti, ei pruugi teil

olla voimalik jargmisel kasutamiskorral korralikult
printida.

Lisaks jargnevale on tindi White (Valge) kasutamisel
veel asju, mida silmas pidada. Kontrollige jargmist.

£ ,Mirkused tindi White (Valge) kisitsemise kohta”
1k 27

d  Kui printerit ei plaanita pikka aega kasutada
(ja see lilitatakse vilja), kasutage pikaajaliseks
hoiulepanekuks ettevalmistamiseks tindimahuti
puhastusvedeliku tiitepea (miitiakse eraldi). Kui
printer jdetakse niimoodi seisma, ei pruugi
ummistuse likvideerimine prindipeast voimalik
olla. Lisateabe saamiseks lugege alljargnevat.
5 ,Pikaajalise mittekasutamise korral tehtav
hoiustamiseelne hooldus” Ik 96

Kui te printerit pikemat aega ei kasuta ja jitate
pikaajaliseks hoiustamiseks ettevalmistamise
tegemata, siis litlitage printer vahemalt kord
nédalas sisse.

Kui te pikemat aega ei prindi, voib juhtuda, et
prindipea diiiisid ummistuvad. Hoolduspuhastus
toimub automaatselt pérast printeri sisseliilitamist
ja kiivitamist. Hoolduspuhastus hoiab

dra prindipea ummistumise ja sdilitab
prindikvaliteedi. Arge liilitage printerit enne
hoolduspuhastuse 16petamist vilja.

Kui te ei kasuta printerit pikka aega, kontrollige
enne printimist kindlasti, ega diiiisid ei

ole ummistunud. Kui prindipeas tuvastatakse
ummistunud diitisid, puhastage prindipea.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine” lk 92

Isegi kui printerit sisse ei lilitata, voib
tindijadkide torudesse kogunenud tint vélja
lekkida. Kontrollige, et tindijadkide pudel on
paigaldatud, isegi kui printer ei toota.
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[ Veenduge enne printeri ladustamist, et
prindipea oleks korgitud (prindipea on vasakus
servas). Kui see jaab pikaks ajaks korgita,
voib printimiskvaliteet langeda ja ummistuse
likvideerimine diitisidest ei pruugi enam voimalik
olla. Kui prindipea ei ole korgitud, liilitage printer
sisse ja kontrollige, et prindipea saab korgitud,
ning seejdrel liilitage printer vilja.

Sulgege printeri hoiustamisel kdik kaaned, et tolm
ja muud voorkehad selle sisse ei pddseks.

Kui printer jaab pikemaks ajaks seisma, katke see
antistaatilise riide voi muu kattega.

Prindipea diiiisid on viga viikesed ning
ummistuvad kergelt, kui peen tolm satub
prindipeale, mistottu teil ei pruugi 6nnestuda
korralikult printida.

Markused Tindivarustusseaded/
Tindimahuti puhastusvedeliku
taitepead kasitsemise kohta

Hea printimiskvaliteedi siilitamiseks tuleb
Tindivarustusseaded/Tindimahuti puhastusvedeliku
taitepead kdsitsemisel arvestada alljargnevaga.

Lisaks jargnevale on tindi White (Valge) kasutamisel
veel asju, mida silmas pidada. Kontrollige jargmist.

£ ,Mirkused tindi White (Valge) késitsemise kohta”
Ik 27

d Tindivarustusseadmete esmakordsel
paigaldamisel kulub printeri printimiseks
ettevalmistamisel prindipea diiiiside koigi osade
taitmiseks palju tinti. Varuge ennetavalt rohkem
tindivarustusseadmeid.

1 Hoidke Tindivarustusseaded/Tindimahuti
puhastusvedeliku téitepead toatemperatuuril
kohas, kus ei paista otsest paikesevalgust.

4 Printimiskvaliteedi tagamiseks soovitame

kasutada kogu tindivarustusseadmetes oleva tindi
dra enne jargmisi kuupéevi.

d Pakendil toodud aegumiskuupéeva

[ Uhe aasta méodumisel nende sisestamisest
tindialustele
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Tindivarustusseade/Tindimahuti
puhastusvedeliku tditepea, mida on pikemat aega
hoitud madala temperatuuri kies, tuleks enne
kasutamist hoida neli tundi toatemperatuuril.

Arge puudutage Tindivarustusseaded/
Tindimahuti puhastusvedeliku tditepead
integraalliilituskiipe. See voib takistada
normaaltalitlust ja printimist.

Printimine pole voimalik, kui
tindivarustusseadmed pole paigaldatud printeri
koigile tindialustele.

Arge jitke printerit seisma paigaldamata
tindivarustusseadmeteta. Printeris olev tint voib
kuivada, mis puhul ei anna printimine oodatud
tulemust. Jatke tindivarustusseadmed koikidele
tindialustele paigaldatuks ka siis, kui printerit ei
kasutata.

Isegi kui Tindivarustusseaded/Tindimahuti
puhastusvedeliku tditepead on printerist
eemaldatud, saab neid tagasi paigaldada ja
kasutada, kuna nende integraalliilituskiibid
haldavad nendega seotud teavet, niiteks seda, mis
kogus neis alles on.

Enne kasutusest eemaldatud
tindivarustusseadmete hoiustamist tuleb
kaasasolevas Hoolduskomplekt oleva laia
puhastuspulga abil adsorbeerida tindi
pealevooluava timbruses olev tint. Kui panete
tindivarustusseadme tagasi printerisse ja kasutate
seda, voib tindiaval olev kuivanud tint pohjustada
tindilekkeid.

Puhastusmeetodite kohta lisateabe saamiseks
vaadake jirgnevat.

£, Hoiustamiseelse hoolduse libiviimine”

1k 96

Kontrollige tindivarustusseadmete hoiustamisel,
et tindiaval ei oleks tolmu. Ava ei ole vaja korkida,
sest selle sees on klapp.

Eemaldatud tindivarustusseadmetel voib tindi
pealevooluava iimbruses tinti olla, seega pidage
silmas, et see ei laheks timbritsevatele aladele.

Prindipea kvaliteedi sdilitamiseks 16petab printer
printimise enne tindi téielikku otsaloppemist,
jattes kasutatud tindivarustusseadmetesse pisut
tinti.
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J Ehkki Tindivarustusseaded/Tindimahuti
puhastusvedeliku tditepead voivad sisaldada
ringlussevoetud materjale, ei mojuta see printeri
toimimist ega joudlust.

Arge votke Tindivarustusseaded/Tindimahuti
puhastusvedeliku tditepead koost lahti ega
modifitseerige neid. Teil ei pruugi osutuda
voimalikuks korralikult printida.

Arge laske Tindivarustusseaded/Tindimahuti
puhastusvedeliku tditepead kukkuda ega porutage
neid vastu kdva pinda, vastasel korral voib neist
tinti lekkida.

Printerisse laaditud tindivarustusseadmed (vilja
arvatud WH) tuleb kord kuus eemaldada ja
tugevalt 14bi raputada.

WH tuleb eemaldada ja seda tuleb tugevalt
raputada iga pdev enne printimisega alustamist.
Tindimahuti puhastusvedeliku tiitepea ja ML-i
pole vaja raputada.

Raputamismeetod

£, Tindivarustusseadmete korraline
raputamine” 1k 91

Markused tindi White (Valge)
kdsitsemise kohta

Tindile White (Valge) on iseloomulik kergesti
sadestuda (tindiosakesed vajuvad vedeliku pohja). Kui
tinti sellises olekus kasutatakse, voib printimiskvaliteet
halveneda voi printeris talitlushdired tekkida. Printeri
kasutamiseks optimaalses seisukorras pidage silmas
jargnevat.

(d  Paigaldatud tindivarustusseadmed tuleb tugevaks
raputamiseks eemaldada enne t66ga alustamist ja
kord 24 tunni jooksul (teate kuvamisel).
£, Tindivarustusseadmete korraline
raputamine” 1k 91

Tindiosakeste sadestumine tinditorudes voib
pohjustada tindikvaliteedi langust. Kui printimisel
pole piisavalt valget virvi voi see on ebaiihtlane,
vaadake jargnevat teavet.

5 ,Liiga vihe valget voi ebaiihtlane valge”

Ik 124

Tindivarustusseadmete hoiustamisel asetage need
sirgelt pikali (hoidke neid tasapinnaliselt).
Tindivarustusseadmete piistasendis hoiustamisel
ei pruugi sademe eemaldamine 6nnestuda isegi
raputades.
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(A Kui printerit ei kasutata kauem kui kaks
néddalat, kasutage ladustamiseelseks hoolduseks
tindimahuti puhastusvedeliku tiitepead (miitiakse
eraldi). Kui printer jaetakse ilma hooldamata
seisma, ei pruugi ummistuse likvideerimine
prindipeast 6nnestuda.
5 , Pikaajalise mittekasutamise korral tehtav
hoiustamiseelne hooldus” 1k 96

Miirkus.

Tindi White (Valge) reziimis kasutatakse tinti White
(Valge) hoolduse kdigus isegi siis, kui prinditakse vaid
varvitinti kasutades.

Markused T-sarkide (materjali)
kasitsemise kohta

Pidage prinditud T-sirkide kasitsemisel ja
hoiustamisel kinni jargmistest punktidest.

[ Viltige kohti, kuhu ulatub otsene piikesevalgus,

liigne soojus voi 6huniiskus. Kui T-sdrke hoitakse
pérast printimist soojas paigas, voib prinditud
pind muutuda pehmeks ja kleepuvaks.

Arge kasutage trummelkuivatit.

Arge puhastage keemiliselt.

Poorake T-sark enne pesemist pahempidi ja laske
sellel pahempidi kuivada.

Arge kasutage valgendit. See voib virve
moonutada.

Arge triikige otse prinditud pinnal.
Arge laske pikalt otsese paikesevalguse kies seista.

Arge kasutage orgaanilisi lahusteid, nagu alkohol.

L R T

Arge hooruge prinditud pinda viniiiilkloriidi
pohise kunstnaha vastu. Virvid voivad nahale
kanduda.

Virvid voivad edasi kanduda, kui te hoorute
ainult vérvitindiga prinditud pinda vastu pinda,
millele on prinditud ainult tindiga White
(Valge). Kui see juhtub, kasutage pehmet lappi
voi harja ning natuke majapidamises leiduvat
puhastusvahendit, et edasi kandunud varv maha
piihkida.
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(d  Kui te olete kasutanud eeltootlusvedelikku
ja tindi kinnistanud, soovitame T-sarki enne
kandmist veega pesta, et eemaldada sellelt
eeltootlusvedeliku jadgid.

[ Kui eeltostlusvedeliku jadgid on ndhtavad,
proovige need veega maha pesta; selle
onnestumine soltub aga T-sdrgi materjalist.

[ Kui eeltootlusvedelikku kanda valgele voi

heledavirvilisele T-sérgile, voib kiilg, kuhu
vedelikku kanti, muutuda kollaseks. Printige
peatselt parast eeltootlusvedeliku peale kandmist
ja peske siis veega. Kui lasete T-sdrgil ilma
printimata seista, véltige otsest paikesevalgust.

Markused eeltootlusvedeliku
kaitlemise kohta

4 Me soovitame eeltootlusvedelikku hoida
toatemperatuuril eemal otsesest paikesevalgusest
ning kasutada enne aegumiskuupieva, mis on
margitud pakendile.

Enne avamist segage poliiestri
eeltootlusvedelikku. Kui te vedelikku ei sega, siis
pole eeltootluse moju piisav. Pérast pudeli avamist
pole tarvis vedelikku enam segada.

£ ,Poliiestri eeltootlusvedeliku segamine”
lk 41

Kui puuvilla eeltd6tlusvedelikus tekkib seismise
ajal valge kalgend, eemaldage see enne
kasutamist filtriga. Kui te kasutate filtrimata
eeltootlusvedelikku, jadb printimistulemus
ebaiihtlane.

7 ,Puuvilla eeltootlusvedeliku filtrimine (ainult
kalgendumise korral)” lk 43
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Kaasasolev tarkvara

Kaasapandud tarkvara

Jargmises tabelis on dra toodud kaasapandud tarkvara.

Windowsi versioonid on kaasa pandud tarkvarakettal. Kui kasutate Maci vdi kettaseadmeta arvutit, saate tarkvara
alla laadida ja installida jargmiselt lingilt: https://epson.sn.

Lisateavet tarkvara kohta lugege rakenduse veebispikrist voi Vorgujuhend (Online-juhend).

Mrkus.
Printeri draiverid ei kuulu komplekti. Selle printeriga printimiseks on vajalik Garment Creator 2 voi rasterpildi
protsessori tarkvara.

Epsoni veebilehelt leiate koik vajalikud pluginad.

Tarkvara nimetus Kokkuvote

Garment Creator 2° (1 Alla saab laadida erinevate tarkvarade abil loodud kujutisi ning printida uusi kujutisi.

4 Seadistage pildi positsiooni ja suurust sdltuvalt printimisel kasutatavast
printimisplaadi suurusest.

1 Printimiskvaliteedi reguleerimine jmt.
A Uusi prinditoid saab salvestada printerisse voi arvutisse.

Lugege lisateavet Garment Creator 2 juhendist.

Garment Creator Easy Programm on méeldud printimise jaoks kuuma hoidja valmistamiseks. Prinditd6 loomiseks ja
Print System” printerisse saatmiseks kopeerige pildifail lihtsalt kuuma hoidikusse. Sellest on kasu sagedasel
sarnaste prindi ja paigutuse satetega printimisel. Installige see tarkvara arvutisse, kuhu on

(Ainult Windows) installitud Garment Creator 2.

Epson Edge Dashboard” [ Epsoni veebilehelt leiate alljargnevat mitmekdilgset informatsiooni.

[ Printeri tarkvara vdrskendamine (lihtsamaks uuendamiseks valige Epson Edge
Dashboard)

4 Tarkvara varskendamine (kui on voéimalik, valige varskendamiseks EPSON Software
Updater) ning juhiste vaatamine/seadme seadistamine printeriga kaasas olevalt
plaadilt

 Epsoniinfo

[ Kui Epson Edge Dashboard on paigaldatud, saate vérguiihenduse voi USB-lihenduse
kaudu Gihendatud printeri olekut jélgida.

2 ,Rakenduse Epson Edge Dashboard kasutamine” lk 31

EPSON Software Updater Rakendus kontrollib tarkvara andmeid ning varskendab seda vajadusel. Lisaks saate
varskendada rakendusi Garment Creator 2, Epson Edge Dashboard ja printeri juhendeid.
Kui kasutate Windowsit, saate printeri plsivara varskendada ka selle tarkvara abil.

Epson communications Epson communications drivers (Epsoni sidedraivereid) peavad jargmistel juhtudel installitud
drivers (Epsoni sidedraive- | olema.
reid)

[ Kui kasutate rakendusi Epson Edge Dashboard ja Garment Creator 2

(Ainult Windows) L L . . .
d  Kui teie arvuti ja printer on Ghendatud USB-ga ja te kasutate kaubandusvérgus saadaval

rasterpildi protsessori tarkvara
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Tarkvara nimetus ‘ Kokkuvote ‘
Install Navi® Siit leiate vajaliku programmi. Installimise lihtsustamiseks saate internetitihenduse loomiseks
kasutada ka viisardit.
EpsonNet Config SE Selle tarkvaraga saate te oma arvutist konfigureerida erinevaid printeri vorguseadeid. See on
(Ainult Windows) vaga kasulik, kuna véimaldab teil klaviatuuri abil sisestada aadresse ja nimesid.

*Laadige alla ja installige tarkvara Internetist. Uhendage arvuti internetiga ning installige tarkvara.

Mirkus.
Kui kasutate seda printerit Maciga, saab EPSON Software Updater tarkvaravirskendusi (nt Garment Creator 2), aga
mitte piisivaravirskendusi.

Kontrollige piisivaravirskenduste olemasolu rakendusest Epson Edge Dashboard ja vajaduse korral virskendage.

Lugege lisateavet Epson Edge Dashboard juhendist.

Printeri sisseehitatud tarkvara

Printerisse on eelpaigaldatud jargmine tarkvara. Saate selle kdivitada ja kasutada vorgu kaudu veebibrauserist.

Tarkvara nimetus Funktsioon

Web Config See tarkvara on vérguadministraatoritele.

Voérgu turvasétted saab seadistada menuitist Web Config. Tarkvaral on ka e-posti
teavitused printeri tdrgetest ja teistest probleemidest teatamiseks.

£ ,Rakenduse Web Config kasutamine” |k 33
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Rakenduse Garment
Creator 2 kasutamine

Rakenduse Epson Edge
Dashboard kasutamine

Miirkus.

Tarkvara virskendatakse vajaduse korral, et parendada
kasutatavust ja funktsioone. Lugege iiksikasjalikku
teavet tarkvara juhendist.

Mirkus.

Tarkvara virskendatakse vajaduse korral, et parendada
kasutatavust ja funktsioone. Lugege iiksikasjalikku
teavet tarkvara juhendist.

Kaivitamine

Rakendust saab kaivitada alljargnevatel viisidel.
Windows

4 Klopsake jirjekorras: Start (Alusta) > All
Programs (Koik programmid) (voi Programs
(Programmid)) > Epson Software > Garment
Creator 2.

d  Topeltklopsake toolaual rakenduse Garment
Creator 2 ikooni.

Valige jarjekorras: Move (Teisalda) > Applications
(Rakendused) > Epson Software ja seejdrel
topeltklopsake rakenduse Garment Creator 2 ikooni.

)

Sulgemistoiming

Klopsake ikooni < pohikuva iilemises paremas
nurgas.
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Kaivitamine
Epson Edge Dashboard on veebirakendus.

n Rakendust saab kaivitada alljargnevatel viisidel.

Windows

Klopsake rakenduse Epson Edge Dashboard
ikooni toolbar (to6laual) ja valige Show Epson
Edge Dashboard.

Mac

Klopsake Epson Edge Dashboard ikooni, mis
on kuvatud menu bar (mentiiribal) ja valige
Show Epson Edge Dashboard.

Epson Edge Dashboard kiivitub.

Printeri registreerimine

Rakendusega Epson Edge Dashboard saab jilgida
ja hallata registreeritud printereid ning nendesse
kandjasitteid kopeerida.

Windowsis registreeritakse printerid automaatselt.
Sedasi saate neid jélgida ja hallata kohe pérast

Epson Edge Dashboard kaivitamist. Kui teie printerit
automaatselt ei registreerita, siis veenduge, et kasutate
seda vastavalt jargmistele tingimustele ja registreerige
printer kisitsi.

d Arvutisse on paigaldatud printeriga kaasasolev
sidedraiver
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[d  Arvuti ja printer on thendatud

[ Printer on ootereziimis

Macis printereid automaatselt ei registreerita. Kui
kaivitate rakenduse Epson Edge Dashboard esimest
korda, registreerige oma printer kisitsi kuval Printer
Registration.

Kasitsi registreerimise protseduur
Kontrollige printerite nimekirjas ndidatud
printereid.

Windows

Veenduge, et registreeritav printer on
nimekirjas. Klopsake vajadusel registreeritavate
printerite otsimiseks Add Search. Leitud
printerid lisatakse printerite nimekirja.

Mac

(4 Kui arvuti ja printerid on thendatud tile USB
Klopsake printerite nimekirja lisamiseks Add
Search.

Kui arvuti ja printerid on tthendatud
vorguithendusega

Klopsake Search Option, sisestage printeri
IP-aadress vorgus ja klopsake + . Jargmiseks
klopsake printeri nimekirja lisamiseks Add
Search.

Tehke registreeritava printeri jaoks ¥ vilja
Printer Name korvale.

Klopsake Apply.

Printerite nimekirja muudatused salvestatakse.

Sulgemistoiming

Sulgege veebibrauser.
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Rakenduse EPSON
Software Updater
kasutamine

Mirkus.
EPSON Software Updater ei ole koigis regioonides
saadaval.

Tarkvarauuenduse
kattesaadavuse kontrollimine

n Kontrollige jargnevat.

d Arvuti on ithendatud internetiga.

d Printer ja arvuti andmetihendus peab olema
aktiivne.

Kiivitage EPSON Software Updater.
Windows 8.1

Sisestage rakenduse nimi ning valige sobiv
ikoon.

Vilja arvatud Windows 8.1

Klopsake nuppu Start (Alusta) > All
Programs (Koik programmid) (voi Programs
(Programmid)) > Epson Software > EPSON
Software Updater.

Mac
Vajutage Move (Teisalda) — Applications

(Rakendused) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Mrkus.

Windows stisteemi kasutamisel véite vajutada ka
tooribal asuvat printeri ikooni ja valida Software
Update (Tarkvaravirskendus).
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Uusima tarkvara ndeemiseks valige oma printer
ja klopsake nuppu .

1B Epon Software Updater |

New software is available in the table below.

23] Select your product

Essential Product Updates

Software Status Version Size

Other useful software

Software Status Wersion Size

Alto update sattings

Total : - MB

Exit

Valige tarkvara ja juhendid, mida tahate
virskendada, ning klopsake installimise
kaivitamiseks installinuppu.

1B Epion Sofrware Upaater |

Mew software is available in the table below.

[ o

Essential Product Updates

Software Status Version
=11 Firmware Updater Update iMB

Other useful software

Software Status Version Size

Ao update setings Total : MB

E

Instali 1 tem{s) ]

Ainult Windows

Kui kuvatud on Firmware Updater, on saadaval
uusim piisivara. Valige Firmware Updater

ja klopsake installinuppu, et automaatselt
Firmware Updater kdivitada ning virskendada
printeri piisivara.

Jargige ekraanil kuvatavaid juhtnoore.
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n Oluline.

Arge liilitage virskendamise ajal arvutit voi
printerit vilja.

Mirkus.

Loendis puuduvat tarkvaraversiooni ei saa
rakenduse EPSON Software Updater abil uuendada.
Kontrollige rakendustarkvara uusimad versioone
Epsoni veebisaidilt.

https://www.epson.com

Varskenduste teavituste
vastuvotmine

n Kiivitage EPSON Software Updater.
Vajutage Automaatvirskenduse sitted.

Printeri virskenduste kontrollimise intervalli
médramiseks mirkige Kontrollimise intervall
mirkeruut ning vajutage OK.

Rakenduse Web Config
kasutamine

Selles jaotises on kirjeldatud tarkvara kdivitamist ja
toodud on funktsioonide kokkuvéte.

Funktsioonide kokkuvote

Selles jaotises kirjeldatakse rakenduse Web Config
pohifunktsioone.
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Standardkasutajad

Jargmine teave on nihtav koigile, kes sisestavad
printeri IP-aadressi.

4 Printeri olek, nagu allesolev tindikogus
[ Vorgusitete sisu (satteid ei saa muuta)

Administraatorid

Lisaks on administraatorina sisse logitud kasutajatele
saadaval jargmised funktsioonid.

|

Saate vaadata printeri piisivaraversiooni.
[ Printeri vorgusitete madramine ja tipsemad
turvasitted, nt SSL/TLS side, IPsec/IP-filtrimine ja
IEEE 802.1X mida ei saa médirata otse printerist.

Kaivitamine

Kaiivitage tarkvara veebibrauserist arvutis voi
nutiseadmes mis on ithendatud printeriga samasse
vorku.
Vajutage nuppu [& ja seejirel jirjekorras

General Settings > Network Settings >
Advanced > TCP/IP, et ndha printeri
IP-aadressi.

Miirkus.

IP-aadressi saab vaadata ka vorguithenduse
raporti triilkkimisel. Raporti saab triikkida kui
teete kuvalt Home jdrgmised valikud:

B > General Settings > Network Settings >
Connection Check > Network Status > Print
Status Sheet

Kiivitage veebibrauser vorgu kaudu printeriga
ithendatud arvutis voi nutiseadmes.

Sisestage printeri IP-aadress veebibrauseri
aadressiribale ja vajutage Enter voi Return.

0o N

Formaat:

IPv4: http://printeri IP-aadress/
IPv6: http://[printeri IP-aadress]/
Naide:

IPv4: http://192.168.100.201/
IPvé6: http://[2001:db8::1000:1]/
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Administraatorina sisselogimiseks minge
jargmise punkti juurde.

Klopsake ekraanil iileval paremas nurgas nuppu
Log in, sisestage oma User Name ja Current
password ning seejérel klopsake nuppu OK.

Sulgemistoiming

Sulgege veebibrauser.

Tarkvara desinstallimine

n Oluline.

[ Logige sisse kasutaja ,, Computer administrator
(Arvutiadministraator)” kontoga (konto,
millel on administrative privileges
(administraatoridigused)).

1 Sisestage arvutiiilema parool, kui seda
kiisitakse, ja lopetage toiming.
1 Viljuge koigist teistest rakendustest, mis

tootavad.

1 Kui installite Epsoni sidedraiverid pdrast
nende eemaldamist uuesti, taaskdivitage
arvuti.

Windows

Selles jaotises on nditena selgitatud, kuidas
desinstallida Epsoni sidedraiverid. Soovitame enne
tooga alustamist printeri vilja liilitada ja lahutada
arvutiga ithendatud kaablid.

Windows 11

il

Klopsake nuppu Start (Alusta) > Settings
(Sitete).

Kuvatakse aken Settings (Sitete).

Klopsake akna vasakul kiiljes olevas meniiiis
nuppu Apps (Rakendused).
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Klopsake nuppu Apps & features (Rakendused
ja funktsioonid) (vo6i Installed apps
(Installitud rakendused)).

g

Klopsake loendis meniitinuppu SC-F2200
Series Comm Driver ja valige seejarel meniiiist
Uninstall (Desinstalli).

Jatkamiseks jirgige ekraanil kuvatavaid
juhtnodore.

Kui kuvatakse kinnitusteade, klopsake nuppu
Yes (Jah).

Viélja arvatud Windows 11

Avage juhtpaneel ja klopsake seejarel nuppu
Uninstall a program (Desinstalli programm).

Valige loendist SC-F2200 Series Comm
Driver ja seejérel klopsake nuppu Uninstall
(Desinstalli).

Jatkamiseks jargige ekraanil kuvatavaid
juhtnoore.

Kui kuvatakse kinnitusteade, klopsake nuppu
Yes (Jah).

Mac

Alljargnevalt on kirjeldatud, kuidas eemaldada
rakendus Epson Edge Dashboard.

Sulgege Epson Edge Dashboard.

Topeltklopsake suvandit Applications
(Rakendused) — Epson Software — Epson
Edge Dashboard — Epson Edge Dashboard
Uninstaller.

Jatkamiseks jirgige ekraanil kuvatavaid
juhtnoore.
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Markused
administraatori parooli
kohta

Iga printeri algparool on erinev, kui printer

tehasest viljastatakse. Kui alustate printeri kasutamist,
soovitame algparooli oma valitud parooli vastu
vahetada.

Algparooli vaatamine

Administraatori algparool on toodud printerikaane
sisse vasakule kiiljele kinnitatud sildil.

@ PASSWORD| 03212791 £

SERIAL No. | XYZ0123456

d  Kui seal on ainult iiks silt: algparool on
sildil toodud seerianumber (SERIAL No)
(2). (Selles niites on algparool joonisel
»XYZ0123456%)

Kui silte on kaks: algparool on sildil toodud
PASSWORD (1). (Selles néites on joonisel
algparool ,,03212791%)

Parooli muutmine

Lugege lahemalt lisatud seadistusjuhendist (broiiir).

Kui teil pole seadistusjuhendit kiepdrast, saate seda
vaadata Online-juhendist.

n Oluline.

Kui parool ununeb, votke iihendust edasimiiiija
voi Epsoni toega.
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Printimise pohitoimingud

Ulevaade

Jargmisel joonisel on kujutatud protsessi t66 loomisest kuni printimiseni, printides ainult vérvitindiga
standardpaksusega puuvillasele T-sirgile. Olenevalt to6tingimustest voib enne kandja laadimist olla vaja teha veel
moned toimingud. Vaadake lisateavet jargmisest tabelist jaotise ,,*” alt.

Tooliksus Kokkuvote
@ | Toode loomine/saatmine Saatke rakenduses Garment Creator 2 piltidest kokku pandud t66 sellesse
printerisse.

Lugege lisateavet Garment Creator 2 juhendist.

* 1. Eeltootlusvedeliku pealekandmine Jargmistes olukordades tuleb enne kandja laadimist prinditavale pinnale
kanda eelto6tlusvedelikku.

[ Kui prindite tindiga White (Valge) puuvillasele kandjale
[ Kui prindite poluestrist kandjale (likskdik mis varvi tindiga)
Eeltootlusvedelik kinnistab tindi T-sargile ja parandab varvuse teket.

£ ,Eeltootlusvedelik” [k 40

2. Prindiplaadi kdrguse maaramine Jargmistes olukordades tuleb prindiplaadi kérgust optimeerida.
[ Kui kasutate printerit esimest korda

4 Kui muudate kasutatava prindiplaadi tutipi

[ Kui kasutate eri paksustega kandjaid

Olenevalt to6tingimustest voib olla vaja muuta prindiplaadi kauguse
seadistamise hoova vahetiikkide kombinatsiooni ja skaala asendit.

2 ,Prindiplaadi kdrguse maaramine” Ik 55

@® | T-sdrgilaadimine (kandja) Paigaldage prindiplaat printerile ja laadige seejarel T-sark (kandja).
£, T-sdrgi laadimine (kandja)” Ik 61

Kui kasutate prindiplaati esimest korda, paigaldage sellele enne
komplektis olev takjapadi.

& ,Takjapinnaga padja kinnitamine/eemaldamine” Ik 51

©® | Printimine Veenduge, et t60 oleks vastu voetud ja lamp pdleks printeri nupul ©,
enne kui printimist alustate.

27 ,Printimise alustamine ja katkestamine” Ik 69

36
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Tooliksus Kokkuvote
@ | Tindikinnistamine Eemaldage T-sérk printerist ja kinnistage seejarel tint kuumpressis voi
ahjus.

Optimaalsed tingimused olenevad kandja materjalist ja tindi kinnistamise
seadmest.

£ ,Tindi kinnistamine” lk 71
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Ettevalmistamine

Selle printeriga T-sdrgile printimiseks ldheb teil vaja
jargmisi seadmeid ja osi.

Algupiraste tindivarustusseadmete, eelto6tlusvedeliku
ja plaadi ettevalmistamine selle printeriga

kasutamiseks.

5, Lisaseadmed ja kulumaterjalid” 1k 130

Hariliku kasutamise korral

Plaat (printeriga kaasas voi valikuline)

Printeril on kaasas M-suurusega riputusplaat. Lisaks
sellele M-suuruses printimisplaadile on saadaval viis
erinevat tiiiipi ja erinevas suuruses printimisplaati.

7, Lisaseadmed ja kulumaterjalid” 1k 130

Takjapinnaga padi (printeriga kaasas)

Seda kasutatakse T-sdrgi voltde ja kortsude viltimiseks
printimisplaadile paigaldamise ajal.

T-sargid (saadaval kaubandusvorgust)

Voite kasutada jargmisi kangatiitipe.

J  Kangas, mille puuvillaprotsent on vahemikus
100% kuni 50%
Soovitame kasutada 100% puuvillasisaldusega
jamedat kangast mille kude on tihe.

4 Kangas, mille poliiestrisisaldus on vahemikus

100% kuni 50%
Soovitame kasutada kangast, milles on poliiestrit
100%.

Soovitame prindikvaliteedi kontrollimiseks teha
katseprintimise, sest printimiskvaliteet vdib kanga
tiiiibist olenevalt varieeruda.

Kleeplint v6i kleeprull (saadav kaubandusvérgust)

Seda kasutatakse lahtiste kiudude eemaldamiseks
T-sédrgi prinditavalt pinnalt enne printimist.
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Kova rull (lisavarustuses voi saadav
kaubandusvérgust)

Seda kasutatakse enne printimist T-sdrgi prinditaval
pinnal kiudude allasurumiseks.

Kasutades kaubanduses saadavalolevaid tooteid
veenduge, et valmistate ette eraldi kova rulli ja
eeltootlusvedeliku rulli.

Seade tindi kinnistamiseks

Vajate tindi printimisjargseks kinnistamiseks tihte
jargmistest seadmetest. Kasutage ettendhtud viisil.

Kuumpress (saadav kaubandusvorgust)

Lisaks tindi kinnistamisele kasutatakse seadet
jargmisel otstarbel.

(d  Enne printimist T-sérgilt kortsude eemaldamine
J  Enne printimist T-sdrgil piististe kiudude

mahasurumine, et ennetada diiiiside ummistumist
(d Eeltootlusvedeliku kinnistamine

Kuumpress peab olema prindiplaadist suurem ja
voimeline sdilitama temperatuuri 170 °C (338 °F) voi
rohkem 90 sekundit. Soovitame kasutada vahtplaadi
vOi matiga kuumpressi, et aur vilja pdaseks. Kui neid
ei ole lisatud, peate need eelnevalt hankima.

Ahi (saadav kaubandusvoérgust)

Sellega saab vaid tinti kinnistada. Kasutage
kuumpressi, et eeltodtlusvedelik kinnistada.

Kuumpressi kasutamiseks valmistage ette jargmine.

Kuumakindel eraldusleht (saadav
kaubandusvérgust)

Asetage see T-sirgi peale, et eeltootlusvedelik ega tint
ei satuks kokku kuumpressi pressi kiiljega. Tédiendavalt
saab seda kasutada ka T-sdrkide paigutamiseks
plaadile.

Valmistage ette silikoonpaber, fluorovaigust lehed jne.
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Kuumakindel kangas (saadav kaubandusvérgust)

Kasutage kui peate tindi fikseerima ebaiihtlastele
aladele dmbluste timbruses, nt varrukate iimber.
Soovitame kasutada sama tiitipi materjali, millest
koosneb T-sdrk.

Eeltootluse jaoks kasutatavad
esemed

Kui prindite puuvillastele T-sdrkidele White (Valge)
tindiga voi poliiestrist T-sérkidele, siis valmistage
eeltootluseks ette jargmised esemed.

Eeltootlusvedelik (kulutarvik)

Saadaval on jargmised 2 tiitipi:

4 Puuvilla eeltootlusvedelik: kasutage ainult White
(Valge) tindiga printimiseks T-sérgile, mille
puuvillasisaldus on vahemikus 100% kuni 50%.

4 Poliestri eeltootlusvedelik: kasutage mis

tahes tindiga printimiseks T-sérgile, mille
poliiestrisisaldus on vahemikus 100% kuni 50%.

Voite kasutada kumbagi eeltootlusvedelikku kangal,
mille poliiestri- ja puuvillasisaldus on 50%, kuid
soltuvalt kangast omadustest voib eeltdotlemise
tohusus varieeruda. Voimalusel tehke eelnevalt
katseprint, et otsustada, millist eelt6otlusvedelikku
kasutada.

Puhas vesi (saadav kaubandusvoérgust)

Kasutatakse eeltootlusvedeliku lahjendamiseks ja
sensorite katete puhastamiseks.

Eeltootlusvedeliku rull (lisavarustuses voi saadav
kaubandusvorgust)

Seda kasutatakse eeltootlusvedeliku T-sérgile
kandmiseks. Rulli kasutamisel on ebaiihtlasi piirkondi
(niiteks taskud) vedelikuga parem katta ja kulub
pihustiga vorreldes vahem vedelikku. Kui vedelikku ei
kanta pinnale iihtlaselt, ei pruugi varvilisus olla piisav
voi voib olla ebaiihtlane.

Valikuline eelto6tlusrulli komplekt koosneb rullist ja
kiepidemest (rulliku kdepide) ning alusest.

Soovitame kaubanduses saadavalolevate toodete
kasutamisel kasutada jargmisi vahendeid.
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Rull: lithikeste harjadega, suurepéraste imamis-ja
vedelikuvabastusomaduste poliiesterkiududega
(nditeks varvirullik).

Rulliku kiepide: valmistatud roostekindlast
alumiiniumist

Lisaks on vaja eraldi alust, milles rulli
eeltootlusvedelikku kasta.

Pihusti (miiiigil olev)

Seda kasutatakse eeltootlusvedeliku T-sérgile
kandmiseks.

See voimaldab vorreldes rullikuga lihtsat ja kiiret
pealekandmist. Pihustamisel ldheb eelto6tlusvedelikku
siiski tihti raisku, sest pihusti pihustab vedelikku
T-sérgi servadest viljapoole; lisaks peate pihusti
kasutamiseks ruumi ette valmistama.

Valmistage ette pihusti, mis voimaldab tekitada peent
udu (soovitame kasutada elektrilist pihustit).

Pihustatava joa omadused, nagu ulatus ja

tihtlus, soltuvad eeltootlusvedelikust ja pihustist
ning ka eeltootlusvedeliku lahjendusastmest. Kui
kasutate pihustit, soovitame eelnevalt katsetada,
kas see pihustab vedelikku korralikult vastavalt
eeltootlusvedeliku ja tingimuste nouetele.

Puuvilla eeltootlusvedelikust seismise kiigus tekkinud
kalgendi filtrimiseks kasutatakse jargmisi tarvikuid.

Lehter (valikuline)
Lehtri filter (kulutarvik)

Pudel (saadaval kaubandusvorgust)

Enne printimist

Hea printimiskvaliteedi hoidmiseks viige iga paev
enne printimisega alustamist 14bi jargmine kontroll.

Kontrollige allesoleva tindi kogust:

Kontrollige ekraanilt allesoleva tindi kogust ja kui

see on alla piiri, siis asendage tindivarustusseade
uuega. Kui tint hakkab l6ppema, soovitame
tindivarustusseadme voimalikult ruttu vilja vahetada.
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Kui tindivarustusseade saab printimise ajal tithjaks,
saate te printimist jatkata pérast selle véljavahetamist.
Kui tindivarustusseade vahetatakse aga printimist66
ajal, voib prinditud tulemuse toon olenevalt
kuivamistingimustest erinev olla.

£~ Tindivarustusseadmete vahetamine” lk 86

Ummistunud pihustite kontrollimine

Enne printimisega alustamist soovitame kontrollida
pihustite ummistusi. Kui pihustid on ummistunud, siis
teostage toiming Head Cleaning.

Ummistunud pihustite varajane puhastamine
vihendab ummistunud pihustitega printimise riski
ja vajadust printimise peatamiseks ummistunud
pihustite tottu.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine” lk 92
£ ,Prindipea puhastus” 1k 94

White (Valge) tindi raputamine

Raputage tindivarustusseadet kui ekraanil kuvatakse
vastav teade.

White (Valge) tindi kasutamisel voivad selle
omadused muutuda (vedeliku pohjas leiduvate setete
segunemisel). Setteained vdivad mdjutada printimise
kvaliteeti ning diilisid vdivad ummistuda.

& ,Tindivarustusseadmete korraline raputamine”
Ik 91
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Eeltootlusvedelik

Katke T-sdrk eeltootlusvedelikuga, kui prindite White
(Valge) tindiga puuvillasetele T-sarkidele ja poliiestrist
T-sdrkidele. Eelto6tlusvedeliku kasutamine parandab
tindi védrvide ilmutamist.

Kui prindite ainult varvilise tindiga, soovitame
eeltootlust mitte kasutada, sest tritkitud kanga

pesemis- voi hd6rdumiskindlus voib viheneda.

Valmistage ette rull voi pihustipudel, millega vedelik
T-sérkidele kanda.

£ Ettevalmistamine” 1k 38

Ettevalmistused.

Eeltootlusvedeliku segamine (ainult poliiestri
eeltootlusvedeliku puhul)

Vs

Eeltootlusvedeliku avamine

Vs

Puuvilla eeltootlusvedeliku filtrimine (ainult
kalgendumise korral)

Vg

Eeltootlusvedeliku lahjendamine

Vg

Eeltootlusvedeliku pealekandmine

Vg

Eeltootlusvedeliku kinnistamine
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Ettevaatusabinoud kasutamisel

Eelt66tuse toimingute ajal pidage kinni jargmistest
hoiatustest. Enne kasutamist lugege labi ohutuskaart.
Ohutuslehe saate alla laadida Epsoni veebisaidilt.

URL: https://www.epson.com

A Ettevaatust!

d  Kandke t66 ajal alati kaitseprille, kindaid ja
maski.
Kui eeltootlusvedelik satub teie nahale,
silmadesse voi suhu, tehke kohe jargmist:

A Kui vedelik satub teie nahale, peske see
kohe rohke seebiveega maha. Kui nahale
tekib loove voi see muudab virvi, pidage
noéu arstiga.

[  Kui vedelik satub silma, loputage
kohe silmi veega. Selle ettevaatusabinou
eiramisel voib silma valguda veri voi
tekkida kerge poletik. Kui probleem ei kao,
pidage nou arstiga.

[ Kui vedelik satub suhu, pidage kohe nou
arstiga.

[ Vedeliku allaneelamisel drge sundige
inimest oksendama ja pidage kohe
nou arstiga. Kui inimest sunnitakse
oksendama, voib vedelik hingetorru
sattuda, mis voib ohtlik olla.

[ Hoidke lastele kdttesaamatus kohas.

A Pdirast tood peske oma kdsi ja loputage
pohjalikult kurku.

1

n Oluline.

1  Enne eeltootlusvedeliku peale kandmist
veenduge, et ruum on piisavalt hdsti
ventileeritud.

[ Valmistage ette vaid nii palju vedelikku,
kui te vajate kdimasoleva t60 jaoks. Kui
te valmistate ette rohkem vedelikku ja selle
seisma jdtate, voib see kovastuda.
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[  Viltige otsest pdikesevalgust. Hoidke
toatemperatuuril.

1 Kui eeltootlusvedelik jidb prindipea
kiilge kinni, voib see pohjustada
printeri talitlushdireid ja halvendada
printimiskvaliteeti. Kontrollige, et vedelik ei
kleepu hoolduse voi muude toimingute ajal
juhuslikult printeri sisemusse.

Realiseerimismeetod

Kasutatud kulutarvikute korvaldamine
£ ,Korvaldamine” 1k 98

Polliestri eeltootlusvedeliku
segamine
Segage poliiestri eeltootlusvedelikku enne pudeli

avamist jargmiselt. Kui te vedelikku ei sega, siis pole
eeltootluse moju piisav.

Pérast pudeli avamist pole tarvis vedelikku enam
segada.

Asetage pudel tasasele pinnale, nii et kork
avaneb kiiljele.

e
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Poorake pudelit viis korda paremale.

Poorake pudelit kiirusega tiks poore kahes
sekundis.

€

X5

Poorake pudelit viis korda vasakule.

Poorake pudelit kiirusega tiks poore kahes
sekundis.

NS

n Poorake pudelit viis korda paremale.

Poorake pudelit kiirusega iiks poore kahes
sekundis.

€

X5
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Poorake karp nii, et pudeli kork jaab iiles.

N 1g

Eeltootlusvedeliku avamine

n Loigake modda perfojoont pappi ja eemaldage
siis seestpoolt kraan.

— ©

Tommake korgi osa papis olevast august vilja.

27

g Oluline.

Tommake kindlasti korgi osa papis olevast
august valja. Korgi avamisel ilma vilja
tombamiseta voib vedelik vilja voolata.
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Eemaldage kork. Kallamine

n Eemaldage kraanilt kork ja poorake siis kangi,
kuni auk on alla suunatud.

n Eemaldage kraan kotist ja kontrollige, et auk on

nihtav.
Kallutage pappi voi mahutit ja kallake

Kui te auku ei nde, poorake kraani kiepideme eeltootlusvedelik soovitud mahutisse.

0sa, kuni auk nihtavale tuleb.

Kui te olete vedeliku kallamise l6petanud,

korrake sammu 1 toiminguid vastupidises

é@: jarjekorras, et kork uuesti kraanile panna.

n Hoidke kraani ava iilespoole nii, nagu joonisel
on niidatud.

Mirkus.
Kui te auku ei nde voi kraan on vigastatud, votke
ithendust poega, kust te toote ostsite.

Kinnitage kraan.

=

" 5} i

Puuvilla eeltootlusvedeliku
filtrimine (ainult kalgendumise

korral)
n Oluline. Puuvilla eelto6tlusvedelikus voib seismise kdigus
Arge pange vedelikujidke tindijddikide pudelisse, moodustuda valge kalgend, nagu pildil ndidatud.
sest see kovastub tindijidkidega segamisel.

43
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See tuleneb eeltootlusvedelikus oleva
kinnistuskomponendi kalgendumisest. Kui te
kasutate eeltootlusvedelikku kalgendit filtrimata,
jaab printimistulemus ebaiihtlane. Seetottu
tuleb eeltootlusvedelik enne kasutamist kalgendi
eemaldamiseks filtrida.

Filtrimiseks ldheb vaja spetsiaalset lehtrit ja filtrit ning
kaubandusvorgust saadaval pudelit. Pange vajalikud
esemed valmis ja seejdrel tehke jargmises jaotises
toodud toimingud.

Lehter ja filter
£ ,Lisaseadmed ja kulumaterjalid” Ik 130

Markused filtrimise kohta

[ Vahetage filter uue vastu iga iihe liitri
eeltootlusvedeliku filtrimise jarel.
O Arge kasutage filtrit uuesti, kui see on juba
kasutatud, isegi kui filtrisite sellega vahem kui
tihe liitri. Kui kasutate filtrit korduvalt, voib
filtri kiilge jadnud kuivanud eelto6tlusvedelik
seguneda filtritava vedelikuga ja pdhjustada
printimistulemuste ebatihtlust.

Kasutage filtritud eeltootlusvedelikku nelja paeva
jooksul.

Filtrige eeltootlusvedelikku ainult selle
tootemperatuuril.

Tootemperatuur
£, Tehniliste andmete tabel” 1k 148

Ettevalmistamine
[ Puuvilla eeltootlusvedelik

[d Lehter (valikuline)

1 Lehtri filter (kulutarvik)

[ Vidhemalt tiheliitrised pudelid (saadaval

kaubandusvorgust)

Soovitame kasutada skaala voi muu margistusega
pudelit, et oleks selgelt vdimalik aru saada, kui iiks
liiter on tis.
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Filtrimine

Asetage eeltootlusvedelikumahuti allasuunatud
kraaniga lauaservale.

Votke pakendist uus filter ja asetage see lehtrile,
nagu joonisel ndidatud.

@
L/

060V
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Paigaldage lehter pudelisuhu.

&
¥

[j
Eemaldage eeltootlusvedelikumahuti kraanilt
kork.

Avage hoova abil kraan, et lasta pudelisse ldbi
filtri iiks liiter eeltootlusvedelikku.

Hoiduge filtri tiletditmisest, vasatasel korral

voolab vedelik iile diare maha.
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Kui mahutis on alles ainult viike kogus
eeltootlusvedelikku, kallutage papist mahutit, et
vedelik pudelisse jookseks.

Kui tiks liiter vedelikku on vilja lastud, sulgege
kraan hoova abil ja asetage kork tagasi kraanile.

Kui soovite rohkem eeltootlusvedelikku filtrida,
vahetage filter uue vastu ja korrake seejdrel
toimingut alates 2. sammust.

Niitid saate eeltootlusvedeliku pudelist
kasutamiseks moeldud mahutisse valada.

B

Hoidke papist eeltootlusvedelikumahutit kraan
tlessuunatult, nagu joonisel niidatud.

Puhastamine ja korvaldamine

Loputage kasutatud lehtrit ja pudelit veega ning
piihkige need seejdrel pehme kuiva lapiga kuivaks.

Kui kasutate loputamiseks kraanivett, loputage
viimasena kindlasti puhta veega. Kui loputamiseks ei
kasutata puhast vett, voivad kraanivee komponendid
tekitada kalgendumist.
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Visake kasutatud filtrid alati dra, drge kasutage neid
uuesti.

Kasutatud kulutarvikute korvaldamine
£, Korvaldamine” 1k 98

Eeltootlusvedeliku
lahjendamine

Kandke lahjendatud vo6i lahjendamata
eeltootlusvedelikku T-sirgile. See, kas peaksite
kasutama lahjendamata voi lahjendatud vedelikku
ning lahjendusaste oleneb eeltootlusvedelikust,
kasutatavast tindist ja tindi kinnitamise seadmest.
Seega jargige alati jargmises jaotises esitatud teavet.
Kasutage lahjendamiseks destilleeritud voi puhastatud
vett.

Puuvilla eeltootlusvedelik

Puuvilla eelto6tlusvedelikku tuleb enne kasutamist
lahjendada. Kuna lahjendusaste oleneb tindi
kinnistamiseks kasutatavast seadmest, lihtuge
lahjendusastme valimisel jargmisest teabest.

Tindi kinnistamisel kuumpressiga

Lahjendage eeltootlusvedelikku suhtega 2.
(Eeltootlusvesi : puhas vesi = 1:1)

Tindi kinnistamisel ahjus

Lahjendage eeltootlusvedelikku suhtega 3.
(Eeltootlusvesi : puhas vesi = 1:2)

Sobiva lahjendussuhte reguleerimine

Kui lahjendussuhe ei ole dige, voivad sellega kaasneda
jargmised probleemid.

4 Kui eeltootlusvedelikku ei lahjendata voi selle
lahjendussuhe on liiga madal (eelto6tlusvedeliku
kontsentratsioon on liiga korge)

4 Viljaprintidele jadvad niha eelto6tlusvedeliku
jdljed.
4 Prinditud pind mdraneb pérast pesu.

(Vastupidavus pesule langeb.)

Kui lahjendussuhe on liiga korge
(eeltootlusvedeliku kontsentratsioon on liiga
madal)
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1 Tint ei jad tekstiilile, mistdttu on varvid
ebaiihtlased.

[ Pistiseid kiudusid ei 6nnestu piisavalt

tasandada, mist6ttu on printimistulemus

ebaiihtlane.

Selle probleemi esinemise korral reguleerige
lahjendussuhet jargmises vahemikus, kontrollides
samal ajal tindi kinnistumist.

1 Tindi kinnistamisel kuumpressiga

(4 Prindiala on A4 vo6i vdiksem: lahjendage
suhtega 2-3
4 Prindiala on suurem kui A4: lahjendage

suhtega 2-4
J Tindi kinnistamisel ahjus

J Lahjendage suhtega 3-4

Polliestri eeltootlusvedelik

Soltuvalt kasutatavast tingist kasutatakse poliiestri
eeltootlusvedelikku lahjendatult voi lahjendamata

vastavalt jargmisele teabele. Vedelikku lahjendades
jargige alljargnevalt juhist s6ltumata sellest, millist
seadet kinnistamiseks kasutate.

White (Valge) tindi kasutamisel
Kasutage vedelikku lahjendamata olekus.
Ainult varvilise tindi kasutamisel

Lahjendage eeltootlusvedelikku suhtega 7.
(Eeltootlusvesi : puhas vesi = 1:6)

Eeltootlusvedeliku
pealekandmine

Pealekantava eeltootlusvedeliku
kogus

Kandke eelt6otlusvedelik rulli voi pihustipudeli abil
T-sérgile.

Kandke A4 suurusele prindialale ligikaudu 15 g
(0,5 untsi) eeltootlusvedelikku.
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Miirkus.

Materjali omadustest soltuvalt véib pdrast tindi
kinnitamist materjalile jédda eeltootlusvedeliku triipe,
kui eeltootlusvedelikku on pinnale kantud rulliga.
Tulemuse parandamiseks voite rulli asemel kasutada
pihustit.

Pealekandmine rulliga

Et T-sérgi kiud ei kleepuks rullilt teistele T-sarkidele,
kasutage iga T-sdrgi vdrvi jaoks erinevat rulli.

£ ,Lisaseadmed ja kulumaterjalid” 1k 130

Téitke alus lahjendatud eelto6tlusvedelikuga ja
kastke rull vedelikku.

Laotage T-sérk tasasele pinnale laiali.

Puhastage kanga pind, mille kavatsete
eeltootlusvedelikuga katta, kleepriba (-rulli)
abil ebemetest.

n Pigistage eeltootlusvedelik vastu aluse serva
surudes rullist vilja ja kandke siis vedelik
tihtlaselt sirgile.

Soovitame vedeliku kanda suuremale pinnale
kui plaanitud prindiala.

™%

Kinnistage eeltootlusvedelik kuumpressiga.
7, Eeltootlusvedeliku kinnistamine” 1k 48

Pealekandmine pihustipudeliga

n Oluline.

Soltuvalt pihustipudeli tiiiibist voib
eeltootlusvedeliku pealekandmine tekitada udu.
Kandke eeltootlusvedelikuga tootamisel maski,
kaitseprille ja kindaid ning veenduge, et ala on
korraliku ventilatsiooniga.

Lisaks voib printerisse tungida auru, mis voib
pohjustada printeri rikke voi torke. Vajadusel
paigaldage pihusti printerist eemale.

Lisainformatsiooni leiate pihustipudeli
kasutusjuhendist.

n Valage eeltootlusvedelikku pihustisse.
Laotage T-sérk tasasele pinnale laiali.

Puhastage kanga pind, mille kavatsete
eeltootlusvedelikuga katta, kleepriba (-rulli)
abil ebemetest.

n Asetage T-sirk tasasele pinnale ja
pihustage prinditavale pinnale tihtlaselt
eeltootlusvedelikku.

Soovitame vedeliku kanda suuremale pinnale
kui plaanitud prindiala.

L3

TN
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Miirkus.
Te saate vedelikku iihtlaselt peale kanda, kui te
pdrast pihustamist pinnast rulliga iile kdite.

Kinnistage eeltootlusvedelik kuumpressiga.

£, Eeltootlusvedeliku kinnistamine” 1k 48

Eeltootlusvedeliku
kinnistamine

Kasutage kortsude eemaldamiseks T-sérgist

ja eeltootlusvedeliku kinnistamiseks kuumpressi.
Kuna ahi ei suru kiude alla, ei muutu

prinditud pind tihtlaseks, mis pohjustab kortse

ja ebakorrapidrasust virvides. Kui kasutate
eeltootlusvedeliku kinnistamiseks kuumpressi, asetage
vedeliku pressi kiilge kleepumise viltimiseks T-sérgi
ja pressi vahele kuumakindel eraldusleht (niaiteks
silikoonpaber).

Kuna optimaalsed tingimused erinevad olenevalt
eeltootlusvedeliku kogusest, on jargnevad vadrtused
vaid juhiseks.

Puuvilla eeltootlusvedeliku
kinnistamise tingimused

Temperatuur

170 °C (338 °F) 45 sekundit™2 4,2 N/cm?

*1  Optimaalsed tingimused erinevad olenevalt
kuumpressi tiitibist (nditeks kisitsireguleeritav).
Oige surve leidmiseks kontrollige eelnevalt kind-
lasti tindi kinnistumist.

*2 Kui prinditud pind on suurem kui A4, voib kui-

vamine kesta kauem kui 45 sekundit. Proovige
aega pikendada kuni 90 sekundini, kontrollides
samal ajal, kas eeltootlusvedelik on kuiv.

Poliiestri eeltootlusvedeliku
kinnistamise tingimused

Temperatuur

130 °C (266 °F) 60 sekundit™2 3,0 N/cm?2

48

*1  Optimaalsed tingimused erinevad olenevalt
kuumpressi tiitibist (naiteks kasitsireguleeritav).
Oige surve leidmiseks kontrollige eelnevalt kind-
lasti tindi kinnistumist.

*2  Kui prinditud pind on suurem kui A4, v6ib kui-

vamine kesta kauem kui 60 sekundit. Proovige
aega pikendada kuni 90 sekundini, kontrollides
samal ajal, kas eeltootlusvedelik on kuiv.

g Oluline.

1 Kuivatage hoolikalt eeltootlusvedeliku jédgid.
Liiga pika kuivatusaja kasutamine voib
pohjustada prindikvaliteedi langemist.

Arge tehke T-sirki pdrast eeltootlusvedeliku
kinnistamist mdrjaks ega jitke seda

kauaks niiskesse kohta. Virvide ilmutamine
viheneb niisketes tingimustest, mis pohjustab
ebaiihtlust.

Kui T-sdrk jdetakse pikalt seisma, pressige
seda vahetult enne printimist kuivatamiseks 5
kuni 10 sekundit.

Mirkus.

Kui eeltootlusvedeliku jidgid on néihtavad, proovige
need veega maha pesta; selle onnestumine séltub aga
T-sdrgi materjalist.
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Toode loomine ja saatmine

Printida saate otse kaubanduses saadavalolevast tarkvarast.

Saatke t66d printimiseks printerisse 14bi spetsiaalse rakenduse (Garment Creator 2).

Toode loomise ja saatmise toovoog

Jargmiselt on nédidatud lihtne to6protsess rakendusega Garment Creator 2, mis on lisatud to6de loomiseks ja

printimiseks.

Lugege lisateavet toode ettevalmistamise ja loomise kohta rakenduse Garment Creator 2 juhendist.

D Ettevalmistus

Printeri valimine

Valige printer (printer prinditddde jaoks) kuhu loodud t66d saadetakse. Reegline on see
vajalik vaid esimesel kasutamisel.

v

Ink Density

Parima prinditulemuse saavutamiseks soovitame enne prindit66d reguleerida esimese
prinditava T-sdrgi jaoks suvandit Ink Density. Lugege lisateavet reguleerimistoimingute
kohta rakenduse Garment Creator 2 juhendist.

E) ts5de loomine

Alusmaterjali varvi (T-sargi
ttdbi) valimine

Printimiseks kasutatava T-sargi pohivarvi parimaks drakasutamiseks ja tdhusa tindikoguse
kasutamiseks tuleb valida asjakohane T-sargi tlup.

v

Kujutiste paigutamine

Tehke vajalikud seadistused eelvaate alas kujutise asendit, suurust ja suunda vaadates.

v

Prinditéode printerisse saat-
mine

Maarake printide arv ja saatke t66 valitud printerisse.

B Printimine (toimingud printeriga)

Alustage trikkimist

Laadige T-sark plaadile ja printige.
&, T-sargi laadimine (kandja)” Ik 61
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Toode saatmine ja printimine

Jargige rakenduses Garment Creator 2 loodud t66de
printerisse saatmiseks allpool toodud juhtnéére.

Tdpsustage printide arv rakenduse Garment
Creator 2 sitete ala allosas ja seejirel klopsake
nuppu Print.

Kui printer on t66 vastu votnud avaneb printeri
kuval eelvaate ala ja nupp < on valgustatud.

Vt jargmist, laadige T-sark (kandja) ja alustage
printimist.

£, T-sirgi laadimine (kandja)” 1k 61

Markused toode vastuvotmise
kohta

Toode vastuvotmise ajal on voimalikud vaid jargmised
toimingud. Kui nupud ei reageeri juhtpaneeli
kiitamisele voib printerisse t66 saabuda; oodake veidi
ja proovige uuesti.

d  To6 katkestamine

d Liikuva aluse (printimisplaadi) liigutamine

4 Toite viljaliilitamine

Miirkus.

0 Pdirast t66 tiihistamist kulub veidi aega enne, kui
printer on printimiseks valmis.

[ Printeril kulub pdrast viljalillitamist veidi aega
selleks, et vilja lillituda. Samuti véidakse
kustutada juba saadud t6od.

50

Printimisplaadi
ettevalmistamine

Allpool on kirjeldatud nelja punkti ettevalmistamist.

Takjapadjaga kaetud printimisplaat (T-sarkidele
printides ainult esimesel korral)

Puuvillastele T-sirkidele printimisel soovitame
printeriga komplektis olevale prindiplaadile voi
valikulisele L-, M-, S-suuruse prindiplaadile
paigaldada takjapadja.

Takjapinnaga kaetud printimisplaadi kasutamine aitab
vilistada T-sirgi (vahend) nihkumist printimise

ajal, mis omakorda vihendab printimisel tekkibaid
nihkeid.

Poliiestrist T-sdrkidele printimisel drge takjapatja
kasutage. Vastasel korral voib printimisplaadi kangas
printimise ajal tindiga méarduda.

Jargmises jaotises selgitatakse, kuidas kinnitada
takjapatja printimisplaadi kiilge.

Printeriga on kaasas takjapinnaga padi, mille saate
printimisplaadi kiilge kinnitada. Ostke valikuliste
L-, M-, S-mo66dus prindiplaatide jaoks takjapadi ja
kinnitage see prindiplaadile.

Arge kinnitage takjapatja XS-suuruses printimisplaadi,
varruka printimisplaadi ja keskmise soonega
printimisplaadi kiilge.

Printimisplaatide takjapatja kinnitamata kasutamise
korral veenduge, et plaadi raam on paigaldatud.

Keskmise soonega printimisplaatide vahetamine
vastavalt materjalile (ainult keskmise soonega
printimisplaatide kasutamisel)

Kasutage keskmise soonega printimisplaate
polosirkidele ja tomblukuga sdrkidele printimiseks.

Kui prindite materjalile, millel on viljaulatuv keskosa
(nditeks tomblukk), eemaldage kdigepealt iilemine
raam.

£ ,Valikud polo- voi tomblukuga
materjali printimiseks (ainult keskmise soonega
printimisplaatide kasutamisel)” lk 53
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Plaatide asendamine

Eri T-sdrgi suuruste ja prindialade jaoks on saadaval
ttheksa prindiplaati. T-sérgile prinditava ala voi
selle suuruse vahetamisel veenduge, et asendate
printimisplaadi eelnevalt sobiva plaadiga.

£ ,Plaatide asendamine” lk 54

Vahetiikkide paigaldamine ja eemaldamine

Olenevalt kanga paksusest voib olla vaja vahetiikke
paigaldades ja eemaldades reguleerida prindiplaadi
korgust. Lisateabe saamiseks lugege alljargnevat.

5 , Vahetiikkide paigaldamine ja eemaldamine”
1k 58

Takjapinnaga padja
kinnitamine/eemaldamine

Takjapinnaga padjad on kuluosad. Kui need
mairduvad, ostke uus ja vahetage vana vilja.

£, Lisaseadmed ja kulumaterjalid” 1k 130

Padja kinnitamine

Toiming erineb olenevalt kasutatavast prindiplaadist.

Standardne prindiplaat

Vt mudeli SC-F2100 Series videojuhendeid.
Epson Video Manuals
Riidepuuga prindiplaat

Jargige allpool toodud juhtnoore.

Eemaldage takjapadjalt joonisel kujutatud viisil
ainult tiks osa.

51

Asetage plaat lapikule pinnale, joondage
takjapadja nurgad sedasi, et need jdavad
veidi plaadi nurkadest sissepoole ja kinnitage
takjapadja kleepuv pool plaadile.

Arge lubage eemaldamata kaitsekilega
takjapadja nurkadel jadda plaadi teiselt kiiljelt
vilja.

Suruge ornalt eemaldatud kaitsekilega
takjapadja osa plaadile sedasi, et see ja4b kinni.

Eemaldage takjapadjalt joonisel kujutatud viisil
koik tilejaanud osad.

AN
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Paigaldage see juba kleepunud otsast alates. Pange prindiplaat allapoole suunatult tasasele
pinnale.

Votke riie prindiplaadi tagaservadest vélja.

SV

. Pange prindiplaat tasasele pinnale, jéttes selle
pinna néhtavale, ja suruge esikiiljele.

Lehe eemaldamine

n Oluline.

O Arge kasutage liimi pehmendamiseks
kuuma ohku, nagu nditeks kuivati. Selle
ettevaatusabinou eiramise tagajdrjel voivad
seadme osad deformeeruda.

O Arge kasutage orgaanilisi lahusteid, nagu
alkohol. Selle ettevaatusabinou eiramise
tagajdrjeks voib olla virvimuutus, nihkumine
voi osade kahjustumine.

Mirkus.

Patju, mis on pikka aega plaatide vahel kinni olnud,
voib olla raske eemaldada. Sellisel juhul kasutage siltide
eemaldamiseks kaubanduses saadaval olevat spaatlit.

Toiming erineb olenevalt kasutatavast prindiplaadist.

Standardse prindiplaadi korral alustage punktist 1,
riidepuuga prindiplaadi korral punktist 3.

52
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n Koorige takjapadi suunaga eest taha maha.

)

v

- V

Kui plaadile jaib liimi, immutage pehmet riiet
lahjendanud neutraalses pesuaines, vdanake see
korralikult vdlja ja pithkige liim maha.

Valikud polo- voi tomblukuga
materjali printimiseks

(ainult keskmise soonega
printimisplaatide kasutamisel)

Kui paigaldate materjale, millel on viljaulatuv keskosa
(niiteks tomblukk), eemaldage enne kasutamist raam.

Teiste materjalide kasutamisel paigaldage raam tagasi.

Eemaldage printimisplaadi raam.

53

Eemaldage kruvi.
/

Eemaldage detailid.

Litkake keskmist detaili suunas (1) ning
eemaldage see.

Eemaldatud kruvisid ja detaile on teil vaja
kasutada polosdrkidele jmt printimisel. Sailitage
neid turvalises kohas. Soovitame kruvid jitta
printimisplaadi kiilge.

Detailide paigaldamiseks korrake
eemaldamisprotseduuri vastupidises
jarjekorras.
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Miirkus.
Paigaldamisel liikake viljaulatuv naga auku nii, nagu
on ndidatud alljirgneval joonisel.

}

(5).—~

©
=

Plaatide asendamine

Kontrollige, et prindiplaati véljutataks
ettepoole.

Miirkus.
Kui prindiplaat ei liigu edasi, vajutage selle
edasiliigutamiseks nuppu T.

Liilitage printer vilja.

Votke prindiplaadi vasakust ja paremast kiiljest
kinni ja tostke see eemaldamiseks otse iiles.

54

Pidage silmas, et vahetusplaadi véljaulatuv naga
laheks aukudesse.

Muud prindiplaadid peale standardse
prindiplaadi néuavad kindlasuunalist
paigaldamist, nagu allpool toodud joonistel
néidatud.

Riidepuuga prindiplaat

Paigaldage see nii, et riidepuu jaiks ettepoole.

Keskmine soonega prindiplaat

Paigaldage plaat nii, et vélja l6igatud ava jadks
ettepoole.

Varruka prindiplaat

(1) Printimisplaadi paigaldamisel jargige
joonisel toodud juhiseid printimisplaadi suuna
kohta.
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(2) Suunake kinnitusrihm printimisplaadi
ilaosas asuvasse soonde ning tommake see
tihedalt kinni.

Jargige kinnitamisel alljargnevaid juhiseid.

d Liikake kinnitusrihm printimisplaadi
kinnitusaluse alt labi.

¥

[d  Veenduge, et kinnitusrihma ots ja4b
printimisplaadi peale.

g
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Prindiplaadi kérguse

maaramine

See printer médrab sensori abil prindiplaadile
laaditud kandja pinnakérguse ning optimeerib
printimiseks prindipea kdrgust (prindiplaadi kaugus).
Selle funktsiooni kasutamiseks tuleb prindiplaadi
korgust optimeerida kasutatava prindiplaadi tiitibi ja
prindiplaadile laaditud kandja paksuse jargi.

Optimeerige alati prindiplaadi kérgust, kui kasutate
printerit esimest korda vdi kui vahetate kandja jaoks
prindiplaadi tiitipi voi paksust.

Mairake sobiv prindiplaadi korgus kandja jaoks
jargmiselt.

1. Kontrollige, kas vahetiiki tiiiip ja prindiplaadi
kérgus (skaala) on kandja paksusele sobivad

Kontrollige prindiplaadi kauguse seadistamise hoova va-
hetiikkide kombinatsiooni ja skaalat kasutatava prindi-
plaadi ja kandja paksuse jargi.

£ Vahetikkide kombinatsiooni ja prindiplaadi kérguse
(skaala) kontrollimine” Ik 55

Vs

2. Paigaldage ja eemaldage vahetiikke ning
muutke prindiplaadi kérgust

Tehke 1. punkti tulemuste jargi jargmised muudatused.
5 Vahetikkide paigaldamine ja eemaldamine” Ik 58
£ ,Prindiplaadi kdrguse muutmine” Ik 60

Vahetiikkide kombinatsiooni ja
prindiplaadi korguse (skaala)
kontrollimine

Valige tiks jargmistest tingimustest ja kontrollige, kas
vahetiikkide kombinatsioon ja prindiplaadi korgus
(skaala asend prindiplaadi kauguse seadistamise
hooval) on kasutatava kandja paksuse jaoks sobivad.
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Miirkus.

Kui laadite kandja otse vastu prindiplaati (T-sdirgi
esi- ja tagakiilg on iiksteise peal), kontrollige esi- ja
tagakiilje kanga paksust.

1 Kui kandja paksus on kuni 2 mm (0,08 tolli)
£ ,,Kui kandja paksus on kuni 2 mm
(0,08 tolli)” 1k 56

(1 Kui kandja paksus on 2 mm (0,08 tolli) voi
rohkem v®éi kui te pole kindel
£ ,Kui kandja paksus on 2 mm (0,08 tolli)
voi rohkem voi kui te pole kindel (Platen Height
Adjustment)” k 56

Kui kandja paksus on kuni 2 mm
(0,08 tolli)

Tuipiline T-sdrk voi polosirk on umbes 2 mm
(0,08 tolli) paks. Kui kasutate ainult kuni 2 mm
(0,08 tolli) paksust kandjat, saate selle kasutamist
jatkata jargmistel tingimustel.

Kui kasutate riidepuuga prindiplaati voi
standardset prindiplaati

Paigaldatavad vahetiikid Nii A kui ka B

Prindiplaadi kauguse seadistamise P
hoova skaala

Kui kasutate varruka prindiplaati voi keskmist
soonega prindiplaati

Paigaldatavad vahetukid Ainult B

Prindiplaadi kauguse seadistamise P
hoova skaala

Miirkus.

Kui juhtpaneelil kuvatakse printimise alguses teade The
position of the media surface is too high., on kandja
valesti laaditud voi on selle paksus suurem kui 2 mm
(0,08 tolli).

Laadige kandja uuesti ja vaadake, kas teade kuvatakse
uuesti.

25, Kui kandja paksus on 2 mm (0,08 tolli)
voi rohkem voi kui te pole kindel (Platen Height
Adjustment)” Ik 56

56

Kui kandja paksus on 2 mm
(0,08 tolli) voi rohkem voi kui te pole
kindel (Platen Height Adjustment)

Kontrollige prindiplaadi optimaalset kdrgust kandja
jaoks printeri mendiiist Platen Height Adjustment.

Vaadake reguleerimistoimingut allpool.

Laadige kandja prindiplaadile, mida kasutate
printimiseks.

n Oluline.

Platen Height Adjustment reguleeritakse
printerisse laaditud kandja jérgi.

Laadige kandja nii, et see oleks sirge (kandja
pind pole l6tv ega kortsus), nagu joonisel
ndidatud.

5 ,Plaatide asendamine” lk 54
5, T-sdrgi laadimine (kandja)” 1k 61

Valige E (meniiii) > Platen Height
Adjustment.

Kui kasutate riidepuuga prindiplaati voi
standardset prindiplaati.
Jatkake 4. punktist.

Kui kasutate varruka prindiplaati voi keskmist
soonega prindiplaati.
Jatkake jargmisest punktist.

Valige Settings, valige kasutatava prindiplaadi
tiitip ja sulgege siis see kuva.
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n Tehke lahti prindiplaadi kauguse seadistamise 1 Cannot move the movable base.
hoova kinnitushoob.

Vaadake jargmisest tabelist, kuidas muuta
vahetiikkide kombinatsiooni, ja alustage
seejérel reguleerimist uuesti.

£, Vahetiikkide paigaldamine ja
eemaldamine” 1k 58

Kui kasutate riidepuuga prindiplaati voi
standardset prindiplaati

Kandja paksus” Vahetiikid

6 mm kuni 12 mm Kinnitage ainult A-le
(0,24 kuni 0,47 tolli)

12 mm kuni 16 mm Kinnitage ainult B-le
/ (0,47 kuni 0,63 tolli)
\’ 16 mm kuni 24 mm Eemaldage koik
N d (0,63 kuni 0,94 tolli)
Viige hoob paremale, et seada skaala *Kui kasutate prindiplaati ilma takjapadjata, on
5 viirtusele 8 aktsepeeritav tabelis toodud vaartustest 1 mm

(0,04 tolli) paksem.

Kui kasutate varruka prindiplaati voi
keskmist soonega prindiplaati

Materjali paksus Vahetiikid

7 mm kuni 14 mm Eemaldage koik
(0,28 kuni 0,55 tolli)

Kui reguleerimine ei 6nnestu ka pérast
vahetiikkide kombinatsiooni muutmist, méotke
iile kandja paksus ja lugege jargmist jaotist.

£ ,Pildikvaliteet on koikuv isegi samade
tingimustega printimisel / Teade The position
of the media surface is too high. kuvatakse
isegi siis, kui prindite samale kandjale /
Funktsiooni Platen Height Adjustment
kasutamine ei 6nnestu” 1k 125

E Vajutage nuppu Done ja vajutage seejdrel
jargmisel kuval nuppu Start.

Prindiplaat tdmmatakse printerisse.

Kui juhtpaneelil kuvatakse iiks jargmistest
teadetest, peate vahetiikkide kombinatsiooni
muutma.

(4 The position of the media surface is too
high.

57
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Liigutage hoob skaalal tiks salk vasakule, et
leida asend, kus esineb tdrge (kdlab piiks) ja
ekraanil kuvatakse teade The position of the
media surface is too high.

E Ligutage hoob iiks silk paremale, et leida asend
kus torkeheli peatub.

Vajutage nuppu OK ja vajutage seejérel
jargmisel kuval nuppu Done.

Kinnitage kinnitushoob ja seejarel kinnitage
prindiplaadi kauguse seadistamise hoob.

H &
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Vahetiikkide paigaldamine ja
eemaldamine

& 8

Kontrollige, et prindiplaati véljutataks
ettepoole.

Mrkus.
Kui prindiplaat ei liigu edasi, vajutage selle
edasiliigutamiseks nuppu T.

Lilitage printer vilja.

Votke prindiplaadi vasakust ja paremast kiiljest
kinni ja tostke see eemaldamiseks otse iiles.

Kui paigaldatud on varruka prindiplaat,
eemaldage enne prindiplaadi tostmist
kinnituslint.

Tehke lahti kinnitushoob.
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Viige hoob paremale, et seada skaala
védrtusele 8.

Kinnitage kinnitushoob, tdstes samal ajal
joonisel niidatud osa (D, et kinnitada
prindiplaadi kauguse seadistamise hoob
tostetud asendisse.
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Tostke prindiplaadi kauguse seadistamise hoob

tles ja eemaldage vahetiikk.
/‘/

Kombineerige vahetiikke kasutatava
prindiplaadi tiitibi ja kandja paksuse jargi.

5, Toetatud sildiskaalade ja kandja paksuste
tabel” 1k 142

Téhed A ja B on pressitud vahetiikkide kiiljele.
Kui kasutate kaht vahetiikki, virnastage need
joonisel ndidatud viisil nii, et tdhed oleksid
loetavad.

Tostke prindiplaadi kauguse seadistamise hoob

iiles ja paigaldage vahetiikk.
/‘/
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Tehke lahti kinnitushoob ja tostke samal ajal Liigutage hooba, et seada skaala soovitud

asendisse.

joonisel ndidatud osa .

L®_‘—

\ S

Vabastage eelmises punktis iiles tdstetud osa
ja seejarel kinnitage kinnitushoob uuesti, et
kinnitada prindiplaadi kauguse seadistamise

hoob. Kui skaala on asendis P, on prindiplaat kdige
korgemal, mida suurem on number, seda
Prindiplaadi kérguse muutmine madalamal on prindiplaat.
Kui viite hooba printeri ees olles paremale,
Tehke lahti kinnitushoob. siis skaala number kasvab ja prindiplaat laheb
madalamale.

—

Kui viite hooba printeri ees olles vasakule, siis
skaala number kahaneb ja prindiplaat liheb
korgemale.

Kinnitage kinnitushoob ja seejérel kinnitage
prindiplaadi kauguse seadistamise hoob.
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T-sargi laadimine
(kandja)

Kui te ndete T-sdrgil kortse, kasutage enne nende
plaadile laadimist vilja triikimiseks kuumpressi.

T-sdrgid mille materjaliks on poliiester tuleb laadida
takjapadjata plaadile. Takjapadjaga kaetud plaadi
kasutamisel voib plaadi kangas printimisel tindiga
maérduda.

Vt jargmisest jaotisest T-sdrkide laadimist
takjapadjaga kaetud plaadile.

Seda, kuidas paigaldada T-sirke takjapadjata plaadile,
vaadake allpool toodud osast.

Prindiplaadid suurusele L/M/S/XS
£, Takjapadjata plaadile paigaldamine” 1k 63

Varruka prindiplaat
£ ,Paigaldamine varruka printimisplaatidele” 1k 66

Keskmine soonega prindiplaat
£ ,Paigaldamine keskmise soonega
printimisplaatidele” 1k 67

Paigaldamine takjapadjaga
plaadile

Selles jaotises on kirjeldatud, kuidas laadida T-sark
riidepuuga prindiplaadile.

Selle protsessiga saate tutvuda videos portaalil
YouTube.

Epson Video Manuals

Mirkus.

Vaadake lisateavet T-sdrgi tasaselt standardsele
prindiplaadile laadimise kohta (T-sirgi esi- ja tagakiilg
iiksteise peal) videojuhendist ,Loading a T-shirt (on the
grip pad covered platen)” mudelile SC-F2100 Series.

Epson Video Manuals

Vajutage printeri sisseliilitamiseks nuppu O.
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Kontrollige, kas prindiplaat on paigaldatud.
Kui ei ole, lugege alljargnevat.

£ , Plaatide asendamine” 1k 54

Tommake T-sdrgi palistus eest iile prindiplaadi.

—

Joonisel raami sees olev joon nditab
prindiplaadi keskkohta.

\, J

Tommake sirgi prindiplaati iiletavad osad
pingule, et prinditav pind oleks sirge.
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n Oluline.

Arge tommake T-sirki liiga kovasti.

Kui T-sdrki liiga palju venitatakse,

voib printimiskvaliteet langeda, kuna pilt
moondub ja valge alusprint voib pildist
viljapoole ulatuda.

Eemaldage prinditavalt pinnalt koik ebemed
ning vajutage kiud lamedaks.

Kui te ei ole peale kandnud eelto6tlusvedelikku,
voib T-sérgil olla lahtisi kiude. Eemaldage
lahtised kiud kleeplindi voi kleeprulliga ja
suruge kiud kova rulliga alla. Lahtised kiud ja
kangakiud véivad prindipea kiilge kleepuda ja
muid piirkondi méarida.
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Eemaldage koik lotkud voi voldid prinditavalt
pinnalt ja silendage see.

n Oluline.

Printer tuvastab prinditava pinna korgeima
koha. Kui kandja pole pingul voi selles on
kortse, nagu allpool oleval joonisel, vdib
kaugus prindipea ja prinditava pinna vahel
suureneda ja prindikvaliteet langeda. Siluge
T-sdrki, et see oleks pingul ja sellesse ei jiiks
kortse.

Kasutage prindipinna tasandamiseks takjapatja.
T-sdrk kinnitub plaadi takjapadja kiilge ning
printimise ajal ei hakka sark litkuma.
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Voltige T-sédrki nii et see ei ldheks iile liikuva

Vajutage T-sdrki kergelt vastu takjapinnaga aluse.

patja ja liigutage seda dértest vertikaalselt ja
horisontaalselt, nagu seda néidatakse allolevas
joonises. Korrake seda toimingut 2 voi 3 korda,
et prinditav pind oleks pingul ja sellesse ei jadks
kortse.

Takjapadjata plaadile
paigaldamine

Kui paigaldate T-sdrgi (materjali) takjapadjata
plaadile, kasutage plaadiga kaasas olevat raami.

Selles jaotises on kirjeldatud, kuidas laadida T-sark
riidepuuga prindiplaadile.

Selle protsessiga saate tutvuda videos portaalil

YouTube.
. . o Epson Video Manuals
Erihooldusvedelikuga kaetud T-sérgi
paigaldamisel, v6i juhul kui materjal ei
kinnitu takjapadja kiilge kanga omaduste Miirkus.
tottu, kasutage takjapadja abivahendit koos Vaadake lisateavet T-sdrgi tasaselt standardsele
silikoonpaberiga vms nii, nagu on niidatud prindiplaadile laadimise kohta (T-sirgi esi- ja tagakiilg
joonisel. iiksteise peal) videojuhendist ,Loading a T-shirt (on the

grip pad covered platen)” mudelile SC-F2100 Series.
Epson Video Manuals

Vajutage printeri sisseliilitamiseks nuppu O.

2 Kontrollige, kas prindiplaat on paigaldatud.

Kui ei ole, lugege alljargnevat.

£ , Plaatide asendamine” 1k 54
Miirkus.

Kui abivahend mddrdub, puhastage seda niiske
lapiga.
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Eemaldage raam prindiplaadist.

=

Joonisel raami sees olev joon néitab

prindiplaadi keskkohta.
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Printimise pohitoimingud

Tommake sirgi prindiplaati tiletavad osad

pingule, et prinditav pind oleks sirge.

Arge tommake T-séirki liiga kovasti.
Kui T-sdrki liiga palju venitatakse,
voib printimiskvaliteet langeda, kuna pilt
moondub ja valge alusprint voib pildist
viljapoole ulatuda.

E Kinnitage uuesti printimisplaadi raam.

—
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Eemaldage prinditavalt pinnalt kéik ebemed
ning vajutage kiud lamedaks.

Kui te ei ole peale kandnud eelto6tlusvedelikku,
voib T-sérgil olla lahtisi kiude. Eemaldage
lahtised kiud kleeplindi voi kleeprulliga ja
suruge kiud kova rulliga alla. Lahtised kiud ja
kangakiud véivad prindipea kiilge kleepuda ja
muid piirkondi méarida.

Tommake T-sdrki raamist véljapoole, et
eemaldada kortsud ja et riie oleks pingul.
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n Oluline.

Printer tuvastab prinditava pinna korgeima
koha. Kui kandja pole raami siseosa lihedal
pingul voi selles on kortse, nagu allpool oleval
joonisel, voib kaugus prindipea ja prinditava
pinna vahel suureneda ning prindikvaliteet
voib halveneda. Tommake T-scirki, et see
oleks pingul ja sellesse ei jicks kortse. Kui
T-sdrki aga liiga palju venitatakse, voib
prindikvaliteet langeda, kuna pilt moondub
ja valge alusprint voib pildist viljapoole
ulatuda.

Mirkus.

Kui te kasutate printimisplaadi raami prinditava
pinna sobiva pinge alla panekuks, aitab see
printimise ajal prinditava pinna paisumist
vihendada.

Suruge prindiplaadi raami alla, et see lahti ei
tuleks.

Voltige raamist iile ulatuvad T-sérgi osad sisse
nii, et need ei jadks liikuvale alusele.
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Pa ig aldamine varruka Tommake sirgi prindiplaati tiletavad osad
e e s . pingule, et prinditav pind oleks sirge.
printimisplaatidele

Vajutage printeri sisseliilitamiseks nuppu O.

Kontrollige, kas prindiplaat on paigaldatud.
Kui ei ole, lugege alljargnevat.

£ ,Plaatide asendamine” 1k 54

Eemaldage raam prindiplaadist.

[ Paigaldage T-sdrk nii, et kiiljeomblused
ja varruka omblused ei asuks iilevalpool.
Kui tuvastatakse korgem piirkond,
nagu nditeks omblused, voib ilmuda
hoiatusteade voi voib printimiskvaliteet
langeda.

O Arge tommake T-sdrki liiga kovasti.
Kui T-sdrki liiga palju venitatakse, voib
printimiskvaliteet langeda, kuna pilt
moondub ja valge alusprint voib pildist
viljapoole ulatuda.

E Kinnitage uuesti printimisplaadi raam.

Asetage raam nii, et raami vdikesed avad
paikneksid ees ning taga.

66
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Tommake T-sirki raamist véljapoole, et Eemaldage raam prindiplaadist.

eemaldada kortsud ja et riie oleks pingul.

Tommake T-sirgi palistus eest iile prindiplaadi.

Kui raam on paigaldatud (niiteks

polosiirkide kasutamisel)
Tommake T-sdrki, et see oleks pingul ja

sellesse ei jddks kortse. Kui T-sdrki aga Veenduge, et krae voi n66pide osa sobituks
liiga palju venitatakse, voib prindikvaliteet plaadi tilemise viljaldikega ja paigaldage see nii,
langeda, kuna pilt moondub ja valge et korgemad osad ei ulatuks prindialast vilja.

alusprint voib pildist viljapoole ulatuda.

Suruge prindiplaadi raami alla, et see lahti ei
tuleks.

Voltige raamist tile ulatuvad T-sédrgi osad sisse
nii, et need ei jadks liikuvale alusele.

Kui raam on eemaldatud (niiteks eest
lahtikiivate sirkide puhul)

Eemaldage iilemise plaadi raam ning veenduge,
et viljaulatuvad osad, nagu tomblukud jms,
jaaksid eemaldatud raami ala sisse ning
viljaulatuvad osad ei jadks printimisalast vilja.

Paigaldamine keskmise
soonega printimisplaatidele

Vajutage printeri sisseliilitamiseks nuppu O.

2 Kontrollige, kas prindiplaat on paigaldatud.

Kui ei ole, lugege alljargnevat.

£ ,Plaatide asendamine” 1k 54
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Tommake sérgi prindiplaati tiletavad osad . Eemaldage prinditavalt pinnalt koik ebemed

pingule, et prinditav pind oleks sirge.

ning vajutage kiud lamedaks.

Kui te ei ole peale kandnud eelté6tlusvedelikku,
voib materjalil olla lahtisi kiude. Eemaldage
lahtised kiud kleeplindi voi kleeprulliga ja
suruge kiud koéva rulliga alla. Lahtised kiud ja
kangakiud vodivad prindipea kiilge kleepuda ja
muid piirkondi méirida.

Arge tommake materjali liiga kovasti.
Kui materjali liiga palju venitatakse,
voib printimiskvaliteet langeda, kuna pilt
moondub ja valge alusprint voib pildist
viljapoole ulatuda.

E Kinnitage uuesti printimisplaadi raam.

E Tommake T-sdrki raamist véljapoole, et
eemaldada kortsud ja et riie oleks pingul.

Tommake kandjat, et see oleks pingul ja
sellesse ei jddks kortse. Kui T-sirki aga
liiga palju venitatakse, voib prindikvaliteet
langeda, kuna pilt moondub ja valge
alusprint voib pildist viljapoole ulatuda.
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flllllrelll(gse prindiplaadi raami alla, et see lahti ei P ri nti m ise a I ustam i he ja
katkestamine

Voltige raamist tile ulatuvad T-sdrgi osad sisse

nii, et need ei jadks liikuvale alusele.

Alustamine

n Kui t66 on tervenisti vastu voetud, avaneb
ekraanil eelvaatekuva ja lamp nupul & lilitub
sisse.

T@ Print Mode

D] Platen Size
w Media

Platen Gap
Y3

Kontrollige, et T-sark on paigaldatud, ja
vajutage nuppu <.

Miirkus.

Kui kdivitate enne printimist voi printimiste vahel
funktsiooni Print Head Nozzle Check voi Head
Cleaning, siis vajutage jirjest g (meniiii) —
Maintenance ja valige seejirel mentiii.

Funktsiooni Print Head Nozzle Check kdiivitamisel
veenduge, et materjal on printimisplaadi keskel.

£, Vahendi laadimine” lk 92
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Sama to0 uuesti printimine
(korduvprintimine)

Ettevaatusabinéud kordusprintimisel

Kordusprindi andmeid ei kirjutata iile enne, kui
printerisse on saadetud uus t66.

Kordusprindi andmeid ei kustutata enne, kui
esineb moni jargmistest tingimustest.

4 Eemaldatakse USB-mélupulk
[d  Toide lulitatakse valja

Kordusprindi andmeid ei salvestata jargmistel
juhtudel.

([  USB-mailupulk on rikutud

4 USB-milupulgal pole piisavalt vaba ruumi voi on
maksimaalne loetavate failide arv tiletatud (999)

d  USB-mailupulk eemaldati printerist andmete
kirjutamise/lugemise ajal

4 Printimine kiivitati printeri nuppu < vajutades,
kuid see tithistati enne printimise ldpetamist

Kui kordusprindi andmete salvestamine nurjub,
kuvatakse meniiii Reprint valimise korral
torketeade.

£ ,,Mida teate kuvamisel teha” 1k 114

Kordusprintimine

Vajutage jdrjest E (meniiii) — Reprint.
Sisestage printimiste arv ja vajutage seejérel
Done.

Siin saate muuta ka funktsiooni Head Move
Direction sitteid.

(d  Auto: printimine toimub vastavalt
printimist66 seadistustele.
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[ Uni-Directional: vasakule ja paremale
liikudes prindib prindipea ainult esimeses
suunas.

Copies

Head Move Direction
O Auto

Uni-Directional

Kui printeri ekraanil avaneb eelvaatekuva ja

nupp < siittib, laadige T-sdrk prindiplaadile ja
seejirel vajutage nuppu <.

5, T-sdrgi laadimine (kandja)” 1k 61

Katkestamine

Kasutage seda, kui te tahate katkestada printimist voi
printerisse saabuva t66 vastuvotmist.

Sama protsessi abil saate tithistada ka
korduvprintimise ja USB-malupulgalt printimise.

il

Vajutage printeril nuppu || voi m (paus)
ekraani olekukuva ala paremal serval.
Valige Cancel.

Printimine vo6i t66 vastuvotmine peatub ja t6o
kustutatakse.

Miirkus.

Klopsake to0 katkestamiseks nuppu Loobu aknas, mis
on kuvatud ajal, mil t66d saadetakse printeri tarkvarast
Garment Creator 2. Kui t66 arvutist printerisse
saatmine on loppenud, tiihistage see printerist.
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Tindi kinnistamine

Pérast printimist toodeldakse T-sdrki tindi
kinnistamiseks kuumpressi all voi ahjus.

Ettevaatusabinoud tindi
kinnistamisel

[ Kui kasutate T-sérgi (kandja) puhul kuumpressi
ning prinditud pilt asub 6mbluste ldhedal, nt
varrukatel, ei pruugi kinnistamine 6igel viisil
toimuda, kuna tinti ei kuumutata dmblustes
valitseva tasemeerinevuse tottu piisavalt.
Soovitame asetada kuumakindel materjal T-sdrgi
peale ja alla ning kanda sellele tasemete
thtlustamiseks allndidatud viisil survet.

Kui kuumpressi kasutatakse tindi kinnistamiseks
poliiestrist T-sargil, voib kuumpress kanga
omaduste tottu tindiga madrduda. Vajaduse korral
puhastage kuumpressi voi laadige eraldusleht ja
pressige.

Kui tint ei ole piisavalt kinnistunud, véivad véirvid
pesu kdigus voi hodrumisel maha tulla.

Kui T-sédrkidel (kandja) on plastn6obid voi
lukk, soovitame enne kuumpressi kasutamist
kontrollida, kas need voivad kahjustada saada.

Kinnistamise tingimused

Kinnistamiseks vajalikud tingimised varieeruvad
soltuvalt kanga tiitibist ja tindi kinnistamise seadmest.

Kasutage suunistena jargmiseid vadrtusi. Optimaalsed
tingimused olenevad kuumpressi voi ahju tiiiibist ja
tindi kogusest.
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Puuvillane T-sark

Kuumpress
Temperatuur
170°C(338°F) 45 sekundit™ 4,2 N/em?
*1  Optimaalsed tingimused erinevad olenevalt

kuumpressi tiitibist (nditeks kasitsireguleeritav).
Oige surve leidmiseks kontrollige eelnevalt kind-
lasti tindi kinnistumist.

*2  Pildid, mis on suuremad kui A4 ja milles kasuta-
takse White (Valge) tinti, voivad vajada kuivami-
seks kauem kui 45 sekundit. Proovige aega piken-
dada kuni 90 sekundini, kontrollides samal ajal,
kas tint on kuiv.

Ahi

Kuna optimaalsed tingimused olenevad ahjust,
katsetage ja kontrollige enne printimist tindi
kinnistumist, et leida dige temperatuur ja aeg.

Ahju tiip Temperatuur Aeg
Partii ttupi 160°C (320 °F) 3,5 kuni 5 minu-
tit2
Konveieri tlupi 160 °C (320 °F)"" 3,5 kuni 4,5 mi-
nutit"?

*1  T-sdrgi kinnistava pinna temperatuur. Mitte si-
semine temperatuur. Kui T-sdrgi pinna tempera-
tuur tiletab 180 °C (356 °F), voib T-sérgi ja prin-
ditava pinna virv muutuda.

*2  White (Valge) tindiga pildid vajavad maksimaal-

set kinnistamisaega (partii-tiitipi: 5 min, kon-
veiertiiiipi: 4,5 min).

Polliestrist T-sark

Poliiestrist T-sarkide omadustest tingituna vo6ib kanga
varvus kinnistamisel kohaldatava kuumuse tottu
muutuda. Kui kinnistamiseks kasutatakse liiga korget
temperatuuri, pikka kestust voi suurt survet, voib
prindi vdrvikiht muutuda liiga 6hukeseks voi kangale
jadda kuumpressi jilgi. Oigete tingimuste leidmiseks
katsetage eelnevalt kindlasti tindi kinnistumist.
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Kuumpress

(d  White (Valge) tindi kasutamisel

Temperatuur ‘

130°C (266 °F) 90 sekundit 3,0 N/ecm?

(d  Ainult varvilise tindi kasutamisel

Temperatuur
130 °C (266 °F) 30 sekundit ™ 3,0 N/em?
*1  Optimaalsed tingimused erinevad olenevalt

*2

Ahi

kuumpressi tiitibist (nditeks kisitsireguleeritav).
Oige surve leidmiseks kontrollige eelnevalt kind-
lasti tindi kinnistumist.

Kui kujutis on A4-st suurem voi sellele kulub
suures koguses tinti, ei tarvitse tint kanga tiii-
bist (nt komposiitkangas) séltuvalt 30 sekundi
jooksul piisavalt kuivada. Kui tint ei ole piisavalt
kuivanud, tritage kuivamisaega pikendada, kont-
rollides samas tindi kuivamist.

Ahju titp Temperatuur

Partii-ttupi/ 140 °C (284 °F)"" 5 kuni 10 minu-
konveiertlitpi tit™2

*1

*2

T-sérgi kinnistava pinna temperatuur. Mitte sise-
mine temperatuur.

White (Valge) tindiga pildid vajavad maksimaal-
set kinnistamisaega (10 minutit).
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Printimine
USB-malupulgalt

See printer voimaldab printida ka rakendusest
Garment Creator 2 USB-milupulgale salvestatud toid,

valides neid juhtpaneelil.

Toode salvestamiseks saate kasutada iiht jargmistest
meetoditest.

4 Salvestage arvutisse eksporditud t66d
USB-milupulgale

[ Eksportige t66d otse printeriga ihendatud
USB-milupulgale

Lugege lisateavet Garment Creator 2 juhendist.

Miirkus.

Kui printeriga on ithendatud USB-mdlupulk,
salvestatakse viimati rakendusest Garment Creator

2 saadetud prindiandmed automaatselt ajutiselt
kordusprindi andmetena USB-mdlupulgale. (Failinimi:
Epson_repeat_print.prn)

Kui esineb printimisviga voi kandja saab otsa,

saate prinditood uuesti saatmata selle mugavalt
printerist uuesti kdivitada. Lisateabe saamiseks lugege
alljgrgnevat.

25 ,Sama t66 uuesti printimine (korduvprintimine)”
Ik 70

Nouded USB-malupulgale

USB-malupulga kasutamiseks peavad olema tdidetud
jargmised nouded.

d  Windowsiga tihilduv FAT-seade
[ Formaat: FAT, FAT32 voi exFAT

(d Puuduvad turbefunktsioonid, nagu kriiptimine
voi paroolid

([  Milumaht: kuni 2 TB

[ Sektsioone: 1
Nouded toetatud andmetele

J  Failivorming: prn-failid (.prn)
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Printimise pohitoimingud

J  Andmete nimi: kuni 255 iihebaidilist tarki 3 Jirgnevalt toodud ekraani ilmumisel vajutage

Print.
d Andmete suurus: kuni 4 GB

Select a function

|

Printimisprotseduurid Derere

Sisestage salvestatud t6id sisaldav
USB-milupulk USB-pulga pessa.

n Valige printimiseks andmed.
Ilmub printimisandmete eelvaade.
Sisestage printimiste arv ja vajutage seejérel
Done.

Siin saate muuta ka funktsiooni Head Move
Direction sitteid.

J  Auto: printimine toimub vastavalt
printimist66 seadistustele.

1 Uni-Directional: vasakule ja paremale
litkudes prindib prindipea ainult esimeses
suunas.

&~ Current Setti

Sample_data.prn

\, J

Vajutage juhtpaneelil [l (USB printimine).

n Oluline.

0 Arge iihendage ega lahutage
USB-malupulka, kui tuli O vilgub.

O Uhendage USB-malupulk otse printeriga. E Kui printeri ek_raani? avaneb eelvaate kuva
Pikendusjuhtme, USB-jaoturi voi Ja nupp .<> Sﬁttllb’ Palga.ldage T-srk
kaardilugeja kasutamisel ei saa tootja printimisplaadile ja vajutage nuppu ©.
iihendust tagada. £, T-sirgi laadimine (kandja)” 1k 61

Mrkus.

Kui kdivitate enne printimist voi printimiste vahel
funktsiooni Print Head Nozzle Check voi Head
Cleaning, siis vajutage jirjest | (meniiii) —
Maintenance ja valige seejdiirel mentiii.

Funktsiooni Print Head Nozzle Check
kdivitamisel veenduge, et materjal on
printimisplaadi keskel.

£, Vahendi laadimine” lk 92
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Printimise pohitoimingud

Pirast valitud arvule roivastele printimist ilmub
ekraanile printimistoode loend.

Printimise ajal valitud réivastearvu muutmine

Printimise peatamiseks vajutage printeril vdi ekraanil
nuppu Il ja alustage seadistamist uuesti alates 5.
punktist.

Enne valitud arvule réivastele printimise
lopetamist teise t60 printimine

Printimise peatamiseks vajutage printeril voi ekraanil
nuppu I, seejirel vajutage eelvaatekuval nuppu

@, ct naasta prindit6ode loendisse, ja alustage
seadistamist uuesti alates 3. punktist.

Kustutamine

Vajutage juhtpaneelil [l (USB printimine).

Jargnevalt toodud ekraani ilmumisel vajutage
Delete.

Select a function

Print

Valige kustutamiseks andmed.
IImub printimisandmete eelvaade.

Andmete kustutamiseks valige Yes.
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Hooldus

Millal teostada erinevaid hooldustegevusi

Printeri printimiskvaliteedi sailitamiseks peate seda puhastama ja kulumaterjale vilja vahetama.

Kui te hooldust ei tee voib printimiskvaliteet halveneda, printeri kasutusiga litheneda voi voidakse teilt sisse nduda
paranduskulusid. Viige hooldustegevused lébi alati siis, kui ekraanil kuvatakse asjakohast sonumit.

Puhastuskohad ja puhastamise ajastamine

Millal labi viia? Puhastatav komponent

d  Prinditav pind ja muud alad on @ Puhastage prindipea iimbrus ja metalli servad
maardunud isegi parast imikorgi

puhastamist £ ,Puhastage prindipea iimbrus ja metalli servad” Ik 81

[ Kui printimine ei toimu tavaparasel

viisik isegi parast pea puhastamist Selle protsessiga saate tutvuda videos portaalil YouTube.

Epson Video Manuals
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https://support.epson.net/p_doc/8c9/
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Hooldus

Millal labi viia? Puhastatav komponent

Kui juhtpaneeli ekraanile ilmub It is time @ Puhastage sensori kate

to clean the Sensor Cover. . .
£ ,Sensori kate puhastamine” |k 81

Kui ilma takjapadjata printimisplaat on © Puhastage takjapadjata printimisplaati

maardunud . . o . .
2 ,llma takjapadjata printimisplaadi puhastamine” |k 85

d  Kuijuhtpaneelil kuvatakse teade Itis | @ Imikork

time to clean the Suction Cap.” /& ,Imikorgi puhastamine” Ik 83

[ Kui T-sérgi prinditaval pinnal on

tindiplekid Selle protsessiga saate tutvuda videos portaalil YouTube.
Epson Video Manuals
Kui juhtpaneeli ekraanil kuvatakse teade © Koodri skaala

It is time to clean the Encoder Scale.

See your documentation for details. 25" ,Koodri skaala puhastamine” Ik 83

Selle protsessiga saate tutvuda videos portaalil YouTube.

Epson Video Manuals

*

Kui teadet kuvatakse sageli, p66rduge edasimiiiija voéi Epsoni toe poole.

Kuluosade asukohad ja valjavahetamise ajastamine
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Millal labi viia?

Hooldus

Vahetatav komponent

Ettevalmistamise- ja asendamisteate ku-
vamisel juhtpaneeli ekraanile

@ Head Cleaning Set (Prindipea puhastuskomplekt) (tindipea puhasti,
korkimispunkt, loputuspadi)

& ,Prindipea puhastuskomplekti vahetamine” [k 89
© Jasktindipudel
£ Tindijaakidest vabanemine” Ik 87

Kui juhtpaneelil kuvatakse teade You
need to replace Ink supply unit.

O Tindivarustusseade

£ ,Tindivarustusseadmete vahetamine” |k 86

Muu hooldus

Millal labi viia?

Labiviimine

A Enne pdevaste printimistegevustega
alustamist (ainult WH)

1 Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which
A\ ] €3 is displayed. on kuvatud
juhtpaneeli ekraanil

Tindivarustusseade raputamine

& ,Tindivarustusseadmete korraline raputamine” lk 91

1 Kontrollides otsakuid ummistumise
suhtes

1  Kontrollides, millised varvid on
ummistunud

[ llmuvad horisontaalsed triibud voi
ebaiihtlane tint (ribad)

Ummistunud pihustite kontrollimine

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine” Ik 92

1 Kui printimist66d on udused voéi
neilt on osad puudu

[  Ummistuse leidmisel pérast
ummistunud duiside kontrollimist

Prindipea puhastamine

& ,Prindipea puhastus” |k 94

Kui tinti White (Valge) ei kasutata teatava
aja jooksul vai kui tinti White (Valge) ka-
sutatakse uuesti

Printeri reziimi vahetamine

£ ,Seadistuse Printer Mode muutmine” |k 95

Kui printerit ei kasutata pikemat aega (ja
see on valjalulitatud)

Ladustuseelne hooldus

7 ,Pikaajalise mittekasutamise korral tehtav hoiustamiseelne hooldus” Ik 96

77



SC-F2200 Series  Kasutusjuhend

Hooldus

Ettevalmistamine

Valmistage jairgmised esemed ette enne puhastamist ja
asendamist.

Kui kaasatarnitud osad on tiiesti dra kasutatud, ostke
uued kuluosad.

Valmistage tindivarustusseadmete ettevalmistamisel
voi hooldamisel ette algupdrased varuosad.

7, Lisaseadmed ja kulumaterjalid” 1k 130

Kaitseprillid (saadaval kaubandusvérgust)

Kaitsevad teie silmi tindi ja tindipuhasti eest.

Napitsad (printeriga kaasas)

Kasutage neid klompide voi jadkvedelike kile
eemaldamiseks.

Hoolduskomplekt (printeriga kaasas)

Kasutage seda, et puhastada imikorgi ja prindipea
imbrust ning sensori katet.

Komplektis on kindad, puhastuspulgad, tindipuhasti ja
tops.

@ 6 0 o0

27,08

O Kindad (x4)

© Puhastuspulk (lai) (x25)

© Puhastuspulk (kitsas) (x25)
O Tindipuhasti (x1)

© Tops (x1)

Puhastustampoonid (tulevad printeriga kaasa)

Kasutage neid sensori katte ja koodri skaala
puhastamiseks ning jaaktinditorude paigaldamiseks ja
eemaldamiseks.

78

Metallist voi plastist alus (saadav
kaubandusvérgust)

Kasutage seda puhastuspulkade, eemaldatud osade
hoidmiseks voi et hoida dra printeri maérimist tindiga,

kui te prindipea timbrust puhastate.

Pehme lapp

Kasutage seda metalliddrte ja takjapadjata
printimisplaadi puhastamiseks.

Ettevaatusabinoud
kasutamisel

A Ettevaatust!

A Kandke t66 ajal alati kaitseprille, kindaid ja
maski. Kui tindijddke voi tindipuhastit satub
teie nahale, silmadesse voi suhu, tehke kohe
jargmist.

1 Kui vedelik satub teie nahale, peske see
kohe rohke seebiveega maha. Kui nahale
tekib l6ove voi poletikulisus, pidage nou
arstiga.

Kui vedelik satub silma, loputage

kohe silmi veega. Selle ettevaatusabinou
eiramisel voib silma valguda veri voi
tekkida kerge poletik. Kui probleem ei kao,
pidage nou arstiga.

Kui vedelik satub suhu, pidage kohe nou
arstiga.

Vedeliku allaneelamisel drge sundige
inimest oksendama ja pidage kohe
nou arstiga. Kui inimest sunnitakse
oksendama, voib vedelik hingetorru
sattuda, mis voib ohtlik olla.

Hoidke tindivarustusseadmed, jédktint,
tindipuhasti ja Tindimahuti puhastusvedeliku
taitepead lastele kdttesaamatus kohas.

[ Enne regulaarset puhastust eemaldage T-sark
printerist.

[ Arge puudutage iihtegi detaili ega

mikroskeeme — vilja arvatud detailid, mida te

puhastate. See voib pohjustada talitlushdireid voi

printimiskvaliteedi langust.
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1 Kasutage alati uusi puhastuspulki. Pulkade
korduv kasutamine voib puhastatavaid detaile
puhastamise asemel méérida.

0 Arge puudutage puhastuspulga otsa oma kiega.
Teie kéel olevad 6lid voivad puhastamist takistada.

4 Tindi vee v6i orgaaniliste lahustitega segamine
pohjustab selle kdvastumist, mis tekitab torkeid.

[d Kasutage puhastamist vajavate piirkondade
puhastamiseks ainult puhast vett. Arge
kasutage kraanivett.

O Arge kasutage puhastamiseks orgaanilisi
lahusteid, nagu alkohol. Orgaanilised lahustid
voivad pohjustada varvimuutust, nihkumist
voi osade kahjustumist.

[ Puudutage enne toimingute tegemist
metallobjekti, et vabastada staatiline elekter.
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Puhastamine

Tindipuhasti kasutamine

Tindipuhastit kasutatakse jargmiste osade
puhastamiseks.

Osad, mida voite puhastada

N

Kui puhastate imikorgi ja prindipea timbrust
Niisutage puhastuspulk kasutamiseks
tindipuhastiga.

Ilma takjapadjata printimisplaadi puhastamisel
Kui esineb tindiplekke, mida ei saa pehme

kuiva puhastuslapi voi lahjendatud neutraalse
detergendi abil eemaldada, niisutage pehmet lappi
tindieemaldiga ja proovige uuesti.

Sensori kate puhastamisel

Kui esineb tindiplekke, mida ei saa eemaldada
veega pithkimise teel, niisutage puhastustampooni
tindipuhastis ja piihkige sellega.

Kui puhastate koodri skaalat
Leotage puhasruumi lappi tindipuhastajas ja
kasutage seda.

80

n Oluline.

a

Arge puhastage sellega piirkondi, mida
pole vilja toodud jaotises ,Osad, mida
voite puhastada”. Selle noude eiramine véib
pohjustada detailide vigastusi.

Olenevalt kasutusest ja hoiukeskkonnast voib
tindipuhasti pdrast avamist virvi muuta.

Kui te tiheldate, et tindipuhasti on virvi
muutnud voi on halva lohnaga, drge kasutage
seda ja avage uus hoolduskomplekt.

Pirast kasutamist sulgege kindlasti kaas
ja hoiduge hoiundamisest kohtades, kus
temperatuur voi niiskus voivad liiga korgele
tousta voi mis on otsese pdikesevalguse kies.

Arge kasutage tindipuhastajat, mida on
juba millegi muu puhastamiseks kasutatud.
Mddrdunud tindipuhastaja kasutamine
tekitab plekke.

Kasutatud tindipuhastaja klassifitseerub
toostusjddtmena. Korvaldage see sarnaselt
jddktindiga.

Kasutatud kulutarvikute korvaldamine
7, Korvaldamine” Ik 98

il

Eemaldage tindipuhastilt kaas.

Pange hoolduskomplekti kuuluv tops alusele ja
kallake sellesse sobiv kogus tindipuhastajat.

Kui kasutate sensori katte ja koodri skaala
puhastamiseks tindipuhastajat, valage topsi
ligikaudu 5 ml (umbes poolele teele alumise
jooneni).

0
=]
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Niisutage puhastuspulka voi puhasruumi lapp
tindipuhastajaga.

Veenduge seejuures, et tindipuhastajat ei tilguks

puhastuspulgalt ega puhasruumi lapilt maha.

Sensori kate puhastamine

Kui on aeg Sensori kate puhastamiseks, kuvatakse
juhtpaneeli kuval teade It is time to clean the Sensor
Cover. Kui jitkate ilma puhastamata kasutamist, ei saa
printimisplaadi asendit tuvastada ja printimine pole
enam voimalik. Lugege puhastamiseks jargmist jaotist.

u Oluline.

Arge liigutage prindiplaati késitsi. See véib
pohjustada talitlushdireid.

Enne selle protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist.

£, Ettevaatusabindud kasutamisel” 1k 78
Vaadake printeri ekraanile ilmuvaid teateid ja
vajutage seejdrel Cleaning.

Kui teadet ei kuvata, vajutage jérjest
(mentiit) — Maintenance — Cleaning the
Maintenance Parts — Sensor Cover.

Kontrollige teadet ja vajutage seejdrel Start.

Prindiplaat liigub hooldusasendisse.
Vajutage toimingu nigemiseks nuppu How

To...

Jargige toimingu ldbiviimiseks ekraanil kuvatud
juhtnodore.

81

Mirkus.

Ldbipaistva osa sees niha olevad punased ja
rohelised tuled on LED-lambid. Need ei saa teie
silmi kahjustada.

Kui tindiplekkide téielik eemaldamine

ei 6nnestu, puhastage uuesti vee

asemel hoolduskomplektiga kaasas olevat
tindipuhastajat kasutades.

& Tindipuhasti kasutamine” 1k 80
Kui olete 16petanud molema sensori katte

puhastamise, vajutage juhtpaneeli ekraanil
nuppu Done.

4

Kontrollige ekraanile kuvatud teateid ja
vajutage seejirel OK.

Printimisplaat liigub normaalasendisse.

Kasutatud kulutarvikute korvaldamine
£ ,,Korvaldamine” 1k 98

Kuvatakse teade The Sensor Cover cannot be
recognized.

Kui see teade kuvatakse kohe parast puhastamise
lopetamist, polnud puhastamine piisav. Puhastage
uuesti.

Puhastage prindipea iimbrus ja
metalli servad

Kui prinditav pind ja muud alad on madrdunud

ka pérast funktsiooni Head Cleaning korduvat
kasutamist, voivad prindipea ja metalliservade timber
olla kogunenud kiud. Jargige nende puhastamiseks
alltoodud samme.
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Ettevaatusabinoud puhastamisel

n Oluline.

Kui jargmisi juhtnoore ei jirgita, voib see kaasa

tuua talitlushdired.

O Arge liigutage prindipead ega prindiplaati
kasitsi.

O Arge puudutage puhastuspulgaga pihustite
pinda (joonisel osa ).

(4 Enne selle protseduuriga alustamist lugege
kindlasti jargmist jaotist.
£ , Ettevaatusabinoud kasutamisel” 1k 78

(4 Kui mustust on prindipea timbert raske
eemaldada, loputage mdardunud puhastuspulka
tindipuhastajaga ja proovige seejarel uuesti. Kui
puhastuspulk on médirdunud, votke uus pulk.

Miirkus.
Sumisti teeb hddlt 10 minutit pdrast prindipea
liigutamist (vaikesdte).

Lugege libi ekraanil kuvatud teade, vajutage nuppu OK
ja jitkake siis to0d. Pirast 10 minuti méddumist teeb
sumisti uuesti hddlt.

Puhastamine

Selle protsessiga saate tutvuda videos portaalil
YouTube.

Epson Video Manuals
Veenduge, et printer oleks sisse lilitatud ja
vajutage siis valgustuse sisseliilitamiseks nuppu

(sisevalgustus).

82

4

Vajutage nuppu E (meniiit) > Maintenance >
Cleaning the Maintenance Parts > Around
the Head.

Lugege teade ldbi ja vajutage nuppu Done.

Votke prindiplaadi vasakust ja paremast kiiljest
kinni ja tostke see eemaldamiseks otse iiles.

Kui paigaldatud on varruka prindiplaat,
eemaldage enne prindiplaadi tostmist
kinnituslint.

Kontrollige teadet ja vajutage seejarel Start.

Prindiplaat liigub hooldusasendisse.

Vajutage toimingu nidgemiseks nuppu How
To...

Jargige toimingu labiviimiseks ekraanil kuvatud
juhtnoore.

Kui puhastamine on l6petatud, sulgege
printerikaas ja vajutage seejdrel juhtpaneeli
ekraanil nuppu Done.

Prindiplaat ja prindipea ldhevad tagasi
normaalasendisse ja sittemeniiil suletakse.

Pirast puhastamise l6petamist soovitame
kontrollida ega pihustites pole ummistust.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine”
1k 92

Kasutatud kulutarvikute korvaldamine
£, Korvaldamine” 1k 98


https://support.epson.net/p_doc/8c9/
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Imikorgi puhastamine

Kui on aeg imikorki puhastada, kuvatakse juhtpaneeli
ekraanil teade It is time to clean the Suction Cap. Kui
te printerit ilma puhastamata edasi kasutate, voivad
dittisid ummistuda ja printimiskvaliteet voib langeda.
Isegi kui teadet ei kuvata, puhastage imikorki, kui te
néete, et prinditav pind on tindiga médirdunud.

Ettevaatusabinoud puhastamisel

n Oluline.

O Arge liigutage prindipead ega prindiplaati
kdsitsi. See voib pohjustada talitlushdireid.

O Arge hooruge korgiosa jouliselt. Kriimustused
voivad pohjustada ohu lekkimist ja takistada

prindipea digesti puhastamist.

Arge kasutage muid néipitsaid (nditeks
metallndpitsaid) kui kaasas olevat paari.

Piihkige imikorgi servi hoolikalt, kuni ndete
korgi virvust.

Mustus tekitab korgi ja prindipea vahele vahe,
mis vihendab imemistugevust ja voib kaasa
tuua prindipea pihustite ummistumise.

[ Enne selle protseduuriga alustamist lugege
kindlasti jargmist jaotist.
5 ,Ettevaatusabinoud kasutamisel” 1k 78

Ka viike kogus mustust imikorgi servade timber
voib imemisjoudu vihendada. Kui mustust

on raske eemaldada, loputage maardunud
puhastuspulka tindipuhastajaga ja proovige
seejérel uuesti. Kui puhastuspulk on méaiardunud,
votke uus pulk.

Mrkus.
Sumisti teeb hddlt 10 minutit pdrast prindipea
liigutamist (vaikesite).

Lugege libi ekraanil kuvatud teade, vajutage nuppu OK
ja jdtkake siis tood. Pérast 10 minuti méédumist teeb
sumisti uuesti hddlt.

Puhastamine

Selle protsessiga saate tutvuda videos portaalil
YouTube.

Epson Video Manuals
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Vaadake printeri ekraanile ilmuvaid teateid ja
vajutage seejdrel Cleaning.

Kui teadet ei kuvata, vajutage jarjest
E (meniitt) — Maintenance — Cleaning the
Maintenance Parts — Suction Cap.

Kontrollige teadet ja vajutage seejarel Start.

Printimisplaat ja prindipea liiguvad
hooldusasendisse.

Vajutage toimingu nigemiseks nuppu How
To...

Jargige toimingu lébiviimiseks ekraanil kuvatud
juhtnoore.

Kui puhastamine on l6petatud, sulgege
printerikaas ja vajutage seejarel juhtpaneeli
ekraanil nuppu Done.

Prindiplaat ja prindipea lahevad tagasi
normaalasendisse ja sdttemeniiil suletakse.

Pérast puhastamise 16petamist soovitame
kontrollida ega pihustites pole ummistust.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine”
1k 92

Kasutatud kulutarvikute korvaldamine £3°
,Korvaldamine” 1k 98

Koodri skaala puhastamine

Kui on aeg koodri skaalat puhastada, kuvatakse
juhtpaneeli ekraanil teade It is time to clean

the Encoder Scale. Kui te eirate seda ja jatkate
printeri kasutamist, ei loe printer prindiala tépselt ja
prindikvaliteet halveneb. Jargige nende puhastamiseks
alltoodud samme.

Enne selle protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist.

& , Ettevaatusabinoud kasutamisel” 1k 78

Selle protsessiga saate tutvuda videos portaalil

YouTube.

Epson Video Manuals


https://support.epson.net/p_doc/8c9/
https://support.epson.net/p_doc/8d8/
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Vajutage nuppu 7, et viia prindiplaat
hooldusasendisse.

n Oluline.

Arge liigutage prindiplaati késitsi. See véib
pohjustada talitlushdireid.

Lilitage printer vilja ja veenduge, et kuvatud
pilt kustuks.

Avage printerikaas.

Kallake hoolduskomplektis olevasse topsi
ligikaudu 5 ml tindipuhastajat, laske sellel
puhasruumi lappi imbuda ja pigistage lappi
seejdrel ornalt.

£, Tindipuhasti kasutamine” lk 80

Piihkige koodri skaala esi- ja tagakiiljelt maha
koik tindiplekid, pigistades koodri skaalat
puhasruumi lappide vahel, nagu joonisel
ndidatud.

n Oluline.

O Arge puudutage puhastamise ajal
kelguvolli (allpool oleval joonisel osa
»a"). See voib pohjustada talitlushdire voi

rikke.

3

/

/|
lj\ﬁﬁ ' a
2 .é

S \' ,/..\

<

O Arge kasutage puhastamiseks midagi
muu peale puhasruumi lappide.

84

B

Piihkige tindiplekid maha, liigutades
puhasruumi lappi koodri skaala keskosast
itkskoik kumma otsa poole ja nii kaks kuni
kolm korda edasi-tagasi.

Piihkige vasakut serva peaaegu kuni kelguni
vilja. Skaala osa, mis ei ole nihtav, pole vaja
puhastada.

Piihkige paremat serva peaaegu kuni osani, kus
koodri skaala muutub labipaistvaks.

n Oluline.

O Arge tommake koodri skaalat liiga
tugevalt. Kui tombate seda liiga tugevalt,

voib selle parempoolne osa lahti tulla.

—

4
i?s/
i/

[ Jalgige piihkimise ajal, et tindipuhastajat
ei tilguks printerisse. Kui tilgub, piihkige
see kuiva puhasruumi lapiga dra.

O Arge hooruge liiga tugevalt, kuna
see voib koodri skaalat kahjustada.
Skaala kahjustamine voib pohjustada
talitlushdire.

Piihkige koodri skaalalt kuiva puhasruumi
lapiga maha kogu tolm.

Sulgege printerikaas.
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Kasutatud kulutarvikute korvaldamine "n:‘a ?a k.japadja.ta .
7 ,Korvaldamine” Ik 98 printimisplaadi puhastamine

Kui takjapadjata printimisplaat on must, puhastage
seda jargmiselt.

Kui prindite poliiestrist T-sargile, voib printimisplaat

kanga omaduste tottu holpsalt tindiga méadrduda. Kui
printimisplaat on tindiga méd4rdunud, puhastage seda
kohe, et viltida tindi kuivamist.

n Kontrollige, et prindiplaati véljutataks
ettepoole.

Mrkus.
Kui prindiplaat ei liigu edasi, vajutage selle
edasiliigutamiseks nuppu 7.

. Liilitage printer vilja ja veenduge, et kuvatud
pilt kustuks.

Kasutage pehmet, puhast riidelappi, et hoolikalt
eemaldada kogu tolm ja mustus.

Vajadusel kasutage puhastamiseks pehmet
puhast lappi, mida on niisutatud vee ja vahese
detergendi seguga ning seejarel korralikult vilja
vadnatud. Seejdrel piihkige kuiva pehme lapiga
niiskus éra.

85
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[J Pajgaldage koik tindivarustusseadmed

Ku I um ate rj a I 1 d e tindialustele. Kui kasvéi iiks tindialustest ei sisalda
asen d am i ne tindivarustusseadet, ei ole printimine véimalik voi

voib esineda talitlushiire.

(d  Kui raputate tindivarustusseadet, pange see

Tindivarustusseadmete tindialusele ning raputage seda siis umbes
vahetamine 60-kraadise nurga all jargmine arv kordi, nagu
allpool oleval joonisel ndidatud.
Ettevaatusabinoud vahetamise ajal A Tint White (Valge) (WH): ligikaudu 25 korda
25 sekundi jooksul
n Oluline. d  Muud tindid: 5 korda 5 sekundi jooksul

Epson soovitab kasutada originaalseid

Epsoni tindivarustusseadmeid. Epson ei

saa tagada mitteoriginaalse tindi kvaliteeti

ega usaldusvddrsust. Mitteoriginaalse tindi
kasutamine voib pohjustada Epsoni garantiiga
katmata kahjustusi ning teatavatel juhtudel
printeri tavatut kditumist. Mitteoriginaalse tindi
taset puudutavat teavet ei pruugita kuvada ning
selle kasutamine salvestatakse, et tehniline tugi
sellest vajaduse korrala teada saaks. Vahetamine

Kui kuvatakse teade, et on aeg tindivarustusseadet
4 Kui iiks paigaldatud tindivarustusseadmetest vahetada

tithjaks saab, ei ole enam voimalik printida.

Vajutage nuppu How To... Tindivarustusseadme

n Oluline. vahetamise ajal saate toimingu 6petust vaadata
Kui kasutate tinti WH, vahetage juhtpaneelilt.
tindivarustusseade kohe uue vastu, kui kuvatakse

teade You need to replace Ink supply unit. Information
Kui printer jietakse seisma nii, et sellel kuvatakse
allesjddnud tindi hoiatus, voib prindipea voi moni
teine osa kahjustuda. < n wH I

You need to replace Ink Supply Unit.

v mE N wH

ML ]

Kui tint saab printimise ajal otsa,

saate te printimist jatkata pédrast
tindivarustusseadme viljavahetamist. Kui jatkate
tithjeneva tindivarustusseadme kasutamist, peate
tindivarustusseadme printimise ajal asendama.
Kui vahetate selle printimise ajal, voivad

virvid erineda, soltuvalt tindi kuivamisest. Kui
soovite selliseid probleeme viltida, soovitame
varustusseadme enne printimist asendada. Te
voite kasutada eemaldatud tindivarustusseadme
tulevikus, kuni tindivarustusseade on tithjenenud.
Jargmine protseduur selgitab, kuidas
tindimahuti puhastusvedeliku tditepéid ja tindi
puhastusseadmeid vahetada.

Check codes.

86
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Kui peate tindivarustusseadme dra vahetama, kuna
selles on tehtava t66 jaoks liiga vahe tinti

Avage tindikate sellel kiiljel, kuhu
on paigaldatud vahetatava tindivérvi
tindivarustusseade.

Vajutage toimingu nigemiseks juhtpaneeli
ekraanil nuppu How To...

Jargige toimingu labiviimiseks ekraanil kuvatud
juhtnoore.

Information

Open the Ink Cover and replace the Ink Supply Unit. Then close
the Ink Cover.

BK

= wH
wr I

mL I

vy N

Check codes.

Kasutatud kulutarvikute korvaldamine
£~ ,,Korvaldamine” 1k 98
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Tindijaakidest vabanemine

Ette valmistamise ja vahetamise
ajastamine

Kui kuvatakse teade The waste ink bottle is nearing
the end of its service life.

Pange nii ruttu, kui voimaik, valmis uus tindijaakide
pudel. Kui tahate jadktindipudeli kohe asendada

(nt Gise t606 tarbeks), vajutage juhtpaneeli ekraanil
jarjekorras nuppe (meniii) > Maintenance >
Replace Maintenance Parts > Waste Ink Bottle ja
vahetage seejirel tarvik vilja. Kui asendamiseks ei
kasutata sitete meniiiid, siis ei toimi hoolduskonteiner
digesti.

Jadktindi loendur
£ Jaiktindi loendur” 1k 87

g Oluline.

Arge kunagi eemaldage tindijiikide pudelit
printimise ega jargmiste hooldusprotseduuride
ajal. Tindijddgid voivad lekkida.

1 Prindipea puhastus
[ Printeri reziimi vahetamine

1 Enne pikaajalist hoiustamist tehtav hooldus

Kui kuvatakse teade Waste Ink Bottle is at the end
of its service life.

Vahetage tindijaakide pudel viivitamatult uue vastu.

Vahetamine
£ ,Tindijadkide pudeli vahetamine” 1k 88

Jaaktindi loendur

Printer kasutab tindijiikide loendurit, et saada
tilevaadet jadktindist ja kuvab sonumi siis, kui loendur
saavutab hoiatustaseme. Kui jargite juhtnoore teates
Waste Ink Bottle is at the end of its service life.

ja vahetate jadktindipudeli uue vastu, lahtestatakse
loendur automaatselt.

Kui peate hoolduskonteineri asendama enne teate
ilmumist, siis vajutage juhtpaneeli kuval jirjest E
(meniii)) — Maintenance — Replace Maintenance
Parts — Waste Ink Bottle ja teostage soovitud
asendus.
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Hoolduse meniiii
£ ,Meniiii Maintenance” lk 112

n Oluline.

Teostage asendused alati sitete meniiiist ja
nullige tindijdcdkide loendur alati, kui vahetate
hoolduskonteineri vilja enne kui teilt seda teatega
noutakse. Vastasel juhul ei moodeta tindijddkide
pudeli vahetusintervalli enam oigel viisil.

Tindijaakide pudeli vahetamine

Enne selle protseduuriga alustamist lugege kindlasti
jargmist jaotist.

£~ ,Ettevaatusabindud kasutamisel” 1k 78

Eemaldage uuelt tindijaakide pudelilt vdlimine
ja sisemine kork.

n Oluline.

Korke liheb tindijddkide pudeli
realiseerimisel vaja. Hoidke need turvalises
kohas.

&

88

Eemaldage Jadktindipudel Jaaktindipudel
hoidikust.

.
.

Sisestage jadktindi toru uue Jaaktindipudel
avasse ning asetage Jadktindipudel hoidikusse.

\

Sulgege kasutatud jaaktindipudel
Jaaktindipudel tihedalt.
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n Vajutage juhtpaneelil OK.

Hoolduskonteiner on tiithjendatud.

n Oluline.

Veenduge, et tindijidkide toru on sisestatud
pudelikaela. Kui tindijddkide toru pudelist
vilja tuleb, voolavad tindijidgid maha.

Vabanege tindijadkidest koos pudeliga. Arge kallake
pudelit muusse mahutisse tithjaks.

Mirkus.
Pange tindijiikide jidgipudelist teise mahutisse
valamisel silmas jdrgmist.

[ Kasutage jddktindi iimbervalamiseks PE-st
(poliietiileen) valmistatud mahutit.

A Kinnitage printeriga kaasasolev tila tindijddkide
pudeli ddre kiilge ja kallake jidktint iimber.

1 Valage tinti ettevaatlikult. Jidktindi kiire valamine
voib pohjustada mahatilkumist ja pritsimist.

0 Ladustage jadktinti, sulgedes transpordimahuti
kindlalt.

Kasutatud kulutarvikute kdrvaldamine
£ ,Korvaldamine” 1k 98
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Hooldus

Prindipea puhastuskomplekti
vahetamine

Ette valmistamise ja vahetamise
ajastamine

Kui kuvatakse teade The Head Cleaning Set is
nearing the end of its service life. voi prindipea
puhastuskomplekti oleku juures on kuvatud &

Pange nii ruttu, kui voimaik, valmis uus pea
puhastuskomplekt.

Kui tahate selle kohe asendada, vajutage juhtpaneeli
ekraanil jarjekorras nuppe (menti) >
Maintenance > Replace Maintenance Parts > Head
Cleaning Set ja vahetage seejirel tarvik valja. Kui
asendamiseks ei kasutata sitete meniiiid, siis ei toimi
prindipea puhastuskomplekt digesti.

g Oluline.

Teave prindipea puhastuskomplekti loenduri
kohta

Printer jilgib tarbitud koguseid, kasutades
prindipea puhastuskomplekti loendurit ning
kuvab teate siis, kui loendur saavutab
hoiatustaseme.

Kui te asendate prindipea puhastuskomplekti teate
Head Cleaning Set is at the end of its service life.
kohaselt, lihtestatakse loendur automaatselt.

Kui asendate selle enne teate ilmumist, siis peate
asendamiseks alati kasutama sdtete mentiiid.

Kui kuvatakse teade Head Cleaning Set is at the end
of its service life.

Vaadake jargmist lehte ja asendage vajalikud osad, mis
kuuluvad prindipea puhastuskomplekti. Printida ei saa
juhul, kui osi ei vaheta.

Prindipea puhastuskomplekt sisaldab jiargmisi osi
(koiki iiks).
J Tindipea puhasti

4 Korkimispunkt

[ Loputuspadi
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Ettevaatusabinoud osade vahetamisel

n Oluline.

1 Kui tostate loputuspatja eemaldamise ajal
liiga tugevalt, voib jddktinti vilja pritsida.
Tehke neid toiminguid ettevaatlikult.

Kui olete loputuspadja uue vastu vahetanud,
kontrollige, et see oleks oigesti paigaldatud.
Kui konksud on printimise ajal iileval, voib
prindipea kahjustada saada.

\\

\\\

[ Enne selle protseduuriga alustamist lugege
kindlasti jargmist jaotist.
7, Ettevaatusabinoud kasutamisel” 1k 78

Miirkus.
Pirast tindipea puhasti asendamist liigub prindipea
hooldusasendisse.

Sumisti teeb hddlt 10 minutit pdrast prindipea
liigutamist (vaikesdte).

Lugege libi ekraanil kuvatud teade, vajutage nuppu OK
ja jitkake siis tood. Péirast 10 minuti moodumist teeb
sumisti uuesti hddlt.

Vahetamine

Valige alati prindipea puhastuskomplekt, mis on
mdeldud konkreetselt sellele printerile.

5, Lisaseadmed ja kulumaterjalid” 1k 130
Vajutage kuval Head Cleaning Set is at the end
of its service life. nuppu OK.

Kui teadet ei kuvata, vajutage jarjest
(meniiit) — Maintenance — Replace
Maintenance Parts — Head Cleaning Set.

Kontrollige teadet ja vajutage seejdrel Start.

Prindiplaat liigub hooldusasendisse.

20

Vajutage toimingu nidgemiseks nuppu How
To...

Jargige toimingu labiviimiseks ekraanil kuvatud
juhtnoore.

Kasutatud kulutarvikute korvaldamine
£ ,Korvaldamine” 1k 98
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Muu hooldus

Tindivarustusseadmete
korraline raputamine

Kui kuvatakse teade, et on aeg raputada tinti,
eemaldage kohe tindivarustusseade ja raputage seda.

n Oluline.

Tulenevalt selle printeri tindivarustusseadmetes
kasutatava tindi omadustest sadestub see
aegamooda (komponendid vajuvad vedeliku
pohja). Kui tint settib, muutub tint ebaiihtlaseks
ning otsakud véivad ummistuda. Raputage
tindivarustusseadmeid pdrast paigaldamist
regulaarselt.

Pirast tindivarustusseadme printerisse paigaldamist
teavitatakse teid ekraanil kuvatud teatega vajadusest
seadet raputada jargmiste aegade tagant.

d  Tint White (Valge) (WH): iga 24 tunni tagant

1  Muud tindid: kord kuus

Ettevaatusabinoud raputamisel

4 Pange kisi tindialuse pohjale, kui te seda
eemaldate. Kui kasutate ainult iihte kitt, voib
salv selle eemaldamisel oma raskuse t6ttu maha
kukkuda ja kahjustuda.

4 Kui te raputate tindivarustusseadet, pange see

tindialusele ja raputage siis umbes 60-kraadise
nurga all 5 korda 5 sekundi jooksul iiles-alla, nagu
jargmisel joonisel ndidatud.

91

0 Arge raputage tindivarustusseadmeid ega
tindialust, milles on tindivarustusseadmed, suure
jouga. Tint voib vilja voolata.

ﬁ
[ Eemaldatud tindivarustusseadmete

tindivarustusava iimber voib olla tinti, seega olge
tindivarustusseadmeid eemaldades ettevaatlik, et
mitte tinti maha ajada.

Raputamine

Kui ekraanil kuvatakse teade, et on aeg tinti raputada,
saate tindivarustusseadet raputades toimingu dpetust
vaadata juhtpaneelilt.

n Vajutage ekraanil olekukuva ala.

Media

]
CESEERNE

M C WH WH ML &, &

§i l.¢|P anmg &

1H 53IM

1}

Auto

Periodic

£ 7 Cleaning
E(?) 1H 0

38 %

Vajutage loendis Message List teadet, mis késib
tinti raputada.

Message List
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Vajutage toimingu nidgemiseks nuppu How
To... Jargige toimingu labiviimiseks ekraanil
kuvatud juhtngdore.

Information

Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which «; is displayed.

wH I

ML —

= w I

Check codes.

Ummistunud pihustite
kontrollimine
Me soovitame teil kvaliteetsete tulemuste tagamiseks

kontrollida diitiside ummistumist iga kord, kui te
prindite.

Voimalused ummistuste
kontrollimiseks

Pihustite ummistusi on vdoimalik tuvastada kahel
jargmisel viisil.

Automaatne puhastamine

Prindipea kontrollib ummistunud pihusteid
automaatselt ja teostab puhastamise optimaalse
tugevusega. Ummistusteta pihusteid ei puhastata.
Lisateabe saamiseks lugege alljargnevat.

£ ,Prindipea puhastus” lk 94

Noudel diilisimuster

Kui soovite enne printimist kontrollida, et ei oleks
ummistusi voi triipe ega ebaiihtlusi printimisel,
printige vilja diiiiside kontrollmuster. Vaadelge
tritkitud duiiside kontrollmustrit, et veenduda, kas
diitisid on ummistunud.

Kontrollmustri printimise juhised leiate alt.

Toetatud kandjad

Kontrollmustri printimiseks vajate jairgmist materjali.
Kasutatav kandja soltub sitte Printer Mode valikust.

922

Suurus

Kui kasutate prindiplaati
suurusele L/M/S véi kesk-
mist soonega prindiplaati.

A4 voi kirjasuurus

Prindiplaat suurusele XS 180 X 200 mm
(7,1 x 7,9 tolli)
Varruka prindiplaat 100 X 100 mm
(3,9 x 3,9 tolli)

Meedia tiiiip

White ink mode: labipaistev kandja, nagu OHP-leht

v6i virvipaber”

Color ink mode: tavapaber”

* Keskmise soontega printimisplaadi paigaldamisel
kasutage paksu paberit. Kui paksu paberit ei ole,

siis asendage plaat printeriga kaasasoleva plaadiga ja
printige kontrollmuster.

Kinnitage vahend plaadile enne printimisega
alustamist. Lugege kandja paigaldamise kohta
jargmisest jaotisest.

Vahendi laadimine

Vaadake enne kandja laadimist tile jargmine.

Kui kasutate keskmist soonega prindiplaati

Eemaldage vahetiikk A ja jitke paika ainult
vahetiikk B.

£, Vahetiikkide paigaldamine ja eemaldamine”
1k 58

Kui meniiiis Media Settings on suvandi Platen Gap
sate Manual

Miirake sitteks Auto.

£5° ,Media Settings menu” 1k 109

Kontrollige, et prindiplaati valjutataks
ettepoole.

Mirkus.
Kui prindiplaat ei liigu edasi, vajutage selle
edasiliigutamiseks nuppu T.
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Asetage kandja joonistel ndidatud kohtadesse.
Prindiplaadid suurusele L/M/S/XS

Laadige kandja prindiplaadi keskkohta.

—

Keskmine soonega prindiplaat

Laadige kandja prindiplaadi esiossa paremale
kiiljele.

Varruka prindiplaat

Laadige kandja tdstetud osa keskkohta.

Veenduge, et kandja oleks paigutatud joonistel
niidatud kohtadesse. Kui see on paigaldatud

teise asendisse, voib printimisplaat tindiga
méirduda.

Kinnitage vahend tsellofaanteibiga, et see
paigast ei nihkuks.

93

n Veenduge, et prindiplaadi kauguse seadistamise
hoova skaala site oleks P.

Vaadake printimisplaadi asendi muutmiseks
jargnevat teavet.

25 ,Prindiplaadi kdrguse muutmine” 1k 60

Otsakute kontrollmustri printimine

n Vajutage jérjest (meniii) —

Maintenance — Print Head Nozzle Check.

Vaadake, milline kontrollmuster on valitud.

Valitud kontrollmustri tiiiip ja prindiplaadi
titip on kuvatud ekraanil.

[ Pattern Type.
Tavaliselt on valitud All, et printida
kontrollmustrid koigi virvide jaoks. Kui
tahate kontrolida ummistuse esinemist
sattega White Only voi Color Only, muutke
satet meniiiis Current Settings.

4 Platen Type.
Tavaliselt on valitud Standard/Hanger Platen
All Sizes. Kui tahate kontrollmustreid
printida sittega Medium Grooved Platen voi
Sleeve Platen, muutke sitet mentiiis Current
Settings.

Veenduge, et plaadil on kandja ja vajutage

seejdrel Start.

Prinditakse otsakute kontrollmuster.
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n Kontrollige otsakute kontrollmustrit.

Puhaste pihustite ndide

Kontrollmustril ei ole tiihje vahesid.

Ummistunud pihustite néide

Kui otsakute kontrollmustris esineb tiihje
vahesid, viige 14bi prindipea puhastus.

£ ,Prindipea puhastus” lk 94

Prindipea puhastus

Prindipea puhastamiseks on saadaval funktsioon
Auto Cleaning ja kolm prindipea puhastamise taset:
Cleaning (Light), Cleaning (Medium) ja Cleaning
(Heavy).

Teostage esimesena Auto Cleaning. Kui see
ummistusi ei korvalda, kasutage jirjekorras
funktsioone Cleaning (Light), Cleaning (Medium) ja
Cleaning (Heavy), kuni ummistused on korvaldatud.

Veenduge, et toide on sisse liilitatud ja vajutage
jarjest (meniiit) — Maintenance — Head
Cleaning.

Valige puhastusmeetod.

Kui valitud on Auto Cleaning

Liikuge edasi 4. punkti juurde.

Kui valitud on puhastustase

Valige koigi ridade puhastamiseks All Nozzles
ja jatkake siis 4. punktist.

Puhastatavate ridade valimiseks pihustite
kontrollmustri kontrollimisel liikuge jargmise
sammu juurde.

924

Kinnitage pihustite kontrollmuster, valige
puhastatavad pihustite read ja vajutage OK.

Pihustite kontrollmustri alaosas triikitud tekst

tahistab tindi vdrvide ja pihustite ridade

kombinatsiooni.

Vaadake, millised read on pihustite
kontrollmustrist puudu ja valige seejérel read,
mida prindipeas puhastada (suvanditest Color
ja White).

Jargmisel joonisel kujutatud olukorras valige C.

I

i
I
mlll
il
4

~
Vd

n Kontrollige teadet ja vajutage seejdrel Start.

Puhastamine algab. Kui puhastamine
on lopetatud, siis soovitame valida
kinnitusekraanilt Yes ja printida
kontrollmuster, mis kinnitab duiisidest
ummistuste korvaldamist.

Kui ummistus on korvaldatud

Jatkake kasutamist tavapéraselt.

Kui ummistus ei ole korvaldatud

Minge tagasi 1. punkti juurde ja

kasutage funktsiooni Cleaning (Light). Pérast
funktsiooni Cleaning (Light) kasutamist
kasutage jargmist puhastamise korgemat taset.

Kui pihustid jadvad ummistunuks ka pirast
prindipea korduvat puhastamist

Metallidared voivad olla maardunud.
Tehke jargmist.

£, Puhastage prindipea timbrus ja metalli
servad” 1k 81
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Seadistuse Printer Mode
muutmine

Muutke reziimi Printer Mode jargmistes olukordades.

[d  Kui tinti White (Valge) ei kasutata teatava aja
jooksul

(4 Kui tinti White (Valge) kasutatakse uuesti

Kui kasutate reziimi High speed color mode, ei saa
reziimi Printer Mode muuta.

Ettevalmistamine

Tehke valitava védrvireziimi jargi jargmised
ettevalmistused. Kui tint on kuskil otsa saamas, pange
valmis uus tint (ei kehti tindi White (Valge) ega
tindimahuti puhastusvedeliku tditepea kohta).

Color ink mode -> White ink mode

Kaks tindi WH tindivarustusseadet

Komplektis olevat tindilaadimisseadet (vt jargmist
joonist) on vaja vaid siis, kui liilitate esimest korda
sisse reziimi White ink mode. Teisel ja jargnevatel
vahetustel ei ole seda enam vaja.

White ink mode -> Color ink mode

Kaks tindimahuti puhastusvedeliku tditepead

Vahetusmeetod

Veenduge, et toide oleks sisse liilitatud, ja
vajutage siis nuppu (meniiit) > General
Settings > Printer Settings > Printer Mode.

Valige reziim, mida kasutama soovite hakata.

95

Kontrollige ekraanile kuvatud teateid ja
vajutage seejarel Start.

Jargige toimingu labiviimiseks ekraanil kuvatud
juhtnoore.

Vajutage toOprotsessi nagemiseks ekraanil
nuppu How To...

Kui see I6pule jouab, muutub juhtpaneeli
tootlemisekraan seadete ekraaniks.

Kui lilitate printeri reziimist White ink

mode reziimi Color ink mode, vaadake
jargmisest jaotisest teavet selle kohta, kuidas
puhastada enne ladustamist tindi White (Valge)
tindivarustusseadme tindivarustusava.

Mirkus.

Kui liilitate printeri reZiimi White ink mode
pdrast seda, kui olete pikka aega kasutanud
reziimi Color ink mode, v6ib tindi White (Valge)
tihedus olla viike. Kui tihedus on liiga madal,
vaadake alljdrgnevat.

£, Liiga vihe valget voi ebaiihtlane valge”
Ik 124
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Hooldus

Tindivarustusava puhastamine ja
ladustamine

Puudutage kaasasolevas hoolduskomplektis oleva laia
Puhastuspulk nurgaga drnalt tindi pealevooluava
auku, et tinti adsorbeerida. Tinti ei ole vaja

dra piihkida. Arge suruge Puhastuspulk jouga ega
liigutage seda.

Osaliselt kasutatud ja eemaldatud
Tindivarustusseaded hoiustamisel jargige jargnevalt
toodud ettevaatusabinousid.

5 ,Mirkused Tindivarustusseaded/Tindimahuti
puhastusvedeliku tditepead kisitsemise kohta” lk 26

Ettevaatusabinoud printeri
pikaajalise varvitindireziimis
kasutamise korral

Kui kasutate printerit reziimis Color ink mode kauem
kui kaks kuud, kuvatakse jargmine teade, mis kasib
ummistuse drahoidmiseks puhastada pihusteid, mis
pole kasutusel.

To continue printing in Color ink mode, you need
to perform regular cleaning to prevent the nozzles
from clogging.

Kui kuvatakse see teade, puhastage pihusteid niipea
kui voimalik.

26

Pikaajalise mittekasutamise
korral tehtav hoiustamiseelne
hooldus

Kui printerit ei plaanita pikka aega kasutada (ja

see liilitatakse vilja), viige alati labi hoiustamiseelne
hooldus.

n Oluline.

Kui te ei vii libi hoiustamiseelset hooldust, siis
voib prindipea diiiis piisivalt ummistuda.

Kui te printerit pikemat aega ei kasuta ja jdtate
hoiustamiseelse hoolduse tegemata, siis liilitage
printer vihemalt kord nddalas sisse.

Hoiustamiseelse hoolduse
ajastamine

Hoiustamiseelse hoolduse protsess oleneb printeri
mittekasutamise ajast, nagu on allpool néidatud.

Kaks nddalat voi rohkem, aga vahem kui iiks kuu
(ainult reziimis White ink mode kasutamise korral)

Liilitage reziimi Color ink mode.
7 ,Seadistuse Printer Mode muutmine” 1k 95

Uks kuu véi kauem

Vaadake jirgnevat teavet, et viia ldbi protsess Keeping
Preparation.

Kui kasutate funktsiooni Keeping Preparation, pange
valmis kuus tindimahuti puhastusvedeliku tiitepead ja
uus jadktindipudel.

£ ,Lisaseadmed ja kulumaterjalid” Ik 130

Hoiustamiseelse hoolduse
labiviimine

n Oluline.

Kui allesoleva tindi voi puhastusvedeliku kogus
ei ole piisav, ei pruugi funktsioon tootada. Kui
tinti on vihe alles, pange igaks juhuks ootele
valmis uued Tindivarustusseaded/Tindimahuti
puhastusvedeliku tditepead.
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Hooldus

Veenduge, et toide on sisse liilitatud ja vajutage
jarjest (mentiii) — Maintenance —
Keeping Preparation.

Kontrollige ekraanile kuvatud teateid ja
vajutage seejdrel Start.

Jargige toimingu ldbiviimiseks ekraanil kuvatud
juhtnodore.

Vajutage toOprotsessi nagemiseks ekraanil
nuppu How To...

n Oluline.

Enne eemaldatud tindivarustusseadmete
hoiustamist puhastage need tindi
pealevooluavadele kogunenud tindist.
Kasutage puhastamiseks laia puhastuspulka,
mis on lisatud hoolduskomplektis.

[ Kasutage iga virvi jaoks erinevat
Puhastuspulk, et viltida virvide
segunemist.

1 Puudutage puhastuspulga nurgaga
ornalt tindivarustusava, et tint sellesse
imenduks. Tinti ei ole vaja dra piihkida.
Arge suruge Puhastuspulk jouga ega
liigutage seda.

Kui kuvatakse teade vahetamise 16petamise
kohta, lilitage toide vilja.
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Printeri ning osaliselt kasutatud ja eemaldatud
Tindivarustusseaded hoiustamisel jargige jargnevalt
toodud ettevaatusabinousid.

5 ,Mirkused printeri mittekasutamise kohta” 1k 26

7 ,Mirkused Tindivarustusseaded/Tindimahuti
puhastusvedeliku tiditepead kisitsemise kohta” 1k 26

Printeri uuesti kasutama hakkamine

n Oluline.

Printerit uuesti kasutama hakates paigaldage
sellesse tint. Eelnevalt eemaldatud
tindivarustusseaded paigaldamisel pange igaks
juhuks ootele valmis uued tindivarustusseaded.

Lilitage printer sisse ja jargige juhtpaneelil kuvatavaid
juhiseid, et Jaaktindipudel vilja vahetada ja
Tindivarustusseaded paigaldada.

Vajutage toOprotsessi nagemiseks ekraanil nuppu How
To...

Miirkus.

Kui valitud on White ink mode, véib printeri

uuesti kasutuselevotmisel tindi White (Valge) tihedus
olla madal. Kui tihedus on liiga madal, vaadake
alljgrgnevat.

£, Liiga vihe valget voi ebaiihtlane valge” Ik 124
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Hooldus

Kasutatud kulutarvikute
korvaldamine

Korvaldamine

Toostusjddtmetena on klassifitseeritud jargmised
kuluosad, mille kiilge on kleepunud tinti voi
eeltootlusvedelikku.

Puhastuspulk

Puhastustampoon

Pehme lapp

Tindipuhasti

Jaaktint

4

|

a

a

a

A Jaaktindipudel
(A Tindipea puhasti

(4 Korkimispunkt

4 Loputuspadi

(J Kandja pérast printimist
a

Tithjad Tindivarustusseaded, Tindimahuti
puhastusvedeliku tditepead ja kasutatud
eeltootlusvedeliku mahutid

[ Lehtri filter

Realiseerige toru puhastusvedelik vastavalt kohalikele
seadustele ja médrustele — andes selle

niiteks toostusjddtmete realiseerimise ettevottele.
Sellistel juhtudel esitage ohutusleht toostusjdatmete
kaitlusettevottele.

Selle saate alla laadida kohalikult Epsoni veebilehelt.
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Juhtpaneeli meniiii

Juhtpaneeli meniili

Meniitiloend

Meniiiist saab méirata ja kiivitada jirgnevaid kirjeid ja parameetreid. Uksikasjade vaatamiseks iga kirje kohta
vaadake viidatud lehekiilgi.

Reprint

Seda valides saate uuesti printida (kordusprint) printeriga tthendatud USB-mélupulgale salvestatud prinditoid.
Lisateabe saamiseks lugege alljargnevat.

£ ,Sama t66 uuesti printimine (korduvprintimine)” 1k 70
Prindiplaadi kérguse reguleerimine
Kui te ei tea, kui paks on kasutatav kandja, valige see meniiii, et kontrollida, milline on prindiplaadi sobiv kdrgus.
£, Prindiplaadi korguse muutmine” 1k 60
General Settings
Lisateavet nende iiksuste kohta vt £ ,Meniiii General Settings” 1k 104
Satte kirje ‘ Site

Basic Settings

LCD Brightness 1 kuni 9
Sounds
Button Press 0 kuni 3
Completion Notice 0 kuni 3
Ready Notice 0 kuni 3
Print Completion Notice 0 kuni 3

Warning Notice

Volume 0 kuni 3

Repeat Off, Until Stopped
Error Tone

Volume 0 kuni 3

Repeat Off, Until Stopped
Sound Type Pattern1, Pattern2
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Juhtpaneeli meniiii

Satte kirje ‘ Sate ‘

‘ 1 kuni 240 minutit
‘ On, Off, Scheduled (iga 15 minuti tagant, kell 0.00 kuni 23.45)

Winter, Summer

-12:45 kuni +13:45

Hollandi, inglise, prantsuse, saksa, itaalia, jaapani, korea, portuga-
li, vene, lihtsustatud hiina, hispaania, traditsiooniline hiina, tirgi

Gray, Black, White

Automatic, Thumbnail View, Info View

QWERTY, AZERTY, QWERTZ

White ink mode, Color ink mode

Data Width, Printer Width

Auto, Manual

Network Settings, Clear All Data and Settings
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Satte kirje

Cleaning Setting

Juhtpaneeli meniiii

‘ Sate ‘

Threshold of Clogged Nozzles

1 Kuivalitud on Color ink mode: 1 kuni 1600

[ Kuivalitud on White ink mode / High speed color mode: 1
kuni 3200

Max Retry Cleaning Count

0 kuni 2

Actions Beyond Threshold of Missing Nozzles

Stop Printing, Show Alert, Auto Cleaning

Periodic Cleaning

Scheduled 1 kuni 9999
Pages 1 kuni 9999
off

Power On Cleaning On, Off

Network Settings

Network Status

Wired LAN Status, Print Status Sheet

Advanced

Device Name

TCP/IP

Proxy Server

IPv6 Address

Enable, Disable

Link Speed & Duplex

Auto, T00BASE-TX Auto, T0BASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full
Duplex, TO0BASE-TX Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex

Redirect HTTP to HTTPS

Enable, Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable [EEE802.1X

*Seda ei kuvata, kui tindi esmakordsel laadimisel on valitud High speed color mode.
Media Settings

Sellesse meniiiisse padseb otse, kui vajutada ekraanil materjaliteabe alale.

Lisateavet nende iiksuste kohta vt £3° ,Media Settings menu” 1k 109

Satte kirje ‘ Séite ‘

Current Settings

Media 01 kuni 30

Platen Gap Auto, Manual

Print Adjustments
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Juhtpaneeli meniiii

Satte kirje ‘ Séite ‘
Print Head Alignment
Standard
Dark Media” -8 kuni +8
Light Media
Micro Adjust -10 kuni +10
Media Feed Adjustment -1,00 kuni 1,00%

Media Management

07 XXXXXXXXXX kuni 30 XXXXXXXXXX

Change Name

Platen Gap

Auto

Reference Height Standard, Bottom, Top

Manual

Value

*Kuvatakse ainult siis, kui valitud on White ink mode.
Maintenance
Lisateavet nende iiksuste kohta vt & ,Meniiii Maintenance” 1k 112
Satte kirje ‘ Séite ‘

Print Head Nozzle Check

Pattern Type" All, White Only, Color Only
Platen Type Standard/Hanger Platen All Sizes, Medium Grooved Platen, Slee-
ve Platen

Head Cleaning
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Juhtpaneeli meniiii

Satte kirje ‘ Sate

Auto Cleaning

Cleaning (Light)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning (Medium)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning (Heavy)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White
Replace Maintenance Parts Head Cleaning Set, Waste Ink Bottle
Cleaning the Maintenance Parts Around the Head, Suction Cap, Sensor Cover

Keeping Preparation

*Kuvatakse ainult siis, kui valitud on White ink mode.
Supply Status
Meniiii £5” ,,Meniiii Supply Status” 1k 113 tiksikasjad

Replacement Part Information

Saate valida, et kuvataks vahetatavate osade, nditeks Prindipea kulumismaédra. Kui vahetatavate osade to6iga
hakkab 16pule joudma, kuvatakse Maintenance Request.

7 ,Hooldusnoude/printeri tdrke ilmnemine” lk 116

Status

Meniili £5° ,,Meniii Status” 1k 113 tiksikasjad

Online Manuals

Kuvatakse QR-kood, mille abil saab Online-juhendi otse avada.

Seda mentiiid ei pruugita olenevalt asukohast kuvada.
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Juhtpaneeli meniiii

Meniili tiksikasjad

Meniiii General Settings

*Mirgib vaikimisi seadeid.

Satte kirje Selgitus

Basic Settings

LCD Brightness 1 kuni 9 (99 Saate kohandada juhtpaneeli ekraani eredust.
Sounds
Button Press 0kuni3 (179 Saate seadistada juhtpaneeli ekraanil meniide ja muude kirjete vajuta-

misel kdlavate helide tugevust.

Completion Notice 0 kuni 3 (3" Saate seadistada printimistodde ja hooldustoimingute I6petamisel ko-
lavate helide tugevust.

Ready Notice 0 kuni 3 (39 Saate seadistada printeri printimiseks valmis olemisel kélava heli tuge-
vust.
Print Completion 0 kuni 3 (09 Maarake helitugevus T-sargi (kandja) eemaldamiseks valmisoleku jaoks.
Notice
Warning Notice Saate seadistada teavituste, nditeks kulumaterjalide vahetamise ja osa-
de puhastamise vajaduse helide kordumist ja tugevust.
Volume 0 kuni3 (29
Repeat Off*

Until Stopped

Error Tone Saate seadistada printimist peatava térke esinemisel kdlavate helide
kordumist ja tugevust.
Volume 0 kuni 3 (3"
Repeat Off

Until Stopped”

Sound Type Pattern1” Saate seadistada helitiitibi. Saab seadistada helisid, mida on printeri

todkeskkonnas lihtne kuulda.
Pattern2
Sleep Timer Kui Ghtegi viga ei ole tuvastatud ja kindla ajaperioodi véltel ei ole prin-

ter vastu vétnud thtegi printimistd6d, laheb printer 1dheb unereziimi.

Off Kui printer ldheb unereziimi, lilitub juhtpaneeli ekraan vélja ja muud
osad lulituvad voolutarbe vahendamiseks valja.

On 1 kuni 240 (157)

Ekraani kuvamise uuesti aktiveerimiseks puudutage juhtpaneeli ekraani.
Kui printer saab printimistd0 voi tehakse printeri unereziimist aratami-
seks méni riistvaraline toiming, vajab printer taaskaivitumiseks natuke
aega.
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Juhtpaneeli meniiii

Satte kirje Selgitus
Wake from Sleep
Touch LCD Screen on* Maarab, kas unereZiimis tehtavad toimingud ekraanil dratavad printeri
to Wake unereziimist. Kui valitud on Off, vajutage printeri unereZiimist aratami-
Off seks toitenuppu. Kui valitud on Scheduled, saate 15-minutise sammuga
madrata aja vahemikus 0.00 kuni 23.45, mille sees toimingud ekraanil
Scheduled dratavad printeri unereziimist.

(6.00 kuni 21.00%)

Date/Time Settings

Date/Time Saate seadistada printeri sisseehitatud kella. Selle seadistuse all maara-
tud kellaaega kuvatakse avaekraanil. Seda kasutatakse ka t6dde logide
ja printeri oleku jaoks programmis Epson Edge Dashboard.

Daylight Saving Ti- Winter” Saate seadistada, kas kellale rakendub suveaeg.
me
Summer
Time Difference —-12:45 kuni +13:45 Saate koordineeritud maailmaajaga (UTC) vorreldes seadistada ajavahe

15-minutiliste intervallide kaupa. Seadistage see vajadusel, nditeks kui
kasutate printerit vorgukeskkonnas, kus esineb ajavahe.

Language Hollandi Valige juhtpaneeli ekraanil kasutatav keel.

Inglise”

Prantsuse

Saksa

Itaalia

Jaapani

Korea

Portugali

Vene

Lihtsustatud hiina

Hispaania

Traditsiooniline hii-
na

Tirgi
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Juhtpaneeli meniiii

Satte kirje Selgitus
Screen Customization
Background Color Gray Saate valida juhtpaneeli ekraanil kasutatava varvivaliku. Saate seadista-
da varvivaliku, mida on printeri té6keskkonnas lihtne ndha.
Black”
White
Print Standby Automatic® Saate valida ekraani, mida parast printimisto6 saamist kuvatakse. Ole-
Screen nemata sellest, mis seadistuse valite, kui vajutate valikule % (kuva
Thumbnail View Umberlilitamine), saate lulituda eelvaate ekraani (pisipildivaate) ja tea-
beekraani vahel.
Info View Kui valitakse Thumbnail View, iimub printimisto6 saamisel eelvaate
ekraan, kuid printimise alustamisel ei muutu kuva teabeekraaniks.
Kui valitakse Info View, kuvatakse kohe parast printimist66 saamist
teabeekraan.
Keyboard QWERTY" Saate valida ilmuva teksti sisestamise ekraani péhipaigutuse, mis kuva-
takse nditeks siis, kui sisestate materjali seadistuste jaoks nimesid.
AZERTY
QWERTZ
Unit Settings
Length Unit m”* Saate valida pikkusiihikud, mida kasutatakse juhtpaneeli ekraanil ja
kontrollmustrite printimisel.
ft/in
Temperature °c* Saate valida juhtpaneeli ekraanil kasutatavad temperatuuritihikud.
°F
Printer Settings
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Satte kirje Selgitus

Printer Mode White ink mode Saate vahetada printimisel kasutatavat tindireziimi.

Saate vdahendada tindi WH tarbimist, kui ltlitute maaratud ajaperioodiks
reziimile Color ink mode, mille puhul ei kasutata printimiseks tldse
tinti WH.

Color ink mode

Uksikasjalikku teavet kasutustingimuste ja protseduuri kohta vt:

£ ,Seadistuse Printer Mode muutmine” Ik 95

Head Movement Ran- Data Width® Seda mentitd ei kuvata, kui tindi esmakordsel laadimisel on valitud
ge High speed color mode.
Printer Width

Saate valida vahemiku, milles prindipea printimise ajal liigub.

Seadistusega Data Width maarate andmete vahemiku, milles prindipea
liigub. Prindipea liikumisulatuse piiramine suurendab printimiskiirust.

Kui valitud on Printer Width, liigub prindipea suurima printeri toetatud
kandja laiuse ulatuses. Seadistage see valik, kui soovite lihtlasemat ja
jarjepidevamat kvaliteeti.

Inside Light Auto” Saate valida, kas sisemine tuli lilitub automaatselt sisse ja vélja.
Seadistuse Auto puhul Idheb tuli valgust vajavate toimingute, nditeks
Manual printimise ajal automaatselt pélema ning lilitub toimingu I6ppedes
vdlja.
Seadistuse Manual puhul lulitub tuli vdlja ainult siis, kui vajutate juhtpa-
neelil [&§. Kui vajutate nuppu &4 ajal, mil kiimas on toiming, mis ei
luba tule sisselllitamist, lGlitub tuli sisse niipea kui véimalik.
Restore Default Set- Network Settings Seadistus Network Settings muudab valiku General Settings — Net-
tings work Settings all seadistud vaartused tagasi vaikevadrtusteks.
Clear All Data and . . e -
Settings Seadistus Clear All Data and Settings muudab koéik printeri mentiides

seadistatud vaartused tagasi vaikeseadistusteks.

Maintenance Setting
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Satte kirje Selgitus

Cleaning Setting

Threshold of Clogged Nozzles Printer kontrollib enne printimist ja puhastuse kdivitamisel automaat-

selt, kas prindipea dutisid on ummistunud. Printer tuvastab ummistu-
Max Retry Cleaning 0 kuni 2 (0" nud pihusti selle jargi, kui pihustist valjastatav tindikogus pole normaal-
Count se prindikvaliteedi sdilitamiseks piisav.

Need sétted on seotud hooldusega, mis tehakse ummistunud diiside
tuvastamise korral. Need sétted kehtivad alljargnevale.

(1 Automaatne diiliside ummistuse kontrollimine enne printimist
(4 Auto Cleaning
(4 Periodic Cleaning

Threshold of Clogged Nozzles maarab ummistunud pihustite arvu,
mille korral tuleb ldbi viia hooldus.

Valitavad vaartused erinevad olenevalt suvandi Printer Mode sattest,
nagu ndidatud.

[ Kuivalitud on Color ink mode: 1 kuni 1600 (vaikesate on 50)

(4 Kuivalitud on White ink mode / High speed color mode: 1 kuni
3200 (vaikesdte on 50)

Seadistus Max Retry Cleaning Count maarab, mitu korda hooldust
korratakse, kui diilisid on parast (ihte hoolduse ldbiviimist ikka ummis-

tunud.
Actions Beyond Thres- | Stop Printing Enne printimist valige toiming, mis tehakse siis, kui tuvastatakse suurem
hold of Missing Nozz- arv ummistunud pihusteid, kui on mdaratud sattega Cleaning Setting
les Show Alert” > Threshold of Clogged Nozzles.

Stop Printing kuvab juhtpaneelil teate Auto Nozzle Maintenance
found that the allowable number of clogged nozzles has been ex-
ceeded. The print quality may decline. ja I6petab seejarel printimise
ning laheb ootereziimi.

Auto Cleaning

Seadistuse Show Alert puhul kuvatakse eespool toodud teade, kuid
printer jatkab ilma peatumata printimist.

Seadistuse Auto Cleaning puhul tehakse enne printimist hooldus.

Periodic Cleaning

Scheduled 1 kuni 9999 (607) Saate seadistada kas aja (minutid) voi lehekiilgede arvu, mille jarel te-
hakse puhastus, et prindipea diilise parimas seisukorras hoida.
Pages 1 kuni 9999 (50°) Kui valite seadistuse Off, toimub regulaarne puhastus.
off"
Power On Cleaning Oon” Saate seadistada, kas printer viib toite sissellilitamisel automaatselt labi

puhastuse, et prindipea diilse parimas seisukorras hoida.
Off

Network Settings
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Satte kirje Selgitus

Network Status Wired LAN Status Saate vaadata erinevate valiku Advanced alt seadistatavate vérgusea-
dete teavet.

Print Status Sheet Valiku Print Status Sheet puhul prinditakse seadistuste loend.

Advanced
Device Name Saate seadistada individuaalseid vérguseadeid.
TCP/IP Kui kasutusel on 1000BASE-T Full Duplex, maarake suvandi Link Speed

& Duplex sdtteks Auto.

Proxy Server

IPv6 Address Enable”

Disable
Link Speed & Du- Auto”
plex

100BASE-TX Auto

10BASE-T Half Du-
plex

10BASE-T Full Du-
plex

100BASE-TX Half
Duplex

100BASE-TX Full

Duplex
Redirect HTTP to Enable”
HTTPS

Disable

Disable IPsec/IP Filtering

Disable IEEE802.1X

Media Settings menu

*Mirgib vaikimisi seadeid.

Satte kirje Selgitus

Current Settings

Media 01 kuni 30 Kuvatakse praegu valitud materjali seadete jaoks maaratud vaartuste
loend. Seadistustele vajutades saate maaratud vaartusi muuta.
Platen Gap Auto
Manual
Print Adjustments
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Satte kirje

Juhtpaneeli meniiii

Selgitus

Print Head Alignment

Prindipea ja kandja vahel on véike vahe. Jargmised tegurid véivad kaa-

Standard

sa tuua prindiasendi korvalekalde ja pdhjustada seeldbi teralisust voi
hagusust (abijoonte joondusviga, karvase servaga peen tekst).

Dark Media

(Kuvatakse ainult
siis, kui valitud on
White ink mode.)

Light Media

-8 kuni +8

([  Temperatuur véi 6huniiskus
(d  Erinevused kandja paksuses, pinnakujus jmt
(4 Prindiplaadi kérgus

See seadistus reguleerib vaikseid paigast dra olemisi tindi pritsimise
kohtades mélemasuunalise printimise ajal. Jargnevalt toodud olukorda-

Micro Adjust

-10 kuni +10

des ei parandata printimistulemusi isegi nende reguleerimiste rakenda-
misel.

[  Printeri eritarkvaras Garment Creator 2 on suvandi Print Direction
sate Uni-Direction (Low Speed).

[ Korduvprintimise voi USB-mélupulgalt printimise korral on
seadistus Current Settings — Head Move Direction seadistatud
valikule Uni-Directional.

Lisateabe saamiseks lugege alljargnevat.

& ,Kasutage funktsiooni Print Head Alignment” [k 122

Media Feed Adjust-
ment

-1,00 kuni 1,00%

Prindipea ja kandja vahel on vdike vahe. Jargmised tegurid voivad kaasa
tuua prindiasendi korvalekalde ja horisontaaljoonte (triipude) esinemi-
se.

[  Temperatuur véi 6huniiskus
1 Erinevused kandja paksuses, pinnakujus jmt
(A Prindiplaadi kérgus

Saate seda reguleerimisseadistust kasutada selleks, et reguleerida, kui
kaugele printimisplaat iga prindipea liikumise vahel liigub (kohendada
laiust).

Kui triilbud on tumedad, muutke vaartusi suunas +, kui vdrvid on hele-
dad (valkjad), muutke neid suunas -. Esmalt seadistage 0,1% (v6i -0,1%)
ja kontrollige printimistulemust, seejdrel reguleerige vastavalt vajaduse-
le veel.

Enne nende reguleerimisseadistuste tegemist lugege jargnevat jaotist.

& Ettevaatusabinéud funktsiooni Print Adjustments kasutamisel”
lk 122

Media Management
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Juhtpaneeli meniiii

Satte kirje Selgitus

01 XXXXXXXXXX kuni 30 XXXXXXXXXX (kuvab registreeritud nime)

Change Name Saate salvestatavatele materjali seadetele kuni 20 térgi pikkuse nime
madrata. (Saate kasutada kas 1- voi 2-baidilisi tarke.) Kirjeldavate nime-
de andmine muudab hiljem valikute tegemisel tuvastamise lihtsamaks.

Platen Gap Printer kasutab sensoreid, et printimisplaadile paigaldatava materjali
pinda automaatselt tuvastada ja sobiva seadistusega Head Height
(trGkiplaadi kaugus) printida. Printerit kasutades hoidke see reeglina
seadistatud valikule Auto. Jargevalt toodud juhtudel soovitame selle
seadistada valikule Manual.

(4 Kui materjal pole tihtlaselt paigaldatud

[ Kui materjali tekstuurist voi riidest olenevalt esineb kortse voi
ebemeid

Auto” Paigaldatava materjali pind tuvastatakse automaatselt, see joondatakse
seadistatud prindipea kérgusega (triikiplaadi kaugusega) ning seejarel
toimub printimine.

Reference Standard” Saate seadistada materjali pinna asendi viitekauguse, mida prindipea ja
Height materjali vahelise kauguse arvestamisel kasutatakse. Printerit kasutades
Bottom hoidke see reeglina seadistatud valikule Standard.
T Muutke seda seadistust ainult siis, kui tahate materjali kdrgeimat voi
op madalaimat asendit viitepunktina kasutada.
Manual Prindib fikseeritud vahega prindipea ja kandja vahel.

Kui suvandi Head Height site on Auto, vdib tuvastatud vordluskdrgus
erineda kandjas olevate kortsude, kandja tekstuuri, materjali ja laadi-
mistingimuste tottu. Viitekdrguse varieerumine péhjustab prindipea
korguses (triikiplaadi kauguses) véikseid erinevusi, seega voib printimis-
tulemustes ebaiihtlust esineda. Nende ebatihtluste kdrvaldamiseks sea-
distage valik Manual, et saaksite kohendada prindipead ja printimist.

Kui valite satte Manual, peate madrama vahetiikkide kombinatsiooni
ja prindiplaadi kauguse seadistamise hoova skaala asendi vastavalt ka-
sutatavale prindiplaadile ning kandja paksusele, seejdrel peate uuesti
kontrollima prindiplaadi kérgust.

Lisateabe saamiseks lugege alljargnevat.

£ ,Maarake suvandi Platen Gap satteks Manual” [k 125
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Juhtpaneeli meniiii

Meniili Maintenance

*Mirgib vaikimisi seadeid.

Satte kirje

Selgitus

Print Head Nozzle Check

Pattern Type
(Kuvatakse ainult siis,
kui valitud on White

All, White Only, Color Only

Prinditakse kontrollmuster, mis kontrollib prindipea ummistu-
nud dilse. Kontrollige prinditud mustrit visuaalselt ja kui
tuvastate ahmaseid voi puuduvaid osi, kasutage funktsiooni

Sizes, Medium Grooved Pla-
ten, Sleeve Platen

ink mode.) Head Cleaning.
& ,Ummistunud pihustite kontrollimine” |k 92
Platen Type Standard/Hanger Platen All Kontrollmustri prindiasend erineb olenevalt valitud sattevaar-

tusest (prindiplaadi tulip). Valige sattevaartus hetkel printeris-
se paigaldatud prindiplaadi jargi.

Head Cleaning

Auto Cleaning

Prindipea kontrollib ummistunud pihusteid automaatselt ja
teostab pea puhastamise sobiva tugevusega. Kui see ummis-
tusi ei korvalda, kasutage jérjekorras funktsioone Cleaning
(Light), Cleaning (Medium) ja Cleaning (Heavy), kuni um-
mistused on korvaldatud.

Cleaning (Light)

All Nozzles
Select Nozzles Color
White
Cleaning (Medium)
All Nozzles
Select Nozzles Color
White
Cleaning (Heavy)
All Nozzles
Select Nozzles Color
White

Saate valida kolme prindipea puhastamise taseme vahel.

Kasutage esmalt funktsiooni Cleaning (Light). Kui see ummis-
tusi ei kdrvalda, siis kasutage funktsiooni Cleaning (Medium)
ja seejarel funktsiooni Cleaning (Heavy).

Leidke prinditud kontrollmustri lehelt haguste v6i puuduvate
osadega mustrid ja seejérel saate tapsustada, kas puhastada
valge voi varvilise tindi kdik pihustiread véi kindlad pihusti-
read.

& ,Prindipea puhastus” |k 94

Replace Maintenance

Head Cleaning Set

Parts

Waste Ink Bottle

Saate seda menilid kasutada selleks, et vahetada kulumater-
jale enne, kui juhtpaneeli ekraanil kuvatakse teade, et on aeg
kulumaterjale vahetada.

Cleaning the Maintenan-

Around the Head

ce Parts

Suction Cap

Sensor Cover

Kasutage kindlasti seda meniilid, et puhastada Prindipea ja
metallidared. Lisaks saate kasutada seda meniitid, et puhas-
tada Imikork ja Sensori kate enne, kui juhtpaneeli ekraanil
kuvatakse teade, et on aeg neid puhastada.

Selleks, et saaksite neid digesti puhastada, peavad prindipea
ja prindiplaat hooldusasendis olema.
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Juhtpaneeli meniiii

Satte kirje ‘ Sate ‘ Selgitus

Keeping Preparation Kui printerit ei plaanita Ghe kuu voi pikema aja jooksul kasuta-
da (ja see lulitatakse valja), viige alati labi vastav hooldus.
Lisateabe saamiseks lugege alljargnevat.

& ,Pikaajalise mittekasutamise korral tehtav hoiustamiseel-
ne hooldus” Ik 96

Meniiii Supply Status

Satte kirje ‘ Sate ‘ Selgitus ‘
Ink/Waste Ink Bottle/Head Cleaning Set
Ink Kuvatakse allesolevad tintide kogused ja tintide
osanumbrid
Waste Ink Bottle Kuvatakse, kui palju on Jadktindipudel vaba ruumi
Head Cleaning Set Kuvatakse Tindipea puhasti kasutamistase

Menuu Status

Satte kirje Selgitus

Firmware Version Kuvatakse valitud teave.

Printer Name tdhistab programmis Epson Edge Dashboard seadistatud

Printer Name nime.

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Numbers

Total Carriage Pass
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Probleemide lahendamine

Probleemide lahendamine

Mida teate kuvamisel teha

Kui printerile kuvatakse moni allolevatest teadetest, vaadake loendist lahendust ja tegutsege vastavalt.

Teade Tegevus

Itis time to clean the Sensor Co-
ver.

The Sensor Cover cannot be re-
cognized.

Sensori kate pind on must. Lugege puhastamiseks jargmist jaotist.
£ ,Sensori kate puhastamine” Ik 81

Kui jatkate printeri kasutamist maardunud sensori katega, ei tuvasta sensor
prindiplaadi asendit digesti ja prindipea vdib printimise ajal valel kérgusel olla.
Soovitame selle teate kuvamisel see kohe dra puhastada.

It is time to clean the Encoder
Scale.

See your documentation for de-
tails.

Koodri skaala on maardunud. Lugege puhastamiseks jargmist jaotist.
& ,Koodri skaala puhastamine” k 83

Kui koodri skaala on maardunud, ei loe printer prindiala tapselt ja prindikvaliteet
halveneb. Soovitame selle teate kuvamisel see kohe dra puhastada.

Printing has stopped.

Check whether there is an obs-
truction inside the printer, and
then press [OK].

Kontrollige jargnevalt toodud punkte ja vajutage seejarel OK.

1 Kui printimisplaadile paigaldatud materjalis on kortsud, paigaldage materjal
uuesti, nii et see oleks sirge.

[ Kontrollige paksu kandjat laadides, kas vahetiikkide kombinatsioon ja prindiplaadi
koérgus (skaala) on kandja jaoks sobivad.
& ,Prindiplaadi kérguse maaramine” Ik 55

1 Veenduge, et midagi ei oleks printerisse kukkunud.

Cannot move the movable base.
Check around the movable base,
and then press [OK].

Kontrollige jargnevalt toodud punkte ja vajutage seejarel OK.

(4 Eemaldage printimisplaadilt koik muu peale materjali.

d  Kui printimisplaadile paigaldatud materjal on llespoole tdusnud véi vdga kortsu
ldinud, paigaldage materjal uuesti, nii et see oleks sirge.

(1 Kui olete muutnud prindiplaadi tuitipi, kontrollige, kas vahetiikkide kombinatsioon

ja prindiplaadi koérgus (skaala) on kasutatava prindiplaadi tlitibi ja laaditud kandja
paksuse jaoks sobivad.
& ,Prindiplaadi kérguse madramine” Ik 55

d  Kui midagi on liilkuva aluse ldhedusse kukkunud, eemaldage see.

Failed to inspect the condition of
nozzles.

Cannot run "Auto Cleaning".
Select cleaning strength manually
and run Cleaning.

Printeri temperatuur on lubatud to6temperatuurist kdrgem. Kohandage ruumi
temperatuuri ja alustage uuesti.

£ ,Tehniliste andmete tabel” Ik 148

No reprint data found.

A memory device or USB memory
stick is required to reprint.

See your documentation for de-
tails.

Funktsiooni Reprint ei saa kasutada, kui printeriga pole Ghendatud USB-malupulk.

£ ,Sama t66 uuesti printimine (korduvprintimine)” Ik 70
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Teade ‘ Tegevus
Cannot use the inserted Memory Pidage silmas jargnevat.
Device.
vice. @ USB-malupulk on rikutud.
For details, see your documenta- . . .
tion Kui see on rikutud, kasutage muud USB-mélupulka.
[ USB-malupulgal pole piisavalt vaba ruumi voi on maksimaalne loetavate failide
arv Uletatud (999)
Kustutage ebavajalikud failid jmt.
1 USB-malupulk eemaldati printerist andmete kirjutamise/lugemise ajal
Veenduge enne USB eemaldamist, et USB-malupulga tuli ei vilguks ega pdleks.
The combination of the IP ad- Sisestage korrektne IP-aadress voi vaikellils. Kui te ei tea korrektseid vaartusi, kiisige
dress and the subnet mask is in- oma voérguadministraatorilt.
valid.
For details, see your documenta-
tion.
Recovery Mode Pisivara varskendamine nurjus ja printer kdivitati taastereziimis.

Jargige pusivara uuesti varskendamiseks allpool toodud juhtn&ore.

1. Uhendage printer USB-kaabliga otse arvutiga. (Virskendamine iile
kaabel-LAN-lihenduse pole véimalik, kui printer on taastereziimis.)

2. Laadige Epsoni veebisaidilt alla uusim pusivara ja kdivitage seejdrel varskendus.

115



SC-F2200 Series

Kasutusjuhend

Probleemide lahendamine

Hooldusnoude/printeri torke ilmnemine

Teade

Maintenance Request: Replace
Parts Soon
XXXXXXXXXXXXXXXX

‘ Tegevus

Méne printeriosa kasutusiga ldheneb oma t66ea I6pule.
P66rduge oma edasimiiija véi Epsoni toe poole ning delge neile hooldenéude kood.

Hooldenduet ei ole teil véimalik kustutada seni, kuni detail on vahetatud. Printeri

Maintenance Request: End Of
Parts Service Life
XXXXXXXXXXXXXXXX

kasutamise jatkamisel tekib printeri térge.

Printer error.

For details, see your documenta-
tion.
XXXXXX

Turn the power off and on again.

Printeri torke teade kuvatakse jargnevalt toodud juhtudel.
[d Toitekaabel ei ole kindlalt ihendatud

[ Esineb térge, mida ei saa eemaldada
Printeri torke esinemisel |dpetab printer automaatselt printimise. Lilitage printer vilja,
eemaldage toitekaabel nii seinakontaktist kui printerist ning thendage seejérel uuesti.
Lalitage printerit mitu korda sisse ja vilja.

Kui LCD-paneelil kuvatakse uuesti sama printeri torge, pdéorduge abi saamiseks
edasimiilija v6i Epsoni toe poole. Oelge neile, et printeri térke kood on ,XXXXXX".
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Torkeotsing

Te ei saa printida (sest printer

ei toota)

Printer ei luilitu sisse

B | Kas toitekaabel on ithendatud elektrivorgu
ja printeriga?

Kontrollige, kas toitekaabel on korralikult printeriga
Uhendatud.

B | Kas toitevorgus on probleem?

Kontrollige, et teie vooluvork on tédkorras, tihenda-
des sellega mone teise elektriseadme toitekaabli.

Printer ei suhtle arvutiga

B | Kas kaabel on korralikult iihendatud?

Veenduge, et liideskaabel on tihendatud kindlalt nii
printeri porti kui arvutisse. Uhtlasi kontrollige, et
kaabel pole katki ega vadndunud. Kui teil on olemas
varukaabel, proovige sellega ihendada.

B | Kas kaabli naitajad vastavad arvuti
nduetele?

Kontrollige liideskaabli mudelit ja tehnilisi nditajaid,
et ndha, kas see sobib arvuti ja printeriga kasutami-
seks.

£ ,Susteemindouded” lk 145

H | Kui te kasutate USB-jaoturit, siis kas
kasutate seda 6igesti?

Vastavalt USB tehnilistele nditajatele saab Uksteise
kiilge thendada kuni viis USB-jaoturit. Sellegipoo-
lest soovitame me teil lhendada printer esimese
jaoturiga, mis on arvutiga otselihenduses. Olene-
valt kasutatavast jaoturist, voib printeri kasutamine
muutuda ebastabiilseks. Kui see juhtub, Glhendage
USB-kaabel otse oma arvuti USB-porti.

B | Kas USB-jaotur on néuetekohaselt
tuvastatud?

Kontrollige, et USB-jaotur on arvutis nduetekohaselt
tuvastatud. Kui arvuti tuvastab USB-jaoturi digesti,
lahutage koik USB-jaoturid arvutist ja ihendage
printer otse arvuti USB-porti. P66rduge USB-jaotu-
ri tootja poole, et saada lisateavet USB-jaoturi t66
kohta.

Te ei saa vorgukeskkonnas printida

B | Kas vorguseaded on 6iged?

Klisige oma vérguadministraatorilt vorguseaded.

B | Uhendage printer USB-kaabliga otse
arvutiga ja proovige printida.

Kui te saate USB kaudu printida, on probleem voér-
guseadetes. Kiisige abi oma siisteemiadministraato-
rilt voi vaadake voérgusiisteemi dokumentatsiooni.
Kui te ei saa USB kaudu printida, vaadake selle kasu-
tusjuhendi vastavat jaotist.

Printeris on torge

B | Vaadake juhtpaneelile kuvatud teadet.

2 Juhtpaneel” 1k 17
£ ,Mida teate kuvamisel teha” |k 114

Printer tootab, aga ei prindi

Prindipea liigub, kuid ei prindi

B | Kas triikiplaadi kaugus on digesti seatud?

Printer ei saa korralikult printida, kui prinditav pind
on prindipeast liiga kaugel. Kui suvandi Platen Gap
sate on Manual, kontrollige, kas vahetiikkide kom-
binatsioon ja prindiplaadi kdrgus (skaala) on kasuta-
tava prindiplaadi tltbi ja laaditud kandja paksuse
jaoks sobivad.

£ ,Toetatud sildiskaalade ja kandja paksuste ta-
bel” Ik 142
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Kontrollige printeri to66d.

Printige diitside kontrollmuster. Kuna diitside kont-
rollmustrit saab printida ilma arvutiga thendamata,
on teil véimalik kontrollida printeri to6tamist ja prin-
timisolekut.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine” Ik 92

Kui diitiside kontrollmustrit ei prinditud korralikult,
vaadake jargnevat jaotist.

Diitiside kontrollmustrit ei prindita
korralikult

B | Kas printer on pikemat aega kasutamata

seisnud?

Didsid véivad olla kuivanud ja ummistunud, kui
printerit pikka aega ei kasutata.

Toimingud, mis on vajalikud, kui printerit pole pikka

aega kasutatud £ ,Markused printeri mittekasuta-
mise kohta” |k 26

Kas te kasutate varvitindi reziimi?

Tindimahuti puhastusvedeliku tditepead on paigal-
datud varvitindi reziimis, seetéttu on puhastusvede-
likuga prinditud ridu (CL) raske ndha.

Kui mittenahtavad read on prinditud puhastusvede-
likuga, ei esine probleemi.

Kas te prindite paberile tindi White (Valge)
reziimis?

Tinti White (Valge) on paberil raske ndha. Kasutage
OHP-lehte vmt, et kontrollida tindi White (Valge)
diside kontrollmustrit.

£ ,Vahendilaadimine” |k 92

Kui ei esine iihtegi eespool toodud probleemi, voivad
diitisid ummistunud olla. Tehke jargnevad toimingud
etteantud jérjekorras.

1. Kasutage funktsiooni Head Cleaning

Vaadake jirgnevalt toodud teavet, kasutage
funktsiooni Head Cleaning ja kontrollige, kas
ummistunud diitisid said puhtaks.

£ ,Prindipea puhastus” 1k 94
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2. Puhastage metallidared

Kui metallidirtele on kleepunud kiude, voivad kiud
prindipea liikumise ajal sellega kokku puutuda ja
tindipritsimist takistada. Vaadake jargmist teavet

ja puhastage prindipea timbrust ning metallidari.
Pirast puhastamist kasutage uuesti funktsiooni Head
Cleaning ja kontrollige, kas ummistunud diiiisid said
puhtaks.

£, Puhastage prindipea timbrus ja metalli servad”

1k 81

3. Kui probleem parast meetmete 1 kuni 2
rakendamist ei lahene

Votke tihendust edasimiiiijaga voi Epsoni toega.

Printimistulemus pole
ootusparane

Printimiskvaliteet on kehv,
ebaiihtlane, liiga hele véi liiga tume
voOi on printimistulemusel jooned

B | Kas prindipea diiiisid on ummistunud?

Kui diitisid on ummistunud, siis nendest ei tule
enam vdrvi ja printimiskvaliteet langeb. Printige
dudside kontrollmuster.

& ,Ummistunud pihustite kontrollimine” k 92

Ning kui printimispinnal on ebemeid, véivad need
prindipeaga kokku puutuda ja diitiside ummistu-
mist pdhjustada. Soovitame vahetult enne printi-
mist kasutada kuumpressi ja koik materjali kiud la-
medaks suruda.
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Kas olete reguleerinud printimisplaadi
koérgust?

Kui seadistus Platen Gap on seatud valikule Manual
ja prinditav pind on prindipeast liiga kaugel, véib
printimistulemus olla jargnev.

(1 Jooned printimistulemusel

4 Kujutise servad on hagused

1 Tekst ja sirged jooned on kahekordsed
[ Kujutis on teraline

Kontrollige, kas vahetiikkide kombinatsioon ja prin-
diplaadi kdérgus (skaala) on kasutatava prindiplaadi
tllbi ja laaditud kandja paksuse jaoks sobivad.

£ Toetatud sildiskaalade ja kandja paksuste ta-
bel” Ik 142

Kas kasutasite funktsiooni Print Head
Alignment?

Tavaliselt prindib prindipea mélemasuunaliselt. Joo-
ned voéivad olla nihkes, kui prindipea on mélema-
suunalise printimise ajal valesti joondatud. Kui verti-
kaaljooned on nihkes, proovige kasutada funktsioo-
ni Print Head Alignment.

£ ,Kasutage funktsiooni Print Head Alignment”
Ik 122

Kasutage funktsiooni Media Feed
Adjustment.

Triipe ja ebauhtlust véib 6nnestuda vahendada, re-
guleerides prindipea igal liikumisel s66detavat prin-
diplaadi kogust (laius).

Kui jooned on tumedad, reguleerige suunas +; kui
jooned on hdgused, reguleerige suunas -.

£ ,Media Settings menu” lk 109

Kas koodri skaala on maardunud?

Kui koodri skaala on maardunud, ei loe printer prin-
diala tapselt ja prindikvaliteet halveneb. Kui pildi-
kvaliteet ei parane pérast funktsioonide Print Head
Alignment ja Media Feed Adjustment kasutamist,
vaadake koodri skaala puhastamiseks jargmist tea-
vet.

£ ,Koodri skaala puhastamine” [k 83

119

Kas kasutate soovitatud originaalseid
Epsoni tindivarustusseadmeid?

See printer on moéeldud kasutamiseks Epsoni tindi-
varustusseadmetega. Kui te kasutate muid tooteid
kui Epsoni omasid, voivad valjatriikid olla dhmased
voi voivad varvid muutuda, kuna allesoleva tindi ko-
gust ei tuvastata digesti. Kasutage kindlasti 6igeid
tindivarustusseadmeid.

Kas kasutate vanasid
tindivarustusseadmeid?

Kui kasutate vanu tindivarustusseadmeid, langeb
printimiskvaliteet. Vahetage need uute tindivarus-
tusseadmete vastu valja. Me soovitame tindiva-
rustusseadmeid kasutada enne pakendile triikitud
aegumiskuupdeva (pdrast printerisse paigaldamist
aasta jooksul).

Kas olete tindivarustusseadmeid
raputanud?

Selle printeri tindivarustusseadmetes on pigment-
tint. Raputage tindivarustusseadmeid enne printe-
risse paigaldamist korralikult. Optimaalse printimis-
kvaliteedi sdilitamiseks soovitame paigaldatud tindi
White (Valge) tindivarustusseadet iga to0pdeva al-
guses voi iga 24 tunni tagant (kui kuvatakse vastav
teade) vilja votta ja raputada ning teisi varvitinte
raputada kord kuus.

£ ,Tindivarustusseadmete korraline raputamine”
Ik 91

Kas te olete vorrelnud printimistulemusi
kujutisega ekraanil?

Kuna kuvarid ja printerid edastavad vérve erinevalt,
ei pruugi prinditud varvid ja ekraanil olevad varvid
alati samasugused olla.

Kas te avasite printimise ajal printerikaane?

Kui printimise ajal avatakse printerikaas, siis prindi-
pea peatub jarsult, mis péhjustab vérvide ebaliht-
lust. Arge avage printimise ajal printerikaant.

Kas juhtpaneelile on kuvatud Ink is low.?

Kui tindikogus on vaike, voib printimiskvaliteet hal-
veneda. Soovitame vahetada tindivarustusseadmed
uute vastu. Kui varvide vahel on erinevus ka parast
tindivarustusseadme vahetamist, teostage mdned
korrad prindipea puhastus.
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Kas te prindite erksaid varve?

Erksad varvid voivad séltuvalt pihustatud tindikogu-
sest ja T-sdrgi pinna ebatasasusest jadda joonelised.
Proovige printeri tarkvaras Garment Creator 2 muu-
ta suvandi Color Print Quality v6i White Print
Quality satet Quality.

Kas T-sdrk, millele te prindite, imab kergesti
tinti?

Kuna tindi kinnistamine T-sargi pinnale on raske,
voib vdike joondusviga T-sdrgi pinna ebatasasuse
tottu jatta sellele jooned, kui prindipea to6reziimiks
on valitud Bi-Direction (High Speed). Kui nii juhtub,
kaivitage funktsioon Print Head Alignment.

& ,Kasutage funktsiooni Print Head Alignment”
Ik 122

Kui funktsiooni Print Head Alignment kasutamine ei
lahenda probleemi, proovige printeri tarkvaras Gar-

ment Creator 2 madrata Uni-Direction (Low Speed)
suvandi Print Direction satteks. Kui korduvprindite

voi prindite USB-mélupulgalt, mille seadistuseks on

Bi-Direction (High Speed), muutke eelvaate ekraa-
nil seadistus Head Move Direction valikule Uni-Di-
rectional.

£ ,Sama t66 uuesti printimine (korduvprintimi-
ne)” Ik 70

£ ,Printimine USB-mélupulgalt” Ik 72

Kui jooned on ikka ndhtavad, valige seadistuse Co-
lor Print Quality voi White Print Quality alt seadis-
tus Quality.

Kas valmistatud eelté6tlusvedelik on liiga
lahja?

Kui eeltootlusvedelikku on liiga palju lahjendatud,
siis White (Valge) tint nérgeneb ja kujutise servad
véivad muutuda hdguseks. Proovige tarkvaras va-
hendada tindi White (Valge) tihedust véi muutke
eeltdotlusvedelik kangemaks.

Kui polUestri eelto6tlusvedelikku on liiga palju lah-
jendatud, siis tindi varvi ilmutamine ndérgeneb. Kor-
rigeerige eeltd6tlusvedeliku lahjendamismaara.

Reguleerige tindi White (Valge) tihedust.

Tumedavarvilistele T-sarkidele printimisel voib alus-
varvist soltuvalt esineda vertikaalne ebauhtlus. Kui
nii juhtub, proovige vahendada alusvarvina kasuta-
tava tindi White (Valge) tihedust. Tindi White (Val-
ge) tihedust saate reguleerida printeri tarkvaras Gar-
ment Creator 2.

120

3

Esineb ebaiihtlust, naiteks valgeid
tappe

Ebaiihtlane printimistule- Tavaline printimistulemus

mus

Kas puuvilla eeltootlusvedeliku lahus on
liiga lahja?

Kui puuvilla eeltootlusvedeliku kontsentratsioon on
liilga madal, ei tasandata pustisi kiudusid prinditaval
pinnal piisavalt. Kui jatkate sellises olukorras prin-
timist, voivad pistised kiud printimise v6i kinnista-
mise ajal nihkuda ja péhjustada printimistulemuse
ebatihtlust. Korrigeerige eeltootlusvedeliku lahjen-
damismadara.

7 Eeltodtlusvedeliku lahjendamine” Ik 46

Kas olete kanga enne eeltdotlusvedeliku
pinnale kandmist ebemetest puhastanud?

Kui eeltootlusvedelikku kanti ebemetega kangale,
voib esineda ebalihtlust. Puhastage kanga pind
kleepriba (-rulli) abil ebemetest ja seejarel katke eel-
tootlusvedelikuga.

2 Eeltootlusvedeliku pealekandmine” [k 46

Kas kandsite eeltootlusvedelikku pinnale
oigesti?

Liiga palju véi liiga véhe eelt66tlusvedelikku, samuti
ebalihtlane pinnale kandmine véib muuta printimis-
tulemuse ebalihtlaseks. Kandke pinnale Ghtlaselt 6i-
ge kogus eeltodtlusvedelikku.

7 ,Eeltootlusvedeliku pealekandmine” Ik 46
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Suurendage eeltootiusvedeliku
kinnistamise ajal temperatuuri.

Kui prindite poliestrist T-sarkidele, voib printimistu-
lemus olenevalt tekstiilist jadda ebatihtlane isegi siis,
kui eeltootlusvedelik kantakse peale digesti. Sellisel
juhul suurendage eelt66tlusvedeliku kinnistamise
ajal temperatuuri. See voib ebalhtlust vahendada.

£ Eeltootlusvedeliku kinnistamine” 1k 48

Printimata aladel esineb ebalihtlust,
nditeks valgeid tappe

AP

Kas puuvilla eelto6tlusvedelikus esineb
kalgendumist?

Kinnistuskomponendid véivad eelté6tlusvedelikus
seismise ajal kalgenduda. Kui kasutate kalgendit si-
saldavat eelto6tlusvedelikku, kleepub kalgend teks-
tiilile ja tekitab ebauhtlust. Enne kui kasutate kal-
gendit sisaldavat eeltdotlusvedelikkuy, filtrige seda
kalgendi eemaldamiseks.

£ ,Puuvilla eeltootlusvedeliku filtrimine (ainult
kalgendumise korral)” Ik 43

Sirged vertikaaljooned on nihkes,
vaiksed detailid on ahmased voi on
tulemus teraline

Prindipea prindib tavaliselt nii vasakule kui paremale
liikudes. Sellel ajal toimuv prindipea nihkumine

voib pohjustada joonte nihkumist, viikeste detailide
dhmasust voi teralist tulemust. Sellisel juhul tehke
jargnevad toimingud etteantud jarjekorras.

121

1. Materjali seadete registreerimine

Soovitame kategoriseerida materjali seadete numbrid
ning neid registreerida ja hallata, et saaksite konkreetsete
materjalitootjate (-tlilipide) ja projektide (printimistodde)
printimise seadistusi kategoriseerida.

Kui kategoriseerimine pole vajalik, ei pea te neid regis-
treerima.

7 ,Materjali seadete registreerimine” Ik 121

Vg

2. Kasutage funktsiooni Print Head Alignment

Kasutage vastavalt kasutatava printimisplaadi voi mater-
jali tutibile kas valikut Standard voi Micro Adjust.

£ ,Kasutage funktsiooni Print Head Alignment” [k 122

Vg

3. Muutke seadistust Platen Gap

Proovige satteks valida Manual.

2 ,Maarake suvandi Platen Gap satteks Manual” [k 125

Materjali seadete registreerimine

Materjali seadetele nime andmiseks ja nende
registreerimiseks tehke jargnevad toimingud.

Veenduge, et printeri toide on sees, ning
vajutage avaekraanil materjaliteabe alale.

Iy & 0

Maintenance

ET Cleaning

Next Print

Platen Gap

Auto

I."\_l".| Media had
[

C WH WH ML 8,

E@ f ‘ .-_
o

15 %

Vajutage valikule Media Management.



SC-F2200 Series  Kasutusjuhend

Probleemide lahendamine

Valige materjali seadistus, mida registreerida
soovite.

Media Management

11-20

Vajutage valikule Change Name.

Sisestage sobiv nimi ja vajutage seejirel OK.
Jargnevalt vajutage funktsiooni Print
Adjustments kiivitades 17> (avaekraan), et

avaekraanile naasta.

Mirkus.
Vajutage materjali seadete paremas servas . et
avada jirgnevat ekraani.

Platen Gap

Head Height

Reference Height

Kuvatakse valitud materjali seadete jaoks mddratud

seadistuste loend. Nupu @ kuni @ vajutamisel saate
teha jirgnevat.

O (Copy): voimaldab kopeerida valitud sitete sisu muu
kandja sdttenumbri alla. Nupu vajutamisel avaneb
ekraan, kus saate valida teise materjali seadistuse
numbri, mille jaoks te seadistust kopeerida soovite.

O (Edit): avab kuva, kus saate muuta sitete sisu.
©: lihtestab koik seadistused.

O (Use This Setting): edasiste prinditoode jaoks
kasutatakse valitud kandja sdtteid.

122

Ettevaatusabinoud funktsiooni Print
Adjustments kasutamisel

Reguleerimised tehakse printerisse paigaldatud
materijalist lahtuvalt

Paigaldage reguleerimist vajav materjal korrektselt
tegelikult printimiseks kasutatavale printimisplaadile.

Reguleerimise tulemusi naeb ainult hetkel valitud
materjali seadetes

Enne reguleerimistega alustamist valige korrektne
valiku Media Settings seadistus, mille alla neid
salvestada. Hetkel valitud materjali seadete number
kuvatakse printeri ekraanil.

7 Ekraanivaade” 1k 18

Veenduge enne reguleerimist, et diiiisid ei oleks
ummistunud

Kui diiiisid on ummistunud, ei saa reguleerimist
korrektselt teostada.

Printige kontrollmuster ja kontrollige seda visuaalselt
ning seejérel kéivitage vajadusel funktsioon Head
Cleaning.

£ ,Ummistunud pihustite kontrollimine” lk 92

Tehke kohandused uuesti, kui suvandi Platen Gap
satteks on maaratud Manual.

Kasutage funktsiooni Print Head Alignment

Reguleerimise tiiiibid ja kdivitamise jarjekord

Seadistust Print Head Alignment saab seadistada
kahele valikule Standard ja Micro Adjust.

Valiku Standard puhul vaadake visuaalselt prinditavat
reguleerimismustrit ja sisestage reguleerimisvairtused.

Valiku Micro Adjust puhul sisestage
reguleerimisvéirtused ja printige tegelik véljatriikk, et
veenduda, kas reguleerimise tulemused on sobivad.

Esmalt kasutage valikut Standard ning kui pildi
kvaliteet ei parane, siis valikut Micro Adjust. Kuid
jargnevalt toodud juhtudel valige esmalt valik Micro
Adjust.

[J  Kui kasutate keskmist soonega prindiplaati voi
varruka prindiplaati
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d  Kui materjali prinditav pind pole lame, néiteks kui
seal on tasku

Reguleerimine

Enne reguleerimisseadistuste tegemist lugege
jargnevat jaotist.

£~ , Ettevaatusabindud funktsiooni Print
Adjustments kasutamisel” 1k 122

Paigaldage reguleerimist vajav materjal
tegelikult kasutatavale printimisplaadile.

7, T-sirgi laadimine (kandja)” 1k 61

Kinnitage hetkel valitud materjali seaded

printeri ekraani meediateabe alas.

Iy & 0

Maintenance

ET Cleaning

MNext Print

s Platen Gap
s

Auto

Pe

mmll B °

WH WH ML &, &

Hetkel valitud materjali seadete jaoks
reguleerimise tulemuste salvestamiseks liikuge
sammu 5 juurde.

Reguleerimise tulemuste teise materjali seadete
alla salvestamiseks liikuge jargmise sammu
juurde.

vajutage jarjest Current Settings — Media.

Valige materjali seadete mille alla
reguleerimise tulemusi salvestada ning vajutage

) (avaekraan).

Vajutage materjaliteabe alale ning seejarel

Vajutage materjaliteabe alale.
1t @ 0

Maintenance
T Cleaning

Platen Gap

Auto Next Print

Periodic

|| = “IH E@meamng

WH WH ML &, &7

123

Vajutage jérjest Print Adjustments — Print
Head Alignment ning seejérel valige kas
Standard v6i Micro Adjust.

Kui valite seadistuse Standard: lilkuge sammu
7 juurde.

Kui valite seadistuse Micro Adjust: liikuge
sammu 9 juurde.

Valige kasutatava materjali virvile vastavalt
reguleeritavad kirjed ning vajutage Start.

Vajutage nuppu <&, et printida
reguleerimismuster. Kui mustri printimine
on lopetatud, kuvatakse reguleerimisvairtuse
sisestusekraan. Minge edasi jargmise sammu
juurde.

Kontrollige prinditud reguleerimismustrit.

Kui valitud on Light Media, prinditakse kaks
plokki musti mustreid (nr 1 kuni nr 2). Kui
valitud on Dark Media, prinditakse kaks plokki
musti ja valgeid mustreid (nr 1 kuni nr 2).

#1

A B

8 6 -4 -2 4 6 8 8 6 -4 -2 4 6 8
#2

A B

8§ 6 4 -2 0 2 4 6 8 -8 6 -4 -2 2 4 6 8

Kontrollige igas plokis kaht mustrit A kuni B
ja valige vahemikust -8 kuni +8, kus joon on
mustril koige peenem (joonte kattumine).

Jargneval joonisel peaksite valima variandi ,,—1".
S
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Kontrollige koigi plokkide mustreid ja seejarel
liikuge jargmise sammu juurde.

Sisestage reguleerimisvédrtused.

Kui kiivitate funktsiooni Standard

Sisestage 8. punktis valitud vaartused koigile
plokkidele nr 1A kuni nr 2B. Kui sisestate koik
reguleerimisvdirtused ja vajutate OK, avaneb
reguleerimisvdirtuste kinnitamise ekraan.

Kontrollige reguleerimisvéirtusi ja vajutage
OK, et reguleerimise tulemused materjali
seadetesse kanda.

Kui kiivitate funktsiooni Micro Adjust

Saate sisestada seadistusvédrtusi +10-st

kuni -10-ni. Soovitame esmalt seadistada
seadistusvairtused valikutele +1 ja -1 ja
printida ning seejdrel reguleerida edasi,
ldhtudes sellest vadrtusest, mis pildi kvaliteeti
parandas.

Kui pildi kvaliteet parast reguleerimist ei parane

[ Kui kiivitate funktsiooni Standard

Kiivitage jargmiseks funktsioon Micro Adjust.

Kui kiivitate funktsiooni Micro Adjust

Kui suvandi Platen Gap site on Auto, proovige
kasutada sitet Manual.

5 ,Media Settings menu” lk 109

Teise voimalusena proovige jargnevaid
toiminguid.

Proovige iihesuunalist printimist.

Kui eespool kirjeldatud meetmed ei lahenda pro-
bleemi, proovige printeri tarkvaras Garment Crea-
tor 2 maarata Uni-Direction (Low Speed) suvandi
Print Direction satteks. Kui korduvprindite véi prin-
dite USB-malupulgalt, mille seadistuseks on Bi-Di-
rection (High Speed), muutke eelvaate ekraanil
seadistus Head Move Direction valikule Uni-Direc-
tional.

£ ,Sama t66 uuesti printimine (korduvprintimi-
ne)” Ik 70

& ,Printimine USB-malupulgalt” Ik 72

124

Prinditud pind on maardunud

B | Kasimikork on puhas?

Prinditud pind véib olla mdardunud tilkuva tindi
tottu, kui tindiklimbid véi kiud on imikorgi imber
kleepunud. Puhastage imikorki.

& ,Imikorgi puhastamine” |k 83

B | Kas prinditaval pinnal on lahtisi voi
piistiseid kiude?

Lahtised voi pustised kiud voivad prinditavalt pin-
nalt prindipea kiilge kleepuda ja T-sérgi teisi kohti
maarida. Kui te T-sargi printimisplaadile paigaldate,
eemaldage lahtised kiud kleepuva teibi véi rulliga ja
pressige pustised kiud kéva rulliga alla.

&, T-sérgi laadimine (kandja)” Ik 61

B | Puhastage prindipea iimbrust.

Kui prinditav pind jm on maardunud ka pérast kor-
gi puhastamist, voivad selle péhjustajaks olla prin-
dipea diiside imber kogunenud kiud. Puhastage
prindipea Uimbrust.

& ,Puhastage prindipea iimbrus ja metalli servad”
Ik 81

Liiga vdhe valget voi ebaiihtlane
valge

B | Kas prindipea diiiisid on ummistunud?

Kui diitisid on ummistunud, siis need ei pritsi enam
tinti ning printimiskvaliteet langeb. Printige diilside
kontrollmuster.

& ,Ummistunud pihustite kontrollimine” Ik 92

B | Kas olete tindi White (Valge)
tindivarustusseadmeid raputanud?

Kuna tindi White (Valge) tindiosakesed tekitavad
kergesti sadet, peab tindivarustusseadet iga t60pae-
va alguses voi iga 24 tunni tagant (kui kuvatakse
vastav teade) raputama. Eemaldage tindivarustus-
seade (/-seadmed) ja raputage korralikult.

£ Tindivarustusseadmete korraline raputamine”
Ik 91
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B | Kas kandsite eeltéotlusvedelikku peale
iihtlaselt?

Kui eeltootlusvedelikku pole tihtlaselt peale kantud,
jaab printimistulemus ebalhtlane. Vaadake juhiseid
ja kandke eeltootlusvedelik peale Gihtlaselt.

& Eeltootlusvedeliku pealekandmine” Ik 46

B | Kas kuivatasite T-sdrgi parast eeltootlust
taielikult?

Kui T-sargi seisukord on jargmine, ei pruugi valge
sellele peale jaada.
(1 Ebapiisav kuumpressiga to6tlemine

[ Kuna T-sérk on liiga pikalt seisma jadnud, on
sellesse kogunenud niiskus

Kuivatage pérast eeltootlust T-sark taielikult, pida-
des silmas kinnistamise tingimusi. Kui T-sédrk on pi-
kemalt seisma jaanud, kuivatage seda enne printi-
mist kuumpressiga mitu sekundit.

£ Eeltootlusvedeliku kinnistamine” |k 48

B | Kas olete kuumpressi temperatuuri ja
survet optimeerinud?

Kuumpressi temperatuur langeb, kui te pressite
T-sarki, millele on kantud eeltéotlusvedelikku. Kui

te pressite Uksteise jarel mitut T-sarki, jalgige, et
kuumpressi temperatuur ei langeks allapoole ndu-
tud temperatuuri. Lisaks muutub valge ebaiihtla-
seks, kui surve pole piisav, sest siis ei kuiva T-sark
taielikult ja kiude ei suruta alla. Optimeerige kindlas-
ti kuumpressi survet.

£ ,Eeltootlusvedeliku kinnistamine” |k 48

Kui parast eelnevalt toodud toiminguid pole ikkagi
piisavalt valget varvi ja muid probleeme ei esine, tehke
jargnevad toimingud etteantud jarjekorras.

1. Kasutage funktsiooni Cleaning (Heavy)

Veenduge, et toide oleks sisse liilitatud, ja
seejérel vajutage jarjekorras: E (mentiii) >
Maintenance > Head Cleaning > Cleaning
(Heavy) > Select Nozzles > White.

Valige koik valiku WH read ja vajutage OK.

Kui valget pole piisavalt ka pérast tiks voi kaks korda
funktsiooni Cleaning (Heavy) kasutamist, proovige
jargmist.

2. Muutke seadistust Printer Mode

Vaadake jargnevalt toodud teavet ja liilitage seejérel
seadistus Printer Mode valikule Color ink mode ja
siis tagasi valikule White ink mode.

7 ,Seadistuse Printer Mode muutmine” 1k 95

3. Kui parast 1. ja 2. toimingut pole piisavalt valget
varvi

Votke ithendust edasimiitijaga voi Epsoni toega.

Valge alusvarv paistab kujutise alt
valja

B | Reguleerige valge alusvarvi prindiala
tarkvarast.

Prinditud valge alusvdrv véib séltuvalt T-sargi ma-
terjalist ja pihustatud tindi kogusest kujutise alt vélja
paista. Kui nii juhtub, reguleerige valge alusvarvi
prindiala printeri tarkvaras Garment Creator 2 voi
rasterpildi protsessori tarkvaras.

Muud

Pildikvaliteet on koikuv isegi
samade tingimustega printimisel /
Teade The position of the media
surface is too high. kuvatakse

isegi siis, kui prindite samale
kandjale / Funktsiooni Platen Height
Adjustment kasutamine ei 6nnestu

B | Kas kandja pind on laaditud tasaselt?

Kui kasutate ebatasase pinnaga kandjat voi kandja
pind on kortsus voi 16tv, voib printeri sensor sellele
reageerida.

Kui probleem pisib pérast kandja uuesti tasaselt
laadimist, lugege jargmist jaotist.

Mddrake suvandi Platen Gap sdtteks Manual

Kui suvandi Platen Gap site on Manual, jirgige
prindiplaadi kérguse optimeerimiseks allpool toodud
juhtnoore.
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1. Maarake suvandi Platen Gap sdtteks Manual

& ,Media Settings menu” Ik 109

Vs

2. Kontrollige, kas vahetiiki tiilip ja prindiplaadi
kérgus (skaala asend) on kandja paksusele
sobivad

Kontrollige prindiplaadi kauguse seadistamise hoova va-
hetlikkide kombinatsiooni ja skaalat kasutatava prindi-
plaadi ja kandja paksuse jargi.

£ ,Toetatud sildiskaalade ja kandja paksuste tabel”

Ik 142

3. Paigaldage ja eemaldage vahetiikke ning
muutke prindiplaadi kérgust

Tehke 2. punkti tulemuste jargi jargmised muudatused.

£ Vahetiikkide paigaldamine ja eemaldamine” Ik 58

£ ,Prindiplaadi kérguse muutmine” Ik 60

Vs

4. Kontrollige prindiplaadi kdrgust

Vaadake jargmist jaotist, et kontrollida, kas prindiplaat on
sobival kérgusel.

£ ,Prindiplaadi kérguse kontrollimine (sattega Ma-
nual)” 1k 126

Prindiplaadi kérguse kontrollimine (sdttega
Manual)

Tabelis olevad vahetiikkide kombinatsioonid ja
prindiplaadi kauguse seadistamise hoova skaala
asendid prindiplaadi ja kandja paksuse jaoks on
toodud vordluseks. Jargige allpool toodud juhtndore,
et veenduda, kas prindiplaadi korgus on kandja jaoks
sobiv.

126

Laadige kandja digesti prindiplaadile, mida te
kasutate.

n Oluline.

Laadige kandja nii, et see oleks sirge (kandja
pind pole lotv ega kortsus).

£ ,Plaatide asendamine” 1k 54
5, T-sirgi laadimine (kandja)” 1k 61

Vajutage nuppu 7, et viia prindiplaat printeri
sisse.

Vaadake kuva juhtpaneeli ekraanil.

Kui kuvatud on teade The position of the
media surface is too high.

Liikuge edasi 4. punkti juurde.

Kui ekraanil on avakuva

Kandja jaoks sobivaid prindiplaadi kérgus on
see, mis saavutatakse siis, kui liigutate hooba
kaks sdlku paremale pirast seda, kui kuvatakse
teade The position of the media surface is
too high. Korrake jargmisi toiminguid, kuni
kuvatakse see teade.

1. Vajutage nuppu T, et viia prindiplaat ette.
2. Tehke lahti prindiplaadi kauguse seadistami-

se hoova kinnitushoob ja liigutage siis hooba
skaalal iiks silk vasakule.

Mrkus.

Kui vahetiikid A ja B on paigaldatud ja
joondatud skaalaga B, ei saa te prindiplaati enam
korgemale tosta. Lopetage kontrollimine.

3. Kinnitage kinnitushoob ja seejdrel kinnitage
prindiplaadi kauguse seadistamise hoob.

4. Vajutage uuesti nuppu 7, et viia prindiplaat
taha.

Vajutage nuppu 7T, et viia prindiplaat ette.
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Tehke lahti prindiplaadi kauguse seadistamise
hoova kinnitushoob ja liigutage siis hooba
skaalal kaks silku paremale.

Miirkus.

Skaala numbrite vahel olev ,,.” liheb samuti phe
sdlguna arvesse. Kui teade kuvatakse hetkel, mil
skaala vidrtus on 3, seadke see vidrtusele 4.

Kinnitage kinnitushoob, et kinnitada
prindiplaadi kauguse seadistamise hoob.

Juhtpaneel lilitub pidevalt valja

Kas printer on unereziimis?

To6d saab tavaparaselt jatkata, kui te vajutate mon-
da juhtpaneeli nuppu, et ekraan uuesti sisse lilita-
da ja teete seejdrel méne riistvaralise toimingu —
nditeks avate printerikaane v6i saadate printerile
t60. Saate muuta unereziimile minemise aega, vali-
des [ (meniit) — General Settings — Basic Set-
tings — Sleep Timer.

£ ,Menuiloend” Ik 99

Printide arv juhtpaneelil on 1/1 ja ei
muutu

Kas saadate toid lihel jargmistest
meetoditest?

Kui to6de saatmiseks kasutatakse jargmisi meeto-
deid, ei ndita juhtpaneelil kuvatud koopiate arv prin-
ditavate koopiate arvu, isegi kui valitud on mitu
koopiat.

1 Kui kasutatakse rakenduses Garment Creator
Easy Print System loodud kuuma kausta

1 Kui toid saadetakse uuesti rakenduse Garment
Creator 2 prindiajaloost

[ Kui arvutisse eksporditud t66 (prindiandmed)
avati rakenduses Garment Creator 2 ja saadeti
seejarel

[ Printimine USB-mélupulgalt
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Printer ei peatu voi on prinditav
tekst vigane

Kas olete kaivitanud rakenduse Garment
Creator 2 ja muu rasterpildi protsessori
tarkvara lile USB-iihenduse?

Kaivitage ainult Garment Creator 2 véi rasterpildi
protsessori tarkvara. Arge kiivitage neid rakendusi
samaaegselt.

Alad, kuhu ei prinditud, on tindiga
maardunud

Kas printimisplaat on puhas?

Printimisplaadi raam ja pealmine plaat véivad olla
plekilised. Kontrollige printimisplaati ja vajadusel
puhastage seda.

£~ llma takjapadjata printimisplaadi puhastami-
ne” Ik 85

Prinditud T-sarkide tekstiili varvid
moonduvad aja jooksul

©
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Puhastage kuumpressi pressipinda.

Méningate tumedavarviliste T-sarkide tekstiili varvi-
komponent voib pressimise ajal kleepuda pressi
pinnale. Kui te parast seda pressite valget voi he-
ledat T-sarki, kandub pressipinnale kleepunud varvi-
komponent T-sdrgile (ile ja reageerib seal higile voi
paikesevalgusele, mis tekitab varvide moondumist.

Kui soovite pressida erinevates varvides T-sarke, ka-
sutage Uhte jargmistest meetoditest.

(1 Pange T-sdrkide peale ja alla eralduslehed.
Kasutage uusi lehti voi kasutage neid lahtuvalt
T-sargi varvist.

Kui olete pannud T-sérgi peale ja alla riide,
pange lehed joonisel ndidatud kohtadesse.

e
"
4

1 Kuiolete pannud T-sargi peale ja alla riide,
asendage see uuega voi kasutage T-sdrgi
varvist lahtuvalt muud riiet.

[ Puhastage pressipind.
Lisateavet pressi puhastamise kohta vt
kuumpressi juhendist.

Printeri olek ja logi on prinditud iile
paberi servade

Kas prindite prindiplaadiga suurusele M?

Olenevalt paberi suurusest véib prindiala ulatuda
ile paberi servade, kui paber on paigaldatud lisava-
rustusse kuuluvale printimisplaadile. Laadige paber
prindiplaadile suurusega M ja seejérel printige.

5, T-sdrgi laadimine (kandja)” Ik 61
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Printimine on aeglane véi katkeb
poole pealt

Kas prindipea liikumissuunaks on maaratud
iihesuunaline liikumine?

Printeri tarkvaras Garment Creator 2 voib suvan-
di Print Direction sate olla Uni-Direction (Low
Speed). Proovige rakenduses Garment Creator 2
madrata suvandi Print Direction satteks Bi-Direc-
tion (High Speed).

Kui korduvprindite véi prindite USB-malupulgalt,
mille seadistuseks on Bi-Direction (High Speed),
voib seadistus Head Move Direction olla eelvaate
ekraanil seadistatud valikule Uni-Directional. Proo-
vige muuta seadistust valikule Auto.

£ ,Sama t66 uuesti printimine (korduvprintimi-
ne)” 1k 70

£ ,Printimine USB-maélupulgalt” k 72

Kas te kasutate aeglase lugemiskiirusega
USB-malupulka?

Kui te kasutate USB-malupulgalt printimisel aegla-

se lugemiskiirusega USB-malupulka (4,63 MB/s voi

aeglasem), jaab prindipea vahepeal printimise ajal

seisma, kuid printimine jatkub. Kasutage kiire luge-
miskiirusega USB-mélupulka.

Kas kasutate suur hulka tindi vajava
printimist66 jaoks ilma takjapinnaga
padjata printimisplaati?

Kui kasutate palju tinti, nditeks terve printimisala tais
printimisel, véib prinditav pind tindist paisuda.

Sellisel juhul véidakse kuvada allpool toodud térke-
teade ja printimine voib peatuda, kuigi T-sark oli
enne printimisega alustamist digesti paigaldatud.
Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Kui T-sark on laaditud raami kasutades, voib raami
eemaldamine viia kortsud prinditavalt pinnalt valis-
servadesse ja probleemi kérvaldada.

Arvestage, et raami eemaldamisel on vaja teha jarg-
mist.

[ Peate printeri tarkvaras Garment Creator 2
voi rasterpildi protsessori tarkvaras vahendama
tindi White (Valge) laiust, et valge alusvarvi
printimine ei ulatuks pildist kaugemale.

[  Olge ettevaatlik, et te printimise ajal T-sarki ei
puudutaks, sest see vdib kergesti oma kohalt
ara nihkuda.
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H | Kas olete eeltootiusvedeliku tadielikult
kuivatanud?

Kui prindite nii, et eeltootlusvedelik pole piisavalt
kuivanud, véib prinditav pind olla niiske ja paisuda
ning printides vdivad esineda allpool toodud térked
ja printimine voib peatuda.

Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Kontrollige, kas eeltddtlusvedelik on dra kuivanud.

Ei saa USB-malupulka kasutada

B | Kas vajutasite parast USB-malupulga
sisestamist valikule EI ?

USB-malupulka ei hakata lihtsalt selle sisestamise
peale lugema. Vajutage kindlasti ekraani tlaosas
ikoonile fii] ja tehke labi USB printimise meniiii toi-
mingud.

Printeri sees poleb punane tuli

H | Seeeioletorge.

Valgus tuleb lambist printeri sees.

Olen unustanud vérguparooli

B | Vo6tke Ghendust edasimiitjaga voi Epsoni toega.
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Lisaseadmed ja kulumaterjalid

Printerile on saadaval jargmised lisaseadmed ja kulumaterjalid (seisuga mai 2023).

Uusima teabe saamiseks vt Epsoni veebilehte.

Tindivarustusseade

Printeri mudel ‘ Toote nimi ‘ Osa number

SC-F2200/SC-F2260 Black (Must) T54L1
Cyan (Tsuaan) T54L2
Magenta T54L3
Yellow (Kollane) T54L4
White (Valge) T54LA
Maintenance Liquid T54LB

SC-F2230 Black (Must) T54Q1
Cyan (Tsuaan) T54Q2
Magenta T54Q3
Yellow (Kollane) T54Q4
White (Valge) T54QA
Maintenance Liquid T54QB

SC-F2240 Black (Must) T54P1
Cyan (Tsuaan) T54P2
Magenta T54P3
Yellow (Kollane) T54P4
White (Valge) T54PA
Maintenance Liquid T54PB
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Printeri mudel ‘ Toote nimi ‘ Osa number

SC-F2270 Black (Must) T54K1
Cyan (Tsuaan) T54K2
Magenta T54K3
Yellow (Kollane) T54K4
White (Valge) T54KA
Maintenance Liquid T54KB

SC-F2280 Black (Must) T54N1
Cyan (Tsuaan) T54N2
Magenta T54N3
Yellow (Kollane) T54N4
White (Valge) T54NA
Maintenance Liquid T54NB

Epson soovitab kasutada ehtsaid Epsoni tindivarustusseadmeid. Epson ei saa tagada mitteoriginaalse tindi
kvaliteeti ega usaldusvéirsust. Mitteoriginaalse tindi kasutamine vdib pohjustada Epsoni garantiiga katmata
kahjustusi ning teatavatel juhtudel printeri tavatut kaitumist.

Mitteoriginaalse tindi taset puudutavat teavet ei pruugita kuvada ning mitteoriginaalse tindi kasutamine
jaddvustatakse teenindustoes voimaliku kasutamise jaoks.

Hooldusosad

SC-F2200/SC-F2230/SC-F2240/SC-F2260/SC-F2270

Toote nimi ‘ Tootenumber ‘ Selgitus ‘
Waste Ink Bottle (Hoolduskontei- C13T724000 Sama, mis printeriga kaasas olev jadktindipudel.
ner)
Head Cleaning Set (Prindipea pu- C135400216 Komplektis on loputuspadi, korkimispunkt ja tindipea
hastuskomplekt) puhasti.
Maintenance Kit (Hoolduskom- 17362 Sama, mis printeriga kaasas olev maintenance kit (hool-
plekt) duskomplekt).
Cleaning ink supply unit (Tin- T54R9 Kasutage funktsiooni Keeping Preparation jaoks ja rezii-
dimahuti puhastusvedeliku taite- mi Printer Mode vahetamiseks.
pea)

SC-F2280
Toote nimi Tootenumber Selgitus
Waste Ink Bottle (Hoolduskontei- C13T724000 Sama, mis printeriga kaasas olev jadktindipudel.
ner)
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Toote nimi ‘ Tootenumber ‘ Selgitus ‘
Head Cleaning Set (Prindipea pu- C135400217 Komplektis on loputuspadi, korkimispunkt ja tindipea
hastuskomplekt) puhasti.

Maintenance Kit (Hoolduskom- T7362 Sama, mis printeriga kaasas olev maintenance kit (hool-
plekt) duskomplekt).

Cleaning ink supply unit (Tin- T54RC Kasutage funktsiooni Keeping Preparation jaoks ja rezii-

dimahuti puhastusvedeliku taite-
pea)

mi Printer Mode vahetamiseks.

Muud

SC-F2200/SC-F2230/SC-F2240/SC-F2260/SC-F2270

ne soonega printimisplaat)

Pre-treatment Liquid (Eelto6tlus- T43R1 20 liitrit. Lahjendage enne kasutamist.
vedelik) 17361 £ Eeltéstlusvedelik” Ik 40
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 liitrit. Kasutage olenevalt tindist kas lahjendamata vo6i
(PolUiestri eeltootlusvedelik) lahjendatud eelto6tlusvedelikku.
£ Eeltodtlusvedelik” Ik 40
Hanger Platen - L (Riputus- C12C938911 Riidepuuga prindiplaat. Allpool on toodud iga suuruse
plaat —L) prindialad.
Hanger Platen - M (Riputus- C12C938931 Suurus L:16"x 20" /406 x 508 mm
plaat — M) Suurus M: 14" x 16" / 356 X 406 mm
Hanger Platen - S (Riputus- C12C938951 Suurus 5:10%x 12"/254 x 305 mm
plaat —S)
Large Platen (Suur printimisplaat) C12C933921 Standardne riidepuuta prindiplaat. Allpool on toodud
(16" x 20" / 406 x 508 mm) iga suuruse prindialad.
Medium Platen (Keskmine printi- C12C933931 Suurus L: 16" x 207 /406 x 508 mm
misplaat) (14" x 16" / 356 x 406 Suurus M: 14" x 16" / 356 X 406 mm
mm) Suurus S: 10" x 12"/ 254 x 305 mm
Small Platen (Vaike printimis- C12C933941 Suurus XS: 7" x 8"/ 178 x 203 mm
plaat) (10" x 12"/ 254 x 305 mm)
Extra Small Platen (Eriti vdike prin- | C12C938971
timisplaat)
Sleeve Platen (Varruka printimis- C12C939011 Selle prindiplaadiga saab printida 6igesti T-sérgi manset-
plaat) tidele.
Prindiala: 4" x 4"/ 102 x 102 mm
Medium Grooved Platen (Keskmi- C12C938991 Voimaldab tdpselt printida polosargile ning tdmbluku

voi ndopidega sargile.

Printimisala: vastab M-maddus riputusplaadile
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Toode ‘ Osa number ‘ Selgitus ‘
Platen Grip Pad - L (Printimisplaa- C135210118 Takjapadi, millega koos saab riidepuuga prindiplaati

di takjapinnaga padi — L) suurusele L/M/S kasutada takjapinnaga prindiplaadina.
Platen Grip Pad - M (Printimis- C135210119 foi’?gzdirudsae prril:jilp:::i' t;akjapatja ei saa kasutada koos
plaadi takjapinnaga padi — M) puugap P ga:

Platen Grip Pad - S (Printimisplaa- C135210120

di takjapinnaga padi —S)

Platen Grip Pad - L (Printimisplaa- C135210075 Takjapadi, millega koos saab standardset prindiplaati
di takjapinnaga padi — L) suurusele L/M/S kasutada takjapinnaga prindiplaadina.
Platen Grip Pad - M (Printimis- 135210076 ;’;‘:\Z‘;‘:gf’: prr.'r:‘;'plf:;' t:kjapatja i saa kasutada koos
plaadi takjapinnaga padi — M) prindip 'ga.

Platen Grip Pad - S (Printimisplaa- C135210077

di takjapinnaga padi — S)

Pre-treatment roller set (Eeltd6t- C12C891201 Komplekt rullidest (x3), kdepidemest ja alusest.

lusrulli komplekt)*

Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 Sama, mis eeltdotlusrullide komplekti rullide osa.

ment (3 pieces) (Asendusrullid

eeltéotluseks (3 tk)

Hard roller (Kéva rull)® C12C891221 Komplekt rullidest (kdvad) ja kdepidemest.

Grip Pad Tool (Takjapinnaga padi) | C12C934151 Sama, mis printeriga kaasa tulev takjapinnaga padi.
Funnel (Lehter)” C12C936561 Puuvilla eeltootlusvedeliku filtrimiseks kasutatav lehter.
Funnel filter (Lehtri filter)” C135210126 Puuvilla eeltostlusvedeliku filtrimiseks kasutatav filter.

*Ei ole koigis regioonides saadaval.

SC-F2280
Toode ‘ Osa number ‘ Selgitus ‘
Pre-treatment Liquid (Eelto6tlus- T43R1 20 liitrit. Lahjendage enne kasutamist.
vedelik) 17361 £ Eeltddtlusvedelik” Ik 40
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 liitrit. Kasutage olenevalt tindist kas lahjendamata voi
(Poltestri eeltootlusvedelik) lahjendatud eelt66tlusvedelikku.
27 ,Eeltootlusvedelik” Ik 40
Hanger Platen - L (Riputus- C12C938921 Riidepuuga prindiplaat. Allpool on toodud iga suuruse
plaat —L) prindialad.
Hanger Platen - M (Riputus- C12C938941 Suurus L: 16" x 207 /406 x 508 mm
plaat — M) Suurus M: 14" x 16" / 356 x 406 mm
Hanger Platen - S (Riputus- C12C938961 Suurus 5:10°x 12" /254 X 305 mm

plaat —S)
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Toode ‘ Osa number ‘ Selgitus
Large Platen (Suur printimisplaat) C12C933981 Standardne riidepuuta prindiplaat. Allpool on toodud
(16" x 20" / 406 x 508 mm) iga suuruse prindialad.
Medium Platen (Keskmine printi- C12C933991 Suurus L: 16 x 207 /406 x 508 mm
misplaat) (14" x 16" / 356 x 406 Suurus M: 14" x 16" / 356 X 406 mm
mm) Suurus S: 10" x 12"/ 254 x 305 mm
Small Platen (Vaike printimis- C12C934001 Suurus XS: 7" x 8"/ 178 x 203 mm
plaat) (10" x 12"/ 254 x 305 mm)
Extra Small Platen (Eriti vdike prin- | C12C938981
timisplaat)
Sleeve Platen (Varruka printimis- C12C939021 Selle prindiplaadiga saab printida 6igesti T-sdrgi manset-
plaat) tidele.
Prindiala: 4" x 4" /102 X 102 mm
Medium Grooved Platen (Keskmi- | C€12C939001 Véimaldab tépselt printida polosérgile ning tdombluku
ne soonega printimisplaat) voi ndopidega sargile.
Printimisala: vastab M-m&ddus riputusplaadile
Platen Grip Pad - L (Printimisplaa- C135210121 Takjapadi, millega koos saab riidepuuga prindiplaati
di takjapinnaga padi — L) suurusele L/M/S kasutada takjapinnaga prindiplaadina.
Platen Grip Pad - M (Printimis- C135210122 f;zzdz;ds;: p:il:gilp:::gi' taakjapatja ei saa kasutada koos
plaadi takjapinnaga padi — M) puugap P ga.
Platen Grip Pad - S (Printimisplaa- C135210123
di takjapinnaga padi — S)
Platen Grip Pad - L (Printimisplaa- C135210078 Takjapadi, millega koos saab standardset prindiplaati
di takjapinnaga padi — L) suurusele L/M/S kasutada takjapinnaga prindiplaadina.
Platen Grip Pad - M (Printimis- C135210079 Z:ﬂ\%‘;‘:g?j prri'r:‘;"ol':‘:(i' t:kjapa“a ei saa kasutada koos
plaadi takjapinnaga padi — M) P P ga.
Platen Grip Pad - S (Printimisplaa- C135210080
di takjapinnaga padi —S)
Pre-treatment roller set (Eelt66t- C12C891201 Komplekt rullidest (x3), kdepidemest ja alusest.
lusrulli komplekt)
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 Sama, mis eeltootlusrullide komplekti rullide osa.
ment (3 pieces) (Asendusrullid
eeltddtluseks (3 tk))
Hard roller (Kdva rull) C12C891221 Komplekt rullidest (kévad) ja kdepidemest.
Grip Pad Tool (Takjapinnaga padi) | C12C934161 Sama, mis printeriga kaasa tulev takjapinnaga padi.
Funnel (Lehter) C12C936571 Puuvilla eeltdotlusvedeliku filtrimiseks kasutatav lehter.
Funnel filter (Lehtri filter) C135210127 Puuvilla eeltootlusvedeliku filtrimiseks kasutatav filter.
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Markused printeri
liigutamise ja
transportimise kohta

Selles osas on kirjeldatud, kuidas printerit liigutada voi
transportida.

Selles jaotises kasutatakse termineid liigutamine ja
transport jargmises tdhenduses.

Liigutamine Paigalduskoha muutmine samal kor-
rusel, ilma et oleks vaja lletada ast-
meid.

Transport Paigalduskoha muutmine muule kor-

rusele voi hoonesse. See hélmab olu-
kordi, kus printer antakse Ule kullerile.

A Ettevaatust!

O Arge piiiidke printerit iiksinda liigutada.
Printerit peavad pakkima ja liigutama neli
inimest.

Printeri liigutamisel drge kallutage seda
rohkem kui 10 kraadi. Vastasel juhul voib see
kukkuda ja onnetuse pohjustada.

U

Printerit tostes peab kehahoiak olema dige.

Hoidke printerit tostmisel juhendis viidatud
kohtadest.

Kui te printerit tostes mujalt hoiate, voib

see pohjustada vigastusi, sest printer voib
kukkuda voi voivad teie sormed printeri maha
asetamisel kinni jddda.

Lisa
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n Oluline.

Printeri hoidmine

d  Pange printerit tostes kindlasti kéied joonisel
ndidatud kohtadesse. Kui seda hoitakse
mujalt, voib see kaasa tuua talitlushdired.

Need on kdepidemed (siivendatud alad),

mis asuvad joonisel tihistatud kohtade all.
Pange kiisi libisemiskindlale lehele tdrniga (*)
tahistatud koha all.

Printerit tuleb tosta nelja inimesega samal
ajal, muidu voib see iimber minna ja kdied
loksu jdtta.

1 Puudutage ainult ettendhtud kohti, vastasel
juhul voib tekkida talitlushdireid.

O Arge eemaldage tindivarustusseadmeid.
Prindipea pihustid voivad ummistuda ja
printimise voimatuks muutuda, tint voib vilja
lekkida.
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Ettevalmistamine liigutamiseks
vOi transpordiks
Teie kied voivad selle tegevuse kaigus jaaktindiga

kokku saada. Soovitame kanda hoolduskomplektis
olevaid kindaid.

Votke prindiplaadi vasakust ja paremast kiiljest
kinni ja tostke see eemaldamiseks otse iiles.

Kui kasutate varruka prindiplaati, eemaldage
esmalt kinnituslint ja tostke seejérel prindiplaat
iles.

Tehke lahti kinnitushoob.

Lisa
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Liigutage prindiplaadi kauguse seadistamise
hooba paremale, et seada skaala vdartusele 8.

Kinnitage kinnitushoob ja seejirel kinnitage
prindiplaadi kauguse seadistamise hoob.

&

. J

Liilitage printeri toide vilja.

Printeri transportimiseks jitkake jargmisest
punktist, printeri liigutamiseks minge 8. punkti
juurde.
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Liigutage kdega laadimisplaadi alus joonisel
ndidatud kohta.

Lisa

n Oluline.

Kui see toiming vilja arvata, ei tohi

laadimisplaadi alust kunagi kiega liigutada.

See voib pohjustada talitlushdireid.

137

Paigaldage tagasi fiksaator, mille paigaldamise
kaigus eemaldasite, ja kinnitage see kruviga.

\. J

E Eemaldage jadktindipudel.
£, Tindijaikide pudeli vahetamine” lk 88
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Avage klambrid ja eemaldage jaaktinditorud.

~

Eemaldage tagumise kaane kinnituskruvid.

=

)

I_./

Lisa
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Eemaldage jaaktinditorud — haarake neist

altpoolt puhasruumi lapiga kinni, nagu
joonisel niidatud, seejirel kasutage lappi
jadktindiviljundi puhastamiseks.

g Oluline.

Jadktinditorudest ja jadktindiviljunditest
voib jadktinti tilkuda. Tehke neid toiminguid
ettevaatlikult.

& J

Paigaldage jaaktindivaljunditele korgid, mis te

seadistamise kdigus eemaldasite.

Printeri transportimine

Kui olete ettevalmistused transpordiks 16petanud,
kasutage kaitse- ja pakkematerjale, et kaitsta printerit
rappumise ning l66kide eest — pakkige see
samamoodi nagu siis, kui see osteti.
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n Oluline.

Printerit ei tohi transpordi ajal kallutada, selle

Tint v6ib vilja voolata.

otsas ei tohi seista ja seda ei tohi tagurpidi keerata.

Pirast transportimist vaadake jargmist teavet, et
tagada selle valmisolek printimiseks.

5 ,Printeri tilespanek parast liigutamist” 1k 139

Printeri Glespanek parast
liigutamist

Jargige allpool toodud juhtndore, et tagada printeri
valmisolek tooks.

Uksikasju sammude 1-3 kohta vt Seadistusjuhend
(brosuiiir).

Kui teil pole seadistusjuhendit kiepérast, valige selle
ndgemiseks oma printeri mudel veebisaidilt
https://epson.sn.

Veenduge, et asukoht oleks paigaldamiseks

sobiv.

Paigaldage koik eemaldatud osad, nagu
tagumine kaas.

Eemaldage pérast transporti kindlasti
laadimisplaadi aluselt reguleeritav jalg.

printer sisse.

Kontrollige, et pihustid ei oleks ummistunud.

Uhendage toitepistik vooluvérku ja liilitage

25 ,Ummistunud pihustite kontrollimine”
1k 92

Lisa
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Printimisala

Tiiip ‘ Kasutatav ala

Prindiplaat suurusele L 16 x 20 tolli (406 x 508 mm)

Prindiplaat suurusele M 14 x 16 tolli (356 x 406 mm)

Prindiplaat suurusele S 10 x 12 tolli (254 x 305 mm)

Prindiplaat suurusele 7 x 8tolli (178 x 203 mm)

XS

Varruka prindiplaat 4 x4 tolli (102 x 102 mm)

Vaadake jooniselt alasid, ku-
hu ei saa printida

Keskmine soonega
prindiplaat

Printida ei saa printimisplaatide valitud aladele
voi aladele, mis asuvad iilemise plaadi iilemisest,
alumisest, vasakust voi paremast aarest teatud
kaugusel. Printida ei saa aladele, mis on allpool
toodud joonistel tahistatud tihtedega A ja B.

Prindiplaat suurusele L/M/S/XS

Printida ei saa printimisplaatide valitud aladele, mis
asuvad plaadi raami iilemisest, alumisest, vasakust voi
paremast sisemisest ddrest voi tdstetud sektsioonist
(iilemine plaat) teatud kaugusel.

6 mm 6 mm

©024in) A \
6 mm
(0.24in.)
B \.
6 mm
(0.24in.)

_3

/1 o 4

Lisa
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A: printimisplaadi raam
B: alad, millele ei saa printida
C: tilemine plaat

Varruka prindiplaat

Teatud piirkondadele tostetud osast printimisplaadi
raamis ei saa printida.

12 mm
(0.47 in.)

12 mm
(0.47in.)

A

12 mm
(0.47in.)

B\.

12 mm
(0.47in.)

A: printimisplaadi raam
B: alad, millele ei saa printida
C: tlemine plaat

Keskmine soonega prindiplaat

Te ei saa printida teatud aladele printimisplaadi raamis
ja aladele, kus ei ole pealmist plaati.

Sektsioon D on nelinurkne osa. Sektsiooni D
eemaldamisel ei saa sellele alale printida.

6 mm 161 mm 6 mm

(0.24in.) (6.34in.) (0.24in.)
6 mm
(0.24in.) 41 mm
(1.611in.)
169 mm
(6.65in.)
B 198
TR (7.801m)
6 mm
(0.24in.)
D 67 mm
(2.60in.)



SC-F2200 Series  Kasutusjuhend

A: printimisplaadi raam
B: alad, millele ei saa printida
C: ilemine plaat

D: nelinurkne osa

Lisa
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Toetatud sildiskaalade ja kandja paksuste tabel

Kui prindite suvandi Platen Gap séttega Manual, vaadake tabelist sobivat vahetiikkide kombinatsiooni ja skaala
asendit prindiplaadi kauguse seadistamise hooval kasutatava kandja paksuse ja prindiplaadi tiiiibi jaoks.

n Oluline.

Tabelis toodud skaala asend aitab mddrata prindiplaadi korgust. Kontrollige kindlasti enne esmakordset
printimist prindiplaadi korgust.

£ ,Prindiplaadi korguse kontrollimine (sittega Manual)” Ik 126

Kui paigaldatud on takjapadjaga prindiplaat suurusele L/M/S

Sildiskaala

Vahetuikkide kasutus ja kandja paksus

A+B

Ainult A

Toetab 6,0 mm
(0,24 tolli) paksemat
kandjat kui A + B

Ainult B

Toetab 10,0 mm
(0,39 tolli) paksemat
kandjat kui A + B

Pole

Toetab 16,0 mm
(0,63 tolli) paksemat
kandjat kui A + B

< 1,0 mm (0,04 tolli)

5,0 mm (0,2 tolli)

9,0 mm (0,35 tolli)

15,0 mm (0,59 tolli)

6,0 mm (0,24 tolli)

10,0 mm (0,39 tolli)

16,0 mm (0,63 tolli)

7,0 mm (0,28 tolli)

11,0 mm (0,43 tolli)

17,0 mm (0,67 tolli)

2,0 mm (0,08 tolli)

8,0 mm (0,31 tolli)

12,0 mm (0,47 tolli)

18,0 mm (0,71 tolli)

3,0 mm (0,12 tolli)

9,0 mm (0,35 tolli)

13,0 mm (0,51 tolli)

19,0 mm (0,75 tolli)

4,0 mm (0,16 tolli)

10,0 mm (0,39 tolli)

14,0 mm (0,55 tolli)

20,0 mm (0,79 tolli)

5,0 mm (0,2 tolli)

11,0 mm (0,43 tolli)

15,0 mm (0,59 tolli)

21,0 mm (0,83 tolli)

6,0 mm (0,24 tolli)

12,0 mm (0,47 tolli)

16,0 mm (0,63 tolli)

22,0 mm (0,87 tolli)

7,0 mm (0,28 tolli)

13,0 mm (0,51 tolli)

17,0 mm (0,67 tolli)

24,0 mm (0,94 tolli)
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Kui paigaldatud on takjapadjata prindiplaat suurusele L/M/S ja kui

paigaldatud on prindiplaat suurusele XS

Sildiskaala

A+B

Vahetuikkide kasutus ja kandja paksus

Ainult A

Toetab 6,0 mm
(0,24 tolli) paksemat
kandjat kui A + B

Ainult B

Toetab 10,0 mm
(0,39 tolli) paksemat
kandjat kui A + B

Pole

Toetab 16,0 mm
(0,63 tolli) paksemat
kandjat kui A + B

16,0 mm (0,63 tolli)

17,0 mm (0,67 tolli)

18,0 mm (0,51 tolli)

19,0 mm (0,75 tolli)

20,0 mm (0,79 tolli)

21,0 mm (0,83 tolli)

22,0 mm (0,87 tolli)

23,0 mm (0,91 tolli)

P 6,0 mm (0,24 tolli) 10,0 mm (0,39 tolli)
- < 1,0 mm (0,04 tolli)

1 7,0 mm (0,28 tolli) 11,0 mm (0,43 tolli)
; 2,0 mm (0,08 tolli) 8,0 mm (0,31 tolli) 12,0 mm (0,47 tolli)
; 3,0 mm (0,12 tolli) 9,0 mm (0,35 tolli) 13,0 mm (0,51 tolli)
4-1 4,0 mm (0,16 tolli) 10,0 mm (0,39 tolli) 14,0 mm (0,55 tolli)
; 5,0 mm (0,2 tolli) 11,0 mm (0,43 tolli) 15,0 mm (0,59 tolli)
; 6,0 mm (0,24 tolli) 12,0 mm (0,47 tolli) 16,0 mm (0,63 tolli)
; 7,0 mm (0,28 tolli) 13,0 mm (0,51 tolli) 17,0 mm (0,67 tolli)
1_3 8,0 mm (0,31 tolli) 14,0 mm (0,55 tolli) 18,0 mm (0,71 tolli)

25,0 mm (0,98 tolli)
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Kui paigaldatud on varruka prindiplaat voi keskmine soonega
prindiplaat

Sildiskaala Vahettikkide kasutus ja kandja paksus
AinultB Pole
Toetab 6,0 mm
(0,24 tolli) paksemat
kandjat kui ainult B
P 6,0 mm (0,24 tolli)
- < 1,0 mm (0,04 tolli)
1 7,0 mm (0,28 tolli)
2 2,0 mm (0,08 tolli) 8,0 mm (0,31 tolli)
3 3,0 mm (0,12 tolli) 9,0 mm (0,35 tolli)
4 4,0 mm (0,16 tolli) 10,0 mm (0,39 tolli)
5 5,0 mm (0,2 tolli) 11,0 mm (0,43 tolli)
6 6,0 mm (0,24 tolli) 12,0 mm (0,47 tolli)
7 7,0 mm (0,28 tolli) 13,0 mm (0,51 tolli)
8 8,0 mm (0,31 tolli) 14,0 mm (0,55 tolli)
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Suisteeminouded

Igat tarkvara saab kasutada alljargnevates keskkondades (seisuga aprill 2023).
Toetatud operatsioonisiisteemid voivad muutuda.

Uusima teabe saamiseks vt Epsoni veebilehte.

Epson Edge Dashboard

n Oluline.

Veenduge, et arvuti, millele on paigaldatud tarkvara Epson Edge Dashboard, vastab alljirgnevatele nouetele.
Kui need nouded ei ole tiidetud, voib printeri monitoorimine tarkvara poolt olla ebakorrektne.
Q  Liilitage arvuti uinumisreziim vilja.

1 Liilitage vilja arvuti ootereziimi funktsioon.

Windows

Operatsioonististeemid Windows 7 SP1”/ Windows 7 x64 SP1"
Windows 8" / Windows 8 x64"
Windows 8.1% / Windows 8.1 x64
Windows 10" / Windows 10 x64
Windows 11

CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz véi rohkem

Vaba malu 1 GB voi rohkem

Kovaketas 2 GB v6i rohkem

(vaba ruum installimisel)

Kuva eraldusvdime 1280 x 1024 vbi parem

Sideliides High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Brauser Internet Explorer 11
Microsoft Edge

*Ei toeta rakendust Garment Creator 2.

Mac OS X
Operatsioonisuisteemid Mac OS X 10.7 Lion véi uuem”
CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz v6i rohkem
Vaba malu 1 GB voi rohkem
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Koévaketas 2 GB v6i rohkem
(vaba ruum installimisel)

Kuva eraldusvdime 1280 x 1024 v6i parem

Sideliides High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Brauser Safari 6 voi hilisem

*mac OS X 10.11 voi vanem ei toeta rakendust Garment Creator 2.

Garment Creator 2

Windows

Operatsioonisiisteemid

Windows 8.1 x64 / Windows 10 x64 / Windows 11

CPU Mitmetuumaline protsessor (soovituslik Intel Core i7 8. pdlvkond voi uuem)
Malumaht 2 GB v6i rohkem (soovituslik 16 GB voi rohkem)
Vaba ruum HDD 32 GB v6i rohkem (soovituslik SSD)

(vaba ruum installimisel)

Kuva eraldusvdime

1024 x 768 voi suurem

Sideliides

High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Mac

Operatsioonisiisteemid

Universaalne binaarvorming (64-bitine Intel ja ARM) toetatud operatsioonislisteemis
macOS 10.12 ja uuemas

CPU Mitmetuumaline protsessor (soovituslik Intel Core i7 8. pdlvkond voi uuem)
Malumaht 2 GB vo6i rohkem (soovituslik 16 GB voi rohkem)
Vaba ruum HDD 32 GB véi rohkem (soovituslik SSD)

(vaba ruum installimisel)

Kuva eraldusvoime

1024 x 768 voi suurem

Sideliides

High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Garment Creator Easy Print System (ainult Windows)

Operatsioonisiisteemid

Windows 8.1 x64 / Windows 10 x64 / Windows 11

CPU

Mitmetuumaline protsessor (soovituslik Intel Core i7 8. pdélvkond véi uuem)

Malumaht

2 GB véi rohkem (soovituslik 16 GB vdi rohkem)
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Vaba ruum HDD 32 GB v6i rohkem (soovituslik SSD)
(vaba ruum installimisel)
Kuva eraldusvoime 1024 x 768 voi suurem

Sideliides High Speed USB
Ethernet 1000Base-T

Web Config

Jargnevalt on toodud toetatud veebilehitsejate loend. Veenduge, et kasutaksite uusimat versiooni.

Internet Explorer 11, Microsoft Edge, Firefox, Chrome, Safari
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Tehniliste andmete tabel

Printeri tehnilised andmed

Printeri tehnilised andmed

Printimisviis

Noudel tindiprits

Duuside konfiguratsioon

White ink mode

White (Valge): 400 pihustit x 4 rida

Varviline: 400 pihustit x 4 varvi
(Black (Must), Cyan (Tstiaan), Ma-
genta, Yellow (Kollane))

Color ink mode

Varviline: 400 pihustit x 4 varvi
(Black (Must), Cyan (Tstiaan), Ma-
genta, Yellow (Kollane))

High speed co-
lor mode

Varviline: 400 pihustit x 2 rida x
4 varvi (Black (Must), Cyan
(Tstiaan), Magenta, Yellow (Kolla-
ne))

Resolutsioon

1200 x 1200 dpi

(maksimum)

Juhtkood ESC/P raster (avalikustamata kask)
Printimisplaadi Konveierlint

s06tmismeetod

Sisseehitatud ma- 1GB

lu

Liides

USB

Hi-Speed USB x 2 (taga: 1 arvu-
ti ihendamiseks, ees: 1 USB-malu-
seadmele)

Etherneti*! stan-
dardid

IEEE 802.3i (10BASE-T)

IEEE 802.3u (100BASE-TX)

IEEE 802.3ab (1000BASE-T)

IEEE 802.3az (Energiat sadstev mu-
del. Vajalik on ithendusseade, mis
toetab standardit I[EEE 802.3az.)

Nimipinge Vahelduvvool 100-240 V
Nimisagedus 50/60 Hz
Nimivool 34-16 A

Energiatarve

Printimisel

Ligikaudu 46 W

Valmisolekus

Ligikaudu 30 W

Unereziim

Ligikaudu 7 W

ViljalUlitatult

Ligikaudu 0,3 W
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Temperatuur

Soovituslik: 15 kuni 25 °C (59 kuni
77 °F)

Tootamisel: 10 kuni 35 °C (50 kuni
95 °F)

Ladustamine (enne lahtipakki-
mist): =20 kuni 40 °C (-4 kuni
104 °F) (120 tunni jooksul 60 °C/
140 °F, Gihe kuu jooksul 40 °C/
104 °F)

Ladustamine (parast lahtipakki-
mist): =20 kuni 40 °C (-4 kuni
104 °F) (ihe kuu jooksul 40 °C/
104 °F)

Suhteline 6huniis-
kus

(ilma kondenseeri-
miseta)

Soovitatav: 40 kuni 60%
T66: 20 kuni 80%

Hoiustamine: 5 kuni 85%

Todtemperatuur/6huniiskus

Hall ala: kasutusel

Diagonaalse joone ala: soovitatud

(%)
90 —

80

70

(5)(5) NN

50

40

30

20

10 15

\ \ \
20 2527 30 35 40 (C)

Mobtmed

(Kui paigaldatud
on komplektis
olev prindiplaat)

(L) 981 x (S) 1448 x (K) 499 mm
([L] 38,6 x [S] 57,0 x [K] 19,6 tolli)

Kaal

(Kui tarnitud plaat
on paigaldatud, il-
ma tindivarustus-
seadmeteta)

Ligikaudu 94,5 kg (ligikaudu
208,3 naela)

Toetatud kandja (T-sargid)
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Printeri tehnilised andmed

Paksus 27 mm voi vahem (1,06 tolli voi
vihem)™2

Kaal 1,5 kg voi vahem (3,31 naela vo6i
vahem)

Materjal3  Kangas, mille

puuvillaprotsent on
vahemikus 100% kuni 50%
(Soovitame kasutada 100%
puuvillasisaldusega jamedat
kangast mille kude on tihe)

 Kangas, mille
poliestrisisaldus on
vahemikus 100% kuni 50%
(Soovitame kasutada kangast,
milles on poliestrit 100%)

*1  Kasutage varjestatud bifilaarkaablit (kategooria

5e voi korgem).
*2  Kandja maksimaalne paksus erineb olenevalt
plaadist, millele kandja on laaditud. Lisateabe
saamiseks lugege alljargnevat.

5 Kasutusjuhend (Online-juhend)

*3  Katke T-sirk eeltootlusvedelikuga, kui prindite
valge tindiga puuvillasetele T-sarkidele ja poliies-

trist T-sarkidele.

Mrkus.

Soovitud virvide tagamiseks peab ruumitemperatuur
olema iihtlaselt vahemikus 15 kuni 25 °C (59 kuni
77 °F).

n Oluline.

Arge kasutage printerit kérgemal kui 2000 m
(6562 jalga).

A Hoiatus:

Tegemist on A-klassi tootega. Koduses kasutuses
voib see toode pohjustada raadiointerferentsi,
mille vastu voidakse kasutajalt nouda asjakohaste
meetmete tarvitusele votmist.

Lisa
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Kasutajad ELi riikides

Teave ELi vastavusdeklaratsiooni kohta.

Selle seadme Euroopa Liidu vastavusdeklaratsiooni
terviklik tekst on saadaval jargmisel veebiaadressil.

https://www.epson.eu/conformity

ZICTA tiiiibikinnitus Zambia kasutajatele

Lugege teavet ZICTA tiitibikinnituse kohta jargmiselt

veebisaidilt.

https://support.epson.net/zicta/

Tindivarustusseade ja tindimahuti puhastusvedeliku

tditepea tehnilised andmed

Taup

Maaratud tindivarustusseade

Tindi tidbid

Pigmenttint

Aegumiskuupdev

Ajalimiit on prinditud pakendile ja
tindivarustusseadmele (kui hoius-
tatakse normaaltemperatuuril)

Prindi kvaliteedi
garantii aegumine

1 aasta (parast printerisse paigal-
damist)

Temperatuur

Tootamisel: 10 kuni 35 °C (50 kuni
95 °F)

Seismisel (pakendis) ja parast prin-
terisse paigaldamist: -20 kuni

40 °C (-4 kuni 104 °F)

(4 pdeva jooksul -20 °C/ -4 °F, kuu
jooksul 40 °C/ 104 °F)

Transportimisel (pakendis): -20
kuni 60 °C (-4 kuni 140 °F) (4 paeva
jooksul -20 °C/ -4 °F, kuu jooksul
40°C/ 104 °F, 72 tunni jooksul
60°C/140°F)

Mootmed

(L) 117 x (S) 360x (K) 30 mm
([L]14,6 x [S] 14,2 x [K] 1,2 tolli)

Maht

800 ml (27,1 untsi)

n Oluline.

Arge tinti taastditke.

Eeltootlusvedeliku spetsifikatsioonid

Aegumiskuupdev

Vt pakendile triikitud kuupaeva
(tavalisel temperatuuril)
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Eeltootlusvedeliku spetsifikatsioonid

Temperatuur Puuvilla eeltéotlusvedelik

Tootamisel: 10 kuni 35 °C (50 kuni
95 °F)

Seismisel (pakendis):

—20 kuni 40 °C (-4 kuni 104 °F)

(4 paeva jooksul =20 °C (-4 °F), kuu
jooksul 40 °C (104 °F))

Transportimisel (pakendis):

-20 kuni 60 °C (-4 kuni 140 °F)

(4 paeva jooksul =20 °C (-4 °F),
kuu jooksul 40 °C (104 °F), 72 tunni
jooksul 60 °C (140 °F))

Poliiestri eeltootlusvedelik

Tootamisel: 10 kuni 35 °C (50 kuni
95 °F)

Seismisel (pakendis):

0 kuni 40 °C (32 kuni 104 °F)

(4 paeva jooksul 0 °C (32 °F), kuu
jooksul 40 °C (104 °F))

Transportimisel (pakendis):

-20 kuni 60 °C (-4 kuni 140 °F)

(4 paeva jooksul =20 °C (-4 °F),
kuu jooksul 40 °C (104 °F), 72 tunni
jooksul 60 °C (140 °F))

Maht Puuvilla eeltd6tlusvedelik

201 (5,29 gal)

Poluestri eeltootlusvedelik

181(4,75 gal)

Mootmed (L) 300 x (S) 300 x (K) 300 mm
([L] 11,8 x[S111,8 x [K] 11,8 tolli)

Tindipuhasti spetsifikatsioonid

Aegumiskuupdev Vt pakendile triikitud kuupaeva
(tavalisel temperatuuril)

Temperatuur Tootamisel: 10 kuni 35 °C (50 kuni
95 °F)

Seismisel (pakendis):

—20 kuni 40 °C (-4 kuni 104 °F)

(4 paeva jooksul =20 °C (-4 °F), kuu
jooksul 40 °C (104 °F))

Transportimisel (pakendis):

-20 kuni 60 °C (-4 kuni 140 °F)

(4 pdeva jooksul =20 °C (-4 °F),
kuu jooksul 40 °C (104 °F), 72 tunni
jooksul 60 °C (140 °F))

Maht 150 ml (5,072 untsi)
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