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Prawa autorskie i znaki towarowe

Zadnej czgéci niniejszej publikacji nie mozna powielaé, przechowywaé w jakimkolwiek systemie wyszukiwania
informacji ani przesyla¢ w zadnej formie za pomocg jakichkolwiek srodkéw (elektronicznych, mechanicznych,
fotokopii, nagrywania i innych) bez pisemnej zgody firmy Seiko Epson Corporation. Informacje tu zawarte sg
przeznaczone wylacznie do uzytku z niniejsza drukarka Epson. Firma Epson nie ponosi odpowiedzialnosci za

stosowanie niniejszych informacji w przypadku innych drukarek.

Ani firma Seiko Epson Corporation, ani firmy od niej zalezne nie ponoszg odpowiedzialno$ci przed nabywca tego
produktu lub osobami trzecimi za uszkodzenia, straty, koszty lub wydatki poniesione przez nabywce lub osoby
trzecie, bedgce wynikiem wypadku, niewlasciwej eksploatacji lub wykorzystania tego produktu do celéw innych niz
okreslono, nieautoryzowanych modyfikacji, napraw lub zmian dokonanych w tym produkcie lub (oprécz Stanéw

Zjednoczonych) nieprzestrzegania instrukeji firmy Seiko Epson Corporation dotyczacych obstugi i konserwacji.

Firma Seiko Epson Corporation nie ponosi odpowiedzialnoéci za ewentualne uszkodzenia lub problemy, ktore
wynikaja ze stosowania skfadnikéw opcjonalnych lub materiatéw eksploatacyjnych, niebedacych oryginalnymi
produktami firmy Epson (oznaczenie Original Epson Products) ani przez nig niezatwierdzonych (oznaczenie Epson

Approved Products).

Firma Seiko Epson Corporation nie ponosi odpowiedzialno$ci za zadne uszkodzenia bedace wynikiem zakldcen
elektromagnetycznych powstatych w wyniku uzycia kabli interfejsu niezatwierdzonych przez firme Seiko Epson

Corporation (oznaczenie Epson Approved Products).

EPSON i EPSON EXCEED YOUR VISION lub EXCEED YOUR VISION i ich logo s3 zastrzezonymi znakami

towarowymi lub znakami towarowymi firmy Seiko Epson Corporation.
Microsoft® i Windows® sg zarejestrowanymi znakami towarowymi Microsoft Corporation.

Uwaga ogdlna: inne nazwy produktow zostaly uzyte w niniejszym dokumencie wylgcznie w celach identyfikacji i mogg

by¢ znakami towarowymi ich prawnych wlascicieli. Firma Epson nie rosci sobie zadnych praw do tych znakoéw.

©2020 Seiko Epson Corporation




Informacje o tym podreczniku

Znaczenie symboli

Symbole bezpieczeristwa

W tym podreczniku uzywane s3 nastepujace symbole do wskazywania niebezpiecznych operacji i procedur obstugi

majacych na celu zapobieganie obrazeniom ciala uzytkownikéw lub innych oséb oraz uszkodzeniom mienia.

Przed zapoznaniem si¢ z treécig tego podrecznika nalezy zrozumied znaczenie tych ostrzezen.

A NIEBEZPIE- | Oznacza informacje ktore, jesli zostang zignorowane, moga spowodowac
nieprawidtowa obstuge drukarki, a rezultacie natychmiastowa $mier¢ albo powazne

CZENSTWO obrazenia.

A OSTRZEZE- Oznacza informacje ktore, jesli zostang zignorowane, moga spowodowac
NIE nieprawidtowa obstuge drukarki, a rezultacie smier¢ albo powazne obrazenia.
A PRZE- Oznacza informacje ktore, jesli zostang zignorowane, moga spowodowac
STROGA nieprawidtowg obstuge drukarki, a rezultacie obrazenia lub uszkodzenie mienia.

Symbole informacji ogolnych

Stuzy do wskazywania czynnosci do wykonania. Nieprzestrzeganie zalecen

przedstawionych w tym akapicie moze prowadzi¢ do niewtasciwego uzycia drukarki

i w rezultacie spowodowac btedy i usterki.

Zawiera informacje uzupetniajace i pomocnicze.

E Stuzy do wskazywania powigzanej zawartosci.

[Printer Settings] | Tekst wyswietlany na ekranie komputera jest ujety w nawiasy [ 1.




Dostepne podreczniki

Dostepne sg nastepujace podreczniki dotyczace tego produktu. Podreczniki w formacie PDF mozna przeglada¢
w programie Adobe Acrobat Reader lub Podglad (komputer Mac).

Zalecenia dotyczace

. ) yezq W tej broszurze opisano, jak obstugiwac drukarke w sposéb bezpieczny. Przed
bezpieczenstwa rzystgpieniem do uzytkowania drukarki nalezy zapoznac sie z tg broszur.
(broszura) przystap Yy Yy zap €Z1g q.
Podrecznik uzyt-

A W tym dokumencie opisano eksploatacje i konserwacje tej drukarki.
kownika y p p i[5 je te)

Ameryka Pétnocna
Podreczniki uzytkownika mozna znalez¢ na stronie:

¢ www.epson.com/support/v7000 (Stany Zjednoczone)

e www.epson.ca/support/v7000 (Kanada)

Ameryka tacinska

Podreczniki uzytkownika mozna znalez¢ na stronie:
¢ wwwlatin.epson.com/support/v7000 (Karaiby)

e www.epson.com.br/suporte/v7000 (Brazylia)

e wwwlatin.epson.com/soporte/v7000 (inne regiony)

Inne regiony

Najnowszg wersje tego podrecznika mozna pobra¢ z witryny firmy Epson (Epson Setup Navi).
1. W pasku adresu przegladarki internetowej wprowadz adres epson.sn.

2. Wybierz swéj model drukarki.

3. Kliknij pozycje [Support] — [Online Manual].



http://epson.sn

Zawartos¢ opakowania

Podreczniki i oprogramowanie

Nazwa Przeznaczenie llos¢
Zalecenia dotyczace W tej broszurze opisano, jak obstugiwac drukarke w sposéb 1
bezpieczenstwa (broszura) bezpieczny. Przed przystapieniem do uzytkowania drukarki

nalezy zapoznac sie z ta broszura.

Epson Edge Print CD Dysku mozna uzywac¢ do instalowania oprogramowania RIP 1
na komputerze.

Narzedzia i materiaty eksploatacyjne

Nazwa Przeznaczenie llos¢ Zdjecie
Klucz do pomocniczego Stuzy do otwierania i zamykania 1
zbiornika z tuszem zaworéw pomocniczego zbiornika F g
z tuszem. "
Tkanina z wtékien Stuzy do czyszczenia miejsc, takich jak 1

poliestrowych/nylonowych plytki wokét gtowicy drukujace;j.
(bez ktaczkow)
Przyktad: Berkshire
Corporation SuperPolx

O



Czynnosci przygotowawcze

Nazwa produktu

Przeznaczenie

Uwagi

Komputer

Na nim nalezy zainstalowac
program UV Flatbed Controller, aby
mozna byto obstugiwac drukarke.

Upewnic sie, ze komputer spetnia
wymagania minimalne.

2 ,Wymagania systemowe programu
UV Flatbed Controller” na stronie 127

Butelki z tuszem (10

Stuza do napetniania drukarki

Numery czes$ci mozna znalez¢

jak ptytki wokdt gtowicy drukujace;j.

kolorow) tuszem lub uzupetniania jego w nastepujacym rozdziale.
poziomu w zbiornikach. £ ,Materialy eksploatacyjne i akcesoria
opcjonalne” na stronie 126
Ptyn czyszczacy Stuzy do czyszczenia miejsc, takich Numery czesci mozna znalez¢

w nastepujacym rozdziale.

7 ,Materiaty eksploatacyjne i akcesoria
opcjonalne” na stronie 126

Nosnik do drukowania

Stuzy do drukowania.

Wiecej informacji o obstugiwanych
rodzajach no$nikéw mozna znalez¢
w hastepujacym rozdziale.

& ,Specyfikacje” na stronie 128

Czynnik chtodniczy

Uzywa sie go do napetniania
chtodnicy lampy UV.

Numery czes$ci mozna znalez¢

w nastepujacym rozdziale.

27 ,Materiaty eksploatacyjne i akcesoria
opcjonalne” na stronie 126

Nalezy okresowo uzupetnia¢ czynnik

w chtodnicy lampy UV.

£, Czynnosci konserwacyjne
wykonywane co sze$¢ miesiecy” na
stronie 92

Okulary ochronne

Rekawice ochronne

Maska ochronna

Ubranie ochronne

Zaktada sie je podczas
wykonywania czynnosci
konserwacyjnych, takich jak
uzupetnianie tuszu.

Akcesoria te kupuje sie osobno,
wybierajgc dowolne produkty dostepne
w sprzedazy.

¥ ,Konserwacja” na stronie 83

Skrobak

Stuzy do czyszczenia stotu nosnika.

Akcesoria te kupuje sie osobno,
wybierajac dowolne produkty dostepne
w sprzedazy.

5, Konserwacja” na stronie 83

10




Przed uzyciem

Przed uzyciem

Nazwy czesci i funkcje

O Karetka
Gtéwnymi elementami karetki sa gtowica drukujaca i lampa UV.
7, Karetka” na stronie 13
© Przycisk zatrzymania awaryjnego
Nacisna¢, aby natychmiast zatrzymac¢ drukarke.
© Odbiornik tuszu
Stuzy do odbierania zuzytego tuszu z glowicy drukujacej. Zuzyty tusz jest zwykle gromadzony w butelce
zainstalowanej na spodzie odbiornika tuszu.
£ ,Lewa strona” na stronie 17
Kiedy odbiornik jest zamkniety, zwykle nalezy uzywac kratki szczelinowej (modutu do przeptukiwania).

= N

O Gléwny wylacznik
Stuzy do wiaczania i wytaczania zasilania drukarki.

© Sterownik temperatury tuszu

Stuzy do wyswietlania temperatury ptytek wokdt gtowicy drukujacej, a takze pomocniczego zbiornika
Z tuszem.

11



O Lampa sygnatowa
Stuzy do sygnalizowania stanu drukarki (normalna praca, btad itd.). Jest dobrze widoczna nawet ze znacznej
odlegtosci.
£ ,Lampa sygnatowa” na stronie 16
@ stot
Stuzy do umieszczania no$nika do zadrukowania.

© Suwnica
Stuzy do przesuwania karetki do przodu i do tytu.

© Panel sterowania
Umieszczono na nim przyciski uruchamiania/zatrzymywania drukarki oraz wskazniki pozioméw tuszu.
7 ,Panel sterowania” na stronie 14

12



Przed uzyciem

13



© Cisnieniomierz
Stuzy do wyswietlania cisnienia w uktadzie tuszu (kolorowe tusze / lakier po lewej stronie oraz tusz biaty
po prawej stronie).

© Pokrywa karetki
Otwiera sie ja, aby mdc otworzy¢ lub zamkna¢ zawdr pomocniczego zbiornika z tuszem.
& Wprowadzenie” na stronie 33
£, Koniczenie czynnosci obstugowych” na stronie 47

© Jonizator
Stuzy do rozpraszania fadunkéw elektrostatycznych z powierzchni nosnika.

O Lampa UV
Stuzy do emitowania swiatta UV wykorzystywanego do utwardzania tuszu.

O Glowica drukujaca
Wyposazona jest w dysze, ktére wyrzucaja tusz na powierzchnie nosnika w trakcie drukowania.

O Czujnik wykrywania zakleszczenia
Stuzy do zapobiegania zacieciom. Kiedy nosnik dotknie czujnika, zostanie zgtoszony btad i urzadzenie
natychmiast zatrzyma karetke.

@ Przycisk czyszczenia
Stuzy do oczyszczania zatkanych dysz gtowicy drukujgcej. Przyciski do dysz tuszu kolorowego / lakieru sg po
lewej stronie, a do dysz koloru biatego — po prawe;.

© Pokretto do podnoszenia
Uzywa sie go do podnoszenia karetki, gdy istnieje mozliwo$¢ jej zetkniecia sie z nosnikiem do drukowania.
Aby podnies¢ karetke, nalezy obrdci¢ je w lewo.

© Pomocniczy zbiornik z tuszem
Stuzy do tymczasowego przechowywania tuszu i jego podgrzewania przed dostarczeniem do gtowicy
drukujacej.

Panel sterowania

.

@ Przycisk wiaczania ( | )

Naciska sie go, aby witaczy¢ drukarke.
© Przycisk zatrzymania (Q)

Naciska sie go, aby zatrzymac drukarke.

Lewa strona

14



Przed uzyciem

Prawa strona

© Wskazniki tuszu
Kiedy ilos¢ tuszu w zbiorniku gtéwnym jest mata, zaswieci odpowiedni wskaznik tuszu.
© Przycisk ssania
Stuzy do uruchamiania wentylatora uktadu zasysania nos$nika.
£, radowanie nosnika” na stronie 38
© Przycisk podawania tuszu
Zwykle nie jest uzywany. Nacisniecie tego przycisku powoduje podanie tuszu ze zbiornika gtéwnego
do pomocniczego zbiornika z tuszem.

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Znajduje si¢ z lewej/prawej strony drukarki i z lewej/prawej strony suwnicy. Naci$niecie przycisku zatrzymania

awaryjnego powoduje natychmiastowe zatrzymanie drukarki.

Aby zwolnié przycisk zatrzymania awaryjnego, obré¢ przycisk w prawo. Nastepnie naci$nij przycisk zasilania ( | ),

aby przywroci¢ normalny stan drukarki.

15



Lampa sygnatowa

Wiacza sie w nastepujacych przypadkach.

Kolor Dzwiek .
Stan Znaczenie
lampy brzeczyka
Czerwony Swieci Tak Wystapifa usterka urzadzenia lub zdarzyt sie wypadek.
(Przyktad: nacisnieto przycisk zatrzymania awaryjnego lub
wystapit btad wymagajacy wezwania serwisu).
26ty Swieci Tak Wystapit biad.
(Przyktad: ilo$¢ tuszu pozostatego w zbiornikach spadta
ponizej dopuszczalnego poziomu minimalnego lub karetka
zatrzymata sie niespodziewanie w trakcie wykonywania
ruchu).
Zielony Swieci Nie Zwykly stan
(Przykfad: drukarka w trybie gotowosci lub drukowania).
Miga Tak Zwykty stan

(Przyktad: karetka/suwnica porusza sie lub trwa odbieranie
danych druku).

Mozna regulowa¢ gto$no$¢ sygnatu alarmowego za pomoca pokretta z tytu drukarki.

16




Przed uzyciem

Czujnik zblizeniowy

Jesli kto$ wejdzie w zasieg dzialania karetki, ten czujnik wykrywa ruch i natychmiast zatrzymuje karetke. Czujniki sg

zamocowane w miejscach pokazanych na zdjeciu.

Lewa strona

© Zawor ssania
Stuzy do wiaczania lub wytaczania zasysania no$nika w czterech wyznaczonych obszarach stotu.
£ Ladowanie nosnika” na stronie 38
© Otwor wylotowy
Stuzy do odprowadzania powietrza z wentylatora ukfadu zasysania.
© Butelka na zuzyty tusz
Stuzy do gromadzenia zuzytego tuszu z odbiornika tuszu. Po jej zapetnieniu nalezy przela¢ zuzyty tusz
do innego, wiekszego pojemnika.
7 ,Czyszczenie codzienne” na stronie 85

17



O Wylot zuzytego tuszu
To jest wylot, przez ktéry sptywa zuzyty tusz zgromadzony przez odbiornik tuszu.
5, Czyszczenie codzienne” na stronie 85

Prawa strona (chtodnica lampy UV)

(1)
.. \!-:w;,_:

© Otwor do uzupetniania czynnika chtodniczego
Nalezy w regularnych odstepach uzupetnia¢ czynnik chtodniczy. Nalezy uzywac tylko czynnika
o odpowiednich parametrach.
£ ,Czynnosci przygotowawcze” na stronie 10
£ ,Czynnosci konserwacyjne wykonywane co sze$¢ miesiecy” na stronie 92
© Panel sterowania (lewy)
Zwykle nie jest uzywany. Temperatura czynnika chtodniczego jest ustawiana fabrycznie.
© Panel sterowania (prawy)
Zwykle nie jest uzywany. Intensywnos¢ promieniowania lampy UV jest ustawiana fabrycznie. Jesli
ustawienie zostanie zmienione w celu wykonania konkretnego zadania, nalezy pamieta¢, aby po jego
zakonczeniu przywréci¢ wartos¢ wyswietlang obok panelu.
O Filtr
Nalezy go czyscic¢ regularnie.
& ,Czynnosci konserwacyjne wykonywane co miesigc” na stronie 88

18



Przed uzyciem

Elementy panelu sterowania

M1 Sivster Tamn N3 Eat Tomn 3 Beewm Tamn

oL J |

v] (2]

L] L] @ L
N Normal Alarm
{ \
(e))] | (l) )
\ /
M —

o (4] (5]

© Miernik temperatury
Temperatura wody D1: biezgca temperatura czynnika chfodniczego
Nastawa temperatury D2: nastawa temperatury czynnika chtodniczego
Temperatura pomieszczenia D3: biezgca temperatura w pomieszczeniu

© Przyciski do przetaczania trybu
© Przycisk zasilania

O Przyciski ustawiania temperatury
© Wskazniki stanu

(7] (8] (9]

O stuzy do wyswietlania wartosci nastawy intensywnosci promieniowania lampy UV

© Przycisk RESET
Naciska sie go, aby zresetowac wszystkie ustawienia.

© Przycisk SET
Stuzy do wyboru lampy UV (UV1 do UV4), dla ktérej ma by¢ ustawiona intensywnosc.

© Przycisk zmiany ustawien
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© Gl6éwny zbiornik z tuszem
Kiedy poziom tuszu w zbiorniku jest niski, nalezy go uzupetnic¢ za pomoca butelki z tuszem.
£ ,Uzupetnianie tuszu” na stronie 94
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Przed uzyciem

Program UV Flatbed Controller

Oprogramowanie UV Flatbed Controller umozliwia wykonywanie nastepujacych czynnosci.
o Wyswietlanie stanu drukarki i jej ustawien

e Zarzadzanie zadaniami

¢ Drukowanie plikéw RIP lub wyswietlanie ich podgladu

e Wstrzymywanie zadan drukowania lub ich anulowanie

¢ Konfigurowanie ustawient drukowania

o Tworzenie kopii zapasowej ustawien lub jej przywracanie

Uktad ekranu

Zawarto§¢ wyswietlana na ekranie rézni si¢ w zaleznosci od pozycji wybranej w menu gtéwnym.

o #IM Controller | ™ File
—

2 R |0 DT -
Frini Task List Task History A |4k  Print Setings Task Semng
Hasd T Pasien 1 00ren Setry
% Margn m
¥ Margn m
Color Bar Position Chaas -
X Prist Divection [ -
¥ Prist Dirwction Buchmar2 - Tt‘
Fzay Mode Ao -
Calor Channet Hamal |-
[ N Manoe -
Whte Test Cuaity. | Livel 1 -

Gartry Posibon 3w .. [ Fpman n piace v
Camiage Movamant S | a0y -

Haam ol Print Pass o -

Bt Mode: Prochction Adl_A Prns Pragress: 0%
Image Size: 419 45287 Hmm Fris Lengeh: 000 m
Cramet O = Print Time: 080000

© Menu gtéwne

© Przyciski skrétu

© Obszar roboczy

O Obszar wyswietlania stanu
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Przyciski skrotu

W tym rozdziale opisano funkcje kazdego z przyciskéw skrotu.

lkona Nazwa Funkcja
EEJ [Print] Stuzy do drukowania.
| | [Pause] Stuzy do wstrzymywania lub wznawiania drukowania.
X [Cancel] Stuzy do anulowania drukowania.
<7 (Clean] Stuzy do prz.esuwania karetki w pozycje czyszczenia (pozycja
konserwacyjna).
7?‘\ [Flush] Stuzy do uruchamiania przeptukiwania.
Stuzy do przesuwania karetki w lewo.
< [Left] Operacje te mozna tez wykona¢, przytrzymujac klawisz Ctrl i naciskajac
klawisz 4= na klawiaturze komputera.
Stuzy do przesuwania karetki w prawo.
- [Right] Operacje te mozna tez wykona¢, przytrzymujac klawisz Ctrl i naciskajac
klawisz =¥ na klawiaturze komputera.
Stuzy do przesuwania suwnicy w tyt.
’T‘ [Backward] Operacje te mozna tez wykona¢, przytrzymujac klawisz Ctrl i naciskajac
klawisz 4 na klawiaturze komputera.
Stuzy do przesuwania suwnicy w przdd.
\l/ [Forward] Operacje te mozna tez wykona¢, przytrzymujac klawisz Ctrl i naciskajac
klawisz § na klawiaturze komputera.
Stuzy do ustawienia karetki w pozycji resetowania X (pozycja skrajna
‘@' [X Reset] . . . :
X po lewej stronie w zakresie ruchu karetki).
o [Y Reset] Stuzy do ustawien.ia suwnicy w [?ozycji resetowania Y (pozycja skrajna
Y z przodu w zakresie ruchu suwnicy).
K [Move Back] Stuzy do przesuwania suwnicy maksymalnie do tytu.
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Przed uzyciem

Ikony obszaru wyswietlania stanu

Ponizej znajduje si¢ objasnienie znaczenia poszczegoélnych ikon.

lkona Znaczenie

Potaczono z drukarka.

|

Nie pofaczono z drukarka.

@

W trybie offline.

&

k

Przeptukiwanie.

=
~

Brak przeptukiwania.

System dziata prawidtowo.

Wystapit bfad systemu.

B B &

Zgtoszono ostrzezenie w systemie.

£

Urzadzenie nie wymaga czynnosci konserwacyjnych wykonywanych przez uzytkownika
ani serwis.

o

Wkrotce beda wymagane czynnosci konserwacyjne wykonywane przez uzytkownika lub serwis.

S

Urzadzenie wymaga czynnosci konserwacyjnych wykonywanych przez uzytkownika lub serwis.
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Uwagi dotyczqce uzytkowania i przechowywania

Zalecenia dotyczqce bezpieczenistwa

W tym rozdziale przedstawiono zalecenia, ktorych nalezy przestrzegaé, aby w sposob bezpieczny wykonywa¢
operacje opisane w tym podreczniku.
Przed pierwszym uzyciem tej drukarki nalezy zapozna¢ si¢ z osobnym podrecznikiem ,,Zalecenia dotyczace

bezpieczenstwa”

Uwagi dotyczqce instalacji

A e Drukarki nie nalezy uzywac¢ w poblizu niebezpiecznych materiatéw.
NIEBEZ- Drukarka nie jest zbudowana z materiatu odpornego na eksplozje. Eksplozja moze

. wystapi¢, jesli drukarka bedzie uzywana w miejscu, gdzie znajduje sie niebezpieczny
PIECZEN-

STWO o Drukarke nalezy zainstalowa¢ w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Po instalacji

materiat.

drukarki w szczelnym lub stabo wentylowanym pomieszczeniu, nalezy zainstalowac
wentylator.
Poniewaz opary tuszu s ciezsze od powietrza, szczeliny wentylacyjne powinny
znajdowac sie jak najblizej podtogi.
Diugotrwata lub powtarzajaca sie ekspozycja na tusz, moze spowodowac uszkodzenie
organow.
Uzytkownicy w Ameryce Péinocnej i Potudniowej: drukarke nalezy umiescic¢
w pomieszczeniu z systemem wentylacji o wydajnosci 3 do 5 ACH (wymian powietrza na
godzine). Jezeli istniejacy system wentylacji jest niewystarczajacy, moze by¢ konieczny
dodatkowy system.

o Drukarki nie nalezy uzywac w poblizu zrédet ognia.
W przeciwnym razie, po zapaleniu tuszu lub srodka czyszczagcego, moze dojs¢ do pozaru.

& e W poblizu drukarki nie nalezy uzywac fatwopalnych aerozoli lub rozpuszczalnikéw.
OSTRZE- Nie nale.zy ich umifeszcza.c’ w pgl’alizu dr%Jkarki. o
. W przeciwnym razie, moze dojs¢ do pozaru lub porazenia pragdem elektrycznym.

ZENIE o Na drukarce lub w jej poblizu nie nalezy umieszcza¢ matych czeéci metalowych lub
pojemnikéw z ptynem takim, jak woda. Po dostaniu sie metalu lub ptynu do drukarki,
moze dojs$¢ do pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.

o Butelki z tuszem nalezy przechowywac w chtodnym, suchym miejscu.

o Drukarki nie nalezy instalowa¢ w miejscach narazonych na oddziatywanie dymu
olejowego i pytu lub w miejscach narazonych na wilgo¢ albo tam, gdzie moze zosta¢ ona
tatwo zamoczona.

Moze dojs¢ do porazenia pradem elektrycznym lub pozaru.

o Nie nalezy blokowac szczelin wentylacyjnych drukarki.

W przeciwnym razie, przegrzeja sie wewnetrzne czesci i moze to spowodowac pozar.

e Aby zapobiec spowodowaniu wypadkéw przez dzieci, drukarki nie nalezy instalowa¢ w
miejscu, w ktérym przebywaja dzieci.

W przeciwnym razie, moze dojs¢ do obrazen.
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Przed uzyciem

A e Aby urzadzenie byto ustawione ptasko, nalezy wyregulowac stopki regulacji w poziomie
(regulatory).

PRZE- . . L . e . .
Uzywanie drukarki, gdy jest niestabilna, moze spowodowac obrazenia lub nieoczekiwany

STROGA wypadek

Uwagi dotyczqce obstugi

A ¢ Nie nalezy zdejmowac zadnych pokryw lub czesci drukarki. Moze to spowodowac
porazenie pradem elektrycznym.

NIEBEZ- . . : , . -

P|ECZEN- e W nastepujacych sytuacjach, drukarke nalezy natychmiast wytgczy¢ i skontaktowac sie z
lokalnym dostawca albo z pomoca techniczna firmy Epson. Kontynuowanie uzywania

STWO drukarki, moze spowodowac pozar lub porazenie pragdem elektrycznym.

* Po ustyszeniu nienormalnego dzwieku

* Po wyczuciu nienormalnej woni

* Po pojawieniu sie dymu

* Jesli do drukarki dostanie sie kawatek metalu, woda albo inny ptyn
* W przypadku uszkodzenia przewodu zasilajacego

e W poblizu lampy UV nie nalezy umieszczac tatwopalnych materiatéw takich, jak papier lub
tkanina. W przeciwnym razie, moze pojawic sie ogien lub dym.

e Podczas drukowania nie nalezy dotyka¢ lampy UV. Moze by¢ bardzo goraca i moze
spowodowac obrazenia lub poparzenia. W przypadku wykonywania konserwacji przed jej
rozpoczeciem nalezy przez co najmniej sze$¢ minut zaczekaé na ostygniecie lampy.

e Przy statym promieniowaniu pochodzacym z drukarki swiattem UV palnego materiatu,
moze wystapi¢ zapton. Jesli na lampie znajduja sie jakiekolwiek kawatki nosnika, nalezy je
usunacd.
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A\
OSTRZE-
ZENIE

Ubranie i ciato nalezy trzymac z dala od ruchomych czesci. W poblizu drukarki nie nalezy
takze nosi¢ bransoletek itp. Moga zosta¢ pochwycone przez ruchome czesci i
spowodowac obrazenia.

o Nie nalezy bezposrednio patrze¢ w $wiatto UV ani dopuszczaé do napromieniowania

swojej skory. Podczas drukowania nalezy takze zachowa¢ odlegtos$¢ co najmniej jednego
metra od lampy UV. Szkodliwe $wiatfo ultrafioletowe (UV) moze spowodowac powazne
poparzenia skéry i utrate wzroku.

Nalezy nosi¢ przemystowe okulary ochronne, blokujace $wiatto UVA, UVB i swiatto
niebieskie.

Nalezy nosi¢ odpowiednia odziez, chroniagca skére przed swiattem UV.

Nie nalezy ustawiac krzesta blizej niz pie¢ metréw od drukarki. Emisje swiatta UV sa
najwieksze na wysokosci 90 cm od podtogi i znacznie sie zwiekszaja po zblizeniu do
lampy. Siedzenie w poblizu drukarki podczas jej dziatania jest niebezpieczne.

Nie nalezy dotyka¢ czesci, na ktérych znajduja sie etykiety ostrzezenia o wysokiej
temperaturze. W przeciwnym razie, moga wystapic obrazenia lub poparzenia. Jesli
konieczne jest dotkniecie gorgcych czesci nalezy zatozy¢ rekawice odporne na wysoka
temperature.

Podczas dziatania drukarki nie nalezy dotykac suwnicy lub umieszcza¢ reki pod suwnica.
W przeciwnym razie, moze dojs¢ do obrazen.

Podczas dziatania drukarki nie nalezy dotyka¢ prowadnicy kabla. W przeciwnym razie,
uzytkownik moze zosta¢ pochwycony przez czesci drukarki i odnie$¢ obrazenia.

Nie nalezy demontowac lub przebudowywac drukarki. W przeciwnym razie, moga
wystapi¢ obrazenia, porazenie pragdem elektrycznym lub pozar.

Nie nalezy uzywa¢ drukarki, jesli wewnatrz drukarki zbierze sie pyt. Moze to spowodowac
pozar lub awarie. Nalezy sie skontaktowac z lokalnym dostawcg lub z pomoca techniczng
firmy Epson, zgtaszajac potrzebe oczyszczenia wnetrza drukarki.
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Przed uzyciem

A ¢ Nie nalezy siada¢ na stole nosnika. Moze to spowodowac obrazenia lub obnizenie

poziomu stotu.

PRZE- : g . - .

¢ Drukarke nalezy regularnie czysci¢. Jesli na czesciach drukarki zbierze sie pyt lub brud,

STROGA moze to spowodowac zwarcie lub ostabienie izolacji, a w rezultacie zapton lub dym.

¢ Nalezy sie upewni¢, ze etykiety ostrzegawcze na drukarce nie sg zabrudzone oraz, ze
pokazywana tres¢ jest czytelna. Jesli etykiety ostrzegawcze sa nieczytelne, nalezy sie
skontaktowac z lokalnym dostawca lub z pomoca techniczna firmy Epson.

¢ Nalezy uwaza¢, aby przypadkowo nie dotknaé przyciskow operacji lub przetacznikéw.
Uruchomienie drukarki, moze w takiej sytuacji spowodowac obrazenia lub wypadek.

¢ Nalezy codziennie wykonywac¢ sprawdzanie i regularnie wymieniac czesci.

¢ Nigdy nie nalezy uruchamia¢ drukarki, jesli jest uszkodzona. W przeciwnym razie, moze
wystapi¢ awaria lub wypadek. Przed rozpoczeciem pracy nalezy codziennie sprawdza¢
nastepujace elementy.

* Brak widocznych uszkodzen drukarki

* Brak plam tuszu itd. na stole nosnika

* Brak wyciekow w systemie tuszu lub w odbiorniku tuszu

* Prawidtowe dziatanie wszystkich urzadzen bezpieczenstwa (przycisk zatrzymania awa-
ryjnego, czujnik zblizeniowy, alarm, kontrolka)

¢ Nie nalezy demontowac lub modyfikowac¢ pompy ssacej. Nie nalezy takze blokowac
otworéw odprowadzania powietrza. Moze to spowodowad zmniejszenie sity ssania, aw
rezultacie przegrzanie lub awarie pompy.

¢ Nie nalezy wktadac rak do otworéw pompy ssacej. Sita odprowadzanego powietrza moze
spowodowac obrazenia.

e Podczas drukowania lub obstugi tuszu moze by¢ odczuwana silna won. Nalezy pracowac
w miejscu o dobrej wentylacji. Zalecamy, aby uzywa¢ drukarki w pomieszczeniu z
systemem wentylacji o wydajnosci 15 do 20 ACH (wymian powietrza na godzine).
Uzytkownicy w Ameryce Pétnocnej i Potudniowej: wymagana jest minimalna
wydajnos¢ 3 do 5 ACH.

e W przypadku utylizacji drukarki nalezy ja przekaza¢ do zaktadu utylizacji odpadéw
przemystowych lub skontaktowac sie z pomoca techniczna firmy Epson.

Uwagi dotyczqce zasilania

A ¢ Podczas instalacji, relokacji lub utylizacji drukarki wszelkie prace elektryczne nalezy
NIEBEZ- powierzy¢ wykwalifikowanemu elektrykowi.

. Poniewaz urzadzenie generuje wysokie napiecie, istnieje niebezpieczestwo porazenia
PIECZEN-

pradem elektrycznym.

STWO
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A o Jesli wystepuja dowolne z nastepujacych probleméw zwigzanych z przewodem

PRZE- zasilajacym, nalezy natychmiast przerwac uzytkowanie drukarki i skontaktowac

sie z lokalnym dostawca lub z pomocg technicznga firmy Epson. W przeciwnym razie, moze
STROGA dojs¢ do pozaru lub porazenia pradem elektrycznym.

* Wewnetrzne zyty przewodu zasilajgcego sg odstoniete lub przerwane.
* Na przewodzie zasilajacym wida¢ pekniecia lub wgniecenia.

* Czesci przewodu zasilajgcego sg gorace.

* Przewdd zasilajacy jest uszkodzony.

Uwagi dotyczqgce materiatow eksploatacyjnych

A o Nieprawidtowa obstuga tuszu, moze spowodowac szkodliwy wptyw na ciato. Przed

OSTRZE- uzyciem drukarki, nalezy przeczyta¢ karte charakterystyki substancji (SDS) i zastosowac

. sie do instrukgji. Karte charakterystyki substancji mozna pobrac ze strony internetowe;j

ZENIE firmy Epson, pod adresem www.epson.com. Zalecenia opisane w karcie charakterystyki
sustancji niebezpiecznej nalezy umiesci¢ w miejscu pracy i upewnic sig, ze pracownicy ich
przestrzegaja. Nalezy uwaznie przeczyta¢ uwagi na etykiecie butelek z tuszem. Nalezy
przeczytad i zastosowac sie do instrukcji w karcie charakterystyki substancji
niebezpiecznej dotyczacych innych srodkéw chemicznych, takich jak ptyn do czyszczenia,
czynnik chtodniczy i smar.

o Nalezy unika¢ kontaktu ze skoéra nieutwardzonego nosnika druku. Jesli tusz nie zostat
utwardzony, wydruki nalezy obstugiwac rekawicami.

A o Nalezy uwazac, aby nie wylac tuszu.
PRZE e Butelek z tuszem nie nalezy naraza¢ na wstrzasy. Moze to spowodowac wyciek tuszu.

STROGA

o Butelki z tuszem i ptyn do czyszczenia nalezy przechowywacé w magazynach,

przeznaczonych do ptynéw tatwopalnych.

Inne przestrogi

Grupa ryzyka 1: przestrogi dotyczace $wiatla UV emitowanego przez te drukarke
Nie nalezy bezposrednio patrze¢ w §wiatlo UV ani dopuszcza¢ do napromieniowania swojej skory. Nalezy uzywa¢

odpowiednich $rodkéw ochrony indywidualnej.
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Przed uzyciem

Uwagi dotyczqce uzytkowania

Podczas korzystania z drukarki nalezy pamietac o nastepujacych zasadach, poniewaz ich nieprzestrzeganie moze

spowodowac usterke, awarig¢ lub spadek jakosci druku.

e Drukarke nalezy eksploatowaé w otoczeniu o temperaturze i wilgotno$ci mieszczacych sie w zakresach
przedstawionych w rozdziale ,,Specytikacje”

7 ,Specyfikacje” na stronie 128

Poprawny druk moze nie by¢ mozliwy mimo spelnienia powyzszych warunkéw, jesli nie zostang spetnione wyma-
gania srodowiskowe uzywanego nosnika. Drukarki nalezy uzywa¢ w §rodowisku spelniajagcym wymagania nosnika.
Nalezy zwracaé szczeg6lng uwage na wilgotnos¢ w przypadku korzystania z drukarki w warunkach matej wilgot-
nosci, w pomieszczeniach klimatyzowanych lub narazonych na bezposrednie dzialanie promieni stfonecznych.

e Nie uzywa¢ drukarki w miejscach, w ktérych bedzie narazona bezposrednio na przeplyw powietrza z urzadzen,
takich jak wentylatory lub klimatyzacja, ani w poblizu Zrédet ciepta. W przeciwnym razie moze to prowadzi¢ do
wysychania i zatykania dysz glowicy drukujacej.

e Nalezy wykonywa¢ czynnoéci konserwacyjne lub wymiane czeéci w zalecanych interwatach lub wczesniej
w zalezno$ci od czgstosci uzytkowania. Zaniechanie regularnej konserwacji moze prowadzi¢ do obnizenia jakosci
druku. Kontynuowanie uzywania drukarki bez wykonywania czynno$ci konserwacyjnych moze doprowadzi¢ do
uszkodzenia glowicy drukujacej.

5 ,Konserwacja” na stronie 83

e Drukarka zuzywa tusz réwniez w trakcie wykonywania czynnoéci konserwacyjnych, takich jak czyszczenie

glowicy, majgcych na celu utrzymanie glowicy drukujacej w dobrym stanie.

Uwagi dotyczqce przechowywania drukarki

Jesli drukarka nie jest uzywana, nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi uwagami. Jedli drukarka nie bedzie

przechowywana w odpowiednich warunkach, po wznowieniu drukowania jako$¢ druku moze by¢ niezadowalajaca.

o Jesli drukarka nie bedzie uzywana przez dlugi czas (45 dni), nalezy wykonywac czyszczenie glowicy co 10 dni.
Zaniechanie tej czynnosci moze spowodowac zaschniecie dysz glowicy drukujacej i w rezultacie ich zatkanie.
5 Wykonywanie czyszczenia glowicy” na stronie 100
Jesli drukarka nie bedzie uzywana przez co najmniej 45 dni, nalezy skontaktowa¢ sie z lokalnym dostawca albo z
pomocg techniczng firmy Epson.

o Jedli drukarka nie byla uzywana przez dluzszy czas, przed rozpoczeciem drukowania nalezy sprawdzi¢, czy dysze
glowicy drukujacej sg zatkane. W przypadku stwierdzenia zatkania dysz nalezy oczy$¢ gtowice drukujaca.

5 ,,Sprawdzenie zatkania dysz” na stronie 98

e Przed przechowywaniem drukarki nalezy upewnic sie, ze karetka jest ustawiona nad odbiornikiem tuszu.
Dodatkowo trzeba przesung¢ kratke szczelinowg (modut do przeptukiwania) do przodu odbiornika tuszu. Jesli
drukarka bedzie przechowywana przez dlugi czas bez przestrzegania tych instrukcji, drukowanie moze nie by¢
mozliwe.

Jesli karetka nie jest w pozycji odbiornika tuszu, nalezy wlaczy¢ drukarke, a nastepnie wylaczy¢ ja ponownie.
Nalezy upewnic sie, ze karetka jest ustawiona nad odbiornikiem tuszu, a potem ja wylaczy¢.

o Jesli bialy tusz zostanie pozostawiony bez nadzoru, moze zmieni¢ barwe na z6tg ze wzgledu na sedymentacje
(osiadanie sktadnikéw na dnie zbiornika). Wymieszanie zz6tknietego bialego tuszu w odpowiednim czasie
pozwala przywrdcic¢ jego oryginalny kolor. Po wlaczeniu drukarki tusz znajdujacy sie w gléwnym zbiorniku
drukarki jest mieszany automatycznie. Aby zachowa¢ optymalng jako$¢ biatego tuszu, zaleca si¢ wlaczanie
drukarki co 10 dni.
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Uwagi dotyczqce obstugi butelek z tuszem

W celu zachowania dobrej jakosci druku nalezy sie zapoznaé z przedstawionymi dalej informacjami dotyczacymi

obstugi butelek z tuszem.

W trakcie pierwszego napelniania drukarki tuszem bezposrednio po jej zakupie napelniany jest caty uktad
podawania tuszu az po dysze glowicy drukujacej, tak aby drukarka byla gotowa do drukowania. Nalezy tak szybko
jak to mozliwe przygotowaé butelki zamienne.

Butelki z tuszem nalezy przechowywa¢ w temperaturze pokojowej z dala od bezposredniego $wiatta stonecznego.

Aby zapewni¢ wysoka jakos¢ druku, nalezy zuzy¢ caly tusz przed uptywem daty waznosci wskazanej na butelce

z tuszem.

Po przeniesieniu butelek z tuszem z zimnego miejsca do cieptego przed uzyciem nalezy je zostawi¢ w temperaturze
pokojowej na ponad trzy godziny.

Nie narazac butelek z tuszem na mocne uderzenia, np. w wyniku upuszczenia. Moze to spowodowaé wyciek tuszu
z butelek.

Butelki z tuszem otwiera¢ wylacznie bezpo$rednio przed napelnianiem gléwnego zbiornika z tuszem.

Podczas napelniania gtéwnego zbiornika z tuszem nie nalezy zostawia¢ tuszu w butelce. Zaleca si¢ wlanie catego
tuszu do zbiornika.

Uwagi dotyczqce obstugi nosnika

Podczas obstugi i przechowywania nosnika nalezy pamieta¢ o nastepujacych sprawach. Zty stan nosnikow

uniemozliwia uzyskanie dobrej jakosci druku.

Uwagi dotyczqce obstugi

Nie nalezy zgina¢ no$nika ani powodowa¢ uszkodzen powierzchni przeznaczonej do drukowania.

Podczas obstugi no$nika nalezy nosi¢ rekawice. Dotykanie no$nika gotymi dfoimi moze spowodowaé zostawienie
odciskéw palcédw i sladéw na noéniku.

Nie wolno dopusci¢ do zamoczenia no$nika.

Noénik przechowywaé w miejscu, w ktérym nie bedzie narazony na wysokie temperatury, wilgo¢

ani bezposrednie dzialanie promieni stfonecznych.

Kiedy nos$nik nie jest uzywany, nalezy wyja¢ go z drukarki i przechowywa¢ w odpowiednich warunkach. Jesli
nosénik zostanie zostawiony w drukarce przez diugi czas, jego jako$¢ moze si¢ obnizy¢.

Przechowujac nosnik podatny na znieksztalcenie, mozna zmniejszy¢ stopien jego znieksztalcenia przez
umieszczenie go na plaskiej powierzchni, ktora jest mniejsza niz nosnik. Nalezy pamietaé, Ze po umieszczeniu
znieksztalconego no$nika na stole zasysanie no$nika moze nie dziata¢ prawidtowo.

Nie nalezy uzywa¢ nosnika bezposrednio po jego otwarciu, poniewaz nosnik moze si¢ rozszerza¢ lub kurczy¢

po ogrzaniu do temperatury pokojowej lub zmianie jego wilgotnosci. Po otwarciu opakowania no$nika nalezy
umiesci¢ no$nik w poblizu drukarki na przynajmniej 30 minut przed jego zaladowaniem do drukarki.

Nie wolno uzywa¢ znieksztalconego noénika. Znieksztalcony nosnik moze dotyka¢ karetki w trakcie drukowania,
co moze wplywa¢d negatywnie na jako$¢ druku.

Podczas drukowania na noéniku o gruboéci ponizej 3 mm zaleca si¢ zabezpieczenie krawedzi no$nika ta$ma.
Zapobiegnie to zwijaniu krawedzi nosnika.

W przypadku drukowania na lustrach, szkle lub blyszczagcym metalu nalezy zwiekszy¢ czesto$¢ wykonywania
czynno$ci konserwacyjnych glowicy drukujacej. Swiatlo UV odbijane przez te materialy moze powodowaé
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Przed uzyciem

utwardzanie tuszu wokdt dysz glowicy drukujacej, znaczaco zwigkszajac prawdopodobienstwo wystapienia
usterki.

¢ Jesli na powierzchni no$nika gromadza sie silne fadunki elektrostatyczne, nalezy uzy¢ jonizatora, aby je rozproszy¢

przed przystagpieniem do drukowania. W trakcie drukowania mgietka tuszu moze przylega¢ do niepozadanych
miejsc.

Uwagi dotyczqce obstugi nosnika po drukowaniu
W celu zachowania dobrej jakosci druku przez jak najdtuzszy czas nalezy si¢ zapozna¢ z przedstawionymi dalej
informacjami dotyczacymi obstugi noénika po drukowaniu.

¢ Nie nalezy pociera¢ wydrukéw ani po nich rysowaé. Pocieranie lub rysowanie wydrukéw moze spowodowa¢
$ciagniecie tuszu.
¢ Nie nalezy dotyka¢ powierzchni wydrukéw. W przeciwnym razie moze to spowodowa¢ odklejenie si¢ tuszu.

o Jesli tusz nie zostal odpowiednio utwardzony, nalezy dodatkowo naswietli¢ wydruki $wiattem UV.
7 ,Dodatkowe naswietlanie no$nika promieniowaniem UV” na stronie 64

¢ Noénikéw zadrukowanych w trybie roboczym nie wolno uklada¢ jeden na drugim. W przeciwnym razie wydruki
mogga sie posklejac.

¢ Na wydrukach moga pojawi¢ si¢ skladniki tuszu, ktére nie weszty w reakcje ze sobg. Nie nalezy uzywa¢ takich
wydrukow do nastepujacych celéw, poniewaz tego rodzaju skladniki tuszu moga by¢ szkodliwe dla zdrowia
ludzkiego.

- Owijanie zywnosci
- Wszelkie przedmioty, ktére dzieci moga przypadkowo wilozy¢ do ust
- Tkaniny lub skdra, ktére bezposrednio dotykajg powierzchni ciala (np. ubrania lub akcesoria)

- Wszelkie przedmioty, ktére dotykajg lub sa wkiadane do ciata, np. przyrzady medyczne

Uwagi dotyczqce korzystania z programu UV Flatbed Controller

Nie wolno zmienia¢ numeru portu w programie UV Flatbed Controller, mimo ze dostgpna jest stosowna opcja

([Advanced] — [Print while Ripping] — [Basic Setting]).

Print while Ripping *

Basic Setling

Port: |9100
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Podstawowe czynnosci obstugowe

Procedura obstugi

W tym rozdziale przedstawiono podstawowa procedure obstugi.

1 Wiacz drukarke i przygotuj ja do drukowania.

£, Wprowadzenie” na stronie 33

2 W16z nosnik.

£ ,Ladowanie no$nika” na stronie 38

3 Wydrukuj dane.

Obraz

( N\
— |
uv
Flatbed
RIP C:rtltreoller
. S

(1) Utworz plik RIP za pomoca oprogramowania Epson Edge Print.

£ Podrecznik obstugi Epson Edge Print

(2) Utworz plik zadania w programie UV Flatbed Controller, a nastepnie wyslij dane do drukarki.
7 ,Drukowanie” na stronie 41

4 Wytacz drukarke po zakonczeniu drukowania.

£ Konczenie czynnosci obstugowych” na stronie 47
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Podstawowe czynnosci obstugowe

Wprowadzenie

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek operacji nalezy zapoznac si¢ z ponizszym rozdzialem.

£ ,Uwagi dotyczace obstugi” na stronie 25
1 Upewnij sie, ze na stole nosnika nie ma zadnych przedmiotéw.

Obré¢ przetacznik zasilania z przodu drukarki, aby wtaczy¢ drukarke.
2

4 Poczekaj chwile, anastepnie sprawdz, czy parametry (gorne liczby) wyswietlane
na dwéch panelach temperatury z przodu drukarki osiggnety wartos¢ odpowiednio ,35”
i 45"
Gorna liczba to biezgca temperatura, a dolna liczba — nastawa temperatury.
Wartos¢ 35 to temperatura ptytek wokét glowicy drukujacej, a 45 oznacza temperature w pomocniczym

zbiorniku z tuszem. Czas potrzebny na osiggniecie nastawy temperatury zalezy do wielu czynnikéw, mie-
dzy innymi temperatury otoczenia.

Sub-tank TC Bottom Plate TC
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Elementy panelu sterowania

© Miernik temperatury

Goérna liczba: biezaca wartos¢

Dolna liczba: nastawa
© Klawisz poziomu

Stuzy do zmiany wartosci ustawienia.
© Klawisz trybu

Stuzy do zmiany pozycji na poziomie ustawienia.
O Klawisz Shift

Stuzy do definiowania funkcji uzytkownika.
O Klawisze w dét/gére

Stuza do zmiany wartosci.

5 Sprawdz, czy parametr (gérna liczba) wyswietlana na cisnieniomierzu na karetce

ma wartos¢, jak pokazano na ponizszym rysunku.

Godrna liczba wskazuje cisnienie niezbedne do utrzymania dysz gtowicy drukujacej w dobrym stanie,
a dolna liczba oznacza cisnienie w trakcie czyszczenia gtowicy.

Jesli gorna liczba nie osiggnie wartosci dolnej liczby pokazanej na rysunku, skontaktuj sie z lokalnym
dostawca lub z pomoca techniczng firmy Epson.

Q Tusz kolorowy, lakier: Od-3,7do-4,7

9 Tusz biaty: 0d-4,0do-4,9
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Podstawowe czynnosci obstugowe

Elementy panelu sterowania

© Wyswietlacz cisnienia
Gorna liczba: cisnienie (biezgca wartosc) niezbedne do utrzymania dysz glowicy drukujacej
w dobrym stanie.
Dolna liczba: cisnienie (biezaca wartos¢) podczas wykonywania czyszczenia gtowicy.
© Przycisk MODE
Stuzy do przetaczania trybdéw.

© Przycisk zmiany ustawien

Otworz pokrywe karetki.

wmamman  Nie nalezy dotykac ptytek obwodéw drukowanych, przewodoéw ani rurek pokazanych
Important

na ponizszym rysunku. W przeciwnym razie drukarka moze nie dziata¢ prawidtowo.
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7

Uzyj klucza do pomocniczego zbiornika z tuszem, aby otworzy¢ zawory we wszystkich

pomocniczych zbiornikach z tuszem.

\ J

Przed otwarciem zaworu pomocniczego zbiornika z tuszem nalezy upewnic sie, ze wskazania
cisnienia i temperatury tuszu na odpowiednich wys$wietlaczach sg zgodne z ponizszymi
zaleceniami. Jesli zawoér pomocniczego zbiornika z tuszem zostanie otwarty z pominieciem tej
czynnosci, moze wystapic usterka drukarki.
e Cisnieniomierz tuszu

Upewnic sig, ze wartos¢ cisnienia miesci sie w nizej podanym zakresie.

o Tusz kolorowy, lakier: 0Od-3,7do-4,7

© Tusz bialy: 0d -4,0do-4,9

e Sterownik temperatury tuszu
Upewnic sig, ze warto$¢ na wskazniku po lewej stronie wynosi 30°C lub wiecej.

Sub-tank TC Bottom Plate TC

36




Podstawowe czynnosci obstugowe

8 Zamknij pokrywe karetki.
9 Na komputerze uruchom program UV Flatbed Controller.

10 Zataduj nosnik, a nastepnie wykonaj wydruk probny. Oczysc dysze, jesli sg zatkane.
7 Ladowanie nosnika” na stronie 38
£ ,Druk testowy (sprawdzanie dysz)” na stronie 54
5, 0czyszczanie zatkanych dysz” na stronie 100
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tadowanie nosnika

Uwagi dotyczqce tadowania nosnika

e W przypadku drukowania na no$niku w ksztalcie ptyty nalezy uzywa¢ no$nika z ptaskg powierzchnig lub

umiesci¢ go na stole w taki sposoéb, aby jego krawedzie nie byly uniesione. Jesli uzywany jest nosnik, ktérego
krawedzie sa uniesione, no$nik moze nie przylega¢ do powierzchni stotu oraz blokowa¢ karetke podczas

PN ,;/
W OK W (A $nik, a B — stof)

W przypadku nosnika podatnego na znieksztalcenia nalezy go umiesci¢ na stole z plaska powierzchnig mniejsza
niz powierzchnia noénika. Strona do zadrukowania powinna by¢ skierowana w gore.

=

Jesli no$nik wystaje poza powierzchnie obszaru zasysania nosnika, nalezy zamocowac¢ noénik tasmg, aby zapobiec
jego unoszeniu.

Cienki no$nik (grubo$¢ 3 mm lub mniej) moze marszczy¢ sie lub zwija¢ od ciepta lampy UV. W takim przypadku
zamocowac¢ krawedzie no$nika tasma przylepna.

Nie wolno rzuca¢ ciezkiego no$nika na stol.
Nalezy go umiesci¢ bardzo delikatnie.

Nie umieszczaé cigzkiego nosnika na okreslonych czeéciach stotu (do 50 kg/m?).
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Podstawowe czynnosci obstugowe

Umieszczanie nosnika na stole

Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek operacji nalezy zapoznac¢ si¢ z ponizszym rozdzialem.

25 ,Uwagi dotyczace obstugi” na stronie 25

1 Umies¢ nosnik nastole, anastepnie wyréwnaj lewg krawedz na poczatku nosnika
z pozycja poczatkowa druku.

Na ponizszym rysunku przedstawiono potozenie pozycji wyjsciowej wzgledem pozycji poczatkowej

druku.
Kiedy pozycja poczatkowa druku jest ustawiona na (50, 100)*
' Y .................
NE 0!
o= o
Q stot
© Nosnik

(3) Pozycja wyjsciowa (0, 0)
O rozycja poczatkowa druku (50, 100)*

* Pozycja poczatkowa druku

Okresl wspotrzedne ruch w lewo/prawo na osi X oraz ruchu do przodu/tytu na osi Y. W powyzszym przy-
ktadzie pozycja (50, 100) oznacza 50 w prawo i 100 do tytu wzgledem pozycji wyjsciowe;.

Stot nosnika i program UV Flatbed Controller maja rézne jednostki miary dla osi X i Y. Na stole nosnika uzy-
wane sg centymetry, a w programie UV Flatbed Controller — milimetry.
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Ustaw obszar zasysania zgodnie z wielkoscia nosnika do zadrukowania i pozycja jego

tadowania.

2-1  Nacisnij przycisk Vacuum, aby wylaczy¢ uktad ssania.

O O © o O O O 0O 0 0O

il i M ¥ Gy L (1] .} Ci W

CLOSE CLOSE

o o) oL o

Nalezy zastoni¢ wszystkie otwory ssace w obszarze, ktéry nie jest zakryty nosnikiem.
W tym celu nalezy uzy¢ arkusza lub podobnego materiatu. Jesli otwory ssace

nie zostana zakryte, spowoduje to znaczacy spadek sity ssania.

Otwory ssace zakrywa sie nosnikiem o grubosci mniejszej niz uzywany nosnik.

Nie wolno uzywac luster, szkta ani btyszczacej blachy. Swiatto UV odbijane przez

te materiaty moze powodowac utwardzanie tuszu wokét dysz gtowicy drukujacej,

znaczaco zwiekszajac prawdopodobienstwo wystapienia usterki.
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Podstawowe czynnosci obstugowe

Drukowanie

Czynnosci kontrolne przed drukowaniem

Kiedy wskaznik tuszu na panelu sterowania $wieci, oznacza to, ze poziom tuszu w gléwnym zbiorniku z tuszem jest
niski.

Jesli tusz zostanie zuzyty w trakcie drukowania i zostanie ono wstrzymane, mozna wznowié¢ drukowanie,
uzupelniajac tusz w zbiorniku. Uzupelnianie tuszu w trakcie wykonywania zadania moze spowodowa¢ réznice
w odcieniach koloréw w zaleznosci od sposobu wysychania tuszu. Jesli wiadomo, ze zadanie drukowania bedzie

duze, zaleca si¢ przed jego rozpoczgciem uzupetnic¢ tusze, ktérych poziom jest niski.

25 ,Uzupelnianie tuszu” na stronie 94

Uruchamianie drukowania

1 Utwoérz plik RIP (.prn) za pomocg oprogramowania Epson Edge Print.
Po kliknieciu pozycji [Print] dane zostana dodane do listy [Print Task List] w programie UV Flatbed Control-
ler.
£ ,Podrecznik obstugi Epson Edge Print”
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Z listy [Print Task List] wybierz plik RIP, ktéry ma by¢ wydrukowany.

Jesli pliku RIP nie ma na liscie [Print Task List], z menu gtéwnego wybierz pozycje [File], a nastepnie okres|

folder, w ktorym plik RIP zostat zapisany.

| B uv Fuatbos Contratior | 2 Fie EEE 1 Adwanced 8 Log

e —
o | & S > T ¥ Iy « x =
ot sune Cancu cann P s w = Forwwrs et st s Back Lant s
£ PrntSetngs Task Satting
Heat 2 Posan 1.00mm Semeg
g E -
¥ Margen [EL] mm
Coles BarPosaen. | Ciose -
X Pree Dapctssn Bavecord  w
i
* Pret Duection Backwad +le
=
Fuzzy Mads Ao -
Color Charmel f— =
U Fret e Mherx -
S8_ColWh_Coth_Con_ W Vepm X
ke Wt Tot Gusity. | Lo 1 -
| Frivt Made | Custam Prea Mode = | 7
LI Desabie -

Tank Sasten Taak Ready

Pt Mose: Prodection Af_A Fren Progress. 1%
image Size: 41345237 Timm Fris Langth: 0,00 m
Chamat O 8 P Tima: 00.0000
N of capes: 011 Priet Tuma [Extimated) Lows Bhan 4 maricten

Gantry Poston ater . | Qyman n piace

Camiage Movement 5 [ Aig

fhum of Pret Pass Auts

e Faar Caem

@ i UV Flatbed Gontrollor | (2 File EEE 1 Avanced 5 Log
‘ @ | & 7 « > 1+ v w® @« *
» p - s -

Prnt Task List

Task Status.

Tank Rwady

ZF mm

" o

=]

O Liczba ustawionych kopii wydrukow jest wyswietlana w tym miejscu.

] 0 1 ] 2 X ] *e ]
b
Pt Mode: Praduction Adi_A Pant Progress: 0%
Image Sz 419 45237, e Pt Lengg: 0.00 m
e O = Frint Tima: 00:00 08

e P of copies: 1/3 Prist Tiena (Estmated]. Lass than 30 mnates
¥F m

© Mozna ustawic liczbe kopii tego samego pliku, klikajac na liscie [Print Task List] przycisk @
w prawym dolnym rogu pliku RIP, a nastepnie wybierajac pozycje [Number of copies].
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Podstawowe czynnosci obstugowe

3 Sprawdz potozenie wydrukéw wzgledem stotu nosnika.
3-1 Nacisnij przycisk B, aby wyswietli¢ podglad stotu nosnika i wydrukéw w widoku z géry.
3-2  Sprawdz obszar drukowania. Obszar drukowania zaczyna sie w pozycji poczatkowej druku O
i wyznaczajg go linie A oraz B.
. UV Flatbed Contrallor | 2 File _ = Adust 1 Advanced

& | 2 A 1¢ 2 2 YA T L

et P Cancel

Print Task List ~| & PootSemngs Tarsk Setting

Head I Fostan 100me Semg
X Margn ) —
¥ e ] —
Coles Bar Pesaen - -
X Pree Dapctssn Sdcioed =
i
¥ Fore Duecion acioward L=
=
zzy Mose A -
cbor Channel — =
U Prest " -
Wt Toat Cousiey - -
At Cumn st s

Pert Mods. Production A% A Pret Progress %
rage Sitw: 41945097 i Pria Losggh 000 m
et O = Prist Tima: 000000 B
Humber of capies: 011 Frvn Tams (Extrmate] Less an 5 mates

A: Maksymalny limit obszaru drukowania z tytu stotu nosnika (kierunek Y)

B: Maksymalny limit obszaru drukowania z boku stotu nosnika (kierunek X)
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4 Skonfiguruj podstawowe ustawienia drukowania.

B o P atacet | Blop

" =
| bl a | = > T 4 r w R | = )
Cwan (=1 (e = baa Kk " drem e A (] ane
~| % PrimtSemings Jask Sethng
[ il 2 Panti U Sating
Anrgpe M am |
¥ hasigen [0 o
[ mabor Pl Prseon it - ]
[ Pl Dhjece Binphionat - ]
. wH
’ = Bscimal - TC
A | 3
vy Wods fago -
ot Chmml oo -0 =
Moo P e Me -
¥haa Tast Quaky [ A -
Afvwl G [astis =
[ faanery Posmion aize B m glacy - ]
Larmge Mol B | hsn -
hiam & Pt Faas At -
Faml Mo Froducoon Ady A
bl Scre: 438450247 Abirral

U -

@ Dostosuj wysokos¢ gtowicy drukujace;j.
7 ,Regulacja wysokosci glowicy drukujacej” na stronie 52

@ Okresl wspotrzedne pozycji poczatkowej druku (pozycja O na ekranie), wprowadzajac wartosci w polach
[X Margin] i [Y Margin].

© Wybierz pozycje drukowania paska koloréw na marginesach nosnika. Dostepne sa opcje: [Off], [Left],
[Right] lub [Both].

O Wybierz kierunek druku w osi X. Dostepne sa opcje: [Left], [Right] lub [Bidirectional].

© Wybierz pozycje [Backward] lub [Forward], aby po zakorczeniu drukowania ustawi¢ suwnice poza
obszarem nosnika.
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Podstawowe czynnosci obstugowe

5 Po zakonczeniu konfigurowania ustawien nacisnij przycisk skrétu [Print] lub ikone dru-
karki na liscie [Print Task List]. Rozpocznie sie drukowanie.

UV Flatbed Controller | B File = Adjust 1 Advanced EiLeg

e —
= | & N ‘ <« > N L oy 2 7
Print Pause Cancel Clean Flush Lefi Right Back Forward L ﬁesex ¥ Reset Move 8

Print Task List Task History

| Production Adj_A
Task Ready

5J8L_ColWh_CalWh CalVr Vr Vipm X

ok

» Print Mods: | Custom Print Mods

Task Status: Task Ready

FTLALEAL 440 A4 M . 40 M0 O P 0 G ot (ot ISP G DRI (T el
0 100 1200 300 400 1500 ‘600 700 (800 |900 )Gt‘b llﬂb 1120 |i30&l 1400 150}3 (1600 ‘:TOb 1800 1900 2000

v
Print Mode: Production Adj_A Print Progress: 0%
Image Size 419.45x297 11mm Prnt Length: 0.00 m
Channgl = Print Time: 00:00:00
Mumber of capies 0/1 Print Time (Estimated). Less than 10 miniutes

‘fﬁ X Position 2mm Y Position 602 mm Z Position: Dmm

Po rozpoczeciu drukowania w polu [Print Time (Estimated)] zostanie wyswietlony szacowany
czas druku, jak pokazano na ponizszym rysunku.

e Czas druku jest wyswietlany jako wielokrotnos¢ 10 minut. Wartosci sa zaokraglane.
Jesli pozostaty czas drukowania to 8 minut, wyswietlana jest wartos¢ [Less than 10 minutes].
Z kolei gdy pozostaty czas to 1 godzina i 15 minut, pokazywana jest wartos$¢ [1:10].

o Jesli w obszarze [Print Settings] opcja [After Cure] jest ustawiona na [Enable], wyswietlany
jest czas uwzgledniajacy procedure naswietlania swiattem UV.

>
LR A AL O 400 Dt ) L nn;-.muu;m.lwmrmllm e AL AR gL Nuae e mp o
o 100 1200 300 400 500 |GUU 700 g0 o0 IL‘DB llUb 11201 |!305 1400 lﬁﬂb 1600 }7[)}) 1800 1900 12000 -]105 2200 2300 12400 -EEUM
v
Ptint Mode: Production Adj] A Print Progress: 0%
Image Size 413:45x297.1Tmm Puont Length: 0.00 m
Channel = Print Time: A0-00-00
MNumber of capies 0 /1 Print Time (Estimated): Less than 10 miniutes

Y Position 602 mm Z Position: Dmm

——
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Wstrzymywanie lub anulowanie drukowania

Aby wstrzymaé drukowanie, nacis$nij przycisk skrétu [Pause]. Drukowanie mozna wznowi¢, ponownie naciskajac ten
przycisk.
Aby anulowa¢ drukowanie, naci$nij przycisk [Cancel].

Po wstrzymaniu drukowania, a nastepnie jego wznowieniu, odcienie koloréw moga sie rézni¢ w zaleznosci od

sposobu wysychania tuszu.

UV Flatbed Controller | [ File £ Adjust % Advanced ¥ Log
=
= | X R € > 1 v o o
Print Pause Cancel Clean Flush Left Right Backward  Forward A Reset Y\ Resst

Print Task List Task History

Speed_100_00.pm

o 720x720_Custom v |

|

EXREA
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Podstawowe czynnosci obstugowe I

Konczenie czynnosci obstugowych

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek operacji nalezy zapoznac sie z ponizszym rozdziatem.

5 ,Uwagi dotyczace obstugi” na stronie 25

5 ,,Uwagi dotyczace materialéw eksploatacyjnych” na stronie 28

1

Wykonaj czyszczenie.

Zwykle wykonuje sie czyszczenie codzienne.

5, Czyszczenie codzienne” na stronie 85

Raz na miesiac (po wyswietleniu komunikatu [User maintenance necessary.]) oczy$¢ rownoczesnie lampe
UV jonizator.

£ ,Czynnosci konserwacyjne wykonywane co miesigc” na stronie 88

Sprawdz, czy dysze sg zatkane (test dysz). Oczys¢ dysze, jesli sa zatkane.

5, Druk testowy (sprawdzanie dysz)” na stronie 54
£, 0czyszczanie zatkanych dysz” na stronie 100

Opréznij butelke na zuzyty tusz.

3-1  Zamknij zawdr wylotowy zuzytego tuszu pod odbiornikiem tuszu.
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3-2  Wyjmij butelke na zuzyty tusz i przelej tusz do innego pojemnika.

Zuzyty tusz nalezy przelac¢ do innego, wiekszego pojemnika zanim jego poziom
przekroczy z6tta kreske na butelce. W przeciwnym razie podczas wyjmowania butelki

z drukarki moze dojs¢ do wycieku tuszu z butelki.

3-3  Wi6z pusta butelke na zuzyty tusz na miejsce, a nastepnie otwdrz zawor wylotowy zuzytego tuszu.

4 Usun wszelki tusz pozostaty na stole nos$nika.

4-1 Nacisnij przycisk Vacuum, aby wylaczy¢ uktad ssania.

4-2 Jesli tusz nie jest zaschniety, zetrzyj go sucha szmatka. Jesli tusz jest juz utwardzony, uzyj skrobaka
lub podobnego narzedzia, aby go usunac.
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Podstawowe czynnosci obstugowe

5 Naciénij przycisk zatrzymania ().

6 Zamknij zawory we wszystkich pomocniczych zbiornikach z tuszem.

6-1 Otworz pokrywe karetki.

Nie nalezy dotyka¢ ptytek obwoddéw drukowanych, przewoddw ani rurek pokazanych
Important na ponizszym rysunku. W przeciwnym razie drukarka moze nie dziata¢ prawidtowo.

6-2 Uzyj klucza do pomocniczego zbiornika z tuszem, aby zamkna¢ zawory we wszystkich
pomocniczych zbiornikach z tuszem.
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Przed otwarciem zaworu pomochniczego zbiornika z tuszem nalezy upewnic¢ sie, ze wskazania
cisnienia i temperatury tuszu na odpowiednich wyswietlaczach sg zgodne z ponizszymi
zaleceniami. Jesli zawoér pomocniczego zbiornika z tuszem zostanie otwarty z pominieciem tej
czynnosci, moze wystapi¢ usterka drukarki.

o Cisnieniomierz tuszu
Upewnic sig, ze wartos$¢ cisnienia miesci sie w nizej podanym zakresie.

O Tusz kolorowy, lakier: 0Od-3,0do-3,9

9 Tusz biaty: 0d-4,0do-4,9

e Sterownik temperatury tuszu
Important I g .. . . oo I
Upewnic sig, ze wartos$¢ na wskazniku po lewej stronie wynosi 30°C lub wiecej.

Sub-tank TC Bottom Plate TC

Upewnij sie, ze zamkniete zawory sg w pozycji zblizonej do tej przedstawionej na rysunku. Jesli zawory
nie beda zamkniete catkowicie, tusz moze wycieka¢, gdy drukarka bedzie wytaczona. Spowoduje
to zatkanie dysz i usterke drukarki przy kolejnym drukowaniu.

6-3 Zamknij pokrywe karetki.

7 Przesun kratke szczelinowa (modut do przeptukiwania) do przodu odbiornika tuszu.
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Podstawowe czynnosci obstugowe

8 Obré¢ przetacznik zasilania z przodu drukarki, aby wytaczy¢ drukarke.

9 Co sze$¢ miesiecy (zawsze gdy zostanie wyswietlony komunikat [User maintenance
necessary.]) uzupetnij czynnik chtodniczy lampy UV.

& ,Czynnosci konserwacyjne wykonywane co sze$¢ miesiecy” na stronie 92

10 Na komputerze zamknij program UV Flatbed Controller.
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Korzystanie z funkcji programu UV

Flatbed Controller

Funkcja regulacji

Regulacja wysokosci gtowicy drukujqgcej

Okno regulacji wysokosci glowicy drukujacej mozna otworzy¢ z poziomu réznych okien. Ponizej przedstawiono

przykladows procedure.

W oknie programu wybierz pozycje [Print] — [Print Settings], a nastepnie w obszarze
[Head Z Position] nacisnij przycisk [Setting].

) File " # Lo e =x
[
S c @ v u ¥ o v ? -
| Print Task List Task Hi b 5 5
2P 1
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Ustaw automatyczna lub reczna regulacje wysokosci.

Zwykle wysokos¢ gtowicy jest regulowana automatycznie. Jesli znasz grubos¢ nosnika lub chcesz druko-
wac z okreslonej wysokosci, mozna recznie wyregulowaé wysokos¢ gtowicy.

2-1 Regulacja automatyczna

d Head 7 Position X
(®) Measure Automatically () Specify Manually

Measurement Position

* Position: [ 100 | m

¥ Position: | 100 ‘ mm

Height Measurement:

UP Height: [ 50 mm - Exseute ]
Fine-Tuning o
Fine-tuning Value: [ 4 mm Execute ]
Manual Control
Media Thickness
Media Thickness: g i Erepate

=

© Wybierz pozycje [Measure Automatically].

© Okresl pozycje (na osi X i Y), w ktérych ma by¢ wykonany pomiar wysokosci.

© W polu [UP Height] wprowadz wysokos¢ gtowicy przed wykonaniem pomiaréw, a nastepnie naci$nij
przycisk [Execute], aby zmierzy¢ wysokos¢ gtowicy.

O Aby zwiekszy¢ wysokos¢ glowicy po regulacji, wprowadz zagdana warto$¢ w polu [Fine-tuning Value],
a nastepnie nacisnij przycisk [Execute].

2-2 Regulacjareczna

Head Z Position >
(®) Measure Automatically () specify Manually
Measurement Position
X Position: |EU | mm
Y Position: | 100 | mm
Height Measurement
UP Height: 50 mm ~ Execute
Fine-Tuning
Fine-tuning Value: = 1 | mm Execute
Manual Conirol
Media Zgmaress
[ Media Thickness: g Bk Ereniie ]

@ Wybierz pozycje [Specify Manually].

© Wprowadz wartos¢ w polu [Material thickness], a nastepnie naciénij przycisk [Execute].
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Druk testowy (sprawdzanie dysz)

Wymiary wzoru testu dysz to 245 mm (w poziomie) na 195 mm (w pionie).

1 W oknie programu wybierz pozycje [Adjust] — [Nozzle Check].

] Aabmnsid ¥ Log

L= UV Flathad Controiler * File Print
B =
= |® &€ 3 4L @ @ =2 B
At S Ty L Fye Len et Beoowen  forwen % Frxw " Dy Lead Sow
e Basic Adwstmeni e
[ Noexie Clieck Sl the i on b prifiber @nd pross e Biind bulton to prnt the check pattom
nEANON
| Gompe: Head 7 Posion 0 m Setling
B £t a—
¥ Mg 000 o)
Priet Stew 245 st X185 e
=4 P
“py ant
| Step Atfust -
Head inienal i
| Head Check the' check pattem. ¥ the result s bad . perdorm head cleaning.
| Calew Adihist
| Same Color Adjust
x v

e 7R

A Posmon Omm

e e o

¥ Postion 0 mm- 2 Posmion; Gmm

2 Dostosuj wysokos¢ gtowicy, a nastepnie ustaw pozycje poczatkowe druku (na osi XiY).

-Stepl.
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.

Head Z Position: 0 mm Setting...
X Margin: | 0.00 mm |

Y Margin: | 000 mm |

Print Size: 245 mm X 195 mm

‘ @ Print

7 Regulacja wysokosci gtowicy drukujgcej” na stronie 52

3 Wybierz przycisk [Print], aby wydrukowa¢ wzér testu dysz.
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Regulacja druku dwukierunkowego

Jesli na wydrukach wystepuje problem z niewyréwnanym tekstem (w kierunku poziomym) lub ziarnisto$¢, trzeba

wyregulowa¢ funkcje druku dwukierunkowego.

W oknie programu wybierz tryb regulacji w opcji [Adjust] — [Select Adjustment Mode].
£, Tryb regulacji” na stronie 57

2 W oknie programu wybierz pozycje [Adjust] — [Bidirec Adjust].
UV Flathod Controllar * File Prirt G 1 Advanced A Log

= = - I = S < N S S

e Frae Cances

Basic Adusiment
| Mazzie Check
| Compensaon

Adpustment Mode

e[ | Sundort At st e

| Bickrec Adpst

Anvanced Adpstmant
| Step Adgst
| Head interval
| Color Adpst
| Same Color Adpsst

(50 o ) - ()

Nacisnij przycisk [Start], dostosuj wysokos¢ gtowicy, a nastepnie ustaw pozycje poczat-
kowe druku (na osi XiY).

Stepl.
Set the media on the printer and print the adjustrment patttern.

Head Z Position: 9 0 mm | Setting - |

* Margin: 0.00 mm
i Margin: 0.00 mm
Print Size 160 rm % 40 mm

1%‘: Print

Step2.

Select the optimurm adjustment value from the adjustment pattern and enter the value.
Adjustment Value 25.00 Register

7 ,Regulacja wysokosci gtowicy drukujacej” na stronie 52
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4 Wykonaj regulacje.

Start

0 mm Setting
0.00 mm
-[J;Lr Print
Step?
() e

@ Naciénij przycisk [Print], aby wydrukowac wzdr regulacji.
@ Linia,0” na wzorze regulacji (pionowa linia otoczona czerwonym prostokatem) jest prosta, co jest
prawidtowe.

Jedlilinia, 0" nie jest prosta, ale przyktadowo prosta jest linia,+1,
zwieksz wartos¢ wyswietlang na ekranie o ,+17, a nastepnie wprowadz jg w odpowiednim polu.
<Przyktad>
Wartos$¢ na ekranie: 26
Warto$¢ wybrana z wzoru testu dysz: -1
Wartos¢ wprowadzona: 25

© Nacisnij przycisk [Register], aby zarejestrowac wartos¢ regulacji.
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Tryb regulacji
Podczas wykonywania funkcji [Bidirec Adjust] lub zaawansowanych regulacji druku najpierw trzeba wybra¢ tryb
regulacji zgodny z trybem druku wybranym w opcji [Adjust] — [Select Adjustment Mode].

E UV Flattod Controfler 3] Prink S Adust ¥ Auvanced Lok
=] [ = m | € = T + T T i | = &

R

Poprawne dopasowania trybow regulacji przedstawiono w ponizszej tabeli.

Tryb druku Tryb regulagji
High Speed Adj_A Adj_A
Speed Adj_A Adj_A
Production Adj_A Adj_A
Quality Adj_A Adj_A
High Quality Adj_A Adj_A
Production 720 x 720 Vr Adj_A
Fine Production Adj_B Adj_B
Fine Standard Adj_C Adj_C
Fine Quality Adj_H Adj_H
Fine Quality Adj_B Adj_B
Fine High Quality Adj_H Adj_H

Przedstawione ponizej tryby druku sg przeznaczone do drukowania drobnego tekstu
i cienkich linii. Ich wybér powoduje jednak spadek predkosci druku. Nie moznaich tez
uzywac do drukowania z lakierowaniem.

Fine Production Adj_B, Fine Standard Adj_C, Fine Quality Adj_H, Fine Quality Adj_B,
Fine High Quality Adj_H
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Rozne funkcje drukowania

Zmniejszanie nierownosci druku

Oprogramowanie umozliwia zmniejszanie nieréwnosci druku za pomoca funkeji [Fuzzy mode]. Pamietaj jednak,
ze jej wlaczenie spowoduje spadek jakosci druku.

Wybierz pozycje [Print] — [Print Settings] — [Fuzzy mode], a nastepnie wybierz ustawienie [Level 1], [Level 2] lub
[Level 3].

Domy$lnym ustawieniem jest [Auto]. Powoduje ono drukowanie zgodnie z rozdzielczo$cig i innymi parametrami

okreslonymi w oprogramowaniu Epson Edge Print.

— [ X
13 o iy &= Ll
X Reset Y Reset Move Back Load Save
~ | Print Settings Task Sefting
Head Z Position: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Color Bar Paosition: Left -

X Print Direction: Bidirectional -
WH
Y Print Direction: Backward - |
= vr

Fuzzy Mode: Auto v ]

Color Channel: Normal -~ C =
Mirror Print: Mo Mirror -

After Cure: ’m

—

v

>
N T e e
300 ‘1600 1700 |1800 |1900 ‘!DUO ‘2100 |2!DO |2300 |!=100 ‘2500 |16|I-H "

Print Progress: 0.00%
Print Length: 0.00 m

Print Time: 00:00:00

[ 7 I I ) I

GY R ] LC Safe

Y
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Drukowanie wielowarstwowe

Oprogramowanie udostepnia dwie metody drukowania danych zawierajacych co najmniej dwie warstwy druku
(drukowanie wielowarstwowe).
¢ Drukowanie wszystkich warstw (tusz biaty, kolorowy i lakier) w tym samym czasie (tryb normainy)
W programie UV Flatbed Controller ustaw kolejno$¢ drukowania plikéw RIP (.prn), ktdre sa automatycznie gene-
rowane przez oprogramowanie Epson Edge Print, korzystajac z opcji [Y Print Direction]. Korzystajac z listy [Color
Channel], mozna tez samodzielnie wybra¢ warstwy, ktére maja by¢ drukowane.
5 Konfigurowanie ustawien kolejnosci druku: ,,Konfigurowanie opcji [Y Print Direction]” na stronie 59

£5° Wybér warstw do drukowania: ,,Konfigurowanie opcji [Color Channel]” na stronie 61

o Dostosowywanie typu warstwy i kolejnosci drukowania w celu kilkukrotnego drukowania (Custom
Print Mode)
Utworz plik RIP (.prn) z niestandardowg liczbg warstw i ich kolejnoscia za pomoca funkeji [Custom Settings]
w oprogramowaniu Epson Edge Print. W takim przypadku w programie UV Flatbed Controller nie bedzie mozna
zmienia¢ ustawien kolejnosci druku ([Y Print Direction]) ani wybiera¢ warstw do drukowania ([Color Channel]).

Drukowanie jest powtarzane kilka razy zgodnie z ustalong kolejnoscia.

Tworzenie plikéw RIP (.prn) £ ,,Podrecznik obstugi Epson Edge Print”

W przypadku drukowania tego rodzaju pliku RIP (.prn) w polu [Print Mode] na lidcie [Print Task List] wys$wie-
tlane jest ustawienie [Custom Print Mode]. Dodatkowo pod tym polem wyswietlane sa dane warstw do wydruko-

wania, jak pokazano na ponizszym rysunku.

UV Flatbed Controller | 2 File EE ¥ Advanced % Log
=

=) 7N | <«

el et

iv
—
«

i®

i»
_).l
]
ic]

P Cance |

Konfigurowanie opcji [Y Print Direction]

Ze wzgledu na uklad dysz glowicy drukujacej, taki jak pokazano na ponizszym rysunku, kolejno$¢ drukowania
warstw zmienia si¢, gdy suwnica porusza sie od przodu do tyt oraz od tytu do przodu. (Ten sam obraz bedzie sie

r6zni¢ po wydrukowaniu w zaleznosci od ustawienia opcji [Y Print Direction]).
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Uktad dysz glowicy drukujacej (widok z gory)

™ WH

CLR

WH

CLR

CLR

CLR

VR

Konfigurowanie opgji [Y Print Direction]

a UV Flalbsd Controller | = File

-
) | 5
Sl 2
Print Task List Task History

Frrs Mode. Frodeton Ad_k
Image Bire. 813 45297, Thmem

Cumel O =

Bhumer of eapies 011

o o e mee 1m0 a0

10 (1200 e 3o 3w e |ooe

Priet Progress. 1%
Frit Loggh: 000 m
Pt T 000000

Fret Trva Extemated] Leas Bun 1] swntes

m0 2mb (e Gao [od
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Jesli zostanie wybrane ustawienie [Backward], podczas drukowania suwnica bedzie si¢ porusza¢ od przodu do tytu.
Po wydrukowaniu wszystkich warstw tuszu bialego, kolorowego i lakieru ich kolejno$¢ bedzie, taka jak

przedstawiona na ponizszym rysunku.

Jesli zostanie wybrane ustawienie [Forward], podczas drukowania suwnica bedzie sie poruszaé od tytu do przodu.
Po wydrukowaniu wszystkich warstw tuszu bialego, kolorowego i lakieru ich kolejno$¢ bedzie, taka jak

przedstawiona na ponizszym rysunku.

Konfigurowanie opcji [Color Channel]

m UV Flatbed Gontroller | File Bl - + Advanced 3 Log 2
i =) | & A 1€ 2 * + HON & T = ]
ot v o o " ut - v " v . . S

Opcji [Color Channel] mozna uzywaé do okreslania warstw, ktore maja by¢ drukowane. Dostepne s nastepujace
ustawienia: [Normal], [Only Color], [Only White], [Only Varnish], [Color and White], [Color and Varnish] i [White

and Varnish]. Jesli zostanie wybrane ustawienie [Normal], warstwy beda drukowane zgodnie z danymi.

Przyktad ustawien drukowania wielowarstwowego

Wykorzystujac te same dane druku z trzema warstwami, ale zmieniajac ustawienie kanaléw koloréw, mozna uzyska¢é

rézne wydruki, jak pokazano w ponizszych przykladach 1,21 3.
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<Przyktad druku 1>

~Varnish -
Colo

Ustawienie opcji [Y Print Direction] na [Backward]

Ustawienie opcji [Color Channel] na [Color and Varnish]

b

<Przyktad druku 2>

Ustawienie opcji [Y Print Direction] na [Backward]

Ustawienie opcji [Color Channel] na [Color and White]

Ustawienie opcji [Y Print Direction] na [Backward]

Ustawienie opcji [Color Channel] na [Normal]

Drukowanie warstwy lakieru

W przypadku drukowania z lakierowaniem zaleca si¢ sprawdzenie stanu powierzchni no$nika przez wykonanie
wydruku prébnego.

Jesli lakier nie zostal odpowiednio utwardzony, nalezy dodatkowo naswietli¢ wydruki $wiattem UV.

7 ,Dodatkowe naswietlanie no$nika promieniowaniem UV” na stronie 64

Jesli powierzchnie lakierowane sg zauwazalnie chropowate, wyprébuj nastepujace rozwigzania.

5 ,Poprawianie nieréwnosci powierzchni lakierowanych” na stronie 107

W niektérych trybach drukowania nie mozna korzysta¢ z funkeji drukowania z lakierowaniem.

25, Tryb regulacji” na stronie 57
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Odwracanie obrazu do wydrukowania

W oknie programu wybierz pozycje [Print] — [Print Settings] — [Mirror Print], a nastepnie wybierz ustawienie
[Horiz Mirror], aby odwrdci¢ obraz w poziomie i go wydrukowac.

— = X
w @ G2 = Lal
X Reset ¥ Reset Move Back Load Save
~| £+  Print Settings Task Setting
Head 7 Paosition: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Color Bar Position: Left -

X Print Direction: Bidirectional hd
WH
Y Print Direction: Backward - | €

= Vit
Fuzzy Mode: Auto -
Calor Channel: MNormal - C =

—

Mirrar Print: ’m ]
After Cure: W

v

>

I\H|IIH‘\III\Hllll\\\|IIH‘HII|HHlHH\IIH ‘HJI|HH|III
2400 2500 [2600

IIWIIl 1l II\\\IIII‘HII|IH\|IIH\IIII
500 [1600 [1700 1800 [1900

i
2000 ‘110'0 |2100 2300

Print Progress: 0.00%
Print Length: 0.00 m
Print Time: 00:00:00
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Dodatkowe naswietlanie nosnika promieniowaniem UV

Opcja ta przydaje sie, gdy po drukowaniu tusz i lakier nie sg wystarczajaco utwardzone. Je$li opcja zostanie wiaczona,

po zakonczeniu drukowania wykonywane jest dodatkowe naswietlanie $wiattem UV z lampy.

Ustaw opcje [Print] — [Print Settings] — [After Cure] na [Enable].

— [ x
x 1% T &= il
X Resat * Resat Wove Back Load Save
A | ¥+  Print Settings Task Setting
Head Z Position: 0.00mm Setting
X Margin: 0.00 mm
Y Margin: 0.00 mm
Color Bar Position: Left -

X Print Direction Bidirectional -
WH
Y Print Direction: Backward - | €
= Vr
Fuzzy Mode: Auto -

Colar Channel: Normal - C =
Mirror Print: No Mirrar -

[ Adter Cure: ’DisabI97v ]

v

>
|

YNy Ny T o e U Ty
500 |1600 1700 |1&00 1900  [2000 |2100 2200|2300 ‘2400 |2i00 ‘2

Print Progress: 0.00%

Print Length: 0.00 m

Print Time: 00:00:00
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Nawet jesli drukowanie zostanie wykonane bez tego ustawienia, mozna uzy¢ dodatkowego naswietlania §wiattem UV.

9 UV Flatbed Controller | [ File & Adjust £
= ERE R
Clean

Flush Lef Right Backward

Print Palise Cany

Print Task List Task History

|
o bl7) oo 150

Print Mode:

Image Size~ 0.00x0.00{mm)
Channel C ==

% /'T'\ b X Position: Omm Y Position O mm  Z Position: Omm

o Sprawdz zadania docelowe na liscie [Print] — [Task History].
© Ustaw opcje [Print Mode] na [Additional Curel.

© W menu skrétow nacisnij przycisk [Print], aby rozpocza¢ naswietlanie swiattem UV.
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Funkcja powtarzania obrazu

Funkcja umozliwia powtarzanie wzoru pojedynczego obrazu.

= i x
]
f = sl
¥ Hessl Load Save
R o Print Setiing Task Setiing
[ Step-and-Repeat Setting
vown: [ ]
K interval: p.00 mm
Y Interval: .00 i
[1Crop Setting
X Position: 0.0a mm
¥ Pasiion:
it
Height: 296797 mm

L
>
|||I||III|III
350 400 450
i1
00%
00 m
0:00:00

CIEE BN  BNEEENES [ OciceReady ()

Ssfe

R LM B3

@ Wybierz pozycje [Print] — [Task Setting], aby wyswietli¢ ekran ustawier.
@ Zaznacz opcje [Step-and-Repeat Setting], a nastepnie ustaw liczbe powtérzen danego obrazu oraz
odstep miedzy obrazamina osi Xi Y.




Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Mozna okresla¢ odlegtos¢ miedzy obrazami lub odlegto$¢ nastepnego obrazu od pozycji
poczatkowej druku. Domysinym ustawieniem jest odlegtos¢ miedzy obrazami. Mozna
je zmieni¢, wybierajac przycisk [Advanced] — [Advanced] — [Step-and-Repeat Intervall.

| B uv Pratbed Coniotor | 2 Fie At i [P
I =1 ~
far | & 71 T E = 0 b > i
| Senmce
| Mptsinin info
k wll ]
= Hep _.\..!I-:el_ _K

| IR REFROCE:

(@ Soecty chstunce batensen imispes |, .‘

O Sowciby dutimce to cond whisd peidion ‘
g0
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Drukowanie czesci obrazu

Funkcja umozliwia drukowanie okreslonej cze$ci obrazu.

= i x
]
oy = sl
¥ Hessl otaad Save
~ | L% Print Setting Task Setling
[ Step-and-Repeat Setting
T
K interval: p.00 mm
Y Interval: .00 mm
[ICrop Setting
X Position: [ 0.00 mm
¥ Postion
it
Hetght: 296797 mm
W
>
|||||||||||II
350 400 430
i |
.00%
00 m
0:00:00

TN BN BNEEENES T OcicReady (D

ESafe

R LW Es

@ Wybierz pozycje [Print] — [Task Setting], aby wyswietli¢ ekran ustawien.
(2] Wybierz pozycje [Crop], a nastepnie [Setting], aby wyswietli¢ ekran ustawien.




Tank Hatting

Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

X Position

| ¥ Pasticn
il
Hiight

s Stoe

210 0dameny X 236 9Fmm

| 0o mm |
| oo ]
[F100a

{29697 o]

S

© Na ekranie podgladu przeciagnij dolny prawy rég czerwonej ramki, aby okresli¢ obszar

do wydrukowania.
0 Nacisnij przycisk [OK].
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Wyrazne drukowanie biatego tekstu i linii

Jesli na wydrukach bialy tekst lub biale linie sg rozmazane, ustaw opcje [Print Settings] — [White Text Quality]
na [Level 2] lub [Level 3]. Dzieki temu drukowany bialy tekst i biale linie beda wyrazniejsze. Skutecznos¢ tej funkeji

wzrasta wraz z kolejnymi jej poziomami, tj. [Level 1], [Level 2] i [Level 3]. Jednocze$nie spada tez gesto$¢ tuszu.

— [ X
o T = vl
Y Reset Move Back Load Save
£+ Print Settings Task Setting
Head Z Position: 0.60mm | Setting
X Margin: 100.00 mm
¥ Margin: 200.00 mm

Color Bar Position: Close -
X Print Direction: Bidirectional -
WH
Y Print Direction: Backward - C
= vr
Fuzzy Mode: Auto -

Color Channel: Normal - |C —
Mirrar Print: No Mirror -
[ Whits Text Qualty: [ Lowi1 ] ]

After Cure: W

i 0.00%
1 0.00 m
+ 00:00:00

] LC
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Poprawa jakosci druku bez ponownego tworzenia plikow RIP (.prn)

Zmieniajac nastepujace opcje w obszarze [Print Settings], mozna poprawi¢ jako$¢ obrazu bez potrzeby ponownego
tworzenia pliku RIP (.prn). Powoduje to zwigkszenie jakosci druku wzgledem tej okreslonej za pomoca opcji [Print

Quality] z programu Epson Edge Print.

Task History - Frint Sefings Task Sefing

Settmg

vt Meste: Prosuction A4_A Pt Progreas: (%

@ [Carriage Movement  : Stuzy do regulacji predkosci, z ktéra gtowica drukujaca porusza sie podczas
Speed] drukowania. Zmiana tej predkosci poprawi jakos¢ tekstu i drobnych linii.
Zwykle powinna by¢ ustawiona na [Auto]. Obnizenie predkosci z [Auto] (wybor
nizszej wartosci procentowej niz [Auto]) powoduje poprawe jakosci druku.
Pamietaj jednak, ze im nizsza predkos¢, tym dituzszy czas drukowania. Wartos¢
wybrana przez ustawienie [Auto] zalezy od ustawienia opcji [Print Mode] (9)
w pliku RIP (.prn). Wiecej informacji mozna znalez¢ w ponizszej tabeli.

Carriage Movement Speed

Tryb druku Ustawienie opcji [Auto]
High Speed Adj_A 100
Speed Adj_A 100
Production Adj_A 100
Quality Adj_A 100
High Quality Adj_A 100
Production 720 x 720 Vr -—
Fine Production Adj_B 50
Fine Standard Adj_C 33
Fine Quality Adj_H -
Fine Quality Adj_B 50
Fine High Quality Adj_H -
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@ [Num of Print Pass]

: Stuzy do regulacji liczby przebiegéw, ktére pozwalaja zmniejszy¢
prawdopodobienstwo wystapienia paséw i nieréwnosci koloréw wzdtuz osi X.

Zwykle powinna by¢ ustawiona na [Auto]. Zwiekszenie liczby przebiegéw

wzgledem ustawienia [Auto] (wybdr wyzszej wartosci procentowej) powoduje
poprawe jakosci druku. Pamietaj jednak, ze im wyzsza liczba przebiegéw, tym

dtuzszy czas drukowania. Warto$¢ wybrana przez ustawienie [Auto] zalezy

od ustawienia opcji [Print Mode] ©)w pliku RIP (.prn). Wiecej informacji mozna

znalez¢ w ponizszej tabeli.

Num of Print Pass

Tryb druku Ustawienie opcji [Auto]
High Speed Adj_A 60
Speed Adj_A 80
Production Adj_A 80
Quality Adj_A 80
High Quality Adj_A 100
Production 720 x 720 Vr
Fine Production Adj_B 80
Fine Standard Adj_C 80
Fine Quality Adj_H 80
Fine Quality Adj_B 100
Fine High Quality Adj_H 100

o W nastepujacych przypadkach nie mozna zmienia¢ opcji [Carriage Movement Speed]
ani [Num of Print Pass].

- Opcja [Print Mode] jest ustawiona na [Custom Print Mode] lub [Production 720 x 720 Vr].

- Opcja [Print Mode] jest ustawiona na [Additional Cure].

- W obszarze [Print Settings] opcja [After Cure] jest ustawiona na [Enable].
¢ Nie mozna zmienia¢ ustawienia opcji [Carriage Movement Speed], gdy opcja [Print Mode]

jest ustawiona na [Fine Quality Adj_H] lub [Fine High Quality Adj_H]I.
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Przydatne funkcje

Zmiana jezyka wyswietlania interfejsu

Oprogramowanie umozliwia zmiane jezyka wyswietlania interfejsu. W tym celu nalezy wybraé pozycje [Advanced]

— [Advanced] — [Language]. Po zmianie jezyka trzeba ponownie uruchomi¢ program UV Flatbed Controller.

UV Flatbed Controller | [ File i Print £ Adjust % Advanced ¥ Log
B
= 5~ 7N | « > 1 o w
Print Pause Cancal ‘Clean Flush Left Right Backward  Forward X Ressat ¥ Reset
| Service
| Version Info e[ r— ]
Statistical Info

Print while Ripping

| Advanced

| Mairtenance

% 7N b X Pasition: 0mm Y Position: Omm  Z Pasition: Omm
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Zmiana wyswietlania historii zadan

Ustawienia wy$wietlania historii zadan mozna zmienié, wybierajac pozycje [Advanced] — [Advanced] — [Display of

Task History].

Lispaatn

Statiencal Infy

i whils Seems

Step Tyl binnd

| Achvaincen

9

T AFVARE N T

lm UV Flatbed Controier = Fie Phni Ardpss ¥ Advancedd Sjlog
w & N T 3 @ R
P e it ] fnan e Vg s Rasar
| Setvce
| Merssomrinio

Dl o Ttk Hlistainy .

@ Grouped by g

O Ban dapluy m jrit ctdes

o

¢ [Basic display in print order]: ustawienie domy$lne. Po kazdym ponownym wydrukowaniu tego samego zadania

z listy [Task History] tworzony jest osobny wpis historii.

¢ [Grouped by job]: po kazdym ponownym wydrukowaniu tego samego zadania z listy [Task History] historia czasu

drukowania, faczna liczba wydrukéw, liczba wydrukéw zakonczonych powodzeniem i bledem, a takze

przerwanych wydrukéw itd. jest zapisywana i wyswietlana w grupie.

Kiedy zadanie zostanie ponownie wyslane z oprogramowania Epson Edge Print, bedzie uznawane za osobna

grupe, nawet jesli jest to samo zadanie.

Kliknij grupe zadan, aby ja rozwing¢ i wyswietli¢ informacje o niej.

Kliknij przycisk P po lewej stronie obrazu podgladu zadania na liscie [Task History], aby rozwina¢ grupe

i wyswietli¢ informacje o niej.

E UV Flaibed Controller | 3 File

Bt Fause Canoe| ’ Tlean

e
1N

Flush

Print Task List Task History

_ —Seetnf

] e s

= e statis I

mat Count:

Total 1

Success 1

Error

Cancel o
Print Time: 00:01:26
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Korzystanie z funkcji kompensacji dysz

Oprogramowanie umozliwia uzycie sprawnych dysz w taki sposob, aby kompensowaly mniejsza ilo$¢ uzywanego

tuszu ze wzgledu na zatkane dysze glowicy drukujacej.

1 W oknie programu wybierz pozycje [Adjust] — [Compensation].

g 7R

X Posnon: Omm ¥ Posmion 0 mm- 2 Position, Dmm

2 Wydrukuj wzor testu dysz.

0 )

~Step1.
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.

Head Z Position: 0 mm Setting...
X Margin: e | 0.00 mm |

Y Margin: | 0.00 mm |

Print Size: 400 mm X 210 mm

‘ @ Print

@ Nacisnij przycisk [Setting], aby dostosowac wysokos¢ gtowicy drukujacej.
© Ustaw pozycje poczatkowe druku (na osi XiY).
© Nacisnij przycisk [Print], aby wydrukowa¢ wzér testu dysz.

E UV Flathad Gontroller | = Fiie Print | | Asbanced § Log U
|
R
o | &N € 2 ¥ @ W = )
Ft S - C—-— LT Lt Bew  Bsomwn  fewes o e * Gy Lomd S
Basic Adjustment Step)
| Nozzie Cliack Sut Ihw i o bire prinbir @ prove He Prind bulton to prt (he chyck patkorn
Compensation
| & . Hiad 7 Poston 0 m Satling
| Bidires Atfost i Mangn T TR
¥ Margen 000 o |
Priet Blew 0 wratte X 218 e
el Pont
| Sitep Aduast -
Vi : Saypl?
ERCYe Check i chieck patter and seiect the complamentany hazch
| Coolen Actist
|'Same Color Adust
Hozate Compsmsalgn

75



3 Wyswietl okno ustawien, a nastepnie skonfiguruj funkcje [Compensation].

~Step2.

Check the check pattern and select the complementary nozzle.

MNozzle Compensation

' Nozzle Compensation X
Select Mode: Diasle Compensaten .

e

_ - - o e

0z s Os [E al

17 [is 19 20
27 [z 29 [kl
a7 38 [k 40
(47 4 49 [so
[s7 [ss [sa [eo
Cle7 [Cles Cse (7o
7z [C7s [CI7e [Iso
sz [sa (f::] oo
| o7 [es [Jea 100
e 1oz 1oz [1os Cies Cios o7 108 1oe 110
(i1 112 i1z 114 115 [i1s 117 118 [J11e [J120
121 Ciz2 123 (124 Cizs Cize 127 [azs 129 130
b3 132 [iz3 24 [ias [i3s 137 [13s 139 140
s 142 143 (D144 Cias [WREL a7 [aas [D1ae [C1so
(151 [Jis2 [isz [Jis4 [Jiss [Jise [Jis7 [Jiss [Jise [J1s0
s Cis2 [1s3 [ie4 Ciss Cise 167 [1e8 [1se 170
izt [i72 173 174 [i7s [i7s 177 [i7s 179 [Cieo

3-1 Zapoznaj sie z wzorem testu dysz i ustal numery zatkanych dysz.
3-2 W oknie zaznacz pola wyboru przy numerach wskazujacych dysze, ktére maja by¢ kompensowane.

3-3 Ustaw opcje [Select Mode] na [Enable Compensation], a nastepnie naci$nij przycisk OK.




Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Uktad wzoru testu dysz

CH1 CH2 CH3 CH4 CH5 CHé CH7 CH8

CH5

CH6

CH1 CH2 CH3 CH4 CH5 CHe CH7 CH8

— —— — —

— ——— CH4 —_— ——

CH7

CH8

Znaczenie kodow na wzorze testu dysz
H1 do H8: oznaczenia wskazujg numery glowic drukujacych.

CH1 do CHS: oznaczenia wskazujg numery rzedéw dysz dla kazdej glowicy drukujacej. Ponizej przedstawiono

kolory tuszu w kazdym rzedzie dysz.

CH1|CH2|CH3 |CH4 | CH5 | CH6 |CH7 | CH8

H5 | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH

H6 | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH | WH CH1|CH2|CH3 | CH4 | CH5 |CH6 | CH7 |CH8

H1 C C M M Y Y BK | BK||H2 | GY | GY | R R |M|LM| LC | LC

H3 | C C M M Y Y | BK | BK ||H4 | GY | GY | R R |LM|LM]| LC | LC

H7 | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr | Vr

<

H8 | Vr Vr Vr Vr Vr Vr Vr Vi

=

Szczegoty wzoru
W kazdym rzedzie dysz jest 180 dysz. Numery dysz sa wydrukowane po lewej i prawej stronie wzoru.
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Zapisywanie ustawien druku

W oknie programu UV Flatbed Controller wybierz przycisk [Save], aby zapisa biezace wartosci regulacji i niektore

ustawienia drukowania. Przycisk [Load] umozliwia wczytanie poprzednio zapisanych wartosci regulacji i ustawien

drukowania.
(B uv Fatod Controtior | 2 Fiie B - 1 Advanced Log
=] | =4 N 1 « £ + fr ar T = m
s e e i iy - e ot voma e et =
| Print Task List | £ Print Setings Task Setting
Head 2 Prsan 0.00me Semmg
—_— = =
— -
Colot Bar Poston -
XPwiDncton  [Dmciond
=
¥ Prot Duection ] - Il“_
"
Fuzzy Mode -
sor Charmel — Yo =
Adrrer Prt W -

Pret Mista Fria Prechuston Adg B

imasge Sure: 224 OS24 Do

Priot Progress: 0.00%

Print Longh: 0.00m
Prist Time: 00 0000

Zapisywane pozycje

o Ustawienia drukowania
[Color Bar Position], [X Print Direction], [Y Print Direction], [Color Channel], [Mirror Print], [After Cure]
i [Gantry Position after Printing]

e Wartosci regulacji
Wszystkie pozycje wybrane w menu [Adjust].
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

Zapisywanie wynikow regulacji

Wszystkie wartosci regulacji wprowadzone w oknie Adjustments mozna zapisa¢ w pliku. Wezytujac pdzniej ten

zapisany plik, mozna odtworzy¢ wyniki regulacji, aby uzy¢ ich do innego zadania.

Naciénij przycisk [Export], aby zapisa¢ wyniki regulacji, lub przycisk [Import], aby zaimportowa¢ wyniki regulacji.

UV Flattod Controfilor

o

= —

| btz e

| Cnmmpeatamy
 Acieime Mo
| Sesert it Wods

| B At

e e
| S At
| Faenci sl
| G Al
| Same Come hogs
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Zerowanie licznika konserwacji

Wykonaj nastepujace czynnosci, aby wyzerowa¢ liczniki czynnosci konserwacyjnych.

1 W oknie programu wybierz pozycje [Advanced] — [Maintenance], aby wyswietli¢ okno

ustawien.

b= i Flathad Cantroller * File = Pl
i T e
= = i ‘ = b ¢ fr Fa S ‘
v e T T Tuw " e e Trrwwy A | - Mdre o
| Sepnce Mty Mintananis Ety & Mt pact Hezat
) |
| Varsion tnfa s [l e s ikt Uit ot Lt
| (YYrRDC frrinmmnt |
LIV Ll ey o VA | astges Cmning & PR M
iz @
|
Sy Catrrines (s o5
|
Rl L Lowmips Lt Filras Claamng o
|
| Martenance |
|
|
|
“Snevyies Maereres
Mantenance svery 172 Monitin
L 3ar T Hex: T
|
FHATNZY Firele/id]

A Fosian. Zmm

Y Posmnic 602 mm

Z Foston, Omm

Jedli w dolnym lewym rogu ekranu wyswietlana jest ikona ' 4, 0znacza to, ze wymagane jest przeprowa-

dzenie czynnosci konserwacyjnych wykonywanych przez uzytkownika lub serwis.

Sprawdz wymagane czynnosci konserwacyjne.

@ Sprawdz pozycje oznaczone symbolem & w kolumnie [Maintenance Item], a nastepnie wykonaj

wymagane czynnosci konserwacyjne pod koniec pracy.

@ W oknie dostepne s3 dwie karty: [Monthly Maintenance] i [Every 6 Months]. Zwykle wybrana jest
pierwsza z nich, tj. karta [Monthly Maintenancel]. Jesli na karcie [Monthly Maintenance] nie ma zad-
nych pozycji oznaczonych symbolem €3 w kolumnie [Maintenance Item], przetacz na druga karte,

aby sprawdzi¢ pozostate pozycje.

I UY Ratbed Controllor | [ File it = Al Log
(= (2) bl A T 7 w o 7
(] P-iz = (e = S S farwanil W 1 e Wi Bman
| Sanies l [T TA I T —— Bl 5 M [ fies
| Ve Infy it ol [ s Lt s L,
(1) s
[ 1w s Encnans fiel o ] L U L Coot Rkl e bzt i

| AmaEnced

| Rl st e
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Korzystanie z funkgji programu UV Flatbed Controller

3 Wybierz pozycje czynnosci konserwacyjnej, ktorej licznik ma by¢ wyzerowany.

LIV Flathad Cantrollar * File Pl 5 At
it T e
=) = i ‘ 4 ar 1 i ‘
o wrew T S T i o Ty A P He
| Sepnce | Mty Mintananis ey & Masitis [ Hezat
| | | I .
| Varsion tnfa o Asermrrames || E e e it Upaits et Lo |
9 (YYTREDG HYRiMMmDt |
TS s——— -] E] U s Clanning = @ APREAD M
Inniz ey Clammmy a
bl Cattdines it o
[ Antvsticeit 14 L Lt Filrar Claamng o
| Magesance
|
“Snevyies Maereres
Mantenance svery 172 Monitin
L 3ar T Hex: T
|
202N ZozerT

Z Foston, Omm

A Posio. Zmm

(1] Wybierz pozycje czynnosci konserwacyjnej w kolumnie [Maintenance Item].

© Zaznacz pole wyboru.

9 Nacisnij przycisk [Reset].

Nie mozna jednoczes$nie zaznacza¢ wielu pozycji. Wykonaj te same czynnosci dla pozostatych pozycji
oznaczonych symbolem € , aby wyzerowac ich liczniki.

Pamietaj, ze liczniki czynnosci konserwacyjnych wykonywanych przez serwis wyswietlane na dole ekranu moga by¢

resetowane wylacznie przez pracownikow serwisu.

Service Maintenance
Mairtenance every 6 Months Mantenance every 12 Months
Last Time Next Time

20206720 202106520

Ti
y Last Time et Time y
202006720 20201217

ESCIWML WS BNERENES ] o

Y Posation: 0 mm Z Position: Omm
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Eksportowanie arkusza stanu (plik CSV)

Aby wyeksportowaé arkusz stanu (plik CSV), wykonaj ponizsze czynno$ci.

W oknie programu wybierz pozycje [Advanced] — [Maintenance], a nastepnie naci$nij przycisk [Export].

] UV Fiatbed Gantroller | 2 e Prind O Adust [m 9 Log R

.
r : |2 R |& 2 £ ™ ™ = m
i i i-— - s, Lew Bew  Bsowwn  Forwwe o e By Land =
| Service | Manthiy Msmaisaca | Tovry & Mintna Expan Runnt
| Vesrsicn info e [ = W - i N
UV Lights Charmg o (] UV Laghbs Clianmg = -] pic BTl R
Attt Deoces Clearnmg -]
Eemmynrs Clasning L]
=]

Cosing Uit Vents Clasmng
| Advanced

| Mamsemance:

Manderarce svery § Morths Maintenance enzly 12 Manits,
Lis! Tirme Nt There . L) Tt Next Time

20200620 2OAWTENT 202000020 202650

=Tyl Tl 1 1 | s
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Konserwacja

Konserwacja

Rodzaje czynnosci konserwacyjnych i ich interwaty

Miejsca czyszczenia i ich czestos¢

Jesli drukarka bedzie uzywana bez czyszczenia, moze to prowadzi¢ do zatkania dysz lub usterki drukarki.

Czestosc Czyszczone miejsca

Pod koniec kazdego dnia pracy (1] Czyszczenie powierzchni dysz gtowicy drukujacej i obszaru wokét nich
(2] Utylizacja zuzytego tuszu
© Czyszczenie stotu

£, Czyszczenie codzienne” na stronie 85

Raz w miesigcu (4] Czyszczenie lampy UV

(5] Czyszczenie jonizatora

(6] Czyszczenie prowadnicy kabla

(7] Czyszczenie filtra modutu lampy UV

£ ,Czynnosci konserwacyjne wykonywane co miesigc” na stronie 88

Co sze$¢ miesiecy © Uzupetnianie czynnika chtodniczego lampy UV

| Drukarka jest urzadzeniem precyzyjnym. Aby zapobiec jej awariom i usterkom, nalezy
mportant zwiekszyc¢ czestos¢ wykonywania czyszczenia w zaleznosci od warunkéw otoczenia

i uzywanego nosnika.
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Inne czynnosci konserwacyjne

Czestosc Czyszczone miejsca

Po wyswietleniu ostrzezenia o niskim Uzupetnianie tuszu

poziomie tuszu £ ,Uzupetnianie tuszu” na stronie 94

Po stwierdzeniu zatkania dysz w trakcie Czyszczenie gtowicy itd.

wykonywania testu dysz 7 ,0czyszczanie zatkanych dysz” na stronie 100

Przedmioty do przygotowania

Przed przystapieniem do czyszczenia nalezy przygotowaé nastepujace materialy eksploatacyjne.

Po wyczerpaniu materiatéw dostarczanych z drukarka nalezy zakupi¢ ich zamienniki dostepne na rynku.
Nalezy przygotowal butelki z tuszem i czg¢éci zamienne przeznaczone do tej drukarki.

5 ,Materialy eksploatacyjne i akcesoria opcjonalne” na stronie 126

e Srodki ochrony (dostepne w sprzedazy)

Podczas obstugi urzadzenia nalezy zatozy¢ okulary ochronne, rekawice ochronne, maske ochronng i odziez

ochronna.

Plyn czyszczacy (material eksploatacyjny)
Stuzy do czyszczenia miejsc, takich jak lampa UV i plytki wokét glowicy drukujacej.

Tkanina z wtékien poliestrowych/nylonowych (bez klaczkéw, dostepna w sprzedazy)
Stuzy do czyszczenia miejsc, takich jak lampa UV i plytki wokét glowicy drukujacej.
Przyklad: SuperPolx od firmy Berkshire

Czynnik chlodniczy (material eksploatacyjny)
Nalezy uzywa¢ tylko czynnika o odpowiednich parametrach. Uzycie niewlasciwego czynnika chlodniczego moze

spowodowac¢ uszkodzenie chtodnicy lampy UV.

5 ,Materialy eksploatacyjne i akcesoria opcjonalne” na stronie 126

Butelki z tuszem (materialy eksploatacyjne)

Stuza do uzupelniania tuszu w gléwnym zbiorniku z tuszem, gdy poziom tuszu jest niski.

Skrobak (dostepny w sprzedazy)

Stuzy do czyszczenia stolu nosnika.




Konserwacja

Czyszczenie codzienne

Zaleca sie czyszczenie powierzchni dysz glowicy drukujacej i obszaru wokot nich.
Przed przystgpieniem do wykonywania jakichkolwiek operacji nalezy zapozna¢ si¢ z ponizszym rozdzialem.

5 ,Zalecenia dotyczgce bezpieczenstwa” na stronie 24

1 Z menu skrotow programu UV Flatbed Controller wybierz pozycje [Clean], aby przesta-
wic¢ karetke w pozycje konserwacyjna.

(B v Fisood ontoter | 2 e - Y hoaced 3 tog

2 Kiedy zostanie wyswietlony nastepujacy komunikat, przytrzymaj przyciski czyszczenia
po lewej i prawej stronie karetki przez okoto 10 sekund, aby wykona¢ czyszczenie.

[Press the cleaning buttons on the side of the carriage. Click [OK] after pressing each button for about
10 seconds.]
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Po zakonczeniu czyszczenia nacisnij przycisk [OK].

Kiedy wyswietlany jest nastepujacy komunikat, oczy$¢ powierzchnie dysz za pomoca
tkaniny z wtokien poliestrowych/nylonowych.

[After the carriage stops moving, wipe the nozzle surface then click [OK].]

\ J

Powierzchnie dysz przecieraj, wykonujac ruchy od tytu do przodu. Nie przecieraj w przeciwnym kierunku.
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Konserwacja

Sprawdz obszar wokét powierzchni dysz. Jesli jest zabrudzony tuszem lub pytem, zmocz
tkanine z wtokien poliestrowych/nylonowych ptynem czyszczacym i zetrzyj zabrudze-
nia.

Po zakonczeniu czyszczenia nacisnij przycisk [OK].
Kiedy wyswietlany jest nastepujacy komunikat, przesun kratke szczelinowa (modut do przeptukiwania)
do przodu odbiornika tuszu.

[Pull the louver (flushing box drawer) back then click [OK]. (Attention: after clicking OK, stay away from the
carriage for a few seconds while it is flushing.)]

o 3 ' -1 \
Odsun sie od drukarki i nacisnij przycisk [OK].
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Czynnosci konserwacyjne wykonywane co miesiqc

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek operacji nalezy zapozna¢ si¢ z ponizszym rozdzialem.

5, Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa” na stronie 24

1

Oczys$¢ lampe UV i jonizator w trakcie czyszczenia powierzchni dysz gtowicy drukujacej
i obszaru wokot nich.

1-1  Z menu skrétéw programu UV Flatbed Controller wybierz pozycje [Clean], aby przestawi¢ karetke
w pozycje konserwacyjna.

m UV Flatbed Gontroller | [ File

1-2  Kiedy zostanie wyswietlony nastepujacy komunikat, przytrzymaj przyciski czyszczenia po lewej
i prawej stronie karetki przez okoto 10 sekund, aby wykona¢ czyszczenie.

[Press the cleaning buttons on the side of the carriage. Click [OK] after pressing each button for
about 10 seconds.]

Po zakonczeniu czyszczenia nacisnij przycisk [OK].
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Konserwacja

1-3  Kiedy wyswietlany jest nastepujacy komunikat, oczys¢ powierzchnie dysz za pomoca tkaniny
z witdkien poliestrowych/nylonowych.

[After the carriage stops moving, wipe the nozzle surface then click [OK].]

( )

\ J

Powierzchnie dysz przecieraj, wykonujac ruchy od tytu do przodu. Nie przecieraj w przeciwnym
kierunku.

1-4 Sprawdz obszar wokét powierzchni dysz. Jesli jest zabrudzony tuszem lub pytem, zmocz tkanine
z widkien poliestrowych/nylonowych ptynem czyszczacym i zetrzyj zabrudzenia.

1-5 Zmocz tkanine z wiékien poliestrowych/nylonowych ptynem czyszczacym, a nastepnie oczys$¢
lampy UV po obu stronach karetki. Jedli tusz jest juz utwardzony, uzyj skrobaka lub podobnego
narzedzia, aby go usunad.

A Podczas drukowania nie nalezy dotykac lampy UV. Moze by¢ bardzo goraca i moze
NIEBEZ- spowodowac obrazenia lub poparzenia. W przypadku wykonywania konserwacji
Pl ECZEN_ przed jej rozpoczeciem nalezy przez co najmniej sze$s¢ minut zaczeka¢ na ostygniecie

STWO ~ lampy.
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1-6 Uzyj patyczka lub podobnego przyrzadu do usuniecia pytu i innych zabrudzen z jonizatora.

Po zakonczeniu przecierania nacisnij przycisk [OK].
Kiedy wyswietlany jest nastepujacy komunikat, przesun kratke szczelinowa (modut
do przeptukiwania) do przodu odbiornika tuszu.

[Pull the louver (flushing box drawer) back then click [OK]. (Attention: after clicking OK, stay away
from the carriage for a few seconds while it is flushing.)]

Odsun sie od drukarki i nacisnij przycisk [OK].

Uzyj odkurzacza lub podobnego sprzetu, aby usung¢ pyt nagromadzony na prowadnicy
kabla.
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Konserwacja

Uzyj odkurzacza lub podobnego sprzetu, aby usuna¢ pyt nagromadzony na filtrze
chtodnicy lampy UV.

-i?"".‘“ﬁ—_ .'

o,

4 Wyzeruj licznik czynnosci konserwacyjnych w oknie programu UV Flatbed Controller.

2, Zerowanie licznika konserwacji” na stronie 80
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Czynnosci konserwacyjne wykonywane co szes¢ miesiecy

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek operacji nalezy zapoznac sie z ponizszym rozdziatem.

5, Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa” na stronie 24

Uzupetnianie czynnika chtodniczego lampy UV

Wytacz drukarke.
1

£, Konczenie czynnosci obstugowych” na stronie 47

Zdejmij gorna pokrywe z chtodnicy lampy UV.
2
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Konserwacja

3 Uzupetnij czynnik chtodniczy. Nalezy uzywac¢ tylko czynnika o odpowiednich parame-
trach.
£5°,Czynnosci przygotowawcze” na stronie 10

Maksymalny i minimalny poziom czynnika chtodniczego jest oznaczony na etykiecie (kreski) wewnatrz
otworu do napetniania.

Maksimum

Minimum

4 Zat6z gorna pokrywe na chtodnice lampy UV.

5 Wyzeruj licznik czynnosci konserwacyjnych w oknie programu UV Flatbed Controller.
£ ,Zerowanie licznika konserwacji” na stronie 80

Aby kontynuowa¢ korzystanie z drukarki, wlacz ja ponownie.

£5° Wprowadzenie” na stronie 33
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Uzupetnianie tuszu

Przed przystapieniem do wykonywania jakichkolwiek operacji nalezy zapozna¢ si¢ z ponizszym rozdzialem.
£ ,Zalecenia dotyczace bezpieczenstwa” na stronie 24

2 ,,Uwagi dotyczace obstugi butelek z tuszem” na stronie 30

Potrzebne elementy

Butelki z tuszem
Procedura

1 Sprawdz wskazniki koloréow tuszu z przodu drukarki, aby ustali¢, ktére kolory tuszu
wymagaja uzupetnienia.

2 Wyjmij z worka butelke z tuszem zadanego koloru, a nastepnie potrzasnij nig, jak poka-
zano na rysunku.
Liczba potrzasniec butelki zalezy od koloru tuszu.

C, MY, K, LC, LM, GY,R 20 razy w ciagu 20's
WH 100 razy w ciaggu 100 s
Vr, CL Nie wymagaja potrzasania.
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Konserwacja I

3 Postaw pionowo butelke z tuszem, wolno obré¢ zatyczke i jg zdejmij.

4 Przytrzymaj mocno butelke ztuszem, anastepnie ostrym narzedziem zrob otwor
w wieczku.

Przyktadowe narzedzie
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5 Sprawdz kolor na gtéwnym zbiorniku z tuszem, a nastepnie obré¢ nakretke i zdejmij ja.

6 Uzupetnij tusz w gtdéwnym zbiorniku z tuszem.

INISIAENY  Nie nalezy zostawiac tuszu w butelce. Zaleca sig wlanie catego tuszu do zbiornika.

7 Zatoz nakretke na gtéwny zbiornik z tuszem i dokre¢ ja.
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Konserwacja

Utylizacja zuzytych materiatéw eksploatacyjnych

Utylizacja

Nastepujace zuzyte materialy zawierajgce tusz s uznawane za odpady przemystowe.

e Tkanina z wldkien poliestrowych/nylonowych

e Plyn czyszczacy

e Zebrany tusz

e Nosnik po zadrukowaniu

Odpady nalezy utylizowa¢ zgodnie z lokalnymi przepisami i rozporzadzeniami, np. podpisujac umowe z zakladem
zajmujgcym sie utylizacjg odpadow przemystowych. W momencie zlecenia firmie zajmujacej sie utylizacja odpadow
przemystowych nalezy przekaza¢ karte charakterystyki substancji niebezpiecznych.

Karte charakterystyki substancji niebezpiecznych mozna pobra¢ ze strony internetowej firmy Epson, pod adresem

Www.epson.com.
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Sprawdzenie zatkania dysz

Wymiary wzoru testu dysz to 245 mm (w poziomie) na 195 mm (w pionie).

Po zatadowaniu nosnika w programie UV Flatbed Controller wybierz pozycje [Adjust] —

[Nozzle Check].
E UV Flatbad Controller * File Print | | Aahanced 7 Log
= |2 A e 31 v @ @ = =]
e wiww o e e Len = Bprvawn # lasm ~ fayer Lead Sav
9 Basic Adustmient Eeox
Sl the media on b priniter and prous t Prisd bulton to prnt the check p"llom

| Mozzhe Click

| Compensation

i 7 Postion 0 en Satling

| Bicinee Augst ¥ haign YT —
¥ M 000 e |
Priet Sezn 245 yram X 185 enm.

I.u Prnt
Agmnced Admsmment
| Step Atfist .
" i i Eep?
e Inbenv .
(Head o Check the'check pattem, ¥ the 1esult s bad. peroim head claaning.

| Ciilew Acpst

| Same Color Adjust
X Y

)

) 7R ?_;) APosmon Omm ¥ Postion:0mm - ZPasition, Gmm -

2 Dostosuj wysokos¢ gtowicy, a nastepnie ustaw pozycje poczatkowe druku (na osi X iY).

7 ,Regulacja wysokosci gtowicy drukujacej” na stronie 52

-Stepl
Set the media on the printer and press the Print button to print the check pattern.
Head Z Position: 0 mm o Setting___
X Margin- | 0.00 mm |
¥ Margin: | 0.00 mm |
Print Size: 245 mm-X 195 mm
Print
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Konserwacja I

3 Wybierz przycisk [Print], aby wydrukowa¢ wzér testu dysz.

Bialy tusz jest bialy, a lakier jest przezroczysty z widocznymi wzorami. Aby je sprawdzi¢, uzyj $wiatta odbitego.
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Oczyszczanie zatkanych dysz

Przeptukiwanie

Jesli dysze glowicy drukujacej sa delikatnie zatkane, kilkukrotnie wykonaj przeptukiwanie. Moze to spowodowac

udroznienie zatkanych dysz.

1 Z menu skrétow programu UV Flatbed Controller wybierz pozycje [X Reset], aby przesta-
wic karetke w pozycje resetowania na osi X.

(B uv Fatod Controtior | 2 Fiie B - 1 Advanced

# Log = G
| | = A€ > r 3 5 = ] ‘
A e = Al S R e e T = pam

Print Task List Task History

A Cune Dnable

Pt Mt Fire Prochsction Ad B Fria Pasgross. 0.00%

imasge Sure: 224 OS24 Do Fris Longh 800 m
i Prist Tane: 00 0080

2 Z menu skrétu wybierz pozycje [Flush].

Jezeli dysze sg nadal zatkane, wykonaj czyszczenie gtowicy.

Wykonywanie czyszczenia gtowicy

Jesli glowica drukujaca jest zatkana lub nie mozna udroznic jej dysz za pomocg przeptukiwania, wykonaj czyszczenie
glowicy.

Procedura czyszczenia glowicy jest taka sama, jak w przypadku czyszczenia powierzchni dysz glowicy drukujacej

i obszaru wokét nich.

5 ,,Czyszczenie codzienne” na stronie 85
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Postepowanie w razie problemoéw

Postepowanie w razie problemow

Sprawdzanie komunikatow

Po wystgpieniu ostrzezenia lub btedu ikona w prawym dolnym rogu ekranu programu UV Flatbed Controller

zostanie zmieniona na (ostrzezenie) lub (btad). Naci$nij ikong, aby sprawdzi¢ zawartos¢ komunikatu.

8k
@r fr T = sl
Tt { Besat Miva Bt Ll o
£ Pint Sefings Tash Setting
Fwuad 1 Eamtion i domm Suiting
* Marg [an o |
¥ Mg | 400 mm
e Elai fiaietion Lt -
* Pt Durmcsn Biosciionst -
W
¥ st Duincitioes Backwd - |e
=
Fuzzy Wids At -
Cavne Crwpe el - =
Mamer Frnt K Wirmar -
At Cinn Thaatis =

w0 lied (10w bSO 0 2L

Prnt Pregrase: 000%
et Lumpey; 008 o

Pl T 099300

El)vﬂﬁih&d{}nnlmlier = File < Print o Adust = Advanced = s
= g O E > 1+ L B @ = 5

et P Lol (=) Thah Lem Foght Beckwed  Forwand el ¥ Faset Losd =T
Salirce Type Codi Infarmasion | Came Anthls
caftware Indormateny 04008 System Irdoematon Devier Coneecton
Gaftware Infoemaher 0040 System Indn Correchon,
Gnftware Eiroe CE003T B i pend, (Timesut when maitrg for the prk action 1o tie exeroees.|
Snfmare L CIEAY  Faled topnt.
|5ouno:

hort ) mm £f o, Gmm

101



Wykrywanie usterek i ich rozwiqzywanie

Nie mozna wilqczy¢ drukarki

B Czy nacisnieto przycisk zatrzymania awaryjnego? Obrd¢ przycisk zatrzymania awaryjnego w prawo, aby
go zwolnic.

5 ,Przycisk zatrzymania awaryjnego” na stronie 15

Staba jakosc¢ wydruku

B Jezeli dysze gtowicy drukujacej sg zatkane, wykonaj przeptukiwanie lub czyszczenie gtowicy.
5 ,,Oczyszczanie zatkanych dysz” na stronie 100

B Wykonaj codzienne i miesieczne czynnosci konserwacyjne.
£ ,Rodzaje czynnosci konserwacyjnych i ich interwaly” na stronie 83

B Jedli na wydrukach wystepuje problem z niewyréwnanym tekstem (w kierunku poziomym) lub ziarnistos¢,
trzeba wyregulowac funkcje druku dwukierunkowego.
£ ,Regulacja druku dwukierunkowego” na stronie 55

B Jesli regulacja druku dwukierunkowego nie pozwoli rozwigzac problemow, sprébuj wykona¢ zaawansowane
regulacje druku.

5 ,,Zaawansowana regulacja druku” na stronie 117
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Postepowanie w razie problemoéw

Nie mozna zarejestrowac drukarki podczas instalowania aplikacji

Epson Edge Print

Jesli nie mozna znalez¢ adresu IP drukarki na ekranie rejestracji drukarki, wprowadz adres lokalnej petli zwrotnej
(127.0.0.1) na ekranie wyszukiwania adresu IP. Metoda ta sprawdzi sie, gdy oprogramowanie Epson Edge Print jest
zainstalowane na tym samym komputerze, co program UV Flatbed Controller.

(1 ) B Epson Edge Pt initial Setup

Step | Chek {Suaet] b register your printes

(2) B Register Prictey X ‘

antes Bame Pricter, |

e Pt A (3) [E@smerams X

Komunikat ostrzegawczy wyswietlany podczas instalowania programu
UV Flatbed Controller

Nastepujace okno moze by¢ wyswietlane podczas instalowania programu UV Flatbed Controller, gdy na komputerze

jest aktywna zapora sieciowa. Jesli zostanie wyswietlone, wybierz przycisk [Allow Access].

il Windowt Secunty Slerd =

has blocked sorme features of this app

‘Warwiired Frtvesl Fad Dlined ot Seatunet of UV Faded Cord pled SO Prowr 0l pulile

ard privade b
P j e LW Flathed Contraller SHMP Prooy)
Pubdgres SE EPROH DORPOELTION
Pat: e T O s Sl il peivsea BL Tos

Rafwe] oweB e wosp jrom: rar
Al 1 Flyitesd Comvirolles S0P Priacy Wi (09 amiihe o Thitde relerig
] Private retecris, much as mey oms o wark nateork

] P rbscrricn, mch i oy i mirpe e el colffew shops (Fok necommended]
bt Tt Pt o P Padet W i P BbCuFty

il are T raky of sloving a0 aoo Breuoh ) Preeal
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Komunikat ostrzegawczy z informacjami o wolnym miejscu na dysku

twardym komputera

Nastepujacy komunikat moze by¢ wyswietlany podczas uruchamiania programu UV Flatbed Controller lub
wysylania danych druku z innej aplikacji.

[The print process is canceled because the free space on the HDD of the PC is not enough.]

Aby wydrukowa¢ zadanie, musisz wykona¢ ponizsze czynnosci w celu zwolnienia miejsca na dysku twardym
komputera na dane druku.
e W programie UV Flatbed Controller usun niepotrzebne dane z listy [Print Task List] i [Task History].

e Usun niepotrzebne dane z komputera.

Problem z wyswietlaczem programu UV Flatbed Controller

W zaleznosci od ustawien wyswietlacza komputera okno programu UV Flatbed Controller moze nie wyglada¢
prawidtowo (patrz ponizszy przyktad). W takim przypadku ustaw opcje powiekszenia interfejsu na warto$¢ mniejsza
niz 125%. Zaleca sie tez ustawienie rozdzielczosci 1920 x 1080.

£5° ,Wymagania systemowe programu UV Flatbed Controller” na stronie 127

= il x

¥ Print Setling Task Setting

Step-and-Repeat Setting

xwm: [ |
A Interval: m
Y Interval: m

Crop Settmg

X Position: |:
Y Pasition: I:
Width: m

Nie mozna uruchomié procesu inicjowania

Jesli karetka zatrzyma sie poza obszarem roboczym, rozpoczecie procesu inicjowania po wlaczeniu zasilania moze

nie by¢ mozliwe. Recznie przesun karetke nad stot, a nastepnie ponownie wlgcz drukarke.
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Postepowanie w razie problemoéw

Niezgodnos¢ wielkosci danych druku i wydrukow / przesuniecie pozycji

drukowania powtarzania obrazu

Wykonaj ponizsze czynnosci.

1 Umies$¢ nosnik tak, aby pozycja poczatkowa druku nosnika uzywanego do drukowania
byta wyréwnana z pozycja wyjsciowa (0,0).
7 ,Umieszczanie no$nika na stole” na stronie 39

Jesli pozycja poczatkowa druku byta wyréwnana z pozycja wyjsciowa (0,0), gdy wystapita niezgodnosc
rozmiaréw, nie musisz drukowa¢ ponownie.
Przejdz do kroku 3.

2 Okresl wspétrzedne pozycji poczatkowej druku w programie UV Flatbed Controller,
a nastepnie rozpocznij drukowanie.
W obszarze [Print Settings] wprowadz wartos¢ 0,00 w polach [X Margin] i [Y Margin].
Mozna uzy¢ danych druku (plik RIP (.prn)), poniewaz to one powoduja niezgodnos¢ rozmiaréw.
£ ,Uruchamianie drukowania” na stronie 41

3 Zmierz rozmiar obrazu wydruku.
Zmierz szeroko$¢ i wysokos¢ obrazu w mm.

4 Wprowadz wartosci korekty w oprogramowaniu Epson Edge Print i utworz dane druku
(plik RIP (.prn)).
Wprowadz rozmiar obrazu zmierzony w kroku 3 w polach [Horizontal Correction Rate] i [Vertical Correc-

tion Rate].
£ ,Podrecznik obstugi Epson Edge Print”
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5 Wprowadz wartosci korekty w programie UV Flatbed Controller.
W oknie programu wybierz pozycje [Advanced] — [Advanced] — [Adjusting X/Y Coordinate].

Adjusting X/Y Coordinate x
Horizontal Correction Rate
Theoretical Length
Measured Length 0.00 mm
Correction Rate: 0.00%
Vertical Correction Rate
Theoretical Length
Measured Length 0.00 mm
Correction Rate 0.00%
oK Cancel

[Theoretical Lengthl: wprowadz te same wartosci, co ustawione w oprogramowaniu Epson Edge Print
w kroku 4.
[Measured Length]: wprowadz rozmiary obrazu zmierzone w kroku 3.

6 Umies¢ nosnik tak, aby pozycja poczatkowa druku nosnika uzywanego do drukowania
byta wyréwnana z pozycja wyjsciowa (0,0).
£ ,Umieszczanie no$nika na stole” na stronie 39

Okresl wspotrzedne pozycji poczatkowej druku w programie UV Flatbed Controller,
7 potrze pozydi poczq ) prog
a nastepnie rozpocznij drukowanie.

W obszarze [Print Settings] wprowadz wartos¢ 0,00 w polach [X Margin] i [Y Margin].
7 ,Uruchamianie drukowania” na stronie 41

8 Uzyj rzeczywistych wydrukéw, aby sprawdzi¢ wyniki regulacji.
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Postepowanie w razie problemoéw

Poprawianie nierownosci powierzchni lakierowanych

Jesli powierzchnie lakierowane sa zauwazalnie chropowate, sprobuj je wydrukowac za pomocg ponizszej metody.

Metoda rézni sie w zaleznosci od sposobu utworzenia danych druku.

Kiedy dane do drukowania z lakierowaniem sa tworzone przy uzyciu metody zastepo-
wania koloréw oprogramowania Epson Edge Print

W programie Epson Edge Print dodaj dane druku do listy zadan, ustaw gestos¢ Vr na 100,0 w polu [Color

Replacement] z menu Job Settings, a nastepnie ponéw drukowanie.

Color Replacement »
/2 @ N |
Edit Eyedropper  Delete Restore
Input Color Qutput Color St inky
CMYK(93,91,90,98)
Basic Settings
E-X
(&
Layout
Details C
Input Color ;
Color Settings

I
| ¢ EE - Y 90 H-
ok EE

Output Color Color
Current Settings Replacement
After Change
Specify Output Color: J|:|"
[ cMYK + vr A4 D

Mark
Elcc  [?|lMMoo T3] ¥ o0 [7] i
E¥oo  [5| v [1000 [7] il

0 | Color Measurement

= | Output-Color Adjustment Chart| B

DEN

Jesli jako$¢ wydrukdw sie nie poprawi, uzyj oprogramowania Epson Edge Print, aby utworzy¢ dwa zadania

i je wydrukowac: warstwa koloru i warstwa lakieru.

5 ,,Osobne drukowanie warstwy koloru i warstwy lakieru” na stronie 109
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Kiedy dane do drukowania z lakierowaniem sa tworzone przy uzyciu ustawien koloru
jednolitego w oprogramowaniu do przetwarzania obrazéw

Otworz dane druku w oprogramowaniu do przetwarzania obrazdéw, takim jak Adobe Illustrator, a nastgpnie ustaw
gestos¢ nazwy koloru jednolitego ,,Varnish” na 100%, aby utworzy¢ dane druku. Dodaj utworzone dane druku do listy
zadan w oprogramowaniu Epson Edge Print, a nastepnie ponéw drukowanie.

Przyktad: korzystanie z Adobe Illustrator

Jesli jako$¢ wydrukéw sie nie poprawi, uzyj oprogramowania Epson Edge Print, aby utworzy¢ dwa zadania
i je wydrukowa¢: warstwa koloru i warstwa lakieru.

25 ,,Osobne drukowanie warstwy koloru i warstwy lakieru” na stronie 109

Kiedy dane do drukowania z lakierowaniem sg tworzone przy uzyciu metody automa-
tycznego tworzenia warstwy oprogramowania Epson Edge Print

Uzyj oprogramowania Epson Edge Print, aby utworzy¢ dwa zadania i je wydrukowa¢é: warstwa koloru i warstwa

lakieru.

5 ,,Osobne drukowanie warstwy koloru i warstwy lakieru” na stronie 109

Jesli powyzsze rozwigzania nie pozwola rozwigzac problemu

Uzyj oprogramowania Epson Edge Print do utworzenia wielowarstwowego zadania drukowania z warstwg koloru

i warstwa lakieru, uzywajac warstwy koloru biatego jako podkladu dla obu tych warstw.

5 ,Drukowanie warstwy podktadowej za pomoca koloru biatego” na stronie 113
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Postepowanie w razie problemoéw

Osobne drukowanie warstwy koloru i warstwy lakieru

<Procedura obstugi>

1

Operacje w oprogramowaniu Epson Edge Print

1-1  Wydrukuj dane bez uzycia ustawien drukowania wielowarstwowego. (Drukowanie warstwy koloru

z pliku PRN).

1-2  Utwoérz zadanie z jedng warstwg do drukowania z lakierowaniem przy uzyciu tych samych danych.

(Drukowanie warstwy lakieru z pliku PRN).

Operacje w programie UV Flatbed Controller

Wydrukuj kolejno warstwe koloru, a nastepnie warstwe lakieru na tym samym nosniku.

Operacje w oprogramowaniu Epson Edge Print

1

Na pasku narzedzi zadania kliknij przycisk cr (Add), aby dodac¢ dane druku do listy
zadan. Mozna tez przeciagna¢ plik z danymi drukowania i upusci¢ go na liste zadan.
Na liscie zadan zostanie wyswietlona miniatura i nazwa dodanych danych druku, a pod nazwa zostang

wyswietlone nastepujace trzy warstwy.
o [First Layer [White] (No Data)]
e [Second Layer [Color]]
e [Third Layer [Varnish] (No Data)]

Na liScie zadan zaznacz dodane zadanie.

W obszarze podgladu zostanie wyswietlony obraz do wydrukowania.

nEp;onEd-gEPrint | ~
File Job Tool Help

of B @ & @

Add Mest Delete RIP Print

Hold Cancal

Joby List

Printed Job

B 118 over vt (v

Qutput Size: 866.99 x 578.1(mm)
200

Vel
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W menu Job Settings kliknij pozycje = (Basic Setting), aby ustawi¢ nazwe noénika
i jakos¢ druku.

Basic Settings X |
~ Media Settings m
Media Size:
9 Cut Sheet 98x49 in / 2500x1250 I |+ Job Info
Media Name: —
| General Vinyl ‘v‘ -
Print Quality: Basic Settings
[ Production 720x720 [~] I == g
S
# Advanced Settings
Layout
Input Resolution:
360 x 260 dpi ~] c
Color Settings

Sprawdz inne ustawienia, a nastepnie na pasku narzedzi zadania kliknij przycisk =
(Print), aby rozpocza¢ drukowanie.
Zostanie wydrukowana warstwa koloru z pliku PRN.

Na pasku narzedzi zadania kliknij przycisk ct (Add), aby doda¢ do listy zadan te same
dane druku co w kroku 1. Mozna tez przeciggna¢ ten sam plik z danymi drukowania
co w kroku 1 i upusci¢ go na liste zadan.

Na liscie zadan zostanie wyswietlona miniatura i nazwa dodanych danych druku, a pod nazwa zostang
wyswietlone nastepujace trzy warstwy.

e [First Layer [White] (No Data)]
e [Second Layer [Color]]
e [Third Layer [Varnish] (No Data)]

Na liScie zadan zaznacz dodane zadanie.

W obszarze podgladu zostanie wyswietlony obraz do wydrukowania.

|

W menu Job Settings kliknij pozycje = (Basic Setting), a nastepnie ustaw opcje
[Media Name] na [Varnish mode].

Po wybraniu ustawienia [Varnish mode] trzy warstwy poprzednio widoczne na liscie zadan zostang
ukryte.

Basic Settings x|
~ Media Settings m
Media Size:
9 Cut Sheet 98x49 in / 2500x1250 I | LmEiie
Media Name: —
| Varnish mode |v| -
Basic Settings
e
[ Production 720x720 vr [~] =
O
~ Advanced Settings
Layout
Input Resolution:
360 x 360 dpi [~] (=
Color Settings
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Postepowanie w razie problemow I

W menu Job Settings kliknij pozycje @ (Multi-layer Print Settings), a nastepnie w opcji

[Creating Method] wybierz rodzaj warstwy do utworzenia.

Opcja [Creating Method] umozliwia utworzenie nastepujacych dwoch rodzajéw warstwy do drukowania

z lakierowaniem.
e Whole Image

e Partial Image

Layer Setting

~ Adjustment

Align Layer Positions

Horizontal: px
Vertical: px

Adjust Enlargement Amount of Image:

px
~ WH/Vr version
Creating Method:
| Whale Area ‘ kd ‘

Job Info
Basic Settings

o

Layout

C

Color Settings

Sprawdz inne ustawienia, a nastepnie na pasku narzedzi zadania kliknij przycisk =

(Print), aby rozpocza¢ drukowanie.
Zostanie wydrukowana warstwa lakieru z pliku PRN.

B Epson EdgePrint | A
File Job Tool Help

Job Name

§ Flowerpdf

= = - ]
o 0B m & [ 1N X e
Add Nest Deleta RIP Print Hold Canesl Operator Mode
i Job List Printed Job Output Size: £66.99 ¥ 578.1{mm) e | ez Setiine s X

~ Media Settings
Media Size:
| Cut Sheer 5848 m / 2500x1250 1= | = |
Media Name:

‘Vammhmode ‘v‘ b
Print Quality:
[ Production 720x720 v [~

4 Advanced Settings

Input Resolution:

360 x 360 dpi -

111



Operacje w programie UV Flatbed Controller

() uv Fisved Contoter | 2 P Bl - Vasencss 3 tog
[ e
=] | & Iy « > T & a wr T = ]
= o e — - - - - s i - Bomnea - 5
Prin Task List £ PontSemings Task Seting
o Head 7 Postun 000w Se
2 T Mg [
i % ¥ Margn.
———— |
(2) e = E
3 Firee Pz -
- Frea Diow o
-
P Do - e
S s o
Clor Charwl - —
— o
P -

Pt Mode. Production Ady_A Fort Progreis 1 00%
mage Sie. 556 FHTE 11 Fra Langh: 900 m
el = Fres Tome: 030000

Na tym samym no$niku wydrukuj warstwe koloru z pliku PRN (@), a nastepnie warstwe lakieru z pliku PRN (@).
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Postepowanie w razie problemoéw

Drukowanie warstwy podktadowej za pomocq koloru biatego

<Procedura obstugi>

1

Operacje w oprogramowaniu Epson Edge Print

Utwdrz dane druku warstwy tuszu biatego oraz warstwy do drukowania z lakierowaniem i wydrukuj je.
(Drukowanie wersji wielowarstwowej pliku PRN).

Operacje w programie UV Flatbed Controller

Wykonaj drukowanie wielowarstwowe warstw koloru biatego / koloru / lakieru.

Operacje w oprogramowaniu Epson Edge Print

1

Na pasku narzedzi zadania kliknij przycisk cr (Add), aby dodac¢ dane druku do listy
zadan. Mozna tez przeciagna¢ plik z danymi drukowania i upusci¢ go na liste zadan.

Na liscie zadan zostanie wyswietlona miniatura i nazwa dodanych danych druku, a pod nazwga zostang
wyswietlone nastepujace trzy warstwy.

o [First Layer [White] (No Data)]
e [Second Layer [Color]]
e [Third Layer [Varnish] (No Data)]

Na liscie zadan zaznacz dodane zadanie.
W obszarze podgladu zostanie wyswietlony obraz do wydrukowania.

Na liscie zadan wybierz pozycje [First Layer [White] (No Data)], a nastepnie w menu Job
Settings kliknij pozycje I_E] (Multi-layer Print Settings).

Obszar ustawien zostanie przetaczony na ustawienia drukowania wielowarstwowego.

2 Job List Printed Job

Job Name ‘ Status |
|4 mFIower.pdf Idle

[ First Layer [White] (No Data)
i Second Layer [Color]

Third Layer [Varnish] (Mo Data)
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4 W obszarze [WH/Vr version] zlisty [Creating Method] wybierz rodzaj warstwy, ktéra

ma by¢ utworzona.

Utworzona warstwa zostanie dodana do listy zadan.
Opcja [Creating Method] umozliwia utworzenie nastepujacych trzech rodzajéw warstwy koloru biatego.

e Whole Image
e Partial Image

e Without part of image
W razie potrzeby uzyj opcji [Density], aby okresli¢ gestos¢ tuszu biatego.

Layer Setting %
» Adjustment m
Align Layer Positions e
Horizontal: px
Vertical: px =
Adjust Enlargement Amount of Image: Basic Settings
- I
(&
A WH/Vr version Layout
Creating Method: (.
| Whole Area |v| -
|| Include White Parts Color Settings
Dersty: oo [e]% 8=

5 Na liscie zadan wybierz pozycje [Third Layer [Varnish] (No Data)], a nastepnie w menu
Job Settings kliknij pozycje @ (Multi-layer Print Settings).

Obszar ustawien zostanie przetaczony na ustawienia drukowania wielowarstwowego.

«“ Job List Printed Job

Job Name ‘ Status

|4 m Flower.pdf Idle

First Layer [White] (WH/Vr Job)

I Second Layer [Color]

Third Layer [Varnish] (No Data)
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Postepowanie w razie problemoéw

6 W obszarze [WH/Vr version] zlisty [Creating Method] wybierz rodzaj warstwy, ktéra
ma by¢ utworzona.
Utworzona warstwa zostanie dodana do listy zadan.

Opcja [Creating Method] umozliwia utworzenie nastepujacych dwéch rodzajéw warstwy do drukowania
z lakierowaniem.

o Whole Image

e Partial Image
Nie mozna ustawiac gestosci lakieru.

Layer Setting X
A Adjustment m
Align Layer Positions
Y Job Info
Horizontal: px
Vertal: b Dlm =
Adjust Enlargement Amount of Image: Basic Settings
px
(o)
~ WH/Vr version Layout
Creating Method: C
| Whale Area "‘
Color Settings
-
-
=

7 Na liscie zadan zaznacz element gtéwny zadania wielowarstwowego (wiersz, w ktérym
wyswietlana jest nazwa danych druku).

Job List Printed Job

I — [ I

Flower.pdf Idle

First Layer [White] (WH/Vr Job)

Second Layer [Color]

Third Layer [Varnish] (WH/vr Job)

8 W menu Job Settings kliknij pozycje = (Basic Setting), aby ustawi¢ nazwe nosnika
i jakos¢ druku.

(o) Sprawdz inne ustawienia, a nastepnie na pasku narzedzi zadania kliknij przycisk =
(Print), aby rozpocza¢ drukowanie.

Zostanie wydrukowana wersja wielowarstwowa pliku PRN.
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Operacje w programie UV Flatbed Controller

Wydrukuj odpowiedni plik PRN. Ustaw opcj¢ [Y-Print Direction] na [Backward] oraz opcj¢ [Color Channel]
na [Normal].

UV Flatbed Controller | File _ “ Adpst 1 Aganced % Log
w | i

Pt Frse Cance

= B

Less e
Pranit Task List Task History ~| £ Prind Setiings Task Sefting
Head T Pratn 0 80me Saing
X Magn [T
F Mg 3
Celer B Pesition Lot -
¥ Prist Cinection Beechana -
"
¥ s Deection Backwand - e
Fury Mo Ao -
(o craoe Hormal -c =)
Wheros Pt M Mo -
Aber Core oeath -

e oo 130 or w0 koo ¢ me 0 i D8 030 IR0 340 [0 e 3%e Gk we (900 e Gk G0 e s
-
Prast Mode: Pooducton A% A Prist Progvss: 008%
I Size. 966 F5TE Leevn Prrt Loegth 008 m
Chasrsd (= Pren T 00,0000
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Postepowanie w razie problemoéw

Zaawansowana requlacja druku

Regulacje powtarzania

Oprogramowanie umozliwia dostosowanie predkosci posuwu suwnicy.

1

W oknie programu wybierz tryb regulacji w opcji [Adjust] — [Select Adjustment Mode].
£, Tryb regulacji” na stronie 57

W oprogramowaniu UV Flatbed Controller wybierz pozycje [Adjust] — [Step Adjust], aby
wyregulowac ustawienia.

B U it Coroter | 270 *avencs ko9

=L s I (8 S

[eumcrepmma (1 B

| Mezzie Check

io
i
i
I}
]

| Compensation

|.ﬂ¢mnmnm ¥ Marg

s e
| Bichrec Adust -

Advanced Adusiment

| Head interval
| Color Adgsst

| Same Color Adusst

@ Dostosuj wysokos¢ glowicy, a nastepnie ustaw pozycje poczatkowe druku (na osi X i Y).
£ ,Regulacja wysokosci gtowicy drukujacej” na stronie 52

@ Dostosuj podstawowe ustawienia.
Wydrukuj wzér regulacji, a nastepnie znajdz linie z najmniejszymi odchyleniami od wzoru
referencyjnego. Wprowadz wybrany numer w polu [Adjustment Value], a nastepnie nacisnij przycisk
[Register].
Wydrukuj wzér regulacji, a nastepnie znajdz linie z najmniejszymi odchyleniami od wzoru
referencyjnego. W ponizszym przyktadzie najlepsza jest linia,0"

Przyktadowo jesli linia, 0" nie jest prosta, ale prosta jest linia,,+1", zwieksz warto$¢ wyswietlang
na ekranie o ,+1" a nastepnie wprowadz jg w odpowiednim polu. Po zakoriczeniu wprowadzania
wartosci nacisnij przycisk [Register].
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Regulacje interwatu glowicy

Mozna wyregulowa¢ pozycje kazdej gtowicy drukujacej wzgledem referencyjnej gtowicy drukujacej (H1)
odpowiednio w poziomie i pionie.

W oknie programu wybierz tryb regulacji w opcji [Adjust] — [Select Adjustment Mode].

2, Tryb regulacji” na stronie 57

Nastepnie w programie UV Flatbed Controller wybierz pozycje [Adjust] — [Head Interval], aby wykona¢ regulacje.

Regulacje w poziomie

UV Flatbed Controliar * File Prirt “ 1 Advanced 5 Log
w | & mole 23 2 @ T = bl
P P Cace o Fuar L ) Bactwwt  Teward ] ¥ Bat Ferwd Leat semm
Basic Adusiment o
| Moazie Chack Hasd 7 Prasen Satng
| Compensaton X Mg
Adprstment Mode: ¥ Margn.

| Sedect Adprstment Mode

| Bicrec Adpst 9
"
"

e [ 4

Advanced Adgsstment e [0 5 [ wr: [ e (213 Regtar

| Step Adpsst

Hasd Varcal itereat Adgnt
| Head interval - -
Port Adstment Sheet
| Color Adgust w [0 e [0 ur 3= we [
| Same Color Adpsst e [ e [ wr: [ e [1506 Regrater
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Postepowanie w razie problemoéw

@ Dostosuj wysokos¢ gtowicy, a nastepnie ustaw pozycje poczatkowe druku (na osi X i Y).
£ ,Regulacja wysokosci gtowicy drukujacej” na stronie 52

©® Wykonaj regulacje w poziomie.
Nacisnij pozycje [Print the Adjustment Pattern], aby wydrukowa¢ wzér regulacji.

Linia,0” (pionowa linia otoczona czerwonym prostokatem) jest prosta, co jest prawidtowe.

Jesli na przyktad linia,0” nie jest prosta, ale prosta jest linia,+1", zwieksz warto$¢ wyswietlang
na ekranie o0 ,+1" a nastepnie wprowadz jg w odpowiednim polu. Po zakoriczeniu sprawdzania
wzoréw dla kazdej gtowicy drukujacej (od H1 do H8) i wprowadzeniu odpowiednich wartosci
na ekranie, nacisnij przycisk [Register].

Nacisnij pozycje [Print Right Adjustment Sheet], a nastepnie powtdrz czynnosci z powyzszych
punktéw.
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Regulacje w pionie

UV Flatbed Controllor * Filke Prird “ T Advanced # Log
=] Foj m | € > T v @ w T = "
=

P P o Fuar L ] ot Xt ¥ Bt Ferwd Leat semm
Basic Adusiment
| Mozzie Check e Setting
| Compensaton X Margin [ mn
Adgustment Mode ¥ Masgn. 000 mn
| Sedect Adprstment Mode
et Hiad Honzsetal eenal Adustmest
Prrt Lot Adpestrrst Shost
e [o W [mm Hy [ e [
e [ v [ wr: [ ve [
Pert Faght Adgostmant Shast
e [0 we [ wy: [ e [297
Asvanced Adgsstment e [ ™ wr [ e [736 Fegster
| Step Adpsst
| Head interva 9 = 5
| Color Adust w [0 W [0 H1 w3
| Same Color Adpsst w [m CET] HY ne [ 1508 Regrater
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Postepowanie w razie problemoéw

@ Dostosuj wysokos¢ gtowicy, a nastepnie ustaw pozycje poczatkowe druku (na osi X i Y).
£ ,Regulacja wysokosci gtowicy drukujacej” na stronie 52

©® Wykonaj regulacje w pionie.
Nacisnij pozycje [Print the Adjustment Pattern], aby wydrukowa¢ wzér regulacji.

Linia, 0" (pozioma linia otoczona czerwonym prostokatem) jest prosta, co jest prawidtowe.

\

L 4

Jedli na przyktad linia,0” nie jest prosta, ale prosta jest linia,+1", zwieksz warto$¢ wyswietlang
na ekranie o ,+1" a nastepnie wprowadz jg w odpowiednim polu. Po zakoriczeniu sprawdzania

wzoréw dla kazdej gtowicy drukujacej (od H1 do H8) i wprowadzeniu odpowiednich wartosci
na ekranie, nacisnij przycisk [Register].

Head Vertical Interval Adjust
Print Adjustment Sheet

H1: [0 | H2 [0 | H3: [382 | H4: 351 |

Hs: [ 703 | He: [-351 | H7 1154 | Ha: [ 1506 | ' Register
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Regulacja kolorow

Oprogramowanie umozliwia regulacje pozycji wyrzucania tuszu z kazdej dyszy koloréw w tej samej glowicy

drukujace;j.

1

W oknie programu wybierz tryb regulacji w opcji [Adjust] — [Select Adjustment Mode].

2, Tryb regulacji” na stronie 57

W oprogramowaniu UV Flatbed Controller wybierz pozycje [Adjust] — [Color Adjust-

ment].

UV Flatbed Controllor | [ Fike > Print _ 1 Advanced %l Log = G
R | & A le 2 2 VYo @ @ 7 = L]
pres P Cance o P e Bt Tt Xt ¥ Boat Ferwrd Lot se

Basic Adusiment St Proaiion

| Mazzie Check. Hesd 7 Peaten e Satting
| Compensabon X Mg [ mm
Adustment Mode: ¥ Masgn
| Sedect Adpstment Mode
| Bidrec Adpsst Lk Coluor Adgrsiment Foght ok Adpustment

| Step Adpsst
| Head iterval
| Color Adsst

- 'CRfH-m mm
| Same Color Adpast L

VL Hoadi | WO | WERL | WH | WHS | WWHE | WS | WH1Z | WHT3
« HAEEIE % |- 1] -

VWR Haach | W | WHHD | WHE | WHHT | WHHID | WATTH | W14 | WHTS

o s o O ol ol ol

W obszarze [Left Color Adjustment] wybierz pozycje [Print the Adjustment Pattern], aby

wydrukowa¢ wzér regulac;ji.
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Postepowanie w razie problemoéw

4 Linia ,0” (pionowa linia otoczona czerwonym prostokatem) jest prosta, co jest prawi-
dtowe.

It J

5 Jedli linia ,0” nie jest prosta, ale przyktadowo prosta jest linia ,+1" wprowadz wartosc¢
,+1” w odpowiednim polu. Po zakoriczeniu sprawdzania wzoréw dla kazdej gtowicy
drukujacej (od H1 do H8) i wprowadzeniu odpowiednich wartosci na ekranie, nacisnij
przycisk [Register].

CH3 | CH4

C LR Head#1

EL

L RR Head#2

EL

CLF Head#3

=

C RF Head#4 M2 | LM3 | Le2 | Lc3

6 Powtoérz czynnosci opisane w punktach od 1 do 5 w obszarze [Right Color Adjustment].

| Podczas regulacji koloréw beda sie réwniez zmienia¢ wartosci dotyczace regulacji tego
mportant samego koloru. Podczas regulacji koloréw nalezy réwniez wykonac regulacje tego samego

koloru.
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Regulacja tego samego koloru

Oprogramowanie umozliwia regulacje pozycji wyrzucania tuszu z dyszy tego samego koloru w tej samej glowicy

drukujace;j.

1

W oknie programu wybierz tryb regulacji w opcji [Adjust] — [Select Adjustment Mode].
2, Tryb regulacji” na stronie 57

W oprogramowaniu UV Flatbed Controller wybierz pozycje [Adjust] — [Same Color
Adjust].

B o Fatood Garror | o T I

= . . = i :
= | & Al e 2 o @ @ F = o
pree [ Cance o Faa L el Bactnd vt Xt ¥ Boat { e o
Basic Adusiment Frlat Pahicn
| Mazzie Check Hasd I Peaiton ] ating
| Compensabon X Margin 0.00 mm
Adustment Mode: ¥ Mangn
| Sedect Adpstment Mode
| Bickrec Adyst Lot Same Cobor Adpistrent Foght Same Color Adpustment
Frnt Adusiment Sheet Prnt Adjustmest Sheet

C LR Hesamt

AR sz
Advanced Adpstmant .
el CLF Headed Im
| Head interval < ]
oot o (e vt [ G
| Same Color Adpst (I .
VL Hoadi | WO | WERL | WH | WHS | WWHE | WS | WH1Z | WHT3 VWL Heade | WD | WeRL | WHA | WHS | WHI | WWh | WhH1Z | WHID
e | o | - [o -l : ~ e ol - 1ol -
VWR Haach | WG | WHHD | WHE | WHHT | WWHEID | WATTH | W14 | WHTS VER Haach | WA | WHHD | WWHE | WHHT | WHHID WHTT | WhH1 | WHIS
] 1o 1 - 10} ' ] | I T )
.
Fonpter Rogter

BELIMLNCmmm-.

W obszarze [Left Color Adjustment] wybierz pozycje [Print the Adjustment Pattern], aby
wydrukowa¢ wzor regulacji.
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Postepowanie w razie problemoéw

4 Linia ,0” (pionowa linia otoczona czerwonym prostokatem) jest prosta, co jest prawi-
dtowe.

L J

5 Jedli linia ,0” nie jest prosta, ale przykladowo prosta jest linia ,+1", wprowadz wartos¢
,+1” w odpowiednim polu. Po zakonczeniu sprawdzania wzoréw dla kazdej gtowicy
drukujacej (od H1 do H8) i wprowadzeniu odpowiednich wartosci na ekranie, nacisnij
przycisk [Register].

CHE

C LR Head#1

C RR Head#2

=

LM1 | LCD | LCH

C LF Head#3

C RF Head#4
— - a

LM3 | LC2 | LC3

6 Powtdrz czynnosci opisane w punktach od 1 do 5 w obszarze [Right Color Adjustment].
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Zatqcznik

Ponizej przedstawiono liste materiatéw eksploatacyjnych i akcesoriéw opcjonalnych, ktérych mozna uzywac z ta

drukarkg (stan na sierpien 2020 r.).

Materiaty eksploatacyjne i akcesoria opcjonalne

Najnowsze informacje znajduja sie¢ w witrynie sieci Web firmy Epson (http://www.epson.com).

Butelki z tuszem

Nazwa Numer czesci Uwagi

Czarny T49V1

Btekitny T49V2

Amarantowy T49V3

Z6ity T49V4

Jasnobtekitny T49V5

Jasnoamarantowy | T49V6

Szary T49v7

Czerwony T49V8

Biaty T49V9

Lakier T49VA

Ptyn czyszczacy T49V0 Stuzy do czyszczenia miejsc, takich jak ptytki wokét gtowicy
drukujace;j.
(W tym podreczniku ta pozycja jest opisana jako ,ptyn
czyszczacy”).

Firma Epson zaleca stosowanie oryginalnych butelek z tuszem Epson. Firma Epson nie gwarantuje jako$ci ani

niezawodnoéci pojemnikéw innych producentdw. Stosowanie pojemnikéw innych firm moze spowodowaé

uszkodzenia, ktdre nie sg objete gwarancja firmy Epson, a w niektérych przypadkach moze doprowadzi¢ do

nieprawidfowego dzialania drukarki.

Informacje o ilosci tuszu w pojemniku innej firmy moga nie by¢ wyswietlane, a fakt stosowania takiego pojemnika

jest rejestrowany w celu ewentualnej analizy w dziale pomocy techniczne;j.
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Zatacznik

Nazwa Numer czesci Uwagi
Czynnik chtodniczy C135210135 Stuzy do uzupetniania chtodnicy lampy UV.
Butelka na zuzyty tusz C13T7724000 Stuzy do gromadzenia zuzytego tuszu z odbiornika

tuszu.

Transport i przenoszenie

Skontaktuj sie z lokalnym sprzedawcg lub pomocg techniczng firmy Epson.

Wymagania systemowe programu UV Flatbed Controller

Wymagania systemowe

System operacyjny

Windows 7 x64
Windows 10 x64

Procesor

Intel Core i7 2,0 GHz lub szybszy

Wolna pamie¢

8 GB lub wiecej wolnego miejsca / 4. generacja

Pamie¢ masowa

Dysk SSD o pojemnosci 250 GB lub wiekszej

Wyswietlacz

Zalecany 1920 x 1080
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Specyfikacje

Ukfad druku System wtrysku tuszu na zadanie

Kolory tuszu Btekitny, amarantowy, zétty, czarny, jasnobtekitny, jasnoamarantowy, szary,
czerwony, biaty, lakier

Wysokos¢ stotu 900 mm

Rozmiar druku (maksymalny) | Szerokos$¢ 2500 mm x dtugos¢ 1250 mm

Grubosc nosnika 80 mm
(maksymalna)

Gramatura nosnika 50 kg/m? (obcigzenie roztozone)
(maksymalna)

Rozdzielczos¢ (dpi) 360 x 720, 720 x 720, 720 x 1080, 720 x 1440
Masa Okoto 1370 kg

Napiecie znamionowe 200V /208V/220V/230V/240V

Czestotliwos¢ znamionowa 50/60 Hz

Natezenie pradu 29A

Moc pozorna 5,7 kVA

Pobér mocy Okoto 4,8 kW (podczas drukowania)

Interfejs komunikacyjny SuperSpeed USB

Zewnetrzne wymiary (szer.) 4635 mm X (gt) 2768 mm x (wys.) 1730 mm

(szer.) 4635 mm X (gt) 2768 mm x (wys.) 1400 mm (bez lampy sygnatowej)

Poziom cisnienia Ponizej 70 dB (A) (podczas drukowania)
akustycznego
Temperatura Robocza: 15 do 30°C (zalecana 20 do 25°C)

Przechowywanie (przed napetnieniem tuszem): -20 do 60°C (do 96 godz.
w temperaturze -20°C, do miesigca w temperaturze 40°C, do 120 godz.
w temperaturze 60°C)

Przechowywanie (po napetnieniu tuszem): -20 do 40°C (do miesigca w
temperaturze 40°C)

Wilgotnos¢ Robocza: od 20 do 80% (zalecana: od 40 do 60%) (bez kondensacji)
Przechowywanie (przed napetnieniem tuszem): od 5 do 85% (bez skraplania)

Przechowywanie (po napetnieniu tuszem): od 5 do 85% (bez skraplania)

MISRENL  Uzywad drukarki na wysokosci 3000 m n.p.m. lub mniejszej.
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Zatacznik

Butelki z tuszem

Ksztatt Specjalne butelki z tuszem

Typ tuszu Tusz utwardzalny UV

Okres gwarancji jakosci Data przydatnosci na butelce z tuszem (przechowywanie w temperaturze

druku pokojowej)

Temperatura Po przygotowaniu do transportu: -30 do 60°C

przechowywania (do 24 godz. w temperaturze -30 do -10°C, do miesigca w temperaturze -10
do 40°C, do 120 godz. w temperaturze 50°C oraz do 24 godz. w temperaturze
60°C)

Po przygotowaniu do przechowywania: -30 do 40°C

(do 24 godz. w temperaturze -30 do -20°C oraz do miesigca w temperaturze
30 do 40°C)

Temperatura zamarzania tuszu: -30°C lub nizsza

Pojemnos¢ 1000 ml
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Deklaracja zgodnosci (tylko kraje UE)

Producent SEIKO EPSON CORPORATION
Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi, Nagano-ken 392-8502 Japonia

Przedstawiciel EPSON EUROPE B.V.
Adres: Atlas Arena, Asia Building, Hoogoorddreef 5, 1101 BA

Amsterdam Zuidoost, Holandia

Nazwa marki EPSON
Nazwa produktu Drukarka stacjonarna UV
Model N771A

Jest zgodna z nastepujacymi Dyrektywa 2006/42/WE:
dyrektywami i normami EN ISO 12100

EN 60204-1

EN 1010-1

EN 1010-2

Dyrektywa 2014/30/UE:
EN 55011

EN 61000-6-2
Dyrektywa 2011/65/UE:
EN 50581
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Uzyskiwanie pomocy

Witryna pomocy technicznej w sieci Web

Witryna obstugi technicznej firmy Epson umozliwia uzyskanie pomocy w przypadku probleméw, ktérych nie mozna
rozwigzad, stosujac informacje dotyczace rozwiazywania problemoéw zawarte w dokumentacji produktu. Poprzez
przegladarke sieci Web mozna polaczy¢ sie z Internetem i przejs¢ pod adres:

https://support.epson.net/

Aby uzyska¢ najnowsze sterowniki, dostep do najczesciej zadawanych pytan (FAQ) lub innych plikéw do pobierania,
nalezy przej$¢ pod adres:

https://www.epson.com

Nastepnie nalezy wybra¢ sekcje pomocy w lokalnej witrynie firmy Epson.

Kontakt z pomocq firmy Epson

Zanim skontaktujesz sie z firmq Epson

Jesli urzadzenie firmy Epson nie dziata prawidtowo i nie mozna rozwiazaé problemu przy uzyciu informacji
dotyczacych rozwigzywania probleméw zawartych w dokumentacji, w celu uzyskania pomocy nalezy sie
skontaktowa¢ dzialem pomocy technicznej firmy Epson. Jesli ponizej nie wymieniono pomocy firmy Epson w
regionie uzytkownika, nalezy skontaktowac sie ze sprzedawcg, u ktérego zakupiono produkt.

Pracownik pomocy firmy Epson bedzie mégt udzieli¢ szybszej pomocy, jesli podane zostang nastepujace informacje:

B Numer seryjny produktu
(Naklejka z numerem seryjnym znajduje si¢ zazwyczaj na tylnej czesci produktu).

B Model urzadzenia
B Wersja oprogramowania produktu
(Kliknij pozycje About, Version Info lub podobny przyciski w oprogramowaniu produktu).

B Marka i model komputera
B Nazwa i wersja systemu operacyjnego komputera
B Nazwy i wersje aplikacji uzywanych zazwyczaj z urzadzeniem
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Pomoc dla uzytkownikéw z Ameryki Pétnocnej

Na stronach www.epson.com/support (Stany Zjednoczone) lub www.epson.ca/support (Kanada) mozna
wyszukiwaé produkty oraz pobiera¢ oprogramowanie i narzedzia, wyswietla¢ podreczniki, znalez¢ odpowiedzi na
czesto zadawane pytania (FAQ) i porady dotyczace rozwigzywania probleméw. Mozna tez skontaktowac si¢ z firma
Epson.

Firma Epson zapewnia pomoc techniczng i informacje dotyczace instalacji, konfiguracji i obstugi profesjonalnych
urzadzen do drukowania w ramach planu ograniczonej gwarancji firmy Epson. Wybra¢ numer: (888) 668-3266, od
6:00 do 18:00 czasu pacyficznego, od poniedziatku do piatku. Dni i godziny pomocy technicznej moga ulec zmianie

bez powiadomienia. Przed wykonaniem polaczenia telefonicznego przygotowaé numer seryjny drukarki i dowéd

zakupu.
e W razie problemdéw z numerem bezptatnym nalezy zadzwoni¢ pod numer (562)
276-1305.
e Aby uzyska¢ pomoc dotyczaca korzystania zinnego oprogramowania na
komputerze, nalezy zapoznac sie z dokumentacja tego oprogramowania.

Zakup materiatéw eksploatacyjnych i akcesoriéw

Mozna zakupi¢ oryginalne pojemniki z tuszem firmy Epson, papier i akcesoria od autoryzowanego sprzedawcy firmy
Epson. Aby znalez¢ najblizszego sprzedawce, odwiedzi¢ witryne proimaging.epson.com (Stany Zjednoczone) lub
proimaging.epson.ca (Kanada), wybrac¢ serie produktu i produkt, a nastepnie klikna¢ przycisk Where to Buy.
Ewentualnie wybra¢ numer 800-GO-EPSON (800-463-7766) w Stanach Zjednoczonych lub 800-807-7766

w Kanadzie.

Pomoc dla uzytkownikéw z Ameryki tacinskiej

Aby uzyska¢ dodatkowg pomoc dotyczaca produktu firmy Epson, nalezy skontaktowac sie z firma Epson.

Firma Epson zapewnia nastepujace ustugi pomocy technicznej:

Pomoc przez Internet

Rozwigzania czestych problemdéw mozna znalez¢ na stronie internetowej wsparcia technicznego firmy Epson:
epson.com.jm/support (Karaiby), epson.com.br/suporte (Brazylia) lub latin.epson.com/soporte (inne regiony).
Mozna z niej pobra¢ sterowniki i dokumentacje, przejrze¢ liste najczesciej zadawanych pytan (FAQ) i uzyskac rady

dotyczace rozwigzywania problemdw lub wystaé do firmy Epson wiadomos¢ e-mail z pytaniami.

Kontakt telefoniczny z przedstawicielem pomocy technicznej

Przed wykonaniem telefonu do firmy Epson nalezy przygotowa¢ nastepujace informacje:
e Nazwa produktu

e Numer seryjny produktu (na etykiecie na produkcie)

e Dowdd zakupu (na przykiad paragon) i data zakupu

¢ Konfiguracja komputera

e Opis problemu
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Nastepnie zadzwoni¢:

Kraj Nr telefonu

Argentyna (54 11) 5167-0300
0800-288-37766

Boliwia* 800-100-116

Brazylia 0800-007-5000

Chile (56 2) 2484-3400

Kolumbia Bogota: (57 1) 592-2200
Inne miasta: 018000-915235

Kostaryka 800-377-6627

Republika Dominikany*

1-888-760-0068

Ekwador*

1-800-000-044

Salwador*

800-6570

Gwatemala*

1-800-835-0358

Meksyk Miasto Meksyk: (52 55) 1323-2052
Inne miasta: 01-800-087-1080
Nikaragua* 00-1-800-226-0368
Panama* 00-800-052-1376
Paragwaj 009-800-521-0019
Peru Lima: (51 1) 418-0210
Inne miasta: 0800-10-126
Urugwaj 00040-5210067
Wenezuela (58 212) 240-1111

Uzyskiwanie pomocy

* Skontaktowac sie z operatorem telekomunikacyjnym, aby uzyska¢ informacje o sposobie wykonywania potaczen na ten bez-

platny numer z telefonéw komorkowych.

Jesli kraju nie ma na liscie, skontaktowac sie z biurem sprzedazy w najblizszym kraju. Naliczane moga by¢ optaty jak za polaczenia

zwykte lub miedzystrefowe.

Zakup materialow eksploatacyjnych i akcesoriow

Mozna zakupi¢ oryginalne pojemniki z tuszem firmy Epson, papier i akcesoria od autoryzowanego sprzedawcy firmy Epson. Aby

znalez¢ najblizszego sprzedawce, odwiedzi¢ witryne epson.com.jm (Karaiby), epson.com.br (Brazylia) lub latin.epson.com (inne

regiony) albo zadzwoni¢ do najblizszego biura sprzedazowego firmy Epson.
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Pomoc dla uzytkownikow w Europie

Aby uzyska¢ informacje na temat kontaktu z pomoca firmy Epson, przeczytaj dokument Pan-European Warranty
Document (Gwarancja Europejska).

Pomoc dla uzytkownikow na Tajwanie

Dane kontaktowe w celu uzyskania informacji, pomocy i ustug:

Strona WWW (https://www.epson.com.tw)

Dostepne sg informacje dotyczace specyfikacji produktu, sterowniki do pobrania i pytania dotyczace produktu.

Helpdesk firmy Epson
(Telefon: +0800212873)

Zespol Helpdesku moze przez telefon pomdc w nastepujacych kwestiach:

B Zapytania dotyczace sprzedazy i informacji o produkcie
B Pytania lub problemy zwigzane z korzystaniem z produktu
B Zapytania dotyczace napraw serwisowych i gwarancji
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Centrum serwisowe:

Numer telefonu

Numer faksu

Adres

02-23416969

02-23417070

No. 20, Beiping E.Rd.,
Zhongzheng Dist.,
Taipei City 100, Tajwan

02-27491234

02-27495955

1F., No. 16, Sec. 5,
Nanjing E. Rd,,
Songshan Dist., Taipei
City 105, Tajwan

02-32340688

02-32340699

No. 1, Ln. 359, Sec. 2,
Zhongshan Rd.,
Zhonghe City, Taipei
County 235, Tajwan

039-605007

039-600969

No. 342-1, Guangrong
Rd., Luodong
Township, Yilan County
265, Tajwan

038-312966

038-312977

No. 87, Guolian 2nd Rd.,
Hualien City, Hualien

County 970, Tajwan

03-4393119

03-4396589

5F., No. 2, Nandong Rd.,
Pingzhen City, Taoyuan
County 32455, Tajwan
(R.O.C)

03-5325077

03-5320092

1F, No.9, Ln. 379, Sec. 1,
Jingguo Rd., North
Dist., Hsinchu City 300,

Tajwan

04-23011502

04-23011503

3F, No. 30, Dahe Rd.,
West Dist., Taichung
City 40341, Tajwan
(R.O.C)

04-23805000

04-23806000

No. 530, Sec. 4, Henan
Rd., Nantun Dist.,
Taichung City 408,

Tajwan

Uzyskiwanie pomocy
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Numer telefonu Numer faksu Adres

05-2784222 05-2784555 No. 463, Zhongxiao Rd.,
East Dist., Chiayi City
600, Tajwan

06-2221666 06-2112555 No. 141, Gongyuan N.

Rd., North Dist., Tainan
City 704, Tajwan

07-5520918 07-5540926 1F., No. 337, Minghua
Rd., Gushan Dist.,
Kaohsiung City 804,

Tajwan

07-3222445 07-3218085 No. 51, Shandong St.,
Sanmin Dist,,
Kaohsiung City 807,

Tajwan

08-7344771 08-7344802 1F., No. 113, Shengli Rd.,
Pingtung City,
Pingtung County 900,

Tajwan

Pomoc dla uzytkownikow w Australii / Nowej Zelandii

Firma Epson Australia/New Zealand pragnie oferowa¢ obstuge klienta na najwyzszym poziomie. Oprocz

dokumentacji produktu oferujemy nastepujace zZrédia informacji:

Sprzedawca

Nalezy pamietaé, ze sprzedawca moze oferowaé pomoc w zidentyfikowaniu i rozwigzaniu probleméw. Zawsze
najpierw nalezy dzwoni¢ do sprzedawcy w celu uzyskania porady dotyczacej problemu. Cz¢sto moze on szybko

rozwigzaé problemy oraz doradzi¢, jakie kolejne kroki nalezy przedsiewzigé.

Adres URL

Australia

https://www.epson.com.au

Nowa Zelandia

https://www.epson.co.nz

Odwiedz strony WWW firmy Epson Australia/New Zealand.

Ta witryna oferuje mozliwosci pobierania sterownikéw, punkty kontaktu z firmg Epson, informacje na temat nowych

produktéw oraz pomoc techniczng (e-mail).
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Uzyskiwanie pomocy

Helpdesk firmy Epson

Helpdesk firmy Epson to ostateczny sposob na uzyskanie porad przez klientéw. Operatorzy Helpdesku moga poméc
w instalacji, konfiguracji i korzystaniu z produktu Epson. Od pracownikéw Helpdesku zajmujacych sie
przedsprzedaza mozna otrzymacé informacje na temat nowych produktéw firmy Epson oraz najblizszych punktéw
sprzedazy lub serwisu. Mozna tu uzyska¢ odpowiedzi na wiele réznych pytan.

Numery kontaktowe Helpdesku:

Australia Telefon: 1300 361 054
Faks: (02) 8899 3789
Nowa Zelandia Telefon: 0800 237 766

Przed zatelefonowaniem zalecamy przygotowanie wszystkich potrzebnych informacji. Im wiecej informacji
przygotujesz, tym szybciej bedziemy mogli poméc w rozwigzaniu problemu. Wazne informacje to m.in.
dokumentacja produktu Epson, typ komputera, system operacyjny, aplikacje i inne informacje, ktére moga okazac sie

przydatne.

Pomoc dla uzytkownikow w Singapurze

Ponizej wymieniono zrodla informacji, pomocy i serwisu dostepne w firmie Epson Singapore:

Strona WWW
(https://www.epson.com.sg)

Dostepne sg informacje na temat specyfikacji produktéw, sterownikéw do pobrania, najczeséciej zadawane pytania

(FAQ), zapytania dotyczace zakupu oraz pomoc techniczna za posrednictwem poczty e-mail.

Helpdesk firmy Epson
Nr bezptatny: 800-120-5564

Zespol Helpdesku moze przez telefon poméc w nastepujacych kwestiach:

B Zapytania dotyczace sprzedazy i informacji o produkcie
B Pytania lub problemy zwigzane z korzystaniem z produktu
B Zapytania dotyczace napraw serwisowych i gwarancji
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Pomoc dla uzytkownikow w Tajlandii

Dane kontaktowe w celu uzyskania informacji, pomocy i ustug:

Strona WWW
(https://www.epson.co.th)

Dostepne s3 tu informacje na temat specyfikacji produktéw, sterowniki do pobrania, najczesciej zadawane pytania

(FAQ) oraz pomoc techniczna za posrednictwem poczty elektroniczne;j.

Infolinia Epson
(Telefon: (66) 2685-9899)

Zespot infolinii moze telefonicznie pomdc w nastepujacych kwestiach:

B Zapytania dotyczace sprzedazy i informacji o produkcie
B Pytania lub problemy zwigzane z korzystaniem z produktu
B Zapytania dotyczace napraw serwisowych i gwarancji

Pomoc dla uzytkownikow w Wietnamie

Dane kontaktowe w celu uzyskania informacji, pomocy i ustug:

Infolinia Epson

+84 28 3925 5545
(telefon):

Centrum serwisowe: 68 Nam Ky Khoi Nghia
Street, Nguyen Thai Binh
Ward, District 1, Ho Chi
Minh City, Wietnam

Pomoc dla uzytkownikow w Indonezji

Dane kontaktowe w celu uzyskania informacji, pomocy i ustug:

Strona WWW
(https://www.epson.co.id)

B Informacje na temat specyfikacji produktu i sterowniki do pobrania
B Najczesciej zadawane pytania (FAQ), zapytania dotyczace sprzedazy, pytania poprzez poczte e-mail

Infolinia Epson

B Zapytania dotyczace sprzedazy i informacji o produkcie
B Pomoc techniczna

Telefon: (62) 21-572 4350
Faks: (62) 21-572 4357
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Uzyskiwanie pomocy

Centrum serwisowe Epson

Jakarta Mangga Dua Mall 3rd floor No. 3A/B
JI. Arteri Mangga Dua,
Jakarta

Telefon/faks: (62) 21-62301104

Bandung Lippo Center 8th floor
JI. Gatot Subroto No. 2
Bandung

Telefon/faks: (62) 22-7303766

Surabaya Hitech Mall It 1IB No. 12
JI. Kusuma Bangsa 116-118
Surabaya

Telefon: (62) 31-5355035
Faks: (62) 31-5477837

Yogyakarta Hotel Natour Garuda
JI. Malioboro No. 60
Yogyakarta

Telefon: (62) 274-565478

Medan Wisma HSBC 4th floor
JI. Diponegoro No. 11
Medan

Telefon/faks: (62) 61-4516173

Makassar MTC Karebosi Lt. lll Kav. P7-8
JI. Ahmad Yani No. 49
Makassar

Telefon: (62) 411-350147/411-350148

Pomoc dla uzytkownikow w Hongkongu

Aby uzyska¢ pomoc techniczng, a takze inne ustugi posprzedazne, skontaktuj sie z firmg Epson Hong Kong Limited.

Internetowa strona domowa

Firma Epson Hong Kong utworzyta lokalng strone domowg w jezyku chinskim i angielskim w sieci Internet, aby
oferowa¢ uzytkownikom nastepujace ustugi:

B Informacje o produkcie

B Odpowiedzi na najczesciej zadawane pytania (FAQ)

B Najnowsze wersje sterownikdéw produktéw firmy Epson

Uzytkownicy moga uzyskaé dostep do strony domowej WWW pod adresem:

https://www.epson.com.hk
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Infolinia wsparcia technicznego

Mozna réwniez skontaktowac¢ si¢ z pomoca techniczng pod nastepujacymi numerami telefonéw i faksow:

Telefon: (852) 2827-8911
Faks: (852) 2827-4383

Pomoc dla uzytkownikow w Malezji

Dane kontaktowe w celu uzyskania informacji, pomocy i ustug:

Strona WWW
(https://www.epson.com.my)

B Informacje na temat specyfikacji produktu i sterowniki do pobrania
B Najczesciej zadawane pytania (FAQ), zapytania dotyczace sprzedazy, pytania poprzez poczte e-mail

Epson Trading (M) Sdn. Bhd.

Siedziba gléwna.

Telefon: 603-56288288
Faks: 603-56288388/399
Helpdesk firmy Epson

B Zapytania dotyczace sprzedazy i informacji o produkcie (infolinia)

Telefon: 603-56288222

B Zapytania dotyczace napraw serwisowych i gwarancji, korzystania z produktu i pomocy technicznej (tech-
niczna infolinia)

Telefon: 603-56288333

Pomoc dla uzytkownikow z Indii

Dane kontaktowe w celu uzyskania informacji, pomocy i ustug:

Strona WWW
(https://www.epson.co.in)

Dostepne sg informacje dotyczace specyfikacji produktu, sterowniki do pobrania i pytania dotyczace produktu.

Telefoniczna linia pomocy

W celu uzyskania informacji na temat produktu lub w celu zamdwienia pojemnika — 18004250011 (9:00-21:00). Jest
to numer bezplatny.

W celu uzyskania ustug (uzytkownicy CDMA i telefonéw komérkowych) — 3900 1600 (9:00-18:00) oraz prefiks
lokalny.
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Uzyskiwanie pomocy

Pomoc dla uzytkownikow na Filipinach

Aby uzyskaé pomoc techniczng oraz inne ustugi posprzedazne, skontaktuj si¢ z firma Epson Philippines Corporation

pod ponizszymi numerami telefonu i faksu lub adresem e-mail:

Linia bezposrednia: (63-2) 706 2609

Faks: (63-2) 706 2665

Bezposrednie (63-2) 706 2625

potaczenie z Helpdesk:

E-mail: epchelpdesk@epc.epson.com.ph
Strona WWW

(https://www.epson.com.ph)

Dostepne sg tam informacje na temat specyfikacji produktéw, sterowniki do pobrania, najczeéciej zadawane pytania

(FAQ) oraz zapytania poprzez poczte e-mail.

Numer bezptatny: 1800-1069-EPSON(37766)
Zespot infolinii moze telefonicznie pomdc w nastepujacych kwestiach:

B Zapytania dotyczace sprzedazy i informacji o produkcie
B Pytania lub problemy zwiazane z korzystaniem z produktu
B Zapytania dotyczace napraw serwisowych i gwarancji
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