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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Autoriy teises ir prekiy Zenklai

Jokios $io leidinio dalies negalima atgaminti, i$saugoti atgaminamy laikmeny sistemoje arba perduoti bet kokioje formoje ir bet kokiu elektroniniu,
mechaniniu, kopijavimo, jraiymo ar kitokiu biidu be i3ankstinio rastisko Seiko Epson Corporation leidimo. Cia esanti informacija yra skirta naudoti
tik su $iuo Epson spausdintuvu. Epson néra atsakinga uZ bet kokias $ios informacijos panaudojimo su kitais spausdintuvais pasekmes.

»Seiko Epson Corporation” ir jos filialai nebus laikomi atsakingais $io gaminio pirkéjo ar treciyjy aliy atzvilgiu dél nuostoliy, praradimy, kasty

ar i8laidy, kuriuos pirkéjas ar treciosios $alys patiria dél $io gaminio gedimo, netinkamo ar perteklinio naudojimo arba jo pakeitimy, remonto

darby ar technologiniy tobulinimy neturint tam leidimo, arba (i§skyrus JAV) grieztai nesilaikant ,,Seiko Epson Corporation” naudojimo ir prieziaros
instrukcijy.

Imoneé Seiko Epson Corporation néra atsakinga uZ jokius nuostolius ar problemas, kylancias dél bet kokio eksploataciniy medziagy, kurios néra
pazymétos kaip originalas Epson produktai arba produktai, ,Seiko Epson Corporation” patvirtinti kaip tinkami naudoti su Epson, pasirinkimo.

Imoné Seiko Epson Corporation néra atsakinga uz jokius gedimus, kylan¢ius dél elektromagnetiniy lauky poveikio, kurie atsiranda naudojant sgsajos
kabelius, kurie néra pazyméti kaip Seiko Epson Corporation pripazinti tinkamais naudoti su Epson produktais.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac, OS X, and Bonjour are registered trademarks of Apple Inc.

Intel and Intel Core are trademarks of Intel Corporation or its subsidiaries.

Adobe, Illustrator, and Acrobat Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Chrome is trademarks of Google LLC.

Bendproji pastaba: kiti ¢ia vartojami pavadinimai skirti tik identifikacijai ir gali biati atitinkamy savininky prekiy Zenklai. ,,Epson” nepriklauso jokios teisés
i Siuos Zenklus.

© 2023 m. ,,Seiko Epson Corporation”
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Autoriy teisés ir prekiy zenklai

Pastaba Siaurés Amerikos ir Lotyny Amerikos
naudotojams

SVARBU. Prie§ naudodamiesi §iuo gaminiu btinai perskaitykite saugos nurodymus internete pateikiamoje skiltyje
Pranesimai.
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Pastabos apie vadovus
Pastabos apie Siame vadove
vadovus pateikiamos ekrano
nuotraukos

Simboliy reikSmeés

A Ispéjimas: Ispéjimy batina laikytis
siekiant i$vengti sunkaus

kino suzeidimo.

Perspéjimy batina laikytis
siekiant iSvengti kiino
suzeidimo.

A Perspéjimas:

n Svarbi

informacija:

Svarbia informacija
batina vadovautis siekiant
iSvengti Sio gaminio
sugadinimo.

Pastaba: Pastabose pateikiama
naudinga ar papildoma
informacija apie $io
gaminio naudojima.

o Nurodo susijusio turinio
informacija.

Palaikomi modeliai

»SC-F11000H Series” ir ,,SC-F11000 Series”
paaiskinimai §iame vadove taip pat tinka modeliams,
atnaujintiems nuo ,,SC-F10000H Series” arba
»SC-F10000 Series”

d Siame vadove pateikiamos ekrano nuotraukos gali
$iek tiek skirtis nuo tikruose ekranuose rodomo
vaizdo.

QO  Siame vadove pateikiamy valdymo skydelio
ekrano nuotrauky fonas yra Black.

lliustracijos

4 Jei nenurodyta kitaip, Siame vadove pateikiamos
iliustracijos priklauso gaminiui ,,SC-F11000
Series” / ,,SC-F10000 Series”

Q  Siame vadove pateikiamos iliustracijos gali Siek
tiek skirtis nuo jisy naudojamo modelio.

Vadovo struktira

Siaurés Amerika

Norédami perziaréti naudotojo vadovus, apsilankykite
toliau pateiktais adresais.

SC-F11070H:

d  www.epson.com/support/f11070h (JAV)
[ www.epson.ca/support/f11070h (Kanada)
SC-F11070:

1  www.epson.com/support/f11070 (JAV)

d  www.epson.ca/support/f11070 (Kanada)
SC-F10070H:

0 www.epson.com/support/f10070h (JAV)
d  www.epson.ca/support/f10070h (Kanada)
SC-F10070:

O www.epson.com/support/f10070 (JAV)


http://www.epson.com/support/f11070h
http://www.epson.ca/support/f11070h
http://www.epson.com/support/f11070
http://www.epson.ca/support/f11070
https://www.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.ca/support/f10070h
https://www.epson.com/support/f10070
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Pastabos apie vadovus

[ www.epson.ca/support/f10070 (Kanada)

Lotyny Amerika

Norédami perziaréti naudotojo vadovus, apsilankykite
toliau pateiktais adresais.

SC-F11070H:

4 wwwlatin.epson.com/support/f11070h (Kariby
juros regionas)

d  www.epson.com.br/suporte/f11070h (Brazilija)

4 wwwlatin.epson.com/soporte/f11070h (kiti
regionai)

SC-F11070:

4 wwwlatin.epson.com/support/f11070 (Kariby
juros regionas)

1 www.epson.com.br/suporte/f11070 (Brazilija)

1 wwwlatin.epson.com/soporte/f11070 (kiti
regionai)

SC-F10070H:

4 wwwlatin.epson.com/support/f10070h (Kariby
juros regionas)

1 www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brazilija)

1 wwwlatin.epson.com/soporte/f10070h (kiti
regionai)

SC-F10070:

1 wwwlatin.epson.com/support/f10070 (Kariby
juros regionas)

1 www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brazilija)

1 www.latin.epson.com/soporte/f10070 (kiti
regionai)

Kiti regionai

Kas sudaro gaminio vadovy dokumentacijg, parodyta
toliau.

Galite perziaréti vadovus PDF formatu naudodami
»~Adobe Acrobat Reader” arba ,,Preview” (,,Mac”).

Paleidimo vadovas
(knygelé)

Siame vadove apradytos sau-
gos priemonés ir veiksmai, su-
sije su spausdintuvo prijungi-
mu prie kompiuterio ir pro-
graminés jrangos jdiegimu. Bu-
tinai perskaitykite 3j vadova,
kad visas operacijas atliktumé-
te saugiai.

Siame vadove aprasomos biiti-
nosios pagrindinés operacijos
ir prieziaros veiksmai, reikalin-
gi atlikti kasdien naudojant
spausdintuva.

Vartotojo vadovas
(iStrauka) (3is vadovas)

+Epson” pagalba (PDF) | Pateikiama informacija apie
kiekviename regione veikian-
¢ias ,Epson” pagalbos tarny-

bas.

Vadovas internete

Vartotojo vadovas Siame vadove aprasoma, kaip
(PDF) naudoti spausdintuva.

Trik¢iy Salinimas ir Siame vadove pateikiami atsa-

patarimai kymai j dazniausiai uzduoda-
mus klausimus ir patarimai dél
spausdintuvo naudojimo.

Epson Video Ma- Siuose vaizdo jraduose paaiski-

nuals nama, kaip jdéti spausdinimo
medziaga ir atlikti priezidra.

Tinklo vadovas Siame vadove pateikiama in-
(PDF) formacija apie spausdintuvo
naudojima tinkle.

Vadovy vaizdo jrasy
perziura

Vadovy vaizdo jrasai skelbiami ,, YouTube”
Spustelékite [Epson Video Manuals (video)]
vir§utiniame Vadovas internete puslapyje arba
spustelékite mélynos spalvos $riftu toliau pateikta

teksta, kad galétumete perziaréti vadovus.

Video Manual


http://www.epson.ca/support/f10070
http://www.latin.epson.com/support/f11070h
http://www.epson.com.br/suporte/f11070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f11070h
http://www.latin.epson.com/support/f11070
http://www.epson.com.br/suporte/f11070
http://www.latin.epson.com/soporte/f11070
http://www.latin.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.com.br/suporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/support/f10070
http://www.epson.com.br/suporte/f10070
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070
https://support.epson.net/p_doc/95b/
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Pastabos apie vadovus

@ Spustelékite norédami atsispausdinti vadovg PDF

Jei paleidus vaizdo jrasa nerodomi subtitrai, formatu.
spustelékite subtitry piktograma, pavaizduotg toliau
pateiktame paveikslélyje. @ Kaskart spusteléjus $ig parinktj parodomos arba

paslepiamos Zymelés.
3 YouTube Q *

© Spustelékite pavadinima, kad buty atidarytas ati-
tinkamas puslapis.

Spustelékite [+] norédami i§skleisti pavadinimy
paantrastes.

@ Jei nuoroda pateikiama mélynu $riftu, spusteléki-
te meélyna teksta, kad buty atidarytas atitinkamas
puslapis.

FEN S Norédami grjzti j pradinj puslapj, atlikite toliau

nurodytus veiksmus.

+Windows" sistemoje

Laikydami nuspaude ,,Alt” mygtuka paspauskite

< mygtuka.
ve = »Mac” sistemoje
Vadovq perZI ura P D F Laikydami nuspaude ,,command” mygtuka pa-
spauskite < mygtuka.
formatu P vgtuka

© Galite atlikti paieska pagal raktinius zodzZius, pvz.,

Siame skyriuje kaip pavyzdys naudojama ,Adobe jvesdami norimy patikrinti elementy pavadinimus.

Acrobat Reader DC”, siekiant pademonstruoti
pagrindines PDF dokumenty perzitros funkcijas
»Adobe Acrobat Reader” programoje. Spustelékite deéinuoju pelés klavisu PDF vadovo
puslapyje ir pateiktame meniu pasirinkite Find
(7) (6) (Rasti), kad baty atidaryta ieskos jrankiy juosta.

+Windows" sistemoje

- »Mac” sistemoje
Pasirinkite Find (Rasti) meniu Edit (Redaguoti),
kad baty atidaryta ieskos jrankiy juosta.

. Lt .,,\.\_-, i
T ;
e Ale 8
- HNotes on Usage and

Horage

[
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Pastabos apie vadovus

@ Norédami ekrane padidinti tekstg, kurj sunku
jzitireti, spustelekite (3 . Spustelekite (3 , kad su-
mazintuméte dydj. Norédami padidinti konkrecia
iliustracijos arba momentinés ekrano kopijos vieta,
atlikite toliau nurodytus veiksmus.

+Windows"” sistemoje

Spustelékite desinuoju pelés klavisu PDF vadovo
puslapyje ir pateiktame meniu pasirinkite Mar-
quee Zoom (Pazymétos zonos priartinimas). Pe-
lés zymiklis i$ rodyklés pasikeicia j didinamajj stik-
la, kuris naudojamas norimai padidinti sri¢iai pa-
Zyméti.

~Mac” sistemoje

Spustelékite meniu View (Rodyti) — Zoom (Pri-
artinti) — Marquee Zoom (PaZymétos zonos pri-
artinimas) nurodyta tvarka, kad pelés Zymiklis pa-
sikeisty j didinamagjj stikla. Naudokite zZymiklj kaip
didinamajj stikla norimai padidinti sri¢iai pazyme-
ti.

© Atidaromas ankstesnis arba tolesnis puslapis.
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Jzanga

Izanga

Spausdintuvo dalys

Gaminio ,,SC-F11000 Series” / ,SC-F10000 Series” iliustracijos naudojamos $iems paaiskinimams.

Priekineé dalis

N—eee

@ Priekinis dangtis

Atidarykite, norédami jdéti spausdinimo medziaga, i$valyti spausdintuvo vidy ar i§imti jstrigusia spausdinimo
medZiagg. Naudojant spausdintuvg, paprastai jis bina uzdarytas ir uzrakintas.

@ Prieziaros dangtis (kairysis)

Atidarykite §j dangtj, kai reikés valyti sritj aplink dangtelius. Naudojant spausdintuva, paprastai jis bina
uzdarytas.

Norédami suzinoti daugiau, zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

© Dziovintuvas

Jtaisyta $ildytuvo ir ventiliatoriaus sistema greitai i§dZiovina rasalg po spausdinimo, tuo paciu leisdama orui
cirkuliuoti ir i§laikydama nustatytg temperatira.

Galima i$jungti $ildytuvo funkcija ir naudoti tik ventiliatoriy (ventiliatorius).

10
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Jzanga

O Spausdinimo medziagos kreipiamasis strypas
Per spausdinimo medziagos paémima strypas palaiko jos jtempima.
© Rasalo tiekimo jrenginys
Tiekia spausdintuvui rasalg i$ rasalo kaseciy. Laiko dvi kiekvienos spalvos rasalo kasetes.

0O Rankena

Padéje ritinélio Serdj ant kairiojo spausdinimo medziagos laikiklio, sukite rankeng ir spauskite spausdinimo
medziagos laikiklj j ritinélio Serdies vidy.

@ Automatinis popieriaus priémimo elementas
Automatigkai priima spausdinimo medziaga.
© Spausdinimo medziagos laikiklis
Rulono $erdj dékite ant $iy laikikliy spausdinimo medziagai priimti. Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje, tiek
desiniojoje pusése.
£ ,,Automatinis popieriaus priémimo elementas naudojimas” puslapyje 58

© Rulono atrama

Spausdinimo medziagg laikinai padékite ant $iy atramy, kai norésite iSimti priémimo ritinélj. Tokios pacios
dalys yra tiek kairiojoje, tiek desiniojoje pusése.

@ Jungiklis ,Media feed”
Tiekia / pervynioja spausdinimo medziaga. Spausdinimo medziagos tiekimo jungiklis atlieka tg pacia funkcija,

kaip ir spausdinimo medziagos mygtukas valdymo skydelyje, todél galite naudoti ta, kuris jums patogesnis
esamoje situacijoje. Daugiau informacijos Zr. spausdinimo medziagos mygtuko funkcijy aprasyme.

@ Jungiklis ,Auto”

Siuo jungikliu galite pasirinkti automatinio priémimo kryptj. Norédami i§jungti automatinj paémimg, pasirin-
kite ,,Oft”.

@ Jungiklis ,Manual”

Siuo jungikliu galite pasirinkti rankinj priémima. Nustatyta parinktis jsigalioja, kai jungiklis ,,Auto” yra nusta-
tytas j padétj ,,Off”.

@ Spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis

]déje medziaga, spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj nuleiskite Zemyn ir jg uzfiksuokite. Norédami isimti
medziaga, jg atlaisvinkite pakeldami svirtj.

Galinéje puséje taip pat yra spausdinimo medziagos jstatymo svirtis, todél galite rinktis naudoti tg, kuri jums
patogesné esamoje situacijoje.

11
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Jzanga

@ Prieziaros dangtis (deSinysis)

Atidarykite §j dangtj, kai reikés valyti sritj aplink spausdinimo galvute ir pakeisti valytuvo ritinélj. Naudojant
spausdintuvg, paprastai jis buna uzdarytas.

Norédami suzinoti daugiau, zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

@ Valdymo skydelis

£5° ,Valdymo skydelis” puslapyje 23

@ Signalinés lemputés

Lemputés dega arba mirksi viena i§ 3 spalvy prane$§damos apie atitinkamg spausdintuvo basena. Jprastos
lempuciy spalvy reik§meés nurodytos toliau.

Lempuciy spalvos vertikaliai nuo vir$aus iki apacios yra raudona, geltona ir Zalia.
Raudona  : Spausdinimas negalimas, nes jvyko klaida.

Geltona :  Spaustuvas veikia esant, pvz., informaciniam prane$imui, arba spausdintuvas
pristabdytas ar atliekama techniné priezitra.

Zalia :  Spausdinimas galimas ir spausdintuvas spausdina arba yra pasirenges spausdinti.
Apie spausdintuvo buseng jums prane$ama skirtingomis deganciy / mirksin¢iy lempuciy spalvomis.
Norédami suzinoti, kg reiskia indikatoriaus parodymai, zr. Vartotojo vadovas, pateikty Vadovas internete.

® Fiksavimo svirtys

Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje, tiek desiniojoje pusése. Kai priekinis dangtis atidaromas, kairioji ir
desinioji svirtys iSlenda j iSore atlaisvindamos uzrakty. Uzdarius priekinj dangtj, svirtys sulenda j vidy uzrakin-
damos priekinj dangtj.

12
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Jzanga

Rasalo tiekimo jrenginys

Jrenginyje ,SC-F11000H Series” / ,,SC-F10000H Series” i$ viso
telpa 12 ragalo kaseciy.

@ Rasalo kasetes

Galima jdéti dvi kiekvienos spalvos rasalo kasetes. Jprastomis saglygomis nepertraukiamai naudojama viena
rasalo kaseté. Kai rasalas kasetéje pasibaigia, spausdintuvas automatiskai perjungia kitg rasalo kasete. Todél net
ir raSalui pasibaigus spausdinimo metu, rasalo kaseté gali buti pakeista nenutraukiant spausdinimo proceso. Be
to, rasalo kasetes galima perjungti rankiniu badu, kai norite jas perjungti ir naudoti atsizvelgdami j numatyta
paskirtj. Perjungimo veiksmas atliekamas pradzios ekrane.

£ ,Pradzios ekranas” puslapyje 25

Rasalo spalvos pateikiamos 2 tipy rasalo kasetése, kuriose telpa 101 arba 3 I, todél jas naudokite pagal paskirtj.
Be to, galima jdéti ir naudoti skirtingy tariy rasalo kasetes.

£ ,Rasalo kasetés” puslapyje 112

©® Rankena

Suimkite jg ranka norédami laikyti ragalo kasete. Naujy produkty angos yra uzdaros — atidarykite jas paspaus-
dami ranka. 10 1 rasalo kaseciy $onuose yra 4 vietos, o 3 1 rasalo kaseciy vir§uje yra 2 vietos.

© Rasalo isleidimo jtaisas
I§ ¢ia i$ rasalo kaseciy iSeina rasalas. IStraukite jj i§ naujos rasalo kasetés ir jkigkite j rasalo kasete.
O Jungtis
Prijunkite ja prie rasalo isleidimo jtaiso ir sujunkite su ragalo tiekimo jrenginiu bei rasalo kasete.
© Kasetés dangtis
Apsaugo nuo netycinio kontakto su rasalo kasetés jungtimi. Naudojant spausdintuva, paprastai jis yra pakeltas.

@ Kasetes patikros lemputé

Dega arba mirksi viena i$ 2 spalvy, prane§dama apie atitinkamg jdétos kasetés biiseng. Lemputés spalva
kairiojoje puséje yra mélyna, o lemputés spalva desiniojoje puséje yra oranziné.
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@ Ratukai

Jzanga

Lemputé dega (mélynai) kairiojoje puséje

Rasalas tiekiamas spausdintuvui. Nei$imkite ragalo kaseciy.

Lemputé mirksi (mélynai) kairiojoje puséje

Reikia pakratyti rasalo kasetes. ISimkite rasalo kasetes ir jas pakratykite.
25 ,Reguliarus rasalo kaseciy kratymas” puslapyje 102

Lemputé dega (oranzine spalva) desiniojoje puséje

Ivyko klaida arba atsirado perspéjimas. Patikrinkite klaidos pranesima arba perspéjima valdymo
skydelio ekrane.

Lemputé mirksi (oranzine spalva) desiniojoje puséje

Ivyko klaida, kurios negalima pagalinti. Patikrinkite klaidos prane$img valdymo skydelio ekrane.
I§junkite spausdintuvo maitinimg ir vél jj jjunkite.

Jei i§jungus ir vél jjungus maitinima klaida islieka, kreipkités dél techninés pagalbos.
Nesviecia

Neéra jokiy klaidy. Jei reikia, ragalo kasete galima i$imti.

Ant atramy yra 6 (,,SC-F11000H Series” / ,,SC-F10000H Series”) arba 4 (,,SC-F11000 Series” / ,,SC-F10000
Series”) ratukai. Naudojant spausdintuva visada turi bati uzfiksuoti.

© Rasalo tiekimo jrenginio laidas

Prijungta ragalo tiekimo jrenginj visada naudokite su laidu. Jei pajudinsite ragalo tiekimo jrenginj, prijungta
prie spausdintuvo, nesujunge jy laidu, rasalo tiekimo jrenginys gali buti sugadintas.

© Rasalo tiekimo vamzdelis

Tiekia spausdintuvui ragalg i§ rasalo kaseciy.

14



SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Jzanga

Vaizdas is desineés

e
)

[N

/
G

i mw
N

o
DN
>

]

@ Uzrakto atlaisvinimo svirtys

Atlaisvina prieziiros dangcio uzraktus. Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje, tiek desiniojoje pusése.
Atidarykite priezitiros dangtj nuleisdami svirtis. PrieZitiros dangtis automatiskai uzrakinamas jj uzdarius.

@ Ventiliacijos angos
LeidzZia orui patekti j spausdintuva. Yra keletas ventiliacijos angy. Neuzdenkite né vienos $iy ventiliacijos angy.

© Panaudoto rasalo vamzdelis

Vamzdeliai rasalo atliekoms i$mesti. Kai naudojate spausdintuva, jsitikinkite, kad $io vamzdelio galas yra
panaudoto rasalo inde.

@O Panaudoto rasalo indas

Siame inde laikomas panaudotas rasalas.
Pakeiskite jj nauju panaudoto rasalo indu, kai valdymo skydelyje atsiranda pranesimas, liepiantis tai padaryti.
Norédami suzinoti daugiau, zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

© Ratukai

Ant kiekvienos atramos yra po du ratukus.
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@ Lygio reguliatoriai
Montuodami patikrinkite lygumo matuoklj, lygio reguliatoriais nustatykite spausdintuvg lygioje padétyje ir

uzfiksuokite jj reikiamoje vietoje. Prie dugno pritvirtinkite metalines ploksteles, kad buty tinkamai paskirstyta
apkrova.

Perkeldami spausdintuvg islaikykite jj lygioje padétyje.
Norédami suzinoti daugiau, 7r. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

© Lygumo matuoklis
Patikrinkite spausdintuvo horizontaluma.
© Grandinés pertraukiklis
Aptikus trumpojo jungimo elektros srove, grandiné automatiskai pertraukiama, kad buty i$vengta elektros

smugio. Naudodami spausdintuvg pasiripinkite, kad pertraukiklio jungiklis bity padétyje ON. Tikrinkite
grandinés pertraukiklio veikimg mazdaug kartg per ménesj.

£ ,,Grandinés pertraukiklio veikimo patikra” puslapyje 109
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Vidus

Kai toliau nurodytos dalys susitepa, spausdinimo rezultatai gali suprastéti. Reguliariai valykite arba keiskite $ias
dalis, kaip apra§oma skyriuose, i§vardytuose toliau pateiktuose nuorodiniuose skirsniuose, arba vadovaudamiesi
pranes$imais ekrane.

?

@ Spausdinimo galvuté

Spausdinimo galvuté spausdina judédama j kaire ir desing ir leisdama rasala. Jei spaudiniai sutepti, patikrinkite,
ar prie spausdinimo galvutés néra prilipusio purvo, ir, prireikus, nuvalykite.

Norédami suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.
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® Nuo isdziuvimo apsaugantys dangteliai

»SC-F11000H Series” / ,,SC-F10000H Series” yra 6 dangteliy, o ,SC-F11000 Series” / ,,SC-F10000 Series” 4
dangteliy eile.

I$skyrus kai spausdinama, $ie dangteliai uzdengia spausdinimo galvutés purkstukus, kad jie neisdziaty.
Atsizvelgiant | ne§varumus, valdymo skydelio ekrane pateikiamas prane$imas apie reikalingg valyma. Valykite
vadovaudamiesi $iuo prane$imu.

Norédami suzinoti daugiau, 7r. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

© Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
Spausdinimo medziagos krastinés plokstelés saugo, kad medziaga nesmukcioty, ir neleidzia nupjauto
medZiagos krasto pluostui liesti spausdinimo galvutés. Pries spausdinima ploksteles jstatykite bet kurioje
spausdinimo medziagos puséje.
£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 42

O Spausdinimo ploksté
Isiurbia ir pritvirtina spausdinimo medZiagg sklandZiam spausdinimui ir spausdinimo medziagos tiekimui.
£, Valymas kasdien” puslapyje 93

© Prispaudimo ritinéliai
Spausdinimo metu S$ie ritinéliai spaudzia spausdinimo medziaga.

@ |siurbimo dangtelis
Naudojant §j dangtelj ragalas iStraukiamas i§ spausdinimo galvutés purkstuko.
Prie§ atlikdami procedirg ,,Print Head Refresh’, i$valykite jsiurbimo dangtelius.

Norédami suzinoti daugiau, 7r. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

@ Valytuvas

Valytuvas pasalina rasala nuo spausdinimo galvutés purkstuky pavirsiy. Valytuvo ritinélis, dedamas ant
valytuvo, yra eksploatacinis elementas. Pakeiskite jj, kai valdymo skydelyje atsiranda pranesimas, liepiantis
tai padaryti.
Norédami suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

© Vidiné lemputé

Apsviecia spausdintuvo vidy, kad buty lengviau patikrinti spausdinimo rezultatus ir priezitiros sritis. Jei
pavirsius susitepa rasalo dulkémis, nuvalykite jj.

Norédami suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.
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@ Spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis

]déje medziaga, spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj nuleiskite Zemyn ir jg uzfiksuokite. Norédami isimti
medziagg, ja atlaisvinkite pakeldami svirtj.

Spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis atlieka tg pacig funkcija, kaip ir spausdinimo medziagos svirtis, esanti
spausdintuvo priekyje, todél galite naudoti ta, kuri jums patogesné esamoje situacijoje.

©® KSangaNr.1/KS anga Nr. 2
Jungiamas maitinimo laidas. Batinai prijunkite abu laidus.
© Eigos jungiklis

Eigos jungiklis gali bati naudojamas spausdinimo medziagai atlaisvinti jdéjimo metu ir atpjautai spausdinimo
medZiagai suvynioti ja kei¢iant.
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@ Popieriaus padavimo elementas

Jdeda spausdinimo medziagg, naudojama spausdinimui.

Daugiau informacijos apie palaikomas spausdinimo medziagas zr. toliau.

5 ,Palaikoma spausdinimo medziaga” puslapyje 118
© Spausdinimo medziagos laikiklis

Laiko spausdinimo medziaga ant $iy laikikliy. Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje, tick desiniojoje pusése.
© Rulono atrama

Dékite spausdinimo medzZiagg ant $iy atramy, prie§ dédami jg ant spausdinimo medziagos laikikliy. Tokios
pacios dalys yra tiek kairiojoje, tiek desiniojoje pusése.

© Keélimo svirtis
Jei ant spausdinimo medziagos laikikliy tvirtinama spausdinimo medziaga yra per sunki, naudokite $ias svirtis
ir lengvai pakelkite medziaga iki spausdinimo medziagos laikikliy lygio. Tokios pacios dalys yra tiek kairiojoje,
tiek desiniojoje pusése.

© Rankena

Padéje spausdinimo medziagg ant desiniojo spausdinimo medziagos laikiklio, sukite rankeng ir spauskite
spausdinimo medziagos laikiklj j ritinélio $erdies vidy.

© Spausdinimo medziagos valytuvas

Nusluosto visus pikus ar dulkes nuo spausdinimo medziagos, kai ji tiekiama. Jei valdymo skydelio ekrane
parodomas prane$imas, valymui naudokite pateikta spausdinimo medziagos valytuvo Sepetél;.

Norédami suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

@ Spausdinimo medziagos valytuvo Sepetélis
Nusluosto ne$varumus nuo spausdinimo medziagos valytuvo pavirsiaus.
Sepetélio pavirsiaus kryptis pritaikyta neSvarumams nusluostyti, todél pakreipkite jj ta kryptimi, kuria §luostomi
ne$varumai. Galite keisti $luostymo kryptj. Kai nenaudojate spausdinimo medziagos valytuvo $epetélio, laikyki-
te jj pakabine ant kabliuky uzpakalinéje spausdintuvo puséje.

@ Prispaudimo ritinélio skétiklis
Si dalis uzfiksuoja prispaudimo ritinélius atviroje padétyje. Prispaudimo ritinéliai su jstatytais skétikliais ne-
spaudzia spausdinimo medziagos, net jei nuleista spausdinimo medziagos jdéjimo svirtis. Jei naudojate prispau-
dimo ritinélio skétiklj ir spausdinimo medziagos gale atsiranda rauksliy, jos gali buti i$lygintos.
Kai nenaudojate prispaudimo ritinélio, laikykite jj jstate tam skirtoje vietoje.

Norédami suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

@ LAN prievadas

Jungiamas LAN kabelis. Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5e arba aukstesnés kategorijos).
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® Duomeny lemputé

Duomeny lemputé jsiziebia arba mirksi, parodydama tinklo ry$io biiseng ir ar spausdintuvas gauna duomenis.
Svie¢ia : Prisijungta.
Mirksi : Prisijungta. Gaunami duomenys.

@ Busenos lemputé
Spalva nurodo tinklo rysio greitj.
Zalia : ,1000Base-T”

® USB prievadas

Jungiamas USB kabelis.

Popieriaus padavimo elementas (didelio pajéegumo tipo)

Didelio pajégumo tipo popieriaus padavimo elementas suderinamas tik su ,,SC-F11000H Series” ir ,,SC-F11000
Series”

@ Avarinio stabdymo mygtukas

Jie yra 2 — kairéje ir desinéje. Paspauskite juos nenumatytu atveju, kad greitai sustabdytumeéte darbg ir
nutrauktuméte maitinimg.

Norédami daugiau suzinoti, kaip atkurti darbg po avarinio stabdymo, zr. Vartotojas vadovas, pateikta Vadovas
internete.
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©® Mygtukas ,O” (maitinimo mygtukas)
Jjungia ir iSjungia popieriaus padavimo elements. Jei naudojate didelio pajégumo popieriaus padavimo elemen-

ta, prie§ jjungdami spausdintuvo maitinima, pirmiausia jjunkite popieriaus padavimo elemento maitinima, o
tada jjunkite spausdintuva.

© Idéjimo jungiklis

Sureguliuokite jtempimg, kuris naudojamas tiekiant spausdinimo medZiaga, paspausdami spausdinimo me-
dziagg ir perjungdami jtempimo juostos jéga.

O Atleidimo mygtukas

Pakelkite jtempimo juostg ir atlaisvinkite spausdinimo medZiagos jtempima. J[dédami spausdinimo medziaga,
pakelkite jtempimo juosta.

© Jungiklis ,Manual”

Eigos jungiklis gali buti naudojamas spausdinimo medziagai atlaisvinti jdéjimo metu ir atpjautai spausdinimo
medziagai suvynioti ja keiciant.

Veikia nepaisant jungiklio ,,Auto” nustatymo, todél nereikia nustatyti jungiklio ,Auto” i ,,Off”, norint naudoti
jungiklj ,Manual”

© Jungiklis ,Auto”

Siuo jungikliu nustatomos jdedamos spausdinimo medziagos paémimo specifikacijos (ar i§spausdintas pavir-
$ius iSstumiamas nukreiptas j vir$y, ar Zemyn). Nustacius ,,Off”, jis neveikia.

@ Lygio reguliatoriai
Isteskite iki Zemés pavirsiaus, kad jtvirtintuméte popieriaus padavimo elementg.
Perkéle spausdintuva, atlikite reikalingus koregavimo veiksmus ir ji jtvirtinkite.
Norédami suzinoti daugiau, 7r. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.
© Ratukai
Ant atramy yra 4 ratukai.

© Velenas

Norédami jdéti spausdinimo medziagg ar ritinélio $erdis j spausdintuvag, jdékite veleng j spausdinimo medzZiaga
ir jdékite j spausdintuva.

Veleng galima naudoti pakreipus j kaire arba desing, ta¢iau voztuvas yra tik vienoje puséje, todél voztuva
nustatyKkite taip, kad jj baty paprasta naudoti.

@ Voztuvas

Cia tiekite org i§ komercinése prekybos vietose jsigyjamo oro kompresoriaus, kad jtvirtintuméte popieriy ar
ritinélio $erdis ant veleno.
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@ Rankena

Stumdykite, kad uzfiksuotuméte ir atlaisvintumeéte jdéta velena. Taip pat laikykite rankeng ir sukite veleng
rankomis.

@ |tempimo juosta

Judinkite $ig juosta j virSy arba Zemyn, kad paspaustumeéte spausdinimo medziagg ir jtemptuméte.

Valdymo skydelis
(1]
\

e\ﬁ

0O ©6

O O lemputé (maitinimo lemputeé)
Svieciantis arba mirksintis indikatorius parodo spausdintuvo darbine biiseng.

Svietia : Maitinimas jjungtas.

Mirksi : I§jungimo metu spausdintuvui tiekiami duomenys, atliekamas galvutés valdymas arba kitos
operacijos.

Nesviecia : Maitinimas i§jungtas.

©® Mygtukas ,O” (maitinimo mygtukas)
Jjungia ir i§jungia maitinima.

© Mygtukas ,Media feed”
Paspaudus §j mygtukas galimos atlikti operacijos skiriasi atsizvelgiant j spausdinimo medziagos jstatymo
svirties biiseng.

o Svirtis nuleista

Atliekamos toliau nurodytos operacijos, nepaisant jdétos spausdinimo medziagos apvijos specifikacijy.
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1) mygtukas: spausdinimo medziaga pervyniojama.
3 mygtukas: spausdinimo medziaga tiekiama.

Kai pervyniojant naudojamas mygtukas 141, medziaga sustos, kai jos krastas pasieks pradine spausdinimo
padéti.

Pervyniojimg galima testi atleidus mygtuka ir jj paspaudus i§ naujo.
o Svirtis pakelta
Jdéta spausdinimo medziaga pasukama toliau nurodytomis kryptimis.

1) mygtukas: kai spausdinimo pusé i$oréje, pasukama pervyniojimo kryptimi; kai spausdinimo pusé
viduje, pasukama tiekimo kryptimi

3 mygtukas: kai spausdinimo pusé iSoréje, pasukama tiekimo kryptimi; kai spausdinimo pusé viduje,
pasukama pervyniojimo kryptimi

Kai spausdinimo medziaga priimama esant pakeltai svirciai, ji gali bati pasukta tiekimo kryptimi.
7 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 42
Ta patj galite atlikti naudodami automatinio popieriaus priémimo elemento spausdinimo medziagos tiekimo

jungiklj. Naudokite, kas jums yra patogiau esamoje situacijoje.

O <> mygtukas (pradzios mygtukas)
Spauskite §j mygtuka, kol jis dega, kai rodomas nustatymy meniu ar kiti tokio pobudzio ekranai, kad
griztuméte j pradzios ekrang.

Jei pradzios mygtuko negalima naudoti operacijos metu, lemputé uzgesta.

© Ekranas
Tai jutiklinis skydelis, kuriame rodoma spausdintuvo bisena, jvairtis meniu ir klaidy pranesimai. Ekrane
rodomus meniu elementus ir parinktis galite pasirinkti lengvai spusteléje pirstais arba judinti priglausta prie

ekrano pirsta, kad slinktuméte ekranu.

£, Ekrano funkcijy supratimas ir naudojimas” puslapyje 25
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Ekrano funkcijy supratimas ir naudojimas

Gaminio ,,SC-F11000 Series” / ,SC-F10000 Series” ekrano nuotraukos naudojamos $iems paaiskinimams.

Siame skyriuje paaiskinama, kg reiskia ekrano i§déstymas ir kaip naudoti jo funkcijas, kai rodomas pradzios
ekranas, meniu ekranas ir procediiry atlikimo ekrano rodinys, pateiktas kaip pavyzdys.

Norédami apie $iame paaiskinime pateikty nustatymy meniu suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta
Vadovas internete.

Pastaba:

jei gaminio ,,SC-F11000H Series” / ,,SC-F11000 Series” ir ,SC-F10000H Series” / ,SC-F10000 Series” ekranai
skiriasi, tuomet atnaujinus ,,SC-F10000H Series” / ,,SC-F10000 Series” programine aparating jrangq bus atnaujinti
»SC-F11000H Series” / ,,SC-F11000 Series” ekranai.

Pradzios ekranas

Pradzios ekrane galite perjungti i§ bisenos rodymo ekrang j ekrang ,Media Settings” ir atvirks¢iai, spausdami
ekrano perjungimo mygtuka.

Busenos indikatoriy ekranas

Gali bati i$samiai parodyta spausdintuvo bisena.

SC-F11000 Series

Platen Gap
I

Scheduled Cleaning
Starts After Length Remaining

2 H 45M 10 m

HDK C r Preheat Start

I EEE »
‘ ﬂ; Temperature

2 50‘."‘"75 (61

Temperature 20 °C Humidity 0 % 02-18-2024 04:02 pm
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SC-F10000 Series

Standard Media 024 _, Platen Gap
Ak
Width: 1900.0 mm Remaining: 120.0 m 2.0 mm

cheduled Cleaning
&7 Starts After Length Remaining

2H 45M 10 m
Temperature

]ﬂ Preheat Start l‘ 2 B0,75

Temperature 20 °C Humidity 40 % 02-18-2020 04:02 pm

© Antraste

Rodomi dazniausiai naudojamy funkcijy mygtukai. Mygtuky funkcijos pateikiamos Zemiau. Panasi antrasté
rodoma ir kituose ekranuose.

E Meniu

Rodomas nustatymy meniu.

Spausdinimo medziagos pjovimas

Tiekia spausdinimo medziaga j pjovimo padétj, kai spausdinimas baigiamas ir kai spausdinimo me-
dziaga pakeic¢iama.

£, Spausdinimo medziagos pjovimas” puslapyje 71
8 Vidiné lemputeé
Jjungia ir i§jungia vidine lempute. Rodinys pasikeicia, kaip pavaizduota toliau, atsizvelgiant j biiseng.

g 6, Sviecia

’

i

E Nesviecia

Dalyje ,,Printer Settings” esancios parinkties Inside Light nustatymas Auto jjungia $viesg automatiskai,
kai vykdomos operacijos, kurioms reikalinga $viesa, pavyzdziui, spausdinant, o uzbaigus operacija ja
i§jungia.

Tadiau, atsizvelgiant j spausdintuvo bikle, ji gali nejsijungti. Tokiais atvejais mygtukas papilkéja.

% Ekrany perjungimas

Perjungia buisenos indikatoriy ekrang j ,,Media Settings” ekrang ir atvirks¢iai.
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E Rysio biisenos perjungimas

Pakeicia prie spausdintuvo prijungto kompiuterio ry$io basenas i$ ,,Online” i ,,Offline” ir atvirks¢iai.
Prireikus pakeiskite §j nustatyma, pavyzdziui, pakeiskite j ,,Offline”, kad nebity gaunama spausdinimo
uzduodiy, kai vykdoma spausdintuvo prieZiira.

Prieziiira

Ekrane pateikiamas meniu ,Maintenance” ir galite atlikti tokius priezitiros darbus kaip spausdinimo
galvutés prieziara ir eksploataciniy medZiagy pakeitimas.

Informacija

Rodoma ,,Printer Status” Jei yra bet kokiy pranesimy, informuojanciy, pvz., apie besibaigiancias eks-
ploatacines medZiagas, vir§utiniame desiniajame ekrano kampe rodoma piktograma /. Ekrane, kuris
pateikiamas paspaudus mygtuka, rodomas dar nei$spresty problemy Message List. Paspaudus atitinka-
mus elementus pateikiamos instrukcijos, kuriomis turite vadovautis, kad i$sprestuméte problemas. Kai
viskas bus i$spresta, piktograma A\ ignyks.

© Pranesimai
Rodoma spausdintuvo btisena ir pranesimai, kuriuose pateikiamos instrukcijos.

Norédami apie prane$imus suzinoti daugiau, zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

Spausdinimo metu rodinys pasikeicia, kaip pavaizduota iliustracijoje, ir pateikiama toliau nurodyta informacija
bei mygtukai.

(1) Failo pavadinimas ir spausdinamo atvaizdo miniatitra
Priklausomai nuo naudojamo RIP tipo, miniatitiros atvaizdas gali bty nerodomas.

(2) Spausdinimo medziagos Printed Length, spausdinimo medZiagos Remaining Print Length, Time
until media replacement ir Pass Mode

Paspaudus rodinio sritj spausdinimo metu, parodomas ekranas, skirtas (2) taikomai rodinio
informacijai nustatyti. Pasirinkite iki 2 elementy, kuriuos norite matyti.

Srityje Time until media replacement rodomas numatomas laikas.

(3) Numatomas likusio spausdinimo laikas
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(4) Mygtukas ,,Pause” (pristabdyti)

Rodoma pasildant mygtuko ,,Start” vietoje, kol $ildytuvas pasiekia nustatytg temperatira.
Paspaudus $j mygtuka pradedama spausdinti, net jei $ildytuvo temperatiira zema.

(5) Progreso juosta

Spausdinimo pristabdymas ir spausdinimo uzduociy atS8aukimas

Spausdinant paspaudus mygtuka ,,Pause” pateikiamas ekranas, kuriame galima pasirinkti pristabdymo laika.
Paspauskite viena i$ varianty, kad ji pasirinktumeéte.

d Immediate pause: spausdinimas sustabdomas iSkart. Spausdinima sustabdZius vykdant spausdinimo uzduotj, pratesus
spausdinima jis gali bati sutrikdytas.

(1 Pause between pages: sustabdoma Siuo metu spausdinamo puslapio gale.

Kai spausdinimas pristabdytas, ekrane paspaudus Resume pristabdymo biisena atSaukiama. Paspaudus Cancel
atSaukiama vykdoma spausdinimo uzduotis ir spausdinimas sustabdomas.

© Spausdinimo medziagos informacija
Rodoma informacija apie jdéta spausdinimo medziaga. Skai¢ius nurodo spausdinimo medziagos nustatymo
skai¢iy. Kai likes spausdinimo medziagos kiekis nebesiekia vertés, nurodytos nustatyme Remaining Alert,
esan¢iame dalyje ,Media Settings’, pateikiama piktograma /. Paspauskite ekrano sritj, kad baty parodytas
meniu ,Media Settings”

O Informacija apie eksploatacines medziagas

Informacija apie eksploatacines medziagas, pvz., rasalo kasetes, rodoma naudojant toliau pateiktas piktogramas
ir indikacinio stulpelio ilgius.

. Rasalo kasetés buisena
C1 Rodo apytikslj likusio rasalo kiekj ir dabartine baseng. Kai rasalo kiekis artéja prie pabaigos, indikaci-
nis stulpelis sutrumpéja.

Stulpelio apacioje rodomas kodas nurodo rasalo spalvg. Apatiné juosta nurodo priekine rasalo kasete, o
vir§utiné — galine rasalo kasete.

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series

FP  : Fluorescent Pink

FY : Fluorescent Yellow

LC : Light Cyan (Sviesiai zydra)

LM : Light Magenta (Sviesiai purpuriné)
OR : Orange (Oranziné)

\Y% : Violet (Violetiné)
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HDK : High Density Black (Intensyvi juoda)

C  : Cyan (Zydra)
M :  Magenta (Purpuriné)
Y . Yellow (Geltona)

ORir V suderinamos tik su gaminiu ,,SC-F11000H Series”.

SC-F11000 Series/SC-F10000 Series

HDK : High Density Black (Intensyvi juoda)

C : Cyan (Zydra)
M :  Magenta (Purpuriné)
Y . Yellow (Geltona)

Atsiradus perspéjimui arba klaidai, ekranas pasikeicia, kaip parodyta toliau.
Apskaiciuotas rasalo kiekis yra per mazas. Kai rasalas kasetéje pasibaigia, spausdintuvas
automatiskai perjungia kitg rasalo kasete.
Patikrinkite, ar nauja rasalo kaseté jdéta kitoje puséje.
1 Rasalas pasibaigé. Pakeiskite seng rasalo kasete nauja.
1 Nuo tada, kai buvo atjungtas rasalo kasetés jungtukas, praéjo daugiau nei 30 min. Nedelsdami

prijunkite jungtuka. Jei jis bus palikta atjungtas, rasalas iSdZius ir spausdintuvas gali nebeveikti
normaliai.

Reikia pakratyti rasalo kasetes. ISimkite ragalo kasetes ir jas pakratykite.
@ Atjungtas rasalo kasetés jungtukas. Jdékite rasalo kasete ir tinkamai prijunkite jungtuka.
Y

9‘3 Isitikinkite, kad visy kase¢iy dang¢iai yra statas, tada vykdykite ekrane pateiktas instrukcijas.
A

Panaudoto rasalo indo busena
Rodo apytikslj tu¢ios vietos kiekj panaudoto rasalo inde. Kai vietos sumazéja, indikacinis stulpelis
sutrumpéja.

Atsiradus perspéjimui, ekranas pasikeicia, kaip parodyta toliau.

E Panaudoto rasalo indas beveik pilnas. Pasiruoskite naujg panaudoto rasalo inda.
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Valytuvo ritinélio basena
Rodomos instrukcijos, kaip pakeisti Valytuvo ritinélj. Artéjant pakeitimo laikui, indikacinis stulpelis
palaipsniui trumpéja.

Atsiradus perspéjimui, ekranas pasikeicia, kaip parodyta toliau.

m Netrukus reikés pakeisti valytuvo ritinélj. Reikia paruosti nauja valytuvo ritinélj.

Paspaudus ekrano sritj parodomas ekranas ,,Supply Status” ir galite patikrinti eksploataciniy medziagy daliy
numerius. Be to, galite perjungti reikiamas naudoti rasalo kasetes (pakeisdami aktyvy dékla).

Norédami pakeisti rasalo kasete, paspauskite nenaudojamos kasetés stulpelj, patvirtinkite ekrane rodomag
prane$img ir tada paspauskite Start.

© Poraste
Rodomas dabartinis laikas bei data ir spausdintuvo aplinkos temperattira bei drégnumas. Jei temperatara ir
drégnumas viréija leistinas ribas, numatytas spausdintuvo darbinei aplinkai, parodoma A\ . Norint uztikrinti

aukstg spausdinimo kokybe spausdintuvas turi bati naudojamas darbinéje aplinkoje, atitinkan¢ioje numatytas
leistinas ribas. Panasi porasté rodoma ir kituose ekranuose.

@ Dziovintuvo informacija
Rodomas dziovintuvo mygtukas ,,Preheat Start” ir temperatiira. Paspauskite mygtuka ,,Preheat Start, jei spaus-
dintuva pazadinus i§ miego busenos norite pradéti pasildyma prie§ gaunant spausdinimo uzduotj. Paspaudus

temperattros rodinio sritj, parodomas nustatymy ekranas.

Desinéje rodoma nustatytoji verté, ,,Set”, o kairéje — dabartiné verté, ,,Current”. Jei dabartiné verté nesiekia
nustatytosios, atsizvelgiant j situacija rodomos toliau pateiktos piktogramos.

. Sildymas
. Vésinimas

Iliustracijos, kuriose parodyti gaminio ,,SC-F11000H Series” / ,SC-F11000 Series” ekranai, skiriasi priklauso-
mai nuo jasy naudojamo popieriaus padavimo elemento modelio.
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@ Pranesimas, kada atlikti prieziara ar reguliary valyma

Siose situacijose rodomas pranes$imas, kada reikia atlikti ,Maintenance Cleaning”* ir kada atlikti ,,Periodic
Cleaning” Atsizvelgiant j nustatymus, ,,Periodic Cleaning” dalyje rodoma ,,Print Duration”, ,,Print Page” arba
»Print Length”.

»Maintenance Cleaning”: likus 24 val.
4Periodic Cleaning” (,Print Duration”): likus 1 val.

|
|
1 ,Periodic Cleaning” (,Print Length”): likus 20 m
|

+Periodic Cleaning” (,Print Page”): likus 20 psl.

Ju atlikimo laikas labai kinta, priklausomai nuo spausdinimo galvuciy aplinkos temperattiros. Be to, ,Mainte-
nance Cleaning” gali bati atliekamas nepriklausomai nuo rodomo pranesimo, kai vél jjungiamas maitinimas.

Paspaudus $ig rodinio sritj, parodomas ekranas, skirtas i$ankstiniam valymui nustatyti. Jei norite spausdinti,

nors beveik laikas atlikti valyma, i§ankstinio valymo parinktis yra efektyvus budas isvengti pertraukimo vyks-
tant spausdinimui.

* ,Maintenance Cleaning” yra galvutés valymas, kurj spausdintuvas automatiskai atlieka praéjus nustatytam lai-
ko tarpui, siekiant palaikyti gerg spausdinimo galvuciy bukle. Nustatykite ,,Maintenance Cleaning” naudodami
meniu ,,Maintenance Setting”.

© Tarpas iki spausdinimo plokstés

Rodo nustatyta tarpo iki popieriaus verte. Paspaudus $io rodinio sritj, parodomas nustatymy ekranas.

~Media Settings” ekranas
Pateikia pagrindiniy galimy naudoti spausdinimo medziagos nustatymy sarasa.

Meniu ,,Settings” taip pat galima pakeisti ,Media Settings”. Pakeiskite j nustatyma, kurj jums lengviausia naudoti
esamoje situacijoje.

SC-F11000 Series

= =X %
@ Ready to print.

Dryer

@ Heater : =@ On o

Preheat Start $1 Drying Time :

@ @ Current : A‘ Set : 0= Feeding Tension :
Wiy ~

o \—250 /gl 75

c 2 ||| 8" Rewind Tension :

=== Paper Suction :
‘3t Platen Gap : 2.0 mm

+0.07 % Pressure Roller Load : Standard

Temperature 20 °C Humidity
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SC-F10000 Series
; >8 8 =

'
@ Ready to print.
Dryer
@S Heater o On © Drying Time
Preheat Start o= Feeding Tension
o . 50 Rewind Tension
s+ Paper Suction

&% Platen Gap

9 IF'-" l‘;‘l:jﬂgrﬁgﬁ? +0.07 % Pressure Roller Load

Temperature 20 °C Humidity

@ Dziovintuvo informacija
Galite patikrinti toliau nurodytas operacijas ir btsenas, susijusias su dziovintuvu.
(1) Sildytuvo operacijos
Galite pakeisti nustatyma i ,On” / ,,Off” ir pradéti pasildyma.
(2) Current
Vienu metu rodomos piktogramos ir busenos indikatoriy ekranas, atsizvelgiant j situacija.
(3) Set
Paspausdami @l / B galite keisti vertes.
(4) Rezimo ,,Fan” stiprumas

Rezimas ,,Fan” jjungtas, kai $ildytuvas yra ,,Off”. Paspausdami [ / [J galite keisti ventiliatoriaus stipruma.

® .Media Feed Adjustment” informacija spausdinant
Jei spausdinant norite atlikti ,Media Feed Adjustment”, rodomos pakoreguotos vertés. Paspaudus rodinio sritj,
parodomas nustatymy ekranas.
© .Media Settings” informacija
Nustatymy elementai skiriasi priklausomai nuo naudojamo popieriaus padavimo elemento.
Rodomos kiekvieno nustatomo elemento dabartinés nustatytos vertés. Paspausdami mygtukus B /
galite keisti $iy elementy vertes, i§skyrus ,,Platen Gap” ir ,,Pressure Roller Load”. Tokiu badu kei¢iamos

kiekvieno nustatymy elemento vertés, taikomos tuo metu pasirinktiems spausdinimo medziagos nustatymams.
Paspaudus mygtukus, skirtus ,,Platen Gap” ir ,,Pressure Roller Load”, parodomas nustatymy ekranas.
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© Pass Mode
Rodomas dabartinis ,,Pass Mode”.

Norédami apie Pass Mode suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas internete.

Nustatymy keitimas spausdinimo metu

Spausdinant galima pakeisti ,Media Settings” nustatymus, rodomus pradzios ekrane. Jei jvyksta problema,
pavyzdziui, atsiranda juosty ar susidaro rauksliy, kad tai itaisytuméte, pakeiskite ,,Media Settings”. Spausdinant
galite lengvai i$spresti problemas, nes atlikdami pakeitimus galite patikrinti spaudinj. Be to, problemy atsiradus
netrukus po to, kai pradéta spausdinti, galite atlikti greity pakeitimy nesustabde¢ spausdinimo.

Kei¢iant nustatymus pradZios ekrane pakei¢iamas esamas ,Media Settings” turinys.

Budy, kaip spresti spausdinimo problemas, zr. $io Vartotojo vadovas skyriuje ,,Problemy sprendimo priemoné” ir
skyriuje ,, Trik¢iy $alinimas ir patarimai’, kuris pateiktas Vadovas internete.

Siame skyriuje paaiskinamas pavyzdys, kaip atlikti ,Media Feed Adjustment” siekiant kompensuoti juosty
atsiradima.

Norédami pereiti  ekrang ,Media Settings”, paspauskite %

Paspauskite ,,Spausdinimo medziagos tiekimo reguliavimas” informacijos sritj.

Rodomas nustatymy ekranas.

Norédami pakeisti vertes paspauskite / .
Jei tiekiamas kiekis per mazas, atsiras juody juosty (tamsiy juosty); padidinkite tiekiama kiekj.

Jei tiekiamas kiekis per didelis, atsiras balty juosty (Sviesiy juosty); sumazinkite tiekiama kiekj.

Pastaba:
Kai rodomas ,,Media Feed Adjustment” nustatymy ekranas, galite pakeisti vertes paspausdami mygtukus (1 / 5
kairiojoje ekrano puséje.

n Tikrindami spaudinius keiskite vertes, kol problema bus visiskai istaisyta.

Dél to bus atnaujinta pasirinktos spausdinimo medziagos ,,Media Feed Adjustment” verté.

Baige reguliuoti, paspauskite [IIES, kad griZztuméte j pradzios ekrana.
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Meniu ekranas

Paspaudus E pradzios ekrane parodomas meniu ekranas.

Nederlands

English

Frangais

Deutsch

Italiano

B

Temperature 0°C Humidity 0% 02-18-2020 08:52 AM

@ Ekrano pavadinimo rodinio sritis

Rodomas ekrano pavadinimas. Paspaudus ,,Close” arba griztama j ankstesnj ekrang.
@ Operacijy sritis

Rodomi mygtukai ir kiti elementai. Pateikiamas turinys skiriasi atsizvelgiant j ekrana.
© Slankjuosté

Rodoma, kai operacijy srityje netelpa visi mygtukai ir pan. Jei rodoma slankjuosté, patikrinkite mygtukus
slinkdami aukstyn ir Zemyn.

Galite slinkti laikydami nuspaude norimg slinkti elementa ir judinti jj auk$tyn Zemyn (slinkti) arba spausdami
/ B, kaip pavaizduota toliau pateiktose iliustracijose.
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Instrukcijy ekranas

Ekranuose, kuriuose galima paleisti operacijy serijas, gali biti parodyti toliau pavaizduoti mygtukai.

Instrukcijos pateikiamos su kiekvieno Zingsnio iliustracijomis, kad jas bty lengviau suprasti. Net jei neprisimenate
instrukcijy, galite viska atlikti Zidrédami j ekrang.

@ Instrukcijy rodinio sritis

Rodomos instrukcijos. Atsizvelgiant j Zingsnj, instrukecijy ekrane gali buiti rodomos jvairios iliustracijos ir jy
ciklai.

@ Ankstesnio zingsnio mygtukas
Parodomas ankstesnis Zingsnis.

© Tolesnio Zingsnio mygtukas
Parodomas tolesnis zingsnis.

O Zingsniy skai¢ius

Parodomas bendras zingsniy skaic¢ius. Einamasis zingsnis rodomas mélynai.

Mygtuky tipai

Atsizvelgiant j ekrang, gali biti rodomi toliau pateikti mygtukai. Tie patys mygtukai gali atrodyti skirtingai,
atsizvelgiant j situacija.

Standartiniai mygtukai

Sie mygtukai rodomi daZniausiai.

Pavyzdys:
=
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Kai pasirenkamy elementy mygtuky sarage mygtuko teksto ir fono spalvos tampa mélynos, tai rodo, kad
elementas pasirinktas.

Pavyzdys:
VY

I

Manage Remaining Amount

Mygtukai, kuriuose pateikiami aprasymai
Tai mygtukai, kuriuose elemento pavadinimas rodomas vir$uje, o elemento paai$kinimas — apacioje.

PaVYZdYSZ General Settings

Configure settings for the printer and
various features.

Mygtukai, rodantys nustatymy vertes

Tai mygtukai, skirti elementy vertéms nustatyti. Dabartinio nustatymo verté rodoma apatiniame desiniajame
mygtuko kampe mélynu Sriftu.

PaVYZdys; Sloog Timee

Derinio mygtuko pasirinkimas / keitimas

Paspaudus bet kurig mygtuko vieta, i$skyrus desinjjj krasta, elementas pasirenkamas kaip jprastas, taciau paspau-

dus desinjjj krasta, ekrano vaizdas pakei¢iamas j ty elementy nustatymy langga.

Pavyzdys:

Jjungiami / iSjungiami mygtukai

Tai mygtukai, skirti nustatymams jjungti ir i§jungti. Paspaudus mygtuka atitinkamas nustatymas jjungiamas arba
i§jungiamas.

Sl o Jo- - |

Mygtukai, kurie papilkéja
Nurodo, kad mygtukas negali bati naudojamas. Sie mygtukai papilkéja tik tada, kai dél tam tikry priezas¢iy negali

bati naudojami, pvz., kai elemento negalima pasirinkti dél netinkamy salygy. Salygos, kuriomis naudojimas yra
galimas, skiriasi, atsizvelgiant j atitinkama mygtuka.

ey [
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Pagrindinés operacijos

Pagrindinés
operacijos

Optimalaus spausdinimo
darbo eiga

Norint uztikrinti optimaly spausdinimg $iuo
spausdintuvu, reikia laikytis toliau nurodyty salygy.

1 Spausdinimo medziagos nustatymy vertés,
tinkamos jisy naudojamai spausdinimo
medziagai, yra uzregistruotos spausdintuve, o
spausdinimo informacija uzregistruota j RIP.

4 Spausdinimo medziaga tinkamai jdéta j
spausdintuvg.

4 Atlikti spausdinimo sureguliavimai (spausdinimo
galvutés sulygiavimas ir spausdinimo medziagos
tiekimo sureguliavimas), reikalingi naudojamai
spausdinimo medziagai.

4 Spausdintuvas laikomas tinkamomis sglygomis.
Atlikite toliau nurodytus Zingsnius, kad
uztikrintumeéte $iy salygy laikymasi.

Kai naudojate EMX failg ir naujq spausdinimo
medziaga

1. Uzregistruokite spausdinimo medziagos
nustatymus.

Jei naudojate ,Epson Edge Print” arba ,Epson Edge Dash-
board”, atsisiyskite EMX failg ir spausdintuve uzregistruo-
kite spausdinimo medziagos nustatymus.

27 ,Spausdinimo medziagos registravimas spausdintu-

ve” puslapyje 38

37

2. |dékite spausdinimo medziaga.
|dékite spausdinimo medziaga, kurig naudosite spaus-
dintuve.

Kai jkeliate spausdinimo medziaga, i$ valdymo skydelio
ekrano pasirinkite spausdinimo medziagos, kurios nusta-
tymai buvo uzZregistruoti i$ anksto, numerj.

7 ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 42

¥

3. Istatykite spausdinimo medziaga j
automatinio popieriaus priémimo elementa.

Pritvirtinkite automatinj popieriaus priémimo elementa
prie spausdinimo medziagos krasto ir jsitikinkite, kad au-
tomatinis priémimas gali buti vykdomas.

2 ,Automatinis popieriaus priémimo elementas nau-

dojimas” puslapyje 58

4. Atlikite ,Print Adjustments”.

Atlikite ,Print Adjustments”, kad optimizuotuméte spaus-
dinimo medziagos nustatymy vertes pagal jrenginio buk-
le.

Paprastai sureguliavimai atliekami automatiskai naudo-
jant funkcijg ,Automatic Adjustment”.

£ ,Spausdinimo reguliavimai” puslapyje 78

¥

5. Patikrinkite spausdintuvo bukle.

Prie$ pradédami spausdinima, patikrinkite likusio rasalo
lygj ir spausdinimo galvutés purkstuko bukle.

£ ,Prie$ spausdinant” puslapyje 78

¥

6. Spausdinkite.

Pradékite spausdinima i$ ,Epson Edge Print".

2 Vartotojo vadovas” (vadovas internete)
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Kai naudojate nauja spausdinimo medziaga,
naudodami bendruosius spausdinimo medziagos
nustatymus / naudodami spausdinimo medziagos
tipa, kuris jau buvo uzregistruotas

5. Spausdinkite.

Pradékite spausdinima i$ ,Epson Edge Print".

7 Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

1. Jdékite spausdinimo medziaga.

|dékite spausdinimo medziaga, kurig naudosite spaus-
dintuve.

Kai naudojate nauja spausdinimo medziagg, valdymo
skydelio ekrane pasirinkdami Media Type, kuris artimas
naudojamos spausdinimo medziagos tipui, galite uzre-
gistruoti tinkamus spausdinimo medziagos nustatymus.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 42

¥

2. |statykite spausdinimo medziagq j
automatinio popieriaus priémimo elementa.

Pritvirtinkite automatinj popieriaus priémimo elementg
prie spausdinimo medziagos krasto ir jsitikinkite, kad au-
tomatinis priémimas gali bati vykdomas.

£ ,Automatinis popieriaus priémimo elementas nau-

dojimas” puslapyje 58

3. Atlikite ,Print Adjustments” (kai naudojama
nauja medziaga).

Atlikite ,Print Adjustments”, kad optimizuotuméte spaus-
dinimo medziagos nustatymy vertes pagal jrenginio bak-
le.

Paprastai sureguliavimai atliekami automatiskai naudo-
jant funkcija ,Automatic Adjustment”.

2 ,Spausdinimo reguliavimai” puslapyje 78

¥

4. Patikrinkite spausdintuvo bikle.

Prie$ pradédami spausdinima, patikrinkite likusio rasalo
lygj ir spausdinimo galvutés purkstuko bakle.

£ ,Pries spausdinant” puslapyje 78

¥
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Spausdinimo medziagos
registravimas
spausdintuve

Spausdinimo medzZiagos nustatymai uzregistruojami
spausdintuve vienu i$ $iy budy.

Naudojant bendruosius spausdinimo medziagos
nustatymus, kurie jau uzregistruoti spausdintuve

Spausdintuve jau yra 4 ,,Media Type” tipai,

kurie atitinka spausdinimo medziagos popieriaus
svorj. Pasirinkite spausdinimo medziagos tipg, kad
buty galima spausdinti naudojant bendruosius
spausdinimo medziagos nustatymus, kurie atitinka
Jvairius popieriaus svorius.

Kai jdedate spausdinimo medziaga, perzitrekite
»Media” elementus, rodomus valdymo skydelio
ekrane, kad galétuméte pasirinkti ,,Media Type”, kuris
atitinka jkeliamos spausdinimo medziagos popieriaus
svorj.

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 42
EMX failo atsisiuntimas nustatymams uzregistruoti

»Epson” pateiktas EMX failas yra vienas spausdinimo
nustatymy failas, kuriame yra toliau nurodyta
informacija, reikalinga norint tinkamai spausdinti

ant komercinése prekybos vietose parduodamos
spausdinimo medziagos (pateikti failai skiriasi
priklausomai nuo $alies ir regiono, kuriame gyvenate).

4, Print Information”: spausdinimo nustatymai,
taikomi RIP naudojamiems ICC profiliams,
peréjimy skaicius, raiSka ir t. t.

d  ,Media Settings™: uZregistruotos nustatymy
vertés, pvz., spausdinimo plokstés tarpas
ir tiekimo jtempimas, kuris tinka
naudojamai spausdinimo medziagai, kurios
buvo uZregistruotos spausdintuve spausdinimo
medziagai tvarkyti
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EMX File

Epson
Edge Print

Print
Information

Media
Settings

Norédami naudoti ,,Epson Edge Print”, su
spausdintuvu pateiktg programine jrangg RIP,
atsisiyskite EMX failg i$ ,,Epson Edge Print”.

& -2~

£, Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Norédami naudoti komercinése prekybos vietose
jsigyjama programine jrangg RIP, atsisiyskite EMX
failg, naudodami ,,Epson Edge Dashboard”

£ , Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Atsargumo priemoneés
dirbant su spausdinimo
medziaga

Jei dirbant su spausdinimo medziaga nesilaikoma
toliau pateikiamy nurodymuy, nedidelis kiekis dulkiy
ir plauseliy gali prilipti prie spausdinimo medziagos
pavirs$iaus ir dél to ant spaudiniy gali likti rasalo
démiy ar uzsikimsti purkstukai.

Panaudotos medziagos nedékit tiesiai ant grindy.

Medziaga turéty buti suvyniojama ir sudedama j
pradine pakuote saugoti.

N,

Neneskit medziagos taip, kad jos pavirsius buty
prisilietes prie riby.

Iki jdédami spausdinimo medziagg j spausdintuva
laikykite ja atskiroje pakuotéje.

&
|

Spausdinimo medziagos
idéjimo pastabos

A Perspéjimas:

Dziovintuvas gali biti jkaites, laikykités visy
batiny atsargumo priemoniy. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

1  Nekiskite j dziovintuvg ranky. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

1 Kadangi spausdinimo medZiaga yra sunki,
jg nesti turéty keli asmenys. Spausdinimo
medziagai, kurios svoris virsija 40 kg (88
svar.), rekomenduojame naudoti keltuvg.

U Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj arba prieZiiiros
dangtj neprisispaustuméte ranky arba pirsty.
Nepaisant iy atsargumo priemoniy, galima
susiZeisti.

d  Netrinkite ranky j spausdinimo medZiagos
krastus. Spausdinimo medZiagos krastai
astrits ir gali suZeisti.

Spausdinimo medziagq jdékite pries pat
spausdinima.

Prispaudimo ritinéliai gali sulankstyti spausdintuve
paliktg spausdinimo medziaga. Be to, medziaga gali
tapti banguota arba garbanota, dél to kils strigtis

arba spausdinimo medZiaga ims liestis su spausdinimo

galvute.
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Nedékite spausdinimo medziagos, jeigu kairys ir
desinys krastai néra lyguas.

Jei jdéjus spausdinimo medziagg kairysis ir desinysis
ritinio krastai yra nelygus, dél spausdinimo medziagos
tiekimo problemy spausdinant ji gali judéti. Norédami
islygiuoti krastus, suvyniokite arba naudokite kita

nesugadinta ritinj.

Idékite laikydamiesi procediiros, tinkamos
naudojamai spausdinimo medziagai.

Galimi du spausdinimo medziagos jdéjimo buadai:
jprasta tiekimo procediira ir priimamojo tiekimo
procedara.

Jdedant spausdinimo medziagg, spausdintuvas atlieka
tam tikras operacijas, pvz., tiekia ir pervynioja
spausdinimo medziagg, kad aptikty jos plotj.

Siuo metu naudojant jprastg tiekimo procediirg,
atsizvelgiant j spausdinimo medziagos tipa gali kilti
tam tikry problemy, pvz., spausdinimo medziaga gali
susiraityti ant spausdinimo plokstés. Sios problemos
kyla, kai spausdinimo medZiaga uzstringa ant
spausdinimo plokstés.

Atsiradus Sioms problemoms laikykités priimamojo
tiekimo procediiros spausdinimo medziagai jdéti.
Priimamojo tiekimo procediira reiskia, kad
spausdinimo medZiaga prie$ prasidedant tiekimui
jdedama j automatinj popieriaus priémimo elementa,
neleidziantj jai uZzstrigti ant spausdinimo plokstes.

Priimamojo tiekimo procedira daznai tinka
didelés apimties spausdinimo medziagai, todél
rekomenduojame laikytis priimamojo tiekimo
procedaros.

Spausdinimo medziaga, kurios negalima naudoti.

Nenaudokite uzsilenkusios, susirai¢iusios, nutrintos,
jpléstos arba nesvarios spausdinimo medziagos.
Spausdinimo medziaga gali pakilti ir susilietus su
spausdinimo galvutémis pazeisti jas.

40

Spausdinimo medziagos su uzsilenkusiu / susirai¢iusiu
krastu pavyzdys

Atsargumo priemoneés
dirbant su velenais

& Perspéjimas:

kadangi velenai yra sunkiis, juos turéty kelti du
ar daugiau Zmoniy. Juos numetus ir pan. galima
patirti suzalojimy.

Naudokite oro kompresoriy, tinkantj
spausdintuvui, kad pritvirtintuméte spausdinimo
medziaga.

4 Tiekite org i§ komercinése prekybos vietose
jsigyjamo oro kompresoriaus nuo voztuvo, kad
jtvirtintuméte spausdinimo medZiagg ant veleno.
Naudokite oro kompresoriy su purkstuko formos
antgaliu, kuris atitinka voZtuva.

Nustatykite oro kompresoriaus oro slégj nuo 0,45
iki 1 MPa. Jei nustatymas bus uz diapazono

riby, kyla problemy rizika, pvz., kad spausdinimo
medziaga nebus jtvirtinta.
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Kaip istraukti
spausdinimo medziaga
rankiniu budu, naudojant
didelio pajegumo
popieriaus padavimo
elementa

Leiskite spausdinimo medzZiagai atsilaisvinti prie$
sugriebdami ir traukdami jos priekinj krasta, kad
i$trauktumete jj i ritinélio, pvz., jdédami spausdinimo
medziagg. Spausdinimo medziaga gali suplysti, jei

bus traukiama per jéga neatlaisvinus. Norédami
atlaisvinti spausdinimo medziags, atlikite $iame
skyriuje pateiktus veiksmus, kad galétuméte valdyti
mygtukus ir jungiklius.

Kai dirbate is galinés pusés
Naudokite jungiklj ,,Manual’, esantj ant popieriaus
padavimo elemento, kad pries traukdami ranka

atlaisvintumeéte spausdinimo medziagg.

Kai ritinélis jdétas spausdintina puse iSoréje

1

Kai ritinélis jdétas spausdintina puse viduje

]

Kai dirbate is priekinés puseés

Atlikite $iuos veiksmus, kol spausdinimo medziagos
jdéjimo svirtis pakelta.

Naudokite spausdinimo medziagos padavimo
mygtuka arba jungiklj, kad prie§ traukdami ranka
atlaisvintumeéte spausdinimo medziagg.
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Kai ritinélis jdétas spausdintina puse iSoréje

42

Kai ritinélis jdétas spausdintina puse viduje

Spausdinimo medziagos
idéjimas
Galite susipazinti su procedaros atlikimo badu

perzitrédami vaizdo jrasa svetainéje YouTube.

Video Manual


https://support.epson.net/p_doc/95b/
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Standartinio tipo popieriaus
padavimo elemento jdéjimas

Paspauskite mygtuka ,O” ir palaukite, kol bus
atidarytas pradzios ekranas.

ON

Istraukite fiksavimo svirtj kairéje ir desinéje
puséje j iSore, kad atidarytuméte priekinj
dangtj.

I$ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medZiagos krastinés plokstelés auseles,
perstumkite plokstele link abiejy spausdinimo

plokstés krasty.

43

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Pereikite prie uzpakalinés pusés ir atsukite
desiniojo spausdinimo medziagos laikiklio
tvirtinimo varzt, kad i$trauktumeéte laikiklj j
iSore.

Y& O

n Svarbi informacija:

Jei desiniojo laikiklio rankenélés veleno
nematyti, rankenéle sukite j priekj, kol
ji sustos. Jei rankenos veleno nematyti,
spausdinimo medziaga gali buti jdéta
netinkamai.
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Pastaba:
Spausdinimo medziagos jstatymo bidas priklauso
nuo jos suvyniojimo.

E Atsukite kairiojo spausdinimo medziagos
laikiklio tvirtinimo varz7tg ir perstumkite
spausdinimo medziagos laikiklj j nustatyta
pozicija priklausomai nuo jdétinos
spausdinimo medZiagos ritinélio $erdies vidinio Printable Side Out
skersmens.

Printable Side In

E Keldami kélimo svirtj perstumkite ritinélio
atramg j kaire ir tvirtai jstatykite spausdinimo
medziagos ritinélio $erdj j spausdinimo
medziagos laikiklj.

Spausdami spausdinimo medziagos laikiklio
vir$y, iki galo priverzkite tvirtinimo varzta.

Ji priverzkite taip, kad spausdinimo medziagos
laikiklis nejudéty.

=)

0

N1
‘ i Pastaba:

Jeigu spausdinimo medZiagos ritinélio iSorinis
skersmuo yra maZesnis negu 140 mm (5,51 col.),

E Padékite spausdinimo medziagg ant ritinélio rit.in.éli'o s*erd.is nep aszie(cs P abfsc?inf’mo medZiagos
atramos. Jstumkite ritinélio atramg j vidy apie laikiklio, keliant jg kélimo svirtimi.
20 cm (7,87 col.) nuo ritinélio galo. Pakelkite jg rankomis ir jdékite ritinélio Serdj j

spausdinimo medziagos laikiklj.

44
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Keldami desinigja kélimo svirtj, tvirtai jstatykite
spausdinimo medziagos laikiklj j spausdinimo
medZiagos ritinélio $erd;.

Pastaba:

Jeigu spausdinimo medZiagos ritinélio iSorinis
skersmuo yra mazesnis negu 140 mm (5,51 col.),
ritinélio Serdis nepasieks spausdinimo medziagos
laikiklio, keliant jg kélimo svirtimi.

Pakelkite jg rankomis ir jdeékite ritinélio Serdj j
spausdinimo medziagos laikiklj.

Norédami jsitikinti, kad spausdinimo
medziagos laikiklis yra tinkamai jdétas j
ritinélio $erdj, dukart palenkite spausdinimo
medziagos laikiklj link ritinélio galo.

u Svarbi informacija:

Jeigu spausdinimo medZiagos laikiklis j
ritinélio Serdj bus jstatytas nepakankamai,
spausdinant spausdinimo medZiaga nebus
tinkamai tiekiama dél praslydimo tarp
spausdinimo medziagos laikiklio ir ritinélio
Serdies.

Dél to spaudiniuose gali atsirasti linijos.

45

Spausdami spausdinimo medziagos laikiklio
viry, iki galo priverzkite tvirtinimo varzta.

Ji priverzkite taip, kad spausdinimo medziagos
laikiklis nejudéty.

n Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medZiagos laikiklio varztas
bus nepriverztas, spausdinant ritinélio
laikiklis gali judéti. Dél to spaudiniuose gali
bati juosty ar netolygumy.

Sukite rankeng, kol toliau esanc¢iame
paveikslélyje parodyta dalis A bus visiskai
jstatyta.

n Svarbi informacija:

Kai dalies A nebus matyti, rankenos
daugiau nesukite. Nepaisant Sios atsargumo
priemonés, galima sugadinti spausdinimo
medziagos laikiklj.

Jei net visiskai pasukus rankeng vis tiek
matoma dalis A, atsukite rankeng atgal.
Atsukite spausdinimo medziagos laikiklio
varztg desinéje puséje ir is naujo atlikite
veiksmus nuo 5 Zingsnio.
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Spausdinimo medziagg jstatykite apie 20 cm
(7,87 col.) j anga, tada nuleiskite spausdinimo
medZiagos pakrovimo svirtj.

]Jdéta spausdinimo medziaga prispaudziama ir
neiskrenta.

Isitikinkite, kad spausdinimo medziagos
kairysis krastas yra etiketés staciakampio
srityje, kaip parodyta paveikslélyje Zemiau.

n Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medziagos kairysis

krastas néra etiketés juodo staciakampio
srityje, norédami sureguliuoti spausdinimo
medziagos laikiklio padétj, atlikite Zingsnius
nuo 6 iki 15 atvirkstine tvarka. Nebandykite
pakeisti spausdinimo medziagos laikikliy
padeéties, kai jie jkisti j spausdinimo
medziagos ritinélj.

46

Pereikite prie priekinés puseés ir laikydami
spausdinimo medZiaga, kad ji nenukristy
apacion j uzpakaline dalj, pakelkite
spausdinimo medzZiagos jdéjimo svirtj.

Pastaba:

Galite pakeisti spausdinimo medZiagos jsiurbimo
nustatymgq ant spausdinimo plokstés atlikdami
atitinkamg operacijq ekrane. Padidinus
spausdinimo medZiagos jsiurbimg sumaZinama
tikimybé spausdinimo medziagai nukristi.

Jei kyla sunkumy istraukiant spausdinimo
medZiagq toliau nurodytais veiksmais,
sumaZinkite spausdinimo medziagos jsiurbimg.
Pakeiskite pagal poreikj.

I$traukite spausdinimo medziagg i $ig padétj,
laikydamiesi spausdinimo medziagai tinkamo
padavimo metodo.

Iprasta tiekimo procediira

I$traukite spausdinimo medziagg iki artimojo
etiketés krasto ant spausdinimo plokstés.
Viena ranka laikykite spausdinimo medZiaga
per vidurj ir traukite tiesiai.
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Spausdinimo medZiagos netraukite abiem a. Laikykite viena ranka spausdinimo medziaga
rankomis. Dél to spausdinimo medZiaga gali per vidurj, tiesiai i$traukite ir jstatykite jos
bati nukreipta jstrizai arba judéti. krasta i dziovintuva.

Priimamojo tiekimo procedira b. Laikydami spausdinimo medziagg per vidurj
ant spausdinimo plokstés, traukite jg j save, kol
Traukite spausdinimo medziagg, kol ji pasieks jos krastas i8ljs i dziovintuvo apacios.

spausdinimo medziagos laikiklj.
Vadovaukités toliau nurodytais Zingsniais, kad
tinkamai i$trauktuméte spausdinimo medziaga.

Kiekvieno toliau nurodyto zingsnio atveju prie$
iStraukdami spausdinimo medziagg jsitikinkite,
kad ji atlaisvinta. Spausdinimo medziaga

gali suplysti, jei bus traukiama per jéga
neatlaisvinus.

Kad atlaisvintuméte spausdinimo medziagg,
paspauskite spausdinimo medziagos padavimo
mygtuka. Kai jdedate spausdinimo medziaga,
paspauskite 5, kad spausdinama pusé baty
vir$uje, ir paspauskite 11, kad spausdinama
pusé buty apacioje.

Tai atlikus, spausdinimo medziaga, kuri
jdedama uzpakalinéje puséje, ims suktis
tiekimo kryptimi ir atsilaisvins.

47
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c. Laikykite viena ranka spausdinimo medziagg
per vidurj ir traukite, kol jos krastas pasieks
spausdinimo medziagos laikiklj.

Spausdinimo medZziagos netraukite abiem
rankomis. D¢l to spausdinimo medziaga gali
bati nukreipta jstrizai arba judéti.

Llpéﬁi\ W i

svirtj.

Iprasta tiekimo procedira

Nuleide spausdinimo medziagos jdéjimo svirtj
pereikite prie kito Zingsnio.

48

Priimamojo tiekimo procediira

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj, tada pritvirtinkite spausdinimo medziaga
prie automatinio popieriaus priémimo
elemento. Kai priekinis dangtis atidarytas, zr.
toliau aprasyta procedara, kaip pritvirtinti
spausdinimo medziagg prie automatinio
popieriaus priémimo elemento.

£, Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 58

Pereikite prie uzpakalinés dalies, lengvai
bakstelékite j abu spausdinimo medziagos
krastus ir patikrinkite, ar nesiskiria kairés ir
desinés pusés jtempimas.

Jeigu jtempimas skiriasi, spausdinimo medZiaga
atsilaisvina.

Pakelkite spausdinimo medziagos déjimo svirtj,
esancia spausdintuvo priekyje, ir pataisykite
spausdinimo medziagos laisvuma.

Kai laisvumas sureguliuotas, nuleiskite
spausdinimo medziagos déjimo svirtj.
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Pereikite prie priekinés dalies ir i§ abiejy pusiy

laikydami spausdinimo medziagos krastiniy
ploksteliy auseles, perstumkite plokstele link
spausdinimo medziagos vir$utinio krasto.
Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai buty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
trikampiy angy centrais.

Spausdinimo medZiagos krastiniy plokstelés
neleidzia spausdinimo medziagai slysti ir
spausdinimo medziagos pjaustymo krastui
liestis prie spausdinimo galvutés. Jdékite
tinkamai.

49

n Svarbi informacija:

1 Kai spausdinimo medziaga yra 0,4
mm (0,01 col.) arba storesné,
spausdinimo medZiagos krastiniy
ploksteliy nenaudokite. Spausdinimo
medziagos krastiniy plokstelés gali
paliesti ir sugadinti spausdinimo galvute.

1 Visada nustatykite ploksteles taip, kad
spausdinimo medziagos krastai biity ties
trikampiy angy viduriu. Dél neteisingo
nustatymo, spausdinimo metu gali
atsirasti linijos (horizontalios linijos,
atspalvio netolygumas arba juostos).

1 Kai nenaudojate spausdinimo medZiagos
krastiniy ploksteliy, pastumkite jas
spausdinimo ploksteés kaire ir desSing
puses.

A Nenaudokite spausdinimo medziagos
krastiniy ploksteliy, jeigu iSspausdintos
medZziagos krasteliai yra sutepti.

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumkite
kairigjg ir desiniaja fiksavimo svirtis j vidy.

Nustatykite spausdinimo medziagos
informacija ekrane ir paspauskite OK.

Cia nustatykite toliau nurodytus nustatymus.

»Media”: nustatykite spausdinant naudojama
spausdinimo medzZiaga

»Roll Winding Direction”: kaip suvynioti
jdéta spausdinimo medziaga

»Media Length”: jdétos spausdinimo
medziagos ilgis

»Media Detection”: kaip aptikti spausdinimo
medziagos plotj

»Media” nustatoma toliau nurodytu badu.
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Pagrindinés operacijos

Kai jdétai spausdinimo medziagai néra
uZregistruoty spausdinimo medziagos
nustatymy

Pirmiausia pasirinkite neuzregistruota numer;j.

Néra neuZregistruotam numeriui nustatyto
»Media Type”, todél parodomas ekranas,
kuriame galima pasirinkti ,,Media Type”.
Pasirinkite ,Media Type” pagal jdétos
spausdinimo medziagos popieriaus svorj, kaip
rekomenduojama toliau. Kiekvieno rodomo
»Media Type” popieriaus svoriai ekrane pateikti
tipinémis reik§meémis.

Media Type Popieriaus svoris

(g/m?)

Ultra-Thin 39 arba maziau
Thin Nuo 40 iki 56
Med-Thick Nuo 57 iki 89
Thick 90 arba daugiau

Kai yra uzregistruotos spausdinimo
medziagos nustatymai / EMX failas
atsisiunc¢iamas ir uZregistruojamas jdétai
spausdinimo medziagai

Pasirinkite uzregistruotos spausdinimo
medziagos numerj.

Dalyje ,Media Detection” nustatykite ,, Width
Detection”. Paprastai §ig parinktj palikite kaip
»On”.

Norédami apie ,,Media Detection” suzinoti
daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas
internete.

Paspauskite OK, kad pradétuméte tokias
operacijas, kaip jdétos spausdinimo medziagos
aptikimas.

Vykdykite ekrane pateiktas instrukcijas, kad
jdétuméte spausdinimo medziagos krasta |
reikiama padétj.
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Didelio pajegumo tipo
popieriaus padavimo elemento
idéjimas

Rekomenduojame, kad spausdinimo medziaga jkelty 2
zmonés. Darba bus lengviau atlikti, jei vienas jy stovés

kairéje, o kitas de$inéje, kai perduos spausdinimo
medziagg per ritinélius.

Paspauskite popieriaus padavimo elemento
mygtuka , O kad jjungtuméte maitinima.

i
ﬁ'ﬁl ON

Paspauskite mygtuka ,O” ir palaukite, kol bus
atidarytas pradzios ekranas.

Istraukite fiksavimo svirtis kairéje ir desinéje
pusése j iSore, kad atidarytuméte priekinj
dangtj.
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Pagrindinés operacijos

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo E Stumbkite j gala, naudokite jungiklj ,Manual’,
medZiagos krastinés plokstelés auseles, kad pasuktumeéte veleng j tokia padetj, kuri
perstumbkite plokstele link abiejy spausdinimo parodyta iliustracijoje, tada nuleiskite abiejose
plokstés krasty. pusése esancias rankenas j iSore.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

11124

I$imkite velena.
i

L

i

-
|
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Pagrindinés operacijos

Jkigkite veleng j popieriaus $erdj iki mazdaug
9 cm veleno skaléje (puséje su spausdintuvo
valdymo skydeliu).

—=e"

Veleng nustatyKkite taip, kaip parodyta
iliustracijoje.

Puaskite org i$ voztuvo j veleng, kol oras nustos
eiti.

Si—

Perkelkite spausdinimo medziagg j iliustracijoje
parodyta padétj.

52

Pastaba:
Spausdinimo medziagos jstatymo bidas priklauso
nuo jos suvyniojimo.

Printable Side Out
i
=3,
il
Printable Side In
i

p—

— ]

Nuleiskite spausdinimo medziagg ir jdékite
veleng | lizda, tada abiejose pusése pakelkite
rankenas.

X
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Pagrindinés operacijos

Siek tiek istraukite spausdinimo medziagos
ir jsitikinkite, kad jos kairysis krastas yra
etiketés stac¢iakampio srityje, kaip parodyta
paveikslélyje Zemiau.

£, Kaip istraukti spausdinimo medZiaga
rankiniu badu, naudojant didelio pajégumo
popieriaus padavimo elementg” puslapyje 41

n Svarbi informacija:

jei jis nepatenka j diapazong, atlikite
procediirg dar kartg nuo veleno montavimo
etapo.

Paspauskite atleidimo mygtuka ir pakelkite
jtempimo juosta.

i

]

Traukdami spausdinimo medZiagg, prakiskite ja
per ritinélius, kaip parodyta iliustracijoje.

25 ,Kaip istraukti spausdinimo medziaga
rankiniu badu, naudojant didelio pajégumo
popieriaus padavimo elementg” puslapyje 41

53

Printable Side Out

Printable Side In

Praveskite spausdinimo medziagg tiesiai, kai ji

nebiity pakreipta jstrizai.
4 Printable Side Out

(i




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

16

Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Pagrindinés operacijos

[ Printable Side In

v

Q

Spausdinimo medziagos priekinj krasta
jstatykite apie 20 cm j anga, tada nuleiskite
spausdinimo medZiagos pakrovimo svirtj.

i

1

Isitikinkite, kad spausdinimo medziagos
kairysis krastas yra etiketés sta¢iakampio
srityje.

n Svarbi informacija:

jei jis nepatenka j diapazong, atlikite
procediirg dar kartg nuo spausdinimo
medziagos pravedimo per ritinélius etapo.

54

Pereikite prie priekinés puseés ir laikydami
spausdinimo medZiaga, kad ji nenukristy
apacion j uzpakaline dalj, pakelkite
spausdinimo medzZiagos jdéjimo svirtj.

Pastaba:

Galite pakeisti spausdinimo medZiagos jsiurbimo
nustatymgq ant spausdinimo plokstés atlikdami
atitinkamg operacijq ekrane. Padidinus
spausdinimo medZiagos jsiurbimg sumaZinama
tikimybé spausdinimo medziagai nukristi.

Jei kyla sunkumy istraukiant spausdinimo
medZiagq toliau nurodytais veiksmais,
sumaZinkite spausdinimo medziagos jsiurbimg.
Pakeiskite pagal poreikj.

I$traukite spausdinimo medziagg i $ig padétj,
laikydamiesi spausdinimo medziagai tinkamo
padavimo metodo.

25 ,Kaip istraukti spausdinimo medziaga
rankiniu badu, naudojant didelio pajégumo
popieriaus padavimo elementg” puslapyje 41

Iprasta tiekimo procedira

Istraukite spausdinimo medziagg iki artimojo
etiketés krasto ant spausdinimo plokstés.
Viena ranka laikykite spausdinimo medziaga
per vidurj ir traukite tiesiai.
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Pagrindinés operacijos

Spausdinimo medZiagos netraukite abiem
rankomis. Dél to spausdinimo medZiaga gali
bati nukreipta jstrizai arba judéti.

b. Laikydami spausdinimo medziaga per vidurj
ant spausdinimo plokstés, traukite ja i save, kol
jos krastas i8ljs i dziovintuvo apacios.

Istrauke spausdinimo medziaga, pereikite prie
kito zingsnio.

Priimamojo tiekimo procedira
Traukite spausdinimo medziaga, kol ji pasieks
spausdinimo medziagos laikiklj.

Atlaisvindami spausdinimo medziags,
vadovaukités toliau nurodytais Zingsniais, kad
iStrauktumeéte spausdinimo medziagg.

a. Laikykite viena ranka spausdinimo medZiaga
per vidurj, tiesiai i$traukite ir jstatykite jos
krasta j dziovintuva.

55

Tada jstatykite spausdinimo medZiaga j
automatinj popieriaus priémimo elements. Kai
priekinis dangtis atidarytas, Zr. toliau aprasyta
procedars, kaip pritvirtinti spausdinimo
medziagg prie automatinio popieriaus
priémimo elemento.

£, Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 58

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.
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Pagrindinés operacijos

Pereikite prie uzpakalinés dalies, lengvai
bakstelékite j abu spausdinimo medzZiagos
krastus ir patikrinkite, ar nesiskiria kairés ir
desinés pusés jtempimas.

Jeigu jtempimas skiriasi, spausdinimo medziaga
atsilaisvina.

Pakelkite spausdinimo medziagos déjimo svirtj,
esancia spausdintuvo priekyje, ir pataisykite
spausdinimo medziagos laisvuma.

Kai laisvumas sureguliuotas, nuleiskite
spausdinimo medziagos déjimo svirtj.

Patvirtinkite, kad jungiklis ,,Auto” ir jdéjimo
jungiklis nustatyti atsizvelgiant j jdéta
spausdinimo medziaga.

i

1

—
iT@@—-Effm' Lo Hi L&) Off de
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Pereikite prie priekinés dalies ir i§ abiejy pusiy
laikydami spausdinimo medziagos krastiniy
ploksteliy auseles, perstumkite plokstele link
spausdinimo medziagos vir$utinio krasto.
Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai buty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
trikampiy angy centrais.

Spausdinimo medZiagos krastiniy plokstelés
neleidzia spausdinimo medziagai slysti ir
spausdinimo medziagos pjaustymo krastui
liestis prie spausdinimo galvutés. [dékite
tinkamai.
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Pagrindinés operacijos

n Svarbi informacija:

1 Kai spausdinimo medziaga yra 0,4
mm (0,01 col.) arba storesné,
spausdinimo medZiagos krastiniy
ploksteliy nenaudokite. Spausdinimo
medziagos krastiniy plokstelés gali
paliesti ir sugadinti spausdinimo galvute.

Visada nustatykite ploksteles taip, kad
spausdinimo medziagos krastai biity ties
trikampiy angy viduriu. Dél neteisingo
nustatymo, spausdinimo metu gali
atsirasti linijos (horizontalios linijos,
atspalvio netolygumas arba juostos).

Kai nenaudojate spausdinimo medziagos
krastiniy ploksteliy, pastumkite jas
spausdinimo ploksteés kaire ir desing
puses.

Nenaudokite spausdinimo medZiagos
krastiniy ploksteliy, jeigu iSspausdintos
medZziagos krasteliai yra sutepti.

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumbkite
kairigja ir desiniajg fiksavimo svirtis j vidy.

|

4

Nustatykite spausdinimo medziagos
informacijg ekrane ir paspauskite OK.

Cia nustatykite toliau nurodytus nustatymus.

»Media”: nustatykite spausdinant naudojama
spausdinimo medziaga

»Roll Winding Direction”: kaip suvynioti
jdéta spausdinimo medziaga

»Media Length”: jdétos spausdinimo
medziagos ilgis

»Media Detection”: kaip aptikti spausdinimo
medziagos plotj

»Media” nustatoma toliau nurodytu budu.
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Kai jdétai spausdinimo medziagai néra
uZregistruoty spausdinimo medziagos
nustatymy

Pirmiausia pasirinkite neuZregistruotg numer;j.

Néra neuzregistruotam numeriui nustatyto
»Media Type”, todél parodomas ekranas,
kuriame galima pasirinkti ,,Media Type”.
Pasirinkite ,Media Type” pagal jdétos
spausdinimo medziagos popieriaus svorj, kaip
rekomenduojama toliau. Kiekvieno rodomo
»Media Type” popieriaus svoriai ekrane pateikti
tipinémis reik§mémis.

Media Type Popieriaus svoris
(g/m?)

Ultra-Thin 39 arba maziau

Thin Nuo 40 iki 56

Med-Thick Nuo 57 iki 89

Thick 90 arba daugiau

Kai yra uzregistruotos spausdinimo
medZiagos nustatymai / EMX failas
atsisiunciamas ir uZregistruojamas jdétai
spausdinimo medzZiagai

Pasirinkite uzregistruotos spausdinimo
medziagos numerj.

Dalyje ,,Media Detection” nustatykite ,, Width
Detection”. Paprastai $ig parinktj palikite kaip
»On”.

Norédami apie ,,Media Detection” suzinoti
daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas
internete.

Paspauskite OK, kad pradétuméte tokias
operacijas, kaip jdétos spausdinimo medziagos
aptikimas.

Vykdykite ekrane pateiktas instrukcijas, kad
jdétuméte spausdinimo medziagos krasta |
reikiamg padétj.
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Pagrindinés operacijos

Automatinis popieriaus
priémimo elementas
naudojimas

Automatinis popieriaus priémimo elementas
automati$kai priima i§spausdinta medziaga,
pagerindamas veikimo be prieZiaros efektyvuma.

Sio spausdintuvo Automatinis popieriaus priémimo
elementas gali priimti spausdinimo medziagg bet

kuria toliau nurodyta kryptimi.

Spausdinimo pusé viduje Spausdinimo pusé i$oréje

~@

Priémimo spausdinimo puse viduje metu
i$spausdintas pavir$ius nustatomas ritinélio viduje.
Daugeliu atveju rekomenduojama, kad ,,spausdinimo
pusé baty viduje”

A7

Priémimo spausdinimo puse iSoréje metu
i$spausdintas pavir$ius nustatomas ritinélio i$oréje.

Galite susipazinti su procediiros atlikimo badu
perziarédami vaizdo jrasa svetainéje YouTube.

Video Manual
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A Perspéjimas:

1 Dédami spausdinimo medZiagq ar ritinio
Serdj, taip pat priemimo ritinélj arba
iSimdami spausdinimo medZiagq is priémimo
ritinélio, vadovaukités vadove pateikiamais
nurodymais.

Numetus spausdinimo medziagg, ritinio Serdis
ar paémimo ritinius, galima susiZeisti.

1  Pasirapinkite, kad eksploatavimo metu
rankos arba plaukai nepatekty j Popieriaus
padavimo elementas arba Automatinis
popieriaus priémimo elementas.

Nepaisant iy atsargumo priemoniy, galima
susizeisti.

A Nekiskite j dziovintuvg ranky. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

Svarbus nurodymai tinkamam
priémimui

Norédami uztikrinti tinkama spausdinimo medziagos
priémimag, laikykités Zemiau pateikty nurodymy.

d Rekomenduojame, kad priémimo ritinélio Serdies
plotis sutapty su spausdinimo medziagos plociu.
Jei naudosite kitokio storio priémimo ritinélio
$erdj, gali susilenkti priémimo ritinélis ir
spausdinimo medziaga bus netinkamai paimta.

4 Spausdinimo medziagai paimti naudoti
»spausdinimo puse viduje”. Dél ,,spausdinimo
puseé iSor¢je” spausdinimo medziaga gali judéti
ir atsirasti netinkamas ritinélio lygiavimas. Jei
paémimo negalima atlikti tinkamai naudojant
»spausdinimo pusg iSoréje”, naudokite paémimag
»spausdinimo puse viduje”

1 Spausdinimo medziaga, kurios plotis mazesnis nei
36 coliai, gali judéti arba bati netinkamai paimta.

[ Netvirtinkite priémimo ritinélio $erdziy, kaip
parodyta kitame paveikslélyje. Priémimo
jtempimas bus netolygus ir Serdis laisvai suksis.
Dél to popierius negali tinkamai susivynioti ir
spausdinimo rezultatuose gali atsirasti juostos.
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Pagrindinés operacijos

Susidévéje krastai

Deformuoti

Automatinio popieriaus
priemimo elemento naudojimas

Ritinélio serdies tvirtinimas

Ko jums reikia

(d  Priémimo ritinélio $erdies, kurios plotis sutampa

su spausdinimo medziagos plociu

A Prekyboje galimos jsigyti lipnios juostelés

Déjimas

Nustatykite jungiklj Auto j padétj Off.

59

Isitikinkite, kad spausdinimo medziagos krastas
lie¢iasi prie spausdinimo medziagos laikiklio.

Jei taip néra, atlikite toliau nurodytg procedara,
kad spausdinimo medziagos krastas prisiliesty
prie spausdinimo medziagos laikiklio.

Iprasta tiekimo procedira

Laikykite nuspaude spausdinimo medziagos
tiekimo jungiklio artimajj krasta, kol
spausdinimo medziagos krastas pasieks
spausdinimo medziagos laikiklj.

g Svarbi informacija:

Norédami tiekti spausdinimo medziagg,
visada paspauskite spausdinimo medZiagos
tiekimo jungiklj. Jei spausdinimo medZiaga
stumiama ranka, priémimo metu
spausdinimo medZiaga gali susisukti.

Priimamojo tiekimo procedira

Atlikite skyrelyje ,,Spausdinimo medzZiagos
jdéjimas” nurodytus Zingsnius nuo 16 iki 18,
kad istrauktumeéte spausdinimo medziagg, kol
jos krastas pasieks spausdinimo medziagos
laikiklj.

£5° ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 42
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Pagrindinés operacijos

Atlaisvinkite spausdinimo medziagos laikiklio
tvirtinimo varZtus i§ abiejy pusiy ir nustatykite
spausdinimo medziagos laikiklius taip, kaip
atstumas tarp jy baty didesnis nei spausdinimo
medziagos plotis.

Jei ritinélio atramos isdéstytos netolygiai,
islyginkite.

n Svarbi informacija:

Jei kairés pusés spausdinimo medZiagos
laikiklio rankenélés veleno nematyti, sukite
rankenéle, kaip parodyta, kol ji sustos. Jei
rankenos veleno nematyti, ritinélio Serdis
negali buti jdéta tinkamai.

% a1 ]

Sulygiuokite ir perkelkite desinjjj spausdinimo
medziagos laikiklj j spausdinimo medziagos

60

Spausdami spausdinimo medziagos laikiklio
vir$y, priverzkite varzta.

Patikrinkite, ar kairysis spausdinimo medziagos
laikiklis yra iki galo jstatytas j ritinélio $erdj

ir ar ritinélio $erdis ir spausdinimo medziagos
krastai tinkamai sulygiuoti.

M@Ef&
g
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n Svarbi informacija:

Jei spausdinimo medZiagos krastai
nesulygiuoti, jos nebus galima tinkamai
paimti. Jei krastai nesulygiuoti, atsukite
desiniojo spausdinimo medZiagos laikiklio
tvirtinimo varztq ir grizkite prie 4 Zingsnio.

Norédami jsitikinti, kad spausdinimo
medziagos laikiklis yra tinkamai jdétas j
ritinélio $erdj, dukart palenkite spausdinimo
medZiagos laikiklj link ritinélio galo.

=)

n Svarbi informacija:

Jeigu spausdinimo medZiagos laikiklis j
ritinélio Serdj bus jstatytas nepakankamai,
spausdinant spausdinimo medzZiaga nebus
tinkamai tiekiama dél praslydimo tarp
spausdinimo medziagos laikiklio ir ritinélio
Serdies.

Dél to spaudiniuose gali atsirasti linijos.

Spausdami spausdinimo medziagos laikiklio
vir$y, priverzkite tvirtinimo varzta.

Ji priverzkite taip, kad spausdinimo medziagos
laikiklis nejudéty.

61

Sukite rankeng, kol toliau esanc¢iame
paveikslélyje parodyta dalis A bus visiskai
jstatyta.

ATE0

g Svarbi informacija:

Kai dalies A nebus matyti, rankenos
daugiau nesukite. Nepaisant Sios atsargumo
priemonés, galima sugadinti spausdinimo
medziagos laikiklj.

Jei net visiskai pasukus rankeng vis tiek
matoma dalis A, atsukite rankeng atgal.
Atsukite spausdinimo medziagos laikiklio
varztg desinéje puséje ir is naujo atlikite
veiksmus nuo 5 Zingsnio.

Spausdinimo medziagos centre palikite
10-20 c¢m (3,93-7,87 col.) plodio tarpg ir
pjaukite bent 25 cm (9,84 col.) atstumu nuo
kairiojo ir de$iniojo spausdinimo medziagos
kampuy.

Nukirpus spausdinimo medziagos krastus,
i$vengiama tiekimo problemy, pvz., kairiojo
ir desiniojo spausdinimo medziagos kampy
uzsilenkimo ir jtraukimo priémimo pradzioje.
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Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Pagrindinés operacijos

Toliau Zr. nurodytus veiksmus pagal atitinkama
procedura.

Iprasta tiekimo procedara
£, Priémimas taikant jprastg tiekimo procedirg”
puslapyje 62

Priimamojo tiekimo procedara
£, Priémimas taikant priimamojo tiekimo
procediira” puslapyje 64

Priémimas taikant jprasta tiekimo
procedura

Spausdinimo pusé viduje
Tempdami spausdinimo medziagos centrg

tiesiai Zemyn, apvyniokite jg aplink ritinélio
$erdj nuo galinés pusés i priekj ir pritvirtinkite
ja prekyboje galima jsigyti lipnia juostele.

n Svarbi informacija:

Traukdami spausdinimo medZiagqg
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
Serdies. Jei bus nejtempta, priémimo metu
spausdinimo medziaga gali judéti.

Valdymo skydelyje laikykite nuspaude
spausdinimo medziagos tiekimo jungiklj,
kad aplink priémimo ritinélio $erdj viena
karta susivynioty pakankamai spausdinimo
medziagos.

62
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Laikykite nuspaude ,Manual” jungiklj ¢ @
puséje, kad galétumeéte atlikti spausdinimo
medziagos priémima vieng kartg apvynioje
aplink $erdj.

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medziaga yra jtempta.

Jei jtempimas kairiojoje ir de$iniojoje
spausdinimo medzZiagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medZiaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, i§ naujo
pakartokite veiksmus nuo 1 zingsnio.
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Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Pagrindinés operacijos

Pastaba:

Ttempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medziagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.

Laikykite nuspaude spausdinimo medziagos
tiekimo jungiklj, kol abu spausdinimo
medziagos krastai bus paimti ir viena ar du
kartus apvynioti aplink $erdj.

Spausdinimo pusé isoréje
Traukdami centring spausdinimo medziagos

dalj tiesiai Zemyn, prekyboje esancia lipnia
juosta pritvirtinkite spausdinimo medziaga prie
priémimo ritinélio $erdies.

n Svarbi informacija:

Traukdami spausdinimo medZiagqg
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
Serdies. Jei bus nejtempta, priémimo metu
spausdinimo medZiaga gali judéti.

63

Valdymo skydelyje laikykite nuspaude
spausdinimo medziagos tiekimo jungiklj,
kad aplink priémimo ritinélio $erdj vieng
kartg susivynioty pakankamai spausdinimo
medziagos.

Laikykite nuspaude ,Manual” jungiklj (&
puséje, kad galétumeéte atlikti spausdinimo
medziagos priémima vieng kartg apvynioje
aplink $erdj.

n Jungiklj Auto nustatykitej ( (& .

( )

Lans)
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Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Pagrindinés operacijos

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medZiaga yra jtempta.

Jei jtempimas kairiojoje ir deSiniojoje
spausdinimo medziagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medziaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, i§ naujo
pakartokite veiksmus nuo 1 Zingsnio.

QO

Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medziagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.

%

Laikykite nuspaude spausdinimo medziagos
tiekimo jungiklj, kol abu spausdinimo
medZiagos krastai bus paimti ir viena ar du
kartus apvynioti aplink $erd;.

Priemimas taikant priimamojo
tiekimo procedura

Spausdinimo pusé viduje

Patikrinkite, ar priekinis dangtis atidarytas.

64

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Tempdami spausdinimo medziagos centra
tiesiai Zemyn, apvyniokite ja aplink ritinélio
$erdj nuo galinés pusés j priekj ir pritvirtinkite
ja prekyboje galima jsigyti lipnia juostele.

n Svarbi informacija:

Traukdami spausdinimo medZiagq
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
Serdies. Jei bus nejtempta, priémimo metu
spausdinimo medzZiaga gali judéti.

Pakartokite toliau nurodyta procedirg ir
atlikite spausdinimo medzZiagos priémimg du
kartus apvynioje aplink Serd;.

a. Laikykite nuspausta spausdinimo
medziagos padavimo mygtuka, kad Siek
tiek atlaisvintuméte spausdinimo medziaga
uzpakalinéje puséje.
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Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Pagrindinés operacijos

Kai jdedate spausdinimo medziaga, paspauskite
3, kad spausdinama pusé buty virsuje, ir
paspauskite 141, kad spausdinama pusé baty
apacioje.

b. Laikydami spausdinimo medziagg per
vidurj ant spausdinimo plokstés, itraukite ja
traukdami i save ir atlaisvinkite spausdinimo
medZiagg priekinéje puséje.

c. Laikykite nuspaude jungiklj ,Manual” ¢ dg@
puséje, kad suvyniotumeéte atsilaisvinusia
spausdinimo medziaga aplink Serd;.

u Svarbi informacija:

Vyniodami spausdinimo medZiagg aplink
Serdj, vyniokite tik atsilaisvinusig dalj. Jei
vyniosite neatlaisving, susidarys rauksliy ar
kils kity problemy.

65

Jungiklj Auto nustatykite j ¢ da .

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

! ;
[ A——T—+ | ]| /
o

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medziaga yra jtempta priekinéje ir uzpakalinéje
puséje.

Jei jtempimas kairiojoje ir de$iniojoje
spausdinimo medziagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medZiaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, i naujo
pakartokite veiksmus nuo 2 zingsnio.

Priekiné pusé

Galiné pusé (standartinio tipo popieriaus
padavimo elementas)




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series
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Pagrindinés operacijos

Galiné pusé (didelio pajégumo tipo popieriaus
padavimo elementas)

Pastaba:

Ttempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medziagos krastus,
kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.

Priekiné pusé

Galiné pusé (standartinio tipo popieriaus
padavimo elementas)

Galiné pusé (didelio pajégumo tipo popieriaus
padavimo elementas)

66

Jei naudojate didelio pajégumo tipo popieriaus
padavimo elementg, tuomet patvirtinkite, kad
jungiklis ,,Auto” ir jdéjimo jungiklis nustatyti
atsizvelgiant j jdétg spausdinimo medziagg.

I
Lo Mid Hi & Off aJ

Pereikite prie priekinés dalies ir i§ abiejy pusiy
laikydami spausdinimo medziagos krastiniy
ploksteliy auseles, perstumkite plokstele link
spausdinimo medziagos vir$utinio krasto.
Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai buty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
trikampiy angy centrais.

Spausdinimo medziagos krastiniy plokstelés
neleidzia spausdinimo medziagai slysti ir
spausdinimo medziagos pjaustymo krastui
liestis prie spausdinimo galvutés. [dékite
tinkamai.
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Pagrindinés operacijos

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumbkite
kairigja ir de$inigja fiksavimo svirtis j vidy.

Nustatykite spausdinimo medziagos
informacijg ekrane ir paspauskite OK.

Cia nustatykite toliau nurodytus nustatymus.

4 ,Media”: nustatykite spausdinant naudojama
spausdinimo medZiaga

4, Roll Winding Direction™: kaip suvynioti
jdéta spausdinimo medziaga

4 ,Media Length”: jdétos spausdinimo
medziagos ilgis

4 ,Media Detection”: kaip aptikti spausdinimo

medziagos plotj
»Media” nustatoma toliau nurodytu badu.

Kai jdétai spausdinimo medziagai néra
uZregistruoty spausdinimo medziagos
nustatymy

Pirmiausia pasirinkite neuZregistruotg numer;j.

Néra neuZregistruotam numeriui nustatyto
»Media Type”, todél parodomas ekranas,
kuriame galima pasirinkti ,,Media Type”.
Pasirinkite ,Media Type” pagal jdétos
spausdinimo medziagos popieriaus svorj, kaip
rekomenduojama toliau. Kiekvieno rodomo
»Media Type” popieriaus svoriai ekrane pateikti
tipinémis reik§mémis.

Media Type Popieriaus svoris
(g/m?)

Ultra-Thin 39 arba maziau

Thin Nuo 40 iki 56

Med-Thick Nuo 57 iki 89

Thick 90 arba daugiau

67

Kai yra uzregistruotos spausdinimo
medZiagos nustatymai / EMX failas
atsisiunciamas ir uZregistruojamas jdétai
spausdinimo medziagai

Pasirinkite uzregistruotos spausdinimo
medZiagos numerj.

Dalyje ,Media Detection” nustatykite ,, Width
Detection”. Paprastai $ig parinktj palikite kaip
,On”.

Norédami apie ,,Media Detection” suzinoti
daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas
internete.

Paspauskite OK, kad pradétuméte tokias
operacijas, kaip jdétos spausdinimo medziagos
aptikimas.

Spausdinimo pusé isoréje

n Patikrinkite, ar priekinis dangtis atidarytas.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Traukdami centrine spausdinimo medziagos
dalj tiesiai Zemyn, prekyboje esancia lipnia
juosta pritvirtinkite spausdinimo medziaga prie
priémimo ritinélio $erdies.
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Pagrindinés operacijos

n Svarbi informacija:

Traukdami spausdinimo medZiagqg
pritvirtinkite jg prie priémimo ritinélio
Serdies. Jei bus nejtempta, priémimo metu
spausdinimo medZiaga gali judéti.

Pakartokite toliau nurodytg procedarg ir
atlikite spausdinimo medziagos priémima du
kartus apvynioje¢ aplink $erd;.

a. Laikykite nuspaustg spausdinimo
medziagos padavimo mygtuka, kad Siek
tiek atlaisvintuméte spausdinimo medziaga
uzpakalinéje puséje.

Kai jdedate spausdinimo medziagg, paspauskite
', kad spausdinama pusé buty virsuje, ir
paspauskite 141, kad spausdinama pusé bty
apacioje.

b. Laikydami spausdinimo medZiaga per
vidurj ant spausdinimo plokstés, istraukite ja
traukdami i save ir atlaisvinkite spausdinimo
medziagg priekinéje puséje.

68
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c. Laikykite nuspaude jungiklj ,Manual” (, (&
puséje, kad suvyniotuméte atsilaisvinusig
spausdinimo medziagg aplink $erdj.

n Svarbi informacija:

Vyniodami spausdinimo medziagg aplink
Serdj, vyniokite tik atsilaisvinusig dalj. Jei
vyniosite neatlaisving, susidarys rauksliy ar
kils kity problemy.

Jungiklj Auto nustatykite | ( (& .

( )

s}

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Isitikinkite, kad pritvirtinta spausdinimo
medziaga yra jtempta priekinéje ir uzpakalinéje
puséje.

Jei jtempimas kairiojoje ir de$iniojoje
spausdinimo medziagos srityse skiriasi (kaip
parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje),
spausdinimo medziaga nebus tinkamai
priimama. Jei viena pusé yra nejtempta, i§ naujo
pakartokite veiksmus nuo 2 Zingsnio.
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Pagrindinés operacijos

Priekiné pusé
Pastaba:

Itempimo skirtumus galite patikrinti Svelniai
paliesdami abu spausdinimo medziagos krastus,

kaip parodyta toliau pateikiamame paveikslélyje.
% ® Priekiné pusé

Galiné pusé (standartinio tipo popieriaus
padavimo elementas)

Galiné pusé (standartinio tipo popieriaus
padavimo elementas)

Galiné pusé (didelio pajégumo tipo popieriaus
padavimo elementas)

_ll

[ pr— Galiné pusé (didelio pajégumo tipo popieriaus
2 ‘ E padavimo elementas)

E Jei naudojate didelio pajégumo tipo popieriaus
padavimo elementg, tuomet patvirtinkite, kad
jungiklis ,,Auto” ir jdé¢jimo jungiklis nustatyti
atsizvelgiant j jdétg spausdinimo medziagg.

I
I

g
& Lo H & 3 dJ
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Pagrindinés operacijos

Pereikite prie priekinés dalies ir i§ abiejy pusiy
laikydami spausdinimo medziagos krastiniy
ploksteliy auseles, perstumkite plokstele link
spausdinimo medziagos vir$utinio krasto.
Sureguliuokite taip, kad spausdinimo
medziagos krastai buty sulyginti su
spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
trikampiy angy centrais.

Spausdinimo medZiagos krastiniy plokstelés
neleidzia spausdinimo medziagai slysti ir
spausdinimo medziagos pjaustymo krastui
liestis prie spausdinimo galvutés. Jdékite
tinkamai.

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumkite
kairigja ir desiniajg fiksavimo svirtis j vidy.

Nustatykite spausdinimo medZiagos
informacijg ekrane ir paspauskite OK.

Cia nustatykite toliau nurodytus nustatymus.

4 ,Media”: nustatykite spausdinant naudojamg

spausdinimo medziaga

70

»Roll Winding Direction”: kaip suvynioti
jdéta spausdinimo medziaga

»Media Length”: jdétos spausdinimo
medziagos ilgis

»Media Detection”: kaip aptikti spausdinimo
medziagos plotj

»Media” nustatoma toliau nurodytu badu.

Kai jdétai spausdinimo medziagai néra
uZregistruoty spausdinimo medziagos
nustatymy

Pirmiausia pasirinkite neuZregistruotg numer;j.

Néra neuZregistruotam numeriui nustatyto
»Media Type’, todél parodomas ekranas,
kuriame galima pasirinkti ,Media Type”.
Pasirinkite ,,Media Type” pagal jdétos
spausdinimo medziagos popieriaus svorj, kaip
rekomenduojama toliau. Kiekvieno rodomo
»Media Type” popieriaus svoriai ekrane pateikti
tipinémis reik§mémis.

Media Type Popieriaus svoris
(g/m?)

Ultra-Thin 39 arba maziau

Thin Nuo 40 iki 56

Med-Thick Nuo 57 iki 89

Thick 90 arba daugiau

Kai yra uZregistruotos spausdinimo
medzZiagos nustatymai / EMX failas
atsisiunciamas ir uZregistruojamas jdétai
spausdinimo medziagai

Pasirinkite uzregistruotos spausdinimo
medZiagos numerj.

Dalyje ,Media Detection” nustatykite ,, Width
Detection”. Paprastai $ig parinktj palikite kaip
,On”.

Norédami apie ,,Media Detection” suzinoti
daugiau, zr. Vartotojo vadovas, pateikta Vadovas
internete.

Paspauskite OK, kad pradétuméte tokias
operacijas, kaip jdétos spausdinimo medziagos
aptikimas.




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Pagrindinés operacijos

Priemimo ritinéelio
iSemimas

Atlikite toliau nurodytus Zingsnius kai keiciate
spausdinimo medZiaga.

1. Nustatykite Information Printing at Media

¥

2, Pjaukite spausdinimo medziaga.

¥

3. ISimkite spausdinimo medziaga.

»Information Printing at Media
Cut” nustatymas

Information Printing at Media Cut nustatyti
i$ anksto naudinga, nes informacija, padedanti
tvarkant spausdinimo medziagg, i$spausdinama
kaskart pjaunant spausdinimo medziaga.

Pavyzdziui, kai parinktis Paper Remaining
Information nustatyta kaip On, i$spausdinamas likes
spausdinimo medziagos ilgis. Spausdindami likutj ant
iS$imtinos spausdinimo medziagos, galite patikrinti
$ig verte kitg kartg kai spausdinimo medziaga yra

jdedama ir spausdinimo medziagos ilgis yra jvedamas.

Tai yra naudinga norint tiksliai tvarkyti spausdinimo
medziagos likutj.

Norédami apie Information Printing at Media Cut
suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateikta
Vadovas internete.

71

Spausdinimo medziagos
pjovimas

& Perspéjimas:

1 Dziovintuvas gali biiti jkaites, laikykités visy
batiny atsargumo priemoniy. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

1 Nekiskite j dziovintuvg ranky. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

1 Pjaudami spausdinimo medZiagg biikite
atsargus, kad pjaustytuvu ar kitais asmenimis
nenusipjautumeéte pirsty ar ranky.

Valdymo skydelio ekrane paspauskite , 0
tada — Forward.

Jei norite sureguliuoti pjovimo padéti,
pakeiskite padéties verte.

Bjunkite (,Off”) automatinio popieriaus
priémimo elemento jungiklj ,,Auto”

Pjaukite spausdinimo medziaga spausdinimo
medziagos kreipiamosios juostos apacioje
naudodami zirkles.

3
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Pagrindinés operacijos

Kai i$spausdinama informacija, pavyzdziui,

likes spausdinimo medziagos kiekis, pjavio ip.a U.Sdln Imo medz!a.gos.
vietoje i$spausdinama linija. Pjavio vietos iSémimas (standartinio tlpO
spausdinimo puséje i$spausdinama ,,Print automatinis popieriaus

Information”, o nenaudojamoje puséje

i$spausdinama ,,Paper Remaining Information”, priem imo 9|ementaS)
taigi pjaukite pagal ta linij.

A Perspéjimas:

[ Jeigu spausdinimo medziaga yra sunkesné
negu 20 kg (44,09 svar.), jg nesti turéty keli
asmenys. Bent du Zmoneés privalo jdéti arba
isimti spausdinimo medZiagg.

1 Dédami spausdinimo medZiagq ar ritinio
Serdj, taip pat priémimo ritinélj, vadovaukités
vadove pateikiamais nurodymais.

n Svarbi informacija: Numetus spausdinimo medziagq, ritinio Serdis

ar paémimo ritinius, galima susiZeisti.

Pjaunant spausdinimo medZiagg
patikrinkite, ar ji nepakilusi priekinio

dangc“iq v.iduje ir n?atsilaisvino huo . n Sukite kairiojo spausdinimo medziagos
spausdinimo medziagos krasto plokstés pries laikiklio rankenéle j tolimajg puse, kol ji sustos.
spausdinimg.

n Paimkite atpjauta spausdinimo medziaga é“ \r
valdydami jungiklj ,,Manual’, atsizvelgdami j @ E>
tai, kaip suvyniota spausdinimo medziaga. q

Bus matoma dalis A, pavaizduota iliustracijoje,
ir rankenélés velenas.

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uz jo kairiojo
krasto.

Atsukite kairiojo spausdinimo medziagos
laikiklio tvirtinimo varztg ir nuimkite
spausdinimo medziagos laikiklj.

72
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Pagrindinés operacijos

Ritinélj nuleiskite ant ritinélio atramos.

Elkités atsargiai, kad neprisispaustuméte ranky
tarp ritinélio ir ritinélio atramos.

Kad spausdinimo medziaga nenuslysty nuo
ritinélio, ritinélj prilaikykite uZ jo de$iniojo
krasto.

Atsukite desiniojo spausdinimo medziagos
laikiklio tvirtinimo varztg ir nuimkite
spausdinimo medziagos laikiklj.

Ritinélj nuleiskite ant ritinélio atramos.

Elkités atsargiai, kad neprisispaustuméte ranky
tarp ritinélio ir ritinélio atramos.

Idétos spausdinimo
medziagos iSémimas
Atlikite toliau nurodytus Zingsnius, kad i§imtuméte

spausdinimo medziagg, kuri buvo jkelta uzpakalinéje
puséje pakeitimo metu ir pan.

73

ISémimas is standartinio tipo
popieriaus padavimo elemento

Pjaukite spausdinimo medziagg.

25 ,Spausdinimo medziagos pjovimas”
puslapyje 71

Itraukite fiksavimo svirtj kairéje ir desinéje
puséje j iSore, kad atidarytuméte priekinj
dangtj.

I$ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link abiejy spausdinimo
plokstés krasty.

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.
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Pagrindinés operacijos

Pereikite j uzpakaline puse ir i§imkite
spausdinimo medZiagg galinés dalies kryptimi.

Paimkite spausdinimo medziagg naudodami
eigos jungiklj, atsizvelgdami j tai, kaip
suvyniota spausdinimo medZiaga.

Sukite desiniojo spausdinimo medZiagos
laikiklio rankenéle j artimaja puse, kol ji sustos.

Bus matoma dalis A, pavaizduota iliustracijoje,
ir rankenélés velenas.

Kad spausdinimo medziaga nenukristy,
pakelkite desinigja kélimo svirtj, prilaikancia
spausdinimo medZiagg.
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Atsukite desiniojo spausdinimo medziagos
laikiklio tvirtinimo varztg ir nuimkite
spausdinimo medziagos laikiklj.

Nuleiskite kélimo svirtj ir nuleiskite
spausdinimo medziagg ant ritinélio atramos.

Kad spausdinimo medZiaga nenukristy,
pakelkite kairigjg kélimo svirtj, prilaikancia
spausdinimo medziaga.

Atsukite kairiojo spausdinimo medziagos
laikiklio tvirtinimo varztg ir nuimkite
spausdinimo medziagos laikiklj.
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Pagrindinés operacijos

Nuleiskite kélimo svirtj ir nuleiskite
spausdinimo medZiagg ant ritinélio atramos.

Jei spausdinimo medziagos svoris yra 40
kg (88,18 svar.) arba didesnis, i$imkite ja
naudodami keltuva.

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumkite
kairigja ir desiniaja fiksavimo svirtis j vidy.

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.
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ISémimas is didelio pajéegumo
tipo popieriaus padavimo
elemento

Pjaukite spausdinimo medziagg.

25 ,Spausdinimo medziagos pjovimas”
puslapyje 71

Istraukite fiksavimo svirtis kairéje ir desinéje
pusése j iSore, kad atidarytuméte priekinj
dangtj.

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link abiejy spausdinimo
plokstés krasty.

3

Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.
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Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Pagrindinés operacijos

Pereikite j uzpakaline puse ir i§imkite
spausdinimo medziaga naudodamiesi jungikliu
»Manual”

Naudokite jungiklj ,,Manual’, kad pasuktuméte
veleng j tokia padétj, kuri parodyta
iliustracijoje, tada nuleiskite abiejose pusése
esancias rankenas j iSore.

I$imkite spausdinimo medziaga.

i

Paspauskite voztuvo vidurj, kad isleistuméte org
i§ veleno, tada veleng i$imkite.

Kieto daikto galiuku paspauskite voztuvo
vidurj.

< ©

— >

Uzdarykite priekinj dangtj, o tada jstumkite
kairigja ir de$iniajg fiksavimo svirtis j vidy.

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.
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Pagrindinés operacijos

Kai baigiasi spausdinimo
medziagos likutis

Pasibaigus spausdinimo medziagos liku¢iui
spausdinimo metu, valdymo skydelio ekrane
parodomas prane$imas. Vadovaudamiesi ekrane
pateiktomis instrukcijomis teskite spausdinimag ir
pakeiskite spausdinimo medziaga pagal toliau
nurodytg procedirs.

. Pakelkite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Pereikite j uzpakaling puse ir patikrinkite
spausdinimo medziagos bukle.

Jei spausdinimo medziaga pritvirtinta prie
ritinélio $erdies, perpjaukite ja zirklémis, kaip
parodyta iliustracijoje, ir pereikite prie tolesnés
procediros.

Jei ji nepritvirtinta, tuomet i§ karto pereikite
prie tolesnés procedaros.

Taikoma standartinio tipo popieriaus
padavimo elementui

77

Taikoma didelio pajégumo tipo popieriaus
padavimo elementui

i

=

Vadovaukités toliau pateikta procedira, kad
nuimtumeéte ritinélio $erdj.

Taikoma standartinio tipo popieriaus
padavimo elementui

6-14 veiksmai skyriuje ,, I$émimas i$
standartinio tipo popieriaus padavimo
elemento”

£, I$émimas i§ standartinio tipo popieriaus
padavimo elemento” puslapyje 73

Taikoma didelio pajégumo tipo popieriaus
padavimo elementui

6-8 veiksmai skyriuje ,, I$émimas i§ didelio
pajégumo tipo popieriaus padavimo elemento

»

£ ,,I8émimas i$ didelio pajégumo tipo
popieriaus padavimo elemento” puslapyje 75

Pereikite prie priekinés puseés ir iSjunkite
(,Oft”) automatinio popieriaus priémimo
elemento jungiklj ,,Auto”.
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Pagrindinés operacijos

. Paimkite visg spausdinimo medziagg, pagal Patikrinkite rasalo likutj:
ikj valdydami jungiklj ,Manual”.
POTELq vaidyaami Jangici »~anua Patikrinkite rasalo likutj ir pakeiskite seng rasalo
( 7 \\ kasete nauja, jei rasalas pasibaiges. Jei ragalas
N . pasibaigia vykstant spausdinimui, spausdintuvas
L—_ @ / ] automatigkai perjungia kitg rasalo kasete ir tesia
] spausdinima.
Pasibaigusig rasalo kasete galite pakeisti tesiant
spausdinima.
Ragalo lygj galite patikrinti pradzios ekrane.
E Vadovaukités procedira, apradyta skyrelyje £ ,Ekrano funkcijy supratimas ir naudojimas”
»Spausdinimo medZiagos i$émimas’, kad puslapyje 25

nuimtumeéte ritinélj.

£ ,Spausdinimo medziagos i$§émimas Rasalo kaseciy keitimas

(standartinio tipo automatinis popieriaus 27 ,Keitimo procedara” puslapyje 97

priémimo elementas)” puslapyje 72
Spausdinimo galvutés purkstuky patikra:

Norédami patikrinti, ar spausdinimo galvutés
purkstukai neuzsikimse, jjunkite purkstuky
patikrinimg.

Nuleiskite spausdinimo medziagos jdéjimo
svirtj.

Jei atspausdinty $ablony dalys yra neryskios arba jy
nesimato, atlikite galvutés valyma.

Spausdinimo galvutés purkstuky patikra
5, Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas”
puslapyje 107

Galvutés valymas

Vadovaukités ekrane pateiktomis instrukcijomis, £ ,Print Head Cleaning” puslapyje 108
kad jkeltuméte nauja spausdinimo medziaga

ir pritvirtintuméte ja automatiniame popieriaus

priémimo elemente, tokiu biidu atnaujindami o o
spausdinimg, Spausdinimo
reguliavimai

£ ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 42

£ ,,Automatinis popieriaus pri¢mimo elementas Si meniu naudokite toliau nurodytais atvejais.
naudojimas” puslapyje 58
Naujos, spausdintuve neuzregistruotos medziagos
naudojimas

Pries spausdinant

Atlikite Automatic Adjustment jdéje¢ spausdinimo
medziagg i spausdintuva.

Norédami palaikykite spausdinimo kokybe, pries
kasdien pradédami darba, atlikite toliau nurodyta
patikra.

Jei spaudiniuose matomos linijos arba grudétumas
net ir atlikus procedira ,,Automatic Adjustment”

Neautomatigkai atlikite procedaras Print Head
Alignment ir Media Feed Adjustment.
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Pagrindinés operacijos

Kai keiciama Advanced Settings, iSsaugojus
spausdinimo medziagos nustatymus

Automatic Adjustment

Spausdinant $ablong sureguliuojama spausdinimo
galvutés padétis ir spausdinimo medziagos tiekimas.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Apie 600 mm (23,62 col.)

1 Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo sglygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio $erdies.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 42

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 58

Paspauskite &, tada i§ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Automatic
Adjustment.

Paspauskite Start.
Pradedamas automatinis reguliavimas ir
atspausdinamas reguliavimo $ablonas.

Palaukite, kol reguliavimas bus uzbaigtas.

Print Head Alignment

Auto

Atliekamas tas pats sureguliavimas kaip ir vykdant
»Print Head Alignment’, kai naudojama ,,Automatic
Adjustment”.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas

zZemiau.

apie 300 mm (11,81 col.)
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Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo sglygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio Serdies.

£5° ,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 42

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 58

Paspauskite [&, tada i§ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment — Auto.

Paspauskite Start.

Pradedamas automatinis reguliavimas ir
atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol reguliavimas bus uzbaigtas.

Vadovas

Reguliavimui galite pasirinkti Manual(Simple) arba
Manual(Standard).

Manual(Simple)
Pasirinkite $ig parinktj, kai nepavyksta reguliuoti

rezimu ,,Auto” arba kai norite greitai ir paprastai
sureguliuoti vizualiai patikrindami $ablona.

Manual(Standard)

Pasirinkite §ig parinktj, kai norite atlikti reguliavimui
»Auto” prilygstancius sureguliavimus vizualiai
patikrindami $ablona.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Manual(Simple): apie 50 mm (1,96 col.)

Manual(Standard): apie 150 mm (5,9 col.)
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Pagrindinés operacijos

Reguliavimo procediira

1 Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio $erdies.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 42

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 58

Paspauskite [&, tada i§ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment.

<

Pasirinkite Manual(Simple) arba
Manual(Standard), tada paspauskite Start.

Atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.

n Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Reguliavimo $ablony blokai atspausdinami,
kaip parodyta toliau, atsizvelgiant j rankiniy
sureguliavimy tipa.

»Manual(Simple)”: 4 blokai, nuo A iki D

»Manual(Standard)”: 31 blokas, nuo A iki Z ir
nuo aiki e

Kiekviename bloke pasirinkite $ablong su
maziausiu atspalvio netolygumu.

Zemiau nurodytais atvejais pasirinkite ,,+2”

p g g | g
& OEE | E | uE
-2 0 +2 | +4

Jei yra $ablony, kuriy atspalvio netolygumas yra
toks pats, 5 Zingsnyje jveskite vidurine verte.

Zemiau nurodytais atvejais pasirinkite ,,+1”

JLEL
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Rodomas reguliavimo $ablono patvirtinimo
rezultaty jvedimo $ablonas.

Kiekvieno bloko jvesties ekrane nustatykite

numerj, patvirtintg 4 Zingsnyje, spausdami

B / B, tada paspauskite OK.

Uzbaigus sureguliavimus bus parodytas meniu
»Media Settings”.

Spausdinimo medziagos
tiekimo reguliavimas

Sis meniu naudojamas kai spaudiniuose atsiranda
juostos (horizontalios juostos, atspalvio nevienodumas
arba juostos).

Reguliavimui galite pasirinkti ,,Auto” arba ,Manual”.

Auto

Reguliavimui galite pasirinkti Auto(Standard) arba
Auto(Details).

Auto(Standard)

Sig parinkt] pasirinkite norédami atlikti greita
ir paprastg sureguliavimag, pvz. pakartotinj
sureguliavima pries ritinélio panaudojima.

Atliekamas tas pats sureguliavimas kaip ir vykdant
»Media Feed Adjustment”, kai naudojama ,,Automatic
Adjustment”.

Auto(Details)

Sig parinkt] pasirinkite norédami atlikti itin tikslius
sureguliavimus, pvz., skirtus linijy ir simboliy
spausdinimo kokybei pagerinti.

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Auto(Standard) apie 300 mm (11,81 col.)
»Auto(Details)”:

300 x 600 dpi — 1,1 pass : apie 450 mm

(17,71 col.)
300 x 600 dpi — 1,5 pass : apie 450 mm
(17,71 col.)
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300 x 600 dpi — 2,1 pass

300 x 600 dpi — 3,1 pass

600 x 600 dpi — 2,1 pass

600 x 600 dpi — 2,5 pass

600 x 600 dpi — 3,1 pass

600 x 600 dpi — 4,3 pass

600 x 1200 dpi — 5,0 pass :

600 x 1200 dpi — 5,0 pass :

HD

1200 x 1200 dpi — 9,0
pass HD

Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Pagrindinés operacijos

: apie 300 mm

(11,81 col.)

: apie 200 mm

(7,87 col.)

: apie 300 mm

(11,81 col.)

: apie 250 mm

(9,84 col.)

: apie 200 mm

(7,87 col.)

: apie 200 mm

(7,87 col.)

apie 200 mm
(7,87 col.)

apie 200 mm
(7,87 col.)

: apie 150 mm

(5,90 col.)

1

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziagg vadovaudamiesi
esamomis naudojimo salygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio $erdies.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 42

£ ,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 58

Paspauskite [&, tada i§ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment.

Pasirinkite Auto(Standard) arba
Auto(Details), tada paspauskite Start.

Pradedamas automatinis reguliavimas ir
atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol reguliavimas bus uzbaigtas.

81

Pasirinkus Auto(Details) rodomas peréjimy
rezimo pasirinkimo ekranas. Patikrinkite,

ar pasirinktas peréjimy reZimas, kuris bus
naudojamas pasirinktam spausdinimui, ir
paspauskite OK.

Vadovas

Reguliavimui galite pasirinkti Manual(Standard) arba
Manual(Measurement).

Manual(Standard)

Pasirinkite toliau nurodytais atvejais.
(d  Kai nepavyksta reguliuoti rezimu ,,Auto”

[J Kai norite atlikti greitg ir paprasta sureguliavima
vizualiai patikrindami $ablong

Manual(Measurement)

Pasirinkite toliau nurodytais atvejais.

[J Kai nepavyksta sureguliuoti naudojant ,Auto” ir
»Manual(Standard)”

1 Kai spaudiniuose matomos juostos, net atlikus
»Manual(Standard)” reguliavima

d  Kai sudétinga patikrinti ,Manual(Standard)”
$ablonus dél prasisunkiancio rasalo ir t. t.

[J Kai norite spausdinti tiksly ilgj

Apytikris maksimalus spausdinimo medziagos ilgis,
reikalingas atspausdinti bandymo $ablong, pateiktas
Zemiau.

Manual(Standard): apie 100 mm (3,93 col.)
Manual(Measurement): apie 600 mm (23,62 col.)
Reguliavimo procedira

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
jdékite spausdinimo medziaga vadovaudamiesi
esamomis naudojimo sglygomis.

Kai naudojamas automatinis popieriaus
priémimo elementas, pritvirtinkite
spausdinimo medziagg prie ritinio $erdies.

£ ,,Spausdinimo medziagos jdéjimas”
puslapyje 42
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Pagrindinés operacijos

£ ,,Automatinis popieriaus priémimo
elementas naudojimas” puslapyje 58

Paspauskite &, tada i$ eilés paspauskite Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment — Manual(Standard).

Paspauskite Start.

Atspausdinamas reguliavimo $ablonas.
Palaukite, kol spausdinimas bus uzbaigtas.

Patikrinkite atspausdintg reguliavimo rasta.

Pasirinkus ,,Manual(Standard)”

Atspausdinamos dvi reguliavimo $ablony
grupés, A ir B. Pasirinkite $ablong, kurio
kiekvienoje grupéje persidengimas ir tarpeliai
yra maziausi. Zemiau nurodytais atvejais
pasirinkite ,,-0,2 %”.

-0.4% -0.3%

—

Jei yra $ablony, kuriy persidengimas arba
tarpeliai tokie patys, 5 Zingsnyje jveskite
vidurine verte.

Zemiau nurodytais atvejais jveskite ,,-0,15 %”.

0.0%

-0.4%

-0.3% -0.2% -0.1% )

Jei visuose reguliavimo $ablonuose yra
persidengimy ar tarpy ir jy nepavyksta apriboti
iki 1, pasirinkite $ablong, kuriame maziausiai
persidengimy ar tarpy. Dar kartg atlikite
zingsnius nuo 2 iki 5 ir kartokite juos, kol

bus i§spausdintas $ablonas be persidengimy ar

tarpy.

Jei $ablong sunku patikrinti, pavyzdziui, ragalas
prateka, vieng kartg jveskite ,,0,0 %”.
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Sioje situacijoje spausdinimo medZiagos
tiekimas néra reguliuojamas. Atlikite toliau
nurodytus Zingsnius, kad uzbaigtumete
procedara ,Manual(Standard)”, tada vél atlikite
»2Manual(Measurement)”.

Pasirinkus ,,Manual(Measurement)”

Matuokite tarpg tarp $ablony naudodami skale
iki 0,5 mm (0,02 col.).

Rodomas reguliavimo $ablono patvirtinimo
rezultaty jvedimo $ablonas.

Pasirinkus ,,Manual(Standard)”

Nustatykite vertes, atspausdintas po A ir
B pasirinktais $ablonais, tada paspauskite
mygtuka OK.

Pasirinkus ,,Manual(Measurement)”
Nustatykite 4 Zingsnyje iSmatuotg verte ir
paspauskite mygtuka OK.

Uzbaigus nustatymus, rodomas pradzios
ekranas.
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Pagrindinés operacijos

Spausdinimo plotas

Spausdinimo medziagos kairiojo ir desiniojo krasto padétys

Spausdintuvo kairiojo ir de$iniojo spausdinimo medziagos krasty atpazinimas skiriasi, kaip parodyta toliau,
atsizvelgiant j ,, Width Detection” nuostatas.

»Width Detection” On

»Width Detection” Off

: Spausdintuvas automatiskai aptinka kairj ir desinj jstatytos spausdinimo medziagos

krastus.

Pritvirtinus spausdinimo medziagos krasto ploksteles, 7 mm (0,27 col.) atstumu nuo
kairiojo ir desiniojo spausdinimo medziagos krasty atpazjstami kaip spausdinimo
medziagos krastai.

Spausdinimo medziagos krastai neaptinkami tinkamai, jeigu spausdinimo medZiagos
krasto plokstés néra tinkamai pritvirtintos.

£5° ,Spausdinimo medziagos jdéjimas” puslapyje 42

: Juodo sta¢iakampio etiketés centras spausdinimo plokstés priekyje (toliau esancioje

iliustracijoje) atpazjstama kaip standartiné padétis spausdinimo medziagos desiniajai
pusei. Zitirint i§ spausdinimo medZiagos standartinés desiniojo krasto padéties,
padetis, nustatyta taikant verte (nuo 300 iki 1950), kai ,,Width Detection” nustatyta j
Off, atpazjstama kaip kairysis spausdinimo medziagos krastas.
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Pagrindinés operacijos

Spausdinimo plotas ir vaizdo spausdinimo plotas

d Kainenaudojama ,Information Printing” funkcija
Kaip parodyta iliustracijoje, spausdinimo plotas gali btiti naudojamas kaip vaizdo spausdinimo plotas visoms
uzduotims.

«—— 300 to 1950 mm (11.81 t0 76.77 in.)* ——»
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[d Kai naudojama ,Information Printing” funkcija
Kaip parodyta iliustracijoje, kairiosios ir de$iniosios vaizdo spausdinimo ploto pusés krasty dydis
sumazinamas pagal spausdintinos informacijos kiekj.
Plotai, naudojami informacijos spausdinimui, skiriasi atsizvelgiant j nustatymus. Cia parodytas maZiausio
vaizdo spausdinimo ploto, kuriam taikomi toliau nurodyti nustatymai, pavyzdys.

4 Spausdinimo padétis, taikoma funkcijos ,,Information Printing” sri¢iai ,,Event Marking”: kairé ir desiné

d  Spausdinimo padétis, taikoma ,,Information Printing” funkcijos purkstuko patikros $ablonams: kairé ir
desiné

()

PR PINPIN
0000 2]

© (4]

A Spausdinimo medZiagos pjovimo padétis
B Spausdinimo plotas

Vaizdo spausdinimo plotas
||| Purkstuko patikros $ablono spausdinimo plotas

22t ,Event Marking” sritis
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*  Kai Width Detection nustatytas kaip Off, taikoma nustatyta verté (nuo 300 iki 1950 mm [11,81 to 76,77 col.]).

Rodyklé nurodo padavimo kryptj.

I$sami @-@ informacija pateikiama toliau.

Padétis

Paaiskinimas

Galimos nus-

tatymo ribos

Jeigu nustatymai yra mazesni kaip 10 mm (0,39 col.), nustatymai
perjungiami j nustatyma ,-5".

Kai parinktis Skip Wrinkled Media nustatyta j ,On”, nustatymai
perjungiami j 300 mm (11,81 col.), jei jie yra mazesni kaip 600 mm (23,62
col.).

O Galinis krastas™ 3 Spausdintuvo sarankos meniu pasirinkta Margin Between Pages pusiné Nuo 5 iki
verté. Siekiant iSlaikyti spausdinimo medziagos tiekimo tiksluma, jeigu 499,5 mm
nustatymai yra mazesni kaip 10 mm (0,39 col.), nustatymai perjungiami j (nuo 0,19 iki
5mm (0,19 col.). 19,66 col.)

@ Priekinis krastas™1: "2 *3 Pasirinkta Margin Between Pages pusiné verté. 5mm (0,19

col.) arba dau-
giau

© Desinysis krastas™> ™

Visos Print Start Position ir Side(Right) pasirinktos vertés.

Numatytasis ,Print Start Position” nustatymas yra 0 mm, o ,Side(Right)” —

7 mm (0,27 col.).

Nuo 3 iki
1025 mm (nuo
0,11 iki

Kai $i parinktis nustatyta kaip Media End, verté skiriasi atsizvelgiant j
vaizdus ir kitus nustatymus.

40,35 col.)
Kai naudojamos spausdinimo medziagos krastinés plokstelés, verté, kuriai
jtrauktas 7 mm (0,27 col.) nustatymas, taikoma kaip faktiné parasté, nes
7 mm (0,27 col.) atstumu atpazjstamas spausdinimo medziagos krastas.
O Kairysis krastas™> ™ Verté, pasirinkta Side(Left). Numatytasis nustatymas yra 7 mm (0,27 col.). Nuo 3 iki
Kai naudojamos spausdinimo medziagos krastinés plokstelés, verté, kuriai 551 TT: (nuo
jtrauktas 7 mm (0,27 col.) nustatymas, taikoma kaip faktiné parasté, nes 7 0’98 ! II )
mm (0,27 col.) atstumu atpazjstamas spausdinimo medziagos krastas. 176 ol
© Purkstuko patikros sab- | 16 mm (0,62 col.), kai pasirenkama Normal dalyje Pattern Selection. -
lono spausdinimo plotis 4 mm (0,15 col.) kai pasirenkama Paper Width Saving.
O Trapas tarp purkstuky Ufiksuotas ties 3 mm (0,11 col.). _
patikros $ablony ir ,Event
Marking”
@ .Event Marking” plotis UZfiksuotas ties 20 mm (0,78 col.). -
© Trapas tarp purkstuky Kai Print Position nustatyta kaip Next to the Image, parasté kairiojoje Nuo 0 iki
patikros $ablony / ,Event vaizdo puséje atitinka verte, taikoma Margin Between Images. 999 mm (nuo
Marking” ir vaizdo 0iki 39,33 col.)

*1  Priklausomai nuo RIP naudojimo, nustatytos parastés ir gauti spausdinimo rezultatai gali skirtis. Dél
papildomos informacijos kreipkités j RIP gamintoja.

*2 Naudodami parinktj Width Adjustment, esancia spausdintuvo nustatymy meniu, galite sureguliuoti parastes
pasirinkdami nuo -10 mm iki +10 mm (nuo -0,39 col. iki 0,39 col.).

*3  Tai gali buti prieinama RIP, priklausomai nuo naudojamos RIP programinés jrangos. Dél papildomos
informacijos kreipkités | RIP gamintoja.
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Pagrindinés operacijos

*4  Nustatydami parastes, laikykités toliau pateikiamy nurodymuy.
1 Naudodami spausdinimo medziagos krasto ploksteles, parastéms nustatykite 10 mm (0,39 col.) ar didesne verte.
Nustacius siauresnes parastes, spausdintuvas gali spausdinti ant ploksteliy.

1 Jei spausdinimo duomeny plocio ir nustatyty kairiosios ir dediniosios parasciy suma virsija spausdinimo plota, dalis
duomeny nebus atspausdinta.

Pastaba:
Jei Siy punkty nebus laikomasi, kai ,, Width Detection” nustatyta kaip Off, spausdinimas gali vykti uz spausdinimo
medZiagos kairiojo ir deSiniojo krasty. Uz spausdinimo medZiagos krasty naudojamas rasalas isteps spausdintuvo vidy.

0 Pasiriapinkite, kad spausdinimo duomeny plotis nevirSyty jdétos spausdinimo medziagos plocio.

U Kai spausdinimo medziaga jdedama j kaire nuo desiniosios pusés nuorodinés padéties, lygiuokite nustatymqg Print
Start Position su spausdinimo medZiagos nustatyta padétimi.
Norédami apie nustatymus suzinoti daugiau, Zr. Vartotojo vadovas, pateiktqg Vadovas internete.
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Prieziara

Prieziura

Kada atlikti jvairias techninés prieziaros operacijas

Norint uztikrinti optimalig spausdinimo kokybe, butina valyti ir keisti $io spausdintuvo eksploatacines medziagas.

Nevykdant tinkamos prieziaros, spausdinimo kokybé gali suprastéti. Perskaitykite toliau pateiktg informacija, kaip
tinkamai atlikti prieziara.

Valymas
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Kada atlikti

Pradedant darba kiekvieng diena

Prieziara

‘ Valomas komponentas

@ Spausdinimo plokste, spausdinimo medziagos krastinés plokstelés, vieta
aplink dziovintuva

£ Valymas kasdien” puslapyje 93

Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pra-
nesimui apie reikalinga valyma

@ Nuo iédziuvimo apsaugantys dangteliai

£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu perzidrédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Video Manual

@ Spausdinimo medziagos valytuvas

£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Kai ant spausdinimo galvutés aptinkama
nesvarumy tokiais atvejais

1 Spausdinimo medziagos strigtys
[ Spausdinimo galvutés smuigiavimas

(d  Sutepti spaudiniai

O Aplink spausdinimo galvute

£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu perzidrédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Video Manual

Kai spausdintuvo vidus sunkiai matomas

O Priekinis dangtis

£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Kai vidinés lemputés atrodo aptemusios

@ Vidiné lemputé

£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Kai atliekama procedira ,Print Head Re-
fresh”

© |siurbimo dangtelis

£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Galite susipazinti su procediros atlikimo badu perzitrédami vaizdo jrasa
svetainéje YouTube.

Video Manual
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Prieziara

Eksploataciniy medziagy keitimas

"\

Kada atlikti Kei¢ciamas komponentas

Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pra- | @ Rasalo kasete

nesimui apie senkantj rasalo likutj /& Keitimo procedara” puslapyje 97

Kai valdymo skydelio ekrane rodomas © Panaudoto rasalo indas

pranesimas apie pasiruosima ir keitima . .
£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

O Valytuvo ritinélis

£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)

Kai valdymo skydelyje rodomas apie kei- @ Spausdinimo medziagos laikiklis
tima informuojantis pranesimas (taikoma
tik standartinio tipo popieriaus padavimo
elemento ir automatinio popieriaus pri-
émimo elemento modeliams)

£ Vartotojo vadovas” (vadovas internete)
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Prieziara

Kita prieziura

Valdymo skydelio ekrane pasirodzius pra- | Rasalo kaseciy kratymas

nesimui apie reikalinga pakratyma £ ,Reguliarus rasalo kaseciy kratymas” puslapyje 102

1 Kai tikrinama, ar uzsikim3es antgalis Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse

1 Kai tikrinama, kuri spalva yra £ ,Tikrinimas, ar purkstukai néra uzsikimse” puslapyje 106
uzsikim3usi

[ Atsirado horizontaliy dryziy arba
atspalvio netolygumas (juostos)

Atlikus patikrinima, ar néra uzsikimsusiy Spausdinimo galvutés valymas

purkstuky, ir nustacius kamstj £ ,Print Head Cleaning” puslapyje 108

Kartg per ménesj Grandinés pertraukiklio veikimo patikra

& ,Grandinés pertraukiklio veikimo patikra” puslapyje 109
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Prieziara

s °L, Galima naudoti metalinj arba plastikinj dékla
Ko Jums relkla (galima jsigyti rinkoje)
Naudojamas padéti valymo reikmenims, i$§imtoms
medziagoms arba valymo skyscio jpylimui j talpa,
pateikiamg su spausdintuvu.

Prie$ pradédami valyti ir keisti, paruoskite $iuos
elementus.

Kai i$naudojote pateiktas medziagas, jsigykite naujas

) o Spausdinimo medziagos valytuvo sepetélis
eksploatacines medziagas.

(pateikiamas kartu su spausdintuvu)

Keisdami rasalo kasetes ar atlikdami apziarg, Naudojamas valant su spausdinimo medZiagos
pasirapinkite autentiskomis dalimis. valytuvu.

£ ,Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos”
puslapyje 112

Jeigu naudojamos pirstinés yra nusidévéjusios,
pasirapinkite lengvai jsigyjamomis pirstinémis i§

nitrilo.

Apsauginiai akiniai (jsigyjami atskirai) Svelni sluosteé (jsigyjama atskirai)

Apsaugo akis nuo rasalo ir valymo skyscio. Naudojamas priekinio dang¢io vidui ir dZiovintuvo
apaciai valyti. Naudokite medziaga, ant kurios

Veido kaukeé (jsigyjami atskirai) nesusidaryty pukai ar statinis elektros kravis.

Saugo nosj ir burng nuo rasalo ir valymo skyscio.

Valqu rinkinys (pateikiamas kartu su Atsa rg umo priemonésl
spausdintuvy) susijusios su technine
priezilra

Naudokite valydami ragalo démes.

Toliau pateikiami priedai yra rinkinyje.

J g &/

@ Valymo skystis (1 vnt.)

Valydami ir keisdami dalis, atkreipkite démesj j toliau
pateiktus punktus.

© Puodelis (1 vnt.)
© Piritinés (16 vnt.)
(4] Valymo lazdelés (50 vnt.)

Daugiau informacijos galite rasti Vartotojo vadovas,
kuris pateiktas Vadovas internete.
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Prieziara

A Perspéjimas:

[ Laikykite rasalo kasetes, valymo skystj ir
panaudotq rasalg vaikams nepasiekiamoje
vietoje.

Atliekant techning prieZitirg, dévekite
apsauginius drabuZius, jskaitant apsauginius
akinius, pirstines ir apsauging veido kauke.
Rasalui, panaudotam rasalui, valymo skysciui
ar tepalams patekus ant odos, j akis ar burng,
atlikite Siuos veiksmus:

A Skysciui patekus ant odos, nedelsdami
ji nuplaukite dideliu kiekiu muiluoto
vandens. Jei oda bity sudirginta arba
pakisty jos spalva, kreipkités j gydytojg.

Skysciui patekus j akis, nedelsdami jas
praskalaukite vandeniu. Nepaisant Sios
atsargumo priemonés, akys gali pasriiti
krauju arba kilti nedidelis uzdegimas.
Jeigu problema islieka, kreipkités j
gydytojg.

Jeigu skystis pateko j burng, nedelsiant
kreipkités j gydytojg.

Jeigu nurijo skystj, nesukelkite priverstinio
pykinimo, bet nedelsiant kreipkités
pagalbos j gydytojg. Jeigu sukeliamas
priverstinis pykinimas, skystis gali likti j
trachéjg. Tai yra pavojinga.

[ Negerkite rasalo.

Pries$ tesdami spausdinimo medziagos laikiklio
valymg ar keitima, iSimkite i§ spausdintuvo
spausdinimo medziaga.

Niekada nelieskite dirzy, montazo ploks$¢iy arba
bet kuriy daliy, kuriy nereikia valyti. Nepaisant
$ios atsargumo priemoncs, gali kilti triktis arba
suprastéti spausdinimo kokybé.

Naudokite tik gautas valymo juosteles ar
prieziiros rinkinyje esancias juosteles. Naudojant
kito tipo juosteles, paliekancias plauseliy, bus
sugadinta spausdinimo galvuté.

Visada naudokite nenaudotas valymo juosteles.
Naudojant panaudotas juosteles, gali atsirasti
démiy, kurias bus sunku pasalinti.

Nelieskite valymo lazdeliy galy. Nuo ranky pateke
riebalai gali sugadinti spausdinimo galvute.

93

d  Valydami sritj aplink spausdinimo galvute,
dangtelius ir pan., naudokite tik nurodyta valymo
skystj. Naudojant kitus valiklius gali jvykti
gedimas arba pablogéti spausdinimo kokybé.

Prie§ pradédami darba, palieskite metalinj

objekta, kad pasalintumeéte bet kokj statinj
elektros kravj.

Valymas

Valymas kasdien

Prie spausdinimo plokstés arba spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy prilipe pukai, dulkés
ar rasalas gali uzkimsti purkstuka ar sukelti rasalo
laséjima.

Negvarumai ant spausdinimo medziagos tako aplink
dziovintuvg gali sutepti spaudinius.

Norint ilaikyti optimalig spausdinimo kokybe,
rekomenduojame kasdien valyti prie§ pradedant

darbg.

& Perspéjimas:

1 Dziovintuvas gali biti jkaites, laikykités visy
butiny atsargumo priemoniy. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

Nekiskite j dZiovintuvg ranky. Nesilaikant
reikalingy atsargumo priemoniy, galima
nusideginti.

Elkités atsargiai, kad atidarydami arba
uzdarydami priekinj dangtj arba prieZiiiros
dangtj neprisispaustuméte ranky arba pirsty.
Nepaisant iy atsargumo priemoniy, galima
susiZeisti.

Isitikinkite, ar spausdintuvas yra i§jungtas ir
iSsijungé ekranas, tuomet iStraukite maitinimo
kabelio kistuka i$ lizdo.

Atjunkite abu maitinimo laidus.

Atjunge maitinimo laida, palaukite vieng
minute.
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Prieziara

I$traukite fiksavimo svirtj kairéje ir desinéje
puséje i iSore, kad atidarytumeéte priekinj
dangtj.

Pamirkykite vandenyje $velnig $luoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite rasala, pukus ar
dulkes, prilipusias prie spausdinimo plokstés.

Atsargiai pasalinkite Serelius ir dulkes,
uzstrigusias ant spausdinimo pavirsiaus.

Vandenyje pamirkykite $velnig $luoste, gerai
ja i$grezkite ir tuomet nuvalykite pakus ar
dulkes, prilipusias prie spausdinimo medziagos

krastiniy ploksteliy.

—
—
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n Svarbi informacija:

Kai naudojama spausdinimo medZiaga, ant
kurios yra klijy, arba kai prie spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy yra prilipusio
rasalo, vadovaukités procediira, aprasyta kito
skyriaus skyrelyje ,,Spausdinimo medZiagos
krastiniy ploksteliy valymas, kai naudojama
spausdinimo medZiaga su klijais arba kai
yra prilipusio rasalo”, kad nuvalytuméte
priekines ir uzpakalines ploksteles. Jeigu
spausdinate, kai klijai yra prilipe prie galo,
tokiu biidu klijai gali patekti ant spausdinimo
galvutés.

Pamirkykite vandenyje $velnig §luoste, gerai ja
iSgrezkite ir tuomet nuvalykite rasala, pakus ar
dulkes, prilipusias prie dZiovintuvo vir$utiniy ir
apatiniy daliy.

Nuvalykite sritj, pavaizduota toliau pateiktoje
iliustracijoje.

Nuvale démes, uzdarykite priekinj dangtj ir
jstumbkite kairigja ir desiniajg fiksavimo svirtis
vidy.
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Prieziara

E Prijunkite abu maitinimo laidus ir jjunkite
spausdintuvg.

Spausdinimo medziagos krastiniy ploksteliy
valymas, kai naudojama spausdinimo medziaga su
klijais arba kai yra prilipusio rasalo

I$imkite spausdinimo medzZiagos krastines ploksteles
i$ spausdintuvo ir i$valykite ploksteliy priekine ir
galine puses naudodami neutraly valiklj.

Pagaline démes, jstatykite ploksteles j juy pradines
padeétis.

Atidarykite kairés pusés priezitiros dangtj
nuleisdami fiksavimo atlaisvinimo svirtis.
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2

I§ abiejy pusiy laikydami spausdinimo
medziagos krastinés plokstelés auseles,
perstumbkite plokstele link kairiojo spausdinimo
plokstés krasto, kad ja i$imtuméte.

Desiniaja spausdinimo medziagos krastinés
plokstele taip pat iSimkite per kairiaja puse.

Neutraliame valiklyje pamirkykite $velnia
Sluoste, gerai ja iSgrezkite ir tuomet nuvalykite
klijus ar rasala, prilipusius prie spausdinimo
medziagos krastiniy ploksteliy priekineés ir
galinés pusés.
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Prieziura
Nuvale démes, jstatykite spausdinimo Isitikinkite, kad dvi dalys su kabliais galinéje
medZiagos krastine plokstele i§ kairés spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
spausdinimo plokstes puseés. dalyje tinkamai jtvirtintos, kaip parodyta, ir
Desiniaja spausdinimo medziagos krastinés kad n:;a t arpelio dtva.rp spiusil.n o lp lli)vlisie':s =
plokstele taip pat jstatykite per kairiajg puse. Spauscinimo Medzagos Krasines ploxsteles.
Istatydami plokstele, pritvirtinkite dalis su (1) Uzkabinkite uz galiuko: spausdinimo
kabliais priekiniame spausdinimo plokstés plokstés kampuose

kampe, tuo paciu metu spausdami metalinés
plokstelés galiuka prie spausdinimo plokstés.

(2) Uzkabinkite uz gselés galo: priekinis
spausdinimo plokstés kampas

n Svarbi informacija:

Jeigu dalys su kabliais néra tinkamai
istatytos, grizkite j 4 Zingsnj ir jtvirtinkite
pakartotinai. Kitaip galite sugadinti galvute.

E I$ abiejy pusiy laikydami kiekvienos
spausdinimo medziagos krastinés plokstelés
auseles, abi ploksteles perstumbkite atitinkamai
link kairiojo ir desiniojo spausdinimo plokstes
krasty.

Atleiskite auseles, tvirtinancias spausdinimo
medziagos krastine plokstele.

Uzdarykite kairés pusés prieziaros dangtj.
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Prieziara

Eksploataciniy medziagy
keitimas

Rasalo kaseciy keitimas

Rasgalui pasibaigus rekomenduojame nedelsiant
pakeisti rasalo kaset¢ nauja. Rasalo lygj galite
patikrinti pradZios ekrane.

£, Pradzios ekranas” puslapyje 25
Dvi kiekvienos spalvos rasalo kasetés dedamos j rasalo

tiekimo jrenginj, tad nenaudojamas kasetes galima
pakeisti spausdinimo metu.

Keitimo procedura

n Svarbi informacija:

1 ,Epson” rekomenduoja naudoti originalias

~Epson” rasalo kasetes. ,,Epson” negali
garantuoti neoriginalaus rasalo kokybés ar
patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg
galite sugadinti spausdintuvg (tokiam gedimui
netaikoma ,,Epson” garantija). Kai kuriais
atvejais neoriginalus rasalas gali lemti
padrikg spausdinimg.
Informacija apie neoriginalaus rasalo kiekj
gali buiti nerodoma, o neoriginalaus rasalo
naudojimo informacija jrasoma ir gali biiti
panaudota techninés apziiiros metu.

Dél rasalo savybiy, sio spausdintuvo rasalo
kasetése gali atsirasti nuosédy (komponentai
nuséda j skyscio dugng). Rasalui nusédus
atsiranda atspalvio netolygumas arba
uzsikemsa purkstukai.

Pries jdédami naujqg kasete jg pakratykite.
Idéje j spausdintuvg, kartais isimkite jg ir
pakratykite.

97

Atidarymas ir pakratymas
n Padékite naujg rasalo kasete ant ploksc¢io

pavir$iaus j vir§y nukreipta ragalo iSleidimo
jtaiso anga.
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Prieziara

Rankomis prapléskite pakuote palei
punktyrines linijas ir pasalinkite iliustracijoje
pavaizduotg dalj.

4
\ /

éT

\ /
A

=)
\
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\

n Svarbi informacija:

Nenaudokite pjaustytuvo praplésdami
pakuote palei punktyrines linijas. Nepaisant
Sios atsargumo priemonés gali biiti paZeistos
vidinés dalys ir rasalas gali prateketi.
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I$imkite i§ vidaus ragalo isleidimo jtaisg ir
pritvirtinkite jj, kaip parodyta iliustracijoje.
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Prieziura

Nuimkite plévele nuo rasalo iSleidimo jtaiso
pavirsiaus.

B

\ /

Padékite rasalo kasete su ragalo isleidimo jtaisu,
nukreiptu j $ong, ir pastumkite rasalo kasete
pirmyn atgal iSilgai mazdaug 10 cm (3,93 col.)
atstumu desimt karty.

Rasalo kasete pirmyn atgal judinkite ciklais,
trunkanciais vieng sekunde.

(d Kainaudojama 10 L rasalo kaseté

= -

X10

929

Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Apverskite rasalo kasete ir pakartokite tg patj
cikla desimt karty.

Ragalo kasete pirmyn atgal judinkite ciklais,
trunkanciais vieng sekunde.

(d Kainaudojama 10 L rasalo kaseté
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Prieziura

Q' Kai naudojama 3 L radalo kaseté Spausdami svirtis abiejose jungties pusése,

patraukite jungiamajj elementg i save, kad jj
i$imtumeéte, tada padékite jj ant galinio rasalo
kasetés dangcio pavirsiaus.

Keitimas

Isitikinkite, kad spausdintuvas jjungtas, ir
nuleiskite panaudotos rasalo kasetés dangtj i
save.

Rasalo kaseté su $vie¢iancia (oranZine spalva)
desinigja lempute yra ta, kurig reikia pakeisti.

u Svarbi informacija:

Nepalikite jungiamojo elemento, isimto is
rasalo kasetés, ilgiau nei 30 minuciy.
Priesingu atveju rasalas isdZius ir
spausdintuvas veiks ne taip, kaip tikimasi.
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Prieziura
. ISimkite panaudotg rasalo kasete i$ rasalo 3 Kainaudojama 3 L rasalo kaseté
tiekimo jrenginio.
-
>

n Atidarykite ir palaikykite pakratytos rasalo
kasetés angas, tada jdékite rasalo kasete taip,
kad ragalo tiekimo anga buty nukreipta j jungtj.

[d Kainaudojama 10 L rasalo kaseté
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Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Prieziara

Istatykite jungiamajj elements j rasalo tiekimo
jtaisa.

Jungiamajj elementg jstatykite taip, kad

pasigirsty spragteléjimas.

)

E Pakelkite ragalo kasetés dangtj.

Tas pacias atidarymo, pakratymo ir pakeitimo
proceduras pakartokite keisdami kitas ragalo
kasetes.

Kita prieziura

Reguliarus rasalo kaseciy
kratymas

Idéjus rasalo kasete j spausdintuva, pranesimas apie
reikalingg pakratyma rodomas valdymo skydelyje
toliau nurodytais intervalais.

d Intensyvios juodos spalvos raalas: karta per
savaite

[ Kitas rasalas: kartg per tris savaites

Jei pasirodo $is pranesimas, iSkart iSimkite kasete ir jg
sukratykite.

Idétai ir atidaromai rasalo kasetei taikomi skirtingi
kratymo budai. Vadovaukités toliau nurodytais
zingsniais, kad tinkamai atliktumeéte rasalo kasetés
pakratyma.
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1

Prieziara

Isitikinkite, kad spausdintuvas jjungtas, tada
nuleiskite reikiamos pakratyti ragalo kasetés
dangtj j save.

Rasalo kaseté su mirksincia (mélynai) lempute
yra ta, kurig reikia pakratyti.

103

Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Spausdami svirtis abiejose jungties pusése,
patraukite jungiamajj elementg i save, kad jj
iSimtuméte, tada padékite jj ant galinio rasalo
kasetés dangcio pavirsiaus.

n Svarbi informacija:

Nepalikite jungiamojo elemento, isimto is
rasalo kasetés, ilgiau nei 30 minuciy.
Priesingu atveju rasalas isdZius ir
spausdintuvas veiks ne taip, kaip tikimasi.




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Prieziura

ISimkite rasalo kasete i$ rasalo tiekimo jtaiso
ir padékite ja ant plokscio pavirsiaus j Sona
nukreipta rasalo tiekimo jtaiso i§leidimo anga.

4 Kainaudojama 10 L rasalo kaseté

4 Kainaudojama 3 L rasalo kaseté

Pastumbkite rasalo kasete pirmyn atgal isilgai

Rasalo kasete pirmyn atgal judinkite ciklais,
trunkanciais vieng sekunde.

mazdaug 10 cm (3,93 col.) atstumu tris kartus.
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Vartotojo Vadovas (IStrauka)

[J Kainaudojama 10 L ragalo kaseté

= -

d  Kai naudojama 3 L ragalo kaseté

o~

Apverskite rasalo kasete ir pakartokite tg patj
ciklg tris kartus.

Rasalo kasete pirmyn atgal judinkite ciklais,
trunkanciais vieng sekunde.
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Prieziura

O Kai naudojama 10 L raalo kasete E Pakratyta ra$alo kasete jdékite taip, kad rasalo
tiekimo anga baty nukreipta j jungtj.

[J Kainaudojama 10 L ragalo kaseté

/

4 Kainaudojama 3 L rasalo kaseté
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Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Prieziara

Istatykite jungiamajj elements j rasalo tiekimo
jtaisa.

Jungiamajj elementg jstatykite taip, kad

pasigirsty spragteléjimas.

)

106

E Pakelkite ragalo kasetés dangtj.

Jei norite pakeisti kitas rasalo kasetes,
pakartokite tg pacia procedira.

Tikrinimas, ar purkstukai néra
uzsikimse

Rekomenduojame purkstukus tikrinti dél uzsikimsimo
kaskart spausdinant, tai padés uztikrinti kokybiskus
rezultatus.

Uzsikimsimy tikrinimo budai
Yra trys badai patikrinti, ar néra uzsikimsimy.
Purkstuky Sablonas pareikalavus.

Prie$ spausdinimg norédami patikrinti, ar

néra uzsikimsimo arba linijy ir nelygumy
spaudinyje, atspausdinkite purkstuky patikros
$ablong. Apziarékite atspausdintg patikros $ablong,
kad nustatytuméte, ar purkstukai uzsikimse.

Norédami gauti i$samios informacijos, zr. toliau.

7, Purkstuko tikrinimo $ablono spausdinimas”
puslapyje 107

Priklausomai nuo jdétos spausdinimo medziagos
plocio, galite sutaupyti spausdinimo medziagos,
spausdindami papildomus bandymo $ablonus $alia
esamo $ablono:
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Prieziara

Dalyje , Information Printing” nustatykite ,Nozzle
Check Pattern”.

Taip spausdinant kairiajame ir de$iniajame
spausdinimo medziagos krastuose i§spausdinamas
patikros $ablonas. Apziarékite patikros Sablong

ir i$siaiskinkite, ar spausdinant buvo uzsikimse
purkstukai.

Nustatykite ,,Nozzle Check between Pages”.

Pagal nustatyta ,Execution Timing” i§spausdinamas
patikros $ablonas. Galite apzitrédami patikrinti
patikros $ablong ir nustatyti, ar pries tai buvusiame
arba tolimesniame spaudinyje néra blankiy spalvy
arba jy netruksta.

»Execution Timing” galima nustatyti kaip ,,Print
Length”, ,, Print Page” arba ,,Print Duration”

Purkstuko tikrinimo sablono
spausdinimas

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
pradzios ekrane paspauskite .

Bus parodytas meniu ,,Maintenance”

Paspauskite Print Head Nozzle Check,
nustatykite ,,Saving Mode” ir ,,Print Position”,
tada paspauskite Start.

»Saving Mode” nustacius kaip ,,On” sutrumpéja
patikros $ablono spausdinimo ilgis, taigi
sumazéja naudojamos spausdinimo medziagos
kiekis.

Print Position galima nustatyti priklausomai
nuo jdétos spausdinimo medziagos plocio.
Nustate ,,Print Position” galite sumazinti
naudojamos spausdinimo medziagos kiekj,

nes galite spausdinti $§ablonus vienoje linijoje,
parastéje, kurioje i§spausdintas pirmasis
$ablonas. Norédami juos spausdinti vienoje
linijoje, paspauskite spausdinimo medziagos
tiekimo mygtuka j padétj $ablonui spausdinti.
Sablony, kuriuos galima i$spausdinti vienoje
linijoje, skaicius priklauso nuo to, ar nustatytas
»Saving Mode”, taip pat nuo jdétos spausdinimo
medziagos plocio ir nustatyty ,,Margins”. Toliau
nurodyti skaiciai yra rekomendaciniai.

Kai ,,Saving Mode” nustatytas kaip ,,Off”

SC-F11000H Series/ ,,SC-F10000H Series”:
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Vartotojo Vadovas (Istrauka)

Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 64 coliai,
bet mazesnis kaip 76 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 3 $ablony (viena
»Right”, vieng ,,Center Right” ir vieng ,,Center
Left”).

Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 43 coliai,
bet mazesnis kaip 64 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 2 $ablony (viena
»Right” ir vieng ,,Center Right”).

Jei plotis mazesnis kaip 43 coliai arba ,, Width
Detection” nustatytas kaip ,,Off”, spausdinti
vienoje linijoje nejmanoma.

SC-F11000 Series/ ,,SC-F10000 Series™:

d Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 62 coliai,

bet mazesnis kaip 76 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 4 $ablony (vieng
»Right”, vieng ,,Center Right”, vieng ,,Center
Left” ir viena ,,Left”).

Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 47 coliai,
bet mazesnis kaip 62 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 3 $ablony (vieng
»Right”, vieng ,,Center Right” ir vieng ,,Center
Left”).

Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 32 coliai,
bet mazesnis kaip 47 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 2 $ablony (viena
»Right” ir vieng ,,Center Right”).

Jei plotis mazesnis kaip 32 coliai arba ,,Width
Detection” nustatytas kaip ,,Off”, spausdinti
vienoje linijoje nejmanoma.

Kai ,Saving Mode” nustatytas kaip ,,On”

SC-F11000H Series/ ,SC-F10000H Series”:

4 Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 75 coliai,

bet mazesnis kaip 76 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 2 $ablony (vieng
»Right” ir vieng ,,Center Right”).

Jei plotis mazesnis kaip 75 coliai arba ,,Width
Detection” nustatytas kaip ,,Off”, spausdinti
vienoje linijoje nejmanoma.

SC-F11000 Series/ ,,SC-F10000 Series™:

4 Jeigu plotis lygus arba didesnis kaip 53 coliai,

bet mazesnis kaip 76 coliai, vienoje linijoje
galima atspausdinti iki 2 $ablony (viena
»Right” ir vieng ,,Center Right”).

Jei plotis mazesnis kaip 53 coliai arba ,, Width
Detection” nustatytas kaip ,,Off”, spausdinti
vienoje linijoje nejmanoma.
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Paspauskite Start, kad buty atspausdintas
purkstuky $ablonas.

Jei reikia, atpjaukite spausdinimo medziagg ir
tuomet patikrinkite atspausdintus $ablonus.

Svariy purkstuky pavyzdys

Jei patikros $ablone nieko netraksta,
paspauskite OK. Grazinamas ekranas
»Maintenance”.

Uzsikims$usiy purkstuky pavyzdys

Jei patikros $ablone traksta daliy, paspauskite
NG ir tada atlikite procediirg ,,Print Head
Cleaning”

7, Print Head Cleaning” puslapyje 108

Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Prieziara

n Svarbi informacija:

Pries naudodami toliau visada pasalinkite
kamscius is purkstuky. Jei purkstukai
uzsikimse (jskaitant nenaudojamy spalvy
purkstukus), ir toliau naudojant
spausdintuvg, kamsciy gali nebepavykti
pasalinti.

Print Head Cleaning

Valymo tipai

Procedira ,,Print Head Cleaning” skirstoma j toliau
nurodytus 3 tipus.

Atlikite galvutés valyma pagal poreikj.

Atlikite galvutés valyma, jei i§spausdintame patikros
$ablone yra neryskiy daliy ar jy traksta.

Galvutés valymga galite atlikti spausdinimo metu,
pristabde uzduotj. Ta¢iau spausdinant toliau,
spausdinimas gali buti sutrikdytas.

108

Norédami gauti i$samios informacijos, 7r. toliau.
£ ,,Valymo procediira” puslapyje 108

Nustatykite ,Periodic Cleaning”.

Dalyje ,Maintenance Setting” ,,Periodic Cleaning”
nustatykite kaip ,,On”, kad kaip profilaktiné priemoné
buty atliekamas galvutés valymas ir purkstukai
neuzsikimsty. Kaip intervalg nustatykite ,,Print
Duration’, ,,Print Page” arba ,,Print Length”.

Nustatykite ,Maintenance Cleaning”.

Dalyje ,Maintenance Setting” ,,Maintenance
Cleaning” nustacius kaip ,,On” spausdinimo galvutés
valomos automatiskai praéjus nustatytam laikotarpiui,
siekiant palaikyti gera spausdinimo galvuciy buakle.

Valymo procedura

Procedara ,,Print Head Cleaning” skirstoma j toliau
nurodytus 3 tipus.

d  Auto Cleaning

Lygis kei¢iamas automatiskai, atsizvelgiant
purkstuke nustatyta kamstj, tada valoma.

Cleaning(Light), Cleaning(Medium),
Cleaning(Heavy)
Valoma pasirinkus vieng i$ trijy lygiy.

Print Head Refresh
Efektyviai valoma naudojant jsiurbimo dangteliy
rasalo siurbimo funkcija.

Pirmiausia atlikite ,,Auto Cleaning”. Jei
kamas¢iai islieka, nurodyta tvarka atlikite

veiksmus ,,Cleaning(Light)”, ,,Cleaning(Medium)” ir
»Cleaning(Heavy)”, kol kams¢iai bus pasalinti.

Jei yra keli dideli kams¢iai, atlikite procedira

»Print Head Refresh’, net jei atlikote procediira
»Cleaning(Heavy)”. Vykdant procediirg ,,Print Head
Refresh’, jsiurbimo dangtelius reikia valyti, todél
valymo procedira uztrunka ilgai, taigi atlikite ja, jei
kyla pirmiau apragyta problema.
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1

Prieziara

Isitikinkite, kad spausdintuvas pasiruoses, tada
paspauskite .

Bus parodytas meniu ,,Maintenance”

Paspauskite Print Head Cleaning.

Pasirinkite valymo buda.
Pirmiausia pasirinkite Auto Cleaning.

Antru ir tolesniais veiksmais pasirinkite
nurodyta tvarka Cleaning(Light),
Cleaning(Medium) ir Cleaning(Heavy).

Pradedama galvutés valymo procedira.

Atlikus galvutés valyma, parodomas
prane$imas, patvirtinantis valymo rezultata.

Patikrinkite pranesimg ir spustelékite OK.

Jei uzsikims$imas pasalinamas

Teskite jprasta darba.

Jei uzsikim$imas nepasalinamas

Grjzkite prie 1 zingsnio ir atlikite
»Cleaning(Light)”. Atlike procedira
,»Cleaning(Light)”, valykite kitu aukstesniu
valymo lygiu.

Jei purkstukai tebéra uzsikimse net ir atlikus
Cleaning(Heavy)

Gali bati sutepta spausdinimo galvuté arba
vietos aplink nuo i$dziuvimo apsaugancius
dangtelius. Nuvalykite sritj aplink spausdinimo
galvute ir nuo i$dziGvimo apsaugancius
dangtelius. Jei yra keli dideli kam$¢iai, tuo paciu
metu atlikite procedirg ,,Print Head Refresh”.

109

Grandinés pertraukiklio
veikimo patikra

Grandinés pertraukiklis automatiskai pertraukia
elektros grandine, kai spausdintuve aptinkamas
elektros energijos nuotékis. Atlikite toliau aprasyta
procediry, taikoma kasménesinei abiejy grandinés
pertraukikliy patikrai.

Pertraukiklis gali buti pakeistas ar pasalintas be
iSankstinio pranesimo. Operacijos procedara yra tokia
pati, net jei esama nezymiy ,, Trip” ir ,, Test” mygtuky
padéties arba pertraukiklio apibadinimo pakeitimy.

n Svarbi informacija:

Neisjunkite maitinimo grandinés pertraukikliu.
Kitu atveju spausdintuvas gali nebeveikti
normaliai.

n I$junkite spausdintuvag ir atidarykite grandinés
pertraukiklio dangt;.

Maitinimo laido ki$tuka palikite prijungta prie
lizdo. Be to, tikrinant grandinés pertraukiklio
veikima turi bati prijungtas jzeminimo laidas.
Daugiau informacijos apie jzeminimo laidg
rasite skyriuje ,,Saugos priemonés”.
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Prieziura
Paspauskite grandinés pertraukiklio mygtuka n Paspauskite mygtuka ,, Test”.
’V’Trth Illaudodaml frankj smailu galiuku, pvz., Pertraukiklis veikia tinkamai, jei i$sikisa
sratinuia. elektros energijos nuotékio patikros mygtukas
Pertraukiklis veikia tinkamali, jei pertraukiklio ir pertraukiklio jungiklis gali pereiti j tarpine
jungiklis gali pereiti j tarpine padétj tarp ON ir padétj tarp ON ir OFFE.
OFFE.

Jei pertraukiklis suveikeé tinkamai, i$junkite

3 Jei pertraukiklis suveikeé tinkamai, i$junkite (OFF) pertraukiklio jungiklj ir vél jj jjunkite
(OFF) pertraukiklio jungiklj ir vél jj jjunkite (ON).

(ON).
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Prieziara

E Pakartokite veiksmus nuo 2 iki 5, kad
patikrintumeéte kitus grandinés pertraukiklius.

Jei aptinkamas gedimas, susisiekite su vietiniu
platintoju arba ,,Epson” pagalbos centru.

Panaudoty
eksploataciniy medziagy
iSmetimas

ISmetimas

Toliau minimos rasalu i$teptu panaudotos dalys yra
klasifikuojamos kaip pramoninés atliekos.

Rasalo kasetés

Valymo lazdelé
Valymo skystis
Panaudotas rasalas
Panaudoto rasalo indas

Valytuvo ritinélis

U U O o0 o U o

Spausdinimo medziagos po spausdinimo

Elementus iSmeskite pagal vietos jstatymus

ir reglamentus. Pavyzdziui, galite nusisamdyti
pramonines atliekas $alinan¢ig jmone. Tokiu atveju
pramonines atliekas tvarkanciai jmonei pateikite
»Saugos duomeny lapg”.

Ji galite atsisiysti i$ savo vietos ,,Epson” svetainés.
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Priedas

Priedas

Naujausios informacijos 7r. ,,Epson” interneto svetainéje (2023 m. gruodzio mén.).

Papildoma jranga ir eksploatacinés medziagos

Rasalo kaseteés

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-F11000H Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43H1
SC-F10000H syvijuoda)
SC-F11060H Cyan (Zydra) T43H2
SC-F10060H Magenta (Purpuriné) T43H3

Yellow (Geltona) T43H4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43H5

Light Magenta (Sviesiai T43H6
purpuring)

Fluorescent Yellow T43H7
Fluorescent Pink T43H8
Orange (Oranziné) T43HA

(tik SC-F11000H /
SC-F11060H)

Violet (Violetiné) T43HD
(tik SC-F11000H /
SC-F11060H)

Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43B1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43B2
Magenta (Purpuriné) T43B3
Yellow (Geltona) T43B4

Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43B5

Light Magenta (Sviesiai T43B6
purpuring)

Fluorescent Yellow T43B7
Fluorescent Pink T43B8
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Spausdintuvo

modelis

Priedas

Vartotojo Vadovas (Istrauka)

SC-F11030H
SC-F10030H

Gaminys Dalies numeris

Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43G1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43G2
Magenta (Purpuriné) T43G3
Yellow (Geltona) T43G4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43G5
Light Magenta (Sviesiai T43G6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43G7
Fluorescent Pink T43G8
Orange (Oranziné) (tik T43GA
SC-F11030H)
Violet (Violetiné) (tik T43GD
SC-F11030H)

Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- T43A1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43A2
Magenta (Purpuriné) T43A3
Yellow (Geltona) T43A4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43A5
Light Magenta (Sviesiai T43A6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43A7
Fluorescent Pink T43A8
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Spausdintuvo

modelis

Priedas

Vartotojo Vadovas (Istrauka)

SC-F11070H
SC-F10070H

Gaminys Dalies numeris
Rasalo kasetés High Density Black (Inten- T43M1
(10 000 ml)* syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43M2
Magenta (Purpuriné) T43M3
Yellow (Geltona) T43M4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43M5
Light Magenta (Sviesiai T43M6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43M7
Fluorescent Pink T43M8
Orange (Oranziné) (tik T43MA
SC-F11070H)
Violet (Violetiné) (tik T43MD
SC-F11070H)
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- T43F1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43F2
Magenta (Purpuriné) T43F3
Yellow (Geltona) T43F4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43F5
Light Magenta (Sviesiai T43F6
purpuring)
Fluorescent Yellow T43F7
Fluorescent Pink T43F8
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SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Priedas

Vartotojo Vadovas (Istrauka)

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-F11080H Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- T43K1/T56K1°
SC-F10080H syvijuoda)
Cyan (Zydra) T43K2 / T56K2"
Magenta (Purpuring) T43K3 / T56K3"
Yellow (Geltona) T43K4 / T56K4"
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43K5/T56K5"
Light Magenta (Sviesiai T43K6 / T56K6"
purpuriné)
Fluorescent Yellow T43K7
Fluorescent Pink T43K8
Orange (Oranziné) (tik T43KA
SC-F11080H)
Violet (Violetiné) (tik T43KD
SC-F11080H)
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43D1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43D2
Magenta (Purpuriné) T43D3
Yellow (Geltona) T43D4
Light Cyan (Sviesiai zydra) | T43D5
Light Magenta (Sviesiai T43D6
purpuriné)
Fluorescent Yellow T43D7
Fluorescent Pink T43D8
SC-F11000 Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43H1
SC-F10000 syvijuoda)
SC-F11060 Cyan (Zydra) T43H2
5C-F10060 Magenta (Purpuriné) T43H3
Yellow (Geltona) T43H4
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- T43B1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43B2
Magenta (Purpuriné) T43B3
Yellow (Geltona) T43B4
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SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Priedas

Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Spausdintuvo Gaminys Dalies numeris
modelis
SC-F11030 Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- | T43G1
SC-F10030 syvijuoda)
Cyan (Zydra) T43G2
Magenta (Purpuriné) T43G3
Yellow (Geltona) T43G4
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43A1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43A2
Magenta (Purpuriné) T43A3
Yellow (Geltona) T43A4
SC-F11070 Rasalo kasetés High Density Black (Inten- T43M1
SC-F10070 (10 000 ml)* syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43M2
Magenta (Purpuriné) T43M3
Yellow (Geltona) T43M4
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43F1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43F2
Magenta (Purpuriné) T43F3
Yellow (Geltona) T43F4
SC-F11080 Rasalo kasetés (10 000 ml) High Density Black (Inten- T43K1
SC-F10080 syvijuoda)
Cyan (Zydra) T43K2
Magenta (Purpuriné) T43K3
Yellow (Geltona) T43K4
Rasalo kasetés (3000 ml) High Density Black (Inten- | T43D1
syvi juoda)
Cyan (Zydra) T43D2
Magenta (Purpuriné) T43D3
Yellow (Geltona) T43D4

* Pasiekiama ne visuose regionuose.

»Epson” rekomenduoja naudoti originalias ,,Epson” rasalo kasetes. ,,Epson” negali garantuoti neoriginalaus rasalo
kokybeés ar patikimumo. Naudodami neoriginaly rasalg galite sugadinti spausdintuvg (tokiam gedimui netaikoma

»Epson” garantija). Kai kuriais atvejais neoriginalus rasalas gali lemti padrika spausdinima.
Informacija apie neoriginalaus rasalo kiekj gali buti nerodoma, o neoriginalaus rasalo naudojimo informacija
jraSoma ir gali biiti panaudota techninés apzitros metu.
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SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Vartotojo Vadovas (Istrauka)

Priedas

Kita

Valymo rinkinys

(iSskyrus SC-F11080H /
SC-F11080 / SC-F10080H /
SC-F10080)

C135210103

DEVTIR T

Paaiskinimas

Toliau minimi eksploataciniai elementai yra jtraukiami j
vieno techninés prieziaros rinkinj.

1 Valymo skystis (1 vnt.)

Valymo rinkinys
(skirtas SC-F11080H / SC-F11080 /
SC-F10080H / SC-F10080)

C135210104

d  Puodelis (1 vnt.)
d  Pirstinés (16 vnt.)

[  Valymo lazdelés (50 vnt.)

Valytuvo ritinélis

(iSskyrus SC-F11080H /
SC-F11080 / SC-F10080H /
SC-F10080)

C135210065

Toks pats, kaip ir ,Valytuvo ritinélis”, pateikiamas su
spausdintuvu.

Valytuvo ritinélis
(skirtas SC-F11080H / SC-F11080 /
SC-F10080H / SC-F10080)

C135210066

Panaudoto rasalo indas
(iSskyrus SC-F11080H /
SC-F11080 / SC-F10080H /
SC-F10080)

C135210071

Toks pats, kaip ir Panaudoto rasalo indas, pateikiamas su
spausdintuvu.

Panaudoto rasalo indas
(skirtas SC-F11080H / SC-F11080 /
SC-F10080H / SC-F10080)

C135210072

Popieriaus priemimo laikiklis™
(i8skyrus SC-F11080H /
SC-F11080 / SC-F10080H /
SC-F10080)

C12C933881

Toks pats, kaip ir Sio spausdintuvo automatinio popie-
riaus priémimo elemento spausdinimo medziagos laikik-
lis.

Popieriaus priémimo laikiklis
(skirtas SC-F11080H / SC-F11080 /
SC-F10080H / SC-F10080)

C12C933891

Popieriaus padavimo laikiklis*
(iSskyrus SC-F11080H /
SC-F11080 / SC-F10080H /
SC-F10080)

C12C933901

Toks pats, kaip ir Sio spausdintuvo popieriaus padavimo
elemento spausdinimo medziagos laikiklis.

Popieriaus padavimo laikiklis
(skirtas SC-F11080H / SC-F11080 /
SC-F10080H / SC-F10080)

C12C933911

Spausdinimo medziagos valytuvo
Sepetélis”

C12C936031

Toks pats, kaip ir ,Spausdinimo medziagos valytuvo 3e-
petélis”, pateikiamas su spausdintuvu.

Prispaudimo ritinélio sketiklis”™

C12C936041

Toks pats, kaip ir ,Prispaudimo ritinélio skétiklis”, patei-
kiamas su spausdintuvu.

* Dél turimo kiekio teiraukités savo ,Epson” pardavimo atstovo.
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SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Priedas
L] [ [
Pa|a|koma spa USdInImO Ritinélio svoris Daugiausiai 60 kg (132 svar.) (stan-
dartinio tipo popieriaus padavi-
mediiag a mo elementas / automatinis po-
pieriaus priémimo elementas)
Daugiausiai 300 kg (661,38 svar.)
Si spausdinimo medziaga gali buti naudojama su (didelio pajégumo tipo popieriaus
spausdintuvu. padavimo elementas)

Naudojamos spausdinimo medziagos tipas ir kokybé
lemia spausdinimo kokybe. Mechaniskai pasirinkite
pagal uzduociai tinkancia spausdinimo medziaga.
Norédami gauti informacijos apie naudojima, zr.
dokumentus, pateiktus su spausdinimo medziaga, arba
kreipkités | gamintojg. Prie§ pirkdami didelius kiekius
spausdinimo medziagos, iSbandykite spausdinti ant
mazesnio medziagos pavyzdzio ir patikrinkite
rezultatus.

A Perspéjimas:
Kadangi spausdinimo medZiaga yra sunki, jg nesti

turéty keli asmenys.

Spausdinimo medziagai, kurios svoris virsija 40 kg
(88,18 svar.), rekomenduojame naudoti keltuvg.

g Svarbi informacija:

Nenaudokite susirauksléjusios, nutrintos,
suplésytos ar nesvarios spausdinimo medziagos.

Ritinélio spausdinimo medziaga

Ritinélio Serdies 2 arba 3 coliai

dydis

Ritinélio isorinis Daugiausiai 250 mm (9,84 col.)
skersmuo (standartinio tipo popieriaus pada-

vimo elementas / automatinis po-
pieriaus priémimo elementas)

Daugiausiai 500 mm (19,68 col.)
(didelio pajégumo tipo popieriaus
padavimo elementas)

Spausdinimo me- Nuo 300 iki 1950 mm (nuo 11,81
dziagos plotis iki 76,77 col.) (76 coliai)

Spausdinimo me- lki T mm (0,03 col.)
dziagos storis
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SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Priedas

Techniniy duomeny
Ie ntelé Energijos sanaudos SC-F11000H Series /

Spausdintuvo specifikacijos

Spausdinimo badas

Rasalo ciurkslé pareikalavus

Purkstuky konfigaraci-
ja

SC-F11000H Series:

400 purkstuky x 2 eilés x

4 mikroschemos x 6 spalvos
(High Density Black (Intensyvi
juoda), Cyan (Zydra), Magen-
ta (Purpuriné), Yellow (Gelto-
na), Light Cyan (Sviesiai Zyd-
ra) / Fluorescent Yellow / Oran-
ge (Oranziné), Light Magenta
(Sviesiai purpuriné) / Fluores-
cent Pink / Violet (Violetingé))

SC-F10000H Series:

400 purkstuky x 2 eilés x

4 mikroschemos x 6 spalvos
(,High Density Black (Intensy-
vijuoda)”, ,Cyan (Zydra)”, ,Ma-
genta (Purpuriné)”, ,Yellow
(Geltona)”, ,Light Cyan (Svie-
siai zydra)” / ,Fluorescent Yel-
low”, ,Light Magenta (Svie-
siai purpuriné)” / ,Fluorescent
Pink”)

SC-F11000 Series /,SC-F10000
Series”:

400 purkstuky x 2 eilés x

4 mikroschemos x 4 spalvos
(,High Density Black (Intensy-
vijuoda)”, ,Cyan (Zydra)”, ,Ma-
genta (Purpuriné)”, ,Yellow
(Geltona)”)

Skyra (didZiausia)

1200 x 1200 dpi (su 300 x 300
dpi 16 pustoniy sluoksniais.)

Kontrolinis kodas

ESC /P taskiné grafika (neats-
kleista komanda)

Spausdinimo medzia-
gos tiekimo bldas

Frikcinis tiekimas

Vardiné jtampa
(1,2)

KS nuo 200 iki 240 V

Vardinis daznis (1, 2)

50/60 Hz

Vardiné srové (1, 2)

16 A
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(i$ viso numeriams
1ir2)

»,SC-F10000H Series™
Spausdinimas: apie 4,4 kW

Miego rezimas: apie 230 W

ISjungus maitinima: apie 9,6 W

SC-F11000 Series /,SC-F10000
Series”:

Spausdinimas: apie 3,9 kW
Miego rezimas: apie 221 W

ISjungus maitinima: apie 9,6 W

Temperatara ir drégmeé (be kondensacijos)

Nuo 10 iki 35 °C (nuo 50 iki
95 °F), nuo 20 iki 80 %

Spausdinant

Rekomenduojama: nuo 18 iki
28 °C (nuo 64,4 iki 82,4 °F), nuo
40 iki 60 %

Nuo -20 iki 60 °C (nuo -4 iki
140 °F), nuo 5 iki 85 %

Saugojimo metu
(pries iSpakuojant)

(per 120 valandy esant 60 °C
(140 °F) temperatdrai, ne ilgiau
ménesio 40 °C (104 °F) tempe-
ratdroje)

Nuo -20 iki 40 °C (nuo -4 iki
104 °F), nuo 5 iki 85 %

Saugojimo metu
(atidarius)

(ne ilgiau ménesio 40 °C
(104 °F) temperatdroje)

Temperataros ir drégmés diapazonas

Pilkas plotas: eksploatavimo metu

KryZmai braksniuotas plotas: rekomenduojama
(%)
90 —

80

70—

60

50
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30

20

I I I
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SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Spausdintuvo specifikacijos (standartinio tipo popie-

riaus padavimo elementas / automatinis popieriaus

priémimo elementas)

Priedas

Spausdintuvo specifikacijos (standartinio tipo popie-
riaus padavimo elementas / automatinis popieriaus
priémimo elementas)

Matmenys

Spausdintuvas

Kai sandéliuojama: 3710 (P) x
1303 (G) x 1886 (A) mm

(146 [P]1 x 51,29 [G] X

74,25 [A] col.)

Maksimalus dydis: 3710 (P) x
1350 (G) x 1931 (A) mm
(146 [P1x 53,14 [G] X

76,02 [A] col.)

Popieriaus priémimo laikiklis:
280 (P) x 236 (G) x 352 (A) mm
(11,02 [P1 x 9,29 [G] X

13,85 [A] col.)

Popieriaus padavimo laikiklis:
280 (P) x 285 (G) x 352 (A) mm
(11,02 [P1 x 11,22 [G] x

13,85 [A] col.)

Rasalo tiekimo jrenginys

SC-F11000H Series/
,SC-F10000H Series”:

1278 (P) x 556 (G) X

541 (A) mm (50,31 [P] x
21,88 [G] x 21,29 [A] col.) (tik
rasalo tiekimo jrenginys)

1278 (P) x 556 (G) x

580 (A) mm (50,31 [P] x
21,88 [G] x 22,83 [A] col.) (su
jdéta 3 L rasalo kasete)

1278 (P) x 556 (G) x

790 (A) mm (50,31 [P] x
21,88 [G] x 31,10 [A] col.) (su
jdéta 10 L rasalo kasete)

SC-F11000 Series/ ,SC-F10000
Series”:

877 (P) X 556 (G) x 541 (A) mm
(34,52 [P] x 21,88 [G] X

21,29 [A] col.) (tik rasalo tieki-
mo jrenginys)

877 (P) x 556 (G) x 580 (A) mm
(34,52 [P] x 21,88 [G] x

22,83 [A] col.) (su jdéta 3 L ra-
salo kasete)

877 (P) x 556 (G) x 790 (A) mm
(34,52 [P] x 21,88 [G] x

31,10 [A] col.) (su jdéta 10 L
rasalo kasete)

120

Svoris” Spausdintuvas

Bendras svoris (gaminys
,SC-F11000H Series” /
»,SC-F10000H Series”): apie 687
kg (1515 svar.)

Bendras svoris (gaminys
,SC-F11000 Series” /
,SC-F10000 Series"): apie 683
kg (1506 svar.)

Popieriaus priémimo laikiklis:
apie 7 kg (15,43 svar.)

Popieriaus padavimo laikiklis:
apie 7 kg (15,43 svar.)

Rasalo tiekimo jrenginys

Gaminys ,SC-F11000H Series” /
+,SC-F10000H Series”: apie 80
kg

(176,37 svar.)

Gaminys ,SC-F11000 Series” /
»,SC-F10000 Series”: apie 53 kg
(116,84 svar.)

* Rasalas nepridedamas.




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Spausdintuvo specifikacijos (didelio pajégumo tipo

popieriaus padavimo elementas ir standartinio tipo
automatinis popieriaus priémimo elementas)

Matmenys

Spausdintuvas

Kai sandéliuojama: 3710 (P) x
1740 (G) x 1886 (A) mm

(146 [P] x 68,50 [G] X

74,25 [A] col.)

Maksimalus dydis: 3710 (P) x
1839 (G) x 1931 (A) mm
(146 [P1x 72,40 [G] X

76,02 [A] col.)

Popieriaus priémimo laikiklis:
280 (P) x 236 (G) x 352 (A) mm
(11,02 [P1 x 9,29 [G] x

13,85 [A] col.)

Priedas

Rasalo tiekimo jrenginys
SC-F11000H Series:

1278 (P) x 556 (G) X

541 (A) mm (50,31 [P] x
21,88 [G] x 21,29 [A] col.) (tik
rasalo tiekimo jrenginys)

1278 (P) x 556 (G) x

580 (A) mm (50,31 [P] x
21,88 [G] x 22,83 [A] col.) (su
jdéta 3 L rasalo kasete)

1278 (P) x 556 (G) x

790 (A) mm (50,31 [P] x
21,88 [G] x 31,10 [A] col.) (su
jdéta 10 L rasalo kasete)

SC-F11000 Series:

877 (P) X 556 (G) x 541 (A) mm
(34,52 [P] x 21,88 [G] x

21,29 [A] col.) (tik rasalo tieki-
mo jrenginys)

877 (P) x 556 (G) x 580 (A) mm
(34,52 [P] x 21,88 [G] x

22,83 [A] col.) (su jdéta 3 Lra-
salo kasete)

877 (P) x 556 (G) x 790 (A) mm
(34,52 [P] x 21,88 [G] x

31,10 [A] col.) (su jdéta 10 L
rasalo kasete)

Svoris”

Spausdintuvas

Bendras svoris (gaminys
+SC-F11000H Series”): apie 895
kg (1973 svar.)

Bendras svoris (gaminys
.SC-F11000 Series”): apie 864
kg (1905 svar.)

Popieriaus priémimo laikiklis:
apie 7 kg (15,43 svar.)

* Rasalas nepridedamas.
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g Svarbi informacija:

$j spausdintuvg naudokite aukstyje,
nesiekianciame 2000 m (6561 péd.).

A Ispéjimas:

Tai yra A klasés gaminys. Namy aplinkoje Sis
gaminys gali sukelti radijo trikdziy, tokiu atveju
naudotojui teks imtis atitinkamy priemoniy.

Tik naudotojams Kalifornijoje

Siame gaminyje naudojamuose akumuliatoriuose yra
perchlorato medziagos, todél gali bati taikomos
specialios tvarkymo procediros.

Zr. www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.


http://www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate

SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Priedas

Sasajos specifikacijos
Sasajos specifikacijos
Saugos standar- IEEE 802.1X (eternetas)

USB prievadas j USB 3.0 (,SuperSpeed” USB) tai / protokolai - —
kompiuterj JPsec” (v4 / v6), IP filtravimas
Laidinio LAN ati- 1000Base-T" SSL/TLS:

tikties standartas

HTTPS serveris (tinklo saranka)

Tinklo spausdini- +EpsonNet Print” (,Windows")*2 IPPS .
mo protokolai / o ' v serverls
funkcijos Standartinis TCP / IP (,Windows") SMTPS kliento programa (el. laisky
WSD (,Windows")"™3 siuntimas)
Bonjour” ( Mac”)™3 STARTTLS (SMTPS)
indows”)"3 Sakninis sertifikatas (kliento pro-
IPP (,Windows") grama)
IPP (,Mac")3 Sakninio sertifikato 2.01 versija
FTP™3 Sakninio sertifikato atnaujinimas

(kliento programa)

Liudijimy jstaigos pasirasytas serti-
fikatas (serveris)

Liudijimy jstaigos sertifikatas
CSR generavimas (serveris)

Vartotojo pasiradytas sertifikatas
(serveris)

EC rakto CSR / vartotojo pasirasyto
sertifikato generavimas (serveris)

Sertifikatas, slapto rakto importa-
vimas

,OpenSSL” versija — 1.0.2j

Palaikomos TLS versijos — 1.0 /
1.1/1.2

El. laisky siuntimo autentifikavi-
mas

POP prie$ SMTP
APOP

SMTP autentifikavimas (,Kerbe-
ros” / NTLMv1 / CRAM-MD5 /
PLAIN / LOGIN)

IPP spausdinimo autentifikavimas:
,HTTP Basic” autentifikavimas

MIB prieigos autentifikavimas, Sif-
ravimas — SNMPv3

*1 Naudokite ekranuotg vytos poros kabelj (5e arba
aukstesnés kategorijos).

*2 Atitinka IPv4.
*3 Atitinka IPv4 ir IPv6.
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SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series Vartotojo Vadovas (IStrauka)

Rasalo techniniai duomenys

Tipas

Specialios rasalo kasetés

Priedas

Rasalo daziklio
sublimacija

SC-F11000H Series:

High Density Black (Intensyvi juo-
da), Cyan (Zydra), Magenta (Pur-
puriné), Yellow (Geltona), Light
Cyan (Sviesiai Zydra), Light Magen-
ta (Sviesiai purpuriné), Fluorescent
Yellow, Fluorescent Pink, Orange
(Oranziné), Violet (Violetiné)

SC-F10000H Series:

High Density Black (Intensyvi juo-
da), Cyan (Zydra), Magenta (Pur-
puriné), Yellow (Geltona), Light
Cyan (Sviesiai zydra), Light Magen-
ta (Sviesiai purpuriné), Fluorescent
Yellow, Fluorescent Pink

SC-F11000 Series/ ,SC-F10000 Se-
ries”:

High Density Black (Intensyvi juo-
da), Cyan (Zydra), Magenta (Pur-
puriné), Yellow (Geltona)

Galiojimo data

Zr. ant rasalo kasetés i3spausdinta
data (esant jprastai temperatarai)

Spausdinimo ko-
kybés garantijos
galiojimo pabai-
gos data

Sesi ménesiai (nuo datos, kai buvo
atidaryta rasalo kaseté)

Laikymo aplinkos
temperatira

Nuo 5 iki 35 °C (nuo 41 iki 95 °F)

Rasalo kasetés tal-
pa

10 000 ml, 3000 ml

Rasalo kasetés

10 000 ml: 150 (P) x 235 (G) X

matmenys 412 (A) mm (5,90 [P] x 9,25 [G] x
16,22 [A] col.)
3000 ml: 158 (P) x 260 (G) x
168 (A) mm (6,22 [P] x 10,23 [G] X
6,61 [A] col.)

Pastaba:

Norédami uztikrinti norimas spausdinti spalvas,
palaikykite pastovig kambario temperatiirg nuo
18 iki 28 °C (nuo 64,4 iki 82,4 °F).
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Informacija apie ES atitikties deklaracija

Sio jrenginio pilng ES atitikties deklaracijos tekstg
galite rasti Zemiau nurodytu interneto adresu.

http://www.epson.eu/conformity


http://www.epson.eu/conformity
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