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Nota pentru utilizatorii din America de Nord si
America Latina

IMPORTANT: inainte de a utiliza acest produs, asigurati-va ci ati citit instructiunile de sigurantd din Avize online.
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Note privind Capturi de ecran in acest

manualele manual

[ Capturile de ecran din acest manual pot fi usor
diferite de cele ale ecranelor reale.

Semnificatia simbolurilor

’ (4 Capturile de ecran ale panoului de control din

acest manual sunt setate si aibd fundal Black.

A Avertisment: Avertismentele trebuie
respectate pentru a se se
evita grave vatamari I I us tratl 1
corporale.
[ Daci nu existd specificatii in alt sens, ilustratiile
din acest manual sunt destinate modelului
AAten,tie: Atentiondrile trebuie SC-F11000 Series/SC-F10000 Series.
respectate pentru a se
evita vatdmari corporale. O Tlustratiile din acest manual pot diferi usor de
modelul pe care il utilizati.
n Important: Instructiunile marcate ca

fiind importante trebuie Organizarea manualului

respectate pentru a se
evita deteriorarea acestui
produs. America de Nord

Pentru a vizualiza manualele utilizatorului, vizitati:

Nota: Notele contin informatii
utile sau suplimentare
privind functionarea
acestui produs.

SC-F11070H:

d  www.epson.com/support/f11070h (SUA)

d  www.epson.ca/support/f11070h (Canada)

el Indicd un continut de SC-F11070:
referinté conex.

0 www.epson.com/support/f11070 (SUA)

d  www.epson.ca/support/f11070 (Canada)
Modele acceptate promcsppor

SC-F10070H:

Explicatiile pentru SC-F11000H Series si SC-F11000
Series din acest manual sunt adecvate si pentru
modelele modernizate de la SC-F10000H Series sau
SC-F10000 Series.

d  www.epson.com/support/f10070h (SUA)
d  www.epson.ca/support/f10070h (Canada)
SC-F10070:

0 www.epson.com/support/f10070 (SUA)

d  www.epson.ca/support/f10070 (Canada)



http://www.epson.com/support/f11070h
http://www.epson.ca/support/f11070h
http://www.epson.com/support/f11070
http://www.epson.ca/support/f11070
https://www.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.ca/support/f10070h
https://www.epson.com/support/f10070
http://www.epson.ca/support/f10070
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America Latina

Pentru a vizualiza manualele utilizatorului, vizitati:
SC-F11070H:

1 wwwlatin.epson.com/support/f11070h (Caraibe)
4 www.epson.com.br/suporte/f11070h (Brazilia)

4 wwwlatin.epson.com/soporte/f11070h (Alte
regiuni)

SC-F11070:
4 wwwlatin.epson.com/support/f11070 (Caraibe)
d  www.epson.com.br/suporte/f11070 (Brazilia)

1  wwwlatin.epson.com/soporte/f11070 (Alte
regiuni)

SC-F10070H:
1  wwwlatin.epson.com/support/f10070h (Caraibe)
d  www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brazilia)

1 wwwlatin.epson.com/soporte/f10070h (Alte
regiuni)

SC-F10070:
1 wwwlatin.epson.com/support/f10070 (Caraibe)
4 www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brazilia)

d  wwwlatin.epson.com/soporte/f10070 (Alte
regiuni)

Alte regiuni

Manualele pentru produs sunt organizate agsa cum este
indicat mai jos.

Puteti vizualiza manualele PDF folosind Adobe
Acrobat Reader sau Preview (Mac).

Ghidul utilizatorului
(Extras) (acest manual)

Acest manual explica operatii-
le de baza necesare si intretine-
rea pentru uzul zilnic.

Asistentd Epson (PDF) Ofera informatii despre Asis-
tenta Epson pentru fiecare re-

giune.

Manuale online

Ghidul utilizatoru- Acest manual explica modul de
lui utilizare a imprimantei.
(PDF)

Depanare si sfaturi | Acest manual contine intrebari
frecvente si sfaturi cu privire la

utilizarea imprimantei.

Epson Video Ma- Aceste videoclipuri prezinta
nuals modul de incdrcare a suportu-
rilor media si de efectuare a
operatiunilor de intretinere.

Ghid de retea Acest manual contine informa-
(PDF) tii privind utilizarea impriman-

tei intr-o retea.

Acest manual explica masurile
de siguranta si operatiile efec-

tuate la conectarea impriman-
tei si a computerului si la insta-
larea software-ului. Cititi acest
manual pentru a efectua ope-

ratiile in siguranta.

Ghid de pornire
(brosurd)

Vizualizarea manualelor
video

Manualele video au fost incarcate pe YouTube.
Faceti clic pe [Epson Video Manuals (video)] in partea
de sus a Manual online, sau faceti clic pe textul

albastru care urmeazi pentru a vizualiza manualele.

Video Manual



http://www.latin.epson.com/support/f11070h
http://www.epson.com.br/suporte/f11070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f11070h
http://www.latin.epson.com/support/f11070
http://www.epson.com.br/suporte/f11070
http://www.latin.epson.com/soporte/f11070
http://www.latin.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.com.br/suporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/support/f10070
http://www.epson.com.br/suporte/f10070
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070
https://support.epson.net/p_doc/95b/
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Daci subtitlurile nu sunt afisate la redarea
videoclipului, faceti clic pe pictograma cu subtitluri
indicatd in imaginea de mai jos.

B3 YouTube Q *

P bl o) 1237345

Vizualizarea manualelor
PDF

In aceasti sectiune se foloseste Adobe Acrobat Reader
DC ca exemplu pentru a explica operatiile de bazi
pentru a vizualiza PDF in Adobe Acrobat Reader.

(6]

e Ale B :
- HNotes on Usage and

Horage

[

i
v

(3] (4]

@ Faceti clic pentru a imprima manualul PDE

@ De fiecare data cind se face clic, semnele de carte
sunt afisate sau ascunse.

© Faceti clic pe titlu pentru a deschide pagina rele-
vanta.

Faceti clic pe [+] pentru a deschide titlurile plasate
mai jos in ierarhie.

O Daci referintele sunt scrise cu text albastru, faceti
clic pe textul albastru pentru a deschide pagina
relevant.

Pentru a reveni la pagina originald, procedati astfel.

Pentru Windows

In timp ce apisati pe tasta Alt, apdsati pe tasta + .

Pentru Mac

In timp ce apisati pe tasta command, apisati pe
tasta «—.

© Puteti introduce si ciuta cuvinte cheie, precum nu-
mele articolelor pe care doriti sa le confirmati.

Pentru Windows

Faceti clic pe o pagind din manualul PDF si selecta-
ti Find (Gasire) in meniul care este afisat pentru a
deschide bara cu instrumente de ciutare.

Pentru Mac

Selectati Find (Gasire) din meniul Edit (Editare)
pentru a gasi bara cu instrumente de cautare.
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@ Pentru a miri textul de pe afisaj care este prea mic
pentru a fi lizibil, faceti clic pe (). Faceti clic pe
(© pentru a reduce dimensiunea. Pentru a specifi-
ca o parte a ilustratiei sau a capturii de ecran de
madrit, procedati astfel.

Pentru Windows

Faceti clic pe o pagind din manualul PDF si selecta-
ti Marquee Zoom (Mairire marcaj) in meniul care
este afisat. Indicatorul se transforma intr-o lupa,
folositi-1 pentru a specifica dimensiunile locatiei pe
care doriti sd o mdriti.

Pentru Mac

Faceti clic pe meniul View (Vizualizare) — Zoom
(Mérire) — Marquee Zoom (Marire marcaj), in
aceasta ordine, pentru a transforma indicatorul
intr-o lupé. Folositi indicatorul ca lupé pentru a
specifica dimensiunile locatiei pe care doriti sd o
madriti.

@ Deschide pagina anterioara sau pagina urmatoare.
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Introducere

Componentele imprimantei

Ilustratiile SC-F11000 Series/SC-F10000 Series sunt utilizate pentru aceste explicatii.

Sectiune frontala

N—eee

@ Capacul frontal

Se deschide la incércarea suportului media, la curitarea interiorului imprimantei sau pentru scoaterea unui
suport media blocat. In mod normal, acesta este inchis si blocat pe perioada utilizarii imprimantei.

@ Capacdeintretinere (stanga)

Deschideti acest capac pentru a curita zona din jurul capacelor. In mod normal, acesta este inchis pe perioada
utilizarii imprimantei.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.

© Uscator

Incélzitorul incorporat si ventilatorul usucé rapid cerneala dupa imprimare in timpul circulatiei aerului si al
mentinerii temperaturii setate.

De asemenea, este posibild oprirea incalzitorului si utilizarea doar a ventilatorului (ventilator).

10
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@ Bara de ghidare suport media

Bara mentine tensiunea pentru a preveni indoirea suportului media in timpul preluarii.

© Unitate de alimentare cu cerneala

Alimenteaza imprimanta cu cerneald din cartusele de cerneald. Contine doui cartuse de cerneald pentru fiecare
culoare.

© Maner

Dupd ce asezati cilindrul rolei pe elementul de sustinere pentru suport media din stinga, rotiti maneta si
apdsati elementul de sustinere pentru suport media pe cilindrul rolei.

@ Unitate de preluare automata a mediei de tiparire

Preia automat suporturile media imprimate.

© Element de sustinere pentru suport media

Asezati cilindrul rolei pentru preluarea suportului media pe aceste elemente de sustinere. Aceleasi piese sunt si
pe partea stangs, si pe partea dreapta.

£, Utilizarea Unitate de preluare automata a mediei de tiparire” la pagina 58

© Suportul rolei

Cand scoateti rola de preluare, asezati temporar suportul media pe aceste suporturi. Aceleasi piese sunt si pe
partea stanga, si pe partea dreapta.

@ Comutator Media Feed

Alimenteaza/ruleaza suportul media. Deoarece comutatorul de alimentare cu suport media are aceeasi functie
ca butonul de alimentare cu suport media de pe panoul de comands, il puteti actiona pe cel mai usor de utilizat
in situatia dumneavoastra. Consultati explicatia pentru butonul de alimentare cu suport media pentru detalii
privind functiile.

@ Comutatorul Auto

Utilizati acest comutator pentru a selecta directia de preluare automati. Selectati Off pentru a dezactiva
preluarea automats.

@ Comutatorul Manual

Utilizati acest comutator pentru preluare manuald. Optiunea selectata va putea fi folosita in momentul in care
comutatorul Auto este in pozitia Off.

® Maneta de incarcare a suportului media

Dupa incércarea suportului media, coborati maneta pentru a fixa suportul pe pozitie. Ridicati maneta pentru a
elibera suportul media inainte de a-1 scoate.

Deoarece o maneta de incércare a suportului media se aflé si in partea din spate, o puteti utiliza pe cea mai
convenabild in situatia dvs.

11
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@ Capacdeintretinere (dreapta)

Deschideti acest capac pentru a curita zona din jurul capului de tiparire si a rolei stergitoare de schimb. In
mod normal, acesta este inchis pe perioada utilizarii imprimantei.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.

@ Panou de control

£ ,,Panou de control” la pagina 23

@ Indicatoare de semnal

Indicatoarele lumineaza continuu sau intermitent, in 3 culori, pentru a vé notifica referitor la starea impriman-
tei. In esentd, semnificatia culorilor indicatoarelor este urmatoarea.

Culorile indicatoarelor, in ordine, de sus in jos, sunt rosu, galben si verde.
Rosu :  Tipdrirea nu este posibila din cauza unei erori.

Galben :  Imprimanta este operationald, de exemplu cind existd un mesaj de notificare sau
imprimanta este in pauzd sau executa operatii de intretinere.

Verde : Tipdrirea este posibild si imprimanta fie imprima, fie este pregatitd de imprimare.

Imprimanta vé notifica in detaliu referitor la starea sa, cu o combinatie de culori ale indicatoarelor, care
lumineaza continuu/intermitent.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru modul de citire a indicatorului.

® Manete de blocare

Aceleasi piese sunt si pe partea stinga, si pe partea dreaptd. Cand capacul frontal este deschis, manetele din
stanga si din dreapta se deplaseazi spre exterior, pentru a elibera blocajul. Dupé inchiderea capacului frontal,
manetele se deplaseazd spre interior, pentru a-1 bloca.

12
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Unitate de alimentare cu cerneala

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series contine un total de 12
cartuse de cerneala.

@ Cartuse de cerneala

Se introduc doua cartuse de cerneald pentru fiecare culoare. In mod normal, se utilizeazi in continuare un
cartus de cerneald. Dupd consumarea cartusului, imprimanta comutd automat la celalalt cartus de cerneald.

In consecintd, chiar daci se consuma cerneala in timpul tiparirii, cartusul de cerneald se poate inlocui fir a
intrerupe tiparirea. De asemenea, puteti comuta manual cartusele de cerneald atunci cAnd doriti si le comutati
si sd le utilizati in functie de modul de utilizare. Operatia de comutare se executa din ecranul Ecran de pornire.

£ ,Ecranul Ecran de pornire” la pagina 25

Culorile de cerneala sunt disponibile in 2 tipuri de cartuse de cerneald, cu o capacitate de 10 L sau 3 L, asadar
folositi-le in functie de utilizarea preconizati. De asemenea, puteti amesteca diferite volume si le puteti instala.

£ ,Cartuse de cerneala” la pagina 113

® Maner

Tineti-] cu ména pentru a sustine cartusul de cerneald. La produsele noi, orificiile sunt inchise, deci deschide-
ti-le apdsandu-le cu ména. Sunt 4 locatii pe pértile laterale ale cartuselor de cerneald de 10 I, respectiv 2 locatii
pe partea de sus a cartuselor de 3 1.

© Orificiu de iesire pentru alimentarea cu cerneala

Cerneala din cartusul cu cerneald iese pe aici. Trageti-l in afard din interiorul noului cartus de cerneala, apoi
introduceti cartusul de cerneal.

O Conector

Atasati-11a orificiul de iesire pentru alimentarea cu cerneald, apoi conectati unitatea de alimentare cu cerneald
si cartusul de cerneald.

© Capacul cartusului

Previne contactul accidental cu conectorul cartusului de cerneald. In mod normal, acesta este ridicat pe
perioada utilizdrii imprimantei.

13
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@ Indicator de verificare cartus

Lumineazd continuu sau intermitent, in 2 culori, pentru a va notifica referitor la starea cartusului de cerneald

introdus. Culoarea indicatorului din partea stdngé este albastrd, iar culoarea indicatorului din partea dreaptid

este portocalie.

. . Indicatorul din stanga (albastru) lumineaza continuu

Imprimanta este alimentata cu cerneala. Nu scoateti cartusele de cerneala.

\./ . Indicatorul din stanga (albastru) lumineazd intermitent

' d ~
Este necesara scuturarea cartuselor de cerneald. Scoateti cartusele de cerneala si scuturati-le.
£5° ,Scuturarea periodicd a cartuselor de cerneald” la pagina 103

. |:| Indicatorul din dreapta (portocaliu) lumineazi continuu

S-a produs o eroare sau este afisat un avertisment. Verificati semnificatia erorii sau a
avertismentului pe ecranul panoului de control.

. |:| Intreaga parte dreapti (portocaliu) lumineazd intermitent

A apdrut o eroare care nu poate fi remediata. Verificati detaliile erorii pe ecranul panoului de
control. Intrerupeti si apoi restabiliti alimentarea electrica a imprimantei.

Daci eroarea persistd dupa intreruperea si restabilirea alimentérii electrice a imprimantei, sunati
la service.

. . Oprit

Nicio eroare. Cartusul de cerneala poate fi demontat, daca este necesar.

© Roti

Exista 6 (SC-F11000H Series/SC-F10000H Series) sau 4 (SC-F11000 Series/SC-F10000 Series) roti pe picioare.
Blocati-le intotdeauna c4nd folositi imprimanta.

© Cablu unitate de alimentare cu cerneala

Utilizati cablul cAnd unitatea este conectati. Daci deplasati unitatea de alimentare cu cerneald cind este
conectatd la imprimants, fird a o conecta cu cablul, tubul de alimentare cu cerneald se poate deteriora.

© Tub de alimentare cu cerneala

Alimenteaza imprimanta cu cerneala din cartusele de cerneald.
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© Manete de deblocare

Deblocheazi opritoarele capacului pentru intretinere. Aceleasi piese sunt si pe partea stanga, si pe partea
dreaptd. La deschiderea capacului pentru intretinere, deschideti-1 in timp ce coboréti manetele. Capacul de
intretinere se va bloca automat cind este inchis.

@ Orificii de aerisire

Permiteti patrunderea aerului in imprimanta. Existd mai multe orificii de aerisire. Nu obturati niciun orificiu de
aerisire.

© Tub pentru colectarea cernelii reziduale

Tuburi pentru evacuarea cernelii reziduale. Capatul acestui tub trebuie sa fie introdus in Recipient pentru
colectarea cernelii reziduale in timp ce imprimanta functioneaza.

O Recipient pentru colectarea cernelii reziduale

In aceasta sticla se colecteaza cerneala reziduala.

Inlocuiti-1 cu un Recipient pentru colectarea cernelii reziduale nou atunci cind la panoul de control apare un
mesaj in care sunteti solicitat si procedati astfel.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.

© Roti

Pe fiecare picior sunt montate doud roti.
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@ Dispozitive de nivelare

La instalare, verificati indicatorul de nivel, folositi dispozitivele de nivelare pentru a pozitiona imprimanta la
orizontald, apoi fixati imprimanta la pozitie. Instalati plici metalice in partea de jos, pentru a distribui sarcina.

Dupi ce mutati imprimanta, mentineti-o in pozitie orizontala.
Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.
© Indicator de nivel
Verificati pozitia orizontala a imprimantei.
© Disjunctor

Daci este detectat un curent electric provocat de un scurtcircuit, circuitul este intrerupt automat pentru
a preveni electrocutarea. Tineti intotdeauna comutatorul disjunctorului in pozitia ON atunci cind folositi
imprimanta. Verificati, la intervale de aproximativ o luna, functionarea disjunctorului.

£, Verificarea functionarii disjunctorului” la pagina 110
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Interiorul

Céand urmatoarele piese se murdaresc, rezultatele tiparirii pot fi afectate. Curatati sau schimbati regulat aceste piese
respectand indicatiile din capitolele enumerate in sectiunile de referinta de mai jos sau urmérind mesajele de pe
ecran.

?

@ Cap de tiparire

In timpul operatiei de tiparire, capul de tiparire se deplaseaza de la stinga si la dreapta, in timp ce descarca
cerneala. Cand exemplarele tiparite sunt murdare, verificati dacd este lipitd murdarie pe capul de tiparire si
curatati-o, dacd este necesar.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.
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@ Capace anti-uscare

Existd un rand de 6 pe SC-F11000H Series/SC-F10000H Series si 4 pe SC-F11000 Series/SC-F10000 Series.

Aceste capace acoperd duzele capului de tiparire pentru a preveni uscarea lor; daca imprimanta este folosita,
capacele trebuie sa fie scoase. In functie de nivelul de murdirire, pe ecranul panoului de control apare un mesaj
de curatare. Curitati conform mesajului.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.

© Ghidaje ale marginilor suportului media

Ghidajele marginilor suportului media previn ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe marginea de tédiere
a suportului media sa atinga capul de tiprire. Inainte de tiparire pozitionati ghidajele pe ambele parti ale
suportului media.

2 ,Incircarea suportului media” la pagina 42

O Cilindru
Acesta aspira si fixeaza suportul media pentru tipérire uniforma si alimentarea suportului media.

v»

£ ,,Curitare zilnicd” la pagina 94

© Role de presare

Aceste role apasa pe suportul media in timpul tiparirii.

@ Capacde aspirare

Acest capac aspira cerneala din duza capului de tipérire.
Curatati capacele de aspirare inainte de a efectua Print Head Refresh.
Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.

@ Stergator
Stergitorul indeparteaza cerneala de pe suprafata duzelor capului de tiparire. Rola stergatorului incircata in
unitatea stergitorului este un articol consumabil. Inlocuiti-1 atunci cind la panoul de control apare un mesaj
care v solicité si procedati astfel.
Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.

© Indicator intern

Ilumineaza interiorul imprimantei pentru a facilita verificarea rezultatelor tiparirii si a zonelor pentru
intretinere. Daci suprafata se murdareste cu vapori de cerneal, curétati-o.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.
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@ Maneta de incarcare a suportului media

Dupa incércarea suportului media, coborati maneta pentru a fixa suportul pe pozitie. Ridicati maneta pentru a

elibera suportul media inainte de a-1 scoate.

Intrucit maneta de incarcare a suportului media are aceeasi functie ca maneta de incarcare a suportului media

de pe partea frontald a imprimantei, o puteti actiona pe cea mai usor de utilizat in situatia dumneavoastra.

@ Intrare c.a. nr. 1/intrare c.a. nr. 2

Conecteazd cablul de alimentare. Trebuie sd conectati ambele cabluri.

© Buton de comanda

Butonul de comanda se poate folosi pentru slibirea suportului media in timpul incércarii si pentru a prelua
suportul media taiat in cursul inlocuirii acestuia.
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O Unitate de alimentare cu suport media

Incarca suportul media care se va folosi la tiparire.
Pentru suporturile media acceptate, consultati sectiunea urmétoare.
£ ,,Suporturi compatibile” la pagina 120

© Element de sustinere pentru suport media

Asezati suportul media pe aceste elemente de sustinere. Aceleasi piese sunt si pe partea stinga, si pe partea
dreapta.

@ Suportul rolei

Asezati suportul media pe aceste suporturi inainte de a-1 aseza pe elementele de sustinere ale suportului media.
Aceleasi piese sunt si pe partea stanga, si pe partea dreapta.

@ Maneta deridicare

Daci suportul media care va fi asezat pe elementele de sustinere ale suportului media pare greu, utilizati aceste
manete pentru a ridica suportul media fara efort la nivelul elementelor de sustinere ale suportului media.
Aceleasi piese sunt si pe partea stanga, si pe partea dreapt.

© Maner

Dupa ce asezati suportul media pe elementul de sustinere pentru suport media din dreapta, rotiti maneta si
apasati elementul de sustinere pentru suport media pe cilindrul rolei.

© Dispozitiv de curatare a suportului media

Sterge orice scame si praf de pe suportul media la introducerea acestuia. Dacd apare un mesaj pe ecranul
panoului de control, folositi peria furnizata a dispozitivului de curatare a suportului media pentru curétare.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.

@ Perie de curatare medie de tiparire

Elimina murdaria de pe suprafata dispozitivului de curitare a suportului media.

Deoarece suprafata periei are o directie de stergere, deplasati peria in directia de stergere a murdariei. Puteti
schimba directia de stergere. Daca nu folositi peria dispozitivului de curatare a suportului media, depozitati-o
prin agatare de carligele din spatele imprimantei.

@ Distantier rola de presa

Aceastd piesd fixeazd rolele de presiune in pozitie deschisi. Rolele de presiune cu distantiere inserate nu aplica
presiune asupra suportului media, chiar si atunci cAnd maneta de incércare a suportului media este coborata.
Daca utilizati distantierul rolei de presiune la aparitia de incretituri la capatul suportului media, este posibild o
ameliorare a acestora.

Dacé nu utilizati distantierul rolei de presiune, depozitati-l prin introducerea in locatia sau originala.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.
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@ PortLAN

Conecteazi cablul LAN. Utilizati un cablu torsadat protejat (categoria 5e sau superioara).

® Becdedate

Becul de date lumineaza continuu sau intermitent pentru a indica starea conexiunii de retea si daca imprimanta
receptioneaza date.

Pornit : Conectata.

Lumineazd in- : Conectata. Receptioneazi date.
termitent

@ Becde stare

Culoarea indici viteza de comunicatii din retea.

Verde : 1000Base-T
® PortUSB
Conecteaza cablul USB.

Unitate de alimentare cu suport media (Tip de mare capacitate)

Tipul de capacitate mare al unitatii de alimentare cu suport media este compatibil doar cu SC-F11000H Series si
SC-F11000 Series.
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@ Buton de oprire de urgenta

Exista 2, in stdnga si in dreapta. Apésati-le in caz de urgenta pentru a opri rapid operatiunile si a intrerupe
alimentarea cu energie electrica.

Pentru detalii privind modul de recuperare dupi o oprire de urgenta, consultati Ghidul utilizatorului din
Manualul online.

© Butonul O (butonul de pornire)

Porneste si opreste alimentarea cu energie a unitatii de alimentare cu suport media. Daca utilizati o unitate de
alimentare cu suport media de mare capacitate, inainte de a porni imprimanta, porniti mai intai unitatea de
alimentare cu suport media, apoi porniti imprimanta.

© Comutator de incarcare

Reglati tensiunea aplicata la alimentarea suportului media prin comutarea fortei de apésare a barei de tensiona-
re pe suportul media.

© Butonul de eliberare

Ridicati bara de tensionare si eliberati tensiunea suportului media. Ridicati bara de tensionare in timp ce
incércati suportul media.

© Comutatorul Manual

Butonul de comanda se poate folosi pentru sldbirea suportului media in timpul incércarii si pentru a prelua
suportul media taiat in cursul inlocuirii acestuia.

Functioneazi indiferent de setarea comutatorului Auto, astfel incit nu este necesar sa rotiti Auto comutatorul
Off pentru a actiona comutatorul Manual.

@ Comutatorul Auto

Acest comutator seteazi specificatiile (daci suprafata imprimata este rulatd cu fata spre exterior sau spre
interior) pentru preluarea suportului media care este incércat. Cand este setat la Off, nu functioneazi.

@ Dispozitive de nivelare

Extindeti pana la sol pentru a sprijini unitatea de alimentare cu suport media.
Dupi ce mutati imprimanta, efectuati ajustirile necesare si apoi sprijiniti-o.
Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii.

© Roti

Sunt 4, pe picioare.

© Ax

Pentru a incérca suport media sau cilindri de rold pe imprimanta, introduceti axul in suport, apoi incércati-1.

Axul poate fi utilizat cu fata spre stinga sau spre dreapta, dar supapa se afld doar pe o singurd parte, asadar
pozitionati-o acolo unde este usor de utilizat.
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Q@ Supapa

Alimentati aici aer de la un compresor de aer disponibil in comert pentru a fixa suporturile sau cilindrii de rold
pe ax.

@ Maner

Mutati-1 pentru a bloca si elibera axul care este incdrcat. De asemenea, tineti méanerul pentru a roti manual
axul.

@ Bara de tensionare

Deplasati aceasta bara in sus sau in jos pentru a apasa pe suportul media si a aplica tensiune.

Panou de control

0\

e\ﬁ

0O ©6

© Indicator O (indicator luminos functionare)
Starea de functionare a imprimantei este indicaté de citre un indicator luminos continuu sau intermitent.

Pornit : Imprimanta este pornita.

Lumineazd in- : Imprimanta primeste date sau efectueaza operatia de curitare a capului de tiparire sau alte
termitent operatii efectuate in timpul opririi.

Oprit : Imprimanta este oprita.

© Butonul O (butonul de pornire)
Porneste si opreste alimentarea imprimantei.

© Butonul de alimentare cu suport media
Operatiile care se efectueaza la apdsarea butonului difera in functie de starea manetei de incércare a suportului
media.
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o Maneta este coborata
Urmitoarele operatii sunt efectuate indiferent de specificatiile de derulare a suportului media incércat.
Butonul 1#u: ruleazd suportul media.
Butonul '§': alimenteaza suportul media.

Cénd butonul 1ty este folosit pentru rulare, suportul media se va opri cdnd marginea sa va ajunge in pozitia
de incepere a tipdririi.

Rularea poate continua daci dati drumul butonului si apoi il apasati din nou.
o Maneta este ridicata
Suportul media ridicat este rotit in urmatoarele directii.

Butonul 1#u: pentru partea tiparibila la exterior, directia de rulare; pentru partea tiparibila la interior,
directia de alimentare.

Butonul '§': pentru partea tipéribila la exterior, directia de alimentare; pentru partea tipéribila la interior,
directia de rulare.

Dacé preluati suportul media cu maneta ridicatd, acesta se poate roti in directia de alimentare.
£ ,Incircarea suportului media” la pagina 42
Puteti proceda similar cu comutatorul de alimentare cu suport media al Unitate de preluare automati a mediei

de tipérire. Utilizati oricare din cele doud butoane, dupd cum este mai convenabil in situatia dumneavoastra.

@ Butonul {} (butonul Ecran de pornire)
Apisati pe acesta atunci cAnd lumineaza cind este afisat meniul de setiri sau alte ecrane similare pentru a
reveni la ecranul Ecran de pornire.

Dacé butonul Ecran de pornire nu se poate folosi in timpul functiondrii, indicatorul se stinge.

© Afisajul
Acesta este un panou tactil care afiseaza starea imprimantei, meniurile si mesajele de eroare. Puteti apasa usor
cu degetele pentru a selecta articolele si optiunile de meniu afisate pe ecran sau puteti deplasa degetul in timp

ce atingeti ecranul pentru a derula ecranul.

25 ,Notiuni privind afisajul si utilizarea acestuia” la pagina 25
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Notiuni privind afisajul si utilizarea acestuia

Capturile de ecran pentru SC-F11000 Series/SC-F10000 Series sunt utilizate pentru aceste explicatii.

In acest capitol sunt prezentate notiuni privind operarea aspectului ecranului, utilizarea ecranului Ecran de
pornire, a ecranului Meniu si a afisajului pentru ecranul cu proceduri de operare, prezentat ca exemplu.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii privind meniurile de setari din aceastd explicatie.

Nota:

Dacd ecranele pentru SC-F11000H Series/SC-F11000 Series si SC-F10000H Series/SC-F10000 Series sunt diferite, atunci
actualizarea firmware-ului pentru SC-F10000H Series/SC-F10000 Series va actualiza ecranele pentru SC-F11000H
Series/SC-F11000 Series.

Ecranul Ecran de pornire

Pe ecranul Ecran de pornire, puteti comuta intre ecranul Afisare stare si ecranul Media Settings apasiand pe
butonul de comutare a afisajului.

Ecranul Indicator stare

Se poate indica starea imprimantei.

SC-F11000 Series

B Standard Media 024 ., Platen Gap
[
Width: 1900.0 mm Remaining: 120.0 m

Scheduled Cleaning
Starts After Length Remaining

2 H 45M 10 m

¢ r Preheat Start

ﬂ: Temperature

2 50‘."‘"75 (61

02-18-2024 04:02 pm
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SC-F10000 Series

© Antet

Standard Media 024 _, Platen Gap
Ak
Width: 1900.0 mm Remaining: 120.0 m 2.0 mm

cheduled Cleaning
&7 Starts After Length Remaining
2 H 45M 10 m

Temperature

]ﬂ Preheat Start l‘ 2 B0,75

Temperature 20 °C Humidity 40 % 02-18-2020 04:02 pm

Afiseaza butoanele pentru functiile frecvent folosite. Functiile butoanelor sunt afisate mai jos. Antetul apare in
mod similar si pe alte ecrane.

Meniu

Afiseazd meniul Settings.

Taierea suportului media

Alimenteaza suportul media in pozitia de taiere cAnd tipérirea s-a incheiat si cAnd suportul media a fost
inlocuit.

£, Tédierea suportului media” la pagina 71

Indicator intern

Aprinde sau stinge lampa interioara. Afisajul se modificd dupa cum urmeazs, in functie de stare.

=m Pornit
-0

’

i

E Oprit

Setarea Auto pentru Inside Light din Printer Settings, aprinde automat lumina atunci cdnd sunt
realizate operatiuni care necesita acest lucru, precum tiparirea, si o stinge atunci cand operatiunea este
finalizata.

Cu toate acestea, in functie de starea imprimantei, este posibil ca lumina si nu se aprinda. In aceste
cazuri, butonul devine gri.

Comutare vizualizare

Comuta intre ecranul Indicator stare si ecranul Media Settings.

26



SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Ghidul Utilizatorului (Extras)

Introducere

E Comutare stare conexiune

Modificé starea Online/Offline a computerului conectat la imprimanti. Modificati aceastd setare atunci
cand este necesar, de exemplu selectati optiunea Offline pentru a nu primi lucrari de tiparire in timpul
lucrarilor de intretinere.

intretinere

Meniul Maintenance apare pe acest ecran, permitand efectuarea unor operatii de intretinere precum
intretinerea capului de imprimare si inlocuirea consumabilelor.

Informatii

Afiseazd Printer Status. Daca apar notificiri, precum cele privind cantitatea redusa de consumabile,
pictograma A\ apare in partea din dreapta sus a ecranului. Afisajul care apare atunci cand apisati
butonul contine o Message List pentru probleme care nu fost inca rezolvate. Prin apasarea pe elemente
apar instructiuni, deci urmariti indicatiile pentru a remedia problemele. Dupa remedierea tuturor
problemelor, pictograma /A dispare.

® Mesaje
Afiseazi starea imprimantei si mesajele care oferd instructiuni.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii despre mesaje.

In timpul tiparirii, afisajul comuta asa cum este indicat in ilustratie si prezinta urmitoarele informatii si
butoane.

(1) Numele fisierului si imaginea miniaturala a imaginii tiparite
Este posibil ca o imagine miniaturald sa nu fie afisata, in functie de tipul RIP utilizat.

(2) Printed Length, Remaining Print Length, Time until media replacement si Pass Mode pentru
suportul media

Apésarea pe zona de afisare in timpul tipdririi afiseaza ecranul pentru a seta detaliile de afisare
pentru (2). Selectati pana la 2 elemente pe care doriti si le afisati.

Time until media replacement afiseazi o durati de timp estimata.

(3) Estimare a timpului de tipdrire ramas
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(4) Butonul Pause (Suspendare)

Afisat ca buton Start in timpul incalzirii, pAni cand incilzitorul atinge temperatura setata.
Apaisarea acestui buton incepe tipérirea, chiar dacd temperatura incalzitorului este redusa.

(5) Bard de progres

intreruperea temporara a tiparii si anularea operatiunilor de tiparire

Apisarea butonului Pause in timpul tiparirii afiseazd un ecran pentru selectarea timpului pentru suspendare,
apasati una dintre optiuni pentru a o selecta.

d Immediate pause: opreste tipdrirea imediat. Cand tiparirea este oprita in timpul unei operatiuni de tiparire, tiparirea
poate fi perturbata atunci cand este reluata.

1 Pause between pages: opreste tiparirea dupa finalizarea paginii curente.

Apisarea butonului Resume de pe ecran in timpul unei pauze anuleaza starea de pauza. Apdsarea pe Cancel
anuleazd operatiunea de tipdrire in curs si opreste tiparirea.

© Informatii despre suporturile media
Afiseaza informatii despre suporturile media incarcate. Numérul indicat este numarul de setare a suportului

media. Atunci cind cantitatea de suport media ramas scade sub valoarea setatd in Remaining Alert din meniul
Media Settings, este afisata pictograma /\ . Apisati pe zona afisajului pentru a afisa meniul Media Settings.

O Informatii privind consumabilele

Informatii privind consumabilele, precum cartusele de cerneald, sunt afisate folosind urmétoarele pictograme si
lungimi de bara.

. Starea cartusului de cerneala
M Afiseaza nivelul aproximativ al cernelii rimase si starea curentd. In cazul in care cantitatea de cerneald
scade, bara se scurteaza.

Codul de la baza afisajului barei este un indicator al culorii cernelii. Bara din partea de jos a ecranului
indicd cartusul de cerneald anterior, iar bara din partea de sus a ecranului indica cartusul de cerneala
posterior.

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series

FP  : Fluorescent Pink

FY : Fluorescent Yellow

LC : Light Cyan (Cyan deschis)

LM : Light Magenta (Magenta deschis)

OR : Orange (Portocaliu)

\% : Violet
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HDK : High Density Black (Negru intens)

C : Cyan
M : Magenta
Y : Yellow (Galben)

OR si V sunt compatibile doar cu SC-F11000H Series.

SC-F11000 Series/SC-F10000 Series

HDK : High Density Black (Negru intens)

C : Cyan
M : Magenta
Y : Yellow (Galben)

Afisajul se modificd, dupd cum se aratd mai jos, daca apare un avertisment sau o eroare.

Cantitatea de cerneald este estimatd a fi redusa. Dupé consumarea cartusului, imprimanta
comutd automat la celalalt cartus de cerneald.
Confirmati instalarea unui cartus nou de cerneald pe cealalta parte.

O  Cerneala se consuma. Inlocuiti cartusul de cerneald vechi cu unul nou.

1 Autrecut mai mult de 30 de minute de cand conectorul cartusului de cerneald a fost deconectat.
Conectati imediat conectorul; in caz contrar cerneala se va usca si imprimanta nu va mai functiona
normal.

.! Este necesari scuturarea cartuselor de cerneald. Scoateti cartusele de cerneald si scuturati-le.

@ Conectorul unui cartus de cerneald este deconectat. Introduceti cartusul de cerneali si
A8 conectati conectorul in mod corect.

Confirmati faptul ca toate capacele cartuselor sunt in pozitie verticala si apoi urmati
[EA instructiunile de pe ecran.

. Starea Recipient pentru colectarea cernelii reziduale
Y

Afiseaza, cu aproximatie, volumul disponibil in Recipient pentru colectarea cernelii reziduale. In cazul
in care spatiul se reduce, bara se scurteaz.

Afisajul se modificd, dupd cum se aratd mai jos, daca apare un avertisment.

Recipient pentru colectarea cernelii reziduale este aproape plin. Pregititi un nou Recipient
pentru colectarea cernelii reziduale.
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Starea rolei stergatorului
KB Afiseazd instructiuni pentru inlocuirea rolei stergitorului. Pe mésurd ce momentul inlocuirii se apro-
pie, bara se scurteaza.

Afisajul se modificd, dupd cum se aratd mai jos, daca apare un avertisment.

m In curand va fi necesard inlocuirea rolei stergator. Trebuie pregititd o noud rola stergitor.

La apésarea pe zona de afisare se deschide ecranul Supply Status unde puteti consulta codurile de piesd pentru
consumabile. De asemenea, puteti comuta cartusele de cerneala care se vor utiliza (modificarea fantei active).

Pentru a schimba cartusul de cerneald, apasati bara de pe afisaj aferenté cartusului pe care nu il folositi,
confirmati mesajul de pe ecran si apoi apasati pe Start.

© Subsol
Afiseazi ora si data curentd, temperatura si umiditatea din jurul imprimantei. Daca temperatura si umiditatea
nu se incadreazi in intervalul de functionare al imprimantei, apare /. Pentru o tiparire de inalti calitate,
folositi imprimanta in limitele intervalului specific mediului de functionare al imprimantei. Subsolul apare in
mod similar si pe alte ecrane.

@ Informatii privind uscatorul
Afiseazd temperatura si butonul Preheat Start al uscatorului. Apésati butonul Preheat Start atunci cdnd doriti
sa Incepeti preincalzirea inainte de a primi o sarcind de tipédrire dupé ce imprimanta iese din modul de repaus.

Apésarea pe zona de afisare pentru temperaturd determind aparitia ecranului Settings.

Valoarea din dreapta indicé Set, iar valoarea din stinga indicd Current. Daca temperatura curentd nu atinge
valoarea setatd, sunt afisate urmatoarele pictograme, in functie de situatie.

. Incilzire
. Racire

Ilustratiile care prezintd ecrane ale SC-F11000H Series/SC-F11000 Series variaza in functie de modelul unitétii
de alimentare cu suport media pe care o utilizati.
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@ Notificare privind efectuarea intretinerii sau a curatarii periodice

Afiseazi o notificare, in urmatoarele situatii, privind efectuarea Maintenance Cleaning’ in stinga, respectiv
efectuarea Periodic Cleaning in dreapta. Pentru Periodic Cleaning, in functie de setdri, va apdrea Print Dura-
tion, Print Page sau Print Length.

(1  Maintenance Cleaning: cu 24 de ore in avans

(A Periodic Cleaning (Print Duration): cu 1 ora in avans

d Periodic Cleaning (Print Length): cu 20 m in avans
0

Periodic Cleaning (Print Page): cu 20 de pagini in avans

Momentele in care se efectueaza acest lucru se modifica foarte mult in functie de temperatura ambianta a
capetelor de tiparire. In plus, Maintenance Cleaning poate fi efectuata indiferent de afisarea notificirii atunci
cand alimentarea cu energie este reluata.

Prin apésarea pe zona de afisare, apare in avans ecranul pentru curatare. Daca doriti sd tipariti cAnd se
apropie momentul pentru curdtarea capului, implementarea curatarii in avans este eficientd pentru a preveni
intreruperea tiparirii inainte de a fi finalizata.

* Maintenance Cleaning este curdtarea capului pe care imprimanta o executd automat dupa o anumita perioada

de timp, pentru a mentine capetele de tipdrire in stare bund. Setati Maintenance Cleaning (Curatare de
intretinere) din menijul Maintenance Setting.

© Spatiu cilindru

Afiseazd valoarea de setare pentru jocul suportului. Apdsarea pe zona de afisare determind aparitia ecranului
Settings.

Ecranul Media Settings

Lista principalelor setéri ale suportului media pe care le puteti utiliza.

Setérile de suport media pot fi modificate si din meniul Settings (Setari). Utilizati oricare din aceste optiuni, dupa
cum este mai convenabil in situatia dumneavoastra.

SC-F11000 Series

> ¥
@ Ready to print.

Dryer

@ Heater : =@ On o

Preheat Start $1 Drying Time :

@ Current : @A Set ! o= Feeding Tension -

50" Rewind Tension :

==, Paper Suction :

‘3t Platen Gap : 2.0 mm

IT{I Adjustment +0.07 % Pressure Roller Load : Standard

Temperature 20 °C Humidity
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SC-F10000 Series
: > gel = &
@ Ready to print.
Dryer : (4]

j; Heater o On © Drying Time
Preheat Start o= Feeding Tension
o . 50" Rewind Tension

s+ Paper Suction

&% Platen Gap

L} Media Feed +
9 ¥4 Adjustment +0.07

Temperature 20 °C Humidity

ssure Roller Load

@ Informatii privind uscatorul
Puteti verifica urmdtoarele stéri si operatii referitoare la uscitor.
(1) Operatiuni ale incélzitorului
Puteti comuta la On/Off si puteti incepe preincilzirea.
(2) Current
Afiseaza simultan pictogramele si ecranul Indicator stare, in functie de situatie.
(3) Set
Apisarea pe [l/[H permite modificarea valorilor.
(4) Puterea modului Fan
Modul Fan este activat atunci cind ventilatorul este in pozitia Off. Apésarea pe [/l permite modificarea
turatiei ventilatorului.

@ Informatii privind Media Feed Adjustment in timpul tiparirii
Daci efectuati operatiunea Media Feed Adjustment in timpul tiparirii, apar valorile ajustate. Apdsarea pe zona
de afisare in timpul tiparirii determind aparitia ecranului Settings (Setari).

© Informatii Media Settings
Elementele de setare variaza in functie de unitatea de alimentare cu suport media pe care o utilizati.
Afiseazd valorile curent setate pentru fiecare element de setare. Puteti modifica valorile pentru alte elemente
decat Platen Gap si Pressure Roller Load prin apésarea pe fl/[H- Astfel, modificati valorile setate pentru fiecare

element din setirile pentru suportul media curent selectat. Prin apédsarea pe butoanele Platen Gap si Pressure
Roller Load se afiseazé ecranul Settings.
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© Pass Mode
Afiseazi valoarea curentd pentru Pass Mode.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii despre Pass Mode.

Modificarea setarilor in timpul tiparirii

In timpul tiparirii, puteti modifica setirile din meniul Media Settings (Setari suport media) afisat pe ecranul
principal. Daca are loc o problema, precum formarea de benzi sau incretituri, modificati Media Settings (Setéri
suport media) pentru a o rezolva. In timpul tiparirii, puteti rezolva cu usurinta problemele pentru ci puteti verifica
rezultatele pe care le vedeti pe masura ce faceti modificari. De asemenea, puteti face reparatii rapide fara a opri
tiparirea atunci cAnd apar probleme la scurt timp dupd inceperea tipdririi.

Modificarea setérilor din ecranul principal schimba continutul curent al Media Settings (Setari suport media).

Pentru metode de rezolvare a problemelor cu rezultatele de tipérire, consultati ,,Rezolvarea problemelor” in Ghidul
utilizatorului si ,Depanare si sfaturi” din Manual online.

Aceasti sectiune explicd un exemplu de Media Feed Adjustment pentru compensare in cazul formarii de benzi.

Apésati E pentru a accesa ecranul Media Settings (Setéri suport media).

Apiésati zona de informatii Media Feed Adjustment (Reglare alimentare cu suport media).

Este afisat ecranul de setiri.

Apésati / pentru a modifica valorile.

Daca valoarea este prea micd, vor apdrea benzi negre (dungi inchise); mariti valoarea definita pentru
alimentare.

Dac4, insd, valoarea definitd pentru alimentare este prea mare, vor apérea benzi albe (dungi pale); micsorati
valoarea definitd pentru alimentare.

Nota:
Atunci cand ecranul de setdri pentru Media Feed Adjustment este afisat, puteti modifica valorile prin apdsarea pe
butoanele 2.1/ din partea stdngd a ecranului.

n Modificati valorile in timp ce verificati rezultatele de tiparire, pAna cind problema este complet rezolvata.

Astfel se va actualiza valoarea setatd pentru Media Feed Adjustment in setérile suportului media actual.

Atunci cand ati finalizat reglarea, apdsati pentru a reveni la ecranul principal.
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Ecranul Menu

Prin apdsarea pe E din ecranul Ecran de pornire, se afiseaza ecranul Meniu.

Nederlands

English

Frangais

Deutsch

Italiano

B

Temperature 0 °C Humidity 0% 02-18-2020 08

@ Zona de afisare a numelui de ecran

Afiseazd numele ecranului. Apésati pe Close sau pe pentru a reveni la ecranul anterior.
©® Zona de operare

Afiseazd butoane si alte elemente. Continutul afisat variaz in functie de ecran.
© Bara dederulare

Apare cand butoanele etc. nu se incadreazi in zona de operare. Dacé bara de derulare este afisata, verificati
butoanele etc. prin derulare in sus si in jos.

Puteti derula apasind si mentinand apasat articolul pe care doriti sa il derulati si deplasindu-1in sus si in jos
(glisare), sau apasand [/ pentru a derula, ca in ilustratia de mai jos.
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Ecranul Instructiuni

Urmatoarele butoane pot aparea pe ecrane la inceperea unei serii de operatii.

Instructiunile sunt explicate folosind ilustratii pentru fiecare pas, pentru a fi mai usor de inteles. Chiar daca nu va
amintiti instructiunile, puteti lucra privind la ecran.

Temperalure D °C Hurmidity 0 %

@ Zona de afisare a instructiunilor
Afiseazi instructiunile. In functie de pas, ecranul Instructiuni poate aparea ciclic in mai multe ilustratii.
@ Butonul Pasul precedent
Afiseaza pasul precedent.
© Butonul Pasul urmator
Afiseazd pasul urmaitor.
O Numarul pasului

Afiseazd numadrul total de pasi. Culoarea pasului afisat se transformd in albastru.

Tipuri de butoane

In functie de ecran, apar diferite tipuri de butoane. Chiar dacd butoanele sunt aceleasi, aspectul acestora se poate
modifica, in functie de situatie.

Butoane standard

Aceste butoane apar cel mai frecvent.

Exemplu:
:
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In cadrul unei liste de butoane de elemente care pot fi selectate, atunci cand textul unui buton si fundalul
devin albastre, acest lucru indica selectarea.

Exemplu: ) )
Print Adjustments

(| ([

Manage Remaining Amount

Butoane care afiseaza descrieri

Acestea sunt butoane care afiseazd un nume de element in partea de sus si o explicatie a acestuia in partea de jos.

Exemplu: General Settings

Configure settings for the printer and
various features.

Butoane care afiseaza valori de setare

Acestea sunt butoane pentru setarea elementelor. Valoarea setatd curentd apare in partea din dreapta jos, scrisa cu
text albastru.

Fxemplu:

Buton mixt selectare/schimbare

Apisand butonul oriunde, cu exceptia capatului din dreapta, se selecteaza un element in modul obisnuit, dar
apasind pe capitul din dreapta se schimba ecranul la cel cu setirile pentru respectivele elemente.

Exemplu:

Butoane care pot fi comutate in starea pornit/oprit

Acestea sunt butoane pentru activarea si dezactivarea setarilor. Prin apasarea pe buton, se comuta setarea.

Sl oo Jo- -

Butoane care se coloreaza in gri (dezactivate)
Aceasta indici faptul ca butoanele nu pot fi folosite. Aceste butoane se coloreazi in gri numai atunci cand nu pot

fi utilizate din diferite motive, de exemplu elemente care nu pot fi selectate din cauza neindeplinirii unor conditii.
Conditia de utilizare variaza in functie de buton.

Exemplu: _ .
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Operatii de baza

Flux de lucru pentru

t

iparire optima

Urmadtoarele conditii trebuie indeplinite pentru
tiparire optima la imprimanta.

|

Valorile setirilor pentru suport media adecvate
pentru suportul media pe care 1l utilizati sunt
inregistrate la imprimanta, iar informatiile de
tiparire sunt inregistrate pe RIP.

Suportul media este incércat in mod
corespunzdtor in imprimant.

Reglajele de tiparire (alinierea capului de tiparire
si reglarea alimentdrii cu suport media) sunt
executate utilizind suportul media care va fi
utilizat.

Imprimanta este mentinuti in stare adecvata.

Urmati pasii de mai jos pentru a indeplini conditiile.

Cand utilizati fisierul EMX cu noul suport media

1.inregistrati setarile suportului media.

Daca utilizati o Epson Edge Print sau Epson Edge Dash-
board, descarcati fisierul EMX si inregistrati setarile su-
portului media in imprimanta.

27 Inregistrarea setarilor suportului media pe impri-

a" la pagina 38

manta
2. incarcati suportul media.
Incarca suportul media care se va utiliza la imprimanta.

La incarcarea suportului media, pe ecranul panoului de
comandgd, selectati un numdr de suport de media ale
carui setari au fost inregistrate in prealabil.

& Incércarea suportului media” la pagina 42

¥

37

3. Atasati suportul media la Unitate de preluare
automata a mediei de tiparire.

Unitate de preluare automata a mediei de tiparire la
marginea suportului media si asigurati-vd cd preluarea
automata se poate efectua.

& ,Utilizarea Unitate de preluare automata a mediei de

tiparire” la pagina 58

4, Executati Print Adjustments.

Executati Print Adjustments pentru a optimiza valorile
pentru setarile suporturilor media in functie de starea
dispozitivului.

De regul3, acest reglaj se efectueaza automat, executand
Automatic Adjustment.

5 ,Reglari tiparire” la pagina 79

¥

5. Verificati starea imprimantei.

La inceputul operatiei de tipdrire, inspectati nivelul ramas
al cernelii si starea duzei capului de tipdrire.

7 ,Inainte de a incepe tiparirea” la pagina 78

¥

6. Tipariti.
Incepeti tiparirea de la Epson Edge Print.

£~ ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Atunci cand se utilizeaza un suport media nou prin
utilizarea setarilor generale ale suportului media/

prin utilizarea unui tip de suport media care a fost

deja inregistrat

1.incarcati suportul media.

Incarca suportul media care se va utiliza la imprimanta.

Atunci cand utilizati un suport media nou, pe ecranul
panoului de comanda, prin selectarea unui Media Type
apropiat de suportul media pe care il utilizati, puteti inre-
gistra setarile adecvate ale suportului.

7 ncércarea suportului media” la pagina 42
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¥

2. Atasati suportul media la Unitate de preluare
automata a mediei de tiparire.

Unitate de preluare automata a mediei de tipdrire la
marginea suportului media si asigurati-va ca preluarea
automata se poate efectua.

& ,Utilizarea Unitate de preluare automata a mediei de

tiparire” la pagina 58

3. Executati Print Adjustments (cand executati
suporturi media noi).

Executati Print Adjustments pentru a optimiza valorile
pentru setarile suporturilor media in functie de starea
dispozitivului.

De regul3, acest reglaj se efectueaza automat, executand
Automatic Adjustment.

£ ,Reglari tiparire” la pagina 79

¥

4, Verificati starea imprimantei.

La inceputul operatiei de tipdrire, inspectati nivelul rdamas
al cernelii si starea duzei capului de tiparire.

7 Inainte de a incepe tiparirea” la pagina 78

¥

5. Tipariti.
Incepeti tiparirea de la Epson Edge Print.

£~ ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

inregistrarea setarilor
suportului media pe
imprimanta

Setdrile suportului media sunt inregistrate pe
imprimantd in unul dintre urmatoarele moduri.

38

Utilizand setarile generale ale suportului media
care sunt deja inregistrate pe imprimanta

Imprimanta dispune deja de 4 tipuri de Media Type
care corespund greutatii hartiei suportului media
Type. Selectati un tip de suport media pentru a
imprima cu setérile generale ale suportului media
corespunzand diferitelor greutiti ale hartiei.

Cand incarcati suportul media, vizualizati elementele
Media afisate pe ecranul panoului de comandi pentru
a selecta un Media Type care corespunde greutatii
hértiei suportului pe care il incarcati.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 42

Descarcarea unui fisier EMX pentru inregistrarea
setarilor

Un fisier EMX furnizat de Epson este un singur

fisier de setéri de imprimare care contine urméitoarele
informatii necesare pentru a imprima corect pe
suporturi media disponibile comercial (fisierele
furnizate diferd in functie de tara si regiunea in care
locuiti).

(1 Informatii de tipdrire: setdri pentru profilurile
ICC folosite in RIP, numarul de treceri, rezolutia
etc.

d  Setari suport media: Valorile de setare inregistrate,
cum ar fi spatiul plécii si tensiunea de alimentare
adecvata pentru suportul media utilizat, care sunt
inregistrate in imprimantd pentru gestionarea
suportului media.

EMX File

Epson
Edge Print

Print
Information

Media
Settings

Pentru a utiliza Epson Edge Print, software-ul RIP
furnizat cu imprimanta, descarcati un fisier EMX din
Epson Edge Print.

£~ ,,Ghidul utilizatorului” (Manual online)
Pentru a utiliza software-ul RIP disponibil in comert,

descarcati un fisier EMX utilizind Epson Edge
Dashboard.



SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

£ ,,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Precautii la manipularea
suporturilor media

Nerespectarea urmatoarelor instructiuni la
manipularea suportului media, poate avea ca rezultat
acumularea pe suprafata suportului media a unor
cantitdti mici de praf sau scame, forménd picaturi

de cerneald pe rezultatele de tiparire sau cauzand
infundarea duzelor.

Nu asezati suportul media direct pe podea.

Suportul media trebuie rebobinat si introdus in
ambalajul original pentru a fi depozitat.

La transportarea suportului media, aveti grija ca
suprafata acestuia sa nu atinga hainele pe care le
purtati.

Inainte de a incarca suportul media in imprimanta,
acesta trebuie manipulat in ambalajul sau individual.

39

Observatii laincarcarea
suportului media

& Atentie:

[ Este posibil ca uscdtorul sd fie fierbinte; luati
toate mdsurile necesare. Dacd nu respectati
masurile de securitate, vd puteti provoca
arsuri.

[  Nu introduceti mana in interiorul
uscatorului. Dacd nu respectati mdsurile de
securitate, vd puteti provoca arsuri.

d  Deoarece suportul media este greu, acesta
nu trebuie sd fie transportat de o singurd
persoand. Recomanddm utilizarea unui
dispozitiv de ridicare pentru suporturi media
care cantdresc peste 40 kg (88 Ib.).

[ Fiti atenti sd nu vd prindeti mdinile sau
degetele in timp ce deschideti sau inchideti
capacul frontal sau capacul pentru intretinere.
Nerespectarea acestor mdsuri de precautie
poate cauza vitamadri corporale.

A Nu frecati cu mdainile marginile suportului
media. Marginile suportului media sunt
tdioase, astfel cd vd puteti rani.

Iincarcati suportul media chiar inainte de tiparire.

Rolele de presare pot sifona suportul media rimas
in imprimantd. Suportul media se poate sifona sau
ondula, producand blocaje sau intrarea in contact a
suportului cu capul de tipéarire.

Nu incarcati suportul media daca marginile din
dreapta si stanga nu sunt uniforme.

Daci la suportul media incircat marginile din stanga
si din dreapta ale rolei sunt neuniforme, problemele
de alimentare cu suportul media pot cauza deplasarea
acestuia in timpul tiparirii. In acest caz, fie rebobinati
suportul media pentru alinierea marginilor, fie folositi
o rolé fira defectiuni.
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2>

incarcati intr-o ordine adecvata pentru suportul
media care va fi utilizat.

Exista doud modalitati de incércare a suportului
media: procedura normala de alimentare si procedura
de alimentare prin preluare.

Cand se incarci suportul media, imprimanta
efectueazd operatiuni precum alimentarea si derularea
inapoi a suportului media pentru a detecta

latimea acestuia. La utilizarea procedurii normale

de alimentare, pot aparea unele probleme, precum
incretiturile suportului media pe suport, in functie

de tipul de suport media. Aceste probleme sunt
determinate la blocarea suportului media pe suport.

Daca aceste probleme se produc, urmati procedura
de alimentare prin preluare pentru a incérca suportul
media. In cadrul procedurii de alimentare cu preluare
automatd, suportul media este incédrcat in Unitate de
preluare automati a mediei de tiparire inainte de
alimentare, pentru a evita blocarea acestuia pe suport
si aparitia problemelor.

Procedura de alimentare prin preluare este adesea
potrivitd pentru suporturile media de mare capacitate,
astfel incat v recomanddm si urmati procedura de
alimentare prin preluare.

Suporturi media care nu pot fi utilizate.

Nu folositi suporturi media pliate, incretite, uzate,
rupte sau murdare. Suportul media poate intra in
contact cu capetele de tipérire si le poate deteriora.

40

Exemple de suporturi media cu margini pliate sau
incretite

Precautii la manipularea
axelor

& Atentie:

Deoarece axele sunt grele, acestea trebuie
manevrate de doud sau mai multe persoane.
Cdderea acestora, etc., poate duce la rdniri.

Utilizati un compresor de aer adecvat pentru
imprimanta pentru a fixa suportul media.

[ Alimentati aerul de la supap4, folosind un
compresor de aer disponibil in comert, pentru a
fixa suportul pe ax. Utilizati un compresor de aer
cu o forma de duzi care se potriveste cu supapa.

Reglati presiunea aerului din compresorul de

aer intr-un interval de 0,45 pand la 1 MPa.

Existd riscul aparitiei unor probleme, de exemplu
suportul media nu va fi fixat corect, daci setarea
este in afara acestui interval.
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Cum se extrage manual
suportul media atunci
cand se utilizeaza tipul
de unitate de alimentare
cu suport media de
capacitate mare

Slabiti suportul media inainte de a-1 prinde si de a
trage de marginea sa anterioard pentru a-1 scoate din
rold, cum ar fi atunci cind incércati suportul media.
Suportul media se poate rupe daca este tras afard
fortat, fard a-1 slabi in prealabil. Pentru a sldbi suportul

media, urmati pasii din sectiunea urmétoare pentru a
actiona butoanele si comutatoarele.

Atunci cand lucrati din partea
din spate
Utilizati comutatorul Manual, aflat pe unitatea de

alimentare cu suport media, pentru a slabi suportul
media inainte de a-l trage manual.

Cand rola este cu partea imprimabila in afara

|

1

Cand rola este cu partea imprimabila in interior

]

——1

Cand lucrati din partea din fata

Efectuati urmétoarele operatiuni in timp ce maneta de
incarcare a suportului media este ridicata.

Utilizati butonul de alimentare a suportului media sau
comutatorul de alimentare a suportului media pentru
a slabi suportul media inainte de a-1 trage cu ména.
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Operatii de baza

Cand rola este cu partea imprimabila in afara Cand rola este cu partea imprimabila in interior

Incarcarea suportului
media

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Video Manual
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

incarcarea unitatii de
alimentare cu suport media de
tip standard

Apisati pe butonul O si asteptati aparitia
ecranului Ecran de pornire.

ON

Deplasati maneta de blocare din stnga si
dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul
frontal.

In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele pirti,
deplasati ghidajul spre ambele margini ale
suportului.

43

Ridicati maneta de incarcare a suportului
media.

Treceti in spate si slibiti surubul de fixare al
elementului de sustinere al suportului media
din dreapta pentru a deplasa elementul de
sustinere spre exterior.

n Important:

Dacd axul elementului de sustinere din
partea dreaptd nu este vizibil, rotiti spre
inainte elementul de sustinere pand cand
acesta se opreste. Suportul media nu va putea
fiincarcat corect dacd axul elementului de
sustinere nu este vizibil.

ks




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Operatii de baza

Slabiti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din stanga si
deplasati elementul de sustinere al suportului
media in pozitia setatd, in functie de diametrul
interior al cilindrului rolei suportului media
care va fi incércat.

In timp ce apisati din partea de sus a
elementului de sustinere a suportului media,
strangeti surubul de fixare pAna cind acesta nu
mai poate fi rotit.

Strangeti astfel incat elementul de sustinere al
suportului media sd nu se miste.

=

0

Amplasati suportul media pe elementul de
sustinere al rolei. Deplasati elementul de
sustinere al rolei spre interior, cu circa 20 cm
(7,87 in.) fata de capatul rolei.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Nota:
Metoda de asezare diferd in functie de modul de
rulare a suportului media.

Printable Side Out

Printable Side In

In timpul ridicdrii manetei de ridicare, deplasati
elementul de sustinere al rolei spre stanga si
introduceti ferm cilindrul rolei de suport media
pe elementul de sustinere al suportului media.

Nota:

Dacd rola suportului media are un diametru
exterior mai mic de 140 mm (5,51 in.), cilindrul
rolei nu va ajunge la elementul de sustinere al
suportului media atunci cdnd este ridicat folosind
maneta de ridicare.

Ridicati manual si introduceti cilindrul rolei in
elementul de sustinere pentru suport media.
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Operatii de baza

In timpul ridicdrii manetei de ridicare

din dreapta, introduceti ferm elementul de
sustinere al suportului media pe cilindrul rolei
de suport media.

Nota:

Dacd rola suportului media are un diametru
exterior mai mic de 140 mm (5,51 in.), cilindrul
rolei nu va ajunge la elementul de sustinere al
suportului media atunci cdnd este ridicat folosind
maneta de ridicare.

Ridicati manual si introduceti cilindrul rolei in
elementul de sustinere pentru suport media.

Pentru a vé asigura cé elementul de sustinere
al suportului media este introdus suficient

in cilindrul rolei, impingeti partea de sus a
elementului de sustinere pentru suport media
citre capdtul rolei de doud ori.

n Important:

Daca elementul de sustinere al suportului
media nu este introdus suficient in cilindrul
rolei, suportul media nu va fi corect
alimentat in timpul tipdririi din cauza
alunecarii dintre elementul de sustinere al
suportului media si cilindrul rolei.

Acest lucru ar putea cauza aparitia unor
benzi la rezultatele de tipdrire.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

In timp ce apisati din partea de sus a
elementului de sustinere a suportului media,
strangeti surubul de fixare pand cAnd acesta nu
mai poate fi rotit.

Strangeti astfel incat elementul de sustinere al
suportului media s nu se miste.

g Important:

Dacd surubul elementului de sustinere al
suportului media este slabit, elementul de
sustinere al suportului media s-ar putea
misca in timpul tipdririi. Acest lucru ar putea
cauza dungi si neuniformitdti la rezultatele
de tipdrire.

Rotiti maneta pana cAnd componenta A din
figura de mai jos este complet introdusa.

n Important:

Dupa ce componenta A nu se mai vede,

nu mai rotiti maneta. Nerespectarea acestei
madsuri de securitate poate avea ca efect
deteriorarea elementului de sustinere al
suportului media.

In cazul in care componenta A ramdne
vizibild chiar si dupd ce maneta a fost
complet rotitd, rotiti din nou maneta in
sens invers. Slabiti surubul elementului de
sustinere al suportului media de pe partea
dreaptd si repetati procedura incepand cu
pasul 5.
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Operatii de baza

Introduceti suportul media aproximativ 20 cm
(7,87 in.) in deschizatura, apoi coboréti maneta
de incircare a suportului media.

Suportul media introdus este prins si nu va
cidea.

Confirmati faptul ca marginea din stinga a
suportului media se incadreaza in dreptunghiul
etichetei, in modul indicat in ilustratia de mai
jos.

n Important:

Daca marginea din stdnga a suportului
media nu se incadreazd in pdtratul negru

al etichetei, efectuati pasii 6-15 in ordine
inversd pentru a ajusta pozitia elementului
de sustinere al suportului media. Nu incercati
sd repozitionati elementele de sustinere ale
suportului media in timp ce acestea sunt
introduse in suportul media.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Treceti in fata si, tindnd suportul media pentru
a nu cidea in partea din spate, ridicati maneta
de incarcare a suportului media.

Nota:

Puteti modifica aspirarea suportului media pe
suport, prin actionarea ecranului. Cresterea
aspirdrii suportului media reduce posibilitatea de
cddere a acestuia.

Dacd extragerea suportului media este dificild
cu procedura de mai jos, reduceti aspirarea
suportului media. Modificati dupd cm este
necesar.

Scoateti suportul media in urmatoarea pozitie,
in functie de metoda de alimentare potrivita
pentru suportul media.

Proceduri normali de alimentare

Trageti afara suportul media spre muchia
apropiati a etichetei de pe suport.

Tineti centrul suportului media cu o ména si
trageti-1 afara in linie dreapta.

Nu trageti suportul media cu ambele méini.
In caz contrar, acesta se poate deforma sau
deplasa.
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Operatii de baza

Procedura de alimentare prin preluare b. Tinand centrul suportului media pe suport,

trageti-l in afard prin deplasarea acestuia in
Trageti afard suportul media pand cand ajunge directia dvs., pana cand marginea acestuia iese
la elementul de sustinere al suportului media. din partea de jos a uscitorului.

Urmati pasii de mai jos pentru a trage afard
suportul media.

Pentru fiecare pas indicat mai jos, slabiti
suportul media pentru a-l trage afara. Suportul
media se poate rupe dacd este tras afara fortat,
fard a-1 sldbi in prealabil.

Pentru a slabi suportul media, apasati butonul
de alimentare cu suport media. Cind incércati
suportul media, apisati '5' pentru partea

imprimabila in afard si apdsati 11 pentru partea @
imprimabila in interior.

Procedénd astfel, suportul media incircat in
partea din spate se va roti in directia de
alimentare si se va slibi.

iy L - I =
° s Ple— [
"" e <
—/ c. Tineti centrul suportului media intr-o mana
— si trageti-] afard pana cand marginea acestuia
atinge elementul de sustinere al suportului
media.

a. Tineti suportul media intr-o ména, trageti-1
afard in linie dreapta si introduceti marginea
acestuia in uscdtor. ‘

%

47



SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

18

Operatii de baza

Nu trageti suportul media cu ambele maini.
In caz contrar, acesta se poate deforma sau
deplasa.

Coborati maneta de incarcare a suportului
media.

Proceduri normala de alimentare

Dupi coborarea manetei de incércare a
suportului media, treceti la pasul urmator.

Procedura de alimentare prin preluare

Coborati maneta de incarcare a suportului
media si apoi continuati procesul de atasare a
suportului media pe Auto Take-up Reel Unit
(Unitate de preluare automatd a mediei de
tiparire). Dupa deschiderea capacului frontal,
consultati instructiunile urmdatoare pentru a
atasa suportul media pe Auto Take-up Reel
Unit (Unitatea de preluare automati a mediei
de tipdrire).

£, Utilizarea Unitate de preluare automatd a
mediei de tiparire” la pagina 58

Treceti in spate, loviti usor ambele capete ale
suportului media si verificati daci existi o
diferenta de tensionare intre partea stanga si
partea dreapta.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Daci existd o diferenti de tensionare, suportul
media se poate desprinde.

Din partea frontald a imprimantei, ridicati
maneta de incércare a suportului media si

corectati tensionarea din partea suportului
media.

Dupi aceasta, coborati maneta de incédrcare a
suportului media.

Treceti in fata si, in timp ce tineti de clemele

de pe ghidajul marginii suportului media, pe
ambele parti, mutati ghidajul spre marginea
superioard a suportului media.

Ajustati astfel incat marginile suportului media
sé fie aliniate cu centrul orificiilor triunghiulare
din ghidajele marginilor suportului media.

Ghidajele marginilor suportului media previn
ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe
marginea de tdiere a suportului media si atinga
capul de tiparire. Incircati corect.

7
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Operatii de baza

n Important:

1 Nu utilizati ghidajele de margini pentru
suporturi media cu o grosime de 0,4
mm (0,01 in.) sau mai mare. Ghidajele
marginilor suportului media pot atinge si
deteriora capul de tipdrire.

Pozitionati ghidajele mereu astfel incdt
marginile suportului media sa vind
peste centrele orificiilor triunghiulare.
O pozitionare incorectd poate cauza
un efect de banda (benzi orizontale,
tentd neuniformd sau dungi) in timpul
tipdririi.

Dacd nu sunt utilizate, deplasati
ghidajele marginilor suportului media
spre marginile din dreapta si din stanga
ale cilindrului.

Nu utilizati ghidajele marginilor
suportului media dacd marginile
suportului media sunt murdare.

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stanga si din dreapta spre
interior.

|

4

Setati informatiile despre suportul media pe
ecran si apdsati pe OK.

Realizati urmétoarele setdri aici.
Media: setati suportul media utilizat pentru
tiparire
Roll Winding Direction: modul de rulare a

suportului media incarcat

Media Length: lungimea suportului media
incarcat

Media Detection: modul de detectare a latimii
suportului media

Media sunt setate in modul urmator.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Atunci cind nu exista setari de suport media
inregistrate pentru suportul media incarcat

Mai intai, selectati un numar neinregistrat.

Nu existd niciun Media Type setat pentru un
numdr neinregistrat, astfel incat apare ecranul
de selectare Media Type. Selectati Media

Type folosind ca ghid greutatea hartiei pentru
suportul media incércat, in modul prezentat
mai jos. Greutitile de hértie ale fiecarui Media
Type afisate pe ecran sunt valori tipice.

Media Type Greutate hartie
(g/m?)
Ultra-Thin 39 sau mai putin
Thin Dela40la56
Med-Thick Dela571a89
Thick 90 sau mai mult

In cazul in care exista setari de suport media
inregistrate/fisierul EMX este descircat si
inregistrat pentru suportul media incarcat

Alegeti un numar de suport media inregistrat.

In Media Detection, setati Width Detection.
In mod normal, optiunea trebuie si fie On.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual
online pentru detalii despre Media Detection.

Apisati OK pentru a incepe operatiunile,
precum detectarea suportului media incércat.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
redirectiona marginea suportului media in
pozitia indicatd, dupa cum este necesar.

Incarcarea unitatii de
alimentare cu suport media de
mare capacitate

Recomandam ca doud persoane sd lucreze impreuna
pentru a incarca suportul media. Lucrul este mai usor
de realizat dacd acestea stau in picioare astfel incat una
sd fie in stanga si cealaltd in dreapta, in timp ce trec
suportul media prin role.
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Operatii de baza

Apisati butonul O de pe unitatea de alimentare
cu suport media pentru pornire.

'Tl ON

O)

Apisati pe butonul O si asteptati aparitia
ecranului Ecran de pornire.

ON

Deplasati manetele de blocare din stanga si
dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul
frontal.

In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele parti,
deplasati ghidajul spre ambele margini ale
suportului.

50

5

Ridicati maneta de incarcare a suportului
media.

Treceti in partea din spate, utilizati comutatorul
Manual pentru a roti axul astfel incat si fie
orientat aga cum se aratd in ilustratie, apoi
coboréti ménerele de pe ambele parti spre
exterior.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

Indepértati axul.
i

Introduceti axul in cilindrul de hartie pana la
aproximativ 9 cm pe scala axului (pe partea cu
panoul de comanda al imprimantei).

s

Orientati axul cu fata spre acesta, asa cum se
aratd in ilustratie.

Introduceti aer in ax din supapa pand cand
aerul nu mai intra.

Si—

51

Mutati suportul media in pozitia indicatd in
ilustratie.

"‘,"*’—“/j

Nota:
Metoda de asezare diferd in functie de modul de
rulare a suportului media.

Partea imprimabila in afara

i

— |

—

Partea imprimabila in interior

i
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Operatii de baza

Coborati suportul media si puneti axul in locas, Apdésati butonul de eliberare si ridicati bara de

apoi ridicati ménerele de pe ambele pirti. tensionare.

i i

l ]

2N

Pe misurd ce scoateti suportul media, treceti-1
prin role asa cum se arati in ilustratie.

£ ,,Cum se extrage manual suportul media
atunci cand se utilizeazi tipul de unitate de
alimentare cu suport media de capacitate mare”
la pagina 41

Partea imprimabila in afara

Trageti putin suportul media pentru a confirma
faptul cd marginea din stdnga a suportului
media se incadreazi in dreptunghiul etichetei,
in modul indicat in ilustratia de mai jos.

£ ,,Cum se extrage manual suportul media
atunci cand se utilizeaza tipul de unitate de
alimentare cu suport media de capacitate mare”
la pagina 41

n Important:

Daca se afld in afara intervalului, repetati
procedura de la instalarea axului.
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Operatii de baza

Partea imprimabila in interior

Introduceti suportul media direct, astfel incat sa

nu fie oblic.

(4 Partea imprimabila in afard

4 Partea imprimabila in interior

==

53

Introduceti marginea din fatd a suportului
media aproximativ 20 cm in deschidere, apoi
coboréti maneta de incircare a suportului
media.

i

L

Confirmati faptul ca marginea din stanga a
suportului media se incadreaza in dreptunghiul
etichetei.

n Important:

Dacd este in afara intervalului, efectuati din
nou procedura de trecere a suportului media
prin role.
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Operatii de baza

Treceti in fata si, tindnd suportul media pentru
a nu cidea in partea din spate, ridicati maneta
de incércare a suportului media.

Nota:

Puteti modifica aspirarea suportului media pe
suport, prin actionarea ecranului. Cresterea
aspirdrii suportului media reduce posibilitatea de
cddere a acestuia.

Dacd extragerea suportului media este dificild
cu procedura de mai jos, reduceti aspirarea
suportului media. Modificati dupd cm este
necesar.

Scoateti suportul media in urmatoarea pozitie,
in functie de metoda de alimentare potrivita
pentru suportul media.

£ ,,Cum se extrage manual suportul media
atunci cind se utilizeaza tipul de unitate de
alimentare cu suport media de capacitate mare”
la pagina 41

Procedura normala de alimentare

Trageti afara suportul media spre muchia
apropiatd a etichetei de pe suport.

Tineti centrul suportului media cu 0 mana si
trageti-1 afard in linie dreapta.

54

Nu trageti suportul media cu ambele méini.
In caz contrar, acesta se poate deforma sau
deplasa.

Dupa ce ati scos suportul media, treceti la pasul
urmator.

Procedura de alimentare prin preluare
Trageti afara suportul media pana cind ajunge
la elementul de sustinere al suportului media.

In timp ce slabiti suportul media, urmati pasii
de mai jos pentru a trage afard suportul media.
a. Tineti suportul media intr-o ména, trageti-1
afard in linie dreapti si introduceti marginea
acestuia in uscdtor.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

b. Tinand centrul suportului media pe suport,
trageti-l in afard prin deplasarea acestuia in
directia dvs., pand cdnd marginea acestuia iese
din partea de jos a uscitorului.

Apoi, atasati suportul media la unitatea

de preluare automata a mediei de tiparire.
Dupa deschiderea capacului frontal, consultati
instructiunile urmétoare pentru a atasa
suportul media pe Auto Take-up Reel Unit
(Unitatea de preluare automatd a mediei de
tipdrire).

£ ,Utilizarea Unitate de preluare automata a

mediei de tiparire” la pagina 58

Coborati maneta de incircare a suportului
media.

55

Treceti in spate, loviti usor ambele capete ale
suportului media si verificati daca existd o
diferenta de tensionare intre partea stanga si
partea dreapta.

Daci exista o diferenta de tensionare, suportul
media se poate desprinde.

Din partea frontald a imprimantei, ridicati
maneta de incircare a suportului media si

corectati tensionarea din partea suportului
media.

Dupa aceasta, coborati maneta de incircare a
suportului media.

Confirmati faptul ci ati setat comutatorul
Auto si comutatorul de incircare in functie de
suportul media incarcat.

i

|
I

@1//
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Operatii de baza

Treceti in fata si, in timp ce tineti de clemele

de pe ghidajul marginii suportului media, pe
ambele parti, mutati ghidajul spre marginea
superioard a suportului media.

Ajustati astfel incat marginile suportului media
sd fie aliniate cu centrul orificiilor triunghiulare
din ghidajele marginilor suportului media.

Ghidajele marginilor suportului media previn
ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe
marginea de tdiere a suportului media sa atinga
capul de tiparire. Incircati corect.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

n Important:

U Nu utilizati ghidajele de margini pentru
suporturi media cu o grosime de 0,4
mm (0,01 in.) sau mai mare. Ghidajele
marginilor suportului media pot atinge si
deteriora capul de tipdrire.

[ Pozitionati ghidajele mereu astfel incat
marginile suportului media sd vind
peste centrele orificiilor triunghiulare.
O pozitionare incorectd poate cauza
un efect de bandd (benzi orizontale,
tentd neuniformd sau dungi) in timpul
tipdririi.

1 Dacd nu sunt utilizate, deplasati
ghidajele marginilor suportului media
spre marginile din dreapta si din stanga
ale cilindrului.

' Nu utilizati ghidajele marginilor
suportului media dacd marginile
suportului media sunt murdare.

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stanga si din dreapta spre
interior.

Setati informatiile despre suportul media pe
ecran si apdsati pe OK.

Realizati urmétoarele setiri aici.
Media: setati suportul media utilizat pentru
tiparire
Roll Winding Direction: modul de rulare a

suportului media incarcat

Media Length: lungimea suportului media
incarcat

Media Detection: Modul de detectare a litimii
suportului media

Media sunt setate in modul urmator.
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Operatii de baza

Atunci cind nu exista setari de suport media
inregistrate pentru suportul media incarcat

Mai intai, selectati un numar neinregistrat.

Nu existd niciun Media Type setat pentru un
numar neinregistrat, astfel incat apare ecranul
de selectare Media Type. Selectati Media

Type folosind ca ghid greutatea hartiei pentru
suportul media incircat, in modul prezentat
mai jos. Greutitile de hartie ale fiecarui Media
Type afisate pe ecran sunt valori tipice.

Media Type Greutate hartie
(g/m?)
Ultra-Thin 39 sau mai putin
Thin Dela40la56
Med-Thick Dela571a89
Thick 90 sau mai mult

In cazul in care exista setari de suport media
inregistrate/fisierul EMX este descircat si
inregistrat pentru suportul media incarcat

Alegeti un numdr de suport media inregistrat.

In Media Detection, setati Width Detection.
In mod normal, optiunea trebuie si fie On.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual
online pentru detalii despre Media Detection.

Apisati OK pentru a incepe operatiunile,
precum detectarea suportului media incércat.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
redirectiona marginea suportului media in
pozitia indicaté, dupa cum este necesar.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

Utilizarea Unitate de
preluare automataa
mediei de tiparire

Unitate de preluare automati a mediei de tipérire
preia automat suportul media pe masura ce este
tiparit, imbunititind eficienta operatiilor automate.
Unitate de preluare automata a mediei de tipdrire a
acestei imprimante poate prelua suportul media in

oricare din directiile urmétoare.

Partea tipdritd in interior =~ Partea tiparitd in afard

A7

~@

Preluarea suportului media cu partea tiparitd orientata
spre interior va pozitiona suprafata imprimaté pe
interiorul rolei. Se recomandi cu partea imprimata in
interior in majoritatea situatiilor.

Preluarea suportului media cu partea tipéritd orientatd

spre exterior va pozitiona suprafata imprimata pe
exteriorul rolei.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Video Manual
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A Atentie:

O Urmati instructiunile din manual cand
incdrcati suportul media sau rolele sau
cilindrii rolelor sau scoateti suportul media de
pe rola de preluare.

Suportul media care poate cddea, miezul rolei
sau rolele pot provoca rdni.

Asigurati-vd cd nu vd prindeti mdinile sau
parul in Unitate de preluare automatd a
mediei de tipdrire sau in Unitate de preluare
automatd a mediei de tipdrire in timp ce
acestea functioneaza.

Nerespectarea acestor mdsuri de precautie
poate cauza vatamadri corporale.

Nu introduceti mana in interiorul
uscdatorului. Dacd nu respectati mdsurile de
securitate, vd puteti provoca arsuri.

Puncte importante pentruo
preluare corecta

Tineti cont de urmatoarele aspecte pentru o preluare
corectd a suportului media.

[d Vi recomandim folosirea unui cilindru de rold de
preluare cu aceeasi latime ca suportul media. Daca
folositi un cilindru de rola de preluare cu litime
diferitd, cilindrul rolei de preluare se poate indoi
si suportul media va fi preluat incorect.

Vi recomanddm modul cu partea imprimata

in interior pentru preluarea suportului media.
Pozitia ,Partea tipéritd orientata spre exterior”
poate cauza deplasarea suportului media si crea o
aliniere incorecta cu rola. Dacé preluarea nu poate
fi efectuatd corect cu ,,partea tiparitd orientatd
spre exterior’, efectuati preluarea utilizind modul
cu ,partea tipdritd orientata spre interior”.

Suporturile media cu o litime mai micé de
36 inchi se pot deplasa si pot fi preluate incorect.

Nu atasati cilindri de rold de preluare precum
cei indicati in urmétoarea figura. Tensiunea de
preluare nu va fi uniformd, iar cilindrul se poate
invarti liber. Drept urmare, hartia nu poate fi
infasuratd corect, ceea ce poate duce la aparitie
unor benzi pe materialele tiparite.
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Operatii de baza

Marginile sunt uzate Confirmati ca marginea suportului media
atinge elementul de sustinere al suportului
media.

Daca nu, urmati procedura de mai jos
pentru ca marginea suportului media sd atinga
elementul de sustinere al suportului media.

Procedura normali de alimentare

Deformate o o
Mentineti apasata partea apropiatd a

comutatorului de alimentare cu suport media
pana cind marginea suportului media ajunge la
elementul de sustinere al suportului media.

7

Utilizarea unitatii standard de
preluare automata a mediei de
tiparire

Prinderea rolei

De ce aveti nevoie g Important:

Apdsati intotdeauna comutatorul de
alimentare cu suport media pentru a
alimenta cu suport media. Dacd suportul
media este tras de mand, acesta se poate
rasuci in timpul preludrii.

4 Cilindru de rold de preluare cu aceeasi latime ca
suportul media

[ Banda adezivé disponibild in comert

Incdrcare

Pozitionati comutatorul Auto la Off. . .
1 ’ ’ Procedura de alimentare prin preluare

Urmati pasii 16 si 18 ai procedurii ,,incircarea
suportului media” pentru a trage suportul
media in afard pand cand marginea acestuia
atinge elementul de sustinere al suportului
media.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 42

59



SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

Slabiti suruburile de fixare de pe ambele parti
ale elementului de sustinere al suportului media
si reglati elementele de sustinere ale suportului
media astfel incét distanta dintre cele doua s
fie mai mare decit latimea suportului media.

Daca suporturile de rold nu sunt pozitionate
aliniat, mutati-le astfel incat acestea sa se
alinieze.

n Important:

Dacd axul manetei elementului de sustinere
al suportului media din stanga nu este vizibil,
rotiti maneta conform ilustratiei pand cind
aceasta se opreste. Cilindrul de rold nu va
putea fi incdrcat corect dacd axul elementului
de sustinere nu este vizibil.

% o1 |

Aliniati si mutati elementul de sustinere al
suportului media din partea dreapta spre
marginea din dreapta a suportului media.

4 N
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In timp ce apisati partea de sus a elementului
de sustinere al suportului media, strangeti
surubul de fixare.

Introduceti cilindrul rolei in elementul de
sustinere al suportului media din dreapta.

Verificati daca elementul de sustinere al
suportului media din stanga este introdus
complet in cilindrul rolei, precum si dacé
suportul media si cilindrul rolei sunt aliniate
corect.

I
=
H N

'
|
|
|

"

|

'
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Operatii de baza

n Important:

Dacd marginile suportului media sunt
aliniate gresit, suportul media nu va putea
fi preluat corespunzdtor. Daca marginile nu
sunt aliniate corect, slabiti surubul de fixare
pentru elementul de sustinere al suportului
media din partea dreaptd si apoi reincepeti
de la pasul 4.

Pentru a vd asigura ci elementul de sustinere
al suportului media este introdus suficient

in cilindrul rolei, impingeti partea de sus a
elementului de sustinere pentru suport media
citre capdtul rolei de doud ori.

=

n Important:

Daca elementul de sustinere al suportului
media nu este introdus suficient in cilindrul
rolei, suportul media nu va fi corect
alimentat in timpul tipdririi din cauza
alunecdrii dintre elementul de sustinere al
suportului media si cilindrul rolei.

Acest lucru ar putea cauza aparitia unor
benzi la rezultatele de tipdrire.

In timp ce apisati din partea de sus a
elementului de sustinere al suportului media,
strangeti surubul de fixare.

Strangeti astfel incat elementul de sustinere al
suportului media sa nu se miste.

61

Rotiti maneta pana cand componenta A din
figura de mai jos este complet introdusa.

%5 (e (i

n Important:

Dupd ce componenta A nu se mai vede,

nu mai rotiti maneta. Nerespectarea acestei
madsuri de securitate poate avea ca efect
deteriorarea elementului de sustinere al
suportului media.

In cazul in care componenta A ramdne
vizibild chiar si dupd ce maneta a fost
complet rotitd, rotiti din nou maneta in
sens invers. Slabiti surubul elementului de
sustinere al suportului media de pe partea
dreaptd si repetati procedura incepdnd cu
pasul 5.
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Operatii de baza

Lasati o sectiune larga de 10-20 cm (3,93-7,87
in.) in centrul suportului media si tiiati cel
putin 25 cm (9,84 in.) pe inaltime din colturile
din dreapta si stinga ale suportului media.

Téierea suportului media previne problemele
de alimentare, cauzate de exemplu de indoirea
colturilor din stinga si din dreapta ale
suportului media si prinderea acestora la
inceputul preludrii.

25cm
) (9.84in.)

25cm

) |
(984in) 10 t6 20cm (3.93 to 7.87in.

In continuare, urmati pasii de mai jos conform
procedurii.

Proceduri normala de alimentare
£ ,Preluare cu procedura normald de alimentare” la
pagina 62

Procedura de alimentare prin preluare
£ ,Preluare cu procedura de alimentare prin
preluare” la pagina 64
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Preluare cu procedura normala de
alimentare

Partea tipdrita in interior

In timp ce trageti partea centrald a suportului
media drept in jos, infdsurati-o in jurul
cilindrului rolei dinspre partea din spate spre
partea din fata si fixati-o folosind banda
adeziva disponibila in comert.

n Important:

Atasati suportul media de cilindrul rolei de
preluare, cu suportul media tensionat strans.
Daca suportul media atasat este prea lejer, se
va misca in timpul preludrii.

Mentineti apdsatd partea apropiatd a
comutatorului de alimentare cu suport media
pentru a alimenta cu suficient suport media
pentru a inconjura o singuré dati cilindrul rolei
de preluare.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

Mentineti apdsat comutatorul Manual pe partea
(d@d pentru a prelua suport media pentru o
singura infasurare in jurul cilindrului.

Asigurati-va ci suportul media este atasat in
stare tensionata.

Dacé tensiunea din partea stanga este diferita

de cea din partea dreapti in zonele indicate in

figura de jos, suportul media nu va fi preluat in

mod corect. Daca una dintre pirti este slibita,

reluati procedura de la pasul 1.

Nota:

Diferentele de tensiune pot fi sesizate prin
palparea usoard a marginilor suportului media,
asa cum se vede in figura de mai jos.

63

Tineti apasatd partea apropiatd a comutatorului
de alimentare cu suport media pand cand
marginile suportului media sunt preluate si
infasurati in jurul cilindrului o daté sau de
doua ori.

Partea tipdrita in afara

In timp ce trageti in jos sectiunea centrald

a suportului media, fixati suportul media pe
cilindrul rolei de preluare cu o bandi adeziva
disponibila in comert.

g Important:

Atasati suportul media de cilindrul rolei de
preluare, cu suportul media tensionat strans.
Dacd suportul media atasat este prea lejer, se
va misca in timpul preludrii.

Mentineti apasata partea apropiatd a
comutatorului de alimentare cu suport media
pentru a alimenta cu suficient suport media
pentru a inconjura o singura daté cilindrul rolei
de preluare.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

Mentineti apdsat comutatorul Manual pe partea
(& pentru a prelua suport media pentru o
singura infasurare in jurul cilindrului.

Actionati comutatorul Auto in pozitia (& .

N\

>

Asigurati-va ci suportul media este atasat in
stare tensionata.

Dacé tensiunea din partea stanga este diferita
de cea din partea dreapti in zonele indicate in
figura de jos, suportul media nu va fi preluat in
mod corect. Daca una dintre pirti este slibita,
reluati procedura de la pasul 1.

Nota:

Diferentele de tensiune pot fi sesizate prin
palparea usoard a marginilor suportului media,
asa cum se vede in figura de mai jos.

64

Tineti apasatd partea apropiatd a comutatorului
de alimentare cu suport media pand cand
marginile suportului media sunt preluate si
infasurati in jurul cilindrului o daté sau de
doua ori.

Preluare cu procedura de alimentare
prin preluare

Partea tipdrita in interior

n Asigurati-va ca este deschis capacul frontal.

Ridicati maneta de incircare a suportului
media.

2

In timp ce trageti partea centrald a suportului
media drept in jos, infdsurati-o in jurul
cilindrului rolei dinspre partea din spate spre
partea din fatd si fixati-o folosind banda
adezivé disponibild in comert.
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Operatii de baza

n Important:

Atasati suportul media de cilindrul rolei de
preluare, cu suportul media tensionat strans.
Daca suportul media atasat este prea lejer, se
va misca in timpul preludrii.

Repetati procedura urmatoare si preluati
suportul media pentru o dubli infisurare in
jurul cilindrului rolei.

a. Mentineti apdsat butonul de alimentare cu
suport media pentru a slibi usor suportul
media in partea din spate.

Cand incarcati suportul media, apasati '3
pentru partea imprimabila in afara si apasati
Lty pentru partea imprimabild in interior.

b. Tinand centrul suportului media pe suport,
trageti-l in afard prin deplasarea acestuia in
directia dvs. si slabiti suportul media in partea
frontala.

65

c. Mentineti apdsat comutatorul Manual pe
partea {d@ pentru a prelua suportul media
detensionat in jurul cilindrului.

n Important:

Cand preluati suportul media din

jurul cilindrului, preluati numai partea
detensionatd. Dacd efectuati preluarea fird
a slabi suportul media, vor apdrea probleme,
de ex., incretituri.

Actionati comutatorul Auto in pozitia ¢ d@ .

{ N\

// \
7

Coborati maneta de incircare a suportului
media.

[T iﬂ B[] /‘
)

!

Asigurati-va cd suportul media este atagat in
stare tensionata in partile din fati si din spate.

Daci tensiunea din partea stangd este diferitd
de cea din partea dreaptd in zonele indicate in
figura de jos, suportul media nu va fi preluat in
mod corect. Dacd una dintre parti este slébita,
reluati procedura de la pasul 2.
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Operatii de baza

Partea frontald

Nota:

Diferentele de tensiune pot fi sesizate prin
palparea usoard a marginilor suportului media,
asa cum se vede in figura de mai jos.

Partea frontald

Partea din spate (unitate de alimentare cu
suport media de tip standard)

Partea din spate (unitate de alimentare cu suport
media de tip standard)

Partea din spate (unitate de alimentare cu
suport media de mare capacitate)

|
| o—oc S0—=or | Partea din spate (unitate de alimentare cu suport
2 ‘ E media de mare capacitate)
B — ] -0 aq a0 a0 0 v, I
—

=

E Daca utilizati un tip de unitate de alimentare
a suportului media de mare capacitate,
confirmati faptul cé atit comutatorul Auto,
cét si comutatorul de incércare sunt setate in
functie de suportul incarcat.

i

66
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4

4

Operatii de baza

Treceti in fati i, in timp ce tineti de clemele

de pe ghidajul marginii suportului media, pe
ambele parti, mutati ghidajul spre marginea
superioard a suportului media.

Ajustati astfel incat marginile suportului media
sd fie aliniate cu centrul orificiilor triunghiulare
din ghidajele marginilor suportului media.

Ghidajele marginilor suportului media previn
ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe
marginea de tdiere a suportului media sa atinga
capul de tiparire. Incircati corect.

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stanga si din dreapta spre
interior.

Setati informatiile despre suportul media pe
ecran si apdsati pe OK.

Realizati urmétoarele setiri aici.
Media: setati suportul media utilizat pentru
tiparire
Roll Winding Direction: modul de rulare a
suportului media incarcat

67

[ Media Length: lungimea suportului media
incarcat

(4 Media Detection: modul de detectare a ldtimii
suportului media

Media sunt setate in modul urmator.

Atunci cind nu exista setari de suport media
inregistrate pentru suportul media incarcat

Mai int4i, selectati un numadr neinregistrat.

Nu existd niciun Media Type setat pentru un
numadr neinregistrat, astfel incat apare ecranul
de selectare Media Type. Selectati Media

Type folosind ca ghid greutatea hartiei pentru
suportul media incarcat, in modul prezentat
mai jos. Greutitile de hértie ale fiecarui Media
Type afisate pe ecran sunt valori tipice.

Media Type Greutate hartie
(g/m?)
Ultra-Thin 39 sau mai putin
Thin Dela40la56
Med-Thick Dela571a89
Thick 90 sau mai mult

In cazul in care existi setiri de suport media
inregistrate/fisierul EMX este descarcat si
inregistrat pentru suportul media incarcat

Alegeti un numar de suport media inregistrat.

In Media Detection, setati Width Detection.
In mod normal, optiunea trebuie sa fie On.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual
online pentru detalii despre Media Detection.

Apisati OK pentru a incepe operatiunile,
precum detectarea suportului media incarcat.

Partea tipdrita in afarad

n Asigurati-va ca este deschis capacul frontal.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Operatii de baza

Ridicati maneta de incarcare a suportului
media.

In timp ce trageti in jos sectiunea centrald

a suportului media, fixati suportul media pe
cilindrul rolei de preluare cu o bandé adezivd
disponibila in comert.

n Important:

Atasati suportul media de cilindrul rolei de
preluare, cu suportul media tensionat strans.
Daca suportul media atasat este prea lejer, se
va misca in timpul preludrii.

Repetati procedura urmatoare si preluati
suportul media pentru o dubld infisurare in
jurul cilindrului rolei.

a. Mentineti apasat butonul de alimentare cu
suport media pentru a slibi usor suportul
media in partea din spate.

68

Cand incarcati suportul media, apasati '
pentru partea imprimabila in afara si apésati
1t pentru partea imprimabild in interior.

\
S [eziLlE
]

\

b. Tinand centrul suportului media pe suport,
trageti-1 in afara prin deplasarea acestuia in
directia dvs. si slabiti suportul media in partea
frontala.

c. Mentineti apasat comutatorul Manual pe
partea (& pentru a prelua suportul media
detensionat in jurul cilindrului.

n Important:

Cand preluati suportul media din

jurul cilindrului, preluati numai partea
detensionatd. Dacd efectuati preluarea fird
a slabi suportul media, vor apdrea probleme,
de ex., incretituri.
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Operatii de baza

Actionati comutatorul Auto in pozitia (& .

Coborati maneta de incarcare a suportului
media.

7 — — ' L[] /ﬂ

Asigurati-va ca suportul media este atasat in
stare tensionata in partile din fata si din spate.

Daci tensiunea din partea stingi este diferitd
de cea din partea dreapti in zonele indicate in
figura de jos, suportul media nu va fi preluat in
mod corect. Dacd una dintre parti este slébita,
reluati procedura de la pasul 2.

Partea frontald

g

N O (¢

Partea din spate (unitate de alimentare cu
suport media de tip standard)

69

Partea din spate (unitate de alimentare cu
suport media de mare capacitate)

Nota:

Diferentele de tensiune pot fi sesizate prin
palparea usoard a marginilor suportului media,
asa cum se vede in figura de mai jos.

Partea frontald

Partea din spate (unitate de alimentare cu suport
media de tip standard)

Partea din spate (unitate de alimentare cu suport
media de mare capacitate)
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Operatii de baza

Daci utilizati un tip de unitate de alimentare
a suportului media de mare capacitate,
confirmati faptul ca atat comutatorul Auto,
cét si comutatorul de incircare sunt setate in
functie de suportul incarcat.

i

1

Ghidul Utilizatorului (Extras)

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stanga si din dreapta spre
interior.

Treceti in fatd si, in timp ce tineti de clemele

de pe ghidajul marginii suportului media, pe
ambele parti, mutati ghidajul spre marginea
superioard a suportului media.

Ajustati astfel incat marginile suportului media
sé fie aliniate cu centrul orificiilor triunghiulare
din ghidajele marginilor suportului media.

Ghidajele marginilor suportului media previn
ridicarea acestuia si nu permit fibrelor de pe
marginea de téiere a suportului media sd atingd
capul de tiparire. Incircati corect.

70

Setati informatiile despre suportul media pe
ecran si apdsati pe OK.
Realizati urmatoarele setari aici.
Media: setati suportul media utilizat pentru
tipdrire
Roll Winding Direction: modul de rulare a

suportului media incércat

Media Length: lungimea suportului media
incdrcat

Media Detection: modul de detectare a latimii
suportului media

Media sunt setate in modul urmator.

Atunci cind nu exista setari de suport media
inregistrate pentru suportul media incarcat

Mai intai, selectati un numar neinregistrat.

Nu existd niciun Media Type setat pentru un
numdr neinregistrat, astfel incat apare ecranul
de selectare Media Type. Selectati Media

Type folosind ca ghid greutatea hartiei pentru
suportul media incércat, in modul prezentat
mai jos. Greutatile de hartie ale fiecarui Media
Type afisate pe ecran sunt valori tipice.

Media Type Greutate hartie
(g/m?)
Ultra-Thin 39 sau mai putin
Thin Dela40la56
Med-Thick Dela571a89
Thick 90 sau mai mult

In cazul in care exista setari de suport media
inregistrate/fisierul EMX este descircat si
inregistrat pentru suportul media incarcat

Alegeti un numar de suport media inregistrat.
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Operatii de baza

In Media Detection, setati Width Detection.
In mod normal, optiunea trebuie si fie On.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual
online pentru detalii despre Media Detection.

Apisati OK pentru a incepe operatiunile,
precum detectarea suportului media incércat.

Scoaterea rolei de
preluare

Urmati pasii de mai jos atunci cand inlocuiti suportul
media.

1. Setati Information Printing at Media Cut.

¥

2. Taiati suportul media.

¥

3. indepartati suportul media.

Setarea Information Printing at
Media Cut

Setarea Information Printing at Media Cut in
avans este utild pentru cd informatiile care ajuti la
gestionarea suportului media sunt tipérite de fiecare
data cand acesta este taiat.

De exemplu, atunci cAind Paper Remaining
Information este On, este tiparita lungimea
suportului media ramas. Prin tipérirea cantitatii
ramase de suport media care va fi scos, puteti verifica
aceastd valoare la urmétoarea incércare a suportului
media si introduce lungimea suportului media. Acest
lucru este util pentru gestionarea precisa a cantitatii de
suport media ramas.

Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online
pentru detalii despre Information Printing at Media
Cut.
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Taierea suportului media

A Atentie:

d  Este posibil ca uscdtorul sd fie fierbinte; luati
toate mdsurile necesare. Dacd nu respectati
mdsurile de securitate, vd puteti provoca
arsuri.

A  Nu introduceti mdna in interiorul
uscatorului. Dacd nu respectati mdsurile de
securitate, vd puteti provoca arsuri.

1 La taierea suportului media aveti grijd sd nu
vd tdiati degetele sau mdinile cu cutitul sau cu
alte lame.

Pe ecranul panoului de control, apésati pe ,
apoi pe Forward.

Daca doriti sd ajustati pozitia de taiere,
modificati valoarea pozitiei.

Treceti comutatorul Auto al Auto Take-up Reel
Unit (Unitate de preluare automati a mediei de
tipdrire) in pozitia Off.

Téiati suportul media la baza barei de ghidare a
suportului media, folosind o foarfeca.
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Atunci cind sunt tipérite informatii, precum
cantitatea de suport media rdmasa, este tiparitd

Indepartarea suportului media

o linie la pozitia de tiiere. Print Information (U nitate standard de prel uare
sunt tipdrite pe partea tiparita a pozitie de tdiere % o o oz e
si Paper Remaining Information sunt tiparite automata a mediei de tlpa"re)
pe partea care nu este utilizatd, prin urmare,
taiati de-a lungul acelei linii. .

’ [5 Atentie:

1 Dacd suportul media cantdireste peste 20 kg
(44,09 Ib.), acesta nu trebuie sd fie transportat
de o singurd persoand. La incdrcarea sau
scoaterea suportului media, sunt necesare cel
putin doud persoane.

U Urmati instructiunile din manual cand
incdrcati suportul media sau rolele sau
scoateti suportul media de pe rola de preluare.

Suportul media care poate cddea, miezul rolei
n Important: .
sau rolele pot provoca rdani.

Cand tdaiati suportul media, verificati dacd
acesta nu s-a ridicat in capacul frontal si nu
s-a eliberat din ghidajele marginilor de suport n Rotiti elementul de sustinere al suportului
media inainte de tipdrire. media din stanga spre partea indepartata, pana
cand se opreste.

Indepirtati complet suportul media tdiat prin

manevrarea comutatorului Manual in functie ﬁ“ \
de cum este rulat suportul media. @T’ﬂ : y\(ﬁ 5
[= 0 5]

Piesa A din ilustratie si axul manerului vor fi
vizibile.

Pentru a preveni alunecarea suportului media
de pe rold, sustineti rola de la capatul din
stanga.

Desfaceti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din partea stangd
si scoateti elementul de sustinere al suportului
media.
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n Coborati rola pe suportul rolei. indepérta rea suportului
media incarcat

Urmati pasii de mai jos la indepartarea suportului
media incércat in partea din spate in timpul inlocuirii
etc.

oo | indepartarea din unitatea de
Aveti grija sd nu vé prindeti mainile intre rold si . .
suportul rolei. alimentare cu suport media de

tip standard
Pentru a preveni alunecarea suportului media
de pe rol4, sustineti rola de la capatul din n

dreapta Téiati suportul media.

£, Tdierea suportului media” la pagina 71
E Desfaceti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din partea dreaptd Deplasati maneta de blocare din stinga si
si scoateti elementul de sustinere al suportului dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul

media. frontal.

In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele pirti,
deplasati ghidajul spre ambele margini ale
suportului.

Coboréti rola pe suportul rolei.

Aveti grijd sd nu va prindeti mainile intre rola si
suportul rolei.
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Ridicati maneta de incarcare a suportului
media.

Treceti in spate si scoateti suportul media catre
partea din spate.

Preluati suportul media prin manevrarea
butonului de comanda in functie de modul de
rulare a suportului media.

Rotiti elementul de sustinere al suportului
media din dreapta spre partea apropiatd, pAni
cénd se opreste.

Kl

7

Piesa A din ilustratie si axul manerului vor fi
vizibile.
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Pentru a preveni cdderea suportului media,
ridicati in sus maneta de ridicare din dreapta
pentru a sustine suportul media.

Desfaceti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din partea dreapti
si scoateti elementul de sustinere al suportului
media.

Coborati maneta de ridicare si coborati
suportul media pe suportul rolei.

Pentru a preveni cdderea suportului media,
ridicati in sus maneta de ridicare din stanga
pentru a sustine suportul media.
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Desfaceti surubul de fixare al elementului de
sustinere al suportului media din partea stinga
si scoateti elementul de sustinere al suportului
media.

Coborati maneta de ridicare si coborati
suportul media pe suportul rolei.

Daci greutatea suportului media este de 40 kg
(88,18 1b.) sau mai mult, indepdrtati-1 cu
ajutorul dispozitivului de ridicare.

Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stanga si din dreapta spre
interior.
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Coborati maneta de incircare a suportului
media.

16

S

Indepartarea din unitatea de
alimentare cu suport media de
mare capacitate

Téiati suportul media.
£, Tdierea suportului media” la pagina 71
Deplasati manetele de blocare din stanga si

dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul
frontal.

In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele parti,
deplasati ghidajul spre ambele margini ale
suportului.

3
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Ridicati maneta de incarcare a suportului
media.

Treceti in partea din spate si preluati suportul
media prin actionarea comutatorului Manual.

i
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Folositi comutatorul Manual pentru a roti
axul pentru a fi orientat aga cum se arati in
ilustratie, apoi coboréti manerele de pe ambele
parti spre exterior.

i
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E Apisati pe centrul supapei pentru a elibera
aerul din ax, apoi scoateti axul.

Folositi vérful a ceva dur pentru a apisa pe
centrul supapei.

<9
v

(e

E Inchideti capacul frontal si deplasati manetele
de blocare din stinga si din dreapta spre
interior.

10 Coborati maneta de incarcare a suportului
media.

S

La terminarea suportului
media ramas

Cénd suportul media rdmas se termind in timpul
tipdririi, se afiseaza un mesaj pe ecranul de afisare

al panoului de control. Urmati instructiunile de pe
ecran §i continuati tiparirea prin inlocuirea suportului
media, folosind urmétoarea procedura.
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Ridicati maneta de incarcare a suportului
media.

Treceti in spate si verificati starea suportului
media.

Dacé suportul media este prins de cilindrul
rolei, taiati-1 folosind o foarfeca, asa cum este
indicat in ilustratie, si treceti la procedura
urmadtoare.

Daca nu este prins, treceti imediat la procedura
urmadtoare.

Pentru unitate de alimentare cu suport media
de tip standard

Pentru unitate de alimentare cu suport media
de mare capacitate

i

L
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Urmati procedura de mai jos pentru a
indeparta cilindrul de rola.

Pentru unitate de alimentare cu suport media
de tip standard

Pasii de la 6 la 14 din ,,Indepartarea din
unitatea de alimentare cu suport media de tip
standard”

£ ,Indepértarea din unitatea de alimentare
cu suport media de tip standard” la pagina 73

Pentru unitate de alimentare cu suport media
de mare capacitate

Pasii de la 6 1a 8 din ,,Indepértarea din
unitatea de alimentare cu suport media de mare
capacitate”

£ ,Indepirtarea din unitatea de alimentare
cu suport media de mare capacitate” la
pagina 75

Treceti in fatd si mutati comutatorul Auto al
Auto Take-up Reel Unit (Unitate de preluare
automatd a mediei de tipdrire) in pozitia Off.

Indepirtati complet suportul media prin
actionarea comutatorului Manual dupa cum
este necesar.

Urmati procedura ,,indepirtarea suportului
media” pentru a scoate rola.

£ ,Indepirtarea suportului media (Unitate
standard de preluare automati a mediei de
tiparire)” la pagina 72
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Coborati maneta de incircare a suportului
media.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a incirca un
suport media nou si pentru a-l atasa la Unitate de
preluare automati a mediei de tipdrire pentru a relua
tiparirea.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 42

£ ,Utilizarea Unitate de preluare automata a mediei
de tiparire” la pagina 58

Inainte de a incepe
tiparirea

Pentru a pastra calitatea tiparirii, efectuati urmatoarele
verificiri in fiecare dimineati inainte de a incepe
lucrul.

Verificati cantitatea de cerneala ramasa:

Verificati cantitatea de cerneald ramasa si inlocuiti
vechiul cartus de cerneald, daci aceasta s-a terminat.
In cazul in care cerneala se termina in timpul tiparirii,
imprimanta comutd automat la celélalt cartus de
tipdrire, iar tipdrirea se reia.

Puteti inlocui cartusul de cerneald consumat in timp
ce tipdrirea continua.

Puteti verifica nivelul de cerneali pe ecranul Ecran de
pornire.

£ ,Notiuni privind afisajul si utilizarea acestuia” la
pagina 25

Inlocuirea cartuselor de cerneala
5 ,Procedura de inlocuire” la pagina 98

Verificarea duzei capului de tiparire:

Efectuati o verificare a duzelor capului de tipérire
pentru a vedea dacd duzele sunt infundate.
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Efectuati curitarea capului de tipdrire dacé unele parti
din modelul tiparit sunt sterse sau lipsesc.

Verificarea duzei capului de tiparire
£, Tiparirea de modele pentru verificarea duzelor”
la pagina 108

Curiétarea capului de tiparire
5 ,Print Head Cleaning” la pagina 109

Reglari tiparire

Utilizati acest meniu in urmétoarele cazuri.

Utilizarea unui suport media nou, neinregistrat la
imprimanta

Efectuati Automatic Adjustment dupd incircarea
suportului media la imprimanta.

Cand rezultatele tiparirii contin benzi sau
granulatie chiar si dupa aplicarea optiunii
Automatic Adjustment

Efectuati manual Print Head Alignment si Media
Feed Adjustment.

La modificarea Advanced Settings dupa salvarea
setarilor media

Automatic Adjustment

Pozitia capului de tipérire si alimentarea cu suport
media sunt reglate in timpul tipéririi modelului.

Mai jos este indicata lungimea maximi aproximativa
a suportului media necesar pentru tiparirea modelului
de test.

Aprox. 600 mm (23,62 in.)
Verificati dacd imprimanta este pregatita, apoi

incércati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automatd a
mediei de tiparire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 42

£ ,Utilizarea Unitate de preluare automata a
mediei de tiparire” la pagina 58
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Apasati B, apoi apisati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Automatic
Adjustment.

Apasati pe Start.

Incepe reglarea automats si se tipareste un
model de reglare. Asteptati finalizarea reglarii.

Print Head Alignment

Auto

Se executa acelasi reglaj ca in cazul Print Head
Alignment pentru Automatic Adjustment.

Mai jos este indicatd lungimea maxima aproximativa
a suportului media necesar pentru tiparirea modelului
de test.

Aprox. 300 mm (11,81 in.)

Verificati dacd imprimanta este pregitita, apoi
incarcati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automata a
mediei de tiparire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ Incircarea suportului media” la pagina 42
£ ,Utilizarea Unitate de preluare automata a

mediei de tiparire” la pagina 58

Apasati [, apoi apdsati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment — Auto.

Apdsati pe Start.

Incepe reglarea automats si se tipareste un
model de reglare. Asteptati finalizarea reglarii.
Manual

Puteti selecta Manual(Simple) sau Manual(Standard)
pentru a efectua reglaje.

Manual(Simple)

Selectati aceastd optiune cind reglajul Auto nu a fost
efectuat cu succes sau cAnd doriti sa efectuati un reglaj
rapid si simplu, prin inspectarea vizuala a modelului.
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Manual(Standard)

Selectati aceastd optiune ciAnd doriti si efectuati un
reglaj echivalent cu cel Auto, prin inspectarea vizuala a
modelului.

Mai jos este indicata lungimea maxima aproximativa
a suportului media necesar pentru tiparirea modelului
de test.

Manual(Simple): aprox. 50 mm (1,96 in.)
Manual(Standard): aprox. 150 mm (5,9 in.)

Procedura de reglare
Verificati dacd imprimanta este pregatita, apoi

incércati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automati a
mediei de tiparire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 42
£ ,Utilizarea Unitate de preluare automata a

mediei de tiparire” la pagina 58

Apisati &, apoi apésati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment.

Selectati Manual(Simple) sau
Manual(Standard), apoi apasati pe Start.

Se tipareste un model de reglare. Asteptati
finalizarea tipdririi.
Verificati modelele de ajustare tiparite.

Se tiparesc blocuri cu modelul de reglare, asa
cum este indicat mai jos, in functie de tip de
reglaj manual.

Manual(Simple): 4 blocuri, de la A la D

Manual(Standard): 31 de blocuri, dela Ala Z si
delaalae

Selectati modelul cu cea mai redusa
neuniformitate a nuantelor pentru fiecare bloc.
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» A

Alegeti ,+2” in cazurile afisate mai jos.

-

-2 0

Daci existd modele unde neuniformitatea este
aceeasi, introduceti o valoare intermediara la
pasul 5.

» A

Setati ,,+1” in cazurile afisate mai jos.
+4

-2 0 +2
Este afisat ecranul pentru introducerea
rezultatelor de confirmare pentru modelul de
reglare.

Pe ecranul de introducere al fiecarui bloc,
setati numarul confirmat la pasul 4 apdsand
pe /B, apoi apasati pe OK.

La finalizarea reglajelor este afisat meniul
Media Settings.

Reglare alimentare cu suport
media

Aceasta optiune se utilizeaza atunci cand se observa
benzi la tipérire (benzi orizontale, tentd neuniformd,
sau dungi).

Puteti selecta Auto sau Manual pentru a efectua
reglaje.
Auto

Puteti selecta Auto(Standard) sau Auto(Details)
pentru a efectua reglaje.

Auto(Standard)

Selectati aceastd optiune cand doriti s efectuati un
reglaj rapid si simplu, cum ar fi pentru o reglare
inainte de utilizarea rolei.

Se executa acelasi reglaj ca in cazul Media Feed
Adjustment pentru Automatic Adjustment.
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Auto(Details)

Selectati aceastd optiune cind doriti si efectuati
reglaje extrem de precise, de exemplu, pentru
imbundtétirea calitatii tiparirii caracterelor sau a
liniilor riglate.

Mai jos este indicata lungimea maxima aproximativa

a suportului media necesar pentru tiparirea modelului

de test.

Auto(Standard): aprox. 300 mm (11,81 in.)

Auto(Details):

300 x 600 dpi — 1,1 pass : aprox. 450 mm

(17,71 in.)

300 x 600 dpi — 1,5 pass : aprox. 450 mm
(17,71 in.)

300 x 600 dpi — 2,1 pass : aprox. 300 mm
(11,81 in.)

300 x 600 dpi — 3,1 pass : aprox. 200 mm
(7,87 in.)

600 x 600 dpi — 2,1 pass : aprox. 300 mm
(11,81 in.)

600 x 600 dpi — 2,5 pass : aprox.250 mm
(9,84 in.)

600 x 600 dpi — 3,1 pass : aprox. 200 mm
(7,87 in.)

600 x 600 dpi — 4,3 pass : aprox. 200 mm
(7,87 in.)

600 x 1200 dpi — 5,0 pass : aprox. 200 mm

(7,87 in.)

600 x 1200 dpi — 5,0 pass :
HD

aprox. 200 mm
(7,87 in.)

1200 x 1200 dpi — 9,0
pass HD

: aprox. 150 mm
(5,90 in.)

Verificati dacd imprimanta este pregatitd, apoi
incédrcati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automata a
mediei de tiparire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.
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£ ,Incarcarea suportului media” la pagina 42
& ,Utilizarea Unitate de preluare automata a

mediei de tiparire” la pagina 58

Apasati &, apoi apdsati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment.

Selectati Auto(Standard) sau Auto(Details),
apoi apdsati pe Start.

Incepe reglarea automati si se tipareste un
model de reglare. Asteptati finalizarea reglarii.

Selectarea optiunii Auto(Details) afiseazi
ecranul de selectie a modului de trecere.
Verificati daca este selectat un mod de trecere
pentru tiparire, apoi apasati pe OK.

Manual

Puteti selecta Manual(Standard) sau
Manual(Measurement) pentru a efectua reglaje.

Manual(Standard)

Efectuati o selectie in urmétoarele cazuri.
(d  Cand reglarea Auto nu a reusit

[ Cand doriti sd efectuati un reglaj simplu si rapid,
prin inspectarea vizuald a modelului

Manual(Measurement)

Efectuati o selectie in urmatoarele cazuri.

[d Cand reglajele Auto si Manual(Standard) nu au
reusit

[d Céind se pot observa benzi in rezultatele
imprimarii chiar si dupd efectuarea ajustarilor
pentru Manual(Standard)

d Cand verificarea modelelor pentru
Manual(Standard) este dificila din cauza migrarii
cernelii etc.

1 Cand doriti sa imprimati cu o lungime exacta

Mai jos este indicatd lungimea maxima aproximativa

a suportului media necesar pentru tiparirea modelului

de test.

Manual(Standard): aprox. 100 mm (3,93 in.)
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Manual(Measurement): aprox. 600 mm (23,62 in.)

Procedura de reglare

Verificati dacd imprimanta este pregatitd, apoi
incédrcati suportul media conform conditiilor
efective de utilizare.

Cand utilizati Unitate de preluare automati a
mediei de tipdrire, atasati suportul media la
cilindrul rolei.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 42

£, Utilizarea Unitate de preluare automatd a
mediei de tiparire” la pagina 58

Apasati &, apoi apasati, in ordine, Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment — Manual(Standard).

Apasati pe Start.

Se tipareste un model de reglare. Asteptati
finalizarea tiparirii.

Verificati modelele de ajustare tipdrite.

Cand este selectata optiunea
Manual(Standard)

Se tiparesc doud grupuri de modele de reglare,
A si B. Selectati modelul cu suprapunerea cea
mai redusd sau cu numarul cel mai redus de
spatii lipsd pentru fiecare grup. Alegeti ,,-0,2 %”
in cazurile afisate mai jos.
ge—

-0.4%

-0.3%

Daci exista modele unde suprapunerile sau
spatiile libere coincid, introduceti valoarea de
mijloc la pasul 5.
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Ghidul Utilizatorului (Extras)

Introduceti ,,-0,15 %” in cazurile afisate mai jos.

-0.4%

-0.3% 0.0%

-0.2% -0.1%
\ J

Daci toate modelele de ajustare au suprapuneri
sau spatii lipsa si nu puteti reduce numarul
acestora la 1, selectati modelul cu cele mai
putine suprapuneri sau spatii lipsd. Repetati
pasii 2 pani la 5 si continuati repetarea
acestora pand cand este tiparit un model fard
suprapuneri sau spatii lipsa.

Daci modelul este dificil de verificat, de
exemplu in cazul migrarii cernelii, introduceti
»0,0 %” o singura data.

In aceasti situatie, alimentarea suportului
media nu este ajustatd. Efectuati urmatorii
pasi pentru a finaliza Manual(Standard), apoi
efectuati din nou Manual(Measurement).

Cand este selectata optiunea
Manual(Measurement)

Maisurati spatiul dintre modele folosind o scald
de pand la 0,5 mm (0,02 in.).

Este afisat ecranul pentru introducerea
rezultatelor de confirmare pentru modelul de
reglare.

Cand este selectata optiunea
Manual(Standard)

Setati valorile tiparite sub modelele selectate in
A si B, apoi apasati pe OK.
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Cand este selectata optiunea
Manual(Measurement)

Setati valoarea masuraté la pasul 4, apoi apédsati
butonul OK.

Cand setdrile s-au finalizat, se afiseazi ecranul
Ecran de pornire.
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Zona tiparibila

Pozitiile marginilor din stanga si din dreapta ale suportului media

Marginile din stanga si din dreapta ale suportului media recunoscute de imprimanta variaza in modul indicat mai
jos, in functie de setdrile Width Detection.

Width Detection On : Imprimanta detecteazi automat marginile din stinga si din dreapta ale suportului
media incércat.

Cénd ghidajele marginilor suportului media sunt montate, marginea suportului
media este recunoscutd pana la o distantd de 7 mm (0,27 in.) de marginile din stanga
si din dreapta ale suportului media.

Marginile suportului media nu sunt detectate corect daca ghidajele marginilor
suportului media nu sunt atasate corect.

£ ,Incircarea suportului media” la pagina 42

Width Detection Off : Centrul etichetei dreptunghiulare negre din partea din fatd a suportului (indicat in
ilustratia de mai jos) este recunoscut ca pozitie standard pentru marginea din dreapta
a suportului media. De la pozitia standard a marginii din dreapta a suportului media,
o0 pozitie setata printr-o valoare (de la 300 la 1 950), cu Width Detection setata la Off
este recunoscutd ca margine din stdnga a suportului media.
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Zona tiparibila si zona de tiparire a imaginilor

d Cand nu se foloseste functia Information Printing
Asa cum este indicat in ilustratie, zona tiparibild se poate folosi ca zona de tipérire a imaginilor pentru toate
lucrérile.

«—— 300 to 1950 mm (11.81 t0 76.77 in.)* ——»
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[ Cand se foloseste functia Information Printing
Asa cum este indicat in ilustratie, dimensiunea laturilor din stanga si din dreapta ale zonei de tiparire a
imaginilor este redusa cu cantitatea de informatii de tiparit.
Zonele care se vor utiliza pentru tiparirea informatiilor variaza in functie de setari. Aici este prezentat un
exemplu cu zona cea mai mica de tiparire a imaginilor pentru setérile urmatoare.

4 Pozitie de tiparire pentru Event Marking al functiei Information Printing: stinga si dreapta

[ Pozitie de tiparire pentru modelele de verificare a duzelor ale functiei Information Printing: stinga si

dreapta

«——300to 1950 mm (11.81 to 76.77 in.)* —

PRONORON

6000

»

P3) (4]

Pozitie de téiere a suportului media

Zona tiparibild

Zona de tipdrire a imaginii

Zoni de tipdrire pentru modele pentru verificarea duzelor

Zona Event Marking
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* Céand Width Detection este setatd la Off, se aplica valoarea setata (de la 300 la 1 950 mm [de la 11,81 la

76,77 in.]).

Sageata indica directia de alimentare.

Detaliile de la @ la @ sunt indicate mai jos.

Pozitie

Explicatie

Domeniu de
setare dispo-
nibil

O Margine finala™ "3 Jumadtate din valoarea selectata pentru Margin Between Pages in meniul Dela5la
de configurare al imprimantei. Pentru a mentine precizia de alimentare 499,5 mm (de
cu suport media, daca setarile sunt mai mici de 10 mm (0,39 in.), sunt la0,191a
comutate la5 mm (0,19 in.). 19,66 in.)

@ Margine initiala™ "2 ™3 Jumatate din valoarea selectata pentru Margin Between Pages. 5mm (0,19in.)
Daca setdrile sunt mai mici de 10 mm (0,39 in), vor fi setate la ,setarea -5". sau mai mult
Cand optiunea Skip Wrinkled Media este setata la On, setdrile sunt
comutate la 300 mm (11,81 in.) daca sunt mai mici de 600 mm (23,62 in.).

© Marginea dreapta™ ™ Suma valorilor selectate pentru Print Start Position si Side(Right). Dela3la
Setarea implicita pentru Print Start Position este de 0 mm, iar pentru 1025 mm (de
Side(Right) este de 7 mm (0,27 in.). la011la

40,35in.)

Cand se folosesc ghidaje ale marginilor suportului media, o valoare la care
se adaugd 7 mm (0,27 in.) este aplicatd ca margine efectiva, deoarece la mai
putin de 7 mm (0,27 in.) de margine este recunoscutd marginea suportului
media.

O Marginea stanga™: ™ Valoarea selectata pentru Side(Left). Setarea implicita este de 7 mm (0,27 Dela3la
in.). 25 mm (de la
Cand se folosesc ghidaje ale marginilor suportului media, o valoare la care 0.111a098in.)
se adaugd 7 mm (0,27 in.) este aplicatd ca margine efectiva, deoarece la mai
putin de 7 mm (0,27 in.) de margine este recunoscutd marginea suportului
media.

© Litime de tiparire a 16 mm (0,62 in.) cand este selectata optiunea Normal in Pattern Selection. -

modelului de verificare a 4 mm (0,15 in.) cand este selectata optiunea Paper Width Saving.

duzelor

@ Distanta dintre mode- Fixata la3 mm (0,11 in.). -

lele de verificare a duzelor

si Event Marking

@ Litime Event Marking Fixata la 20 mm (0,78 in.). .

© Distanta dintre mode- Cand Print Position este setat la Next to the Image, marginea din partea DelaOla

lele de verificare a duze- dreapta a imaginii reprezinta valoarea selectata pentru Margin Between 999 mm (de la

lor/Event Marking si ima- Images. 0la39,33in.)

gine

Cand este setatd la Media End, valoarea variaza in functie de imagini si de
alte setari.

*1  Marginea setatd si rezultatele de tiparire reale pot diferi in functie de RIP utilizat. Contactati producétorul
RIP pentru mai multe informatii.
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*2 Cu Width Adjustment in meniul de setari pentru imprimanta, puteti regla marginile la valori cuprinse intre
-10 mm si +10 mm (-0,39 in. i 0,39 in.).

*3  Acestea pot fi disponibile in RIP in functie de software-ul RIP utilizat. Contactati producatorul RIP pentru
mai multe informatii.

*4  Tineti cont de urmétoarele aspecte la setarea marginilor.

[  Lasati margini de 10 mm (0,39 in.) sau mai mult cand utilizati ghidajele marginilor suportului media. In cazul in care
marginile sunt mai inguste, imprimanta poate tipari peste ghidaje.

(4 Daca suma dintre latimea datelor tipdrite si marginea stanga si dreapta setate depdseste limitele zonei tiparibile, o
parte din date nu va fi tiparita.

Nota:

Dacd nu sunt respectate urmdtoarele indicatii cand Width Detection este setatd la Off, se poate tipdri in afara marginilor
din stanga si din dreapta ale suportului media. Cerneala utilizatd in afara marginilor suportului media va pdta
imprimanta la interior.

Q  Asigurati-vd cd ldtimea datelor ce urmeazd a fi tipdrite nu depdseste ldtimea suportului media incdrcat.

A Dacd suportul media este incdrcat spre partea stdngd a pozitiei de referintd din partea dreaptd, aliniati pozitia Print
Start Position setatd la pozitia setatd a suportului media.
Consultati Ghidul utilizatorului in Manual online pentru detalii privind setdrile.
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Intretinere

Cand se executa operatii diverse de intretinere

>

Curitarea si inlocuirea consumabilelor trebuie efectuata pentru a se asigura calitatea tiparirii la imprimanti.

Neefectuarea operatiilor adecvate de intretinere poate avea ca efect sciderea calitatii tiparirii. Cititi urmatoarele
pentru a efectua o intretinere corespunzitoare.

Curatare
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Cand se executa

La inceperea lucrului zilnic

intretinere

‘ Componentele care trebuie curatate

& ,Curatare zilnica” la pagina 94

Cand la panoul de control apare un mesaj
privind curatarea

@ Capace anti-uscare

& ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Video Manual

@ Disporzitiv de curatare a suportului media

& ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Cand este prezentd murdarie pe capul de
tipdrire in urmatoarele situatii

1 Blocaje ale suportului media
[ Capacul de tiparire sufera lovituri

[ Rezultatele de tipdrire sunt murdare

O in jurul capului de tiparire

& ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Video Manual

Cand interiorul imprimantei este greu ac-
cesibil vizual

O Capac frontal

& ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Cand indicatorul intern pare sa nu lumi-
neze

© Indicator intern

£~ ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

La executarea Print Head Refresh

© Capac de aspirare

£~ ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Video Manual

20
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@ Suport, ghidaje ale marginilor suportului media, in jurul uscitorului
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x [ ] (]
Inlocuirea consumabilelor

Cand se executa Componenta care trebuie inlocuita

Cand este afisat un avertisment de cer- © Cartus de cerneald
neald insuficienta pe ecranul panoului de A o .
control & ,Procedura de inlocuire” la pagina 98

Cand pe ecranul panoului de control apa- | @ Recipient pentru colectarea cernelii reziduale
re un mesaj ce indica pregatirea si inlo-

cuirea consumabilului £ ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

O Roli stergitor

£ ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Atunci cand pe ecranul panoului de co- @ Element de sustinere pentru suport media
manda este afisat un mesaj de inlocuire

(doar pentru modelele cu unitate de ali-
mentare cu suport media si unitate de
preluare automata a mediei de tip stan-
dard)

& ,Ghidul utilizatorului” (Manual online)

Alte operatii de intretinere

Cand se executa Operatiune

Cand pe ecranul panoului de control apa- | Scuturarea cartuselor de cerneala

re un mesaj privind scuturarea L « .
)P £ ,Scuturarea periodica a cartuselor de cerneald” la pagina 103
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Cand se executa ‘ Operatiune
1  Atunci cand se verifica daca duzele Identificarea duzelor infundate

sunt infundate . N .
untintu & ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 107

1 Atunci cand se verifica ce culori sunt
infundate

([ Auaparut linii orizontale sau o tenta
neuniforma (benzi)

La identificare unei duze infundate in Curdtarea capului de tiparire
timpul verificarii /& ,Print Head Cleaning” la pagina 109

O datd pe luna Verificarea functiondrii disjunctorului

& Verificarea functionarii disjunctorului” la pagina 110
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De ce aveti nevoie

Inainte de a incepe curatarea si inlocuirea
componentelor cititi indicatiile de mai jos.

Cand s-au folosit complet toate materialele furnizate,
achizitionati noi consumabile.

Pregititi componente originale atunci cand inlocuiti
cartusele de cerneald sau efectuati intretinerea.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 113

Dacd manusile dumneavoastra s-au uzat, pregititi
manuti din nitril disponibile in comert.

Ochelari de protectie (disponibil in magazin)

Vi protejeazi ochii de cerneals si de lichidul de
curdtare.

Masca (disponibil in magazin)

Vi protejeazd nasul si gura de cerneald si de lichid de
curdtare.

Kit de curatare (furnizat cu imprimanta)

Se utilizeazd pentru stergerea petelor de cerneala.

Kitul contine urmétoarele accesorii.

(1] e © (4]

J g

© Lichid de curitare (x1)
(2) Cupd (x1)

© M:nusi (x16)

O Betisor de curitare (x50)

Pentru mai multe detalii, consultati Ghidul
utilizatorului in Manual online.
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Tava din metal sau plastic (PP sau PE) (disponibila
comercial)

Folosité la depozitarea ustensilelor de curatat, a
consumabilelor indepértate sau a fluidului de curatare
furnizat cu imprimanta.

Perie de curatare a suportului media (furnizata cu
imprimanta)

Se utilizeazi la curatarea cu dispozitivul de curitare a
suportului media.

Carpa moale, perie (disponibila in comert)

Se utilizeaza la curétarea in interiorul capacului
frontal i in partea de jos a uscatorului. Utilizati un
material care nu genereaza scame sau electricitate
statica.

Precautii privind
intretinerea

Tineti cont de urmatoarele aspecte atunci cAnd
efectuati curatarea si inlocuirea componentelor.
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A Atentie:

1 Nu depozitati cartusul de cerneald, lichidul
de curdtare si cerneala reziduald la indemdna
copiilor.

A Pe timpul operatiunilor de intretinere, purtati
haine de protectie, inclusiv ochelari de
protectie mdnusi $i mascd.

In cazul in care cerneala, cerneala reziduald,
lichidul de curdtare sau vaselina intrd in
contact cu pielea sau pdatrunde in ochi sau in
gurd, luati urmadtoarele mdsuri:

A Dacd lichidul a aderat la piele, spalati
imediat zona cu multd apd sapunitd.
Consultati medicul daca pe piele apar
iritatii sau decolordri.

(A Dacd lichidul va intrd in ochi, clatiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati aceste
indicatii ochii se pot congestiona sau pot
apdrea inflamatii medii. Dacd problema
persistd, consultati medicul.

Q  Daca vd intrd lichid in gurd, consultati
imediat medicul.

Q  Daca lichidul e inghitit, nu fortati
persoana sd vomite, consultati imediat
un medic. Dacd persoana este fortatd sa
vomite, lichidul poate ajunge pe trahee
ceea ce poate fi periculos.

(d  Nu beti cerneala.

0 Indepirtati suportul media din imprimanta
inainte de a incepe curitarea sau inlocuirea
elementului de sustinere a suportului media.

[ Nu atingeti curelele, plicile de circuite sau
alte componente care nu necesita curatare.
Nerespectarea acestei precautii poate avea ca
rezultat defectarea imprimantei sau reducerea
calitatii de tipérire a acesteia.

4 Utilizati numai betisoarele de curitare furnizate
cu produs sau betisoarele din kitul de intretinere.
Utilizarea unor betisoare care lasd scame poate
avea ca rezultat defectarea capului de tipérire.

O Utilizati intotdeauna betisoare curate. In cazul in
care betisoarele sunt reutilizate, acestea pot lasa
pete care sunt foarte greu de indepartat.

924

a

Nu atingeti varfurile betisoarelor de curatat.
Uleiul de pe méinile dumneavoastra poate afecta
capul de tiparire.

Nu utilizati alte solutii in afard de lichidul de
curatare specificat atunci cand curétati in jurul
capului de tiparire, al capacelor etc. In caz contrar,
pot rezulta defectiuni sau calitatea tiparirii se va
reduce.

Atingeti un obiect metalic inainte de a incepe
operatia pentru a descirca electricitatea staticd.

Curatare

Curatare zilnica

Cénd scame, praf sau cerneald se depun pe cilindru
sau pe ghidajele marginilor suportului media, acest
lucru poate duce la infundarea duzelor sau aparitia
picéturilor de cerneald.

Murdairia de pe traseul suportului media sau in jurul
uscatorului poate afecta exemplarele tipérite.

Pentru a pastra calitatea optima a tipdririi, vd
recomandidm si efectuati operatia de curitare inainte

dea

incepe lucrul in fiecare zi.

a

A Atentie:

Este posibil ca uscdtorul sd fie fierbinte; luati
toate mdsurile necesare. Dacd nu respectati
madsurile de securitate, vd puteti provoca
arsuri.

Nu introduceti mdna in interiorul
uscatorului. Dacd nu respectati mdsurile de
securitate, vd puteti provoca arsuri.

Fiti atenti sd nu va prindeti mdinile sau
degetele in timp ce deschideti sau inchideti
capacul frontal sau capacul pentru intretinere.
Nerespectarea acestor mdsuri de precautie
poate cauza vatamdri corporale.

Asigurati-vd cd imprimanta este opritd si
cd ecranul s-a stins, apoi scoateti cablul de
alimentare din priza.

Deconectati ambele cabluri de alimentare.

Asteptati un minut dupa deconectarea
cablurilor de alimentare.




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series
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Deplasati maneta de blocare din stnga si
dreapta spre exterior, pentru a deschide capacul
frontal.

Inmuiati o cArpa moale in apa, stoarceti-o bine
si apoi stergeti orice urme de cerneala, scame
sau praf care s-au depus pe cilindru.

Indepartati cu griji scamele si praful acumulat
in canelura cilindrului.

Inmuiati o cArpa moale in ap4, stoarceti-o
bine si apoi stergeti orice scame sau praf care
s-au depus pe ghidajele marginilor suportului

media.

—
—
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n Important:

Cand s-a utilizat suport media cu

clei sau cand cerneala s-a lipit de

ghidajele marginilor suportului media,
urmati procedura din ,,Curdtarea ghidajelor
marginilor suportului media cind s-a utilizat
suport media cu clei sau cdand s-a lipit
cerneald” pentru a curdta partea frontald sau
cea din spate a ghidajelor. In cazul in care
continuati tipdrirea in timp ce adezivul este
depus pe partea din spate, acesta poate intra
in contact cu capul de tipdrire.

Inmuiati o cArpa moale in ap4, stoarceti-o bine
si apoi stergeti orice urme de cerneala, scame
sau praf care s-au depus pe pirtile superioare si
inferioare ale uscatorului.

Stergeti suprafata indicata in ilustratia de mai
jos.

Dupi stergerea petelor, inchideti capacul
frontal si deplasati manetele de blocare din

stdnga si din dreapta spre interior.

Conectati ambele cabluri de alimentare si
porniti imprimanta.
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Curatarea ghidajelor marginilor suportului media
cand s-a utilizat suport media cu clei sau cand s-a
lipit cerneala

Scoateti ghidajele marginilor suportului media din
imprimanta si curdtati partea din fatd si din spate a
ghidajelor cu un detergent neutru diluat.

Dupa eliminarea petelor, montati ghidajele in pozitiile
initiale.

. Deschideti capacul pentru intretinere din
stanga in timp ce coborati manetele de
deblocare.

26

2

In timp ce tineti de manerele ghidajului
marginilor suportului media pe ambele parti,
deplasati ghidajul spre marginea din stinga a
ghidajului, pentru a-1 scoate.

Demontati ghidajul marginii din dreapta a
suportului media si din partea stanga.

Inmuiati o cArpa moale in detergent neutru
diluat, stoarceti-o bine si apoi stergeti orice
urme de clei sau praf care s-au depus pe partea
frontald si pe partea din spate a ghidajelor
marginilor suportului media.
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Dupa stergerea petelor, introduceti ghidajul
marginii suportului media din partea stangd a
suportului.

Introduceti ghidajul marginii din dreapta a
suportului media si din partea stinga.

La introducerea ghidajului, fixati sectiunile
incovoiate ale coltului frontal al suportului in
timp ce apasati varful ghidajului metalic pe
suport.

Verificati daci cele doud sectiuni incovoiate

de pe partea din spate a ghidajului marginii
suportului media sunt prinse in siguranti, asa
cum se aratd mai jos, precum si dacd sunt
atasate fard joc intre suport si ghidajul marginii
suportului media.

(1) Agdtare in varf: colturile suportului
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(2) Agitare in spatele umarului: coltul din fata
al suportului

n Important:

Daci sectiunile incovoiate nu sunt
pozitionate corect, reveniti la Pasul 4 pentru
a le fixa din nou. In caz contrar capul se
poate defecta.

In timp ce tineti de manerele fiecarui ghidaj
al marginii suportului media pe ambele parti,
deplasati ambele ghidaje spre marginea din
stanga, respectiv din dreapta a suportului.

Eliberarea ménerului fixeazd ghidajul marginii
suportului media.

Inchideti capacul de intretinere din partea
stangd.
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inlocuirea
consumabilelor

Inlocuirea cartuselor de
cerneala

Daci s-a terminat cerneala, inlocuiti imediat cartusul
de cerneald cu unul nou. Puteti verifica nivelul de
cerneald pe ecranul Ecran de pornire.

5 ,Ecranul Ecran de pornire” la pagina 25
Doud cartuse de cerneald pentru fiecare culoare sunt
incarcate in unitatea de alimentare cu cerneala, astfel

incat cartusul care nu este utilizat poate fi inlocuit in
timpul tiparirii.

Procedura de inlocuire

n Important:

1 Epson vd recomandd sa utilizati cartuse de
cerneald originale Epson. Epson nu poate
garanta calitatea sau fiabilitatea pentru
cerneluri care nu sunt cerneluri originale
Epson. Utilizarea cernelurilor care nu sunt
cerneluri originale Epson ar putea cauza
defecte care nu sunt acoperite de garantiile
Epson, in unele cazuri putand chiar sd
afecteze comportamentul imprimantei.
Este posibil ca informatiile referitoare la
nivelul cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson sd nu fie afisate; utilizarea
cernelurilor care nu sunt cerneluri originale
Epson este inregistratd pentru o posibild
utilizare in asistenta de service.

[ Datoritd caracteristicilor cernelii, cartusele de
cerneald ale acestei imprimante sunt expuse
la sedimentare (compusii se depun la baza
lichidului). In cazul in care cerneala se
depune, pot apdrea nuante neuniforme sau
duzele se pot infunda.

Scuturati noul cartus de cerneald inainte
de instalare. Dupd instalarea cartusului in
imprimantd, acesta trebuie indepdrtat si
scuturat la intervale regulate.

28

Deschidere si scuturare

n Amplasati un cartus de cerneald nou pe o
suprafati platd, cu fanta orificiului de iesire

pentru alimentarea cu cerneald orientata in sus.
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Taiati manual de-a lungul liniilor intrerupte ale
fantei pentru a indepérta portiunea indicata in

ilustratie.

22
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n Important:

Nu folositi un cutter pentru a tdia de-a
lungul liniilor intrerupte. Nerespectarea
acestei indicatii poate deteriora piesele
interne si poate duce la aparitia unor scurgeri
de cerneald.
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Scoateti orificiul de iesire pentru alimentarea
cu cerneali si fixati-1 asa cum este indicat in
ilustratie.
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Scoateti banda de pe suprafata orificiului de
iesire pentru alimentarea cu cerneala.

B

\ /

Pozitionati cartusul de cerneald cu orificiul de
iesire pentru alimentarea cu cerneald orientat
lateral si glisati cartusul de cerneald inainte si

inapoi, pe o distanta de circa 10 cm (3,93 in.),
de zece ori.

Deplasati cartusul de cerneald cu frecventa de
un ciclu inainte-inapoi pe secunda.

[ Cind utilizati un cartus de cerneald de 101

= -

X10

100

Ghidul Utilizatorului (Extras)

[ Cand utilizati un cartus de cerneald de 31

Intoarceti invers cartusul de cerneal si repetati
acelasi ciclu de zece ori.

Deplasati cartusul de cerneald cu frecventa de
un ciclu inainte-inapoi pe secunda.

[ Cind utilizati un cartus de cerneald de 101

~
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In timp ce apisati parghiile de pe ambele parti
ale conectorului, trageti conectorul in directia
dvs. pentru a-1 scoate si pozitionati conectorul
pe suprafata din spate a capacului cartusului de
cerneald.

[ Cand utilizati un cartus de cerneald de 31

Inlocuire

Asigurati-vd cd imprimanta este pornita si
coborati capacul cartusului de cerneald uzat in
directia dvs.

Cartusul de cerneald cu indicator luminos
in dreapta (portocaliu) este cel care trebuie
inlocuit.

u Important:

Nu scoateti conectorul din cartusul de
cerneald pentru mai mult de 30 de
minute. In ca contrar, cerneala se va usca,
iar imprimanta nu va functiona conform
asteptdrilor.

101
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intretinere
Scoateti cartusul uzat de cerneala din unitatea J Cand utilizati un cartus de cerneald de 31
de alimentare cu cerneala.
)
>

n Deschideti si mentineti orificiile de manevrare
ale cartusului de cerneala scuturat si pozitionati
cartusul de cerneal astfel incat orificiul de
alimentare cu cerneald si fie orientat spre
conector.

4 Cand utilizati un cartus de cerneald de 101

102
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intretinere

Instalati conectorul la orificiul de iesire pentru
alimentarea cu cerneald.

Introduceti conectorul pana cand auziti un

declic.

)
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E Ridicati capacul cartusului de cerneal.

Repetati procedurile de deschidere, scuturare si
inlocuire pentru a inlocui celelalte cartuse de
cerneala.

Alte operatii de
intretinere

Scuturarea periodica a
cartuselor de cerneala

Dupéd instalarea unui cartus de cerneald in
imprimantd, un mesaj de scuturare este afisat pe
ecranul panoului de control la urmétoarele intervale.

d Cerneald Negru intens: o datd pe sdptiménd

[ Alte cerneluri: o datd la trei sdptamani

Daci se afiseazd mesajul, scoateti cartusul de cerneald
imediat si scuturati-1.

Metoda de scuturare care se aplica dupd instalare este

diferita de cea utilizata la deschiderea cartusului de
cerneald. Pentru scuturare, urmati pasii de mai jos.
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Asigurati-vd cd imprimanta este pornita si
coboriti in directia dvs. capacul cartusului de
cerneald care va fi scuturat.

Cartusul de cerneald cu indicator luminos
intermitent in stdnga (albastru) este cel care
trebuie scuturat.
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In timp ce apisati parghiile de pe ambele pirti
ale conectorului, trageti conectorul in directia
dvs. pentru a-1 scoate si pozitionati conectorul
pe suprafata din spate a capacului cartusului de
cerneala.

n Important:

Nu scoateti conectorul din cartusul de
cerneald pentru mai mult de 30 de
minute. In ca contrar, cerneala se va usca,
iar imprimanta nu va functiona conform
asteptdrilor.
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intretinere

Scoateti cartusul de cerneald din unitatea de
alimentare cu cerneald si pozitionati-l pe o
suprafata plati, cu orificiul de iesire pentru
alimentarea cu cerneald orientat in lateral.

4 Cand utilizati un cartus de cerneald de 101

4 Cand utilizati un cartus de cerneald de 31

n Glisati longitudinal cartusul de cerneald, inainte
si inapoi, pe o distantd de aproximativ 10 cm
(3,93 in.), de trei ori.

Deplasati cartusul de cerneald cu frecventa de
un ciclu inainte-inapoi pe secunda.

105

[ Cand utilizati un cartus de cerneald de 101

= -

Intoarceti invers cartusul de cerneald si repetati
acelasi ciclu de trei ori.

Deplasati cartusul de cerneald cu frecventa de
un ciclu inainte-inapoi pe secunda.
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O Cand utilizati un cartus de cerneald de 101 E Pozitionati cartusul de cerneald scuturat astfel
incat orificiul de alimentare cu cerneala sa fie
orientat in directia conectorului.

(d  Cand utilizati un cartus de cerneald de 101

/

4 Cand utilizati un cartus de cerneald de 31
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intretinere

Instalati conectorul la orificiul de iesire pentru
alimentarea cu cerneald.

Introduceti conectorul pana cand auziti un

declic.

)
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E Ridicati capacul cartusului de cerneal.

Repetati aceeasi procedura pentru a inlocui
celelalte cartuse de cerneala.

Identificarea duzelor infundate

Se recomanda verificarea duzelor, pentru a vedea daci
sunt infundate de fiecare data cand tipariti, pentru a
asigura calitatea documentelor tiparite.

Metode de verificare a duzelor

Puteti verifica dacd duzele imprimantei sunt infundate
folosind una din cele trei metode de mai jos.

Model de verificare a duzelor la cerere.

Cand doriti sa verificati daca rezultatele tiparirii nu
prezinti infundéri, benzi sau neuniformitati inainte
de tipdrire, tipariti un model de verificare a duzelor.
Inspectati vizual modelul de verificare imprimat,
pentru a determina dacé duzele sunt infundate.

Pentru detalii, vezi urmétoarea sectiune.

7, Tiparirea de modele pentru verificarea duzelor”
la pagina 108

In functie de litimea suportului media incarcat, puteti
economisi suport media prin tiparirea unor modele de
test suplimentar in spatiul de 1angd un model existent:
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intretinere

Setati Nozzle Check Pattern pentru Information
Printing.

Astfel este tiparit un model de verificare pe marginea
stdngd si marginea dreapta a suportului media in
timpul tiparirii. Inspectati vizual modelul de verificare
pentru a determina daca duzele au fost infundate in
timpul tiparirii.

Setati Nozzle Check between Pages.

Este tiparit un model de verificare in conformitate
cu valoarea setata pentru Execution Timing. Puteti
inspecta vizual modelul de verificare pentru a
determina dacd culorile sunt estompate sau lipsesc in
exemplarul tiparit precedent sau cel urmator.

Puteti seta Print Length, Print Page, sau Print
Duration pentru Execution Timing.

Tiparirea de modele pentru
verificarea duzelor

Verificati dacd imprimanta este pregatita si apoi
apésati pe la nivelul ecranului principal.

Va fi afisat meniul Maintenance.

Apasati Print Head Nozzle Check, setati
Saving Mode si Print Position si apoi apésati
Start.

Setarea Saving Mode la On scurteaza lungimea
tiparitd a modelului de verificare si reduce
cantitatea de suport media utilizati.

In functie de litimea suportului incircat, Print
Position poate fi setata. Prin setarea Print
Position puteti reduce cantitatea de suport
media utilizat pentru cé puteti tipiri modele
in linie la marginea in care este tiparit primul
model. Pentru a tipari in linie, apasati butonul
de alimentare cu suport media pentru a roti
suportul media in pozitie pentru tipérirea
modelului.

Numadrul de modele care poate fi tiparit in
linie variaza in functie de setarea Saving
Mode, litimea suportului media incércat si

setarea Margins. Urmatoarele numere sunt doar
orientative.

Atunci cand Saving Mode este setat la Off

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series:

108

Ghidul Utilizatorului (Extras)

Daci latimea este egald sau mai mare de

64 inch dar mai micé de 76 inch, se pot tipari
in linie pand la 3 modele (unul in pozitia
Right, unul in pozitia Center Right si unul in
pozitia Center Left).

Dacai litimea este egald sau mai mare de

43 inch dar mai mica de 64 inch, se pot tipari
in linie pand la 2 modele (unul in pozitia
Right si unul in pozitia Center Right).

Dacai litimea este mai micd de 43 inch sau
Width Detection este setatd la Off, tiparirea in
linie nu poate fi realizata.

SC-F11000 Series/SC-F10000 Series:

1 Daca litimea este egald sau mai mare de

62 inch dar mai micé de 76 inch, se pot tipari
in linie pand la 4 modele (unul in pozitia
Right, unul in pozitia Center Right, unul in
pozitia Center Left si unul in pozitia Left).

Dacai litimea este egald sau mai mare de

47 inch dar mai mica de 62 inch, se pot tipari
in linie pand la 3 modele (unul in pozitia
Right, unul in pozitia Center Right si unul in
pozitia Center Left).

Daci latimea este egald sau mai mare de

32 inch dar mai micé de 47 inch, se pot tipari
in linie pand la 2 modele (unul in pozitia
Right si unul in pozitia Center Right).

Daca latimea este mai mica de 32 inch sau
Width Detection este setata la Off, tiparirea in
linie nu poate fi realizata.

Atunci cind Saving Mode este setat la On

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series:

[ Dacai litimea este egald sau mai mare de

75 inch dar mai mica de 76 inch, se pot tipari
in linie pand la 2 modele (unul in pozitia
Right si unul in pozitia Center Right).

Daci litimea este mai micé de 75 inch sau
Width Detection este setata la Off, tiparirea in
linie nu poate fi realizata.

SC-F11000 Series/SC-F10000 Series:

[ Daca litimea este egald sau mai mare de

53 inch dar mai micé de 76 inch, se pot tipari
in linie pand la 2 modele (unul in pozitia
Right si unul in pozitia Center Right).

Dacai litimea este mai micd de 53 inch sau
Width Detection este setatd la Off, tipdrirea in
linie nu poate fi realizata.
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intretinere

Apasati Start pentru a tipdri un model pentru
duze.

Téiati suportul media dupd cum este necesar si
verificati modelele tiprite.

Exemple de duze curate

Daca nu lipsesc parti din modelul de verificare,
apasati pe OK. Ecranul Maintenance este afisat
din nou.

Exemple de duze infundate

Daca lipsesc parti din modelul de verificare,
apasati NG si apoi efectuati Print Head
Cleaning.

7 ,Print Head Cleaning” la pagina 109

n Important:

Inainte de refolosire, curdtati mereu
duzele infundate pentru toate culorile. La
continuarea tipdririi cu duzele infundate
(inclusiv duzele infundate ale culorilor
neutilizate), acestea nu mai pot fi curdtate.

Print Head Cleaning

Tipuri de curatare

Print Head Cleaning este impartitd in urmaétoarele
3 tipuri.

Efectuati curatarea capului dupa cum este necesar.

Efectuati curétarea capului dacé existd parti estompate
sau lipsa ale modelului de verificare tiparit.

Puteti efectua curatarea capului in timpul tipéririi,
prin intreruperea lucrdrii de tipérire. Totusi, tiparirea
poate fi perturbata atunci cand este reluata.

109

Pentru detalii, vezi urmétoarea sectiune.
£ ,Procedura de curitare” la pagina 109

Setati Periodic Cleaning.

In Maintenance Setting, setati Periodic Cleaning la
On pentru a efectua curitarea perioada a capului
ca mdsurd preventiva inainte de infundarea duzelor.
Setati Print Duration, Print Page, sau Print Length
pentru interval.

Setati Maintenance Cleaning.

In Maintenance Setting, setarea Maintenance Cleaning
la On curitd capetele de tipdrire automat, dupé o
anumita perioadd de timp, pentru a mentine capetele
de tipdrire in stare buni.

Procedura de curatare

Print Head Cleaning are urmaitoarele trei tipuri.
d  Auto Cleaning

Nivelul este schimbat automat, in functie de
conditia infundarii detectate la o duza si apoi este
realizatd curétarea.

Cleaning(Light), Cleaning(Medium),
Cleaning(Heavy)

Curitarea este realizatd la unul dintre cele trei
nivele selectate.

Print Head Refresh
Curdtarea puternica este realizatd cu functia de
aspirare a capacelor de aspirare.

Efectuati mai int4i Auto Cleaning. Daca obstructiile
nu au fost eliminate, efectuati in ordine

operatiile Cleaning(Light), Cleaning(Medium) si
Cleaning(Heavy) p4na la eliminarea obstructiilor.

Executati Print Head Refresh daci existd mai multe
blocaje de mari dimensiuni, chiar daci ati executat
Cleaning(Heavy). Atunci cind executati Print Head
Refresh, capacele de aspirare trebuie sa fie curitate,
din acest motiv, operatiunea de curitare dureaza mult
timp, prin urmare, executati-o dacd aveti problema
descrisd mai sus.

Verificati dacd imprimanta este pregatitd si
apésati pe [5.

Va fi afisat meniul Maintenance.
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intretinere

Apisati pe Print Head Cleaning.

Selectati o metoda de curatare.
Selectati mai intii Auto Cleaning.

Pentru a doua operatie de curitare etc., selectati
in ordine Cleaning(Light), Cleaning(Medium)
si Cleaning(Heavy).

Curatarea capului incepe.

Apare un mesaj cu rezultatul curatarii cand
curitarea capului s-a incheiat.

Cititi mesajul si faceti clic pe OK.

Daci obstructiile au fost eliminate

Continuati cu operatiile normale.

Daca obstructiile nu au fost eliminate

Reveniti la pasul 1 si efectuati Cleaning(Light).
Dupi executarea Cleaning(Light), executati
curdtarea la urmaitorul nivel superior de
curdtare.

Daci duzele sunt in continuare infundate,
chiar si dupa efectuarea operatiei
Cleaning(Heavy)

Capul de tipérire sau zonele din jurul capacelor
anti-uscare pot fi murdare. Curitati zona

din jurul capului de tipérire si a capacelor
anti-uscare. Daca existd mai multe blocaje de
dimensiuni mari, atunci executati in acelasi
timp Print Head Refresh.

Verificarea functionarii
disjunctorului

Disjunctorul intrerupe automat circuitul electric

la aparitia unor scurgeri de naturd electrica la
imprimantd. Urmati procedura de mai jos pentru a
verifica functionarea ambelor disjunctoare, circa o
data pe luna.

Disjunctorul poate fi schimbat sau demontat fard
preaviz. Procedura de operare este aceeasi chiar si
atunci cand se aduc mici modificari la butonul
Declansare, la pozitia butonului Test sau la descrierea
disjunctorului.

n Important:

Nu opriti puterea prin intermediul disjunctorului.
In caz contrar, imprimanta nu va functiona in
modul asteptat.

n Opriti imprimanta si deschideti capacul
disjunctorului.

Lésati stecherul in priza. De asemenea,

firul de impamantare trebuie sa fie conectat
cand verificati functionarea disjunctorului.
Consultati sectiunea ,,Masuri de siguranta”
pentru detalii privind firul de impadméntare.
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intretinere

Apisati pe butonul Declansare al unui n Apisati pe butonul Test.

disjunctor cu un instrument cu varf fin, de ex.,
un pix cu pasta.

Disjunctorul functioneazi corect dacé apare un
buton de verificare a scurgerilor electrice si
Disjunctorul functioneaza corect dacé comutatorul disjunctorului se deplaseaza intr-o
comutatorul disjunctorului se deplaseaza intr-o pozitie intermediard intre ON si OFE.

pozitie intermediard intre ON si OFFE.

Daca disjunctorul a functionat corect, treceti

Daci disjunctorul a functionat corect, treceti comutatorul disjunctorului in pozitia OFF, apoi
comutatorul disjunctorului in pozitia OFF, apoi din nou in pozitia ON.

din nou in pozitia ON.
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E Repetati pasii de la 2 la 5 pentru a verifica
functionarea celuilalt disjunctor.

Daci observati o anomalie, contactati
distribuitorul local sau centrul de asistenta de
service Epson.

Colectarea
consumabilelor uzate

Eliminarea la deseuri

Urmatoarele componente utilizate, care prezinti
depuneri de cerneald, sunt clasificate ca deseuri
industriale.

[ Cartuse de cerneald

Betisor de curitare

Lichid de curitare

Cerneala reziduald

Recipient pentru colectarea cernelii reziduale

Rold stergitor

U o o o o o

Suport media dupa tiparire

Colectati aceste deseuri in conformitate cu legislatia
si reglementarile locale. De exemplu, puteti contacta
in acest scop o companie specializaté in colectarea
deseurilor. In astfel de cazuri, prezentati companiei
specializate in colectarea deseurilor industriale ,,Fisa
cu datele de securitate”.

Puteti descérca aceastd fisd de pe site-ul web al Epson.
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Anexe

Pentru cele mai noi informatii, consultati website-ul Epson (incepind cu decembrie, 2023).

Optiuni si produse consumabile

Cartuse de cerneala

Model impri- Produs Cod piesa

manta

SC-F11000H Cartuse de cerneala (10 000 High Density Black (Negru | T43H1

SC-F10000H mi) intens)

SC-F11060H Cyan T43H2

SC-F10060H Magenta T43H3
Yellow (Galben) T43H4

Light Cyan (Cyan deschis) T43H5

Light Magenta (Magenta T43H6

deschis)

Fluorescent Yellow T43H7
Fluorescent Pink T43H8
Orange (Portocaliu) T43HA

(Doar pentru
SC-F11000H/SC-F11060H)

Violet (Doar pentru T43HD
SC-F11000H/SC-F11060H)

Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43B1

intens)

Cyan T43B2
Magenta T43B3
Yellow (Galben) T43B4

Light Cyan (Cyan deschis) T43B5

Light Magenta (Magenta T43B6

deschis)
Fluorescent Yellow T43B7
Fluorescent Pink T43B8
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Model impri- Produs Cod piesa
manta
SC-F11030H Cartuse de cerneala (10 000 High Density Black (Negru | T43G1
SC-F10030H mi) intens)
Cyan T43G2
Magenta T43G3
Yellow (Galben) T43G4

Light Cyan (Cyan deschis) T43G5

Light Magenta (Magenta T43G6

deschis)
Fluorescent Yellow T43G7
Fluorescent Pink T43G8

Orange (Portocaliu) (Doar T43GA
pentru SC-F11030H)

Violet (Doar pentru T43GD
SC-F11030H)

Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43A1

intens)

Cyan T43A2
Magenta T43A3
Yellow (Galben) T43A4

Light Cyan (Cyan deschis) T43A5

Light Magenta (Magenta T43A6

deschis)
Fluorescent Yellow T43A7
Fluorescent Pink T43A8
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Anexe
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SC-F11070H
SC-F10070H

Produs Cod piesa
Cartuse de cerneala High Density Black (Negru | T43M1
(10000 ml)* intens)
Cyan T43M2
Magenta T43M3
Yellow (Galben) T43M4
Light Cyan (Cyan deschis) T43M5
Light Magenta (Magenta T43M6
deschis)
Fluorescent Yellow T43M7
Fluorescent Pink T43M8
Orange (Portocaliu) (Doar T43MA
pentru SC-F11070H)
Violet (Doar pentru T43MD
SC-F11070H)
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43F1
intens)
Cyan T43F2
Magenta T43F3
Yellow (Galben) T43F4
Light Cyan (Cyan deschis) T43F5
Light Magenta (Magenta T43F6
deschis)
Fluorescent Yellow T43F7
Fluorescent Pink T43F8
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Model impri- Produs Cod piesa
manta
SC-F11080H Cartuse de cerneala (10 000 High Density Black (Negru | T43K1/T56K1*
SC-F10080H mi) intens)
Cyan T43K2/T56K2"
Magenta T43K3/T56K3"
Yellow (Galben) T43K4/T56K4"
Light Cyan (Cyan deschis) T43K5/T56K5"
Light Magenta (Magenta T43K6/T56K6"
deschis)
Fluorescent Yellow T43K7
Fluorescent Pink T43K8
Orange (Portocaliu) (Doar T43KA
pentru SC-F11080H)
Violet (Doar pentru T43KD
SC-F11080H)
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43D1
intens)
Cyan T43D2
Magenta T43D3
Yellow (Galben) T43D4
Light Cyan (Cyan deschis) T43D5
Light Magenta (Magenta T43D6
deschis)
Fluorescent Yellow T43D7
Fluorescent Pink T43D8
SC-F11000 Cartuse de cerneala (10 000 High Density Black (Negru | T43H1
SC-F10000 mi) intens)
SC-F11060 Cyan T43H2
5C-F10060 Magenta T43H3
Yellow (Galben) T43H4
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43B1
intens)
Cyan T43B2
Magenta T43B3
Yellow (Galben) T43B4
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Model impri- Produs Cod piesa
manta
SC-F11030 Cartuse de cerneala (10 000 High Density Black (Negru | T43G1
SC-F10030 mi) intens)
Cyan T43G2
Magenta T43G3
Yellow (Galben) T43G4
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43A1
intens)
Cyan T43A2
Magenta T43A3
Yellow (Galben) T43A4
SC-F11070 Cartuse de cerneala High Density Black (Negru | T43M1
SC-F10070 (10000 mi)* intens)
Cyan T43M2
Magenta T43M3
Yellow (Galben) T43M4
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43F1
intens)
Cyan T43F2
Magenta T43F3
Yellow (Galben) T43F4
SC-F11080 Cartuse de cerneala (10 000 High Density Black (Negru | T43K1
SC-F10080 mi) intens)
Cyan T43K2
Magenta T43K3
Yellow (Galben) T43K4
Cartuse de cerneala (3000 ml) | High Density Black (Negru | T43D1
intens)
Cyan T43D2
Magenta T43D3
Yellow (Galben) T43D4

* Nu este disponibil in toate regiunile.
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Epson vid recomanda sa utilizati cartuse de cerneald originale Epson. Epson nu poate garanta calitatea sau
fiabilitatea pentru cerneluri care nu sunt cerneluri originale Epson. Utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson ar putea cauza defecte care nu sunt acoperite de garantiile Epson, in unele cazuri putind chiar si
afecteze comportamentul imprimantei.

Este posibil ca informatiile referitoare la nivelul cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson si nu fie afisate;
utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson este inregistrata pentru o posibila utilizare in asistenta
de service.

Altele

Produs Cod piesa Explicatie

Kit de curatare C135210103 Urmatoarele consumabile sunt incluse intr-un set de in-
(cu excep- tretinere.

tia SC-F11080H/SC-F11080/ i .
SC-F10080H/SC-F10080) < Lichid de curatare (x1)

QO Cupi (x1)

Kit de curatare C135210104 L
(pentru SC-F11080H/SC-F11080/ = Manusi (x16)
SC-F10080H/SC-F10080) 0 Betisor de curatare (x50)

Rola stergator C135210065 Identic cu Rold stergator furnizat cu imprimanta.
(cu excep-

tia SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080)

Rola stergator C135210066
(pentru SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080)

Recipient pentru colectarea cer- C135210071 Este identic cu Recipient pentru colectarea cernelii rezi-
nelii reziduale duale primit la cumpararea imprimantei.

(cu excep-

tia SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080)

Recipient pentru colectarea cer- C135210072
nelii reziduale

(pentru SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080)

Suport de preluare medie de tipa- | C€12C933881 Identic cu elementul de sustinere al suportului media
rire” din unitatea de preluare automata a mediei de tiparire
(cu excep- pentru aceasta imprimanta.

tia SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080)

Suport de preluare medie de tipa- | C12C933891
rire

(pentru SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080)
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Anexe

Produs Cod piesa Explicatie

Suport de introducere medie de C12C933901 Identic cu elementul de sustinere al suportului media
tiparire™ din unitatea de alimentare cu suport media pentru
(cu excep- aceasta imprimanta.

tia SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080)

Suport de introducere medie de C12C933911
tiparire

(pentru SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080)

Perie de curatare medie de tipari- C12C936031 Identic cu Perie de curatare medie de tipdrire furnizata

re” cu imprimanta.

Distantier rola de pres3” C12C936041 Identic cu Distantier rold de presa furnizat cu impriman-
ta.

* Contactati reprezentantul dvs. de vanzari Epson pentru disponibilitate.
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Anexe

Suporturi com patibile Greutatea rolei Maximum 60 kg (132 Ib.) (unita-

te de alimentare cu suport me-
dia/unitate de preluare automata
a mediei de tiparire de tip stan-
dard)

Maximum 300 kg (661,38 Ib.) (uni-
tate de alimentare cu suport me-
dia de mare capacitate)

Urmatoarele suporturi media pot fi utilizate cu
imprimanta.

Calitatea tiparirii depinde in mare masura de tipul
si de calitatea suportului media utilizat. Selectati un

suport media adecvat comenzii respective. Pentru
informatii despre utilizare, consultati documentatia
primitd la cumpérarea suportului media sau contactati
producitorul. Inainte si achizitionati suportul media
in volume mari, incercati si faceti un test de tiparire
pe un model mai mic si verificati rezultatele obtinute.

A Atentie:

Deoarece suportul media este greu, acesta nu
trebuie sd fie transportat de o singurd persoand.

Recomanddm utilizarea unui dispozitiv de ridicare
pentru suporturi media care cantdresc peste 40 kg
(88,18 Ib.).

g Important:

Nu folositi suporturi media sifonate, uzate, rupte
sau murdare.

Suport media de tip rola

Dimensiunea cen- 2sau 3inch
trului rolei

Diametrul exterior Maximum 250 mm (9,84 in.) (uni-
al rolei tate de alimentare cu suport me-
dia/unitate de preluare automata
a mediei de tiparire de tip stan-
dard)

Maximum 500 mm (19,68 in.) (uni-
tate de alimentare cu suport me-
dia de mare capacitate)

Latime suport me- | Dela300la 1950 mm (dela 11,81
dia la76,77in.) (76 in.)

Grosimea suportu- Panala 1 mm (0,03 in.)
lui media
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Specificatii ale imprimantei

Tabel cu specificatii

Specificatii ale imprimantei

Metoda de tiparire

Cu jet de cerneala la cerere

Configuratie duze

SC-F11000H Series:

400 duze X 2 randuri X 4 ci-
puri X 6 culori (High Density
Black (Negru intens), Cyan, Ma-
genta, Yellow (Galben), Light
Cyan (Cyan deschis)/Fluores-
cent Yellow/Orange (Portoca-
liu), Light Magenta (Magenta
deschis)/Fluorescent Pink/Vio-
let)

SC-F10000H Series:

400 duze x 2 randuri

X 4 chip-uri x 6 culori

(High Density Black (Negru in-
tens), Cyan, Magenta, Yellow
(Galben), Light Cyan (Cyan
deschis)/Fluorescent Yellow,
Light Magenta (Magenta des-
chis)/Fluorescent Pink)

SC-F11000 Series /SC-F10000
Series:

400 duze x 2 randuri x

4 chip-uri x 4 culori (High Den-
sity Black (Negru intens), Cyan,
Magenta, Yellow (Galben))

Rezolutie (maximd)

1200 x 1200 dpi (Cu 16 stra-
turi 300 x 300 dpi semiton.)

Cod de control

ESC/P raster (comanda secre-
ta)

Metoda de alimentare
a suportului media

Alimentare prin frictiune

Tensiune nominala 200-240V CA
(nr.1,nr.2)

Frecventa nominala 50/60 Hz
(nr.1,nr.2)

Intensitate nominala 16 A

(nr.1,nr.2)
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Consum de putere

(total pentru numere-
le15si2)

SC-F11000H Series /
SC-F10000H Series:

Tiparire: aprox. 4,4 kW
Mod repaus: aprox. 230 W
Oprit: aprox. 9,6 W

SC-F11000 Series / SC-F10000
Series:

Tiparire: aprox. 3,9 kW
Mod repaus: aprox. 221 W
Oprit: aprox. 9,6 W

Temperatura si umiditate

(fara condens)

Tiparire

Dela10la35°C(dela50la
95 °F), de la 20 la 80 %

Recomandat: de la 181a 28 °C
(dela64,41a82,4°F), dela40
la 60 %

In timpul depozi-
tarii

(inainte de despa-
chetare)

Dela-201a60°C(dela-4la
140 °F),dela51a 85 %

(panala 120 de ore la 60 °C
(140 °F), pana la o lunala 40 °C
(104 °F))

In timpul depozi-
tarii
(dupa deschidere)

Dela-201a40°C(dela-41a
104 °F),dela51a 85 %

(pandlaolundla40°C
(104 °F))

Temperatura si regimul de umiditate

Zona gri: in timpul operarii

Zona cu linii diagonale: recomandat
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Specificatii imprimanta (unitate de alimentare cu su-

port media/unitate de preluare automata a mediei
de tiparire de tip standard)

Anexe

Ghidul Utilizatorului (Extras)

Specificatii imprimanta (unitate de alimentare cu su-
port media/unitate de preluare automata a mediei
de tiparire de tip standard)

Dimensiune

Imprimanta

La depozitare: 3710 (I) x
1303 (g) x 1886 (H) mm
(146 11 x 51,29 [g] x
74,25 [H]in.)

La dimensiune maxima:
3710 (l) x 1350 (g) x

1931 (H) mm (146 [I] x
53,14 [g] X 76,02 [H] in.)

Suport de preluare medie de
tiparire: 280 (1) x 236 (g) x
352 (H) mm (11,02 [I] x

9,29 [g] x 13,85 [H] in.)

Suport de introducere medie
de tipdrire: 280 (I) x 285 (g) x
352 (H) mm (11,02 [I] x

11,22 [g] x 13,85 [H] in.)

Unitate de alimentare cu cer-
neala

SC-F11000H Se-
ries/SC-F10000H Series:

1278 () x 556 (g) x 541 (H) mm
(50,31 [11 x 21,88 [g] x 21,29 [H]
in.) (doar unitatea de alimenta-
re cu cerneald)

1278 () X 556 (g) x 580 (H) mm
(50,31 [11 x 21,88 [g] x 22,83 [H]
in.) (cand este instalat cartusul
de cerneala 3 L)

1278 () X 556 (g) x

790 (H) mm (50,31 [I] x

21,88 [g] x 31,10 [H] in.) (cand
este instalat cartusul de cer-
neald 10 L)

SC-F11000 Series/SC-F10000
Series:

877 () x 556 (g) x 541 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] x

21,29 [H] in.) (doar unitatea de
alimentare cu cerneala)

877 () x 556 (g) x 580 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] x

22,83 [H] in.) (cand este insta-
lat cartusul de cerneald 3 L)

877 (1) X 556 (g) x 790 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] x

31,10 [H] in.) (cand este insta-
lat cartusul de cerneald 10 L)
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Greutate”

Imprimanta

Greutate totala (SC-F11000H
Series/SC-F10000H Series):
Aprox. 687 kg (1515 Ib.)

Greutate totala (SC-F11000 Se-
ries/SC-F10000 Series): Aprox.
683 kg (1506 Ib.)

Suport de preluare medie de
tipdrire: aprox. 7 kg (15,43 Ib.)

Suport de introducere me-
die de tipdrire: aprox. 7 kg
(15,43 1b.)

Unitate de alimentare cu cer-
neald

SC-F11000H Se-
ries/SC-F10000H Series: Aprox.
80 kg

(176,37 Ib.)

SC-F11000 Series/SC-F10000
Series: Aprox. 53 kg (116,84 1b.)

* Cerneala nu este inclusa.
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Specificatii imprimanta (unitate de alimentare cu su-

port media de mare capacitate si unitate de preluare
automata a mediei de tiparire de tip standard)

Anexe

Ghidul Utilizatorului (Extras)

Specificatii imprimanta (unitate de alimentare cu su-
port media de mare capacitate si unitate de preluare
automata a mediei de tiparire de tip standard)

Dimensiune

Imprimanta

La depozitare: 3710 (I) x
1740 (g) x 1886 (H) mm
(146 [11 x 68,50 [g] x
74,25 [H]in.)

La dimensiune maxima:
3710 (l)x 1839 (g) x

1931 (H) mm (146 [I] x
72,40 [g] X 76,02 [H] in.)

Suport de preluare medie de
tiparire: 280 (1) x 236 (g) x
352 (H) mm (11,02 [I] x

9,29 [g] x 13,85 [H] in.)

Unitate de alimentare cu cer-
neala

SC-F11000H Series:

1278 () x 556 (g) X 541 (H) mm
(50,31 [11 x 21,88 [g] x 21,29 [H]
in.) (doar unitatea de alimenta-
re cu cerneald)

1278 () X 556 (g) x 580 (H) mm
(50,31 [1] x 21,88 [g] x 22,83 [H]
in.) (cand este instalat cartusul
de cerneala 3 L)

1278 () x 556 (g) x

790 (H) mm (50,31 [I] x

21,88 [g] x 31,10 [H] in.) (cand
este instalat cartusul de cer-
neala 10 L)

SC-F11000 Series:

877 () x 556 (g) x 541 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] x

21,29 [H] in.) (doar unitatea de
alimentare cu cerneald)

877 () x 556 (g) x 580 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] x

22,83 [H] in.) (cand este insta-
lat cartusul de cerneald 3 L)

877 (1) x 556 (g) x 790 (H) mm
(34,5211 x 21,88 [g] x

31,10 [H] in.) (cand este insta-
lat cartusul de cerneald 10 L)
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Greutate”

Imprimanta

Greutate totala (SC-F11000H
Series): Aprox. 895 kg (1973
Ib.)

Greutate totala (SC-F11000 Se-
ries): Aprox. 864 kg (1905 Ib.)

Suport de preluare medie de
tipdrire: aprox. 7 kg (15,43 Ib.)

* Cerneala nu este inclusa.

n Important:

Utilizati aceastd imprimantd la altitudini mai
mici de 2000 m (6561 ft.).

A Avertisment:

Acesta este un produs din clasa A. La utilizarea
intr-un mediu casnic, acest produs poate produce
interferente radio, iar utilizatorul va trebui sd ia

mdsurile necesare.

Doar pentru clientii din California

Bateriile cu litiu din acest produs contin material
perclorat — este necesard o manipulare speciala.

Consultati

www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.



http://www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate

SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Specificatii pentru interfata

Port USB pentru
computer

USB 3.0 (USB SuperSpeed)

Anexe

Conformitate cu
standardul pentru
LAN cablata

1000Base-T"!

Protocoale/Functii
de tiparire in retea

EpsonNet Print (Windows)"2
Standard TCP/IP (Windows)"3
WSD (Windows)™3

Bonjour (Mac)*3

IPP (Windows)"3

IPP (Mac)"3

FTP"3

124
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Specificatii pentru interfata

Standarde/Proto-
coale de securitate

|IEEE 802.1X (Ethernet)

IPsec (v4/v6), filtrare IP

SSL/TLS:

Server HTTPS (Web Config)
Server IPPS

Client SMTPS (Trimitere e-mail)
STARTTLS (SMTPS)

Certificat raddcina (client)
Certificat rddacina versiune 2.01

Actualiza certificat radacina (cli-
ent)

Certificat semnat CA (server)
Certificat CA
Generare CSR (server)

Certificat cu semnatura automata
(server)

Cheie EC generare CSR/certificat
cu semnatura automata (server)

Certificat, importare cheie secreta

Versiune OpenSSL: 1.0.2j
Versiuni TLS acceptate: 1.0/1.1/1.2

Autentificare pentru trimiterea de
e-mail-uri:

POP inainte de SMTP
APOP

Autentificare SMTP (Ker-
beros/NTLMv1/CRAM-MD5/PLAIN/
LOGIN)

Autentificare pentru tiparire IPP:
autentificare de baza HTTP

Autentificare pentru acces MIB,
criptare: SNMPv3

*1 Utilizati un cablu torsadat ecranat (categoria 5e sau

superioard).

*2 In conformitate cu IPv4.

*3 Tn conformitate cu IPv4 si IPve6.
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Specificatii cerneala

Tip

Cartuse de cerneala speciala

Anexe

Cerneala de subli-
mare

SC-F11000H Series:

High Density Black (Negru intens),
Cyan, Magenta, Yellow (Galben),
Light Cyan (Cyan deschis), Light
Magenta (Magenta deschis), Fluo-
rescent Yellow, Fluorescent Pink,
Orange (Portocaliu), Violet

SC-F10000H Series:

High Density Black (Negru intens),
Cyan, Magenta, Yellow (Galben),
Light Cyan (Cyan deschis), Light
Magenta (Magenta deschis), Fluo-
rescent Yellow, Fluorescent Pink

SC-F11000 Series/SC-F10000 Se-
ries:

High Density Black (Negru intens),
Cyan, Magenta, Yellow (Galben)

A se utiliza inainte
de

Consultati data tipdrita pe cartusul
de cerneala (depozitat la tempera-
tura normala)

Expirarea garantiei
calitatii tiparirii

Sase luni (de la data deschiderii
cartusului de cerneald)

Temperatura de
depozitare

Dela5la35°C(dela41la95°F)

Capacitatea cartu-
sului de cerneala

10000 ml, 3000 ml

Dimensiunile car-
tusului de cernea-
la

10 000 ml: 150 (I) x 235 (g) X
412 (H) mm (5,90 [I] x 9,25 [g] x
16,22 [H] in.)

3000 ml: 158 (I) x 260 (g) x
168 (H) mm (6,22 [1] X 10,23 [g] x
6,61 [H]in.)

Nota:

Pentru a asigura culorile pe care doriti sd le imprimati,
mentineti o temperaturd constantd a camerei de
18-28 °C (de la 64,4 la 82,4 °F).

Informatii privind Declaratia de Conformitat UE

Textul complet al declaratiei de conformitate
UE pentru acest echipament este disponibila la
urmatoarea adresd de Internet.

http://www.epson.eu/conformity
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