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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yéntemlerle, fotokopi, kayit yontemleriyle veya diger yontemlerle bagka ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak iizere tasarlanmigstir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagl kuruluslar: @iriini satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, tirtiniin yanhs veya kétii amagh olarak kullanilmast, tiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporationin galistirma ve bakim
talimatlarina aykar1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere kars: kesinlikle
yiikiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenegin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol a¢tig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac, OS X, and Bonjour are registered trademarks of Apple Inc.

Intel and Intel Core are trademarks of Intel Corporation or its subsidiaries.

Adobe, Illustrator, and Acrobat Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Chrome is trademarks of Google LLC.

Genel Bildirim: bu belgede gecen diger iiriin adlar: yalmizca tanimlama amagl olarak kullanilmistir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2023 Seiko Epson Corporation.
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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilarina not

ONEMLI: iiriinii kullanmaya baglamadan énce gevrim igin Bildirimler kismindaki giivenlik talimatlarini
okudugunuzdan emin olun.
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Kilavuzlar Hakkinda Bilgi

Kilavuzlar Hakkinda
Bilgi

Sembollerin Anlamlari

Ciddi fiziksel
yaralanmanin 6nlenmesi
i¢in uyarilarin izlenmesi
gerekmektedir.

Fiziksel yaralanmanin
onlenmesi i¢in dikkat
baslig1 altinda verilen
talimatlarin izlenmesi
gerekmektedir.

Bu {iriine zarar
gelmesinden kacinmak
icin Onemli baghg1
altinda verilen talimatlara
uyulmalidir.

n Onemli:

Not: Notlar, bu iiriiniin
calismasiyla ilgili
kullanigh veya ek bilgiler
igerir.

e Ilgili referans igerigini
gosterir.

Desteklenen Modeller

Bu kilavuzdaki SC-F11000H Series ve SC-F11000
Series i¢in agiklamalar, SC-F10000H Series veya
SC-F10000 Seriesden yiikseltilmis modeller i¢in de
uygundur.

Bu Kilavuzdaki ekran

goruntileri

1 Kilavuzdaki ekran goriintiileri gerceklerinden
biraz farkl olabilir.

[d  Bu kilavuzdaki denetim masasinin ekran

goriintiileri Siyah arka planlari olacak sekilde
ayarlanmustir.

Gosterimler

4 Bu kilavuzdaki resimler aksi belirtilmedikee
SC-F11000 Series/SC-F10000 Series iiriiniine
aittir.

d  Bu kilavuzdaki gosterimler kullandiginiz
modelden biraz farkl: olabilir.

Kilavuz Diizeni

Kuzey Amerika

Kullanici kilavuzlarinm gériintiilemek i¢in asagidaki
adreslere gidin:

SC-F11070H:

d  www.epson.com/support/f11070h (ABD)
[ www.epson.ca/support/f11070h (Kanada)
SC-F11070:

d  www.epson.com/support/f11070 (ABD)
d  www.epson.ca/support/f11070 (Kanada)
SC-F10070H:

1 www.epson.com/support/f10070h (ABD)
0 www.epson.ca/support/f10070h (Kanada)
SC-F10070:

0  www.epson.com/support/f10070 (ABD)

d  www.epson.ca/support/f10070 (Kanada)


http://www.epson.com/support/f11070h
http://www.epson.ca/support/f11070h
http://www.epson.com/support/f11070
http://www.epson.ca/support/f11070
https://www.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.ca/support/f10070h
https://www.epson.com/support/f10070
http://www.epson.ca/support/f10070
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Kilavuzlar Hakkinda Bilgi

Latin Amerika Baglatma Kilavuzu

Kullanicr kilavuzlarii goriintillemek igin asagidaki (kitapeik)

adreslere gidin:
SC-F11070H:

1 wwwlatin.epson.com/support/f11070h

Bu kilavuzda, yazici ile bilgisa-
yarin baglanmasi ve yazilimin
yuklenmesiyle ilgili glivenlik
tedbirleri ve calismalar agiklan-
maktadir. islemleri giivenli bir
sekilde gerceklestirmek icin bu
kilavuzu okudugunuzdan emin
olun.

(Karayipler) Kullanim Kilavuzu Bu kilavuz, ginlik kullanim icin
. (Ozel baski) (bu kila- gerekli temel islemleri ve baki-

O www.epson.com.br/suporte/f11070h (Brezilya) vuz) mi aciklamaktadir.
4 wwwlatin.epson.com/soporte/f11070h (diger Epson Destek (PDF) Her bdlge icin Epson Destek

bolgeler) hakkinda bilgi saglar.
SC-F11070: Cevrimici Kilavuzlar

. Kullanim Kilavuzu Bu kilavuz, yazicinin nasil kulla-

[  www.latin.epson.com/support/f11070 (PDF) nilacagini aciklamaktadir.

(Karayipler)

Sorun Giderme ve Bu kilavuz, yazicinin kullani-
O  www.epson.com.br/suporte/f11070 (Brezilya) Ipuclar miylailgili sik sorulan sorulan
ve ipuclarini vermektedir.

(. Www.latin.epson.com/soporte/fl 1070 (diger Epson Video Ma- Bu videolar, size medyanin

bolgeler) nuals nasil yiklenecegini ve bakim

islemlerinin nasil yapilacagini
SC-F10070H: gostermektedir.
1 wwwlatin.epson.com/support/f10070h Ag Kilavuzu Bu kilavuzda, bir ag Uzerinde
K ipler) (PDF) yazicinin kullanimiyla ilgili bil-

(Karayip giler verilmektedir.

4 www.epson.com.br/suporte/f10070h (Brezilya)
[

4 wwwlatin.epson.com/soporte/f10070h (diger Vldeo Kl IaVUZIa ri

bélgeler) eo oo oo

Gorlintileme

SC-F10070:

1 wwwlatin.epson.com/support/f10070
(Karayipler)

1 www.epson.com.br/suporte/f10070 (Brezilya)

1 wwwlatin.epson.com/soporte/f10070 (diger )
bolgeler) Video Manual
Diger Bolgeler

Uriin i¢in kilavuzlar asagida gosterilen sekilde
diizenlenmistir.

PDF kilavuzlar:1 Adobe Acrobat Reader veya Preview
(Mac) kullanarak goriintiileyebilirsiniz.

Video kilavuzlar YouTube’a yiikklenmigtir.

Kilavuzlar: gériintiilemek icin Cevrimici Kilavuz
en {ist sayfasinda bulunan [Epson Video Manuals
(video)] 6gesine veya agsagidaki mavi metne tiklayin.



http://www.latin.epson.com/support/f11070h
http://www.epson.com.br/suporte/f11070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f11070h
http://www.latin.epson.com/support/f11070
http://www.epson.com.br/suporte/f11070
http://www.latin.epson.com/soporte/f11070
http://www.latin.epson.com/support/f10070h
http://www.epson.com.br/suporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070h
http://www.latin.epson.com/support/f10070
http://www.epson.com.br/suporte/f10070
http://www.latin.epson.com/soporte/f10070
https://support.epson.net/p_doc/95b/

SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Kilavuzlar Hakkinda Bilgi

Videoyu oynattiginizda altyazilar gériintiilenmiyorsa,
asagidaki gorselde gosterilen altyazi simgesine
tiklayin.

B3 YouTube Q *

P bl o) 1237345

Video PDF Kilavuzlari

Bu boliimde, Adobe Acrobat Reader DC,

Adobe Acrobat Readerda PDF goriintiilemek icin
temel islemleri agiklamak i¢in bir 6rnek olarak
kullanilmaktadir.

(7 (6] (5

Hotes on Usage and
Horage

[

(3] (4]

@ PDF kilavuzunu yazdirmak i¢in tiklayin.

@ Her tiklatildiginda yer isaretleri gizlenir veya goste-
rilir.

© Ilgili sayfay1 agmak igin bashg1 tiklatin.

Hiyerarside altta olan basliklar1 agmak igin [+] 6ge-
sini tiklatin.

O Referans mavi metinse ilgili sayfay1 agmak i¢in ma-
vi metni tiklatin.

Orijinal sayfaya donmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

Alt tusuna basarken <+ tuguna basin.

Macigin

command tusuna basarken « tusuna basin.

© Onaylamak istediginiz 6gelerin adlar1 gibi anahtar
sozciikleri girebilir ve arayabilirsiniz.

Windows icin

PDF kilavuzundaki sayfaya sag tiklayin ve arama
arag ¢ubugunu agmak i¢in goriintiilenen meniide
Find (Bul) 6gesini segin.

Macigin
Arama ara¢ ¢ubugunu agmak i¢in Edit (Diizenle)
meniisiinde Find (Bul) 6gesini se¢in.

@ Ekrandaki ¢ok kii¢iik oldugu i¢in net géritnmeyen
metni biyiitmek i¢in () 6gesine tiklayin. Boyutu
kiigiiltmek i¢in (@ 6gesini tiklatin. Bir ¢izimin ve-
ya ekran goriintiisiiniin bir béliimiini biytitmek
tizere belirtmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

PDF kilavuzda sayfaya sag tiklayin ve goriintiile-
nen meniideki Marquee Zoom (Kayan Yaziy1 Ya-
kinlagtir) 6gesini segin. Isaretci biiyiitece doner,
biiyiitmek istediginiz yerin araligini belirtmek i¢in
kullanin.

Macigin

Isaretciyi bir biiyiitece degistirmek i¢in View (G&-
riintiile) meniisii — Zoom (Yakinlastir) — Mar-
quee Zoom (Kayan Yaziy1 Yakinlastir) 6gesine bu
sirayla tiklaym. Bityiitmek istediginiz yerin araligi-
n1 belirtmek i¢in isaretciyi biiyiiteg olarak kullanin.

@ Onceki sayfay1 veya sonraki sayfay1 acar.
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Giris

Giris

Yazici Parcalari

Bu agiklamalarda SC-F11000 Series/SC-F10000 Series tiriiniine ait resimler kullanilmigtir.

On Kisim

0 O

@ On kapak

Medyay yiiklerken, yazicinin i¢ini temizlerken veya sikisan medyayi ¢ikarirken agin. Bu, yazici kullanilirken
normalde kapali ve kilitlidir.

® Bakim kapagi (sol)
Kapaklarin ¢evresini temizlemek i¢in bu kapagi agin. Bu, yazici kullanilirken normalde kapalidir.
Ayrintilar i¢in Cevrimici Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu'na bakin.

© Kurutucu

Dahili 1sitic1 ve fan hava dolagimini saglayarak ve ayarlanan sicakligi koruyarak yazdirma sonrasinda miirekke-
bi hizla kurutur.

Ayrica, 1sitic1 kapatilabilir ve yalnizca fan galistirilabilir. (Fan)

O Medya kilavuz cubugu

Cubuk medyanin alinirken sarkmasini engellenmek i¢in gerginligi korur.
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Giris

© Miirekkep besleme iinitesi

Miirekkep kartuslarindan yaziciya miirekkep besler. Her bir renk igin iki miirekkep kartusu tutar.

0O Kol

Rulo ¢ekirdegini sol medya tutucuya yerlestirdikten sonra, medya tutucuyu rulo ¢ekirdegine bastirin.

@ Otomatik Sarma Makarasi Birimi

Yazdirilan medyay: otomatik olarak alir.

© Medya tutucu

Bu tutuculara medya sarimi i¢in rulo ¢ekirdegini yerlestirin. Hem sol hem de sag tarafta ayni pargalar bulunur.
£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi Kullanmak” sayfa 56

© Rulo destegi

Kagit alma rulosundan ¢ikartirken medyayi gegici olarak bu destekler tizerinde dinlendirin. Hem sol hem de
sag tarafta ayni pargalar bulunur.

@ Medya besleme anahtari

Medyay1 besler/geri sarar. Medya besleme anahtar1 kontrol panelindeki medya besleme diigmesiyle ayni isleve
sahip oldugundan, bulundugunuz durumda sizin i¢in en kolay olan1 etkinlestirebilirsiniz. Islevler hakkinda
ayrintili bilgi i¢in medya besleme diigmesi agiklamasina bakin.

@ Auto anahtarn

Otomatik sarim y6niinii se¢mek icin bu anahtari kullanin. Otomatik sarimi devre dig1 birakmak icin Off
0gesini secin.

@ Manual anahtan

Manuel alma i¢in bu anahtar1 kullanin. Auto anahtar Off konumunda iken segilen opsiyon etkili olur.

® Medya yiikleme kolu

Medyay yiikledikten sonra, medyay: yerinde tutmak icin medya ytikleme kolunu indirin. Cikarmadan 6nce
medyayi serbest birakmak i¢in kolu kaldirin.

Arkada bir medya yiikleme kolu da bulundugundan, bulundugunuz durumda sizin i¢in en kolay olani etkinles-
tirebilirsiniz.

@ Bakim kapagi (sag)

Yazdirma kafasinin ¢evresini temizlemek ve silecek rulosu degistirmek icin bu kapagi a¢in. Bu, yazic1 kullanilir-
ken normalde kapalidir.

Ayrintilar icin Cevrimi¢i Kilavuz icindeki Kullanim Kilavuzu'na bakin.

@ Kontrol Paneli

£ “Kontrol Paneli” sayfa 22

10
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@ Sinyal lambalan

Lambealar sizi yazicinin durumuna dair bilgilendirmek i¢in 3 renkte sabit yanar veya yanip séner. Temel olarak
lamba renklerinin anlami asagida aciklandig gibidir.

En stten en alta kadar lambalar kirmuzi, sar1 ve yesil renktedir.

Kirmizi :  bir hata nedeniyle yazdirma islemi gerceklestirilemiyor.

Sar1 :  bir bildirim oldugunda veya yazic1 duraklatildiginda ya da bakim yapildiginda
oldugu gibi yazici ¢alisir durumda.

Yesil :  yazdirma iglemi yapilabilir ve yazic1 ya yazdirma islemi yapiyor ya da yazdirmaya
hazir.

Yazici lambalarin renkleri ve sabit yanma/yanip sonme segenekleriyle durumu konusunda sizi ayrintili olarak
bilgilendirir.

Gostergenin nasil okunacagin 6grenmek i¢in Cevrimigi Kilavuzdaki Kullamim Kilavuzuna bagvurun.

@ Kilit kollan

Hem sol hem de sa tarafta ayn1 parcalar bulunur. On kapak agik oldugunda, sol ve sag kollar kilidi serbest
birakmak igin disa dogru hareket eder. On kapak kapatildiktan sonra, kollar 6n kapag kilitlemek icin igeri
dogru hareket eder.

11
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Giris

Miirekkep besleme linitesi

SC-F11000H Series/SC-F10000H Seriesde toplam 12 miirekkep
kartusu bulunur.

@ Miirekkep kartuslari

Her renk igin iki miirekkep kartusu takilir. Normalde bir miirekkep kartusu kullanilmaya devam eder. Mii-
rekkep kartusu igerigi tiikendiginde, yazici otomatik olarak diger miirekkep kartusuna gecer. Sonug olarak,
yazdirma sirasinda miirekkebin tiikenmesi halinde, miirekkep kartusu yazdirmaya ara vermeden degistirilebilir.
Ayrica, gegis yapmak istediginizde miirekkep kartuslar1 arasinda manuel olarak gecis yapabilir ve bunlar
kullanim amacina gore kullanabilirsiniz. Gegis islemi, Giris ekranindan yapilir.

£5° “Girig ekran1” sayfa 24

Miirekkep renkleri, 10 L ve 3 L kapasiteli 2 tip miirekkep kartusu halinde mevcuttur; bu nedenle, bunlari
kullanim amaciniza gore kullanin. Ayrica farkli hacimleri karistirarak bunlar: takabilirsiniz.

£ “Mirekkep kartuglar1” sayfa 109

® Kol

Miirekkep kartusunu tutmak icin bunu elinizle kavrayin. Yeni tiriinler ile delikler kapatilir; dolayisiyla elinizle
bastirarak delikleri agin. 10 L miirekkep kartuslarinin yanlarinda 4, 3 L miirekkep kartuslarinin da tizerinde
2 yer mevcuttur.

© Miirekkep besleme cikisi

Miirekkep kartusundan gelen miirekkep buradan ¢ikar. Bunu yeni miirekkep kartusunun i¢inden disar1 dogru
¢ekin ve ardindan miirekkep kartugunu takin.

O Konektor

Bunu miirekkep besleme cikigina bagladiktan sonra miirekkep besleme tinitesini ve miirekkep kartusunu
baglayin.

© Kartus kapagi

Miirekkep kartusunun konektoriiyle kazara temasi onler. Bu, yaziciy1 kullanirken normalde yukar kaldirilmis-
tur.

12
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@ Kartus kontrol lambasi

Lambalar sizi takili miirekkep kartusunun durumuna dair bilgilendirmek i¢in 2 renkte sabit yanar veya yanip
soner. Soldaki lambanin rengi mavi, sagdaki lambanin rengi de turuncudur.

. . Sol taraf (mavi) sabit yaniyor
Yaziciya miirekkep beslemesi yapiliyor. Miirekkep kartuslarini ¢ikarmayin.

\./ . Sol taraf (mavi) yanip séner
T d ~

Miirekkep kartuslarini ¢alkalamanin zamani gelmistir. Miirekkep kartuslarini ¢ikarin ve
calkalayin.

7 “Mirekkep kartuglarinin diizenli olarak ¢alkalanmasi” sayfa 99

. |:| Sag taraf (turuncu) sabit yaniyor

Bir hata veya uyar1 durumu olustu. Kontrol paneli ekranindan hata veya uyarinin ayrintilarini
kontrol edin.

. |:| Sag taraf (turuncu) yanip soniiyor

Temizlenemeyen bir hata olustu. Kontrol paneli ekranindan hata ayrintilarini kontrol edin.
Yazicinin giiciinii kapatin ve yeniden agin.

Giig kapatildiktan ve agildiktan sonra dahi hata devam ederse, servisi arayin.
. . Kapal
Hata yok. Gerekli olmas1 halinde miirekkep kartusu ¢ikarilabilir.

@ Tekerlekler

Ayaklarda 6 (SC-F11000H Series/SC-F10000H Series) veya 4 (SC-F11000 Series/SC-F10000 Series) tekerlek
bulunur. Yaziciy1 kullanirken bunlar: her zaman kilitleyin.

© Miirekkep besleme iinitesi kablosu

Baglandig: sekilde kablo ile kullanin. Yaziciya bagliyken miirekkep besleme tinitesini kabloyla baglamadan
hareket ettirmeniz halinde, miirekkep besleme tiipii zarar gorebilir.

© Miirekkep besleme tiipii

Miirekkep kartuslarindan yaziciya miirekkep besler.
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@ Kilit serbest birakma kollan

Bakim kapaginin kilitlerini serbest birakir. Hem sol hem de sag tarafta ayni pargalar bulunur. Bakim kapagini
acarken, kollar1 asag1 indirin. Bakim kapagi, bunlar kapatildiginda otomatik olarak kapanacaktir.

@® Hava akis delikleri

Havanin yazicinin igine akisina izin verir. Birden fazla hava akigi havalandirmasi mevcut. Hava akist
havalandirmalarindan hi¢birini engellemeyin.

© Atik miirekkep tiipii

Arik miirekkebi ¢ikarmak igin tiipler. Yazici kullanimda iken bu tiipiin sonunun Atik miirekkep sisesi i¢inde
olmasini saglayn.

O Atik miirekkep sisesi

Atik miirekkep bu sisede toplanir.

Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde yeni bir Atik miirekkep sisesi ile
degistirin.

Ayrintilar icin Cevrimi¢i Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu’na bakin.

© Tekerlekler

Her bir kolda iki tekerlek vardir.
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@ Diizelticiler

Takarken seviye gostergesini kontrol edin, yaziciy1 hizali hale getirmek i¢in diizelticileri kullanin ve ardindan
yaziciyl yerine sabitleyin. Yiikii dagitmak icin metalik plakalar1 en alta takin.

Hareket ettirdikten sonra yaziciy1 hizal tutun.
Ayrintilar icin Cevrimigi Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu’na bakin.

@ Terazi

Yazicinin yatay hizasini kontrol edin.

© Devre kesici

Kisa devre kaynakli bir elektrik akimi algilanirsa, elektrik carpmasinin 6nlenmesi i¢in devre otomatik olarak
kesilir. Yaziciy kullanirken kesici anahtarini her zaman ON tutun. Devre kesicinin performansini yaklagsik
olarak ayda bir defa kontrol edin.

£5° “Devre kesicinin performansinin kontrol edilmesi” sayfa 106
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Ic Kisim

Asagidaki pargalar kirlendiginde, bunlar yazdirma sonuglariyla ilgili sonu¢lara neden olabilir. Bu parcalar: diizenli
olarak agagidaki referans béliimlerde listelenen kisimlarda agiklandig: gibi ya da ekrandaki mesajlari izleyerek
temizleyin ya da degistirin.

?

@ Yazdirma kafasi

Yazdirma kafas1 miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Yazdirma sonuglari kirli oldugunda,
yazdirma kafasina yapismis kir olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

Ayrintilar icin Cevrimi¢i Kilavuz icindeki Kullanim Kilavuzu'na bakin.
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@ Kuruma onleyici baslklar

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series tiriiniinde 6’11 ve SC-F11000 Series/SC-F10000 Series tiriiniinde 4’14
sira bulunur.

Yazdirma sirasindan harig, bu kapaklar kurumalarini 6nlemek i¢in yazdirma kafasinin piiskiirtme bagliklarim
orter. Kirlilige bagli olarak kontrol panelinin ekraninda temizleme hakkinda bir mesaj goriintiilenir. Mesaja
gore temizleyin.

Ayrintilar icin Cevrimi¢i Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu’na bakin.

© Medya kenari plakalari

Medya kenari plakalar1 medyanin yukari dogru stiriilmesini 6nler ve medyanin kesme kenarindaki tellerin
yazdirma kafasina dokunmasini onler. Yazdirmadan 6nce plakalari medyanin iki tarafina yerlestirin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 41

O Baski levhasi

Bu diizgiin yazdirma ve medya beslemesi i¢in medyay1 emer ve sabitler.
£ “Gunliik Temizlik” sayfa 90

© Basingsilindirleri

Yazdirma sirasinda bu silindirler medyaya bastirir.

© Emme bashgi

Bu kapak ile miirekkep yazdirma kafasindan disari gekilir.
Yazdirma Bagligini Yenile isleminden 6nce emme baghigini temizleyin.
Ayrintilar icin Cevrimi¢i Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu’na bakin.

@ Silecek birimi

Silecek, yazdirma kafas: piiskiirtme bagliklarinin yiizeyinden miirekkebi ¢ikarir. Silecek tinitesine yiiklii silecek
rulosu, bir sarf malzemesidir. Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintillendiginde degistirin.

Ayrintilar icin Cevrimi¢i Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu’na bakin.

© Dahililamba

Yazdirma sonuglarinin ve bakim alanlarinin kontrol edilmesini kolaylagtirmak tizere yazicinin i¢ini aydinlatir.
Yiizey miirekkep bugusu nedeniyle kirlenirse, temizleyin.

Ayrintilar icin Cevrimi¢i Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu’na bakin.
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@ Medya yiikleme kolu

Medyay yiikledikten sonra, medyay: yerinde tutmak icin medya ytikleme kolunu indirin. Cikarmadan 6nce
medyay1 serbest birakmak i¢in kolu kaldirin.

Bu medya yiikleme kolu, yazicinin 6niindeki medya yiikleme kolu ile ayni isleve sahip oldugundan, bulundugu-
nuz durumda sizin i¢in en kolay olani etkinlestirebilirsiniz.

@® ACgiris #1/AC giris #2
Giig kablosunu baglar. Her iki kabloyu da bagladiginizdan emin olun.
© ileri diigmesi

[lerletme anahtari, yiikleme sirasinda medyayi gevsetmek ve degistirme sirasinda kesilen medyay1 almak igin
kullanilabilir.
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O Medya Besleme Unitesi

Yazdirma i¢in kullanilacak medyay: yiikler.
Desteklenen medya i¢in asagidakilere bakin.
£ “Desteklenen Medya” sayfa 115
© Medya tutucu
Medyay: bu tutuculara yerlestirin. Hem sol hem de sag tarafta ayn1 parcalar bulunur.

© Rulo destegi

Medyay1 medya tutucularina yerlestirmeden 6nce bu desteklerin iizerine koyun. Hem sol hem de sag tarafta
ayni1 parcalar bulunur.

© Kaldirma kolu

Medya tutuculara monte edilecek medya agir goriiniiyorsa medyayi kolayca medya tutucular seviyesine yiikselt-
mek icin bu kollar1 kullanin. Hem sol hem de sag tarafta ayni parcalar bulunur.

O Kol

Medyayi sag medya tutucuya yerlestirdikten sonra, medya tutucuyu rulo ¢ekirdegine bastirin.

© Medya temizleyici

Medya beslemesi sirasinda medya tizerindeki hav veya tozlar: siler. Kontrol panelinin ekraninda bir mesaj
gorlntiilenirse, temizleme i¢in birlikte verilen medya temizleme fir¢as: kullanin.

Ayrintilar i¢in Cevrimigi Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu’na bakin.
Q@ Medya temizleme fircasi
Medya temizleyicinin yiizeyindeki kiri temizler.
Fir¢anin yiizeyinde silme isleminin yapilacag: yon belirtildiginden, bu fir¢ay: kiri uzaklastiracak yonde hareket
ettirin. Silme yoniint degistirebilirsiniz. Medya temizleme firgas: kullanmiyorsaniz, yazicinin arkasindaki kan-

calara asarak saklayin.

@ Pres Rulosu Ara Parcasi

Bu parga, basing rulolarini agik konuma sabitler. Ara par¢a takili basing rulolari, medya yiikleme kolu indirildi-
ginde dahi medyaya basing uygulamaz. Medya ucunda kirigiklik oldugunda pres rulosu ara pargas: kullanmaniz
halinde kirigiklarda iyilesme saglanabilir.

Pres rulosu ara pargast kullanmamaniz halinde, orijinal yerine yerlestirerek saklayin.

Ayrintilar icin Cevrimi¢i Kilavuz icindeki Kullanim Kilavuzu'na bakin.

@ LAN portu

LAN kablosunu baglar. Korumali gift bitkiimli kablo kullanin (kategori 5e veya daha yiiksegi).
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® Verilambasi

Ag baglantis1 durumunu ve yazicinin veri alip almadigini géstermek icin veri lambasi yanar veya yanip soner.
Agik : Baglh.
Yanip sonme : Bagli. Veri aliyor.

@ Durum lambasi

Renk, agin iletisim hizini gosterir.

Yesil : 1000Base-T
® USB portu
USB kablosunu baglar.

Medya Besleme Unitesi (Biiyiik Kapasiteli Tip)

Biiyiik kapasiteli tip Medya Besleme Unitesi sadece SC-F11000H Series ve SC-F11000 Series ile uyumludur.

@ Acil durdurma diigmesi

Solda ve sagda olmak iizere 2 adet vardur. Islemleri hizli bir gekilde durdurmak ve gii¢ kaynagini kesmek icin
acil bir durumda bunlara basin.

Acil durdurmadan nasil kurtulacaginiza iliskin ayrintilar i¢in Cevrimici Kilavuz igindeki Kullanmim Kilavuzuna
bagvurun.
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O O diigmesi (giig diigmesi)

Medya Besleme Unitesine giden giicii acar ve kapatir. Biiyiik kapasiteli tip bir medya besleme iinitesi kulla-
niyorsaniz, yazicinin giiciinii agmadan 6nce, 6ncelikle medya besleme {initesinin giiciinii agin ve ardindan
yazicinin giciini agin.

© Yiikleme anahtar

Medya beslenirken uygulanan gerginlik, medyaya bask: yapan ¢ekme ¢ubugunun kuvvetini degistirerek ayarla-
yin.

O Serbest Birakma Diigmesi

Cekme ¢ubugunu yukar: kaldirin ve medyanin gerginligini serbest birakin. Medya yiiklerken ¢ekme ¢cubugunu
yukar1 kaldirin.

© Manual anahtan

[lerletme anahtari, yiikleme sirasinda medyayi gevsetmek ve degistirme sirasinda kesilen medyay1 almak igin
kullanilabilir.

Auto anahtari ayarindan bagimsiz olarak ¢alisir, bu nedenle Manual anahtarini ¢alistirmak i¢in Auto anahtarini
Off konumuna ¢evirmeye gerek yoktur.

@ Auto anahtari

Bu anahtar, yiiklenen medyanin sarilmasina iligkin 6zellikleri (yazdirilan yiizeyin disa veya ice doniik olarak
yuvarlanmasi) ayarlar. Off konumuna ayarlandiginda, ¢aligmaz.

@ Diizelticiler
Medya Besleme Unitesini desteklemek icin yere kadar uzatin.
Yaziciy1 hareket ettirdikten sonra, gerekli ayarlamalari yapin ve ardindan destekleyin.
Ayrintilar i¢in Cevrimigi Kilavuz i¢indeki Kullanim Kilavuzu’na bakin.
© Tekerlekler
Ayaklarda 4 adet bulunur.
O Mmil
Yaziciya medya veya rulo ¢ekirdekleri yiiklemek i¢in, mili medyanin icine yerlestirin ve ardindan yiikleyin.

Mil sola veya saga doniik olarak kullanilabilir, ancak valf sadece bir taraftadir, bu nedenle valfi kullanimi kolay
bir yere koyun.

@ Valf

Medya veya rulo ¢ekirdeklerini mile sabitlemek i¢in piyasada satilan bir hava kompresoriinden hava besleyin.

@ Kol

Yiiklenen mili kilitlemek ve serbest birakmak icin hareket ettirin. Ayrica, mili manuel olarak dondiirmek i¢in
kolu tutun.
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@ Cekme cubugu

Medyaya bastirmak ve gerginlik uygulamak icin bu ¢ubugu yukari veya asag hareket ettirin.

Kontrol Paneli

0\

0

9\\

0O ©

O O sk (giig15191)
Yazicinin ¢alisma durumu yanan ya da yanip sonen bir 11k ile belirtilir.

Acgik : Gig agilir.

Yanip sonme : Yazici kapatma sirasinda veri aliyor veya kafa temizleme iglemi ya da bagka islemler
gergeklestiriyor.

Kapali : Giig kapatilir.

0 O diigmesi (giic diigmesi)
Giicli agar ve kapatur.

© Medya besleme diigmesi
Diigmeye basildiginda yapilacak islemler, medya yiikleme kolunun durumuna bagl olarak farklilik gosterir.
« Kol indirilmis
Yiiklenen medyanin sarma 6zelliklerinden bagimsiz olarak asagidaki islemler gerceklestirilir.
1ty diigmesi: medyay: geri sarar.

' diigmesi: medyayi besler.
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&y digmesi geri sarmak i¢in kullanildiginda, kenari yazdirma baslangic konumuna geldiginde medyanin
duracagini unutmayin.

Geri sarma diigmesini birakip tekrar basarak kaldig1 yerden devam ettirilebilir.
o Kol yiikseltilmis
Yiiklenen medya asagidaki yonlerde dondirilir.

1ty diigmesi: yazdirilabilir taraf disarida oldugunda geri sarma yonii, yazdirilabilir taraf iceride oldugunda
besleme yoni

' diigmesi: yazdirilabilir taraf disarida oldugunda besleme yonil, yazdirilabilir taraf iceride oldugunda
geri sarma yonii

Kol yiikseltilmis konumdayken medyay1 alirsaniz, besleme yoniinde donebilir.
£ “Medya yiikleme” sayfa 41

Ayni islemi, Otomatik Sarma Makaras: Birimi medya besleme anahtariyla da yapabilirsiniz. Durumunuzda
kullanilmasi en kolay olan1 kullanin.

O <} dugmesi (Giris diigmesi)
Ayar meniisiindeyken ya da bagka ekranlar goriintiillenirken Giris ekranina dénmek i¢in yandiginda esnada
buna basin.

Giris digmesi ¢alisma sirasinda kullanilamiyorsa, lamba soner.

© Ekran
Bu, yazicinin durumunu, meniileri ve hata mesajlarini gériintiileyen bir dokunmatik paneldir. Ekranda
gorlintiilenen menii 6gelerine ve seceneklere parmaklarinizla hafifce bastirarak se¢im yapabilir ya da ekrani

kaydirmak i¢in ekrana dokunurken parmaginizi hareket ettirebilirsiniz.

£ “Ekranin Anlagilmasi ve Kullanilmasi” sayfa 24
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Ekranin Anlasilmasi ve Kullanilmasi

Bu agiklamalarda SC-F11000 Series/SC-F10000 Series iiriiniine ait ekran goriintiileri kullanilmgtir.

Bu boliimde, 6rnek olarak Ana ekran, Meni ekrani ve igletim prosediirleri ekrani kullanilarak ekran diizeninin
anlagilmasi ve kullanilmasi agiklanmaktadir.

Bu agiklamadaki ayarlar meniileri hakkinda ayrintilar icin Cevrimici Kilavuzdaki Kullanim Kilavuzuna bagvurun.

Not:

SC-F11000H Series/SC-F11000 Series ve SC-F10000H Series/SC-F10000 Series icin ekranlar farklyysa, SC-F10000H
Series/SC-F10000 Series icin aygit yazilimimn giincellenmesi SC-F11000H Series/SC-F11000 Series icin ekranlar: da
giincelleyecektir.

Giris ekrani

Giris ekraninda, ekran degistirme diigmesine basarak Durum Goriintiileme ekrani ile Medya Ayarlar1 ekrani
arasinda gecis yapabilirsiniz.

Durum gostergesi ekrani

Yazicinin durumu listelenebilir.

SC-F11000 Series

B Standard Media 024 ., Platen Gap
[
Width: 1900.0 mm Remaining: 120.0 m

Scheduled Cleaning
Starts After Length Remaining

2 H 45M 10 m

¢ Preheat Start

ﬂ: Temperature

2 50‘."‘"75 (61

02-18-2024 04:02 pm
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SC-F10000 Series

Standard Media 024 _, Platen Gap
Ak
Width: 1900.0 mm Remaining: 120.0 m 2.0 mm

cheduled Cleaning
&7 Starts After Length Remaining

2H 45M 10 m

Temperature
Preheat Start l‘ 2 B0,75

02-18-2020 04:02 pm

O Baslik

Sik kullanilan islevler igin digmeleri goriintiiler. Diigmelerin islevleri asagida gosterilmektedir. Baglik, diger
ekranlarda da benzer sekilde goriintiilenir.

E Menii

Ayarlar meniisiinii goriintiiler.

Medyayi Kesmek

Yazdirma tamamlandiginda ve medya degistirildiginde medyay1 kesme konumuna besler.
£ “Medyay1 Kesmek” sayfa 68

Dahili lamba

Dabhili lambay1 acik veya kapali konuma getirir. Ekran degisiklikleri, duruma bagli olarak agagidaki
gibidir.
Acik

‘6’
=

E Kapali

Yzc Ayarlar1 kisminda I¢ Isik igin Otomatik ayar1 yapilirsa yazdirma gibi 151k gerektiren iglemler
yapilirken 15181 otomatik agar ve iglem tamamlandiginda kapatir.

Ancak, yazicinin durumuna bagli olarak agilmayabilir. Bu gibi durumlarda diigmenin rengi gri olur.

% Goriiniimii Degistir

Durum Gostergesi ekrani ve Medya Ayarlari ekrani arasinda gegis yapar.
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E Baglanti Durumunu Degistir

Yaziciya bagl bilgisayarin Cevrimici/Cevrimdisi durumunu degistirir. Bunu gerektiginde degistirin;
ornegin Cevrimdisi durumuna getirirseniz yazici bakimi sirasinda yazdirma isleri alinmaz.

Bakim

Bu ekranda Bakim meniisii goriintiilenir ve buradan yazdirma kafas1 bakimi gibi bakim islemlerini
gerceklestirebilir ve sarf malzemelerini degistirebilirsiniz.

Bilgi

Yazici1 Durumunu goriintiiler. Sarf malzemelerinin az kalmasi gibi herhangi bir bildirim varsa ekranin
sag iist kisminda A\ simgesi goriiniir. Diigmeye bastiginizda goriinen ekranda heniiz ilgilenilmemis
meseleler igin bir Mesaj Listesi goriintiilenir. Ogelere basmaniz halinde talimatlar gériintiilenir; her
tiirlii sorunu ¢6zmek igin talimatlart izleyin. Her sey ¢oziimlendikten sonra A\ simgesi kaybolur.

® Mesajlar
Yazicinin durumunu ve talimatlar veren mesajlari goriintiiler.
Mesajlar hakkinda ayrintilar i¢in Cevrimici Kilavuzdaki Kullanim Kilavuzuna bagvurun.

Yazdirma sirasinda ekran ¢izimde gosterildigi gibi gecis yapar ve asagidaki bilgiler ile diigmeleri gosterir.

(1) Yazdirilan gorselin dosya ad1 ve kiigiik resmi
Kullanilmakta olan RIP tipine bagl olarak goriintiiniin kiigiik resmi gosterilmeyebilir.

(2) Medyanin Yazdirilan Uzunluk, medyanin Kalan Yazdirma Uzunlugu, Ortam degisimine kadar
y y g 813
gecen siire ve Gegis Modu

Yazdirma sirasinda goriintilleme alanina basilmasi, (2) i¢in goriintilleme ayrintilarini ayarlama
ekranini goriintiiler. Goriintiilemek istediginiz en fazla 2 6geyi segin.

Ortam degisimine kadar gegen siire kisminda tahmini siire gosterilir.

(3) Tahmini kalan yazdirma siiresi

26



SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Giris

(4) Pause (Askiya Al) diigmesi

Istnma sirasinda 1sitic1 ayarlanan sicakliga ulagana kadar Bslt diigmesiyle gortiniir. Bu diigmeye
basildiginda 1sitic1 sicakligs diisiik olsa bile yazdirma baslar.

(5) Ilerleme gubugu

Yazdirmayi duraklatma ve yazdirma islerini iptal etme

Yazdirma sirasinda Pause diigmesine basilirsa askiya alma zamanlamasi i¢in bir ekran goriintiilenir; segmek
i¢in birisini segin.

d  Anhik duraklatma: yazdirmayi derhal durdurur. Bir yazdirma isi sirasinda yazdirma durdurulursa yazdirma
surdurildiginde yazdirma bozulabilir.

1 Sayfalar arasinda duraklatma: gecerli olarak yazdirilan sayfanin sonunda durur.

Bir duraklatma sirasinda ekranda Siirdiir diigmesine basilirsa duraklatma durumu iptal edilir. iptal’e basildi-
ginda devam etmekte olan yazdirma isi iptal edilir ve yazdirma durdurulur.

© Medya verisi
Yiiklenen medya ile ilgili bilgileri goriintiiler. Say1, medya ayar numarasin gosterir. Medyanin kalan miktari

Medya Ayarlari meniisiinde Kalan Uyar1 kisminda ayarlanan degerin altina diiserse A\ goriiniir. Medya
Ayarlar1 meniisiinii goriintillemek i¢in gortntiileme alanina basin.

© Sarf malzemeleri hakkinda bilgiler

Miirekkep kartuslar: gibi sarf malzemeleri hakkinda bilgiler, asagidaki simgeler ve ¢ubuk uzunluklar: kullanila-
rak goriintiilenir.

. Miirekkep kartusunun durumu
C1

Kalan miirekkebin yaklasik seviyesini ve mevcut durumu gosterir. Miirekkep miktari azalirsa, gubuk
kisalir.

Cubugun en altindaki kod, miirekkep rengini gosterir. En alttaki ¢ubuk 6n miirekkep kartusunu en
tstteki gubuk ise arka miirekkep kartusunu gosterir.

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series
FP  : Fluorescent Pink

FY : Fluorescent Yellow

LC : Light Cyan (Agik Deniz Mavisi)
LM : Light Magenta (A¢ik Eflatun)
OR : Orange (Turuncu)

\% : Violet (Mor)
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HDK :

C

M

Y

Giris

High Density Black (Yiitksek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi)
Magenta (Eflatun)

Yellow (Sar1)

OR ve V sadece SC-F11000H Series ile uyumludur.

SC-F11000 Series/SC-F10000 Series

HDK :

C

<

=

High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi)
Magenta (Eflatun)

Yellow (Sar1)

Bir uyar1 veya hata olusursa ekran asagida gosterildigi gibi degisir.

B B B

E

¥

Miirekkep miktarinin diigiik oldugu tahmin edilir. Miirekkep kartusu icerigi tiikendiginde,
yazici otomatik olarak diger miirekkep kartusuna geger.
Diger tarafa yeni miirekkep kartusunun takildigini teyit edin.

1  Murekkep bitmis. Eski mirekkep kartusunu yenisi ile degistirin.

1 Mirekkep kartusu konektoriiniin baglantisi kesildikten sonra 30 dakikadan fazla siire gecti. Derhal
konektorii baglayin, oldugu sekilde birakilirsa miirekkep kurur ve yazici normal ¢alismayabilir.

Miirekkep kartuglarini ¢alkalamanin zamani gelmistir. Miirekkep kartuslarini ¢ikarin ve
calkalayin.

Bir miirekkep kartusu konektoriiniin baglantisi kesildi. Miirekkep kartusunu takin ve
konektorii dogru sekilde baglayin.

Tim kartus kapaklarinin dik oldugundan emin olup ekrandaki talimatlari izleyin.

Atik miirekkep sisesi durumu
Atik miirekkep sisesi icinde kullanilabilir olan yaklagik alan miktarini gériintiiler. Alan miktar: azalirsa,
cubuk kisalir.

Bir uyar1 olusursa ekran asagida gosterildigi gibi degisir.

Atik miirekkep sisesi neredeyse dolu. Yeni bir Atik Miirekkep Sisesi hazirlayin.
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Giris

Silecek Rulosu durumu
Silecek rulosu degisimi i¢in kilavuzlari goriintiiler. Degistirme zamani yaklagtik¢a, cubuk kisalir.
Bir uyari olusursa ekran agagida gosterildigi gibi degisir.

E Silecek rulosu yakin zamanda degistirilmeli. Yeni bir silecek rulosu hazirlanmalidir.

Goriintiileme alanina dokunulmasi, Besleme Durumu ekranini gosterir ve sarf malzemelerinin par¢a numarala-
rin1 kontrol edebilirsiniz. Ayrica kullanilacak miirekkep kartuslar: arasinda gecis yapabilirsiniz. (Etkin yuvanin
degistirilmesi)

Miirekkep kartusunu degistirmek i¢in kullanmadiginiz bir tanesinin ¢ubuk ekranina basin, ekrandaki mesaji
onaylayin ve ardindan, Bslt digmesine basin.

© Alt bilgi
Gegerli tarih ile saati ve yazic1 ¢cevresindeki sicaklik ile nem oranini goriintiiler. Sicaklik ve nem yazicinin

isletim ortamu igin araligin disinda oldugunda, A\ goriintiilenir. Yiiksek kaliteli yazdirma igin yazicyn,
yazicinin isletim ortami araligi dahilinde kullanin. Alt bilgi, diger ekranlarda da benzer sekilde goriintiilenir.

@ Kurutucu bilgileri
Kurutucunun On Isitma Baglat diigmesini ve sicakligi goriintiiler. Yazici uyku modundan déndiikten sonra bir
yazdirma isi almadan énce 6n 1sitmay1 baglatmak istiyorsaniz On Isitma Baglat digmesine basin. Sicaklik i¢in

gorintiileme alanina basildiginda, Ayarlar ekrani goriintiilenir.

Sagdaki deger Ayarla degeri, soldaki deger de Akim degeri gosterir. Gegerli sicaklik ayarlanan degere ulagsmaz-
sa, duruma bagli olarak agagidaki simgeler goriintiilenir.

. Isitma
. Sogutma

SC-F11000H Series/SC-F11000 Series tiriiniiniin ekranlarini gosteren resimler, kullandiginiz medya besleme
tinitesinin modeline gore degisiklik gosterir.
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Giris

@ Bakim temizliginin veya periyodik temizlemenin yapilmasi gereken zaman hakkinda bildirim

Asagidaki durumlarda solda Bakim Temizligi® isleminin sagda da Diizenli Temizleme isleminin ne zaman yapi-
lacag1 hakkinda bir bildirim goriintiilenir. Diizenli Temizleme i¢in, ayarlara gore Yazdirma Stiresi, Yazdirma

Sayfasi ya da Yazdirma Uzunlugu goriintiilenir.

(d  Bakim Temizligi: 24 saat 6nceden

[d  Dizenli Temizleme (Yazdirma Siresi): 1 saat dnceden

[ Duzenli Temizleme (Yazdirma Uzunlugu): 20 m 6nceden

1 Duzenli Temizleme (Yazdirma Sayfasi): 20 sayfa 6nceden

Bunlar1 yapma siireleri, yazdirma kafalarinin ortam sicakligina gore biiyiik 6lctide degisir. Ek olarak, Bakim
Temizligi gii¢ geri acildiginda goriintiilenen bildirime bakilmaksizin yapilabilir.

Goriintiileme alanina basilmasi, 6nceden temizleme igin ekrani gosterir. Temizleme uygulamasina ¢ok az kaldi-
ginda yazdirma iglemi yapmak isterseniz, yazdirma isleminin kesintiye ugramamasi i¢in temizlemeyi énceden

uygulama etkili bir ¢6ziim olacaktr.

* Bakim Temizligi, yazdirma kafalarini iyi durumda tutmak i¢in ayarlanan belirli bir siire gectikten sonra
yazicinin otomatik yaptig kafa temizlemedir. Bakim Ayari meniisiinden Bakim Temizligini ayarlayin.

© Merdane Boslugu

Merdane boslugu i¢in ayar degerini goriintiiler. Goriintilleme alanina basildiginda, Ayarlar ekrani goriintiilenir.

Medya Ayarlari ekrani

Kullanabileceginiz ana ortam ayarlarimin listesidir.

Medya Ayarlar1 Ayarlar meniisiinden de degistirilebilir. Durumunuzda kullanilmasi en kolay olanina degistirin.

SC-F11000 Series

> Be s

@ Ready to print.

Dryer

(és Heater :

=@ On

Preheat Start

@ @ Current : @5 Set :

i\ _—2 50
Fan

L/
v+ Adjustment

Temperature 20 °C

+0.07

Humidity

ﬂ@ Drying Time :
0= Feeding Tension :
50" Rewind Tension :
===, Paper Suction :
i;_ Platen Gap : 2.0 mm

Standard

02-18-2024 04:03 pm

% Pressure Roller Load :

30



SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Giris

SC-F10000 Series

e > o) = &
@ Ready to print.

Dryer : o
@S Heater o On © Drying Time

>
Preheat Start o= Feeding Tension Lv2 >
>
>

d

second

o . 50" Rewind Tension Lv4
s+ Paper Suction Lv 1

‘3% Platen Gap 2.0 mm

9 IF'-" m‘aﬂg;gﬁ? +0.07 % Pressure Roller Load Standard

Temperature 20 °C Humidity

@ Kurutucu bilgileri
Kurutucu ile ilgili olarak agagidaki islem ve durumlar: kontrol edebilirsiniz.
(1) Isttict islemleri
Agik/Kapali olarak degistirebilir ve 6n 1sitmaya baglayabilirsiniz.
(2) Akim
Duruma bagli olarak ayn1 anda simgeleri ve Durum Gostergesi ekranini goriintiiler.
(3) Ayarla
/ B diigmelerine basarak degerleri degistirebilirsiniz.
(4) Fan modunun kuvveti
Isitic1 Kapali durumdayken Fan modu etkinlestirilir. [ / [f diigmelerine basarsaniz fanin kuvvetini
degistirebilirsiniz.
@® Yazdirma sirasinda Medya Besleme Ayari bilgisi
Yazdirma sirasinda Medya Besleme Ayari yaparsaniz ayarlanan degerler goriintiilenir. Yazdirma sirasinda
gorlintiileme alanina basildiginda, Ayarlar ekrani goriintiilenir.
© Medya Ayarlan bilgileri
Ayar 6geleri, kullandiginiz Medya Besleme Unitesine gore degisiklik gosterir.
Her bir ayar 6gesi i¢in gecerli durumda ayarlanan degerleri goriintiiler. | / [l diigmelerine basarak Merdane
Boslugu ve Basing Silindiri Yiikii disindaki 6gelerin degerlerini degistirebilirsiniz. Bunun yapilmasi, mevcut

durumda segili olan ortam ayarlar1 i¢in ayarlarin her bir 6gesinin ayar degerlerini degistirir. Merdane Boslugu
ve Basing Silindiri Yiikii i¢in diigmelere basilmasi, Ayarlar ekranini goriintiiler.
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O Gegis Modu
Gegerli Gegis Modu gorintiiler.

Gegis Modu hakkinda ayrintilar icin Cevrimici Kilavuzdaki Kullanmim Kilavuzuna bagvurun.

Yazdirma sirasinda ayarlari degistirme

Yazdirma sirasinda Ana Ekranda goriintiilenen Medya Ayarlarindaki ayarlari degistirebilirsiniz. Bant olusumu
ya da kirigma gibi bir sorun ortaya ¢ikarsa diizeltmek i¢in Medya Ayarlarini degistirin. Degisiklik yaptiginizda
gordugiiniizde sonuglar: kontrol edebileceginizden dolay yazdirma sirasinda sorunlari kolayca ¢6zebilirsiniz. Ek
olarak, sorunlar yazdirma bagladiktan kisa siire sonra ortaya ¢ikarsa yazdirmay: durdurmadan hizh diizeltmeler
yapabilirsiniz.

Ana sayfadaki ayarlar degistirilirse gecerli Medya Ayarlarinin igerigi degisir.

Yazdirma sonuglarindaki sorunlar: diizeltme yontemleri icin Kullanim Kilavuzundaki “Sorun Coziici” kismina ve
Cevrimici Kilavuzdaki “Sorun Giderme ve Ipuclar1” kismina bakin.

Bu boliimde bant olusumunu diizeltmek i¢in Medya Besleme Ayarinin nasil yapilacagi hakkinda bir 6rnek
verilmistir.

Medya Ayarlar1 ekranina erigmek i¢in E diigmesine basin.

Medya Besleme Ayar bilgi alanina basin.

Ayar ekrani gériintiilenir.

Degerleri degistirmek i¢in |Gl / @l digmelerine basin.
Besleme miktar1 ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu ¢izgiler) goriiniir; besleme miktarini yukari ayarlayimn.

Buna karsilik, besleme miktar: ¢ok biiyiikse, beyaz seritler (agik ¢izgiler) belirir; besleme miktarini agag1
dogru ayarlayin.

Not:
Medya Besleme Ayari ayar ekram goriintiilendiginde ekranin solundaki (1 / '3 diigmelerine basarak degerleri
degistirebilirsiniz.

n Sorun tamamen ¢oziilene kadar yazdirma sonuglarini kontrol ettik¢e degerleri degistirin.

Bu islem, o anda secili medya ayarlarinda Medya Besleme Ayari ayar degerini giincellestirir.

Ayarlar tamamlandiginda Ana ekrana dénmek i¢in diigmesine basin.
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Menii ekrani

Giris ekraninda E Ogesine basilmasi, Menil ekranini goriintiiler.

Nederlands

English

Frangais

Deutsch

Italiano

B

Temperature 0°C Humidity 0% 02-18-2020 08:52 AM

@ Ekran adi goriintiileme alani

Ekranin adin1 gériintiiler. Kapat veya Ogesine basilmasy, sizi bir 6nceki ekrana dondiiriir.
©® Calistirma alani

Diigmeleri ve diger 6geleri goriintiiler. Gortintiilenen icerik ekrana gore degisiklik gosterir.
© Kaydirma cubugu

Diigmelerden tiimii ¢alistirma alanina sigmadiginda goriintiilenir. Kaydirma ¢ubugu gériintiileniyorsa, yukar:
ve asag1 kaydirma yoluyla diigmeleri kontrol edin.

Asagidaki gosterimlerdeki gosterildigi gibi, kaydirmak istediginiz 6geyi basili tutup yukar: ve asagiya tasiyarak
(kaydirarak) ya da kaydirmak i¢in [} / [&] diigmesine basarak kaydirma islemini ger¢eklestirebilirsiniz.
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Talimatlar ekrani

Bir dizi islemin baglatildig1 ekranlarda asagidaki diigmeler goriintiilenebilir.

Talimatlar, anlagilmalarini kolaylastirmak tizere her bir adim i¢in ¢izimler kullanilarak agiklanmigtir. Talimatlar
hatirlamasaniz dahi ekrana bakarken ¢alisabilirsiniz.

@ Talimatlar goriintiileme alani

Talimatlar: goriintiiler. Adima bagli olarak talimatlar ekrani birkag ¢izimi gortintiileyerek bunlar arasinda gegis
yapabilir.

© Onceki adim diigmesi
Onceki adim1 gériintiiler.
© Sonraki adim diigmesi
Sonraki adimi gériintiiler.
O Adim numarasi

Toplam adim sayisini goriintiiler. Mevcut durumda gériintiilenen adimin rengi maviye doner.

Diligme Tirleri

Ekrana bagli olarak asagidaki tiirde digmeler goriintiillenir. Bu diigmeler ayni olsa dahi, duruma bagh olarak
goriiniimleri degisebilir.

Standart diigmeler

Bu diigmeler, en sik goriintiilenenlerdir.

Ornek: D
Use This Setiing —|— Close
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Secilebilir 6geler digmeleri listesinde bir digmenin metninin ve arka plan renginin mavi olmasi o digme-
nin secildigini gosterir.

Ornek:

Print Adjustments

I

Manage Remaining Amount

Acgiklamalari gosteren diigmeler
Bunlar, iistte 6ge adini ve asagida 6ge aciklamasini gosteren diigmelerdir.

Ornek: General Settings

Configure settings for the printer and
various features.

Ayar degerlerini gosteren diigmeler
Bunlar, 6gelerin ayarlanmast icin diigmelerdir. Gegerli ayar degeri, mavi metinde sag altta goriintiilenir.

O m ek: Sioop Times

Kombinasyon diigmesi secin/degistirin

Sag ug disindaki herhangi bir yerdeki diigmeye basildiginda bir 6ge normal olarak segilir; ama sag uca basilirsa
ekran ilgili 6genin ayarlarina degisir.

Ornek:

Acik/kapali konuma getirilebilecek diigmeler

Bunlar, ayarlarin acik ve kapali konuma getirilmesi i¢in diigmelerdir. Diigmeye basilmasi ayarlar arasinda gegis
saglar.

omek: T (X

Griye donen diigmeler
Bu, diigmenin kullanilamayacagini gosterir. Bu diigmeler yalnizca kogullarin karsilanmamasi nedeniyle 6gelerin

se¢ilememesi gibi nedenlerle ¢alistirilamadigi durumlarda gri renge doner. Calistirilabilme kosullar: diigmeye gore
degisiklik gosterir.

Omel:
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Temel islemler

Temel Islemler

En lyi Yazdirma icin is
Akasi

Yazicida en iyi sekilde yazdirma i¢in agagidaki kosullar
karsilanmalidur.

|

Kullanmakta oldugunuz ortam i¢in uygun ortam
ayar1 degerleri yaziciya kaydedilir ve yazdirma
bilgileri RIP’e kaydedilir.

Ortam yaziciya uygun sekilde yiiklenir.
Yazdirma ayarlamalari (yazdirma kafasi hizalama
ve medya besleme ayari) kullanilacak medya ile

yurutaldr.

Yazici iyi durumda tutulur.

Kosullar1 karsilamak i¢in asagidaki adimlar
uygulayin.

Yeni medya ile EMX dosyasini kullanirken

1. Medya ayarlarini kaydedin.

Bir Epson Edge Print veya Epson Edge Dashboard kullani-
yorsaniz, EMX dosyasini indirin ve medya ayarlarini yazi-
clya kaydedin.

£ "Medya Ayarlarini yaziciya kaydetmek” sayfa 37

¥

2. Medyay yiikleyin.

Kullanilacak medyayi yaziciya ytikler.

Medya yiiklerken, kontrol panelinin ekranindan, medya
ayarlari dnceden kaydedilmis olan bir medya numarasi
segin.

£ “Medya yikleme” sayfa 41

¥

36

3. Medyayi Otomatik Sarma Makarasi Birimine
takin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimini medyanin kenarina ta-
kin ve otomatik sarma isleminin gerceklestirilebilecegin-
den emin olun.

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi Kullanmak” say-

fa 56

4. Yazdirma Ayarlamalarini yapin.
Medya ayarlari degerlerini makinenin durumuna gére
optimize etmek icin Yazdirma Ayarlamalarini ytritin.

Genellikle, bu durum Otomatik Ayar yiritilerek otoma-
tik sekilde ayarlanir.

£ "Yazdirma Ayarlamalan” sayfa 75

¥

5. Yazicinin kosulunu kontrol edin.

Yazdirma isini baslattiktan sonra, kalan murekkep seviye-
sini ve yazdirma kafasi basglhiginin durumunu inceleyin.

& “Yazdirmadan Once” sayfa 75

¥

6. Yazdirin.

Epson Edge Print'ten yazdirmaya baslayin.

£ “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)

Genel medya ayarlarini kullanarak/daha dnce
kaydedilmis bir medya tiirii kullanarak yeni bir
medya kullanirken

1. Medyay: yiikleyin.

Kullanilacak medyayi yaziciya ytikler.

Yeni bir medya kullanirken, kontrol panelinin ekraninda,
kullandiginiz medyaya yakin bir Medya Tiri secerek uy-
gun medya ayarlarini kaydedebilirsiniz.

£ “Medya yiikleme” sayfa 41

¥
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Temel islemler

2. Medyayi Otomatik Sarma Makarasi Birimine
takin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimini medyanin kenarina ta-
kin ve otomatik sarma isleminin gerceklestirilebilecegin-
den emin olun.

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi Kullanmak” say-

fa 56

3. Yazdirma Ayarlamalarini yapin. (Yeni medya
kullanilirken)

Medya ayarlar degerlerini makinenin durumuna goére
optimize etmek icin Yazdirma Ayarlamalarini yiratin.

Genellikle, bu durum Otomatik Ayar ydrittlerek otoma-
tik sekilde ayarlanir.

£ "Yazdirma Ayarlamalan” sayfa 75

¥

4. Yazianin kosulunu kontrol edin.

Yazdirma isini baslattiktan sonra, kalan miirekkep seviye-
sini ve yazdirma kafasi bagliginin durumunu inceleyin.

& “Yazdirmadan Once” sayfa 75

¥

5.Yazdirin.

Epson Edge Print'ten yazdirmaya baslayin.

£ “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)

Medya Ayarlarini yaziciya
kaydetmek

Medya ayarlar1 yaziciya asagidaki yollardan biriyle
kaydedilir.

Yaziciya zaten kayith olan genel medya ayarlarini
kullanmak

Yazicida zaten medyanin kagit agirhigina karsilik
gelen 4 tip Medya Tiirti bulunmaktadir. Cesitli kagit
agirliklarina karsilik gelen genel medya ayarlari ile
yazdirmak i¢in bir medya tiirii segin.

Medya yiklerken, yiiklediginiz medyanin kagit
agirligina karsilik gelen bir Medya Tiirii se¢gmek i¢in
islem paneli ekraninda gosterilen Medya 6gelerini
gorintiileyin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 41

Ayarlari kaydetmek icin bir EMX dosyasi indirmek

Epson tarafindan verilen bir EMX dosyasi, piyasada
satilan medyalara diizgiin yazdirmak i¢in gerekli olan
asagidaki bilgileri iceren tek bir yazdirma ayarlar:
dosyasidir (saglanan dosyalar yasadiginiz tilkeye ve
bolgeye gore farklilik gosterir).

J Bask Bilgisi: RIP I¢inde kullanilan ICC profilleri,
gecis sayisi, ¢oziiniirliik vb. ayarlari

[ Medya Ayarlar1: Medya yonetimi i¢in yaziciya
kaydedilen, kullanilmakta olan medyaya uygun
bir merdane boslugu ve besleme gerginligi gibi
kayith ayar degerleri

EMX File

Print Epson
@ 0 Information Edge Print

Media
Settings

Yaziciyla birlikte verilen RIP yazilimi olan Epson Edge
Print’i kullanmak i¢in Epson Edge Printten bir EMX
dosyasi indirin.

£ “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)
Piyasada satilan RIP yazilimini kullanmak i¢in Epson
Edge Dashboard kullanarak bir EMX dosyas1 indirin.

£ “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimigi Kilavuz)

Medyayi islemeyle ilgili
Onlemler

Medyanin kullaniminda bunlara uyulmazsa az
miktarlarda toz ve iplik medyanin yiizeyine yapisabilir
ve baski sonuglarinda miirekkep damlalarina neden
olabilir veya piiskiirtme bagliklarinin titkanmasina
neden olabilir.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Acik medyayi direkt olarak yere koymayin.

Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.

N,

Medyayi, medyanin yiizeyi kiyafetlere baski
yapacak sekilde tasimayin.

Medyayz, yaziciya yiikleninceye kadar kendi 6zel
ambalajinda tagiyin.

&

Medya yiiklemeyle ilgili
notlar

/\ Dikkat:

Q  Kurutucu sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yamklara
neden olabilir.

1 Elinizi kurutucunun igine koymayin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

1 Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidir. 40 kg'nin (88 Ib.) tizerinde
medya i¢in kaldirici kullanmanizi Oneririz.

O On kapag: veya bakim kapagini agarken
veya kapatirken ellerinizi veya parmaklarinizi
kaptirmamaya dikkat edin. Bu talimatlara
uymamak yaralanma ile sonuglanabilir.

1  Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.
Medyanin kenarlar: keskindir ve
yaralanmalara neden olabilir.
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Medyayi yazdirmadan hemen once yiikleyin.

Baska silindirleri yazicida kalan medyay: kiristirabilir.
Medya ayrica yazdirma kafas ile temas eden medyada
sikismalara ya da kivrilmalara neden olarak dalgali ya
da kivrilmis hale gelebilir.

Sag ve sol kenarlan esit degilse, medyayi
yiiklemeyin.

Eger medya yiiklenmigse ve rulonun sol ve sag
kenarlari esit degilse, medya besleme sorunlar:
medyanin yazdirma sirasinda etrafta hareket etmesine
neden olmus olabilir. Kenarlari hizalamak igin geri
sarin ya da sorunsuz bir rulo kullanin.

Q  OK.
2>

Kullanilacak medya icin uygun siralamada
yiikleyin.

Medya yiiklemenin iki yolu vardir: normal besleme
prosediirii ve alma besleme prosediirii.

Medya yiiklenirken genisligini algilamak amaciyla
yazicl, besleme ve medyayi geri sarma gibi islemleri
yapar. Bu sefer normal besleme prosediiriinil
kullanirken, medya tiiriine bagh olarak merdane
tizerinde medyanin kirigmas gibi bazi sorunlar ortaya
cikabilir. Bu sorunlar, medya merdaneye sikistiginda
olusur.

Bu sorunlar devam ederse, medyay: yiiklemek i¢in
alma besleme prosediiriinii izleyin. Alma besleme
prosediiriinde, merdaneye yapigarak soruna neden
olmasinin dnlenmesi amaciyla, medya besleme
oncesinde Otomatik Sarma Makarasi Birimi yiiklenir.

Alma besleme prosediirii genellikle biiyiik kapasiteli
medyalar i¢in uygundur, bu nedenle alma besleme
prosediiriinii izlemenizi 6neririz.

Kullanilamayan medya.

Katlanmus, kirigsmis, zedelenmis, yirtik veya kirli
medya kullanmayin. Medya kalkabilir ve yazdirma
kafalariyla temas ederek onlara zarar verebilir.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Katlanmig/kirismis kenarli medya 6rnegi

Milleri Tasimayla ilgili
Onlemler

/\ Dikkat:

Miller agir oldugundan, iki veya daha fazla kisi
tarafindan tasmmalidir. Bunlar: diistirmek vb.
yaralanmalara neden olabilir.

Medyayi sabitlemek icin yaziciya uygun bir hava
kompresorii kullanin.

4 Medyay1 mile sabitlemek i¢in piyasada satilan
bir hava kompresoriinden gelen havayi valften
besleyin. Valfe uyan bir baslik sekline sahip bir
hava kompresorii kullanin.

Hava kompresoriiniin hava basincini 0,45 ila
1 MPa araliginda ayarlayimn. Ayar araligin
disindaysa, medyanin sabitlenmemesi gibi
sorunlarla karsilagma riski vardir.
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Bluiyuk kapasiteli tip
Medya Besleme Unitesi
kullanilirken medyanin
manuel olarak ¢ekilmesi

Medya yiiklerken oldugu gibi, rulodan ¢ekmek i¢in

6n kenarindan tutup ¢ekmeden 6nce medyanin
gevsemesini bekleyin. Medya, gevsetilmeden kuvvet
uygulanilarak cekilirse, yirtilabilir. Medyay: gevsetmek
i¢in, diigmeleri ve anahtarlar1 ¢alistirmak tizere
agagidaki bolimdeki adimlari izleyin.

Arka taraftan calisirken

Elle cekmeden 6nce medyay1 gevsetmek icin Medya
Besleme Unitesi iizerindeki Manual anahtarini
kullanin.

Rulo yazdirilabilir yiiz disaridayken
i

o Pon)
S
@)
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Temel islemler

Rulo yazdirilacak yiz icerideyken Rulo yazdirnlabilir yiiz disaridayken
i

on)
e L)

——1

On taraftan calisirken

Medya yiikleme kolu kaldirilmis durumdayken
asagidaki islemleri yapin.

Elle cekmeden 6nce medyay1 gevsetmek icin medya
besleme diigmesini veya medya besleme anahtarin
kullanin.
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Temel islemler

Rulo yazdirilacak yiz icerideyken Standart tip Medya Besleme
Unitesini yiiklemek

O disgmesine basin ve Giris ekrani
goriintiilenene kadar bekleyin.

ON

/ On kapag1 agmak icin sol ve sag taraftaki kilit
kolunu disar1 dogru hareket ettirin.

Her iki tarafta medya kenar plakasinin
¢ikintilarini tutarken, plakayr merdanenin her
iki kenarina dogru hareket ettirin.

Medya yiukleme

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Video Manual

1


https://support.epson.net/p_doc/95b/
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Temel islemler

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

Arka tarafa gecin ve tutucuyu digar1 hareket
ettirmek i¢in sag medya tutucu sabitleme
vidasini gevsetin.

n Onemli:

Sag tutacak mili goriinmiiyorsa, tutucuyu
duruncaya kadar dondiiriin. Tutma mili
goriinmiiyorsa medya diizgiin sekilde
yiiklenemez.

[ 8=
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/

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Sol medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin
ve medya tutucuyu yiiklenecek medyanin rulo
cekirdegi i¢c capina gore ayarlanan konuma
tagryin.

Medya tutucunun stiinden bastirirken, artik
dénmeyinceye kadar sabitleme vidasini sikin.

Medya tutucu hareket etmeyecek sekilde sikin.
=

J

Medyayi rulo destegi tizerine yerlestirin. Rulo
destegini, rulo ucundan yaklagik 20 cm
(7,87 ing) igeri dogru hareket ettirin.

—




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Not: Sag kaldirma kolunu kaldirirken, medya

Yerlestirme yontemi, medyanin nasil sarildigina tutucuyu mefiYamn rulo gekirdeginin Gzerine
bagh olarak asagidaki gibi degisir. stkica yerlestirin.

Yazdirilabilir Yiiz Disarida

Yazdirilacak Yiiz iceride

Not:
Medya rulosu 140 mmden (5,51 ing) az dis
@ capa sahipse rulo gekirdegi kaldirma koluyla
kaldirildiginda medya tutucuya erismeyecektir.

Elinizle kaldirin ve rulo gekirdegini medya
E Kaldirma kolunu yukar: kaldirirken rulo tutucusu igine takin.
destegini sola hareket ettirin ve medyanin rulo

¢ekirdegini medya tutucunun tizerine sikica

yerlestirin. 1 1 Medya tutucunun rulo ¢ekirdegi icine
yeterince takildigindan emin olmak i¢cin medya

tutucunun {stiinii rulonun sonuna iki kez itin.

Not:

Medya rulosu 140 mmden (5,51 ing) az dis > .

gapaysahipse rulo gekirdegi kaldzrmil koluyla u Onemli:

kaldirldiginda medya tutucuya erismeyecektir. Eger medya tutucu silindir ¢ekirdegine

Elinizle kaldirin ve rulo ¢ekirdegini medya d.u‘zgu'n ’ er.le,stzr‘llmezse, me.dy a tutucu ile

tutucusu icine takin. silindir cekirdegi arasindaki kayma yiiziinden
baski sirasinda medya beslemesi dogru bir
sekilde yapilmaz.

Bu, baski sonuglarinda bantlamaya neden
olabilir.
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Temel islemler

Medya tutucunun stiinden bastirirken, artik
dénmeyinceye kadar sabitleme vidasini sikin.

Medya tutucu hareket etmeyecek sekilde sikin.

n Onemli:

Eger medya tutucu vida gevsekse, medya
tutucu bask: sirasinda hareket edebilir. Bu da
baskilarda seritlere ve egriliklere neden olur.

Asagidaki resimdeki A boliimii tam olarak
takilana kadar kolu ¢evirin.

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi medya
tutucuya zarar verebilir.

A boliimii kol tam olarak cevrildikten sonra
bile halen goriilebiliyorsa, kolu geri sarin.
Sag taraftaki medya tutucu viday: gevsetin
ve sonra 5. Adimdan tekrar bagslayin.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Medyay1 yaklasik 20 cm (7,87 ing) agikliga
takin ve ardindan medya yiikleme kolunu
indirin.

Taktiginiz medya kelepgelenir ve digar1 ditgmez.

Medyanin sol kenarinin agagidaki cizimdeki
etiketin dikdértgeninin aralig1 i¢cinde oldugunu
onaylayn.

Medyanin sol kenari etiketin siyah karesi
icinde degilse medya tutucunun konumunu
ayarlamak icin adim 6 ile 15 arasini

tersten uygulayin. Medya igine takiliyken
medya tutuculari yeniden konumlandirmaya
calismayin.

On tarafa ilerleyin ve medyay1 arkaya
diismesini 6nlemek tizere tutarken medya
yiikleme kolunu kaldirin.
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17

Temel islemler

Not:

Ekran ¢alistirma araciligiyla merdane iizerindeki
medya emisini degistirebilirsiniz. Medya emisinin
artirilmasi, medyanin diisme olasihgim azaltir.

Asagidaki prosediirde medyanin ¢ekilmesi zorsa,
medya emisini azaltin. Gereken sekilde degistirin.

Medyaya uygun besleme yontemine gore
medyay1 asagidaki konuma gekin.

Normal besleme prosediirii

Medyay1 merdane etiketinin kenarina yakin
konuma dogru disar: gekin.

Medyay1 ortasindan bir elle tutun ve diimdiiz
disar1 gekin.

Medyay iki elinizle gekmeyin. Bu, medyanin
egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden
olabilir.

Alma besleme prosediirii

Medya tutucuya ulagsana kadar medyay1 disar:
cekin.

Medyayi disar1 gekmek i¢in asagidaki adimlar:
uygulayin.

Asagida verilen her adim i¢in disar1 gekmeden
once medyayi gevsettiginizden emin olun.
Medya, gevsetilmeden kuvvet uygulanilarak
cekilirse, yirtilabilir.

Medyay1 gevsetmek i¢in, medya besleme
diigmesine basin. Medya yiiklerken,
yazdirilabilir yiiz digarida i¢in '5' ve
yazdirilacak yiiz iceride i¢in 1ty 6gesine basin.
Bu yapildiginda, arka tarafa yiiklenen medya,
besleme yoniinde donecek ve gevseyecektir.

O B L

a. Medyayu tek elle ortasindan tutun, dimdiiz
disari gekin ve kenarini kurutucuya yerlestirin.
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Temel islemler

b. Merdane iizerinde medyay: ortasindan Medyay iki elinizle gekmeyin. Bu, medyanin
tutarken, kendinize dogru hareket ettirerek, egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden
kenar1 kurutucunun altindan ¢ikana kadar olabilir.

disar1 dogru gekin. m
~ [ M:@_A_Lf:ﬁim/ T _ /

O

¥

Medya yiikleme kolunu indirin.

Normal besleme prosediirii

¢. Medyay tek elle ortasindan tutun ve medyay: Medya yiikleme kolunu indirdikten sonra,
kenar1 medya tutucuya ulasana kadar disari sonraki adima gegin.
¢ekin.

Alma besleme prosediirii

Medya yiikleme kolunu indirin ve ardindan
medyay1 Otomatik Yukar: Alma Makaras:
Unitesine baglama islemine devam edin. On
kapak a¢ikken, medyay1 Otomatik Sarma
Makarasi Birimine takmak i¢in agagiya bakin.

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi
Kullanmak” sayfa 56

Arka tarafa gecin, medyanin her iki kenarina
hafifce vurun ve sol ve sag taraflar arasindaki
gerginlikte bir fark olup olmadigini kontrol
edin.

Gerginlikte bir fark varsa, medya gevser.
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Temel islemler

Yazicinin 6niinden, medya yiikleme kolunu
yukari kaldirin ve medyadaki gevsekligi
diizeltin.

Gevseklik diizeltildiginde, medya yiikleme
kolunu indirin.

On tarafa gecin, her iki taraftan medya

kenar plakasinin ¢ikintilarini tutarken plakay:
medyanin {st kenarina tagiyin.

Medyanin kenarlar1 medya kenar
plakalarindaki tiggen deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

Medya kenar plakalar1 medyanin yiikselmesini
onler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin
yazdirma kafasina dokunmasini 6nler. Dogru
sekilde yiikleyin.
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a

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

n Onemli:

d  Medya kenar plakalarini 0,4 mm
(0,01 ing) veya daha kalin medyalar
ile kullanmayin. Medya kenar plakalar:
yazdirma kafasina dokunup zarar
verebilir.

Plakalari, medyanin kenarlar iiggen
deliklerin her zaman ortasina
gelecek sekilde yerlestirin. Yanlis
konumlandirma, yazdirma sirasinda
bantlamaya (yatay bantlama, ton
dengesizligi veya seritleri) neden olur.

Medya kenar plakalarini
kullamlmadiklarinda merdanenin sag ve
sol kenarlarima dogru getirin.

Basili medyanin kenarlari lekeli ise,
medya kenar plakalarini kullanmayin.

On kapagi kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kollarini igeri dogru hareket ettirin.

Ekran tizerinde medya bilgilerini ayarlayin ve
Tamam’a basin.

Asagidaki ayarlar1 burada yapin.

Medya: yazdirma igin kullanilacak medyay:
ayarlayin

Rulo Sarma Yonii: yiiklit medyanin nasil
sarilacagl

Medya Uzunlugu: yiiklii medyanin uzunlugu

Medya Algilama: medyanin genisliginin nasil
algilanacagi

Medya agagidaki sekilde ayarlanir.

Yiiklenen medya igin kayitli medya ayarlar
olmadiginda

Oncelikle, kayith olmayan bir numara segin.
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Temel islemler

Kayitli olmayan bir numara i¢in ayarlanmis
bir Medya Tiirii yok, bu nedenle Medya Tiirii
se¢me ekrani goriiniir. Asagida gosterildigi
gibi kilavuz olarak yiiklenen medyanin kagit
agirhigini kullanarak Medya Tiirii segin.
Ekranda gosterilen her bir Medya Tiiri'niin
kagit agirlig tipik degerlerdir.

Medya Tiirii Kagit agirhgi (g/m2)
Ultra ince 39 veyaalti

ince 40ila 56

Orta-Kalin 57ila89

Kalin 90 veya ustl

Kayithi medya ayarlar1 oldugunda/EMX
dosyasi indirilir ve yiiklenen medya i¢in
kaydedilir

Kayith bir medya numarast segin.

Medya Algilama kisminda, Geniglik Algilama
Ogesini ayarlayin. Normalde bunu Agik olarak
birakin.

Medya Algilama hakkinda ayrintilar i¢in
Cevrimigi Kilavuzicindeki Kullanim Kilavuzu’na
bakin.

Yiiklit medyanin algilanmasi gibi islemleri
baglatmak icin Tamam 6gesine basin.

Medyanin kenarini verilen konuma gereken
sekilde ilerletmek i¢in ekrandaki talimatlari
izleyin.

Buiyuik kapasiteli tip Medya
Besleme Unitesini yiiklemek

Medya yiiklemek i¢in 2 kisinin birlikte ¢alismasini
oneririz. Medyayi silindirlerden gegirirken biri solda
digeri sagda olacak sekilde dururlarsa is daha kolay
yapilir.
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Giicii agmak i¢in medya besleme iinitesi

tizerindeki O diigmesine basn.

O digmesine basin ve Giris ekrani
goriintillenene kadar bekleyin.

On kapag1 agmak igin sol ve sag taraftaki kilit
kollarini digar1 dogru hareket ettirin.

Her iki tarafta medya kenar plakasinin
cikintilarini tutarken, plakayr merdanenin her
iki kenarina dogru hareket ettirin.
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Temel islemler

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

Arka tarafa gecin, mili resimde gosterildigi
gibi cevirmek icin Manual anahtarini kullanin,
ardindan her iki taraftaki kollar1 disar1 dogru
indirin.

i
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Mili gikarin.
i

Mili, kagit ¢ekirdegine milin 6lgeginde
(yazicinin kontrol panelinin oldugu tarafta)
yaklagik 9 cm'ye kadar takin.

s

Mili resimde gosterildigi gibi evirin.

Hava girisi durana kadar valften milin i¢ine
hava verin.

Si—
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Temel islemler

Medyay sekilde gosterilen konuma getirin.

L

]
N

Not:

bagli olarak asagidaki gibi degisir.
Yazdirlabilir Yiiz Disarida
A

p——
»

—

Yazdirlacak Yiiz iceride

A

)

Yerlestirme yontemi, medyanin nasil sarildigina

50
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Medyayi indirin ve mili yuvaya yerlestirin,
ardindan her iki taraftaki kollar1 yukar:
kaldirin.

X

Medyanin sol kenarinin agagidaki resimdeki
etiketin dikdortgeni aralig icinde oldugunu
dogrulamak i¢cin medyanin birazini digar1
¢ekin.

£ “Biiyiik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesi kullanilirken medyanin manuel olarak
gekilmesi” sayfa 39

i

-
Oumm
N Vel O=

Q

n Onemli:

Araligin disindaysa, milin kurulumu
isleminden itibaren prosediirii tekrarlayin.
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Temel islemler

Serbest Birakma Diigmesine basin ve gekme Yazdirilacak Yiiz Igeride
gubugunu yukari kaldirin.

i

]

Medyay1 gekerken, resimde gosterildigi gibi

silindirlerden gegirin.

£ “Biiyiik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesi kullanilirken medyanin manuel olarak
cekilmesi” sayfa 39

Yazdirilabilir Yiiz Digsarida

Egilmemesi i¢in medyay1 diiz bir sekilde

gegirin.

[ Yazdirilabilir Yiiz Disarida

O Yazdirilacak Yiiz Iceride

= =
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Temel islemler

Medyanin 6n kenarini yaklasik 20 cm agikliga
takin, ardindan medya yiikleme kolunu indirin.

i

1

Medyanin sol kenarinin etiketin dikdértgeninin
aralig1 icinde oldugunu dogrulayin.

|
S

OK

.

n Onemli:

Araligin disindaysa, medyay silindirlerden
gegirme isleminden itibaren prosediirii
tekrarlaymn.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

On tarafa ilerleyin ve medyay1 arkaya
ditsmesini 6nlemek tizere tutarken medya
yikleme kolunu kaldirin.

Not:

Ekran ¢alistirma araciligiyla merdane iizerindeki
medya emisini degistirebilirsiniz. Medya emisinin
artirllmast, medyamn diisme olasihgini azaltir.

Asagidaki prosediirde medyanin cekilmesi zorsa,
medya emisini azaltin. Gereken sekilde degistirin.

Medyaya uygun besleme yontemine gore
medyay1 asagidaki konuma gekin.

£ “Buyiik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesi kullanilirken medyanin manuel olarak
cekilmesi” sayfa 39

Normal besleme prosediirii

Medyay1 merdane etiketinin kenarina yakin
konuma dogru disari ¢ekin.

Medyay1 ortasindan bir elle tutun ve diimdiiz
digar1 ¢ekin.

Medyayu iki elinizle ¢ekmeyin. Bu, medyanin
egrilmesine veya etrafa hareket etmesine neden
olabilir.
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Temel islemler

Medyay1 gekip ¢ikardiktan sonra, bir sonraki
adima gegin.

Alma besleme prosediirii

Medya tutucuya ulagana kadar medyay1 disar:
gekin.

Medyay1 gevsetirken, medyay1 disar1 cekmek
i¢in agagidaki adimlar1 uygulayin.

a. Medyayu tek elle ortasindan tutun, diimdiiz

disari gekin ve kenarini kurutucuya yerlestirin.

b. Merdane {izerinde medyayi ortasindan
tutarken, kendinize dogru hareket ettirerek,
kenari kurutucunun altindan ¢ikana kadar
disar1 dogru ¢ekin.

Adindan, medyay1 Otomatik Sarma Makarasi
Birimine takin. On kapak acikken, medyay1
Otomatik Sarma Makaras: Birimine takmak
i¢in asagiya bakin.

£ “Otomatik Sarma Makaras1 Birimi
Kullanmak” sayfa 56

53
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Medya yiikleme kolunu indirin.

Arka tarafa gecin, medyanin her iki kenarina
hafifce vurun ve sol ve sag taraflar arasindaki
gerginlikte bir fark olup olmadigini kontrol
edin.

Gerginlikte bir fark varsa, medya gevser.

Yazicinin 6niinden, medya yiikleme kolunu
yukar: kaldirin ve medyadaki gevsekligi
diizeltin.

Gevseklik diizeltildiginde, medya yiikleme
kolunu indirin.

Auto anahtarinin ve yiikleme anahtarinin yiikli
medyaya gore ayarlandigini dogrulayin.

i

@1//
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Temel islemler

On tarafa gegin, her iki taraftan medya

kenar plakasinin ¢ikintilarini tutarken plakay:
medyanin {ist kenarina tastyin.

Medyanin kenarlar1 medya kenar
plakalarindaki iiggen deliklerin merkeziyle
hizalanacak sekilde ayarlayin.

Medya kenar plakalart medyanin yiikselmesini
onler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin
yazdirma kafasina dokunmasini 6nler. Dogru
sekilde yiikleyin.

7

n Onemli:

1 Medya kenar plakalarini 0,4 mm
(0,01 ing) veya daha kalin medyalar
ile kullanmaym. Medya kenar plakalari
yazdirma kafasina dokunup zarar
verebilir.

d  Plakalari, medyanin kenarlari iiggen
deliklerin her zaman ortasina
gelecek sekilde yerlestirin. Yanlis
konumlandirma, yazdirma sirasinda
bantlamaya (yatay bantlama, ton
dengesizligi veya seritleri) neden olur.

A Medya kenar plakalarin
kullamlmadiklarinda merdanenin sag ve
sol kenarlarina dogru getirin.

A Basili medyanmin kenarlari lekeli ise,
medya kenar plakalarini kullanmayin.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

On kapag1 kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kollarini igeri dogru hareket ettirin.

Ekran tizerinde medya bilgilerini ayarlayin ve
Tamam’a basin.

Asagidaki ayarlar1 burada yapin.

Medya: yazdirma igin kullanilacak medyay:
ayarlayin

Rulo Sarma Yonit: ytiklit medyanin nasil
sarilacagl

Medya Uzunlugu: yiiklii medyanin uzunlugu

Medya Algilama: medyanin genisliginin nasil
algilanacag

Medya asagidaki sekilde ayarlanir.

Yiiklenen medya i¢in kayitli medya ayarlar1
olmadiginda

Oncelikle, kayith olmayan bir numara segin.

Kayitli olmayan bir numara i¢in ayarlanmis
bir Medya Tiirii yok, bu nedenle Medya Tiirii
secme ekrani goriiniir. Asagida gosterildigi
gibi kilavuz olarak yiiklenen medyanin kagit
agirhigini kullanarak Medya Tiirii segin.
Ekranda gosterilen her bir Medya Tiiritniin
kagit agirlig tipik degerlerdir.

Medya Tiirii Kagit agirhgi (g/m2)
Ultra ince 39 veya alti

ince 40ila 56

Orta-Kalin 57ila89

Kalin 90 veya ustu

Kayith medya ayarlar1 oldugunda/EMX
dosyasi indirilir ve yiiklenen medya i¢in
kaydedilir

Kayitl bir medya numarasi segin.
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Temel islemler

Medya Algilama kisminda, Genislik Algilama
Ogesini ayarlaym. Normalde bunu Agik olarak
birakin.

Medya Algilama hakkinda ayrintilar i¢in
Cevrimi¢i Kilavuzigindeki Kullanim Kilavuzu'na
bakin.

Yiiklii medyanin algilanmasi gibi islemleri
baslatmak i¢cin Tamam 6gesine basin.

Medyanin kenarini verilen konuma gereken
sekilde ilerletmek i¢in ekrandaki talimatlari
izleyin.

55

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Otomatik Sarma
Makarasi Birimi
Kullanmak

Otomatik Sarma Makarasi Birimi medyay1
yazdirildiginda otomatik olarak alarak insansiz
operasyonun etkisini iyilestirir.

Bu yazic1 igin Otomatik Sarma Makarasi Birimi
medyay1 asagidaki yonlerden biriyle alabilir.

Basili taraf icte Basili taraf digta

N

"@

Basili taraf icte olacak gekilde kaldirmak, yazdirilan
yiizeyi rulonun i¢ine yerlestirir. Cogu durumda “Basilt
taraf icte” Onerilir.

Basili taraf dista olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
yiizeyi rulonun disina yerlestirir.
YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol

edebilirsiniz.

Video Manual

/\ Dikkat:

1 Medya veya rulo ¢ekirdekleri yiiklerken
ya da sarim rulosundan medya ¢ikarirken
kilavuzdaki talimatlara uyun.
Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarum rulolarin
diistirmek yaralanmaya neden olabilir.

Medya Besleme Unitesi veya Otomatik Sarma
Makaras: Birimi ¢alisirken ellerinizin veya
saglarimzin yakalanmadigindan emin olun.
Bu talimatlara uymamak yaralanma ile
sonuglanabilir.

Elinizi kurutucunun igine koymayin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

56

Dogru almayla ilgili onemli
noktalar

Medyay1 dogru almayla ilgili asagidaki noktalara
uyun.

[ Medyayla ayni genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
kullanmanizi 6neririz. Farkl: bir genislikte alma
rulo ¢ekirdegi kullanilirsa alma rulo ¢ekirdegi
egilebilir ve medya yanlis alinir.

Medya alma i¢in “basili taraf icte” olmasini
oOneririz. “Basili taraf digta” medyanin hareket
etmesine ve ruloyla ¢ok miktarda yanlis
hizalanmasina neden olabilir. “Basil taraf digta”
ile alma diizgiin yapilamazsa “basili taraf icte” ile
alim yapin.

36 ingten kiigiik medya hareket edebilir ve yanlis
alinabilir.

Alma rulo ¢ekirdeklerini asagidaki sekilde
gosterilenler gibi takmayin. Alma gerginligi esit
olmaz ve gekirdek gevsek gevirir. Sonug olarak,
kagit diizgiin sarilmaz, bu durum yazdirma
sonuglarinda egilmeye neden olabilir.

Kenarlar asinir

Deforme olur
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Temel islemler

Standart Tip Otomatik Sarma
Makarasi Birimini Kullanmak

Rulo Cekirdegini Eklemek

intiyaciniz Olacak Seyler

[ Medyayla ayni genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
alin

[d  Satin alabileceginiz yapigskan bant

Yiikleme

Auto anahtarini Off olarak ayarlayin.

Medyanin kenariin medya tutucu ile temas
ettigini teyit edin.

Etmiyorsa, medya kenarinin medya tutucu

ile temas etmesini saglamak i¢in asagidaki

prosediirii izleyin.
Normal besleme prosediirii
Medyanin kenar1 medya tutucuya ulagana

kadar medya besleme anahtarinin yakin tarafin
agag1 dogru bastirin.

57

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

n Onemli:

Medyay: beslemek igin her zaman medya
besleme anahtarina basin. Eger medya elle
cekilirse, medya sarma sirasinda biikiilebilir.

Alma besleme prosediirii

Kenar1 medya tutucuya ulasana kadar medyay:
cekmek icin “Medya yitkleme” igin verilen
16. ila 18. Adimlari izleyin.

5 “Medya yitkleme” sayfa 41

Her iki taraftaki medya tutucu sabitleme
vidalarini gevsetin ve ikisi arasindaki mesafe
medyadan genis olacak sekilde medya
tutucularini ayarlayin.

Rulo destekleri esit yerlestirilmezse esit olacak
sekilde tastyin.

n Onemili:

Sol taraftaki medya tutucu kolu mili
gortinmiiyorsa resimde gosterildigi gibi kolu
duruncaya kadar dondiiriin. Kol mili
gortinmiiyorsa rulo ¢ekirdegi diizgiin sekilde
yiiklenemez.

% o1 ]
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Temel islemler

Medya tutucunun sag tarafini medyanin sag
tarafiyla hizalayin ve tagiyin.

\

Medya tutucunun ustiinden bastirirken yerine
sabitleme vidasini sikin.

E Rulo ¢ekirdegini sag medya tutucunun tizerine
takin.

58

Sol taraftaki medya tutucunun rulo gekirdegi
i¢ine tam olarak takildigindan ve rulo
cekirdegi ve medya kenarlarinin yanlis
hizalanmadigindan emin olun.

S
e
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u Onemli:

Medyanin kenarlar: yanls hizalanirsa medya
diizgiin alinamayabilir. Kenarlar yanlhs
hizalanirsa medya tutucunun sag tarafi icin
sabitleme vidasim gevsetin ve sonra adim
4’ten yeniden bagslayin.

Medya tutucunun rulo ¢ekirdegi icine
yeterince takildigindan emin olmak i¢in medya
tutucunun Gstiini rulonun sonuna iki kez itin.

=»>

u Onemli:

Eger medya tutucu silindir ¢ekirdegine
diizgiin yerlestirilmezse, medya tutucu ile
silindir gekirdegi arasindaki kayma yiiziinden
baski sirasinda medya beslemesi dogru bir
sekilde yapilmaz.

Bu, baski sonuglarinda bantlamaya neden
olabilir.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Medya tutucunun tstiinden bastirirken
sabitleme vidasini sikin.

Medya tutucu hareket etmeyecek sekilde sikin.

Asagidaki resimdeki A bolimii tam olarak
takilana kadar kolu ¢evirin.

AT

n Onemli:

A boliimii gizlendiginde, kolu daha fazla
cevirmeyin. Bu onleme uyulmamasi medya
tutucuya zarar verebilir.

A boliimii kol tam olarak cevrildikten sonra
bile halen goriilebiliyorsa, kolu geri sarin.
Sag taraftaki medya tutucu viday: gevsetin
ve sonra 5. Adimdan tekrar bagslayin.

59

Medyanin ortasinda 10 ila 20 cm

(3,93 ila 7,87 ing) genisliginde bir kisim birakin
ve medyanin sol ve sag kenarlarindan en az

25 cm (9,84 ing) yiikseklikte kesin.

Medyanin kesilmesi, medyanin sol ve sag
koselerinin katlanmasi ve sarma baglamasinda
yakalanmasi gibi besleme sorunlarini 6nler.

Daha sonra, prosediire gore asagidakilere bakin.

Normal besleme prosediirii
7 “Normal Besleme Prosediirii ile Alma” sayfa 59

Alma besleme prosediirii
£ “Alma Besleme Prosediirii ile Alma” sayfa 62

Normal Besleme Prosediirii ile Alma

Basili taraf icte

Medyanin merkezini dogruca agag1 cekerken
arkadan 6ne dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve
ticari olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.
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Temel islemler

n Onemli: Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan

takildigindan emin olun.
Medyay: sikica ¢ekerek medyay1 alma rulo

ekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkl ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise
prosediire 1. Adimdan tekrar baslayin.

Alma rulo ¢ekirdegi cevresine tekli sarma i¢in
yeterince medya beslemek icin medya besleme
anahtarinin yakin tarafina basili tutun.

Not:
Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarma hafifce dokunarak gerginlik

3 Cekirdek etrafina tekli sarma icin medyayi farklarini anlayabilirsiniz.
almak tizere (@ tarafindaki Manual
anahtarina basili tutun.

Medyanin kenarlari alinana ve gekirdegin
etrafina bir veya iki kez sarilana kadar medya
besleme anahtarinin yakin tarafina basili tutun.

n Auto anahtarim1 (@ tarafina cevirin.

60
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Temel islemler

Basili taraf dista n Auto anahtarim1 (& tarafina evirin.

1 Medyanin orta boliimiinii diimdiiz asag:
¢ekerken, medyay1 sarim silindir ¢ekirdegine
ticari olarak satilan bantla yapistirin.

A— Medyanin, herhangi bir gevseklik olmadan

takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki

. . erginlik, asagidaki cizimde gosterilen
n Onemli: ilaflarda f:rl?h ise, Iiledya di%zgﬁn
Medyay: sikica ¢ekerek medyayr alma rulo alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise
gekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa prosediire 1. Adimdan tekrar baglayin.
medya alma sirasinda hareket edebilir.

Alma rulo gekirdegi gevresine tekli sarma igin
yeterince medya beslemek i¢in medya besleme %

anahtarinin yakin tarafina basili tutun.

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarma hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

3 Cekirdek etrafina tekli sarma i¢in medyay1
almak tizere (,(& tarafindaki Manual
anahtarina basili tutun.

Medyanin kenarlari alinana ve ¢ekirdegin
etrafina bir veya iki kez sarilana kadar medya
besleme anahtarinin yakin tarafina basili tutun.

e
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Temel islemler

Alma Besleme Prosediirii ile Alma Medya yiiklerken, yazdirilabilir yiiz digsarida
i¢in g ve yazdirilacak yiiz ieride i¢in 1t

Basili taraf icte 0gesine basin.

On kapagin agik oldugunu dogrulayin. i
Medya yiikleme kolunu kaldirin. 7 = t
_/
o

=

b. Merdane iizerinde medyayi ortasindan
tutarken, kendinize dogru hareket ettirerek,
medyay1 6n taraftan gevsetin.

Medyanin merkezini dogruca asag: cekerken
arkadan 6ne dogru rulo ¢ekirdegine sarin ve
ticari olarak satilan yapiskan bant ile yapistirin.

tizere (d@ tarafindaki Manual anahtarina
basili tutun.

&S
* c. Cekirdek etrafina gevsek medyay: almak

Medyay: sikica ¢ekerek medyayr alma rulo
cekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.

n Asagidaki prosediirii yineleyin ve rulo gekirdegi
gevresinde iki tur sarma i¢in medyay1 alin.

a. Medyayi arka tarafta hafifce gevsetmek icin
medya besleme diigmesine basili tutun.

Medyay: ¢cekirdek cevresine alirken yalnizca
gevsetilmis kismi alin. Gevsetme olmadan
alma yapacaksaniz, kirisiklik gibi sorunlar
olugsabilir.
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Temel islemler

Auto anahtarim ¢ d@ tarafina cevirin.

7 Medyanin, 6n ve arka taraflarda herhangi bir
gevseklik olmadan takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkl ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise
prosediire 2. Adimdan tekrar baglaym.

On taraf

Arka taraf (Standart tip Medya Besleme
Unitesi)

63

Arka taraf (Biiytik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesi)

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarma hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

On taraf

Arka taraf (Biiyiik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesi)
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Temel islemler

E Biiyiik kapasiteli tip medya besleme tinitesi On kapag1 kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kullaniyorsaniz, Auto anahtarinin ve yiikkleme kollarini igeri dogru hareket ettirin.
anahtarinin yiiklii medyaya gore ayarlandigini
dogrulayin.
i

Ekran tizerinde medya bilgilerini ayarlayin ve

i Tamam’a basin.
E On tarafa gegin, her iki taraftan medya

kenar plakasinin ¢ikintilarini tutarken plakay: Asagidaki ayarlar1 burada yapin.

medyanin st kenarina tasiyin. O -

Medya: yazd kullanilacak med
Medyanin kenarlar1 medya kenar a zrl}; y H)iaz frha f¢ih Kifanfacak medyayt
plakalarindaki iiggen deliklerin merkeziyle yaray
hizalanacak sekilde ayarlayin. (d  Rulo Sarma Yonii: yiiklit medyanin nasil

lacas

Medya kenar plakalart medyanin yiikselmesini sarfacagl
onler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin d  Medya Uzunlugu: yiiklii medyanin uzunlugu
yaz.(,hrme}‘ kafa§1na dokunmasni dnler. Dogru (d Medya Algilama: medyanin genisliginin nasil
sekilde yiikleyin. algilanacag

Medya asagidaki sekilde ayarlanir.

Yiiklenen medya i¢in kayitli medya ayarlar1
olmadiginda

Oncelikle, kayith olmayan bir numara segin.

Kayitli olmayan bir numara i¢in ayarlanmis
bir Medya Tiirii yok, bu nedenle Medya Tiirii
secme ekrani goriiniir. Asagida gosterildigi
gibi kilavuz olarak yiiklenen medyanin kagit
agirhigini kullanarak Medya Tiirii segin.
Ekranda gosterilen her bir Medya Tiiritniin
kagit agirlig tipik degerlerdir.

Medya Tiirii Kagit agirhgi (g/m2)
Ultra ince 39 veya alti

ince 40ila 56

Orta-Kalin 57ila89

Kalin 90 veya ustu

Kayith medya ayarlar1 oldugunda/EMX
dosyasi indirilir ve yiiklenen medya i¢in
kaydedilir

Kayitl bir medya numarasi segin.
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Temel islemler

Medya Algilama kisminda, Genislik Algilama Medya yiiklerken, yazdirilabilir yiiz digsarida
Ogesini ayarlaym. Normalde bunu Agik olarak i¢in g ve yazdirilacak yiiz ieride i¢in 1t
birakin. Ogesine basin.

Medya Algilama hakkinda ayrintilar i¢in
Cevrimi¢i Kilavuzigindeki Kullanim Kilavuzu'na p
bakin. - t
Yiiklii medyanin algilanmasi gibi islemleri —_/ -
baslatmak i¢cin Tamam 6gesine basin. o

Basili taraf dista

On kapagin agik oldugunu dogrulayin.

Medya yiikleme kolunu kaldirin. b. Merdane iizerinde medyayi ortasindan
tutarken, kendinize dogru hareket ettirerek,
medyay1 6n taraftan gevsetin.

Medyanin orta boliimiinii diimdiiz asag:
gekerken, medyayi sarim silindir ¢ekirdegine
ticari olarak satilan bantla yapistirin.

c. Cekirdek etrafina gevsek medyay: almak
tizere ( (& tarafindaki Manual anahtarina
basili tutun.

n Onemli:

Medyay1 sikica ¢ekerek medyay: alma rulo
gekirdegine takin. Medya gevsek takilirsa
medya alma sirasinda hareket edebilir.

Medyay: ¢cekirdek cevresine alirken yalnizca
gevsetilmis kismi alin. Gevsetme olmadan
alma yapacaksaniz, kirisiklik gibi sorunlar
olugsabilir.

n Asagidaki prosediirii yineleyin ve rulo ¢ekirdegi
cevresinde iki tur sarma i¢in medyayi alin.

a. Medyayi arka tarafta hafifce gevsetmek i¢in
medya besleme diigmesine basili tutun.
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Temel islemler

Auto anahtarim1 (& tarafina gevirin. Arka tar af (Bitytik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesi)

Not:

Asagidaki sekilde de gosterildigi gibi medyanin
her iki kenarma hafifce dokunarak gerginlik
farklarini anlayabilirsiniz.

On taraf

7 Medyanin, 6n ve arka taraflarda herhangi bir
gevseklik olmadan takildigindan emin olun.

Eger medyanin solundaki ve sagindaki
gerginlik, asagidaki ¢izimde gosterilen
alanlarda farkl ise, medya diizgiin
alinmayacaktir. Bir taraf gevsek ise
prosediire 2. Adimdan tekrar baglaym.

On taraf

Arka taraf (Biiyiik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesi)

Arka taraf (Standart tip Medya Besleme
Unitesi)
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Temel islemler

E Biiyiik kapasiteli tip medya besleme tinitesi On kapag1 kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kullaniyorsaniz, Auto anahtarinin ve yiikkleme kollarini igeri dogru hareket ettirin.
anahtarinin yiiklii medyaya gore ayarlandigini
dogrulayin.
i

Ekran tizerinde medya bilgilerini ayarlayin ve

i Tamam’a basin.
E On tarafa gegin, her iki taraftan medya

kenar plakasinin ¢ikintilarini tutarken plakay: Asagidaki ayarlar1 burada yapin.

medyanin st kenarina tasiyin. O -

Medya: yazd kullanilacak med
Medyanin kenarlar1 medya kenar a zrl}; y H)iaz frha f¢ih Kifanfacak medyayt
plakalarindaki iiggen deliklerin merkeziyle yaray
hizalanacak sekilde ayarlayin. (d  Rulo Sarma Yonii: yiiklit medyanin nasil

lacas

Medya kenar plakalart medyanin yiikselmesini sarfacagl
onler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin d  Medya Uzunlugu: yiiklii medyanin uzunlugu
yaz.(,hrme}‘ kafa§1na dokunmasni dnler. Dogru (d Medya Algilama: medyanin genisliginin nasil
sekilde yiikleyin. algilanacag

Medya asagidaki sekilde ayarlanir.

Yiiklenen medya i¢in kayitli medya ayarlar1
olmadiginda

Oncelikle, kayith olmayan bir numara segin.

Kayitli olmayan bir numara i¢in ayarlanmis
bir Medya Tiirii yok, bu nedenle Medya Tiirii
secme ekrani goriiniir. Asagida gosterildigi
gibi kilavuz olarak yiiklenen medyanin kagit
agirhigini kullanarak Medya Tiirii segin.
Ekranda gosterilen her bir Medya Tiiritniin
kagit agirlig tipik degerlerdir.

Medya Tiirii Kagit agirhgi (g/m2)
Ultra ince 39 veya alti

ince 40ila 56

Orta-Kalin 57ila89

Kalin 90 veya ustu

Kayith medya ayarlar1 oldugunda/EMX
dosyasi indirilir ve yiiklenen medya i¢in
kaydedilir

Kayitl bir medya numarasi segin.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Medya Algilama kisminda, Genislik Algilama
Ogesini ayarlaym. Normalde bunu Agik olarak
birakin.

Medya Algilama hakkinda ayrintilar i¢in
Cevrimi¢i Kilavuzigindeki Kullanim Kilavuzu'na
bakin.

Yiiklii medyanin algilanmasi gibi islemleri
baslatmak i¢cin Tamam 6gesine basin.

Sarim Rulosunu Cikarmak

Medyay1 degistirirken asagidaki adimlar1 uygulayin.

1. Medya Kesmede Bilgi Yazdirma ayarini yapin.

¥

2. Medyayi kesin.

¥

3. Medyayi cikarin.

Medya Kesmede Bilgi Yazdirma
ayarinin yapilmasi

Medya Kesmede Bilgi Yazdirma 6gesinin 6nceden
ayarlanmasi faydalidir ¢iinkii medya her kesildiginde
medyanin yonetilmesinde faydali olan bilgiler
yazdirilir.

Ornegin, Kalan Kagit Bilgisi ayar1 Acik hale
getirildiginde kalan medya uzunlugu yazdirilir.
Cikarilan medyada kalan miktar1 yazdirarak bu degeri
medya sonraki sefer yiiklendiginde kontrol edebilir

ve medya uzunlugunu girebilirsiniz. Bu, kalan medya
miktarmin dogru yonetilmesi i¢in faydalidur.

Medya Kesmede Bilgi Yazdirma hakkinda ayrintilar
i¢in Cevrimigi Kilavuzdaki Kullanim Kilavuzuna
bagvurun.
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Medyayi Kesmek

/\ Dikkat:

I Kurutucu sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

1  Elinizi kurutucunun igine koymayin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

[ Medyay1 keserken, kesici veya diger bicaklarin
parmaklarinizi veya ellerinizi kesmemesine

dikkat edin.

Kontrol paneli ekraninda ogesine ve Ileri
Ogesine basin.

Kesme konumunu ayarlamak isterseniz,
konumun degerini degistirin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi Otomatik
Auto anahtarini Off konuma getirin.

Makas kullanarak medya kilavuz ¢ubugunun
altindan medyay1 kesin.
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Temel islemler

Medya kalan miktar gibi bilgiler Sol medya tutucu kolunu durana kadar uzak
yazdirildiginda kesme konumunda bir ¢izgi tarafa dondiiriin.

yazdirilir. Bilgi Yazdirma kesme konumunun
yazdirilan tarafina ve Kalan Kagit Bilgisi ise
kullanilmayan tarafina yazdirilir; bu ytizden, bu

A
¢izgi boyunca kesin. é“‘.@h—HjI E>“\T\r
7 7 |

Cizimdeki A boliimii ve kol mili gériiniir
olacaktir.

Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek i¢in,
ruloyu sol ucundan desteleyin.

n Onemili:

Medyay: kestiginizde, yazdirmadan once on
kapagin icinde yiikselmedigini veya medya
kenar plakasindan ¢ikmadigini kontrol edin.

Sol medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
medya tutucuyu ¢ikarin.

o Il

Manual anahtarini medyanin sarilma sekline
gore calistirarak kesilen medyay1 tamamen
sarin.

Medyayi Cikarmak (Standart

Tip Otomatik Sarma Makarasi

Birim i) Ellerinizi rulo ve rulo destegi arasina
sikistirmamaya 6zen gosterin.

A Dikkat: Medyanin rulodan kaymasini 6nlemek i¢in,

O Medyamn agirligi 20 kg (44,09 Ib.) ruloyu sag ucundan desteleyin.
iizerindeyse bir kisi tarafindan
tasinmamalidir. Medyay: yiiklerken veya
¢tkarirken en az iki kisi kullanin.

d  Medya veya rulo gekirdekleri yiiklerken ya
da sarim rulosundan ¢ikarirken kilavuzdaki
talimatlara uyun.

Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarin
diisiirmek yaralanmaya neden olabilir.
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Temel islemler

Sag medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve Her iki tarafta medya kenar plakasinin
medya tutucuyu ¢ikarin.

¢ikintilarini tutarken, plakayr merdanenin her
iki kenarina dogru hareket ettirin.

Ruloyu rulo destegi izerine indirin.

Ellerinizi rulo ve rulo destegi arasina
sikistirmamaya 6zen gosterin.

Yiiklenen Medyanin
Cikarilmasi

Degistirme sirasinda arka tarafa yiiklenmis olan
medyay1 ¢ikarirken vb. asagidaki adimlari izleyin.

Standart tip Medya Besleme
Unitesinden Cl karmak E [lerletme anahtarini medyanin sarilma sekline

gore calistirarak kesilen medyay1 sarin.

Medyay1 kesin.

£ “Medyay1 Kesmek” sayfa 68

On kapag1 agmak icin sol ve sa taraftaki kilit
kolunu digar1 dogru hareket ettirin.
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Temel islemler

Sag medya tutucu kolunu durana kadar yakin
tarafa donddirtin.

Cizimdeki A boliimii ve kol mili gériiniir
olacaktir.

Medyanin diismesini 6nlemek icin medyay:
desteklemek i¢in sag kaldirma kolunu yukari
kaldirin.

Sag medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
medya tutucuyu ¢ikarin.

Kaldirma kolunu indirin ve medyay:1 rulo
destegine dogru al¢altin.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Medyanin diismesini 6nlemek i¢in medyay1
desteklemek i¢in sol kaldirma kolunu yukar:
kaldirin.

Sol medya tutucu sabitleme vidasini gevsetin ve
medya tutucuyu ¢ikarin.

Kaldirma kolunu indirin ve medyay: rulo
destegine dogru al¢altin.

Medyanin agirlig1 40 kg (88,18 1b.) veya tizeri
ise kaldiriciy: kullanarak ¢ikarin.
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Temel islemler

On kapag1 kapatin ve ardindan sol ve sag kilit

kollarini igeri dogru hareket ettirin.

= ("I

§f~ 2oy

Buyuk kapasiteli tip Medya
Besleme Unitesinden ¢cikarmak

Medyay1 kesin.

£5° “Medyay1 Kesmek” sayfa 68

On kapag1 agmak iin sol ve sa taraftaki kilit

kollarini digar1 dogru hareket ettirin.
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Her iki tarafta medya kenar plakasinin
¢ikintilarini tutarken, plakayr merdanenin her
iki kenarmna dogru hareket ettirin.

Arka tarafa gecin ve Manual anahtarini
calistirarak medyayz sarin.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Mili resimde gosterildigi gibi ¢evirmek i¢in
Manual anahtarini kullanin, ardindan her iki
taraftaki kollar1 disar1 dogru indirin.

7

S—
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Milin i¢indeki havay1 bogaltmak i¢in valfin
ortasina bastirin, ardindan mili ¢ikarin.

Valfin ortasina bastirmak icin sert bir seyin
ucunu kullanin.

< ©

—

On kapag1 kapatin ve ardindan sol ve sag kilit
kollarini igeri dogru hareket ettirin.

Kalan Medya
Tukendiginde

Kalan medya yazdirma sirasinda titkendiginde,
kontrol panelinin gériintiileme ekraninda bir mesaj
gorintiilenir. Ekrandaki talimatlari izleyin ve
agagidaki prosediirii kullanarak medyay1 degistirin ve
yazdirmaya devam edin.
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Temel islemler

Medya yiikleme kolunu kaldirin.

Arka tarafa gecin ve medyanin durumunu
kontrol edin.

Medya rulo ¢ekirdegine sabitlenmisse, ¢izimde
gosterildigi gibi makas kullanarak kesip ayirin
ve sonraki prosediire gegin.

Sabitlenmemigse, dogrudan bir sonraki
prosediire gecin.

Standart tip Medya Besleme Unitesi icin

Biiyiik kapasiteli tip Medya Besleme Unitesi
icin

i

L

Rulo ¢ekirdegini ¢ikarmak i¢in agagidaki
prosediirii izleyin.

Standart tip Medya Besleme Unitesi icin

“Standart tip Medya Besleme Unitesinden
¢ikarmak” boliimiindeki 6 ila 14. adimlar

£ “Standart tip Medya Besleme Unitesinden
cikarmak” sayfa 70
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Biiyiik kapasiteli tip Medya Besleme Unitesi
icin

“Biiytik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesinden ¢ikarmak” béliimiindeki 6 ila 8.
adimlar

£ “Biiyiik kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesinden ¢ikarmak” sayfa 72

On tarafa getirin ve Otomatik Sarma Makarasi
Unitesinin Auto anahtarini Off konuma getirin.

Gereken sekilde Manual anahtarini kullanarak
medyay1 tamamen sarin.

Ruloyu ¢ikarmak i¢in “Medyay1 Cikarma”
bolimiindeki prosediirii izleyin.

£ “Medyay1 Cikarmak (Standart Tip
Otomatik Sarma Makaras: Birimi)” sayfa 69

Medya yiikleme kolunu indirin.

Yeni bir medyay: yiiklemek i¢in ekrandaki talimatlar:
izleyin ve yazdirmaya devam etmek i¢in bunu
Otomatik Sarma Makaras1 Birimi takin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 41



SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimi Kullanmak”
sayfa 56

Yazdirmadan Once

Baski kalitesini korumak i¢in, her giin ¢alismaya
baslamadan 6nce asagidaki kontrolleri gerceklestirin.

Kalan miirekkep miktarini kontrol edin:

Kalan miirekkep miktarini kontrol edin ve miirekkep
bittiyse eski miirekkep kartusunu degistirin. Yazdirma
sirasinda miirekkep tiikenirse, yazic1 otomatik olarak
diger miirekkep kartusuna geger ve yazdirmaya devam
eder.

Yazdirma devam ederken tiikkenmis miirekkep
kartusunu degistirebilirsiniz.

Girig ekranindan miirekkep seviyesini kontrol
edebilirsiniz.
£ “Ekranin Anlasilmasi ve Kullanilmasi” sayfa 24

Miirekkep Kartuslarinin Degistirilmesi
£ “Degistirme prosediirii” sayfa 94

Yazdirma kafasi bashgi kontrolii:

Tikal: uglar1 kontrol etmek i¢in bir yazdirma kafasi
baslig1 kontrolii uygulayin.

Yazdirilan desenin boliimlerinde solukluk veya
eksiklik varsa yazdirma kafasi temizligi uygulayin.

Yazdirma kafas1 bagligi kontrolii
£ “Puskiirtme baglig kontrolii desenlerini

yazdirma” sayfa 104

Kafa Temizleme
£ “Yzdrm Kafas1 Tmzleme” sayfa 105

Yazdirma Ayarlamalari

Asagidaki durumlarda bu meniiyii kullanin.

Yaziaya kayith olmayan yeni medya kullanimi

Medyay: yaziciya yiikledikten sonra Otomatik Ayar
islemini gerceklestirin.
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Otomatik Ayar gerceklestirildikten sonra bile
yazdirma sonuglarinda bant olusumu ya da
tanelilik tespit edildiginde

Manuel olarak Yazdirma Kafasi Hizalama ve Medya
Besleme Ayari yapin.

Medya ayarlarini kaydettikten sonra Gelismis
Ayarlar degistirirken

Otomatik Ayar

Yazdirma kafasi konumu ve medya beslemesi desen
yazdirilirken ayarlanir.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Yakl. 600 mm (23,62 ing)

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kogullarina gore
yikleyin.

Otomatik Sarma Makaras: Birimi kullanirken,
medyay1 rulo gekirdegine takin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 41

£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimi
Kullanmak” sayfa 56

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 —
Otomatik Ayar 6gelerine basin.

Bslt 6gesine basin.
Otomatik ayarlama baglar ve bir ayarlama
deseni yazdirilir. Ayarlama tamamlanana kadar

bekleyin.

Yazdirma Kafasi Hizalama

Otomatik

Otomatik Ayarin Yazdirma Kafasi Hizalamast ile ayn1
ayar gerceklestirilir.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Yakl. 300 mm (11,81 ing)
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kogullarina gore
yikleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi kullanirken,
medyayi rulo ¢ekirdegine takin.

£ “Medya yiikleme” sayfa 41

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi
Kullanmak” sayfa 56

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 —
Yazdirma Kafas1 Hizalama — Otomatik
Ogelerine basin.

Bslt 6gesine basin.

Otomatik ayarlama baslar ve bir ayarlama
deseni yazdirilir. Ayarlama tamamlanana kadar
bekleyin.

Manuel

Ayarlamalar1 yapmak i¢cin Manuel (Basit) veya
Manuel(Standart) 6gesini segebilirsiniz.

Manuel (Basit)

Otomatik ayar basarisiz oldugunda veya deseni
gorsel olarak inceleyerek hizli ve basit ayarlar
gergeklestirmek istediginizde bunu segin.

Manuel(Standart)

Deseni gozle inceleyerek Otomatik ayara esdeger bir
ayarlama yapmak istediginizde bunu se¢in.

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadur.

Manuel (Basit): yakl. 50 mm (1,96 ing)
Manuel(Standart): yakl. 150 mm (5,9 ing)
Ayar Prosediirii

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gére
yiikleyin.

Otomatik Sarma Makaras: Birimi kullanirken,
medyay1 rulo ¢ekirdegine takin.

7 “Medya yiikleme” sayfa 41
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£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimi
Kullanmak” sayfa 56

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 —
Yazdirma Kafasi Hizalama 6gelerine basin.

Manuel (Basit) veya Manuel(Standart) 6gesini
sectikten sonra Bslt 6gesine basin.

Bir ayar deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Ayar deseni bloklari, manuel ayarlarin tiiriine
gore agagida gosterilen sekilde yazdirilir.

Manuel (Basit): 4 blok, A-D
Manuel(Standart): 31 blok, A-Z ve a—e

Her blok i¢in ton dengesizligi en diisiik olan
deseni segin.

Asagida gosterilen durumlarda “+2” 6gesini
secin.

- B I

-2 0 | +2 | +4

=

Dengesizligin ayni oldugu desenler varsa
5. Adimda bir ara deger belirleyin.

Asagida gosterilen durumlarda “+1” olarak

" i

-2

=

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar1 girme
ekrani goriintiilenir.

Her blokun giris ekraninda, [ / [
diigmelerine basarak 4. Adimda onaylanan
say1y1 ayarladiktan sonra Tamam 6gesine basin.

Ayarlari tamamladiginizda Medya Ayarlar
meniisi goriintiilenecektir.
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Medya Besleme Ayari

Bu ment, yazdirma sonuglarinda bantlanma (yatay
bantlanma, ton dengesizligi veya ¢izgiler) tespit
edildiginde kullanilir.

Ayarlamalar1 yapmak i¢cin Otomatik veya Manuel
Ogesini segebilirsiniz.
Otomatik

Ayarlamalar1 yapmak icin Otomatik(Standart) veya
Otomatik(Detayl1) 6gesini secebilirsiniz.

Otomatik(Standart)

Rulo titkenmeden 6nce yeniden ayar yapilmas gibi

hizli ve basit ayarlar yapmak istediginizde bunu segin.

Otomatik Ayarin Medya Besleme Ayaru ile ayni ayar
gerceklestirilir.

Otomatik(Detayh)
Karakterlerin veya ¢izgili kurallarin yazdirma
kalitesini iyilestirmek gibi hassasiyeti yiiksek ayarlar

yapacaginizda bunu segin.

Test desenini yazdirmak igin gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Otomatik(Standart): yakl. 300 mm (11,81 ing)

Otomatik(Detayl):

300 x 600 dpi — 1,1 pass : yakl. 450 mm
(17,71 ing)

300 x 600 dpi — 1,5 pass : yakl. 450 mm
(17,71 ing)

300 x 600 dpi — 2,1 pass : yakl. 300 mm
(11,81 ing)

300 x 600 dpi — 3,1 pass : yakl. 200 mm
(7,87 ing)

600 x 600 dpi — 2,1 pass : yakl. 300 mm
(11,81 ing)

600 x 600 dpi — 2,5 pass : yakl. 250 mm
(9,84 ing)

77

600 x 600 dpi — 3,1 pass : yakl. 200 mm
(7,87 ing)
600 x 600 dpi — 4,3 pass : yakl. 200 mm
(7,87 ing)
600 x 1200 dpi — 5,0 pass : yakl. 200 mm
(7,87 ing)
600 x 1200 dpi — 5,0 pass : yakl. 200 mm
HD (7,87 ing)
1200 x 1200 dpi — 9,0 : yakl. 150 mm
pass HD (5,90 ing)

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kogullarina gore
yikleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi kullanirken,
medyay1 rulo gekirdegine takin.

25 “Medya yiikleme” sayfa 41

£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimi
Kullanmak” sayfa 56

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 — Medya
Besleme Ayari 6gelerine basin.

Otomatik(Standart) veya Otomatik(Detayli)
ogesini sectikten sonra Bslt 6gesine basin.

Otomatik ayarlama baglar ve bir ayarlama
deseni yazdirilir. Ayarlama tamamlanana kadar
bekleyin.

Otomatik(Detayl1) 6gesinin secilmesi, gecis
modu se¢imi ekranini goriintiiler. Yazdirma
i¢in kullanilacak bir gecis modunun se¢ildigini
teyit edin ve Tamam 6gesine basin.

Manuel

Ayarlamalar1 yapmak i¢cin Manuel(Standart) veya
Manuel(Olgiim) 6gesini secebilirsiniz.

Manuel(Standart)
Asagidaki durumlarda bir se¢im yapin.
d Otomatik ayar basarisiz oldugunda

1 Deseni gozle inceleyerek hizli ve basit bir
ayarlama yapmak istediginizde
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Temel islemler

Manuel(Ol¢iim)

Asagidaki durumlarda bir se¢im yapin.

4

Otomatik ve Manuel(Standart) ayarlar1 basarisiz
oldugunda

Manuel(Standart) ayarlarini yaptiktan sonra
bile yazdirma sonuglarinda bantlanma
goriilebildiginde

Miirekkep akmasi vb. nedenlerle
Manuel(Standart) i¢in desenlerin kontrol edilmesi
zor oldugunda

4

Dogru uzunlukta yazdirmak istediginizde

Test desenini yazdirmak i¢in gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadir.

Manuel(Standart): yakl. 100 mm (3,93 ing)
Manuel(Ol¢iim): yakl. 600 mm (23,62 ing)
Ayar Prosediirii

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gére
yiikleyin.

Otomatik Sarma Makaras: Birimi kullanirken,
medyayi rulo ¢ekirdegine takin.
£5° “Medya yiikleme” sayfa 41

£ “Otomatik Sarma Makaras1 Birimi
Kullanmak” sayfa 56

B 6gesine ve arkasindan sirayla Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 — Medya
Besleme Ayar1 — Manuel(Standart) 6gelerine
basin.

Bslt 6gesine basin.

Bir ayar deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

78

n Yazdirilan deseni kontrol edin.
Manuel(Standart) secildiginde

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup igin en az miktarda st tiste
binme veya bosluk iceren deseni se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “-%0,2” 6gesini segin.

-0.4% -0.3%

S—

Ust iiste binme veya bosluklarin ayni oldugu
desenler varsa, 5. Adimda orta degeri girin.

Asagida gosterilen durumlarda “-%0,15”
degerini girin.

-0.2% -0.1% 0.0%
\ J

Tim ayarlama desenleri iist {iste binme veya
bosluk ieriyorsa ve 1’e diisiiremiyorsaniz en az
st tiste binme veya boslugu olan deseni segin.
2.ila 5. Adimlar1 yineleyin ve st {iste binme ya
da boslugu olmayan bir desen yazdirilana kadar
bunlar: tekrarlayin.

Miirekkep akmast gibi durumlardan dolay1
desenin kontrol edilmesi zorsa bir defa “%0,0”
girin.

Bu durumda, medya besleme ayarlanmaz.
Manuel(Standart) 6gesini tamamlamak ve
ardindan, yeniden Manuel(Ol¢iim) islemini
gerceklestirmek i¢in asagidaki adimlari izleyin.
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Temel islemler

Manuel(Ol¢iim) segildiginde

0,5 mm’ye (0,02 ing) kadar bir 6l¢ek kullanarak
desenler arasi boslugu 6l¢iin.

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar1 girme
ekrani goriintiilenir.

Manuel(Standart) secildiginde
A ve Blde secilen desenler altinda yazdirilan

degerleri ayarlayin ve sonra Tamam 6gesine
basin.

Manuel(Ol¢iim) segildiginde
4. Adimda 6l¢iilen degeri ayarlayin ve
sonra Tamam 6gesine basin.

Ayarlamalar tamamlandiginda, Giris ekrani
goriintiilenir.
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Temel islemler

Yazdirilabilir alan

Medyanin Sol ve Sag Kenar Konumlari

Medyanin yazici tarafindan taninan sol ve sag kenarlari, Geniglik Algilama ayarlarina gore agagida gosterildigi
sekilde degisir.

Genislik Algilama Agik  : Yazic1 otomatik olarak yiiklenen medyanin sol ve sag kenarlarini algilar.

Medya kenar plakalar takili oldugunda, medyanin kenar1 medyanin sol ve sag
kenarlarindan 7 mm (0,27 ing) mesafede olarak algilanir.

Medya kenar plakalari diizgiin takilmazsa medyanin kenarlar1 diizgiin algilanmaz.
25 “Medya yiikleme” sayfa 41

Genislik Algilama Kapal1 : Merdanenin 6niindeki etikette siyah dikdortgenin merkezi (asagidaki ¢izimde
gosterilen) medyanin sag kenari i¢in standart konum olarak algilanir. Medyanin sag
kenart i¢in standart konumdan, Genislik Algilama Kapali ayarlanmisken bir deger ile
(300 il4 1950) ayarlanan bir konum, medyanin sol kenari olarak algilanir.
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Temel islemler

Yazdirilabilir Alan ve Gorlintii Yazdirma Alani

d Bilgi Yazdirma islevi kullanilmadiginda
Cizimde gosterildigi gibi, yazdirilabilir alan tiim isler i¢in bir gortintii yazdirma alani olarak kullanilabilir.

«—— 300 to 1950 mm (11.81 t0 76.77 in.)* ——»
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Temel islemler

d  Bilgi Yazdirma islevi kullanildiginda
Cizimde gosterildigi gibi, goriintii yazdirma alaninin sol ve sag tarafinin boyutu yazdirilacak bilgi miktar:
kadar azaltilir.
Bilgilerin yazdirilmast i¢in kullanilacak alanlar, ayarlara gore degisiklik gosterir. Burada, asagidaki ayarlar icin
en kiigiik goriintii yazdirma alani i¢in bir 6rnek gosterilmektedir.

0 Bilgi Yazdirma iglevinin Olay Isaretleme i¢in yazdirma konumu: sol ve sag

4 Bilgi Yazdirma islevinin baglik kontrolii desenleri i¢in yazdirma konumu: sol ve sag

’
B i i A L SRS U AL

6060 6666 | ©

P) (4]

A Medya kesme konumu
B Yazdirilabilir alan

Goriintil yazdirma alani
[ Baslik kontrolii desenlerinin yazdirma alani

:23: Olay Isaretleme alani
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Temel islemler

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

*  Genislik Algilama, Kapal1 olarak ayarlandiginda, ayarlanan deger (300 ila 1950 mm [11,81 ila 76,77 ing])

uygulanir.

Ok, besleme yoniinii gosterir.

O ila © icin ayrintilar asagida gosterilmektedir.

Aciklama Kullanilabilir
Ayar Araligi

O Arka kenar™ ™3 Yazicinin ayarlar menisiinden Sayfalar Arasi Bosluk icin secilen degerin 5ila 499,5 mm
yarisi. Medya besleme dogrulugunu korumak icin, ayarlar 10 mm’den (0,19ila
(0,39 ing) kuglikse, ayarlar 5 mm’ye (0,19 in¢) degistirilir. 19,66 ing)

@ On kenar'!:*2.*3 Sayfalar Arasi Bosluk icin secilen degerin yarisi. 5mm
Ayarlar 10 mm’den (0,39 in¢) kiiclikse, ayarlar “ayarlar -5" olarak degistirilir. EJOS’:: ing) ve
Kirnigsik Medyayi Atla Acik olarak ayarlandiginda ayarlar 600 mm’den
(23,62 in¢) duisiikse 300 mm'ye (11,81 ing) degistirilir.

© Sag kenar™3 ™ Yazdirma Baslangi¢ Konumu ve Yan(Sag) icin secilen degerlerin toplami. 3ila 1025 mm
Yazdirma Baslangic Konumu icin varsayilan ayar 0 mm ve Yan(Sag) icin E%g;!a )

7 mm’dir (0,27 ing). 22 16
Medya kenari plakalar kullanildiginda, kenarin 7 mm (0,27 in¢) dahili medya

kenari olarak algilandigindan gercek bosluk olarak 7 mm (0,27 in¢) eklenmis

bir deger uygulanir.

O Sol kenar™3 ™ Yan(Sol) icin secilen deger. Varsayilan ayar 7 mm’dir (0,27 ing). 3ila25 mm
Medya kenari plakalar kullanildiginda, kenarin 7 mm (0,27 in¢) dahili medya 2)0’9181'”&])
kenari olarak algilandigindan gercek bosluk olarak 7 mm (0,27 in¢) eklenmis e Ing
bir deger uygulanir.

© Baslik kontrol deseni Desen Sec¢imi kisminda Normal secildiginde 16 mm (0,62 ing). -

yazdirma genisligi Kagit Genisligi Kaydetme secildiginde 4 mm (0,15 ing).

O Baslik kontrol desenleri | 3 mm'ye (0,11 ing) sabitlenir. -

ile Olay Isaretleme arasin-

daki bosluk

@ Olay isaretleme 20 mm'ye (0,78 in¢) sabitlenir. -

genisligi

© Baslik kontrol desenle- Yazdirma Konumu Resmin Yanina olarak ayarlandiginda, goriintiinin sag | 0ila 999 mm

ri/Olay isaretleme ve gé-
riintl arasindaki bosluk

tarafindaki bosluk Goriintiiler Arasindaki Kenar Boslugu olarak secilmis
degeri temsil eder.

Medya Sonuna olarak ayarlandiginda, deger goriintler ve diger ayarlara
gore degisiklik gosterir.

(0ila39,33ing)

*1  Ayarlanan kenar boslugu ve gercek yazdirma sonuglari kullanilmakta olan RIP’ye bagli olarak degisebilir.
Daha fazla bilgi i¢in RIP iireticisine bagvurun.

*2 Yazicinin ayarlar meniisiindeki Genislik Ayari ile bosluklari -10 ila +10 mm (-0,39 ini ila 0,39 ing)

ayarlayabilirsiniz.
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Temel islemler

*3  Bu, kullanilmakta olan RIP yazilimina bagli olarak RIP'de kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢in RIP tireticisine
basvurun.
*4  Kenar bosluklarini ayarlarken asagidaki noktalar1 not edin.
d Medya kenar plakalarini kullanirken 10 mm (0,39 in¢) veya daha fazla kenar boslugu birakin. Daha dar kenar bosluklari
yazicinin plakalar tizerine yazmasina neden olabilir.
1 Yazdirma veri genisliginin toplami ve sol ve sag kenar boslugu ayari yazdirilabilir alani gegerse, verilerin bir kismi
yazdirilmayacaktir.
Not:

4
4

Genislik Algilama 6gesi Kapali iken asagidaki noktalar goz ontinde bulundurulmazsa yazdirma, medyanin sol ve sag
kenarlarimin disinda olabilir. Medyanin kenarlar: disinda kullanilan miirekkep yazicimin igini lekeleyecektir.

Yazdirma veri genisliginin yiiklenen medya genisligini asmadigindan emin olun.

Medya sag taraf referans pozisyonunun soluna veya sagina yiiklendiginde, Yazdirma Baslangic Konumu ayarim
medyanin ayarlandig pozisyona gore ayarlayin.
Ayar ayrintilar icin Cevrimici Kilavuzdaki Kullanim Kilavuzuna basvurun.
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Yazicinin yazdirma kalitesini saglamak i¢in sarf malzemelerinin temizlenmesi ve degistirilmesi islemleri
gerceklestirilmelidir.

Uygun bakim yapmamak baski kalitesinde diisiise neden olabilir. Uygun bakimi gergeklestirmek i¢in asagidakileri
okuyun.

Temizleme

Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek Bilesen

Her giin calismaya baslarken © Merdane, medya kenar plakalari, kurutucunun cevresi

£ "Gunlik Temizlik” sayfa 90
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Bakim

Gergeklestirme zamani Temizlenecek Bilesen

Kontrol paneli ekraninda bir temizleme @ Kurumay énleyici kapaklar

mesajl goriintiilendiginde o
2 “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)

YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.

Video Manual

@ Medya temizleyici

2 “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)

Asagidaki durumlarda yazdirma kafasin- O Yazdirma Kafasinin Etrafi

da kir bulundugunda o
2 “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)

1 Medya sikismalari

[  Yazdirma kafasi carpmasi YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz.

olustugunda Video Manual

[ Yazdirma sonuglari kirli oldugunda

Yazicinin icini gérmek zor oldugunda O On kapak

2 “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)

Dabhili lamba karanlik gérindiginde © Dahili lamba

£ “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimigi Kilavuz)

Yazdirma Basligini Yenile islemi yiirti- © Emis kapag!

lirken Lo
£ “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimigi Kilavuz)

YouTube’daki bir videoda prosedirii kontrol edebilirsiniz.

Video Manual
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Bakim

Sarf Malzemelerinin Degistirilmes

)

T T L

=]

U
T~

i

Gergeklestirme zamani Degistirilecek Bilesen

Kontrol paneli ekraninda miirekkep az © Miirekkep kartusu

uyarisi goriintllendiginde e o
27 "Degistirme prosedlrl” sayfa 94

Kontrol paneli ekraninda bir hazirlamave | @ Atik mirekkep sisesi

degistirme mesaji goriintilendiginde Lo
£ “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)

O sSilecek Rulosu

£ “Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)

Kontrol paneli ekraninda bir degistirme @ Medya tutucu
mesajl goriintiilendiginde (yalnizca stan-
dart tip Medya Besleme Unitesi ve Oto-
matik Sarma Makarasi Birimi modelleri
icin)

£ "Kullanim Kilavuzu” (Cevrimici Kilavuz)
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Bakim

Diger Bakim

Kontrol paneli ekraninda bir ¢alkalama Mirekkep kartuslarinin calkalanmasi

mesajl goriintiilendiginde £ “Murekkep kartuslarinin diizenli olarak calkalanmasi” sayfa 99

[ Puskiartme bashklarinin tikali olup Tikal pUskirtme uclarini kontrol etmek

olmadiklarint kontrol ederken £ “Tikali puskiirtme uglarini kontrol etmek” sayfa 103

[ Hangi renklerin tikal oldugunu
kontrol ederken

1 Yatay cizgiler veya ton dengesizligi
(bantlanma) gérinir

Tikah uglar icin kontrol gerceklestirildik- Yazdirma kafasinin temizlenmesi

ten sonra bir ttkanma bulundugunda 5 "Yzdrm Kafasi Tmzleme” sayfa 105

Ayda bir Devre kesicinin performansinin kontrol edilmesi

£ “Devre kesicinin performansinin kontrol edilmesi” sayfa 106
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Bakim

ihtiyaciniz Olacak Seyler

Temizlik ve degisim islemlerine baglamadan 6nce
sunlar1 hazirlayin.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep kartuglarini degistirirken veya bakim
yaparken orijinal yedek pargalar: hazirlayin.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 109

Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satilan nitril
eldiven hazirlayn.

Koruyucu gozliik (piyasada olan)

Gozlerinizi miirekkepten ve temizleme sivisindan
korur.

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve temizleme
sivisindan korur.

Temizleme kiti (yaziciyla verilir)

Bunlar1 miirekkep lekelerini silerken kullanin.

Asagidaki aksesuarlar kitte bulunur.

(1) (2] (3] (4
g &/
© Temizleme svist (x1)
© Bardak (x1)
© Eldiven (x16)

O Temizleme cubugu (x50)

Daha fazla ayrinti i¢in Cevrimici Kilavuzdaki Kullanim
Kilavuzuna bagvurun.

89

Metal veya plastik (PP veya PE) tepsi (piyasada
sunulur)

Temizlik takimlarim yerlestirirken, sarf malzemeleri
¢ikarildiginda ya da temizleme sivisi yaziciyla verilen
kaba tagindiginda kullanin.

Medya Temizleme Fir¢casi (yaziciyla birlikte verilir)

Medya temizleyici ile temizlik yapilirken kullanin.

Yumusak bez (piyasada mevcut)

On kapagin icini ve kurutucunun tabanini temizlerken
kullanin. Tiiy veya statik elektrik tiretmeyen malzeme
kullanin.

Bakimla ilgili onlemler

Temizlerken ve parcalar1 degistirirken asagidaki
hususlar1 unutmayin.
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Bakim

/\ Dikkat:

d  Miirekkep kartusunu, temizleme sivisini ve
atitk miirekkebi ¢ocuklardan uzak bir yerde
depolayn.

Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven
ve maske dahil olmak iizere koruyucu elbise
giyin.

Miirekkep, atik miirekkep, temizleme sivisi
veya gres cildinizle temas eder veya goziiniize
ya da agziniza girerse asagidaki eylemleri
gergeklestirin:

1 Eger swvi cildinize yapisir ise hemen biiyiik
miktarda sabunlu su kullanarak yikayn.
Cildiniz tahris olmus ya da renksiz gibi

gortiniir ise bir doktora damsiniz.

Swi gozlerinize girerse, hemen su ile
yikaymn. Bu onleme uyulmamasi gozlerin
kanlanmasina ya da hafif iltihaba neden
olabilir. Sorun devam ederse, bir doktora
danigin.

Agzimza siv1 girerse, derhal bir doktora
danisin.

Swi yutulursa, kisiyi kusmaya zorlamayin
ve derhal bir doktora damgsin. Kisi
kusmaya zorlanirsa, sivi soluk borusuna
kagabilir ve tehlikeli olabilir.

1  Miirekkebi icmeyin.

Medya tutucuyu temizleme ve degistirme islemine
ilerlemeden 6nce medyay1 yazicidan ¢ikarin.

Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir pargaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya veya
baski kalitesinde diisiise neden olabilir.

Sadece bakim kitinde verilen temizlik ¢gubuklarini
veya ¢ubuklari kullanin. Diger tiir gubuklar tiyler
ireterek yazdirma kafasina zarar verecektir.

Her zaman yeni temizleme ¢ubuklar:
kullanin. Cubuklar1 yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

Temizleme ¢ubuklarimin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulagan yag yazdirma kafasina zarar
verebilir.

20

[ Yazdirma kafasi, kapaklar vb. gevresini
temizlerken belirtilen temizleme sivist disinda bir
sey kullanmayin. Bagka bir sey kullanma ariza
veya azaltilmis yazdirma kalitesiyle sonuglanabilir.

Statik elektrigi bosaltmak i¢in ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.

Temizleme

Glinliik Temizlik

Baski levhasi veya medya kenar plakalarina tiiy, toz
veya miirekkep yapistiginda piiskiirtme bagliklarinin
tikanmasina ya da miirekkebin damlamasina neden
olabilir.

Kurutucu gevresindeki medya yolu tizerinde kir
bulunmas, baskilar: kirletebilir.

En iyi yazdirma kalitesini saglamak i¢in her giin
calismaya baglamadan 6nce temizlenmesini dneririz.

/\ Dikkat:

1 Kurutucu sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

[  Elinizi kurutucunun icine koymayin. Gereken
tedbirlere uymamak yaniklara neden olabilir.

Q  On kapag: veya bakim kapagimi agarken
veya kapatirken ellerinizi veya parmaklarinizi
kaptirmamaya dikkat edin. Bu talimatlara

uymamak yaralanma ile sonuglanabilir.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve daha gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Her iki gii¢ kablosunun baglantisini kesin.

Giig figini prizden gektikten sonra bir dakika
bekleyin.
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Bakim

On kapag1 agmak igin sol ve sag taraftaki kilit
kolunu digar1 dogru hareket ettirin.

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan baski levhasina yapismis miirekkep,
tity veya tozu silin.

Levhanin oluguna sikismuis tiiyleri ve tozlar1
dikkatlice temizleyin.

Yumugak bir bezi suda 1slatin, iyice sitkin ve
ardindan medya kenar plakalarina yapismus tity
veya tozu silin.

n Onemli:

Yapistiricili medya kullamildiginda ya

da medya kenar plakalarina miirekkep
yapistiginda, plakalarin on ve arkasini
temizlemek icin bir sonraki “Yapistiricili
medya kullamildiginda ya da medya kenar
plakalarina miirekkep yapistiginda medya
kenar plakalarinin temizlenmesi” bashikl
boliimde verilen prosediirii izleyin. Arkaya
tutkal yapilmis olarak yazdirmaya devam
ederseniz yazdirma kafasina siirtebilir.
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Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan kurutucunun st ve alt pargalarina
yapismig miirekkep, tiiy veya tozu silin.

Asagidaki ¢izimde gosterilen alani silin.

Lekeleri sildikten sonra 6n kapag: kapatin ve
sol ve sag kilit kollarini ieri dogru hareket
ettirin.

E Iki gii¢ kablosunu takin ve yaziciy1 agin.

Yapistiricllh medya kullanildiginda ya da medya
kenar plakalarina miirekkep yapistiginda medya
kenar plakalarinin temizlenmesi

Medya kenar plakalarini yazicidan ¢ikarin ve
seyreltilmis bir nétr deterjan kullanarak plakalarin
oniinii ve arkasini temizleyin.

Lekeler ¢ikarildiginda, plakalar orijinal konumlarina
takin.
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Kilit serbest birakma kollarini indirirken sol
taraftaki bakim kapagini agin.

Her iki taraftan medya kenar plakasi
¢ikintilarini tutarken plakay: ¢ikarmak igin
plakanin sol kenarina tagiyin.

Sag medya kenar1 plakasini da sol taraftan
cikarin.

922

Bakim

Yumugsak bir bezi seyreltilmis notr deterjanda
1slatin, iyice sikin ve ardindan medya kenar
plakalarinin 6niine ve arkasina yapismis
yapistirict veya miirekkebi silin.

/
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Lekeleri sildikten sonra, medya kenar plakasini
merdanenin sol tarafina takin.

Sag medya kenari plakasini da sol tarafa takin.
Plakayi yerlestirirken, metalik plakanin ucunu
merdaneye bastirirken kancali kisimlar:
merdanenin 6n kosesine takin.

Medya kenar plakasinin arkasindaki iki adet
kancali kismin agagida gosterildigi gibi sikica
uygulandigini ve plaka ve medya kenar plakasi
arasinda bosluk olmadan takildiklarini kontrol
edin.

(1) Ucun igine kancalayin: plakanin koseleri

Bakim

93

(2) Cikintinin arkasina kancalayimn: baski
levhasinin 6n kosesi

n Onemli:

Kancali kissm dogru sekilde
konumlandirilmazsa, bunlar: yeniden
takmak icin Adim 4'e geri doniin. Aksi
takdirde, kafa hasar gorebilir.

E Her iki tarafta her bir medya kenar plakasinin
cikintilarini tutarken plakalari sirasiyla bask:
levhasinin sol ve sag kenarina tagiyin.

Cikint1 serbest birakildiginda medya kenar
plakasi sabitlenir.

Sol taraftaki bakim kapagini kapatin.
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Sarf Malzemelerinin
Degistirilmesi

Miirekkep Kartuslarinin
Degistirilmesi

Miirekkep tiikendiyse, miirekkep kartusunu derhal
yenisiyle degistirin. Giris ekranindan miirekkep
seviyesini kontrol edebilirsiniz.

£ “Giris ekran1” sayfa 24

Miirekkep besleme tinitesine her bir renk igin iki

miirekkep kartusu yiiklenir; boylece, kullanimda
olmayan kartus yazdirma sirasinda degistirilebilir.

Degistirme prosediirii

n Onemli:

d  Epson, orijinal Epson miirekkep kartuslar:
kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini
garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep
kullamilmas: Epson’un garanti kapsamina
girmeyen hasarlara neden olabilir ve bazi
kosullarda yazicimin istikrarsiz ¢alismasina
yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri
hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve
orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis
desteginde kullamimak tizere kaydedilir.

1 Miirekkep karakteristikleri nedeniyle, bu
yazicimn miirekkep kartuslarinda ¢okelme
(bilesenlerin sivinin alt tarafina ¢okmesi)
olabilir. Miirekkep ¢okerse, ton dengesizligi ve
piiskiirtme bashg: tikanikliklar: olusur.

Yeni bir miirekkep kartusunu takmadan énce
¢alkalayin. Kartusu yaziciya taktiktan sonra,
diizenli olarak ¢ikarin ve ¢alkalayin.

924

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Bakim

Ac¢ma ve calkalama
n Yeni bir miirekkep kartusunu miirekkep

besleme ¢ikisi yuvasi yukar: bakacak sekilde
diiz bir ytizeye yerlestirin.
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Bakim

Cizimde gosterilen kismi ¢ikarmak igin Miirekkep besleme ¢ikisini iceriden ¢ikarin ve
yuvanin kesik ¢izgileri boyunca kesmek i¢in ¢izimde gosterilen sekilde diizeltin.
ellerinizi kullanin.

\

~

—

v

4
=

")
N

—

<5

n Onemili:

Kesik ¢izgiler boyunca kesmek igin bir kesici
kullanmayin. Bu talimata uymamak dahili
pargalara zarar verebilir ve miirekkebin

sizmast ile sonuglanabilir.

~

—
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Band1 miirekkep besleme ¢ikiginin yiizeyinden
¢ikarin.

B

\ /

Miirekkep kartusunu miirekkep besleme ¢ikist
yana bakacak sekilde yerlestirin ve miirekkep
kartusunu on defa boyunca yaklasik 10 cm
(3,93 ing) aralikta boylamasina olarak ileri ve
geri kaydirin.

Miirekkep kartusunu saniyede bir ileri-geri
dongiiyli tamamlayacak hizda hareket ettirin.

4 10 L mirekkep kartusu kullanildiginda

= -

X10
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Bakim

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

J 3 L mirekkep kartusu kullanildiginda

Miirekkep kartusunu bas asag1 cevirin ve ayni
dongiiyii on defa yineleyin.

Miirekkep kartusunu saniyede bir ileri-geri
dongiiyli tamamlayacak hizda hareket ettirin.

10 L mirekkep kartusu kullanildiginda

~
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Bakim

O 3 L miirekkep kartusu kullanildiginda Konektoriin her iki tarafindaki kollara

bastirirken konektérii ¢cikarmak i¢in kendinize
dogru ¢ekin ve konektorii miirekkep kartusu
kapaginin arka yiizeyine yerlestirin.

Degisim

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
kullanilmig miirekkep kartusunun miirekkep
kartusu kapagini kendinize dogru indirin.

Degistirilmesi gereken miirekkep kartusu sag
(turuncu) lambasi yanan kartustur.

u Onemli:

Konektorii 30 dakikadan daha uzun

siireyle miirekkep kartusundan ¢ikarilmas
durumda birakmayin. Aksi takdirde,
miirekkep kuruyacak ve yazici beklendigi gibi
calismayacaktir.
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Bakim
Kullanilmis miirekkep kartusunu miirekkep 3 3 L miirekkep kartusu kullamldiginda
besleme tinitesinden ¢ikarin.
——
a»

n Calkalanan miirekkep kartusunun kol
deliklerinden tutun ve miirekkep kartusunu
miirekkep besleme deligi konektore bakacak
sekilde yerlestirin.

4 10 L mirekkep kartusu kullanildiginda

28
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Konektorii miirekkep besleme cikigina takin.

Konektorii tik sesi gelene kadar ileri yerlestirin.

(

29

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Bakim

E Miirekkep kartusu kapagini ytikseltin.

Diger miirekkep kartuslarini degistirmek icin
acma, ¢alkalama ve degistirme prosediirlerini
yineleyin.

Diger Bakim

Miirekkep kartuslarinin diizenli
olarak calkalanmasi

Bir miirekkep kartusu yaziciya takildiktan sonra,
agagidaki araliklarla kontrol paneli ekraninda bir
calkalama mesaj1 goriintiilenir.

d  Yiiksek Yogunluklu Siyah Miirekkep: haftada bir
defa

d Diger miirekkepler: ti¢ haftada bir defa
Mesaj goriiniiyorsa miirekkep kartusunu hemen
¢ikarin ve sallayin.

Takma sonrasinda izlenecek ¢alkalama yontemi,

miirekkep kartusu agildiginda izlenen yontemden
farklidir. Calkalamak i¢in agagidaki adimlari izleyin.
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Bakim
. Yazicinin agik oldugundan emin olun ve Konektoriin her iki tarafindaki kollara
calkalanacak miirekkep kartusunun miirekkep bastirirken konektérii ¢cikarmak i¢in kendinize
kartusu kapagini kendinize dogru indirin. dogru ¢ekin ve konektorii miirekkep kartusu

kapaginin arka ylizeyine yerlestirin.

Calkalanmasi gereken miirekkep kartusu, sol
(mavi) lambasi yanip sonen kartustur.

n Onemli:

Konektorii 30 dakikadan daha uzun

siireyle miirekkep kartusundan ¢ikarilmas
durumda birakmayin. Aksi takdirde,
miirekkep kuruyacak ve yazici beklendigi gibi
calismayacaktir.
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Bakim

Miirekkep kartusunu miirekkep besleme J 10 L mirekkep kartusu kullanildiginda

initesinden ¢ikarin ve miirekkep besleme ¢ikist i f
yana bakacak sekilde diiz bir ytizeye yerlestirin. /\:

4 10 L mirekkep kartusu kullanildiginda

Miirekkep kartusunu bas asag1 cevirin ve ayni
dongiiyti ti¢ defa yineleyin.

Miirekkep kartusunu saniyede bir ileri-geri
dongiiyli tamamlayacak hizda hareket ettirin.

4 3 L mirekkep kartusu kullanildiginda

n Miirekkep kartusunu ti¢ defa yaklasik 10 cm
(3,93 ing) aralik dahilinde boylamasina olarak
ileri ve geri kaydirin.

Miirekkep kartusunu saniyede bir ileri-geri
dongiiyli tamamlayacak hizda hareket ettirin.
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Bakim

O 10 L miirekkep kartusu kullamldiginda Calkalanmig miirekkep kartusunu miirekkep
besleme deligi konektore bakacak sekilde
yerlestirin.

10 L miirekkep kartusu kullanildiginda

/

4 3 L mirekkep kartusu kullanildiginda
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Konektorii miirekkep besleme cikigina takin.

Konektorii tik sesi gelene kadar ileri yerlestirin.

(

103

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Bakim

E Miirekkep kartusu kapagini ytikseltin.

Diger miirekkep kartuslarini degistirmek icin
ayn1 prosediirii tekrarlayin.

Tikal puskiirtme uclarini
kontrol etmek

Kaliteli sonuglari elde etmek i¢in piiskiirtme
uclarindaki tikanikliklar: her yazdirma yaptiginizda
kontrol etmenizi 6neririz.

Tikanikliklari Kontrol Etme Yollan

Tikanikliklar: kontrol etmek i¢in ¢ yol vardr.

Talebe Bagl Piiskiirtme Ucu Deseni.

Yazdirmadan 6nce tikanma veya yazdirma
sonuglarinda gizgiler veya esitsizlikler olup olmadigini
kontrol etmek istediginizde, bir puiskiirtme ucu
kontrol deseni yazdirin. Piiskiirtme uglarinin tikal
olup olmadigini belirlemek i¢in yazdirilan kontrol
desenini gorsel olarak inceleyin.

Ayrintilar i¢in agagidakilere bakin.

£ “Puskirtme bashig kontrolii desenlerini
yazdirma” sayfa 104

Yiiklenen medya genisligine baglh olarak, mevcut
desenin yani sira boglukta ek test desenleri yazdirarak
medya tasarrufu yapabilirsiniz:
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Bakim

Bilgi Yazdirma icin Yzdrm Kafasi Bslk Kntrolii
ayarlayin.

Yazdirma sirasinda medyanin sol ve sag kenarlarinda
bir kontrol deseni yazdirir. Yazdirma sirasinda
puskiirtme uglarinin tikali olma durumunu kontrol
etmek i¢in kontrol desenini gorsel olarak kontrol edin.

Sayfalar Arasi Baslik Kontrolii ayarlayin.

Ayarlanan Yiirtitme Zamanlamasi gore bir kontrol
deseni yazdirilir. Onceki veya bir sonraki ¢iktida soluk
veya eksik renkler olup olmadigini belirlemek i¢in
kontrol desenini gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

Yiiriitme Zamanlamasi i¢in Yazdirma Uzunlugu,

Yazdirma Sayfasi veya Yazdirma Siiresi birisini
ayarlayabilirsiniz.

Puskiirtme bashgi kontrolii
desenlerini yazdirma

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
ardindan, Ana ekranda [E]] 6gesine basin.

Bakim meniisii goriintiilenir.

Yzdrm Kafas1 Bslk Kntrolii 6gesine basin,
Kayit Modu ve Yazdirma Konumu 6gelerini
ayarlayin ve ardindan, Bslt diigmesine basin.

Kayit Modu 68esini Agik olarak ayarlarsaniz
kontrol deseninin yazdirilma uzunlugu kisalir
ve boylece, kullanilan medya miktar: azalir.

Yiiklenen medyanin genisligine bagl olarak
Yazdirma Konumu ayarlanabilir. Yazdirma
Konumu 68esini ayarlayarak desenleri ilk
desenin yazdirildig1 boslukta sira halinde
yazdirabileceginizden dolay1 kullanilan medya
miktarini azaltabilirsiniz. Bunlari sira halinde
yazdirmak istiyorsaniz medyay1 deseni
yazdirma konumuna geri sarmak i¢in medya
besleme diigmesine basin.

Bir satirda yazdirilabilen desenlerin sayis1 Kayit
Modu ayarlanip ayarlanmadigina, yiiklenen
medyanin genisligine ve ayarlanan Kenar
Bosluklar: bagli olarak degisir. Asagidaki
sayimlar yol gostericidir.

Kayit Modu Kapali oldugunda

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series:

4 Genislik 64 in¢ veya tistil ancak 76 ing’ten az
ise bir satirda 3 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag, biri Sag Orta ve biri Sol Orta).

104

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

[J  Geniglik 43 ing veya tistii ancak 64 in¢’ten az

ise bir satirda 2 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag ve biri Sag Orta).

Genislik 43 in¢ veya alt1 ise Genislik Algilama
Kapali olarak ayarlanir, bir sirada yazdirma
yapilamaz.

SC-F11000 Series/SC-F10000 Series:

[ Genislik 62 in¢ veya iistii ancak 76 in¢’ten

az ise bir sirada 4 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag, biri Sag Orta, biri Sol Orta ve biri
Sol).

Genigslik 47 ing veya iistii ancak 62 in¢’ten az

ise bir satirda 3 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag, biri Sag Orta ve biri Sol Orta).

Genigslik 32 ing veya iistii ancak 47 in¢’ten az
ise bir satirda 2 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag ve biri Sag Orta).

Genigslik 32 in¢ veya alt1 ise Genislik Algilama
Kapali olarak ayarlanir, bir sirada yazdirma
yapilamaz.

Kayit Modu Ag¢ik oldugunda

SC-F11000H Series/SC-F10000H Series:

4 Genislik 75 in¢ veya ustil ancak 76 ing’ten az

ise bir satirda 2 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag ve biri Sag Orta).

Genislik 75 ing veya alt1 ise Genislik Algilama
Kapali olarak ayarlanir, bir sirada yazdirma
yapilamaz.

SC-F11000 Series/SC-F10000 Series:

[ Genislik 53 in¢ veya iistil ancak 76 in¢’ten az

ise bir satirda 2 desene kadar yazdirilabilir
(biri Sag ve biri Sag Orta).

Genigslik 53 in¢ veya alt1 ise Genislik Algilama
Kapali olarak ayarlanir, bir sirada yazdirma
yapilamaz.

Bir puiskiirtme ucu deseni yazdirmak i¢in Bslt
diigmesine basin.

Gerekirse medyayi kesin ve ardindan yazdirilan
modelleri kontrol edin.

Ornek temiz piiskiirtme uglar
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Kontrol desenin hig eksik kisim yoksa Tamam
diigmesine basin. Bakim ekranina doniiliir.

Ornek tikal1 piiskiirtme uglar

Kontrol deseninin bazi kisimlari eksikse Tyi
Degil diigmesine basin ve ardindan, Yzdrm
Kafas1 Tmzleme gergeklestirin.

£ “Yzdrm Kafas1 Tmzleme” sayfa 105

Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Bakim

n Onemli:

Kullanima devam etmeden once

tiim renklerin piiskiirtme uglarindaki
tikanikliklar: temizleyin. Eger tikanan
piiskiirtme uglar: (kullamilmayan renklerin
tikanmus piiskiirtme uglar: dahil), kullanima
devam edildikten sonra yazdirma sirasinda
kalirsa, tikankliklar artik giderilemez.

Yzdrm Kafasi Tmzleme

Temizlik Tiirleri

Yzdrm Kafas1 Tmzleme agagidaki 3 tiire ayrilir.

Gerekirse kafa temizleme islemi gerceklestirin.

Yazdirilan kontrol deseninde soluk ya da eksik
kisimlar varsa kafa temizleme islemi gerceklestirin.

Isi durdurarak yazdirirken kafa temizleme
islemi gerceklestirebilirsiniz. Ancak, yazdirma
stirdiirildtigiinde yazdirma bozulabilir.

Ayrintilar icin asagidakilere bakin.
£ “Temizlik prosediirii” sayfa 105

Diizenli Temizleme ayarlayin.

Piiskiirtme uglarinda tikanma olusmadan 6nce
onleyici bir 6nlem olarak diizenli kafa temizligi
yapmak i¢in Bakim Ayar1 kisminda Diizenli
Temizleme 6gesini A¢ik olarak ayarlayin. Aralik i¢in
Yazdirma Siiresi, Yazdirma Sayfasi ya da Yazdirma
Uzunlugu 6gelerinden birisini ayarlayin.

105

Bakim Temizligi 6gesini ayarlayin.

Bakim Ayar1 kisminda Bakim Temizligi A¢ik olarak
ayarlanirsa ayarlanan belirli bir siire gegtikten sonra
yazdirma kafalarini iyi durumda tutmak igin yazici
kafalar1 otomatik olarak temizlenir.

Temizlik prosediirii

Yzdrm Kafas1 Tmzleme asagidaki 3 tiirii vardir.
d Otomatik Temizleme

Bu seviye bir piiskiirtme ucunda algilanan
tikanmanin durumuna gore otomatik olarak
degistirilir ve ardindan, temizlik yapilir.

Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta), Temizleme
(Yogun)
Temizlik secilen {i¢ seviyenin birisinde yapilir.

Yazdirma Bagligini Yenile
Giiglii temizlik emme basliklarinin miirekkep
emme isleviyle yapilir.

Oncelikle Otomatik Temizleme yapin. Bu iglem
tikanikliklar1 agmazsa tikanikliklar agilana kadar
Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta) ve Temizleme
(Yogun) sirasini izleyin.

Temizleme (Yogun) islemi yapmis olsaniz bile birden
fazla bityiik tikaniklik varsa Yazdirma Bagligini Yenile
islemi gerceklestirin. Yazdirma Baghigini Yenile islemi
yaptiginizda emme bagliklar1 temizlenmelidir, ¢iinki
bu nedenle temizleme islemi ¢ok uzun siirer; bu
yiizden yukarida agiklanan sorununuz varsa bu islemi

yapin.
Yazicinin hazir oldugunu teyit edin ve
Ogesine basin.

Bakim meniisii goriintilenir.

Yzdrm Kafas1 Tmzleme 68esine basin.

Bir temizleme yontemi secin.
Oncelikle Otomatik Temizleme 6gesini segin.

Ikinci temizlik ve sonraki temizlikler igin
secimlerinizde Temizleme (Hafif), Temizleme
(Orta) ve Temizleme (Yogun) sirasini izleyin.
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Bakim

n Kafa temizleme baslar.

Kafa temizleme tamamlandiginda bir
temizleme sonucu mesaji goriintilenir.

Mesaji kontrol edin ve Tamam {izerine tiklayin.
Tikaniklik agilirsa

Normal islemlerle devam edin.

Tikaniklik agilmazsa

1. Adima doniin ve Temizleme (Hafif)
islemini gerceklestirin. Temizleme (Hafif)
islemi yaptiktan sonra bir tist temizlik
seviyesinde temizlik gerceklestirin.

Bagliklar Temizleme (Yogun) islemi
gerceklestirdikten sonra bile hala tikali ise

Yazdirma kafasi1 veya kurumayi dnleyici
kapaklarin ¢evresindeki alanlarda kirlenme
olabilir. Yazdirma kafasinin ve kurumayi
onleyici kapaklarin ¢evresini temizleyin. Birden
fazla biiyiik tikaniklik varsa ayni anda Yazdirma
Basligini Yenile islemini gerceklestirin.

Devre kesicinin performansinin
kontrol edilmesi

Yazicida elektrik kacagi oldugunda, devre kesici
elektrik devresini otomatik olarak kapatir. Her iki
devre kesicinin de performansini kontrol etmek i¢in
yaklagik olarak ayda bir siklikta asagidaki prosediirii
izleyin.

Kesici bildirim yapilmadan degistirilebilir veya
¢ikarilabilir. Durus diigmesinde veya Test diigmesi
konumunda ya da kesici a¢iklamasinda kiigiik
degisiklikler olabilse de ¢alisma prosediirii aynidir.

n Onemli:

Giicti devre kesiciyi kullanarak kapatmaymn.
Aksi takdirde, yazici beklenen ¢alismay:
gostermeyebilir.

106

Yaziciy kapatin ve devre kesicinin kapagini
agin.

Giig fisini takili tutun. Ayrica, devre
kesicinin performansinin kontrol edilmesi
sirasinda topraklama kablosu bagli olmalidir.
Topraklama kablosu hakkinda ayrintil: bilgi
i¢in “Guivenlik Tedbirleri” kismina bakin.




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series  Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

Bakim

Titkenmez kalem gibi ince uglu bir aletle devre n Test diigmesine basin.

kesicinin Durus diigmesine bastn. Bir elektrik kagag1 kontrol diigmesi digar1 ¢ikar

Kesici anahtar1 ON ve OFF arasinda bir ve kesici anahtar1 ON ile OFF arasinda bir
konuma dogru hareket ederse kesici diizgiin konuma dogru hareket ederse, kesici diizgiin
caligryordur. calistyordur.

Kesici diizgiin galigtyorsa, kesme anahtarini bir Kesici diizgiin galistyorsa, kesme anahtarini bir
kez OFF konuma getirip yeniden ON konuma kez OFF konuma getirip yeniden ON konuma
getirin. getirin.
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Bakim

E Diger devre kesicinin performansini kontrol
etmek i¢in 2 ile 5 aras1 adimlari yineleyin.

Herhangi bir anormallik tespit edilirse, yerel
bayinizle veya Epson hizmetleri cagri merkezi
ile iletisime gegin.

Kullanilmis sarf
malzemelerinin atilmasi

Atim

Asagidaki mirekkep yapigmis kullanilmis pargalar
endiistriyel atik olarak siniflandirilir.

Miirekkep kartuglari
Temizleme cubugu

Temizleme sivisi

Atik miirekkep sisesi

a

a

a

4 Atik miirekkep
a

A Silecek Rulosu
a

Yazdirma sonrasi medya

Bunlari, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun
olarak atin. Ornegin, atim i¢in bir endiistriyel atik
toplama sirketiyle iletisime ge¢in. Bu gibi durumlarda
“Guivenlik verileri sayfasi’ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.
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Ek

Ek

En son bilgiler icin, Epson Web sitesine bakiniz (aralik 2023 itibariyle).

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Miirekkep kartuslari

Yazici modeli Parca numaralari
SC-F11000H Mirekkep kartuslan High Density Black (Yuk- T43H1
SC-F10000H (10.000 ml) sek Yogunluklu Siyah)
SC-F11060H Cyan (Deniz Mavisi) T43H2
SC-F10060H Magenta (Eflatun) T43H3

Yellow (Sar) T43H4

Light Cyan (Acik Deniz T43H5

Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T43H6

tun)
Fluorescent Yellow T43H7
Fluorescent Pink T43HS8

Orange (Turuncu) (Sadece T43HA
SC-F11000H/SC-F11060H
icin)

Violet (Mor) (Sadece T43HD
SC-F11000H/SC-F11060H
icin)

Murekkep kartuslar (3000 ml) High Density Black (YUk- T43B1
sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T43B2
Magenta (Eflatun) T43B3
Yellow (Sar) T43B4
Light Cyan (Acik Deniz T43B5
Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T43B6

tun)
Fluorescent Yellow T43B7
Fluorescent Pink T43B8
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Yazici modeli Parca numaralari
SC-F11030H Mirekkep kartuslan High Density Black (Yuk- T43G1
SC-F10030H (10.000 ml) sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43G2
Magenta (Eflatun) T43G3
Yellow (Sar) T43G4
Light Cyan (Acik Deniz T43G5
Mavisi)
Light Magenta (Acik Efla- T43G6
tun)
Fluorescent Yellow T43G7
Fluorescent Pink T43G8

Orange (Turuncu) (Sadece T43GA
SC-F11030H icin)

Violet (Mor) (Sadece T43GD
SC-F11030H i¢in)

Murekkep kartuslan (3000 ml) High Density Black (Yuk- T43A1
sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T43A2
Magenta (Eflatun) T43A3
Yellow (Sar) T43A4
Light Cyan (Ac¢ik Deniz T43A5
Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T43A6
tun)

Fluorescent Yellow T43A7
Fluorescent Pink T43A8
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Yazici modeli Parca numaralari
SC-F11070H Mirekkep kartuslan High Density Black (Yuk- T43M1
SC-F10070H (10.000 ml)* sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43M2
Magenta (Eflatun) T43M3
Yellow (Sar) T43M4
Light Cyan (Acik Deniz T43M5
Mavisi)
Light Magenta (Acik Efla- T43M6
tun)
Fluorescent Yellow T43M7
Fluorescent Pink T43M8

Orange (Turuncu) (Sadece T43MA
SC-F11070H icin)

Violet (Mor) (Sadece T43MD
SC-F11070H i¢in)

Mirekkep kartuslan (3000 ml) High Density Black (Yuk- T43F1
sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T43F2
Magenta (Eflatun) T43F3
Yellow (Sar) T43F4
Light Cyan (A¢ik Deniz T43F5
Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T43F6
tun)

Fluorescent Yellow T43F7
Fluorescent Pink T43F8
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Yazici modeli Parca numaralari
SC-F11080H Mdrekkep kartuslan High Density Black (Yuk- T43K1/T56K1"
SC-F10080H (10.000 ml) sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43K2/T56K2"
Magenta (Eflatun) T43K3/T56K3"
Yellow (Sari) T43K4/T56K4"
Light Cyan (Agik Deniz T43K5/T56K5"
Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T43K6/T56K6"

tun)
Fluorescent Yellow T43K7
Fluorescent Pink T43K8

Orange (Turuncu) (Sadece | T43KA
SC-F11080H icin)

Violet (Mor) (Sadece T43KD
SC-F11080H i¢in)

Murekkep kartuslar (3000 ml) High Density Black (Yuk- T43D1
sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T43D2
Magenta (Eflatun) T43D3
Yellow (Sar) T43D4
Light Cyan (Acik Deniz T43D5
Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T43D6

tun)
Fluorescent Yellow T43D7
Fluorescent Pink T43D8
SC-F11000 Mdrekkep kartuslan High Density Black (YUk- T43H1
SC-F10000 (10.000 ml) sek Yogunluklu Siyah)
SC-F11060 Cyan (Deniz Mavisi) T43H2
5C-F10060 Magenta (Eflatun) T43H3
Yellow (Sar) T43H4
Murekkep kartuslari (3000 ml) High Density Black (YUk- T43B1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43B2
Magenta (Eflatun) T43B3
Yellow (San) T43B4
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Yazici modeli Parca numaralari
SC-F11030 Mirekkep kartuslan High Density Black (Yuk- T43G1
SC-F10030 (10.000 ml) sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43G2
Magenta (Eflatun) T43G3
Yellow (Sar) T43G4
Murekkep kartuslari (3000 ml) High Density Black (YUk- T43A1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43A2
Magenta (Eflatun) T43A3
Yellow (Sar) T43A4
SC-F11070 Mirekkep kartuslari High Density Black (Yuk- T43M1
SC-F10070 (10.000 ml)* sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43M2
Magenta (Eflatun) T43M3
Yellow (Sar) T43M4
Murekkep kartuslar (3000 ml) High Density Black (YUk- T43F1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43F2
Magenta (Eflatun) T43F3
Yellow (Sar) T43F4
SC-F11080 Murekkep kartuslan High Density Black (Yuk- T43K1
SC-F10080 (10.000 ml) sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43K2
Magenta (Eflatun) T43K3
Yellow (Sar) T43K4
Murekkep kartuslari (3000 ml) High Density Black (YUk- T43D1
sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T43D2
Magenta (Eflatun) T43D3
Yellow (Sar) T43D4

* TUm bolgelerde kullanilamaz.

Epson, orijinal Epson miirekkep kartuglar: kullanilmasini énerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin kalitesini
ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson‘un garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve baz1 kogullarda yazicinin istikrarsiz ¢aligmasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep kullanimi
servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.
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Digerleri

Temizleme Kiti C135210103 Asagidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
(SC-F11080H/SC-F11080/ O Temizl (x1)
SC-F10080H/SC-F10080 haric) emizieme sivist x

d  Bardak (x1)

Temizleme Kiti 135210104 )

(SC-F11080H/SC-F11080/ 0 Eldiven (x16)
SC-F10080H/SC-F10080 icin) O Temizleme cubugu (x50)

Silecek Rulosu C135210065 Yazici ile verilen Silecek Rulosu ile aynidir.

(SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080 haric)

Silecek Rulosu C135210066
(SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080 icin)

Atik miirekkep sisesi C135210071 Yaziciyla birlikte verilen Atik miirekkep sisesi ile ayni.
(SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080 haric)

Atik miirekkep sisesi C135210072
(SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080 icin)

Alma Medyasi Tutucusu” C12C933881 Bu yazici icin Otomatik Sarma Makarasi Birimi medya
(SC-F11080H/SC-F11080/ tutucusuyla aynidir.
SC-F10080H/SC-F10080 haric)

Alma Medyasi Tutucusu C12C933891
(SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080 i¢in)

Besleme Medyasi Tutucusu® C12C933901 Bu yazicl icin Medya Besleme Unitesi medya tutucusuyla
(SC-F11080H/SC-F11080/ aynidir.
SC-F10080H/SC-F10080 haric)

Besleme Medyasi Tutucusu C12C933911
(SC-F11080H/SC-F11080/
SC-F10080H/SC-F10080 igin)

Medya Temizleme Fircasi” C12C936031 Yazici ile verilen Medya Temizleme Fircasi ile aynidir.

Pres Rulosu Ara Parcas!” C12C936041 Yaziciile verilen Pres Rulosu Ara Parcasi ile aynidir.

* Kullanilabilirligi icin Epson satis temsilcisine basvurun.
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Desteklenen Medya

Asagidaki medyalar bu yazici ile kullanilabilir.

Baski kalitesi kullanilan medya tiirii ve kalitesinden
biiytik 6l¢tide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir medya
secin. Kullanim hakkinda bilgi i¢cin, medya ile birlikte
verilen belgelere bakin veya iireticisine bagvurun.
Biytik miktarlarda medya satin almadan 6nce, daha
kiigtik bir 6rnek yazdirmayi deneyin ve sonuglari
kontrol edin.

/\ Dikkat:

Medya agir oldugu iin, bir kisi tarafindan
tasmmamalidur.

40 kgnin (88,18 Ib.) iizerinde medya igin kaldirici
kullanmanizi oneririz.

u Onemli:

Kirismus, ¢izilmis, yirtilmis veya kirli medya

kullanmayin.
Rulo medya

Rulo ¢ekirdegi bo- 2veya3ing

yutu

Rulo dis capi Maksimum 250 mm (9,84 in¢)
(standart tip Medya Besleme Uni-
tesi/Otomatik Sarma Makarasi Biri-
mi)

Maksimum 500 mm (19,68 in¢)
(blyuk kapasiteli tip Medya Besle-
me Unitesi)

Medya genisligi 300ila 1950 mm (11,81 ila
76,77 ing) (76 ing)

Medya kalinlig 1 mm’ye (0,03 ing)

Rulo agirhig Maksimum 60 kg (132 Ib.) (stan-
dart tip Medya Besleme Unite-
si/Otomatik Sarma Makarasi Biri-
mi)

Maksimum 300 kg (661,38 Ib.) (bi-
yuk kapasiteli tip Medya Besleme
Unitesi)
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Ozellikler Tablosu

Yazici Ozellikleri

Yazia Ozellikleri

Yazdirma metodu

istege bagl mirekkep pis-
kiirtme

Puskirtme konfigulras-
yonu

SC-F11000H Series:

400 bashk x 2 sirax 4 cip X

6 renk (High Density Black
(Yuksek Yogunluklu Siyah),
Cyan (Deniz Mavisi), Magenta
(Eflatun), Yellow (San), Light
Cyan (Acik Deniz Mavisi)/Fluo-
rescent Yellow/Orange (Turun-
cu), Light Magenta (Acik Ef-
latun)/Fluorescent Pink/Violet

Glic tiiketimi

toplam)

(#1 ve #2 sayilari icin

SC-F11000H Series /
SC-F10000H Series:

Yazdirma: yakl. 4,4 kW
Uyku modu: yakl. 230 W
Glg kapali: yakl. 9,6 W

SC-F11000 Series /SC-F10000
Series:

Yazdirma: yakl. 3,9 kW
Uyku modu: yakl. 221 W
Glic kapali: yakl. 9,6 W

Sicaklik ve nem (yogusma olmadan)

Yazdirnyor 10ila35°C(50ila 95 °F), %20
(Mon)) ila 80
SC-F10000H Series: Onerilen: 18ila 28 °C (64,4 ila
400 baslik x 2 sira X 4 cip x 82,4°F), %40 ila 60
6 renk (High Density Black
(Yitksek Yogunluklu Siyah), Depoda -20ila 60 °C (-4 ila 140 °F), %5

Cyan (Deniz Mavisi), Magenta

(Paketten ¢ikarma-

ila 85

(Eflatun), Vellow (San), Light dan once) (60 "C'de (140 °F) 120 saat igin-
Cyan (Ac¢ik Deniz Mavisi)/Fluo- de, 40 "C'de (104 °F) bir ay icin-
rescent Yellow, Light Magen- de)

ta (Acik Eflatun)/Fluorescent

Pink) Depoda -20ila 40 °C (-4 ila 104 °F), %5

SC-F11000 Series /SC-F10000
Series:

400 bashk x 2 sira x 4 ¢ip x

4 renk (High Density Black
(Yuksek Yogunluklu Siyah),
Cyan (Deniz Mavisi), Magenta
(Eflatun), Yellow (Sar1))

(agtiktan sonra)

ila 85
(40 °C'de (104 °F) bir ay icinde)

Gri alan: calisirken

Sicaklik ve nem araligi

Capraz tarama ¢izgisi alani: 6nerilen

(%)
Cozinurlik (maksi- 1200 x 1200 dpi (300 x 300 dpi 90 —
mum) 16 Yari Ton katmanlariyla.)

80
Kontrol kodu ESC/P raster (gizli komutlar)

70 —
Medya Besleme Yon- Surtlinerek besleme
temi 60 N

N

Voltaj degerleri AC200ila 240V 50 +
#1,#2
(#1, #2) 0 N
Anma frekansi (#1, #2) 50/60 Hz

30
Anma akimi (#1, #2) 16 A

20

I I I
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Yazicl Ozellikleri (standart tip Medya Besleme Unite-

si/Otomatik Sarma Makarasi Birimi)

Boyutlar

Yazici

Depolanirken: 3710 (G) x
1303 (D) x 1886 (Y) mm
(146 [G] x 51,29 [D] x
74,25 [Y]ing)

Maksimum boyutta: 3710 (G) x
1350 (D) x 1931 (Y) mm

(146 [G] x 53,14 [D] x

76,02 [Y]ing)

Alma Medya Tutucusu:

280 (G) x 236 (D) x 352 (Y) mm
(11,02 [G] X 9,29 [D] x

13,85 [Y]ing)

Besleme Medyasi Tutucusu:
280 (G) x 285 (D) x 352 (Y) mm
(11,02 [G] x 11,22 [D] x

13,85 [Y]ing)

Mirekkep besleme Unitesi

SC-F11000H Series/
SC-F10000H Series:

1278 (G) x 556 (D) x

541 (Y) mm (50,31 [G] X
21,88 [D] x 21,29 [Y] ing) (yal-
nizca mirekkep besleme tini-
tesi)

1278 (G) x 556 (D) x

580 (Y) mm (50,31 [G] x
21,88 [D] x 22,83 [Y] ing)

(3 L mirekkep kartusu takildi-
ginda)

1278 (G) x 556 (D) x

790 (Y) mm (50,31 [G] x

21,88 [D] x 31,10 [Y] ing)

(10 L mirekkep kartusu takildi-
ginda)

SC-F11000 Series/SC-F10000
Series:

877 (G) x 556 (D) x 541 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

21,29 [Y]ing) (yalnizca mirek-
kep besleme linitesi)

877 (G) x 556 (D) x 580 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

22,83 [Y]ing) (3 L murekkep
kartusu takildiginda)

877 (G) x 556 (D) x 790 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

31,10 [Y]ing) (10 L mirekkep
kartusu takildiginda)

Ek
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Yazici Ozellikleri (standart tip Medya Besleme Unite-

si/Otomatik Sarma Makarasi Birimi)

Agirhk”

Yazici

Toplam agirlik (SC-F11000H
Series/SC-F10000H Series):
Yakl. 687 kg (1515 Ib.)

Toplam agirhk (SC-F11000 Se-
ries/SC-F10000 Series): Yakl.
683 kg (1506 |b.)

Alma Medya Tutucusu: Yakl.
7kg (15,43 1b.)

ice Alma Medya Tutucusu:
yakl. 7 kg (15,43 |b.)

Murekkep besleme unitesi

SC-F11000H Series/
SC-F10000H Series:
Yakl. 80 kg (176,37 Ib.)

SC-F11000 Series/SC-F10000
Series: Yakl. 53 kg (116,84 Ib.)

* Mirekkep dahil degil.




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Yazial Ozellikleri (biiyiik kapasiteli tip Medya Besle-

me Unitesi ve standart tip Otomatik Sarma Makarasi
Birimi)

Yazici

Depolanirken: 3710 (G) x
1740 (D) x 1886 (Y) mm
(146 [G] x 68,50 [D] x
74,25 [Y]ing)

Maksimum boyutta: 3710 (G) x
1839 (D) x 1931 (Y) mm

(146 [G] x 72,40 [D] x

76,02 [Y]ing)

Boyutlar

Alma Medya Tutucusu:

280 (G) x 236 (D) x 352 (Y) mm
(11,02 [G] X 9,29 [D] x

13,85 [Y]ing)

Mirekkep besleme Unitesi
SC-F11000H Series:

1278 (G) x 556 (D) x

541 (Y) mm (50,31 [G] X
21,88 [D] x 21,29 [Y]ing) (yal-
nizca miirekkep besleme (ini-
tesi)

1278 (G) x 556 (D) x

580 (Y) mm (50,31 [G] x
21,88 [D] x 22,83 [Y] ing)

(3 L mirekkep kartusu takildi-
ginda)

1278 (G) x 556 (D) x

790 (Y) mm (50,31 [G] X

21,88 [D] x 31,10 [Y] ing)

(10 L mirekkep kartusu takildi-
ginda)

SC-F11000 Series:

877 (G) x 556 (D) x 541 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

21,29 [Y]ing) (yalnizca mirek-
kep besleme Gnitesi)

877 (G) x 556 (D) x 580 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

22,83 [Y]ing) (3 L murekkep
kartusu takildiginda)

877 (G) x 556 (D) x 790 (Y) mm
(34,52 [G] x 21,88 [D] x

31,10 [Y]ing) (10 L mirekkep
kartusu takildiginda)

Ek
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Yazici Ozellikleri (biiyiik kapasiteli tip Medya Besle-

me Unitesi ve standart tip Otomatik Sarma Makarasi
Birimi)

Yazici

Toplam agirhk (SC-F11000H
Series): Yakl. 895 kg (1973 Ib.)

Toplam agirlik (SC-F11000 Se-
ries): Yakl. 864 kg (1905 Ib.)

Agirhk®

Alma Medya Tutucusu:
Yakl. 7 kg (15,43 Ib.)

* Mirekkep dahil degil.

g Onemli:
Bu yaziciyr 2000 m'nin (6561 ft.) altindaki
rakimlarda kullanin.

A Uyari:

Bu A simifi bir diriindiir. Kapali bir mekanda

bu iiriin, radyo parazitine neden olabilir, boyle
bir durumda kullanicimin yeterli onlemleri almast
gerekebilir.

Yalnizca Kaliforniya kullanicilari igin

Bu iirtindeki lityum piller Perklorat Malzeme igerir ve
ozel kullanim gerektirir.

Bkz. www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate.


http://www.dtsc.ca.gov/hazardouswaste/perchlorate

SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Ara yiiz Teknik Ozellikleri

Bilgisayar icin USB
baglanti noktasi

USB 3.0 (SuperSpeed USB)

Kablolu LAN
uyumluluk stan-
dardi

1000Base-T"!

Ag yazdirma pro-
tokolleri/iglevleri

EpsonNet Print (Windows)"2
Standart TCP/IP (Windows)"3
WSD (Windows)™3

Bonjour (Mac)*3

IPP (Windows)"3

IPP (Mac)"3

FTP"3

Ek
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Ara yiiz Teknik Ozellikleri

Guvenlik standart-
lari/protokolleri

|IEEE 802.1X (Ethernet)

IPsec (v4/v6), IP filtreleme

SSL/TLS:

HTTPS Sunucusu (Web Config)
IPPS Sunucusu

SMTPS istemcisi (E-posta génder-
me)

STARTTLS (SMTPS)

Kok sertifikasi (istemci)

Kok sertifikasi stirimi 2.01

Kok sertifikasi glincelleme (istem-
ci)

CA imzali sertifika (sunucu)

CA sertifikasl

CSR olusturma (sunucu)

Kendiliginden imzali sertifika (su-
nucu)

EC anahtari CSR/kendiliginden im-
zali sertifika olusturma (sunucu)

Sertifika, gizli anahtar ice alma

OpenSSL stirim: 1.0.2j

Desteklenen TLS stramleri:
1.0/1.1/1.2

E-posta gonderme icin kimlik dog-
rulama:

SMTP’'den 6nce POP
APOP

SMTP kimlik dogrulama (Ker-
beros/NTLMv1/CRAM-MDS5/PLAIN/
LOGIN)

IPP yazdirma icin kimlik dogrula-
ma: HTTP Temel kimlik dogrulama

MIB erisim kimlik dogrulamasi, sif-
releme: SNMPv3

*1 Korumali ¢ift bukiimlii kablo kullanin (kategori 5e veya

daha yiiksek).

*2 IPv4 uyumlu.

*3 IPv4 ve IPv6 uyumlu.




SC-F11000H Series/SC-F11000 Series/SC-F10000H Series/SC-F10000 Series

Miirekkep Ozellikleri

Tur

Ozel miirekkep kartuslari

Sublimlesme bo-
yasi mirekkebi

SC-F11000H Series:

High Density Black (Yiksek Yogun-
luklu Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari),
Light Cyan (Acik Deniz Mavisi),
Light Magenta (Acik Eflatun), Fluo-
rescent Yellow, Fluorescent Pink,
Orange (Turuncu), Violet (Mor)

SC-F10000H Series:

High Density Black (Yiiksek Yogun-
luklu Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari),
Light Cyan (Acik Deniz Mavisi),
Light Magenta (Acik Eflatun), Fluo-
rescent Yellow, Fluorescent Pink

SC-F11000 Series/SC-F10000 Se-
ries:
High Density Black (Ylksek Yogun-

luklu Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari)

Son kullanma tari-
hi

Murekkep kartusu tizerinde yazili
tarihe bakin (normal sicakhkta sak-
lama durumunda)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tari-
hi

Altr ay (mirekkep kartusunun acil-
digi tarihten itibaren)

Saklama sicaklig

5ila35°C(41ila95°F)

temin edin.

Mirekkep kartusu 10.000 ml, 3000 ml
kapasitesi
Murekkep kartusu 10.000 ml: 150 (G) x 235 (D) x
boyutlari 412 (Y) mm (5,90 [G] x 9,25 [D] x
16,22 [Y]ing)
3000 ml: 158 (G) x 260 (D) x
168 (Y) mm (6,22 [G] x 10,23 [D] x
6,61 [Y]ing)
Not:

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak
icin 18 ila 28 °C (64,4 ila 82,4 °F) sabit oda sicaklig

Ek
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Kullanim Kilavuzu (Ozel Baski)

AB uygunluk beyani bilgileri

Bu ekipmanin AB uygunluk beyaninin tam metni
agagidaki Internet adresinde bulunabilir.

http://www.epson.eu/conformity

Miisteri Bilgileri

Uretici

Seiko Epson Corporation

Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: https://www.epson.com

AEEE

AEEE Yonetmeligine Uygundur.

QO  Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanlifinca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mri 5 yildir.

4 Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurulari titketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.
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