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Drepturi de autor si marci comerciale

Nicio parte din aceasta publicatie nu poate fi reprodusa, stocatd intr-un sistem de preluare sau transmisa in orice forma sau prin orice mijloace,
electronice, mecanice, prin fotocopiere, inregistrare sau prin alte tehnici, fara permisiunea scrisa acordatd in prealabil de Seiko Epson Corporation.
Informatiile continute in prezentul document sunt destinate exclusiv utilizarii cu aceastd imprimanti Epson. Epson nu este responsabild pentru nicio
alta utilizare a acestor informatii la alte imprimante.

Nici Seiko Epson Corporation si nici afiliatii acesteia nu sunt responsabile fata de cumpiritorul acestui produs sau fata de terti pentru daunele,
pierderile, costurile sau cheltuielile cauzate cumparatorului sau tertilor ca rezultat al unui accident, al utilizarii incorecte sau abuzive a acestui produse
sau al modificirilor, reparatiilor sau interventiilor neautorizate asupra produsului sau (cu exceptia S.U.A.) ca rezultat al nerespectirii cu strictete a
instructiunilor de utilizare si intretinere furnizate de Seiko Epson Corporation.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru daune sau probleme care apar ca urmare a utilizarii unor optiuni sau produse consumabile care
nu sunt desemnate de Seiko Epson Corporation ca fiind Produse Originale Epson sau Produse Aprobate Epson.

Seiko Epson Corporation nu este responsabild pentru nici o daund rezultatd din interferentele electromagnetice care apar din cauza utilizarii oricaror
alte cabluri de interfatd decat cele desemnate drept Produse Aprobate Epson de Seiko Epson Corporation.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac and macOS are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® is a registered trademark of Intel Corporation.

Adobe and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United States and/or other countries.
Google Chrome, YouTube are trademarks of Google LLC.

QR Code is a registered trademark of DENSO WAVE INCORPORATED in Japan and other countries.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Wi-Fi®, Wi-Fi Direct®, Wi-Fi Protected Access® (WPA) are registered trademarks of Wi-Fi Alliance®. WPA2™ and WPA3 ™" are trademarks of Wi-Fi

Alliance®.

Notificare generald: celelalte nume de produse utilizate aici au doar scop de identificare si pot fi mdrci comerciale ale detindtorilor lor. Epson isi declind
orice drepturi asupra acestor mdrci.

© 2024 Seiko Epson Corporation
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Nota pentru utilizatorii din America de Nord si
America Latina

IMPORTANT: inainte de a utiliza acest produs, asigurati-va ci ati citit instructiunile de sigurantd din Avize online.
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Note privind
manualele

Insemnatatea
simbolurilor

Acest manual foloseste urmétoarele simboluri pentru
a indica operatiuni periculoase sau proceduri de
manipulare pentru a preveni vatimarea utilizatorilor
sau a altor persoane sau deteriorarea proprietatii.
Asigurati-va ci intelegeti aceste avertismente inainte
de a citi continutul acestui manual.

AAvertisment: Avertismentele trebuie
respectate pentru a

evita vatamarile corporale
grave.

[ Cu exceptia cazului in care este specificat altfel,
capturile de ecran Windows utilizate in acest
manual provin din Windows 10.

llustratiile

Tustratiile pot diferi usor de modelul pe care il
utilizati. Va rugam s tineti cont de acest lucru la
utilizarea manualului.

Organizarea manualului

Manualele pentru acest produs sunt organizate in
modul prezentat mai jos.

Puteti vizualiza manualele PDF utilizind Adobe
Reader sau Preview (Mac).

A Atentie: Atentiondrile trebuie
respectate pentru a evita
vatdmdrile corporale.

Ghid de instalare Acest manual furnizeaza infor-
(brosurd) matii privind modul de con-
figurare a imprimantei dupa
despachetarea acesteia din
ambalaj. Asigurati-va ca cititi
acest manual, pentru a efectua
operatiile in siguranta.

g Important: Mesajele marcate ca
importante trebuie
respectate pentru a

evita deteriorarea acestui
produs.

Notd: Notele contin informatii
utile sau suplimentare
referitoare la utilizarea
acestui produs.

Instructiuni privind si- Aceasta sectiune ofera infor-
guranta matii care trebuie urmate pen-
(brosurd) tru a preveni vatamarea utili-

zatorilor sau a altor persoane
sau deteriorarea proprietatii.
Asigurati-va ca cititi aceasta
sectiune pentru a efectua ope-
ratiunile in siguranta si corect.
Pentru unele regiuni, acest
continut este inclus in Ghidul
de instalare.

Manual online

Yuicnd Este indicat continutul
aferent.

Capturi de ecran

[ Capturile de ecran utilizate in acest manual pot
diferi usor de ecranele reale.
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Ghidul utilizatoru- Acest manual explica modul de

lui utilizare a imprimantei.
(PDF)
Epson Video Ma- Aceste videoclipuri prezinta

nuals modul de incdrcare a suportu-
rilor media si de efectuare a
operatiunilor de intretinere.

Asistentd Epson Ofera informatii despre servi-
(PDF) ciul de Asistenta Epson pentru
fiecare regiune.

Ghid de imprimare | Acest manual explica procedu-
cu pelicula DTF rile de imprimare utilizand film
(PDF) de imprimare si pudre DTF (Di-
rect to Film) (Direct pe film)
disponibile in comert.

Vizualizarea manualelor
video

Manualele video au fost incércate in YouTube.

Faceti clic pe Epson Video Manuals din prima pagini
a Manual online sau faceti clic pe urmatorul text
albastru pentru a vizualiza manualele.

Epson Video Manuals

Dacé subtitrérile nu sunt afisate atunci cind redati

materialul video, executati clic pe pictograma de
subtitréri indicatd in imaginea de mai jos.

3 YouiTube aQ + BN

M P M ) 1237345

Vizualizarea manualelor
PDF

Aceastd sectiune utilizeazd Adobe Acrobat Reader ca
exemplu pentru a explica operatiunile de bazd pentru
vizualizarea PDF in Adobe Acrobat Reader DC.

(6]

M
eintes

(3] (4]

@ Executati clic pentru a tipari manualul PDFE.

@ De fiecare datd cand executati clic, marcajele sunt
ascunse sau afisate.

© Executati clic pe titlu pentru a deschide pagina
relevantd.

Executati clic pe [+] pentru a deschide titlurile
situate mai jos in ierarhie.

@ Daci referinta este cu text albastru, executati clic
pe textul albastru pentru a deschide pagina rele-
vantd.

Pentru a reveni la pagina originala, efectuati urma-
toarele.

Pentru Windows
In timp ce apisati tasta Alt, apisati tasta + .

Pentru Mac

In timp ce apisati tasta command, apésati tasta

.


https://support.epson.net/p_doc/8f1/
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@ Puteti introduce si ciuta cuvinte cheie, precum nu-
mele elementelor pe care doriti sa le confirmati.

Pentru Windows

Executati clic pe o pagina din manualul PDF si
selectati Find (Gésire) in meniul afisat pentru a
deschide bara cu instrumente de ciutare.

Pentru Mac

Selectati Find (Gasire) in meniul Edit (Editare)
pentru a deschide bara cu instrumente de cdutare.

@ Pentru a miri textul de pe afisaj care este prea mic
pentru a fi lizibil, executati clic pe ® . Executati
clicpe @ pentru a-i reduce marimea. Pentru a
specifica o parte a unei ilustratii sau a unei capturi
de ecran de marit, efectuati urmatoarele.

Pentru Windows

Executati clic pe o pagina din manualul PDF si
selectati Marquee Zoom (Marire marcaj) in me-
niul afisat. Indicatorul se transforma intr-o lupa pe
care o utilizati pentru a specifica domeniul pe care
doriti si-1 mériti.

Pentru Mac

Executati clic pe meniul View (Vizualizare) —
Zoom (Marire) — Marquee Zoom (Marire mar-
caj) in aceastd ordine pentru a modifica indicato-
rul la o lupi. Utilizati indicatorul ca lupa pentru a
specifica domeniul pe care doriti si-1 mariti.

@ Deschide pagina anterioard sau pagina urmétoare.




SC-F1000 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

Introducere

Componentele imprimantei

Sectiune frontala/sectiune dreapta

@ Capacimprimanta

Deschideti la incircarea suportului media, inlocuirea consumabilelor sau la curétare. In mod normal, acesta
este inchis pe perioada utilizérii imprimantei.

@® Capac pentru cerneala

Deschideti cAnd scuturati sau inlocuiti unitatea de alimentare cu cerneald sau unitatea de alimentare cu
cerneald de curitare.

© Capac cutie intretinere

Deschideti la inlocuirea cutiei de intretinere. In mod normal, acesta este inchis pe perioada utilizarii impriman-
tel.

10
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Introducere

© Port memorie USB

Conectati un stick de memorie USB (dispozitiv de stocare extern).
Cand un stick de memorie USB este conectat la imprimanti, ultima lucrare trimisd de la Garment Creator
2 este salvatd automat temporar pe stick-ul de memorie USB ca date de retiparire (nume fisier: Epson_re-

peat_print.prn). Daca existd o greseald de imprimare sau daca lipsesc imprimdri, puteti urma pasii de mai jos
pentru a repeta imprimarea prin simpla utilizare a imprimantei, fira a fi nevoie sa trimiteti din nou lucrarea.

£ ,,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi comanda” la pagina 73

Aceastd imprimantd vd permite, de asemenea, si selectati si sd imprimati lucréri stocate pe un stick de memorie
USB de la un computer.

25 ,Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 76
© Panou de comanda
£ ,,Panou de comanda” la pagina 15

@ Conector alimentare

Conectati aici cablul de alimentare furnizat cu imprimanta.

@ PortUSB

Conectati cablul USB aici.

© PortLAN

Conectati cablul LAN aici. Utilizati un cablu LAN torsadat protejat (categoria 5e sau superioara).

© Indicator luminos de date

Indicd starea conexiunii la retea si receptionarea datelor, luminand continuu sau intermitent.

On : conectat.
Lumineazd : conectat. Receptioneaza date.
intermitent

@ Lampa de stare

Indicd viteza de transmisie a retelei prin culoarea indicatorului luminos.
Rosu : 100Base-TX

Verde : 1000Base-T

11
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Introducere

Interior

Calitatea imprimarii poate scidea daci pe oricare din componentele urmatoare se depune mizerie. Curatati
si inlocuiti cu regularitate aceste componente conform descrierii din paginile de referinti indicate pentru
urmatoarele elemente.

@ Cap deimprimare

In timpul operatiei de tiparire, capul de imprimare se deplaseazi de la stanga si la dreapta, in timp ce descarci
cerneala. Dacd duzele riman infundate chiar si dupé efectuarea operatiei Head Cleaning, curitati-le.

£ ,,Curitarea in jurul capului de imprimare” la pagina 86

® Placa

O placi pentru incircarea suportului media (cum ar fi tricourile). In afari de placa furnizati cu imprimanta,
exista o varietate de placi optionale disponibile pentru adaptarea la dimensiunea si scopul lucrarii de imprima-
re.

£5° ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

Puteti utiliza placile din urmatorul tabel cu aceastda imprimanta.

12
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Tip placa ‘ Imagine

Placa standard (marime S/XS)
O placa patrata fard agatatoare.

[  Pentru marimea S poate fi necesar sd atasati o placa de prindere
dedicat la suprafata pldcii, in functie de modul de utilizare.

d  Cand nu atasati un suport de prindere, atasati cadrul furnizat atunci
cand incarcati suportul media.

Placa pentru maneci
Aceastad placa este potrivitd pentru imprimarea pe manecile tricourilor si
asa mai departe.

Atasati cadrul furnizat atunci cand incarcati suportul media.

© Tava pentru cerneala

Introduceti in imprimanta unitatea de alimentare cu cerneald/unitatea de alimentare cu cerneald de curitare
indicatd pe eticheta.

Introduceti toate tdvile de cerneald in imprimanta.

O Carlig pentru placa ajustabil

Trageti si utilizati la incarcarea suportului media peste placi. Asigurati-va cd il depozitati dupa incarcarea
suportului media.

© Protectie laincarcare

Daci deschideti capacul imprimantei in orice moment, mai putin in timpul intretinerii, aceasta protectie se
inchide automat pentru a impiedica murdirirea cu cerneald a suportului media. De asemenea, la incarcarea
suportului media, puteti verifica pozitia suportului media pe placa cu ajutorul pétratelor de pe capac ca ghidaj.
La imprimarea repetata pe un suport media cu aceeasi dimensiune, sau la imprimarea repetatd a imaginilor

la aceeasi dimensiune, marcati pozitiile de aliniere ale suportului media cu un stilou sau cu bandéd de mascare
pentru a usura incdrcarea suportului media data viitoare.

g Important:

Nu asezati obiecte pe aceastd protectie. Obiectele se pot prinde in protectie cind aceasta este deschisd sau
inchisd, lucru care ar putea deteriora imprimanta.

© Cutie deintretinere

O cutie pentru colectarea cernelii reziduale. Cutia de intretinere este un articol consumabil. Inlocuiti-1 daca este
afisat un mesaj.

23 ,Inlocuirea cutiei de intretinere” la pagina 94

@ Capacde aspiratie

Absoarbe cerneala in timpul Head Cleaning pentru a desfunda duzele. Curitati-le daci este afisat un mesaj.

£ ,,Curitarea capacului de aspiratie” la pagina 87

13
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Introducere

© Unitate de stergere

Utilizata pentru stergerea cernelii lipite de duzele cap de imprimare. Unitatea de stergere este un articol
consumabil. Inlocuiti-1 daca este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea unititii de stergere” la pagina 95

© Cadru

Deplaseazé capul de imprimare din spatele imprimatei in fata.

n Important:

Nu aplicati greutate pe placa superioard a cadrului. Tipdrirea nu poate fi efectuatd corect dacd placa
superioard este indoitd sau deterioratd.

@ Statie de acoperire cu capac

Capace care inchid duzele capului de imprimare pentru a preveni uscarea in timp ce imprimanta nu este
folosita. Capacele sunt consumabile. Inlocuiti-le daci este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea Head Maintenance Set (Set de intretinere a capului)” la pagina 93

@ Tampon de scurgere

Cerneala se scurge pe acest tampon in timpul alimentarii cu cerneald. Tamponul de scurgere este un articol
consumabil. Inlocuiti-1 daci este afisat un mesaj.

£ ,Inlocuirea Head Maintenance Set (Set de intretinere a capului)” la pagina 93

@ Capace senzori (doua locuri fiecare, stanga si dreapta)

Acestea protejeazi senzorii care detecteaza pozitia placii, astfel incit sd nu se murdareasca. Curatati-le daca este
afisat un mesaj.

£ ,Curitarea Capac senzor” la pagina 87

14
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Introducere
Panou de comanda
OoOoo
o——@©
[ ]
o——@
I J

© Buton O (buton de alimentare)

Porneste si opreste alimentarea imprimantei.

Inelul din jurul butonului este o lumini care indicé starea de functionare a imprimantei prin luminare continui
sau intermitenta.

Aprins : imprimanta este pornita.

Lumineazd : Imprimanta este in functiune, primeste date sau se inchide.
intermitent

Off : imprimanta este oprita.

® < (principal)

Apisati pe acest buton in timp ce este afisat un meniu pentru a reveni la ecranul principal.

© Lampa de alerta

Se aprinde sau pélpéaie cind apare o eroare.

Esteaprins : aapdrut o eroare. Tipul de eroare este indicat de modul in care indicatorul lumineaza (este
sau palpaie aprins permanent sau intermitent).

Verificati semnificatia erorii pe ecranul panoului de comanda.

Stins : nicio eroare.
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O Ecran

Acesta este un panou tactil care afiseaza starea, meniurile si mesajele de eroare ale imprimantei. Puteti selecta
elementele de meniu si optiunile afisate pe acest ecran atingadndu-le usor, iar ecranul poate fi derulat prin
deplasarea degetului cand este in contact cu ecranul.

25 ,Componentele si utilizarea afisajului” la pagina 17
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Componentele si utilizarea afisajului

Note privind utilizarea panoului de control

4

4

Atingeti panoul cu degetul. Panoul reactioneaza doar atunci cind il atingeti cu degetul.

Este posibil sd nu reactioneze atunci cand este atins cu altceva decét cu degetul, cand este atins cu un deget
umed sau inmanusat sau cind existd o coald de protectie sau un autocolant pe panou.

Nu il atingeti cu obiecte ascutite, cum ar fi pixuri sau creioane mecanice. Acest lucru poate deteriora panoul.

Dacd panoul se murddreste, stergeti-1 cu o cArpd moale. Daci este foarte murdar, inmuiati o cArpd moale intr-o
solutie diluatad de detergent neutru, stoarceti-o bine, stergeti murdaria si apoi stergeti cu o cArpa moale si
uscatd. Nu utilizati substante chimice volatile, cum ar fi diluant, benzen sau alcool. Acest lucru poate deteriora
suprafata panoului.

A nu se utiliza intr-un mediu supus unor schimbdri rapide de temperaturd sau umiditate. Se poate forma
condens in interiorul panoului, determinind reducerea performantei.

Este posibil ca unii pixeli de pe ecran si nu fie aprinsi sau sa fie aprinsi in mod constant. De asemenea, ca
urmare a caracteristicilor afisajelor LCD, luminozitatea poate fi neuniforma, dar aceasta nu este o defectiune.

Schema ecranului

Sectiunea descrie cele trei stari ale afisajului: ecranul principal, primirea comenzilor de imprimare si imprimarea.

Ecranul principal

Puteti efectua setéri si verifica starea imprimantei.

— Maintenance
Platen Ga e
at P | B o

Auto 1H BBM

— Y Periodic
HIH . @GIeaning

C ML & X¥
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Afiseazd meniul de setdri.

v

£ ,Meniul panoului de comand4” la pagina 104
©® Zona de afisare stare

Afiseaza notificiri, precum starea imprimantei si mesaje de inlocuire a consumabilelor. In aceastd zond sunt
afisate numai notificarile cele mai recente. Cdnd au apirut mai multe erori sau avertismente, puteti verifica
toate notificarile apasand (Printer Status) din ©.

© Informatii despre suporturile media
Afiseazd numele si numarul setirilor media selectate curent. Prin apédsarea pe aceastd zona se afiseazd meniul
Media Settings pentru efectuarea setarilor, unde puteti trece la un alt numar de setare media sau puteti
modifica setarile numarului de setare media curent selectat.
£ ,Meniul Media Settings” la pagina 116

© Starea consumabilelor
Starea unitatii de alimentare cu cerneald/unitétii de alimentare cu cerneald de curatare, cutiei de intretinere si
Setul de intretinere a capului este afisatd dupa cum urmeaza. Prin apdsarea pe aceastd zona se afiseaza ecranul

de detalii, in care pot fi verificate codurile de piesd ale consumabilelor etc.

Starea Unitate de alimentare cu cerneala/Unitate de alimentare cu cerneala de curatare

Afiseazd nivelul aproximativ de cerneald/lichid de curatare raimas. Bara coboara pe masura ce cerneala
© ramasd scade. Literele de sub bara reprezinta abrevieri ale culorilor. Relatia dintre abrevieri si culorile

cernelurilor este indicatd mai jos.

WH : White (Alb)

CL : Unitate de alimentare cu cerneald de curitare

BK : Black (Negru)

Y : Yellow (Galben)
M : Magenta
C : Cyan

ML : Maintenance Liquid

Pictogramele apar in functie de starea unitate de alimentare cu cerneald. Semnificatiile pictogramelor
sunt urmdtoarele.

B : nivelul cernelii este scdzut. Trebuie si pregititi o noud unitate de alimentare cu cerneala.

: este momentul sd scuturati unitatea de alimentare cu cerneald. Scuturati unitate de alimentare
cu cerneala.

5 ,Scuturarea periodici a unitatilor de alimentare cu cerneala” la pagina 96
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I I : unitate de alimentare cu cerneala de curitare este instalata.

Stare cutie de intretinere

Afiseazd volumul aproximativ de spatiu liber rdmas in cutia de intretinere. Bara coboari o data cu
scdderea spatiului disponibil.

Este necesar si pregititi o cutie de intretinere noua la aparitia pictogramei i\ .

Stare wiper unit (unitate de stergere)

Afiseaza starea pentru unitate de stergere raimasa. Linia de nivel coboara in conformitate cu starea
unitate de stergere rimase.

Este necesar si pregititi o wiper unit (unitate de stergere) nou la aparitia pictogramei A\ .

Stare Head Maintenance Set (Set de intretinere a capului)

Afiseaza durata aproximativd pana cand trebuie s inlocuiti tamponul de scurgere. Bara devine din ce
in ce mai micd in timp ce se apropie perioada de inlocuire.

Este necesar sd pregatiti un nou Head Maintenance Set (Set de intretinere a capului) la aparitia
pictogramei A\ .

Partea stinga indicé temperatura si umiditatea din jurul imprimantei, iar partea dreaptd indicd ora curenta si
un ghid al butoanelor care pot fi utilizate.

Pictograma A\ se afigeazd cind temperatura din jurul imprimantei depiseste aproximativ 30 °C. In cazul in

. . .1 . . <A . . . Vv . A . *
care continuati utilizarea imprimantei in timp ce acest mesaj este afisat, frecventa curatarilor de intretinere
creste fatd de cea din momentul in care imprimanta era utilizata la sub 30 °C. Reduceti temperatura camerei
sau opriti temporar imprimarea pentru a reduce temperatura din jurul capului de imprimare.

* Aceasta este o curdtare a capului de tipdrire pe care imprimanta o executd automat, dupa o perioada de timp,
pentru a mentine capul de imprimare in stare buna.

@ Periodic Cleaning

Cand este programata efectuarea curétérii periodice, se afigseaza timpul pand cdnd aceasta va fi efectuatd sau
numarul de pagini imprimate. De asemenea, apdsdnd aceastd zona se afigseaza ecranul in care se poate efectua
curétarea periodicd inainte de ora programata.

(Setarea implicita este Off.)

@ Notificare privind efectuarea curatarii de intretinere
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Afiseaza timpul ramas pina la curétarea de intretinere. Pot exista variatii mari privind momentul de executie,
in functie de temperatura din jurul capului de imprimare.

Prin apésarea pe aceastd zond, pe ecran se afiseazd urmatoarele elemente.

O Timpul ramas pana la efectuarea curdtarii de intretinere

(1  Meniu pentru executarea intretinerii preventive
Cand se apropie momentul efectudrii curateniei de intretinere, efectuarea curateniei inainte de ora programata poate
ajuta la prevenirea intreruperii lucrului.

© Platen Gap
Afiseaza setérile pentru Platen Gap pentru setérile de suport media selectate curent.
Prin apisarea pe aceastd zond, se afiseazi ecranul de setare pentru Platen Gap.

(9] (Printer Status)

Cand existi notificari, precum epuizarea consumabilelor, indicatia A\ apare in partea din dreapta sus a
pictogramei, precum . Apésarea pe Message List, in ecranul care apare cind este apdsat acest buton,
afiseaza o lista de notificari pentru probleme ce trebuie rezolvate. Puteti consulta informatiile detaliate si
procedura de tratare a unui element prin apasarea pe acesta in listd. Elementele sunt sterse din listd, deoarece
sunt abordate.

@ I manuale online

Este afisat un cod QR care va permite s accesati direct manualele online.

In functie de tara sau regiunea dumneavoastra, este posibil si fie afisat un cod QR care si vi permita si accesati
direct Epson Video Manuals.

(1] Ed (Maintenance)

Meniul Maintenance este afisat pe acest ecran si puteti efectua operatiuni precum intretinerea capului de
imprimare si inlocuirea consumabilelor.

@ (Comenzi de imprimare in memoria USB)

Puteti selecta si apoi imprima/sterge comenzile de imprimare de pe o memorie USB. Aceasta optiune este
activatd numai cind este conectatd o memorie USB.

£, Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 76
® (starea conexiunii la retea si setarile de retea)

Starea conexiunii la retea este indicata de o pictograma, asa cum se aratd mai jos. Apdsarea acestei zone comuta
starea conexiunii la retea.

£5° ,Modificarea metodelor de conexiune la retea” la pagina 37
Bl : Neconectatla LAN cu fir sau LAN-ul cu fir sau LAN-ul fari fir nu a fost setat.

1 Reteaua LAN cu fir este conectata.

[B : LAN fard fir (Wi-Fi) dezactivat.
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Cautare SSID, adresd IP nesetatd, sau intensitatea semnalului este 0 sau redusi.

Reteaua LAN fira fir (Wi-Fi) este conectata
Numirul de linii indicd starea semnalului. Mai multe linii indici o stare mai buna a semnalului.

Conexiunea Wi-Fi Direct (AP simplu) este dezactivata.

B b8

k5 : Conexiunea Wi-Fi Direct (AP simplu) este activata.

=
0

(14) (Lampa interioara)

Aprinde sau stinge lampa internd. Apésati acest buton pentru a stinge lampa atunci cAnd este aprinsd. Apasarea
pe buton cand lampa este stinsd determina aprinderea acesteia. Este posibil ca lampa s nu lumineze, chiar daca
o aprindeti, in functie de starea operatiilor imprimantei.

La primirea comenzilor de imprimare

Cand o comanda de imprimare este trimisa la imprimanta, ecranul de pornire se schimba in ecranul de
previzualizare (ecranul din stdnga jos). In aceastd sectiune sunt explicate numai diferentele dintre ecrane.

8 8 6
acK- unKy dl_clear.prn / BlaCk_ @
g 't T Funky_Cat_-- Cancel

Media =3
I:l\_ll-'I Platen Gap 8% Platen Gap

rli' Print Mode Maintenance Auto

Print Mode
Tﬁ Dark Dark E‘T 1H 5aM @
== Platen Size . Periodic

= Platen Size
al . |
S 48 Pages

@ Zona de previzualizare a imaginii

Puteti examina o imagine de previzualizare a comenzii de imprimare. Numarul de exemplare este indicat in
partea stinga a imaginii de previzualizare.

® Zona de confirmare a setarilor de imprimare
Afiseazi setdrile media selectate la imprimanté si comanda de imprimare.

(3] E}} (Start)

Prin apasarea pe aceastd zona porneste tiparirea.

(4] (Anulare)

Prin apésarea pe aceastd zond, se afiseazd ecranul de confirmare Anulare comanda. Puteti anula procesul de
imprimare curent selectind Yes si apoi apasind butonul OK.
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(5) E (Comutare afisaj)

La fiecare apasare pe acest buton, afisajul comuta intre ecranul cu informatii (afisajul din dreapta) si ecranul de
previzualizare (afisajul din stanga).

Acest buton este activat numai la primirea unei comenzi de imprimare.

Nota:
De asemenea, puteti utiliza General Settings — Basic Settings — Screen Customization — Print Standby Screen

pentru a fixa ecranul atunci cdnd primiti o lucrare de imprimare fie pe ecranul de previzualizare, fie pe ecranul de
afisare a informatiilor. Pentru mai multe detalii, vezi urmdtoarea sectiune.

5 ,Meniul General Settings” la pagina 109

in timpul imprimarii

Cand incepeti sa imprimati, ecranul se schimba in urmatorul ecran. In aceasti sectiune sunt explicate numai
diferentele dintre ecrane.

8

1/ Black-
A T Fupky Cat e

I Platen Gap h Maintenance

Cleaning
9 Auto 1H G6M

) = v =2 Periodic
‘W Print Mode L1l Piaten Size F@ Cleaning

Dark 5 49 Pages

2 :,|' =] r:

@ Zona de afisare stare

1 Culoarea se modifica gradat, de la marginea din stanga la marginea din dreapta a zonei, pentru a indica progresul
imprimarii.
1 Pictograma m (pauza) este afisata in marginea din dreapta a zonei. Aceasta functioneaza la fel ca si zona afisata pe

ecran cand este primitd o comanda de imprimare.

©® Zona de confirmare a setarilor/starii

Afiseaza setdrile imprimantei §i ale comenzii de imprimare care se imprima. Setérile nu pot fi modificate in
timpul imprimarii.
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Procedura operationala

Zonele de operare sunt portiuni gri pe ecranul principal, pe ecranul de primire a comenzilor de imprimare §i pe
ecranul de imprimare. Prin apdsarea pe acestea, se modifica ecranele si setdrile. Zona pe fundal negru este zona de
afisare. Apésarea in aceastd zond nu are niciun efect.

=

by Maintenance
Platen G B
4 riaencap || Haniens

Auto 1H 56
l = ‘I” . ( Cleaning
v

ML & KT ¢

La apasarea pe zonele de operare, se executd operatii. Asa cum este indicat mai jos, cAnd este afisatd o bara de
derulare, puteti derula ecranul prin deplasarea (glisarea) degetului in sus si in jos pe ecran. De asemenea, puteti
derula prin apasarea pe pictogramele orientate in sus si in jos de pe bara de derulare.

Reprint Reprint
General Settings General Settings
Media Settings Media Settings

Maintenance Maintenance

Cand existd un buton How To..., de exemplu intr-un ecran de mesaj, puteti apdsa pe acest buton pentru a consulta
un ghid privind procedura de operare.

Around the Head Cleaning

For safety, refer to the manual and wear protective
equipment.

Check the operations, and then press [Start].

Do not open the printer caver while the processing screen
is shown.

Finish cleaning within 10 minutes to prevent the print
heads from drying out.
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Note referitoare la
utilizare si depozitare

Suport si locatie adecvate
pentru instalare
Suport adecvat pentru instalare

Instalati pe un suport care indeplineste urmitoarele
conditii.

A O indltime de 600 pani la 800 mm si o addncime
de 700 mm sau mai mult.

[ Capacitatea de a suporta o sarcind de 85 kg sau
mai mult fira a se clatina.

4 O suprafata plana fard neuniformitati sau
distorsiuni.

[d  Suprafata trebuie sa fie mai latd decat distanta
dintre picioarele de cauciuc prezentate in

ilustratie.
' © I —
]
620 mm

Locatie adecvata pentru instalare

Imprimanta trebuie instalatd intr-o locatie care
indeplineste urmatoarele conditii.

24

[ O locatie pland adecvata care nu este supusa la
vibratii si cu suficient spatiu, asa cum se arati in
ilustratie.

approx.
940 mm
(37.0in)

\

approx. \/
1200 mm

(47.2in)

\

approx. —

900 mm
(35.4in)

[ O locatie cu o priza disponibil3, dedicata.

[ Consultati tabelul de specificatii pentru
temperatura, umiditate si alte conditii de mediu
care sunt adecvate pentru utilizare.
£ , Tabel cu specificatii” la pagina 156

Note pentru utilizarea
imprimantei

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
utilizarea imprimantei pentru a evita defectiunile,
erorile si deteriorarea calititii de tipérire.

De asemenea, existd instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cind utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urmaitoarele.

£ ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 27

Q  In timpul utilizirii imprimantei, asigurati-vd
cé temperatura si umiditatea se incadreazi in
intervalele descrise in ,, Tabelul cu specificatii”.
5, Tabel cu specificatii” la pagina 156
In cazul utilizdrii in medii uscate, cu aer
conditionat sau sub lumina directa a soarelui,
mentineti intervalul de umiditate specificat.

(1 Nu instalati imprimanta aproape de surse de
cédldura sau in spatii expuse direct la aerul de
la ventilator, instalatia de aer conditionat sau
aparatul de tratare. In cazul in care nu se respecti
aceastd instructiune, duzele capului de imprimare
se pot usca sau se pot infunda.
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Capul de imprimare poate si rimé4na neacoperit
(capul de imprimare poate sa nu se deplaseze
cétre marginea din dreapta) dacd are loc o
eroare, iar imprimanta se opreste fira ca mai
intéi sd se remedieze eroarea. Fixarea automata

a capacelor este o functie pentru acoperirea
automatd a capului de imprimare cu un capac,
pentru a impiedica uscarea acestuia. In acest caz,
porniti imprimanta si asteptati pAnd cand fixarea
capacelor este efectuatd in mod automat.

Nu scoateti fisa de alimentare a imprimantei

si nu intrerupeti alimentarea de la disjunctor
atunci cind alimentarea este pornitd. Capacul

de pe capul de imprimare ar putea fi fixat
necorespunzitor. In acest caz, porniti imprimanta
si asteptati pAnd cind fixarea capacelor este
efectuatd in mod automat.

Pentru a pastra capul de tipérire in stare optima
de functionare, cerneala si lichidul de curitare
sunt, de asemenea, utilizate in operatiunile de
intretinere, cum ar fi curitarea capului de
imprimare in plus fata de imprimare.

Puteti seta citeva operatiuni de intretinere
automatd de la panoul de comanda al
imprimantei. Pentru mai multe detalii, vezi
urmatoarea sectiune.

5 ,Dureazd mult pana cand imprimanta este
pregatitd de utilizare dupa ce a fost pornita/la
economisirea cantitatii de cerneald utilizate” la
pagina 139

Nu scoateti unititile de alimentare cu cerneala in
timp ce imprimanta este in functiune. Se poate
produce o defectiune.

4 Operatiile de intretinere, precum operatiile
de curitare si de inlocuire a consumabilelor,
trebuie efectuate in conformitate cu frecventa
de utilizare sau la intervalele recomandate.
Calitatea imprimarii scade dacé nu este efectuatd
intretinerea.
£ ,Intretinere” la pagina 79

Nu mutati manual cadrul sau placa. In caz
contrar, se poate produce o defectiune.

25

4 Pentru a pastra capul de imprimare in stare
optima de functionare, intretinerea se efectueazi
atunci cAnd imprimanta este pornitd. Daca
imprimanta este pornita sau oprita frecvent, se
consuma mai multa cerneald la fiecare operatie
de intretinere. Se recomanda si lasati imprimanta
pornitd pentru a reduce consumul de cerneals.
Pentru reducerea consumului de cerneald, vd
recomanddm si lasati intotdeauna imprimanta
cuplati la sursa de alimentare electrica.

Note referitoare la depozitare
cand imprimanta nu este
utilizata

Urmati instructiunile de mai jos atunci cand
depozitati imprimanta. Daci imprimanta nu este
depozitata corect, existd riscul ca la urmétoarea
utilizare sd nu imprime in mod corespunzator.

De asemenea, exista instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cAnd utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urmaitoarele.

7 ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 27

(1 Daci imprimanta nu va fi utilizata (si va fi opritd)
pentru o perioada prelungitd, utilizati unitate
de alimentare cu cerneald de curitare (vinduti
separat) pentru a efectua procesul de depozitare
pe termen lung. Dacd imprimanta este lasatd in
aceasta conditie, curatarea capului de imprimare
infundat ar putea fi imposibild. Pentru mai multe
detalii, vezi urmétoarea sectiune.
£ ,Intretinerea preventivi inainte de depozitare
pentru neutilizarea pe termen lung” la pagina 101

Daci nu utilizati imprimanta o perioada lunga
de timp si nu efectuati procesul de depozitare pe
termen lung, porniti imprimanta cel putin o dati
la fiecare sapte zile.

Daca nu tipariti cu imprimanta o perioadi

lunga de timp, este posibil ca duzele capului

de imprimare sa se infunde. Curatarea de
intretinere va fi efectuata automat dupé punerea
in functiune si pornirea imprimantei. Curitarea
de intretinere previne infundarea capului de
imprimare si mentine calitatea tiparirii. Nu opriti
imprimanta decat dupd ce curdtarea de intretinere
s-a terminat.
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4 Daca nu folositi imprimanta timp indelungat,
asigurati-vé ca inainte de imprimare verificati
duzele, pentru a nu fi infundate. Efectuati
curatarea capului de imprimare in cazul in care
sunt detectate duze infundate.
£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 97

[ Nu scoateti cutia de intretinere nici chiar atunci
cand imprimanta este opriti. In caz contrar,
cerneala reziduald se poate usca si intdri in
interiorul imprimantei.

4 Depozitati imprimanta dupa ce v-ati asigurat
cd a fost fixat capacul pe capul de imprimare
(capul de imprimare este pozitionat in capétul
din partea dreapti). In cazul in care capul
de imprimare nu are capac o perioada lungi
de timp, calitatea imprimadrii poate scidea, iar
curitarea duzelor infundate poate fi imposibila.
In cazul in care capacul nu s-a fixat pe capul de
imprimare, porniti imprimanta, verificati dacé s-a
fixat capacul, iar apoi opriti imprimanta.

O  Inchideti toate capacele atunci cind depozitati
imprimanta, pentru a preveni pitrunderea
prafului si a altor materii straine.

Dacé imprimanta nu este folositd o perioada
lungi de timp, protejati-o cu o bucatd de material
antistatic sau o alta invelitoare.

Duzele capului de imprimare sunt foarte mici si
se pot infunda usor daca pe capul de imprimare
se depune praf fin, iar in acest caz nu veti putea
tipari in mod adecvat.

Note cu privire la manevrarea
Unitati de alimentare cu
cerneala/Unitati de alimentare
cu cerneala de curatare

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manipularea Unitéti de alimentare cu cerneald/Unitati
de alimentare cu cerneald de curdtare pentru a
mentine o bund calitate a tiparirii.

De asemenea, existd instructiuni suplimentare care
trebuie urmate atunci cdnd utilizati cerneala White
(Alb). Verificati urmatoarele.

5 ,Note referitoare la manipularea cernelii White
(Alb)” la pagina 27

26

Cand instalati unitéti de alimentare cu cerneald
pentru prima datd, se consuma o cantitate

mare de cerneald pentru a umple toate partile
duzelor capului de imprimare pentru a pregati
imprimanta pentru imprimare. Pregititi dinainte
unititi de alimentare cu cerneald de schimb.

Depozitati Unitati de alimentare cu cerneala/
Unitati de alimentare cu cerneala de curitare la
temperatura camerei intr-un loc ferit de actiunea
directi a razelor solare.

Pentru a asigura calitatea tipdririi, va
recomanddm sa utilizati intreaga cerneald din
unititile de alimentare cu cerneald inainte de
prima dintre urmatoarele date:

[ Data de expirare indicata pe ambalaj

[  Un an de la data introducerii in tavile de
cerneali

Unitate de alimentare cu cerneald/Unitate de
alimentare cu cerneala de curitare care au fost
depozitate la temperaturi joase o perioadd lunga
de timp, trebuie lasate sd ajungd la temperatura
camerei intr-un interval de patru ore inainte de
utilizare.

Nu atingeti cipurile IC ale Unitati de alimentare
cu cerneald/Unitéti de alimentare cu cerneala
de curitare. Aceastd actiune poate afecta
functionarea normald si tiparirea.

Imprimarea nu este posibild decat daci unitatile
de alimentare cu cerneald sunt instalate in toate
tavile de cerneald din imprimantd.

Nu ldsati imprimanta fara unitéti de alimentare
cu cerneald instalate. Cerneala din imprimantd
se poate usca, afectdnd procesul de imprimare.
Lisati unitétile de alimentare cu cerneala
introduse in toate tivile de cerneal, chiar si
atunci cand imprimanta nu este utilizata.

Chiar dacd Unitéti de alimentare cu cerneald/
Unitéti de alimentare cu cerneala de curatare
sunt scoase din imprimantd, acestea pot fi
reinstalate si utilizate deoarece cipurile lor IC

le gestioneazd informatiile, precum cantitétile de
cerneald ramase in acestea.
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QO TInainte de a depozita unititile de alimentare

cu cerneald indepartate in timpul utilizarii,
utilizati un bét lat pentru curétare din Kitul de
mentenantd furnizat pentru a absorbi cerneala
depusa pe porturile de alimentare cu cerneala.
Cerneala uscati de pe portul de alimentare
poate cauza scurgeri de cerneald in momentul
in care unitatea de alimentare cu cerneala este
reintrodusa si utilizata.

Consultati urmitoarele pentru mai multe
informatii privind metoda de curatare.

£ ,Efectuarea intretinerii inainte de depozitare”

Note referitoare la manipularea
cernelii White (Alb)

O caracteristicd a cernelii White (Alb) este ca aceasta
sedimenteaza usor (particulele de cerneald se depun
la baza lichidului). Daci cerneala este folositd in

timp ce se afld in aceasta stare, calitatea imprimarii
poate scidea sau imprimanta se poate defecta. Urmati
instructiunile de mai jos pentru a utiliza imprimanta
in conditii optime.

la pagina 102 [ Unitatile de alimentare cu cerneald care au fost
Asigurati-vd ci nu se depune praf pe portul incarcate trebuie scoase si scuturate bine inainte
de alimentare in timpul depozitarii unitatilor de de a incepe lucrul si o datd la fiecare 24 de ore
alimentare cu cerneald. Portul nu trebuie acoperit (atunci cand este afisat un mesaj).
cu un capac, deoarece contine o valva in interior. £ ,Scuturarea periodici a unitatilor de
» §
alimentare cu cerneald” la pagina 96
Unitatile de alimentare cu cerneald indepéirtate
pot avea cerneald in jurul porturilor de alimentare O Calitatea imprimarii poate scadea din cauza
cu cerneald; asadar aveti grija sa nu lasati cerneala componentelor cernelii care se sedimenteaza
sd péteze zonele din jur. in cartusele de cerneald. Consultati urmatoarea
sectiune dacé nu este destuld cerneald alba sau

Pentru a mentine calitatea capului de imprimare, daci albul este neuniform in rezultatele de
imprimanta este conceputa pentru a opri imprimare.
imprimarea inainte de epuizarea completa a & ,,Alb insuficient sau cu aspect neuniform” la
cernelii, lasind cerneald in unitétile de alimentare pagina 135
cu cerneald utilizate.

o ) o [d  Atunci cAnd depozitati unititile de alimentare
Desi Unitati de alimentare cu cerneald/Unitati de cu cerneals, plasati-le culcate (pistrati-le intr-o

. o o . > > 3
ahmer.ltare cu cerneala de cura'gare_ pot confine pozitie pland). Dacd unitatile de alimentare cu
mater. iale reciclate, acest lucru nu 1nﬂuen§ea?a cerneald sunt depozitate in pozitie verticala, este
functionarea sau performantele imprimantei. posibil si nu puteti s eliminati sedimentarea,
) L chiar daci le scuturati.
Nu demontati sau modificati Unitéti de
alimentare cu cerneald/Unitati de alimentare cu O Pistrati o unitate de alimentare cu cerneali de
cerneald de curitare. Exista riscul sd nu mai puteti rezervi la indeman la imprimarea utilizind
tipri in mod corespunztor. modul Dark Color T-Shirt (Standard) sau modul
o . ) Dark Color T-Shirt (White) in Garment Creator
Nu scipati sau loviti Unititi de alimentare cu 2. Aceste moduri imprima utilizind cerneala
cerneald/Unitéti de alimentare cu cerneald de White (Alb) pe toata zona de imprimare, asadar
. .« A > 95

curatare de obiecte tari; in caz contrar cerneala cerneala White (Alb) se poate epuiza mai repede
se poate scurge din acestea. decat celelalte culori.
Unitétile de alimentare cu cerneald (cu exceptia O Daci imprimanta nu va fi utilizata mai mult de

WH) care au fost incarcate in imprimanti trebuie
scoase si scuturate bine o datd pe luna.

WH trebuie scoasi si scuturatd bine in fiecare zi
inainte de a incepe imprimarea.

Nu trebuie s scuturati Unitate de alimentare cu
cerneala de curitare si ML.

Metodi de scuturare

£ ,Scuturarea periodici a unitatilor de

alimentare cu cerneala” la pagina 96
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doud saptimani, utilizati unitatea de alimentare
cu cerneald de curatare (comercializata separat)
pentru a efectua intretinerea preventivé inainte de
depozitare. Daca imprimanta este ldsatd in aceastd
stare fard efectuarea intretinerii, curatarea capului
de imprimare infundat ar putea fi imposibila.

7 ,Intretinerea preventivi inainte de depozitare
pentru neutilizarea pe termen lung” la pagina 101
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Nota:

In timp ce imprimanta se afld in modul cerneald White
(Alb), cerneala White (Alb) se consumd in timpul
efectudrii intretinerii chiar dacd imprimarea foloseste
doar cerneald coloratd.

Puteti dezactiva cdteva operatiuni de intretinere
automate efectuate de cdtre imprimantd, care pdstreazd
capul de imprimare in conditie optimd, de la panoul de
comandd al imprimantei. Pentru mai multe detalii, vezi
urmdtoarea sectiune.

5 ,Dureazd mult pand cand imprimanta este
pregdtitd de utilizare dupd ce a fost pornitd/la
economisirea cantitdtii de cerneald utilizate” la
pagina 139

Note referitoare la manipularea
tricourilor (media)

Urmati instructiunile de mai jos referitoare la
manipularea si depozitarea tricourilor imprimate.

[ Evitati locatiile expuse la lumina solara directa, la
cildura excesiva sau la umiditate excesiva. Daca
tricourile sunt depozitate intr-un loc cdlduros
dupd imprimare, suprafata imprimatd poate
deveni moale si se poate lipi.

[ Nu folositi un uscitor de rufe.
[ Nu curitati chimic.

O Intoarceti tricoul pe dos inainte de spalare, iar
apoi lasati-1 la uscat.

1 Nu folositi inalbitor. Acesta poate provoca
decolorarea.

(A Nu utilizati fierul de célcat direct pe suprafata
imprimatd.

[ Nu expuneti la lumina directd a soarelui pe
perioade lungi de timp.

[ Nu folositi solventi organici, cum ar fi alcoolul.
(4 Nu frecati suprafata imprimata de piele artificiald

pe bazd de cloruré de vinil. Culorile se pot
transfera pe piele.
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[ Culorile se pot transfera daca frecati suprafata
imprimatd doar cu cerneald colorati de o
suprafatd imprimatd doar cu cerneald White
(Alb). In cazul in care se intampla acest lucru,
folositi o cArpa moale sau o perie cu putin
detergent pentru uz casnic pentru a sterge
culoarea transferata.

[ Dacai ati aplicat lichid de pre-tratare si ati fixat
cerneala, se recomanda spalarea tricoului in apa
inainte de a-1 purta pentru a elimina urmele
ramase de lichid de pre-tratare.

[ Dacd sunt vizibile urme de lichid de pre-tratare,
incercati sé spalati tricoul in apd; cu toate acestea,
efectele depind de materialul tricoului.

[ Daci lichidul de pre-tratare este aplicat pe un
tricou alb sau de culoare deschisd, partea pe care
se aplicd lichidul se poate ingédlbeni. Imprimati
imediat dupa aplicarea lichidului de pre-tratare si
spalati in apa. Evitati lumina directa a soarelui
daca depozitati tricoul fard imprimare.

Note cu privire la manevrarea
lichidului de pre-tratare

[ Vi recomandam depozitarea lichidului de
pre-tratare la temperatura camerei protejat de
actiunea directd a razelor solare si utilizarea
acestuia inainte de termenul de expirare tiparit pe
ambalaj.

[ Agitati lichidul de pre-tratare a poliesterului
inainte de deschidere. Daci il folositi inainte de
agitare, e posibil ca efectul de pre-tratare sd nu fie
suficient. Nu trebuie s agitati dupéd deschidere.
£ ,Agitarea lichidului de pre-tratare a
poliesterului” la pagina 49

[ Daci apar o coagulare alba in timpul depozitarii
lichidului de pre-tratare a bumbacului, filtrati-1
inainte de utilizare pentru a indepérta coagularea.
Dacd utilizati lichidul de pre-tratare ca atare,
rezultatele imprimdrii vor fi neuniforme.

& Filtrarea lichidului de pre-tratare a
bumbacului (doar cand apare coagulare)” la
pagina 51
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Prezentarea software-ului furnizat

Software furnizat

Urmatorul tabel prezinta software-ul care este furnizat. Puteti descirca si instala toate software-urile de la epson.sn
(https://epson.sn). Conectati computerul la internet si instalati software-ul.

Pentru informatii privind software-ul, consultati manualele pentru fiecare software.

Nota:
Driverele de imprimantd nu sunt furnizate. Aveti nevoie de Garment Creator 2 sau un software RIP pentru a imprima
folosind aceastd imprimantd.

Site-ul web Epson furnizeazd module plug-in pentru imprimantd.

Nume software ‘ Sumar ‘

Garment Creator 2 (d Putetiincdrca imagini create cu programe software de desenare disponibile comercial,
puteti efectua urmatoarele setari si apoi puteti crea comenzi de tiparire.

1 Setati pozitia si marimea imaginii in functie de placa de presare utilizata la tiparire.
1 Setati calitatea tiparirii etc.

[ Puteti trimite comenzile de tipdrire create la imprimanta sau le puteti salva in computer.

Consultati manualul Garment Creator 2 pentru mai multe detalii.

Garment Creator Easy Acest software va permite sa creati un folder pentru imprimare la cald. Prin simpla copiere a
Print System unui fisier de imagine in folderul pentru imprimare la cald, puteti sa creati automat o activitate
de imprimare si o puteti trimite catre imprimanta. Acest lucru este util cdnd imprimati frecvent
folosind aceleasi setdri de imprimare si aceleasi setari legate de aspect. Instalati acest software
pe computerul pe care este instalat Garment Creator 2.

(numai Windows)

Epson Edge Dashboard 1 Puteti obtine cu usurinta urmatoarele informatii furnizate de Epson pe internet.

[ Informatii de actualizare pentru firmware-ul imprimantei (puteti actualiza cu usurinta
firmware-ul din Epson Edge Dashboard)

[ Informatii actualizate pentru software si manuale instalate de la https://epson.sn
(cand informatiile actualizate sunt disponibile, porniti EPSON Software Updater
pentru a efectua actualizarea).

[  Informatii de la Epson

1 CuEpson Edge Dashboard instalat, puteti monitoriza starea imprimantei conectate la un
computer printr-o conexiune USB sau de retea.

£ ,Utilizarea Epson Edge Dashboard” la pagina 31

EPSON Software Updater Software-ul verifica daca sunt disponibile programe software sau informatii de actualizare noi
de pe internet si le instaleaza, dacd sunt disponibile. De asemenea, puteti actualiza Garment
Creator 2, Epson Edge Dashboard sau manualele pentru imprimanta.

Daca utilizati Windows, puteti, de asemenea, sa actualizati firmware-ul imprimantei din acest
software.

29
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Epson communications
drivers (Drivere de comu-
nicatii Epson)

(numai Windows)

Introducere

‘ Sumar ‘

Epson communications drivers (Drivere de comunicatii Epson) trebuie instalate in urmatoarele
cazuri.

(1 Daca utilizati Epson Edge Dashboard si Garment Creator 2

Q@ 1n cazul in care computerul si imprimanta sunt conectate prin USB si utilizati software-ul
RIP disponibil in comert

Install Navi

Acesta este programul de instalare. Pe durata instaldrii, puteti utiliza cu usurinta un program
expert pentru a stabili setarile de adresa pentru conectarea la o retea.

EpsonNet Config SE
(numai Windows)

Cu acest program, puteti configura diversi parametri de retea pentru imprimanta de pe
computerul dvs. Aceasta aplicatie este utila deoarece va permite sa introduceti adrese si nume
cu ajutorul tastaturii.

Nota:

Cand utilizati aceastd imprimantd cu Mac, EPSON Software Updater primeste doar actualiziri pentru software (cum ar
fi Garment Creator 2), nu si actualizdri de firmware.

Verificati Epson Edge Dashboard pentru actualizdri de firmware si actualizati dacd este necesar.

Consultati manualul Epson Edge Dashboard pentru mai multe detalii.

Software integrat in imprimanta

Urmatorul software este preinstalat in imprimantd. Porniti-1 si utilizati-1 dintr-un browser web prin retea.

Nume software Functie

Web Config

Acest software este destinat administratorilor de retea.

Setarile de securitate ale retelei pot fi configurate din Web Config. De asemenea, acest
software dispune de o functie de notificare prin e-mail cu privire la erorile imprimantei si
la alte probleme.

& ,Utilizarea Web Config” la pagina 33
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Utilizarea Garment
Creator 2

Utilizarea Epson Edge
Dashboard

Nota:

Acest software este actualizat dupd cum este necesar
pentru a accentua utilitatea si a imbundtdti functiile.
Pentru informatii suplimentare, consultati manualul
pentru software.

Nota:

Acest software este actualizat dupd cum este necesar
pentru a accentua utilitatea si a imbundtdti functiile.
Pentru informatii suplimentare, consultati manualul
pentru software.

Procedura de pornire

Aplicatia poate fi lansaté folosind metodele
urmatoare.

Windows
4 Faceti clic pe Start — All Programs (Toate
programele) (sau Programs (Programe)) —

Epson Software — Garment Creator 2, in
aceasta ordine.

4 Faceti dublu clic pe pictograma Garment Creator
2 de pe desktop.
=
Mac

Selectati Move (Mutare) — Applications
(Aplicatii) — Epson Software, in aceasta ordine, apoi
faceti dublu clic pe pictograma Garment Creator 2.

Procedura de inchidere

Faceti clic pe pictograma ¥ in partea din dreapta sus
a ecranului principal.
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Procedura de pornire

Epson Edge Dashboard este o aplicatie web.

Aplicatia poate fi lansati folosind metodele
urmatoare.

Windows

Faceti clic pe pictograma Epson Edge
Dashboard de pe toolbar (bara de instrumente)
de pe desktop si selectati Show Epson Edge
Dashboard.

Mac

Faceti clic pe pictograma Epson Edge
Dashboard afisata pe menu bar (bara de
meniuri) de pe desktop si selectati Show Epson
Edge Dashboard.

Epson Edge Dashboard porneste.

= L] ] L] L]
Inreglstrarea Imprimantel

Epson Edge Dashboard poate monitoriza si gestiona
imprimantele inregistrate, precum si sd copieze
setdrile de suport media pe acestea.

Pe Windows, imprimantele sunt inregistrate automat.
Aceasta vi permite sd le monitorizati si sa le
gestionati imediat dupa pornirea aplicatiei Epson
Edge Dashboard. Dacd imprimanta nu este gestionata
automat, verificati dacd o folositi in urmitoarele
conditii, apoi inregistrati-o manual.
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[ Un driver de comunicatii furnizat cu imprimanta
a fost instalat pe un computer

(4 Computerul si imprimanta sunt conectate

4 Imprimanta este in standby

Imprimantele nu sunt inregistrate automat in Mac.
Cénd porniti Epson Edge Dashboard pentru prima
data, inregistrati manual imprimanta pe ecranul
Printer Registration afisat.

Procedura de inregistrare manuala
Verificati imprimantele afisate pe lista de
imprimante.

Windows

Asigurati-vé cd imprimanta pe care doriti sd
o inregistrati se afla pe lista de imprimante.
Faceti clic pe Add Search dupi cum este
necesar, pentru a ciuta imprimante care pot
fi inregistrate. Toate imprimantele gasite sunt
adaugate pe lista de imprimante.

Mac

[ Dacé imprimantele si computerul sunt
conectate prin USB
Faceti clic pe Add Search pentru a plasa
imprimantele de pe lista.

Dacé imprimantele si computerul sunt
conectate printr-o retea

Faceti clic pe Search Option, introduceti
adresa IP a imprimantei din retea si faceti clic
pe + . Apoi, faceti clic pe Add Search pentru
a plasa imprimanta dorita pe lista.

Amplasati un marcaj ¥ lingd Nume
imprimanta al imprimantei pe care doriti si
o inregistrati.

Faceti clic pe Aplicare.

Modificérile aduse listei de imprimante sunt
aplicate.

Procedura de inchidere

Inchideti browserul web.
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Utilizarea EPSON
Software Updater

Nota:
EPSON Software Updater nu este disponibil in toate
regiunile.

Verificarea disponibilitatii
actualizarii software

n Verificati urmétoarea stare.
d Computerul este conectat la Internet.

(4 Imprimanta si computerul pot comunica.

Porniti EPSON Software Updater.

Windows 8.1

Introduceti numele software-ului in butonul de
cautare si selectati pictograma afisata.

Cu exceptia Windows 8.1

Faceti clic pe butonul Start — All

Programs (Toate programele) (sau Programs
(Programe)) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Mac
Faceti clic pe Move (Mutare) — Applications

(Aplicatii) — Epson Software — EPSON
Software Updater.

Noti:

In Windows, puteti incepe si ficand clic

pe pictograma imprimantei de pe bara cu
instrumente de pe desktop si selectand Software
Update (Actualizare Software).
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Selectati-va imprimanta, apoi faceti clic pe
pentru a ciuta cel mai recent software.

1P Epon Sofrware Updater = |

New software is a ble in the table below.
23] Select your product ‘

Essential Product Updates

Software Status Version Size

Other useful software

Software Status Version Size

Alito update sattings Total : - MB

Selectati software-ul si manualele pe care doriti
sd le actualizati, apoi faceti clic pe butonul
Instalare pentru a incepe instalarea.

1B Epscn Software Updater W |

are is available in the table below.

New so

o o ‘

Essential Product Updates

Software Status Version
Firmware Updater Update iMB

Other useful software

Software Status Version Size

Ao update setings Total : MB

J

G

Instali 1 tem{s)

Doar Windows

Cand Firmware Updater este afisat, cel mai
recent firmware este disponibil. Selectati
Firmware Updater si faceti clic pe butonul
Instalare pentru a porni Firmware Updater si
actualiza automat firmware-ul imprimantei.

Urmati instructiunile de pe ecran.
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n Important:

Nu opriti computerul si imprimanta pe durata
actualizarii.

Nota:

Programele software care nu sunt afisate pe listd nu
pot fi actualizate utilizind EPSON Software Updater.
Verificati cele mai recente versiuni ale programelor
software de pe site-ul web Epson.

https://www.epson.com

Primirea notificarilor de
actualizare

n Porniti EPSON Software Updater.

Executati clic pe Configurarea setarilor de
actualizare automata.

Selectati un interval pentru verificarea
actualizarilor in caseta Interval de verificare a
imprimantei, apoi faceti clic pe OK.

Utilizarea Web Config

In aceastd sectiune este descris modul de pornire a
software-ului si este furnizat un rezumat al functiilor
acestuia.

Rezumatul functiilor

In aceasta sectiune sunt prezentate principalele functii
ale Web Config.

| Product state .
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Pentru utilizatorii standard

Urmatoarele informatii pot fi vizualizate de oricine
prin simpla introducere a adresei IP a imprimantei.

(1 Starea imprimantei, cum ar fi cantitatea de
cerneald ramasa

[  Continutul setdrilor de retea (setarile nu pot fi
modificate)

Pentru administratori

Urmatoarele functii sunt, de asemenea, disponibile
atunci cind sunteti conectat ca administrator.

[ Verificati sau actualizati versiunea firmware a
imprimantei.

d  Configurati setdrile de retea ale imprimantei
si setarile de securitate avansate, precum
comunicatia SSL/TLS, filtrarea IPsec/IP si
IEEE 802.1X, care nu pot fi configurate numai la
imprimanta.

Procedura de pornire

Porniti software-ul dintr-un browser web, pe un

computer sau dispozitiv inteligent conectat la aceeasi

retea ca imprimanta.

Apasati pe &, apoi apasati succesiv General
Settings — Network Settings — Advanced —

TCP/IP pentru a verifica adresa IP a

imprimantei.

Nota:

Adresa IP se poate verifica si prin imprimarea
unui raport de verificare a conexiunii la retea.
Raportul poate fi imprimat atingdnd succesiv
urmdtoarele optiuni din ecranul principal.

B — General Settings — Network Settings —
Network Status — Print Status Sheet

Porniti un browser web la un computer sau
dispozitiv inteligent conectat la imprimanta
prin intermediul retelei.

Introduceti adresa IP a imprimantei in bara de
adrese a browserului web si apasati pe tasta
Enter sau Return.

Format:
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IPv4: http://adresa IP a imprimantei/
IPv6: http://[adresa IP a imprimantei]/
Exemplu:

IPv4: http://192.168.100.201/

IPv6: http://[2001:db8::1000:1]/

Pentru a vé conecta ca administrator, treceti la
pasul urmétor.

Faceti clic pe Conectare in partea din dreapta
sus a ecranului, introduceti Nume utilizator si
Paroli actuala, apoi faceti clic pe OK.

La conectarea pentru prima data, ldsati Nume
utilizator gol, introduceti parola initiald pentru
Parold administrator si apoi faceti clic pe OK.

£ ,Verificarea parolei initiale” la pagina 35

Procedura de inchidere

Inchideti browserul web.

Dezinstalarea
programelor software

g Important:

1 Conectati-vd la un cont ,,Computer
administrator (Administrator computer)” (un
cont cu administrative privileges (drepturi de
administrator)).

1 Introduceti parola administratorului in
momentul in care aceasta este solicitatd si apoi
efectuati celelalte operatii.

L

Inchideti orice alte aplicatii care ruleazd.
(A Dacd reinstalati driverele de comunicatii
Epson dupd ce le-ati eliminat, reporniti
computerul.
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Windows

In aceastd sectiune este explicat modul in care se
dezinstaleazi driverele de comunicatii Epson, folosite
ca exemplu. Vi recomandidm sa opriti imprimanta si
sd deconectati cablurile conectate la computer inainte
de a incepe lucrul.

Windows 11

Faceti clic pe butonul Start — Settings (Setari).

-

Este afisat ecranul Settings (Setari).

Faceti clic pe Apps (Aplicatii) din meniul din
partea stanga a ecranului.

Faceti clic pe Apps & features (Aplicatii
si functii) (sau Installed apps (Aplicatii
instalate)).

& D

Faceti clic pe butonul de meniu din lista
SC-F1000 Series Comm Driver apoi selectati
Uninstall (Dezinstalare) din meniu.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

Cand apare mesajul de confirmare, faceti clic pe
Yes (Da).

Cu exceptia Windows 11

Afisati Panoul de control, apoi faceti clic
pe Uninstall a program (Dezinstalati un
program).

Selectati SC-F1000 Series Comm Driver
din lista, apoi faceti clic pe Uninstall
(Dezinstalare).

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

Cand apare mesajul de confirmare, faceti clic pe
Yes (Da).

Mac

Mai jos este prezentat modul de eliminare a Epson
Edge Dashboard.

Inchideti Epson Edge Dashboard.
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Faceti dublu clic pe Applications (Aplicatii) —
Epson Software — Epson Edge Dashboard —
Epson Edge Dashboard Uninstaller.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
continua.

Note despre parola de
administrator

Parola initiald pentru fiecare imprimanti este diferitd
atunci cand imprimanta este livrata din fabricd. Vi
recomanddm sa nu continuati si utilizati parola
initiald atunci cand incepeti sd utilizati imprimanta;
schimbati-o cu o parold la alegerea dumneavoastra.

Verificarea parolei initiale

Parola initiald de administrator se afld pe eticheta
atasatd la marginea stangd din interiorul capacului
imprimantei.

SERIAL No. | XYZ0123456

@ PASSWORD| 03212791

\_ J

[ Daca existd o singurd eticheta: Valoarea
SERIAL No. de pe eticheta din @ este parola
initiald. (In exemplul din ilustratie, parola
initiala este ,,XYZ0123456”.)

Daci exista doua etichete: Valoarea pentru
PASSWORD de pe eticheta din @ este parola
initiald. (In exemplul din ilustratie, parola
initiala este ,,03212791%)



SC-F1000 Series  Ghidul utilizatorului

Introducere

Schimbarea parolei

Porniti Web Config si conectati-va ca
administrator.

7 ,Procedura de pornire” la pagina 34

Faceti clic pe fila Securitate produs —
Modificare parola administrator.

Introduceti Parola actuala si Parola noua si
apoi faceti clic pe OK.

Setati Nume utilizator, daci este necesar.

u Important:

Daca uitati parola, luati legatura cu distribuitorul
dvs. sau cu serviciul de Asistentd tehnicd Epson.

36



SC-F1000 Series  Ghidul utilizatorului

Modificarea metodelor de conexiune la retea

Modificarea
metodelor de
conexiune la retea

Imprimanta poate fi conectati la un LAN cu fir

sau un LAN fara fir. Mai mult, accepta si Wi-Fi
Direct (AP simplu) care permite unui computer sau
unui alt dispozitiv si se conecteze direct, fara fir,

la imprimanta, chiar si atunci cAnd nu exista niciun
mediu LAN cu fir sau faré fir.

Imprimanta nu se poate conecta la un LAN cu fir si
fara fir in acelasi timp. Este posibild conexiunea Wi-Fi
Direct chiar daca imprimanta este conectatd sau nu la

o retea.

Sectiunea descrie procedurile care trebuie urmate
pentru a comuta metoda de conexiune.

Comutarea la LAN cu fir

Apasati pe ecranul de pornire.

Nota:

Forma si culoarea pictogramei diferd in functie de
starea conexiunii.

5 ,Componentele si utilizarea afisajului” la
pagina 17

Apisati pe Description.

2

Apisati pe Wired LAN Connection Method.

Procesul de dezactivare a conexiunii LAN fira
fir cu punctul de acces incepe. Asteptati pana
cand apare The Wi-Fi connection is disabled.

BN AN

Conectati routerul dumneavoastra si
imprimanta cu un cablu LAN.

£l

Consultati urméitoarele pentru localizarea
portului LAN al imprimantei.

£ ,Sectiune frontald/sectiune dreapta” la
pagina 10
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Comutarea la LAN fara fir

Sunt necesare codul SSID (numele retelei) si parola
punctului de acces la care urmeaza si fie conectata
imprimanta. Confirmati-le in prealabil. Imprimanta
poate fi conectatd la un LAN wireless in timp ce cablul
LAN este incd conectat.

Nota:

Dacd punctul dumneavoastrd de acces este compatibil
cu WPS (Wi-Fi Protected Setup), imprimanta poate fi
conectatd folosind Push Button Setup (WPS) sau PIN
Code Setup (WPS) fird a folosi SSID si parold.

Apasati pe ecranul de pornire.

Noti:

Forma si culoarea pictogramei diferd in functie de
starea conexiunii.

5 ,Componentele si utilizarea afisajului” la
pagina 17

Apdsati pe Router.

Apisati pe Change to Wi-Fi connection.

= N

Sunt afisate detaliile despre starea conexiunii
LAN cu fir.

Cititi mesajul afisat, iar apoi apésati Yes.

Apasati Wi-Fi Setup Wizard.

Selectati codul SSID dorit.

el BB

Dacé nu este afisat codul SSID dorit, apasati
Search Again pentru a actualiza lista. Daca
nu este afisat nici dupa aceasta, apasati Enter
Manually si introduceti codul SSID direct.

Apisati Enter Password si introduceti parola.

Nota:

[ Faceti distinctia intre majuscule si minuscule

cand introduceti parola.

O Dacd a fost introdus codul SSID direct, setati
Password la Available inainte sd introduceti

parola.
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E Dupid ce ati terminat de introdus, apédsati OK.
Verificati setérile si apoi apésati Start Setup.

Apisati OK pentru a finaliza procedura.
In cazul in care conexiunea esueazi, selectati
Connection Check. Puteti verifica actiunea pe

care sd o luati pe ecran.

£ ,Verificarea starii conexiunii la retea” la
pagina 38

Inchideti ecranul Network Connection Settings.

Conexiune directa fara fir
(Wi-Fi Direct)

Se poate stabili temporar o conexiune directd cu
imprimanta cand, de exemplu, imprimanta nu este
conectatd la o retea sau nu aveti permisiunea s va
conectati la retea.

Wi-Fi Direct se dezactiveazd implicit. Urmétoarele
descriu procedura de la activarea Wi-Fi Direct pana
la conectare.

Nota:

Imprimanta se poate conecta cu pand la opt computere
simultan. Dacd doriti sd conectati un alt dispozitiv
cdnd existd deja opt dispozitive conectate, intrerupeti
conexiunea cu imprimanta de la un dispozitiv deja
conectat.

Apasati pe ecranul de pornire.

Nota:

Forma si culoarea pictogramei diferd in functie de
starea conexiunii.

5 ,Componentele si utilizarea afisajului” la
pagina 17

Apdsati Wi-Fi Direct.

Cand Wi-Fi Direct este deja activat,
reteaua (SSID), parola, numirul dispozitivelor
conectate, etc. sunt afisate. Mergeti la pasul 5.
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Nota:

Cand reteaua afisatd (SSID), numele
dispozitivului, etc. nu sunt vizibile deoarece sunt
trunchiate in marginea dreaptd a ecranului,
atingeti elementul corespunzdtor pentru a afisa
intreaga valoare de setare.

Apaisati Start Setup.

Apisati Connect to Computer.

Apaisati Start Setup.

Bl BN @A

Wi-Fi Direct este activat si reteaua (SSID) si
parola sunt afisate.

Deschideti ecranul de setare Wi-Fi pe
dispozitivul pe care doriti sa-1 conectati cu
imprimanta, selectati codul SSID afisat pe
ecranul imprimantei si introduceti parola, exact
asa cum este afisatd pe ecran.

Cand se stabileste o conexiune, apésati
Complete pentru a finaliza procedura.

B

Cand Garment Creator 2 este instalat pe dispozitivul
conectat, puteti imprima utilizind Garment Creator 2.

Apisati Close pe ecranul imprimantei pentru a
inchide ecranul de setiri de conexiune la retea.

Nota:

Cand opriti alimentarea cu energie electricd a
imprimantei, conexiunile cu dispozitivele conectate sunt
toate deconectate. Pentru a reconecta dupd ce reporniti
imprimanta, efectuati din nou procedura de la pasul 1.

Verificarea starii
conexiunii la retea

Puteti afisa starea conexiunii dintre imprimanta si
routerul wireless LAN (punct de acces) pe ecranul
imprimantei.
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Apésati pe ecranul de pornire.

Nota:

Forma si culoarea pictogramei diferd in functie de
starea conexiunii.

5 ,,Componentele si utilizarea afisajului” la
pagina 17

Apisati Connection Check.
Incepe verificarea conexiunii.

Dacé apare o eroare, consultati urmitoarea
sectiune si luati mésurile necesare.

Cod de eroare si solutii

Veri

ficati codul de eroare (E-XX) afisat pe ecranul

imprimantei si luati masura necesara.

=

Yaic

Jaics

Jaic

Yaic

Jaics

Jaic

Jaicn

Yaic

Jaics

»E-17 la pagina 39

»E-2, E-3, E-7” la pagina 39
»E-5” la pagina 40

»E-6” la pagina 40

»E-8” la pagina 40

»E-9” la pagina 40

»E-10” la pagina 41

»E-117 la pagina 41

»E-127 ]a pagina 41

»E-13” la pagina 41

E-1

Solutii:

4

Asigurati-va cd un cablu Ethernet este conectat
corespunzitor la imprimanta si la hub-ul
dumneavoastrd sau la un alt dispozitiv de retea.

Asigurati-vé ca hub-ul sau alt dispozitiv de retea
este pornit.
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a

Daca doriti sa conectati imprimanta prin Wi-Fj,
efectuati din nou setarile de Wi-Fi pentru
imprimanti, deoarece sunt dezactivate.

E-2, E-3, E-7

Solutii:

a

a

Asigurati-va cd routerul wireless este pornit.

Confirmati faptul cé dispozitivul sau computerul
dumneavoastra este conectat corect la routerul
wireless.

Opriti routerul wireless. Asteptati circa
10 secunde, apoi porniti-1.

Amplasati imprimanta mai aproape de routerul
wireless si eliminati orice obstacole dintre acestea.

Daci ati introdus SSID-ul manual, verificati daca
este corect. Puteti verifica SSID-ul in Wired LAN/
Wi-Fi Status de pe ecranul imprimantei.

Daci un router wireless are mai multe SSID-uri,
selectati SSID-ul care este afisat. Cand SSID-ul
utilizeaza o frecventd incompatibild, imprimanta
nu o va afisa.

Daci utilizati configurarea prin apdsarea unui
buton pentru a stabili o conexiune de retea,
asigurati-va cd routerul wireless accepta WPS.
Nu puteti utiliza configuratia prin apdsarea unui
buton daca routerul wireless nu accepta WPS.

Asigurati-va cd SSID-ul utilizeazd numai caractere
ASCII (caractere si simboluri alfanumerice).
Imprimanta nu poate afisa un SSID care contine
alte caractere non-ASCII.

Trebuie sd cunoasteti SSID-ul si parola
dumneavoastra inainte de conectarea la routerul
wireless. Daca utilizati un router wireless cu
setdrile implicite, SSID-ul si parola se afla pe o
etichetd amplasaté pe routerul wireless. Dacd nu
cunoasteti SSID-ul si parola, contactati persoana
care a configurat routerul wireless sau consultati
documentatia furnizata cu routerul wireless.

Daca va conectati la un SSID generat folosind
un dispozitiv cu functie de tethering, verificati
SSID-ul si parola in documentatia furnizata cu
dispozitivul.
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QO  In cazul intreruperii bruste a conexiunii Wi-Fi,
verificati conditiile de mai jos. Daca sunt valabile
oricare dintre aceste conditii, reinitializati setérile
de retea prin descarcarea si rularea software-ului
de pe urmétorul site web.
https://epson.sn — Configurare

(4 Un alt dispozitiv a fost adaugat la retea
folosind configurarea prin apasarea unui
buton.

Reteaua Wi-Fi a fost configuratd utilizind altd
metodd decét configurarea prin apdsarea unui
buton.

E-5

Solutii:

Asigurati-va ci tipul de securitate al routerului
wireless este setat la una dintre urmétoarele optiuni.
Daca nu este, modificati tipul de securitate al
routerului wireless si reinitializati setérile de retea ale
imprimantei.

O WEP-64 biti (40 biti)
WEP-128 biti (104 biti)
WPA PSK (TKIP/AES)*
WPA2 PSK (TKIP/AES)*

WPA3-SAE (AES)

L T A S

WPA2/WPA3-Enterprise

*: WPA PSK este cunoscut si ca WPA Personal. WPA2
PSK este cunoscut si ca WPA2 Personal.

E-6
Solutii:

(A Verificati daca filtrarea de adresd MAC este
dezactivata. Daci este activatd, inregistrati adresa
MAC a imprimantei astfel incat sa nu fie filtrata.
Consultati documentatia furnizata cu routerul
wireless pentru detalii. Puteti verifica adresa MAC
a imprimantei in Wired LAN/Wi-Fi Status de pe
ecranul imprimantei.
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[ Daci routerul wireless utilizeaza autentificarea
partajatd cu metoda de securitate WEP,
asigurati-va ca indexul si cheia de autentificare
sunt corecte.

Daca numairul de dispozitive conectabile la
routerul wireless este mai mic decdt numarul
dispozitivelor de retea pe care doriti si le
conectati, efectuati setdri pe routerul wireless
pentru a méri numarul de dispozitive conectabile.
Consultati documentatia furnizata cu routerul
wireless pentru a efectua setari.

E-8

Solutii:

1  Activati DHCP la routerul wireless daci
parametrul Obtinere adresd IP al imprimantei este
setat la Auto.

(4 Dacd parametrul Obtinere adresa IP al

imprimantei este setat la Manual, adresa IP pe
care ati definit-o manual este nevalidd, deoarece
se afld in afara intervalului (de exemplu: 0.0.0.0).
Setati o adresd IP valida de la panoul de control al
imprimantei sau utilizand Web Config.

E-9
Solutii:

Verificati urmétoarele aspecte.

d Dispozitivele sunt pornite.

[ Puteti accesa internetul si alte computere sau
dispozitive din retea de pe aceeasi retea de la
dispozitivele pe care doriti sé le conectati la
imprimantd.

Dacd nu se reuseste conectarea imprimantei si a
dispozitivelor de retea dupé confirmarea aspectelor
de mai sus, opriti routerul wireless. Asteptati circa
10 secunde, apoi porniti-l. Apoi reinitializati setarile
de retea prin descarcarea si rularea programului de
instalare de pe urmatorul site web.

https://epson.sn — Configurare
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Solutii:
Verificati urmétoarele aspecte.

(d  Alte dispozitive din retea sunt pornite.

[ Adresele de retea (adresa IP, masca de subretea
si gateway-ul implicit) sunt corecte daci ati setat
parametrul Obtinere adresd IP al imprimantei la
Manual.

Reinitializati adresa de retea dacd aceste valori sunt
incorecte. Puteti verifica adresa IP, masca de subretea
si gateway-ul implicit in Wired LAN/Wi-Fi Status de
pe ecranul imprimantei.

Daca DHCP este activat, modificati valoarea
parametrului Obtinere adresa IP al imprimantei

la Auto. Daca doriti sé setati adresa IP manual,
verificati adresa IP in Wired LAN/Wi-Fi Status de
pe ecranul imprimantei si apoi selectati Manual pe
ecranul setarilor de retea. Definiti masca de subretea
[255.255.255.0].

Daca inca nu se reuseste conectarea imprimantei
si a dispozitivelor de retea, opriti routerul wireless.
Asteptati circa 10 secunde, apoi porniti-1.

E-11
Solutii:

Verificati urmatoarele aspecte.

[ Adresa gateway-ului implicit este corecta dacd
setati valoarea parametrului Configurare TCP/IP
al imprimantei la Manual.

d Dispozitivul definit ca gateway implicit este

pornit.

Definiti adresa corecta a gateway-ului implicit. Puteti
verifica adresa implicitd a gateway-ului imprimantei in
Wired LAN/Wi-Fi Status de pe ecranul imprimantei.

1

E-12
Solutii:

Verificati urmétoarele aspecte.

d  Alte dispozitive din retea sunt pornite.

[ Adresele de retea (adresa IP, masca de subretea
si gateway-ul implicit) sunt corecte daci le
introduceti manual.

[ Adresele de retea ale altor dispozitive (masca de
subretea si gateway implicit) sunt aceleasi.

(4  AdresaIP nu intrd in conflict cu alte dispozitive.

Daca nu se reuseste conectarea imprimantei i a
dispozitivelor de retea dupa confirmarea aspectelor de
mai sus, incercati urmatoarele.

[ Opriti routerul wireless. Asteptati circa
10 secunde, apoi porniti-l.

Efectuati din nou setérile de retea cu ajutorul
programului de instalare. O puteti executa de pe
urmatorul website.

https://epson.sn — Configurare

Puteti inregistra mai multe parole pe un router
wireless care utilizeaza tipul de securitate WEP.
Daci sunt inregistrate mai multe parole, verificati
dacd prima parold inregistrata este definita la
imprimanta.

E-13
Solutii:

Verificati urmatoarele aspecte.

d Dispozitivele de retea precum un router wireless,
hub-ul si routerul sunt pornite.
[ Parametrul Configurare TCP/IP pentru
dispozitivele de retea nu a fost configurat manual.
(Daca parametrul TCP/IP Setup (Configurare
TCP/IP) al imprimantei este definit automat, iar
configurarea TCP/IP a altor dispozitive din retea
este efectuatd manual, este posibil ca reteaua
imprimantei sd difere de reteaua altor dispozitive.)
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Dacé problema nu se remediaza dupi verificarea
aspectelor de mai sus, incercati urmatoarele solutii.

[ Opriti routerul wireless. Asteptati circa
10 secunde, apoi porniti-L.

4 Efectuati setérile de retea pe computerul aflat in
aceeasi retea cu imprimanta, folosind aplicatia
de instalare. O puteti executa de pe urmétorul
website.
https://epson.sn — Configurare

(4 Puteti inregistra mai multe parole pe un router
wireless care utilizeaza tipul de securitate WEP.
Daca sunt inregistrate mai multe parole, verificati
dacd prima parold inregistratd este definita la
imprimanta.

42
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Imprimare de baza

Prezentare

Nota:
De asemenea, imprimanta acceptd imprimare pe film DTF (Direct to Film) (Direct pe film), folosind film DTF si pudrd
disponibile in comert.

Consultati Ghid de imprimare cu peliculd DTF (manual online) furnizat separat la imprimarea pe film DTE.

Urmatoarea ilustratie indicd procesul de la crearea unei lucriri pana la imprimarea folosind cerneali color doar
pe un tricou din bumbac de grosime standard. In functie de conditiile de functionare, poate fi necesar sa efectuati
cteva operatii suplimentare inainte de a incarca suportul media. Consultati ,,*” in tabelul urmétor pentru mai
multe detalii.

Element de lucru ‘ Sumar

@ | Crearea/trimiterea lucrarilor Trimiteti lucrarea creata prin aranjarea imaginilor in Garment Creator 2
cdtre aceasta imprimanta.

Consultati manualul Garment Creator 2 pentru mai multe detalii.

* Aplicarea lichidului de pre-tratare In urmatoarele situatii, aplicati un lichid de pre-tratare pe suprafata de
imprimare inainte de a incarca suportul media.

[ Cand imprimati cerneald White (Alb) pe suporturi media din bumbac

1 Cand imprimati pe suporturi media din poliester (in orice culoare de
cerneald)

Aplicarea unui lichid de pre-tratare va fixa cerneala pe tricou si va
imbundtati dezvoltarea culorii.

£ ,Pre-tratare” la pagina 48

® | Incircarea tricoului (media) Atasati placa la imprimantd, apoi incdrcati tricoul (suport media).
& Incércati tricoul (media)” la pagina 62

Cand utilizati placa pentru prima dat3, atasati in prealabil suportul de
prindere furnizat.

7 ,Atasarea/demontarea unei placi de prindere” la pagina 59

© | Imprimare Verificati dacd a fost primitd comanda si daca ecranul imprimantei a
comutat la afisajul de previzualizare inainte de a incepe imprimarea.

£ ,Pornirea si anularea imprimarii” la pagina 72
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Element de lucru ‘ Sumar ‘
O | Fixarea cernelii Scoateti tricoul din imprimanta si apoi fixati cerneala intr-o presa termica
sau cuptor.

Conditiile optime variaza in functie de materialul suportului media sau de
dispozitivul de fixare a cernelii.

£ Fixarea cernelii” la pagina 74
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Pregatire

Pentru a imprima pe un tricou folosind aceasta
imprimanta, aveti nevoie de urmatoarele dispozitive
si componente.

Pregititi unitati de alimentare de cerneala originale,
lichid de pre-tratare si o placé pentru utilizarea cu

aceasta imprimantd.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

x [ ] (] d
In utilizare normala

Placa (furnizata cu imprimanta sau cu optiunea)

Imprimanta este livrata cu o placd mica. De asemenea,
exista inca doud tipuri de plici furnizate la dimensiuni
diferite pentru utilizatori diferiti.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

Instrument pentru placa de prindere (furnizata cu
imprimanta)

Aceasta se utilizeazd pentru eliminarea
neuniformitatilor sau a cutelor la incércarea unui
tricou pe o placa de presare acoperita cu placa de
prindere.

Tricouri (disponibile in comert)

Puteti folosi urmétoarele tipuri de material.
[ Material cu un amestec de bumbac in proportie de
100-50 %

Este recomandatd folosirea unui amestec de
bumbac in proportie de 100 %, material gros cu

o densitate ridicatd a tesdturii.

Material cu un amestec de poliester in proportie
de 100-50 %

Este recomandata folosirea unui amestec cu
poliester in proportie de 100 %.

Este recomandat si efectuati in avans o imprimare

de testare pentru verificarea calititii imprimarii,
deoarece tipul de material folosit poate afecta calitatea
imprimarii.

45

Banda adeziva sau rola lipicioasa (disponibile in
comert)

Aceasta este folositd pentru a indeparta in prealabil
scamele de pe suprafata de imprimare a tricoului.

Rola din material dur (articol optional sau
disponibil in comert)

Aceasta este folosita pentru a intinde fibrele de
pe suprafata de imprimare a tricoului inaintea
imprimarii.

La utilizarea unor produse disponibile in comert,
asigurati-va cd pregatiti o rold din material dur si o
rola de lichid de pre-tratare separat.

Dispozitiv pentru fixarea cernelii

Aveti nevoie de unul dintre urmatoarele dispozitive
pentru fixarea cernelii dupd imprimare. Utilizati
conform instructiunilor.

Presa cu incalzire (disponibila in comert)

Aceasta este folosita pentru fixarea cernelii, dar si in
urmatoarele scopuri.

(4 Eliminarea cutelor de pe tricouri inainte de
imprimare

[ Netezirea fibrelor rebele de pe tricouri inainte de
imprimare pentru a preveni infundarea duzelor

4 Fixarea lichidului de pre-tratare

Presa cu incilzire trebuie sé fie mai mare decat placa
de presare si sa reziste la temperaturi de 170 °C

(338 °F) sau mai mari timp de 90 de secunde.

Vi recomanddm o presa cu incilzire cu o folie de
spuma sau material care permite iesirea aburilor. Daci
acestea nu sunt previzute, trebuie sa le achizitionati in
prealabil.

Cuptor (disponibil in comert)

Acest dispozitiv realizeazi numai fixarea cernelii.
Folositi presa cu incilzire pentru fixarea lichidului de
pre-tratare.

Pregatiti urmatoarele articole cand folositi presa cu
incalzire.
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Folie de protectie rezistenta la caldura (disponibila
in comert)

Aceasta este asezatd peste tricou pentru a preveni ca
lichidul de pre-tratare sau cerneala sa atingé partea
de presare a presei cu incélzire. De asemenea, o
puteti utiliza pentru incdrcarea tricourilor pe placa
de presare acoperita cu placa de prindere, utilizind
instrumentul pentru placa de prindere.

Pregititi hartie de siliciu, folii din fluoro-résind etc.

Tesatura rezistenta la caldura (disponibila in
comert)

Utilizati la fixarea cernelii pe suprafete neomogene din
apropierea cusdturilor, de exemplu, in jurul ménecilor.
Recomandam utilizarea aceluiasi tip de tesdtura ca cea
a tricoului.

Articole de utilizat in pre-tratare

Pregatiti urmitoarele articole pentru pre-tratare
atunci cand imprimati folosind cerneala de culoare
White (Alb) pe tricouri din bumbac sau cind se
imprima pe tricouri din poliester.

Lichid de pre-tratare (consumabil)

Sunt disponibile urmitoarele 2 tipuri.
4 Lichid de pre-tratare a bumbacului: folositi
acest lichid numai cand imprimati folosind
cerneala de culoarea White (Alb) pe un tricou
dintr-un amestec cu bumbac in proportie

de la 100 % la 50 %.

Lichid de pre-tratare a poliesterului: folositi
acest lichid indiferent de cerneala folositd cdnd
imprimati pe un tricou dintr-un amestec cu
poliester in proportie de la 100 % la 50 %.

Puteti folosi oricare dintre lichidele de pre-tratare
pentru materiale dintr-un amestec cu poliester si
bumbac in proportie de 50 %, insa efectele pre-tratarii
pot fi diferite in functie de tipul de material. Daci
este necesar, efectuati o imprimare de testare pentru a
stabili lichidul de pre-tratare care trebuie folosit.

Apa pura (disponibila in comert)

Utilizata pentru a dilua lichidul de pre-tratare si
pentru a curata capacele senzorilor.
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Rola pentru lichid de pre-tratare (optionala sau
disponibila in comert)

Aceasta este utilizatd pentru a aplica lichidul de
pre-tratare pe tricouri. O rold usureaza aplicarea
lichidului pe suprafete neuniforme, cum ar fi
buzunare si consuma mai putin lichid in comparatie
cu pulverizatorul, deoarece nu stropeste. Ins3, daci
lichidul nu este aplicat in mod uniform, e posibil ca
efectul de culoare sa nu fie suficient de intens sau
poate fi inegal.

Setul de rola pentru pre-tratare optional consti din
rold, un méner si o tava.

Recomandiam urmatoarele articole la utilizarea
produselor disponibile in comert.

Rola: cu peri scurti, din fibre de poliester, cu absorbtie
si eliberare excelente ale lichidului (precum o rola
pentru vopsit).

Maner rola: alcatuit din aluminiu rezistent la rugina

De asemenea, aveti nevoie de o tavi separatd pentru ca
rola si absoarba lichidul de pre-tratare.

Pulverizator (disponibil in magazine)

Aceasta este utilizatd pentru a aplica lichidul de
pre-tratare pe tricouri.

In acest fel, puteti efectua aplicarea mult mai rapid
si usor comparativ cu o rold. Cu toate acestea, la
pulverizarea pe tricouri, existd adesea pierderi de
lichid de pre-tratare, deoarece acesta este pulverizat
in afara suprafetei tricoului. De asemenea, trebuie si
asigurati un spatiu pentru a utiliza pulverizatorul.

Pregititi un pulverizator cu care puteti pulveriza un
strat fin (se recomandi un pulverizator electric).

Caracteristici precum raza de actiune si uniformitatea
pulverizarii depind de tipul de lichid de pre-tratare

si pulverizator, precum si de procentul de diluare a
lichidului de pre-tratare. Cand folositi un pulverizator,
este recomandat sd verificati in avans dacé lichidul
poate fi aplicat corespunzitor in conformitate cu
cerintele lichidului de pre-tratare si conditiile de
pre-tratare.

Urmatoarele articole sunt utilizate pentru filtrarea
oricérei coagulari care poate apdrea cind depozitati
lichidul de pre-tratare a bumbacului.
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Palnie (optionala)
Filtru palnie (consumabil)

Sticla (disponibila in comert)

Inainte de tiparire

Pentru a mentine o buni calitate a tiparirii, efectuati
urmdtoarea inspectie inainte de a incepe zilnic
operatiunile de tipérire.

Verificati cantitatea de cerneala ramasa:

Verificati cantitatea de cerneald rimasa pe ecran si
inlocuiti unitatea de alimentare cu cerneald cAnd
cerneala raimasa scade sub limitd. Cind cerneala

este aproape consumatd, vd recomandam si inlocuiti
unitatea de alimentare cu cerneald cit mai repede
posibil.

Daci o unitate de alimentare cu cerneald se consuma
in timpul imprimarii, puteti continua imprimarea
doar dupa inlocuirea acesteia. Totusi, in cazul in care
unitatea de alimentare cu cerneali este inlocuita in
timpul unei comenzi de imprimare, tonul rezultatelor
imprimdrii poate varia in functie de conditiile de
uscare.

£ ,Inlocuirea unititilor de alimentare cu cerneala”
la pagina 91

Identificarea duzelor infundate

Inainte de a incepe imprimarea, vi recomandim s
verificati ca duzele nu sunt infundate. Dacd duzele
sunt infundate, efectuati o operatie Head Cleaning.

Prin curitarea in prealabil a duzelor infundate, puteti
reduce riscul de imprimare cu duzele infundate sau de
a opri imprimanta pentru a remedia problema.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la pagina 97

£ ,,Curitarea capului de imprimare” la pagina 99

Scuturarea cernelii White (Alb)

Scuturati unitate de alimentare cu cerneald cand
mesajul privind scuturarea este afisat pe ecran.
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Cerneala White (Alb) se poate sedimenta
(componentele se depun la baza lichidului) mai usor
decét alte cerneluri, datoritd caracteristicilor cernelii.
Sedimentarea poate cauza scaderea calitétii tiparirii si
infundarea duzelor.

£ ,Scuturarea periodica a unitatilor de alimentare
cu cerneald” la pagina 96
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Pre-tratare

Aplicati lichidul de pre-tratare pe tricou atunci cand
imprimati folosind cerneald de culoare White (Alb) pe
tricouri din bumbac sau cind se imprima pe tricouri
din poliester. Aplicarea lichidului de pre-tratare
imbunititeste dezvoltarea culorii pentru cerneald.

Céand imprimati numai cu cerneald color pe un
tricou din bumbac, vd recomandam si nu efectuati
pre-procesarea, deoarece materialul imprimat poate

deveni prea delicat pentru spalat si frecat.

Pregititi o rola sau un pulverizator pentru a aplica
lichidul pe tricouri.

5, Pregatire” la pagina 45

Efectuati preprocesarea in urmétoarea ordine.

Agitarea lichidului de pre-tratare (numai lichidul
de pre-tratare a poliesterului)

Vs

Deschiderea lichidului de pre-tratare

Vs

Filtrarea lichidului de pre-tratare a bumbacului
(doar cand apare coagulare)

Vs

Diluarea lichidului de pre-tratare

Vs

Aplicarea lichidului de pre-tratare

Vs

Fixarea lichidului de pre-tratare
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Atentionari in timpul
functionarii

Retineti urmétoarele precautii cand efectuati
operatiuni de pre-tratare. Cititi fisa tehnici de

securitate inainte de utilizare. Puteti descirca fisa
tehnicé de securitate de pe site-ul web al Epson.

URL https://www.epson.com

A Atentie:

d  Purtati intotdeauna ochelari de protectie,
mdnusi si 0 mascd atunci cdnd lucrati.
In cazul in care lichidul de pre-tratare intrd in
contact cu pielea sau vd intrd in ochi sau in
gurd, luati imediat urmdtoarele mdsuri:

1  Daca lichidul ramdane pe piele, spalati
imediat zona cu apd si sapun din
abundentd. Consultati un medic dacd pe
piele apar iritatii sau decolordrii.

Dacd lichidul v intrd in ochi, cldtiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati aceste
indicatii, ochii se pot congestiona sau pot
apdrea inflamatii medii. Dacd problemele
persistd, consultati un medic.

Dacd lichidul va intrd in gurd, consultati
imediat un medic.

Daca lichidul este inghitit, nu fortati
persoana sd vomite si consultati imediat
un medic. In cazul in care persoana este
fortatd sd vomite, lichidul poate ramane
blocat in trahee, ceea ce poate fi periculos.

(W

Nu depozitati lichidul la indemdna copiilor.

Dupd ce ati terminat, spdlati-vd pe mdini si
faceti gargard.
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n Important:

1 Cand aplicati lichid de pre-tratare,
asigurati-vd cd vd aflati intr-o locatie bine
ventilatd.

[ Pregdtiti doar cantitatea de lichid necesard
pentru activitatea curentd. Dacd pregitifi
o cantitate de lichid mai mare decdt cea
necesard si nu o folositi, acesta se poate intdri.

1  Nu depozitati lichidul la temperaturi ridicate
sau la care poate ingheta.

[ Evitati lumina solard directd. Depozitati la
temperatura normald a camerei.

A Dacd lichidul de pre-tratare se blocheazd in
capul de imprimare, aceasta ar putea duce
la functionarea defectuoasd a imprimantei si
scaderea calitdtii imprimdrii. Asigurati-vd cd
lichidul nu se lipeste din greseald de partea
interioard a imprimantei in timpul operatiilor
de intretinere, etc.

Metoda de eliminare

Eliminarea consumabilelor uzate
25 ,Eliminare” la pagina 103

Agitarea lichidului de
pre-tratare a poliesterului

Urmati pasii de mai jos pentru a agita lichidul de
pre-tratare a poliesterului inainte de deschidere. Daci
il folositi inainte de agitare, e posibil ca efectul de
pre-tratare sd nu fie suficient.

Nu trebuie sa agitati dupa deschidere.

Plasati-l pe o suprafati platd cu sectiunea in
care robinetul este scos plasatd in lateral.

N
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Invartiti-1 spre dreapta de cinci ori.

Rotiti cu o vitezd de aproximativ o rotatie la
fiecare doud secunde.

€

X5

Invartiti spre stanga de cinci ori.

Rotiti cu o vitezd de aproximativ o rotatie la
fiecare doud secunde.

p

X5

Invartiti-1 spre dreapta de cinci ori.

Rotiti cu o vitezd de aproximativ o rotatie la
fiecare doud secunde.

X5

€



SC-F1000 Series  Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

Rotiti cutia astfel incat sectiunea in care
robinetul iese in exterior si fie in partea de sus.

NS

Deschiderea lichidului de
pre-tratare

Téiati cartonul de-a lungul perforatiilor, iar
apoi scoateti robinetul din interior.

o @

Trageti sectiunea cu capac prin orificiul din
carton.

<7
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n Important:

Asigurati-vd cd trageti sectiunea cu capac
prin orificiul din carton. Dacd capacul este
deschis fard a fi scos, lichidul de pre-tratare se
poate virsa.

Scoateti capacul.

Scoateti robinetul din ambalaj si asigurati-va cd
orificiul este vizibil.

Daca nu vedeti orificiul, rotiti méanerul
robinetului pana cind orificiul este vizibil.

©-

Dacd nu vedeti orificiul sau dacd robinetul este
deteriorat, contactati magazinul de unde ati
achizitionat produsul.

Fixati robinetul.
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Turnare

1 Scoateti capacul robinetului, iar apoi rotiti

maneta pand cand orificiul este orientat in jos.

Géuriti cartonul sau recipientul si turnati
lichidul de pre-tratare in recipientul
corespunzdtor.

Dupd ce ati turnat lichid, parcurgeti in sens
invers toti pasii pana la pasul 1 pentru a pune
inapoi capacul robinetului.

Asigurati-va cd mentineti gura robinetului
orientatd in sus, asa cum este indicat in
ilustratie.
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Filtrarea lichidului de
pre-tratare a bumbacului (doar
cand apare coagulare)

In timpul depozitirii, lichidul de pre-tratare a

bumbacului poate dezvolta o coagulare albd, asa cum
este aratat in imagine.

Aceasta este un rezultat al coaguldrii componentei de
fixare din lichidul de pre-tratare. Daca utilizati lichidul
de pre-tratare cu coagulare ca atare, rezultatele
imprimarii vor fi neuniforme. De aceea, trebuie sa-1
filtrati pentru a elimina coagularea inainte de utilizare.

Pentru filtrare veti avea nevoie de o pélnie si un filtru
destinate acestui scop, precum si de o sticld disponibila
in comert. Pregititi articolele necesare si apoi urmati
pasii din sectiunea urmatoare.

Pélnie si filtru
£5° ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

Note cu privire la filtrare

QA Inlocuiti filtrul cu unul nou dup filtrarea fiecirui
litru de lichid de pre-tratare.

[ Nu reutilizati un filtru odati ce a fost utilizat chiar
daci respectiva cantitate filtrata a fost mai mica
de un litru. Daci reutilizati filtrul, orice lichid de
pre-tratare uscat lipit de filtru se poate amesteca si
cauza aparitia aspectului neuniform.

4 Utilizati in termen de patru zile lichidul de
pre-tratare filtrat.

d  Asigurati-va ca efectuati filtrarea in domeniul
temperaturii de functionare a lichidului de
pre-tratare.

Temperatura de functionare
5 ,Tabel cu specificatii” la pagina 156
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Pregétire Luati un filtru nou si apoi plasati-1 pe palnie asa
cum este ardtat in ilustratie.
Lichid de pre-tratare a bumbacului

®
Pélnie (optionala) i
Filtru palnie (consumabil)
Sticle cu capacitate de cel putin un litru

(disponibile in comert)

U o o o

Va recomandim sd utilizati o sticla cu gradare sau
cu alte marcaje care va arita clar cand ati ajuns la
cantitatea de un litru.

Filtrarea

60

Plasati lichidul de pre-tratare pe marginea
superioard a unei mese cu canalul de scurgere
orientat in jos.

0

Introduceti palnia in gura sticlei.

()
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Indepirtati capacul de pe canalul de scurgere al
lichidului de pre-tratare.

Deschideti maneta pentru a turna prin filtru in
sticla un litru de lichid de pre-tratare.

Aveti grijd s nu umpleti in exces filtrul cu
lichid de pre-tratare, in caz contrar lichidul se
Vva revarsa.

Daci a rdmas doar o cantitate micé de lichid
de pre-tratare, aplecati recipientul de carton
pentru a-l turna induntru.
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Dupé ce ati turnat un litru, inchideti maneta
pentru a opri curgerea lichidului si apoi puneti
la loc capacul canalului de scurgere.

Daci doriti sa filtrati mai mult lichid de
pre-tratare, inlocuiti filtrul cu unul nou si apoi
repetati procedura de la pasul 2.

Acum puteti transfera lichidul de pre-tratare
din sticla in recipientul pe care intentionati sa-1
utilizati.

B

Depozitati recipientul de carton cu lichidul de
pre-tratare cu canalul de scurgere orientat in
sus aga cum este aritat in ilustratie.

Curatarea si eliminarea

Clatiti cu apa palnia si sticla utilizate si apoi stergeti-le
cu o laveta uscati, moale.

Atunci cand clititi cu apa de la robinet, asigurati-va

cé la sfarsit clititi cu apd purd. Dacé articolele nu sunt
clatite cu apa pura, componentele din apa de la robinet
pot determina coagulare.

Eliminati intotdeauna filtrele utilizate, nu le reutilizati.
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Eliminarea consumabilelor uzate
£ ,Eliminare” la pagina 103

Diluarea lichidului de
pre-tratare

Aplicati lichidul de pre-tratare diluat sau nediluat pe
tricou. Indiferent daci lichidul este diluat sau nu,
raportul de diluare depinde de lichidul de pre-tratare,
de cerneala folosita si de dispozitivul pentru fixarea
cernelii. Prin urmare, trebuie si urmati informatiile
din sectiunea urmatoare. Cind diluati, trebuie si
folositi apd distilatd sau purificata.

Lichid de pre-tratare a bumbacului

Trebuie sa diluati lichidul de pre-tratare a bumbacului
inainte de utilizare. Avand in vedere cé raportul de
diluare difera in functie de tipul de dispozitiv pentru
fixarea cernelii, folositi urmétoarele informatii pentru
a stabili raportul de diluare.

in cazul fixarii cernelii cu o presa cu incalzire

Diluati cu un factor egal cu doi. (Lichid de
pre-tratare : apa purd =1: 1)

in cazul fixarii cernelii cu un cuptor

Diluati cu un factor egal cu trei. (Lichid de
pre-tratare : apa purd = 1: 2)

Ajustarea pentru raportul de diluare adecvat

Pot apirea urmatoarele probleme daci raportul de
diluare nu este adecvat.

[ Daci lichidul de pre-tratare nu este diluat sau
daci raportul de diluare este prea mic (lichidul de
pre-tratare este prea concentrat)

(4 Urme ale lichidului de pre-tratare sunt
observabile in imprimari.

4 Suprafata imprimata se crapa dupd spalare.
(Rapiditatea ciclului de spilare produce
deteriorari)

[ Daca raportul de diluare este prea mare (lichidul
de pre-tratare este prea diluat)

[ Cerneala nu aderi la material, determinind o
colorare neuniforma.
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(1 Fibrele ridicate nu pot fi aplatizate adecvat
rezultind imprimari neuniforme.

Daci apare aceastd problema, ajustati raportul de
diluare in urmaitorul interval in timp ce verificati
rezultatele fixdrii cernelii.

Q  In cazul fixdrii cernelii cu o presa cu incilzire

[ Zona de imprimare este A4 sau mai mica:
diluati cu un factor de doi la trei
[  Zona de imprimare este mai mare decit A4:

diluati cu un factor de doi la patru
[  In cazul fixdrii cernelii cu un cuptor

(4 Diluati cu un factor de trei la patru

Lichid de pre-tratare a poliesterului

Lichidul de pre-tratare a poliesterului poate fi utilizat
diluat sau nediluat in functie de tipul de cerneala
folosit conform instructiunilor de mai jos. Cand
diluati lichidul, urmati instructiunile de mai jos
indiferent de tipul de dispozitiv folosit pentru fixarea
cernelii.

Cand folositi cerneala de culoare White (Alb)
Folositi lichidul asa cum este fira diluare.
Cand folositi numai cerneala colorata

Diluati cu un factor egal cu sapte. (Lichid de
pre-tratare : apa purd=1:6)

Aplicarea lichidului de
pre-tratare

Cantitatea de lichid de pre-tratare
de aplicat

Aplicati lichidul de pre-tratare pe tricou cu o rold sau
un pulverizator.

Aplicati aproximativ 15 g (0,5 uncii) de lichid de
pre-tratare in zonele de imprimare de dimensiuni A4.
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Nota:

In functie de proprietdtile materialului, este posibil s
fie vizibile urme ale lichidului de pre-tratament dupd
ce efectuati fixarea cernelii, atunci cdnd aplicati lichid
de pre-tratare prin folosirea unei role. Dacd nu se
intdmpld acest lucru, puteti sd imbundtdtiti rezultatele
prin folosirea unui pulverizator in locul unei role.

Aplicarea lichidului cu o rola
Pentru a preveni ca fibrele de pe roli care provin de la

un tricou si se lipeasci pe alte tricouri, folositi o rold
diferita pentru fiecare culoare de pe tricou.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

Umpleti tava cu lichid de pre-tratare si
introduceti rola in aceasta.

Intindeti tricoul pe o suprafati plana.

Folositi bandi adezivi (o rold) si altele pentru
a elimina scamele din zona in care veti aplica
lichidul de pre-tratare.

Stoarceti rola cu lichid de pre-tratare prin
presarea acesteia pe marginea tdvii, iar apoi
aplicati lichidul in mod uniform.

Vi recomandam sa aplicati lichidul pe o
suprafatd mai mare decit zona de imprimare
vizata.

™%

Fixati lichidul de pre-tratare cu ajutorul presei
cu incalzire.

£ ,Fixarea lichidului de pre-tratare” la
pagina 56
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Aplicarea cu un pulverizator

g Important:

In functie de tipul de pulverizator, se poate crea o
ceatd la aplicarea lichidului de pre-tratare. Purtati
o mascd, echipament de protectie a ochilor si
mdnusi, asa cum se specificd, si asigurati-va cd
zona este bine ventilatd in timp ce lucrati cu
lichidul de pre-tratare.

Lichidul pulverizat poate intra si in imprimantd
ceea ce poate cauza oprirea sau functionarea
defectuoasd a acesteia. Dacd este necesar, instalati
pulverizatorul departe de imprimantd.

Pentru detalii privind utilizarea pulverizatorului,
consultati manualul furnizat cu acesta.

Turnati lichidul de pre-tratare diluat in
pulverizator.

Intindeti tricoul pe o suprafati plana.

Folositi bandd adezivi (o rold) si altele pentru
a elimina scamele din zona in care veti aplica
lichidul de pre-tratare.

Incarcati tricoul in pulverizator, apoi pulverizati
lichidul de pre-tratare in mod uniform pe
suprafata de imprimare.

Vé recomandam sa aplicati lichidul pe o
suprafatd mai mare decit zona de imprimare
vizata.

TR
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Nota:
Puteti aplica lichidul in mod uniform, in cazul in
care folositi rola dupd pulverizare.

Fixati lichidul de pre-tratare cu ajutorul presei
cu incalzire.

£ ,Fixarea lichidului de pre-tratare” la

pagina 56

Fixarea lichidului de pre-tratare

Utilizati presa cu incilzire pentru a indepirta cutele
de pe tricou si pentru a fixa lichidul de pre-tratare.
Deoarece cuptorul nu preseazi fibrele, suprafata
imprimata nu devine uniforma, ceea ce determina
aparitia unor cute si distributia neuniforma a culorii.
La fixarea lichidului de pre-tratament prin utilizarea
unei prese de caldura, pozitionati o folie de protectie
rezistentd la cildura (precum hértia siliconic#) intre
tricou i suprafata presei, pentru a preveni lipirea
lichidului de pre-tratare pe suprafata presei.

Deoarece conditiile optime variaza in functie de
cantitatea de lichid de pre-tratare, urmatoarele valori
sunt doar orientative.

Conditii de fixare pentru lichidul de
pre-tratare a bumbacului

Temperatura Presiune™
170°C(338°F) 45 secunde™ 4,2 N/cm?
*1  Conditiile optime variazi in functie de tipul de

presa cu incalzire, cum ar fi tipul cu reglare ma-

nuald. Nu uitati sa testati inainte rezultatul de

fixare a cernelii pentru a gisi presiunea potrivita.
*2 Daca zona de aplicare a lichidului de pre-tratare
este mai mare de A4, este posibil ca uscarea si nu
se produc nici dupi 45 de secunde. Incercati sa
prelungiti intervalul la 90 de secunde, verificind
daci lichidul de pre-tratare este uscat.
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Conditii de fixare pentru lichidul de
pre-tratare a poliesterului

Temperatura Presiune™
130°C (266 °F) 60 de secunde™ | 3,0 N/cm?
*1  Conditiile optime variazi in functie de tipul de

presa cu incalzire, cum ar fi tipul cu reglare ma-

nuald. Nu uitati sa testati inainte rezultatul de

fixare a cernelii pentru a gasi presiunea potrivita.
*2 Daca zona de aplicare a lichidului de pre-tratare
este mai mare de A4, este posibil ca uscarea sa nu
se produci nici dupi 60 de secunde. Incercati sa
prelungiti intervalul la 90 de secunde, verificand
daci lichidul de pre-tratare este uscat.

n Important:

1 Asigurati-vd cd uscati bine lichidul de
pre-tratare. Un timp de uscare insuficient
poate duce la scaderea calitdtii de tiparire.

Nu udati tricoul si nu il ldsati intr-un loc
umed o perioadd lunga de timp dupd fixarea
lichidul de pre-tratare. Dezvoltarea culorii se
deterioreazd in zonele cu umiditate cauzdnd
neuniformitatea.

In cazul in care tricoul este ldsat o perioadd
indelungatd in astfel de conditii, calcati-1 timp
de 5-10 secunde pentru a-l usca inainte de
imprimare.

Nota:

Dacd sunt vizibile urme de lichid de pre-tratare,
incercati sd spdlati tricoul in apd; cu toate acestea,
efectele depind de materialul tricoului.
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Crearea si trimiterea lucrarilor

Nu puteti tipari direct din software disponibil in comert.

Trimiteti lucréri catre imprimanta prin aplicatia specializatd (Garment Creator 2) pentru imprimare.

Flux de lucru pentru crearea si trimiterea lucrarilor

Urmatoarele prezinta procedura de lucru de baza pentru utilizarea Garment Creator 2, care este furnizat pentru a
crea si imprima lucréri.
Consultati manualul Garment Creator 2 pentru mai multe detalii despre pregitirea si crearea lucrérilor.

D Pregatirea

Selectarea unei imprimante Selectati o imprimanta (imprimanta pentru comenzi de imprimare) la care veti trimite
comenzile create. In mod normal, efectuati aceasta operatie numai prima data.

v

Ink Density Pentru rezultate optime la imprimare, va recomanddm sa reglati Ink Density pentru
primul tricou imprimat inainte de a efectua lucrarea de imprimare propriu-zisd. Consultati
manualul Garment Creator 2 pentru detalii despre procedurile de reglare.

9 Crearea lucrarilor

Selectarea culorii de baza (ti- Pentru a utiliza in mod optim culoarea de baza a tricoului pe care imprimati si pentru a
pul tricoului) imprima folosind o cantitate eficienta de cerneald, selectati un tip adecvat de tricou.
Configuratia imaginii Efectuati setdri in timp ce verificati, in zona de previzualizare, pozitia, dimensiunea si

directia imaginii pe care o imprimati.

v

Trimiterea comenzilor la im- Specificati numarul de imprimdri si trimiteti comanda la imprimanta pe care ti selectat-o.
primanta

B Imprimare (operarea cu imprimanta)

Incepeti imprimarea Incarcati un tricou pe placa si imprimati.

£ ,Incarcati tricoul (media)” la pagina 62
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Trimiterea si imprimarea
comenzilor

Urmati pasii de mai jos pentru a trimite lucririle
create in Garment Creator 2 la imprimanta.
Specificati numarul de impriméri in partea de

jos a zonei de setari Garment Creator 2, apoi
faceti clic pe butonul Tiparire.

¥ White Management

¥ Color Settings

Cand imprimanta a finalizat primirea unei
comenzi, afisajul de previzualizare se deschide
pe ecranul imprimantei.

Consultati sectiunea urmaitoare, incircati un
tricou (media) si incepeti imprimarea.

£ ,Incarcati tricoul (media)” la pagina 62

Note privind receptionarea
lucrarilor

Sunt posibile doar urmétoarele operatiuni in timpul
primirii lucrérilor. Daca butoanele nu rdspund la
utilizarea panoului de comand3, imprimanta poate
receptiona o lucrare; asteptati un anumit interval de
timp si apoi incercati din nou.

(4 Anularea comenzii
0 Incircarea suportului media

[ Oprirea imprimantei

Nota:

A Dupd anularea unei lucrdri, poate fi necesar un
anumit interval de timp inainte ca imprimantd sd
fie pregatitd din nou de tipdrire.

A Va fi necesar un interval de timp pentru oprirea
imprimantei dupd efectuarea operatiei de oprire.
De asemenea, lucrdrile primite sunt sterse.
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Pregatirea placii de
presare

In cele ce urmeaza, se vor explica pregitirile pentru
patru puncte.

Placa de presare acoperita cu o placa de prindere
(numai prima data cand imprimati pe tricouri din
bumbac)

Cand imprimati pe tricouri din bumbac, recomandim
atagarea unei plici de prindere la placa mica furnizati
cu imprimanta.

Utilizarea unei plici de presare acoperitd cu o placd
de prindere previne miscarea tricoului (suportului
media) in timpul imprimadrii, ceea ce reduce alinierile
incorecte la imprimare.

Cand imprimati pe tricouri din poliester, nu atasati
o placi de prindere. In caz contrar, materialul plicii
de presare poate fi pétat cu cerneald in timpul
imprimarii.

Sectiunea urmatoare explicd modul de atasare a placii
de prindere la placa de presare.

Imprimanta este livratd cu o placd de prindere pe care
o puteti atasa la o placd de presare. La achizitionarea
placilor mici suplimentare, achizitionati si atasati placi
de prindere consumabile daci este necesar.

Nu atasati plici de prindere la marimea XS sau la
plicile pentru maneci.

La utilizarea placilor de presare fard atasarea unei plici
de prindere, asigurati-va cd incércati placa de presare
folosind cadrul de placé de presare furnizat.

inlocuirea placilor

Existd trei placi disponibile, in functie de mérimea
tricoului si zona pe care doriti sd imprimati. La
schimbarea marimii sau zonei de pe tricoul de
imprimat, asigurati-vé cd inlocuiti in prealabil cu o
placa de presare corespunzatoare.

£ ,Inlocuirea placilor” la pagina 61
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Atasarea/demontarea unei
placi de prindere

Placile de prindere sunt articole consumabile. Dacé o
placd de prindere se murdareste, achizitionati o placi
de prindere noua si inlocuiti-o.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

Atasarea placii
Desprindeti doar o singurd sectiune de pe

partea din spate a plicii de prindere, conform
ilustratiei.

Pozitionati placa pe o suprafati plati, aliniati
colturile plicii de prindere astfel incat si fie
usor in interiorul colturilor plicii si fixati

portiunea adezivi a placii de prindere de placi.

Nu permiteti colturilor placii de prindere a
cdrei parte posterioard nu a fost indepartatd si

iasa in afara marginilor celeilalte laturi a placii.
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Apdsati usor pe sectiunea de pe care partea
posterioara a fost exfoliatd de pe placa de
prindere pentru a lipi placa de prindere de
placi.

Desprindeti toate celelalte sectiuni de pe
partea din spate a plicii de prindere, conform
ilustratiei.

AN

Lipiti de la capitul care a fost deja fixat,
conform ilustratiei.
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indepé rtarea foii . Desprindeti placa de prindere dinspre spate
spre fata.

n Important:

1 Nu aplicati aer cald, cum ar fi un jet de
aer de la un uscdtor, pentru a usca adezivul.
Nerespectarea acestei mdsuri de precautie
poate cauza deformarea componentelor.

[ Nu folositi solventi organici, cum ar fi
alcoolul. Nerespectarea acestei mdsuri de

precautie poate duce la decolorare, deformare
sau deteriorarea componentelor.
Nota:
Desprinderea pldcilor care au fost lipite pe placa de
presare pentru o perioadd lungd de timp poate fi

dificild. In acest caz, folositi o spatuld disponibild in

comert pentru a desprinde etichetele.

Asezati placa pe o suprafatd plana, cu suprafata
vizibila, apoi apasati pe partea din fata.

Dacd raméan urme de adeziv pe placa de
presare, inmuiati o lavetd moale in detergent
neutru diluat, stoarceti-o bine si apoi stergeti
adezivul.
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x L] d L]
Inlocuirea placilor

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si
deschideti capacul imprimantei.

Depozitati carligul pentru placd ajustabil daca
este extinsa.

Indepirtati placa prin prinderea cu doua maini
si ridicarea direct in sus.
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Asigurati-va cd ghidajul proeminent al placii de
inlocuire se potriveste in orificii.

Placi marimea S/XS

Placa pentru maneci

Tineti partea frontald si posterioara a
sectiunii transparente si introduceti-o in modul
prezentat in ilustratie.
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Incarcati tricoul (media)

Note privind incarcarea
suportului media

Verificati urmatoarele aspecte inainte de a incérca
tricoul pe placa.

indreptati suprafata tricoului

(4 Dacd observati cute pe tricou, folositi presa cu
incélzire pentru a le cilca.
[ Dacai exista scame sau fibre pe suprafata

imprimata, indepértati-le cu bandé adezivé (rold).
Utilizati placa adecvata pentru suportul media
d Laimprimarea pe material din bumbac,
recomandidm utilizarea unei plici acoperite cu
o placa de prindere. Deoarece aceasta ajuta la
fixarea suportului media pe placa, iar alinierea

incorecta in timpul incdrcarii suportului media
este mai putin probabil s apari.

La imprimarea pe material din poliester, utilizati o
placé ce nu este acoperitd cu o placi de prindere.
Daca utilizati o placd acoperitd cu o placa de
prindere, suprafata plicii (placa de prindere) se
poate péta cu cerneald in timpul imprimarii.

Consultati urmatoarea sectiune pentru informatii
privind modul de incércare al suporturilor media pe
fiecare tip de placi.

Plici pentru marimea S/XS acoperite cu placa de
prindere

£ ,Incircarea pe o placi de presare acoperiti cu o
placa de prindere” la pagina 62

Placi pentru méirimea S/XS care nu sunt acoperite cu
placé de prindere

£ Incircarea pe o placé de presare fara placd de
prindere” la pagina 67

Placa pentru méneci
£ ,Incircarea pe placi de presare pentru méneci” la
pagina 71
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Incarcarea pe o placa de
presare acoperita cu o placa de
prindere

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si
deschideti capacul imprimantei.

Verificati dacd placa este instalati.

Dacd placa are un cadru atasat, indepartati-1
Consultati urmétoarele dacd placa nu este
instalata.

£ ,Inlocuirea plicilor” la pagina 61
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3 Scoateti carligul pentru placi ajustabil. Linia din interiorul cadrului din ilustratie
indicd centrul placii.

Scoateti carligul pana cind varfurile se extind
dincolo de imprimanti si apoi intindeti aripile

pe fiecare parte. . . . .
Ajustati suportul media in conformitate cu
o . ) pozitia de imprimare.

Glisati tivul tricoului peste placa de presare

dinspre partea frontala. Puteti utiliza grila de pe protectia la incarcare
si partea interioara din stinga a imprimantei ca
ghidaj pentru pozitia de incércare a suportului
media.
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Trageti pértile tricoului care se extind dincolo
de placi pentru a aplatiza suprafata de
imprimare.

Din moment de grilajul este simetric, puteti

efectua cu usurinta o aliniere orizontala pur si E
simplu prin alinierea manecilor sau marginilor
tricoului cu aceleasi patrate din partea stinga si
dreapti.

4 )\Io \\

n Important:

Nu trageti cu o fortd prea mare de

tricou. Dacd tricoul este intins prea mult,
calitatea imprimdrii se poate reduce din
cauza deformdrii imaginii etc., iar baza
albd imprimatd se poate extinde dincolo de
imagine.

Nota:

La imprimarea repetatd pe acelasi suport media,
marcati pdtratele aliniate cu un autocolant pentru
a incdrea cu usuringd suportul media in aceeasi
pozitie data viitoare.
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Indepértati orice scame de pe suprafata de E Indepartati orice neuniformititi sau cute de pe
imprimare si aplatizati fibrele. suprafata de imprimare si aplatizati-o.
Este posibil ca pe tricou sd existe scame,
daci nu ati aplicat lichidul de pre-tratare. n Important:
Indepartati scamele folosind banda adeziva sau Imprimanta detecteazd cea mai inaltd parte
rola lipicioasd si intindeti fibrele folosind rola a suprafetei de imprimare. Dacd existd o

din material dur. Scamele si fibrele se pot lipi de
capul de imprimare si pot péta alte zone.

portiune care nu este intinsd corect sau care
este sifonatd, asa cum se aratd in ilustratia de
mai jos, distanta dintre capul de imprimare
si suprafata de imprimare poate creste si
calitatea imprimdrii poate scidea. Aplatizati
tricoul astfel incdt sd nu existe portiuni
neintinse sau sifonate.

Utilizati instrumentul pentru placa de prindere
furnizatd pentru a aplatiza suprafata de
imprimare. Tricoul aderi pe suprafata de
prindere a plécii de presare, mentindnd-o

plata si prevenind miscarea acesteia in timpul
imprimarii.
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Apisati tricoul usor cu instrumentul pentru La incércarea unui tricou acoperit cu lichid de
placa de prindere si miscati-I vertical si pre-tratare sau cind instrumentul pentru placa
orizontal de la margini in modul indicat de prindere este prins din cauza caracteristicilor
in urmétoarea ilustratie. Repetati acest pas materialului, utilizati pe tricou instrumentul

de 2 sau 3 ori pentru a indepdrta orice pentru placa de prindere cu o folie de protectie,
neuniformitati sau cute si aplatizati suprafata precum hértia de siliciu, asa cum este indicat in
de imprimare. figura.

Nota:
Cand instrumentul pentru placa de prindere
devine murdar, stergeti- cu o lavetd umedd.

E Deporzitati carligul pentru placa ajustabil.
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n Important:

Aveti grija ca materialul sd nu se infdsoare
in jurul agdtatorii si sd nu se intindd.
Imprimarea cu materialul intins prea mult
poate duce la defecte de imprimare, asa cum
se aratd in ilustratie.

Retractati partile care se extind dincolo de
placi.

Dacé suportul media se extinde dincolo de
placd, capacul imprimantei nu se va inchide.

Inchideti capacul imprimantei.

67

Incarcarea pe o placa de
presare fara placa de prindere

La incédrcarea unui tricou (suport de imprimare) pe o
placé de presare fira placi de prindere, utilizati cadrul
furnizat cu placa de prindere.

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si
deschideti capacul imprimantei.

Verificati dacd placa este instalati.

Dacai placa are un cadru atasat, indepértati-1.
Consultati urmatoarele daca placa nu este
instalati.

£ ,Inlocuirea plicilor” la pagina 61


https://support.epson.net/p_doc/8f1/

SC-F1000 Series  Ghidul utilizatorului

Imprimare de baza

Scoateti carligul pentru placa ajustabil.

Scoateti carligul pana cAnd varfurile se extind
dincolo de imprimant si apoi intindeti aripile
pe fiecare parte.

Glisati tivul tricoului peste placa de presare
dinspre partea frontala.
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Linia din interiorul cadrului din ilustratie
indicd centrul placii.

N\

—
——
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Ajustati suportul media in conformitate cu
pozitia de imprimare.

Puteti utiliza grila de pe protectia la incércare
si partea interioara din stinga a imprimantei ca
ghidaj pentru pozitia de incércare a suportului
media.
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Indepartati orice scame de pe suprafata de

Din moment de grilajul este simetric, puteti
imprimare si aplatizati fibrele.

efectua cu usurinta o aliniere orizontala pur si
simplu prin alinierea manecilor sau marginilor

tricoului cu aceleasi pitrate din partea sting3 si Este POSlb%l ca pe tricou sa existe scame,
dreapta. daci nu ati aplicat lichidul de pre-tratare.

Indepirtati scamele folosind banda adezivi sau
rola lipicioasd si intindeti fibrele folosind rola
din material dur. Scamele si fibrele se pot lipi de
capul de imprimare si pot pita alte zone.

Nota:

La imprimarea repetatd pe acelasi suport media,
marcati patratele aliniate cu un autocolant pentru
a incdrea cu usurintd suportul media in aceeasi
pozitie data viitoare.

E Fixati la loc cadrul placii de presare.
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Trageti tricoul din cadru pentru a indepérta
eventualele cute si deniveldri.

n Important:

Imprimanta detecteazd cea mai inaltd parte
a suprafetei de imprimare. Dacd existd cute
sau deniveldri ldngd marginea interioard a
cadrului asa cum se aratd in diagrama de
mai jos, distanta dintre capul de imprimare
si suprafata de imprimare poate creste si
calitatea imprimadrii poate scdadea. Trageti
tricoul astfel incdt sd nu existe portiuni
neintinse sau sifonate. Totusi, dacd tricourile
sunt intinse prea mult, calitatea tipdririi se
poate reduce din cauza deformadrii imaginii,
iar baza albd imprimatd se poate extinde
dincolo de imagine.
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Nota:

Utilizarea cadrului pldcii de presare pentru
ca suprafata de imprimare sd fie supusd

unei tensiuni adecvate poate reduce umflarea
suprafetei de imprimare in timpul imprimdrii.

E Deporzitati carligul pentru placa ajustabil.

Apiésati in jos cadrul plicii de presare, astfel
incat acesta sd nu se desprinda.

Retractati partile care se extind dincolo de
cadrul placii.

Daca suportul media se extinde dincolo de
placa, capacul imprimantei nu se va inchide.
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Inchideti capacul imprimantei.

Incarcarea pe placi de presare
pentru maneci

Asigurati-vd cd imprimanta este pornita si
deschideti capacul imprimantei.

n Neteziti suprafata de imprimare si atasati
cadrul plicii.

Incércati astfel incat micile orificii din cadru sa
se afle in fati i in spate.

Verificati daci placa este instalata.

Daci placa are un cadru atasat, indepértati-1.
Consultati urmitoarele daci placa nu este
instalata.

23 ,Inlocuirea plicilor” la pagina 61

Treceti placa de presare prin maneca tricoului.

n Important:

Incdrcati tricoul astfel incat cusdturile
laterale si cele de pe maneci sd nu fie

in partea de sus. Dacd existd sectiuni
proeminente, precum cusdturile, este posibil
sd apard o eroare sau calitatea imprimdrii se
poate reduce.
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Trageti tricoul din cadru pentru a indepérta Po rn i rea si anu I area

eventualele cute si deniveldri.

imprimarii

Pornire

n Cand o comanda este primita, se afiseazd pe
ecran o previzualizare.

s
@

Cancel

Black-T_Funky_Cat_clear.prn

Media —
'tf' 23 Platen Gap

y "'I:'T" Print Mode Auto
' Dark ®
g Important: A == Platen Size

S

Nu trageti cu o fortd prea mare de

tricou. Dacd tricoul este intins prea mult,
calitatea imprimdrii se poate reduce din
cauza deformdrii imaginii etc., iar baza
albd imprimatd se poate extinde dincolo de
imagine.

Apiésati in jos cadrul plicii de presare, astfel
incat acesta sd nu se desprinda.

Retractati partile care se extind dincolo de

cadrul plécii.

. Verificati urmatoarele doud aspecte, iar apoi
apdsati zona @ de pe ecran.

d  Suportul media este incércat corect

Dacé suportul media se extinde dincolo de
placa, capacul imprimantei nu se va inchide.
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[ Nu exista obiecte care nu sunt necesare in
interiorul imprimantei

n Important:

Nu ldsati niciun obiect in zona A (protectie
la incdrcare) sau in zona B prezentatd in
ilustratie.

Obiectele asezate aici se pot prinde in capac
sau pot cddea in imprimantd si, astfel, cauza
daune.

Nota:

Cand executati operatia Print Head Nozzle Check sau
Head Cleaning inainte de a incepe imprimarea sau
intre imprimdri repetate, apasati |5 (Maintenance) si
apoi selectati meniul.

Cand executati operatia Print Head Nozzle Check,
asigurati-vd cd incdrcati suportul media in centrul
pldcii.

7, Incdrcarea suportului media” la pagina 98

Cand reimprimati (repetati
imprimarea) aceeasi comanda

Precautii pentru imprimarea repetata

Datele de reimprimare nu sunt suprascrise pana
cand o noua lucrare nu este trimisa la imprimanta.

Datele de reimprimare nu sunt sterse pana cand nu
apar urmatoarele.

[ Stick-ul de memorie USB este scos

[ Alimentarea este opritd
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Datele de reimprimare nu sunt salvate in
urmatoarele cazuri.

A Stick-ul de memorie USB este corupt

[ Nu exista suficient spatiu liber pe stick-ul de
memorie USB sau numarul maxim de fisiere care
pot fi citite (999) a fost depasit

d  Stick-ul de memorie USB a fost scos din
imprimantd in timp ce datele erau scrise/citite

[ Imprimarea a fost anulata inainte ca imprimarea
sd fie completi

Daca salvarea datelor de reimprimare esueaza, este
afisat un mesaj de eroare cand selectati meniul
Reprint.

5 ,Ce sé faceti cand apare un mesaj” la pagina 123

Repetatiimprimarea

n Apdsati in ordinea E (meniu) — Reprint.

Introduceti numérul de imprimari si apoi
apdsati pe Done.

Puteti, de asemenea, modifica setarile pentru
Head Move Direction aici.

[ Auto: imprimarea este efectuatd in
conformitate cu setirile comenzii de
imprimare.

(4 Uni-Directional: in timp ce se deplaseazd
la stanga si la dreapta, capul de imprimare
imprimd doar in prima directie.

Copies

Head Move Direction
O Auto

Uni-Directional

Cand afisajul de previzualizare se deschide pe
ecranul imprimantei, incércati un tricou pe
placi.

23 ,Incarcati tricoul (media)” la pagina 62
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Asigurati-va cd nu existd obiecte care nu sunt
necesare in interiorul imprimantei, si apoi
apasati zona [0 de pe ecran.

n Important:

Nu ldsati niciun obiect in zona A (protectie
la incdrcare) sau in zona B prezentatd in
ilustratie.

Obiectele asezate aici se pot prinde in capac
sau pot cddea in imprimantd si, astfel, cauza
daune.

Anulare

Utilizati aceastd functie atunci cind doriti sa anulati
imprimarea sau sd anulati o lucrare care este primita
de céitre imprimant.

Puteti utiliza aceeasi proceduri pentru a anula

imprimarea repetatd sau imprimarea de pe o memorie
USB.

Apisati m (pauzid) in marginea din dreapta a
zonei de afisare a starii de pe ecran.

Selectati Cancel.

Imprimarea sau receptia se opreste, iar
comanda este stearsa.

Nota:

Puteti opri o lucrare facdnd clic pe Anulare pe ecranul
care este afisat in timp ce lucrarea este trimisd de la
Garment Creator 2, software-ul pentru imprimantd.
Dacd a fost finalizatd trimiterea unei comenzi de

la computer la imprimantd, anulati comanda de la
imprimantd.
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Fixarea cernelii

Dupi imprimare, tricoul este procesat intr-o presi la
cald sau intr-un cuptor pentru fixarea cernelii.

Precautii la fixarea cernelii

?

[ Daci folositi o presi la cald cu un tricou (suport)
care a fost imprimat in apropierea cusaturilor,
de exemplu, ménecile, e posibil ca fixarea sa
nu fie efectuatd corect intrucat cerneala nu se
incilzeste suficient din cauza diferentei de niveluri
la cusaturi.
Vi recomanddm amplasarea unei tesaturi
rezistente la cildurd peste si sub tricou si aplicarea
unei presiuni in modul indicat mai jos pentru a
reduce diferenta intre niveluri.

Cand cerneala a fost fixata pe tricouri din
poliester cu ajutorul unei prese la cald, aceasta
poate fi pitatd cu cerneala din cauza proprietatilor
materialului. Daci este necesar, curitati presa cu
incalzire sau incircati o folie de protectie si apoi
presati.

Daci cerneala nu este fixata suficient, culorile pot
iesi la spalat sau cand este supus frecirii de alte
obiecte.

Dacd tricourile (mediile) au fermoare sau nasturi
din plastic sau, vd recomandam si confirmati
faptul cd acestea nu pot deteriorate inainte de a
utiliza presa la cald.

Conditii de fixare

Conditiile necesare pentru fixare variaz in functie de
tipul de material si de dispozitivul de fixare a cernelii.

Utilizati urmatoarele valori ca ghid. Conditiile optime
variazd in functie de tipul de material sau de
dispozitivul de fixare a cernelii, precum si de
cantitatea de cerneala.
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Pentru tricouri din bumbac Pentru tricouri din poliester
Presa cu incalzire Din cauza caracteristicilor tricourilor din poliester,
materialul se poate decolora din cauza caldurii
Temperatur Presiune’! aplicate in timpul fixdrii. De asemenea, daca fixarea
este realizatd la o temperaturd prea ridicatd, pe o
170°C (338 °F) 45 secunde™? 4,2 N/cm? perioadd prea indelungata sau se aplicd prea multd

presiune, culoarea imprimaté poate fi prea subtire sau
e posibil sd riméina urme ale presei cu incilzire pe
material. Nu uitati sa testati inainte rezultatul de fixare
a cernelii pentru a stabili conditiile adecvate.

*1  Conditiile optime variazi in functie de tipul de
presd cu incalzire, cum ar fi tipul cu reglare ma-
nuald. Nu uitati sa testati inainte rezultatul de

fixar rnelii pentr dsi presiun rivita. S e
are a cernelil pentru a gasi presiunea potrivita Presa cu incalzire

2 Imaginile devform'at malmare decat'A4 carein [ Céind folositi cerneala de culoare White (Alb)
clud cerneald White (Alb) pot necesita mai mult
de 45 de secunde pentru uscare. Incercati sd pre- Temperaturd Presiune”’
lungiti intervalul la 90 de secunde in timp ce

verificati daca cerneala este uscat. 130°C (266 °F) 90 de secunde 3,0 N/cm?

1 Céind folositi numai cerneala colorata
Cuptor

Temperatura Presiune™

Intrucat conditiile optime variaza in functie de cuptor,
testati si verificati rezultatul de fixare a cernelii inainte 130°C (266 °F) 30 de secunde™ | 3,0 N/cm?
pentru a stabili temperatura si durata.

*1  Conditiile optime variazi in functie de tipul de

Tip cuptor Temperaturd Timp presa cu incalzire, cum ar fi tipul cu reglare ma-
nuald. Nu uitati sd testati inainte rezultatul de
Tip discontinuu | 160°C(320°F) Dela3,5la5 mi- fixare a cernelii pentru a gisi presiunea potrivita.
nute™

*2  E posibil ca imaginile cu dimensiuni mai mari

Tip transportor ° °F)* Dela3,5la . . cixy . <
P P 160°C(320°F) de A4 si imaginile cu cantitdti mari de cerneald

45 minute” sa nu fie uscate suficient dupa 30 de secunde in
functie de tipul de material folosit, de exemplu,
*1  Temperatura suprafetei de fixare de pe tricou. materialele din amestec. Daci cerneala nu s-a
Fara temperatura internd. Daca temperatura su- uscat suficient, incercati sa prelungiti durata veri-
prafetei tricoului depéseste 180 °C (356 °F), tri- ficAnd din c4nd in cAnd dacd s-a uscat cerneala.
coul si suprafata de imprimare isi pot schimba

culoarea.
Cuptor
*2  Imaginile care contin cerneald de culoarea White
(Alb) necesitd durata maxima de fixare (tip lot:
5 minute, tip de transportor: 4,5 min.).

Tip cuptor Temperatura

Tip de lot/Tip de 140 °C (284 °F)"1 Dela5la 10 mi-
transportor nute2

*1  Temperatura suprafetei de fixare de pe tricou.
Fara temperatura interna.

*2  Imaginile care contin cerneald de culoarea White
(Alb) necesitd durata maximad (10 minute) pen-
tru fixare.
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Imprimarea de pe o
memorie USB

Aceastd imprimantd va permite, de asemenea, sd
imprimati lucrérile salvate din Garment Creator 2 pe
stick-ul de memorie USB, selectindu-le pe panoul de
comanda.

Puteti salva lucrari folosind una dintre urmétoarele
metode.

(4 Salvati lucririle exportate de pe un computer pe
un stick de memorie USB
4 Exportati lucririle direct pe un stick de memorie

USB conectat la imprimanta

Consultati manualul Garment Creator 2 pentru mai
multe detalii.

Nota:

Cand un stick de memorie USB este conectat la
imprimantd, ultimele date de imprimare trimise de la
Garment Creator 2 sunt salvate automat temporar pe
stick-ul de memorie USB ca date de retipdrire. (Nume
de fisier: Epson_repeat_print.prn)

Dacd existd o greseald de tipdrire sau dacd ramdneti
fard suport media, puteti repeta imprimarea prin
simpla utilizare a imprimantei, fdrd a fi nevoie sd
trimiteti din nou lucrarea. Pentru mai multe detalii,
vezi urmdtoarea sectiune.

£ ,,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi

2

comandd” la pagina 73

Cerinte privind memoria USB

Trebuie si fie indeplinite urmatoarele cerinte pentru a
utiliza o memorie USB.

(A Dispozitiv FAT compatibil cu Windows

[ Format: FAT, FAT32, sau exFAT

(4 Fira functii de securitate, cum ar fi criptarea sau
parole

[ Capacitate de memorie: pAni la 2 TB

(1 Partitii: 1
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Cerinte pentru datele acceptate

[ Format fisier: fisiere prn (.prn)

(d Nume date: pAna la 255 de caractere pe un singur
octet

(d Dimensiune date: pani la 4 GB

(1 Numir de elemente de date: pand la 999

Proceduri de imprimare

Conectati memoria USB care contine
comenzile salvate in portul de memorie USB.

Pe ecranul panoului de comands, apasati pe [l
(imprimare de la USB).

n Important:

0 Nu conectati sau deconectati memoria
USB cand indicatorul luminos ®
lumineazd intermitent.

Conectati stickul de memorie USB
direct la imprimantd. Nu putem garanta
conexiunile care utilizeazd un cablu
prelungitor, un hub USB sau un cititor
de carduri.
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Cand apare urmitorul ecran, apésati pe Print.

Select a function

Delete

n Selectati datele pentru imprimare.

Apare o previzualizare a datelor de imprimare.

Introduceti numarul de imprimari si apoi
apasati pe Done.

Puteti, de asemenea, modifica setarile pentru
Head Move Direction aici.

4 Auto: imprimarea este efectuatd in
conformitate cu setirile comenzii de
imprimare.

[ Uni-Directional: in timp ce se deplaseazd
la stanga si la dreapta, capul de imprimare
imprimd doar in prima directie.

&« Current Setti

Sample_data.pm

E Cand afisajul de previzualizare se deschide pe
ecranul imprimantei, incircati un tricou pe
placi.

2 ,Incarcati tricoul (media)” la pagina 62
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Asigurati-va cd nu existd obiecte care nu sunt
necesare in interiorul imprimantei, si apoi
apisati zona [0 de pe ecran.

n Important:

Nu lasati niciun obiect in zona A (protectie
la incdrcare) sau in zona B prezentatd in
ilustratie.

Obiectele asezate aici se pot prinde in capac
sau pot cddea in imprimantd si, astfel, cauza
daune.

Nota:

Cand executati operatia Print Head Nozzle
Check sau Head Cleaning inainte de a incepe
imprimarea sau intre imprimdri repetate, apdsati
El (Maintenance) si apoi selectati meniul.

Cand executati operatia Print Head Nozzle
Check, asigurati-vd cd incdrcati suportul media
in centrul pldcii.

£, Incdrcarea suportului media” la pagina 98

Dupé imprimarea numarului specificat de haine, o
listd a comenzilor de imprimare apare pe ecran.

Pentru modificarea numarului specificat de haine
in timpul imprimarii

Apdsati zona de pe ecran pentru a opri
imprimarea i apoi refaceti setarile de la pasul 5.
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Pentru imprimarea unei comenzi diferite inainte ca
numarul specificat de haine sa se fi terminat de
imprimat

Apisati pe butonul [5] de pe ecran pentru a opri
imprimarea, iar apoi, pe ecranul de previzualizare,
apasati pe @ pentru a reveni la ecranul lucririlor
de imprimare si apoi refaceti setérile de la pasul 3.

Stergerea

Pe ecranul panoului de comands, apisati pe [l
(imprimare de la USB).

Cand apare urmatorul ecran, apasati pe Delete.

Select a function

Print

3 Selectati datele pentru stergere.
Apare o previzualizare a datelor de imprimare.

Pentru a sterge datele, selectati Yes.
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Intretinere

Cand se executa operatii diverse de intretinere

>

Pentru a mentine calitatea de imprimare a imprimantei, trebuie s efectuati curétarea si sa inlocuiti consumabilele.

Daci intretinerea nu este efectuata, calitatea imprimdrii se poate degrada, durata de functionare a imprimantei
poate fi redusd sau puteti fi rdspunzétor pentru costul eventualelor reparatii. Efectuati intotdeauna intretinerea
atunci cand se afiseaza un mesaj pe ecran.

Locurile de curatare si intervalul de curatare

n Important:

Nu curidtati nicio altd componentd in afard de cele prezentate in ilustratia de mai jos sau nu atingeti nicio
altd componentd in afard de cele indicate. Acest lucru poate deteriora imprimanta sau poate impiedica
imprimarea corectd.
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Cand interiorul imprimantei este murdar

intretinere

‘ Componentele care trebuie curatate

@ in interiorul capacului imprimantei sau carcasei exterioare

& ,Curatarea interiorului imprimantei” la pagina 90

4 Suprafata de imprimare si alte zone
sunt murdare chiar si dupa curdtarea
capacului de aspiratie

1 Cand tiparirea nu este efectuata
normal nici dupd curatarea capului

@ Curitati in jurul capului de imprimare

& ,Curatarea in jurul capului de imprimare” la pagina 86

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Epson Video Manuals

Daca o placa de presare fara placa de
prindere se pateaza

© Curitati placa de presare fara placi de prindere

& ,Curatarea placii de presare fard placa de prindere” la pagina 89

[ Cand mesajul It is time to clean the
suction cap. este afisat pe ecranul
panoului de comanda”

1 Cand exista pete de cerneala pe
suprafata de tipdrire a tricoului

O Capac de aspiratie

£ ,Curatarea capacului de aspiratie” la pagina 87

Puteti consulta procedura intr-un material video pe YouTube.

Epson Video Manuals

Cand mesajul It is time to clean the sen-
sor cover. apare pe ecranul panoului de
comanda

© Curitati capacul senzorului

5 ,Curatarea Capac senzor” la pagina 87

* Daca acest mesaj este afisat frecvent, contactati furnizorul sau asistenta Epson.
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Locatii ale consumabilelor si intervalele de inlocuire

Cand se executa

Cand mesajul You need to replace ink
supply unit. este afisat pe ecranul pa-
noului de comanda

Componentele care trebuie inlocuite

@ Unitate de alimentare cu cerneals

7 ,Inlocuirea unitatilor de alimentare cu cerneala” la pagina 91

Cand pe ecranul panoului de comanda
apare un mesaj ce indicd pregatirea si
inlocuirea consumabilului

@ Cutie de intretinere

£ ,Inlocuirea cutiei de intretinere” la pagina 94
© Unitate de stergere

£ ,Inlocuirea unitatii de stergere” la pagina 95

O Head Maintenance Set (Setul de intretinere a capului) (tampon de scurgere
si statie de acoperire cu capac)

£ ,Inlocuirea Head Maintenance Set (Set de intretinere a capului)” la
pagina 93
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Alte operatiuni de intretinere

Cand se executa Functionare

O Inainte de inceperea operatiilor din Scuturarea Unitate de alimentare cu cerneald

ziua respectiva (doar pentru WH Lk o . .
P ( P ) £ ,Scuturarea periodica a unitatilor de alimentare cu cerneala” la pagina 96

1 Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which
A | €3 is displayed. este afisat pe
ecranul panoului de comanda

3 Atunci cand se verifica daca duzele Identificarea duzelor infundate

suntinfundate £ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 97

d  Atunci cand se verifica ce culori sunt
infundate

1 Apar dungi orizontale sau culori
neuniforme (benzi)

[ Cand imprimarile sunt neclare sau Curatarea capului de imprimare

li arti . S .
Ipsesc part £ ,Curatarea capului de imprimare” la pagina 99

1  Laidentificarea unei duze infundate
in timpul verificarii

Cand cerneala White (Alb) nu este utiliza- Schimbarea modului imprimantei
ta pentru o anumita perioada de timp
sau cand cerneala White (Alb) este utiliza-
ta din nou

£ ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 100

Daca imprimanta nu este utilizata o pe- Intretinere inainte de depozitare

rioadd mai lunga de timp (si este oprita % . e . -
9 PG prita) £ ,Intretinerea preventiva inainte de depozitare pentru neutilizarea pe

termen lung” la pagina 101
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b L3
Pregatire
Inainte de a incepe curitarea si inlocuirea

componentelor cititi indicatiile de mai jos.

Cand s-au folosit complet toate materialele furnizate,
achizitionati noi consumabile.

Pregititi componente originale atunci cand inlocuiti
unitatile de alimentare cu cerneald sau efectuati
operatii de intretinere.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

Echipament de protectie a ochilor (disponibil in
comert)

Vi protejeaza ochii de cerneala si de solutia de
curdtare a cernelii.

Clesti (furnizati cu imprimanta)

Folositi-o pentru a indepirta acumuldrile sau
peliculele de lichid rezidual.

Kit de mentenanta (furnizat cu imprimanta)

Se utilizeazd la curatarea in jurul capacelor de aspiratie
si capului de imprimare, precum si a capacului
senzorului.

Setul contine manusi, betisoare de curitare, solutie de
stergere a cernelii si un pahar.

@ 6 0 o0

27,08

© Minusi (x4)

@ Betisor de curitare (lat) (x25)

© Betisor de curitare (ingust) (x25)
O Solutie de curitare a cernelii (x1)

© Pahar (x1)
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Stergatoare pentru camera curata (furnizate
impreuna cu imprimanta)

Utilizati pentru curatarea interiorului imprimantei.

Tava de metal sau plastic (disponibila in comert)

Se foloseste pentru betisoarele de curitare folosite,
componentele demontate, sau pentru a evita
murddrirea imprimantei cu cerneald cand curatati in
jurul capului de imprimare.

Laveta moale

Utilizati pentru curatarea placilor fard placi de
prindere.

Atentionari in timpul

functionarii

A Atentie:

d  Purtati intotdeauna ochelari de protectie,
mdnusi si 0 mascd atunci cand lucrati. In
cazul in care cerneala reziduald sau solutia
de curdtare a cernelii intrd in contact cu pielea
sau vd intrd in ochi sau in gurd, luati imediat
urmdtoarele mdsuri.

A Daca lichidul ramdne pe piele, spalati
imediat zona cu apd si sapun din
abundentd. Consultati un medic la

iritarea sau inflamarea pielii.

Daci lichidul vd intrd in ochi, cldtiti
imediat cu apd. Dacd nu respectati aceste
indicatii, ochii se pot congestiona sau pot
apdrea inflamatii medii. Dacd problemele
persistd, consultati un medic.

Daca lichidul vd intrd in gurd, consultati
imediat un medic.

Daca lichidul este inghitit, nu fortati
persoana sd vomite si consultati imediat
un medic. In cazul in care persoana este
fortatd sa vomite, lichidul poate ramane
blocat in trahee, ceea ce poate fi periculos.

Nu depozitati unitdtile de alimentare cu
cerneald, cutia de intretinere, solutia de
curdtare a cernelii si unitdtile de alimentare
cu cerneald de curdtare la indemana copiilor.
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[ Scoateti tricoul din imprimanta inainte de a
incepe curatarea periodica.

[ Nu atingeti nicio parte componenta sau plici
de circuite in afard de partile componente
care trebuie curitate. Aceasta poate ducela o
functionare defectuoasi sau scidere a calitatii de
imprimare.

[ Folositi intotdeauna betisoare de curaitare
noi. Betisoarele reutilizate pot murdari partile
componente pe care incercati sd le curétati.

[ Nu atingeti capatul betisorului de curitare cu
ména. Uleiul de pe méinile dumneavoastrd poate
afecta capacitatea de curatare.

[ Amestecarea cernelii cu apa sau cu solventi
organici determind intdrirea acesteia, lucru care
cauzeazd defectiuni.

4 Utilizati doar apa pura pentru a curita zonele
specificate. Nu utilizati apa de la robinet.

[ Nu folositi solventi organici, cum ar fi
alcoolul, pentru curétare. Solventii organici
pot duce la decolorarea, deformarea sau
deteriorarea componentelor.

[ Atingeti un obiect de metal inainte de a incepe
operatiile de dispersie a electricititi statice.
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Curatarea

Utilizarea solutiei de curatare a
cernelii

Solutia de curatare a cernelii se utilizeazd pentru
curatarea urmdtoarelor componente.

Componente pe care le puteti curata

N

La curétarea in jurul capacului de aspiratie si a
capului de imprimare

Umeziti betisorul de curatare cu solutie de
curdtare a cernelii pentru a-1 utiliza.

Cand curatati Capac senzor

Daci exista pete de cerneald care nu pot fi
eliminate prin stergerea cu ap4, utilizati un betisor
de curitare inmuiat in solutie de curdtare a
cernelii.

Cand curatati placa de presare fira placa de
prindere

Daci existd pete de cerneald care nu pot fi
eliminate prin stergerea cu o lavetd moale si
uscatd sau cu detergent diluat, umeziti laveta cu
solutie de curitare a cernelii si incercati din nou.

La curétarea interiorului imprimantei

Daci exista pete de cerneald care nu pot fi
eliminate prin stergerea cu apa sau cu detergent
neutru diluat, utilizati un stergdtor pentru camera
curatd inmuiat in solutie de curitare a cernelii.
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g Important:

I Nu il utilizati pentru a curdta alte
zone decit cele specificate in , Componente
pe care le puteti curdta”. Nerespectarea
acestei recomanddri poate cauza deteriorarea
componentelor.

Q  In functie de utilizare si mediul de depozitare,
solutia de curdtare a cernelii isi poate schimba
culoarea dupad deschidere.

(A Dacd observati cd solutia de curdtare a
cernelii si-a schimbat culoarea sau degaja un
miros urdt, nu mai folositi solutia si deschideti
un nou kit de mentenantd.

1 Asigurati-vd cd inchideti capacul bine dupd
utilizare si evitati depozitarea in locuri cu
temperaturi ridicate, umiditate ridicatd si
lumina directd a soarelui.

U Nu utilizati o solutie de curdtare a cernelii
care a fost deja folositd pentru a curdta
altceva. Utilizarea unei solutii de curdtare a
cernelii murdard va cauza pete.

[  Solutia de curdtare a cernelii utilizatd este
clasificatd drept deseu industrial. Eliminati-o
in acelasi mod ca cerneala reziduald.
Eliminarea consumabilelor uzate
£ ,Eliminare” la pagina 103

N =

Indepirtati capacul de pe solutia de curitare a
cernelii.

Asezati cupa furnizata impreuna cu kitul de
intretinere pe tava si apoi turnati o cantitate
adecvatd de solutie de curatare a cernelii in
cupa.

La utilizarea solutiei de curatare a cernelii
pentru a curita capacul senzorului, turnati
aprox. 5 ml (aproximativ pana la jumadtate fata
de linia de jos).

0
=
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Umeziti un betisor de curitare sau un servetel
pentru curatare in solutie de curatare a cernelii.
Cand procedati astfel, asigurati-vd ca solutia de
curatare a cernelii nu picurd de pe betisorul de
curatare sau de pe servetelul pentru curatare.

Curatarea in jurul capului de
imprimare

Daca suprafata de imprimare si alte zone sunt murdare
inclusiv dupé efectuarea repetatd a operatiei Head
Cleaning, este posibil ca fibre precum scamele si se fi
acumulat in jurul capului de imprimare. Urmati pasii
de mai jos pentru a le curata.

Masuri de precautie la curatare

n Important:

Nerespectarea urmdtoarelor puncte poate cauza
aparitia unei defectiuni.

O Nu mutati capul de imprimare cu mana.

1 Nu atingeti suprafetele duzelor (portiunea
I din ilustratie) cu betisorul de curdtat.
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QO Inainte de inceperea acestei proceduri, vi rugdim
s cititi urmétoarele:
£, Atentiondri in timpul functionérii” la
pagina 83

Daci este dificil sd indepartati murdaria din jurul
capului de imprimare, clatiti betisorul de curatare
murdar cu solutie de curatare a cernelii si apoi
curitati din nou. Daci betisorul de curitare este
murdar de data aceasta, inlocuiti-1 cu unul nou.

Nota:
Dupd deplasarea capului de imprimare alarma va suna
10 minute (setare implicitd).

Consultati mesajul de pe ecran, apdsati OK, apoi
continuati lucrul. Dupd ce au trecut 10 minute, alarma
va suna din nou.

Curatarea

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Apdsati (Maintenance) — Cleaning the
Maintenance Parts — Around the Head.

Consultati mesajul, apoi faceti clic pe Next.
Deschideti capacul imprimantei.

Indepirtati placa prin prinderea cu doud maini
si ridicarea direct in sus.

Inchideti capacul imprimantei.

Verificati mesajul, apoi apisati pe Start.

BlAE BBBEANEBR

Capul de imprimare se deplaseaza in pozitia de
intretinere.

Apisati pe How To... pentru a vizualiza
procedura.

~

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
efectua procedura.


https://support.epson.net/p_doc/8f1/
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Dupid ce ati finalizat curitarea, inchideti
capacul imprimantei, apoi apasati pe Done pe
ecranul panoului de comanda.

Capul de imprimare revine la pozitia normala,
iar meniul Settings se inchide.

Dupa ce ati terminat de curitat, v
recomanddm sa verificati dacd existd duze
infundate.

£~ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 97

Eliminarea consumabilelor uzate
£ ,Eliminare” la pagina 103

Curatarea capacului de aspiratie

Cand este necesara curitarea capacului de aspiratie,
mesajul It is time to clean the suction cap. apare

pe ecranul panoului de comandi. Dacd continuati

sd utilizati imprimanta fard a o curata, duzele se

pot infunda si calitatea imprimarii poate scidea.
Chiar daci mesajul nu este afisat, curatati capacul de
aspiratie dacd suprafata de imprimare este murdara cu
cerneala.

Masuri de precautie la curatare

n Important:

1 Nu mutati capul de imprimare cu mana. Se
poate produce o defectiune.

[ Nu frecati tare sectiunea capacului.
Zgarieturile pot provoca pierderi de aer, iar
operatia de curdtare a capului nu poate fi

efectuatd corect.

Nu folositi pensete, cum ar fi pensete din
metal diferite de cele furnizate.

Stergeti cu grijd orice urma de murddrie de
pe marginile capacului de aspiratie pand cand
culoarea capacului este vizibild.

In cazul in care rdman urme de murddrie,

se creeazd un spatiu intre capac si capul de
imprimare care duce la reducerea puterii de
aspirare, iar duzele capului de imprimare se
pot infunda.
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QO Inainte de inceperea acestei proceduri, vi rugdim
s cititi urmétoarele:
£, Atentiondri in timpul functionérii” la
pagina 83

Urmele de murdarie rdmase in jurul marginilor
capacului de aspiratie pot cauza reducerea puterii
de aspirare. Daca este dificil sa indepartati
murdaria, clatiti betisorul de curdtare murdar cu
solutie de curatare a cernelii si apoi curitati din
nou. Daci betisorul de curdtare este murdar de
data aceasta, inlocuiti-1 cu unul nou.

Curatarea

Puteti consulta procedura intr-un material video pe
YouTube.

Epson Video Manuals

Verificati mesajul care apare pe ecranul
imprimantei si apoi apasati pe Cleaning.
Cand mesajul nu este afisat, apasati

(Maintenance) — Cleaning the Maintenance
Parts — Suction Cap.

Verificati mesajul, apoi apisati pe Start.

Apisati pe How To... pentru a vizualiza
procedura.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
efectua procedura.

Dupa ce ati finalizat curitarea, inchideti
capacul imprimantei, apoi apésati pe Done pe
ecranul panoului de comanda.

Eliminarea consumabilelor uzate
£ ,Eliminare” la pagina 103

Curatarea Capac senzor

Cand a venit timpul si curitati capacul senzorului,
mesajul It is time to clean the sensor cover. apare pe
ecranul panoului de comandi. Dacd continuati si-1
utilizati asa cum este, pozitia plicii de presare nu
poate fi detectata astfel imprimarea devine imposibila.
Consultati sectiunea urméitoare pentru a efectua
curdtarea.


https://support.epson.net/p_doc/8f1/
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Nota:
Dupda deplasarea capului de imprimare alarma va suna
10 minute (setare implicitd).

Consultati mesajul de pe ecran, apdsati OK, apoi
continuati lucrul. Dupd ce au trecut 10 minute, alarma
va suna din nou.

Inainte de inceperea acestei proceduri, vd rugdm sd
cititi urmatoarele:

£5° ,,Atentiondri in timpul functiondrii” la pagina 83

Verificati mesajul care apare pe ecranul
imprimantei si apoi apésati pe Cleaning.

Cand mesajul nu este afisat, apasati
(Maintenance) — Cleaning the Maintenance
Parts — Sensor Cover.

Verificati mesajul, apoi apéasati pe Start.

Capul de imprimare se deplaseaza in pozitia de
intretinere.

Deschideti capacul imprimantei.

88

Umpleti cupa furnizatd cu kitul de mentenanta
cu apa curatd si inmuiati un betisor de curétare
nou lat in apa.

Apoi, stoarceti usor betisorul de curitare
pentru a impiedica picurarea apei.

g Important:

Utilizati intotdeauna un betisor de curdtare.
Nu apasati sau frecati capacul senzorului
prea tare, acesta poate fi deteriorat.

Umeziti usor cele doud capace de senzori

pe partea dreapti (zonele [l prezentate in
ilustratie) cu un betisor de curitare inmuiat in
apa curatd.

Aveti griji sd nu ldsati apa sa picure in
imprimantd.

Utilizati un betisor nou de curitare pentru a
indeparta murdaria.

Stergeti cu betisorul de curatare pana cand nu
mai existd murdérie.
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Curatati cele doud capace de senzori din partea
stanga (zonele [ prezentate in ilustratie)
utilizdnd aceeasi procedura.

Efectuati pasii 5 si 6.

Dupd curitarea capacelor de senzori pe ambele
pérti, inchideti capacul imprimantei si apoi
apasati pe Done pe ecranul panoului de
comanda.

Capul de imprimare revine la pozitia sa
normald.

Eliminarea consumabilelor uzate
£ ,Eliminare” la pagina 103

Cand The sensor cover cannot be recognized. este
afisat

Daci apare acest mesaj imediat dupa ce ati

terminat curatarea, atunci curatarea a fost insuficienta.

Efectuati din nou curatarea.

Daca petele de cerneald nu pot fi complet indepartate,
in loc de apé curata utilizati solutia de curitare a
cernelii furnizatd impreuni cu kitul de mentenanta.

£ ,Utilizarea solutiei de curitare a cernelii” la
pagina 85

Dacé acest mesaj apare in mod repetat, verificati daca
suportul pe care este instalatd imprimanta este plan.
Imprimanta nu poate functiona corespunzator daci
este instalatd pe un suport cu o suprafatd neuniforma
sau distorsionata.

£ ,Suport si locatie adecvate pentru instalare” la
pagina 24
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Curatarea placii de presare fara
placa de prindere

Daci placa de presare fira placa de prindere este
murdara, urmati pasii de mai jos pentru a curita
murdaria.

Cand imprimati pe tricouri din poliester, placa

de presare poate fi pitatd cu cerneald din cauza
proprietatilor materialului. Daca placa de presare este
pétatd cu cerneald, stergeti-o imediat inainte de a se
usca.

Asigurati-vd cd imprimanta este opritd si ca
ecranul este stins, apoi scoateti cablul de
alimentare din priza.

Deschideti capacul imprimantei.

Folositi o lavetd moale, curati, pentru a
indepirta cu grija praful sau murdaria.

= N

In cazul in care placa de presare este foarte
murdard, curdtati-o cu o lavetd moale si curata
umezitd in apa si putin detergent sau solutie de
curétare a cernelii si bine stoarsa. Apoi, stergeti
umezeala o bucatd de material uscat si moale.

n Inchideti capacul imprimantei.
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Curatarea interiorului
imprimantei

Daca petele de cerneald sau murdéria din interiorul
capacului imprimantei sau carcasa exterioara
ingreuneazi vederea in interiorului imprimantei,
urmati pasii de mai jos pentru a curata interiorului
imprimantei.

Asigurati-vd cd imprimanta este opritd si ca
ecranul este stins, apoi scoateti cablul de
alimentare din prizi.

Deschideti capacul imprimantei.

Stergeti murdaria din interiorul capacului
imprimantei cu un stergator pentru camera
curata care a fost inmuiat in apa si stors bine.

Pentru petele care nu pot fi eliminate doar prin
stergerea cu ap4, utilizati un stergitor pentru
camera curatd care a fost inmuiat in detergent
neutru diluat si stors bine.

20

Stergeti murdaria din interiorul componentelor
transparente ale carcasei exterioare (zonele
[ prezentate in ilustratie).

n Important:

Nu curdtati zonele hasurate prezentate
in ilustratie. Dacd vd puneti mdinile in
interiorul pdrtii din spate a imprimantei,
acest lucru poate duce la o vatamare.

Indepirtati placa prin prinderea cu doud maini
si ridicarea direct in sus.
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Stergeti praful si petele de cerneald din jurul
zonei de atasare a placii (zona [ prezentati
in ilustratie) cu un stergator pentru camera
curatd care a fost inmuiat in apa si stors bine.

l

Nota:

Daca utilizati imprimanta in timp ce zona [
prezentatd in ilustratie este murdard, praful sau
petele de cerneald se pot lipi de suportul media.
Recomanddm curdtarea frecventd.

Dupd curitare, atasati din nou placa si inchideti
capacul imprimantei.

Eliminarea consumabilelor uzate
£ ,Eliminare” la pagina 103
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inlocuirea
consumabilelor

Inlocuirea unitatilor de
alimentare cu cerneala

Precautii la inlocuire

?

n Important:

Epson vi recomandd sa utilizati doar unitdti

de alimentare cu cerneald originale Epson.

Epson nu poate garanta calitatea sau fiabilitatea
pentru cerneluri care nu sunt cerneluri originale
Epson. Utilizarea cernelurilor care nu sunt
cerneluri originale Epson ar putea cauza defecte
care nu sunt acoperite de garantiile Epson,

in unele cazuri putdnd chiar sd afecteze
comportamentul imprimantei. Este posibil ca
informatiile referitoare la nivelul cernelurilor care
nu sunt cerneluri originale Epson sd nu fie afisate;
utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri
originale Epson este inregistratd pentru o posibild
utilizare in asistenta de service.

[ Dacd una dintre unititile de alimentare cu
cerneald instalate se consumd, tiparirea nu va mai
putea fi efectuata.

n Important:

La utilizarea cernelii WH, inlocuiti imediat
unitatea de alimentare cu cerneald cu una noud
dacd se afiseazd mesajul You need to replace ink
supply unit.

Daca imprimanta este ldsatd cu alerta de cerneald
ramasd afisatd, capul de imprimare sau alte
componente se pot defecta.

Daci cerneala se consuma in timpul tipéririi,
puteti continua tipdrirea doar dupa inlocuirea
unititii de alimentare cu cerneald. In cazul in
care continuati sé utilizati o unitate de alimentare
cu cerneald care este pe cale s fie consumats,
poate fi necesard inlocuirea unitétii de alimentare
cu cerneald in timpul tipdririi. Daca o inlocuiti

in timpul tiparirii, culorile pot apérea diferit,

in functie de modul in care se uscé cerneala.
Daci doriti s evitati astfel de probleme, va
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recomanddm inlocuirea unititii de alimentare

cu cerneald inaintea tiparirii. Puteti utiliza in
continuare unitatea de alimentare cu cerneala
indepértata pand cind aceasta este consumata.
Urmatorul procedeu explici modul de inlocuire a
unitétilor de alimentare cu cerneald si a unitétii de
alimentare cu cerneald de curitare.

Introduceti toate unititile de alimentare cu
cerneald in tavile de cerneald. Imprimarea nu este
posibilad sau poate apirea o defectiune daci una
dintre tdvile de cerneald nu contine o unitate de
alimentare cu cerneald.

Cand scuturati unitatile de alimentare cu cerneals,
agezati-le in tdvile de cerneald si scuturati-le
orizontal corespunzitor cu urmatorul numdr, asa
cum se prezinta in ilustratia de mai jos.

[ Cerneala White (Alb) (WH): de aproximativ
50 ori in 17 secunde
[d  Alte cerneluri: de aproximativ 20 ori in

7 secunde

D
s

Procedura de inlocuire

Cand este afisat un mesaj care va solicita sa
inlocuiti o unitate de alimentare cu cerneala

Apisati How To... Puteti verifica procedura pe
panoul de comanda in timp ce inlocuiti unitatea de
alimentare cu cerneala.

Maintenance Error

You need to replace Ink Supply Unit.

wH Il sc3twwas

SC31BK25

I-E-.= v [ scai1vas

M SC31M25

SC31C25

922

Cand trebuie sa inlocuiti o unitate de alimentare cu
cerneala, deoarece cantitatea de cerneala ramasa
este prea mica pentru lucrarea de imprimare

n Deschideti capacul pentru cerneala.

X/

Apisati How To... pe ecranul panoului de
comanda pentru a vizualiza procedura.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
efectua procedura.

Information

Open the Ink Cover and replace the Ink Supply Unit. Then close
the Ink Cover.

wH [JJIl scatwwzs

BK SC31BK25
Yy [ scai1vas
SC31M25
SC31C25

Eliminarea consumabilelor uzate
5 ,Eliminare” la pagina 103
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inlocuirea Head Maintenance
Set (Set de intretinere a capului)

Pregatirea si intervalele de inlocuire

Cand se afiseaza mesajul The Head Maintenance
Set is nearing the end of its service life. sau cand
se afiseaza & pe afisajul de stare a setului de
intretinere a capului de imprimare

Pregatiti un nou set de intretinere a capului de
imprimare cit mai repede posibil.

Cand doriti sa 1l inlocuiti imediat, apasati
(Maintenance) — Replace Maintenance Parts —
Head Maintenance Set pe ecranul panoului de
comanda, apoi efectuati operatia de inlocuire. Daci
nu efectuati operatia de inlocuire din meniul de setari,
contorul de inlocuire nu va functiona corect.

n Important:

Contor de inlocuire

Imprimanta detecteazd cantitdtile consumate
utilizand contorul de inlocuire si va afisa un mesaj
in momentul in care contorul ajunge la nivelul de
avertizare.

Daca inlocuiti setul de intretinere a capului de
imprimare conform mesajului Head Maintenance
Set is at the end of its service life., contorul este
resetat automat.

Daca il inlocuiti inainte de afisarea acestui mesaj,
efectuati operatia de intretinere din meniul de
setdri.

Cand este afisat mesajul Head Maintenance Set is at
the end of its service life.

Consultati urmitoarea sectiune si inlocuiti toate
componentele incluse in Head Maintenance Set
(Setul de intretinere a capului) specializat pentru
imprimanti in acelasi timp. Tiparirea nu poate fi
efectuatd daca aceste componente nu sunt inlocuite.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

Setul de intretinere a capului de imprimare contine
cate una dintre urmatoarele componente.

93

[d  Statie de acoperire cu capac

(1 Tampon de scurgere

Precautii la inlocuirea componentelor

g Important:

1 Daca ridicati tamponul de scurgere cu prea
multd fortd atunci cand il scoateti, cerneala
uzatd poate fi pulverizatd in afard. Aveti grija
cdand efectuati aceste operatii.

Dupd inlocuirea tamponului cu un nou
tampon de scurgere, verificati dacd acesta este
instalat corect.

In cazul in care carligele sunt ridicate in
timpul imprimadrii, capul de imprimare se

poate deteriora.
[

N

QO Inainte de inceperea acestei proceduri, vi rugdm
sd cititi urmétoarele:
£ ,Atentiondri in timpul functiondrii” la
pagina 83

Nota:
Cand incepe procedura de inlocuire, capul de
imprimare se deplaseazd in pozitia de intretinere.

Dupd deplasarea capului de imprimare alarma va suna
10 minute (setare implicitd).

Consultati mesajul de pe ecran, apdsati OK, apoi
continuati lucrul. Dupd ce au trecut 10 minute, alarma
va suna din nou.

Procedura de inlocuire
n Pe ecranul Head Maintenance Set is at the end
of its service life., apasati OK.

Cand mesajul nu este afisat, apasati
(Maintenance) — Replace Maintenance Parts
— Head Maintenance Set.

Verificati mesajul, apoi apasati pe Start.
Capul de imprimare se deplaseaza in pozitia de
intretinere.
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Apasati pe How To... pentru a vizualiza
procedura.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
efectua procedura.

Eliminarea consumabilelor uzate
5 ,Eliminare” la pagina 103

924

intretinere

Inlocuirea cutiei de intretinere

Inlocuiti cutia de intretinere cu una noua daca se
afiseaza un mesaj care indica faptul cd nu este destul
spatiu liber.

Apisati How To... pe ecran pentru a vizualiza
procedura de inlocuire a cutiei de intretinere.

Maintenance Error

The Maintenance Box is at the end of its service life.
You need to replace it.

Product Number
SC31MB

Cutie de intretinere acceptatd
£5° ,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

n Important:

I Nu atingeti cipul cu circuit integrat de pe cutia
de intretinere.
Aceastd actiune poate afecta functionarea
normald si tipdrirea.

1 Nu inclinati cutia de intretinere pand cand
nu ati asezat cutia de intretinere utilizatd in
punga si ati sigilat-o corespunzitor.
Nerespectarea acestei indicatii poate duce la
aparitia unor scurgeri de cerneald.

Eliminarea consumabilelor uzate
5 ,Eliminare” la pagina 103
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x . L] d o0
Inlocuirea unitatii de stergere

Pregatirea si intervalele de inlocuire

Cand se afiseaza mesajul The wiper unit is nearing
the end of its service life. sau cand se afiseaza AN
pe afisajul de stare al unitatii de stergere

Pregatiti o unitate de stergere noud cat mai repede
posibil.

Cand doriti sa o inlocuiti imediat, apdsati
(Maintenance) — Replace Maintenance Parts —
Wiper Unit pe ecranul panoului de comand3, apoi
efectuati operatia de inlocuire. Daci nu efectuati
operatia de inlocuire din meniul de setari, contorul
de inlocuire nu va functiona corect.

n Important:

Contor de inlocuire

Imprimanta detecteazd cantitdtile consumate
utilizand contorul de inlocuire si va afisa un mesaj
in momentul in care contorul ajunge la nivelul de
avertizare.

Daca inlocuiti unitatea de stergere in conformitate
cu mesajul Wiper unit is at the end of its service
life., contorul este resetat automat.

Dacd il inlocuiti inainte de afisarea acestui mesaj,
efectuati operatia de intretinere din meniul de
setdri.

Cand este afisat mesajul Wiper unit is at the end of
its service life.

Consultati sectiunea urmatoare si inlocuiti-o cu
unitatea de stergere specializatd pentru imprimant.
Tipérirea nu poate fi efectuatd dacd aceste
componente nu sunt inlocuite.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143

Procedura de inlocuire

Inainte de inceperea acestei proceduri, va rugdm sa
cititi urmatoarele:

£ ,,Atentiondri in timpul functionérii” la pagina 83

95

Pe ecranul Wiper unit is at the end of its
service life., apdsati OK.

Céand mesajul nu este afisat, apésati
(Maintenance) — Replace Maintenance Parts
— Wiper Unit.

Verificati mesajul, apoi apasati pe Start.

Apasati pe How To... pentru a vizualiza
procedura.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a

efectua procedura.

Eliminarea consumabilelor uzate
£ ,Eliminare” la pagina 103
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Alte operatiuni de
intretinere

Scuturarea periodica a
unitatilor de alimentare cu
cerneala

Daci este afisat un mesaj care vd informeaza ci este

timpul sd scuturati cerneala, scoateti imediat unitatea
de alimentare cu cerneala si agitati-o.

u Important:

Ca urmare a caracteristicilor cernelii utilizate
in unitdtile de alimentare cu cerneald ale
acestei imprimante, aceasta este predispusd la
sedimentare treptatd (componentele se depun pe
fundul lichidului). Daca cerneala se depune, pot
apdrea nuante neuniforme sau duzele se pot
infunda. Scuturati unitdtile de alimentare cu
cerneald periodic dupd ce le instalati.

Dupid instalarea unei unitdti de alimentare cu cerneald
in imprimanta, este afisat un mesaj care va solicitd sa
scuturati unitatea la urmatoarele intervale.

[d Cernealda White (Alb) (WH): O dati la fiecare 24
de ore

4 Alte cerneluri: O data pe luni

Precautii la scuturare

[ Asezati-vd méana pe partea de jos a tdvii pentru
cerneald in timp ce o scoateti. Daca utilizati
doar o singura ména, greutatea tavii poate cauza
ciderea acesteia si deteriorarea ei in timp ce o
scoateti.

Cand scuturati unitétile de alimentare cu cerneala,
agezati-le in tavile de cerneald si scuturati-le
orizontal corespunzitor cu urmatorul numdr, asa
cum se prezintd in ilustratia de mai jos.

(4 Cerneald White (Alb) (WH): de aproximativ
10 ori in 3 secunde

26

4 Alte cerneluri: de aproximativ 5 ori in
2 secunde

=

I
=3

Nu agitati sau scuturati puternic unitétile de
alimentare cu cerneald sau tivile pentru cerneald
care contin unititi de alimentare cu cerneala.
Cerneala se poate scurge.

. —— Il
L 3

[ N

Unitatile de alimentare cu cerneald indepértate
ar putea avea urme de cerneald in jurul portului
de alimentare cu cerneal3; asadar trebuie sa aveti
grija sa nu lasati cerneala si pateze zonele din jur
la inlocuirea unitatilor de alimentare cu cerneala.

Scuturarea

Daci este afisat un mesaj care va informeaza ca este
timpul sa scuturati cerneala, puteti verifica procedura
pe panoul de comanda in timp ce scuturati unitatea de
alimentare cu cerneala.

Cand un mesaj este afisat pe intreaga dimensiune a
ecranului

Apisati pe How To... pentru a vizualiza procedura.

Maintenance Error

Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which o/ is displayed.
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Nota:

Dacdi este afisat Close in coltul din stanga sus al
ecranului, puteti inchide ecranul si sd amestecati
mai tdrziu. Dacd nu este afisat Close asa cum se
aratd in ilustratie, nu puteti efectua actiuni, inclusiv
imprimarea, pand ciand unitatea de alimentare cu
cerneald este amestecatd.

Cand un mesaj este afisat in zona de afisare a starii

Urmatorii pasi vd vor ghida prin procedura.

Apisati zona de afisare a stérii de pe ecran.

i Platen Gap

Auto 1H 56M

£ Periodic
‘IH . é._7@)C\E'ar'nr'u_:;

o X7 A it
14:11

C ML

In Message List, apasati pe mesajul care vi

Message List

A Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which u is displayed.

Apisati pe How To... pentru a vizualiza
procedura. Urmati instructiunile de pe ecran

pentru a efectua procedura.
Close Maintenance Error

Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which «#y/u; is displayed.

mml] scatmL

informeazi ca este timpul sd scuturati cerneala.

97

Identificarea duzelor infundate

Se recomanda verificarea duzelor, pentru a vedea daca
sunt infundate, de fiecare data cind tipariti pentru a
asigura calitatea documentelor tiparite.

Metode de verificare a duzelor

Exista doud metode de identificare a duzelor
infundate.

Efectuati curatarea automata

Imprimanta identificd automat duzele infundate, apoi
executa curdtarea cu o putere optima. Daci duzele nu
sunt infundate, curitarea nu este efectuata. Pentru mai
multe detalii, vezi urmdatoarea sectiune.

£ ,Curitarea capului de imprimare” la pagina 99

Model de verificare a duzelor la cerere

Cand doriti sa vd asigurati cd nu existd duze infundate
sau ca rezultatele tiparirii nu prezintd benzi sau
neuniformitati inainte de tiparire, tipariti un model
de verificare a duzelor. Inspectati vizual modelul de
verificare imprimat, pentru a determina daci duzele
sunt infundate.

Consultati sectiunea urmatoare pentru modalitatea de
imprimare a unui model de verificare.

Suporturi compatibile

Aveti nevoie de urmitorul suport media pentru a
imprima un model de verificare. Tipul de suport
media utilizat variaza in functie de Printer Mode pe
care il utilizati.

Marime
Placa marimea S A4 sau Letter
Placa de presare mdrimea 180 x 200 mm
XS (7,1%x79in.)
Placa pentru maneci 100 X 100 mm
(3,9%3,9in.)

Tip suport media

White ink mode: suport media transparent, cum ar fi
folie OHP sau hartie colorata
Color ink mode: hértie simpla
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Atasati suportul media pe placa de presare inainte
de imprimare. Consultati urmatoarea sectiune pentru
informatii despre incdrcarea suportului media.

incarcarea suportului media

Cand Platen Gap este setat pe Manual in Media
Settings, schimbati setarea pe Auto inainte de
incarcarea suportului media.

25 ,Menijul Media Settings” la pagina 116

Deschideti capacul imprimantei.

Asezati suportul media in pozitiile indicate in
ilustratii.

Placia marimea S/XS

Incarcati suportul media pe partea dreapti din
fata a plicii.

N\

Placa pentru méneci

Incarcati suportul media pe partea dreapti din
fatd a sectiunii ridicate.

-

Asigurati-vé cd amplasati suportul media in
pozitiile indicate in ilustratii. Dac3 aceasta
este amplasatd intr-o pozitie diferita, placa de
presare se poate murdéri cu cerneala.

28

Fixati suportul media cu bandé de celofan sau
similar pentru ca acesta sd nu se miste.

Inchideti capacul imprimantei.

Imprimarea unui model pentru
verificarea duzelor

il

Apisati m (Maintenance) — Print Head
Nozzle Check.

Verificati ce model pentru verificare este setat.

Tipul actual de model pentru verificare si tipul
de placé sunt afisate pe ecran.

1 Pattern Type:

In mod normal, All este selectat pentru a
imprima modele de verificare pentru toate
culorile. Cénd doriti s verificati daci exista
duze infundate in White Only sau Color
Only, modificati setarea in Print Settings.

(d Print Position:

Disponibil numai la utilizarea unei plici mici
si, in mod normal Center este selectat.
Schimbati Print Position pentru a imprima
modelul de verificare de pana la trei ori pe
hértie A4 sau hértie format letter.

(d Platen Type:

In mod norma, Small Platen este selectat.
Cand doriti sa imprimati modele pentru
verificare folosind Extra Small Platen sau
Sleeve Platen, modificati setérile.



SC-F1000 Series  Ghidul utilizatorului

intretinere

Verificati dacd suportul media este incércat pe
placd si apésati pe Start.

Va fi imprimat modelul de verificare a duzelor.

Verificati modelul de verificare a duzelor.

Exemple de duze curate

Nu existd spatii lipsd in modelul de verificare.

Exemple de duze infundate

Efectuati curitarea capului daci existd spatii
libere in modelul de verificare a duzelor.

£ ,Curétarea capului de imprimare” la
pagina 99

Curatarea capului de imprimare

Pentru curitarea capului de imprimare sunt
disponibile Auto Cleaning si trei niveluri de curatare
a capului de imprimare: Cleaning (Light), Cleaning
(Medium) si Cleaning (Heavy).

Efectuati mai int4i Auto Cleaning. Daci obstructiile
nu sunt eliminate in acest mod, efectuati in ordine

Cleaning (Light), Cleaning (Medium) si Cleaning
(Heavy) pana la eliminarea obstructiilor.

Confirmati ci alimentarea electrici este cuplati
si apoi apdsati (Maintenance) — Head
Cleaning.

Selectati o metoda de curatare.

Cand se selecteaza Auto Cleaning

Treceti la pasul 4.

Cand este selectat un nivel de curatare

Cand curatati toate randurile, selectati All
Nozzles, apoi treceti la pasul 4.
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Cand verificati un model de verificare a duzelor
pentru a specifica rAndurile de curitat, treceti la
pasul urmétor.

Confirmati modelul de curitare a duzelor,
selectati rindurile duzelor pentru curitare, apoi
apasati pe OK.

Textul imprimat in partea de jos a modelului
de verificare a duzelor indica o combinatie intre
culoarea cernelii si rindul duzei.

Confirmati rAndurile care lipsesc din modelul
de verificare a duzelor, apoi selectati rAndurile
de curatat in cap de imprimare pentru Color si
White.

Pentru situatia indicatd in ilustratia urmatoare,
selectati C.

Verificati mesajul, apoi apasati pe Start.

Curitarea incepe. La incheierea curatirii, va
recomanddm sa selectati Yes in ecranul de
confirmare, apoi sa imprimati un model

de verificare a duzelor pentru a confirma
eliminarea obstructiilor.

Daci obstructiile au fost eliminate

Continuati cu operatiile normale.

Daca obstructiile nu au fost eliminate

Reveniti la pasul 1 si executati Cleaning (Light).
Dupi ce executati Cleaning (Light), executati
urmadtorul nivel de curitare.

Cand duzele raimén infundate chiar si dupa
curatarea repetata a capului de imprimare

Zona din jurul capului de imprimare poate fi
murdara.
Efectuati urmitoarele operatii.

£ ,,Curétarea in jurul capului de imprimare”
la pagina 86
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Schimbarea Printer Mode

Schimbati Printer Mode in urmatoarele situatii.

[d Cand cerneala White (Alb) nu este utilizata
pentru o anumitd perioada de timp

[d Cand cerneala White (Alb) este utilizatid din nou

n Important:

La schimbarea Printer Mode, toatd cerneala
White (Alb) din tubul de cerneald este golitd

si inlocuitd cu lichid de curdtare. In cazul in

care cerneala White (Alb) nu va fi utilizatd mai
putin de doud saptamani, recomanddm sd utilizati
imprimanta in White ink mode.

Pregatire

Pregititi urmatoarele in functie de modul de culoare
la care se efectueaza tranzitia. Cand cerneala este pe
terminate pentru orice mai putin White (Alb), iar
unitatea de alimentare cu cerneald de curétare sau
cutia de intretinere raméane fira spatiu liber, pregatiti
unele noi.

Color ink mode -> White ink mode

O unitate de alimentare cu cerneald WH

White ink mode -> Color ink mode

O unitate de alimentare cu cerneala de curitare

Metoda de modificare

Verificati dacid alimentarea este pornita si apoi
apdsati (meniu) — General Settings —
Printer Settings — Printer Mode.

Selectati modul la care doriti si comutati.

Verificati mesajele de pe ecran, apoi apasati pe
Start.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
efectua procedura.

Apisati How To... pe ecran pentru a vizualiza
procedura de lucru.
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Cand acesta este finalizat, ecranul de procesare
de pe panoul de comanda comutd in ecranul de
setari.

Cand ati trecut de la White ink mode la Color
ink mode, consultati sectiunea urmaétoare
pentru a curdta orificiul de alimentare cu
cerneald pentru unitatea de alimentare cu
cerneald White (Alb) scoasa inainte de a o
depozita.

Noti:

Cand treceti la White ink mode dupd ce ati
folosit Color ink mode pentru o perioadd lungd
de timp, densitatea cernelii White (Alb) poate
fi scazutd. Dacd densitatea este prea redusd,
consultati urmdtoarea sectiune.

£, Alb insuficient sau cu aspect neuniform” la
pagina 135

Curatarea orificiului de alimentare
cu cerneala si depozitarea

Atingeti usor coltul unui Bét pentru curitare lat din
kitul de mentenanti furnizat de orificiul portului de
alimentare cu cerneala pentru a absorbi cerneala. Nu
trebuie sa stergeti cerneala. Nu apasati sau mutati cu
fortd Bét pentru curitare.

Respectati urmétoarele mésuri de precautie atunci
cind depozitati Unititi de alimentare cu cerneald
partial utilizate care au fost scoase.

£ ,Note cu privire la manevrarea Unitati de
alimentare cu cerneald/Unitati de alimentare cu
cerneald de curitare” la pagina 26
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Masuri de precautie atunci cand
utilizati imprimanta pentru o
perioada lunga de timp in modul de
cerneala color

Cand utilizati imprimanta in Color ink mode mai
mult de doud luni, este afisat urmétorul mesaj care

va solicitd sa efectuati curdtarea pentru a preveni
infundarea duzelor care nu sunt utilizate.

To continue printing in Color ink mode, you need
to perform regular cleaning to prevent the nozzles
from clogging.

Cand acest mesaj este afisat, efectuati curatarea cat
mai curdnd posibil.
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Intretinerea preventiva inainte
de depozitare pentru
neutilizarea pe termen lung
Efectuati intotdeauna intretinerea preventiva inainte

de depozitare dacd imprimanta nu va fi utilizata (si va
fi opritd) pentru o perioada prelungitd de timp.

n Important:

Daca nu efectuati intretinerea preventivd inainte
de depozitare, una dintre duzele capului de
imprimare se poate infunda definitiv.

Dacd nu utilizati imprimanta o perioadd lungd de
timp si nu efectuati intrefinere preventivd inainte
de depozitare, porniti imprimanta cel putin o datd
la sapte zile.

Intervalul de intretinere preventiva
inainte de depozitare

Procesul de intretinere preventivi inainte de
depozitare variaza in functie de lungimea perioadei in
care imprimanta nu este folositd, asa cum este indicat
mai jos.

Doua saptamani sau mai mult, dar mai putinde o
luna (doar la utilizarea in White ink mode)

Comutati la Color ink mode.
25 ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 100

O luna sau mai multe

Consultati sectiunea urméitoare pentru a efectua
operatia de Keeping Preparation.

La efectuarea Keeping Preparation, pregititi cinci
unitéti de alimentare cu cerneald de curatare si o cutie

de intretinere noua.

£ ,,Optiuni si produse consumabile” la pagina 143
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Efectuarea intretinerii inainte de

. g Important:
depozitare

Inainte de depozitare, indepdrtati orice
cerneald depusd pe porturile de alimentare
n Important: cu cerneald ale unitdtilor de alimentare

cu cerneald pe care le-ati scos. Curdtati
folosind batul pentru curdtare lat din kitul
de intretinere furnizat.

Daci cerneala ramasd ori lichidul de curdtare nu
sunt suficiente, este posibil ca functia sd nu fie
operationald. Dacd existd o cantitate insuficientd

de cerneald ramasd, trebuie si aveti Unitdti de QO Folositi un nou Bdt pentru curdtare
alimentare cu cerneald/Unitdti de alimentare cu pentru fiecare culoare, pentru a evita
cerneald de curdtare noi la indemdnd, ca mdsurd amestecarea culorilor.

de precautie.

[ Atingeti usor coltul batului pentru
curdtare de orificiul portului de

. Confirmati ca alimentarea cu energie electrica alimentare cu cerneald pentru a absorbi
este cuplata si apoi apasati (Maintenance) cerneala. Nu trebuie sd stergeti cerneala.
— Keeping Preparation. Nu apdsati sau mutati cu fortd Bat

pentru curdtare.

Nota:

De asemenea, puteti efectua Keeping
Preparation prin selectarea Not turning on the
printer for more than 2 weeks pe ecran la oprirea
imprimantei.

Verificati mesajele de pe ecran, apoi apasati pe
Start.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a
efectua procedura.

Apisati How To... pe ecran pentru a vizualiza
procedura de lucru.

Atunci cdnd mesajul de finalizare a inlocuirii
este afisat, opriti alimentarea.

Respectati urmatoarele masuri de precautie atunci
cand depozitati imprimanta si Unitéti de alimentare
cu cerneald partial utilizate care au fost scoase.

5 ,Note referitoare la depozitare cand imprimanta

v»

nu este utilizata” la pagina 25

£ ,Note cu privire la manevrarea Unitati de
alimentare cu cerneald/Unitdti de alimentare cu
cerneald de curitare” la pagina 26

102



SC-F1000 Series  Ghidul utilizatorului

intretinere

!Repu.nerea I.I’I funcglunea Ellmlnarea
Imprimantel .
consumabilelor uzate

Pregatire

Pregititi urmatoarele unitéti de alimentare cu cerneald Elimi

in conformitate cu Printer Mode selectat. Iminare

O  White ink mode: White (Alb), Cyan, Magenta, Urmitoarele componente utilizate, care prezinti
Yellow (Galben), Black (Negru) depuneri de cerneald sau de lichid de pre-tratare, sunt

clasificate ca deseuri industriale.
4 Color ink mode: Cyan, Magenta, Yellow

(Galben), Black (Negru) (4 Unitate de incércare cu cerneala
[ Betisor pentru curitat
u Important:
La repunerea in functiune a imprimantei, 3 Stergdtor pentru camera curatd
incdrcati imprimanta cu cerneald. Cdnd incdrcati .
e : . [ Lavetd moale
unitdti de alimentare cu cerneald care au fost
scoase, trebuie sd aveti la indemdnd noi unitdti . . ..
) . . . 1 Solutie de curitare a cernelii
de alimentare cu cerneald ca mdsurd de precautie.
(4 Cutie de intretinere
Porniti imprimanta, apoi urmati instructiunile de pe
panoul de comanda pentru a instala unitatile de 3 Unitate de stergere
alimentare cu cerneala.
4 Statie de acoperire cu capac
Apisati How To... pe ecran pentru a vizualiza
procedura de lucru. 3 Tampon de scurgere
1 Suport media dupd tiparire
Nota:
Atunci cémfl.este”s?lecm.t White? ink mode, dupd ) A Goliti Unitéti de alimentare cu cerneald, Unitati
relu.area utilizdrii zrfqprzmc{ntez, dfenszta%‘ea cernelii de alimentare cu cerneali de curitare, si unitatile
White (Alb) poatf.z firedusd. Dacd flensztatea este prea cu lichid de pre-tratare utilizate
redusd, consultati urmdtoarea sectiune.
&, Alb insuficient sau cu aspect neuniform” la 3 Funnel filter (Filtru pélnie)
pagina 135
Eliminati lichidul de curatare tub in conformitate

cu legile si statutele locale, cum ar fi apelarea la

o companie specializatd in deseuri industriale. In
astfel de cazuri, prezentati companiei specializate in
colectarea deseurilor industriale ,,Fisa cu datele de
securitate”.

Puteti descirca aceast fisd de pe site-ul web al Epson.
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Meniul panoului de comanda

Lista optiunilor din meniu

Urmaétoarele elemente si urmatorii parametrii pot fi setati si executati in meniu. Pentru mai multe detalii privind
fiecare element, vezi paginile de referinti.

Reprint

Selectand aceastd optiune, puteti reimprima (repeta tiparirea) lucrarile care sunt stocate pe stick-ul de memorie
USB conectat la imprimanta. Pentru mai multe detalii, vezi urmatoarea sectiune.

£ ,,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi comanda” la pagina 73
General Settings

Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati 2% ,Meniul General Settings” la pagina 109

Element setare ‘ Setare

Basic Settings

LCD Brightness Delalla9
Sounds
Button Press Dela0Ola3
Completion Notice Dela0Ola3
Ready Notice DelaOla3
Warning Notice
Volume DelaOla3
Repeat Off, Until Stopped
Error Tone
Volume DelaOla3
Repeat Off, Until Stopped
Sound Type Pattern1, Pattern2
Sleep Timer
Off
On De la 1 la 240 minute

Circuit Breaker Interlock Startup

On, Off

Date/Time Settings

Date/Time
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Element setare Setare

Off (Winter), On (Summer)

De la-12:45la +13:45

Olandeza, englezi, franceza, germana, italiand, japoneza, coreea-
na, portugheza, rusa, chineza simplificata, spaniold, chineza tra-
ditionala, turca

Gray, Black, White

Automatic, Thumbnail View, Info View

QWERTY, AZERTY, QWERTZ

White ink mode, Color ink mode

Data Width, Printer Width

Auto, Manual

Network Settings, Clear All Data and Settings

[ Cand este selectat Color ink mode: de la 1 la 1600
1  Cand este selectat White ink mode: de la 1 la 2400

Dela0Ola2

Stop Printing, Show Alert, Auto Cleaning

Dela1la9999

Dela11a9999
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Element setare Setare

Cand nu este conectata la Wi-Fi:

Apdsati Start Setup pentru a afisa articolele de setare afisate pe
partea stanga.

Cand este conectata la Wi-Fi:

Starea conexiunii si informatiile de configurare sunt afisate.

Cand nu este conectat la Wi-Fi Direct:

Apasati Start Setup pentru a afisa articolele de setare afisate pe
partea stanga.

Cand este conectata la Wi-Fi Direct:

Starea conexiunii si informatiile de configurare sunt afisate.

‘ Wired LAN/Wi-Fi Status, Wi-Fi Direct Status, Print Status Sheet

Enable, Disable

Auto, T00BASE-TX Auto, TOBASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full
Duplex, T00BASE-TX Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex

Enable, Disable

Media Settings

Acest meniu poate fi accesat direct apdsidnd zona de informatii suport media de pe ecran.
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Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati £3° ,Meniul Media Settings” la pagina 116

Element setare ‘ Setare ‘

Current Settings

Media Dela011la30

Platen Gap Auto, Manual

Print Adjustments

Print Head Alignment

Standard
Dark Media”* Dela-8la+8
Light Media
Micro Adjust Dela-10la+10
Media Feed Adjustment Dela-1,001a 1,00 %

Media Management

De la 01 XXXXXXXXXX la 30 XXXXXXXXXX

Change Name

Platen Gap

Auto

Manual

Value

* Se afiseaza doar cand este selectat White ink mode.

Maintenance

Pentru informatii suplimentare despre aceste elemente, consultati £3° ,Meniul Maintenance” la pagina 118

Element setare Setare

Print Head Nozzle Check

Pattern Type” All, White Only, Color Only
Print Position Back, Center, Front
Platen Type Small Platen, Extra Small Platen, Sleeve Platen

Head Cleaning
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Element setare ‘ Setare

Auto Cleaning

Cleaning (Light)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning (Medium)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White

Cleaning (Heavy)

All Nozzles

Select Nozzles Color, White
Replace Maintenance Parts Maintenance Box, Wiper Unit, Head Maintenance Set
Cleaning the Maintenance Parts Around the Head, Suction Cap, Sensor Cover
Nozzle Shift

Keeping Preparation

* Se afiseaza doar cand este selectat White ink mode.

Supply Status

Detalii cu privire la meniu £2° ,,Meniul Supply Status” la pagina 122
Replacement Part Information

Selectati aceastd optiune pentru a afisa gradul de uzuri al componentelor care sunt inlocuite periodic. Cand se
apropie limita duratei de utilizare a componentelor de inlocuire, este afisat mesajul Maintenance Request.

£ ,,Cand apare o cerere de intretinere/eroare a imprimantei” la pagina 126

Printer Status

Detalii cu privire la meniu £3° ,,Meniul Printer Status” la pagina 122
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Detaliile meniului

Meniul General Settings

* Indicd setarile implicite.

Element setare

Basic Settings

‘ Setare

‘ Explicatie ‘

LCD Brightness

Dela1la9(9%

Reglati luminozitatea ecranului panoului de comanda.

Sounds

Button Press

DelaOla3 (1%

Setati volumul semnalelor sonore cand sunt apdsate meniurile si
alte elemente pe ecranul panoului de comanda.

Completion Notice

Dela0la3 3%

Seteazd volumul sunetelor produse in urmatoarele situatii.

(4 Cand comanda a terminat de imprimat si cand suportul media
poate fi indepartat

A Cand o comanda de imprimare este salvata intr-o memorie
uUsB

Ready Notice

Dela0la3 3%

Setati volumul semnalului sonor cdnd imprimanta este pregdtita de
imprimat.

Warning Notice

Setati repetarea si volumul semnalelor sonore pentru notificari,

precum timpul de inlocuire a consumabilelor si de curatare a com-
Volume Dela0la3 (29 ponentelor.
Cand selectati Until Stopped, atingerea ecranului sau deschiderea
Repeat Off* . .
capacului va opri sunetul.
Until Stopped
Error Tone Setati repetarile si volumul semnalelor sonore cand apare o eroare
care opreste imprimarea.
Volume * A . . . . .
Dela0la3(3) Cand selectati Until Stopped, atingerea ecranului sau deschiderea
capacului va opri sunetul.
Repeat Off P P
Until Stopped”
Sound Type Pattern1” Setati tipul semnalelor sonore. Pot fi setate semnalele sonore care
sunt usor de auzit in mediul de functionare al imprimantei.
Pattern2
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‘ Explicatie

Imprimanta intra in modul de repaus atunci cand nu sunt detectate

erori si cand nu s-au receptionat comenzi de tiparire de o anumita
perioada de timp. Cand imprimanta intra in modul repaus, ecranul

Element setare ‘ Setare
Sleep Timer
Off
On Dela 1la 240 (157

panoului de comanda se stinge si alte componente se opresc pen-
tru a reduce consumul de energie.

Atingeti ecranul panoului de comanda pentru a reactiva afisajul
ecranului. Cand este trimisa o comanda de imprimare sau este
efectuatd o operatie hardware pentru iesirea din modul repaus,
imprimanta are nevoie de un anumit timp pentru a reporni.

Circuit Breaker Interlock Oon* Selectati pornirea (On) sau oprirea (Off) imprimantei cand este
Startup actionat intrerupatorul.
Off
Date/Time Settings
Date/Time Seteazd ceasul integrat al imprimantei. Ora setata aici este afisata
pe ecranul principal. Aceasta este de asemenea utilizata pentru
jurnale de comenzi si starea imprimantei asa cum este indicat in
Epson Edge Dashboard.
Daylight Saving Time Off* (Winter”) Puteti seta daca la ceas se aplicd sau nu trecerea la ora de vara/ora
deiarna.
On (Summer)
Time Difference Dela-12:451a Setati diferenta orara in ora universald coordonata (UTC) in masuri
+13:45 de 15 minute. Efectuati aceasta setare dupa cum este necesar,
precum atunci cand gestionati imprimanta intr-un mediu de retea
care are diferente orare.
Language Olandeza Selectati limba utilizata pe afisajul panoului de comanda.
Englezd”
Franceza
Germana
Italiana
Japoneza
Coreeanad
Portugheza
Rusa
Chineza simplificata
Spaniola
Chineza traditionala
Turca
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Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie
Screen Customization
Background Color Gray Selectati schema de culori utilizata pe ecranul panoului de coman-
da. Puteti seta o schema de culori care este usor de vazut in mediul
Black” de functionare al imprimantei.
White
Print Standby Screen Automatic® Puteti selecta ecranul ce se afiseaza dupd primirea unei comenzi
de imprimare. Indiferent ce setare selectati, daca apasati pe %
Thumbnail View (comutare afisaj), puteti comuta intre ecranul de previzualizare
(ecranul cu imagini miniaturale) si ecranul cu informatii.
Info View A _— - -
Cand este selectat afisajul Thumbnail View, ecranul de previzuali-
zare apare cand este primitd o comandd de imprimare, dar dupa ce
incepe imprimarea, afisajul nu se schimba in ecranul cu informatii.
Cand este selectat afisajul Info View, ecranul cu informatii este
afisat imediat ce este primita o comanda de imprimare.
Keyboard QWERTY" Selectati aspectul de tastatura pentru ecranul de introducere a tex-
tului, ca atunci cand introduceti nume pentru a inregistra setarile
AZERTY media.
QWERTZ
Unit Settings
Length Unit m” Setati unitatile de lungime utilizate pe ecranul panoului de coman-
da si in momentul tipariri modelelor de test.
ft/in
Temperature °c* Setati unitatile in care este indicata temperatura pe ecranul panou-
lui de comanda.
°F
Printer Settings
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Element setare

Printer Mode

Meniul panoului de comanda

‘ Setare

White ink mode

‘ Explicatie

Puteti comuta modul de cerneald atunci cand imprimati.

Color ink mode

Puteti reduce consumul de cerneald WH trecand la Color ink mode
pentru o perioada specificata de timp in care cerneala WH nu este
utilizata pentru nicio imprimare.

Pentru detalii cu privire la conditiile de executare si procedura,
consultati:

£ ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 100

Head Movement Range

Data Width”

Puteti seta intervalul in care se deplaseaza capul de imprimare in
timpul imprimarii.

Printer Width

Cu optiunea Data Width, capul de imprimare se deplaseaza in
intervalul de latime al datelor. Ingustarea intervalului de miscare al
capului de imprimare determina cresterea vitezei de imprimare.

Cu Printer Width, capul de imprimare se deplaseaza in intervalul

celui mai lat suport media acceptat de imprimanta. Setati aceasta

optiune daca aveti nevoie de o calitate a imprimarii care sa fie mai
uniforma si consistenta.

Inside Light

Auto”

Selectati dacd lampa interioara se aprinde si se stinge automat.

Manual

Cu optiunea Auto, lampa se aprinde automat pentru operatii care
necesita luming, precum in timpul imprimarii, si se stinge cand
operatia respectiva s-a incheiat.

Cu optiunea Manual, lampa se aprinde si se stinge doar cand
apasati pe E de pe panoul de comanda. Cand apasati pe E in
timpul unei operatii care nu permite aprinderea luminii, lumina se
aprinde in cel mai scurt timp.

Restore Default Settings

Network Settings

Selectarea Network Settings reseteaza doar valorile setate in Ge-

Clear All Data and
Settings

neral Settings — Network Settings la valorile lor de setare impli-
cite.

Selectarea Clear All Data and Settings reseteaza toate valorile
setate in meniurile imprimantei la setarile lor implicite.

Maintenance Setting
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Element setare

Cleaning Setting

Ghidul utilizatorului

Meniul panoului de comanda

‘ Setare

‘ Explicatie

Threshold of Clogged Nozzles

Imprimanta verifica automat daca duzele capului de imprimare

Max Retry Cleaning
Count

Dela0la2 (0%

sunt infundate inainte de tiparire si atunci cand este executata cu-
ratarea. Rezultatul verificdrii este acela ca imprimanta detecteaza,
sub forma unei duze infundate, faptul ca volumul de cerneala a
scazut sub cantitatea necesara pentru a mentine calitatea normala
a imprimarii.

Aceste elemente de setare sunt pentru setdrile aferente intretinerii
care este efectuatd cand sunt detectate duze infundate. Aceste
setdri sunt aplicabile pentru urmatoarele cazuri.

(1 Verificare automata cu privire la duze infundate inainte de
tiparire
1 Auto Cleaning

(4 Periodic Cleaning

Threshold of Clogged Nozzles seteaza daca intretinerea este
efectuata cand numarul de duze infundate atinge un numar spe-
cific.

Valorile pe care le puteti seta variaza dupd cum se arata mai jos, in
functie de Printer Mode selectat.

(1 Cand este selectat Color ink mode: de la 1 la 1600 (setarea
implicita este 50)

(d  Cand este selectat White ink mode: de la 1 la 2400 (setarea
implicita este 50)

Max Retry Cleaning Count seteaza numarul de repetdri ale opera-
tiei de intretinere daca duzele sunt in continuare infundate dupa
efectuarea unei operatii de intretinere.

Actions Beyond Threshold
of Missing Nozzles

Stop Printing

Tnainte de tiparire, setati functionarea pentru cazul in care numarul

Show Alert”

de duze infundate depaseste numarul setat in Cleaning Setting —
Threshold of Clogged Nozzles.

Auto Cleaning

Stop Printing afiseaza mesajul Auto Nozzle Maintenance found
that the allowable number of clogged nozzles has been excee-
ded. The print quality may decline. la nivelul ecranului panoului
de comanda si apoi opreste tipdrirea si rdmane in asteptare.

Show Alert afiseaza mesajul de mai sus pe ecranul panoului de
comanda dar imprimarea continua fara a se opri.

Auto Cleaning efectueaza operatia de intretinere inainte de ince-
perea imprimarii.

Periodic Cleaning

Puteti seta fie durata (minute) sau numarul de pagini imprimate
pentru intervalul la care sa se efectueze curatarea pentru a pastra

duzele capului de imprimare in stare optima.

Scheduled Dela11a9999 (607
Print Page Dela11a9999 (507
Off"

Curatarea periodica nu este efectuata daca selectati Off.

Power On Cleaning

Setati daca imprimanta efectueaza automat curdtarea cand alimen-

off

tarea electrica este cuplata pentru a pastra duzele capului de impri-
mare in stare optima.

Network Settings
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Meniul panoului de comanda

Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie
Wi-Fi Setup
Router Cand nu este conectata sau dezactivata

Selectati aceastd setare si apasati Start Setup pe urmatorul ecran
pentru a afisa Wi-Fi Setup Wizard sau alte meniuri care va permit
sa efectuati actiunile de conectare.

Cand este conectata

Apadsati pentru a afisa starea conexiunii si informatii de configurare.
Apésati Change pentru a afisa Wi-Fi Setup Wizard sau alte meniu-
ri care va permit sa schimbati punctele de acces.

& ,Comutarea la LAN fara fir” la pagina 37

Wi-Fi Setup Wizard

Afiseaza o lista de SSID-uri pentru orice puncte de acces detectate.
Selectati SSID-ul la care doriti sé va conectati din lista.

Push Button Setup (WPS)

Daca routerul dumneavoastra Wi-Fi accepta WPS (Wi-Fi Protected
Setup), puteti utiliza acest meniu pentru a efectua actiuni de co-
nectare. Nu aveti nevoie de SSID sau parola. Dupa selectarea aces-
tui meniu, mentineti apasat butonul de pe routerul Wi-Fi pana
cand incepe sa lumineze intermitent si apoi apdsati Start Setup de
pe ecranul imprimantei pentru conectare.

Others

PIN Code Setup (WPS)

Daca routerul dumneavoastra Wi-Fi accepta WPS (Wi-Fi Protected
Setup), puteti utiliza acest meniu pentru a efectua actiuni de co-
nectare. Apdsati pentru a afisa codul PIN si Start Setup. Introdu-
ceti codul PIN afisat pe computerul dumneavoastra in decurs de
douad minute si apdsati Start Setup pentru conectare.

Wi-Fi Auto Connect

Utilizati acest meniu pentru descdrcarea si instalarea de software
de la epson.sn si urmati instructiunile de pe ecran pentru a va
conecta la imprimanta.

Disable Wi-Fi

Cand aceasta actiune este efectuatd, conexiunea Wi-Fi este resetata
si deconectatd. Daca intampinati probleme de conexiune Wi-Fi,
puteti remedia problema prin efectuarea acestei actiuni si reconec-
tare.

In plus, daca utilizati aceasta setare cand Wi-Fi nu este in functiune,
imprimanta nu mai emite semnale, ceea ce reduce consumul de
curent.
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Element setare

Wi-Fi Direct

Meniul panoului de comanda

‘ Setare

Connect to Computer

‘ Explicatie

Cand nu este conectata sau dezactivata

Selectati aceastd setare si apasati Start Setup pe urmatorul ecran
pentru a afisa Connect to Computer. Apasati Connect to Compu-
ter pentru a activa Wi-Fi Direct si pentru a afisa SSID-ul si parola
pentru imprimanta.

Cand este conectata

Cand este apasat, SSID-ul, parola si numdrul de dispozitive conecta-
te laimprimantad este afisat. Apasati Change pentru a afisa Change
Password sau alte meniuri.

& ,Conexiune directa fdra fir (Wi-Fi Direct)” la pagina 38

Change

Change Network Name

Schimbati conexiunea Wi-Fi Direct (SSID) la imprimanta la orice va-
loare. In cazul in care numele conexiunii (SSID) este schimbat, toate
dispozitivele conectate vor fi deconectate. Daca modificati numele
conexiunii, atunci reconectati dispozitivele conectate utilizand noul
nume al conexiunii (SSID).

Change Password

Puteti schimba parola pentru Wi-Fi Direct. Schimbarea parolei va
deconecta toate computerele care sunt conectate momentan.

Change Frequency
Range

2,4 GHZ"

5 GHz

Schimbati aceasta setare numai cand trebuie sa schimbati banda
de frecventd din cauza dispozitivului pe care il utilizati.

Disable Wi-Fi Direct

Toate computerele conectate momentan prin Wi-Fi Direct sunt
deconectate cand aceasta actiune este efectuata. Daca doriti sa de-
conectati doar un dispozitiv specific, deconectati chiar dispozitivul.

Restore Default Settings

Restabileste toate setarile Wi-Fi Direct la setarile implicite.

De asemenea, acest lucru sterge informatii de conectare inregistra-
te, stocate pe imprimanta, care sunt utilizate de functiile Wi-Fi
Direct ale computerelor.

Wired LAN Setup

Apasati pentru a schimba o conexiune Wi-Fi intr-o conexiune LAN
cu fir. Apdsati Start Setup pentru a dezactiva conexiunea Wi-Fi.

& ,Comutarea la LAN cu fir” la pagina 37

Network Status

Wired LAN/Wi-Fi
Status

Wi-Fi Direct Status

Print Status Sheet

Puteti verifica toate informatiile pentru diferitele setdri de retea
care sunt setate in Advanced.

Selectarea Print Status Sheet tipdreste o lista a setarilor.

Connection Check

Verifica starea conexiunii la retea si afiseaza rezultatele diagnozei
pe ecran. Daca exista o problema cu conexiunea, utilizati rezultate-
le diagnosticarii pentru a o rezolva.

& ,Cod de eroare si solutii” la pagina 39
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Ghidul utilizatorului

Meniul panoului de comanda

Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie
Advanced
Device Name Seteaza numele imprimantei care urmeaza a fi utilizat in cadrul
retelei.
TCP/IP Auto” Seteaza automat adresa IP a imprimantei utilizadnd functia DHCP a
unui router sau a unui alt dispozitiv.

Manual Selectati aceastd optiune la atribuirea unei adrese IP statice impri-
mantei, si introduceti informatiile necesare, cum ar fi adresa IP si
masca de subretea, pentru a efectua setari.

Proxy Server Use Daca utilizati un server proxy pentru conectarea de la intranet
la internet si doriti sa utilizati functii care permit imprimantei sa

Do Not Use” acceseze direct internetul, cum ar fi actualizdrile de firmware, setati
Use si setati numele serverului si numarul portului.

IPv6 Address Enable” Selectati daca se activeaza sau nu functia IPv6.
Disable
Link Speed & Duplex Auto” Setati Auto cand utilizati T000BASE-T Full Duplex.

100BASE-TX Auto

10BASE-T Half Du-
plex

10BASE-T Full Du-
plex

100BASE-TX Half
Duplex

T00BASE-TX Full
Duplex

Redirect HTTP to HTTPS

Enable”

Disable

Selectati activarea sau dezactivarea redirectiondrii automate a
HTTP la HTTPS.

Disable IPsec/IP Filtering

Disable IEEE 802.1X

Puteti doar sa dezactivati setarile.
Puteti activa setarile in Web Config din software-ul integrat.
Consultati urméatoarele pentru detalii despre pornirea Web Config.

& ,Utilizarea Web Config” la pagina 33

Meniul Media Settings

* Indicd setarile implicite.

Element setare

Current Settings

Explicatie
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Ghidul utilizatorului

Meniul panoului de comanda

Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie
Media Dela01la30 Afiseazd o listd a valorilor setate pentru setdrile media curent selectate.
Puteti modifica valorile de setare prin apdsarea pe un element de seta-
Platen Gap Auto re.
Manual
Print Adjustments
Print Head Alignment Exista un mic spatiu intre capul de imprimare si suportul media. Urma-
torii factori pot cauza alinierea gresita a pozitiei de imprimare, rezultand
Standard granulare sau un aspect nefocalizat (linii de rigla nealiniate, margini
zimtate ale textului fin).
Dark Media Dela-8la+8 . o
4 Temperatura sau umiditate
(Se afiseaza doar
cand este selectat d Diferente in grosimea suportului media, forma suprafetei si asa mai
White ink mode)) departe
) i Q  Tnaltime placa
Light Media
Aceastd reglare ajusteaza micile nealinieri ale pozitiilor in care este
Micro Adjust Dela-10la+10 furnizata cerneala in timpul imprimarii bidirectionale. In urmatoarele si-

tuatii, rezultatele de imprimare nu sunt imbunétatite nici dacd efectuati
aceste reglari.

[ Print Direction este setata la Uni-Direction (Low Speed) in
Garment Creator 2, software-ul specializat pentru imprimanta.

(d Cand efectuati imprimari repetate sau imprimati de pe o memorie
USB, Print Settings — Head Move Direction este setat la
Uni-Directional.

Pentru mai multe detalii, vezi urmdtoarea sectiune.

5 ,Executati Print Head Alignment” la pagina 133

Media Feed Adjust-
ment

Dela-1,001a 1,00 %

Exista un mic spatiu intre capul de imprimare si suportul media. Urma-
torii factori pot cauza alinierea gresita a pozitiei de imprimare si aparitia
dungilor orizontale (bande).

4 Temperatura sau umiditate

(1 Diferente in grosimea suportului media, forma suprafetei si asa mai
departe

O Inaltime placa

Utilizati aceasta reglare pentru a ajusta cat de departe (latimea aferentd)
alimenteaza placa de presare intre fiecare deplasare a capului de impri-
mare.

Cand culorile benzilor formate sunt intunecate, modificati valorile spre
setarea cu +; cand culorile sunt decolorate (albicioase), modificati-le
spre setarea cu -. Intai setati 0,1 % (sau -0,1 %), si verificati imprimarile,
apoi efectuati regldri suplimentare dupa cum este necesar.

Cititi urmatoarea sectiune fnainte de a efectua aceste reglari.

£ ,Masuri de precautie atunci cand executati Print Adjustments” la
pagina 132

Media Management
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Meniul panoului de comanda

Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie ‘

De la 071 XXXXXXXXXX la 30 XXXXXXXXXX (arata numele inregistrat)

Change Name Atribuie un nume cu pana la 20 de caractere setdrilor media ce vor

fi salvate. (Puteti utiliza fie caractere de 1 bit fie caractere de 2 biti)
Atribuirea de nume descriptive face mai usoara identificarea acestora
cand faceti ulterior o selectie.

Platen Gap Imprimanta utilizeaza senzori pentru a detecta automat suprafata su-
portului media care este incarcat pe placa de presare pentru a putea
imprima cu un Head Height (spatiu de placa) adecvat. in mod normal,
pastrati aceasta setare la Auto atunci cand utilizati imprimanta. in ur-
matoarele situatii, recomandam setarea pe Manual.

[  Cand suportul media nu este incarcat uniform

[ Cand exista cute sau puf din cauza texturii sau materialului
suportului media

Auto” Suprafata suportului media care este incarcat pe placa de presare este
detectata automat, aliniatd la inaltimea capului de imprimare setata
(spatiul de placa) si apoi este efectuata imprimarea.

Manual Dela3,51a28,5 Imprima cu un spatiu fix intre capul de imprimare si suportul media.

Cand Head Height este setata la Auto, inaltimea de referinta care este
detectata poate varia, din cauza cutelor sau pufului determinate de
textura sau materialul suportului media care este incarcat, precum si
de conditiile de incarcare. Variatiile in inaltimea de referinta determina
aparitia unor mici diferente in indltimea capului de imprimare (spatiul
de placa), astfel incat poate apdrea inconsecvente in rezultatele de
imprimare. Pentru a elimina aceste inconsecvente, selectati Manual, ca
atunci cand doriti sa fixati indltimea capului de imprimare si sa imprima-
ti.

Cand este selectat Manual, introduceti o valoare ca distanta (mm sau
inch) dintre capul de imprimare si suportul media. Puteti afisa valorile

recomandate pe ecran prin incdrcarea suportului media pe placa si prin
apasarea Detecting recommended value.

Meniul Maintenance

* Indica setarile implicite.

Element setare Setare Explicatie

Print Head Nozzle Check

118



SC-F1000 Series  Ghidul utilizatorului

Meniul panoului de comanda

Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie ‘
Print Settings
Pattern Type All* Este imprimat un model de verificare pentru a verifica daca
(Se afiseaza doar existd duze infundate in capul de imprimare. Inspectati vizual
cand este selectat White Only modelul imprimat si efectuati Head Cleaning daca exista par-
White ink mode.) ti estompate sau lipsa.
Color Only £ ,|ldentificarea duzelor infundate” la pagina 97
Print Position Back Aceasta setare este disponibild numai cand Small Platen este
selectat ca Platen Type. Schimbarea Print Position va permite
Center” sd imprimati modelul de verificare de pana la trei ori pe hartie
A4 sau hartie format letter.
Front

Platen Type

Small Platen”

Extra Small Platen

Sleeve Platen

Articolele pot fi setate in schimbarea Print Position in functia
de tipul de placa selectat aici. Selectati valoarea setdrii in
functie de placa instalata in prezent pe imprimanta.

Head Cleaning

Auto Cleaning

Imprimanta identificd automat duzele infundate apoi efec-
tueaza curatarea capului cu o putere adecvata. Daca obstruc-
tiile nu sunt eliminate in acest mod, atunci efectuati in ordine
Cleaning (Light), Cleaning (Medium) si Cleaning (Heavy)
pana la eliminarea obstructiilor.

Cleaning (Light)

All Nozzles

Select Nozzles Color
White
Cleaning (Medium)
All Nozzles
Select Nozzles Color
White
Cleaning (Heavy)
All Nozzles
Select Nozzles Color
White

Puteti seta unul dintre cele trei tipuri de niveluri de curatare
ale capului de imprimare.

Efectuati mai intdi Cleaning (Light). Daca obstructiile nu sunt
eliminate dupa efectuarea acestei operatii, atunci efectuati
Cleaning (Medium) si apoi Cleaning (Heavy).

Gasiti numarul de modele cu zone decolorate sau lipsa de

pe coala modelului de verificare imprimat, iar apoi puteti spe-
cifica si curata toate randurile de duze sau curdta randurile
specifice de duze pentru alb sau color.

£ ,Curatarea capului de imprimare” la pagina 99

Replace Maintenance
Parts

Maintenance Box

Wiper Unit

Head Maintenance Set

Utilizati acest meniu atunci cand inlocuiti componentele de
intretinere inainte ca mesajul ce indica ca a sosit momentul sa
inlocuiti componentele de intretinere sé fie afisat pe ecranul
panoului de comanda.
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Meniul panoului de comanda

Element setare ‘ Setare ‘ Explicatie ‘
Cleaning the Maintenan- Around the Head Asigurati-va ca utilizati acest meniu pentru a curata in jurul ca-
ce Parts pului de imprimare. De asemenea, utilizati acest meniu atunci
Suction Cap cand curatati Capac de aspiratie si Capac senzor inainte ca
mesajul ce indica ca a sosit timpul sa le curatati sa fie afisat pe
Sensor Cover ecranul panoului de comanda.
Nu puteti curata corect decat daca capul de imprimare este
deplasat in pozitia de intretinere.
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Element setare

Nozzle Shift

Ghidul utilizatorului

‘ Setare

Meniul panoului de comanda

‘ Explicatie

Corecteaza alinierile incorecte ale pozitiei de imprimare ver-
ticale pentru culori de cerneala specifice. Modificarea aces-
tei setari afecteaza toate rezultatele de imprimare ulterioare.
Efectuati regldri numai cand observati urmatoarele probleme
de imprimare.

1 Cand este vizibila alinierea incorecta a imprimarii
stratului alb

[ Cand este vizibila culoarea materialului tricoului (suport
media)

Cancel Nozzle Shift

[ex | IEE [T
~ @ © ©

Procedura de ajustare difera, dupa cum se prezinta mai jos,
pentru White (Alb) si alte culori de cerneala.

White (Alb) (WH):

Apasati / pe partea stanga a ecranului pentru a
efectua reglari. Pentru reglarea WH, toate cele patru butoane
culisante pentru culori se deplaseaza in directia opusa a buto-
nului apésat. (Exemplu: cand apasati o datd in WH, toate
cele patru butoane culisante sunt reduse cu 1). Apdsati OK in
coltul din dreapta sus al ecranului pentru a reflecta rezultatele
reglarii.

Exceptie pentru White (Alb):

Apasati [1] / [F] deasupra si sub fiecare buton culisant pen-
tru culoare pentru a efectua reglari. Intervalul de reglare este
de la 3 la-3. Apasati OK in coltul din dreapta sus al ecranului
pentru a reflecta rezultatele reglarii.

Dupad efectuarea reglarilor, imprimati din nou imaginea si veri-
ficati dacd regldrile au imbunatatit situatia.

De asemenea, verificati urmatoarele atunci cand efectuati re-
glari.

2 ,Alinierea incorectd a imprimarii stratului alb este vizibila
pe toata imaginea” la pagina 136

£ ,Culoarea materialului tricoului este vizibild (cand nu se
utilizeaza cerneala White (Alb))” la pagina 138

Retineti faptul cd rezultatele reglarii nu sunt reflectate cand
imprimati prin selectarea Level1 pentru Calitate in Garment
Creator 2. Dupd efectuarea reglarilor, setati Calitate la Level2
sau mai ridicata.
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Meniul panoului de comanda

Element setare ‘ Setare

Keeping Preparation

‘ Explicatie

Efectuati intotdeauna aceasta operatie de intretinere daca
imprimanta nu va fi utilizata (si va fi oprita) timp de o luna sau
mai mult.

Pentru mai multe detalii, vezi urmatoarea sectiune.

& Intretinerea preventiva inainte de depozitare pentru
neutilizarea pe termen lung” la pagina 101

Meniul Supply Status

Element setare ‘ Setare

Ink supply unit

Explicatie

Afiseaza nivelurile de cerneald ramasa si codurile de piesa ale cernelii

Maintenance Box

Afiseaza volumul de spatiu liber ramas in cutia de intretinere si numarul
modelului

Wiper Unit

Afiseaza nivelul de consum al unitatii de stergere si numarul modelului

Head Maintenance Set

Afiseaza nivelul de consum al tamponului de scurgere si numarul mo-
delului pentru articolele consumabile

Meniul Printer Status

Element setare ‘ Setare

Firmware Version

Printer Name

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Numbers

Total Carriage Pass

Explicatie

Afiseaza informatiile selectate.

Printer Name este numele setat in Epson Edge Dashboard.
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Ghidul utilizatorului

Rezolvarea problemelor

Rezolvarea problemelor

Ce sa faceti cand apare un mesaj

Daca imprimanta afiseaza unul din mesajele prezentate mai jos, consultati solutia listatd si luati masurile necesare.

Mesaj Ce trebuie sa faceti

Itis time to clean the sensor co-
ver.

The sensor cover cannot be re-
cognized.

Suprafata Capac senzor este murdara. Consultati sectiunea urmatoare pentru a efectua
curatarea.

5 ,Curatarea Capac senzor” la pagina 87

In cazul in care continuati s utilizati imprimanta atunci cadnd Capac senzor este
murdar, senzorul nu poate detecta corect pozitia placii de presare, astfel imprimarea
nu poate fi efectuata la o indltime adecvatd a capului de imprimare. Va recomandam
curatarea imediata daca este afisat acest mesa;.

The media outside of the platen
area is too high and may strike
the print head.

Open the printer cover and place
the media again.

Press ,OK" after checking.

Verificati urmatoarele aspecte, apoi apasati pe OK.
O Indepértati obiectele care au cizut in interiorul imprimantei.

(1 Daca sunt cute pe suprafata suportului media care este incarcat pe placa
de presare, reincarcati suportul media astfel incat sa fie intins. De asemenea,
ajustati suportul media, astfel incat marginile din afara zonei de imprimare sa nu
depaseasca indltimea suprafetei placii.

(d Cand Platen Gap este setat la Manual, verificati daca setarea este adecvata
pentru grosimea suportului media incércat.

Daca nu sunt probleme cu niciunul dintre obiecte, verificati daca suportul pe care este
instalata imprimanta este plan. Imprimanta nu poate functiona corespunzator daca
este instalata pe un suport cu o suprafata neuniforma sau distorsionata.

£ ,Suport si locatie adecvate pentru instalare” la pagina 24

Cannot move the gantry.

Open the printer cover, then
check for and remove any ob-
structions around the gantry.
See your documentation for de-
tails.

Press ,OK” after checking.

Verificati urmatoarele aspecte, apoi apasati pe OK.

[  Verificati in interiorul imprimantei (mai ales in jurul intervalului deplasabil al
cadrului) si indepartati toate obiectele care au cazut in interior.

1 Asigurati-va ca suportul media din afara zonei imprimabile este aranjat in asa fel
incat sa nu interfereze cu intervalul deplasabil al cadrului.

Cand porniti imprimanta pentru prima data dupa achizitionare sau la transportarea
acesteia, opriti alimentarea electrica si indepartati componentele de fixare si etichetele
inainte de a porni din nou imprimanta.

& ,Configurarea imprimantei dupa deplasare sau transportare” la pagina 151

Dacd este afisat in continuare acelasi mesaj dupa luarea acestor actiuni, este posibil ca
cadrul sa fie defect.

Contactati distribuitorul sau serviciul de Asistenta Epson pentru ajutor.
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Mesaj

Cannot move the loading guard.
Open the printer cover, then
check for and remove any ob-
structions around the loading
guard.

See your documentation for de-
tails.

Press ,OK" after checking.

Ghidul utilizatorului

Rezolvarea problemelor

‘ Ce trebuie sa faceti

Daca exista obiecte pe protectia la incarcare sau daca se prind obiecte in protectia la
incdrcare, indepartati-le si apasati OK.

Cand porniti imprimanta pentru prima data dupa achizitionare sau la transportarea
acesteia, opriti alimentarea electrica si indepdrtati componentele de fixare si etichetele
inainte de a porni din nou imprimanta.

& ,Configurarea imprimantei dupa deplasare sau transportare” la pagina 151

Dacd este afisat in continuare acelasi mesaj dupa luarea acestor actiuni, este posibil ca
protectia la incarcare sd fie defecta.

In cazul in care protectia la incarcare este defectd sau au cazut stilouri sau obiecte
subtiri in imprimanta, iar protectia la incdrcare nu se poate deschide sau inchide,
contactati distribuitorul sau serviciul de Asistenta Epson pentru ajutor.

Printing canceled because the
print head might strike the media.
Open the printer cover, remove
the media, and then press ,OK".
See your documentation for de-
tails.

Suportul media poate absorbi cerneald si se poate intinde, ducand la schimbarea
inaltimii suprafetei suportului media inainte si dupa imprimare. Dacd apare aceasta
eroare dupa imprimarea numai cu cerneala alba, setati Platen Gap la Manual si
imprimati din nou. Deschideti capacul imprimantei, indepartati suportul media si apoi
apasati OK pe ecran pentru a anula comanda de imprimare.

2 ,Meniul Media Settings” la pagina 116

Dacé problema apare in continuare dupa schimbarea setarilor, verificati daca
suportul pe care imprimanta este instalata este plan. Imprimanta nu poate functiona
corespunzdtor daca este instalatd pe un suport cu o suprafata neuniforma sau
distorsionata.

£ ,Suport si locatie adecvate pentru instalare” la pagina 24

The media surface is too high.
Check the following and place
the media again.

d  Make sure there are no
wrinkles or dust on the
media surface

1 Make sure the media
thickness is 25 mm or less

Press ,Complete” after checking.

Daca ati reincdrcat suportul media astfel incat este plan, sau daca grosimea suportului
media este 25 mm (0,98 in.) sau mai mica, verificati dacd suportul pe care imprimanta
este instalata este plan.

Imprimanta nu poate functiona corespunzator dacd este instalata pe un suport cu o
suprafata neuniformd sau distorsionata.

& ,Suport si locatie adecvate pentru instalare” la pagina 24

The print head may strike the me-
dia.

Either change the settings for the
+Platen Gap” or reload the media,
and then press [OK].

Valoarea introdusa in Value de la Platen Gap — Manual poate sa nu fie adecvata
pentru grosimea suportului media. Cand Platen Gap este setat la Manual, inaltimea
pldcii nu se schimbd automat pentru a se potrivi cu grosimea suportului media. La
utilizarea suporturilor media de grosimi diferite, schimbati Value in conformitate cu
suportul media incarcat.

£ ,Meniul Media Settings” la pagina 116

Dacéd problema apare in continuare dupa schimbarea setarilor, verificati daca
suportul pe care imprimanta este instalata este plan. Imprimanta nu poate functiona
corespunzdtor daca este instalata pe un suport cu o suprafata neuniforma sau
distorsionata.

& ,Suport si locatie adecvate pentru instalare” la pagina 24

Failed to inspect the condition of
nozzles.

Cannot run ,Auto Cleaning”.
Select cleaning strength manually
and run.

Imprimanta a depasit temperatura la care functionarea acesteia este garantata. Ajustati
temperatura din incapere si apoi incepeti din nou.

£ ,Tabel cu specificatii” la pagina 156

124




SC-F1000 Series

Mesaj

No reprint data found.

A memory device or USB memory
stick is required to reprint.

See your documentation for de-
tails.

Ghidul utilizatorului

Rezolvarea problemelor

‘ Ce trebuie sa faceti

Nu puteti efectua Reprint decat daca un stick de memorie USB este conectat la
imprimanta.

& ,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi comanda” la pagina 73

Cannot use the inserted Memory
Device.

For details, see your documenta-
tion.

Verificati urmatoarele aspecte.

[  Stick-ul de memorie USB este corupt
Daca acesta este corupt, utilizati un alt stick de memorie USB.

1 Nu exista suficient spatiu liber pe stick-ul de memorie USB sau numarul maxim de
fisiere care pot fi citite (999) a fost depasit
Stergeti orice fisiere inutile etc.

(4  Stick-ul de memorie USB a fost scos din imprimanta in timp ce datele erau scrise/
citite
Inainte de a scoate stick-ul USB, asigurati-va ca ledul stick-ului de memorie USB nu
lumineaza intermitent sau continuu.

The combination of the IP ad-
dress and the subnet mask is in-
valid.

For details, see your documenta-
tion.

Introduceti valoarea corectd in adresa IP sau gateway-ul implicit. Dacd nu cunoasteti
valorile corecte, verificati cu administratorul dumneavoastra de retea.

Recovery Mode

Actualizarea firmware-ului a esuat, iar imprimanta a pornit in modul de recuperare.
Urmati pasii de mai jos pentru a actualiza din nou firmware-ul.

1. Conectati imprimanta la computer cu ajutorul unui cablu USB. (Actualizdrile nu pot
fi efectuate printr-o conexiune LAN cu fir in timp ce imprimanta este in modul de
recuperare.)

2. Descarcati cel mai recent firmware de pe site-ul web Epson, apoi incepeti
actualizarea.
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Cand apare o cerere de intretinere/eroare a

imprimantei

Mesaj

Maintenance Request: Replace
Parts Soon
XXXXXXXXXXXXXXXX

Maintenance Request: End of
Parts Service Life
XXXXXXXXXXXXXXXX

‘ Ce trebuie sa faceti

O componenta din imprimanta se apropie de sfarsitul duratei sale de utilizare.

Contactati distribuitorul dvs. sau serviciul de Asistenta Epson si comunicati-le codul
cererii de intretinere.

Nu puteti elimina cererea de intretinere pana cand nu ati inlocuit componenta. Va
apdrea o eroare a imprimantei dacd utilizati imprimanta in continuare.

Printer error.

Turn the power off and on again.

If the problem persists, contact
Epson Support.
XXXXXX

O eroare a imprimantei este afisata in urmdtoarele cazuri.
[  Cablul de alimentare nu este conectat in mod corespunzator

[ Apare o eroare care nu poate fi remediata

Cand apare o eroare a imprimantei, imprimanta se opreste in mod automat din
imprimat. Opriti imprimanta, deconectati cablul de alimentare de la priza si de la
imprimanta, apoi reconectati-l. Porniti si opriti imprimanta de mai multe ori.

Dacé pe ecranul LCD este afisata aceeasi eroare a imprimantei, contactati-va
distribuitorul sau serviciul de Asistenta Epson. Spuneti-le ca codul de eroare a
imprimantei este , XXXXXX".
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Depanarea

Imprimarea nu poate
fi efectuata (deoarece
imprimanta nu functioneaza)

Imprimanta nu porneste.

H | Cablul de alimentare este conectat la priza
electrica si laimprimanta?
Asigurati-va ca ati conectat bine cablul de alimenta-
re la imprimanta.

B | Exista probleme la priza electrica?

Asigurati-va ca priza dvs. functioneaza conectand
cablul de alimentare al unui alt aparat electric.

Imprimanta nu comunica cu
computerul.

Cablul este conectat corect?

Cablul interfetei trebuie sa fie bine conectat atat la
portul imprimantei, cat si la portul computerului. De
asemenea, asigurati-va ca acesta nu este rupt sau
indoit. Dacd aveti un cablu de rezervd, incercati sa il
utilizati pe acesta.

Specificatiile cablului corespund cerintelor
computerului?

Verificati modelul si specificatiile cablului de interfa-
ta pentru a vedea daca acel cablu corespunde tipu-
lui de computer si specificatiilor imprimantei.

& ,Cerinte de sistem” la pagina 153

Daca utilizati un hub USB, acesta este folosit
in mod corespunzator?

Pana la cinci hub-uri USB pot fi legate in mod
daisy-chain conform specificatiilor pentru USB. To-
tusi, va recomandam sa conectati imprimanta la pri-
mul hub conectat direct la computer. In functie de
hub-ul pe care il utilizati, functionarea imprimantei
poate deveni instabila. In acest caz, conectati cablul
USB direct in portul USB al computerului dumnea-
voastra.
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B | Hub-ul USB este identificat corect?

Asigurati-vd cd hub-ul USB este identificat corect
de computer. Daca computerul recunoaste corect
hub-ul USB, deconectati toate hub-urile USB de

la computer si conectati imprimanta direct la por-
tul USB al computerului. Contactati producatorul
hub-ului USB referitor la functionarea hub-ului USB.

Nu puteti tipari in mediul de retea.

B | Setarile de retea sunt corecte?

Contactati administratorul de retea pentru setarile
de retea.

B | Conectati imprimanta direct la computer
folosind un cablu USB, apoi incercati sa
imprimati.

Daca puteti imprima via USB, existd o problema cu
setdrile retelei. Contactati administratorul de sistem
sau consultati manualul pentru sistemul retelei. Da-
ca nu puteti imprima prin intermediul USB, consul-

tati sectiunea aferentd din Ghidul utilizatorului.

Imprimanta prezinta o eroare.

B | Verificati mesajul afisat pe panoul de
comanda.

£ ,Panou de comanda” la pagina 15

& ,Ce sd faceti cand apare un mesaj” la pagina 123

Imprimanta functioneaza, dar
nu imprima

Capul de imprimare se misca, dar nu
imprima.

B | Spatiul de placa este setat corect?

Imprimanta nu poate tipdri in mod corespunzator
daca suprafata de imprimare este prea departe de
capul de imprimare. Cand Platen Gap este setat la
Manual, verificati daca Value este adecvata.

£ ,Meniul Media Settings” la pagina 116
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Verificati operatiile imprimantei.

Tipariti un model de verificare a duzelor. Avand in
vedere ca modelul de verificare a duzelor poate fi ti-
parit fara o conexiune la un computer, puteti verifica
operatiile si starea de tipdrire a imprimantei.

£ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 97

Consultati sectiunea urmatoare daca modelul de ve-
rificare a duzelor nu este tiparit corect.

Modelul de verificare a duzelor nu
este tiparit corect.

H | Imprimanta nu a fost utilizata o perioada

lunga de timp?

Duzele pot fi uscate si infundate daca imprimanta
nu este utilizata o perioadd lunga de timp.

Pasi pe care trebuie sa-i urmati daca imprimanta nu
a fost utilizata o perioada lunga de timp
£ ,Note referitoare la depozitare cand imprimanta

nu este utilizata” la pagina 25

Sunteti in modul Color ink?

Unitati de alimentare cu cerneald de curatare sunt
instalate in modul color ink, prin urmare, nu se pot
vedea usor randurile (CL) imprimate cu lichid de
curatare.

Nu este nicio problema daca randurile pe care nu le
puteti vedea sunt imprimate cu lichid de curdtare.

Imprimati pe hartie in modul cerneala de
culoare White (Alb)?

Cerneala de culoare White (Alb) nu se poate vedea
usor atunci cand este imprimata pe hartie. Folositi
o folie OHP si similar pentru a confirma modelul
de verificare al duzelor pentru cerneala de culoare
White (Alb).

& incércarea suportului media” la pagina 98

Daca niciunul dintre articolele de mai sus nu este
aplicabil, pot fi infundate duzele. Luati aceste mésuri
in urmatoarea ordine.

1. Executati Head Cleaning

Consultati sectiunea urmaitoare, executati Head
Cleaning, si apoi verificati dacd dozele obstructionate
au fost desfundate.

£ ,,Curitarea capului de imprimare” la pagina 99
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2. Curatarea capacului de aspiratie

In cazul in care capacul de aspiratie este murdar,
duzele nu vor fi desfundate chiar daci efectuati Head
Cleaning. Consultati urmatoarea sectiune pentru
efectuarea curatirii capacului de aspiratie.

£ ,,Curitarea capacului de aspiratie” la pagina 87

In plus, cand se afiseazi mesajul It is time to clean
the suction cap. pe ecranul imprimantei, efectuati
curitarea cat mai curind posibil.

3. Curatarea in jurul capului de imprimare

Daci se blocheaza fibre in jurul capului de imprimare,
acestea pot intra in contact cu suprafata duzei cand
capul de imprimare se miscd, impiedicind iesirea
cernelii. Consultati urmatoarea sectiune si curatati

in jurul capului de imprimare. Dupa terminarea
curdtdrii, executati Head Cleaning din nou si

apoi verificati dacd dozele obstructionate au fost
desfundate.

£ ,Curitarea in jurul capului de imprimare” la
pagina 86

4, Daca problema nu dispare dupa executarea
masurilor 1 panala3

Contactati distribuitorul sau serviciul de Asistenta
Epson.
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Rezultatele imprimarii nu arata
conform asteptarilor

Calitatea imprimarii este slaba,
neuniforma, prea deschisa sau prea
inchisa la culoare sau exista linii in
imprimari.

Efectuati Media Feed Adjustment.

Este posibil sa puteti reduce dungile si denivelarile
prin ajustarea cantitatii (Iatimii) cu care este alimen-
tata placa de fiecare data cand capul de imprimare
se misca.

Daca liniile sunt inchise la culoare, reglati partea +,
iar daca liniile sunt decolorate, reglati partea -.

2 ,Meniul Media Settings” la pagina 116

B | Duzele capului de imprimare sunt
infundate?

Daca duzele sunt infundate, culorile corespunzatoa-
re nu furnizeaza cerneal3, iar calitatea imprimarii
scade. Tipariti un model de verificare a duzelor.

£ ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 97

De asemenea, daca exista puf pe suprafata de im-
primare, acesta ar putea intra in contact cu capul

de imprimare si determina infundarea duzelor. Va
recomandam aplatizarea oricarui puf de pe suportul
media prin utilizarea unei prese cu incalzire chiar
fnainte de imprimare.

B | Atireglat inaltimea placii de presare?

Cand Platen Gap este setata la Manual, daca supra-
fata de imprimare este prea departe de capul de
imprimare, rezultatele tiparirii pot fi urmatoarele.

(3 Linii in rezultatul imprimarii

1  Marginile imaginii sunt neclare

1 Textul siliniile drepte sunt dublate
1 Imaginea are aspect granular

Verificati daca Value este adecvata pentru tipul de
placa pe care il utilizati si pentru grosimea suportu-
lui media incarcat.

2 ,Meniul Media Settings” la pagina 116

B | Ati efectuat Print Head Alignment?

Capul de imprimare imprima in mod normal bidirec-
tional. Liniile pot apdrea aliniate gresit din cauza ali-
nierii gresite a capului de imprimare in imprimarea
bidirectionala. incercati Print Head Alignment atunci
cand liniile verticale sunt aliniate gresit.

7 Executati Print Head Alignment” |a pagi-
na 133
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Utilizati doar unitatile de alimentare cu
cerneala originale Epson recomandate?

Aceasta imprimanta a fost destinata pentru a fi uti-
lizata cu unitdti de alimentare cu cerneald Epson.
Daca utilizati produse non-Epson, rezultatele impri-
madrii pot fi decolorate sau culorile se pot modifica
deoarece nivelurile de cerneala ramasa nu sunt co-
rect detectate. Asigurati-va ca folositi unitatile de
alimentare cu cerneala corespunzatoare.

Folositi unitati de alimentare cu cerneala
vechi?

Calitatea imprimarii scade daca utilizati unitati de
alimentare cu cerneala vechi. Inlocuiti-le cu unitati
de alimentare cu cerneald noi. Va recomandam sa
utilizati unitatile de alimentare cu cerneala inainte
de data expirdrii inscriptionata pe ambalaj (in inter-
val de un an de la instalarea la imprimanta).

Ati agitat unitatile de alimentare cu
cerneala?

Unitatile de alimentare cu cerneala pentru aceasta
imprimanta contin cerneald pigmentata. Agitati bi-
ne unitatile de alimentare cu cerneald inainte de a
le instala in imprimanta. Pentru a mentine o calitate
optima de imprimare, va recomandam sa scoateti si
sd agitati unitatile de alimentare cu cerneald White
(Alb) instalate la inceputul fiecarei zi de lucru sau la
fiecare 24 de ore (atunci cand este afisat un mesaj),
iar celelalte culori o data pe luna.

£ ,Scuturarea periodica a unitatilor de alimentare

cu cerneald” la pagina 96

Ati comparat rezultatul imprimarii cu
imaginea de pe monitorul de afisare?

Deoarece monitoarele si imprimantele produc culo-
rile in mod diferit, culorile imprimate nu corespund
intotdeauna perfect cu culorile de pe ecran.
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Ati deschis capacul imprimantei in timpul
tiparirii?

In cazul in care capacul imprimantei este deschis

in timpul imprimarii, capul de imprimare se opreste
brusc, rezultand culori neuniforme. Nu deschideti
capacul imprimantei in timpul tiparirii.

Mesajul Ink is low. este afisat pe panoul de
comanda?

Calitatea tiparirii ar putea scadea daca nivelul de
cerneald este scazut. Va recomandam sa inlocuiti
unitatile de alimentare cu cerneald cu unele noi.
Daca exista diferente de culoare dupa inlocuirea
unei unitati de alimentare cu cerneald, incercati sa
efectuati operatia de curatare a capului de cateva
ofi.

Imprimati culori vii?

Culorile vii pot aparea ca linii in functie de cantitatea
de cerneala furnizata si de caracterul neuniform al
suprafetei tricoului. incercati sa setati Calitate pen-
tru Color Print Quality sau White Print Quality in

Ati preparat lichidul de pre-tratare prea
slab?

Daca lichidul de pre-tratare a bumbacului a fost
diluat prea mult, soliditatea cernelii White (Alb) es-
te slabita, iar marginile imaginii pot deveni necla-
re. Incercati si reduceti densitatea cernelii White
(Alb) in programul software sau preparati lichidul de
pre-tratare mai consistent.

Daca lichidul de pre-tratare a poliesterului a fost
diluat prea mult, dezvoltarea culorii cernelii se dete-
rioreaza. Ajustati raportul de diluare a lichidului de
pre-tratare.

Reglati densitatea cernelii White (Alb).

Daca imprimati pe tricouri de culoare inchisg, este
posibil sd apara un aspect neuniform vertical in
functie de culoarea bazei. In acest caz, incercati sa
reduceti densitatea cernelii White (Alb) folosita pen-
tru stratul de bazd. Puteti regla densitatea cernelii
White (Alb) in software-ul Garment Creator 2 al im-
primantei.

Apare aspectul neuniform cum ar fi
petele albe

Garment Creator 2, software-ul pentru imprimanta.

Imprimare neuniforma

Imprimare normala

B | Tricoul pe care il imprimati absoarbe

cerneala usor?

Deoarece este dificil sa fortati cerneala sa persiste pe
suprafata tricoului, pot aparea erori de aliniere sub
forma de linii, din cauza neomogenitatii suprafetei
tricoului, atunci cand imprimarea Bi-Direction (High
Speed) este setatd pentru capul de imprimare. in
acest caz, efectuati operatia Print Head Alignment.

£ Executati Print Head Alignment” |a pagi-
na133

Daca problema nu este rezolvata prin efectuarea
Print Head Alignment, incercati setarea Uni-Direc-
tion (Low Speed) pentru Print Direction in Gar-
ment Creator 2, software-ul pentru imprimanta.
Pentru a efectua repetarea imprimarii sau pentru a
imprima o comanda de pe un stick de memorie USB
care a fost deja setata la Bi-Direction (High Speed),
setati Head Move Direction la Uni-Directional pe
ecranul de previzualizare.

& ,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi
comanda” la pagina 73

£ ,Imprimarea de pe o memorie USB” |a pagina 76

Daca liniile sunt inca vizibile, setati fie Color Print
Quality fie White Print Quality la Calitate.
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Ati diluat prea mult lichidul de pre-tratare a
bumbacului?

In cazul in care concentratia lichidului de pre-trata-
re este prea slabg, fibrele ridicate de pe suprafata
imprimata nu vor fi suficient aplatizate. Dacd conti-
nuati sa imprimati ca atare, fibrele ridicate se pot
deplasa in timpul imprimarii sau fixarii, cauzand im-
primadri neuniforme. Ajustati raportul de diluare a
lichidului de pre-tratare.

& ,Diluarea lichidului de pre-tratare” la pagina 54
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Ati eliminat scamele de pe suprafata
materialului inainte de aplicarea lichidului
de pre-tratare?

Daca se aplica lichidul de pre-tratare cand exista
scame, imprimarea poate fi neuniforma. Folositi
banda adeziva (o rold) pentru a elimina scamele,
apoi aplicati lichidul de pre-tratare.

£ ,Aplicarea lichidului de pre-tratare” la pagina 54

A fost lichidul de pre-tratare aplicat corect?

Daca aplicati lichidul de pre-tratare in cantitate prea
mare sau prea mica sau daca il aplicati neuniform,
puteti obtine rezultate de imprimare neuniforme.
Aplicati cantitatea corecta de lichid de pre-tratare in
mod uniform.

£ ,Aplicarea lichidului de pre-tratare” la pagina 54

Cresteti temperatura cand fixati lichidul de
pre-tratare.

Atunci cand imprimati pe tricouri din poliester, in
functie de material poate aparea un aspect neuni-
form al imprimarii, chiar daca lichidul de pre-tratare
este aplicat corect. In aceasta situatie, incercati sa
cresteti temperatura cand fixati lichidul de pre-trata-
re. Aceasta poate imbunatati neuniformitatea.

£ Fixarea lichidului de pre-tratare” la pagina 56

Aspectul neuniform cum ar fi petele
albe apare in zonele care nu sunt
imprimate

P
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Exista coagulare in lichidul de pre-tratare a
bumbacului?

In lichidul de pre-tratare a bumbacului, chiar com-
ponentele de fixare din acesta se pot coagula in tim-
pul depozitarii. Daca utilizati lichidul de pre-tratare
cu componente coagulate ca atare, componentele
coagulate se vor lipi de material si vor determina

un aspect neuniform. Inainte de a utiliza lichidul

de pre-tratare in care a avut loc coagularea, filtrati
lichidul pentru a indeparta coagularea.

£ Filtrarea lichidului de pre-tratare a bumbacului
(doar cand apare coagulare)” la pagina 51

Liniile verticale sunt aliniate gresit,
imprimarile mici sunt neclare sau
aspectul este granular

Capul de imprimare in mod normal imprimd atunci
cand se misca atat la stanga cat si la dreapta. In
timpul acestei actiuni, o nealiniere (lipsd) in capul
de imprimare poate determina nealinierea liniilor,
neclaritatea imprimdrilor mici sau poate crea un
aspect granular. In aceste situatii, luati aceste masuri
in urmdtoarea ordine.

1.inregistrati setarile media

Va recomanddm clasificarea numerelor setdrilor media
si inregistrarea si gestionarea acestora pentru a putea
clasifica setdrile de imprimare pentru producatori de su-
porturi media (tipuri) individuali si proiecte (comenzi de
imprimare) individuale.

Nu trebuie sa le inregistrati daca clasificarea nu este ne-
cesara.

27 Jnregistrati setarile media” la pagina 132

Vs

2. Executati Print Head Alignment

Executati Standard sau Micro Adjust in conformitate cu
tipul de placd de presare si de suport media pe care le
utilizati.

7 ,Executati Print Head Alignment” la pagina 133

Vs
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3. Modificati setarea Platen Gap

Incercati schimbarea setarii la Manual.

2 ,Meniul Media Settings” la pagina 116

inregistrati setdrile media

Utilizati urmétoarele proceduri pentru a denumi si

inregistra setarile media.

Asigurati-vd cd imprimanta este pornitd si apoi
apdsati pe zona de informatii suport media de

pe ecranul principal.

i H 0

Maintenance
Cleaning

1H 56M

o

Platen Gap

Auto

Periodic
Cleaning

= 59

8 X off

M ML
14:11

Apisati pe Media Management.
Selectati setarile media pentru inregistrare.

Media Management

11-20

Apaisati pe Change Name.

Introduceti un nume adecvat si apoi apésati pe
OK.

Apoi, cand executati Print Adjustments,
apasati pe {11 (principal) pentru a reveni la
ecranul principal.

132

Nota:
Apdsati pe . de la marginea din dreapta a setdrii
media pentru a deschide urmdtorul ecran.

Platen Gap

Use This Setjing

v

Acesta afiseazd o listd a setdrilor pentru setdrile media

selectate. Apdsarea butoanelor de la @ la @ vd permite
sd efectuati urmdtoarele.

@ (Copy): Vi permite si copiati continutul setdrilor
selectate la un numdr diferit de setare media. Apdsarea
acestui buton deschide un ecran de unde puteti selecta
numdrul setdrii media la care sd copiati setdrile.

© (Edit): Deschide un ecran pe care puteti modifica
continutul setdrilor.

©: initializeazd intregul continut al setdrilor.

O (Use This Setting): setdrile media selectate sunt
utilizate pentru lucdrile de imprimare ulterioare.

Masuri de precautie atunci cand executati
Print Adjustments

Ajustarile sunt efectuate in conformitate cu
suportul media alimentat la imprimanta.

Incircati corect suportul media pentru care trebuie
efectuate regliri, pe placa de presare care este folositd
in prezent pentru imprimare.

Rezultatele reglarii sunt reflectate doar in setarile
media curent selectate.

Inainte de a incepe efectuarea reglarilor, selectati
Media Settings corecte la care si le salvati. Numérul
de setari media curent selectate este afisat pe ecranul
imprimantei.

£ ,,Schema ecranului” la pagina 17

Asigurati-va ca duzele nu sunt infundate inaintea
ajustarii.

Daci duzele sunt infundate, reglérile nu sunt efectuate
corect.
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Imprimati un model de verificare si inspectati-1 vizual
apoi efectuati Head Cleaning daca este necesar.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la pagina 97

Refaceti ajustarile daca ati schimbat setarea pentru
Platen Gap la Manual.

Executati Print Head Alignment

Tipuri de reglari si secventa de executare

Existd doud tipuri de Print Head Alignment,
Standard si Micro Adjust.

In cazul Standard, inspectati vizual modelul de reglare
imprimat si introduceti valorile de reglare.

In cazul Micro Adjust, introduceti valorile de
reglare si apoi efectuati o imprimare efectiva
pentru a confirma dacé rezultatele reglarii sunt
corespunzdtoare.

Efectuati reglarea Standard intai, si in cazul in care
calitatea imaginii nu este imbunatatitd dupa reglare,
efectuati apoi Micro Adjust. Totusi, in urmatoarele
cazuri, selectati intai Micro Adjust.

(d La utilizarea plicii pentru maneci

[ Cand suprafata de imprimare a suportului media
nu este plati, ca de exemplu in cazul unui buzunar

Procedura de reglare

Cititi urmatoarea sectiune inainte de a incepe
reglérile.

£5° ,Misuri de precautie atunci cand executati Print

Adjustments” la pagina 132

Incarcati suportul media pentru care sunt
efectuate reglari, pe placa de presare aflatd

curent in uz.

£ ,Incircati tricoul (media)” la pagina 62
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Confirmati setarile media care sunt curent
selectate in zona de informatii suport media de
pe ecranul imprimantei.

= 0

Maintenance
Cleaning

1H 56M

e

Platen Gap

Auto
LE

w ¢

Periodic
Cleaning

WH BK Y M G Off

L

ML

28 °C

Pentru a salva rezultatele reglarii pentru setarile
media curent selectate, treceti la pasul 5.

Pentru a salva setarile de reglare la o setare
media diferita, mergeti la pasul urmitor.

Apdésati pe zona de informatii suport media si
apoi apdsati in ordinea Current Settings —
Media.

Selectati setarile media la care si salvati
rezultatele reglérii si apoi apasati pe
1} (principal).

Apdsati pe zona de informatii suport media.

= s 0

) Ready.

Maintenance
Cleaning

1H 56M

Platen Gap

51

Auto

ﬁ Media [
1

M ML &, XF MY

Periodic
Cleaning

= i

Off

14:11

Apasati in ordinea Print Adjustments — Print
Head Alignment, apoi selectati fie Standard fie
Micro Adjust.

Daca selectati Standard: treceti la pasul 7.

Daci selectati Micro Adjust: mergeti la pasul 9.

Selectati elementele de reglat in functie de
culoarea suportului media utilizat si apoi
apdsati pe Start.

Incepe imprimarea modelului de ajustare. Cand
imprimarea modelului s-a incheiat, se afiseaza
ecranul de introducere a valorii de reglare.
Continuati cu procedura urmatoare.
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Verificati modelele de ajustare tipérite.

Cand este selectat Light Media, doud grupuri
(dela#1la#2) de modele negre sunt
imprimate. Cand este selectat Dark Media,
doud grupuri (de la # 1 la #2) de modele negre
si albe sunt imprimate.

#1

A B

8 6 4 -2 2 4 6 8 8 6 4 =2 2 4 6 8
#2

A B

8 6 -4 -2 0 2 4 6 8 -8 6 -4 -2 0 2 4 6 8

Verificati cele doud modele de la A la B din
fiecare grup si selectati de la -8 la +8 acolo unde
liniile apar mai subtiate (suprapunere linii) in
model.

Selectati ,,-1” din urmétoarea ilustratie.

S

-2 0 +2

Verificati modelele din toate grupurile apoi
treceti la urmatorul pas.

\ e/

Introduceti valorile de reglare.

Cand executati Standard:

Introduceti valorile de ajustare pe care le-ati
selectat la pasul 8 pentru toate blocurile de la
#1A la #2B. Introducerea tuturor valorilor de
reglare si apasarea pe OK deschid un ecran
pentru confirmarea valorilor de reglare.

Verificati rezultatele reglarii si apdsati pe OK
pentru a reflecta rezultatele reglarii la setarile
media.
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Cand executati Micro Adjust:

Puteti introduce valori de setare de la +10 la
-10. Vi recomandim si setati mai intii ambele
valori de reglare la +1 si -1 si sd imprimati, apoi
sd efectuati reglari suplimentare in baza valorii
care a imbunatatit calitatea imaginii.

Cand calitatea imaginii nu este imbunatatita dupa
reglari

4

a

Cand executati Standard:
Executati apoi Micro Adjust.

Cand executati Micro Adjust:

Cand utilizati Auto pentru Platen Gap, incercati
sd setati la Manual.

£ ,Meniul Media Settings” la pagina 116

Alternativ, incercati urméitoarele masuri.

incercati imprimarea unidirectionala.

Daca problema nu este rezolvata prin luarea masuri-
lor de mai sus, incercati setarea Uni-Direction (Low
Speed) pentru Print Direction in Garment Creator
2, software-ul pentru imprimanta. Pentru a efectua
repetarea imprimarii sau pentru a imprima o coman-
da de pe un stick de memorie USB care a fost deja
setata |la Bi-Direction (High Speed), setati Head
Move Direction la Uni-Directional pe ecranul de
previzualizare.

& ,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi
comanda” la pagina 73

£ Imprimarea de pe o memorie USB” la pagina 76

Suprafata imprimanta este
murdarita

Capacul de aspiratie este curat?

Suprafata de imprimare poate fi murdarita de cer-
neala care se scurge din cauza acumularilor de cer-
neald sau scamelor din jurul capacului de aspiratie.
Curatati capacul de aspiratie.

& ,Curatarea capacului de aspiratie” la pagina 87
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Exista scame sau fibre ridicate pe suprafata
de imprimare?

Scamele sau fibrele ridicate de pe suprafata de im-
primare se pot lipi pe capul de imprimare si pot
murdari alte zone ale tricoului. Indepartati scamele
cu banda adeziva sau rola lipicioasa si intindeti fibre-
le cu o rola din material dur atunci cand incarcati un
tricou pe placa de presare.

7 Incarcati tricoul (media)” la pagina 62

Curatare in jurul capului de imprimare.

Daca chiar si dupa curatarea capacelor suprafata
de imprimare sau alte suprafete sunt murdare, este
posibil ca in jurul duzelor capului de imprimare sa
se fi acumulat fibre asemenea scamelor. Curatare in
jurul capului de imprimare.

£ ,Curatarea in jurul capului de imprimare” la pa-
gina 86

Alb insuficient sau cu aspect
neuniform

B | Duzele capului de imprimare sunt

infundate?

Daca duzele sunt infundate, acestea nu furnizeaza
cerneald, iar calitatea tiparirii scade. Tipariti un mo-
del de verificare a duzelor.

& ,|dentificarea duzelor infundate” la pagina 97

Ati agitat unitatile de alimentare cu
cerneala White (Alb)?

Deoarece particulele de cerneala din cerneala White
(Alb) se pot sedimenta usor, aceasta trebuie agitata
la inceputul fiecarei zi de lucru si la fiecare 24 de ore
(atunci cand se afiseaza un mesaj). Scoateti si agitati
bine unitatea/unitatile de alimentare cu cerneald.

£ ,Scuturarea periodica a unitatilor de alimentare
cu cerneald” la pagina 96

Ati aplicat in mod uniform lichidul de
pre-tratare?

Daca lichidul de pre-tratare nu este aplicat in mod
uniform, rezultatul imprimat va fi neuniform. Con-
sultati instructiunile si aplicati lichidul de pre-tratare
in mod uniform.

2 ,Aplicarea lichidului de pre-tratare” la pagina 54
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Ati uscat complet tricoul dupa pre-tratare?

Daca tricoul prezinta urmatoarele conditii, aspectul
alb poate scadea.

[ Proces de presare cu incalzire insuficienta

A S-aacumulat umezeala, deoarece tricoul a fost
lasat o perioada indelungata de timp

Uscati complet tricoul dupa pre-tratare, consultand
conditiile de fixare. Daca tricoul este lasat o perioa-
da indelungatd, uscati-l timp de cateva secunde la
presare cu incalzire nainte de a-l imprima.

& Fixarea lichidului de pre-tratare” la pagina 56

Ati optimizat temperatura si presiunea
presarii cu incalzire?

Daca temperatura presarii cu incdlzire scade atunci
cand cdlcati un tricou pe care s-a aplicat lichid de
pre-tratare. Atunci cand cdlcati mai multe tricouri
unul dupa altul, asigurati-vd ca temperatura presarii
cu incalzire nu este mai mica decat este necesar. De
asemenea, aspectul de alb devine neuniform daca
presiunea este insuficienta, deoarece tricoul nu se
usuca complet si fibrele nu sunt intinse. Asigurati-va
ca optimizati presiunea presarii cu incalzire.

£ ,Fixarea lichidului de pre-tratare” la pagina 56

Daci nu exista suficientd cerneald albi chiar si dupa
luarea masurilor de mai sus si nu exista niciun articol
aplicabil, luati aceste masuri in urmatoarea ordine.

1. Executati Cleaning (Heavy)

il

Daci nu existd suficientd cerneald alba nici chiar dupa
executarea operatiei Cleaning (Heavy) o datd sau de
douad ori, incercati urmatoarele masuri.

Confirmati ca alimentarea cu energie electrica
este pornitd si apoi apasati (Maintenance)
— Head Cleaning — Cleaning (Heavy) —
Select Nozzles — White.

Selectati toate randurile WH, si apoi apasati pe
OK.

2. Schimbati optiunea aferenta Printer Mode

Consultati urmétoarea sectiune, apoi comutati Printer
Mode la Color ink mode, si apoi puneti-1 din nou la
White ink mode.

£ ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 100
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3. Daca nu exista suficienta cerneala alba chiar si
dupa efectuarea procedurilor de la 1 si 2

Contactati distribuitorul sau serviciul de Asistenta

Epson.

Stratul de baza alb apare in afara
imaginii

B | Reglati zona de imprimare a stratului de

baza alb din programul software.

Stratul de baza alb imprimat poate aparea in afara
imaginii in functie de materialul tricoului si cantita-
tea de cerneala furnizati. In acest caz, reglati zona
de imprimare a stratului de baza alb din software-ul
Garment Creator 2 al imprimantei sau software-ul
RIP.

Aliniere incorecta vizibila a
imprimarii stratului alb la pozitia
de incepere a imprimarii/marginile
imaginilor sunt distorsionate

Nu trageti cu o forta prea mare de tricou la
incarcarea acestuia pe placa.

Daca tricoul este tras cu o forta prea mare pentru

a elimina cutele sau denivelarile de pe suprafata de
imprimare, materialul devine fixat pe placa intr-o
stare intinsa. La imprimarea in aceastd conditie, ma-
terialul care a absorbit cerneala si care s-a intins se
va micsora, acest lucru cauzand stratului alb sa iasa
in afara, iar marginile imaginii sa devina distorsiona-
te.

Verificati urmatoarele aspecte la incarcarea suportu-
lui media pe o placa acoperita cu placa de prindere.

[ Nu apasati prea tare la netezirea suprafetei
tricoului cu scula pentru placa de prindere.

(1 Ladepozitarea carligului pentru placa ajustabil,
nu rulati materialul in exces din jurul gulerului
tricoului si nu il impingeti in carlig.

1 Nu trageti cu o forta prea mare la impaturirea

materialului care se extinde dincolo de placa.
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Alinierea incorecta a imprimarii
stratului alb este vizibila pe toata
imaginea

B | Corectati pozitia de imprimare verticala cu

ajutorul Nozzle Shift.

Procedura de reglare diferd in functie de gradul de
vizibilitate al alinierii incorecte. Pentru mai multe
detalii, vezi urmatoarea sectiune.

Urmatoarea figura prezinta alinierea incorectd a
stratului alb cind se incarcd un tricou negru pe un
carlig pentru placd ajustabil si se imprima litere cu trei
culori dupd imprimarea stratului White (Alb).

Cand exista o aliniere incorecta vizibila in aceeasi
directie pentru toate culorile

Imprimare normala

Vizibila sus

Vizibila jos

Metoda de reglare

Utilizati butoanele / din partea stangd a
ecranului pentru a corecta alinierile incorecte pentru
pozitia de imprimare White (Alb).
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Confirmati ca alimentarea cu energie electrica
este cuplata si apoi apasati (Maintenance)
— Nozzle Shift.

Apasati g / B4 in conformitate cu directia
alinierii incorecte a stratului alb.

Céand stratul alb este vizibil jos:

Apisati (valorile afisate pentru butoanele
glisante BK, Y, M si C sunt reduse cu 1)

Cand stratul alb este vizibil sus:

Apisati (valorile afisate pentru butoanele
glisante BK, Y, M si C sunt crescute cu 1)

Nota:

Este dificil de determinat care culoare de cerneald
este aliniatd incorect, puteti usura acest lucru prin
imprimarea dreptunghiurilor in culori care sunt
similare cu White (Alb), Black (Negru), Yellow
(Galben), Magenta, si Cyan in directie orizontald.

Apisati OK pentru a finaliza reglérile.

g

Imprimati din nou imaginea si verificati dacd
reglarile au imbunatatit situatia.

Dacé trebuie sa efectuati mai multe reglari,
reveniti la pasul 1.

Cand exista aliniere incorecta vizibila numai pentru
o culoare specifica

Imprimare normald

C

Vizibil sub cyan

C

Vizibil peste cyan
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Metoda de reglare

Utilizati [1] / [F] pentru a corecta alinierile incorecte
de imprimare pentru culorile de cerneala cu aliniere
incorectd a stratului alb.

Nozzle Shift

Confirmati ca alimentarea cu energie electrica

este cuplata si apoi apdsati (Maintenance)
— Nozzle Shift.

Apasati [f] / [ pentru C (Cyan) in modul
prezentat mai jos in functie de directia alinierii
incorecte a stratului alb.

Cand stratul alb este vizibil jos:

Apasati [F] (valoarea afisati pentru butonul
glisant este redusa cu 1)

Cand stratul alb este vizibil sus:

Apdsati (valoarea afisata pentru butonul
glisant este crescutd cu 1)

Nota:

Este dificil de determinat care culoare de cerneald
este aliniatd incorect, puteti usura acest lucru prin
imprimarea dreptunghiurilor in culori care sunt
similare cu White (Alb), Black (Negru), Yellow
(Galben), Magenta, si Cyan in directie orizontald.

Apasati OK pentru a finaliza reglarile.

Imprimati din nou imaginea si verificati daca
reglarile au imbunatatit situatia.

N &

Dacé trebuie sé efectuati mai multe regléri,
reveniti la pasul 1.
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Culoarea materialului tricoului este
vizibila (cand nu se utilizeaza
cerneala White (Alb))

Corectati pozitia de imprimare verticala cu
ajutorul Nozzle Shift.

Urmati pasii de mai jos pentru a ajusta pozitia de
imprimare a culorilor din apropierea zonei in care
culoarea materialului este vizibila.

Urmatorul este un exemplu cu un tricou alb incarcat
pe un cérlig pentru placi ajustabil si imprimat in
culorile Cyan si Black (Negru).

Imprimare normald

Vizibila jos Vizibila sus

Metoda de reglare

Apdsati / [E] pentru culoarea cernelii care este
in apropierea zonei in care culoarea materialului
tricoului este vizibild pentru a corecta alinierea
incorectd a imprimarii. In exemplul de mai sus, BK
(Black (Negru)) trebuie reglat.

Cancel
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BN @

Confirmati ci alimentarea cu energie electrica
este cuplata si apoi apdsati (Maintenance)
— Nozzle Shift.

Apasati [f] / [ pentru BK (Black (Negru))
conform reprezentarii de mai jos in functie
de pozitia in care culoarea materialului este
vizibila.

Cand culoarea materialului este vizibila jos:

Apasati [] (valoarea afisati pentru butonul
glisant este redusa cu 1)

Cand culoarea materialului este vizibila sus:

Apisati (valoarea afisatd pentru butonul
glisant este crescutd cu 1)

Nota:

Este dificil de determinat care culoare de cerneald
este aliniatd incorect, puteti usura acest lucru
prin imprimarea dreptunghiurilor in culori care
sunt similare cu Black (Negru), Yellow (Galben),
Magenta, si Cyan in directie orizontald.

Apisati OK pentru a finaliza reglérile.

Imprimati din nou imaginea si verificati daci
reglarile au imbunatatit situatia.

Daca trebuie sa efectuati mai multe reglari,
reveniti la pasul 1.
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Altele

Dureaza mult pana cand imprimanta
este pregatita de utilizare dupa

ce a fost pornita/la economisirea
cantitatii de cerneala utilizate

B | Schimbati setarile pentru a se potrivi cu
conditiile de utilizare.
Pentru a pastra duzele capului de imprimare in con-
ditie optimd, imprimanta efectueaza intretinerea au-
tomata (cum ar fi circularea cernelii si curdtare) in
conformitate cu conditiile de utilizare. Schimbarea
urmatoarelor setdri poate reduce cantitatea de cer-
neala utilizata si timpul de pornire datorita intretine-
rii automate.
1 Setati Power On Cleaning pe Off
Capul de imprimare nu este curatat automat
cand imprimanta este pornita. Inainte de a
incepe imprimarea, recomandam sa inspectati
vizual duzele pentru a verifica dacd nu sunt
infundate.
£ ,Meniul General Settings” la pagina 109
(1 Setati Printer Mode pe Color ink mode
Cand imprimanta este utilizata in White ink
mode, intretinerea este efectuata automat la
pornire pentru a circula cerneala in tubul de
cerneala si pentru a elimina sedimentarea.
Schimbarea Printer Mode la Color ink mode
poate reduce cantitatea de cerneala utilizata
pentru intretinere.
g Important:

La schimbarea Printer Mode, toatd cerneala
White (Alb) din tubul de cerneald este golitd

si inlocuitd cu lichid de curdtare. In cazul in

care cerneala White (Alb) nu va fi utilizatd mai
putin de doud sdaptamani, recomanddm sd utilizati
imprimanta in White ink mode.

£ ,Schimbarea Printer Mode” la pagina 100
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Calitatea imaginii nu este stabila

la imprimarea in aceleasi conditii/
Mesajul The media surface is

too high. este afisat chiar si la
imprimarea pe acelasi suport media

B | Suportul media a fost incarcat astfel incat

suprafata acestuia sa fie plana?

Daca utilizati un material cu o suprafata neuniforma
sau daca suprafata suportului media nu este intinsa
sau este sifonatd, senzorul imprimantei poate reac-
tiona la aceste probleme.

Daca problema persista dupa reincarcarea suportu-
lui media astfel incat acesta sa fie plat, incercati sa
setati Platen Gap la Manual.

2 ,Meniul Media Settings” la pagina 116

La reducerea timpului necesar
inainte de inceperea imprimarii

B | Setati Platen Gap la Manual.

In mod normal, imprimanta detecteazi automat
grosimea suportului media incarcat pe placi si le
ajusteaza la indltimea adecvata a pldcii inainte de
inceperea imprimarii.

Cand Platen Gap este setat la Manual, indltimea
placii este fixata in conformitate cu setarea Value,
iar imprimarea incepe fara efectuarea ajustarilor.

Cénd Manual este setat, respectati urmatoarele as-
pecte.

O  Incércati suportul media corect, astfel incat

suprafata sa fie plana

(1 La utilizarea suporturilor media de grosimi
diferite, schimbati Value in conformitate cu

fiecare suport media

£ ,Meniul Media Settings” la pagina 116
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The media surface is too high. este
afisat in mod repetat

H | Imprimanta accepta grosimea suportului

media?

Urmatoarea sectiune prezinta grosimea maxima uti-
lizabild a suportului media pentru fiecare tip de pla-
ca.

Placa XS/S (fara placa de prindere): 25 mm sau mai
putin (0,98 in. sau mai putin)

Placd S (cu placa de prindere): 24 mm sau mai putin
(0,94 in. sau mai putin)

Placa pentru méaneci: 10 mm sau mai putin (0,39 in.
sau mai putin)

Information ,,Close the printer
cover.” este afisat in mod repetat.

B | Suportul sau locatia pe care este instalata

imprimanta sunt plane?

Dacad Information este afisat cand capacul impri-
mantei este inchis, verificati daca suportul pe care
imprimanta este instalata este plan. Imprimanta nu
poate functiona corespunzator daca este instalata
pe un suport cu o suprafata neuniforma sau distor-
sionata.

25 ,Suport si locatie adecvate pentru instalare” la
pagina 24

Ecranul panoului de comanda se
stinge continuu.

H | Imprimanta este in modul repaus?

Operarea normala poate fi restabilita prin apasarea
oricarui buton de pe panoul de comanda pentru

a reactiva afisajul si pentru a executa o operatiune
hardware cum ar fi deschiderea capacului de impri-
manta sau trimiterea unei comenzi catre impriman-
ta. Puteti modifica timpul pana la intrarea in modul
repaus din E (meniu) — General Settings — Ba-
sic Settings — Sleep Timer.

& ,Lista optiunilor din meniu” la pagina 104
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Numarul de tipariri de la nivelul
panoului de control ramane 1/1 fara
a se schimba

B | Trimiteti lucrari folosind oricare dintre

urmatoarele metode?

Cand lucrdrile sunt trimise utilizand urmatoarele
metode, numarul de copii afisat pe panoul de co-
manda nu indicd numarul de copii care trebuie tipa-
rite, chiar daca au fost specificate mai multe copii.

(1  Utilizarea unui folder creat in Garment Creator
Easy Print System

[ Retrimiterea unei lucrari din istoricul de
imprimare in Garment Creator 2

(O lucrare (date de imprimare) exportatd pe un
computer a fost deschisa in Garment Creator 2
si apoi trimisa

1 Imprimarea de pe un stick de memorie USB

Tiparirea nu se opreste sau textul
tiparit este deteriorat

B | Ati pornit Garment Creator 2 si alt software

RIP prin intermediul unei conexiuni USB?

Porniti doar Garment Creator 2 sau software-ul RIP.
Nu rulati ambele programe simultan.

Zonele neimprimate sunt patate cu
cerneala

B | Placade presare este curata?

Cadrul pldcii de presare si placa de presare superioa-
ra pot fi patate. Verificati placa de presare si curata-
ti-o, daca este necesar.

£ ,Curatarea placii de presare fara placa de prin-
dere” la pagina 89
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Rezolvarea problemelor

in timp materialul tricourilor
imprimate devine decolorat si
neuniform

©

\

\ J

B | Curatati suprafata de presare a presei cu
incalzire.

Pentru anumite tipuri de tricouri inchise la culoare,
vopseaua din componenta materialului se poate lipi
de suprafata de presare in timpul presarii. Daca pre-
sati un tricou alb sau deschis la culoare atunci cand
s-a intamplat acest lucru, vopseaua ce a aderat la
suprafata de presare se transfera pe tricou si apoi
reactioneazd la transpiratie sau lumina soarelui cau-
zand decolorarea.

Daca doriti sa presati tricouri de culori diferite, utili-
zati una dintre metodele urmatoare.

d  Amplasati folii de protectie peste si sub tricouri.
Utilizati folii noi sau utilizati-le in functie de
culoarea tricoului.

Daca ati amplasat un material peste si sub
tricou, amplasati foliile in pozitiile ardtate in
ilustratie.

S
—
o
—/

[ Daca ati amplasat un material peste si sub
tricou, inlocuiti-l cu un material nou sau utilizati
un material diferit in functie de culoarea
tricoului.

(1 Curatati suprafata de presare.
Pentru detalii privind curatarea presei,
consultati manualul furnizat cu presa cu
incalzire.
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Starea imprimantei si jurnalul sunt
imprimate peste marginile hartiei

Imprimati cu o placa de presare de
dimensiunea M?

In functie de dimensiunea hartiei, zona de imprima-
re se poate extinde peste marginile hartiei daca
aceasta este incdrcata pe o placa de presare optio-
nala. Incircati hartie pe placa de dimensiunea M si
apoi imprimati.

7 Incércati tricoul (media)” la pagina 62

Imprimarea este lenta sau se
intrerupe

Directia de miscare a capului de imprimare
este setata la unidirectional?

Print Direction poate fi setata la Uni-Direction
(Low Speed) in Garment Creator 2, software-ul spe-
cializat pentru imprimanta. incercati s setati Print
Direction la Bi-Direction (High Speed) in Garment
Creator 2.

Atunci cand efectuati repetarea imprimarii sau pen-
tru a imprima o comanda de pe un stick de memorie
USB care a fost deja setata la Bi-Direction (High
Speed), Head Move Direction poate fi setata la
Uni-Directional pe ecranul de previzualizare. incer-
cati schimbarea setarii la Auto.

& ,Cand reimprimati (repetati imprimarea) aceeasi
comanda” la pagina 73

£ ,Imprimarea de pe o memorie USB” |a pagina 76

Folositi un stick de memorie USB cu viteza
de citire scazuta?

Daca stick-ul de memorie USB are viteza de citire
scazuta (4,63 MB/sec sau mai putin), la imprimarea
de pe stick-ul de memorie USB capul de imprimare
se opreste din cand in cand si imprimarea continua.
Folositi un stick de memorie USB cu viteza de citire
ridicata.
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Utilizati o placa de presare fara o placa de
prindere pentru a imprima o comanda care
necesita o cantitate mare de cerneala?

Utilizarea unei cantitati mari de cerneald pentru a
imprima, ca de exemplu din cauza datelor care aco-
pera intreaga arie de imprimare, poate determina
umflarea cu cerneald a suprafetei de imprimare.

Daca are loc un asemenea eveniment, poate apdrea
0 eroare asa cum este aratat mai jos si imprimarea
poate fi oprita, chiar daca tricoul este incarcat corect
fnainte de imprimare.

Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Daca este incarcat un tricou utilizdnd un cadru, in-
departarea cadrului poate permite ca orice cute sau
denivelari ale suprafetei de imprimare sa se intin-
da inspre marginile exterioare, rezolvandu-se astfel
problema.

Retineti ca urmatorii pasi sunt necesari daca inde-
partati cadrul.

[ Trebuie sa reduceti latimea pentru cerneala
White (Alb) in Garment Creator 2, software-ul
pentru imprimanta sau in software-ul RIP, astfel
incat imprimarea alba sa nu se extinda dincolo
de imagine.

1 Aveti grijd sa nu atingeti tricoul in timp ce
imprimati, deoarece acesta se poate misca cu
usurinta din pozitia sa.

Ati uscat complet lichidul de pre-tratare?

Imprimarea cand lichidul de pre-tratare nu s-a uscat
suficient inseamna ca suprafata de imprimare se
poate umezi si umfla, apoi in timp ce imprimati,
poate aparea o eroare asa cum este indicat mai jos si
imprimarea poate fi oprita.

Printing has stopped.

The print head may strike the media.

Asigurati-va ca lichidul de pre-tratare este uscat.

Memoria USB nu poate fi folosita

Dupa ce ati introdus stick-ul de memorie
USB, ati apasat pe ?

Memoria USB nu este citita prin simpla introducere
a stick-ului de memorie USB. Asigurati-va cd ati apa-
sat pictograma [if] din partea de sus a ecranului si
apoi efectuati operatii din meniul de imprimare de
pe USB.
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Exista un indicator luminos rosu in
interiorul imprimantei

Aceasta nu este o eroare.

Indicatorul luminos este o lampa in interiorul impri-
mantei.

Am uitat parola de retea

Contactati distribuitorul sau serviciul de Asistenta
Epson.
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Anexe

Optiuni si produse consumabile

Aveti la dispozitie urmatoarele optiuni si produse consumabile pentru imprimanta dumneavoastra (din ianuarie,
2024).

Pentru cele mai noi informatii, consultati situl web Epson.

Unitate de alimentare cu cerneala

Model imprimanta Denumirea produsului Cod piesa
SC-F1000/F1060 Black (Negru) T55B1
Cyan T55B2
Magenta T55B3
Yellow (Galben) T55B4
White (Alb) T55BA
Maintenance Liquid T55BB
SC-F1030 Black (Negru) T55F1
Cyan T55F2
Magenta T55F3
Yellow (Galben) T55F4
White (Alb) T55FA
Maintenance Liquid T55FB
SC-F1040 Black (Negru) T55E1
Cyan T55E2
Magenta T55E3
Yellow (Galben) T55E4
White (Alb) T55EA
Maintenance Liquid T55EB
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Model imprimanta Denumirea produsului Cod piesa

SC-F1070 Black (Negru) T55A1
Cyan T55A2
Magenta T55A3
Yellow (Galben) T55A4
White (Alb) T55AA
Maintenance Liquid T55AB

SC-F1090 Black (Negru) T55D1
Cyan T55D2
Magenta T55D3
Yellow (Galben) T55D4
White (Alb) T55DA
Maintenance Liquid T55DB

Epson vé recomanda sa utilizati unitatea originald de alimentare cu cerneald originald Epson. Epson nu poate
garanta calitatea sau fiabilitatea pentru cerneluri care nu sunt cerneluri originale Epson. Utilizarea cernelurilor care
nu sunt cerneluri originale Epson ar putea cauza defecte care nu sunt acoperite de garantiile Epson, in unele cazuri
putand chiar si afecteze comportamentul imprimantei.

Este posibil ca informatiile referitoare la nivelul cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson sd nu fie afisate;
utilizarea cernelurilor care nu sunt cerneluri originale Epson este inregistratd pentru o posibild utilizare in asistenta
de service.

Componente de intretinere

Pentru SC-F1000/F1030/F1040/F1060/F1070

Denumirea produsului Numarul produsului Explicatie

Maintenance Box (Cutie de intre- C135400215 Similar cu cutia de intretinere furnizata cu imprimanta.
tinere)
Head Maintenance Set (Set de in- C135210144 Tampon de scurgere si set statie de acoperire cu capace.

tretinere a capului)

Wiper Unit (Unitate de stergere) C135210142 Similar cu unitatea de stergere furnizata cu imprimanta.
Maintenance Kit (Kit de mente- T7362 Similar cu kitul de mentenanta furnizat cu imprimanta.
nantd)

Cleaning ink supply unit (Unitate T55G9 Utilizati pentru Keeping Preparation si pentru schimba-
de alimentare cu cerneala de cu- rea Printer Mode.

ratare)
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Anexe

Numarul produsului

Explicatie

Maintenance Box (Cutie de intre- C135400215 Similar cu cutia de intretinere furnizatd cu imprimanta.
tinere)

Head Maintenance Set (Set de in- C135210145 Tampon de scurgere si set statie de acoperire cu capace.
tretinere a capului)

Wiper Unit (Unitate de stergere) C135210143 Similar cu unitatea de stergere furnizata cu imprimanta.
Maintenance Kit (Kit de mente- T7362 Similar cu kitul de mentenanta furnizat cu imprimanta.
nanta)

Cleaning ink supply unit (Unitate T55GC Utilizati pentru Keeping Preparation si pentru schimba-

de alimentare cu cerneala de cu-
ratare)

rea Printer Mode.

Altele

Pentru SC-F1000/F1030/F1040/F1060/F1070

Produs Cod piesa Explicatie
Pre-treatment Liquid (Lichid de T43R1 20 litri de lichid de pre-tratare pentru material de bum-
pre-tratare) 17361 bac. A se dilua inainte de utilizare.

£ Pre-tratare” la pagina 48
Pre-treatment Liquid (Lichid de T43R3 5 litri de lichid de pre-tratare pentru material de bum-
pre-tratare) bac. A se dilua inainte de utilizare.

£ ,Pre-tratare” la pagina 48
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litri. Folositi diluat sau nediluat in functie de cerneala
(Lichid de pre-tratare a polieste- utilizata pentru imprimare.
rului 7 ,Pre-tratare” la pagina 48
Small Platen (Placa de presare mi- | C12C939031 Urmatoarele indica zona imprimabild pentru fiecare di-
ca) mensiune.
Extra Small Platen (Placa foarte C12C938971 Mérime 5:101n. > 121n./254 x 305 mm
mica) Marime XS: 7 in. x 8in./178 X 203 mm
Sleeve Platen for SC-F1000 series C12C939051 Aceasta placa este proiectata exclusiv pentru SC-F1000
(Placa pentru maneci pentru seria Series care va permite sa imprimati corect pe mansetele
SC-F1000) tricourilor.

Zona imprimabild: 4 X 4in./102 X 102 mm
Platen Grip Pad - S (Placa de prin- C135210120 O placa de prindere pentru utilizarea placii de presare
dere pentru placa de presare — mici ca placa acoperita cu placa de prindere.
S)
Pre-treatment roller set (Set role C12C891201 Set sectiuni rola x3, maner si tava.
de pre-tratare)”
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 La fel ca sectiunea rolei livratd cu setul de role pentru

ment (3 pieces) ((Role de schimb
pentru pre-tratare) (3 bucati))”

pre-tratare.
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Cod piesa

Anexe

Explicatie

Hard roller (Rola din material C12C891221 Set sectiuni rola (din material dur) si maner.

dun)*

Grip Pad Tool (Sculd pentru placa C12C934151 Similar cu scula pentru placa de prindere furnizata cu

de prindere) imprimanta.

Funnel (Palnie)” C12C936561 O palnie utilizata pentru filtrarea lichidului de pre-tratare
a bumbacului.

Funnel filter (Filtru palnie)” C135210126 Un filtru utilizat pentru filtrarea lichidului de pre-tratare

a bumbacului.

* Nu este disponibil in toate regiunile.

Pentru SC-F1090

Produs

Cod piesa

Explicatie

Pre-treatment Liquid (Lichid de T43R1 20 litri. A se dilua inainte de utilizare.
pre-tratare) 7361 £ ,Pre-tratare” la pagina 48
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litri. Folositi diluat sau nediluat in functie de cerneala
(Lichid de pre-tratare a polieste- utilizata pentru imprimare.
rului 27 ,Pre-tratare” la pagina 48
Small Platen (Placa de presare mi- C12C939041 Urmatoarele indica zona imprimabila pentru fiecare di-
cd) mensiune.
Extra Small Platen (Placa foarte C12C938981 Marime 5:10n. > 12 in./254 x 305 mm
micad) Marime XS: 7 in.x 8in./178 X 203 mm
Sleeve Platen for SC-F1000 series C12C939061 Aceastd placa este proiectata exclusiv pentru SC-F1000
(Placd pentru maneci pentru seria Series care va permite sa imprimati corect pe mansetele
SC-F1000) tricourilor.
Zona imprimabila: 4 X 4in./102 x 102 mm
Platen Grip Pad - S (Placa de prin- C135210123 O placa de prindere pentru utilizarea placii de presare
dere pentru placa de presare — mici ca placa acoperita cu placa de prindere.
S)
Pre-treatment roller set (Set role C12C891201 Set sectiuni rola x3, maner si tava.
de pre-tratare)
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 La fel ca sectiunea rolei livratd cu setul de role pentru
ment (3 pieces) ((Role de schimb pre-tratare.
pentru pre-tratare) (3 bucati))
Hard roller (Rola din material dur) C12C891221 Set sectiuni rold (din material dur) si maner.
Grip Pad Tool (Sculd pentru placa C12C934161 Similar cu scula pentru placa de prindere furnizata cu
de prindere) imprimanta.
Funnel (Palnie) C12C936571 O palnie utilizata pentru filtrarea lichidului de pre-tratare
a bumbacului.
Funnel filter (Filtru palnie) C135210127 Un filtru utilizat pentru filtrarea lichidului de pre-tratare

a bumbacului.
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Manipularea si
transportul imprimantei

In aceastd sectiune sunt prezentate indicatii pentru
mutarea si transportarea imprimantei.

In sensul acestei sectiuni, mutarea si transportul sunt
definite dupd cum urmeaza.

In miscare Schimbarea locatiei de instalare la
acelasi etaj fara a fi nevoie sa folositi
trepte.

Transportul Schimbarea locatiei de instalare la alt

etaj sau cladire. Aceasta include situa-
tiile in care imprimanta este externali-
zata catre un operator de transport.

Note referitoare la mutarea sau
transportarea imprimantei

A Avertisment:

[ Pentru a evita socul electric, conectati
imprimanta la o prizd impdamdantatd.
Conectarea imprimantei la o prizd care nu
este impamantatd poate duce la incendiu sau
soc electric.

1 Folositi numai tipul de sursd de alimentare
indicat pe eticheta imprimantei. Poate apdrea
un soc electric sau un incendiu.

d  Nu conectati cablul de alimentare la o prizd
multipld sau un prelungitor. Poate apdrea un
soc electric sau un incendiu. Conectati cablul
de alimentare direct la o prizd de uz casnic.
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& Atentie:

d  Nu incercati sd transportati singur
imprimanta. Imprimanta trebuie ambalatd
sau mutatd de trei persoane.

Q  In timpul mutdrii imprimantei, nu o inclinati
mai mult de 10 grade. In caz contrar, aceasta
poate cadea si se pot produce accidente.

1 Cand ridicati imprimanta, adoptati o posturd
adecvata.

d  Cand ridicati imprimanta, tineti-o de zonele
indicate in manual.
Vi puteti accidenta dacd ridicati imprimanta
tindnd de alte zone, deoarece imprimanta
poate cddea sau puteti sd vd prindeti degetele
atunci cand asezati imprimanta.
5, Tinerea imprimantei” la pagina 147

g Important:

d  Forma fisei variazd in functie de tard sau
regiune. Asigurati-va cd utilizati cablul de
alimentare furnizat impreund cu imprimanta.

[ Atingeti doar zonele necesare; in caz contrar,
poate apdrea o defectiune.

[  Nu indepdrtati unitdtile de alimentare cu
cerneald. Duzele capului de imprimare se pot
infunda, ceea ce face imposibild imprimarea
sau cerneala se poate scurge.

(A  Nu scoateti cutia de intretinere. In caz contrar,
cerneala reziduald se poate usca si intdri in
interiorul imprimantei.

Tinerea imprimantei

d Cand ridicati imprimanta, asigurati- va cé plasati
mainile in suporturile pentru méini (caneluri).
Sustinerea acesteia in orice alte puncte poate
cauza aparitia unei defectiuni.

[ La mentinerea pozitiei B, plasati-vd ména in
locatia indicaté de citre legenda din ilustratie.
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Pregatirea pentru deplasare

Opriti alimentarea imprimantei.

Dacé imprimanta nu va fi pornitd pentru

mai mult de doud saptiméni dupi deplasarea
acesteia, asigurati-va cd urmati instructiunile de
pe ecran pentru a efectua intretinerea inainte de
depozitarea pe termen lung.

Asigurati-va ca afisajul ecranului este oprit, iar
apoi deconectati toate cablurile, inclusiv cablul
de alimentare.

N>

Deschideti capacul imprimantei.

Indepartati placa prin prinderea cu doua maini
si ridicarea direct in sus.

Inchideti capacul imprimantei.

o S o

Dupa deplasare, consultati urmatoarele pentru a va
asigura ca imprimanta este pregatitd de utilizare din
nou.
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5 ,Configurarea imprimantei dupa deplasare sau
transportare” la pagina 151

Pregatirea pentru transport

Pregatire

Aveti nevoie de urmétoarele articole pentru
transportare.

Piesele de fixare si suruburile indepartate in timpul
despachetarii

Cheie Allen (inclusa cu imprimanta)

Aveti nevoie de cheia Allen pentru urmaitoarele
proceduri.

[J Instalarea pieselor de fixare (pregatirea pentru
transport)
[ Indepirtarea pieselor de fixare (la despachetare

dupa transport)

Depozitati in siguranta aceste articole pentru a putea fi
utilizate dupé transport.

Etichete (furnizate cu imprimanta)

Utilizati doud etichete pentru a fixa protectia la
incdrcare.

In momentul achizitiei sunt incluse patru coli cu 20 de
etichete; puteti utiliza o coald pentru 10 transporturi.

n Important:

[ Daca piesele de fixare nu sunt instalate,
vibratiile din timpul transportului pot
deforma cadrul, impiedicandu-1 sa imprime

corect.

In cazul in care protectia la incdrcare nu

este asiguratd cu etichete, vibratiile din
timpul transportului pot deteriora protectia la
incdrcare, impiedicand-o din a se deschide si
inchide corect.

Daca nu aveti piese de fixare si etichete, contactati
distribuitorul sau serviciul de Asistentd Epson
pentru ajutor.

Manusi (furnizate cu kitul de mentenanta)

Purtati-le la indepértarea unitatii de stergere.
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Punga de plastic (disponibila in comert)

Utilizati-o pentru a depozita unitatea de stergere
indepértata pand cAnd sunteti pregatit/a sd reluati
utilizarea.

De asemenea, trebuie sa pregititi urméitoarele, in cazul
in care imprimanta nu va fi pornitd din nou pentru
mai mult de doud saptimani.

Unitate de alimentare cu cerneala de curatare

Numarul de unitati de care aveti nevoie depinde de cét
de mult timp nu este pornitd imprimanta.

d Doua sdptiméni sau mai mult, dar mai putin de
o luna (doar la utilizarea in White ink mode): 1

O luni sau mai mult: 5

Cutie de intretinere

Pregatiti o cutie de intretinere de rezerva cand
volumul de spatiu liber este redus.

Modul de pregatire pentru transport
Apisati butonul de pornire/oprire cand

imprimanta este porniti, selectati elementul
adecvat in functie de conditiile de transport si
apoi apasati Yes.

Moving or transporting the printer:

Selectati aceastd optiune la transport. In cazul
in care imprimanta nu va fi pornita pentru

0 anumita perioada dupd oprire, trebuie si
selectati, de asemenea, urmatoarele elemente in
conformitate cu modul curent al imprimantei si
durata de timp pentru care imprimanta nu va fi
utilizata.

Not turning on the printer for more than 2
weeks:

Selectati aceasta optiune caind White ink mode
este selectat, iar imprimanta nu va fi porniti
pentru mai mult de doud sdptimani.

In functie de cat de mult timp nu va fi

utilizatd imprimanta, este posibil si fie necesard
schimbarea Printer Mode sau si efectuati
intretinerea necesara inainte de depozitare.

Not turning on the printer for more than 1
month:
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~

Selectati aceastd optiune cdnd Color ink
mode este selectat, iar imprimanta nu va fi
pornita pentru mai mult de o lund. Acum,
puteti efectua intretinerea necesari pentru
depozitarea pe termen lung.

Verificati mesajul, apoi apasati pe Start.

Urmati instructiunile de pe ecran pentru a

va pregiti de transport. Cand pregatirile sunt
complete, este afisat un mesaj care vd indicd sa
opriti imprimanta. Pregitirile si durata de timp
necesard depind de selectia efectuati la pasul 1.

Asigurati-va cd afisajul ecranului este oprit, iar
apoi deconectati toate cablurile, inclusiv cablul
de alimentare.

Deschideti capacul imprimantei.

Indepirtati placa prin prinderea cu doud maini
si ridicarea direct in sus.

Asigurati-va ci aripile carligului pentru placa
ajustabil sunt pliate, iar carligul este impins in
sigurantd in baza.

Purtati manusile furnizate in kitul de
mentenantd si indepértati unitatea de stergere.

—

n Important:

Unitatea de stergere care a fost indepdrtatd
poate fi reinstalatd si utilizatd din

nou dupd transport. Depozitati-o intr-o
punga de plastic pentru a impiedica
deteriorarea acesteia sau pierderea in timpul
transportului.
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Introduceti piesele de fixare indepértate
in timpul despachetarii in cele doua locatii
prezentate in ilustratie.

Aliniati orificiile pentru suruburi de pe
imprimanta si piesa de fixare.
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Introduceti suruburile indepartate in timpul
despachetirii in orificiile pentru suruburi si
fixati-le cu cheia Allen.

Fixati pértile din stanga si din dreapta.

Fixati protectia la incércare prin atasarea
etichetelor furnizate la cele doua locatii
prezentate in ilustratie.
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Lipiti etichetele astfel incat sa se extinda

sub linia punctata de pe interiorul suprafetei
protectiei la incdrcare. Daci etichetele sunt
lipite doar deasupra liniei punctate, acestea se
pot dezlipi din cauza vibratiilor din timpul
transportului.

Inchideti capacul imprimantei.

Anexe

Configurarea imprimantei dupa
deplasare sau transportare

Urmati pasii de mai jos pentru a vd asigura ci
imprimanta este pregatitd de utilizare din nou.

A se vedea Ghid de instalare (brosurd) pentru detalii
privind pasii 3-4.

Daca nu aveti Ghid de instalare la indeména, selectati
si consultati modelul imprimantei dumneavoastréd din
https://epson.sn.

Nota:

Dacd au trecut mai mult de doud saptamdani de cand
ati efectuat pregitirile pentru deplasare sau transport,
evacuati lichidul de curdtare si reumpleti cerneala cand
reluati utilizarea. Vi recomanddm sd pregatiti unitdti
de alimentare cu cerneald sau cutii de intretinere de
rezervd.

Verificati daci locatia este adecvaté pentru
instalare.

£ ,Suport si locatie adecvate pentru

instalare” la pagina 24

Cand transportati imprimanta, treceti la pasul
urmdtor; cind mutati imprimanta, treceti la
pasul 3.
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gl B

Indepirtati piesele de fixare si etichetele pe care
le-ati atasat in timpul pregatirii.

Urmati pasii de pregatire in ordine inversa.

Nota:
Puteti stivui cele doud piese de fixare indepdrtate
impreund cu suruburile si le puteti depozita.

Z

Instalati toate articolele care au fost indepirtate,
inclusiv cablurile.

Cand ati transportat imprimanta, asigurati-va
ca instalati unitatea de stergere care a fost
indepirtata in timpul pregitirii.

Conectati fisa de alimentare la o prizi electrica,
iar apoi porniti imprimanta.
Verificati dacd nu existd duze infundate.

£ ,Identificarea duzelor infundate” la
pagina 97
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Zona imprimabila
Tip ‘ Zona disponibila

Placa marimea S 10%x 12in. (254 x 305 mm)

Placa de presare mari- 7 x 8in. (178 x 203 mm)

mea XS

Placa pentru maneci 4x4in. (102 x 102 mm)

Nu este posibila tipérirea pe anumite portiuni din
interiorul cadrului fiecarei plici de presare si pe
anumite portiuni din partea de sus, de jos, de stanga
si din dreapta a marginii plicii superioare. Zonele
indicate de A si B in ilustratia urmétoare nu pot fi
tipdrite.

Placa S/placa XS

Nu se poate tipéri pe anumite portiuni din partea de
sus, jos, stinga sau dreapta a marginii interioare a
cadrului plicii de presare sau pe sectiunea in relief
(placa de sus) din interiorul placii de presare.

N

6 mm

6
an) A (0.241n.)

(0.24in.)

6 mm
(0.24in.)

6 mm
(0.24in.)

< C >
B B
=

A: cadru placa de presare

B: zone care nu pot fi tiparite
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C: placi superioard
Placa pentru maneci

Nu puteti imprima pe anumite zone din sectiunea
ridicati aflati in interiorul cadrului placii de presare.

12 mm

12
(0.47in.) A 7in.

\ (0.47in.)

12 mm
(0.47 in.)

B\’

12 mm
(0.47in.)

A: cadru placa de presare
B: zone care nu pot fi tiparite

C: placa superioara
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Cerinte de sistem

Fiecare software poate fi utilizat in urmatoarele medii (din ianuarie, 2024).
Sistemele de operare acceptate se pot modifica.

Pentru cele mai noi informatii, consultati situl web Epson.

Epson Edge Dashboard

n Important:

Asigurati-vd cd urmadtoarele cerinte sunt indeplinite de computerul pe care este instalat Epson Edge
Dashboard.

Dacd aceste cerinte nu sunt indeplinite, software-ul nu poate monitoriza corect imprimanta.
1  Dezactivati functia de hibernare a computerului.

A Dezactivati functia de repaus pentru a nu permite computerului s intre in stare de repaus.

Windows
Sisteme de operare Windows 7 SP1"/Windows 7 x64 SP1”
Windows 8"/Windows 8 x64"
Windows 8.17/Windows 8.1 x64
Windows 10"/Windows 10 x64
Windows 11
CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz sau superior
Memorie disponibila 1 GB sau mai mult
Hard disc 2 GB sau mai mult
(spatiu disponibil in timpul insta-
&rii)
Rezolutie afisaj 1280 x 1 024 sau mai mare
Browser Internet Explorer 11
Microsoft Edge
* Nu accepta Garment Creator 2.
Mac OS X
Sisteme de operare Mac OS X 10.7 Lion sau o versiune ulterioara”
CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz sau superior
Memorie disponibila 1 GB sau mai mult
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Hard disc
(spatiu disponibil in timpul insta-
larii)

2 GB sau mai mult

Rezolutie afisaj 1280 x 1 024 sau mai mare

Browser Safari 6 sau ulterior

*mac OS X 10.11 sau versiunile anterioare nu acceptda GarmentCreator 2.

Garment Creator 2

Windows

Sisteme de operare

Windows 8.1 x64/Windows 10 x64/Windows 11

CPU

Procesor cu mai multe nuclee (recomandat Intel Core i7 generatia a 8-a sau superior)

Capacitate de memorie

2 GB sau mai mult (16 GB sau mai mult recomandat)

Spatiu de stocare
(spatiu disponibil in timpul insta-
[arii)

HDD 32 GB sau mai mult (SSD recomandat)

Rezolutie afisaj

1024 x 768 sau superioara

Mac

Sisteme de operare

Binar universal (Intel si ARM pe 64 de biti) acceptat pentru macOS 10.12 si versiuni
ulterioare

CPU

Procesor cu mai multe nuclee (recomandat Intel Core i7 generatia a 8-a sau superior)

Capacitate de memorie

2 GB sau mai mult (16 GB sau mai mult recomandat)

Spatiu de stocare
(spatiu disponibil in timpul insta-
Iarii)

HDD 32 GB sau mai mult (SSD recomandat)

Rezolutie afisaj

1024 x 768 sau superioara

Garment Creator Easy Print System (doar Windows)

Sisteme de operare

Windows 8.1 x64/Windows 10 x64/Windows 11

CPU

Procesor cu mai multe nuclee (recomandat Intel Core i7 generatia a 8-a sau superior)

Capacitate de memorie

2 GB sau mai mult (16 GB sau mai mult recomandat)

Spatiu de stocare
(spatiu disponibil in timpul insta-
[arii)

HDD 32 GB sau mai mult (SSD recomandat)

Rezolutie afisaj

1024 x 768 sau superioara
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Web Config

In cele ce urmeaza, puteti gési o listd a browserelor acceptate. Asigurati-va ci utilizati ultima versiune.

Internet Explorer 11, Microsoft Edge, Firefox, Chrome, Safari
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Tabel cu specificatii

Specificatii ale imprimantei

Metoda de tiparire

Cu jet de cerneala la cerere

Anexe

Configuratie duze

White ink mode

White (Alb): 400 duze x 2 randuri

Color: 400 duze x 4 culori (Black
(Negru), Cyan, Magenta, Yellow
(Galben))

Color ink mode

Color: 400 duze x 4 culori (Black
(Negru), Cyan, Magenta, Yellow
(Galben))

Rezolutie (maxi-
mad)

2400 x 1 200 dpi

Cod de control

ESC/P raster (comanda secretd)

Specificatii ale imprimantei

Standarde™

SC-F1000 sau SC-F1030 vandut
in afara Taiwan:

IEEE 802.11b/g/n
Alta decat cele de mai sus:
IEEE 802.11b/g/n/a/ac

Gama de frec-
venta

IEEE 802.11b/g: 2,4 GHz
IEEE 802.11n: 2,4 GHz (doar HT20)
IEEE 802.11a/n/ac: 5 GHz

Mod de cone-
xiune

Infrastructura
Wi-Fi Direct (AP simplu)

(Nu este acceptat pentru IEEE
802.11b)

Securitate wire-
less

WEP (64 bit/128 bit)

WPA-PSK (TKIP)

WPA2-PSK (AES)™

WPA3-SAE

WPA2-Enterprise

(AES) (EAP-TLS/PEAPTLS/PEAPMS-
CHAPvV2/EAP-TTLS)
WPA3-Enterprise

Protocoale/functii
de tiparire in re-
tea™

EpsonNet Print (Windows)
TCP/IP standard (Windows)
Tiparire WSD (Windows)
Bonjour (Mac)

Tiparire IPP (Windows)
Tiparire IPP (Mac)

Standarde/proto-
coale de securitate

SSL/TLS (HTTPS Server/Client,
IPPS)

IEEE 802.1X

Filtrare IPsec/IP

SMTPS (STARTTLS, SSL/TLS)
SNMPv3

Metoda de ali- Tip cadru
mentare a placii
de presare
Memorie integrata 1GB
Interfata
USB SuperSpeed USB x 1 (spate: pen-
tru conexiunea computerului)
Hi-Speed USB x 1 (fata: pentru me-
moria USB)
Standarde IEEE 802.3i (10BASE-T)
Ethernet”! IEEE 802.3u (100BASE-TX)
IEEE 802.3ab (1000BASE-T)"2
|IEEE 802.3az (Model cu economi-
sire a energiei. Necesita un dispo-
zitiv de conectare care acceptd
IEEE 802.3az.)
LAN fara fir

Tensiune nomina- 100-240V c.a.

1a

Frecventa nomina- | 50/60 Hz

1a

Curent nominal 1,4 A

Consum de energie
In timpul impri- Aproximativ 40 W
marii
Mod Ready (Pre- | Aproximativ20 W
gatit)
Modul repaus Aproximativ 6 W
Oprit Aproximativ 0,2 W
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Specificatii ale imprimantei

Anexe

Specificatii ale imprimantei

Temperatura

Recomandat: 15-25 °C (59-77 °F)

In functiune: 101a 35 °C
(501a 95 °F)

Depozitare (inainte de despache-
tare):-201a40°C (-4 la 104 °F) (in
120 de ore la 60 °C/140 °F, intr-o
lunala 40 °C/104 °F)

Depozitare (dupa despachetare):
-201a40°C (-4 1a 104 °F) (in inter-
val de o lunala40°C/104 °F)

Umiditate
(fara condensare)

Recomandat: 40-60 %

Functionare: 20-80 %

Depozitare: 5-85 %

Temperatura/umiditate de functionare

Zona gri: cand este in uz

Zona cu linie diagonala: recomandat

(%)
90 —

80

70

60

55
50

N

40

30

20

10

15

\ \ \
20 2527 30 35

40 (C)

Dimensiune
(Cand placa furni-
zata este instalatad)

Spatiu de stocare:

(1) 899 x (a) 699 x (H) 426 mm
([1135,4x[a] 27,5 x[H] 16,8 in.)

Maxim (capac imprimanta des-
chis)

(1) 899 x (a) 699 x (H) 937 mm
(354 x[a] 27,5 x [H] 36,9in.)

Greutate

(Cand este instala-
ta placa furnizata,
fara a include uni-
tatile de alimenta-
re cu cerneald)

Aprox. 71 kg (Aprox. 156,5 livre)

Suporturi media compatibile (tricouri)
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Grosime Placa XS/S (fara placa de prindere):
25 mm sau mai putin (0,98 in. sau
mai putin)

Placa S (cu placa de prindere):

24 mm sau mai putin (0,94 in. sau
mai putin)

Placa pentru maneci: 10 mm sau
mai putin (0,39 in. sau mai putin)

Greutate 1,5 kg sau mai putin (3,31 livre sau

mai putin)

[ Material cu un amestec de
bumbac in proportie de 100-
50 %
(Este recomandata folosirea
unui amestec in proportie de
100 %, material gros cu o
densitate ridicata a tesaturii)

Material™®

Material cu un amestec de
poliester in proportie de 100-
50 %

(Este recomandata folosirea
unui amestec in proportie de

100 %)

*1  Utilizati un cablu torsadat protejat (categoria 5e
sau superioard).

*2  Recomandim utilizarea unei conexiuni 1000BA-
SE-T la imprimare.

*3  Recomandim utilizarea unei conexiuni IEEE
802.11n/a la imprimare.

*4  Respecta standardele WPA2 cu suport pentru
WPA/WPA2 Personal.

*5  EpsonNet Print accepta doar IPv4. Celelalte sunt
compatibile cu IPv4, cat si IPv6.

*6  Aplicati in prealabil lichidul de pre-tratare cand
imprimati folosind cerneald alba pe tricouri din
bumbac sau cand se imprima pe tricouri din
poliester.

Nota:

Pentru a asigura culorile pe care doriti si le imprimati,
pdstrati o temperaturd constantd a camerei intre
155i 25 °C (59-77 °F).
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u Important: Specificatii pentru unitate de alimentare cu cerneala

si unitate de alimentare cu cerneala de curatare

Utilizati aceastd imprimantd la altitudini sub
2000m (6 562ft.). Temperatura Functionare: 10-35 °C (50-95 °F)

La depozitare (in ambalaj) si
dupad instalarea in imprimanta:

A Avertisment: 2012 40 C (4104 F) 3
(in4zilela-20°C/-4°F,olunala

Acesta este un produs din clasa A. La utilizarea 40°C/104°F)

intr-un mediu casnic, acest produs poate produce La transportare (in ambalaj): -20-

interferente radio, iar utilizatorul va trebui sd ia 60 °C (-4-140°F) (in 4 zile la

-20°C/-4 °F, o lund la 40 °C/104 °F,

mdsurile necesare.
72 de ore la 60 °C/140 °F)

Dimensiuni () 81 x (a) 296 x (H) 27 mm
AAvertisment: (3,2x[a] 11,7 x[H] 1,1in.)
Pentru a impiedica interferentele radio cu Capacitate 250 ml (8,5 0z)

serviciul licentiat, acest dispozitiv este destinat
sd functioneze in interior si la distantd de
ferestre, pentru a asigura o ecranare maximd. ﬂ Important:
Echipamentul (sau antena sa transmitdtoare) care
este instalat in exterior face obiectul acorddrii unei
licente.

Nu reincdrcati cartusele cu cerneald.

Specificatii privind lichidul de pre-tratare

Aprobare tip ZICTA pentru utilizatorii din Zambia Data expiririi Vezi data inscrisa pe ambalaj (la

. . . . temperatura normala)
Consultati urmétorul website pentru a verifica

informatiile pentru aprobarea de tip ZICTA. Temperatura Lichid de pre-tratare a bumbacului

. Functionare: 10-35 °C (50-95 °F)
https://support.epson.net/zicta/

La depozitare (in ambalaj):
-20-40°C (-4-104 °F)
(in4zilela-20°C(-4°F),olunala
40°C (104 °F))

Pentru utilizatorii din Malaysia

Bandi de frecventa: 2 400-2 483,5 MHz

La transportare (in ambalaj):
-20-60 °C (-4-140 °F) (in 4 zile

Specificatii pentru unitate de alimentare cu cerneala la-20 °C (-4 °F), o lun& la 40 °C

si unitate de alimentare cu cerneala de curatare (104 °F), 72 de ore la 60 °C (140 °F))

Tip Unitate dedicatd de alimentare cu Lichid de pre-tratare a poliesteru-
cerneala lui

Tipuri de cerneal Cerneald pe bazi de pigmenti Functionare: 10-35"C (50-95 °F)

La depozitare (in ambalaj):

Data expirdrii Limita de timp imprimata pe am- 0-40°C (32-104°F) (in 4 zilela 0 °C
balaj si unitatea de alimentare cu (32°F), o luni la 40 °C (104 °F))
cerneala (la depozitarea la tempe-
ratura normals) La transportare (in ambalaj):

-20-60 °C (-4-140 °F) (in 4 zile

Expirarea garantiei | 1an (dupd instalarea in impriman- la-20"C(-4°F), 0 luna la40°C

calitatii tiparirii t3) (104 °F), 72 de ore la 60 °C (140 °F))
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Specificatii privind lichidul de pre-tratare

Capacitate Lichid de pre-tratare a bumbacului

20L (5,29 galoane)/5 L (1,3 galoa-
ne)

Lichid de pre-tratare a poliesteru-
lui

18 L (4,75 galoane)

Dimensiuni 20 L (5,29 galoane)/18 L
(4,75 galoane):

(1) 300 x (a) 300 x (H) 300 mm
(11,8x[@111,8x[HI11,8in.)

5L (1,3 galoane):

(1) 190 x (a) 190 x (H) 190 mm
(N75x%x[al7,5x[H]75in.)

Specificatii privind solutia de curatare a cernelii

Data expirarii Vezi data inscrisa pe recipient (la
temperatura normala)

Temperatura Functionare: 10-35 °C (50-95 °F)

La depozitare (in ambalaj):
-20-40 °C (-4-104°F)

(in4 zilela-20°C(-4°F), o lund la
40°C(104°F))

La transportare (in ambalaj):
-20-60 °C (-4-140 °F) (in 4 zile
la-20°C(-4°F),o0lunala40°C
(104 °F), 72 de ore la 60 °C (140 °F))

Capacitate 150 ml (5,072 uncii)
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