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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yéntemlerle, fotokopi, kayit yontemleriyle veya diger yontemlerle bagka ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak iizere tasarlanmigtir. Bu bilgilerin diger yazicilar igin kullanilmasi durumunda, Epson higbir
sorumluluk kabul etmez.

Seiko Epson Corporation ve bagh kuruluslar: @iriini satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, Giréiniin yanls veya kétii amagli olarak kullanilmasz,
iiriin tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig¢ olmak iizere) Seiko Epson Corporation’in isletme ve bakim
talimatlarina aykur1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda tiriinii satin alana ve tigiincii kisilere kars: kesinlikle
yiikiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, kendisi tarafindan Ozgiin Epson Uriinleri veya Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis iiriin segeneklerinin veya sarf
malzemelerinin kullanilmasindan dogan zarar veya sorunlardan higbir sekilde sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, kendisi tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis arabirim kablolarinin kullanilmasindan kaynaklanan
elektromanyetik parazitin yol agtig1 zararlardan sorumlu olmayacaktir.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac and macOS are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® is a registered trademark of Intel Corporation.

Adobe and Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe Systems Incorporated in the United States and/or other countries.
Google Chrome, YouTube are trademarks of Google LLC.

QR Code is a registered trademark of DENSO WAVE INCORPORATED in Japan and other countries.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Wi-Fi®, Wi-Fi Direct®, Wi-Fi Protected Access® (WPA) are registered trademarks of Wi-Fi Alliance®. WPA2™ and WPA3 ™" are trademarks of Wi-Fi

Alliance®.

Genel Bildirim: bu belgede gegen diger iiriin adlar: yalmizca tanimlama amagh olarak kullamilmistir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2024 Seiko Epson Corporation
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Kuzey Amerika ve Latin Amerika Kullanicilari icin Not

ONEMLI: bu iiriinii kullanmadan énce gevrimici Bildirimler igindeki giivenlik talimatlarini okudugunuzdan emin
olun.
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Kilavuzlar Hakkinda
Bilgi

Sembollerin Anlamlari

Bu kilavuz, kullanicilara veya diger kisilere veya
miilke zarar gelmesini 6nlemek i¢in tehlikeli islemleri
veya tagima prosediirlerini belirtmek adina agagidaki
sembolleri kullanir. Bu kilavuzun icerigini okumadan
once bu uyarilar1 anladiginizdan emin olun.

A Uyari:

Ciddi bir yaralanmay1
onlemek icin uyarilarin
takip edilmesi gerekir.

Cizimler

Cizimler kullandiginiz modelden biraz farkli olabilir.
Litfen kilavuzu kullanirken bunu unutmayin.

Kilavuz Organizasyonu

Uriin kilavuzlari agagidaki gibi diizenlenmistir.

PDF kilavuzlarini Adobe Reader veya Onizleme (Mac)
kullanarak goriintiileyebilirsiniz.

Bu kilavuz yaziciy kutusundan
¢ikardiktan sonra nasil kurula-
cagi hakkinda bilgi saglar. is-
lemleri glvenli bir sekilde ger-
ceklestirmek icin bu kilavuzu
okudugunuzdan emin olun.

Kurulum Kilavuzu
(kitapgik)

Yaralanmayi 6nlemek icin
uyarilarin takip edilmesi
gerekir.

Bu tiriinde hasar
vermemek i¢in uyarilar
takip edilmelidir.

Guvenlik Talimatlari
(kitapgik)

Bu boélim, kullanicilara veya di-
ger kisilere ya da miilke zarar
gelmesini 6nlemek icin izlen-
mesi gereken bilgileri saglar.
islemleri givenli ve dogru bir
sekilde gerceklestirmek icin bu
bolimi okudugunuzdan emin
olun. Bazi bélgeler icin bu ice-
rik Kurulum Kilavuzuna dahil
edilmistir.

Not: Notlar, bu {irtiniin
calismasiyla ilgili yararli
ve ek bilgiler igerir.

Cevrimici kilavuz

Kullanim Kilavuzu
(PDF)

Bu kilavuz, yazicinin nasil kulla-
nilacagini agiklamaktadir.

e Igili icerigi gosterir.

Epson Video Ma-
nuals

Bu videolar, size medyanin
nasil yliklenecegini ve bakim
islemlerinin nasil yapilacagini
gOstermektedir.

Ekran Goriintilileri

4 Bu kilavuzda kullanilan ekran goriintiileri gercek
ekranlardan bir miktar farklilik gosterebilir.

[ Bagka bir sekilde belirtilmediyse bu kilavuzda
kullanilan Windows ekran goriintiileri Windows
10'dandur.

Epson Destek
(PDF)

Her bolge icin Epson Destek
hakkinda bilgi saglar.

DTF Film Baski Ki-
lavuzu (PDF)

Bu kilavuzda, piyasada satilan
DTF (Direct to Film) yazdirma

filmleri ve tozlan kullanilarak

yapilan yazdirma prosediirleri
aciklanmaktadir.
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Video Kilavuzlari
Goriintiileme

Video kilavuzlar YouTube sitesine karsiya
yiklenmistir.

Kilavuzlar: goriintiilemek i¢in Cevrimigi kilavuz
Ogesinin en st sayfasindan Epson Video Manuals
Ogesini tiklatin veya asagidaki mavi metni tiklatin.
Epson Video Manuals

Videoyu oynatirken altyazilar goriintiilenmezse,

asagidaki goriintiide gosterilen altyazilar simgesini
tiklatin.

3 YouTube Q *

4 P M ) 1:23/0345

PDF Kilavuzlan
Goriintiileme

Bu bolimde, Adobe Acrobat Reader DC i¢inde
PDF goriintiilemek igin Adobe Acrobat Reader
temel islemlerini aciklamak i¢in bir 6rnek olarak
kullanilmaktadir.

(6]

(3]

© PDF kilavuzu yazdirmak igin tiklatin.

©® Her tiklatildiginda yer isaretleri gizlenir veya goste-
rilir.

© Ilgili sayfay1 agmak icin bashig tiklatin.

Hiyerarside altta bulunan bagliklar1 agmak i¢in
[+] 6gesini tiklatin.

O Referans mavi metin ise ilgili sayfay1 agmak i¢in
mavi metni tiklatin.

Orijjinal sayfaya donmek i¢in sunu yapin.
Windows icin

Alt tusuna basarken, «+ tusuna basin.
Mac icin

command tuguna basarken, « tusuna basin.


https://support.epson.net/p_doc/8f1/
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© Onaylamak istediginiz 6gelerin adlar1 gibi anahtar
sozciikler girebilir ve arayabilirsiniz.

Windows icin

PDF kilavuzda bir sayfayi sag tiklatin ve arama
ara¢ gubugunu agmak i¢in goriintiilenen meniide
Find (Bul) 6gesini segin.

Mac icin
Arama ara¢ cubugunu a¢gmak i¢in Find (Bul) 6ge-
sini Edit (Diizenle) meniisiinde segin.

O Cok kiigiik oldugundan goriinmeyen metni ekran-
da biyiitmek i¢in @ O6gesini tiklatin. Boyutu kii-
ciiltmek icin @ 06gesini tiklatin. Biiyttiilecek bir
¢izimin veya ekran goriintiisiiniin bir bolimiini
belirtmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

PDF kilavuzdaki sayfay: sag tiklatin ve goriintiile-
nen meniiden Marquee Zoom (Kayan Yaziy1 Ya-
kinlagtir) 6gesini secin. Isaretci biyiitece doner,
onu bitytitmek istediginiz yerin araligini belirtmek
i¢in kullanin.

Macigin

[saretciyi biiyiitece degistirmek icin View (Gorii-
niim) meniisit — Zoom (Yakinlagtirma) — Mar-
quee Zoom (Kayan Yaziy1 Yakinlastir) 6gesini bu
sirayla tiklatin. Buylitmek istediginiz aralig belirt-
mek i¢in isaretciyi bityiite¢ olarak kullanin.

@ Onceki sayfay1 veya sonraki sayfay1 acar.
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Yazici Parcalari

On béliim / Sag boliim

@ Yazia kapagi

Medya yiiklerken, sarf malzemelerini degistirirken veya temizlerken agin. Yaziciy kullanirken normalde kapali-
dir.

® Miirekkep kapagi

Miirekkep besleme iinitesini veya temizleme miirekkebi besleme birimini sallarken veya degistirirken agin.

© Bakim kutusu kapagi

Bakim kutusunu degistirirken a¢in. Yaziciy: kullanirken normalde kapalidur.

10
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© USB bellek baglanti noktasi

Bir USB bellek ¢cubugu (harici depolama cihaz1) baglar.
Yaziciya bir USB bellek ¢ubugu baglandiginda, Garment Creator 2°'den gonderilen son is otomatik olarak yeni-
den yazdirma verisi olarak gecici olarak USB bellek ¢ubuguna kaydedilir (dosya ad1: Epson_repeat_print.prn).

Bir baski hatasi veya eksik ¢ikt1 varsa, isi yeniden géndermek zorunda kalmadan yalnizca yaziciy: ¢alistirarak
yazdirmayi tekrarlamak i¢in agagidaki adimlar: takip edebilirsiniz.

£ “Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yineleme)” sayfa 68

Bu yazic1 ayni zamanda bir bilgisayardan bir USB bellek ¢ubugunda depolanan isleri segmenizi ve yazdirmanizi
saglar.

£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 71

© Kontrol paneli

£ “Kontrol paneli” sayfa 15

0O Giic konnektorii

Yaziciyla saglanan gii¢ kablosunu buraya baglayin.

@ USB baglanti noktasi

USB kablosunu buraya baglayin.
© LAN baglanti noktasi

LAN kablosunu buraya baglayin. Blendajli ¢ift bitkiimliit LAN kablosu kullanin (kategori 5e veya tistii).
© Verilsign

Yanarak veya yanip sonerek ag baglantis1 durumunu ve veri aligini gosterir.

Agik : bagl.

Yanip sonme :  bagli. Veri alintyor.
Q@ Durum Isig

Isigin rengi ile ag iletim hizini gosterir.

Kirmizi :  100Base-TX

Yesil : 1000Base-T

11
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I¢
Asagidaki pargalardan herhangi birindeki kir baski kalitesini diistirebilir. Bu parcalar1 asagidaki 6geler icin
gosterilen referans sayfalarda agiklanan sekilde diizenli olarak temizleyin ve degistirin.

S =
(‘—T\@r‘ =
< N\

(8]

@ Yazdirma bashgi

Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Kafa Temizleme islemini yaptiktan
sonra bile piiskiirtme uglari tikali kalirsa, bunlari el ile temizleyin.

£ “Yazdirma bagliginin etrafini temizleme” sayfa 81

® Merdane

Medya (Tisort gibi) yiiklemek icin tepsi. Yaziciyla saglanan merdane oldugu gibi, yazdirma isinin boyutuna ve
amacina uygun ¢esitli istege bagli merdaneler bulunur.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

Bu yaziciyla agagidaki tablodaki merdaneleri kullanabilirsiniz.

12
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Merdane Tipi ‘ Goriintii

Standart merdane (K/CK boyut)
Askisiz kare bir merdane.

1 Kboyuticin, nasil kullanilacagina bagl olarak merdanenin yiizeyine
ozel bir tutma pedi takmaniz gerekebilir.

[ Tutma pedi takmadiginizda, medya ytiklerken saglanan cerceveyi
takin.

Manson merdanesi

Bu merdane, tisort kollarina vb. yazdirmak icin uygundur.

Medya yiiklerken saglanan cerceveyi takin.

© Miirekkep tepsisi

Etikette belirtilen miirekkep besleme finitesini / temizleme miirekkebi besleme birimini yaziciya takin.
Ttim miirekkep tepsilerini yaziciya yerlestirin.

O Ayarlanabilir tambur askisi

Bunu digari ¢ekin ve merdane {izerine medya yiiklerken kullanin. Medyayi yiikledikten sonra sakladiginizdan
emin olun.

© Yiikleme koruyucusu

Bakim disinda herhangi bir zamanda yazici kapagini agarsaniz, bu koruyucu miirekkebin medyay: lekelemesini
onlemek icin otomatik olarak kapanir. Ayrica, medya yiiklerken, kapak tizerindeki kareleri kilavuz olarak
kullanarak medyanin merdane tizerindeki konumunu kontrol edebilirsiniz. Ayn1 boyuttaki medyaya tekrar
tekrar yazdirirken veya ayni boyuttaki goriintiileri tekrar tekrar yazdirirken, bir daha ki sefere medya
yiiklemeyi kolaylastirmak i¢in medyanin hizalama konumlarini bir kalem veya maskeleme bandu ile isaretleyin.

g Onemili:

Bu koruyucunun iizerine nesne koymaymn. Agildiginda veya kapatildiginda nesneler koruyucuya
stkisabilir ve bu da yaziciya zarar verebilir.

@ Bakim kutusu

Atik miirekkep toplamak i¢in bir kutu. Bakim kutusu sarfedilebilen bir malzemedir. Bir mesaj gortintiilenirse
bunu degistirin.

£ “Bakim Kutusunu Degistirme” sayfa 89

© Emme bashgi

Tikal: piiskiirtme uglarini agmak icin Kafa Temizleme islemi sirasinda miirekkebi emer. Bir mesaj
goriintiilenirse bunlar1 temizleyin.

£ “Emme Bagligini Temizleme” sayfa 82

13
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© Silecek birimi

Yazdirma baglig1 bagliklarina yapismis miirekkebin silinmesi i¢in kullanilir. Silecek birimi sarfedilebilen bir
malzemedir. Bir mesaj goriintiilenirse bunu degistirin.

£ “Silecek Biriminin Degistirilmesi” sayfa 89

© Kizak

Yazdirma bagligini yazicinin arkasindan 6ne dogru hareket ettirir.

n Onemli:

Kizagn iist plakasina herhangi bir agirhik uygulamayn. Ust plaka biikiilmiis veya zarar gérmiisse,
yazdirma islemi dogru sekilde gerceklestirilemez.

@ Baslik istasyonu

Yazdirma yapilmadigi zaman yazdirma kafasi puiskiirtme kanallarini kapatan kapaklar. Basliklar sarf
malzemeleridir. Bir mesaj goriintiilenirse, bunlar1 degistirin.

£ “Head Maintenance Set (Baglik Bakim Seti)’in degistirilmesi” sayfa 87

@ Yikama Pedi

Yikama sirasinda miirekkep buraya cikar. Yikama pedi sarfedilebilen bir malzemedir. Bir mesaj goriintiilenirse
bunu degistirin.

£ “Head Maintenance Set (Baglik Bakim Seti)’in degistirilmesi” sayfa 87

@ Sensor kapaklari (sol ve sag olmak lizere ikiger yer)

Merdanenin konumunu algilayan sensorleri kirlenmemeleri i¢in korurlar. Bir mesaj goriintiilenirse bunlari
temizleyin.

£5° “Sensor kapag: temizlenmesi” sayfa 82
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Giris
Kontrol paneli
0oOo
°o——©
o——@
I J

© O Diigmesi (giig diigmesi)
Giicii agar ve kapatir.
Diigmenin etrafindaki halka, yanarak veya yanip s6nerek yazicinin ¢aliyma durumunu gosteren bir 1giktur.
Acgik gl agilir.
Yanip sonme :  Yazicy, veri alma veya kapatma gibi islemler gerceklestiriyor.

Kapali : glc kapatilir.

® > (Girig)
Giris ekranina donmek icin bir menii goriintiilenirken bu diigmeye basin.
© Uyari lambasi
Bir hata olustugunda yanar veya yanip soner.
Yanma veya : bir hata olusmustur. Hatanin tiirii lambanin nasil yandig1 veya yanip sondigii ile gosterilir.

yanip sonme
Kontrol paneli ekranindan hata igerigini kontrol edin.

Kapali :  hata yok.

O Ekran

Bu, yazicinin durumunu, mentileri ve hata mesajlarini goriintiileyen bir dokunmatik paneldir. Hafifce dokuna-
rak, bu ekranda gosterilen menii 6gelerini ve segeneklerini secebilir ve parmaginizi ekran tizerinde hareket
ettirerek ekrani kaydirabilirsiniz.

£ “Ekranin Anlagilmasi ve Kullanilmasi” sayfa 16
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Giris

Ekranin Anlasilmasi ve Kullanilmasi

Kontrol panelinin kullanimina iliskin notlar

4

4

Panele parmaginizla dokunun. Panel yalnizca parmaginizla dokundugunuzda tepki verir.

Parmaktan bagka bir seyle calistirildiginda, 1slak parmaklarla veya eldivenli ellerle ¢alistirildiginda veya panel
tizerinde koruyucu bir tabaka veya etiket varken ¢alistirildiginda tepki vermeyebilir.

Tiikenmez kalem veya uglu kursun kalem gibi sivri uglu nesnelerle caligtirmayin. Bunu yapmak panele zarar
verebilir.

Panel kirlenirse, yumusak bir bezle silerek temizleyin. Cok kirliyse, yumusak bir bezi seyreltilmis bir n6tr
deterjan ¢ozeltisine batirin, iyice sikin, kiri silin ve ardindan yumusak, kuru bir bezle silin. Tiner, benzen veya
alkol gibi u¢ucu kimyasallar kullanmayin. Bunu yapmak panel ylizeyine zarar verebilir.

Anj sicaklik veya nem degisikliklerinin oldugu bir ortamda kullanmayin. Panelin i¢inde yogusma olusarak
performansin diismesine neden olabilir.

Ekrandaki bazi pikseller yanmayabilir veya siirekli yanabilir. Ayrica, LCD ekranlarin 6zelliklerinden dolay:
parlaklik esit olmayabilir ancak bu bir ariza degildir.

Ekran Goriinlimii

Bu boliimde, ekranin ii¢ durumu gosterilmektedir; giris ekrani, yazdirma islerinin alinmasi ve yazdirma.

Giris ekrani

Ayarlari yapabilir ve yazicinin durumunu kontrol edebilirsiniz.

& Maintenance

Cleaning
1H 56 M

— Y Periodic
HIH . @GIeaning

C ML & X7 (f
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Giris

0 B Menii)

Ayarlar meniisiinii gorintiiler.

£ “Kontrol Paneli Meniisti” sayfa 98
©® Durum goriintiileme alani

Yazicinin durumu ve sarf malzemelerinin ne zaman degistirilecegi gibi bildirimleri gériintiiler. Bu alanda
yalnizca en yeni bildirimler gosterilir. Birden ¢ok hata veya uyar1 olustugunda, (Yazici Durumu) diigmesi-
ne @ 6gesinden basarak tiim bildirimleri inceleyebilirsiniz.

© Medya verisi
Mevcut durumda segili olan medya ayarlarinin adini ve sayisini gosterir. Bu alana basilmasi, ayarlarin yapilmasi

i¢cin Medya Ayarlar1 meniisiinii goriintiiler; buradan farkli bir medya ayar1 numarasina gegis yapabilir ya da
mevcut durumda segili olan medya ayar1 numarasinin ayarlarini degistirebilirsiniz.

£5° “Medya Ayarlar1 meniisii” sayfa 110

© Sarf malzemelerinin durumu
Miirekkep besleme {initesi / temizleme miirekkebi besleme birimi, bakim kutusu ve Baglik Bakim Seti durumu
agagidaki gibi gortintiilenir. Bu alana dokunulmasi, ayrintilar ekranini gosterir ve sarf malzemeleri vb. i¢in

par¢a numaralarini goriintiileyebilirsiniz.

Miirekkep besleme linitesi / Temizleme miirekkebi besleme birimi durumu

Kalan yaklagik miirekkep / temizleme sivisi seviyesini goriintiiler. Kalan miirekkep azaldik¢a ¢ubuk

C alcalir. Cubuk altindaki harfler, renkler i¢in kullanilan kisaltmalar ifade eder. Kisaltmalar ile miirekkep
renklerinin arasindaki iliski asagida gosterilmektedir.
WH : White (Beyaz)

CL : Temizleme Miirekkebi Besleme Birimi

BK : Black (Siyah)

Y . Yellow (Sar1)
M :  Magenta (Eflatun)
C : Cyan (Deniz Mavisi)

ML : Maintenance Liquid
Simgeler, miirekkep besleme {initesi durumuna goére goriintiilenir. Simgelerin anlamlari su sekildedir.

B : mirekkep az. Yeni bir miirekkep besleme {initesi hazirlamalisiniz.

@ : miirekkep besleme tinitesini ¢alkalama zamani. Miirekkep besleme iinitesi ¢alkalayin.

& “Miirekkep Besleme Unitelerini Periyodik Olarak Calkalama” sayfa 90
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Giris
I I : temizleme miirekkebi besleme birimi takilmustir.

Bakim kutusu durumu

Bakim kutusunda kalan yaklagik bos alan miktarini goriintiiler. Kalan alan miktar: azaldik¢a, gubuk

L alcalir.
A\ simgesi goriintiilendiginde, yeni bir bakim kutusu hazirlamaniz gerekir.
|— J Wiper unit (Silecek Birimi) durumu
v Kalan silecek birimi durumunu goriintiiler. Cubuk kalan silecek birimi durumuna gore azalir.

A\ simgesi goriintiilendiginde, yeni bir wiper unit (silecek birimi) hazirlamaniz gerekir.

Head Maintenance Set (Baslik Bakim Seti) durumu

Yikama pedini degistirmeniz gerekene kadar gegen yaklasik siireyi goriintiiler. Degistirme zamani
yaklastik¢a gubuk algalir.

A\ simgesi goriintiilendiginde, yeni bir Head Maintenance Set (Baslik Bakim Seti) hazirlamaniz
gerekir.

O Altbilgi

Sol tarafta, yazicinin ¢evresindeki sicaklik ve nem, sag tarafta ise giincel zaman ve caligtirilabilecek diigmelerin
kilavuzu yer almaktadir.

Yazicinin etrafindaki sicaklik yaklagik 30 “C’yi astiginda A\ simgesi goriintiilenir. Bu goriintiilenirken yaziciy:

kullanmaya devam ederseniz, bakim temizliklerinin” siklig1, yazici 30 *C’nin altinda kullanildigi duruma gore
artar. Oda sicakligini azaltin veya baski kafasinin etrafindaki sicaklig: azaltmak i¢in gecici olarak yazdirmay:
durdurun.

* Bu, yazdirma kafasini iyi durumda tutmak icin, belirli bir siire gectikten sonra, yazicinin otomatik yaptig: kafa
temizleme islemidir.

@ Diizenli Temizleme
Diizenli temizleme yapilmasi programlandiginda, gerceklestirilecek olana kadar gegen siire veya yazdirilan
sayfa say1s1 goriintiilenir. Ayrica bu alana basildiginda, programlanan zamandan 6nce diizenli temizleme
isleminin yapilabilecegi ekran goriintiilenir.
(Varsayilan ayar Kapalrdir.)

@ Bakim temizliginin yapilmasi gereken zaman hakkinda bildirim

Bakim temizligine kadar kalan siireyi gériintiiler. Yazdirma kafasinin etrafindaki sicakliga bagl olarak yiiriitiil-
dugii stirelerde bityiik farkliliklar olabilir.

Bu alana basilmasi, ekranda agagidaki 6geleri goriintiiler.

d  Bakim temizliginin yuritilecedi zamana kadar kalan siire

Q  Onleyici temizligi yiritmek icin men
Bakim temizligi yapma zamani yaklastiginda, temizligi programlanan zamandan 6nce yapmak, isin kesintiye ugramasini
onlemeye yardimci olabilir.
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Giris

© Merdane Bslugu
Su anda secili olan medya ayarlari i¢cin Merdane Bslugu ayarlarini goriintiiler.
Bu alana basilmasi, Merdane Bslugu icin ayar ekranini goriintiiler.

O [[}) (Yazict Durumu)

Sarf malzemelerinin az kalmas: gibi bildirimler varsa, A\, gibi simgenin sag tist kisminda goriintiilenir.
Bu diigmeye basildiginda goriinen ekranda Mesaj Listesi 6gesine basilirsa ilgilenilmesi gereken meseleler i¢in
bir bildirimler listesi goriintiilenir. Listede ilgili 6geye tiklayarak bir 6ge i¢in ayrintili bilgileri ve ele alma
prosediiriinii kontrol edebilirsiniz. Ogeler, ele alindiktan sonra listeden silinir.

(10] 3| Cevrimici Kilavuzlar

Cevrimigi Kilavuza dogrudan erismenizi saglayan bir QR kodu goriintiilenir.

Ulkenize veya bélgenize bagh olarak, dogrudan Epson Video Manuals §gesine erismenizi saglayan bir QR kodu
gorintiilenebilir.

® El (Bakim)

Bu ekranda Bakim meniisii goriintiilenir ve buradan yazdirma kafas: bakimi ve sarf malzemelerini degistirme
gibi islemleri gergeklestirebilirsiniz.

@ (USB bellekteki yazdirma isleri)

Bir USB bellekte yazdirma islerini segebilir ve ardindan, yazdirabilir / silebilirsiniz. Bu, yalnizca bir USB bellek
baglandiginda etkinlestirilir.

£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 71

® (ag baglanti durumu ve ag ayarlari)

Ag baglanti durumu asagida gosterilen bir simgeyle belirtilir. Bu alana basildiginda, ag baglanti durumu
degistirilir.

£5° “Ag Baglant1 Yontemlerinin Degistirilmesi” sayfa 36
: Kablolu LAN’a bagli degil ya da kablolu LAN veya kablosuz LAN ayarlanmamus.
il : Kablolu LAN bagl.
: Kablosuz LAN (Wi-Fi) devre disi.
: SSID araniyor, IP adresi ayarlanmamis ya da sinyal giicti 0 veya zayif.

: Kablosuz LAN (Wi-Fi) bagl.
Cizgi sayist sinyal durumunu gosterir. Daha fazla ¢izgi daha iyi sinyal durumunu belirtir.

: Wi-Fi Direct (Basit AP) baglantis1 devre dis1.

B E &R

: Wi-Fi Direct (Basit AP) baglantisi etkin.
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Giris

@ 5 Ucis1k)

Dahili lambay1 agik veya kapali konuma getirir. Agik oldugunda, i¢ 15181 kapatmak igin bu diigmeye basin. I¢
151k kapaliyken buna basilmast, 15181 acar. Yazici operasyonlarimin durumuna gore, agsaniz dahi yanmayabilir.

Yazdirma islerini alirken

Yaziciya bir yazdirma isi gonderildiginde, ana ekran 6nizleme ekranina déner (solda alttaki ekran). Bu boliimde,
yalnizca diger ekranlarla aradaki fark agiklanmaktadir.

i k0

Black- @
T Funky Cat --- Cancel

Med
r|\_'|-'| ; : Platen Gap

'-'I:’F Print Mode Print Mode -y Maintenance Auto
' Dark ST

Dark iH 59 M ®
ﬁ[ Platen Size EI Platen Size . Periodic
S s B@ 48 Pages

@ Goriintii 6nizleme alani

Yazdirma isinin 6nizleme goriintiisiinii kontrol edebilirsiniz. Yazdirma sayisi, nizleme goriintiistiniin sol
tarafinda goriintilenir.

@® Yazdirma ayarlari onay alani

Yazici ve yazdirma isi tizerinde secilen medya ayarlarini goriintiiler.
© [ (Baslat)

Bu alana basildiginda, yazdirma islemi baslar.
(4] (iptal)

Bu alana basildiginda, [si Iptal Et onay ekrani gériintiilenir. Evet’i segip Tamam’a basarak gegerli yazdirma
islemini iptal edebilirsiniz.

(5) E (Ekrani degistirme)

Bu diigmeye her basildiginda, ekran bilgi ekrani (sagdaki ekran) ile 6nizleme ekrani (soldaki ekran) arasinda
gegis yapar.

Bu diigme yalnizca bir yazdirma isi alindiginda etkinlestirilir.
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Giris

Not:

Bir yazdirma isi alirken ekrani onizleme ekramina veya bilgi goriintiileme ekranina sabitlemek icin Genel Ayarlar —
Temel Ayarlar — Ekran Ozellestirmesi — Bekleme Ekranini Yzd 6gesini de kullanabilirsiniz. Daha fazla ayrint: igin
asagiya bakin.

25 “Genel Ayarlar meniisii” sayfa 103

Yazdirma sirasinda

Yazdirmaya basladiginizda, ekran asagidaki ekrana doniigiir. Bu bolimde, yalnizca diger ekranlarla aradaki fark
aciklanmaktadir.

8

o 1/ Black-
£ T_Funky_ Cat_

I Platen Gap Maintenance

Cleaning
Auto 1H 56M

‘W Print Mode ﬁl Platen Size é‘_)@ Periodic

Cleaning
Dark 5

@ Durum goriintiileme alani

[ Renk, yazdirma isleminin ilerleyisini gostermek Gizere sol kenardan sag kenara dogru kademeli olarak yer degistirir.

a m (duraklat) simgesi, ekranin sag kenarinda gérintilenir. By, bir yazdirma isi alindiginda ekranda goriintiilenen
alanla ayni sekilde calisir.

@® Ayarlar / durum onayi alani

Yazicinin ve yazdirilmakta olan yazdirma iginin ayarlarini gériintiiler. Yazdirma sirasinda ayarlar
degistirilemez.

Calistirma prosediiri

Caligtirma alanlari, giris ekranindaki gri alanlar, yazdirma isi alim ve yazdirma ekranidir. Bunlara basildiginda
ekranlar ve ayarlar degistirilir. Arka plani siyah olan alan, gériintiileme alanidir. Basmaniz halinde yanit vermez.

L ©9 Maintenance
i, ~lsloniGap &? Cleaning

Auto 1H 56M

- = b oo
. l i HI” . Cleaning
4

WH BK Y M C ML

I escc
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Calistirma alanlarina basildiginda islemler gerceklestirilir. Asagida gosterildigi gibi bir kaydirma ¢ubugu

gorintilendiginde, parmaginizi ekran tizerinde yukar: ve agag1 hareket ettirerek (kaydirarak) ekrani
kaydirabilirsiniz. Ayrica, kaydirma ¢ubugundaki yukar: ve agag1 simgelerine basarak da kaydirma yapabilirsiniz.

Reprint Reprint

General Settings General Settings

Media Settings Media Settings

Maintenance Maintenance

Bir mesaj ekraninda oldugu gibi bir Nasil... diigmesi oldugunda, ¢alistirma prosediirii i¢in bir kilavuza bakmak
tizere bu diigmeye basabilirsiniz.

Around the Head Cleaning

For safety, refer to the manual and wear protective
equipment.

Check the operations, and then press [Start].

Do not open the printer cover while the processing screen
is shown.

Finish cleaning within 10 minutes to prevent the print
heads from drying
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum icin uygun stand ve
konum
Kurulum igin uygun stand

Asagidaki kogullar1 karsilayan bir stand tizerine
kurun.

4 600 ila 800 mm yiikseklik ve 700 mm veya daha
fazla derinlik.

4 85 kg veya daha fazla yiike sallanmadan dayanma
yetenegi.

4 Esitsizlik veya bozulma olmayan diiz bir yiizey.

[d  Yiizey, resimde gosterilen lastik ayaklar arasindaki

mesafeden daha genis olmalidir.

]

620 mm

Kurulum icin uygun konum

Bu yazici, asagidaki kogullar1 kargilayan bir konuma
kurulmalidir.

Giris

23

[ Resimde gosterildigi gibi, titresime maruz
kalmayan ve yeterli alana sahip diiz ve sabit bir
konum.

approx.
940 mm
(37.0in)

\

approx. \/
1200 mm

(47.2in) approx. ="
\ 900 mm
(35.41in)

d  Kullanilabilir, 6zel bir elektrik prizine sahip bir
konum.

1 Kullanima uygun sicaklik, nem ve diger ¢evresel
kosullar i¢in teknik 6zellikler tablosuna bakin.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 147

Yazici kullanimi icin notlar

Arizalar ve baski kalitesinde diisiisten kaginmak i¢in
yaziciyt kullanirken agagidaki noktalar: goz 6niinde
bulundurun.

Ayrica asagida belirtildigi tizere White (Beyaz)
miirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagidakileri kontrol edin.

£ “White (Beyaz) Miirekkeple Ilgili Islemler Ile Tlgili
Notlar” sayfa 26

[ Yaziciyr kullanirken, “Ozellikler Tablosu”nda
aciklanan ¢aligma sicakligi ve nem araligina
dikkat edin.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 147

Kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda kullaniyorken
mutlaka uygun nemi saglayin.

Yaziciyi 1s1 kaynaklarinin yakinina veya dogrudan
vantilator, klima veya uygulama yoluna kurmayin.
Bu 6nleme uyulmamasi yazdirma hatasi uglarinin
kurumasina ve tiklanmaya neden olabilir.
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Bir hata olusursa ve 6nce hata ¢oziilmeden yazici
kapatilirsa, yazdirma baglig1 kapatilmayabilir
(yazdirma baglig1 sag kenara donmeyebilir).
Kapaklama, yazdirma kafasinin kurumasini
onlemek icin yazdirma kafasini bir kapak ile
otomatik gekilde kapatan bir fonksiyondur. Bu
durumda, giicii agin ve kapaklama otomatik
yapilana dek bir siire bekleyin.

Giig agildiginda fisi gikarmayin ya da giicii
salterden kapatmayin. Yazdirma kafas1 diizgiin
sekilde kapatilmis olmayabilir. Bu durumda, giicii
acin ve kapaklama otomatik yapilana dek bir stire
bekleyin.

Yazdirma kafasinin optimum calisma durumunda
tutulmast i¢in yazdirma sonrasinda miirekkep

ve temizleme sivist bakim islemlerinde
kullanilmalidur.

Yazicinin kontrol panelinden bazi otomatik bakim
islemlerini kapali olarak ayarlayabilirsiniz. Daha
fazla ayrint1 i¢in agagiya bakin.

£ “Yaziai agildiktan sonra kullanima hazir hale
gelmesi uzun zaman aliyor / Kullanilan miirekkep
miktar1 kaydedilirken” sayfa 131

Yazici galigirken miirekkep besleme tinitelerini
¢tkarmayin. Ariza meydana gelebilir.

Temizlik ve sarf malzemelerini degistirme gibi
bakim iglemleri, kullanim sikligina gére ya da
tavsiye edilen araliklara gore yapilmalidir. Bakim
yapilmazsa yazdirma kalitesi diiser.

£5° “Bakim” sayfa 74

Kizag1 veya merdaneyi elle hareket ettirmeyin.
Aksi durumda ariza meydana gelebilir.

Yazdirma kafasinin optimum ¢alisgma durumunda
tutulmast i¢in yazici agikken bakimi yapilmalidur.
Eger yazic sik sik agiliyor ve kapatiliyorsa, her
bakim islemi sirasinda daha fazla miirekkep
titketilir. Miirekkep tiiketimini azaltmak i¢in giicii
acik birakmanizi tavsiye ediyoruz. Miirekkep
titketimini azaltmak i¢in yazicinin giictinii her
zaman ac¢ik birakmaniz 6nerilir.

Yazici kullanimda degilken
dikkate alinacak notlar

Yazic1 saklanmasina iliskin asagidaki noktalar:

g6z 6niinde bulundurun. Eger yazici diizgiin
depolanmadiysa, bir sonraki kullanimda diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

Giris

24

Ayrica agagida belirtildigi iizere White (Beyaz)
mirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagidakileri kontrol edin.

& “White (Beyaz) Miirekkeple Ilgili Islemler Ile lgili
Notlar” sayfa 26

4 Yazici uzun siire kullanilmayacaksa (ve
kapatilacaksa) uzun siireli saklama islemi i¢in
temizleme miirekkebi besleme birimi (ayrica
satilir) kullanin. Yazici bu durumda birakilirsa,
bask: kafasindaki tikanmalarin temizlenmesi
miimkiin olmayabilir. Daha fazla ayrint1 i¢in
agagiya bakin.

£ “Uzun Siireli Kullanmama i¢in Depolama
Oncesi Bakim” sayfa 96

Uzun siire hig baski yapmazsaniz ve uzun siireli
depolama islemini yapmazsaniz yazicinin giictinii
yedi glinde bir agin.

Uzun bir siire baski yapmazsaniz, yazdirma kafasi
piiskiirtme uglari tikanabilir. Bakim temizligi
yazicinin giicll agildiktan ve baglatildiktan sonra
otomatik olarak yapilacaktir. Bakim temizligi
yazdirma kafasinin tikanmasini dnler ve yazdirma
kalitesini korur. Bakim temizligi tamamlanana
kadar yaziciy1 kapatmayn.

Uzun siire yaziciyt kullanmadiysaniz,
yazdirmadan 6nce tikanmus piiskiirtme uglarini
kontrol ettiginizden emin olun. Yazdirma
kafasinda tikanmuis piiskiirtme ucu tespit
ederseniz yazdirma kafasi temizligini yapin.
£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 91

Yazici kapali olsa bile bakim kutusunu
¢ikarmayin. Aksi takdirde, atik miirekkep
kuruyabilir ve yazicinin i¢inde katilasabilir.

Yazdirma baghiginin kapatildigini onayladiktan
sonra yaziciy: saklayin (yazdirma bashg sag
kenarda konumlanir). Eger tistii kapatilmadan
uzun siire birakilirsa yazdirma kalitesi diisebilir ve
tikal1 ptiskiirtme uglarmin temizlenmesi miimkiin
olmayabilir. Yazdirma kafasi kapatilmazsa,
yaziciy1 agin ve kapaginin takilip takilmadigini
kontrol edin ve ardindan kapatin.
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[d  Yazic1 depolanirken toz ve diger yabanci
maddelerin i¢ine girmesini engellemek i¢in tiim
kapaklar1 kapatiniz.

Yazic1 uzun siire kullanilmayacaksa, antistatik bir
bezle veya bagka bir ortiiyle koruyun.

Yazdirma kafasi puskiirtme uglari cok kiigiiktiir
ve ince toz yazdirma kafasina girdiginde kolayca
tikanabilir ve diizgiin baski yapamayabilirsiniz.

Miirekkep besleme

Uniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri ile
ilgili islemler hakkinda notlar

Iyi bir baski kalitesi saglamak i¢in Miirekkep besleme
tiniteleri / Temizleme miirekkebi besleme birimleri
ile ilgili islemleri yaparken asagidaki noktalara dikkat
edin.

Ayrica asagida belirtildigi tizere White (Beyaz)
miirekkep kullanimina dair ek notlar mevcuttur.
Asagidakileri kontrol edin.

£ “White (Beyaz) Miirekkeple Ilgili Islemler Ile ilgili
Notlar” sayfa 26

(A Mirekkep besleme iinitelerini ilk kez takarken
yaziciyt baski i¢in hazir hale getirmek amaciyla
yazdirma kafasinin piiskiirtme uclarinin her
yerini doldurmak i¢in fazla miktarda miirekkep
tiiketilir. Yedek miirekkep besleme {initelerini
onden hazirlaym.

[ Miirekkep besleme iiniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri dogrudan giines
15181na maruz olmayan bir yerde oda sicakliginda
saklayin.

[ Baski kalitesini saglamak i¢in miirekkep
besleme tinitelerindeki tiim miirekkebi asagidaki
tarihlerden 6nce kullanmanizi 6neririz:

[ Ambalajda belirtilen son titketim tarihi

1 Miirekkep tepsilerine yerlestirildikleri giinden
itibaren bir yil

A Uzun siire diistik sicakliklarda depolanmig
Miirekkep besleme {initesi / Temizleme miirekkebi
besleme birimi kullanimdan 6nce oda sicakligina
gelmesi i¢in dort saat kadar beklemek gerekir.

Giris
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Miirekkep besleme tiniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri IC ¢iplerine
dokunmayin. Bu, normal ¢alisma ve yazdirma
islemini engelleyebilir.

Miirekkep besleme iiniteleri yazicidaki tiim
miirekkep tepsilerine takili olmadig; siirece
yazdirma miimkiin degildir.

Yaziciyr miirekkep besleme tiniteleri takilt
olmadan birakmayin. Yazicidaki miirekkep
kuruyarak baskinin beklendigi gibi olmamasina
neden olabilir. Yazici kullanimda olmasa bile,
miirekkep besleme tinitelerini tiim miirekkep
tepsilerine takili birakin.

Miirekkep besleme tiniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri yazicidan ¢ikarilmisg
olsa bile IC cipleri iglerinde kalan miktarlar gibi
bilgilerini yonettiginden geri takilabilirler.

Kullanim sirasinda ¢ikardiginiz miirekkep
besleme tinitelerini saklamadan 6nce miirekkep
besleme portlarina yapisan miirekkebi yiizeyde
tutmak i¢in birlikte verilen Bakim kiti genis
temizleme ¢ubugunu kullanin. Miirekkep besleme
tinitesi geri takildiginda ve kullanildiginda
besleme portundaki kurumus miirekkep,
miirekkep sizintilarina neden olabilir.

Temizleme yontemleriyle ilgili daha fazla bilgi i¢in
agagidakilere bakin.

& “On Depolama Bakiminin Gergeklestirilmesi”
sayfa 96

Miirekkep besleme tinitelerini depolarken destek
portunun tozdan arindirilmis oldugundan emin
olun. I¢inde kapak oldugundan destek kism1
kapatilmaya ihtiya¢ duymaz.

Cikarilan miirekkep besleme iinitelerinde
miirekkep besleme portlarinin ¢evresinde
miirekkep olabilir, bu ytizden etrafa miirekkep
bulasmamasina dikkat edin.

Yazdirma kafasinin kalitesini korumak i¢in

yazici miirekkep tamamen bitmeden 6nce
kullanilmig miirekkep besleme tinitelerinde
miirekkep birakarak yazdirmayi durdurmak tizere
tasarlanmigtir.

Miirekkep besleme tiniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri geri dontigtirilmis
malzeme igerebilmesine ragmen bu durum
yazininin ¢aligmasini veya performansini
etkilemez.
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4 Miirekkep besleme {initeleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri sokmeyin ve
bunlarda degisiklik yapmayin. Diizgiin baski
yapamayabilirsiniz.

(4 Mirekkep besleme tniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri sert nesnelere
diisirmeyin veya vurmayin; aksi halde miirekkep
sizabilir.

d  Yazicrya yiiklenmis olan miirekkep besleme
tiniteleri (WH hari¢) ayda bir ¢ikarilmali ve iyice
¢alkalanmalidir.

WH yazdirma isine baglamadan 6nce her giin
mutlaka ¢ikarilmali ve iyice ¢alkalanmalidir.
Temizleme Miirekkebi Besleme Birimi ve ML'nin
calkalanmasina gerek yoktur.

Sallama yontemi

£ “Miirekkep Besleme Unitelerini Periyodik
Olarak Calkalama” sayfa 90

White (Beyaz) Miirekkeple Ilgili
islemler ile ilgili Notlar

White (Beyaz) miirekkebin karakteristik ozelligi
kolayca ¢okelmesidir (miirekkep pargaciklari sivinin
dibine birikir). Eger miirekkep bu haliyle kullanilirsa,
baski kalitesi diisebilir veya yazici arizalanabilir.
Yaziciy1 en iyi sartlarda kullanmak icin agagidaki
noktalara dikkat ediniz.

4 Yiiklid mirekkep besleme tiniteleri ise baglamadan

once ve her 24 saatte bir (bir mesaj
gorintilendiginde) mutlaka ¢ikarilmali ve iyice
calkalanmalidir.

£ “Miirekkep Besleme Unitelerini Periyodik
Olarak Calkalama” sayfa 90

(A Mirekkep tiiplerinde ¢okelen miirekkep
bilesenlerinden dolay1 baski kalitesi azalabilir.
Yazdirma sonuglarinda yeterli beyazin varligini
ya da beyazin diizensiz olup olmadigini kontrol
etmek icin asagiya bakin.
£ “Yetersiz veya diizensiz beyazlik” sayfa 127

d Miirekkep besleme iinitelerini depolarken diiz
ve yatay sekilde tutun (terazide). Eger kartuslar
dikey olarak depolanirsa, bu durumda ¢okelmeyi
calkalayarak dahi temizleyemeyebilirsiniz.

Giris
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[ Garment Creator 2'da Dark Color T-Shirt
(Standard) modu veya Dark Color T-Shirt
(White) modunu kullanarak yazdirirken yedek
bir miirekkep besleme tinitesi bulundurun. Bu
modlar tiim yazdirma alaninda White (Beyaz)
miirekkep kullanarak yazdirir, bu nedenle White
(Beyaz) miirekkep diger renklerden daha hizli
tiikenebilir.

d  Yazia iki haftadan uzun siire kullanilmayacaksa,
depolama 6ncesi bakim yapmak i¢in temizleme
miirekkebi besleme birimini (ayr1 olarak
satilir) kullanin. Bakim ger¢eklestirilmeden
yazic1 bu durumda birakilirsa baski kafasindaki
tikanmalarin temizlenmesi miimkiin olmayabilir.
£ “Uzun Siireli Kullanmama i¢in Depolama
Oncesi Bakim” sayfa 96

Not:

White (Beyaz) miirekkep modundayken White (Beyaz)
miirekkep sadece renkli miirekkeple bask: yapilirken bile
bakim sirasinda hala tiiketilir.

Yazici tarafindan gerceklestirilen ve yazdirma
bashigini optimum durumda tutan bazi otomatik
bakim islemlerini yazicimin kontrol panelinden
kapatabilirsiniz. Daha fazla ayrinti igin asagiya bakin.

£ “Yazici agildiktan sonra kullanima hazir hale
gelmesi uzun zaman aliyor / Kullanilan miirekkep
miktar: kaydedilirken” sayfa 131

Tisort isleme ile ilgili notlar
(Medya)

Basili tisort kullanimi ve depolanmasina iligkin
asagidaki noktalar1 goz 6niinde bulundurun.

d Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz

kalan yerlerden kaginin. Tisort baski sonra sicak
bir yerde muhafaza edilir ise, yazdirilan ytizey

yumusayip yapisabilir.
d  Bir camagir kurutma makinesi kullanmayin.
4 Kuru temizleme yapmayn.

4 Tisortii yikarken ters gevirin ve ayrica ters gevirili
iken kurutun.

[  Camagir suyu kullanmayin. Bu renk kaybina
neden olabilir.

[J Basih yiizeye {itityit dogrudan siirmeyin.
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4 Uzun bir zaman i¢in dogrudan giines 1sinlarina
maruz birakmayin.

4 Alkol gibi organik inceltici kullanmayin.

(4 Vinil kloriir esasl suni deri ile baskili yiizeyi
ovmayin. Renk deriye gegebilir.

1 Sadece White (Beyaz) miirekkeple yazdirilmis bir
yizeye renkli miirekkep ile yazdirilmis yiizey
slirterseniz rengin gegisine neden olabilir. Bu
durumda, gecen rengi silmek i¢in biraz deterjan
ile yumugak bir bez veya fir¢a kullanin.

4 Eger miirekkebi kalic1 kilmak i¢in sivi 6n islem
uygulamigsaniz, on islem sivisindan kalan izleri
temizlemek i¢in giymeden 6nce tigortii suda
yitkamanizi tavsiye ederiz.

4 Eger on isleme sivisinin izleri goziikiiyorsa,
suda ytkamay1 deneyin; bununla birlikte etkileri
Tisortiin malzemesine baghdir.

d  Eger 6n islem sivis1 beyaz veya agik renkli
bir tisorte uygulanirsa, uygulama kismi sariya
doniigebilir. Sivili 6n islem ve suda yikama
islemi tamamlandiktan kisa siire sonra yazdirin.
Baski 6ncesi Tisortli depolarken dogrudan giines
1s1g1ndan koruyun.

On Islem Sivisinin Kullanilmasi
ile ilgili Notlar

0 Oniglem sivisinin dogrudan giineg 1s1¢1n1n
gelmedigi oda sicakliginda tutulmasini ve
pakette yazan son kullanma tarihinden 6nce
kullanilmasini 6neririz.

[d Polyester 6n islem sivisin1 agmadan 6nce
karistirin. Karigtirmadan kullanirsaniz, 6n
islemin etkisi yeterli olmayabilir. A¢tiktan sonra
karigtirmaniza gerek yoktur.
£ “Polyester 6n-islem sivisini ¢alkalama”
sayfa 46

(4 Pamuk 6n islem sivisinin saklanmasi sirasinda
beyaz katilagma olusursa, kullanim 6ncesinde
katilasmay1 gidermek i¢in siviy1 filtreden gegirin.
On islem svisini oldugu gibi kullanirsaniz baski
sonuglar1 diizgiin olmayacaktir.
£ “Pamuk 6n islem sivisinin filtrelenmesi
(yalnizca katilasma olustugunda)” sayfa 48

27
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Birlikte Verilen Yazilimin Tanitimi

Saglanan yazilim

Asagidaki tabloda saglanan yazilim gosterilmektedir. Tiim yazilimlari epson.sn adresinden indirebilir ve
yikleyebilirsiniz (https://epson.sn). Bilgisayarinizi Internete baglayin ve yazilimi yiikleyin.

Yazilim hakkinda bilgi icin her bir yazilim par¢asinin kilavuzlarina bakin.

Not:
Yazici siiriiciileri saglanmaz. Bu yaziciyr kullanarak yazdirmak icin Garment Creator 2 veya bir RIP yazilimina
ihtiyacimiz vardar.

Epson Web sitesi yazici igin eklentiler saglar.

Yazilim Adi ‘ Ozet

Garment Creator 2 (4 Satin alabileceginiz ¢izim yazilimiyla olusturulan goriintuleri yiikleyebilir, asagidaki
ayarlari yapabilir ve sonra isler olusturabilirsiniz.

[  Yazdirma icin kullanilan merdane boyutuna goére goriintiiniin konum ve boyutunu
ayarlayin.

4 Yazdirma Kalitesini vb. ayarlayin.
(4 Olusturulan isleri yaziciya gonderebilir veya bilgisayariniza kaydedebilirsiniz.

Daha fazla ayrinti icin Garment Creator 2 kilavuzuna bakin.

Garment Creator Easy Bu yazilim, yazdirma i¢in bir tutucuya sahip olmanizi saglar. Bir goriintli dosyasini
Print System kisayol klasériine kopyalayarak, otomatik olarak bir yazdirma isi olusturabilir ve yaziciya
gonderebilirsiniz. Bu, ayni baski ve mizanpaj ayarlarini kullanarak sik sik yazdirirken

| Wind
(valnizca Windows) kullanishidir. Bu yazilimi Garment Creator 2'nin yikli oldugu bilgisayara yikleyin.

Epson Edge Dashboard 1 Internet'te Epson’in sagladigi asagidaki bilgi cesitlerini kolayca alabilirsiniz.

d  Yazicl bellenimi icin glincelleme bilgileri (bellenimi Epson Edge Dashboard icinden
kolayca glincelleyebilirsiniz)

[ https://epson.sn adresinden yiiklenen yazilim ve kilavuzlar icin glincelleme bilgileri
(glincelleme bilgileri mevcut oldugunda, gtincellemeyi gerceklestirmek icin EPSON
Software Updater’i baglatin).

d Epson’dan Bilgiler

d Epson Edge Dashboard yiiklu olarak, bir ag veya USB baglantisi Gizerinden bilgisayara
bagh yazicinin durumunu izleyebilirsiniz.

& "Epson Edge Dashboard Kullanma” sayfa 30

EPSON Software Updater Yazilim Internet'te yeni yazilim veya giincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve
varsa yukler. Ayrica yazici icin Garment Creator 2, Epson Edge Dashboard veya kilavuzlari
glincelleyebilirsiniz.

Windows kullaniyorsaniz, yazicinin aygit yazihmini da bu yazilimdan giincelleyebilirsiniz.

Epson communications Epson communications drivers (Epson iletisim surticiileri) asagidaki durumlarda yiiklenmelidir.
drivers (Epson iletigsim su-
r(]”c\ijlgri() pson fletizim st d Epson Edge Dashboard Ve Garment Creator 2 kullaniyorsaniz

(yalnizca Windows) 1 Bilgisayariniz ve yaziciniz USB ile bagliysa ve piyasada satilan RIP yazilimini kullaniyorsaniz

28
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Yazilim Adi ‘ Ozet ‘

Install Navi Bu yukleyicidir. Yiikleme sirasinda bir aga baglanmak icin adres ayarlarini yapmak icin bir
sihirbazi kolayca kullanabilirsiniz.

EpsonNet Config SE Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan ¢esitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Bu, klavyeyi
(yalnizca Windows) kullanarak adresleri ve adlari girmenize izin verdidi icin kullanighdir.
Not:

Bu yaziciyr bir Mac, EPSON Software Updater ile kullanirken, aygit yazilim giincellemelerini degil, yalnizca yazilim
giincellemelerini (Garment Creator 2 gibi) alir.

Aygit yazilimu giincellemeleri icin Epson Edge Dashboardu kontrol edin ve gerektigi gibi giincelleyin.
Dabha fazla ayrint: icin Epson Edge Dashboard kilavuzuna bakin.

Yaziciya Dahil Yazilim

Asagidaki yazilim, yaziciya 6nceden yiiklenmis olarak sunulur. Ag tizerinden bir Web tarayicisindan baslatabilir ve
kullanabilirsiniz.

Yazilim Adi

Web Config Bu yazilim, ag yoneticileri icindir.

Web Config icinden ag glivenligi ayarlan yapilandirlabilir. Bu yazimda, yazici hatalari
ve diger sorunlarin bildirilmesi icin bir e-posta bildirim islevi bulunur.

£ “Web Config'yi Kullanma” sayfa 32
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Garment Creator 2'yi
Kullanma

Giris

Epson Edge Dashboard
Kullanma

Not:

Bu yazilim, kullamlabilirligi iyilestirmek ve islevleri
gelistirmek icin gerektigi gibi giincellenmistir. Ayrintils
bilgi igin yazihmin kilavuzuna bakin.

Not:

Bu yazilim, kullamlabilirligi iyilestirmek ve islevleri
gelistirmek igin gerektigi gibi giincellenmistir. Ayrintil
bilgi icin yazilimin kilavuzuna bakin.

Baslatma Prosediirii

Uygulama asagidaki yontemler kullanilarak
baslatilabilir.

Windows
[d  Sirayla Start (Baslat) — All Programs (Tiim
Programlar) (veya Programs (Programlar)) —

Epson Software — Garment Creator 2 6gesine
tiklayin.

(d Masaiistiindeki Garment Creator 2 simgesine ¢ift
tiklayin.
=
Mac

Sirayla Move (Tas1) — Applications
(Uygulamalar) — Epson Software gesini se¢in ve
ardindan Garment Creator 2 simgesine cift tiklayin.

Kapatma Prosediirii

Ana ekranin sag iist kismindaki < simgesine tiklayin.

30

Baslatma Prosediirii

Epson Edge Dashboard bir Web uygulamasidur.

Uygulama asagidaki yontemler kullanilarak
baslatilabilir.

Windows

Masaiistii toolbar (arag cubugu) tizerindeki
[Epson Edge Dashboard] simgesine tiklayin ve
Show Epson Edge Dashboard 6gesini secin.

e

Mac

Masaiistiiniin menu bar (meni gubugu)
tizerindeki [Epson Edge Dashboard] simgesine
tiklayin ve Show Epson Edge Dashboard

Ogesini secin.

Epson Edge Dashboard baslar.

Yazicinin Kaydedilmesi

Epson Edge Dashboard kayith yazicilar: izleyebilir
ve yonetebilir, ayrica medya ayarlarini bunlara
kopyalayabilir.

Windowsda, yazicilar otomatik olarak kaydedilir. Bu,
Epson Edge Dashboard baslatildiktan hemen sonra
bunlari izlemenizi ve yonetmenizi saglar. Yaziciniz
otomatik olarak kaydedilmezse, bunu agagidaki
kosullar altinda kullandiginizdan emin olun ve
yaziciy1 manuel olarak kaydedin.




SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

[ Yaziciyla birlikte verilen iletisim siiriiciisii bir
bilgisayara kurulmus durumda

1 Bilgisayar ve yazici bagh

4 Yazic1 beklemede

Yazicilar, Mac’inize otomatik olarak kaydedilmez.
Epson Edge Dashboard’u ilk kez baglattiginizda,
goriintiilenen Printer Registration ekraninda
yazicinizi el ile kaydedin.

Manuel kayit prosediirii
Yazici listesinde goriintiilenen yazicilari kontrol
edin.

Windows

Kaydetmek istediginiz yazicinin yazici
listesinde oldugundan emin olun.
Kaydolabileceginiz yazicilar1 aramak icin
gerektigi gibi Add Search 6gesine tiklayin.
Bulunan yazicilar yazici listesine eklenir.

Mac

1 Bilgisayariniz ve yazicilariniz USB tizerinden
bagliysa
Yazicilar listeye eklemek i¢in Add Search
Ogesine tiklayin.

Bilgisayariniz ve yazicilariniz bir ag tizerinden
bagliysa

Search Option iizerine tiklayin, yazicinin IP
adresini aga girin ve + tizerine tiklayin.
Ardindan, Add Search tizerine tiklayarak
listelemek istediginiz yaziciy1 yerlestirin.

Kaydetmek istediginiz yazicinin Yazic1 Ad1
yanina bir ¥ koyun.

Uygula iizerine tiklayin.

Yazici listesine yapilan degisiklikler uygulanir.

Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin.

Giris
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EPSON Software Updater
Ogesini Kullanma

Not:
EPSON Software Updater tiim bolgelerde
kullanilamayabilir.

Yazilim giincellemesinin
kullanilabilirligini kontrol etme

n Asagidaki durumlara dikkat edin.
J Bilgisayar Internete bagl.

[ Yazia ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

EPSON Software Updater 6gesini baslatin.

Windows 8.1

Arama diigmesinde yazilim adini girin ve
goriintiilenen simgeyi secin.

Windows 8.1 hari¢

Start (Baglat) diigmesi — All Programs

(Tiim Programlar) (veya Programs
(Programlar)) — Epson Software — EPSON
Software Updater 6gesine tiklayin.

Mac
Move (Tas1) — Applications (Uygulamalar) —

Epson Software — EPSON Software Updater
Ogesini tiklatin.

Not:

Windowsda, masaiistii ara¢ ¢gubugundaki yazici
simgesini tiklatarak da ve Software Update
(Yazilun Giincelleme) 6gesini secerek de
baslatabilirsiniz.
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Yazicinizi segin ve ardindan en son yazilimi
kontrol etmek i¢in 1 Ogesine tiklayin.

1P Epon Sofrware Updater = |

New software is available in the table below.
23] Select your product . ‘

Essential Product Updates

Software Status Version Size

Other useful software

Software Status Version Size

Alto update sattings

Total : - MB

Giincellemek istediginiz yazilimi ve kilavuzlari
se¢in ve ardindan yiiklemeyi baglatmak i¢in
Yiikle diigmesine tiklayin.

PR Epion Software Updater = |

Mew software is available in the table below.

[ — B - o ‘
Essential Product Updates

Software Status Version Size

71 Firmware Updater Update 1 MB
Other useful software

Software Status Version Size

Ao update setings Total : MB

Instali 1 tem{s) ] ‘

Exit [ |~

Yalnizca Windows

Firmware Updater goriintiilendiginde, en son
aygit yazilimi mevcuttur. Firmware Updater
Ogesini se¢in ve Firmware Updater1 otomatik
olarak baslatmak icin Yiikle diigmesine tiklayip
yazici aygit yazilimini giincelleyin.

Ekrandaki yonergeleri izleyin.

Giris

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayar: veya yaziciy
kapatmayin.

Not:

Listede goriintiilenmeyen yazilum EPSON Software
Updater sirasinda giincellenemez. Epson Web
sitesinden yazilimin en son siiriimiinii kontrol edin.

https://www.epson.com

Giincelleme bildirimleri alma

n EPSON Software Updater 6gesini baslatin.
Otomatik giincelleme ayarlar1 6gesini tiklatin.

Yazicinin Kontrol Araligi kutusunda
giincellemeleri kontrol etmek i¢in bir aralik
secin ve sonra Tamam 6gesini tiklatin.

Web Config'yi Kullanma

Bu boliimde, yazilimin nasil baslatilacag:
aciklanmakta ve tiim islevlerin 6zeti verilmektedir.

Islev Ozeti
Bu béliimde, Web Config’in ana islevleri
tanitilmaktadir.
= | Product state :
= . —
=3

Standart kullanicilar igin

Asagidaki bilgiler, yalnizca yazicinin IP adresi girilerek
herkes tarafindan goriintiilenebilir.
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[d  Kalan miirekkep miktar: gibi yazicinin durumu
4 Agayarlarinin igerigi (ayarlar degistirilemez)
Yoneticiler icin

Yonetici olarak oturum agildiginda asagidaki islevler

de kullanilabilir.

d Yazicinin aygit yazilimi stiriimiinii kontrol edin
veya giincelleyin.

(A Yazicinin SSL / TLS iletisimi, IPsec / IP

filtreleme ve IEEE 802.1X gibi yalnizca yazicidan

yapilandirilamayan gelismis gtivenlik ayarlar ile

ag ayarlarin yapilandirin.

Baslatma Prosediirii

Yaziciyla ayn1 aga baglanan bir bilgisayar ya da akilli
aygittaki bir web tarayicisindan yazilimi baglatin.

1 B 6gesine bastiktan sonra, yazicinin IP
adresini kontrol etmek i¢in sirayla Genel
Ayarlar — Ag Ayarlar1 — Gelismis — TCP/IP
Ayar1 68elerine basin.

Giris

Not:

IP adresi aymi zamanda bir ag baglantis1 kontrol
raporu yazdirilarak da kontrol edilebilir. Bir
rapor Giris ekramndaki 6gelere asagidaki sirayla
dokunularak yazdirilabilir.

B — Genel Ayarlar — Ag Ayarlari — Ag
Durumu — Yazdirma Durumu Sayfast

Yaziciya ag tizerinden bagli bilgisayarda veya
akilli aygitta bir Web tarayicisini baslatin.

Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP
adresini girin ve Enter veya Return tusuna
basin.

Bigim:

IPv4: http://yazicinin IP adresi/
IPv6: http://[yazicinin IP adresi]/
Ornek:

IPv4: http://192.168.100.201/
IPv6: http://[2001:db8::1000:1]/
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Yonetici olarak oturum a¢mak icin bir sonraki
adima gegin.

Ekranin sag tistiindeki Oturumu Ag 6gesine
tiklayin, Kullanic1 Ad1 ve Mevcut parola girip
Tamam 6gesine tiklayin.

[lk kez oturum agarken Kullanic1 Adr'n1
bos birakin, Yonetici Sifresi icin baslangic
parolasini girin ve ardindan, Tamam’a tiklayin.

5 “Baglangi¢ Parolasini Kontrol Etme”
sayfa 34

Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin.

Yazilim Kaldirma

g Onemli:

1 Bir “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda (administrative
privileges (yonetici ayricaliklari) olan bir
hesap) oturum agin.

Q  Istendiginde yonetici parolasim girin ve sonra
kaldiginmiz yerden isleme devam edin.

O Calisir durumdaki diger uygulamalardan
¢tkin.

1  Epson iletisim siiriiciilerini kaldirdiktan sonra
yeniden yiikliiyorsaniz, bilgisayar: yeniden
baslatin.

Windows

Bu boliimde, 6rnek olarak kullanilarak Epson iletisim
stirticiilerinin nasil kaldirilacag: agiklanmaktadr.
Calismaya baglamadan 6nce yaziciy1 kapatmanizi ve
bilgisayara bagli kablolar1 ¢ikarmanizi 6neririz.

Windows 11

Baslat diigmesi — Settings (Ayarlar) 6gesine
tiklayn.

Settings (Ayarlar) ekrani goriintiilenir.
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Ekranin sol tarafindaki meniiden Apps
(Uygulamalar) 6gesine tiklayin.

Apps & features (Uygulamalar ve 6zellikler)
(veya Installed apps (Yiiklii uygulamalar))
Ogesine tiklayin.

0o N

Listeden SC-F1000 Series Comm Driver meni
diigmesine tiklayin ve ardindan, meniiden
Uninstall (Kaldir) 6gesini segin.

Devam etmek igin ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Onay mesaji goriintiilendiginde, Yes (Evet)

Ogesine tiklaym.

Windows 11 harig

Kontrol Panelini goriintiileyin ve ardindan
Uninstall a program (Program kaldir) 6gesine
tiklayin.

Listeden SC-F1000 Series Comm Driver
Ogesini secin ve ardindan, Uninstall (Kaldir)
Ogesine tiklayin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Onay mesaji goriintiilendiginde, Yes (Evet)
Ogesine tiklaym.

Mac

Asagida Epson Edge Dashboard 6gesinin nasil
kaldirilacag: agiklanmaktadir.

Epson Edge Dashboard’u kapatin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard — Epson
Edge Dashboard Uninstaller 6gesine ift
tiklayin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Giris
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Yonetici Parolasi ile ilgili
notlar

Yazici fabrikadan gonderildiginde, her yazici igin
baslangi¢ parolasi farklidir. Yaziciyr kullanmaya
basladiginizda baslangi¢ parolasini kullanmaya devam
etmemenizi Oneririz; istediginiz bir parola ile
degistirin.

Baslangi¢ Parolasini Kontrol
Etme

Baslangi¢ yonetici parolasi, yazict kapaginin icinde sol
kenara yapistirilmig etiket tizerindedir.

SERIAL No.

XYZ0123456

@ PASSWORD| 03212791

\_ J

Q' Yalnizca bir etiket varsa: @'deki etiket
tizerindeki SERIAL No. degeri basglangig
parolasidir. (Resimdeki drnekte, baslangi¢
parolas1 “XYZ0123456dir.)

Iki etiket varsa: @'deki etiket iizerindeki
PASSWORD degeri baslangi¢ parolasidir.
(Resimdeki ornekte, baslangic parolasi
“032127917dir.)

Parolayi Degistirme

Web Config’i baglatin ve yonetici olarak
oturum agin.

£ “Baslatma Prosediirii” sayfa 33
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Giris

Uriin Giivenligi sekmesi — Yonetici Sifresini
Degistir 6gesine tiklayin.

Mevcut parola ve Yeni parola girin ve
ardindan, Tamam’a tiklayin.

Gerekirse, Kullanic1 Adi belirleyin.

u Onemli:

Parolayr unutursaniz, saticiniza veya Epson
Desteke basvurun.

35
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Ag Baglanti Yontemlerinin Degistirilmesi

Ag Baglanti
Yontemlerinin
Degistirilmesi

Yazici kablolu LAN ya da kablosuz LAN araciligiyla
baglanabilir. Ayrica, bir bilgisayarin ya da bagka

bir cihazin kablolu LAN ya da kablosuz LAN

ortami olmadiginda bile yaziciya dogrudan kablosuz
baglanmasini saglayan Wi-Fi Direct’i (Basit AP)
destekler.

Yazici kablolu LAN ve kablosuz LAN’a ayn1 anda
baglanamaz. Wi-Fi Direct baglantisi, yazicinin bir aga

bagli olup olmamasina bakilmaksizin miimkiindiir.

Bu boliimde baglant1 yéntemini degistirme
prosediirleri agiklanmigtir.

Kablolu LAN'a Ge¢me
Ana ekranda Ogesine basin.

Not:

Simgenin sekli ve rengi baglant: durumuna gore
degisir.

£ “Ekramin Anlagilmas: ve Kullanilmast”
sayfa 16

Agiklama 68esine basin.

Kablosuz LAN baglantisini erisim noktasiyla
devre dig1 birakma islemi baslar. Wi-Fi
baglantis1 devre dis1. mesaji goriintiilenene
kadar bekleyin.

S ol

Yonlendirici ve yazicinizi bir LAN kablosuyla
baglayn.

£l

Yazicinin LAN baglanti noktasinin konumu
i¢in agagiya bakin.
£ “On boliim / Sag bélim” sayfa 10

Kablolu LAN Baglant1 Yontemi 6gesine basin.
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Kablosuz LAN’a Ge¢me

Yazicinin baglanacagi erisim noktasinin SSID (ag ad1)
ve parolasi gereklidir. Bunlari 6nceden dogrulayin.
LAN kablosu hala bagliyken, yazici kablosuz LAN’a
baglanabilir.

Not:

Erisim noktanz WPS’i (Wi-Fi Korumali Kurulum)
destekliyorsa, yazici bir SSID ve parola kullanmilmadan
Diigme Kurulumu (WPS) veya PIN Kodu Kurulumu
(WPS) kullanilarak baglanabilir.

Ana ekranda Ogesine basin.

Not:

Simgenin sekli ve rengi baglant: durumuna gore
degisir.

£ “Ekranmin Anlasilmasi ve Kullanilmast”
sayfa 16

Yonlendirici 6gesine basin.

Wi-Fi baglantisina degistirin. 6gesine basin.

= N

Kablolu LAN baglant1 durumunun ayrintilar
gorintiilenir.

Goriintiilenen mesaji kontrol edin ve ardindan,
Evete basin.

Wi-Fi Kurulum Sihirbazi 6gesine basin.

Istenen SSID'yi segin.

el BB

Istenen SSID goriintiilenmiyorsa, listeyi
giincellemek icin Tekrar Ara 6gesine basin.
Hala goriintiilenmiyorsa, Elle Gir 6gesine basip
dogrudan SSIDYi girin.

Sifre Gir 6gesine basin ve parolayi girin.

~

Not:

O Parolay: girerken biiyiik ve kiigiik harflere
dikkat edin.

[ SSID dogrudan girilmisse, parolay: girmeden
once Sifre ogesini Kullanilabilir olarak
ayarlayin.
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Ag Baglanti Yontemlerinin Degistirilmesi

Giris tamamlandiginda, Tamam’a basin.

basin.

Prosediirii tamamlamak i¢in Tamam’a basin.

E Ayarlari kontrol edip Ayar1 Baglat 6gesine

Baglant1 basarisiz olursa, Baglanti Kontrolii
Ogesini se¢in. Ekranda yapilacak islemi kontrol
edebilirsiniz.

£5° “Ag Baglantis1 Durumunu Kontrol Etme”
sayfa 37

Ag Baglantis1 Ayarlar1 ekranimi kapatin.

Dogrudan Kablosuz
Baglanma (Wi-Fi Direct)

Ornegin yazic1 bir aga bagh olmadiginda veya agda
oturum agma izniniz olmadiginda, yaziciyla gegici
olarak bir dogrudan baglanti kurulabilir.

Wi-Fi Direct varsayilan olarak devre disidir. Asagida
Wi-Fi Direct’in etkinlestirilmesinden baglanmaya
kadar olan prosediir agiklanmugtir.

Not:

Yazict ayni anda en fazla sekiz bilgisayara baglanabilir.
Halihazirda bagl sekiz cihaz varken bagka bir cihaz
baglamak istiyorsaniz, halihazirda bagl olan bir
cihazdan yaziciya olan baglantiyi kesin.

Ana ekranda 6gesine basin.

Not:

Simgenin sekli ve rengi baglant: durumuna gore
degisir.

£ “Ekramin Anlagilmasi ve Kullanilmast”
sayfa 16

Wi-Fi Direct 6gesine basin.

Wi-Fi Direct halihazirda etkin oldugunda
ag (SSID), parola, bagli cihaz sayis1 vb.
gorintiilenir. Adim 5% gidin.

Not:

Goriintiilenen agin (SSID) veya cihaz adinin bir
boliimii vb. ekranin sag kenarinda kesildiginden
goriilemiyorsa, tiim ayar degerini goritintiilemek
icin ilgili 6geye basin.

Ayar1 Baslat 6gesine basin.

Bilgisayar’a Baglan 6gesine basin.

Ayar1 Baslat 6gesine basin.

Bl BN @A

Wi-Fi Direct etkinlesir ve ag (SSID) ve parola
goriintiilenir.

Yaziciya baglamak istediginiz cihazdaki Wi-Fi
ayar ekranini a¢in, yazicinin ekraninda

goriintillenen SSID’yi segin ve parolay: ekranda
gortntiilendigi sekilde girin.

Bir baglant1 kuruldugunda, prosediirii
tamamlamak i¢cin Tamam’a basin.

Ag baglant1 ayarlar1 ekranini kapatmak i¢in
yazicinin ekranindaki Kapat’a basin.

BN B

Bagli cihaza Garment Creator 2 yiiklendiginde,
Garment Creator 2 6gesini kullanarak
yazdirabilirsiniz.

Not:

Yazicinin giiciinii kapattigimzda, bagl cihazlarla olan
tiim baglantilar kesilir. Yaziciyr geri agtiktan sonra
yeniden baglanmak icin prosediirii adim 1den itibaren
tekrarlayin.

Ag Baglantisi Durumunu
Kontrol Etme

Yazic1 ve kablosuz LAN yonlendirici (erisim noktasi)
arasindaki baglanti durumunu yazicinin ekraninda
goriintiileyebilirsiniz.
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Ag Baglanti Yontemlerinin Degistirilmesi

Ana ekranda Ggesine basin.

Not:

Simgenin sekli ve rengi baglant: durumuna gore
degisir.

£ “Ekramin Anlagilmasi ve Kullanilmast”
sayfa 16

Baglant1 Kontrolii 6gesine basin.
Baglant1 kontrolii baslar.

Bir hata olustuysa, bir sonraki béliimii kontrol
edin ve uygun islemi yapin.

Hata Kodu ve Coziimleri

Yazicinin ekraninda goriintiilenen hata kodunu
(E-XX) kontrol edin ve uygun islemi yapin.

=

Yaic

Jaics

Jaic

Yaic

Jaics

Jaic

Jaicn

Yaic

Jaics

“E-1” sayfa 38

“E-2, E-3, E-7” sayfa 38
“E-5” sayfa 39

“E-6” sayfa 39

“E-8” sayfa 39

“E-9” sayfa 39

“E-10” sayfa 39

“E-11” sayfa 40

“E-12” sayfa 40

“E-13” sayfa 40

E-1

Coziimler:

4

Ethernet kablosunun yaziciniza, hub’a veya diger
ag cihazlarina tam olarak baglandigindan emin
olun.

Hub veya diger ag cihazlarinin agik oldugundan
emin olun.
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[  Yaziciy1 Wi-Fi ile baglamak istiyorsaniz, devre
dis1 birakilacagindan yazici igin Wi-Fi ayarlarin
yeniden yapin.

E-2, E-3, E-7
Coziimler:

[d Kablosuz yonlendiricinizin agik oldugundan emin
olun.

d Bilgisayarinizin veya cihazinizin kablosuz
yonlendiriciye diizgiin baglandigini dogrulayin.

[ Kablosuz yonlendiriciyi kapatin. Yaklagik
10 saniye bekleyin ve sonra agin.

d  Yaziciy1 kablosuz yonlendiricinize yakin bir yere
koyun ve aralarindaki engelleri kaldirin.

1 SSIDYi el ile girdiyseniz, dogru olup olmadigini
kontrol edin. SSID’yi yazicinin ekranindaki
Kablolu LAN/Wi-Fi Durumu béliimiinden
kontrol edebilirsiniz.

d Kablosuz yonlendiricinin birden fazla SSID’si
varsa, goriintiillenen SSID’yi se¢in. SSID
uyumsuz bir frekans kullaniyorsa, yazic1 onlar1
goriintiilemez.

4 Bir ag baglantis1 kurmak i¢in diigme kurulumu
WPS desteklediginden emin olun. Kablosuz
yonlendiriciniz WPS desteklemiyorsa, diigme
kurulumunu kullanamazsiniz.

d SSIDnin yalnizca ASCII karakterlerini (alfasayisal
karakterler ve semboller) kullandigindan emin
olun. Yazic1 ASCII dis1 karakterler igeren bir
SSIDyi gorintiileyemez.

[ Kablosuz yonlendiriciye baglanmadan 6nce
SSID'nizi ve parolanizi bildiginizden emin
olun. Varsayilan ayarlariyla bir kablosuz
yonlendirici kullaniyorsaniz, SSID ve parola
kablosuz yonlendiricideki etiket tizerindedir.
SSID ve parolanizi bilmiyorsaniz, kablosuz
yonlendiriciyi ayarlayan kisiye bagvurun veya
kablosuz yonlendiriciyle saglanan belgelere bakin.

QO Internet paylagimli bir cihazdan iiretilen bir
SSID’ye baglanmak istiyorsaniz, cihazla saglanan
belgelerdeki SSID ve parolay1 kontrol edin.
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Ag Baglanti Yontemlerinin Degistirilmesi

4 Wi-Fi baglantiniz aniden kesilirse, asagidaki
durumlar kontrol edin. Bu durumlardan
herhangi biri varsa, agagidaki web sitesinden
yazilimi indirerek ve ¢alistirarak ag ayarlarinizi
sifirlayin.
https://epson.sn — Kurulum

d Diigme kurulumu kullanilarak bagka bir cihaz
aga eklendi.

[  Dtgme kurulumu disinda bir yéntem
kullanilarak Wi-Fi ag1 ayarlandu.

E-5
Coziimler:

Kablosuz yonlendiricinin gtivenlik tiirtiniin
asagidakilerden birine ayarlandigindan emin olun.
Aksi halde, kablosuz y6nlendiricideki giivenlik tiirtini
degistirin ve sonra yazicinin ag ayarlarini sifirlayin.

d  WEP-64 bit (40 bit)

1 WEP-128 bit (104 bit)

4 WPA PSK (TKIP/AES)*
(4 WPA2 PSK (TKIP/AES)*
(d WPA3-SAE (AES)

d  WPA2/WPA3-Enterprise

*: WPA PSK, WPA Kisisel olarak da bilinir. WPA2
PSK, WPA2 Kisisel olarak da bilinir.

E-6
Coziimler:

d  MAC adresi filtresinin devre dig1 birakilip
birakilmadigini kontrol edin. Etkinse, yazicinin
MAC adresini kaydedin, boylece filtrelenmez.
Ayrintilar icin kablosuz yonlendiriciyle verilen
belgelere bakin. Yazicinin ekranindaki Kablolu
LAN/Wi-Fi Durumu béliimiinde yazicinin MAC
adresini kontrol edebilirsiniz.

Kablosuz yonlendiriciniz WEP giivenligi ile
paylasilan kimlik dogrulamasini kullaniyorsa,
kimlik dogrulama anahtarinin ve dizinin dogru
oldugundan emin olun.
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J Kablosuz yonlendiricideki baglanabilir cihaz
sayist baglamak istediginiz ag cihazi sayisindan
azsa, baglanabilir cihaz sayisini artirmak igin
kablosuz yonlendiricide ayarlar1 yapin. Ayarlar:
yapmak i¢in kablosuz yonlendiriciyle saglanan
belgelere bakin.

E-8
Coziimler:
[ Yazicinin IP Adresi Al ayar1 Otomatik olarak

ayarlanmigsa, kablosuz y6nlendiricide DHCP’yi
etkinlestirin.

Yazicinin IP Adresi Al ayar1 Manuel olarak
ayarlanmigsa, manuel olarak ayarladiginiz IP
adresi aralik disinda oldugu i¢in gecersizdir
(6rnegin: 0.0.0.0). Gegerli bir IP adresini yazicinin
kontrol panelinden veya Web Config kullanarak
ayarlayin.

E-9
Coziimler:

Asagidaki noktalar1 kontrol edin.

A Cihazlar acik.

d  Yaziciya baglamak istediginiz cihazlardan
Internete ve ayni agdaki diger bilgisayarlara veya
ag cihazlarina erisgebilirsiniz.

Yukaridakiler dogrulandiktan sonra yaziciniz ve
ag cihazlariniz hala baglanmiyorsa, kablosuz
yonlendiriciyi kapatin. Yaklasik 10 saniye bekleyin
ve sonra agin. Ardindan asagidaki web sitesinden
yiikleyiciyi indirerek ve ¢alistirarak ag ayarlarinizi
sifirlayn.

https://epson.sn — Kurulum

E-10
Coziimler:
Asagidaki noktalar1 kontrol edin.

d  Agdaki diger cihazlar agik.


https://epson.sn
https://epson.sn
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Ag Baglanti Yontemlerinin Degistirilmesi

[ Yazicinin IP Adresi Al degerini Manuel olarak
ayarladiysaniz, ag adresleri (IP adresi, alt ag
maskesi ve varsayilan ag gecidi) dogrudur.

Bunlar yanligsa, ag adresini sifirlayin. Yazicinin
ekranindaki Kablolu LAN/Wi-Fi Durumu
boliimiinde IP adresini, alt a§ maskesini ve varsayilan
ag gecidini kontrol edebilirsiniz.

DHCP etkinse, yazicinin IP Adresi Al ayarim
Otomatik olarak degistirin. IP adresini manuel

olarak ayarlamak istiyorsaniz, yazicinin ekranindaki
Kablolu LAN/Wi-Fi Durumu béliimiinde IP adresini
kontrol edin ve ardindan, ag ayarlar1 ekraninda
Manuel’i segin. Alt ag maskesini [255.255.255.0]
olarak ayarlayin.

Yazicinz ve ag cihazlariniz hala baglanmiyorsa,
kablosuz yonlendiriciyi kapatin. Yaklasik 10 saniye
bekleyin ve sonra agin.

d Diger cihazlar icin ag adresleri (alt ag maskesi ve
varsayilan ag gecidi) aynidir.

a

IP adresi diger cihazlarla ¢akismiyor.
Yukaridakiler dogrulandiktan sonra yaziciniz ve ag
cihazlariniz hala baglanmiyorsa, asagidakileri deneyin.

[ Kablosuz yonlendiriciyi kapatin. Yaklagik
10 saniye bekleyin ve sonra agin.

[ Yiikleyiciyi kullanarak ag ayarlarini tekrar yapin.
Asagidaki web sitesinden ¢alistirabilirsiniz.
https://epson.sn — Kurulum

d  WEP giivenlik tiirtinti kullanan bir

kablosuz yonlendiriciye birden fazla parola
kaydedebilirsiniz. Birden fazla parola
kaydedilmigse, ilk kaydedilen parolanin yazicida
ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.

E-11

Coziimler:

Asagidaki noktalar1 kontrol edin.

d  Yazicinin TCP/IP Ayarini Manuel olarak
ayarladiginizda, varsayilan ag gecidi adresi
dogrudur.

[d  Varsayilan ag gecidi olarak ayarlanan cihaz agik.

Varsayilan ag gecidi adresini dogru ayarlayin.
Yazicinin ekranindaki Kablolu LAN/Wi-Fi Durumu
boliimiinde yazicinin varsayilan ag gecidi adresini
kontrol edebilirsiniz.

E-12
Coziumler:

Asagidaki noktalar1 kontrol edin.

1 Agdaki diger cihazlar agik.

[ Ag adreslerini (IP adresi, alt a§ maskesi ve
varsayilan ag gecidi) manuel olarak giriyorsaniz
dogrudur.
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E-13

Coziimler:

Asagidaki noktalar1 kontrol edin.

4 Bir kablosuz y6nlendirici, hub ve yonlendirici gibi
ag cihazlar1 agik.
d  Ag cihazlari igin TCP/IP Ayari manuel olarak

yapilmadi. (Diger ag cihazlar1 igin TCP/IP Ayar

manuel olarak yapilirken yazicinin TCP/IP Ayar1
otomatik olarak ayarlanmigsa, yazicinin ag1 diger
cihazlarin agindan farkl olabilir.)

Yukaridakileri kontrol ettikten sonra hala
calismiyorsa, agagidakileri deneyin.

d Kablosuz yonlendiriciyi kapatin. Yaklagik
10 saniye bekleyin ve sonra agin.

[ Yiikleyiciyi kullanarak yaziciyla ayn1 agdaki
bilgisayarda ag ayarlarini yapin. Asagidaki web
sitesinden c¢alistirabilirsiniz.
https://epson.sn — Kurulum

d  WEP giivenlik tiirtinti kullanan bir

kablosuz yonlendiriciye birden fazla parola
kaydedebilirsiniz. Birden fazla parola
kaydedilmigse, ilk kaydedilen parolanin yazicida
ayarlanip ayarlanmadigini kontrol edin.
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Temel Yazdirma

Temel Yazdirma

Genel Bakis

Not:

Yazict ayrica piyasada bulunan DTF film ve tozu kullanarak DTF (Direct to Film) yazdirmasini da destekler.

DTF film iizerine yazdirirken ayri olarak verilen DTF Film Bask: Kilavuzu'na (¢evrimici kilavuz) bakin.

Asagidaki resimde, bir isin olugturulmasindan yalnizca standart kalinlikta pamuklu bir Tisort tizerinde renkli
miirekkep kullanilarak yazdirmaya kadar olan siire¢ gosterilmektedir. Caligma kosullarina bagl olarak, medyay1

yiklemeden 6nce bazi ek islemler yapmaniz gerekebilir. Daha fazla ayrint1 i¢in asagidaki tablodaki

bakin.

(VR3]

boliimiine

is Ogesi

@ | isler Olusturma/ Génderme

‘ Ozet

Garment Creator 2 icinde goriintileri diizenleyerek olusturulan isi bu
yaziciya gonderin.

Daha fazla ayrinti icin Garment Creator 2 kilavuzuna bakin.

* On islem sivisini uygulayin

Asagidaki durumlarda, medyayi yiklemeden 6nce yazdirma ytizeyine bir
on-islem sivisi uygulayin.

d  Pamuklu medya tzerine White (Beyaz) miirekkep yazdirirken

1 Polyester medya lzerine yazdirirken (herhangi bir miirekkep rengi
ile)

On-islem sivisi uygulamak, miirekkebi tisdrte sabitler ve renk dagitimini
iyilestirir.

& “On-islem” sayfa 45

@ | Tisortin (medya) yiklenmesi

Merdaneyi yaziciya takin ve ardindan Tisortl (medya) ytikleyin.
£ “Tisortl (medya) ylklemek” sayfa 58
Merdaneyi ilk kez kullanirken, dnceden temin edilen tutma pedini takin.

5 "Tutma Pedi Takma / Cikarma” sayfa 55

© | Yazdirma

Yazdirmaya baglamadan 6nce isin alindigini ve yazici ekraninin onizleme
ekranina gectigini kontrol edin.

7 “Yazdirmayi Baglatma ve iptal Etme” sayfa 68

1
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is Ogesi ‘ Ozet
O | Mirekkebi sabitleme Tisortli yazicidan cikarin ve ardindan mirekkebi sicak preste veya firinda
sabitleyin.

Optimum kosullar, medya kumasina veya murekkebi sabitlemek icin
kullanilan cihaza bagli olarak degisir.

£ “Mirekkebi sabitleme” sayfa 70
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Hazirhik

Bu yaziciy1 kullanarak tisort baskisi yaparken siz
agagidaki cihaz ve araclara ihtiya¢ duymaktasiniz.

Orijinal miirekkep besleme iiniteleri, 6n igleme sivisi
ve bu yaziciyla kullanmak i¢in bir merdane hazirlayin.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

Normal Kullanimda

Merdane (yazici ile birlikte veya istege bagh olarak
saglanir)

Yazicy, kiigiik bir merdaneyle birlikte gelir. Ayrica
farkli kullanimlar i¢in farkli boyutlarda verilen iki tip
merdane daha mevcuttur.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

Tutma Pedi Araci (yaziai ile birlikte saglanir)

Bu, gevseklikleri ve kirigikliklar: gidermek icin tutma
pedi kapakli merdanesi tizerine bir tigort yiiklenirken
kullanilir.

Tisort (piyasada mevcut)

Asagidaki kumays tiirlerini kullanabilirsiniz.
d %100 ile %50 arasinda pamuk karigimi orani ile
kumas

Dokuma yogunlugu yiiksek, %100 pamuk
karisimi oranina sahip, kalin kumas kullanmanizi
oneririz.

%100 ile %50 arasinda polyester karisimi orani ile
kumas

%100’liik bir polyester karisim orani kullanmanizi
Oneririz.

Baski kalitesini kontrol etmek i¢in 6nceden bir test
baskist yapmanizi 6neririz. Ciinkii kullanilan kumasin
tiirii baski kalitesini etkileyebilir.

Yapiskan bant veya yapiskan rulo (piyasada
mevcut)

Yazdirmadan 6nce tisortiin baski ylizeyinden tiftikleri
kaldirmak i¢in kullanilir.
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Sert rulo (istege bagh 6ge veya piyasada mevcut)

Yazdirmadan 6nce tisortiin bask: ytizeyindeki lifleri
yapistirmak i¢in kullanilir.

Piyasada mevcut iiriinler kullanirken, ayr1 bir sert rulo
ve On isleme sivis1 merdanesi hazirladiginizdan emin
olun.

Miirekkebi Sabitleme icin Cihaz

Yazdirdiktan sonra miirekkebi sabitlemek i¢in
agagidaki cihazlardan biri gerekir. Gerektigi gibi
kullanin.

Is1 presi (iitiisii) (piyasada mevcut)

Miirekkebi sabitlemenin yani sira, bu agagidaki
amagclar icin de kullanilir.

J Baskidan once Tisortlerin kirigikliklar: giderme
4 Puskirtme uglarinin tikanmasini 6nlemek
i¢in baskidan 6nce Tisortlerde kalkms lifleri
bastirarak indirin
O  On uygulama stvisini sabitleyin

Sicak presin merdanenizden daha biiyiik olmasi

ve 90 saniye boyunca 170 °C (338 °F) veya

fazlasini stirdiirebilmesi gerekir. Biz, buharin ¢ikigina
izin vermesi i¢in 1s1 presinin kopiik levhali veya

mat olmasini tavsiye etmekteyiz. Eger bunlar
saglanmiyorsa, bunlar1 6nceden temin etmelisiniz.

Firin (piyasada mevcut)

Bu, yalnizca miirekkep sabitleme islemini
gerceklestirebilir. On-iglem sivisini sabitlemek igin 1s1
basincini kullanin.

Sicak presi kullanirken asagidaki 6geleri hazirlayin.

Istya dayanikli yaprak (piyasada mevcut)

Herhangi bir 6n isleme sivisinin veya miirekkebin
sicak presin baski tarafina dokunmasini 6nlemek i¢in
bunu tisort tizerine yerlestirin. Bunu ayrica tutma
pedi aracini kullanarak tutma pedi kapakli merdanesi
tizerine tigortleri yiiklemek i¢in de kullanabilirsiniz.

Silikon kagt, florlu regine levhasi ve benzeri
malzemeleri hazirlayin.
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Istya dayanikli kumas (piyasada mevcut)

Kollarin ¢evresi gibi dikis etrafindaki diiz olmayan
alanlara miirekkep sabitlenirken kullanin. Tigortle
ayn1 kumas tiirtinii kullanmanizi éneririz.

On Aritmada Kullanilan Uriinler

Pamuklu tisortlere White (Beyaz) miirekkep
kullanarak bask: yapacagimizda veya polyester
tigortlere baski yapacaginizda 6n islem icin asagidaki
ogeleri hazirlayin.

On uygulama sivisi (sarf malzemesi)

Asagidaki 2 tiir kullanilabilir.

d  Bunu yalnizca %100 ile %50 arasinda pamuk
karigimi oranina sahip bir T-shirt iizerinde
White (Beyaz) miirekkebi kullanarak yazdirirken
kullanin.

4 Polyester 6n-iglem sivisi: %100 ile %50 arasinda

bir polyester karisimi oraniyla bir tigort
tizerine bask: yaparken kullanilan miirekkebe
bakilmaksizin bunu kullanin.

%50 karisim oraninda polyester ve pamuklu kumas
i¢in 6n-islem sivisini kullanabilirsiniz, ancak gercek
kumas tiirtine bagh olarak 6n-islem etkilerinde
farkliliklar olabilir. Gerekirse, hangi 6n iglem sivisinin
kullanilacagini belirlemek i¢in 6nceden bir test baskisi

yapin.
Saf su (ayrica temin edilir)

On uygulama sivisini seyreltmek ve sensér kapaklarini
temizlemek i¢in kullanilmistir.

On uygulama sivisi rulosu (istege bagh veya
piyasada mevcut)

Bu rulo 6n uygulama sivisini Tisortiin {izerine
uygulamak i¢in kullanilir. Bir rulo kullanma cepler
gibi esit olmayan alanlarda siviy1 uygulamayi
kolaylastirir ve spreye gore daha az sivi kullanir.
Ancak, siv1 esit sekilde uygulanmadiysa renklendirme
yeterli olmayabilir veya esit olmayabilir.

Ayarlanan istege bagli 6n isleme rulosu rulo ve koldan
(rulo tutucu) ve bir tepsiden olusur.

Piyasada bulunan tirtinleri kullanirken asagidaki
Ogeleri Oneririz.
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Rulo: kisa killi, polyester elyaf ve mitkemmel sivi
emme giiciine sahip (boya rulosu gibi).

Rulo kolu: paslanmaya dayanikli aliiminyumdan
yapilmis

Rulonun 6n uygulama sivisinda 1slatilmasi igin bir
derin kaba ihtiyag var.

Piiskiirtiicii (piyasada mevcut)

Bu rulo 6n uygulama sivisimi Tig6rtiin tizerine
uygulamak i¢in kullanilir.

Bu, ruloya gore hizli ve kolay bir gekilde uygulamanizi
saglar. Ancak, tigortler tizerine buhar spreylerken

6n uygulama sivisi spreyle uygulandiginda siklikla
tisortiin kenarlarindan boga harcanmakta ve bu
nedenle sizin spreyi uygulamak tizere giivenli bir alan
olusturmaniz gerekir.

Ince buhar seklinde piiskiirtme yapmaya imkan
taniyacak bir piiskiirtiicii hazirlayin (elektrikli
puskurtiici tavsiye ediyoruz).

Spreyin aralig1 ve homojenligi gibi 6zellikler, 6n-iglem
stvisinin tipine ve dn-iglem sivisinin seyreltme oranina
baglidir. Piiskiirtiicti kullanirken, sivi 6n islem

sivisi ve On aritma kogullarina gore uygun sekilde
uygulanabiliyorsa, 6nceden kontrol etmenizi 6neririz.

Pamuk 6n islem sivisini sakladiginiz sirada
olusabilecek katilagmanin filtrelenmesi icin
asagidakiler kullanilir.

Huni (istege bagh)
Huni filtresi (sarf malzemesi)

Sise (piyasada mevcut)

Yazdirmadan Once

Iyi bir yazdirma kalitesi saglamak icin her giin
yazdirma islemlerine baslamadan 6nce agagidaki
incelemeyi gergeklestirin.
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Kalan miirekkep miktarini kontrol edin:

Ekranda kalan miirekkep miktarini kontrol edin ve
kalan miirekkep sinirin altinda oldugunda miirekkep
besleme {initesini yenisiyle degistirin. Miirekkep
azaldiginda, en kisa siirede miirekkep besleme
initesini degistirmenizi oneririz.

Bir miirekkep bekleme {initesi yazdirma sirasinda
biterse, bu parcay: degistirdikten sonra yazdirmaya
devam edebilirsiniz. Miirekkep besleme {initesi baski
isi sirasinda degistirilirse, baski sonuglarinin renk tonu
kurutma kogullarina bagh olarak farklilik gosterebilir.

£ “Miirekkep Besleme Unitelerinin Degistirilmesi”
sayfa 86

Tikali uglari kontrol etme

Yazdirmaya baslamadan 6nce bagliklarin tikalt
olmadigini teyit etmenizi oneririz. Bagliklar tikali ise
bir Kafa Temizleme islemi gerceklestirin.

Tikal1 basliklar1 6nceden temizleyerek tikali bagliklarla
yazdirma riskini azaltabilir veya tikal1 basliklarla
ilgilenmek i¢in yazdirmay1 durdurmak zorunda
kalmazsiniz.

£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 91
£ “Kafa Temizleme” sayfa 93

White (Beyaz) Miirekkebi Calkalama

Miirekkep besleme tinitesini ekranda ¢alkalama ile
ilgili mesaj goriintiilendiginde ¢alkalayin.

Miirekkep 6zellikleri nedeniyle diger miirekkeplere
gore White (Beyaz) miirekkep daha kolay ¢6kebilir
(bilesenler sivinin en altinda birikebilir). Cokelti baski
kalitesini diigiirebilir ve piiskiirtme uglar1 tikanabilir.

£ “Miirekkep Besleme Unitelerini Periyodik Olarak
Calkalama” sayfa 90
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On-islem

Pamuklu tsortlerde White (Beyaz) miirekkep
kullanarak yazdirirken veya polyester tisortlere
yazdirirken dn-iglem sivist uygulayin. On-iglem
svisinin uygulanmasi, miirekkebin renk gelisimini
iyilestirir.

Yalnizca pamuklu Tigorte renkli miirekkeple
yazdirirken, yazdirilan kumag yikama ve ovalamayla
ok hassas hale gelebileceginden 6n islem

gergeklestirmemenizi Oneririz.

Siviy1 tigortiin {izerine uygulamak icin rulo veya
puskirtict kullanin.

£ “Hazirlik” sayfa 43

On islemi su sirada gergeklestirin.

Karistirma on-islem sivisi (sadece polyester

on-islem sivisi)

On uygulama sivisini agin

Vg

Pamuk 6n islem sivisinin filtrelenmesi (yalnizca
katilasma olustugunda)

Vg

On uygulama sivisini sulandirin

Vg

On islem sivisini uygulayin

Vg

On uygulama sivisini sabitleyin
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Calistirirken dikkat edilmesi
gerekenler

Tedavi oncesi islemleri gerceklestirirken agagidaki
uyarilar1 dikkate alin. Kullanmadan 6nce giivenlik
bilgi formunu okuyun. Giivenlik kartini1 Epson Web
sitesinden indirebilirsiniz.

URL https://www.epson.com

(W

/\ Dikkat:

d  Calisirken her zaman koruyucu gozliik,

eldiven ve maske takin.

Eger 6n uygulama sivisi cildinize veya
goziiniize temas eder veya yutarsaniz, hemen
asagidaki onlemleri alin:

a

Swi cildinize temas ederse zaman
kaybetmeden bolca sabunlu suyla yikayin.
Eger cildiniz tahris olur veya renk
degistirirse, hemen doktora basvurun.

Swi gozlerinize girerse hemen su ile
yikayin. Eger bunu uygulamazsaniz
gozleriniz kizarir veya hafif inflamasyon
gecirir. Sorun devam ederse, bir doktora
danigin.

Agzimza girerse, hemen bir doktora
basvurun.

Swi yutulursa, kusmak icin kisiyi
zorlamayin ve hemen bir doktora
basvurun. Eger kisi kusmak zorunda ise,
bu durumda s nefes borusuna kagma
tehlikesi dogurur.

Cocuklardan uzak bir yerde depolayin.

Calistiktan sonra ellerinizi yikayin ve
bogazinizi iyice ¢alkalayin.
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n Onemli:

Q  On uygulama swvisim uygularken iyi
havalandirilan bir konumda oldugunuzdan
emin olun.

Q  Yalmizca ilgili is icin gerekli oldugu kadar
sw1 hazirlayin. Eger gerekenden daha fazla
hazirlar ve birakirsaniz, bu sivi sertlegir.

1 Yiiksek veya dondurucu sicakliklarda
saklamayin.

1 Dogrudan giines isigindan kaginin. Normal
oda sicakhginda saklayin.

QA On uygulama swvisi yazici kafasim tikarsa,
bu durum arizaya veya bask: kalitesinin
diismesine neden olabilir. Stvimin bakim
islemleri sirasinda kazara yazicinin igine
akmadigindan emin olun.

Bertaraf etme yontemi

Kullanilmis sarf malzemelerinin bertaraf edilmesi
£5° “Bertaraf etme” sayfa 97

Polyester on-iglem sivisini
calkalama

Agmadan 6nce polyester 6n-islem sivisini karigtirmak
i¢in agagidaki adimlari izleyin. Karistirmadan
kullanirsaniz, 6n islemin etkisi yeterli olmayabilir.

Actiktan sonra karistirmaniza gerek yoktur.

Muslugun yandan disari ¢iktig: boliimle diiz bir
ytizeye yerlestirin.

e
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Onu bes kez saga dondiirtin.

Her iki saniyede yaklagik bir doniis hizinda
dondiriin.

€

X5

Onu bes kez sola dondiiriin.

Her iki saniyede yaklagik bir doniis hizinda
dondiriin.

X5

n Onu bes kez saga dondiirtin.

Her iki saniyede yaklagik bir doniis hizinda
dondiirtn.

€

X5
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Kutuyu, muslugun ¢iktig1 boliim tstte olacak
sekilde cevirin.

N

@

On uygulama sivisini acin

Delikler boyunca mukavvay1 kesin ve daha
sonra iginde muslugu ¢ikarin.

— ©

Mukavvadaki delikten kapak kismini digari
cekin.

~7

n Onemli:

Mukavvadaki delikten kapag: a¢in. Eger
kapak kismi disari ¢ikarilmadan agilirsa, on
uygulama sivist dokiilebilir.
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Kapagini ¢ikarin. Dékiim

Musluktan kapagini ¢cikarin ve delik asag1
bakacak sekilde ayarladiktan sonra kolu agin.

n Torbadan musluk ¢ikarin ve deligin goriiniir

olup olmadigini kontrol edin.
Karton veya kabin ucunu egin ve hedef kabin

Eger deligi goremiyorsaniz, delik gortniir icine 6n uygulama stvisint dokiin,

oluncaya kadar musluk kolu boliimii agin.

Sivi dokme islemini tamamladiginizda

muslugun kapagini geri kapatmak icin adim

é@ I'deki adimlarin tersini uygulayin.

n Muslugun agzini ¢izimde gosterildigi gibi
Not: yukar1 bakacak sekilde tuttugunuzdan emin
Eger deligi goremiyorsamz veya musluk hasar olun.

gormiisse, tiriinii satin aldigimiz magazaya

basvurun.

Muslugu Takin.

=

" 5} i

Pamuk on iglem sivisinin
filtrelenmesi (yalnizca

katilasma olustugunda)

Saklama sirasinda pamuk 6n iglem sivisinda resimde
gosterildigi gibi beyaz katilasma gelisebilir.

48
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Bu, 6n iglem sivisinin sabitleme bileseninin
katilasmasinin sonucudur. On islem stvisini
katilagmayla birlikte oldugu gibi kullanirsaniz bask:
sonucu diizgiin olmayacaktir. Dolayisiyla, kullanim
oncesinde katilasmayi gidermek igin siviyz filtreden
gecirmeniz gerekmektedir.

Piyasada satilan filtreleme sisesinin yani sira

ozel bir huni ve filtreye ihtiyaciniz olacaktir.
Gerekli malzemeleri hazirlayin ve ardindan sonraki
boliimdeki adimlari izleyin.

Huni ve filtre
£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

Filtreleme ile ilgili notlar

(A Her bir litrelik 6n islem sivisinin filtrelenmesi
sonrasinda filtreyi yenisiyle degistirin.

4 Filtrelediginiz miktar bir litrenin altinda olsa dahi

kullanilmis filtreleri tekrar kullanmayin. Filtreyi

yeniden kullanmaniz halinde filtreye yapilmis

kurumus 6n islem sivisi karigarak piirtizstzligu

onleyebilir.

Filtrelenmis 6n iglem sivisini dort giin iginde
kullanin.

Filtreleme islemini 6n islem sivisinin ¢aligma
sicaklig1 aralig1 dahilinde gergeklestirdiginizden
emin olun.

Calisma sicakligy
£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 147

Hazirhk

Pamuk 6n-iglem sivist
Huni (istege bagl)

Huni filtresi (sarf malzemesi)

L o0 o U

En az bir litre kapasiteli siseler (piyasada mevcut)

Bir litreye ulagtiginiz1 gosteren cizgileri ya da bagka
isaretleri bulunan bir gise kullanmanizi 6neririz.
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Filtreleme

On islem sivisin1 agz1 agag1 bakacak sekilde bir
masanin st kenarina yerlestirin.

Yeni bir filtreyi agin ve ¢izimde gosterildigi gibi
huninin tizerine yerlestirin.

@
L/

060V
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Huniyi sisenin agzina yerlestirin. E Bir litrelik siviy1 doktitkten sonra sivi akigini
durdurmak i¢in kolu kapatin ve kapag1 yerine

@ takin.
¥

§

n On islem sivisinin agzindaki kapag: ¢ikarin.

Daha fazla 6n iglem sivisini filtreden gegirmek
isterseniz, filtreyi yenisiyle degistirin ve
2. adimdan itibaren prosediirii yineleyin.

Artik sisedeki 6n islem sivisini kullanmak tizere
ilgili kaba aktarabilirsiniz.

Karton 6n islem sivist kabini ¢izimde
gosterildigi gibi agiz kismi yukarida kalacak
sekilde saklayn.

0o Il

. Bir litrelik 6n islem sivisini filtreden gegirerek
siseye aktarmak i¢in kolu agin.

Filtreyi 6n islem sivisi ile fazla doldurmamaya
Ozen gosterin; aksi takdirde tasma olabilir.

Temizleme ve elden ¢itkarma

Kullanilmis huni ve siseyi suyla durulayin ve ardindan
yumusak, kuru bir bezle silerek kurutun.

Musluk suyuyla durulama yapacaksaniz en son saf
suyla bir tur duruladiginizdan emin olun. Saf suyla
durulanmamasi halinde, musluk suyu bilegenleri
katilagmaya neden olabilir.

Yalnizca az miktarda 6n iglem sivis1 kaldiysa,

Kullanilmus filtreleri h tin, bunlari tek
bunu iceri dokmek i¢in karton kabi egin. L antimis WHrelert her zaman atin, bunart texrar

kullanmayn.

50
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Kullanilmig sarf malzemelerinin bertaraf edilmesi
£ “Bertaraf etme” sayfa 97

On uygulama sivisini sulandirin

Seyreltilmis veya seyreltilmemis 6n-islem sivisini
Tisorte uygulayin. Sivi seyreltilmis olsun ya da
olmasin ve seyreltme orani, 6n-islem sivisina,
kullanilan miirekkebe ve miirekkebi sabitlemeye
yarayan cihaza baglidir; Bu nedenle sonraki
boliimdeki bilgileri takip ettiginizden emin olun.
Seyreltirken, distile veya saf su kullandiginizdan emin
olun.

Pamuk on-islem sivisi

Kullanmadan 6nce pamuk 6n aritma sivisini
seyrelttiginizden emin olun. Seyreltme orani,
miirekkebin sabitlenmesi i¢in cihaz tipine gore

agagidaki bilgileri kullanin.

Is1 presi ile miirekkep kalici hale getirilirken

Ikiye bir oraninda seyreltin. (On uygulama stvist: Saf
su=1:1)

Firin ile miirekkep kalici hale getirilirken

Uce bir oraninda seyreltin. (On uygulama stvisi: Saf
su=1:2)

Uygun seyreltme orani icin ayarlama

Seyreltme orani dogru olmadiginda agagidaki sorunlar
olusabilir.

0  On islem sivist seyreltilmezse veya seyreltme orani
fazla diisiikse (6n islem sivisi fazla kuvvetli)
O On islem sivis1 kalintilar: baskilarda goriiniir.
4 Yazdirilan ylizeyde yikama sonrasinda
catlama olusuyor. (Yikamaya karst
dayaniklilikta kétiillesme olur)
d  Seyreltme orani fazla yiiksekse (6n islem sivist

fazla kuvvetsiz)

[ Mirekkep kumas tizerinde kalmaz ve renkler
esit olarak uygulanmaz.

4 Dik lifler diizgiin sekilde diizlestirilemez ve

bu da baskinin diizgiin olmamasina neden

olabilir.
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Bu sorun olusursa, miirekkep sabitleme sonug¢larini
kontrol ederken seyreltme oranini agagidaki aralik
dahilinde ayarlayin.

0

Is1 presi ile miirekkep kalic1 hale getirilirken

Q  Yazdirma alani A4 veya daha kiigiik: Iki ila
tice bir oraninda seyreltin
Q  Yazdirma alani A4’ten bityiik: Iki ila dérde bir

oraninda seyreltin
(4 Firmn ile miirekkep kalic1 hale getirilirken

Q  Ug ila dértte bir oraninda seyreltin

Polyester on-islem sivisi

Polyester on-islem sivisi, agagida gosterildigi gibi
kullanilan miirekkep tipine gore seyreltilmis veya
seyreltilmemis olarak kullanilabilir. Siviy1 seyreltirken,

kullanilan miirekkebi sabitlemek i¢in kullanilan cihaz
tiriinden bagimsiz olarak asagidaki kilavuzu izleyin.

White (Beyaz) miirekkep kullanirken
Siviy1 seyreltmeden oldugu gibi kullanin.

Sadece renkli miirekkep kullanirken

Yediye bir oraninda seyreltin. (On uygulama sivist: Saf
su=1:6)

On islem sivisini uygulayin

Uygulanacak 6n uygulama sivisi
miktar

Bir rulo veya puiskiirtiicii ile tigortiin tizerine 6n-islem
swvisini uygulayin.

A4 boyutta yazdirma alanlarina yaklasik 15 gr (0,5
ons) 6n uygulama sivist uygulayin.

Not:

Malzemenin ozelliklerine bagh olarak, bir merdane
kullanarak on islem swvist uyguladigimzda, on aritma
swisiin izleri miirekkep fiksasyonu yapildiktan sonra
goriilebilir. Bu gerceklesirse, sonuglari bir rulo yerine bir
piiskiirtiicii kullanarak gelistirebilirsiniz.
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Rulo ile uygulama

Tisort tellerinin rulo aracilifiyla diger Tisort iizerine
yapismasini onlemek i¢in, Tisort tizerinde her renk
i¢in farkl bir rulo kullanin.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

On-iglem sivist ile hazneyi doldurun ve igine
ruloyu daldirin.

Diiz bir yiizeye tisortii serin.

On-islem stvisin1 uygulayacaginiz bélgedeki
tityli ¢tkarmak i¢in yapiskan bant (rulo) ve

benzeri kullanin.

n Haznenin kenarina bastirarak rulonun
tizerindeki 6n uygulama sivisini sikin ve siviy1
esit uygulayin.

Biz hedef bask: alanindan daha biiyiik bir alana

uygulanmasini oneririz.

™%

On-islem stvisini sicak pres ile sabitleyin.

£ “On uygulama sivisini sabitleyin” sayfa 53

52

Puskiirtiicii ile uygulama

n Onemli:

Piiskiirtiiciiniin tiiriine bagh olarak on uygulama
swisini uygularken bir sis olusturabilir. Bir maske,
koruyucu gozliik, geregine uygun eldiven giyin

ve on uygulama swvist ile ¢alisirken alanin iyi
havalandirilmis oldugundan emin olun.

Sis de yaziciya girerek arizaya veya arizaya neden
olabilir. Gerekirse piiskiirtiiciiyii yazicidan uzak
bir yere kurun.

Piskirtiiciiyii kullanma hakkinda ayrintilar i¢in
puskiirtiiciiyle saglanan kilavuza bakin.

n On-islem sivisin piiskiirtiicii tizerine dokiin.

Diiz bir yiizeye tigortii serin.

On-islem stvisin1 uygulayacaginiz bélgedeki
tityi ¢tkarmak i¢in yapiskan bant (rulo) ve
benzeri kullanin.

n Tisortl puskiirtiic igine yiikleyin ve sonra 6n
uygulama sivisini yazdirma yiizeyi {izerine esit
olarak piiskirtiin.

Biz hedef bask: alanindan daha biiyiik bir alana
uygulanmasini oneririz.

L3

TN
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Not:
Eger piiskiirtme sonra alana rulo ¢alistirirsaniz,
syt esit dagitabilirsiniz.

On-islem stvisini sicak pres ile sabitleyin.

£ “On uygulama sivisini sabitleyin” sayfa 53

On uygulama sivisini sabitleyin

On-iglem s1visini sabitlemek ve kirigikliklar:
gidermek i¢in bir sicak pres kullanin. Firin lifleri
yatirmadigindan yazdirilan yiizeyde kirigikliklar ve
renk esitsizligine neden olabilir. On uygulama sivisini
sicak pres kullanarak sabitlerken, 6n uygulama
sivisinin presin yiizeyine yapismasini 6nlemek i¢in
tigort ve pres yiizeyi arasina silikon kagit gibi 1s1ya
dayanikli bir yaprak koydugunuzdan emin olun.

Uygun kosullar tedavi 6n uygulama sivis1 miktarina
bagli olarak degisebilir, asagidaki degerler sadece yol
gostermek i¢indir.

Pamuk on-islem sivisi icin sabitleme
kosullar

Sicaklik
170°C(338°F) 45 saniye™ 4,2 N/cm?
*1  Optimum kosullar, el ile ayarlama tiirti gibi sicak

pres tiiriine baglh olarak degisir. Dogru basinci
bulmak i¢in miirekkep sabitleme sonucunu 6nce-
den test ettiginizden emin olun.
*2 On uygulama svisinin uygulama alani1 A4’ten
biiyiikse 45 saniyeden sonra bile kurumayabilir.
On uygulama sivisinin kuruyup kurumadigini
kontrol ederken siireyi 90 saniyeye kadar ¢ikar-
may1 deneyin.

Polyester on-islem sivisi icin
sabitleme kosullari

Sicakhk

130°C (266 °F) 60 saniye*2 3,0 N/cm?

53

*1  Optimum kosullar, el ile ayarlama tiirti gibi sicak
pres tiiriine bagh olarak degisir. Dogru basinci
bulmak i¢in miirekkep sabitleme sonucunu 6nce-
den test ettiginizden emin olun.

*2 On uygulama stvisinin uygulama alan1 A4’ten

biiyiikse 60 saniyeden sonra bile kurumayabilir.
On uygulama stvisinin kuruyup kurumadigini
kontrol ederken siireyi 90 saniyeye kadar ¢ikar-
may1 deneyin.

n Onemli:

O On uygulama sivisini iyice kuruttugunuzdan
emin olun. Yetersiz kurutma siiresi baski
kalitesinin diismesine neden olabilir.

On-islem swvist ile sabitleme isleminden sonra
tisortii islatmayin ya da uzun bir siire igin
nemli bir yerde birakmayn. Islak alanlarda
renk gelisimi bozulmakta ve diizensizlige
neden olmaktadir.

Tisort uzun siire birakilirsa, yazdirmadan
hemen once kurutmak icin 5 ila 10 saniye
boyunca basin.

Not:

Eger on isleme swisimin izleri goziikiiyorsa, suda
yikamay: deneyin; bununla birlikte etkileri Tisortiin
malzemesine baghdir.
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isler Olusturma ve Gonderme

Piyasada mevcut yazilimdan dogrudan yazdiramazsiniz.

Yazdirma i¢in 6zel olarak tasarlanmis uygulama (Garment Creator 2) araciligiyla isleri yaziciya gonderin.

Is Olusturma ve Gonderme Is Akisi

Asagida, isleri olusturmak ve yazdirmak i¢in saglanan Garment Creator 2’nin kullanimina iligskin temel ¢aligma
prosediirii gosterilmektedir.
Is hazirlama ve olugturma hakkinda daha fazla ayrinti icin Garment Creator 2 kilavuzuna bakin.

D Hazirlama

Bir yazicinin secilmesi Olusturdugunuz isleri gdndereceginiz bir yazici (isleri yazdirmak icin yazici) segin.
Normalde, bunu yalnizca ilk seferde yaparsiniz.

v

Ink Density En iyi yazdirma sonugclarini elde etmek i¢in gercek yazdirma isini yapmaya baslamadan
once yazdirdiginiz ilk tisért icin Ink Density ayarini yapmanizi dneririz. Ayarlama
prosedurleriyle ilgili ayrintilar icin Garment Creator 2 kilavuzuna bakin.

9 isler olusturma

Taban rengi (Tis6rt tipi) secme | Uzerine baski yapaca@iniz tisértiin taban renginin en iyi sekilde kullanilmasi ve verimli
miktarda miirekkep ile baski yapilmasi icin uygun bir tisort tirl secimi yapin.

v

GOriintu ayarlamasi Onizleme alaninda yazdiracaginiz gériintiiniin konumu, boyutu ve yéniini kontrol
ederken ayarlari gerceklestirin.

v

islerin yaziciya génderilmesi Yazdirma sayisini belirtin ve ardindan isi sectiginiz yaziciya gdnderin.

B Yazdirma (yaziciyla islem yapma)

Yazdirmaya baslama Tisortli merdane Uzerine yerlestirin ve yazdirin.

£ "Tisortl (medya) yuklemek” sayfa 58

54
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Islerin gonderilmesi ve
yazdirilmasi

Garment Creator 2 i¢inde olusturulan igleri yaziciya
gondermek i¢in asagidaki adimlari izleyin.
Garment Creator 2 ayarlar alaninin alt

kisminda yazdirma sayisini belirtin ve ardindan
Yazdir digmesine tiklayin.

Print

ON

Customize

Yazici bir is almay: tamamladiginda, yazicinin
ekraninda onizleme ekrani agilir.

Asagidakilere bakin ve bir tigort (ortam)
yiikledikten sonra yazdirmaya baslayin.

£ “Tigortt (medya) yiiklemek” sayfa 58

Isleri Alma Hakkinda Notlar

Isler alirken sadece asagidaki islemler miimkiindiir.
Kontrol panelini ¢alistirirken diigmeler yanit vermezse
yazic bir is aliyor olabilir; biraz bekleyin ve sonra
yeniden deneyin.

QO Isin iptal edilmesi

1 Medya yiikleme

1 Giicti kapatmak

Not:

Qs iptal ettikten sonra, yazicinin yazdirmak igin

yeniden hazir olmasi biraz zaman alabilir.

Gii¢ kapatma islemini gerceklestirdikten sonra
yazictyr kapatmak biraz zaman alabilir. Ayrica,
aldiginiz isler silinir.

55

Merdaneyi Hazirlama

Asagida dort nokta icin hazirliklar agiklanmaktadir.

Kavrama yastigi kapli merdane (ilk kez sadece
pamuklu tisortlere yazdirirken)

Pamuklu tisortlere yazdirirken, yaziciyla saglanan
kiiciik merdaneye bir tutma pedi takmanizi 6neririz.

Bir tutma pedi kapakli merdanesi kullanma yazdirma
sirasinda tisortiin (medya) kolayca hareket etmesini
Onleyerek yazdirma hizalarindaki yanligliklar: azaltir.

Polyester tigortlere yazdirirken, bir tutucu ped
takmayin. Aksi takdirde baski sirasinda merdanenin
kumag1 miirekkeple kirlenebilir.

Sonraki boliimde tutma pedini merdaneye takma
agiklanmaktadir.

Yazici, merdaneye takabileceginiz bir tutma pedi ile
gelir. Ek kiicitk merdaneler satin alirken, gerekirse sarf
malzemesi tutma pedleri satin alin ve takin.

Tutma pedlerini CK boyuttaki veya manson
merdanelerine takmayin.

Bir tutma pedi takmadan merdaneler kullanirken,
merdaneyi saglanan merdane gergevesi kullanarak
yiklediginizden emin olun.

Merdanelerin degistirilmesi

Tisortiin boyutuna ve yazdirmak istediginiz alana
gore ti¢ merdane mevcuttur. Yazdirilmakta olan tigort
boyutunu veya alanini degistirirken, merdaneyi uygun
merdaneyle 6nceden degistirdiginizden emin olun.

£ “Merdanelerin degistirilmesi” sayfa 57

Tutma Pedi Takma / Cikarma

Tutma pedleri sarf malzemeleridir. Kirlenirse yeni bir
ped satin alin ve degistirin.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135
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Pedi Takma

1 Cizimde gosterildigi gibi yalnizca tutma
pedinin arkasindaki bir kismi siyirin.

Merdaneyi diiz bir yiizey tizerine yerlestirin,
tutma pedinin koselerini merdanenin
koselerinin hafif icinde olacak sekilde hizalayin
ve ardindan tutma pedinin yapigkan tarafini
merdaneye sabitleyin.

Tutma pedinin kdgelerinin merdanenin diger
tarafinin kenarlarindan ¢ikint1 yapacak sekilde
arka kisimdan ¢ikarilmasina izin vermeyin.

Tutma pedini merdaneye yapistirmak i¢in arka
kismi soyulmus olan yere hafifce bastirin.

56

Cizimde gosterildigi gibi tutma pedinin
arkasindaki diger tiim boliimleri siyirin.

AN

Cizimde gosterildigi gibi zaten yapismis olan
ugtan yapistirin.

5

Yapragi Cikarma

n Onemli:

O Yapiskam yumugsatmak igin bir kurutma
makinesi gibi sicak hava uygulamayin.
Bu uyariya uymamak parcalarin deforme
olmastyla sonuglanabilir.

[ Alkol gibi organik inceltici kullanmayin.
Bu uyariya uymamak parcalarin renginin
solmasi, egrilmesi veya hasar gormesi ile
sonuglanabilir.

Not:

Uzun siire merdaneye yapismis pedlerin siyrilmasi zor
olabilir. Bu durumda, etiketleri ¢ikarmak icin piyasada
mevcut spatula kullanin.
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Merdaneyi yiizeyi goriinecek sekilde diiz bir
yuizeye verlestirin ve ardindan 6n tarafa
bastirin.

Tutma pedini arkadan 6ne siyirin.

k-\@

Merdanede yapiskan kalirsa yumusak bir bezi
seyreltilmis notr deterjan igine batirin, iyice
sikin ve sonra yapigkani silin.

57

Merdanelerin degistirilmesi

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
ardindan, yazici kapagini agin.

Uzatilmigsa, ayarlanabilir tambur askisini
saklayin.

Merdaneyi iki elinizle tutarak ve diiz bir sekilde
yukari kaldirarak ¢ikarin.
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Degistirilecek merdanenin ¢ikintih saftinin Ti §6 rt ﬁ ( m ed y a )

deliklere uygun oldugundan emin olun.

K/CK boyut merdane yﬁ kl eme k

Medya yiikleme hakkinda
notlar

Tisortii merdaneye yiiklemeden 6nce asagidaki
noktalari kontrol edin.

Tisortiin yiizeyini diizeltin

4 Eger tisort tizerinde kirigikliklar goriirseniz,
diizlestirmek i¢in sicak presi kullanin.

[ Yazdirilan ytzeyde tiftik veya lif varsa, yapiskan
bant (rulo) ile temizleyin.

Medya icin uygun merdaneyi kullanin

d Pamuklu malzeme tizerine bask: yaparken, bir
tutma pedi ile kapl bir merdane kullanmanizi
Oneririz. Bu durum medyay: merdaneye
sikica tutturmaya yardimei oldugundan, medya
yiiklenirken yanlis hizalama meydana gelme
olasilig1 daha diigiiktiir.

Manson merdanesi

Seffaf boliimiin 6n ve arka tarafini tutun ve
sekilde gosterildigi gibi yerlestirin.

d Polyester malzeme iizerine baski yaparken, bir
tutma pedi ile kaplanmis olmayan bir merdane
kullanin. Tutma pedi ile kaplanmis bir merdane
kullaniyorsaniz, merdanenin yiizeyinde (tutma
pedi) baski sirasinda miirekkep lekesi olabilir.

Her bir merdane tipine medya yiikleme hakkinda bilgi
i¢in asagiya bakin.

Tutma pedi ile kaplanmis K/CK boyut merdane
£5° “Tutma Pedi Kapakli Merdanesini Yitkleme”
sayfa 59

Tutma pedi ile kaplanmamig K/CK boyut merdane
£ “Tutma Ped’i Olmadan Merdane Uzerine
Yiikleme” sayfa 63

Manson merdanesi
£ “Mangon Merdanelerini Yiikleme” sayfa 66

58
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Tutma Pedi Kapakl
Merdanesini Yiikleme

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
ardindan, yazic1 kapagini agin.

Merdanenin takili oldugunu kontrol edin.

Merdaneye takili bir gergeve varsa, ¢ikarin.
Merdane takili degilse asagiya bakin.

£ “Merdanelerin degistirilmesi” sayfa 57

Ayarlanabilir tambur askisini ¢ekip ¢ikarin.

59

Uglar yazicinin digina ¢ikana kadar askiy: ¢ekip
¢ikarin ve ardindan, kanatlari her iki tarafa
dogru agin.

Tigortiin etek ucunu 6n taraftan merdanenin
tizerine kaydirin.

Resimdeki gercevenin i¢indeki ¢izgi
merdanenin ortasini gosterir.
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Temel Yazdirma

Medyay1 yazdirma konumuna gore ayarlayin. Yazdirma yiizeyini diizlestirmek igin
Yiikleme koruyucusu tizerindeki ve yazicinin merdanenin digina tasan gomlek kisumlarins
sol i¢ tarafindaki 1zgaray1 medya gekin.

yitkleme konumu i¢in bir kilavuz olarak
kullanabilirsiniz.

Izgara simetrik oldugundan, tigortiin kollarim
veya yan kenarlarini solda ve sagda ayni
karelerle hizalayarak yatay hizalamay kolayca
gerceklestirebilirsiniz.

Tisortii ¢ok fazla cekmeyin. Tisort ¢ok fazla
gerdirilirse deforme olmus goriintiiler vb.
nedeniyle bask: kalitesi diisebilir ve beyaz alt
fon yazdirma goriintiiniin disina gegebilir.

Not:

Ayni medyaya tekrar tekrar yazdirirken, bir
sonraki seferde medyay: kolayca aym konuma
yiiklemek icin hizalanmus kareleri bir etiketle
isaretleyin.

60
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Yazdirma yiizeyinde tiftik varsa temizleyin ve
elyafi diiz sekilde bastirin.

On islem sivist uygulamadiysaniz, tigért
tizerinde tiiy olabilir. Yapiskan bant veya rulo
ile tityleri toplayin ve sert rulo ile lifleri
diizlestirmek icin basin. Tiiy ve lifler, yazdirma
basligina yapigabilir ve diger alanlarda leke
olusturabilir.

61

Yazdirma yiizeyinde herhangi bir gevseklik
veya kirigiklik varsa giderin ve diizeltin.

n Onemli:

Yazici, yazdirma yiizeyinin en yiiksek
kismini algilar. Asagidaki resimde gosterildigi
gibi herhangi bir kirisiklik ya da bolluk
varsa, yazdirma kafasi ve yazdirma yiizeyi
arasindaki mesafe artabilir ve yazdirma
kalitesi diisebilir. Hi¢bir kirisiklik ya da
bolluk olmayacak sekilde tisortii diizlestirin.

Yazdirma yiizeyini diizlestirmek i¢in birlikte
verilen tutma pedi aracini kullanin. Tigort diiz
tutarak ve yazdirma sirasinda hareket etmesini
onleyerek merdane iizerinde tutucuya yapisir.
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Not:
Tutma pedi araci kirlenirse nemli bir bezle
sildiginizden emin olun.

Tutma pedi araciyla tisorte yavasca basin ve
agagidaki ¢cizimde gosterildigi gibi kenarlardan
dikey ve yatay olarak tasiyin. Herhangi bir

gevseklik veya kirisiklig1 gidermek icin bu

a<}1m1.2 veya 3 d.e f'a tekrarlayin ve yazdirma E Ayarlanabilir tambur askisini saklayn.
yiizeyini diizlestirin.

Kumasgin askimin etrafina dolanmamasina
ve gerilmemesine dikkat edin. Kumas ¢ok
fazla gerilmis haldeyken baski yapmak,
resimde gosterildigi gibi baski hatalarina
neden olabilir.

On uygulama sivistyla kapli bir tigortii
yiiklerken veya tutma pedi aract kumasgin
ozelligi nedeniyle yakalanirsa tigort tizerinde
agagidaki sekilde gosterildigi gibi silikon kagit
gibi yaprakli tutma pedi aracini kullanin.
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Temel Yazdirma

Merdanenin digina tagan kisimlar: sikistirin. n Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
ardindan, yazici kapagini agin.

Medya merdanenin disina tasarsa, yazici kapagt
kapanmayacaktir. Merdanenin takili oldugunu kontrol edin.

Merdaneye takil bir gerceve varsa, ¢ikarin.

Yazicr kapagini kapatin. Merdane takili degilse asagiya bakin.
£ “Merdanelerin degistirilmesi” sayfa 57

’.
TUtma Ped’i Olmadan Merdane Ayarlanabilir tambur askisini ¢ekip ¢ikarin.
Uzerine Yukleme

Bir tisortli (medya) merdane tizerine tutma pedi
olmadan yiiklerken, merdaneyle saglanan ger¢eveyi
kullanin.

YouTube'daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Uglar yazicinin digina ¢ikana kadar askiy ¢ekip
¢ikarin ve ardindan, kanatlar1 her iki tarafa
dogru acin.
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Temel Yazdirma

n Tisortiin etek ucunu 6n taraftan merdanenin Medyay yazdirma konumuna gore ayarlayin.

tizerine kaydirin. " I .
Y Yiikleme koruyucusu tizerindeki ve yazicinin

sol i¢ tarafindaki 1zgaray1 medya
yitkleme konumu i¢in bir kilavuz olarak
kullanabilirsiniz.

Izgara simetrik oldugundan, tisortiin kollarim
veya yan kenarlarini solda ve sagda ayni
karelerle hizalayarak yatay hizalamay1 kolayca
gerceklestirebilirsiniz.

Resimdeki cercevenin igindeki ¢izgi
merdanenin ortasini gosterir.

Not:

Ayni medyaya tekrar tekrar yazdirirken, bir
sonraki seferde medyay: kolayca aym konuma
yiiklemek igin hizalanmus kareleri bir etiketle
isaretleyin.
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Merdane gergevesini tekrar takin.

Yazdirma yiizeyinde tiftik varsa temizleyin ve
elyafi diiz sekilde bastirin.

On islem svist uygulamadiysaniz, tigért
tizerinde tiiy olabilir. Yapiskan bant veya rulo
ile tityleri toplayin ve sert rulo ile lifleri
diizlestirmek i¢in basin. Tiiy ve lifler, yazdirma
basligina yapigabilir ve diger alanlarda leke
olusturabilir.

65

Kirisikliklar: ve bolluklar: gidermek i¢in tigortii
gercevenin digina gekin.

Yazici, yazdirma yiizeyinin en yiiksek
kismini algilar. Asagidaki resimde gosterildigi
gibi cercevenin i¢ kismina yakin bir

yerde herhangi bir kirisiklik ya da bolluk
varsa, yazdirma kafas: ve yazdirma yiizeyi
arasindaki mesafe artabilir ve yazdirma
kalitesi diisebilir. Hicbir kirisiklik ya da
bolluk olmayacak sekilde tisortii gekin.
Ancak, Tisortler ¢ok fazla gerdirilirse
goriintiiniin deformasyonuna bagl olarak
yazdirma kalitesi diisebilir ve beyaz alt fon
yazdirma goriintiiniin disina tasabilir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

Not:

Merdane cergevesini bask: ytizeyine koyarak bu
sayede uygun olgiide gerginlik olusturulur ve
yazdirma sirasinda baski yiizeyinin siskinligi
azaltilabilir.

Ayarlanabilir tambur askisini saklayn.

Merdane cergevesine bastirin, boylece gevsek
olmasini énleyebilirsiniz.

Merdane ¢ergevesinin digina tagan kisimlari
sikigtirin.

Medya merdanenin disina tasarsa, yazici kapagi
kapanmayacaktir.
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Yazic1 kapagini kapatin.

Manson Merdanelerini Yiikleme

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
ardindan, yazici kapagini agin.

Merdanenin takili oldugunu kontrol edin.

Merdaneye takil bir gerceve varsa, ¢ikarin.
Merdane takili degilse asagiya bakin.

£5° “Merdanelerin degistirilmesi” sayfa 57

Merdaneyi tigort kolundan gegirin.

n Onemli:

Tisortii yan dikisler ve kol dikisleri iistte
olmayacak sekilde gecirin. Ek yerleri gibi
yiikseltilmis kissmlar varsa bir hata olusabilir
veya baski kalitesi diigebilir.
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Temel Yazdirma

Kirisikliklar: ve bolluklar: gidermek i¢in tigortii

cercevenin digina ¢ekin.

gerdirilirse deforme olmus goriintiiler vb.
nedeniyle bask: kalitesi diisebilir ve beyaz alt
fon yazdirma goriintiiniin disina gegebilir.

n Yazdirma yiizeyini diizlestirin ve merdane Tisortii ¢ok fazla cekmeyin. Tisort ¢ok fazla
cercevesini takin.

Cercevedeki kiictik delikler 6nde ve arkada
olacak gekilde ytikleyin.

Merdane gergevesine bastirin, boylece gevsek
olmasini onleyebilirsiniz.

Merdane cergevesinin disina tagan kistmlari
sikigtirin.

Medya merdanenin disina tasarsa, yazict kapagi
kapanmayacaktir.
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Temel Yazdirma

Yazdirmayi Baslatma ve

iptal Etme

Baslatma

Bir is alindiginda, ekranda bir 6nizleme

goriintiilenir.

Black-T_Funky_Cat_clear.prn

Print Mode
LI\-% Dark

= Platen Size

Ul

Cancel

Media —
r 4% Platen Gap

Auto

Asagidaki iki noktay1 kontrol edin ve ardindan,

ekrandaki [ alanina basin,
d  Medya dogru sekilde yiiklendi
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Yazicinin i¢inde gereksiz nesne yok

Resimde gosterilen alanda A (yiikleme
koruyucusu) veya alanda B herhangi bir
nesne birakmayin.

Buraya yerlestirilen nesneler kapaga
takilabilir veya yazicinin igine diiserek
hasara neden olabilir.

Not:

Yazdirmaya baslamadan once veya yinelenen baskilar
arasinda Baski Kafas: Piiskiirtme Ucu Kontrolii veya
Kafa Temizleme islemini gerceklestirdiginizde, [E]
(Bakim) dgesine basin ve ardindan, meniiyii segin.

Bask1 Kafas: Piiskiirtme Ucu Kontrolii
islemini yiiriitiirken medyay: merdanenin ortasina
yiiklediginizden emin olun.

£5° “Medya yiikleme” sayfa 92

Ayni isi yeniden yazdirirken
(yazdirma yineleme)

Yazdirma yineleme i¢in 6nlemler

Yaziciya yeni bir is gonderilene kadar yeniden
yazdirma verilerinin iizerine yazilmaz.

Yeniden yazdirma verileri, asagidaki gerceklesene
kadar silinmez.

[ USB bellek ¢ubugu ¢ikarilana kadar

1 Gig kapatildiginda

Yeniden yazdirma verileri, asagidaki durumlarda
kaydedilmez.

[ USB bellek ¢ubugu bozuk
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Temel Yazdirma

[ USB bellek ¢ubugunda yeterli bos alan yok veya
maksimum okunabilir dosya sayis1 (999) asilmis

(A Veriler yazilirken / okunurken USB bellek ¢ubugu
yazicidan ¢ikarilmig

d  Yazdirma islemi tamamlanmadan 6nce yazdirma

iptal edildi
Yeniden yazdirma verilerini kaydetme igslemi
basarisiz olursa, Yeniden yazdir meniisiinii

sectiginizde bir hata mesaji goriintiilenir.

£ “Bir Mesaj Gortintillendiginde Yapilmasi
Gerekenler” sayfa 116

Yazdirma yineleme

Sirayla E (meniisit) — Yeniden yazdir
diigmesine basin.

Yazdirma sayisini girin ve ardindan, Bitti
diigmesine basin.

Kafa Hareket Yonii ayarlarini buradan da
degistirebilirsiniz.
4 Oto: yazdirma isi yazdirma isi ayarlarina gore
yapilir.

d  Tek Yonlii: saga ve sola hareket ederken
yazdirma kafasi yalnizca ilk yonde yazdirir.

Head Move Direction
© Auto

Uni-Directional

Yazicinin ekraninda dnizleme ekrani
acildiginda, merdaneye bir tisort yiikleyin.

£ “Tisortt (medya) yiiklemek” sayfa 58
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Yazicinin iginde gereksiz nesne olmadigindan
emin olun ve ardindan, ekrandaki [ alanina
basin.

n Onemli:

Resimde gosterilen alanda A (yiikleme
koruyucusu) veya alanda B herhangi bir
nesne birakmayin.

Buraya yerlestirilen nesneler kapaga
takilabilir veya yazicinin igine diiserek
hasara neden olabilir.

Iptal Etme

Yazdirmayi iptal etmek istediginizde ya da yazici
tarafindan alinan bir isi iptal etmek i¢in bunu
kullanin.

Yeniden yazdirmayu iptal etmek icin ya da bir
USB belleginden yazdirmak igin ayni prosediirii
kullanabilirsiniz.

Iptal 6gesini segin.

Yazdirma veya alim durdurulur ve is silinir.

Ekrandaki durum goriintiileme alaninin sag
kenarindaki (duraklat) 6gesine basin.

Not:

Yazict yazilimi olan Garment Creator 2den is
gonderilirken goriintiilenen ekranda Iptal 5gesine
tiklayarak bir isi durdurabilirsiniz. Bilgisayardan
yazictya gonderilmekte olan bir isin gonderilmesi
tamamlandiginda yazicida iptal edin.
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Miirekkebi sabitleme

Yazdirdiktan sonra, miirekkebi sabitlemek i¢in tisort
sicak preste veya firinda islenir.

Miirekkebi Sabitleme
Konusunda Onlemler

[ Kollar gibi dikis yerlerine yakin yerlerde
baski olan bir tisortle (medya) sicak pres
kullaniyorsaniz, dikislerdeki diizey farki nedeniyle
miirekkep yeterince 1sitilmadigindan sabitleme
diizgiin gergeklestirilemeyebilir.
Tisortiin iistiine ve altina 1siya dayanikli kumag
yerlestirmenizi ve diizeylerdeki farki azaltmak
i¢in asagida gosterildigi gibi basing uygulamanizi
Oneririz.

Miirekkep, bir 1s1 presi kullanarak polyester
Tsortlere sabitlendiginde, 1s1, kumagin
ozelliklerinden dolay1 miirekkeple kirlenebilir.
GereKkliyse, 1s1 presini temizleyin veya bir aktarim
kagidi yerlestirdikten sonra bastirin.

Miirekkep yeterince sabitlenmemisse, renkler
stirtiinme ve yikama dolayisiyla ¢ikabilir.

Tisortlerin (medya) plastik diigmeleri veya
fermuarlari varsa 1s1 baskisini kullanmadan
once hasar goriip gormediklerini onaylamanizi
Oneririz.

Sabitleme kosullan

Sabitleme i¢in gerekli olan kosullar, kumagin tiiriine
ve miirekkebi sabitlemek i¢in kullanilan cihaza bagh
olarak degisir.

Asagidaki degerleri bir kilavuz olarak kullanin.
Optimum kosullar, kumagin tiiriine veya miirekkebi
sabitlemek i¢in cihaza ve miirekkep miktarina bagl
olarak degisir.
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Pamuk tisortler icin

Sicak pres

Sicaklik

170°C(338°F) 45 saniye™2 4,2 N/cm?

*1  Optimum kosullar, el ile ayarlama tiirti gibi sicak
pres tiiriine baglh olarak degisir. Dogru basinci
bulmak i¢in miirekkep sabitleme sonucunu 6nce-
den test ettiginizden emin olun.

*2 White (Beyaz) miirekkebe sahip A4’ten biiyiik
gorintiilerin kurumasi 45 saniyeden uzun stire-
bilir. Miirekkebin kuruyup kurumadigini kontrol
ederken siireyi 90 saniyeye kadar ¢ikarmayi de-

neyin.

Firin

En iyi kosullar firina bagl olarak degistiginden,
oncesinde test edip miirekkep sabitleme sonucunu
kontrol ederek sabitleme sicaklik ve siiresini 6nceden
belirleyin.

Firin Tipi ‘ Sicakhk ‘ Zaman
Firninlama tipi 160 °C (320 °F) 3,5ila 5 dakika™
Konveyor tipi 160 °C (320 °F)™" 3,5ila 4,5 daki-

ka"2

*1  Tigort yiizeyinin sabitlenme sicaklig1. I¢ sicaklik
degil. Tisort yilizeyinde 180 °C (356 °F) asilirsa,
Tisort ve yazdirma ylizeyi renk degistirebilir.

*2 White (Beyaz) miirekkebe sahip goriintiiler mak-

simum sabitleme siiresi (firinlama tiirii: 5 dak.,
konveyor tipi: 4,5 dak.) gerektirir.

Polyester Tisortleri icin

Polyester tigortlerin 6zelliklerinden dolayi, sabitleme
sirasinda uygulanan 1s1 nedeniyle kumagin rengi
degisebilir. Ayrica, eger sabitleme ¢ok yiiksek bir
sicaklikta, cok uzun bir siire boyunca veya ¢ok fazla
basing altinda gerceklestirilirse, basili renk ¢cok ince
olabilir veya 1s1 basincinin izleri kumas tizerinde
kalabilir. Dogru kosullar1 belirlemek i¢in miirekkep
sabitleme sonucunu 6nceden test ettiginizden emin
olun.
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Sicak pres

(J  White (Beyaz) miirekkep kullanirken

Sicakhk

130°C (266 °F) 90 saniye 3,0 N/ecm?

[ Sadece renkli miirekkep kullanirken

Sicaklik
130 °C (266 °F) 30 saniye ™2 3,0 N/cm?
*1  Optimum kosullar, el ile ayarlama tiirti gibi sicak

pres tiiriine bagh olarak degisir. Dogru basinci

bulmak i¢in miirekkep sabitleme sonucunu 6nce-

den test ettiginizden emin olun.
*2  A4’ten daha biiyiik resimler ve biiyiik miktarlar-
da miirekkepli goriintiiler, harmanlanmis kumas
gibi kullanilan kumagin tiiriine bagl olarak 30
saniye sonra yeterince kurulamayabilir. Miirek-
kep yeterince kuru degilse, miirekkebin kurumus
olup olmadigini kontrol ederken zamani uzatma-
y1 deneyin.

Firin

Sicaklik

Finn Tipi

Partitipi /Kon- | 140°C(284°F)"" | 5ila 10 dakika™
veyor tipi
*1  Tigort yiizeyinin sabitlenme sicaklig. I¢ sicaklik

degil.

*2  White (Beyaz) miirekkep igeren kumasi sabitle-

mek i¢in gereken maksimum siire (10 dakika).
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USB Bellekten Yazdirma

Bu yazic1 ayni zamanda USB bellek cubuguna
Garment Creator 2°den kaydedilen isleri kontrol
panelinde segerek yazdirmaniza olanak tanir.

Asagidaki yontemlerden birini kullanarak isleri
kaydedebilirsiniz.

d  Bir bilgisayara aktarilan igleri bir USB bellek
gubuguna kaydedin
QO Isleri dogrudan yazicrya bagli bir USB bellek

¢ubuguna aktarin

Dabha fazla ayrint1 i¢in Garment Creator 2 kilavuzuna
bakin.

Not:

Yaziciya bir USB bellek ¢cubugu baglandiginda,
Garment Creator 2den gonderilen son yazdirma
verileri otomatik olarak yeniden yazdirma verisi olarak
gecici olarak USB bellek ¢cubuguna kaydedilir. (Dosya
adi: Epson_repeat_print.prn)

Bir baski hatasi varsa veya medyaniz biterse, isi
yeniden gondermek zorunda kalmadan yalnizca
yaziciyr ¢alistirarak yazdirmayi tekrarlayabilirsiniz.
Daha fazla ayrinti icin asagiya bakin.

£ “Aymni isi yeniden yazdirirken (yazdirma
yineleme)” sayfa 68

USB Bellek gereksinimleri

Asagidaki gereksinimler USB bellegi kullanabilmek
i¢in gerekir.

d  Windows ile uyumlu FAT cihaz

[ Format: FAT, FAT32 veya exFAT

d  Sifreleme veya sifre gibi hicbir giivenlik
fonksiyonu olmayacak

[ Bellek kapasitesi: en fazla 2 TB

(J Boliimler: 1

Desteklenen veri icin gereksinimler

4 Dosya bi¢imi: prn dosyalar1 (.prn)



SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel Yazdirma

[ Veri adr: en fazla 255 tekil bayt karakter
4 Veri boyutu: en fazla 4 GB

[ Veri 6geleri sayist: En fazla 999

Yazdirma Prosediirleri

Kaydedilen isleri iceren USB bellegini USB
bellek baglanti noktasina baglayin.

Kontrol paneli ekraninda [ (USB Yazdirma)
diigmesine basin.

n Onemli:

QO 5181 yanp sonerken, USB bellek
cubugunu baglamayn veya baglantisini
kesmeyin.

d  USB bellek cubugunu dogrudan yaziciya
baglayin. Uzatma kablosu, USB hub
veya kart okuyucu kullanan baglantilar:
garanti edemiyoruz.
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Asagidaki ekran goriintiilendiginde Yazdir
Ogesine basin.

Select a function

Lelete

Yazdirilacak verileri se¢in.

Yazdirma verilerinin 6nizlemesi goriintiilenir.

Yazdirma sayisini girin ve ardindan, Bitti
diigmesine basin.

Kafa Hareket Yonii ayarlarini buradan da
degistirebilirsiniz.

d Oto: yazdirma isi yazdirma isi ayarlarina gore

yapilir.

[d Tek Yonlii: saga ve sola hareket ederken

yazdirma kafasi yalnizca ilk yonde yazdirir.

<

Sample_data.prn

Current Setti

Head Move Direction

© Auto

Yazicinin ekraninda dnizleme ekrani
acildiginda, merdaneye bir tisort yiikleyin.

£ “Tisortii (medya) yiiklemek” sayfa 58
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Yazicinin iginde gereksiz nesne olmadigindan
emin olun ve ardindan, ekrandaki [@J alanina
basin.

Resimde gosterilen alanda A (yiikleme
koruyucusu) veya alanda B herhangi bir
nesne birakmayin.

Buraya yerlestirilen nesneler kapaga
takilabilir veya yazicimin igine diiserek
hasara neden olabilir.

Not:

Yazdirmaya baslamadan once veya yinelenen
baskilar arasinda Bask: Kafast Piiskiirtme

Ucu Kontrolii veya Kafa Temizleme islemini
gergeklestirdiginizde, [B] (Bakim) dgesine basin
ve ardimdan, meniiyii segin.

Bask: Kafas: Piiskiirtme Ucu Kontrolii islemini
yiirtitiirken medyay: merdanenin ortasina
yiiklediginizden emin olun.

£ “Medya yiikleme” sayfa 92

Belli sayida elbise yazdirdiktan sonra ekranda
yazdirma isleri listesi goriintiilenir.

Yazdinirken elbisenin belirtilen sayisini degistirmek
icin

Yazdirmay1 durdurmak icin ekrandaki alanina
basin ve ardindan, 5. adimdan itibaren ayarlar1
yineleyin.
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Belirlenen sayida elbise baskisi tamamlanmadan
once farkh bir is yazdirmak icin

Yazdirmay: durdurmak icin ekrandaki 4 alanina
basin, ardindan 6nizleme ekraninda yazdirma igleri
ekrani listesine donmek i¢in (¢ ] Ogesine basip 3.
adimdan itibaren ayarlar1 yineleyin.

Silme

il

Kontrol paneli ekraninda [ (USB Yazdirma)
diigmesine basin.

Asagidaki ekran gorintiilendiginde Sil 6gesine
basin.

Select a function

Print

Silinecek verileri segin.

Yazdirma verilerinin 6nizlemesi goriintiilenir.

Verileri silmek i¢cin Evet digmesini secin.
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Bakim

Bakim

Siirekli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Yazicinin yazdirma kalitesini saglamak i¢in sarf malzemelerini temizleme ve degistirme islemi gerceklestirmeniz
gerekir.

Bakim ihmal edilirse yazdirma kalitesi diisebilir, yazicinin 6mrii azalabilir ya da herhangi bir onarim maliyeti
ortaya ¢ikabilir. Ekranda bir mesaj goriintiilendiginde her zaman bakim islemi gerceklestirin.

Temizleme Konumlari ve Temizleme Zamanlamasi

n Onemli:

Asagidaki resimde gosterilenler disinda hicbir parcayi temizlemeyin veya belirtilenler disinda hicbir parcaya
dokunmaym. Bunu yapmak yaziciya zarar verebilir veya dogru sekilde yazdirmasini engelleyebilir.

Gergeklestirme zamani Temizlenecek bilesen

Yazicinin igi kirli oldugunda @ Yazici kapaginin veya dis kasanin icinde

£ “Yazicinin igini temizleme” sayfa 84
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Gergeklestirme zamani

[  Emme bashgi temizlendikten sonra
bile yazdirma ytizeyi ve diger alanlar
kirli

[d  Kafa temizledikten sonra
bile yazdirma normal
gerceklestiriimediginde

Bakim

Temizlenecek bilesen

@ Yazdirma basliginin etrafini temizleyin

£ "Yazdirma bashginin etrafini temizleme” sayfa 81

YouTube’daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Tutma pedi olmayan merdane kirlendi-
ginde

© Tutma pedi olmadan merdaneyi temizleyin

£ "Tutma Pedi Olmadan Merdaneyi Temizleme” sayfa 84

1 Kontrol paneli ekraninda Emme
bashgi temizleme zamani. mesaji

gériintilendiginde”

1 Tisortlin yazdirma ylizeyine
mirekkep bulastiginda

O Emme kapag

£ "Emme Basligini Temizleme” sayfa 82

YouTube’daki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Kontrol paneli ekraninda Sensor kapagi
temizleme zamani. goriindiiginde

© Sensor kapagini temizleyin

£ “Sensor kapadi temizlenmesi” sayfa 82

* Bu mesaj sik sik goriintiileniyorsa, bayiniz veya Epson destek ile irtibata gegin.

75



https://support.epson.net/p_doc/8f1/
https://support.epson.net/p_doc/8f1/

SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

Bakim

Sarf Malzemeleri ve Degistirme Zamani Konumlari

r/

Gergeklestirme zamani Degistirilecek bilesen

Kontrol paneli ekraninda Miirekkep bes- © Miirekkep besleme tnitesi
leme linitesi kismini degistirmeniz ge-

rekli. mesaji goriintiilendiginde 27 “Murekkep Besleme Unitelerinin Degistirilmesi” sayfa 86

Kontrol paneli ekraninda bir hazirlama ve @ Bakim Kutusu
degistirme mesaji goriintilendiginde o
& "Bakim Kutusunu Degistirme” sayfa 89

© Silecek Birimi

7 "Silecek Biriminin Degistirilmesi” sayfa 89

O Baslik Bakim Seti (yikama pedi ve baslik istasyonu)

£ "Head Maintenance Set (Baslk Bakim Seti)'in degistirilmesi” sayfa 87
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Bakim

Diger bakim islemleri

Gergeklestirme zamani islem

1 Ginlik yazdirma islemlerini Mirekkep besleme Unitesi Calkalanmasi

baslatmadan 6nce (yalnizca WH) & “"Miirekkep Besleme Unitelerini Periyodik Olarak Calkalama” sayfa 90

1 Miirekkep sallanmasi gerekiyor.
Kontrol paneli ekraninda
A | €3 goriintiilenen miirekkep
besleme lnitesini sallayin. mesaji
gOruntulenir

[ Puskirtme uglarinin tikanip Tikal uglari kontrol etme

tikanmadigini kontrol ederken £ “Tikali uclari kontrol etme” sayfa 91

[ Hangi rengin tikandigini kontrol
ederken

[ Yatay cizgiler veya renk esitsizligi
(seritler) goriindiglinde

1 Ciktilar bulanikken veya parcalar Yazdirma kafasini temizleme

eksikken 7 “Kafa Temizleme” sayfa 93

[ Tikah puskirtme uglar kontrol
edildikten sonra bir tikanikhk
bulundugunda

Belirli bir stire White (Beyaz) miirekkep Yazici modunun degistirilmesi
kullaniimadiginda veya White (Beyaz)

mirrekkep tekrar kullanildiginda 27 “Yazia Modu'nun degistirilmesi” sayfa 94

Yazici uzun siire kullanilmadiginda (ve On Depolama Bakimi

kapatildiginda) & “Uzun Siireli Kullanmama icin Depolama Oncesi Bakim” sayfa 96
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Hazirhik

Temizlemeye ve degistirmeye baslamadan 6nce
agagidaki 6geleri hazirlayin.

Saglanan parcalar tamamen kullanildiginda, yeni sarf
malzemeleri satin alin.

Miirekkep besleme iinitelerini degistirirken veya
bakim gerceklestirirken orijinal parcalar hazirlayin.

5 “Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

Koruyucu gozliik (piyasada mevcut)

Miirekkep ve miirekkep temizleyiciye kars: gozlerinizi
korur.

Cimbiz (yaziciyla birlikte saglanir)

Bunu atik sivisi 6begini veya filmi ¢ikarmak igin
kullanin.

Bakim Kiti (yazici ile birlikte verilir)

Emme bagliginin ve yazdirma kafasinin ¢evresini ve
sensor kapagini temizlemek i¢in bunu kullanin.

Eldiven, temizlik cubugu, miirekkep temizleyici ve bir
hazne iceren takim.

@ 6 0 o0

27,08

O Eldiven (x4)

O Temizleme ¢ubugu (genis) (x25)
© Temizleme ¢ubugu (dar) (x25)
(4] Miirekkep temizleyicisi (x1)

© Hazne (x1)

Temiz oda silecekleri (yaziciyla verilir)

Yazicinin i¢ini temizlemek i¢in bunu kullanin.
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Bakim

Metal veya plastik tepsi (piyasada mevcut)

Bunu kullanilmis temizleme ¢ubuklarini, ¢ikarilan
pargalari tutmak icin veya yazdirma kafasinin
cevresini temizlerken miirekkebin yaziciy1 kirletmesini
onlemek i¢in kullanin.

Yumusak bez

Tutma pedi olmayan merdaneleri temizlemek i¢in
bunu kullanmn.

Calistirirken dikkat
edilmesi gerekenler

/\ Dikkat:

I Calisirken her zaman koruyucu gozliik,
eldiven ve maske takin. Atik miirekkep veya
miirekkep temizleyici cildinize veya goziiniize
temas eder veya yutarsaniz, hemen asagidaki
onlemleri alin.

A Swi cildinize temas ederse zaman
kaybetmeden bolca sabunlu suyla yikayin.
Cildiniz tahris olur veya kizarirsa, hemen

doktora basvurun.

Swi gozlerinize girerse hemen su ile
yikayin. Eger bunu uygulamazsaniz
gozleriniz kizarir veya hafif inflamasyon
gecirir. Sorun devam ederse, bir doktora
danmgin.

Agzimiza girerse, hemen bir doktora
basvurun.

Swi yutulursa, kusmak igin kisiyi
zorlamayin ve hemen bir doktora
basvurun. Eger kisi kusmak zorunda ise,
bu durumda s nefes borusuna kagma
tehlikesi dogurur.

1 Miirekkep besleme iinitelerini, bakim
kutularini, miirekkep temizleyici ve temizleme
miirekkebi besleme birimlerini cocuklardan
uzak tutun.

[d  Periyodik temizlemeye baslamadan 6nce Tisortil
yazicidan ¢ikarin.
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Bakim

[d  Temizlenmesi gereken parcalarin disinda
herhangi bir par¢a veya devreye dokunmayin.
Bu baski kalitesinin ariza veya diisiisiine neden
olabilir.

(4 Her zaman yeni temizleme ¢ubugu kullanin.
Temizleme ¢ubugunun tekrar kullanimi
temizlemek istediginiz pargalari pisletebilir.

(d  Elinizle temizlik gubugunun ucuna dokunmayin.
Elinizdeki yaglar temizleme 6zelligini azaltabilir.

d  Miirekkep suyla ya da organik solventlerle
karistirilirsa sertleserek arizalara yol agar.

(4 Belirli alanlar: temizlemek i¢in yalnizca saf su
kullanin. Musluk suyu kullanmayin.

1 Temizlik i¢in alkol gibi organik solventler
kullanmayin. Organik solventler parcalarin
renginin solmasina, egrilmesine veya hasar
gormesine neden olabilir.

d  Statik elektrigi dagitmak i¢in isleme baglamadan
once metal bir nesneye dokunun.
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Bakim

Temizleme

Mirekkep temizleyicisinin
kullanimi

Miirekkep temizleyicisi asagidaki pargalari
temizlemek i¢in kullanilir.

Temizleyebileceginiz parcalar

N

Emme baghiginin ve yazdirma kafasinin ¢evresini
temizlerken

Kullanmak i¢in bir temizleme ¢ubugunu
miirekkep temizleyici ile nemlendirin.

Sensor kapagi kismini temizlerken

Suyla silerek ¢ikarilamayan miirekkep lekeleri
varsa, miirekkep temizleyiciye batirilmis bir
temizleme ¢ubugu kullanin.

Tutma pedi olmadan merdaneyi temizlerken
Yumusak kuru bir bezle veya seyreltilmis notr
deterjanla silinerek temizlenemeyen miirekkep
lekeleri varsa, yumusak bezi miirekkep temizleyici
ile nemlendirin ve tekrar deneyin.

Yazicinin i¢ini temizlerken

Su veya seyreltilmis nétr deterjanla silerek
¢ikarilamayan miirekkep lekeleri varsa, miirekkep
temizleyiciye batirilmus bir temiz oda silecegi
kullanin.

80

a

n Onemli:

“Temizleyebileceginiz parcalar” kisminda
belirtilmeyen hicbir alani temizlemek icin
kullanmayin. Aksi halde parcalar zarar
gorebilir.

Kullamim ve saklama ortamina bagh olarak,
miirekkep temizleyici agildiktan sonra rengi
degisebilir.

Eger miirekkep temizleyicinin rengi degisirse
ya da kotii bir koku yaydigini fark ederseniz,
temizleyiciyi kullanmayn ve yeni bir bakim
kiti agin.

Kullandiktan sonra giivenli bir sekilde
kapagini kapatin ve yiiksek sicaklik, yiiksek
nem ve dogrudan giines 151§1na maruz kalan
yerlerde birakmadigimizdan emin olun.

Daha once baska bir seyi temizlemek

icin kullamilmis olan miirekkep temizleyiciyi
kullanmayin. Kirli miirekkep temizleyici
kullanmak lekelere neden olur.

Kullanilmis miirekkep temizleyici, endiistriyel
atik olarak simiflandirilir. Atik miirekkeple
aymi sekilde bertaraf edin.

Kullamlmus sarf malzemelerinin bertaraf
edilmesi

£ “Bertaraf etme” sayfa 97

il

Kapag1 miirekkep temizleyicisinden ¢ikarin.

Bakim Kkitiyle birlikte verilen bardag: tepsiye
yerlestirin ve ardindan bardaga uygun miktarda
miirekkep temizleyici dokiin.

Sensor kapagini temizlemek i¢in miirekkep
temizleyici kullanirken, yaklasik 5 ml (alt
¢izginin yaklasik yaris1) dokiin.

0
=
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Temizleme gubugunu veya temiz oda silecegini
miirekkep temizleyici ile nemlendirin.

Bunu yaparken, miirekkep temizleyicinin

Bakim

Bu prosediirii baglatmadan 6nce agagidakileri
okudugunuzdan emin olun:
£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler”

3 ) sayfa 78
temizleme ¢ubugundan veya temiz oda

sileceginden damlamadifindan emin olun. Yazdirma kafasinin etrafindaki kiri gidermek

zorsa, Kirli temizleme ¢ubugunu miirekkep
temizleyiciyle durulayin ve ardindan tekrar
temizleyin. Temizleme ¢ubugu su anda
kirlenmisse, yenisiyle degistirin.

Not:
Yazdirma kafasi hareket ettirildikten 10 dakika sonra
uyart sesi duyulur (varsayilan ayar).

Ekrandaki mesaji kontrol edin, Tamam igesine basin
ve ardinda, ¢alismaya devam edin. 10 dakika daha
gegtikten sonra, uyari sesi tekrar duyulur.

Temizleme

Yazdirma bashginin etrafini
temizleme

YouTubedaki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Kafa Temizleme islemini birka¢ defa
gerceklestirdikten sonra bile yazdirma yiizeyi ve diger
alanlar kirliyse, yazdirma baghiginin etrafinda tity

gibi lifler birikmis olabilir. Bunlar1 temizlemek i¢in
asagidaki adimlari izleyin.

Epson Video Manuals

(Bakim) — Bakim Parcalarini Temizleme
— Baslik Cevresi 6gelerine basin.

Mesaji kontrol edin ve ardindan, leri’ye

Temizlerken Alinacak Onlemler tiklayin.

n Onemili:

Asagidaki noktalara riayet edilmemesi ariza
olusmasina neden olabilir.

Yazici kapagini agin.

Merdaneyi iki elinizle tutarak ve diiz bir sekilde

Q  Yazdirma bashgini manuel olarak hareket yukart kaldirarak cikarin.

ettirmeyin.
Yazic1 kapagini kapatin.

A Baglik yiizeylerine (resimdeki [l kismz)
temizleme ¢ubugu ile dokunmayin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Bl AN R

Yazdirma bagligi, bakim konumuna hareket
eder.

Prosediirii goriintiilemek icin Nasil... 6esine
basin.

~

Prosediirii uygulamak igin ekrandaki
yonergeleri izleyin.

81


https://support.epson.net/p_doc/8f1/

SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temizlik bittikten sonra, yazici kapagini
kapatin ve ardindan, kontrol paneli ekraninda
Bitti 6gesine basin.

Yazdirma baglig1 normal konumuna doner ve
Ayarlar meniisii kapanir.

Temizlemeyi bitirdikten sonra, tikali baghklar:
kontrol etmenizi tavsiye ederiz.

£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 91

Kullanilmig sarf malzemelerinin bertaraf edilmesi
5 “Bertaraf etme” sayfa 97

Emme Bashgini Temizleme

Emme baghigini temizleme zamani geldiginde,
kontrol paneli ekraninda Emme baglig1 temizleme
zamani. mesaji gérintiilenir. Yaziciy1 temizlemeden
kullanmaya devam ederseniz piiskiirtme delikleri
kapanabilir ve baski kalitesi diisebilir. Mesaj
goriintiilenmezse yazdirma yiizeyi miirekkeple
kirlenirse emme kapagini temizleyin.

Temizlerken Alinacak Onlemler

n Onemili:

Q  Yazdirma bashgini manuel olarak hareket
ettirmeyin. Ariza meydana gelebilir.

[ Kapak boliimiinii sert ovalamayn. Cizikler
hava kagaklarina neden olabilir ve
Kafa Temizleme islemi diizgiin sekilde
gerceklestirilemez.

1 Bu verilen metal combiz disinda herhangi bir
cimbiz kullanmayin.

[ Bashgin rengini gorene kadar emme bashginin
kenarlarindaki kiri dikkatlice silin.
Kir kalirsa, bashk ile yazdirma kafas:
arasinda emis giiciinde azalmaya neden olan
bir bosluk olusur ve bask: kafasi piiskiirtme
uglari tikanabilir.

4 Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:
£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler”
sayfa 78

82

Bakim

[ Emme baghginin kenarlar: etrafinda kalan
kirler, emis giiciinde azalmaya neden olabilir.
Kiri gidermek zorsa, kirli temizleme ¢ubugunu
miirekkep temizleyiciyle durulayin ve ardindan
tekrar temizleyin. Temizleme ¢ubugu su anda
kirlenmisse, yenisiyle degistirin.

Temizleme

YouTubedaki videodan prosediirii inceleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Yazici ekraninda gériinen mesajlar1 kontrol
edin ve ardindan, Temizleme diigmesine basin.

Mesaj goriintiilenmediginde, (Bakim)
— Bakim Parcalarini Temizleme — Emme
Baslig1 6gelerine basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Prosediirii goriintiilemek icin Nasil... 6esine
basin.

Prosediirii uygulamak igin ekrandaki
yonergeleri izleyin.

Temizlik bittikten sonra, yazic1 kapagini
kapatin ve ardindan, kontrol paneli ekraninda
Bitti 6gesine basin.

Kullanilmis sarf malzemelerinin bertaraf edilmesi
5 “Bertaraf etme” sayfa 97

Sensor kapagi temizlenmesi

Sensor Kapagini temizleme zamani geldiginde, kontrol
paneli ekraninda Sensor kapag1 temizleme zamani.
mesaj1 goriintiilenir. Bu sekilde kullanmaya devam
ederseniz merdanenin konumu algilanamaz ve bunun
sonucunda yazdirma isi yapilamaz. Temizlik i¢in
agagiya bakin.

Not:
Yazdirma kafasi hareket ettirildikten 10 dakika sonra
uyari sesi duyulur (varsayilan ayar).

Ekrandaki mesaji kontrol edin, Tamam igesine basin
ve ardinda, calismaya devam edin. 10 dakika daha
gegtikten sonra, uyari sesi tekrar duyulur.
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Bakim

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 78

Yazici ekraninda goriinen mesajlari kontrol
edin ve ardindan, Temizleme diigmesine basin.

Mesaj goruintiilenmediginde, (Bakim) —
Bakim Parcalarini Temizleme — Sensor
Kapagi 6gelerine basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Yazdirma bagligi, bakim konumuna hareket
eder.

Yazic1 kapagini agin.

Bakim Kiti ile birlikte verilen kabu saf su ile
doldurun ve yeni bir genis temizleme ¢ubugunu
suya batirin.

Ardindan, suyun damlamasini 6nlemek igin
temizleme ¢ubugunu hafifce sikin.

83

n Onemli:

Her zaman bir temizleme ¢ubugu kullanin.
Sensor kapagini ¢ok sert bastirmayin veya
ovalamayin, aksi takdirde hasar gorebilir.

Sag taraftaki iki sensor kapaklarini (resimde
gosterilen [ alanlari) saf suya batirilmig bir
temizleme ¢ubugu ile hafif¢ce nemlendirin.

Yazicinin i¢ine su damlamamasina dikkat edin.

\ J

Kirleri silmek i¢in yeni bir temizleme ¢ubugu
kullanin.

Temizleme ¢ubugu ile kir kalmayana kadar
silin.
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Bakim

Sol taraftaki iki sensor kapaklarini (resimde
gosterilen [ alanlar1) ayni prosediirii
kullanarak temizleyin.

5. ve 6. adimlar1 uygulayn.

Her iki taraftaki sensor kapaklarini
temizledikten sonra, yazici kapagini kapatin
ve ardindan, kontrol paneli ekraninda Bitti
Ogesine basin.

Yazdirma bashig1 normal konumuna geri déner.

Kullanilmig sarf malzemelerinin bertaraf
edilmesi
£ “Bertaraf etme” sayfa 97

Sensor kapagi taninamiyor. mesaiji
gorintiilendiginde

Temizligi bitirdikten hemen sonra bu mesaj gériiniirse
temizlik yetersiz demektir. Temizligi tekrarlayin.

Miirekkep lekeleri tamamen giderilemezse, saf su
yerine bakim kitiyle birlikte verilen miirekkep
temizleyiciyi kullanin.

£ “Miirekkep temizleyicisinin kullanimi” sayfa 80
Bu mesaj tekrar tekrar goriintiilenirse, yazicinin
kurulu oldugu standin diiz olup olmadigini kontrol
edin. Yazici, diiz olmayan veya bozuk bir yiizeye sahip

bir standa kurulursa diizgiin sekilde ¢alisamaz.

£ “Kurulum i¢in uygun stand ve konum” sayfa 23

84

Tutma Pedi Olmadan
Merdaneyi Temizleme

Bir tutma pedi olmayan merdane kirliyse, kiri
temizlemek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Polyester tisortlere baski yaparken, kumasin
ozellikleri nedeniyle baski levhasi miirekkeple kolayca
kirlenebilir. Levha miirekkeple kirlenmisse, kuruma
sans1 olmadan hemen silin.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve sonra giig
kablosunu prizden ¢ikarin.

Yazici kapagini agin.

Toz veya kiri temizlemek i¢in yumusak, temiz
bir bez kullanin.

Ciddi pislenme sorunu varsa su ile
nemlendirilmis ve iyice sikilmis yumusak bir
bezle ve az bir deterjanla veya miirekkep
temizleyici ile temizleyin. Daha sonra kuru ve
yumusak bir bezle nemi silin.

n Yazic1 kapagini kapatin.

Yazicinin i¢ini temizleme

Yazici kapaginin veya dis kasanin igindeki miirekkep
lekeleri veya diger kirler yazicinin i¢ini gormeyi
zorlagtiriyorsa, yazicinin igini temizlemek icin
agagidaki adimlari izleyin.
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Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve sonra gii¢
kablosunu prizden ¢ikarin.

Yazici kapagini agin.

Yazic1 kapaginin icindeki kirleri, suya batirilmig
ve iyice sikilmis bir temiz oda silecegi ile silin.

Yalnizca suyla silinerek ¢ikarilamayan lekeler
i¢in, seyreltilmis nétr deterjana batirilmig ve
iyice sikilmig bir temiz oda silecegi kullanin.

Dis kasanin seffaf kistmlarinin i¢indeki kirleri
silin (resimde gosterilen [ alanlarr).

n Onemli:

Resimde gosterilen ¢apraz ¢izgili alanlar:
temizlemeyin. Ellerinizi yazicimin arka
tarafina koyarsaniz, yaralanma meydana
gelebilir.

85

Merdaneyi iki elinizle tutarak ve diiz bir sekilde
yukar: kaldirarak ¢ikarin.

Merdane baglant1 alaninin (resimde gosterilen
[ alani) etrafindaki toz ve miirekkep
lekelerini suya batirilmis ve iyice sikilmis bir
temiz oda silecegi ile silin.

Not:

Resimde gosterilen [ alan: kirliyken yaziciyr
kullanirsaniz, toz veya miirekkep lekeleri
medyaya yapisabilir. Sik sik temizlemenizi
oneririz.

Temizledikten sonra, merdaneyi tekrar takin ve
yazict kapagini kapatin.

Kullanilmig sarf malzemelerinin bertaraf
edilmesi
5 “Bertaraf etme” sayfa 97



SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

Bakim

Sarf Malzemelerinin
Degistirilmesi

Miirekkep Besleme Unitelerinin
Degistirilmesi

Degistirirken Alinacak Onlemler

n Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep besleme tiniteleri
kullanilmasini 6nerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini garanti
edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:,
Epsonun garanti kapsamina girmeyen hasarlara
neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin
istikrarsiz ¢alismasina yol agabilir. Orijinal
olmayan miirekkep seviyeleri ile ilgili bilgiler
goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep
kullanimi, servis desteginde olast kullanim igin
kaydedilir.

4 Takili miirekkep besleme tinitelerinden biri
bitmigse, yazdirma gerceklestirilemez.

n Onemli:

WH miirekkep kullanirken, Miirekkep besleme
iinitesi kismini degistirmeniz gerekli. mesaji
goriintiilenirse, miirekkep besleme iinitesini hemen
yenisiyle degistirin.

Yazicida miirekkep uyarisi goriintiilenir halde
kalirsa, bir yazdirma kafas: veya baska parca
hasar gormiis olabilir.

Miirekkep yazdirma sirasinda biterse, miirekkep
besleme tinitesini degistirdikten sonra yazdirmaya
devam edebilirsiniz. Diisiik seviyeli miirekkep
besleme tinitelerini kullanmaya devam etmeniz
halinde, yazdirma sirasinda miirekkep besleme
initesini degistirmeniz gerekebilir. Yazdirma
sirasinda degistirirseniz, renkler, miirekkebin
kuruma sekline bagli olarak farkli goriinebilir.
Bunun gibi sorunlardan ka¢inmak isterseniz,
yazdirma 6ncesinde besleme biriminin
degistirilmesini Oneririz. Ileride, miirekkep
besleme tinitesi bitene kadar ¢ikarilmis

86

miirekkep besleme iinitelerini kullanmaya devam
edebilirsiniz.

Asagidaki prosediirde, miirekkep besleme
tinitelerinin ve temizleme miirekkebi besleme
tinitesinin nasil degistirilecegi aciklanmaktadir.

Tiim miirekkep besleme tinitelerini miirekkep
tepsilerine takin. Miirekkep tepsilerinden biri
bile bir miirekkep besleme {initesi igermiyorsa,
yazdirma miimkiin degildir veya bir ariza
meydana gelebilir.

Miirekkep besleme tinitelerini ¢alkalarken,
miirekkep tepsilerine yerlestirin ve asagidaki
resimde gosterildigi gibi yatay olarak agagidaki
sayida ¢alkalayin.

[ White (Beyaz) miirekkep (WH): 17 saniyede
yaklasik 50 kez

(d  Diger miirekkepler: 7 saniyede 20 kez

=

=3

Degistirme prosediirii

Bir miirekkep besleme linitesini degistirmenizi
isteyen bir mesaj goriintiilendiginde

Nasil... 6gesine basin. Miirekkep besleme iinitesini

degistirirken kontrol panelindeki prosediirii
inceleyebilirsiniz.

Maintenance Error
You need to replace Ink Supply Unit.

wH Il scatwwas

I
2
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Bakim

Yazdirma isi icin kalan miirekkep miktari ¢cok diisiik
oldugundan, bir miirekkep besleme linitesini
degistirmeniz gerektiginde

Miirekkep kapagini agin.

\—

Prosediirii goriintillemek icin kontrol paneli
ekraninda Nasil... 6gesine basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
yonergeleri izleyin.

Information

Open the Ink Cover and replace the Ink Supply Unit. Then close
the Ink Cover.

wH [l scaiwwzs
2

BK

] scaimL

Kullanilmig sarf malzemelerinin bertaraf edilmesi
5 “Bertaraf etme” sayfa 97

87

Head Maintenance Set (Bashk
Bakim Seti)’in degistirilmesi

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Bashik Bakim Seti hizmet 6mriiniin sonuna
yaklasiyor. mesaji goriintiilendiginde veya Bashk
Bakim Seti durum ekraninda & simgesi
goriintiilendiginde

En kisa stirede yeni bir Baglik Bakim Seti hazirlayin.

Hemen degistirmek istediginizde, kontrol paneli
ekraninda (Bakim) — Bakim Par¢alarimi
Degistir — Baslik Bakim Seti 6gelerine basin

ve ardindan, degistirme islemini yapin. Degistirme
islemini ayarlar meniisiinden yapmazsaniz, degistirme
sayacl dogru sekilde ¢aligmayacaktir.

n Onemli:

Degistirme Sayaci

Yazici, degistirme sayacini kullanarak tiiketilen
miktarlari izler ve sayag uyar: diizeyine eristiginde
bir mesaj goriintiiler.

Baslik bakim setini Baslhik Bakim Seti
servis omriiniin sonuna geldi. mesajina gore
degistirirseniz, sayag otomatik olarak temizlenir.

Bu mesaj goriintiilenmeden once bunu
degistirirseniz, degistirme islemini ayarlar
meniisiinden gergeklestirdiginizden emin olun.

Baslik Bakim Seti servis 6mriiniin sonuna geldi.
mesaji goriintillendiginde

Bir sonraki boliime bakin ve yazici i¢in 6zel

Baslik Bakim Seti icinde bulunan tiim pargalar: tek
seferde degistirin. Parcalar degistirilmezse yazdirma
gerceklestirilemez.

7 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

Baglik Bakim Seti asagidaki parcalardan birini igerir.
d  Baghk istasyonu

[ Yikama pedi
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Parcalari Degistirirken Alinacak Onlemler

4

n Onemli:

Yikama pedini ¢ikarirken ¢ok fazla gii¢
kullanarak kaldirirsamiz, atik miirekkep disar
piiskiirebilir. Bu islemleri yaparken dikkatli
olun.

Pedi yeni bir yikama pediile degistirdikten
sonra, dogru takilip takilmadigim kontrol
edin.

Kancalar yazdirirken kaldirilirsa, yazdirma
kafasi zarar gorebilir.

1 QA
/\\
@Zﬁ

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler”
sayfa 78

No

t:

Degistirme prosediirii basladiginda, yazdirma bashig
bakim konumuna hareket eder.

Yazdirma kafasi hareket ettirildikten 10 dakika sonra
uyari sesi duyulur (varsayilan ayar).

Ekrandaki mesaji kontrol edin, Tamam 0gesine basin
ve ardinda, calismaya devam edin. 10 dakika daha
gectikten sonra, uyari sesi tekrar duyulur.

Degistirme prosediirii

Baslik Bakim Seti servis 6mriiniin sonuna
geldi. ekraninda, Tamam’a basin.

Mesaj goriintiilenmediginde, (Bakim) —
Bakim Parcalarin1 Degistir — Baslik Bakim
Seti 6gelerine basin.

Mesaji kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Yazdirma bagligi, bakim konumuna hareket
eder.

88

Bakim

Prosediirii gortintiilemek igin Nasil... 6gesine
basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
yoOnergeleri izleyin.

Kullanilmis sarf malzemelerinin bertaraf edilmesi
5 “Bertaraf etme” sayfa 97
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Bakim

Bakim Kutusunu Degistirme

Yeterli bos alan olmadigin: belirten bir mesaj
gorintiilenirse, bakim kutusunu yenisiyle degistirin.

Bakim kutusu degistirme prosediiriinii goriintiilemek
i¢in ekranda Nasil... 6gesine basin.

Maintenance Error

The Maintenance Box is at the end of its service life.
You need to replace it.

Product Number
SC31MB

Desteklenen Bakim Kutusu
5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

n Onemili:

1 Bakim kutusu iizerindeki IC yongasina
dokunmayn.
Bu, normal ¢alisma ve yazdirma islemini
engelleyebilir.

Qd  Kullanilmis bakim kutusunu torbaya
yerlestirip agzini sikica kapatana kadar bakim
kutusunu egmeyin.

Bu onleme uyulmamasi, miirekkebin
sizmasina neden olabilir.

Kullanilmig sarf malzemelerinin bertaraf edilmesi
5 “Bertaraf etme” sayfa 97

89

Silecek Biriminin Degistirilmes

Hazirlama ve Degistirme Zamani

Silecek birimi hizmet 6mriiniin sonuna yaklasiyor.
mesaji goriintiilendiginde veya & simgesi Silecek
Birimi durum ekraninda goriintiillendiginde

En kisa siirede yeni bir silecek birimi hazirlayim.

Hemen degistirmek istediginizde, kontrol paneli
ekraninda (Bakim) — Bakim Parcalarini
Degistir — Silecek Birimi 6gelerine basin ve
ardindan, degistirme islemini yapin. Degistirme
islemini ayarlar meniisiinden yapmazsaniz, degistirme
sayact dogru sekilde ¢alismayacaktir.

n Onemli:

Degistirme Sayaci

Yazici, degistirme sayacini kullanarak tiiketilen
miktarlari izler ve sayag uyar: diizeyine eristiginde
bir mesaj goriintiiler.

Silecek birimini Silecek birimi hizmet 6mriiniin
sonuna geldi. mesajina gore degistirirseniz, sayag
otomatik olarak temizlenir.

Bu mesaj goriintiilenmeden once bunu
degistirirseniz, degistirme islemini ayarlar
meniisiinden gerceklestirdiginizden emin olun.

Silecek birimi hizmet dmriiniin sonuna geldi.
mesaji goriintillendiginde

Bir sonraki boliime bakin ve yazici i¢in 6zel silecek

birimi ile degistirin. Parcalar degistirilmezse yazdirma
gerceklestirilemez.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

Degistirme prosediiri

Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Calistirirken dikkat edilmesi gerekenler” sayfa 78
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ekraninda, Tamam’a basin.

Mesaj goriintillenmediginde, (Bakim) —
Bakim Parcalarini Degistir — Silecek Birimi
Ogelerine basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Prosediirii goriintiillemek icin Nasil... 6esine
basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki

yonergeleri izleyin.

Kullanilmig sarf malzemelerinin bertaraf edilmesi
£ “Bertaraf etme” sayfa 97

Silecek birimi hizmet 6mriiniin sonuna geldi.

20

Bakim

Diger bakim islemleri

Miirekkep Besleme Unitelerini
Periyodik Olarak Calkalama

Miirekkebi ¢alkalama zamaninin geldigini size
bildiren bir mesaj goriintiilenirse, miirekkep besleme
tinitesini hemen cikarip ¢alkalayin.

g Onemli:

Bu yazicimin miirekkep besleme iinitelerinde
kullanilan miirekkebin ozelliklerinden dolay1,
kademeli olarak ¢okelmeye (bilesenlerin sivinin
dibine ¢okmesi) egilimlidir. Miirekkep ¢okerse
ton esitsizlikleri ve piiskiirtme ucu tikanikliklar:
olusur. Miirekkep besleme tinitelerini taktiktan
sonra periyodik olarak ¢alkalayin.

Yaziciya bir miirekkep besleme tinitesi taktiktan sonra,
agagidaki araliklarla tiniteyi ¢alkalamanizi isteyen bir
mesaj goriintiilenir.

d  White (Beyaz) miirekkep (WH): Her 24 saatte bir

d Diger miirekkepler: Ayda bir kez

Calkalarken Alinacak Onlemler

1 Cikarirken elinizi miirekkep tepsisinin altina
koyun. Yalnizca tek bir elinizi kullanmaniz
halinde, tepsi, agirlig1 nedeniyle diisebilir ve sizin
¢ikardiginiz esnada hasar gorebilir.

[ Mirekkep besleme tinitelerini calkalarken,
miirekkep tepsilerine yerlestirin ve asagidaki
resimde gosterildigi gibi yatay olarak agagidaki
sayida ¢alkalayin.

(d  White (Beyaz) miirekkep (WH): 3 saniyede
yaklagik 10 kez

d Diger miirekkepler: 2 saniyede 5 kez

=

I
=3
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[ Miirekkep besleme iinitelerini veya miirekkep
besleme tinitelerini iceren miirekkep tepsisini
zorla ¢alkalamayin veya sallamayimn. Miirekkep
sizabilir.

/2</_ F_ _1!>§
(L i

SN

Cikarilan miirekkep besleme tinitelerinin
miirekkep besleme portu ¢evresinde miirekkep
bulunabilir, bu nedenle miirekkep besleme
Unitelerini ¢ikarirken etrafa miirekkep
bulagtirmamaya dikkat edin.

Sallama

Miirekkebi ¢alkalama zamaninin geldigini bildiren
bir mesaj goriintiilenirse, miirekkep besleme
tinitesini ¢alkalarken kontrol panelindeki prosediirii
inceleyebilirsiniz.

Bir mesaj tam ekran boyutunda gériintiillendiginde

Prosediirii gortintiilemek icin Nasil... 68esine basin.

Maintenance Error

Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which w#y/ué is displayed.

Bakim

Not:

Ekrann sol iist kosesinde Kapat goriintiileniyorsa,
ekram kapatip daha sonra karistirabilirsiniz. Kapat
resimde gosterildigi gibi goriintiilenmezse, miirekkep
besleme iinitesi karistirilana kadar yazdirma dahil
hi¢bir islem yapamazsiniz.

Durum goriintiileme alaninda bir mesaj
gorintiilendiginde

Asagidaki adimlar prosediir boyunca size rehberlik
edecektir.

91

Ekrandaki durum goriintiileme alanina basin.

_41 Platen Gap

Auto 1H 56M

Periodic
Cleaning
Oft

o) 53

WH BK

=
& X

v

M C ML

Mesaj Listesi'nde, miirekkebi ¢alkalama
zamaninin geldigini bildiren mesaja basin.

2

Message List

Ink shaking is needed.

& Shake the Ink Supply Unit which u is displayed.

Prosediirii gériintiilemek icin Nasil... 6gesine
basin. Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
yoOnergeleri izleyin.

Close Maintenance Error

Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which wy/ués is displayed.

Tikah uclari kontrol etme

Kaliteli sonuglari elde etmek icin puiskiirtiiciilerdeki
tikanikliklar: her yazdirma yaptiginizda kontrol
etmenizi Oneririz.

Tikanikliklari Kontrol Etme Yollari

Tikal1 uglar1 kontrol etmek i¢in asagidaki iki yontem
kullanilir.
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Bakim

Otomatik temizleme uygulama

Yazicy, tikal piiskiirtme uglarini otomatik olarak
kontrol eder ve en iyi kuvvet diizeyinde temizligi
gerceklestirir. Uglar tikali olmadiginda, temizleme
yapilmaz. Daha fazla ayrint1 i¢in agagiya bakin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 93

Talebe Bagli Piiskiirtiicii Deseni

Yazdirmadan 6nce tikanma veya yazdirma
sonuglarinda gizgiler veya esitsizlikler olup olmadigini
kontrol etmek istediginizde, bir piiskiirtme ucu
kontrol deseni yazdirin. Piiskiirtme uglarinin tikali
olup olmadigini belirlemek igin yazdirilan kontrol
desenini gorsel olarak inceleyin.

Bir kontrol deseninin nasil yazdirilacagini 6grenmek
i¢in agagidakileri inceleyin.

Desteklenen Medya

Ug kontrol desenini yazdirmak i¢in asagidaki medya

gerekir. Kullanacaginiz medya, kullandiginiz Yazici
Moduna gore farklilik gosterir.

Boyut
K boyutta merdane A4 veya letter boyutu
CK boyutta merdane 180 x 200 mm
(71 x79ing)
Manson merdanesi 100 x 100 mm
(3,9%3,9ing)

Medya tiirii

Beyaz miirekkep modu: OHP filmi gibi saydam medya
ya da renkli kagit
Renkli miirekkep modu: Diiz kagit

Yazdirmadan 6nce medyay: merdaneye takin. Medya
yikleme hakkinda bilgi i¢in agagidaki kisma bakin.

Medya yiikleme
Medya Ayarlar1 bolimiinde Merdane Bslugu 6gesi

Manuel olarak ayarlandiginda, medyay: yiiklemeden
once ayar1 Oto olarak degistirin.

£ “Medya Ayarlar1 meniisii” sayfa 110

922

n Yazici kapagini agin.

Medyalari ¢izimlerde gosterilen konumlarina
yerlestirin.

K/CK boyut merdane

Merdanenin 6n sag tarafina medya yiikleyin.

~

Manson merdanesi

Yiikseltilmis boliimiin 6n sag tarafina medya
yiikleyin.

-

Medyalari gizimlerde gosterilen konumlara
yerlestirdiginizden emin olun. Farkli konuma
yerlestirilirse merdane miirekkeple kirlenebilir.

Selofan bant ve benzeri seyle medyay:
sabitleyin.
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Yazic1 kapagini kapatin.

Yazdirma Kafasi Baslik Kontrolii
Deseninin Yazdirilmasi

g

(Bakim) — Baski Kafasi Piiskiirtme Ucu
Kontrolii 6gelerine basin.

Hangi kontrol deseninin ayarlandigini kontrol
edin.

Gecerli kontrol deseni tipi ve merdane tipi
ekranda goériintiilenir.

(1 Desen Tipi:
Normalde, tiim renkler icin kontrol
desenlerini yazdirmak tizere Tiimii segilir.
Sadece Beyaz veya Sadece Renkli'de
tikanmay1 kontrol etmek istediginizde,
Yazdirma Ayarlarrnda ayar: degistirin.

Yazdirma Konumu:

Yalnizca kiigiik bir merdane kullanilirken
kullanilabilir ve normalde Orta segilir.
Kontrol desenini A4 veya letter boyutlu
kagida ti¢ defaya kadar yazdirmak i¢in
Yazdirma Konumu degistirin.

Merdane Tipi:

Normalde, Kiigitk Merdane secilir. Ekstra
Kiigitk Merdane veya Manson Merdanesi
kullanarak kontrol desenlerini yazdirmak
istediginizde, ayarlar1 degistirin.

Medyanin merdane tizerine yiiklendiginden
emin olun ve Bslt 6gesine basin.

Piskiirtme ucu kontrol deseni yazdirildi.

Piiskiirtme ucu kontrol desenini kontrol edin.

Ornek temiz uglar

Kontrol deseninde bosluk yoktur.

Ornek tikali uglar

93

Bakim

Piiskiirtme ucu kontrol deseninde bogluklar
varsa kafa temizligi gerceklestirin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 93

Kafa Temizleme

Yazdirma kafasi temizligi icin Otomatik Temizleme
secenegi ve ti¢ yazdirma kafasi temizligi seviyesi
mevcuttur: Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta) ve
Temizleme (Yogun).

Oncelikle Otomatik Temizleme yapin. Bu islem
tikanikliklar1 agmazsa, tikanikliklar agilana kadar
sirayla Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta) ve
Temizleme (Yogun) islemlerini yapin.

Giiciin agik oldugunu dogrulayin ve ardindan,
(Bakim) — Kafa Temizleme 6gelerine
basin.

Bir temizleme yontemi secin.

Otomatik Temizleme se¢ildiginde

Adim 4’ gidin.

Bir Temizleme Seviyesi se¢ildiginde

Ttim siralar1 temizlerken Tiim Basliklar 6gesini
secin ve ardindan, 4. adima gidin.

Temizlenecek siralar1 belirlemek igin bir baslik
kontrol desenini kontrol edeceginizde, sonraki
adima gidin.

Baslik kontrol desenini teyit edin, temizleme
i¢in siralari secin ve Tamam 6gesine basin.

Baslik kontrol deseninin en altina basilan
metin, miirekkep rengi ile baslik sirasini
gosterir.

Baslik kontrol deseninde hangi siralarin eksik
oldugunu onaylayin ve ardindan Renkler ve
Beyaz i¢in yazdirma bagliginda temizlenecek
siralari segin.

Asagidaki ¢izimde gosterilen durum i¢in Cyi
secin.

I

i
|
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i
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~
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Bakim

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Temizleme baslatilir. Temizleme bittiginde onay
ekraninda Evet 6gesini se¢menizi ve ardindan,
tikanikliklarin giderildigini teyit etmek i¢in bir
puiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirmanizi
Oneririz.

Tikanmiklik agilirsa

Normal islemlerle devam edin.

Tikaniklik agilmazsa

1. adima geri doniin ve Temizleme (Hafif)
islemini yiiritiin. Temizleme (Hafif) islemini
yirittilkten sonra bir iist temizleme seviyesini
yurutin.

Yazdirma kafasi birkag kez temizlendikten
sonra bile piiskiirtme uglari tikali kaldiginda

Yazdirma baghiginin etrafindaki alan kirli
olabilir.
Asagidakini gergeklestirin.

£5° “Yazdirma baghginin etrafini temizleme”
sayfa 81

924

Yazici Modu’nun degistirilmesi

Asagidaki durumlarda Yazict Modu degistirin.

4  Belirli bir siire White (Beyaz) miirekkep
kullanilmadiginda

d  White (Beyaz) miirekkep tekrar kullanildiginda

n Onemli:

Yazict Modu degistirilirken, miirekkep tiipiindeki
tiim White (Beyaz) miirekkep bosaltilir ve yerine
temizleme sivisi konur. White (Beyaz) miirekkep
iki haftadan daha kisa bir siire kullanilmayacaksa,
yaziciyr Beyaz miirekkep modunda kullanmaya
devam etmenizi Oneririz.

Hazirhk

Degistirilmekte olan renk moduna gore asagidakileri
hazirlaym. White (Beyaz) ve temizleme miirekkebi
besleme birimi disinda herhangi bir seyin miirekkebi
azaldiginda veya bakim kutusunda bos alan
kalmadiginda, yenilerini hazirlayn.

Renkli miirekkep modu -> Beyaz miirekkep modu

Bir WH miirekkep besleme tnitesi

Beyaz miirekkep modu -> Renkli miirekkep modu

Bir temizleme miirekkebi besleme birimi

Degistirme yontemi

il

Giiciin agik oldugunu kontrol edin ve ardindan
E (menil) — Genel Ayarlar — Yzc
Ayarlar1 — Yazic1 Modu 68esine basin.

Gegis yapmak istediginiz modu segin.

Ekrandaki mesajlar1 kontrol edip Bslt 6gesine
basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
yonergeleri izleyin.

Calisma prosediiriini goriintiillemek igin
ekranda Nasil... §gesine basin.

Gegis tamamlandiginda kontrol panelindeki
isleme ekrani ayar ekranina degisir.
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Bakim

Beyaz miirekkep modu Renkli miirekkep
modu gectiginizde, kaldirilan White (Beyaz)
miirekkep besleme tinitesini saklamadan 6nce
miirekkep besleme portunu temizlemek icin
agagidaki boliime bakin.

Not:

Renkli miirekkep modu uzun siire kullandiktan
sonra Beyaz miirekkep modu gecerken, White
(Beyaz) miirekkebin yogunlugu diisiik olabilir.
Yogunluk ¢ok diisiikse asagiya bakin.

£ “Yetersiz veya diizensiz beyazlik” sayfa 127

Miirekkep besleme portunun
temizlenmesi ve saklanmasi

Miirekkebi emmek i¢in, verilen Bakim Kitindeki genis
bir Temizleme ¢ubugu kosesini miirekkep besleme
portunun deligine hafifce temas ettirin. Miirekkebi
silerek temizlemenize gerek yoktur. Temizleme ¢ubugu
asir1 gii¢ kullanarak bastirmayin veya hareket
ettirmeyin.

Cikartilmis ve kismen kullanilmig Miirekkep besleme
tiniteleri saklarken agagidaki hususlara dikkat edin.

£ “Mirekkep besleme tiniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri ile ilgili islemler
hakkinda notlar” sayfa 25

95

Yaziciy1 Renkli miirekkep modunda
uzun siire kullanirken alinacak
onlemler

Yaziciyr Renkli miirekkep modu iki aydan uzun siire
kullandiginizda, kullanilmayan piiskiirtme uglarinin

tikanmasini 6nlemek i¢in temizlik yapmanizi isteyen
asagidaki mesaj goriintiilenir.

Renkli miirekkep modu ile yazdirmaya devam
etmek i¢in, bagliklarin tikanmasini 6nlemek
amaciyla diizenli temizleme gerceklestirmeniz
gerekir.

Bu mesaj gorintiilendiginde, temizligi miimkiin olan
en kisa siirede gergeklestirin.
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Uzun Siireli Kullanmama i¢gin
Depolama Oncesi Bakim
Yazici uzun siire kullanilmayacaksa (ve kapatilacaksa)

her zaman depolama 6ncesi bakim islemini
gerceklestirin.

n Onemli:

Depolama oncesi bakim islemini
gerceklestirmezseniz yazdirma kafas: piiskiirtme
ucu kalici olarak tikanabilir.

Eger depolama oncesi bakim islemini yapmadan
uzun stire hi¢ baski yapmazsaniz, yaziciyi en az
haftada bir kez agin.

Depolama Oncesi Bakim
Zamanlamasi

Depolama 6ncesi bakim islemi asagida gosterildigi
tizere yazicinin kullanilmayacag siireye bagl olarak
degisir.

iki hafta veya daha fazla ancak bir aydan az
(yalnizca Beyaz miirekkep modu kullanildiginda)

Renkli miirekkep modu gegin.
£5° “Yazic1 Modunun degistirilmesi” sayfa 94

Bir ay veya daha fazla
Depolama Hazirli1 yapmak icin asagiya bakin.
Depolama Hazirlig gerceklestirirken, bes temizleme

miirekkebi besleme birimi ve yeni bir bakim kutusu
hazirlayn.

2 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 135

On Depolama Bakiminin
Gerc¢eklestirilmesi

n Onemli:

Kalan miirekkep veya temizleme sivist miktari
yeterli degilse islev calismayabilir. Yetersiz
miktarda miirekkep kaldiysa onlem olarak elinizde
yeni Miirekkep besleme iiniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri bulundurun.

26

Bakim

Giiciin agik oldugunu dogrulayin ve ardindan,
(Bakim) — Depolama Hazirlig1 6gelerine
basin.

Not:

Ayrica yaziciyr kapatirken ekranda Yazicinin
2 haftadan uzun siire agilmamasi

segenegini belirleyerek de Depolama Hazirligi
gerceklestirebilirsiniz.

Ekrandaki mesajlar1 kontrol edip Bslt 6gesine
basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
yonergeleri izleyin.

Calisma prosediiriinii goriintiillemek igin
ekranda Nasil... §gesine basin.

g Onemli:

Bunlari saklamadan once, ¢ikardiginiz
miirekkep besleme tinitelerinin miirekkep
besleme portlarina yapisan miirekkebi
temizleyin. Saglanan Bakim Kitindeki genis
temizleme cubugunu kullanarak temizleyin.

[ Renkleri karistirmay: onlemek icin her
bir renk icin yeni bir Temizleme ¢ubugu
kullanin.

1 Miirekkebi emmek igin, temizleme
cubugunun kosesini miirekkep besleme
portunun deligine hafifce temas ettirin.
Miirekkebi silerek temizlemenize gerek
yoktur. Temizleme ¢ubugu asir1 giic
kullanarak bastirmayin veya hareket
ettirmeyin.
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Degistirme tamamlandi mesajt
gorintiilendiginde giicii kapatin.

Yaziciyi ve ¢ikartilmig ve kismen kullanilmis
Miirekkep besleme tiniteleri saklarken asagidaki
hususlara dikkat edin.

£ “Yazicr kullanimda degilken dikkate alinacak
notlar” sayfa 24

£ “Mirekkep besleme tiniteleri / Temizleme
miirekkebi besleme birimleri ile ilgili islemler
hakkinda notlar” sayfa 25

Yazicinin kullanimini yeniden
baslatma

Hazirhk

Secilen Yazic1 Modu’na gore asagidaki miirekkep
besleme tinitelerini hazirlayin.

4 Beyaz miirekkep modu: White (Beyaz), Cyan
(Deniz Mavisi), Magenta (Eflatun), Yellow (Sar1),
Black (Siyah)

(1 Renkli miirekkep modu: Cyan (Deniz Mavisi),

Magenta (Eflatun), Yellow (Sar1), Black (Siyah)

Bakim

n Onemili:

Yazicinin kullanimini yeniden baslatirken,
yazictya miirekkep yiikleyin. Cikartilmis miirekkep
besleme iiniteleri doldururken onlem olarak
elinizin altinda yeni miirekkep besleme iiniteleri
bulundurun.

Yaziciyi agin ve ardindan, miirekkep besleme

tinitelerini takmak i¢in kontrol panelindeki
yonergeleri izleyin.

Calisma prosediiriinii goriintiilemek i¢in ekranda
Nasil... 6gesine basin.

Not:

Beyaz miirekkep modu segildiginde, yazicinin
kullanimim yeniden baslattiktan sonra White (Beyaz)
miirekkebinin yogunlugu diisiik olabilir. Yogunluk ¢ok
diisiikse asagiya bakin.

£ “Yetersiz veya diizensiz beyazlik” sayfa 127
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Kullanilmis Sarf
Malzemelerinin Bertaraf
Edilmesi

Bertaraf etme

Miirekkep veya on isleme sivis1 yapismis asagidaki
kullanilmis parcalar endiistriyel atik olarak
siniflandirilir.

Miirekkep doldurma tinitesi
Temizleme cubugu

Temiz oda silecegi

Yumusak bez

Miirekkep temizleyicisi

Bakim kutusu

Silecek birimi

Baglik istasyonu

Yikama pedi

Yazdirma sonrasi medya

L o o0 o Lo Lo o Lo o oo

Miirekkep besleme {iiniteleri, Temizleme
miirekkebi besleme birimleri ve kullanilmis 6n
uygulama sivisi {initelerini bosaltin

H]|

Huni Filtresi

Hortum temizleme sivisini yerel yasalar ve

diizenlemelere uygun olarak bertaraf edin veya bunun
i¢in endiistriyel atik bertaraf sirketinden yardim alin.
Bu gibi durumlarda, “Giivenlik verisi sayfas1” 6gesini
endiistriyel atik bertaraf etme girketine gonderin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.



SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Kontrol Paneli Mentisu

Menii Listesi

Asagidaki 6geler ve parametreler Menil i¢inde ayarlanabilir ve ¢alistirilabilir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi i¢in
referans sayfalara bakin.

Yeniden yazdir

Bunu segerek, yaziciya bagli USB bellek cubugunda saklanan yazdirma islerini yeniden yazdirabilirsiniz
(yazdirmay1 yineleyebilirsiniz). Daha fazla ayrinti i¢in asagiya bakin.

£9° “Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yineleme)” sayfa 68

Genel Ayarlar

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £3° “Genel Ayarlar mentisii” sayfa 103

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘
Temel Ayarlar
LCD Parlakhgi 1ila9
Sesler
Diigmeye Basma Oila3
Tamamlandi Bildirimi Oila3
Hazir Bildirimi Oila3
Uyari Notu
Ses Oila3
Tekrarla Kapali, Durdurulana Kadar
Hata sesi
Ses Oila3
Tekrarla Kapali, Durdurulana Kadar
Ses Tiru Desen1, Desen2
Uyku Zmnlaycsi
Kapali
Acik 1ila 240 dk
Devre Kesici Kilidi Baglatma Acik, Kapal
Tarih/Saat Ayarlari
Tarih/Saat
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Kontrol Paneli Meniisu

Ayar Ogesi Ayar

Kapali (Kis), Acik (Yaz)

-12:45ila +13:45

Felemenkge, ingilizce, Fransizca, Almanca, italyanca, Japonca,
Korece, Portekizce, Rusca, Basitlestirilmis Cince, Ispanyolca, Gele-
neksel Cince, Tlrkce

Gri, Siyah, Beyaz

Otomatik, Kiicik Resim Gortintim, Bilgi Gorinimu

QWERTY, AZERTY, QWERTZ

m, ft/in

°C,°F

Beyaz miirekkep modu, Renkli miirekkep modu

Veri Genisligi, Yazicl Genisligi

Oto, Manuel

Ag Ayarlari, Tim Vrlri ve Ayarlar Tmzle

d  Renkli miirekkep modu secildiginde: 1 ila 1600

d Beyaz miirekkep modu secildiginde: 1 ila 2400

Oila2

Yazdirmayi Durdur, Uyariy1 Goster, Otomatik Temizleme

1ila 9999

1ila 9999

Acik, Kapal
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SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisu

Ayar Ogesi

Wi-Fi'ye bagh degilken:

Solda gosterilen ayar 6gelerini goriintilemek icin Ayari Baslat
o6gesine basin.

Wi-Fi'ye baghyken:

Baglanti durumu ve kurulum bilgileri goriintiilenir.

Wi-Fi Direct ile bagh degilken:

Solda go6sterilen ayar 6gelerini goriintlilemek icin Ayari Baslat
o6gesine basin.

Wi-Fi Direct ile baghyken:

Baglanti durumu ve kurulum bilgileri gériintilenir.

Kablolu LAN/Wi-Fi Durumu, Wi-Fi Direct Durumu, Yazdirma Du-
rumu Sayfasi

‘ Etkin, Dvr disi

Oto, 100BASE-TX Otomatik, T0BASE-T Yrm Onl Arkli, T0BASE-T
Tam Onl Arkli, 100BASE-TX Yrm Onl Arkli, 100BASE-TX Tam Onl
Arkli

‘ Etkin, Dvr disi

Medya Ayarlari

Bu meniiye ekrandaki medya bilgi alanina basarak dogrudan erisilebilir.
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SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £5° “Medya Ayarlar1 mentisi” sayfa 110

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘

Mevcut Ayarlar

Medya 01ila30

Merdane Bslugu Oto, Manuel

Yazdirma Ayarlamalari

Yazdirma Kafasi Hizalama

Standart
Koyu Ortam” -8ila+8
Acik Ortam
Mikro Ayar -10ila+10
Medya Besleme Ayari -%1,00 ila 1,00

Medya Yénetimi

07 XXXXXXXXXX ila 30 XXXXXXXXXX

ismi Degistir

Merdane Bslugu

Oto

Manuel

Deger

* Yalnizca Beyaz miirekkep modu secildiginde goriintilenir.

Bakim

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in, bkz. £5° “Bakim meniisii” sayfa 112

Ayar Ogesi Ayar

Baski Kafasi Puskirtme Ucu Kontroli

Desen Tipi" TUmU, Sadece Beyaz, Sadece Renkli
Yazdirma Konumu Arka, Orta, On
Merdane Tipi Kiicik Merdane, Ekstra Kiiclik Merdane, Manson Merdanesi

Kafa Temizleme
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Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi ‘ Ayar

Otomatik Temizleme

Temizleme (Hafif)

Tim Bagsliklar

Basliklari Se¢ Renk, Beyaz

Temizleme (Orta)

Tim Basliklar

Basliklari Se¢ Renk, Beyaz

Temizleme (Yogun)

Tum Basliklar

Basliklari Se¢ Renk, Beyaz
Bakim Parcalarini Degistir Bakim Kutusu, Silecek Birimi, Baglik Bakim Seti
Bakim Parcalarini Temizleme Baslik Cevresi, Emme Bashg, Sensér Kapagi

Meme Kaydirma

Depolama Hazirhgi

* Yalnizca Beyaz miirekkep modu secildiginde goriintilenir.

Besleme Durumu

Menii hakkinda bilgiler 227 “Besleme Durumu meniisii” sayfa 115
Yedek Parca Bilgisi

Periyodik olarak degistirilen parcalardaki asinma derecesini goriintillemek i¢cin bunu se¢in. Yedek parcalarin
kullanim dmriiniin sonuna yaklagildiginda Bakim stegi goriintiilenir.

£ “Bir Bakim Talebi / Yazic1 Hatasi Olustugunda” sayfa 119

Yazici Durumu

Menii hakkinda bilgiler £3° “Yazict Durumu meniisii” sayfa 115
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Kontrol Paneli Meniistii

Meniniin Ayrintilar

Genel Ayarlar meniisii

* Varsayilan ayarlari gosterir.

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Agiklama

Temel Ayarlar

LCD Parlakhg: 1ila9 (99 Kontrol paneli ekraninin parlakhgini ayarlayin.
Sesler
Digmeye Basma oila3 (1% Kontrol paneli ekraninda mentilere ve diger 6geleri basildiginda

calinacak seslerin diizeyini ayarlayin.

Tamamlandi Bildirimi 0ila3 (3% Asagidaki durumlarda Uretilen seslerin seviyesini ayarlar.

Q  isin yazdinimasi bittiginde ve medya cikarilmaya hazir
oldugunda

1 Biryazdirma isi USB bellege kaydedildiginde

Hazir Bildirimi 0ila3 (3% Yazici yazdirmaya hazir oldugunda calinacak sesin diizeyini ayarla-
yin.
Uyari Notu Sarf malzemelerinin degistirmesi ve parcalarin temizlenmesi gibi
durumlarda bildirimlerin tekrarlanmasini ve seslerin diizeyini ayar-
Ses Oila3 (2" layin.

Durdurulana Kadar 6gesini sectiginizde, ekrana dokunmak veya

e Kapali bir kapagi acmak sesi durduracaktir.

Durdurulana Kadar

Hata sesi Yazdirmayi durduran bir hata olustugunda seslerin tekrarlanmasini
ve dlizeyini ayarlayin.
>es Oila3(3) Durdurulana Kadar 6gesini sectiginizde, ekrana dokunmak veya
Tekrarla Kapall bir kapagi agmak sesi durduracaktir.

Durdurulana Kadar"

Ses Turl Desenl” Seslerin tUrlini ayarlayin. Yazicinin ¢alisma ortaminda duyulmasi
kolay sesler ayarlanabilir.

Desen2
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Aciklama

Hi¢ hata algilanmadiginda yazici uyku moduna girer ve belirtilen

stre icin hi¢ yazdirma isi alinmaz. Yazici uyku moduna girdiginde
kontrol panelinin ekrani ve diger parcalari glic tiiketimini azaltmak

Ayar Ogesi ‘ Ayar
Uyku Zmnlaycsi
Kapali
Agik 1ila240 (15"

icin kapanir.

Ekrani yeniden aktive etmek icin kontrol paneli ekranina dokunun.
Bir yazdirma isi alindiginda ya da uyku modundan ¢ikmak icin bir
donanim islemi gerceklestiginde yazicinin yeniden baglatiimasi icin
biraz zaman gereklidir.

Devre Kesici Kilidi Baglatma | Acik” Kesici anahtar calistirildiginda yazicinin acilip (Acik) agilmayacagini
(Kapali) segin.
Kapali
Tarih/Saat Ayarlari

Tarih/Saat Yazicilarin dahili saatini ayarlayin. Burada ayarlanan zaman ana ek-
randa goruntulenir. Epson Edge Dashboard Kisminda gosterildigi
Uzere is gUnlikleri ve yazicinin durumu icin de kullanihr.

Yaz Saati Kapali™ (Kis") Saat icin yaz saatinin uygulanip uygulanmayacagini ayarlayabilirsi-
niz.

Acik (Yaz)

Zaman Farki -12:45ila +13:45 Es giidiimli evrensel zamanda (UTC) saat farkini 15 dakikalik artis-
larla ayarlayin. Saat farki olan ag ortamindaki bir yazicinin yonetil-
mesi gibi durumlarda bunu gerektigi sekilde ayarlayin.

Dil Felemenkce Ekranda kullanilan dili segin.
ingilizce™
Fransizca
Almanca
italyanca
Japonca
Korece
Portekizce
Rusca

Basitlestirilmis Cince

ispanyolca

Geleneksel Cince

Tirkce
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Agiklama
Ekran Ozellestirmesi
Arka Plan Rengi Gri Kontrol paneli ekraninda kullanilan renk diizenini secin. Yazicinin
calisma ortaminda goriilmesi kolay bir renk diizenini ayarlayabilirsi-
Siyah" niz.
Beyaz
Bekleme Ekranini Yzd Otomatik® Bir yazdirma isi alindiktan sonra goriintiilenen ekrani segebilirsiniz.

Kuglik Resim Gori-
namd

Bilgi Gorlinimi

Hangi ayari segerseniz secin % (ekrani degistir) dligmesine basar-
saniz 6n izleme ekraniyla (kiiglik resim goériinimi) bilgi ekrani ara-
sinda gecis yapabilirsiniz.

Kiigiik Resim Goriiniimii secildiginde bir yazdirma isi alindiginda
on izleme ekrani goriiniir ama yazdirma basladiktan sonra ekran
bilgi ekranina degismez.

Bilgi Gorliniimii secildiginde bir yazdirma isi gelir gelmez bilgi
ekrani goruntilenir.

Klavye QWERTY" Medya ayarlarini kaydetmek icin adlarin girilmesi gibi durumlarda
gOriinen metin giris ekrani icin tus dlizenini segin.
AZERTY
QWERTZ
Birim Ayarlari
Uzunluk Birimi m” Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullanilan
uzunluk birimlerini ayarlayin.
ft/in
Sicaklik °c* Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini ayarlayin.
°F
Yzc Ayarlari
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Ayar Ogesi

Kontrol Paneli Meniisii

Aciklama

Yazici Modu

Beyaz miirekkep
modu

Renkli mirekkep
modu

Yazdirirken kullanilan miirekkep modunda gecis yapabilirsiniz.

WH miirekkebinin hicbir yazdirma icin kullaniimadigi belirli bir sa-
religine Renkli miirekkep modu degistirerek WH murekkebi tiike-
timini dusurebilirsiniz.

Yirutme kosullari ve prosediir hakkinda ayrintilar icin, bkz:

£ “Yaziat Modu'nun degistirilmesi” sayfa 94

Kafa Hareketi Aralig

Veri Genisligi*

Yazici Genisligi

Yazdirma kafasinin yazdirma sirasinda hareket ettigi araligi ayarla-
yabilirsiniz.
Veri Genisligi ile yazdirma kafasi veri genisligi araliginda hareket

eder. Yazdirma kafasinin hareket araligi daraltilirsa yazdirma hizi
artar.

Yazici Genisligi ile, yazdirma kafasi yazici tarafindan desteklenen
en buyik medya genisligi araliginda hareket eder. Yazdirma kali-
tesinin daha birérnek ve tutarli olmasi gerekiyorsa bu secenegi
ayarlayin.

ic Isik

*

Oto

Manuel

ic 1siklarin otomatik olarak acilip kapanmayacagini secin.

Oto secilirse yazdirma gibi 1sik gerektiren islemlerde 151k otomatik
acilr ve s6z konusu islem tamamlandiginda isik séner.

Manuel secilirse kontrol panelinde 8§ diigmesine bastiginizda
asik acilir veya soner. Isigin yanmasina izin vermeyen bir islem
sirasinda B3 diigmesine bastiginizda 1sik miimkiin olan en kisa
strede yanar.

Varsayilan Ayarlari Geri
Yiikle

Ag Ayarlari

Tim Vrlri ve Ayarlari
Tmzle

Ag Ayarlan secildiginde Genel Ayarlar — Ag Ayarlar kisminda
ayarladiginiz degerler varsayilan ayar degerlerine dondurilir.

Tiim Vrlri ve Ayarlari Tmzle secildiginde yazicinin menilerinde
ayarlanan tim degerler varsayilan ayarlarina dondurilir.

Bakim Ayari
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Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Agiklama
Temizleme Ayari
Tikali Basliklar Esigi Yazici, yazdirmadan dnce ve temizleme islemi yiritildiginde oto-
matik olarak yazici kafasi basliklarinin tikali olup olmadigini kontrol
Temizleme Maksimum Oila2 (0% eder. Kontrollin sonucu, yazicinin ¢ikan miirekkep miktarinin nor-

Deneme Sayisi

mal yazdirma kalitesini korumak i¢in gereken miktarin altina dusti-
glina tikah bashk olarak algilamasidir.

Bu ayar 6geleri tikal plskirtme uglar tespit edildiginde gercek-
lestirilen bakimla ilgili ayarlar icindir. Bu ayarlar asagidakiler icin
uygundur.

4 Yazdirmadan 6nce tikali bashklarin otomatik kontroli
d Otomatik Temizleme
J Diizenli Temizleme

Tikalh Bashklar Esigi, tikali bashk sayisi belirli bir sayiya ulastiginda

bakim yapilip yapilmayacagini belirler.

Ayarlayabileceginiz degerler, secili Yazict Modu bagli olarak asagi-

da gosterildigi gibi degisir.

d Renkli miirekkep modu secildiginde: 1 ila 1600 (varsayilan
ayar 50'dir)

1 Beyaz miirekkep modu secildiginde: 1 ila 2400 (varsayilan
ayar 50'dir)

Temizleme Maksimum Deneme Sayisi ile bir sefer bakim yapil-
diktan sonra puskirtme uglari hala tikallysa bakim kag defa yinele-
necegini ayarlar.

Eksik Baslik Esigini Asan is-
lemler

Yazdirmayi Durdur

Yazdirmadan 6nce, tikal baslik sayisi Temizleme Ayari — Tikal

Uyariyi Goster”

Bashiklar Esigi icinde ayarlanan sayiy astiginda gerceklesecek isle-
mi ayarlayin.

Otomatik Temizle-
me

Yazdirmayi Durdur, kontrol paneli ekraninda Otomatik Baslik
Bakimy, izin verilen tikali baglik sayisinin asildigini algiladi.
Yazdirma kalitesi diisebilir. mesajini goriintiler ve ardindan, yaz-
dirmayi durdurur ve beklemeye gecer.

Uyariyi Goster secildiginde kontrol paneli ekraninda yukarida me-
saj goruntiilenir ama yazdirma ara verilmeden strdurulir.

Otomatik Temizleme secildiginde yazdirma baslamadan 6nce ba-
kim yapilr.

Duizenli Temizleme

Programli

1ila 9999 (60%)

Yazdirma kafasi puskirtme uglarini en uygun durumda tutmak icin

Yazdirma Sayfasi

1ila 9999 (507

temizlemenin yapilacagi zamanlama icin suireyi (dakika) ya da yaz-
dirilacak sayfa sayisini secebilirsiniz.

Kapali®

Kapali ayarini secerseniz diizenli temizleme yapilmaz.

Gli¢ Acarken Temizlik

Acik”

Yazdirma kafasi puskirtme uglarini en uygun durumda tutmak igin,

Kapal

glic acildiginda yazicinin otomatik temizleme yapip yapmayacagini
ayarlayin.

Ag Ayarlari
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Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Agiklama
Wi-Fi Ayari
Yonlendirici Bagh degilken veya devre disi birakildiginda

Wi-Fi Kurulum Sihirbazi'ni veya baglanti islemlerini gerceklestir-
menizi saglayan diger mendleri gortintiilemek icin bu ayari secin ve
sonraki ekranda Ayari Baslat 6gesine basin.

Bagliyken

Baglanti durumunu ve kurulum bilgilerini goriintllemek icin basin.
Wi-Fi Kurulum Sihirbazi'ni veya erisim noktalarini degistirmenizi
saglayan diger mendileri goriintiilemek icin Degistir 6gesine basin.

£ “Kablosuz LAN'a Ge¢gme” sayfa 36

Wi-Fi Kurulum Sihirbazi

Algilanan tiim erisim noktalari icin SSID’lerin bir listesini goruntiler.
Listeden baglanmak istediginiz SSID"yi secin.

Digme Kurulumu (WPS)

Wi-Fi yonlendiriciniz WPS (Wi-Fi Korumali Kurulum) destekliyorsa,
baglanti islemlerini gergeklestirmek icin bu mentyi kullanabilirsi-
niz. Bir SSID veya parolaya ihtiyaciniz yoktur. Bu mentiyi sectikten
sonra, Wi-Fi yonlendirici tizerindeki diigmeyi yanip sdnmeye bas-
layana kadar basil tutun ve ardindan, baglanmak icin yazicinin
ekranindaki Ayari Baglat 6gesine basin.

Digerleri

PIN Kodu Kurulumu (WPS)

Wi-Fi yonlendiriciniz WPS (Wi-Fi Korumali Kurulum) destekliyorsa,
baglanti islemlerini gerceklestirmek icin bu mentyi kullanabilirsi-
niz. PIN kodunu goriintiilemek icin basin ve Ayari Baslat. Bilgisaya-
rinizda goérintilenen PIN kodunu iki dakika icinde girin ve baglan-
mak icin Ayari Baglat 6gesine basin.

Wi-Fi Otomatik Baglantisi

epson.sn’den yazilim indirmek ve ylklemek icin bu mentiyu kulla-
nin ve yaziclya baglanmak icin ekrandaki yonergeleri izleyin.

Wi-Fi't Devre Disi Birak

Bu gerceklestirildiginde, Wi-Fi baglantisi sifirlanir ve baglantisi kesi-
lir. Wi-Fi baglanti sorunlariyla karsilasirsaniz, bu islemi gerceklestirip
yeniden baglanarak sorunu giderebilirsiniz.

Ayrica, Wi-Fi kullanilmadiginda bu ayari kullanirsaniz, yazici sinyal
yaymayi durdurur ve bu da gli¢ tiiketimini azaltir.
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Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Agiklama
Wi-Fi Direct Bagh degilken veya devre disi birakildiginda
Bilgisavar'a Badlan Bu ayari secin ve sonraki ekranda Ayari Baslat 6gesine basarak Bil-

gisay 9 gisayar'a Baglan 6gdesini gortintileyin. Wi-Fi Direct'i etkinlestirmek
ve yazicinin SSID’sini ve parolasini goriintiilemek icin Bilgisayar’a
Baglan 6gesine basin.
Bagliyken
Buna basildiginda, SSID, parola ve yaziciya bagl cihaz sayisi go-
rintllenir. Degistir 6gesine basarak, Sifreyi Degistir veya diger
mendileri gortintleyin.
2 "Dogrudan Kablosuz Baglanma (Wi-Fi Direct)” sayfa 37

Degistir

Ag Adini Degistir Yaziciya Wi-Fi Direct baglantisini (SSID) herhangi bir degerle degis-
tirin. Baglanti adi (SSID) degistirilirse, tim bagh cihazlarin baglantisi
kesilecektir. Baglanti adini degistirirseniz, yeni baglanti adini (SSID)
kullanarak bagli cihazlara yeniden baglanin.

Sifreyi Degistir Wi-Fi Direct icin parolayi degistirebilirsiniz. Parolanin degistirilmesi,
o anda bagli olan tim bilgisayarlarin baglantisini kesecektir.

Frekans Araligini 2,4 GHZ" Bu ayari yalnizca kullandiginiz cihaz nedeniyle frekans bandini de-

Degistir gistirmeniz gerektiginde degistirin.

5GHz

Wi-Fi Direct islevini devre disi birak

Bu islem gerceklestirildiginde, Wi-Fi Direct ile 0 anda bagli olan tim
bilgisayarlarin baglantisi kesilir. Yalnizca belirli bir cihazin baglanti-
sini kesmek istiyorsaniz, cihazin kendisinin baglantisini kesin.

Varsayilan Ayarlar Geri Yiikle

Tdm Wi-Fi Direct ayarlarini varsayilan ayarlara geri getirir.

Bu ayni zamanda bilgisayarlarin Wi-Fi Direct islevleri tarafindan
kullanilan ve yazicida saklanan kayith baglanti bilgilerini de siler.

Kablolu LAN Ayari

Wi-Fi baglantisini kablolu LAN baglantisi olarak degistirmek icin ba-
sin. Wi-Fi baglantisini devre disi birakmak icin Ayari Baslat 6gesine
basin.

£ “Kablolu LAN'a Ge¢gme” sayfa 36

Ag Durumu

Kablolu LAN/Wi-Fi
Durumu

Wi-Fi Direct Duru-
mu

Yazdirma Durumu
Sayfasi

Gelismis kisminda ayarlanan cesitli ag ayarlari icin tim bilgileri
kontrol edebilirsiniz.

Yazdirma Durumu Sayfasi secilirse ayarlar listesi yazdirilir.

Baglanti Kontroli

Ag baglantisi durumunu kontrol eder ve tani sonuglarini ekranda
gorintiler. Baglanti ile ilgili bir sorun varsa, ¢cozmek icin tani sonug-
larini kullanin.

£ “Hata Kodu ve Cozuimleri” sayfa 38
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Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Agiklama ‘
Gelismis
Aygit Adi Ag Ulzerinde kullanilacak yazicinin adini ayarlar.
TCP/IP Ayar Oto” Bir yonlendiricinin veya baska bir cihazin DHCP islevini kullanarak

yazicinin IP adresini otomatik olarak ayarlar.

Manuel Yaziciya statik bir IP adresi atarken bunu secin ve ayarlarn yapmak
icin IP adresi ve alt ag maskesi gibi gerekli bilgileri girin.

Proxy Sunucu Kullan Bir intranetten Internet’e baglanmak icin bir proxy sunucu kullani-
yorsaniz ve yazicinin aygit yazilimi giincellemeleri gibi Internet’e
Kllnma* dogrudan erismesini saglayan islevleri kullanmak istiyorsaniz, Kul-
lan’i ayarlayin ve sunucu adini ve baglanti noktasi numarasini ayar-
layin.
IPv6 Adresi Etkin® IPv6 islevini etkinlestirmeyi veya devre disi birakmayi segin.
Dvr disi
Baglanti Hizi ve Cift Yon- Oto” 1000BASE-T Tam Onlii Arkali kullanirken Oto olarak ayarlayin.
1G

100BASE-TX Otoma-
tik

10BASE-T Yrm Onl
Arkh

10BASE-T Tam Onl
Arkl

T00BASE-TX Yrm
Onl Arkli

100BASE-TX Tam

Onl Arkli
HTTP’yi HTTPS'ye yon- Etkin® HTTP'nin HTTPS'ye otomatik olarak yeniden ydnlendirilmesini et-
lendir kinlestirmeyi veya devre disi birakmayi secin.

Dvr disi
IPsec/IP Filtreleme devre disi birak Bu yalnizca ayarlar devre digi birakabilir.

IEEE 802.1X devre disi birak Dahili yazilimdaki Web Config icinde ayarlan etkinlestirebilirsiniz.

Web Config baslatma hakkinda bilgi icin asagiya bakin.
£ “Web Config'yi Kullanma” sayfa 32

Medya Ayarlari mentisii

* Varsayilan ayarlari gosterir.

Ayar Ogesi Aciklama

Mevcut Ayarlar
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Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi Acgiklama
Medya 01ila30 Gecerli secilen medya ayarlari icin ayarlanan degerlerin bir listesini go-
rintuler. Bir ayar 6gesine basarak ayarlanan degerleri degistirebilirsiniz.
Merdane Bslugu Oto
Manuel

Yazdirma Ayarlamalari

Yazdirma Kafasi Hizalama Yazdirma kafasi ile medya arasinda kuiglk bir bosluk vardir. Asagidaki
faktorler yazdirma konumunda yanlis hizalamaya neden olarak grenlili-
Standart ge veya odaklanmamis bir goriiniim ile sonuglanabilir (¢izgili satirlar
yanlis hizalanmis, zikzak kenarlar ince metne déniismastiir).
Koyu Ortam -8ila+8
(1  Sicaklk veya nem
(Yalnizca Beyaz
miirekkep modu d  Medya kalinhd, ylizey sekli vb. farkhiliklari
secildiginde g6- O Merdane yiiksekligi
riintdlenir.)
Bu ayarlamada iki yonli yazdirmada ¢ikarilan mirekkebin konumlarin-
Acik Ortam dan kiicuik hiza bozukluklari ayarlanir. Asagidaki durumlarda bu ayarla-
malari yapsaniz bile yazdirma sonuglari iyilesmez.
Mikro Ayar -10ila+10 4 Yazicinin 6zel yazilimi olan Garment Creator 2'de Print Direction
degeri Uni-Direction (Low Speed) olarak ayarlanir.
4 Yinelenen yazdirma yapilirken ya da bir USB bellekten yazdirilirken,
Yazdirma Ayarlarn — Kafa Hareket Yonii degeri Tek Yonlii olarak
ayarlanir.
Daha fazla ayrinti icin asagiya bakin.
7 “Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yirutin” sayfa 125
Medya Besleme Ayari -%1,00 la 1,00 Yazdirma kafasi ile medya arasinda kigiik bir bosluk vardir. Asagidaki
faktorler, yazdirma konumunda yanlis hizalamaya ve yatay seritlerin
(bantlar) olusmasina neden olabilir.
[ Sicaklik veya nem
d  Medya kalinhg, ylzey sekli vb. farkliliklar
[ Merdane yuksekligi
Yazdirma kafasinin her bir hareketi arasinda merdanenin ne kadar me-
safe besleyecegini (genislik) ayarlamak icin bu ayar kullanin.
Bantlanma renkleri koyu oldugunda degerleri + tarafa degistirin; renkler
soluk (beyazimsi) oldugunda - tarafa degistirin. ilk olarak, %0,1 (veya
-%0,1) ayarlayip ¢iktiy1 kontrol edin; ardindan, gerektigi sekilde baska
ayarlamalar yapin.
Bu ayarlamalari yapmadan 6nce asagidakileri okuyun.
25 “Yazdirma Ayarlamalari islemi yuritulurken dikkat edilecekler” say-
fa 125
Medya Y6netimi
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Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Acgiklama

07 XXXXXXXXXX ila 30 XXXXXXXXXX (kayrth adi gosterir)

ismi Degistir Kaydedilecek ortam ayarlarina en fazla 20 karakterden olusan bir ad
atayin. (1- veya 2-baytlk karakter kullanabilirsiniz) Agiklayici ad atarsaniz
ileride secim yaparken daha kolay ayirt edebilirsiniz.

Merdane Bslugu Yazici, sensorleri merdaneye yiikli medyanin yilizeyini otomatik algila-
mak icin kullanir; boylece, uygun bir Bas Yiiksekligi (merdane boslugu)
ile yazdirabilir. Normalde, yaziciyi kullanirken bunu Oto ayarinda tutun.
Asagidaki durumlarda Manuel olarak ayarlamanizi 6neririz.

[ Medya birérnek yliklenmediginde

(4  Medyanin dokusu ya da malzemesinden dolayi burusukluk ya da
tliylenme oldugunda

Oto” Merdaneye yiikli medyanin yiizeyi otomatik algilanir, ayarlanan kafa
yiiksekligine (merdane boslugu) hizalanir ve ardindan, yazdirma yurati-
[Gr.

Manuel 3,5ila 28,5 Yazdirma kafasi ile medya arasinda sabit bir bosluk olacak sekilde yazdi-
nr.

Bas Yiiksekligi degeri Oto olarak ayarlandiginda, algilanan referans
yiiksekligi yuklenen medyanin dokusu veya malzemesinin yani sira yuk-
leme kosulunun neden oldugu kirisiklik ya da tlylerden dolayi degisebi-
lir. Referans yiiksekligindeki degisiklikler kafa yliksekliginde (merdane
boslugu) kii¢tik farklarin olusmasina yol acabilir ve dolayisiyla, yazdir-
ma sonuglarinda tutarsizliklar ortaya ¢ikabilir. Bu tutarsizliklar ortadan
kaldirmak icin, kafa yliksekligi ve yazdirmayi sabitlemek istemeniz gibi
durumlarda Manuel olarak secin.

Manuel secildiginde, yazdirma baslhgi ile medya arasindaki mesafe (mm
veya ing) olarak bir deger girin. Medyay1 merdaneye yiikleyerek ve One-
rilen deger algilaniyor 6Jesine basarak 6nerilen degerleri ekranda
goruntuleyebilirsiniz.

Bakim meniisi

* Varsayilan ayarlari gosterir.

Ayar Ogesi Acgiklama

Baski Kafasi Piskirtme Ucu Kontroli
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Ayar Ogesi ‘ Ayar ‘ Acgiklama
Yazdirma Ayarlar
Desen Tipi Tuimu* Yazdirma kafasindaki tikali ptiskiirtme uglarini kontrol etmek

(Yalnizca Beyaz mii-
rekkep modu se-
cildiginde goriintule-
nir.)

Sadece Beyaz

Sadece Renkli

icin bir kontrol deseni yazdirilir. Yazdirilan deseni gorsel olarak
inceleyin ve soluk veya eksik kisimlar varsa Kafa Temizleme
islemi gerceklestirin.

£ “Tikali uclari kontrol etme” sayfa 91

Ekstra Kliglik Merdane

Manson Merdanesi

Yazdirma Konumu Arka Bu ayar yalnizca Kii¢itk Merdane Merdane Tipi olarak secildi-
ginde kullanilabilir. Yazdirma Konumunun degistirilmesi, kon-
Orta” trol desenini A4 veya letter boyutlu kadida U¢ defaya kadar
yazdirmanizi saglar.
On
Merdane Tipi Kiiclik Merdane® Yazdirma Konumu icinde ayarlanabilecek 6geler, burada se-

cilen merdane tipine bagli olarak degisir. Yazicida yukli olan
merdaneye gore ayar degerini segin.

Kafa Temizleme

Otomatik Temizleme

Yazici tikali piskiirtme uglarini otomatik olarak kontrol eder
ve ardindan, uygun kuvvetle kafa temizligi gerceklestirir. Bu-
nu yaptiktan sonra tikanikliklar agilmazsa, tikanikliklar agilana
kadar sirayla Temizleme (Hafif), Temizleme (Orta) ve Temiz-
leme (Yogun) islemlerini yapin.

Temizleme (Hafif)

Tum Bagliklar
Basliklari Seg Renk
Beyaz
Temizleme (Orta)
Tum Basliklar
Basliklari Se¢ Renk
Beyaz
Temizleme (Yogun)
Tim Basliklar
Basliklari Se¢ Renk
Beyaz

Ug yazdirma kafasi temizligi seviyesi tiiriinden birisini ayarla-
yabilirsiniz.

ik olarak Temizleme (Hafif) islemini gerceklestirin. Bunu yap-
tiktan sonra tikanikliklar aciimazsa, Temizleme (Orta) ve ar-
dindan, Temizleme (Yogun) islemlerini gerceklestirin.

Yazdirnlan kontrol deseni kagidinda soluk veya eksik alanlari
olan desenlerin sayisini bulun ve ardindan, tim puskirtme
ucu siralarini belirleyip temizleyebilirsiniz veya beyaz ya da
renkli icin belirli ptskiirtme ucu siralarini temizleyebilirsiniz.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 93

Bakim Parcalarini Degistir

Bakim Kutusu

Silecek Birimi

Baslik Bakim Seti

Kontrol paneli ekraninda bakim parcalarini degistirme zama-
ninin geldigini belirten bir mesaj gortintiilenmeden 6nce ba-
kim parcalarini degistirirken bu mentiyi kullanin.
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Kontrol Paneli Meniisii

Ayar Ogesi Acgiklama
Bakim Parcalarini Temiz- Baslik Cevresi Yazdirma bashginin etrafini temizlemek icin bu mentyi kul-
leme landiginizdan emin olun. Kontrol paneli ekraninda temizlen-
Emme Bashdi me zamanlarinin geldigini belirten bir mesaj gérintilenme-
den 6nce Emme bashgi ve Sensor kapadi kisimlarini temizler-
Sensor Kapagt ken de bu mendiyii kullanin.

Yazdirma bagligi bakim konumuna hareket etmedik¢e dogru
sekilde temizleyemezsiniz.

Meme Kaydirma Belirli murekkep renkleri icin dikey baski konumu yanls hizala-
malarini diizeltir. Bu ayarin degistirilmesi, sonraki tim yazdir-
ma sonuglarini etkiler. Ayarlamalari yalnizca asagidaki yazdir-
ma sorunlarini gdzlemlediginizde yapin.

1 Beyaz katman baski yanlis hizalamasi goriinir oldugunda

[ Tisortin (medya) kumas rengi goériiniir oldugunda

Cancel Nozzle Shift

B3 ‘M BN

Ayarlama prosediirt, asagida gosterildigi gibi, White (Beyaz)
ve diger mirekkep renkleri icin farkhlik gosterir.

White (Beyaz) (WH):

Ayarlamalari yapmak icin ekranin sol tarafindaki /
digmesine basin. WH ayari icin, dort renk kaydiricisinin tima
basilan diigmenin ters yoniinde hareket eder. (Ornek: WH'de
diigmesine bir kez bastiginizda, dort renk kaydiricisinin
timu 1) azaltihr. Ayarlama sonuglarini yansitmak icin ekranin
sag Ust kdsesindeki Tamam’a basin.

White (Beyaz) harig:

Ayarlamalar yapmak icin her bir renk kaydiricisinin tstiinde
ve altinda bulunan [7] / [F] digmesine basin. Ayarlama
araligi 3 ila -3 arasindadir. Ayarlama sonuglarini yansitmak icin
ekranin sag Ust kosesindeki Tamam’a basin.

Ayarlamalari yaptiktan sonra ayni goériintiiyl tekrar yazdirin ve
ayarlamalarin sorunu ¢6ziip ¢6zmedigini kontrol edin.

Ayrica, ayarlamalari yaparken asagidakileri de kontrol edin.

5 “Beyaz katman baski yanlis hizalamasi gortintiintin her
tarafinda gorinir” sayfa 129

£ “Tisortlin kumas rengi goruiniir (White (Beyaz) mirekkep
kullaniimadiginda)” sayfa 130

Garment Creator 2 icinde Kalite olarak Level1 secilerek yaz-
dirma yapildiginda, bu ayarlama sonuclarinin yansitiimadigini
unutmayin. Ayarlamalari yaptiktan sonra, Kalite degerini Le-
vel2 veya daha ylksege ayarlayin.
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Ayar Ogesi

Depolama Hazirhgi

‘ Ayar

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Aciklama

Yazici bir ay veya daha uzun siire kullaniimayacaksa (ve kapa-
tilacaksa) her zaman bu bakim islemini gerceklestirin.

Daha fazla ayrinti icin asagiya bakin.

& “Uzun Siireli Kullanmama icin Depolama Oncesi Bakim”
sayfa 96

Besleme Durumu meniisii

Ayar Ogesi

Mirekkep besleme unitesi

‘ Ayar

‘ Aciklama

Kalan mirekkep seviyelerini ve miirekkep parca numaralarini goriinti-
ler

Bakim Kutusu

Bakim kutusunda kalan bos alan miktarini ve model numarasini gortin-
tiler

Silecek Birimi

Silecek biriminin tliketim seviyesini ve model numarasini goriintuler

Baslik Bakim Seti

Yikama pedinin tiiketim seviyesini ve sarfedilebilen malzemelerin mo-
del numarasini goriintiler

Yazici Durumu mentisu

Ayar Ogesi

Ayait Yazilimi Strimu

‘ Ayar

Yazici Adi

Onemli Hata Giinligi

islem Raporu

Toplam Yazdirma
Sayisi

Toplam Tasiyici Ge-
cisi

Aciklama

Secili bilgileri gorintdler.

Yazial Adi, Epson Edge Dashboard kisminda ayarlanan isimdir.
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Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goriintiilendiginde Yapilmasi Gerekenler

Yazicida agagida gosterilen mesajlardan biri goriintiilenirse, listelenen ¢oztime bakin ve gerekli adimlar1 uygulayin.

Mesaj Ne yapilmal

Sensor kapadi temizleme zamani. Sensor kapadi kismi kirli. Temizlik icin asagiya bakin.

Sensér kapagi tanmnamiyor. 27 “Sensor kapagdi temizlenmesi” sayfa 82

Sensor kapagi kismi kirliyken yaziciyr kullanmaya devam ederseniz sensér merdanenin
konumunu otomatik olarak algilayamaz ve dolayisiyla, yazdirma isi uygun kafa
yuksekliginde yapilamayabilir. Bu mesaj goriintiilenirse derhal temizlik yapmanizi

Oneririz.

Merdane alani disindaki medya Asagidaki noktalari kontrol edip Tamam 6gesine basin.

k yiksek hgr’
oK .s.e ve yazdirma bashgrna [  Yazicinin icine dlisen nesneleri gikarin.
carpabilir.
Yazici kapagi 6gesini aginve med- | 1 Merdaneye yiiklenen medyanin yiizeyinde kingikliklar varsa medyay diizelecek
yayi yeniden yerlestirin. sekilde yeniden yuikleyin. Ayrica, yazdirma alani disindaki medya kenar bosluklari
Kontrol ettikten sonra "Tamam" merdane ytizeyinin yiiksekligini asmayacak sekilde medyayi ayarlayin.

diigmesine basin. . y .
(4 Merdane Bslugu Manuel olarak ayarlandiginda, ayarin yliiklenen medyanin

kalinhgina uygun olup olmadigini kontrol edin.

Ogelerden herhangi birinde sorun yoksa, yazicinin kurulu oldugu standin diiz olup
olmadigini kontrol edin. Yazici, diiz olmayan veya bozuk bir ylizeye sahip bir standa
kurulursa diizglin sekilde calisamaz.

£ "Kurulum igin uygun stand ve konum” sayfa 23

Kizak taginamiyor. Asagidaki noktalari kontrol edip Tamam 6gesine basin.
Yazici kapadi 6gesini agin, ardin-
dan kizak etrafindaki engelleri
kontrol edin ve kaldirin.

Ayrintili bilgi icin belgelerinize ba- | 1  Yazdirlabilir alanin disindaki medyanin, kizagin hareketli araligini engellemeyecek
kin. sekilde duizenlendiginden emin olun.

Kontrol ettikten sonra "Tamam"
diigmesine basin.

[  Yaziainin igini (6zellikle kizagin hareketli araliginin etrafini) kontrol edin ve icine
dismus olan nesneleri ¢ikarin.

Yaziciyi satin aldiktan sonra ilk kez actiginizda veya tasirken, giicii kapatin ve yaziciyi
tekrar agmadan 6nce sabitleme parcalarini ve etiketleri ¢cikarin.

£ "Yazicnin hareket ettirilmesinden veya tasinmasindan sonra ayarlanmasi”
sayfa 143

Bu &nlemleri aldiktan sonra ayni mesaj goriintiilenmeye devam ederse, kizak arizali
olabilir.

Yardim i¢in bayiniz veya Epson Destek ile irtibata gegin.
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Mesaj

Yiikleme koruyucusu taginamiyor.
Yazici kapadi 6gesini agin, ardin-
dan yukleme koruyucusu etrafin-
daki engelleri kontrol edin ve kal-
dirn.

Ayrintili bilgi icin belgelerinize ba-
kin.

Kontrol ettikten sonra "Tamam"
digmesine basin.

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali

Yiikleme koruyucusunun Ustiinde herhangi bir nesne varsa veya yiikleme
koruyucusuna herhangi bir nesne takilirsa, bunlari ¢ikarin ve Tamam 6gesine basin.

Yaziciyi satin aldiktan sonra ilk kez actiginizda veya tasirken, giicii kapatin ve yaziciyi
tekrar agmadan 6nce sabitleme parcalarini ve etiketleri ¢ikarin.

£ “Yazianin hareket ettirilmesinden veya tasinmasindan sonra ayarlanmasi”
sayfa 143

Bu 6nlemleri aldiktan sonra ayni mesaj goriintiilenmeye devam ederse, yiikleme
koruyucusu arizal olabilir.

Yiikleme koruyucusu arizalanirsa veya yaziciya kalemler veya ince nesneler diserse
ve ylkleme koruyucusu agilamaz veya kapatilamazsa, yardim icin bayiniz veya Epson
Destek ile irtibata gegin.

Yazdirma bashg medyaya carpa-
bilecedi icin yazdirma iptal edildi.
Yazici kapadi 6gesini agin, medya-
yi ¢ikarin ve ardindan "Tamam"
Uzerine basin.

Ayrintil bilgi icin belgelerinize ba-
kin.

Medya murekkebi emebilir ve genisleyerek medya yiizeyinin yiksekliginin yazdirma
isleminden 6nce ve sonra degismesine neden olabilir. Beyaz miirekkep kullanarak
yazdirdiktan sonra bu hata olusursa, Merdane Bslugu 6gesini Manuel olarak ayarlayin
ve tekrar yazdirin. Yazici kapagini agin, medyayi cikarin ve ardindan, yazdirma isini iptal
etmek icin ekranda Tamam’a basin.

27 “Medya Ayarlar menisu” sayfa 110

Ayarlan degistirdikten sonra sorun devam ederse, yazicinin kurulu oldugu standin diiz
olup olmadigini kontrol edin. Yazici, diiz olmayan veya bozuk bir yiizeye sahip bir
standa kurulursa diizgiin sekilde calisamaz.

£ “Kurulum icin uygun stand ve konum” sayfa 23

Medya ylizeyi ¢ok yiiksek.
Asagidakileri kontrol edin ve
medyayi yeniden yerlestirin.

4 Medya ylzeyinde kirigikhk
veya toz olmadigindan emin
olun

d  Medya kalinhgmin 25 mm
veya daha az oldugundan
emin olun

Kontrol ettikten sonra "Tamamla"
diigmesine basin.

Medyay! diiz olacak sekilde tekrar yiiklediyseniz veya medya kalinligi 25 mm (0,98 in¢)
veya daha azsa, yazicinin kurulu oldugu standin diiz olup olmadigini kontrol edin.

Yazici, diiz olmayan veya bozuk bir ylizeye sahip bir standa kurulursa diizgtin sekilde
calisamaz.

£ “Kurulum icin uygun stand ve konum” sayfa 23

Yazdirma bashg medyaya carpa-
bilir.

Merdane Bslugu ayarini degistirin
veya ortami yeniden ytikleyin ve
[Tamam] diigmesine basin.

Merdane Bslugu — Manuel kismindan Deger icine girilen deder, medyanin kalinligi
icin uygun olmayabilir. Merdane Bslugu degeri Manuel olarak ayarlandiginda,
merdane yuksekligi medyanin kalinhgina uyacak sekilde otomatik olarak degismez.
Farkli kalinliklarda medya kullanirken, Deger’i yiiklenen medyaya gore degistirin.

£ “Medya Ayarlar meniisi” sayfa 110

Ayarlan degistirdikten sonra sorun devam ederse, yazicinin kurulu oldugu standin diiz
olup olmadigini kontrol edin. Yazici, diiz olmayan veya bozuk bir yiizeye sahip bir
standa kurulursa diizgtin sekilde calisamaz.

£ “Kurulum icin uygun stand ve konum” sayfa 23

Basliklarin durumu incelenemedi.
"Otomatik Temizleme" calistirila-
miyor.

Temizleme giiclini el ile segin ve
gergeklestirin.

Yazici islemlerinin garantilendigi sicakligi asti. Odanin sicakhgini ayarlayin ve sonra
yeniden baslatin.

7 “Ozellikler Tablosu” sayfa 147
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Sorun Coziicii

Mesaj ‘ Ne yapilmali
Yeniden yazdirma verisi buluna- Yaziciya bir USB bellek cubugu bagh olmadigi siirece Yeniden yazdir islemini
madi. gerceklestiremezsiniz.

Yeniden yazdirmak icin hafiza ay-

giti veya USB bellek cubugu gere-
kir.

Ayrintili bilgi icin belgelerinize ba-
kin.

£ "Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yineleme)” sayfa 68

Takili Bellek Aygiti kullanilamiyor. Asagidaki noktalari kontrol edin.

Ayrintilar icin belgelerinize bakin. O USB bellek cubugu bozuk

Bozuksa, baska bir USB bellek cubugu kullanin.

(4 USB bellek cubugunda yeterli bos alan yok veya maksimum okunabilir dosya sayisi
(999) asilimig
Gereksiz dosyalari vb. silin.

d  Veriler yazilirken / okunurken USB bellek cubugu yazicidan gikariimig
USB'yi cikarmadan énce, USB bellek cubugu isiginin yanip sénmediginden veya
yanmadigindan emin olun.

IP adresi ve alt ag maskesi bilesi- IP adresine ya da varsayilan ag gecidine dogru degeri girin. Dogru degerleri
mi gecgersiz. bilmiyorsaniz ag yoneticinize basvurun.
Ayrintilar icin belgelerinize bakin.

Kurtarma Modu Aygit yazilimi glincellemesi basarisiz oldu ve yazici kurtarma modunda baglad.
Aygit yazilimini yeniden glincellemek icin asagidaki adimlari izleyin.

1. Yaziciyr bir USB kablosu kullanarak dogrudan bilgisayara baglayin. (Yazici kurtarma
modundayken, kablolu LAN baglantisi Gizerinden glincellemeler gerceklestirilemez.)

2. Epson web sitesinden en son aygit yazilimini indirin ve ardindan giincellemeyi
baslatin.
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Bir Bakim Talebi / Yazici Hatasi Olustugunda

Mesaj

Bakim Talebi: Parcayi Kisa Siire
icinde Degistirin
XXXXXXXXXXXXXXXX

‘ Ne yapilmali

Yazicida kullanilan bir parca kullanim 6mriiniin sonuna yaklasiyor.

Saticiniza veya Epson Destek basvurun ve bakim talebi kodunuzu séyleyin.

Bakim Talebi: Parca Hizmet Omrii
Sonu
XXXXXXXXXXXXXXXX

Parca degistirilene kadar bakim talebini temizleyemezsiniz. Yaziciyi kullanmaya devam
ederseniz bir yazici hatasi olusur.

Yazici hatasi.

Guicl kapatip tekrar agin.

Sorun devam ederse, Epson Des-
tek ile irtibata gegin.

XXXXXX

Yazici hatasi asagidaki durumlarda goériintilenir.
1 Gug kablosu sikica bagli degil ise

d  Temizlenemeyen bir hata olusursa

Bir yazici hatasi olustugunda yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur. Yaziciyi
kapatin, gli¢ kablosunu prizden ve yazicidan ¢ikarin ve sonra yeniden baglayin. Yaziciyi
birkag¢ kez agin ve kapatin.

Ayniyazici hatasi LCD panelinde goriintileniyor ise yardim icin saticiniza veya Epson
Destek’e basvurun. Onlara yazici hatasinin “XXXXXX" oldugunu séyleyin.
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Sorun Giderme

Yazdiramiyorsunuz (¢unkii
yazici calismiyor)

Yazici agilmiyor

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine ve yaziciya
takili mi?

Gli¢ kablosunun yaziciya sikica takildigindan emin
olun.

B | Prizde bir sorun var mi?

Baska bir elektrikli Grlinlin gli¢ kablosunu takarak,
prizinizin ¢calistigindan emin olun.

Yazici bilgisayarla iletisim kurmuyor

B | Kablo dogru sekilde bagh mi?

Arayiiz kablosunun hem yazici portuna hem de bil-
gisayara sikica baglandigini onaylayin. Ayrica, kab-
lonun kirllmadigindan veya kivrilmadigindan emin
olun. Yedek bir kablonuz varsa, yedek kabloyla bag-
lanmayi deneyin.

B | Kablonun ozellikleri bilgisayarin
gereksinimlerini karsiliyor mu?

Arabirim kablosunun 6zelliklerine ve modeline ba-
karak, onun bilgisayar ve yazicinin tiiriine uygun
olup olmadigini kontrol ediniz.

7 “Sistem Gereksinimleri” sayfa 145

B | USB hub kullaniyorsaniz, dogru bir sekilde
kullanihlyor mu?

USB ozelliklerine gore en fazla bes USB hubdan
zincir olusturulabilir. Fakat, yazicty1 dogrudan bilgi-
sayara bagli olan ilk hub’a baglamanizi 6neririz. Kul-
landiginiz hub’a bagl olarak, yazicinin calismasinda
kararsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, bilgisaya-
rinizin USB baglanti noktasina dogrudan USB kablo-
sunu baglayin.
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USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub'in bilgisayar tarafindan dogru bir sekilde
tanimlanip tanimlanmadigini kontrol edin. Bilgisayar
USB hubini diizglin tanimlarsa, tim USB hublarinin
bilgisayarlarla olan baglantilarini kesin ve yaziciyi
dogrudan bilgisayarin USB portuna baglayin. USB
hub islemleri hakkinda daha fazla bilgi icin USB hub
Ureticisine bagvurun.

Ag ortaminda yazdiramiyorsunuz

B | Agayarlari dogru mu?
Ag ayarlariniicin ag yoneticinize danisin.
B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak

dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB yoluyla yazdirabiliyorsaniz, ag ayarlarinda bir
sorun var demektir. Sistem yoneticinize danisin ve-
ya ag sisteminizin belgelerine bakin. USB araciligiy-
la yazdiramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun
boliime bakin.

Yazicida bir hata var

Kontrol panelinde goriintiilenen mesaiji
kontrol edin.
& "Kontrol paneli” sayfa 15

£ “Bir Mesaj Gorlntllendiginde Yapilmasi Gere-
kenler” sayfa 116

Yazici ¢calisiyor ama yazdirmiyor

Yazdirma kafasi hareket ediyor,
ancak yazdirmiyor

Merdane boslugu dogru ayarlanmis mi?

Yazicl, yazdirma ylizeyi baski kafasina ¢ok uzak oldu-
gundan diizglin yazamiyor. Merdane Bglugu degeri
Manuel olarak ayarlandiginda, Deger 6gesinin uy-
gun oldugunu kontrol edin.

£ "Medya Ayarlar menisi” sayfa 110
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Yazici islemlerini kontrol edin.

Puskiirtme denetimi deseni yazdirin. Bir plsklrtme
ucu kontrol deseni bir bilgisayara baglanmadan yaz-
dinlabilir, islemleri kontrol edebilir ve yazicinin duru-
munu yazdirabilirsiniz.

£ “Tikali uglar kontrol etme” sayfa 91

Puskirtme ucu kontrol deseni diizglin yazdirilmazsa
sonraki boltiimi kontrol edin.

Pliskiirtme ucu kontrol deseni
diizgiin yazdirilmadi

M | Yazicl uzun siire kullanilmadi mi?

Yazici uzun siire kullanilmazsa puskirtme uglar ku-
rumus ve tikanmis olabilir.

Yazici uzun sire kullanilmadiginda uygulanmasi ge-
reken adimlar

£ “Yazial kullanimda degilken dikkate alinacak
notlar” sayfa 24

Renkli Miirekkep modunda misiniz?

Temizleme mirekkebi besleme birimleri renkli mi-
rekkep modunda yiklenir; bu yiizden, temizleme
sivist ile yazdirilan satirlar (CL) gérmek zordur.

Temizleme sivisi ile yazdirilan satirlari géremiyorsa-
niz, bu sorun degil.

Kagida White (Beyaz) miirekkep modunda
mi yazdiriyorsunuz?

White (Beyaz) mirekkep kagida basildiginda onu
gormek zordur. OHP kagit ve benzerini kullanin ve
White (Beyaz) murekkep icin puskirtme ucu kontrol
desenini onaylayin.

£ "Medya ylkleme” sayfa 92

Yukaridaki maddelerden hicbiri gecerli degilse
puskiirtme uglari tikali olabilir. Bu 6nlemleri asagidaki
sirayla alin.

1. Kafa Temizleme islemi gergeklestirin

Asagiya bakin, Kafa Temizleme islemi gerceklestirin
ve ardindan, tikali piiskiirtme uglarinin temizlenip
temizlenmedigini kontrol edin.

5 “Kafa Temizleme” sayfa 93

121

2. Emme baghigini temizleme

Emme baghg: kirli ise, Kafa Temizleme yapsaniz bile
baghiklarin tikaniklig1 giderilmeyecektir. Emme baglig
temizligini gergeklestirmek i¢in asagiya bakin.

£ “Emme Bagligini Temizleme” sayfa 82

Ayrica, yazicinin ekraninda Emme baslig1 temizleme
zamanl. mesajl gorintillendiginde, miimkiin olan en
kisa siirede temizleme islemini gerceklestirin.

3. Yazdirma bashginin etrafini temizleme

Elyaf yazdirma baghginin etrafina sikigirsa, yazdirma
baslig1 hareket ettiginde baslik yiizeyi ile temas ederek
miirekkebin ¢ikmasini engelleyebilir. Asagiya bakin
ve yazdirma bagliginin etrafini temizleyin. Temizligi
bitirdikten sonra Kafa Temizleme islemi yeniden
gerceklestirin ve ardindan, tikali piiskiirtme uglarinin
temizlenip temizlenmedigini kontrol edin.

£ “Yazdirma bagliginin etrafini temizleme” sayfa 81

4. 1'den 3’e kadar olan 6nlemleri uyguladiktan
sonra sorun giderilmezse

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gecin.

Baski sonuclari beklentilere
uygun degil

Baski kalitesi duisiik, diizensiz, cok
acik veya cok karanlik veya ¢iktida
cizgiler var

B | Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikali ise, istenen renkler plskirmez ve baski
kalitesi diiser. Plskirtme denetimi deseni yazdirin.

£ “Tikal uclari kontrol etme” sayfa 91

Ayrica, yazdirma ylizeyinde tiiylenme varsa yazdir-
ma kafasina temas edip puskirtme uglarinin tikan-
masina yol acabilir. Yazdirmadan hemen 6nce isi
presi kullanarak medyadaki tiiylenmeleri diizlestir-
menizi dneririz.
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Merdane yiiksekligini ayarladiniz mi?

Merdane Bslugu Manuel olarak ayarlandiginda
yazdirma ylizeyi yazdirma kafasindan ¢ok uzaksa
¢kt asagidaki sekilde olabilir.

[ Baski sonucunda cizgiler

(4 Resmin kenarlari bulanik

d  Metin ve diiz gizgiler cift yazili
[ Resim noktali

Deger 6gesinin kullandiginiz merdane tipine ve
yuklenen medyanin kalinhigina uygun oldugunu
kontrol edin.

£ “Medya Ayarlar menisi” sayfa 110

Yazdirma Kafasi Hizalama yaptiniz mi?

Yazdirma kafasini normalde iki yonll yazar. Baski
kafasinin iki yonlii baskida yanlis hizalanmis olmasi
nedeniyle cizgiler yanlis hizalanabilir. Dikey cizgiler
yanlis hizalanmis Yazdirma Kafasi Hizalama islemini
deneyin.

£ “Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yuratin”
sayfa 125

Medya Besleme Ayari gerceklestirin.

Yazdirma kafasinin her hareketinde merdanenin
beslendigi miktari (genislik) ayarlayarak seritleri ve
dizensizlikleri azaltabilirsiniz.

Cizgiler koyu ise, + tarafa ayarlayin ve ¢izgiler soluk
ise - tarafa.

£ “Medya Ayarlar menisi” sayfa 110

Onerilen orijinal Epson miirekkep besleme
iinitelerini kullaniyor musunuz?

Bu yazici Epson miirekkep besleme tiniteleri ile kul-

lanilmak Uizere tasarlanmistir. Epson digi trlinler kul-
lanirsaniz giktilar soluk olabilir veya kalan miirekkep
seviyeleri diizglin algilanamadigindan renkler degi-
sebilir. Dogru mirekkep besleme tnitesi kullandigi-
nizdan emin olun.

Eski miirekkep besleme iiniteleri mi
kullaniyorsunuz?

Eski murekkep besleme tiniteleri kullanirsaniz yaz-
dirma kalitesi diiser. Bunlari yeni mirekkep besleme
Uniteleriyle degistirin. Pakette yazan son kullanma
tarihinden (takildiktan sonra bir yil icinde) 6nce mi-
rekkep besleme Unitelerini kullanmanizi 6neririz.
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Miirekkep besleme iinitelerini calkaladiniz
mi?

Bu yazicinin mirekkep besleme uniteleri pigment
mirekkebi icerir. Yaziciya takmadan 6nce Uniteleri
iyice calkalayin. Optimum yazdirma kalitesi elde et-
mek icin takili olan White (Beyaz) miirekkep besleme
Unitesini her is glinl ve her 24 saatte bir (bir mesaj
goruntilendiginde) ve diger renkleri ayda bir ¢ikart-
manizi ve iyice ¢alkalamanizi tavsiye ediyoruz.

5 “Mirekkep Besleme Unitelerini Periyodik Olarak
Calkalama” sayfa 90

Yazdirma sonuglarini ekrandaki imgeyle
karsilastirdiniz mi?

Monitorler ve yazicilar farkli sekilde renkleri olustur-
duklarindan, basilan renkler ve ekrandaki renkler her
zaman ayni gérinmuyor.

Yazdirirken yazici kapagini agtiniz mi?

Yazdirirken yazici kapadi acilirsa, yazdirma kafasi
aniden durur ve renkte esitsizlige neden olur. Yazdi-
rirken yazici kapagini agmayin.

Kontrol panelinde Miirekkep az.
goriintiileniyor mu?

Murekkep seviyesi diisiik oldugunda yazdirma kali-
tesi azalabilir. Mirekkep besleme Unitelerini yenile-
riyle degistirmenizi tavsiye ederiz. Bir miirekkep bes-
leme Unitesini degistirdikten sonra renkte bir farkli-
lik varsa kafa temizleme islemini birkag kez deneyin.

Canli renkler mi yazdiriyorsunuz?

Puskdrtilen mirekkep miktarina ve tigort yiizeyin
diiz olmamasina bagl olarak canli renkler cizgiler
olusturabilir. Yazicinin yazilimi olan Garment Creator
2'de Color Print Quality veya White Print Quality
icin Kalite ayarlamayi deneyin.
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B | Yazdirdiginiz tisort kolayca miirekkebi icti Beyaz noktalar glbl denge5|2||kler
mi? olusur

Murekkebi tisortiin ylizeyinde kalmaya zorlamak zor

Normal baski sonucu

Diizensiz baski sonucu

oldugundan, yazdirma kafasi icin Bi-Direction (High
Speed) yazdirma ayarlandiginda tisort ylizeyindeki
esitsizlik nedeniyle hafif hizalama bozukluklar ¢izgi-
ler seklinde goriinebilir. Bu durumda Yazdirma Kafa-
st Hizalama islemini gerceklestirin.

& "Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yGritin”
sayfa 125

Yazdirma Kafasi Hizalama islemi gerceklestirerek so-
run ¢o6ziilmezse, yazicinin yazihmi olan Garment
Creator 2'de Print Direction icin Uni-Direction
(Low Speed) ayarlamayi deneyin. Yazdirmayi tek-
rarlamak ya da bir isi 5nceden Bi-Direction (High
Speed) olarak ayarlanmis USB bellek cubugundan
yazdirmak icin 6nizleme ekraninda t Kafa Hareket
Yonii degerini Tek Yonlii olarak degistirin.

£ “Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yinele-
me)” sayfa 68

£ "USB Bellekten Yazdirma” sayfa 71

Cizgiler hala goriiniiyorsa Color Print Quality veya
White Print Quality 6gesini Kalite olarak ayarlayin.

Cok seyreltilmis 6n uygulama sivisi mi
uyguladiniz?

Pamuk 6n-islem sivisi cok fazla seyreltilmis ise, Whi-
te (Beyaz) mirekkep kaliciligi azalir ve goriintiiniin
kenarlari bulanik olabilir. Yaziimda White (Beyaz)
mirekkep yogunlugu azaltmayi deneyin veya 6n uy-
gulama sivisini daha yogun yapin.

Polyester 6n-islem sivisi cok seyreltilmisse, miirek-
kep rengi gelisimi bozulur. On-islem sivisinin seyrelt-
me oranini ayarlayin.

White (Beyaz) miirekkep yogunlugunu
ayarlayin.

Koyu renkli tisértlerde yazdirirken, alt renge bagl
olarak dikey farkllik ortaya ¢ikabilir. Bu durumda, alt
renk icin kullanilan White (Beyaz) murekkep yogun-
lugu azaltmayi deneyin. White (Beyaz) miirekkep yo-
gunlugunu yazicinin Garment Creator 2 yaziiminda
ayarlayabilirsiniz.
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Cok seyreltilmis bir pamuk 6n iglem sivisi mi
uyguladiniz?

Pamuk 6n islem sivisinin konsantrasyonu fazla sey-
reltikse, basili ylizeydeki dik lifler yeterli diizeyde
dizlestirilemez. Oldugu gibi yazdirmaya devam et-
meniz durumunda, dik lifler yazdirma veya sabitle-
me sirasinda yer degistirerek baskinin diizgiin ¢ik-
mamasina neden olabilir. On-islem sivisinin seyrelt-
me oranini ayarlayin.

& “On uygulama sivisini sulandirin” sayfa 51

On muamele sivisini uygulamadan énce
kumasin yiizeyindeki tiiyii ¢ikardiniz mi?

Tiftik kaldiginda 6n islem uygulanirsa, esitsizlige ne-
den olabilir. Tiftigi cikarmak icin yapiskan bant (rulo)
kullanin ve ardindan dn-islem sivisini uygulayin.

7 “On islem sivisini uygulayin” sayfa 51

On-islem sivisi dogru sekilde uygulandi mi?

Cok fazla veya cok az 6n-islem sivisi uygulamak veya
esit olmayan sekilde uygulamak esit olmayan yaz-
dirma sonuglarina neden olabilir. Dogru miktarda
on-islem sivisini muntazam bir sekilde uygulayin.

& “On islem sivisini uygulayin” sayfa 51

On-islem sivisini sabitlerken sicakligi artirin.

Polyester tisortler tizerine baski yapacaginizda, 6n
islem sivisi dogru sekilde uygulansa dahi kumasa
bagli olarak baskilarda esitsizlikler olusabilir. Bu du-
rumda, on-islem sivisini sabitlerken sicakhidi arttir-
mayi deneyin. Bu esitsizligi iyilestirebilir.

£ “On uygulama sivisini sabitleyin” sayfa 53
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Baski olmayan yerlerde beyaz
noktalar gibi dengesizlikler olusur

¥

Pamuk 6n islem sivisinda katilasma var mi?

Pamuk 6n islem sivisinda, 6n islem sivisinin kendisi-

ne ait sabitleme bilesenleri saklama sirasinda katila-

sabilir. On islem sivisini katilasmis bilesenlerle birlik-

te kullanmaniz halinde, katilasmis bilesenler kumasa
yapisarak esitsizliklere neden olur. Katilasma olustu-

gunda 6n islem sivisini kullanmadan 6nce katilagma-
yi1 gidermek icin siviyi filtreleyin.

£ “Pamuk 6n islem sivisinin filtrelenmesi (yalnizca
katilagma olustugunda)” sayfa 48

Dikey cizgili satirlar yanhs
hizalanmis, kui¢iik yazdirma bulanik
ya da taneli bir goriinim

Yazdirma kafas1 hem sola hem saga giderken

normal sekilde yazdirtyor. Bu islem sirasinda
yazdirma kafasinda yanlis hizalanma (bosluk) yanls
hizalanmaya, kiigitkk yazdirmanin bulanik olmasina ya
da taneli bir goriiniim olusturmasina yol acabilir. Bu
gibi durumlarda bu 6nlemleri asagidaki sirayla alin.

1. Medya ayarlarini kaydedin

Medya ayar sayilarini kategorize etmenizi ve bunlarin
kaydedip yonetmenizi 6neririz; bdylece, ayr ayri medya
ureticileri (tirleri) ve projeler (yazdirma isleri) icin yazdir-
ma ayarlarini kategorize edebilirsiniz.

Kategorize etmek gerekmiyorsa bunlar kaydetmeniz ge-
rekmez.

£ “Medya ayarlarini kaydedin” sayfa 124

Vs

124

2. Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yiiriitiin

Kullandiginiz merdanenin ve medyanin tiirine gore
Standart veya Mikro Ayar islemini ytritin.

7 "Yazdirma Kafasi Hizalama islemini ylr{tin” say-

fa125

3. Merdane Bslugu ayarini degistirin

Ayari Manuel olarak degistirmeyi deneyin.

£ "Medya Ayarlar meniisi” sayfa 110

Medya ayarlarini kaydedin

Medya ayarlarini adlandirmak ve kaydetmek i¢in
agagidaki prosediirii kullanin.

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
ardindan, ana ekranda medya bilgi alanina
basin.
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Medya Yonetimi diigmesine basin.

Kaydedilecek medya ayarlarini seg.
Media Management
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n Ismi Degistir diigmesine basin.
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Uygun bir ad girin ve ardindan, Tamam
diigmesine basin.

Daha sonra, ana ekrana donmek i¢in Yazdirma

Ayarlamalari islemini yiiriitiirken 1} (ana

sayfa) diigmesine basin.

Not:
Asagidaki ekrani agmak icin medya ayarlarinin sag
kenarindaki g diigmesine basin.

Platen Gap

Use This Setjing

|

Bu islem ile, secili medya ayarlari igin ayarlarin bir
listesini goriintiilenir. @ ila @ diigmelerine basarsaniz
asagidakileri yapabilirsiniz.

O (Kopyala): secili ayarlarin icerigini farkl bir medya
ayar numarasina kopyalamamzi saglar. Bu diigmeye
basarsaniz kendisine ayarlari kopyalayacaginiz medya
ayar sayisini segebilirsiniz.

© (Dgst): ayarlarin icerigini degistirebileceginiz bir
ekran agilir.

©: ayarlarin tiim icerigini baslangic konumuna getirir.

O (Bu Ayari Kullan): izleyen yazdirma isleri icin seili
medya ayarlars kullamilir.

Yazdirma Ayarlamalari islemi yiiriitiiliirken
dikkat edilecekler

Yazicida yiiklii ortama gore ayarlamalar yapilir

Kendisi i¢in ayarlama yapilmasi gereken medyay:
yazdirma igin fiili olarak kullanilan merdaneye dogru
sekilde yiikleyin.

Ayarlama sonuglari yalnizca gecerli secili medya
ayarlarina yansitilir

Ayarlamalari yapmaya baglamadan 6nce kendisine
kaydedilecek dogru Medya Ayarlari segin. Yazici
ekraninda gecerli secili medya ayarlari sayisi
goriintiilenir.

£ “Ekran Gortinimi” sayfa 16

125

Ayarlamadan once piiskiirtme uglarinin
tikanmadigindan emin olun

Piiskiirtme uglar1 tikaliysa ayarlamalar diizgiin
gerceklestirilmez.

Bir kontrol deseni yazdirip gorsel olarak inceleyin ve
gerekirse Kafa Temizleme islemi gerceklestirin.

£ “Tikali uglar1 kontrol etme” sayfa 91

Merdane Bslugu ayarini Manuel olarak
degistirdiyseniz, ayarlari yeniden yapin.

Yazdirma Kafasi Hizalama islemini yiiriitiin
Ayarlama tiirleri ve yiiriitme iglem sirasi

Standart ve Mikro Ayar olmak tizere iki tiir
Yazdirma Kafas1 Hizalama vardir.

Standart ayarinda yazdirilan ayarlama desenini gorsel
olarak inceleyin ve ayarlama degerlerini girin.

Mikro Ayar ayarinda ayarlama degerlerini girin
ve ardindan, ayarlama sonuglarinin uygun olup
olmadigini onaylamak icin gercek bir ¢ikti alin.

[lk olarak Standart ayarini yapin ve ayarlamadan
sonra goriintii kalitesi iyilesmezse Mikro Ayar
islemini yapin. Ancak, asagidaki durumlarda ilk 6nce
Mikro Ayar segenegini segin.

(4 Manson merdanesi kullanilirken

d Medya yazdirma yiizeyi diiz olmadiginda, 6rnegin
cep olmasi durumunda

Ayarlama prosediirii

Ayarlamalara baslamadan 6nce asagidakileri okuyun.

£ “Yazdirma Ayarlamalari islemi yirtitiliirken
dikkat edilecekler” sayfa 125

Kendisi i¢in ayarlamalarin yapilmakta
oldugu medyay1 yazdirma icin fiili olarak
kullanilmakta olan merdaneye yiikleyin.

£ “Tisortt (medya) yiiklemek” sayfa 58
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Yazici ekraninin medya bilgi alaninda gegerli
olarak secili medya ayarlarini dogrulayin.

= 8 i"=F

& Ready.

s H 0

I:|‘-_-’|:| Media
Auto

E Maintenance
Cleaning

1H 56M

Platen Gap

— Y Periodic
. HIH . Ec?)c\eaning

WH BK Y M ML 8 X7 b off

l: 28cc 37 % 14:11

Gegerli secili medya ayarlari i¢in ayarlama
sonuglarini kaydetmek i¢in adim 5 gidin.

Ayarlama sonuglarini farkli bir medya ayarina
kaydetmek icin sonraki adima gidin.

Medya bilgi alanina basin ve ardindan, sirayla
Mevcut Ayarlar — Medya diigmelerine basin.

Ayarlama sonuglarinin kendisine kaydedilecegi
medya ayarlarini secip 1} (ana sayfa)
diigmesine basin.

Medya bilgi alanina basin.
WE

i 0

I:|‘:|-'I Media
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— E¥ Periodic
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-
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J: 28

£y Maintenance
Platen Gap &T Cleaning
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Sirayla Yazdirma Ayarlamalar1 — Yazdirma
Kafas1 Hizalama diigmelerine basin ve
ardindan, Standart ya da Mikro Ayar
segenegini segin.

Standart ayarini segerseniz: adim 7’ye gidin.

Mikro Ayar ayarini secerseniz: adim 9’a gidin.

Ayarlanacak 6geleri kullanilmakta olan
medyanin rengine gore secip Bslt diigmesine
basin.

Ayarlama deseninin yazdirilmasi baglar.
Desenin yazdirilmas: tamamlandiginda
ayarlama degeri girisi ekrani goriintiilenir.
Sonraki prosediirden devam edin.

Yazdirilan deseni kontrol edin.

Agik Ortam secildiginde, iki blok (# 1

ila #2) siyah desen yazdirilir. Koyu Ortam
secildiginde, iki blok (#1 ila #2) siyah ve beyaz
desen yazdirilir.

#1

A B

-8 4 2 2 4 6 8 8 6 4 =2 4 6 8
#2

A B

-8 4 2 0 2 4 6 8 -8 6 4 -2 0 2 4 6 8

Her blokta Adan B’ye iki deseni kontrol edin ve
desende cizginin en ince goriindugii (¢izgilerin
iist iiste bindigi) -8 ila +8 arasindan se¢im
yapin.

Asagidaki resimde “-1” segin.

~—

-2J 0 +2

Tiim bloklardaki desenleri kontrol edip sonraki
adima gegin.

Ayarlama degerlerini girin.

Standart islemini yiiriitiirken:

#1A ila #2B arasindaki tiim bloklar i¢in

8. adimda sectiginiz ayarlama degerlerini
girin. Tiim ayarlama degerlerini girip Tamam
diigmesine bastiginizda ayarlama degerlerini
onaylama ekrani agilir.

Ayarlama sonuglarini kontrol edin ve ayarlama
sonuglarini medya ayarlarina yansitmak i¢in
Tamam diigmesine basin.
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Mikro Ayar islemini yiiriitiirken:

Ayar degerlerini +10 ile -10 arasinda
girebilirsiniz. ilk olarak, her iki ayarlama
degerini +1 ve -1 olarak girip yazdirmanizi ve
ardindan, goriintii kalitesini iyilestiren degeri
temel alarak daha fazla ayarlama yapmanizi
Oneririz.

Ayarlamalardan sonra goriintii kalitesi
iyilesmediginde

4

4

Standart iglemini yiirtitiirken:
Daha sonra, Mikro Ayar islemini yiiriitiin.

Mikro Ayar islemini yiiriitiirken:

Merdane Bslugu icin Oto kullanirken, Manuel
olarak ayarlamay1 deneyin.

25 “Medya Ayarlar1 meniisi” sayfa 110

Alternatif olarak asagidaki 6nlemleri alin.

Tek yonlii yazdirmayi deneyin.

Yukaridaki 6nlemleri uygulayarak sorun ¢6ziilmezse,
yazicinin yazihmi olan Garment Creator 2'de Print
Direction icin Uni-Direction (Low Speed) ayarla-
mayi deneyin. Yazdirmayi tekrarlamak ya da bir isi
onceden Bi-Direction (High Speed) olarak ayarlan-
mis USB bellek cubugundan yazdirmak icin onizle-
me ekraninda t Kafa Hareket Yonii degerini Tek
Yonlii olarak degistirin.

£ “Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yinele-
me)” sayfa 68

£ “USB Bellekten Yazdirma” sayfa 71

Yazdirilan alan kirli

Emme kapagi temiz mi?

Mirekkep veya baska bir sey emme kapagi etrafinda
sikisirsa, buradan yazdirilan yiizeye mirekkep dam-
layabilir. Emme kapagini temizleyin.

£ "Emme Basligini Temizleme” sayfa 82

Baski yilizeyinde herhangi bir tiiy veya elyaf
var mi?

Baski ylizeyindeki tiiy ve elyaf baski kafasini tikayabi-
lir ve tisortlin diger alanlarinda leke olusturabilir. Ti-
sortli merdanenin Uzerine yiiklerken yapiskan bant
veya rulo ile tiiyleri toplayin ve sert rulo ile lifleri
dizlestirmek icin basin.

£ "Tisortl (medya) yiuklemek” sayfa 58

127

Baski kafasinin ¢evresini temizleyin.

Kapak temizleme islemini gerceklestirdikten sonra
bile yazdirma yuzeyi vb. kirliyse, baski kafasi pis-
kirtme uglan cevresinde lif gibi iplikler birikmis ola-
bilir. Baski kafasinin ¢evresini temizleyin.

£ “Yazdirma bashginin etrafini temizleme” say-
fa 81

Yetersiz veya diizensiz beyazhk

Yazdirma kafasi piiskiirtme uglari tikali mi?

Uclar tikaliysa, uglar miirekkep puskirtmez ve baski
kalitesi diiser. Plskirtme denetimi deseni yazdirin.

& "Tikali uglan kontrol etme” sayfa 91

White (Beyaz) miirekkep besleme
iinitelerini calkaladiniz mi?

White (Beyaz) mirekkepte mirekkep parcaciklari
kolayca ¢okeldiginden her is glini baslangicinda ve
her 24 saatte bir (bir mesaj goriintilendiginde) onlar
calkalanmalidir. Miirekkep besleme Unitesini / tinite-
lerini cikartip iyice calkalayin.

£ “Mirekkep Besleme Unitelerini Periyodik Olarak
Calkalama” sayfa 90

On uygulama sivisini tamamina uyguladiniz
mi?

On uygulama sivisi tamamina uygulanmadiysa, bas-
ki sonucu diizgiin olamaz. Talimatlara bakin ve 6n
uygulama sivisini dlizenli uygulayin.

7 “Onislem sivisini uygulayin” sayfa 51

On uygulama sonrasi tisortii kuruttunuz
mu?

Tisort asagidaki durumda ise, beyazlik azalabilir.
4 Yetersiz sicak pres islemi

(4 Tisort uzun bir siire icin birakildigindan nemli
hale gelmis

Sabitleme kosullarini tesis etmek icin 6n-islem son-
rasinda tisortii tamamen kurutun. Tisort bu kosullar-
da uzun bir surre birakilirsa, yazdirmadan 6nce kuru-
masi icin birkag saniye boyunca sicak presle basin.

27 “On uygulama sivisini sabitleyin” sayfa 53
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Sicak presin sicakligi ve basinci optimize
mi?

On uygulama sivisi uygulanmis tisérte sicak presi
bastiginizda sicak presin sicakligi azalir. Birbiri ardina
birkag tisorte basildiginda, sicak presin isisinin ge-
rekli seviyeden daha dusuk olup olmadigini kontrol
edin. Tisort tamamen kurumamis ve yetrsiz basing
nedeniyle lifleri bastirilmamis ise beyazlik diizensiz
olur. Sicak presin basincini optimize ettiginizden
emin olun.

£ “On uygulama sivisini sabitleyin” sayfa 53

Yukaridaki 6nlemleri aldiktan sonra hala yeterli beyaz
yoksa ve uygulanabilir madde yoksa bu iglemleri
agagidaki sirada gerceklestirin.

1. Temizleme (Yogun) islemini yiriitiin
Giiclin agik oldugunu dogrulayin ve ardindan,

(Bakim) — Kafa Temizleme —
Temizleme (Yogun) — Bagliklar1 Se¢ — Beyaz
Ogelerine basin.

Tim WH siralarini secip Tamam diigmesine
basin.

Temizleme (Yogun) islemini bir veya iki defa
gerceklestirdikten sonra bile yeterli beyaz yoksa,
asagidaki 6nlemleri deneyin.

2. Yazici Modu degistirin

Asagida bakin ve ardindan, Yazict Modu Renkli
miirekkep modu olarak degistirip sonra Beyaz
miirekkep modu dondiiriin.

2 “Yazict Modunun degistirilmesi” sayfa 94

3.1 ve 2 numarali adimlardan sonra yeterli beyaz
yoksa

Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gecin.

128

Alt beyaz arkaplan goriintii disinda
kaliyor

B | Yazilimda alt beyaz fon yazdirma alanini

kontrol ayarlayin.

Puskurtilen mirekkep miktari ve tisért malzemesi-
ne bagli olarak beyaz alt fon resmin goriilebilir. Bu
durumda, beyaz alt fon yazdirma alanini yazicinin
Garment Creator 2 yazilimindan ya da RIP yazilimin-
dan ayarlayin.

Goruniir beyaz katman baski yanhs
hizalamasi yazdirma baslangi¢
konumunda / Goriintiilerin kenarlari
bozuk

|

Tisortii, merdaneye yiiklerken ¢ok fazla
¢ekmeyin.

Yazdirma yuizeyindeki kirisikliklar veya gevsekligi gi-
dermek icin tisort cok fazla cekilirse, kumas gergin
bir durumda merdaneye sabitlenir. Bu durumda bas-
ki yaparken, miirekkebi emen ve gerilen kumas bi-
zliserek beyaz katmanin ¢ikinti yapmasina ve gérin-
tlnun kenarlarinin bozulmasina neden olur.

Medyayi tutma pedi kapakli merdanesine yiiklerken
asagidaki noktalar kontrol edin.

4 Tisortuin ylizeyini tutma pedi araci ile
dizlestirirken ¢ok sert bastirmayin.

4 Ayarlanabilir tambur askisini saklarken, tisortiin
yakasinin etrafindaki fazla kumasi yuvarlamayin
ve askinin igcine itmeyin.

d  Merdanenin disina tasan kumasi katlarken cok

sert cekmeyin.
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Beyaz katman baski yanhs
hizalamasi goriintiiniin her
tarafinda goriiniir

H | Meme Kaydirma kullanarak dikey yazdirma

konumunu diizeltin.

Ayarlama prosediir(, yanlis hizalamanin gorinurli-
gline bagli olarak farklilik gosterir. Daha fazla ayrinti
icin asagiya bakin.

Asagidaki sekilde, ayarlanabilir tambur askisina siyah
bir tisort yiiklendiginde ve White (Beyaz) katman
yazdirildiktan sonra ii¢ renkli harfler yazdirildiginda,
beyaz katmanin yanlis hizalanmasi gosterilmektedir.

Tiim renkler icin ayni yonde goriiniir yanhs
hizalama oldugunda

Normal baski sonucu

Asagida gorinir Yukarida goriintir

Ayarlama yontemi

White (Beyaz) yazdirma konumu yanlis
hizalamalarini diizeltmek i¢in ekranin sol tarafindaki
/ diigmelerini kullanin.

129

Giiciin agik oldugunu dogrulayin ve ardindan,
(Bakim) — Meme Kaydirma 6gelerine
basin.

Beyaz katmanin yanlis hizalanma yoniine gore

/ diigmesine basin.
Beyaz katman asagida goriiniir oldugunda:
diigmesine basin (BK, Y, M ve C

kaydiricilari icin goriintiilenen degerler 1
azaltilir)

Beyaz katman yukarida goriiniir oldugunda:
diigmesine basm (BK, Y, M ve C

kaydiricilari icin goriintiilenen degerler 1
artirilir)

Not:

Hangi miirekkep renginin yanlis hizalandigim
belirlemek zorsa, yatay yonde White (Beyaz),
Black (Siyah), Yellow (Sar1), Magenta (Eflatun)
ve Cyan (Deniz Mavisi) renklerine benzer
renklerde dikdortgenler yazdirarak kontrol etmeyi
kolaylastirabilirsiniz.

Ayarlamalari bitirmek i¢cin Tamam’a basin.

Ayni goriintiiyi tekrar yazdirin ve
ayarlamalarin sorunu ¢6ziip ¢o6zmedigini
kontrol edin.

4

Daha fazla ayarlama yapmaniz gerekirse, 1.
adima geri doniin.

Yalnizca belirli bir renk icin goriiniir yanhs hizalama
oldugunda

Normal baski sonucu
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Asagida goriiniir deniz
mavisi

Yukarida goriiniir deniz
mavisi

Ayarlama yontemi

Goriiniir beyaz katman yanlis hizalamasi olan
miirekkep renkleri icin baski yanlis hizalamalarin
diizeltmek igin [] / [ diigmesini kullanin.

Cancel

Giictin agik oldugunu dogrulayin ve ardindan,
(Bakim) — Meme Kaydirma 6gelerine
basin.

Beyaz katmanin yanlis hizalanma yoniine gore
asagida gosterildigi gibi [ / [ diigmesine C
(Cyan (Deniz Mavisi)) i¢in basin.

Beyaz katman asagida goriiniir oldugunda:

[ diigmesine basin (kaydirici igin
goriintiilenen deger 1 azaltilir)

Beyaz katman yukarida goriiniir oldugunda:

diigmesine basin (kaydirici i¢in
gorlintiilenen deger 1 artirilir)

Not:

Hangi miirekkep renginin yanhs hizalandigim
belirlemek zorsa, yatay yonde White (Beyaz),
Black (Siyah), Yellow (Sar1), Magenta (Eflatun)
ve Cyan (Deniz Mavisi) renklerine benzer
renklerde dikdortgenler yazdirarak kontrol etmeyi
kolaylastirabilirsiniz.

Ayarlamalari bitirmek i¢in Tamam’a basin.

Ayni gorintiiyl tekrar yazdirin ve
ayarlamalarin sorunu ¢oziip ¢6zmedigini
kontrol edin.

Daha fazla ayarlama yapmaniz gerekirse, 1.
adima geri doniin.

130

Tisortiin kumas rengi goriniir
(White (Beyaz) miirekkep
kullanilmadiginda)

B | Meme Kaydirma kullanarak dikey yazdirma

konumunu diizeltin.

Kumas renginin gériniir oldugu alanin yakinindaki
renklerin yazdirma konumunu ayarlamak icin asagi-
daki adimlari izleyin.

Asagida, ayarlanabilir tambur askisina yiiklenmis ve
Cyan (Deniz Mavisi) ve Black (Siyah) renkte basilmig
beyaz bir tisort ornegi yer almaktadir.

Normal baski sonucu

Asagida gorunir Yukarida goriiniir

Ayarlama yontemi

Baski yanlis hizalamasini diizeltmek icin tisortiin
kumas renginin goriiniir oldugu alanin yakinindaki
miirekkep rengi icin [] / [F] diigmesine basin.
Yukaridaki 6rnekte, BK (Black (Siyah)) ayarlanmalidir.

Cancel Nozzle Shift

EE (v ©
© ©
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Giiclin agik oldugunu dogrulayin ve ardindan,
(Bakim) — Meme Kaydirma 6gelerine
basin.

Kumas renginin goriiniir oldugu konuma gore
agagida gosterildigi gibi [ / [ diigmesine
BK (Black (Siyah)) icin basin.

Kumas rengi asagida goriiniir oldugunda:

[F] diigmesine basin (kaydirici igin
goriintillenen deger 1 azaltilir)

Kumas rengi yukarida goriiniir oldugunda:

diigmesine basin (kaydirici i¢in
goriintillenen deger 1 artirilir)

Not:

Hangi miirekkep renginin yanls hizalandigim
belirlemek zorsa, yatay yonde Black (Siyah),
Yellow (Sar1), Magenta (Eflatun) ve Cyan (Deniz
Mavisi) renklerine benzer renklerde dikdortgenler
yazdirarak kontrol etmeyi kolaylastirabilirsiniz.

Ayarlamalari bitirmek i¢in Tamam’a basin.

Ayni goriintiyii tekrar yazdirin ve
ayarlamalarin sorunu ¢6ziip ¢6zmedigini
kontrol edin.

Daha fazla ayarlama yapmaniz gerekirse, 1.
adima geri doniin.

131

Digerleri

Yazici agildiktan sonra kullanima
hazir hale gelmesi uzun zaman
alhiyor / Kullanilan miirekkep miktari
kaydedilirken

B | Ayarlarn kullanim kosullarina uyacak sekilde
degistirin.

Yazdirma bashgi puskirtme uglarini optimum du-
rumda tutmak icin yazici, kullanim kosullarina gére
otomatik bakim (mirekkep sirkiilasyonu ve temiz-
leme gibi) gerceklestirir. Asagidaki ayarlarin degisti-
rilmesi, kullanilan mirekkep miktarini ve otomatik
bakim nedeniyle baslama siiresini azaltabilir.

d  Gii¢ Acarken Temizlik degerini Kapali olarak
ayarlayin
Yazici agildiginda, yazdirma basligi otomatik
olarak temizlenmez. Yazdirmaya baslamadan
once, tikali olmadiklarini kontrol etmek icin
basliklari gorsel olarak incelemenizi 6neririz.
7 “Genel Ayarlar menisi” sayfa 103

4 Yazic Modu degerini Renkli miirekkep modu
olarak ayarlayin
Yazici Beyaz miirekkep modu’nda
kullanildiginda, mirekkep tiiplindeki
mirekkebi dolastirmak ve tortulagmayi
temizlemek icin baslangicta otomatik olarak
bakim yapilir. Yazict Modu degerinin Renkli
miirekkep modu olarak degistirilmesi, bakim
icin kullanilan mirekkep miktarini azaltabilir.

n Onemli:

Yazict Modu degistirilirken, miirekkep tiipiindeki
tiim White (Beyaz) miirekkep bosaltilir ve yerine
temizleme sivis1 konur. White (Beyaz) miirekkep
iki haftadan daha kisa bir siire kullanilmayacaksa,
yaziciyr Beyaz miirekkep modunda kullanmaya
devam etmenizi oneririz.

£ “Yazict Modu'nun degistirilmesi” sayfa 94
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Ayni kosullar altinda yazdirirken
bile goriintii kalitesi kararl degil /
Ayni medyaya yazdirirken bile
Medya yiizeyi ¢ok yiiksek. mesaji
goriintileniyor

B | Medyanin yiizeyi diiz olacak sekilde mi

yiiklenmis?

Medya ylizeyi diiz olmayan bir malzeme kullaniyor-
saniz veya medya ylizeyinde bolluk veya kirisiklik
varsa, yazicinin sensoru bu sorunlara tepki verebilir.

Medyay: diiz olacak sekilde yeniden yikledikten
sonra sorun devam ederse, Merdane Bslugu dege-
rini Manuel olarak ayarlamayi deneyin.

£ “Medya Ayarlar meniisi” sayfa 110

Yazdirmaya bagslamadan once
gereken siireyi azaltirken

B | Merdane Bslugu degerini Manuel olarak

ayarlayin.

Normalde, yazici merdaneye yiiklenen medyanin
kalinhgini otomatik olarak algilar ve yazdirma isle-
mi baglamadan 6nce uygun merdane yiiksekligine
ayarlar.

Merdane Bslugu degeri Manuel olarak ayarlandi-
ginda, merdane yiiksekligi Deger ayarina gore sabit-
lenir ve ayarlama yapmadan yazdirma islemi baslar.

Manuel ayarlandiginda, asagidaki noktalara dikkat
edin.

[ Medyayi ylizeyi diiz olacak sekilde dogru

yukleyin

[ Farkh kalinliklarda medya kullanirken, Deger'i

her bir medyaya gore degistirin

£ “Medya Ayarlar menisu” sayfa 110

Medya yiizeyi ¢cok yiiksek. tekrar
tekrar goriintiileniyor

B | Yazici medya kalinhgini destekliyor mu?

Asagida her bir merdane tipi icin maksimum kullani-
labilir medya kalinligi gosterilmektedir.

CK/K merdane (tutma pedi olmadan): 25 mm veya
daha az (0,98 in¢ veya daha az)

K merdane (tutma pediile): 24 mm veya daha az
(0,94 in¢ veya daha az)

Manson merdanesi: 10 mm veya daha az (0,39 in¢
veya daha az)

132

Bilgi “Yazici kapagi 6gesini kapatin.”
tekrar tekrar goruntileniyor.

B | Yazicnin kuruldugu stand veya konum diiz

mi?

Yazici kapagi kapaliyken bile Bilgi goriintiileniyorsa,
yazicinin kurulu oldugu standin diiz olup olmadigini
kontrol edin. Yazici, diiz olmayan veya bozuk bir
yuizeye sahip bir standa kurulursa diizgiin sekilde
calisamaz.

£ “Kurulum icin uygun stand ve konum” sayfa 23

Kontrol paneli ekrani kapanmaya
devam eder

B | Yazici uyku modunda mi?

Ekrani yeniden etkinlestirmek icin normal islem kon-
trol panelindeki digmelerden herhangi birine basi-
larak ve sonra yazici kapadini agma veya bir isi yazi-
ciya gdnderme gibi bir donanim islemi uygulayarak
geri yiiklenebilir. Uyku moduna girinceye kadar ge-
cecek siireyi E (menl) — Genel Ayarlar — Temel
Ayarlar — Uyku Zmnlaycsi menisiinden degistire-
bilirsiniz.

£ “Menl Listesi” sayfa 98

Kontrol panelindeki baski sayisi
degismeden 1/1 kalir

B | isleri asagidaki yontemlerden herhangi

birini kullanarak mi génderiyorsunuz?

isler asagidaki yontemler kullanilarak génderildigin-
de, kontrol panelinde goruntilenen kopya sayisi bir-
den cok kopya belirtilmis olsa bile yazdirlacak kop-
ya sayisini gostermez.

[  Garment Creator Easy Print System’da
olusturulan sik kullanilan klasori kullanma

4 Garment Creator 2'de bir isi yazdirma
ge¢misinden yeniden génderme

[d  Bir bilgisayara aktarilan bir is (yazdirma verileri)
Garment Creator 2'de acildi ve ardindan
gonderildi

(d  USB bellek cubugundan yazdirma
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Yazdirma durmuyor veya yazdirilan
metin bozuk

Garment Creator 2'yi ve diger RIP yazilimini
bir USB baglantisi iizerinden mi baslattiniz?

Yalnizca Garment Creator 2'yi veya RIP yazilimini
baslatin. ikisini birden ayni anda calistirmayin.

Alanlari basilmak yerine miirekkeple
boyandi

Merdane temiz mi?

Merdane cercevesi ve (st plaka kirlenmis olabilir.
Merdaneyi kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

5 “Tutma Pedi Olmadan Merdaneyi Temizleme”
sayfa 84

Basili tisortlerin kumaginda zaman
icerisinde renk bozulmasi ve
esitsizlik olusuyor

©
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Is1 presinin pres yiizeyini temizleyin.

Bazi koyu renkli tisortlerde kumasin boya bileseni
presleme sirasinda pres ylizeyine yapisabilir. Bu ya-
sandiginda beyaz veya acik renkli bir tisorti presle-
diginizde, pres ylizeyine yapisan boya bileseni tisor-
te aktarnlir ve daha sonra terleme veya giines isigi
nedeniyle renk bozulmasi olusur.

Farkli renkli tisortlere baski yapacaginizda, asagidaki
yontemlerden birini kullanin.

[ Tisortlerin Gstl ve altina aktarim kagitlan
yerlestirin.
Kagitlari tisortiin rengine gore kullanin veya her
tisortte yeni bir kagit kullanin.
Tisortln Gstline ve altina kumas
yerlestirdiyseniz, kagitlari ¢cizimde gosterilen
konumlara yerlestirin.

S\
—
.
e/

(A Tisortln Ustlne ve altina kumas
yerlestirdiyseniz, kumaslari tisértlin rengine
gore kullanin veya her tisortte yeni bir kumas
kullanin.

1 Pres ylzeyini temizleyin.
Presi temizleme hakkinda ayrintilar igin isi
presiyle saglanan kilavuza bakin.

Yazici durumu ve yazdirma giinliigi
kagidin kenarlari boyunca yazdirihir

Bir M boyutta merdane ile mi
yazdiriyorsunuz?

Kagit istege bagl merdane lzerinde yiikli ise kagit
boyutuna bagli olarak baski alani kagidin kenarlari-
nin disina gegebilir. M boyutta merdaneye kagit yiik-
leyin ve ardindan yazdirin.

£ “Tisortl (medya) yliklemek” sayfa 58
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Sorun Coziicii

Yazdirma yavas veya yarida duruyor

Kafa hareket yonii tek yonlii olarak mi
ayarlanmig?

Yazicinin yazilimi olan Garment Creator 2’de Print
Direction degeri Uni-Direction (Low Speed) olarak
ayarlanabilir. Garment Creator 2'de Print Direction
degerini Bi-Direction (High Speed) olarak ayarla-
mayi deneyin.

Yazdirmayi tekrarlarken ya da bir isi &nceden Bi-Di-
rection (High Speed) olarak ayarlanmis USB bellek
cubugundan yazdirmak icin 6nizleme ekraninda t
Kafa Hareket Yonii degerini Tek Yonlii olarak ayar-
lanabilir. Ayari Oto olarak degistirmeyi deneyin.

£ “Ayni isi yeniden yazdirirken (yazdirma yinele-
me)” sayfa 68

£ "USB Bellekten Yazdirma” sayfa 71

Yavas okuma hizina sahip bir USB bellek
kullaniyor musunuz?

Bir USB bellekten yazdirirken yavas okuma hizina
(4,63 MB/sn veya daha az) sahip bir USB bellek kulla-
niyorsaniz, yazdirma kafasi yazdirma sirasinda bazen
durur ve yazdirma devam eder. Hizli okuma hizina
sahip bir USB bellek kullanin.

Cok miktarda miirekkep gerektiren bir isi
yazdirmak icin tutma pedi olmayan bir
merdane mi kullaniyorsunuz?

Tlm yazdirma alanini kaplayan veriden yazdirma gi-
bi cok fazla murekkep kullanimi da yazdirma yuzeyi-
nin murekkeple sismesine yol acabilir.

Bu gibi bir durumda yazdirma baglamadan 6nce
Tisort dogru ylklense bile asagida gosterilen hata
olusabilir ve yazdirma durdurulabilir.

Yazdirma durdu.

Yazdirma bashgi medyaya carpabilir.

Bir cerceve kullanilarak bir tisort yiiklendiyse, cerce-
venin ¢ikarilmasi yazdirilan yiizeydeki herhangi bir
kinsiklik ya da bollugun dis kenarlara yayilmasini ve
sorunu ¢6zmesini saglayabilir.

Eger cerceveyi kaldirirsaniz asagidaki adimlarin ge-
rekli oldugunu unutmayin.

1  Beyazalt fon yazdirmanin goriintiiniin disina
tasmamasi icin yazicinin yazilimi olan Garment
Creator 2'de veya RIP yaziliminda White (Beyaz)
mirekkebin genisligini azaltmaniz gerekir.

(1 Dikkatli olun, kolayca pozisyon disina
cikabilecek tisorte yazdirirken dokunmayin.
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B | Onuygulama sivisi tamamen kurudu mu?

On uygulama sivisi yeterince kuru degilken yazdir-
mak yazdirma yiizeyinin islanip sismesi anlamina ge-
lir ve daha sonra siz yazdirirken asagidaki gibi bir
hata olusup yazdirma durdurulabilir.

Yazdirma durdu.

Yazdirma bashigi medyaya carpabilir.

On uygulama sivisinin kuru oldugundan emin olun.

USB bellek kullanamazsiniz

B | USB bellegi cubugunu taktiktan sonra
diigmesine bastiniz mi?

USB bellegi yalnizca USB bellegi cubugunu takmakla
hazir hale gelmez. Ekranin en ustiindeki m simgesi-
ne basin ve ardindan, USB yazdirma menisiinden
islemleri yapin.

Yazicinin icinde kirmizi bir 1s1gin
yanmasi

B | Bu bir ariza degildir.

Istk yazicinin icinde bir isiktir.

Ben ag sifresini unuttum

M | Bayiinizle veya Epson Destek ile irtibata gegin.
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Ek

Ek

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Asagidaki secenekler ve sarf malzemeleri yazicinizla kullanilabilir (ocak 2024 itibariyle).

En giincel bilgi i¢cin Epson Web sitesine bakin.

Miirekkep Besleme Unitesi

Yazici modeli Uriin adi Par¢a numarasi
SC-F1000/F1060 Black (Siyah) T55B1
Cyan (Deniz Mavisi) T55B2
Magenta (Eflatun) T55B3
Yellow (Sari) T55B4
White (Beyaz) T55BA
Maintenance Liquid T55BB
SC-F1030 Black (Siyah) T55F1
Cyan (Deniz Mavisi) T55F2
Magenta (Eflatun) T55F3
Yellow (Sari) T55F4
White (Beyaz) T55FA
Maintenance Liquid T55FB
SC-F1040 Black (Siyah) T55E1
Cyan (Deniz Mavisi) T55E2
Magenta (Eflatun) T55E3
Yellow (San) T55E4
White (Beyaz) T55EA
Maintenance Liquid T55EB
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Ek

Yazici modeli Uriin adi Parca numarasi

SC-F1070 Black (Siyah) T55A1
Cyan (Deniz Mavisi) T55A2
Magenta (Eflatun) T55A3
Yellow (Sar1) T55A4
White (Beyaz) T55AA
Maintenance Liquid T55AB

SC-F1090 Black (Siyah) T55D1
Cyan (Deniz Mavisi) T55D2
Magenta (Eflatun) T55D3
Yellow (Sari) T55D4
White (Beyaz) T55DA
Maintenance Liquid T55DB

Epson, orijinal Epson Miirekkep Besleme Unitesi kullanilmasini énerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve gilivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi, Epson’un garanti kapsamina
girmeyen hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢alismasina yol agabilir.

Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi gériintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep kullanimi
servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.

Bakim Parcalari

SC-F1000/F1030/F1040/F1060/F1070 icin

Uriin adi Uriin numarasi Aciklama

Maintenance Box (Bakim kutusu) C135400215 Yaziciyla saglanan Bakim Kutusu ile aynidir.

Head Maintenance Set (Baslik Ba- C135210144 Yikama pedi ve baslik istasyonu seti.

kim Seti)

Wiper Unit (Silecek Birimi) C135210142 Yaziciyla saglanan Silecek Birimi ile aynidir.
Maintenance Kit (Bakim Kiti) T7362 Yaziciyla saglanan bakim kiti ile aynidir.

Cleaning ink supply unit (Temizle- | T55G9 Depolama Hazirligi ve Yazici Modu degisiklidi icin kulla-
me mirekkebi besleme birimi) nin.

SC-F1090 icin

Uriin adi Uriin numarasi Aciklama

Maintenance Box (Bakim kutusu) C135400215 Yaziciyla saglanan Bakim Kutusu ile aynidir.
Head Maintenance Set (Baslik Ba- C135210145 Yikama pedi ve baslik istasyonu seti.

kim Seti)
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Uriin numarasi

Ek

Aciklama

me mirekkebi besleme birimi)

Wiper Unit (Silecek Birimi) C135210143 Yaziciyla saglanan Silecek Birimi ile aynidir.
Maintenance Kit (Bakim Kiti) T7362 Yaziciyla saglanan bakim kiti ile aynidir.
Cleaning ink supply unit (Temizle- | T55GC Depolama Hazirligi ve Yazici Modu degisikligi icin kulla-

nin.

Digerleri

SC-F1000/F1030/F1040/F1060/F1070 icin

Uriin Parca numarasi Aciklama
Pre-treatment Liquid (On-islem T43R1 Pamuklu malzeme icin 20 litre 6n-islem sivisi. Kullanma-
Sivist) 17361 dan Once seyreltin.
& “On-islem” sayfa 45
Pre-treatment Liquid (On-islem T43R3 Pamuklu malzeme icin 5 litre 6n-islem sivisi. Kullanma-
Sivisi) dan 6nce seyreltin.
& “On-islem” sayfa 45
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litre. Yazdirma icin kullanilan mirekkebe bagli olarak
(Polyester On-islem Sivisi) seyreltilmemis veya seyreltilmis olarak kullanin.
& “On-islem” sayfa 45
Small Platen (Ki¢iik Merdane) C12C939031 Asagida her boyut icin yazdirlabilir alan gosterilmekte-
dir.
Extra Small Platen (Cok K¢tk C12C938971 K boyut: 10 x 12 inc / 254 x 305 mm
Merdane)
CKboyut: 7 x8ing/ 178 x 203 mm
Sleeve Platen for SC-F1000 series C12C939051 Tisort mansetlerine dogru sekilde baski yapmanizi sagla-
(SC-F1000 serisi icin Manson Mer- yan, SC-F1000 Series icin 6zel olarak tasarlanmis merda-
danesi) nedir.
Yazdinlabilir alan: 4 in¢ X 4 in¢/102 X 102 mm
Platen Grip Pad - S (Merdane Tut- C135210120 Tutma pedi kapakl merdanesi olarak Kiiciik Merdaneyi
ma Pedi — K) kullanmak icin bir tutma pedi.
Pre-treatment roller set (On uygu- C12C891201 Rulo kisimlari x3, kol ve tepsi seti.
lama rulo seti)”
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 On uygulama rulo setiyle saglanan rulo kismiyla aynidir.
ment (3 pieces) (On uygulama
icin yedek rulolar (3 parca))”
Hard roller (Sert rulo)” C12C891221 Rulo kisimlari (sert) ve kol seti.
Grip Pad Tool (Tutma Pedi Araci) C12C934151 Yaziciyla saglanan tutma pedi araciyla ayni.
Funnel (Huni)” C12C936561 Pamuk 6n islem sivisinin filtrelenmesi icin bir huni kulla-
nilir.
Funnel filter (Huni Filtresi)” C135210126 Pamuk 6n islem sivisinin filtrelenmesi icin bir filtre kulla-

nilir.

* Tim bolgelerde kullanilamaz.
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SC-F1090 icin

Uriin

Kullanim Kilavuzu

Parca numarasi

Ek

Agiklama

Pre-treatment Liquid (On-islem T43R1 20 litre. Kullanmadan 6nce seyreltin.
Swisi) 17361 27 “On-islem” sayfa 45
Polyester Pre-treatment Liquid T43R2 18 litre. Yazdirma icin kullanilan mirekkebe bagli olarak
(Polyester On-islem Sivisi) seyreltilmemis veya seyreltilmis olarak kullanin.
& “On-islem” sayfa 45
Small Platen (Ki¢lik Merdane) C12C939041 Asagida her boyut icin yazdirlabilir alan gosterilmekte-
dir.
Extra Small Platen (Cok K¢tk C12C938981 K boyut: 10 x 12 inc / 254 x 305 mm
Merdane)
CKboyut: 7 x8ing/ 178 x 203 mm
Sleeve Platen for SC-F1000 series C12C939061 Tisort mansetlerine dogru sekilde baski yapmanizi sagla-
(SC-F1000 serisi icin Manson Mer- yan, SC-F1000 Series icin 6zel olarak tasarlanmis merda-
danesi) nedir.
Yazdinlabilir alan: 4 in¢ X 4in¢/102 X 102 mm
Platen Grip Pad - S (Merdane Tut- C135210123 Tutma pedi kapakl merdanesi olarak Kiiciik Merdaneyi
ma Pedi — K) kullanmak icin bir tutma pedi.
Pre-treatment roller set (On uygu- | C12C891201 Rulo kisimlari x3, kol ve tepsi seti.
lama rulo seti)
Replacement rollers for pre-treat- C12C891211 On uygulama rulo setiyle saglanan rulo kismiyla aynidir.
ment (3 pieces) (On uygulama
icin yedek rulolar (3 parca))
Hard roller (Sert rulo) C12C891221 Rulo kisimlari (sert) ve kol seti.
Grip Pad Tool (Tutma Pedi Araci) C12C934161 Yaziciyla saglanan tutma pedi araciyla ayni.
Funnel (Huni) C12C936571 Pamuk 6n islem sivisinin filtrelenmesi icin bir huni kulla-
nilir.
Funnel filter (Huni Filtresi) C135210127 Pamuk 6n islem sivisinin filtrelenmesi icin bir filtre kulla-

nilir.
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Yaziciyl Tagima ve
Nakletme

Bu kisim yazicinin nasil taginacagi veya nakledilecegi

aciklamaktadir.

Bu boliimiin amaglari dogrultusunda, tasima ve
nakliye asagidaki gibi tanimlanmigtir.

Tasima Herhangi bir adima gerek kalmadan
ayni kattaki kurulum yerinin degistiril-
mesi.

Nakliye Kurulum yerinin baska bir kat veya bi-

naya degistirilmesi. Bu, yazicinin bir ta-
styicidan destek aldigi durumlari igerir.

Ek

/\ Dikkat:

1 Tek basina yaziciy: tasimayi denemeyin.

Yazici iig kisi tarafindan paketlenmeli veya
tasinmalidir.,

Yaziciy1 tasirken onu 10 dereceden fazla
egmeyin. Aksi takdirde diisebilir ve bir kazaya
neden olabilir.

Yaziciyr kaldirirken, uygun bir durus
sergileyin.

Yaziciy1 kaldirirken, kilavuzda belirtilen
alanlardan tutun.

Eger farkl: bir yerinden tutarsaniz yazic
diisebilir ve parmaklarimzi sikistirabilir ya da
bir yaralanmaya neden olabilir.

£ “Yaziciyr Tutma” sayfa 139

Yaziciyl Tasima veya Nakliye
Notlari

A Uyari:

[  Elektrik ¢arpmasim onlemek icin yaziciy
toprakli bir prize baglayin. Yazicimin
topraklanmamus bir prize baglanmast,
yangina veya elektrik ¢arpmasina neden
olabilir.

yangin meydana gelebilir.

prize baglamayn. Elektrik ¢arpmasi veya
yangin meydana gelebilir. Ev kullanim igin
gii¢ kablosunu dogrudan bir prize takin.

Q  Yalmzca yazicimin etiketinde belirtilen tiirde
gii¢ kaynag kullanin. Elektrik ¢carpmasi veya

1 Giig kablosunu uzatma kablosuna veya ¢oklu
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g Onemli:

1 Elektrik fisinin sekli, iilkeye veya bolgeye gore

degisiklik gosterir. Yaziciyla birlikte verilen gii¢
kablosunu kullandiginizdan emin olun.

Sadece gerekli alanlara dokunun, aksi halde
bir ariza meydana gelebilir.

Miirekkep besleme iinitelerini ¢ikarmayin.
Yazdirma bashg: piiskiirtme uglar: tikanip
yazdirma imkansiz hale gelebilir ya da
miirekkep sizabilir.

Bakim kutusunu ¢ikarin. Aksi takdirde, atik
miirekkep kuruyabilir ve yazicinin iginde
katilagabilir.

Yaziciyli Tutma

1  Yaziciyr kaldirirken, ellerinizi tutma yerlerine

(girintilere) yerlestirdiginizden emin olun. Bagka
noktalardan tutulmas, ariza olusmasina neden
olabilir.

Pozisyonu tutarken B, elinizi resimde belirtme
cizgisi ile gosterilen konuma yerlestirin.
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Tasima icin Hazirhk

Yazicinin giictinii kapatin.

Yazici tagindiktan sonra iki haftadan daha
uzun bir siire agilmayacaksa, uzun sireli
depolamadan 6nce bakim yapmak i¢in

ekrandaki y6nergeleri izlediginizden emin olun.

Ekran goriintiisiiniin kapali oldugundan emin
olun ve ardindan, gii¢ kablosu da dahil olmak
izere tim kablolari ¢ikarin.

N>

Yazic1 kapagini agin.

Merdaneyi iki elinizle tutarak ve diiz bir sekilde
yukari kaldirarak ¢ikarin.

Yazic1 kapagini kapatin.

o S o

Tasima isleminden sonra, yazicinin yeniden kullanima
hazir oldugundan emin olmak i¢in agagiya bakin.

Ek
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£ “Yazicinin hareket ettirilmesinden veya
tasinmasindan sonra ayarlanmasi” sayfa 143

Nakliye icin Hazirhk

Hazirhk

Nakliye icin asagidaki esyalara ihtiyaciniz vardir.

Ambalajdan ¢ikarma sirasinda ¢ikarilan sabitleme
parcalari ve vidalar

Alyan anahtari (yaziciyla birlikte verilir)

Asagidaki prosediirler i¢in Alyan anahtarina
ihtiyaciniz vardir.

1 Sabitleme parcalarinin takilmasi (nakliye i¢in
hazirlik)

(4 Sabitleme parcalarinin ¢ikarilmasi (nakliye
sonrasi ambalajdan ¢ikarirken)

Nakliyeden sonra kullanilabilmeleri i¢in bunlar:
guvenli bir sekilde saklayin.

Etiketler (yazicaiyla birlikte verilir)

Yiikleme koruyucusunu sabitlemek i¢in iki etiket
kullanin.

Satin alma sirasinda 20 etiketten olugan dort yaprak
dahildir; bir yaprag: 10 nakliye i¢in kullanabilirsiniz.

n Onemli:

d  Sabitleme parcalar: takilmazsa, nakliye
sirasindaki titresimler kizagr deforme ederek
dogru sekilde yazdirilmasini engelleyebilir.

[ Yiikleme koruyucusu etiketlerle sabitlenmezse,
nakliye sirasindaki titresimler yiikleme
koruyucusuna zarar verebilir ve dogru sekilde
agilip kapanmasini engelleyebilir.

Sabitleme parcalariniz ve etiketleriniz yoksa,
yardim igin bayiniz veya Epson Destek ile irtibata

gecin.

Eldivenler (Bakim Kiti ile birlikte verilir)

Silecek birimini ¢ikarirken bunlari takin.
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Plastik torba (piyasada mevcut)

Cikarilan silecek birimini tekrar kullanmaya hazir
olana kadar saklamak i¢in bunu kullanin.

Yazici iki haftadan uzun bir siire agilmayacaksa,
agagidakileri de hazirlamalisiniz.

Temizleme Miirekkebi Besleme Birimi

Thtiyaciniz olan birim sayisi, yazicinin ne kadar
stireyle agik olmadigina baglidir.

|

4

Iki hafta veya daha fazla ancak bir
aydan az (yalnizca Beyaz miirekkep modu
kullanildiginda): 1

Bir ay veya daha fazla: 5

Bakim kutusu

Bos

alan miktar1 azaldiginda yedek bir bakim kutusu

hazirlayn.

kliye icin nasil hazirlanihr

Yazici agikken gii¢ diigmesine basin, nakliye
kosullarina gére uygun 6geyi se¢in ve ardindan,
Evet’e basin.

Yazicinin taginmasi veya nakledilmesi:

Nakliye sirasinda bunu se¢in. Yazici
kapatildiktan sonra bir siire acilmayacaksa,
gecerli yazici moduna ve yazicinin
kullanilmayacags siireye gore agagidaki 6geleri
de se¢meniz gerekir.

Yazicinin 2 haftadan uzun siire agilmamasi:

Beyaz miirekkep modu segildiginde ve yazici
iki haftadan uzun siire agilmayacag zaman bu
secenegi belirleyin.

Yazicinin ne kadar siire kullanilmayacagina
bagli olarak, Yazict Modu degistirmeniz veya
gerekli depolama dncesi bakim1 yapmaniz
gerekebilir.

Yazicinin 1 aydan uzun siire agilmamast:

Renkli miirekkep modu segildiginde ve yazici
bir aydan uzun siire agilmayacag1 zaman bu
secenegi belirleyin. Artik uzun siireli depolama
i¢in gerekli bakimi yapabilirsiniz.

Ek
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~

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Nakliyeye hazirlamak i¢in ekrandaki
yonergeleri izleyin. Hazirhiklar
tamamlandiginda, yaziciy1 kapatmanizi
soyleyen bir mesaj goriintiilenir. Hazirlik
miktar1 ve gereken siire, 1. adimda yapilan
segime baglidur.

Ekran gorintiistiniin kapali oldugundan emin
olun ve ardindan, gii¢ kablosu da dahil olmak
tizere tiim kablolar1 ¢ikarin.

Yazici kapagini agin.

Merdaneyi iki elinizle tutarak ve diiz bir gekilde
yukar: kaldirarak ¢ikarin.

Ayarlanabilir tambur askis1 kanatlarinin
katlandigindan ve askinin tabana sikica
itildiginden emin olun.

Bakim Kiti iginde verilen eldivenleri takin ve
silecek birimini ¢ikarin.

_—

n Onemli:

Cikarilan silecek birimi, tasindiktan sonra
yeniden takilabilir ve tekrar kullanilabilir.
Nakliye sirasinda hasar gormesini veya
kaybolmasini onlemek igin plastik bir torba
icinde saklayin.
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Ambalajdan ¢ikarma sirasinda ¢ikarilan
sabitleme pargalarini resimde gosterilen iki
konuma yerlestirin.

Yazici ve sabitleme pargasi tizerindeki vida
deliklerini hizalayn.

Ek

142

Ambalajdan ¢ikarma sirasinda ¢ikarilan
vidalar1 vida deliklerine takin ve Alyan anahtar:
ile sabitleyin.

Sol ve sag taraflari sabitleyin.

Resimde gosterilen iki konuma, tedarik edilen
etiketleri yapistirarak yiikleme koruyucusunu
sabitleyin.

Etiketleri, yiikleme koruyucusunun i¢
yiizeyindeki kesikli ¢izginin altina uzanacak
sekilde yapistirin. Etiketler sadece kesikli
¢izginin tizerine yapistirilirsa, nakliye
sirasindaki titresimler nedeniyle soyulabilir.




SC-F1000 Series  Kullanim Kilavuzu

Yazic1 kapagini kapatin.

Yazicinin hareket
ettiriimesinden veya
tasinmasindan sonra
ayarlanmasi

Yazicinin yeniden kullanima hazir oldugundan emin
olmak i¢in agagidaki adimlari izleyin.

Adim 3 ila 4 ile ilgili ayrintilar i¢in bkz. Kurulum
Kilavuzu (kitapgik).

Elinizde Kurulum Kilavuzu yoksa, yazicinizin
modelini https://epson.sn adresinden segin ve
basvurun.

Not:

Tasima veya nakliye icin hazirlik yapmamizin
iizerinden iki haftadan fazla zaman gegtiyse, kullanima
devam ederken temizleme sivisini bosaltin ve miirekkebi
yeniden doldurun. Yedek miirekkep besleme tiniteleri
veya bakim kutular: hazirlamanizi 6neririz.

Konumun kurulum i¢in uygun olup olmadigini
kontrol edin.

£ “Kurulum i¢in uygun stand ve konum”
sayfa 23

Yaziciy1 naklederken bir sonraki adima gecin;
yaziciyl tasirken 3. adima gidin.

Hazirlik sirasinda taktiginiz sabitleme
parcalarini ve etiketleri ¢ikarin.

Hazirlik adimlarini ters sirayla uygulayin.

Ek
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Not:
Cikarilan iki sabitleme parcasini vidalarla birlikte
istifleyebilir ve saklayabilirsiniz.

A

Kablolar da dahil olmak iizere ¢ikarilan tiim
Ogeleri takin.

Yaziciy: tasidiginizda, hazirhik sirasinda
¢ikarilan silecek birimini taktiginizdan emin
olun.

Elektrik prizine elektrik fisini takin ve ardindan
yaziciy1 agin.

Tikali piskiirtme ucu olmadiginm kontrol edin.

£ “Tikali uglari kontrol etme” sayfa 91
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Yazdirilabilir alan

Tiir ‘ Kullanilabilir Alan

K boyutta merdane 10 X 12 in¢ (254 x 305 mm)

CK boyutta merdane 7 X 8in¢ (178 x 203 mm)

Manson merdanesi 4 x4ing¢ (102X 102 mm)

Her merdane gercevesinin i¢indeki bazi alanlara veya
tist plakanin iist, alt, sol veya sag kenarindan bazi
alanlara yazdiramazsiniz. Asagidaki ¢izimde A ve B
ile gosterilen alanlar yazdirilamaz.

K merdane / CK merdane

Merdane cergevesinin kenar igindeki iist, alt, sol veya
sagdan bazi alanlara veya merdane icindeki yiikseltili
kisma (st plaka) yazdiramazsiniz.

N

6 mm

6 mm
(0.24in.)

A

6 mm
(0.24in.)

6 mm
(0.24in.)

_3

/'1 o 4

A: merdane gercevesi
B: basilamayacak alanlar

C: tist plaka

Ek
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Manson merdanesi

Merdane ¢ergevesinin i¢indeki yiikseltilmis kissmdan
bazi alanlara yazdiramazsiniz.

12 mm
(0.47in.)

12 mm
(0.47 in.)

A

)\

12 mm
(0.47 in.)

B\’

12 mm
(0.47in.)

A: merdane gergevesi
B: basilamayacak alanlar

C: tist plaka
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Ek

Sistem Gereksinimleri

Her yazilim asagidaki ortamlarda kullanilabilir (ocak 2024 itibariyle).

Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

En giincel bilgi i¢cin Epson Web sitesine bakin.

Epson Edge Dashboard

n Onemli:

Epson Edge Dashboard 6gesinin takildigi bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Bu gereksinimler karsilanmazsa yazilim yaziciyr diizgiin izleyemez.
1 Bilgisayarimzin hazirda bekletme islevini devre disi birakin.

O Uyku islevini devre dis1 birakin, boylece bilgisayar uyku durumuna girmez.

Windows

isletim sistemleri

Windows 7 SP1*/Windows 7 x64 SP1”
Windows 8"/Windows 8 x64"
Windows 8.1%/Windows 8.1 x64

Windows 10%/Windows 10 x64
Windows 11

(yUkleme sirasinda bos alan)

CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz veya daha Ustu
Bos bellek 1 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB veya daha fazla

Ekran ¢6zUnUrlGgi

1280 x 1024 veya daha iyisi

Tarayici

Internet Explorer 11
Microsoft Edge

* Garment Creator 2 desteklenmemektedir.

Mac OS X

isletim sistemleri

Mac OS X 10.7 Lion veya sonrasi”

CPU Intel Core2Duo 2,5 GHz veya daha Usti
Bos bellek 1 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢6zUnUrlGgi

1280 x 1024 veya daha iyisi
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Ek

Tarayici

Safari 6 veya st

*mac OS X 10.11 veya daha 6nceki stirlimlerde GarmentCreator 2 desteklenmemektedir.

Garment Creator 2

Windows

isletim sistemleri

Windows 8.1 x64 / Windows 10 x64 / Windows 11

CPU

Cok cekirdekli islemci (Intel Core i7 8. nesil veya sonrasi 6nerilir)

Bellek kapasitesi

2 GB veya daha fazla (16 GB veya daha fazlasi 6nerilir)

Depolama
(yUkleme sirasinda bos alan)

HDD 32 GB veya (st (SSD 6nerilir)

Ekran ¢ozinarlugi

1024 x 768 veya Uzeri

Mac

isletim sistemleri

Universal binary (64-Bit Intel ve ARM), macOS 10.12 ve sonrasi i¢in desteklenmektedir

CPU

Cok cekirdekli islemci (Intel Core i7 8. nesil veya sonrasi Onerilir)

Bellek kapasitesi

2 GB veya daha fazla (16 GB veya daha fazlasi 6nerilir)

Depolama
(yUkleme sirasinda bos alan)

HDD 32 GB veya st (SSD onerilir)

Ekran ¢ozinarlugi

1024 x 768 veya Uzeri

Garment Creator Easy Print System (Yalnizca Windows)

isletim sistemleri

Windows 8.1 x64 / Windows 10 x64 / Windows 11

CPU

Cok cekirdekli islemci (Intel Core i7 8. nesil veya sonrasi Onerilir)

Bellek kapasitesi

2 GB veya daha fazla (16 GB veya daha fazlasi 6nerilir)

Depolama
(yUkleme sirasinda bos alan)

HDD 32 GB veya Ustt (SSD 6nerilir)

Ekran ¢ozinarlugi

1024 x 768 veya Uzeri

Web Config

Asagida, desteklenen tarayicilarin bir listesi bulunmaktadir. En son stirtimii kullandiginizdan emin olun.

Internet Explorer 11, Microsoft Edge, Firefox, Chrome, Safari
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Ek

Ozellikler Tablosu

Yazici Ozellikleri

Yazia Ozellikleri

Yazdirma metodu

istege bagli miirekkep piiskiirtme

Puskiirtme konfiglirasyonu

Beyaz mirekkep
modu

White (Beyaz): 400 puskiirtme ucu
X 2 sira

Renkli: 400 puskirtme ucu x

4 renk (Black (Siyah), Cyan (Deniz
Mavisi), Magenta (Eflatun), Yellow
(Sarn)

Renkli mirek-
kep modu

Renkli: 400 puskirtme ucu x

4 renk (Black (Siyah), Cyan (Deniz
Mavisi), Magenta (Eflatun), Yellow
(Sarn)

Cozinurlik (mak-
simum)

2400 x 1200 dpi

Kontrol kodu

ESC/P raster (gizli komut)

Merdane besleme Kizak tipi
metodu
Dahili bellek 1GB
Arabirim
USB SuperSpeed USB x 1 (arka: bilgisa-

yar baglantisi icin)

Hi-Speed USB x 1 (6n: USB bellek
icin)

Ethernet™ stan-
dartlar

IEEE 802.3i (10BASE-T)

IEEE 802.3u (100BASE-TX)

IEEE 802.3ab (1000BASE-T)™2

IEEE 802.3az (Enerji tasarruflu mo-
del. IEEE 802.3az. standardini des-
tekleyen bir baglanti cihazi gerek-
tirir)

Kablosuz LAN
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Standartlar™3

SC-F1000 veya Tayvan disinda
satilan SC-F1030:

IEEE 802.11b/g/n
Yukaridakilerin disinda:
IEEE 802.11b/g/n/a/ac

Frekans Araligi

IEEE 802.11b/g: 2,4 GHz

IEEE 802.11n: 2,4 GHz (yalnizca
HT20)

IEEE 802.11a/n/ac: 5 GHz

Baglanti modu

Altyapi
Wi-Fi Direct (Basit AP)
(IEEE 802.11b icin desteklenmez)

Kablosuz gii-
venlik

WEP (64bit/128bit)
WPA-PSK (TKIP)

WPA2-PSK (AES)™
WPA3-SAE
WPA2-Enterprise

(AES) (EAP-TLS/PEAPTLS/
PEAPMSCHAPvV2/EAP-TTLS)
WPA3-Enterprise

Ag yazdirma pro-
tokolleri/islevleri™

EpsonNet Baski (Windows)
Standart TCP/IP (Windows)
WSD Baski (Windows)
Bonjour (Mac)

IPP Baski (Windows)

IPP Baski (Mac)

Guvenlik standart-
lar / protokolleri

SSL/TLS (HTTPS Sunucusu/istemci,
IPPS)

IEEE 802.1X

IPsec/IP Filtreleme

SMTPS (STARTTLS, SSL/TLS)
SNMPv3

Nominal gerilim AC 100-240V
Nominal frekans 50/60 Hz
Nominal akim 1,4 A
Glic tiiketimi
Yazdirma sira- Yaklasik 40 W
sinda
Hazir mod Yaklasik 20 W
Uyku modu Yaklasik 6 W
Gli¢ kapah Yaklasik 0,2 W
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Yazia Ozellikleri

Sicakhk Onerilen: 15ila 25 °C (59 ila 77 °F)

Cahistirma: 10ila 35 °C(50ila 95 °F)

Saklama (ambalajdan ¢ikarmadan
once): -20ila 40 °C (-4 ila 104 °F)
(60 °C/ 140 °F degerde 120 saat
icinde, 40 °C/ 104 °F degerde bir
ay icinde)

Saklama (ambalajdan ¢ikarttiktan
sonra):-20ila 40 °C (-4 ila 104 °F)
(40°C/ 104 °F degerde bir ay icin-
de)

Nem Onerilen: %40 ila 60
(Yogunlasma ol- Calistirma: %20 ila 80 arasi
madan)

Depolama: %5 ila 85

Calistirma sicakligi / nem
Gri alan: kullanimda oldugunda
Capraz ¢izgili alan: 6nerilen
(%)
90 —

80

70

& nnn
50 \

40

30

20

\ \ \
10 15 20 2527 30 35 40 (C)

Boyutlar
(Temin edilen
merdane kuruluy-

Depolama:

(G) 899 x (D) 699 x (Y) 426 mm
(IG]135,4 x [D] 27,5 % [Y] 16,8 ing)

ken)
Maksimum (yazici kapagi acik)
(G) 899 x (D) 699 x (Y) 937 mm
([G] 35,4 x [D] 27,5 % [Y]1 36,9 ing)
Agirhk Yaklasik 71 kg (yaklasik

(Verilen merdane 156,5 pound)

takil oldugunda,
mirekkep besle-
me Uniteleri dahil
degildir)

Desteklenen Medya (Tisortler)

Ek

Yazici Ozellikleri

Kalinlik CK/K merdane (tutma pedi olma-
dan): 25 mm veya daha az (0,98 in¢
veya daha az)

K merdane (tutma pedi ile): 24 mm
veya daha az (0,94 in¢ veya daha
az)

Manson merdanesi: 10 mm veya
daha az (0,39 in¢ veya daha az)

Agirlik 1,5 kg veya daha az (3,31 pound

veya daha az)

%100 ile %50 arasinda pamuk
karisimi orani ile kumas
(%100'lGk karisim oraninda,
dokuma yogunlugu yulksek
kalin kumas kullanmanizi
oOneririz)

Malzeme™® u

d %100 ile %50 arasinda
polyester karisimi orani ile
kumas
(%100'lik bir karisim orani
kullanmanizi 6neririz)

Yazdirmak istediginiz renklerden emin olmak igin
15ila 25 °C (59 ila 77 °F) arast bir sabit oda sicakhigin
koruyun.

*1  Korumal gift biikiimlii kablo kullanin (kategori
5e veya daha yiiksegi).

*2 Yazdirirken, 1000BASE-T baglantisi kullanmani-
z1 Oneririz.

*3  Yazdirirken, IEEE 802.11n/a baglantisi kullan-
manizi Oneririz.

*4  WPA/WPA2 Kigsisel destegi ile WPA2 standartla-
rina uygundur.

*5  EpsonNet Print yalnizca IPv4’i destekler. Diger-
leri hem IPv4 hem de IPv6’y1 destekler.

*6  Pamuklu tisortlere beyaz miirekkep yazdirirken
veya polyester tisortlere yazdirirken 6nceden 6n
islem sivis1 uygulayn.

Not:

n Onemli:

Bu yaziciyr 2000 mi'nin (6562 ft.) altinda rakimda
kullann.
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A Uyar:

Bu A siify bir iiriindiir. Ev ortaminda bu iiriin
radyo parazitine neden olabilir, bu durumda
kullanicimin yeterli onlemleri almas: gerekebilir.

A Uyar:

lisansa tabidir.

Lisansly hizmetle radyo girisimini onlemek

icin, bu cihazin maksimum koruma saglamak
amaciyla kapali alanlarda ve pencerelerden
uzakta ¢alistirllmas: amaglanmistir. A¢ik havaya
kurulumu yapilan ekipman (veya iletim anteni)

Zambiya’daki Kullanicilar icin ZICTA Tip Onayi

Ek

Miirekkep besleme iinitesi ve temizleme miirekkebi

besleme birimi icin 6zellikler

Boyutlar (G) 81 x (D) 296 x (Y) 27 mm
([G13,2%x[D]1 11,7 x[Y]1,1ing)
Kapasite 250 ml (8,5 0z2)

g Onemli:

Miirekkebi yeniden doldurmayin.

On Uygulama Sivisi 6zellikleri

Son kullanma tari-
hi

Paket Gizerinde yazili tarihe bakin
(normal sicaklikta)

Sicakhk Pamuk 6n-islem sivisi
ZICTA Tip Onay bilgilerini kontrol etmek i¢in Galistirma: 10 ila 35 °C (50ila 95 °F)
agagidaki web sitesine bakin. Depolama sirasinda (ambalajda):
-20ila40°C(-4ila 104 °F)
https://support.epson.net/zicta/ (-20°C (-4 °F)'de 4 guin, 40 °C
(104 °F)'de bir ay icinde)
Malezya’daki kullanicilar igin Nakliye (ambalajda):
-20ila60°C (-4 ila 140 °F) (-20 °C
Frekans Bandi: 2400-2483,5 MHz (-4 °F)'de 4 giin, 40 °C (104 °F)'de
bir ay, 60 °C (140 °F)'de 72 saat
. TR . . . icinde)
Miirekkep besleme linitesi ve temizleme miirekkebi
besleme birimi i¢in 6zellikler Polyester 5n-islem sivisi
Tar Ozel miirekkep besleme iinitesi Calistirma: 10 ila 35 °C (50 ila 95 °F)
Depol d balajda):
Murekkep turleri Pigment miirekkep 0 ﬁgigtza(glzrils;q Oaél(?FT(Oa"?ZJ a)
Son kullanma tari- Sure sinir ambalaj ve mirekkep Slf F)idi‘ri:j‘ g)un, 40°C(1047F)de
hi besleme tnitesi Uzerinde basilidir aylsinde
(normal sicaklikta saklandiginda) Nakliye (ambalajda):
-20ila 60 °C (-4 ila 140 °F) (-20 °C
Yazdirma kalitesi 1 yil (yaziciya yiiklendikten sonra) (-4 °F)'de 4 gin, 40 °C (104 °F)'de
garantisi bitis tari- bir ay, 60 °C (140 °F)'de 72 saat
hi icinde)
Sicaklik Calistirma: 10ila 35°C (50 ila 95 °F) Kapasite Pamuk 6n-islem sivisi
Depolama sirasinda (ambalajh) 20 L (5,29 galon) /5L (1,3 galon)
ve yaziciya kurulduktan sonra:
-20ila40°C(-4ila 104 °F) Polyester 6n-iglem sivisi
(-20°C/ -4 °F degerde 4 giin icin-
18L (4,75 gal
de, 40 °C/ 104 °F degerde bir ay ( galon)
icinde) Boyutlar 20L (5,29 galon) /18 L (4,75 ga-

Nakliye (ambalaj icinde):

-20ila60 °C (-4 ila 140 °F)

(-20°C/ -4 °F degerde 4 giin,
40°C/ 104 °F degerde bir ay,

60 °C/ 140 °F degerde 72 saat igin-
de)
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lon):

(G) 300 x (D) 300 x (Y) 300 mm
([G]1 11,8 x [D] 11,8 x [Y] 11,8 in¢)

5L (1,3 galon):

(G) 190 x (D) 190 x (Y) 190 mm
([G17,5%[D]7,5%[Y]7,5ing)
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Ek

Miirekkep temizleyicisinin 6zellikleri

Son kullanma tari- Kabin {izerinde yazil olan tarihe
hi bakin (normal sicaklikta)
Sicaklik Calistirma: 10ila 35 °C (50 ila 95 °F)

Depolama sirasinda (ambalajda):
-20ila40°C(-4ila 104 °F)

(-20°C (-4 °F)'de 4 glin, 40 °C
(104 °F)'de bir ay icinde)

Nakliye (ambalajda):

-20ila60 °C (-4 ila 140 °F) (-20 °C
(-4 °F)'de 4 glin, 40 °C (104 °F)'de
bir ay, 60 °C (140 °F)'de 72 saat
icinde)

Kapasite 150 ml (5,072 ons)
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