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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yéntemlerle, fotokopi, kayit yontemleriyle veya diger yontemlerle bagka ortamlara aktarilamaz. Bu belgede
bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak iizere tasarlanmigstir. Epson bu bilginin diger yazicilar tizerinde kullanilmasindan sorumlu
degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagl kuruluslar: @iriini satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, tirtiniin yanhs veya kétii amagh olarak kullanilmast, tiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporationin galistirma ve bakim
talimatlarina aykar1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda iiriinii satin alana ve tigiincii kisilere kars: kesinlikle
yiikiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenegin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol a¢tig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

Microsoft® and Windows® are registered trademarks of Microsoft Corporation.

Mac and OS X are registered trademarks of Apple Inc.

Intel® and Intel® Core™ are registered trademark of Intel Corporation.

Adobe, Illustrator, and Acrobat Reader are either registered trademarks or trademarks of Adobe in the United States and/or other countries.
YouTube® and the YouTube logo are registered trademarks or trademarks of YouTube, LLC.

Chrome is a trademark of Google LLC.

Firefox is a trademark of the Mozilla Foundation in the U.S. and other countries.

Bemcot ™ is a trademark of Asahi Kasei Corporation.

Genel Bildirim: bu belgede gecen diger iiriin adlar: yalmizca tanimlama amagl olarak kullanlmistir ve sahiplerine ait ticari markalar olabilir. Epson bu
markalarla ilgili olarak hicbir hak iddia etmemektedir.

© 2024 Seiko Epson Corporation. All rights reserved.
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Kuzey Amerika ve Latin Amerika Kullanicilari icin Not

ONEMLI: bu iiriinii kullanmadan énce gevrimici Notices (Bildirimler) igindeki giivenlik talimatlarini
okudugunuzdan emin olun.
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Kilavuzlar Hakkinda
Bilgi

Giris

Sembollerin Anlamlari

Bu kilavuz, miisterilerin veya tigiincii sahislarin
yaralanmasini ve malin zarar gormesini énlemek
amaciyla tehlikeli iglemler ve kullanim konusunda
uyarmak i¢in asagidaki sembolleri kullanir. Bu
kilavuzu okumadan 6nce bu sembollerin anlamlarini
anladiginizdan emin olun.

A Uyari:

Ciddi bir yaralanmay1
onlemek icin uyarilarin
takip edilmesi gerekir.

Yaralanmayi 6nlemek icin
uyarilarin takip edilmesi
gerekir.

Bu triine zarar
gelmesinden kacinmak
icin Onemli talimatlarina
uyulmalidir.

Not: Notlar, bu iiriiniin
calismasiyla ilgili
kullanish veya ek bilgiler
igerir.

e Ilgili referans igerigini
gosterir.

Ekran Gorlintlileri

d  Bukilavuzda kullanilan ekran goriintileri gercek
ekranlara gore biraz degisebilir.

[ Bagka bir sekilde belirtilmediyse bu kilavuzda
kullanilan Windows ekran goriintiileri Windows
10'dandur.

Cizimler

Aksi belirtilmedikge, bu kilavuzdaki cizimler
SC-F9500H Series i¢indir.

Cizimler kullandiginiz modelden biraz farkl: olabilir.
Litfen kilavuzu kullanirken bunu unutmayin.

Kilavuz Organizasyonu

Kuzey Amerika

Kullanic1 kilavuzlarini goriintiilemek igin
https://epson.com/support (ABD) veya
https://epson.ca/support (Kanada) adresini ziyaret
edin ve Urtintintizii arayin.

Latin Amerika

Kullanici kilavuzlarini goriintiilemek igin
https://latin.epson.com/support (Karayipler),
https://epson.com.br/suporte (Brezilya) veya
https://latin.epson.com/soporte (diger bolgeler)
adresini ziyaret edin ve {irtiniiniizii arayimn.

Diger Bolgeler

Uriin i¢in kilavuzlar asagida gosterilen sekilde
diizenlenmistir.

PDF kilavuzlar1 Adobe Acrobat Reader veya Preview
(Mac) programini kullanarak gériintiileyebilirsiniz.

Kurulum Kilavuzu (ki- Yaziciyr kutusundan ¢ikardik-
tapcik) tan sonra nasil kurulacagi hak-
kinda bilgi saglar. islemleri gii-
venli bir sekilde gerceklestir-
mek icin bu kilavuzu okudugu-
nuzdan emin olun.

Giivenlik Talimatlar Musterilerin veya lctincu sahis-
larin yaralanmasini ve malin za-
rar gérmesini dnlemek icin ria-
yet edilmesi gereken talimatlari
saglar. Uriiniin giivenli ve dog-
ru bir sekilde kullanildigindan
emin olmak icin bunu okudu-
gunuzdan emin olun. Bazi bol-
geler icin bu icerik Kurulum Ki-
lavuzu’na dahil edilmistir.
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Epson Destek (PDF) Her bolge icin Epson Destek

hakkinda bilgi saglar.

Cevrimici Kilavuz

Kullanim Kilavuzu
(PDF)

Bu kilavuz, yazicinin nasil kulla-
nilacagini aciklamaktadir.

Sorun Giderme ve Yaziciyi etkin sekilde kullanma-

ipuclan niza yardimci olmak i¢in bu ki-
lavuz bazi sik sorulan sorulari
ve ipuclari saglar.

Epson Video Ma- Bu videolar, size medyanin

nuals nasil yliklenecegini ve bakim

islemlerinin nasil yapilacagini
gOstermektedir.

Ag Kilavuzu (PDF) Bu kilavuzda, bir ag lizerinden
yazicinin kullanimiyla ilgili bil-

giler verilmektedir.

Epson Destek
(PDF)

Her bolge icin Epson Destek
hakkinda bilgi saglar.

Video Kilavuzlari Goriintiileme

Video kilavuzlar YouTube’a yliklenmistir.
Kilavuzlar goriintiilemek i¢in Cevrimigi Kilavuz

en st sayfasinda bulunan [Epson Video Manuals
(video)] 6gesine veya asagidaki mavi metne tiklayin.
Epson Video Manuals

Videoyu oynatirken altyazilar goriintiilenmezse,

asagidaki goriintiide gosterilen altyazilar simgesini
tiklatin.

3 YouTube Q *

P M o) 1:23/345

PDF Kilavuzlari Goriintiileme

Bu boliimde, Adobe Acrobat Reader DC, Adobe
Acrobat Reader‘da PDF goriintiilemek i¢in temel
islemleri aciklamak amaciyla bir 6rnek olarak
kullanilmaktadir.

(3]

© PDF kilavuzu yazdirmak igin tiklatin.

©® Her tiklatildiginda yer isaretleri gizlenir veya goste-
rilir.

© Illgili sayfay1 agmak icin baghg1 tiklatin.

Hiyerarside altta bulunan bagliklar1 agmak icin [+]
Ogesini tiklatin.

O Referans mavi metinse ilgili sayfay: agmak i¢in ma-
vi metni tiklatin.

Orijinal sayfaya déonmek igin sunu yapin.
Windows icin

Alt tusuna basarken, «+ tusuna basin.
Macigin

command tusuna basarken, < tusuna basin.


https://support.epson.net/p_doc/906/
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© Onaylamak istediginiz 6gelerin adlar1 gibi anahtar
sozciikler girebilir ve arayabilirsiniz.

Windows icin

PDF kilavuzda bir sayfayi sag tiklatin ve arama
ara¢ gubugunu agmak i¢in goriintiilenen meniide
Find (Bul) 6gesini segin.

Mac icin
Arama ara¢ ¢ubugunu agmak i¢in Edit (Diizenle)
meniisiinde Find (Bul) 6gesini segin.

@ Ekrandaki ¢ok kiiciik oldugu igin net gériitnmeyen
metni biiyiitmek i¢cin ® 6gesine tiklayin. Boyutu
kiigiiltmek icin @ dgesine tiklayin. Bityiitiilecek
bir ¢izimin veya ekran goriintiisiiniin bir boliimii-
nii belirtmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

PDF kilavuzdaki sayfay: sag tiklatin ve goriintiile-
nen meniide Marquee Zoom (Kayan Yaziy: Ya-
kinlagtir) 6gesini secin. Isaretci biyiitece doner ve
biylitmek istediginiz yerin araligini belirtmek i¢in
onu kullanabilirsiniz.

Macigin

[saretciyi biiyiitece degistirmek igin sirayla View
(Goriintiile) meniisit — Zoom (Yakinlastir) —
Marquee Zoom (Kayan Yaziy1 Yakinlastir) 6gele-
rine tiklayin. Biiytitmek istediginiz yerin araligini
belirtmek i¢in isaretciyi biiyiite¢ olarak kullanin.

© Onceki sayfay1 veya sonraki sayfay1 acar.
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Yazici Parcalari

On Kisim

@ Bakim kapaklari (sol)

Yazdirma bagliginin ¢evresini temizlemek icin bu kapaklari agin. Yaziciyr kullanirken normalde kapalidir.
£5° “Yazdirma Baghginin Etrafini Temizleme” sayfa 75

® Kurutma fani

Kurutma fani baskidan sonra miirekkebin hizla kurumasi i¢in kullanilabilir.

© Isitia

Isitic1 baskidan sonra miirekkebin hizla kurumast i¢in kullanilabilir.

£ “Istticinin Sicakligini Degistirme” sayfa 54
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@ Otomatik Sarma Makarasi Birimi

Basili medyay1 otomatik olarak alir.

© Medya tutucu
Bu tutuculara medya sarimi i¢in rulo ¢ekirdegini yerlestirin. Solda ve sagda ayni parcalar vardir.
@ Medya destegi

Kagit alma rulosundan ¢ikartirken medyay: gegici olarak bu destekler tizerinde dinlendirin. Medyay: ¢ikarirken,
bunlar1 medya genisligine uyacak sekilde ayarlayin ve ardindan destekleri 6ne dogru gevirin.

@ Auto anahtarn

Yiiklenen medyanin alma 6zelliklerini (yazdirilabilir tarafin igeri veya digar1 déniik olmasi) ayarlamak i¢in bu
anahtari kullanin. Bu Off olarak ayarlandiginda, sarim gerceklesmez.

© Manual anahtan

El ile almak i¢in bu anahtar: kullanin. Bu, Auto anahtar1 Off olarak ayarlandiginda, kullanilabilir.
© Dokme miirekkep soliisyonu

£ “Dokme miirekkep soliisyonu” sayfa 16

@ Bakim kapaklari (sag)

Silecek birimi degistirirken veya basliklarin ¢evresini temizlerken bunlar1 agin. Yaziciy: kullanirken normalde
kapalidir.

@ Kontrol Paneli

Rahat bir goriintiileme konumuna ayarlamak icin paneli elle egin. Paneli diiz bir konumdan kaldirmak icin,
hareket ettirmeden 6nce A noktasina basin.

£ “Kontrol paneli” sayfa 17

@ Medya yiikleme kolu

Medya yiiklendikten sonra, medyay: yerinde tutmak i¢in medya yiikleme kolunu 6ne dogru tasiyin. Medyay1
cikarmadan 6nce serbest birakmak i¢in medya yiikleme kolunu geriye tasiyin.

Ayrica arka tarafta, on taraftaki kolla birlikte ¢aligan bir medya yiikleme kolu bulunmaktadir. Bulundugunuz
durumda hangisini kullanmak en kolaysa onu kullanin.

® Yazica Kapagi

Medyay1 yiiklerken, yazicinin igini temizlerken veya sikigan medyay: ¢ikarirken agin. Yaziciyr kullanirken
normalde kapalidir.

10
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Ic Kisim

@ Yazdirma bashgi

Yazdirma kafas1 miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Yazdirma sonuglari kirli oldugunda,
Yazdirma bagligina yapigmis kir olup olmadigini kontrol edin ve gerekirse temizleyin.

£ “Yazdirma Baghiginin Etrafini Temizleme” sayfa 75

@ Medya kenar plakalar

Medya kenar plakalar1 medyanin yiikselmesini 6nler ve medyanin kesme kenarindaki liflerin Yazdirma basligi-
na dokunmasini 6nler. Yazdirmadan 6nce plakalari medyanin iki tarafina yerlestirin.

£5° “Medya Yiikleme” sayfa 41

© Basingsilindirleri

Yazdirma sirasinda bu silindirler medyaya bastirir. Bunlar, Medya yiikleme kolu ile birlikte yukar: ve agagi
hareket eder.

O Merdane

Bu, diizgiin yazdirma ve medya beslemesi i¢in medyay1 emer ve sabitler. Tiiy, toz veya miirekkep buna yapisirsa
puskiirtme uglariin titkanmasina veya miirekkep damlalarina neden olabilir, bu yiizden bunu her giin temizle-
diginizden emin olun.

£ “Gunlik Temizlik” sayfa 67

11
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© Yikama pedi

Fiskirtma sirasinda miirekkep bu pedin tizerine bosaltilir. Yikama pedleri sarf malzemeleridir. Silecek birimi
ayn1 zamanda degistirin.

£ “Kafa Temizleme Setini Degistirme” sayfa 71

@ Silecek birimi

Yazdirma baglig: ptiskiirtme kanallarinin ylizeyine yapisan miirekkebi silmek i¢in kullanilir. Silecek birimi
sarfedilebilen bir malzemedir. Kontrol Panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde degistirin.

5 “Kafa Temizleme Setini Degistirme” sayfa 71

© Emme Bashgi

Bu baghig1 Yazdirma baghgindan ¢ikan miirekkebi emmek igin kullanin. Temizleme islemini ger¢eklestirmek
i¢in Kontrol Panelindeki mesajlara uyun.

25 “Emme Bagligini Temizleme” sayfa 74

© Kuruma Onleyici Bagliklar

Yazdirma sirasindan harig, bu kapaklar kurumalarini 6nlemek i¢in Yazdirma baglig ptiskiirtme uglarini orter.
Temizleme islemini gerceklestirmek i¢in Kontrol Panelindeki mesajlara uyun.

£ “Kuruma Onleyici Bagliklari Temizleme” sayfa 74

12
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Arka

@ Ink tube connector cover

Yazici ile dokme miirekkep soliisyonu arasindaki baglantiy1 kapatir. Iginde bir Miirekkep tiipii konektdrii vardir.
Normalde, yazict kullanilirken bu her zaman bagli olmalidir.

@® USB baglanti noktasi

USB kablosunu baglar.

© LAN baglanti noktasi

LAN kablosunu baglar.
© Baglanti noktasi kapagi

Yaziciyr dokme miirekkep soliisyonuna baglayan iletisim kablosunun baglant: noktasin kapatir.
© ACgirisi No. 1/AC girisi No.2

Yaziciyla saglanan gii¢ kablosunu baglayin. Her iki kabloyu da bagladiginizdan emin olun.
@ Atik miirekkep sisesi

Atik miirekkep bu sisede toplanir.

Kontrol Panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde yeni bir Atik miirekkep sisesi ile degisti-
rin.

25 “Atik Miirekkebin Atilmas1” sayfa 70
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Giris

@ Medya Besleme Unitesi

Yazdirma i¢in kullanilacak medyay: yiikler.

Desteklenen medya igin asagiya bakin.

£ “Desteklenen Medya” sayfa 119
© Medya tutucu

Medyay: bu tutuculara yerlestirin. Solda ve sagda ayni pargalar vardir.
© lleri diigmesi

Medya degisimi sirasinda medyay: geri sarar.

@ Medya rulosu asansorii

Medya tutucuya yerlestirmeden 6nce medyayi bu asansor tizerinde dinlendirin. Asansoriin yiiksekligini ayarla-
mak icin Kolu ¢evirin ve medyay1 ¢alisilmasi kolay bir yiikseklige kaldirin.

Asansor, tizerine yerlestirilen medya ile kolayca hareket ettirilebilmesi i¢in tekerleklerle donatilmis olsa da,
tekerlekler hasar gorebileceginden bunlari medya vb. tasimak i¢in kullanmayn.

Resimde gosterilen konum depolama alanidir. Medya rulosu asansorii buraya yerlestirildiginde, ayaklardaki
miknatislarla yerine sabitlenir. Kullanilmadiginda, asansorii indirin ve sekilde gosterilen konuma yerlestirin.

@ Tekerlekler

Her bir kolda iki tekerlek vardir. Kurulum tamamlandiginda, yazici kullanimdayken tekerlekler kilitli tutulmali-
dur.

@ Diizlestiriciler
Her bir ayakta iki diizlestirici vardir. Hali bulunan bir zemine veya egimli bir zemine kurarken, yazicinin
terazisini kontrol edin ve yaziciy1 sabit tutmak i¢in bunlar ayarlayin. Kurulum sirasinda yatay ayarlama

gerceklestirirseniz, yaziciyr tasimadan once diizlestiricileri tekerlekler iizerine kaldirdiginizdan emin olun.

@® Basingsilindiri ara parcasi
Bu parga, basing silindirlerini acik konumda sabitler. Ara parcalari takili olan basing silindirleri, medya yiikleme
kolu 6ne gevrilse bile medyaya basing uygulamaz. Medya ucunda kirigikliklar olustugunda baski silindiri ara
parcasini kullanirsaniz, kirigikliklar diizelebilir.
Basku silindiri ara pargasini kullanmiyorsaniz, orijinal yerine yerlestirerek saklayin.
£5° “Basing Silindiri Ara Parcalar1 Nasil Kullanilir” sayfa 129

@ Medya temizleyici

Medya beslenirken medya tizerindeki tiiy veya tozu siler. Kontrol Paneli ekraninda bir mesaj gériintiilenirse,
temizlemek i¢in verilen medya temizleme fir¢asini kullanin.

£5° “Medya temizleyiciyi Temizleme” sayfa 67
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® Medya yiikleme kolu

Bu, 6n taraftaki Medya yiikleme kolu ile birlikte ¢aligir. Bulundugunuz durumda hangisini kullanmak en
kolaysa onu kullanin.

@ Hava deligi

Bu agiklik, yazicinin i¢i ve dis1 arasinda havalandirma saglar. Hava deligini engellemeyin.
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Dokme miirekkep soliisyonu

I

O Kilit boliimii

Bu parg¢a, dokme miirekkep soliisyonunu yaziciya giivenli bir sekilde baglar. Yaziciyr kullanirken bunu ¢ikarma-
yin; takildig1 durumla ayni sekilde kullanin.

©® Miirekkep tepsisi

Etikette belirtilen rengin miirekkep besleme iinitesini takin. Ttim miirekkep tepsileri ni dskme miirekkep
soliisyonu i¢ine yerlestirin.

© Kilit Diigmesi

Bir miirekkep tepsisi ¢ekip ¢ikarmak i¢in Kilit Diigmesini saga kaydirarak kilidini acin. Miirekkep tepsisi’i
miirekkep tnitesine yerlestirdikten sonra, Kilit Diigmesini sola kaydirarak kilitleyin.

O LED lamba

LED lamba, yanarak veya yanip sonerek, asagida gosterildigi gibi Miirekkep Besleme Unitelerinin miirekkep
tepsilerine ve dokme miirekkep soliisyonuna takili oldugunu belirtir.

Mavi yaniyor ~ : Miirekkep yaziciya saglaniyor. Miirekkep tepsisini digar1 gekmeyin.
Mavi yanip sonii-: Miirekkep besleme tinitesini sallama zamani. Miirekkep tepsisini disar1 ¢ekin ve sallayin.
yor
£ “Calkalama” sayfa 68
Turuncu yaniyor : Bir hata veya uyar1 olustu.
veya yanip sonii-
yor Hatanin veya uyarinin tiirii, LED’in nasil yandig1 veya yanip séndiigii ile gosterilir. Kontrol

Paneli ekraninda hatanin veya uyarinin ayrintilarini kontrol edebilirsiniz.

Kapalt : Hata yok. Gerekirse, miirekkep tepsisini disar1 ¢ekebilirsiniz.
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Kontrol paneli

(5] (6]

Q O Isik (giig 15191)

Yazicinin ¢aligma durumu yanan ya da yanip sénen bir 151k ile belirtilir.

Yanik : Giig agilir.
Yanip sonme  : Yazici veri alma, kapanma veya Kafa Temizleme islemini gerceklestirme gibi isleri yapiyor.
Soéniik : Giig kapatilir.

@ O Diigme (gii¢ diigmesi)
Giici agar ve kapatir.
© [ *, 1diigmesi (geri sarma diigmesi)
Medya ytikleme kolu durumuna bagl olarak, islemler asagida gosterildigi gibi degisir.

d  Medya ylikleme kolu éndeyken
Dlgmeyi basih tutarak medyayi geri sarabilirsiniz. Medyanin 6n kenari yazdirma baslangi¢ konumuna eristiginde geri
sarma durur. Geri sarma diigmesini birakip tekrar basarak kaldigi yerden devam ettirilebilir. Geri sarmayi hizlandirmak
icin digmeyi basili tutun.

1  Medya ylikleme kolu arkadayken
Dlgmeyi basil tutarak yazdinlabilir yiiz disarida olacak sekilde yliklenen medyayi geri sarabilirsiniz.

Ol Lj ] diigmesi (besleme diigmesi)
Medya yiikleme kolu durumuna bagl olarak, islemler asagida gosterildigi gibi degisir.

d  Medya ylikleme kolu éndeyken
Dugmeyi basili tutarak medyayi besleyebilirsiniz. Beslemeyi hizlandirmak icin diigmeyi basili tutun.

1 Medya yiikleme kolu arkadayken
Dlgmeyi basih tutarak yazdirlabilir yiiz iceride olacak sekilde yliklenen medyayi geri sarabilirsiniz.
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O 1 (Anaekran diigmesi)

Menii islemleri sirasinda vb. giris ekranina dénmek i¢in basin ( {2} yandiginda).
1 (Ana ekran diigmesi), kullanilamadiginda, yanmaz.

© Ekran

Yazicinin durumu, meniiler, hata mesajlar1 vb. goriintiiler.
£ “Ekranin Anlagilmasi ve Kullanilmasi” sayfa 19
@ G- (icisik diigmesi)

I¢ 15181 acar veya kapatir. Acik oldugunda, i¢ 15181 kapatmak icin bu alana basin. I¢ 151k kapaliyken buna
basilmasi 15181 agar.

-, yazicinin galigma durumu nedeniyle i¢ 11k agilip kapatilamadiginda kapalidir.

© Uyari lambasi

Bir hata olustugunda lamba yanar veya yanip soner.

Isik/Flas : Bir hata olugtu. Lambanin nasil yandig1 veya yanip séndigi hatanin tiiriine gore degisir.
Kontrol panelinde hatanin bir agiklamas: goriintiilenir.

Kapali : Hata yok.
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Ekranin Anlasiimasi ve Kullaniimasi

Bu agiklamalarda SC-F9500H Series i¢in ekran goritintiileri kullanilmistir.

Ekrani Anlamak

Bu béliimde Baslangi¢ ekraninin nasil goriintiilenecegi agiklanmaktadur.
Baslangig ekrani agagidaki iki diizene sahiptir ve [ 0gesine basarak aralarinda gegis yapabilirsiniz.

Baslangi¢ ekrani (durum ekrani)

Yazicinin gegerli durumunu kontrol edebilirsiniz.

Baslangi¢ ekrani (yazdirirken ayarlayin)

Biiyiik ayarlama degerlerini hizli bir sekilde degistirebilirsiniz. Yazdirma sirasinda da ayarlamalar yapabilirsiniz.

Baslangi¢ ekrani (durum ekrani)

Starts Alter
2 H 10 M

. Platen Gap

2.0 mm

Preheat Start

@ \ 40 °©

O EJ (menii)

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.

£5° “Kontrol Paneli Meniisii” sayfa 79
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@ Durum goriintiileme alani

Yazicinin durumunu ve uyari mesajlarini goriintiiler. Bu alanda yalnizca en yeni bildirimler gosterilir. Tiim
uyar bildirimlerini [ 6gesine basarak kontrol edebilirsiniz.

Bir yazdirma isi alindiginda, goriintillenen igerik asagida gosterildigi gibi degisir. Asagida her ekranin agikla-
mas1 verilmektedir.

(1) Yazdirilan goriintiiniin kii¢iik resmini ve dosya adin1 goriintiiler. Kullamlan RIP tiiriine bagh olarak bir
kiigiik resim gosterilmeyebilir.

(2 Yazdirma igleminin ilerleme durumunu gésteren bir ilerleme ¢ubugu gériintiiler.

(3) Medya icin Yazdirilan Uzunluk, medya i¢in Kalan Yazdirma Uzunlugu, Ortam degisimine kadar gecen siire
veya Gegis Modu 6gelerini goriintiiler.

Yazdirma sirasinda goriintiileme alanina basilmast, (3) i¢in gériintiileme ayrintilarini ayarlama ekranini
gorintiiler. Goriintillemek istediginiz bir 6ge se¢in.

Ortam degisimine kadar gegen siire tahmini siireyi gosterir.

(@ Yazdirma tamamlanana kadar tahmini siireyi goriintiiler.

(8 Bu, Duraklat (Askiya Al) diigmesidir.

Bu diigmeye basin ve yazdirmanin hemen durdurulup durdurulmayacagini (Anlik duraklatma) veya
gecerli sayfay: (ya da tek sayfa ise isi) yazdirdiktan sonra durdurulup durdurulmayacagini (Sayfalar arasin-
da duraklatma) segin. Bir duraklatma sirasinda ekrandaki Siirdiir diigmesine basmak yazdirma islemini
devam ettirir. Ancak, Anlik duraklatma segenegini belirlerseniz, yazdirma iglemi yeniden basladiginda
kesintiye ugrayabilir.

Isinma sirasinda 1sitici ayarlanan sicakliga ulasana kadar Bslt diigmesi olarak goriiniir. Bu diigmeye basildi-
ginda, 1sitict sicakliy diistik olsa bile yazdirma islemi baglar.

© Medya verisi

Gegerli olarak kayitli medyanin adini ve sayisini ve gegerli olarak yiiklii medyanin genisligini goriintiiler.
Kalan Miktar Yonetimi 6gesi A¢ik olarak ayarlandiginda, yiiklit medyanin kalan miktari da gortintiilenir. Bu
alana basilmasi farkl bir kayitli medya sayisina degistirebileceginiz veya gegerli olarak se¢ili medya sayisi i¢in
ayarlar1 degistirebileceginiz ayarlar mentisiinden Medya Ayarlar1 6gesini goriintiiler.
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O Sarf malzemelerinin durumu

Miirekkep besleme tinitesi gibi sarf malzemelerinin yaklasik kalan miktarini ve durumunu gériintiiler. Bu
alana basmak, asagidaki kontrol ve ayarlar1 gerceklestirmenizi saglar.

O  Kalan miktarin ayrintilarini ve her sarf malzemesinin par¢a numarasini kontrol edin.

[ Suanda mirekkep saglayan miirekkep besleme iinitesini elle degistirin (calisma yuvasini degistirme).

Asagida her ekranin agiklamas verilmektedir.

Y

=]
Ly

Miirekkep besleme linitesi durumu

Yaklagik kalan miirekkep miktarini gosterir. Kalan miirekkep azaldik¢a ¢ubuk al¢alir. Cubugun altindaki
mavi, ¢alisir durumdaki miirekkep besleme tinitesini gosterir. Harfler, renkler i¢in kullanilan kisaltmala-
r1 ifade eder. Kisaltmalar ile miirekkep renklerinin arasindaki iliski agagida gosterilmektedir.
Goriintiillenen renkler, kullandiginiz yaziciya ve miirekkebe gore degisiklik gosterir.

HDK : High Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah)

Y : Yellow (Sar1)
M : Magenta (Eflatun)
C : Cyan (Deniz Mavisi)

LM  : Light Magenta (Agik Eflatun)

LC : Light Cyan (A¢ik Deniz Mavisi)
OR  : Orange (Turuncu)

\Y% : Violet (Mor)

FY : Fluorescent Yellow

FP : Fluorescent Pink

Miirekkep besleme iinitesinin durumuna bagl olarak ¢ubugun goriintiisti asagida gosterildigi sekilde
degisir.

T : Miirekkep az. Yeni bir miirekkep besleme {initesi saglamaniz gerekir.

I;_- ;

: @ : Miirekkep bitmis. Eski miirekkep besleme iinitesini yenisiyle degistirin.
: : Miirekkep besleme tinitesini sallama zamani. Miirekkep tepsisini digar1 ¢ekin ve sallayn.

Atik miirekkep sisesi durumu

Atik miirekkep sisesi i¢cinde kullanilabilir yaklasik yer miktarini gosterir. Kalan alan miktar: azaldikga,
cubuk al¢alir.
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~ : Atik miirekkep sisesi neredeyse dolu. Yeni bir Atik miirekkep sisesi hazirlayn.

Silecek birimi durumu
Yaklasik kalan silecek birimi miktarini gosterir. Kalan miirekkep azaldik¢a ¢ubuk alcalir.

[P ¢ Silecek birimi azaliyor, bu nedenle yeni bir silecek birimi hazirlamaniz gerekir.

© Ortam sicakligl, nem ve zaman

Gegerli ortam sicakligini, nemi ve zamani goriintiiler. Yaziciy1 uygun ortam kosullar altinda kullanmazsaniz
diizgiin yazdiramayabilirsiniz.

0O Isttici sicakhgi
Ayarlanan 1sitic1 sicakligini goriintiiler. Sayinin yanindaki simge 1siticinin sicakligina bagl olarak asagida

gosterildigi gibi degisir.

. : Isitma.

Degerleri degistirebileceginiz ayarlar ekranini goriintiilemek i¢in bu alana basin.

@ On Isitma Baslat / Durdur

Isiticy, is gonderildiginde 1sitmaya baglar ve yazdirmaya ayarlanan sicakliga ulastiginda baslar. Isiticinin 6n
1sitmasini baslatmak igin On Isitma Baslat diigmesine basin. On 1sitma, bir is gonderildiginde yazdirmaya
hizli bir gekilde baslamanizi saglar. Bu alana her bastiginizda 1sitic1 igin 6n 1sitmay1 baslatabilirsiniz/duraklata-
bilirsiniz.

Ek olarak, 1sitic1 ayarlar meniisiinde Uyku Zmnlaycsi icinde ayarlanan siire gectikten sonra kapanir. Isitma
yazdirma isi génderildiginde baglar ancak gerekirse yine de On Isitma Baslat diigmesine basabilirsiniz. Ayrica,
Isitic1 ayarlar meniisiinde Kapali olarak ayarlanirsa, On Isitma Baslat diigmesine basilmasi hig bir sey yapmaz
ve 6n 1sitma baslamaz.

© Merdane Boslugu

Gegerli medya bilgileri igin Merdane Boslugu ayarlarini gériintiiler (€). Degerleri degistirebileceginiz ayarlar
ekranini goriintiillemek i¢in bu alana basin.
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© Bakim veya Diizenli Temizleme isleminin yapilmasi gereken zaman hakkinda bildirim

Bakim veya Diizenli Temizleme gerceklestirilinceye kadar kalan yazdirma siiresini, yazdirma sayfasi sayacini
veya yazdirma uzunlugunu goriintiiler.

d  Bakim Temizligi: 24 saat 6nceden

[ Duzenli Temizleme (Yazdirma Siiresi): 24 saat 6nceden
[ Duzenli Temizleme (Yazdirma Sayfasi): 40 sayfa 6nceden
[ Duzenli Temizleme (Yazdirma Uzunlugu): 60 m 6nceden

Gerekirse, Kafa Temizleme islemini gerceklestirmek igin bu alana basabilirsiniz.
Ayrica, yazici geri agildiginda bildirime bakilmaksizin bakim temizligi gerceklestirilebilir.

@ X (Yazici Durumu)

Bir uyar bildirisi olugturulduysa sagda gibi & gortntilenir. Uyar: bildirimlerinin bir listesini goriintiile-
mek icin bu alana bastiginizda goriintiilenen ekranda Mesaj Listesi {izerine basin. Listede ilgili 6geye basarak
her bir 6ge i¢in ayrintili bilgileri ve isleme prosediiriinii kontrol edebilirsiniz. Bu eylemler gerceklestirildik¢e
Ogeler listeden ¢ikarilir.

d (kilavuz baglantisi)
Sizi dogrudan ¢evrimigi kilavuza gotiiren bir QR kodu goriintiiler.
Ulkenize veya bélgenize bagh olarak, QR kodu sizi dogrudan Epson Video Kilavuzlarina gétiirebilir.

® EJ (Bakim)

Ekranda Bakim meniisii gériintiilenir ve parcalari temizleme ve sarf malzemelerini degistirme gibi bakim
islemlerini gerceklestirebilirsiniz.

® IEJ/EJ (Baglanti durumunu degistir)

Asagidaki simgeler bilgisayar ve yazici arasindaki baglant1 durumunu gosterir.

Baglanti agik : E

Baglantika- : S
palt =

Bu alana her basildiginda baglant1 a¢ik veya kapali konuma getirilir.
Ornegin, yazdirma baghiginin ¢evresini temizledikten sonra bir piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirma veya
Kafa Temizleme iglemini yiiriitme gibi bakim gerceklestirmeden dnce iglerin alinmasini 6nlemek i¢in baglanti-

y1 kapatarak isi daha verimli bir sekilde bitirebilirsiniz.

Yazicinin ¢aliyma durumuna bagh olarak gegis yapamayabileceginizi unutmayin. Bu durumda, islevin devre
dist birakildigini gostermek icin simge grilesir.

@ KA (Ekranlan degistir)

Bu alana her basildiginda, Baslangi¢ ekrani (durum ekrani) ve Baslangi¢ ekrani (yazdirirken ayarlayin) arasin-
da gecis yapin.
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(15) (medyayi kesme konumuna besleyin)

Mevcut durumda secili olan kayitl medyanin ayarlarina bagh olarak, yazdirma islemi tamamlandiktan sonra
baskinin sonu merdane tizerinde olabilir. Yazdirma sonunu kesme konumuna géndermek istiyorsaniz, medya-
y1 kesme konumuna beslemek igin bu alana basabilirsiniz. Ayrica, kesme konumundayken yazdirma sonunu
kesme konumuna beslemek igin bir islem yaparsaniz, merdane tizerindeki yazdirma baglangi¢ konumu kesme
konumuna beslenir.

25 “Medyay1 kesme” sayfa 46

Baslangi¢ ekrani (yazdirirken ayarlayin)

Asagidaki boliimde yalnizca Baslangi¢ ekranindan (durum ekrani) farkl olan pargalar agiklanmaktadir.

Her bir 6ge i¢in gegerli ayarlar, yazdirirken ayarla ekraninda goriintiillenir. Ayarlar: yapabileceginiz ayarlar ekranini
agmak i¢in ekran alanina basin. Yazdirirken bile ayarlar1 degistirebilirsiniz.

Her bir 6geyle ilgili daha fazla bilgi almak icin asagiya bakin.
£ “Kontrol Paneli Meniisti” sayfa 79

Ayarlamalarin sonuglar1 gegerli olarak se¢ili Medya Ayarlar1 6gesine kaydedilir.

(9] (8] (7]

n.l Dryirlp Time per

G Pass|

@ Medya Besleme Ayari

Yazdirma sirasinda olusan bantlari diizeltmek i¢in medya besleme diizeltmeleri icin bu alana basin.

Besleme miktari ¢ok azsa, siyah bantlar (koyu cizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukari dogru (+) diizeltin.
Buna kargilik, besleme miktar1 ¢ok biiyiikse, beyaz bantlar (a¢ik ¢izgiler) goriiniir; besleme miktarini agagy
dogru (-) diizeltin. Deger, yiizde olarak veya pozitif (+) veya negatif (-) deger olarak diizeltilen besleme

miktarini gosterir.

@ Besleme Gerilimi

Besleme gerilimi ayarini goriintiiler. Gerekirse, 6rnegin yazdirma sirasinda medya kirisirsa, ayar1 degistirmek
i¢in bu alana basin.
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© On Isitma Baslat / Durdur

Bu alana her bastiginizda 1sitic1 igin 6n 1sitmay1 baglatabilirsiniz/duraklatabilirsiniz.

O Isitia sicakhgi

Istticinin gegerli sicaklig1 tist sirada, ayarlanan sicaklik ise alt sirada goriintiilenir. Sicaklig degistirmek i¢in bu
alana basin.

© Geri Sarma Gerginligi

Geri sarma gerginligi ayarini goriintiiler. Gerekirse, 6rnegin yazdirma sirasinda medya kirigirsa veya geri
sarilan medyada ¢ok fazla gevseklik varsa, ayar1 degistirmek i¢in bu alana basin.

@ Gecis Basina Kuruma Siiresi
Gegis bagina kuruma siiresi ayarini goriintiiler. Kuruma siiresini degistirmek i¢in bu alana basin.
© Kagit Emisi

Merdane tarafindan medyaya uygulanan emis kuvvetinin giicii i¢in ayar1 goriintiiler. Gerekirse, 6rnegin medya
merdane {izerinde dalgaliysa, ayar1 degistirmek i¢in bu alana basin.

© Merdane Boslugu
Merdane boslugu i¢in ayar degerini goriintiiler. Ayar1 degistirmek i¢in bu alana basin.
© Basing Silindiri Yiikii

Basing silindiri yiikil i¢in ayar1 goriintiiler. Gerekirse, 6rnegin yazdirma sirasinda medya basing silindirinin
yakininda kirisirsa, ayar:1 degistirmek i¢in bu alana basin.

Calistirma prosediirii

Baslangi¢ ekranindaki siyah arka plan alani, bastiginizda bile yanit vermiyor. Caligtirma alaninda gri dosemeli
alana bastiginizda ekran veya deger degisir.

Yazicinin ¢aligma durumuna bagli olarak, ekranin en tistiinde goriintiilenen her diigme icin islevi
gerceklestiremeyebilirsiniz. Islev kullanilamriyorsa simge grilesir ve diigme yanit vermez.
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() Ready to print.
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Calistirma alanlarina basildiginda islemler gerceklestirilir. Ancak, asagida gosterildigi gibi bir kaydirma

gubugu gorintilendiginde, parmaginizi ekran tizerinde yukari ve agag1 hareket ettirerek (kaydirarak) ekrani
kaydirabilirsiniz. Ayrica, kaydirma ¢ubugundaki yukar: ve agag1 simgelerine basarak da kaydirma yapabilirsiniz.

Media Settings Media Settings

Maintenance Mainten:
Supply Status Supply Status

Replacement Part Informat Replacement Part Information

Asagidaki Nasil... digmesi bir mesaj ekraninda vb. goriintiilenirse galistirma prosediirii i¢in bir kilavuz
gorintilemek icin bu diigmeye basabilirsiniz.

Information

The media loading lever is lowered
towards the front.

Lower the lever towards the rear and
load the media.

When media is not set, close the
Printer Cover.

Nasil ekraninda, ekrani 180° dondiirmek icin resimde gosterilen diigmeye basin. Yazicinin arkasinda ¢aligirken
daha kolay goriintiileme i¢in kontrol panelini egin ve ekrani déndiiriin.

y10q yum Aet| Jun

dns yu[ sy¥anowai;pue uad S,2207 ay1 ¥oojun

{/\ ‘ L
(¢= JAOIaGE] | |

i _
Uniock the Lack Switch 1o open and remave the Ink Supply
Unit Tray with both 3
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Kullanim ve Saklamaya
iliskin Notlar

Kurulum alani

Herhangi bir cisim kagit ¢ikarma ve sarf malzemesi
degistirme islemini engellemeyecek sekilde asagidaki
alanin giivenligini sagladiginizdan emin olun.

Yazicinin dig boyutlari i¢in bkz. “Ozellikler Tablosu”

3 “Ozellikler Tablosu” sayfa 135

1480mm

1000mm

L

Yazicinin kullanimina iligkin
notlar

Bu yaziciy1 kullanirken arizalar, islev bozukluklarini
ve baski kalitesinin diismesini 6nlemek icin asagidaki
noktalara dikkat edin.

1 Yaziciy: kullanirken, “Ozellikler Tablosu’nda
aciklanan ¢alisma sicakligl ve nem aralifina riayet
edin.

3 “Ozellikler Tablosu” sayfa 135

Sicaklik ve nem yazic igin sinirlar dahilinde
ancak medya i¢in olan smurlar dahilinde

degilse, istenen sonuglarin elde edilemeyecegini
unutmayn. Caligma kosullarinin medyaya uygun
oldugundan emin olun. Daha fazla bilgi i¢in,
medya ile birlikte verilen belgelere bakin.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15181 altinda calistirirken mutlaka
uygun nemi saglayin.

4 Calisma alaninin temiz tutuldugundan emin
olun. Yazici i¢ine toz veya tily girerse yaziciya
hasar verebilir, yazdirma baghg: ptiskiirtme
uclarini tikayabilir veya medya besleme kalitesinin
diismesine neden olabilir.

Kullanim Kilavuzu

Giris
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Yaziciyn 1s1 kaynaklarinin oldugu veya
vantilatorler ya da klimalardan dogrudan gelen
¢ekimlere maruz kalan yerlerde kullanmaktan
kaginin. Yazdirma baslig1 puiskiirtme uglar:
kuruyabilir ve yapisabilir.

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazici kapaliysa, yazdirma basgligi kapatilmamaig
olabilir (Yazdirma baghg sag tarafa
donmeyebilir). Kapaklama, yazdirma bagliginin
kurumasini 6nlemek i¢in yazdirma bagligini bir
kapak ile otomatik sekilde kapatan bir iglevdir.
Bu durumda, giicii agin ve kapaklama otomatik
olarak gerceklesene kadar bir siire bekleyin.

Giig agildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Aksi takdirde, Yazdirma baslig1
diizgiin sekilde kapatilmayabilir. Bu durumda,
giicii agin ve kapaklama otomatik olarak
gerceklesene kadar bir siire bekleyin.

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice
gekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Temizlik ve degistirme gibi bakim iglemleri,
kullanim sikligina veya tavsiye edilen araliklara
gore yapilmalidir. Diizenli bakim yapmamak baski
kalitesinde kayba neden olabilir. Uygun bakimin
yapilmamasi durumunda, siirekli kullanim
Yazdirma bashigina zarar verebilir.

7 “Diizenli Temizleme Gerektiren Bilesenler ve
Temizleme Zamanlamas1” sayfa 61

Yazdirma baslig1 temizleme iglemi, Yazdirma
baslig1 piiskiirtme uglarimin tikanmasini 6nlemek
i¢in yazdirma isleminden sonra sabit bir aralikta
otomatik olarak gerceklestirilir.

Yazic1 her agildiginda, Atik miirekkep sisesinin
yerlestirildiginden emin olun.

Yazdirma sirasinda harcanmasinin yani sira,
Yazdirma baghigini ¢alisir durumda tutmak i¢in
Kafa Temizleme ve gerekli diger bakim islemleri
sirasinda miirekkep kullanilir.

Yazict her agildiginda, Atik miirekkep sisesinin
yerlestirildiginden emin olun.

Sabit renkli yazdirma i¢in, sabit oda sicakligini 15
ila 25 °C (59 ila 77 °F) arasinda koruyun.

Resimde belirtilen alanlar icin agagidaki noktalara
dikkat edin.
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@ Kilavuzda belirtilenler disinda Yazici Kapaginin
veya Bakim Kapaginin icindeki hi¢bir bilesene
dokunmayin.

@ Kurutma fani ve Otomatik Sarma Makarasi Biri-
mi konektorlerine bagka cihazlar baglamayin.

© Kilavuzda talimat verilmedigi siirece dskme mii-
rekkep soliisyonu kilit boliimiinii ¢ikarmayin.

O Kilavuzda talimat verilmedigi siirece miirekkep
tipt konektorii kapagrni ¢ikarmayin. Yazicinin
i¢ini ¢ikarirken veya icine dokunurken yeterli
Ozen gosterilmezse, statik elektrik veya dokme
miirekkep soliisyonuna zayif baglant1 nedeniyle
arizalar meydana gelebilir.

Yazici kullanilmadiginda dikkat
edilecek hususlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy: saklarken agagidaki
noktalar1 g6z 6niinde bulundurun. Dogru sekilde
saklanmazsa, bir sonraki kullanimda diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.

(4 Uzun bir siire yazdirmazsaniz, Yazdirma baghig1
puskiirtme uglar: tikanabilir. Yazdirma bagliginin
tikanmasini 6nlemek i¢in en az alt1 haftada bir kez
yaziciyl agin.

Kafa Temizleme islemi, yazic1 agildiktan

ve baglatildiktan sonra otomatik olarak
gerceklestirilir. Kafa Temizleme islemi
tamamlanana kadar, yaziciy1 kapatmayin.
Yaziciy1 gok uzun siire agmadan birakma arizayla
sonugclanabilir.

Onarim gerekirse, bolgenize bagli olarak bir ticret
6demeniz gerekebilir.

Kullanim Kilavuzu

Giris
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Yukaridaki iglem yapilamiyorsa, bir servis
mithendisi bakim 6ncesi ve sonrast bakim
yapmalidir.

Bolgenize bagli olarak bakim 6ncesi ve sonrasi
ticret 6demek gerekebilir.

Ayrica, 6n bakim yapilmis olsa bile depolanan
ortama ve siiresine bagl olarak son bakim
sirasinda onarimlar gerekebilir.

Onarim gerekirse, bolgenize bagli olarak bir ticret
6demeniz gerekebilir.

Saticiniz veya Epson Destek ile irtibata gecin.

Yaziciy1 uzun siire kullanmadiysaniz, yazdirmaya
baslamadan 6nce Yazdirma basliginda tikaniklik
olup olmadigini kontrol edin. Yzdrm Kafasi
Tmzleme islemini, Yazdirma baghg: tikaliysa
gerceklestirin.

£5° “Bir Piskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 76

Basing silindirleri yazicida kalan medyayi
kirigtirabilir. Medya ayrica Yazdirma baglig

ile temas eden medyada sikismalara ya da
kivrilmalara neden olarak dalgali ya da kivrilmig
hale gelebilir. Yaziciy1 depoya koymadan 6nce
medyayi ¢ikarin. Medyayi ¢ikardiktan sonra,
Medya yiikleme kolunu 6ne dogru hareket ettirin.

Yazdirma baghig1 kapatildigindan emin olduktan
sonra yaziciyl depolayin (Yazdirma bagligi

en sagda konumlanir). Yazdirma bashig:
kapatilmadan uzun siire birakilirsa, baski kalitesi
diisebilir.

Not:
Yazdirma bashg: kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardindan kapatin.

d  Yazic1 depoya koymadan 6nce tiim kapaklari
kapatin. Yaziciyr uzun siire kullanmazsaniz, tozu
onlemek i¢in anti statik bir kapak ya da ortii ile
izerini Ortiin.

Yazdirma bagh: ptskiirtme uglari ¢ok
kiigiiktiir ve Yazdirma baghig1 ince toz
girdiginde kolayca tikanabilir ve diizgiin sekilde
yazdiramayabilirsiniz.

Yazicry1 depolarken, diizgiin durdugundan emin
olun: bir agida, dikine ya da bas agag1
depolamayin.
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Miirekkep Besleme Unitelerinin
Kullanima iligkin Notlar

Iyi bir bask kalitesi saglamak i¢in Miirekkep Besleme
Uniteleri kullanirken asagidaki hususlara dikkat edin.

1 Yazicrilk kez kullanildiginda Yazdirma baslig:
ptiskiirtme uglarini tam olarak doldurmak
i¢in ekstra miirekkep gerekir; yedek Miirekkep
Besleme Uniteleri normalden daha énce ihtiya¢
duyulacaktir.

0 Miirekkep Besleme Uniteleri dogrudan giines
1s1gindan uzak oda sicakliginda saklayin.

[d Bask: kalitesinden emin olmak i¢in, agagidaki
tarihlerden hangisi daha erken ise, miirekkebin
tamamini kullanmanizi dneririz:

(A Son kullanma tarihi miirekkep besleme
initesi ambalaji tizerinde belirtilmigtir

(A Mirekkep besleme iinitesinin dékme
miirekkep soliisyonu i¢ine takildig: tarihten
itibaren bir yil

[ Miirekkep Besleme Uniteleri soguk bir yerden
sicak bir yere tagirsaniz, kullanmadan 6nce oda
sicakliginda en az dort saat bekletin.

(4 Mirekkep besleme iinitesi iizerindeki IC
yongasina dokunmayn. Diizgiin sekilde
yazdiramayabilirsiniz.

d Dokme miirekkep soliisyonunu herhangi bir
Miirekkep Besleme Unitesi takili degilken
birakmayn. Yazicidaki miirekkep kuruyacak ve
yazici beklendigi gibi caligmayacaktir. Yazici
kullanimda degilse bile Miirekkep Besleme
Unitelerini takili birakin.

4 IC yongasi kalan miirekkep seviyesi gibi
miirekkep besleme iinitesi i¢in bilgileri
yonettiginden, degistirme mesaj1 goriitnmeden
once ¢ikardiysaniz bunlari yine de yeniden
takabilir ve kullanabilirsiniz.

[ Miirekkep besleme iinitelerini depolarken,
miirekkep besleme portlarinda toz olmamasini
saglayin. Miirekkep besleme portunun iginde bir
valf vardir ve bu nedenle kapatilmasina gerek
yoktur.

Kullanim Kilavuzu

Giris
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0 Cikarilan Miirekkep Besleme Unitelerinin
miirekkep besleme portu cevresinde miirekkep
bulunabilir, bu nedenle miirekkep besleme
tinitelerini degistirirken cevreye miirekkep
bulagtirmamaya dikkat edin.

d  Bu yazicy, Yazdirma baghgi kalitesini korumak
icin, Miirekkep Besleme Uniteleri tamamen
bitmeden 6nce yazdirmay: durdurur.

1 Miirekkep Besleme Uniteleri geri doniigiimlii
malzemeler igerebilir ancak bu, yazic1 islevini veya
performansini etkilemez.

Miirekkep Besleme Uniteleri demonte etmeyin
veya tizerinde degisiklik yapmayin. Diizgiin
sekilde yazdiramayabilirsiniz.

[ Miirekkep besleme iinitesi diigsiirmeyin veya sert
nesnelere carpmayin; aksi takdirde, miirekkep
besleme tinitesi miirekkep sizabilir.

[ Yaziciya takilan Miirekkep Besleme Uniteleri High
Density Black (Yiiksek Yogunluklu Siyah) i¢in
haftada bir ve diger renkler i¢in ti¢ haftada bir
mutlaka ¢ikarilip iyice ¢calkalanmalidir.
£ “Calkalama” sayfa 68

d Miirekkebin 6zelliklerine bagl olarak, miirekkep
besleme tinitesinin rengi degisebilir. Bu, kaliteyi
etkilemez.

Medyayi Kullanirken ve
Saklarken Alinacak Onlemler
Medyay1 kullanirken veya saklarken agagidakilere

dikkat edin. K6tit durumdaki medya kaliteli baskilar
tiretmeyecektir.

Her tiir medya ile birlikte verilen belgeleri
okudugunuzdan emin olun.

Kullanirken ve saklarken alinacak

onlemler

[  Medyay1 katlamayn veya yazdirilabilir yiizeye
zarar vermeyin.

[  Yazdirilabilir ylizeye dokunmayin. Ellerinizdeki
nem ve yaglar baski kalitesini etkileyebilir.

[ Medyay1 tutarken, her iki kenarindan tutun.
Pamuklu eldiven giymenizi tavsiye ederiz.
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d  Medyay: kuru tutun.

1 Ambalaj malzemeleri medyay1 saklamak i¢in
kullanilabilir ve atilmamalidir.

4 Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kaginin.

(d  Kullanilmadiginda, medya yazicidan ¢ikarilmaly,
geri sarilmali ve orijinal saklama ambalajina
geri koyulmalidir. Medyay1 uzun siire yazicida
birakmak bozulmasina neden olabilir.

4 Agik medyay1 dogrudan yere koymayin.
Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.

N,

[ Medyayi, medya yiizeyi kiyafetlere baski yapacak
sekilde tagimayn.
Kagids, yaziciya yiiklemeden hemen 6ncesine
kadar kendi ambalajinda tutun.

>
|

Medyayi Yazdirma isleminden Sonra
isleme

Dayanikly, yiiksek kaliteli yazdirma sonuglari almak
i¢in asagidaki noktalar1 goz 6ntinde bulundurun.

d  Yazdirilan yiizeyi ovalamayin veya ¢izmeyin.
Bunlar ovalanmis veya cizilmigse, miirekkep
soyulabilir.

d  Yazdirilan yiizeye dokunmayin; miirekkep
gikabilir.

Giris
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Katlamadan veya y1ginlamadan 6nce ¢iktilarin
tamamen kurudugundan emin olun, ¢iktilar
yeterince kurumadan yiginlanirsa veya alinirsa
yazdirma yiizeyi hasar gorebilir.

Dogrudan giines 151$1ndan kaginin.

Renk degisimini 6nlemek icin, baskilar1 medya ile
verilen belgelerdeki talimatlara gore saklayin.
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Birlikte Verilen Yazilim

Yazicinin yazilimy, farkli yontemler kullanilarak ve Windows ve Mac i¢in farkli icerikle saglanur.

Not:
Mac destegi bolgeye gore degisiklik gosterir.

£ “Birlikte Verilen Yazilim (Windows)” sayfa 31

£ “Birlikte Verilen Yazilim (Mac)” sayfa 33

Not:
Yazici siiriiciileri saglanmaz. Baski igin bir yazilim RIPsi gereklidir. “Epson Edge Print”, Epson'un Windows icin RIP
yazilim, yaziciyla birlikte verilir.

Epson web sitesi, yazict i¢in desteklenen eklenti yazilimini saglar.

Birlikte Verilen Yazilim (Windows)

Kuzey Amerika

Yazilim se¢eneklerini goriintiilemek ve indirmek i¢in bolgeniz i¢in olan destek sitesini ziyaret edin ve éiriiniiniizii
arayin:

(A https://www.epson.com/support (ABD)
4 https://www.epson.ca/support (Kanada)

Latin Amerika

Yazilim seceneklerini goriintiilemek ve indirmek i¢in bolgeniz i¢in olan destek sitesini ziyaret edin ve tiriiniiniizii
arayin:

4 https://www.latin.epson.com/support (Karayipler)

d  https://www.epson.com.br/suporte (Brezilya)

1 https://www.latin.epson.com/soporte (diger bolgeler)

Diger Bolgeler

Yazicidan en iyi sekilde yararlanmaniza yardimei olacak yazilim, asagidaki sekillerde mevcuttur.
[ epson.sn web sitesi

d  Yazicyla birlikte verilen optik disk

(4 Epson web sitesi
0

Yaziciya 6nceden yiliklenmis yazilim

31
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epson.sn web sitesinde saglanan yazilim

https://epson.sn baglantisindan yiiklenen yazilim.

Her bir yazilim uygulamasi hakkinda daha fazla bilgi i¢in, her bir yazilim uygulamasinin ¢evrimici yardimina
bakin.

Yazilim Adi Ozet

EPSON Software Updater [ Yazihm, Internet’te yeni yazilim veya giincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve
yukler. Ayrica yazici icin kilavuzlari glincelleyebilirsiniz.

[ Biryazicl aygit yazilimi glincellemesi mevcut oldugunda sizi bilgilendirir. Sihirbaz
izleyerek en son aygit yazilimini indirebilir ve glincelleyebilirsiniz.

Epson communications Epson communications drivers (Epson iletisim siirticiileri), Epson Edge Dashboard veya Epson
drivers (Epson iletigsim sii- Edge Print kullanilirken ya da bir bilgisayar ve yaziciy1 USB ile baglamak icin ticari bir RIP
rucdleri) kullanirken gereklidir. Bunlarin ytkli olduklarindan emin olun.

EpsonNet Config SE Bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan cesitli ag ayarlarini yapilandirabilirsiniz. Klavyeyi

kullanarak adresleri ve adlarini girmenize olanak sagladigindan bu yararhdir.

Epson Edge Print (birlikte verilen optik diskte)

Epson Edge Print, kolay anlasilir islemlerle zahmetsizce kullanilabilen bir yazilim RIP’idir.

Bu, Internet tizerinden yiiklenebilir. Yazilimin nasil yiiklenecegini 6grenmek i¢in Kurulum Kilavuzuna (kitapgik)
bakin.

Epson Edge Print hakkinda daha fazla bilgi i¢in asagiya bakin.

£ “Epson Edge Print Kullanma (Windows only (Sadece Windows))” sayfa 34

Epson Edge Dashboard (Epson web sitesinde mevcuttur)

Epson Edge Print‘i ytiklediyseniz, ayn1 anda yiiklenir.

Kurulumdan sonra, yerlesik yazilim olarak calisir. Epson yazicilar i¢in asagidaki kontrol islemlerini saglar.
[ Ticari bir RIP yazilimi kullandiginizda kayitli yazicilarin durumu hakkinda sizi bilgilendirir.

(d  Bir ag tizerinden Epson tarafindan saglanan yazdirma ayarlari dosyalarini (EMX dosyalar1) indirebilirsiniz.
Ticari bir yazilim RIP’i kullanirken, indirilen EMX dosyasini kullanmak igin ticari yazilim RIP’ine aktarin.

4 Bir ag veya USB baglantisi tizerinden yiiklenen Epson Edge Dashboard ile bir bilgisayara bagli yazicinin
durumunu izleyebilirsiniz.

(4 Ortam ayarlarini bir bilgisayardan kolayca yapip degistirebilir ve yaziciya yazabilirsiniz.

5 “Epson Edge Dashboard Kullanma” sayfa 34

Not:
Saglanan EMX dosyalari, yasadigimz iilke ve bolgeye gore farklilik gosterir.

32
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Web Config (yaziciya onceden yiiklenmis)

Bu yazilim yaziciya 6nceden yiiklenmistir. Yazilimi bir ag tizerinden bir web tarayicisindan baglatabilirsiniz.
Bu yazilim, ag yoneticileri igindir.

Ag guivenlik ayarlarin1 Web Configden yapilandirabilirsiniz. Yazicida hatalar vb. olugtugunda sizi bilgilendirmek
i¢in bir e-posta bildirim islevi de saglar.

25 “Web Config Kullanma” sayfa 36

Birlikte Verilen Yazilim (Mac)

Mac i¢in agagidaki iki tiir yazilim saglanir.

Not:
Mac destegi bolgeye gore degisiklik gosterir.

Epson Edge Dashboard (Epson web sitesinde mevcuttur)

Kurulumdan sonra, yerlesik yazilim olarak calisir. Asagidaki 6zellikler mevcuttur.
[ Yaziciaygit yaziliminin giincellenmesiyle ilgili bildirimler alabilir ve aygit yazilimini giincelleyebilirsiniz.
(4 Ticari bir RIP yazilimi kullandiginizda kayitli yazicilarin durumu hakkinda sizi bilgilendirir.

[d  Bir ag tizerinden Epson tarafindan saglanan yazdirma ayarlar1 dosyalarini (EMX dosyalar1) indirebilirsiniz.
Indirilen EMX dosyasini kullanmak i¢in ticari yazilim RIP’ine aktarin.

[d  Bir ag veya USB baglantisi iizerinden yiiklenen Epson Edge Dashboard ile bir bilgisayara bagli yazicinin
durumunu izleyebilirsiniz.

[ Ortam ayarlarin bir bilgisayardan kolayca yapip degistirebilir ve yaziciya yazabilirsiniz.

5 “Epson Edge Dashboard Kullanma” sayfa 34

Not:
Saglanan EMX dosyalari, yasadiginiz iilke ve bolgeye gore farklilik gosterir.

Web Config (yaziciya onceden yiiklenmis)

Bu yazilim yaziciya 6nceden yiiklenmistir. Yazilimi bir ag tizerinden bir web tarayicisindan baslatabilirsiniz.
Bu yazilim, ag yoneticileri i¢indir.

Ag guvenlik ayarlarin1 Web Configden yapilandirabilirsiniz. Yazicida hatalar vb. olugtugunda sizi bilgilendirmek
i¢in bir e-posta bildirim islevi de saglar.

£ “Web Config Kullanma” sayfa 36

33
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Epson Edge Print
Kullanma (Windows only
(Sadece Windows))

Baslatma Prosediirii

Uygulama asagidaki yontemlerden herhangi biri
kullanilarak baglatilabilir.

[ Masaiistiinde olusturulan kisayol simgesine ¢ift
tiklayin.
4 Windows Start (Baslat) diigmesi — All Programs

(Tiim Programlar) — Epson Software — Epson
Edge Print 6gelerine tiklayin.

Daha fazla bilgi i¢in, Epson Edge Print ¢evrimigi
yardimina bakin.

EMX Dosyalarini Alma ve
Kaydetme

Kullandiginiz medyaya dogru sekilde yazdirmak

i¢in, kullandiginiz medyaya uygun olan yazdirma
bilgilerini ve medya ayar degerlerini yaziciya ve Epson
Edge Printe kaydetmelisiniz.

Epson'dan, piyasada bulunan medya icin en uygun
baski kalitesi ayarlari saglayan bask: ayar dosyalarini
(EMX dosyalar1) kullanabilirsiniz (temin edilen
dosyalar, yasadiginz iilke ve bolgeye gore farklilik
gosterir).

EMX dosyalariyla ilgili ayrintilar i¢in agagiya bakin.
25 “Medya Ayarlarin Yaziciya Kaydetme” sayfa 39

Epson Edge Print, asagidaki islemleri sihirbaz
bi¢iminde kolaylikla gerceklestirmenizi saglar.

d EMX dosyalarini indirin

4 Yazdirma bilgilerini otomatik olarak Epson Edge
Print 6gesine kaydedin

[ Medya ayarlarini yazicinin belirtilen kayithh medya

numarasina kaydedin

Kullanim Kilavuzu

Giris

34

EMX dosyalarinin nasil alinacagi ve kaydedilecegi
hakkinda daha fazla ayrinti i¢in, Epson Edge Print
yardimina bakin.

Kapatma Prosediirii

Ekranin sol tist kosesindeki Done (Bitti) 6gesinden
File (Dosya)’yi segin.

Epson Edge Dashboard
Kullanma

Baslatma Prosediirii

Epson Edge Dashboard bir Web uygulamasidur.

Uygulama asagidaki iki yontemden biri
kullanilarak baglatilabilir.

Windows
1 Masalsttindeki Epson Edge Dashboard
simgesine cift tiklayin. Bu uygulama
yiklendiginde, Epson Edge Dashboard simgesi
olusturulur.

I

Epson Edge
Dashboard

Start (Baslat) — All Programs (Tiim Programlar)
(veya Programs (Programlar)) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard 6gelerine
tiklayin.
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Giris

Mac

Masaustiiniin meni ¢ubugu Uzerinde
gorintilenen Epson Edge Dashboard simgesine
tiklayin ve Epson Edge Dashboard Yazilimini
Goster 6gesini segin.

Applications (Uygulamalar) — Epson Software
— Epson Edge Dashboard — Epson Edge
Dashboard simgesine cift tiklayin.

Epson Edge Dashboard baslar.

Daha fazla bilgi i¢in, Epson Edge Dashboard ¢evrimici
yardimina bakin.

Yazicinin Kaydedilmesi

Epson Edge Dashboard, Medya Ayarlari izleyebilir,
yonetebilir ve kayith yazicilara kopyalayabilir.

Windows i¢in, yazicilar otomatik olarak kaydedilir ve
Epson Edge Dashboard 6gesini baglattiktan hemen
sonra onlari izlemenize ve yonetmenize olanak

tanir. Yaziciniz otomatik olarak kaydedilmezse, bunu
agagidaki kogullar altinda kullandiginizdan emin olun.

d  Yaziciyla birlikte verilen iletisim stirticiisii bir
bilgisayara kurulmus durumda

1 Bilgisayar ve yazici bagh

d  Yazic1 beklemede

Yazicilar, Mac i¢in otomatik olarak kaydedilmez.
Yazicinizi Yaziciy Kaydet ekranindan maniiel olarak
kaydedin. Bu ekran Epson Edge Dashboard 6gesini ilk
kez baslattiginizda goriintiilenir. Ayrintilar i¢in Epson
Edge Dashboard yardimina bakin.

EMX Dosyasini Indirin

Kullandiginiz medyaya diizgiin bir sekilde yazdirmak
i¢in, kullandiginiz medyaya uygun olan yazdirma
bilgilerini ve medya ayar degerlerini yaziciya ve ticari
yazilim RIP’ine kaydetmelisiniz.

Kullanim Kilavuzu
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Kullanilan ticari olarak satilan medya i¢in en uygun
baski kalitesi ayarlarini saglayan, Epson tarafindan
saglanan yazdirma ayar dosyasini (EMX dosyas1)
kullanabilirsiniz. (Temin edilen dosyalar, yasadiginiz
tilke ve bolgeye gore farklilik gosterir.)

EMX dosyalariyla ilgili ayrintilar i¢in asagiya bakin.
£5° “Medya Ayarlarini Yaziciya Kaydetme” sayfa 39

Bir EMX dosyasi indirdikten sonra, asagidaki adimlar1
uygulamaniz gerekir.

d Medya ayarlarini yaziciya kopyalayin.
Ayrintilar icin Epson Edge Dashboard yardimina
bakin.

d  Yazdirma bilgilerini (yazdirma ayarlar1) ticari bir

yazilim RIP’ine aktarin.

Ayrintilar i¢in yaziliminizin RIP kilavuzuna
bakin.

Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin. Ancak, Epson Edge
Dashboard kalici bir yazilim oldugundan ¢alismay1
durdurmaz.

EPSON Software Updater
Kullanma (Windows)

Not:
EPSON Software Updater tiim bolgelerde kullamlamaz.

Kuzey Amerika kullanicilari:

Yazilim giincellemelerini kontrol etmek i¢in
https://epson.com/support (ABD) veya
https://epson.ca/support (Kanada) adresini ziyaret
edin ve tirtiniiniizi arayim.

Latin Amerika kullanicilari:

Yazilim giincellemelerini kontrol etmek i¢in
https://latin.epson.com/support (Karayipler),
https://epson.com.br/suporte (Brezilya) veya
https://latin.epson.com/soporte (diger bolgeler)
adresini ziyaret edin ve {irtiniiniizii arayimn.


https://epson.com/support
https://epson.ca/support
https://latin.epson.com/support
https://epson.com.br/suporte
https://latin.epson.com/soporte
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Yazilim Giincelleme
Kullanilabilirligini Kontrol Etme

1 Asagidaki durumu kontrol edin.
d Bilgisayar Internete bagh.

d  Yazic ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.

EPSON Software Updater1 baglatin.
Windows 8.1/Windows 8

Arama diigmesine yazilim adini girin ve
goriintillenen simgeyi segin.

Windows 8.1/Windows 8 harig

Start (Baslat) — All Programs (Tiim
Programlar) (veya Programs (Programlar))
— Epson Software — EPSON Software
Updater 68elerine tiklayin.

Kullanim Kilavuzu

Giris

Not:

Masaiistii arag qubugundaki yazici simgesine
tiklayarak ve Software Update (Yazilun
Giincelleme) ogesini secerek de baslatabilirsiniz.

Yazicinizi segin ve ardindan en son yazilimi
kontrol etmek icin 0% 6gesine tiklayin.

| Epsan Software Updat

er 4
New software is available in the table below.

K1) Select your product

Essential Product Updates

Software Status Version Size

Other useful software

Software Status Version Size

Total : - MB

Auto update sattings
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Giincellemek istediginiz yazilimi ve kilavuzlar:
secin ve ardindan kurulumu baslatmak i¢in
Yiikle diigmesine tiklayn.

1B Epson Software Updater e

Mew software is available in the table below.

[~ O

Essential Product Updates

Software Status Version Size
<1 Firmware Updater Update I MB

Other useful software

Software Status ‘Version Size

Aute update seftings Total ; ME

)

Exit

B

Install 1 itemys)

Firmware Updater goriintiilendiginde, en son
aygit yazilimi mevcuttur. Firmware Updater
Ogesini secin ve Firmware Updater1 otomatik
olarak baslatmak ve yazic1 aygit yazilimini
glincellemek i¢in Yiikle diigmesine tiklayin.

Ekrandaki talimatlar1 izleyin.

n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayari veya yaziciy
kapatmayin.

Giincelleme Bildirimleri Alma

n EPSON Software Updater1 baglatin.

Auto update settings 6gesini tiklatin.

Yazicinin Interval to Check kutusunda
giincellemeleri kontrol etmek icin bir aralik
secin ve sonra Tamam &gesine tiklayin.

Web Config Kullanma

Yazilimi baglatmaya ve saglanan iglevlere genel bakis
saglar.
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Baslatma Prosediirii

Yaziciyla ayni aga baglanan bir bilgisayarda yazilimi
baglatin.

1 Yazicinin IP adresini kontrol edin.

Yazicinin yazdirma islemi i¢in hazir oldugunu
onaylayin.

& (menii) 6gesine basin ve ardindan, Genel
Ayarlar — tiim Wi-Fi/ag ayarlar1 — Kablolu
LAN Durumu 6gesini segin.

Yaziciya ag tizerinden bagli bilgisayarda bir
Web tarayicisini baglatin.

Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP
adresini girin ve Enter veya Return tusuna
basin.

Bi¢im:
IPv4: https://Yazicinin IP adresi/
IPv6: https://[Yazicinin IP adresi]/

Ornek:
IPv4: https://192.168.100.201/
IPv6: https://[2001:db8::1000:1]/

Yonetici olarak oturum a¢mak i¢in bir sonraki
adima gegin.

Ekranin sag iistiindeki Log in 6gesine tiklayin,
User Name ve Current password girip Tamam
Ogesine tiklaym.

[lk kez oturum agacaginizda User Name alanini
bos birakin, Administrator Password alanina
ilk parolay1 girin ve ardindan Tamam iizerine
tiklayin.

£ “Baslangic Parolasini Kontrol Etme”
sayfa 38

Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin.

Kullanim Kilavuzu

Giris
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Yazilim Kaldirma

n Onemli:

1 Bir “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda (administrative
privileges (yonetici ayricaliklari) olan bir
hesap) oturum agin.

Istendiginde yonetici parolasin girin ve sonra
kaldigimiz yerden isleme devam edin.

Calisir durumdaki diger uygulamalardan
¢ikin.

Windows

Bu béliimde, bir 6rnek olarak Epson Edge
Dashboard ve Epson communications drivers (Epson
iletisim stiriiciileri) kullanilarak, uygulamalarin nasil
kaldirilacagi agiklanmaktadir.

il

Yaziciy1 kapatin ve bilgisayardan kablolarin
baglantisini kesin.

Yazilimin yiikli oldugu bilgisayarda, Control
Panel (Denetim Masas1) 6gesini tiklatin ve
sonra Programs (Programlar) kategorisinden
Uninstall a program (Programin yiiklemesini
kaldirma) 6gesini tiklatin.

Epson iletisim stirticiisii adina veya Epson
Edge Dashboard 6gesine sag tiklayin ve
ardindan, Uninstall/Change (Kaldir/Degistir)
(veya Uninstall (Kaldir)) 6gesine tiklayin.

[letisim siiriiciisiinii silmek i¢in, modelinize
karsilik gelen asagidaki iletisim siiriiciilerinden
birini silin.

(1 EPSON SC-F9500H Series FpFy Comm Driver
Printer Uninstall

[d EPSON SC-F9500H Series LcLm Comm Driver
Printer Uninstall

1 EPSON SC-F9500H Series OrV Comm Driver
Printer Uninstall

1 EPSON SC-F9500 Series Comm Driver Printer

Uninstall

Hedef yazic1 simgesini se¢in ve ardindan OK
diigmesini tiklatin.
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Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Silme onay mesaji goriintiilenince Yes (Evet)

diigmesini tiklatin.

Epson communications drivers (Epson iletisim
stirtictileri) 6gesini yeniden yiikliiyorsaniz, bilgisayar1
yeniden baglatin.

Mac

Asagida Epson Edge Dashboard 6gesinin nasil
kaldirilacag: agiklanmaktadir.

Epson Edge Dashboard’u kapatin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard —
Epson Edge Dashboard Uninstaller 6gesini
¢ift tiklatin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Yonetici Parolasi ile ilgili
notlar

Yazici fabrikadan gonderildiginde, her yazici igin
baslangi¢ parolasi farklidir. Yaziciyr kullanmaya
basladiginizda baslangi¢ parolasini kullanmaya devam
etmemenizi Oneririz; istediginiz bir parola ile
degistirin.

Baslangi¢ Parolasini Kontrol
Etme

Baslangi¢ yonetici parolas, sol bakim kapaginin
igindeki etiket tizerindedir.

03212791 | A

| @ PASSWORD

|SERIALN0. XYZO123456| B

Kullanim Kilavuzu

Giris
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J  Etikette “PASSWORD” yaziyorsa: Baslangi¢
parolas1t PASSWORD'un yaninda A ile
gosterilir. (Resimdeki 6rnekte, baslangic
parolas1 “032127917dir.)

Etikette PASSWORD” yazmiyorsa: Baslangig
parolasi SERIAL Nonun yaninda B ile
gosterilir (Resimdeki 6rnekte, baslangi¢
parolas1 “XYZ0123456™dir).

Parolayi Degistirme

Web Config, kismindan Product Security
sekmesi — Change Administrator Password
se¢imini yapin.

Current password alanina giincel parolay:
girin.

New Password ve Confirm New Password
alanlarina yeni parolay: girin. Gerekiyorsa,
kullanic1 adini girin.

4

Settings se¢imini yapin.

Not:

O Kilitli 6geleri ayarlamak veya degistirmek
icin Log in tizerine tiklayin ve yOnetici
parolasin girin.

Yonetici parolasini ilk parolaya sifirlamak
icin Change Administrator Password
ekraninda Restore Default Settings iizerine
tiklaymn.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Temel Islemler

Dogru Yazdirma icin s
Akasi

Medyaniza diizgiin yazdirmak i¢in asagidaki
talimatlari izleyin.

1. Medya ayarlarini yaziciya kaydedin

Kullandiginiz medya icin en uygun kosullarda yazdirmak
icin, kullandiginiz medyaya uygun olan yazdirma bilgi-
lerini ve ayar degerlerini yaziciya ve RIP’e kaydetmeniz
gerekir. Asagidaki yontemi kullanarak medya ayarlarini
kolaylikla yaziciya kaydedebilirsiniz.

£ “Medya Ayarlarini Yaziclya Kaydetme” sayfa 39

¥

2. Medyay yiikleyin

£ "Medya Ylkleme” sayfa 41

¥

3. Yiiklenen medya icin ayarlari yapin

£ "Yiklenen Medya icin Ayarlarn Yapin” sayfa 42

¥

4. Otomatik sarma makarasi birimine yiikleyin

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ne yiikleme” say-

fa44

5. Medya ayarlarini optimize edin (yeni medyay:
kullanirken)

£ "Medya Ayarlari Optimize Etme (Yazdirma Kafasi Hi-
zalama ve Medya Besleme Ayari)” sayfa 50

¥

39

6. Yazicinin durumunu kontrol edin

& “Yazdirmadan Once” sayfa 50

¥

7.Yazdir

Epson Edge Print veya ticari bir yazilim RIP'inden yazdirin.

Medya Ayarlarini
Yaziciya Kaydetme

Asagidaki yollardan biriyle medya ayarlarim
kaydedebilirsiniz.

Yazicida 6nceden kaydedilmis genel amacli medya
ayarlarini kullanma

Bu yazicida, medyanin kagit agirligina gore 6nceden
kaydedilmis ti¢ medya tiirii bulunur. Bir medya tiirii
sectiginizde, yazic1 her kagit agirhigina uygun genel
amach medya ayarlarini kullanarak yazdirir.

Medyay yiikledikten sonra, Medya Ayarlarinda
yiiklenen medyaya uygun medya tiiriinii segin.

£ “Yuklenen Medya igin Ayarlar1 Yapin” sayfa 42

Bir EMX dosyasi indirme ve ayarlari kaydetme

Epson tarafindan saglanan bir EMX dosyasi, piyasada
bulunan medyalarda diizgiin bir sekilde yazdirmak
i¢in gerekli olan agagidaki bilgileri iceren tek bir
yazdirma ayarlar1 dosyasidir (temin edilen dosyalar,
yasadiginiz iilke ve bolgeye gore farklilik gosterir).

J Bask Bilgisi: RIP I¢inde kullanilan ICC profilleri,
gecis sayisi, ¢oziiniirliik vb. ayarlari.

[ Medya Ayarlar:: kullandiginiz medyaya uygun
Kopya Cami Araligi, Besleme Gerilimi vb. gibi
yazicinin Medya Yonetimine kayitl olan ayarlar.

EMX File

Print
Information

&) -z~

Media
Settings

Epson
Edge Print

A
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Yaziciyla birlikte verilen RIP yazilimini Epson
Edge Print kullanirken, Epson Edge Printden EMX
dosyasini indirin.

5 “Epson Edge Print Kullanma (Windows only
(Sadece Windows))” sayfa 34

Ticari bir yazilim RIP’i kullanirken, Epson Edge
Dashboard kullanarak EMX dosyasin1 indirin.

£ “Epson Edge Dashboard Kullanma” sayfa 34

Medya Kullanimi ile ilgili
Notlar

Medyanin kullaniminda asagidaki noktalara riayet
edilmezse az miktarlarda toz ve iplik medya
yiizeyine yapisabilir ve baski sonuglarinda miirekkep
damlalarina neden olabilir veya piiskiirtme
basliklarinin tikanmasina neden olabilir.

Acik medyayi dogrudan yere koymayin.

Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.

N,

Medyayi, medya yiizeyi kiyafetlere baski yapacak
sekilde tasimayin.

Kag1ds, yaziciya yiiklemeden hemen 6ncesine kadar
kendi ambalajinda tutun.

&

40

Medya yliklemeyle ilgili
notlar

/\ Dikkat:

1 Isitici sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

A Medya agir oldugu igin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidir. 40 kg'nin tizerinde medya
icin kaldirici kullanmanizi oneririz.

1 Yazici Kapagimi agarken veya kapatirken,
ellerinizi veya parmaklarimizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata riayet edilmemesi,
yaralanma ile sonuglanabilir.

1 Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.
Medyarin kenarlar: keskindir ve
yaralanmalara neden olabilir.

Medyay1 yazdirmadan hemen once yiikleyin.

Basing, yazicida kalan medyay: kiristirabilir. Medya
ayrica yazdirma basgligl ile temas eden medyada
sikismalara ya da kivrilmalara neden olarak dalgali ya
da kivrilmis hale gelebilir.

Sag ve sol kenarlari esit degilse, medyayi
yiiklemeyin.

Eger medya yiiklenmigse ve rulonun sol ve sag
kenarlari esit degilse, medya besleme sorunlari
medyanin yazdirma sirasinda etrafta hareket etmesine
neden olmus olabilir. Kenarlar1 hizalamak i¢in geri
sarin ya da sorunsuz bir rulo kullanin.

Q OK_
=

Kullanilamayan medya.

Katlanmus, kirismis, zedelenmis, yirtik veya kirli
medya kullanmayin. Medya kalkabilir ve yazdirma
kafalarina temas ederek onlara zarar verebilir.
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Asagidaki resimde gosterildigi gibi rulosunun uglar
yipranmus, kirigmig, yirtilmis vb. olan kagidi
kullanmayin.

Medya tutucu
Sekilde gosterildigi gibi A pargasini igeri itmek icin
kolu gevirirken, A pargasi gizlendikten sonra kolu

daha fazla ¢evirmeyin. Bu talimata riayet edilmemesi,
Medya tutucunun hasar gérmesiyle sonu¢lanabilir.

WP,

—

Medya kenar plakalari

(4 Medya kenar plakalarini medyanin her iki
kenari ile hizalarken, medya kenarlarinin
plakalardaki deliklerin merkezlerinde olacak
sekilde konumlandirildigindan emin olun. Yanls
konumlandirma, yazdirma sirasinda bantlamaya
(yatay bantlama, ton dengesizligi veya seritleri)
neden olabilir.

1

[ Medya kenar plakalarini 0,5 mm (0,02 in¢) veya
daha kalin medyalar ile kullanmayin. Medya
kenar plakalari, Yazdirma baghgina dokunup zarar
verebilir.

(d Basili medyanin kenarlar1 yazdirma sirasinda
lekeleniyorsa, medya kenar plakalarini
kullanmayin.

[d Medya kenar plakalarini, kullanilmadiklarinda
Merdanenin sag ve sol kenarlarina dogru getirin.

Medya Yukleme

Asagida gosterildigi gibi, panel ekranindaki prosediirii
kontrol ederken medya yiikleyebilirsiniz.

Videoyu YouTube'dan da izleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Bu prosediirii baslatmadan once asagidakileri okuyun.
£ “Medya Kullanimu ile Ilgili Notlar” sayfa 40

£ “Medya yiiklemeyle ilgili notlar” sayfa 40

Yazic1 Kapagi 6gesini acip medyay1 ¢ikarin.
mesajinin gortintiilendigini kontrol edin ve
ardindan, Yazic1 Kapagini agin.



https://support.epson.net/p_doc/906/
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Temel islemler

Yiikleme prosediiriinii gériintillemek icin n Medyay1 yiiklemeyi bitirdiginizde, Medya
Nasil... 6gesine basin. Ayarlari ekrani goriintiilenir. Yiiklenen
medyaya gore ayarlari igeren kayitl medya

Prosediirti uygulamak cin ekrandaki numarasini segmek i¢in Medya 6gesine basin.

talimatlar1 izleyin.

Standard Media 01

Standard Media 02

Slide the media loading lever in the direction of the arrow.

. . . Medya Ayarlari yiiklenen medya icin
Yuklenen Medya icin kaydedilmediginde

Ay ar I ari Y a pl n Bu durumda, kayitli olmayan bir numara segin.

Kayitli olmayan bir numara segerseniz, Medya
Turiini segebileceginiz ekran goriintiilenir.
Asagida gosterildigi gibi kilavuz olarak
yiiklenen medyanin kagit agirligini kullanarak
Medya Tiiriini segin. Ekranda gosterilen her bir
Medya Tiiriintin kagit agirhig: tipik degerlerdir.

Medya yiiklemeyi bitirdiginizde yiiklenen medya i¢in
ayarlar1 yapmak tizere kontrol panelindeki talimatlari
uygulayin.

1. Kayith medya numarasini segin

Medya Tiirii Kagit agirhgi (g/m?2)
Yiklenen medyaya gore medya ayarlarini iceren kayitli
medya numarasini segin. ince 50 g/m? 60 veya alti
; Orta-Kalin 70 g/m? 61ila89
Kalin 120 g/m? 90 veya Ustl

2. Rulo sarma yo6niinii segin

Yiklenen medya rulosu i¢in sarma yonuni secin. Medya tiirtinii daha sonra degistirmek icin,
kayith medya numarasinin goriintiilendigi
; ekranda i — Dgst — Medya Tiirii 6gesine
basin.

3. Medya uzunlugunu ayarla

Yiiklenen medyanin uzunlugunu ayarlayin. Kalan medya
miktari burada girilen uzunluga goére yonetilir. Standard Media 01

Standard Media 02

Yiiklenen medya i¢cin Medya Ayarlar:
kaydedildiginde/EMX dosyalar1 zaten
indirildiginde

Kayitli medya numarasini segin.

42
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Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

Rulo 6zelliklerini kontrol edin.

Medya Ayarlar1 ekraninda, sarma yoniiniin
yiiklenen medyanin sarma yonil ile eslesip
eslesmedigini kontrol edin.

Yon farkliysa, ayar1 degistirmek icin Rulo
Sarma Yonii 6gesine basin.

Roll Winding Direction

Printable Side Out

Printable Side In

Degistirilen medya ve 6nceden yazdirilmis
kalan medya miktar i¢in, degeri ayarlamak
tizere Kalan Miktar Yonetimi 6gesine basin.

Kalan Kagit — Kalan Miktar Yonetimi
Ogesine basin ve bunu Agik olarak ayarlayin.
Eger bu Kapal1 olarak ayarlanirsa, Kalan
Miktar Yonetimi islemi gerceklestirilmez.
Kalan Miktar 6gesine basin ve medyanin 6n
kenarina yazdirilan kalan medya i¢in degeri
girin.

Remaining Amount Management

Remaining Amount
[WEGELEINE

Remaining Amount

Remaining Alert
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Not:
Kalan Miktar Yonetimi 6gesi Acik olarak
ayarlandiginda, iki islev etkinlestirilir

Asagidaki iki islev, yazdirma oncesi mevcut
medya miktarini hakkinda kabaca bir fikir verir,
bu medyanin degistirilmesi gereken zamam daha
kolay bilmeyi saglar.

O  Kalan Medya Miktarinin Gosterilmesi
Kontrol paneli ekraninda yaklasik kalan
medya miktart medya igin ayarlanan
uzunluk ve yazdirma esnasinda kullanilan
miktara gore gosterilir.

Kalan Uyan
Kalan medya miktar: belirli bir seviyeye
ulastiginda bir uyar: goriintiilenir.

Ekrandaki talimatlar1 izleyin. Otomatik Sarma
Makarasi Birimi i¢ine medyay: yiiklerken,
Alma i¢in Hazirla 6gesine basin.

Otomatik Sarma Makaras: Birimi i¢ine medya
yiikleme hakkinda bilgi i¢in agagiya bakin.

£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimini
Kullanma” sayfa 43

Otomatik Sarma
Makarasi Birimi’ni
Kullanma

Otomatik Sarma Makaras: Birimi, yazdirildikga,
otomatik olarak medyayz alir.

Bu yazici igin Otomatik Sarma Makarasi Birimi
agagida gosterilen yonlerden birinde kagid: alabilir.

Basili taraf icte (6nerilen) Basili taraf digta

Basili taraf icte olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
ytiizeyi rulonun icine yerlestirir.
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Basili taraf digta olacak sekilde kaldirmak, yazdirilan
yuzeyi rulonun disina yerlestirir.

YouTube'daki bir videoda prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Epson Video Manuals

/\ Dikkat:

0 Medya veya rulo ekirdekleri yiiklerken
ya da sarim rulosundan medya ¢ikarirken
kilavuzdaki talimatlara uyun.
Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarin
diistirmek yaralanmaya neden olabilir.

1 Calisirken ellerinizin veya saginizin Medya
Besleme Unitesine veya Otomatik Sarma
Makarast Birimine takilmadigindan emin
olun.

Bu talimata riayet edilmemesi, yaralanma ile
sonuglanabilir.

Dogru Almayla ilgili Onemli
Noktalar

Medyay1 dogru almayla ilgili agagidaki noktalara
uyun.

[d Medyayla ayni1 genislikteki alma rulo ¢ekirdegini
kullanmanizi 6neririz. Farkli bir geniglikte alma
rulo ¢ekirdegi kullanilirsa alma rulo ¢ekirdegi
egilebilir ve medya yanlis alinir.

[ Medya alma i¢in “basili taraf icte” olmasini
Oneririz. “Basili taraf dista” medyanin hareket
etmesine ve ruloyla ¢ok miktarda yanls
hizalanmasina neden olabilir.

d 36 ingten kii¢iik medya hareket edebilir ve yanlis
alinabilir.

4 Alma rulo ¢ekirdeklerini agagidaki sekilde
gosterilenler gibi takmayin. Alma gerginligi
esit olmaz ve ¢ekirdek gevsek cevirir. Sonug
olarak, kagit diizgiin sarilmaz, bu durum bask1
sonuglarinda bantlanmaya neden olabilir.
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Kenarlar aginir

Deforme olur

Otomatik Sarma Makarasi
Birimi'ne yiikleme

Otomatik Sarma Makaras: Birimine medya yiiklerken
asagidaki 6gelere ihtiyaciniz vardir. Sorunsuz bir

sekilde calismaya baglamak icin bunlar1 6nceden
hazirlayin.

[ Medyayla ayni genislikteki alma rulo ¢ekirdegi
(d  Piyasada satilan yapiskan bant

Medya Otomatik Sarma Makarasi Biriminin
konumuna beslendikten sonra, panel ekranindaki
prosediirii kontrol ederken medyay: yiiklemek i¢in
ekrandaki Nasil... diigmesine basin. Ekrandaki

talimatlar izleyin.

Information

Load media to the auto take-up reel unit.

Complete
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Videoyu YouTubedan da izleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

Medyayi Degistirme

Bu kistmda hala kalan medya oldugunda medyanin
bagka bir medya ile nasil degistirilecegi ve

medya bittiginde medyanin yeni medyayla nasil
degistirilecegi aciklanmaktadir.

Thtiyaciniza gére asagiya bakin.

£ “Bitmis Medyay1 Degistirme” sayfa 45

£5° “Bitmemis Bir Medyay1 Degistirme” sayfa 45

Bitmis Medyayi Degistirme

Yazdirma sirasinda medya biterse, medyanin nasil
bittigine bagli olarak Kontrol Paneli ekraninda
asagidaki medya bitme hatalarindan biri goriintiilenir.

[  Medyanin ucu rulo ¢ekirdeginden ¢iktiginda

Media has run out. .
Nothing more can be printed.
Remove the media that has been

printed.

Panel ekranindaki prosediirii kontrol ederken
bitmis medyanin rulo ¢ekirdegini ve geri sarilan
medyay1 ¢ikarmak i¢in Nasil... diigmesine basin.
Ekrandaki talimatlari izleyin.

45

[ Medyanin ucu hala rulo ¢ekirdegine takiliyken

Media has run out.
Cut the media. .
Press [OK] after the media has been cut,

N

Cancel

Yazic1 Kapagini agin ve panel ekranindaki
prosediirii kontrol ederken bitmis medyanin rulo
¢ekirdegini ve geri sarilan medyay: ¢ikarin.

Yazdirmaya devam etmek i¢in, yazdirma isini

iptal etmeden yeni medya yiikleyin. Yeni medya
yiiklendiginde ve yazic1 yazdirmaya hazir oldugunda,
isin geri kalani yazdirilir.

£ “Medya Yiikleme” sayfa 41

Bitmemis Bir Medyayi
Degistirme

Hala kullanilmakta olan bir medyay: degistirirken
asagidaki adimlari izleyin.

1. Medyayi kesin.

¥

2. Medyayi gikarin.

¥

3. Geri sarilan medyayi ¢ikarin.

£ “Sanm Rulosunu Cikarmak” sayfa 47

Medya kesme ayarlari

Asagidaki ayarlar onceden Agik olarak ayarlanmissa,
medya kesme konumuna beslendiginde, medyanin
kalan miktar1 ve yazicinin bilgileri yazdirilir ve
ardindan medyanin ucu kesme konumuna beslenir.

(d Kalan Miktar Yonetimi
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(A Medya Kesmede Bilgi Yazdirma i¢in Kalan
Medya Bilgileri
(1 Medya Kesmede Bilgi Yazdirma i¢in Bilgi

Yazdirma

Kalan medya miktarini yazdirmak i¢in Kalan

Miktar Yonetimi ve Kalan Medya Bilgileri 6gelerini
Agik olarak ayarlayin. Yazdirilmamig medyanin
uzunlugunu ¢ikaracaginiz medyaya yazdirabilir ve
ardindan bu medyayi bir sonraki yiiklediginizde,
kalan medya miktarinin dogru yonetimi i¢in

Kalan Miktar Yonetimi ayarina yazdirilan uzunlugu
girebilirsiniz.

Yazdirma sirasinda kayitli medya numaras gibi yazic
hakkindaki bilgiler, bir sonraki kullanimda medyay1

yiiklemenize yardimci olmak i¢in yazdirilir.

Kalan Miktar Yonetimi ve Medya Kesmede Bilgi
Yazdirma ile ilgili ayrintilar i¢in agagiya bakin.

£ “Medya Ayarlar1 Meniisit” sayfa 97

£ “Genel Ayarlar Meniisii” sayfa 87

Medyayi kesme

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
onaylayin.

Kontrol paneli ekraninda (medyay1 kesme
konumuna besle) diigmesine basin.

2 = H 0

Starts After

(¥ Ready to print.

2 H 10M

v Platen Gap
2.0 mm

&) B standard Media 01
Preheat Start

€3 1450.0 mm

“ illT RN

e e e @\ 40 °C
HDK Y M C IM LC e

. noor
ﬂ ¥y 25°C 46 %
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Yazdirma sonunu kesme konumuna beslemek
i¢cin Kesme Konumuna Besle 6gesine basin.

Feed to Cut Position

Use [How To...] to check how to remove the media.

Feed to Cut Position

Feed Position Adjustment &gesinin
degistirilmesi, besleme hizin1 standart degere
gore ayarlamanizi saglar. Yazdirma sonuglari
vb. i¢in kenar bogluklarin: ayarlamak
istiyorsaniz, besleme konumunu ayarlayin ve
ardindan Kesme Konumuna Besle diigmesine
basin.

W Feed Position Adjustment

Information Printing at
Media Cut

How To...

Panel ekranindaki prosediirii kontrol ederken
geri sarilan medyay1 ¢cikarmak i¢in A¢iklamaya
Bakin diigmesine basin.

/\ Dikkat:

[ Isitici sicak olabilir; gereken tiim
tedbirleri alin. Gereken tedbirlere
uymamak yaniklara neden olabilir.

d Medyay: keserken, kesici veya diger
bigaklarin parmaklarinizi veya ellerinizi
kesmemesine dikkat edin.

Medyanin Cikarilmasi

n Medya yiikleme kolunu arkaya dogru cevirin.
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Nasil... 6gesine basin ve medyay: ¢ikarmak i¢in Manual anahtarini medyanin sarilma gekline
ekrandaki talimatlari izleyin. gore caligtirarak kesilen medyay1 tamamen

sarin.

Information

Media has been inserted.

Before lowering the media loading
lever towards the front, pull the edge of
the media to the front edge of the
platen.

When not printing, remove the media.
When media does not feed smoothly,
check "How To...", and then load the
media.

Sarim Rulosunu Cikarmak

Prosediirii YouTubedan da izleyebilirsiniz.

Epson Video Manuals

/\ Dikkat:

0 Medyanin agirligs 20 kg (44 Ib) tizerindeyse,
bir kisi tarafindan tasinmamalidir. Medyay:
yiiklerken veya ¢ikarirken en az iki kisi
kullanmn.

A Medya veya rulo gekirdekleri yiiklerken ya
da sarim rulosundan ¢ikarirken kilavuzdaki
talimatlara uyun.

Medya, rulo ¢ekirdek ya da sarim rulolarin
diistirmek yaralanmaya neden olabilir.

Auto anahtarini Off konumuna ¢evirin.

47
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Medya desteklerini, medyanin sol ve sag n Sol taraftaki Medya tutucunun Kolunu durana
kadar saat yoniiniin tersine déndiriin.

kenarlarindan yaklagik 15 cm (5,9 ing) igeriye
gelene kadar hareket ettirin ve ardindan disar:
¢ekin.

48
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E Medyanin diismesini 6nlemek igin elinizle Medyayi desteklerken, Medya tutucuyu disar1
alttan desteklerken, Medya tutucuyu disar1 gekin ve medyay1 Medya desteklerinin tizerine
¢ekin ve medyay1 Medya desteklerinin tizerine indirin.

indirin.

. Sag taraftaki Medya tutucu kilitleme vidasrni
gevsetin.

49
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Medyay1 Medya destekleri tizerinde dikkatlice
kendinize dogru yuvarlayin ve ardindan
¢ikarin.

Yazdirmadan Once

Baski kalitesini korumak i¢in, her giin ¢caligmaya
baglamadan 6nce agagidaki kontrolleri gergeklestirin.

50

Kalan miirekkep miktarini kontrol etme

Miirekkep bittiginde, miirekkep besleme otomatik
olarak ayni rengin bagka bir miirekkep besleme
tinitesine gecer. Yazdirma oldugu gibi devam
ettiginden, ¢alismakta olan miirekkep besleme
tinitesinde hala yeterince miirekkep kaldigindan
miirekkebin bittigi miirekkep besleme tinitesini
degistirin. Ayni rengin her iki Miirekkep Besleme
Unitesi icinde kalan miirekkep miktar1 bittiyse
yazdiramazsiniz.

Caligan ve calismayan Miirekkep Besleme Uniteleri
icinde ne kadar miirekkep kaldigini kontrol etmek icin
ana ekranda miirekkep durumu simgesi alanina basin.

Miirekkep Besleme Unitelerini Degistirme
25 “Degistirme Prosediirii” sayfa 69

Piiskiirtme ucu kontrol desenini kontrol etme

Bir piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirarak
puskiirtme uglarinin durumunu kontrol edebilirsiniz.

Basili piiskiirtme ucu kontrol deseninin béliimlerinde
solukluk veya eksiklik varsa, Kafa Temizleme iglemini

gerceklestirin.

Bir Kontrol Deseni Yazdirma
£ “Bir Piiskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 76

Kafa Temizleme £° “Kafa Temizleme” sayfa 77

Medya Ayarlari Optimize
Etme (Yazdirma Kafasi
Hizalama ve Medya
Besleme Ayari)

Yazicida kayithh medya ayarlarini kullanmadan 6nce
bunu bir kez gerceklestirin.

Medya ve yazic1 kombinasyonunuzu kullanarak
optimum yazdirma islemi gergeklestirebilmeniz i¢in
medya ve yazicinizdaki bireysel farkliliklar: diizeltmek
i¢in medya ayarlarini (Yazdirma Ayarlamalar1)
optimize edin.

Medya Ayarlar1 agagidaki durumlarda optimize edin.
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indirilen EMX dosyalari icin medya ayarlari yaziciya
kaydedildiginde.

Medya Ayarlari kaydettikten sonra Gelismis Ayarlar
degistirirken

Medya Ayarlar1 optimize etmek i¢in gercekten
yazdirmak i¢in kullanacaginiz yontemi kullanarak
medyay yaziciya yiikleyin ve ardindan Yazdirma
Kafas1 Hizalama ve Medya Besleme Ayari islemlerini
gergeklestirin.

Yazdirma Kafasi Hizalama ve Medya Besleme Ayari
islemlerini gerceklestirdiginizden emin olun.

Yazdirma Kafasi Hizalama

Bu yazici yazdirma baghigini hareket ettirirken
miirekkep damlalar: tetikleyerek yazdirir. Medya
yiizeyi ve yazdirma baghigi arasinda kiigiik bir
mesafe (bosluk) vardir ve miirekkebin yazdirma
pozisyonu medya kalinligindaki, sicakliktaki ve
nemdeki degisiklikler, yazdirma baglig1 hareket
ettigindeki eylemsizlik kuvveti vb. nedeniyle yanls
hizalanabilir.

Ciktilardaki yanlis hizalanmus gizgileri veya
tanelilikleri diizeltmek i¢in yazdirma pozisyonundaki
yanlis hizalamalar1 ayarlamak icin Yazdirma Kafasi
Hizalama 6gesini kullanabilirsiniz.

Yazdirma Kafasi Hizalama islemini
gerceklestirirken notlar

Yaziada yiiklii ortama gore ayarlamalar yapilir.

Medya ayarlarini bu yaziciya kaydettiginizde
belirlediginiz ad1 veya Medya Se¢ béliimiindeki
Ayarlar meniisiinden Medya Yonetimi 6gesinde
belirlenen adi segtiginizden emin olun.

Otomatik Sarma Makarasi Birimine yiiklenen kagida
yazdirirken, Otomatik Sarma Makarasi Birimine
yiiklenen medyay1 kullanarak Yazdirma Kafasi
Hizalama islemini yazdirma islemiyle ayni sekilde
gergeklestirin.

Minimum ayarlanabilir medya genisligi 300 mm
(11,81 ing)dir.

51

Ayarlamadan once piiskiirtme uglarinin
tikanmadigindan emin olun.

Piiskiirtme uglar1 tikaliysa ayarlamalar diizgiin
gergeklestirilmeyecektir. Kontrol desenini yazdirin ve
gorsel olarak inceleyin ve ardindan, gerekirse, Kafa
Temizleme islemini gerceklestirin.

£ “Baski Kafasi Piiskiirtme Ucu Kontroli” sayfa 76

Yazdirma Kafasi Hizalama i¢in
prosediir

n Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol
edin ve medyay1 ger¢ek kullanim kosullarina
gore yiikleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ni
kullanirken, medyay1 alma rulo ¢ekirdegine
takin.

5 “Medya Yiitkleme” sayfa 41

£ “Otomatik Sarma Makaras: Birimini
Kullanma” sayfa 43

Bl (menii) 6gesine ve ardindan, Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 —
Yazdirma Kafasi Hizalama 6gesine basin.

Tamam 6gesine ve ardindan, Bslt 6gesine
basin.

Bir ayarlama deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.
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n Yazdirilan ayarlama desenini kontrol edin.

Iki blok, A ve B yazdirilir. Her ikisi igin
de en ince ¢izgili deseni (tiim ¢izgiler iist
tiste bindiginde) secin. Asagida gosterilen
durumlarda “-171 se¢in.

—

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar1 girme
ekrani goriintiilenir.

B/ H kullanarak, adim 4’te kaydedilen desen
numarasini girin ve ardindan Tamam 6gesine
basin.

E Kontrol deseni basina say1y1 ayarlayin ve
ardindan Tamam &gesine basin.

Medya Besleme Ayari

Bu ment, yazdirma sonuglarinda bantlanma (yatay
bantlanma, ton dengesizligi veya ¢izgiler) tespit
edildiginde de kullanilir.

Ayarlamalari gerceklestirmek i¢in Oto,
Manuel(Standart) veya Manuel(Olgiim) Ogesini
secebilirsiniz.

Oto

Ayarlama desenini yazdirirken medya beslemesini
ayarlar.

Test desenini yazdirmak igin gerekli yaklagik
maksimum medya uzunlugu asagidadur.

Yakl. 430 mm (16,92 ing)

Otomatik Ayar Prosediirii

n Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol
edin ve medyay1 gergek kullanim kosullarina
gore yikleyin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimini
kullanirken, medyay1 alma rulo ¢ekirdegine
takin.

£ “Medya Yiikleme” sayfa 41

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimini
Kullanma” sayfa 43

B (menii) 6gesine basin ve ardindan, Medya
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 — Medya

Besleme Ayar1 — Oto 6gelerine basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan, Otomatik
Ayar 6gesine tiklayin.

n Bslt 6gesine bastiginizda, otomatik ayar islemi
baslar ve bir ayarlama deseni yazdirilir.

Ayarlama tamamlanana kadar bekleyin.

Manuel
Manuel(Standart)

Ayarlamalar otomatik olarak yapilamiyorsa, bu
secenegi belirleyin.

Manuel(Olgiim)
Asagidaki durumlarda bu segenegi belirleyin.

[ Manuel(Standart) ayarlarini yaptiktan sonra bile
baski sonuglarinda bantlanma goriilebildiginde

1 Miirekkep akmasi vb. nedeniyle Manuel(Standart)
i¢in desenlerin kontrol edilmesi zor oldugunda

4 Dogru uzunlukta yazdirmak istediginizde

Test desenini yazdirmak igin gereken medyanin
yaklasik uzunlugu asagida verilmistir.

Manuel(Standart) gerceklestirirken: Yakl. 340 mm
(13,38 ing)

Manuel(Olgiim) gerceklestirirken: Yakl. 870 mm
(34,25 ing)
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Manuel Ayar Prosediirii
. Miirekkep akmasi gibi durumlardan dolay1

Yazicmin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol desenin kontrol edilmesi zorsa bir defa “%0,0”
edin ve medyay1 gergek kullanim kogullarina girin.

gore yikleyin.
} Bu durumda, medya besleme ayarlanmaz.
£ “Medya Yikleme” sayfa 41 Manuel(Standart) islemini tamamlamak
i¢in asagidaki adimlar1 gergeklestirip

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimini -
ardindan, yeniden Manuel(Olgiim) islemini

Kullanma” sayfa 43

gergeklestirin.
I (menii) 6gesine basin ve ardindan, Medya Manuel(Olgiim) segildiginde
Ayarlar1 — Yazdirma Ayarlamalar1 — Medya )
Besleme Ayar1 — Manuel(Standart) veya Ayarlama desenleri #1 ve #2 yazdirilir.
Manuel(Olgiim) 6gesine basin. Ayarlama deseninden sonra kesin, diiz bir
ylizeye yayin ve ardindan bir 6l¢cek kullanarak
3 Bslt 6gesine basin. ol¢tn.
Bir ayarlama deseni yazdirilir. Yazdirma En az 0,5 mmlik (0,02 ing) artislarla 6lcebilen
tamamlanana kadar bekleyin. bir 6lgek kullanin. Ayrica en az 500 mm
(20,0 ing) ol¢ebilen bir dl¢ek kullanmanizi
Yazdirilan ayarlama desenini kontrol edin. oneririz.

Manuel(Standart) secildiginde

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup i¢in en az miktarda tist tiste
binme veya bosluk iceren deseni se¢in. Asagida
gosterilen durumlarda “%0,0™ segin.

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar1 girme

—0.22 -0.121 0.02 l+0.12 ekrani goriintiilenir.

Manuel(Standart) secildiginde

Ayn st tiste binme veya bosluklara sahip
desenler varsa adim 5'da orta degeri girin.
Asagida gosterilen durumlarda “%-0,0571 girin.

A ve Bde secilen desenler altinda yazdirilan
degerleri ayarlayin ve sonra Tamam 6gesine
basin.

Manuel(Ol¢iim) segildiginde

Adim 4de olgiilen degerleri sirasiyla #1 ve #2
C R ici 1 dindan T ‘ab
¢in ayarlayin ve ardindan Tamam’a basin.

Ayarlamalar tamamlandiginda, Baslangi¢
ekrani goriintilenir.

-0.2% |-0.1% 0.0% |+0.1%
N——

Tiim ayarlama desenleri iist {iste binme veya
bosluk iceriyorsa, en az st {iste binme veya
bosluk olan deseni se¢in. 2’den 4’e kadar olan
adimlar: tekrar uygulayin ve dist iiste binen
gizgileri veya bosluklari olmayan bir desen
yazdirilana kadar bunlar: tekrarlayn.
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Yazdirma Sirasinda
Ayarlari Degistirme
Yazdirma sirasinda ana ekranda goriintiilenen ayar
Ogelerinin ayarlarini degistirebilirsiniz.

£ “Ekranin Anlagilmasi ve Kullanilmas1” sayfa 19

Asagidaki ornekte 1sitici icin sicaklik ayarinin nasil
degistirilecegi ve ¢iktilarda bantlar olustugunda
medya besleme miktarinin nasil diizeltilecegi
aciklanmaktadir.

Isiticinin Sicakhigini Degistirme

Yazdirirken ayarla ekranindaki Sicaklik alanina
basin.

Isttic1 igin sicaklik ayarini degistirme ekrani
goriintiilenir.

Bu ayar1 Durum Gostergesi ekranindaki
Sicaklik alanina basarak da degistirebilirsiniz.
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Not:
Istticilarin belirtilen sicakliga ulasmak igin gerek
duyduklari siire, ortam sicakhigina gore degisir.
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Bantlanmayi Duizeltme

Yazdirma sirasinda bantlanmayi diizeltmek
istediginizde medya besleme miktarini diizeltin.

Yazdirma sirasinda, yazdirirken ayarla
ekraninda agagidaki alana basin.
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Yazdirirken ayarla ekrani goriintiilenmezse,
Ana ekrandaki 20 (ekranlar1 degistir) 6gesine
basin.

Degeri degistirmek igin ekrandaki |,/ 5’
6gesine basin veya kontrol panelindeki |t/
3’ digmelerine basin.

Besleme miktari ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu
gizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukari
ayarlamak icin 5’7 (veya 3’ diigmesine)
basin.

Buna karsilik, besleme miktar: ¢ok biiyiikse
beyaz bantlar (soluk gizgiler) goriiniir; besleme
miktarini agag ayarlamak igin (¢, (veya |t
diigmesine) basin.

Yazdirma sonucunu kontrol edin. Eger
sonuglardan memnun degilseniz, degeri
degistirmek i¢in kontrol panelindeki ¢,/ '3’
veya |1,/ 5’ diigmelerini kullanin.

Gegerli olarak secili kayitl medya numarasinin
ayari giincellenir.

Girig ekranina dénmek i¢in @) 6gesine basin.

Not:
Asagidaki islemlerden birini gerceklestirirseniz
ayarlari degistirme sonuglar: geri alinir.

d Medya Besleme Ayari'mi yeniden baglatin.

[ Tiim Vrlri ve Ayarlar1 Tmzle islemini
yiliriitiin.
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Temel islemler

Hedef yazdirmayu bitirdiginizde, ayarlar meniisiinden
Yazdirma Ayarlamalari islemini gerceklestirmenizi
oneririz.

£5° “Medya Ayarlar1 Optimize Etme (Yazdirma Kafas:
Hizalama ve Medya Besleme Ayar1)” sayfa 50
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Temel islemler

Yazdirilabilir Alan

Medyanin Sol ve Sag Kenar Konumlari

Yazicinin tanidigi medyanin sol ve sag kenarlari, Genislik Algilama ayarlarina gore asagida gosterildigi gibi degisir.
Genislik Algilama Agik  : Yazic1 otomatik olarak yiiklenen medyanin sol ve sag kenarlarini algilar.

Medya kenar plakalar: takildiginda, medyanin kenari, medyanin sol ve sag
kenarlarinin 5 mm (0,19 in¢) i¢inde kabul edilir.

5mm (0.191in.)
Medya kenar plakalar: diizgiin takilmazsa medyanin kenarlari diizgiin algilanmaz.
£ “Medya Yiikleme” sayfa 41
Genislik Algilama Kapali : Merdanenin 6n tarafindaki etiket tizerindeki dikdortgenin merkezi (asagidaki
resimde gosterilen), medyanin sag kenari i¢in standart konum olarak kabul edilir.

Medyanin sag kenari i¢in standart konumdan Geniglik Algilama Kapali ayarlanan
saylya kadar (300 ila 1625,6) medyanin sol kenari olarak kabul edilir.
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Temel islemler

Yazdirilabilir Alan ve Gorlintii Yazdirma Alani

d Bilgi Yazdirma islevi kullanilmadiginda
Resimde gosterildigi gibi, yazdirilabilir alan tiim isler i¢in goriintii yazdirma alani olarak kullanilabilir.

«——300to 1626 mm (11.81 t0 64.00 in.)* ——»,

A4
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Temel islemler

d  Bilgi Yazdirma islevi kullanilirken

Resimde gosterildigi gibi, goriintii yazdirma alaninin sol ve sag taraflarinin boyutu yazdirilacak bilgi miktarina
gore azaltilir.

Bilgi yazdirmak icin kullanilacak alanlar ayarlara gore degisir. Burada, asagidaki ayarlar i¢in en kiigiik goriintii
yazdirma alaninin bir 6rnegi gosterilmektedir.

0 Bilgi Yazdirma iglevinin Olay [saretleme 6zelligi i¢in yazdirma konumu: Sol ve sag

4 Bilgi Yazdirma islevinin piiskiirtme ucu kontrol desenleri i¢in yazdirma konumu: Sol ve sag

()

P3) (4]

A Medya kesme konumu
B Yazdirilabilir alan

Goriintil yazdirma alani
[ Piiskiirtme ucu kontrol desenlerinin yazdirma alani

::2: Olay Isaretleme alani
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*  Genislik Algilama 6gesi Kapali olarak ayarlandiginda, ayarlanan deger (300 ila 1950 mm [11,81 ila 76,77 ing])

uygulanir.

Ok, besleme yoniinii gosterir.

@-0 hakkinda daha fazla bilgi icin asagidaki tabloya bakin.

Aciklama

Kullanilabilir

Ayar Araligi

@ Arka kenar "1 ™3

Yazicinin ayarlar menisiinde Sayfalar Arasi Bosluk icin secilen degerin
yarisi. Medya besleme dogrulugunu korumak icin, ayarlar 10 mm’den
(0,39ing) kuglikse ayarlar 5 mm (0,19 ing) olarak degistirilir.

© On kenar *1.72.73

Sayfalar Arasi Bosluk icin secilen degerin yarisi.
Ayarlar 10 mm’den (0,39 ing) kiiglikse, ayarlar “ayar -5” olarak degistirilir.

Kirnigik Medyayi Atla 6gesi Acik ise, 6n kenar bosluklari Kirisik Medyayi Atla
ayarindan daha kiiciik olmayacaktir. Bu nedenle, Sayfalar Arasi Bosluk ayari
Kirisik Medyayi Atla ayarinin iki katindan azsa, Kirisik Medyayi Atla ayarina
esit bir 6n kenar boslugu olusturulur.

0ila999 mm
(0ila39,33in¢g)

(Sayfalar Arasi
Bosluk Ayari)

Sag kenar *3: 4 Yazdirma Baslangi¢ Konumu ve Yan(Sag) icin secilen degerlerin toplami. 3ila 1025 mm

© sag <
Varsayilan ayar Yazdirma Baglangic Konumu icin 0 mm, Yan(Sag) icin 5 mm .11 I!a

U 40,35in¢)
(0,19 ing)'dir.
Medya kenar plakalari kullanildiginda, kenarin 5 mm’lik (0,19 ing) kismi
medya kenari olarak kabul edildiginden, 5 mm’nin (0,19 in¢) eklendigi bir
deger gercek kenar boslugu olarak uygulanir.

O sSol kenar 3™ Yan(Sol) icin secilen deger. Varsayilan ayar 5 mm (0,19 ing)'dir. 3ila25 mm
Medya kenar plakalari kullanildiginda, kenarin 5 mm’lik (0,19 ing) kismi 2)0’9181'”(3)
medya kenari olarak kabul edildiginden, 5 mm’nin (0,19 in¢) eklendigi bir 20 1Ing
deger gercek kenar boslugu olarak uygulanir.

© Piskiirtme ucu kontrol Desen Secimi 6gesinde Normal secildiginde 16 mm (0,62 ing). -

deseniyazdirma genisligi | kag,t Genisligi Kaydetme 6gesi secildiginde 4 mm (0,15 ing).

O Piskiirtme ucu kontrol 3 mm'ye (0,11 ing) sabitlenmistir. -

desenleri arasindaki bos-

luk ve Olay isaretleme

@ Olay isaretleme genisli- | 20 mm'ye (0,78 ing) sabitlenmistir. .

gi

Piskirtme ucu kontrol Yazdirma Konumu 6gesi Resmin Yanina olarak ayarlandiginda, 0ila 999 mm
y

desenleri arasindaki bos-
luk / Olay isaretleme ve
gorinti

gOriintlinlin sag tarafindaki kenar boslugu Goruntiiler Arasindaki Kenar
Boslugu icin secilen degeri temsil eder.

Medya Sonuna olarak ayarlandiginda, deger goriintilere ve diger ayarlara
gore degisir.

(0ila39,33in¢g)

*1  Ayarlanan kenar boslugu ve gercek yazdirma sonuglari kullanilmakta olan RIP’ye bagli olarak degisebilir.
Dabha fazla bilgi i¢cin RIP iireticisine bagvurun.

*2 Yazicinin ayarlar meniisiindeki Genislik Ayari ile kenar bogsluklarini -10 mm ila +10 mm (-0,39 ing ila
0,39 ing) arasindaki bir aralikta ayarlayabilirsiniz.
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Temel islemler

*3  Bu, kullanilmakta olan RIP yazilimina bagli olarak RIP'de kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢in RIP tireticisine
basvurun.

*4  Kenar bosluklarini ayarlarken asagidaki noktalar1 not edin.

d Medya kenar plakalari kullanirken 10 mm (0,39 in¢) veya daha fazla kenar boslugu birakin. Daha dar kenar bosluklari,
yazicinin Medya kenar plakalari izerine yazdirmasina neden olabilir.

1 Yazdirma veri genisliginin toplami ve sol ve sag kenar boslugu ayari yazdirilabilir alani gegerse, verilerin bir kismi
yazdirilmayacaktir.

Not:
Genislik Algilama 6gesi Kapali olarak ayarlandiginda asagidaki noktalara riayet edilmezse, yazdirma islemi medyanin
sol ve sag kenarlari disinda olabilir. Medyarmn kenarlar: disinda kullamilan miirekkep yazicinmn icini lekeleyecektir.

L Yazdirma veri genisliginin yiiklenen medya genisligini asmadigindan emin olun.

1 Medya sag kenar icin standart pozisyonun soluna yiiklendiginde, Yazdirma Baslangic Konumu ayarin: medyanin
ayarlandig pozisyonla hizalayn.
5 “Genel Ayarlar Meniisii” sayfa 87
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Duizenli Temizleme Gerektiren Bilesenler ve Temizleme
Zamanlamasi

Yaziciy1 temizlemeden kullanmaya devam ederseniz, piiskiirtme uglarinin tikanmasina veya miirekkep
damlalarinin olugsmasina neden olabilir.

Gergeklestirme zamani Temizlenecek Bilesen

Her giin calismaya baglarken @ Merdane ve Medya kenar plakalari
£ "Glnlik Temizlik” sayfa 67
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Bakim

Gergeklestirme zamani Temizlenecek Bilesen

Kontrol Paneli Ekraninda bir temizleme @ Medya temizleyici
mesajl goriintiilendiginde

(Mesajlar diizenli olarak goriintiilenir) 5 "Medya temizleyiciyi Temizleme” sayfa 67

n Onemli:

Yazicida hassas aletler bulunur. Yazdirma bashgindaki piiskiirtme uglarina tiiy veya toz yapisirsa yazdirma
kalitesi azalacaktir.

Ortama ve kullanilan medyaya bagl olarak diizenli temizligi daha sik yapin.

Sarf Malzemelerinin Yerleri Ve Degistirme Zamani

Gergeklestirme zamani ‘ Degistirilecek Bilesen
Plakalar deforme oldugunda veya hasar © Medya kenar plakalari
gordiglnde

7 “Medya kenar plakalarini Degistirme” sayfa 71
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Gergeklestirme zamani Degistirilecek Bilesen

Kontrol Paneli Ekraninda bir degistirme @ Atik miirekkep sisesi
mesajl goriintiilendiginde . .
25 "Atik Mirekkebin Atilmasi” sayfa 70
O Kafa Temizleme Seti

£ “Kafa Temizleme Setini Degistirme” sayfa 71

Kontrol Paneli Ekraninda murekkebin ti- © Miirekkep Besleme Uniteleri
kendigini gosteren bir hata gériindigiin- - _— e
de £ "Murekkep Besleme Unitelerini Degistirme” sayfa 69

Diger bakim islemleri

Gergeklestirme zamani ‘ islem

Dokme miirekkep sollisyonu tizerindeki @ Miirekkep Besleme Unitelerini calkalayin
LED lamba mavi yanip séndigiinde (haf- Y )

tada bir) 7 "Galkalama” sayfa 68

[ Puskirtme bashklarinin tikali olup Baski Kafasi Puskirtme Ucu Kontrolu

olmadiklarini kontrol ederken £ “Baski Kafasi Piskiirtme Ucu Kontroli” sayfa 76

[ Hangi renklerin tikal oldugunu
kontrol ederken

[ Yatay cizgiler veya ton dengesizligi
(bantlanma) gorinir
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Gergeklestirme zamani

Tikali uclar igin kontrol gerceklestirildik-
ten sonra bir tikanma bulundugunda

Kullanim Kilavuzu

Bakim

‘ islem

Kafa Temizleme

7 "Kafa Temizleme” sayfa 77

Kuruma Onleyici Basliklari temizlemenizi
sOyleyen bir mesaj goriintllendiginde

© Kuruma Onleyici Basliklari temizleyin
£ “Kuruma Onleyici Basliklari Temizleme” sayfa 74
YouTube’daki bir videoda prosedirii kontrol edebilirsiniz

Epson Video Manuals

Yazdirma bashgi plskirtme uglar ciddi
sekilde tikandiginda ve yazdirma bashgi
temizlendikten sonra bile temizleneme-
diginde

© Yazdirma bashginin etrafi

£ “Yazdirma Baghdinin Etrafini Temizleme” sayfa 75

O Emme basliklari

£ “Emme Bashgini Temizleme” sayfa 74

YouTube’daki bir videoda prosediirii kontrol edebilirsiniz

Epson Video Manuals

Tuy veya toz biriktiginde

© Yikama pedi
£ "Yikama pedini Temizleme” sayfa 75

ic 151k karanlik gibi gériindiigiinde

O icisik
27 “i¢ 11§ Temizleme” sayfa 75
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ihtiyaciniz Olanlar

Temizlik ve degisim islemlerine baglamadan 6nce
sunlar1 hazirlayin.

Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep Besleme Unitelerini degistirirken veya
bakim yaparken orijinal pargalari hazirlayin.

25 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114
Eldiveniniz yiprandiysa ticari olarak satilan nitril
eldiven hazirlayn.

Koruyucu gozliik (piyasada olan)

Gozlerinizi miirekkepten ve Temizleme sivisindan
koruyun.

Maske (piyasada olan)

Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve Temizleme
swvisindan koruyun.

Bakim araclari seti (yaziayla birlikte verilir)

Genel temizlik igin.

Asagidaki aksesuarlar kitte bulunur. Temizleme

¢ubugu kullanmadan temizlik yaparken kir ve benzeri

seyleri silmek i¢in temiz oda silecekleri kullanin.
o e
© Temiz oda silecegi (x100)

O Cimbiz (x1)

Temizleme kiti (yaziciyla birlikte verilir)

Bunlar1 miirekkep lekelerini silerken kullanin.

Kit icinde asagidaki pargalar bulunur.

Kullanim Kilavuzu

65

Bakim

Birlikte verilen par¢alar tamamen kullanildiginda,
yeni sarf malzemeleri satin alin.
—

o (2 (3 (4
Je &/

© Temizleme sivist (x1)

© Bardak (x1)

© Eldiven (x16)

O Temizleme cubugu (x50)

Bir metal tepsi (yazici ile birlikte verilir)

Temizlik araglarini, ¢ikarilan sarf malzemelerini ya da
yaziciyla saglanan bardaga dokiilen temizleme sivisini

yerlestirirken kullanin.

Medya temizleme fircasi (yaziciyla birlikte verilir)

Medya temizleyici ile temizlik yapilirken kullanin.

=

Yumusak bez (piyasada mevcut)

Yazicinin i¢ kismini temizlerken kullanin. Tiy veya
statik elektrik iiretmeyen malzeme kullanin.

Bakimla ilgili Onlemler

Temizlerken ve parcalar1 degistirirken asagidaki
hususlar1 unutmayin.
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Bakim

[  Temizleme sivis1 kullanarak temizlerken, belirtilen
/\ Dikkat:

(A Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven
ve maske dahil olmak tizere koruyucu elbise
giyin.

Miirekkep, atik miirekkep veya Temizleme
swist derinizle temas ederse veya gozlerinize
veya agzimza girerse asagidaki islemleri

yapin.
Q  Swi cildinize yapisirsa, bol miktarda
sabunlu suyla yikayn. Etkilenen bolgede

herhangi bir reaksiyon fark ederseniz,
hemen kalifiye bir doktora danmgin.

0 Miirekkep gozlerinize bulasirsa, hemen
suyla yikayn. Bu onleme uyulmamasi
gozlerin kanlanmasina ya da hafif
iltihaba neden olabilir. Baska sorunlar
ortaya ¢ikarsa, kalifiye bir doktora
danigin.

O Agziniza sivi girerse, en kisa siirede bir
hekime danisin.

Q  Yutarsamz, kusmaya ¢calismayin. En kisa
siirede bir hekime damisin. Kusmaya
zorlarsamiz, kustugunuz malzeme aniden
soluk borunuza kagabilir, bu da ¢ok

tehlikelidir.

O Miirekkep Besleme Unitelerini, atik
miirekkebi ve Temizleme sivisim ¢ocuklarin
ulasamayacag bir yerde saklayn.

1 Devam etmeden 6nce yazicidan medyay ¢ikarin.

d  Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir pargaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya veya
baski kalitesinde diistise neden olabilir.

[d  Birlikte verilen veya sarf edilebilir temizlik
¢ubuklarindan farkl bir sey kullanmayin. Diger
tiirdeki gubuklar tiiyler tireterek yazdirma
basligina zarar verecektir.

(d Her zaman yeni temizleme ¢ubuklar1
kullanin. Cubuklar: yeniden kullanmak lekelerin
kaldirilmasini daha zor hale getirebilir.

d  Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayn.
Ellerinizden bulasan yag, Yazdirma basligina zarar
verebilir.
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temizleme sivisindan bagka bir sey kullanmayin.
Bagka bir sey kullanma arizayla veya baski
kalitesinin diismesiyle sonugclanabilir.

Statik elektrigi bosaltmak i¢in ¢aligmaya
baslamadan 6nce metal bir nesneye dokunun.
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Bakim

Duzenli Temizlik Yapma

Glinliik Temizlik

Merdane veya Medya kenar plakalarina tiiy, toz
veya miirekkep yapistiginda, piiskiirtme uglarinin
tikanmasina ya da miirekkebin damlamasina neden
olabilir.

En iyi yazdirma kalitesini saglamak icin her giin
caligmaya baslamadan 6nce temizlenmesini 6neririz.

/\ Dikkat:

A Isitici sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

Yazici Kapagini agarken veya kapatirken,
ellerinizi veya parmaklarimizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata riayet edilmemesi,
yaralanma ile sonuglanabilir.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve ardindan, giig
kablosunu prizinden ¢ikarin.

-

Her iki gii¢ kablosunun da baglantisini kesin.

Giig fisini prizden gektikten sonra bir dakika
bekleyin.

Yazic1 Kapagini agin.

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan, Merdaneye yapismis miirekkep, tity
veya tozu silin.

N A DN

Merdanenin oluguna sikigmis tityleri ve tozlar
dikkatlice temizleyin.

67

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan, Medya kenar plakalarina yapigmis
tity veya tozu silin.

n Onemli:

Tutkalli medya kullamildiginda, seyreltilmis
notr deterjanla tutkali silin. Arkaya tutkal
yapilmis olarak yazdirmaya devam ederseniz
yazdirma bagsligina siirtebilir.

Tutkall1 medya kullanirken ve miirekkep
yapistiginda

Medya kenar plakalarini yazicidan ¢ikarin ve
plakalarin 6niinii ve arkasini temizleyin.

Lekeler ¢ikarildiginda, plakalar: orijinal
konumlarina taktiginizdan emin olun.

Medya kenar plakalarini ¢ikarma ve takma
£ “Medya kenar plakalarini Degistirme”
sayfa 71

(

Medya temizleyiciyi Temizleme

Medya temizleyiciler kirliyse, medyanin yiizeyindeki
kiri ve tozu yeterince silemezler ve dolayisiyla,
piiskiirtme uglarinin titkanmasi gibi sorunlar ortaya
¢ikabilir.

Kontrol paneli ekraninda Medya temizleyiciyi
temizleyin. Temizleme tamamlandiktan sonra
[Tamam] diigmesine basin. mesaj1 goriintiilenirse,
bunlar1 temizlemek i¢in verilen medya temizleme
firgas1 kullanin.

Kontrol paneli ekranindaki bir mesaj size
medya temizleyiciyi temizleme zamaninin
geldigini bildirdiginde, mesaj1 kontrol edin.
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Bakim

Prosediirii gortintiilemek igin Nasil... 6gesine
basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin.

Miirekkep Besleme
Unitelerini Periyodik
Olarak Calkalama

Miirekkebi ¢alkalama zamaninin geldigini size
bildiren bir mesaj goriintiilenirse, miirekkep besleme
initesini hemen ¢ikarin ve ¢alkalayin.

n Onemli:

Bu yazicida kullanilan Miirekkep Besleme
Uniteleri ve miirekkep ozellikleri nedeniyle,
kademeli olarak ¢okelmeye (bilesenlerin sivinin
dibine ¢okmesi) egilimlidir. Miirekkep ¢Okerse, ton
dengesizligi ve piiskiirtme bashgi tikamkliklar:
olusur. Miirekkep Besleme Unitelerini taktiktan
sonra periyodik olarak ¢alkalayin.

Yaziciya bir miirekkep besleme iinitesi taktiktan sonra,
asagidaki araliklarla tiniteyi ¢alkalamanizi isteyen bir
mesaj goriintiilenir.

d  Yiiksek Yogunluklu Siyah Miirekkep: haftada bir
defa

4 Diger miirekkepler: ti¢ haftada bir defa

Calkalarken Alinacak Onlemler

(1 Miirekkep besleme initesini ¢alkalarken,
miirekkep tepsisine yerlestirin ve asagidaki
resimde gosterildigi gibi 5 saniyede 5 kez yaklagik
60 derecelik bir agiyla yukari ve asag: ¢alkalayin.

68

O Miirekkep Besleme Unitelerini veya Miirekkep
Besleme Unitelerini igeren miirekkep tepsileri'ni
zorla ¢alkalamayin veya sallamayin. Miirekkep
sizabilir.

A /b e — =~ N
T\
Gikarilan Miirekkep Besleme Unitelerinin
miirekkep besleme portu ¢evresinde miirekkep
bulunabilir, bu nedenle miirekkep besleme

tinitelerini degistirirken cevreye miirekkep
bulastirmamaya dikkat edin.

Calkalama

Miirekkebi ¢alkalama zamaninin geldigini bildiren
bir mesaj goriintiilenirse, miirekkep besleme tinitesini
calkalarken kontrol panelindeki prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Ekranda, sarf malzemeleri alaninin durumuna
basin.

m é

Starts After

Ink shaking is
needed.- -

2 H 10 M

i Platen Gap
20 mm

Preheat Start

@\ 40 °C

17:00

Mesaj Listesi, miirekkebi calkalama zamaninin
geldigini bildiren mesaja basin.

Message List
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Bakim

Prosediirii goriintiilemek igin Nasil...’a
basin. Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin.

Information

HDK
HDK 1

Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit

which o is displayed.

Miirekkep Besleme
Unitelerini Degistirme

Degistirirken Alinacak Onlemler

u Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep besleme tinitesi
kullamimini onerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini

garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep
kullanilmas: Epsonin garanti kapsamina girmeyen
hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda
yazicimn istikrarsiz ¢alismasina yol agabilir.
Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda
bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan
miirekkep kullanimi servis desteginde kullamilmak
iizere kaydedilir.

4 Miirekkep bittiginde, miirekkep besleme otomatik
olarak ayn1 rengin bagka bir miirekkep besleme
tinitesine geger. Yazdirma oldugu gibi devam
ettiginden, ¢aligmakta olan miirekkep besleme
tinitesinde hala yeterince miirekkep kaldigindan
miirekkebin bittigi miirekkep besleme tinitesini
degistirin. Bir miirekkep besleme iinitesi
calistyorsa, yazdirirken bagka miirekkep besleme
initesini degistirebilirsiniz. Ayni rengin her iki
Miirekkep Besleme Unitesi icinde kalan miirekkep
miktari bittiyse yazdiramazsiniz.

Yazic1 agikken agagidaki adimlar: izleyerek

ve kontrol paneli ekranindaki prosediirii
kontrol ederek Miirekkep Besleme Unitelerini
degistirebilirsiniz.
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(d  Tium miirekkep tepsilerini dokme miirekkep
soliisyonu igine yerlestirin.

a

Miirekkep besleme tinitesini ¢alkalarken,
miirekkep tepsisine yerlestirin ve asagidaki
resimde gosterildigi gibi 10 saniyede 10 kez
yaklagik 60 derecelik bir agiyla yukar: ve asag:
calkalayimn.

Not:

Miirekkep Besleme Uniteleri, baski kalitesinin
korunmasina yardimci olacak bilesenler ierir. Bu
bilesenler yabanc cisimler degildir.

Degistirme Prosediirii

Degistirmek istediginiz rengin kilidini agmak
i¢in Kilit Digmesini hareket ettirin.

i

Prosediirii goriintillemek i¢in kontrol paneli
ekraninda Nasil...’a basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin.

Information

HDK 1 i
HDK |
Y N =
] |

Lock the Lock Switch after

replacing the Ink Supply Unit.
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Bakim

Atik Miirekkebin Atilmasi

Atik miirekkep sisesi
Degistirirken Alinacak Onlemler

4

Atik miirekkep tlipiiniin, atik miirekkep sigesi
agzinda takili oldugunu onayladiginizdan emin
olun. Durdurucunun sisenin agzina yakin
sikistigini kontrol edin. Bosluk varsa, atik
miirekkep sigrayabilir ve cevrede iz birakabilir.

Atik miirekkebi atarken, Atik miirekkep sisesi i¢in
bir kapaga ihtiyaciniz olacaktir. Kapag: gtivenli bir
yerde tutun; digar1 atmayin.

Ekrandaki talimatlar tarafindan istenmedikge,
yazdirirken veya Kafa Temizleme islemini
gerceklestirirken Atik miirekkep sisesini asla
¢ikarmayin. Atik miirekkep akabilir.

Atik miirekkep sisesi
degistirmek

Asagida agiklandig: gibi Atik miirekkep sisesini
degistirmek igin iki yontem vardir. Durumunuza uyan
uygun degistirme yontemini kullanin.

Bu prosediirii baglatmadan once agagidakileri okuyun.

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

70

Atik miirekkep sisesi’'ni degistirme
zamaninin geldigini belirten bir
mesaj gorintiilendiginde

Atik miirekkep sisesini yeni bir siseyle hemen
degistirin.

Bir mesaj gorintiilendiginde, Nasil...’a basin Atik
miirekkep sisesini degistirirken kontrol panelindeki
prosediirii kontrol edebilirsiniz.

n Onemli:

Atik miirekkep sisesi hizmet émriiniin sonuna
yaklagstyor. mesaji goriintiilendiginde, miimkiin
olan en kisa siirede yeni bir atik miirekkep sisesi
hazirlayin.

Prosediiriin bu asamasinda atik miirekkep sisesini
degistirirken asagidakilere bakin.

£ “Istediginiz zaman degistirmek istediginizde”
sayfa 70

Close Infarmation OK

Confirm the guide, and then replace Waste Ink Bottle.
When it has been replaced, press [OK].

istediginiz zaman degistirmek
istediginizde

Gece ¢aligmasi vb. nedenlerle atik miirekkep sisesini
degistirmek istediginizde, siseyi degistirme zamaninin
geldigini belirten mesaj goriintiilenmeden 6nce, atik
miirekkep sisesini degistirmek icin asagidaki adimlari
izleyin. Asagidaki adimlari izlemezseniz, bir daha

ki sefere dogru degistirme araliginda bir mesaj
almayacaksiniz.

il

Ekranda Ogesine basin ve ardindan, Atik
Miirekkep Sisesini degistire basin.

Prosediirii gortintiilemek igin Nasil...’a basin.

Prosediirii uygulamak igin ekrandaki
talimatlar1 izleyin.
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Bakim

Kafa Temizleme Setini
Degistirme

Hazirlama ve Degistirme
Zamani

Kafa Tmzleme Ayari servis dmriiniin sonuna
yaklasiyor. mesaji goriintiilendiginde veya silecek
birimi durumu ekraninda & goriintiilendiginde

En kisa siirede yeni bir kafa temizligi takimini
hazirlayn.

Bu agamada pargalar1 gece operasyonlar1 vb. nedeniyle
degistirmek istediginizde, ayarlar meniisiinden Kafa
Tmzleme Ayar1 degisimi islemini gerceklestirin ve
ardindan parcalar1 degistirin. Kafa Tmzleme Ayar1
degisimi islemini gerceklestirmeden degistirirseniz,
kafa temizleme ayari sayaci diizgiin ¢aligmayacaktr.

£5° “Bakim Meniisti” sayfa 102

n Onemili:

Kafa Temizleme Ayari Sayaci Hakkinda

Yazici, kafa temizleme ayar: sayacim kullanarak
tiiketilen miktarlari izler ve sayag uyari seviyesine
ulastiginda bir mesaj goriintiiler.

Kafa temizleme ayarini Kafa Tmzleme Ayari
servis 0mriiniin sonuna geldi. mesajina gore
degistirirseniz, sayag¢ otomatik olarak temizlenir.

Bu mesaj goriintiilenmeden once bunu
degistirirseniz, degistirme islemini ayarlar
meniisiinden gerceklestirdiginizden emin olun.

Kafa Tmzleme Ayari servis &mriiniin sonuna geldi.
mesaji goriintiilendiginde

Asagidaki sayfaya bakin ve kafa temizleme

ayarinda bulunan tiim pargalar: degistirin. Parcalar
degistirilmezse yazdirma islemi yapilamaz.

Kafa temizleme ayarlar1 agagidaki parcalari icerir.
[ Silecek birimi (x1)

1 Yikama pedi (x1)
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Degistirme Prosediirii

Her zaman bu yazic1 i¢in belirtilmis bir yedek kafa
temizleme ayari segin.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Bu prosediire baslamadan 6nce, agsagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Kafa Tmzleme Ayar1 servis 6mriiniin sonuna
geldi. ekraninda, Tamam’a basin.

Mesaj goriintillenmezse, [EEll (Bakim) ve
ardindan, Kafa Tmzleme Ayar1 degisimi
Ogesine basin.

Mesaji kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Medya kenar plakalarini
Degistirme

Prosediirii goriintiilemek icin kontrol paneli
ekraninda Nasil...’a basin ve parcay: degistirin.

Yazici ile birlikte verilen Medya kenar plakalar:
deforme olursa veya hasar goriirse, yenileriyle
degistirdiginizden emin olun.

Yedek Medya kenar plakalari i¢in saticiniza veya
Epson Destege basvurun.

Saticiniza veya Epson Destege basvurun.
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Bakim

n Onemli:

Yaziciyr deforme olmus veya hasarli medya
kenar plakas: ile kullanmaya devam ederseniz,
Yazdirma bashg: zarar gorebilir.

Medyayi ¢ikarin ve yaziciy1 kapatin. Ekranin
kapandigini kontrol edin ve ardindan, gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

25 “Sarim Rulosunu Cikarmak” sayfa 47

Her iki gii¢ kablosunun da baglantisini kesin.

Yaziciy: prizden ¢ikarin ve sol Bakim Kapagim
ve Yazic1 Kapagini agmadan 6nce bir dakika
bekleyin.

Her iki taraftaki medya kenar plakas:

tirnaklarini tutarken, plakayi ¢ikarmak icin
merdanenin sol kenarina hareket ettirin.

Sag medya kenar plakasini degistirirken, 6nce
sol tarafi, ardindan sag tarafi ¢ikarin.

n Onemli:

Merdanenin sol kenarindan medya kenar
plakasini ¢ikardigimzdan emin olun. Plakay:
sagdan ¢ikarmak arizaya neden olabilir.

J

Merdanenin sol kenarina yeni bir medya kenar
plakast takin.

g Onemli:

Medya kenar plakalarimi sagdan
takamazsiniz.

72
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Bakim

Merdane rayin1 Medya kenar plakalarinin A
delikleriyle hizalayin ve agsagida gosterildigi gibi
takin.

P
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Medya kenar plakasinin arkasindaki iki
kancali kismin agagida gosterildigi gibi sikica
uygulandigini ve merdane ile medya kenar
plakasi arasinda bosluk olmadan takildiklarini
kontrol edin.

Kancal kisimlar dogru sekilde
konumlandirilmazsa, bunlar: yeniden
takmak icin Adim 3'e geri doniin. Aksi
takdirde, baslik zarar gorebilir.
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Her iki taraftaki her bir medya kenar plakasinin
tirnaklarini tutarken, her iki plakay: da sirasiyla
merdanenin sol ve sag kenarlarina hareket
ettirin.

Tirnak serbest birakildiginda, medya kenar
plakas: sabitlenir.

Sol Bakim Kapagini ve Yazici Kapagini kapatin.

Temizleme sivisi
Kullanma

Kilavuzda gosterilen parcalari temizlemek icin
yalnizca temizleme sivis1 kullanin.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Temizleme kiti ile verilen bardag: tepsinin
tizerine koyun ve bardaga yaklasik 10 ml
(0,33 0z.) temizleme sivis1 dokiin.

N
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Temizleme ¢ubugunu temizleme sivisi ile
nemlendirin.

Bunu yaparken, temizleme sivisinin temizleme
¢ubugundan damlamasina izin vermeyin.

48

~

7

n Onemli:

[  Temizleme isleminde kullandiginiz
temizleme stvisini bir sonraki temizleme
isleminde kullanmayin. Kirli temizleme
swist kullanmak, lekeyi daha da
kotiilestirir.

O Kullanmlms temizleme sivist endiistriyel
atiktir. Bunlari atik miirekkeplerle aym
sekilde atin.

25 “Kullanilmis Sarf Malzemelerine
Islem Yapilmasi” sayfa 75

Temizleme swvisim kullandiktan sonra,
temizleme sivist kapagini sikica kapatin
ve dogrudan giines 15181 gormeyen oda
sicakhiginda ve yiiksek sicakliklardan
veya nemden uzak bir yerde saklayin.

Kuruma Onleyici
Bashklari Temizleme

Yazic1 kuruma 6nleyici baghklarin temizlenme
zamaninin geldigini algiladiginda, kontrol paneli
ekranindaki bir mesaj bunu yapmanizi ister. Bunlar1
temizlemek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Bu prosediire baglamadan 6nce, asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Kullanim Kilavuzu

74

Bakim

Kontrol paneli ekraninda kuruma onleyici
basliklar1 temizleme zamaninin geldigini
bildiren bir mesaj goriintiillendiginde, Tamam’a
basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Yazdirma basligl, soldaki bakim konumuna
hareket eder.

Prosediirti goriintiilemek icin Nasil... 6esine
basin.

Prosediirti uygulamak i¢in ekrandaki

talimatlar1 izleyin.

Emme Bashigini
Temizleme

Ciddi sekilde tikanmis yazdirma baglig: ptiskiirtme
uglari gibi 6nemli baski kalitesi sorunlari varsa,
yazdirma baghigini temizlerken emme baghklarini
temizleyin. Bunlar1 temizlemek i¢in agagidaki adimlari
izleyin.

Bu prosediire baslamadan 6nce, agsagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

[EJ (Bakim) 6gesine ve ardindan, Bakim
Parc¢alarim1 Temizleme — Emme Baslig:
Ogelerine basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Bslt 6gesine
basin.

Yazdirma basligi, soldaki bakim konumuna
hareket eder.

Prosediirii goriintiilemek i¢in Nasil... 6gesine
basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin.
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Bakim

Yazdirma Basliginin
Etrafini Temizleme

Asagidaki sorunlardan herhangi biri meydana gelirse,
Yazdirma bagligini kontrol edin ve miirekkep pihtisy,
tily veya toz varsa temizleyin.

4 Yazdirma baghg: piiskiirtme uglari ciddi sekilde
tikanmig

d  Yazdirma baghig1 carpryor
Bu prosediirii baglatmadan 6nce asagidakileri okuyun.

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

1 EI (Bakim) 6gesine ve ardindan, Bakim
Parcalarini Temizleme — Baglik Cevresi
Ogelerine basin.

Bslt’a basin ve ardindan, prosediirii
goriuntiillemek icin Nasil...’a basin.

Yazdirma baghigi, soldaki bakim konumuna
hareket eder.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin.

Yikama pedini Temizleme

Yikama pedinin ylizeyine tily veya toz yapisirsa,
¢ikarmak i¢in bir temizleme ¢ubugunun ucunu
kullanin.

n Onemili:

Ust yiizeyin metal béliimiinii bozmayin. Eger
bunlar bozulursa, yazdirma bashgina zarar
verebilirler.

ic Isig1 Temizleme

Yazic1 kapaginda, yazdirma sonuglarini ve bakim
yapilacak alanlar1 kontrol etmeyi kolaylasgtirmak i¢in
bir i¢ 151k bulunur. Miirekkep buhari i¢ 1518110 ylizeyini
kirletirse, los hale gelir ve kontrol zorlasir. Isik log
goriiniiyorsa, yumusak bir bezi suya batirin, iyice sikin
ve ardindan 1siklarin yiizeyindeki kirleri silin.

Toplam 9 151k vardir.

Yazici kapagini agarken veya kapatirken, ellerinizi
veya parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin.
Bu talimata riayet edilmemesi, yaralanma ile
sonuglanabilir.

Kullanilmis Sarf
Malzemelerine islem
Yapilmasi

Asagidaki kullanilan pargalar, tizerlerine miirekkep
yapistiginda, endiistriyel atik olarak siniflandirilir.

d Temizleme ¢ubugu
d Temiz oda silecegi
d  Temizleme sivist
a

Atik miirekkep
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Bakim
d Atk miirekkep sisesi 1 Geniglik 51 ila 64 in¢ arasinda ise, en fazla ti¢
desen yazdirabilirsiniz (biri solda, biri ortada ve
4 Silecek birimi biri sagda).
4 Yikama pedi [ Genislik 34 in¢ veya tistil ancak 51 ing’ten az ise,
en fazla iki desen yazdirabilirsiniz (biri solda ve
d  Yazdirma sonrasi medya biri sagda).
Bunlari, yerel yasalara ve diizenlemelere uygun [ Medyanin genisligi 34 in¢’ten azsa, yan yana

olarak atin. Ornegin, atim igin bir endiistriyel atik
toplama sirketiyle iletisime gecin. Bu gibi durumlarda
“Guivenlik verileri sayfasi’ni, endiistriyel atik toplama
sirketine verin.

Yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.

Baski Kafasi Pliskiirtme
Ucu Kontrolii

Kaliteli sonuglar elde etmek i¢in her yazdirma
isleminden 6nce Yazdirma baslig1 piiskiirtme
uglarindaki tikanikliklar: kontrol etmenizi tavsiye
ederiz.

Piiskiirtme Ucu Kontrolii Tiirleri

Yazdirma bagliginda tikali piiskiirtme uglarini kontrol
etmenin asagidaki iki yolu vardir.

Talebe Bagli Piiskiirtme Ucu Deseni

Yazdirmadan once piiskiirtme uglarinin durumunu
kontrol etmek isterseniz veya yazdirma sonuglarinda
cizgiler veya esitsizlikler goriirseniz, bir kontrol
deseni yazdirabilir ve piiskiirtme uglarinin durumunu
gormek icin gorsel olarak kontrol edebilirsiniz.

Ayrintilar i¢in agagidakilere bakin.

£ “Bir Piiskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 76

Yiiklenen medya genisligine bagl olarak, var olan
desenin yanindaki bosluga ek test desenleri yazdirarak
medya tasarrufu yapabilirsiniz: Bunlari sirayla
yazdirmak i¢in, medyay1 deseni yazdirmak istediginiz
konuma geri sarmak iizere [ |+, ] diigmesine (geri
sarma diigmesi) basin.

76

yazdiramazsiniz.

Bilgi Yazdirma icin Piiskiirtme Ucu Kontrolii

Medyanin sol ve sag kenarlarina bir kontrol
deseni basilir. Yazdirma sirasinda kontrol desenini
inceleyerek tikal piiskiirtme ucu olup olmadigim
kontrol edebilirsiniz.

£ “Genel Ayarlar Meniisti” sayfa 87
Sayfalar Arasi Baslik Kontrolii

Ayarlanan sayfa sayisi” icin yazdirma islemi
tamamlandiginda, sonraki sayfa yazdirilan kontrol
deseninin karsisinda yazdirilir. Téiim yazdirma islemi
tamamlandiginda, onceki veya sonraki ¢iktida soluk
veya eksik renkler olup olmadigini belirlemek i¢in
deseni gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

5 “Genel Ayarlar Meniisti” sayfa 87

*  Birden fazla sayfa icermeyen yazdirma islemleri tek
sayfa olarak sayilir.

Bir Piiskiirtme Ucu Kontrol
Deseni Nasil Yazdirihir

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol
edin, E] (Bakim) 6gesine basin ve ardindan,
Baski Kafasi Piiskiirtme Ucu Kontrolii
Ogesine basin.

Arzu edilen yazdirma konumunu segin ve
ardindan, Bslt 6gesine basin.

Kontrol deseni yazdirilir.
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Bakim

Kontrol desenini kontrol edin. Gerekirse,
medyayi kesin.

<

Ornek temiz piiskiirtme uglar

Kontrol deseninde bosluk yoksa, [O] 6gesine
basin.

Ornek tikal1 piiskiirtme uglar

Piskiirtme ucu kontrol deseninde bogluk
varsa, [ X] 6gesine basin ve ardindan, Kafa
Temizleme islemi gergeklestirin.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 77

Kafa Temizleme

Temizlik Tiirleri

Asagidaki dort tiir Kafa Temizleme islemi mevcuttur.

Otomatik Temizleme

Seviye bir piiskiirtme ucunda algilanan tikanmanin
durumuna gore otomatik olarak degistirilir ve
ardindan, temizlik yapilir.

Temizlemenin nasil yapilacagina iliskin ayrintilar igin
agagiya bakin.

£ “Kafa Temizleme Islemini Gergeklestirme”
sayfa 77

Gerekirse, Kafa Temizleme islemi gergeklestirin

Piiskiirtme ucu kontrol deseninde bosluk varsa veya
baski sonuglarinda ¢izgiler varsa, renkler yanligsa veya
miirekkep damlamasi s6z konusu ise, Kafa Temizleme
islemi gergeklestirin.

Kafa Temizleme islemi tamamlandiginda, piskiirtme
uglarinin durumunu kontrol etmek i¢in piiskiirtme
ucu kontrol desenini tekrar yazdirin.

77

Kafa Temizleme isleminin nasil yapilacagina iligkin
ayrintilar icin agagiya bakin.

& “Kafa Temizleme Islemini Gergeklestirme”
sayfa 77

Periyodik olarak Kafa Temizleme islemi
gergeklestirin

Bu yazicy, piiskiirtme uglarini otomatik olarak
izleme sonuglarina gore belirlenen zamanda veya
gerekli olduguna karar verildiginde otomatik olarak
Kafa Temizleme islemini gerceklestiren yerlegik bir
otomatik bakim isleviyle birlikte gelir. Aralik olarak
Yazdirma Stiresi, Yazdirma Sayaci veya Yazdirma
Uzunlugu 6gesini ayarlayin.

£ “Genel Ayarlar Mentisti” sayfa 87
Bakim Temizligi 6gesini ayarlayin

Bakim Ayar1 kisminda, Yazdirma bagligini iyi
durumda tutmak i¢in belirli bir siire gegtikten
sonra Kafa Temizleme igslemini otomatik olarak

......

olarak ayarlayin.

5 “Genel Ayarlar Meniisti” sayfa 87

Kafa Temizleme Islemini
Ger¢eklestirme

Temizleme seviyeleri ve uygulama
sirasl

Oncelikle Otomatik Temizleme yapin. Bu,
tikanikliklar: temizlemezse, titkanmalar giderilene
kadar Temizleme (Hafif) ve ardindan Temizleme
(Yogun) sirasiyla gerceklestirin.

Temizleme (Yogun) islemi gergeklestirmis olmaniza
ragmen birden fazla biiytik tikaniklik varsa, Giiglii
Temizleme islemi gergeklestirin. Giiglii Temizleme,
normal temizlemeye gore daha fazla miirekkep tiiketir
ve daha uzun siirer. Bu islemi yalnizca yukaridaki
sorunlardan herhangi biri ortaya ¢ikarsa gerceklestirin
ve baglamadan énce Miirekkep Besleme Unitelerinde
yeterli miirekkep kaldigini kontrol edin.



SC-F9500H Series/SC-F9500 Series

Prosediir

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol
edin, Ogesine basin ve ardindan, Kafa
Temizleme 6gesine basin.

Bir temizleme y6ntemi segin.
Oncelikle Otomatik Temizleme $gesini segin.
Ardindan, Temizleme (Hafif) 6gesini secin.

Ve son olarak, Temizleme (Yogun) iglemini
secin.

Yazdirilan piiskiirtme ucu kontrol desenini
inceleyin ve temizlemek istediginiz piiskiirtme
ucu siralarini segin.

Tiim Basliklar

Tiim desenlerde soluk veya eksik bolimler
oldugunda bunu secin.

Bagliklar1 Se¢

Bazi desenlerde soluk veya eksik boliimler
oldugunda bunu se¢in. Bir sonraki ekranda,
soluk veya eksik boliimleri olan desenle ayn1
sembole sahip piiskiirtme ucu sirasini se¢in
ve ardindan, Tamam’a basin. Birden fazla
puskiirtme ucu sirasi segebilirsiniz.

Kafa Temizleme iglemi baslar.

Temizleme iglemi tamamlandiginda, bir onay
mesaj1 goriintiilenir.

Bir piskiirtme ucu kontrol deseni yazdirmak
icin Evete basin ve tikali ptiskiirtme uglarini
kontrol edin.

Kontrol desenini yazdirmak i¢in Evet’e basin.

Bir kontrol deseninin zaten yazdirilmis oldugu
kenar bosluklarinin yaninda yazdirmak i¢in
kenar bogluklar1 olan bir Yazdirma Konumu
secin.

Ayarlar meniisiinii kapatmak i¢in Hayir’a
basin.

Bir puskiirtme ucu kontrol deseni
yazdirdiysaniz, deseni kontrol edin.

Tikaniklik agilirsa

Normal islemlerle devam edin.

Kullanim Kilavuzu

78

Bakim

Piiskiirtme uglar: hala tikaliysa

Temizleme (Hafif) islemini gerceklestirin.
Temizleme (Hafif) islemini gerceklestirdikten
sonra bile piiskiirtme uglari hala tikaliysa,
Temizleme (Yogun) islemini gerceklestirin.

Temizleme (Yogun) islemini
gerceklestirdikten sonra bile
puskiirtme uclari hala tikaliysa

Yazdirma baslig1 veya Kuruma Onleyici Bagliklarin
etrafindaki alanlar kirli olabilir. Yazdirma bashginin
ve Kuruma Onleyici Bagliklarin etrafini temizleyin.

Birden fazla biiyiik tikaniklik varsa, ayn1 zamanda
Giiglii Temizleme islemini gerceklestirin.

£5° “Yazdirma Baghginin Etrafini Temizleme”
sayfa 75

£ “Kuruma Onleyici Basliklar1 Temizleme” sayfa 74

£5° “Bakim Meniisii” sayfa 102



SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Kontrol Paneli Mentisu

Menii Listesi

Asagidaki 6geler ve parametreler Menil i¢inde ayarlanabilir ve ¢alistirilabilir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi i¢in

referans sayfalara bakin.

Genel Ayarlar

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. £5° “Genel Ayarlar Mentisii” sayfa 87

Oge ‘ Parametre ‘
Temel Ayarlar
LCD Parlakhgi 1ila9
Sesler
Digmeye Basma 0,1,23
Tamamlandi Bildirimi 0,123
Uyari Notu
Ses 0,1,2,3
Tekrarla Reddet, Durdurulana Kadar
Hata sesi
Ses 0,1,2,3
Tekrarla Reddet, Durdurulana Kadar
Ses Tiru Desen1, Desen2
Uyari Lambasi Bildirim Acik, Kapal
Uyku Zmnlaycsi 1ila 240
Uykudan Uyan
Uyandirmak icin LCD Ekrana Dokunun Kabul Et, Reddet, Programli
Tarih/Saat Ayarlari
Tarih/Saat
Yaz Saati Kapali, Acik (Winter, Summer)”
Zaman Farki -12:45ila +13:45
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘
Dil/Language Japanese, English, French, Italian, German, Portuguese, Spanish,
Dutch, Russian, Korean, Traditional Chinese, Simplified Chinese,
Thai, Indonesian, Turkish
Arka Plan Rengi GRI, Siyah, Beyaz
Klavye QWERTY, AZERTY, QWERTZ
Birim Ayarlari
Uzunluk Birimi M, ft/in
Sicaklik °C,°F
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre
Yzc Ayarlari
Kenar Bosluklari
Yan(Sag) 3ila25mm (0,12 ila 0,98 ing)
Yan(Sol) 3ila25 mm (0,12 ila 0,98 ing)
Sayfalar Arasi Bosluk 0ila 999 mm (0,00 ila 39,33 in¢)
Genislik Ayari -10,0 ila 10,0 mm (-0,394 ila 0,394 in¢)
Yazdirma Baslangic Konumu 0ila 1000 mm (0,00 ila 39,37 in¢)
isleri Baglama Acik, Kapali
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisu

Parametre

5ila999 mm (0,19ila 39,33 ing)

Resmin Yanina, Medya Sonuna

Sol, Sag, Sol ve Sag

Yazdirma, Normal, Kagit Genisligi Kaydetme

Sol, Sag, Sol ve Sag

Standart, Koyu

Acik, Kapali

300,0ila 1625,6 mm (11,81 ila 64,00 ing)

Acik, Kapal

Acik, Kapal

‘ 1ila 9999 m (3,28 ila 32805,12 fit)

‘ 1ila 9999 sayfa

‘ 1 ila 9999 dakika
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Kontrol Paneli Meniisu

Parametre

Acik, Kapal

Acik, Kapal

Sag, Orta

Gl¢ Acildiginda Isitmaya Baslayin, Manuel Olarak Isitmaya Basla-
yin

Glg¢ Acildiginda Beslemeye Baslayin, Elle Beslemeyi Baslat

Oto, Manuel

tlm Wi-Fi/ag ayarlari, Tim Vrlri ve Ayarlari Tmzle

1ila50

0,1,2

isler Arasinda, Algilandiginda

Acik, Kapal

1 ila 9999 dakika

1ila 9999 sayfa

1ila 9999 m (3,28 ila 32805,12 fit)

Zayif, Gugla

Yazdirmayi Durdur, Uyariy1 Goster, Otomatik Temizleme

‘ 1ila 72 saat
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Parametre
Ag Durumu Kablolu LAN Durumu, Yazdirma Durumu Sayfasi
Gelismis
Aygit Adi
TCP/IP Ayari Oto, Manuel

Proxy Sunucu

Kllnma, Kullan

IPv6 Adresi

Etkin, Dvr disi

Baglanti Hizi ve Cift Yonlu

Oto, T00BASE-TX Otomatik, TOBASE-T Yrm Onl Arkli, 10BASE-T
Tam Onl Arkli, 100BASE-TX Yrm Onl Arkli, 100BASE-TX Tam Onl
Arkli

HTTP’yi HTTPS’ye yonlendir

Etkin, Dvr disi

IPsec/IP Filtreleme devre disi birak

IEEE802.1X devre disi birak

* Yalnizca SC-F9570H/SC-F9570 icin goriintilenir.

Medya Ayarlan

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. 23° “Medya Ayarlar1 Mentisii” sayfa 97

Oge

Mevcut Ayarlar

Parametre

Medya

071 XXXXXXXXXX ila 50 XXXXXXXXXX

Medya Tirl

Medya Genisligi

Gelismis Ayarlar

Yazdirma Ayarlamalari

Medya Besleme Ayari

Oto, Manuel(Standart), Manuel(Ol¢iim)

Yazdirma Kafasi Hizalama

Medya Y6netimi
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisu

‘ Parametre ‘

‘ ince 50 g/m2, Orta-Kalin 70 g/m2, Kalin 120 g/m?

Acik, Kapali

30ila55°C(86ila131°F)

0,0ila 10,0 Sn

Hizli, Standart

Kisa Besleme, Geri Sarma Yok, Kisa Besleme, Geri Sarma, Uzun
Besleme, Geri Sarma Yok, Uzun Besleme, Geri Sarma, Kapali

1,6,2,0,2,5

Lv1ilaLv8

LvOilaLv10

Veri Genisligi, Yazici Genisligi, Medya Genisligi

Acik (2 ila 8), Kapali

Zayif, Standart

Acik, Kapali

Yazdinlabilir Yiiz Disarida, Yazdinlacak Yiiz iceride

Lv1ila Lv9

Kapali, Zayif, Orta, Gliglu

Kapali, Acik (10 ila 1000 mm)

‘ Acik, Kapal

‘ 1,0ila 999,9 m (3,3 ila 3280,5 fit)

‘ 1,0ila 15,0 m (3,3 ila 49,2 fit)

‘ Kapali, Before Job Start
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Bakim

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. £3° “Bakim Meniisti” sayfa 102

Oge Parametre

Baski Kafasi Puskirtme Ucu Kontroli

Yazdirma Konumu Sag, Orta, Sol

Kafa Temizleme Otomatik Temizleme, Temizleme (Hafif), Temizleme (Yogun),
Glcli Temizleme

Bakim Parcalarini Temizleme Baslik istasyonu, Baslik Cevresi, Emme Basligi, Medya Temizleyici

Yazdirma Basligi Baslik Sinirlamasi Acik, Kapali

Kafa Tmzleme Ayari degisimi

Atik Murekkep Sisesini degistir

Tasi / Naklet

Besleme Durumu

£ “Besleme Durumu Meniisii” sayfa 103 meniisii hakkinda ayrintilar
Yedek Parca Bilgisi

£ “Yedek Parca Bilgisi Meniisii” sayfa 104 meniisii hakkinda ayrintilar
Yazici Durumu

£ “Yazict Durumu Meniisi” sayfa 104 meniisii hakkinda ayrintilar

Oge Parametre ‘
Aygit Yazilimi SGrimi ‘ Yazici
Yazici Adi

Onemli Hata Giinlugi

islem Raporu Toplam Yazdirma Alani, Toplam Ortam Besleme Uzunlugu, Top-
lam Tastyic1 Gegisi
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series

Menii Ayrintilar

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Genel Ayarlar Meniisu

* Varsayilan ayarlari gosterir.

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama ‘
Temel Ayarlar
LCD Parlakhg: 1ila9 (9 Kontrol paneli ekraninin parlakhigini ayarlar.
Sesler
Diigmeye Basma 0 Gl¢ diigmesi ve kontrol paneli ekrani calistirildiginda seslerin seviyesini
ayarlar.

_I*
2
3

Tamamlandi Bildiri- 0 Yazdirma isleri ya da bakim islemleri tamamlandiginda seslerin seviyesi-

mi ni ayarlar.
1
2
3*

Uyari Notu

Ses 0 Sarf malzemelerini degistirme zamani geldiginde seslerin seviyesini ve
tekrarlarini ayarlar.
1
2*
3
Tekrarla Reddet”

Durdurulana Kadar
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama

Hata sesi

Ses 0 Bir hata olustugunda seslerin seviyesini ve tekrarlarini ayarlar ve yazdir-
ma islemi devam edemez.

*

3

Tekrarla Reddet

Durdurulana Kadar*

Ses Turl Desen1® Seslerin tipini ayarlar. Yazicinin calisma ortaminda duyulmasi kolay ses-
ler ayarlanabilir.
Desen2
Uyari Lambasi Bildirim Acik” Bir hata bildirimi alindiginda uyari lambasinin acilip agilmayacagini
(Agik/Kapal) ayarlar.
Kapali
Uyku Zmnlaycsi 1ila 240 (157 Hicbir yazdirma isi alinmadiginda ve herhangi bir hata algilanmadiginda
yazicinin uyku moduna girmeden dnce ne kadar stire kalacagini ayarlar.
Uyku modunda, isiticilar kapanir, kontrol paneli ekrani kapanir ve dahili
motorlar ve diger bilesenler daha az giig tiiketir.
Kontrol paneli ekranini yeniden etkinlestirmek icin, kontrol panelindeki
O harig herhangi bir diigmeye basin. Bir yazdirma isi alindiginda veya
yazici donanimini iceren bagka bir islem gergeklestirildiginde, yalnizca
yazici tamamen yeniden etkinlesir.
Uykudan Uyan Yazicty1 uyku modundan nasil uyandiracaginizi ayarlayabilirsiniz.
Uyandirmak icin LCD Ekrana Dokunun
Kabul Et"
Reddet
Programli 0:00 ila 23:45
Tarih/Saat Ayarlari
Tarih/Saat Yazicinin yerlesik saatini ayarlar. Burada ayarlanan saat Ana ekranda
gOruntulenir. Epson Edge Dashboard kisminda gosterildigi Gzere is glin-
lukleri ve yazicinin durumu icin de kullanilir.
Yaz Saati Kapall (Winter)” Yaz saatini ayarlar.
Winter ve Summer, yalnizca SC-F9570 / SC-F9570H igin goriintilenir.
Acik (Summer)
Zaman Farki -12:45 ila +13:45 Es glidimli evrensel saat (UTC) ile saat farkini 15 dakikalik artislarla
ayarlar. Saat farki olan ag ortamlarinda, yaziciyr yonetirken bunu gerek-
tigi sekilde ayarlayin.
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Oge

Dil/Language

‘ Parametre

Japanese

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Aciklama

Kontrol paneli ekraninda kullanilan dili segin.

English”

French

Italian

German

Portuguese

Spanish

Dutch

Russian

Korean

Traditional Chinese

Simplified Chinese

Thai
Indonesian
Turkish
Arka Plan Rengi GRI Kontrol paneli ekraninda kullanilan renk diizenini secin. Yazicinin kurul-
dugu ortamda gorilmesi kolay bir renk diizeni ayarlayabilirsiniz.
Siyah”
Beyaz
Klavye QWERTY" Medya Ayarlan kaydetmek icin adlarin girilmesi gibi durumlarda goriin-
tiilenen metin giris ekrani icin klavye diizenini segin.
AZERTY
QWERTZ
Birim Ayarlari
Uzunluk Birimi m* Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullanilan uzun-
luk birimlerini segin.
ft/in
Sicaklik °c* Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini segin.
°F
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SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama ‘

Yzc Ayarlari

Kenar Bosluklari

Yan(Sag) 3ila25mm (57 Medya yaziciya ylklendiginde, sag kenar boslugunun genisligini ayarlar.
(0,12iila 0,98 in¢ Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
[0,20) £ “Yazdirilabilir Alan” sayfa 56

Yan(Sol) 3ila25 mm (57) Medya yaziciya ylklendiginde, sol kenar boslugunun genisligini ayarlar.

(0,12ila 0,98 in¢
[0,20])

Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
25 "Yazdinlabilir Alan” sayfa 56

Sayfalar Arasi Bosluk

5ila 999 mm (10%)
(0,20ila 39,33 in¢
[0,39")

Yazdirilan sayfalar arasindaki kenar boslugunu ayarlar. Tek sayfalik yaz-
dirma isleri icin bu, isler arasina yerlestirilen kenar boslugudur.

Genislik Ayari

-10,0ila 10,0 mm

(0)
(-0,394 ila 0,394 ing

[0,00)

Sayfalar arasinda bir kenar boslugu ayarlayabilirsiniz. Ayarlamalari yap-
tiktan sonra bile medyaya ve kullanim ortamina bagh olarak kenar bos-
lugunun boyutu degisebilir.

Sayi + yonde tasindiginda kenar boslugu artar ve sayi - ydnde tasindi-
ginda kenar boslugu azalir.

£ “Yazdirilabilir Alan” sayfa 56

Yazdirma Baslangi¢
Konumu

0ila 1000 mm (07)
(0,00ila 39,37 in¢
[0,00°])

Medyanin merkezine yakin yerden yazdirmak ya da yazdirilan alani
Yan(Sag) ayardan sola kaydirmak istiyorsaniz, bu parametreyi ayarlayin.
Medyanin sag kenarindaki alan, Yazdirma Baglangi¢c Konumu bolimin-
de ayarlanan genislik kullanilarak bos birakilir. Yan(Sag) icin bir deger
secilirse, Yan(Sag) icin secilen genislige karsilik gelen ek bir alan bos
birakilacaktir.

Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.
£ “Yazdirilabilir Alan” sayfa 56

20




SC-F9500H Series/SC-F9500 Series

Oge

isleri Baglama

‘ Parametre

Acik*

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Aciklama

Acik ayarlandiginda, bir sonraki is medya beslemeden, kurutmadan

Kapali

veya slirekli yazdirma isleri arasinda geri sarmadan yazdirmaya baslar.
Yazdirma isleri arasinda hicbir islem olmadigindan yazdirma siiresi cok
daha kisadir. Stirekli yazdirma isleri, dnceki yazdirma isi verileri bilgisa-
yardan gonderilir génderilmez ve yazici tarafindan alinir alinmaz yazdir-
ma isi verilerinin bilgisayardan yaziciya gonderildigi bir dizi istir. Gegis
modu 6nceki yazdirma isi ve sonraki yazdirma isi arasinda farkliysa, isler
baglanmaz.

Bilgi Yazdirma

Acik

Bu Acgik konuma getirildiginde, medyanin ucuna bir isaret ve piskiirtme

Goruntuler Ara-
sindaki Kenar
Boslugu

5ila 999 mm (5%)
(0,19ila 39,33 in¢
[0,117)

ucu kontrol deseni yazdirilir, bdylece baski kalitesini kontrol etmek daha
kolay olur.

Goruntiler Arasindaki Kenar Boslugu:

Yazdirma Konu-
mu

Resmin Yanina”

Gorintiler ile isaretler ve kontrol desenleri arasindaki araligi ayarlayin.

Medya Sonuna

Yazdirma Konumu:
Goruntulerin kenarini referans olarak kullanarak gériintiler arasindaki

Olay isaretleme

kenar boslugu arasinda acik konumda yazdirmak icin Resmin Yanina
ogesini ayarlayin. Medyanin kenarini referans olarak kullanan konumda

Kapali* yazdirmak icin Medya Sonuna 6desini ayarlayin.
Acik Olay isaretleme:
Bu Agik konuma getirildiginde, yazdirma sirasinda baski kalitesini etki-
YazdirmaKo- | Sol* leyen bir olay meydana geldiginde bir isaret yazdirilr. Bu, yazdirma
numu sirasinda ve sonrasinda diistk kaliteli alanlarin bulunmasini kolaylastirir.
Sag
d Asagidaki olaylar, bir isaretin yazdiriimasina neden olur.
Sol ve Sag @  Tikal piskiirtme uclarinin durumunda degisiklik: Yazdirma islemi
basladiktan sonra piskurtme ucu tikanikhgr kosullarinda bir
puskirttcl kontroli diizeni degisiklik oldugunda
Desen Segimi Yazdirma d  Kafa temizleme: Kafa temizleme islemi manuel olarak yapildiginda
" 1 Otomatik kafa temizleme: Otomatik kafa temizleme islemi
Normal yapildiginda
Kagit Genisligi Kay- (4 Baslik carpmasi: Medya ve yazdirma baghiginin carpmasi
detme algilandiginda
Yazdirma Ko- Soff (4 Askiya alma: Yazdirma askiya alindiginda
numu 1 Piskirtme ucu dengelemesinin baglamasi
Sad
29 Yazdirma Konumu béliimiinde, isaretlerin kolayca kontrol edilebilece-
Sol ve Sag gi bir konum ayarlayin.
Mirekkep Yo- Standart” Puskurtiicti kontroll diizeni:
gunlugu Desen secimi Normal veya Kagit Genisligi Kaydetme oldugunda, piis-
Koyu kirtme ucu kontrol deseni yazdirma sirasinda stirekli olarak yazdirilr.
Yazdirma islerini siirekli olarak yazdirirken veya uzun bir isi yazdirirken,
Kapali® yazdirma sirasinda piiskiirtme uglarinin tikanip ttkanmadigini hemen

anlayabilirsiniz. Kagit Genisligi Kaydetme 6gesi ayarlandiginda kon-
trol deseninin genisligi Normal’den daha dardir, bu nedenle goriintu
yazdirma alani daha genistir.

Yazdirma Konumu bélimiinde, kontrol desenlerinin kolayca kontrol
edilebilecegi bir konum ayarlayin.

Miirekkep Yogunlugu 6gesi Koyu olarak ayarlandiginda, kontrol de-
senlerinin kontrol edilmesi kolaydir.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama
Medya Algilama
Genislik Algilama Acik” Medyanin genisliginin algilanip algilanmayacagini (Agik) / (Kapali) se-
¢in. Medya dogru sekilde ylklenmis olsa bile medya genislik hatalari
Kapali goruntuleniyorsa, yazdirirken bunu Kapali olarak ayarlamayi deneyin.

Ancak, yaziciyr kullanirken bunu Agik olarak ayarlamanizi tavsiye ederiz.
Medya yeniden yiklendiginde degisen ayarlar yansitilr.

Medya Genisligi

300,0 ila 1625,6 mm
(300,09

(11,81 ila 64,00 ing
[11,81%)

Genislik Algilama 6gesi Kapali olarak ayarlandiginda, medya genisli-
ginin ylklenen medyanin genisligine gore burada dogru sekilde ayar-
landigindan emin olun. Medya yeniden yuklendiginde degisen ayarlar
yansitilir.

Dogru medya genisligi ayarlanmazsa, yazici medyanin kenarlarinin te-
sine yazdirabilir. Medyanin kenarlari disinda kullanilan murekkep yazici-
nin icini lekeleyecektir.

Bitis Algilama Acik* Medya ucunun algilanip algilanmayacagini (Acik / Kapal) secin. Yaz-
dirirken medya dogru yiiklenmis olsa bile medya disarida hatalari g6-
Kapali rinttlendiginde, Kapali olarak ayarlamayi deneyin. Yaziciyi kullanirken
bunun normalde Acik olarak ayarlanmasini dneririz.
Kagit Egikligini Algila Acik Egri medya algilandiginda, yazicinin yazdirmayi durdurup bir hata go-
riintileyip goruintilemeyecedini (A¢ik) veya yazicinin yazdirmaya de-
Kapall vam edip etmeyecegini (Kapal) secin. Kalin medyaya yazdirirken oldu-

gu gibi, medya kenar plakalarini kullanmadan medya ytklerken bunu
Acik olarak ayarlamanizi 6neririz.

Sayfalar Arasi Baslik Kontroll

Acik

Yiriitme Zamanlamasi

Yazdirma Uzun-
lugu

1il3 9999 m (99 m")
(3,28 ila 32805,12 fit
[324,80 fit"])

Yazdirma Say-
fasi

1ila 9999 sayfa

Yazdirma Siire-
si

1 ila 9999 dakika

Kapali*

Acik olarak ayarlandiginda, belirlenen zamanlamada bir pliskiirtme de-
netimi deseni diizenli olarak yazdirilir. Yazdirma islemi tamamlandigin-

da, dnceki veya bir sonraki ciktida cizgi veya esitsizlikler olup olmadigini
belirlemek icin kontrol desenini gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

Kontrol desenini yazdirma zamanlamasini ayarlamak icin Yazdirma
Uzunlugu, Yazdirma Sayfasi veya Yazdirma Siiresi 6gelerinden birini
secin.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Parametre

Medya Kesmede Bilgi Yazdirma

‘ Aciklama

Medya cikarldiginda veya degistirildiginde, kalan medya miktari gibi

bilgileri yazdirir.
Kalan Medya Bilgileri 6gesi Acik olarak ayarlandiginda, asagidaki bil-

giler kesme konumundan itibaren kullanilmayan tarafa yazdirilir. Kalan
medya bilgilerini yazdirmak icin, Kalan Miktar Yonetimi degerini Med-

ya Ayarlari mendsiinde Agik olarak ayarlayin.

Model: Yazicinin modeli

Serial No.: Yazicinin seri numarasi

Kalan Medya Bilgile- | Acik
ri
Kapal”
Bilgi Yazdirma Acik
Kapalr®
Yazdirma Konumu Sag"
Orta

F/W Version: Yazicinin aygit yazilimi strimu

Print Date: Yazdirma tarihi ve saati

Bank No.: Yazdirirken medya sayisi

Media Type: Yazdirirken medya sayisina kaydedilen medya tiri

Media Width: Medya genisliginin otomatik algilanan degeri

U 0 UJ0J o0 o0 d O™

Remaining Amount: Kalan medya miktari

Bilgi Yazdirma Acik olarak ayarlandiginda, kesme konumunun yazdiri-
lan tarafina asagidaki bilgiler yazdirilir.

1 Model: Yazicinin modeli

Serial No.: Yazicinin seri numarasi

F/W Version: Yazicinin aygit yazilimi strimu
Print Date: Yazdirma tarihi ve saati

Bank No.: Yazdirirken medya ayar sayisi

| I I Ty T

Media Type: Yazdirirken medya ayar sayisina kaydedilen medya
tard

(W

Media Width: Medya genisliginin otomatik algilanan degeri
4 Print Length: Kullanilan medya miktari

Bir sonraki yiiklenen medya icin hazirlarken medyanin sol ve sag kdsele-
rini kesmek istiyorsaniz, Yazdirma Konumu 6gesini Orta olarak ayarla-

yin.

Isitici

Gl¢ Acildiginda Isit-
maya Baslayin

Isiticinin 6n 1sitmaya baglama zamanini ayarlar. Giig Acildiginda Isitma-
ya Baslayin 6gesi ayarlandiginda, yazici agildiginda ve baslatildiginda,

Manuel Olarak Isit-
maya Baslayin”

medya yiikleme durumundan bagimsiz olarak 6n i1sitma otomatik olarak
baslar. Manuel Olarak Isitmaya Baslayin icin, 6n isitmayi baslatmak
lizere Ana ekrandaki On Isitma Baslat diigmesine basin.

Medya Besleme

Gli¢ Acildiginda

Beslemeye Baslayin”

Medya tiirii ve rulo sarma 6zellikleri gibi medya ayarlarinin, yazici kapa-
tildiginda ve medya yuklendiginde tekrar agildiginda nasil davranacagi-
ni ayarlar.

Elle Beslemeyi Bas-
lat

Gii¢ Acildiginda Beslemeye Baglayin 6gesi ayarlandiginda, kagit bes-
leme islemi Medya Ayarlari ekrani gériintilenmeden gecerli ayarlar
kullanilarak hemen bagslar. Elle Beslemeyi Baslat icin, goriintiilenen
Medya Ayarlan ekraninda ayarlari yaptiktan sonra kagit besleme islemi
baslar.
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Oge

ic Isik

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Parametre

*

Oto

‘ Aciklama ‘

Yazici Kapaginin icindeki isigin otomatik olarak acilip kapatilacagini

Manuel

(Oto) veya kontrol paneli islemlerinin gerektigi gibi kullanilip kullanil-
mayacagini (Manuel) secin.

Oto ayarinda, yazdirirken ve benzeri durumlarda 1sik otomatik olarak
yanar ve islem tamamlandiginda soner.

Manuel ayarinda, 151§1 acip kapatmak icin kontrol panelindeki 3 (ic Isik
diigmesi) digmesine basmalisiniz.

Varsayilan Ayarlari Ge-
ri Yikle

tim Wi-Fi/ag ayarla-
rn

Tum Wi-Fi/ag ayarlari islemi yapildiginda, ag ayarlari menustndeki
Gelismis icin olan tiim 6geler varsayilan ayar degerlerine geri yiiklenir.

Tdm Vrlri ve Ayarlari
Tmzle

Tuim Vrlri ve Ayarlari Tmzle islemi yapildiginda tiim ayarlar varsayilan
ayar degerlerine geri yuklenir.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama
Bakim Ayari
Temizleme Ayari
Tikali Basliklar Esigi 1ila50 (5 Yazici yazdirma sirasinda yazdirma bashgi piskirtme uglarinin durumu-
nu surekli izler, bu ylizden islemi izleme sirasinda tikali piiskiirtme uglan
Temizleme Maksi- o (eksik plskirtme uglari) algilandigi durum igin ayarlayin.
mum Deneme Sayl- Algilanan tikal puskirtme ucu sayisi, Tikali Bashklar Esigi kisminda
sl 1 ayarlanan sayiyi astiginda, bakimin parcasi olarak Kafa Temizleme islemi
5 yuritalir.

Temizleme Maksimum Deneme Sayisi, bakim yapildiktan sonra tikali

Bakim Programi

isler Arasinda”

puskirtme uglarn temizlenmezse bakimin ka¢ defa denebilecegini ayar-
lar.

Algilandiginda

Bakim Programi 63esi isler Arasinda olarak ayarlandiginda, tikali piis-
kiirtme uglarinin algilandigi is tamamlandiktan sonra, ancak bir sonraki
yazdirma isi baglamadan &nce bakim yapilr. Algilandigindaile, tikali
bir plskirtme ucu algilandiginda yazdirma islemi durdurulur ve ardin-
dan bakim yapilir. Temizlik yazdirma sirasinda yapildigindan, baski bo-
zulabilir veya bashk carpmasi meydana gelebilir.

Piskirtme Ucu Den-
gelemesi

Acik”

Normalde bunu Acik olarak birakin.

Kapali

Acik ayarlandiginda, tikali pliskiirtme uglar tarafindan puskirtileme-
yen mirekkebi telafi etmek icin normal puskiirtme uglari kullanilarak
baski yapilir.

Duizenli Temizleme

Acik olarak ayarlandiginda, temizlik islemi Yiiriitme Zamanlamasi bo-

Acik

limiinden Yazdirma Siiresi, Yazdirma Sayfasi veya Yazdirma Uzun-
lugu ayarlarindan biri icin ayarlanan aralikta yapilir. Bu sirada, Temizle-

Yiritme Zamanlamasi

me Seviyesi 6Jesinde ayarlanan seviyede temizlik gerceklestirilir.

Yazdirma Siire-
si

1 ila 9999 dakika

Yazdirma Say-
fasi

1ila 9999 sayfa

Yazdirma Uzun-

1ila 9999 m (100

*,

lugu m”)
(3,28 ila 32805,12 fit
[328,08 fit'])
Temizleme Sevi- Zayif"
yesi
Gicli
Kapali*
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Oge

Eksik Baslk Esigini
Asan islemler

‘ Parametre

Yazdirmayi Durdur

Uyariy1 Goster”

Otomatik Temizle-
me

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Aciklama ‘

Algilanan tikal puskirtme ucu sayisi Tikali Bashklar Esigi degerinde
ayarlanan sayiyi astiginda yapilacak islemi ayarlar.

Yazdirmayi Durdur ayarlandiginda, kontrol paneli ekraninda Otoma-

tik Baghik Bakimi, izin verilen tikali baglik sayisinin asildigini algila-
di. Yazdirma kalitesi diisebilir. mesaji goriintilenir, yazdirma durdu-

rulur ve yazici bekleme durumuna girer.

Uyariy1 Goster ayarlandiginda, mesaj ekranda kalirken yazdirma dur-
madan devam eder.

Otomatik Temizleme ayarlandiginda, temizleme islemi otomatik ger-
ceklestirilir.

Bakim Temizligi

Acik’

Aralik

1ila 72 saat (72)

Kapali

Acik olarak ayarlandiginda, yazici belirtilen bir siire kullaniimadiginda
Kafa Temizleme islemi otomatik olarak gergeklestirilir. Bu temizleme
islemi, baski kalitesinin diismemesi icin mirekkep tiiplerine ¢cokmus
mirekkebi ¢ikarir.

26



SC-F9500H Series/SC-F9500 Series

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama ‘
tim Wi-Fi/ag ayarlan
Ag Durumu Kablolu LAN Duru- Cesitli bilgi kiimelerini Gelismis bolimiinde ayarlanan ag ayarlarinda
mu kontrol edebilirsiniz.
Yazdirma Durumu Yazdirma Durumu Sayfasi secildiginde, bir liste yazdirilir.
Sayfasi
Gelismis
Aygit Adi Cesitli ag ayarlari yapin.
TCP/IP Ayari Oto
Manuel
Proxy Sunucu Kllnma
Kullan
IPv6 Adresi Etkin®
Dvr disi
Baglanti Hizi ve Cift Oto*

Yonli

100BASE-TX Otoma-
tik

10BASE-T Yrm Onl
Arkli

10BASE-T Tam Onl
Arkh

TO00BASE-TX Yrm
Onl Arkli

100BASE-TX Tam
Onl Arkli

HTTP’yi HTTPS’ye Etkin®

yonlendir
Dvr disi

IPsec/IP Filtreleme devre disi birak

Bu ayar etkinlestirmek icin 6nceden yiiklenmis yazilimi Web Config

IEEE802.1X devre disi birak

kullanin.
Ayari yalnizca buradan devre disi birakabilirsiniz.

Web Config yazilimini baglatma ile ilgili daha fazla bilgi icin asagidakile-
re bakin.

£ “Web Config Kullanma” sayfa 36

Medya Ayarlari Menisii

* Varsayilan ayarlar1 gosterir.
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Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre

Mevcut Ayarlar

‘ Aciklama

Medya 01 XXXXXXXXXX ila Kullanilacak Medya Ayarlari secin. Kaydedilen ad XXXXXXXXXX kismin-
50 XXXXXXXXXX da gorundr.
Medya TiirG Mevcut durumda segilen Medya Turi bilgisini gosterir.

Medya Genisligi

Medya Algilama 6gelerini ayarlar.

& "Genel Ayarlar Menusii” sayfa 87

Gelismis Ayarlar

Medya boliimiinde secilen kayith medya icin Geligmis Ayarlar bilgileri-
ni degistirebilirsiniz.

Ayar icerigi hakkinda ayrintilar icin asagidaki tabloya bakin.

£ “Medya Yonetimi 6geleri” sayfa 99

Yazdirma Ayarlamalari

Medya Besleme Ayari Oto

Manuel(Standart)

Manuel(Olciim)

Yazdirma Kafasi Hizalama

Yazdirma sonuglarinda bantlanma veya tanelilikler fark ederseniz, bu
mendyi kullanin.

Daha fazla bilgi icin asagidakilere bakin.

£ “Medya Ayarlar Optimize Etme (Yazdirma Kafasi Hizalama ve Med-
ya Besleme Ayari)” sayfa 50

Medya Yonetimi

07 XXXXXXXXXX ila 50 XXXXXXXXXX

Kayith Medya Ayarlar degistirin.
£ “Medya Yonetimi 6geleri” sayfa 99

Halihazirda secili olan ayarlar baska bir medya ayar numarasina kopya-
lamak veya tiim ayarlari baslatmak icin Medya Ayarlari’'nin sagindaki
n alanina basin.

Kalan Miktar Yonetimi

Kalan Miktar Yonetimi Acik Acik secildiginde, Kalan Miktar ve Kalan Uyari 6gelerini ayarlayabilirsi-
niz. Kalan miktari ydnetmek icin her bir 6genin ayarlanmasi, medyayi
Kapall® degistirme zamaninin ne zaman geldigini anlamayi kolaylastirir.
Bu Acik olarak ayarlandiginda, medyayi yiklediginizde, kayith medya
ayarlari numarasini ve medya uzunlugunu (Kalan Miktar) girmeniz iste-
necektir.
Kalan Miktar 1,0ila 999,9 m (50,0 Yiklenen medyanin toplam uzunlugunu ayarlar. 0,1 m (0,1 fit) artislarla
m" ayarlayabilirsiniz. Kalan medya miktari, burada ayarladiginiz uzunluga
(3,3 ila 3280,5 fit ve ¢iktinin uzunluguna goére tahmin edilir ve Ana ekranda gorintilenir.
[164,0 fit"])
Kalan Uyari 1,0ila150m (5,0 Kalan medya miktarinin ¢ok diisiik oldugunu size bildirmek icin bir
m" uyari mesajinin goriinttlendigi noktada bir deger ayarlar. 0,1 m (0,1 fit)
(3,3ila 49,2 fit[16,4 artislarla ayarlayabilirsiniz.
fit'])

Yazdirma Uzunlugu Yonetimi
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Otomatik Sifirlama

‘ Parametre

Kapall”

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Aciklama

Kapali (yazdirma uzunlugu degerini otomatik olarak sifirlama) veya
Son Sayfadan Sonra (sonraki isi yazdirmaya baslarken sifirla) arasindan

Before Job Start

secim yapin.

Kapali secildiginde, Manuel Sifirlama islemi yapana kadar deger sifir-
lanmaz. Ancak, deger 9999'a eristiginde, otomatik sifirlanir ve 0'a déner.

Son Sayfadan Sonra secildiginde, sonraki is icin yazdirma basladigin-
da deger 0'a doner, boylece is basina yazdirma uzunlugunu kontrol
edebilirsiniz. Yazdirirken yazdirma isinin ne kadar ilerledigini de kontrol
edebilirsiniz.

Manuel Sifirlama

Bir sifirlama yapildiginda, yazdirma uzunlugu degeri 0’a doner.

Medya Yonetimi 6geleri

Medya yiiklerken Medya Tiiriini segtiginizde veya saglanan Epson Edge Print veya Epson Edge Dashboard
kullanarak bir EMX dosyas! indirdiginizde ve medya ayar degerlerini yaziciya kaydettiginizde, medya ayar
degerleri kullanilan medyayla eslesecek sekilde 6nceden ayarlanmustir ve bu nedenle degistirilmesi gerekmez.

Ozel medya kullanirken veya yazdirma sonuglarinda baslik carpmast veya bantlanma gibi bir sorun algilandiginda,

varsayilani degistirin.

Asagidaki 6gelerin her biri i¢in varsayilan ayarlar, Medya Tiirii icinde ayarlanan icerige gore degisir.

Oge ‘ Parametre ‘ Agiklama

ismi Degistir Kaydedilmekte olan Medya Ayarlari en fazla 20 karakterden olusan bir
ad atayin. Ayirt edici adlarin kullaniimasi, kullanilacak bankalarin secil-
mesini kolaylastirir.

Medya Tiiri ince 50 g/m? Medya kalinhigini (agirhk) kilavuz olarak kullanarak ytikli medyaya gore

Medya Tr{ segin.

Orta-Kalin 70 g/m?

Her Medya Tiriintn kagrt agirhgi (g/m?2) icin kilavuzlar asagidaki gibidir.

Kalin 120 g/m?

Ekranda gosterilen her bir Medya Tiriinin kagit agirhigi tipik degerler-
dir.

En ince: 60 veya alti
Orta-Kalin: 61 ila 89
Kalin: 90 veya Usti

Yazici, Medya Turiine gére en uygun medya ayarlarini depolar. Medya
Tirl degistirildiginde, gecerli medya ayar numarasina kayitl her medya
ayari, degistirildikten sonra Medya Tiirl degerine degisir.

£ “Her Medya Turi icin Medya Ayarlari Listesi” sayfa 132

Gelismis Ayarlar
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Kontrol Paneli Meniisii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama
Isitici
Isitici Acik Isitictyr kullanip kullanmayacaginizi (Agik/Kapali) segin. Bu Kapali olarak
ayarlandiginda, isitici bir yazdirma isi alindiginda veya 6n isitma manuel
Kapali olarak baslatildiginda bile 1sinmaz.
Isitic sicakhigi 30ila55°C(86ila Isitici, bir yazdirma isi alindiginda veya 6n 1sitma manuel olarak baglatil-
131°F) diginda burada ayarlanan sicakhiga kadar isinir. (On 1sitma yapildiginda
sicaklik ayarlanan sicakliktan biraz daha dustik olacaktir.)
Gegis Basina Kuruma 0,0ila 10,0 Sn Tek gecisi yazdirdiktan sonra mirekkebin kurumasina izin vermek icin
Suresi yazicinin medya beslemeyi ne kadar siire durduracagini belirtin. 0,0 ve

10,0 saniye arasinda bir deger secebilirsiniz. Miirekkebin kurumasi icin
gereken stire mirekkep yogunlugu ve kullanilan medyaya gore degisir.
Kagitta mirekkep bulaniklasirsa, mirekkebi kurutmak icin daha uzun
sure ayarlayin. Kurutma suresi ne kadar uzun siirerse, yazdirma icin
gereken siire uzar.

Bos Alan Beslemesi Hizh Yazdirma verilerinde yazdirma bashgi uzunlugundan daha uzun bir bos
alan oldugunda, bos alanlar icin medya besleme hizini ayarlar.
Standart
Yazdirdiktan Sonra Kisa Besleme, Geri Yazdirdiktan sonra ¢iktinin sonunu isitictya beslemeyi veya beslememe-
Kurutma islemine Geg Sarma Yok yi (Kapali) segin.

Asagida agiklandigi gibi kurutma icin beslemek icin medyanin uzunlugu

Kisa Besleme, Geri R . . i .
icin iki desen ve nasil islenecekleri bulunur; bu, dort desen kombinasyo-

Sarma . . A
nundan islemi se¢menizi saglar.
Uzun Besleme, Geri Ciktinin sonuna besleme uzunlugu: Kurutma faninin en altina (kisa bes-
Sarma Yok leme) veya isiticinin en altina (uzun besleme) beslemeyi secebilirsiniz.
Kurutma siiresi nedeniyle dengesiz renkler konusunda endiseleniyorsa-
Uzun Besleme, Geri niz, Uzun Besleme, Geri Sarma veya Uzun Besleme, Geri Sarma Yok
Sarma olarak ayarlayin.
Kapali Geri Sar/Geri Sarma: sonraki is alindiginda kurutma icin beslenmis med-

yay!i geri sarip sarmamayi secebilirsiniz. Medyayi kestikten hemen sonra
aninda yazdirmak istiyorsaniz, Kisa Besleme, Geri Sarma Yok veya
Uzun Besleme, Geri Sarma Yok ayarini dneririz.

Kisa Besleme, Geri Sarma veya Uzun Besleme, Geri Sarma ayarlan-
diginda, yazdirmadan 6nce sonraki yazdirma isi alindiginda medya
otomatik geri sarilir, bdylece gereksiz kenar bosluklari olusturmaktan
kacinilir. Bu, stirekli yazdirma icin uygundur.

Kisa Besleme, Geri Sarma veya Uzun Besleme, Geri Sarma ayarlandi-
ginda medyayi kesmeniz gerekiyorsa, kesmeden &nce ¢iktinin sonunu
kesme oyuguna geri dondiirmek icin [ | #; 1 dligmesini (geri sarma diig-
mesi) basili tutun. Medyay1 manuel olarak geri sarmadan keserseniz,
sonraki yazdirma isi diizgiin gerceklestiriimez.
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Merdane Boslugu

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Parametre

1,6

‘ Aciklama

Merdane Boslugu (Yazdirma basligi ve medya arasindaki mesafe) dege-

2,0

rini ayarlayin.

Bircok durumda, her medya tiirii icin ayarlanan degerleri oldugu gibi

2,5

kullanin. Yazdirma sonuglarinda cizik veya bulagma varsa, daha buyuk
bir deger ayarlanarak iyilestirilebilir. Ancak, gerekenden daha biiyiik bir
bosluk se¢mek, miirekkebin yazicinin icini lekelemesi, baski kalitesinde
diisme veya Urlin dmrinin kisalmasi ile sonuglanabilir.

Besleme Gerilimi

Lv1ilalLv8

Bircok durumda, her Medya Tiirii icin ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Yazdirma sirasinda medyada kirisiklik olursa gerginligini artti-
rin. Deger ne kadar ylksek olursa, gerilim de o kadar ytiksek olur.

Kagit Emisi

LvOilaLv10

Medya lzerindeki merdane tarafindan emis gliclinii ayarlayin. Deger ne
kadar yuksek olursa, emis de o kadar yiiksek olur.

Bircok durumda, her Medya Tl icin ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Merdane tizerindeki medya dalgaliysa, ayarlanan degeri artirin.

ince veya yumusak medya kullanirken elde edilen yazdirma sonuclarin-
da tanelilik veya odak disi 6zellikleri algilanirsa veya medya normal
sekilde beslenmezse, ayarlanan degeri azaltin.

Kafa Hareketi Araligi

Veri Genisligi

Yazdirma bagliginin yazdirma sirasinda hareket ettigi araligi secin.

Yazici Genisligi

Veri Genisligi: Yazdirma basliklari, yazdirma verisinin genisligi araligin-
da hareket eder. Yazdirma basliklarinin hareket kapsamini kisitlamak

Medya Genisligi

yazdirma hizini artirir.

Yazici Genisligi: Yazdirma bagliklari, yazicinin maksimum medya genis-
ligi araligi icinde hareket eder. Daha az varyasyon ile daha fazla sonug
yazdirmak icin bu secenegi belirleyin.

Medya Genisligi: Yazdirma bagsliklari, yiklenen medyanin genisligi ara-
g1 icinde hareket eder.

Coklu-Vurus Yazdirma Acik (2ila 8) Her satirin yazdirilma sayisini segin.
Kapali Yiksek yogunluklu baski yapmak icin frekansi artirin.
Medya Besleme Hizi Acik Normalde bunu Kapali olarak birakin.
U EE) ince medya iizerine yazdirirken medya yapisir, kirisir veya kolayca yirti-
Kapal
lirsa, bunu Agik olarak ayarlayin.
Bu Agik olarak ayarlandiginda, yazdirma hizi yavaslar.
Basing Silindiri Yuku Zayif Bircok durumda, her Medya Tiirii icin ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Yazdirma sirasinda asagidakiler meydana gelirse, Basing Silindi-
Standart ri YUkU 6gesini Zayif olarak degistirerek sorunu ortadan kaldirabilirsiniz.
[ Basing silindirleri etrafinda kinsiklk.
(4 Medyanin Yazdirma basligina ¢carpmasindan dolayi lekelenme.
4 Basing silindirlerinin medya lizerinde iz birakmasi.
Egriligi Kaldir Acik Yazicinin, medya yiiklendiginde medya egriligini (egri beslenen medya)
diizeltmek icin islemler yapip yapmayacagini (Agik / Kapali) secin. Nor-
Kapali malde bunu Agik olarak birakin. Medyada egrilik diizeltmeleri nedeniyle

silindirlerden izler varsa, bunu Kapali olarak ayarlayin.

Rulo Sarma Yonu

Yazdirilabilir Yiz Di-
sarida

Bunu yliklenen medyanin sarma 6zelliklerine gére ayarlayin.

Yazdirlacak Yiiz ice-
ride

101




SC-F9500H Series/SC-F9500 Series

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Aciklama

Yazici agikken, yazdirma basladiginda vb. yapismama islemlerinin ger-

Oge ‘ Parametre
Yapisma Onleme Acik
Kapali

ceklestirilip gerceklestirilmeyecegini (Agik/Kapali) secin.

Normalde bunu Kapali olarak birakin. Ultra ince medya gibi medya ti-
riine bagli olarak bazilan plakaya daha kolay yapisabilir. Plakaya medya
yapisik halde baslatma islemleri, medyanin diizgiin beslenmemesine
neden olabilir ve kagit sikismasiyla sonuglanabilir. Bu durumda Acik
olarak ayarlayin. Agik olarak ayarlandiginda, ¢alisma suiresi daha uzun
siirer.

Geri Sarma Gerginligi Lv1ilaLv9

Yazdirma sirasinda kagit kingikliklari olursa veya alma makarasinda
medyanin arkasina mirekkep yapisirsa, bu ayari azaltmanizi 6neririz.

Geri sarilan medyada cok fazla gevseklik varsa, bu ayari artirmanizi
Oneririz. Deger ne kadar yiiksek olursa, gerilim de o kadar yiiksek olur.

Baski Cizgisini Azalt Kapali Normalde bunu Kapali olarak birakin.
Zavif Baski sonuclarinda dikey veya capraz yénde cizgiler olustugunda bu
Y ayarlanirsa, cizgiler daha az fark edilebilir hale gelebilir.
Orta
Gugla
Kirisik Medyay Atla Kapali Normalde bunu Kapali olarak birakin.
. Yazdirmanin baglangicindaki kirisikliklar dnlemek icin uzunlugu
Acik (10ila , . . N
1000 mm) 300 mm'’ye ayarlamanizi 6neririz. Bununla birlikte, kullanmakta oldugu-

nuz ortam ve baski icerigine baglh olarak farkli bir uzunluk ayarlamak
isterseniz, uzunlugu yazdirma 6ndeki kenardan 10 ila 1000 mm aralik
icinde yapilmayacak sekilde ayarlayabilirsiniz. Uzunlugu 10 mm’lik artis-
larla ayarlayin. Bununla birlikte, isler stirekli oldugunda hicbir ortam
beslenmez.

Bakim Meniist

* varsayilan ayarlar1 gosterir.

Oge

Baski Kafasi Puiskirtme Ucu Kontroli

‘ Aciklama

Bir desen yazdirin ve ardindan, yazdirma bashg icin puskurtme uglari-

Yazdirma Konumu Sag

nin durumunu kontrol edin. Deseni gorsel olarak kontrol edin ve eksik
renkler tespit ederseniz, Kafa Temizleme islemi gerceklestirin.

Orta

Ayrintilar icin asagidakilere bakin.

Sol

£ “Baski Kafasi Puskiirtme Ucu Kontroli” sayfa 76

Kafa Temizleme

Otomatik Temizleme

Kafa Temizleme islemi yiritiin. Oncelikle Otomatik Temizleme yapin.

Temizleme (Hafif)

Bu, tikanikliklari temizlemezse, Temizleme (Hafif) ve ardindan Temiz-
leme (Yogun) sirasiyla gergeklestirin.

Temizleme (Yogun)

Temizleme (Yogun) islemi gerceklestirmis olmaniza ragmen birden fazla
biyik tikaniklik varsa, Gliglii Temizleme islemi gerceklestirin. Glglu

Glgli Temizleme

Temizleme, normal temizlemeye gére daha fazla miirekkep tuketir ve
daha uzun surer, bu nedenle yalnizca yukarida belirtilen sorunlari yasi-
yorsaniz gerceklestirilmelidir.

£ “Kafa Temizleme” sayfa 77
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Oge

Bakim Parcalarini Temiz-
leme

Baslik istasyonu

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Aciklama

Secili parcalarin temizligine baslayin. Temizleme hakkinda daha fazla

Baslik Cevresi

bilgi icin asagiya bakin.

& “Kuruma Onleyici Bagliklar Temizleme” sayfa 74

Emme Bashg £ "Yazdirma Bashginin Etrafini Temizleme” sayfa 75
Medya Temizleyici £ "Emme Basligini Temizleme” sayfa 74
£ “Medya temizleyiciyi Temizleme” sayfa 67
Yazdirma Basligi Bashk Acik Yazdirma icin kullanilacak yazdirma bashklarini ayarlayin.
ST Kapall* Ornegin, eger bir yazdirma bashginda tikanmis bir ug varsa ve tikanma
apal

birkac¢ kafa temizleme isleminden sonra bile temizlenemiyorsa, tikan-
mamis yazdirma bashgini kullanarak yazdirmaya devam edebilirsiniz.
Yazdirma isini kesintiye ugratmadan sorunu ¢ézmek istediginizde bunu
kullanin.

O si bitirdikten sonra Giiclii Temizleme gibi zaman alan bakim
islemlerini gerceklestirin.

d  Yazdirma bashginin degistirilmesi gerektiginde, degistirilene kadar
calismaya devam edin.

Baski Kafasi Piiskiirtme Ucu Kontrolii ile yazdirilan kontrol desenini
onaylayin ve ardindan tikali olmayan yazdirma basligini secin.

Yazdirma Baslidi Bashk Sinirlamasi islevinin kullaniimasi, baski stiresini
uzatir. Bu durum baski kalitesini de diistrebilir. Sadece tikal plskirtme
uclari temizlenene kadar gecen siire boyunca kullanmanizi éneririz.

Kafa Tmzleme Ayari degisimi

Kontrol panelinin ekraninda kafa temizligi takiminin degistirilmesi za-
maninin geldigini gésteren mesajdan 6nce kafa temizligi takimini degis-
tiriyorsaniz bu mentiden yapin.

Atik Murekkep Sisesini Degistir

Atik mirekkep sisesi parcasini kontrol panelinin ekraninda Atik mirek-
kep sisesi parcasini degistirme zamaninin geldigini gosteren mesaj go-
riinmeden 6nce degistirirseniz, bu islemi bu meniden yapin.

7 “istediginiz zaman degistirmek istediginizde” sayfa 70

Tasi / Naklet

Yaziciyl tasimak veya nakletmek icin hazirliklar yapar. Yaziciyi tasirken,
gerekirse bu adimi 6nceden gerceklestirin.

Yaziciyi nakletmeden 6nce, saticiniza veya Epson Destege basvurun.

£ "Yaziclyl Tagima ve Nakliye” sayfa 119

Besleme Durumu Meniisti

Her sarf malzemesi 6gesi i¢in aginma miktarini ve model numarasini goriintiiler.

2 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Asagidaki kontrolleri ve ayarlar: gerceklestirmek i¢in bir miirekkep segin.

(d  Mirekkep besleme tinitelerinin durumunu kontrol edin

(d  Su anda hangi miirekkep besleme tinitesinin ¢alistigini veya miirekkep sagladigini kontrol edin
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Kontrol Paneli Meniistii

[ Calisan miirekkep besleme iinitesine manuel olarak gecis yapin

Calisan miirekkep besleme iiniteleri arasinda manuel olarak gecis yapmak i¢in, ¢alismayan bir miirekkep besleme
tinitesindeki kalan miirekkep ¢ubuguna basin.

Yedek Parca Bilgisi Meniisiu

Oge ‘ Aciklama ‘

s B2 0 Yardim icin saticiniz veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Mirekkep Besleme Pompasi

Murekkep Tupu

Ink tube connector

Murekkep Tavalari

Silme Bezi Arabasi

Tasiyici Motoru

Medya Besleyici Motoru

Yazici Durumu Mentisu

Aciklama

Aygit Yazilimi SGrimi Yazici Secilen bilgileri gortntdiler.

Yaziclyl, yazicl ile birlikte verilen Epson Edge Dashboard 6gesini kullana-
rak ayarlarsaniz, o ad Yazici Adi bélimiinde goriintilenir.

Yazici Adi

Onemli Hata Giinligi

islem Raporu Toplam Yazdirma
Alani

Toplam Ortam Bes-
leme Uzunlugu

Toplam Taslyici Ge-
clsi
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Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goruintiillendiginde

Asagidaki mesajlardan biri goriintiileniyorsa, asagidaki talimatlar1 okuyun ve izleyin.

Mesajlar Ne yapilmal

Atik murekkep sisesi hizmet émriinin so-
nuna yaklasiyor.

Yenisini hazirlayin.

Degistirilmesi gerekli oluncaya kadar yaz-
dirmaya devam edebilirsiniz.

Atik murekkep sisesi doluyor. Yeni bir atik miirekkep sisesi hazirlayin.

25 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Murekkep besleme tinitesi taninmiyor.
Tekrar takmayi deneyin.

Murekkep besleme uinitesi taninmiyor.
XXXXX 6gesini degistirin.

XXXXXX, hedef mirekkep rengini temsil eder.

Murekkep besleme Unitesini tekrar takin. Mesaj goriintiilenmeye devam ederse,
yeni bir mirekkep besleme Unitesi takin (hataya neden olan miirekkep besleme
Unitesini yeniden takmayin).

Murekkep az.
Degistirilmesi gerekli oluncaya kadar yaz-
dirmaya devam edebilirsiniz.

Murekkep az. Yeni bir miirekkep besleme (nitesinin takili oldugunu dogrulayin;
bdylece, kalan miktar esigin altina distigiinde mirekkep besleme tniteleri
otomatik olarak degistirilebilir.

7 "Secenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 114

Isitici isiniyor.

Bir veya daha fazla isitic1 hala belirtilen sicakhida isitilmaktadir. Isitici sicakligi
dislikken yazdirmaya baslamak icin Bslt 6gesine basarak bir onay ekrani
gorintileyin ve ardindan baglatmak icin Tamam’a basin.

Medya ve yazdirma bashgi temas ediyor.
Yazdirma sonuglarinin temiz olup olmadi-
gini kontrol edin.

Yazdirma devam edebilir.

Yazdirma sonuclarini kontrol ettiginizde kirli olduklarini goriirseniz, yazdirmayi
durdurun ve yazdirma basliginin etrafini temizleyin.

£ "Yazdirma Bashginin Etrafini Temizleme” sayfa 75

Ayni anda, carpmanin yeniden gerceklesmemesi amaciyla 6nlem almak icin
Cevrimici Kilavuz icindeki “Sorun Giderme ve ipuclan” bélimiine bakin.

XXXXX hizmet dmriiniin sonuna yaklasi-
yor.

Gosterilen parcalar icin degistirme araligi yaklagmaktadir. Yeni parcalar
hazirlayin.

Medya, otomatik alma makara biriminde-
ki rulo gébegine takili degil.
Medyayi takin.

Medya, Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ne dogru sekilde takilmadi.

Bu durum yazdirma sirasinda meydana gelirse, yazdirmayi durdurmak icin
Pause diigmesine basin.

Otomatik Sarma Makarasi Birimi Gzerindeki Auto anahtarini Off konumuna
doéndiriin, sonra geri dondiriin ve medyayr Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ne
geri takin.

£ “Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ni Kullanma” sayfa 43
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Mesajlar

Rulo goébegi déntyor.

Medyanin gevsek olup olmadigini kon-
trol edin.

Yazdirma devam edebilir.

Rulo ¢ekirdegi dondiigu icin sarma maka-
rasi durdu.

Medyayi sarma makarasina dogru sekilde
tekrar ylkleyin.

Rulo goébegi déntyor.
Medyayi medya tutucusundan ¢ikarin ve
yeniden yukleyin.

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali ‘
Medya, Medya Besleme Unitesi veya Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ne dogru
sekilde takilmadi.

Medyanin durumunu kontrol edin ve gerekirse dogru sekilde yeniden takin.

7 “Medya Yikleme” sayfa 41

£ "Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ni Kullanma” sayfa 43

Yazicinin igi sicak.
Oda sicakhgini diistirtin.

Odanin sicakligini “Ozellikler Tablosu”nda aciklanan sicaklik araligina gelene
kadar disurin.

7 “Ozellikler Tablosu” sayfa 135

Yazicinin igi sicak oldugundan kullanila-
maz.

Yaziciyi kapatin. Yazicinin sogumasini
bekleyin ve gticli agin.

Yazicinin giiciini kapatin ve odanin sicakhigini “Ozellikler Tablosu"nda
aciklanan sicaklik araligina gelene kadar diistrtin.

Odanin sicakhgi distiglinde yazicinin giciini agin.
Sicaklik tamamen diismemis olsa bile gli¢ acikken de ayni hata olusacaktir.

7 “Ozellikler Tablosu” sayfa 135

Ortam az.

Kalan yiikli medya miktari azaliyor. Yeni medya hazirlayin.

Medya diizgln yiklenmedi.

Medya yiikleme kolunu arkaya dogru in-
dirin, medyayi cikarin ve ardindan yeni-
den yukleyin.

Medya yiiklendiginde dogru sekilde yliklenmedi. Asagiya bakin ve medyayi
dogru sekilde yikleyin.

£ “Medya Yikleme” sayfa 41

Medyada veya yazdirma sonuclarinda bir
sorun var; otomatik ayar yapilamaz.
Manuel olarak ayarlayin.

Tarama cihazi arizali olabilir.
Epson Destek ile iletisime gegin.
Manuel ayar mimkandir.

Tamam digmesine basildiginda hata iptal edilir.

Yazdirma Ayarlamalari Oto modunda ydrGtilirken, asagidaki medya, ayarlar ve
ortam i¢in yuritme mimkiin degildir.

d  Esit olmayan yiizeyi olan medya.
d  Kolayca boyasi akan medya.

d  Yazici dogrudan glines isigina veya diger ortam isiklarindan kaynaklanan
girisime maruz kalan bir yerde kullaniimaktadir.

Bu durumda, mantiel meniiyi calistirin.

£ "Medya Ayarlari Optimize Etme (Yazdirma Kafasi Hizalama ve Medya
Besleme Ayari)” sayfa 50

Yazici ortam 151k kaynaklarindan gelen girisime maruz kalirsa, yaziciyi bu
kaynaklardan koruyun ve islevi yeniden gerceklestirin; basaril olabilir. Yaziciyi
koruduktan sonra islev basarisiz oldugunda, maniiel mentyi calistirin.

Yukaridaki 6geler gegerli degilse ve ayni hata tekrar olusursa, saticiniza veya
Epson Destege basvurun.
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Mesajlar

[XXXXX], ytkli rulo medyanin sarim y6-
ninden farklidir.

Yiklenen rulo medyanin sarim yoniyle
eslesecek sekilde ayarlayin.

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali

Medya yiiklenirken XXXXX icinde ayarlanan sarim &zelliklerini gosterir.
Medya yiiklenirken ayarlanan Rulo Sarma Yonii gercek sarma 6zellikleriyle
eslesiyor mu?

Hatay1 ¢c6zmek icin medya yikleme kolunu arkaya dogru hareket ettirin. Medya
yukleme kolunu tekrar ileri dogru hareket ettirin ve Rulo Sarma Yoniinii dogru
sekilde sifirlamak icin yazicinin ekranindaki talimatlari izleyin.

XXXXX temizleme zamani.

XXXXXX, temizlenecek parcanin adini temsil eder.

Dizenli temizleme gerektiren parcalar, temizlik zamani geldiginde
goruntulenir. Her bir parca icin temizleme talimatlarini izleyin.

Kuruma Onleyici Basliklari temizleyin.

Kuruma 6nleyici bashklar kirli ve temizlenmeleri gerekiyor. Temizlenmesi
gereken basliklari kontrol etmek ve temizlemek icin ekrandaki talimatlari
izleyin.

7 “Kuruma Onleyici Basliklar Temizleme” sayfa 74

Basliklarin durumu incelenemedi.
Otomatik Temizleme calistinlamiyor.
Temizleme glictinii el ile segin ve Kafa
Temizleme gerceklestirin.

Yazici, yazici islemlerinin garanti edildigi sicakligi asmistir. Yaziciy tekrar
kullanmaya baslamak icin odanin sicakligini ayarlayin.

7 “Ozellikler Tablosu” sayfa 135

The combination of the IP address and
the subnet mask is invalid.
Ayrintilar icin belgelerinize bakin.

IP adresi ve varsayilan ag gecidi icin dogru degerleri girdiginizden emin olun.

Dogru degerleri bilmiyorsaniz, ag yoneticinize basvurun.

Recovery Mode

Aygit yazilimi giincellemesi basarisiz oldu ve yazici kurtarma modunda basladi.
Aygit yazilimini yeniden giincellemek icin asagidaki adimlari izleyin.

1. Bilgisayari ve yaziciyi bir USB kablosuyla baglayin (yazici kurtarma
modundayken giincellemeler ag baglantisi Gizerinden gerceklestirilemez).

2. Epson web sitesinden en son aygit yazilimini indirin ve ardindan
glincellemeyi baslatin.

Media feeding unit (medya besleme {ini-
tesi) taninmiyor. Glici kapatin ve media
feeding unit (medya besleme Unitesi)'nin
dogru sekilde baglanip baglanmadigini
kontrol edin.

XXXXXX

Yaziciyr kapatin, Medya Besleme Unitesi'nin iletisim kablosu konektériinii
cikarip yeniden baglayin ve ardindan yaziciyr yeniden agin.

Ayni servis ¢agrisi LCD panelde goriintiileniyorsa, yardim icin bayiniz veya
Epson Destek ile irtibata gecin. Onlara servis kodu cagrisinin “XXXXXX"
oldugunu soyleyin.

Bir Bakim Cagrisi / Yazici Hatasi Olustugunda

Hata mesajlar Ne yapilmali

Bakim Talebi: Parcayi Kisa Siire icinde De-
gistirin
XXXXXXXX

Yazicida kullanilan bir parca servis Smriiniin sonuna yaklasiyor.

Saticiniz veya Epson Destek ile irtibata gecin ve bakim talebi kodunuzu
soyleyin.

Bakim Talebi: Parca Hizmet Omrii Sonu
XXXXXXXX

Parca degistirilene kadar bakim talebini temizleyemezsiniz. Yaziciyr kullanmaya
devam ederseniz, bir yazici hatasi olusur.
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Sorun Coziicii

Hata mesajlar ‘ Ne yapilmali

Yazici hatasi. Asagidaki durumlarda yazici hatalan gériintdlenir.
Ayrintilar icin belgelerinize bakin. . y i

YXXXXX 1 Gl kablosu sikica bagh degil ise

1 Temizlenemeyen bir hata olusursa

Bir yazici hatasi olustugunda yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur.
Yaziciyl kapatin, AC prizinden gli¢ kablosunu cikarin ve yeniden takin ve yaziciyi
yeniden baglayin. Yaziciyl yeniden birden ¢ok kez agin.

Ayni servis ¢agrisi LCD panelde goériintiileniyorsa, yardim icin bayiniz veya
Epson Destek ile irtibata gecin. Onlara servis kodu cagrisinin “XXXXXX"
oldugunu soyleyin.
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Sorun Coziicii

Sorun Giderme

Yazdiramiyorsunuz (Ciinki
Yazici Calismiyor)

Yazici agilmiyor

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine veya yaziciya

takili mi?

Gli¢ kablosunun yaziciya guivenli bir sekilde takili
oldugundan emin olun.

Elektrik prizinde bir sorun var mi?

Baska bir elektrikli Grlinlin gli¢ kablosunu takarak,
prizinizin ¢calistigindan emin olun.

Yazici bilgisayarla iletisim kurmuyor

B | Kablo dogru sekilde takili mi?

Yazicinin arabirim kablosunun, bilgisayar ve yazici-
nin dogru terminaline glvenli bir sekilde takildigin-
dan emin olun. Ayrica, kablonun kirlmadigindan ve-
ya kivrilmadigindan emin olun. Yedek bir kablonuz
varsa, yedek kabloyla baglanmayi deneyin.

Arabirim kablosunun o6zellikleri,
bilgisayarin dzellikleriyle uyumlu mu?

Arabirim kablosunun 6zelliklerinin yazici ve bilgisa-
yarin 6zellikleriyle uyumlu oldugundan emin olun.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 135

USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde
kullanihlyor mu?

USB 0zelliklerinde, bes USB hub’a kadar papatya
dizimi mimkiindur. Fakat, yaziciy1 dogrudan bilgisa-
yara bagli olan ilk hub’a baglamanizi 6neririz. Kul-
landiginiz hub’a bagh olarak, yazicinin calismasinda
kararsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kab-
losunu dogrudan bilgisayarinizin USB baglanti nok-
tasina takin.
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USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub'inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanim-
landigindan emin olun. Eger varsa, USB hub'i bilgi-
sayardan ¢ikarin ve bilgisayar dogrudan yaziciya
baglayin. USB hub ureticisine USB hub'in isletimini
sorun.

Ag ortami altinda
yazdiramiyorsunuz

B | Agayarlari dogru mu?

Ag ayarlari icin ag yoneticinize danigin.

Yaziciy1 bir USB kablosu kullanarak
dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB araciligiyla yazdirabiliyorsaniz, ag ortaminda
bazi sorunlar vardir. Sistem yoneticinize basvurun ya
da ag sisteminiz icin kilavuza bakin. USB araciligiy-
la yazdiramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun
bollime bakin.

Yazicida bir hata var

H | Kontrol panelinde gosterilen mesaji

goriintiileyin.

7 "Kontrol paneli” sayfa 17

£ “Bir Mesaj Gorlntllendiginde” sayfa 105

Yazic1 Yazdiriyormus Gibi Ses
Cikaniyor fakat Hicbir Sey
Yazdirmiyor

Yazdirma bashgi hareket ediyor,
ama hicbir sey yazdirmiyor

B | Yaziann isleyisini onaylayin.

Bir kontrol deseni yazdirin. Kontrol desenleri, yaziciyi
bir bilgisayara baglamadan yazdirilabilir ve bu ne-
denle yazici islevi ve durumunu kontrol etmek icin
kullanilabilirler.

£ “Bir Plskirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil Yazdiri-
lir" sayfa 76

Desen diizgiin yazdirilmazsa, ne yapmaniz gerektigi

hakkinda bilgi icin asagidaki bolime bakin.
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Sorun Coziicii

Kontrol deseni dogru yazdirilmiyor.

B | Kafa temizleme uygulayin.
Piskirtme uglari tikanmis olabilir. Kafa temizleme
yaptiktan sonra tekrar bir kontrol deseni yazdirin.
£ "Kafa Temizleme” sayfa 77

B | Yazici uzun siire kullanilmadi mi?

Yazici uzun sire kullanilmamigsa, plskirtme uclan
kurumus ve tikanmis olabilir.

Yazici uzun sure kullanilmadiginda uygulanmasi ge-
reken adimlar 23 “Yazici kullaniimadiginda dikkat
edilecek hususlar” sayfa 28

Baskilar Beklediginiz Gibi Degil

Baski kalitesi diisuk, diizensiz, ¢cok
acik, cok koyu, bariz sekilde tanecikli
veya ton farkl.

Yazdirma bashg: piiskiirtme uclari tikali mi?

Puskirtme uglari tikalysa, bazi puskiirtme uglar ma-
rekkep puskiirtmez ve baski kalitesi duser. Bir kon-
trol deseni yazdirmayi deneyin.

£ “Bir Plskirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil Yazdiri-
hr” sayfa 76

Kullanim Kilavuzu
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Yazdirma Ayarlamalari islemini
gergeklestirin.

Yazdirma bashgi ve medya arasinda hafif bir bosluk

var, bu nedenle farkl mirekkep renkleri icin konma

alanlari asagidaki nedenlerden dolayi yer degistire-

bilir.

d  Yazdirma bashginin hareket yoniindeki fark
(sagdan sola veya soldan saga)

d  Sicaklik ve nem
[ Yazdirma bashidinin atalet hareket kuvveti

Murekkebin konma alanlarinin yer degistirmesi, yaz-
dirma sonuglarinin belirgin grenlilik gostermesine
veya odak disi goriinmesine neden olabilir.

Ayrica, besleme miktarindaki biytik farkhliklar bant-
lamaya (yatay bant, ton dengesizligi veya cizgiler)
neden olabilir.

Yazdirma Ayarlamalari yaparak miirekkep konma
alanlarindaki ve beslenen medya miktarindaki tutar-
sizliklari ayarlayabilirsiniz. Medya Ayarlari icin Yaz-
dirma Kafasi Hizalama ve Medya Besleme Ayari
gerceklestirin ve kullanilan medyaya gore ayarlayin.

£ “Medya Ayarlarn Optimize Etme (Yazdirma Kafasi
Hizalama ve Medya Besleme Ayan)” sayfa 50

Orijinal bir Epson miirekkep besleme
{initesi mi kullaniyorsunuz?

Bu yazici, orijinal Epson miirekkep besleme Unitele-
ri ile kullanilmak tzere tasarlanmistir. Epson marka
olmayan mirekkep kartuslari kullanirsaniz, ¢iktilar
soluk olabilir veya kalan mirekkep seviyesi dlizglin
algilanmadigindan yazdirilan goriintiiniin rengi de-
gisebilir. Dogru mirekkep besleme Unitesini kullan-
diginizdan emin olun.

Eski bir miirekkep besleme iinitesi mi
kullaniyorsunuz?

Eski bir mirekkep besleme tnitesi kullanildiginda,
baski kalitesi diiser. Eski mirekkep besleme linitesini
yenisiyle degistirin. Miirekkep besleme tinitesindeki
tiim mirekkebi, hangisi daha erken ise, paketin tize-
rinde basil tarihten 6nce veya miirekkep besleme
Unitesini dokme miirekkep sollisyonuna taktiktan
sonraki bir yil icinde kullanin.
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Sorun Coziicii

Isiticilar dogru sicakhikta mi?

Baski sonuglari bulanik veya lekeli veya miirekkep
topaklari var ise sicakligi ylkseltin. Ancak, sicakl-
J1 cok fazla yiikseltmenin medyanin kiigiltmesine,
kirismasina veya bozulmasina neden olabilecegini
unutmayin.

Buna ek olarak, ortam sicakhigi disik ise isiticilarin
arzu edilen sicakhga ulasmasi icin biraz zaman alabi-
lir. Medya ¢ok soguk ise, isiticilar secilen sicakhiga
ulastiktan sonra da arzu edilen etkiye sahip olmaya-
bilir. Kullanim 6ncesinde medyayi oda sicakliinda
1Isinmaya birakin.

Medya ayarlari dogru mu?

RIP yazilimindaki veya yazici Gzerindeki medya ayar-
larinin kullanilmakta olan medya ile eslestigini onay-
layin.

Yazdirma sonucunu ekrandaki goriintiiyle
karsilastirdiniz mi?

Ekranlar ve yazicilar farkli renkler tretebileceginden,
yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle
mikemmel bir sekilde uyusmayacaktir.

Yazdirma sirasinda bir yazia kapagi agildi?

Yazdirma sirasinda yazici kapaginin veya bakim ka-
paginin agilmasi, diizensiz renklerle sonuglanarak
yazdirma bashginin aniden durmasina neden olur.
Yazdirma islemi devam ederken kapaklari agmayin.

Miirekkep besleme linitelerini ¢alkalayin.

Murekkep ¢okms olabilir (bilesenler sivi tabanina
coker). Miirekkep besleme tinitelerini ¢ikarin ve cal-
kalayin.

7 "Mirekkep Besleme Unitelerini Periyodik Olarak
Calkalama” sayfa 68

Kullanim Kilavuzu
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Cikti kagit lizerine diizgiince
konumlandiriimamis

Medya diizgiin sekilde yiiklenmis mi ve
kenar bosluklari dogru mu?

Medya dogru bicimde yiiklenmemisse, sonuclar or-
talanmayabilir veya verinin bir parcasi yazdirilmaya-
bilir. Ayrica ayarlar menisiinde yan kenar bosluklar
ve Yazdirma Baslangi¢ Konumu icin dogru sece-
neklerin belirlenip belirlenmedigini kontrol etmelisi-
niz.

7 “Medya Yikleme” sayfa 41

£ “Genel Ayarlar Meniisi” sayfa 87

Medya egik mi?

Medya dogru yiiklenmezse, medya egrilebilir ve yaz-
dirma konumu yer degistirebilir. Asagidakilere dik-
kat edin ve medyayi dogru sekilde yUkleyin.

d Medyayi disar cekerken, bir elinizle medyanin
ortasindan tutun ve diiz bir sekilde disari ¢ekin.

1 Medyanin ucunu rulo ¢ekirdegine takarken,
medyanin orta kismini taktiginiz gibi diiz bir
sekilde asagi dogru cekin.

£ “Medya Yikleme” sayfa 41

£ "Otomatik Sarma Makarasi Birimi'ni Kullanma”
sayfa 43

Medya yazdirma verisi igin yeterince genis
mi?

Baski goriintlisi medyadan daha genis ise yazdirma
islemi normal olarak dursa da, ayarlar mentisiinde
Genislik Algilama icin Kapali secilirse veriler med-
yanin kenarlarinin disina yazdirlacaktir. Ayarlar me-
nisiinde Genislik Algilama icin Agik secenegini be-
lirleyin.

£ “Genel Ayarlar Meniisi” sayfa 87

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmis

Medya dalgali mi?

Bazi medya tiirleri yaziciya takiliyken bazi kosullar
(nem ve sicaklik) altinda dalgalar gelistirebilir. Bir
dalga gelistiginde, medyayi beslemek ve etkilenen
bélgeden kaginmak icin kontrol panelindeki 5 dig-
mesine basin. Dalgalarin gelismesini 6nlemek icin
sicaklik ve nem degerini dlistirmenizi oneririz.




SC-F9500H Series/SC-F9500 Series

Kullanim Kilavuzu

Sorun Coziicii

Yazdirma bashgi yanlis mi hizalanmis?

Yazdirma baglidi hizalanmamissa, ¢izilen satirlar bu-
na uygun olarak diizglin hizalanmamis olabilir. Di-
key cizilmis cizgiler yanlis hizalandiginda, yazdirma
islemi sirasinda olusan yazdirma bashginin hizasizli-
gini ayarlamak icin Yazdirma Kafasi Hizalama se-
cenegini belirleyin.

£ "Yazdirma Kafasi Hizalama” sayfa 51

Medya

Medya Sikigsmalari

Medya kivrilmig, katlanmis, biikiilmiis,
kirismis veya dalgali mi?

Kivrilmis, katlanmis, bukilmus, kinsmis veya dalgali
kismi kesip ¢ikarin.

£ “Medyayi kesme” sayfa 46

Medya yazdirma isleminden hemen 6nce mi
yiiklendi?

Basing silindirleri yazicinin icinde kalan medyay: ki-
ristirabilir veya medya dalgali olabilir ya da kivrilabi-
lir.

Medya ¢ok kalin veya ¢ok ince mi?

(4 Bunun yazicida kullanilabilir olup olmadigini
belirlemek icin medya 6zelliklerini kontrol edin.
7 “Desteklenen Medya” sayfa 119

[ RIP yazilimini kullanarak yazdirma ayarlarinin
nasil yapilandirilacagi ile ilgili bilgiler icin, RIP
Ureticisi ile irtibata gegin.

Kagit Emisi cok yiiksek mi ayarlanmig?

Medya ayarlarinda, Kagit Emisi (medyay1 medya yo-
lundan asagi emme giicli) degerini azaltin.

£ “Medya Ayarlar Menisi” sayfa 97

112

Sikisan Medyayi Cikarma

Kontrol paneli ekraninda goriintiilenen hatay: kontrol
edin ve ardindan medyay:1 ¢ikarmak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin.

N Remove the jammed media.
k..'_ Cut the media.
Press "Next" after the media has been cut.

/\ Dikkat:

Yazici kapagini agarken veya kapatirken, ellerinizi
veya parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin.
Bu talimata riayet edilmemesi, yaralanma ile
sonuglanabilir.

Yazdirma basladiginda medya
kayiyor

B | Kisa Besleme, Geri Sarma veya Uzun
Besleme, Geri Sarma olarak ayarlanmis
Yazdirdiktan Sonra Kurutma islemine Geg
ile medyayi yar1 yolda mi kesiyorsunuz?

Medya yazdirilan kissmdan hemen sonrasindan kesi-
lirse ve ardindan, sonraki yazdirma isi basladiginda
tekrar sarilirsa, medya basing silindirinden gelebilir
ve yazdirma gerceklestirilemez.

Yazdirdiktan sonra keserken, kesmeden 6nce yaz-
dirmanin sonunu kesme oyuguna geri sarmak icin
[ | #, 1 digmesini (geri sarma digmesi) basil tutun.
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Digerleri

Isitici otomatik kapaniyor

W | Belirli bir stire boyunca herhangi bir yazdirma isi
alinmazsa ve yazicida herhangi bir hata olusmazsa
1sitict kapanir. Ayarlar menisiinden Uyku Zmnlayc-
st boliminde isiticinin otomatik olarak Kapal konu-
ma ge¢mesine kadar gecen siireyi degistirebilirsiniz.
£ “Genel Ayarlar Menisu” sayfa 87

Isiticilar bir yazdirma isi alindiginda, medya yiikleme
kolu kullanildiginda ya da yazici donanimini iceren
baska bir islem gerceklestirildiginde yeniden devre-
ye girecektir.

Kontrol paneli ekrani kapanmaya
devam eder

B | Yazici uyku modunda mi?

Kurulum mentsiindeki Uyku Zmnlaycsi bolimuin-
de ayarlanan siire boyunca yazicida hicbir islem ya-
pilmazsa, yazici uyku moduna gecer. Uyku moduna
girmeden onceki siireyi Genel Ayarlar menisiinden
degistirebilirsiniz.

£ “Genel Ayarlar Menisu” sayfa 87

Bir yazdirma isi alindiginda, medya ytikleme kolu
kullanildiginda ya da yazici donanimini iceren baska

bir islem gerceklestirildiginde uyku modu iptal edi-
lir.

Yonetici parolasi unutulmus

B | Saticiniz veya Epson Destek ile irtibata
gecin.

Kirmizi isik yazicinin icinde agik

H | Bu bir aniza degildir.

Kirmizi 1sik yazicinin icindeki bir 1siktir.
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En son bilgiler icin, Epson Web sitesine bakiniz (Nisan 2024 itibariyle).

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Miirekkep Besleme Uniteleri

SC-F9500 Series

Yazict modeli Uriin adi Parca numarasi

SC-F9500 Murekkep Besle- High Density Black (Yuk- T53L9

SC-F9560 me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T53L2
Magenta (Eflatun) T53L3
Yellow (Sarr) T53L4
Starter Ink set (Baslangi¢ T53LM
Miirekkep seti)”

SC-F9530 Mirekkep Besle- High Density Black (YUk- T53Q9

me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T53Q2
Magenta (Eflatun) T53Q3
Yellow (Sarr) T53Q4
Starter Ink set (Baslangi¢ T53QM
Miirekkep seti)”

SC-F9540 Mirekkep Besle- High Density Black (YUk- T53P9

me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T53P2
Magenta (Eflatun) T53P3
Yellow (Sari) T53P4

Starter Ink set (Baslangi¢ T53PM
Miirekkep seti)”
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Yazici modeli Uriin adi Parca numarasi
SC-F9570 MUrgkkep Besle- High Density Black (Yuk- T53K9
me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T53K2

Magenta (Eflatun) T53K3

Yellow (Sar1) T53K4

Starter Ink set (Baslangi¢ T53KM

Miirekkep seti)”

SC-F9500H Series

Yazict modeli Uriin adi Parca numarasi
SC-F9500H MUrgkkep Besle- High Density Black (Yuk- T53L9
SC-F9560H me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T53L2

Magenta (Eflatun) T53L3

Yellow (Sari) T53L4

Light Cyan (Acik Deniz T53L5

Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T53L6

tun)

Orange (Turuncu) T53LA
Violet (Mor) T53LD
Fluorescent Yellow T53L7
Fluorescent Pink T53L8

Starter Ink set (Baslangi¢ T53LM
Miirekkep seti)”
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Yazici modeli Uriin adi Parca numarasi
SC-F9530H MUrgkkep Besle- High Density Black (Yuk- T53Q9
me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T53Q2
Magenta (Eflatun) T53Q3
Yellow (Sar1) T53Q4
Light Cyan (Acik Deniz T53Q5
Mavisi)
Light Magenta (Acik Efla- T53Q6
tun)
Orange (Turuncu) T53QA
Violet (Mor) T53QD
Fluorescent Yellow T53Q7
Fluorescent Pink T53Q8

Starter Ink set (Baslangi¢ T53QM

Miirekkep seti)*

SC-F9540H Murekkep Besle- High Density Black (YUk- T53P9

me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T53P2
Magenta (Eflatun) T53P3
Yellow (Sari) T53P4
Light Cyan (Acik Deniz T53P5
Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T53P6

tun)

Orange (Turuncu) T53PA
Violet (Mor) T53PD
Fluorescent Yellow T53P7
Fluorescent Pink T53P8

Starter Ink set (Baslangi¢ T53PM
Miirekkep seti)”

116



SC-F9500H Series/SC-F9500 Series  Kullanim Kilavuzu

Ek

Yazici modeli Uriin adi Parca numarasi
SC-F9570H MUrgkkep Besle- High Density Black (Yuk- T53K9
me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)
Cyan (Deniz Mavisi) T53K2
Magenta (Eflatun) T53K3
Yellow (Sar1) T53K4
Light Cyan (Acik Deniz T53K5
Mavisi)
Light Magenta (Acik Efla- T53K6
tun)
Orange (Turuncu) T53KA
Violet (Mor) T53KD
Fluorescent Yellow T53K7
Fluorescent Pink T53K8

Starter Ink set (Baslangi¢ T53KM

Miirekkep seti)*

SC-F9580H Murekkep Besle- High Density Black (YUk- T53N9

me Unitesi sek Yogunluklu Siyah)

Cyan (Deniz Mavisi) T53N2
Magenta (Eflatun) T53N3
Yellow (Sari) T53N4
Light Cyan (Acik Deniz T53N5
Mavisi)

Light Magenta (Acik Efla- T53N6

tun)

Orange (Turuncu) T53NA
Violet (Mor) T53ND
Fluorescent Yellow T53N7
Fluorescent Pink T53N8

Starter Ink set (Baslangi¢ T53NM
Miirekkep seti)”

* Bu set bir adet Yuksek Yogunluklu Siyah, Deniz Mavisi, Eflatun ve Sari mirekkep besleme (initesi icerir.

Epson, orijinal Epson Miirekkep Besleme Unitesi kullanimini énerir. Epson, orijinal olmayan miirekkeplerin
kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmasi Epson’in garanti kapsamina
girmeyen hasarlara neden olabilir ve baz1 kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢aligmasina yol agabilir. Orijinal olmayan
miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi gériintillenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep kullanimi servis desteginde
kullanilmak {izere kaydedilir.
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Digerleri

Uriin adi

Uriin numa-
rasi

Aciklama

Atik miirekkep sisesi T7240 Bu, yaziciyla saglanan atik mirekkep sisesi ile aynidir.
Temizleme Kiti C135210103 Asagidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
(SC-F9580H haric) d  Temizleme sivisi (x1)
Temizleme Kiti C135210104 [ Bardak (x1)
(SC-F9580H icin)

(1 Eldiven (x16)

A Temizleme ¢ubugu (x50)
Kafa Temizleme Seti C135210139 Asagidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
(SC-F9580H haric) 1  Silecek birimi (x1)
Kafa Temizleme Seti C135210140 @ Yikama pedi (x1)
(SC-F9580H icin)

1 Eldiven (x2)
Medya Temizleme Fircasi C12C936031 Yazici ile birlikte verilen Medya Temizleme Fircasi ile aynidir.
Temizleme Cubugu C135090013 Yazici ile birlikte verilen temizleme kiti 6geleriyle aynidir.
Temiz Oda Silicisi® C135090016 Yazici ile birlikte verilen Temiz Oda Silicisi ile aynidir.

* Bazi Ulkelerde ve bolgelerde satin alinamaz. Ticari Grlinler satin alirken, Asahi Kasei Corporation'dan BEMCOT M-3 |l 6neririz.
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Desteklenen Medya

Asagidaki medyalar bu yazici ile kullanilabilir. Bask:
kalitesi kullanilan medya tiirii ve kalitesinden biiytik
olgiide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir medya segin.
Kullanim hakkinda bilgi i¢in, medya ile birlikte verilen
belgelere bakin veya iireticisine bagvurun. Biiyiik
miktarlarda medya satin almadan 6nce, daha kiigiik
bir 6rnek yazdirmay1 deneyin ve sonuglar: kontrol
edin.

n Onemili:

Kirismus, ¢izilmis, yirtilmis veya kirli medya
kullanmayin.

Rulo medya
Rulo ¢ekirdegi 2veya3ing
boyutu
Rulo dis capi 250 mm (9,84 in¢) veya daha az
Medya genisli- 300 mm (11,8 ing) ila 1625,6 mm
gi (64 ing)
Medya kalinhgr | 0,04 ila 1,00 mm (0,001 ila 0,03 inc)
Rulo agirligi Maksimum 45 kg (99 Ib)

Yaziciyr Tasima ve
Nakliye

Bu boliimde iiriiniin nasil taginacagi ve nakliyesi
aciklanmaktadir.

Yaziciy1 Tasima

Bu boliimde, zeminde tiimsek veya bosluk olmadig1
ya da tiimsek veya bogluk varsa bunlarin izin verilen
ozellikler dahilinde oldugu varsayilarak yazicinin ayni
katta bagka bir yere nasil tasinacag agiklanmaktadir.
[zin verilen 6zellikleri asan tiimsekler veya bogluklar
olan bir kata taginma, egimli zeminler ve bagka bir
kata veya binaya nasil taginacag1 hakkinda bilgi i¢in
agagiya bakin.

£5° “Nakliye” sayfa 129

Kullanim Kilavuzu

Ek

119

& Uyari:

1 Toprak kacagindan kaynaklanan kazalar:
onlemek igin toprakl bir prize baglayin.
Toprakl: priz disinda bir seye baglanmasi
elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir. Kullanilacak elektrik prizini kontrol
edin. Priz toprakl degilse, saticiniza
basvurun.

Yalnizca yazicinin etiketinde belirtilen tiirde
gli¢ kaynagi kullamin. Elektrik ¢arpmast veya
yangin meydana gelebilir.

Gii¢ kablosunu uzatma kablosuna veya ¢coklu
prize baglamaym. Elektrik carpmasi veya
yangin meydana gelebilir. Gii¢ kablosunu
dogrudan ev kullammindaki bir prize
baglaymn.

/\ Dikkat:

Uriinii tagirken ileri veya geri 10 dereceden fazla
egmeyin. Bu onleme riayet edilmemesi, yazicinin
kazalara neden olarak diismesiyle sonuglanabilir.

n Onemli:

Yazici 5 mm'den (0,19 ing) daha az tiimsekler
ve 20 mm'den (0,78 ing) daha az bosluklar
boyunca hareket ettirilebilir. Baslamadan
once, yaziciy tasimak igin giizergahtaki
tiimsekleri ve bosluklari kontrol edin.

Tiimseklerin iizerinden veya bosluklardan
gecerken, dokme miirekkep soliisyonunun
baglantisini kesin ve yazicidan ayri olarak
tasiyin.

Yaziciyr miirekkep besleme iiniteleri takiliyken
hareket ettirin.

Hazirlanma

Tiimsek veya bosluk olmadiginda tasimaya
hazirlamak

n Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Atik miirekkep sisesini ¢ikarin.
£ “Atik miirekkep sisesi degistirmek” sayfa 70
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Giig kablosunu ve bilgisayar iletisim kablosunu
yazicidan ¢ikarin.

Medyay1 Medya Besleme Unitesi ve Otomatik
Sarma Makarasi Biriminden ¢ikarin.

Ttim tekerleklerin kilidini agin.

Yazicinin 6niindeki iki tekerlegin ve dokme
miirekkep soliisyonu‘nun 6niindeki iki
tekerlegin kilidini agin.

Ek

Diizlestiricileri kullanarak diizey ayar:
yaparken, yaziciy1 hareket ettirmeye
calistirmadan once diizlestiricileri
tekerleklerin iizerine kaldirdiginizdan emin
olun. Diizlestiricileri kaldirmadan yazicimin
hareket ettirilmesi, arizaya neden olabilir.
Diizlestiricileri ayarlamak igin verilen
anahtara ihtiyaciniz vardir.

(1) Diizlestiricilerin iistiindeki somunu
gevsetin.

(2) Alttaki somunu saat yoniiniin tersine
cevirin.

(3) Tekerleklerin iistiinde oldugunu kontrol

edin.
-
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Medya destegini ve medya rulosu asansorirnii
¢ikarin.

Tiimsek veya bosluk oldugunda tasimaya
hazirlamak

Bl N B3I

Medyay1 Medya Besleme Unitesi ve Otomatik
Sarma Makarasi Biriminden ¢ikarin.

Yaziciy1 agin.

EJ (Bakim), ve ardindan, Tas1 / Naklet
Ogesine basin.

Miirekkebi yazicidan bosaltmak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin.

Yazicinin arkasina gidin ve Atik miirekkep
sisesini ¢ikarin.

£ “Atik miirekkep sisesi degistirmek” sayfa 70

Yaziciy1 kapatin.
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Giig kablosunu ve bilgisayar iletisim kablosunu
yazicinin arkasindan ¢ikarin.

Miirekkep tiipii konektorii kapag: ve baglanti
noktasi kapagrni yazicinin arkasindan ¢ikarin.

Kullanim Kilavuzu

Ek

121

Iki iletisim kablosunu dékme miirekkep
solisyonundan ayirin, katlayin ve kelepge ile
sabitleyin.

Miirekkep tiipti konekt6riiniin altindaki kolu
disari gekin ve resimde gosterilen pargaya
bastirin.

Miirekkep tiipti konektoriinii yukar: kaldirin ve
ayrin.
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11

Miirekkep tiipti konektoriini yiikseltilmis
konumda sabitleyin.

Miirekkep tiipii konektoriiniin altindaki kolu
igeri itin.

Kullanim Kilavuzu

Ek
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[

Yazicinin 6niine gidin ve dskme miirekkep
soliisyonu’nun sabitleme bolimiinii yukar:
kaldirarak serbest birakin.
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Dokme miirekkep soliisyonu tizerindeki
tekerleklerin kilidini agin.

Dokme miirekkep soliisyonunu disari ¢ekin ve
baglant1 noktas1 kapagrni takin.

Tasimadan 6nce miirekkep tiipii konektorii
kapagini ¢ikardiginizdan emin olun.

Medya destegini ve medya rulosu asansorirnii
yazicidan ¢ikarin ve tekerleklerin kilidini agin.

25 “Tumsek veya bosluk olmadiginda
tagimaya hazirlamak” sayfa 119

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Dar bir alanda tasirken

Yazicinin derinligi 929 mm (36,57 ing) olmasina
ragmen, 1sitic1 agag1 katlanarak bu derinlik 745 mm'ye
(29,33 in¢) diisiiriilebilir..

Kapi gibi dar bir alandan gegerken, hareket ettirmeden
once yazicinin istticisini katlamak igin agagidaki

adimlar izleyin.

Isiticiy1 katlarken en az iki kisi oldugunuzdan emin
olun.

ihtiyaciniz Olacak Seyler

Verilen Ingiliz anahtari

@

Otomatik Sarma Makarasi Biriminin sol
tarafindaki baglig1 cikarin.
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Medya tutucu tizerindeki kilitleme vidalarr’'m
gevsetin ve her ikisini de ¢ikarin.

Resimde gosterilen vidalari kurutma fanr'nin
solundan ve sagindan ¢ikarin.

7

Kullanim Kilavuzu

Ek
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n Kurutma fani iletisim kablosunu ayirin.

Cikarmak i¢in yanlardan tutun ve kurutma
fanrni diiz bir gekilde yukari ¢ekin.

E Resimde gosterilen vidalar: sol ve sag kurutma
fan1 montaj plakalarindan ¢ikarin.
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Ek

Kurutma fani montaj plakalarini ¢ikarin.

\ -
\

E Resimde gosterilen vidalari 1siticinin solundan
ve sagindan ¢ikarin.

4 '

E Isiticiy1 agagi katlayin.

Katlama sirasinda iki kisi 1siticinin her iki
tarafini da tutmalidir.

Ellerinizi resimde gosterilen noktalara
yerlestirin ve yukari kaldirin. Adim (1)'in bu
noktasinda, B eli sadece 1siticry1 desteklemeli,
A eli ise diiz bir sekilde hafif¢e yukar1
kaldirmalidir. B'yi kaldirmaya ¢alismak 1siticiyt
hi¢ hareket ettirmeyecektir.
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Istticiyt sol ve sagdaki resimde gosterilen
noktalara sabitlemek i¢in ¢ikardiginiz vidalar:
kullanin.

\,

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Yazicinin arkasina gidin, medya tutucunun
kilitleme vidalar1 i¢in topuzlarin icindeki
vidalar1 gevsetin ve topuzlari ¢ikarin.

Tasima

Tiimsek veya bosluk olmadiginda tasima

Yaziciy1 hareket ettirmek icin dort kisiden yararlanin
ve hareket ettiginiz yonde yazici 6nce gidecek sekilde
hareket edin. Yaziciyi iterken, resimde gosterildigi gibi
kenarlarindan tutun.
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Tiimsek veya bosluk oldugunda tasima

Yaziciy: tagimak i¢in ti¢ kisiden ve dskme miirekkep
solisyonunu tagimak i¢in bir kisiden yararlanin.
Yaziciy1 resimde gosterildigi gibi kenarlarindan tutun
ve hareket ettiginiz yonde yazici 6nce gidecek sekilde
hareket edin.

Tasima Sonrasi Kurulum

Yaziciy: tagidiktan sonra, kullanima hazir hale
getirmek i¢in asagidaki adimlari izleyin.

Tiimsek veya bosluk olmadiginda tasidiktan
sonra kurulum yapma

Konumun kurulum i¢in uygun olup olmadigini
kontrol edin.

£ “Kullanim ve Saklamaya Iligkin Notlar”
sayfa 27

Kurulum Kilavuzuna bakin ve agagidaki
prosediirleri uygulayin.

Tekerlekleri kilitleyin

Atik miirekkep sisesini takin
Yaziciy: diizlestirin

Paralel ayarlamalar yapin

I T W SR

Medya destegini ve medya rulosu asansorirnii
takin

U

Bilgisayar iletisim kablosunu baglayin

Kuzey Amerika ve Latin Amerika digindaki
bolgeler: £° Kurulum Kilavuzu (kitapgik)

Elinizde Kurulum Kilavuzu yoksa Cevrimigi
Kilavuza bakabilirsiniz.

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilar::
Uriin kurulumu igin bayinize bagvurun. Uriin
yetkili bir bayi tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz
kurulumla tirtine zarar verilmesi, Epson
garantiniz kapsaminda olmayacaktir.

Fisi toprakli bir prize baglayin ve ardindan
glicti agin.

n Onemli:

Fisin sekli satildig1 bolge veya iilkeye gore
degisir. Yalmizca iiriinle birlikte verilen gii¢
kablosunu kullanin.

Tikali piiskiirtme uglarini kontrol etmek
icin Baski Kafasi Piiskiirtme Ucu Kontrolii
gergeklestirin.

£ “Bir Piiskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 76

Ayarlar meniisiinde Yazdirma Ayarlamalari
islemini ytritiin.

£5° “Medya Ayarlar1 Optimize Etme (Yazdirma

Kafas1 Hizalama ve Medya Besleme Ayar1)”

sayfa 50

Tiimsek veya bosluk oldugunda tasidiktan
sonra kurulum yapma

Konumun kurulum i¢in uygun olup olmadigini
kontrol edin.

£ “Kullanim ve Saklamaya ligkin Notlar”
sayfa 27

Katlanmigsa 1siticiy1 agin.

. “Dar bir alandan gecerken” bolimiindeki
adimlari ters sirayla izleyerek agin.

£ “Dar bir alanda tasirken” sayfa 123

Istticty1 agarken asagidaki noktalara dikkat
edin.
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Ek

[ Isiticiyr kaldirirken, 1siticinin yanlaridaki J  Kurutma fan1 montaj plakalarini, ucu sekilde
¢ikintili pargalarin gekilde gosterilen oyuklara gosterilen konuma yerlestirerek ve ardindan
agagiya indirerek takin.

oturdugundan emin olun.

[J  Kurutma faniny, sol ve sag kancalari gekilde
gosterilen deliklere takarak ve ardindan
hafifce kendinize dogru kaydirarak takin.
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Kurulum Kilavuzu'na bakin ve asagidaki
prosediirleri uygulayin.

Yazici tizerindeki tekerlekleri kilitleyin
Atik miirekkep sisesini takin

Yaziciy: diizlestirin

Dokme miirekkep soliisyonunu takin
Paralel ayarlamalar yapin

Medya destegini ve medya rulosu asansoérirnil
takin

Bilgisayar iletisim kablosunu baglayin

Kuzey Amerika ve Latin Amerika disindaki
bolgeler: £5° Kurulum Kilavuzu (kitapgik)

Elinizde Kurulum Kilavuzu yoksa Cevrimigi
Kilavuza bakabilirsiniz.

Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilar::
Uriin kurulumu igin bayinize bagvurun. Uriin
yetkili bir bayi tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz
kurulumla iriine zarar verilmesi, Epson
garantiniz kapsaminda olmayacaktr.

Fisi toprakli bir prize baglayin ve ardindan
gicl agin.

Kullanim Kilavuzu

Ek

u Onemli:

Fisin sekli satildig1 bolge veya iilkeye gore
degisir. Yalmzca iiriinle birlikte verilen gii¢
kablosunu kullanin.

Tikal piiskiirtme uglarini kontrol etmek
icin Baski Kafasi Piiskiirtme Ucu Kontrolii
gerceklestirin.

£ “Bir Puskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 76
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E Ayarlar meniisiinde Yazdirma Ayarlamalar1
islemini ytiriitiin.

£5° “Medya Ayarlar1 Optimize Etme (Yazdirma

Kafas1 Hizalama ve Medya Besleme Ayar1)”

sayfa 50

Nakliye

Yaziciy: tagimadan Once, saticiniz veya Epson Destek
ile irtibata gegin.

Basing Silindiri Ara
Parcalari Nasil Kullanilir

Medyanin ucuna yakin yerlerde kirisikliklar
olusuyorsa, basing silindirinin medyanin ucuna
baski yapmamasi i¢in ara parcalarin kullanilmasi
kirigikliklar diizeltebilir. Ara pargalar: basing
silindirlerine takmak i¢in asagidaki prosediirii
kullanin.

Ara parcalar nasil takilir

Ara parcalarin hangi basing silindirlerine
takilacagini dogrulayin.

Ara pargcalar, medyanin uglarina bask: yapan
sol ve sag basing silindirlerine 2'ser adet olmak
tizere toplam 4 konuma takilir. Medyaya baski
yapan basing silindirlerini dogrulamak i¢in
medyanin sol ve sag uglarina bakin.
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Resimde medyanin sag ucuna baski

yapan basing silindirlerinin bir 6rnegi
gosterilmektedir. Medyanin kenar1 A
konumundaysa, ara pargalari (1 3% 2)

basing silindirlerine takin. Medyanin kenar1 B
konumundaysa, ara pargalari (23 3] basing
silindirlerine takin.

7

A

(3) (2) (1)

Yazicinin arkasina gidin ve medya yiikleme
kolunu yukar: kaldirin.

Kullanim Kilavuzu

Ek

130

Ara par¢alar1 depolandiklar: yerden ¢ikarin.

Ara pargalari, Adim 1'de onayladiginiz
silindirlerin arka tarafindaki deliklere
yerlestirin.

Ara pargalari, solda ve sagda 2'ser adet olmak
tizere toplam 4 adet basing silindirinin i¢ine
girene kadar yerlestirin. Yalnizca yiizeysel
olarak yerlestirilirlerse, yazic1 galisirken
¢ikabilirler.
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Medya yiikleme kolunu indirin.
Ara parcalarin takili oldugu basing silindirleri
hareketsizdir, bu nedenle kol indirilse bile

hareket etmezler.

Ara parcalar nasil ¢ikarilir

Yazicinin arkasina gidin ve medya yiikleme
kolunu yukar: kaldirin.

Arka tarafa gecin ve 4 ara parcayi ¢ikarin ve
depolandiklari yere geri koyun.

Kullanim Kilavuzu

Ek
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Medya yiikleme kolunu indirin.

Otomatik Sarma
Makarasi Birimi /
Medya Besleme Unitesi
icin Paralel Ayarlamalar
Yapma

Asagidaki durumlarda, otomatik sarma makarasi
birimi ve medya besleme {initesi i¢in paralel
ayarlamalar yapin. Sol ve sag yazdirma yolu
uzunluklarimni karsilagtirmak ve gerekirse paralel
ayarlamalar yapmak i¢in Kurulum Kilavuzuna bakin.

d Ruloyla ilgili biiyiik yanlis hizalamalar olusturma
gibi almayla ilgili sorunlar oldugunda

[ Yazic tagindiginda

Kuzey Amerika ve Latin Amerika disindaki bolgeler:
5 Kurulum Kilavuzu (kitapgik)

Elinizde Kurulum Kilavuzu yoksa Cevrimigi Kilavuza
bakabilirsiniz.

Kuzey Amerika ve Latin Amerika kullanicilart: Uriin
kurulumu i¢in bayinize bagvurun. Uriin yetkili bir
bayi tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz kurulumla
irline zarar verilmesi, Epson garantiniz kapsaminda
olmayacaktir.
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Kullanim Kilavuzu

Her Medya Tiirui icin Medya Ayarlari Listesi

Bir Medya Tiiri secildiginde, asagidaki tabloda kayitl medya ayarlar1 gosterilir.

Medya Tiri

Merdane Bslugu 2,0 2,0 2,0
Sicaklik 50°C 50°C 50°C
Gegis Basina Kuruma Suresi 0 saniye 0 saniye 0 saniye
Yazdirdiktan Sonra Kurutma Isle- Kapali Kapali Kapali
mine Geg

Bos Alan Beslemesi Standart Standart Standart
Besleme Gerilimi Lv2 Lv2 Lv2

Geri Sarma Gerginligi Lv6 Lv7 Lv8
Kagit Emisi Lv2 Lv8 Lv8

Kafa Hareketi Aralig Veri Genisligi Veri Genisligi Veri Genisligi
Coklu-Vurus Yazdirma Kapali Kapali Kapali
Medya Besleme Hizi Sinirflamasi Kapali Kapali Kapali
Basing Silindiri YUk Standart Standart Standart
Egriligi Kaldir Acik Acik Acik

Rulo Sarma Yoni

Yazdirlabilir Yiiz Disa-
rida

Yazdinlabilir Yiiz Disa-
rida

Yazdirlabilir Yliz Disa-
rida

Yapisma Onleme Kapali Kapali Kapali
Kirisik Medyayi Atla Kapali Kapali Kapali
Medya Besleme Ayari 0 0 0

Baski Cizgisini Azalt Kapal Kapal Kapali
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Ek

Sistem Gereksinimleri

Her yazilim asagidaki ortamlarda kullanilabilir (Nisan 2024 itibariyle).
Desteklenen isletim sistemleri bolgeye gore degisiklik gosterir ve degisebilir.

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz.

Epson Edge Dashboard

B} Onemii:

Epson Edge Dashboard yiiklii bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Bu gereksinimler karsilanmazsa, yazilim yaziciy: diizgiin izleyemez.

1 Bilgisayarimzin hazirda bekletme islevini devre disi birakin.

1 Uyku islevini devre disi birakarak bilgisayarin uyku durumuna girmemesini saglayn.

Windows

Windows 7 SP1 / Windows 7 x64 SP1
Windows 8 / Windows 8 x64
Windows 8.1 / Windows 8.1 x64
Windows 10 / Windows 10 x64

isletim sistemleri

Windows 11
CPU Cok cekirdekli islemci (3.0 GHz veya daha hizli)
Intel® Core™ i5 3.4 GHz veya daha hizh 6nerilir
Bos bellek 4 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozunUrlagu 1280 x 1024 veya daha iyisi

Yiksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

iletisim arabirimi

Tarayici

Microsoft Edge

Mac

isletim sistemleri

Mac OS X 10.7 Lion veya sonrasi

CPU Cok cekirdekli islemci (3.0 GHz veya daha hizli)
Intel® Core™ i5 3.4 GHz veya daha hizh 6nerilir

Bos bellek 4 GB veya daha fazla

Sabit disk 2 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)
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Ek

Ekran ¢ozinurltgi 1280 x 1024 veya daha iyisi
iletisim arabirimi Yiiksek Hizl USB

Ethernet 1000Base-T
Tarayici Safari 6 veya Ustl

Epson Edge Print

isletim sistemleri Windows 8.1 x64

Windows 10 x64

Windows 11
CPU Intel® Core™ i3 3,0 GHz veya daha hizli (Nisan 2014'ten sonra yayinlandi)
Bos bellek 8 GB veya Uzeri
Sabit disk 50 GB veya daha fazla
(yUkleme sirasinda bos alan)
Ekran ¢ozinurltgi 1280 x 1024 veya daha iyisi
iletisim arabirimi Yiiksek Hizl USB

Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Bu yazilimin yiiklendigi bilgisayarin Adobe Illustrator gibi diger uygulamalar1 eszamanli olarak kullanabilmesi
beklenir. Bu nedenle, mevcut en yiiksek teknik 6zelliklere sahip bir bilgisayar kullanmanizi 6neririz.

Ayrica, bu yazilimin tagidig veriler normal olarak birkag GB'dir ve uzun yiiksek kaliteli yazdirma isleri i¢in birkag
on GB’ye ulasabilir.

Bu nedenle yeterli dereceden fazla kullanilabilir bellek kapasitesine sahip bir sabit diski olan bilgisayar
kullanmanizi 6neririz.

Web Config

Asagidaki tarayicilar desteklenmektedir. Tarayicinin en son siiriimiinii kullandiginizdan emin olun.

Internet Explorer 11, Microsoft Edge, Firefox, Chrome, Safari
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Ek

Ozellikler Tablosu

Yazia Ozellikleri

Yazici Ozellikleri

Sicaklik ve nem (yogusma olmadan)

Kullanimdayken 15ila35°C (59ila 95°F), %20 ila 80

Yazdirma metodu

istege bagli miirekkep piiskiirtme

Puskirtme konfi-
gurasyonu

SC-F9500 Series:

400 puskirtme ucu x 4 sira X 4
renk

(High Density Black (Yiiksek Yo-
gunluklu Siyah), Cyan (Deniz Mavi-
si), Magenta (Eflatun), Yellow (Sa-
r))

SC-F9500H Series:

400 puskirtme ucu x 4 sirax 6
renk

(High Density Black (Yuksek Yo-
gunluklu Siyah), Cyan (Deniz Mavi-
si), Magenta (Eflatun), Yellow (Sa-
r), Light Cyan (Acik Deniz Mavi-

si) / Fluorescent Pink / Violet (Mor),
Light Magenta (Acik Eflatun) /
Fluorescent Yellow / Orange (Tu-
runcu))

Cozinlrlik (mak-
simum)

600 x 1200 dpi

Kontrol kodu

ESC/P raster (gizli komutlar)

Medya besleme
yontemi

Surtlinerek besleme

Dahili bellek

4GB

Arabirim

Stiper Hizh USB
100Base-TX/1000Base-T"!

Nominal gerilim
(#1,#2)

AC100ila120/AC200ila 240V

Onerilen: 15ila 25°C (59 ila 77°F),
%40 ila 60

Depoda
(Paketten cikar-
madan énce)

-20ila 60°C (-4 ila 140 °F), %5 ila 85
(60°C'de (140°F) 120 saat icinde,
40°C'de (104°F) bir ay icinde)

Depoda
(Murekkep sarj
etmeden 6nce)

-20ila40°C (-4 ila 104 °F), %5 ila 85
(40°C'de (104°F bir ay icinde)

Depoda
(Mirekkep dolu-
mundan sonra)

5ila35°C (41 ila 95°F), %5 ila 85

Sicaklik ve nem arahgi

Gri alan: yazdirma

Capraz ¢izgiler: 6nerilen

(%)
90

80

70 4

60

55

50 1

40

30

20

T T

15 20 2527 30 35 40 (°0)

Boyut

Nominal frekans 50/60 Hz

(#1,#2)

Nominal akim #1:6.8/3.2A
#2:12/10A

Glc tiketimi (#1 ve #2 sayilari icin toplam)

Kullanimdayken

SC-F9500 Series: Yakl. 1030 W
SC-F9500H Series: Yakl. 1040 W

Uyku modu SC-F9500 Series: Yakl. 3,2 W
SC-F9500H Series: Yakl. 3,2 W
Glic kapah SC-F9500 Series: Yakl. 0,3 W

SC-F9500H Series: Yakl. 0,3 W
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Depolama bo-
yutlari

(G) 2620 x (D) 929 x (Y) 1020 mm
(G) 103,14 x (D) 36,57 x (Y)
40,15 ing

Maksimum bo-
yutlar

(G) 2620 x (D) 1130 x (Y) 1380 mm
(G) 103,14 x (D) 44,48 x (Y)
54,33 in¢

Adirhk
SC-F9500 Series | 325 kg™2
716,51b™2
SC-F9500H Se- 327 kg™?
ries 720,9 Ib*2
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*1  Korumal gift biikiimlii kablo kullanin (kategori
5e veya daha yiiksegi).

*2 Miirekkep besleme iiniteleri dahil degildir.

Miirekkep Ozellikleri

Tur

Ozel miirekkep besleme (initesi

Stiblimasyon boya
mirekkebi

SC-F9500 Series:

High Density Black (Yiksek Yogun-
luklu Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari)

SC-F9500H Series:

High Density Black (Ylksek Yogun-
luklu Siyah), Cyan (Deniz Mavisi),
Magenta (Eflatun), Yellow (Sari),
Light Cyan (A¢ik Deniz Mavisi),
Light Magenta (Acik Eflatun), Fluo-
rescent Pink, Fluorescent Yellow,
Violet (Mor), Orange (Turuncu)

Son kullanma tari-
hi

Mirekkep besleme Unitesi Gizerin-
de yazili tarih (normal sicakliklarda
depolanir)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tari-
hi

Bir yil (yaziciya kurduktan sonra)

Saklama sicakhgi

5ila35°C(41ila95°F)

Boyutlar (yaklasik)

180 (G) x 410 (D) x 30 (Y) mm
(7,08 [G] x 16,2 [D] x 1,18 [Y] in¢)

Kapasite

1600 ml

Not:

Sabit renkli yazdirma igin, sabit oda sicakligini 15 ila
25°C (59 ila 77°F) arasinda koruyun.

n Onemli:

kullanin.

Yaziciyr 2000 m (6562 fit) veya daha az rakimda

UYARI

Bu A sinif1 bir tirtindiir. Kapali bir mekanda bu tiriin,
radyo parazitine neden olabilir, boyle bir durumda
kullanicinin yeterli 6nlemleri almas: gerekebilir.

Kullanim Kilavuzu

Ek
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AB uygunluk beyani bilgileri

Bu ekipmanin AB uygunluk beyaninin tam metnine
agagidaki Internet adresinden ulagilabilir.

https://www.epson.eu/conformity

Zambiya’daki Kullanicilar i¢in ZICTA Tip Onayi

ZICTA Tip Onay1 bilgilerini kontrol etmek i¢in
agagidaki web sitesine bakin.

https://support.epson.net/zicta/

Miisteri Bilgileri

Uretici Seiko Epson Corporation

Adres: 3-5, Owa 3-chome, Suwa-shi,
Nagano-ken 392-8502 Japan

Tel: 81-266-52-3131

Web: https://www.epson.com

AEEE AEEE Yonetmeligine Uygundur.

QO Uriiniin Sanayi ve Ticaret Bakanlifinca tespit ve
ilan edilen kullanma 6mri 5 yildir.

4 Tiketicilerin sikayet ve itirazlar1 konusundaki
bagvurular titkketici mahkemelerine ve tiiketici
hakem heyetlerine yapilabilir.



https://www.epson.eu/conformity
https://support.epson.net/zicta/
https://www.epson.com
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