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Telif Hakki ve Ticari Markalar

Bu belgenin herhangi bir kismi, Seiko Epson Corporation’n yazili izni olmadan kismen veya tamamen ¢ogaltilamaz, bilgi erisim sistemlerinde
saklanamaz veya elektronik, mekanik yéntemlerle, fotokopi, kayit yontemleriyle veya diger yontemlerle bagka ortamlara aktarilamaz. Burada yer
alan bilgilerin kullanimu ile ilgili hi¢bir patent yiikiimliiliigii kabul edilmez. Burada yer alan bilgilerin kullanimindan kaynaklanan zararlardan dolay1
herhangi bir sorumluluk kabul edilmez. Bu belgede bulunan bilgiler yalnizca bu Epson yazici ile kullanilmak tizere tasarlanmistir. Epson bu bilginin
diger yazicilar {izerinde kullanilmasindan sorumlu degildir.

Seiko Epson Corporation ve bagl kuruluslar: @iriinii satin alanin veya tigiincii kisilerin kaza, tirtiniin yanls veya kétii amagh olarak kullanilmasi, tiriin
tizerinde yetkisiz kisilerce yapilan degisiklikler, onarim veya tadilat veya (ABD harig olmak iizere) Seiko Epson Corporationin ¢alistirma ve bakim
talimatlarina aykir1 hareketler nedeniyle ugradiklari zarar, kayip, maliyet veya gider konusunda tirtinii satin alana ve tigtincii kisilere karg1 kesinlikle
ytkiimlii olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation Seiko Epson Corporation tarafindan Orijinal Epson Uriinleri veya Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir
segenegin veya herhangi bir sarf malzemesinin kullanilmasindan dogacak zararlardan ve sorunlardan sorumlu olmayacaktir.

Seiko Epson Corporation, Seiko Epson Corporation tarafindan Epson Onayli Uriinler olarak belirlenmemis herhangi bir arabirim kablosunun
kullanilmasindan kaynaklanan elektromanyetik parazitin yol a¢tig1 zararlardan sorumlu tutulamaz.

Microsoft, Windows ve Microsoft Edge, Microsoft sirketler grubunun tescilli ticari markalaridir.

Apple, Mac, OS X, macOS ve Safari, Apple Inc. sirketinin ABD'de ve diger tilkelerde ticari markalaridir.

Intel ve Intel Core, Intel Corporation sirketinin veya istiraklerinin ticari markalaridir.

Adobe, Illustrator ve Acrobat Reader, Adobe'nin Amerika Birlesik Devletleri ve/veya diger tilkelerdeki tescilli ticari markalar1 veya ticari markalaridir.
Google Chrome ve YouTube, Google LLC sirketinin ticari markalaridir.

QR Code, DENSO WAVE INCORPORATED sirketinin Japonya'da ve diger tilkelerde tescilli ticari markasidur.

Firefox, Mozilla Foundation sirketinin ABD’de ve diger tilkelerde ticari markasidur.

Genel Uyari: tiim diger ticari markalar ilgili sahiplerinin miilkiyetindedir ve yalnizca tanimlama amaciyla kullanilir.

© 2026 Seiko Epson Corporation
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ABD, Kanada ve Latin Amerika Kullanicilar icin Not

ONEMLI: bu iiriinii kullanmadan énce gevrimici Giivenlik talimatlarini okudugunuzdan emin olun.



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

icindekiler

Icindekiler

Telif Hakki ve Ticari Markalar

ABD, Kanada ve Latin Amerika Kullanicilar1

Kilavuzlar Hakkinda Bilgi

Sembollerin Anlamlar1. . .................... 6
Ekran Gortntileri. . .. ... ... .. .. .. ... 6
Cizimler. . ... .. . 6
Isletim Sistemi Referanslart. . . ................ 6
Windows. . ...... ... i 6
MacOS. ... ... 6
Kilavuz Organizasyonu. . . ................... 6
Video Kilavuzlar: Goriintiilleme. . ... ....... .. 7
PDF Kilavuzlar: Gortintiilleme. . ... .......... 8
Giris
YaziciPargalart. .. ... ... .. oo 9
OnKistm. . ....ooiii i 9
[eKisim. . ..o 12
Arka. . ... 14
Dokme Miirekkep Solisyonu. . . ............ 15
KontrolPaneli. . .............. .. ... ... 18
GirigEkrant. .. ........ ... .. .o . 20
Sinyal Lambalarrnt Anlama. . ................ 27
Kullanima Iligkin Notlar. . . ................. 29
Yaziciy1 Kullanirken Notlar. . . . ............ 29
Yazic1 Kullanilmadiginda Dikkat Edilecek
Hususlar. . ....... ... .. . .o o Lt 30
Kontrol Panelini Kullanirken Notlar. . . .. .. ... 30
Miirekkep besleme tinitelerinin Kullanima
MliskinNotlar. . . ....................... 31
White (Beyaz) Miirekkebin Kullanimina
Miskin Notlar. . .. ....... ... ... ....... 32
Toplu Miirekkep Coziimiinti Kullanirken
Almacak Onlemler. . . ................... 32
Medyay1 Kullanirken ve Saklarken Alinacak
Onlemler. . . ....... ... ... . oo, 32
Saglanan Yazilma Girig. . . . ......... ... ... .. 33
Temel Yazilm. ... ...... .. .. .. .. ... 33
Epson Edge Print PRO. . ................. 34
Diger Mevcut Yazilmlar. .. ............... 34
Epson Edge Print PRO Kullanma (Sadece
Windows). . ... ... . 36
Baglatma Prosediirii. . ................... 36
EMX Dosyalarini Alma ve Kaydetme. ... ... .. 36

Kapatma Prosedtirti. . . ..................
Epson Edge Dashboard Kullanma. . ...........

Baglatma Prosediirdt. . .. .................
Yazicinin Kaydedilmesi. .. ................
EMX Dosyasint Indirin. .. ................
Kapatma Prosedtirti. .. ..................

EPSON Software Updater Kullanma (Sadece
WIndows). . . oo e

Yazilim Giincelleme Kullanilabilirligini
Kontrol Etme. . . .......................
Giincelleme Bildirimleri Alma. . ............

Web Config Kullanma. . ....................

Islevlerin Ozeti. . . ......................
Baglatma Prosediirti. . ...................
Kapatma Prosedtirti. . . ..................

Yazilm Kaldirma. . .. ........ ... ... .......

Yonetici Parolast ile ilgilinotlar. ... ...........

Baslangi¢ Parolasini Kontrol Etme. . . ... .. ...
Parolay1 Degistirme. . .. ..................

Temel islemler

Dogru Yazdirma igin Is Akigt. . .. .............
Yazicida Medya Ayarlarini Kaydetme. .. ... .. ...
Medya Kullanimu ile Ilgili Notlar. . .. ..........
Medya yiiklemeyle ilgili notlar. . . .............

Cift Rulo Opsiyon Kiti Kullanirken Dikkat
Edilmesi Gerekenler. . . ....................

Ortam Besleme Birimi Nasil A¢ilir. . . ........
Medya Yiikkleme. . .. ....... .. .. oL
Yiiklenen Medya i¢in Ayarlar Yapilandirin. . . . . ..
Medya Ayarlarini Optimize Etme. . .. ..........

Print Adjustments Gergeklestirirken Alinacak
Onlemler. . ........ ... ... ... ... ...

Media Feed Adjustment Prosediirii. . . ... ....
Print Head Alignment Prosediirii. . ..........

YazdirmadanOnce. . .. ........ ... ........
Yazdirma. .. ... ... .. .o
Yazdirma Sirasinda Ayarlar1 Degistirme. . . ... ...

Isiticinin Sicakligini Degistirme. . ... ... ... ..
Bantlanmayi Diizeltme. . ... ..............

Medyay1 Degistirme. . . ....................

Bitmis Medyay1 Degistirme. . . .. ...........
Bitmemis Medyay1 Degistirme. . . .. .........



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

icindekiler
Yazdirilabilir Alan. . ......... ... .. L L 56 Sorun Céziicii
saedunabilir Alan ioin Referans olan Medya == 1 pir Mesaj Gorintitlendiginde. ... 116
Yazdirilabilir Alan. . .. ....... ... ... ... 57 Bir Bakim Gagrist / Yazici Hatasi Olustugunda. . . 118
Sorun Giderme. . . ...... ... .. .. ... 119
Bakim Yazdiramiyorsunuz (Ciinki Yazici Caligmiyor) 119

Cesitli Bakim Islemlerini Gergeklestirme Zamani. . 60

Temizleme Konumlar: ve Temizleme

Zamanlamast. . ......... .. .o oL 60
Sarf Malzemelerinin Yerleri Ve Degistirme
ZAMANL .« ottt 61
Diger bakum iglemleri. . . ................. 62
Thtiyaciniz Olanlar. . .. .................... 64
Yaziciyla Birlikte Verilenler. . .. ............ 64
AyniSatilir. . ... ... Lo i 64
Bakimla Ilgili Onlemler. . ... ................ 65
Nasil Temizlenir. . ......... ... .. ... ... ... 66
Gunlik Temizlik. . ............ . 0 0L 66
Miirekkep temizleyicinin Kullanimz. . ... ... .. 67
Yazdirma Baslig1 Etrafinin Temizlenmesi. . . . . . 67
Emme Baghiklar’ni Temizleme. . .. .......... 70
Sarf Malzemelerini Degistirme. . . .. ........... 73
Miirekkep besleme tinitelerini Degistirme. . . . . . 73
Atik Miirekkebin Atilmast. .. .............. 75
Head Cleaning Set’i Degistirme. . . ... ....... 76
Baslik Istasyonu Setini Degistirme. . . ... ..... 79
Medya kenar plakalarini Degistirme. .. .. ... .. 81
Diger Bakim Iglemleri. . .. .................. 82
Miirekkep besleme tinitelerini Periyodik
Olarak Calkalama. . ..................... 82
Piskiirtme Ucu Kontrolii ve Head Cleaning. . . . 83
Yazic1 Uzun Siire Kullanilmayacaginda On
Bakim............ ... .. .. o 86
Yazici Kapaginin I¢ini Temizleme. . . ... ... ... 88
Basing Silindirlerini Temizleme. . ........... 88
Piskiirtme Uglarinin Yiizeyinin
Temizlenmesi (Nozzle Refresh). . .. ......... 89

Kullanilmis Sarf Malzemelerine Islem Yapilmast. . . 91
BertarafEtme. .. .......... ... .. ....... 91

Kontrol Paneli Menisii

Menii Listesi. . ......... ... o o L 92
Menii Ayrintilars. .. ... oo 99
General Settings Mentisti. . .. .............. 99
Media Settings Mentisil. . .. .............. 110
Maintenance Mendtisii. . . ................ 113
Replacement Part Information Mentisil. . . . . . 115

Printer Status Menuisti. . .. ............... 115

Yazic1 Yazdiriyormus Gibi Ses Cikariyor fakat

Hicbir Sey Yazdirmiyor. . . ......... ... ... 120
Baskilar Beklediginiz Gibi Degil. . .. ... .. ... 120
Medya. . ....coviiii i 129
Digerleri. . ........ .. .. . i 133
Ek
Secenekler ve Sarf Malzemeleri. . . ............ 134
Miirekkep besleme tiniteleri. . . ............ 134
Digerleri. . ....... ... ... ... . L. 134
Desteklenen Medya. . . ......... ... ... ..... 136
Yaziciy1 Tagima ve Nakliye. . .. .............. 136
Uygun Kurulum Konumlart. . ............. 136
Yazictyt Tagima. ... ... oL 137
Nakliye. . . ..o 139
Her Medya Tiirii i¢in Medya Ayarlari Listesi. . . . . 140
Stingerin Nozul Yenileme Aracrna Monte
Edilecegi Pozisyonun Dogrulanmasi. . .. ....... 141
Sistem Gereksinimleri. . ................... 142
Epson Edge Dashboard. . ................ 142
Epson Edge Print PRO. . ................. 143
WebConfig. ............ ... ... .. .. ... 144
Ozellikler Tablosu. . . ... ... 145
Yaziciyla Ilgili Onemli Onlemler ve Uyumluluk
Standartlart. . ......... ... L L Lo 146



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Kilavuzlar Hakkinda Bilgi

Kilavuzlar Hakkinda | Gizimler

L] ]
B | I g | Aksi belirtilmedikge bu kilavuzda yer alan {irtin
cizimlerinde yazicy, iiriinle birlikte verilen Ortam
Besleme Birimi takili halde Single Roll olarak
gosterilir.

Sembollerin Anlamlari

Cizimler kullandiginiz modelden biraz farkli olabilir.
Litfen kilavuzu kullanirken bunu unutmayin.

Bu kilavuz, miisterilerin veya tigiincii sahislarin
yaralanmasini ve malin zarar gormesini énlemek

amaciyla tehlikeli iglemler ve kullanim konusunda i § I eti m S i stem i
uyarmak i¢in agagidaki sembolleri kullanir. Bu
kilavuzu okumadan 6nce bu sembollerin anlamlarini Refe rans I ari
anladiginizdan emin olun.
A Uyari: Ciddi bir yaralanmay1 Windows
onlemek icin uyarilarin
takip edilmesi gerekir. Bu kilavuzda, “Windows 117, “Windows 10” ve

“Windows 8.1” gibi terimler asagidaki isletim
sistemlerini ifade eder. Ayrica, “Windows” tim

A Dikkat: Yaralanmayi énlemek i¢in strtimleri ifade etmek i¢in kullanilmustir.
uyarilarin takip edilmesi
gerekir. O Microsoft® Windows® 11 isletim sistemi

Q  Microsoft® Windows® 10 isletim sistemi

g Onemli: Bu diriine zarar
gelmesinden kaginmak
icin Onemli talimatlarina

O Microsoft® Windows® 8.1 isletim sistemi

uyulmalidir.
™ Mac OS
; . ; T Bu kilavuzda “Mac OS”, Mac OS X 10.9.5 veya istii
Ipuclart: Ipuglari, bu diriintin . . AR .
R stirimlerin yani sira macOS 10.12 veya {istii stiriimleri
calismastyla ilgili . .
o ifade etmek i¢in kullanilmaktadir.
kullanish veya ek bilgiler
icerir.
Kilavuz Organizasyonu
Ve Ilgili referans igerigini
gosterir. ABD, Kanada ve Latin Amerika
Kullanici kilavuzlarim gériintiilemek igin
oo e .o o https://support.epson.com adresini ziyaret edin ve
Ekran Goriintuleri firiintinizi araym.
Diger Bolgel
4 Ekran goriintiileri ve ¢izimler, modele ve duruma 1gerBolgeter
gore degisiklik gosterebilir. Uriin i¢in kilavuzlar agagida gosterilen sekilde
diizenlenmistir.

[ Bagka bir sekilde belirtilmediyse bu kilavuzda
kullanilan Windows ekran goriintiileri
Windows 11'dendir.
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PDF kilavuzlar1 Adobe Acrobat Reader veya
Preview (Mac OS) programini kullanarak
goriintiileyebilirsiniz.

Kurulum kilavuzu
(kitapgik)

Yaziciyr kutusundan cikardik-
tan sonra nasil kurulacagi hak-
kinda bilgi saglar. islemleri gii-
venli bir sekilde gerceklestir-
mek icin bu kilavuzu okudugu-
nuzdan emin olun.

Guvenlik talimatlari
(kitapgik)

Musterilerin veya lcuinci sahis-
larin yaralanmasini ve malin za-
rar gérmesini dnlemek icin ria-
yet edilmesi gereken talimatlari
saglar. Uriiniin giivenli ve dog-
ru bir sekilde kullanildigindan
emin olmak icin bunu okudu-
gunuzdan emin olun. Bazi bol-
geler icin bu icerik Kurulum ki-
lavuzu’na dahil edilmistir.

Cevrimici Kilavuz

Kullanim Kilavuzu Bu kilavuz, yazicinin nasil kulla-
(PDF) nilacagini agiklamaktadir.

Epson Video Ma- Bu videolar, size medyanin
nuals nasil yiiklenecegini ve bakim
islemlerinin nasil yapilacagini
gOstermektedir.

Ag Kilavuzu (PDF) Bu kilavuzda, bir ag lizerinden
yazicinin kullanimiyla ilgili bil-

giler verilmektedir.

Epson Destek Her bolge icin Epson Destek
(PDF) hakkinda bilgi saglar.

Video Kilavuzlari Goriintilileme

Video kilavuzlar YouTube’a yliklenmistir ve asagidaki
mavi metne tiklayarak goriintiilenebilir.

Epson Video Manuals

Videoyu oynatirken altyazilar goriintiilenmezse,
agagidaki goriintiide gosterilen altyazilar simgesini
tiklatin.

3 YouTuhe a + BN

4 P Pl o) 1237345

Video kilavuzlar asagidaki sekillerde de
goriintiileyebilirsiniz:

ABD, Kanada ve Latin Amerika
Kontrol paneli ekraninin iist kismindaki [[Z] (Epson

Video Manuals) diigmesine tiklayin ve goriintiilenen
QR kodunu tarayn.

£ “Baslangi¢ ekrani (durum ekrani)” sayfa 20
Diger Bolgeler

Cevrimigi Kilavuzun en ist sayfasindaki Epson Video
Manuals (Videolar) 6gesine tiklayin.


https://support.epson.net/p_doc/ae3/
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PDF Kilavuzlari Goriintiileme

Bu boliimde, Adobe Acrobat Reader DC, Adobe
Acrobat Reader'da PDF goriintiilemek i¢in temel
islemleri agiklamak amaciyla bir 6rnek olarak
kullanilmaktadir.

(7] (6]

Home  Toals —
9 Hje & Motes on Ussge and

Horage

[

N:ln'wmli—vrjlv ( - ]

© 4]
© PDF kilavuzu yazdirmak i¢in tiklatin.

@ Her tiklatildiginda yer isaretleri gizlenir veya goste-
rilir.

© Ilgili sayfay1 agmak icin baghg tiklatin.

Hiyerarside altta bulunan bagliklar1 agmak i¢in [+]
Ogesini tiklatin.

@O Referans mavi metinse ilgili sayfay1 agmak i¢in ma-
vi metnj tiklatin.

Orijinal sayfaya donmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

Alt tusuna basarken, < tusuna basin.

Mac OS icin

command tusuna basarken, « tusuna basin.

© Onaylamak istediginiz 6gelerin adlar1 gibi anahtar
sozctikler girebilir ve arayabilirsiniz.

Windows icin

PDF kilavuzda bir sayfayi sag tiklatin ve arama
arag ¢ubugunu agmak i¢in goriintiillenen meniide
Find (Bul) 6gesini segin.

Mac OS icin

Arama ara¢ ¢ubugunu a¢mak icin Edit (Diizenle)
meniisiinde Find (Bul) 6gesini secin.

@ Ekrandaki ¢ok kii¢iik oldugu i¢in net géritnmeyen
metni bityiitmek igin @ 6gesine tiklayin. Boyutu
kiigiiltmek icin @ gesine tiklayin. Bityiitiilecek
bir ¢izimin veya ekran goriintiisiiniin bir béliimii-
nii belirtmek i¢in sunu yapin.

Windows icin

PDF kilavuzdaki sayfay: sag tiklatin ve goriintiile-
nen meniide Marquee Zoom (Kayan Yaziy: Ya-
kinlastir) 6gesini segin. Isaretci bityiitece doner ve
biiytitmek istediginiz yerin araligini belirtmek i¢in
onu kullanabilirsiniz.

Mac OS icin

[saretciyi biiyiitece degistirmek igin sirayla View
(Goriintiile) meniisit — Zoom (Yakinlagtir) —
Marquee Zoom (Kayan Yaziy1 Yakinlastir) 6gele-
rine tiklaym. Bityiitmek istediginiz yerin araligini
belirtmek icin isaret¢iyi biiytite¢ olarak kullanin.

© Onceki sayfay1 veya sonraki sayfay1 acar.
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Yazici Parcalari

On Kisim

(5]

@ Bakim kapag

Yalnizca sarf malzemelerini degistirirken veya temizlerken a¢in. Hem solda hem de sagda bir bakim kapag:
bulunmaktadir.

©® Heater

Miirekkebin medya iizerine akmasini 6nlemek i¢in hafifce kurutur.
© Kesme cizgisi

Medyay1 kesmek igin bir kesicinin bigagini (ayr1 satilir) bu oluk boyunca kaydirin.
O Manyetik medya cubugu

Medyay1 kesmeden 6nce, kesilen basili malzemelerin yere kaymasini ve kirlenmesini 6nlemek i¢in bu alana
miknatislar takin.

© Tekerlekler

Yaziciy1 hareket ettirdiginiz zamanlar disinda her zaman kilitleyin.
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Giris

@ Dokme miirekkep soliisyonu
5 “Dokme Miirekkep Soliisyonu” sayfa 15

© Secenek baglanti noktasi

Dokme miirekkep soliisyonu igin kabloyu baglayin.

© USB baglanti noktasi
USB kablosunu baglayin.
© ACgirisi #2
Dokme miirekkep soliissyonuna gii¢ saglamak icin kabloyu baglayin.
Q@ ACgirisi #1
Yaziciyla saglanan gii¢ kablosunu baglayin.
@ LAN baglanti noktasi
LAN kablosunu baglayin.
@ Kontrol paneli
£ “Kontrol Paneli” sayfa 18

@® Sinyal lambasi

Yazicinin durumu, agagida agiklandigr gibi ii¢ renkli lamba ile gosterilir. Tiim lambalar kapaliyken yazici
kapalidur.

Kirmizi : Bir hata olustugundan yazdirilamaz.

Yellow : Bir uyar1 mesaji goriintiilenir, bakim yapiliyor veya yazici duraklatilmas.
(Sar)
Yesil ¢ Yazdirmaya hazir veya su anda yazdiriliyor.

Lamba renklerinin kombinasyonu ve lambalarin sabit yanmasi veya yanip sénmesi, yazicinin durumu hakkin-
da ayrintil bilgi saglar.

sinyal lambalar1 hakkinda daha fazla bilgi almak i¢in asagiya bakin.
£ “Sinyal Lambalar’n1 Anlama” sayfa 27

@ Medya yiikleme kolu

Bu kol, medyayi yerinde tutan baski silindirini kaldirir ve indirir.
Baska silindirini indirmek ve medyayi yerinde tutmak i¢in kolu 6ne dogru hareket ettirin.

Basku silindirini kaldirmak ve medyayi serbest birakmak i¢in kolu arkaya dogru hareket ettirin.

10
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@ Yazia kapagi

Bunu yalnizca, medya yiikleme, i¢ kismi1 temizleme veya medya sikigmasini giderme gibi yazicinin i¢ kismim
incelemenin gerekli oldugu durumlarda agin.

11
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Ic Kisim
(1

S\

(2]

@ Yazdirma bashgi

Yazdirma kafasi miirekkep yayarken saga ve sola hareket ederek yazdirir. Piiskiirtme uglar1 Head Cleaning
islemi birkag kez yapildiktan sonra bile tikali kaliyorsa, yazdirma baghiginin etrafini temizleyin.

£ “Yazdirma Bagligi Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 67

® Merdane

Yazdirma sirasinda medyay1 emer ve besler. Tily, toz veya miirekkep merdaneye yapisirsa, piiskiirtme uclarimin
titkanmasina veya miirekkep damlalarina neden olabilir, bu nedenle bunu her giin temizlediginizden emin olun.

£ “Gunlik Temizlik” sayfa 66

© Medya kenar plakalar

Medya kenar plakalari, medyanin yukar: dogru kalkip yazdirma baghigina temas etmesini 6nler. Yazdirmadan
once plakalar1 medyanin iki tarafina yerlestirin.

Ayr olarak satilan Cift Rulo Opsiyon Kiti kullanirken, 2 plaka x 2 sete ihtiyaciniz olacaktir.
£ “Medya Yiikleme” sayfa 46

© Basingsilindirleri

Yazdirma sirasinda bu silindirler medyaya bastirir. Bunlar, medya yiikleme kolu ile birlikte yukari ve asag1
hareket eder.

Silindirlerdeki kir medyanin yiizeyini lekeliyorsa bu silindirleri temizleyin.

£ “Basing Silindirlerini Temizleme” sayfa 88

12
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© Yikama pedi

Fiskirtma sirasinda miirekkep bu pedin tizerine bosaltilir. Yikama pedi sarfedilebilen bir malzemedir. Silecek
birimi ayn1 zamanda degistirin.

7 “Head Cleaning Set’i Degistirme” sayfa 76

@ Silecek birimi

Yazdirma baglig: ptiskiirtme kanallarinin ylizeyine yapisan miirekkebi silmek i¢in kullanilir. Silecek birimi
sarfedilebilen bir malzemedir. Kontrol panelinde degistirmenizi isteyen bir mesaj goriintiilendiginde degistirin.

£5° “Head Cleaning Set’i Degistirme” sayfa 76
@ Emme baghklar

Tikali piskiirtme uglarini agmak i¢in Head Cleaning islemi sirasinda miirekkebi emer. Temizlemeniz gerektigi-
ni belirten bir mesaj goriintiilenirse bunlari temizleyin.

25 “Emme Bagliklar’ni Temizleme” sayfa 70

© Baslik istasyonu

Yazdirma yapilmadigi zaman kurumalarini 6nlemek i¢in yazdirma baglig: piiskiirtme uglarini kapatan basliklar
ierir. Baslik istasyonu sarf edilebilen bir malzemedir. Kontrol panelinde degistirmenizi soyleyen bir mesaj
gorintiilenirse bunu degistirin.

£ “Baslik Istasyonu Setini Degistirme” sayfa 79
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Arka

Yaziciyla birlikte verilen Ortam Besleme Birimi (Single Roll) kullanirken

Cift Rulo Opsiyon Kiti (ayr1 olarak satilir) (Twin Roll) kullanirken

(1] ileri diigmesi (Yalnizca Single Roll)

Medya degisimi sirasinda medyay1 geri sarar.

@® Ortam besleme birimi

Single Roll medyay:1 yaziciya otomatik olarak besler. Ayr1 olarak satilan Cift Rulo Opsiyon Kiti kullanirken 2
set medya tutucu bulunur, boylece ayn1 anda en fazla 2 rulo medya yiiklenebilir. Bundan sonra, sola yiiklenen
medya rulosu rulo 1 saga yiiklenense rulo 2 olarak adlandirilacaktir.

© Medya tutucu

Medyay1 bu tutucuya yerlestirin. Single Roll, sol ve sag olmak tizere bir ¢ift medya tutucu igerir. Twin Roll seti,
toplam dort adet olmak tizere iki ¢ift medya tutucu igerir.
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n Onemli:

Sol-sag set olarak ayni amaca yonelik medya tutucular: kullanin. Ayrica, Single Roll ve Twin Roll setlerine
ait medya tutucular: aym anda takmayin. Farkli amaglara yonelik medya tutucular bir arada kullanildiginda
diizgiin ¢alismayacaktir.

O Atik miirekkep sisesi

Atik miirekkep bu sisede toplanir. Kontrol panelinde degistirmenizi sdyleyen bir mesaj goriintiilenirse, yeni bir
atik miirekkep sisesi ile degistirin.

£ “Atik Mirekkebin Atilmas1” sayfa 75

© Terazi

Hali bulunan bir zemine veya egimli bir zemine kurarken, yazicinin yatay seviyesini kontrol edin. Hem solda
hem de sagda bir terazi bulunmaktadir.

@ Medya destegi

Medyay1 medya tutucuya yerlestirmeden 6nce bu destegin tizerine koyun. Hem solda hem de sagda bir medya
destegi bulunmaktadir. Cift Rulo Opsiyon Kiti takarken rulo 1’e ait medya tutucularin arasina konumlandirin.

@ Diizlestiriciler

Her bir ayakta iki diizlestirici vardir. Hali kapli bir zemine veya egimli bir zemine kurulum yaparken, yazicinin
terazi’yi kontrol edin ve yazicinin sabit durmasini saglayacak sekilde ayarlayin. Kurulum sirasinda yatay ayar-
lama gergeklestirirseniz, yaziciyr hareket ettirmeden once diizlestiriciler’i tekerlekler tizerine kaldirdiginizdan
emin olun.

Dokme Miirekkep Sollisyonu
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@ Dokme miirekkep soliisyonu

Dokme miirekkep soliisyonu yazicitya miirekkep saglar. Miirekkep besleme tinitelerini tiim miirekkep tepsileri-
ne takin.

@ Giivenlik kablosu braketi

Miirekkep besleme iinitelerinin ¢alinmasini 6nlemek icin tist ve alt montaj pargalarindan bir giivenlik kablosu
(ayr1 satilir) gegirin.

© Miirekkep iinitesi kablolari (2 parca)

Kullanim sirasinda, miirekkep tinitesi kablolarrni yazicinin sag ayaginin 6n ve arka tarafina sabitlemek i¢in vi-
dalar kullandiginizdan emin olun. Dékme miirekkep soliisyonunu miirekkep iinitesi kablolari ile baglanmadan
yazictya baglanirken hareket ettirirseniz, miirekkep tiipii kirilabilir.

© Devrilme 6nleme plakasi

Dokme miirekkep soliissyonunun devrilmesini 6nlemek i¢in dskme miirekkep soliisyonuwnun her bir tarafina
takilmis devrilme 6nleme plakasi ile kullanildigindan emin olun.

© LED lamba

LED lamba, agagida gosterildigi gibi, dokme miirekkep soliisyonunun veya miirekkep besleme iinitesinin
durumunu gosterir.

Sabit mavi : Miirekkep yaziciya saglaniyor. Miirekkep tepsisini disar1 gekmeyin.
Yanip sonen mavi  : Miirekkep besleme iinitesini sallama zamani. Miirekkep tepsisini disar1 ¢ekin ve
sallayin.

£5° “Mirekkep besleme tinitelerini Periyodik Olarak Calkalama” sayfa 82

Sabit veya yanip s6- : Bir hata veya uyari olustu. Kontrol paneli ekraninda hatanin veya uyarinin ayrintilarini
nen turuncu kontrol edebilirsiniz.
Kapali : Hata yok. Gerekirse, miirekkep tepsisini disar1 ¢ekebilirsiniz.

@ Miirekkep tepsisi

Etikette belirtilen rengin miirekkep besleme tinitesini takin. Tiim miirekkep tepsilerinidékme miirekkep soliis-
yonu i¢ine yerlestirin.

@ Kilitdigmesi

Bir miirekkep tepsisi ¢ekip ¢ikarmak igin kilit diigmesini saga kaydirarak kilidini agin. Miirekkep tepsisini
dokme miirekkep soliisyonuna yerlestirdikten sonra, kilit diigmesini sola kaydirarak kilitleyin.
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© Miirekkep tiipii
Bu tiip yaziciya miirekkep saglar.

© Miirekkep tiipii konektorii

Bu konektor, miirekkep tiipinii ve yaziciy1 baglar. Miirekkep tiipii, yaziciy: tasidiginiz zamanlar disinda yazici-
ya bagli olmalidur.

@ Konektor kilit kolu

Miirekkep tiipii konektérirnii kilitler. ilk kurulum sirasinda kilitledikten sonra bu kolu agmayn.

17
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Kontrol Paneli
(1)
To
o __e®)
i

[
|
(5] (6]

Q O Isik (giig 15191)
Yazicinin durumu sabit yanan ya da yanip sonen bir g1k ile belirtilir.

Acgik : Giig agilir.
Yanip  : Yaziciverialma, kapanma veya Head Cleaning islemi gerceklestirme gibi bir islem yapiyor.
sonme

Kapali : Gig kapatilir.

@ O Diigme (gii¢ diigmesi)
Giicii agar ve kapatir.

© [ *, 1diigmesi (geri sarma diigmesi)
Islev, asagida gosterildigi gibi, medya yiikleme kolunun pozisyonuna bagli olarak degisir.

d Medya yilikleme kolu 6ne dogru hareket ettirildiginde
Digmeyi basili tutarak medyayi geri sarabilirsiniz. Medyanin 6n kenari yazdirma baslangi¢ konumuna eristiginde geri
sarma durur. Geri sarma diigmesini birakip tekrar basarak kaldigi yerden devam ettirilebilir. Geri sarmayi hizlandirmak
icin digmeyi basili tutun. Twin Roll kullanirken yazicinin arkasina sarilan medya gevser. Medya gevsekse sol ve sag
medya tutuculari ters yonde dondtirerek medya tutuculari geri sarin.

1 Medya yukleme kolu arkaya dogru hareket ettirildiginde
Single Roll ile, digmeyi basili tutarak yazdirilabilir ylizl disarida olacak sekilde yiiklenmis medyayi geri sarabilirsiniz.
Twin Roll kullanirken diigmelere basilmasi sistemi ¢alistirmaz.
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Ol |¢? ] diigmesi (besleme diigmesi)
Islev, asagida gosterildigi gibi, medya yiikleme kolunun pozisyonuna bagli olarak degisir.

d Medya yilikleme kolu 6ne dogru hareket ettirildiginde
Dlgmeyi basili tutarak medyayi besleyebilirsiniz. Beslemeyi hizlandirmak icin diigmeyi basili tutun.

d  Medya ylikleme kolu arkaya dogru hareket ettirildiginde

Single Roll ile, diigmeyi basili tutarak yazdirilabilir ylizl iceride olacak sekilde yiiklenmis medyayi geri sarabilirsiniz. Twin
Roll kullanirken diigmelere basilmasi sistemi ¢alistirmaz.

O 1) (Home)
Meni iglemleri sirasinda giris ekranina dénmek icin basin ( ¥ yandiginda).
1+ (Home), kullanilamadiginda, yanmaz.

© Ekran

Yazicinin durumunu, mentileri, hata mesajlarini ve diger bilgileri goriintiiler.

£ “Giris Ekran1” sayfa 20
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Giris Ekrani

Yazicinin ekrani dokunmatik bir paneldir. Arka plan rengi, asagidaki resimde gosterildigi gibi General Settings
meniisiindeki Basic Settings — Screen Customization béliimiinden degistirilebilir.

Siyah/agik gri alanlar (a) goriintiileme alanlaridir. Eger yazdirma isi devam etmiyorsa ve ekranda herhangi bir
hata mesaj1 goriinmiiyorsa, bu alanlara bastiginizda yazic1 yanit vermez. Bilgileri goriintiilemek veya ayarlamalar
yapmak i¢in geri kalan alanlara basilabilir.

> B

Ready to print.

Yazicinin ¢aligma durumuna bagli olarak, ekranin iist kisminda goriintiilenen diigmelerden bazilari islevlerini
yerine getiremeyebilir. Islev kullanilamiyorsa, simge grilesir ve diigmeye basildiginda bile yanit vermez.

Giris ekraninda asagidaki iki ekran bulunur ve 2 0gesine basarak aralarinda gegis yapabilirsiniz.

[d Baslangi¢ ekrani (durum ekrani)
Yazicinin gegerli durumunu kontrol edebilirsiniz.
25 “Baslangig ekrani (durum ekrani)” sayfa 20

4 Giris ekrani (yazdirma ayarlamalari)
Biiyiik ayarlama degerlerini hizli bir sekilde degistirebilirsiniz. Yazdirma sirasinda da ayarlamalar
yapabilirsiniz.
£ “Giris ekrani (yazdirma ayarlamalar1)” sayfa 26

Baslangi¢ ekrani (durum ekrani)

Baz1 6gelerin gosterimi, yaziciyla birlikte verilen Ortam Besleme Birimi (Single Roll) veya ayr1 olarak satilan Cift
Rulo Opsiyon Kiti (Twin Roll) kullanip kullanmadiginiza bagli olarak degisiklik gosterir.

Single Roll
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Twin Roll

= X 05 2 IO

) Ready to print.

GD 'ED] 500 m Preheat Start
—
o @\ 50 °C
600.0 mm 217.4 mm 600.0 mm '
_— -_— —

Starts After

= C ML Y .\? 10H 30M e

49 %

O EJ (meni)

Ayarlar meniisii goriintiilenecektir.
£ “Kontrol Paneli Meniisti” sayfa 92

©® Durum goriintiileme alani

Yazicinin durumunu ve uyari mesajlarini goriintiiler. Bu alanda yalnizca en yeni bildirimler gosterilir. Tim
uyari bildirimlerini i} 6gesine basarak kontrol edebilirsiniz.

Bir yazdirma isi alindiginda, goriintiilenen icerik asagida gosterildigi gibi degisir. Asagida her ekranin agikla-
mas1 verilmektedir.

Lv.3 (1200 x 6

Image.tif

(@) Yazdirilan goriintiiniin kiigiik resmini ve dosya adin1 goriintiiler. Kullanilan RIP tiiriine bagli olarak bir
kiiciik resim gosterilmeyebilir.

(2 Yazdirma veya hazirlama isleminin ilerleme durumunu gésteren bir ilerleme ¢ubugu goriintiler.
Bu normalde yazdirma tamamlanana kadar ilerlemeyi goriintiiler. Ayarlara bagl olarak yazdirma hazirli-
gindan yazdirma baglangicina kadar olan ilerleme ve yazdirma baslangicindan tamamlanmasina kadar olan

ilerleme ayr1 ayr1 gortintiilenebilir.

Yazdirma sirasinda ekran alanina basarak (2) ve (3) iginde goriintiilenen igerik i¢in ayarlar1 degistirebilirsi-
niz.
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(3 Medya icin Printed Length veya medya i¢in Remaining Print Length, Throughput (m/h)/(ft/h), Through-
put (m?/h)/(sqft/h), Time until media replacement ya da Pass Mode goriintiiler.

Yazdirma sirasinda goriintiileme alanina basildiginda, (3) iginde goriintiilenen igerigi ayarlayabileceginiz
bir ekran acilir. Goriintiillemek istediginiz 1 6ge segin.

Throughput (m/h)/(ft/h), Throughput (m?/h)/(sqft/h) ve Time until media replacement igin goriin-
tillenen degerler, baski modu ve veri genisliginin kombinasyonuna dayali tahminlerdir. Throughput
(m/h)/(ft/h) ve Throughput (m2/h)/(sqft/h) degerlerinin, o anda yazdirilan baski moduna ve veri genis-

ligine bagl olarak degistigini unutmaym. Twin Roll kullanilirken ekranda goriinen Throughput (m?/h)/
(sqft/h) degeri, her iki medya rulosunun toplam yazdirma alanini ifade eder.

Normalde, yazdirma tamamlanana kadar gegen tahmini siire gériintiilenir. Ayarlara bagli olarak yazdirma
hazirligindan yazdirma baslangicina kadar gegen tahmini siire ve yazdirma baslangicindan tamamlanmasi-
na kadar gecen tahmini siire ayr1 ayr1 goriintiilenebilir.

(8 Bu, Duraklat (Askiya Al) diigmesidir.

Bir yazdirma isi alindiktan sonra, bu diigmeye basarak yazdirmay1 hemen durdurmay: (Immediate pause)
veya gegerli sayfay1 yazdirdiktan sonra durdurmay: (Pause between pages) secebilirsiniz. Bir duraklatma
sirasinda ekrandaki Resume diigmesine basmak yazdirma islemini devam ettirir. Ancak, Immediate pause
segenegini belirlerseniz, yazdirma islemi yeniden basladiginda kesintiye ugrayabilir.

Yazic 1sinurken, 1sitici ayarlanan sicakliga ulasana kadar bu diigmeye Start ad1 verilir. Bu diigmeye basildi-
ginda, 1sitic1 sicaklig diisiik olsa bile yazdirma islemi baglar.

© Medya verisi

Bu alana basarsaniz ayarlar meniisiinde Media Settings goriintiillenir; buradan kayith farkli bir medya numara-
sina gegis yapabilir veya su anda segili olan medya numarasinin ayarlarini degistirebilirsiniz.

Goriintiilenen icerigin, Single Roll ve Twin Roll modelleri arasinda asagidaki gibi farklilik gosterdigini unut-
mayin.

Single Roll

Gegerli olarak kayitli medyanin adini ve sayisini ve gegerli olarak yiiklii medyanin genisligini goriintiiler.
Remaining Amount Management 6gesi On olarak ayarlandiginda, yiiklii medyanin kalan miktar1 da goriin-
tillenir.

Twin Roll

Asagidaki bes secenek goriintiilenir.

Canl 0 £
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(1) Su anda segili ve kayitl medyanin numarasi ve adi

(2 Rulo 2’nin medya genisli§i (yazicinin arkasindan bakildiginda sagdaki medya rulosu)
® Iki medya rulosu arasindaki bogluk

@) Rulo 1'in medya genisligi (yazicinin arkasindan bakildiginda soldaki medya rulosu)
(5) Medya yiiklenirken girilen Remaining Amount

Width Detection ayar1 On oldugunda, yazici tarafindan otomatik olarak okunan deger (2)-(4) goriintiilenir.

Ayar Off oldugunda ekran goriintiisii agagidaki resimde gosterildigi gibi degisir ve yalnizca Media Width i¢in
girilen deger goriintiilenir.

GEE 1100.0 mm

© Sarf malzemelerinin durumu

Miirekkep besleme tinitesi gibi sarf malzemelerinin yaklasik kalan miktarini ve durumunu gériintiiler. Bu
alana basarak her bir sarf malzemesi i¢in kalan miktar ve par¢a numarast hakkinda daha detayl: bir tahmin
gorebilirsiniz.

Asagida her ekranin agiklamasi verilmektedir.

Miirekkep besleme iinitesi durumu
Y

Yaklagik kalan miirekkep miktarini gosterir. Kalan miirekkep azaldikea, gubuk algalir. Harfler, agagida
aciklandigi gibi, renklerin kisaltmalaridur.

WH : White (Beyaz)

BK : Black (Siyah)

Y : Yellow (Sar1)

M : Magenta (Eflatun)
C : Cyan (Deniz mavisi)
ML : Maintenance Liquid
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Miirekkep besleme iinitesinin durumuna bagl olarak ¢ubugun goriintiisti asagida gosterildigi sekilde
degisir.

E : Miirekkep az. Yeni bir miirekkep besleme iinitesi edinmeniz gerekiyor.

: Miirekkep bitmis. Eski miirekkep besleme iinitesini yenisiyle degistirin.

4

: Miirekkep besleme tinitesini sallama zamani. Miirekkep tepsisini disari ¢ekin ve sallayin.

A

— Atik miirekkep sisesi durumu

Atik miirekkep sisesi i¢cinde kullanilabilir yaklasik yer miktarini gosterir. Kalan alan miktar1 azaldikga,
¢ubuk alcalir.

& : Atik miirekkep sisesi neredeyse dolu. Yeni bir atik miirekkep sisesi edinin.

Head Cleaning Set durumu
o Yaklasik kalan silecek birimi miktarini gosterir. Silecek biriminin kalan miktar1 azaldikea, ¢ubuk algalir.

& . Silecek birimi azaliyor, bu nedenle yeni bir silecek birimi edinmeniz gerekiyor.

O Altbilgi

Gegerli ortam sicakligini, nemi ve zamani goriintiler. Yaziciyr uygun ortam kosullar: altinda kullanmazsaniz
diizgiin yazdiramayabilirsiniz.

O Isitia Sicakhgn
Secili kayith medyay: kullanirken 1sitici i¢in segilen sicakligs goriintiiler. Sayinin solunda goriintillenen durum,

wsiticinin sicakligina baglh olarak agagida gosterildigi gibi degisir. Degerleri degistirebileceginiz ayarlar ekranim
goruntiilemek icin bu alana basin.

Arka Plan Rengi ‘ Simge ‘ Durum

Gri - Isitici durduruldu

Sabit turuncu - Isitict isiniyor”

Turuncu renkte yanip sonme Isiticrisitiyor

1)

* Bekleme sirasinda sitici sicakhigini ayarlanan sicakliga yiikseltmek igin, @ igindeki Preheat Start alani-

na basin.
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© Preheat Start / Durdur

Bu alana her bastiginizda 1sitic1 igin 6n 1sitmay1 baglatabilirsiniz/duraklatabilirsiniz.

Normalde, yaziciya bir is gonderildiginde 1sitic1 1sitmaya baglar ve 1sitici ayarlanan sicakliga ulastiginda yazdir-
ma iglemi baslar. On 1s1tma, bir is génderildiginde yazdirmaya hizli bir sekilde baslamanizi saglar. Bekleme
modunda bu alana basildiginda, 1sitic1 ayarlanan sicakligi korumak i¢in 6n 1sitmaya basglar.

Isitici, Sleep Timer ayari i¢in belirlenen siire gectikten sonra otomatik olarak kapanir. Ayrica, Heater o anda
secili olan kayith medya i¢in Off olarak ayarlandiginda, bu alan gri renge donecek ve islev devre dis1 kalacaktir.

© Periodic Cleaning bildirimi

Bu ekran, General Settings — Maintenance Setting boliimiinde Periodic Cleaning 6gesi On olarak ayarlan-
diginda aktif hale gelir. Goriintillenen bilgiler, asagida gosterildigi gibi, Execution Timing ayarina baglidur.

1 Print Duration secildiginde: periyodik temizlik baslayana kadar kalan siire (24 saat 6ncesinden baslayarak gortintilenir)
d Print Page secildiginde: periyodik temizlik baslamadan 6nce yazdirilmasi gereken sayfa sayisi
(d  Print Length secildiginde: periyodik temizlik baslamadan énce kalan baski uzunlugu

Gerekirse, Head Cleaning islemini ger¢eklestirmek i¢in bu alana istediginiz zaman basabilirsiniz.
Ayrica, yazici geri agildiginda bildirime bakilmaksizin otomatik temizlik gerceklestirilebilir.

O I[J (Printer Status)

Bir uyar1 bildirimi olugursa, A\ sag tarafta gu sekilde goriintiilenir: [[Z@. Bu alana basin, ardindan uyari
bildirimlerinin listesini goriintiilemek i¢in Message List 6gesine basin. Listedeki 6gelere basarak her biri
i¢in ayrintili bilgileri ve gerekli eylemleri kontrol edebilirsiniz. Bu eylemler gergeklestirildik¢e dgeler listeden
cikarilir.

(10] (Kilavuz baglantisi)
Sizi dogrudan gevrimigi kilavuza gotiiren bir QR kodu goriintiiler.
Ulkenize veya bélgenize bagh olarak, QR kodu sizi dogrudan Epson Video Kilavuzlarina gétiirebilir.

@ [EJ (Maintenance)

Ekranda Bakim meniisii goriintiilenir ve pargalari temizleme ve sarf malzemelerini degistirme gibi bakim
islemlerini gerceklestirebilirsiniz.

@ E/EJ (Baglanti durumunu degistir)

Asagidaki simgeler bilgisayar ve yazici arasindaki baglanti durumunu gosterir.

Baglanti agik : E

Baglanti =
kapali =
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Baglantiy1 agmak veya kapatmak i¢in bu alana basin.

Ornegin, yazdirma baghiginin gevresini temizledikten sonra bir piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirma veya
Head Cleaning islemini yiiriitme gibi bakim gerceklestirmeden 6nce islerin alinmasini 6nlemek i¢in baglantiy1
kapatarak isi daha verimli bir sekilde bitirebilirsiniz.

Yazicinin ¢aliyma durumuna bagl olarak bu islevin devre dig1 birakilabilecegini unutmayin. Bu durumda
simge gri renkte gortinir.

® EE) (Ekranlar degistir)

Bu alana her basildiginda, Baslangi¢ ekrani (durum ekrani) ve Baslangi¢ ekrani (yazdirma ayarlamalari)
arasinda gecis yapin.

@ B (i5151k)
I¢ 15181 agmak veya kapatmak igin bu alana basin.

Yazicinin ¢alisma durumuna bagli olarak bu islevin devre dis1 birakilabilecegini unutmayin. Bu durumda
simge gri renkte goriiniir.

(15} (Medyay1 kesme konumuna besleyin)

Yazdirma islemi tamamlandiktan sonra baskinin sonu merdanenin tizerinde kalabilir. Baskinin sonunu kesme
konumuna beslemek istiyorsaniz, bu alana basin. Ayrica, baskinin sonu kesme konumundayken bu alana
basarsaniz, merdane tizerindeki baski baglangic konumu kesme konumuna beslenir.

£5° “Medyay1 kesme” sayfa 54

Giris ekrani (yazdirma ayarlamalan)

Asagidaki boliimde yalnizca Baglangi¢ ekranindan (durum ekrani) farkli olan pargalar agiklanmaktadr.
Yazdirirken bile her ayar icin degeri degistirebilirsiniz. Ayarlamalar, gecerli olarak secili medyanin ayarlarina
uygulanir.

Her bir 6geyle ilgili daha fazla bilgi almak icin asagiya bakin.

5 “Kontrol Paneli Meniisti” sayfa 92

> O F5 2 a1 H 0

Paper Suction

L Media Feed
+ 4 Adjustment

e n Preheat Start 5
ba ]
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@ Drying Time per Pass
Gegis Bagina Kuruma Siiresi ayarini goriintiiler. Degeri degistirmek icin [ veya n Ogesine basin.

Yazdirma iglemi bagladiktan sonra, ayarlar alaninin altinda Throughput (bir saatte yazdirilabilen metre sayusi)
goriintiilenir.

@ Feeding Tension (yalnizca Single Roll yapilandirmalari icin ayarlanabilir)

Besleme Gerilimi ayarini goriintiiler. Yazdirma sirasinda medya karigirsa, degeri degistirmek i¢in il veya n
Ogesine basin.

© Isitici sicakhgi

Istticinin gegerli sicakligl iist sirada, segili kayith medya igin belirlenen sicaklik ise alt sirada goriintiilenir.
Sicaklig1 degistirmek icin bu alana basin.

O Media Feed Adjustment
Olusan ¢izgilenmeyi diizeltmek i¢in bu alana basarak medya besleme diizeltmelerini gerceklestirebilirsiniz.
Besleme miktari ¢ok azsa, siyah bantlar (koyu cizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukar1 dogru (+) diizeltin.
Buna kargilik, besleme miktar1 ¢ok biiyiikse, beyaz bantlar (a¢ik ¢izgiler) goriiniir; besleme miktarini agagy
dogru (-) diizeltin. Deger, yiizde olarak veya pozitif (+) veya negatif (-) deger olarak diizeltilen besleme

miktarini gosterir.

© Paper Suction

Merdane tarafindan medyaya uygulanan kagit emis giicii i¢in gegerli ayar1 goriintiiler. Gerekirse, degeri degis-
tirmek igin bu alana basin. Ornegin, merdane tizerindeki medya dalgaliysa, degeri artirin.

Sinyal Lambalari’'ni Anlama

Yazicinin durumu, asagida gosterildigi gibi ti¢ renkli lamba ile gosterilir. Lamba renkleri yukaridan asagiya dogru
kirmizi, sar1 ve yesildir. Kirmizi veya sar1 151k sabit yaniyor veya yanip soniiyorsa, yazicida bir hata veya uyari
olusmustur. Kontrol paneli ekraninda hatanin veya uyarinin ayrintilarini kontrol edebilirsiniz.

Lamba Durumu

Printer Status

Kirmizi Yellow (Sari)
Kapali Yanip sénme Kapal Baslatma/kapatma islemlerini gerceklestirme
Kapali Kapal Acik Beklemede (yazici hazir)
Kapali Kapali Yanip sénme Normal yazdiriyor
Kapali Acik Acik/Yanip Sarf malzemelerinin yakinda degistirilmesi gerekiyor
Sénuyor
Kapali Acik Kapali Yazdirmaya baslanamiyor
Acik Kapali Kapali Hata olustu
Ayrintilar icin ekrani kontrol edin
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Lamba Durumu
Printer Status

Kirmizi Yellow (Sari)

Yanip sénme Kapali Kapali Temizlenemeyen hatalar

Ekranda goriintlilenen mesaji onayladiktan sonra, yardim icin saticini-
za veya Epson Destege basvurun.

Kapali Yanip sénme Kapali Bakim gerceklestirme

Kapali Acik Acik Duraklatildi (yazdirma durduruldu)

Kapali Acik Yanip sébnme Pause (Duraklat) butonuna basildi ve yazici isi veya sayfayi tamamli-
yor

Kapali Acik Kapali Baglanti kapali (isler kabul edilemiyor)
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Kullanima Iliskin Notlar

Yaziciyi Kullanirken Notlar

Arizalary, islev bozukluklarini ve baski kalitesinin
ditsmesini 6nlemek i¢in asagidaki noktalara dikkat
edin.

4

Yaziciyr kullanirken, “Ozellikler Tablosunda”
aciklanan ¢alisma sicaklig1 ve nem aralifina riayet
edin.

3 “Ozellikler Tablosu” sayfa 145

Sicaklik ve nem yazic i¢in sinirlar dahilinde
ancak medya i¢in olan siurlar dahilinde

degilse, istenen sonuglarin elde edilemeyecegini
unutmayin. Calisma kosullarinin medyaya uygun
oldugundan emin olun. Daha fazla bilgi i¢in,
medya ile birlikte verilen belgelere bakin.

Ayrica, kuru alanlarda, klimali ortamlarda ya da
dogrudan giines 15131na maruz kalan yerlerde
caligirken uygun nemi saglayin.

Calisma alaninin temiz tutuldugundan emin olun.
Yazici igine toz veya tily girerse yaziciya hasar
verebilir, yazdirma baghg puiskiirtme uglarini
tikayabilir veya medya besleme sorunlarina neden
olabilir.

Is1 kaynaklarinin bulundugu veya vantilator ya
da klimalardan gelen dogrudan hava akimlarina
maruz kalan yerlerde yaziciy1 kullanmaktan
kaginin. Yazdirma bashig: puskiirtme uglar
kuruyabilir ve yapisabilir.

Medya sikistiginda veya bir hata olustugunda
yazici kapaliysa, yazdirma bagligi kapatilmamaig
olabilir (yazdirma baglig1 sag tarafa
donmeyebilir). Kapaklama, yazdirma baglhiginin
kurumasini 6nlemek i¢in yazdirma bagligini bir
kapak ile otomatik sekilde kapatan bir iglevdir.
Bu durumda, giicii agin ve kapaklama otomatik
olarak gerceklesene kadar bir siire bekleyin.

Giig acildiginda, fisi ¢ikarmayin ya da salterden
kapatmayin. Aksi takdirde, yazdirma baglig
diizgiin sekilde kapatilmayabilir. Bu durumda,
glicii agin ve kapaklama otomatik olarak
gerceklesene kadar bir siire bekleyin.

Atik miirekkep sisesini bitkmeyin veya kuvvetlice
¢ekmeyin. Yazicinin igine veya etrafina miirekkep
dokiilebilir.

Giris
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Temizlik ve degistirme gibi bakim iglemleri,
kullanim sikligina veya tavsiye edilen araliklara
gore yapilmalidir. Diizenli bakim yapmamak bask:
kalitesinde kayba neden olabilir. Uygun bakimin
yapilmamasi durumunda, siirekli kullanim
yazdirma bashigina zarar verebilir.

£ “Temizleme Konumlari ve Temizleme
Zamanlamas1” sayfa 60

Yazdirma baghig1 temizleme iglemi, Yazdirma
baslig1 piiskiirtme u¢larimin tikanmasini 6nlemek
i¢in yazdirma isleminden sonra sabit bir aralikta
otomatik olarak gerceklestirilir.

Yazici her agildiginda, atik miirekkep sisesinin
yerlestirildiginden emin olun.

Yazdirma sirasinda harcanmasinin yani sira,
yazdirma baghigini ¢aligir durumda tutmak igin
Head Cleaning ve gerekli diger bakim islemleri
sirasinda miirekkep kullanilir.

Yazdirma bagliginin optimum ¢aligma
durumunda tutulmast igin yazic agikken bakim
yapilmalidir. Bu nedenle, yazici sik sik agiliyor

ve kapatiliyorsa, bakim iglemleri nedeniyle her
seferinde daha fazla miirekkep tiketilir. Miirekkep
titketimini azaltmak i¢in yaziciy1 her zaman acgik
birakmanizi 6neririz.

Toz uygularken, tozun yazicinin etrafina
dagilmamasina dikkat edin. Yaziciya toz girdigi
takdirde bu durum arizalara, yazdirma baghginda
tikanmaya veya medya tizerinde ¢iziklere yol
agabilir.

Uzerinde toz olan medyay1 yaziciya geri sarmayin.
Yaziciya toz girmesine izin vermeyin.

Yazici calkalayicr ile kullanilacaginda, galkalayici
igindeki 1siticinin neden olabilecegi asir1

1sinma durumuna kars1 dikkatli olun.

Yazdirma sirasinda yazici herhangi bir nedenle
durdurulursa, galkalayicinin isiticisinin gegici
olarak kapatilmasini 6neririz.
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Yazicl Kullanilmadiginda
Dikkat Edilecek Hususlar

Bunu kullanmiyorsaniz, yaziciy: saklarken agagidaki
noktalar1 g6z 6niinde bulundurun. Dogru sekilde
saklanmazsa, bir sonraki kullanimda diizgiin bask1
yapamayabilirsiniz.

4 Yaziciy1 2 haftadan uzun bir siire
kullanmayacaksaniz (gii¢ kapaliyken), temizleme
miirekkebi besleme birimini (ayr1 olarak satilan)

kullanarak depolama 6ncesi bakim gergeklestirin.

Bakim gergeklestirilmeden yazici bu durumda
birakilirsa, yazdirma baghigidaki tikanikligin
temizlenmesi miimkiin olmayabilir.

Dabha fazla bilgi i¢in asagidakilere bakin.

£ “Yazici Uzun Siire Kullanilmayacaginda On
Bakim” sayfa 86

[ Eger depolama 6ncesi bakim islemini yapmadan
uzun siire hi¢ baski yapmazsaniz, yaziciyi en az
haftada bir kez agin.

Uzun siire yazdirmazsaniz, yazdirma baglig
puskiirtme uglar1 tikanabilir. Baglik temizleme
islemi, yazic1 agildiginda baglatmadan sonra
otomatik gerceklestirilir. Baghk temizlemesi
yapilmasi yazdirma baghginin tikanmasini 6nler
ve baski kalitesini korur. Baslik temizleme islemi
tamamlanana kadar, yaziciy1 kapatmayin.
Yaziciy ¢ok uzun siire agmadan birakma arizayla
sonuglanabilir.

d  Yaziciyr uzun siire kullanmadiysaniz, yazdirmaya
baglamadan 6nce yazdirma baghiginda tikaniklik
olup olmadigini kontrol edin. Yazdirma bashig:
tikali ise yazdirma kafasi temizleme iglemini
gerceklestirin.

25 “Bir Puskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 84

4 Basku silindirleri yazicida kalan medyay1
kirigtirabilir. Medya ayrica yazdirma baghigi
ile temas eden medyada sikigmalara ya da
kivrilmalara neden olarak dalgali ya da kivrilmis
hale gelebilir. Yazicry1 depoya koymadan 6nce
medyayi ¢ikarin. Medyayi ¢ikardiktan sonra,

medya yiikleme kolunu 6ne dogru hareket ettirin.

Giris
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[  Yazdirma bagliginin kapatildigindan emin
olduktan sonra yaziciy1 depolayin (yazdirma
baslig1 en sagda konumlanir). Yazdirma baglhig1
kapatilmadan uzun stire birakilirsa, baski kalitesi
diisebilir.

Ipuglart:
Yazdirma bashg: kapatilmazsa, yaziciyr agin ve
ardmdan kapatin.

[ Yazic1 depoya koymadan once tiim kapaklar
kapatin. Yaziciy1 uzun siire kullanmazsaniz, tozu
onlemek i¢in anti statik bir kapak ya da ortii
ile tizerini Ortiin. Yazdirma basglig piiskiirtme
uglari ¢cok kiiciiktiir ve yazdirma basgligina ince toz
girdiginde kolayca tikanabilir ve diizgiin sekilde
yazdiramayabilirsiniz.

d  Yaziciy1 depolarken, diizgiin durdugundan emin
olun: bir agida, dikine ya da bag agag1
depolamayin.

Kontrol Panelini Kullanirken
Notlar

(d Parmaklarinizla panele dokunun. Sadece
parmakla dokunuldugunda ¢alisir.

d Panele titkenmez kalem ucu veya mekanik kalem
ucu gibi keskin bir cisimle dokunmayin. Panelin
zarar gorme riski vardir.

(d Panel kirlenirse, yumusak bir bezle silerek
temizleyin. Cok kirliyse, yumusak bir bezi
seyreltilmis bir n6tr deterjan ¢ozeltisine batirin,
iyice sikin ve kiri silin. Ardindan yumusak bir
kuru bir bezle paneli silin. Tiner, benzen veya
alkol gibi ugucu kimyasallar kullanmayn. Panel
yiizeyinin zarar gorme riski vardir.

[ Ani sicaklik veya nem degisikliklerinin oldugu
bir ortamda {irtinti kullanmayin. Panelin iginde
yogusma olusarak performansin diismesine neden
olabilir.

(4 Ekrandaki bazi pikseller yanmayabilir veya siirekli
yanik kalabilir. LCDnin 6zelliklerinden dolay: da
parlaklik dengesizligi yasanabilir ancak bu bir
ariza degildir.
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Miirekkep besleme linitelerinin
Kullanima iligkin Notlar

Iyi bir bask: kalitesi saglamak i¢in miirekkep besleme
tniteleri kullanirken agagidaki hususlara dikkat edin.

4

White (Beyaz) miirekkep kullanirken, agagidaki
ek noktalar1 kontrol edin.

£ “White (Beyaz) Miirekkebin Kullanimina
[liskin Notlar” sayfa 32

Yazici ilk kez kullanildiginda yazdirma baghig:
puskiirtme uglarini tam olarak doldurmak
i¢in ekstra miirekkep gerekir; yedek miirekkep
besleme tiniteleri normalden daha 6nce ihtiyag
duyulacaktir.

Miirekkep besleme {iinitelerini oda sicakliginda ve
dogrudan giines 15181ndan uzakta saklayin.

Baski kalitesinden emin olmak igin, asagidaki
tarihlerden hangisi daha erken ise, miirekkebin
tamamini kullanmanizi 6neririz:

(4 Son kullanma tarihi mirekkep besleme
tinitesi ambalaji tizerinde belirtilmistir

[ Miirekkep tepsilerine yerlestirildikleri giinden
itibaren bir yil

Miirekkep besleme tiniteleri soguk bir yerden
sicak bir yere tagirsaniz, kullanmadan 6nce oda
sicakliginda en az dort saat bekletin.

Miirekkep besleme tnitesi tizerindeki IC
yongasina dokunmayin. Diizgiin sekilde
yazdiramayabilirsiniz.

Miirekkep besleme {initeleri yazicidaki tiim
miirekkep tepsilerine takili olmadig: siirece
yazdirma mimkiin degildir.

Yaziciyr miirekkep besleme tiniteleri takilt
olmadan birakmayin. Yazicidaki miirekkep
kuruyacak ve yazic1 beklendigi gibi
caligmayacaktir. Yazici kullanimda degilse bile
miirekkep besleme tinitelerini takili birakin.

IC yongasi kalan miirekkep seviyesi gibi
miirekkep besleme iinitesi i¢in bilgileri
yonettiginden, degistirme mesaj1 goriilnmeden
once cikardiysaniz bir miirekkep besleme tinitesi
yine de yeniden takabilir ve kullanabilirsiniz.

Giris
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Kullanim sirasinda ¢ikarilmig bir miirekkep
besleme iinitesini saklamadan 6nce, miirekkep
besleme portuna yapismis miirekkepleri
toplamak igin, tirtinle birlikte verilen bakim
kitindeki temizleme ¢ubugunu kullanin. Besleme
portundaki miirekkep kurursa, bu durum
miirekkep besleme tinitesini yeniden takip

tekrar kullandiginizda miirekkep sizintisina neden
olabilir.

Ayrintili temizlik yonergeleri i¢in agagiya bakin.
£ “Yazic1 Uzun Siire Kullanilmayacaginda On
Bakim” sayfa 86

Miirekkep besleme tinitelerini depolarken,
miirekkep besleme portlarinda toz olmamasini
saglayin. Miirekkep besleme portunun iginde bir
valf vardir ve bu nedenle kapatilmasina gerek
yoktur.

Cikarilan miirekkep besleme iinitelerinin
miirekkep besleme portlar: cevresinde miirekkep
olabilir, bu nedenle miirekkep besleme tinitelerini
¢ikarirken ¢evreye miirekkep bulagtirmamaya
dikkat edin.

Bu yazici, yazdirma bagligi kalitesini korumak
i¢in, miirekkep besleme tiniteleri tamamen
bitmeden 6nce yazdirmay: durdurur.

Miirekkep besleme tiniteleri geri dontisimlil
malzemeler igerebilir ancak bu, yazici islevini veya
performansini etkilemez.

Miirekkep besleme tiniteleri demonte etmeyin
veya tizerinde degisiklik yapmayin. Diizgiin
sekilde yazdiramayabilirsiniz.

Miirekkep besleme iinitesi diigiirmeyin veya sert
nesnelere carpmayin; aksi takdirde, miirekkep
besleme tinitesi miirekkep sizabilir.

Yaziciya takili miirekkep besleme tiniteleri
¢ikarilmali ve agagidaki gibi iyice ¢alkalanmalidir:

(d  White (Beyaz): her giin, yazdirma isine
baslamadan 6nce

(4 Diger renkler: her ii¢ haftada bir

Temizleme miirekkebi besleme birimi veya
maintenance liquid tinitesini ¢alkalamaniza gerek
yoktur.

£5° “Miirekkep besleme tinitelerini Periyodik
Olarak Calkalama” sayfa 82
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White (Beyaz) Miirekkebin
Kullanimina iliskin Notlar

White (Beyaz) miirekkebin karakteristik dzelligi
kolayca ¢okelmesidir (miirekkep pargaciklari sivinin
dibine birikir). Eger miirekkep bu haliyle kullanilirsa,
baski kalitesi diisebilir veya yazici arizalanabilir.
Yaziciyi en iyi sartlarda kullanmak icin agagidaki
noktalara dikkat edin.

(d  Yiikli miirekkep besleme tiniteleri ise
baglamadan 6nce ve her 24 saatte bir (bir
mesaj goriintiilendiginde) ¢ikarilmali ve iyice
calkalanmalidir.

£ “Calkalama” sayfa 83

Miirekkep tiiplerinde ¢okelen miirekkep
bilesenlerinden dolay1 baski kalitesi azalabilir.
Baski sonuglarinda yeterli beyazin varligini ya da
beyazin diizensiz olup olmadigin: kontrol etmek
i¢in asagiya bakin.

£ “Yazdirma sonuglarinda yeterli beyaz yok ya
da beyaz diizensiz” sayfa 129

Miirekkep besleme iinitelerini depolarken diiz bir
sekilde yerlestirin (diiz tutun). Eger miirekkep
besleme tiniteleri dikey olarak depolanirsa,

bu durumda ¢okelmeyi calkalayarak dahi
temizleyemeyebilirsiniz.

Toplu Miirekkep Coziimiinii
Kullanirken Alinacak Onlemler

(A Toplu miirekkep ¢6ztimii i¢cin miirekkep tinitesi
kablosunu, yazici ayaginin 6niine ve arkasina
sabitlemek i¢cin mutlaka vidalar1 kullanin.
Miirekkep tinitesi kablosunu sabitlemeden yaziciy1
hareket ettirirseniz yazicinin arkasina bagli olan

miirekkep tiipii zarar gorebilir.

Kurulum sirasinda baglandiktan sonra miirekkep
tipl konektoriini ¢ikarmayn. Diizgiin bir sekilde
¢ikarilmamasi miirekkebin sizmasina neden
olabilir.

Medyayi Kullanirken ve
Saklarken Alinacak Onlemler

Medyayi kullanirken veya saklarken asagidakilere
dikkat edin. K6tii durumdaki medya kaliteli baskilar
tiretmeyecektir.

Giris
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Her tiir medya ile birlikte verilen belgeleri
okudugunuzdan emin olun.

Kullanirken ve saklarken alinacak
onlemler

[  Medyay1 katlamayn veya yazdirilabilir yiizeye
zarar vermeyin.

[  Yazdirilabilir ylizeye dokunmayin. Ellerinizdeki
nem ve yaglar baski kalitesini etkileyebilir.

[ Medyay: tutarken, her iki kenarindan tutun.
Pamuklu eldiven giymenizi tavsiye ederiz.

d  Medyay: kuru tutun.

[  Ambalaj malzemeleri medyay1 saklamak i¢in
kullanilabilir ve atilmamalidir.

[ Dogrudan giines 15181, asir1 1s1 ya da neme maruz
kalan yerlerden kaginin.

[ Kullanilmadiginda, medya yazicidan ¢ikarilmaly,

geri sarilmali ve orijinal saklama ambalajina
geri koyulmalidir. Medyay1 uzun siire yazicida
birakmak bozulmasina neden olabilir.

Medyayi Yazdirma isleminden Sonra
isleme

Dayanikli, yiiksek kaliteli yazdirma sonuglar1 almak
i¢in agagidaki noktalar1 goz 6niinde bulundurun.

1 Yazdirilan yiizeyi ovalamayin veya ¢izmeyin.
Ovalanirsa veya gizilirse, miirekkep soyulabilir.

(d Miirekkep temas ettigi yere bulagabileceginden
yazdirilmis yiizeye dokunmayin.

d  Yazdirma sonrasinda, medyayi istiflemeden veya
katlamadan son islem gerceklestirin.

d  Yazdirma sonrasinda, mirekkep kurumadan 6nce

son islem gergeklestirin.
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Saglanan Yazilima Giris

Asagidaki boliimde, saglanan Windows uyumlu yazilimi agikliyoruz.

Ipuglars:
Yazici stirticiileri saglanmaz. Baski igin bir yazilim RIP’i gereklidir. “Epson Edge Print PRO”, Epsonun Windows icin
RIP yazilumi, yaziciyla birlikte verilir.

Mac OS kullanicilari igin

Asagidakileri yapabilmek icin Epson web sitesinden Epson Edge Dashboard indirin. Ayrintilar i¢cin Epson Edge
Dashboard ile birlikte verilen kilavuza bakin.

d  Aygit yazilimini giincelle
(d Epson tarafindan saglanan yazdirma ayarlar1 dosyalarini (EMX dosyalari) ticari yazilim RIP’lerine aktarin.

https://www.epson.com

Temel Yazilim

Yazilima erisim yontemi, yasadiginiz {ilke ve bolgeye gore farklilik gosterir.

ABD, Kanada ve Latin Amerika

Yazilim segeneklerini gériintiilemek ve indirmek i¢in https://support.epson.com adresini ziyaret edin ve
Urininizi arayin.

Diger Bolgeler
Temel yazilim, Setup Navi (web sitesi) adresinde saglanmaktadir.
Yazilimi Internetten indirin ve yiikleyin. Bilgisayarinizi Internete baglayin ve yazilimi yiikleyin.

Asagidaki tabloda saglanan yazilim gosterilmektedir. Her bir yazilim uygulamasi hakkinda daha fazla bilgi i¢in, her
bir yazilim uygulamasinin ¢evrimici yardimina bakin.

Yazilim Adi Ozet

EPSON Software Updater Yazilim, Internet'te yeni yazim veya gilincelleme bilgileri olup olmadigini kontrol eder ve
yukler. Ayrica yazici icin kilavuzlari glincelleyebilirsiniz.

Epson communications Epson communications drivers (Epson iletisim siirliclileri), Epson Edge Dashboard veya Epson
drivers (Epson iletisim sii- Edge Print PRO kullanilirken ya da bir bilgisayar ve yaziciy1 USB ile baglamak icin ticari bir RIP
rtcdleri) kullanirken gereklidir. Bunlarin yukli olduklarindan emin olun.

EpsonNet Config SE Ag yoneticileri icin olan bu yazilim ile, yazici icin bilgisayarinizdan cesitli ag ayarlarini

yapilandirabilirsiniz. Klavyeyi kullanarak adresleri ve adlarini girmenize olanak sagladigindan
bu yararhdir. IP adresi atanmamis yazicilar bile aga bagh olduklari takdirde bu yazihmdan
baslangicta yapilandirilabilir.

Ayrintilar icin, Ag Kilavuzu (¢evrimici kilavuz)'a bakin.

33


https://www.epson.com
https://support.epson.com
https://epson.sn

SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Giris

Epson Edge Print PRO

Epson Edge Print PRO, Epsor’un orijinal yazilim RIP’idir. Renk eglestirmeyi kolaylastirir ve Epson yazicinizin
ozelliklerinden en iyi sekilde yararlanmanizi saglar.

Temel yazilimin yiiklii oldugu bir bilgisayara Epson Edge Print PRO yiikleyin. Yitklemek i¢in, Epson Edge Print
PRO paketinin igindeki sayfada basili olan URLYye erisin.

Epson Edge Print PRO yiiklediginizde, agagidaki iki uygulama da ayn1 anda ytiklenecektir.

(d Epson communications driver (Epson iletisim siiriiciisii): yaziciya Epson Edge Print PRO baglarken bu
gereklidir.

[ Epson Edge Dashboard: bu, Epson tarafindan her medya tiirii icin saglanan yazdirma ayarlar1 dosyalarini
(EMX dosyalarr) iceri aktararak Epson Edge Print PRO islevlerini tamamlar.

Epson Edge Print PRO hakkinda daha fazla bilgi i¢in asagiya bakin.

25 “Epson Edge Print PRO Kullanma (Sadece Windows)” sayfa 36

Diger Mevcut Yazilimlar

Temel yazilimin yani sira asagidaki yazilim da mevcuttur.

Yazilim Adi ‘ Ozet
Epson Edge Dashboard Bu, Epson Edge Print PRO™yi yiiklediginizde yiiklenir. Kurulumdan sonra, yerlesik yazilim olarak
calisir. Asagidaki 6zellikler mevcuttur.

1 Biryazicl aygit yazilimi glincellemesi mevcut oldugunda sizi bilgilendirir. Sihirbazi
izleyerek en son aygit yaziimini indirebilir ve glincelleyebilirsiniz.

4 Ticari bir RIP yazilimi kullandiginizda kayith yazicilarin durumu hakkinda sizi bilgilendirir.

(d  Yazia bilgisayara USB kablosuyla veya ag lizerinden baglandiginda yazici durumunu
izlemenizi saglar.
7 "Epson Edge Dashboard Kullanma” sayfa 36

Web Config Bu yazilim ag yoneticileri icindir ve yaziclya dnceden yiiklenmistir. Yazilimi bir ag izerinden bir
web tarayicisindan baglatabilirsiniz. Ag giivenlik ayarlarini Web Config'den yapilandirabilirsiniz.
Ayrica yazicidaki hatalar ve diger olaylar hakkinda sizi bilgilendirmek icin bir e-posta bildirim
islevi saglar.

5 "Web Config Kullanma” sayfa 39

*  Eger Epson Edge Print PRO yiiklemediyseniz, agagiya bakin.

ABD, Kanada ve Latin Amerika

Epson Edge Dashboard’u indirmek igin https://support.epson.com adresini ziyaret edin ve tiriiniiniizii arayin.

Diger Bolgeler

EPSON Software Updater baslatin ve Diger kullanish yazilimlar béliimiinden yiikleyin.

£ “Yazilm Giincelleme Kullanilabilirligini Kontrol Etme” sayfa 38

34
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Giris

Ipuglart:
Yukaridakilere ek olarak, Epson Web sitesi yaziciyla uyumlu yararli yazilim sunmaktadir. Asagidakileri kontrol edin.

https://www.epson.com

35
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Epson Edge Print
PRO Kullanma (Sadece
Windows)

Baslatma Prosediirii

Uygulama asagidaki yontemlerden herhangi biri
kullanilarak baslatilabilir.

[ Masaiistiinde olusturulan kisayol simgesine ¢ift
tiklayin.
4 Windows Start (Baslat) diigmesi — All Programs

(Tiim Programlar) — Epson Software — Epson
Edge Print 6gelerine tiklayin.

Daha fazla bilgi i¢in, Epson Edge Print PRO ¢evrimigi
yardimina bakin.

EMX Dosyalarini Alma ve
Kaydetme

Kullandiginiz medyaya dogru sekilde yazdirmak igin,
uygun medya ayarlarina ve medya igin yazdirma
bilgilerine ihtiyaciniz vardir.

Epson, her medya tiirii i¢in iyilestirilmis medya
ayarlarini ve yazdirma bilgilerini iceren bir yazdirma
ayar1 (EMX) dosyasi saglar (temin edilen dosyalar
yasadiginiz tilkeye ve bolgeye gore farklilik gosterir).
EMX dosyalariyla ilgili ayrintilar i¢in agagiya bakin.
£ “Yazicida Medya Ayarlarini Kaydetme” sayfa 42

Epson Edge Print PRO, asagidaki islemleri sihirbaz
biciminde kolaylikla gerceklestirmenizi saglar.

4 EMX dosyalarimi indirin

4 Yazdirma bilgilerini otomatik olarak Epson Edge
Print PRO 6gesine kaydedin
[ Medya ayarlarini yazicidaki bir medya

numarasina kaydedin

EMX dosyalarinin nasil alinacagi ve kaydedilecegi
hakkinda daha fazla ayrint1 i¢in, Epson Edge Print
PRO yardimina bakin.

Giris
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Kapatma Prosediirii

Ekranin sol tist kdsesindeki Done (Bitti) 6gesinden
File (Dosya)’yi segin.

Epson Edge Dashboard
Kullanma

Baslatma Prosediirii

Epson Edge Dashboard bir Web uygulamasidir.

Uygulama asagidaki iki yontemden biri
kullanilarak baglatilabilir.

Windows

[  Masalstlinuzdeki gérev cubugunda bulunan
Epson Edge Dashboard simgesine tiklayin
ve Epson Edge Dashboard yazilimini gdster
secimini yapin.

(1 Start (Baslat) — All Programs (Tiim Programlar)
(veya Programs (Programlar)) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard 6gelerine
tiklayn.
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Giris

Mac OS

1 Masalstiiniin meni ¢ubugu lzerinde
gorintilenen Epson Edge Dashboard simgesine
tiklayin ve Epson Edge Dashboard yazilimini
goster 6gesini segin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard — Epson
Edge Dashboard simgesine cift tiklayin.

Epson Edge Dashboard baslar.

Daha fazla bilgi i¢in, Epson Edge Dashboard ¢evrimici
yardimina bakin.

Yazicinin Kaydedilmesi

Epson Edge Dashboard, Media Settings izleyebilir,
yonetebilir ve kayith yazicilara kopyalayabilir.

Windows i¢in, yazicilar otomatik olarak kaydedilir ve
Epson Edge Dashboard 6gesini baglattiktan hemen
sonra onlari izlemenize ve yonetmenize olanak

tanir. Yaziciniz otomatik olarak kaydedilmezse, bunu
agagidaki kogullar altinda kullandiginizdan emin olun.

d  Yazicryla birlikte verilen iletisim siirtictisii
bilgisayara yiiklenmigtir

1 Bilgisayar ve yazici bagh

d  Yazic1 beklemede

Yazicilar, Mac OS i¢in otomatik olarak kaydedilmez.
Yazicinizi Yaziciy Kaydet ekranindan maniiel olarak
kaydedin. Bu ekran Epson Edge Dashboard 6gesini ilk
kez baslattiginizda goriintiilenir. Ayrintilar i¢in Epson
Edge Dashboard yardimina bakin.

EMX Dosyasini Indirin

Ticari bir yazilim RIP’i kullandiginizda medyaniza
dogru sekilde yazdirmak i¢in, medyanin yazdirma
bilgilerini ve medya ayar degerlerini yaziciya ve RIP’e
kaydetmelisiniz.
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Kullanilan ticari olarak satilan medya i¢in en uygun
baski kalitesi ayarlarini saglayan, Epson tarafindan
saglanan yazdirma ayar dosyasini (EMX dosyas1)
kullanabilirsiniz. (Temin edilen dosyalar, yasadiginiz
tilke ve bolgeye gore farklilik gosterir.)

EMX dosyalariyla ilgili ayrintilar i¢in asagiya bakin.
£ “Yazicida Medya Ayarlarini Kaydetme” sayfa 42

Bir EMX dosyasi indirdikten sonra, asagidaki adimlar1
uygulamaniz gerekir.

d Medya ayarlarini yaziciya kopyalayin.
Ayrintilar icin Epson Edge Dashboard yardimina
bakin.

d  Yazdirma bilgilerini (yazdirma ayarlar1) ticari bir

yazilim RIP’ine aktarin.

Ayrintilar i¢in yazilim RIP’inizin kilavuzuna
bakin.

Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin. Ancak, Epson Edge
Dashboard kalici bir yazilim oldugundan ¢alismay1
durdurmaz.

EPSON Software Updater
Kullanma (Sadece
Windows)

Ipuglari:
EPSON Software Updater tiim bolgelerde kullamlamaz.

ABD, Kanada ve Latin Amerika kullanicilar:

Yazilim giincellemelerini kontrol etmek i¢in
https://support.epson.com adresini ziyaret edin ve
Urininazi arayin.


https://support.epson.com
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Giris
Yazilim Guncelleme n Giincellemek istediginiz yazilimi segin ve
e Be v e o ardindan yiiklemeyi baglatmak i¢in Yiikle
Kullanilabilirligini Kontrol Etme diigmesine tiklayin.
. A . | B Epson Scftware Updater Y
1 A§ag1dak1 durumu kontrol edin. New software is available in the table below.
[ Bilgisayar Internet’e bagli. PR— o
d  Yazic ve bilgisayar iletisim kurabiliyor.
Software Status Version Size
A e g Emn I MB
EPSON Software Updater1 baglatin.
Windows 8.1
o . .. Software Status ‘Version Size
Arama diigmesine yazilim adini girin ve
goriintillenen simgeyi segin.
Diger Windows siiriimleri
Aute update seftings Total ; ME

Start (Baglat) — All Programs

(Tiim Programlar) (veya Programs
(Programlar)) — Epson Software — EPSON Exit [!r- Install 1 item(s) ]
Software Updater 6gelerine tiklayin. :

Tpulars: De'vam etmek icin ekrandaki yonergeleri takip
Masaiistii arag qubugundaki yazici simgesine edin.

tiklayarak ve Software Update (Yazilun

giincelleme) Ogesini segerek de baslatabilirsiniz. n Onemli:

Giincelleme sirasinda bilgisayar: veya yaziciy

Yazicinizi segin ve ardindan en son yazilimi kapatmayn.
kontrol etmek i¢in 3 06gesine tiklayin.

| Epsan Software Updat

Gincelleme Bildirimieri Alma

Essential Product Updates EPSON Software Updater baglatin.
Software Status Version Size
Otomatik giincelleme ayarlar1 6gesini tiklatin.
Other useful software
Software Status Version Size |
Yazicinin Kontrol Aralig: kutusunda
glincellemeleri kontrol etmek i¢in bir aralik
secin ve sonra Tamam 6gesine tiklayin.
Auto update settings Total : - MB
|

38
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Web Config Kullanma

Yazilimi baglatmaya ve saglanan islevlere genel bakis
saglar.

Islevlerin Ozeti

Asagidakiler, ana Web Config islevleridir.

Genel kullanicilar neler yapabilir

Asagidaki bilgileri herkes kontrol edebilir.

1 Yazicinin durumu (6rnegin kalan miirekkep
miktar1 ve yedek parcalar ve aygit yazilimi
stiriimii)

4 Agayarlari (bunlar degistirilemez)

Yoneticiler neler yapabilir

Yonetici olarak oturum ac¢tiginizda, yazici i¢in ag
ayarlari, SSL/TLS iletisimi, IPsec/IP filtreleme ve tek
basina cihazla yapilamayan IEEE 802.1X gibi gelismis
gtivenlik ayarlarini yapilandirabilirsiniz.

Baslatma Prosediirii

Yaziciyla ayni aga baglanan bir bilgisayarda yazilimi
baglatin.

1 Yazicinin IP adresini kontrol edin.

Yazicinin yazdirma islemi i¢in hazir oldugunu
onaylayin.

Bl (menii) 6gesine basin ve ardindan General
Settings — Network Settings — Network
Status — Wired LAN Status se¢imini yapin.

Yaziciya ag tizerinden bagli bilgisayarda bir
Web tarayicisini baglatin.

Web tarayicisinin adres gubuguna yazicinin IP
adresini girin ve Enter veya Return tusuna
basin.

& D

Bi¢im:
IPv4: https://Yazicinin IP adresi/
IPvé6: https://[Yazicinin IP adresi]/

Ornek:
IPv4: https://192.168.100.201/
IPv6: https://[2001:db8::1000:1]/

Giris
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Yonetici olarak oturum a¢mak icin bir sonraki
adima gegin.

Ekranin sag tistiindeki Log in 6gesine tiklayin,
User Name ve Current password girip Tamam
Ogesine tiklayin.

[lk kez oturum agacaginizda User Name alanini
bos birakin, Yonetici Sifresi alanina ilk parolay:
girin ve ardindan Tamam tizerine tiklayin.

5 “Baslangi¢ Parolasini Kontrol Etme”
sayfa 40

Kapatma Prosediirii

Web tarayicisini kapatin.

Yazilim Kaldirma

g Onemli:

[ Bir “Computer administrator (Bilgisayar
yoneticisi)” hesabinda (administrative
privileges (yonetici ayricaliklart) olan bir
hesap) oturum agin.

Istendiginde yonetici parolasim girin ve sonra
kaldiginmiz yerden isleme devam edin.

Calisir durumdaki diger uygulamalardan
¢ikin.

Windows

Bu bolimde, bir 6rnek olarak Epson communications
drivers (Epson iletisim siiriiciileri) kullanilarak
uygulamalarin nasil kaldirilacag: agiklanmaktadir. Bu
prosediiriin yazici kapatilmis ve kablo bilgisayardan
¢ikarilmis bir bi¢cimde gerceklestirilmesini 6neririz.

Windows 11

il

Baglat diigmesine ve ardindan Settings
(Ayarlar) 6gesine tiklayin.

Settings (Ayarlar) ekrani goriintiilenir.

Ekranin sol tarafindaki meniiden Apps
(Uygulamalar) 6gesine tiklayin.
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Apps & features (Uygulamalar ve 6zellikler)
(veya Installed apps (Yiiklii uygulamalar))
Ogesine tiklayin.

g

Listeden SC-G9000 Series Comm Driver
menii diigmesine tiklayin ve meniiden
Uninstall (Kaldir) 6gesini secin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Onay mesaj1 goriintillendiginde, Yes (Evet)
Ogesine tiklayin.

Diger Windows siiriimleri

Kontrol Panelini a¢in ve ardindan Uninstall a
program (Programin yiiklemesini kaldirma)
Ogesine tiklayin.

Listeden SC-G9000 Series Comm Driver
Ogesini secin ve Uninstall (Kaldir) 6gesine
tiklayin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Onay mesaj1 goriintillendiginde, Yes (Evet)
Ogesine tiklayin.

Mac OS

Asagida Epson Edge Dashboard 6gesinin nasil
kaldirilacag: agiklanmaktadir.

Epson Edge Dashboard’u kapatin.

Applications (Uygulamalar) — Epson
Software — Epson Edge Dashboard — Epson
Edge Dashboard Uninstaller 6gesine ¢ift
tiklayin.

Devam etmek i¢in ekrandaki yonergeleri takip
edin.

Giris
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Yonetici Parolasi ile ilgili
notlar

Yazici fabrikadan gonderildiginde, her yazici igin
baslangi¢ parolasi farklidir. Yaziciyr kullanmaya
basladiginizda baslangi¢ parolasini kullanmaya devam
etmemenizi Oneririz; istediginiz bir parola ile
degistirin.

Baslangi¢ Parolasini Kontrol
Etme

Baslangi¢ yonetici parolasi, sol bakim kapaginin
igindeki etiket {izerindedir.

|ﬂ PASSWORD| 03212791 §

XYZ0123456

[ sERiAL No.

4 Etikette “PASSWORD?” yaziyorsa: baslangic
parolas1 PASSWORD’un yaninda A ile
gosterilir. (Resimdeki 6rnekte, baslangi¢ parolas:
“032127917dir.)

[d  Etikette “PASSWORD” yazmiyorsa: baslangi¢
parolasi SERIAL No’nun yaninda B ile
gosterilir (Resimdeki 6rnekte, baslangi¢ parolasi
“XYZ0123456dir).
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Giris

Parolayi Degistirme

Web Config’i baglatin ve yonetici olarak
oturum agin.

£ “Baglatma Prosediirii” sayfa 39

Uriin Giivenligi sekmesi — Yonetici Sifresini
Degistir 6gesini segin.

Gegerli parolanizi Mevcut parola kismina
girin.

Yeni parolanizi Yeni parola ve Yeni Parolay:
Dogrula kismina girin ve ardindan Tamam’a
tiklayin.

N AN

Gerekirse, User Name girin.

n Onemli:

Parolayr unutursamz, yardim icin saticiniza
veya Epson Desteke bagvurun.

1
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Temel islemler

Tem el i§ I e m Ier 5. Yazdirmadan once kontrol etme

Yazdirmadan 6nce yazdirma basligi Gizerinde kalan mi-
rekkep miktarini ve piskirtme uglarinin durumunu kon-
trol edin.

Dog ru YaZdlrma igin i§ £ “Yazdirmadan Once” sayfa 52

Akasi 3

Medyaniza diizgiin yazdirmak i¢in asagidaki

talimatlar1 izleyin. 6. Yazdir
Epson Edge Print PRO veya ticari bir yazilim RIP'inden
1. Yaziada medya ayarlarini kaydedin yazdirin.
Kullandiginiz medyaya dogru sekilde yazdirmak icin, uy-
gun medya ayarlarina ve medya icin yazdirma bilgilerine ;

ihtiyaciniz vardir. Asagidaki yontemi kullanarak medya
ayarlarini kolaylikla yaziciya kaydedebilirsiniz.

£ "Yazicida Medya Ayarlarini Kaydetme” sayfa 42 7.Son islem
Yazdirlan Griinii tamamlamak icin yazdirlan medya tize-
* rinde asagidaki siralamaya uygun sekilde son islem ger-

ceklestirin.

(1) Toz ve Is1 uygulayin.

2. Medyay yiikleyin Asagidaki yontemlerden birini kullanabilirsiniz.

£ “Medya Yikleme” sayfa 46 [ Medyay! bir calkalayicidan besleyin

[ Medyayi tepsi ya da benzer bir kap icine yerlestirin,
; toz uygulayin ve ardindan firin icinde isitin

(2) Gorseli medyadan hedef ylizeye aktarmak iin bir s
presi kullanin ve ardindan medyayi soyarak cikarin.

3. Yiiklenen medya icin ayarlari segin (3) Hedef yuzeyi silikon kagitla kaplayin ve murekkebi
sabitlemek icin bir isi presi kullanin.

Medya ayar degerlerinin kayith oldugu kayith medyanin

numarasini se(;in.

£ “Yiklenen Medya icin Ayarlar Yapilandirin” sayfa 47

Yaziada Medya
4 Ayarlarini Kaydetme

4. Medya ayarlarini optimize edin (yeni medyayi Asagidaki yollardan biriyle medya ayarlarin

kullanirken) kaydedebilirsiniz.

Kullandiginiz medya ve yazici arasindaki her tiirlii birey- Yazicida 6nceden kaydedilmis genel amacli medya

sel farklihg: duizelterek, optimum yazdirma icin ayarlari ayarlarini kullanma

yapin.

23 “Medya Ayarlarini Optimize Etme” sayfa 49 Yazicida, medya tiiriine gore genel amaca uygun iki
medya ayar1 bulunur.

* Bir medya tiirii setiginizde, yazici ilgili medya tiiriine

uygun genel amagli medya ayarlarini kullanarak
yazdirir.

42
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Medyay: yiikledikten sonra, Medya Ayarlarinda
yiklenen medyaya uygun medya tiiriinii segin.

£ “Yiiklenen Medya i¢in Ayarlar1 Yapilandirin”
sayfa 47

Bir EMX dosyasi indirme ve ayarlar kaydetme

Epson tarafindan saglanan bir EMX dosyasi, piyasada
bulunan medyalarda diizgiin bir sekilde yazdirmak
i¢in gerekli olan agagidaki bilgileri igeren tek bir
yazdirma ayarlar1 dosyasidir (temin edilen dosyalar,
yasadiginiz tilke ve bolgeye gore farklilik gosterir).

0 Yazdirma Bilgileri: RIP i¢inde kullanilan ICC
profilleri, gecis sayisy, ¢oziiniirlitk vb. ayarlar:.
(4 Medya Ayarlar:: yazicinin Medya Yonetiminde
Merdane Boslugu, Besleme Gerilimi vb. i¢in
kayitli olan, kullandiginiz medyaya uygun ayarlar.

EMX File

Epson
Edge Print
PRO

Print
Information

& -2~

Media

Settings

i

Yaziciyla birlikte verilen yazilim RIP’i Epson Edge
Print PRO kullanirken, Epson Edge Print PRO'dan
EMX dosyasini indirin.

Ticari bir yazilim RIP’i kullanirken, Epson Edge
Dashboard kullanarak EMX dosyasin1 indirin.

Medya Kullanimi ile ilgili
Notlar

Medyanin kullaniminda agagidaki noktalara riayet
edilmezse az miktarlarda toz ve iplik medya
ylizeyine yapisabilir ve baski sonuglarinda miirekkep
damlalarina neden olabilir veya piiskiirtme
basliklarinin titkanmasina neden olabilir.
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Acik medyayi dogrudan yere koymayin.

Depolama i¢in medya tekrar sarilmali ve orijinal
ambalajina koyulmalidir.

N,

Medyayi, medya yiizeyi kiyafetlere baski yapacak
sekilde tasimayin.

Kagids, yaziciya yiiklemeden hemen 6ncesine kadar
kendi ambalajinda tutun.

&

Medya yiklemeyle ilgili
notlar

/\ Dikkat:

[ Isitict sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

Medya agir oldugu icin, bir kisi tarafindan
tasinmamalidir. 40 kg (88 Ib) veya daha
fazla agirliga sahip medya igin bir kaldirici
kullanilmas: onerilir.

Yazici kapagini agarken veya kapatirken,
ellerinizi veya parmaklarimizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata riayet edilmemesi,
yaralanma ile sonuglanabilir.

Ellerinizi medyanin kenarlarina siirtmeyin.
Medyanin kenarlari keskindir ve
yaralanmalara neden olabilir.
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Medyayi yazdirmadan hemen dnce yiikleyin.

Basing, yazicida kalan medyay1 kiristirabilir. Medya
ayrica yazdirma baghgi ile temas eden medyada
sikismalara ya da kivrilmalara neden olarak dalgali ya
da kivrilmis hale gelebilir.

Sag ve sol kenarlari esit degilse, medyay!
yiiklemeyin.

Eger medya yiiklenmigse ve rulonun sol ve sag
kenarlari esit degilse, medya besleme sorunlar:
medyanin yazdirma sirasinda etrafta hareket etmesine
neden olmus olabilir. Medya kivrilirsa, merdane
tizerinde medyanin kivrilmasina neden olabilir ve

bu da yazdirma bagligina siirtiinme olasiligini artirir.
Kenarlar1 hizalamak i¢in geri sarin ya da sorunsuz bir
rulo kullanin.

Q
=>

Kullanilamayan medya.

Katlanmis, burusmus, yirtilmis veya kirli medyay1

ya da 7 mm (0,28 ing)den fazla egrilmis medyay:
kullanmayin. Medya yazdirma bagligina temas edebilir
ve yazdirma bagligina zarar verebilir.
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Medya tutucu kolunu fazla déndiirmeyin.

Cizimde gosterildigi gibi, A pargasini itmek i¢in

kolu gevirdiginizde, A pargasi gizlendikten sonra kolu
daha fazla ¢evirmeyin. Bu talimata riayet edilmemesi,
medya tutucunun hasar gérmesiyle sonuglanabilir.

1rE

o

il

Medya kenar plakalarini dikkatli bir bicimde tutun.

L)

=

[ Medya kenar plakalarini medyanin her iki kenari
ile hizalarken, medya kenarlarinin medya kenar
plakalarindaki deliklerin merkezlerinde olacak
sekilde konumlandirildigindan emin olun. Yanlis
konumlandirma, yazdirma sirasinda bantlamaya
(yatay bantlama, ton dengesizligi veya seritleri)
neden olabilir.

d  Yazdirilan medyanin sol ve sag kenarlari yazdirma
sirasinda lekeleniyorsa, medya kenar plakalarini
kullanmayin.

[ Medya kenar plakalarini, kullanilmadiklarinda

merdanenin sag ve sol kenarlarina dogru getirin.
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Cift Rulo Opsiyon
Kiti Kullanirken Dikkat
Edilmesi Gerekenler

Ayr olarak satilan Cift Rulo Opsiyon Kitini yaziciya
kurdugunuzda ayni anda en fazla iki medya

rulosu yiikleyebilir ve bunlarla yazdirma islemi
gerceklestirebilirsiniz.

Iki rulonun toplam genisligi 1.400 mm’yi (55,12 ing)
asmamak kaydiyla farkli genigliklerdeki medya
rulolarin yiikleyebilirsiniz.

Yiiklenebilecek maksimum medya genisliginin,
kullanim amacina bagl olarak degisiklik gosterdigini
litfen unutmayin. Ayrintilar i¢in agagidakilere bakin.

£ “Desteklenen Medya” sayfa 136

Cift Rulo Opsiyon Kiti kullanirken su hususlara dikkat
edin

Ayni iireticiye, liriin model numarasina ve kalan
miktara sahip iki medya rulosu kullanin

Yazicinin Twin Roll (Cift Rulo) islevi, farkli tirdeki
veya farkli kalan miktarlardaki medyalari yonetemez.
Kullanim sirasinda medyay1 degistirirken, her iki
ruloyu da ayni anda degistirin.

Medyay yiiklerken kalan medya miktarini
girdiginizden emin olun

Yazici, medyanin bittigini yazicinin sol arka
kisminda bulunan bir sensér kullanarak algilar
(resimde daire i¢ine alinmig konum); rulo 2’nin
(arkadan bakildiginda sag tarafta kalan rulo) bittigini
algilayamaz.
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Kullanim sirasinda iki medya rulosunun kalan
miktarlar1 arasinda bir fark olusursa medya bitse bile
yalnizca End Detection islevi yazdirmay: durdurmaya
yetmeyebilir. Bu gibi durumlarda yazdirma hatalarini
onlemek i¢in, Twin Roll yapilandirmasinda kalan
medya miktarinin ayarlanmasi zorunludur. ki medya
rulosunu yiiklerken Rulo 2 i¢in kalan miktari girin.
Bu sirada kesinlikle gercek uzunluktan daha fazla

bir deger girmeyin. Gergek uzunluk ile girilen

deger arasinda bir fark olmasi durumunda miirekkep
dogrudan merdane tizerine piiskiirtiilebilir.

Ipuglart:

Yazici tarafindan goriintiilenen Remaining Amount,
asagidaki medya uzunluklarini icermez; bu durum
tutarsizliklara neden olabilir. Yaziciyi, Remaining
Alert mesajin erken goriintiileyecek sekilde ayarlayn.

[ Baglik kontrol paterni

U Yiikleme tamamlandiktan sonra manuel olarak
disar1 gekilen medya uzunlugu (6rnegin,
calkalayicidan beslerken veya bir medya
stkismasim giderirken)

Yalnizca tek bir medya rulosunu yiiklerken bunu
rulo 1 tarafina yiikleyin

Rulo 2 tarafi, baslik kontrol paternini yazdiramaz
veya medyanin bittigini algilayamaz. Medya genisligi
1.400-1.625 mm (55,12-64 ing) oldugunda, medya
tutuculari (1 gift) rulo 2 tarafindan ¢ikarin ve

rulo 1 tarafina takin. Ancak, Single Roll medya
tutucu, tek rulolu yazdirma islemi i¢in en uygun
olanidir. Ayni anda iki medya rulosu kullanmadiginiz
her durumda Ortam Besleme Birimini Single Roll
moduna gec¢irmenizi 6neririz.

ABD, Kanada ve Latin Amerika

Uriiniin kurulumuyla ilgili saticiniz ile irtibata gegin.
Uriin yetkili bir bayi tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz
kurulumla tirtine zarar verilmesi, Epson garantiniz
kapsaminda olmayacaktur.

Diger bolgeler

£5° “Ortam Besleme Birimi Nasil A¢ilir” sayfa 46
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Ortam Besleme Birimi Nasil
Acilir

Bu prosediirii, Kurulum kilavuzundaki (kitap¢ik)
talimatlara uygun olarak gerceklestirin. Elinizde
Kurulum kilavuzu yoksa Cevrimi¢i Kilavuza
bakabilirsiniz.

1 B (Menii) 6gesine basin, ardindan General
Settings — Printer Settings — Media Feeding
Unit — Single Roll adimlarin: se¢in.

Ekrandaki talimatlari izleyin ve yazicinin
kapandigindan ve ekranin kapandigindan emin
olun ve ardindan, gii¢ fisini prizinden ¢ikarin.

Single Roll medya tutucuya ge¢mek i¢in
Kurulum kilavuzuna bakin ve Cift Rulo
Opsiyon Kiti kurulum prosediiriindeki adim 3
ile sonraki adimlari tersten uygulayin.

£ Kurulum kilavuzu (kitapgik)
Kurulum kilavuzuna bakin ve yazicinin
kablosunu medya tutucuya baglayin.

£ Kurulum kilavuzu (kitapgik)

u Onemli:

Ortam Besleme Biriminin baglant:
kablosunun ucundaki koruyucu kapag
statik elektrigi engelleyen bir malzemeden
yapimustir. Twin Roll moduna gecerken
ihtiyacimz olacagindan bunu mutlaka
giivenli bir yerde saklayn.

Yazicinin fisini toprakl bir prize baglayin ve
ardindan giicti agin.
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Ipuglart:

U Cikarilan medya tutucuyu, resimde gosterildigi
gibi dik konumda saklayin. Single Roll parcasin,
montaj vidalar: zemine degmeyecek sekilde
yerlestirin.

Twin Roll yapilandirmasina donmek igin, adim
1'de yer alan Twin Roll 6gesini se¢in ve ardindan
2-3. adimlari tersten uygulaymn.

Medya Yukleme

Asagida gosterildigi gibi, panel ekranindaki prosediirii
kontrol ederken medya yiikleyebilirsiniz.

YouTubedaki bir videodan prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Single Roll: Epson Video Manuals

Twin Roll: Epson Video Manuals

Bu prosediirii baslatmadan 6nce asagidakileri okuyun.
£ “Medya Kullanimu ile Ilgili Notlar” sayfa 43
£5° “Medya yiiklemeyle ilgili notlar” sayfa 43

£ “Cift Rulo Opsiyon Kiti Kullanirken Dikkat
Edilmesi Gerekenler” sayfa 45

Open Printer Cover and load the media.
mesajinin gorintiilendigini teyit edin ve
ardindan, yazici kapagini agin.

g Onemli:

Belirtilen konumlar disinda yazici kapagimin
veya bakim kapagimn icindeki hicbir
bilesene dokunmayn. Bu, yazicimn diizgiin
yazdiramamasina neden olabilir.
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Yiikleme prosediirtinii goriintillemek icin How
To... — Loading media — Control Panel
Ogesine basin.

Information

Paper Suction

Yaziciyr Twin Roll ile kullanirken Paper
Suction 6gesini Strong olarak ayarlayin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
yOnergeleri takip edin.

Ipuglart:

Web Video Manuals 6gesini segin

ve YouTubedaki videoda bir prosediirii
goriintiilemek igin goriintiilenen QR kodunu akill
cihazimzla tarayin.

Medya yiiklemeyi bitirdiginizde, yiiklenen medya
i¢in ayarlar1 yapilandirmak tizere kontrol panelindeki
yonergeleri takip edin.

£ “Yiklenen Medya i¢in Ayarlar: Yapilandirin”
sayfa 47

Yuklenen Medya i¢in
Ayarlan Yapilandirin

Twin Roll i¢in adim 1'den baglayin.

Single Roll i¢in adim 2’den baglayn.
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2

Iki medya rulosunu yiiklerken Remaining
Amount i¢cinde Rulo 2 i¢in kalan miktari girin.
Bir medya rulosunu yiiklerken Rulo 1 i¢in kalan
miktari girin.

Ipuglars:
Yazicit medyanin ucunu resimde gosterilen
sensorii kullanarak tespit eder.

Sensor rulo 2 iizerindeki medyanmin ucunu
algilayamadigi icin, yazdirma hatalarini 6nlemek
amaciyla rulo 2'nin kalan miktarim girin. Bu
sirada kesinlikle gercek medya uzunlugundan
daha fazla bir deger girmeyin. Gergek uzunluk

ile girilen deger arasinda biiyiik bir fark

olmasi durumunda miirekkep dogrudan merdane
iizerine piiskiirtiilebilir.

g0

Yiiklenen medyaya gore ayarlari igeren kayitlt
medya numarasini se¢mek icin Media 6gesine
basin.

OK

Media Settings

Roll Winding Direction

Remaining Amount
Management

Media Detection
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Yiiklii medya icin Media Settings 3 Roll Winding Direction 6gesini kontrol edin.
kaydedildiginde veya EMX dosyalar1 zaten

indirilmis oldugunda. Media Settings

Kayitli medya numarasini segin. Media

Roll Winding Direction

Media

Standard Media 01 > |

Managam]gn

Media Detection

Standard Media 02

> Media Settings ekraninda, sarma yoniiniin
@ yiiklenen medyanin sarma yonii ile eslesip
eslesmedigini kontrol edin.

Yiiklii medya icin Media Settings Yon farkliysa, ayar1 degistirmek i¢cin Roll
kaydedilmemis oldugunda. Winding Direction 6gesine basin.

Bu durumda, kayitl olmayan bir numara segin. Gerekirse, kagit besleme sirasinda yapilacak

Medya Tiiriinii secebileceginiz ekran islemleri etkinlestirin ve OK 6gesine basin.

goriintiilenir. Yiiklediginiz medya tiiriine uygun Asagidaki tabloya bakin ve gerekirse ayarlari
Medya Tiirii ayarini segin. yapilandirin.

Medya tiiriinti daha sonra degistirmek icin,
kayith medya numarasinin goériintillendigi
ekranda - — Edit — Media Type 6gesine
basin.

Single Roll i¢in sonraki adima ilerleyin.

Twin Roll i¢in adim 4’ ilerleyin.

48
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Remaining Amount Management

Ureticinin varsayilan ayarlari
asagidaki gibidir.

[ Single Roll: Off
[  TwinRoll: On

Remaining
Amount Ma-
nagement

Twin Roll ayari Off konumu-
na getirilemez. Bu ayari On
konumuna getirip Remaining
Amount ve Remaining Alert
ogeleriniayarlarsaniz, kontrol
panelinde kalan medya mikta-
rini kontrol edebilir ve medya-
yI ne zaman degistirmeniz ge-
rektigini daha kolay anlayabi-
lirsiniz.

Remaining
Amount

Yiiklenen medyanin Kalan Mik-
tarini (medyanin uzunlugu) gi-
rin.

Twin Roll kullanirken

iki medya rulosunu yiiklerken
Rulo 2 icin kalan miktari girin.
Kalan miktar 0 m’ye ulastigin-
da yazdirma duracaktir. Yalniz-
ca 1 medya rulosunu yukler-
ken Rulo 1 i¢in kalan miktari
girin.

Remaining
Alert

Burada ayarlanan kalan rulo
miktarina ulasildiginda bir uya-
r mesaji goriintulenir.

Varsayilan ayar 5 m (16,4 fit)'tir.
Twin Roll kullanilirken 2 rulo
arasinda kalan medya mikta-
rinda bir fark olabilir. Yaziciy,
uyari mesajini erken gorinti-
leyecek sekilde ayarlayin.

Media Detection

Width Detec- Bunun normalde Ureticinin
tion varsaylilan ayarina ayarlanma-
sini Oneririz.

Media Width

Width Detection ve End De-
tection ayarlarini Off konumu-
na getirin ve yalnizca med-

ya genisligi veya medya sonu
dogru sekilde algilanamayan
medyalari kullanirken Media
Width degerini girin. Ancak,
Twin Roll kullanilirken End De-
tection ayar Off konumuna
getirilemez.

End Detection
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Bir dakika sonra ekranda Ready to

print. goriintiilenir ve yazdirma islemine
baslayabilirsiniz. Bilgisayardan yazdirmak
istediginiz verileri gonderin.

Medya Ayarlarini
Optimize Etme

Asagidaki durumlarda medya ayarlarini optimize
etmeniz gerekir.

1. EMX dosyasindaki medya ayarlarini yaziciya
kaydederken

Indirilen bir EMX dosyasindan medya ayarlarini
kaydetmek icin Epson Edge Print PRO veya

Epson Edge Dashboard kullandiginizda, kullandiginiz
medyanin ve yazicinin bireysel 6zellikleri icin
diizeltmek i¢in ayarlari iyilestirmeniz gerekir.

2. Medya ayarlarini kaydettikten sonra Advanced
Settings bilgilerini degistirirken

3. Farkl iireticilere ait veya farkli iiriin
numaralarina sahip medya kullanirken

Medya 6zellikleri, iireticiye ve iiriin numarasina bagh
olarak degisiklik gosterir. Farkli bir tireticiye ait veya
oncekinden farkl: éiriin numarasina sahip medya
kullanirken, yeni medya ve yazici kombinasyonuyla
optimum baski elde etmek icin medya ayarlarini
optimize edin.

Medya ayarlarini optimize etmek i¢in, her iki
ayarlamay1 da Print Adjustments bolimiinden
gerceklestirin. Once Media Feed Adjustment
ve ardindan, Print Head Alignment islemini
gergeklestirin.

Her iki ayarlama i¢in de yazdirilan deseni gozle
kontrol edin ve ayarlama icin dl¢iilen degerleri girin.
Her bir ayarlama 6gesiyle ilgili daha fazla bilgi almak
i¢in asagiya bakin.

5 “Media Feed Adjustment Prosediirii” sayfa 50

£ “Print Head Alignment Prosediirii” sayfa 51
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Print Adjustments
Gerc¢eklestirirken Alinacak
Onlemler

Ayarlamalar yazicida yiiklii medyaya gore yapilir.

d  Gergek yazdirma kosullarini kullanarak, yazicida
ayarlanmasi gereken medyay1 dogru sekilde
yiikleyin.

4 Yiiklenen medyaya gore ayarlari igeren kayitl
medya numarasini segin.

(4 Twin Roll 6gesini kullanirken hem rulo 1

hem de rulo 2’ye medya yiiklediginizden emin
olun. Ayarlama paterni yalnizca rulo 1 iizerine
yazdirilir.

Ayarlamadan 6nce piiskiirtme uglarinin
tikanmadigindan emin olun.

Piiskiirtme uglar1 tikaliysa ayarlamalar diizgiin
gerceklestirilmeyecektir.

Piiskiirtme ucu kontrol desenini yazdirin ve gorsel
olarak inceleyin ve ardindan gerekirse, Head Cleaning
islemini gerceklestirin.

Media Feed Adjustment
Prosediirii

Bu ayarlama, yazdirma sonuglarinda bantlanma (yatay
bantlanma, ton dengesizligi veya cizgiler) tespit
edildiginde de kullanilir.

Ayarlamalar gergeklestirmek i¢in Manual (Standard)
veya Manual (Measurement) se¢imini yapabilirsiniz.

[d  Manual (Standard)
Genellikle bu segilir.
£ “Manual (Standard) i¢in ayarlama prosediirii”
sayfa 50

Manual (Measurement)

Manual (Standard) ayarlama deseni
bulaniklastiginda ve karar veremiyorsaniz
veya tam bir baski uzunlugunda yazdirmak
istediginizde, bu segenegi belirleyin.

£ “Manual (Measurement) i¢in ayarlama
prosediiri’” sayfa 51
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Manual (Standard) icin ayarlama
prosediirii

Test desenini yazdirmak i¢in gereken medyanin
yaklasik uzunlugu asagida verilmistir.

Yakl. 200 mm (7,87 ing)

Ayarlamalar yaparken, asagidakileri okudugunuzdan
emin olun:

£ “Print Adjustments Gergeklestirirken Alinacak
Onlemler” sayfa 50

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gére
yiikleyin.

Bl (menii) 6gesine basin ve ardindan, Media
Settings — Print Adjustments — Media Feed
Adjustment — Manual (Standard) 6gesine
basin.

Start digmesine basin.

Bir ayarlama deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

Yazdirilan ayarlama desenini kontrol edin.

Iki ayarlama deseni grubu olan A ve B
yazdirilir. Her grup icin en az miktarda st
iste binme veya bosluk igeren deseni segin.
Ornegin, asagidaki desen icin “0”1 segersiniz.

e/

En az ¢akigan veya bosluga sahip iki desen
benzer ise, desenler arasindaki say1y1 segin.
Ornegin, agagidaki desen igin “-0,5"1 segersiniz.
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Ayarlama degerlerinin girildigi ekranda, 4.

adimda secilen desen numarasinin 0,10 ile

carpilmasiyla elde edilen degeri girmek i¢in
© /| @ O0gesine basin.

4 Eger 1 se¢ilmigse 1 x 0,10; dolayistyla “0,10”
girin.
4 Eger -1 ve 0 ayni ise -0,5 x 0,10; dolayisiyla

“-0,05” girin.

Hem A hem de B igin degerleri girin ve

ayarlamay1 tamamlamak i¢in OK 6gesine basin.

Manual (Measurement) igin
ayarlama prosediirii

Test desenini yazdirmak i¢in gereken medyanin
yaklasik uzunlugu asagida verilmistir.

Yakl. 920 mm (36,22 ing)

Ayarlamalar yaparken, asagidakileri okudugunuzdan
emin olun:

£ “Print Adjustments Gergeklestirirken Alinacak

Onlemler” sayfa 50

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 gercek kullanim kosullarina gore

yukleyin.

Bl (menii) 6gesine basin ve ardindan, Media
Settings — Print Adjustments — Media
Feed Adjustment — Manual (Measurement)
Ogesine basin.

Start diigmesine basin.

Bir ayarlama deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.

n Yazdirilan ayarlama desenini kontrol edin.
Ayarlama deseninden sonra kesin, diiz bir
yiizeye yayin ve ardindan bir 6l¢ek kullanarak
olgiin. Asagidaki kosullar: karsilayan bir olgek
kullann:

4 Enaz 0,5 mmlik (0,02 in¢) artiglarla 6l¢ebilen
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d 500 mm (20,0 ing) veya daha uzun

Ayarlama deseni i¢in onay sonuglar1 girme
ekrani goriintiilenir.

4. adimda 6lgiilen degeri girin ve ardindan

ayarlamay1 tamamlamak i¢in OK 6gesine basin.

Print Head Alignment
Prosediiri

Bu ayarlama, yazdirma sonucu belirgin sekilde
grenliyse de kullanilir. Test desenini yazdirmak
i¢in gereken medyanin yaklagik uzunlugu asagida
verilmistir.

Yakl. 180 mm (7,09 ing)

Ayarlamalar yaparken, asagidakileri okudugunuzdan
emin olun:

£ “Print Adjustments Gergeklestirirken Alinacak
Onlemler” sayfa 50

Yazicinin hazir oldugunu kontrol edin ve
medyay1 ger¢ek kullanim kogullarina gore
yikleyin.

B (menii) 6gesine ve ardindan, Media
Settings — Print Adjustments — Print Head
Alignment 6gesine basin.

Start 6gesine basin.

Bir ayarlama deseni yazdirilir. Yazdirma
tamamlanana kadar bekleyin.



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Temel islemler

n Yazdirilan ayarlama desenini kontrol edin.

Dért desen (A-D) yazdirilir. Her bir desen i¢in
en ince ¢izgili deseni (tiim ¢izgiler st tiste
bindiginde) secin. Ornegin, agagida gosterilen
desen igin “-17i secersiniz.

‘S

-2 0 +2

Ayarlama degerlerinin girildigi ekranda,

© / @ 0gesine basarak A-D desenleri i¢in
secilen sayilar1 sirasiyla girin ve ardindan, OK
Ogesine basin.

N\

Yazdirmadan Once

Baski kalitesini korumak i¢in, her giin ¢caligmaya
baslamadan 6nce asagidaki kontrolleri gerceklestirin.

Kalan miirekkep miktarini kontrol etme

Yazdirma sirasinda miirekkep seviyesi minimum
esigin altina diigerse, ilgili miirekkep besleme
tinitelerini degistirerek yazdirma islemine devam
edebilirsiniz. Ancak yazdirma sirasinda miirekkebin
degistirilmesi, miirekkebin kuruma sekline bagh
olarak renk degisikliklerine yol agabilir. Biiyiik
miktarda malzeme yazdirmay: planladiginizda,
miirekkep seviyesi diisen miirekkep besleme

initelerini 6nceden yenileriyle degistirmenizi 6neririz.

Cikarilmis miirekkep besleme tinitelerini geri takip
tekrar kullanabilirsiniz.

Ekrandaki simgeleri kullanarak kalan miirekkep
seviyesini kontrol edebilirsiniz.

£ “Giris Ekran1” sayfa 20

Miirekkep besleme iinitelerini Degistirme
£5° “Degistirme Prosediirii” sayfa 74

52

Miirekkep Besleme Unitelerini Calkalama

Miirekkebi ¢alkalama zamaninin geldigini size
bildiren bir mesaj goriintiilenirse, miirekkebi
calkalayin. Ozellikle White (Beyaz) miirekkebin her is
gliniiniin baginda ¢alkalanmasi gerekir.

£ “Miirekkep besleme iinitelerini Periyodik Olarak
Calkalama” sayfa 82

Piiskiirtme ucu kontrol desenini kontrol etme

Bir piiskiirtme ucu kontrol deseni yazdirarak
puskiirtme uglarinin durumunu kontrol edebilirsiniz.

Basih piiskiirtme ucu kontrol deseninin béliimlerinde
solukluk veya eksiklik varsa, Head Cleaning islemini
gergeklestirin.

5 “Puskirtme Ucu Kontrolii ve Head Cleaning”
sayfa 83

Medyanin Gevsekligini Giderme (Yalnizca Twin
Roll)

Medyanin gevsek olup olmadigini gormek igin
yazicinin arkasini kontrol edin. Medya gevsekse,
gevsekligi gidermek i¢in sol ve sag medya tutuculari
ters yonde dondiirerek geri sarin.

Yazdirma

Medyay: yiiklemeyi tamamladiginizda ve Ready

to print. mesaj1 goriintiilendiginde, yazdirmaya
baslayabilirsiniz. Yazilim RIP’inde, yazicida segili
olan medyayla ayni medya tiiriinii se¢in. Yazdirmayi
baslatmak icin bir yazdirma isi génderin.

> 0B 2 a1 H 0
Ready to print.

&2 53
04.8
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Starts After

1H 31 M
9 3

= Preheat Start
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Yazdirma Sirasinda
Ayarlari Degistirme
Yazdirma sirasinda ana ekranda goriintiilenen ayar
Ogelerinin ayarlarini degistirebilirsiniz.

£ “Giris Ekran1” sayfa 20

Asagidaki ornekte 1sitici icin sicaklik ayarinin nasil
degistirilecegi ve ¢iktilarda bantlar olustugunda
medya besleme miktarinin nasil diizeltilecegi
aciklanmaktadir.

Isiticinin Sicakhigini Degistirme
Yazdirma ayarlamalari ekranindaki Sicaklik
alanina basin.

Isttic1 igin sicaklik ayarini degistirme ekrani
goriintiilenir.

Bu ayar1 Durum Gostergesi ekranindaki
Sicaklik alanina basarak da degistirebilirsiniz.

Flower.pdf 67 1
0x6 min rem Pause

Drying Time per P

L. Y { w6 >

L) Media Feed
+ 4 Adjus)

2 Bir deger segin.

Sicaklig: degistirmek icin © / @ 0Ogesine
basin.

3

Girig ekranina dénmek icin ) dgesine basin.

Ipuclart:
Isiticimin belirtilen sicakliklara ulagsmasi igin
gereken siire, ortam sicakligina gore degisir.
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Bantlanmayi Duizeltme

Yazdirma sirasinda bantlanmayi diizeltmek
istediginizde medya besleme miktarini diizeltin.

Yazdirma sirasinda, yazdirma ayarlamalari
ekraninda agagidaki alana basin.

Flower.pdf 67 I ]

min rem Pause

Drying Time per

Yazdirma ayarlamalar: ekrani goriintiilenmezse,
Girig ekranindaki [[2J (ekranlar1 degistir)

Ogesine basin.

Degeri degistirmek igin ekrandaki |,/ 5’
Ogesine basin veya kontrol panelindeki
)/ 5’ digmelerine basin.

Besleme miktar1 ¢ok az ise, siyah bantlar (koyu
gizgiler) goriiniir; besleme miktarini yukari
ayarlamak i¢in 57 (veya 3’ diigmesine)
basin.

Buna karsilik, besleme miktar1 ¢ok biiyiikse
beyaz bantlar (soluk ¢izgiler) goriiniir; besleme
miktarini agagi ayarlamak i¢in (¢, (veya |t
diigmesine) basin.

Yazdirma sonuglarini kontrol edin.
Sonuglardan memnun kalmazsaniz, 2. adima
geri doniin ve ayar degerlerini tekrar degistirin.

Gegerli olarak segili kayitl medya numarasinin
ayari giincellenir.

Girig ekranina dénmek i¢in ) 6gesine basin.

Ipuglars:

Asagidaki islemlerden birini gerceklestirirseniz,
ayar degisiklikleri geri alinr.

1 Media Feed Adjustment’ni yeniden baslatin.

(d  Clear All Data and Settings islemini
ytiriitiin.
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Temel islemler

Yazdirmayi bitirdiginizde, ayarlar meniisiinden Print
Adjustments islemini gerceklestirmenizi 6neririz.

£ “Medya Ayarlarini Optimize Etme” sayfa 49

Medyayi Degistirme

Bitmis medyay1 degistirmekle, bir miktar medya
kalmigken degistirmek arasindaki prosediir farklidur.
Thtiyaciniza gére asagiya bakin.

£ “Bitmis Medyay1 Degistirme” sayfa 54

£ “Bitmemis Medyay1 Degistirme” sayfa 54

Bitmis Medyayi Degistirme
Yazdirma sirasinda medya biterse, medyanin nasil
bittigine bagli olarak kontrol paneli ekraninda
asagidaki medya bitme hatalarindan biri goriintiilenir.

Single Roll

[ Medyanin ucu rulo ¢ekirdeginden ¢iktiginda

Media has run out.

Nothing more can be printed.

Remove the media that has been printed
Be careful not to stain the inside of the

printer with any undried ink.

(1 Medyanin ucu hala rulo ¢ekirdegine takiliyken

Media has run out.

Cut the media.

Press [OK] after the media has been cut.
Be careful not to stain the inside of the

printer with any undried ink.

Cancel
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Twin Roll

Media has run out.

Nothing more can be printed.

Remove the media that has been printed.
Be careful not to stain the inside of the

printer with any undried ink.

How To...

Hata ekraninda prosediirii kontrol ederken, How To...
Ogesine basmak, o anda yazdirilmakta olan medyay1
¢ikarmanizi saglar.

Sonraki herhangi bir ekranda, How To... 6gesine
basmak, Loading media veya Removing media
segeneklerinden birini belirlemenizi saglar. Rulo
¢ekirdegini cikarmak icin Removing media
prosediiriine bakin.

Bazi yazdirma isleri hala devam ediyorsa, yeni medya
yiklendiginde yazdirma islemi devam edecektir.

Bitmemis Medyayi Degistirme

Hala kullanilmakta olan bir medyay: degistirirken
agagidaki adimlari izleyin. Twin Roll 6gesini kontrol
ederken her iki medya rulosunun ayni zamanda
degistirildiginden emin olun.

1. Medyayi kesin.

Yazdirilan kismi kesin.

£ “Medyayi kesme” sayfa 54

¥

2. Medyayi1 medya besleme biriminden gikarin.

£ "Medyanin Cikarilmasi” sayfa 55

Medyayi1 kesme

. Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu
onaylayin.
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Temel islemler

Kontrol paneli ekraninda (medyay1 kesme
konumuna besle) diigmesine basin.

T HO

Starts After
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1H 31 M

Preheat Start

40 °C

Feed to Cut Position

Use [How To...] to check how to remove the media.

! Feed Position Adjustment

Information Printing at
Media Cut

How To...

Feed Position Adjustment 6gesinin
degistirilmesi, besleme hizimi standart degere
gore ayarlamanizi saglar. Baski sonuglari

i¢in kenar bosluklarini ayarlamak istiyorsaniz,
besleme konumunu ayarlayin ve ardindan Feed
to Cut Position 6gesine basin.

Ipuglart:

Asagidaki ayarlarin her ikisi de On

olarak ayarlanmissa, Feed to Cut Position
ogesine bastiginizda, medya kesme konumuna
beslenmeden dnce kalan medya miktar: ve
yazicyla ilgili bilgiler yazdirilir.

A Media Settings kismindaki Remaining
Amount Management
A Printer Settings kismindaki Information

Printing at Media Cut

55

Medyay1 makas veya kesici aletle kesin (ayr1
satilir).

/\ Dikkat:

[ Isitict sicaktir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak
yaniklara neden olabilir.

d Medyay: keserken, kesici veya diger
bicaklarin parmaklarimzi veya ellerinizi
kesmemesine dikkat edin.

Medyanin Cikarilmasi

n Yazic kapagini acin.

|
e

How To... 68esine basin — Removing media
Ogesine basin ve ekrandaki talimatlari izleyin.

Information
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Temel islemler

Yazdirilabilir Alan

Yazdirilabilir alan i¢in referans olarak kullanilan medya kenarinin pozisyonu, General Settings — Printer
Settings — Media Detection — Width Detection boliimiindeki ayara ve medya kenar plakalarinin kullanilip
kullanilmadigina bagl olarak degisir. Orada, asagida aciklanan yazdirilabilir alan degisecektir.

Yazdirilabilir Alan icin Referans olan Medya Kenari

Width Detection 6gesi On oldugunda
Yazici otomatik olarak yiiklenen medyanin sol ve sag kenar-
larini algilar.

Medya kenar plakalari takildiginda, asagidaki sekildeki kesik
¢izgi yazici tarafindan medyanin kenari olarak algilanir.

Medya kenar plakalari dogru sekilde takildiginda, kesik cizgi-
nin pozisyonu medyanin gercek kenarindan 5 mm (0,2 inc)
iceridedir.

Medya kenar plakalarini, kenar bosluklari ve yazdirma bas-
langi¢ konumu amaclandid gibi olacak sekilde dogru sekil-
de takin.

£ "Medya Ylkleme"” sayfa 46

Width Detection 6gesi Off oldugunda
Medyanin sag tarafi

Asagidaki etiketteki siyah dikdértgenin merkezi, medya yiik-
lendiginde gercek konuma bakilmaksizin, yazici tarafindan
medya kenari olarak taninir. Yazicinin kurulum mentisiinde
Print Start Position altinda veya yazilim RIP'inde, medya
yukleme konumuna gore uygun kenar bogluklarini ayarlayin.
Ayrintilar icin sonraki sayfaya bakin.

y4au Z

>-@-<

Medyanin sol tarafi

Yazici, yiklenen medyanin genisliginden bagimsiz olarak
General Settings — Printer Settings — Media Detection
— Media Width bolimiindeki Ayarlar menustinden ayarla-
nan degeri (300 ila 1.625,6 mm [11,81-64,00 in¢]) medya
genisligi olarak kabul eder. Yiiklenecek medyanin tam genis-
ligini girin.
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Temel islemler

Yazdirilabilir Alan

Asagidaki ¢izimdeki gri alan yazdirilabilir alani gosterir. Ok, besleme yoniinii gosterir.

Single Roll

Twin Roll

300 - 1626mm”’

—(11.81-64.00in.)

L]

— 300mm(11.81in.) ~v*1*2_,

1]

— 300mm(11.81in.) ~v*1*¥2_,

L
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Temel islemler

*1  Width Detection ayar1 Off olarak ayarlandiginda, Media Width i¢in belirlenen asagidaki degerler
uygulamaya bagli olarak gecerli olur.

Single Roll: yiiklenen medyanin genisligi

Iki medya rulosu Twin Roll kullanilarak yiiklenirken: sol rulo 1 kenari ile sag rulo 2 kenari arasindaki gercek

slgiim (@)
Yalnizca bir medya rulosu Twin Roll kullanilarak yiiklenirken: rulo 1 tarafina yiiklenen medyanin genisligi

*2 Twin Roll kullanilirken yiiklenebilecek maksimum medya genisligi, kullanim amacina baglh olarak degisiklik
gosterir. Ayrintilar i¢in agagidakilere bakin.

£ “Desteklenen Medya” sayfa 136

@-0, dort kenarin tiimiindeki kenar bosluklarini gésterir. Yazicida, General Settings — Printer Settings —
Margins boliimiinden her 6ge i¢in kenar bosluklarini ayarlayin.

Twin Roll kullanilirken, asagidaki tabloda ayarlanan kenar bosluklar her iki medya rulosuna da ayni sekilde
uygulanir. Daha fazla ayrint1 i¢in agagiya bakin.

Kenar Boslu- Aciklama Kullanilabilir Ayar

gu Konumu Arahigi

O On kenar™’ Margin Between Pages icinde ayarlanan dederin yarisi kenar boslugu olarak 0ila499,5 mm
eklenir. Bu, RIP icinde de ayarlanabilir. (0ila 19,67 ing)

@ Arka"

© Sol kenar? Print Start Position ve Left Margin icin secilen degerlerin toplami. Print Start 3ila 1.025 mm

*3 Position icin varsayilan ayar 0 mm ve Left Margin 5 mm (0,2 ing)'dir. (0,12ila 40,35 in¢)

Medya kenar plakalar kullanildiginda, gercek kenar boslugunu elde etmek
icin bu degere 5 mm (0,2 in¢) ekleyin.

O Sag kenar2 | Right Margin icin secilen deger. Varsayilan ayar 5 mm (0,2 ing)'tir. 3ila25 mm

s Medya kenar plakalar kullanildiginda, gercek kenar boslugunu elde etmek (0.12ila 0,98 inc)

icin bu degere 5 mm (0,2 in¢) ekleyin.

*1  Ayarlanan kenar boslugu ve gercek yazdirma sonuglari kullanilmakta olan RIP’ye bagli olarak degisebilir.
Dabha fazla bilgi i¢cin RIP iireticisine bagvurun.

*2 Bu, kullanilmakta olan RIP yazilimina bagli olarak RIP'de kullanilabilir. Daha fazla bilgi i¢in RIP tireticisine
bagvurun.

*3  Kenar bosluklarini ayarlarken agagidaki noktalar: not edin.

1 Medya kenar plakalari kullanirken 5 mm (0,2 in¢) veya daha fazla kenar boslugu birakin. Daha dar kenar bosluklari,
yazicinin medya kenar plakalari Gizerine yazdirmasina neden olabilir.

[ Yazdirma veri genisliginin toplami ve sol ve sad kenar bosluklari yazdirilabilir alani gegerse, verilerin bir kismi
yazdirlmayacaktir.
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Ipuglart:
Width Detection ogesi Off olarak ayarlandiginda asagidaki noktalara riayet edilmezse, yazdirma islemi medyanin sol ve
sag kenarlar: disinda olabilir. Medyamn kenarlar: disinda kullamlan miirekkep yazicimn igini lekeleyecektir.

U Yazdirma veri genisliginin yiiklenen medya genisligini asmadigindan emin olun.

U Medya tutucu’yu asagida gosterildigi gibi onerilen konumdan daha merkeze yakin bir yere ayarlarken, Print Start
Position ayarini medyamn ayarlandigi gercek konuma gore yapin.
25 “General Settings Meniisii” sayfa 99
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Bakim

Bakim

Cesitli Bakim islemlerini Gerceklestirme Zamani

Temizleme Konumlari ve Temizleme Zamanlamasi

Yaziciy1 temizlemeden kullanmaya devam ederseniz, piiskiirtme uglarinin tikanmasina veya miirekkep
damlalarinin olugmasina neden olabilir.

n Onemli:

Belirtilen konumlar disinda yazici kapaginin veya bakim kapaginin icindeki hicbir bilesene dokunmayin. Bu,
yazicimn diizgiin yazdiramamasina neden olabilir.

Gergeklestirme zamani ‘ Temizlenecek Bilesen

Her giin calismaya baslarken © Merdane ve medya kenar plakalari

£ “Gunlik Temizlik” sayfa 66

1 Head Cleaning yapildiktan sonra © Yazdirma bashginin etrafi

bile pliskirtme uclar tikal kahyorsa o

£ “Nasil Temizlenir” sayfa 66

a E basliklari temizlendikt
mme 'a§| an em'lz. endi e._\n. YouTube’daki bir videodan prosediire g6z atabilirsiniz.

sonra bile yazdirilabilir taraf kirliyse

E Video M |

1 The media cannot be recognized. pson Video Manuals

mesaji kontrol paneli ekraninda

gorintilenir
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Bakim

Gergeklestirme zamani Temizlenecek Bilesen

Kontrol paneli ekraninda bir temizleme © Emme basliklari
mesajl goriintiilendiginde .
£ "Emme Basliklar’'ni Temizleme” sayfa 70

YouTube’daki bir videodan prosediirii kontrol edebilirsiniz.

Epson Video Manuals

n Onemli:

Yazicida hassas aletler bulunur. Yazdirma bashgindaki piiskiirtme uglarina tiiy veya toz yapisirsa yazdirma
kalitesi azalacaktir.

Ortama ve kullanilan medyaya bagl olarak diizenli temizligi daha sik yapin.

Sarf Malzemelerinin Yerleri Ve Degistirme Zamani

n Onemili:

Belirtilen konumlar disinda yazici kapagi veya bakim kapaklar: altindaki hicbir bilesene dokunmayin. Bu,
yazicimn diizgiin yazdiramamasina neden olabilir.
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Gergeklestirme zamani

Plakalar deforme oldugunda veya hasar
gordigilinde

Bakim

Degistirilecek Bilesen

© Medya kenar plakalari
£ "Medya kenar plakalarini Degistirme” sayfa 81

Kontrol paneli ekraninda bir degistirme
mesajl goriintiilendiginde

© Atk miirekkep sisesi

& "Atik Murekkebin Atilmasi” sayfa 75

O Yikama pedi, @ silecek birimi

& “Head Cleaning Set'i Degistirme” sayfa 76
O Baslik istasyonu

7 “Baslik istasyonu Setini Degistirme” sayfa 79

Kontrol paneli ekraninda mirekkebin tii-
kendigini gsteren bir hata gérindigiin-
de

© Miirekkep besleme initeleri

£ "Murekkep besleme initelerini Degistirme” sayfa 73

Diger bakim islemleri

Gergeklestirme zamani

1 Ginlik yazdirma islemlerini
baslatmadan 6nce (yalnizca White
(Beyaz))

[  Kontrol paneli ekraninda Ink
shaking is needed.
Shake the ink supply unit
which @4 is displayed. mesaji
gorintilendiginde

‘ islem

Mirekkep besleme tinitesini Calkalama

7 “Mirekkep besleme Unitelerini Periyodik Olarak Calkalama” sayfa 82

[ Puskiartme baghklarinin tikali olup
olmadiklarini kontrol ederken

[ Hangi renklerin tikal oldugunu
kontrol ederken

d  Yatay cizgiler ya da ton
esitsizligi (bantlanma) oldugunu fark
ettiginizde

Print Head Nozzle Check

£ “Piskirtme Ucu Kontrolii ve Head Cleaning” sayfa 83

Baski sonuclarinda silindir izleri goruldi-
ginde

Basing silindirlerini temizleme

£ “Basing Silindirlerini Temizleme” sayfa 88

Yazici uzun sure kullanilmayacagi zaman
(glic kapal halde)

Pre-Storage Maint. islemini Gerceklestirin

£F “Yazic Uzun Siire Kullanilmayacaginda On Bakim” sayfa 86

Yazicinin i¢ini gérmek zorlastiginda

Yazici kapaginin igini temizleme

£ “Yazicl Kapaginin icini Temizleme” sayfa 88
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Bakim
Gergeklestirme zamani ‘ islem
Baski sonuglarinda asagidaki sorunlar gé- | Sorunun nedenini belirlemek ve uygun 6nlemi almak icin bir piskiirtme ucu
rildiginde kontrol deseni yazdirin.

[ Metin bulanik veya kalin goriintyor £ "Bir PUskurtme Ucu Kontrol Deseni Nasil Yazdirilir” sayfa 84
[ Beyaz arka planda renk yayiliyor

d Dizrenk dolgularda belirgin
yatay cizgiler veya dizensizlikler
goruliyor
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Bakim

Nozul yenileme araci

ihtiyaciniz Olanlar

Baski sonuglarinda belirli kusurlar goriildiigiinde
Nozzle Refresh islemini ger¢eklestirmek icin 6zel

Temizlik ve degisim islemlerine baglamadan 6nce olarak tasarlanmus bir arac.

sunlar1 hazirlayin.

o 2]
Yaziciyla Birlikte Verilenler
Birlikte verilen parcalar tamamen kullanildiginda, @ &

yeni sarf malzemeleri satin alin.

Miirekkep besleme iinitelerini degistirirken veya O Tutucu (x1)
bakim yaparken orijinal parcalar kullanin.

(2] Siinger (x30)
5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 134

Cimbiz

Verilen eldivenler yipranmigsa, nitril eldiven (ayr1

satihr) kullanin Kiimeler veya zar benzeri olusumlar halinde yapigmis

atik stviy1 temizlemek icin bunlari kullanin.

Bakim Kkiti

Kit i¢inde asagidaki temizleme araglari bulunur. Ay“ Satilir

(2) © 0 (5 Koruyucu gozliik

Gozlerinizi miirekkepten ve miirekkep temizleyiciden
//7 @ korur.
Nitril eldiven

Puskiirtme ucu temizligi sirasinda ellerinizi miirekkep

O Eldiven (x4) lekelerinden korur (Nozzle Refresh). Bakim Kiti i¢inde
] ] bulunan eldivenler tiikkendiginde yedek olarak da
O Temizleme cubugu (genis) (x25) kullanilabilir.
© Temizleme cubugu (dar) (x25) Maske
O Miirekkep temizleyici (x1) Burnunuzu ve agzinizi miirekkepten ve miirekkep
temizleyiciden korur.
© Bardak (x1)

Metal veya plastik tepsi

Temizlik araglarini, ¢ikarilan sarf malzemelerini ya
da yaziciyla saglanan kaba dokiilmilg miirekkep
temizleyiciyi yerlestirirken kullanin.

Yumusak bez

Yazicinin i¢ kismini temizlerken kullanin. Tiy veya
statik elektrik tiretmeyen malzeme kullanin.
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Bakimla ilgili Onlemler

Temizlerken ve parcalar: degistirirken asagidaki
hususlar1 unutmayin.

/\ Dikkat:

d  Bakim esnasinda koruyucu gozliik, eldiven

ve maske dahil olmak tizere koruyucu elbise
giyin.

Miirekkep, atik miirekkep veya miirekkep
temizleyici cildinizle temas ederse veya
gozlerinize ya da agziniza girerse, asagidaki
islemleri yapin:

[ Swi cildinize yapisirsa, bol miktarda
sabunlu suyla yikayn. Etkilenen bolgede
herhangi bir reaksiyon fark ederseniz,
kalifiye bir doktora damgin.

1 Miirekkep gozlerinize bulasirsa, hemen
suyla yikayin. Bu énleme uyulmamas:
gozlerin kanlanmasina ya da hafif
iltihaba neden olabilir. Bagka sorunlar
ortaya gikarsa, kalifiye bir doktora
danisin,

Q  Agzimiza sivi girerse, en kisa stirede bir
hekime danisin.

[ Yutarsamz, kusmaya ¢alismayin. En kisa
siirede bir hekime danmisin. Kusmaya
zorlarsaniz, kustugunuz malzeme aniden
soluk borunuza kagabilir, bu da ¢ok
tehlikelidir.

Miirekkep besleme iinitelerini, temizleme
miirekkebi besleme birimlerini, atik
miirekkebi ve miirekkep temizleyiciyi
¢ocuklardan uzak bir yerde depolayin.
Miirekkebi igmeyin.

4

4

Devam etmeden Once yazicidan medyayi ¢ikarin.
£5° “Medyay1 Degistirme” sayfa 54

Kemer, devre kartlar1 ya da temizlik
gerektirmeyen herhangi bir parcaya asla
dokunmayin. Bu 6nleme uyulmamasi arizaya veya
baski kalitesinde diisiise neden olabilir.

Yalnizca yazicinizla birlikte verilen temizleme
gubuklarrni veya Epson Bakim Kiti'ni kullanin.
Diger tiirdeki gubuklar tiiyler tireterek yazdirma
basligina zarar verecektir.
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Her zaman yeni temizleme gubuklar1
kullanin. Cubuklar1 yeniden kullanmak lekelerin
¢ikarilmasini daha da zorlastirabilir.

Temizleme ¢ubuklarinin uglarina dokunmayin.
Ellerinizden bulasan yag, yazdirma basligina zarar
verebilir.

Belirtilen miirekkep temizleyici disinda herhangi
bir temizlik maddesi kullanmayin. Bagka bir

sey kullanma arizayla veya baski kalitesinin
diismesiyle sonuglanabilir.

Yazdirma baslig1 veya basghigin etrafini temizlemek
i¢in su veya alkol kullanmayin. Miirekkep su ya da
alkol ile karistirildiginda sertlesir.

Calismaya baglamadan 6nce herhangi bir statik
elektrigi bosaltmak icin metal bir nesneye
dokunun.
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Nasil Temizlenir

Bakim

Glinliik Temizlik

Merdane veya medya kenar plakalarrna tity, toz
veya miirekkep yapistiginda, piiskiirtme uglarinin
tikanmasina ya da miirekkebin damlamasina neden
olabilir.

/\ Dikkat:

[ Isitict sicak olabilir; gereken tiim tedbirleri
alin. Gereken tedbirlere uymamak yaniklara
neden olabilir.

O Yazici kapagini agarken veya kapatirken,
ellerinizi veya parmaklarimizi kaptirmamaya
dikkat edin. Bu talimata riayet edilmemesi,
yaralanma ile sonuglanabilir.

g Onemli:

Merdane veya medya kenar plakalarini
temizlerken miirekkep temizleyici kullanmayin.
Bunu yapmak parcalara zarar verebilir.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve ardindan, giig
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Gii¢ kablosunu prizden ¢ektikten sonra bir
dakika bekleyin.

Yazic1 kapagini agin.

66

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan, merdaneye yapismis miirekkep, tity
veya tozu silin.

Merdanenin oluguna sikigmis tityleri ve tozlar
dikkatlice temizleyin.

Yumugak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan, medya kenar plakalarina yapismis
tily veya tozu silin.

n Onemli:

Tutkalli medya kullanildiginda, seyreltilmis
notr deterjanla tutkal silin. Arkaya tutkal
yapimis olarak yazdirmaya devam ederseniz
yazdirma bashgina siirtebilir.

Medyanin her iki ucu da kirli oldugunda

Medya kenar plakalarini yazicidan ¢ikarin ve
plakalarin 6niinii ve arkasini temizleyin.

Lekeler ¢ikarildiginda, plakalari orijinal
konumlarina taktiginizdan emin olun.

Medya kenar plakalarini ¢ikarma ve takma
25 “Medya kenar plakalarini Degistirme”
sayfa 81

/(
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n Onemli:

Kir temizlenemiyorsa, seyreltilmis notr
bir deterjan kullanarak silin. Kirli arka
yiizeylere sahip medya kenar plakalarinin
kullanilmaya devam edilmesi bask:
sonuglarim olumsuz etkileyebilir.

Ayrica, White (Beyaz) miirekkep medya
kenar plakalarina yapisirsa, sekilde
gosterilen alanda miirekkep kalmamas: icin
silin. Eger ¢izimde gosterilen alan beyaz
renge donerse, medya genisligi dogru sekilde
algilanamiyor demektir.

\

-

Mirekkep temizleyicinin
Kullanimi

n Onemili:

1 Yazdirma bashgini ve emme bagsliklarini
temizlemek disinda baska bir amagla
kullanmayin. Bunu yapmak hasarl parcalara
neden olabilir.

Kullanim ve saklama ortamina bagh olarak,
miirekkep temizleyici agildiktan sonra rengi
degisebilir. Eger miirekkep temizleyicinin rengi
degisirse ya da kotii bir koku yaydigini fark
ederseniz, temizleyiciyi kullanmayi birakin ve
yeni bir bakim kiti satin alin.

Miirekkep temizleyici ile birlikte verilen kab1
metal bir tepsi tizerine yerlestirin ve icine
yaklagik 10 ml (en dustik isarete kadar)
miirekkep temizleyici dokiin.

O
Vs

) —
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Temizleme ¢ubugunu miirekkep temizleyici ile
nemlendirin. Fazla siviy1 sikarak damlamasini
onleyin.

Gt

7

n Onemli:

1  Daha énce temizlik icin kullanilmas
miirekkep temizleyicileri kullanmayin.
Kirli miirekkep temizleyici kullanmak,
lekeleri daha da kotii bir duruma
getirebilir.

Kullamlmis miirekkep temizleyici ve

temizleme ¢ubuklari endiistriyel atik

olarak siiflandirilir.

£ “Kullanilmis Sarf Malzemelerine
Islem Yapilmas:” sayfa 91

Miirekkep temizleyici dogrudan giines
isigindan uzak, oda sicakliginda
saklayn.

Miirekkep temizleyiciyi kullandiktan
sonra mutlaka kapagini sikica kapatin.
Kapak sikica kapatilmadig: takdirde
miirekkep temizleyici disar1 sizabilir veya
buharlasabilir.

Yazdirma Bashgi Etrafinin
Temizlenmesi

Kafa temizleme islemini birka¢ kez yapmaniza ragmen
yazdirilan yiizey hala kirliyse, asagidaki prosediirii
uygulayarak yazdirma bagliginin etrafindaki alan
temizleyin.

YouTubedaki bir videodan prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Epson Video Manuals


https://support.epson.net/p_doc/ae3/
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Bakim

n Onemli:

Yazdirma bashginmi manuel olarak hareket
ettirmeyin. Ariza meydana gelebilir.

Bu prosediire baglamadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65
Yazicinin agik oldugunu dogrulayn, [EJ]

(Maintenance) 6gesine basin, Cleaning the
Maintenance Parts — Around the Head ve
ardindan, Start 6gesine basin.

Yazdirma baglig, soldaki bakim konumuna
hareket eder.

Ekranda sizden bakim kapagini ve ardindan,
soldaki bakim kapagini agmanizi isteyen bir
bildirim oldugundan emin olun.

Yazdirma bashg: hareket ettirildikten
10 dakika sonra zil sesi duyulur.

Ekrandaki mesaji kontrol edin, OK dgesine
basin ve ardindan ¢alismaya devam edin.

10 dakika daha gectikten sonra, zil sesi tekrar
duyulur.

Yazdirma baglig1 etrafindaki alanin kirli olup
olmadigini kontrol edin.

Fotografta goriilen kutunun i¢indeki parcalar

kirliyse, yazdirma bagliginin etrafindaki alanin

temizlenmesi gerekir. Adim 4’e gidin.

68

Kirli degilse, adim 9’a devam edin.

Genis temizleme ¢ubugunu miirekkep
temizleyici ile nemlendirin.

Yeni temizleme ¢ubuklar1 ve miirekkep
temizleyici kullanin.

£ “Miirekkep temizleyicinin Kullanim1”

sayfa 67

Cizimde [ ile gosterilen seffaf kisma
yapismis miirekkep, tity veya tozu silin.

\ Y\




SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Bakim

n Onemli: n Onemli:

Asagidaki ¢izimde gosterilen gri alanlara A Temizleme cubugu kirlenirse, silmeye
dokunmayn. Bu, bir ariza olusmasina neden devam ederken miirekkep temizleyici ile
olabilir. durulaymn.

[ Bir temizleme ¢ubuguyla bir miirekkep
pihtisini temizlerken, pihtiyr temizlemek
".(: icin temizleme ¢ubugunu bardagin

kenarna silin.

A

7 Cizimde [ ile gosterilen pargalarin 6niindeki
ve arkasindaki miirekkep, tiiy veya tozu
temizleyin.

E Plakanin kenarlarina (dort tarafina) ve
koselerine yapismis miirekkep, tiiy ve tozu
cizimde [ ile gosterildigi gibi silin.

Ry A Y —— S
i/ / E Fotografta gosterildigi gibi temiz olup
\ “ \\ ‘\ :‘\

olmadigini kontrol edin.
\

Eger kiri tek seferde temizleyemediyseniz,
temizleme ¢ubugunu miirekkep temizleyiciye
batirin ve ardindan 6. ve 7. adimlar1
tekrarlayarak kiri silin. Temizleme ¢ubugu bu
sirada kirlenmisse, yenisiyle degistirin.

69
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Bakim

Soldaki bakim kapagini kapatin.

g

Temizlemeyi bitirdikten sonra, tikali baghklar1 kontrol
etmenizi tavsiye ederiz.

Kontrol paneli ekraninda, Done 6gesine basin.

Yazdirma bagliginin etrafini temizleme islemi
tamamlanir.

£ “Piiskiirtme Ucu Kontrolii ve Head Cleaning”
sayfa 83

Kullanilmig Sarf Malzemelerini Atma
£ “Bertaraf Etme” sayfa 91

Emme Bashklari’ni Temizleme

Kontrol paneli ekraninda emme bagliklarrni
temizleme zamaninin geldigini bildiren bir mesaj
goriintiilendiginde, temizlemek icin agagidaki
adimlari izleyin. Yazdirilan yiizey miirekkeple
kirlenirse, mesaj goriintiilenmezse dahi, emme
bagliklarinin etrafini temizleyin.

YouTube'daki bir videodan prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Epson Video Manuals

n Onemli:

Yazdirma bashgini manuel olarak hareket
ettirmeyin. Ariza meydana gelebilir.

Bu prosediire baslamadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65
Yazicinin ekraninda goriinen mesajlari kontrol
edin ve ardindan, Cleaning 6gesine basin.

Mesaj goriintillenmediginde, [
(Maintenance) 6gesine basin, Cleaning the
Maintenance Parts — Suction Cap 6gesine ve
ardindan, Start 6gesine basin.

70

Mesaji kontrol edin ve ardindan Start 6gesine
basin.

Yazdirma baslig, bakim pozisyonuna hareket
eder.

Ipuglars:
Yazdirma bashg hareket ettirildikten 10 dakika
sonra zil sesi duyulur.

Ekrandaki mesaji kontrol edin, OK 0gesine basin
ve ardindan ¢alismaya devam edin. 10 dakika
daha gectikten sonra, zil sesi tekrar duyulur.

Sagdaki bakim kapagini agin.

Emme bagliklarrna yapigmis bir topak veya atik
swv1 filmi varsa, tirtinle birlikte verilen cimbizla
bunu ¢ikarin.

n Onemli:

O Bagshk boliimiinii asir1 kuvvet
uygulayarak ovalamaym. Cizikler hava
kagaklarima neden olabilir ve Head
Cleaning isleminin diizgiin sekilde
gerceklestirilmesini onler.

Yalnizca iiriinle birlikte verilen cimbizi
kullamin. Metal cimbiz kullanmayin.
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Emme bagliklarrnin i¢ kisimlarini, gubugu
dondiirerek ince temizleme ¢ubuguyla silin.

[((D

Miirekkep temizleyicinin bashk istasyonuna

Dairelerle gosterilen dort delik atik siviyla d{lmlanfladlgTZﬁdan emin olun. Herhangi
tikanmigsa, bunlar1 cimbizla temizleyin. bz.r tem{zley ici madde damlqrsa, ku‘ru o
bir temizleme ¢ubuguyla silin. Temizleyici

madde baslik istasyonunda birakilirsa,
yazdirma bagslig: piiskiirtme uglar:
tikanabilir.

Atik siviy1 deliklere itmemeye dikkat edin.

E Emme bagliklarrnin dis kisimlarini, genis
temizleme ¢ubuguyla silin.

Temizledikten sonra, dort deligin de gortiniir
durumda oldugunu dogrulayin.

E Bir adet yeni dar temizleme ¢ubugu ve bir
adet yeni genis temizleme ¢ubugu hazirlayin ve
bunlar1 miirekkep temizleyiciye batirin.

£5° “Miirekkep temizleyicinin Kullanimi”
sayfa 67

71
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Bakim

Dig kisimlar temizlendikten sonra, emme
bagliklarr’nin kenarlarindaki kirleri silin.

Bashgin rengini gorene kadar kenarlardaki
kiri dikkatlice silin.

Kir kalirsa, baghklar ile yazdirma bashg
arasinda emis giiciinde azalmaya neden
olan bir bosluk olusur ve yazdirma bashg:
piiskiirtme uglar: tikanabilir.

Temizleme ¢ubugunu dik yonde tutun ve
kilavuz alanlarinin i¢ kismindaki kiri silin.

o
0 V¥

7

N
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Bagliga yapismis miirekkep lekelerinin,
ipliklerin veya tozun temizlendiginden emin
olun.

Asagidakileri kontrol ettikten sonra bir sonraki
prosediire gecin.

Kenarlarin etrafindaki kirler, emis giiciiniin
azalmasina neden olabilir. Eger hala kir varsa,
temizleme ¢ubugunu miirekkep temizleyiciye
batirin ve ardindan 7. ve 9. adimlari
tekrarlayarak kiri silin. Temizleme ¢ubugu bu
sirada kirlenmisse, yenisiyle degistirin.

Head Cleaning islemini tekrarladiktan sonra
bile piiskiirtme uglari tikali kalmaya devam
ederse, asagidaki iki noktay1 kontrol edin.

1. Yikama pedi yiizeyi

Orada sikigmis olan tiiyleri, tirtinle birlikte
verilen cimbizla temizleyin.

n Onemli:

Ust yiizeyin metal béliimiinii bozmayin. Eger
bozulursa, yazdirma bashgina zarar verebilir.
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2. Baglik istasyonu icinde

Asagidaki ¢izimde gosterildigi gibi baghiklarda
miirekkep toplanmissa, baslik istasyonunun
yenisiyle degistirilmesi gerekir.

£ “Baslik Istasyonu Setini Degistirme”
sayfa 79

Bakim

u Onemli:

Bagslik istasyonunu her zaman Replace
Maintenance Parts kismindan degistirin.
Aksi takdirde, yazici gelecekte gerekli
zamanlarda yedek parca bildirimi
yapmayacaktr.

Sagdaki bakim kapagini kapatin ve ardindan,
kontrol paneli ekraninda Done 6gesine basin.

Yazdirma bagligi normal konumuna déner ve
Ayarlar meniisii kapanur.

Temizlemeyi bitirdikten sonra, tikali basliklar1
kontrol etmenizi tavsiye ederiz.

£ “Puskiirtme Ucu Kontroli ve Head
Cleaning” sayfa 83
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Kullanilmig Sarf Malzemelerini Atma
£ “Bertaraf Etme” sayfa 91

Sarf Malzemelerini
Degistirme

Miirekkep besleme linitelerini
Degistirme

Degistirirken Alinacak Onlemler

n Onemli:

Epson, orijinal Epson miirekkep besleme tiniteleri
kullanilmasim onerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini garanti
edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas:
Epsonin garanti kapsamina girmeyen hasarlara
neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin
istikrarsiz calismasina yol agabilir. Orijinal
olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi
gortintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep
kullanimi servis desteginde kullanilmak iizere
kaydedilir.

[ Tek bir renkte dahi kalan miirekkep miktar:
minimum esigin altina diigmiisse yazdirma islemi
yapamazsiniz.

Yazdirma sirasinda kalan miirekkep miktari
minimum esigin altina diiserse, ilgili miirekkep
besleme tinitelerini degistirerek yazdirma islemine
devam edebilirsiniz. Miirekep seviyesi diismiis
miirekkep besleme tinitelerini kullanmaya
devam etmeniz halinde, yazdirma sirasinda
miirekkep besleme iinitelerini degistirmeniz
gerekebilir. Yazdirma sirasinda miirekkebin
degistirilmesi, miirekkebin kuruma gekline bagl
olarak renk degisikliklerine yol agabilir. Renk
degisiklikleri konusunda endiseleriniz varsa,
yazdirma 6ncesinde bunlar1 yeni miirekkep
besleme tiniteleriyle degistirmenizi 6neririz.
Cikarilmis miirekkep besleme tinitelerini geri
takarak kalan miirekkep miktar1 minimum esigin
altina diisene kadar kullanabilirsiniz.

Miirekkep besleme {iinitelerini ve temizleme
miirekkebi besleme birimlerini degistirmek i¢in
agagidaki adimlari izleyin.
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Bakim

1 Tum mirekkep tepsileri igindeki miirekkep
besleme tinitelerini yerlestirin ve ardindan bunlar:
dokme miirekkep soliisyonu igine takin. Bir
miirekkep besleme tinitesi bir miirekkep tepsisine
yiiklenmediyse veya bir miirekkep tepsisidokme
miirekkep soliisyonu icine yerlestirilmediyse, tek
renk i¢in bile yazdirma miimkiin degildir veya bir
ariza olusabilir.

Miirekkep besleme iinitesini degistirmeden 6nce
calkalamalisiniz. Miirekkep besleme tinitesini
calkalarken, miirekkep tepsisine yerlestirin ve
agagidaki resimde gosterildigi gibi agagidaki
sayida ¢alkalayin.

4 White (Beyaz) miirekkep (WH): 25 saniyede
yakl. 25 kez

1 Diger miirekkepler: 15 saniyede 15 kez

Ipuglart:

Miirekkep besleme iiniteleri, bask: kalitesinin
korunmasina yardimci olacak bilesenler igerir. Bu
bilesenler yabanci cisimler degildir.

Degistirme Prosediiri
Bir Degistirme istemi Mesaji Goriintiilendiginde
How To... 6gesine basin. Miirekkep besleme tinitesini

degistirirken kontrol panelindeki prosediirii kontrol
edebilirsiniz.

Maintenance Error

You need o replace Ink Supply Unit.

74

Yazdirma miktarina gore cok fazla
miirekkep kalmadigindan miirekkebi degistirmek
istediginizde

Degistirmek istediginiz miirekkep besleme
tinitesinin kilidini agmak i¢in kilit diigmesini
hareket ettirin.

Prosediirii goriintillemek i¢in kontrol paneli
ekraninda How To...’a basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
talimatlar1 izleyin.

Information

Lock the Lock Switch after replacing the Ink Supply Unit.

wH & T57sA

BK T5751
T5754
T5783
T5752
T575B

Kullanilmis sarf malzemelerini uygun sekilde
attiginizdan emin olun.

£ “Kullanilmis Sarf Malzemelerine Islem Yapilmasi”
sayfa 91
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Atik Mirekkebin Atilmasi

n Onemli:

Atik Miirekkep Sayaci

Yazici, atik miirekkebi izlemek igin atik miirekkep
sayacini kullanir ve sayag uyar: diizeyine
eristiginde bir mesaj goriintiiler. Bu degistirme
istemi mesaji goriintiilendiginde atik miirekkep
sisesini degistirirseniz, sayag otomatik olarak
temizlenir.

Ornegin yaziciyr gece ¢ahistirirken, bir mesaj
goriintiilenmeden once atik miirekkep sisesini
degistirirseniz, ayarlar meniisiinden degistirme
islemini yaparak atik miirekkep sayacini daima
temizleyin.

Atik miirekkep sisesi Degistirirken
Alinacak Onlemler

d  Atik miirekkep tliptiniin, atik miirekkep sisesi
agzinda takili oldugunu onayladiginizdan emin
olun. Durdurucunun sisenin agzina yakin
sikistigini kontrol edin. Bosluk varsa, atik
miirekkep sigrayabilir ve cevrede iz birakabilir.

/

>N

2\<

4 Atik miirekkebi atarken, atik miirekkep sisesi icin
bir kapaga ihtiyaciniz olacaktir. Kapag: gtivenli bir
yerde tutun; digar1 atmayin.

n Onemili:

Yazdirma sirasinda veya ekranda bakim islemi
devam ediyor mesaji1 goriintiilendiginde, ozellikle
yazici asagidaki islemleri gerceklestirirken,
ekranda aksi belirtilmedigi siirece atik miirekkep
sisesini asla ¢ikarmayin. Atik miirekkep akabilir.

d  Head Cleaning
(d  Pre-Storage Maint.

75

Atik miirekkep sisesi degistirmek

Asagida agiklandig: gibi atik miirekkep sisesini
degistirmek i¢in iki yontem vardir. Durumunuza uyan
uygun degistirme yontemini kullanin.

n Onemli:

The waste ink bottle is nearing the end of its
service life. mesaji1 goriintiilendiginde, miimkiin
olan en kisa siirede yeni bir atik miirekkep sisesi
edinin.

Prosediiriin bu asamasinda atik miirekkep sisesini
degistirirken asagidakilere bakin.

£ “Istediginiz zaman degistirmek istediginizde”
sayfa 76

Bu prosediirii baslatmadan once asagidakileri okuyun.
£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Atik miirekkep sisesi’ni degistirme zamaninin
geldigini belirten bir mesaj goriintiilendiginde

Asagidaki hata ekrani goriintiilendiginde,
Check Details 6gesine basin ve ardindan bir
sonraki ekranda OK &6gesine basin.

Waste Ink Bottle is at the end of its service

life.

" [ Check Details l

Asagidaki ekranda How To... 6gesine basin,
ardindan atik miirekkep sisesini degistirirken
kontrol panelindeki prosediirii kontrol edin.

OK

Information

Vaste Ink Bottle.

!
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istediginizzaman degistirmek istediginizde
Gece caligmalari sirasinda veya ¢ok miktarda baskidan
sonra, ancak yazici sisenin degistirilme zamaninin
geldigini belirten bir mesaj goriintiilemeden 6nce atik
miirekkep sisesini degistirmek istediginizde, agagidaki
adimlari izleyin. Asagidaki adimlari izlemezseniz, bir
daha ki sefere dogru degistirme araliginda bir mesaj
almayacaksiniz.

m (Maintenance) 6gesine ve ardindan,
Replace Maintenance Parts — Replace Waste
Ink Bottle 6gesine basin.

Prosediirii goriintillemek icin How To...’a
basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
yonergeleri takip edin.

Atik miirekkebi atmak icin Atik miirekkep sisesinde

birakmanizi ve bagka bir kaba aktarmamanizi 6neririz.

Ipuglart:
Atik miirekkebi Atik miirekkep sisesi icinden baska bir
kaba aktarirken asagidaki noktalar: unutmayin.

Atk miirekkebi aktarirken PEden (polietilen)
yapimis bir kap kullanin.

A Yaziayla verilen agzi Atik miirekkep sisesinin
kenarina takin ve atik miirekkebi aktarin.

[ Atk miirekkebi dikkatlice dokiin. Atik miirekkebi
hizli bir sekilde dokme, sigramasina ve etrafa
sagilmasina neden olabilir.

Atk miirekkebi aktardiginiz kabin kapagini iyice

kapatin ve agik aleve maruz kalmayacag bir
konumda depolayn.

Kullanilmis atik miirekkep ve atik miirekkep sisesinin
atilmasi
5 “Bertaraf Etme” sayfa 91

Head Cleaning Set’i Degistirme
Head Cleaning Set asagidaki pargalari igerir.
[ Silecek birimi (x1)

A Yikama pedi (x1)

76

Her zaman bu yazici i¢in belirtilen yedek bakim
parcalarini segin.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 134

Hazirlama ve Degistirme Zamani

“The Head Cleaning Set is nearing the end
of its service life.” mesaji goriintiilendiginde
veya head cleaning set durum ekraninda &
goriintiilendiginde

En kisa stirede yeni bir Head Cleaning Set edinin.

Bu agamada pargalar1 degistirmek istediginizde,
ayarlar meniisiinden Replace Maintenance Parts
islemini gerceklestirin ve ardindan parcalar:
degistirin. Ayarlar mentisiinden degistirmezseniz,
bakim parcalari sayact dogru sekilde ¢aligmayacaktir.

£ “Maintenance Meniist” sayfa 113

n Onemli:

Bakim parcalari sayaci hakkinda

Yazici bakim parcalar: sayaciyla harcanan
miktarlar izler ve sayag uyari seviyesine
ulastiginda bir mesaj goriintiiler.

Head cleaning set’i Head Cleaning Set is at the
end of its service life. mesajin gordiigiiniizde
degistirirseniz, sayag otomatik olarak temizlenir.

Bu mesaj goriintiilenmeden once bunu
degistirirseniz, degistirme islemini ayarlar
meniisiinden gergeklestirdiginizden emin olun.

Head Cleaning Set is at the end of its service life.
mesaji goriintillendiginde

Asagidaki sayfaya bakin ve Head Cleaning Set
icinde bulunan tiim parcalari degistirin. Parcalar
degistirilmezse yazdirma islemi yapilamaz.
Degistirme Prosediirii

Parcalari Degistirirken Alinacak Onlemler

Bu prosediire baslamadan 6nce asagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65
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The Head Cleaning Set is nearing the end of
its service life. ekraninda OK &gesine basin.

Mesaj goriintillenmezse, 2l (Maintenance) ve
ardindan, Replace Maintenance Parts — Head
Cleaning Set 6gesine basin.

Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Start 63esine
basin.

Yazdirma basgligi, bakim pozisyonuna hareket
eder.

Sagdaki bakim kapagini agin.

e

Silecek biriminin 6niindeki ve arkasindaki
tirnaklar1 tutun ve silecek birimini ¢ikarmak
i¢in diiz bir sekilde yukar1 kaldirin.

77

Cevrenizin miirekkeple kirlenmesini 6nlemek
i¢in, kullanilmis silecek birimini yeni silecek
birimi ile birlikte verilen ambalaja sarmn.

Silecek birimi montaj alaninda (¢izimdeki [0
kismi) miirekkep, tity veya toz olmadigindan
emin olun.

Yiizeylere miirekkep, tily veya toz yapigmissa,
yumusak bir bezi suya batirin, iyice sikin ve
kalintilar1 temizlemek i¢in kullanin. Ardindan
ytiizeyleri kuru bir bezle silin.

Yeni silecek birimini takin.
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Yikama pedi tizerindeki tirnag: yukar: kaldirin
ve ¢ikarin.

Bakim

n Onemli:

Bunu dikkatli bir sekilde yapin, aksi takdirde
ok fazla kuvvet uygulayarak kaldirilirsa
miirekkep disar1 piiskiirebilir.

Acil bir sekilde tutun ve Yikama Pedinden atik
miirekkebin damlamasi durana kadar bekleyin.
Cikarin ve metal bir tepsiye yerlestirin.

78

Atik miirekkebin atik siv1 portunda (semada
belirtilen alan) kurumus ve sert bir tabaka
olusturmus olmadigini dogrulayin.

Sertlesmis atik miirekkep oldugunda

Yeni bir genis temizleme ¢ubugu kullanarak
atik siv1 portunun etrafindaki sertlesmis
miirekkebi temizleyin, ardindan bir sonraki
adima ilerleyin.

Sertlesmis atik miirekkep olmadiginda

Adim 12’ye gidin.

Bakim kitiyle birlikte verilen bardaga yaklagik
100 ml su dokiin.

Suyun diizgiin akip akmadigini dogrulamak
i¢in atik siv1 portuna dokiin.

Eger su akis1 zayifsa, miirekkebi temizlemek
i¢in atik portuna temizleme ¢ubugunu batirin.



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Yeni yikama pedinin tizerindeki iki kancay:
yuvalara yerlestirin ve diigmeye bastirin.

Yikama pedinin dogru sekilde takildigini
dogrulayin.

n Onemili:

Kancalar yukar: kaldirilmis durumdaysa,

yazdirma bashg: zarar gorebilir.

v
.

= W

//_\/

Cikarilan yikama pedini yeni yikama pedinin
bulundugu ambalaja yerlestirin.

Bakim kapagini kapatin.

79

Bakim

Ekrandaki mesaj1 kontrol edin ve ardindan, Yes
Ogesine basin.

Bakim pargalari sayaci temizlenir.

Kullanilmis Sarf Malzemelerini Atma
£ “Kullanilmig Sarf Malzemelerine Islem Yapilmasi”
sayfa 91

Bashk Istasyonu Setini
Degistirme

Basglik istasyonunu degistirme zamani geldiginde,
Capping Station is at the end of its service

life. mesaji yazicinin kontrol panelinde goriintiilenir.
Yenisiyle degistirmek i¢in bir sonraki béliime bakin.

Bu yazici i¢in belirtilen Cap Station Set (Baglik
Istasyonu Seti)’ni kullandiginizdan emin olun.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 134

Bu prosediire baglamadan 6nce agagidakileri
okudugunuzdan emin olun:

£ “Bakimla Ilgili Onlemler” sayfa 65

Degistirme prosediirii

n Yeni baglik istasyonunu ambalajindan ¢ikarin.

Capping Station is at the end of its service
life. ekraninda, Replace Parts 6gesine basin.

Mesaj goriintiilenmediginde, [EEH
(Maintenance) — Replace Maintenance Parts
— Cap station set 6gesine basin.

Mesaji kontrol edin ve ardindan Start 6gesine
basin.

Yazdirma baslig, bakim pozisyonuna hareket

eder.

Ipuglars:
Yazdirma bashg: hareket ettirildikten 10 dakika
sonra zil sesi duyulur.

Ekrandaki mesaji kontrol edin, OK 6gesine basin
ve ardindan ¢alismaya devam edin. 10 dakika
daha gegtikten sonra, zil sesi tekrar duyulur.
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Bakim

n Sagdaki bakim kapagini agin. Yeni baglik istasyonunu takin ve bir tik sesi

duyana kadar tizerine bastirin.

e

Baslik istasyonunu ¢ikarmak i¢in kancalarin

girintilerine basin.

Cikarilan baglik istasyonunu yenisinin
bulundugu ambalaja yerlestirin.

\ r~

E Kapagi ¢ikarin.

n Onemli:

Kapak takiliyken yaziciyr kullanirsaniz,
yazdirma bashg: zarar gorebilir.

E Sagdaki bakim kapagini kapatin.

80
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Mesaj1 kontrol edin ve ardindan Done 6gesine
basin.

Yazdirma basligi normal konumuna déner ve
Ayarlar meniisii kapanir.

Kullanilmis sarf malzemelerini uygun sekilde
attiginizdan emin olun.

£ “Bertaraf Etme” sayfa 91

Medya kenar plakalarini
Degistirme

Yazici ile birlikte verilen medya kenar plakalar:
deforme olursa veya hasar goriirse, yenileriyle

degistirdiginizden emin olun.

Bu yaziciya ait medya kenar plakalarini
kullandiginizdan emin olun.

£ “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 134

g Onemli:

Yaziciyr deforme olmus veya hasarli medya kenar
plakast ile kullanmaya devam ederseniz, yazdirma
bashg: zarar gorebilir.

Medyay1 ¢ikarin ve yaziciy1 kapatin. Ekranin
kapandigini kontrol edin ve ardindan, gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

£ “Medyanin Cikarilmast” sayfa 55

Giig kablosunu prizden ¢ektikten sonra bir
dakika bekleyin.

Soldaki bakim kapagini ve yazici kapagini agin.

81

Bakim

Her iki taraftaki medya kenar plakasrnin
tirnaklarini tutarken, plakay: ¢ikarmak igin
merdanenin sol kenarina hareket ettirin.

Sadece sagdaki medya kenar plakasrni
degistirirken, 6nce sol plakay1 ve ardindan sag
plakayi ¢ikarin.

g Onemli:

Merdanenin sol kenarindan medya kenar
plakasini ¢ikardiginizdan emin olun. Plakay:
sagdan ¢ikarmak arizaya neden olabilir.
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Bakim

Merdanenin sol kenarina yeni bir medya kenar
plakasi takin.

n Onemli:

Medya kenar plakalarini sagdan
takamazsiniz.

Merdane rayini medya kenar plakalarrnin A
delikleriyle hizalayin ve asagida gosterildigi gibi
takin.

\

Medya kenar plakalarrnin alt kismindaki
kancalarin asagida gosterildigi gibi saglam bir
sekilde konumlandirildigini kontrol edin.

"

82

n Onemli:

Kancal: kissmlar dogru sekilde
konumlandirilmazsa, bunlar: yeniden
takmak igin adim 4'e geri doniin. Aksi
takdirde, baslik zarar gorebilir.

Her iki taraftaki her bir medya kenar
plakasrnin tirnaklarini tutarken, her iki plakay:
da sirastyla merdanenin sol ve sag kenarlarina
hareket ettirin.

Medya kenar plakasrni yerine kilitlemek igin
tirnaklar: serbest birakin.

rm .q.-a(__.
—

E Sol bakim kapagini ve yazici kapagini kapatin.

Diger Bakim islemleri

Miirekkep besleme iinitelerini
Periyodik Olarak Calkalama
Miirekkebi ¢alkalama zamaninin geldigini size

bildiren bir mesaj goriintiilenirse, miirekkep besleme
tinitesini hemen ¢ikarin ve ¢alkalayin.

n Onemli:

Bu yazicida kullamlan miirekkep besleme iiniteleri
miirekkeplerinin ozellikleri nedeniyle kademeli
tortu olusumuna (bilesenlerin stvimin dibine
¢okmesi) meyillidir. Miirekkep ¢okerse, ton
dengesizligi ve piiskiirtme bashg tikamkliklar:
olusur. Miirekkep besleme tinitelerini taktiktan
sonra periyodik olarak ¢alkalayin.
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Bakim

Yaziciya bir miirekkep besleme iinitesi taktiktan sonra, Ekranda, sarf malzemeleri alaninin durumuna
asagidaki araliklarla tiniteyi calkalamanizi isteyen bir basin.

mesaj goriintiilenir.

Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which 2 is di...

(4 White (Beyaz) miirekkep (WH): 24 saatte bir

d Diger miirekkepler: ti¢ haftada bir defa

Calkalarken Alinacak Onlemler Preheat Star

.. s .. WH  BK '1’ O\ 50 C
[ Miirekkep tepsisini ¢ikarirken, tepsinin tabanini -
elinizle destekleyin. Tepsiyi bir elle ¢ikarirsaniz

agirligi nedeniyle yere diiserek hasar gorebilir.

23°C 53 % 04:14 pm

Message List, miirekkebi ¢alkalama zamaninin
geldigini bildiren mesaja basin.

[ Miirekkep besleme tinitesini ¢alkalarken,
miirekkep tepsisine yerlestirin ve asagidaki
resimde gosterildigi gibi 5 saniyede 5 kez yaklagik
60 derecelik bir ag1yla yukar1 ve asag1 galkalayin.

Message List

A Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which u is displayed.

Prosediirii goriintiilemek icin How To...’a
d  Mirekkep besleme iinitelerini veya Miirekkep basin. Prosediirii uygulamak igin ekrandaki
besleme tinitelerini igeren miirekkep tepsilerini talimatlari izleyin.

zorla calkalamayin veya sallamayin. Miirekkep
s1zabilir. Information

Ink shaking is needed.
Shake the Ink Supply Unit which «y is displayed.
wH JH S
f ﬁ

4 Cikarilan miirekkep besleme tinitelerinin

miirekkep besleme portu ¢evresinde miirekkep

bulunabilir, bu nedenle miirekkep besleme Puiskiirtme Ucu Kontrolii ve
tinitelerini degistirirken cevreye miirekkep Head Cleanin g

bulagtirmamaya dikkat edin.

Kaliteli sonuglar elde edilmesi i¢in yazdirma baglig:
(,'alka lama puskiirtme uglarindaki tikanikliklar: her yazdirma

isleminden 6nce kontrol etmenizi 6neririz.
Miirekkebi ¢alkalama zamaninin geldigini bildiren

bir mesaj goriintiilenirse, miirekkep besleme tinitesini e r e o .
calkalarken kontrol panelindeki prosediirii kontrol Piiskiirtme Ucu Kontrolii Turleri

debilirsiniz.
cdebiismz Yazdirma bagliginda tikali ptiskiirtme uglarini kontrol

etmenin asagidaki iki yolu vardir.

83
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Bakim

Talebe Baglh Piiskiirtme Ucu Deseni

Yazdirmadan 6nce piiskiirtme uglarinin durumunu
kontrol etmek isterseniz veya yazdirma sonuglarinda
gizgiler veya esitsizlikler goriirseniz, bir kontrol
deseni yazdirabilir ve piiskiirtme uglarinin durumunu
gormek icin gorsel olarak kontrol edebilirsiniz.

Ayrintilar icin asagidakilere bakin.

£ “Bir Piskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 84

Yiiklenen medya genisligine bagl olarak, var olan
desenin yanindaki bosluga ek test desenleri yazdirarak
medya tasarrufu yapabilirsiniz: bunlar1 yan yana
yazdirmak i¢in, medyay1 deseni yazdirmak istediginiz
konuma geri sarmak tizere [ |+, ] diigmesine (geri
sarma diigmesi) basin.

[ Genigslik 51 ila 64 in¢ arasinda ise, en fazla ti¢
desen yazdirabilirsiniz (biri solda, biri ortada ve
biri sagda).

4 Genislik 34 in¢ veya tistil ancak 51 ing’ten az ise,
en fazla iki desen yazdirabilirsiniz (biri solda ve
biri sagda).

4 Medyanin genisligi 34 in¢’ten azsa, yan yana
yazdiramazsiniz.

Nozzle Check between Pages

Ayarlanan sayfa sayisi” icin yazdirma islemi
tamamlandiginda, sonraki sayfa yazdirilan kontrol
deseninin karsisinda yazdirilir. Tiim yazdirma iglemi
tamamlandiginda, 6nceki veya sonraki ¢iktida soluk
veya eksik renkler olup olmadigini belirlemek i¢in
deseni gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

25 “General Settings Meniisii” sayfa 99

*  Birden fazla sayfa icermeyen yazdirma islemleri tek
sayfa olarak sayilir.

Bir Pliskiirtme Ucu Kontrol Deseni
Nasil Yazdirilir

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol

edin, [lE (Maintenance) 6gesine basin ve
ardindan, Print Head Nozzle Check 6gesine
basin.

84

Arzu edilen yazdirma konumunu segin ve
ardindan, Start 6gesine basin.

Ipuglars:

Kullamlabilir yazdirma konumlari, yaziciya
yiiklenen medyanin genisligine ve Width
Detection ayarina bagl olarak farklilik gosterir.

Kontrol deseni yazdirilir.

Twin Roll kullanilirken kontrol paterni yalnizca
rulo 1 tizerine yazdirilir.

Kontrol desenini kontrol edin. Gerekirse,
medyayi kesin.

Ornek temiz piiskiirtme uglar

Kontrol deseninde bosluk yoksa, [OQ] 6gesine
basin.

Ornek tikal1 piiskiirtme uglar

Puskiirtme ucu kontrol deseninde bosluk varsa,
[X] 6gesine basin ve ardindan, Head Cleaning
islemi gergeklestirin.

£ “Head Cleaning Islemini Gergeklegtirme”
sayfa 85
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Bakim

Piiskiirtme ucu kontrol desenindeki ¢izgiler
dikey olarak hizalanmamais

e

Piiskiirtme ucu kontrol desenindeki gizgiler
dikey olarak hizalanmadiginda, miirekkep
diizgiin bir sekilde puskirtiilemez.

[X] 6gesine basarak Head Cleaning islemine
gecin.

£ “Head Cleaning Islemini Gergeklestirme”
sayfa 85

Temizlik Tiirleri

Asagidaki iki tiir Print Head Cleaning islemi
mevcuttur.

Gerekirse, Head Cleaning islemi gerceklestirin

Piskiirtme ucu kontrol deseninde bosluk varsa veya
baski sonuglarinda gizgiler varsa, renkler yanlissa veya
miirekkep damlamasi s6z konusu ise, Head Cleaning
islemi gergeklestirin.

Istediginiz temizleme yogunlugunu da belirtebilirsiniz,
ancak Auto Cleaning segenegini belirlerseniz yazici,
piiskiirtme uglarinin ne kadar tikali oldugunu

kontrol edecek ve bunlar1 otomatik olarak optimum
yogunlukta temizleyecektir.

85

Head Cleaning isleminin nasil yapilacagina iliskin
ayrintilar icin asagiya bakin.

£ “Head Cleaning Islemini Gergeklestirme”
sayfa 85

Periyodik olarak Head Cleaning islemi
gergeklestirin

Bu yazicy, piiskiirtme uglarini otomatik olarak izleme
sonuglarina gore belirlenen zamanda veya gerekli
olduguna karar verildiginde otomatik olarak Head
Cleaning islemini gerceklestiren yerlesik bir otomatik
bakim igleviyle birlikte gelir. Aralik olarak Yazdirma
Stiresi, Yazdirma Sayaci veya Yazdirma Uzunlugu
6gesini ayarlayin.

£ “General Settings Meniisi” sayfa 99

Head Cleaning islemini
Ger¢eklestirme

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugunu kontrol
edin, (Maintenance) dgesine ve ardindan
Head Cleaning 68esine basin.

Bir temizleme yontemi secin.

Piiskiirtme uglar1 tikandiginda

Oncelikle Auto Cleaning 6gesini segin.

Ikinci seferden sonra yogunlugu artirmak
i¢in Cleaning (Light), ardindan Cleaning
(Medium) ve ardindan Cleaning (Heavy)
islemlerini yiriittn.

Piiskiirtme ucu kontrol desenindeki gizgiler
dikey olarak hizalanmadiginda

Cleaning (Light) secenegini belirleyin.

Start 6gesine basin.

Temizleme islemi tamamlandiginda, bir onay
mesaj1 gorintiilenir.

Piiskiirtme ucu tikandiginda ve piiskiirtme
ucu kontrol deseni sapmalar1 ortadan
kalktiginda

Normal islemlerle devam edin.



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Piiskiirtme uglar1 hala tikalrysa

1. adima doniin, tikanikliklar giderilene kadar
yogunlugu artirmak i¢in Cleaning (Light),
ardindan Cleaning (Medium) ve ardindan
Cleaning (Heavy) islemlerini yiiritiin.
Cleaning (Heavy) islemini gerceklestirdikten
sonra bile piiskiirtme uglari hala tikaliysa,
asagtya bakin.

5 “Cleaning (Heavy) islemini
gerceklestirdikten sonra bile piiskiirtme uglar:
hala tikaliysa” sayfa 86

Cleaning (Heavy) islemini gerceklestirdikten
sonra bile piiskiirtme uglari hala tikaliysa

Asagidaki adimlar1 uygulayin.
(1) Yazdirma baghginin etrafini temizleyin

£5° “Yazdirma Baghig1 Etrafinin Temizlenmesi”
sayfa 67

(2) Emme bagliklarr'ni temizleyin
£ “Emme Bagliklarrni Temizleme” sayfa 70
(3) Cevreyi kontrol edin

Oda sicaklig yiiksekse, Cleaning (Heavy) islemi
yapildiktan sonra bile piiskiirtme uglari hala tikali
kalabilir. Cleaning (Heavy) islemi, 25 °C veya da-
ha diisiik sicaklikta (ancak yine de gerekli ¢aligma
aralig icinde) yapilmalidir.

£ “Ozellikler Tablosu” sayfa 145

(1) ile (3) arasindaki adimlar1 uyguladiktan son-
ra tikaniklik devam ederse, saticiniza veya Epson
Destege bagvurun.

Piiskiirtme ucu kontrol desenindeki ¢izgiler
Cleaning (Light) islemi yapildiktan sonra bile
hala dikey olarak hizalanmadiginda

Piiskiirtme ucu kontrol desenindeki gizgiler dikey
olarak hizalanmamigsa ve ¢iktilarinizda asagidaki
sorunlar1 da goriiyorsaniz, bir Nozzle Refresh islemi
gerceklestirin.

d  Metin bulanik veya kalin goriiniiyor

4 Beyaz arka planda renk yayiliyor

Bakim

86

d Dtz renk dolgularda belirgin yatay ¢izgiler veya
diizensizlikler

£ “Puskiirtme Uglarinin Yiizeyinin Temizlenmesi
(Nozzle Refresh)” sayfa 89

Piiskiirtme ucu kontroliindeki gizgiler dikey olarak
hizalanmamus olsa bile ¢iktilarinizda herhangi bir
sorun gérmiiyorsaniz, yazdirmaya devam edin ve ne
olacagini goriin.

n Onemli:

Piiskiirtme ucu kontrol deseni ¢izgileri yukar:
asag1 kaymus olsa bile ¢iktilarinizda herhangi
bir sorun goriilmiiyorsa, Nozzle Refresh islemini
gergeklestirmeyin. Bunu yapmaniz, yazdirma
bashgmin omriinii kisaltabilir ve daha erken
degistirilmesini gerektirebilir.

Yazici Uzun Siire
Kullanilmayacaginda On Bakim

Yazici iki haftadan daha uzun siire kullanilmayacaksa
(ve kapatilacaksa), her zaman depolama 6ncesi bakim
islemi gerceklestirin.

On bakim prosediiriinde asagidaki 6geler kullanilir.

[ Temizleme miirekkebi besleme birimi (ayr1 satilir)
(x5)

0 Atik miirekkep sisesi (ayr1 satilir) (x1)

n Onemli:

Depolama oncesi bakim islemini
gerceklestirmezseniz, yazdirma bashgi piiskiirtme
ucu kalici olarak tikanabilir.

Yaziciyr uzun siire kullanmayacak oldugunuz
halde on bakim islemlerini gerceklestirmediyseniz,
giicii en az yedi giinde bir agin.
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On Bakimin Gergeklestirilmesi

n Onemli:

Yetersiz miktarda miirekkep ya da temizleme
swist kalmugsa, islevler yerine getirilemeyebilir.
Kalan seviyeler diisiikse, her ihtimale karsi
elinizde yeni miirekkep besleme iiniteleri

veya temizleme miirekkebi besleme birimlerini
bulundurdugunuzdan emin olun.

Yazicinin agik oldugundan emin olun ve
ardindan [JEJ] (Maintenance) — Pre-Storage
Maint. 6gesine basin.

Ekranda goriintiilenen mesaji kontrol edin ve
Start digmesine basin.

Prosediirii uygulamak i¢in ekrandaki
yonergeleri takip edin.

Prosediirii gortintiilemek igin ekranda How
To... 6gesine basin.

87

Bakim

n Onemli:

Cikarilmis miirekkep besleme iinitesini
saklamak tizere kaldirmadan once miirekkep
besleme portuna yapismis olabilecek
miirekkebi temizleyin. Birlikte verilen bakim
kitindeki genis temizleme cubugunu kullanin.

1  Renklerin karismasin onlemek icin
her renkte yeni bir temizleme ¢ubugu
kullanin.

1 Miirekkebi temizlemek icin temizleme
cubugunun kosesini miirekkep
besleme portuna hafifce dokundurun.
Miirekkebin silinerek temizlenmesine
gerek yoktur. Temizleme ¢ubugunu fazla
kuvvet uygulayarak bastirmayin veya
hareket ettirmeyin.

Depolama 6ncesi bakimin tamamlandigini
belirten bir mesaj goriintillendiginde, yaziciyr
kapatin.

Yaziciyl ve ¢ikarilmig, kismen kullanilmis miirekkep
besleme tinitelerini saklayacaginizda asagidaki
hususlara dikkat edin.

£5° “Yazicr Kullanilmadiginda Dikkat Edilecek
Hususlar” sayfa 30

7 “Miirekkep besleme {initelerinin Kullanima {liskin
Notlar” sayfa 31
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Kullanima Devam Edileceginde
ihtiyaciniz olanlar

5 renk miirekkep besleme {initesi (White (Beyaz),
Cyan (Deniz Mavisi), Magenta (Eflatun), Yellow
(Sar), Black (Siyah))

n Onemli:

Yaziciyr kullanmaya devam edeceginizde, yaziciya
miirekkep yiikleyin. Cikarilmis bir miirekkep
besleme tinitesini yeniden dolduracaginizda, her
ihtimale karsi yeni bir miirekkep besleme iinitesini
hazir bulundurun.

Kullanima nasil devam edilir

Yaziciy1 agin ve miirekkep besleme tinitesini takmak
i¢in kontrol paneli ekraninda verilen yonergeleri
izleyin.

Prosediirii goriintiilemek i¢in ekranda How To...
Ogesine basin.

Yazici Kapaginin I¢ini
Temizleme

Yazic1 kapaginin i¢i miirekkep bugusu nedeniyle
kirlenebilir. Kapak kirliyken yaziciy1 kullanmaya
devam etmek, iceriyi gérmeyi zorlagtirabilir.

Bu par¢a kirlenmisse, temizlemek icin asagidaki
adimlari izleyin.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve ardindan, gii¢
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Gii¢ kablosunu prizden ¢ektikten sonra bir
dakika bekleyin.

Yazic1 kapagini agin.

88

Bakim

Yumusak bir bezi suda 1slatin, iyice sikin ve
ardindan yazic1 kapag icindeki seffaf alanda
bulunan tily veya tozlari silin.

Sadece su ile temizlenemeyen kirlerin
bulundugu bélgeleri notr deterjanla islatilmis
ve iyice sikilmis bir bezle silin.

Basing Silindirlerini Temizleme

Basing silindirleri miirekkep bugusu
nedeniyle kirlenmis durumdayken kullanildiginda,
silindirlerdeki kir baski sonuglarina aktarilabilir.

Silindirler kirlendiginde, temizlemek i¢in agagidaki
adimlari izleyin.

Yazicinin kapandigindan ve ekranin
kapandigindan emin olun ve ardindan, giig
kablosunu prizinden ¢ikarin.

Giig kablosunu prizden ¢ektikten sonra bir
dakika bekleyin.

Yazici kapagini agin.

Medya yiikleme kolunu arkaya dogru hareket
ettirin.

BAE DN
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Kirli basing silindirinin montaj braketini,
izimde gosterilen yonde iterek kilidini agin.

Silindiri saftiyla birlikte ¢ikarin.

n Onemli:

Silindir safttan kolayca ¢ikabilir. Yere
diistirmekten, iizerine basmaktan veya
kaybetmekten kaginin.

Kirli silindiri safttan ¢ikarin. Tozu, suya
batirilmis ve iyice sikilmis yumusak bir bezle
silin.

89

Bakim

E Nemi yumusak ve kuru bir bezle silin.

E Silindiri saftin tizerine kaydirin ve rulman
bolimiine (kutunun i¢indeki alan) geri
yerlestirin.

Silindiri sabitlemek icin, basing silindirinin
montaj braketini gosterilen yonde itin.

Yazic1 Kapagini kapatin.

Puskiirtme Uc¢larinin Yiizeyinin
Temizlenmesi (Nozzle Refresh)

n Onemli:

Piiskiirtme ucu kontrol deseni gizgileri yukart
asagt kayms olsa bile ¢iktilarinizda herhangi
bir sorun goriilmiiyorsa, Nozzle Refresh islemini
gergeklestirmeyin. Bunu yapmaniz, yazdirma
bashigimin omriinii kisaltabilir ve daha erken
degistirilmesini gerektirebilir.

Bu prosediirii tamamlamak i¢in Nozul Yenileme
Aracina ihtiyaciniz olacaktir.

£ “Ihtiyaciniz Olanlar” sayfa 64
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Bakim

Nozzle Refresh islemi sirasinda n Soldaki bakim kapagini a¢in.
alinmasi gereken onlemler

1 Nozzle Refresh isleminin ¢ok sik yapilmasi baski
kalitesinin diismesine neden olabilir.

(d  Her zaman yeni siinger kullanin. Bunlar1 yeniden
kullanmak bunun yerine lekeler olusturabilir.

4 Tutucu hasarliysa, yenisini satin alin. Hasarli bir
tutucu kullanilmasi, yazdirma baghiginin hasar

gormesine neden olabilir. 5 Tutucuyu bir elinizle tutarak konumlandirin.

Bu prosediirii baglatmadan 6nce de asagidakileri Tutucuyu dogrudan yazdirma baglig

okuyun. puskiirtme ucu yiizeyinin altina yerlestirin
ve ardindan tutucuyu, [ parcast [l

£/ “Bakimla Hgili Onlemler” sayfa 65 pargasi tarafindan tamamen gizlenene kadar

piiskiirtme ucu yiizeyine bastirin.

Nozzle Refresh Prosediirii

Piskiirtme ucu kontrol deseninde dikey ~
hizalama bozuklugu goriilen desenin
konumunu kontrol ederek siingeri tutucuya
takin.

S

Piiskiirtme ucu kontrol deseni ile siingerin
tutucuya takilma konumu arasindaki iligki
hakkinda detayl bilgi icin asagiya bakin.

£ “Siingerin Nozul Yenileme Aracrna Monte
Edilecegi Pozisyonun Dogrulanmasi” sayfa 141

[EJ (Maintenance) 6gesine basin ve ardindan,

Nozzle Refresh secenegini belirleyin.

Ekranda goriintiilenen mesaji kontrol edin
Proceed 6gesine basin ve ardindan, Start
Ogesine basin.

Yazdirma baglig, soldaki bakim konumuna
hareket eder.

Ipuclart:
Yazdirma bashg hareket ettirildikten 10 dakika
sonra zil sesi duyulur.

Ekrandaki mesaji kontrol edin, OK 0gesine basin
ve ardindan ¢alismaya devam edin. 10 dakika
daha gectikten sonra, zil sesi tekrar duyulur.

20
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Bakim

E Tutucuyu puiskiirtme ucu yiizeyine bastirin ve Ku I I ani I m |§ S a rf

bes kez ileri geri hareket ettirin.

Malzemelerine islem
Yapilmasi

Bertaraf Etme

Asagidaki kullanilmis parcalar, miirekkep kalintis:
icerdiklerinde, endiistriyel atik olarak siniflandirilir.

1 Temizleme ¢cubugu

" . [ Miirekkep temizleyici
n Onemli:
Tutucuya ayni anda iigten fazla siinger 3 Atik miirekkep
takmak, tutucuyu ileri geri hareket ettirmeyi ) o
zorlastirir ve diizgiin bir kuvvetle temizlik 3 Atk mitrekkep sigesi
yapamazsimz. Ayni anda en fazla iki siinger . o
takin ve ikiden fazla siinger kullanmaniz 9 Silecek birimi
erekiyorsa temizligi birden fazla seansta
gerery & f J  Yikama pedi
yapin.
d Baghk istasyonu
7 Yazicinin i¢inde hi¢bir sey kalmadigini kontrol ) )
edin ve ardindan bakim kapagini kapatin. [ Nozul Yenileme Araci (siinger ve tutucu)
E Kontrol paneli ekraninda, Done 6gesine basin. - Yazdirma sonrasi medya
[ Bog miirekkep besleme iinitesi ve temizleme

miirekkebi besleme birimi

Bu isten sonra ne yapilmali
Bu 6geleri yerel yasalara ve diizenlemelere uygun

O Head Cleaning kullanarak Auto Cleaning olarak atin. Ornegin, atim i¢in bir endiistriyel atik
islemini gerceklestirin. Temizlikten sonra, dikey toplama sirketiyle iletisime gein. Bu gibi durumlarda,
hizalama sorununun diizeltilmis oldugunu “Guvenlik verisi sayfalarin1” endiistriyel atik bertaraf
dogrulamak i¢in piiskiirtme ucu kontrol desenini etme sirketine génderin.
yazdirin.
¥ “Head Cleaning islemini Ger¢eklestirme” Bunlari yerel Epson Web sitenizden indirebilirsiniz.
sayfa 85

Yazdirma sorunlar1 devam ederse, saticiniza veya
Epson Destege bagvurun.

4 Kirli siingerleri tutucudan ¢ikarin. Tutucular,
toz ve titylerin yapismasini 6nlemek i¢in ayr1
kutularinda saklanmalidir.

Kirli siingerleri uygun sekilde attiginizdan emin
olun.

& “Kullanilmig Sarf Malzemelerine Islem
Yapilmas1” sayfa 91
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Kontrol Paneli Meniisii

Kontrol Paneli Mentisu

Menii Listesi

Asagidaki 6geler ve parametreler Menil i¢inde ayarlanabilir ve ¢alistirilabilir. Her 6geye iliskin daha fazla bilgi i¢in
referans sayfalara bakin.

Ipuglars:
Asagidaki ¢izimde gosterilene benzer bir sayisal giris ekrani goriindiigiinde, sayimn goriintiilendigi merkezi alana
(kutu icine) basarak degerleri girebilirsiniz.

Cancel Temperature

922



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniisu

General Settings

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi icin bkz. £3° “General Settings Meniisii” sayfa 99

Oge Parametre

0,123

Off, Until Stopped

0,1,2,3

0,1,23

Off, Until Stopped

0,1,23

Off, Until Stopped

Pattern1, Pattern2, Pattern3

1 ila 240 minutes

On, Off, Scheduled

Off, On (Winter, Summer)

-12:45ila +13:45
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Kontrol Paneli Meniisu

Parametre

Japanese, English, French, Italian, German, Portuguese, Spanish,
Dutch, Russian, Korean, Traditional Chinese, Simplified Chinese

Gray, Black, White

Overall, Preparation and Action

Printed Length, Remaining Print Length, Throughput (m/h) /
(ft/h), Throughput (m2/h) / (sqft/h), Time until media replace-
ment, Pass Mode

QWERTY, AZERTY, QWERTZ

3ila25 mm (0,12 ila 0,98 ing)

3ila 25 mm (0,12 ila 0,98 ing)

0ila 999 mm (0,00 ila 39,33 ing)

-10,0ila 10,0 mm (-0,394 ila 0,394 in¢)

0ila 7000 mm (0,00 ila 39,37 ing)

On, Off

On, Off
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Kontrol Paneli Meniisu

Parametre

On, Off

300,0 ila 1.625,6 mm (11,81 ila 64,00 in¢)

On, Off (Twin Roll kullanilirken ayar degistirilemez)

On, Off

1ila 9.999 m (3,28 ila 32.805,12 fit)

1ila 9.999 sayfa

1 ila 9.999 dakika

On, Off

Right, Center

Auto, Manual

0,01 ila 999,99 m (0,03 ila 3280,81 fit)

Single Roll, Twin Roll

Resolve Nozzle Deflection

Network Settings, Clear All Data and Settings
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Kontrol Paneli Meniisu

Parametre

1ila 3.200

1ila 6.400

Between Jobs, When Detected

Stop Printing, Show Alert, Perform Auto Cleaning

0,1, 2times

On, Off

1 ila 9.999 minutes

1ila 9.999 Pages

1ila 9.999 m (3,28 ila 32.805,12 fit)

Light, Medium

Wired LAN Status, Print Status Sheet

Auto, Manual

Do Not Use, Use

Enable, Disable

Auto, T00BASE-TX Auto, T0BASE-T Half Duplex, T0BASE-T Full
Duplex, 100BASE-TX Half Duplex, T00BASE-TX Full Duplex

Enable, Disable
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Kontrol Paneli Meniisu

Media Settings

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi i¢in bkz. 237 “Media Settings Meniisti” sayfa 110

Parametre

07 XXXXXXXXXX ila 50 XXXXXXXXXX

On, Off

300,0ila 1.625,6 mm (11,81 ila 64,00 in¢)

On, Off

Manual (Standard), Manual (Measurement)

Film, Paper/Others

On, Off

30ila’50°C(86ila 122 °F)

0,0ila 10,0 Sn

1.7,2.0,25

Lvi-Lv4

LvO-Lv10

Data Width, Printer Width, Media Width

Light, Medium, Strong

On, Off

Printable Side Out, Printable Side In

Off, Light, Medium, Heavy
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Kontrol Paneli Meniistii

Remaining Amount Management

Parametre

On, Off (Twin Roll kullanilirken ayar degistirilemez)

Remaining Amount

1,0il29.999,9 m (3,3 ila 32.808,1 fit)

Remaining Alert

1,0ila 999,5 m (3,3 ila 3.279,2 fit)

Maintenance

Bu 6geler hakkinda daha fazla bilgi igin bkz. £5° “Maintenance Meniisii” sayfa 113

Oge Parametre

Print Head Nozzle Check

Print Position Right, Center, Left

Head Cleaning

Auto Cleaning

Cleaning (Light) White, Color

Cleaning (Medium) Select Nozzles, All Nozzles

Cleaning (Heavy) Select Nozzles, All Nozzles
Replace Maintenance Parts Head Cleaning Set, Waste Ink Bottle, Cap station set
Cleaning the Maintenance Parts Around the Head, Suction Cap

Nozzle Refresh

Pre-Storage Maint.

Supply Status

Her sarf malzemesi 6gesi i¢in aginma miktarini ve model numarasini goriintiiler.

5 “Segenekler ve Sarf Malzemeleri” sayfa 134
Replacement Part Information

5 “Replacement Part Information Meniisii” sayfa 115
Printer Status

£ “Printer Status Meniisti” sayfa 115
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Kullanim Kilavuzu

Menii Ayrintilar

Kontrol Paneli Meniistii

General Settings Meniisui

* Varsayilan ayarlari gosterir.

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama
Basic Settings
LCD Brightness 1ila9 (9 Kontrol paneli ekraninin parlakhigini ayarlar.
Sounds
Button Press 0 Glg digmesi ve kontrol paneli ekrani calistirildiginda seslerin seviyesini
ayarlar.
1
2
3
Alert 0 Kapaklar ve medya yiikleme kolu gibi donanim calistirldiginda, seslerin
seviyesini ayarlar.
1
>
3
Optional Alert
Volume 0 Print Length Alert ayarinda belirtilen yazdirma uzunluguna ulasildigin-
da verilecek seslerin diizeyini ve tekrar sayisini ayarlar.
1
>
3
Repeat Off
Until Stopped”

Completion Notice

0

1

ni ayarlar.

29

Yazdirma isleri ya da bakim islemleri tamamlandiginda seslerin seviyesi-




SC-G9000 Series

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama
Warning Notice
Volume 0 Sarf malzemelerini degistirme zamani geldiginde seslerin seviyesini ve
tekrarlarini ayarlar.
1
2*
3
Repeat off"
Until Stopped
Error Tone
Volume 0 Bir hata olustugunda seslerin seviyesini ve tekrarlarini ayarlar ve yazdir-
ma islemi devam edemez.
1
2
3*
Repeat Off
Until Stopped”
Sound Type Pattern1 Seslerin tipini ayarlar. Yazicinin calisma ortaminda duyulmasi kolay ses-
ler ayarlanabilir.
Pattern2
Pattern3”
Sleep Timer 1ila 240 (15°) minu- Hicbir yazdirma isi alinmadiginda ve herhangi bir hata algilanmadiginda
tes yazicinin uyku moduna ge¢meden 6nceki slireyi ayarlar. Uyku modun-
da, isitici kapanir, kontrol paneli ekrani kapanir ve dahili motorlar ve
diger bilesenler daha az giig tiketir.
Ekran goriintisiini geri yiklemek icin kontrol panelindeki herhangi
bir digmeye basin. Bir yazdirma isi alindiginda veya yazici donanimini
iceren bagska bir islem gerceklestirildiginde, yalnizca yazici tamamen
yeniden etkinlesir.
Wake from Sleep Uyku modu sirasinda ekran islemlerinin yazicryi uyku modundan ¢ikarip
cikarmayacagini ayarlayin. Off secildiginde, uyku modundan ¢ikmak icin
Touch LCD Screen to Wake gl¢ digmesine basin.
on’ Scheduled 6gesinin secilmesi, bir ekran isleminin yaziciyr uyku modun-
n dan cikaracagi zamani 15 dakikalik artiglarla 0:00 ila 23:45 arasinda bir
zaman araligi belirtmenize olanak tanir.
Off
Scheduled 0:00 ila 23:45
Date/Time Settings
Date/Time Yazicinin yerlesik saatini ayarlar. Burada ayarlanan saat Ana ekranda
gOruntilenir. Epson Edge Dashboard kisminda gosterildigi Gzere is glin-
ltikleri ve yazicinin durumu icin de kullanilir.
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Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama

Daylight Saving Ti- Off (Winter)” Yaz saatini ayarlar.
me

On (Summer)

Time Difference -12:45ila +13:45 Es gudiimlu evrensel saat (UTC) ile saat farkini 15 dakikalik artislarla
ayarlar. Saat farki olan ag ortamlarinda, yaziciyr yonetirken bunu gerek-
tigi sekilde ayarlayin.

Language Japanese Kontrol paneli ekraninda kullanilan dili secin.

English”

French

Italian

German

Portuguese

Spanish

Dutch

Russian

Korean

Traditional Chinese

Simplified Chinese
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Agiklama
Screen Customization
Background Color Gray Kontrol paneli ekraninda kullanilan renk diizenini segin. Yazicinin kurul-
dugu ortamda goérulmesi kolay bir renk diizeni ayarlayabilirsiniz.
Black”
White

Display Information While Printing

Progress Section

Overall®

Ana ekranin durum goriintiileme alaninda yazdirma sirasinda gdsterilen
ilerleme cubugunun ilerleme kismini ayarlar.

Preparation and Ac-
tion

Yazdirma hazirhdindan yazdirma isleminin tamamlanmasina kadarki su-
recin genel ilerleyisini goriintiilemek icin Overall secimini yapin.

Asagidaki ilerleme durumlarini gériintiilemek icin Preparation and Ac-
tion secimini yapin.

d  Yazdirma hazirigindan yazdirma baslangicina kadar (isiticinin 6n
1sitma islemi ve yazdirma basliginin isinmasi)

4 Yazdirma baslangicindan yazdirmanin tamamlanmasina kadar

Supplementary
Information

Printed Length

Ana ekranin durum goriintiileme alaninda yazdirma sirasinda gdsterilen

Remaining Print
Length”

tamamlayici bilgileri ayarlar.

Throughput (m/h) /
(ft/h)

Throughput
(m2/h) / (sqft/h)

Time until media
replacement

Pass Mode

Keyboard

QWERTY"

Media Settings kaydetmek icin adlarin girilmesi gibi durumlarda goriin-
tilenen metin giris ekrani icin klavye diizenini segin.

AZERTY

QWERTZ

Unit Settings

Length Unit

Kontrol paneli ekraninda ve test desenleri yazdirilirken kullanilan uzun-
luk birimlerini segin.

ft/in

Temperature

°C

Kontrol paneli ekraninda kullanilan sicaklik birimlerini segin.

°F
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Oge

Printer Settings

Kullanim Kilavuzu

‘ Parametre

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Aciklama

(0,12ila 0,98 in¢
[0,20)

Margins Bu yazici asagidaki bes kenar boslugu ayarini sunar.
Twin Roll kullanilirken ve 2 medya rulosu yiiklendiginde belirlenen ke-
nar bosluklari her iki medya rulosuna da esit olarak uygulanir. Ayrintilar
icin asagidakilere bakin.
£ “Yazdirilabilir Alan” sayfa 57
Right Margin 3ila25 mm (57) Yazicida yiiklendiginde (medya yazicinin arka tarafindan bakildiginda)
(0,12 ila 0,98 in¢ medyanin sag kenarindan kenar boslugunu ayarlayin.
[0,20'])
Left Margin 3ila25 mm (57) Yazicida yiiklendiginde (medya yazicinin arka tarafindan bakildiginda)

medyanin sol kenarindan kenar boslugunu ayarlayin.

Margin Between Pa-

0ila 999 mm (107

Yazdirilan sayfalar arasindaki kenar boslugunu ayarlar. Tek sayfalik yaz-

ges (0,00ila 39,33 in¢ dirmaisleri icin bu, isler arasina yerlestirilen kenar boslugudur.
[0,39)
Width Adjustment -10,0ila 10,0 mm Sayfalar arasinda bir kenar boslugu ayarlayabilirsiniz. Ayarlamalari yap-
09 tiktan sonra bile medyaya ve kullanim ortamina bagli olarak kenar bos-
(-0,394 ila 0,394 in¢ lugunun boyutu degisebilir.
[0,007) Sayi + yonde tasindiginda kenar boslugu artar ve sayi - ydnde tasindi-
ginda kenar boslugu azalir.
Print Start Position 0Oila 1000 mm (07 Bunu Left Margin ayarindan daha i¢ kisma yazdirmak istediginizde ayar-
(0,00ila 39,37 in¢ layin; 6rnegin, medya genisliginin tam ortasina yazdirmak istiyorsaniz.
[0,00]) Medya yaziciya yliklendiginde (medya yazicinin arka tarafindan bakildi-
ginda), medyanin sol kenarindan kenar boslugu, Left Margin ve Print
Start Position ayar degerlerinin toplamidir.
Auto Rewind Media On Yazdirma islemi tamamlandiktan sonra yazdirilan medya otomatik ola-
After Printing rak geri sarilir, bdylece medya israfi olmadan yazdirmaya devam edebi-
Off lirsiniz.
Medyanin sonunu geri sarmadan yazdirmaya devam etmek istiyorsaniz,
bu secenegi Off olarak ayarlayin.
Ancak, bitis kenar boslugunun yaklasik 100 mm (yaklasik 3,94 in¢) arta-
cagini unutmayin.
Job Connection On On olarak ayarlandiginda, tim bagli isler yazdirilana kadar medyanin
sonu merdaneye geri sarilmadan yazdirma islemi devam eder. isler
Off arasinda hicbir islem olmadigindan toplam yazdirma siiresi cok daha

kisadir.

Bagli yazdirma isleri, dnceki yazdirma isi verileri bilgisayardan gonderilir
gonderilmez ve yazici tarafindan alinir alinmaz yazdirma isi verilerinin
bilgisayardan yaziciya génderildigi bir dizi istir. Onceki ve sonraki yazdir-
ma isleri arasinda gecis modu farkliysa, isler baglanmaz.
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Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama
Media Detection
Width Detection on* Medyanin genisliginin algilanip algilanmayacagini (On) / (Off) secin.
Yazdirirken medya dogru yiiklenmis olsa bile medya genislik hatalari
Off gorintilenirse, bunu Off olarak ayarlamayi deneyin. Ancak, yaziciy kul-

lanirken bunu On olarak ayarlamanizi tavsiye ederiz. Medya yeniden
yiiklendiginde degisen ayarlar yansitilr.

Media Width

300,0 ila 1.625,6 mm
(300,0M

(11,81 ila 64,00 ing
[11,81%)

Width Detection degeri On olarak ayarlandiginda, yaziciya yiiklenen
medyadan otomatik olarak okunan deger gériintilenir.

Width Detection Off olarak ayarlandiginda, asagidaki degerleri kulla-
nim amaciniza gére dogru bir sekilde girin.

4 Single Roll: yiiklenecek medyanin genisligi

O ki medya rulosu Twin Roll kullanilarak yiiklenirken: sol rulo 1 kenari
ile sag rulo 2 kenari arasindaki mesafe

4 Yalnizca bir medya rulosu Twin Roll kullanilarak ytiklenirken: rulo 1
tarafina yliklenecek medyanin genisligi

Dogru medya genisligi ayarlanmazsa, yazici medyanin kenarlarinin ote-
sine yazdirabilir. Medyanin kenarlari disinda kullanilan mirekkep yazici-
nin icini lekeleyecektir.

Medya yeniden yiiklendiginde degisen ayarlar yansitilir.

End Detection on* Medya ucunun algilanip algilanmayacagini (On / Off) secin. Twin Roll
kullanilirken ayar On konumundan degistirilemez. Yazdirirken medya
Off dogdru yiiklenmis olsa bile medya cikis hatalari goriintilenirse, Off ola-
rak ayarlamayi deneyin. Ancak, yaziciyi kullanirken bunu On olarak ayar-
lamanizi tavsiye ederiz.
Detect Paper Skew On Egri medya algilandiginda, yazicinin yazdirmayi durdurup bir hata go-
rintileyip gorintilemeyecedini (On) veya yazicinin yazdirmaya devam
off* edip etmeyecegini (Off) secin. Kalin medyaya yazdirirken oldugu gibi,

medya kenar plakalarini kullanmadan medya yiiklerken bunu On olarak
ayarlamanizi 6neririz.

Nozzle Check between Pages

On

On secildiginde, belirlenen zamanlamada bir piiskiirtme ucu kontrol

Execution Timing

deseni diizenli olarak yazdirilir. Twin Roll kullanilirken yalnizca rulo 1
Gizerine yazdirlir. Yazdirma islemi tamamlandiginda, 6nceki veya bir

sonraki ¢iktida cizgi veya esitsizlikler olup olmadigini belirlemek icin
kontrol desenini gorsel olarak inceleyebilirsiniz.

Kontrol desenini yazdirma zamanlamasini ayarlamak icin Print Length,
Print Page veya Print Duration secin.

Print Length 1ila9.999 m (997
(3,28 ila 32.805,12 fit
[324,80])

Print Page 1ila 9.999 sayfa

(999

Print Duration

1 ila 9.999 dakika
(999

off*
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Oge

‘ Parametre

Information Printing at Media Cut

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Aciklama

Media Remaining On Medya cikarldiginda veya degistirildiginde, kalan medya miktari gibi
Information bilgileri yazdirir. Twin Roll kullanilirken her iki rulo tizerine yazdirihr.
Off' Media Remaining Information 6gesi On olarak ayarlandiginda, asagi-
Print Positi o daki bilgiler kesme konumundan itibaren kullanilmayan tarafa yazdirihr.
rint Position Right Kalan medya miktar degerini yazdirmak icin, Media Settings icinde
Remaining Amount Management 6gesinin de On olarak ayarlandigin-
Center dan emin olun.
4 Model: yazicinin modeli
(4 Serial No.: yazicinin seri numarasi
(1 Print Date: yazdirma tarihi ve saati
1 Bank No.: yazdirirken medya ayar sayisi
1 Media Type: yazdirirken medya sayisina kaydedilen medya tiirii
4 Media Width: medya genisliginin otomatik algilanan degeri
(4 Remaining Amount: kalan medya miktari
Inside Light Auto” Yazici kapaginin icindeki 151gin otomatik olarak acilip kapatilacagini (Au-
to) veya kontrol paneli islemlerinin gerektigi gibi kullanilip kullaniima-
Manual yacagini (Manual) segin.
Auto: yazdirma gibi isik gerektiren islemlerde isik otomatik agilir ve s6z
konusu islem tamamlandiginda isik séner.
Manual: Isi§1 acip kapatmak icin kontrol panelindeki %% (ic Isik diigme-
si) dligmesine basmaniz gerekir.
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Oge

Optional Alert

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Parametre

‘ Aciklama

Print Length Alert

On

Print Length

0,01 ila 999,99 m
(0,709
(0,03 ila 3.280,81 ft
[2,29)

off*

Print Length Alert 6gesi On olarak ayarlandiginda belirlenen yazdirma
uzunluguna ulasildiginda bir mesaj ve bildirim sesi alacaksiniz. Yazdir-
ma uzunlugu yalnizca yazdirma sirasinda 6lciilir. (isler arasindaki ve
sayfalar arasindaki bos alanlar ve yazdirma sonrasi kurutmaya gecildi-
ginde dahil)

Asagidaki islemlerden herhangi biri gerceklestirildiginde yazdirma
uzunlugu sifirlanir.

4 Medyayi serbest birakmak icin medya ytikleme kolunun hareket
ettirilmesi

4 Kontrol paneli ekraninda (medyayi kesme konumuna besle)
diigmesine basiimasi

1 Yazdirma uzunlugu ayarinin degistirilmesi
4 Yazicinin kapatiimasi

Optional Alert alanindan bildirim sesini degistirebilirsiniz.

Media Feeding Unit

Single Roll*

Twin Roll

Ortam besleme birimi tizerinde kurulu medya tutucu tirlni segin.
Medya tutucuyu degistirdiginizde ayarlari degistirdiginizden emin olun.
Ayarlarin etkinlesmesi icin yaziciyi tekrar baslatmaniz gerekir. Ekrandaki
yonergeleri takip edin.

Exclusive Menu

Resolve Nozzle Def-
lection

Saticinizin veya bir Epson destek temsilcisinin talimati olmadan bu ayari
kullanmayin.

Bunun uygun talimatlar olmadan kullaniimasi baski kalitesini ve trlin
omrind etkileyebilir.

Restore Default Set-
tings

Network Settings

Clear All Data and
Settings

Network Settings: AJ ayarlari menustindeki tim Advanced ayarlarini
varsayilan ayar degerlerine geri yikler.

Clear All Data and Settings: tim men ayarlarini varsayilan ayar de-
gerlerine geri ylkler.
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Oge

Maintenance Setting

‘ Parametre

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Aciklama

Nozzle Clog Detection and Auto Cleaning

Yazici, yazdirma 6ncesinde ve sirasinda yazdirma bashgi pliskirtme
uclarinin tikal olup olmadigini otomatik olarak kontrol eder. Kontrol
sonucunda, mirekkep puskirtme hacminin belirli bir seviyenin altina
diismesi sonucu normal baski kalitesini koruyamayan puiskiirtme uglari
tikali plskirtme uglari olarak tespit edilir.

Burada, tikal plskirtme uglar tespit edildiginde yapilacak olan otoma-
tik temizleme ile ilgili ayarlar yer almaktadir. Bu ayarlar asagidakiler icin
gecerlidir.

4 Yazdirma dncesinde ve sirasinda tikali puskirtme uglarinin
otomatik kontroli

1 Auto Cleaning

Threshold of Clogged Nozzles

Otomatik temizleme isleminin gerceklestirilecedi tikal ptskiirtme ucu

White

1ila 3.200 (9)

sayisini ayarlayin. White ve Color icin farkl algilama esikleri ayarlayabilir-
siniz.

Color

1ila 6.400 (4)

Nozzle Clog Detection when Printing

Yazicinin tikali puskiirtme uglarini ne zaman kontrol edecedini ve tikali
puskirtme ucu sayisi Threshold of Clogged Nozzles degerini astiginda
hangi islemlerin yapilacagini ayarlayin.

Detection Timing

Between Jobs”

Tikali piiskiirtme uglarinin ne zaman kontrol edilecegini ayarlayin.

When Detected

(1 Between Jobs: her yazdirma isi baslamadan 6nce tikal piskirtme
uclarini kontrol eder.

[d  When Detected: her yazdirma isinden énce kontrol etmenin yani
sira, yazdirma sirasinda da kontrol eder.

Actions when Stop Printing Detection Timing 6gesinde tespit edilen tikali piskirtme ucu sayisi
Threshold Excee- Threshold of Clogged Nozzles degerini astiginda yapilacak islemi
ded Show Alert* ayarlayn.
Perform Auto Clea- 1 Stop ?rlntlng: tlka.|l puskgrt[nc.e. ugJarl 'Eesplt edlldlgln‘de, kgntrol
nin paneli ekraninda bir mesaj goriintiilenir ve yazdirma islemi
9 durdurularak yazici beklemeye alinir.

1 Show Alert: tikal puskiirtme uclari tespit edildiginde, kontrol
paneli ekraninda bir mesaj goriintiilenir ancak yazdirma islemi
kesintisiz olarak devam eder.

(1  Perform Auto Cleaning: tikal piskirtme uclari tespit edildiginde,
yazici yazdirma islemi baslamadan 6nce veya yazdirma islemi
sirasinda otomatik olarak otomatik temizleme islemi gergeklestirir.

Max Retry for Auto 0" Bir kez temizlik yaptiktan sonra plskiirtme uglari hala tikalysa temizle-
Cleaning me isleminin kac¢ kez yinelenecegini ayarlayin.

1

2

107




SC-G9000 Series

Oge

Nozzle Compensation

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Parametre

on’

‘ Aciklama

Bu ayarin On olarak birakilmasini tavsiye ederiz.

off

On secenegi belirlendiginde, yazdirma islemi sirasinda bir piskirtme
ucu tikanirsa, yazici eksik murekkebi telafi etmek icin diger calisan pis-
kiirtme uglarini kullanir ve yazdirmaya devam eder.

Periodic Cleaning

On secenegdi belirlendiginde, temizleme islemi Print Duration, Print

On

Page veya Print Length icin secilen aralikta yapilir.

Execution Timing

Print Duration

1ila 9.999 minutes
(100 minutes’)

Print Page

1ila 9.999 Pages
(50 Pages”)

Print Length

1ila9.999 m (25 m")
(3,28 ila 32.805,12 fit

(82,02 fit"])

Cleaning Level

Light”

Medium

Off*

Power On Cleaning

Yazdirma baghdi plskirtme uglarini en uygun durumda tutmak icin,

off

glic acildiginda yazicinin temizleme islemini otomatik olarak yapip yap-
mayacagini ayarlayin.
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Oge

Network Settings

Kullanim Kilavuzu

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Parametre

‘ Aciklama

Network Status

Wired LAN Status

Secili Advanced ayarlarinin bir 6zetini gorintileyebilirsiniz.

Print Status Sheet

Print Status Sheet secildiginde, bir liste yazdirilir.

Advanced

Device Name

Cesitli ag ayarlarini segin.

TCP/IP Auto” Ornegin, yoénlendiricinin DHCP islevini kullanarak yazicinin IP adresini
otomatik olarak ayarlar.

Manual Yaziciya sabit bir IP adresi atarken bu secenegi belirleyin ve ardindan
ayarlari yapilandirmak icin IP adresi ve alt ag maskesi gibi gerekli bilgile-
ri girin.

Proxy Server Use Bir intranetten internete baglanmak icin bir proxy sunucu kullaniyorsa-
niz ve aygit yazilimi giincellemeleri gibi islevleri veya yazicinin dogru-

Do Not Use” dan internete erismesine olanak taniyan diger islevleri kullanmak isti-
yorsaniz, Use secenegini belirleyin ve sunucu adini ve baglanti noktasi
numarasini ayarlayin.

IPv6 Address Enable” IPv6 islevselligini etkinlestirmeyi veya devre disi birakmayi secin.

Disable

Link Speed & Dup- Auto” Eger 1000BASE-T Full Duplex kullaniyorsaniz, Auto secenegini belirleyin.
lex

T100BASE-TX Auto

100BASE-TX Half
Duplex

100BASE-TX Full
Duplex

10BASE-T Half Dup-
lex

10BASE-T Full Dup-
lex

Redirect HTTP to
HTTPS

Enable”

HTTP’nin HTTPS'ye otomatik olarak yeniden yonlendirilmesini etkinles-

Disable

tirmeyi veya devre disi birakmayi segin.

Disable IPsec/IP Filtering

Bu ayar etkinlestirmek icin 6nceden yiiklenmis yazilimi Web Config

Disable IEEE 802.1X

kullanin.
Ayari yalnizca kontrol paneli mentisiinden devre disi birakabilirsiniz.

Web Config yazilimini baslatma ile ilgili daha fazla bilgi icin asagidakile-
re bakin.

5 “Web Config Kullanma” sayfa 39
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Kontrol Paneli Meniistii

Media Settings Meniisii

* Varsayilan ayarlari gosterir.

Oge

Current Settings

‘ Parametre

‘ Aciklama

Media 01 XXXXXXXXXX ila Kullanilacak Media Settings secin. Kaydedilen ad XXXXXXXXXX kismin-
50 XXXXXXXXXX da gorundr.

Media Type Mevcut durumda secilen Media Type bilgisini gosterir.

Media Width Bu 6geyi sectiginizde, General Settings — Printer Settings — Media
Detection ayarlarina yénlendirileceksiniz.
Yazici tarafindan taninan medya genisligi, Media Detection — Width
Detection ayarlarina gore degisir.
£ “General Settings Men(is(i” sayfa 99

Advanced Settings Media bolimiinde secilen kayith medya icin Advanced Settings bilgi-
lerini degistirebilirsiniz.
Ayar icerigi hakkinda ayrintilar icin asagidaki tabloya bakin.
£ “Media Management 6geleri” sayfa 111

Print Adjustments

Media Feed Adjust-
ment

Manual (Standard)

Manual (Measure-
ment)

Print Head Alignment

Asagidaki durumlarda, medya ayarlarini optimize etmeniz gerekir.

(4 EMX dosyalari icin medya ayarlari yaziciya kaydedildiginde

1  Medya Ayarlarin 1 kaydettikten sonra Advanced Settings
degistirilirken

Medya ayarlarini optimize etmek icin, 6nce Media Feed Adjustment ve

ardindan, Print Head Alignment islemini gerceklestirin.

Ayrica, yazdirma sonuglarinda bantlanma goriliiyorsa Media Feed Ad-
justment; grenlilik fark ediliyorsa Print Head Alignment islemi yapila-
rak yazdirma sonuglari iyilestirilebilir.

Her bir ayarlama ile ilgili daha fazla bilgi almak icin asagiya bakin.
£ “Media Feed Adjustment Prosedtirii” sayfa 50

£ “Print Head Alignment Prosediirii” sayfa 51

Media Management

07 XXXXXXXXXX ila 50 XXXXXXXXXX

Kayith Media Settings degistirin.
£ “Media Management 6geleri” sayfa 111

Halihazirda secili olan ayarlari baska bir medya ayar numarasina kopya-
lamak veya tiim ayarlari baslatmak icin Media Settings'nin sagindaki
alanina basin.

Remaining Amount Management
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Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre ‘ Aciklama
Remaining Amount On On secildiginde, Remaining Amount ve Remaining Alert 6gelerini
Management ayarlayabilirsiniz. Kalan miktari yonetmek icin her bir 6genin ayarlanma-
Off si, medyayi degistirme zamaninin ne zaman geldigini anlamayi kolaylas-
tirir.
Ureticinin varsayilan ayarlar asagidaki gibidir.
[  Single Roll: Off
4 Twin Roll: On
Twin Roll kullanilirken ayar Off konumuna getirilemez. Her medya yiik-
lediginizde Remaining Amount girmenizin istendigi bir ekran goriinti-
lenir.
Remaining Amount 1,0il29.999,9 m Yiklenen medyanin toplam uzunlugunu ayarlar. 0,1 m (0,1 fit) artislarla
(100 M) ayarlayabilirsiniz. Kalan medya miktari, burada ayarladiginiz uzunluga

(3,3 ila 32.808,1 fit
[328,1 fit"])

ve ¢iktinin uzunluguna goére tahmin edilir ve Ana ekranda gorintdlenir.

Twin Roll kullanirken

Yiklediginiz medya rulosu sayisina bagh olarak Remaining Amount
girdiginizden mutlaka emin olun. Kalan miktar 0 m'ye ulastiginda yaz-
dirma durur.

(4 2rulo:rulo 2'ye yliklenen medyanin uzunlugu

(d  Yalnizca 1 rulo: rulo 1’e yiiklenen medyanin uzunlugu

Remaining Alert

1,0ila 999,5 m
(50m"

(3,3 ila 3.279,2 fit
[16,4 fit"])

Kalan medya miktarinin ¢ok diisiik oldugunu size bildirmek icin bir
uyarl mesajinin goriintilendigi noktada bir deger ayarlar. 0,1 m (0,1 fit)
artislarla ayarlayabilirsiniz.

Media Management 6geleri

Medya yiiklerken Medya Tiiriinii segtiginizde veya saglanan Epson Edge Print PRO veya Epson Edge Dashboard
kullanarak bir EMX dosyasi indirdiginizde ve medya ayar degerlerini yaziciya kaydettiginizde, medya ayar
degerleri kullanilmakta olan medyayla eslesecek sekilde 6nceden ayarlanmigtir ve bu nedenle normalde
degistirilmeleri gerekmez. Ozel medya kullanirken veya yazdirma sonuglarinda baglik carpmasi veya bantlanma
gibi bir sorun algilandiginda, varsayilani degistirin.

Asagidaki 6gelerin her biri i¢in varsayilan ayarlar, Media Type icinde ayarlanan igerige gore degisir.

Oge

Change Name

‘ Parametre

‘ LV (ETHE]

Kaydedilmekte olan Media Settings en fazla 20 karakterden olusan
bir ad atayin. Ayirt edici adlarin kullaniimasi, kullanilacak bankalarin
secilmesini kolaylastirir.

Media Type

Film

Yiklediginiz medya turiine uygun Media Type ayarini segin. Yazici,

Paper/Others

Medya Tiirline gore en uygun medya ayarlarini depolar. Media Type
ayari degistirildiginde, gecerli medya ayar numarasina kayitl her
medya ayari, degistirildikten sonra Medya Tiru dederine degisir.

£ “Her Medya Turi icin Medya Ayarlari Listesi” sayfa 140

Advanced Settings

Bircok durumda, her medya tiirti i¢in ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin.

Ozel medya kullanirken veya yazdirma sonuclarinda baslik carpmasi
veya bantlanma gibi bir sorun algilandiginda, varsayilani degistirin.
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Oge

Heater

Kontrol Paneli Meniistii

‘ Parametre

‘ Aciklama

Heater

On

Isiticiyr kullanip kullanmayacaginizi (On/Off) secin. Bu Off olarak ayar-

off

landiginda, isitici bir yazdirma isi alindiginda veya ana ekranda/isitici
sicakligi ayarlar ekraninda Preheat Start 6gesine bastiginizda bile
Isinmaz.

Temperature

30ila50°C(86ila
122 °F)

Isitici, bir yazdirma isi alindiginda veya ana ekranda/isitici sicakligi
ayarlar ekraninda Preheat Start 6gesine bastiginizda burada ayarla-
nan sicakliga kadar isinir.

Drying Time per Pass

0,0ila 10,0 Sn

Bir gecisten sonra murekkebin kurumasini saglamak icin medyanin
beslenmesini durdurmak tzere stireyi 0,0 ila 10,0 saniye araliginda
ayarlayin. Miirekkebin kurumasi icin gereken stire mirekkep yogunlu-
gu ve kullanilan medyaya gore degisir. Medyada mirekkep bulanik-
lasirsa, murekkebi kurutmak icin daha uzun sure ayarlayin. Kuruma
stresini arttirmak, yazdirma icin gerekli sireyi de artirir.

Platen Gap

Platen Gap (yazdirma basligi ve medya arasindaki mesafe) degerini

20

ayarlayin.

Bircok durumda, her medya tiirii icin ayarlanan degerleri oldugdu gibi

25

kullanin. Yazdirma sonuglarinda ¢izik veya bulagma varsa, daha buyiik
bir deger ayarlanarak iyilestirilebilir. Ancak, gerekenden daha buiiytik
bir bosluk se¢mek, miirekkebin yazicinin icini lekelemesi, baski kalite-
sinde diisme veya Uriin Gmrindn kisalmasi ile sonuclanabilir.

Feeding Tension

Lvi-Lv4

Bu ayar yalnizca Single Roll kullanilirken gegerlidir.

Bircok durumda, her Media Type i¢in ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Yazdirma sirasinda medyada kirisiklik olursa gerginligini art-
tirin. De@er ne kadar yiiksek olursa, gerilim de o kadar yiksek olur.

Paper Suction

LvO-Lv10

Medya Uzerindeki merdane tarafindan emis glictinii ayarlayin. Deger
ne kadar yuksek olursa, emis de o kadar yiiksek olur.

Bircok durumda, her Media Type icin ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Merdane tizerindeki medya dalgaliysa, ayarlanan degeri arti-
rn.

ince veya yumusak medya kullanirken elde edilen yazdirma sonugla-
rinda tanelilik veya odak disi 6zellikleri algilanirsa veya medya normal
sekilde beslenmezse, ayarlanan degeri azaltin.

Head Movement Range

Data Width

Uzerinde, yazdirma basliginin yazdirma sirasinda hareket ettigi araligi

Printer Width

secgin.

Data Width: yazdirma basligi, yazdirma verisinin genisligi araliginda

Media Width

hareket eder. Yazdirma basliklarinin hareket kapsamini kisitlamak yaz-
dirma hizini artirir.

Printer Width: yazdirma basld, yazicinin maksimum medya genisligi
araligi icinde hareket eder. Daha az varyasyon ile daha fazla sonug
yazdirmak icin bu secenedi belirleyin.

Media Width: yazdirma baslidi, yiiklenen medyanin genisligi arahdi
icinde hareket eder.
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Kontrol Paneli Meniistii

Oge ‘ Parametre Aciklama
Pressure Roller Load Light Bircok durumda, her Media Type icin ayarlanan degerleri oldugu gibi
kullanin. Yazdirma sirasinda asagidakiler meydana gelirse, Pressure
Medium Roller Load 6gesini Light olarak degistirerek sorunu ortadan kaldira-
bilirsiniz.
Strong
d  Basing silindirleri etrafinda kinsiklik.
d  Medyanin yazdirma basligina carpmasindan dolayi lekelenme.
d Basing silindirlerinin medya lizerinde iz birakmasi.
Skew Reduction On Bu ayar yalnizca Single Roll kullanilirken gecerlidir.
Yazicinin, medya yiklendiginde medya egriligini (egri beslenen med-
Off N L , .
ya) diizeltmek icin islemler yapip yapmayacagini (On / Off) secin.
Normalde bunu On olarak birakin. Medyada egrilik diizeltmeleri ne-
deniyle silindirlerden izler varsa, bunu Off olarak ayarlayin.
Roll Winding Direction Printable Side Out Bu ayar yalnizca Single Roll kullanilirken gecerlidir.
Printable Side In Bunu yliklenen medyanin sarma 6zelliklerine gére ayarlayin.
Reduce Print Streak Off Normalde bunu Off olarak birakin.
Light Yazdirma sonuglarinda dikey ya da ¢apraz yonde cizgiler olusuyorsa,
9 bu ayari diizenlemeniz durumunda bunlar daha az fark edilebilir di-
Medium zeyde olabilir.
Heavy

Maintenance Mentisu

* varsayilan ayarlari gosterir.

Oge

Print Head Nozzle Check

Print Position

Right

Center

Left

‘ Agiklama

Bir desen yazdirin ve ardindan, yazdirma basligi icin puiskiirtme uclari-
nin durumunu kontrol edin. Deseni gorsel olarak kontrol edin ve eksik
renkler tespit ederseniz, Head Cleaning islemi gerceklestirin.

Ayrintilar icin asagidakilere bakin.
£ “Puskiirtme Ucu Kontrolii ve Head Cleaning” sayfa 83

Print Position kisminda goriintiilenen ayarlar, yaziciya yliklenen med-
yanin genisligine ve Width Detection ayarina bagh olarak farkllk gos-
terir.

Head Cleaning
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Auto Cleaning

Kullanim Kilavuzu

Cleaning (Light)

White

Color

Cleaning (Medium)

Select Nozzles

All Nozzles

Cleaning (Heavy)

Select Nozzles

All Nozzles

Kontrol Paneli Meniisii

‘ Aciklama

Head Cleaning islemi yiiriitiin. Oncelikle Auto Cleaning yapin. Bu, tika-
nikliklari temizlemezse, Cleaning (Light), ardindan Cleaning (Medium)
ve ardindan Cleaning (Heavy) islemlerini gerceklestirin.

& "Puskirtme Ucu Kontroll ve Head Cleaning” sayfa 83

Cleaning (Heavy) islemi sonrasinda dahi basliklar tikaliysa, atilacak bir
sonraki adim hakkinda bilgi icin asagidakilere g6z atin.

7 “Cleaning (Heavy) islemini gerceklestirdikten sonra bile puskirtme
uclari hala tikaliysa” sayfa 86

Replace Maintenance
Parts

Head Cleaning Set

Waste Ink Bottle

Cap station set

Kontrol panelinin ekraninda bakim parcalarini degistirme zamaninin
geldigini gosteren mesajdan 6nce bakim parcalarini degistiriyorsaniz,
bunu bu mentiden yapin.

Cleaning the Maintenan-
ce Parts

Around the Head

Suction Cap

Secili parcalarin temizligine baslayin. Temizleme hakkinda daha fazla
bilgi icin asagiya bakin.

£ "Yazdirma Bashg Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 67

£ "Emme Basliklar’'ni Temizleme” sayfa 70

Nozzle Refresh

Puskirtme ucu kontrol desenindeki cizgiler dikey olarak hizalanmadi-
ginda bunu yapin.

£ "Puskirtme Uglarinin Yiizeyinin Temizlenmesi (Nozzle Refresh)” say-
fa 89

Pre-Storage Maint.

Yazici bir ay veya daha uzun siire kullanilmayacaksa (ve kapatilacaksa)
her zaman depolama 6ncesi bakim islemini gerceklestirin. Daha fazla
bilgi icin asagiya bakin.

& “Yazici Uzun Siire Kullanilmayacaginda On Bakim” sayfa 86
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Kontrol Paneli Meniistii

Replacement Part Information Meniisii

o e

AR R L Yardim icin saticiniz veya Epson Destek ile irtibata gegin.

Air Unit Upper

Air Unit Lower

Pump Unit Upper

Pump Unit Lower

Ink Tube

Carriage Motor

PF Motor

Carriage FFC

Circulation Pump Unit

Printer Status Mentisu

Oge Acgiklama

Firmware Version Secilen bilgileri goruntiiler.

Yaziclyl, yazicl ile birlikte verilen Epson Edge Dashboard 6gesini kullana-

Printer Name . e JAPENSa
rak ayarlarsaniz, o ad Printer Name bolimuinde gorintilenir.

Fatal Error Log

Operation Report Total Print Area

Total Media Feed
Length

Total Carriage Pass
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Sorun Coziicii

Sorun Cozucu

Bir Mesaj Goruintiillendiginde

Asagidaki mesajlardan biri goriintiileniyorsa, asagidaki talimatlar1 okuyun ve izleyin.

Mesajlar Ne yapilmal

There is no Take In Media Holder instal-
led.

The media holder is not installed.

If the media holder for the twin roll is
installed, install the media holder for the
single roll.

Ortam Besleme Birimi dogru sekilde yiiklenmemistir. Cift Rulo Opsiyon Kiti
kullanirken General Settings — Printer Settings — Media Feeding Unit
altindaki ayar gercekten yiliklenen medya tutucu tiriyle eslesmez.

Yazicinin giiclinu kapatin, asagidaki dnlemlerden birini uygulayin ve ardindan
yaziclyl yeniden baslatin.

(4 Bunu Single Roll medya tutucuyla degistirin
£ “Ortam Besleme Birimi Nasil Agilir” sayfa 46

(4 Ortam Besleme Birimini ylkleyin
(4 Yazicinin baglanti kablosunu medya tutucuya dogru sekilde takin
£ Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Yukaridaki prosediiri kullanarak yaziciyi birkag kez kapatip agtiktan sonra LCD
panelde ayni hata mesajlari goriintilenirse, yardim icin saticiniz veya Epson
Destek ile irtibata gecin.

The media holder for the single roll is
installed.

Make sure the power is turned off, repla-
ce the twin roll media holder, then turn
the power back on.

See the documentation for instructions.

General Settings — Printer Settings — Media Feeding Unit altindaki ayar
gercekten yiklenen medya tutucu tiriyle eslesmez.

Yazicinin giiciinii kapatin, twin-roll medya tutucuya gecin ve ardindan yaziciyi
yeniden baslatin.

£ “Ortam Besleme Birimi Nasil Agilir” sayfa 46

Failed to inspect the condition of nozzles.

Cannot run "Auto Cleaning".
Select cleaning strength manually and
run Cleaning.

Yazici, yazici islemlerinin garanti edildigi sicakligi asmistir. Yaziciyi tekrar
kullanmaya baglamak i¢in odanin sicakhigini ayarlayin.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 145
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Mesajlar

The media cannot be recognized. Raise
the media loading lever, remove the me-
dia, and then reload the media. See your
documentation for details.

Sorun Coziicii

‘ Ne yapilmali

Asagidaki Gi¢ noktayi asagidaki sirayla kontrol edin.

Medya genisligi en az 300 mm mi?

Yazici yalnizca 300 mm veya daha genis medyayi destekler. Bundan daha dar
medya kullanilamaz.

Medya kenar plakalari veya merdane kirli mi?

Medya kenar plakalari veya merdanenin yuzeyi white (beyaz) miirekkeple

kirlenmisse, medya dogru sekilde algilanamaz. Temizleme islemini
gerceklestirmek icin asagiya bakin.

£ "Gunlik Temizlik” sayfa 66

Eger temizleme isleminden sonra bile kir tamamen c¢ikarilamiyorsa, daha az kirli
olan kenar plakasini yazicinin sag tarafina hareket ettirmeyi deneyin.

Yazdirma bashigi etrafindaki alan kirli mi?

Yazdirma baslidi etrafindaki alan kirliyse, medya dogru sekilde algilanamaz.
Temizleme islemini gerceklestirmek icin asagiya bakin.

£ "Yazdirma Bashdi Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 67

Yukaridaki tiim sorun giderme adimlarini uygulamaniza ragmen medya
genisligi dogru sekilde algilanmiyorsa, yeni medya kenar plakalari satin alin.

Yeni medya kenar plakalari hemen temin edilemiyorsa, General Settings —
Printer Settings — Media Detection bolimiinde Width Detection 6gesini
Off olarak ayarlayin ve yikli medya icin dogru Media Width degerini manuel
olarak girin.

The combination of the IP address and
the subnet mask is invalid.
For details, see your documentation.

IP adresi ve varsayilan ag gecidi icin dogru degerleri girdiginizden emin olun.

Dogru degerleri bilmiyorsaniz, ag ydneticinize basvurun.

Recovery Mode

Aygit yazilimi giincellemesi basarisiz oldu ve yazici kurtarma modunda basladi.
Aygit yazilimini yeniden giincellemek icin asagidaki adimlari izleyin.

1. Bilgisayari ve yaziciyi bir USB kablosuyla baglayin (yazici kurtarma
modundayken giincellemeler ag baglantisi Gizerinden gerceklestirilemez).

2. Epson web sitesinden en son aygit yazilimini indirin ve ardindan
glincellemeyi baslatin.
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Sorun Coziicii

Bir Bakim Cagrisi / Yazici Hatasi Olustugunda

Hata mesajlar

Maintenance Request: Replace Parts
Soon
XXXXXXXX

‘ Ne yapilmali

Yazicida kullanilan bir parca servis Smriiniin sonuna yaklasiyor.

Saticiniz veya Epson Destek ile irtibata gecin ve bakim talebi kodunuzu
soyleyin.

Maintenance Request: End of Parts Servi-
ce Life
XXXXXXXX

Parca degistirilene kadar bakim talebini temizleyemezsiniz. Yaziciyr kullanmaya
devam ederseniz, bir yazici hatasi olusur.

Printer error.

Turn the power off and on again.
For details, see your documentation.
XXXXXX

Asagidaki durumlarda yazici hatalar goériintilenir.
4 Gug kablosu sikica baglh degil ise
d  Temizlenemeyen bir hata olusursa

Bir yazici hatasi olustugunda yazici otomatik olarak yazdirmayi durdurur.
Yaziciyl kapatin, AC prizinden gii¢ kablosunu ¢ikarin ve yeniden takin ve yaziciyi
yeniden baglayin. Yaziciyr tekrar agin.

Yukaridaki proseduiri kullanarak yaziciyi birkag kez kapatip agtiktan sonra LCD
panelde ayni servis ¢cagrisi goriintiilenirse, yardim icin saticiniz veya Epson
Destek ile irtibata gegin. Onlara servis kodu ¢agrisinin “XXXXXX" oldugunu
soyleyin.
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Sorun Coziicii

Sorun Giderme

Yazdiramiyorsunuz (Ciinki
Yazici Calismiyor)

Yazici agilmiyor

B | Gii¢ kablosu elektrik prizine ve yaziciya
takili mi?

Gli¢ kablosunun yaziciya guivenli bir sekilde takili
oldugundan emin olun.

B | Elektrik prizinde bir sorun var mi?

Baska bir elektrikli Grlinlin gli¢ kablosunu takarak,
prizinizin ¢calistigindan emin olun.

Yazici bilgisayarla iletisim kurmuyor

B | Kablo dogru sekilde takili mi?

Yazicinin arabirim kablosunun, bilgisayar ve yazici-
nin dogru terminaline glvenli bir sekilde takildigin-
dan emin olun. Ayrica, kablonun kirlmadigindan ve-
ya kivrilmadigindan emin olun. Yedek bir kablonuz
varsa, yedek kabloyla baglanmayi deneyin.

B | Arabirim kablosu gerekli teknik 6zellikleri
karsiliyor mu?

Ozellikler tablosundaki “Arayiiz” béliimiine bakin.

& “Ozellikler Tablosu” sayfa 145

B | USB hub kullanilirken, dogru bir sekilde
kullanihlyor mu?

USB 6zelliklerinde, bes USB hub'a kadar papatya
dizimi mimkiindur. Fakat, yaziciy1 dogrudan bilgisa-
yara bagli olan ilk hub’a baglamanizi 6neririz. Kul-
landiginiz hub’a bagh olarak, yazicinin ¢calismasinda
kararsizliklar gerceklesebilir. Bu durumda, USB kab-
losunu dogrudan bilgisayarinizin USB baglanti nok-
tasina takin.
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H | USB hub dogru sekilde tanimlandi mi?

USB hub'inin bilgisayarda dogru bir sekilde tanim-
landigindan emin olun. Oyleyse, USB hub'i bilgisa-
yardan ¢ikarin ve bilgisayari dogrudan yaziciya bag-
layin. USB hub ureticisine USB hub'in isletimini so-
run.

Ag uzerinden yazdiramiyorsunuz.

B | Ag ayarlari dogru mu?

Ag ayarlari icin ag yoneticinize danisin.

B | Yaziayi bir USB kablosu kullanarak
dogrudan bilgisayara baglayin ve ardindan
yazdirmayi deneyin.

USB araciligiyla yazdirabiliyorsaniz, ag ortaminda
bazi sorunlar vardir. Sistem yoneticinize basvurun ya
da ag sisteminiz icin kilavuza bakin. USB araciligiy-
la yazdiramiyorsaniz, Kullanim Kilavuzundaki uygun
bolime bakin.

B | Ag baglantisiistikrarh mi?

Yonlendiriciyi kapatin, yaklasik 10 saniye bekleyin ve

ardindan tekrar agin.

Yazicida bir hata var

B | Kontrol panelinde gosterilen mesaji
goriintiileyin.

£ “Kontrol Paneli” sayfa 18
7 “Bir Mesaj Gorlintlilendiginde” sayfa 116
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Yazici Yazdiriyormus Gibi Ses
Cikaniyor fakat Hicbir Sey
Yazdirmiyor

Yazdirma bashgi hareket ediyor,
ama hicbir sey yazdirmiyor

B | Yazicanmn isleyisini onaylayin.

Puskiirtme ucu kontrol deseni yazdirin. Bir plskdrt-
me ucu kontrol deseni bir bilgisayara baglanmadan
yazdirilabildiginden, yazicinin islevselligini ve duru-
munu kontrol edebilirsiniz.

£ “Bir Plskirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil Yazdiri-
lir" sayfa 84

Piiskiirtme ucu kontrol deseni dlizgiin yazdiriimazsa
sonraki boltiimi kontrol edin.

Piliskiirtme ucu kontrol deseni
diizgiin yazdirilmadi

B | Yazic uzun siire kullanilmadi mi?

Yazici uzun sure kullanilmamigsa, plskirtme uglan
kurumus ve tikanmis olabilir.

Yazici uzun sure kullanilmadiginda atilmasi gereken
adimlar

£ “Yazial Kullanilmadiginda Dikkat Edilecek Hu-
suslar” sayfa 30

Yukaridakilerden hi¢biri gecerli degilse, piiskiirtme
uglar1 tikanmus olabilir. Bu 6nlemleri alin:

1. Head Cleaning islemi gerceklestirin

Head Cleaning islemini gerceklestirmek icin asagiya bakin
ve ardindan, tikali puskirtme uglarinin temizlenip temiz-
lenmedigini kontrol edin.

£ “Puskirtme Ucu Kontroll ve Head Cleaning” sayfa 83

Vs

2. Yazdirma bashginin etrafini temizleyin

Yazdirma basliginin etrafini temizlemek icin asagiya ba-
kin. Temizligi bitirdikten sonra, Head Cleaning islemini
yeniden gerceklestirin ve ardindan, tikali puskirtme ugla-
rinin temizlenip temizlenmedigini kontrol edin.

£ “Yazdirma Bashdi Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 67
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Vg

3. Emme basliklari’'nin etrafini temizleyin

Emme basliklari’'nin etrafini temizlemek icin asagiya ba-
kin.

Temizlik yaparken, asagidaki iki noktayi da kontrol etmeyi
unutmayin.

4 Yikama pedinin ylizeyinde tiy var mi?

d  Bagslik istasyonu icinde toplanmis mirekkep var mi?

Temizligi bitirdikten sonra, Head Cleaning islemini yeni-
den gerceklestirin ve ardindan, tikal piskirtme uclarinin
temizlenip temizlenmedigini kontrol edin.

£ "Emme Bagliklar’'ni Temizleme” sayfa 70

Vg

4. 1'den 3’e kadar olan 6nlemleri denedikten
sonra sorun giderilmezse

Saticiniza veya Epson Destege bagvurun.

Baskilar Beklediginiz Gibi Degil
Baski kalitesi diisuik, diizensiz, ¢cok
acik, cok koyu, belirgin sekilde
grenli, renkler beklenmeyen sekilde
veya miirekkep akiyor/yayiliyor

B | Yazdirma bashg piiskiirtme ucglari tikali mi?

Puskirtme uclari tikalysa, bazi puskirtme uglar mi-
rekkep puskirtmez ve baski kalitesi duser. Bir kon-
trol deseni yazdirmayi deneyin.

£ “Bir Plskirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil Yazdiri-
lir” sayfa 84
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Print Adjustments islemini gerceklestirin.

Yazdirma baghdi ile medya arasinda hafif bir bosluk
vardir, dolayistyla asagidaki faktorlerden dolayi renk-
ler biraz farkli konumlarda uygulanabilir.

d  Yazdirma bashginin hareket yoniindeki fark
(sagdan sola veya soldan saga)

3 Sicaklik ve nem

1 Yazdirma bashginin atalet hareket kuvveti

Renk konumundaki farkliliklar, baski sonuclarinin
belirgin grenlilik géstermesine veya odak disi goriin-
mesine neden olabilir.

Ayrica, besleme miktarindaki biytik farkhliklar bant-
lamaya (yatay bant, ton dengesizligi veya cizgiler)
neden olabilir.

Print Adjustments islemini gerceklestirmek, bu yaz-

dirma sorunlarini azaltabilir. Ayrintilar icin asagidaki-
lere bakin.

Grenlilik fark edildiginde
£ “Print Head Alignment Prosediirii” sayfa 51

Bantlama goriiniir oldugunda
27 “Media Feed Adjustment Prosediiri” sayfa 50

Orijinal bir Epson miirekkep besleme
iinitesi mi kullaniyorsunuz?

Bu yazici, orijinal Epson mirekkebiyle kullanilmak
izere gelistirilmistir. Epson olmayan mirekkep kul-
lanirsaniz, ¢iktilar soluk olabilir veya kalan murekkep
diizeyi dogru sekilde algilanamayabilir ve bu da ren-
gin degismesine neden olabilir. Dogru miirekkep
besleme tnitesini kullandiginizdan emin olun.

Eski bir miirekkep besleme iinitesi mi
kullaniyorsunuz?

Eski bir murekkep besleme tnitesi kullanildiginda,
baski kalitesi diiser. Eski mirekkep besleme tnitesini
yenisiyle degistirin. Miirekkep besleme tinitesindeki
mirekkebin tamamini, hangisi daha erken ise, pake-
tin Gzerinde basil tarihten 6nce veya mirekkep bes-
leme Unitesinin yaziciya takilmasindan itibaren bir
yil icinde kullanin.
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Isitici dogru sicaklikta mi?

Murekkep medyadan damliyorsa veya toz baski ala-
ninin disina yapisiyorsa, isitici’'nin sicakligini artirin.
Ancak, sicakhgi cok ytiksek ayarlamanin medyanin
kivrilmasina ve yazdirma bashgina stirtinme olasili-
ginin artmasina neden olabilecegdini unutmayin. Si-
cakhgr kademeli olarak artirin.

Tersine, toz yapismiyorsa, isitici'nin sicakhgini biraz
dislirmeyi deneyin.

£ “Media Settings Men(isi” sayfa 110

Buna ek olarak, ortam sicakhgi disik ise isitici'nin
arzu edilen sicakliga ulagsmasi biraz zaman alabilir.
Medya ok soguk ise, isitici secilen sicakliga ulastik-
tan sonra da arzu edilen etkiye sahip olmayabilir.
Kullanim 6ncesinde medyayi oda sicakliginda isin-
maya birakin.

Miirekkep yogunlugu uygun mu?

Murekkep yogunlugunun ¢ok yiiksek ayarlanmasi,
mirekkebin yayillmasina veya medyadan damlama-
sina neden olabilir. RIP yaziliminizi kullanarak mi-
rekkep yogunlugunu optimize edin.

Medya ayarlari dogru mu?

RIP yazimindaki veya yazici Gizerindeki medya ayar-
larinin kullanilmakta olan medya ile eslestigini onay-
layin.

Yazdirma islemini Head Movement Range
ayari Data Width olarak diizenlenmis
sekilde mi gerceklestiriyorsunuz?

Ayarlar menisiinde Head Movement Range ayari
Data Width olarak diizenlendiginde, daha yiiksek
hiz karsihginda baski kalitesinde bir miktar diisis
olabilir. Daha yuiksek baski kalitesi icin Head Move-
ment Range ayarini Printer Width ya da Media
Width olarak diizenleyin.

£ “Media Settings Men(isi” sayfa 110

Yazdirma sonuclarini ekrandaki goriintiiyle
karsilastirnyor musunuz?

Ekranlar ve yazicilar farkli renkler tretebileceginden,
yazdirilmis renkler her zaman ekrandaki renklerle
mikemmel bir sekilde uyusmayacaktir.
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Sorun Coziicii

Yazdirma sirasinda bir yazia kapagi agildi?

Yazdirma sirasinda yazici kapaginin veya bakim ka-
padinin agilmasi, diizensiz renklerle sonuglanarak
yazdirma bashginin aniden durmasina neden olur.
Yazdirma islemi devam ederken kapaklari agmayin.

Miirekkep besleme linitelerini calkaladiniz
mi?

Bu yazicinin mirekkep besleme tniteleri pigment
mirekkebi icerir. Yaziciya takmadan 6nce uniteleri
iyice calkalayin. Optimum baski kalitesini korumak
icin, takil olan White (Beyaz) miirekkep besleme
Unitesini her is gliniiniin basinda ve her 24 saatte
bir (bir mesaj goriintiilendiginde), diger renkleri ise
¢ haftada bir cikarmanizi ve calkalamanizi tavsiye
ederiz.

5 “Mirekkep besleme Unitelerini Periyodik Olarak
Calkalama” sayfa 82

Kontrol panelinde miirekkep az mesaji
goriintiileniyor mu?

Murekkep seviyesi diisiik oldugunda baski kalitesi
azalabilir. Dusuik seviyedeki mirekkep besleme uni-
telerini yenileriyle degistirmenizi tavsiye ederiz. Bir
mirekkep besleme lnitesini degistirdikten sonra
renkte bir farklilik varsa, Head Cleaning islemini bir-
kac kez yapmayi deneyin.

Yazdirma islemini nem orani yiiksek bir
ortamda mi gercgeklestiriyorsunuz?

Yazdirma islemini nem orani yiiksek bir ortamda
gerceklestiriyorsaniz, medya yuizeyi nemi emerek ya-
yilmaya (renk karismasina) neden olabilir. Odadaki
nem dzeyi ylksekse, yazdirma islemi 6ncesinde ne-
mi 6nerilen aralik olan %40 ile 60 arasina getirin.

Twin Roll kullaniyor musunuz?

Asagidaki 6nlemlerin alinmasi mirekkep yogunlu-
gundaki dengesizligi giderebilir.

1  Yazdirmaya baslamadan 6énce medyadaki
gevsekligi giderin
& "Yazdirmadan Once” sayfa 52

(d Auto Rewind Media After Printing 6gesini

Off konumuna getirin
£ "General Settings Menusi” sayfa 99
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Baski, medya lizerinde diizgiince
konumlandiriimamis

Medya diizgiin sekilde yiiklenmis mi ve
kenar bosluklari dogru mu?

Medya dogru bicimde yiiklenmemisse, sonuclar or-
talanmayabilir veya verinin bir parcasi yazdirilmaya-
bilir. Ayrica ayarlar menisiinde Right Margin, Left

Margin ve Print Start Position icin dogru ayarlarin
secildigini kontrol edin.

7 “Medya Yikleme” sayfa 46
£ “General Settings Men(is(i” sayfa 99

Medya egik mi?

Medya dogru yiiklenmezse, medya edgrilebilir ve yaz-
dirma konumu yer degistirebilir. Medyayi disari ¢e-
kerken, bir elinizle medyanin ortasindan tutun, diiz
bir sekilde disari cekin ve dogru sekilde yeniden yuk-
leyin.

27 "Medya Yukleme” sayfa 46

Medya yazdirma verisi icin yeterince genis
mi?

Baski goriintlisi medyadan daha genis ise yazdirma
islemi normal olarak dursa da, ayarlar mentstinde
Width Detection icin Off secilirse veriler medyanin
kenarlarinin digina yazdirnlacaktir. Ayarlar menustin-
de Width Detection icin On secenegini belirleyin.

27 "General Settings Men(isi” sayfa 99

Medya kenar plakalari veya merdanenin iist
kismi beyaz renkte mi lekelenmis?

Medya kenar plakalari veya merdane miirekkeple
lekelenmisse, medya konumu ve genisligi dogru se-
kilde algilanamaz. Lekelenirlerse derhal temizleyin.

£ "Gunlik Temizlik” sayfa 66

Dikey cizilmis cizgiler yanhs
hizalanmis

Yazdirma bashgi yanlis mi hizalanmis?

Yazdirma bashidi hizalanmamissa, ¢izilen satirlar bu-
na uygun olarak diizguin hizalanmamis olabilir. Di-
key cizilmis cizgiler yanlis hizalandiginda, hizalamayi
ayarlamak icin Print Head Alignment secenegini
belirleyin.

£ "Print Head Alignment Prosediiri” sayfa 51
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Yazdirilan ylizey cizilmis veya kirli

B | Medya ¢ok kalin veya ¢ok ince mi?
Bunun yazici ile kullanilabilir olup olmadigini belirle-
mek icin medya 6zelliklerini kontrol edin. Bir yazilim
RIP'i kullaniyorsaniz, kullanilabilir ayarlar ve medya
hakkinda bilgi icin tireticiye basvurun.

B | Medya isitici iizerinde kivriliyor mu?
Bazi medya tirleri yaziciya takiliyken bazi kosullar
(nem ve sicaklik) altinda dalgalar gelistirebilir. Bir
dalga gelistiginde, medyayi beslemek ve etkilenen
bélgeden kaginmak icin kontrol panelindeki 5 dug-
mesine basin. Dalgalarin gelismesini 6nlemek icin
sicaklik ve nem degerini diistirmenizi tavsiye ederiz.
Ayrica, 1sitici'nin sicaklik ayari ok yuksekse, medya
kivrilacak ve yazdirma bashgina strtiinme olasiligi
artacaktir. Isitic'nin sicakhidini diistriin.
£ “Media Settings Menisii” sayfa 110

B | Medya burugmus veya kirigmis mi?
Eski medyayi veya icinde kirigikliklar olan medyayi
kullanmayin. Yeni medya kullanin.

B | Yazdirma bashgi medyanin kenarini giziyor
mu?
Printer Settings menisiinde Top Margin ayarini ge-
nisletin.
£ "General Settings Menusi” sayfa 99

B | Medyanin alt kenari ¢iziliyor mu?

Yazdirma verilerinin icerigine bagl olarak, yazdirila-
bilir ylizeyin alt kenari asinabilir.

Bu durumda, Printer Settings menisiinde Margin
Between Pages degerini artirin veya RIP'te yazdir-
ma verilerine bir alt kenar boslugu ekleyin.

7 “General Settings Menisii” sayfa 99
£ “Yazdirilabilir Alan” sayfa 57

B | Yazianin i¢ kismi temizleme gerektiriyor
mu?

Merdane, medya kenar plakalari veya basing silindir-
leri kirli olabilir. Her bir parcayi temizlemek icin asa-
giya bakin.

Merdane ve medya kenar plakalarini temizleyin
£ “Gunluk Temizlik” sayfa 66

£ “Basing Silindirlerini Temizleme” sayfa 88

B | Emme bashklari kirli mi?

Emme basliklari etrafina mirekkep veya toz kalinti-
lar yapisirsa, yazdirilan ylizey damlayan murekkep-
ten dolayi kirlenebilir. Emme basliklarini temizleyin.

£ "Emme Bagsliklar’'ni Temizleme” sayfa 70

B | Yazdirma baghginin etrafini temizleyin.

Baslik temizleme islemini gerceklestirdikten sonra
bile yazdirma ylzeyi kirli durumdaysa, yazdirma bas-
g1 puskiirtme uglari etrafinda toz birikmis olabilir.
Yazdirma bashginin etrafini temizleyin.

£ "Yazdirma Bashdi Etrafinin Temizlenmesi” say-
fa67

Yazdirilan medyanin ters tarafi kirli

B | Meniide Width Detection icin On secenegini
belirleyin.

Normal kosullarda yazdirma goriintlisi medyadan
genis oldugunda yazdirma islemi durduruluyor olsa
da, General Settings menusiinde Width Detection
icin Off ayar secildiginde, yazici medyanin kenarla-
rini asacak sekilde yazdirma yapabilir ve bu durum
yazicinin icinde lekelenmeye yol acabilir.

Medya yeniden yiiklendiginde degisen ayarlar ge-
cerli olur.

£ “General Settings MenUs(” sayfa 99

Medya yazdirma bashgina
siirtiinilyor

_i
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Asagidaki 6geleri gosterilen sirayla kontrol edin ve
uygun olanlari i¢in gerekli islemi yapin. Birden fazla
Oge gegerliyse, gerekli tium islemleri gerceklestirin.

B | Medya kenar plakalari gevsek mi yoksa egik
mi?

Medya diizgiin yiklenmemis olabilir. Medya diizgiin
yuklenmezse, egilip yazdirma bashgina stirtiinmesi-

ne neden olabilir. Medya yiiklerken asagidaki nokta-
lara dikkat edin.

1 Bir elinizle medyayi ortasindan tutun ve diiz bir
sekilde isitici’'nin kenarina dogru ¢ekin

i

:
i

!
=

‘
L--?lﬂ

----.
g -..__

£ "Medya Yikleme” sayfa 46

B | “Medya Kullanimi ile ilgili Notlar”
ve “Medya Yiikleme Hakkinda Notlar”
bolimlerini takip ediyor musunuz?

Asagidaki 6zelliklere sahip medya yazicida kullanila-
maz.

(4 Duz olmayan veya kivrik kenarli medya

(4 Kinigikhklari, burusukluklar veya lekeleri
gOsteren medya

Ayrica, asagidaki 6nlemleri kontrol edin.
£ “Medya Kullanimi ile ilgili Notlar” sayfa 43
£ “Medya yiklemeyle ilgili notlar” sayfa 43
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Medyanin sol veya sag kenarlari isitici’'nin
lizerinde mi yiiziiyor?

Yazicinin (A) ve ¢alkalayicinin (B) konumlari asagida
gosterildigi gibi yatay veya dikey olarak hizalanma-
missa, medya yazici ile calkalayici arasinda diz bir
sekilde taginamayabilir. Bunun yerine, egilip yazdir-
ma basligina surtiinebilir. Medyanin diizgiin beslen-
diginden emin olmak icin yazici ve calkalayiciyr hiza-
layin.

A

Ayrica, konumlar hizali olsa bile, medya calkalayiciya
acili bir sekilde takilirsa egilebilir. Calkalayiciya takti-
ginizda medyanin diiz oldugundan emin olun.

Yazia diiz takildi mi?

Yazicinin arka kismindaki terazi icinde bulunan ka-
barcik sola veya saga kaymissa, yazici diiz degildir.

Dizlestiriciler'i uygun sekilde ayarlamak icin asagiya
bakin.
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Diizlestiriciler’in Ayarlanmasi n Diizlestirici'yi agag1 indirmek i¢in
diizlestiricinin alt tarafindaki somunu saat

yoniinde ¢evirmek igin birlikte verilen somun

Stand tizerindeki terazi iginde bulunan kabarcigin anahtarini kullanin.

durumunu kontrol ederek 6n veya arka diizlestirici'yi

ayarlamaniz gerekip gerekmedigini belirleyin.

Hangi ayarlayicinin kullanilacagini kontrol etme

Diizlestirici'yi zemine degene kadar asag:
indirin ve tekerlegin yerden hafifce kalkmasin

glayin.
Asagidaki semada sol taraftan goriintiilenen yazici sagiayin

gosterilmektedir. | |
Ly

Kabarcik saga kaydirilirsa:

(
b= 91
Q A\)
@i]® ( )
& @

= L 3
O e -

n
n
'
Arka taraftaki diizlestirici'yi ayarlayin. v
Kabarcik sola kaydirilirsa: . J
Terazi'yi kontrol ederken diizlestirici’yi, teraziv
goriintisiindeki gibi goriinene kadar ayarlayin.

Ol @m [0)

v

5= @gf 52 @31

On taraftaki diizlegtirici’yi ayarlayin. A

Ayarlama Prosediirii 0

Asagidaki adimlar, 6n sol diizlestiricinin
ayarlanmasina iliskin 6rnek kullanilarak
aciklanmaktadir. Ayarlama prosediirii hepsi i¢in QH_‘}
aynidir. L l
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Ortadaki somunu, diizlestiricinin tist
somununa ulasana kadar saat yoniiniin tersine
gevirin.

Ust somuna ulastiginda, somun anahtarini
kullanarak sikica sikin.

l@g

|| L
| 1
A
[] $
[ ]
[ ]
<E8S e
| | [ |

Terazi igindeki kabarcik « goriintiisiindeki gibi
goriindiigiinde ayarlama tamamlanir.

Medyayi uzun siire yiiklii mii biraktiniz?

Yazicida kalan medya nemi emerek dalgali veya kiv-
rilmis hale gelebilir, bu da sikismaya veya yazdirma
basligina stirtinmeye neden olabilir. Medyanin her-
hangi bir kismi dalgali veya kivrilmissa, kesip atin ve
bu kismi yazdirma islemi icin kullanmayin.

Rulo sarkiyor mu?

Rulo 3 mm veya daha fazla sarkmissa, sarkan kisim
kirisabilir ve bu da yazdirma basligina strtiinmesine
neden olabilir.

Sarkma 7 mm veya daha fazla ise, farkl bir medya
kullanin.

Sarkma 3 mm ile 7 mm arasinda ise, Platen Gap
degerini degistirmek icin asagiya bakin.
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Platen Gap degerini degistirme

Yazicinin yazdirmaya hazir oldugundan emin
olun ve ardindan, ana ekranda asagidaki alana
basin.

> OB 2 i 0

Ready to print.

Starts After

]

1H 31 M

= Preheat Start
i

C ML @ N\, 40 °C

LTI

10:43 am

Current Settings — Advanced Settings —
Platen Gap 6gesine basin ve ardindan, 2.5
segenegini belirleyin.

Ardindan, medya ayarlarinizi optimize etmek igin
agagiya bakin.

Ayar1 degistirdikten sonra, ana ekrana donmek
icin 4} (Home) 6gesine basin.

£5° “Medya Ayarlarini Optimize Etme” sayfa 49
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B | Basing silindirleri’'nin yakinindaki medyada
sol veya sag kenarda kirisiklik var mi?

Basing silindirleri icine medya sikismissa, medyayi
cikarin ve yeniden yikleyin.

Medyayi cikarirken, rulo tutucular hala yerindeyken
hareket ettirmeyin.

Medyay: yiiklerken, silindirlerin konumlarina ve
medyanin kenarlarina dikkat edin.

S

Ve

v
ol o
L.l =

—

—

£ "Bitmemis Medyayi Degistirme” sayfa 54
£ “Medya Yikleme"” sayfa 46

Yukaridaki tiim onlemleri aldiktan sonra sorun

¢ozilmezse, saticiniza veya Epson Destege basvurun.
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Medyanin lizerinde miirekkep
damlaciklari veya cizgiler var

Kuru hava, statik elektrik ve yazdirma bashg:
etrafinda tiity veya toz birikmesi bu sorunun

baslica nedenleridir. Sorun ¢oziilene kadar asagidaki
onlemleri alin.

1. Onerilen cevre kosullari altinda yazdirin

Onerilen kosullar asagidaki gibidir:
A Sicaklik: 20 ila 25 °C (68 ila 77 °F)
1 Nem: %40 ila %60 (yogusma olmadan)

Ayrica kurulum yeri ile ilgili ek gereksinimler de bulun-
maktadir. Tim gereksinimlerin karsilandigindan emin ol-
mak icin litfen asagidakileri kontrol edin.

& "Uygun Kurulum Konumlar” sayfa 136

Vs

2. Head Cleaning islemi gerceklestirin

7 “Head Cleaning Islemini Gerceklestirme” sayfa 85

Vg

3. Merdaneyi, medya kenar plakalari'ni ve
yazdirma bashgi etrafindaki alani temizleyin

£ “Gunluk Temizlik” sayfa 66

& "Yazdirma Bashdi Etrafinin Temizlenmesi” sayfa 67

Vs

4. Emme bagshklari'ni temizleyin

3. adimdan sonra sorun ¢6ziilmezse, emme basliklar Gize-
rinde tiy olabilir.

£ "Emme Bagsliklar’'ni Temizleme” sayfa 70
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Yukaridaki tiim 6nlemleri aldiktan sonra sorun
¢oziilmezse, saticiniza veya Epson Destege bagvurun.

Renkli miirekkep ve beyaz
miirekkep karisiyor veya damhyor/
Beyaz miirekkep diizensiz/Kumas
transferi sonrasi ylizey piiriizli
(belirgin taneli obekler)

Normal

Diizensiz

Karisim

Miirekkep damla-
mast

%

)

Normal (transferden
sonra)

Piirtizlulik (transferden
sonra)

Sorun ¢oziilene kadar agagidaki 6nlemleri alin.
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1. Onerilen cevre kosullar altinda yazdirin

Onerilen kosullar asagidaki gibidir:
1 Sicaklik: 20 ila 25 °C (68 ila 77 °F)
4 Nem: %40 ila %60 (yogusma olmadan)

Ayrica kurulum yeri ile ilgili ek gereksinimler de bulun-
maktadir. Tum gereksinimlerin karsilandigindan emin ol-
mak icin litfen asagidakileri kontrol edin.

& "Uygun Kurulum Konumlar” sayfa 136

Vg

2. Miirekkep kapsamini optimize edin

RIP yazilimi ile artan mirekkep yogunluguyla yazdirirken,
uygun mirekkep hacmine ayarlayin.

Asagidaki islemleri gerceklestirmek icin Urlinle birlikte ve-
rilen Epson Edge Print PRO’yu kullanin:

Baski kalitesi ayarlarini diizenlemek icin Ara¢ menlisti —
Manage Preset — Manage Print Info 6gesine tiklayin,
ardindan murekkep kapsamini azaltmak icin Color ayarini
yapin.

Epson Edge Print PRO hakkinda ayrintili bilgi icin, ¢cevrimi-
¢i yardima bakin.

Yukaridaki tiim 6nlemleri aldiktan sonra sorun
¢oziilmezse, saticiniza veya Epson Destege basvurun.

Metin bulanik veya kalin goriiniiyor,
beyaz alt taban goriintiiniin disinda
goriuniiyor veya doldurulmus
alanlarda yatay cizgiler veya
diizensizlikler fark ediliyor

Yazdirma sonuglarinda bu sorunlar1 gordaigiintizde,

sorunun nedenini belirlemek i¢in bir piiskiirtme ucu
kontrol deseni yazdirin.

£~ “Bir Piiskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 84

Normal Metin bulanik

7pt: 12345678
8pt: 123456

Opt: 12345¢
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Normal

Beyaz alt taban goriintii-
niin diginda goériiniiyor

Normal Diizensizlik

Yazdirma sonuclarinda yeterli beyaz
yok ya da beyaz diizensiz

B | Yazdirma baghg piiskiirtme uglari tikali mi?
Puskirtme uglar tikalysa, piiskiirtme uglar murek-
kep puskiirtmez ve baski kalitesi dlser. Puskiirtme
ucu kontrol deseni yazdirin.

£ "Bir Plsklirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil Yazdiri-
lir” sayfa 84

White (Beyaz) miirekkep besleme
iinitelerini calkaladiniz mi?

White (Beyaz) murekkepte mirekkep parcaciklar
kolayca ¢okelebileceginden, her is gliniiniin basinda
ve her 24 saatte bir (bir mesaj goriintiilendiginde)
White (Beyaz) mirekkebin ¢alkalanmasi gerekir. M-
rekkep besleme Unitesini / Unitelerini ¢ikartip iyice
calkalayin.

5 “Mirekkep besleme Unitelerini Periyodik Olarak
Calkalama” sayfa 82

Yukaridaki 6nlemler beyazligi iyilestirmezse ya
da yukaridaki ¢6ztimlerden hic¢biri gegerli degilse,
Cleaning (Heavy) islemini ger¢eklestirmek icin
agagidaki adimlari izleyin.

129

n Onemli:

Oda sicaklig yiiksekse, Cleaning (Heavy) islemi
yapildiktan sonra bile piiskiirtme uglari hala tikali
kalabilir.

Cleaning (Heavy) islemi, 25 °C veya daha diisiik
sicaklikta (ancak yine de gerekli ¢calisma aralig
icinde) yapilmalidr.

Giiciin agik oldugunu dogrulayin, El
(Maintenance) ve ardindan, Head Cleaning —
Cleaning (Heavy) — Select Nozzles 6gesine
basin.

il

Cleaning (Heavy) islemi bir ya da iki kez
gerceklestirildikten sonra bile beyazlikta iyilesme
olmazsa, saticiniza veya Epson Destege basvurun.

Tum WH satirlarini (White (Beyaz) satirlar1)
secin ve ardindan, OK 6gesine basin.

Medya

Medya Sikismalari

B | Medya kivrilmis, katlanmis, biikiilmiis,

kirismis veya dalgali mi?

Kivrilmis, katlanmis, bukilms, kinsmis veya dalgali
kismi kesip ¢ikarin.

£ “Medyayi kesme” sayfa 54

Medyayi uzun siire yiiklii mii biraktiniz?

Basing silindirleri yazicinin icinde kalan medyayi ki-
ristirabilir veya medya dalgali olabilir ya da kivrilabi-
lir.

Medya cok kalin veya ¢ok ince mi?

(4 Bunun yazicida kullanilabilir olup olmadigini
belirlemek icin medya 6zelliklerini kontrol edin.

7 “Desteklenen Medya” sayfa 136

RIP yazilmini kullanarak yazdirma ayarlarinin
nasil yapilandirilacagi ile ilgili bilgiler icin, RIP
Ureticisi ile irtibata gecgin.
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B | Paper Suction ¢ok yiiksek mi ayarlanmis?

Medya ayarlarinda, Paper Suction (medyay1 medya
yolundan asagi emme glicti) degerini azaltin.

£ "Media Settings Meniisi” sayfa 110

Sikisan Medyayi Cikarma

Kontrol paneli ekraninda goriintiilenen hatay kontrol
edin ve ardindan medyay: ¢ikarmak i¢in ekrandaki
talimatlari izleyin.

n Onemili:

Medya kenar plakalar: deforme olmussa yaziciy:
kullanmaya son verin. Yazicinin deforme olmus
medya kenar plakalari ile kullanilmasi, basing
silindirleri ve yazdirma bashigina zarar verebilir.

Yardim igin saticimiz veya Epson Destek ile irtibata
gegin.

O The media is jammed.
Open Printer Cover and remove the media.

Check Details

/\ Dikkat:

Yazict kapagini acarken veya kapatirken, ellerinizi
veya parmaklarinizi kaptirmamaya dikkat edin.
Bu talimata riayet edilmemesi, yaralanma ile
sonuglanabilir.

Medya tiikendiginde dahi yazdirma
islemi durmuyor

B | Medyanin sonunu algilama ayari Off olarak
mi yapilmis?

Printer Settings meniisiinde End Detection ayari
Off olarak diizenlendigi takdirde yazici medyanin
tikendigini algilamayabilir.

£ “General Settings Men(isi” sayfa 99

B | Medya yiiklendikten sonra girilen
Remaining Amount ile gercek medya
uzunlugu arasinda bir fark var midir?

Kontrol panelinde gériintiilenen Remaining
Amount, yiiklemeden sonra manuel olarak ¢ekilen
medya uzunlugunu icermedigi gibi, baslik kontrol
paterni veya yazdirma basligi hizalama paternleri
icin kullanilan medya uzunlugunu da icermez. Med-
yadaki gercek uzunluk ile Remaining Amount ara-
sinda bir fark varsa, yazdirma islemi merdane tizerin-
de devam edebilir. Yaziclyl, Remaining Alert mesa-
jini erken goriintileyecek sekilde ayarlayin. Merda-
ne Uzerine yazdirirsaniz temizlemek icin asagidaki
adimlari izleyin.

£ “Merdane lizerine yazdirirsaniz” sayfa 130
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Merdane uzerine yazdirirsaniz

Medya titkendikten sonra bile yazicinin yazdirmaya
devam etmesi nedeniyle merdane kirlenirse asagidaki
prosediirii kullanarak merdaneyi temizleyin.

g Onemli:

Asagidaki hususlart mutlaka goz oniinde
bulundurun.

1 Merdane veya medya kenar plakalari
miirekkep, su veya miirekkep temizleyici
ile 1slakken yazdirmaymn. Yazdirirsamz
medyamn arkasini, kenarlarini veya baski
sonuglarinda lekeye neden olabilir.

1 Coziicii maddeler (alkol veya tiner
gibi) kullanmayn. Bunlarin kullanilmas:
merdaneye ve medya kenar plakalarina zarar
verebilir.

1 Miirekkebi ucurmak icin hava iifleyici
kullanmayin. Miirekkep yazicimin igine
kagabilir; bu da medyanin lekelenmesine veya
arizalara neden olabilir.

intiyaciniz olanlar

Yumusak, kuru bir bez (ayr1 satilir)

Bu, miirekkebi emmek veya silmek i¢in kullanilir.
Alternatif olarak kagit havlu veya dokusuz bez de
kullanabilirsiniz. Tity birakmayan veya statik elektrik
iiretmeyen birka¢ parca materyal hazirlayin.
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n Onemli:

Temizlik igin firca veya sert bezler kullanmayn.
Bunlari kullanmak merdaneyi veya rulolari
cizebilir.

Suveya ilik su

Miirekkep emildikten sonra kalan lekeleri silmek i¢in
yumusak bir bezi suya batirin.

Eldiven, miirekkep temizleyici ve kap

Bu parcalar Bakim kitine dahildir. Miirekkep lekelerini
¢ikarmanin zor oldugu durumlarda miirekkep
temizleyiciyi ve kabi kullanin.

Plastik torba (ayr1 satilir)

Miirekkep lekeli malzemeleri tek seferde atabilmek
i¢in bunu hazir bulundurun.

Miirekkep Lekeli Malzemelerin Atilmasi
5 “Bertaraf Etme” sayfa 91

Temizlik Prosediirii

Kontrol paneli ekraninda, [} (Duraklat)
diigmesine basin ve Immediate pause
segenegini segin.

Her iki medyay1 ¢ikarin ve yaziciy kapatin.
Ekranin kapandigini kontrol edin ve ardindan,
gii¢ kablosunu prizinden ¢ikarin.

7 “Medyanin Cikarilmast” sayfa 55

Giig kablosunu prizden ¢ektikten sonra bir
dakika bekleyin.

Soldaki bakim kapagini ve yazici kapagini agin.

Merdane yiizeyine yumusak, kuru bir bez veya
kagit havluyla hafifce bastirarak miirekkebi

emin.

Miirekkep birikinti halindeyken silerseniz
leke cevre alana yayilir. Lekenin daha fazla
yayilmasini 6nlemek icin 6nce miirekkebi
emdirerek alin. Merdanenin oluklarina sizmig
olan tiim miirekkebi dikkatlice emdirerek
temizleyin.

En sagdaki harig, ii¢ medya kenar plakasim
cikarin.

Medya kenar plakalar: nasil ¢ikarilir

£ “Medya kenar plakalarini Degistirme”
sayfa 81

Yumugak bir bezi suya batirin, iyice sikin ve
ardindan lekeyi merdanenin merkezinden sol
kenarina dogru silin.

Bezi ileri geri hareket ettirmeden, sol kenara
dogru tek bir yonde hareket ettirirseniz, lekeyi
yaymadan temizleyebilirsiniz.
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Bunu yaparken merdane yiizeyindeki deliklere
miirekkep kagmamasina dikkat edin.

Ipuglart:
Lekelenme siddetliyse, su yerine Bakim kitinde
bulunan miirekkep temizleyiciyi kullamn.

£ “Miirekkep temizleyicinin Kullanimi”
sayfa 67

Nemi yumusak ve kuru bir bezle silin.

Medya kenar plakalarindaki tiim kirleri
temizleyin.

Hem 6n hem de arka taraftaki miirekkebi kagit
havlu veya benzeri bir materyal ile emdirerek
alin, ardindan lekeyi suya batirilmis ve iyice
sikilmis yumusak bir bezle silin. Silerken,
kavrama yerinden {ist kenara dogru tek bir
yonde silin.

Arka taraftaki ek yerlerine miirekkep sizmig
olabilir; bu nedenle miirekkebi digar1 itmek i¢in
plakanin ortasina bastirin ve silerek temizleyin.

/(

)
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Ipuglart:
Lekelenme siddetliyse, su yerine Bakim kitinde
bulunan miirekkep temizleyiciyi kullamn.

£5° “Miirekkep temizleyicinin Kullanimi”
sayfa 67

Medya kenar plakalar1 kuruduktan sonra,
bunlar1 6nceki gibi yeniden takin.

Medya kenar plakalar1 nasil takilir

25 “Medya kenar plakalarini Degistirme”
sayfa 81

Sol bakim kapagini ve yazict kapagini kapatin.

Yazicinin altina, standa veya zemine damlayan
tim miirekkepleri temizleyin.

Miirekkep birikinti halindeyken silerseniz
miirekkep lekesi gevre alana yayilir. Lekenin
daha fazla yayilmasini 6nlemek igin 6nce
miirekkebi emdirerek alin, ardindan silerek
temizleyin.

Temizlik tamamlandiktan sonra, yazicinin
fisini toprakli bir prize takmadan 6nce
yazicinin igindeki ve disindaki tiim nemin
kurudugundan emin olun ve ardindan giicii
agin.

Cihazi tekrar kullanmaya bagladiktan sonra agagidaki
sorunlardan herhangi biri meydana gelirse, yardim
i¢in saticiniz veya Epson Destek ile iritibata gegin.

4 Yaziadan disari tekrar miirekkep sizmasi

[ Medya lizerinde miirekkep lekelerinin olugmasi

(d  Sira dis1 seslerin veya kokularin olmasi
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Digerleri

Isitici otomatik kapaniyor

W | Birsire hicbir yazdirma isi alinmazsa ve hicbir ha-
ta olusmazsa, Heater kapanir. Ayarlar menisiinden
Sleep Timer kisminda isiticinin otomatik olarak ka-
pali konuma ge¢mesine kadar gegen sureyi degisti-
rebilirsiniz.

£ “General Settings Men(isi” sayfa 99

Bir yazdirma isi alindiginda veya 6n isitma basladi-
ginda i1sitici yeniden etkinlestirilir.

Kontrol paneli ekrani kapanmaya
devam eder

B | Yazici uyku modunda mi?

Kurulum mendisiindeki Sleep Timer boélimiinde
ayarlanan siire boyunca yazicida higbir islem yapil-
mazsa, yazici uyku moduna geger. Ayari General Set-
tings menisiinden degistirebilirsiniz.

5 "General Settings Menuisii” sayfa 99

Bir yazdirma isi alindiginda, medya ytikleme kolu
kullanildiginda ya da yazici donanimini iceren baska
bir islem gerceklestirildiginde uyku modu iptal edi-
lir.

Yonetici parolasi unutulmus

B | Saticiniza veya Epson Destege basvurun.

Kirmizi isik yazicinin iginde acgik

B | Bu bir aniza degildir.

Isik calisma sirasinda yanabilir.
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Ek

Ek

En son bilgiler icin, Epson Web sitesine bakiniz (temmuz 2026 itibariyla).

Secenekler ve Sarf Malzemeleri

Miirekkep besleme liniteleri

Renk adi Uriin numarasi
SC-G9000/SC-G9060 SC-G9030/SC-G9040 SC-G9070
Black (Siyah) T57U1 T57X1 T5751
Cyan (Deniz Mavisi) T57U2 T57X2 15752
Magenta (Eflatun) T57U3 T57X3 T57S3
Yellow (Sar) T57U4 T57X4 T5754
White (Beyaz) T57UA T57XA T57SA
Maintenance Liquid T57UB T57XB T57SB

Epson, orijinal Epson Miirekkep Besleme Unitelerinin kullanilmasini énerir. Epson, orijinal olmayan
miirekkeplerin kalitesini ve giivenilirligini garanti edemez. Orijinal olmayan miirekkep kullanilmas: Epson’in
garanti kapsamina girmeyen hasarlara neden olabilir ve bazi kosullarda yazicinin istikrarsiz ¢alismasina yol
acabilir. Orijinal olmayan miirekkep seviyeleri hakkinda bilgi goriintiilenmeyebilir ve orijinal olmayan miirekkep
kullanim1 servis desteginde kullanilmak tizere kaydedilir.

Digerleri
Uriin adi Uriin numa- Agiklama
rasi
Cleaning Ink Supply Unit (Temiz- T57Y1 Pre-Storage Maint. islemini gerceklestirmek icin kullanin.
leme mirekkebi besleme birimi)
Waste Ink Bottle (Atik Mirekkep C135210071 Bu, yaziciyla saglanan atik miirekkep sisesi ile aynidir.
Sisesi)

Head Cleaning Set (Kafa Temizle- C135210181/ Asagidaki sarf edilebilir 6geler tek bakim setine dahildir.
me Seti) C135400269 1 3 Sjlecek birimi (x1)
[ Yikama pedi (x1)

1  Eldiven (x2)

Cap station set (Baslik istasyonu C135210182/ Bu sette yedek Baslik istasyonu (x1) ve eldivenler (x2) bulunmakta-
seti) C135400270 dir.
Maintenance Kit (Bakim Kiti) 17362 Bu, Uriinle birlikte verilen Bakim Kiti'ne esdegerdir.
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Uriin adi

Uriin numa-
rasi

Ek

Aciklama

Nozzle Refresh Tool (Nozul Yeni- C135210183/ Nozzle Refresh islemini (pliskiirtme uglarinin ylizeyinin temizlen-
leme Araci) C135400271 mesi) gerceklestirmek icin bunu kullanin.
Media Edge Plate (Medya kenar C12C941231 Yazici ya da Cift Rulo Opsiyon Kiti ile birlikte verilen medya kenar
plakalari) plakalarnyla aynidir. 1 plakalik olarak satilmaktadir.

7 “Medya kenar plakalarini Degistirme” sayfa 81
Twin Roll Option Kit (Cift Rulo Op- | C12C941871 Ayni anda en fazla iki medya rulosu yiikleyebilir ve bunlarla yazdir-

siyon Kiti)

ma islemi gerceklestirebilirsiniz.

135



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Desteklenen Medya

Asagidaki medyalar bu yazici ile kullanilabilir. Bask:
kalitesi kullanilan medya tiirii ve kalitesinden biiytik
olgiide etkilenir. Eldeki goreve uygun bir medya segin.
Kullanim hakkinda bilgi i¢in, medya ile birlikte verilen
belgelere bakin veya iireticisine bagvurun. Biiyiik
miktarlarda medya satin almadan 6nce, daha kiigiik
bir 6rnek yazdirmay1 deneyin ve sonuglar: kontrol

edin.

g Onemili:

Katlanmus, kirigms, yirtilmis veya kirli medya

kullanmayin.

Rulo medya

Rulo ¢ekirdegi boyutu

2veya3ing

Rulo dis capi

Maks. 250 mm (9,84 in¢)

Medya genisligi

Single Roll/Twin Roll kul-
lanirken bir set medya
tutucu cikanldiginda

300 mmiila 1.625 mm
(11,8 ingila 64 ing)

Twin Roll 6gesine iki rulo
medya yiiklendiginde™!

2 ing rulo cekirdegi:
300 mmi ila 1.040 mm
(11,8 ingila 40,94 inc)
3 ing rulo c¢ekirdegi:
300 mmiila 1.100 mm
(11,8ingila 43,31 ing)

Twin Roll 6gesine yalniz-
ca bir rulo medya yuk-

300 mmiila 1.400 mm
(11,8 ingila 55,12 ing)

lendiginde
Medya kalinlig 0,5 mm (0,02 in¢) veya da-
ha az
Rulo agirhgi2 45 kg (99 Ib)'a kadar

Iki rulonun birlesik medya genisligi asagidaki

*1
sinirlar dahilinde olmalidir.
[ 2inc¢rulo ¢ekirdegi: 1.340 mm (52,75 ing)
[ 3inc¢rulo ¢ekirdegi: 1.400 mm (55,12 ing)
*2

toplam agirlig1.

Twin Roll kullanildiginda iki rulo medyanin

Ek
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Yaziciy1 Tagsima ve
Nakliye

Bu boliimde tirtiniin nasil tasinacagi ve nakliyesi
agiklanmaktadir.

Uygun Kurulum Konumlari

Bu yazicinin kurulumu asagidaki kilavuz ilkelere
uygun bir konumda gergeklestirilmelidir.

a

Resimde gosterildigi gibi, diiz ve dengeli olan,
titresimleri iletmeyen, ¢evresinde yeterli alan

bulunan bir konum.
100mm

500mm |

‘ in.)
(19.69in.)

~ 1854mm
(72.99in.)

3949mm
(155.47in.) (92.28in.)
r J
500mm 1000mm
(19.69in.) (39.4in.)

—Px———e—>
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Ek

Ipuglart:

Yaziciyr ¢alkalayiciyla birlikte kullanirken, medyanin
kenari onden bakildiginda sag tarafta kalacak sekilde
yerlestirin. Asagida gisterilen etiketin ortasi (kapali
alan), medyanmn kenarina kilavuz gorevi goriir.

1

>-@-<

Yazicinin agirhiging (yakl. 335 kg (yakl. 738,7 1b))
yeterince kaldirabilecek bir konum

Yazicinin gii¢ kablosunun 6zel bir prize
baglanabilecegi bir konum

A Uyari:

[  Toprak kagagindan kaynaklanan kazalar:
onlemek icin toprakl bir prize baglayin.
Toprakli priz disinda bir seye baglanmas:
elektrik carpmasina veya yangina neden
olabilir. Kullanilacak elektrik prizini kontrol
edin. Priz toprakli degilse, saticiniza
basvurun.

Yalnizca yazicinin etiketinde belirtilen tiirde
gli¢ kaynagi kullanin. Elektrik ¢arpmasi veya
yangin meydana gelebilir.

Giig kablosunu uzatma kablosuna veya ¢oklu
prize baglamayin. Elektrik carpmas: veya
yangin meydana gelebilir. Gii¢ kablosunu
dogrudan ev kullanimindaki bir prize
baglaymn.

d  Yazicyy, giysi baski makineleri i¢in 6n islem
proseslerinin gerceklestirildigi alanlarin yakinina
yerlestirmeyin

n Onemli:

On islemde kullanilan piiskiirtme cihazinin
tiirtine bagl olarak, on islem swist uygulanirken
buhar olusumu goriilebilir. Yazicimin igine buhar
kagabilir ve bu da arizaya veya islev bozukluguna
yol agabilir. Yaziciy1 on islem maddelerinin
piiskiirtiildiigii alanlarin yakinina kurmayin.
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Yaziciy1 Tasima

Bu bolimde yazicinin ayni katta tiimsek veya

bosluk olmayan bagka bir yere nasil tasinacag:
agitklanmaktadir. Yazicinin katlar arasinda veya bagka
bir binaya tasinmasi hakkindaki bilgiler i¢in asagiya
bakin.

£5° “Nakliye” sayfa 139

/\ Dikkat:

Uriinii tagirken ileri veya geri 10 dereceden fazla
egmeyin. Bu onleme riayet edilmemesi, yazicinin
kazalara neden olarak diismesiyle sonuglanabilir.

n Onemli:

1 Miirekkep besleme iinitelerini ¢ikarmayin.
Bu onleme riayet edilmemesi, bashklarin
kurumasina neden olabilir.

O Yaziciyr asagidaki durumlarda tasidigimizdan
emin olun.

1  Dokme miirekkep soliisyonunun
yazicidan baglantisini kesmeyin (yaziciy,
miirekkep tiipii konektorii yazicinin
arkasina bagh ve konektor kilit kolu
kullanilarak kilitlenmis sekilde tasiyin)

Miirekkep iinitesi kablosunun
sabitlendiginden emin olun

Hazirlanma

n Yazicinin kapali oldugundan emin olun.

Atik miirekkep sisesini ¢ikarin.
£ “Atik miirekkep sisesi degistirmek” sayfa 75
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&

Kullanim Kilavuzu

Gii¢ kablosunu ve tiim diger kablolar1 yazicidan
¢ikarin.

Asagidakileri de dokme miirekkep
soliisyonundan ¢ikarin.

1 Yaziciya baglanti kablosu

(4 Devrilme 6nleme plakalar: (her iki tarafta)

Ortami ortam besleme biriminden ¢ikarin.

Ondeki iki tekerlegin kilidini agin.

Ek
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n Onemli:

Yaziciyr hareket ettirmeden once
tekerleklerin tizerindeki tiim diizlestiricileri
kaldirdiginizdan emin olun. Diizlestiricileri
kaldirmadan yazicimin hareket ettirilmesi,
arizaya neden olabilir. Diizlestiriciler’i
ayarlamak igin iiriinle birlikte verilen
anahtara ihtiyaciniz vardir.

(1) Her bir diizlestirici iizerindeki somunu
gevsetin.

(2) Alttaki somunu saat yoniiniin tersine
cevirin.

(3) Her bir diizlestiricinin tekerleklerin
iizerinde oldugunu kontrol edin.

=l |

Yaziciy hareket ettirin.

Yazicr ¢ kisiyle tasinmalidir; biri yazicinin
her iki tarafinda ve biri dokme miirekkep
sollisyonu i¢in. Ayrica, yaziciy1 tasirken
yazicinin sol tarafinin 6nde, dokme miirekkep
soliisyonu'nun ise arkada oldugundan emin
olun.

n Onemli:

Yaziciyr kapali mekanda diiz bir zemin
iizerinde kisa bir mesafe tasimak igin
yalmzca yazicimin stand iizerindeki
tekerlekleri kullanin. Bunlar nakliye icin
kullamlamaz.

Tasima Sonrasi Kurulum
ABD, Kanada ve Latin Amerika

Uriiniin kurulumuyla ilgili saticiniz ile irtibata gegin.
Uriin yetkili bir bayi tarafindan kurulmalidir. Yetkisiz
kurulumla @irtine zarar verilmesi, Epson garantiniz
kapsaminda olmayacaktir.
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Kullanim Kilavuzu

Diger bolgeler

Yaziciy: tagidiktan sonra, kullanima hazir hale
getirmek i¢in agagidaki adimlari izleyin.

LU o U

Konumun kurulum i¢in uygun olup olmadigini
kontrol edin.

£ “Uygun Kurulum Konumlar1” sayfa 136

Kurulum kilavuzu’na bakin ve asagidaki
prosediirleri uygulayin.

Tekerlekleri kilitleyin

Atik miirekkep sisesini takin

Yaziciy: diizlestirin

Bilgisayar iletisim kablosunu baglayin
£5° Kurulum kilavuzu (kitapgik)

Elinizde Kurulum kilavuzu yoksa Cevrimigi
Kilavuza bakabilirsiniz.

Ek

n Onemli:

Tasima sirasinda olusan titresimler, standin
arkasindaki vidalarin gevsemesine neden
olabilir (eklerde gosterilen 8 vida). Tiim
vidalar: tekrar stkmak igin tiriinle birlikte
verilen altigen anahtari kullanin.
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Fisi toprakli bir prize baglayin ve ardindan
glicli agin.

n Onemli:

Fisin sekli satildig1 bolge veya iilkeye gore
degisir. Yalmzca iirtinle birlikte verilen gii¢
kablosunu kullanin.

Tikali baslik kontrolii i¢in Print Head Nozzle
Check islemini gergeklestirin.

£ “Bir Piiskiirtme Ucu Kontrol Deseni Nasil
Yazdirilir” sayfa 84

Ayarlar meniisiinde Print Adjustments
islemini yiiriitin.

25 “Medya Ayarlarini Optimize Etme”
sayfa 49

Nakliye

Yaziciy1 tasimadan 6nce, saticiniz veya Epson Destek
ile irtibata gegin.
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Her Medya Tiirui icin Medya Ayarlari Listesi

Bir Medya Tiiri secildiginde, asagidaki tabloda kayitl medya ayarlar1 gosterilir.

Medya Tiirii
Paper/Others

Heater Sicakhg: 50°C/122°F 40°C/104°F
Drying Time per Pass 0 sec 0 sec
Platen Gap 2.0 2.0
Feeding Tension Lv2 Lv2
Paper Suction Lv4 Lve
Head Movement Range Data Width Data Width
Pressure Roller Load Single Roll: Medium Strong

Twin Roll: Strong

Skew Reduction Off On

Roll Winding Direction Printable Side Out Printable Side Out
Reduce Print Streak Off Off

Ipuglari:

Yalnizca film uygulamalar igin, iiretici tarafindan belirtilen Pressure Roller Load degerleri, Single Roll ile Twin
Roll arasinda farklhilik gosterir. Media Feeding Unit ayarlarin degistirdiginizde, fabrika varsayilan degerleri yalnizca
kayitli olmayan medya ayar numaralarina otomatik olarak uygulanir. Kayith medya ayarlar: kaydedildikleri haliyle
korundugundan liitfen gerektiginde ayri ayarlar kullanin.
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Suingerin Nozul Yenileme Araci’'na Monte Edilecegi
Pozisyonun Dogrulanmasi

Stingeri nozul yenileme aracrna takmadan 6nce, piiskiirtme ucu kontrol desenindeki hizasiz ¢izgilerin konumunu
dogrulayin.

Piiskiirtme ucu kontrol deseni nasil okunur

Asagida gosterildigi gibi, metin size bakacak sekilde piiskiirtme ucu kontrol desenine bakin ve ¢izgilerin birbirine
baglandig: alanlar1 kontrol edin. Asagidaki drnekte, karsilik gelen alanlar alt satirdaki BK1'deki bitisik ¢izgilerin
birlestigi noktalardir (kesik ¢izgilerle gosterilen konumlar).

Siingeri tutucuya monte etme pozisyonu

Siingerin montaj pozisyonunu dogrulamak icin tutucuyu asagida gosterildigi gibi yerlestirin. Bir girinti (siinger
montaj alant), kontrol deseninin iki satirina kargilik gelir (yukaridaki semada dikey ¢izgilerle ayrilmis alanlar).
Yukaridaki 6rnekte gosterildigi gibi, ¢izgiler BK1'de birlesiyorsa, siingeri monte etmek i¢in kapali konuma (alt satir,
soldan ti¢iincit) bastirin.

—

n Onemli:

Aym anda sadece iki siinger takilabilir. U¢ veya daha fazla siingeri ayni anda takmak, dogru giicte temizlik
yapmamzi engelleyecektir.

Cizgiler ti¢ veya daha fazla siitun boyunca uzaniyorsa, temizleme islemini birden fazla seansta gerceklestirin.
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Sistem Gereksinimleri

Her yazilim asagidaki ortamlarda kullanilabilir (temmuz 2026 itibariyla).
Desteklenen isletim sistemleri degisebilir.

En son bilgiler i¢in, Epson Web sitesine bakiniz.

Epson Edge Dashboard

B} Onemii:

Epson Edge Dashboard yiiklii bilgisayarin asagidaki gereksinimleri karsiladigindan emin olun.
Bu gereksinimler karsilanmazsa, yazilim yaziciy: diizgiin izleyemez.

1 Bilgisayarimzin hazirda bekletme islevini devre disi birakin.

1 Uyku islevini devre disi birakarak bilgisayarin uyku durumuna girmemesini saglayn.

Windows PC

Windows 11
Windows 10 x64

isletim sistemleri

CPU Cok gekirdeITdi islemci (3.0 GHz veya daha hizli)
Intel® Core™ i5 3,4 GHz veya daha hizl 6nerilir

Bos bellek 4 GB veya daha fazla

Sabit disk 2 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢ozinurlugi

1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yuksek Hizli USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayic

Microsoft Edge

Mac

isletim sistemleri

macOS 12.6 ya da Ustu

CPU Apple Silicon (M1 ya da sti) ya da Intel® Core™ i5 3,4 GHz ya da daha hizlisi 6nerilir
Bos bellek 4 GB veya daha fazla
Sabit disk 2 GB veya daha fazla

(yUkleme sirasinda bos alan)

Ekran ¢o6zunurlaga

1280 x 1024 veya daha iyisi
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iletisim arabirimi

Yiksek Hizl USB
Ethernet 1000Base-T

Tarayici

Safari 15 veya Ustl

Epson Edge Print PRO

Minimum isletim Ortami

isletim sistemleri

Windows 11
Windows 10 x64

(yUkleme sirasinda bos alan)

CPU Intel® Core™ i3 3,0 GHz veya daha hizli (Nisan 2014'ten sonra yayinlandi)
Bos bellek 8 GB veya Uzeri
Sabit disk 50 GB veya daha fazla

Ekran ¢6zUnUrlGgi

1280 x 1024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizl USB
Ethernet 100Base-TX/1000Base-T

Bu yazilimin yiiklendigi bilgisayarin Adobe Illustrator gibi diger uygulamalar1 eszamanl olarak kullanabilmesi
beklenir. Bu nedenle, mevcut en yiiksek teknik 6zelliklere sahip bir bilgisayar kullanmanizi éneririz.

Ayrica, bu yazilimin tagidig veriler normal olarak birka¢ GB'dir ve uzun yiiksek kaliteli yazdirma isleri i¢in birkag

on GB’ye ulasabilir.

Bu nedenle, yeterli miktarda kullanilabilir bellek depolama kapasitesi olan bir bilgisayar kullanilmasini 6neririz.

Bu yazilimin kullanilmasi i¢in 6nerilen ortam asagidaki gibidir.

Onerilen ortam

isletim sistemleri

Windows 11
Windows 10 x64

CPU

Intel® Core™ i7-14700 islemci veya Uzeri

Bos bellek

32 GB veya Uzeri

Depolama alani
(yUkleme sirasinda bos alan)

SSD 1 TB veya Uzeri

Ekran ¢ozinarlugi

1.280 x 1.024 veya daha iyisi

iletisim arabirimi

Yiksek Hizli USB
Gigabit Ethernet
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Web Config

Asagidaki tarayicilar desteklenmektedir. Tarayicinin en son siiriimiinii kullandiginizdan emin olun.

Microsoft Edge, Firefox, Chrome, Safari
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Ozellikler Tablosu

Yazia Ozellikleri

Yazdirma metodu

istege bagli miirekkep piiskiirtme

Puskirtme konfi-
gurasyonu

White (Beyaz)

3.200 puskiirtme ucu
White (Beyaz) disinda:

1.600 puskirtme ucu X 4 renk

( Black (Siyah), Yellow (Sari), Ma-
genta (Eflatun), Cyan (Deniz mavi-

si))

Cozinlrlik (mak-
simum)

1200 x 1200 dpi

Kontrol kodu

ESC/P raster (gizli komutlar)

Medya besleme
yontemi

Sirtlinerek besleme

Dahili bellek

2GB

Arabirim

Yiiksek Hizli USB™
|IEEE 802.3u (100BASE-TX)

IEEE 802.3ab (1000BASE-T)"2

Nominal gerilim

kep sollisyonu
(ctkig)

Yazici (giris) AC 200-240V
Dokme murek- AC 100-240V
kep soliisyonu
(cikis)
Nominal akim
Yazici (giris) 5A
Dokme mirek- 1,4A
kep soliisyonu
(cikis)
Nominal frekans
Yazici (giris) 50/60 Hz
Dokme miirek- 50/60 Hz

G tiketimi

Ek
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Yazici Ozellikleri

Kullanimdayken Yakl. 440 W
Hazir modu Yakl.70 W
Uyku modu Yakl. 42 W
Glg kapal Yakl. 0,6 W

Sicaklik ve nem (yogusma olmadan)

Kullanimdayken

10ila35°C(50ila 95 °F), %20 ila
%80

Onerilen: 20 ila 25 °C (68 ila 77 °F),
%40 ila %60

Depoda
(Paketten cikar-
madan 6nce)

-20ila 60 °C (-4 ila 140 °F), %5 ila
%85

(60 °C'de (140 °F) 120 saat icinde,
40 °C'de (104 °F) bir ay icinde)

Depoda
(Ambalajdan ¢I-
karildiktan son-
ra)

-10ila40°C (14 ila 104 °F), %5 ila
%85
(40 °C'de (104 °F) bir ay icinde)

Gri alan: yazdirma

(%)
90

80

Sicaklik ve nem araligi

Capraz cizgiler: 6nerilen

70

60

55

50

40

30 A

20

10

0

5 10 15
4 50 59

T
20 2527 30 35
68 77 80.6 86 95

40 (°0)
104(°F)

Boyut

Depolama bo-
yutlari

(G) 2.949 x (D) 844 x (Y) 1.605 mm
(G) 116,1 x (D) 33,23 x (Y) 63,2 in¢

Maksimum bo-
yutlar

(G) 2.949 x (D) 844 x (Y) 1.754 mm
(G) 16,1 x (D) 33,23 x (Y) 69,06 ing

Agirlik

Yakl. 335 kg (738,7 Ib)"3
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*1  Yiiksek Hizli USB, USB 2.0’a karsilik gelir.

*2 Korumal gift biikiimlii kablo kullanin (kategori
5e veya daha yiiksegi).

*3  Miirekkep besleme iiniteleri dahil degildir.

g Onemli:
Yaziciyr 2000 m (6562 fit) veya daha az rakimda
kullanin.

n Onemli:

[  Sabit renkli yazdirma igin, sabit oda
sicakligini 20 ila 25 °C (68 ila 77 °F) arasinda
koruyun.

Oda sicaklig: yiiksekse, Cleaning (Heavy)

islemi yapildiktan sonra bile piiskiirtme uglar:
hala tikalr kalabilir. Cleaning (Heavy) islemi,
25 °C veya daha diisiik sicaklikta (ancak yine
de gerekli calisma araligi icinde) yapilmalidir.

Miirekkep Ozellikleri

Tir Ozel miirekkep besleme iinitesi

Mirekkep tirleri Pigment mirekkep

Son kullanma tari- Murekkep besleme unitesi lizerin-
hi de yazili tarih (normal sicakliklarda
depolanir)

Yazdirma kalitesi
garantisi bitis tari-
hi

Bir yil (yaziciya kurduktan sonra)

Saklama sicakhgi Paketlenip depolandiginda/yazici-
ya takildiginda:

-20ila40°C(-4ila 104 °F)

(-20 °C'de [-4 °F] 4 giin icinde,

40 °C'de [104 °F] 1 ay icinde)

Paket icinde ve tasima durumun-
da:

-20ila 60 °C (-4 ila 140 °F)
(-20°C'de [-4 °F1 4 glin icinde,
40°C'de [104 °F] 1 ay icinde,

60 °C'de [140 °F] 72 saat icinde)

Boyutlar (yaklasik) 180 (G) X 410 (D) x 30 (Y) mm

(7,08 [G] x 16,2 [D] x 1,18 [Y] ing)

Kapasite 1.600 ml (54,1 ons)

Ek
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Yaziayla ilgili Onemli
Onlemler ve Uyumluluk
Standartlari

A Uyari:

Bu A sinift bir tirtindiir. Kapali bir mekanda

bu iiriin, radyo parazitine neden olabilir, boyle
bir durumda kullanicimin yeterli onlemleri almasi
gerekebilir.

Kopyalama Kisitlamalari

Yazicinin sorumlu ve yasalara uygun bir bicimde
kullanilmasini saglamak i¢in asagidaki kisitlamalara
dikkat edin.

Asagidakilerin kopyalanmasi kanunlarca
yasaklanmustir:

[ Kagit para, madeni para, devlet tarafindan
diizenlenmis menkul kiymetler, devlet bono /
tahvilleri ve belediye tahvilleri

Kullanilmamis posta pullari, 6nden damgalanmis
kartpostallar ve gecerli bir posta har¢ pulu tasiyan
diger resmi posta dgeleri

Devlet tarafindan diizenlenmis damga pullar1 ve
yasal prosediir kapsaminda diizenlenmis menkul
kirymetler

Asagidaki 6geleri kopyalarken dikkatli olun:

a  Ozel menkul kiymetler (hisse senetleri, ciro
edilebilir senetler, ¢ekler vb.), aylik gecis kartlari,
imtiyazli biletler vb.

Pasaportlar, siirticii ehliyetleri, uygunluk
beyanlari, yol gegis biletleri, gida pullari, biletler
vb.



SC-G9000 Series  Kullanim Kilavuzu

Ipuglart:
Bu dgelerin kopyalanmast da kanunlarca yasaklanmas
olabilir.

Telif hakkina tabi materyallerin sorumlu bir sekilde
kullanima:

Yazicilar telif hakkina tabi materyallerin uygunsuz
sekilde kopyalanmas: yoluyla kétiiye kullamilabilir. Bilgi
sahibi bir avukatin tavsiyesi iizerine hareket
etmediginiz siirece yayimlanmis materyalleri
kopyalamadan once telif hakk: sahibinin iznini alarak
sorumlu ve saygil bir bicimde hareket edin.

CE isareti (Avrupa ve Tiirkiye’deki Kullanicilar igin)
https://www.epson.eu/conformity
Zambiya’daki Kullanicilar igin ZICTA Tip Onayi

ZICTA Tip Onay bilgilerini kontrol etmek i¢in
asagidaki web sitesine bakin.

https://support.epson.net/zicta/
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